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Résumé

P ey

Le rapport passe en revue des industries secondaires de transformation
du bois a 1'Ile Maurice en ce qui concerne le développement des produits en :
bois, le niveau de la fabrication, l'utilisation des bois de plantation,
1’approvisionnement dans le contexte des pays de la ZEP.

Le rapport propose aussi une assistance technique au niveau inter-
régional et national dans le but d‘augmenter 1'efficacité de ce secteur.
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Introduction

Titre de la mission : Apergu des industries secondaires de
transformation du bois a 1'Ile maurice dans le
contrexte des pays de la ZEP

Mission faite par : Bretislav Trac, Consultant pour les industries
secondaires de transformation du bois

Durée de la mission : 29 janvier - 7 février 1991

Titre et numéro du projet : Coopération inter-régionale dans le
développement des industries basée sur la planta-
tion de foréts DU/RAF/87/117

Organisation d’'exécution : Organisation des Nations Unies pour
1’Alimentation et 1’Agriculture

Organisation inter-régionale : Secrétariat des pays de la ZEP,
P.0. Box 30051, Lusaka, Zambia

Organisation associée : Organisation des Nations Unies pour le
Développement industriel

But de la misison: a) Elaborer un apergu des entreprises existantes

de transformation du bois

b) Cerner la situation technique, directoriale
et commerciale de ces entreprises

¢) Recomsander la raticnalisation future dans les
industries secondaires de transofrmation du bois

d) Evaluer les priorités pour la modernisation et
1’expansion

e) Proposer une assistance technique
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CHAPITRE 1
Résumé
1. La population urbaine de 1’'Ile Maurice a été estimée a 540 000 habitants

en 1990 ce qui représente 50 X de la population totale et atteindra 549 00C
habitants vers 1'an 2000. Cette population constitue le marché potentiel pour
les meubles.

2. Les industries secondaires de transformation du bois a 1’Ile Maurice
comprennent trois unités, chacune d'environ 200 ouvriers et plus
(Multicollection, Panache et Grewals, deux unités moyennes, chacune de 40 -
50 ouvriers (Technomseuble, Meubles Laval) et quelques petites unités
mécanisées (Kosi meubles, Mauricarver) et les petits artisans qui travaillent
surtout 3 la main.

3. La production des meubles et des produits de menuiserie dépend
entiérement de l’importation. L’importation du bois de sciage a atteint

23 860 m’ en 1988, soit 56 X de 1l'importation totale du bois et des produits
en bois.

4. En 1988 le droit de douane a été aboli pour le bois, les produits en
bois et 1’équipement.

5. Les bois de plantations, 64 2 pin, ne sont utilisés que dans 1la
construction et cela surtcut pour le coffrage. La production du bois de
plantations a été de 4 931 m’ en 1988.

6. La production du bois de sciage est assurée surtout dans la scierie de
GCrewals qui posséde aussi une station jour la préservatin chimique du bois.

7. Aprés le déménagement, 1l’usine de Panache est la plus moderne de 1'Ile
Maurice.
8. Meubles Laval a été la premiére usine de 1'Ile Maurice 4 produire des

meubles modulaires en quatre versions.

L'usine a une tradition de fabrication de meubles sculptés de bonne
qualité. L’exportation est actuellement trés limitée, 5 4 8 %X.

9. I1 n'existe actuellement & 1°Ile Maurice ni d'exportation de meubles ni
d’'exportation de produits en bois, 4 1’exception d’une petite quantité de
meubles produits par Meubles Laval.

10. I1 n'existe pas & 1'Ile Maurice de formation professionnelle en
menuiserie. Le Centre technique & Port Louis posséde le bitiment mais
1’équipement et les manuels manquent.

11. I1 serait souhaitable de commencer & importer au fur et 3 mesure les
matiéres premiéres en bois des pays de la ZEP et orienter l’exportation des
produits finis en bois vers les pays de la ZEP comme par exemple les Comores
et Djibouti.

12. Le Département des Foréts de 1'Ile Maurice a été choisi comme
contrepartie pour l'organisation d'un séminaire général sur les aspects
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techniques et sur le transfert de technologie dans les pays francophones de
la ZEP.

13. Le Consultant recommande d‘organiser des séminaire et des cours de
formation et des démonstrations pour les dirigeants et les techniciens des
industries secondaires de transformation du bois. Les détails sont donnés
dans le Chapitre III.

CHAPITRE II
Résul tats de 1'’enquéte
1. Généraliteés

1.1. Siruvation écopomique actuelle

Le Ministére de 1'’Economie et de la Planification a indiqué que
1’économie nationale a augmenté de 6,5 X. L’industrialisation a commencé a
se développer en 1970 et a continué trés rapidement. En 1986 la valeur
ajoutée de ce secteur a été de 12 Z. Au cours de 1’année 1986, 12 000 emplois
additionnels ont été créés.

L’industrie secondaire de transformation du bois comprend environ cing
usines 3 grande échelle et quelques unes & petite échelle, puis viemment les
petits artisans.

1.2. Développement de la population

En 1990 la population de 1’Ile Maurice était estimée a 1 081 000
habitants ce qui représente environ 200 000 ménages. La population urbaine
représente 50 X de la population totale. Le taux de son accroissement étant
de 1,2 2, vers 1’année 2000 on pourra compter avec 1 189 000 habitants.

La populatior urbaine est concentrée dans la capitale Port Louis et dans
les quartier résidentiels comme Cirrepipe, Quatre-Borne, Rose Hill et Beau
Bassin.

1.3. Exportations er importations du bois et des produits en bois

L’'Ile Maurice n’exporte ni du bois ni des produits en bois. La
production des meubles et de la menuiserie dépend presque entiérement de
1’importation. L’importation du bois en 1988 a atteint 23 860 m’ de bois de
sciage, ce qui représente environ 41 392 n’ de bols en grume.

On importe le bois surtout de Malaisie, du Myanmar et d’Indonésie. Il
s’'agit de Sapelli, du Meranti et de 1’'Iroko pour une valeur CIF en 1988 de
82.8 millions de Rupees, alors qu’en 1977 cela faisait seulement 28,1 millions
de Rupees. L'augmentation de 1’importation du bois en 1988 a été causée par
1’abolition du droit de douane pour le bois et les produits en bois.

Les taxes payées pour 1'importation ont été les suivantes :

. bois 15 X de douane + 5 % de taxe de vente
. contreplaqué, 40 X de CIF, 17 % de douane + 5% de
placages taxe de vente

“\



Liste des importations du bois et des produits en bois pour 1988 est
dans 1'Annexe 2.

2. Evaluation des ressources pour les industries secondaires de
: ion_du boi

2.1. Ressources forestiéres naturelles

La superficie totale des foréts de 1’'Ile Maurice représente 27 860 ha
dont 7 %422 ha sont utilisés pour la production du thé. La superficie
forestiére de 1’'ile atteint 567 ha (Round Island, Roches Noires, Plaine de
Roches). Il y a lieu de ternir compte des bandes forestiéres protectrices qui
représentent environ 211 ha et des 6 540 ha de foréts privées.

2.2. Foréts de plantations

A la fin de 1’année 1988 la superficie totale des foréts de plantations
a 1'Ile Maurice a été de 11 900 ha. Les espéces de bois plantées ont été les
suivantes

. Pin 7 600 ha 64 %
. Autres bois tendres 1 600 ha 13 2
. Eucalyptus, Casuaria 1 900 ha 16 %
. Autres bois durs 800 ha 7 %

Les années de plantations sont les suivantes :

. Avant 1960 220 ha
. 1961 - 1965 280 ha
. 1966 - 1970 2 140 ha
. 1971 - 1975 2 790 ua
. 1976 - 1980 2 600 ha
. 1981 - 1985 625 ha
. Apreés 575 ha

Les espéces de bois plantées sont surtout : Pinus Elliottii, Cryptomeria
Japonica, Eucalyptus Robusta et Eucalyptus Kirtoniana.

2.3. Production du bois
En 1988 la production du bois a été la suivante :
Bois d'oeuvre :

. bois durs 641 o’
. bois tendres 6 357 o’

Perches :

. bois durs 5077 o’
. bois tendres 1109 o’

LY

PREET TR



Le volume du bois de grumes était de 4 931 &’ (un dian?étre_de plus de
18 cm) tandis qu’en 1987 il était de 4 267 m'. Le concessionnaire Grewals
Mauritius Ltd. a acheté la plus grande partie des grumes.

2.4, Consommetion du _bois_et_des_produits_en_bois.

Le consommation du bois de sciage a été la suivante:

B P, S

. AN

année Volume

importatiorn Production Total

locale

1979 14 700 3 255 17 955 ,
1930 11 650 4 232 16 482
1941 11 140 2 215 13 355
1952 7 006 3 663 10 674
1983 3 651 3 436 12 087
1984 7 909 1 440° 9 349
1935 13 953 4 320 17 673
1936 8 234 3 7380 12 064
1937 5 143 3 335 8 97:
1938 23 360 4 069 27 92¢

Dans la production locele ne figure pas la production
au bois des foréts privées,

2.5. Production du bois d i 1 i Lon du boi

La production du bois de sciage est assurée 4 1’Ile Maurice surtout dans
une grande scierie de la société Grewals. En outre existent dans 1l'Ile
Maurice deux scieries plus petites et 44 petites scieries qui emploient
environ 200 ouvriers.

Pour la préservation du bois contre les insectes et les champignons il
existe deux stations de traitement. Actuellement il n’y a qu’une station qui
fonctionne, installée dans 1l’usine Crewals, l’autre installée chez Timber
Preservers a cessé de travailler.

Le bois est traité sous pression avec un produite i base de chrome-
cuivre-arsenir.

N
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3.1. Généralités

L’industrie secondaire de transformation du bois de 1’'Ile Maurice
comprend trois grandes unités de production de 200 ouvriers et plus
(Multicollection, Panache et Grewals), deux unités moyennes avec de 4- a 50
ouvriers (Tecnomeuble, Meubles Laval) et quelques petites unités mécanisées
(Kosi meubles, Mauricarvers) ainsi que les petits artisans qui travaillent
surtout 4 la main.

En ce qui concerne les coopératives, le secrétaire du développement des
coopératives M. Benjamin Moutou a confirmé que la premiére coopérative est en
train de se créer mais qu'il existe des difficultés d’organisation et de
conception.

En outre il existe une usine d’'allumettes a Roche Bois et un atelier de
fabrication de maquettes de bateaux en bois a Curepipe.

3.2. Mepuiserie - Multicollection

I1 s’agit de la plus grande usine de fabrication de meubles de 1'Ile
Maurice avec environ 50 années de tradition. L’usine emploie 450 ouvriers et
posséde quatre salles d’exposition de meubles. Le chiffre d’affaires est
d’environ 72 millions de Rupees/an.

Multicollection produit les meubles en bois ainsi qu’une grande quantité
de meubles rembourés. Il y a beaucoup de modéles que 1’'on fabrique mais un
nouveau design et une nouvelle construction sont nécessaires. La production
de meubles en séries semble étre trés compliquée & cause de la composition de
la population d‘environ 1 million dont le gout est trés différent.

L'usine ne fabrique des meubles qu’a partir de bois d‘importation comme
Sapelli, Teak, Iroko, Mahagony et Pin. L’usine travaille actuellement i plein
rendement. D’aprés 1’etrepreneur la production de meubles a 1‘Ile Maurice est
trés problématique. On devrait diminuer la gamme des produits et augmenter
la qualité des produits car les clients sont trés exigents.

L’usine est équipée de machines qui peuvent assurer la production de
meubles en séries. Cette idée exige non seulement le changement des modéles
de meubles mais aussi le changement de 1’organisation de la production et
1l’introduction de technologies modernes.

Les entrepdts de stockage du bois de sciage est en construction, mais
le bois n'est pas empilé correctement et il est exposé au soleil et 3 la pluie
et les pertes sont considérables. Les fentes et les fissures sont bien
évidentes.

La section d'usinage est trés bien équipée non seulement de machines de
base pour 1l'usinage du bois, wmais augsi d’une tenonneuse, de quatre
défonceuses, d’'une perceuse nmultiple, de ponceuses a large bande (vieux
modéle), d'une presse a cadres, etc. Les machines ne sont pas utilisées a
plein rendement pour la production actuelle.
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L'assemblage est fait d'aprés les commandes et chaque ouvrier travaille
sur une commande. Son lieu de travail est séparé par des cloisons en
contreplaqueés. Les ouvriers ont des outils a air comprimeé. Pour 1le
revétement des surfaces on utilise du vernis nitrocellulosique. L'’application
est faite par pistolets a air comprimé. L'atelier de vernissage est ventilé
mais les cabines de vernissage sont en contreplaqués et le danger du feu est
considérable.

L’usine a commencé a travailler en séries de 25 & 50 piéces qui sont
stockées dans 1l'entrepét. L'atelier d’affiutage est bien équipé et les
spécialistes sont sur place.

L'usine a un grand atelier de tapisserie. On utilise les carcasses en
bois et la mousse polyurhétanique, fabriquée 4 1’'Ile Maurice. Il y a beaucoup
de modéles mais ils nécessitent un nouveau design soulignant 1’aspect
esthétique et ergonomique.

Les lieux de travail sont aussi séparés par des cloisons en
contreplaqués. La production de tapisserie exige une nouvelle organisation
utilisant les nouveaux éléments de rembourrage et un procédé technologique
plus effectif. Le probléme principal est la qualité des meubles qui ne peut

pas satisfaire les exigences du marché extérieur. L’usine produit
actuellement pour le marché local mais la nécessité de 1'exportation est
evidente. Les défauts sont surtout dans les surfaces horizontales et

verticales & cause de 1'humidité du bois et du vernissage incorrect.

Le systéme de production de cette usine exige une réorganisation
compléte qui comprend le flux de production, les procédés technologiques,
l'exploitation des installations existantes en modifiant la conception des
produits et 1’aménagement des instsllations.

I1 serait souhaitable d’élaborer un projet pour la modernisation de
cette usine.

Note : Le prix d’un jeu de salon en Sapelli ( 3 fauteuils 3 une place
et 1 fauteuil & 2 places colte 25 300 Rp. Le salaire d’un ouvrier qualifié
atteint environ 4 000 Rp./mois.

3.3. Menuisexije - Panache Ltd.

L’usine de Panache est la plus moderne de 1l’'Ile Maurice et a été
transférée dans les bitiments actuels il y a 3 ans. La superficie de
production est de 2 500 m’ et celle de stockage d’environ 200 m’. L’usine
emploie 250 ouvriers dont 51 sculpteurs. Le chiffre d’affaires atteint
environ 50 millions de Rp. par an.

L’usine comprend trois sections :

- la production de meubles

- la production de chaises et fauteuils et
- la production de meubles sculptés.

Pour la production on utilise du Sapelli, des panneaux de particules
(soit plaqués soit laminés), du contreplaqué et du rotin.
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L'équipement de 1l’usine est le plus moderne de 1°'Ile Maurice. Les
machines de base sont complétées par une scie a refendre, une perceuse
multiple, une plaqueuse a chants. Les unités d’'extraction sont installées sur
les machines de base un systéme d'extraction centrale est préwvu. Pour le
vernissage des produits on utilise plusieurs chabines a vernis et le vermis
catalytique est appliqué par pistolet a air comprimeé.

Les conditions de vernissage sont trés bonnes.

L'usine travaille sur commandes et actuellement 70 I des produits sont
destinés a un hotel de 1'Ile Maurice. La qualité des meubles sculptés est
trés bonne et convenable pour l’exportation. Les autres produits sont de
qualité standard.

La promotion de 1l'exportation des meubles sculptés serait trés
importante.

3.4. Mepuiserie et scierie - Grewals Ltd.

C’est la plus grande société de 1’Ile Maurice qui s’occupe de la
commercialisation du bois et des produits en bois. Elle est composée d'une
grande scierie avec un atelier d'affiitage trés bien equipé et d'un atelier
moderne pour la fabrication des produits de menuiserie. La société ne produit
pas de meubles. Elle a été créée en 1961 et emploie actuellement 175
ouvriers. Les produits de menuiserie sont fabriqués & partir de bois
d’importation (Sapelli, Iroko, Meranti).

L'usine comprend aussi une salle d’exposition et vend aussi des produits
sanitaires (éviers pour la cuisine, etc.).

La scierie est équipée d'une scie a grumes et de trois scies a ruban
complémentaires. Elle comprend aussi les machines pour 1l’usinage du bois de
sciage (quatre faces, raboteuse, dégauchisseuse, etc.). La scierie ne traite
que les bois locaux surtout le Pin Elliottii qui est utilisé pour le coffrage.

Le stockage du bois est trés vaste et couvert mais les directives de
stockage ne sont pas appliquées.

L'usine est équipée d'une station de préservation du bois trés moderne.
Seuls les bois locaux sont traités contre les insectes sous pression et les
champignons avec un produit & base de cuivre-chrome-arsenic.

Le séchage artificiel du bois - Pour le séchage artificiel du bois,
1'usine est équipée de deux séchoirs :

- un séchoir d’environ 12 m de longueur chauffé a
1’électricité avec des ventilateurs latéraux;

- un petit séchoir sous vide (Kiefer).

L’atelier de menuiserie est installé dans un hall de production trés
moderne, convenable & la production industrielle. L’équipement est moderne
avec toutes les machines nécessaires pour la production de menuiserie. Il
s'agit d’une quatre faces, d’'une raboteuse, d’une dégauchisseuse, d'une
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tenonneuse, d’'une toupie, d’une ponceuse a cylindres, d’une presse hydraulique
a 4 étages (chauffage électrique), etc.

Des pistolets a air comprimé sont utilisés pour le vernissage mais la
finition est surtout faite aprés le montage sur le chantier. Les produits de
menuiserie sont fabriqués du bois importé et la qualité de ces produits est
excellznte.

L’usine ne travaille que pour le marché local sur commandes. D'apreés
les informations regues l’usine travail a4 plein rendement.

En ce qui concerne l’organisation d'un séminaire pour les pays
francophones de la ZEP, la direction faciliterait la visite des participants

dans l'usine.

3.5. Menuiserie - Meubles laval

11 s'agit d’une usine moyenne qui est dirigée par le patron qui connait
trés bien le métier. L’usine emploit 40 ouvriers non-qualifiés. Le chiffre
d'affaires est d’environ 10 - 15 millions de Rp/an. On utilise seulement du
bois d’importation, du contreplaqué et des panneaux lattés.

L’usine produit actuellement pour le marché local (90 4 95 %) et 5 &
10 % de sa production sont exportés & la Réunion (meubles sculptés).

Cette usine produit des meubles sculptés fut la premiére de 1'Ile
Maurice & produire des meubles modulaires. Les meubles modulaires sont
fabriqués en séries de 200 piéces en quatre versions. Les cOtés sont en cadre
de bois massif plaqués de contreplaqués. Les portes sont sculptées et
fabriquées en plusieurs versions. Le programme de production est complété par
des chaises et des fauteuils.

L’équipement de 1l’usine comprend toutes les machines de base et les
ateliers les mieux équipés sont : l’atelier de pongage et de finition.
L’'équipement est completé par une scie A refendre les quartier de bois, quatre
scies 4 ruban, une ponceuse & large bande et différents types de ponceuses
(bande, disque, combiné, etc.).

Le bois stocké est couvert et empilé et n’est pas séché
artificiellement. Le vernis catalytique est appliqué par trois couches. La
qualité des produits est trés bonne, Le promotion de 1’exportation des
meubles sculptés serait souhaitable.

Note: Pour le vernis catalytique qui est importé on doit payer 80 X de
droit de douane (pour protéger le vernis nitrocellulosique local) mais la
qualité de finition n’est pas comparable.

3.6. Menuiserie - Tecnomeuble Ltd.

La menuiserie Tecnomeuble Ltd. est une unité de production moyenne qui
emploit actuellement 45 ouvriers. L‘usine a commencé & fonctionner en 1979.
Le chiffre d’affaires atteint 6 - 8 millions de Rp. par an. Pour 1la
production de meubles on utilise de bois massif, du contreplaqué et des
panneaux de particules plaqués ou laminés. Cette usine n’a qu’une gamme
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limitée de modéles. Actuellement elle produit en coopération avec Panache des
meubles pour les hotels.

L'usine dispose d’une superficie d'environ 1000 m’ et elle est équipée
de machines principales et complétée d’une quatre faces, d'une profileuse pour
les plats de tables, d’une défonceuse, de dispositifs pneumatiques pour le
collage des chants, d‘une presse hydraulique a4 un étage (chauffage
électrique).

I1 manque des ponceuses et il n'y a pas de surface convenable pour le
vernissage. Les problémes dans le domaine de l’affitage des outils et de
1’entretien sont évidents.

11 manque des techniciens qui peuvent mettre au point des procédés
technologiques nouveaux et qui peuvent améliorer la qualité des produits qui
est nettement insuffisante. La modernisation de cette usine serait
souhaitable.

3.7. Ateliex - Comajoxa Ltd.

Le consultant a visité a4 la fin de sa mission 1l’atelier de Comajora.
1) s’agit d'un atelier qui produit des maquettes de bateaux d’aprés des plans
~+ .cts. Les maquettes de bateaux sont exportées surtout en France a 80 X.
L itelier emploie environ 50 ouvriers. Le travail est bien organisé et la
fabrication est continue. On utilise du Sapelli, du Teak et du contreplaqué.
C'est le seul atelier qui produit aussi des souvenirs pour les touristes. La
confection d’une maquette de bateau moyeume exige 450 heures de travail.

4.  Formation professionnelle

Le probléme principal qui freine le développement du secteur du meuble
et de 1a menuiserie 4 1’'Ile Maurice est le manque de formation professionnelle
de menuisiers. Le Centre technique & Port Louis (Industrial and Vocational
Training Board - IVIB) qui s’occupe de la formation professionnelle ne
comprend pas de section de menuiserie.

Le Directeur de IVIB voudrait créér une section de menuiserie. Le
bitiment existe mais 1'’équipement pour la formation pratique manque, le
programme d’études et les manuels correspondant manquent aussi. Pour la
réalisation de 1la section de menuiserie au IVIB - une assistance technique
est indispensable.

5. Brioxités de la modernisation des industries secondaires de
transformation du bois de 1'Ile Mayrice

5.1. Rationalisation des matiéres premiéres importées

5.1.1. Introduire le stockage du bois de sciage et le séchage du bois
d’aprés des directives technologiques correspondantes.

5.1.2. Introduire des normes pour 1l’importation du bois et des
produits en bois.
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.2. Utilisation des bois de plantations

Utiliser les bois tendres de plantations (pin) pour la
production des ames de panneaux lattés.

Elaborer la bibliographie de 1‘utilisation des bois de
plantations dans les industries secondaires de transformation
du bois.

.3. Determiner les conditions pour la production en séries

I1 faut introduire dans la production des meubles les panneaux et
créer un design moderne basé sur 1’interchangeabilité des
éléments. Ceci facilite la production des éléments & mesures
standards qui peuvent étre utilisés pour 1’assemblage de
différents meubles.

Le systéme modulaire facilite 1'utilisation des gabarits, le
contréle de qualité, la production des éléments & grande
échelle et permet d'augmenter le bénéfice de la production.

.4. Autres exigences de la modermisation

Elaborer 1’'étude du marché des produits en bois pour la
consommation locale et évaluer les possibilités de 1’exportation.

Une fois le programme de production pour chaque usine déterminé,
élaborer le projet de sa modernisation.

Déterminer les besoins d’assistance technique.

Importer au fur et i mesure les matiéres premiéres des pays
de la ZEP.

Orienter 1’exportation de meubles et de produits en bois vers
les pays de la ZEP (Comores, Djibouti, etc).

Promouvoir la production de meubles sculptés et de produits
de marqueterie pour l'exportation.

S
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RECOMMANDATIONS A SUIVRE

RESULTAT ACTIVITE

1. Faire counaitre aux
dirigeants, entreprensurs et
techniciens du secteur des
seubles ot de memuiserie des
peys francophones da la ZEP,
1" industrialisation des
procédés de transformation du
bois.

2.1. A0 dirigeants,
entreprensurs et techniciens
de production (25 du Burundi,
Bwanda, camores, Djibouti et
15 de 1'Ile Maurice) seront
informés de tous les aspects
de la prouduction des meubles
ot des produits de ssnuiserie
on séries. 11 s’'agit surtout
des procédés teclmologiques :
(séchage, usinage, poncagse,
assemblege. finition) de la
production des éléments
interchangeables, de la
sélection des sachines, de
1’affGtage des outils, de la
qualité des produits, de la
calculation des prix de
rovient, ds l'organisation et
de ls gestion de la
production en séries. En
outre ils seront informés de
l'utilisstion des bois de
plantations dans les
industries secondaires de
transformation du bois.

1.1. Visiter le Département
des Fordts de 1'Ile Maurice
ot discuter les gquestions de
l‘organisation d'un
séminaire.

1.2. Préparer le programme et
spécifier les instrunents les
accessoires, les gabarits et
les outils nécesssires pour
la dimonstration dans le
séminaire.

1.3. Préparer les titres de
rétérences pour les
conférences et définir le
progrmame final de travail.
1.4, Vigiter les usines de
transformation du bois &
1'Ile Maurice.

1.5. Diziger le séminsire &
1°1Ile Maurice pendant 15
jours.

2. Promotion de l°'utilisation
des bois de plantations dans
les industries secondaires de
transformation du bois dans
les pays de la ZEP.

2.1. Préparer une anotation
bibliogrephique en ce qui
concerns l°utilisation des
bois de plantations dans les
industries daires de
transformation du bois dans
les pays de 1a ZEP. Cette
snotation comprendras :
propribétés physiques et
séceniques, préservationm,
séchage. usinage, assemblage
ot finitiom.

2.1. Concentrer les résultats
de ls recherche et du
développmment dans le domsine
de l'utilisation des bois de
plantations dans les
industries secondaires de
transformation du bois dans
les pays de la ZFP.

2.2. Transmettre le document
Slaboré sux pays de la ZEP.

sxpert/1 mois

3. Renforcer le rdle
dirigeant des Centres
techniques de formation dans
les peys francopbones de la
ZEP dans le domsine ds
1’industrislisstion du
secteur de menuiserie et
créer une base permanente
d’informations techniques
pour lLes dirigeants des
unités des meubles et de
|enuiserie.

3.1. Voir - Description du
poste dans 1'ammexe 3

expest/ 2 mois

cant At PW
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4. Assurer l'smélioration de
1’affdtage des outils dans
les pays frsncoptones de la
ZEP.

4.1. Former 6 techniciens
dans ls domeine de 1'affitage
des outils utilisks dans
1’industrie du meuble et de
memuiserie.

4.2. Tranamettre la
documentation prépsrée pour
le cours de formation aux
pays francophones de la ZEP.
4_.3. Les participants seront:
i1 du Burundi, 1 de Djibouti,
1 de 1°lle Maurice, 1 des
Comores st 2 du Rwands.

4.1, Visiter l’atelier
d'affortage dans le Centre
Technique de Perfectiormement
professiconel A Kigali qui
est assez bien équipé pour
1'aff@tage des outils et
discuter la réalisstion des
cours.

4.2. Préparer la
sphcification des accessoires
et la compléter pour la
réalisation du cours de
formation.

4.3, Prépsrer la
documentaiton technique pour
le cours d'affGtage.

4.4. Réaliser 2 cours de
formstion de 6 techniciens 2
Kigali pendant 3 mois, chacun
avec 3 techniciens eu wime
temps qui ferout ensuite la
formstion dans leurs pays.

expert/6 mois

5. Promotion de la production
industrielle des meubles et
des produits de menuiserie
dans les pays francophonss de
ls ZEP.

I—

5.1. Elaborer 1'étude du
sarché et déterminer ls
consommation locale et les
possibilités de
1’'exportation.

5.2. Evaluer 1'étude du
marché et décider de la
sodernisation des usines de
1'Ile Maurice.

\
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ANNEXE 1

PNUD

Ministére de 1’Agriculture, de la
Péche et des Ressources naturelles

Service des Foréts

Service des Foréts

Ministére des Coopératives
Industrial and Vocational Training
Board

Grewals Mauritius Ltd.
Multi-Collection Royai Road,
Eau Coulée

Technomeuble Ltd.

Meubles Laval Ltd.

Northern Motor Way-Riche Terre
Panache et Cie Ltd.

Furniture Manufacturers Industrial
Zone, Saint Pierre

' Liste des personnes rencountrées
1. Therése Yang Kam Wing
Administrateur chargé du Programme
2. Sheik M. Cassam Nabybaccus
Assistant Secrétaire Principal
3. A.W. Owadally
Conservateur des Foréts
4. S. Appiah
Assistant Conservateur des Foréts
5. Benjamin Moutou
Secrétaire du Développement
) 6. Suresh Munbodh
\ 7. Jose Hitie
Directeur général
8. Maharaulee
R Directeur
N
X 9.  D.A.M. Mohabeer
X Directeur
A\ 10. Laval Koo Sin Lin
. Directeur
' 11. Sean O’'Driscol
Directeur
12. Comajora

Technical Staff

Coma jora Ltd., Curepipe
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ANNEXE

2

Liste des importations de bois et de produits en bois (1988)

Destription Unité Pays d’importation Volume Valeur CIF enRp.
Madriers 'y Afrique du Sud, Réunion 2 512 4 992 044
(coniféres) Madagascar, Malaisie
Madriers o’ Malaisie, Province 5 800 25 253 225
(non coniféres) chinoise de Taiwan,

Madagascar, Agrique du

Sud, France, Gabon

Suéde
Sciage n’ Myanmar, Malaisie, Zaire 952 3 536 206
(conifeéres) Madagascar
Sciage o’ Myanmar, Malaisie, 14 596 49 088 985
(non coniféres) Indonésie, Suéde,

Madagascar, Singapour,

France
Placages kg Etats Unis 4 000 133 088
(coniféres)
Placages kg Australie, Royaume Uni 6 238 166 016
(non coniféres) Province chinoise de

Taiwan, Afrique du Sud
Panneaux de kg Royaume Uni, Allemagne, 109 012 1175 560
particules Australie, Malaisie

Hong Kong, Thailand

Singapour
Bois élaboré kg Royaume Uni, Hong Kong 3 049 131 893

Singapour
Panneaux de kg Afrique du Sud, Etats 303 889 1 574 614
fibres Unis, Royaume Uni,

Indonésid
Contreplaqués, kg Inde, Royaume Uni, 2 429 242 372
panneaux plaqués France, Italie
ou laminés
Produits de kg Chine, Afrique du Sud 141 754 5 628 739
menuiserie et France, Taiwan, Italie
charpenterie Hong Kong

On doit noter que dens la liste des importations du bois et des produits en vbois ne {igure sucun pays

do le Z¥P.
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ANNEXE 3
ORGANISATION DES NATIONS UNIES POUR LE DEVELOPPEMENT INDUSTRIEL . .
t ONUDI

DESCRIP1.0ON DE POSTE

DU/RAF,/87/117/11-52
Désignation du poste Expert dans les industries secondaires de

transformation du bois
. Durée de la mission 1.5 mois ,

Date d'entrée en fonctions Au plus tét
Lieu d’affectation Lusaka (avec voyages dans les pays suivants

: le Rwvanda, le Burundi, les Comores,
Djibouti et 1°’1le Maurice

- But du pro jet Développer 1'’industrie basée sur les
plantations de foréts dans les pays PTA et
promouvoir le commerce inter-régional des

) dérivés du bois.
Attributions L’expert travaillera avec le personnel du
; Secrétariat du PTA et avec les nationaux
! nommés par le Secrétariat ainsi qu’avec les .
=~ experts nationaux rattachés au projet (en
A fonction du pays), sous la direction du

Conseiller Technique Principal (CIP) du
| projet, et il préparera une étude sur les
. industries secondaires de transformation du

bois dans 5 des 15 pays PTA.

11 devra en particulier :

1) Etre mis au courant a Vienne et Lusaka

(par le CTP du projet) afin d’assurer une
approche constructive de 1’étude.

2) Participer a la sélection des entreprises

qui feront partie de l'étude dans les pays
concernés, avec les contreparties de ces

pays en suivant les suggestions initiales du .
CTP & Lusaka.

3) Préparer les études techniques (en
utilisant le méme questionnaire qui a éteé
préparé par M. Pietro Borretti, 11-51),
cerner la situation technique, directoriale ’

e N PR
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et commerciale de ces entreprises
secondaires de transformation du bois qui
ont été choisies comme ayant un potentiel
leur permettant de participer & 1‘expansion
de 1’industrie basée sur les plantations de
foréts et finalement accroitre le commerce
inter-régional. Cela implique de passer
approximativement les périodes suivantes
dans chacun des pays :

Zambia 2 jours
Burundi 6 jours
Rwanda 6 jours
Ile Maurice 5 jours
Comores 4 jours
Djibouti 5 jours

ce qui fait un total de 28 jours avec
quelques jours en plus qui seront utilisés
pour la mise au courant & Viemme (2 jours),
les voyages entre les  pays (7 jours),
préparation des rapports (7 jours) et le
debriefing a Vienne (2 jours).

4) Préparer un rapport sur chaque pays qui
comportera une analyse des résultats des
études et les recommandations pour une
assistance technique future sur le plan
aussi bien national que régional dans le
contexte des pays PTA.

Formation et expérience requise Technicien du bois ou ingénieur mécanique

ayant une longue expérience dans les
industries secondaires du bois et des
qualités d'ingénieur conseil.

Connaissance linguistique Frangais

Renseignements complémentaires

Le projet du PNUD "Coopération inter-régionales des
industries basées sur la plantation des foréts®
(RAF/87/117) a débuté fin 1988 en ayant comme objectifs
de promouvoir 1’intégration économique régionale pour
1'amélioration & long-terme de la coopération régionales
pour le bénéfice de la population dans les pays PTA. Les
objectifs immédiats sont d’'identifier les ressources de
plantation de foréts, les industries et les marchés qui
peuvent en découler au travers d’une coopération
sous-régionale; de promouvoir 1’utilisation des
plantations et accroitre l’exportation nationale,
inter-régionale des produits des industries basées sur
les plantations; rationaliser ces industries, augmenter
leur efficacité et 1'utilisation des matiéres premiéres
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et l’'aménagement de la production, permeitant, de ce
fait, la substitution des importations; enfin,
développer la main-d’'oeuvre a tous les niveaux.

La principale caractéristique des cette sous-région est
: la pauvre distribution des ressources des foréts, des
pays entourés de terre, la poussée de 1’agriculture sur .
les réserves pauvres des foréts et le besoin de créer des
postes pour les ruraux.

Quelques pays ont encore des réserves forestiéres
importantes (Angola, Mocambique et Ouganda) mais la
plupart des pays du PTA doivent compter sur les
plantations, et & cause du manque de consultation enire
les pays, et bien que des efforts considérables ont été
déployés, les résultats sont maigres.

! - Le projet est orienté vers le développement et la
prosotion d’une approche coordonnée de 1l'utilisation du
bois dans 1’industrie. Le out principal est une
meilleure connaissance des encreprises existantes, leur
potentiel, leur situation par rapport l'utilisation du
bois et appréciation des aménagements existants qui
peuvent renforcer la qualité du secteur.

A
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ANNEXE 5

Carte des pays de la ZEP

L
Countries .
[
2.YA Members:
BURUNDI
pNBOUT
ETHIOPIA
KENYA
COMOROS ISLAND
LESOTHO
PALAWMI
NAURITIUS
RWANDA HAVE NOT YET ACCEDED TQ THE
SOMAUA TREATY BUT ARE EXPECTED TO DO SO SOON
sWABILAND MOZAMBIQUE
TANZANIA MADAGASCAR
UGANDA ANGOLA
7AMBIA THE SEYCHELLES
ZIMBABWE SOTSWANA

Lee trontiere. ndiquee. aur e carfon o emperient ny

approbac o ni accepratyen of fiegel Ve e Do parr dde 1o,
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ANNEXE 6

: . Ju Fonctiomnaire chargé de 1'appui techni

1. Bien que le Consultant soit resté peu de temps dans le pays, il a fait
un résumé sérieux de la situation.

2. Autrement que dans d‘autres petits pays insulaires, 1’Ile Maurice a un
secteur de fabrication bois bien établi, qui pourrait béméficier d’assistance
technique. En particulier, 1’'idée d'organiser un cours de formation dans
1’Ile Maurice pour les pays francophones de la ZEP, est excellente, de méme
que celle voulant renforcer les liens commerciaux avec les pays ayant un exces
de bois.

3. On doit encourager les exportations vers les pays comme Djibouti (ayant
une grande population expatriée). Par contre, il est douteux de croire que
les Comores offrent un marché suffisant. Un plan de modermisation serait a
conseiller aprés que le cours de formation ait eu lieu, en prennant en
considération les recommandations qui en découleront.
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