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Prefacio

La mision principal de la Organizacion de las Naciones
Unidas para el Desarrollo Industrial (ONUDI) es promover y acele-
rar el desarrollo industrial en los paises en desarrollo. En ese con-
texto y en razon de su importancia para el progreso economico y de
su contribucion al fomento de otras actividades industriales. el desa-
rrollo de las industrias quimicas desempeia un papel primordial.

Toda actividad industrial entrana un eiemento de riesgo en
cuanto a fa seguridad de los trabajadores, la proteccion del entorno
fisico de Ia planta y la conservacion del medio ambiente. Con una
planificacion apropiada y eligiendo la tecnologit correcta, ese factor
de riesgo puede reducirse o incluso eliminarse. De aqui que tan pron-
to como sca posible debe procederse a la evaluacion de las repercu-
siones. Ello es fundamental, especialmente en el caso de las indus-
trias que actiian con sustancias peligrosas, como son los plaguicidas
y sus formulaciones.

De acuerdo con su mandato, corresponde a la ONUDI pro-
mover las tecnologias limpias, la seguridad profesional y la protee-
cion ambicntal. A este respecto, la ONUDI sc ocupa de aspectos
relativos a la scguridad en diversos subsectores de la industria al
nivel hidsico. Actualmente, para incrementar la produccion agricola,
la mayoria de los paises en desarrolio estin abordando la formula-
cion de plaguicidas. Por eso necesitan unas normas integradas sobre
cuestiones de seguridad, salud y medio ambiente en ese sector.

Estas normas internacionales integradas de seguridad se han
preparado en consulta con expertos de paises industrializados y de
paises en desarrollo. A nivel de las instalaciones de produccion al




que estin destinadas, su aplicacion requerird el pleno apoyo de la
industria y el gobiemo. La combinacién de unas pricticas seguras a
nivel de la produccién con el uso juicioso de los plaguicidas sobre
el terreno permitird a la humanidad gozar de sus beneficios sin pro-
vocar consecuencias ambientales nocivas.

ATZS

Mauricio de Maria y Campos

Director General
Organizacion de las Naciones Unidas
para el Desarrollo Industrial
ONUDIL, Viena (Austina)




Introduccion

La poblacion mundial ha superado ya los cinco mil miilones
¢ incluso, segin estimaciones prudentes, es probable que en los pro-
ximos 25 anos llegue a la decena de millones. La mayor parte de este
aumento costesponderd a los paises en desarrollo. Para ahmentar a la
poblacion en constante aumento es imperioso que la produccion ali-
mentaria por unidad de superficie se incremente con suficientes insu-
mos, como fertihizantes y plaguicidas. Mientras que el empleo de
fertilizantes y plaguicidas en los paises desarrollados ha llegado a un
miiximo, segin un estudio de fa ONUDIL aumentard ¢l empleo de
productos quimicos para la agncultura en la mayoria de los paises en
desarrollo. La tecnologia para la fabricacion de plaguicidas estd es-
trictamente controlada por muy pocas empresas, pero los paises en
desarrollo pueden disponer fictlmente de L formulacion. Un mimero
cada vez mayor de ellos optard por Ia formulacion, en ves de impor-
tar productos acabados.

Por definicion, los plaguicidas son toxicos y tanto si un pais
ha establecido ya instalaciones para la formulacion de plagucidas o
proyecta poner en marcha nuevas plantas, como en caso contrario,
necesita seguir unas directrices de seguridad plenamente infegradas
gue abarquen los aspectos operativos, ocupacionales y ambientales.
De este modo se eliminan o reducen al minimo los peligros que
entrana Ia manipulacion de productos quimicos toxicos,

Antes de Ta preparacion de estas normas, Ta ONUDI prepard
un amplio cuestionario gue se envid a muchos formuladores de pla-
guicidas en los paises en desarrollo. Las respuestas recibidas de los
productores, grandes, medianos y peguenos, indicaron claramente
que fa gestion de los residuos y La chmimacion de los toxicos son las




preocupacicnes principales. Para promover la seguridad industrial y
ambiental los pequeios y medianos productores necesitan de modo
apremiante unas normas integradas de seguridad. Con la financiacién
del Gobicrno de Finlandia, la ONUDI organizé una reanion mundial
en la que participaron expertos de paises desarrollados y de paises en
desarrollo para examinar diversos aspectos relativos a la seguridad
en la formulacion de plaguicidas. El objetivo de estas normas es
ayudar a las industrias y a los gobiernos a hacer frente a los pro-
blemas relacionados con la seguridad, la salud y el medio ambiente
que pucdan surgir en la formulacion de plzguicidas.

Es igualmente responsabilidad de los formuladores interesar-
sc no sole por la seguridad de los trabajadores, sino también por la
de los usuarios sobre ¢l terreno. En consecuencia, las normas de
seguridad tiznen también en cuenta la diversificacion del producto
con relacion al usuario y los plaguicidas inocuos para ¢l inedio am-
biente y sus formulaciones y tecnologias de aplicacion. Las presentes
NOTAYIS S¢ PropoRcn promover unos requisitos minimos basicos,
practicables y aceptables en la formulacion de plaguicidas en los
paises en desarvollo, ya sea para quienes comienzan en un emplaza-
micnlo nueve o para los que estin ya explotando plantas existentes
de formulacion, incluido el cierre Je esas plantas.

Es dec esperar que estas normas integradas contribuirin 2 la
introduccion y utilizacion de tecnologias miis limpias, asi como a
formulaciones inocuas para ¢l usuvario y cf medio ambiente. Junto a
las directrices se recogen fas principales consideraciones que su apli-
cacion entrafa, pero éstas no son en maodo alguno exhaustivas. Ten-
drin que modificarse o ampliarse segiin las situaciones concretas en
los paises que las adopien.




Cuestiones y aspectos especificos que
lleva consigo la formulacion de
plaguicidas en los paises en desarrollo

A fin de comprender claramente las diversas cuestiones y
aspectos especificos que lleva consigo la formulacion de plaguicidas
en fos paises en desarrollo, seria necesario examinar de cerca las
diversas etapas del proceso de su eleccion, identificacion, produccion
y empleo, asi como las diversas cucstiones yue este proceso entraia
y que influyen en los peligros para la seguridad. A continuacion se
ofrece un enfoque esquemitico al respecto.
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Formulacuin

® Sclecoasn del emplazamenio
o Accow al emplazamsento

o Discivo de la planta

o Dispusicrdn

o Proximadad a viviemdas

® Matcnales de construccidn
o Prixeso

o Mantemr.ento del equipo

e Ventilacidn

o Scpundad de [a planta

o Fichas de datos de scgundad

o Detalics del prxeso

o (Xras cucttnmnes comn las que
figuran mds ahap en relacwin
con el npo Il

o Almacenamiento, cnvasado y
chquetado

o Duracidminide almacenamicnto

o Prinkro en enttas/pnimere en
salie

Tipe |

® Tipo de formulacion
- cquipn
— selecenndelemplazamiente
~— disciho y diagramavin de ia

planta

o Fruoha de datos de segundad

o Tevnologia de formulaciin km
Pray wgura

o Posibilidad de reciclag los rew-
dues

o Gestion de los reudin

o Tratamenio de ¢llaenics

1 @ Ehinunacion

!o Dates de cstimnho e fa repes-
cusin aimbiental

e Fnvasadn

o Transpertc

o Carga/descarga

o Leyesy reglansentos
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o Peligros de Ins eflucntes

o Enusnin de are

o Problemas de climinacidn
— plaguxnias
— cavawes

o nw peligros comer b ex-
pucsios previimealc co AA

o Igual yue en AA precadenie
o Envasade
o Pchigros
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o Explocnin

o Electrscudad estiica

o Transpwic

o Pehigron del alimacenanucnto
o Demanies xcudentales

o Accudentes

o Exposicuin 4 hw clementos
o Almaccnamisento




v
Prouucto final formulado

l

Emplen de las formulaciones de
plaguwidas

— alarmas
— sisiema de anuacos al pu-
bino
— lucha conra incembsns
— contactrs con fos hosprtales
— contencria
¢ Previsin de los nesgos
— rutas de scguridad
— seiiales de segundad
— saludas de emergencia
— luces de emergencia
— luz de adveriencia en las
2002 pehigrosas
o Funcionamsenio de la planta
o Procedimentos de emergoncia
pana ¢l comicnzn y la nterrup-
«i6n de las operaciones

o Pnmeros auxilus o Transporte
— dJduchas de seguridad o Dy
— fuenies para lavado de ojns
— divpensana

e Vigil de lac in | o Pchy para la salud
amhiental o Nivel de resihm
— agua — planta
— e — cescalevTruta
— suelo — agua
— chminaciin de cnvases — el
— pehigros laborales o Efcctos amientales
— nivel de toxwidad
— profeccién personal

o "Thzwo-vigilancia™ para la sa-
Tud

o Vigilancia de ia salind

o Capacitaiin

o Informes sobre accudentes

o Aspectin adnumisiralsven de la
segurndad

o Aspectn jurfdieos de fa segu:
ricdad

Después de tomar nota de los procesos de produccion y de las
cucstiones que cntrada la determinacion de los peligros para la
scguridad, convendria también tomar nota de los problemas y
peligros que conllevan fas principales formulaciones de plaguicidas,
tanto las sélidas como las liquidas.




PRINCIPALES PROBLEMAS Y PELIGROS QUE LLEVAN
CONSIGO LAS FORMULACIONES DE PLAGUICIDAS

Estado | Métods de Tipo de
fisco aplwaxcuin | Dhluvente | formulacida® Ricsgn/peligro
Seéindo No dilunde PE E trabajanks cstd expuesio al concentrado por

wnhalacién y pir contaminacsn dérmca

GR Menos expmicion a los polvos expoivorcables
por nhalacion

Aparatn | El rabajador estd expuesto en mayor medida al
fumigeno | concentrado por imhalacitn

inludo Afrecho cc El cebo puede ser imada enmdacanxnte prv un
alimento
Agua M El encargadn de Ia mescla necesita mis
prosecciin que el encargado de la aplcaciin
Agua GS/IGD | Las gntas gramdes reducen el anastre pos ¢l aire
Liguido No diluwdo ue Fl teabajador estd cxpuesio a la plena

conceniraciin y al siesgo de inhalaciin ded
liquido rociado arvast-ade por el asre

'—J Ak Ricsge de inhalacion
Drivrdor Agua CE El encargade de Ia mezcia necesita més
proteccidn que ¢l encargado de [a aphicaciin
Aceite uB Lo encargados dz 1a mescla y de la aphcacidn

eutdn tamhién expuecsios a una alta
concentracidn y al nesgo de inhalacidn del
liquido mciado arrasirado por cl aire

PE 2 Polvo espolvorcable GR = Granulos CC 2 Concentrado en ccho
Pi§ = Polve humectable GS = CGranulns solubles GIY 3 CGirdnulos disprerubles
UBR 2 Liquido en volimencs ultzabayos AE = Aerotnl CE = Concemrwo enilsionabe

Otro posible criterio son las propiedades de las diferentes
formulaciones en lo que se refiere a facilidad de produccion,
scguridad ¢ higicne, envasado y transporte, facilidad de aplicacion,
climinacidn de los envases y la estabilidad fisica, como se indica a
continuacion.




PROPIEDADES RELATIVAS DE LAS DIFERENTES

FORMULACIONES
' Lomepr Lopax

Faxcilwdad de prodwecion CE >PH >{S >GD
Segumdaxd ¢ higrene S >GD >PH >CE
Corster del casasade y ranyporie GD >PH >CS >CE
Faviindal de aphcacrin S >CE >GD >l
Ehmunacrin de ks envaes GD =P >CE >CS
Establidad fiswa GD >PH >CE >(S
CF. = Concentrados emulsionables €S = Comcenisadns en suspensiin

PH = Polvis humecctables

La observacion interesznie que se deriva de este andlisis es
que las formulaciones CE se sitian en términos generales en cl
extremo “peor” de la escala, mientras que las formulaciones GC y
CS estin en ¢l "mejor” cuando se trata de los parimetros importantes
que infiuyen en la adopcion de decisiones orientadas hacia la

Gh) = Grdnulos disperubles en agua

scguridad en el proceso de produccion y empleo de

formulaciones plaguicidas.
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Normas de seguridad

Las normas que se proponen pretenden ser lo mids completas
posibie, si bien es preciso reconocer que deberdn revisarse periédica-
mente para hacer frente a nuevas tecnologias, 2 nuevas situaciones y
a nuevos protlemas.

Cabe destacar que la orientacién propuesta apunta, como pri-
mer paso, a dirigir al usuario a una solucién de los problemas iden-
tificados. Para evaluar y aplicar la mejor solucién, serd tal vez
necesaria una mayor asistencia que puede entrafiar la consulta de un
experto.

Las normas son de diferente caricter segiin se ocupen de
cuestiones relativas a las operaciones {rojo), al personal (amarillo), al
medio ambiente (verde) y/o de gestién (azul). Se han agrupado en
consecuencia, aun reconociendo que a menudo puede haber una
superposicién. En la presentacién de cada norma de seguridad se ha
adoptado una secuencia i6gica.




Presentacion
de las
normas

Una norma necesita justificacion. En esta seccion se tratd e
identificar v destacar las principales cuestiones que entraia
la formulacion de pluguicidas. Se subrava la importancia de
analizar todas las consecuencias para la seguridad de los
trabajadores, para la comunidad y para el medio ambiente
que pucdan surgir de lu formulacion de plaguicidas.

EN ESTA SECCION SE HACE UNA EXPOSICION GENE-
RAL DE LA NORMA QUE DEBE RATIFICARSE Y
APLICARSE. SE SENALAN LAS ACCIONES Y MEDI-
DAS NORMALES QUE DEBEN TUMARSE PARA ASE-
GURAR O MEJORAR TODOS LOS ASPECTOS DE LA
SEGURIDAD EN LA FORMULACION DE PLAGUICI-
DAS.

Aungue oo de modo exhaustivo, en esta seceion se enumeran
cicrto atimero de clementos fundamentales que deben consi-
derarse en la aplicacion de 1a norma. Eilo deberia ayudar a las
autoridades y a la administraciin en la bisqueda de las mejo-
res opciones pricticas para encontrar la solucion correcta.
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Los factores relativos a la disponibilidad de energia v de
materias primas. la proximidad a viviendas, cursos de agua ¥
mercados son todos fundumentales para la ubicacion del
emplazamiento. El entorno geogrifico de la planta v los fac-
tores externos pueden cambiar con el tiempo v presentar pro-
blemas en maicria de seguridad, salud ¥ medio ambiente para
el funcionamienio futuro.

EL EMPLAZAMIENTO DE UNA PLANTA DE FORMU-
LACION DE PLAGUICIDAS DEBE SELECCIONARSE
CUIDADOSAMENTE A FIN DE MINIMIZAR TODO PO-
SIBLE RIESGO PARA LA SALUD Y LA SEGURIDAD
HUMANAS Y LAS REPERCUSIONES SOBRE EL. MEDIO
AMBIENTE. DEBEN ADOPTARSE DISPOSICIONES
PARA UNA POSIBLE AMPLIACION FUTURA.

Elementos lundamentales que han de tenerse en cuenta en la
aplicacion de la norma:

. Que ia planta no esté proxima a residencias/hospitalesiescue-
las, rios o cursos de agua.

. Que la sona no sea propensi a desastres naturales,

. Estructura del suclo -~ Aspectos relativos a la resistencia a la
carga y la permeabilidad.

. Buen acceso por carreter/servicios por ferrocarril.

. Energia adecuada -- recursos eléctricos.

. Direccion predominante del viento.

Seleccion/
ubicacion d

emplazamien




Diseno de la
planta

O
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La formulacion de productos plaguicidas es compleja, re-
quicre multiples operaciones x actividades en el empleo de
materiales potencialmente peligrosos, v la exposicion a los
mismos, con los riesgos consiguientes debidos a la contami-
nacion, al fuego ¥ a otras situaciones de emergencia.

EL DISENO DE UNA PLANTA DE FORMULACION DE
PLAGUICIDAS DEBE CUMPLIR CON LAS REGLAMEN-
TACIONES LOCALES PERTINENTES E INCORPORAR
MEDIDAS DE CONTENCION Y PREVENCION PARA
GARANTIZAR UN FUNCIONAMIENTO SEGURO, HI-
GIENICO Y AMBIENTALMENTE INOCUO.

Elementos fundamentales que han de tenerse en cuenta en la
aplicacion de Ia norma:

. Sectores de actividad separados.

. Separacion -— Paredes divisorias -~ Prevencidn del fuego/
contaminacion.

. Almacenamiento aisiado de Jos disolventes.

. Zones protegidas con muros - - Contencidn de escapes.

. Buena red de caminos interiores — Transporte v emergencias.

. Sepuridad del emplazamiento - Acceso no autorizado.

. Ventilaciin.

16
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La disposicion del emplazamicnio de una planta de formudacion

reflejalasecucnciade lasactividades del provesoque comprende
L recepcionde las materias primas, la formulacion v el producto
acabado, el almacenamiento o despacho v la separaciin para
evitar la contaminacion reciprocd de los productos. La integra-
cion estratécica de los servicios del emplazamiento, las insta-
lacionesde emergenciaenlaplanta, lascommnicactones entre las
unidaces v ¢l acceso vial son fundamentales *into para las
operaciones normales come pare las situaciones de emergencia.

LA DISPOSICION DFEL EMPLAZAMIENTO DEBE RE-
FLEJAR LA SECUENCIA DE LAS ACTIVIDADES QUE
EN EL SE DESARROLI.AN Y PREVER EL PASO SIN
OBSTACULOS ENTRE 1 ' ° DIVERSAS UNIDADES O
ZONAS EN LAS OPER \c IONES NORMALES Y EN
SITUACIONES DE EMEKGENCIA.

Elementos Tundanientales que han de tenerse en cuenta en la
aphcacion de fa normay

. Separacion funcionai de fos sectores on una secuencia logica

del equipo de Ly planta seain las actividades.

. Separacion de Tas mienias primas que van Hegando de los

productos acabados que salen.

. Separacion de los herbicdinirodenicidas de los dennis tipos

de plagumcidas,

Disposicion
del
emplazamientc




Acceso al
emplazamiento
y a los
edificios

El funcionamiento de una plunta de formulacion puede su-
poener un trifico apreciable ¥ problemas de seguridad durante
las actividades normales, v aun mds en los casos de emergen-
cia.

UN EMPLAZAMIENTO PARA LA FORMULACION DE
PLAGUICIDAS DEBE TENER UNA ENTRADA Y CAMI-
NOS DE ACCESO DESPEJADOS, BIEN ALUMBRADOS
Y BIEN MANTENIDOS PARA PROTEGER A LOS TRA-
BAJADORES, AL PUBLICO EN GENERAL. Y A LAS ZO-
NAS LIMITROFES, ASf COMO PARA FACILITAR LAS
ACTIVIDADES DE EMERGENCIA. ASIMISMO, DEN-
TRO DEL EMPLAZAMIENTO, EL ACCESO A LOS LU-
GARES DONDE ESTAN UBICADOS LOS EDIFICIOS
DEBE ESTAR DESPEJADO Y BIEN SENALIZADO.

Elementos fundamentales que han de tenerse en cuenta en la
aplicacion de a norma:

I. Estrvctura vial permanente, bien cimentada para soportar peso
y en buenas condiciones de mantenimiento.

2. Acceso libre o dos edificios y a su entorno.

3. Identificacion de rutas alternativas de acceso para casos de
emergencii.

4. Planes detallados de emergencia, incluida la evicuacion en
casos de incendio.

5. Entradas separadas para el personal y las mercancias.




La seguridad global de una planta de formulacion pucde
mejorarse con una seleccion cuidadosa de los materiales de
construccion que ofrezcan proteccion contra el fuego, la co-
rrosion, las inunduciones y otros riesgos.

LOS EDIFICIOS PARA LA FORMULACION Y EL ALMA-
CENAMIENTO DEBEN CONSTRUIRSE UTILIZANDO
MATERIALES DE GRAN RESISTENCIA AL FUEGO,
CON PREFERENCIA A ESTRUCTURAS DE ACERO SIN
PROTECCION. EL REVESTIMIENTO DEL TECHO DEBE
SER LIGERO Y CON VENTILACION SUFICIENTE PARA
EVACUAR LOS VAPORES Y EL HUMO EN CASO DE
INCENDIO. LOS PISOS DEBEN SER IMPERMEABLES,
FACILES DE LIMPIAR Y CON UNA CAPA ANTIDESLI-
ZANTE.

Elementos fundamentales que han de tenerse en cuenta en la
aplicacion de la norma:

Consideracion de los materiales de construccion:

o seguridad,

+ consideraciones Tuncionales,

e conformidad con las leyes y reghamentos,

¢ disponibilidad local.
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construccion




Tecnologia
limpia

Una planta de formulacion nueva o existente podria mejorar-
se mediante la seleccion de una tecnologia limpia apropiada
que permita una mavor eficiencia v una mejor utilizacion de
los materiales v la energia, ¥ que produzca menos residuos ¥
emisiones.

TODOS LOS PROCESOS DEBEN VERIFICARSE PERIO-
DICAMENTE Y MEJORARSE PARA UNA UTILIZACION
MAS EFICIENTE DE LOS MATERIALES, LOS RECUR-
SOS Y LA ENERGIA Y PARA LOGRAR UNA REDUC-
CION DE LAS EMISIONES.

Elementos fundamentales gue han de tenerse en cuenta en la
aplicacion de fa norma:

Examen de la tecnologia de los procesos — Consideracion de:
* la seguridad,

* las materias primas,

e la eficiencia energética,

e los residuos y emisiones previstos,
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servicio

Lu puesta en servicio de una nueva plania o de un proceso
modificado entrafia siempre un clemento de riesgo para la
seguridud v requiere una preparacion ¥ una evaluacion cui-
dudosas antes de la entrega para el funcionamiento nermal.

ANTES DE LA PUESTA EN SERVICIO DEBE CAPACI-
TARSE A TODO EL PERSONAL PERTINENTE EN EL
FUNCIONAMIENTO DE LA PLANTA, CON ESPECIAL
REFERENCIA A LOS ASPECTOS DE SEGURIDAD.

Elementos fundamentales que han de tenerse en cuenta en la
aplicacion de Ta norma:

. Establecimicnto de equipos para la puesti en servicio y

definicion de responsabilidades.

. Secuencian del proceso y funcionamiento del equipo, y mani-

pulacidon de los productos quimicos,

. Identificacion y marcado completos del equipo y las tuberias

antes de su utilizacion,

. Ensayos del equipo y las tuberias con y sin agua,
. Verificacion Tinal completa del proceso antes del comienzo

clectivo de la produccion.

Participacion de todo el personal pertinente en las diversas
ctapas de puesta en servicio de Ta planta para Jamilianzarlo
con su utthzacion y reducir al minimo oy nesgos pari la
scguridid.

. Procedimientos para ¢l funcionamiento del equipo y las tubherias,
. Acuerdo y comstancia formal de L entsega,




Funciona-
miento
seguro de la
planta

La formulucion de plaguicidas requiere la utilizacion de ma-
teriales peligrosos y la exposicion v/o contaminacion que pue-
den ocasionar riesgos para la seguridud durante lus opera-
ciones de la planta.

EN EL MANUAL DE FUNCIONAMIENTO DEBEN
INCLUIRSE TODOS LOS PROCEDIMIENTOS DE SE-
GURIDAD, Y A ELLOS DEBERAN AJUSTARSE
ESTRICTAMENTE LA ADMINISTRACION Y LOS
TRABAJADORES. EL MANUAL DEBE REVISARSE
FERIODICAMENTE Y ACTUALIZARSE.

Elementos fundamentales que han de tenerse en cuenta en la
aplicacion de la norma:

- Aprobacién del diseiio y el funcionamiento de la planta por

las autoridades.

- Capacitacion en el proceso y la manipulacion de materiales

peligrosos.

. Instrucciones de seguridad actualizadas,
. Procedimientos de produccion actualizados.
. Evaluacion formal de la seguridad de la planta y su fun-

cionamiento.
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Mantenimiento
del equipo

Los plaguicidas se formulan por lo general en plantas poliva-
lentes que fabrican una amplia gama de productos con el
mismo equipo hdsico. La fulta de un mantenimiento apropia-
do puede dar lugar a accidentes x a la contaminaciin del
producto.

EL FUNCIONAMIENTO SEGURO Y CONTINUO DE
TODAS LAS UNIDADES DE FORMULACION DEBE
GARANTIZARSE MEDIANTE UN PROGRAMA DE
MANTENIMIENTO DEL EQUIPO PLANIFICADO PERIO-
DICAMENTE. DEBEN MANTENERSE EXISTENCIAS DE
PIEZAS ESENCIALES DE REPUESTO.

Elementos fundamentales que han de teaerse en crenta en fa
aplicacion de la noro

. Mantenimiento peridadico y preventivo del equipo.
. Mantenimiento planificado y programado — Necesidad de

evitar las soluciones temporales.

. Registro de Jas actividades que se realicen.

. Permiso para iniciar Jas operaciones.

. Inspecciones posteriores al mantenimiento.

. Necesidad de que les piczas de repuesto y los materiales

empleados sean los correctos.

. Observaciones y comunicacion de las anomalias por los traba-

Jadores.
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“Autorizacion

de obras’

o

b

Lax piuntas de formulacion deben cerrarse para su manteni-
miento /o reparaciin, planificados o no. Ello afecta al per-
sonal de munitenimiento, que no siempre tiene plena concien-
cia de los peligros y riesgos en materia de seguridad.

ANTES DEL COMIENZO DE LOS TRABAJOS DEBEN
IDENTIFICARSE TODOS LOS POSIBLES RIESGOS
PARA FL PERSONAL DE MANTENIMIENTO Y/O REPA-
RACION Y ESTIPULARSE LAS MEDIDAS PREVENTI-
VAS NECESARIAS EN UNA "AUTORIZACION DE
OBRAS™ CONCEDIDA CON LAS DEBIDAS FORMALI-
DADES.

Elementos fundamentales que han de tenerse en cuenta en la
aphicacion de Ta norma:

. El documento formal de autorizacion de obras contiene:

* Nombre de fa antoridad que lo expide,
¢ Perivdo de valides,
* Identificacion del sector de actividad y tipo de trabajos.

- Disposiciones relativas al equipo de proteccion del personal

(EPP).

. Instalacion de senales de adveriencia y naotificacion.
- Para expedir el permiso es obligatoria L inspeceion previa de

la zona de obras.

. Inspeccion completa de 1a zona o del equipo uni ves termina-

das las vbras,
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Equipo de
supervision
en linea

La supervision sistemdtica y fiable en todas las etapas de la
formulacion garantiza una produccion segura y eficiente.

PARA UNA PRODUCCION SEGURA, EFICIENTE Y DE
CALIDAD DEBE PROCEDERSE A UNA SELECCION
CUIDADOSA DEL EQUIPO DE SUPERVISION.

Elementos fundamentales que han de tenerse en cuenta en fa
aplicacion de la norma:

. Ubicacidon del equipo.

. Labor especifica que se requiere.

. Informacién que se requiere (temperatura, presion, corrientes,
elc.).

. Sistemas separados e integrados.

. Inspeccion sistemitica, mantenimiento y calibracion del equi-
po de supervision,

. Disponibilidad de piezas de repuesto.
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Empleo de
instrumentos
para la
supervision de

la seguridad

L
2.
KX

4.
5.

Las diversas etapas de las operaciones de formulacion de
plaguicidus presentan peligros v riesgos potenciales para la
seguridad, que pueden minimizarse y/o controlarse con dispo-
sitivos e instrumentos de seguridad en linea en caso de fullo
o funcionamiento defectusso del proceso.

EN LA PLANTA Y EN EL EQUIPO DEBEN MONTARSE
DISPOSITIVOS E INSTRUMENTOS A PRUEBA DE AVE-
RfAS. DEBEN REALIZARSE INSPECCIONES Y ENSA-
YOS PERIODICOS A FIN DE QUE NO SURJAN SITUA-
CIONES PELIGROSAS.

Elementos fundamentales que han de tenerse en cuenta en la
aplicacion de Ia norma:

Instalacion de tanques de rebosamiento o de sensores de corte
para evitar el llenado excesivo,

Dispositivos activados a prueba de averias para evitar inte-
rrupciones no programadas,

Equipo de purga con gas inerte para extraer en caso necesario
los disolventes inflamables.

Ventilacion adecuada.

Fquipo de vigilancia de gases, vapores y polvo.
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Un incendio en una planta o en un depisito de plaguicidas
presenta enormes peligros para lus personas que estin dentro
y fuera del local, con una amenaza grave, inmediata ¥ futura
para el medio ambiente.

DEBEN PREVERSE PLANES DE EMERGENCIA, EQUI-
PO DE LUCHA CONTRA INCENDIOS Y MEDIDAS DE
PROTECCION AMBIENTAL PARA CADA LUGAR ESPE-
cfrico.

Elementos fundamentales que han de tenerse en cuenta en la
aplicacion de la norma:

. Planes para emergencias/contingencias que incluyan un grifi-
co del emplazamiento de los sistemas de lucha contra incen-
dios.

Capacitacion, ejercicios periddicos contra incendio y procedi-
mientos de evacuacion.

. Extintores—portitiles y mdaviles.

. Tomas de agua, mangueras, sistemas de aspersién,

. Recogida del agua utilizada.

. Procedimientos de limpieza posteriores al incendio.

27
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Manipulacion
de los
materiales
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La naturaleza peligrosa de los ingredientes activos ¥ de otras
materias primas utilizadas en la formulacion de plaguicidas
requicre que todo el personal responsable tenga clara con-
ciencia de ello x esté plenumente informado de su punipula-
cion segura.

DEBEN DARSE INSTRUCCIONES DE SEGURIDAD A
TODO EL PERSONAL QUE PARTICIPA EN LA MANI-
PULACION DE MATERIALES PARA LAS FORMULA-
CIONES PLAGUICIDAS.

Elementos fundamentales que han de tenerse en cuenta en fa
aplicacion de la norma:

. Fichas de datos de seguridad del matenial.

. Informacion sobre Ia seguridad en las operaciones.
. Capacitacion.

. Equipo de seguridad y mantenimiento.

. Participacion de los trabajadores.




Sistemas
cerrados de
operaciones

Los sistemays cerrados de operaciones pesmiten, en principio,
una contencion completa, evitande la contaminaciion del lu-
gar de trubajo x del medio ambiente.

TODAS LAS EMISIONES POTENCIALMENTE PELI-
GROSAS PROVENIENTES DE LOS PROCESOS Y
OTRAS ACTIVIDADES DEBEN SER ELIMINADAS EN
EL PUNTO DE ORIGEN, CONTENIDAS Y. CUANDO
SEA POSIBLE, RECICLADAS O REUTILIZADAS.

Elementos fundamentales que han de tenerse en cuenta en [a
aplicacion de Lr norma:

1. Extraccion de polvo y recuperacion de productos wtilizando
separadores de ciclon, filtros de bolsa, ete.

2. Absorcionfadsorcion de vapores,

I, Teenvlogia de membrana, reduccion de efluentes. reutiliza-

cion, ete.

- Sistemas cerrados de carga v descarga,

. Tratamiento de elluentes, reutilizacion.

6. Incineraciin de desechos, termorrecuperacion.

7. Reutilizacion selecciomuda de algunos contenedores,
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Embalaje y
etiquetado

Exivencias bdsicas en ol embalaje de los plaguicidas son el
anlamicnto del producto x la falta de fugas o de permeacion.
FElior otrece ana buena proteceion fisica durante el transporte
v almacenamiento ¢ impide la descomposicion. El etiquetado
proporciona d loy distribuidores ¥ usuarios informacion sobre
el producto v las medidas de precaucion necesarias.

LOS CONTENEDORES. LOS EMBALAJES EXTERIORES
Y LAS ETIQUETAS DEBEN AJUSTARSE A LAS NOR-
MAS NACIONALES Y/0 INTERNACIONALES DE SE-
GURIDAD RELATIVAS A LAS SUSTANCIAS PELIGRO-
SAS.

Elementos tundamentales que han de tenerse en cuenta en la
aphcacion de Ta norm

- Ensayos sobre L estabilididd del producto y a idoneidad del
envase en condiciones de almacenamicnto.

- Gulizacwon de B "Classification of Pesticides Based on Haz-
ardy”, de b Organizacion Mundial de Ja Salud, y del “Caodigo
iternacional de canducta para Ly disteshucion y utilizacion de
plaguicidas™, de Ta Osganizacion de s Naciones Unidas para
Ly Agricolivra v L Alimentacion.

3 Faalidad de manspulacion, almacenamiento y utilizacion (ver-

ticdor),

4. Etguctado cleccion entre Ly impresion directa y las eti-
quetan adhesivas,

. Revestimiento y durabilidad de L etigueta,

v, Informacion Islreciones idioma.
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La calidad de lus materias primas influye en la calidad v
seguridad de los productos acabados. Un laboiatorio bien
equipado v un personal calificado que trabaje basdndose en
especificaciones bien definidas son requisitos esenciales.

UNA PLANTA DE FORMULACION DEBE TENER UN
PROGRAMA DE CONTROL DE CALIDAD DESTINADO
A ASEGURAR LA CALIDAD DEL PRODUCTO DE CON-
FORMIDAD CON LAS ESPECIFICACIONES NACIONA-
LES/INTERNACIONALES. EL SISTEMA DEBE VELAR
POR LA CALIDAD DE LOS MATERIALES QUE EN-
TRAN Y DE LOS QUE SALEN, INCLUIDO EL EMBALA-
JE.

Elementos fundamentales que han de tenerse en cuenta en la
aplicacion de a norma:

. Un Taboratorio bien equipado y un personal calificado.
. Procedimientos de muesireo y métados y procedimientos

analiticos bien defini..s (especificaciones de la OMS y de Ia
FAO y métados del Consejo Internacional para la Colabo-
racion en los Anilisis de Plaguicidas (CICAP)).

. Servicios de capacitacion.
. Registro de datos y seguridad.
. Cumplimiento con las especificaciones nacionales ¢ inter-

nacionales.

. Realizacion de auditorias por una auwtoridad independiente.
. Conservacion de muestras,
. Posibilidad de determinar Ta procedencia de las materias pri-

mas.

k1

Control de
calidad




“Pequenos
fallos”

Los pequeios fullos, como un escape imprevisto de material
o una descarga eléctrica. que se produzean solo en el inicrior
de las instalaciones. son ficilmente controlables con los mini-
mos efectos posibles hacia el exterior.

Exos pequerios fallos ofrecen lecciones importantes de empleo
de equipn o de procedimicntos no satisfactorios.

ES PRECISC INVESTIGAR TODO ACONTECIMIENTO
ANORMAL. POR MINIMO QUE SEA, IDENTIFICAR SUS
CAUSAS Y APLICAR MEDIDAS CORRECTIVAS.

Elementos fuadamentales que han de tenerse en cuenta en a
aplicaciin de fy nor:

. Ivestigacion del incidente v medida correctiva,

. Inclusion de Jeeciones en el programia de capacitacion.

3. Lawalizacion de Tocos de incendio.

i
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1. Derrame de prisductos,
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S. Vigdancia de Tallos en ¢l equipo.
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La corrosion quimica o amunsferica. el efecto galvdnico v el
desgaste de Loy materiales para la construccion pueden origi-
nar escapes vlo averias del equipo gue den lugar a situa-
ciones peligrosas. En las pluntas de formalacion se wtiliza
generaimente acero ordinario, acero inoxidadle, aleaciones
antiabrasivas, plasticos v elastomeros. El empleo para la
construceion de materiales de baja calidad reduce la seguri-
dud v capacidad de la planta de formulacion.

LOS MATERIALES PARA LA CONSTRUCCION DEL
EQUIPO Y LOS ELEMENTOS CONEXOS DEBEN SE-
LECCIONARSE PARA QUE RESISTAN EL ATAQUE
QUIMICO DE LOS LIQUIDOS Y LA ACCION ABRASI-
VA DE LOS SOLIDOS QUE INTERVIENEN EN EL PRO-
CESO DE FORMULACION. DEBE TENERSE TAMBIEN
EN CUENTA LA CORROSION ATMOSFERICA.

Elementos fundamentales que han de tenerse en cuenta en
aphicacion de La norma:

- Easayo de Tos matenales para Ta construccion, ospecielinente

de dos plisticos y chistimeros,

- ba preseicia de metales pesidos puede producir L degra-

dacon de algunos plaguicidas,

- Placa con mdicacion de fas caractenisticas hiada o cada ele-

mento del equipo.

- Disposttinos eléctneos de conexpin o bierrie y anbiestaticos

pan b descanga de o electricidad estioca,

- Motores cléctncos ¢ imstalaciones cicetricas no mtlamables on

7onas reservadas,

Horquillas elevadoras que no produzean chispas.,

i3
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Senales

La exhibicion en lugares apropiados de seiales v simbolos
con advertencias, informacion ¢ instrucciones garantiza la
seguridad v vigilancia en la planta de formulacion. Exisien
seiales ¥ simbolos aceprados internacienalmente.

DEBE ESTABLECERSE UN DEPARTAMENTO DE ETI-
QUETAS O SENALES QUE SE OCUPE DE LA CALIDAD,
IDONEIDAD Y ACEPTABILIDAD DE LAS ETIQUETAS,
SENALES Y PICTOGRAMAS, DE CONFORMIDAD CON
LAS NORMAS NACIONALES/INTERNACIONALES.

Elementos fundamentales que han de tenerse en cuenta en
aphicacion de la norma:

. Unlizacion de seiales normalizadas.
. Ubicacion ficiimente visible.
- Buena aceptacion por los empleados - - deseripeion en el idio-

ma local - pictogramas,

. Durables, resistentes a los productos quimicos, impermeables,
. Inspecciones regulares,
- Vehiculos de transporte - Punto de contacto en casos de

ciergencii.




Ficha de datos
de seguridad
del material
(FDSM)

k)

La ficha de datos de seguridud del marerial (FDSM) para
cada producte quimico utilizado en la planta contiene infor-
macion esencial para la seguridad, como propiedades del
producto ¥ seguridad en su manipulacion, v consejos en rela-
cion con el medio ambiente v las sitwaciones de emergencia.
La FDSM es entregada por el proveedor ¥ puede ser un resu-
men de otras publicaciones. El empleo de la FDSM por lq
administracion de la empresa pucde evitar posibles peligros.

DEBE LLEVARSE UNA FICHA DE DATOS DE SEGURI-
DAD DEL MATERIAL (FDSM) PARA CADA PRODUCTO
QUIMICO QUE SE MANIPULE, INCLUIDOS LOS IN-
GREDIENTES ACTIVOS, LOS INGREDIENTES DE FOR-
MULACION Y LOS PRODUCTOS FORMULADOS.

Elementos fundamentales que han de tenerse en cuenta en la
aplicacion de Ia norma:

. Formato aceptado  internacionalimente (Comision  Europea,

Organizacion Internacional del Trabajo) -+ Anexo |,

. Acceso a la FDSM previa peticion formal —  Autoridades

competente: -— Administracion y dJe la empresa represen-

tantes de los trabajadores.

Fuentes de informacion para I+ FDSM:

e El proveedor,

e EI Programa Internacional de Proteccion frente a los Pro-
ductos Quimicos (Organizacion Mundial de la Salud);

e EI Regisiro Internacional de Productos Quimicos Poten-
cialmente Toxicos (Programa de fas Naciones Unidas para
cl Medio Ambiente):

¢ Occupational Safety and Health Administration (OSHA,
EE.ULL).

1o




Las situaciones de emergencia se deben a fullos del equipo de
la planta, a fillos humanos o a desastres naturales. Pueden
Hevar consigo incendios, explosiones, lesiones, peligros para
el medio ambiente v pérdidas de la estanquidad.

LOS PROCEDIMIENTOS DE SEGURIDAD EN CASOS

DE EMERGENCIA DEBEN PREPARARSE CUIDADOSA-

MENTE Y FIGURAR EN UN PLAN DE CONTINGEN-

CIAS QUE ABARQUE:

e MEDIDAS PREVIAS A LA EMERGENCIA PARA IDEN-
TIFICAR Y CONTROLAR LOS PELIGROS, Y PERSO-
NAL CAPACITADOEN LOS PROCEDIMIENTOS PARA
HACERLES FRENTE;

» MEDIDAS PARA CONTENER Y MINIMIZAR LOS PE-
LIGROS DURANTE LA EMERGENCIA. LA ADMINIS-
TRACION DE LA EMPRESA DEBE COORDINAR LA
ACCION CON LAS AUTORIDADES LOCALES Y
PROPORCIONAR PERSONAL CAPACITADO PARA
HACER FRENTE A LA EMERGENCIA.

Elementos fundamentales que han de tenerse en cuenta en la
aplicacion de {a norma:

. Evaluacion del peligro por los servicios inlernos y por ter-

CCTON,

. Clasificacion por zonas del nivel de alerta de los sectores de

alto riesgo de la planta.

. Documentacion de los procedimicntos de emergencia.
. Pricticas periddicas de los procedimientos de cmergencia.
. Coordinacion de las edidas de seguridad durante L emer-

gencia.

. Sistemis de alarma y coinunicacion con by comunidad vecina.
. Informe posterior a It emergencia, recuperacion, evaluacion

de pérdidas (y reclamiaciones), reparacion de la planta y nueva
pucsta en servicio,

. Madificacion y mejora de Jos provedimicntos,

R¥

Procedimiento
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emergencia




Vigilancia de
la salud
laboral
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6.
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La evaluacion de ia salud de los trabajadores que manejan
plaguicidas. junto con la vigilancia bioligica v el reconoci-
miento médico, es esencial para la seguridad de los trabaja-
dores ¥ puede permitir la identificacion precos de problemas
de salud.

LA ADMINISTRACION DEBE PROPORCIONAR A LOS
TRABAJADORES UN PROGRAMA DE VIGILANCIA DE
LA SALUD LABORAL APROPIADO A LOS PRODUC-
TOS Y A LOS PROCESOS. DEBEN LLEVARSE FICHAS
MEDICAS.

Elementos fundamentales que han de tenerse en cuenta en la
aplicacion de la norma:

- Reconacimientos médicos previos al empleo y periidicos.

. Evaluacion de la exposicion a los plaguicidas.

. Vigilancia de la higiene personal y estitica.

. Evaluacion de la exposicion a Ly inhalacion.

. Evaluacion de la exposicion dérmica.

Valores umbral limite (VUL),

. Mantenimiento Je fichas mdividuales de salud.
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Equipo de
proteccion
personal
(EPP)

Ei empleo de equipo de proteccion personal (EPP) es una
salvaguardia para todus lus personas ¥ no puede sustituirse
por controles mecdnicos efectivos; se requieren prdacticas ¥
condiciones apropiadas de trubcjo e higiene personal.

LOS TRABAJADORES EN LAS PLANTAS DE FORMU-
LACION DE PLAGUICIDAS DEBEN UTILIZAR EQUIPO
DE PROTECCION PERSONAL APROPIADO (EPP), QUE
LA ADMINISTRACION DEBE PROPORCIONAR.

Elementos fundamentales que han de tenerse en cuenta en la
aplicacion de la norma:

. Programa de EPP y su aplicacion (definicion de las responsa-
hilidades).

. EPP apropiado al proceso y a fa categoria de peligros.

. Empleo comodo del EPP.

. Descontaminacion, limpieza, mantenimiento y almacenamien-
lo,

L oNRVSRE S ) —
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. Capacitacion en su empleo adecuado,
1. EPP para situaciones de emergencia,

-
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Ventilacion
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Para minimizar los efectos de los humos, vapores v olores
peligrosos es esencial que en todas las plantas, laboratorios
¥ depdsitos de plaguicidas exista una ventilacion debidamente
concebida.

Los climas calurosos agravan este problena.

TODAS LAS PLANTAS, LABORATORIOS Y DEPOSI-
TOS HAN DE ESTAR DEBIDAMENTE DISENADOS O
MODIFICADOS PARA ASEGURAR CAMBIOS PERIODI-
COS DEL AIRE Y, CUANDO SEA NECESARIO, DEBEN
DISPONER DE MOVIMIENTO ASISTIDO DEL AIRE ME-
DIANTE VENTILADORES O EXTRACTORES.

Elementos fundamentales que han de tenerse en cuenta en fa
aphicacion de la norma;

- Ubicacion correcta de los respiraderos en la pared y en el
techo.

. Corrientes de aire ayudadas por veatilador,

- Almacenamiento controlado de los materiales para que haya
unat buena circulacion del aire.

. Ventilacion en puntos concretos, si es necesario,

- Vigilancia de la calidad del aire en los edificios.
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Servicios
médicos

Lat existenciu de servicios médicos adecuados en las plentas
de formulacion de plaguicidas es normalmente una exigencia
legal que estipula normas minimas aceptables para velar por
la salud v I seguridad de los trabajadores.

LA PLANTA DE FORMULACION DE PLAGUICIDAS
DEBE OFRECER SERVICIOS MEDICOS BIEN EQUIPA-
DOS Y DISPONER DE PERSONAL CALIFICADO PARA
HACER FRENTE A TODAS LAS EXIGENCIAS MEDI-
CAS CORRESPONDIENTES AL TIPO DE PRODUCTO
QUE SE FORMULA Y AL TAMANO DE LA PLANTA.

Elementos fundamentales que han de tenerse en cuenta en la
aplicacion de la norma:

I. Nimero de trabajadores en el establecimiento.

2. Servicios de profesionaics de 1a salud laboral.

1. Contrato con un hospital de emergencia y un servicio de am-
bulancias,

4. Equipo adecuado para emergencias médicas,

5. Suministro de medicamentos, drogas y antidotos.

6. Capacitacion en primeros auxilios.

7. Controles médicos perigdicos y fichas de salud indiviaiales.
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Informes
sobre
accidentes
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Los informes sobre accidentes v la investigacion de sus cau-
sas son fundamentales para prevenir otros accidentes.

EL ESTABLECIMIENTO Y MANTENIMIENTO DE UNA
INFORMACION SISTEMATICA SOBRE ACCIDENTES.
DE CONFGRMIDAD CON LAS NORMAS NACIONALES
O INTERNACIONALES, DEBE SER UN COMPROM!SO
Y UNA RESPONSABILIDAD DE LA ADMINISTRACION.

Elementos fundamentales que han de tenerse en cuenta en la
aplicacion de la norma:

- Sistema de informacidn — Anexo 2.

. Proceso de seguimiento y medidas adoptadas.

- Mantenimiento de registros precisos.

. Intercambio de experiencias en materia de accidentes.

- Informacién a las autoridades externas legalmente compe-

{entes.

. Aniilisis y evaluacion de los informes sobre accidentes a ob-

Jeto de adoptar medidas correctivas.
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Evaluacion
de los efectos

ambientales
-
(EEA)
Una evaluacion de los efectos ambicatales (EFEA) determina
lus consecuenciay potenciales de una nueva planta o de une
planta modificada v el modo en que estas convecuencias
pueden climinarse o minimizarse en la etapa de diseiio. Re-
viste particular importancia la EEA en aquellas situaciones
en que la legiviacion local ¥ los controles de la planificacion
son inadecsados o inexistentes.

EN EL CASO DE LAS NUEVAS PLANTAS, AL COMIEN-
ZO DE SU CONSTRUCCION, Y TAMBIEN CUANDO SE
INTRODUZCAN MODIFICACIONES IMPORTANTES EN
LAS PLANTAS YA EXISTENTES, DEBE REALIZARSE Y
DOCUMENTARSE UNA EVALUACION FORMAL DE
LOS EFECTOS AMBIENTALES (EEA).

Elementos fundamentales que han de tenerse en cuenta en la
apheacion de fa norma:

. Emplazamiento.

2. Elmnacion de residuos solidos, etiuentes gsndos v enn-
SEONCS PLISCONAS.

3 Contencion de derrames, tiltraciones v desechos,

4. Cumplimiento con Ly fegisfacion/normas locales,

£ Destruccion de contenedores usaudos,

6. Protecaion de Ja tloray Ta Fauna,

7. Contamnnaciin del suclo y de Fas aguas subterraneas,




Proximidad a
viviendas

[ ]

La existencia de viviendas, hospitales v escaelas muv ceoca de
una planta de formulacion de plaguicidas puede crear situa-
ciones extremadumente sensiples. Son previsibles quejas so-
bre ruidos molestos, olores v irdfico rodado. Un incendio u
otra emergencia grave podria dar lugar a la restriceion rigu-
rosa de las actividudes futuras o incluse al cierre de las insta-
liiones.

UNA PLANTA DE FORMULACION DEBE PREPARAR Y
APLICAR UN PLAN DE EMERGENCIA QUE CONSI-
DERE LA PROXIMIDAD A VIVIENDAS. LAS ACTIVI-
DADES EN LAS INSTALACIONES DEBEN SOMETERSE
A UN ESTUDIO EXTERNO SOBRE SEGURIDAD Y
EFECTOS AMBIENTALES.

Elementos Jundamentales que han de tenerse en cuenta en la
aphicacion de la norma.

Cdmctstivas en materia deorehiciones con By comumidad Re-

presentinte en Las instalaciones Informacion sobre los sis-
temias de segurdad anstalados.

Cdnvestigar s guejas v oresponder o todas ellas,
- Polinca de puertas abiertas Debatir fas actividades y Tos

problenas con fos residentes Tocales.

- Realizar un estudio externo sobre efectos ambientales/segurn-

daed.

Preparar planes de accion para su puesta en priactivad ¢nocaso

deumi cmergenca.
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Reciclado/
Ry
climinacion
.. -
de residuos
Los residuos resultantes de la formuddacron de plagatcrdas son
. g
potencialmente tovicos. contaminantes v de eliminacion costova.
El reciclade de todos los residuos, cuando vea [’ll\ih[l' en el
lgar muismer en e se producen, os exencial para minimizar
lay cantidades gue fan de eliminarse.
Lov residuoy no recuperables, « menos que sean debidamente
controlados durante la eliminacion, pueden presentar un rics-
vo de exposicion v ontaminacion tovicas, tanto para cl om-

bre como para el medio ambiente.

LA MINIMIZACION Y EL RECICLADO DE LOS RESI-
DUOS DEBEN CONSIDERARSE PARTE INTEGRANTE
DEL PROCESO DE FORMULACION.

LOS RESIDUOS NO RECUPERABLES DEBEN ELIMI-
NARSE EN FORMA SEGURA Y DE UNA MANERA LE-
GAL Y RESPONSABLE.

Jementos tundamentides gue tan de tenerse en cuentaoen b
aphicacion de Ly norngy.

Fstudios sobre nunmuzacion de sesidoos

S Selecaion vomodihcaciones del proceso
Cuantibwacion de fos nuterades recuperados s de los benets-
e

S Phmaaion seeuns de los residuos no secuperabies atilizando
L megor tevnologin dispomble (NMTD;
Revistion cimplimiento con Jos reglamentos sobre el -

nacion

1 Bmnacion tuera de Tas mstalaciones recinendo a un contrg-
st autorzado s con utihizacmon de Ta MTD.

Desecho de fa commmndad a estar intormada
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Cierre de las
plantas de
formulacion
de plaguicidas

!
2
3
4
b

Las pluntas de formudicion de plagaicidas pueden cerrane o
trasladarse a otro lugar por consideras iones economicas, sa-
nitarias o ambientales. Esto puede entrasar ki eliminacion de
mualerias primas ¥ productos no wtilizados o que no ve desea
comenvar, lo gque pucde ocasionar rieseos para la seguridad.

EL CIERRE DE LAS PLANTAS DE FORMULACION DE
PLAGUICIDAS DEBE PLANIFICARSE CUIDADOSA-
MENTE Y ENCOMENDARSE A PERSONAL CAPACITA-
DO, CON CONOCIMIENTO DE LAS AUTORIDADES
CORRESPONDIENTES Y DE LA COMUNIDAD VECINA.

Elementos tundamentales que han de tenerse en cuenta en s
aphivacion de L norma.
- Derecho de by comunidad w0 estar antormada

CClasthicacion de fos productos guimicos vy residuos,

A Reutihizacion s/o chnumacion de productos v equipo,

- Descontainunacion skel cmplazinenio,
- Aprobacion binal por L autoridades locales correspondientes.

A6
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Eliminaciéon de
existencias de
plaguicidas que
no ticnen
demanda

Las existencias de plaguictday que por diversas razones no

tienen demanda pueden acumularse en grandes cantidades en

los lugares de almacenamicnto. Ello presenta problemas es-

peciales pura sa eliminacion. particularmente en los paises en

desarrollo. en los que tal veZ no existen teenologias adecua-

dus para ello.

LAS EXISTENCIAS DE PLAGUICIDAS QUE NO TIENEN
DEMANDA DEBEN CLASIFICARSE, PROTEGERSE
CON UN EMBALAJE ADICIONAL SEGURO, ETIQUE-
TARSE, REGISTRARSE Y ALMACENARSE EN CONDI-
CIONES DE SEGURIDAD EN ESPERA DE QUE VUEL-
VAN A TENER SALIDA O DE SU ELIMINACION.

Elementos fundimentales que han de tenerse en cuenta en fa
spheacion de Ly norma:

- Prevision y rotacion adeciada de Lis existencias,

. Retormubacion para su stihizicion si procede.

- Vents o entregi o tisuarios autorizidos

- Mentificacion, embalaje adicional y registro.

- Almacenamiento seguro vy bien protegido

S dmiciatvas para L climinacion ancineracion  Gobicerno

multinacional. Recursos centrales compartidos,

- Grapo Internacional de Asociaciones Nacioniles de Fabri-

cantes de Pridductos Agropecaarios (GIFAP), folleto de orien-
tacion, “Doposal of Unwanted Pesticide Stocks”, 1991,
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Seleccion de|

producto

Los ingredientes activos de los plaguicidas v los auxiliares,
inciutdos materiales de relleno, disolventes v humectantes,
pueden presenmtar peligros de toxicidad,  inflamabilidad v
explosion.

LOS PRODUCTOS DEBEN SELECCIONARSE DESPUES
DE UNA EVALUACION COMPLETA DE LOS FELIGROS
QUE LLEVAN CONS!GO LAS MATERIAS PRIMAS Y
LOS TIPOS DE FORMULACION.

Elementos Tundamentales que han de tenerse en cuenta en la
aplicacion de Ly norma:

. Fichas de datos de seguridad del material (FDSM).

. Tecnologias probadas.

. Datos del proceso en fas propias instafaciones.

. Control de cahdad apropiado.

- Ficha de la receta de formalacion.

- Espeaificaciones de Tas materias primas,

. Materiales de embalije apropiados.

- Documentos sohre plaguaicidas prohibidos o restringidos,

- Clasifrcacion de Tos piguicidas basada en los riesgos realiza-

da por fa Organizacion Mundial de Ta Salud.
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Auditoria de
seguridad

Los eximenes o auditorias periodicos de seguridad. internos
o externos, avudan a la pronta identificacion de peligros v a
su control. La participacion de la direccion v de los traba-
Judores promoverd la conciencia v la responsabilidad en rela-
cuin con el funcionamiento seguro de una planta de formu-
lacion de plagiiicidas.

UN EQUIPO INTEGRADO POR MIEMBROS DE LA EM-
PRESA Y PERSONAS NO VINCULADAS A ELLA, IN-
CLUIDOS REPRESENTANTES DE LA DIRECCION Y DE
LOS TRABAJADORES, CON UN MIEMBRO AL MENOS
QUE CONOZCA LAS NORMAS EN MATERIA DE SEGU-
RIDAD, SALUD Y MEDIO AMBIENTE OBLIGATORIAS
SEGUN LA LEGISLACION LOCAL, DEBE REALIZAR
UNA AUDITORIA DE SEGURIDAD INTERNA PERIODI-
CA.

Elementos fundamentales que han de tenerse en cueata en la
apheacion de la norma:

- Lasta de conteol para L anditoria,

- Auditorias periodicas - Participacion de todas las categorias
del personal.

X Controles de los riesgos, informes de accidentes, vigilancia

biologica y ambiental,

4. Mantenimiento del cquipo, programas de capacitacion.

S Entrevistas de segunidad - Debates con el personal.

0. Recomendaciones, medidas de segumimiento.

7. Divulgacion de Tas medidas Resultados de su aplicacion.

to
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Evaluacion
de riesgos y
medidas al
respecto

La evaluacion de los riesgos en una plante de formulacion ¥

luy mediday al respecio son elementos esenciales de una es-

trategra global progresiva de seguridad en las instalaciones

para evaluar las zonas de riesgos potenciales v aplicar medi-
dus correctives a fin de prevenir los accidentes.

LA EVALUACION DE LOS RIESGOS Y LAS MEDIDAS
AL RESPECTO DEBEN FORMAR PARTE DE LA SEGU-
RIDAD GENERAL DE LAS INSTALACIONES Y DE LA
ESTRATEGIA EN RELACION CON EL MEDIO AM-
BIENTE Y CORRESPONDER DE MODO ESPECIFICO A
LOS PRODUCTOS Y A LAS OPERACIONES.

Flementos fundiomentales gque ban de tenerse en cuenta en b
aphicaciin de L norma:

- Diseno, plamticacion y wrodilicacion.

- Iospecciones y auditoriae de segaridad.

- Elovimacion/reduceon de los miesgos,

. Procedimientos normales de tuncionanuento.

. Plambicavion para situaciones de emergencis, inclundos acuer-

dos deasudamotua con plantas secinas,

by




Capacitacion

La capacitacion continua ¥ regular de todo el personal es
esencial para promover una conciericia de las necesidades en
materia de seguridad v para disponer de los conocimientos ¥
lax técnicas que se necesitan a fin de prevenir o minimizar los
pesigros.

DEBEN APLICARSE PROGRAMAS REGULARES DE
CAPACITACION Y DE REPASO DESTINADOS AL PER-
SONAL DE TODAS LAS CATEGGRIAS EN CUES-
TIONES RELACIONADAS CON LA SEGURIDAD, LA
SALUD Y LAS MEDIDAS DE CONTROL AMBIENTAL.

Elementos fundamentales que har de tenerse en cuentia en la
aphicacion de Ly norma:

I Klentficacion de las necesudades de capacitacion.

2. Desarrollo de un plan de capacitacwin.

1 Aplicacion.

4. Evaluacion y registro.

5. Mejora de jos programi. e capacitacion y cursos de repaso

6. Capacitacton de personal docente.




Seguridad de
las plantas

La entrudu o la actividad no auwtorizadas en los locales de la
plunta, su infracstructura, sistemas e instalaciones, dan lugar
a riesgos para la seguridud.

LA PLANTA DE FORMULACION DEBE ESTAR PROTE-
GIDA PARA EVITAR LA ENTRADA NO AUTORIZADA,
Y LAS DISPOSICIONES EN MATERIA DE SEGURIDAD
DEBEN REVISARSE Y ACTUALIZARSE PERIODICA-
MENTE.

Elementos fundamentales que han de tenerse en cuenta en la
aplicacion de la norma:

1. Seguridad de todos los locales (muro/cerca de demarcacion,
puertas, alumbrado).

. Guardias de seguridad (empleados de la planti/contratados).

. Seguridad en cada lugar de actividad (planta, almacén, ec.).

. Identificacion de los trabajadores,

. Sistema de pase de entrada para los visitantes.

). Seguridad de los archivos,

. Enlace con fa policia,

[V I SRS & ]

- =
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Formulaciones
inocuas para el
usuario y el
medio ambiente

La mejora de la seguridad global para el fabricante v para el
wsuario depende de la evaluacion continua del riesgo ¥ de la
modificacion de lus formulaciones del producto, pasando de
unos materiales mds peligrosos a otros mds inocuos para el
wwario v el medio ambiente.

LA ADMINISTRACION DEBE ADOPTAR ESTRATE-
GIAS PARA SUSTITUIR LAS FORMULACIONES PELI-
GROSAS POR OTRAS MAS SEGURAS E INOCUAS
PARA EL USUARIO Y EL MEDIO AMBIENTE.

Elementos fundamentales que han de tenerse en cuenta en la
aplicacion de fa norma:

i. Reduccion de fos disolventes y agentes propulsores inflama-
bles.

. Miis productos basados en el agua.

. Grinulos libres de polvo,

. Tratamiento de semillas con liguidos.

. Reduccion de L aplicacion y de los porcentajes de dosifi-
cacion,

6. Empleo de agentes propulsores inocuos para el ozono,

7. Formulaciones de desprendimiento lento,

N b e 1

K. Bioplaguicidas,
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Integracion de
la seguridad en
los servicios de
la administra-
cion local

Los procedimientos internos v el equipo de seguridad de la

planta de formulacion pueden estar vinculados a los procedi-

mientos v servicios de la administracion estatalllocal. Ello

aumenta la seguridad de la plunta.

LA INTEGRACION DE LA SEGURIDAD EN LOS SERVI-
CIOS DE LA ADMINISTRACION LOCAL DEBE IN-
CLUIR LOS REQUISITOS REGLAMENTARIOS NOR-
MALES, AS[ COMO LAS MEDIDAS EN CASOS DE
EMERGENCIA.

Elementos fundamentales que han de tenerse en cuenta en la
aplicacion de la norma;
1. Inspecciones y medidas ordimarias.
. Sistema de proteceion ambiental —tratamiento de ctluentes,
control del aire y el agua y otilizacion de lugares amtorizados

[25)

para b descarga de residuos,

3. Procedimientos y recursos para cisos de incendio,

3. Medidas de segunidad en caso de accidente, lesiones, en-
venenamiento o desastre natural,

5. Comunicaciones ¢ intormes a las autoridades locales.
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Mantenimiento
de un banco
de datos de
seguridad

La reunion, la recuperacion v la proieccion eficientes de los

datos son esenciales para garantizar una base futura, cuanti-

tativa ¥ cualitativa. que permita supervisar v mejorar los as-

pectos de las actividedes operativas relacionadus con la segu-

ridad, la salud v ¢l medio ambiente (SSA).

EL DESARROLLO Y MANTENIMIENTO DE UN BANCC
DE DATOS EFICIENTE EN MATERIA DE SEGURIDAD
DEBE SER REQUISITO ES=NCIAL DE LA ACTIVIDAD
DE FORMULACION DE PLAGUICIDAS.

Elementos fundamentales que han de tenerse en cuenta en la
aplicicion de la norma:
. Reunion, tratamiento y mantenimiento de ditos de seguridad.
2. Clastficacion y proteccion de los datos.
Y. Confidencialidad y libre acceso.
4. Plazo de comservacion de os registros.

St




Responsabili-
dad de los
trabajadores/
la gerencia

La gerencia v el personal de la empresa comparten la respon-

sabilidad v el compromiso de garantizar condiciones y prdcti-
cas laborales seguras en -l lugar de trabajo.

DEBE CONSTITUIRSE UN COMITE DE REPRESEN-
TANTES DE LOS TRABAJADORES Y DE LA GERENCIA
QUE SE REUNA PERIODICAMENTE A OBJETO DE
EXAMINAR Y ACORDAR POLITICAS DE SEGURIDAD
EN LA PLANTA Y SU APLICACION.

Elementos fundamentales que han de tenerse en cuenta en la
aplicacion de Ly normia

1. Reumones del grupo de representantes de Ly gerencia y fos
trabajadores,

2. Observaciones e informacion de los resultidos a los traba-
Jadores.

Y Recursos y dedicacion del personal.

4. Capacitacion y comunicacion.

S, Rendimiento exiamenes y acciones conjuntas,

. Reuniones pernndicis y e emergencia.



Cobertura
del seguro

to

Es necesario que el seguro cubra los daiios al personal de la
planta, a la comunidad vecina v al medio ambienie. El seguro
no es un sustituto de las medidas de seguridad, sino que
garantiza la viabilidad econimica de la planta en caso de un
accidente.

LA GERENCIA DEBE CONTRATAR UN SEGURO QUE
CUBRA LOS DANOS EN CASO DE CUALQUIER ACCI-
DENTE, ADEMAS DE LOS REQUISITOS LEGALES
NORMALES.

Elementos fundamentales que han de tenerse en cuenta en la

aplicacion de la norma:

Alcinee de La cobertura -+ Anexo 3

¢ Lesiones personalesiviabilidad médica inmediata y a Largo
plazo,

e Comunidad v bienes vecinos,

* Danos ambientales,

- Riesgos de terceros por accidentes del transporte y de irinsito.

- Evaluacion penadica de la cobertura del seguso.




Papel de los gobiernos

Los gobiemos deben:

I.

0.

Ratificar las Normas Internacionales Integradas de Seguridad para la
Formulacion de Plaguicidas y tomar las medidas necesarias para ayu-
dar a las industrias de fonmulacion de plaguicidas a que adopten las
normas.

Consultar con las organizaciones internacionales y formular las solici-
tudes necesarias de servicios de asesoramiento para mejorar los aspec-
tos relacionados con la seguridad, la salud y el medio ambiente (SSA)
en la formutacion de plaguicidas en sus respectivos paises.

Establecer una coordinacion entre las industrias y los ministerios co-
mrespondientes con objeto de facilitar Ia aplicacion de las normas de
seguridad.

Ofrecer los incentivos necesarios para mejorar los aspectos SSA en la
formulacion de plaguicidas y promover [a introduccion de tecnologias
mds himpias y productos mds seguros y ambientalmente inocuos.

Mantener informada a la comunidad sobre las plantas locales de for-
mulacion de plaguicidas, sus registros de seguridad, los residuos gene-
rados y eliminados cada aio y las medidos tomadas para minimizar
tales residuos.

Tomar las medidas necesarias para participar en la Red Muandial de
Seguridad de Ia ONUDI(GLONESA) en la formulacion de plaguicidas
y procurar obtener, medianie la participacion en los gastos y la coope-
racion técnica entre paises en desarrollo (CTPD), asistencia de las or-
ganizaciones internacionales al objeto de mejorar la seguridad global
en Ia formulacion de plaguicidas en beneficio de los trabajadores, los
usuarios, la comunidad y el medio ambiente.

Fomentar un sistema uniforme de informacion sobre accidentes en la
indusltria de formulacion de plaguicidas y compartir la informacion con
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los paises miembros de la GLONESA para que éstos puedan benefi-
ciarse de la prevencién de tipos similares de accidentes.

8. Promover mediante una red regional o subregional, una forma eficaz y
econémica de difundir 1a informacién por conducto de un banco de
datos centralizado.
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Papel de las industrias

Las industrias deben:

)

0.

Tomar las disposiciones aecesanias para adoptar medidas destiradas a
mejorar los aspectos relacionados con la seruridad, Ia salud y el medio
ambiente (SSA) en las plantas existentes de formulacion de plaguicidas
o en la instalacion de nuevas plantas.

Mantener un estrecho contacto con fa comunidad y las autoridades
locales para que el funcionamiento de las plantas sea transparente en
lo que se refliere a los aspectos SSA.

Solicitar asistencia de las organizaciones internacionales, bien directa-
mente o bien por intermedio de sus gobiernos, para obtener infonna-
cion sobre especificaciones o normas internacionales cuando sea nece-
sario y servicios de asesoramiento a fin de mejorar las medidas de
seguridad,

Cooperar con las autoridades locales y con otras industriis quimicas en
la solucion de los problemas de eliminacion de residuos.

Mantener un banco de datos sobre los residuos que se generan, su
reciclaje/reutilizacion y eliminacion, con objeto de minimizar los resi-
duos,

Esforzarse por introducir tecnologias mis limpias y consultar a Jos
respectivos gobiernos sobre la asistencia adecuada para la adopeion de

nuevas lecnologias.

Establecer un seguimiento de los productos para comprobar su seguri-
dad y aceptabilidad por los usuarios.

Seguir estrictamente unas “practicas correctas de elaboracion™ y poner
un “cuidado responsable”™ en las actividades de formulacion.

0}



Anexos
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Anexo 1

Fichas de datos de seguridad del material

Los eriterios para la preparacion de las fichas de datos de seguridad del
material en el caso de fos productos quimicos peligrosos deben asegurar la
mclusion de informacion esencial ue comprenda, en fos casos apropiados:

9

I3
I3
15.
16.

ldentiticacion del producto quimico y de o empresa (incluido el
nombre comercial o comiin del producto quimico y datos pormenori-
sados del proveedor o fabricante);

Composicisn/infomuacion sobre fos ingredientes (de forma que los
identiliue claramente, a fin de realizar una evaluacion de los peli-
£ros);

Identilicacion de los peligros;

Medidas de primeros auxilios:

Medidas contra incendios:

Medidas en caso de escapes accidentales;
Manipulacion v almicenamiento;

Control de Ly exposicion/proteccion personal (incluidos posibles méto-
dos de vigilancia de la exposicion en el lugar de trabajo);
Propiedades fisicas y quimicas;

Estabilidad y reactividiul;

Informacion toxicoldgica (incluidas Tas posibles vias de entrada en el

cuerpo y L posibilidad de sinergisimo con otros producios quimicos o
peligros presentes en e lugar de trabajo);

Informacion ccologica;
Comvideraciones relativas a L elininacion;
Informacion sobre el transporte;

Intormacion sobre disposiciones reglamentarias;

Ot informacion Gincluida Ta fecha de preparacion de $a ficha de datos
de seguridad del material),




Ejemplo de ficha de datos de seguridad

del matenal

NOMBRE DEL PRODUCTO

CAS No.
RTECS No.
Otros nombres :

ICSC : 0000

PICTOGRAMAS DE PRECAUCION

Twos de pegro/ Peigros agudoy/
eIpOSIOON sinlomas

Prevencion

Pnmeros auxkos/
lucha contrs ncendwos

Explosdn

Exposcdn

] Inhalacdn

i1 Ovo8

77 Ingesion

Ewrnacon de
maienales derramados

Anacenamenio

Embalaje
y etquetado

b e e e e e

ICSC 0000-1, 12-1988

informacion adicional

T Vaase ai dorso informacdn importante T

Pr adn an ol conletin de i

ey anire IPC3S y @ Comenn

da las Cormmmiacies Eumpens © CED BCS. 1908
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Anexo 1 (continuacion)

wo~>»0

AMAZ>4DOOE~

Propmdades
fisicas

Datos

NOTAS

ICSC 0001 121988

[ INFORMACION ADICIONAL

o ]

6 CFCIPCS 1988
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Anexo 2

Informe de accidente

o Empresa/planta

@ Fecha y hora del accidente
“uia, mes, aio, hora)

® lugar —
{ubicacion. prwincivestado, pais)
@, Se¢ ha informado a las autoridades? Si No (]
Lesiones personales Daios materiales
Personal de la planta {J Por exposicidn (i
Mras personas i Por incendio i
Cuantilicacion de Ly emision Tipo de emisuin

Canitidedes insipmiticantes L
Grandes cantudades i

Process prnaipal
Parte del proceso
Disposstivo . L e
Materales/productos guimicos de gue se trata (nombre conuin, nombre genérico, categoria en
Fa clasificacion de la OMS. codige de Torimul-cion)
Operacidn (véase [a hista de codificaciony
Evaluacion de Jos danos matesiales e
Pércidas comsiguientes tparahizacion del trabajo, ¢tc.)

Péodicdas consiguientes iventis no realizadas, etc)

Lesiones personales

[adios imbientales
Noi | Feves (] Medianos | ] Considerables [
Causa probable (véase la bista de coshificacion; ne asar solo el eddigo)

Breve descripeiin del mncidente, con wus comsecuer sy (puede también uisse como anexoy
tSuceso iniaal, equipo empicado, actividici en el momento del snicio)

Medidas y recomendacienes para evitar la sepeticion

En gueé otro punto podria ocurae un incidente simlar

Faesa del encargado de los trabajos o de los pricductos
i

oo Admmerrador de la plant s epresentante de by gerencia para cass de nesge, Adaptades debinforme de
Jete e Segugidal de fa planta, Derencisde nesgos de s planta, Ohicina Cenlray accutente e la OCDE
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Anexo 2 (continuacién)

Informe de accidente, lista de codificacion

Operacién durante {2 cual se inici6 el incidente

Produccién/irabajo normal

Puesta en marcha del proceso/equipo, etc., funcionamiento Jde prueba
Interrupcidn del proceso/detencion de la maguinaria, etc.

Fallo en el procesa/medidas correctivas

Reparacic / imiento/instalacién/madificacion
Carga/descarga

Transporte

Fin de semana/noche u otro perindo entre las horas ae trabajo

Otra operacié/no conocida/sin importancia

PN BUN -

Acontecimientos activantes — causas de agravamiento

Falta gz dispusitivos de seguridad o dispositivos inadecuados
Dispositivos de seguridad gue no funcionan

Otros defectos de construceion, fallos

Material de construccion indebido o defectuoso

Defectos en el proceso o en el sistema de supervisién

Malas condiciones por un mantenimiento insuficiente

Uso incorrecto del equipo o del material
Instrucciones/capacitacidn/supervisidn insuficientes

Falta de experiencia del personal permanente/temporal

10.  Emor humanw/enfermedad/descuido

1. Otros acontecimientos activantes. [ Cudles?

12.  Causa desconocida

13, Ubicacién o instalacion incorrecta de la planta

14.  Proteccifn estructural inadecnada contra incendios o explosién
15.  Falta de espacio/espacio abarrotado

16, Material contra incendios o de salvamento insuficiente

17.  Insuficientes instrucciones o capacilacion para casos de emergencia
IR, Falta de atencidn a dafios ¢ incidentes peligrosos anteriores

19.  (ras causas que aumentan los dafos. ,Cudles?

XN AD WD -

Causas de incidentes atribuibles al producto

20, Lacahdad del producto no corresponde a las especificaciones

21.  Embalaje inadecuado del producto

22.  Deterioro del producto durante el transporte (por ejemplo, residuos de otros productos en el
tanque)

23, Deterior del embalaje durante el transporte

24, Detenioro del proxducto o del embalaje en el almacenamiento intermedio

25, Instnicciones operacionales insuficientes

26, Ervor del usuanio

27. Otras causas atnibuibles al producto

28.  Contaminacion del suelo o del agua
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Cddigo de tipos de

cebu de grano

aerosol

soluciin aciosa

cebo de cepn

briqueta

agente de revestiniiento
concentrado de cebo
granulos encapsulados
crema

cnistales

suspension en cipsulas
polve espolvoreable
tratamiento de sciillas en seco
concentrado emulsionable
emulsion

emulsidn de agua en aceite
emulsion de aceite en agua
crema liguida

baote fumigeno

granulos finos

cartucho fumigeno
concentrado fludizable para
tratamiento de seniflas
tableta fumigena

fumigante

nodulos fumigenos

gas

ceho granular

producto generslor de gas
griénulos fumigenos
macrogrinulos

gel

polvo espolyoreable Nuidizable
granulos

grasi

concentrado nebulizador en cabiente
collar impregnado

material impregnado

tira smpregnada

trapo hipprador impregnado
concentrado nehulizador en trio
cvmilie

furnsgante figundo

higeido

Lp
s
MC
MG
MS
NB
OF

Ol

Ol.
PA
PB
PD
PO

1

formulacion

pasta liguida

tratamiento figuido de senull
suspension en microcdpsulas
microgrinulos

rociiudo nebuiizante

concentrado nebulizador
concentrado fluidizable miscible con
aceite

aceite

liguido miscible con aceite

pasta

cebo de revestimiento

kebuda toxica

vertido

vanlia vepetal

semilla recubierta con un plaguicida
nédulos

polvo

pulvenizador

ceba (listo para el uso)

suspension lista para el uso

trozo de ceho

concentrado en suspensidn

granulos solubles ¢n agua
concentrado soluble

matersal solido

soluciin

polvo soluble en agua

polva soluble en agua para tratamicito
de senullas

tratamiento de senullas

suspension en volimenes ultrabajos
tableta

materi téemco

polva rastreador

envine doble

liguido ea volimenes ulirahijos
prexhucto gue ocasiona ¢l
desprendunsento de vapor

+ grianulos dispersihles e agua

polve numectable

mezelas pastosas pari el trafamicnto de
seimilas

tableta soluble cn agua



Anexo 3

Seguro basico:

directrices sobre tipos especificos de seguro
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TIPOS DE SEGURO

3
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BICHON (e 10 e pernla a fos
cnpleandos catablar demandas
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