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NOTE EXPLICATIVE 

A l'epoque de la mission objet de ce rapport, le cours de la monnaie 
locale en dollars des Etats Unis etait de 320 Francs CFA pour 1 dollar des 
E.U. La virgule (.)est utilisee pour separer les decimales. Le point (.) 
est utilise pour indiquer les milles et ies millions. 

RESUME 

Ce rapport est redige a !'issue de la deuxieme phase de l'activitc du 
consultant en conception de mobilier de bureau et de mobilier scolaire dans 
le ~adre du projet DP/CHR/87/005. Pendant son sejour de deux mois (du 15 
~anvier au 12 mars 1991), le consultant, Mme. Nafa Nafija Galicic, a continue 
les activites commencees en 1989, suivant sa description de paste: 

Surveillance de !'execution d'une partie des prototypes. 

Realisation des plans de definition pour la production de deux 
gammes de mobilier de bureau et une gamme restrictive de mobilier 
scolaire. 

Formation des cadres de contrepartie pour l'accomplissement des 
dessins d'execution. 

En outre. le consultant a fait six projets pour l'ameublement de la 
maison du Comice et l'lnstitut Catholique (une table et chaise pour salle a 
manger. une table basse, des lits double et simple, un meuble-bar) et deux 
nouveaux projets pour des fauteuils de bureau. 

A la fin de la missiun, les prototypes suivants etaient realises: 

une table de bureau avec meuble de retour et le caisson de la 
gamme I; 
trois tables de bureau de la gamme 11; 
une table de reception de la gamme II; 
une chaise de reception de la gamme II; 
un fauteuil de reception de la gamme II; 
une table bdsse; 
un meuble bahut; 
un meuble de rangement. 

Les conclusions coaurun~s avec la contrepartie etaient de preparer la 
production de deux gammes parallelement avec la terminaison des travaux en 
atelier, ce qui depend de la demande du marche. 

INTRODUCTION 

Le. premiere partie de la mission du consultant ~n conception du mobilier 
de bureau P.t de mobilier scolaire, incluc dans le cadre du projet d'assistance 
au Centre de Promotion du Bois a NKolbisson, par le Programme des Nations 
Unies pour le Developpement PNUD/ONUDI, a eu lieu en 1989 et a dure deux mois 
et 16 jours. Ge rapport complementel~ document concernant la premiere 
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mission1
• Pendant son premier sejour. le consulant a execute les activites 

suivantes: 

1) observation de la production du meuble au Cameroun: 
2) design du mobilier de bureau et du mobilier scolaire; 
3) surveillance de !'execution d'une partie des prototypes: 
4) formation des cadres de contrepartie pour la realisation des 

dessins d'atelier et d'e~ecution de prototypes. 

Entretemps. apres avoir installe les machines. realise les 
installations, les avoir fait fonctionner. il fallait produire la plupart des 
prototypes. 

Pour la deuxieme mission du consultant, les attributions relatives a sa 
tache consistaient a: 

corriger les prototypes deja faits: 
surveiller la production de prototypes corri.ges; 
surveiller !'execution des plans de fabrication. 

Pour de plus amples details voir la description de ooste en annexe I. 

La dissolution en fevrier 1990 du CENADEFOR. jusqu' al ors organisme 
abritant le pro jet avec la creatio·· dans un premier temps d 'une commission de 
liquidation puis l'ONADEF est a l'origine du retard accu~e dans !'execution 
des activites prevues dans le cadre du projet. Ce changement institutionnel 
a provoque un changement dans le developpement prevu pour le poste 11-02, 
compte tenu de !'implantation definiti·•e des ......i.chines, de leur installation 
avec tous les elements auxiliaires; et surtout que depuis fevrier 1990, sur 
90 personnes travaillant au Centre de Promotion du Bois a Nkolbisson les trois 
quarts ont ete congedies. En attendant que les machines soient branchees, la 
production est encor~ toujours organisee sur une base artisanale. On 
travaille a la commande sans pouvoir introduire une certaine standardisation 
qui permettrait de produire plus rationnellement. Heme quand tout 
l'equipement sera mis en marche. le c~ntre devra s'organiser et se 
familiariser avec la production en seri~. ch::-se qui ne pourrait jamais etre 
realisee sans une demande du marche plus importante. Un apen;u repide sur les 
photos a !'annexe No. 2 prises a !'atelier par ie consultant le premier jour 
de son travail, montre toute l 'heterogeneite de la production a Nkolbisson qui 
est une consequence de la diversite de la demande. Sur beaucoup de prototypes 
commences, et pas finis, quelques-uns faisaient partie du projet du consultant 
lors de sa premiere missjon. 11 s'agit de quelques chaises, fauteuils 
d'attente, banes scolaires. 

Des son arrivee, le consultant a examine avec le Conseiller Technique 
Principal, Monsieur Consonni, le Coordinateur du projet, Monsieur Letang et 
le Chef d'atelier Monsieur Owono, le programme des activites devant lui 
permettre de repondre aux attributions contenues dans la description de son 
poste. 

Selon les instructions du CTP, M. Consonni, le Centre a mis en 
production non pas de modeles que le consultant en design avait cora~u lors de 
sa premiere mission. mais des meubles de bureaux bases sur des modeles deja 

Rapport ~o. DP/JD/SER.A/1792 date dJ 29 decembre 1989. 
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faits en Italie et importes. pour avoir un ameublement plus homogene dans les 
bureaux administratifs camerounais. 

Outre de la production des prototypes et les quelques commandes de 
meubles citees, le Centre a commence la construction d'une maison prefabriquee 
en bois pour le Comice Agro-pastoral, grande fete agricole nationale et de 
concevoir le mobilier qui devrait y etre installe. 11 s'est avere qu'il 
fallait d'abord satisfaire cette exigence du Gouvernment et le programme 
relatif a l'eng~gement du consultant a commence avec les projets de mobilier 
pour cette maison, d'apres des catrlogues: une table pour salle a manger. une 
chaise, une table basse, un meuble bar. On a commence a produire quelques 
prototypes de ce mobilier mais ils n'ont pas pu etre acheves pendant la duree 
de la mission du consultant. Les photos de l'annexe 3 presentent quelques 
details et quelques carcasses de modeles pour cette maison du Comice. 

En meme temps il fallait faire une offre pour l'ameublement de 
l'lnstitut Catholique et le projet pour les lits de chambre a coucher de la 
maison du Comice (annexe 4). 

A la fin de ces travaux et apres la reunion tripartite qui a eu lieu le 
12 fevrier 1991, pre~que un mois apres l'arrivee du consultant, les plans de 
definition pour le mobilier de bureau dont les protctypes etaient deja faits 
(gamme I) ant enfin ete pris en consideration (annexe 5). 

Avec la contrepartie (le cadre technique dans le bureau d'etude et les 
stagiaires) taus les plans d'execution pour les tables de bureau d'usage 
courant, avec le meuble de retour, les caisscns sur roulettes et le meuble de 
rangement ant ete faits. La commande de mobilier de bureau du Fonds National 
de l'Emploi (8 bureaux plus meubles de rangement) a ete mise a profit pour 
preparer les elements necessaires a la production de cette petite serie. 

La visite du Centre de plusieurs clients potentiels, l'observation des 
prototypes suivie de petites commandes pour !'estimation des possibilites de 
production montre qu'i] existe un marche qui devrait croitre avec le 
developpement du Centre et l'achevement de taus les travaux. Par exemple, le 
Secretaire General du Ministere de !'Agriculture a demande !'installation dans 
son bureau de meubles faits au Centre et pas importes. C'etait une bonne 
occasion de proposer un plan pour la disposition de plusieurs prototypes dans 
le meme style, pouvant servir d'exposition permanente. Puisque dans la gamme 
de mobilier proposee par le CTP, il n'y avait pas tous les modeles 
indispensables a l'ameublement de bureaux, le consultant a estime qu'il etait 
preferable d'essayer de faire, d'ici la fin de son sejour. les plans 
d'execution de la gamme complete de mobilier, con~ue dans la premiere phase 
de la mission (plan de bureau, annexe 6). 

Pu~squ'il existe une demandede mobilier de bureau, classes sous divers 
aspects, conformement a la liste hierarchique de differents postes de travail 
au Cameroun, il est preferable d'avoir un choix plus grand. Un seul type de 
table de bureau de la gamme Ine pourrait satisfaire une telle demande. 

Dans un court laps de temps on a prepare !'execution des prototypes 
con~us: la table de conferences, les chaises, les fauteuils. la table ba~se, 
le meuble bahut, le meuble derangement et la table de travail. Les photos 
des modeles finis. ou semi-finis pour pouvoir faire les corrections sont 
presentees a l'annexe 7 (gamme II. sauf la derniere photo - la table de la 
gamme I. page ?27). 
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Dans l'entretien avec le Directeur de !'Architecture et de !'Habitat au 
MINUH, on a conclu qu'il est souhaitable d'exposer les modeles finis dans un 
bureau du nouveau complexe ministeriel lors de son inauguration le 15 mars 
1991. 11 faudrait s'attendre a une demande plus importante en mobilier aprcs 
cette manifestation. 

DESCRIPTION TECHNIQUE DE LA CONCEPTION ET PRODUCTION 
DE DEUX GAMMES DE MOBILIER DE BUREAU 

Les elements communs aux deux gammes sont les unites pour le meuble de 
rangement et les caissons avec tiroirs, la difference se presente dans 
l'approche en conception des tables de bureau. 

Dans la premiere gamme, le plan de travail de la table est fixe avec les 
cotes et les traverses. Les elements interchangeables ne sont pas inclus. 
La gAlllllle contient trois dimensions de plan de travail 160 x 80; 180 x 80, 200 
x 100, plusieures dimensions de cotes 80 x 7S et 100 x 75 pour les tables de 
travail, SO x 67 pour la table dactylo et SO x 63 pour le meuble d'appoint. 
Dans cette conception. le principal aspects esthetique - 1 'epaisseur des cotes 
et le plan de ~ravail qui est important (40 mm) provoquent la construction 
d'une ame avec le cadre en bois rabote, les traverses et les montants non 
el~ignes et avec le contreplaque de S mm colle de chaque cote. Sur tous les 
bords, il faut faire les rainures pour emboiter les aleses2

• 

Les aleses sont formees par la moulure comme presente sur les plans de 
definition. Des plans a l'echelle 1/1 ont ete faits pour montrer toutes les 
pieces dans un cote. Ces dessins concretisent 1 'etude de la gamme de 
fabrication et presentent les conditions de fabrication pour realiser des 
pieces conformes aux dessins de definition. La nomenclature faite en tableau 
accompagne tout dessin d'ensemble ou de sous-ensemble et donne la liste 
complete de toutes les pieces cons ti tuant le meuble. Elle comporte: le 
numero de repere de la piece, le nombre et la designation de la piece, la 
nature du materiau, une reference (dessin de definition). D'autres rubriques 
peuvent completer la nomenclature comme: definition, observations, etc. 

La nomenclature s 'f'tabli t en progressant de bas en haut: le regroupement 
se fait de preference par materiaux et par produits manfuactures. 

Apres avoir etudie les plans de definition pour la premiere gamme de 
mobili~r de bureau, il sera constate que la production de ce mP.uble exige un 
complement de travaux manuel s qui requierent une quanti te importante d 'heures 
de travail (assembler les cadres et traverses, ponder les aleses apres les 
avoir moulurees. arrondir les coins sur les cotes). Compte tenu de la 
longueur de lignes arrondies, ce meuble entre dans une categorie ayant un prix 
plus eleve. Il faut obtenir une bonne qualite afin qu'il soit compatible avec 
un produit similaire importe. 

Le deuxieme type de mobilier de bureau se base sur une production qui 
doit etre facile et rapide pour que le prix de cette categorie soit 
competitif. J\u Cameroun. le bois massif est moins cher que le contreplaque, 
mais avec le travail supplementaire qui exige la transformation du bois pour 

Une alternative serait d'utiliser du contreplaque de 19 mm. plaque 
d'une essence noble, et moins de bois massif afin d'eviter le risque de 
fleches. 
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toutes les operations, jusqu'a la finition. le prix. en utilisant l'un ou 
l'autre mater.iel. devient egal. 

Tables de bureau 

La plupart des modeles de la gamme II sont con~us de maniere a utiliser 
le contreplaque de 19 mm dont la qualite s'est amelioree par rappo1t a ce 
qu'elle etait en 1989. Dans certains modeles l'aspect du bois a ete utilise 
de telle maniere a ce que le jeu de joints de lattes presente un effet 
esthetique. Ce model~ n'est pas con~u pour une production industrielle si on 
n'a pas de machine pour reconstituer le bois massif (a caller les planches sur 
champ longitudinalement). Il est fait surtout pour montrer (meme aux PME) 
comaent on peut obtenir un design de lattes par le rlecoupage des panneaux 
lattes et par la rotation de pieces coupees. Ces modeles 3ont faits aussi 
pour les clients qui peuvent se permettre de payer un prix plus eleve. 

Les model es de la deuxieme gamme prevue. utilisant du contreplaque. sont 
faits en principe d'elements separes, interchangeables. Les supports des 
panneaux de travail sont faits en deux couches de contreplaque colle, en forme 
de lettre wL" qui donne la rigidite dans les deux sens. La prcduction est 
simple: il faut deux feuilles de plaques de 122 x 250 cm (epaisseur 19 mm) 
colles sous pression et decoupees de maniere a ce que la perte soit reduite 
a neant (sauf la perte en sciure). Le schema de decoupage est donne a 
!'annexe No. 8. Surles bords verticaux, on colle le bois d'une epaisseur de 
8 mm sans rainures, sur les champs Les plans de travail peuvent avoir 
differentes dimensions; ce qui depend de la categorie et de la fonction de la 
table. On peut aussi jouer avec le panneau arriere pour obtenir divers 
effets. Par exemple, en changeant 1 'emplacement des supports et la dimension 
du panneau arriere on obtient une table differente. On peut aussi jouer avec 
differents materiaux de couverture (cuir et simili-cuir). 

Etant donne que le Cameroun a une richesse naturelle avec un choi.x 
d'entre plus de 300 essences commercialisables recencees, il faut en profiter 
dans la conception du design. Le bois massif utilise pour les bords des 
supports et du plan de travail et pour les faces des tircirs a une couleur qui 
contraste avec la couleur du panneau contreplaque pour donner soit la gaite, 
soit la gravite. On supprime done la cclC\ration artificielle du bois qui 
necessite beaucoup d'attention et beaucoup de temps. 

Cbaises et fauteuils 

Le prutotype de la chaise pour les salles de conferences et la salle 
d'attente ayant des accoudoirs en cadre et une construction rigide, avec des 
traverses en forme de triangle etait deja executee avant la deuxieme mission 
et acceptee dans l'offre a l'Institut Catholique. Pour satisfaire la demande 
pour le design d'un petit fauteuil on a commence par faire le prototype avec 
les memes cotes, sauf que les traverses pour le siege et le dossier ont ete 
changees. C'est encore un element interchangeable. 

Le prototype d'une autre fauteuil pour salles de reception, plus grand 
que celui decrit ci-dessus a aussi ete prepare pour !'exposition du MINUH. 
Toujours le meme principe dans la conception du design, mis a part !'aspect 
esthetique, qui etai t de rendre les sieges de bureau stables avec une 
construction rigide et facile a produire. 



6 

Un des grands inconvenients pour le designer industriel au Cameroun est 
de n'avoir aucun choix en matieres additionnelles com;ne le textile pour la 
tapisserie et la quincaillerie industrielle. Chez les plus gros producteurs 
de meubles au Cameroun (comme par exemple Brikas) on peut voir des tissus Je 
meilleure qualite qu'ils les importent eux-memes. L'ONADEF. etant encore en 
developpement, est oriente vers le marche local ou on ne trouve que du textile 
de tres mauvaise qualite. importe lui aussi. 11 est evident que le design 
d'un produit dont la mousse de rembourrage est trop molle et le tissu non 
comforme a !'aspect esthetique et qualitatif pour du mobilier de bureau ne 
peut etre estime. 

Meubles de ran~ement 

L'etude du systeme de meuble de complement es~ ~~see sur le fait que la 
matiere premiere est du contreplaque de 19 mm, que tous les elements communs 
sont interchangeables et sont obtenus, sans dechets, d'une feuille de 
contreplaque de dimension standard. Pour cette raison on a choisi les 
largeurs des unites de 40 cm (la largeur du contreplaque de 120 mm) conformes 
a la fonction du mobilier: meuble de retour, meuble bahut, les armoires, les 
bibliotheques. les etageres. Les portes aussi ont les memes largeurs 40 qui 
donne une largeur au meuble complet de 1,04, 808, et 1212 mm. Les autres 
largeurs sont des multiples des unites choisies. Pour adoucir la severite du 
contreplaque avec les bords droits on met le dessus final uni pour plusieurs 
elements et avec les aleses en bois moulurees d'apres le detail sur le dessin 
de definition. 

Caissons 

Les plans de definition pour quatre types de caissons ant ete faits, 
deux sur rouiettes, et deux suspendus. Deux types de roulettes et un suspendu 
appartiennent a la premiere gamme. Les corpus sont faits en contreplaque et 
les devantures de tiroirs en bois massif correspondants aux aleses de table. 

Oue produire? 

Le principal aspect du design industriel est de determiner ~lairement 
les considerations et parametres des objectifs pour l 'industrie. Ge n' est pas 
seulement !'aspect exterieur, mais plutot les rapports de structure et de 
fonction. 

Pour mieux evaluer la production des deux gammes de mobilier de bureau, 
objet de ce rapport, une analyse comparative des structures a ete faite, en 
tenant compte de la duree de production et de la quantite de matieres 
premieres. 11 est difficile de considerer le temps necessaire pour la 
production, car !'organisation technologique au Centre n'est pas encore finie. 

Globalement, on peut analyser la structure par rapport a la quantite des 
unites qui interviennent, la di versi te de matieres premieres. le nombre 
d'eleements necessitant du travail manuel. Surles schemas donn~s a !'annexe 
No. 9, on peut voir la difference qui peut intervenir dans le pr1x de revient. 
Par exemple: le nombre d'elements qui constituent une table de la premiere 
gamme est de 47, tandis que pour la seconde il n'est que de 27. Le nombre 
d'elements differents (cotes, ~anneaux dessus, panneaux arriere) dans les 
quatre tables de la premiere gamme (table de direction 200xl00 cm, table de 
secretaire 180x80, 160x80, table dactylo 90x50) s'eleve a 17. 
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Lz deuxieme gamme peut avoir six tables (a part les tables citees) dans 
la premiere gamme; on forme avec les memes supports des tr bl es pour la 
reception. et des tables basses. Dans cette gamme pour Si.{ tables on a 
seulement huit elements differents. 

Cette anal vse mont·:e bien le role iL ~ortant du design dans la 
rentabilite de la production. 

La fonction primordiale du design industriel est d'accelerer l~ passage 
du produit a travers l'usine. jusqu'a l'utilisateur. Vendre avec succes. 
obtenir le meilleur prix pour l'objet mis en vente devie~t une tache tres 
complexe. 

Les idees dans ur. produit peuvent etre correctement formulees. le 
produit attrayant. mais les conditions economiques. sociales, culturelles ne 
sont pas favorables a la realisation de la vente. 

Le marche est rarement stable et subit des changements inattendus. 11 
faut suivre les informations speciales. concernant la conjoncture. A !'aide 
d'etudes de marche quantitatives ou qualitatives, qui sont d'ailleurs des 
investigations scientifiques et complexes. on peut decider quoi produire. La 
vente, par la suite. dependra beaucoup de la production du produit. 

Mobilier scolaire et maternel 

Le mobilier scolaire dont les prototypes etaient faits en 1989 a ete 
refait pol'r I 'exposition qui aura lieu pendant la fete du Comice Agro
Pastoral. La reponse a l •off re envoyee en juillet l. 989 n' est pas encore 
arrivee. Les tables maternelles ont deja ete produites en petite serie. 

CONCLUSIONS 

Il est certain qu'il existe un besoin pour du mobilier administratif au 
Cameroun, mais. a la suite de la crise economique que traverse le pays. le 
gouvernement n.. peut pas se permettre de gros investissements dans des 
etablissements non productifs. Plusieurs batiments administratifs sont 
aujourd'hui acheves et receptionnes mais restent vides, sans ameublement; il 
faudrai t pourtant les meubler dans un futur proche. Heme 1 'importation. basee 
sur le credit est ralentie. Il faut done preparer la production des deux 
gammes de mobilier administratif en meme temp!' que la mise en marche de 
l 'atelier. 

Avec la promotion de nouveaux produits qui peut commencer meme pendant 
!'inauguration du complexe ministeriel du MINUH le 15 mars et avec des prix 
bien etudies contenant le cout de toutes les operations de la production, on 
peut demarrer la preparation de la production du mobilier choisi. Une gamme 
n'exclut pas l'autre. 
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RECOMMENDATIONS 

Les recommendations donnees dans la premiere partie de ce rapport' 
adressees aux autorites camerounaises. au cadre technique de l'ONADEF 
(CENADEFOR) et au MINUH sont toujour~ d 'actualite. 11 faut t'lutefois les 
completer par les recommendations suivantes: 

Adressees a la Direction du Centre et de l'ONAPEF 

Les dessins de definition pour une vingtaine de produits 
des deux gammes de mobilier de bureau sont finis. les prototypes 
de quelques-uns executes. Il ne faudrait pas qu'ils restent dans 
l'atelier parmi les autres prototypes ou ils peuvent etre 
endommages. 11 est tres important que l 'espace prevu pour 
l'exposition soit vitre le plus rapidement possible pour eviter 
les depots de poussiere sur les meubles et que tout ne soit abime 
dans un court delai. 

Les prototypes doivent etre gardes jusqu'a l'obtention des 
Fremieres commandes. 

Tous les prototypes doivent etre photographies et les 
photos conservees dans un album en attendant de faire des 
catalogues. 

Les photos doivent etre agrandies et chaque occasion oe 
promouvoir les produits doit etre prise (par exemple: les 
exposer pendant les journees "porte ouverte" de l'ONADEF). 

Le marche doi t etre examine, meme empiriquement, pour 
comparer les prix de reveint avec les meubles importes. Si les 
prix ne sont pas competitifs, il faut trouver un moyen de rendre 
la production moins chere. 

Les architP.ctes des plus grosses institutions doivent etre 
informes sur ies produits disponibles. 

Un moyen doit etre trouve pour importer le~ ~issus valables 
et la quincaillerie qui est indispensable - surtout pour produire 
les meubles derangement des deux gammes (ferrures d'assemblage, 
fermetures, support du fond, charnieres), pour les caissons et 
pour les chaises. Certains gros fournisseurs de quincaillerie 
comme SHO travaillent avec de grands produ~t;!urs (par exemple 
HAFELE) et possedent leurs catalogues. Ils sont prets a importer 
si un besoin continu existe (la liste de quincaillerie renouvelee 
se trouve a !'annexe 10). 

Le consultant doi t de nouveau insister q11' il est 
indispensable de former les cadres qui doivent donner 
!'assistance technique dans le domaine du design si les autorites 
decident de developper l'industrie du meuble. La fa9on dont cela 
devrait se faire devrait etre sujet d'une etude. Puisque le 

>document DP/ID/SER.A/1292, pages 1)-17. 
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design n'est pas seulement une faculte creatLice. son 
enseignement doit comprendre tant l~s aspects pratiques de 
theoriques. Le texte sur !'education du design industriel ecrit 
par Thomas Maldonado. enseignant en design dans plusieures ecoles 
europeennes (voir annexe 11). permettra de mieu.x comprendre la 
philosophie de cette profession. 
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ANNEXE l 

.- '\rr:t:---~· ...... · ... _-'\,._\._..__ .. 

DESCRIPTION DE POSTE 

Cons~l :.:::r~t e:-: conce;:: i -~:--. at::· rn.:;~: .!. ic:- d(· ~-..;~c~:.: -c-:. 
de m~bi.:.ier sco.:.~ire. 

, 
t.c:. 

pain: et :r.t!"odu:r!: l::i. diffusion de tecnr1olo::ics 

noi..:·:c:.:.lcs, mc:trc au 
m~b:lier sco.:.aire e: 
l '~Jt i l i sat i o:-i d-.; be is 

pciin~ des p~c:.ct:-tx-s d~· 
adrr.ir.is:.!'at if et pror.:.:J9J\·oi r 

clans la cc~s:~~c~io~. 

:..e cor.su l tan: aura pcur tac hes de 20::.cc·.-c l r, et 
sur ... :eille~ :a proCuctio:1 de pr-:.:::~.-p-c·~ d'u:-.c· ~~'11."':lC 
de mohi.:. ier de =:,;.:rea~ c: ~'1e !!ar:une rcstrcinte de 

.a\ cc t: t l re , 

- c~.\.idicr lf' r..o:-ii l icr dt: bure~m e ic :r .. 1b:licr 
s .. ~r-ia:rf' cour::ur .. 'T;~~nt t:tilise da:1s l 'a~inistrat1on; 
- r:-t.ud:er 1cs 

~ 'r:·t..at ~~r ~t-· 

srn l a i re ; 
- \·is1 ~-0r ir:-

cah1crs 
mob1licr 

de charge 
cir- bureau 

des rr..'.1.r:.-:;cs de 
et le mobilic:-

- r·t;1b:;:· ;;:1 o:a.'llJnc· de mobilier de burPau ct cif' 
m,1hi l 1 c·r· :..;<", i.,i re· qu 1 dr-\T;:. !·trr_ ;;r0fl-.11 :_,.; 
- C'or.:--f·\·r,;r· (·f's prod~~its, prcpnrer ~·~s piar::=. 
t.••('rm i f111•:;.; <:!' • ·:·:t·r·1:: io:.; 
- s...in-.·:lie:· ia produr·t.:·;r. df pnJ<:o::,1Y's; 
- fo:1n<·:- dr~:..; con: rr·p.:.rt i rs d::ins \'CS ta~:-ic~.; 
- :-r·.'i. 0:0:· un rapport rontcnant les .ius:.::. f: "at ion:=. 

. . . 
dt· sor. r·L;,J:. rk la ~;unmc· Pt deE matc:-1a~r·: ut:. ;:-•·:: .. 
triu~ 11~s dessins 0t r-la:1s ni·c0ss;:.1rc::. pnu:- !a m1s1· 
Pn pr-ri<iur·: ion r1•· r-<·ttr· t:::unm» d<· m;~:nr· our· l:l 11str 
d" mat it·r-cs pr0m1<·r·,.s. ( •· rapport cont lf~ndra a;Jssi 

Toutes candidatures ou commun•cations relatives; cette description de paste aevront ttre adrusees ;: 

Section de rec:rutement d~ persor1;1et aH~e aux pro1ets, 01v1s1on des operations 1ndustrielles 

ONU DI, Centr~ ln,ternat1onat de Vienne. B.P. 300 A· 1400 Vienne (Autriche). 
' ' ' 



I 
des recnmma.ndations aciressees au CE.:\..-\D.::FOR e:: au::~ 
autc..~ites camerounaises sur les aspects 'desigr.' de 
la production en serie de meubles. 

Fonr.ation et experience requises: 
Designer de mc·utie a~ ... ""3....'1t. u:i~ ..:.on~....1e e~:pc~ie:-... ;e c:-: 
conception de mobilier de bureau et mo::n.:.1er 
scolaire et/ou de mobiiier en 'i:;i:.' simple pc,u::
etre produit en petites series par des ateliers peu 
equipes. Experience clans les pays en de':eloppeme:-i:: 
desirable. 

Cormaissances lin~~istiques: 
Francais sc:..L.~a.i table, angl~is aC'c~p~ablc-. 

Renseignements complementaires 
La for~:. co..ilerou."1aisc cm.r.-re u:-ie supe::-: :;..cic.- tota.i.e 
de~; mil~ions d'hectares dont 11,400 millions sont 
exploitables. I millions d'hectares ant e~ 0 

concedes. Sur cette superficie, 6 ~~des surfaces 
concedees, appartienne~t a des nationau::~. 5 !E,2% 
des surfaces concedees) a des societes d'economie 
mistes, et 72, representant 76,9% des surfaces 
concedees, a des etrangers. 

Bien que plus de 300 essences aient ete recensees, 
seules une \·ingt.aine font l 'objet d' une 
exploitation plus ou mains reguliere. 15 d'e~tre 
elles representent plus de 70% de la productio~ 
fores ti ere totale. Ceci explique le f::-:.i ble 
rendement de l'e;...-ploitation des forets !environ~ 
m3 par hal. En 198~/85, la production de ~rUrr.~s 
etait estimee a 2.100.000 m3, dont 1,2 millions 
(57%l ant ete transformes localcmcnt. L:::. 

consommation locale de sciage etait de 412,000 ~3 
et 108' 000 m3 etaie!1t e~-portes. 185 'oo·.; rr.2 de 
grillnes fure!1t ainsi ex-portees. 

Dans lC' domaine des ressourccs hlr...::.::.:"J~=: , l:: 
formation se fait actuellement surtout sur le t~s. 
1 'industrie fai t encore appei a grx1c n'.)!::tce: 
d 'e:·:patries, et les proprieta:.rcs de quclques ~ 
n'0nt. pas de fo:-m.""ltion. Il ,. a done lie\..! 
d'entrepre:ndrc W1 programme intcnsif clans ccs 
drima i !1':S • 

Conscicnt des possibilites c~:istantes qui 
pcrmettent de tirer le maximum de benefice de la 
forct, le ~ouvernement camerouna1s a decide dr: 
mettre W1 accent particulier, sur unc utilisation 
rationrn~ll.c. 

c 'est ainsi qU(' le neme Plan Quinquenn::d d0 , 
DC\"C loppement prevoi t une scrie d'ar.tions: 
- rr.eil lcurP com:aissancc des qual i tes du bois; 
- possib.ilites d'emploi d'essences a.ctucllcment pcu 
ou pas e:...-ploj tees; 
- promotior1 de la fabrication des meubles. 
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Le Centre ~2.tional de ne'"·eloppement des Forcts 
(C'E\ADEFDRl a r~u mandat ck :-enforcer et de crec:
en son sein les structures nece:-saires pc:.i:
at.teindre ces objectifs. 

Le present projct d'assist.ance technique util:ser~ 
le CE\ADEFOR pour fo!"mer le pers'.)nnel qu;:i.li:ic des 
?.-IE, mettre au point des prototypes de rnobilier 
scolaire et adrniP;stratif et faire l~ pro~c.tio~ d~ 
bois clans la construction. Le Centre de Promotic~ 
du Bois de '.\1rnlbisson cree en E7:i :n:e::: 
!'assistance P~~TI/FAO est bien indique pJur cc 
faire. 
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PR8TCTY?ES FAITS ?OUR L'INSTITU~ CATHOLlOUE 
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ANNEXE 6 

BUREAU DU SECRETAIRE GENERAL DU MINISTERE DE L'AGRICULTURE 

I 

I 
1. 

I• 
'I 

[[] []] 
5 

7 

6 

Legende: (1) Table de travail; (2) table de conference; (3) chaises; 
(4) table basse; ()) fauteuils; (6) meuble de rangement; 
(7) meuble derangement; (8) meuble d'appoint; (9) jardiniere. 

0 
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NOMBRE DES UNITES Cl'NS LES TABLES CE: DIM. 200 /100175 cm 

11. I. 

1 

l-----------4 

----------------2 
L..-------~2 

\~ ___ \, 
L--______ __,1 

L..-------~1 

c::::::=====i I. 

--==---' 
47 

..... 1 ________ 2 2 2 

-------·--

.._ ________ 2 

a.--------2 

r 001 
27 

SECT ION 2, 



27 

ANNEXE 10 

LISTE DE QUINCAILLERIE HAFELE 

(1) Fermetures espagnolette p. 7 
- cylindres pour fcrmeture centrale 

(2) Ferrures d'assemblage 
- Minifex 10 
- boitier No. 
- manchon 
- goujon 

- la chaise, le dossier 
- ecrou a griffes a 4 dents 
- ferrures d'assemblage a chevilles 
- support de fond 
- charnieres a corps metallamat 110 modele 
- plaque de montage 
- caches 
- glissieres 

- tiroir plat 
- bane a materiel 

corbeille de suspension 
- verrouillage central 

- roulettes 

234.59.609 

262.20,120 
03~.33,060 

262.21.941 

031,00.249 
039,43,708 
282,24,124 

17 - 345 . 46 . 613 
349,32,646 
345.00,831 
429,60,656 
423,13,534 
421,02,527 
430,15,738 
429,56,561 
429,56,516 
429,75,566 
234' 77. 705 
219,19,675 
660,40,346 
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