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NOTE EXPLICATIVE

A 1l’époque de la mission objet de ce rapport, le cours de la monnaie
locale en dollars des Etats Unis était de 320 Francs CFA pour 1 dollar des
E.U. La virgule (.) est utilisée pour séparer les décimales. Le point (.)
est utilisé pour indiquer les milles et ies millions.

RESUME

Ce rapport est redigé a 1’'issue de la deuxiéme phase de l'activité du
consultant en conception de mobilier de bureau et de mobilier scolaire dans
le cadre du projet DP/CMR/87/005. Pendant son séjour de deux mois (du 15
janvier au 12 mars 1991), le consultant, Mme. Nafa Nafija Galicic, a continueé
les activités commencées en 1989, suivant sa description de poste:

- Surveillance de 1l'exécution d'une partie des protot s.
P p Ype

- Réalisation des plans de définition pour la production de deux
gammes de mobilier de bureau et une gamme restrictive de mobilier
scolaire.

- Formation des cadres de contrepartie pour l’'accomplissement des
dessins d’exécution.

En outre, le consultant a fait six projets pour 1l'‘ameublement de la
maison du Comice et 1’Institut Catholique (une table et chaise pour salle a
manger, une table basse, des lits double et simple, un meuble-bar) et deux
nouveaux projets pour des fauteuils de bureau.

A la fin de la missiun, les prototypes suivants étaient réalises:

- une table de bureau avec meuble de retour et le caisson de la
gamme I;

- trois tables de bureau de la gamme II;

- une table de réception de la gamme II;

- une chaise de reéception de la gamme II;

- un fauteuil de réception de la gamme II;

- une table basse;

- un meuble bahut;

- un meuble de rangement.

Les conclusions commrunes avec la contrepartie étaient de préparer la
production de deux gammes parallélement avec la terminaison des travaux en
atelier, ce qui dépend de la demande du marché.

INTRODUCTION

Lz premiere partie de la mission du consultant en conception du mobilier
de bureau et de mobilier scolaire, inclue dans le cadre du projet d’'assistance
au Centre de Promotion du Bois a NKolbisson, par le Programme des Nations
Unies pour le Déeveloppement PNUD/ONUDI, a eu lieu en 1989 et a duré deux mois
et 16 jours. Ce rapport complémentele document concernant la premiere
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mission'. Pendant son premier séjour. le consulant a exécuté les activités
suivantes:

1) observation de la production du meuble au Cameroun:

2) design du mobilier de bureau et du mobilier scolaire;

3) surveillance de 1l'’exécution d'une partie des prototypes:

4) formation des cadres de contrepartie pour la réalisation des

dessins d’'atelier et d'’exécution de prototypes.

Entretemps, aprés avoir installé 1les machines, réalisé les
installations, les avoir fait fonctionner, il fallait produire la plupart des
prototypes.

Pour la deuxiéme mission du consultant, les attributions relatives a sa
tache consistaient a:

- corriger les prototypes déja faits:
- surveiller la production de prototvpes corrigeés;
- surveiller 1’exécution des plans de fabrication.

Pour de plus amples détails wvoir la description de poste en annexe I.

La dissolution en février 1990 du CENADEFOR, jusqu’alors organisme
abritant le projet avec la créatio- dans un premier temps d'une commission de
liquidation puis 1'ONADEF est a l'origine du retard accusé dans l'exeécution
des activités prévues dans le cadre du projet. Ce changement institutionnel
a provoqué un changement dans le développement prévu pour le poste 11-02,
compte tenu de 1'implantation définiti-re des ._uchines, de leur installation
avec tous les éléments auxiliaires; et surtout que depuis février 1990, sur
90 personnes travaillant au Centre de Promotion du Bois a Nkolbisson les trois
quarts ont été congédiés. En attendant que les machines soient branchées, la

production est encor~ toujours organisée sur une base artisanale. On
travaille 4 la commande sans pouvoir introduire une certaine standardisation
qui permettrait de produire plus ratiornellement. Méme quand tout

l1’équipement sera mis en marche. le Centre devra s'’organiser et se
familiariser avec la production en série, chose qui ne pourrait jamais étre
réalisée sans une demande du marché plus importante. Un apergu rapide sur les
photos a 1’annexe No. 2 prises a 1’atelier par ie consultant le premier jour
de son travail, montre toute 1'hétérogénéité de la production a Nkolbisson qui
est une conséquence de la diversité de la demande. Sur beaucoup de prototypes
commencés, et pas finis, quelques-uns faisaient partie du projet du consultant
lors de sa premiere mission. I1 s’agit de quelques chaises, fauteuils
d’attente, bancs scolaires.

Dés son arrivée, le consultant a examiné avec le Conseiller Technique
Principal, Monsieur Consonni, le Coordinateur du projet, Monsieur Lefang et
le Chef d’atelier Monsieur Owono, le programme des activités devant lui
permettre de répondre aux attributions contenues dans la description de son
poste.

Selon les instructions du CTP, M. Consonni, le Centre a mis en
production non pas de modéles que le consultant en design avait congu lors de
sa premiére mission, mais des meubles de bureaux basés sur des modéles déja

' Rapport No. DP/ID/SER.A/1292 date du 29 decembre 1989.
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faits en Italie et importés, pour avoir un ameublement plus homogéne dans les
bureaux administratifs camerounais.

Outre de la production des prototypes et les quelques commandes de
meubles citées, le Centre a commencé la construction d’une maison préfabriquée
en bois pour le Comice Agro-pastoral. grande féte agricole nationale et de
concevoir le mobilier qui devrait y étre installé. Il s’'est avérée qu’il
fallait d’abord satisfaire cette exigence du Gouvernment et le programme
relatif & 1’engagement du consultant a commencé avec les projets de mobilier
pour cette maison, d’apres des cateslogues: une table pour salle 2 manger. une
chaise, une table basse, un meuble bar. On a commencé i produire quelques
prototypes de ce mobilier mais ils n’ont pas pu étre achevés pendant la durée
de la mission du consultant. Les photos de l’annexe 3 présentent quelques
détails et quelques carcasses de modéles pour cette maison du Comice.

En méme temps il fallait faire une offre pour 1'’'ameublement de
1’Institut Catholique et le projet pour les lits de chambre a coucher de la
maison du Comice (annexe 4).

A la fin de ces travaux et aprés la réunion tripartite qui a eu lieu le
12 février 1991, presque un mois aprés l’arrivée du consultant, les plans de
définition pour le mobilier de bureau dont les protctypes étaient déja faits
(gamme I) ont enfin été pris en considération (annexe 5).

Avec la contrepartie (le cadre technique dans le bureau d’étude et les
stagiaires) tous les plans d’'exécution pour les tables de bureau d‘usage
courant, avec le meuble de retour, les caisscns sur roulettes et le meuble de
rangement ont été faits. La commande de mobilier de bureau du Fonds National
de 1’Emploi (8 bureaux plus meubles de rangement) a été mise a profit pour
préparer les éléments nécessaires a la production de cette petite série.

La visite du Centre de plusieurs clients potentiels, l'observation des
prototypes suivie de petites commandes pour l’'estimation des possibilités de
production montre qu’'il existe un marché qui devrait croitre avec le
développement du Centre et 1’achévement de tous les travaux. Par exemple, le
Secrétaire Général du Ministere de 1’Agriculture a demandé 1'installation dans
son bureau de meubles faits au Centre et pas importés. C'était une bonne
occasion de proposer un plan pour la disposition de plusieurs prototypes dans
le méme style, pouvant servir d’exposition permanente. Puisque dans la gamme
de mobilier proposée par le CTP, il n’'y avait pas tous les modéles
indispensables a 1’'ameublement de bureaux, le consultant a estimé qu’il etait
préférable d’essayer de faire, d’'ici la fin de son séjour., les plans
d’exécution de la gamme compléete de mobilier, congue dans la premiere phase
de la mission (plan de bureau, annexe 6).

Puisqu’il existe une demandede mobilier de bureau, classés sous divers
aspects, conformément 4 la liste hierarchique de différents postes de travail
au Cameroun, il est préférable d’avoir un choix plus grand. Un seul type de
table de bureau de la gamme Ine pourrait satisfaire une telle demande.

Dans un court laps de temps on a prépare l'’exécution des prototypes
congus: la table de conférences, les chaises, les fauteuils, la table basse,
le meuble bahut, le meuble de rangement et la table de travail. Les photos
des modéles finis, ou semi-finis pour pouvoir faire les corrections sont
présentées a 1'annexe 7 (gamme II, sauf la derniére photo - la table de la
gamme I, page ?727).
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Dans 1’entretien avec le Directeur de 1’Architecture et de 1’Habitat au
MINUH, on a conclu qu’il est souhaitable d’exposer les modéles finis dans un
burezu du nouveau complexe ministériel lors de son inauguration le 15 mars
1991. Il faudrait s’'attendre & une demande plus importante en mobilier apres
cette manifestation.

DESCRIPTION TECHNIQUE DE LA CONCEPTION ET PRODUCTION
DE DEUX GAMMES DE MOBILIER DE BUREAU

Les éléments communs aux deux gammes sont les unités pour le meuble de
rangement et les caissons avec tiroirs, la différence se présente dans
1'approche en conception des tables de bureau.

Dans la premiére gamme, le plan de travail de la table est fixé avec les
cotés et les traverses. Les éléments interchangeables ne sont pas inclus.
La gamme contient trois dimensions de plan de travail 160 x 80; 180 x 80, 200
x 100, plusieures dimensions de cotés 80 x 75 et 100 x 75 pour les tables de
travail, 50 x 67 pour la table dactylo et 50 x 63 pour le meuble d'appoint.
Dans cette conception, le principal aspects esthétique - 1’épaisseur des cétés
et le plan de rravail qui est important (40 mm) provoquent la construction
d’'une ame avec le cadre en bois raboté, les traverses et les montants non
éloignés et avec le contreplaqué de 5 mm collé de chaque cété. Sur tous les
bords, il faut faire les rainures pour emboiter les aléses’.

Les aléses sont formées par la moulure comme présenté sur les plans de
définition. Des plans & 1'échelle 1/1 ont été faits pour montrer toutes les
piéces dans un cote. Ces dessins concrétisent l'étude de la gamme de
fabrication et présentent les conditions de fabrication pour réaliser des
piéces conformes aux dessins de définition. La nomenclature faite en tableau
accompagne tout dessin d’'ensemble ou de sous-ensemble et donne la liste
compléte de toutes les pieces constituant le meuble. Elle comporte: le
numéro de repére de la piéce, le nombre et la désignation de la piéce, la
nature du matériau, une référence (dessin de définition). D'autres rubriques
peuvent compléter la nomenclature comme: définition, observations, etc.

La nomenclature s'établit en progressant de bas en haut; le regroupement
se fait de préférence par matériaux et par produits manfuacturés.

Apres avoir étudié les plans de définition pour la premiére gamme de
mobilier de bureau, il sera constaté que la production de ce meuble exige un
complément de travaux manuels qui requiérent une quantité importante d’heures
de travail (assembier les cadres et traverses, ponder les aléses aprés les
avoir moulurées, arrondir les coins sur les cotés). Compte tenu de la
longueur de lignes arrondies, ce meuble entre dans une catégorie ayant un prix
plus élevée. I1 faut obtenir une bonne qualité afin qu’il soit compatible avec
un produit similaire importeé.

Le deuxiéme type de mobilier de bureau se base sur une production qui
doit étre facile et rapide pour que le prix de cette catégorie soit
compétitif. Au Cameroun, le bois massif est moins cher que le contreplaqué,
mais avec le travail supplémentaire qui exige la transformation du bois pour

’ Une alternative serait d’utiliser du contreplaqué de 19 mm, plaqué

d‘une essence noble, et moins de bois massif afin d'eviter le risque de
fléches.
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toutes les opérations, jusqu’a la finition, le prix, en utilisant 1’un ou
1'autre matériel. devient égal.

Tables de bureau

La plupart des modéles de la gamme II sont congus de maniére a utiliser
le contreplaqué de 19 mm dont la qualité s’'est améliorée par rapport a ce
qu’'elle était en 1989. Dans certains modéles 1’aspect du bois a été utilisé
de telle maniére & ce que le jeu de joints de lattes présente un effet
esthétique. Ce modéle n’est pas congu pour une production industrielle si on
n’a pas de machine pour reconstituer le bois massif (a coller les planches sur
champ longitudinalement). [l est fait surtout pour montrer (méme aux PME)
comment on peut obtenir un design de lattes par le découpage des panneaux
lattés et par la rotarion de piéces coupées. Ces modéles sont faits aussi
pour les clients qui peuvent se permettre de payer un prix plus élevé.

Les modéles de la deuxiéme gamme prévue, utilisant du contreplaqué, sont
faits en principe d’éléments séparés, interchangeables. Les supports des
panneaux de travail sont faits en deux couches de contreplaqué collé, en forme
de lettre "L" qui donne la rigidité dans les deux sens. La prcduction est
simple: il faut deux feuilles de plaqués de 122 x 250 cm (épaisseur 19 mm)
collés sous pression et découpées de maniére a ce que la perte soit réduite
a4 néant (sauf la perte en sciure). Le schéma de découpage est donné a
1’annexe No. 8. Sur les bords verticaux, on colle le bois d‘une épaisseur de
8 mm sans rainures, sur les champs Les plans de travail peuvent avoir
différentes dimensions; ce qui dépend de la catégorie et de la fonction de la
table. On peut aussi jouer avec le panneau arriére pour obtenir divers
effets. Par exemple, en changeant 1'emplacement des supports et la dimension
du panneau arriére on obtient une table différente. On peut aussi jouer avec
différents matériaux de couverture (cuir et simili-cuir).

Etant donné que le Cameroun a une richesse naturelle avec un choix
d’entre plus de 300 essences commercialisables recencées, il faut en profiter
dans la conception du design. Le bois massif utilisé pour les bords des
supports et du plan de travail et pour les faces des tircirs a une couleur qui
contraste avec la couleur du panneau contreplaqué pour donner soit la gaite,
soit la gravité. On supprime donc la ccloration artificielle du bois qui
nécessite beaucoup d’attention et beaucoup de temps.

Chai ¢ %

Le prototype de la chaise pour les salles de conférences et la salle
d’attente ayant des accoudoirs en cadre et une construction rigide, avec des
traverses en forme de triangle était déja exécutée avant la deuxiéme mission
et acceptée dans 1'offre a 1'Institut Catholique. Pour satisfaire la demande
pour le design d’un petit fauteuil on a commencé par faire le prototype avec
les mémes cotés, sauf que les traverses pour le siége et le dossier ont éte
changées. C'est encore un élément interchangeable.

Le prototype d‘une autre fauteuil pour salles de réception, plus grand
que celui décrit ci-dessus a aussi été prépare pour 1l'’exposition du MINUH.
Tou jours le méme principe dans la conception du design, mis a part 1l’aspect
esthétique, qui était de rendre les sieges de bureau stables avec une
construction rigide et facile a produire.
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Un des grands inconvénients pour le designer industriel au Cameroun est
de n’avoir aucun choix en matiéres additionnelles comme le textile pour la
tapisserie et la quincaillerie industrielle. Chez les plus gros producteurs
de meubles au Cameroun (comme par exemple Brikas) on peut voir des tissus de
meilleure qualité qu’ils les importent eux-mémes. L’'ONADEF. étant encore en
développement, est orienté vers le marché local ou on ne trouve que du textile
de trés mauvaise qualité. importé lui aussi. Il est evident que le design
d’un produit dont la mousse de rembourrage est trop molle et le tissu non
comforme 4 1’'aspect esthétique et qualitatif pour du mobilier de bureau ne
peut étre estime.

e e € Ia e t

L'étude du systéme de meuble de complément es: “asée sur le fait que la
matiére premiére est du contreplaqué de 19 mm, que tous les éléments communs
sont interchangeables et sont obtenus, sans déchéts, d’'une feuille de
contreplaqué de dimension standard. Pour cette raison on a choisi les
largeurs des unités de 40 cm (la largeur du contreplaqué de 120 mm) conformes
4 la fonction du mobilier: meuble de retour, meuble bahut, les armoires, les
bibliothéques, les étagéres. Les portes aussi ont les mémes largeurs 40 qui
donne une largeur au meuble complet de 404, 808, et 1212 mm. Les autres
largeurs sont des multiples des unités choisies. Pour adoucir la sevérité du
contreplaqué avec les bords droits on met le dessus final uni pour plusieurs
éléments et avec les aléses en bois moulurees d’apres le détail sur le dessin
de définition.

Cajissouns

Les plans de définition pour quatre types de caissons ont été faits,
deux sur rouiettes, et deux suspendus. Deux types de roulettes et un suspendu
appartiennent a la premiére gamme. Les corpus sont faits en contreplaque et
les devantures de tiroirs en bois massif correspondants aux aléses de table.

duiie?

Le principal aspect du design industriel est de déterminer clairement
les considérations et paramétres des objectifs pour 1'industrie. Ce n'est pas
seulement 1'aspect extérieur, mais plutét les rapports de structure et de
fonction.

Pour mieux évaluer la production des deux gammes de mobilier de bureau,
objet de ce rapport, une analyse comparative des structures a été faite, en
tenant compte de la durée de production et de la quantité de matieres
premiéres. I1 est difficile de considérer le temps nécessaire pour la
production, car 1’organisation technologique au Centre n’est pas encore finie.

Globalement, on peut analyser la structure par rapport a la quantiteé des
unités qui interviennent, la diversité de matieres premiéres, le nombre
d’éleéments nécessitant du travail manuel. Sur les schémas donnés a 1’annexe
No. 9, on peut voir la différence qui peut intervenir dans le prix de revient.
Par exemple: le nouwbre d’éléments qui constituent une table de la premiére
gamme est de 47, tandis que pour la seconde il n’est que de 27. Le nombre
d’éléments différents (cotés, oanneaux dessus, panneaux arriére) dans les
quatre tables de la premiere gamme (table de direction 200x100 cm, table de
secretaire 180x80, 160x80, table dactylo 90x50) s’éleve a 17.
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Lz deuxieme gamme peut avoir six tables (a part les tables citées) dans
la premiére gamme: on forme avec les mémes supports des tr-bles pour la
réception, et des tables basses. Dans cette gamme pour six tables on a
seulement huit éléments différents.

Cette analyse montie bien le réle iLrortant du design dans la
rentabilité de la production.

La fonction primordiale du design industriel est d'accélérer lc passage
du produit & travers 1‘usine, jusqu’a l'utilisateur. Vendre avec succeés.
obtenir le meilleur prix pour l’objet mis en vente devient une tiche tres
complexe.

Les idées dans ur produit peuvent étre correctement formulées. le
produit attrayant, mais les conditions eéconomiques, sociales, culturelles ne
sont pas favorables a la réalisation dc la vente.

Le marché est rarement stable et subit des changements inattendus. I1
faut suivre les informations spéciales, concernant la conjoncture. A l'aide
d’'études de marché quantitatives ou qualitatives, qui sont d‘ailleurs des
investigations scientifiques et complexes, on peut décider quoi produire. La
vente, par la suite, dépendra beaucoup de la production du produit.

obilie i et t

Le mobilier scolaire dont les prototypes étaient faits en 1989 a eté
refait povr 1’exposition qui aura lieu pendant la féte du Comice Agro-
Pastoral. La réponse a 1l'offre envoyee en juillet 1989 n’est pas encore
arrivée. Les tables maternelles ont déja été produites en petite série.

CONCLUSIONS

I1 est certain qu’il existe un besoin pour du mobilier administratif au
Cameroun, mais, a4 la suite de la crise économique que traverse le pays, le
gouvernement ne peut pas se permettre de gros investissements dans des
établissements non productifs. Plusieurs batiments administratifs sont
aujourd'hui achevés et réceptionnés mais restent vides, sans ameublement; il
faudrait pourtant les meubler dans un futur proche. Méme 1’importation, basée
sur le crédit est ralentie. I1 faut donc préparer la production des deux
gammes de mobilier administratif en méme temps que la mise en marche de
1'atelier.

Avec la promotion de nouveaux produits qui peut commencer méme pendant
1’inauguration du complexe ministériel du MINUH le 15 mars et avec des pPrix
bien étudiés contenant le cout de toutes les opérations de la production, on
peut démarrer la préparation de la production du mobilier choisi. Une gamme
n’exclut pas 1’autre.




RECOMMENDATIONS

Les recommendations données dans la premiére partie de ce rapport’
adressées aux autorités camerounaises, au cadre technique de 1’ONADEF
(CENADEFOR) et au MINUH sont toujours d’actualite. 11 faut toutefois les
compléter par les recommendations suivantes:

d é a Direction du Centre et de ]1'‘'ON F

- Les dessins de définition pour une vingtaine de produits
des deux gammes de mobilier de bureau sont finis, les prototypes
de quelques-uns exécutés. Il ne faudrait pas qu’ils restent dans
l'atelier parmi les autres prototypes ou ils peuvent étre
endommagés. I1 est trés important que 1l'espace prévu pour
l’exposition soit vitré le plus rapidement possible pour éviter
les dépots de poussiére sur les meubles et que tout ne soit abime
dans un court délai.

- Les prototypes doivent étre gardés jusqu’a 1’obtention des
Fremiéres commandes.

- Tous les prototypes doivent étre photographiés et les
photos conservées dans un album en attendant de faire des
catalogues.

- Les photos doivent étre agrandies et chaque occasion ge
promouvoir les produits doit étre prise (par exemple: les
exposer pendant les journées "porte ouverte" de 1'ONADEF).

- Le marché doit étre examiné, méme empiriquement, pour
comparer les prix de reveint avec les meubles importés. Si les
prix ne sont pas compétitifs, il faut trouver un moyen de rendre
la production moins chére.

- Les architectes des plus grosses institutions doivent étre
informés sur ies produits disponibles.

- Un moyen doit étre trouvé pour importer les tissus valables
et la quincaillerie qui est indispensable - surtout pour produire
les meubles de rangement des deux gammes (ferrures d’assemblage,
fermetures, support du fond, charniéres), pour les caissons et
pour les chaises. Certains gros fournisseurs de quincaillerie
comme SHO travaillent avec de grands product:urs (par exemple
HAFELE) et possédent leurs catalogues. Ils sont préts a importer
si un besoin continu existe (la liste de quincaillerie renouvelée
se trouve a l1’annexe 10).

- Le consultant doit de nouveau insister qu’'il est
indispensable de former les cadres qui doivent donner
l’assistance technique dans le domaine du design si les autorités
décident de développer 1‘'industrie du meuble. La fagon dont cela
devrait se faire devrait étre sujet d’'une étude. Puisque le

> document DP/ID/SER.A/1292, pages 15-17.




design n’est pas seulement une taculte créatvice. son
enseignement doit comprendre tant les aspects pratiques de
theoriques. Le texte sur 1’education du design industriel ecrit
par Thomas Maldonado. enseignant en design dans plusieures écoles
europeennes (voir annexe 11). permettra de mieux comprendre la
philosophie de cette profession.
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DESCRIPTION DE POSTE

DD/ NE/8T/505/11-00.0-12202

SO SN LTV YT L e

Designation cdu poste ConsulTart en ocondepticn de mobiliecr de hurcau o
= ]

Truree de la mission 3 mois

Date d'entree en foncticns Aw pius tét.

Lieu ¢'affertation Yaounde

But du projger Former ie perscmne. qualiifie ces PE, moiire au
point et introduire la diffusion de tecnnolozies
nouvelles, mettre au point des prelouipes de

mobilier scolaire et administratif et promouvoir
1'gtilisation du beis dans la censtructlion.

tributions le Cconsuitant aura pour taches de concevcir, et
surveiller la production de prsizirpes d'uwne gamne
de mobilier de bureau et une <gamme restreinte de
mobilier scolaire. A ce titire, il devra
notamment :
~ esudier le mobilier de¢ bureau et le mobilier
sooiaire couramment utilise dans 1'administration;
- etudier ics cahiers de charge des marcnes de

P'etat pour Le mobilier de bureau et le mobilier

scolaire;

- visiter les pius crosses fabriguss de meubles au

RO TOUL,

e
Mo

Pase sur ors etudes, 1L devra:

- etabliv ia gamme de ":lie" de burcau et de

mobi lier scolaire qui devra &tre produlte;

- conmevoir  ces  produits, preparer [es  plans

teenniques &' executiond

- surveilier la production de prototipes;

- former des contreparties dans ces tarhes;

- prediger un rapport contenant  ies Juszifircations

de sor ohian de la gamme et des materious utsiiars,

rous les dessins ot plans anhssaxroc pour la mise
product ion de cctte  gamme de s mome: que 1o 1iste

de matieres premieres. (e rapport contiendra aussi

Toutes candidatures ou commun:cations relatives a cette description de DOste devront étre adressees 3:

Section de recrutement du personiel affec é aux projets, Division des operations industrielles
QNU Di, Ccntrg In‘ternauonal de Vienne, B.P. 300 A-1400 Vienne (Autriche)




1t

des recommandations adressées au CENADEFOR et aux
autcrités camerounaises sur les aspects 'design’ de
la production en série de meubies.

Formation et expérience requises:

Designer de mouble axant
concepticn de mobilier de

. scolaire etsou de mobilier
etre produit en pctites series

longue erperience en
bureau et mobilier
en 'kit' simpie pour
par des ateliers peu

equipes. Experience dans les pays en developpemen:

desirable.

Connaissances linguistiques:

Francais scuhaitable, ansiais accepiablc.

Renseignements complementaires

La foré: camérounaise counre

une superficic totale

de 77 millicns d'hectares dont 17,400 millions sont

expioitables.

d’hectares ont ete

concedes. Sur cette superficie, 6 % des surfaces

concedees, appartiennent & des nationau:, 5 (€,2%
~ 3 3 -

des surfaces concedees) a des societes d'economie

mixtes, et 72,
concédees, a des etrangers.

representant

16,9% des surfaces

Bien que plus de 300 essences aient etc recaensees

seules une

vingtaine
exploitation plus ou moins
elles reprecentent plus
forestiere totale.

font l'cbjet d’une
reguliere. 15 d'entre
70% de la productior.

explique le fzible

rendement de 1’exploitation des forets (environ 2

m3 par ha).

etait estimee a
e

(37%) ont

En 1984/83,

2.100.000 m3,
transformes

consommation locale de sciage

la production de grumes

dont 1,2 millions
iocalement. iz
etait de 472,000 mo

"

4

et 108,000 m3 etaient exportés. 123,00 m3 de

grumes furent ainsi exportees.

Dans le domaine des
formation se fait actuellement surtcut sur 1
industrie fait

d’expatries, et
n'ont pas  de

d’entreprendre  un

domaines.

Conscient des

permettent de

ressource hunainez, Iz

]

tas,

encore appel a grand nombre
les proprie
fermation,
programme

res de quclques DME

Il » a done licu

intensif dans ces

possibilites  existantes qui
tirer le maximum de benefice de lu

forét, le gouvernement camérounais a decide dr:

mettre un  accent particulier,

rationnelle.

C’est ainsi que

le VIeme

sur unc utilisation

Plan Quinquennazl de

I . . . .
Developpement prevoit une serie dactions:
- mgilleure connaissance des qualites du bois;
- possibilites d'emploi d'essences actucliement peu

ou pas exploitées;

- promotion de la fabrication des meubles.




Le Centre XNational de Développement des For
(CENADEFOR) a recu mandat de renforcer et de cor
en son sein les structures nécessaires pour
atteindre ces objectifs.

S

Le present prcjet d'assistance technique utilisera
le CENADEFOR pour former le perscnnel quaiifie des
PME, mettre au point des protolypes de mobilier
scolaire et admir‘stratif et faire lz promction du
bois dans la construction. Le {entre de Promoticn
du Bois de Nkolbisson rée en 173 ave:
1'assistance PNUD/FAO est biern indigqué pour ce
faire.
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ANNEXE 6

BUREAU DU SECRETAIRE GENERAL DU MINISTERE DE L‘AGRICULTURE

) ————
Sty

{l

|

Legende: (1) Table de travail:. (2) table de conférence: (3) chaises:
(4) table basse; (5) fauteuils; (6) meuble de rangement;
(7) meuble de rangement; (8) meuble d’'appoint; (9) jardiniere.
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ANNEXE 10

LISTE DE QUINCAILLERIE HAFELE

Fermetures espagnolette p. 7

cylindres pour fermeture centrale

Ferrures d‘assemblage

Minifex 10
boitier No.
manchon
gou jon

la chaise, le dossier

écrou a griffes & 4 dents

ferrures d'assemblage a chevilles
support de fond

charniéres a corps métallamat 110 modéle
plaque de montage

caches

glissiéres

tiroir plat

banc & matériel
corbeille de suspension
verrouillage central

roulettes

234.59.609

262.20,120
039.33,060
262.21.941

031,00,249
039.43,708
282,24,124

17-345,46,613

349,32,646
345.00,831
429,60,656
423,13,534
421,02,527
430,15.738
429,56,561
429,56,516
429,75,566
234,77,705
219,19,675
660,40,346
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Distr. RESTREINTE DP/ID/SER.A/1475/Add.1
20 juin 1991
ORIGINAL: FRANCAIS

ASSISTANCE TECHNIQUE AU DEVELOPPEMENT DU CENTRE DE PROMOTION DU BOIS
DP/CMR/87/005

CAMEROUN

Rapport technique: Dessins de mobjli e bu u et de

obilier scolaire*

Etabli pour le Gouvernement de la République du Cameroun
par 1’Organisation des Nations Unies pour le développement industriel
organisation chargée de 1’exécution pour le compte du
Programme des Nations Unies pour le développement
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Fonctionnaire chargé de l'appui: Antoine V. Bassili
Service de la gestion et de la modernisation industrielles

Organisation des Nations Unies pour le développement industriel
Vienne

* Ce rapport n’'a pas fait 1’object d’'une mise au point rédactionnelle.
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