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INTRODUCTION 

Dans le cadre du Projet de restructuration de !'atelier bois de la 
SECREN la presente mission a pour objets: 

de definir avec les responsables de la SECREN des objectifs precis 
pour les fabrications de !'atelier bois. 

- d'en deqaqer les besoins en materiel avec des capacites de produc
tion en coherence avec les objectifs ci-dessus. 

- de faire l'inventaire qualitatif des equipements existants et 
necessaires a la realisation des objectifs. 

d'etablir les specifications techniques necessaires a la commande 
des pieces de rechange et accessoires pour le materiel existant. 

- d'etabli~ les specifications techniques permettant de commander les 
materiels ~revus au Projet. 

- de definir en accord avec les responsables de la SECREN la part 
des travaux,prestations et fabrications realisables par ses soins. 

d'etablir une estimation chiffree de !'ensemble des fournitures a 
realiser pour le Prcjet. 

- d'etablir des preconisations pour la realisations des plans 
d'installation,la reception du materiel,la coordination des 
expeditions.le montage sur site.les essais et la formation du 
personnel. 

Un consultant en materiel pour le travail du bois a ete engage par l'ONUDI 
pour une periode de six semaines durant lesquelles il s'est rendu ~ Ancsiranana 
du 8 au 18 avril 1988 pour etablir les priorites ec rediger les specifications 
techniques de l'equipement. Pendant les deux dernieres semaines de son contrat, 
it a visice des fournisseurs potentiels de cet equipement et obtenu des offres. 
Ce rapport contienc le resulcat de l'evaluation de ces offres. 
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I CALENDRIER DE LA MISSION 

1 )-31 mars 88 - Vienne - ONUDI. 

Briefing d'information avec Mr.Antoine Bassili. 

2 )- 7 avril 88 - Antananarivo - PNUD. 

Briefing d'infor.mation avec MM.Jannone et Stevens. 

3 )- 7 avril 88 - Antananarivo - OHNIS. 

Mr.Ranjatoelina precise que tous pouvoirs ont ete donnes 
au Directeur general de la SECREN pour la realisation de 
ce Projet. 
Sans prejuger de la decision du Directeur general il se 
declare d'accord pour accepter du materiel reconditionne 
et qaranti par le constructeur. 

4 )- 8 avril 88 - Antsiranana - SECREN. 

Entretien avec le Commandant Ackram,Directeur general de 
la SECREN, et Mr.Leneu~es, Conseiller technique. 

Le Commaneant Ackram precise la position de la SECREi~ 
pour ce Projet, a s~voir: 

- son accord sur le princi?e d'importer une partie du 
materiel reconditionne et garanti. 

- la prise en charge par la SECREN des prestations et 
fabrications entrant dans le projet et realisables par 
les ateliers de la SECREN. 

- la prise en charge par la SECREN des fournitures 
consommables d'exploitation. 

~ )- 8 avril 88 - Antsiranana - SECREN. 

Reunion avec Messieurs: 
Velo Claude 
Bezzara Rolland 
Andrianarizaka Germain 
Boana Boly 

Conseiller technique i la D.G 
Chef departement travaux divers 
Chef fabrication travaux divers 
Chef atelier bois 
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6 )- 9 avril 88 - Antsiranana - SECREN. 

Visite de l'ensemble des ateliers de la SECREN sous la 
conduita de MM.Velo Claude et Andrianarizaka Ger~ain. 

7 )- 11 au 14 avril 88 - Antsiranana - SECREN. 

Et~de approfondie de l'atelier bois. 

8 )- 14 avril 83 - Antsiranana - SECREN. 

Reunion de synthese avec MH.Leneures et Velo. 

9 )- 18 au 20 avril 88 - Antananarivo - PNUD. 

Reunions de synthese avec MM.Stevens et Jannone. 
Le principe e'une augmentation de budget du projet 
est accepte,dans la limite d'un montant global maximum 
inferieur a USD.700.000. 

10 )- 5 et 6 mai 88 - Vienne - ONUDI. 

Rapport verbal a Mr.Antoine Bassili. 
Decision de prolonger la mission pour la recherche 
de fournisseurs. 

ll )- 19 et 20 mai 88 - Bordeaux. 

Visite de fournisseurs et de materiel d'occasion dans 1 
sud-ouest de la France. 

12 >- 26 et 27 mai 88 - Milan. 

Foire internationale de la machine l bois. 
Contacts avec les fournisseurs et industriels. 

13 )- 13 au 15 juin 88 - Anqleterre et Allemaqne de l'Ouest. 

Visite de fournisseurs et de materiel. 



6 -

II _ SITU~TION ACTUELLE ~TELIER BOIS 

l}Scierie : 

a) la scierie travaille actuellement a l seule equipe de 
40 heures par semaine. 

Cette equipe manque de scieurs qualifies pour la conduite 
simultanee de la scie de tete Panhard et de la scie de 
reprise, ce qui cree des engorgements. 

b) caracteristiques des grumes travaillees: 

Essences bois dur :Palissandre,Nanto,Sohihy,Rotra. 

Essences bois tendre:Rami,Hazoumen~,Fanamponga. 

Longueurs courantes des grumes : 4 a 4m50. 

Diametres moyens des grumes : 200 a 400mm. 

c) L'alimentation en grumes de la scie principale est 
souvent freinee par l'indisponibilite de la grue 
automotrice assurant le transf ert des grumes du pare 
exterieur a l'interieur. 

d) Affutage : 

Le materiel d'affutage est tres ve~uste,en particulier 
pour l'affutage des lames et des circulaires. 

Une formation est en cours pour ameliorer la qualite 
des stellitages et des brasures de lames. 

e) Possibilites d'approvisionnement: 

La scierie travaille actuellernent sur un stock ancien 
de qrumes souvent detraichies et de mauvaise qualite. 

Compte-tenu de l'environnement forestier de la region 
il est realiste d'envisaqer un approvisionnement ~egulier 
de 200m3 grumes par mois,avec 2 ou 3 fournisseurs. 

f) Compte-tenu des divers problemes evoques ci-dP.SSUS la 
production actuelle est d'environ 25 a 30m3 par moi~. 
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2)Sechage bois debites: 

Une construction metallique,couverte en bacs translucides, 
avait ete realisee pour permettre d'accelerer le processu~ 
de sechage naturel des bois debites. 

La couverture de ce ~atiment a ete totalement detruite et, 
en tout etat de cause,cette tecl.nique ne permettrait pas 
d'assurer une production reguliere de bois seche. 

3)Contreplaques: 

Les besoins actuels portent sur du contreplaque de 
qualite marine et ordinaire, en feuilles de 100x200 
et 122x244 dans des epaisseurs de 5 a 15mm. 

Ces besoins sont importes. 

4)Atalier d'ebenisterie et de menuiserie: 

Cet atelier est equipe de toutes les machines necessaires 
dans un etat relativement satisfaisant. 

5)Recuperation des dechets: 

L'ensemble de l'atelier bois est equipe d'un systeme 
d'aspiration des ~ciures et petits dechets. 

Les tuyauteries d'aspiration sont reliees a 2 cyclones 
situes de part et a'autre du batiment. 

Les dechets de bois massif sont evacues manuellement. 

Dans l'etat actuel la production de sciures et dechets 
peut etre estimee a environ 30m3 (soit 21000kg) par mois. 

Ces dechets ne sont pas utilises et posent des pro~lemes 
de destruction pour eviter les risques d'incendie. 
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III OBJECTIFS DE PRODUCTION. 

Il est envisage de passer la production de la scierie 
a une moyenne de EOm3 /mois de bois debites. 

De plus, la scie principale doit assurer la refente des 
grurnes destinees au tranchage, soit environ 30 a 40m3 
de grumes par mois. 

Globalement cela rP.presente: 

- un besoin d'environ 200m3 gr\lJl'les/mois. 

- environ 80.000 kg de dechets/mois. 

2)Sechage de bois debites 

La totalite de la production de bois debite doit etre 
sechee, ce qui represente une capacite utile mensuelle 
de 50m3. 

3)Placages tranches : 

L'objectif fixe est de 20.000 m2/mois de placage tranche, 
essentiellement en Palissandre de 0,6 a 0,8 mm d'epaisseur 

L'objectif final etant la realisation de contreplaque 
en dimension maximum de l22x244, la longueur minimum 
necessaire est de 2m50. 

Pour etre utilisables les feuilles de tranchage doivent 
etre sechees et massicotees en largeur et longueur. 

4)Contreplaque et panneaux lattes : 

La production de placages def inie ci-dessus permet la 
realisation d'environ 500 feuilles de contreplaque et 
500 panneaux lattes par mois. 

Suivant les colles et la qualite des placages utilises 
les produits finis seront: 

- de qualite ordinaire. 
- de qualite marine. 
- de qualite ebenisterie. 
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IV _ MOYENS ET MATERIELS NECESSAIRES. 

Les objectifs de production peuvent etre atteints en 
prenant les dispositions suivantes: 

- en ameliorant la formation du personnP.l de sciage 
et d'affutage. 

- en disposant des effectifs necessaires a chaque poste. 

- en organisant le transfert des grumes du pare exterieur 
a l'interieur de l'atelier: la zone interne de stockaqe 
permet de recevoir environ SO a 60m3 grwaes.ce qui repre 
sente 1 operation de transfert a la grue par semaine. 

Compte-tenu de la vetuste du materiel d'affutage.et si 
le budget global du projet le per~et.il serait souhaitable 
de prevoir l'acquisition d'une affuteuse pour rubans et 
scies circulaires. 

2}Sechage de bois debites : 

Le seul moyen efficace d'assurer un sechage de qualite 
d'environ 60mZ par mois est de doter l'atelier bois d'une 
cellule de sechage artificiel. 

Pour limiter les investissements nous retiendrons la 
solution d'une cellule maconnee,realisee sur plans fournis 
seur par la SECREN,et importation des ventilateurs,plafond: 
tubulures,yortes et appareils de regulation et controle. 

J)Chaine de tranchage : 

Les operations de ref ente des grumes seront realisees sur 
la scic principale existante et ne necessitent aucun mcyen 
supplementaire: il devra cependant en etre tenu compte dan 
l'implantation du materiel pour limiter au minimum les 
distances de transfert. 

Toutes les autres operations necessitent des moyens 
actuellement inexistants, a savoir 

- etuvage des quartiers de grume: 

Le tranchage du Palissandre necessite un etuvaqe 
prealable de 2 a 3 jours dans de l'eau a 90 degre 
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Une etuve est constituee d'un bac macon4e et d'un 
couvercle,realisables sur plans par la ~ECREN, 
ainsi que de tubulures calorifugees et de vannes 
qui seront impcrtees. 

Dans une pre~iere phase.pour la production envi
sagee, une seule etuve est suffisante. 

tranchage 

La production envisagee est realisable sur une 
trancheuse de type horizontal a faible cadence. 

Le tranchage de Palissandre implique un materiel 
tres robuste equipe de couteaux epais. 

Pour realiser economiquement les feuilles d'inte
rieur de contreplaque il est souhaitable que le 
materiel retenu puisse produirP. des tranchages 
epais ( 2 a 3 mm en bois tendre). 

af futeuse pour couteaux : 

Ce poste est important,car de la qualite de 
l'affutage dependra la qualite et le prix de 
revient de la production. 

Cette affuteuse sera egalement utilisee pour 
l'affutage des lames de raboteuses de l'atelier. 

- sechoir a placages : 

Les placages tranches, en feuilles etroites, 
necessitent un sechoir a tapis. 

- massicotage des placages 

Le massicotage en largeur et en longueur est a 
realiser par paquets. 

L'objectif de production peut facilement etre 
atteint par un seul massicot. 

- l'etuve et le sechoir a placages impliquent un besoin 
calorifique detaille ci-apres. 
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4)Production calorifique : 

Les 3 postes : 

- sechoir a bois debites. 
- etuvage des quartiers ~e grumes. 
- sechoir a placages. 

representent un besoin calorifique a alimenter par une 
chaudiere ou directement au fuel. 

Cette chaudiere sera choisie avec une alimentation 
mixte fuel et dechets de bois humides. 

Il est egalemejt necessQire de prevoir les tubulures, 
~annes,materiaux de calc=ifugeage et accessoires pour 
relier la chaudiere aux points d'utilisation. 

5)Fabrication de contreplaque et de panneaux lattes : 

L'operation prealable consiste a assembler les bandes 
de placages entre-elles pour realiser des f eui:les de 
di~ensions legerement superieures au panneau fini. 

La jointeuse necessaire a cette operation n'est pas 
disponible et doit etre importee. 

L'atelier bois dispose actuellement,entre-autres, du 
materiel suivant: 

6)0ivers materiels : 

- encolleuse a placage,a l'etat neuf,capable 
d'encoller les feuilles jointees. 

- presse a panneaux Dolouets,a l'etat neuf,a 
2 etages chauffants de lm30 x 2m50. 

Cette presse peut produire la capacite prevue. 

- presse a panneaux lattes, en bon etat. 

- scie a panneaux, en bon etat, pour la decoupe 
des contreplaques en sortie de pre~se. 

- ponceuse a bande manuelle,en bon etat. 

Le projet doit aussi assurer !'importation de divers 
materiels tels que : palans electriques, elingues Speciale 
inoxidables, couteaux et lames de rechange, courroies pour 
scies, cables electriques. 
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V _ CRG..\NIGRAMME ENERGETIQUE. 

Soluti.::>n No ~- : 

[

-----------1 SECHOIR 
PLACAGE j -----------

Vapeur H.P 

-----,-----

CHAUDIERE 

Eau chaude 

Vapeur B.P 

Vapeur H.P 

Solution No 2 : 

[~~~~~~~~;~~i [~~~~~~~~~l [~~~~~~~~:~i 
Fuel Eau chaude Vapeur B.P 

----- ----- ------ ---- --- ------

CHAUDIERE 

Eau chaude 

Vapeur B.P 

La quantite de dechets disponibles, comparee au besoin total, 
determinera la solution la mieux adaptee. 
La solution No 2 sera preferable si les dechets de bois sont 
'insuf fisants. 
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VI _ SPECIFICATIONS DES MATERIELS IMPORTES. 

l)Trancheuse horizontale : 

- Essence a trancher :Palissandre. 

- Longueur c•e tranchage : 2m50 minimu::n. 

Epaisseur des couteaux :12:nm minimu~. 

- Cadences de coupe :10 coups/minute. 

Epaisseurs de tranchage:0,6mm minimum. 3mm maximum. 

S'agissant d'un materiel lourd,robuste et peu sophistique 

il sera recherche sur le marche de l'occasion "recondi

tionne et garanti" par un constructeur. 

2)Sechoir a placage : 

Largeur de passage 

- Capacite de sechage 

- Besoin calorif ique 

-· Alimentation 

:2m50 mini:num. 

:200m2/heure minimum en 6/10. 

:300.000kCal/heure maximum. 

:Fuel et/ou vapeur. 

Ce type de materiel,tres ~ensible a la corrosion, 

necessite des couts eleves de reconditionnement. 

A f aible difference de prix on pref erera une solution 

neuve qui posera egalement moins de problemes de montage. 

J)Affuteuse lame trancheuse : 

Longueur de lame :2m50 minimum. 

- Epaisseur lame acceptee:lSmm 

4)Massicot a paquet de placage 

- Longueur de c~upe :2m50 minimum. 

- Massicotage par paqu~t :Oui. 
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5}Chaudiere : 

- Alimentation Fuel :Oui. 

- Alimentation bois :Oui. 

- Production de vapeur :Oui. 

- Capacite calorifique :300.000 kcal/heuxe minimw:l. 

La capacite calorifique necessaire sera fonction du 
cboix de sechoir a placage et des conclusions du bilan 
enerqetique. 

Pour ce poste il est imperatif de prevoir du materiel 
neuf. 

6}Sechoir a bois debites : 

- Capacite cellule :30m3 utiles. 

- Construction :Mac;onnee. 

- Regulation :Manuelle. 

Alimentation :Vapeur basse pression. 

La capacite cellule de 30mJ doit permettre,avec 2 a 3 
cycles par mois,suivant les essences,d~ secher 60 a 90m3 
par mois. 

L'importation se limitera aux ventilateurs,tubulures, 
plafonds,portes et accessoires de regulation. 

7)Jointeuse a placaqes : 

- Principe :Ziq-zag a fil. 

- Col de cygne :800mm minimum. 

Pour ce materiel relativement delicat il sera donne 
preference a du neuf. 

8)Raccordement chaudiere-etuve-sechoirs 

Les specifications exactes des besoins ne pourront 
etre definies qu'apres avoir arrete les choix de materiel 
et realise le plan general d'implantation. 
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9)Affuteuse pour lames de scies : 

- Type ;Universel. 

- Capacite en circulaire :600mm 

- Capacite en lames ruban:l60mm 

lO)Hateriels divers : 

- Palan electrique Force:lSOOkq pour manutentionner 
les quartiers de grumes de l'etuve a la trancheuse. 

Jeux d'elingues speciales en cable inox pour les 
manutentions dans l"etuve. 

Compresseur d'air d'appoint pour assurer les besoins 
propres de la nouvelle installation. 

ll)Specifications communes : 

Pour l'ensemble du materiel les caracteristiques 
electriques devront repondre aux conditions suivantes: 

- Tension 380 Volts -triphase. 

- Frequence : 50 periodes. 

- Materiel electrique tropicalise. 

REMARQUE IMPORTANTE : 

Les consultations faites sur le marche du ~ateriel 
d'occasion imposent une plus grande latitude dans les 
specifications pour tenir compte des disponibilites du 
moment. 

De ce fait les propositions recues ne sont pas toujours 
compatibles entre-elles. 
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VII - CONSULTATIONS FOURNISSEURS. 

l)Fournisseurs cunsultes et visites : 

- CLEMENT -France 

- CREMONA Angelo -I;:alie 

- CREMONA Colombo -Italie 

- KELLER -R.F.A 

- KLINKERT -R.F.A 

- KUPER Heinrich -R.F.A 

- MODUL SYSTEME -R.F.A 

- O.L.M -Italie 

- SEREYS -France 

- SMITH J.J -Angleterre 

- T.I.B -France 

- WELMAC -R.F.A 

- WEF.RMANN -R.F.A 

D'autres fournisseurs ont ete consultes et n'ont pas repondu. 

2)Condition des offres : 

J)Taux de 

Les offres ont ete etablies en position hors-taxes 
et depart usines. 

change 

Les comparaisons ont ete faites sur les hypotheses 
suivantes: 

Deutch Mark :l DM= 0.548 us Dollar 

Franc Fran~ais :1 FF= 0.163 us Dollar 

Lire Italienne :l LI= 0.00074 us Dollar 

Livre Seerlinq :1 LS= 1. 747 us Dollar 
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REC1PITULATIF DES OFFRES 

- !ateriel : TRARCHEUSE BORlZORTALE 

- Specif icatioas : : Deaande Propose 

-Epaisseur tranchaqe 0.6 a Ju 
I 

-Cadence coupe aini 10 coups/1111 ------------------------- I 
I I 

-Epaisseur des couteaux : 12aa aini --------------- I I 
l I I 

-Longueur de trancbaqe : 2soo .. aini I I l 
l l I l 

l--1--------------------1-----------1------I - l I I I 
Ilfo l Fournisseurs l Prix ex-usineI Etat l l l I l 
l-I-------------------1 ------1---1------1------1---1--------: 
I l I LI 135000000 I 1 I l 10 l 0.1 : 
I 1 lClD!OlfA .lnqelo 1-----------IRenove l 4000 l 3 l a l i ] 
l l I USD 99 900 I I 1 1 36 1 3.0 ] 
l---I----------------1-------I---1 -1 1-------1----l 
I 1 I DK 170370 I l I l 12 1 0.6 l 
I 2 IltELLER I---------lHnove I 4000 l 15 l i l i ~ 
l I l USD 93 363 l l I 1 36 1 4.0 : 
1---I--------------------1 ---1------1 -I-----I------1--------l 
I I I DK 240000 1 l I l 8 1 0.27 l 
I 3 IHODUL SYSTEKE I-------------IRenove 1 4000 I 4 I a 1 l J 
I I I USD 131 520 1 1 1 1 58 1 4.6 : 
l---I---------------------1------~~1------1--------1--------1-------1---------l 

I 1 l DK 108000 1 I I I 6 I 0.3 l 
I 4 Il!ODUL SYSTEKE 1-----------lRenove 1 3500 I 3 I 1 1 l ] 
I l I USD 59 184 r 1 l I 35 l 6.0 l 
I---I----------------------1--------------1-------I---------r--------I---------I---------l 
I l I FF 750000 I l l I 15 l 0.6 J 
l 5 IO.L.M I--------------llenove I 3200 I ? I 1 l 1 ] 
I I I USD 122 250 I I I I 45 I 4.0 : 
I---I----------------------1--------------1-------I---------I---------1---------1---------l 
I I 1 DM 95000 I 1 I 1 I J 
I 6 1SM1TH J.J I--------------IRenove I 3500 I 4 I ? I ? ] 
I I 1 USD 52 060 I I I l 1 l 
I---1----------------------1--------------1-------I---------I---------I---------I---------A 

C':oix propose Ro 2 

Couentaires : 

lournisseur IELLEI Gahh. BP.34 
D-4530 Ibbenburen-Laggenbeck 
l.F.l 

Le aateriel propos' par Ieller est de construction tres rcbuste. 

Fourni avec 2 couteawc d'epaisseur 15ma il est particuliereaent bien 
adapte au tranchage du Palissandre. 

Prix estime: USD 93363 
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REC1PITULATIF DES OfFRES 

- !lateriel : SECHOIR A T1PIS POUR PLACACES TRAllCHES. 

- Specifications : Deaande Propose 

-Capacite sechaqe en r..6 200aa2/heure 
I 

-lliaentation a preciser I 
! I 

-Besoin calorifique : a preciser I I 
i I I 

-~rqeur de passage 2500.. aini I l I 
I l I l 

I-1--------------I------- I------I I I l I 
Do 1 Foaruisseurs 1 Prix ex-usinel Etat I 1 I I 1 
1-1---- ---1--- -1---1--------1---------I--------I- --------J 
I I I ... l 185000000 I I I I Vapeur I 
1 1 ICll."IOlll Angelo I------Ilenove I 4000 l 820000 l A 1 5166 ; 
I I I USD 136 900 I I l kcal/h 1 10 bars I a2/h 1 
1-I-- ----I--------I---I-------I---------I--------1-------J 
I I I Dll 218000 I I I I Vapeur I j 

1 2 IIEI,LEJ I----------I lfeuf I 2900 I 271:>00 l a I 565 1 
1. I 1 USD 119 464 I I I kcal/h I 6 bars I a2/b l 
1-1------------------1----------1----1---------I---------I--------I--------I 
1 1 I Dll 235600 I I I t I l 
I 3 IIELLEJ I-------------I leuf I 2900 I 211000 I Fuel I 565 l 
I 1 I USD 129 109 I I I kcal/h I I a2/h l 
I-I ---------!-----------1----1------I---------I---------1-------l 
1 I I Dll 189000 I I I I Vapeur I l 
I 4 DIODUL SYSTE!E I-------------Ilenove I 4040 I 700000 I a I ? I 
I I I USD 103 512 I I I kcal/h I 10 bars I l 
I---I-----:----------------I--------------I-------l---------I---------1---------1---------1 
I I I IT 150000 I I I I Vapeur I 1 
1 5 10.L.ll I-------------IRenove I 3500 I 700000 I a I ? ] 
I 1 I USD 122 250 I I I kal/h I 10 bars I l 
I---1----------------------1--------------1-------I---------1---------1---------I---------l 
I I I D!I 185000 I I I I Vapeur I l 
1 6 ISKITB J.J I--------------IRenove I 1050 I ? I a I ? I 
I I I USD 101 380 I I I I 10 bars l I 
I---1----------------------1--------------1-------1---------I---------I---------l---------l 

Choix propose Ro 3 Fournisseur IELLER Gmbh. BP.34 

Couentaires 

D-4530 Ibbenburen-Laqqenbeck 
R.F.A 

Le materiel propose par teller est neuf, de dimension reduite, 

de faible consomaation et d'une capacite de production coherente 

avec les objectifs fixes. 

Prix estime: USO 129109 
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REC.;\PI~TIF DES OFFRES 

- Materiel : AFFUTEUSE DE LN!ES DE TRANCHEUSE. 

- Specifications Deaande Propose 

-Epaisseur acceptee 
I 

-Longueur de laaes 2500ma mini I 
I I 

I---I---------------------I--------------I-------I I I 
Dlo I Fournisseurs l Prix ex-usineI Etat l l I 
I-I-- ---------I--------------I-----I---------I-------I-------I---------
1 I I LI 25C~~~oo I I I I I 
l 1 ICREMOWl Angelo 1--------------IIenove I 4000 l ? I I 
I I I USD :· 500 I I I l I 
I-1--------------------1-----------I-------1-------I------1-----1-----
I I ! DH 43770 l l I I I 
I 2 llELLEI 1--------------r Neut 1 3100 1 15 1 l 
I I l USD 23 986 l l l l 1 
l-l-------------------r--------------1-------1---------I------l-------1--------
l I l D~ 45400 l l I 1 1 
I 3 Il!ODOL SYSTEil 1--------------lRenove l 4000 1 ? 1 l 
I I l USD 24 379 l l I I 1 
I--l--------------------l--------------I-------1---------1---------1--------I--------
I I l FF 125000 l I l 1 1 
l ' 10.L.! 1--------------IReno?e I 3500 I ? 1 l 
I l ! USD 20 375 l l 1 I l 
I---I----------------------I--------------1-------1---------1---------1---------1---------
I I I DK 90000 I l I 1 1 
l 5 ISMlTB J.J 1--------------lRenove l 1500 l ? I 1 
l l I usn 49 320 l l l I l 
l---1----------------------I--------------1-------1---------1---------!---------1-------
I I I I l I l l 
l 6 I I--------------I I I I I 
I I I USD 0 I I I I l 
I---1----------------------1--------------1-------I---------I---------I---------1---------

Choix propose : Ro 2 Fournisseur : m.1.n Gabb. BP.34 

Couentaires 

D-4530 Ibbenburen-Laggenbect 
l.F.l 

Le aateriel propose par Keller est neuf,ce qui est iaportant 

pour ce poste dont la qualite de travail conditionne la qualite 

des produits finis. 

Prix estime: USD 23986 
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REC~PITULATIF DES OFFRES 

- Kat~riel : KASSICOT POUR PlQUETS DE TRANCHAGE. 

- Specifications Desande Propose 

-Lonqueur de coupe 2500- aini 
I 

I---I----------------------1------------I-------I I 
lWo I Fournisseurs I Prix ex-usioel Etat l I 
l---l------------------1----------I------1-------1--------1-------I---------· 
I I I LI 26000000 I I I I I 
I 1 lCRE:!O?U lDqelo I---- - Ileoove I 4100 l I I 
I l l USD 19 240 l I l I l 
1---1----------------------1-----------1-----1---------1--------1---------1---------· 
I I I D!f 23000 l l I I I 
l 2 IIELLER 1--------------Ilenove l 3300 I I I 
I I I USD 12 604 l l l I I 
r---r----------------------1-------------1-------1---------1---------1---------1---------: 
I l I DJI 48000 l I I l I 
l l IMODUL SYSTEKE I-------------IRenove l 2600 l I I 
I l I USD 26 304 I I I I I 
I---I----------------------I--------------1-------1---------1---------1---------1---------: 
I I l FF 100000 l I I I l 
I 4 10.L.J 1--------------llenove l 3600 I I ! 
l r I USD 16 300 I I I r I 
1---1----------------------1--------------1-------I---------1---------1---------!---------: 
l I I LS 7750 l I I l I 
I 5 ISHlTH J.J 1--------------IRenove I 2800 I I I 
l I I OSD 13 539 l I I I l 
I---1----------------------1--------------1-------1---------1---------1---------1---------: 
1 1 I I I I I I 
I 6 l l--------------1 I I I I 
I I I us:.· 0 I I I l I 
I---1----------------------1--------------1-------1---------1---------I---------1---------: 

Cboix propose No 2 Fournisseur : CELI.ER Gilbh. BP.34 

Couentaires 

D-4530 Ibbenburen-Laqqenbeck 
1.r.1 

Proposition la aoins onereuse qui compltte une chaine 

de trancbaqe chez le aeae fournisseur. 

Prix estime: USD 12604 
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REClPITULATIF DES OFFRES 

- Materiel : CHAUDIERE. 

Specifications : Demande Propose 

fuel a preciser. 
-Consouation I 

decbets bois: a preciser. I 
I I 

-Production vapeur : a preciser. I I 
I I I 

-Capacite calorifique 250000tcal/h aini ----- I I I 
I I I I 

l---1----------------------1--------------1-------1 I I I l 
IBo I Fournisse•1rs l Prix ex-usineI Etat l l I l l 
I---1----------------------1--------------1-------1---------I---------l---------l---------
l I I FF 390000 l l I7apeur l I 
l 1 lSEREYS 1--------------l leuf I 300000 lbasse l 190 I 35 
l I l USD 63 570 l I kcal/b lpression I tq/h llitres/b 
l---l----------------------l--------------l-------1---------1---------1---------1------
I I l FF 510000 I l I•apeur I l 
l 2 lSEREYS l--------------1 Neu! l 600000 lhaute l 375 l 75 
l l l USD 83 130 l l kcal/h lpression l kq/h Ilitres/h 
l---1----------------------1--------------1-------I---------l---------1---------1--------
l l l LS 48134 I I lvapeur l I 
l 3 lSKITB J.J l--------------1 Neuf l 1000000 lhaute l 625 l 125 
l I l USD 84 090 l I kcal/h lpression l kq/h Ilitres/h 
l---l----------------------1--------------1-------I---------l---------l---------l---------
I I I FF 335000 I l l•apeur l I 
I 4 IT.l.B 1--------------1 Neuf l 380000 lbasse I 200 ! 40 
l l l USD 54 605 l l kcal/b lpression l tq/h llitres/b 
l---1----------------------1--------------1-------1---------I---------I---------1--------
l l l DK 76280 l I Ivapeur I I 
I 5 IVELMAC 1--------------l Meuf I 400000 Ibasse I 200 I 40 
I l l USD 41 tOl I I tcal/b Ipression I kq/h llitres/b 
I---I----------------------1--------------1-------I---------I---------I---------1---------
l I I l l I I I 
I 6 l l--------------1 I I I I 
! I l USD 0 l I l I l 
I---1----------------------1--------------1-------I---------I---------1---------I---------

Choix propose lo 5 

Couentaires 

Kat•riel le plus •conoaique. 

Prix estime: USD 41801 

Fournisseur : VELMAC Gllbb. 
Kittelstrasse 32 
D-7317 v~~~linqen 
R.F.A 
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RECiPITUL.\TIF DES OFFRF~ 

- i'lateriel : KIT FOl!R SEC!IOIR BOIS DEBITES. 

Specifications Dea~nde Propose 

-Regulation 
I 

-Construction ------------------------- I 
I l 

-Besoin calorifique --------------- l l 
l l l 

-Capacite cellule 30m3 mini l l I 
l l l l 

l---1----------------------1--------------1------l l l l l 
!Bo l Fournisseurs l Prix ex-usinel Etat l l I l I 
1--1-----------------1----------1------1--------1---------1-------1---------l 
I I l LS 31149 I I I I I l 
I 1 ISllITB J.J 1-------------I leuf I 72 al I 300000 Iaixte lautoaatiql 
I I l USD 64 899 I I I tcal/h I l l 
1--1------------------1--------------1-----1--------1--------1-----1------! 
I I I FF 196800 l I l l l l 
I 2 lT.l.B I--------------1 Meuf I 30 a3 l 150000 laa~onnee laanuelle ~ 
l l l USD 32 078 l I l tcal/h l I I 
1---1---------------------1--------------1-------1--------1--------1-------1---------1 
l l I I l I l I I 
I 3 I l --------------l l l l l I 
I I l USD 0 l l l l I I 
I--l---------------------1--------------1-------1---------1---------1--------1--------l 
l I l l l l I l I 
I 4 I !--------------I l l l l I 
l l l USD 0 I l l l l j, 

l---1----------------------1--------------1-------1---------I---------l---------l---------I 
I I I I l l l l · 
l S I I--------------l l l I I I 
l l I USD 0 I I l I l I 
l---1---------------------I--------------1-------1---------1---------1---------1---------1 
I l l l l I l I :i: 
l 6 l I--------------r I I I I I 
I l I USD 0 l I l I I I 
1---1----------------------1--------------1-------1---------1---------1---------1---------I 

Cboix propose rto 2 

Couentaires 

Fournisseur T.l.B 
BP 117 
33321 Begles cedex 
France 

Materiel le plus economique et le aieux adapte au besoin. 

Prix estime: USO 32018 



- 23 -

REC1PITU~TIF DES OFFR~S 

- Materiel : JOIRTEUSE A PLACAGES. 

- Specifications Demande Propose 

-!atieres consoaaables : I 
I I 

-Col de cyqne 800aa mini --------------- I I 
I I I 

-Principe de jointaqe ziq-zaq a f il I I I 
I I I I 

1---1----------------------1--------------1-------I l I I I 
Illo l Fournisseurs l Prix ex-usineI Etat l l l l l 
l---l----------------------1--------------1-------1---------l---------1---------I---------I 
l l l LS 3750 l I I I l J 
l 1 ISMlTB J.; 1--------------lRenove Iziq-zaq l 1150aa ! non I I 
l l l USD 6 551 I Ia fil l lcoaprisesI l 
1---1----------------------1--------------1-------1---------1---------1---------1---------1 
l I I FF 42500 I l I I l ! 
I 2 IT.I.B 1--------------1 Heuf lziq-zaq I 920aa Iincluses I I 
I I I USD 6 928 I Ia fil I I I I 
I---I----------------------I--------------I-------!---------1---------I---------l---------I 
l l l l l l I l ! 
I 3 l 1--------------I I l l I I 
I l l USD 0 l I I I l I 
1---1----------------------1--------------~-------I---------1---------I---------1---------I 

I l I l I l I l I 
I 4 l I--------------1 l I I l 
l l l USD 0 l I l I l 
l---I----------------------I--------------I-------I---------1---------1---------I---------I 
l l I I I l I I I 
I 5 I I--------------1 I l I I I 
I I l USD 0 l I I l I 1 
I---I----------------------1--------------1-------1---------I---------1---------I---------I 
I I I l 1 l I l ! 
I 6 I I--------------1 l l I l l 
l I I us~ 0 I I I I I 1 
I---I----------------------1--------------1-------1---------1---------I---------I---------I 

Choix propose lo 2 Fournisseur : T.I.B 
BP 117 

co .. entaires 
33321 Beqles cedex 
France 

Cette proposition coapreod les accessoires et environ pour 

6 aois de produits consoaaables. 

Prix estiae: USD 6928 
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RECAPITlJL~TIF DES OFFRES 

KATERIELS DIVERS. 

I---1---------------------1--------------I-----------------------------------~----------

INo l Fournisseurs l Prix ex-usinel Desiqnation materiel 
I---I-----~~--------I-------------1----------------~------------------------------

I l I FF 29400 l 
I I Corderie CLEllERT I------------I 1 palan electrique a chaine de 1.500 kq. 
I I BP 1 I USD 4 792 I 
I 1 I 92222 Baqneux cedex I--------------I-----------------------------------------------
1 I France I FF 12400 l 
I I I--------------I 20 Uillques cable inox longueur 21150 
I I I l!:i~ 2 021 I 
I---1------------------I ----··---------I------- -----------------------------------------: 
I l I FF 42800 I 
I I T.l.B I--------------I 1 affuteuse uni•erselle type Bl 
l l BP 117 l OSD 6 976 l 
I 2 l 33321 Beqles cedex :--------------1-----------------------------------------------. 
l l France l FF 11800 l 
l I I--------------! 1 compresseur d'air cuve 300 litres. 
l l I OSD 1 923 l 
I---1--------------------!----··---------!-----------------------------------------------: 
l I l IT 70000 I 
I 3 I ? (estimation) I--------------1 Jeu complet de tubes,accessoires,vannes et 
l l l usn 11 410 I divers pour etu•e et raccordement ~baudiere. 
1---1----------------------1--------------1-----------------------------------------------: 
I I I I ~ 
I 4 I !--------------I 
l I l USD 0 I I 
I---1----------------------1--------------1-----------------------------------------------: 

Couentaires 

Le poste l ne pourra etre defini qu'apres avoir realise 

le plan general d'implantation. 
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RECAPITULATIF GLOBAL 

No Ordre Designation Prix USO 

1 -Sechoir a placage 129 109 

2 -Trancheuse 93 363 

3 -Af futeuse couteaux 23 986 

4 -Massi cot 12 604 

5 -Chaudiere 41 801 

6 -Sechoir a bois 32 078 

7 -Jointeuse . 6 928 . 
8 -Palan electrique 4 792 

9 -.reu 20 el5.ngues 2 021 

10 -Af futeuse universelle 6 976 

11 -compresseur d'air 1 923 

12 -Raccordement chaudiere 11 410 (estimation) 
----------

TOTAL 366 991 

- Ces prix s'entendent hors-taxes depart usine fournisseur. 

- Le nurnero d'ordre correspond a l'ordre souhaitable des commandes. 

- Les factures proforma correspondantes sont jointes ~n annexes. 
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VIII - BILAN ENERGETIQUE. 

l)Etat des besoins en vapeur: 

-Etuvage grumes 100000 kcal/h 

-sechage debites : 150000 kcal/h 

Soit un total de 250000 kcal/h qui represente une 

utilisation a 62.5% de la capacite de la chaudiere prevue. 

Sur un mois estime a 700 beures de marche les 80000 kg 

de dechets bois doivent assurer: 

80000 
--------- = 640 beures, soit 90% des besoins. 
200x0.625 

2)Etat des besoins en fuel : 

-Chaudiere: 

60h x 40 litres x 0.625 = 1.500 litres/mois 

-Sechoir a placages: 

20000 
------ x 30 litres = 1.060 litres/mois 

565 

Soit un total de 2.560 litres de fuel par mois. 



• 
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IX - RECOMMANDATIONS . 

l)Des que les commandes seront passees aux fournisseurs choisis 

il convient de reclamer et de recueillir l'ens2mble des plans 

d'encombrement, de fondation et de reserves pour scellements. 

2)Une fois en possession des plans ci-dessus il faudra realiser 

un plan general d'implantation et transmettre l'ensemble a 

l'expert charge de l'installation a la SECREN. 

3)11 faudra egalement en deduire le detail des besoins pour 

l'etuve et les raccordements chaudiere-etuve-sechoir a bois, 

et preparer la specification de commande au fournisseur. 

4)Pour faciliter et accelerer les travaux d'installation il est 

souhaitable de prevoi~ le deplacement du Chef de fabrication 

de la SECREN chez les divers fournisseurs,afin de se familiariser 

avec le materiel. 

5)Pour eviter au maximum les risques de perte ou de retard de 

livraison il est souhaitable de regrouper l'ensemble des 

fournitures en une seule expedition confiee a un transitaire. 

L'expedition globale doit imperativement etre faite au port 

de Diego-Suarez ou la SECREN dispose des moyens de dechargement 

necessaires. 




