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INTRODUCTION

Dans le cadre du Projet de restructuration de l'atalier bois de 1la
SECREN la presente mission a pour objets:

- de définir avec les responsables de la SECREN des objectifs précis
pour les fabrications de l'atelier bois.

- d'en dégager les besoins en matériel avec des capacités de produc-
tion en cohérence avec les objectifs ci-dessus.

- de faire l'inventaire qualitatif des équipements existants et

s

nécessaires a la réalisation des objectifs.

- d'atablir les spécifications techniques nécessaires a la commande
des piéces de rechange et accessoires pour le matériel existant.

- d'établir les specifications techniques permettant de commander les
matériels prevus au Projet.

- de définir en accord avec les responsables de la SECREN la part
des travaux,prestations et fabrications réalisables par ses soins.

- d'établir une estimation chiffrée de 1'ensemble des fournitures a
réaliser pour le Prcjet.

~ d’'établir des préconisations pour la réalisations des plans
d'installation,la reception du materiel,la coordination des
expéditions,le montage sur site,les essais et la formation du
personnel.

Un consultant en matériel pour le travail du bois a été engagé par 1°'ONUDI
pour une période de six semaines durant lesquelles il s’est rendu * Antsiranana
du 8 au 18 avril 1988 pour établir les priorités et rédiger les spécifications
techniques de 1'équipement. Pendant les deux derniéres semaines de son contrat,
it a visité des fournisseurs potentiels de cez équipement et obtenu des offres.
Ce rapport contient le résultat de 1'évaluation de ces offres.



I _ CALENDRIER DE LA MISSION

1 )-31 mars 88 -~ Vienne - ONUDI.

2 )- 7 avril

3 )- 7 avril

4 )- 8 avril

£ )- 8 avril

Briefing d'information avec Mr.Antoine Bassili.

88 - Antananarivo - PNUD.

Briefing d’'information avec MM.Jannoné et Stevens.

88 - Antananarivo - OMNIS.

Mr.Ranjatoelina précise que tous pouvoirs ont été donnés
au Directeur général de la SECREN pour la réalisatcion de
ce Projet. ’

Sans préjuger de la décision du Directeur général il se
déclare d'accord pour accepter du matériel reconditionné
et garanti par le constructeur.

88 - Antsiranana - SECREN.

Entretien avec le Commandant Ackram,Directeur général de
la SECREN, et Mr.Leneurés, Conseiller technique.

Le Commancdant Ackram précise la position de la SECRE
pour ce Projet, a sevoir:

- son accord sur le principe d'importer une partie du
matériel reconditionné et garanti.

- la prise en charge par la SECREN des prestations et
fabrications entrant dans le projet et réalisables par
les ateliers de la SECREN.

- la prise en charge par la SECREN des fournitures
consommables d'exploitation.

88 - Antsiranana - SECREN.

Réunion avec Messieurs:

Velo Claude : Conseiller technique 4 la D.G
Bezzara Rolland : Chef département travaux divers
Andrianarizaka Germain : Chef fabrication travaux divers
Boana Boly : Chef atelier bois ‘
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)- 9 avril 88 - Antsiranana - SECREN.

Visite de l'ensemble des ateliers de la SECREN sous la
conduite de MM.Velo Claude et Andrianarizaka Germain.

)= 11 au 14 avril 88 - Antsiranana - SECREN.

Etude approfondie de l'atelier bois.

})- 14 avril 83 - Antsiranana - SECREN.

Réunion de synthése avec MM.Leneurés et Velc.

)- 18 au 20 avril 88 - Antananarivo - PNUD.
Réunions de synthése avec MM.Stevens et Jannoné.
Le principe <'une augmentation de budget du projet

est accepté,dans la limite 4'un montant global maximum
inférieur a USD.700.000.

})- 5 et 6 mai 88 - Vienne - ONUDI.
Rapport verbal & Mr.Antoine Bassili.

Décision de prolonger la mission pour la recherche
de fournisseurs.

)- 19 et 20 mai1 88 - Bordeaux.

Visite de fournisseurs et de matériel d'occasion dans 1
sud-ouest de la France.

)- 26 et 27 mai 88 - Milan.

Foire internationale de la machine 4 bois.
Contacts avec les fournisseurs et industriels.

)= 13 au 15 juin 88 - Angleterre et Allemagne de 1'Ouest.

Visite de fournisseurs et de matériel.



II _ SITUATION ACTUELLE ATELIER BOIS

l1)Scierie :

a) la scierie travaille actuellement a 1 seule aquipe de
40 heures par semaine.

Cette équipe manque de scieurs qualifiés pour la conduite
simultanée de la scie de tete Panhard et de la scie de
reprise, ce qui crée des engorgements.

b) Caractéristiques des grumes travaillées:
Essences bois dur :Palissandre,Nanto,Sohihy,Rotra.
Essences bois tendre:Rami,Hazouméne,Fanamponga.
Longueurs courantes des grumes : 4 a 4m50.
Diamétres moyens des grumes : 200 a 400mm.

¢) L'alimentation en grumes de la scie principale est
souvent freinée par 1l’'indisponibilité de la grue
automotrice assurant le transfert des grumes du parc
extérieur & 1l'intérieur.

d) Affutage :

Le matéariel d’affutage est trés vétuste,en particulier
pour l'affutage des lames et des circulaires.

Une formation est en cours pour améliorer la qualité
des stellitages et des brasures de lames.
e) Possibilités d’'approvisionnement:

La scierie travaille actuellement sur un stock ancien
de grumes souvent défraichies et de mauvaise qualité.

Compte-tenu de l'environnement forestier de la région
il est réaliste d'envisager un approvisionnement régulier
de 200m3 grumes par mois,avec 2 ou 3 fournisseurs.

f) Compte-tenu des divers problémes évoqués ci-dessus la
production actuelle est d'environ 25 a 30m3 par mois.



2)Séchage bois débités:
Une construction metallique,couverte en bacs translucides,
avait été réalisée pour permettre d'accélérer le processus
de séchage naturel des bois débités.
La couverture de ce batiment a été totalement détruite et,

en tout etat de cause,cette teclnique ne permettrait pas
d'assurer une production réguliére de bois séche.

3)Contreplaqués:
Les besoins actuels portent sur du contreplaqué de
qualité marine et ordinaire, en feuilles de 100x200
et 122x244 dans des épaisseurs de 5 a 15mm.

Ces besoins sont importés.

4)Artelier 4d'ébénisterie et de menuiserie:

Cet atelier est équipé de toutes les machines nécessaires
dans un état relativement satisfaisant.

5)Récupération des déchets:

L'ensemble de l'atelier bois est équipé d4d'un systéme
d'aspiration des sciures et petits déchets.

Les tuyauteries d'aspiration sont reliées a 2 cyclones
situés de part et a'autre du batiment.

Les déchets de bois massif sont évacués manuellement.

Dans l'etat actuel la production de sciures et déchets
peut etre estimée a environ 30m3 (soit 21000kg) par mois.

Ces déchets ne sont pas utilisés et posent des prowolémes
de destruction pour eviter les risques d’'incendie.



III _ OBJECTIFS DE PRODUCTION.

l1)Scierie :

I1 est 2nvisagé de passer la production de la scierie
a une moyenne de €0m3 /mois de bois débités.

De plus, la scie principale doit assurer la refente des
grumes destinées au tranchage, soit environ 30 & 40m3
de grumes par mois.

Globalement cela représente:
- un besoin d'environ 200m3 grumes/mois.

- environ 80.000 kg de déchets/mois.

2)Séchage de bois débités :

La totalité de la production de bois débité doit é&tre
séchée, ce qui représente une capacité utile mensuelle
de 50m3.

3)Placages tranchés :

L'opjectif fixé est de 20.000 m2/mois de placage trancheé,
essentiellement en Palissandre de 0,6 a4 0,8 mm 4'épaisseur

L'objectif final étant la réalisation de contreplaqué
en dimension maximum de 122x244, la longueur minimum
nécessaire est de 2m50.

Pour etrez utilisables les feuilles de tranchage doivent
etre séchées et massicotées en largeur et longueur.

4)Contreplaqué et panneaux lattés :

La production de placages définie ci-dessus permet la
réalisation d’environ 500 feuilles de contreplaqué et
500 panneaux lattés par mois.

Suivant les colles et la qualité des placages utilisés
les produits finis seront:

- de qualité ordinaire.

- de qualité marine.

- de qualité ébénisterie.



IV _ MOYENS ET MATERIELS NECESSAIRES.

1)Scierie :

Les objectifs de production peuvent etre atteints en
prenant les dispositions suivantes:

- en améliorant la formation du personnel de sciage
et d'affutage.

~ en disposant des effactifs nécessaires a chaque poste.

- en organisant le transfert des grumes du parc extérieur
a l'intérieur de l'atelier: la zone interne de stockage
permet de recevoir environ 50 & 60m3 grumes,ce qui repré

sente 1 opération de transfert & la grue par semaine.

Compte-tenu de la vétusté du matériel d'affutage.,et si

le budget global du projet le permet,il serait souhaitable
de prevoir l1l'acquisition d’'une affuteuse pour rubans et
scies circulaires.

2)Séchage de bois débités :

Le seul moyen efficace d'assurer un séchage de qualité

d'environ 60m> par mois est de doter 1'atelier bois d'une
cellule de séchage artificiel.

Pour limiter les investissements nous retiendrons la
solution d'une cellule maconnée,réalisée sur plians fournis
seur par la SECREN,et importation des ventilateurs,plafond:
tubulures,portes et appareils de régulation et controle.

3)Chaine de tranchage :

Les opérations de refente des grumes seront réalisées sur
la scie principale existante et ne nécessitent aucun mcyen
supplémentaire: il devra cependant en etre tenu compte dan
1'implantation du matériel pour limiter au minimum les
distances de transfert.

Toutes les autres opérations nécessitent des moyens
actuellement inexistants, a savoir :

- étuvage des quartiers de grume:

Le tranchage du Palissandre nécessite un étuvage
préalable de 2 4 3 jours dans de 1l'eau & 90 degreé



Une étuve est constituée d4'un bac maconné et d'un
couvercle,réalisables sur plans par la SECREN,
ainsi que de tubulures calorifugées et de vannes
quil seront impcrtées.

Dans une premiére phase,pour la production envi-
sagée, une seule étuve est suffisante.
- tranchage :

La production envisagée est réalisable sur une
trancheuse de type horizontal & faible cadence.

Le tranchage de Palissandre implique un matériel
trés robuste équipé de couteaux é&pais.

Pour réaliser economiquement les feuilles d’'inté-
rieur de contreplaqué il est souhaitabie que le

matériel retenu puisse produire des tranchages
épais ( 2 4 3 mm en bois tendre).

- affuteuse pour couteaux :
Ce poste est important,car de la qualité de
1'affutage dépendra la qualité et le prix Qde
revient de la production.
Cette affuteuse sera egalement utilisée pour
l1'affutage des lames de raboteuses de l'atelier.

- séchoir a placages :

Les placages tranchés, en feuilles étroites,
nécessitent un sechoir a tapis.

- massicotage des placages :

Le massicotage en largeur et en longueur est a
réaliser par paguets.

L'objectif de production peut facilement etre

atteint par un seul massicot.

- 1'étuve et le séchoir A placages impliquent un bescin
calorifique détaillé ci-apres.



4)Production calorifique :
Les 3 postes :
- séchoir a bois débitsés.
- etuvage des quartiers de grumes.

- s2choir a placages.

représentent un besoin calorifique a alimenter par une
chaudiére ou directement au fuel.

Cette chaudiére sera choisie avec une alimentation
mixte fuel et déchets de bois humides.

I1 est egalemeat nécessaire de prevoir les tubulures,

vannes,matériaux de calcrifugeage et accessoires pour
relier la chaudiére aux points d’'utilisation.

S)Fabrication de contreplaqué et de panneaux lattés :
L'opération préalable consiste a assembler les bandes
de placages entre-elles pour réaliser des feuilles de
dimensions légérement supérieures au panneau fini.

La jointeuse nécessaire a cette opération n'est pas
disponible et doit etre importée.

L'atelier bois dispose actuellement,entre-autres, du
matériel suivant:

- encolleuse a placage,a l'etat neuf,capable
d'encoller les feuilles jointées.

- presse a panneaux Dolouets,3 1l'etat neuf,a
2 étages chauffants de 1m30 x 2m50.

Cette presse peut produire la capacité prévue.
- presse 3 panneaux lattés, en bon etat.

- scie 3 panneaux, en bon etat, pour la découpe
des contreplaqués en sortie de presse.

- ponceuse a bande manuelle,en bon etat.

6)Divers matériels

Le projet doit aussi assurer 1l'importation de divers
matériels tels que : palans electriques, élingues spéciale
inoxidables, couteaux et lames de rechange, courroies pour
scies, cables electriques.



V _ CRGANIGRAMME ENERGETIQUE.
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VI _ SPECIFICATIONS DES MATERIELS IMPORTES.

1)Trancheuses horizontale :
- Essence a trancher :Palissandre.
- Longueur cie tranchage :2m50 minimux.
~ Epaisseur des couteaux :12mm minimum.
- Cadences de coupe :10 coups/minute.
- Epaisseurs de tranchage:0,6mm minimum, 3mm maximum.
S'agissant d‘'un matériel lourd,robuste et peu sophistiqué
il sera recherché sur le marché de l'occasion "recondi-

tionné et garanti” par un constructeur.

2)Séchoir a placage :

- Largeur de passage :2m50 minimum.

- Capacité de séchage :200m2/heure minimum en 6/10.
- Besoin calorifique :300.000kCal/heure maximum.

- Alimentation :Fuel et/ou vapeur.

Ce type de matériel,trés censible a la corrosion,
nécessite des couts élevés de reconditionnement.
A faible différence de prix on préférera une solution

neuve qui posera egalement moins de problémes de montage.

3)Affuteuse lame trancheuse :
- Longueur de lame :2m50 minimum.

- Epaisseur lame acceptée:15mm

4)Massicot a paquet de placage :
- Longueur de csupe :2m50 minimum.

- Massicotage par paquet :0ui.



5)Chaudiére

- Alimentation Fuel :Oui.

}

Alimentation bois :Oui.

- Production de vapeur :0ui.

Capacité calorifique :300.000 kcal/heure minimun.

La capacité calorifique nécessaire sera fonction du
choix de séchoir & placage et des conclusions du bilan
énergétique.

Pour ce poste il est impératif de prévoir du matériel
neuf.

6)Séchoir A bois débités :

- Capacité cellule :30m3 utiles.

- Construction :Maconnée.

- Régulation :Manuelle.

- Alimentation :Vapeur basse pression.

La capacité cellule de 30m3 doit permettre,avec 2 a 3
cycles par mois,suivant les essences,de sécher 60 a 90m3
par mois.

L'importation se limitera aux ventilateurs, tubulures,
plafonds,portes et accessoires de régulation.

7)Jointeuse a4 placages :

- Principe :Zig-zag & fil.
- Col de cygne :800mm minimum.

Pour ce matériel relativement délicat il sera donné
préférence & du neuf.

8)Raccordement chaudiére-étuve-séchoirs :

Les spécifications exactes des besoins ne pourront
étre définies qu'aprés avoir arrété les choix de matériel
et réalisé le plan général d'implantation.
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9)Affuteuse pour lames de scies :
- Type :Universel.
-~ Capacité en circulaire :600mm

- Capacité en lames ruban:160mm

l10)Matériels divers :

- Palan électrique Force:1500kg pour manutentionner
les quartiers de grumes de l'étuve a la trancheuse.

- Jeux d'élingues spéciales en cable irox pour les
manutentions dans 1'étuve.

- Compresseur d'air d4'appoint pour assurer les besoins
propres de la nouvelle installation.

ll)Spécifications communes :

Pour l'ensemble du matériel les caractéristiques
électriques devront répondre aux conditions suivantes:

-~ Tension 380 Volts -triphasé.
- Fréquence : 50 périodes.

- Matériel electrique tropicalisé.

REMARQUE IMPORTANTE :

Les consultations faites sur le marché du matériel
d'occasion imposent une plus grande latitude dans les
spécifications pour tenir compte des disponibilites du
moment.

De ce fait les propositions recues ne sont pas toujours
compatibles entre-elles.



VII - CONSULTATIONS FOURNISSEURS.

1)Fournisseurs counsultés et visités :

- CLEMENT -France
- CREMONA Angélo -I:calie
- CREMONA Colombo -Italie
- KELLER -R.F.A
= KLINKERT -R.F.A
.- KUPER Heinrich -R.F.A
- MODUL SYSTEME -R.F.A
- O0.L.M -Italie
- SEREYS -France
- SMITE J.J ~-Angleterre
- T.I.B -France
- WELMAC -R.F.A
- WEERMANN -R.F.A

D'autres fournisseurs ont été consultés et n'ont pas répondu.

2)Condition des offres :

Les offres ont été établies en position hors-taxes
et départ usines.

3)Taux de change :

Les comparaisons ont été faites sur les hypothéses

suivantes:

Deutch Mark :1 DM= 0.548 US Dollar
Franc Francais :1 FF= 0.163 US Dollar
Lire Italienne :1 LI= 0.00074 US Dollar

Livre Sterling :1 Ls= 1.747 US Dollar
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RECAPITULATIF DES OFFRES

~ Matériel : TRANCHEUSE EORIZONTALE

Ak Ad Sl A A b D Bl Bl Ad Ml s s 4

A 8 o 2 A .2 B A A A A 2 A A A 8 A A A 2 A A B A A A 2 B

- Spécifications : : Demandé Proposé
-Epaisseur tranchage : 0.6 A 3mm --
I
-Cadence coupe mini : 10 coups/mn I
I I
-Epaisseur des couteaux : 12am aini 1 I
I I 1
-Longueur de tranchage : 2500mm mini —— 1 I I
I I I 1
1—1 I I I -1 I I I
INo I Fournisseurs I Prix ex-usinel Etat 1 I 1 1 I
I—1 I I I I ) ¢ I
I I I LI 135000000 I I I 1 101 0.1
I 1 ICREMONA Angélo 1 IRénové I 4000 I 31 al a
I I IUSD 999001 I I 1 361 3.0
I---1 I I I 1 I I
I 1 IDH 170370 I 1 1 1 12 1 0.6
I 2 IKELLER I IRénové I 4000 I 15 1 il a
I 1 IUSD 933631 I I I 361 4.0
I---1 I I I I I 1
I 1 IDH 240000 I I I I 81 0.27
I 3 IHODUL SYSTEME I IRénové I 4000 I 41 al Y
I 1 I USD 1315201 I I 1 58 I 4.6
I---1 1 I I I I I
I 1 I DM 108000 I I I I 61 0.3
I 4 IMODUL SYSTEME I IRénové I 3500 I 31 al a
I I IUSD 59 184 I I I 51 6.0
I--—-1 1 I 1 i b ¢ I
I I I FF 750000 I I 1 I 15 I 0.6
IS Io.L.X 1 IRénové I 3200 1 21 A1l a
) § 1 IUSD 122 2501 I I I 5 I 4.0
I---1 I I I I I I
I 1 I DM 95000 I I 1 I I
I 6 ISMITH J.J I IRénové I 3500 I 41 21 ?
I 1 IUSD 520601 I I I 1
I---1 I 1 b I I I
Choix proposé : No 2 - Fournisseur : KELLER Gabh. BP.34
D-4530 Ibbenburen-Laggenbeck
R.F.A
Coamentaires :

Le matériel proposé par Keller est de construction trés rcbuste.

Fourni avec 2 couteaux d'épaisseur 15am il est particuliérement bien
adapté au tranchage du Palissandre.

Prix estimé: USD 93363
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RECAPITULATIF D

~ Matérial : SECHOIR A TAPIS POUR PLACX

ES OFFRES

GES TRANCHES.

- Spécifications : : Demandé Proposé
-Capacité séchage en ©.6 : 200m2/heure @ = --=——-—=vo——mm——e——o - -
I
-Alimentation : a préciser --- - I
I I
-Besoin calorifique T a praciser I I
3 I I
-Largeur de passage : 2500ma maini ————- I I I
) ¢ I I I
I—1 I X 1 I I I I
INo I Fournisseurs I Prix ex-usinel Etat I I I I 1
I-—1 I 1 1 I I I-
I I I .I 185000000 I 1 I I Vapeur I
I 1 ICREMONA Angélo I IRénové I 4000 I 820000 I al 5166
1 ) ¢ IUSD 136 900 I I I kcal/h I 10 bars 1 a2/h
I—1I ) 4 I I I I 1
I I I DN 218000 I I I I Vapeur I
I 2 IXKELLER I I Reuf I 2900 T 2773C0 I al 565
I. 1 TUSD 119 464 I 1 I kcal/hI 6 bars I n2/h
I—1 ) ¢ I 1 I I I
I 1 IDM 235600 I I I 1 1
I 3 IKELLER I I Neuf I 2900 1 277000 I Fuel I 565
I 1 IUSD 129 109 1 1 I kxcal/hl I n2/h
I--—-1 I I I I I I
1 I I DM 189000 I I I I Vapeur 1
I 4 INODUL SYSTEME I IRénové 1 4040 T 700000 I al ?
I 1 ) I USD 1035721 I I kcal/h I 10 bars I
I---1 I I I I-- I 1
I I ITFfF 750000 I I I 1 Vapeur I
IS5 I0.L.K I IRénové 1 3500 I 700000 I al ?
I 1 I USD 122 250 I I I %xcal/h I 10 bars I
I---1 I I I I --1 I
I 1 I DN 185000 I I I I Vapeur I
I 6 ISMITH J.J I IRénové I 1050 I 21 al ?
I I I USD 101 380 I I I I10 bars I
I---1 1 I I I- ---1 I
Choix proposé : No 3 - Fournisseur : KELLER Gmbh. BP.34
D-4530 Ibbenburen-Laggenbeck
R.F.A
Comaentaires :

Le matériel proposé par
de faible consommation et

avec les objectifs fixeés.

Prix estimé: USD 129109

Keller est neuf, de dimension réduite,

d'une capacité de production cohérente

bt bad b bl bmed bd Bad bk bd b bl bod bl bt bk bl bed ek bd St bt bed d b e
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RECAPITULATIF DES OFFRES

- Matériel : AFFUTEUSE DE LAMES DE TRANCHEUSE.
- Spécifications : : Demandeé Proposé
-Epaisseur acceptée : 15am
I
-Longueur de lames : 2500mm mini @0 ----- I
I I
I--—-1 I ---1 I I 1
INo I Fournisseurs I Prix ex-usinel Etat I I I
I—1 I - I I 1 1 I
I 1 I LI 25C20200 I I 1 I I
I 1 ICREMONA Angélo I --- IRénové I 4000 1 21 ) ¢
I I I0SD :°5001 I 1 I 1
I—1 I 1 I I 1 I )
I 1 I DH 43770 1 I I 1 I ]
I 2 IKELLER I———————— INeuf I 3100 I 15 I I 1
I I I0SD 239861 I I I 1
I—I1 i- 1 I 1 1 1
I I I DM 45400 1 I 1 I I
I 3 IMODUL SYSTEHA I IRénové I 4000 X 21 I
I 1I IUSD 2437191 I 1 1 I
I-—1 I I I 1 I 1
I I IFF 125000 1 I I 1 I
I41I10.L.2 I IRénové I 3500 I ?1 I
I 1 TUSD 203751 I I I I
i-—-I -—-I I -1 I I I
I I I DM 90000 I I I I I
IS ISAITH J.J I IRénové I 1500 1 21 1 ]
I 1 IUSD 49 3201 I 1 1 I ]
I---1 I I I I i I ]
I I I I I I I I )
161 I I I I 1 I ]
I 1 I Usp 01 1 I I 1
I---1 I I I I 1 1
Choix proposé : Ko 2 - Fournisseur : KELLER Gabh. BP.34

Commentaires :

Le matériel proposé

pour ce poste dont la qualité de travail conditionne la qualité

des produits finis.

Prix estimé: USD 23986

par Keller est neuf,ce qui est important

D-4530 Ibbenburen-Laggenbeck
R.F.A




- Matériel :
- Spécifications :

~Longueur de coupe
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RECAPITULATIF DES OFFRES

MASSICOT POUR

PAQUETS DE TRANCHAGE.

: Demandé

: 2500mm mini

Propose

1
I---1 I I I I
INo I Fournisseurs I Prix ex-usinel Etat I I
I-—1 I I I 1 I I
1 I I LI 26000000 I I 1 I I
I 1 ICREMONA Angélo 1 IRénové I 4100 I 1 I
I 1 IUSD 19 2401 1 I I I
1—-1I I T I ) I I
I I I DM 23000 I I I I I
I 2 IKZLLER I IRénové I 3300 1 I I
I 1 IUSD 126041 I I I I
I-—-1 I I I 1 I I
I 1 I 48000 1 I I I I
I 3 IHODUL SYSTEME I IRénoveé I 2600 1 I I
I 1 IUSD 26 3041 I I h I
I---1 I b ¢ I I I 1 -
I I IFF 100000 I I I I I
I 4 10.L.18 I IRénové I 3600 I I I
I I IUSD 16 3001 I I I I
I--~1 - I 1 1 1 I I-——mmmme—
I I ILS 7750 1 I I I I
I 5 ISHITH J.J - IRénové 1 2800 I I I
I 1 I USD 135391 I 1 1 I
I---I-- I I I 1 I D
I 1 I I I I I I
i61l J—re e I I I I I
I I I Usv 0I I I 1 I
I-—--I-- I I I I I [-=-mmmmm-
Choix proposé : No 2 - Fournisseur : FKELLER Gabh. BP.34
D-4530 Ibbenburen-Laggenbeck
R.F.A
Commentaires :

Proposition la moins

onéreuse qui compléte une chaine

de tranchage chez le meme fournisseur.

Prix estimé: USD

12604
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RECAPITULATIF DES OFFRES

- Matériel : CHAUDIERE.

- Spécifications : : Demandé Proposeé
fuel : a préciser. = =--=—-
-Consommation I
déchets bois: a préciser. —=- I
I I
-Production vapeur : & préciser. I I
I I 1
-Capacité calorifique : 250000kcal/h mini ---——- I I I
I 1 I 1
I—1 I I o ¢ I I I I
INo I Fournisseurs I Prix ex-usinel Etat I I 1 I I
I-—-I I I I I I 1 -
I 1 1 FF 390000 1 I Ivapaur I I
I 1 ISEREYS I I Neuf I 300000 Ibasse I 190 I 35
I 1 IUSD 635701 I kcal/h Ipression I kg/h Ilitres/h
I---1 1 I 1 I I I
I 1 IFF 510000 I 1 Ivapeur 1 1
I 2 ISEREYS I I Neuf I 600000 Ihaute I 315 1 75
I 1 IUSD 831301 I kcal/h Ipression I kg/h Ilitres/h
I---1 I I I I I 1
I 1 ILS 48134 1 I Ivapeur I 1
I 3 ISHITH J.J I I Neuf I 1000000 Ihaute I 625 I 125
I I IUSD 840901 I kcal/h Ipression I kg/h Ilitres/h
I—1I I I I- I I I
1 I ITFF 335000 I I vapaur I 1
I41IT.1I.B 1 I Neuf I 380000 Ibasse I 200 I 40
I I TU0USD 546051 I kcal/h Ipression I kg/h Ilitres/h
I---1 I 1 I I I I
I I I DM 76280 I I Ivapeur I I
I 5 IVELMAC I I Neuf I 400000 Ibasse I 200 I 40
I 1 I USD 41 201 1 I kcal/h Ipression I kg/h Ilitres/h
I---1 I I I 1 I I -
I 1 I I I I I I
161 I I I I I I
I 1 I USD 01 I 1 I I
I---1 I I I I I I
Choix proposé : No 5 - Fournisseur : WELMAC Gmbh.

Commentaires :

Matériel le plus économique.

Prix estimé: USD 41801

Mittelstrasse 32
D-7317 Wenilingen
R.F.A




RECAPITULATIF DES OFFRES

- #atériel : KIT FOUR SECIOIR BOIS DEBITES.

- Spécifications : : Demandé Proposé
-Régulation : -
i
-Construction : -— I
I I
-Besoin calorifique : I I
I 1 I
—Capacité cellule : 30a3 mini ——- I 1 I
1 I I I
I---1 I I I I I I I
INo I Fournisseurs I Prix ex-usinel Etat I I I ) § I
I-—1 I I I I I I 1
I I ILS 37149 1 I 1 I b I
I 1 ISMITH J.J I I Neuf I 72 m3 I 300000 Iaixte Iautomatiql
I I IUSD 648991 I I kecal/h 1l I 1
I-—1I I 1 I 1 I I I
I I IFF 196800 I I 1 I I I
I2IT.1I.B I I Neuf I 30m3 I 150000 Imaconnée Imanuelle I
I 1 IUsD 320781 I I kcal/h I I I
I-—-1 I I I I 1 I I
I I I 1 I I I I i
131 I I I I I I I
I I I USD 01 I I I I I
I—1I I I I I I I I
I I I I I I I I i
I41 I I 1 I I I I
I 1 I UsD 01 1 I I I i
I---1 I--- I I I I I I
I 1 I I I I I I I
I51 I I I I I I I
I I I UsD 01 I I I 1 I
I-—-1 I I I I I I I
I 1 I I I I I I bt
161 ) G 7 I I I I 1
I I I USD 01 1 I 1 I I
I---1 I I 1 I I I I
Choix proposé : MNo 2 - Fournisseur : T.I.B
BP 117
33321 Bégles cédex
Commentaires : France

Matériel le plus économique et le mieux adapté au besoin.

Prix estimé: USD 32078



- Matériel :
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RECAPITULATIF DES OFFRES

JOINTEUSE A PLACAGES.

- Spécifications : : Demandé Proposée

-Matiéres consommables : - I
I 1
-Col de cygne : 800ma mini 1 I
I I I
-Principe de jointage : 2zig-zag a fil @« ----—- I I I
I I I I
I---1 I 1 I I I I I
INo I Fournisseurs I Prix ex-usinel Etat I I I 1 I
I---1 I 1 I I I I 1
I I ILS 3750 I I I 1 I i
I 1 ISMITH J.<C I IRénové Izig-zag I 1150mam I non I H
I I I USD 6 551 1 Ia fil I Icomprisesl 1
I---1 I I 1 I I I 1
I I I1FF 42500 1 I 1 I 1 bt
I2IT.1.B I I Neuf 1Izig-zag I 920mm Iincluses I 1
I I I UsD 6928 1 Ia fil I I I 1
I---1 I 1 I I I I )¢
I I I 1 I I I 1 bt
I31 1 1 I I I I I
I I I UsD 01 I I I 1 bt
I---1 I z I I I 1 I
I 1 I I 1 I I I I
I41 I 1 I I I I e
I I I UsSD 01 I I I 1 .
I---1 I I I I I I bt
b o 1 I I I I I I 1
I51 -~ I I I I I I
I 1 I UsD 01 I I I i I
I---1 I I I 1 ---1 - I
I 1 I I I I I I I
161 I I I I I I I
I 1 I USD 01 I I 1 I I
I---1 I I I I I I I
Choix proposé : No 2 - Fournisseur : T.I.B
BP 117
33321 Bégles cédex
Commentaires : France

Cette proposition comprend les accessoires et environ pour

6 mois de produits consommables.

Prix estimé: USD 6928




_24-

RECAPITULATIF DES OFFRES

MATERIELS DIVERS.

[
|
|
]

-

I

INo I Fournisseurs Prix ex-usinel Désignation matériel

!
)

FF 29400
Corderie CLEMENT
BP 7

1 palan électrique a chaine de 1.500 kg.
1 £9)) 4 792

[

92222 Bagneux cédex

France FF 12400

20 &linques cable inox longueur 2m50
n3d 2 021

FF 42800
T.1.B
BP 117

1 affuteuse universelle type Bl
6 976

33321 Bégles cédex
France

h

i1 comprasseur d'air cuve 300 litres.

———— - o

w

? (estimation) Jeu complet de tubes,accessoires,vannes et

divers pour é&tuve et raccordement chaudiére.

[

UsD 0

et b e b e
[ ]
St et b bt b e e e b e e bt b e e e
e e N R N N R N N N e RN N N I N N N N N N N N N o]
[=]
(%]
(]
Pt bt et b b e e b b b e b b b e b e

-

Commentaires :
Le poste 2 ne pourra étre défini qu’'aprés avoir réalisé

le plan général d'implantation.

el bacd B8 Sl 32V
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RECAPITULATIF GLOBAL

No Ordre Désignation Prix USD

1 -Séchoir a placage : 129 109
2 -Trancheuse : 93 363
3 -Affuteuse couteaux : 23 986
4 -Massicot : 12 604
5 -Chaudiére : 41 801
6 -Séchoir a bois : 32 078
7 -Jointeuse : 6 928
8 -Palan electrique : 4 792
S -Jeu 20 a&lingues : 2 021
10 -Affuteuse universelle : 6 976
11 ~-Compresseur d’'air : 1 923

12 -Raccordement chaudiére : 11 410 (estimation)

TOTAL ¢ 366 991

- Ces prix s'entendent hors-taxes départ usine fournisseur.
- Le numero d'ordre correspond & 1'ordre souhaitable des commandes.

- Les factures proforma correspondantes sont jointes en annexes.



l1)Etat des

2)Etat des

VIII - BILAN ENERGETIQUE.

besoins en vapeur:
-Etuvage grumes : 100000 xcal/h
-Séchage débités : 150000 kcal‘h
Soit un total de 250000 kcal/h qui représente une

utilisation a 62.5% de la capacité de la chaudiére prévue.

Sur un mois estimé a 700 heures de marche les 80000 kg
de déchets bois doivent assurer:
80000

--------- = 640 heures, soit 90% des besoins.
200x0.625

besoins en fuel :
~Chaudiére:

60h x 40 litres x 0.625 1.500 litres/mois

-Séchoir 3 placages:

------ x 30 litres 1.060 litres/mois

Soit un total de 2.560 litres de fuel par mois.
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IX - RECOMMANDATIONS.

1)Dés que les commandes seront passées aux fournisseurs choisis
il convient de réclamer et de recueillir 1'enszmble des plans

d'encombrement, de fondation et de reserves pour scellements.

2)Une fois en possession des plans ci-dessus il faudra réaliser
un plan général d'implantation et transmettre l'ensemble a

l1'expert chargé de l'installation & la SECREN.

3)I1 faudra également en déduire le détail des besoins pour
l1'étuve et les raccordements chaudiére-etuve-séchoir a bois,

et préparer la spécification de commande au fournisseur.

4)Pour faciliter et accélérer les travaux d'installation il est
souhaitable de prévoix le déplacement du Chef de fabrication
de la SECREN chez les divers fournisseurs,afin de se familiariser

avec le matériel.

5)Pour éviter au maximum les risques de perte ou de retard de
livraison il est souhaitable de regrouper l'ensemble des
fournitures en une seule expédition confiée 4 un transitaire.
L'expédition globale doit impérativement etre faite au port
de Diego-~Suarez ou la SECREN dispose des moyens de dechargement

nécessaires.





