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en ordre de priorité a acheter immédiatement
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a une échelle semi industrielle

- Machines a acheter éventuellement pour une production
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- Secteur "B"
- Secteur "B" et "C”
- Secteur "C"
- L'atelier d’affitage
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1. INTRODUCTIGN

Dans ce bref exposé, nous avons suivi les
données du mandat n® 11-07 de 1'UNIDO pour procéder
3 l'identification des mesures qui doivent étre
prises au Centre du Bois a Nkolbisson pour la
restructuration de ce Centre en Unité Industrielle

(voir Annexe 1).

Dans cet exposé, nous avons essayé d'adopter
la méme procédure que Monsieur BASSILI a suivi dans
son rapport technique '"Assistance préparatoire au
Centre" en date du 13 Aodt 1979 pour pouvoir faire la
comparaison entre la situation du Centre en 1579 et

celle de 1989, DP/ID/SER.A/207.

Les résultats de cette comparaison nous
aideront 3 trouver la programmation adéquate de

restructuration basée sur les données d'aujourd'hui.

A no-re arrivée 3 Yaoundé, nous avons eu
une réunion avec Messieurs COPPINI et KONARE, en
présence de Monsieur NIOGRET, qui nous ont exposé la
nouvelle situation économique générale du pays et
particuliérement du CENADEFOR, pour lequel on prévoit

une nouvelle structure sociale.

Ensuite, nous avons rencontré les responsables
du CE!'ADEFOR, Messieurs MAKON ‘fehiong $. et FULTANG
AKEM Benedict et LEFANG Paul qui nous ont exposé les

difficultés économiques du Centre et du CENADEFOR.

Premiérement, nous avons rédigé un Questionnaire

avec les Responsables du Centre pour détecter la situation

Physique du Centre. (Annexe 2).




II. ETUDES DU MARCHE

Avant tout, nous avons considéré indispensable de

faire une étude analytique approfondie du marché camerounais
tel qu'il se présente aujourd'hui dans les secteurs du tra-
vail du bois au point de vue économique et industriel | parai-
lélement aux besoins du pays, a la consommation locale.

II.A. PRCDUCTION LCCALE

Pour cette raison, nous avons visité les industries
de transformation primaire du bois, e.g. : les scieries, les
fabrications de placages, de contreplaqués et de panneaux
lattés et nous avons constaté que la disponibilité de ce maté-
riel était déficitaire en traitement (séchoirs et sréservation
‘et que les panneaux lattés n'étaient pas produits suivant les
regles de la plus élér.cntaire technologie).

- En outre, nous avons visité plusieurs ateliers,
petits et moyens, qui prodrisent des meubles et menuiseries.
Cette production est au niveau artisanal et primitif, tant
dans la typologie que dans la technique de construction, a
l'exception de deux ateliers dirigés par des Experts dans le
secteur, qui emploient une vingtaine de personnes qualifiées
et qui produisent des copies de meubles européens d'une facon
sat’sfaisante, chose qui prouve que lz main-d'ceuvre locale
bien dirigée peut donner aes bons résultats. Toutefois, le
prix de cette prciuction est supérieur aux prix des meubles
importés du méme s‘2ndard et d'une quantité insuffisante 2

écoles, h8tel, burcaux, etc... (voir Anrexe 3 ).

. <
satisfaire les demzndes du marché, i.e. 2meublement pour

En ce qui concerne la menuiserie locale, nous avons
rencontré le Directeur de l'Habitat au ['inistére
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de 1'Urbanisme et de 1'Habitat, 1'arckitecte Jean NGONGO
et nous sommes arrivés aux mémes conclusions que pour le
gecteur meubles, étant donné que chaque entrepreneur ins-
talle dans les bitiments des portes et des fenétres
réalisées artisanalement et suivant les dimensious fan-

taisistes de 1'architecte.

En outre, il n'existe pas un cahier de charge.
Monsieur NGONGO nous a prié de lui fournir um cahier de
charge avec spécifications et dessins d'exécution, tout
en prévoyant les matiéres premiéres camerounaises, afin
que le Ministére puisse imposer 1a standardisation et la
technologie industrielles de la production. Cette propc-
sition nous a été faite aprés que nous lui avions montré

un exemplaire fait par nous pour des pays nord-africains.

II. B. FORMATION
Pour compléter notre enquéte du marché, nous
avons visité les Centres de Formation Ouvriers dans le

secteur bois qui sont les suivants :

a) Centre Pilote Italien qui enseigne i des éléves

spés de 15 @ 20 ans la construction mécanique des
meubles, le maintien des outils et de:s machines et
des accessoires en fer, auxiliaires sux meubles. A
Fou prés vingt ouvriers spécialisés sortent chaque
znu e de ce Centre munis d'un diplome de qualifica-
tion (voir Annexe 4 J.

b) Ecole d'Arts et Métiers dirigée par des Moines
Bénédictins au Mont Fébé

Cette école donne des cours théoriques et pratiques
sur le travail du bois, y compris la sculpturc et

le dessin. Ces études ont une durée de quatre sas
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répartis en quatre classes dont deux remettent a la
fin des quatre années, des diplomes de qualificatiomn
supérieure, égale au niveau universitaire. Les deux
autres classes, quant i elles, remettent un certifi-
cat de qualification de contremsaitre d'atelier dans

les secteurs meubles et menuiseries.

¢) Ecole de Formation Ouvriére pour le Bois subven-

tionnée par le Gouvernement Allemand qui forme

des ouvriers spécialisés dans la commaissance du
travail mécanique du bois. (Connaissance limitée aux
machines allemandes).

II.C. CONCLUSION

1°) Nous avons conclu que dans le pays existent des
conditions préalablement positives pour l'utilisation
des matiéres de base, bois prédébité pour la réalisa-
t‘on des meubles et produits em bois avec une tech-
nologie indsutrielle compétitive, a condition que les
produits de base soient intégrés dans le traitement
chimique et physique et soumis 3 un contrdle et a une

classification de qualité.

2°) 11 existe la possibilité d'obtenir par des arti- f
sans et des ateliers de meubles locaux, une production y
technologiquerent acceptable et compétitive dans les
prix, si on peut fournir & ceux-ci les cc:posants des
meubles semi-tra:aillés, réalisés par un Centre In-
dustriel avec la technologie d'actuslité et la
typologie aécanique qu'un artisan ne peut pas faire
svec ses moyens mécaniques. (voir Chapitre III).
(Produceion).

3°) La demande du marché est ouverte & une production
de meubles de qualité industrielle qui peut &tre en
compétition svec 1'importation.




) . .
4”) La promotion de ce qu'on appelle "essences secondaires du

bois”, inconnues aux marchés locaux et étrangers, peut etre

réalisée par des méthodes physiques et mécaniques, basées sur
une technologie nouvelle applicable aux prédébités. Ceci doit
écre un des buts de la restructuration industrielle du Centre

de Nkolbisson.

50) Suivant 1'enquéte ci-dessus exposée au sujet de la formation,
nous croyons qu'il est excessif et en contradiction avec la
classification industrielle du Centre de Nkolbisson d’introduire
un nouveau programme de formation d'ouvriers étant donné que le
personnel qualifié disponsible annuellement par les trois Centres
existants est suffisant pour les exigences du marché local.
D'autant plus que l'apprentissage primaire des menuisiers dans
une usine industrielle par des éléments novices est physiquement
dangeureuse et nuisible au rythme de travail ainsi qu’'a la
performance mécanique de la machine. D'ailleurs l'equipement
installé 3 Nkolbisson est trop sophistiqué pour des buts de
formation primaire (d'ouvriers non spécialisés). En outre, les
aides ouvriers qui travaillent avec les ouvriers qualifiés soit
sur les lignes de production mécanique, soit au département de
finissage seront par la suite des ouvriers spécialisés par

1'entrairement pratique.

Nous prévoyons, une fois par semaine un programme de formation

avec la démonstration pratique des méthodes de travail, soit sur

e

la machine, soit auy bancs de menuisiers. (voir Annexe 3

Formation pratique). :

La vocation du Centre de Nkolbisson dans le domaine de la
formation est de former les besoins du pays en techniciens

mécaniciens et contremaitres.

4



I1I. CONSTATATIONS

A. SITUATION SOCIALE ET ECONOMIQUE

Il n'existe pas un statut juridique et social
qui puisse déterminer les responsabilités de gestion du

Cencre, ni les sources de financement.

Le manque d'un capital de roulement déterminé
est une des causes de la défaillance de la production, vu
que les moyens d'approvisionnement en matériel de base

pour la production et 1l'entretien manquent au Centre.

Le budger du CENADEFOR accordé par le Ministére de l'Agriculture

3 ce Centre n'a pas été matérialisé ni pour 1988 ni pour 1989 jusqu’i
présent parce que ce budget ne fait pas partie du Capital

Social de l'établissement, mais 11 dépend des éventuelles

disponibilités gouvernementales & titre de subvention.

Comme nous a été demandé par le Président Directeur
Général du CENADEFOR en date du 4 avril 1989 et confirmé
par Monsieur KONARE de 1'ONUDI, nous allons proposer un
plan informatif d'une nouvelle organisation sociale et
juridique du Centre et un organigramme de gestion.

(voir Annexe 6 ) (Organisation).

B. SITUATIC; PHYSIQUE (B3timents)

L'état gér ' ral de ces bitiments est bon mais la
transformation envisagée du Centre 4 um complexe indus-~
triel demande des modifications nécessaires coume présen-

té dans le plan. (voir Annexe 7 ) (Plan de transformation
des bitiments).

Tous les hangars manquent de cldture périphérique
avec les relatives portas d’'accés et de sortie et ceci

porte préjudice & la production étant donné que quand il
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y a les grandes pluies et les grands vents, l'eau innonde
1'usine et les vents soulévent une poussiére destructive

pour les machines et le matériel em cours de travail.

En outre, il n'y & aucune sécurité cont:e le vol
et la fraude, qui s'est avéré exister en veérifiaat les moteurs,
les portes-outils et autres outillages. Les piéces de manquantes

un bon nombre de machines paralvsent les lignes de oroduction.
(voir Annexe 12 ) (Fiche des machines).

C. TRAVAUX COMPLEMENTAIRES PREVUS (voir Annexe § )

- Canalisation des eaux de toiture dans un

~drainage général.

- Canalisation des égouts de deux nouvelles
cabines de toilette qui doivent &tre coms-
truites au milieu entre les deux hangars
existants. Le drainage de ces toi-
lettes sera dirigé dans les fosses scaétiquas
existantes déjia sur le cdté du batiment

séchoir.

- Drainage des fosses sceptiques dans le

drainage général aprés traitement.

- Transformation du bitiment incomplet prévu
pour le laboratoire de l'assistance .
Canadienne 4 un nouveau secteur de stoc-
kage, de finissage et de livraison de la
production. (voir Annexe ; ) (Plan de trans-

formation).

- Adaptation des structures du bitiment prévu
pour le garage en un atelier préfabriqué en
bois par le Centre méme, pour install;r le
secteur tapisserie. (pour dessin exécutif
voir Annexe § ). Ce batiment servira comme
exemple de la préfabrication de construction
de Nkolbisson.

sur
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— Planification et structure forctionnelle des
bitiments de 1'administration et de la Direc-
tion en harmonie avec le nouveau organigramme

opérationnel du Centre. (voir Anmnexe 6 ).

N.B. En date du & avril 1989, nous avons obtenu
du Président Directeur Général du CENADEFOR, en
présence de Monsieur KONARE, l1l'assurance de
"1'exécution des travaux suivants : cloture des
vitiments, bonification du terrainm, travaux de
transformation pour le bitiment finissage et

tapisserie.

IV. PRODUCTION PROPOSEE

Se référant aux conclusions du chapitre n® 11
(Etude du Marché), nous avons pu établir un programme
pratique du Centre Nkolbisson avec ces lignes mécaniques
de production sur une base industrizlle semi-automatique

et qui n'est pas nécessaire pour les lignes continues.

Notre attention était principalement attirée sur la
production des piéces en bois massif, qui a toujours été
le but principal du Centre, pour pouvoir faire la pro-
motion des essences primaires et secondaires du bois
camerounais, par exemple : parquet, boiserie, moulures,
composants Fe meubles, chaises. fauteuils, tables,
tiroirs, lits, bois pour les fenéetres et persiennes,

etc.

En outre, comme secteurs complémentaires, nous
avons programmé une ligne pour les meubles en panneaux :
exemple : bureaux, cuisines, portes, armoires, buffets,

etc.

Nous ne pensons pas avoir comme but final de

la production. 1l'introduction sur le marché en grandes

Ag___._——#._.__‘:



séries de meubles comme: salle a manger, chambre 3 coucher, living
room, etc. mais ou pourrait les lancer 3 titre d'exemples

pilote pour guider l'artisanat 3 l'acquisition des piéces composant
1'ensemble de meubles une technologie et une typologie compétitives

3 ceux importés de l'érranger.

Pour le développement de ce programme de production, la
création d'une organisation commerciale est indispensable. Cette

proposition est faite dans le chapitre "Organisation’.

En ce qui concerne les caractéristiques et les éléments de
production, voir dessins et illustrations 3 considérer 2 titre

informatif. (Annexe 1C).

Nous pensons qu'il est absolument inutile de proposer pour la
production un design totalement nouveau ou une imitation de la

typologie des meubles produits actuellement au Cameroun.

Nous crovons, par expérience, que l'invention des nouveaux
modéles court toujours le risque de ne pas étre acceptés sur le

marché.

Il y a toutefois lieu d'étudier 3 fond les modéles 3 produire
et les adapter, si nécessaire, pour une production en série en tenant
compte des contraintes des machines existantes et en essayant
d'augmenter dans chaque modéle le nombre de composants communs &

d'autres modeéles.

Notre choix a été fait sur la suggestion et le golit des
importateurs et des consommateurs locaux. D'un autre cdté, nous
proposons la réalisation des copies identiques des produits en bois
qui ont un succés commercial de grande envergure en Europe et pour
lesquels les fabricants européens demandent les parties composantes
en bois comme éléments de caisses, des tables, des pieds et

moulures des meubles, etc.
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V. MACHINES ET INSTALLATIC' S AUXILIAIRES PCUR LF
TRAVAIL DU BCIS

D'aprés une analyse préliminaire de tout l'ensemble
mécanique du Centre, nous avons constaté 1l'état déplorable
des machines d0 a l'insuffisance de l'entretien, l'abandon
pour manque de connaissance de la machine, la mauvaise ins-
tallztion et le mauvais traitement par des opérateurs incom-
pétents (apprentis). Le fait que ces machines n'ont pas été
employées depuis longrtemps a contribué 3 la disparition de certaines

piéces essentielles, comme par exemple les moteurs, les portes—outils.

D'autres machines sont mises de cbté par manqgue de
piéces de rechange importées. 30% des machines peuvent gtre
‘mises en marche aprés de petites réparations faites localement.

Sur un ensemble de 70% de machines, 18 pi2ces
peuvent travailler avec un rendement de 80% aprés une révi-
sion et un service d'entretier. approfondi.

Nous avons trouvé que le choix de l'enmplacenment ce
ces mac ines a été fait per des groupes de meruisiers qui
sont chargés de l'exécution de certains travaux pour certains
clients. Par exemple, nous avens trouvé des ponceuses automa-
tiques a bandes & cO8té des tours a copier, sans aspiration
séparée des copeaux. Aprés cette constatation, nous proposons que

l'opération de transformation industrielle soit divisée en trois phases.

V. 3 PHASES D'EXECUTION

1. La_premiére phase sera la disposition de toutes
les machines existantes, indépendamment de leur état, suivant
le lay-out final que nous avons élaboré, prévoyant un plan
en SECTEURS fonctionnels d'opfrativité
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i{ndustrielle et semi-industrielle, étant donné que chagque

secteur comprend des centres de travail indépendants

entre eux et en méme temps avant la possibilité d'étre

intégré aux cycles de production en continu.

Avec ce systéme, on a la flexibilité d'intro-
duire en méme temps différents types et différentes
quantités de produits.

Pendant cette phase, on fait aussi le diagnos-
tic mécanique opérationnel de chaque machine, procédant,
13 ol ¢ 'est nécessaire, & son démontage partiel ou inté-
gral pour découvrir et évaluer la défaillance de la
machine et inclure dans chaque fiche technique le résul-

tat de 1l'expertise faite.

Pour les machines qui nécessitent une réparation
locale et de bréve durée, nous procédons a la fixation
du BATI 3 la place prévue dans le plan et a sa connection
électrique provisoire par voie aérienne. La méme procé-
dure sera faite pour les machines qui sont déjia en marche
mais aprés avoir fait leur révision générale et l'entre-

tien de routine.

La liste compléte de toutes les machines exis-
tantes actuellement dans l'atelier est donnée ainsi que les

fiches analytiques. (voir Annexe 11 ).

Dans cette premiére phase on pourra aussi
exécuter le branchement électrique seulement pour les
machines en état de fonctionnement, avec des cables que
nous avong repéré dans le Centre, et réaliser le nouveau
systéme de distributiond'air comprimé comme prévu dans le
lay-out.

Nous avons prévu un systéme d'interruption de
certains centres de travail au cas ou la charge des

machines en marche est supérieure 4 la consommation

vy

S N
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donnée par le transformateur existant qui est de 50 kWs.

La nécessité en kWs pour toutes les machines

du Centre existant actuellement est de 160 kWs.

La nécessité finale aprés l'installation des

nouvelles machines et services auxiliaires comme séchoirs

et aspiration des ¢ opeaux, etc. sera de 250 kWs a

peu prés. # ;

Dans cette méme phase, on a prévu l’exécution . |
complémentaire des bitiments en cloture et canalisation : |

des eaux de pluie.

Concernant la production, dans cette phase, 1'ONUDI '

va intervenir sur le Plan des METHODES =n collaborant avec

les responsables du Centre, afin de tirer la quintessence du
Potentiel main-d'oeuvre et matériel de prototypes et de
petites. séries de meubles et semi-travaillés, procéder a

la rentabilité de l'entreprise sans investissements importants
en matériel. (26 mjh d'experts sont précus dans le projet 3

cet effet).

Il est important de créer l'intéressement du
personnel a la production: individuel. semi-collectir '
ou collecrif nocamment 3 la préparation des documents techniques

et technico-administratifs, etc. ' ;

w YOS

2. La seconde phase prévoit 1'aménagement des

[

nouveaux secteurs dans les batiments existants, comme l'usine
d'affitage qui sera déplacée ailleurs, la section presse du '
secteur "C" panneaux, l'installation de l'aspiration des .
copeaux et des déchets avec la réalisation d'un silo de

réception.

La réalisation du secteur "finissage' avec l'exé-

cution sur place d'une cabine de vernissage faite en utilisant des
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éléments locaux, afin que le bitiment puisse &tre com-
plété pour le secteur tapisserie. Nouveaux implanta-
tion des bitiments, des bureaux de gestion et de direc-
tion lans les batiments existants, hors des hangars de

production. (voir annexe 12).

3. Pour la troisiéme phase, il est prévu la four-

niture et 1'implantation de aouvelles machines

spécifiées dans 1'Annexe 1. "Fiches" et "lay-out”.

- Installation définitive électrique et de 1l'air
comprimé par des lignes aériennmes.

- Installation d'une nouvelle chambre "Séchoir"
capacité de 30 m3 en maconnerie.
- Chargement automatique de la chaudiére provenant

de silos.

- Construction des deux cabines sanitaires pour

les ouvriers.

LI SUCh SUPCIN W
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VII. ORGANISATION

Comme nous a été demandé par le Président Direc-
teur Général du CENADEFOR dans la réunion du 4 Avril 1989
et confirmé par Monsieur KONARE, nous avons élaboré {
un plan informatif pour une nouvelle ORGANISATION sociale
et juridique du Centre et un organigramme de gestion. .
(voir Annexe & ). _,. /

Dans les chapitres précédents, nous avons wis
1'accent sur le caractére d'urgence de la restructuration
de 1l'entreprise concernant les problémes techniques et
mécaniques relatifs 3 la production et aux méthodes de

fabrication.

Toutefois, il est indispensable de continuer la recherche per-
manente d'équilibre dans 1'ensemble de tous les éléments

qui composent 1l'activité productive du Centre pour obtenir
des taux de rencabilité "OPTIMUM".

Le statut juridique du Centre avec son indépendance
et autonomie est la premiére résolution 3 prendre en pré-
voyant un capital social propre, comme nous avons déja dirc,
et qui doit représenter ses valeurs de fondation et de ses !
propriétés physiques (terrain, biatiments, machines, maté-
riel roulant et de bureaux, installations en général),
ceci indépendamment 3 1'octroi d'un capital de roulement 4
qui pourra etre considéré sous une forme de financement

bancaire a4 échéances. v

Le capital doit @tre formé par la souscription
des Ministéres intéressés par le développement technolo-
gique et économique du marché bois camerounais soit a
1'intérieur du pays, soit principalement & 1'exportation
du prédébité en produits en bois travaillés et semi~
travaillés.




Les sociétrés d'exportation forestiére n'ont aucun
intérér 3 l'activicé industrielle du Centre qui par son succés
va devenir une industrie pilote dans le pays pour la promotion
et la valorisation intégrale de ces richesses forestiéres;
ceci permettra de remplacer progressivement l'exportation
intégrale des grumes comme souhaité par la -olitique gouvernemen-

tale.

Nous pensons que dans un bref délai aussi les scieries
travaillant pour l'exportation investiront dans des installations
industrielles du bois sous l'exemple 3v Tentre pilote de

Nkolbisson, ne fut-ce que pour valoriser leur déchéts.

Pour toutes les raisons sus-mentionnées, le statut
juridique du Centre doit étce indépendant avec une administration
technique, industriellement compétent~. loin de toute ingérence
bureaucratique du systéme ministériel, méme si les Ministéres

sont les actionnaires.

Une fois le Centre remis en état, il interessera sirement
des groupes industriels et commerciaux qualifiés dans le secteur
du travail du bois qui possédent une organisation paralléle 3
l'étranger qui pourront participer dans sa gestion tant du point
de vue technique que commercial. Cette gestion, a notre avis, pourra
mettre de l'ordre dans le systéme actuel de gestion du Centre.

11 eliminera toute influence politique ou autre. <

vy

Vu la situation actuelle, l'organisation générale du Centre

doit étre basée sur deux lignes paralléles de procédure. La

LR

premiére action c'est de donner a tout le personnel et aux .

responsables supérieurs du Centre, la confiance dans la nouvelle
restructuration et l'enthousiasme coopératif pour le succés du

Centre.

Deuxiemement, 1'ONUDI doit intervenir, avec les responsables
du CENADEFOR pour le recyclage technique des cadres administratifs

et ouvrierc du Centre.
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D'aprés notre expérience, nous sommes optimistes
de croire qu'avec l'application de cette thérapie, le
Centre pourra accomplir sa tiche de promotion avec la

garantie d'un succes économique.

Le plan d'organisation que nous prévoyoms doit
suivre les lignes d'un organigramme qui expose amalyti-
quement ies services technico-administratifs ainsi que

d'une ftude spécifique administrative-commerciale.

Dans ce contexte, on doit donner une priorité

dans la mise en place des services suivants :

a) - METHODES-ORDONNANCEMENT - LANCEMENT -
PLANNING - CONTROLE

b) - ETUDE ET RATIONNALISATION DES CIRCUITS
ADMINISTRATIFS - GESTION DES COMMANDES -
LIVRAISON ~ FACTURATION - ACHATS - STOCKS

c) - CAHIERS DE CONSIGNE - COMPTABILITE ANALY-
TIQUE D'EXPLOITATION - PRIX DE REVIENT -
DIRECTION PAR OBJECTIFS - DETERMINATION DES
BUDGETS -~ SELECTION DU PERSONNEL (voir
Annexe A ). (Organig.amme général)

(Organigramme analytique de gestion).
Le projet prévoit 24 mih d'experts pour

mener 3 bonne fin ces taches.

VIII, CONCLUSION - SUGGESTIONS A CENADEFOR

Pour donner une suite opérative 3 notre tache,
nous conseillons de réglementer, avec l'action pratique
du start-up de la production, l'analyse des charges que
chaque groupe aura dans l'organigramme général 1.e.

"Prérogatives du Bureau Technique”

Ce bureat aura les fonctions de 1'ingéniérie du Centre
pour 1l'étude et le design de la production, la program-
mation et le choix des procédés de fabrication.

~

vy

R

\.




En oucre., il accumulera tous les fonctions concernant

les études des installations mécaniques et civiles. La
formation du personnel, tant sur le plan théorique que pratique

fait partie de 1'ingéniérie du Bureau Technique.

En corclusion de ce rapport, nous recommandons a la
Direction du CENADEFOR les premiéres mesures qui doivent &tre
prises, avec urgence, pour mener a bonne fin ces transformations:

o . s . - .
1°) Procéder 3 l'aménagement des batiments suivant les

données du plan ci-inclus. (Annexe 7).

2°1 Procéder 3 l'installation d'un transformateur

électrique d'une puissance de 250 a 300 kW .

3°) Fournir le bois nécessaire pour compléter les
batiments, la construction des palettes de transport
interne, la véalisation des prototypes de la production
prévue et pour le start—up de_la nouvelle implancation

industrielie.

Prévoir des réunions hebdomadaires entre le PNUD,

IS
~

1"'0NUDI et la Direcrion du Centre pour l'examen de

la situation er les démarches a prendre.
5°) Nommer un représentant du CENADEFOR responsable de la
coordination entre le personnel de 1'ONUDI du projet

et les Autorités Gouvernementales compétentes.

CENADEFOR doit donner son approbation officielle au

o
~—

programme de transformation physique du Centre comme

proposé dans nos chapitres III et IV,




SUTTES A PREVOIR, POSTE 11-07

-
e

Les suites 3 prévoir a la mission objet de ce

rapport seront:

1°) Exécution des plans d'implantation finale
et exécutifs avec les plans relatifs des
installations électriques, aériennes, des
installations d'aspiration des déchets et

de distribution d'air comprimé.

o . . . . . .
2°) Elaboration et mise en état opérationnel

des riches de 1'l.génieurie.

3°) Supervision de l'installation finale des

machines et 3 leur remise en état de marche.

Ces tiches devront étre accomplies dans une mission
n'excedant pus 1.2 mois. Cette mission ne devra pas

démarrer avant que les conditions suivantes aient été

remplies.

o, - Al . .

1°) Tous les bitiments seront totalement amenages
. o

selon les plans donnés en Annexes n 8, 9, 12

(Affdcage).

2°) Le courant basse tension aura été augmenté de
50 KVA 3 250 - 300 KVA par l'installation d'un

transformateur additionnel.




Annexe 1

NATIONS UNIES

ORGANISATION DES NATIONS UNIES POUR LE DEVELOPPEMENT INDUSTRIEL

Designation du poste

Durée de la mission

ONUDI

PROJET DE LA REPUBLIQUE DU CAMEROUN

INDUSTRIE DU BOIS

DESCRIPTION DE POSTE 10 octobre 1388

DP/CMR/87/005/11-07/J-12209

Consultant en &quipement de production de meubles.

3 mois (en deux missions)

Date d’entrée en fonctions Au plus tdt.

Lieu d'affectation

But du projet

Attributions

Yaoundé

Formerr le personnel qualifie’ des PME, mettre au
point. et introduire la diffusion de téchnologies
nouvelles, mettre au point des prototypes de
mobilier scolaire et administratif et promouvoir
1’utilisation du bois dans la construction.

Le consultant aura pour tache d’identifier les
mesures a étre prises au Centre de Promotion du
Bois de Nkolbisson, & tous les niveaux, pour
permettre sa transformation d’un atelier artisanal
en un Centre de Formation et Promotion produ sant
des articles en bois sur une échelle industrielle
(petites séries).

A ce titre, il devra notamment:

1. Recenser 1’état des machines et de leur
outillage;

2. Proposer A la Direction du CENADEFOR la gamme de
produits en bois qui pourrait 8tre fabriquée sur
une échelle industrielle (en petites series);

3. Etablir les spécifications techniques de
1’équipement et 1’outillage complémentaire a étre
achete par le CENADEFOR;

4. Etablir le plan d'implantation pour la nouvelle
usine (utilisant les batiments existants);

5. Inclure, dans son rapport technique, les mesures
qui doivent étre prises par la Direction du
CENADEFOR pour leur permettre de mener & bonne fin
cette transformation.

Toutes candidatures ou communications reiatives i cette description de poste devront dtre adressées i

Section de recruiiment du personnel atfecté aux projets, Divinion des apérations industrielles
ONUDI, Centre international de Vienne. B.P. 300. A-1400 Vienne (Autriche)
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Formation et expérience requises:

Ingénieur ou technicien du bois ayant une longue
expérience dans la production industrielle (en
petites séries) de mobilier en bois. Expérience
dans la conception et la mise en marche de telles
entreprises nécessaires. Femiliarité avec ume
grande gamme de machines a travailler le bois et
avec les conditions dans les pays en développement
souhaitable.

Connaissances linguistiques:
Frangais souhaitable, anglais acceptable.

Renseignements complémentaires

La forét camerounaise couvre une superficie totale
de 20 millions d’hectares dont 17,400 millions sont
exploitables. 7 millions d’hectares ont &té
conceédés. Sur cette superficie, 6 X des surfaces
concédées, appartiennent & des nationaux, 5 (8,2%
des surfaces concédeées) & des sociétés d’'économie
mistes, et 72, représentant 76,9% des surfaces
concédées, I des étrangers.

Bien que plus de 300 essences aient ét€ recensées,
seules une  vingtaine font 1’objet d'une
exploitation plus ou moins réguliére. 15 d’entre
elles representent plus de 70% de la production
forestiére totale. Ceci explique le faible
rendement de 1l’exploitation des foréts (environ 5
m3 par ha). En 1984/85, la production de grimes
était estimée 3 2.100.000 m3, dont 1,2 millions
(57%) ont eté transformés localement. La
consommation locale de sciage é&tait de 472,000 m3
et 108,000 m3 étaient exportés. 785,000 m3 de
grumes furent ainsi exportées.

Dans le domaine des ressources humaines, la
formation se fait actuellement surtout sur le tas,
1’industrie fait encore appel & grand nombre
d'expatriés, et les propriétaires de quelques PME
n'ont pas de formation. Il vy a donc lieu
d’entreprendre un programme intensif dans ces
domaines.

Conscient des possibilites existantes qui
permettent de tirer le maximum de benéfice de la
forét, le gouvernement camérounais a decidé de
mettre un accent particulier, sur une utilisation
rationnelle.
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C'est ainsi que le VIéme Plan Quinquennal ce
Développement prévoit une série dhctions:

- meilleure connaissance des qualites du bois;

- possibilités d'emploi d'essences actuellement peu
ou pas exploitées;

- promotion de la fabrication des meubies.

Le Centre National de Develcppement des Foréts
(CENADEFOR) a regu mandat de renforcer et de créer
en son sein les structures nécessaires pour
atteindre ces cbjectifs.

Le present projet d'assistance technique utilisera
le CENADEFOR pour former le personnel qualifié ces
PME, mettre au point des prototypes de mobilier
scolaire et administratif et faire la promotlon cdu
bois dans la construction. Le ggntre de Promotion
du Bois de Nkolbisson cree en ;973 avec
1’assistance PNUD/FAO est bien indique pour ce
faire.

g
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QUESTIONARY FOR PLANNING A FURNITURE PLANT

1. INFORMATION EGARDING FUTURE PLANT CONSTRUCTION:

1.1.

1.2.

..............................................................

---------------------------------------------------------------

Exact place of building area.
......... NKOLBESSOK. YAQUNDE - < ccvocvvoocnscrvorvenoanacascscans

YAOUNDE 10 km
ces . tecesasersmessecenmn at Kkm..... - .0 .. e
Nearest town ---g003bbb: < o1 1101111l

Accomodations for our staff (as hotels and pensions) and
distance from working place.

Means of trar;portation (plane - ship - train - car - etc.)
UNIDO Project vehicle

..............................................................

surface lay-cit ..te be done by project Manager

.................................

. urface chari cteristics (load cm2), nature (rocky, sandy-
-seismicalliry.

Average summ r and winter temperature, specify minimal winter
temperature.

oooooooooooooooooooooooooo Parapepeee e R X R R R IR IR R R R A LA

Altitude ...... 800 @ $0. 3295 M ... ...iiiierenas

:. INFORMATION REGARDIN3 ENERGY SOURCES AND TECHNOLOGICAL SERVICES:

2.1. - Tension and frequence of low, three-phase and monso-pireye
; 80758 HZ

2.2,

2.3.

2.4,

2.5,

2.6.

electrical energy. 220 = 3

flectrical en s 1 int 200 m from the workshop
er u .
e s arney S0 KVA Do = 2epee el Ao 00 Kt

Type of fuel (solid - 1iquid - gaseous) to be used for
technological and sanitary services.
...... L T ATV R R T R TR E R R

Water supply noint for technological use, quantity and pressurz.

A chemical anal sis {s ne. :ssary in orccr to state the necessit:

of water conc¢itioning apparatus. Indicate if the water comes froa
a well or from zn acqueduct.

...... Urhan .Gounclil. wetpr. SUPALY .. ... ...

Drinkable water supply,source, quantity and pressure.
...... 2.Af.mosnhero..."....................

----------------------

»
Specify if tie electrical energy has to be produced inside the
plant, NO

---------------------------------------------------------------




ot
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INFOKMATION REGARDING TYPE OF SHED CONSTRUCTION:

3.1. - The sheds are foreszen in reinforced concrete, in metal

3.2.

3.3.

3.4.

3.5.

3.6.

prefabbricated or other?
..... Wooden. shada .and .concrete. columNs ... .cvvveernnnennnnnann

Are there special construction regulations based on the seismical
characteristics of the surface?

If the sheds are to be constructed by a local firm you have
to specify the centers of the columns and the height of the same

‘and send us, at the same time, a drawing covering a similar

structure.

If you already have the shed it is absolutely necessary to send
us a lay-out
Expert consonni's layeout

................................................................

It is very important a wide description regarding the thermal
insulation ofmal]s fnd roof.
on exist

................................................................

. INFORMATION REGARDING THE PRODUCT TYPES:

4.1.

4.2.

4.3.

4.4,

4.5.

4.6.

4.7.

It is indispensable for us to have an exact documentation of
drawings, photographs and if possible a description.
Everything which is necessary,in order to choose with precision

the right t of machine.
..1he éxperts MO will do every this neceseary .. . . . . .

- Wood types to be used for hardwood parts, eventually indicating

the less high-quality woods to be used for ‘the internal parts.
Standard cameroon wood species and some secondary species

. Standard, cameron nwood species, and. some secondary, spacies .
Type of ‘materfal furniture

-plywood (indicate thickness, wood type, origin)
-wood fibre (indicate thickness, origin)

-other types )

-chipboard (approx. size)

~plywood plated with high-quality woods

=yeneer
-plastic laminate to be imported
. AlYuQeqd . racufacture 4N .GaNeToe0. 4PM,5,,6.8210412,35,39m ..,

Filling material or honey-comb: local wood
-resin-bounded pajrer (indicate oriszin) importation

-wood

-other types Ilomba = Ayous, test of slice and pillings

Specify if a part, or the whole production, will be recovered
with veneer-in h‘gh-quality wood.
..lacal.procduced. high .qQuality.veneer....... . c.ovvvrunen.. e
Specify the type of finishing requested for the varnishing

(nitro - polyurethan - polyester - laquer)
..Nitro.cellulose. dmpanted.........civiiiie e

Specify type of hardware to be used and if possible state
supplier. Hardware to be used will be chosen and ordered from

................................................................

any country in Europe

¢ 4s = UN;DO

\-
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4.5. - 1f the supplier of hardware {s not Italian, clearly indicate
the address.
.... Jtalian .and . other. FURQRABN .SOUTEBE. ... cuieinnetanenn.n.

4.9. - Specify if the wood will be completely seasoned or {if driers
have to be provided (in this case indicate wood types,principal
humidity and thickness of the boards)A drier exist but needs
refprms.. Thete.is, alep. nead .for .soother. additionsl.chapber .

0.10 - JPCR S SRNIN ISP FON 00 TUKEher £ 2152 gy oo
it indispensable to receive samples of all the materials to be
used. As regards to item 4.6. we need a varnished panel sample.
..... Expert will.oond sARPLGS .. ... ... ciiiiiiiiiiiiinneinnns

4.11 - Specify, for each composed element, the number of annual parts

(desks, tables, cabinets etc.)

- state the functional drawings of the furnitures (n° of drawers,
n°® of shelf, n® of doors, etc.) .

- state, at last, if the production have to be of standard or
luxurious quality, keeping in mind that the difference between
these two depends on the major or minos use of high-quality raw
material. ’ .

.All. production.details ta he.pcoposed. by. Expact.sod,. sppraved

4.12 - Sgghsﬁraaﬁf%spacity of cto. sge for raw materials and finished
good cleared in working months.
. The. Expext .will,establish new .prograsme. mith CENADEEOR......

5. VARIOUS INFORMATION:

5.1. - Professional training of workers and staff. .
.Jo. ba. pravided.by. tha nam UNIDD.Project............. cesscecss

5.2. - Specify if a vocational training is to be made at the supplier's

hGad Qe Sément signed with UNIDO

5.3. - The procuction 1ines have to be highly automated or if you prefer
a large amount of manual labour, using semiautomatic or manual ,
Tﬁ\z‘r‘eexi'sting machinery is manuel and new line proposed

....e.u.i.a'u-t.o.m.a.tié 000000 e v oo o ..C'...'.'. L O B B AE B R B B B B I B L

5.4. - Also specify if furnishing and equipment have to be quoted for:
officies - kitchen - cafeteria - recreation premises - library
etc.

5.5, - Specify if the supply ras to be considered “turn-key”
or otq&{ forms. : y

ooooooooo P A T R NN NN RN EEE RSN

As a result of the above-mentioned, specify if the technical

assistance of our staff is requested after the starting-up. In

this case, specify number of persons and time of services.
TN NS, ... eetiieanraenrnrneeiicienariaanens

5.7. - Specify number of working cays/year
...... P33 ¢ R € S R R R LR EE

5.8. - Specify number of shifts/day and number of hours/shift
cev...d BNATY, 8 hours

(8,
o
.

]

---------------- Seeteseresres s ovecr s e s

5.9. - Time of offer pre:thation, validity and eventual time of supply
realization

------------------------------------------------

3 months maximun
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Ze "omereusas 3TN oas 39 DI Dy 0ars 95
AETHODES. L CRGAN SATICN &t

MMNGENIERIE au sein ¢Eniresrises o2 toute

JMENSION NOUS ont C3INVaNcus Gu une acien Ce
Fcrmation n'es: efficace Gue aans la mesure cu

gile se trouve Intégree 3 un plan c'eveivhic’

J'ensembie répondant auss Tien aux atlentes ces
nommes qu aux imperaits economgues ge i'enires: . se

Les situabons concretes ae travat engenarent
ges comportements dans iesque!s s et g
les connaissances genéraies et prolessionnelles
les altitudes, les fermes ge pensee.

‘es molivations ainst que les facuiles ae comprenens:cn

gdes politiques géfinies par f'entrepnse at
lapphcation des procédures Je travai

Les geficiences constatées iennent plus souvenr:
a une defailance dans l'integraticn qu a

ces lacunes dans I'un ou feutre ces ocints
evoques cr-dessus

Le developpement d'actions ge FORMATION.
soit dans le cacre méme Ce Fentregns2. scit
@ans un cadre plus élargl. sermet iévatulion
ces attitudes vers une meiileure cocMoiéncito.:
aes cbyectifs fixés. et de ce far.

une meilleure paric:zalicr ce chadu,

a la resolulion des prodiemes qu: se pesent

2u Mmiveau de s2 comgélence dans sa ‘cneicn

Les Actions de Formation gue ncus Jispensens

visent & une synthese ces e'2menls enances
Ci-Cessus & partir e €as resls et concrets 1Ssus 3¢ 7 oS
apphcations en entrepnses.

Chague programmme est elabare en ‘orclion
ges nécessiés et des probiemes pesss 2'une Sut
aes temps et budgels dont on QISSCse. I aue Tl
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ORGANMGRAMIMT
T EEERE—

CE NA DE FOR

DIRECTEUR DU CENTRE

[RESPON SABLE

COMMERCIALJ

RESPONSABLE TECHNIQUE

|CHEF SECTEUR E]

Debitage
Pressage
Equérissage
Plac. deschants
Tourlitonage
Pongage
Assemblage

CHEF 0" ACHAT CHEF DE VENTE | CHEF SECTEUR
1 |
Achat local Vente locale Débitage
!mportation Exportation Protllage
Magasins Agences Tournage
Déplts de bois Eaposition Entalllage
Secteur A Propagande Pongage
Produits finis Sculpture
Expédition
Amn:n',mATIONI [ FINISSAGE |
Comptabiiteé Fercage
Personnel Embaliage
8 anque

Statistiques

Contrdle Gestlon

Prix de revienl

Transports

| TAPISSERIE |

[entReETEN ]
]

AftUtage

Stock outillage
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T3aches du Directeur du Centre

10.

11.

12.

Gestion de la coordination, politique économique et financiére

du Centre avec CENADEFOR

Gestion des rapports et planification budgétaire du Centre
Gestion des relations publiques

Contrdle de la gestion administrative

Gestion de la planification de la production

Controle de la gestion commerciale et technique

Gestion des archives, des magasins, des clients et des four-

nisseurs
Gestion de l'activité de presse et publicité

Contrdle de la gestion des ventes et des prix de revient et

des offres
Gestion des bilans trimestriels et annuels du Centre

Gestion des mouvements bancaires et de la caisse du Centre

Gestion des assurances et de l'assistance du personnel.
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BILL OF QUANTITIES

PAGE 45

JOB . NKOLBISSON Neuveau chantie:

....Sacteyr. . 3. Tapisseria .. ..
REF Projet PNUO - CMR=77/C06. . .. .

ITEM
No

DESCRIPTION

UNIT | Quant. } UNIT PRICE TOTAL

Lattes 80 x 40 x 4 @ =

walls

Ne 130

Iroko 40 ca x 10 ca x4 m

e puElins. ] n

- hracing. . diage |

Nl 98 | ...

N. L. - s .

N® 6

Clins.. 20 cm

f.Enrmss. 3. detail

_Tzc.;r,e,. 890 AU

N® 15

[ 70

Papier. goudrand

-

10

R2 12

Plaque alumg - toit

o2 332

13

LAd

A..Strups. = fer. 3 detail.

..._ridge

m....|. . 26 ...

Ne 12

Boulons a é:rou 10 x 1,2

Neo 48

14

Clous = toit

kg 5

AL

B ¥ SO

..... Clous. .8 cm. .

-.Llous...&.ca........

Plaques de finition des poutres

- Kg.....}. iy A SUURR TR

Ne 16

LPortes 1 omox 2 m i,

Ne |..a

..........................................................

N

Ny

e Y S
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PRODUCTION PROPOSEE DU SECTELUR 3. - Bois massif

Menuiserie

Beiserie

- Parquet

- Moulures

= Sculptures

- Plinthes

- etc.ou

MeublesJ
- Composants'dé meubles
= Chaises

- Chassis de salon

- etc...

Annexe 10
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PORTONCINI MOD. DUKE|ALL

TAV.8  PROSPETT SCALA 1:40
PARTICOLARI SCALA 1: 2
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INFISSI G.M

Di una casa costruta

50 anni fa ed oggi demolita per

esigenze urbanistiche

@ stato defto: “incredibile!

Guardando queste finestre sembra

che siano state installate en”.

Erano finestre Giacomelh
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Fissaggio non a vista
con graffe speciali

Staffe

C.=ci0 Vilin

Contro—stafla

FINISSAGE A AGRAFES

Fissaggic con chiagdi ¢

viti

FINISSAGE AVEC
«CLOUS ET VIS

AT 7 AL

o

Armaturs di tavole con lissaggio 3 vista

€ non 3 Vists
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Tavoio ¢a selette PROVENZALE rotondo
Teble peur salen PROVENGALE ra-le
@ em. 65 - Altezzs €m. 45

481 482

Atiaccoponnl tipe Attsccspennl tipe
BISMARCK PROVENZALE
Portémantiesy type Portémentesy
BISMARCK OVENGALE
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Letto tipo MESSICO D.
LIt type MEXICO B,
Lunghezzs cm. 195
Larghezze cm, 90
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oo M
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Letto tipo PROVENZALE A,
LIt type PROVENCAL A.
Lunghezzs cm. 198
Larghezza cm. 90




CHAIRS & TABLE MODNEL B-~302
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CHAIR MODLL D-202
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CARCASSES POUR SALORS

ARM-CHAIR  FRAME
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a consoile™®

LAVOLO QUADRATO

TAVOLO A CONSOLLE

tcnco**"

TAVOLO TONDO ALLUNGABILE

74 PO LSS - U _M7s P L0 _H14 Oonvonss
782 piano SSuanco L 314000 | Te2SS5banco L 290000 | 7782 planoSSbianco
T8 pianc nocs L 353.000 7841  noce L 325.000 T781 planc noce
ribaltabile
/ !’ Ii
e _ M ‘.'
}
. A
J
. .-/
%
TAVOLO QUADAATO ALLUNGABILE TAVOLO A CONSOLLE GRAHDE ;
H14 PS4 L9 H75 P4ISBT LiL0 o H
7802 psano SSbuanco L 434.500 7852 S5 blanco L 397.000
7801 pianc noce L 522000 | 7651  noce L 344.000 ) SRy F

TAVOLD RETTANGOLARE ALLUNGASILE
Hl4 P%: L Io1Ls

* TAVOU! MASSELLATI: Quando il tavolo ¢
blanco occorre indicsre Il colore del masse:ll
del planc (bianchi, azzyrrl, glalli o fra3sino); le

TAVOLO ESTRAIBILE + ANTA
CON GAMBE METALLICHE RUBAL
{con due riplsni)

H125 P& L&D

gambe s0n0 invoce blanche ¢ frassino,
Quz1do il tevoio ¢ In noce, gambe ¢ nasselil

2762 SSblanco

on? camente in noca.

751 noce

** TAVOLI A CCMUOLLE: Quando It t.volo @
pianco occorrs Ingicare Il colore cal insssell
col plenc ¢ de' protill Celle gambe (Zlanchi, az-
sursl, glatil o 1: sesino).

Cusnco ¢ noCce, maszoili 8 proflll <10 automa-

TAVOLO ESTRAISILE + ANTA CC
CON GAMBE METALLICHE RIBAL
(con Cue ripiani)

K125 P40 Le3

ticemente In cotore nuce.

2762 piano SSbla-:o0

*** TAVOLO TONDO: € disooniti e In tre ver-
sicnl. Tutto noce - Tutto b.anco - Can plenc
Lianco @ proflio @ gamba In frase - ).

N.B.: Questo ele™an1o Cove essn
810 8G un slemaenio ™ 535 piy JOCC

7832 piano S’s_gnancc L. 474.00C
7831 pianc roce L 53250 !
e
tavoiin

{ =assi

TAVOLINO QUADRATO
ke ACRLY L

TAVOUINO C7¢
HI PO L

182 puano Ssbiance L 731500 | 71262 £50lerco
Tha1 wianonocs. L 5i0.50 7561 roce
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- Par tuttl | 1811 3inQOil {massciiatl, Manng, Castelto, Turca Salus,
":Aossacn, usare It MAIEFESS0 MOJ. A (ant. 6540)
g‘" | sacondi lettl sstradiil (nel modetl Maring @ C33t6:10) @ pe §i latto ri-

o usare il Malerasso moa. B (an 6350).

fivs o lott] mateim amall (ad esclusions dotls turca matrimoniate In S5) usae-

+etassi stangard (170 x 190).

Tuttt { lettl vengond fornitl di rete, compresa nel prezzo.

Y o
i 2e
Sotia it ietio BOy
pla cassettl che »

e — ————————
atit Sov
U0, PLAITING $35ME 2 in-

COPPIA CAS”
ESTRAZIL:

5852 S5 Luanc.

5851 __hoce t
LETTO ES‘I:R_;.eu

i

fi massello

LETTO SINGOLO LETTO MATRIM.
IN MASSELLO IN MASSELLO
{con rete) (oan rete)

H83 P01 L&g Ho8 P22 o
6080 blanco L 251.500 Ar. __€200 bianco |
6070 axrurvo L 251500 Tt 6210 azrurro 1
8080 glslio L 251.500 €220 gialio
€390 frassino L. 263.000 DJ €230 frasaino .
$100 noce L 263.000 4240 noce
LETTO «ROYs LETTO «£0Ye

COMPRENSIVO Di RETE
Ho8 P89 L&®

6002 S5blsnco L 259.500

MATHIMONIALEL

= —1 (compransivo a:
mstrinoniaie)

H68 PWs L

_‘55_93 _&5 buﬂ;;

6801 noce L. 264.000 5881 noce
ti marina

DIVANO LETTO CIVANROD LETTO
. «MARINAs «MARINAS

CON CAESETTI E RETE
(escCiusl: materasso -
cooriletto e cuacinl)

CON SECONCC
ESTPA:GILE & ¢
(esciusi: mators

HE2 P8O L1190 coprietil @
Y H&2 P&y L
!
=- SSblanco L 308.000 6332 SSdenco
6921 nace L 4334 331 noce
¢l a casislio
/g —2 LETTO A CASTELLD LETTO A C:27
/ 7 CON CUE CASSETT! CON YER2O L1
_r/ ! (Cue retl ccmprese - ESTRAILGILY
byl ——v——— ssciusi maierassi tre reyd com
- p— C o copriletr:: osclusl maisrs,
I Hi28 PLs L1903 § cocnieit)
/ e H124 P8
ity
i b ..
ul 4
3 ‘s

| n;/

€342 S5bixnco L 831.0X0

1041 nce L 692000

6652 83 blance
€CSY roco

LETTO A PONTE

(per lnserimento lotto
BCY) comoress rete -
esciusi ccoriletio

® Mstareeso

H126 PE9 L 109

§962 85blanco L 395.060
6941 noce L 435.C00

SCALETTA METALLICA
{con gracini in Iz ong)
o berrs di slcurezs

_ 0720 blanco . 87.200
€730 bic..n PR 1 A ]

14 AA % Sy
eiamentc cen letie ribaltabin
ofiantabill anche 8 dostra 0 sinistrs
N.B.: misure del matorasev (nOn incluso). M 12 P RO L 13D

ANTA E VANO
__H9 P& |
8262 58 viance

[ V1] noce

ANTA CORN:C
132 P40

€272 SSblance
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PRODUCTION DU SECTEUR "C"

MEUBLES EN PANNEAUX

Portes isoplanes

Bureaux

Armoires - bibliothéques

Boites composantes

Meubles classiques

Meubles modernes

- etc.oo
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PUSTFORMINGR TOP
' FIALI DI LAVORG

BACK-Peanel
DORSI

SIDE-| ATERALI

DRAWERS
. CASSETTI

DOORS
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Interior Plane
PIANI INTERNI
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COLORE: come I'art. 206 o lart. 207
_ COLOUR: flike art. 206 or art. 207
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COLORE: c2me l'art. 206 o Vart. 207
COLOQUR: ! -¢ art. 206 or art 207
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Co;QT:E’ come 1'art. 206 o Vart. 207
COL” 1R Wie art. 20€ or art. 207
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LINEA ATTREZZATA

Le scnvanie diquesta nea o!'-e ad esse-
re particolarmente eleganti. sono fomite
diuna speciale canalina frontale che tun-
210na nella parte superiore come utile in-
cavo portaoggetti e neila parte inferiore
come canale per il passaggio di cavi elet-
tnci e telefonici.

Vi sono inoltre due centraline di servizio
fornte di doppia presa elefinca, foro pas-
sante per cavo telefonico, boccola per
inserimento del poriatelefono e della
lampada snodabile.

L appendice possiede due comode pre-
se elettriche e una boccola per l'inseri-
mento della lampada o del leggio (al ser-
vizio defla macchina da scnvere).

- Q. -

EQUIPPED LINE

The writing desks Selonging to this line.
besides being particularly elegant, are
fitted, as standard. with wireway chan-
neis providing n the upper part storage
for diferent objects and. below, housing
for electric and telephone cables.

There are, moreover, two service gear-
boxes. both of them equipped with two
power sockets, hole for telephone wire
and facility for locating telephone rack
and adjustable light.

and a connection for the tamp or the read-
ing frame.

LIGNE EQUIPE

Les burcaux de cette hgne outre & «
particulierment elegant sont doté: 't
particulaire gaine technique qu¢ tu
tionne dans la partie superieure (.
gouitiere etdans la partie inferieur: ¢
me canal pour contenir les cables € ¢
ques et telephoniques.

Il'y a puts deux centrales de servy «<
quipées de double prise de coura i,
passage pour cable telephon:que,
douili: de support pour lampe onent”
ou porte-telephone.

Le retour a deux prise electriques et t
douille de support pour lampe ou pc
copie (en cas de machine a écrice).
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1MOBILS

Gli elementi della serie Planiver sono

realizzati in tre diverse altezze: cm 76,

3 cm 146, cm 216 e in due larghezze: cm

kX - y 47 e cm 90. Inoltre vi sono elementi ad

2 . ; ] . anta scorrevole con aftezza cm 76 e cm

o 146 e larghezza cm 144. Tutti i mobili so-

no dotati anteriormente di piedini regola-

. : ! bili per garantire in ogni caso una perfetta
o : g . allineabifita.

o

< ]

.
yy——-

STORAGE

- Planiver storage snits are built in three
o, heignts: cm 76, cm 146, cm 216 and in
;} two widths: cm 47 and ¢m 90.

- - In addition two shiding door units cm 76
EEE : or cm 146 high and cm 144 wide are
’ - . M made.
Al units are equioped frontally with a-
djustable feet alowing to keep them
aligned.

I
3

-,.Tl' .
.‘_;q'.-. .

N
v,

LES MEUBLES

-1 Les elements de ia sene Pla.iver exi-
s ’ stent en trois hauteurs: cm 76, cm 146,
e - ‘ cm 216 et en deux largeurs cm 47 et
sk o uf*" . ; cm 90.

L5 SR 3t ¥ Il y a egalement des elements a portes
coulissantes avec hauteur cm 76 et
©m 146 et largeur cm 144
Tous les meubles ont anterieurement
des petits Dieds reglables pour garantir
danrs tous .es cas un partait aignemeant

-
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A\ AICHIESTA € POSSIBILE FORNIRE CRISTALLIENA
AJP ECREDENZAA 4P

3 Door g'ass csses anG 4 doOr $108003.03

Can Be furnished on request

Swr demende, nous lourmissons Ia winng avec 3 portes
1 e Dufiel svec 4 portes

Aul Anfrage kenn ais Vitnne mit 3 Turen ynd O Kredeny
vt & Turen geletet werden

$1 quearen pode~ s sumic.sirar cnsialers de 3 puertas
Y 8p8reg0r de 4 . ,enas

e
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LISTES ET

FICHES MECANIQUES DE

TOUTES LES MACHINES ET APPAREILS

EXISTANT AU CENTRE DE NKOLBISSON

EN AVRIL 1989.

Annexe 11
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Matériel existant

N

- L0 -

dans le dépdt et traitement du bois

Final position g rv  MACHINE Power Compress.  Dust Heat NOTES
tsee plan) KW air extract. Kcallh
NLimin m3'h
1A 1 Trongonneuse 4 4 10 Existe au secteur B }
Wadkin (2e stage)
RERY 1 Séchoir a bois 6 ke
10 md
3aA 1 Chaudiére a 2 mg2
bois
44 1 Autoclave
d' imprégnation
34 1 Compresseur 1000 lc. 12 atm.
6 A 1 Voiture élevateur 5 tormes
a fourches

N

e

Cm T e
LI SR GRAL S




Matériel existant pour le départment 'B”

i Tes ¢ 3
Final position Qutv MAHDE Power qprtss Dust Heat )
isee plan) QW air extract. Keal h NOTES
) NL,min m3/h v
1 -8 Scie radiale 4.5 30 sm
2.8 Scie a ruban 3 100 mm
3 table
3-8 Scie 3 ruban 2,2 102 mm
3 table
4-3 Scie 1 ruban 15 180 mm
dédoubleuse
>-8 Scie & ruban 4 110 mm
a table
-8 Scie circulaire 3,6 198 mm
multiples
lames
7-38 Corbinée 4 160 mm
raboteuse’
dégauchis.
3 -3 4 faces 21 2x150 am
raboteuse| %100 mm
bouveteuse
3-8 Mouluriere 26,5 2%100%70 mm
7 tétes 2% 90x90 m
[x25Cx150 mm
[%200%x150 mm
10-3 Machine combinée 8,3
5 opérations
11 -3 Combinée rabot. 4

Dégauchis. mort.




Compress. Dust Heat

Finai positicn 2.ty MACGHINE Power  ir exrract Keal ' h NOTES
¢ see plan! KW L min 113i-h

i2 -3 1 Raboteuse 5,0 430x90 am
330

13 -8 ! Ponceuse a 0,36 104 mm
moulures

I -8 ! Scie 3.3
circulaire

1> - R 1 Profileuse 5.6 130 mm
automat ique

n -3 L Tour copieur 4
3 4 broches

17 -3 i Toupie 2,3

13 -3 1 Toupie 4

) 1 CT 4 Rve 3,2 100 m
Tenoner

-8 i Tour A bois 3

21 -3 it Tenonneuse 3,6 120 mm
combinée 155 am
toupie

2 -3 { Tencnneuse 11,3 150%40 am
5 spindles

33 -3 1 Perceuze 3 1,5

tourtllons

~—a
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Mardriel existant commun aux déparrements “B”

Tinal positicn 3-L¥ MACHINE Power Compress. Dust
tsew plan) KW air extract.
NL.min ik
- o 1 Mortaiseuse 1 3 30 mm

chaine;perceuse

11 - 32 1 Perceuse! 11,9

calibreuse
12 - 32 1 Ponceuse a .75

profile
13 -~ 3C2 1 Ponceuse 2 4,1

bande
1 - 302 1 Aspirateur 3.5 270 mm
15 - 82 ! Aspirateur 5.3 270 am
o - X2 1 Aspirateur 5.5 270 mm
JRR'e 1 Presse i

cadre

pneumatique
15 - K 1 Presse 3

chaise

pneumat ique

e



Matériel existant pour le départment "C”

Finsl positian o ry MACHINE Power  Compress. Dust Heat NOTES
(see plan) KW air extract. Kcallh
NL;min m3|h
24 - B Mortaiseuse — 1.7 580%x120 mm
persinneuse
25 -8B Mortaiseuse 1
automat ique
26 -3 Tenonneuse 2 100x80 rm
automat ique
27 -8B Tour a bois 1,1
avec chariot
28 -8 Vortaiseuse a 4.9
chaine
29 -8 Mortaiseuse a 3.9 100 mn
bédane
30-8 Rve Slot i,7
mortiser
31 -8 Tourillonneuse 0,75
36 -8 Compresseur 3
1 C Combinée scie 3.8 148
circulaire|
toupie
2C Scie 3 panneaux 2,25
murale
jC Edge barding
machine
4C Perceuse a 4
multiples meches
50 Defonceuse 3,4
hC Mélangeur de colle
7C Encolleuse 3
+ cylindres
8¢C Presse hydraulique 1,5
2 chaud
9C Presse hydraulique 2,25

% troid
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Marériel existant pour le département "F'

Final position J.I¥ MACHINE Power Corpress. Dust Hear NOTES
(see plan) KW air extract.  Kcallh
ML|min m3ih
1 -F 1 Affiteuse de scie 0,53
circulaire
J-F 1 Afficeuse de grande 1,125
scie 3 ruban
J~-F 1 Ten siormeuse 0,75
Stenner
4-F H AffGteuse de 0,55
fraises
5-F 1 Affuteuse de 2,62
fraises
6 -F 1 Welding clamp
7-F 1 Affiteuse de scie 0,375
3 ruban
8 -F 2 Gaz bottles
9 -F 1 Anvil
10-F 1 Affureuse de 1
couteaux
12 -F 1 Compresseur 1,5
13 -F 1 Meule électrique 3.8a
14 - F 1 Bench vise et
meule
13 -F 1 Biscauteuse 9,75
In - F 1 Brazing clamp
17 - F 1 Perceuse verticale 0,75




FICHE MECANIQUE

Date d'évaluation

L XY S,

NG DE L'EQUIFNMENT Scie radiale

Operators required : 1 machine operator

1 helper

oy

FABRICANT DE L'EQUIPERENT ET IDEMTIFICATION

Wadkin Ltd.

Green Lane Works
Leicester LES 4PF
U.K.

R T R T B R LR

FUNCTICN

Direct drive

Stroke length 600 mm

AUXILIARY EQUIFMERT INCLUDED

infeed and outfeed table
length stops at outfeed table

STARTER KW METCRS

Right hand side
Below table

HP 5 rpm 2850

a8 o —— e G-

PHYSICAL STATE Dust exhaust @ 120 mm
Mrchine does not stop in end position

Since it is a right hend operation the swi-ch

F:s to be ciarzed to left hand p-sition to
avoid accidents,

Run out of csindle 0.08

Lateral out ~f true

running of - w flange 0,06 mm

To be used ::~
ching work

rough cross cuttir: ~nd tren-

RESIDUAL
VALUE

pres<~t

v wn et v ey

4C - i ;

i PIECZS MALCUANTES F™ REF/LZATICNS NECESSAIVES

Both tables should be equiped with rollers to facif

litate length ad: uztment
On and off push tsztom unit to be repl.ced

CouT DzZ=
REPAFLT.CLS

+ Type 620 contacter mounted on door of csntrol $ 25C0 = |
! gear cavity to t2 regrlaced
Machine needs ccrinlete overhauling. rCFA. 7.2.00( |
[ |
! Lozal Work
1/ Ces numéros se reterent aux numéros du rapport de la mission

ANTT T 1979 Rapparr No DP/ID/SERLA 0T
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FICHE MECANIQUE

SECTFUR.___"A"

Date d'évaluation . MACHINE N° 1 -—

Ref: inlLayout N* ,_ 3

|

NOM _DE L 'EQUIPEMENT Chaudiére ave¢c 1 chambre séchoir :

Séchoir préfabriqué

R I S e B

i
Operators required : 1 ouvrier spécialisé-2 aiaes
; '
: FABRICANT DE L'EQUIPEMENT ET IDENTIFICATION ‘
] N
% WELLS Taylor Valves i
i G.F. Wells Ltd. Boiler !
§ Timber Drying Engineers .
i Bath Street Works :
i Sheffield, S1 4LJ !
| §
; FONETION ! - EQUIPEMENT AUXILIAIRE INCLUS E
| i :
: ! Controls Center :
| I \
‘ DEMARREUR KW MOTEURS
6 ' 5
g |
l }
ETAT PHYSIQUE VALZLR d
i Le contr8le ce¢ vitesse a ét< rempl :é, mais il re RES: LELLE ¢
' ccrrespond pas 2 l'original !
i H
: €. i
' i
; ‘
; i
§
. )
' PIECES MANCUAUTE.:. =T REPAR.,.TICNS !'"CESCAIRES CCUT DES
: REPARAT ONS
! ]
| I
: Voir au verso ' ' vss 1 500. :
; e a.p.p
i .
e

Tl Gy Ve 8



A ACHETEIR

IMMEDIATEMENT

Insulation of boiler to reduce heat lost.

Extracteur 3 vis aux pouscoires hydraulicues (vc.r Zessin®

Automas .2 command Scr kiln charber and Ian.

(Chambe~ tc be constriucted 1acally)

A ACHETER EVENTUELLEMENT

Spares for Kiln/Boiler Plant reguested

Item

1.
2.
3.
4.
5.
6.
7.
8.
9.

10‘

1.

12.

13.

14,

15-

16.

17.
18
19
20.
21.
22.
23

24,
25.

26.

Two sets of Main door seals & adhesive
Six control panel indicator bulbs.
Cover for fan timer.

Six valve stems, discs & seats (3")
Six gauge glasses for boiler.

One set of boiler manhole gaskets.
Refractories for combustion chamber.
Thermometer for testing oven.

One ®*Protimeter® moisture meter.

One 'Gann' moisture meter.

Two sets of fan motor drive belts.
Fifty wicks for recorder's wet bulb.

Two complete recorder pen arm sets.
Two bottles of ink, spare nibs.

Three hundred N° 633 24 HR Recorder charts.
One hundred 'Wells' Data Sheets.

1 tap 1/4 .
2 -"- 3/4 -
2 -"- 2/1/4

3 -"- 3/8

3 -"- 125 - C 3/1/4

2 Dewrance A S C D steam control valves.

220 N. 50 HTZ, Steam 0-125, Pipe 3/4, orifice 3/4
serial n°® 12/74, Catalogue n°® 8222 E3.

2 Steam contro) valves, Pipe %, orifice 5/8
Catalogue n° 8222 D2. The other data as in item n® 22

1 Water level control Gent Dome Bell.

1 Set of rectangular gaskets 90 x 50 cm for boiler rear
access for internal cleaning.

1 Set of rectangular zaskets 48 cm x 26 for boiler rear
access for internal cleaning.

©Towiewr s ou

I ASPIRATION
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FICHE MECANIQUE

SECTEUR__rA"

e X T TR Y

DATE D'EVALUATION MACHINE N°® 55 _

AVRIL 1989 ’ -

NOM DE L'EQUIPEMENT Autoclave d'imprégnation
Impregnating plant

FABRICANT DE L EQUIPEMENT

FONCTION EQUIPEMENT AUXILLIAIRE INCLUS

DEMARREUR _EMPLACEMENT KW MOTEURS

ETAT PHYSIQUE VALEUR
RESIDUELLE

Not yet unier roof
60%

PIECES MANQUANTES ET REPARATIONS NECESSAIRES CouT DES -
REPARATIONS

none
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FICHE MECANIQUE
SECTEUR_ _ wpn_

MACHINE N°*
Ref: inLayout N* 5

DATE D'EVALUATION

AVRIL 1989
NOM DE LEQUIPEMENT

Compresseur a vis

FABRICANT DE L EQUIPE*’ENT
¢ d Type SE 51S l&901¢7t/321 /261
19

Mannesmann Demag AG.
D 6000 Frankfurt (M)90
West Germany

EQUIPEMENT AUXILLIAIRE INCLUS

FONCTION

Réservoir dlair

DEMARREUR _EMPLACEMENT KW  MOTEURS

37 rpm 3000
5,3 m3 d'air minute
ETAT PHYSIQUE | vaLewr
RESIDUELLE
- Neuf mcis tableau de commance électrigue
complétement brQl::
- Ne fonctionne plus
50%
PIECES MANQUANTES ET REPARATIONS NECESSAIRES COUT DES -
REPARATIONS
Un tableau de comm:nde électrique neuf est
nécessajire
$320




Date d'évaluation

Avril 1989

FICHE MECANIQUE

MACHINE N* .

SECTEUR B

Y

Ref: inLayout N* 4

NOM DE L'EQUI]

OF EQU

PEMENT
PMENT

Scie radiale

Radial arm saw

Operator required : 1 (2)

Y i

STROMAB 1Italy
Stromab

S.Q.S¢

FABRICANT DE L'EQUIPEMENT ET IDENTIFICATION -,
EQUIEMENT MANUFACTURER AND IDENTIFICATION

Di 1. Bertesi - E. Tamagnini
Via Capri - Ravarino
1-41019 Limidi di Soliera/M0

+ Co.

4

s
7

FONCTION
FONCTION

Direct driven

EQUIPEMENT AUXILIAIL

A

> - o—

Infeed and outfeed table

oW W 5w VPRI I, SR GBI Y ¢

cylinder

required

purchased for square end (20 mm)
- Replacement of thumb starting switch recuired
- Replacement of motor fan cover
- Replacement of dust cover on main rear vertical

- Complete dismounting and general revision
= New tabdle top needed

DEMARREUR Kw MOTEURS
EMFLACEMENT KW MOTORS
STARTER HP 6 rpm 3000
LOCATION V 220/380
ETAT PHYSICUE
PHYSICAL ST~TE VALEUR
Dust exhaus* duct # 80 am EE%%%%%%LE :
table without rcllers ‘
spindle runout C.03 mm VALUE :
camming of flange 0.05 mm ]
squared spindle =rnd damaged PRESENT 607
i )
'
PITCES M.NQUANTES ET REDP,.RATICNS NZCESSAIEES COUT DES )
R 3 A 1Cntn REPARATIONS !
RESTORATION
For l.0sening saw rnut second wrench has to be COSTS.

R

L ey

~—
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FICHE MECANIQUE

SECTEUR __"BY

vees cmmane o ma-

Date d'évaluation MACHINE N°_ 25 __.
Ref: inlayout N° 2
A¥ril 1989
- Scie a ruban a table
g%agg%§gé%%%%§§%¥N? Table band saw

Operator required : 1

» Taprrere wOTR @ 00 f 0 o ¥

FABRICANT DE L'EQUIPEMENT ET IDFNTIFICATION

.
on At & R SR U e & ¢ ¢

CENTAURO ’ :

Via Carpi - Ravarino, 87 ;

. 41019 Limidi di Soliera .
' Modena - ITALY

e T e e e

FONCTION -
FUNCTION EQUIPEMENT AUXILIAIRE INCLUS
AUXILTARY EQUIPMENT INCLUDED

Saw blade guide above table

wheel diameter 700 mm
Vee belt drive

DEMARREUR Kw

MOTEURS :

EMPLACEMENT Rw “MOTORS ;
A
PR

LOCATION HP 4 rpm 1420

| ETAT PHYSIQUE VALEUR

; b STA

]

RESIDUELLE
. dust exnaust duct 3 100 mm ‘ VALUE
I Top wheel cover nc- available

|

VKA WS MG am——— o

Run out top wheel .05 without tyre i
bottom wheel 0.04 on tyre :
Camming on rim top heel 0.2 mm <c
bottor ..2el 0.08 mm Present ZC

Table level accuracy :nd fence angle 0.1 -n

é PIECES MANQUANTES ET RTPARATIONS NECESSAIRES

\ v v WP MMeER. Bemsmw " cWEE W 4 b 4 €

CeuT DES
. FaRD 3 A =STiRA )3 REPARATICNS
I Wheel covers have to be replaced RESTCRATICH
CCSTS
l Local repair
; Us $80
!




- 13 -
FICHE MECANIQUE

SECTEUR__ "B"

DATE D'EVALUATION MACHINE N*_ ____ .

Ref: inLayout N* 3

AVRIL 1989

NOM DE L'EQUIPEMENT

Scie a ruban

o 4

Opérateur : 1

F{\BRICANT DE L EQUIPEMENT Model 700 CO

CENTAURO ’ N. 3034
Via Carpi - Ravarino, 87 )

41019 Limidi di Soliera

Modena - ITALY

FCNCTION EQUIPEMENT AUXILLIAIRE INCLUS

DEMARREUR_EMPLACEMENT KW  MOTEURS

2.2 rpm 2824
ETAT PHYSIQUE  pyst exhaust ¢ 102 VALEUR
st exhaust § 102 om RESIDUELLE
PIECES MANQUANTES ET REPARATIONS NECESSAIRES COUT DES -
REPARATIONS
~ The revclving back saw blade support on top
saw ulade guide not tonctioning well.
- A new handle for top rise and fall saw guide -
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FICHE MECANIQUE

Date d'eévaluztion

SECT=UR: wpn

e comemn m oo

MACHINE N°

-~

NCM DE L'EQUIPEMENT

Scie a ruban dédoubleuse

Opérateur demandé : 1 mécanicien + 1 aide

R el

FASRICANT DE L'EQUIPEMENT ET IDENTIFICATION

STtenner

Stenner of Tiverton Ltd.
Lowmann Works

Tiverton, Devon

EX16 4 J X

U. K.

FONCTICN

Automatic feed roller

Manque la table a
wheeel dia. (3') 915 mm

roulements pour

le dhargement et déchargement du

EQUIPEMELT AUXILIAIRE I:CLUS:

-]

wheel rpm 750 bois.

DEMARREUR MOTEURS

EMFLACEIMENT

- HP 20 vV  380/420 rpm  147C
i a droite _ .
: ETAT PHYSICUE . VALEUR
i FYSTCRSThTE Dust exhaust duct @ 180 mm -3 TDUE
- RYSICAL <1 Machine in good condition — foSiDUELLE
b L .. | KESICUAL
' band saw blade wit. swaged teeth (needs stellitq .| g
| tipping) :
: run out of wh-els top 0.C2
! bottom 0.C5

camming of wk -is top G.2
i . bottom C.Z5 nresent
60%

[ L ECRT

--e . e em—

PTEUES LoNGUA TES ET R_CGRATICNS NZCESSAIPES

19 J1 est nécessaire une revision générale
analytigue.

-2

2° Fournir nouveas guide supérieur de 1z I2me.

i.2. original parts : :llustration n°® 61Ci:,
{1u25, 61026 respectively : locking handle,
locking nut and sawguide clamp.

Mutillage

-——~ - e - —_ -

R ]

[\

vy

Bonanas




FICHE MECANIQUE

Date d'évaluation

I’y

SECTEUR

MACHINE N°_ §

“Bll

Ref: inlLayout N°® 5

{ NOM DE L'EQUIPEMENY

Scie a ruban a table

Opérateur demandé : 1 + 1 aide

voaw v rpe @

) e e e - w epum———t

[____—-..,.-....._ - -

FABRICANT DE L'EQUIFPEMENT ET IDENTIFICATION
EQUIPMENT MANUFACTURER AND IDEI'TIFICATICN

Danckaert
Belgium

Ser E 667 - S 32964
wheel ¢§ 80C x 50

es  wewmm rw  weminer:

i FONCTION % EBQUIPFMENT AUXILIAIRE INCLUS '
] i § o, [ i !\_r E 1
FUNCTICN ECXILIAFY EQUIPMENT INCLUDED
Sciage jusqu'a 6 m3 Saw blade guide abcve table
- optimal i i
DEAARREUR KW MCTEURS Z
EMPLACETENT LY MCTORS f
STARTER HP 5.5 i
LCCATION 4 i
¢ in front rpm 15C0 :
i ETAT PHVSIGUE VALEUR
" PHYSICAL STATE RS IO HE
! e H
: Dust exhaust duct @ 110 mm VALUE ;
Machine not ali;ned :
Rubber rim typec damaged present ;
50% .
- ;
! |
EIECES MANGU.LNTES =7 VEFAR-TIONS NECESSARZS ZCUT DS .
FA % R 3. R REPARATIC.S |
New Pulley ccvers . RESTCORATICw
New sawblade -uides upper et lower ; CLSTS
- Revision gén.r:le in loco ' |
< Recouverture d:s volants en caouichouc '
- Petites réparztions locales U.S. - 25C

o e ——

Qurillage

<

WY




FICHE MECANIQUE

SECTEUR.
MACHINE N*

DATE D'EVALUATON  ZARRIRE R
: Ref: inLayout N* 6

AVRIL 1989

NOM DE LEQUIPEMENT Scie circulaire automatique a lames

multiples
FABRICANT DE U EQUIPEMENT M3
SCM International S.P.A. type C 180 M
Via Emilia 77 C.P. 299 :
1-47037 Rimini/Fo
Iraly
FONCTION EQUIPEMENT AUXILLIAIRE INCLUS
Aucun

DEMARREUR_E MPLACEMENT KW MOTEURS
HP 3.5 rpm 2800

Droite HP 1.5 rpm 1450
ETAT PHYSIQUE VALEUR
Dust exhaust ¢ Ext. 198 RESIDUELLE
Int. 185 ——
NEL = 95%
Positionrée mais non installée .
-Tamais
-ravaillé
PIECES MANQUANTES ET REPARATIONS NECESSAIRES COUT DES -
REPARAT IONS
lames de scies

o



FICHE MECANIQUE

SECTEUR "B"

Date d'évaluation MACHINE No'"'é"“"
Ref: inLayout N* 7

. NCX DE L'EQUIFZFENT lMacnine combinée 2 racotage :

NarE CF ZGQUIBFMEXT Corzbined sur:acing and thicknessing machine;
! i
; Cperators required : 1 mzchine operator (1 nelper when thicknes- )
. sing only , :
! )

i FARRICANT DE L'EQUIFTFENT =T IDE TIFICATICN
©  CQUIPMENT MANUFACTURER AnD IDEUITIFICATICH

Baijerle : -
' Federal Reputlic of Germany ' :
i Type CHMO :
Serie C

Mach. n°® 6220

C e m——— e "

i
FCHCTICN i FQUIFT:ZVT AUXILILZIRE INCLUS .
{ FUNCTICN ! AUXILIARY EGUIPMELT INCLUDED g
. '
4 £nife cutter block % :
i ;
DEi~AREEUR %% MCTEUES .
E..rLACEr ZIT '
STARTER HP MOTORS ;
LOCATION & droite 5,5 rpm 288C i
: i
. ETAT FHYSIGUE ;
i PE-SICAL STATE ViLEUR E
'- RECICUELLE
Just exhauc:s duct ¢ 16C mm R. SLOCAL i
Cutter bloc« run out G.C2 mm V.._UE :
! Cutfeed roll run out C.C1 , .
. N.B. Ce~te mec .ine a été transfcrm< .. °:r nous en rresent .
i ra- oteus:  iquement. :
. 3
i "
© PIECLS FANCUA T2S FT RE -
| FRREE T == ‘;s ~£h§~§£§?g§GN§Cfi,;SSAIRES CCUT LZ$
I ] ~ i - ' alww o ,Epl-‘; T:ONS
i ég:gggigol%e?s rave to be replaced TRES L2, TION
c g tabl:z have to be readiusted CCSTC
Taf§ lron angle to tence Hroken
acle steel lizc to be repl: X
?aietg covir tz e replacgd‘ced '
‘ nieesd tatle 1-¢! . )
i edge broken cx lever and outfec: table front
!
{ local repair
- —— e V153,150

PR



DRSS
HE MECANIQUE

“r|
(@)}

Date d'évaluation

SECTZUR

npn

MACHINE N°

-9 ....

Ref: inLayout N° 8

NCM DE L'EQUIPEMENT
NAME OF EQUIFMENT
Four side planer/matcher

Machine 3 4 faces (raboter et bouveter)

Bafllerle

Klemens Balierle Mascnlnenbau
: Hauptstr. 120

D-7245 Starzach 1

FAnRICANT DE L'EGUIPE HENT ET ID,NTIF LCATICN Fodel VH&4

Machine n® C 45
Serie C

4 Knife cutter bloc
vertical spindle @ 35

Bierlingen

FRG
FCNCTIiCN EQUIFEMENT AUXILIAIRE INCLUS
FUNCTION AUXILIARY EQUIPMENT INCLUDED

Ball knobs for gu1de ad ‘ustment

right tool cover troken

feed rollers to be readiusted

Centre cenirnl broken (oulb)

Guides to be readjust

Vertical spincdle units : new bearings, spacer
rings, drive belts and see saw ad. ustment
Tooling

— Local repair

DEMARREUR7 Eﬂ 5.5 MQTEUERS
E-ST———-——EAR%R“EIE‘ KW 7.5  MOTCRS
LOCATIQN KB 4.4 bottom drive
ETAT FHYSICUE
PEYSICAL STATE VALEUR
KRESIDUELLE
Dust exhaust duct @ horizontal 2 x 150 mm 3%562UAL
vercical 2 x 100 mm -
machine has t> be levelleé pr«sent
2%
PIECES AnCu,”. _ &1 HAFFﬁA TS L_. Cﬁif's
G TCT REC. Lo CCUT D:=Z2

REPARATI 'NS

RESTCR/.TION
CCsTS

us$ 1CC

S N

~

Lagl
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FICHE MECANIQUE

SECTEUR__"B"

MACHINE N° 31

- v wp wb -

Ref: inLayout N* o

DATE D'EVALUATION

AVRIL 1989

NOM DE L'EQUIPEMENT

Mouluriere
Four side moulding machine

. Operators required : 1 machine operator = 1 helper

FABRICANT DE LEQUIPEMENT Type DSN

FESTO

Festo Maschinenfabrik

p Gottlieb Stoll
Ulmerstr. 48

Postfach 808

D-7300 Esslingen/Neckar
FRG

FONCTION EQUIPEMENT AUXILLIAIRE INCLUS

Spindle diameter 35 ¢

DEMARREUR EMPLACEMENT KW MOTEURS rpm infeed 1400
T  Toutfeed drive out feed 2860
\ 1,5 infeed drive
2x7,5 vertical units
: 2x3

horizontal units Milling units 2820

ETAT PHYSIQUE VALEUR
Dust =xhaust ducts square 2 x 100 mm x 70 mm RESIDUELLE '
- -t 1x 9 mm x SO mm i
" -ne 1 x 250 mm x 150 mm "
1 x 200 mm x 150 mm Y
All fla*- belts torm i
machine -ot yet installed still on skids ’,
Right side vertical spindle dust exhaust cover 4
broken Present 80% ;
3rd infeed serrated roller :
Transmission and drive chain damaged
PIECES MANQUANTES ET REPARATIONS NECESSAIRES COUT DES - ‘
REPARATIONS

2 transmission chains required
2 outfeecd rollers rubber covers required
Automatic transfer sear box needs spares.

none




120 -

FICHE MECANIQUE

SECTEUR__"s"

cecmccrcomw e e

DATE D'EVALUATION MACHINE N° 3¢

AVRIL 1989 ‘ Tt

NOM DE LEQUIPEMENT . . . . .
: Machine a combiner (dégauchir, raboter,
mortaiser, toupiller, scier)

Combined woodworker (5 operations)

Operators required : 1 (sométimes 2 at the same time)

FABRICANT DE L EQUIPEMENT Type 2000 d

SCM International Spa
Via Emilia 77 C.P. 299
I1-47037 Rimini/Fo .
Italy

FONCTION EQUIPEMENT AUXILLIAIRE INCLUS

s

DEMARREUR _EMPLACEMENT KW MOTEURS

3 R.P.M. 286C
3.4 R.P.M. 1440 .
ETAT PHYSIQUE : VALEUR
Dust exhaust duct ¢ R=SIDUELLE
Slot mortising adjustment dismounted
No boring chuck, surfacing infeed table not
correctly,adjusted, table lip broken, no
safety device, swizch broken fence ad;ustment
crews broken 10% scrap
PIECES MANQUANTES ET REPARATIONS NECESSAIRES COUT DES -
REPARATIONS
The machine has to be replaced. vost accidents in
the worshop occur on this machine. not worth to be
repaired. Machine has
to be repla-
ced
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FICHE MECANIQUE
- SECTEUR__ ="

- oes as s cam

DATE D'EVALUATION MACHINE N°_ 29

- : ° 11
AVRIL 1989 Ref: inlayout N° 11

NOM DE LEQUIPEMENT Machine combinée (dégauchier, ravoter,

mortaiser)
Combined planing (thicknessing and slot
motising machine

Operator required : 1 (2 operators could cork simultaneously)

FABRICANT DE U EQUIPEMENT

Type 2200
S C M International Spa
Via Emilia 77 C.P. 299 . -
1-47037 Rimini.Fo
italyv
FONCTION EQUIPEMENT AUXILLIAIRE INCLUS

4 knife cutter block with
width 510 mm

Thicknessing table

without feed rollers

DEMARREUR.EMPLACEMENT KW "MOTEURS

HP
5,5 rpm 2850
ETAT PHYSIQUE VALEUR
Dust exhaust duct none Straightness of RESIDUELLE
No cutter block cover thicknessing table
Cutterblock runout 0,04 mm 0,08 mm
Cutz2r block parallel iz O,1mm
Sur:::e table level 0.C3 —nm
fer.ce :ngle 0,08 mm
fence straightness 0,1 mm :
Two jaw chuck run ou1’: 0,7 mm Present 507
st triangle switch burnt
PIECES MANQUANTES ET REPARATIONS NECESSAIRES COUT DES
REPARATIONS
Slotting table has to be readjusted
2 fence adjustment plastic handles required
Original star-triangle switch required
General revision
Local repair $ 50

o,
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-CANIQUE

<.

FICHE

SECTEUR____ "B"

DATE D'EVALUATION MACHINE N°* 32
Ref: inLayout N°®12

AVRIL 1989

NOM DE LEQUIPEMENT

Raboteuse
Thicknessing machine

Operators required : 1 machine operator - 1 helper

FABRICANT DE U EQUIPEMENT Type S 50

S C M  nternational Spa
Via Emilia 77 C.P. 299 R
1-%7037 Rimini/Fo
Italy

FONCTION EQUIPEMENT AUXILLIAIRE INCLUS

No table rollers Top knife grinder (built in)

DEMARREUR.EMPLACEMENT KW MOTEURS

HP 7,5 rpm 2800 -.
ETAT PHYSIQUE VALEUR
RESIDUELLE

Dust exhaust duct square 430 mm x 90 mm

Controls broken wnile unloading

Cutter block rur out 0,02 mm

Table level 0.1 mm Presen- ~7%
PIECES MANQUANTES ET REPARATIONS NECESSAIRES COUT DES -
) REPARATIONS

Thicknessing table needs rectification

none
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FICHE MECANIQUE

SECTEUR_ __wp»
DATE D'EVALUATION MACHINE N°*
AVRIL 1389 '

NOM DE LEQUIPEMENT . )

Ponceuse a moulures

Opérateur exigé :-1 opérateur - 1 aide
FABRICANT DE UEQUIPEMENT

Model LS 80 L2
Ref. 6373 13

PARVEAU - Vignols 19130 OBJAT
France

FONCTION EQUIPEMENT AUXILLIAIRE INCLUS

DEMARREUR. EMPLACEMENT

KW MOTEURS
HP 1 rpm 1410
HP 0.12 rpm 1500 pour TAPI
Gauche .
ETAT PHYSIQUE Dust exhaust ¢ 104 mm VALEUR
RESIDUELLE
NEUF
Necuvelle
Jar .is
trz--11116
PIECES MANQUANTES ET REPARATIONS NECESSAIRES COUT DES
REPARATIONS
disques a poncer




]

- 12s -

FICHE MECANIQUE

DATE D'EVALUATION

SECTEUR__
MACHINE N°

nge

35

AVRIL 1989

NOM DE L'EQUIPEMENT

Scie circulaire
Circular sizing machine (sliding table)

Operators required : 1 machine operator
(1 nhelper when sizing large panels)

FABRICANT DE LUEQUIPEMENT

Danckaert
Belgium

FONCTION EQUIPEMENT AUXILLIAIRE INCLUS

DEMARREUR EMPLACEMENT KW MOTEURS
HP rpm 1500/3000
4-5,.5 ' pole changeable

double V~belt

ETAT PHYSIQUE VALEUR
RESIDUELLE
Dust exhaust duct
Guide bars of sliding table
rusty and nisaligned
no correc- sizing possible
saw blade r:t true running
can be usc: for rough sizing oaly Eresent 10%
PIECES MANQUANTES ET REPARATIONS NECESSAIRES COUT DES
REPARATIONS
Machine has to be replaced by a double edge
circular saw with sliding table to be repla=-
ced
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FICHE MECANIQUE

SECTEUR = "B"

Jate d'évaluation MACHINE N° g

~ef:_inLayout N°* 15

~

: '
' EQE_QE_ELEQQLEEEEEE Profileuse automatigue.j

i N® in machine layout 11 :

: Cperators required : one

: = TDELTIFICATION -

: FABRICANT QE L'ECUIPf.EUT EZ IDE' IrICATIO Model LS 4b

! machine n° 131
| Rye Machinery Ltd.

Lincoln Road
High Wycombe, Bucks HP 123 TR

; U. K.

;

“

. FCKCTICN EQUIPENENT AUXILIAIRE INCLUS y
L eTION z ARY TCULENENT INCLUDE

e
. « o Chren VR vy IS A Oy @RS Y T T

Spindle height 10C mm 4 pneumatic clamping units
Spindle diameter 30 mm

1
]
I
!
Machining length 1120 mm |
Ponenmatic contral !

I
]
|
! DEMARREUR KW OTEURS '
| EFFLCACERENT Kw MOTORS '
s
‘ a gauche 7H§ rpm 2S00 motor l
: flat belt drixe rpm 9GC
v  EZ..T PHYSIQUE ViLEUR ' '
* ¥ ;SICAL STF E ESIDUELLE i '
: Dust exha :st duct ¢ 150 mm : 75§UgUAL H -
Machine rct levelled e ' 3
spindle r n ocut C.04mm : ;
paralleli - »f zuide rods 0,1 mm 20% i ;
slide tre~= .ing accuracy C.(» mm - :

s " = S0 oo — % 3
-
-

C UT DEC

FIECES MAwCUr TZS ET FEE.R/TICN N:Z7SSAIRES

'
g RTEARATIONS
: Spare parts for clamping cylirder CCTS
] gervice Lr t for compressed air -
Cutter block, L=100 mm x D1 = 100mm x d1 =30mn
Tooling
l Local repair
! s 820
i
L
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FICHE MECANIQUE

SECTEUR_ __"B"

Date d'évaluation = MACHINE N° ,
_ = . Ref: inLayout N°* 16
Avril 1989 L N
i NOM DE L'EQUIPEMENT . i :
! Tour a copier a 4 broches :
:
;
§
|
g FASRICANT :
1
i  ELIO VALERI Type & M 65/1000 5 :
' & 1oL year 05 - 86 P
!  PESARO ITALY n® 15505 ;
t

| FCNCTION EQUIFEMENT AUXILIAIRE

| .
Copiage a rotation alternéei Gabarits a fabriquer

I

|

FORCE MORRICE : 2 moteurs 0,75 HP

2 mcteurs 2 HP
rotstiop étoile + tri-ngle

ETAT PHYSIQUE

;
!
!
VALEUF : '
| RESIDUELLE | ,
liachine qui a travaillé seulerent lors des essais. | ; .
initial. | ; .
i <0% ; 4
Une revizicn génirale local: -3t nécessaire g H ﬁ
{ 4
i -
1 (
i |
PIECES ['ZC. S AIRES COUT LE LA
113E EN MARCHF
Fabriquer lccalement les formes, modéles et
gabarits 2 ccpier
uss 50 i
'
! 3 gabarits =
w53 150
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FICHE MECANIQUE

SECTEUR B

Jate d'évaluation MACHINE N°® 7 __ _

Ref: inLayout N* 17

NOM DE L'EQUIPEMENT Toupie _ :
NAME OF EQUIFMENT Spindle moulder + Dovetailing
attachment

Operators required : one

S v SE— Y 0

i FABRICANT DE L'EQUIPENENT ET IDEKTIFICATION :

, ! EQUIPMENT FANUFACTURER A:D IDE:TIFICATION :
H : .

: Danckaert i

Belgium i

E 518 - S 32968

FONCTICN {  ECUIPEMENT AUXILIAIRE INCLUS
i FUL.CTIC: AGXILYARY BQUIEMENT INCLUDED

e m e e eGP T ¢ > e Vel

Spindle dia. 45 mm Dovet ailing attachement

1 e

ad;ustement bent i f
rignht fence adjustment broren

‘ DEMARREUR KW MOTEURS
| EMFLACERENT A “FOTCRS :
| STARTER HE 3 o rpm 3GOC i
| __LOCATION 6CCC !
: : '
} é ETAT E:YSIGQUE VAEEUR i
' PHYSIC.L STATE - : RESIIUELLE .
} l Dus- exhaust hood not z:ilable : g
' Har .-~ marks on clottec --:ndle ; 1
i Ant: ick back tcols nct -vailable : H
; spinc .= run out C.C4 Ml s-indle . ¢
' sheul“zr run out C.05 mna 12ft fence 50%
i

PIFCES ...IQUANTES ET REFARATTCNS NECESSAIRES COUT DES
ic ' REPARATICNS
RESTCRATION

- New loose spindle neces:ary

- Fence adj?stme?t repair - New locking harcl:s costs
reguired (3 n°

= A new chuck for dovetail bits
155¢ 150

-~ — G wE— - .—-—-—T—.

- Reraration et revision gén:rzle faites mainteq{

| na=t locnlemer*,.

v

PO TR e

\.



riuHeE MECANIQUE

- F SECTEUR ... B _____
Date d'évaluation MACHINE N°* _
n : e °
Avril 1989 Ref: inlLayout N ET-
NQM DE L'EQUIPEMENT Toupie !
NAME OF FQUIPMENT Spindle moulder ]

Operator required : 1

FABRICANT DE L°'EQUIPEMENT ET IDENTIFICATION
EQUTDMENT MANUFACTURER AND IDENTIFICATION

SCM international Spa
Via Emilia 77 C.P. 299
1-47037 Rimini/Fo

Model T 120 C }

Italy
FONCTION “EQUIPEMENT AUXILIAIRE INCLUS™
ADXILTARY EQUIPMENT INCLUDED
N spindle dia 50um T
4 spindle speeds
2990 - 7200
fixed spindle
DEMARREUR Kw MOTEURS ,
EMPLACEMENT KW MOTORS
STARTER HP adjustable rpm 2900 - 7200
LOCATION 5,5 rpm 2800
ETAT PHYSIQUE VALEUR
PHYSICAL STATE RESIDUELLE
Dust exhaust duct : none residua
All plastic handles for adjustement of guard VALUE
ard fence broken
spindle run out 0,05 mm
Camming face run out 0,02 mm present 50%
i PIECES MANGUANTES ET REPARATIONS NECESSAIRES COUT DES
PARTS RISSING AKD RESTORRTICY REQUIFED RESTCRATTO
spacer rings have to be reground COSTg N
lew inlet eletric box
Plastic locking handles for fence guard adjust{-
ment
‘ 2 transversal minute adjustment plastic knobs
' fcr fence missing Us $120
!

Spindle top screw bolt missing

- . tm&u




FICHE MECANIQUE

DATE D'EVALUATION

AVRIL 1969

SECTEUR____»B»

LR Y Y

MACHINE N°

NOM DE L'EQUIPEMENT

RYE CT4 Tenoner

Opérateur exigé : 1

FABRICANT DE L EQUIPEMENT Model C T &
N. 204/86

RYE Machinery Ltd.

Lincoln Road, High Wycombe Bucks
H.P. 12 3 TR England

Tel. 0494 41211

Télex 83218 RYEMAC -E

FONCTION EQUIPEMENT AUXILLIAIRE INCLUS

Aucun

DEMARREUR EMPLACEMENT KW MOTEURS
HP 2,2 rpm 2870

HP 0.5 rpm 1360 brake motor
HP 1.5 rpm 7000 cutter block motor

ETAT PHYSIQUE | oohoust @ 10 cm VALEUR
RESIDUELLE
NEUF
; 10 .5
PIECES MANQUANTES ET_REPARATIONS NECESSAIRES COUT DES
REPARATIONS

AT I

[

Cwy
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FICHE MECANIQUE

Date d'évaluation

Avril 1989

SECTEUR____*B"

MACHINE N° 33
Ref: inLayout N° 20

NOM DE L 'EQUIPEMENT
AME OF EQU

Operator required : 1

Tour a bois
- Turning lathe

N e

Q A J
Centauro S.p.A.
Via Capri - Ravarino, 87
P.0. Box 81

Italy

FABRICANT DE_L‘'EQUIPEMENT ET IDENTIFICATION
EQUTPMENT MANUFACTURER AND IDENTIFICATION

I - 41019 Limidi di Soliera/Modena

Height over bed 30C mm

Length between center
1150 mm

6 spindle speeds

FONCTION ' EQUIPEMENT AUXILIAIRE INCLUS
FONCTION AUXT

CTARY

DEMARREUR KW MOTEURS
EMPLACEMENT W MOTORS

HP
3.4 rpm

2800

ETAT PHYSIQUE
PRYSICAL STATE

Machine not levelled
Dust exhaust duct : none

VALEUR
RESTDUSLLE

RESTORATION
COST3

) pol

Attachements to be purchased
3 Jaw chucks

revolving center

bell chucks (3 sizes)

screw chuck

L spurs driving centres

PIECES MANQUANTES ET REPARATIONS NECES. AIRES

CCUT DES
REPAF.. TIONS
10

COSTS

$60

e




FICHE “MECANIQUE

SEC TEUR___wp»
DATE D'EVALUATION MACHINE N* _____ _

AVRIL 1989

NOM DE LEQUIPEMENT " Tenonneuse combinée toupie

Opdrateur exigé : 1

FABRICANT DE L EQUIPEMENT Model N.G.M. R 16
SAMCO
47040 Villa Verucchic
Italy
FONCTION EQUIPEMENT AUXILLIAIRE INCLUS

DEMARREUR . EMPLACEMENT KW MOTEURS

HP 4,5 Toupie = 2800
Droite ' Kw 2.2 Tenonmeuse = 2800
ETAT PHYSIQUE VALEUR
RESIDUELLE
Trou d'évacuation des copeaux
g 120
$ 155
90%
PIECES MANQUANTES ET REPARATIONS NECESSAIRES COUT DES .
; REPARATIONS




r—
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FICHE MECANIQUE

’ SECTEUR "Br _ .
Date d'évaluation MACHINE N°® 20

NOM DE L'EQUIPEMENT
| "NAME OF EQUIPMENT __Tenonneuse

Single End Tenoning machine (5 splndles)

o e A

Operator required : 1
FASRICANT DE L'EQUIPEMENT ET IDENTIFICATION ‘ Model Yawan
EQUIFEMENT MANUFACTURER AND I1DENTIFICATION .
E600-S 32965
i Dankaert -
Belgium
i
3
'
H
FCNCTICN EQUIPEMENT AUXILIAIRE INCLUS
FUNCTION AUXILIAIRY EQUIPMENT INCLUDED
»
» [ ]
DEMARREUR KW MOTEURS _
EMFLACEMENT < MOTORS all direct iriven /
HP 3 Saw unit m 3000
2 x 3 Horizontal units (cutter blocks)
PR Vertical units (tenoning discs)
E AT PHYSICUE | VALEUR
FSYSICAL ST. It ! RESIDUELLE
|
Dust exhaust duct square saw 150 x 40 ;REgIDUAL :
Hori:r-ntal 165 x 175 i TALUE i
Vert.c-1 170 x 125 i ;
Mackir. not levelled ; ro2sent 50% |
i :
E
]
;IECES MANCUA!.TES ET REPARATIONS [ CESSAIRES CIOT DES
ARTS MISSING .!ID RESTORAT REARATIONS
g new excentric claéggs RECJIRED . RésfggATTON
spincle 528
tg be erfggeglamplng bar fence bar insgert
To .
fggzr;gtgig electric flexible cables to
General maintenance need ¢
2 rear (‘lamps'
Local repair Us $3c

o




FICHE MECANIQUE

SECTEUR ... "R"______
Date d'édvaluation MACHINE N° 10

. NCM DE L'EQUIPEMENT "~ Perceuse 3 tourillon ;
«  NAME OF TQUIP-ENT Horizontal dowel hole boring machine
i :
i Operator required : one ' :
| . ;
. FABRICANT DE L'EQUIPEMENT ET IDENTIFICATION Model SB/30 i
i EQGIPHENT MANUFACTURER AND TDENTIFICATION

Series N° 198

LT 2 ¥ RO N

Rye Machinery Led.

Lincoln Road, High wycombe -Bucks
H.P. 12 3 TR England

Tel. 0494 41211-6 E

| Télex 83218 RYEMAC -E
i
{
é - .
*  FONCTICN - EQUIPEMENT AUXILIAIRE INCLUS ;
FUNCTION AUXILIARY EQUIPHMENT TNCLUDED '
i
. é
E
CEMARREUR - T f
Ev:PLACERENT Kw ' MCTEURS 1
STAR N | KW | MOTORS 5
LCCATION " ' ‘
i Front » HP 2 rpm 1610
i ETAT FHYSI'UE : VALECR ;
i FRYSICAL SIATE RESIDUELLE i
k4 1]
Duzt exhaust duct ¢ none 3%%5%DUAL %
Ge..-r21 exhaust in grcurd floor present t
i 50% :
L]
’ ;
i
i
FIECES MAl: . AMTES ET REPARATIC..S NECESSAIRES CoUT DES
l FARTS M1SS...G AND RESTGRATION FEQUIRED EPARATIONS
' The 3 cardan shaft with thread chuck have to be ?COSTS\ N
replacez
Local repair us $ 30
Tooling
f |

\.



FICHE MECANIQUE

SECTEUR__*s*

DATE D'EVALUATION MACHINE N°* ____

AVRIL 1989 T T

NOM DE L'EQUIPEM}ENT Mortaiseuse - Persienneuse

Opérateur exigé : 1

FABRICANT DE UEQUIPEMENT Model E.P.M./70

N. 9262
SAMCO S.P.A.
47040 Villa Verucchio
Italy
FONCTION EQUIPEMENT AUXILLIAIRE INCLUS

DEMARREUR EMPLACEMENT KW MOTEURS

HP 1.5 rpm 2820 moteur méches
HP 0,75 rpm %10 moteur o'scilla-
- tionces me chef
ETAT PHYSIQUE VALEUR
--Jamais
travaillé
PIECES MANQUANTES ET REPARATIONS NECESSAIRES COUT DES
REPARATIONS
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FICHE MECANIQUE

Date d'évaluation

ey

SECTEGR

.‘BI

ttom s mmscn ncnag

MACHINE N°* 44

————n g

NAK r

L

NOH DE L'EQUIPEXENT

R Mortaiseuse automatique

Slot mostising machine (2stations)

Operators required : one (2)

FAERIGUANT DE L'EQUIPEFENT ET IDENTIFICATION

EQUIPMENT MANUFACTURER AND IDESTIFICATICN

Rye Machinery Ltd.

Lincoln Road

High Wvcombe, 3ucks HP 123 TR
U.K.

Model H/2

Ser N°® 491

i Jawovs w1 o

e NE IR ere ug Y Ny

R K TR

FCNCTION
FONCTION

i EQUIFMENT AUXILIAIRE INCLUS
| AUXILYARY EQUIFMENT INCLUDED

Double station (wcrking |

. . t :
in pairs) ' :
| }
DEMARREUR Kw_ MOTEURS H
EMFLACEVMENT KW MOTORS '
ESTARTER HP
y LCCATICN 1,456 - 3,0C
., ETAT FIYSIQUE V-LEUR t
; PEYSIC. ATE RESIDUELLE |
f Dus: exhaust duct : nore RESIDUAL ;
Rezr side chuck not in use VALUE :
4+ Clz - handles broken + various bolts :
Spi~ile run out front ci : 0.02 mm :
; T present §
: zn L j le i ’ *
| r adjacent handle nissing 508 '
i :
; !
L
[~ " T - m g
PICES TANQU%RTES ET RErérq;IONS RECESSAIRES COUT DES
PAIY el il REPARAT-ONS
New flat drive belt RESTORATTIOT
2 new chucks and pins for hdlding oits CCSTS

General revision is necessary

a - A

none
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FICHE MECANIQUE

SECTFUR "B"

Date d'évaluation MACHINE N°® 12
Ref: inLayout N* ¢
NCM DE L'EQUIPEMEUT Tenonnrieuse automatiqae
"E OF EQUIPMENT Tenoning machine (round end)
N°. in machine layout 13

) RS BASI  E W -

Operatcrs required : cne

FA3RICANT

DE L'EQUIPEMENT ET IDENTIFICATION Model T/2

Ser n°® 354

Rye Machinery Led.
Lincoln Road
High Wycombe, Bucks HP 123 TR

. . g WO < SEN Sy ED RV W W B ¢ te ot

: U.K.
| .
' s
| ==
| H
s I
| FC.CTION }  EQUIFSHEKT AUXILIAIRE I:CLUS H
, FUNCTION i AUXILIARY EQUIETELT 1.CLUDED :
| ! . ;
I E :
DEFKRKEUK KW “MCTEURS '
' iP T KW | “MOTCRS '
STA '
I LOCATICN 2 HP Spindle drive '
| 0.754p|  Oscillating drive
! ETAT PHYSIQUT V/LEUR :
: 1
| PH::ICAL STATE |
! Rectangular . 0 mm -~ '
Cust exhaust duct VALUE *
' 7T mm prgsgnt
?;
-; i ~
. | ;
. . ;
¢ PIT CE' HQUANTES VT REr, . TICHS NFCESSAIRES ~ CCUT oES 3
: 1 oM T o REPAPATIONS |
: RESTCRATION !
. Ta>le bolts for pneuma*ic clamp ¥ chTS bt
H Co:izlete bolting system for rsunding contr to l
! be replaced Us 8 50 !
, Ar;’le adjustment lever to be rerlaced . :
! New drive belt flat '
' New tenon spacer insercts |
E Standard revision is nccessary |
L e perane |

e y- oy
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FICHE MECANIQUE

SECTEUR  "B"

Date d'évaluation MACHINE N° 23
Ref: inLayout N* 27
Avril 1989
PEMENT Tour a bois avec chariot
N B OF EQUTPHENT Torning 1athe
Operator required : 1
i
FABRICANT DE L*EQUIPEMENT ET IDENTIFiCATION ‘HEHEI’RS‘TZSO“———E :
mmmmmm P ;
wadkin Ltd. : ]

Green Lane Works
Leicester LE3 4PF

U.K.
'
FONCTION ] EQUIPEMERT AUXILTAIRE INCLUS

Height over bed 260 mm

length between centres
1800 mm

“FUNCTION - AUX Y QU T INC i

DEMARREUR KW MOTEURS N
ENPLACEMENT v MOTORS ~ rpm 960 :
STARTER : .

LOCATION 1H§ ~V - belt driye

ETAT PHYZIQUE VALEUE '

AL STA RESIDUELLE

: RESIDUAL E
Dust exhaust duct : none VALUE B ;
Machine in a zood condition - 4
has to be lev=1led

spindle run cu< 0,03 mm presert 0%} f

ot

F E”ES VANCUAT TES ET T PARATIONS NECESSAIES

.C

Attachements not complete

No screw point chuck

No hollow chuck 1%, 1an 23"

No revolving center

3 Jaw cnuck needed

New wiring from motor to push button

No turning tools

Teoling

COUT DES
REPARATICIHIS
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FICHE MECANIQUE

SECTEUR."B"
Date d'évaluation MACHINE N° .,
Ref: inLayout N° 28
Avril 1989

NOM DE L'EQUIPEMENT
NAME OF EQUIPMENT Mortaiseuse i chaine
Combined chain mortiser and slot mortising

machine (plate recessing, handle hole boring %
key hole routising)

FABRICANT DE L'EQUIPEMENT ET IDENTIFICATION
EQUIPMENT MANUFACTURER AND IDENTIFICATION

v w4

OM Serrature
Italy

v R sawe prvmte -
.

FONCTION EQUIPEMENT AUXILIAIRE INCLUS
FONCTION RUXTLTARY EQUIPMENT INCLUDED

Specialised machine for
door production.

!
— DEFAEREUR KW ‘MOTEURS - |
EMPLACEMENT

T RW . MOT
Be 5 ORS

Chain unit 2830 Epm

—emt - v

a 75 Vertical recessing unit 1&50 rpm
8135 Boripgngnd routisine ypyt 2800 rpm
| ETAT FHYSIQUE VALEUR
. PHYSI AL STATE REC ICUELLE
Parallel run of chain 0,08 mm RESIDUAL

Machining performance good VALUE

Round diving :elts for key
not in place

Poor functioni:. - of o0il pump for cl:in lubrifi-
cation.

hole 2~ring divice

PIECES/MANQUANTES =T REPARATIONS NECESSAIRES COUT DES
PARTS MISSING AND RzSTORATION REQUIRED

Rz ‘ REPARATIONS
“RES ‘GRITIUL
- Key hole slotting bits

COST3
Hinges fixing slotting bits

Square chiszels ans augar bits
Tocling

o SETaa. bt B aam

None

—-




FICHE MECANIQUE

DATE D'EVALUATION

AVRIL 1989

SECTEUR__ e

MACHINE N°

NOM DE LCEQUIPEMENT

l;‘lortaiseuse a bédane

Opérateur : 1 opérateur

FABRICANT DE L EQUIPEMENT

Ets SANTEREEU & Cie
Usine de Chazelles
63700 Saint Eloy les Mines

FRANCE

Model MB 78
Immatriculation 502

FONCTION

EQUIPEMENT AUXILLIAIRE INCLUS

DEMARREUR . EMPLACEMENT KW MOTEURS
2.2
HP 3 rpm 2860
ETAT PHYSIQUE VALEUR
NEUF RESIDLELLE
Trou d'dévacuation des coupeaux
0 100 mm
99%

PIECES MANQUANTES ET REPARATIONS NECESSAIRES COUT DES

REPARATIONS




F{CHE “METANIQUE

DATE D'EVALUATION

AVRIL 1989

SECTEUR "pw

MACHINE N°_
Ref: in Layout N*

- e am -t

30

NOM DE L'EQUIPEMENT

Opérateur exigé :

"Rye Slot Mortiser

1 opérateur

FABRICANT DE UEQUIPEMENT

RYE Machinery Ltd.

Lincoln Road
High Wvcombe, Bucks HP 123 TR
U.K.

Model TS 120
Série 233/86

FONCTION

EQUIPEMENT AUXILLIAIRE INCLUS

aucun

DEMARREUR _EMPLACEMCENT KW  MOTEURS

HP 1,5 Spindle motor

droite HP 0.75 Oscillating speed = 700 rpm

ETAT PHYSIQUE VALEUR

Dust exhaust non existant mE_L_L_E_
Neuf
95%
PIECES MANQUANTES ET REPARATIONS NECESSAIRES COUT DES -
REPARATIONS
Tooling




- 1<l

FICHE MECANIQUE

SECTEUR__ == __

DATE D'EVALUATION : MACHINE N°* ______

AVRIL 1989 - Eme

NOM DE L'EQUIPEMENT .
» Tourillonneuse

FABRICANT DE L EQUIPEMENT Model D.K. 110

L. LOSER K.G.
Boschstrasse 5 :
D 672 Speyer .

West Germany

FONCTION EQUIPEMENT AUXILLIAIRE INCLUS

DEMARREUR EMPLACEMENT KW MOTEURS

Kw 0,75 rpm 2870
ETAT PHYSIQUE VALEUR
RESIDUELLE
wa machine ne peut faire que les tourillons
de 6 mm et 10 mm.
21 faut un mandrin p-rte-couteaux pour l::
 irillons de 8mm, 12:7, 14mm, 16mm.
100%
PIECES MANQUANTES ET REPARATIONS NECESSAIRES COUT DES -
REPARATIONS

2nque une trongonneuse pour couper et arrons
dir les tourillons.




FICHE MECANIQUE

SECTEUR___"B"

DATE D'EVALUATION MACHINE N°® 52
Ref: in Layout N* 36

AVRIL 1989
NOM DE LEQUIPEMENT - Compresseur
. Compressor (workshop)
Maintenance operator
FABRICANT DE U EQUIPEMENT Model ECF 30
BE 300 J
Manguiere
France ’
~ 1
FONCTION EQUIPEMENT AUXILLIAIRE INCLUS
[ |
DEMARREUR EMPLACEMENT KW MOTEURS
HP 4 rpm 1420
capacity 300 L
ETAT PHYSIQUE VALEUR \
RESIDUELLE
prese-+ 50% ’
PIECES MANQUANTES ET REPARATIONS NECESSAIRES COUT Des
REPARATIONS
none




- L -

FICHE MECANIQUE

Date d'évaluatior

J

SZCTEUR ."B" - ."C"
MACHINE N° 18

NCM DE L'EQUIPEMENT

Operator required

Presse a cadre

s
1 (2) w

.

FASRICANT DE L'EGUIFEGRENT ET IDENTIFICATICN

ey Y L B Ll

Rye Machinery Ltd.

tincoln Road

U.K.

High Wycombe, 3ucks HP 123 TR

Model F/84

. ewmem e cvvawes~y ] sy THATE Wovni e ot

: FONCTiON _

Pneumatic operation

—— e ~mre— — —

EQUIPEMENT AUXILIAIRE INCLUS

1 controle pneumatic
1 support de pressage

ne SR W e A IVE WETVE

b
DEMARREUR KW MOTEURS :
ENPLACEMENT MCTICRS [
STARTER
LOCATICN air comprimé Feumatic
| ETAT FHYSICUE VALEUR :
i ] . RESICUELLE \
i - Médiocre - a ré-isionner localement RESICUAL
| - Tuyaux de 1l'air % changer | VALUE
’ ]
. 60¢. i
i )
t !
| J
: i
i PIEC=ZZ MANQUANTES ET REFARATIONS NECESSAIREZ CCUT DES
o M FaS jIRE REPARATICNS
6 valves at rear end -f cylinder RESTCRATICN
to release air to be replaced COSTS
2 pédales de commande
Manometre de contr8le de pression
i 6 robinets d'air pour pistons
Filtre a air Us 8 80
Local re:zair

A a A

oo

- vaew



Date d'évaluation

¢

FICHE MECANIQUE

SECTTUP. '"B® = "C"

MACHINE N° 1¢

Ref: inLayout N° 35

i NOM DE L'EQUIFEMENT

Operator required

NAME CF EQUIZMENT

— e Lwe

Presse a cheise :
Chair clamping machine (subassembllng)

: Cne mzchine operator
one assembler

Rye ¥

Lincol

U.K.

FABEICANT DE L'EQUIFEMENT ET IDENTIF:CATION
Y YANUFACTURER AND IDINTIF1CATION Model CC/2

High Wyvcombe, Bucks HP 123 TR

v s e o lamm . e wmva >

achinery Ltd.
n Road

> wer m e Ve

_ : |
. FCRCTICN EQUIPEMENT AUXILIAIRE INCLUS :
; FCRCTICN AUXILIARY EQUIFMENT INCLUDED :
i :
| 1
DEMARFEUR KW MOTEURS :
ErPLACEMENT L
STARTER ]
LGCATICN i
| VLLEUR } '
; ~ESIDUELLE '
i Dust exhaust duct : none RESIDUAL % ;
spindle flange brcuen VALUE : ;
] . :,
6Css _ y
i |
* |
i FIEC'S MANGUARTES ET REE.\FATICNS NECTSSAIKES COUTS DES
! Ab L < T REPARATIONS 1
; v
| .anometer to be retrl2ced i
H _Location of compres:zed air -~rvice unit to :
oe changed f
Flexible air tubes to ber “.=d {
¢
: Local repair Us 340 i
i
!

\.



FICHE MECANIQUE

SECTEUR 'ngw__ 4 nCw
Jate d'évaluation MACHINE N°

S Y .
~ef: inLayout N° 8

; NCIi DE L'EQUIFEMENT Fresse nydraulique 2 2 plateaux chauf-
fants électriques

dim. 250 x 130 cm

L e RN

Opératears demandés : 2

FASRICANT DE L'EQUIPEMENT ,
: Mod. S/80

SIPA Spa

Via Lombardia
1-41012 Carpi (MO:
ITALY

-
e eI Y M"Y a——

- —— - = YW e

— W e YT

¢ FCNCTION MATFRIEL AUXILIAIRE INCLUS
Z T

; vwRen———

Fressage de placage et des
panneaux composés :
; FPressage des blocs laminés | Aucun i
! i
| I
H
MOTEUR \

Pour rompe hydrauligue 2 HP
i Chauf-age 16 KW

i ETAT FiYSICUE V:LELR :

i RESIDUELLE !} -

! i :

! Ass 2 bop . N
70% \ ,

! 5 ,

| i '.

! .

| I

i

| RFEARATICNS NECESSAIRES

! COeUT DES

| Recouverture en feuilles d'aluminium des plateaux |REPARATICNS

| chaufiants

! $ €0 ,

|

i

L_ _ v o = e e e 1

“ea
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FICHE MECANIQUE

Date d'évaluation

Avril 1989
1 Y
N%F DE L'EQUIPEMENT Mortaiseuse a chaine i
ME OF EQUIPMEN Chain mortising and boring machine ;
Operator required : 1
FABRICANT DE L'EQUIPEMENT ET IDENTIFICATION Model Yanor
EQUIPMENT MANUFACTURER AND IDENTIFICATION
Danckaert i
Belgium %
{
FONCT ION EQUIPEMENT AUXILIAIRE INCLUS ]
FONCTION “AUXILTARY EQUIPMENT INCLUDED )
| i
l i
DEMARREUR KW MOTEURS :
EMPLACEMENT RW MOTORS
HP 3 Chain unit rpm 3000
1 Boring unit 2850
ETAT PHYSIQUE
TH7STCAL CTAT) VALEUR
HISICAL LTATE RESIDUELLS
Dust exhaust duct ¢ 30 mm RESIDUAL _
Boring spindle damaged VALUE i
3 Jjaw chuck i

Parallel run of c:zin bar 0,04 mm
Zlectric wiring lo < cover broken

- WAt

Present 5C;

FI-CES MANCUAKRTES ET F-FARATIONS NECESSATRZS
PA:.TS MISSING AND RESTCRATION REQUIRED

Boring spindle to be replaced
Wooden support to be replaced
Flexible electric cables to be changed

New electric installation box cover needed
General revision

Square chisels and +u2"" bit need

Local repair

- —a .

COUT DES
REP/RATIONS

RESTORATION
COSTSs

uc $110

— —




FICHE MECANIGUE

SECTEUR_"B" - nc®

DATE D'EVALUATION MACHINE N°*
Ref: inLayout N* 11

AVRIL 1989
NOM DE LEQUIPEMENT "Calibreuse - Ponceuse automatique
Opérateur exigé : 1 opérateur - 1-aide
FABRICANT DE L EQUIPEMENT Model C L 110K/RR
N. AE 001244
SCM International S.F.A. Réf. 270801
via EMILIA, 77
47037 Rimini - Fo =
Italy
FONCTION EQUIPEMENT AUXILLIAIRE INCLUS
- aucun
DEMARREUR_EMPLACEMENT KW MOTEURS
KW 11 rpm 2800
KW 33 /66 rpm 700 a 1380
KW 0,3 _rpm__ 950
ETAT PHYSIQUE 'VALEUR
RES'DUELLE
NEUF
SC
PIECES MANQUANTES ET REPARATIONS NECESSAIRES COUT DES -
REPARATIONS
outillage
y) snatbumeatuitaks S




- L=

FI{CHE MI_CANIQUE

Date d'évaluaticn

Pt o -

—vr

a

SCLL OE L'=UUiPEIElT
STy

AL O Wl immELT

- - T ———

S=CTFUR ®"B"® - nCM

EX T LI L X TN

MACHINE N° 44

- e e ma -

rw - oo

v - — -—— -

rcnceuse a orefile
crtour sanding azchine (2 stations)

‘
M°, ir muchine lavcut 16 :
1
Cperators rzquired 1 (2) ]
v FASRICAIT DT L'EC IFT- r-:rr- m {CETIEICATIUH i
cGlIFzlT Ll UFACTURER 21D 1DECTIFICATICN :

: Rlye Machinery Ltd. Ser 1° 221 : -
; - incoln Road, High Wycombe Bucks :
H 1 3ucks) HP!2 3TR :
i England :
Tel: 094 %1211-6 ‘

Télex: 33218 RYEMAC-E

FC: CTTLP

Spindle dia 25 mm
foam bore 50 mm

EGUIFE: ENT AUXILIAIRT I:CLUS

7 EQUT T TL.CLULDED

- e

i
DE.-ARRT KW MCTEURS !
ENFLACEFIT K% FOTCRS !
STARTZ:. HE 1 rom 172C
LOCATIC:
| ETAT FYSICUE VAL ! .
i FE73iC L ZoATT RZSI VELLE
] TCT :
i Dust exha :3t duct : none ﬁrzi:J“L i -
l iew stop z=7.C start push bottin TR . -
i Counterwe: -:t lever brosen | prorent | ?
: To re-wir . core cable i - ! s
Z: : ; r‘
: | ! v
: : ) .
: ! }
$
PIECTS 1wl Ua: T..o F(E.’—'rR,'TIC 'S 1iSC=C.IRES COLT C' S
: ' ' ZEGLIRAL ,RErArm.,Ns
3delt cover with duct to be ingtnlled rL3TCRATICH
foaﬂ beckin:s to be reploced CCSTS
46 ¢ mm 2z 1CC mm wxdth x 5C / mm bore
General revision is necescary Uss 150

s
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FICHE MECANIQUE

Klemens Bauerle Maschinenbdau
Hauptstr. 120

D-7243 Starzach 1 :
3ierlingen

SECTEUR ~ ..MBM _=_"G"
Nate d'évaluation MACHINE N° .5
Ao, [ -
Avril 1589 ner: inLayout N* 13
] HcM DE L'EQUIPEMENT Ponceuse a bande .
| NAME CF EQUIFMENT Stroke belt sander (combined gfum and .
l disc on pulleys) H
i Cperator required : 1 !
|
' TARRICANT DE L'EQUITEMENT ET IDENTIFICATION Model EBM ;
ECOIPRENT VANUFACTURER A FICA i
;

FRG ;
i
FONCTICN | EQUIPEMENT AUXILIAIRE INCLUS 4]
FUN i XILIA ] NT i
i Sanéing disc on left hand pulley .
: Sanding drum on right hand pulley |
: ) 1
. i I
! DFMARREUR KW MOTEURS
' EMPLACEMENT Kw FCTORS ™
HP
L"/S '5 =pm
L
t ETAT P 53 a- !

" - : EZSIDUELLE -
Dust ex-aust duct @ none F=SIDUAL : P
has to =2 fixed V. _UE { :

: Prasent 50% R
: ;
!
FIECES MANCULNTZC ET RVPARATIONS NEZ:SSAIRES CcCUT DES
PAKT : : R=FARATIONS
F-STORATION
Disc and clamping ring has to be replaced ’§TS
Switch for changing belt direc-ion has to be b
replaced
Belt jointing device necessary
Stroke pad for large surface sanding
i local repair US $80

gy



FICHE MECANIQUE

DATE D'EVALUATION

AVRIL 1989

SECTEUR_ "B*-"C*
MACHINE N°*

Ref: inlLayout N* 14

NOM DE LEQUIPEMENT

Astirateur

FABRICANT DE L EQUIPEMENT

Delta Neu International
Delta bois 2500

Code 45.003.09

CM 23.321.074.77

FONCTION

Aspiration de poudre et
sciure du bois

EQUIPEMENT AUXILLIAIRE INCLUS

DEMARREUR EMPLACEMENT

KW MOTEURS

5.5 rpm 2915
ETAT PHYSIQUE NEUF VALEUR
RESICUELLE
Trou d'aspiration copeaux ¢ 270 mm
80%
PIECES MANCUANTES ET REPARATIONS NECESSAIRES COUT DES
. REPARATIONS
Marcue tuyauterie et 6 sacs en plastigue Uss 100

a




FICHE MECANIQUE
SECTEUR  "B"~ "C*

DATE D'EVALUATION . MACHINE N°*
~ Ref: inLayout N°* 15__

AVRIL 1989

NOM DE L'EQUIPEMENT 41 - pagpirateur |

FABRICANT DE U EQUIPEMENT

\.

Delta Neu Internztional
Delta bois 250C
Code 49. W03. Y-

CM 23.321.074.77

FONCTION EQUIPEMENT AUXILLIAIRE INCLUS

Aspiration de poudre et
sciure du bois

DEMARREUR _EMPLACEMENT KW MOTEURS

5.5 rpm 2840

ETAT PHYSIQUE _ VALEUR
NEU= RESIDUELLE '

Trou d'aspiration copeaux @ 270 mm

PIECES MANQUANTES ET REPARATIONS NECESSAIRES COUT DES -
REPARATIONS

Manc.:2> tuyauterie et 2 sacs en plastique




FICHE MEUANIQUE

SECTEUR_mgn_- ncw

DATE D'EVALUATION MACHINE N°_

AVRIL 1989 . S

NOM DE L'EQUIPEMENT

1 lispirateur

FABRICANT DE U EQUIPEMENT

Delta Neu International :
Delta Bois 2500 - o
Code 45. 003, 09 ' |
M 23.321.074.77 |

FONCTION EQUIPEMENT AUXILLIAIRE INCLUS

Aspiration de poudre et
sciure du bois

DEMARREUR_EMPLACEMENT KW MOTEURS
3 rpm 2840

ETAT PHYSIQUE ) VALEUR
NEUF RESIDUELLE :

Trou d'aspiratic- copeaux ¢ 270 mm

EE IR N

85% .

PIECES MANQUANTES ET REPARATIONS NECESSAIRES COUT DES -
REPARATIONS

Mangque tuyauterie et 2 sacs en plastique
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FICHE MECANIQUE

DATE D'EVALUATION

AVRIL 1989

SECTEUR__c____
MACHINE N°

Ref: inlayout N* 4

NOM DE LEQUIPEMENT

Scie circulaire a panneaux
combinée toupie

Opérateur exigé : 1

FABRICANT DE L' EQUIPEMENT Model ST

N.A.B., 12712
SCM Intemational S.P.A, Ref. 080228
Via Casale 384 - 47040 V Verneckio (Fo)

Italy

FONCTION EQUIPEMENT AUXILLIAIRE INCLUS

Toupie : dia de 1l'arbre 5 Equipement pour tenonnage

Scie 3 dia. de l'arbre = 30mm
Inciseur : dia. de 1l'arbre
= 20 mn

DEMARREUR EMPLACEMENT KW MOTEURS

HP 5.5 Scie rpm 3700 - 4500 - 6000
Gauche HP 5.5
HPO.75 Toupie RPM 2900 - 4400 - 6000
VALEUR
ETAT PHYSIQUE Dust exhaist @§ ext. 148 RAELgIDUELLE
@ int. 142 —_—
NEUF
) 35%
PIECES MANQUANTES ST REPARATIONS NECESSAIRES COUT DES -
REPARATIONS
L'ourillage manqu:

he Y U




Fl

CHE MECANIQUE

DATE D'EVALUATION

AVRIL 1989

SECTEUR _mc*
MACHINE N°

Ref: inLayout N* 2

- e a

NOM DE L'EQUIPEMENT

Opérateur exigé : 1 opérateur -

- Scie 3 panneaux murale

1 aide

FABRICANT DE U EQUIPEMENT

Guilliet
3.P. 219
¥F. 89002 Auxerre

Immatriculation n°® 495 de 1485

FONCTION

EQUIPEMENT AUXILLIAIRE INCLUS

DEMARREUR. EMPLACEMENT

KW MOTEURS

HP 3 rpm 2840 - 3420
STAT PHYSIQUE VALEUR
RESIDUELLE
80%
PIECES MANQUANTES ET REPARATIONS NECESSAIRES COUT DES
REPARAT IONS




~ 13) -

FICHE MECANIQUE

SECTEUR__nce
DATE D'EVALUATION MACHINE N ...
Ref: inLayout N* ,

AVRIL 1989

NOM DE LEQUIPEMENT

Perceuse a meéches multiples

Opérateur exigé : 1 opérateur - 1 a.le

FABRICANT DE LEQUIPEMENT

Model FM 39/S

N. 270185
SCM International S.P.A. .
Via Casale, 384
47040 Villa Verucchio Fo
Italy
FONCTION EQUIPEMENT AUXILLIAIRE INCLUS

DEMARREUR _EMPLACEMENT KW MOTEURS

4 rpm 2800
ETAT PHYSIQUE VALELR
Yo dust exhaust RESIJDUELLE
NEUF
95%
PIECES MANQUANTES ET REPARATIONS NECESSAIRES COUT DES -
REPARATIONS




FICHE MECANIQUE

Jate d'évaluation

SECTEUR-__ _mcw ___
MACHINE N° 22

Avril 198¢ ————————— .-Tee-
NOM DE L'EQUIPEMENT Défonceuse
NAME OF EQUIPMENT ‘ Routing machine
Operator'required : 1
FABRICANT DE L'EQUIPEMENT ET IDENTIFICATION Type R8
EQUIPMENT MANUFACTURER AND IDENTIFICATION
SCM international S.P.A.
Via Casale, 384 .
47040 Villa Verucchio Fo
Icaly
FONCTION EQUIPEMENT AUXILIAIRE INCLUS
FUNCTION AUXILIARY EQUIPMENT INCLUDED
DEMARREUR KW MOTEURS
EMPLACEMENT KW MOTORS ™
STARTER HP
LOCATION 3-4,5 rem ;g 888
ETat PHYSIQUE VALEUR
PHYSICAL STATE RESIDUZLLE
RESIDUAL
VALUE
Dust exhaust duct : none
Pressure arm broken wnile unloading
70%
PIECES MA:!QUANTES ET REPARATIONS NECESSAIRES COUT DES
SJSID N R REPARATIONS
8 ¢ mm guide pin to be replaced RESTORATION
New pressure arm has to be purchased COSTS
To replace the flexible wiring cable
New inlet electric box
General overhaul needed,
Local repair Us $70




y = -
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FICHE MECANIQUE

SECTEZEUR "C"

trem mmccwe > -

Date d'évaluatior MACHINE N° 97

NCM. DE L'EQUIPENENT Presse hydraulique a froid

; Operators required : 2

. FAZEICANT DE L'EQUIFEMENT ET IDENTIFICATION Model FHU
. aGUIFEMERT MANUFACTY : \ Ne¢ 21871
: Year 171

Interwood Ltd.
Stafford Avenue
Hornchurch
Essex RM 11 2 ER
U. K.

Pl o 2 K ok R UL

FONCTION

- EQUIPEMENT AUXTLTAIRE INCLUS
' FUNCTICH

AUXILTARY EQUIPMENT INCLUDED

mnvames aw L cmmarner 0 om0

Pressage des blocs laminés

Formes pour pressage de contre-
et panneaux ccmposés

placgués galbé’

- v ae 4

I

|

; KW

| EMFLACEIENT KW “MCTORS
'

!

§

DEMARREUR MCTEURS .
STARTER i
. Pour pompe hydrauligue !
LCCATICN 3 Brookp F?‘amey D 188 D i
: ETAT PHYSIQ = VALEUR !
1 Fr. :SiCAL STATE RESIDUELLE !
' ‘..,S 1
: fump motor out cf crder VALUE :
! _ower lever bent
4C% :
i
| |
; PIECZS MANQUANTES ET REF PATIONS NECESSAIRES COUT DES '
) FART_ mISSING AND RESICRA.ION REQUIRED REPARATIONS ;
]
3 wrench handles on hydraulic control I
to be replaced i
{ new control gear !
) new manometer '
i lower level has to be straightened '
. new wocden table tcps to be replaced Us 8 1€c i

~ - 4

\.




FICHE MECANIQUE

SEC TEUR__npw
DATE D'EVALUATION MACHINE N°_ 3%

AVRIL 1989

NOM DE LEQUIPEMENT AffQteuse de scie circulaire

Combined band and circular saw grinder

Maintenance operator

FABRICANT DE L EQUIPEMENT

Vollmer Werke
Machinenfabrik GmbH
Wilhelmstr. 20/22
Postfach 820

D-7950 Biberach/Riss 1

Serial n°. 21400

FONCTION EQUIPEMENT AUXILLIAIRE INCLUS

DEMARREUR. EMPLACEMENT | KW  MOTEURS

0,55 rpm 275C
' 320 rpm £8C0
ETAT PHY SIQUE | ' VALEUR
RESICUELLE
50%.
PIECES MANQUANTES ET REPARATIONS NECESSAIRES COUT DES -
REPARATIONS
Twin feed finger has to be replaced
. f

\-.




= (CHE MECANIQUE

DATE D’EVALUATION

AVRIL 1989

SECTEUR_
MACHINE N° sg

NOM DE U'EQUIPEMENT

Maintenance operator

‘AffOteuse de scie dédoubleuse
Combined band and circular saw grinder

FABRICANT DE UEQUIPEMENT

Stenner of Tiverton Ltd.
Lowmann WJorks
Tiverton,

Devon £X 10 4 J X
v.K.

Type J.L.M.

Serial number 2752 .

1 FONCTION

EQUIPEMENT AUXILLIAIRE INCLUS

DEMARREUR. EMPLACEMENT - KW MOTEURS

Machine column broken
when unloadirg

the machine never opera-

ted

) Machine repaired

grinding wheel
motor required

1,125
ETAT PHYSIQUE VALEUR
RESIDUELLE
3¢m2p
PIECES MANQUANTES ET REPARATIONS NECESSAIRES COUT DES -
REPARATIONS




- lo0 -

FICHE MECANIQUE

DATE D'EVALUATION

AVRIL 1989

SECTEUR__"E"

MACHINE N°

Ref: inlLayout N° 3

NOM DE L'EQUIPEMENT

Maintenance operateor

Tensionneuse
Band saw stretcher (roller type)

FABRICANT DE UEQUIPEMENT

Stenner of Tiverton Ltd.

Lowmann Works
Tiverton,

Devon EX 16 4 J X
U.K.

FONCT'ON

EQUIPEMENT AUXILLIAIRE INCLUS

Levelling bench

DEMARREUR EMPLACEMENT

| KW  MOTEURS

Droite sous table C,75 142¢C
ETAT PHYSIQUE VALEUR
RESIDUELLE
60%
PIECES MANQUA.. "2S ET REPARATIONS NECESSAIRES COUT DES -
REPARATIONS

\._;.__A_.A Y T
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FICHE MECANIQUE

SECTEUR___ »p»

DATE D'EVALUATION MACHINE N°_ 44

AVRIL 1989

NOM DE L'EQUIPEMENT - AffQteuse de fraises
Cutter grinder

Maintenance operator

FABRICANT DE LU EQUIPEMENT

Ogier Boudoul
France

FONCTION EQUIPEMENT AUXILLIAIRE INCLUS

DEMARREUR EMPLACEMENT ' KW MOTEURS

55 3CC0  rpm
Gauche 1,30 W <800 rpm
ETAT PHYSIQUE VALEUR

RESIDUELLE '
g
80%

PIECES MANQUANTES ET REPARATIONS NECESSAIRES COUT DES -

REPARATIONS




FICHE MECANIQUE

SECTEUR___rr~
DATE D'EVALUATION MACHINE N°® 43

Ref: inlLayout N* o
AVRIL 1989 T

NOM DE L'EQUIPEMENT -‘AffQteuse de fraises

Maintenance operator

FABRICANT DE U EQUIPEMENT Type FKS450

Saturn

Sigrist und Mlller AG
Werkzeug und Maschinenfabrik
CH-8197 Rafz/ZH

Switzerland

FONCTION EQUIPEMENT AUXILLIAIRE INCLUS

DEMARREUR _EMPLACEMENT KW MOTEURS
.37 2750 rpm

Droite 2,25 28CC  rpm
ETAT PHYSIQUE VALEUR
- RESIDUELLE '
60% j
PIECES MANQUANTES ET REPARATIONS NECESSAIRES COUT DES -
REPARAT IONS
Attachements to be purchased for
chain grinding
routing bits
carbide tipped saw blades
tenoning disc cutters
reducing rings none




FICHE MECANIQUE

SECTEUR__"F"__

DATE D'EVALUATION MACHINE N°* 40 .

AVRIL 1989

NOM DE L'EQUIPEMENT AffQteuse de scie a ruban

Band saw grinder with circular saw attachmént

Maintenance operator.

FABRICANT DE LEQUIPEMENT

Loroch

Jos. Loroch KG
Maschinenfabrik
Weinheimerstr. 64
D-6942 Mdrlenbach
FRG

Delivered through Wadkin

FONCTION EQUIPEMENT AUXILLIAIRE INCLUS

DEMARREUR_EMPLACEMENT KW  MOTEURS

HP 0,5 TP® 1390

Gauche
ETAT PHYSIQUE VALEUR
RESIDUELLE
€0%
PIECES MANQUANTES ET REPARATIONS NECESSAIRES COUT DES -
REPARATIONS

o




FICHE MECANIQUE

DATE D'EVALUATION MACHINE N°*
- Ref: inlayout N* 7.

AVRIL 1989

NOM DE LEQUIPEMENT

Welding clamp
(locally made)

FABRICANT DE L EQUIPEMENT

CAMAR _ : ’ ;
YAOUNDE (Cameroun) .

FONCTION EQUIPEMENT AUXILLIAIRE INCLUS

DEMARREUR_EMPLACEMENT KW MOTEURS

ETAT PHYSIQUE ' VALEUR
RESIOUELLE '
3
i
PIECES MANQUANTES ET REPARATIONS NECESSAIRES COUT DES -
REPARATIONS
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FICHE MECANIQUE

SECTEUR__"F"

DATE D'EVALUATION MACHINE N°* .

AVRIL 1389

NOM DE L'EQUIPEMENT

GAZ BOTTLES

FABRICANT DE LU EQUIPEMENT

FONCTION EQUIPEMENT AUXIL. a1 71 __ S

DEMARREUR.EMPLACEMENT KW  MOTEURS

ETAT PHYSIQUE ' VALEUR
RESIDLELLE ’
GOOD .
1
¥
PIECES MANOUANTES ET REPARATIONS NECESSAIRES COUT DES

REPARATIONS




FICHE MECANIQUE
- SECTEUR____p»

DATE D'EVALUATION MACHINE N°
- Ref: inLayout N* 9

AVRIL 1989

NOM DE LEQUIPEMENT

C.S.B. Anvil

FABRICANT DE L EQUIPEMENT

FONCTION EQUIPEMENT AUXILLIAIRE INCLUS

DEMARREUR . EMPLACEMENT KW  MOTEURS

ETAT PHYSIQUE ’ VALEUR
RZSIDUELLE :
i
PIECES MANOUANTES ET REPARATIONS NECESSAIRES COUT DES

REFARATIONS
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FICHE MECANIQUE

DATE D'EVALUATION

AVRIL 1389

SECTEUR__r"F"

MACHINE N°® 4

- e - - - -

Ref: inlLayout N* 49 _

NOM DE LCEQUIPEMENT

Maintenance operator.

AffQteuse des couteaux de raboteuse
Planer knife grinder

FABRICANT DE L EQUIPEMENT

Biuerle

Klemens Bauerle Maschinenbau

Hauptstr. 120
D-7245 Starzach 1
Bierlingen

FRG

Model AHS/N

FONCTION

EQUIPEMENT AUXILLIAIRE INCLUS

DEMARREUR EMPLACEMENT

KW MOTEURS

Devant 1 rpm 2S0GC
ETAT PHYSIQUE VALEUR
RESIDUELLE
50%
PIECES MANQUANTES ET REPARATIONS NECESSAIRES COUT DES -
REPARATIONS
Limit switch adjustment to be replace_d
local repair
Us $30

e

oW
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FICHE MECANIQUE

SECTEUR__"F"

DATE D'EVALUATION MACHINE N°_ 53 _

Ref: inlayout N°* 1.

AVRIL 1989

NOM DE LEQUIPEMENT . X
Compresseur

Compressor (maintenance room)

Maintenance operator

FABRICANT DE U EQUIPEMENT SS 29
Stenhdi
Denmark
FONCTION EQUIPEMENT AUXILLIAIRE INCLUS

DEMARREUR _EMPLACEMENT KW  MOTEURS

HP 2 rpm 2860
Gauche capacity 200 L
ETAT PHYSIQUE VALEUR
RESIDLELLE !
Manometer brc<en f
75. ;
preser.- j
P'ECES MANQUANTES ET REPARATIONS NECESSAIRES COUT DES -
REPARAT IONS
New manometer required
General revision $ 50
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FICHE MECANIQUE

SECTEUR__"F"

Trem ssccvs cce=

DATE D'EVALUATION . MACHINE N°® 34

AVRIL 1989

NOM DE L'EQUIPEMENT ‘Meule électrique

Univerbal tocl grinder

Operators required : individual

FABRICANT DE UEQUIPEMENT Model BB 2G

Wadkin

Bursgreen

Bursgreen (Durham) Limited
Fence Houses,

Houghton =~ 1le - spring
Co. Durham

U.K.

FONCTION EQUIPEMENT AUXILLIAIRE INCLUS

Forv

Clamp for ajdustable support

DEMARREUR _EMPLACEMENT KW MOTEURS

Gauche 3,8A Pugh bottont stater
ETAT PHYSIQLE VALEUR
RESIDUELLE
60%
PIECES MANOQUANTES ET REPARATIONS NECESSAIRES COUT DES -
REPARATIONS
Left and support has to be replaced
Tool clamp attachement has to te bought
Zomplete new grinding wheels necessary
none

Ref: inLayout N°® 13 _
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FICHE MECANIQUE

SECTEUR___ npn_
DATE D’EVALUATION MACHINE N°®

AVRIL 1989 & L AL N\ s

NOM DE L'EQUIPEMENT

Work bench with :

~ 1 bench vise tool
- 1 manual hand grinding wheel

FABRICANT DE UEQUIPEMENT

FONCTION EQUIPEMENT AUXILLIAIRE INCLUS

DEMARREUR_EMPLACEMENT KW MOTEURS

ETAT PHYSIQUE | 'VALEUR

RE<IDUELLE '
:
J
PIECES MANQUANTES ET REPARATIONS NECESSAIRES COUT DES

REPARATIONS




FICHE MECANIQUE

SECTEUR___ mgn_
DATE D'EVALUATION MACHINE N°* .

AVRIL 1989 - e 2l

NOM DE L'EQUIPEMENT " Biseauteuse

Wide bandsaw lapping grinder

F.ABRICANT DE U EQUIPEMENT Model 1517

Ets ALLIGATOR
74, Avenue Daumesnil

735012 Paris
France

FONCTION EQUIPEMENT AUXILLIAIRE INCLUS

L

DEMARREUR_EMPLACEMENT KW  MOTEURS

on top 0.75 rpm 2780
ETAT PHYSIQUE | VALEUR
RESIDUELLE '
GOOD - ,
g
i
PIECES MANOUANTES ET REPARATIONS NECESSAIRES COUT DES .
REPARATIONS




TICHE ‘MECANIQUE

SECTEUR_ g™

DATE D'EVALUATION MACHINE N° ____
Ref: inLlayout N* ;¢

AVRIL 1989

NOM DE LEQUIPEMENT

ﬁ. B. Brazing clamp

FABRICANT DE U EQUIPEMENT

Ets ALLIGATOR

74, Avenue Daumesnil
73012 Parts
france

FONCTION EQUIPEMENT AUXILLIAIRE INCLUS

DEMARREUR _EMPLACEMENT KW  MOTEURS

ETAT PHYSIQUE ' VALEUR
RESIDUELLE
GCOD —_——
PIECES MANQUANTES ET REPARATIONS NECESSAIRES COUT DES

REPARATIONS

T Y

LS T

EIPGR
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FICHE MECANIQUE

DATE D'E. . . ATION

AVRIL 1989

SECTEUR_ ngn

NOM DE L'EQUIPEMENT

Maintenance operator

(Metal drilling)

Drill press

FABRICANT DE UEQUIPEMENT

Valdor Silex France
Peugeot

Model P 2000 22

FONCTICN

EQUIPEMENT AUXILLIAIRE INCLUS

vice

DEMARREUR EMPLACEMENT

KW MOTEURS

HP 1 1410

Devant Haut rem ,

ETAT PHYSIQUE VALEUR
RESIDUELLE
Present 60%

PIECES MANQUANTES ET REPARATIONS NECESSAIRES COUT DES -
REPARATIONS

none

e




PIECES DES MACHINES DEMANDEES

PAR LES RESPONSABLES DU CENTRE

(inclues dans le budget du CENADEFOR,
valeur + FCFA 4 millions)

Cet équipement sera fourni eventuellement
par l'assistance technique canadienne.




CENTRE NATIONAL DE DEVELOPFEMENT

DES__FCORETS

CENTRE DE__PROMOTION DU BOIS

PIECES DE MACHINES A COMMANDER

Scies a ruban ¢

Nbre ! Largeu1 ! Epaisseur
! 1
2 ! 76 mm ! 8/10 mm
4 ! 30 mm ! 6/10
4 ! 30 mm ! 7/10
2 1 25 mm ' 6/10
2 ! 25 mm | 7/10
2 ! 10 mm ! 6/10
2 ! 10 mm ! 7/10
Lames de raboteuse :
Nbore ! Longueur ! Largeur ! Epaisseur
! ! !
3 ! 510 ! 35 ! 3
16 ! 610 ! 35 ! 3 '
16 ! 410 ! 35 ! 3 :

CL=" D'ORIGINE POUR Ci A JEMENT DES LAMES CE

RABOTEUSE ET LE:.UCHISSEUSE y

10

17




PONCEUSE CALIBREUSE SCM CL 110 K - RR

Nbre ! Grain ! Longeur ! Largeur :
! ! !
100 bandes! 60 !t 2050 mm ! 1115 mm
100 ! 80 ! 2050mm ! 1115 mm
50 ! 100 ! 2050 mm ! 1115 mm
50 ! 120 ! 2050 mm ! 1115 mm

PERCEUSE MULTIPLE SCM Model FM 39/S N. 370185

Méeches queue cylindrique a talon 12 mm x 40 mm avec 2 coupes
et 2 rainures.

Nbre ! Diameétre ! Longueur totale
! !
12 ! 8 mm ! 95 mm
12 ! 10 mm ! 105 mm
12 ! 12 mm ! 115 mm

RABOTEUSE ET DEGAUCHISSEUSE

2 régleurs de lames de dégauchisseuse longueur 610 mm

2 ' de lames de dégauchisseuse delongueur 510 mm

2 =M de lames de raboteuse longueur 510 mm

1 arpareil régleur de lames sur bloc porte-cutils (pour
Tenonneuse SAMCO Model GM R 16)

PERSIENNET 7 SAMCO Model EPM/7" N, 9262

Maci2s oscillantes avec 2 coupes et 2 rainures de dégagement
quete cylindrique a talon 10 x 40 mm

Nore ! Diaméetre ! Longueur totale
! !
12 ! 6 mm ! 90 mm
12 ! 8 mm ' 95 mm
12 ! 10 mm ! 165 mm
6 ! 12 mm ! 115 mm
6 { 13 mm ! 120 mm

N




Réf., Freud

Fraise pour chanfrein : 1 de 160 x 50 x 50 2 dents
H 231245 - 4

Plaquettes de rechange : 50 piéces de 50 x 12 x 1,5 mm
2 tranchants H 331050 - 4

1 porte-outils universel

2 coupes avec jeu de couteaux standard
le jeu 488/4S4 (LEITZ Page 78)

SATURNE Page 102

Fraise pour conge :

2 !t R8 D.140 x 17 x 50 4 deats S3 110468 - 2
2 ! R 10 D.140 x 20 x 50 &4 dents S3 110470 - 2
2 f R 15D.140 x 25 x 50 4 dents S3 110475 - 2
2 ! R 25 D.160 x 35 x 50 4 dents

SATURNE Page 158

Fraiszes matchettes :

2 ! R4 D, 140 x 20 x 50 4 d:nts S3 112132 - 2
2 ' R2,5D. 140 x 15 x 50 4 d2nts S3 112121 - 2 .

3CIE CIRCULAIRE Ui -RSELLE AU CARBUEZ (Catalogue FREUD)

! Nbre ! Diamétre ! Ep. dent ! Alaisac> ! Nbre de dents v

L 4O2M-~HC3 ! 6 ! 300 ¢ 3,2 ! 30 ! 48
ST 4 (L 402 M=IC 3! 6 350 ! 3,5 ! 30 ! 54
( L 402 M-KC 3! 6 ! 400 ! 3,8 ! 25 ! 60

IM 17 M-BD 3! 6 ! 250 ! 3,2 ! 70 ¢ 48

M3 tm17McD3 6 300 ! 3,2 ! 70 ! 60




Réf. FRE.D ! Nbre ! Diamétre ! Ep. dent ! Alaisage! Nbre dents
H ! ! H !
Scie a !
panneaux! LU 02 - DA3! 6 ! 210 ! 3,2 ! 30 ! 34
murale ! ! ! ! ! !
! ! ! ! !
Incisore L ! 105 ! 3,2 ! !
1 3 ! © 105 ! 3,5 ! !
! H ! ! !
! ! ! ! !
Scie radiale '3 ! 350 ! 3,5 ! 30 ! 48 avec limita-
! ! ! ! !teur de copeaux
1 3 ! 350 ! 3,5 ! 32 124 " mo
t 3 ! 400 ! 3,5 ! 30 1 48 dents
13 1 400 1 3,5 ! 32 1 48 dents

SATURNE Page 68 Bagues de réduction plates

Nbre ! D ! d1 ! Ep.
! ! '
10 pagues! 30 mm ! 25 mm ! 2 mm
! ! !
10 bagues! 32 mm ! 25 mm ! 2 mm

Bagues do réduction épaulées pour fraises

Nbre | L1 ! d 1 ! D2 ! Ep. ,
4 pzires ! 50 ! 30 ! 55 14,5 i
4 -- ! 50 ! 35 320 4,5 !
b o-r- 50 40t 65 1 4,5 ;
bo-r- ! 60 ! 35 3 ! 4,5 ;
4 -n- ] 50 | 45 | 65 | 4,5

TCUPIE PROMOTION @ S0 mm SCM T 120 C l'invicible

TCUPIE SECTiON SERIZ @ 45 mm




FRAISE PCUR QUART DE ROND

Fraises fixe travaillant dessous suivant norme NF E 73=514

qu _ité acier S3

SATURNE _page 101 21-369

————

! 21 -39 ! D1 ! H! 41 ! 2 ! Qualitél Réf,

R 7 H 140 1 17t SO ! 4 dents ! S 3 1110437=2

R 8 H 142 ! 147 ' S50 ' L dents ! S 3 ! 110438-2

R 10 ! 140 f 20! 50 ! a¥. t 83 1 1]0440-2

R 12 ! 140 1 22! 50 ' 0. 183 1

PROFILAGE SUR TQUPIE SATURNE Page 130
33 - 200
Fraises Référence
a) 158 x 15 x 50 4 dents S3 111210 - 2
b) 160 x 5-9,5 x 50 8 dents VTN 120125 = 3
c) 158 x 15 x 50 4 dents S3 111211 = 2
TENONNACE 33 - 210

Fraises '
d) 320 x 15 x 50 4 dents VR 111310 = 1 .

N

2) 320 x 15 x 50 4 dents VR 111311 - 1
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MACHINE PARTS AND TOOLS TO BE ORDERED

RYE Linear shaper L5 44 CAPS

1 cueter block L = 100 mm D1 =100 mm d 1l = 30 mm

8 blades 100 mm x 30 mm x 2,5 mm

~

flat belts 1970 mm x 30 mm x L mm Ref. 24324

RYE Mortizer n° 497 TYPE H 2

2 air operated cramps Type ASC/&4

(28]

gripolastic belts 1% x 1% x 71% Ref. 24344
4 collet caps R.H. and L.H. Ref. D 4081

2 foot valves RVi Ref. PVl

4 valve pistons Ref. D. 3940

8 O Rings Ref. 3 - 113

1 fall hand wheel

i air filter

2 collet 4 capacity Reft. 4349

RYE TENONER No 354 T2

No ! Description ! Ref. or Part number
4 ' Spur cutter (short tenon) right hand ! D 4312

“ * Spur cutter (long tenon) right hand D 3544

4 * Scribing cutters ! Cc 2534 C

2 ' Spanners /4 x 5/16h in. (original) !

2 ' Spanners 3/8 x 7/16 in. (original) !

2 ¢ Hevatlex belrs 1330 x <0 x 1 mm ! 24335
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Quantity ! Description ! Ref. or part number
' '
2 ! Cutter blades 1/4" and 3/8" H
! ! C 2534
1 ! Relay cyl trip valve schrader ! 1196 BW
! Air filter and regulator !
AUTOMATIC DOWEL HOLE BORING MACHINE
Type SB 30  N° 198
3 ! Belts Alpha 280 !
3 ! Vee belts (60 c/s) (m/c102 to 104)! M 2260
3 ! Vee belts (50 c/s) {m/c102 to 104)! M 2260
1 ! Belt 40 mm x 1 mm x 1730 mm long ! m/c 101
1 ! Air filter !
1 ! Air regulator !
10 m ! 3/16" 0/DIA nylon tube !
4 ! % BSW Kipp spanner !
10 m ! 1/8 tubing nut (Z 402) and sleeve(224)
1 ! Pressure regulator gauge ! 3463 G
! !
RYE CONTOUR FINISHING SANDER TYPE BS/4 N°©221
! '
4c !

€.nder belt length 72" width 32" !
1

N

RYE AT~ "“ERATED CRAMPING 7/ 'E TYPE F 84 N° 754

Ai- pressure gauges !
Air line filters !
Air reduction valves !




LIST OF EXISTING TOOL MAINTENANCE EQUIPMENT
AT CENADEFOR WORKSHOP *)

ITEM

Automatic Wide Bandsaw
Blade Sharpening achine

Automatic Band and
Circular Saw Blade
Sharpening Machine

Automatic Narrow
Ba-rdsaw Blade
Sharpening Machine

Automatic Straight
knife Grinding Machine

Cniversal Tool & Cutter
Grinding Machine

Universal Tool & Cutter
Grinding Machine

Wide Bandsaw Blade
Lap Grinding Machine

wide Bandsaw Blade
Brazing Clamp

Wirde Bandsaw Blade
Tensioning Bench

MAKE TYPE NMMBER YEAR REMARKS
Loroch JLM 22535 1970 Damaged in
shipping
Needs
parts
otherwise
as new
Vollmer Cng 21400 1970 Some parts
need
replacing
Loroch  HH 14306 1970 Good
condition
Bauerle AHS/N 628 1970 Good
Series C condition
Ogier LST C65615 Good
Boudoul 71-70 condition
Cie
Saturn FRS 358 - Has only one
450 attachment
for solid
profile
cut.ter-
blocks
Alli- 150mm 1547 - Good with
gator capacity spare
wheels
Alli- 150mm - - Good
gator capacity condition
Stenner 200mm - - Complete
capacity but small

part. on roller
broken {see
drawing on next
page)

«“)Extracted from the technical report "Assistance in sawdoctoring and tool
maintenance' based on the work of G.A.
dated 5> June 19896,

Woods (doc. DP/LID/SFR.A/1210)

S
SN BV}

-~
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Scale F.S.

Couplage flexibie pour rouieau de tendeur

RT/S
Flexible coupling for stretcher roller RT/S

Ref. No. 9




QECOMMENDATIONS FOR NEW TOOL MAINTENANCE MACHINERY AND EQUIPMENT

- i34 -

Ret'. Wty Approximate
Ne. cost US $
E.L 1 Electric motor with all fixings for Loroch
automatic wide bandsaw blade sharpening
machine 300
Ncne - Spare parts for swaging and side dressing tools 300
£.2 1 Spare parts to replace worn parts for Vollmer
automatic circular saw blade sharpening machine 250
E.9 2 Flexible couplings for stretcher rolling machine 150
E.1
E.2 Spare grinding wheels 600
E.3
NG 1 Side grinding machine for Tungsten carbide teeth 4 500
N2, ] Electric Butt Welding machine for narrow bardsaw
blades 2 800
N3O 2 Lightweight Angles grinders with grinding discs 400
Ned 1 Anvil and set of hammers for tensioning circular
saw blades 1 800
N.D 1 Setting machine for narrow bandsaw blades 1 200
NGB i Drill Chuck 19 mm capacity with N/x/ 3 ‘orse
taper mandrel 5
NLT 1 Micrometer 0-25mm capacity 50
N.3 2 Dial gauge type set. gauges 80
N.D 200 Tungsten carbide tips in siy sizes to repair
each T.C.T. circular saw blades 240
s1ze
NL10 2/100¢ Silver solder/flux in the form of paste for
tubes for brazing on above tips 75
NGIE T Wide bandsaw blade swaging clamp made iocaiiy 150
to expert’'s design
N2 Wide bandsaw blade welding clamp made localiv 450
to expert’s design
TOTAL 13 920
NITE See Annex [1[ for detailed specifications

v

oWon

Exi~ting equipment item  mber | and 2 in list
e equipment. numbered tor cross reference with apectficntion
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SPARE PARTS SPECIFICATIONS FOR EXISTING
TOOL MAINTENANCE EQUIPMENT )

Estimated
cost US 35

Loroch automatic bandsw'. sharpening machine
tvpe JLM-V n/x/ 22555 1970

Electric grinding head motor 380 v.30 cvcies
complete with :

No.Vi5 motor shoe (Schleifmotorkonsoie)

" V186 pivot rod (Largerbolzen f. Schleifmotor)

2194 circlip (Seeger Sicherungsring) 800
229 grease nipple (Schmiernipple)

2207 round headed bolts (Zynlinderschraube)

N99 tension spring (Schenkelfeder)

72193 Drive belt (Keilriemen) 13mm x 170Cmm

2177 - -

" 1Cam x 600mm

Vollmer automatic band & circular saw blade

sharpeing machine type Cng. n/x/21400 - 1970

Circular saw biade mounting cone

Feed arm bushes (Lagerbuechse) 250
Feed arm bolt (Vorschubbolzen)

Spear & Jackson stretcher rolling machine size

9 inch Type RT/S

Top roller drive flexible coupling 130
see drawing on page 22 for detail

Spear & Jackson stretcher swaging and side

dressirg tools spare parts :

No.28 clamp screw right hand

31

left

" 38a " ! loose end
" 18 swaging die
" 35 anvil 300

" 10
11

sharper cie right hand
" " left "

" 12 R and L hand screw for dies

Aliminium oxide grinding wheels suitable

for saw sharpening. Size 200x13x31.75

but supplied with plastic reducing bushes

for 20mm and 25mm say 10 of each 100
Specification MA 46/60 - M 7 1/2 -V

Aluminium oxide non-reinforced cur-off

wheels. Size 200 x 3 x 31.75 200
Specification A6U-R-B

Rec.ommanded supplier

Abrafact. sheffield England U.K

) Extracted from the technical report "Assistance in sawdoctoring and tool
maintenance’ based on the work of G.A. Woods (doc. DP/.D/SER.A/1T210)
1989,

ared

]

fune
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SPECISICATIONS FOR NEW TOOL HAINTENANCE EQUIPMENT RECOMMENDED *)

WY

20
160

Mmaintenance
fune

Manual T.C.T. circular saw blade side grinding machine for
biade diameters 100-600mm. The machine should be bench mounted
and have a built-in pump to supply coolant for wet grinding.
Blade mounting ~ones or bushes should be provided for 25, 30,
32, 10mm metric bore sizes and 17 1 I/47 1 1727 and 1 3747
imperial bore sizes. Electrical supply 380 volts 530 cycles.
Expert's recommendation :

" AUTOOL' Model TCT/19

\arrow bansaw blade butt welding machine for welding
woodcutting and metal cutting carbon steel blades. Capacity:
woodcutting 3-32mm. capacity metal cutting 3-25mm, Shears and
grinder not required. Electrical supply 220 volts 30 cycles.

Expert’s recommendation :
'Ideal” Butt welding machine Type B.S.1.

Lightweight angle ¢rinders size to take 100mm or [I5Smm Discs.
Each grinder should be supplied with a rubber backing disc to
take paper backed sanding discs. Discs for the machines as
follows :

Aluminium oxide 36 grit grinding discs for metal grinding.
Aluminium oxide 6D grit paper backed sanding discs for metal
polishing. Electrical supply 220 volts 50 cycles.

Expert’'s recummendation :
Black & Decker, Makita, Bosch, etc

Saw makers anvil size 10 inch by 8 inch 10 inches high with one
face hardened and g¢ground slightly convexed.

Dog head hammer 4 lb weight

Cross face hammer 4 lb weight

Expert.’s recommended supplier
Amstrong U.S.A.

Narrow bandsaw blade setting me..... » to set blades from 6 - 32
mm wide. Should be capable of leaving a Raker tooth not set,
i.e. one left, one right one centre. The machine shouid
preterably be motor driven but a manual machine would be
acceptable. If electric powered then should be for 220 volts 30
ovele supply.

Expert’s recommendation :
Ttalian machine such as made by CIT Meccanica
or Natale machine.

) Extracted trom the technical report '"Assistance in sawdoctoring and tool

Hased an the wark ot G0A, Wnods (doc, DP/ID/SER.A/I210)
1989,

\.

wy o
P

= Neaw



N.O i
N.T I
N.3 pA
N.9 200 of

each size

200

N.1O 2/100g
Tubes

- 1387 -

Any good quality machine driil chuck with a capacity of 6 -
i9mm. Must be fitted with a number 3 Morse taper mandrel.

Expert suggests purchase from Jos Loroch with other spare parts
then shipped tugether to save freight charges.

Any good quality micrometer with 0-25mm capacity
Supplier as above N.6

Dial type set dgauger for measuring the set on saw teeth also
supplied by Loroch

Tungsten carbide tips suitable grade of each size to cut
very dense hardwoods in six sizes.

Type ALl - III

x 9.0 x 2.8 x 2.7
x 9.0 x 3.2 x 2.7
x 9.0 x 3.5 x 2.7
x 10.7x 3.7 x 3.3
x 10.7x 4.0 x 3.5
x 10.7% 5.0 x 3.5

Expert’s recommended supplier
Dansk Haardmetal Ges.m.b.H.

Silver solder brazing paste for brazing the
above T.C.Tips to saw blades such as "EASYFLOW 3’

Expert.’s recommended supplier Johnson >Matthey Metals or azain
may be available from the tip supplier or from Jos. Loroch.

Note: from experience Johnson Mathey seems to be reiuctant fo
supply such small quantities out larger quantities

deteriorate unless used. '




Final position
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Liste des installations supplémentaires (3 prevoir)

en ordre de priorité i acheter immédiatement

(see plan) Q.tv Machine Power Compress. Dust Heat NOTES
KW air extract. Kcallh
NLimin m3th
13-1 1 Installation Jo 0,30 Silos pour m3 1CO
d'aspiration de
copeaux en
double ligne
13-1 ! Silo Construction locale
1 Instailation 250 Nouveau
électrique transformateur
1 Installation Voir compresseur ''A’
air comprime
2 Toilectes
ouvriers

Elément a pluie
pour cabine de
vernissage

Horloge
pointeuse




Final position
(see plan)

Q.ty

Liste des machines complémentaires. en ordre

de prioricé., a acheter une fois que l'atelier

produit 3

une échelle semi industrielle

MACHINE

Power
KV

Compress.  Dust Heat
air extract. Kcallh
NLimin m3lh

N

Edge banding
machine

Encolleuse a
4 cylindres

Veneer
guillotine
300 am

Dowel cutting
and chamfering

Collematic

pour
assemblage

Machine 3
sculpter a
6 broches

Entraineur 3

galets
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i
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Machines 3 acheter cventuellement pcur

une production en série,en ordre de priorité

. . . Power Campress. Dust Heat
Final position Q.y ~ MAGHINE KW air extract. Kealln  NOTES
{see plan) L!min m3|h
6-~C 1 Mélangeur de 1,5
colle
1 Jointeuse 3

e

placages
130 cm

Machine a
graver les
sculptures
sur
moulures

Défonceuse
R 9 Centre
a copier

red
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“a Jonceuse ies mulures




achoir et Autoclave
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N.B. : Les machines de premier débitage

seront déplacées et placées au commencement des

secceurs A" et "C".
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nouvelles teoilettes
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Nouvelle Salle d'Atfitage




Nouveau emplacement

BILL OF QUANTITIES 108

Pour Bois des Structures
PAGE Ref 11-07-DP/CMR/86/0CH .

~Atelier affQtage

II::A DESCRIPTI ON UNIT | Quant.| UNIT PRICE TOTAL

mjm““mﬁgipfqygg_concrete pipe 30cm dia.{ m 16 |Drainage

.2 | 8cmxficm ¢ ¢ timber horizontals | |

long lengths .m 100

3l B8 omx b enxb4m. Verticals . . |.n° 60

4 | Weather boarding 2 ex 20 x 4 ecm | m | 520

.9 1. Gravel filling round pipes | m3 | 2 |

-6 | Concrete ) m3 1
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D. Commercial -
Administration -

D. Cordinateur - Q

Légende

Mmoo oOw >

il
S
(|

e e

ST N

R4 B T

-

,————— -

NOSSIEI0M.N 30 IWINID 14 XavIdng S3C I350408d NOIlVlK?ﬁERE

(8]

1=

axXauuy

.




- N®* 1., NOUVEAU PLAN D*'IMPLANTATION DES MACHINES

- N® 2, NOUVEAU PLAN GENERAL DU CENTRE

= N° 3, ANCIEN PLAN D'IMPLANTATION DES MACHINES

- N® 4. ANCIEN PLAN DU CENTRE
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ANCIEN PLAN D'IMPLANTATION GENERALE
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7/ Relief accidents

A Cylindre de Préservation

B Séchoir

C Magasin Produits PFinis

(A dtre construit)

D Finissage
E Afflitage
P lMontage

G Dureau Direction

{ Atelier de Paubrication (Formation)

I Atelier de Fabrication

(Production Industrielle)

J Parc A Dois (Couvert)

(A 8tre construit)

K Service Commercial

I, Service Adminjistration + IMinances

Stock

Garage

I"{scine

Service KEtudes ot tosrmation

Wbitation
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