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I. INTRODUCTiuN 

Dans ce bref ~xpose, nous avons suivi t~s 

donnees du mandat n° 11-07 de l'UNIDO pour proceder 

a l'identification des mesures qui doivent etre 

prises du Centre du Bois a Nkolbisson pour la 

restructuration de ce Centre en Unite Ind~strielle 

(voir Annexe 1). 

Dans cet expose. nous avons essaye d'adopter 

la mem2 procedure que Monsieur BASSIL! a suivi dans 

son rapport technique "Assistance preparatoire au 

Centre" en date du 15 Aout 1979 pour pouvoir faire la 

comparaison entre la situation du Centre en 1979 et 

celle de 1989, DP/ID/SER.A/207. 

Les resultats de cette comparaison nous 

aideront a trouver la programmation adequate de 

restructuration basee sur les donnees d'aujourd'hui. 

A no~re arrivee a Yaounde, nous avons eu 

une reunion avec Messieurs COPPIN! et KONA~E, en 

presence de Monsieur N!OGRET, qui nous ont expose la 

nouvelle situation ec.onomique generale du pays et 

particulierement du CENADEFOR, poor lequel on prevoit 

une nouvelle structure sociale. 

Ensuite. nous avons rencontre les resoonsables 

du CE1!ADf.FOR, Messieurs MAKON •rtehiong S. et FULTANG 

AKEM Benedict et LEFANG Paul qui nous one expose les 

diff iculces &conomiques du Centre et du CENADEFOR. 

P~emieremenc, nous avons redige un Questionnaire 

avec les Responsables du Centre pour dececcer la situation 

Physique du Centre. (Annexe 2). 
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II. ETUDES DU 1'.Ai:CHE 

Avant tout, nous avons considerf indispensable de 

faire une etude analytique approfondie du marche camerounais 
tel qu'il se presente aujourd'hui dans les secteurs du tra­
vail du bois au point de vue economique et industriei ~ paral­
lelement aux besoins du pays, a la consommation locale. 

II.A. PRODUCTION LOCALE 

Pour cette raison, nous avons visite les industries 
de transformation primaire du bois, e.s. : les scieries, les 
fabrications de placages, de contreplaques et de panneaux 
lattes et nous avons constate que la disponibilite de ce mate­
riel etait deficitaire en traitement (sechoirs et·~reservatior. 
~t que les panneaux lattes n•etaient pas produits suivant les 
regles de la plus eler..~ntaire technologie). 

_ En outre, nous avons visite plusieurs ate~iers, 
petits et moyens, qi.ii prodd.sent des meubles et menuise;r-ies. 
Cette production est au niveau artisanal et primitif, tant 
dans la typologie que dans la technique de construction, a 
l'exception de deux ateliers diriges par des Experts dans le 
secteur, qui emploient une vingtaine de personnes qualifiees 
et qui produisent des copies de meubles europeens d'une fa~on 
sat~s!aisante, ct~se qui prouve que l~ main-d'oeuvre locale 
bien dirigee peut donner aes bons resultats. Toutefois, le 
prix de ~ette prc=uction est superieur aux prix des meubles 
importes du m~me s'::rndard et d' une quc::n::.. te insuffisante a 
satis!ai:re les de;;,:::-.des du marche, i.~. ~::ieublement pour 
ecoles, hOtel, bureaux, etc ••• (voir An~exe 3 ). 

En ce qui concerne la men•Jiserie locale, nous avons 
rencontre le Directeur de l 'Habitat au r:inistere 

·~ 

j 

,. 

I 



- 3 -

de l'Urbanisme et de l'Babitat, l'arct~tecte Jean NGONGO 

et nous sommes arrives aux aeaes conclusions que pour le 

secteur aeubles, etant donne que chaque entrepreneur ins­

talle clans les bitillents des portes et des fenetres 

realisees artisanaleaent et suivant le• dimensions fan­

taisistes de l'architecte. 

En outre, il n'existe pas un cabier de charge. 

Monsieur RGONGO nous a prie de lui fournir un cabier de 

charge avec specifications et de .. :lDs d'uecution, tout 

en prevoyant les matieres premieres ca11erounaises, afiD 

que le Kinistere puisse iaposer la standardisation et la 

technologie industrielles de la production. Cette propo­

sition nous a ete faite apres que nous lui avions montre 

un exemplaire fait par nous pour des pays nord-africaiDS. 

11. 8. FORMAnON 

Pour ca11pleter notre enquite du .arcbe, nous 

avons visite les Centres de Formation Ouvriers dans le 

secteur bois qui sont les suivants : 

a) Centre Pilote ltalien qui enseigne a des elives 

i~es de 15 a ~o ans la construction aecanique des 

lll<!ubles, le aaintiotn des outils et de1~ aachines et 

des accessoires en fer, auxiliaires aux meubles. A 

f~u pres vingt ouvriers sp~cialises sortent chaque 

zn:~.:e de ce Centre munis d' 1,;n diplome de qualifica­

tio~ (voir Annexe 4 ). 

b) E:ole d'Arts et Hetiers dirigee par des Hoines 

Benedictins au Mont Febe 

Cette ecol• donne des cours theoriquea et pratiques 

sur le travail du bois, y compris la sculptur~ et 

le desain. C.s etud•• ont une dur6e de quatre ans 
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repartis en quatre classes dont deux reaettent a la 

fin des quatre annees. des diplG.es de qualification 

superieure. egale au niveau universitaire. Les deux 

autres classes, quant i elles, re.ettent un certifi­

cat de qualification de contr~ttre d'atelier clans 

les secteurs .eubles et .enuiseries. 

c) Ecole de Formation Ouvriire pour le Bois subven-

tioonee par le Gouverne11ent Allemand qui forme 

des ouvriers specia11ses da1UI la coDD&issance du 

travail aecanique du bois. (Connaissance liaitee aux 

-chines alleaandes). 

ll.C. CONCLUSION 

t•) Nous avoas conclu que dans 1£ pays existent des 

conditions prealablement positives pour l'utilisation 

des aatiires de base, bois predebite pour la realisa­

t~on des .eubles et produits en bois avec une tech­

nologie indsutrielle competitive, i condition que les 

produits de base soient integres dans le traiteaent 

cbiaique et physique et &OuaiS a UD CODtrole et a une 

classification de qualite. 

2•) ll existe la. possibilite d'obtenir par des arti­

sans et des ateliers de 11eubles locaux, une production 

technologique~~nt acceptable et coapeti:ive dans les 

prix, si on peut fournir i ceux-ci les co:.~;iosants des 

Mubles seai-tra·:ailles, realises par un Centre ln­

dustriel avec la technologie d'actualite et la 

typologie aicanique qu'un artisan ne peut pas faire 

avac ses moyens mecaniques. (voir Chapitre III). 

(Production). 

3•) La da .. nde du aarche est ouvarte i une production 

da .. ublas de qualite industrielle qui peut itre en 

c099etition avec l'illportatioa. 
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4°) La promotion de ce qu'on appelle "essences secondaires du 

bois", inconnues aux marches locaux et etrangers, peut etr~ 

realisee par des methodes physiques et mecaniques, basees sur 

une technologie nouvelle applicable aux predebites. Ceci doit 

etre un des buts de la restructuration industrielle du Centre 

de Nkolbisson. 

5°) Suivant l'enquete ci-dessus exposee au sujet de la formation, 

nous croyons qu'il est excessif et en contradiction avec la 

classification industrielle du Centre de Nkolbisson d'introduire 

un nouveau programme de formation d'ouvriers etant donne que le 

personnel qualifie disponsible annuellement par les trois Centres 

existants est suffisant pour les exigences du marche local. 

D'autant plus que l'apprentissage primaire des menuisiers dans 

une usine industrielle par des elements novices est physiquement 

dangeureuse et nuisible au rythme de trav3il ainsi qu'a la 

performance mecanique de la machine. D'ailleurs l'equipement 

installe a ~kolbisson est trop sophistique pour des buts de 

formarion primaire (d'ouvriers non specialis~s). En outre, les 

aides ouvriers qui travaillent avec les ouvriers qualifies soit 

sur les lignes de production mecanique, soit au departement de 

finissage seront par la suite des ouvriers specialises par 

l'entrair.ement pratique. 

Nous prevoyons, une fois par semaine un programme de formation 

avec la demonstration pratique des methodes de travail, soit sur 

la machine, soit auy banes de menuisiers. (voir Annexe 5 

Formation pratique). 

La vocation du Centre de Nkolbisson dans le domaine de la 

formation est dP former les besoins du pays en techniciens 

mecaniciens et contremaitres. 
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III. CONSTATATIONS 

A. SITUATION SOCIALE ET ECONOMIQUE 

Il n·existe pas un stacut juridique et social 

qui puisse determiner les responsabilites de gestion du 

Cencre, ni les sources de finance.ent. 

Le manque d'un capital de roule11ent deteraine 

est une des causes de la detail.lance de la production, vu 

que les moyens d'approvisionneaent en materiel de base 

pour la production et l'entretien aanquent au Centre. 

Le budget du CENADEFOR accorde par le Ministere de l'Agriculture 

a ce Centre n'a pas ete materialise ni pour 1988 ni pour 1989 JUSqu'a 

present parce que ce budget ne fait pas partie du Capital 

Social de l'etablissement, mais i1 depend des eventuelles 

disponibilites gouvernementales i titre de subvention. 

Co111De nous a ete demande par le President Directeur 

General du CENADEFOR en date du 4 avril 1989 et conf irme 

par Monsieur KONARE de l'ONl.TDI, nous allons proposer un 

plan informatif d'une nouvelle organisation sociale et 

juricique du Centre et un organigramme de gestion. 

(voir Annexe 6 ) (Organisation). 

B. SITUATic·; PHYSIQUE (Biti111ents) 

L'etat ge~:~al de ces batiments est boa mais la 

transformation en~i:.a~ee du Centre i ~n complexe indus­

triel demande des modifications necessaires co:-ame presen­

ce dans le plan. (voir Annexe 7 ) (Plan de transforuiation 

des batiments). 

Tous les hangars manquent de cloture peripherique 

avec lea relatives port•• d'accis et de sortie et ceci 

rorte prejudice a la production etant donne que quand il 

,. 
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ya les grandes pluies et les grands vents, l'eau innonde 

l'usine et les vents &oulevent une poussiere destructive 

pour les machines et le materiel en cours d~ travail. 

En outre, il n'y a aucune $ecurite cont:e le vol 

et la fraude, qui s'est avere exister en vecif:3nt les moteurs, 

les portes-outils et autres outillages. Les pieces de manquantes sue 

un bon nombre de machines paralysent les ligne~ de oroduction. 

(voir Annexe 12 ) (Fiche des machines). 

C. TRAVAUX COMPLEMENTAIRES PREVUS (voir Annexe 8 ) 

Canalisation des eaux de toiture dans un 

drainage general. 

Canalisation des egouts de deux nouvelles 

cabines de toilette qui doivent etre cons­

truites au milieu ent~e les dPax hanga~j 

existants. Le drainage de ces toi-

lettes sera dirige dans les fosses ~ceptiquas 

existantes deja sur le cote du batiment 

sechoir. 

Drainage des fosses sceptiques dans le 

drainage general apres traitement. 

Transformation du batimen~ incomn~et prevu 

pour le laboratoire de l 'assistance . 

Canadienne a un nouveau secteur de stoc-

k.age, de finissage et de livraison de la 

production. (voir Annexe i ) (Plan de trans­

formation). 

Adaptation des structures du bitiment prevu 

pour le garage en un atelier prefabrique en , 
bois ?ar le Centre mime.pour installer le 

secteur tapisserie. (pour desain executif 

voir Annexe 9 ) • Ce batiment servira comma 

exemple de la prefabrication de construction 

d~· ~kolb1sson. 

I 
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Planif ~cation et structure focctionnelle des 

batiments de !'Administration et de la Direc­

tion en harmonie avec le nouveau organigramme 

operationnel du Centre. (voir Annexe o ). 

N.B. En date du 4 avril 1989, nous avons obtenu 

du President Directeur General du CENADEFOR, en 

presence de Monsieur KONARE, !'assurance de . 
!'execution des travaux suivants : cloture des 

aatiments, bonification du terrain, travaux de 

transformation ?Our le batiment f inissage et 

tapisserie. 

IV. PRODUCTION PROPOSEE 

Se referant aux conclusions du chapitre n° II 

(Etude du Marche), nous avons pu etablir un programme 

pratique du Centre Nkolbisson avec ces lignes mecaniques 

de production scr une base industri~lle semi-auto11V1tique 

et qui n'est pas necessaire pour les lignes continues. 

Notre attention etait principalement attiree sur la 

production des pieces en bois massif, qui 3 toujours ete 

le but principal du Centre, pour pouvoir faire la pro­

motion des essences primaires et secondaires du bois 

camerounais, par exemple : parquet, boiserie, moulures, 

composants re meubles, chaises. fauteuils, tables, 

tiroirs, lits, bois pour les fenitres et persiennes, 

etc. 

En outre, comme secteurs complementaires, nous 

avons prograllllie une ligne pour les meubles en panneaux : 

exemple : bureaux, cuisines, portes, armoires, buffets, 

etc. 

Nous ne pensons pas avoir com1ae but final d~ 

la productio~. !'introduction sur le marche en grandes 

I 
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series de meubles comme: salle a manger, chambre a coucher, living 

room, etc. mais Oll pourrait les lancer a titre d'exemples 

pilote pour guider l'artisanat a l'acquisition des pieces composant 

!'ensemble de meubles une technologie et une typologie competitives 

a ceux importes de l'etranger. 

Pour le developpement de ce programme de production, la 

creation d'une organisation C0111Derciale est indispensable. Cette 

proposition est faite dans le chapitre "Organisation". 

En ce qui concerne les caracteristiques et les elements de 

production, voir dessins et illustrations a considerer a titre 

informatif. (Annexe lC). 

Nous pensons qu'il est absolument inutile de proposer pour la 

production un design totalement nouveau ou une imitation de la 

typologie des meubles produits actuellement au Cameroun. 

Nous croyons, par experience, que !'invention des nouveaux 

modeles court toujours le risque de ne pas etre acceptes sur le 

marche. 

11 y a toutefois lieu d'etudier a fond les modeles a produire 

et les adapter, si necessaire, pour une production en serie en tenant 

compte des contraintes des machines existantes et en essayant 

d'augmenter dans chaque modele le nombre de composants communs a 
d'autres modeles. 

Notre choix a ett fait sur la suggestion et le gout des 

importateurs et des consornmateurs locaux. D'un autre cote, nous 

proposons la realisation des copies identiques des produits en bois 

qui ont un succes commercial de grande envergure en Europe et pour 

lesquels les fabricants europeens demandent les parties composantes 

en bois comme elements de caisses, des tables, des pieds et 

moulures des meubles, etc. 

T' 
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V. MAC~INES ET INST~LLATIC'S AUXILIAIRES POUR LF 
4 

TR.AVAIL DU BCIS 

D'apres une analyse preliminaire de tout l'ensemble 
mecanique du Centre, nous avons constate l'etat deplorable 
des machines dQ a l'insuffisan~e de l'entretien, l'abandon 
pour manque de connaissance de la machine, la mauvaise ins­
tallation et le mau•:ais trai tement par des operateurs incoci­
petents (apprentis). Le fait que ces mach:;.nes n'ont ;:ias ete 

employees d~puis longtemps a contribue a la disparition de certaines 

pieces essentielles, corrme par exemple les moteurs, les portes-outils. 

D•autres machines sont mises de cote par manque de 
pieces de rechange importees. 30% des machines peuve:-it Atre 
~mises en marche apres de petites reparations faites localement. 

Sur un ensecible de 70% de machines, 18 pieces 
peuvent travailler avec un rendement de 80% apres une revi­
sion et un service d'entretier. approfondi. 

Nous avons trouve que le choix de l'emplacer.ient ce 
ces mac ines a ettf fait par des groupes de r:ie1·u~s1ers qui 
sont charges de l'execution de certains travaux pour certains 
clients. Par exemple, nous avons trouve des ponceuses automa­
tiques a bandes a cote des tours a copier, sans aspiration 
separ~e des copeaux. Apres cette constatation, nous proposons que 

!'operation de transformation industrielle soit divisee en trois phases. 

V. 3 PHASES D1 EXECUTION 

1. La premiere phase sera la dis:Josi tion de toutes 
les machinesecistantes, independamment de leur etat, suivant 
le lay-out final que nous avcns elabore, prevoyant un pla~ 
en SECTEURS fonctionnels d'op0ra~ivite 

• I 
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industrielle et seai-industrielle, etant donne que cha-.ue 

secteur comprend des centres de travail indeoendants 

entre eux et en meme temps avant la possibilite d'etre 

integre aux cycles de production en continu. 

Avec ce systeae, on a la flexibilite d'intro­

duire en mime temps dif f erents types et dif f erentes 

quantites de produits~ 

Pendant cette phase, on fait aussi le diagnos­

tic mecanique operationnel de chaque machine, procedant, 

la OUC 'est necessaire, a son demontage partiel OU inte­

gral pour decouvrir et evaluer la defaillance de la 

machine et inclure dans chaque fiche technique le resul­

tat de !'expertise ±aite. 

Pour les machines qui necessitent une reparation 

locale et de breve duree, nous procedons i la fixation 

du BATI a la place prevue dans le plan et i sa connection 

electrique provisoire par voie aerienne. La mime proce­

dure sera faite pour les machines qui sont deja en marche 

mais apres avoir fait leur revision generale et l'entre­

tien de routine. 

La liste complete de toutes les machines exis~ 

tantes actuellement dans !'atelier est donneeainsi que les 

fiches analytiques. (voir Annexe 11 ). 

Dans cette premiere phase on pourra aussi 

executer le branchement electrique •eulement pour lea 

machines en etat de fonctionnement, avec des cables que 

nous avons repere dans le Centre, et realiser le nouveau 

systeme de distributiond'air comprime comrne prevu dans le 

lay-out. 

Nous avons prevu un •ysteme d'interruption de 

certain& centres de travail au caa ou la charge des 

machines en marche est auperieure i la consoanation 

·I 
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donnee par le transfonnateur existant qui est de SO kWs. 

La necessite en kWs pour toutes les machines 

du Centre existant actuellement est de 160 kWs. 

La necessite finale apres l'installation des 

nouvelles machines et services auxiliaires conne sechoirs 

et aspiration des c .:>peaux, etc. 

peu pres. 

sera de 250 kWs a 

Dans cette meme phase, on a ~revu l'execution 

complementaire des batiments en cloture et canalisation 

des eaux de pluie. 

Concernant la production, dans cette phase, l'ONUDI 

va intervenir sur le Plan des METHODES ~n col!aborant avec 

les responsables du Centre, afin de tirer la quintessence du 

Potentiel main-d'oeuvre et materiel de prototypes et de 

petites. series de ~eubles et s~-travailles, proceder a 
la rentabilite de l'entreprise sans inves~issements importants 

en materiel. (24 mlh d'experts sont precus dans le projet a 
cet effet). 

Il est important decreer l'interessement du 

personnel a la PrOdUCtiOO: iO~lViduel. ~Pmi-colleCti; 

OU collec~if notamment a la preparation des documents techniques 

et technico-administratifs, etc. 

2. La seconde phase prevoit l'amenagement des 

nouveaux secteurs dans les batiments existants, comme l'usine 

d'affutage qui sera deplacee ailleurs, la section presse du 

secteur "C" panneaux, l'installation de l'aspiration des 

co~eaux et des dechets avec la realisation d'un silo de 

reception. 

La realisation du secteur "finissage" avec l'exe-

cution sur place d'une cabine de vernissage faite en utilisant des 

·J 
., 
j 
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elements locaux, afin que le biti.ment puisse etre coa­

plete pour le secteur tapisserie. ~ouveaux im?lanta­

tion des bitiments, des bureaux de gestion et de direc­

tion Jans les bitiments existants, hors des hangars de 

production. (voir Annexe 12). 

3. Pour la,tr~isieae phase, il est prevu la four­

niture et !'implantation de aouvelles machines 

specifiees clans !'Annexe l!. "Fiches" et "lay-out"· 

Installation definitive electrique et de l'air 

comprt..e par des lignes aeriennes. 

Installation d'une nouvelle cbambre "Sechoir" 

capacite de 30 m3 en aaconnerie. 

Cha~geaent automatique de la chaudie~e provenant 

de silos. 

Construction des deux cabines sanitaires pour 

les ouvriers. 

J 

.. 
i 
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VII. ORGANISATION 

eo..e nous a ete demande par le President Direc­

teur General du CEHADEFOR dans la reunion du 4 Avril 1989 

et confirme par Monsieur KONARE. nous avons elabore 

un plan informatif pour une nouvelle ORGANISATION sociale 

et juridique du Centre et un organigramae de gestion. 

(voir Annexe 6 ) • 

Dans les cbapitres precedents, nous avons k'.is 

!'accent sur le caractere d'urgence de la restructuration 

de l'entreprise concernant les problemes techniques et 

mecaniques relatifs a la production et aux methodes de 

fabrication. 

Toutefois, il est indispensable de continuer la recherche per­

manence d'equilibre dans !'ensemble de tous les elements 

qui composent l'activite productive du Centre pour obtenir 

des taux de rentabilice "OPTIMUM''. 

Le statue juridique du Centre avec son independance 

et autonomie est !a premiere resolution a prendre en pre­

voyant un capi~al social propre. C01111le nous avons deja die, 

et qui doit representer ses valeurs de fondation et de ses 

proprietes physiques (terrain, bitiments, machines, mate­

riel roulant et de bureaux, installations en general), 

ceci independamment a l'octroi d'un capital de roulement 

qui pourra ett·e considere sous une forme de financement 

bancaire a echeances. 

Le capital doit etre forme par la souscription 

des Ministeres interesses par le developpement technolo­

gique et economique du marche bois camerounais soit a 
l'interieur du pays, soit principalement a !'exportation 

du predebite en produits en bois travailles et semi­

travailles. 

; 

.J 

., 
j 

,. 



- 15 -

Les societes d'exportation forestiere n'ont aucun 

interet a l'activite i~dustrielle du Centre qui ?arson succes 

va devenir une industrie pilote dans le pays pour la promotion 

et la valorisation integrale de ces richesses forestieres; 

ceci permettra de remplacer progressivement !'exportation 

integrale des grumes co1m1e souhaite par la ~~litique gouvernemen­

tale. 

Nous pensons que dans un bref delai aussi les scieries 

travaillant pour !'exportation investiront dans des installations 

industrielles du bois sous l'exemple ~·1 Sentre pilote de 

Nkolbisson, ne fut-ce que pour valoriser leur dechets. 

Pour toutes les raisons sus-mentionnees, le statut 

juridique du Centre doit et~e independant avec une administration 

technique, industriellement competenr~. loin de toute ingerence 

bureaucratique du systeme ministeriel, meme si les Ministeres 

sont les actionnaires. 

Une fois le Centre remis en etat, il interessera surement 

des groupes industriels et commerciaux qualifies dans le secteur 

du travail du bois qui possedent une organisation parallele a 
l'etranger qui pourront participer dans sa gestion tant du point 

de vue technique que commercial. Cette 2estion, a notre avis, pourra 

mettre de l'ordre dans le systeme actuel de gestion du Centre. 

Il eliminera toute influence politique ou autre. 

Vu la situation actuelle, !'organisation generale du Centre 

doit etre basee sur deux lignes paralleles de procedure. La 

premiere action c'est de donner a tout le personnel et aux 

responsables superieurs du Centre, la confiance dans la nouvelle 

restructuration et l'enthousiasme cooperatif pour le succes du 

Centre. 

Deuxiemement, l'ONUDI doit intervenir, avec les responsables 

du CENADEFOR pour le recyclage technique des cadres administrat.ifs 

et ouvrier~ du Centre. 

,. 
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D'apres notre experience. nous somaes optiaistes 

~e croire qu'avec l'application de cette therapie. le 

Centre pourra accomplir sa tache de promotion avec la 

garantie d'un succes economique. 

Le plan d'organisation que nous prevoyons doit 

suivre les lignes d'un organigramme qui expose analyti­

quement ies services technico-ad•inistratifs ainsi que 

d'une 2tude specifique adainistrative-co...erciale. 

Dans ce contexte. on doit donner une priorite 

dans la mise en place des services suivants : 

a) - METHODES-ORDONHAHCEMENT - LANCEKENT -

PLANNING - CONTROLE 

b) - ETUDE ET RATIONNALISATION DES CIRCUITS 

ADKINISTRATIFS - GESTION DES COMKANDES -

LIVRAISON - FACTURATION - ACBATS - STOCKS 

c) - CAHIERS DE CONSIGNE - COKPTABILITE ANALY­

!IQUE D'EXPLOITATION - PRIX DE REVIENT -

DIRECTION PAR OBJECTIFS - DETERMINATION DES 

BUDGETS - SELECTION DU PERSOHNEL (voir 

Annexe ll ) • (Organigi..amae general) 

(Organigra11m1e analytique de gestion). 
Le projet prevoit 24 mih d'experts pour 

mener a bonne fin ces caches. 

VI I I. CONCLUSION - SUGGESTIONS A CENADEFOR 

Pour donner une suite operative a notre tiche. 

nous conseillons de regleaenter. avec !'action pratique 

du start-up de la production. l'analyse des charges que 

chaque groupe aura dans l'organigr&11111e general i.e. 

"Prerogatives du Bureau Technique" 

Ce bureau aura lea fonctioa. de l'ingenierie du Centre 

pour l'etude et le design de la production, la program­

mation et le choix des procedes de fabrication. 

, 

1 
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En oucre. il accumulera tous les fonctions concernant 

les etudes des installations mecaniques et civiles. La 

formation du personnel. ta~t sur le plan theorique que pratique 

fait partie de l'ingenierie du Bureau Technique. 

En cor.clusion de ce rapport, nous recoonandons a la 

Direction du CENADEFOR les premieres mesures qui doivent etre 

prises. avec urgence. pour mener a bonne fin ces transformations: 

1°) Proceder a l'amenagement des batiments suivant les 

donnees du plan ci-inclus. (Annexe 7 ). 

2°i Proceder a l'installation d'un transformateur 

electrique d'une ?Uissance de 250 a 300 kW • 

3°) Fournir le bois necessaire pour completer les 

batiments, la construction des palettes de transport 

interne, la ~eali~ation des prototypes de la production 

prevue et pour le start-up de_la nouvelle :~plantation 

industrielle. 

~0 ) Prevoir des reunions hebdomadaires entre le PNUD, 

l'O~UDl et la Direction du Centre pour l'examen de 

la situation e~ les demarches a prendre. 

5°) Nommer un representant du CENADEFOR responsable de la 

coordination entre le personnel de l'ONUDI du projet 

et les Autorites Gouvernementales competentes. 

b0
) CENADEFOR doit donner son approbation officielle au 

programme de transformation physique du Centre comine 

propose dans nos chapitres 111 ct IV. 

I 

.1 
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rx. SU!TES A PREVOIR. POSTE 11-07 

Les suites a prevoir a la mission objet de ce 

rapp.>rt seront: 

1°> Execution des plans d'implantation finale 

et executifs avec les plans relatifs des 

installations electriques, aeriennes. des 

installations d'aspiration des dechets et 

de distribution d'air comprime. 

2°) E~aboration et mise en etat operationnel 

des taches de l '!..genieurie. 

3°) Supervision de l'installation finale des 

machines et a leur remise en etat de marche. 

Ces taches devront etre accomplies rlans une mission 

n'excedant p~s 1.2 mois. Cette mission ne devra pas 

demarrer avant que les conditions suivantes aient ete 

remp lies. 

1°) !ous les batiments seront totale~ent amenages 

selon les plans donnes en Annexes n° 8, 9, 12 

< Affuc:age >. 

2°) Le couranc: basse c:ension aura ete augmente de 

SO KVA a 250 - 300 KVA p3r l'installation d'un 

transformac:eur additionnel. 

I 
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Annexe l 

NATIONS UNIES 

<Jl'GANISATION DES NATIONS UNIE9 POUR LE DEVElDPPEMENT INIJtJ9'l'IUEL 

ONUDI 

PROJ""'ET DE LA REPL'BLIQUE DU C\."iERlL"N 

Designation du poste 

~ de la mission 

INOOSTRIE OC 8)15 

10 octobre 1988 
DESCRIPTION DE POSTE 

DP/O'fi/87/005/11-07/J-12209 

Consultant en ~pement de production de meubles. 

3 mois (en deux rri.ssions) 

Date d' en tree en fonctions Au plus to""t.. 

Lieu d'affectation 

But du projet 

Attributions 

Yaounde 

Former le personnel qualifie des P.1E, mettre au 
point. et introduire la diffusion de technologies 
nouvelles, mettre au point des prototypes de 
mobilier scolaire et administratif et promouvoir 
!'utilisation du bois dans la construction. 

Le consult.ant aura pour t8che d'identifier les 
mesures a ~tre prises au Centre de Promotion du 
Bois de Nkolbisson, lt tous les niveaux, pour 
permettre sa transfonnation d'un atelier artisanal 
en un Centre de Fonation et Promotion proc1u• 181'lt 
des articles en bois sur une ~helle industrielle 
(petites series). 

A ce titre, il devra notamnent: 
1 • Recenser l '~tat des machines et de leur 
outillage; 
2. Proposer A la Direction du CENADEF'Ce la pane de 
produits en bois qui pourrait etre fabri~ sur 
une khelle industrielle (en petites series); 
3. Etablir les ~ifications techniques de 
l'~ipement et l'outil).qe compli!mentaire a et.re 
achete par le CENADEFCB; 
4. Etablir le plan d' i.Jllplantation pour la nouvelle 
usine (utilisant les b&tiJDents exist.ants); 
5. Inclure, dans son rapport technique, les mesures 
qui doivent etre prises par la Direction du 
CENADEF'(g pour leur pennettre de inener a bonne fin 
cette transformation. 

Touca candidatures ou communication1 relat1vn i eett1 description de l)Ostl dlvront trre ldrnlffs a: 
5.c:t1on de r1cn1tJm1nr du personnel 1ff1e1t aux prorets. Oivif•On d11 ocMr1t1ons 1ndustrrell11 

ONUOI, wntr1 lnternat1on11 de Vienne. B.P. JOO. A·t400 Vienne IAutrtdlel. 

I 
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Formation et e~,:>6rience requises: 
Ing6nieur ou technicien du bois ayant tme longue 
experience dans la prodtv::tion industrielle (en 
petites se"ries) de mobilier en bois. Exp€rience 
dans la conception et la mise en marche de telles 
entreprises n€cessaires. Familiari ~ avec une 
grande gaame de machines a travailler le bois et 
avec les conditions dans les pays en d{f°veloppement 
souhaitable. 

Connaissances linguistiques: 
Franc;ais souhaitable, anglais acceptable. 

Renseignements complementaires 
la fore-t camerounaise couvre tme superficie totale 
de 20 millions d'hectares dont 17,400 millions sont 
ex-ploitables. 7 millions d'hectares ont ete 
concedes. Sur cette superficie, 6 ~ des surfaces 
concedees, appartiennent ades nationaux, 5 {8,~ 
des surfaces concedees) a: des societes d'economie 
mistes, et 72, repr~sentant 76,~ des surfaces 
concedees, a des ~trangers. 

Bien que plus de 300 essences aient ete recensees, 
seules une vingtaine font l'objet d'une 
ex-ploitatiC>rl plus OU moins reguliere. 15 d'entre 
elles representent plus de 70% de la production 
forestiere totale. Ceci ex-plique le faible 
rendement de l 'exploitation des fore'""ts (environ 5 
m3 par ha). F.n 1984/85, la production de gromes 
etait estimee a 2.100.000 m3, dont 1,2 millions 
( 57%) ont ete transformes localement. La 
consamiation locale de sciage etait de (72,000 m3 
et 108' 000 m3 etaient exportes. 785, 000 m3 de 
gr-Canes flirent ainsi exportees. 

Dans le domaine des ressources huna.ines, la 
formation se fait actuellement surtout sur le tas, 
l'industrie fait encore appel a lrand na:ibre 
d'expatries, et les proprietaires de quelques 1?ME 
n'ont pas de formation. Il y a done lieu 
d'entreprendre un pro11'8111De intensif dans ces 
domaines. 

Conscient 
pennettent 
foret, le 
mettre un 

des possibili tes exist.ant.es qui 
de tirer le ma:dmum de benefke de la 

gouvemement camerounais 3 da.:id~ <ie 
accent parti~ulier, sur une utili~ation 

rationnelle. 

• I 

J 

,. 



~. - _ ... - Annexe 

C'est ainsi que le VIeme Plan Quinauennal de 
~"·eloppement prevoi t une serie dhctions :

0 

- mailleure connaissance des qualites du bois; 
- possibilites d'emploi d'essences actuelleme:nt peu 
ou pas ex-ploi~s; 
- promotion de la fabrication des meubles. 

Le Centre Sational de Develcppement des For€ts 
(CEXADEFOR) a rec;u mandat de renforcer et de creer 
en son sein les structures necessaires pour 
atteincire ces cbjectifs. 

Le present projet d'assistance technique utilisera 
le CB:ADEFOR pour fonner le personnel qualifie cies 
P.1E, mettre au point des prototypes de mobilier 
scolaire et administratif et faire la promotion du 
bois dans la construction. Le Centre de Promotion 
du Bois de !'.'kolbisson cree en 1913 a'\.·ec 
!'assistance ~1.'D/FAO est bien indiqu~ pour ce 
faire. 

" I 
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QUESTIONARY FOR PLANNING A FURNITURE PLANT 

1. INFORMATION ~EGARDING FUTURE PLANT CONSTRUCTION: 

1.1. - ~~~~~~ •. ~1-~~~~~!. ~~. ~~~.I~}J.':~~~~ :: •• ~-~~;:J;l?.~.~QR._ "'.': ..... 
1.2. - Country i~~a~ in the industrial enterprise . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
1.3. - Exact place of building area. 

• •••••••• JtKOLBlSSDll· fAOUIC>& • •• • •• • • • • • • • • • • • · • • • • • • • • • • • • • •• • 
YAOUNr>E 1 0 k• - Neare~t town ···doo:bbb····················at Kiii •••••...•••.•.• 

l nha bl tan ts. • . • • • ••••.•••••••..•••••.••..• 
1.4. 

1.5. - Accomodations for our staff (as hotels and pensions) and 
distance from working place • 
............... 10.k• ................................ :; ........ . 

1.6. - Means of trar ;portation (plane - ship - train - car - etc.) 
••••••• u.N.I_D.'! -~~~J!C:!-. ~!!!'~~.J..• .................................. . 

1. 7. - '.~rface 1 ay-< Jt •• ~9. ~!!. !'~!'.• .. ~Y. .P.~9J!!~~. ~~!1.a.9.~~ .....•........ 

1.8. - :urface char; :teristics (load cm2). nature (rocky. sandy-
. seismica 1 li ·· y. l 2. . 
. . . . . . . . . . . . . ... 1. ~~1-~. : .................................. . 

1.9. - Average SUlllllC r &nd winter temperature, specify minimal winter 
temperature. 
. • . • • . • . . . . . . • • ~Q~. !:-9. ?-~!'. s:. ..•........................... " .... 

1.10 - Sur.mer and winter air humidity 
............... -~~. ~. 'P4' ................................ ...... . 

1.11 - Altitude ••••.•• llQQ.IJl.~P.n.9, •• "! ••••••••••••••••••••••••••••••• 

.• INFORM~TION REGARDJNj ENERGY SOURCES AN~TECHNOLOGICAL SERVICES: 

2.1. 

2.2. 

2.3. 

- Tension and frequence of low, thr~e-ghase and ll'()n~-ptnrs-e 
electrical energy. 220 - 'BO I 5 HZ 

200 m rrom the workshop 
- (lectrieal energy sup~1fA point. ~ • "'U I 

. •••. J.i.•.f\•.f.qr"!~i: .~9 ... ~- ... . -:.'Yf; :~-! ... ~l"-?.-:0.H. ~ ... -~ 
- Type of fuel (solid - liquid - gaseous) ~o be used for 

technological and sanitary services . 
• • • • • • )l.Q.O.d. .Q ~. t: • Cft.I ~· • ••••••••••••••••..•• ~ •••••••••••••••••••.. 

2.4. - Water supply ~oint for technological u~e. quantity and pressur~. 
A chemical an11;:sis 1s ne. :ssary in or<!cr to state the necessit;.­
of water conditi~ning apparatus. tndica:e if the water comes fro1 
a well or fro~ an acqueduct • 
• • . • . . u~.b.•11 .c;QIJl)~u. "'~"· .s.4P.P.h ...... · ..•...........•.•..•.... 

2.5. - Drinkable water supply
1

source, quantity and pressure . 
• • • • • • J.. At.lllQ•AhCtfJ ••••••••••••••••••••••••••••• , ••••••••••••••• 

• 
2.6. - Specify if tie elec.trical energy has to be produced inside the 

phnt. NO . . . . . . . . . . . . . .................................................. . 

. /. 
f(1 . 
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3. rnfOkMATIOH REGARDING Tl'PE OF SHED CONSTRUCTION: 

3.1. - The sheds are foreseen in reinforced concrete, in metal 
prefabbricated or other? 
••••• ~ooden.shada.and.coacrete.colJ.ulln.s •••.•••.....•.•••...... 

3.2. - Are there special construction regulations based on the seismical 
characteristics of the surface? 
•••••• 110 ••••••••••••••••••••••••••••••••••••••••••••••••••••••• 

3.3. - Is the shed furnished b~Y/J":Jr not? 
•••••• tlOT •••••••••••••••••••••••••••••••••••••••••••••••••••••• 

3.4. - If the sheds are to be constructed by a local firm you have 
to specify the centers of the columns and the height of the sam~ 
and send us. at the same time, a drawing covering a similar 
structure • 
. • • • . . . . • • . . sue. .conti:act ••.••••••••••••••••...••.••••.•••••...• 

3.5. - If you already have the shed it is absolutely necessary to send 
® us a 1 ay-out 

............ ~~.P.e.i:~ .':~'!~«?':'':'~ ~ !'. ~!lr~~~.t . ........................ . 
3.6. • It is very important a wide description regarding the thermal 

insulation of walls and roof. 
Non exist .................................................................... 

4. INFORMATION REGARDING THE PRODUCT TYPES: 

4.1. - It is indispensable for us to have an exact documentation of 
drawings, photographs and if possible a description. 
Everything which is necessary.in order to choose with precision 
the right t~ of machine • 
.. ~~~.!~~~:.~.~-~-~~~;.~9.~Y~fY.~P.~~-~~~~~~~:Y ........... . 

4.2. - Wood types to be used for hardwood parts, eventually indicating 
the less high-quality woods to be used for·the internal parts . 
.. ~~~~q~~9.~,~~F.O.~~-~~qq.~P.~~~~P.~~~-~.O.~~-~~~~~~~:Y.~P.e.~~~~ .. 

too see anpe)( liste 
4.3. - Type of mater1a1 furniture 

-plywood (indicate thickness, wood type, origin) 
-wood fibre (indicate thickness, -0rigin) 
-other types • 
-chipboard (approx. size) 
-plywood plated with high-quality woods 
-veneer 
-_plastic laminate to be imported 
• .P.l.~VlQQ~. r. 'ti I.If ll.C.t.l.lt'.e. J,ri .c;csivi: \09CI. ~tnin.1:;,,.6,,.~ 1.1. Q 11f, 3 ~ ,,~,,9.m.r.i ...•• 

4.4. - Filling material •>r honey-comb: local' wood 
-resin-bounded pa>er (indicate origin) importation 
-wood 
-other typ~s Ilomba - Ayous, test or slice end pillings 
................................................................ 

4.5. - Specify if a part, or the whole proc~ction, will be recovered 
with. veneer-in h·qh-quality wood • 
• . .Lacal .produced. hi.gh .quality. veoeer ..•..••.•••.....•... ,, ..... 

4.6. - Specify the type of finishing requested for the varnishing 
(nitro - polyurethan - polyester - laquer) 
•• .Kiti:o .c::elluli:>•a. 3.AAQ:ttcd •••••.•...•.•••••••.••••.•..••••.... 

4.7. ·Specify type of hardware to be used and if possible state 
supplier. H6rdware to be used will be chosen and ordered from ................................................. "' ............. . 

any country in Europe 

·1· rrri 
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4.b. - If the suppli~r of hardware 1s not Italian, clearly indicate 
the address . 
.•.. J.t,.,l..i.a.n.11Q~.o~tl~r.~QA11•0.source~ •.•.••••.•••••••••••... 

4.9. - Specify if the "°od will be completely seasoned or if driers 
have to t.>e provided (in this case indicate ~ types,principal 
humidity and thickness of the boards)A drier exist but needs 
r~f PFJR~ •••• T.t\tit• • .1•. 1tbA IW'.ct .f.Gt • oooitt11r. MAS.Uor>el. ell~ . 
to hhevef enouah dryt timbJtl:.. tor 

4
the · workahop .and elao coetJ.1t1era ee• 

4.10 - w1t re erence to 1 ems 4.~. - .4. - 4.~. - 4.7. - we cons1oer 
it inciispensable to receive samples of all the materials to be 
used. A:; regards to .item 4.6. ~ need a varnished panel sample . 
••••• ~~P~.r.\.~~ll.JP(\11.~~~~- ••...••....•.•.••.••.••••••.••.. 

4.11 - Specify, for each composed element, the number of annual parts / 
(desks, tables, cabinets etc.) 
- state the functional drawings of the furnitures {n° of dra~rs, 

n°.of shelf, n• of doors, etc.) 
- state, at last, if the production have to be of standard or 

luxurious quality, keeping in mind that the difference bebleen 
these two depends on the •1jor or minos use of high-quality raw 
material. · · 

. UL pr.adu.cti.oo. detaile. .t.a .be .p~opoHcl. bf. ~•s:t .eo~. llPPJ'AV.lld 
4 .12 - s~lcff:~E['rapacity of ~to. Jge for raw materials and finished 

good cleared in working 1110nths • 
• The. txp.eLt .111111. eatatJJJ.ah .new .proQr .. N. Iii.th .Ctfl40t£Otl. •••.• 

5. VARIOUS INFORMATION: 
5.1. - Professional training of workers and staff • 

. to. b&. p.r.G\IJ.dad. by. th& NS& J1NlDO .Pro,ect. •••••••••••.••••••••• 
5.2. - Specify if a vocational training i"s to be made at the supplier's 

head-auar.ters. Ae p~r Agreement aigned with UNIOO ................................................................ 
5.3. - The proc-uction.lines have to be highly automated or ;f you prefer 

a large amount of manual labour, using semiautomatic or manual . 
'"\i!1ine•. · 
·--~-~~~~-~~~Q.~!~~~~~:1.}.~.~~~~!!,!~~.~~~-~f.~~-~~~~~~~~---··· 

ee111iauto111a tic • 
5.4. - Also specify if furnishing and equipment have to be quoted for: 

officies - kitchen - cafeteria - recreation premises - library 
etc. 

YtS ................................................................ 
5.5. - Specify if the supply ~as to be considered ·t~rn-key" 

or other forms. 
NO ........ " ...................................................... . 

~.6. - As a result of the above-mentioned, specify if the technical 
assistance of our staff is requested after the st1rting-up. In 
~his case, SP.ec1f.,y nuQ~er of persons and time of Jerv1ces • 
. . . • . . • !t .. T.~c;'t)f)~·c;:..j.f~, •... ..•••••..•••.•..••.••....•.•••..••.••.. 

5.7. - Specify number of working ~ays/year 
...... j.;..o .. 4~x• . ............................................... . 

5.8. - Specify number of shifts/day and number of hours/shift 
...... '· .•.t\J-.t:.~ •. Q. t'~~~.s ............. • .......................... . ,. 

5.9. - Time of offer pre!entation, validity and eventual time of supply 
realization 
• '. P~'9l< •• r.o,r, .q~~n. PF!9.•.e.n.t.a.~i.C?'l .lfs:'c:'. !'YPP~Y .. o.f. .~t:~'!~''., ...... . 
} month• meximun 

./. 

., 
j 

,. 
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Annexe '2 

5.10 - L~~~~§~ !~d~~c~i~he offer has to be presented. . 
................ SI .••••••••••••••••••••••••••••••••••••••••• 

5.11 - So_ecify time limit of offer presentation 
"> mohtha .......................................................... 
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formation 
ATTll...10 CONSONNI. "'"CHo CNO. 

Annexe n° 5 

:e- --:omc~euses .::~~~·7:5 .:e :::.J:'.: .... ~ c~;s ·es 
·.:E7H00ES. :.:Oi:;G_.!"• :s..;nG. -:t 
i"iNGEN1Ei1lE au se1n c·En:re::mses ce !cute 
c:mens10n nous ant conva•ncus cu une ac:1on c.:: 
=c~mat1on n·es: ethcace c;ue dans ia mesure cu 
elle Se trouve 1ntegree a i.;n Olan c·evciu!1C' 
o·ensemble repandant auss1 :::::~., a1.;x ar:entes ces 
hommes qu·aux 1mperat;ts ecor.om:q:.;es de ren:rt-:::: si:: 

Les s1tua110ns concretes ae travail engenorent 
aes comPQrtements dans :esque!s se re"-::.:". ; 
ies connaissances gener d~S et protessionnelles 
ies attitudes. les forrnes ae pensee. 
:cs motivations a1ns1 Que !es fac~:tes ae cornpre!"!cri:,:G'' 
des palrt&Ques deiinies par rentreprrse et 
rappticatron des proceaures oe travail 
Les deticrences constatees tiennent plus souveri: 
a une dela1Hance dans r1meg~ahcn au a 
ces lacunes dans run cu rautre ces ::;,:;.:-:ts 
evoaues c1-<lessus 

Le developpement d·ac:1ons de FORMATION. 
so1t dans le cadre meme Ce renrrepr:se. sc1t 
cans un cadre plus e1arg1. ;:iermet • evolu!!Q("I 
ces attitudes vers ur.e me1ileure CCr.1;:::,;:-.c;"_,.~: 
des cb1ectils fixes. et de ce fart. 
:..rie rr.e1lleure part;c:;::at1on ae .:;!"l.:;c .. r-
a la resolution des prooiemes ()1,;1 se ;xsent 
au n1veau de sa corr.;:;etence dans sa '.cr.c:•c:: 

Les Actions de Formation cue nous ~·si::.enscr.s 
•:,se~! a une synthese ces e:e'T'le~:s e~cnces 
c1-cessus a partir de cas ret:Is e! ccn.::ets 1SSL;S :::e - :·s 
app!1cations en entrepnses 

Chaque programme est elaoore e~ 'crc::cn 
aes necess1tes et des ;:ircb1err.es pcs~s G·~ne :;.:·: 
aes temps et Oudge!s don: on a1spcse. ::~L;:~e :::.:'.: 

• I 
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ORGArllGO CE NA DE FOAi 

I OIRECTEUR OU CENTRE I 

IRESPONSABL! COMMERCIAL I I RESPONSABL£ TECHNIQUE l 

I 
CHEF O' ACHATSI CHEF OEVENTE CHEF SECTEUR"Ul 

I I I 
Achat local Vente loc•le D • bllage 
Importation E1pottatlon Profll 1ci1 
Maga sins Aaences Tournage 
Depots de bois Ea position Entalllage 
Sect eur A Propagande Pon~acie 

Prodults finis Sculpture 
Eapfdltlon 

I 
l 
I 

AOIWll':.TIUTION FINISSAGE TA PISSERIE I 
I I 

Comptabllltt Ferr1a1 I 
Personnel Emti.llaoe I 
Banque 
St 1 lls!laues 

ContrOle Gesllon 
Pr Ir de revllnt 

transports 

•... -:• --: .:. .......... · ... •• :... I· 

1 
CHEF SECT EUR q 

I 
Oebltaoe 
Pre1!laa1 
Eaufrluaae 
Plac. dn chants 
Tourlllonaae 
Poncaae 
A111mblaae 

I 
I 

IFNTRETIE'.N 
I 

I Allut u11 I 

Stock outlllam 
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Annexe 6 

Taches du Directeur du Centre 

l. Gestion de la coordination, politique economique et financiere 

du Centre avec CENADEFOR 

2. Gestion des rapports et planification budgetaire du Centre 

3. Gestion des relations publiques 

4. Controle de la gestion administrative 

5. Gestion de la planification de la production 

6. Controle de la gestion commerciale et technique 

7. Gestion des archives, des magasins, aes clients et des four­

nisseurs 

8. Gestion de l'activite de presse et publicite 

9. Controle de la gestion des ventes et des prix de revient et 

des offres 

10. Gestion des bilans trimestriels et annuels du Centre 

11. Gestion des mouvements bancaires et de la caisse du Centre 

12. Gestion des assurances et de l'assistance du personnel. 

J 
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.->.nnexe l 

BILL OF QUANTITIES 
.... Sac.teu~ ..... 1 ... J.apJ..saeda ...... . 

PAGE 45 REF ~r.oJ•t ... e.~U.tL':'!' .. .C.~.':'!'.1.7f.OO(a ____ .... . 

ITEM 
No 

DESCRIPTION UNIT QuaaL UNIT PRICE TOTAL 

-·--- ------ --------- -.... ·-··········---···· -----

---- --------------·------------------------------·-------- ------ ~------- -------- ,......_.. ~-------- -

____ J. _____ J..•J.~~-'---@o .. .x .. A.Q ... ~--~---'lL .. ~---···-~l.b _____________ !!_~---- ___ uo.... ----------· --~ __________ ..... 

____ z.__ -----------~-~~--- ····-···-·······-· ______ p.ur.l.ins .... ___________ N_! ___ ...... 78 .. 

---.l--~------~ ... ___ ...!_.._braciag di,ag..__ ----·· n ........ 8 

4 Iroko 40 cm x 10 c• x 4 • 5 -----·-----·-- --------------·-············----------------···-------------------· ··········------ --·········· ----········ ............................. ----- ·--------········ --·-- ' 

--·---~---· ·-········-':'!'-~.':'!' ________ ':'!'~.::'------·-·-··JL.~ .•.. I! _________ ,_Jt'~--- ......... § .... -------·-- -- ------- --

-----"----·- ____ C.lina ...... 20 .. .cllt ...............•.......... : ................................ ---- ~•-tt.e _____ g_9.0 .... -----·--·········· ...... -·-···· ............... . 

.. ___ .,_ ______ ..... .r. •.1:-s. .. a .. .datail------------------------------1--Al!....._ --15- ----- ,_ -·---

...... a ...... ------Keat.J.~~-~-~.!!...!.!:~~1-~ ... ! ... ! ... ~~--1!.~9.!' _______ ----~-----·· ____ J_!L. ·-····--·:·-··-- ....... --------· ____ _ 

·····-ct- _e.a$tJ..e:x .. _gg_u.0.1:.Dnl. ___________________________________ -.Ill~---··· ___ t~---· ---··············· ........ ----·--- __ 

. ~J! ........... ~~-~q~.'! ... ~J.-~~t ... =: .. J!?J.~----·-·····-············-··········-······ ----~-~----·· ·--~~-~---- ········-··-·-- ·--- -····---·----- --

.... 1.1 ........... Ri.dc;;e ........................................................................... ___ :_ .... .lit. ...... ..... 2.6 .. -------1·- ---····-· ____ _ 

... 1.2. .......•... S.tr.up.1 ........... t:.cr .. .a ... de.t.ail. ··-----··------ J.!_ ___ lLt----t······ ......................... . 

1) Boulons a ~;rcu 10 x 1,2 N• 48 
···-··········· .................................. ······ -- .......................................... ··················- ................. -·-···-····.. .. ................. -.... ······ ............................... . 

---~-~----·- -----~l.9.~.! ... ::' .... !:!?J.~------·-·················---·--·---- ·--·--·--·· .... ~9 ...... ·····--·~---- ··--·-············· -----1------------------·· ·-···--
. l~---··· _____ Clo.us ...... e .. cm .. . ___ !';_g _____ ..•.•. JL ... ···················· 

... 16 ........ _.CJ.au.s ..... ~ .. cci................................................................... ..J<g ............... 7. .................•....................•..•................ 

17 Plaques de fini~ion dea poutrea N• 16 
··••••--••••• •••••••¥••••••••••••••••••••••• ... •••••••••• •••••••••n•• ••••·-·---••••n••••••••••••••••••••o •••••••••••••• ••••••n•ou••• ••••••••••••••••••••• •••••• •••••••••• , •···•••• ••• 

18 Portes 1 m x 2 m N• 4 ................................................................................................................................................................................ ·····--······-· ·-·· 

.............. ·························· .............................................................................................................................................................. . 

............... ..................................................................................................... .............. ··············· ....................................................... . 

··············· ............................................................... _ ....................................................................................... ······· ....... -................... . 
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Annexe 10 

!'R0Dl'CTI0S PROPOSEE Dl' SECTEUR 3. Bois massif 

- Menuiserie 

- Boiserie 

- Parquet 

- Moulures 

- Sculptures 

- Plinthes 

- etc ••• 

.: Meubles 

- Ct>mposants'de meubles 

:: CQ.a.ises 

- Chassis d~ salon 
·! 

e~c ••• .. 
j 
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DUKE 
Per un ingresso spazioso 

pu0 essere scatta qV9$la vetsione 
del portoncino che • i 

perfelfamen(e rispondente alle · 
aspeUative del miglior I 

seriso es191ico. (Duke Mogano) j 
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ONE ELEMENT OOOR1 
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DOOR WITHOUT RABBET 
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TAV.8 
PORTONCINI MOD. DUKE/ALL 
PROSPETTl SCALA 1: ~ 
PARTICOlARI SCALA 1: 2 
OIMENSIONI DI COOADINAMENTO 10 • 13 a 21 M 
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INFISSI G.M.L. 
Di una c:asa costruita 

50 anni fa ed 09gi demotita per 
eSigenze urbams11che 

e state deno: "lncre<libde ! 
Guardando Queste finestre sembra 

c:he Siano state installate ien· _ 
Erano finestre Giacomelli 

• 
I 
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PI.AFOND EN BOISERIE 
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Fissaggio non a vista 
con graffe speciali 

Con1•o-tUll• 
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FI~ISSAGE A AGRAFES 
Fissaggic con chicuii f. 
viti FINISSAGE AVEC 

iCLOUS ET VIS 

"t~E':'ZlJ", '7eE= 

A•malUfa di a.vole c:on li1aa99io a VIII• 
•non• VIiia 
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Profili interni PARQUET ET PROFIL 

INTERNE 
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Anacc1p1MI llpo 
II SM AR CK 
Por1tma11IHu typo 
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.AnoccopeMI llpo 
PROV!NZAU 
PorUmanlHu typo 
PllOVl!Nl;ALI 
AlllUO cm. 190 
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Lello llpo MESS!CO D. 
Lit tnl• MEXICO D. 
t.un1111ezza cm.. 195 
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364 
Leno llpo PROYENV.L! A. 
LU type PROVENCAL A. 
LunglltUI cm. 195 
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mass a c~nsolle <!¥ ~ 

ft~ ;~·~::10 __ -- TAVOLO A CONSOLLE 
-~ 75 P 43,5197 L 150 

L 314.000 ~~55~- -
?t1 pano noce 

____ ... ··-

TAVOLO OUADRATO ALLUNOAIHLi 
Ii 74 P '9/t~ L ii 

71112 p.ano 55 ll~nco 

7I01 pianO noc:e 

/ 

L 353.000 

L 434.500 

Tl.VOLi) llCTT.i.,.C:OL.ARE ALLUNOA!llLE 
H 7• P ~ L 1.;;.o.1&S 

~-----------1 7132 P••"o S5 cuane~ L. •7 •.000 
-,U-t p;-.·;;;; ;::;:.,-.-------;:,,.L-~---:Z·.·5.CO-' -j 

1142 55_~---------- ~ ~-000 
1141 noce 

_6c-_·~/=.! =~) 
.·'' ".-// 

TAVOLO A CONSOLLE QRAHDE 
H 75 P 43,51117 L teG 

71$2 55 lllanco 

7151 llOCtl 

L 307.000 

L ~.000 

• TAVOU llASSELLATI: QuanclO II tevolo t 
blanco occona lllCS:Cate II C010t• del muae:ll 
d•I piano 1111.1nchl, auurrl, glalll o ftnalnoJ; I• 
garr~ aono anvoca 111anc11e o lraulno. 
Qu::ido II tavolo • 1n noca, gamOe a rr. .... 111 
IOn~ automarn:a'"'Cnta In coaore noca • 

•• TAVOU" CCt~~OLLE: Qu&ndo II t.;volo. 
ci1anco occ0tt• 1no1ca1e II color• c::el 1naaM1H 
eel pl&no • Ge· 1>101111 calla gamDe c::11111cn1, u­
:unl, gl11lll o ,,,191no1. 
Cuanoo t ~•. mas~o:ll a o<oflll i... .~c. automa· 
11c:emen1a In co10te n...:a. 

••• TAVOLO TONDO: E dl,oonllll·c In Ire var-
110,-.1. Tullo noce • T ... no 11.anco • C.:in piano 
tl•nco a 0•01110 a gamw In ltH•• • l. 

tavvHni 83ssi 

R ' 

TAVOUNO 01.lAOllATO TAVOUNO [fl 
H)$ Pe? Ln H30 P90 LllO 

tondo**• 

TAVOLO TOHOO M.LUNGAIULE 
H 74 \) 1 tClf155 -· - ..... -----
1712 p1.-S5~ . 

1111 ~-

ribaltabile 

TAVOLO ESTR..UllLE + A,,;TA 
CON GAM8E METAWCHE ffiBAL 
(c:.1ft due l'lplanQ 
H 125 P 40 LIO 

;:7152 SS lllanco 

M
Stnoc.e 

AVOLO ESTRAISILC + ANT A CC 
CON GAM8E MET ALLICHE F<18AL 
con cw 11CMnl) 

1:-s P 40 Le . ., -----
27'2 01anoS5111.a· :o 

N.I.: Oue~IO •l•"'•n•o eave usn 
•lo .a un elernan10 '"' ~ e>•u 10<c 

..... _., ___________ ---------------------· 
-~~n_o_~!'•.~nco L Z_31_.500 ___ ,_!:12_u_11_1a_r.~-------·-L.L 1~·.·~-1 TM1 ...ano t10CA. L. ~ icl.5'~ 7'01 l'oOtl - ,...,.., 

J 
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MSSI" Per tultl I 1•111 slngoil (ma:!'~ll:lll. t.4anna. Casiano. Turca Salus, 
• ~I uur• 11 ma1.,uso moo. A tart.~ 
r-• ~ ~ lelll •~1ra1DUI (nel m.>Oeld Marine • C..~!a:lo) • per Ii hltlu rl· 
t:,~ sar• ,, ma1e1asso moo. B 1an c;:...-.c;1. 

11't, 1 't.iu 11\&tflll'• :>n1all 1aa esc1.,sione 00119 lure& matrtmonlal• In 55) usa· 
~etassl atanaatd 1110 • 190). 
Tulll 11et11 venoon:i IOfnltl en ra1a, comprau nel prauo. 

ti massallo 

ti «boyn 

ti marina 

ti a castsllo 
.;# 0~1 
--------..... ..._..;/I r. . / 

.. -·------.. ----
/ 

1.--
,, I . 
\;I.· / 

E---,.---~----~P 
ponte 

.; .. ·.•·:-.-, •. ; .... •/ •'1 , .. ~ ... ,,. .,',;·• ~ ______ yi: .. . ~ 

LETTO SINOOLO 
INMASSEUO (con,.,., 
HU P~1 Lii 

IOIO blUCO L '!51.600 

I010 u.tunO L 251.600 

IOIO glaUO L 251.500 

IOIO lraatlno L 283.000 

'100noc:. L. 213.000 

LETTO •llOY• 
COUPRENSIVO Di RETE 
H08 P 189 L .. 

1102 S5 tllaflCO L 2511.500 

'801 noc:e L 284.000 

DIVANOLETTO 
•MARmA-
CON Cl.&SETTI E RET£ 
{9aclual: inateraHo • 
coorUatto • cva.c:lnl) 
H 62 P 89 L 180 

p:: S5 tllaflCO L 309.000 

LETTO I. Cl.sTELLO 
CON ~UE c:.SSE!TI 
(clue nll cc'"",. .. • 
NC111al m•1eraaal 
• co11tUe•::1 
H 129 P C.9 L 1ta 

U42 SS t>lanco L. 131.o.:JO 

t.ia41 ".:.C:• L. 8'l2.000 

LETTO A PONT£ 
(par 1r1 .. rl:nen10 10110 
5C. fl OOfrtOIHA rete • 
aaclual "~1e1to 
• lll•t«•••• 
H 12t P ta L 111 

IM2 65 tllanco L. 395.CGV 

19111 noce L '3:1.~ 

ICALEnA MErALLICA 
(con ar•"nl In l~onci) 
• .,.,,. di •lc'1tc..-za 

i 8~-~rG:!Z~ 
II Sot::i 11 11;::0 eo) I pla ca:setll cno " 

aifi Sov 

I R-- r~=~i$-~ 1 
_i 

A-L.__: · ~ · ; 
~-~- ~;: _ . / 

COPPIA C/.S' 
ESTr..:.::!!i.i 

S&S2 S:> t.1•11.: 

LETTO ESTR;.!b 

5512 S5 Olene< : 

&.II 1 RCX.a I 

LETIO :.SATRIM· 
INMASSEU.O 
(con rc1o11 
HWl P202 L 

C200 D1anco 1 ------ ---
1210 auuno 1 ---- ---&220 g1a11o 

r.,.c-___,,~ 
l,....._ __ __,,iJ} 

LETTO •f.OY• 
llATfCIMOHIAL l 
(Comptan&IWO ctl 
m.aUl:nOn&alal 
H68 P 1~ L 

ll· ---2-55-1:1-an~; 

':' ...... · 

•.·. :~. 

... , ncY-• 

CIVANO LETTO 
eU.lAlloiAa 
CON ~-ECONUC 
ESTPJ.lGIU! C. I 
(~ft\Clo)f& 

OOPnielll•~'W 
H52 PSJ L 

6Aa S5 :ll&nco 

~1 noce 

LETTO A c.~~r 
CON Tll':O L: 
ESlMICILF. 
,,,. ,.~ c;c .......... ~ 

•M:lual m.a:~·· 
• CO(lnlellil 
H 1~ P t4 I 

~ S5t11anco 

ic;s1 r.oc<> 

c " I AA • • It )- . , eaem~n,c c~n euo no~ c...,it, 
orl<tntablll e11c11e a dostra o sin111ra 
N.D.: mlaur• d•l 11".atotah.11non lnelu•OI: H 12 P Nl L 1"1 

,.NTA E VANO 
H 139 P ..0 I 

12'2 ~ i.1&ncr. 

~111 noe• 
ANTA CORl•co".. 
H 1:W PAO 

'21'2 55 Dian" 

ANTA Al\'CSTI 
H 1:.11 P 40 -----6720 bl&nco L. 17.!.00 ----- ·-- -----eno ti•( n ·- 117.~'.Y.) • :.>:• C.~11 
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PRODUCTION DU SECTEUR 11C11 

MEUBLES EN PANNEAUX 
-, 

- Portes isoplanes 

- Bureaux 

- Armoires - bibliotheques 

- Bottes composantes 

- Meubles classiques 

- Meubles modernes 

- etc ••• 

-J 

-. 
. j 
,. 



- db -

-=--
,-,-. (~)" -1 
' •• -~ ' :'a " ............ I:.. 

~1~-lj 
0 

11 
11 0 

~o ,, 
I 

11 ;,. 0 

11 ~:-=: ,.JI 

IF 0 ~ 11 
1, 0 0 

~ 1, 
0 u__ 

If 

E=W-X+6 
x-mu7mm -

.. 

' 
~ 

Dela ii A ~; Oe1e1a B 
~~ ~ 

I -6"' ~ ---is----
-£ ,-s - ,. _ 

I 

r -:i·O ... :-0 
' . ' I e • 

I 

0 • • 
I 

0 

! ·1 
< . .. • r.: I --0 0 -, j 

... , 
L_ 

I 
I 0 0-· .. ,. 
m 

Tcil3 I .. J 0 _,. 
I 
I 

_j 

• 
' !0 r·-
l ::.+ • 

T r- .,, -
• • I 

Tcil2 (.J Tcil 1 m 

• • L . I e =-I 0·1 o·.i.. " ..... - ,:, 1- -· 
--B--l A..__ l 

I -A- B ----t 

~--·· -'- .. f ".,. ·ct 

__ AS_S_E_\l_D_L_Y __ D_E_'.1 A IL_~._O_F';___O~O~X~. _,-,.,·1 Y==PE:::· ='=F1,..,1,,.;.ry_=\·.:.;L..:;.·1 • .._t r_n;.;.;1~;...-------·------



• 

N 

• (§) • 

---. 
UIZL 

@) 

0 
< 
~ 
0:: 
< 
0 
(.!} 
~ 
< 
t- • e z I IO 

0 
~ 

< :a 
w :r 
() 
en 

L 
JI 

@) 

@ 

, 

-

0 

aD 

@) ,. 
c 

e 

- ,j- -

• • 

<§ 

... 
• • 

.I • 

@) 

cc ... 
II. 

0 
) ... 

z 
:::> a 

Q 0 co ' I 
I 
I 

i 

8 @ I 
0 

~ 

c 
0 0 I -
[g . ' -

,I, @; 

J . ., 
j 

r i I' 

f_J 

0 
@) 



•··· GhTOP <··~r" ORMIN ,,. PtJ...,,.... ... • •. 
I FIAW DI LA'vORO 

BACK-PanetoRSI 

.J 

., 
j 

,. 



- 89 -

.....- -- -·- ---- --- --- ..... ------· -........ -a o o rn rn·~ a EJJ [] IB _,,, 

§DDOJCDWEltAJ~ffi 
r-- ---· --- --- --- - - --- -- -~ If:; 
H ~ ~ FF1 U2J M sa ~ 1R11 ru 
Q~~UJCDw oLJJ8JUdJbkl 

-~ 

~-~ ...... 
D . .-. . . 

-- --------
r&~:,..g;;;,; . ..-1;/~?? :.:~~~v.o::=:J~ - :-:_.~~-~....;;..:i- .f:::.-.s="L-=~7.:'"~.r= :o·- -101 __ , .. ·q q~· , rn·-· 1 1 tJ 

--- _ .. _ ----- ---

Bi - r-1j -j _;I 
... ,, .. 1 I r--· ·n 

t 

. I 11 ·: 
I 't '! ,, ... ~ ... . . 

I ' I ·. 

:.:: ... i l_J ; _J 
,J ~· ·--· i-.:..~.s·•• 

D 
I ...... 

--- -·- .... -·-

-·- - -- --- ~- --

KITCHEN ELE\ff.7\''fS 

. J 

·, 

J 
,. 



,. 

. , 

I 

J 



<J 

J 
I . 

<J 

~ ... .. -

- 01 -

a 
'i 
~ . 

. 
c 
.! 
N . 
0 .. 
E 
0 ... 
'i 

A o 
. ~ I.I") D. 
u C) ~ 

(,c .:: 

.! 
; 
~ 
0 
f 
D .. 
D 
0 • • 
~ 
: 
.! 
:i . • .. 
E • u 

;; 
• 

~'A 
C> ! 
<.=> .: 

[> ~ <J 

W
·---! 

• 

• 

~[]~~] 
D· I 

i • 
t 
a 
u 

z 
~ 
0 .., 
0 
z 
::> 
~ 
CJ 

t 
c: 

~ .. 
0 

~ 

D . 

• c 

~ 
0 
<­
f 
0 .. 
'i 

~ 'i. 
o~ 
~ .: 

' ., 

.. 
j 



LINEA ATIREZZATA 
Le scnvan1e d1questa1,nea 01:·e ad esse­
re particolarmente eleganb. sono fomite 
d1 una speciale canalina frontale che fun­
ziona neUa parte supenore come utile 1n­
cavo portaoggetti e nella :>ane inferiore 
come canale per ii passaggio di cavi elet­
tnci e telefonici. 
Vi sono inoltre due centraline di servizio 
fornite di doppia presa elennca. foro pas­
sante per cavo telefonico. boeeola per 
1nserimento def por.ateleforio e deDa 
lampada snodabile. 
L'appendice possiede due comocte pre­
se elettriche e una bOcCOla per l'inseri­
mento della lampada o del leggio (al ser­
vizio della macchina da scnvere). 

-~~,-·.· . : •:P:.?-t . . ... ,· .... /·· ..... · .. 
....... ~ •.• ~ •!~· 

.. I 
• . . • ;•.J,.·. J . 

. . . 
, 

- ~.: -
EQUIPPED LINE 
The writing deSkS ~el0ng1ng to this line. 
besides being particularly elegant are 
fitted. as standard. with wireway chan­
nels providing in the upper part storage 
for different objects and. below. hOuSing 
for electric and telephone cables. 
There are. moreover. two sennce gear­
bo11.es. both of them equipped with two 
power sockets, hole for telephone wire 
and facility for locating telephone rack 
and adjustable light 
The extension has two electric sockets. 
and a connection for the lamp or the read­
ing frame. 

LIGNE EOUIPE 

Les burtaux de cette hgne outre ? • 
particuherment elegant sont dot~ · i"t 
paniculaire gaine technique qL•l tu 
lionne dans la partie superieure l • .rn 
gouttiere et dans la partie inferieu1 ~ c 
me canal pour contenir les cables c ·c...,;: 
ques et tetephoniques. 
II ya puis deux centrales de sefV'' ~-~ 
quipees de double prise de coura1 1!. 
passage pour cable tefephon;que. 
douil~ de support pour lampe orient:­
ou porte-telephone. 
Le reto~ a deux prise electriques et l 
douifte de support pCJU' lampe OU pc 
copie (en cas de machine a ecrire). 
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IMOBIU 
Gli elementi della serie Planiver sono 
realiZZati in tre diverse altezze: cm 76, 
cm 146. cm 216 e in due larghezze: cm 
47 e cm 90. lnoltre vi sono elementi ad 
anta scorrevole con attezza cm 76 e cm 
146elarghezZa cm 144. Tutti i :nobili so­
no dotati anteriormente di piedlni regola­
bili per garantire in ogni caso una perfetta 
aRi~.1. 

STORAGE 
Planiver storage ·;nits are built in three 
heigl'lts: cm 76. c:-:i 146. cm 216 and in 

two widths: cm 4 7 and cm 90 . 
In addition two sliding door units cm 76 
or cm 146 high and cm 144 wide are 
made. 
Al: units are equroped front2lly with a­
djustabte feet a1:ow1ng to keep them 
aligned. 

LESMEUBLES 
Les elements de la sene Pia.liver exi­
stent en trois hauteurs: cm i6, cm 146. 
cm 216 et en deux largeurs cm 47 et 
cm90. 
II y a egatement des elements a portes 
coulissantes avec hauteur cm 76 et 
cm 146 et lar9"ur cm 144 
T ous les neuDles ont anterieurement 
des petits ::lleds reglables peur garantir 
Claris !ous -O?s cas un parfait ahgnemt?nl 



AAT. :M:J/A 
POLTAON4 
At'" ·CNr• 1 FatJJeu·' 
Senel / ,. raca 
L ''} H ' ;J p !5 
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AAT. 312/A 
SCAIV4MA S CA$SEn1 1 PCl'TA 
Otsk ,.,,,,Sa·., ... ,,.,.., , ooor 1 8111rau 5 rwo"s •• 1 ""''r 
Scrwr·O!•SC" ' ·.c~n1a·1en uno 1 Tu• 1 £ sc"'°''° con 5 . ,,as r I ouerra 
L 1 !>' "' 7~ •· 70 
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STUDIO ART 311/A 
Ll~.!Of.RIA 
8v·.1•CI\• I 9,0,,,,,,.,."Jv• 
Bu(.~tKrvan• 1 F ~ •• ,.,.,,. ""'• ''"'' •. 
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\ AICHrESTA E POSSIBILE FOAN111£ CRISTALL1£11A 
A l P I! CREDENZA A • P 
l 0oot 91HI C&MI 111(1 • dOOt lldeOOa. d\ 
ca" 0. '"'"•lllecl Ofl requell 

- 9i-

Sut d-ftd•. -• tourn1uon1 I• """"• •11« l porlf'I ., ,. Ou"., •Ifft • tHHI•• 
Auf Allfr999 _.,.,, die V1tt111e '"'' l TUl'en ufld a .. Kredenr 
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LISTES ET 

FICHES MECANIQUES DE 

TOUTES LES MACHINES ET APPAREILS 

EXISTANT AU CENTRE DE NKOLBIS50N 

EN AVRIL 1989. 

Annt>xe 11 

l 

! ' 

J 

·~ 

J 
,. 



~ateriei existant dans te depot et traite~ent du bois 

Finai posit~on Q.tv ~L'iE ~r Catpress. Dust Heat ~ 
ts~ plan) KW air extract. Kcal~ h 

NLirnin m3ih 

l _.\ Tro~onneuse 4 " 10 Existe au secteur ~ l 

'1adkin ( 2e stage) 
I 

2 _.\ sechoir a bois 6 
., 

10 m3 

) _.\ Oiaudiere a 2 rrg2 
bois 

4 _.\ Autoclave 
d' inpregnation 

. .\ Ccnpresseur 1000 lt • 12 atm. 

6 _.\ Voiture elevateur 5 tonnes 
a fourches 

·l 
., 
'j 
,. 



~at~ t"it! 1 exist.int pour 1 t! :iepa rt men t ''B'' 

final position 
~.ty ~l~I~ ~r 

Carpress Dust 
Heat 

IS""" plan) KW air e.'Ctrxt. 
Kcal; h 

;urES 

~'L;min mJih 

- a Scie radiale 4. 5 dO '.i1ll 

•J - s Scie a ruban 3 100 nm 

a table 

3 - 3 Scie 3 ruban 2,2 102 nm 

a table 

4 - a Scie .~ ruban 15 180 !!Ti'! 

ceooubleuse 

) - 3 Scie ;. ruban !.. 110 nm 

a table 

f) - 3 Sci.~ circulaire 3,6 1Q8 nm 

rrultiples 
lames 

7 - 3 ':arbinee ~ 160 nm 

raboteuse: 
degauchis. 

8 - 3 !.. faces 21 2.'Cl50 mn 
raboteusel 2xl00 mn 
bouveteuse 

'} - 3 '.ltxlluriere 26. j 2xlOOx70 mn 
7 tetes 2x 90xqo !Tiil 

lx25Cxl 50 mn 
lx200xl50 mn 

lO - 3 :iachine cmllinec 8,5 f 
5 operations . 

. , 

11 - 3 Caitiinee rabot. 4 
J 

DCgauchis. rrort. 
,. 



F~rui ?""Si:icn ).:.y ~!AQU\'E 

: :it:"t' :>L;n' 

I2 - 3 Raboteuse 
550 

'~ l..} ~ ?ooceuse d 
!TOOlUre3 

1.:. - 3 Scie 
circulai:"e 

l) - ?, Proiileuse 
autaietique 

in - 3 Tour copieur 
.1 4 broches 

' - - 3 Toupie ! I 

Id - 3 Toupie 

I 4 - 3 .:T 4 Rye 
Tenoner 

2t:· g Tour -~ bois , 

21 - 3 T~nonneusP 

caroinee 
toupie 

Y) - 3 Tenonneuse 
S ::;pindles 

23 - 3 Pero~u:::e '1 
tounllons 

~r 
~ress. 

,1ir 
KW 

\1.. min 

5,o 

O,d4 

->-5,5 

5.6 

4 

2.J 

4 

3,2 

) 

5,o 

11. 3 

1,5 

Dust 
t!..'<tract. 
:n)ih 

430x90 :'llTI 

104 nm 

150 nm 

100 nm 

120 nm 
155 mra 

lj()x40 nm 

He.it 

Kcal h ~....s 

·~ 

I 
,. 

l 

• I 



~irul oosit icn 
'S~-:.~ oLm) 

:o - oc 

l~ - 3C2 

12 - 3C2 

13 - 3C2 

l-+ - 3C2 

15 3C2 

15 - oc 

- ·'--:: -

~1.1r~riel t'X~st..int commun aux departements "'B" et "C" 

~-tY ~I~'E 

~brtaisi=use 2i 
chaineiperceuse 

Perceuse 
cal ibreuse 

Pooceuse a 
profile 

Ponceuse a 
bande 

.\spirateur 

. .\spirateur 

,\spirateur 

Presse a 
cadre 
pntlmlt ique 

Presse a 
chaise 
pneunat ique 

Power G.:.11{> re SS • Dust He.it 

l\'W air extract. Kcal :h 

:-n..:min :nJih 

] 30 mn 

11,% 

C.75 

!.;.. l 

5.5 270 :nn 

5,5 270 i11ll 

5,5 270 rTITI 

~ 

I 



~tatt?ri~ l existant pour le department ucn 

final posit~~ Q.ty '.-1.\0tINE Power CCf1'> ress • Dust Heat ~ 

~see olanl 
KW air e.xtract. Kcal!h 

'.'Li min m3lh 

24 - B ~rtaiseuse - 1. i 580xl20 rrm 

persinneuse 

25 - B llirtaiseuse 
autanatique '! 

26 - B Tenonneuse 2 100x80 mn 

autanatique 

27 - B Tour a bois 1,1 

avec chariot 

28 - B ~rtaiseuse a 4,9 
chaine 

29 - B M:>rtaiseuse a 3,9 100 rrm 

t>edane 

30 - B Rye Slot i,7 

rrortiser 

31 - B Touri l lonneuse 0,75 

36 - B CCf1'>resseur 3 

l c C:.ni>inee scie 8.8 148 

c i rculai re I 
toupie 

2 c Scie a panneaux 2,25 
rrurale 

) c Edge bar.ding .J 
machine .. 

i 
4 c Perceuse a 4 ,. 

rrultiples meches 

) c Def onceuse ),4 

fi c ~l;in~t;>ur de col le 

7 c Encol lcuse :1 
.:. cyl indres 

8 c Presse hydr~ulique l,) 

:1 di.1ud 

q c Presst• hydr:iul ique 2,25 
I : roLd 



~atJrit!l t!Xistant pour le departement "F" 

Firul position :~.~y ~INE Power Carpress. Dust Hear: ~ 

\Sc'<' planl KW air extract. Kcallh 
NLlmin m31h 

1 - F .:\ffuteuse de scie 0,55 
circulaire 

2 - F .:\ffuteuse de grande 1,125 ' scie a rub an 

) - F Ten siof'Dleuse O,i5 
St.::nner 

:.. - F .:\f flireuse de 0,55 
fraises 

5 - F .:\ffuteuse ck 2,62 
fraises 

6 - F ~.Jelding cl~ 

7 - F _\ffuteuse de scie 0,3i5 
3 ruban 

R - F 2 Gaz bottles 

9 - F :\nvil 

10 - F .\ffureuse de 
couteaux 

12 - F Coopresseur 1,5 

11 - F ~le electrique 3,8A 

14 - F Bench vise et 
l'l"l!Ule 

·1 . .• 
I) - F Biseauteust? 0,75 

j 
' ,. 

In - F 3razin~ cl~ 

17 - F Perceuse verticalt! 0,75 



F I c HE -Mt c A NI Q u E 
SECTE~R •A" 

--- ------Lt ---
MACH 1 NE N° 3 . Date d'evaluation ------ .. 
Ref: in lclY.OUt N° _J __ _ 

i NOi·: IJE L 'EQUIFr~T Scie radiale 

I 
I 
I 

Operators required : 1 machine operator 1 helper 

FABF.ICANT DE L 1EQUIPEhENT ET IDENTIFICATION 

Wadkin Ltd. 
Green Lane Works 
Leicester LES 4PF 
U.K. 

FUNCTION AUXILIARY EQUIF?-:ENT UlCLUDED 

Direct drive 
Strole length 600 mm 

infeed and outf eed table 
length stops at outfeed table 

STARTER KW 

Right hand side HP 5 
Below table 

Me'fCRS 

rpm 2850 

PHYS:::CAL STATE Dust exhaust ~ 120 mm 
~~c~ine does not stop in end position _ 
Si.nee it is a right he!'id operation the swi-ch 
tJS to be c~~~ged to left hand p~3ition to 
avoid accidt;!'its. 
Run out of ::::)indle 0.08 
Lateral out ".;f true 
running of ::: · •11 flange O. 06 mm 
To be used rough cross cutti; ,- - :1d tren-
ching work 

?IE.Cs f.iAt:C.UAr:TI.s ~ -~· REf:.~ . .ATic::s r-.:'ECF.ss:. :::: F.S 

Both tables should be equiped with ro:l~rs to faci~ 
litate length ad~~3tment 
On and off push b0:tom unit to be repl :ced 
Type 620 contactor mounted on door of control 

gear cavity to b0 replaced 
Machine needs ccr.i-;;:ete overhauling. 

Loi:al Work 

RESIDUAL 
VALUE 

pres":-:t 

4C 

COUT D::S 
REFAF:i·T:c::s 

S 25C~ : J 
FCFA. ' - .. cc.I 

! I r;,.c; num1~r0c; 51.' rt>t~·renr. ;1ux numcroc; du r·1pport dl• L1 mLsslon 
.1~T'Ti"~);. '.'l'.''l r :hpp1Hr 'Jn [)pi :D 1 'iER. \, :•)7 I 

11 
• 

' 

- . 
·J 
i .. 
j 
" ,. 



- ~J:- -

FICHE MECANIQUE 
SECTruE ____ ~!<.~- ___ _ 

Date d·eva.luation MACHINE N•_, _____ _ 

Ref: in LclY.OUt N· .2.-3_ 

i 
! NOM DE L1EQUIPflo1ENT Chaudiere a~ 1 challbre sechoir ; l 
i Sechoir prefabrique 

I. __ _ • Operators required : 1 ouvrier speciaiise-2 ai~es 

i 
! 

: . 
~ 

I 
I 

' 
' 

FABRICANT DE L'EQUIPEMENT ET IDFNTIFICATION 

WELLS 
G.F. Wells Ltd • 
Timber Drying Engineers 
Bath Street Works 
Sheffield, S1 41.J 

Taylor Valves 
Boiler 

1:-------------------------------------------------------~' l 

. 
I 
I 

FOHtrrltm · EQUIPEMENT AUXILIAIRE INCWS 

DEMARREUR 

ETA:' PHYSIQUE 

_!S!_ 

6 

Cont.rols Center 

MOTEURS 

Le contrOle C.€ vi tesse a etf rempl ::e, ma is il r:.e 
cc:-respond p.:.s a l'orig:.:1al 

PECES MANC'.lA'.!TE~: !=:T REPAR;,T!CNS !!!-'CESSAIRES 

Voir au verso 

.. 

VAL:=:UR 
RES: jLJELLE 

,. .. 
c.-- • 

COUT DES 
REPARA'!':ONS 

l!SS 1 500. 

a.p.p 

I 

·1 
., 
.j 
,. 



Iter:i 

• 
n 

- :J8 -

'· Insulatio~ of boi:er to reduce heat lost. 

2. Extractt.>Ur a vis aux ;;ous~oi::-es hydrauliques (vc~r :essin:· 

hutoraa~ :.~ co::-.mand :·c:- kiln ~~ar:ber and :·an. 
(Chambe:- tc be con:::.:r..icted 1-::cally) 

A ACHETER EVENTUELLEHENT 

Spares for Kiln/Boiler Plan~ reouested 

Item 
• 
• 
• 
n 

• 
" n 

• 
n 

a 

" n 

" n 

n 

" 
" • 
" 
" 
n 
n 

" 
n 

n 

" 

1. Two sets of Main door seals & adhesive 
2. Six control panel indicator bulbs • 
3. Cover for .fan timer.· 
4. Six valve stems, disc~ & seats (!") 
5. Six gauge glasses for boiler. 
6. One set of boiler manhole gaskets • 
7. Refractories for combustion chamber. 
8. Thermometer for testing oven. 
9. One •Protimeter' moisture meter. 

10. One 'Gann' moisture meter. 
11. Two sets of fan motor drive belts. 
12. Fifty wicks for recorder's wet bulb. 
13. Two complete recorder pen arm sets. 
14. Two bottles of ink, spare nibs. 
15. Three hundred N° 633 24 HR Recorder charts. 
16. One hun<ired 'Wells• Data Sheets. 

17. 1 tap 1/4 
18 2 -"- 3/4 
19 ~ -·- i/1/4 
20. 3 -"- 3/8 
21. 3 -"- 125 c i/1/4 
22. 2 Dewrance A S C D steam control valves. 
23 220 N. 50 HTZ, Steam 0-125, Pipe 3/4, orifice 3/4 

24. 
25. 

26. 

serial n° 12/74, Catalogue n° 8222 E3. 

2 Steam control val~es, Pipe i, orifice 5/8 
Catalogtie n° 8222 02. The other data as in item n° 22 

1 Water lev~l control Gent Dome Bell. 
1 Set of rectangular gaskets 90 x 50 cm for boiler rear 
access for internal cleaning. 

1 Set of rectangularzaskets 48 cm x 26 for boiler rear 
access for internal cleaning. 

FILTRATION 

(;'. o·· V.tevvtS OU 

.sors , .... ...._ 
(D·f .. a-ou 

~ : .. ;ue. 

~;_) · ~ ... ,;If! toyet. 
© . E, .._..~.,..,, 

i, a ·AOO Th.~· 

G>-~ .... ~~. 
'"'·,.)"'!~ul! 

~-C~·"" 
<!) · P·ir?•l'ti! de cont1QW 

~- '1t! cooro.n.ac,,,,. 

,. 



DATE O~EVALUAJION 

AVRIL 1989 

NOM OE L"EQUIPEMENT 

- l i)Q -

FlCHE MECANIQUE 

Autoclave d'illpregnation 
Impregnating plant 

FABRICANT DE l:EQUIPEMENT 

SEC TEUR ___ ~!:~------
MACHl NE N• 55 

Ref: in LaY.out N• ___ ;__ 

FONCTION EOUIPEMENT AUXILLIAIRE JNCLUS 

OEMARRElB.EMPLACEMENT KW MOTEURS 

ETAT PHYSIQUE 

Not yet uncer roof 

PIECES MANOUANTES ET REPARATIONS NECESSAIRES 

VALE UR 
RESIDUELLE 

- 60% 

COUT DES 
RE~RATIONS 

none 

; 

··1 

~ 

~ ~ 

·l 
:> 
.·~ 

.J 
,. 



DAT~ 0'.EVALUAJION 

AVRIL 1989 

NOM DE L'EQUIPEMENT 

- 110 -

FlCHE MECANIQUE 

Compresseur a vis 

SEC TE!JR _____ !A'! ____ _ 

MACHINE N• 

Ref: in LaY.OUt N· --~-

FABRICANT DE t:EQUIPE"ENT 
Type SE 515 49047/01/261 

1986 
Mannesmann Demag AG. 
D 6000 Frankfurt (M)90 
West Germany 

FONCTION EOUIPEMENT AUXILLIAIRE INCLUS 

Reservoir d'air 

DEMARRElB. EMPLACEMENT KW MOTEURS 

3'7 rpm 3000 
5,3 m3 d'air minute 

ETAT PHYSIQUE 

- Neu! m~is tableau de commance electrique 
completement brQl·; 

- Ne !onctionne plus 

PIECES MANOUANTES ET REPARATIONS NECESSAIRES 

Un tableau de comm·mde electrique neu.f est 
necessaire 

VALE LR 
RES10l£LLE 

COUT DES 
RE~RATIONS 

$320 

., 
j , ,. 

.. ' 



- -· 

F [CHE MECA NIQUE 
SECTEUR ..• !'It~- __ . ---

Date d'evaluation MACHI NE N·--46.----

Avril 1989 Ref: in LaY.OUt N• ·-t .•• 

Scie radiale 
Radial arm saw ·1· NOM DE L•EQUIPEMENT 

1 

NAME oF EauIA4ENT 

' Operator required : 1 (2) 

I 

I 
I 

FABRICANT DE L'EQUIPEMENT ET IDENTIFICATION 
EQUIPMENT MANUFACTURER AND IDENTIFICATION 

STROMAB Italy 
Stromab s. a. s. 

., 

Di 1. Bertesi - E. Tamagnini +Co •. 
Via Capri - Ravarino 
I-41019 Limidi di Soliera/HO 

FONCTION 
FONC'tt6N 

EQUIPEMENT AUXILIAIRt; 1 Nr ·1 "" 

AUXILIARY EQUIPMENT INCLUDED 

Direct driven Inf eed and outf eed table 

DEMARREUR 
Fl-tPLACEMENT 

STAR1'£R 
LOCATION 

ETAT PHYSICUE 
PHYSICAL S'I:,TE 

KW 
1N 

HP 6 

Dust exhaus~ duct ~ 80 :mn 
table without rcllers 
spindle runout C.03 mm 
camming of flange 0.05 mm 
squared spindle ~;.d damaged 

MOTEURS 
M6ToR5 

_rpm 3000 
v 220/380 

p1::-cES ~:.;NQUA~:TEs ET R::!': .. R/;TICNS NECESSAIRES 
p; . .:<':s ~tt~stNc AND RtSTc~»rtoN RtaOtREb 

For 11 _,osening aaw nut second wrench has to be 
purchased !or square end (20 mm) 

- Replacement o! thwr.~ starting switch required 
- Replacement o! ~otor !an cover 
- Replacement o! dust cover on main rear verticaJ 

cylinder 
- Complete dismounting and general revision 

reauired-=._?!~~- t.a.~te. J:op ..... n...,e..,e~dwe•d~----

i 

I 
VALEUR l 

RESIDUELLE . 
RESIDUAL 
VALUE . 

i 
PRESENT 6-' ., 

COUT DES 
REPARATIONS 
RE5tofti. TION 

COSTS 

r 

; 

-J 
; ., 
j 
' ,. 



FlCHE MECANIQUE 
SECTEUR •. ~~~--------

Date d'evaluation MACHINE N° __ 2a ___ _ 

AYril 1989 
R<?f: in lclY.OUt N° --~---· 

:~-N-O_M __ D_E_L--'E_Q_U_I_PEMENT ____________ ~_S_c_i_e~a--ru-b~an~~~~t-a~b~l7e~~~~~~---: 

I NAME OF EQUIPf·1ENT Table band saw 

I 

i 

l 

Operator required : 1 

FABRICANT DE L'EQUIPEMENT E'i' IDENTIFICATION 
Ed0IA4:NT MANUFACTURER XNb IDENTIFICATION 

CEJITAURO 
Vi~· Carpi - Ravarino, 87 
~l019 Limid~ di Soliera 
Modena - ITALY 

. : 
i 

' • i • 

'!~------------~------------. 
FONCTION 
FUNCTION 

Wheel diameter 700 mm 
Vee belt drive 

EQUIPE.ll!ENT AUXILIAIRE INCLUS 
AUXILIARY EQUIPMENT INCLUDED 

Saw blade guide above table 

j DEMl.RREUR KW 
IN 

MOTEURS 
MOTORS I EMPLAC™Em ~TAR1'1!11 LOCATION 

ETAT PHYSIQUE 
PnfsfcAt .:>TATE 

HP 4 

Dust ex~aust duct ~ 100 mm 
Top wheel cover nc-: available 

rpm 1420 

Run out top wheel ·:).05 without tyre 
bottom wheel 0.04 on tyre 

Camming on rim top -..·heel o. 2 mm 
bottor:: · ..... ·:el 0.08 mm 

·:-able level accuracy -!nd fence angle 0.1 ~::i 

P!ECES r1 ANOUA~JT!::S ET R~PARATIONS r:F.CESSAIP.E3 
F,..lus M1.3sfNC AND RESfcRl\TION REQUIRED 

Wheel covers have to be replaced 

Local repair 

I 

VALEUR i 
RESIDUELLE ! 
FtE:stntiAt ; 

VALUE 

Present ;c 

ceuT DES I 
REPARATIONS ! 

RESTCRATICN ! 
COSTS I 

' 

-·-------

us $80 

-------··1·--~-----t 

·J . ., 
. j 
' ,. 

1 



- :13 -
FlCHE MECANIQUE 

DATE 0.~EVALUAjlON 

AVRIL 1989 

NOM DE l"EQUIPEMENT 
Scie a ruban 

Operateur : 1 

FABRICANT DE L: EQUIPEMENT 

CENTAURO 
Via Carpi - Ravarino, 87 
41019 Limidi di Soliera 
Modena - ITALY 

Model 700 CO 
N. 3034 

SEC TEUR •B• ------------
MACHINE N° 

Ref: in LClY.OUt N° ____ 3_ 

FCNCTION EQUIPEMENT AUXILLIAIRE INCLUS 

DEMARRElB. EMPLACEMENT KW MOTEURS 

2.2 rpm 2824 

ETAT PHYSIQUE Dust exhaust ~ 102 mm 

PIECES MANOUANTES ET RE~RATIONS NECESSAIRES 

- The ~.·evolving b~ck saw blade support on top 
saw ~lJde guide not tonctioning well. 

- A nev handle !or top rise and !all saw guide-

VALE~ 
RESIDlELLE 

COUT DES 
RES:..RA T IONS 

' 

·J 
., 
j 
-,. 



FICHE MECANIQUE 
SECT-::UR "B" ---· ---- -- ----

Date d'evc.lua.tion MACHI NE N° ___ 2 ____ _ 

Ref: in lclY,OUt N° 4 

NC:-I DE L 1EOUIPEMENT 

Scie a ruban dedoubleuse 

Operateur demande : 1 mecanicien + 1 aide 

FA5RICANT DE L'EQUIPE:i\:ENT ET IDENTIFICATION 

S'lenner 
Stenner of Tiverton Ltd. 
Lowmann Works 
Tiverton, Devon 
EX 16 4 J X 
U. K. 

FO!!CTION 

Automatic feed roller 

E(;JUIPEll;EI:T AU'..<ILIAIRE E:CLUS'. 

i wheeel dia. (3') 915 mm I wheel rpm 750 

Hanque la table a roulements pour 
le dhargement et dechargement du 
bois. 

I DEEAr\fu:.-UR 
EHFLACEJ.~NT 

HOTEURS 

j ____ ~a~d~r~o~i~t~e;:-:-:".";-;:;::----------------------------------------------------~---.,,.,.~.....-~ 
ETAT PF:SI~UE VJ\t£0R 

380/420 HP 20 v rpm 147G 

PHYSICA:.. STATE Dust ex'.;aust duct ¢ 180 mm .SIDUELLE 
Machine in good condition 

"::lane! sa· .. : blade wit :;waged teeth (needs stelli t f--~~t~AL 
tipping) 

run out of wt:~e1s top O.C2 
bottom 0.05 

carnr:iing of wt: -.:..s top 0.2 
bottom o . .:5 

p: :::·:Es I· . ." :!CUA" ':'ES ET R::·,"-.RAT:CNS ~:;::cESSAIP!:.:-:: 

i 0 Il est necessaire ~ne revision gen~rale 
analytique. 

2" Fournir nouveau guide superieur de l~ :~me. 

i.q. original parts : ~llustrotion n° 61c:~, 
~:025, 61026 respectively : locking handle, 
l~cking nut anrl sawguiJe clamp. 

;->resent 
60% 

I 
' nut l l l.1~<· 

·- --·-· - ----------·-·~~ .. ·-----""··~ 
I 

.-! 

.J 

., 
j 

,. 



FICHE MECANIQU~ 

Date d'evaluation 

NOM DE L 'EQUIF~·IBN'l' Scie a ruban a table 

Operateur demande ~ 1 + 1 aide 

FABRICANT DE L'EQUIPEHENT ET IDEI'-!TIFICATION 
EQUIP?-iENT f!'.ANUFACTURER AND IDE:'TIFICATION 

Danckaert 
Belgium 
Ser E 667 - S 32964 
wheel '/J 800 x 50 

... SECTEUR "B" --·- ---- -- ----
MACH l NE N° __ £ ___ _ 

8<1.f: in LaY.out N° -~----

FONCTIOt-: 
FUNCTION 

EQUIPFM.EKT AUXILI.AIRE INCLUS 
Al'XILIAF Y EQUIPMEr:T INCLUDED 

S . . ,. 6 ) ciage JUSqu a m 
Saw blade guide above table 

- optimal 

DE:IARREUR KW 
EMFLACEEENT N 

I'!OTEURS 
MC TORS STAF.TER 

I 
LCCATION . HP 5' 5 

in front rpm 1500 

! 
I 

I 

ETAT PHYSIC.UE 
PHYSICAL STATE 

Dust exhaust durt ¢ 110 mm 
Machine not ali;ned 
Rubber rim types da~aged 

FIECE:.; i·iAN(.;Ui.NTES t;'':' :·EFAR ... TIOi<S NECESSA -?.?S 
t-ARTS Mtss:;:~;G /-.ND rt: ::;:ORATION k::UUIF\ED 

New Pulley cc·Jers 
New sawblade :;•Jides upper et lo\\~r 

- Revision gen.~~le in loco 
~ Recouvertur~ d~s volants en c~ou:c~ou~ 
- Petites repar~tions locales 
- 0ur i I l .1~1· 

VALEUR 
R::'.SIDUEr.LE 
RESIDUr:. 

VALUE 

present 
50% 

CCUT o:-s 
~~TIC::S 

Rl·.STOR/, TI r_.;·: 
CCSTS 

U.S. 25C : 

~ ,,_,, .. __ J 

J 

·1 

,. 



DAT~ 0.'.EVALUAJION 

AVRIL 1989 

FICHE MECANIQUE 
SECTEUR •s• ··-- ---·-- ----
MACHINE N• 

Ref: in LaY.OUt N· -~· 

NOM DE L'EQUIPEMENT Scie circ~laire automatique a lames 
multiples 

FABRICANT DE t.: EQUIPEMENT 

SCM International S.P.A. 
Via Emilia 77 C.P. 299 
:-47037 R1mini/Fo 
I ~ .i 1 v 

M3 
type C 180 M 

FONCTION EQUIPEMENT AUXlLLIAIRE JNCLUS 

Aucun 

DEMARRElB. EMPLACEMEN'T KW MOTEURS 

Droite 

ETAT PHYSIQUE 

NEl? 

HP 3.5 rpm 2800 
HP 1.5 rpm 1450 

Dust exhaust ~ Ext. 198 
Int. 185 

Position~~e mais non installee 

PIECES MANOUANTES ET RE~RATIONS NECESSAIRES 

lames de scies 

VALE UR 
RESIDl.ELLE 

95% 

.famais 
::--·waille 

COUT DES 
RE~RATIONS 

I 



FlCHE MECANIQUE 
SECTE'..i"F "B n 

Date d' evalu2t ion MACHI NE N° __ § ____ _ 

Ref: in Lc1yout N° __ ? __ _ 

NCi·: DE L 1 ECUIF~'i- ::-:'iT Lac'.':ine combinee a rat:otage 
r~~J-:E CF =:ei\.:IP!<E:\T Co:::bined sur.: acing and thicknessing machine 

Operators requL~ed 1 m<::chine o~erator (1 helper when thicknes­
sing only) 

FA :i~ICAI~T DE L 1 EQlJIP::.EENT -:;-T IDE. 'i'IFIC;.TICt-: 

ECtUIFMEl"IT MA:·:UFACT~'RER . .:.:;o IDEi:T:FICATICN 

Bauerle 
Federal Republic of Germany 
Type CIB•iO 
Serie C 
Macrl. n° 6220 

FCNCTICN F.Q:JIF!=':·...:.'.·'.T AUXILI.l.IRE n:cLUS 

F:...:NCTICN AUXILIARY E1:t:I2.E::T INCLUDED 

4 Knife cutter blocl~ 

DEi·:AF.EEUR 
E::rL".CEi·.E.i~T 
STAR':'ER 
LOCtTION ~ droite 

ETAT FHYSIC.UE 
PF.-SICAL STATE 

KW n 
HP 

5,5 

Cust exhau~: duct ¢ 160 mm 
Cutter bloc~ run out 0.02 mm 
Cutfeed rel~ run out C.C1 

MCTEUfS 

MOTORS 

rpm 2aec 

N.B. Ce':.te me:.c. ~:".e a Jte transform':. ;"'':r nous en 
- ra· oteus;:: ~quement. 

PIECLS I·:M.:.w,· r: s l:'"" Rt:"PA:::i 'TIC .. ,..~ 
PART<:: ··.'.fc:c:F'"' :~ ~:., ,3~ • ,.., ·NS ·' .:~SSAL'.£5 

• - •• aJ~ '·" • 1 •·D h.::.~.1.0RkI'IO~! R~·c.·.···-:.D ,. - .J•··-
In!eed _rollers have to be r~placed 
Surfacing tabl,~ h C -~ ave to be read~ucted 
ast !ron dn.~le r.o tcnce broken <) ~ -

Vi-.LEUR 
RE~ItUELLE 

R_.31DUAL 
v;.:...UE 

~ r~sent 

CCG':' r:.:.::s 
~EL~F- T:::ONS 
ft c:·r ') I~ .:. ..... l.:... uN 
CCST!: 

' 
Ta~le steel li~: to be repl~ced 
Safety cover tc be replaced 
Idn!e~d table :·:ck lever and out!er~ • I 

. "'. 1 !iO I e ge broken -~ table front 

local repair ------·-- ·-----·------ ·--''lrf-- -. -. ------·"' 

,. 



.............. _... ____________________ ~~~~~~~~~~~~~~~-----

: : :3 -

FtC~E. MECANIQUE 
SECT~ "B" ·-------------

Date d'evaluation MACHINE N• __ 9 ____ _ 

Ref: in LaY.OUt N· --~---

NCI-i DE L 'EQUIPEI'.ENT 
NIJw'iE OF EQUIFHE!~T ?r.achine a 4 faces (raboter et bouveter) 

Four side planer/matcher 

Bauerle 
Klemens Bauerle Maschinenbau 
Hauptstr. 120 

Machine n° C ;45 
Serie C 

D-7245 Starzach 1 
B.lerlingen · 
FRG 

' 

FUNCTION FCNCTICN ~ EQUIFEMENT AUXILIAIRE INCLUS 
AUXILIAKY EQUIPriEKT INCLUDED 

4 Knife cutter bloc 
vertical spindle ~ 35 

DEMARREUR 
El'lPLACEI·ZiiT 
STARTER 
J..OC~TIQt{ 

ETAT PHYSIQUE 
PHYSICAL STATE 

i 

KW 5 • 5 I·10TEUftS 
KW 7. 5 MOTCRS 
KB 4.4 bottom drive 

Dust exhaust duct ¢ horizontal 2 x 150 mm 
ver:ical 2 x 1CO nun 

machine has tJ be levelled 

7IECES >'.ANQU; ... -~ .t.T ltAFAFG~~IOf~" :.· . .: .... ::: 
FARTS t.!ss!!:G i-. ,:., RES.ORATfC! F.EG.~ L.:.:.., 

Ball knobs f0r guide ad.~ustment 
right tool co~er broken 
feed rollers to be read~usted 
Centre ccntrol broken (oulb) 
Guides to be readjust 
Vertical spi~r.le units : new beari~gs, spacer 
rings, drive ':Jelts and see saw ad.·ustment 
T1)0 l; :i:._: 

---------------·------Local repair 

VALEUR 
RESIDUELLE 
RESIDUAL 
VALUE 

pr': Sent 

1 COUT D-:--::: 
REPARATI:NS 
RESTCP.:.TION 
CCSTS 

USS 1CC 

·l 
~ ., 
.j 
-' ,. 



- ~;-l -

FICHE MECANIQUE 

DATE D~EVALUATION 

AVRIL 1989 

NOM OE L•EQUIPEMENT 
Mouluriere 

SECTEUR •B• ·------------
MACHI NE N° --~1---­
Ref: in LaY.OUt N° __ ,g_ 

Four side moulding machine 

. Operators required : 1 mac~ine operator - 1 helper 

FABRICANT DE L: EQUIPEMENT 

FESTO 
Festo Maschinenfabrik 
Gottlieb Stoll 
Ulmerstr. 48 
Postf ach 808 
D-7300 Esslingen/Neckar 
fRG 

Type DSN 

FONCTION EOUIPEMENT AUXlLLIAIRE JNCLUS 

Spindle diameter 35 ~ 

OEMARRElB. EMPLACEMENT KW 
r 

1,5 
2Xl,5 
2x':5 

MOTEURS rpm infeed 1400 
outfeed arive out feed 2860 

ETAT PHYSIQUE 

infeed drive 
vertical units 
hn~izontal units 

Dust ~xhaust ducts square 2 x 100 mm x 70 mm 
-"- -"- 1 x 90 mm x 90 mm 
-"- -"- 1 x 250 mm x 150 mm 

1 x 200 mm x 1 50 mr.i 

All fla: belts torn 
machine :· ot yet installed still on skids 
Right side vertical spindle dust exhaust cover 

broken 
3rd inf eed serrated roller 
Transmission and drive chain damaged 

PIECES MANOUANTES ET REPARATIONS NECESSAIRES 

2 transmission chains required 
2 outf eed rollers rubber covers required 
Automatic transfer ~ear box needs spares. 

Millin~ units 820 
VALE UR 
RESIDUELLE 

Present 80% 

COUT DES 
P.E~RAT IONS 

none 

.J 
! ., 
j 

,. 



120 -

F [CHE MECA NIQUE 
SEC TEUR ____ ~-~------

OAT~ o·EVALUATION 

AVRIL 1989 

MACHI NE N° __ ~q_ ___ _ 

Ref: in LaY.OUt N· --1~L 

N 0 M DE L·EQUIPEMENT 
Machine a combiner (degauchir, raboter, 
mortaiser, toupiller, scier) 
Combined woodworker (5 operations) 

Operators required : 1 (sometimes 2 at the same time) 

FABRICANT DE t:EQUIPEMENT 

SCM International Spa 
Via Emilia 77 C.P. 299 
I-47037 Rimini/Fo 
Italy 

Type 2000 d 

FONCTION EOUIPEMENT AUXlLLIAIRE INCLUS 

OEMARRE~. EMPLACEMENT KW MOTEURS 

3 R.P.M. 2860 

3.~ R.P.~. 1440 

ETAT PHYSIQUE VAL EUR 
R SSIDUELLE 

Dust exhaust d~ct ~ 

Slot mortising adjustment dismounted 
No boring chuck, s•..1rf acing i~eed table not 
correctly,adjusted, table lip broken, no 
safety device, swi :.c!1 broken fence ad.ju :>tment 
:~rews broken 10% scrap 

PIECES MANOUANTES ET REPARATIONS NECESSAIRES COOT DES 
REAt.RA T IONS 

The machine has to be replaced. ~ost accidents in 
the worshop occur on :his machin!', not •..torth to be 
repaired. Machine has 

to be repla­
ced 

1 

' 

J 
' 

I' 



DATE O~EVALUATION 

AVRIL 1989 

- 1:1 -
FlCHE MECANIQUE 

SECT EUR ___ ~f.~ _____ _ 
MACHINE N·--~2 ___ _ 

Ref: in LaY.OUt N· --~~-

NOM DE L'EQUIPEMENT Machine combinee ldegauchier. ra1:>oter. 

mortaiser) 
Combined planing (thicknessing and slot 
motising mac..~ine 

Operator required : 1 (2 operators could cork simultaneously) 

FABRICANT DE l:EQUIPEMENT 

S C M International Spa 
Via Emilia 77 C.P. 299 
!-47037 Rimini/Fo 
!taly 

Type 2200 

FONCTION EOUIPEMENT AUXlLLIAIRE INCLUS 
4 knife cutter block with 

width 510 mm 
Thicknessing table 
without feed rollers 

DEMARRELS. EMPLACE:MENT KW 'MOTEURS 

ETAT PHYSIQUE 

Dus: exhaust duct none 

HP 
5,5 

No cutter block cover 
Cutterblock runout 0.04mm 
Cut:er block parallel iz 0,1mm 
Sur r.·, :'? table level O.C:-3 ·:-.~ 
fer:ce .:;.ngle 0.08 mm 
fence straightness 0 '1 mm 
Two ,jaw chuck run out 0, 1 mm 

~~ . ..- triangle switch burnt 

rpm 2850 

Straightness of 
thicknessing table 
0,08 mm 

PIECES MANOUANTES ET RE~RATIONS NECESSAIRES 

Slotting table has to be readjusted 
2 fence adjustment plastic handles required 
Original ~tJr-triangle switch required 
General revision 

Local repair 

VAL.El.R 
RESIDLELLE 

Present 5oc;, 

COUT DES 
RE~RATIONS 

s 50 

I 

.J 

., 
i 

,. 



OAT~ D'EVALUAJION 

AVRIL 1989 

NOM OE L'EQUIPEMENT 

. ' ' 
FICHE MECANIQUE 

Raboteuse 
Thicknessing machine 

SEC TEUR 11B• -------------
MACHI NE N• __ J~---

Ref: in LaY.out N• ~R. __ 

Operators required : 1. machine operator - 1 helper 

FABRICANT OE t: EQUIPEMENT 

S C M :r.t~rnational Spa 
Via Emilia 77 C.P. 299 
i-~7037 Rimini/Fo 
Italv 

Type S 50 

FONCTION EOUIPEMENT AUXlLLIAIRE INCLUS 

No table rollers Top knife grinder (built in) 

OEMARRELS. EMPLACEMENT KW MOTEURS 

HP 7 ,5 rpm 2800 - . 

ETAT PHYSIQUE 

I>.ist exhaust duct square 430 mm x 90 mm 
Controls broken ~hile unloading 
Cutter block rur. out 0.02 mm 
Table level 0.1 ~~ 

PIECES MANOUANTES ET RE~RATIONS NECESSAIRES 

Thicknessing table needs rectification 

VALE LR 
RESIOL~LLE 

COUT DES 
RE~RATIONS 

none 

! 



O"T~ D:EVALUATION 

AVRIL 1989 

NOM DE L"EQUIPEMENT 

- : ~J -

Fl CHE MECANIQUE 

Ponceuse a moulures 

SEC TEUR_:. ____ ~IS_I!_ ___ _ 
MACHINE N• 

Ref: in LaY.OUt N· __ _:11_ 

Operateur exige :·1 operateur - 1 aide 

FABRICANT OE t:EQUIPEMENT Model LS 80 L2 
Ref. 6373 13 

PARVEAU ~ V ignols 191 30 OBJ"AT 
France 

FONCTION EQUIPEMENT AUXlLLIAIRE INCLUS 

DEMARRELB.EMPLACEMENT KW MOTEURS 

HP 1 rpm 1410 
HP 0.12 rpm 1500 pour TAP! 

Gauche 

ETAT Pl-fYSIQUE Dust ex'.!aust ~ 104 mm 

NEUF 

PIECES MANOUANTES ET REPARATIONS NECESSAIRES 

disques a poncer 

VAL EUR 
RESIDUELLE 

Ncuvelle 
ja::: .ls 

tr8.··'lille 

COUT DES 
RE~RATIONS 

r 

·1 
~ ., 
i , ,. 



OAT~ O.:EVALUAJION 

AVRIL 1989 

NOM OE L'EQUIPEMENT 

. '. - ;._ ..... -

F!CHE MECANIQUE 

Scie circulaire 

SECTEUR. "B• -------------
MACHINE N• __ )~--- _ 

Ref: in LaY.out N° __ )_'!_ 

Circular sizing machine (sliding table) 

Operators required : 1 machine operator 
(1 helper when sizing large panels) 

FABRICANT OE t:EQUIPEMENT 

Danckaert 
Belgium 

FONCTION EOUIPEMENT AUXlLLIAIRE INCLUS 

DEMARRELQ. EMPLACEMENT KW MOTEURS -HP rpm 1500/3000 
4-5.5 pole changeable 

double V-belt 
ETAT PHYSIQUE 

Dust exha~st duct 
Guide bars of sliding table 
rusty and ~isaligned 
no correc~ sizing possible 
saw blade r .. :t true running 
can be use! for rough sizing 0:1ly 

PIECES MANOUANTES ET RE~RATIONS NECESSAIRES 

Machine has to be replaced by a double edge 
ci~culdr ~d~ with slidin~ tdble 

VALE UR 
P. ESIDUELLE 

F :-esent 10'6 

COUT DES 
RE~RATIONS 

to be repla­
ced 

' ' 

' 
·l 
i ., 
j 

,. 



4 ... , 

FlCHE MECANIQUE 
SECT:SUR ·---~~~-------

)ate d'evaluation MACHINE N• __ s ____ _ 

Ref: in LaY.out N° --~-~ 

----------------------· 
NON DE L 1 EQUIFEl•iENT 
:\hi·:E CF E.QUIE·..E:-:T 

Profileuse automaticue - -
Linear shaping machine -· 

N~ in machine layout 11 
Operators required : one 

.. 

I 
: . 
• • 
l 
I 
~ 

I 
~ 

t 
i FABRICANT DE L 'ECUI~E: ENT E:' I~E!~IFICATION ~ 44 l EQUIPMENT ?-iANUFACTti'.ER M.D IDE!SIFICATICN -:~~!;5 no 131 , 

• 
J 

\ Rye Machinery Ltd. 
Lincoln Road 
High Wycombe, Bucks HP 
U. K. 

FCi\CTICN 
F1JNCTICN 

Machining length 1120 mm 
Spindle height 100 mm 
Spindle diameter 30 mm 
Pne11mat j c control 

123 '!'R 

l EQUIPEMENT AUXILIAIRE INCLUS 
I AUXILIARY EQUIHiENT INCLUDED 
I 

4 pneumatic clamping units 

• 
i 

r 
~ . 

' / ' • 
• 
i 

! 

i 
I 
I ---------------~----------· I DEMARREUR I Ei-lrUcEP'.ENT 

KW 
JN 

f·~OTEL"RS 
MOTORS 

I 

i 
I 
I 

a gauche 

E~ _-,T PHYSIQUE 
Fr :st:AL STJ. . ."E 

HP 
7.5 

Dust exha:st duct¢ 150 mm 
r-:achine r:~t levelled 

rpm 2900 motor 

spindle r -n out C.04mm 
paralleli.·~- ')f guide rods 0, 1 mm 
sli1e tra::c .ing accuracy C.c .... mm 

PIECES M.Ai~cu;..: .T:::s E.'!' F-.Ef ,' F::.TION !·E c-=-ssAIRES 
PARTS f..!ssn:G -.. :o RE.sfcRl\T ~ot·: RE.CL ~~·:ED 

Spare parts for clamping cylir.~er 
Service Cr.it for compressed air 
Cutter ~:~ck, L·100 mm x D1 = 100mm x d1 ·30 
T0olin~ Local repair 

------ ----------··-------

V-~LEUft 
ESIDUELI..E 

:-.~SIDUAL 
·-'AIXE 

c·r.:T DEr 
R~FARATIONS 
R:::.~; :'ORATION 
cc:~-rs 

' t:S $20 

' 
~ 

' 
·J 
; -, 
,j 
' ,. 

,, 
' 

} 



- 126 -

FlCHE MECANIQUE 
SECTEUR "B" 

- ------------
Date d'evaluation MACHINE N° y, --------

I 
Avril 1989 

NOM DE L'EQUIPENENT 

FABRICANT 

ELIO VALERI 
& FIGLI 
PESARO ITALY 

Ref: in lc1Y.0Ut N° __ 1_~--

Tour a copier a 4 brocpes 

Type 4 M 65/1000 
year 05 - 86 
n° 15505 

• 
i 
' ; 
f 

' I 
• 
i 
~ 
• I 

I 

I 
I 

f 

' I 
FCNCTION EQUIFEEENT AUXILIAIRE 

I Copiage a rotation alterneel 

I 

Gabarits a fabriquer 

I I 

FORCE MOIRICE : 2 moteurs 0,75 HP 

2 mcteurs 2 HP 
r?tatinn etoile + tri~~~g~l~e ____ , _____ ___ 

I 

i 
' I 

l 

ETAT PHYSIQUE 

1-!achine qui a travaille seu:.9:: ent lors des essais. 
initial. 

Une rev:.::~cn genfrale locali:: ::;t necessaire 

PIECES i:::.:c:- s::AIRES 

Fabriquer lccalement les formes, modeles et 
gabarits a c~pier 

..... -------~·- ... •. ·- -- _.....-- -

I VALEUF: 
RESIDUELLE 

I 

. -

C:OUT DE LA 
i·::i:SE EI·! MARCHE: 

US$ 50 

3 gabarits 

·1 ·:s> 150 

~ ·-

· 1 

·l 
F .. 
:j 
,. 

• 

J 



- 12i -

FlCHE MECANIQUE 
SECTEUR '9 

)ate d'evaluation MACHINE N° __ ! ____ _ 

i 
; 

I 

. 
I 

i 
I 
i 
I 

Ref: in LaY.OUt N° .~!..-

Toupie NOM DE L'EOUIPEMENT 
NAME OF EOUIFKENT Spindle moulder + Dovetailing 

attachment 
Operators required : one 

FABRICANT IE L 1EQUIPEZ.::::NT ET IDEi·ITIFICATION 
EQUIPMENT EAl\'UFACTUR...t:ft A: D IDE:TIFICATION 

DancKaert 
Belgium 
E 518 - S 32968 

. 
FONCTICN 
FO~.C'l'fo;.! J ECUIPEl'lENT AUXILIAIRE INCLUS 

ACXILIARY ldu!PMENT l:i:'fCLODED 
Spindle dia. 45 I 

Dovetailing attachement 

DEMARREUR 
Ef'tFLACEHENT 

STAP.TER 
I QCATION 

ETAT F:Y3IQUE 
PHYSIC .. L STATE 

KW 
~ 

:if 3 

• I 
I 
' I 

MOTEURS 
i•:OTCRS 

Dus--: exhaust hood not a"":.ilable 
Har .· :- marks on· slottec .- - :ndle 
Ant: i.ck back tcols nc<; ·;ailable 
spi:-. .:. ~·~ run out C.04 llil!i s~~indle 
sh()u::. -:-:r run out 0.05 r.:::-i :eft fence 
ad~us~E:nent bent 
right :ence adjus-cment broi-:en 

rpm 

PIF.CES >:: .. !fOUANTES E'i' REFARA'~TCNS rlECESSAIRES 
PAF'.Ts kL:5fNG AND R!:.STORATL:'. RtaufrtED 

- New loose spindle neces::riry 

3000 
6CCO 

- Fer.:::e adjµstmept repair - New locki:-:g har.cl·:S 
required l3 n°J 

- A new chuck for dovetail bits 

- Re~arotion et revi~ion gen~r~le faite;, ma1~te 

VALEUR 
RESIDUELLE 

50% 

COUT DES 
REPARATICNS 
RESTCRATION 
costs 

IJSS 150 

i 
i 

' 

I 
l 

.. f _____ n~::i_ l;o_c_r: l_e_m_e:-._+._. ________ _ 

.J 
~ ., 
_j 
' ,. 

• I 



r- '"Ht. Ml:.CANIQUE 
- .. _ . . "B" 

SECTEUR· . ··-- ----------
Date d'evaluation MACH 1 NE N• __ ,1. ___ _ 

Avril 1989 
Ref: in LaY.OUt N° .HL_ 

MCll DE L'EQUI~ Toupie ! 

r-NAME-----0F_o_:_:_:_1_~_o_r __ re_q_u_1_r_ed ___ = __ 1_s_,_1ndl ____ e __ •oul ___ d_e_r __ . ______________ ~I 
! FABRICANT DE L•EQUIPEMENT ET IDmTIFICATION 
t EQUU!MENT MANtiFAci'URER AND tfiEN'f!FICATION 

Model T 120 C l 

' SCM International 
Via Emilia 77 C.P. 
I-47037 Rimini/Fo 
Italy 

FONCTION 
FUNCTIONspindle dia 50mm 

4 spindle speeds 
2900 - 7200 
fixed spindle 

- DEMARREUR 

' 

EMPLACEMENT 
STARTER 
LOCATION 

ETAT PHYSIQUE 
PHYSICAL STATE 

KW 
N 
HP 

5,5 

Spa 
299 

Dust exhaust duct : none 

liffUIT 1.L AUXJ. I I .a I WM" I NI ,_ 

AUXILIARY E00f PMENT !NcLUDED 

MOTEURS 
MOTORS 

adjustable rpm 2900 - 72rlJ 
rpm 2800 

V.UUR 
RESIOOELLE 
residual 

All plastic handles for adjustement 
and fence broken 

or guard V.\LUE 

i 

i 
I 
' 

present 50%l 
I 

s~indle run out 0.03 mm 
Caauning face run out 0. 02 mm 

' l 
i PIECES MANCUANTES ET REPAP...;..TIONS NECESSAIRES 

I PAR~P:!!!r;~n:~D~~~!:~e~~ 

, 
i 

• 

i 
COUT DES I REPAP.ATION 

RESTCRAT!ON 
COSTS 

Plastic locking handles for fence guard adjus -l 
r:ew inlet eletric box 

I ment 
I 2 transversal minute adjustment plastic knobs 
~ f cr fence missing 
I Spindle top screw bolt missing 
..... ---- ·----------·-------.i..'ia-ca,--, 1.i....J-::,e;--lal4J:.. ,.. ___ -J 

us $120 

-
J 
., 
j 

.. 



OAT~ O~EVALUAJION 

AVRIL 1989 

NOM OE L'EQUIPEMENT 

F lC HE 
- : ,2-l 

MECANIQUE 

RYE CT4 Tenoner 

Operateur exige : 1 

FABRICANT DE t:EQUIPEMENT Model C T 4 
N. 204/86 

RYE Machinery Ltd. 
Lincoln Road, High Wycombe Bucks 
H.P. 12 3 TR England 
Tel. 0494 41211-6 
Telex 83218 RYEMAC -E 

SEC TEUR' •s• ··- ------ ----
MAC HINE N° -------. 
Ref: in LaY.OUt N° .'!.~---

FONCTION EOUIPEMENT AUXlLLIAIRE JNCLUS 

Aucun 

DEMARRELR. EMPLACEMENT KW MOTEURS 

HP 2.2 
HP 0.5 
HP 1.5 

rpm 2870 
rpm 1360 brake motor 
rpm 7000 cutter block motor 

ETAT PHYSIQUE Dust exh~ust ~ 10 cm 

NEUF 

PIECES MANOUANTES ET REPARATIONS NECESSAIRES 

VALE UR 
RES IOl.ELLE 

1 O· .~ 

COUT DES 
RE~RATIONS 

~ 

I 
' . 
. , 
j 

,. 

I 

' 



-'.h:l-

FlCHE MECANIQUE 

Date d'evaluation 

Avril 1989 

NOM DE L'EQUIPEMENT 
NW£ OF EQUIPMENT 

Tour a bois 
, Turning lathe_ 

Operator required : 1 

FABRICANT DE L1EQUIPEMENT ET IDENTIFICATION 
EQUIPMENT MANUFACTURER AND IDENTIFICATION 

Centauro S.p.A. 
Via Capri - Ravarino, fr! 
P.O. Box 8'! l .. 
I - 41019 Limidi oi Soliera/14odena 
Italy 

SEC TEUR' •B• -·-- ----------
MACHINE N° __ _u __ _ 

Ref: in LaY.OUt N° ---2-~ 

FONCTION 
FUNCTION 

EQUIPEl'IENT AUXILIAIRE INCLUS 
AUXILIARY EQUIPMENT INCWDED 

Height over bed 300 mm 
Length between center 

1150 mm 
6 spindle speeds 

DEMARREUR 
EMPLACEMENT 

ETAT P!iYSIQUE 
PHY:SICAL STATE 

KW 
N 

HP 
3-4 

MOTEURS 
MOTORS 

rpm 2800 

Machine ~ot levelled 
Dust exhaust duct : none 

PIECES MANQUANTES ET REPARATIONS NECES:" ,\IRES 
fARTS MISSING AND hZSTORATION REQUIRED 

Attachements to be purchased 
3 jaw chucks 
revolving center 
bell chucks (3 sizes) 
screw chuck 
4 spurs driving centres 

VALEUR 
!lES!!)USLLE 

RESTORATION 
COS'i'S 

COUT DES 
REPAP.:TIONS 

RES t GR.AT I Ul' 
COSTS 

$60 

I 

J 

,. 



., 

OAT~ 0.~EVALUAJION 

AVRIL 1989 

. \' 
Fl CHE - MECANIQUE 

SEC TEUR ____ ~!' ____ _ 

MACHINE N• 

Ref: in LaY.OUt N· __ _?_~_ 

NOM DE L'EQUIPEMENT ·Tenonneuse combinee toupie 

Op~rateur exige ; 1 

FABRICANT OE L: EQUIPEMENT 

SAM CO 
47040 Villa Verucchi~ 
Italy 

Model N.G.M. R 16 

FONCTION EQUIPEMENT AUXlLLIAIRE JNCLUS 

OEMARRElB. EMPLACEMENT KW MOTEURS 

Droite 

ETAT PHYSIQUE 

HP 4.5 
KW 2.2 

Toupie • 2800 
Tenonaeuse • 2800 

VALE UR 
RESIDUELLE 

Trou d' evacuati-Jn des copeaux 

¢ 120 

¢ 155 

PIECES MANOUANTES ET RE~RATIONS NECESSAIRES COUT DES 
RE~RATIONS 

. . , 



I 
I 

F [CHE 

1 ' , - ... J~ 

MECANIQUE 

Date d'evaluation 
SFCTEUR ~J3.!' _________ _ 

MACHINE N° 20 --------
Ref: in Lc1Y.OUt N° --~-

NOM DE L 1EQUIFEMENT 
NAHE OF EQU I?r•iENT 

·Tenonneuse 
Single End Tenoning machine (5 spindles)t 

' Operator required : 1 I 
1-=F~A--a=-R=-rc=-A:--:r-=~r=-=n=E~L"'.:".'E:-Q:-:U::I::m=IB=NT==--=ET=--=r=r;-=EN:::IT==:IF:::I:"".CA~T:::I:-::O::-::N-~M:":"'o-d:-e-=1~Y~aw_an ____ ! 

EQUIFEMENT r·~hUFACTURER AND IDENTIFICATION_ I 
E600-S 32965 

Dankaert 
Belgium 

FCNCTICN 
FUNCTION 

EQUIPEMENT AUXILIAIRE INCLUS 
AUXILIAIRY EQUIPf>lENT INCLUDED 

DENARREUR KW MOTEURS 
EMPLACEMENT Kw MOTORS all direct Jriven 

HP 3 
2 x 3 

Saw unit rpm 3000 
Horizontal units (cutter blocks) 
Vertical units (tenoning discs) 

E ~AT PHYSIC.tr£ 
f:lYSICAL ST .. r£ 

Dust exhaust duct square saw 150 x 40 
Hori:·:ntal 165 x 175 
Vert~:-! 170 x 125 
Mact~~ ~ot levelled 

P!ECES ViANCUAi,TSS ET REFARAT 

PARTS MISSING .~:ID RESTORATIONS REC'JIRED 
2 ne~ ~xcentric clamps 
2 ~~ 1~~ 1~!pf~~e~larnping bar :e~ce bar insert 

Tofcihar.ge all electric.flexible cables to 
ve motors 

Local repair 

VALEUR 
! RESIDUELLE 

1 RESIDUAL 
! ~'"L'n:-~ rl"l \Jlj 

i 
; :- : ~sent 50% 
I 
i 

c:...u 
REF!·.RATIONS 
RF.:3TCRAT1'.0N 

G,C::TS 

US S3C 

I 
' i 
' I 
? 

General maintenance need~d 
~ 2 rear clamps. 

,,.. __________ .. _. ---------·-·~- ____ ._. __ , 

1 

j 

., 
j 

,. 
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FlCHE MECANIQUE 
SECTEUR : ... !'ll'.: ___ ---

0 ate d'evaluation MACHINE N° 10 --------
Ref: in LaY.out N° 23 ------

;;--------~-----------~--------~~ ............. ~~~~~~~~------------------
l NCM DE L'EQUIPEl-'iENT Perceuse a tourillon 

NAME OF EQUIPi·~EN7 Horizontal dowel hole boring machine 

Operator required : one 

FABRIC.ANT DE L1EQUIPENENT ET IDE?-.'TIFICATION 
EOUIPHENT NANUFACTURER AND IDENTIFICATION 

Rye ~achinery Ltd. 
Lincoln Road. High Wycombe Bucks 
H.P. 12 3 TR England 

• Tel. 0494 ~1211-6 
I Te lex 83218 RYE~C -E 

Model SB/30 
Series N° 198 

1,--------:----! 
FONCTICN EQUIPEYiENT AUXILIAIRE INCLUS 
FUNCTION AUXILIARY EQUIPMENT INCLUDED 

DEMARREUR 
Ei',PLACEl-:ENT 
STARTER . 
LOCATION' .. ' 

front 
c;TAT FH'!"c~I-:.UE 
FHYSICAL srATE 

HP 2 

D~st exhaust duct : none 

MCTEURS 

MOTORS 
rpm 1410 

GE .. ~ !"; 1 exhaust in grc ·.i :- ~ floor 

PIECES MAr: : :AI·!TES ET REPARATIC :s NECESSAIRES 
FARTS r:iISS~ .. G AND RESTORATION fEQUIRED 

The 3 c::irdan shaft with thrt?ad chuck have to be 

replaco.C:. 

Local repair 
Too: 1 n>!: 

--------. ·, 

VALE:JR 
RESIDUELLE 
RES£IDDUAL 
VALUE 
present 

50% 

~ 

COSTS 

us s 30 

, 
! 

I I 

·J 
., 
j 

,. 



- : }.:.. -
Fl CHE MECANIQUE 

OAT~ O.:EVALUATION 

AVRIL 1989 

SEC TEUR "B• ------------
MACHINE N• 

Ref: in LaY.out N• ~-~---

NOM OE L'EQUIPEMENT Mortaiseuse - Persienneuse 

Operateur exige : 1 

FABRICANT DE L.:EQUIPEMENT 

SAMCO S.P.A. 
47040 Villa Venicchio 
Italy 

Model E.P.M./70 
N. 9262 

FONCTION EOUIPEMENT AUXILLIAIRE INCLUS 

DEMARREl.B.EMPLACEMENT KW MOTEURS 

ETAT PHYSIQUE 

HP 1.5 
HP 0,75 

rpm 2820 moteur meches 
rpm 910 moteur o'scilla­

+i nn des ... ri,.h ..... 

VALE UR 
R '.::SIDUELLE 

-:Jama is 
travaille 

PIECES ~ANQUANTES ET REPARATIONS NECESSAIRES COUT DES 
REFJ.RAT IONS 

~ 

·J . 
. , 
j 

J ,. 

l 

1 



FlCHE MECANIQUE 
SECTEUP. "B II ···- ------ ---· 

Date d'evaluation MACHI NE N• ___ 11 __ _ 

Ref: in LaY.out N• 25 ------
Mortaiseuse automatique NOH DE L•EQUIPE?-:ENT 

NAl:£ OF ECUIFME~T Slot mo:stising machine (2stations) 

i 
I 

\ 
! 

I 

Operators required : one (2) 

FAERIQUANT DE L 'EQUIPEl·!ENT ET IDENTIFICATION 

EQUIPMENT MANUFACTURER AND IDE;~TIFICATICN 

Rye ~a..:hinery Ltd. 
Lincoln Road 
High •ycombe. 3ucks HP 123 TR 
L' .K. 

Model H/2 

Ser N° 491 

FCNCTION 
FONCffor-: 

i 
I 

I 
EQUIFf.iENT AUXILIAIRE INCLUS 
AUXILIARY EQUIPMENT INCLUDED 

Double station 
in pairs) 

I DEMARREUR 

EMPLACEY.ENT 
: STARTER 

(wcrking I 
I 

KW 

KW 
HP 

I 

; LGCATICN 1,45 - 3,0C 
I ETAT F!-!YS!QUE 

F'P.YSIC .L STATE . 
t Dus: exhaust duct : nor.e 

Rea~ side chuck not in use 

MOTEURS 

MOTORS 

~ Cl~ ~ handles broken + various bolt~ 

I 

l 

Sp.:.;·.::-: run ou:t front r' . 0.02 mm 

Tra·.-~ _ - adjacent handle :~.issing 

PICES ::ANCU/u~TES ET REF-Af'. '!'IONS RECESSAIRES 
PARTS .·.ISSING AND RESTOP..t.:: .::6N REQUIRED 

' 

V . .:..LEUR 
RESIDUELLE 

RESIDUAL 
VALUE 

present 
500~ 

COUT DES 
REPARAT:ONS 

, 
t 

t 

I 
' ' : 
; 

• 
' . . 
! 

I 
~ 

New flat drive ~elt 
2 new chucks and pins for h~lding bits 

RESTORATTIO ~ 
COSTS 

; 
G~neral revision is n€cessary 

-------- ·- -- -· -··· 

none 
J ------·--

-
·l 

-~ 

! 
,. 
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FlCHE MECANIQUE 
SEC'!'fUR •sn 

Date d'evaluation MACHINE N• 12 -- ------

·.~~~~~------~~----~--~~--~~~~~--~~~--~------~ NOM DE L'EQUIPEJ·IE!IT Tenonneuse automat~~ae 

i 

NM'::E OF EQUIPt-D~T Tenoning machine {round end) 

N°. in machine layout 13 

Operatcrs required : one 

FA3RICAf..'T DE L 1 EQUIPE?1ENT ET IDE:TIFICATION 

Rye ~chinery Ltd. 
Lincoln Road 
High ~ycombe, Bucks HP 123 TR 
U.K. 

Model T/2 
Ser n• 354 

I • 

' I 

' r 
t 
! 
l 
I 

\ . 
I t 

'·~~~~~~~~~~~~~~~~~~_Ji 
FC.:CTICN 
FUNCTION 

ET.t..T PHYSI".:lE' 

PH~ ~I·:AL 5TATE 
il.ect.ingular 
Dust ex.~aust duct 

ECUIFS·!EI,;'! AUXILIAIRE r::cLUS 
AIDCILIARY ECUIHOEI!T t:;cLUDED 

• 

Spindle drive 
Oscillating drive 

cO mm 

D 
.... ~ '.':!m 

v;,LEUR 
RESIDUELLE 
R'.tsf tUAL 
VALUE 

pr€sent 
sc;·~ 

I 

' I 
I 

FI::TL: :·lANQliA~TES ET REF,:,. TIC!·'.S ~:FCE.S~AIRES -
FAF-.T.S .·.ISSING Al'JD RESTCft', ~':Orl :.tcuH.Eb 

Ta~~~ bolts for pneurr.2~:c clamp ~ 
Co::i;.lete bolting syste;., for rounding contrr.: to 
be replaced 

i 
REPAP.ATIONS I 
RESTCRATIOr, ,

1
· 

CCSTS 

A~(le adjustment lever to be replaced 
New drive belt flat 
New tenon spacer inser~s 

Standard revision is necessary 
:_ --~: ~ _!'_" .- :? : r -- -·--- ·- .;..._ . 

us $ 50 I 

i 
I 
I . 

1 } 

. 
j 

,. 



Date cf evaluation 

Avril 1989 

NCM DE L'EQUIPEMENT 
NAME OF £00f PMENT 

Fl CHE MECANIQUE 

Tour a bois avec c 
Turning lathe 

Operator required : 1 

FABRICANT DE L•EQUI~ ET IDENTIFICATIO 
I EOUIFllENT MANOFACTORllR AND IDENTIFICATION 

Wadkin Ltd. 
Green Lane Works 
Leicester LES 4PF 
!! • K. 

FONCTION 
FUNCTION 
Height over bed 260 mm 
length between centres 
1800 mm 

SECTEUR "B" ·----------·--
MACHINE N•_,3. ____ _ 

Ref: in LaY.OUt N· _J:._7__ 

. • ' I 

DD1ARREUR 
EMPLACEMENT 
STARTER 
LOCATION 

MOTEURS 
MOTORS rp 960 

.• 

HP 
1.5 

... 
V - belt driX,e 

ETAT PHY~IQUE 
EIYSICAL STATE 

Dust exhaust duct : none 
Machine in a good condition 
has to be lev~lled 
spindle run C'.J'°: 0.03 mm 

.. 
T 

I 
VALEUF. 

I RESIDUE :.LE 
RESIDUAL 
VALUE 

;0%t preser:t 
I 

REPARATICi~S 

"S) 60 

-
~ ~ 

·l 
i ., 
; 
' ,. 
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F [ C HE M EC A NI Q Ut 

Date d'evaluation 
SECTEUR :~~---------­

MACHI NE N° __ -"+---

Avril 1989 
Ref: in Lc1Y.OUt N° ~~---

NOM DE L1EQUIPEMENT 
NAME 6F EOU!M!NT - Mortaiseuse a chaine 

Combined chain mortiser and slot mortising 
machine (plate recessing, handle hole boring r 
key hole routising) I 

FABRICANT DE L1EQUIPEMENT ET IDENTIFICATION 
EOU!MNT MANUFACTURm IND tDMIFICATION 

FOHCTION 
FUNCTION 

OM Serrature 
Italy 

Specialised machine for 
door production • 

EQUIPEMENT AUXILIAIRE INCLUS 
AUXILIARY Edu!PMENT iNcWDED 

i 

I 
I 

.-~ ........ ""'"'""""...--+------.rr.r---...--...._-~ - - --------1 

ETAT :?HYSIQUE 
PHYSIJAL STATE 

MOTOR!:; 
Chain unit 2830 Rpm 
Vertical recessing unit 

ut 
1450 rpm 

t 2800 rpm 

VALE UR 
RES IDUELLE 

Parallel run of chain 0,08 mm RESIDUAL 
Machining performance good VALL'E 

Round diving :~lts for key hole ~0ring divice 
not in place · 
Poor functioni~ ~ of oil pump for c:-.·:.in lubrifi-
cation. PREs::.:::rT 8 

PIECESi·!MANOUANTES :'.:T REPARATIONS NECESSAIRES 
PARTS MISSING AND K~STORAT!oN REQUIRED 

. Key hole slotting bi ts 
Hinges fixing slotting bits 
Square chisels ans augar bits 
T·)Olin~ 

-------- ----.-~-- -- ........-.-----

COSTS 

None 

l 

I 

; 

., 
j 
·' ,. 
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Fl CHE MECANIQUE 

SEC TEUR "B• ·-------------
DATE O.:EVALUAJION 

AVRIL 1989 

N 0 M DE L'EQUIPEMENT 
Mortaiseuse a bedane 

Operateur : 1 opera~eur 

MACHI NE N• 

FABRICANT OE t:EQUIPEMENT Model MB 78 
Immatriculation 502 

Ets SANTEREEU & Cie 
Usine de Chazelles 
63700 Saint Eloy les Mines 
FRANCE 

FONCTION EQUIPEMENT AUXlLLIAIRE INCLUS 

OEMARRElB.EMPLACEMENT KW MOTEURS 

2.2 
HP 3 rpm 2860 

ETAT PHYSIQUE 

NEUF 

T~ou d'~vacuation des coupeaux 
ID lOO mm 

PIECES MANOUANTES ET REPARATIONS NECESSAIRES 

VALE UR 
RESIOLELLE 

99% 

GOUT DES 
RE~RATIONS 

--------

' 
.J . 
. , 
j 

,. 

I 



F [ c HE - M'ECA NIQUE 

OAT~ D'EVALUATION 

AVRIL 1989 

N 0 M DE L'EQUIPEMENT 
Rye Slot Mortiser 

Operateur exige : 1 operateur 

FABRICANT DE t:EQUIPEMENT 

RYE Machinery Ltd. 

Lincoln Road 
High wycombe, Bucks HP 123 TR 
U.K. 

Model TS 120 
Serie 233/86 

SECTEUR •B• -----------
MACHINE N° ______ .,._ 

FONCTION EOUIPEMENT AUXlLLIAIRE INCLUS 

aucun 

OEMARRElB.EMPLACEM:::NT KW MOTEURS 

droite HP 1 ,5 Spindle motor 
HP 0.75 Oscillating speed~. 700 rpm 

ETAT PHYSIQUE 
Dust exhaust non existant 

Neu! 

PIECES MANOUANTES ET REPARATIONS NECESSAIRES 

Tooling 

VALEUR 
R ESIOUELLE 

95" 

COUT DES 
RE~RATIONS 

.. 
·J 

' .. 
j 

.. .. 



OATI; O'EVALUAJION 

AVRIL 1989 

N 0 M DE L'EQUIPEMENT 

- l-1 

Fl CHE MECANIQUE 

Tourillonneuse 

SECTEUR. •B• -·- ·---------
MACHINE N• 

Ref: in LaY.out N• .2~--

FABRICANT DE t:EQUIPEMENT Model D.K. 110 

L. LOSER K.G. 
Boschstrasse 5 
D 672 Speyer 
West Germany 

FONCTION EOUIPEMENT AUXlLLIAIRE INCLUS 

DEMARRELQ. EMPLACEMENT KW MOTEURS 

Kw 0,75 rpm 2870 

ETAT PHYSIQUE 

~a machine ne peut !~ire que les tourillons 
de 6 mm et 10 mm. 
:i ~aut un mandrin ~~rte-couteaux pour :~~ 
:. ;::--illons de 8mm, 12:~:'.'!, 14mm, 16mm. 

PIECES MANOUANTES ET RE~RATIONS NECESSAIRES 

r':'1nque une tron~onne•Jse pour couper et arron· 
dir les tourillons. 

VAL EUR 
RESIOUELLE 

100'6 

COUT DES 
R~RATIONS 

. . 

.J 
i 
' .i 

,. 



DAT!; O~EVALUATION 

AVRIL 1989 

N 0 M DE L'EQUIPEMENT 

- ~ -- -
FlCHE MECANIQUE 

Compresseur 
Compressor (workshop) 

Maintenance operator 

FABRICANT DE l:EQUIPEMENT 

Manguiere 

France 

Model ECF 30 
BE 300 

SECTEUR "B• --- ------ --· -
MACHINE N° __ i~--- _ 

Ref: in LaY.OUt N° -~~ ~-

FONCTION EOUIPEMENT AUXlLLIAIRE INCLUS 

DEMARRELQ. EMPLACEMENT KW MOTEURS -
HP 4 

ETAT PHYSIQUE 

rpm 1420 
capacity 300 L 

PIECES MANOUANTES ET RE~RATIONS NECESSAIRES 

VAL EUR 
R ESID:JELLE 

prese:--: 50% 

COUT DES 
RE~RATIONS 

none 

·f 
., 
j 

,. 



. : - .. - -

FlCHE MECANIQUE 
s=: CTEUR -~~~·-- =...-..:-:~£" 

Date d'evaluatior. MACHI NE N° _J§ ____ _ 

Ref: in lclY.OUt N° --~?_-

NCM DE L'ECDIPEHENT Presse a cadre 

Operator required : 1 (2) 

1 FA3RICANT DE L'ECDIFEI-i.ENT ET IDE~"TIFICATION 
I 
\ Rye ~achinery Ltd. 

Lincoln Road 
High ~ycombe, Sucks HP 123 TR 
t.: .K. 

FONCTION EQUIPE?~ENT AUXILIAIRE INCLUS 

Pneumatic operation 1 controle pneumatic 
1 support de pressage 

DEMARHEUR KW MOTEURS 
Er·;PLACEMENT HCTORS t 
STARTER 

r--L_oc_A_T __ ro_t_i_a_i_r __ c_o_m_p_r_im_e_' ___________ f".l!_._um __ a_t_i_c _____________________ , 

I VALElJR 

I 
I 
I 
I 
i 
i 

I 
I 

i 

ETAT FHYSICUf 

- Mediocre - a re·:isionner localernent 

- Tuyaux de l'air ;, changer 

PIF.r:::: fvi.ANQUANTES ET RF.r!\RATIONS NE.CESSAIRES 
FA:·.~·.:: P.fssfNG Ar-.b RESTOt-... ':'!oN RtOUu&n 

6 valves at rear end 0f cylinder 
t~ release air to be replaced 
2 pedales de comrnande 
~:anometre de contrOle de preesion 
6 robinets d'air pour pistons 
Filtre a air 

Loca2. re~.c:iir 
.. ,.-·-----

I
RESI:CUELLE 

RESICUAL 
I VALUE 

60~, 

CCUT DES 
REPARATIONS 
RESTCRl~TION 
COSTS 

us $ 80 

.J 

., 
i 

,. 



- _ ... -

FlCHE MECANIQUE 
SECTEUP.- •11B11 

- "C" .... - ------
Date d'evaluc.tion MACHINE N° 19 --------

Ref: in LaY.OUt N° .3.!i __ 

Presse a chaise NOI·~ DE L 'ECUIFEEENT 
NM~ OF EQUI?HENT Chair clamping machine (subassembling) 

Operator required O~e machine operator 
one assembler 

I 
FAEFUCA:·:T DE L 1 EQUIFS".ENT ET IDEHTIF:!:CATION 

EQUIPMENT i""J.~'UFACTURER Ar:D ID:::rITIFICATION 

' Rye Machinery Ltd. 

I 
Lincoln 1load 
High Wycombe, Bucks HP 123 TR 
U.K. 

I 

I 

Model CC/2 

FONCTICN 
I FU~:CTICN 

EQUIPEMENT AUXILIAIRE INCLUS 
AUXILIARY EQUIPMENT INCLUDED 

i 

' i 
i 
I 

I 

DEMARF.EUR 
EHPLACEr-1ENT 
STARTER 
LOCATION 

ETAT ~:;r:srour: 
Fi..:·: - I,..,. ST',...::;" •• ......... _,A I'\ .. -

Dust exhaust duct : none 

spindle flange brci.~n 

MOTEURS 

FI::C S MAN<JUAKTE:S ET REF.«f ATICNS NEC.:SSAIRE!: 
FAk i.:: .USS ING AND R:'.STCf..'. TION REQUIRED 

~anometer to be re~:~ced 
:ocation of compres~~d air ~rvice unit to 
:)e changed 
Flexible air tubes to be 1 · ; , ~d 

Local re?air 

Vf.LEUR 
?-.ESIDUELLE 

RESIDUAL 
VALUE 

60% 

COUTS DES 
~~RATIONS 

us $40 

. .....,1, ...,_.,_. ___________ ···-~- ·--· I 

1 

I 

< 

• I 

·i 

.. 
i 
,. 



----------- -

- :.- -

FlCHE MECANIQUE 
SECTE'~ .:~"&~---t ___ n_cn 

Jate d'evaluation MACHINE N° __ , 4 ___ _ 

~ef: in La.Y.OUt N° --~-

I 

' I 
I 
I 

i 

:~ 

~JCE DE L 'EQUIFEMENT Fresse hydraulique a 2 plateaux chauf- , 
!ants electriques l 
dim. 250 x 130 cm I 

9peratears demandes : 2 i 
FA.BRICA~'T DE L'EQUIPEMENT t 

Mod. S/80 ~ 

SIP.l. SpA 
Via Lombardia 
1-41012 Carpi {MO) 
ITALY 

FCNCTION 
Fressage 
panneaux 
Pres sage 

de placage et des \ 
composes I 
des blocs lamines I 

I 

i 
' 

MATERIEL AUXILIAIRE INCLUS 

Aucun t 
r 

l. _______ __;_ __________ I 
i 
I MOTEUR 

I Pour ~ompe hydraulioue 2 HF I 
l.~---------~~~~~~~-----~---~C~h~a~11wf-~~1~~~e---•1~6_;.;K_N __ ~~---~---~~--

I 
j 

ETAT F:iYSICUE 

Ass ... boQ 

RFFA~~TIONS NECESS~IRES 

V.i'.-.LEL"R 
RESIDUELLE 

70% 

ceuT DES 
Recouverture en feuilles d'aluminium des plateaux REPARATIONS 
chauf:~nts 

$ 180 

L._ ...... --- ·~ .. .-.. 

• I 

I 
I 

. ~ 

J 



t 

- : ~o -

F [CHE MECANIQUE 

Date d'evaluation 
SECTEUR ~!l~-:---'!.C!! __ 

MACHINE N·---}O---

Avril 1989 
Ref: in Layout N° .1SL_ 

Mortaiseuse a chaine ~ DE L1EQUIPEMENT 
•!E OF EQUIPMENT Chain mortising and boring machine 

Operator required : 1 

FABRICANT DE L•EQUIPEMENT ET IDENTIFICATION· 
EQUIPMENT MANUFACTURER AND IDENTIFIClTION 

Danckaert 

Belgium 

Model Yanor 

l 
I 
I 
I 

. 

i------------1 
FONCTION 
FUNCTION 

DEMARREUR 
EMPLACEMENT 

KW 
'1N 

HP 3 
1 

ETAT PHYSIQUE 
:-:ff£SICAL [.TATE 

EQUIPEMENT AUXILIAIRE INCLUS 
AUXILIARY EOU!PMENT !NcWbEb 

I 
MOTEURS 
MOTORS 

Chain unit 
Boring unit 

rpm 3000 
2850 

Dust exhaust duct ¢ 30 mm 
Boring spindle da~aged 

VALEUR 
RESIDUELL? 
m:s!DUAL 
VALUE 

3 jaw chuck 

• 

' ' 

Parallel run of c:·.:: :n bar 0.04 mm 
::1ectric wiring lo -: cover broken Present 5C ~ ' 

I 

FI:-~CES MANCUANTES t;T ft;.:.FARATlUN:S l\I" ... :-.~11:.1ti.::.~ 

PA:·.TS MISSING AND RESTORATION REQUIRED 
Boring spindle to be replaced 
Wooden support to be replaced 
Flexible electric cables to he changed 
New electric installation box cover needed 
General revision 
Square chisels anr. .iu,~·,r bit need 

Local repair 

. 

COUT DES 
REP I.RATIONS 

RESTORATION 
COSTS 

u: $110 

I , 

·, 
! 

' J 

, 



Fl CHE Mt.CA NIQUE 
SEC TEUR ___ ~~-~-=---"-~~ 

DATE O~EVALUAJION MACHINE N• 

AVRIL 1989 

N 0 M OE L'EQUIPEMENT ·calibreuse - Ponceuse automatique 

Operateur exige : 1 operateur - 1·aide 

FABRICANT DE L:EQUIPEMENT 

SCM International S.P.A. 
via EMILIA, 77 
47037 Rimini - Fo -
Italy 

FONCTION 

Model C L 110K/RR 
N. AE 001244 
Ref. 270801 

EOUIPEMENT AUXILLIAIRE JNCLUS 

- aucun 

OEMARRElB.EMPLACEMENT KW MOTEURS 

ETAT PHYSIQUE 

NEUF 

KW 11 
KW,33/.66 
KW O.~ 

rpm 2800 
rpm 700 a 13~0 
mm Q'iO 

PIECES MANOUANTES ET RER\RATIONS NECESSAIRES 

outillage 

VALE UR 
RES'DUELLE 

907.J 

COUT DES 
REFJ.RAT IONS 

• I 

J 

.. 
j 

,. 



- ~ -~ -
F [CHE MECANIQUE 

Date d'evaluaticn MACHINE N° ___ !.~---

~~i= in LclY.OUt N° _,_~---

---~~- --- -- - ;;,. - --------- ... ---~--~-

I 
l 

Fcnceuse a prcf ile 
Ccr.~cur sanding ~2c~ine (2 stations) 

i 

' 
I 
i 
' i 
I 

\ 

N°. i~ o~c~i~e layout 16 
Cperators r~quired 1 (2) 

Fh:F.IC:-.:'.T IE L 'E': IF:-:-:~:::T ~~ II::,E:-TI?ICJ-.. Tld: 
2c~Ir!·..::.::r ;.:.,·,::t:F.C..CTUh.a· . ..:..::D .lDE::TIFIC.t\TIG~ 

Ftye ~acn1nery Ltd. 
~incoln Road, High Wycombe Bucks 

1 3ucks l HP! 2 3TR 

Engl.ind 
T~l: o~~4 41211-6 
Tela: 33218 !l.YE'.'!AC-E 

Ser 070 221 

~ 

• I 

' 

I 
!:-------------------------.---------~~i. 
I FC:~CTICf! fT..iI:CTIGi: 

I Soindle c1a 25 mm 

EC:uIFE: ENT AUXILIAI?.E L CLUS 
hUXILI.:.R-~ tcuf;:; ,.._;iT r::cLUDt.D 

I r cam bore 50 r.u:i 

I 

i 

DE . .Ahr.:::UR 
Er-:F- LACE: :E:T 

STA?tT=.i. 
LOC;~TIC:: 

E:'AT F "!'S!C~TE 
;::-:·:·s: C .L 2:'li. ':'S 

KW 
KW 

HP 1 

MCTEUP.S 
i•:OTCRS 

rpm 172C 

Dust exha.st duct: none 
i·:ew stco ,,·:C. ::;tart ous:-i bottm 
Counter-We;. -:-:t lever· bro,·~en 
To ~e-wir · . ~ore cable 

~PI•C'.';"S ~- '·.·. r·.-. "T~" 1 ? - ~ •"'-•·-Ul"I. -.J 

1 F';.R:-s r-:!ss:~:c : .. r, "mer- '"'IC-· -=<···-· -r ..... .:;, .. ·r·.1~ l ;. :--: ::..',,.""' ..L A'" . ..::..u 
I 
I 

I 

3elt cover ~~th duct to be inst~:led 
fca~ b~cki~~ to be repl2ced 

340 ¢ mrr. :~ 1CC mm width x 5C t mm bore 

General revision is neces:a~y 

L-~~--··· 
- .. 

V:-.L "JF 
R::::~r- ·_:ELLE 
R:::sI :....JhL 
'!t.L~. 

I 

l 
p:·" :-ent i 

COL'T C S 
I RE'"AF ,,.. • 'NS f • r ·~n • ~ ·J 

FIJ::STC~,·.:-rcN 

CCSTS 

USS 150 

I 
' I 
' I ! 
• 
I 

:...-"t:..·,,,......,,.---~-. 

; 

,. 
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- :-.:i -

Fl CHE MECANIQUE 

:Jate d'evc.hJ2tion 
SECTEUR ... !!B-"---=-.!'~~ 
MACHINE N·--~----

Avril 1989 
hei: in Layout N° _u __ _ 

I :·ICM DE L 1 EQUIPE?-~NT 
' NAME OF EQUIPMENT 

Ponceuse a bande 
Stroke belt sander (combined dum and 
disc on pulleys) I 

I 
i 
I 

. 
Operator required : 1 I 

FAEFICANT DE L'ECUI!-EMENT ET IDENTIFICATION 
EQUIPMENT RAf'4iJFACTURER AND IDENTIFICATION 

Model EBM 

FONCTIGN 
FUNCTION 

Klemens oauerlc ~ascn1nenoau 

Hauptstr. 120 
D-Jl4j '.:>tarzach 
3ierl ingen 
FRG 

EQUIPEMENT AUXILIAIRE INCLUS 
AUXILIARY EQUIPMENT INCtutED 
Sanding disc on left hand pulley 
Sanding drum on right hand pulley 

• 

I 
. 
l 
; 

~~~~------~~--------~'---~·----~--~~~~~~~--~I 
i DFJ-1/,EP.EUR KW MOTEUFS • 
'i EhPLACEMENT Hr: MOTORS ,

1 4/5,5 ::;:>'"l 

i--1. ---------

I 
I 
! 
I 
I 

E': .:..T PHYSIQU::.: 
P::YSICAL sf;.. ~·E 

Dust ex~aust duct ~ none 
has to ~·~ !ixed 

PIECES :·:A.Nr.ut.r:r:-:s ET REPARATIONS NE::Esc:.A 1H 1•<:: 

PAftTS MISSING A:.i:. RESTORATIOi~ REQUDr::D 

Disc and clamping ring has to be replaced 
Switch for changing bPlt direc~ion has to be 
replaced 
Belt jointing device necessary 
Stroke pad !or large surface sanding 

local repair 

'IA:..EUR 
F.:::SIDUELLE 
F ::'.SI DUAL 

·:. :..i:.:E 

P:r--?sent 50% 

1...LU·.1. Ut...::> 
R?.FARATIONS 
f< . .:.S.!.'UH.AT lON 
C05TS 

l:S $80 

.. 
I 

,. 



- 1 ~1..' -

Fl CHE ME_ l,A NIQUE 

OAT~ O'EVALUATION 

AVRIL 1989 

NOM OE L'EQUIPEMENT 

FABRICANT OE L:EQUIPEMENT 

Delta Neu International 
Delta bois 2500 
Code 45.003.09 
CM 23.321.074.77 

As;irateur 

SEC TEUR ___ "_f!~.:-_:~~--
MACHl NE N• 

FONCTION EOUIPEMENT AUXlLLIAIRE INCLUS 

Asniration de poudre et 
sclure du bois 

DEMARREl.B. EMPLACEMENT KW MOTEURS 

5.5 rpm 2915 

ETAT PHYSIQUE NEUF 

Trou d'aspiration ~opeaux ~ 270 mm 

PIECES MANCUANTES ET REPARATIONS NECESSAIRES 

Man~ue tuyauterie et 6 sacs en plastique 

VALE UR 
RESICUELLE 

COUT DES 
RE~RATIONS 

t!SS 100 

• I 



F [ c HE -MECANIQUE 

DATE O:EVALUAJION 

AVRIL 1989 

NOM OE L"EQUIPEMENT 1. - Aspirateur 

FABR ICANT DE t: EQUIPEMENT 

Delta Neu International 
Delta bois 2500 
Code 45. wj. v ... 

CM 23.321.074.77 

SEC TEUR _____ :~_·_::_:~· 
MACHINE N• 

Ref: in LaY.out N• __ 1 ~--

FONCTION EOUIPEMENT AUXlLLIAIRE JNCLUS 

Aspiration de poudre et 
sciure du bois 

OEMARRELR_ EMPLACEMENT KW MOTEURS 

5.5 rpm 2840 

ETAT PHYSIQUE 
NEU::' 

Trou d'aspiration copeaux ~ 270 mm 

PIECES MANOUANTES ET RE~RATIONS NECESSAIRES 

Manq·.:? tuyauterie et 2 sacs en plastique 

VAL EUR 
RESIOUELLE 

85% 

COUT DES 
RE~RATIONS 

s 50 

" I 

J 



. - -- .,)_ -
FlCHE MEl.ANIQUE 

DATE O~EVALUAJION 

AVRIL 1989 

NOM DE L'EQUIPEMENT 
1 Aspirateur 

FABRICANT DE L:EQUIPEMENT 

Delta Neu International 
Delta Bois 2500 
Code 45. 003. 09 
r;M 23.321.074.77 

SECTEUR "B" - nc• ------------ .· 

MACHINE N° 

Ref: in LaY.OUt N° -~~: . 

FONCTION EOUIPEMENT AUXllllAIRE INCLUS 

Aspiration de poudre et 
sciure du bois 

OEMARRElB.EMPLACEMENT KW MOTEURS 

3 rpm 2840 

ETAT PHYSIQUE 
NEUF 

Trou d'aspiratic:- copeaux llJ 270 mm 

PIECES MANOUANTES ET REPARATIONS NECESSAIRES 

Manque tuyauterie et 2 sacs en plastique 

VALE UR 
RESIDUELLE 

85% 

COUT DES 
RE~RATIONS 

$ 50 

'1 
I 

I 

r 

.J 
-
., 
j 

,. 
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Fl CHE MECA NIQUE 

DATE 0°EVALUATION 

AVRIL 1989 

N 0 M OE L'EQUIPEMENT 
Scie circulaire a panneaux 
combinee toupie 

Operateur exige : 1 

FABRICANT DE l:EQUIPEMENT 

SCM International S.P.A. 

Via Casale 384 - 47040 V 
Italy 

Model ST4 
N.A.B. 12712 
Re·f. 080228 

Vernechio {Fo) 

SEC TEUR ____ ~---------
MACHl NE N• 

Ref: in Layout N• __ l __ 

FONCTION EOUIPEMENT AUXILLIAIRE INCLUS 

Toupie : dia de l'arbre 50nin Equipement pour tenonnage 
~cie : dia. de l 'arbre = 30mm 
Inciseur : dia. de l'arbre 

= 20 mm 
DEMARRELB. EMPLACEMENT KW MOTEURS 

Gauche 
HP 5.5 Scie rpm 3700 - 4500 - 6000 
HP 5.5 
HP0.75 Toupie RPM 2900 - 4400 - 6000 

ETAT PHYSIQUE 

NEUF 

D~st exha1st '/J ext. 148 
'/J int. 142 

• 

PIECES MANOU.4.NTES ET RE~RATIONS NECESSAIRES 

VAL EUR 
RESIDUELLE 

COUT DES 
RE~RATIONS 

.J 

.. 
j 
, . 

I 

• I 



DATE O~EVALUATION 

AVRIL 1989 

NOM DE L'EQUIPEMENT 

. -. ""'- -
F (CHE MECANIQUE 

· Scie a panneaux murale 

Operateur exige : 1 operateur - 1 aide 

SECTEUR •c• ---- ---- -- ----
MAC HINE N° 

Ref: in LaY.out N° --~---

FABRICANT DE L:EQUIPEMENT Immatriculation n° 495 de 1S85 

Guilliet 
:LP. 2tQ 
r. 8q002 Auxerre 

FONCTION EOUIPEMENT AUXILLIAIRE INCLUS 

DEMARRElB. EMPLACEMENT KW MOTEURS 

HP 3 rpm 2840 - 3420 

ETAT PHYSIQUE 

. 

. 
i 
I 

PIECES MANOU~NTES ET RE~RAT!ONS NECESSAIRES 

VALE UR 
RESIOL'ELLE 

80% 

COUT DES 
RE~RATIONS 

J 

J 

' 

. 
J 

; 
., 
j 
' ,. 



- ~:: 5 -

F [CHE MECANIQUE 
SECTEUR •c• -------------

DATE 0'.EVALUAJION MACHI NE N° 

AVRIL 1989 
Ref: in LaY.out N• __ 4 __ 

NOM DE L•EQUIPEMENT 
Perceuse a meches m~ltiple> 

Operateur exige : 1 operateur - 1 a.1.te 

FABRICANT DE L:EQUIPEMENT 

SCM International S.P.A. 
Via Casale, 384 
47040 Villa Verucchio Fo 
Italy 

Model FM 39/S 
N. 370185 

FONCTION EOUIPEMENT AUXllLIAIRE INCLUS 

DEMARREl.B.EMPLACEMENT KW MOTEURS 

4 rpm 2800 

ETAT PHYSIQUE 
'.'10 dust exhaust 

NEUF 

PIECES ~.ANOUANTES ET RE~RATIONS NECESSAIRES 

• 

VALE UR 
RESIJUELLE 

95% 

COUT DES 
RE~RATIONS 

I 

~ 

.J 

.. 
j 

,. 



- .. ·n -

FfCHE MECANIQUE 

Jate d'eva.luation 

Avril 1989 

NOM DE L'EQUIPEMENT 
NAME OF EQUIPMENT 

Def'onceuse 
' Routing machine 

Operator required : 1 

FABRICANT DE L 1EQUI~ ET IDENTIFICATION 
EQUIPMENT MANUFACTURER AND IDENTIFICATION 

SCM International S.P.A. 
Vt.J Casale, 384 
~1040 Villa Verucchio Fo 
r u ly 

SEC TE UR __ -_____ '!c!' ___ _ 

MACHINE N° __ z~---­

Ref: in LaY.out N° --~---

Type R8 

FONCTION 
FUNCTION 

EQUIP™ENT AUXILIAIRE INCLUS 
AUXILIARY EQUIPMENT INCLUDED 

DEMARREUR 
EMPLACEMENT 
5TlRi1f!k 
LOCATION 

ETat PHYSIQUE 
PHYSICAL STATE 

KW 
N 
HP 

3-4,5 

MOTEURS 
MOTORS 

rpm 10 000 
20 000 

Dust exhaust duct : none 
Pressure arm broken w~ile unloading 

PIECES MA::QUANTES ET REPARATIONS NECESSAIRES 
PARTS Rfs~ING ANb RFSTORATION REOO!RED 

8 ~ mm guide pin to be replaced 
New pressure arm has to be purchased 
To replace the flexible wiring cable 
New inlet electric box 
General overhaul nccdr!d. 

Local repair 

VALEUR 
RESIDU:::LLE 
RE51DOAt 

VALUE 

COUT DES 
REPARATIONS 
RESTORATION 
COSTS 

us 170 

• I 

J 

,. 



- t57 -

FlCHE MECANIQUE 
SECTEUR "C" ···- ------ .. ---

Date d'evaluc.tior. MACHINE N° __ 1z ___ _ 
Ref: in LaY.OUt N° --~---

- - - -- -------------------------
NC?·: DE L 1 EQUIPEI·2:NT Fresse hydraulique a froid 

Operators required : 2 

FA=EICJ...:·~T DE L 1 'SQUIFENE.NT ET IDENTIFICATION 
ECUIFEI·1::~T MA~·:UFACTURER AND IDENTIFICATION -

Model FHU 
N6 21871 
Year 1971 

Interwood Ltd. 
Stafford Avenue 
Hom church 
Essex RN 11 2 ER 
U. K. 

FONCTION 
ttJNCT ITN ! 

Pressage des blocs.laminesl
1 et ~anneaux composes , 

DEMARREUR 
EMFLACEi-:t: NT -STARTE'R 
LCCATICN 

E':' .. '\.T PHYSIQ: :: 
n-. :·siCAL STATE 

KW 
IN 

3 

l 
i 

?unp motor out cf c~der 
:::>wer lever bent 

EQUIPEMENT AUXfLxAIRE INCLUS 
AUXILIARY EQUIP~~\'T INCLUDED 

Formes pour pressage de contre­
plaques galbe · 

MOTEURS 
MCTORS 

Pour pompe hydrauligue 
Brcok Frame D 184 D 

VALEUR 
RESIDUELLE 

RESIDUAL 
VALUE 

4C% 

PIEc:::s MAr!QUA~TES ET REF PATIONS NECESSAIRES COUT DES 
FAR'I~ i·iISSING AND RESTCR.:- :'ION REQUIRED REPARATIONS 

3 wrench handles on hydraulic control 
to be replaced 
new control gear 
new manometer 
lower level has to be straightened 
new wooden table tcps to be replac~d US $ 1ec 

'---- t·· . 

• I 



- : 58 -
F[CHE MECANIQUE 

SEC TEUR ..•• ".£!! ______ _ 

DATE O~EVALUAJION MACHINE N° 39 

AVRIL 1989 
Ref: in LaY.OUt N· ___ 1 __ ._ 

NOM DE L'EQUIPEMENT AffOteuse de scie circulaire 
Combined band and circular saw grinder 

Maintenance operator 

FABRICANT DE L:EQUIPEMENT Serial n°. 21400 

Vollmer Werke 
Machinenfabrik GmbH I 
Wilhelmstr. 20/22 
Postfach 820 
D-7950 Biberach/Riss 1 

-
FONCTION EQUIPEMENT AUXllllAIRE INCLUS 

DEMARREUR. EMPLACEMENT) KW MOTEURS -
0,55 rpm 2750 

I 32C rpm 2800 

ETAT PHYSIQUE VALE UR 
RESICUELLE 

.J 

·, 

j 

507 ,. 

PIECES MANOUA~TES ET REPARATIONS NECESSAI RES COUT DES 
RE~RATIONS 

Twin feed finger has to be replaced 

I 



DATE 0'.EVALUAJION 

AVRIL 1989 

- : 5--l -
F ( C :-iE MEGA NIQUE 

SECTEUR •F• 
------------~ 

MACHI NE N° __ lfi ___ . 

Ref: in LaY.OUt N· _?-___ _ 

NOM DE L'EQUIPEMENT ·AffOteuse de scie dedoubleuse 
Combined band and circular saw grinder 

Maintenance operator 

FABRICANT DE t.:EQUIPEMENT 
Type J.L.M. 
Serial number 2752 . 

Stenner of 7iverton Ltd. 

Lowmann •forks 

Tiverton, 

Devon EX lb 4 J X 
l: .K. 

FONCTION EOUIPEMENT AUXllLIAIRE JNCLUS 

OEMARREUQ. EMPLACEMENT KW MOTEURS 

1,125 

ETAT PHYSIQUE 

PIECES MANOUANTES ET REPARATIONS NECESSAIRES 

Machine column broken 
when unload .:.:--.g 
the m,1chint> never op1.•r;1-

ted 

) Machine repaired 
) 

) 
grinding wheel 
motor required 

VALE UR 
R ESIDUELLE 

COUT DES 
REB\RATIONS 

411 

I 



DATE o·EVALUATION 

AVRIL 1989 

NOM DE L'EQ'JIPEMENT 

- 160 -

FlCHE MECANIQUE 

Ten~ionneuse 

SECT EUR ..•• ".~~-------
MACHINE N° 

Ref: in LaY.OUt N° _,j,_ 

Band saw stretcher (roller type) 

Maintenance operator 

FABRICANT DE t:EQUIPEMENT 

Stenner of Tiverton Ltd. 

Lowmann Won:.j 

T1verton, 

Devon [X lb 4 J X 

U.K. 

FONCTtQN EOUIPEMENT AUXlLLIAIRE JNCLUS 

Levelling bench 

DEMARREl.B_ EMPLACEMENT / KW MOTEURS 

Droite sous table 0,75 142C 

ET AT PHYSIQUE 

PIECES MANOUA.'· T .:s ET REPARATIONS NECESSAIRES 

VALE UR 
RESIDUELLE 

60% 

COUT DES 
RE~RATIONS 

none 

I 

·1 
., 
j 

,. 



OATI; O'EV.ALUAJION 

AVRIL 1989 

NOM DE L'EQUIPEMENT 

- lo l -

FICHE MECANIQUE 

Affnteuse de !raises 
Cutter grinder 

Maintenance operator 

FABRICANT DE t.:EQUIPEMENT 

Ogier Boudoul 
France 

SEC TEUR _____ ~f..~-- __ _ 

MACHINE N° 44 

Ref= in LaY.out N• ---~--

FONCTION EQUIPEMENT AUXILLIAIRE INCLUS 

DEMARREUEL EMPLACEMENT 1 KW MOTEURS 

55 30CO rpm 
Gauche 

1,30 w 2800 rpm 

ETAT PHYSIQUE 

PIECES MANOUANTES ET REPARATIONS NECESSAIRES 

VALE UR 
RESIDUELLE 

80% 

COUT DES 
RE~RATIONS 

none 

} 

·1 
., 
j 

,. 



- :o.: -
FICHE MECANiQUE 

DATE D~EVALUAJION 

AVRIL 1989 

NOM OE L'EQUIPEMENT -AffQteuse de !raises 

Maintenance operator 

FABRICANT DE tEQUIPEMENT 

Saturn 
Sigrist und MUller AG 
Werkzeug und Maschinenfabrik 
CH-8197 Rafz/ZH 
Sw~ tz.,rland 

Type FKS450 

SEC TEUR _____ ·-~~------
MACHI NE N° 43 -------
Ref: in LaY.OUt N° __ ;,_ --

FONCTION EOUIPEMENT AUXILLIAIRE JNCLUS 

DEMARRELR. EMPLACEMENT KW MOTEURS 

.37 2750 rpm 

Droite 2,25 280G rpm 

ETAT PHYSIQUE 

PIECES MANOUANTES ET RE~RAT10t6 NECESSAIRES 

Attachements to be purchased for 
chain grinding 
routing bits 
car~ide tipped saw blades 
tenoning disc cutters 
reducing rings 

VALE UR 
RESIJUELLE 

60% 

COUT DES 
RE~RATIONS 

none 

} 

J 
.> 
·, 
j 

.. ,. 



- :o3 -

FlCHE MECANIQUE 
SEC TEUR ___ ~~~-------

DATE O'EVALUAJION MACHI NE N• __ '!Q._ ·--

AVRIL 1989 
Ref: in Layout N• __ § __ 

NOM DE L'EQUIPEMENT AffOteuse de scie a ruban 
Band saw grinder with circular saw attachm~nt 

Maintenance operator. 

FABRICANT DE t:EQUIPEMENT 

Loroch 
Jos. Loroch KG 
Maschinenfabrik 
Weinheimerstr. 64 
D-6942 Morlenbach 
FRG 

Delivered through Wadkin 

FONCTION EOUIPEMENT AUXILLIAIRE INCLUS 

DEMARREUR. EMPLACEMENT KW MOTEURS 

Gauche HP 0,5 rpm 1390 

ETAT PHYSIQUE 

PIECES MANOUANTES ET REPARATIONS NECESSAIRES 

VALE UR 
RESIOUELLE 

60% 

COUT DES 
RE~RATIONS 

none 

I 

J 

-
·) . 
. , 
j 
' ,. 



DATE D.~EVALUATiON 

AVRIL 1989 

NOM OE l•EQUIPEMENT 
Welding clamp 

(locally made) 

FABR !CANT OE I.: EQUIPEMENT 

CAMAR 

YAOUNDE (Cameroun) 

SECTEUR •F• 
-- - --• -- • -•r# 

MACHINE N• 

Ref: in LaY.OUt N· __ 7 __ _ 

FONCTION EOUIPEMENT AUXILLIAIRE lNCLUS 

OEMARREUQ. EMPLACEMENT KW MOTEURS 

ETAT PHYSIQUE 

PIECES MANOUANTES ET REPARATIONS NECESSAIRES 

VALE UR 
RESIOUEU .. E 

COUT DES 
RE~RATIONS 

.. 
·1 . .. 
. j 
' ,. 

I 

1 



FlCHE MECANIQUE 

OAT~ D~EVALUAJION 

AVRIL 1989 

NOM DE L'EQUIPEMENT 

GAZ BOTrLES 

FABRICANT OE L:EQUIPEMENi 
. 

. 

. 

FONCTION EOUIPEMENT AUXlL'... ·"'•· -

• 
OEMARRElB. EMPLACEMENT KW MOTEURS -

. 
ETAT PHYSIQUE 

GOOD 

PIECES MANOUANTES ET REA\RATIONS NECESSAIRES 

-

SECTEUR •r• ----------·· 
MACHINE N• 

Ref: in LaY.OUt N· 8 

. 
7 , c; • ---- -

VALE UR 
RESIOt..ELLE 

COUT DES 
RE~RATIONS 

' 
·l . 
. , 
.i 
,. 

' 



OAT~ 0.~EVALUATION 

AVRIL 1989 

NOM OE L'EQUIPEMENT 

- !:io -
FlCHE MECANIQUE 

C.S.B. Anvil 

FABRICANT DE L: EQUIPEMENT 

SEC TEUR _____ ~F-"-----
MACHl NE N° 

FONCTION EOUIPEMENT AUXlLLIAIRE (NCLUS 

OEMARRElB. EMPLACEMENT KW MOTEURS 

ETAT PHYSIQUE 

PIECES MANOUANTES ET REPARATIONS NECESSAIRES 

VALE UR 
R =:SIOUELLE 

COUT DES 
REF'ARATIONS 

·J 
., 
_j 

,. 



DATE D'EVALUATION 

AVRIL 1989 

- ,.,, -
Fl CHE MECANIQUE 

SEC TEUR "F" ---- ---- ------
MACHINE N° ___ 4_? ___ _ 

Ref: in LaY.OUt N° _jD.,_ 

NOM DE L'EQUIPEMENT AffQteuse des couteaux de raboteuse 
Planer knife grinder 

Maintenance operator. 

FABRICANT OE t:EQUIPEMENT Model AHS/N 

Bauerle 
Klemens Bauerle Maschinenbau 
Hauptstr. 120 
D-7245 Starzach l 
Bierl ingen 
FRG 

FONCTION EOUIPEMENT AUXllLIAIRE INCLUS 

DEMARRELQ. EMPLACEMENT KW MOTEURS 

Devant 1 rpm 2900 

=:TAT PHYSIQUE 

PIECES MANOU..\NTES ET REPARATIONS NECESSAIRES 

Limit switch adjustment to be replaced 

local repair 

VALE UR 
RESIOUELLE 

I 50% 

COUT DES 
RE~RATIONS 

us S30 

·l . 
. , 
j 
-,. 

I 



- : o~ -

F re HE MECANIQUE 
SEC TEUR _____ ~~: ___ _ 

OAT~ D"EVALUATION MACHINE N° 53 

AVRIL 1989 
Ref: in LaY.OUt N· _J. 

NOM DE L"EQUIPEMENT Compresseur 
Compressor {maintenance room) 

Maintenance operator 

FABR ICANT OE t.: EQUIPEMENT 

Stenh~i 
Denmark 

SS 29 

FONCTION EQUIPEMENT AUXlLLIAIRE JNCLUS 

OEMARRElB_EMPLACEMENT KW MOTEURS 

Gauche 

ETAT PHYSIQUE 

Manometer brc~en 

HP Z rpm 2860 
capacity 200 L 

P!ECES MANOUANTES ET REPARATIONS NECESSAIPES 

New manometer re!1uired 

General revision 

VALE UR 
R ESIOL:ELLE 

75. 
presP.: -: 

COUT DES 
RE~RATIONS 

$ 50 

, I 

.J 

.• 
_j 
,. 



- :o-l -

FlCHE MECANIQUE 

DATE D'EVALUAJION 

AVRIL 1989 

NOM DE L'EQUIPEMENT -Meule electrique 
Univerbal tool grinder 

Operators required : individual 

FABR ICANT DE t: EQUIPEMENT 

Wad.kin 
Bursgreen 
Bursgreen {Durham) Limited 
Fencoe Houses, 
Hought0n - le - spring 
Co. Durham 
U.K. 

Model BB 2G 

SEC TEUR _____ ~~-"------
MACHl NE N° 34 -- ----- -
Ref: in LdY.OUt N° __ u __ 

FONCTION EOUIPEMENT AUXlLLIAIRE JNCLUS 

Forv 
Clamp for ajdustable support 

DEMARRELB.EMPLACEMENT KW MOTEURS 

Gauche 3,BA ~~h bottont stater 

ETAT PHYSIQLE 

PIECES MANOUANTES ET REPARATIONS NECESSAIRES 

Left and support has to be replaaed 
'I'ool clam:> dttachement has to ti? bou~ht 

Somplete new grinding wheels necessary 

VALE UR 
RESIDUEL~E 

60% 

COUT DES 
RE~RATIONS 

none 

. . , 

., 
j 

.> ,. 

I 



' 

i 

I 

OAT!; D~EVALUAJION 

AVRIL 1989 

NOM OE L'EQUIPEMENT 

- 1 

- 1 

: ~0 -

F (CHE MECANIQUE 

Work bench with . . 
bench vise tool 
manual hand grinding wheel 

FABRICANT DE L:EQUIPEMENT 

. 

SEC TEUR ... __ !!F."----· _ 
MACHINE N° 

Ref: in LaY.OUt N° 14 ---·--

-

FONCTION EOUIPEMENT AUXlLLIAIRE INCLUS 

• 
DEMARREUB. EMPLACEMENT KW MOTEURS -

. 
ETAT PHYSIQUE VALE UR 

RES: IDUELLE 

. 

PIECES MANOUANTES ET RE~RATIONS NECESSAIRES COUT DES 
RE~RATIONS 

-

,· 

.J 

., 
j 

/' 



SEC TEUR ____ ~f-"------

DATE 0'.EVALUAJION MACHl NE N• 

AVRIL 1989 
Ref: in LaY.OUt N· _]_~--

NOM DE L'EQUIPEMENT · Biseauteuse 

Wide handsaw lapping grinder 

FABRICANT OE t:EQUIPEMENT 

Ets ALLIGATOR 
74. Avenue Daumesnil 

75012 Paris 
Frlnce 

Model 1517 

FONCTION EOUIPEMENT AUXlLLIAIRE JNCLUS 

OEMARREUR. EMPLACEMENT KW MOTEURS 

on top 0.75 rpm 2780 

ETAT PHYSIQUE 

GOOD 

PIECES MANOUANTES ET REPARATIONS NECESSAIRES 

VALE UR 
RESIDUELLE 

COUT DES 
RE~RATIONS 

; 

, . 

. J 

., 
j 

,. 



' ~ 1 

F" ( C HE- . M E CA NI QUE 
SEC TEUR "F" ------------

DAT!; 0.~EVALUAJION MACHINE N° 

AVqll 1989 
Ref: in LaY.OUt N° .1£ .. 

NOM OE l'EQUIPEMENT w. B. Brazing clamp 

FABRICANT OE L:EQUIPEMENT 

Ets ALLIGATOR 
74, Avenue Daumesnil 
;5012 Pans 
France 

FONCTION EOUIPEMENT AUXllLIAIRE JNCLUS 

DEMARREUR. EMPLACEMENT KW MOTEURS 

ETAT PHYSIQUE 

GCOD 

PIECES MANOUANTES ET REPARATIONS NECESSAIRES 

VAL EUR 
R ESIDUELL::: 

COUT DES 
RE~RATIONS 

j 
I 

J 

,. 



- : ~ 1 -

F (CHE MECANIQUE 

QAT~ P'.E' ' . jAJION 

AVRIL 1989 

NOM DE L'EQWPEMENT 

Maintenance operator 

Drill press 
(Metal drilling) 

SEC TEUR ___ .!'.£~------·· 
MACHINE N° _ _17 ____ _ 

Ref: in LaY.OUt N° .11 __ 

FABRICANT DE t.:EQUIPEMENT Model P 2000 22 

Valdor Silex France 
Peugeot 

FONCTION EOUIPEMENT AUXlLLIAIRE JNCLUS 

vice 

DEMARREUR.EMPLACEMENT KW MOTEURS 

HP 1 rpm 1410 
Devant Haut 

ETAT PHYSIQUE 

PIECES MANOUANTES ET REPARATIONS NECESSAIRES 

VALE UR 
RESIOUELLE 

Present 60% 

COUT DES 
RE~RATIONS 

none 

" I 

·1 
., 

J 
,. 



PIECES DES MACHINES DEMANDEES 

PAR LES RESPONSABLES DU CENTRE 

(inclues dans le budget du CENADEFOR, 
valeur • FCFA ~millions) 

Cet equip~ment sera fourni eventuellement 
par l'assistance technique canadienne. 

-
•• , ., . 

. , 
'j 
,. 
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CENTRE NATIONAL DE DEVELOPFEMENT 

--~~--EQ~§ __ _ 

CENTRE D§ __ f~Q~Q!!Q~ DU BOIS 

PIECES DE MACHINES A COMMANDER 

Sc ies ·a ruban : 

--------------------------------------------------------
Nbre 

2 

4 
4 
2 

2 

2 

2 

Nbre 

32 
16 
16 

Largeui Epaisseur 

76 mm 8/10 mm 

! 30 mm 6/10 
30 mm 7/10 
25 mm 6/10 
25 mm !. 7/10 
10 mm 6/10 
10 mm 7/10 

Lames de raboteuse : 

Longueur Largeur Epaisseur 

510 35 3 
610 35 3 
410 35 3 

ill: D' ORIGINE POUR er A:: :;EMENT DES lJJ-.iES [;2 

RABOTEUSE ET DE.-::.._ UCHISSEUSE 

Cle 13 • 10 

Cle 17 • 17 

} 

·; 

., 
j 

,. 
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PONCEUSE CALIBREUSE SCM CL 110 K - RR 

Nbre ! Grain Longeur Largeur 

100 bandes! 60 2050 mm 1115 mm 
100 80 2050 mm 1115 mm 

50 100 2050 mm 1115 mm 

50 120 2050 mm 1115 mm 

PERCEUSE MULTIPLE SCM Model FM 39/S N. 370185 

Meches queue cylindrique a talon 12 mm x 40 IJIDl avec 2 coupes 
et 2 rainures. 

Nbre Diametre Longueur totale 

12 8 mm 95 mm 

12 10 mm 105 mm 

12 12 mm 115 mm 

RABOTEUSE ET DEGAUCHISSEUSE 

2 regleurs de lames de degauchisseuse longueur 610 mm 

2 -"- de lames de degauchisseuse delongueur 510 mm 
2 -"- de lames de raboteuse longueur 510 mm 
1 aJ.pareil :-egleur de lames sur bloc porte-cutils (pour 

renonneuse SAMCO r-:odel GM R 16 > 

PERSIENNEi.S? SAMCO Model EPM/7- N. 9262 

Mect~s oscillantes avec .2 coupes et 2 rainur~s de degagement 
queLe Cylindrique a talon 10 X 40 mm 

Nore Diametre Longueur totale 

12 6 mm 90 mm 
12 8 mm 95 mm 
12 10 mm 105 mm 
6 12 mm 115 mm 
6 13 mm 120 mm 

• I 

·f 

., 

i 
,. 



Fraise pour chanirein : 1 de 160 x 50 x 50 2 dents 
H 231245 - 4 

Plaquettes de rechange : 50 pieces de 50 x 12 x 1 ,5 mm 

2 tranchants H 331050 - 4 

1 porte-outils universel 

2 coupes avec jeu de couteaux standard 
le jeu 488/494 (LEITZ Page 78) 

SATURNE Page 102 

Fraise pour conge : 

2 R 8 D.140x17 x 50 4 dents S3 110468 - 2 
2 R 10 D.140 x 20 x 50 4 dents 53 110470 - 2 
2 R 15 D.140 x 25 x 50 4 dents S3 110475 - 2 
2 R 25 D.160 x 35 x 50 4 dents 

SATURNE Page 158 

Fraises matchettes : 

2 

2 

R 4 D. 140 x 20 x 50 
R 2,5 D. 140 x 15 x 50 

4 d0nts 53 112132 - 2 
4 d~nts 53 112121 - 2 

.3CIE CIRCULA.IRE U~l: ::RSELIE AU CARBUF2 (Catalogue FREUD) 

Ref. Frend Nbre Diar.ietre EJ2. dent Alaisa£:·: Nbre de dents 
L 402 M - HC 3 6 300 3,2 30 48 
ST 4 ( L 402 M-IC 3! 6 350 3,5 30 54 

( L 402 M-KC 3! 6 400 3,8 25 60 

~ 
lM 17 111-BD 3! 6 250 3,2 70 48 

M 3 lM 17 M-cD 3! 6 300 3,2 70 60 

·f 

., 

i 
,. 
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Ref. FRE:.:D Nbre Diametre Ep. dent Alaisage! Nbre dents 

Scie a 
panneaux! LU 02 - DA3! 6 
mura.le ! 

210 3,2 30 34 

Incisore 3 105 3,2 
3 105 3,5 

Scie radia.le 3 350 3,5 30 48 avec limita-
!teur de copeaux . 

3 350 3,5 32 24 -"- -"-
3 400 3,5 30 48 dents 

3 400 3,5 32 48 dents 

SATURNE Page 68 Bagues de reduction plates 

Nbre D d 1 Ep. 

10 ~agues! 30 mm 25 mm 2 mm 

10 bagues! 32 mm 25 mm 2 mm 

Bagues d~ reduction epaule~s pour !raises 

Nb re D 1 d 1 D2 Ep. 
4 ;:'.!ires 50 30 55 4,5 
4 - .. - 50 35 '.):; 4,5 
4 -., - 50 40 {...=, 4,5 ..., .I 

4 
_,._ 

60 35 as 4,5 
4 -"- 50 45 65 4,5 

':'CUPIE PROMOTION ¢ 50 mm SCM T 120 C l'invicible 

TCUPIE SECT!ON SERI=: ~ 45 mm 

·1 

., 
j 

,. 
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FRAISE PCUR QUART DE ROND 

Fraises fixe travaillant dessous suivant norme NF E 73-514 

q~ :ite acier 53 

SATURNE page 101 21-369 

21 - ~62 D 1 H d1 z 
R 7 140 17 50 4 dents 
R 8 142 17 50 4 dents 
R 10 140 20 50 -·-
R 12 140 22 50 -·-

PROFILAGE SUR TOUPIE SATURNE Page 130 

33 - 200 

Fraises 

a) 158 x 15 x 50 4 dents 
b) 160 x 5-9,5 x 50 8 dents 
c) 158 x 15 x 50 4 dents 

TENONNAGE 33 - 210 

Fraises 

d) 320 x 15 x 50 

~> 320 x 15 x 50 

4 dents 

4 dents 

s 3 
VTN 

s 3 

VR 

V R 

Qualite1 tef. 
s 3 !110437-2 

s 3 110438-2 
s 3 110440-2 
s 3 

Reference 

111210 - 2 
120125 - 3 
111211 - 2 

111310 - 1 

111311 - 1 

., 
j 

,. 



- idO -

~ACHINE PARTS AND TOOLS TO BE ORDERED 

~YE Linear shaper LS 44 CAPS 

cutter block L = 100 mm D l 100 mm ci = 30 mm 

8 blades 100 mm x 30 mm x 2,5 mm 

2 flat belts 1970 mm x 50 mm x 1 mm Ref. 24324 

I 

RYE ~tort izer 
\) 

497 TYPE H 2 n 

2 air operated cramps Type ASC/4 

2 gripo las tic belts l~ x l l.z x 7lt Ref. 24344 

4 col let caps R.H. and L.H. Ref. D 4081 

2 foot valves RVl Ref. PVl 

4 valve pistons Ref. D. 3940 

8 0 Rings Ref. 3 - 113 

fall hand wheel 

air filter 

2 collet ~ capacitv Ret. 4349 

RYE TENONER No 354 T2 J 

., 

No Description Ref. or Part number i 
/' 

4 ' Spur cutter !short tenon) right hand D 4312 

Spur cutter ( lon~ tenon) right hand D 3544 

4 ' Scribing cutt~rs c 2534 c 

2 'Span'ler5 !//• x S/16 in. (original) 

2 ' Sp,rnners 3/8 x 7/16 in. (original) 

2 24)) 5 
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Quantity Description Ref. or part number 

2 Cutter blades 1/4" and 3i8" 

1 Relay cyl trip valve schrader 
Air filter and regulator 

c 2534 
i196 BW 

AUTOMATIC DOWEL HOLE BORING MACHINE 

Type SB 30 N° 198 

3 Belts Alpha 280 

3 Vee belts (60 c/s) (m/c102 to 104) ! M 2260 

3 Vee belts (50 c/s) (m/c102 to 104) ! M 2260 
1 Belt 40 mm x 1 mm x 1730 mm long m/c 101 
1 Air filter 
1 Air regulator 

10 m 3/16" O/DIA nylon tube 
4 i BSW Kipp spanner 

10 m 1/8 tubing nut (Z 402) and sleeve(224) 
1 Pressure regulator gauge 3463 G 

RYE CONTOUR FINISHING SANDER TYPE BS/4 N°221 

40 S.nder belt length 72'' width 3-i" 

RYE AI:. ~?ERATED CRAi'1PING ""':..' -:.E TYPE F 84 N° ~ 

2 Ai: pressure gauges 
2 Ai~ iine filters 
2 Ai~ reduction valves 

• I 

·1 

·~ 

,. 
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LIST OF C:XISTBG TOOL ~~I:HENANCE EQUlP~ENT 
AT CE~lADEFOR WORKSHOP '') 

TYPE ~UIBER YEAR REMARKS 

E.1 Automatic Wide Bandsaw Loroch JL"I 22555 1970 Damaged in 
shipping 
:-.ieeds 
parts 
otherwise 
as new 

Blade Sharpening ~lachine 

E.2 Automatic Band a.:1d 
Circular Saw Blade 
Sharpening :'1achine 

E.3 

E. -l 

E.5 

E.f'i 

E.7 

E.8 

E.9 

Automatic ~arrow 
Ba-rlsaw Blade 
Sharpening ~lachine 

Automatic Straight 
Knife Grinding ~la.chine 

lniv~rsal Tool & Cutter 
Grinding "lachine 

lniversal Tool &. Cutter 
Grinding ~la.chine 

wide Bandsaw Blade 
Lap Grinding ~hine 

wide Bandsaw Blade 
Brazing Clamp 

wide Bandsaw Blade 
Tensionin~ Bench 

Vollmer Cng 

Loroch HH 

21.+00 1970 Some parts 
need 
replacing 

1.+306 1970 Good 
condition 

Bauerle . .\HS/\ 628 1970 Good 
Series C condition 

O~ier LST C65615 
Boudoul 71-70 
1~ie 

Sat.urn FI\S 
.+50 

558 

Alli­
gator 

150mm 1547 
capacity 

Alli- 150mm 
~ator capacity 

Stenner 200mm 
capacity 

Good 
condition 

Eas only one 
attachment 
for solid 
profile 
r.utter­
blocks 

Good with 
spare 
"'heels 

Good 
condition 

Complete 
but small 
part on roller 
broken (see 
drawing on next 
pagel 

·':)Extracted from the technical report "Assista'lce in sawdor:toring ,rnd tool 
rnaintcn<1nce" b..is1•d on thL' .,,..,rk of(;,,\, ',foods (doc. DP/[0/SFR.,\/l210l 
~~ted 5 Junp !Q89. 

} 

·J 
., 
.j 
,. 



- 183 -

90 

Scale F. s. 

Coupla1te flexibie pour rouleau de tendeur 
RT/S 
Flexible coup1 ini( fr;!'.' ~ tret.cher rollec RT /S 
Ref. '.'io. E9 

I 

J 

., 
j 

,. 
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:!ECO~INE:\DATIO~S FOR ~EW TOOL ~t.\INTENANCE ~t~CHINERY AND EQUIP~IE:'lT 

!<et. 
\e. 

E. l 

\one 

- •) r.. a:. 

E.9 

E. l 
E ., ... 
E.3 

\.1 

\.2. 

\.3. 

\.-l 

\.5 

\.6 

.'~. i 

\.8 

\.9 

l 

2 

l 

2 

1 

2 

200 
~ach 

:-oize 

Approximate 
cost uS S 

Electric motor with all fixings for Loroch 
automatic wide ban~aw blade sharpening 
machine 300 

Spare parts for sw~ing and side dressing tools 300 

Spare parts to replace worn parts for Vollmer 
automatic circular saw blade sharpening machine 250 

Flexible coupli~s for stretcher rolling machine 150 

Spare grinding wheels 600 

Side grinding ma.chine for Tungs~en carbide teeth -l 500 

Electric Butt Welding ma.chine for narrow bardsaw 
blades 2 800 

Li~htweight Angles grinders with grinding discs -100 

Anvil and set of hanmers fur tensioning circular 
saw blades 1 800 

Setting machine for narrow bandsaw blades 200 

Drill Chuck 19 mm capacity with ':'l/x/ 3 \'forse 
taper mandrel 

:-licrometer 0-25mm capacity 

Dial gauge type set gauges 

Tung;sten carbide tips in sb: sizes to repair 
T.C.T. circular saw blades 

i5 

50 

80 

2-10 

\. 10 2/10011; Silver solder/flux in the form of paste for 
tubes for brazing on above tips i5 

\. 11 

\.12 

Wide handsaw blade swaging clamp made l.ocaii:; 
to expert's design 

Wi.de handsaw blade i.eldim( clamp made lcx~:iliv 
to e~;pert' s des i ~n 

TOT,\L 

\\Iff SPe r\nnt'X fl[ for detailed specifications 

150 

13 920 

F = E='i..t.1n~ P.qui.fXTlt-!nt. it.em r Jmber anci 2 in l1st 
\ = '.~!\• '~rpHf~t>nt numberPd f1ir r:roHH rPff~r'f'r\C:f' with spt-·cifi(·ation 

J 

., 
j 

,. 
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SPARE ?ARTS SPECCFIC~TIOXS FOR EXISTING 
TOOL ~L-\IHENANCE EQUIP~IENT 0=) 

:tef \~t~- Estimated. 
cost CS 3 \o. 

t:. l 

E ") 

F.. 9 

E. 1 &. 2 

F.:l 

1 

Loroch automatic bands<.·. sharpening machine 
type Jh"I-\- n/x/ 22555 1970 
Electric grindi~ head motor 380 v.50 cvcies 
complete i.:i th : 

l \o.\"-l5 motor shoe (Schleifmotorkonsoie> 
l ·· V186 pivot rod ( Largerbolzen f. Schie i fmotor) 
1 ·• Zl94 circ lip (Seeger Sicherungsring l 800 
1 ·· Z29 grease nipple ( Schmiernipple l 
-l ·· Z207 round headed bolts I Zynlinderschraube l 
1 " :'.\99 tension spring (Schenkelfed.erl 
1 " 2193 Drive belt (I\eilriemenl 13rrm x 1700rrm 
l Zl 77 lCmrn x 600nm 

1 
1 
1 

1 

2 
2 

2 
-l 
1 
1 
2 

-lO 

Vollmer automatic band & circular saw blade 
sharpeing machine type Cng. n/x/21400 - 1970 
Circ•..1lar saw biade mounting cone 
Feed ann bushes (~erbuechsel 
Feed arm bolt (\iorschubbolzenl 

Speac & Jackson stretcher rolling machine size 
9 inch Type RT/S 

Top roller drive flexible coupling 
see drawing on page 22 for detail 

Spear & Jackson stretcher swaging and side 
dressirg tools spare parts : 
No.28 clamp screw right hand 

·· 31 left 
" :38a ·· loose end 
" 18 swaging die 
" 35 anvil 
.. 10 sharper cie ri~ht hand 

11 left 
" 12 R and L hand screw for dies 

Aluminium oxide £trinding wheels suit.able 
for sa" sharpening. Size 200:d3x31. 75 
but supplied with plastic reducimi; bushes 
for 20mm Md 25mm say 10 of each 
Specification ~IA -l6t60 - ~ 7 1/2 - V 

Alumini.um oxide non-reinforced cut-nff 
wheels. Size 200 x 3 x 31.75 
Speci ficat.ion A60-R-B 
RP.<:onvnam.led supplier 
Abra.fa.et. Sheffield En~iand t:.l\ 

250 

150 

300 

-lOO 

200 

·:) Extr1cted from the technic.1l report "ASSLStdncc in sawdoctoring .1nd tool 
;n;iintf'n-lncc" f·Hs~'d 1in rh" ·.vork of r; .. \, '.-ioods (d,1c. DP/.D/SF.R.A/1210> 
!.1•,:d i liJn•' \'}Rq, 

.J 

,. 
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SP~C U~ C . .\T:O:'iS FOR 'JE\.; TOOL .-iAI:'iTE~ANCE EQUI?MENT RECOMMENDED ,·:) 

2 

20 
100 

~lanual T.C.T. c1rcular saw blade side grino.1ng machine for 
biade diameters 100-600nm. The machine should be bench mounted 
and ha\·e ~ built-in pump to supply coolant for i.;et grinding. 
Blade mountin~ cones or bushes should be prO\·ided for 25, 30, 
:i2, .lOmm met.ric bore sizes and l" l ld" 1 1/2" and 1 31-l" 
imperial bore sizes. Electrical supply 380 volts 50 cycles. 
Expert's recommendation 

'.-\LTCOL' '.'-lodel TCT/19 

"\a.rrot.; bansaw blade butt welding mach1ne for i.;eJ.ding 
~•oodcuttirig and metal cutting carbon steel blades. Capacity: 
\oioodcutting '.3-32mm, capacity metal cutting 3-25nm, Shears and 
grinder not required. Electrical supply 220 volts 50 cycles. 

E:-;pP.rt' s reconmendation 
' Ideal·· Butt welding machine Type B. S. 1 . 

Lig;hti.;eight angle grinders 
Each grinder should be 
take paper backed sand,ing 
folloi.;s : 

size t.o take lOOmm or 115mm Discs. 
supplied i.;ith a rubber backing disc to 
discs. Discs for the machines as 

Aluminium oxide 36 grit grinding discs for metal grinding. 
-\iuminium oxide 60 grit paper backed sandirw; discs for metal 
polishing. Electrical supply 220 volts 50 cycles. 

Expert's rec0.111nendation 
B iack & Decker, '.'lak i ta, Bosch, etc 

Saw makers anvil size 10 inch by 8 inch 10 inches hi~h with one 
face hardened and ~round slightly com.-exed. 
Dog head hanuner -l lb weight 
Cross face hanuner -l l.b weight 

Expert's recommended supplier 
.\mstrong C.S.A. 

\arrow band saw blade set tin.IC Jlli-..... ··-

nvn wide. Should be capable of leavi~ 

., to set blades from 6 - 32 
a Raker tooth not set, 

i.e. one left, one right one centre. The machine shouid 
pref~rably be motor driven but a manual 
;:i.cceptabie. If electric powered then should be 
cycle supply. 

Exrlf!rt' !"' reco1nmendat.ion 
ft.alian ma.r.hine such as made by CIT :-teccanica 
or \1-tt.al•~ ma.chine. 

machine would be 
for 220 vol ts 50 

:1 Ext:-.ict.·d trom thr techni-:al report ",\ssist.rnce in sawdocr.orin~ .ind tool 
-:i.1!nr1•n.1ncp" '11·"·•! iri ~h·· ·.1nrk ,,. r;,,\, '.-irir)d<; (rhr:, f)P/ID/SF.R.,\/12101 
t1r .. ·i -. ll;rw l'li\'1, 

l 

• I 

J 

,. 
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_.\ny g;ood quality macnrne tiriil chucK. \,;ith a capacity of 6 -
i9nm. :-lust be fitted \,;i th a nl.lllber 3 :-torse taper mandrei. 

F-'\."!Jert suf?;~ests purchase from Jos Loroch t•i th other spare !Xlrts 
then shipped together to save freight charges. 

Any good quality micrometer with 0-25nm capacit.y 
Supplier as abov·~ ~. 6 

Dial type set gauger for measuring the set on saw teeth also 
supplied by Loroch 

\.9 200 •>l Tungsten carbide tips suitable grade of each size to cut 
each size very dense hardwoods ir. six sizes. 

:oo 
T~"!Je Al - III 
x 9.0 x 2.8 x 2.i 
x ~.o x 3.2 x 2.i 
x 9.0 x 3.5 x 2.7 
x IO.ix ~ -~·I x 3.5 
'( 10. ix ·LO x 3.5 
x 10. ix 5.0 x 3.5 

E.'\.-pert's reconnended supplier 
Dansk Haardmetal Ges.m.b.H. 

~.10 2/lOOg Silver solder brazing !XlSte for brazing che 
T1..11*-s above T.C.Tips to saw blades such as "EASYFl..lM" 3' 

E.\.-pert.' s reconvnended supplier Johnson ~lattney :-1erals or a:.i:ai n 
may be available from the tip supplier or from Jo~. Loroch. 

\ote: from expPr-ience Johnson ~la they 
supply such small quantities 
det.er-iorate unless used. 

seems 
CJUt 

to be r-eiuct.ant •.o 
iar!l:er- quantities 

I , 
., 
i 

,. 



Final position 
<see planl 

13 - 1 
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Liste des installations supplementaires (a prevoir) 

~n ordre de priorite a acheter immediatement 

Q.tv Power 
KW 

Catpres~. 

air 
~imin 

Dust 
extract. 

Heat ~ 
Kcallh 

m3lh 

!nstal lat ion 30 a.so Silos pour mJ lCO 
d' aspiration de 
copeaux en 
double ligne 

Silo Construction locale 

Instailation 250 ~u 

electrique t ra.'lSfometeur 

Installation Voir caipresseur "N' 
air caiprure 

2 Toilettes 
ouvriers 

Elffient a pluie 
pour cabine de 
vemissage 

Horloge 
pointeuse 

-· ! 

I 
.. 
. i 
,. 



Final position 
(see pl.ml Q.ty 

3 - c 

7 - c 

2 

2 

Liste des machines comolementaires. en o~dre 

de priorice. a achecer une fois que l'atelier 

produit a une echelle semi industrielle 

Power Caipress. IA.lst Heat 
~'£ 

KW air extract. Kcallh 
m.imin mJlh 

Edge ban:iing 5 
machine 

Enco lleuse a ) 

4 cylindres 

Veneer 2 
guillotine 
)00 Oii 

!XJwel cutting 
300 chanf eri~ 

Co 11 E!l'il t i c 0,5 
pour 
asserblage 

!iachine a 
sculpter a 
6 broches 

Entraineur a 
galets 

:cJES 

··1 

·J 

.. 
. i 
j ,. 
~ 



Final posi~ion Q.ty 
\see plan) 

6-C 
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~achines a acheter ~ventuellement pcur 

une production en serie,en ordre de priorite 

Me langeur de 
colle 

Jointeuse a 
placages 
130 an 

Machine a 
graver les 
sculptures 
sur 
11D1.1lures 

Def onca;se 
R 9 Centre 
a copier 

1,5 

Carpress. 
air 
:.'ii.I min 

Dust 
extract. 

m3lh 

Keat 
Kcalli1 

J 
.. 
. i 
,. 
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!!:.!!.:.. : Les machines de premier debi tage 

seront deplacees et placees au commencement des 

secteurs "A" et "C". 
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) 

nouvelles :oilettes 

~~ 
0 lF 2F I 

~ 
14. F 10.F 6.F D 

' 

0 ~ UF~ ff>· I I 0 . 
l[l I D I 

I 
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BILL OF QUANTITIES 
Pour Bois des Structures 

PAGE 

- 2i-- -

ITEM 
No 

DESCRIPTION 

108 N_?.U.Y.e.Ciu emplacement 

A~~~~e.r. .. af:fOtage 

REF .1J ~Q1~J)_pj<;J1R/§§/cyJ5 _ 

UNIT Quant. ( UNIT PRICE 

1 Reinfored concrete pipe 30cm dia. m 16 Drainage 

.... ?. .... ... e.~_ID,X4cin · .: ; .. t:i_~-~-~-- ~~~~-~-~~:r~-~~s .............. . 

···-·········· ..... l.c;mg .1~.n.filh.~;__ ______________ ····-·····---------- ·---~ 100 

....... 3. ...... B ... .cm ... x 4. .. Cl:l .. X ... 4 ... m ...... Yerti.cals. .... . ... . .. n~. .. . ... 60. 

4 Weather boarding 2 ex 20 x 4 cm m 520 
--·····-· ----······················--·················-···········-····-·-·-·-----·------ -------------------- ................... --------------- --------------------- -----

.... 5.. . .... Y~~ygl, ___ ;f.j.JJ.~g_ __ ;r.9µng __ pi,p~~ .............. ~;3 ... . ... ?. .... . ........ . 
6 Concrete m3 1 

.. ······-·· . ··-··········-··-···········--········· ··········--·------------·-·························------ -----·--······ ····---------- -··--------·-······· ·---

..... 7.... . .. . G.'.!.:.o.~~---? .. ~~---······ ...... .. .. ... .... ....... .... .. .......... ... . ·--~g .... ····-~- . ... . .............. . 

TOTAL 

... . 8 ............. C.lo.u.s ... 6. ... cro._ ................................................................. J~g····· J.~ ......................................................... . 

9 Mesh 1 ,5 m wide m 25 

10 Dc.o~~ _1_ , __ 5 . ~-- ~ }eaf .............. . n° 2 
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