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INTRODUCTTON

Créé en 1681, sous la tutelle du Ministre de 1
1*Agriculture, le Centre National de Déveloprement des
Fortts (CE.NA.DE.FOR.) a été retenu pour &tre l'apence
d'exécution du gouvernement camerounais pour le precjet
d'assistance techniaue PNUD/ONUDI "Irdustries du Beis” (DP;CMR.87 005,

- Le but principal de cette assistance technique peut
se résumer ainsi ¢

- promouvoir les bois de la foret camercunaise

- par une meilleure connaissance des qualité
de bois
- par la possibilité d'emploi d'essences

actuellement peu ou pas utilisées on méconnues.

- par la mise au point de standards tart en
menuiserie qu'en ameublement e” en char-
pente.

- Le Centre de Promotion du Bois (C.P.B. de lkolbisson,
créé er 1973 avec 1l'acscistance PNUD/FAO a semhlé 8tre
hien indiqué pour recevoir le projet puisaue poss&dant un
matériel intéressant et une 2ssez longue expirience du
travail des bois camerounais.

- Une fois ce but atteint le projet pourra développer 1fati-
l1isation des menuiseries en bois cameronn2is pour rempla-
ces les éternels NACO (lames de verre pivotantes) dans
Jthabitat traditionnal évolué et les menniseries métal-
liques peu adaptées au pays et importées. Les meubles importés
pourront également étre remplacés par des meubles

de qualité équivalente mais locaux, et méme renverser la
tendance er. exportant des éléments de meuble e:: bois
précieax qui pour 1'instant sont exportés en grumes et
plus raremen* en sciages.

La mission de 1'expert en menuicerie industriel-

le, Monsieur Jean Niogrer, s'ect déroulée au Cameroun du 18 mars au 13 ma
1689 avec deux hriefing de 2 jours 3 Vienre au déhut et

fin de mission.

Ses tiches sont décrites en Annexe (1),




Cette mission a été assortie

- du 24 au 28 avril 1689 par notre présence a leo
table ronde internztionale sur le plan forestier tropical
dont on trouvera en annexe ( 2 ) le communicué final.

- du 9 au 12 mai 1989 par notre présence au
séminaire "Bois dans la construction" (annexe 3 ) ou
nous avons développé "le theme production industrielle®.

On trouvera en annexe (4) la liste des personnalités

rencontrées en dehors de celies du CENADEFOK.




SITUATION INITIALE

PPEAMBULE : A son arrivée au Cameroun, l'expert en conception de
menuiseries industrielles et 1'expert en équipement ont eu une réunicen
avec Monsieur COPPINI, Representan- Résident du PNUD et Monsieur KONARE,
Conseiller hors-siege de 1°ONUDI, puur s'imprégner de la situation

économique générale du pavs et voir éventuellement son influence sur le

déroulement de sa mission.

Il a également rencontré les responsables du CENADEFOR, Monsieur MAKOXN

WEIHONG Directeur Geénéral, Monsieur FULTANG AKEM, Directeur Général Adjoint

et Monsieur LEFANG, homologue pour cette mission. Au cours de la discussion

il leur a semblé important de bien préciser leur role quant au devenir du

Centre de Fromotion du Bois de Nkoibisson.

11 a ensuite fait des enquétes sur la production locale, le marché

local et les centres de formation existants.

LF MALCHE LOCAL

I1 est tres important en ce qui cacncerne le
mzrché de l'ameutlement courant et couvert par l'artisanat
lccal qui copie avec plus ou moins de bonheur les cata-
logues européens. Les meubles de qualité que ce soit
d'hatitation ou de bureau sont praticuement tous importés
car moins chers et de meilleure qualité que la produc-
tion locale.

En ce qui concerne la menuiserie le probléme est
avtrement pgrave. Les menuiseries classiques c'est-a-aire
croisées et persiennes n'existent plus en construction
individuelle évcluée. On en trouve encore dans dec program-
mes d'hatitations collectives réalisées p=r la Socicts




Immobiliére du Cameroun tant 3 Yaoundé qu'a Douala; mais
ces menuiseries ont été réalisées par des ateliers inté-
grés aux entreprises du bAtiment et par conséquent ne
sont p2s commercialisées. Tous les immeubles importants
ministériels, administratifs, h8teliers sont réalisés

avec des menuiseries métalliques importées.

Les petits immeubles ou les mezisons indivi-
duelle d'un bon standing sont réalisés avec le svstéme
NACO (lames de verre pi@otantes) protégé & l'extérieur
contre le vol par des grilles en acier. Ce systéme est
excessivement dangereux puisqu'interdisant toute éva-
cuation par les fenltres en cas d'incident (incendie,
séisme, etc...).

On trouvera en annexe ( 5) un article du
Cameroun Tribune sur une belle réalisation tout en
bois sauf les menuiseries q'i sont toutes en NACC.

LA PRCDUCTION LOCALE

INDUSTRIES FRIMZIRES

L'expert a visité quelqies industries lourdes

du bois dans 1les environs immédiat de Yaoundé notamment
-~ la scierie S.A.B, ¢ Sciage et exportation
de grumes
- la scierie CORON ¢ Sciage et déroulage
de grumes

= ECAY FLACAGE A Mbalmayo : fabrique de pla-
cage tranché - production annuelle 25
millions de m2 avec 25 000 m3 de grumes
utilisés,




- COCAM a Mbalmayo : fabrique du contreplaaué, lat-
té, portes isoplanes et sciages-

production annuelle 10,000 m3 de contreplagué et
latté
10.000 portes iscrplanes
5.00C m3 de sciage.
On trouvera en annexe (g ) le tarif de cette société.

Ces sociétés produisent une bonne qualité (sur-
tout ECAF FLACAGE) mais auraient intérét a4  équiper
leurs scieries de séchroirs afin de livrer sur le mar-
ché des produits secs.

La production de la COCAM est valable a deux
exceptions de taille. Le traitement insecticide et fongi-
cide est insuffisant et les pznneaux lattés ne sont pas
aux normes de qualité mnormales.

INDUSTRIFS DE THANSFORMATION

L'exper: 3 auccd visité deux menuiseries falricues
meubles semi-industrielles.

- la LIBAMBA : une trentaine d'ouvriers, mztériel
ancien, pas d'aspiration.
- Fabrique un peu de meuble massif correct et
quelques portes menuisées. ,

- SOCAMOB : Menuiserie rattachée a la scierie
CORON.
Une trentaine d'cuvriers, matériel ancien,
pas d'aspiration.
- Fabrique des meubler sur design europfen et
essaie de prcmouvoir la maison tout er: bois,




ARTISANAT 1.0CAL

On trouvera dans le raypport du consultant en
équirement un reportage sur la production de ces artisans
En un mot, ils fabriquent n'importe quoi et malheureuse-
ment n'importe comment. Néanmoins il semble gue bien
conseillés et bien orientés, ils possédent une certaine
valeur professionnelle mal utilisée.

FORMATJION

L'expert a visité lcs centres de formation suivanie :

- le centre pilote italien

~ 1'éccle dfArts et Métiers des Bén dictins du
lont-Febe

- 1'école de formation ouvriére subventinnnée
par 1'Allemagne.

L'enseignement dispensé (surtout chez les Béné-
dictins) parait valable pour former les ouvriers qualifiés
et la maftrise nécescaire a 1'industrie de transfcrm~tion

du bois.

L'ATELIER DU C.P.B. de NKOLBISSOM

MATERIFL : Voir le rapport de l'expert en équipement.




En résumé lensemble du matériel est correct et sur lz cin-
quantaine de mzchines instaliées,

15 sont en état de marche et ne nécessitent qu'un entre-
tien courant.
15 doivent 8tre revisées.

10 sont neuves et n'ont jamais été utilisées.

10 scnt obsolétes et devront &tre éliminées au fur et &
mesure.

OUTILLAGE

A 1a demande de l'expert en équipement | -exper: a
procédé 3 l'inventaire de l'outillage existant.

On trouvera en annexe (7)) 12 liste de cet
outillage et scn état d'usure.

Far ailleurs :. . effectué une czrsltation
aurrés d'un fournisseur européen d'outillege a:iin d'aveir
ur. échantillonage de prix d'achat (Annexe B ). Leo prix
hors taxes ottenus sont la moitié de ceux mraticués per les
revendeurs locaux, et les délzis sont meilleurs.

CONCLUSIONS

Aprés une nouvelle réunion de 1'expert avec les responsables du

CENADEFOR il a été convenu que

- Le C.P.B. de Nkolbisson doit devenir un centre pilote
plus qu'un centre de production industrielle qui toutefois
a pour vocation la formation de spécialistes dans des
stages spécialisés de courte durée. A cetie fin il devra
entreprendre une certaine production industrielle.

- 11 dnit étre un interlecuteur auprés des artisanc
locaux et pas un concurrent.




- A cet effet il pourra fournir avx entreprises
camerounaices deséléments de meuble ou de menuiserie pour
pour lequel il est bien organisé; notamment
des vantaux de fen8tres ou de persiennes, aux piéces tour-
nées, des pieces chantournées, des piéces profilées, des
tourillons diassemblage, etc...

- I1 pourra affQter ou conseiller en affQtage.

- I1 pourra 8tre également un organisme consejl
permanent auprés duquel les décideurs pourront venir cher-
cher 1'assistance technique.

- I1 devra 8&tre 1'é1ément moteur pour 1'élabo-
ration de standards et de cahier des charges.

- I1 devra bien évidemment promouvoir 1l'utilisa-
tion des essences de qualités méconnues a ce Jjour.

- Pour conclure enfin, l'exper: est en
plein accord avec le paragrarhe 3 "orientation du centre"
du rapport techninue de Meszieurs Antoine RLSSILI et
Heinz ELDAC de 1'OHUDI du 15 aoQt 197¢ (lission CFNTRE DF
PRC-OTION DU BOIS. DP/CMR/77/006)

CREATION D'UMN "STANDARD" DE FRODUCTTON

Compte tenu de ce qui précéde et du peu de moyens
financiers dont dispose le C.P.B, 1'expert s'est attaché
3 mettre au point des produits simples, de vente immédiate
sans de trop grands efforts commerciaux.

Le matériel existant, 1'outillage actuel et celui
qui peut etre commande pour une somme de 2,5 millions
CFA peuvent permettre au C,P.B. 1la production des menui-~

series dont les standards ont ¢té définis.




Mais dés a présent 1'atelier du C.P.B., sans
investissement et donc sans frais pcur produire :

- des lames de parquet

- du lambris

- des moulures
et trés rapidement mettre sur le marché des portes menui-
series, des vantaux de croisées et de persiennes.

CROISEES VITREES FT PFRSTENNES

Dans un but de simplification 1'cr a cherché
a4 fabriquer des menuiseries comportant un maximum d'élé-
ments standard. Comme d'autre part il es: envisagé de
livrer aux artisans des él:iments de construction de menui-
serie il a paru important d'étudier attentivement les
dimensions des vantaux de croisées ou de persienne.

7 hauteurs (315, 715, 915, 1115, 1215, 1315,
et 1414 mm)

et 4 largeurs : 415, 515, 615, 715 mm

ont été retenues (Annexe 9).
Les persiennes ont un montant intermédiaire pour les

vantaux de 615 et de 715 mm de large.
Il est recommandé de tenir en stock les cérjes
préférentielles.

l.e docurent d'exemples (annexe10) montre com-
ment peuvent &tre utilisés ces vantaux,

- soit en croisée simple, ou en persienne simple
- soit en croisées composées (croisées et persien-
nes) avec un cadre dormant adapté 3 1l'épaisseur du mur.

- On peut méme envisager d'adjoindre a la persienne cbté
intérieur une toile de moustiquaire.

- Une fois les vantaux choisis il a été aisé de faire une




grille de croisées standards (pour ne pas dire normalisées)
adaptée au marché local et pas trés éloignée nfanmoins
des standards européens (annexes 11 et 12 )

Afin d'éviter des errcurs et des difficultes de lecture les produits

ont été conqus pour n'obtenir g des cdtes d'usinage multiple de 5 mm.

Li encore, il v a lieu de déterminer des séries préférentielles

(tenues en stock) des séries secondaires et complémentaires.

11 y a lieu de souligner que l'expert n'a pas eu la prétention
d'avoir retenu des dimensions définitives mais simplement ¢'avoir voulu
donner un axe de réflexion permettant de commencer un travail de

standardisation. Cette remarque est valable pour les cheix qui suivent :

PORTES MENUTSFRIFS INTERIEURES

Un travajl analogue a amené a cheisir les

dimensions normalisées courantes pour les portes

2 hauteurs (2015, et 2115 mm )

et 3 largeurs (630, 730 et 830 mm )
ce qui a résulté en a une grille (annexe 13 ) ou
trois versione de¢ taprication ont été retenues : a parneaux

pleins, vitrée, persiennée en laissant la possibilité de
combiner ces différentes versions.

PORTES ISOPLANES

La fabrication de ce genre existant chez les
industriels du sontreplaqués et notamment 2 1a COCAM,
(1 est conscillé de n'aveir que 2 hauteurs et 3

larseurs comme pour les portes menvuiseries.




PORTES D'ENTREE

Le C.P.B. fabrique déja ce genre de porte darc une
grande variété (plus d'une vingtaine de modé¢les et dans
toutes les dimensions) chaque client personnalisant "sa
porte".

La SOFIBEL a Belabo produisant déja ce genre
d'article (annexe 11&) . Il est préférable de
s'entendre avec elle. Eventuellement, on pourrait fabriquer
a destination d'artisan des panneaux de porte, pointes de
diamant, mais il est préférable de laisser cette fahrica-
tion a l'artisanat local.

On pourra a la rigueur normaliser les dimensions
que seule une étude in visu peut déterminer et limiter les
modéles en s'inspirant de ceux de l'annexe 15 .

PROTOTYPES

Il n'a pas été pessible d'exécuter des prototvpes car le C.P.B.
n'avait pas de bois disponible. En effet faute de movens financiers
le C'P'B' ne fabriquait au moment de la mission des meubles qu'a des

clients apporzant leur bois.

Devant cet état de fait et avec l'aide du Directeur National de
Projet, Monsieur Paul LEFANG, le projet a réussi & faire livrer du
bois par la COCAM (5 m3 le mardi 2 mai 1989). Ce bois devait entrer au
séchoir le 8 mai 1989, mais depuis le 3 mai 1989 la SONEL a supprimé son
approvisionnement en force motrice, les factures d'électricité n'étant

pas payées.

Il n'a donc pas été possibie de produire des prototypes.




ORGANISATION DE LA PRODUCTION

BURFAU D'ETUDE ET DE FRFFARATICR DUJ TRAVAIL

On trouvera en annexe 16 l'organigramme mis au
point par 1'expert en équipement et sur lequel il y a lieu d'ajouter,
au niveau des chefs de fabrication et sous 1t'antorité du
responsable technique, le bureau d'étude et de prépara-
tion du travail (B.E.P.T.).

Ce bureau sera le véritsble poumon de 1l'entre-
prise. 11 comprendra quatre sections principales intimement

liées car interdépendantes a savoir :

1°/ Une section conception

Chargée de concevoir et de mettre au point les
nouveaux modeles, elle réalise les dessins dtensembles, de
sous-ensembles et de piéces qui seront exploitées par la
section méthode.

Un exemple du travail a réaliser par cette section
ect donné dans 1'annexe 17 s+ chassis 1 vantail fabri-
cation norm2lisée.

2°/ Section rétihode

Plus perticuliérement chargée de 1'étude

- des pnstes de travail (annexe 18)
- des modes opératoires

- des temps élémentaires (annexe 19)
Cette section étahlira les fiches-mires nécessajres au lan-
cement en fabrication. L'exemple de son travail est donné
dans 1l'annexe 20

Pour un modile déterminé, le jeu de fiche-mére
comprend le descin de la menuiserie, le dessin des diffé-
rentes piéces, la quincaillerie néceccsaire.




Four chaque dimension d'un mod&ie déterminé,

(8 préférentielles dans le cas du chassis 1 vantail) 1la
section établira un doscier complet compcrtant tcutes les
fiches-méres renseipnées, c'est-z-dire cdtées, avec les
débits, les temps d'usinage et de montare. Un exemrle pour
le chassis croisées ur vantail C 8 x 5 est denn< dans
1tannexe 21 .

3°/ Section lancement - ordonnancement

Chargé du lancement en fabrication, a 1'aide du
dossier précédemment établi, elle réalise tous les dccuments
nécessaires a la production : fiches de détit (annexes Il et 23!
fiches suiveuses, fiches quincaillerie, temns alloués, afin
d*'i{tablir le planning de farrication, le tatleau de charges
et contr8ler le suivi des comnandes.

4°/ Une section normelisstion - simslification

Chargée de 1'élaboration des catalogues des
preduits utilisés dans 1'entrerrise, elle s'attzchera &
restreirdre le nombre de produits nécecssaires et & rempla-

cer les preduits imp-rtés pzr des produits lecaux.

Cette section ccnseille éralerent les concep-
tenrs ¢t 1-s méthodes sur 1'utilisation des produits
consomratbles,

ORGAISATICN DF 1.2 FFODUCTICH

Dans le temps qui a é:é impart:i pour ls micei nid .
Je e rappori il n'a pas ét¢ possible d'ctablir tous les
documents nécessaires 4 la mise en phare seni industrielle
de 1'atelirr, I1 aurait fallu pour cela reéalirer: rien
que F ur les crodsdes of pererenie ~ préférentielios Le d-ssiers

cornportant chacun © & 10 dessins sans comrter 1l mi.e au




point et 1'impression des fiches de débits, des fiches
suiveuses, des fiches temps, de contr8le, de quincazillerie
etc.

Ce que 1'ona essayé de faire, c'est dégager
une philoscphie sur la mani*re d'appréhender la fabrica-
tion industrielle de menuiseries standardisées et pour

expliciter certe démarche il y a lieu de préciser quelques points
intéressants.

= Avec une : ule dimension de vantail par exemple
1115 x 615 1'0n :eur réaliser 8 menuiseries différentes.

- Pour une hauteur de croisée donnée, tous les
éléments verticaux (battant ouvrant, battant dormant) sont
les memes =i bien gqu'une seule piéce peut &tre utilisée
dans un nombre important de menuiseries.

On retrouvera per exemple le battant dormant
droit de 1370 mm . irasement dans 24 modéles de la grille
et comme le battant gauche est parfaitement syméirigque 2
1'entaillage de paumelles prés, c'est 48 fois que

CeLTE¢ pidiy €87 ratriuvéde.

Ces détails prennent toute leur impcortance au
moment du lancement en fahrication comme on va le voir plus
loin.

Fxemple d'un lancement en fabrication

Imaginons que 1’on ait a fabriquer pour un

délai sensiblement voisin :
100 croisées 1 vantail de 800 x 500 : Code C 8 x 5
50 croisées 1 vantail de 1700 x 700 : code C 1) x 7
100 croisces 1 vantail de 1200 x 500 : code C 12 x 5




En possession de cette commande le B.E.P.T.
regroupera ces commandes dans une seule série, établira
pour chaque commande une fiche de débit (annexe 24 )
établira un relevé de série (annexe 25 ) sortira les
fiches de piéces avec temps alloués et on constatera que
pour 3 articles comportant ckacun & piéces de bois soit
24 au total, il n'va lieude fabriquer que 12 pieces dif-
férer.tes avec seulement 2 rérlages de mouluration, 2
réglages de mortaisage et 2 réglages de tenonnage d'ou un
gain de temps de pointage tres impnrtart.

Ce n'est qu'au poste cadrage et mice en bnis que
les produits seront différenciés et réaffectés a leur
commande d'origine.

CONCLUSTON

A 13 fin de cetze mission 1'on est arrivé aux
mémes conclusions que celles auxquelles 1'cr éraic arri-
vé aprés 1z lorpe enqulte effectuse sur 1e merché local et
chez les entrenrises locales,

1] faut faire du C.F.B. de Nkolbisscn une unité
pilote rentab]e,animatrice aupreés des entreprencurs de menui-
series guelque soi: leur taille.

I1 faut vra.ment aider ces entreprises psr 1'exem-
ple et un des bons moyens pour y parvenir et de leur
fournir tous les documents de fatrication d'éléments normn-
lisés, au bescin méme certains scus-ensenbles de ces
é1éments pour lesquels ils sont peu on mal équipés.

(N -tammen: en menuiscrie surfcul aux vantaux porsienncs),

Lt'abcence au début de la mission d'un concseiller
Technicue Pri:cipal (C.T.P.) r'u pac éré ur gorni.




Il devra cccuper son poste tne {ois en posscs-
sion des éléments recueillis par les autres exverts. A ce
moment il avra a fsire son travail d'animateur organisateur
sur des bases adonytées par tous.

11 serait également souhaitable qu'on puisse
dégager d'une maniére qielconque, un budpget additionnel
pour équiper l'atelier de Nkolbisson,d'aspiration, dtun
outillage suffisant et des quelques mechines indispensa-
bles ani font enccre défaut.

Pendant toute cette mission le personmel dc C.P.E. nous a2
apporté une aide efficace et permanente. Ce personnel a les qualités
requises pour mener 3 bien les tiches décrites dans ce rapport et il
ne demande qu'a étre motivé pour ¥ parvenir. Ce serz 13 un des points

clefs auquel devra s'atteler le C.T.P. ncmmé pour ce poste.
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NATICNS UNIES

Annexe

ORGANISATION DES NATIONS UNIES POUR LE DEVELOPPEMENT INDUSTRIEL

ONUDI

FROJET DE LA REPUBLIQUE DU CAMEROUN
INDUSTRIE DU BOIS

DESCRIPTION DE POSTE 10 octobre 1988

DP/CMR/87/005/11-C2/J-12209

Designation du poste Consul tant en conception de menuiseries
industrielles.
Durée de la mission 2 mois

Date d’entrée en fonctions Au plus t6t.
Lieu d’affectation Yaoundé

But du projet Former le perscnnel qualifié des PMC, mettre au
point et introduire la diffusion de technolozies
nouvelles, mettre au point des prototypes de
mobilier scolaire et administratif et promouvoir
1’utilisation du bois dans la construction.

Attributions Le consultant aura pour taches de concevoir et
surveiller la production de prototypes d’'une gamnc
compl&te de menuiseries industrielles

fonctionnelles, pouvant é&tre produites dans d-
'3 - - b4
petits ateliers peu equipes et servant surtoutl aux

marchés de 1'état. A ce titre, il devra
notamment :

- etudier la gamme de menuiseries industriclles
fonctionnelles couramment utilisée dans

1’administration;

- étudier les cahiers de charge ces marches de
1’6tat pour la gamme de menui:eries industrielles;
- visiter les plus g-osses fabriques de mcnuiserie
au Cameromn.

Basé sur ces etudes, il devra:

- établir la gamme de menuiseries industrielles qui
devra étre produite; ]

- concevoir ces produits, preparer les plans
techniques d’exéecution;

- surveiller la production de prototypes;

- former des contreparties dans ccs taches;

Toutes candidatures ou communications relatives 3 certe dascription de poste devront étre adressees 2.

Section de recrutement du personnel affecté aux projets, Division des opérations industrielles
ONUODI, Centre International de Vienne. B.P. 300. A-1400 Vienne [Autriche).
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- rédiger un rapport contenant les justifications
de son choix de la gamme et des matériaux utilis€s,
tous les dessins et plans nécessaires pour la mise
en production de cette gamme de méme que la liste
des matieéres premiéres.

Ce rapport contiendra aussi des recommandations
adress€es au CENADEFOR et aux autorités
camfrounaises sur les aspects ’design’ de la
production en série.

Formation et expfrience requises
Ingenieur ou architecte ayant une longue expérience
dans la conception et production en petites séries
de menuiseries de standing moven. Expérience dans
les payvs en développement désirable.

Connaissances linguistiques:
Frangais souhaitable, anglais acceptable.

Renseignements complémentaires

La foret camérounaise counTe une superficie totale
de 20 millions d’hectares dont 17,400 millions sont
exploitables. 7 millions d’hectares ont &té
concédés. Sur cette superficie, 6 % des surfaces
concédées, appartiennent 3 des nationaux, 5 (8,2%
des surfaces concédées) 3 des sociétés d'économie
mixtes, et 72, reprdsentant 76,9% des surfaces
concédées, a des etrangers.

Bien que plus de 300 essences aient été recensées,
seules une vingtaine font 1’objet d'une
exploitation plus ou moins réguliere. 15 d’entre
elles représentent plus de 70% de la production
forestidre totale. Ceci explique le faible
rendement de 1'exploitation des foréts (environ 5
m3 par ha). En 1984/85, la production de grumes
était éstimée a 2.100.000 m3, dont 1,2 millions

(57%) ont &été transformes localement. La
consommation locale de sciage €tait dc 472,000 m3
et 108,000 m3 étaient exportés. 785,000 m3 de

. . 7
grames furent ainsi exporteées.

Dans le domiine des ressources humines, la
formation se fait actuellement surtout sur lc tas,
J'industrie fait.  encore appel & grand nombre
d'expatriés, et les propriétaires de quelques PME
n‘ont. pas de formation. 11 y a donr licu
d'entreprendre un  programme intensif dans ces
domaines.




Conscient des possibilites existantes qui
permettent de tirer le maximum de bénéfice de la
for€t, le gouvernement camérounais a decidé de
mettre un accent particulier, sur une utilisation
rationnelle.

C'est ainsi que le VIeme Plan Quinquénnal de
Developpement prévoit une série dactions:

- meilleure cornaissance des qualités du bois;

- possibilités d’emploi d’essences actuellement peu
ou pas exploitées;

- promotion de la fabrication des meubles.

Le Centre National de Développement des Foréts
(CENADEFOR) ¢ recu mandat de renforcer et de créer
en son sein les structures nécessaires pour
atteindre ces objectifs.

Le present projet d'assistance technique utilisera
le CENADEFOR pour former le personnel qualifié des
PME, mettre au point des prototypes de mobilier
scolaire et administratif et faire la promotion du
bois dans la construction. Le Centre de Promotion
du Bois de Nkolbisson crée en 1973 avec
1'assistance PNUD/FAO est bien indiqué pour ce
faire.




Annexe 2

FLAN D'ACTION FORESTIER TROPICAL
TABLE RONDE INTERNATIGRALE
YACUNDE 24 - 28 AVRIL 198¢

COMIIUKRICUE FIKAL

La table ronde internationale sur le plan d'action
forestier du Cameroun s'est déroulée a3 Yaoundé du 26 au 28
avril 1989,

La réunion a été placée sous le haut patronnage du
Chef de 1'Etat représenté par le Président du Conseil Econo-
mique et Social, exprimant ainsi toute 1l'importance qu'il
attache a la place du secteur forestier dans le développement

éccnomique et social, et & la conservation du patrimoine qu‘'il
représente,

La réponse de la communauté internationale a été a 1la
hauteur de 1'importance attachée par le Cameroun 3 la tahle
ronde,

Elle était en effet représentée par dix pays dcnateurs,
cing agences multilatérales, de financement quatre agences
inter-gouvernementales, et trois organisations non gouverne-
mentales.

Apres les déclarations du Représentant Résident du PRUD
et du Représentant du Directeur Géniral de la FAO, organismes
"Chefs de file" de la mission interagences ayant contribué & 1la
préparation du plan d'action forestier, la séance a été ouverte
par une allocution solennelle du Représentant du Chef de 1'Etat.

Le plan d'action forestier a ét¢ présenté par Monsieur
le Ministre de 1'Agriculture.

Madame le Ministre des Affaires Sociales et de la Condi-
tion Féminine.




Le Représeutant de 1'Assemblée Nationale et celui des exploitants

forestiers se sont également adressés a la conférence.

La conférence a adhéré sans réserves a la politique et
aux stratégies propcées; par le plan d'action forestier. lLes délé-
gations ont indiqué les dcmaines dans lesquels elles souhaitaient
intervenir et les orientations de projets auxquelles elles
souscrivaient.

Les travaux ont €té conduits dans un esprit remarquatle
de concertation et dans la plus grande clarté, ce qui a permis
de déboucher en deux jours sur des résultats tres positifs et
concrets.

Monsieur le Ministre de 1'Agriculture a informé les par-
ticipants sur certaines mesures en cours par le Gouvernerent
pour donner au secteur forestier une assise plus cohérente,
concernant en particulier le renforcement de la cap:cité de pla-
nification de 1'administration fores:iére, la rationalisation
des structures existantes et la revision de la législation
forestiere. Tous les participants sont tomtés d'accord sur

-

l'importance de ces initiatives.

Le plan d'action proposé regroupe 58 projets (corres-
pondant & un finacement global de 1'cordre de 1C8 millions de
dellars [,U.) dont la répartition per grards thémes est la
suivante :

- Bois d'oeuvre et industrielle forestiére : .3 projets
nécessitant un financement extéricur de 1'ordre de 25
millions de dollars E.U.,

- Bois de feu et énergie : 5 projets nécessitant pres de
4 millions de dollars F.U.,

- Conservation des écosystémes forestiers : 7 projets
nécessitant 13 millions de dollars F.U.,

- Foresterie dans 1'utilisation des terres : 14 projets
nécessitant 30 millions de dollars F.U.,

- Institutions forest.iéres nitionales : ¢ Frojets nécessi-
tant 26 millions de dollars F.U.,

Ce dernier groupe co-prend un projet institutionnel 4 caractére

résional, a2 savoir 1l'éccle supérieure de foresterie nécessitant

13 millions de dollars ¥V.U.




Au cours de la tatle ronde, Monsieur le Finistre a
évoqué, en sus des 58 projets du plan d'action forestier, un
important projet d'infrastructure routiére de désenclavement
du sud-est du pays.

Plusieurs donateurs et agences internationzles ont
exprimé leur intér8t pour les objectifs d'un grand ncmbre des
projets du plan d'action.

Dtautres ont égelement 1l'intention d'intervenir, mais
préciseront leur position ultérieurement.

Réparties par grands thémes, les indications fournies
par les donateurs, permettront de couvrir le programme proposé
dans les proportions suiventes :

- Filiére bois d'oeuvre : 70 %
- Filiere bois de feu : 100 %
- Conservation des écosystémes : 4o
- Foresterie dans 1l'utilisation des terres : 75 %
- Institutions forestieres nationales s 65%

Globalement un peuv plus de la moitié du preogramme a ainsi été
pris en cecnsidération par les donateurs pendant les deux jours
de délibération,

Certaing donsteurs ont menifesté leur intérft également
prur des actions s'inscrivznt dans le cadre du plan m2is n'ayant

pas encore été traduites per une fiche de projet.

Du c8té du gouvernement le suivi de 1la teble ronde
sera pris en charge par un'comité national de coordination et
é'évaluation du plan d'action forestier".

Du c6té des donateurs, ceux qui ont déja exprimé leur
intérét ont programmé des missions de programmation et de prépa-
ration des projets au cours des trois ou quatre prochains mois.

Les chefs de délégation ont tenu 3 exprimer au Chef de
1'Etat qui leur a accordé une audience leur gratitude pour
l'hospitalité recue et pour les excellentes dispocsitions prises
par le Gouvernement pour le préparation et la tenue de la
table ronde./~




_ Annexe 3
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SEMINAIRE “BOIS DANS LA CONSTRUCTION”
* _*

CH ok _h ok _k_ ok ok _R_h_k_*_A_h Wk _®

Mardi 9 mai 1989

8.30 Registration
9.30 Opening statements : MINAGRI
ONUDI
10.00 1. Housing needs - past, present and future - MINUY

11.00 Construction and civil works - MTTP

~a
.

11.45

(%)

Forest ressources - Direction des Foréts

14.00 4. \Vood processing industry - CENADEFGR
15.00

o
.

Architects - their status and role - order of Architects

16.00 6. Habitat a ossature bois
1€.45

~4
.

Sawmillers and manufacturers - their status erd role - CENADEFOR

17.30 FIn

Mercredi 1C¢ mai 1987

8.30 8. Potential role of wood in housing - MINUH

9.30 9. PResearc. on wood properties -EN S P

10.3C 10. Global role of wed in constructicn - UNIDO

11.15 11, Vood repaire - ENSP

14,00 12. Vcod as a construction material - 1"/1D0

14.45 13, Derived froducts - UNIDO




15.45
17.00

14. Biodeterioration and fire performance - UNIDO

FIN

Jeudi 11 mai 1922

8.30 15, Timber stress grading and strength grouping - UNIDO ’
9.30 16. Specifying timber for construction - UNIDO
10.30 17, Basic design procedures - UNIDO
11.45 18. Gestion de base de données - ENSP
14.00 19, Industrial production - UNIDO
14.45 Discussion
15.30  20. Building regulations, design codes and reference standards -
UNIDO
16.30 FIN
Vendredi 12 mai 1989
8.30  21. Need for standards in Cameroon - CENADEFOR
10.15 22. Secretariat : confection des principales recommandations
16.00 23, Adoption des résolutions finales
17.30 Cléture - MINUH

COCKTAIL
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A >
PERSONMAL.TTFS KEHCONTHFES nnexe 4

Monsieur NIBA NGU, Ministre de 1'Agriculture du Camercun
Monsieur GOLSTAIN Henri, Architecte DPLG Professeur a
1'E.N.S,.T.F.
Monsieur HGOUGO Jean, Architecte DPLG Directeur Adjoint
de 1'Habitat.
lionsieur OWCNA Pascal, Directeur Gén:iral AdjJoint des Tmp8ts
Docreur MATUKA KABALA, Sciences écologiques UIITRSCOH,
Monsieur GATINOT, ex-Directeur CTFT. Expert Internztional FiO.

Monsieur MATHIEU, Représentant ORSTOM.
Docteur FROMENT Alain, Chargé de recherche du Ministere de
la Recherche.
Monsieur LAROUCHE Roger, Proje: Appui forestier (+coT)
Monsieur LAHEUGUERE, Secrétaire de GICAM (Syndicat des
Industriels)
Monsieur OFIANI, Directeur Général ECAM-FLACAGE tranchage,
Honsieur ATANGANA Raymond, Directeur Génsdral COCAM
Contreplaqué, scierie.
Monsieur KFFDI ATOK, Directeur Général SGFIREL contreplaqué,
scierie, menuiserie.
Monsieur MOKCN Robert, P.D.G. Ets CORON Exploitatior. fares-
tiére, scierie,
Fonsieur HAKY Yves, Directeur Général SAB Fxploitatiorn
ferestiere, scierie.
Moncieur VAN HEERDEK, Directeur Génédral WIJht Douals, Spé-
cialiste transformation AUOBF,
Monsieur EIANCHI Jean Luc, Directeur Général SOCANCR
Majsons préfabriquées en bois.
Monsieur LRETOILAU, Directeur Gén- ral SLFROC Matériel et
outillage 2 bois.

Honcieur KWAN KAT LION, Directeur Agence HAi-FLIF AFI 1’ UF
Matériel et outillape 3 hois.
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Annexe S

325 m* de hureaux

Bl Lc nouvcau bitiment qui abrite a rédaction de
Cameroon Tribunc sc trouve juste 3 cité de Fentrée de la
SOPECAM. C'est un bitiment en bois d'uné superficic
totalc de 325 m°.

Articul¢ autour d'une grande salle de rédaction o
travaillent la plupart des journalistes, ces locaux
comprennent d'un coté fes burcaux des responsables du
jourmal ct de Fautre ccux des chefs de service des
différentes rubriques. Iy a cu outre une salle de télex, un
salon de séception, une salle de réunions, et un labora-
toire photo. ‘

Les travaux ont'été réalisés par Iy SINOCAM ct-ont
duré 9 mois. La'sthucture’du bitiment esten bois traied
qui'a ¢ - fourni-par la SOFIBEL.

L. =

Cameroon ~ Tribune du 20 avril 1989
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( 0 m P& 1S 1 100 1 156 466 1 191 354 ! 22302 1 173677 ! 212403 1 235655 1 S0¢1 | 3

P ™ ! ! ! | — I I )
_£7 9 e 1 36 1 5 | o0 1 149 663 | 183 369 | 203462 ) 166126 | 203539 1 225821 1 6213 | '

$ -+ I ' ! ! ! - —} ! !
(( 16 e 1 32 15 1 90 | 142060 1 24315 | 236409 | 156575 | 2% 6uy p 26253 | 8203 '

r ® I ! ! ! ! ——pe ]| ]
1( 12 m 12t 1 s 1 65 ] 13605 | 166460 | 104615 | 150024 | 104 704 1 206 923 | 7.50 { '
( r— 1 ! ! | ! } - | = —
( 15 12 11 1 0% | 139459 | 473260 | 192226 1 154 7991 192319 | 2331 | 9699 1|

[t prra| ! R — ! I+ —] ! — | I -
,‘r 17 pn 1 18 L 1 1 & | 132656 ! 162264 | 100 023 | 147265 | 120110 | 199025 ] 111014 | '

29 3xauuy
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HBALIIAYD

Tabldav n® VIII

PANNEADX

CONTREPLAQUES

EDEHISTER|E

( Pannoaux CP replaqués ossoncos tranchées de Luxe )

Prix au #2 / w3 ot fouflle.

{ Collago MR )

\
( ~ '
( mex HORS TAXES ( W T ) J' PRIX TOUTES TAXES CONPRISES ( TTC ) } ;
g__ DESIGHATION ’Lsorua Usino GROS  Détaf? isort'lo Usinc . 6ROS | Octafl ; OBSERVATIONS 2
‘ . ’ ! ! ! l ! l ! )
( CP ESERISTERIE ! & raoun? 1 040 2 261 2 500 2 051 2 510 2706 1 )
( 1 Faco ! 3 Ja fouille L5705 | 7063 L 7831 [ 640 1 D oW | 6699 | )
( 250 x 125 ] 5 ma au a2 1 1040 I 2261 1 258 1 2051 1 2510 1 21tk | )
( ' 3 Ja feuille 575 7063 1 7637 1 6410 1 7040 | 6699 | SurCdo )
{ ! 19 ea au a2 I 3940 I 4 019 | 534 | 4315 1 S:u9 | 5935 | )
( 2 faces ! 2 Ta foulllo Po231 0 15061 1 16709 1 93FF0 1 60 1 w8 | ;
L 1 ! } ! ! ! { [ -
U Forsatportad m | 215 £ 65/75/05/95 au a2 Pozonpo2as | oz 2wt ozmy ) osom )
( 1 Faco 1215 x 65 3 1a foulllo | 2010 13430 1 3812 1 319 1 3816 1 w21 ) Co
( F215x75 - ¢ I3t Doo3o66 1 4399 1 350 1 WA I 4003 L )
{ 21505 v v I 36N I 4495 1 496 ! 401 1 4939 | 55% | cvrtde o )
( 1215295 v [ & 106 I 5023 I 5513 1 450 1 5815 1 616 ')
( } } ! ! ! t f f

( ! ! | | ] l ! | ]
( Pertes pleines ] 215 x 15/35 au n2 | 5500 1 683 I 754 | 6203 | T%7 | 0 418 | )
f Replaguées en } 215 x 15 2l foullle | 1192 : 14 591 : 16 100 : 320 | 161% { 17 969 : “Sur Cdo )
( Ebénisterfe 30 mn { 215 %85 "o | 13520 1851 s 5000 03 0% )
( 2 faces | ! ! | ! | | Co ;
{ | ! ! ! ! I ! ] )
( ! ! ! ! ! ! ! ! )
{ lr L ] ] le ] ) I >

1.8 «  Pour d'avtres Cpaisscurs ou dincnsions ; nous consulter. §

Tarifs applicables ) compter du lor Aol 1937, ®

o]

Q,




COoCAM

BP, 154
MBALMAYC TABLEAU N° VI PANNEAUX LATTES 30 mm ET PORTES PLEINES
{ INbre! Nbre de INbre de | . ! HORS _ TAXES ! TTC ! )
( DESIGNATION 'de ! plis 1feuilles ! unité 1S, Usine ! Giroa 10étail 1S.usire | Gros ! DAtail !NBSERVATIONS )
E 1Px P} lpar colis ! !sortio ! ! 1 1 1 ! )
tm3 1 ! 1 | ! ! !
(+em —— ! ! ! --!-------—-!---------!--uuuu----s--u-----!--------: : -—: ---;
( Lattds ter choix . ) aum3 19512y 10t 182 204,348 167,135, 204,47 ) 226,028 )
( 3ois blanc d<roulé N ' 1 24 Feuille 14,178 114345 1y 19,242, 15.7J7l 19.25|‘ 21.359 | (o{o] 2 spdciak)
(250 x 125 x 30mm , 21 , 1 1 ' 1 1 I [ | ' )
(e ! ! ] . ! S | laem ! ! | DS | )
( portes pleines ! ! ! U aum3 ! 165.630! 202,601 ! 224.704! 103.849! 224,.887! 249,510 ! )
( 8ois blanc dérould ! ! ! | | ! { ! | 1 )
(215 x 85 x 30 mm ! 18 ! ! S0 Feuille ! 9.081!: 11,108 ! 12,324! 10 ,080! 12,330! 13,680 ! Sur stocks )
E 215 x 75 x 30 mm ! 21 ! ! 50 i " i 8.012; 9,800 : 10.973: 8.893: 10.878: 12,06% : ;
! ! ]
(- gt ! ! ====1 === ! ! ! ! -1 )
( Portes pleines ! ! l laumsy ! 106.085! 228,601 ! 253,631! 207.442! 253,747 281,530 ! )
( 8ois rouge orde2 F 1 ! ! ! ! ! ! ! ! ! t )
(295 x85x30mm ! 18! ! s0  lfouille ! 10,246! 12,533 ! 13,905! 11,373! 13,912! 15,438 | Sur stocks )
z 215 x 75 x 30 mm ! 21 : : S0 : " : 9.041: 11,059 : 12,270! 10.0355 12.275: 13,620 : ;
!
( 1 ! 1 - el e ! ! ! ! ! === =)
{ portes pleines ! ! ! 1Ay m3 U 215,944! 264,145 ! 293.067! 239.698! 293,201) 325,304 ! )
( 8ois rouge luxe 2 F! l: ! ! ! ! ! ! ! ! ! )
( 215 x 85 x 30 mm ! 18 ! ! 1) ! Feuille ! 11,840! 14,483 ! 16,0690 13,142! 16.076! 17.836 ! Sur cde )
E 215 x 75 x 30 am ! 21 5 ; S0 5 n ! 10.&&6: 12,778 : 14.177: 11.595: 14.153: 15,736 ; ;
\ } H
(—-- ! ! ! ' !-"-------! ! ! !--- l ! - )
( portes pleines EBEN! ! ! lay m3 ' 246.585! 301,626 ! 334,650! 273.,709! 334.805! 371.461 ! )
( Placage tranche 2F ! ! ! ! ! ] ! ! ! ( !
§ 215 x 85 x 30 mm ! 18 ! ! 50 'feuille ! 13,520! 16.538 ! 10.349! 15.007! 20.367! 20.367 ! Sur cdo
215 x 75 x 30 mm } 21 i : S0 ; " : 11.928} 14,591 } 16.188: 13.240; 11.967; 17.969 }
{ v ! ! : | ! | | ! ! '
Tarifs appolicable A compter du 1nr Aot 1587

99 axauuy
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CecAy

£.P 154

CBALNAYO Tableay n® VII PANUEAUX LATTES

f Uibro libro do Tibro an | watte 1 eRix woRs Taxes LLEREL ! ;

, . de Pt par ,Panncaux , Sortic Lyl e

FOESTOUATION gy 1737 oar cotts] Usine  [Sortto Ustno 1 GROS 10ctatl | Sortto Ustno 1 GR0S  { etay | COSERWTIES )
Latté tor choix 2 repla

{ quor i1 travers bbb ) aem ] ammess | oy 1ssels, 270 |oassoie Do) A coplaquer )

{, 250 x 125 x 10 M L 1 1 1 1 1 1 [ 1 ' 1 Y )

3 « N T 4 . 4 . L - LN 1] H L)
(gntd Tor cholxSofs Blane |y e 1 4o ! Muwd 1 HINCSE 1 104% 1156761 127490 1 155 %0 | 10302 | ;
([ 250 12;“: 20” ¢ II : : ; Fout1la : 717 : 8 701 : 9 742 : 7 961 : 9 747 : 10014 1 Sur stocks )
: ! )

ULott6 tor chotx Bots fougo | 1 16 | W0 | hwy | oe19 1ot mwel wos D laewm) )

( Od w0az0 51  Foulllo, 8307 | 1028, 1301, 9309 11306 12633 U ;

+— ———! ) k : | | ! : : ! : '

(Latté for choix BoisRouge ! o 1 (0 00 1 Aumd | 12515 1 21123 la 1 9142 1 225 p2sgoo2l oo ;

( Luxe déroult 250x125x20 | ! ! oFeullle | 40702 1 130901 146331 11553 1 qhek0 | t6ae3 1 N U

£ | : | ' ! — ! ! ! : ! )

Uoatté Bbtaisterto ter choid Loy 8 g om0 ses D v sl w1 e | ss! )

{ Replaqué 1 faco ossenoe | ! l | ! ] ! ! l ! -1 Sur Cde

U banchto 250025015 we 1 ! | | Feullle | M3 13960, 15476, f2660 | 1502 17175 ;

{ | ! ! ! | | L1 | [ | !

(L . ] ! ! ! ! ! ! ! ! ! I 4
atts Ebénisterie 1cr choix N )
Replaqué 2 faces esscneo : : 17 : 40 : Au o2 : 3 910 ; 4 007 : > 338 : 431 : > 3% : 5 941 : Sur Cdo )

( tranchéo 250x125x19 ma 1 : | ; Fouillo | 12 312 | 15 000 I 16 769 | 13 666 ! 16 M1 l 10 549 | }

Tarifs applitables 3 conpter dJu er nolt 1907,

J9 axauuy




COCAM TABLEAU V
6.5 15 LS00 poar::ft ISOPLANES
MBALMA
29ALAAYD Annexe n®7 de 1'arr®td n® 27/MINCI/OPPM/SOP/P3 du 06 Juin 1987 les prix
des produits fabriqués par l'ensemble de la profession. (collage MR)
1 { | T .
! ! PRIX UNITAIRE H.Te ! PRIX UNITAIRE T.T.Ce. !
DESIGNATTON |  EPAISSEUR ET ! Ty , jOBSERVATIONS
| DIMENSIONS i18&part 7 T part 1 1
' hobart 1 cRos l DETAIL 1 PRIt T gpog } DETAIL |
b |

Portes IS0 en : 35 X 207 X 63 : 54779 : 7.069 | 7883 ] 64415 | 7,847 1 8,7C6 :Sur Stocks
Bois Blanc g 35 X 207 X 73 | 60227 | 7,617 | 8e451 | 6,912 | 8,455 1 9.381 ;| "

{ 35 X 207 X 83 g 64675 , B.165 | 9.059 I 7.408 1 9,063 I 10,053 |, "=

{ 35 X 207 X 93 g 70123 8,713 . 9.667 1 7.902 1 9,671 ! 10,730 jCde Spécidle .

i (ool s Bemmmd b on -+ ¢ mmael - pe 1 44 R 1P 7 7 '{"rsza*"'m:m s 1 e[ TR O
Portes IS0 en 1 35 X 207 X 73 t 8,092 ! 9,898 ! 10,982 y 84982 ‘10 .987 124190 ! -e
Bois Rouge Ordinaire 1 35 X 207 X 83 ! 8,652 ! 10,583 1 11,742 | 94604 11,747 g 13.0%4 ISur stocks

1 35 X 207 X 93 1 9.212 | 11,268 | 12.502 | 10225 12,507 | 13.877 1Cde Spéciale

1 1 ! ! ! ,

' t ! ! : : : ! '
ortes ISQ en t 35 X 207 X 63 1 9,429 | 11,524 1 12,786 1 10,457 112.792 | 140192 ICde Spéciale
iofs Rouge do Luxe $ 35 X 207 X 73 110,093 1 12,346 ] 13,658 i 11,203 '13.704 I 15,205 1 -'le

! 35 X 207 X 83 1100765 | 13.168 | 14,610 p 11:949 14,616 | 160217 | <"

! 35 X 207 X 93 111.437 | 13,990 | 15,522 1122695 ___ 15529 fualZe229 ] -
ortes IS0 Replacudes : 35 X 207 X 63 :11.65¢ : 14,255 ; 15.816" 1 12,936 115,623 I 17,556 :Cda Spéciale
vec du placage trane ) 35 X 207 X 73 |12.250 I 14,984 1 16,625 1 13.597. 116,632 ] 10,458 ) e
hée ) 35 X 207 X 83 “13 «846 | 16,447 ! 18,248 1 14,925 118,256 ! 20,255 ! e

‘ 35 X 207 X 93 1144342 ‘ 18,543 | 19,464 . 1 15,920 119,473 1 21,608 | -'e

! 1 ]

- ff -

Tarifs spplicables 3 compter du 1er Aolit 1987

69 axauuy



- 34 -

Annexe 6h
COCARN Annexe 3 1'arrété n° 84/ INCI/DPPMN/
L.P. 154 SDP/P3 du ler Décembre 1987 fixant le
MBALMAYO ta-if des bois débités sur toute 1'&
terdue de la Républigue du Cameroun.
DIMENSIONS STANBARDS
T T )
LONGIEURS ! EFAISSEURS ! LARGEURS )
i . )
. . T T ] 7 ] )
dedaém : 0,03 | ! ! 0,15 ! 0,2 ! 0,25! 0,30
Y ; 1 1 s } + )
ded4a6m . 0,08 1 008! 0,5 ! 0,20 ! 0,25¢ 0,30 ;
® ¢ ] \ 1 ] [ ]
1 | I hd - - - *
4 - " )
dedaém : 0,06 ! 0,06 , . 015 ; 0,20 ! 0,25 0, ;
et * L [ 2 i |4
' I L J - - L3
dedaém : 0,08 . t 0,8! 0,15 ! 0,2 ! 0,25 ;
hd hd 1 1 [
PRIX DEBITES TTC /AJIM
: -
' ,r ix lic ;
QUALTTE ' PRIX OE VENTE USINE ,  PRIX DE VENIE DETAIL )
] [ |
} Dim Std. , é.0,20 , Dim.Std , ép. 0,20 ;
] |8
Coffrage T.V . 60125 , 65452 ; 67,380 ,  73.350 )
[] ] [ H
Charpente T.V ,  65.460 | 70.795 | 73360 79,340 ;
1 ] 1 [§
Men/Carr. " 70.806  , 76.44 , 7930 ,  85.3% ;
¥ ) 18
Ebénisterie [ 85.499 | 90.83 , 95815 ,  10L.79¢ )
LSSENCES VISEES PAR LE PRESENT ARRETE
OOFFRAGE AYOUS ~ FRAKE - EYONG - EDZTLL - BONGD - ANGONGUI - DIVERS ;
CHARPENTE QDOU-ANGUEK -ATUT ~TALI ~STKONG-NICVE -NOUDOUGDU-NKA PAG~EKOF ~ADOUM ;
MEN/CARR, IPOKO - BILINGA - MOVINGUL - ALBIZIA - MEKULUNGU ;
EBENISTERTE SIFO - SAPELLI - BIBOLO - ADZAP - LANDA - ACAJOU - KOSSIPO ;

MJORATION POUR COMTWDES SPECIALES

1°) Dimension non Standard : + 10 £ du tarif des dimensions ci-dessus

2°) lLongueurs Fixes : 10 % au tarif standard ci-dessus

3°) Commardes portant sur les essenccs autres que celles énumerdes et classées
ci-Gessus : + 2.000 Frs/m3.




OUTILS “TOUPIE

TRAVAIL D USURE | ALES.| @ EXT| Erass) CorPoOsSITior . PROFIL

Annexe fa

Rewnvre de 6 =~.| 207 50| AuLQ 6

* de Bum]| 207 | SO0 4L0| 8 /)
0/ Ve
de W0ma| 507 | 50| w0 | 40 | CORRV/AL _
de 12nm| 207 | 50| 00| 42 777N
Fevillure Maxi 25-f 407 | 50 | 425 25
\L-L

* «30Jd 607 | 50 ] 440] 30 3
« + 30 wet | 50 40| 30| D
- - 50l 307 | so 460! 50 %

MAxI 25
NN

Fevillure oY 207 S0 | ALD [2x30 | 7 1
vainvre extens:. o
‘//' *
304 58 ma ;/ r~p //‘ i
} i A ) R P
L O0vtils 4L Dents E o s 2/ .
3oujonn£s i ol ‘s ]
| L3 of ]
; A L\
14 t-3%— 11 .-
% ,:
.

Chanfreins 30°
dessvs.dessovs
reversible

20uvtils 2 dants lO'/ 50 |ALO | 2x20
CAarbyre

Mouchette Lo'/ 50 |[A40 | 23
der.S mm

o4 19
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OUTILS.TOUPIE

Annexe b

TRAVAIL

D USURE| ALES | @ ExT| EPALS.

COnpPosITIon . PROFIL

Jerdeav de
3G mem d'avance manl]

207, | 50 |415] 63

Plate.bande .
Jev de 2 outils
dessus .dessovs

5
207, | 50 |4€0 [2x18 7( y SRt

patons ronds

de A0 mm 20y 50 | ALO | 10

Dressage Lame 50 | M3 g0 Dressage et
ovffe-rout dvec | amovible copiage
galera billes 50 1143 60 avec galet 3

billes ¢6 443

Queve daronde
Aghe e¢ndout
d'arore

9 meches

nevves 42 12




04.99

OUTILS 4FACES BAUERLE  sese 7

TRAVAIL D°uswee | ALES. | @ ExT | EPAIS. Confosrrion. PROFIL
Fy08
Reinvre 60 A52 | 2«22 —
207, %
Languette 60 | 452 | 2«22 =¥
I
&
Ranvee 60 | A5 | 2«18
AS’/‘ E :‘ 7 S
Langwtte avec 60 | 160 | 2425 s .:._F
clegie 0
A y Z .08
Rainvre et ) 60 | A52 ‘&f:
LOY, S
Languette avec 60 | 452 | Axd& -
cthontreins Ast( 21 «
as el ¥e
4/ rond de Fmm | 207 60 | 455 | AS®

NOTA ; Ces ovtils sont montes sur Monchon d'lc.sa_qe 35 mm.

mais pevvent etre Ut/'ll'sa/ Sdns monchon et avec bigue de redue.

tion, surtoupie o drbre de @ 50nm.

2 Porte -outsls
rodbotevrs

Lame
amovble

.11

A0

420

Lters mnces A20£30x3




RGN

OUTILS MOULURIERE FESTO

Annexe 7d

TRAVAIL DUSURE| ALES @ EXT{ EPAISy COMPOSITION . PROFIL
Rainure Y 30 | 420 | 2«24 Jl.i, 0.5
L0z o
Languette 30 [A20 | 2424 :\.
Qo
Ratnure 30 | 420 | 242, an s [
A07, <=
Languette 30 | 420 | 2424
Rainuvre et 30 |A20 |2«22 _
307, In| g2 fos
Languette avee 30 |420 |2«22 R
Chanfreins ‘\: N
Rdinvre et 30 (420 |2«22 S| L81S
20 T2
Languette avec D0 1420 | 2422 ;
chanfrens 45
Rainure . | % (A | 242
Lanquette Acidente| 30 A20 | 2«24 s
Carbyce oY
N,
Rainure 30 | 420 | 2x24 LIS XN
Carbure AvY .
Ldnguette 30 A2o | 2«24
Carbure
2 Porte -ovtils %0 90 | A0S | 4 Fers minces \US 2513
rabotevrs Lome
) amovible
2 Porte -ovtils 30 90 | A2S | 4LFers minces VOsp2543
rabotevrs

L.59

o
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OUTILS TENONNEUSES DANCKAERT_SCM.

Annexe ‘e

TR AVAL Dusure | ALES.| G €xT| EPUS.) corttosiTior - PeoFIL
Derovievrs dessvs 1Y ASo | 450 2\ames biaises Zf,oupc.ﬁ\;
QNM‘L Pove OANCKAERT .
Derovienrs dussavs | Jamedls | 35 A50 | ASO
Derovieurs dessvs e 11 8% | 430 | 2 \ames drotes ?.coupc.ﬁls
amenble foww SCM
Oerovievrs dessovs b3 8% | A30
Plateav a tenonne 35 | 300 20
e 6 covteavy 6 ® /T/f
droits ?,0'/' ' '/
. 35 | %0 | 20 < ,
Plateav a Venonner| 15 A
dvec covtedvx 4 / /
conkre .prohl /
: de O
A w20
4
/4
Disque a tenon fiNevf 119 250 1.2 Enfourdriement et tenons
-ner RECORD 4 } de joves  epaissevrs wacisbles
Lot edvs mobiles Neut 31 250 AA
Covtaavx povy Nevf | Enfourcomement] 248
plateav del.2 “ ) 2x12 J2.14 1€ .
" he 2 FIYA
- Tenon desws [0 248
“ devrevs |y 2o
” . 24 ltlz
" 9 20 2¢ VY
[ ]
Covteadvx povs Newf  [Enfovrcement | 2446 S
plateav de 44 . " . 2420 'd. 0w 30
" Tenon dessvs PdxiC
" dessos by 2,20 '
v » hiaZG
t07 » 22430 de 04 30
Derovlavrs < Lame 29 A00 | GO | 2\amesdrotes -2wupe-ﬁls
amovible 4 tvoaconneurs pour RYE
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OQUTILS-MORTAISEUSE A CHAINES Annexe 7¢

OUTILLACE D °USURE DIMENSION'S Abre 08s.
B ARRE-GUIDE S0, § G x40 x 450 4
Neut " 1
so7 e x Lo x ASO 2
Neuf . 2
507 9 hofuu x 40 x ASO 2
Nevf 5
S0% h A2iATy¢ 40 4 ASO A
N 4
507 48425x 40 x 450 4
Neot 2
S0% A8, 25x SO % AlS A
CUAINES 507, EPAS. G mm A
Newf v A
So/ 1 A
Nevt " A
507 $ A
Neof » 3
507, 9 4
Nevk " 4
50 A0 A
Neof " 4
o) A4 A
50% 42 1
507 43 4
S0} Al A
507 1% A
Neué ‘} " A
So/ 20 A
Neof . A
S0/ 25 A
OQUTILS.MORTAISEUSE A BEDANES .
BEDANES Neof €his. 8 mm 4
Nesf A0 [A
Nevt Al L

OUTILS-MORTA|

SEUSE AMECHES.

MECHE 5 NORTAISER

207
Neof
20/
Nu‘
2y

¢ 6 Long Y0
¢ 8 Long S0

——

@10 Long 90

RV A

Long. vtile
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OUTILS-MORTAISEUSE RYE

Annexe /g
OUTILLAGE D USURE DIMENSIONS Nbre O8S.

MECHES OscnvLadres| Yo% @ 6 Long_ 4o 9 Long U tile .

Nevf 10

30] ¢ g Long- 45 2

et 8

%07, @40 Long. 55 2

Neof s 410

0% 12 iomq. 6 2

tleot ¢ 3 8

307, GAllong . 0 A

Neof X

Hevf P46 Leag. %0 1
OUTILS-PERSIENNEUSE SAMCO
MEGHLS OsciLtares| ek @ 6 Long. 25 40 |Long. Utile

Hoof ¢ 8 Long. b

Nevf 10 Long. Lo 410

Neof C44L0ng. LS 2

Neof @42 Lomg. SO 8

Neof P44 Long. 50 10

Heot (46 long. 60 10

Heof F48iong. 60 40
OUTILS- PERCEUSE MULTIPLE SCM
MECHES HELICOIDAY Wesk @ 8 Long. 30 A8 |Long VYtite

oot @8 long. LO 6

Nesf ® 40 Long. SO 30

Neuf @ 4olmg. 50 6

Navk @ 4liong. 40 6
OUTILS/, TOUR A CORPIER EV
GALET COPIEUR Neof P Aso 2
FRAISES 4 COQUILLES | MNevf @450 & coquiles $25 | &

Neof @450 Lcogulles ¢35 L

Nevt @150 L coquilles $45 4

OUTILS- PONCEUS A MOULURES PARVAUT

MEULES de PONCACE Noub | Mesage 6,2 203 ¢p. 25
50

SOUPLES Nevf
Nevt 316
Nevt 404

24.89

PN S

L




- 42 - Annexe 8a

Oagy Dessus Dessous
A5 S i e
s Q —
<
[ —
. A 15| Bk
I
S — Contreprotil pour croisées
2 =24 ® | -
ol 3 ' s -
2 $—2 | i(@ '15 l .
32 3 .
_121_ Protilet contre-protil persiennes
} &
o 19 | —_1" 2%
R RN S
-4»-‘5“‘5 '\Rzlz ( Protfil et contre-profil portes

Fraise N°} Fraise N*2
g

FraiseN’3 Fraise N%

1«
Exemples de moulures réalisees
avec ensemble de fraises
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UNDEVERO 8304EKN
122 07.45 Annexe 8b
SATURNE 890120F
TLX NR. 40682 DU 28.04.89. REF. JC/ARS
V/TLX DU 25.04.85, 17072

OFFRE_CENZDFFOR_(J.NIOGRET)

FACTURE PRCFORNMA NR. 89003069

F. Frangais

23 1245-4 Outil 3 pente de 0 a 60° 1 1840,
33 1050-4 Plaquettes a jeter pour dito 20 13.
11 :gg?:g Fraises pour persiennes : SgZ'
g; gg?g'g Disque a tenonner g g?g-
Z; ggg?:g; Contrerrofil persienne g 2;2‘
47 2070-2) (. teaux droits pour tenon 2 326.
27 2071_3) p ; 2 320.
h; zgggzzi Couteaux droits pour tenon g ggg'
47 3010-2 . 2 347,
47 3011-2) Contreprofil moulure fen&tre > 347,
11 12001 ) h423.
G -
1} 1;8;-1 Jeu de fraises multiprofil : 22?'
11 1903-1 1 395.
1: 1&1?:;% Fraises pour moulure porte } ggg'
-5 .
Z; gggg_;g Contreprofil moulure perte g 231:
G1 27039 Fourreau ¢ 50 ¢ 35 H 80 1 397,
91 2723-9 Fourreau ¢ @ 35 H 150 1 429,
91 1618-9 Bague réduction @ 60 @ 50 4 a5,
91 0350-9 Jeu bagues minces ¢ 2 o2,
1 1160-9 Jeu bagues remplissage @ 35 2 524,
91 080C-9 Jeu bagues minces @ 50 2 L9,
91 1240-9 Jeu bagues remplissage @# 50 2 L24,
TOTAL. NET 21394, -

DELAT = i SEMAINES A RECFPTICN OUVERTURF DF CRiDIT
VALIDITE DFS PLIX >1.07.89,

CCLISAGE : 550 X 50C X 500
POIDS NET 35 KGS
PCIDS BRUT 42 KGS

MONTANT CIF (FKV(I FARITIME) : 3100,- F
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PROFIL _ASSEMBLAGE MENUISERIE

Annexe 8c
! \
CROISEF ‘ ‘ ‘

PERSIENNE

%

DORMANT

D =
[[ | ) " |

Les profils et assenblages ci-desus (les mortaises n'ont pas été
dessinées) couvrent toutes les menuiseries que nous voulons réaliser.

Ils sont exécutables avec les outils existants ou que nous recommandons
d'approvisionner (Annexe

Les couteaux a tenonner permettent pratiquement tous les avancements
de O a + 18 mm.
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Annexe 10

OUVRAGE REALISE AVEC
DES VANTAUX STANDARDS
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CALCUL DE LARGE H DES OUVRAGES

Annexe 11
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LARGEUR , e
v || L (000 000G 0
TOTAL: 500 | 600 | 700 1100 | 1150 1350 | 1500

VANTAL)| 4,15 | 515 | 615 2x515 | 2x515 | 2x615| 2x615| 2x715 3%515
600 | 515 |6x5 | x
800 | 715 [E;E] 8x6 | 8x7 8x11 8x11¥ 8x13] 8x13M
1000 | 915 | x x x x P4 x X X
1200 | 1115 p2xs]f2x6|h2x7 12x11H 12x13M| 12x15 12x17M2
1300 | 1215 X x x X | x b4 b4 X x
1400 | 1315 huxs haxé M 14x17M2
1500 | 1415 x X x

RGEUR ==
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1300 | 1215 X x X X X X p b4 X X
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1500 | 1415 X X X X X X X X X X
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CODIFICATION C12 x 9| : Préférentielle - C8 x 11 : Secondaire - x : Complémentaire
e l 3, .
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COUPE SUR DORMANT

Cadre dormant : 55 x 50 mm. Meneau : 60 x 50 mm. Croisée et Persienne : épaisseur 35 mm.

CCUPE SUR FEUILLURE

COUPE SUR MLNEAU

21 axauuy

Les croisées s'ouvrent a la Frangaise. Les persiennes s'ouvrent a 1'Anglaise ou a projection a 1'Italienne.
» Cremone applique, targette ou verrou.

Ferrage : paumelle de 110 mm.
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Annexe 13
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A PAINEAUX PORTE VITREE PORTE TOUTE

PERSIENNEE FERSIENNEE » TF._

TENNEE .
HUISSERIE : Section 60 x 60 avec talon de 50 et barre - <f;;>

d'écartement,

PORTE ¢ Epaisseur 35 mm,

FERRAGE : Paumelles, serrure applique ou a larder
(bec de cane, péne dormant demi-tour etc.)

HAUTEUR LARGEUR
TOTALE 720 | 820 ] 920 | 135¢C 1550 1750
PASSAGE | 600 | 700 | 800 | 1230 1430 1630

PORTE| 630 | 730 | 830 | 2x630 | 2x730 | 2x830

2060| 2000} 2015{ 20xH 20x7 20xH 20x12 | 20x14 | 20x16

2160| 2100 2119 21xf4 21x7] 21x4 21x12 | 21x14 | 21x16

SECTION 2
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PORTES dENTREE SOFIBEL

Annexe 14

Bloc porte flamboyant
Flamboyant doer unir

Rinc porte cassia Double door wnit with pannellrd

Casnun door wnit Bloc porte & lames

Bloc porte régence en sapeli bois massif Bloc porte en hibiscus Bloe porte gardemia en sapeh

Rezeney daar unit of sapele miacise wand Ibisens donr unit Cardenia door unit of sapele

Wioe porte amaresliie, bore sapeh binprocs panelied with fivedd paris at vhe el Bloe porte helieamy
Blic porie d'entree o ponoeony gmpente
Smarrsbhis danr of capete e wmal Iy partirs fives npy ectrbimies Helieoms dor vt
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PORTES AVEC GRILLE AUBIGNE SOLESMES CLAIRBO
Fanneaus ferronnene rates pour Vo fe—= 1] t‘ .
caleneut G Geport pour ie nettoyage B
de lg witre ) X qi ! m .3,7
AUBIGNE - SOLESMES : AN VOLET ANCENIS
Portes en Bors exotque clar . % X ———
EPAISSEUR 36 mm_Lah 68 2 45 mm S N / 1 ie 1 '
fournses gvec went PVC 4 3 l"' ,i N
FERRAGE = Sesrute 3 pownts . o AR
et seud Durcknox. b ! ‘? i { l | »
- S HL TN
CLAIRBOIS : Porte er. Chéne massit - U N
g ‘ P (S)
EPAISSEUR 34 mm, | Y b &
bt 68 » 48 mm environ I | — "_'b; -
porte ovec panneoy ferronnene i:_ { PI — i
ouvront £ T ’ t
Recoupe posshie en hautewr s: e ]’ & 0 X
1S ¢m mammum 3o demoande " oal et Volet menurse
20080 2.2 F 200280 2425F 215290 "3481F fourn: ovec Occe:s‘ozbc;
e 200x90 2303F 20Cx90 2.569F de pote
VITRAGE ysit p, 71 215280 2376F
215x90 2468 F * Sean dapontlie v

PORTES A VITRER TRIANO! VERSAILLES CINTRE BUSSY ANCENIS

TRIANON - VERSAILLES CINTRE : R D 5 - o :
Portes en Chéne massit . | 1 rr = N :____r f J —r— F
39 1§ E I ' ‘ ! ! b
EPAISSEUR X mm, ! ’ ' i i : t by
bal 47 x 47 mm enwion E I ! : " 1 ) ' ‘ i i ! i
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Portes en Chéne .as.f, L 7 1 Frg- \ " ’ [
EPAISSEUR 38 m .. J 0. é_‘ ! é‘ '
bén 68 x 48 mm . n indigiaind — - -
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CLAIRBOIS : # n possible ‘5‘ l 1: . i "
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FERRAGE Sciryre 3 nts Aviree 3130 °S.1VTF a0 3INTF
et seud [ - iinon * Selon dupe o Pen 2130 °*5.515F
IMPOSTES A VITRER
Ty Bors exonque rouge i Chene
¥ i o.ar e 0.
Impostes fixes : H20xL 80 166F  171F -
on chiane, bols enotique reuge [ H20xL 90 166 F 185 F 251 F
ot hols exotique clair. H20«L 100 173F 202 F -
Elles permer-at doujmenterla o H30iL 90 MSF  MF  aes 4 (OIELEN :
houteur et - heent s.e loutes les e H 0L 100 193F 219 F - > s .
por - Jer e despagesber7 H20:1 130 219F - e X .
H 30 130 MF - 337‘ ] I TRt |




PORTES AVEC GRILLE
EPAISSEUR : 36 mm environ,
bon 47 x 47 mm

FERRAGE - Voir descnptl pcge 5

Ponneoux lerronnerie

trailés pour exténcur

& deport

pout le nctioyage de lo vitre

Recoupe posuble en hauteur
15 ¢m moumum sur demonde

PORTES A VITRER

EPAISSEUR - 36 mm enwiron,
bot 47x47 mm environ
souf FARNESE et FERMIERE.

FERRAGE : Voir descnptd page §
FOURNITURE - Parcloses et pointes de
hxohon pour wircge sout Peurs Correaux

TRANSFORMABLE -
Vitre Listragl 4 mm

lo pece - 8,60 F

Recovpe possble en howtewr 18 e~
FARNESE : Epoissecr 44 mm
PETITS CARREAUX : Fropneen

ousv e~ L 77 cm vorr page I

FERMIERE : B3t 5085 mm rqus @
lermetuee fourn. pour I3 parne bigeon
aeCouDs POSSAYS en houte s 10 m gr Gemand

- ORTES PIEINES

EPAISSEUR 36 m- enwnron,
ban 47 x 47 mm

Ponneou massd
lo piece  S1F

FERRAGE : Vorr d - 1fnoge $
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'ENSEZ A PROTEGE ? VOS
MENUISERIES

A
Ty
1.'—"

o

Vo la grenme des
produits o protection p 71

- uv

AZIUR

l

ey
[
=

o

"""‘b

e ey e > e P e o e o 2 - e e P .

F

¢

e

s
o mmat T

ou.wQus

ooy
ot

[ 99

[

~ 3
h

R kot

H=i

225x 85 VL62M4F

Porte bevcie
225,131 2508 F

~

!l

——

225x 80
225x90

PETITS CARREAUX
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e S — .
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715: 93 2.180F
Porte hercor
2155127 3.420F
N° 334
T 1|
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27 8)
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205~ F
215.F

PIMENSIONS voi
TOUTES NOS MESURES SONT EN TABLEAU
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EPAISSEUR 26 mm environ, bén 68 1 58 mm environ

)

CARACIERISTIQUES

idenhgues Gus modeles bois exchgue rouge
wou Ci-dessous

GRIGNAN : Porte en Boss clowr

epasseur $$ mm Bar 55 1 45 men enwwon

!

¥
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Adaptanon possible
d'un heurtoir

fraste pout exteneur.
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) Clou pante de damaont
m 20220 mm
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R . . .
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. 2 >- 10
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EPAISSEUR 48 mm environ
FERRAGE Portes lerrees dans leur ban
avec 4 poumeiles-tches reglables
a haute ressstance @ larrac n?
VERRQUILLAGE  Serrure encastree
automaique 3 points de verrouiliage,
conon de sirete, 3 cles plates
Bequdle fournie
NETIOYAGE Ponneay ferronnere
tranté exteneyr protont pour fe neftoyoge
ISOLATION THERMO -PHONIQUE -
°i Double recouvrement gvac
joiat d'atanchéite ¢! sevil Duralieox

euilure 32 mm pour pose de vitrage

multple Pour les mocmes witres
doubie witrage 14 mm, | foce joune,
I fcce ronsparente, pose en unine
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CHEVERNY-AMBOISE : po.r ces modeles, le chasss
cestne C rece- - le doubie wirc ;e est ouvrant
vers F'inlesievr.

L *NGEAIS-VILLANDRY-SIGMA-MONTSOREAU :
C < po~es sont fournie, 0. «¢ docvtle wir - ran ,porent

e sy ot V4 mm pes
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vou poge 16
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LANGEAIS : Fourn

MALICORNE - GRICN
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e

o e v S, et
c enan

N
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nisre Brescew ntere
e ILCLAP 48 en 115 ¢m de hout,

Adoptuton possitle d'un
bouton centrol décorotif.
Fer nows

.adre omovible 1 foce
dro ou onlte,
G pents corregur

SIGMA :

Adoptc' .n possk.ie
d'un ¢c e omowtile
Jiowt, 0 ,etls Correoun

\N CINTREE : Portes en

»ut 44 mm env

5 - ALESES . -,

L S

iMPOSTES PLEINES

« n chéne ou bois exohque rouge,

uugmer.tent lo houteur de 10 cm
Bos aor:  Owre

que ouge
14 F °\76F

targeur 90
ol “I0F A3F

Lorgewr 132
ALESE .
ougmente la largeur
lo"?g 1m4&’ 'JG:II
long 2m ¥

* S ion dipor e

de 43 cm
C N8k -
*197F *NS5F

2'5s 87 *3.316F 1704 F
215100 *3761F 4.150F
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LANGEAIS

T °3321F 3109F
C *3768F 4155 F
32 *5381F 5953 F

VILLANDRY

~
", b
o
.
A

TCAMIF 1T9F
. *3788F 41J5F
*SA416F 5968 F

{

21;;8‘7 Sens g-le 3227 F
Ore#t Avecg e "JHVSF
Ciated "Srong . tie

13POSTES A'VITRER - L

7 Ave cadre | face
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C . weoubBos
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n
P. rmetien: d’ougmenter . t H
la nouteur al
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el
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5: 87 “44ATF °SO33F 215 §7 “466TF *5051F 215 B7 “424TF *5133F 215: 87 “4799F °5.085F 2159C °*S86TF
5132 *JAISF °79MF 215132 “7450F °8019F 215132 *7SQF *LN2F 215:132 “7.64F “$213F = Selon dapondle
ALPHA CHINON

-

CHEVERNY CHEVERNY CINTREE AMBOISE

e e

e v —

5 80 3274 F 1681 F
S: 87 "J421F 1809F
5.100 *3.868F 4.255F
5:132 *5509F 4081 F

AONTSOREAU

Hox ot NONWTED
215« 80 *3.326F 3713F
215« B *3473F JBSIF
2154100 °392CF 4307 F
2154132 *5610F 6.182F

BEAUGENCY

2154132 *TA24F 7996 F
RIVIERA AMBOSSE PLEINT GRIGNAN CINTREE MALICORNE

breche conre Mnster 46 cm

%
T
T

=l

L N

W80  3207F 3S88F 200. BT 1310F 21587  *3339F
%87 °JAIOF °I819F  215. €7 -3427F

5100 3951F * Selon Groontie
JOUBLE VITRAGE
AISSEUR 14 mm | lace joune, FPAISSEUR 13 mm, 2 Hares
oce ransparente powr porle fronsparen’es
GA ORION.-CLAIRBOIS-ERIS ALFIA ¢ pour VERLAILLES 46
e | vontod (H 16Nt 10) °234F H2xlL 223cm
MEv?nloJ werce {H 160xL 21)  *124F Piece - 4550 F
EVERMY i
e | vontol {11159 4851 *303F PARCLOSES pour VERSALLFS, 44
W vontad herce [ 15940 72)  *130 F | L2 sochel pour 12 comeaur 75 F
ABOISE MASTIC en ruban 14x2,3 mm
re | vontad [H 159.1 22, *130F | te rouleou de 17 ml 3;i F

o ape

THOISSEZNOS BEQUILLES
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= Mesurs TABLEAU —

Pour obitraur les dimensions
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Annexe 17

L AR G E U K
DI ENSICNS TCTALES 500 | 600 | 700 | 8C0

DIFEMSICNS VANT.[ 415 {515 | 615 | 715

5 - QUINCAILLERIE
¥ . ARASEFENT ) 420 | 520 | 620 | 720
DORRANE ARAS. g
o owrant] 505 | 405 | 505 | 0G5
g 6CO | 515 520 405 }C6x5| x 2 PAVMELLES 440XSS =m.
12VIS T.F 4230
=| 8co} 7151 720} AQS5 §CBxH C8xE C8xT] A TARCETTE de 35 ma.

3d CACHE ¢+ € vrs Ix/
<1000 | 915| 920) so5] x | x | x | x |* «t €visTs 3xle

-
T112c0 | 1115 | 1120 | 1005 E12xf12x6C12x7C12xg 2 FAVNELLES 4105 55 mm

i
1 4
L] T~
DY B '
4 & 12vis TF 4x30
g S 1300 {1215 | 1220 | 1105 x X x X | 4 CENONE APPLIQUVE
IR , , ses 2 COULISSEAUX
- 3 s 14C0 | 1315 | 1320 | 1205 C14xSLALxBC14XTCI6xE o 2 eacHes
s % 150G | 1415 [ 1420 | 1305 x | x | x |3€52TIGES eed2visTF4x3S
3 l
AT
X
} 11 Cremcne applique, gaches, tiges et 12 vis TF 4x35.
i 10 Targette automatique de 35mm. Gache et 6 vis TF 3x16.
S N 9 Paumelle 110 x 55 avec 12 vis TF 4x30.
8 Traverse ouvrant basse,
7 Traverse ouvrant haute.
6 Battant ouvrant gauche.
5 Battant ouvrant droite.
4 Traverse dormant haute.
3 Traverse dormant basse.
2 Montant dormant gauche.
1 Montant dormant droite.

REP | n'PLAN DESIGNATIoN

MOOIFICATION

CPB NKOLBISSON CENADEFOR.

Ech : 4//0"/2

CHASSIS 7 VANTA/L.. Date

FABRICATION NORMALISEE . NPlan :

SECTION 2
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Annexe 18
FICHE de POSTE Date :
MACHINE | 10UFIE AVEC ENTRAINEUR ne
PLAN dvPOSTE
TRAVAUX A L'ENTRAINEUR : "i@;_ ’b>
\
(Moulures, feuillures, rainures, %
etc....) —

2 Servants.

TRAVAUX MAIN :

(Mculures arrétées, barbettes, etc...)

1 Servant.

DONNEES TECHMIQUES

Arbre : @ 50 Vitesse : 30CO - 6000 t/min @ FMaxi outil : 320
Entraineur : 4-8-10-20C m/min.

. POINTS CLES
Bien adapter vitesse arbre et ¢ outil
Bien adapter vitesse amenage avec nature du btois et quelité du
travail demzndé.
Toujours travziller avec des outils en éial, affOtés e: propres.
Manier les outils avec soin et aprés usage les ranger.

TEMPS ELEMENTAIRES
e 4/ deminvte . 400 = Amnvle
400

Hembre de NATURE de L'OPERATION unite | TEMPS ALLOVES

Servanls. U'llfM%( PAR s‘.‘€
2 ‘Moulurage avec entraineur :

Bois terdre faible passe 20 m/min. m} 15 1C00

- fcrte passe 10 m/min. ml 30 1000

Bois dur faible passe 8 m/min. | ml %8 1000

-y fcrte passe 4 m/min ml 75 100C

1 - Moulurage main m] 38 500

1 -Moulure arrétée ml 75 750

mini 8
1 ‘Barbettes une par piece piece 38 750
deux par piéce hieced 50 750

or.91
~dLf




At Ve

a—

MACHINE OU VIEESSE l}::‘ DEFI.;ITION TRAVAIL OU CFERATICN UNITE IENES JLLOVES
FOSTE DE TRAVAIL|IN®] CYCLE [SERVANT BER ¥ - UNITAIRE POINT.
SCIE A RUBAN MAIN 2 Débit au tracé. m/1 100 200

1 Débit au guide. ml 50 200
1 Trongonnage aux 2 bouts, Piéce 50 200
TRONCONNEUSE MAIN 2 Trongonnage au trace, piéce 100 200
1 Trodconnage aux 2 bouts (en butée). Pigce 50 200
SCIE VERTICALE MAIN 2 | Prédébit grand panneau. ml 100 200
2 Débit répétitif. ml 50 2000
SCIE FORMAT MAIN Délignage au guide. ml 5C 200
2 Calibrage en butée. ml 50 200
1 Trongonnage aux 2 bouts (en butée). piéce 50 200
DEGAUCHISSEUSE MAIN 2 Dégauchisseuse 1 face. nl 30 200
2 Dégauchisseuse 1 face 1 chant, ml 50 200

RABOTEUSE 5 a 2 |-Rabotage d'épaisseur :
15 m/mp Bois tendre faible passe 15 m/mm ml 20 300
Bois tendre forte passe 12 m/mm ml 25 300
Bois dur faible passe 8 m/mm ml 38 300
Bois dur forte passe 5 m/mm ml 60 300

axauuy

1213




TENMPS ALLOUES

or.2Y

comporte les retouches.

: VAIL [N°® NCI IN v Th N
PCSTE DE TRAVA N° {CADENC] DEFINITION THAVAIL OU OPERATIO! UNITE UNIT. POINT.
POSE PAUMELLE MAIN Pose et vissage paumelle par % paumelle | piéce 100 200
MISE EN BOIS MAIN Temps au vantail par vantail piece 300 L00
POSE :
QUINCAILLERIE MAIN Pose cremone applique Diéce 1000
Pose verrou piece L00
Pose targette pieéce Loo
VERIFICATION-
CONTROLE Temps au vantail. Ce temps par vantail piece 300

qQ61 9Xauuy
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D EBS3 I T QUINCAILLERIE
PIECES V" DI-EISICNS CUBE huanT| TOTAL
Finies Débit Dm3_
siontant Dor.D
ﬁontant Dor.G 2 paumelles 110 x 55
I'raverse DorH 12 vis T.F. 4 x 30
‘raverse DorB
Battant Ouv.D 1 targette de 25 mm
“raverse OuvH
- raverse CuvB 1 gache de tarzette
2 vis T.F. 3 x 16
TCTAL PCUR U EMSEMBLE
TEMPS ALLOUES
USINAGE
PIECES QUANT JUNIT, |TCTAL] POIKT.
}:ontant Dor.D
~ontant Dor.5
[raverse Dor.H TZMPS TOTAL UNITAIRE
"raverse Dor.B ALLOUE FAR ENSEMBLE
attant ouv.D
Battant ouv.G Usinage :
“raverse ourd
"raverse ouv.H lontage :
TCTAL Pointage :
MONTAGE
OF"RATICHS NUANTJULTT, I TCTALIFCINT o PAl: SERIE DE
Cacrage
Foze paunelle
fiise en hois
Pose targette
Fontrele SECTION
TOTAL

]



Annexe 20a
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CPB NHKOLBI/SSON CENADEFOR
Ech: x4, /3
CHaASS/IS 71 VANTA/L Dote
CODE | C X N’
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40 45 -
1___?___J T ]
Y | .12 | ——— 96
o T D ) R s— S YN i WL i
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J > o
pee | i ZEIZIAE S ”
- o o
: ~ v
. 3 L
f —~ ] - s
i T — ; Y 1L/ oy —— 1 Ajb 55 -
| 95 L 95 |
| - T
440
oty — '
N° OPERATION Quant T?m?ts Lﬁmﬂsé Point. - 48, 48 o
i |
!
b--: a:‘ Ls 'l 1)
o 2 1.4 7
e a5 *J;""—“ﬁF———__-j
I

C.PB. NKOLBISSON CE.NADE FOR.

) Ech.x%. 4 .1
cHASSIS 1vantarc [C__x_] — *

BATTANT OUVRANT DROIT No

TOTAL PAR PIECE
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|
i 11
° femps|Temps .
N OPERATION anLLm” allove Point.

C.P B. NKOLBISSON CE.NA.DE.FOR.

CHASSIS 1 VANTAIL

TOTAL PAR PIECE

BATTANT OUVRANT GAUCHE

Ech. "/z 4

Date

NO

D 07 9xauuy




N°

OPERATION

Temps
alloué

Point.

C.PB. NKOLBISSON CE.NADE.FOR.

TOTAL PAR PIECF

CHASSIS 1 vanTAaIL[C «x

Ech. 4/p . 4

TRAVERSE OUVRANT HAUTE ¢t BASSE

Date

N©

POz axauuy
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453 L

Tempg Temps
OPERATICN unit. |alloué

e 92 JL4

e

:
i

C PB NKOLBISSON CENA.DE.FOR
, Echat/y - Y2.4
CHASSIS 1VANTAIL |C X Date

MONTANT DORMANT DROIT  [\o

29z axauuy

TOTAL PAR PIECE
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49 |16 |75

16

4
4

49

OPERATION

C.PB. NKOLBISSON CE.NADPE.FOR
Ech. 4/2."

CHASSIS 1 vanTA/L Y

60z axauuy

TRAVERSE DORMANTE WAUTE et BASSE | no

TOTAL PAR PIECE
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D EBIT QUINCAILLERIE
PIECES DIMENSIONS CUBE DUANT! TOTAL
Finies Débit Dm3
Montant Dor.D| $5x504800|60 83
| : *354 o}mss 2 |s5.418
iiontant Dor.G| $S:50x€00| 6 0tSS2830 2 paumelles 110 x 55
Traverse DorH| 55450x500{60¢551530 }4';“ 2 |3.488 |12 vis T.F. 4 x 0
Traverse DorB| 552505001 604552530
S3attant Ouv.D | §523§xHS GOU.OGW}‘.“‘ 9 |3s5s52 |1 targette de 35 mm
Battant Ouv.G | $5435235|60 £LOLILO 4 vis T.F. 3 x 16
Traverse OuvH | 55 x 351395160 <40 <42 }4‘0“ 9 | 2.01¢
raverse OuvB |55 £352395(60 ¢LoxL2d 1 gache de targette
¢ vis T.F. 3 x 16

TOTAL POUR UN ENSEMBLE I‘l/c,S L4

400 |

400

C.PAE

TEMPS ALLOUES
USINAGE.
PIECES QUANTJUNIT. {TOTAL| POINT.
ontant Dor.D| 4 438 | 438 | 5600,
aontant Dor.G 4 258 | 288 | m4sque
fraverse Dor.H | 4 240 | 240 2600' TEMPS TOTAL UNITAIRE
"raverse Dor.B 4 2L0]| 240 masque 4LLOUE PAR ENSEMBLE
Sattant ouv.D} A4 SiL | S'u | 5650
Battant ouv.G| 4 364 | 364 | masque Usinage : 2321
‘raverse ourH| 4 313} 319 3100
‘raverse ouv.H 4 319 | 319 | masque Montage :M
LhL2l
TOTAL 27221 46950 Pointage : 19250
MONTAGE
OFFRATICNS QUANTJUNIT, ITCTAL |[POINT .\ PAl: SERIE DE
e 00 4500 .
.Cadrag 4 400 } 50 200 :"l..?_z . 0'91 . AS.A%M
FFose paumelle | L Yy | 400 Loo Loo
41ise en bois A 300 300 Loo 100 4422 +4.93 . 1.6.\5 )
Pose targette| A4 Loo | 4oOO . S0 .L427 + .85 -L807 *
Contré8le 300 ]| doo
40 . L4 22 #4325 . 634 °

SECTION 1

CH/




Annexe 21a
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800
[ 720 ]
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605
715

400
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o
418

CPB NHOLBISSON CENADEFOR

Ech: zl/w 4/2.

CHASSIS 1 VANTAIL Date : 1(5/89

CODE |C 8 x5 N°

SECTION 2
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r——"——|7 15 A0 48 -

_ T I ]

: e - 46
e o — ] :
- "7 - ""'"“_"—'""'"—’ ----------------- "'Q +E—— -

1 A2 o 2
1| 40 / 40 |15 ~ b e

4 605 |
Q o
Iy A L T Y,
r ! -
. : ] s
— S S— j/ o ) g 55 -
)
440 -
e — S
Ne OPERATION Quant|embs [TEMPS | oot - 4B, 48 ,
; /
|
] | y
o 32 |, 4 4
33 415
8 | Entarlle pavmelie. 2 | 95 | 450 {2000
¥ Barbette. [#x 2 50 S0 750
6 Mortaisevse . 2 10 | 140 |41100
L Tovprilage fenrllore e movivre . |0. 115 38 29 | 1000
A Tron¢ onndge & longueur. 4 50 50 200 C.PB. NKOLBISSON CE.NA.DE FOR.
3 | Rabotage. oo | 38 | 29 | 200 ' -1
2 | Rabotage. 0140 38 29 | 200 ) |Ech.x ). ) .1 o
1 | Deqauchussage 4 Face Achant. |0%0| S0 | 3% | 200 | CHASSIS 4VAHTA1L| C81d | Date 1 /5/83 5
ate N
5650 | BATTANT OUVRANT DROIT No o

TOTAL PAR PIECE | 514




745 ] 45 10
| SSLAL A [
l ( 2 46 .
1 J i —T=t © 15 L3
: A minbiaiabtiit
© o T P4
~
3 | 4
ettt Hinaitainded s k
L 40 Ll 55 .
]
o Temps|Temps ;
N OPERATION Quant unit |atloue Point.
% | Barbette . 42| 50 | 50 | 150
€ |AMortaisage . 2 70 | 140 |44100
5 | Toupillage feuillure et movlvre .[0,31S| 38 | 29 |4000
4 |Tron¢connege a4 lonquevr. A 50 50 | 200 .
3 |Ravarages 7 ool 391 3212921 C.RB. NKOLBISSON CE.NADEFOR. |
2 | Rabotage. 0.%40| 38 | 23 | 200 Eeh 4, A ]
4 | Degauvchissage Aflace.1chont. |0%o]| 50 | 3¢ | 200 | CHASS VANT, ] | o
9 g Is 1vantaiL  (C BxS5 | Date - 4/5/9 %
TOTAL PAR PIECE (364 |3650| BATTANT OUVRANT GAUCHE Ne %’




435 A0

as L——-—’:Lss ! \
: 33 R A4S LO
‘ —iF = 3 | :
B 5 i 7 i{_ s = @ x| =
= f {’ i ~ / e
’ I
1 I
: : : S . 55 s
! N !
l i ! 2
i 7 lis] 30
N° OPERATION Quart{1SmBS| TeMPS | point
6 Epaviement. 2 50 | 400 | 500
5 Tenonndge . 2 | 715|150 | 2000
& | Toupiliage fevillure et movivre. |0c2~) 38 | 16 |4000) € pB NKOLBISSON CE.NADE.FOR.
3 Rabotage. 04l=| 38 16 | 200 i
2 Rabolage. 042~ 38 16 | 200 : Ech. 4y . 4
1 oc_qduchllssd_ge dfice . 1chant. |0.02~] 50 24 200 CHASSIS 1 VANTAIL|C8xS Date‘4/5/b.9
TOTAL PAR PIECE 3’9 4’00 TRAVERSE OUVRANT HAUTEC?EMSE N©

pPlZ 3axauuy
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19 |16 |15

A
Y

L

2

™

OPERATION

Entdille pavmelle 2
2

Tenonnage .
Toupillege Ffevillure . 0,830
030 C PB NKOLBISSON CE NA.DE.FOR
Echxd/, 7.4

Rabotage .
Rabotage | 0,830
Degavchissage 4 bice . {chant 0,830 CHASSIS 1VANTAIL |[€ 8
9 L D ate 4/5/53

31Z 9axauuy

MONTANT DORMANT DROIT | o

TOTAL PAR PIECE




T
I 7.y ‘g :’
! h
40 75
| : 8y [ 1
s0 770 o —
B [ 800 | | i
Y
n* OPERATION ovAnT| Tenes| Tenes | PoinT.
uNIT. | ALLove
s Tenonnage, 2 ?5 | 150 | 2000
4 | rovpillage Feurllure - o830 | 38 32 (4000
3 |Rabotage. 0910| 38 | 32 | 200 C-P-B  NKOLBISSON  CE.NA.DE.FOR
2 | Ravotage . 0,830 %8 312 200 . Ech:=t .4
; 4 . .
4 |Degavchissage 4kace Achant. |0.310| 50 | 42 | 200 | CHASSIS 1VANTAIL[C 8RS Jmitto—
TOTAL PAR PIECE 288 (3600 | MONTANT DORMANT GAUCHE [w°
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| ofd © 2
| M)
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4¥J'L Y, L
7Y "
40 L 420 ] 40 -
”
500 _ 2y
40 15 _
° T T . 55
N OPERATION Quant| P S0BS | Point. >
5§ | Tenonnage. 2 15 | 450 |2000
4 | Toupillage fevillure . 0530\ 38 | 21 |4000| CPB. NKOLBISSON  CE.NADE.FOR
3 | Rabotege . 0ss0| 38 | 21 | 200 L
2 {Rabotage . 053 38 | 214 | 200 ‘ Ech. 4/,.4
4 | Degavchissage 1bice 'chant 0530 50 | 27 | 200 CHASSIS 1 vanTAIL Date 1/5/89
3 TOTAL PAR PIECE |240 |3600 | TRAVERSE DORMANTE HAUTE«r BASSE | po
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Annexe 22

FICHE de DEBIT

NOii Di CLIENT

DELAIS -

{° SEKRIL

Clin:
T T

DATE. CCit ANDE No CULE
LESIGLATICL L=LAT PREVU
REPFRE QUANTITE LATE LANCEL.
OBSERVATI1GH ‘£S5 FNCE
QUVRANT Croisée
Fersienne
Forte QUAYCTITE
- . . e CUBE CUBL
" : [Sh o i CRGUUER - R !‘ N
FIFCES SECTION CCLRGURUE GIITATRE AUANT VOTAL
Montant droit
h.antant gauche
oantzrt intermed.
Traverce hante
"raverse bisce
Traverce interndd.
Laires
CiIusr  SUVLANTS
DCHET DINYICTICH X SHLLTTATE
F11.CLE SECTICH LOLGUTUR THALT.

o
AL

Moritent droit
rontant pauche
lleneau

Traverse naute
Traverse basce

BEPT e

Cube dormants

MY TP,




Annexe 23

. SERIE N’
BERT RELEVE de DEBIT | 2ER1E
. DELAIS .
Etabli [e
Gr DATF LIn(TE Lar cnspT LANCERENT :
DEBIT
Pieces Section| Long. | €vPe  [Quank| Cube |Trone Delig.

vnitaire

total

CUBE TOTAL SERIE

BURFAU de FAURICATION ATEL.IER de DEBIT

BURFAU de PRCDUCTION

recu le : regu le :
Observations Observations :
Le reponsable Le regponnable

recu le :

Observations

Le responsatle
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Annexe 24a

FICHE de DEBIT
. NOM DU CLIENT STOCX  prars . AG[¢ (28 | ve seriE [A32/3
DATE COMANDF: AS| S| 99 © N® 5,42 CODE
.|-DEsiGNaTION €Qois€€ ANMTRIL - DELAT PREVU{435l¢ 23
REPERE C 915 - QUANTITE A00 [DATE LANCEM{ A{¢ (4
OBSERVATION - - - - ‘ESSENCE  Bois Qovcre
OUVRANT Croisée .. . Ay x 4L\S
~——=— - - Perpitnne - - x
- Popte = .- . QUANTITE A0O
. ' ‘ CUBE . CUBE
: PIECES SECTION  |LONGUEUR fniTatRe [QUANT! odrar
-Moptant-droit ~--6oxyo L0 } A1 Suo/ 355 2
“Montant gauce 6 010 o
Montant interméd. -
Traverse haute 60vL0 k2o } 4.00¢ }2‘00 01 6
Traverse basse 6ovlLo L2o 7
" Traverse interméd.
Lames
CUBE CUVKANTS §SC.8 |oe:
DORMANT DIKENS:ons SQO £500 U NTITE 400
PIECES SECTION LONGU: 'J ngg?gg“ JWANTY CURE
Montant droit 0 xSS %30 '} 2.134
' wo b SL1.¢
. Montant gauche GoxtSS 230 Ak
. "eneau -
[ravi'rse haute 60xsY 530 } A1Ls '32,00, '51_3’9
Traverse basse G6orsy 30
BEPT le .Zo/r/r? Cube dormants €3%,6 |on?
W cuse  toraL  |AhSk4 |M3
R Y
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Annexe 24b

FICHE de DEBIT
NOM DU CLIENT PVERRE€ priats : AS[e(fs | w° SERIE [432/3
DATE COMMANDE 4 [S |93 “N°  Q4¢ CODE
‘DESIGNATION CRO\SEY 4 VANTAWL DELAI PREVU{A4S /¢ fga
REPERE C 42x1 QUANTITE 50 [DATE LANCEM{ 4 /¢ [gq
OBSERVATION ‘ESSENCE : Bois Rovuqge
[oWVRANT  Croisée 4A4AS  x 6\S
Rgpsiehne x
Porte « QUANTITE 50
CUBE . CUBE
N PIECES SECTION ILONGUEUR bniTATRE |QUANTY oAl
-Montant droit €0 x [,O 4440 } :
; | 2.33¢ }Jloo 213,¢
Montant gauche 60« L0 M40 _ s
Montant interméd. -
Traverse haute Gox o 630 } 4,542 } 100 | ASA
7
Traverse bzsse 60«40 630
Traverse interméd. .
Lames .
CUBE OUVRARTS L2u 8 [ond
DOFMANT pitENSIcRs 42002100  QuaTITE 50
5 :; YRE
PIECES SECTION LONGUEU: | ~CYBE. ~|OUANTS yae
slontant droit 6O xSS A23%0 ‘

L,059 | w00 Losg | -~
antant pauche ; Gouss A230 ' < '
~neau -~ ‘

fraverse haute 6015S 30 l 2 .L09 100, 2104

Traverse basse 6oxrSS 1%0

BEPT le Jo0/5/79 Cube dormants 64G.¢ pn’
/ o CUBE  TOTAL ") 0146 (2
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Annexe 24c

FICHE de DEBIT
NOM DU CLIENT STOoCL DELAIS : ul‘(‘\ N® SERIE A32]3
DATE COMMANDE AS|S| %%  No~ ¢ 34l CODE ~
-DESIGNATION CROISE€ AVANTAIL .. - DELAI PREVU|A L ¢[39
REPERE C A21S QUANTITE Ago |PATE LANCEM A l“'s
OBSERVATION | “ESSENCE e .R.
OUVRANT Croisée AAMY x LY
— — - - - Persiénne - x -
] P atE « - -QUANTITE ADD
. D ; : , | iCUBE - . CUBE-
- PIECES - SECTION hONGUEUR INITAIRE QUANT _TOTAL
-Montant droit “60¢LD AALO } 23%¢ ] we,| SL12
Montant gauche 601L0 Ao 1y TP
Montant interméd. -
Traverse haute 6oz L2o Ao g }Zoo, 204,60
Traverse basse 6o (Lo L 2o
Traverse interméd.
Lames
CUBE OUVRANTS | 1TLY.¥ |oA3
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Annexe 25
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