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INTRODUCTTON 

Cre~ en 1981, sous la tutelle du Ministre de l' 

l'Agriculture, le Centre National ue Developpement des 
For~ts (CE.NA.DE.FOR.) a ete rP.tenu pour ~tre l'a1•ence 
d'execution du gouvernement cameroun~is pour le pr0jet 
d'assistance technique PNUD/ONUDI "Industries du Be-is" (DPiCMR.87,005l. 

- Le but principal de cette assistance technique pP.ut 

se rP.sumer ainsi : 

- promouvoir les bois de la for@t camercunaise 

- par une meilleure connaissance des qualite 

de bois 
- par la possibilite ct'emploi rt'essen~es 

actuel lement peu ou pas l•ti l isees 011 m.~c:onnues. 

- par la misP au point de standards t~nt en 
menui.serie qu•en arr.eubler.ient e~ en char-

pente. 

- Le Centre de Promotion du Bois (C.f'.B. de rikolhisson, 

cree e~ 1973 avec l'as~istancP FNUD/FAO a semhl~ ~trP 
hien indicp1~ pour recevoir le pro.jet puisC'!•.Je pos~ictant un 

materiPl interessant et une c-ssez l 0np;uP ~xrArir~nr:e ciu 

travail des hnis camerounais. 

- Une fois ce hut atteint le projet pc-urra de·:elvpper l ' 1
1ti

l i sation des menuiseries en ho is r;amPro11Yl:? is pour r~r..pla
ce~ les P.tcrnels NACO (lames de verre pivotRntes) dans 
l 1 hahit3t tradit.ionnal PVC'\luP. ~t les mPn11isPrie>s mPtnl~ 
l iciues peu arlaptees au pays et importees. Les meub !es irr.portes 

pourror.t egale~ent etre remplaces par des meubles 

de ciualitP. P.q11ivcilente mai.s locnux, et m~mP rPnvr·rser la 

tendance er. exp<>rtant des P.ler:ii:>nts de me11hl t""> P~: hoi ~ 
prPcie~1ir qui pour l'in~tant sont export.ez en rrumes et 

plus rarFmen~ en sciages. 

La mission cif.: 1•expert en me>nni;.,etic inciu5t.riP.l-

le, .l\I C1..,•·r01in du !R rr.,1rs .:1u lJ 

~ 9139 avec de>11x hrief ing de 2 ,;ours a Vi enr.f> a:1 d.~1iut. P.t 

fin de mission. 
Ses t-iches son~ decri_res e'1 Annexe ( l l. 

~.11 
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Cette mission a e~e assortie 

du 24 au 28 avril 1989 par notre presence a 12 

table ronde internationale sur le plan forestier tropical 
dont on trouvera en annexe ( 2 ) le communinue final. 

- du 9 au 12 mai 1989 par notre presence au 

seminaire "Bois dans la constniction" (annexe 3 ) OU 
nous avons developpe "le theme production industrielle". 

On ~rouvera en annexe (4) la lisce des personnalites 

rencontrees en dehors de celies du CENADEFOK. 
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SITl'ATIO~ 11\ITIALE 

PREAf!Bl'LE : A son arrivee au Cameroun, I 'expert en concept ion de 

"llenuiseries industrielles et !'expert en equipenent ont eu une reur.ior. 

avec Monsieur COPPI~l. Representan~ Resident du PNVD et Monsieur KONARE. 

Conseiller hors-siege de l'O~rDI, pvur s'impregner de la situation 

economique generale du pays et voir e~entuellement son influence sur le 

deroulement de sa mission. 

Il a egalement rencontre les responsables du CENADEFOR. Monsieur MAKO~ 

~EIHO~~ Directeur General, Monsieur FVLTA~G AKEK, Directeur General Adjoint 

et Monsieur LEFANG, homologue pour cette mission. Au cours de la discussion 

il leur a semble important de bien preciser leur role quant au devenir du 

Centr~ de Promotion du Bois de Nkolbisson. 

Il a ensuite fait des enquetes sur la production locale, le marche 

local et les centres de formation existants. 

LE 11.ALCHF LOCAL 

11 est tr~s important en cP qui ccncerne l~ 

marche de l'ameutlement courant F.t couvert par l'artisanat 
lccal qlli copie avec plus ou moins de bonhe11r les catr\
logues europeens. Les meubles de qualite que CP soit 
d'habitntion ou de bureau snnt pratiquement tous importes 
car moins chers et de meilleure qual!te que la produc
tion locale. 

En ce qui concerne la menuiseriP le proLlemP es• 

autrement erave. Les menuiferies classiques c'est-~-nire 
r:roisees et persiennes n'existent plus en con~truction 
indlviduelle evulueP. On en trouve encore dans de~ prorram
mes rl'hatiitations collectives reRlis~e5 p~r ln Soci~t~ 
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lmmobiliere du c~meroun tant a Yaounde qu'a Douala; mais 
ces menuiseries ont P.te realisees par des ateliers inte
gres aux entreprises du batiment et par cons?quent ne 
sont p~~ commercialisPes. Tous les immeubles imnortants 
ministeriels, administr8tifs, hOtelier~ sont re~lises 
avec des mPnuiseries m~talliques importees. 

Les petits immeubles ou les m2isons indivi
duelle d'un bon standing sont realises avec le systeme 
NACO (l2m~s de verre pivotantes) protege a l'exterieur 
centre le vol par des grilles en acier. Ce systeme est 
excessivement dane;ert?ux puisqu'interdisant toute eva
cuation p?.r les fen~tres en cas d'incident (incendie, 
seisme, etc ••• ). 

On trouvera en anrn~xe ( 5 ) un a rt i c 1 e du 
Cameroun Tribune sur une belle rP.alisation tout en 
hois sm1f lPs m0nuiseri"'~ q••i sont toutes en NACO. 

LA Pf~ODUCTI ON LOCALE 

INDUSTRIES FHHTtIRES 

L' expert a Visi te quelq11es industries louroe!'> 
du hois dan~ les environ~ immediat de Yaounde notamment 

- 12 scieriP S.A.B. 

- la scierie COP.ON 

: Sciage et export8tion 
de grumes 

Scir;ee C'~ diroulag" 

de grumc-s 

- ECAM r'LllCAGF. ~ Mba1rr.ayo : fabrique· de pla-

cage tranr.h~ - production annuPlle 25 
millions de m2 avec 25 000 m3 de prum~s 
utiJis15s. 
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- COCAM a Mbalmayo : fabriqur:- du contrepl;:;oue, lat
te, portes isoplanes et sciages. 

production annuelle 10.000 m3 de contreplaque et 

latte 
10.000 portes iscplanes 

5.000 m3 de sciage. 
On trouvera en annexe ( 6 ) le tarif de cette societe. 

Ces societes prnduisent une bonne qualite (sur
tout ECAf.: FL~C/,GE) mnis auraient inter@t a equiper 
leur~ scieries de secr.oirs afin de livrer sur le mar-

che des produits secs. 

La production de la COCAM est val <1ble a d"UX 
exceptions de taille. Le traitement insecticide ct fongi
cide est insuffisant et les pe:nneaux latt~s rn· sont pas 
aux normes de qualite 11ormales. 

INDll~·TRIFS DF. Tr~ALSFOH.M!SHif~ 

visi te deux rnenuiseri es falri'!UF::; 

meubles semi-industrielles. 

- la LIBAf-:BA : une trentrl ine d '011vr i ers, m2terie1 

ancien, pas d'aspiration. 
- Fabrique un peu de meutle massif correct et 

quelques portes menuisP.es •• 

SOCAMOB : Menuiserie rattachee a la scierie 
COkON. 

line trentaine d'ouvriers, materiel ancien, 

pas d'aspir~tion. 
- Fabrique des meuble: sur design europi:en et 

essaie de promouvoir la m~isnn tout en hois. 



6 

ARTISANA'f LOCAL 

On trouvera dans le rApport du consultant en 

equirement un reportage sur la production de ces artisans 

En un mot, ils fabriquent n'importe quoi et ma.lhP.ureuse

ment n'irnporte cor.unent. Neanrnoins il semble que bien 

conseilles et bien orientes, ils possedent une certaine 

valeur professionnelle mal utilisee. 

FORMATJOtl 

L'expert a visit~ l~s ce~~~~s de formaticn suiva~:E 

- le centre pilote italien 

- l'eccle d'Arts et ~etiers des B~n dictins du 

I·lont-Febe 

- l'ecole de formation ouvriere s•1hvPntinnni:>e 

par l'Allemaene. 

L'enseignement dii:;pense (surtout ch~z ll'>s B~ne

dictins) p.ar~!t valable pour former les ou-.•riArs qualifies 

et 12 ma!tri~P. n~cessairP. a l'industrie de tr~nsfcr~~t5on 

du bois. 

L'ATFLIF:R DU C.P.R. de NKOLBIS:-ON 

MATER If.!.. Vair le rapport de }'expert en ~quipement. 
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En resume I~n5emble du materiel est correct et sur la cin

quantaine de m~chines installees, 

15 sont en etat de marche et ne necessitent qu'un entre
tien courant. 

15 doivent ~tre revisees. 

10 sent neuves et n'ont jarnais ete utilisees. 

10 sent obsol~tes et devront ~tre eliminees au fur Pt a 
mesure. 

OUT! LU, r.E 

A l<i demande de l'expert en equjpement i·.oxper::. a 

procede a l'inventaire de 1 1 outillH~e existant. 

On trouvera en annexe ( 7 ) 12 1 i stF de cet 
OutillHre P.t SCn etat d 1 l!Sllre. 

Far ailleurs ,, effectue une c:-r.s,.1tr-ition 

aur res d 'un f ournis~eur europeer. d 'outil 12 gc a.'. in rl 'avc:i r 
ur. echantillonage de prix d 'a chat (Am1f'Y.e r3 ) • 1.r·;. pr ix 

hors taxes obtenus sont la moi tie de ceux y:r3tic;t:c's p2r les 
revendeurs locaux, et les d~J~is sont meilleurs. 

CONCLL'S IO;\S 

Apris unc nouvelle reunion de l'expert avcc Jes resp0nsables du 

CE~ADEFOR il a ete convenu que 

- Le C.P.B. de Nkolbisson doit devenir un centre piloce 
plus qu'un centre de production industriclle qui tourefois 
a pour vocation la formation de sp6cialisces dans de~ 

sta~es sp6cialis6s de couttP duree. A cet~e fin ii devr~ 
encreprendrc unc certainc production industriellc. 

1 l d1··it ~tr< un interlocureur auprC.s des art is;inc 
loca11x er pas •in concurrent. 
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- A cet effet il pourra fournir au:x entreprises 
c~merounai~es deselementsde meuble ou de menuiserie pour 

pour lequel i) est bien organise; notarnment 

des v<"ntaux de fen~trts ou de persiennes, aux pieces tour
nees, des pieces chantournees, des pieces profilees, des 

tourillons di~ssemblage, etc ••• 

- I1 pourra affOter ou c.onseiller en ::i.ffOtage. 

- Il pourra ~tre egalement un ore<'\nisme conseil 
perm~nent aupres duquel les necideurs pourront venir cher

cher l'assistance technique. 

- 11 devra @tre l'el<?Ment mote•ir pour 1 1 ,;Jabo

ration de st~ndards et de cahier des charges. 

- 11 dPVTa bien evidemment prOmOUVOiT }'utilisa

tion des essences de qualites mPconnues a ce jour. 

- Pour conclure enf in, l ·exp(:-: c~< c·:-. 

plein accord ~vec le paragraphe 3 "orientation du centre" 
du rapport tPchni~ue de MPs~ieurs Antoine BASSIL! et 
Heinz ELDAG de l 'OilUDI du 15 ~oat 1979 (l·:ission CF!'nRE DF. 

PPC·i·{lTIOrl Dll ROIS. DP/CMR/77/006) 

CREATION D'UN "STMWARD" DE f'RODUCTTON 

Compte tenu de ce qui precede et du peu de moyens 

fin~ncien; dent dispo!;e le C.P.B. l 'cxpcrt s'est attache 

~ mPttre <'\U point des produits simples, de ventP imm~diate 

sans de trop grands efforts commerciaux. 

Le mat~riel existRnt, l'outillaee actuel et c~lui 

qui pC'ut et·rc cornm::inde pour unP. ~omme> dP 2 ,5 millions 
CFA peuvent permettre au C.P.H. la production des menui

seri~s dont Jes standards onr t'·te dUini~,. 
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Mais des a present l'atelier d11 C.P.B., sans 
investissement et done sans frais pour produi re : 

- des lames de parquet 
- du lainbris 
- des moulures 

et tres rapidement mettre sur le marche des porte5 nenui
series, des vantaux de croisees et de persiennes. 

CROISEES VlTRF.F.S FT PFRSTENh'ES 

Dans un but de simplification l 'N-: a cherche 

a fabriquer des menuiseries comportant un maximum d'ele
ments standard. Comme d •autre part i I e~: end sa~e de 

livrer aux artisans des el.~ments de construction de menui-

serie il a paru important d'etudier attentivement les 
dimensions des vantaux de croisees ou de persienne. 

7 hauteurs (:j15, 715, 915, 111'.1, 1215, 1315, 
et 1414 mm) 

ct 4 largeurs : 415, 515, 615, 71'> mm 
on~ e:e retenues (Annexe 9l. 

Les persienne~ ont un m0ntan~ interrnediaire p0ur le~ 

vantaux de 61 j et de il 5 mm de laq::(·. 

II est recommande de tenir en stock le.s sh-if·~ 

pref crentielles. 

Le document d'exemples {annexe10) montre 
ment peuvent @tre utilises ces vantaux, 

com-

soit en croisee simple, ou en persienne simple 
- soit en croisees r.omposees {croisees et persien

nes) avec un cc:1dre dormant ada;:itP. a l'epaisseur du mur. 

- On peut m~me envisager d'adjoindre a lR persienne cOte 

interieur une toile de moustiquaire. 

- Une fois les vantaux choisis il a ete aise de faire une 
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grille de croi~ees standards (pour ne pas dire normalisee~) 
=in=:tptel? au m~rche locaJ et pas tres eloignee n~~nmolns 

des standards europeens c~nnPXes 11 et 12 ) 

Afin d'eviter des erreurs et des difficultes de lecture les produits 

ont et~ conc;us pour n'obtenir q1· des cotes d'usinage multiple de 5 ITlffi. 

L~ enccre. il y a lieu de determiner des series preferentielles 

(tenues en stock) des series secondaires et complementaires. 

II y a lieu de souligner que l'expert n'a pas eu la pretention 

d'avoir retenu des dimensions definitiv~s mais simplement c'avoir voulu 

donner ur. axe de reflexion permettant de commencer un travail de 

standardisatior.. C~tte remarque est valable pour les chcix qui suivent 

PORTFS MENUT~FRIFS INTERIFURES 

Un tr:w;:ijl ana1oguP a amene ~ choi.dr }PS 

o}men~ions n0rm?.Jisees courantes pour les porte~ 

2 hauteurs ( 2015, et 2115 mm 

et 3 lar;;eurs ( 630, 730 et 830 mm ) 

ce qui a resulce en a une grillP. (annexe 13) OU 

trois versi0n!' de taoriration ont ete retenues : a p3J'1n1;'3l1'li 

pleins, vitr~P, per~iennee en laissant 13 possjbilite de 

combiner ces differenteR versions. 

PORTE'S ISOPLANES 

La fabrication de ce gPnre existant ~hez lPs 

tndustrle1s rtu r,nntrP.pl::iquPs et notar.imoent ~ l::\ COCAM, 

1 I f·st C.('ns(· i J l(. C(· n' ;1\'f·i r quc 2 hauteurs et ) 

lar,'1Purs commP pour les portes m1?m1iseries. 
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PORTES D 1 Ef'~1'REE 

Le C.P.B. fahrique dPja ce genre de porte dans une 
grande 'l:ariete (plus d •une vingtaine de mod( .. les et dans 

toutes les dimensions> chaque client personnalisant "sa 

porte". 

La SOFIBEL a Belabo produisant deja ce genre 

d 1article (annexe 14) . Il est preferable dt: 

s'entendre avec elle. Event11eller.1ent, on pourrait f::ibriquer 

a destination d'artisan des panneaux de porte, pointes de 

diamant, mais il est preferable de laisser cette fahrica

tion a l 1artisanat local. 

On pourra a la rigueur normaliser les dimensions 

que seule une etude in visu peut determiner et lim)ter les 

modeles en s 1 inspirant de ceux de l'annexe 15 • 

PROTOTYPES 

Il n'a pas ete possible d'execute~ des prorotvpt:s car le C.P.B. 

n'avait pas de bois disponible. En effet faute de m~yen5 financiErs 

le C·P·B· ne fabriquaic au moment de la mission des meuLles qu'a des 
clients apporcant leur bois. 

Devant CCC etat de fait et avec l'aide du Directcur National de 

Projet, Monsieur Paul LEFANG, le projet a reussi a faire livrer du 

bois par la COCAM (5 m3 le mardi 2 mai 1989). Ce bois devait entrer au 

sechoir le 8 mai 1989, mais depuis le 3 mai 1989 la SONEL a supprime son 

approvisionnement en force motrice, les factures d'electricite n'etant 
pas payees. 

II n'a done pas ete possible de produire des prototypes. 
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ORGANISATION DE LA PRCDIJCTION 

SURF.AU D'E1'UDE f.T DE FRF.PAR/\.TICN DU TRAVAIL 

On trouvPr::\ en ;mn~xe 16 l 'organigramme mis au 

point p<'r l'expert en equipement et sur lequel il ya lieu d'ajouter, 

au niveau des d·~fs de fa})rication et sous 1' au tori te du 
responsable technique, l~ bureau d'etude et rle prepara

tion du tr~vail (B.E.P.T.). 

Ce burea•J sera le verit;,ble poumon dP l'entre
prise. 11 r.0mprP~dra qu~tre sections princip~les intime~ent 

liees car interdepenrlantes ~ savoir : 

1°/ Une se~tion conception 

Chargee de concevoir et de mettre au point les 

nouvea•.nc modP.les, el]e rP~lisf'! les dessins d 'enser.ibles, d" 

sous-enf:Pn:bles f'!t de pieces qui ~f>ront i:-xploi tees par l~ 

section methode. 

Un exemple du travail a realiser par ce~t~ section 

P~t d0nn~ dans 1 'annexe 17 : C~8ssis 1 vantnil fabri-

cation norma:isPe. 

2°/ Section r.:P1.hode 

Plus p~rt iculi P.rement ch?.rg?e de l' et1J1ie 

- des p~stes de travaiJ (annex~ 18) 

- des morles operatoires 

- des temps el~mentaires {anneXP 19) 

Cette section etahlira les fiches-m~res necess~ires au lan

cemPnt en fabrication. L'exemple de son trav::\jl est donne 

dans l'annexr. 20 : 

Po11r un modelr detPrmjnP, le jPU dP. fi.che-m~re 

comprP.nd le desrin de la menuiserie, l~ des~in de~ diffe

rente~ pi~ces, 12 quincaillerie n?cp~~airr. 



,.....------------------------------------- - -

Pour chaque dimension d'un modP.le determine, 

(8 preferentielles dans le cas du chnssi~ 1 vantail) lA 

section etatil i ra un dossier cornplet r.or..pcrtnnt tcutP.s les 

fiches-meres renseirnees, r.'est-a-dire c0t4Ps, avec les 

debits, les temps d'usinagP et de montare. Un exem:.le pour 
le chassis croisees ur. vantail C 8 x 5 est donn~ dans 

1 • ar.nexe 21 . 

3°/ Section lancement - ordonnancPment 

Charge du lancement en fabrication, a l'aide du 
dossier precedemment etabli, elle realiSP tOUS les rl:cumer.ts 

necessaires a la production : fiches de debit (annexes:: et=~· 
fiches suivet1ses, fiches quincaillerie, temps alloues, afin 
d'ctablir le planning de fahrication, le tahleau de charges 

et contrOler le suivi des cow:.10~ndes. 

4°/ Une section nonnalis?Tion - simolifir.?.tion 

ChargP.e de l'elaborati0n des catalorues dt:s 

prcduits utilis?s dans l'entrerrise, ellP 5 1 Attachera a 
restreindre le nombre de produits n~cess~irPs et ~ rP~pla

cer les rrcrtuits imp .... rtes par des pr0d11it~ lr.:;:iux. 

CPttt: section ccnsei 11 F F. ;alr-r.-"':".t les ccm1~f-r

te11rs c:t 1, s methodes sur l 'utilisation df's prod11i t!'\ 

consomrr.at•l e.s. 

ORG.ll~:ISATlCfJ OF Lt~ FPODUCTIC'H 

Dans le temps qui a e:e i!!:pdni pour ls ::-:'-·l :-.. t·.: 

i l r. • a pas et·~ poss i b 1 e d ' et ah l i r t 011 5 1 es 
documents nec·:'!;Srlires ~ }?. mise Pll pha!""P Se:T·i inciu:.trie])e 

de l'at~Ji,...r. J1 aurait fal111 pcur cela r1~rlliu:r: r·ien 

co:r.r•ortant chacun ~ a 10 dessi ns seins c0mr ter l :: r.'.:. P au 
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point et l'imrression des fichPs de debits, des fiches 
suiveuses, des fichPs temps, de contrrile, dP quinc2illeri~ 

etc. 

Ce que l 'on a ess~ye de faire, c'est deg3ger 
une philos0phie sur la mC'niC..re d'apprehender la fabrica
tion industriell~ de ~enuiseries standardisees et pour 

expliciter cette demarche il '! a Eeu ~preciser quelques points 
interessants. 

- Avec une ~ Jle dimension de vantail par exemple 
1115 x 615 I· c:-: ;:.::ut realiser S menuiseries diff~rentes. 

- Po•ir une haut~ur de cro1see donnee, taus les 
elements verticaux (battant ouvrant, battant dormant) sent 
les m~mes si bien qu'une seule piece peut @tre utilisee 
dans U'!"l nor1hr~ imrortant de m~nuiseries. 

On retrouv~ra p2r ~xemple le battant dormant 
droit de 13?0 mw , 1rasement dans 24 modeles d~ la erill~ 
et comme le battant g:::!uche est parfaitement syme~rique a 

l'ent~illa~e de p~umPll~s pres, c'~st 48 foi~ que 

Ce! details prennent toute leur imp~rtanre au 

moment tiu l~nr:err.Pnt en fabric~tion comme on va le voir plus 
loin. 

fxemolP d'un l~nc~ment en f8brication 

Jmaginons qu~ 1 'vn a it a f.abriquer pour un 
delai sensiblement voisin • . 
100 croisees 1 van tail de 800 x 500 . Code c 8 x 5 . 

50 ~roisees 1 v~ntail de 1?00 x 700 . codP c 1 ;· x 7 . 
100 croisr;es 1 van tail dP 1?00 x 500 . codP c 1?. x 5 . 
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En possession de cette cornr.iande le B.E.P.T. 
regroupera ces commandes dans une seule serie, etablira 

pour chaque commande une fiche de debit (annexe 24 } 

eta bl i r?. un releve de serie (annexe 25 } sortira les 

fiches de pieces avec temps allouP.s et on ccmstatera que 

pour 3 articles co~portant ctacun 6 pieces de bois soit 

24 au total, il n'y a lieu~ fabriquer que 12 piecPs dif-

ferer.tes avec seulement 2 rerlafPS de mouluration, 2 

reflages de mortaisage et 2 reglaees dP. tPnonnage d 1 0U Un 

gain de temrs de pointage tres importar.t. 

Ce n•est q11 1au po.stP. cadrage et mi~e en bois que 

les produits seront differencies ~t reaffect~s ~ leur 

commande d 1 origine. 

COtICLlJSTON 

A la fin de- cer ~f: mis.sion l 'on <cs~ arr in: aux 

m~mE-s conclusions que ce1 Jes auxquelles l 'cr. etai: :lrri-

ve a pres le: l.?rpf' enqu~te effect11 ;e sur lP m<'rc:h~ l oca 1 et 
chez 1Ps en1rPpri~es localP.s. 

Il faut faire du C.F.B. rli=, Nkolbissr·n llnP 11nit.e 

pi lote rentabl e
1 

animr:1trice aupres des entrepreneurs ne menui

series quelque .soi' leur ta j) le. 

11 faut vraJment aider ces entreprises p~r l'exem

ple et nn des bons moyens pour y p?.rvenir P.1 de lf'11r 

fourr1ir tous 1£-s documents dP f~t·ric~tion d'eler.ient::: norrn-,-

1 ises, au besc.i n m~me certains so11s-Pnser;:bles de ce5 

e},..:n:r.nts pour lesquels ilfi sont peu Oil ma] P.quipP.:;. 

L •absence au debl1t de la mi !:.Si on c1' 1m cor.r.e ill er 

'I'ec:hnicue PrL cipal <C.T.P. '> r'.1 ra< (.r,: t:~ ~(r..:. 
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si on d~s ~1€-mcr•ts J'1:>c11ei ll is p~r les autrrs ex:,erts. A ce 

momPnt il ;:wrC! a f;:. ~re SOn trava i.l d 1 anim<"lteUT Orf'.;:inisai:elJr 

sur des bases adryrtf:es par tnu~. 

11 serait egalement ~ouhaitable qu'on puisse 

dega,-er d'une maniere q·1e]conqne, un budeet addit.ionnel 

pour eq~·iper l':::ate1ier dP Nkolbissnn,d'aspir;:ition, d'un 

outillage suffisant et dPs quPlq~es m~cl1in~s indi~pensa

bles q11i font Pnccre ciPf~ut. 

Pendant toute cette missior. le personnel c~ C.P.B. nous a 

apporte une aide efficace et permanente. Ce personnel a !es qualites 

requises pour mener a bien les taches decrites dans ce rapporr et il 

ne demande qu'a etre motive pour y parvenir. Ce ser.a la un des points 

clefs auquel devra s'atteler le C.T.P. ncmr.:c pou~ ce paste. 
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NATIONS UNIES Annexe 1 

OIV"~ISATION DES NATIONS UNIES POUR LE DEVEl.OPPEMENr JNDlJSl"RIEL 

ONUDI 

PlnJET DE L.\ REPl:"'BLIQUE DU CAMERlXJK 

Designation du poste 

Duree de la mission 

U..TOOSTRIE 00 9JIS 

OESCRlmON DE POSTE 

DP/01R/87/005/ll-C'3/J-12209 

Consult.ant en 
industrielles. 

2 mois 

conception 

10 octobre 1988 

de menuiseries 

Date d'entree en fonctions Au plus t6t. 

Lieu d'affectation 

But du projet 

Attributions 

Yaounde 

Fonner le perscnnel QU3li fie des P.-~, met t.re au 
point et introduire la diffusion de technologies 
nouvelles, mettre au point des prototypes de 
mobilier scolaire et administratif et promouvoir 
!'utilisation du bois dans la construction. 

Le consultant aura pour taches de concc,·o i r ct 
surveiller la production de protot:.Tes d 'une f!am-nc
comp!~t.e de menuiseries industriel les 
fonctionnel les, pouvant. ~tre prodai tes dam; d•· 
petits ateliers peu equipes et servant surt out au:-; 
marches de l'etat. A ce t.i trc, i 1 dc,ra 
notamment: 
- et.udier la 
fonctionnelles 

gamme de menuiscrics industri~lles 
couranwnent utilisec dan,, 

!'administration; 
- ~tudier les cahiers de charge (es marches de 
l'~tat pour la ganme de menui~eries industrielles; 
- visi ter les plus g.·osses fabriques de mcnuiserie 
au Camercnn. 

Bas~ sur ces etudes, il de~Ta: 
- etablir la ganme de menuiseries industriclles qui 
devra @tre produite; 
- co~evoir ces produit.s, prepare;- les plans 
techniques d'execution; 
- survei l ler la prod'i~tion de prototypi_•s; 
- f orrnt?r des contrepart. i es dam; ccs tndacs; 

Toutu candidatures ou communications relatives; cene d.1script1on de pour devront rtre ildressets a: 

Section de recrutement du personnel 1ffect• 1ux projets, 01vis1on des oper1t1ons 1ndustriellrs 
ONUOI, Centre International d11 Vienne. 8.P. 300. A·1400 Vienne (Aurnchel. 
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- rediger un rapport conten:int les justifications 
de son choix de la gamne Pt des materiau.x utilises, 
tous les dessins et plans necessaircs pour la misc 
en production de cette ganme de meme que la liste 
des matieres premi~res. 

Ce rapport contiendra aussi des recommandations 
adressles au CENADEFOR et aux autorites 
~rounaises sur les aspects 'design' de la 

"' -production en ser1e. 

Formation et exp6°rience requises 
Ingenieur ou architecte ayant une longue ex~rience 
dans la conception et production en petites series 
de menuiseries de standing moyen. E.'\.-p6rience dans 
les pays en d6veloppement desirable. 

Connaissances linguistiques: 
Franyais souhaitable, anglais acceptable. 

Renseignements cornplementaires 
La foret camerotmaise COU\.Te une superficie totale 
de 20 millions d'hectares dont 17,400 millions sont 
exploitables. 7 millions d'hectares ont ete 
concedes. Sur cette superficie, 6 % des surfaces 
COnc&f~es , appart i ennent a des na ti onaU'~, 5 ( 8, 2~4 
des surfaces concb:i6es) ~ des soci~tes d'~conomie 
mi~tes, et 72, representant 76,9% des surfaces 
conc&jees, a des etrangers. 

Bien que plus de 300 essences aient ete recensees, 
seules une vingtaine font l'objet d'une 
exploitation plus ou moins r~guliere. 15 d'entre 
elles repr~sentent plus de 70% de la production 
foresti~re totalc. Ceci expliquc le faible 
rendement de !'exploitation des fore't.s (environ 5 
m3 par ha). En 1981/85, la production de grlimes 
€tail estimee a 2.100.000 m3, dont 1,2 millions 
(57%) ont ete transformes localcment. La 
consonmation locale de sciage ~tail de 472,000 m3 
et 108,000 m3 ~taient exportes. 785,000 m3 de 
~rt}mes furent ainsi export~es. 

Dani; l c doma i ne des res sources hlllln i ni:-~, la 
formation sc foit. actucllemcnt surtout sur k tas, 
J'inrlustric fait. cnr.orc :lpprl a r:rand nomhn· 
d'cxpatri6s, et lcs propri6taires dr quclqucs r.-lE 
n'ont. pas d~ fonnation. Il ya donr· lit'1: 
d 'cntrr.prcndre un programn<' intcrnd f d:ms <'Cs 

di >m:1 i nrs . 
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Conscient des possibilites existantcs qui 
permettent de tirer le ma.xi~llll de ben~fice de la 
fofi!t, le gouYernement Camerounais a decide de 
mettre un accent particulier, sur une utilisation 
rationnelle. 

C'est ainsi que le VIeme Plan Quinquennal de 
neveloppement prevoit une s~rie dhctions: 
- meilleure cor.naissance des qualites du bois; 
- possibilites d'emploi d'essences actuellement peu 

l - / ou pas exp 01tees; 
- promotion de la fabrication des meubles. 

Le Centre National de Developpement des For~ts 
(CENADEFOR) F recu mandat de renforcer et de creer 
en son sein les structures necessaires pour 
at.teindre ces objectifs. 

Le present projet d'assistance technique utilisera 
le CENADEFOR pour former le personnel qualifie des 
?.-IE, mettre au point des prototypes de mobilier 
scolaire et administratif et faire la promotion du 
bois clans la construction. Le Centre de Promotion 
du Bois de t-.lmlbisson cree en 1973 avec 
!'assistance PNUD/FAO est bien indique pour ce 
faire. 
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FU\N D 1ACTIOU FORESTIER TROPICAL 

TABLE RONDE INTERNAT!GNALE 
YAOUNDE 24 - 28 AVRIL 1989 

COM!lUIHCUE FU~AL 

Annexe 2 

La table ronde internationale sur le plan d'action 
forestier du Cameroun s'est deroulee a Yaounde du 26 au 28 

avril 1989. 

La reunion a et~ placee sous le haut patron~age du 
Chef de l'Etat represente par le President du Conseil Econo
mique et Social, exprimant ainsi toute !'importance qu'il 
atta~he a la place du secteur forestier dans le dP.veloppement 
eccnomique et social, et a la conservation du patrimoine qu'il 
represente. 

La reponse de la communaute int1~rnation~le a ete a la 
hauteur de l'importance attachee par le Cameroun a la tahl~ 
ronde. 

Elle ~tRit en effet repr~sentee par dix pays dcn8teurs, 
cinq agPnces multiJateraJes, de financement quatre ngences 
inter-eouvernemr;nt~les, et trois organisations non gouverne
mentales. 

Apres les declarations du R~presentant Resident du PNUD 
et du Representant du Directeur Gen•?ral de la FAO, organismes 
"Chefs de file" de la mission interagences ayant contribuP. a la 
preparatjon du plan d'action forestier, la seance a ete ouverte 
par une allocution solennelle du Representant du Chef de l'Etat. 

Le plan d'act1on forestier a et~ presente par Monsieur 
le Ministre de l'Agriculture. 

Madame le Ministre des Affaires Soci8les et de la Condi
tion Feminine. 
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Le Represe11tant de l'Assembl~e Nationale et celui des exploitants 
forestiers se sont egalement adresses ~ la conference. 

La conference a adhere sans reserves a la politique et 

aux strategies propce~~· par le plan d 'action forest.ier. I.es dele

gations ont indique les d0maines dans lesquels elles souhaitaient 
intervenir et les orientations de projets auxquelles elles 
souscrivaient. 

Les travaux ont ete c~nduits dans un esprit remarquatle 
de concertation et dans la plus grande clarte, ce qui a pennis 

de debaucher en deux jours sur des resultats tres positifs et 
concrets. 

M~nsieur le Ministre de l'Agriculture a inform~ les par
ticipants .:;ur certa ines mesures en cours p'3r le Gouverner.:ent 

pour donner au secteur forestier une assise plus cohP,rente, 
concernant en particulier le renforcement de la c~p~cite de pla
nification de l'administration fores~iere, la rationalisation 
des stru~tures existantes et la revision de la legislation 
forestiere. Tous les participants snnt tombes d'accord sur _ 
l'importance de ces initiatives. 

Le plan d 'actl on propose regroupe 58 pro.1ets ( corres
pondant ~ un flnacement global de l'ordre de 1CB millions de 
dcllars f.lf.) dont la r~partition par grands th~mes e~t. la 
::uivante : 

Bois d'oeuvre et industrielle foresti~re : ,·j pr~jets 
necessitant un financemPnt exteriPur de l'orrlrP de 3~ 
millions de dollars E.U., 

Rois de feu et ~nergie : 5 projets n~cessit~nt pr~s de 
4 millions de dollars F.U., 

Conservation des ecosystemes forr. sti ~rs : 7 pro,'·P.ts 
necessitant 13 millions de dollars F.IJ., 

Foresterie dans 1 1 utilisation des terrf>s : 14 pro. ipts 
necessitant 30 million~ de dollnrs F.U., 

Institutions forest ieres n<: ti onales : <j i:ro,;ets necP.SS i
tant 26 millions de dollars F.U., 

Ce dernier groupe c0-·prend un projet insti tutionr.el a caracterP. 

r~rional, ~ savoir l'eccle sup~rieure de foresteric neces&itant 
13 millions de dollars f.U. 
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Au cours de l~ t~hle ronde, Monsieur le Kinistre a 

~voque, en sus des ~8 projets du plan d'action forestier, un 
important prn,;et d' infrastructure routiere de deser:clavement 
du sud-est du pays. 

Plusieurs donateurs et are~ces internation2les ont 
exprime leur inter~t pour les ohjectifs d'un grand nomhre des 
projets du plan d'action. 

D 1 autres ont eg2lemt?nt !'intention d'intP.rvenir, mais 
preciser0nt leur position ulterieurem~nt. 

Reparties par grands themes, les indications fournies 

par les donateurs, permettront de couvrir le proerafl'lrne proposP 
dans les proporticins suiv2ntes 

Filiere bois d'oeuvre 

Filiere bois de feu 

Conservation des ecosystemes 
Foresterie dRns l'utilisation des terres 

Institutions fcrestieres nntionales 

. . 

. . 

. . 

70 

100 

40 

?5 
65 

01 
/0 

~' 
1iJ 

o.: 
/-

~· ., 

0., ,, 

GlobaJernc-nt un p~t.: plus cte la moitjf? du programme a ainsi eti? 

pris en consideration p2r les donateur.s pendant les di::11x jours 
dP delib~ration. 

Certains d0n~tPurs ont m~nifeste 1P11r inter~t ~£element 

p01Jr des actions s' inscrivant dar.s le cadre du pJan m:-is n'ay~nt 

pas encore ete traduites p2r unP fiche de projet. 

Du c~tP du gouvernement le suivi de 18 t?ble ronde 

SFTCI pris en chare;P p8r un"comite national de coordination et 
d'evalu~t!on du plan d'action forestier". 

Du cote des donateurs, cPux qui ont dej~ exprime leur 
inter~t ont programm? des missions de programmation et de prepa
ration des projf>ts au cours des trois ou quatre procht-Jins mois. 

Les chefs de dellfRation ont tenu o exprimer au Chef de 

1 'Etat qui leur a accorde une a11dience leur gratitude pour 

l'hospitalite re(ue et pour les excellentes dispositions prises 

par le Gouvernemrmt pour 12 preparation et la tenue dr> 12 

table ronde./-
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SEMINAIRE "BOIS DANS LA COOSlRUCTION" 
-*-*-*-*-*-*-*-*-*-*-*-*-*-*-*-*-*-* - - - - - - - - - - - - - - -

Elfl..o IS DE ID-PS 
-*-*-*-*-*-*-*-*-* - - - - - - - - -

Mardi 9 rnai 198Q 

8.30 Registration 

9.30 Opening statements MINAGRI 

ONUDI 

10.00 1. Housing needs - past, present and future - HI NUH 

11.00 2. Construction and civil works - HTTP 

11.45 3. Forest ressources - Direction des Forets 

14.00 4. wood processing industry - CENADEFOR 

15.00 5. Architects - their status and role - order of Architects 

16.00 6. Habitat a ossature bois 

1E.45 7. Sahmillers and manufacturers - their status ard role - CENADffOR 

17. 30 FI r; 

Mercndi IC· l"-1i 198·'.f 

8.30 8. Potential role of wood in housin~ - MINUH 

9.30 9. Researc·. en wood properties - E ~ s P 

10.30 10. Global role of WCJd in constructio'l - UN!DO 

11.15 11. Wood rep~irs - ENSP 

14.00 12. ~:ood as a umstruction material - 1•::100 

14.45 13. Derived r •· iducts - UNIDO 
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15.45 14. Biodeterioration and fire performance - UNIDO 

17 .00 FIN 

Jeudi 11 mai 19:} 

8.30 15. Timber stress grading and strength grouping - UNIDO 

9.30 16. Specifying timber for construction - UNIDO 

10.30 17. Basic design procedures - UNIDO 

11.45 18. Gestion de base de donnees - ENSP 

14.00 19. Industrial production - UNIDO 

14.45 Discussion 

15.30 20. Building regulations, design codes and reference standards -

UNI DO 

16.30 FIN 

Vendredi 12 mai 1989 

8.30 21. Need for standards in Cameroon - CENADEFOR 

10.15 22. Secretariat confection des principales reconvnandations 

16.00 23. Adoption des resolution~ finales 

17.30 Cloture - MINUH 

COCKTAil 
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Annexe 4 

Monsieur lHBA NGU, Ministre de 1 'Agriculture du <:an:Prc-un 

Monsieur r.OLSTAIN Henri 1 Archi tecte DPLG Profe~se11r a 
l'E.N.S.T.P. 

Monsieur HGOUGO Jean, Architecte DPLG DirPctP11r Adjoint 

de l'Habitat. 

Honsieur O~·;cru, Pascal, Directeur GP.n ~ral Ad,ioi nt des TrnpOt.s 

Docre.-ur NATUk'A KABAL~, Sciences ecoloe;iques ll!lf.SCf1. 

Monsieur GATHJO'f, ex-Directeur CTF'T'. F.xpert Intern:it!onal Fl.O. 

Monsieur HI.THIEU, Represent<mt ORSTOH. 

Docteur FROft.ENT Alain, Charpe de recherche nu Hinist.ere de 

la Recherche. 

Monsieur LAROUCHE Roger, Pro jet Appui forestier (t.r:DJ) 

Monsieur L.AHEUGUERE, Secretaire de ".;JCAM (Syndicat cies 

Industriels) 

Mensi eur OP.IAIH, Directeur General ECAM-f'LAC.~GE trcinrh~re. 

J:ion~ieur ATANGANA Raymond, Directeur Gen<?ral COCAM 

Contreplaqu~, scierie. 

1'1onsi1?ur t:F.FDI ATOK, Directeur General SOFTBFL cont.rPpl aque, 

scierie, menuisPrie. 

honsieur r.ohotJ Robert, P.D.G. Ets COROn Exploit~tior: fnres

t.iere, sciPrie. 

hon~iPlir HJ..J;y Yves, Directeur General SAB rxploit;:tic.r. 

f0restiere, scj~rie. 

Monsj E1ir VJ..!·! HEER DEN, Di recte-ur Gent>ra) WI.H·;l. Doua J '1, SpP

ci a1 izte transform~tion A:'OEF. 

Monsieur BIANCHI Jean Luc, Direr.t~ur Genfrr1l SC'CAl·iCR 

Maisons prefahriquP.es en bois. 
Monsieur bR:TOfiLAU, Directe11r Gen,~ral SI· H«JC Naterir: 1 et 

out ill are 2 hoi s. 

Mon~ieur E\'!AtJ KAI LJOl\J, Djrecteur Aeence HAi·~FLLF AH 1' lll· 

M?.terie) et OIJtill ~rP a hoi:;. 
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325 m2 de bureaux 
• le nouvc;au hatimenl qui ahrite la rcd;1l1ion de 
Cameroon Tribune SC trouvc jush' ;, l."t°JIC de rcnlrcc de l;i 
SOPECAM. Ccst un hiitimcnt en 1>01s d'une-supcrfi~;c 
totalc -de 32.C) m ! _ 

Articulc aulour tl"unc grande s;dlc de rctfa(linn UIJ 
travaillcnl la plupart des jourmalistcs, ccs loc;mx 
comprcnncnt d'un cbtc lcs bureaux des rcspons;1hks llu 
journal Cl de l"aulrc CCUX t.k•s l"hcfs lfc ~r\'ice tics 
diffcrcnlcs mhriqucs. II y ;1 t·u outrc unc s;1llc tic tclc11.. un 
salon dr 1cccption. unc s;dlc de reunions. cl un fahor;1-
toirc ph• >In. . 

Les tr;waux on1 1ctc realises par l;~·SINOCAM c1·0~1 
~ure 9 ml!is_. c:a·s1rlicturc

1 
du .hf11imcn1 est ·en hois'trai1c 

::iui' a itl;: fonrni· par la SOFIUEL. 

L' 

Cameroon - Tribune du 20 avril 1989 

Annexe 5 

• 
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hblcau n• 1 Annaxo n• 1 do 1'1rr~t~ n• 27/HlllCl/OPPH/SDP/P) du 06 Jvfn 1987 
fh;int lcs prts Jo vcntcs des Con-trophqu~s produl ts riar l'onsenblo 110 h profeufon. 

B 0 I S 

1~-c;j~_:( '? - ; VV •-
1 

{ ! ~~: ! ~~!•(I ! ~'::v ~~~ ! ~!f ~:J ! ~:-'! ~~~ ! 1'! ~!'! ~ ~~! ~~!' ~ ~ ~!~ I 

6 
6 

}'*- - - -- ·-



..... . ..... . . . .. , ) 
19 fl 1 ltO ) 
22 1 9 )5 ) 
2S • I 1J I 9 I JO I ) 

- - ) .. 
r,_, ___ "--.--1 7 I 9 ' 16 ' 106 u20 I 129 fi05 I 143 08~ I 117 602 I 143 950 , 159 711 I Z2 016 I I -~ 

Panncaux Portos 

, ., .. ':' 

\ <I) ~s I ~ 

HAJOP.ATIOll POLIR TRAUSl'ORT APPLICADU SUI VAllT ARREn: 11• 120 DU 01/11/02 s )6 F / Ton~o K11 
•:ARGI llAXIHALE AUTORISEE : ~O % Siii LE PRIX OE REVIEllT 
llARGE lllllHIAU OETAILLAllT : 15 % Siii LE PRIX OE REVIEllT 
POL~ 11)~ AUTRES PRDOUITS OU OtnC:iSIOllS llOIS COllSUlTER. TARIFS APPLICARUS A COllPTER OU 1or AOUT 1907. 

:> 
:J 
;:, 
~ 
)C 

·' 
Cl'-.. 



COC,'JI 
C.P 154 
::~:.u1:.yo 

hblc:iu na 11 linnoxo n° 11 de 1'11rr~tG n° 27/HlllCl/DPPH/SOP/PJ du 06 Juin 1~7 
fix.int lcs pch do vcnle;i1 tlcs Controplnqucls, prodults p11c l'onsol!lb~o tlo lo pc9foufon. 

U 0 I S R 0 U G E 0 R 0 I ~ A I R E Typo UKAllAllG, lill<ULu:;Gu, llGDLOr:, TV. 

Co 11 Oll.Q H11 

( I Dbro I !;bro ~TFl los I Prt x llors faxes ( II T ) : PRIX TOUTFS HX£S COMPRISES ( TTC) l Frh : 
:l E S I G ;: .\ I I 0 r: ldil fllcl do I 1,~, t -

1 
~6tail TTC l OBSERVH!ll::s 

~ :par 11) ! plis I oolh lsortfo llsino I G RCS I D~tnil :sortto Usino I GR 0 S I 06tnfi 1 l 1a 1 . · I _I I ~rc~ut,..."""'c---------· 
( p p ~ r111 I co I ) I 200 I 154 613 I 109 125 I 209 0)2 I 171 620 I 209 229 I 2)2 913 1 2 911 I Sue •tocks 
( 5 "n 1 64 I ) I 150 I 139 152 I f/0 21J ! 10C IJ49 I 154 459 I 1CO 9J6 t _209 622 I ) 275 I Sur stocjc_s ___ _ 

L 6 rt!! : 54 :_L_: 125 i 139 152 : HO 21J l 100 ~49 : 154 452 J_icn 936 : 209 622 : 1 ::oz ;_.s.,..ur_.s .... to;,&,ck..,,.a ___ _ 

( !: 119 I JtO I 5 I 101l I ii9 15?_ I HO 21) I 1110 049 I 154 459 I 100 936 I 209 .§.22 I 5 2.4~ I Sur 1 tocks 

~ 9 .. :_l§_~_J_: 90 l-119-.12.L_~_j]u 21J : 100 :l49 ~ 154 459 : 1CO 2)6 ~-209 622 \-~CU : Syc stocks 

( 10 11 I J2 ! 5 I 00 J 139 152 I HD 213 I 10n 049 I 154 459 I 100 936 I 2C9 622 ! 6 '51 I Sue stocks 
( I I I I I b I 

~ 12 111 I!!___ L..!.._ J 65 I 139 152 I 170 213 I 10G 049 I 154 459 : 10~ 936 : 209 622 : 7 764 : Sue stocks 

l 15 ,,, I 22' I ? I 50 I 1J> 152 I 1·7~ 21) I 100 049 I 154 459 I 100 936 I 2~9 622 I ~ '520 I Sur stocks 

Pan11cJuX p~rbs 

f 215 x 7; x 4 156 J 200 i~5 57J 226 996 251 049 205 9:16 251 965 27$ 552 1 792 Cdo 1p6cf3lo 

~ 215 x ~ 5 x 4 

t· 215 x i) x 5 

( "1 < - • 5 ( ')X.)X 

, -' .>. ·, 2v\i 

.... - ... --·· ···- .. 
~?.j ' I~~ 

11~ ) 1Ct. 

, · r r ., ' 
f ,,; •'.) nri 99r, 

----1:j 5J) 22~ 996 

•· r. t · ~ 
I~· ' .,• I ,,. ;;(, r, 1~ 

·----------

~·i 1"1(•'. ''t!t' 
...... J 1\J 251 9G5 ti§ 5S2 2 '140 • 

-·~-ff~,w--·-2ss !lfls 251 965 r;> ~~2 2 236 • 

;;;:1 f;/6 ~L''> ~~~(., 251 965 279 552 2 541 

l.J 
m 

~--------------------~--~------------------~~ ;:,---
TJrifs Jpplic~blc~ ~ comptcr du 1cr £~nt 1;~'i. lb 

>: 
lb 

Ct• 
O" 



C ll C A K 
e.P 1~ 
H~~WAYO 

Tableau n• Ill i\nncxo n° Ill de l'arr8t~ n• 27/HINCl/OPPH/SDP/P3 du OG Jufn ·j~·l · 
ffX3nt lcs prtx de vontcs Jos Controplaqu6s produf ts pnr l'onso~blo do la prnf~ssfon. 

B 0 I S R 0 U G E OE L U X E : Type HC~O I , S~PE LLI, SI PO, K~SS I PC, nE TE. 

~ : r11>ro 

4
1 

ilbro ~~-par ~ PRIX HORS T~XES ( H T ) ~ PRIX TOUTtS Ti'IXE5 COJiPRISES ( TTC) : Prh d~- ~ Or.SERV,.TICi:S 
( S , • I o Jo Fll dG Colh t11f1 T1C 

0 E I G .I ... T !I l J l' l l Sortlo I G R O S l OLt fl I Sortio I ~ ., O S I o~t fl I " l f fll t I par c I P '~ I I Us i no I I 1.: a I Us1 no I " 11 I ' ii I 11 a 
1 

ou I . 

ff 4 "' l llO I J I 2uo I 17u 1172 I 207 340 I 2JO 7J6 I 100 7CC I 2JO 022 I 256 117 I J 20~ I Sur stock 
f I l - ! .l ... I .I ,I 1-----

f 
5 " I 64 I 3 I 160 I 15J 065 I 107 000 I 200 361 I 169 902 I 200 467 I 231 207 I 3 614 I C~11 o;pr:, f;tl +---------..---! I I I I I 1--
6 DG I 54 I 3 I 125 I 142 064 I 174 139 I 193 067 I 150 500 ! 193 960 I 215 192 I J 905 

t P = • • r- I I l I I ! I 1--l O • I' 40 ! 5 I 100 ! 156 466 I 1°91 J54 : 212 JOZ I 173 677 I 212 403 I 235 655 I 5 091 
·r--------1 ~ - r r r -1 ,_ 1 
f 

9 1111 r J6 I 5 I ~o I 149 663 I 10J 369 I 203 442 I 166 126 I 20J 539 I 225 021 I 6 273 +---------..... 1-~t I !--1 I I I I 
1C ea I J2 I 5 f 00 I 142 060 I 213 156 I 236 4D9 I 1~0 575 I 2'6 603 I 262 503 I 0 203 f I I ! I I r • -I I . 

• 
• 

··' -
'J 
·Cl 

( 12 Ill t Z7 r 5 I 65 I 136 o~ I 166 l+UO I 104 615 I 151 024 I 104 704 I 204 92J I 7 ,,590 
~--------:)l'----·>-----1 I I I I I I -1- t---
1 15 • I 22 ! 7 I 50 I 139 459 I ~73 260 I 192 226 I 1511 799 I 1n j19 I 213 371 I 9 699 

1 

( I . - . J I ! . I I . I I . I I 
, 1~ en 1 10 r 7 r ~s 1 1J2 656 ' 162 261 1 1~0 023 1 1~L2~ 1~0 110_ 1___19-9_025 _ r 11 101 ' • 

> 
::i 
::i 

" x 
r,) 

Cf' 
(') 

....... 



COCi\H 
B.P 15~ 
HB.\LJIAyO 

Tab ld:iu n• VI 11 PA II 11 E A U X C 0 N TR E P L A Q U E S EDElllSTERIE 
( Pannoaux CP roplaqu6a ossoncos tranch6oa ~· Luxe 

Prf x au a2 I ~3 ot fouf llo. 

( Co11aoo HR ) 

l I PRI x llORS TAXES ( H T ) I PRI x IOUltS TAXES C~iPRISES ( ITC ) I l 
~ -· D E S I G II ~ T I 0 II r J Sortfo Usina l GR 0 S I O~tafl 1sortio IJsfnc I G R 0 S I O~tofl f OBSERV.H/01lS ) 

( l I I l t 
( cP £3~1:1smm 1 4 .. au 12 1 c4o 1 2 261 1 2 soo 2 051 1 2 510 1 2 ?o4 r ) 
( i Faco I • la foyjllo I 5 7'/5 I 7 063 I 7 837 I 6 410 I 7 040 I Is 699 J ) 
( 250 x 125 Ir 5 • au a2 I 1 C40 I 2 261 I 2 500 I 2 0.51 I 2 510 I 2 7C.4 I ) 
( ! I - la fcutllo I 5 712 I i D6J I 7 037 I 6 410 I . 7 040 I 8 6~9 l Sur Cdo ) 
( I 19 1111 au 12 I :; 9~0 I 4. 019 I ~ 347 I 4 '15 I ~ 349 I 5 935 l ) 
( 2 faces I l la fou111o I ~2 314 ! 15 061 I 16 709 I 13 ~§p I 16 710 I 10 547 l · 

I I ! I I 

1 Foroat ~rta 4 111!1 : 215 x 65/75/05/95 au 12 ~ 2 010 : 2 459 : 2 720 : 2 231 : 2 729 l J 020 : ~ 
( 1 Faco l 215 x 65 · l h foufllo I 2 010 I J 4JO I 3 012 I 3 119 I 3 816 I 4 231 I 
( I· 215 x 15. . • I I J 241 I J 966 I 4 399 ! ' 597 I 4 402 J ( 4 00) I '"' 
( I 215 x 05 1 1 I 3 674 I 4 49.5 I 4 906 I 4 070 I 4 909 I ; .534 I Sur Cdo •::i 

( I 215 x 9.5 I I I 4 196 I 5 023 I 5 573 I 4 ~,)ii I 5 575 ! 6 106 I 
( l I I I . I I I 1----
( l I I . I I I I I J 

( Portes plcincs I 215 x 75/05 au 112 I 5 500 I 6 035 I 7 504 I 6 20J I 7 5C7 I 0 410 I ) 

f Rcpl:iquccs on ~ 215 x 75 ~ la foufllc :- 11 920 : 14 591 : 16 100 : 13 240 : 16 196 : 17 969 : ·Sur Cdo ) 
( Eblnistcr1c JO sii:i I 215 x 05 1 

• I D )20 I 16 5JO I 10 349 I 15 007 I 10 J57 I 29 361 J ) 
( 2 faces I I I I I · I · I · I ) 
{ I I I I I I ! I ~ 
( I I I I I I I I ) 
{ I _ I I 1- I I 

y. Pour d1autres Cpaisscurs ou ~lQtnsfons ; nous tl'.'nsuHcr. 
Tarffs 11ppl!e11blrs ~ co111ptcr du 1cr iioO·~ 19n7, 

>_ 
:i 
:i 

" )( 
~ 

a-
0. 



COCAM 
BP, 154 
MBALMAVC TAE'LEAU N° VI PANNEAUX LATTES }0 mm ET PORTES PLEINES 

( !Nbre! Nbre de 1Nbre de I ~ HORS 'f.!'\XES t T T C I ) 
( DESIGNATION !de I plis lfeuilles I unitd 15. U!>Lnc ! Gt·na !Ddtl!lil 15.udr.o I Gros I 06toil IOBSERV/\TIONS ) 
( !Px PJ !par colis I !sortio I I I I I I ) 
( ! m} ! I I I I I I I I I ) 
(··-------------------!----!---------1----------!---------J---------!---"-··~---!--------!--------t--------!---------t-------------) (L;ittl1s1crchoix !· ! 1 1 aum} ! 1·.:.ri • .>:~111"!1102 1 201,.J4B 1 167.05 1 204.~ .. ~ 1 nt.~26 1 ) 
( 3ois blanc d~roul~ ! 11 ! 5 ! 24 1reuillc I 1-\,1701 1'1.J4}il 19,2421 15,7'71 19,:.271 t 21.~59 t COE sp1foi11lr) 
( 2 50 x 1 25 x JOmm ! 21 ! ! : t ! I I · 1 I 1 I ) <----·---------------!----! _________ , __________ , _________ ! _________ J _________ , ________ , ________ , ________ , _________ , _____________ ) 

(Portes plcines ! ! I I au m} ! 165.6}01 202.601 l 224.7041 10},8491 224.0071 249.510 ! ) 
( Bois blanc d~roul~ I ! I I I I I I I I I ) 

(
( 215 x 95 x }0 mm ! 18 ! S I 50 lrauille ! 9.0011: 11,108 I 12.:n4! 10 .oeol 12,}}0I 1},600 I Sur stocks) 

215 x ""5 x JO mm ! 21 ! 5 ! so ! " I a.01zl 9.eoo I 10.0nl e,09,1 10.e1el 12,069 I ) 
( ! ! I I I I I I I I I ) 
(--------------------, .. ---,·--------1----------1---------,---------1----------1--------1-·------1--------1··--------1-------------) 
~ Portes pleines I ! I I au m} I 106,0851 228,601 I 25),6}1 I 207.442 I 25},747 I 281 ,5}0 I ) 

8 oi s rouge ord. 2 r I ! I I ! ! I I I I I ) 
~ 215 x 85 x }0 mm ! 18 I 5 I 50 lrouille I 10.2461 12.S}} I 1),905! 11,}7}1 1},9121 1S.4H I Sur stocks ) 

(
' 215 x 75 x }0 mm I 21 I 5 I SO I 11 I 9.0·\11 11,0S9 I 12.2701 10 0 0}51 12.27SI 1},620 I ) 

! I I I ! I I I I I I ) 
(-------------------- ----1---------1----------1---------1---------1----------1--------1--------1--------1---------1-----------"-) 
{Portes pleines I I IA1i m} I 215,91&41 264.145 I 29),0671 2}9.6981 29}.2011 }25,}04 I ) 
( Bois rouge luxe 2 r I ! I l I I I I I I I ) 
( 215 x o5 x }0 mm 18 I 5 I 5G I feuillo l 11,8401 14,48} I 16.0691 1},1421 16,0761 17.e}6 I Sur cda ) 
( 215 x 75 x }0 mm 21 ! 5 I 50 I 11 ! 10.4461 12.778 I 14,177! 11,5951 M,18)1 15.736 I ) 
( ! I ! I I I I I I I ) 
(-------------------- ----!·--------1----------1---------!·--------1-------~--1--------1--------1----N---1-----··---1-------------) 
( Portes ploines EBEN, I I lAu m} ! 746.5851 301,626 I JJ4,6SOI 27'.7091 }}4,eosl )71,461 I ) 

( 215 x 05 x }0 mP1 ! 18 ! 7 I 50 lreuillo I 0.5201 16,5JO I 10,:5491 15,CJ071 20,}671 20.J67 I Sur cdo 
( P l:lc :lge t rrincM 2r ! ! I ! l I I I I I I l 
( 215 x 75 x }0 mm I 21 ~ 7 ~ 50 : 11 

: 11,92Bl 14.591 l 16,188: 1},240l 11,?67: 17.969 ~ 
! I I ! ! I I I I I I ' 

Tarifs apolicable ~ compter du 1nr AoOt 1907 )II 
::i 
:3 

" )( 
ID 

C1' ,.. , 

l.N -



CCC.ti! 
C.P 154 

~:a.:.lJIAYO 
Tableau n• VII P A N tt £ A U X l A T T E S 

I ~ :!bro ~i:bro do :ilbro d1J : Unit~ : - PRlX-;R_S_T~XES-~--- --- --, -- FRIX T T C - --:-- ---~ 

f 0 E s I G " ' I I 0 I! : '~;. : ''.l'' : ~;·;:;; .: ~:;:;' :soru' Uolno I G R 0 s I DI toll : Sortie Uot no I Gl!OS I Oltoll : oosmmu;:s l 
f Latt6 1or choh ~ rep l;i- I I I I I I I 1 I I 
( quor fi1 trllvcrs l ) l 1C 1 45 1 Au 11) 1 114 056 1 140 494 1 155 C76 j 127 490 1 155 940 I 17) C22 A rophquer ) 
( 250 x 125 x 10 11R, I I 1 1 I I ) 
( Latt'5 icr choix llo~s Blanc J J j I Au 1) j 114 C56 140 494 I 155 876 I 127 490 I 155 9!+0 173 i.122 ) 
( ;~~ :"1 ~5": ~~roult: I 5 I 16 I ltO roul llo I 7 170 B 7G1 I 9 7!+2 I 1 961 I 9 747 'O 014 Sur stocks ~ 
( · I I I I I I I ) 

1 Latt6 1cr choix Ooh Rougo : i 16 : 40 Au 13 : 134 179 164 130 : 102 1w' : 140 939 : 102 134 202 131 S t k 1 ) 

( Gr~. 250x125x20 I J I 1 I Fouillo I O 3P7 10 2~ I 11 301 I 9 )09 I 11 .):)6 12 6)) ur 1 oc 1 
:-:; j 

~--------! I I I I I ) 

( Latt6 1cr choix Bois Rouge ! 5 I 16 ! 40 Au 1) I 172 515 211 02) I 23"' 120 I 191 492 I 234 235 259 002 Ri S Cd ~ 
( luxe dfrou16 250x125x20 I I I Foul 110 ! ,o 7C2 13 109 I 14 633 I 11 S50 I 14 640 16 243 1 ur 0 ) 

1-l ! I I ! -) 
( Latt6 ~bfnistcrto 1er choU 4 1 17 1 40 ilu 112 : 3 649 4 452 1 4 963 : 4 050 1 4 942 5 509 ) 
( Rcplaqu .. 1 faco ossenoo 1 1 1 Fcul lle · 11 413 13 940 1 15 476 · 12 6GC 1 15 ltfl2 17 170 1 Sur Cdo ) 
( tranch6o 250x•25x19 11 I ! · I I I I I I I ) 
+-~-~~~~~--'~~-!~~--'~--- I I · I I I · · I 1 

( L tt( Eb •• t I , h I I I I I I I I I I )' 
( a ~ ms er' c er c o' x I 5 I 17 I 40 Au "2 I 3 940 4 007 I 5 35~ I 4 37 3 I 5 336 I 5 94 7 I 
( Rep laqu6 2 hells csscnlO I 1 I I I I I I I Sur Cdo ) 
{ trarich6o Z50x125x19 11 I i I Fouillo I 12 312 15 OGD I 16 7C9 I 13 6GG r 16 717 I 10 541 ! -~ 

Tarifs applitab1cs a co~ptcr du icr ~oOt 1907. J:r 
::l 
;;;, 
~ 
x 
~ 

"' -. 



COCAH 
B.P. 154 
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TABLEAU V -------.. PO!lTE:S ISOPLANES 
__ ...._.... • m • 

Annexe n°7 de l'arrttu n° 27/MINCI/DPPM/SDP/P' du 06 Juin 1987 les pr1x 
des produits fabriqu~s par l'ensemble de la profession. (collage MR) 

I I 1 ·1-.. ··- ·----

DESIGNATtilN 
1 I PRIX UNITAIR( H.T. I PftIX UNITAIRE T.T.c. 'oesERVATIONS 
I EPA ISSEUR CT I I I 
I OIHENSIONS IO&pert T -~ROS r DETAIL I b3part r GROS I ~ETAIL I 
I I Usina I I Usina I I 

·-----. ------.-~~---------------,-· ,,.. f 
Portes ISO I '5 X 207 X 6' I 5.779 I 7.069 j 7.84' I 6.415 I 7.B47 I B.?C.6 1sur Stocks 
Bois Blanc en I '5 X 2CJ7 X 7' I 6.227 I 7.617 I 8.451 I 6.912 I B.455 J 9.,81 I -"-

I )5 x 207 x e' I 6.675 I a. 165 I 9.0~9 I 7.409 I 9.06, I 10,05J I _ .. _ 
I '5 X 2D7 X 9' I 7.12l I 8.71' ! 9.667 I 7.90.t I 9.671 J 10.7'0 1cda Sp,cil'!le , 

---------,-,~-~ 201 JI! g' ---.~~-,-~tr---rrm.~22 - 1-e.J~-1 10::,,&" _____ , H.J4& 1cC:t85PTciiii-' 
Portes ISO en I 35 X 2D7 X ?l I 8e092 I 9.898 I 10.9S2 : B.982 110.987 ; 12.190 I ·"-
Bois Rouge Ordinaire I 35 X 207 X 8) I 8.652 I 10.583 I 11.742 

1 
9.604 :11.747 I 1'.0,4 ISur etocl<s 

I 35 X 207 X 9l I 9.212 I 11.268 I 12.502 I 10.225 112.507 I 1'•877 ICda Sp~ciale 
I I I 1 I ---------...... , -~.I ····- I -----,-------·----------· --- •• ,------~ 
t '5 X 207 X 6' I 9.421 1 11.524 I 12.786 : 10.457 :12.792 : 14.192 ICda Sp~ciele ortes ISO en 
I )5 X 207 X 73 110.093 I 12.346 I D.698 I 11.20' 11,.704 I 15.205 I • 11

• 

I l5 X 207 X 8) 110'1?65 I D.168 I 14.610 11.949 14,616 16.217 I -"· 
:ois Rouge do Lu~e 

-----------: '5 x 201 x 9~--:21:£L.'--lli~2L •. -'....15·522 __;.:..!~:62~ ••• b.~:.~!-.:-1!£~~9 :--===--
ortes ISO Replan!6es I 35 X 207 X 6) 111.654 : 14.255 ; 15.016 · I 12e9'6 115.82' I 17.556 1cde Spetciele 
vec du placage tran- 1 '5 X 207 X ?l 112.250 

1 
14.984 

1 
16.625 I 1).597. 116.6'2 I 10,454 1 -"· 

M. l )5 X 207 x 8) 11 1'.446 I 16.447 I 18.248 I 14.925 118.256 I 20.255 I •"• 
I ,s x 207 x 9' 114.,42 I 1ri.s4' I 19.464 . : 15.920 :19.47' : _ 2_1.6~---l -"-

Tarifa. ,eppl1cablee :9 comptar du 1er AoOt 1997 
> 
::3 
=' (1) 
>< 
(1) 

O" 
IC 

w 
w 
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C 0 CA r·: 
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~ 

~ 

de4~6m 
! 

de4A6m 

de4~6m 
! 

de4A6m ! 

Coffraqe T.V 

Charpente T.V 

Men/Carr. 

E1>6rlsterie 

- 34 -
Annexe 6h 

Annexe ~ l' arr~te n° 84/t':nc~ 
SDP/P3 du ler Decerbre 1987 fixant le 
ta:if des bois debit~ sur t.oute l '~ 
terdue de la Replblique du carreroon. 

DIMENSI~ STANDARDS 

EE'~.ISSEUR5 LARGE URS 

! ! ! 
0,03 0,15 ! 0,20 0,25 ! 0,30 

0,04 I 0,00 O,l~ 0,20 0,25 ! 0,30 
! ! ! ! J-
1 ! ! ! 0,06 o,OE 0,15 0,20 0,25 0,30 

0,00 ! o,oo 0,15 ! 0,20 0,25 

PRIX DEEITES '.i' TC l AD M3 

Eix Plblic 
PP.IX DE VENl'E U>INE PRIX DE ~ DEThIL 

Dim. Std. ep. 0,20 D:irn. Std 
i ep. 0,20 

60.125 65.452 67.380 73.350 

65.460 70.795 1 73.360 79 .340 

70.804 76.144 79.350 85.330 

1 85.499 90.834 95.8!5 101. 79~ 

aiSEN:ES VISEES PAR LE PRU>Elll' ARRETE 

.AYCXE - FAAKE - EYQJG - EI>ZIU. - Bam - ANCl'.:NGJI - DIVERS 

) 
) 
} 
) 
) 
) 
) 
) 
) 
) 
) 
) 

) 
) 
) 
) 
) 
) 
) 
) 
) 
) 
) 
) 
) 

) 
) 

cmu-ANGUEK-A'ruI-TALI-SIJ<a-JG-NICVE-NXIXUDU-NIWW!G-El<OF-~~ 

iet_ICARR __ • ____ 1_roKO __ -_a_n._ING. __ -_~ ___ -_AID_1_z_IA_-_MEl<IJI __ w_~_GU _______ ~ 
mOOSTERIE Siro - SAPl:l.LI - BIBOW - NJZN? - LAN[);'l - N:AJOO - Ka;SIPO ) 

------------~----~~~~~~~~~~~~~~~~----------------~--> WJORATIOO roUR CXJf.flNDES SPOCIJ\LES 
10) 
20) 
30) 

Dimension ron Stardard : + 10 ~ dU tar if des dilrellSions ci ~essus 
I.on;ueurs Fixes : 10 % du tarif st.armrd ci-dessus 
Carmanies i:ortant sur les esse."lCcs c=tUtres que cel.les ~nuner~s et clas~s 
ci-c':essu:; : + 2.cx:n Frs/m3. 
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OUTILS ..:TOUPIE 
IRAVAIL o•vWllE 

R•a•"'.-e. de. , ....... io•t. 

• dt.. 8 ...... 10~ • 
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OUTILS_TOUPtE Annexe "lb 

o·v.Jv1u ALE.I. ¢or. emu. conpos1T101Y _ PifOFJL 

de..~.sus. dt.~So'1S 2..0/, 

P,dtonl ronds 
dt.. </JAO "''"' 

Ore..s.w~e. 
6o'1ff<..rout .i11oc.. 
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OUTIL5 4FACE5 BAUERLE Annexe 7c 

rRlh'lllL D 0 11Jll6£ ALES. tJcxr £1'AiS. Conl'(JS1'7io1Y. PltOFIL 

' O.S" 

R,.in"~• 60 -\52. t.c !2. 
10/. "" " ..... 
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~ ·4 ~h. 
~"'t' 
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""" 1 1 t-
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ti on 
' 

svr t°OtJpi~ ~:/ drbre de ¢so,.,,,. 

2. Porte -ovbls L.tme ~s ..tto Ato J. f~s. tfttW\U~ ..\ 2.0 J( :\0 Jt ~ 
rJbo~rs .amO!ll~lc. 
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OUTIL5 MOULURJERE FESTO 
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Annexe 
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.OUTILS-MORTA15EU5E A CHAINES Annexe 7f 

OtJrtu.Ac ~- 0°1/S()U Dlf'fUSloN.S //bre 08S. 

8AR.'lC.,lliO( S"o'. l G x '40 " -tS"o ~ 
Nevf ,, 
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So% 
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ri-/e K '40 1' "\S"O 1 
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roz q /10/u " 40 x "SO 1 
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so~ A2..i..(1-t t.o ~ .(SO -i 
N-..4 I 

L. 
S"O/. A0.i2.S':.c 40 ~ -t50 -4 

"'""' 
I 

2. 
s-oz #'\S.,a 2.~i S"O t -t1S .( 
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32 36 

Fraise N92 

1· 
Exemples de moulures realisees 
avec ensemble de fr aise5 

1. 

Oessus 
Annexe Ba 

Desso us 

ContreiJrofil pour croisees 

Protilet contre-profil persiennes 

Pr.ofil et contre-profil portes 

is?--" 4 

1 

1. 

A 2 

~-. -3 

1 ·• 



UNDFVf,RO 8304t~~J 
122 cn.45 
SATURNE 890120F 

- 4) -

TLX NR. 40682 DU 28.04.89. REF. JC/ARS 

V/TLX DU 25.04.89. 17072 

Q~~~-£~~~Q~EQ~-~~~~!QQ~~2 

E~£!~~-~~~EQ~~~-~~~-~2QQ~Q§2 
RFFFRFNCE 

23 1245-4 Outil 3 pente de 0 a 60° 
33 1050-4 Plaquettes a jeter pour dito 
11 1550-2 l 1 1 1551 _2 Fraises pour persiennes 

27 9150-9 Disque a tenonner 
27 9010-9 

47 3300-2l Contreprofil per.sienne 
47 3301-2 
47 2C70-2 . 47 2071 _2 ) Couteaux dro1ts pour tenon 

47 2080-2l . 47 2081 _2 Couteaux dro11spour tenon 
47 3010-2 . 47 3011 _2 ) Contreprof1l moulure fen~tre 

11 1900-1 l 
11 1901-1 
11 1902_1 Jeu de fraises multiprofil 
11 1903-1 

11 1 : 1 0-2 ) F . l t 11 1 211 _2 ) raises pour mou ure por e 

47 3532- 2 ) Contreprofil mouJure p0rte 47 3533-2) 
91 2703-9 Fourreau ¢ 50 ¢ 35 H 80 
91 2723-9 Fourreau ¢ ¢ 35 H 150 
91 1618-9 Bafue r~duction ¢ 60 ¢ 50 
91 0350-9 Jeu bagues minces ¢ 
91 1160-9 Jeu bagues remplissage ¢ 35 
91 0800-9 Jcu bagues minces ¢ 50 
91 1240-9 Jeu bar;ues remplissag~ ¢ 50 

TOTAL NET 

DELA I = :: SEHA 1NES P. RFCT·:PTION OUVFRTUfS DF CRFIJIT 
VALIDITE DFS PI:IX )1.07.89. 
COLISACE : 550 X 5<1C X 500 
POIDS NE1' 35 KGS 
PCIDS BRUT 42 KGS 

MOf!TAr!T CIF (H.'V(.1 Ll.F\ITJME) 3100.- F 

Annexe 8b 

OTE P.U. NET -----------
F. Franc;ai~ 

1 1840. 
20 13. 

1 854. 
1 854. 
2 830. 
2 813. 
2 435. 
2 435. 
2 320. 
2 320. 
2 320. 
2 320. 
2 347. 
2 347. 
1 423. 
1 358. 
1 341. 
1 395. 
1 966. 
1 966. 
2 4'J 1 • 
2 4'11. 
1 39?. 
1 429. 
4 95. 
2 -., 

0-. 

2 524. 
?. 49. 
2 424. 

21394.-
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PROFIL _ASSEMBLAGE MENUISERIE 

CROl.SCE 

PCR.St£/fl'f£ 

I 
J 

DIJAMltNT I 

PORT£ 

\ 
\ 

Annexe 8c 
I 

, 
I 

Les profils et asser.1blages ci-desu.s (les mortaises n' ont pas ete 
~essinees) couvrent toutes les menuiseries que nous voulons realiser. 

Ils sont executables avec les outils existants ou que nous recommandons 
d'approvisionner (Annexe 

Les couteaux a tenonner permettent pratiquement tous les avancernents 
de 0 a ! 18 mm. 
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l\nnrxr 10 

EXEMPLES D'OUVRAGE REALISE AVEC 
DE5 VANTAUX STiANDARDS 

/ ~" 112. 

I 
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CALCUL DE LARG~f:-(/~ DES OUVRAGE5 
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-.- n -.-T 
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J, t' Alir A Ch( 

JHE/f£AVJ( 
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TOTAL" 
VN'ITNL 

600 515 

800 715 

1000 915 

1200 1115 

1300 1215 

1400 1315 

1500 1415 

~ R 

TOTAL 
,. VAl'ITAIL 

-
800 715 -

1000 915 

1200 1115 

1300 1a15 

1400 1315 

1500 1415 

D D D D DD lDD DD 
500 600 700 800 900 950 1100 
415 515 615 715 2x415 2x415 2x515 

6x5 x 

a')C11 I 8x6 8x7 I ax2 I 8x9M 8x11 

x x x x x x x 

~2x5I ~2x6l ~2x7l 12x8 f 12x9 I 12x9M I 121111 

x x x x x x x 

14x5 14x61 4x7l h4xal 14x9 14x9M I 14x1 ~ 
x x x x x x x 

DOD ma [[]ODJ []][] am 
1950 2000 2250 2300 2550 

3x615 3x615 3x715 3x715 4x615 

x x x 

l122S20M) 12x20M2 '12x2~M) 12.x23M2 l12x26MI 

x x x x x 

I 14x20MJ 14x20M2 l14x23M) 14x23M2 l!_4x26M) 

x x x x x 

m DD rn DD m (]][] rno 
1150 1300 1350 1500 1550 1650 1700 
2x515 2x615 2x615 2x715 2x715 3x515 3x515 

8x11~ 8x13 8x13M x x x x 

x x x x x x x 

12x11M I 12x1~ 12x13M 12x15 12x15M I 12x11iv 12x17M2 

x x x x x x x 

14x11M I 14x13I 14x13M l14x1s I 14x15M l14x11MI 14x17M2 

x x x x x x x 

rnoa mm rnrn am []]]] 
2600 2650 2950 3000 3050 

4x61 !i 4x615 4x715 4x715 4x715 

x x 

12.x26M2 12x26M3 12x30M 12x30M2 12x30M3 

x x x x x 

14x26M2 14x26M3 I 14x30M) 14x30M2 14x30xM3 

x x x x x 

CODIFICATION -( C1-2-~=9) : Preferentielle - CB x 11 : Secondaire - x : Complementaire 

I .. ~ -

n 
" 

- - llMIMlijMll ITnlMfl-11 r o 6D 
~ -~ IS .SS 

l:'
·D 

~ V\ 
0 



CODIFICATION -[c12 x 9( Preferentielle CS x 11 : Secondaire x 

,--~_,. 

1 ventail 
c 8 x 6 
p 8 x 6 

-

-
-

----

2 ventaux 
c 14 x 11 
p 14 x 11 

- --
- -

4 vtx. 1 Meneau 
C 14 x 26 M 

ti> 
m 
(') 

P 14 x 26 M 

5$ 

- - - r-

- - - - -
2vtx.1Meneau 
C 14 x 11 M 
P 14 x 11 M 

3 vtx. 1 Meneau 
C 14 x 20 M 
P 14 x 20 M 

t---IHI-

...- i---
t- ,... '"'I' 

4 vtx. 2 Meneaux 
C 14 x 26 M2 
P 14 x 26 M2 

55 
-11.. .38 

I 'I I 

-
-

.....,_ - -

- - -
3 vtx. 2 Meneaux 
C 14 x 20 M2 
P 14 x 20 M2 

- - -
- .....,_ -

4 vtx. 3 Meneaux 
C 14 x 26 M3 
P 14 x 26 M3 

60 
-I - I • • t I ~' -----+--+---- --+---+ 

L ,_ r ,' j ~ L-1S\3o~r LIS 0 
z 
~ 

·IS 
...... ~. I 't: .)c i .' . t '-'a I I i' 

~'~ ::: 
~ 

2. 
S LIO 
SS 

COUPE SUh DORMANT 

.3 
J& L ,.,_ 

SS 

"' ""' If) 
~· ... 

COUPE SUR FEUILLURE 

.. i(' ~ r I 

~l"'I II 
(") 

COUPE SUR MENr:AU 

I 

Complementaire 

..; 

I 

C> 
~ 

~ 

60 
IS .. .JS 

I 

Cadre dormant : 55 x 50 mm. Meneau : 60 x 50 mm. Croisee et Persienne : epaisseur :55 mm. 

I"> 

V\ 
0 

> ::s 
::s 
(I) 
x 
(1) 

-"' 
Les croisees s'ouvrent a la Fran~aise. Les persjennes s'ouvrent a l'Anglaise OU a projection a l'ltalienne. 
Ferrage : paumelle de 110 mm. , crcmone applique.·, tarc;ette ou verrou. 
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FORTE A PANNEAUX PORTE VITREE PORTE PERSIENNEE .PORTE A PAt·!i'~EAUX 

PERSIENNEE 

~ I 
• .. 

"" I . 
COUPE SUR PANrJEAU 

,,_.., 
I 

I I 
/ I """' ' I 

COUPE SUR VITRAGE 

L_ __ ____,1!~=====1/1~~!:....---__j , ' 
CCUPE SUR PERSIENNE 

SECTION 1 

PORTE 
PERS I 

HUISSERIE 

PORTE 

FERRA GE 

HAU 

2060 2 

2160 2 
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A PAENEAUX 

lSIENNEE 

-

-
-
-
-

PORTE VITREE 
PERSIENNEE 

HU IS SERIE • Section 60 . 

PORTE TOUTE 
PERSIENNEE 

x 60 avec talon de 50 et barre 
d'ecartement. 

PORTE . Epaisseur 35 mm. . 
FERRA GE Paumelles, serrure applique OU a larder . . 

(bee de cane, pene dormant demi-tour etc.) 

HAUTEUR LARGEUR 

TOTA LE 720 820 920 1350 1550 1750 

PASSAGE 600 700 800 1230 1430 1630 

PORTE 630 730 830 2x630 2x730 2x830 

2060 200( 2015 20xE 20x~ 20xf 20x12 20x14 20x16 

2160 210( 211 i:: .. 21 xE 21 x~ 21xc 21x12 21x14 21x16 

SECTION 2, 

Annexe 13 

\_. _/ 
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Annexe 14 

PORTES df:NTREE .SOFl8£L 
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CHENE MASSIF et BOIS EXOnQUE CLAIR 
PORTES AVEC GRIW AU81GNi SOUSMES 
P .:>:nne-aua ferr()r'ltter1~ ~rQtlC~ pour 

e•'Cr.evr a Oepcrl po..,r le ~!IO)'Oge 
<le lo v•lre 

AUBIGNE - SOLESMES : 
Pones en Boos e•OhQUe clo-r • 
EPAiSSEUR 36 """· tar• 68 • 45 mm 
fourn.es ovec ioonr PVC 
fERRAGE Setrure 3 pom1s 

et !teUd Our'11onoa. 

CLAIRIOIS: Porte er. Chene massif. 
EPAISSEUR 34 """· 
ber. 68 • 48 mm environ 
porte ovec ponneou ferronnerae 
ouwcmr 
Rot<o..pe ~..UC Cft ~ ... 

!~<"'-""°""""""" 

PORTES A VITRER 
TRIANON • VERSAILLES CINTRE : 
Portes en Chene moss,f • 
E?AiSSEUR 3(J mm. 
0011 47 a 47 mm envuon 

FERRAGE . Voar descroprol poge 5 

Modele ossorh ou• croasees proposees 
en poges 18 er 19 
faove ouss• en 2 vanro..,• 

D V1rre P!on.lu1 4 mm 
lo P'cce 6,80 F 

BUSSY • ANCENIS : 
Porre~ en 8.Y1s e•Ol•.:J.;c: c; J·~ . 

f -------·-

I 
i 
I 

l 
I , 
I ~ 

-CJ 
I; 

". t 
200 • 80 2.221 F 
200 • 90 2..303 F 
215. 60 2.376 f 
215. 90 2.461 f 

ftl&llON 

1.1 r1 n 
1IJJJI ,fl]],, 
I~~ I· ' i 1 . - i 
I ·1 I I 

i . ...: ::- l 
! :i -==co '11 
l ' ; ~~---- - ! 

: " r., 1. 

! " /fl " ' 

n :---, 
: i I I 

' I· , !· 
' • ,· 1" 
I ; 

:::::::::=~ 

... t 

2VO a BO 2.425 F 
200 • 90 2.569 f 

VIRSAIWS arcni 

•1 • ~ 

EP:..1SSEUll Jc mm. t,...,r. ee, -15 rr.rr 
kH rnae~ ave< lo'"' P'-. ~ 
fEl>RAGE Serrvre J pomrs 

er seu•l D. rol.,,o. 

195 • 80, I Sea! 1.521 F 
215.8011s.-.i 1.ss8F 
'225 I 80 i18 ,.; 1.598 F 

22: • E:J t 18 ,,l 2.348 F 

PORTES r :.CINES 
CLAIRBOIS • C AMBORD : 
Po.res en Chene .. 1s .• t . 
EPAISSEUR J.i m ._ 
0011 68 a 48 mm - '" 
FERRAGE . Voor ' poge 5 
Pooneou• mos,s 
·~Qui.If! Po\~ Rt'\ I 

CLAIHOIS : ;. 
d f 

·~" ...... ~....,,.. 
.n possoule 

~..: .. 
~-

I '''- •• 1 1e\,,ir 

'" P'" ., 240 F 

CttAMIORO: I~ 1 .,. loerccr 
~I. I~ 1 l I]()"'',,, '· ..:e ove, I pehl 
..,o·.fo1l ple1n O•· o • · , 

SULLY et CHINOf • ·. ·re en usoroe} 
Porrc, C" eo.~ C•(;I· .. ' 'loor 

EPAl~SEUR 36 mm I · 68 1 45 mm 
lourno <lvec 10,nr I' J( 

ffRl!,\GE Se"ure I ·nls 
er seuol r' '',:,no. 

IMPOSTES A VITRER 

CLAIR .OZS 

... , 
215190 •v11F 

~1 •• , ••••• fl••• '' 
••chi••, lt•I• •••tl41•• r•••• 4d:J 
et Itel• •••tl41ve cl•lr. ""' 

file~ perm,·•· .. ,,, d·ouj'T>enler la ···:-·.:::·.-.- · ~-:~~ 
hauteur et · firenf s ;, toule\ I~~ ;~., ... · ....... - _; :; : 
por1 •. <fer····(" d,·s. f l'lgr.·, 6 e• 7 :: : : · .· "'"'" .; :~: 

p ·'·· 1 v•11,:o•I 

Cl·.A.MBORD 

Ho• 

215 • 90 "J.715 F 
,.,itw•ftf•il 
"••"•' 1 IJO "5.117 F 
~... I IJO "S.515 F 

8o1s eaOhque <Oll'.JC 
'' · ., H ](hl 80 166 F 

H20xl 90 166 F 
H ]O • l 100 173F 
H JOrl 80 185 F 
~· 30 • l 90 185F 
H JO• l 100 193 F 
H ]() rl 130 219 F 
H JO•: 130 :2u 

CLAIR801S 

"•I 
215. 90 •3_411 ~ 

aussy 

:'v.· • t ! 1.906 F 
~ l 5 , 'i'.J 2.04G F 

( ~ ' I • , .. 
172 F 
189 F 
202F 
119F 
207 F 
219 F 

SULLY 

., 

.so 
r90 

.• 90 

2.199 F 
2.979 F 
3.111 F 

Chene 
,O_.J" 

251 F 

276F 

322F 
337 F 

YOLET ANCENIS 

Voler mcnu•~e 
fourn1 o"e< oc.ce~h"' "t.:":. 

de po!e 420 F 

~ 

ANCENIS 

.... 
::\>j, ii-.":.~ .. 20.:0F 
21.'\0r 90 i.: (I 2.1)2 f 
]JO, :oo (v ca: 2.359 F 

CHIN N 

t••l 

200 1 fl:'r 2 1 ' F 
19\J 3 ~if 

lth~ 
r~: f -.- r 
J· •, '" f ~ 1. 1 • 1' .r I:: 



PORTES AVEC GRILLE 

EPAISSEUR: 36mm ~vir()t'I, 
b0r1 4.7 >< 47 nvn 

FERRAGE · Voir descrip1tl page 5 

Pon~ov• lcrronnerie 
trotles pour e1t~ocvr 
odeporl 
pour le nclloyogc de lo ,,..,,c 

11«~ pos...tile .... """''''" is .... - .... ~ 

PORTES A VITRER 

EPAISSEUR · 36 mm envuon. 
ooli 4.ix4.7 mm environ 
sauf FARNESE et FERMIERE. 
FERRAGE : Vorr dcscripr.f pog~ 5 
FOURNITUli:E · Porcloscs er po•nrcs de 
lrxOl•Ot'I pour Yllrage sovf Pe:.rs (o.,cav1 

TRANSFORMABLE : 

rmm~~~ "Sr: D 
~ V1rre L1srrol ~ rnm . 

lo poece · 8,60 F · 
Recoupf" PM~ It" houtf!'Vf' I~ r- · 

FARNESE: fpoisse"· 46 "'"" 

PETITS CARREAUX : Pro:-0"""' 
OU'S\1 ~...., l 7•: .-rn_ V<...'ttr [h"?;•• : ;; 

FERMIERE : Ber. s1.5• "'"'· i- :v·~· d 
fcrmctu"C four,.,. povr i.:J P'.:l''•"." b--:· "•' 
111('(0.,.:~ Po\~"':"~ ~'f' ... • v . ,.... s...-· O"'."·-.:J"""1 

. ORTES Pr EINES 

EPAlSSEUR 36 m · cn,.r0n. 
b(Jr, 47 a4.7 mm 

ffRRAGE : V0tr d ·••' f\oge 5 

MARL Y. llVIEP . • 
lomes •ncurvees 1 .. 
des co•• 

lrcn.·rit" 1-o'I~ ~"' 1. •u: ... ~tn.,,,tf,... 

N'3)4 15cn•<no· 
MAH) 10 cm'""' .,. "' 

N• 333 

I 
·: I I 
·;II;-"" .. , 

•
•• 

. . 

~ 
. 

, 

H •I 

200 I 80 
225. 80 
r.:5 • w 
225 I JQ0 

1.382 F 
1.517 F 
1.587 F 
1.647 F 

TRANSFORMABLE 

.... 
215, 9: 2.180F 

215 • I 31 3.4 20 F 

•••l 
rr~.eJ 1.SPF 
2;·:, 16 '• 2.0j' f 
7y,9· 2.H.F 

A%UR 

FAltNEsE 

~·· 

~'I 
~~;1 

i 
~~~.j 

..., 

.. 
I 

I 
l 

215. OJ 3.175 F 

&ar z.s a .awe: 
N• 335 

,I 
·1 

... I ·.i 
~ >. r i 

~. I 

I c L> i 
1; 
,i 

, I 
. --.-:_ ·' 

I :;1 " 
' 1! ., ·' J. 

:_; ~· 

i 

I. 
:::.:::J! 

" • r s-. _.;a. "- r;n. 
200x80 1.616 F 1-928 F 
225 • 80 1.87SF 2.137F 
225 • 90 1.966 F 2.242F 

PDITS CARREAUX 

..... _.....__I 
~I 

~~:e==f I 

I 

... ' 
195. 8G (15 C• 1.4~8 F 
2:s.a:iilEc• 1.4-!F 
22s. ao 116 ,. 1.5:1 F 

FERMI ERE 

·1•· ·'.I( 

: i ~ {I I. 
~-~--~·· 
--~--

" .. 

A 
1°\ARLY RM:: A PWN CINT:.E YOLETS FEr. 11E~E 

. 
-r . ,: 

!'. 
; i;I " ~ i " ·' I :1 

I 

~' 
" 

,. •I I' • ~ • ..,.,...._,. 0 ,_ f,- ... • 

21~. 90 2.9i3 F 77 .. ?0 "4.184F 
flrr' 

-

i'[· ·I '.·; 
• I I . I 

' I ' : . 

2 mod~:t-~ r · . .,.. ·· 
o .. ec acce-.· . .... 
Economiqu(" : 
mulropl-s q .. .,· 
~·•c11eur • 2.S i F 
Menui1e: a .. -
e••c••e.J• 34 3 F 

·~~-··-·· ..,.,.,..·;-:-....,.l?JM~SION5 v~m~t;Z~ ,;Jr.:;. s~i.!aiP..:..qQi~~rui~; ~~ . 
TOUTES NOS f;,ESURES SONT EN UBLEAU PENSEZ AU SENS D'OUVERTU~E 

fn po1J~son•. 
lo porrc 
s'ou.,rr 

".'!:1 
I !'!le O Q'l· ,(!,.- ( 

-~ lif' c... ~-
,J ·-·· - • 

od·"·'" 



CAiACTERISTIQUES 
IJ=rw;;-ves av• mo<lcies lx»s e•c'~"e ro .... ge 

··O" ci·dessous 
GllGNAN : P .;irte en So·s door 
epoosseur 44 mm SQ:. 5S • 46 ,,,.,, envvon 

Ad~pror.on possobk 
d'un .. .moir 
lrasrc pout ea!Cr>evt. 

lo pe.: e 126 F 

Clou p.;onre de diomanr 
20 a 20 mm 

le sochcr de 10 clovs · 42 f. 

,. BOIS :uoTIQUE. ·:. 
I . " . - - . . . . . . 

EPAISSEUI< 48 mm enwon 
fERRAGE PQlfes fe,,ees dons lcur bah 
avec .C poumellcs-ln:hcs rislables 
o hourc resosrance a 1· orrochemenr 

VERi10UlllAG!: Scrrure encasrree 
oulomolique 3 points de wenouillage, 
canon de surere. 3 des plores 
Bequdle lourn.e 

NETIOYAGE Ponneou lerronnc<.c 
rroare eareroeur pr.oronr pour le nenoyoge 

ISOLATION THEICMQ.PHQNIQUE: 
Double r~ouvremenr ov~ 
joiar d' elaacheite er Mvil Ourolieoir 
feu1iure 32 mrn pour pose de vilrcge 
multiple Pcur !es modelcs vtrres 
dovb<c v1rroge 14 mm, 1loce10.,ne. 
I lcce rronsp.:Jrenre. pose en u~.e 

?()~TES TiE~CEES lc<geur 132 cm 
a 1 van'c-• 1neg.Ji.;• ovvranls. 

CHEVEINY-AMBOISE: po.;• ces moaeles. I°" cho\s•s 
cesr.n,. c '"~"· ·le d.;i.,.t:,ie ·.;:·.,;.;e esr ouwronf 
"ers l'inlerieur. 

l ~NGEAIS-VILLANOIY-SIGMA-MONTSOIEAU: 
( \ po~es sonr f.::.urn.e-. o. -:C d.:l..:lle \ITltO ., Ire" .porenl 
e J•S!.· J( '4 mm pc~· ~ I 'io ~~ f,.~ ;.,eu' nt e' t!' 

c .seml <ees o ~ '''- ·e 1,()lA? -4: en I i S cm ~ hour 
vo.r po.je 16 . 

LANGEAI~ : foum 

I/~. 

(lt4rn>. : ; . r--~~· -·I ) 
\ :;·Rn, 
... ~.-:;t:~:LlJ . i 

'·. 

Jl.daprut:on possil'.e d' vn 
bour1>t1 ~•nt,ol de<o,atif. 
fet noor 56 F 

. udre oinovible 1 foce 
draor ou cinrre. 
o pe1ors correou• 

SIGMA: 
~re· .n poss.t.:e 
d'ut1 cc :·e ornovil.le 
J,oar~ 0 '~ltls (OHLOIJ• 

MALIC:ORNE • GRIG~ \N CINTR£E : POtfes e" 
loit ••olique clair epo • .,, 44 mm env 

l iMPOSTES PLEIN::; - Al!sES ~ .• ·': ... -
IMPOSTES PUINES 
• ., chene OU bos e•Ol<Que touge. 
uu')"'Cr.renr lo hovleur de 10 cm 

booa ~re 

l•vgeu• 90 
l<VQeJt IJ2 
ALtSE 

~wgt 

•16' F •m F 
•250 F •27J F 

011!)menre lo lor~r de .C,J '"" 
long Im .c7 •J11f · 
long2mY, •197f •21SF 
• s. '"' 6"'°' ' .i. 

YDSAIUES46 
n--
11 

~ 
I 

i 
I 

!i 

.. • l 

ioo.81 (15 ol 2..774 F 
220-81 I 18 a! 2.121 F 

VEGA 

H • L PQ.I Vi'ftt \,•!if 

11S• 80 •J.169 F 3.556 ~ 
71s. 87 •J.316F 3.70H 
2lSa100 •J.763F 4.150 F 

"SdJ....:l~~ 

LANGUIS 

; , 
l , ... - ;.~::. 
I-~ 

,._,_ ______ _ 
.... , 

21 .• !l.' ._, ..... , .... 
.,,_.. •J.400 F 
Cioolr• •1505 F 

. - .. -. 
~(:.All 

"•I 
115a~ 3.19'F 
215al00 U07F 

ORION 

- • L ... -...."'• ~-: "··--: 

~;5, f>} •].174f 3.56• f 
: '5, 5. •3.321 f 3. 709 F 
215,1x "l.761F 4.lSSF 
2: 5, 13: "S.311 F S.953 F 

"•I 
215.87 s.... , .. r. ·u27F 

"··· • .... •J.615 f 
·~d. !.W 

... l ,.,,..."-:•t • ··: 
21s.s: ·uuF ·s.021F 

IRIS 

., . . --....· .. · .. -.. 
::5, &:· •J.19H l.Sll F 
: ; ~. S~ "l.l.U F l729F 
~::. ')_ "l.711 f '17Sf 
: r: . .J: •5_41u 5.911 F 

SIGMA 

... , 
215•8.' S-1 t"lle 0 3 ~; F 

........... •34i f 
,__II•" "l 2C F 

1.~.,?0STE~ ~~yiTRER ·~ 

'"'"01le1 fi•e1 en 

[.c~c 
B·-"\ e•OI• Ct,, 

( •.e OU Bo.s crort• 1 wontoil q ... e 10·.><Je 

f··•·iue•~ 
V•• N ...... 

S. < 1,.-,n 68 • mm H :10 wl 80 312f 
r,...· .... • .. -.... :;;:··,, •• H :10 al 87 J25f 2Sl f 

P. •<nenen. d'ougrnenrer ti 201l 100 337 F 
lo llOultru• 

~; 
H :;o ol 80 JlO f 

p,.,,, .mposre D: ti J01l 87 J4Sf 276f 

~,, mesvte CJve( 
H 30 r l 100 36\f 

d. ,,,ble Vtlroge ..::s-- j ~Port• tierc .. 
pc;·.e en uS1ne. 

.. t120al 132 317F l7H 
r;.:---·:· . . .. -::~.~: 

nD\J\ c.>nS.t•l'cr 
,, .. It JO d \31 .UH Jl7 F 



CHHON 

• l ...,. Wtl9( .. 

S. 87 "UC7 F "S.lll F 
S.131 °7.AlSF 0 7.tlCF 

CLAlaBOIS 

•I -Vlltf "'"' 
S· 80 "l.274F l.66 I F 
S• 87 "l.421 F l.IOt F 
S· 100 "l.161 F 4.2SS F 
S• I 31 "S.509 F 6 081 F 

llONTSOREAU 

• I 1.-t ...... ._, ..... , 

J207f JSHF 
"UIO F "l.119 F 

)OUBLE VITRAGE 

DIS 

H • I W)N '¥'\'~;! Vtr,;::_ 

21s. s1 °U67F •s.os~ F 
21S.ll1 "USOF "l.019 F 

ALPHA 

H • l N')NV.Tli Vint 

CLAIRBOIS 

"• l N(>lllWIQ( Vllr: 

215. 81 "U47 F "S.133 F 
21Sa132 "7...5'3 F "1.112 F 

ALPHA 

CHEVERNY CHEVERNY aNTRiE AMBOISE 

"' • l ........................ 

CHAUMONT 

H •I 

215.90 "S.167 F 
-s.io..~ 

CHIN ON 

..:wvn•~ ~ff 215• 9C vn~ H • l flr()N ._, .. ;i vu=! "'I 
" • l A- _.;a., A-..: r'Ae- s-. 1.;u.. S.271 F 215, 87 215,90 l.919F 

ns. so ·1.326 r 1.113 r 
215. s: ·un r 1.1&1 F 
215.100 ·u2c F 4.307 F 
715,m "S.610 F 6.1&2 F 

7 ! 5, a: "4.613 f 4.999 F 
115,13: "7.424 F 7.996 F 

Aooc ,,;n., 6.210 F i...,- "l.531 F J.716 f 

'"""" , ..... -~-' •E ,~ -•"" "3.914 F 4.169 F 
·i..w~-

BEAUGENCY 

U • I 

10Q, &J l 110 F 
715, f7 "H27F 
215.l(J) l9SIF 

RIVIERA 

" • l 
715.01 "3.339 F 

AMBOISE PLEIN': GRIGNAN CINTREE MALICORNE 

' t I I 

~--11 

l r~-.. _-: 
1

J .......... _.£ .. ;:: 
u • I ~ fJOhO:Jf (IA ti 

71S ?C 3.737 ~ Jt • I ....,...,,. or · • .. P4 • l ........., ....... .., 

715, 90 275,90 S.S92 f 
,..,. ' •• oftlf'(f ..,..,......,. •e. ('9' 

~ Y,IQJ l!'!'J1'. 
DIME SIONS,;oir P· H.- · SENS o·oUVERTURE"f '-11> --- ··--~~- .... 
NO~ MESURES SONT EN TABLEAU PENS:~ AU SENS o·ouVERTURE 

En ,\( 1 .. #.•.,.,nr. lo r"''~ 

s'ov,,·· r cllc 
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ORCiAtllGRJ..Mt-1[ (cEN A oe: FOR 1 
f 

DIP.ECTE.'JR. DU C?.NTPE 

I 
RFSFCl!S1\fU-: C' : .;.:: i·I~ ! ,\l. 

CHE" D' ACHAT 

Achat local 

lmportalion 

~_a_gas·~-"---1 
Depots dt> bo•s 
S~cif.ur-A 

A0MINl5TRATJON 

C ompta bllit ~ -- - - --
Pt>rsonnPI 
Ba-,;que ·----· 

.. ---
_5_1 d t •.s.t~quP~ 

Cont r i'ilP Geo•.fl on 
Pr;. d,;. rr111Pnl 

lransportc; 

(.HU Df VI.Ill[ 

\l~ntl' locale 
-i:: .-;-;~; i at i'on 

- --· --
Aqt'nces 
r, poc;il •on 
_Prop<\gandp 
Produrt!'. finis 
(iqJ._idit1on 

H:~r· ;:~1'\f U:~ TECH:JI 1:u; 

CHLF SEC. T"UP'fl 

()_e _t>_•_~ag~-----
Pr_o_!_i! a_ge _____ ·-
!~u r_n~gl!' __ _ 
f.ntaillagt' 

~o~c ag~----·· 
Sculpture 

F!NISSAr.r 

B. E, P. T. 

ConCt.'Pl•on -----.... 
~lormAllsatoon 

Simplll1c1tion 

M•ll'lod• 

Ordon.i.11ru1nct>ll"C.'nl 
L11ncrmr"I 

r "f'1 ssnrn:: 

CHEF S£CTEUR 

Qe b j_t_~ 9.". 
Pr.'!_ssag~-

E gu_ •!.~S. ~ -~~ 
Pt.tc.. dt.'s ch ante; 
·r-ourtii0nag.;--
P on~~9~--
Assemblaa• 

ENTRF. TIEN 

A llu I a Qt' 

~··lock out1lla 

? -
:.: . ., 
':" 

U• 
()) 

-, 
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2. 

55"~ .35 ss-.so 

' 
c::: 

= 
, 

E-
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< 

:c 

01:1 

600 

SC-0 

10CO 

12CO 

1300 

14CO 

1500 

11 

10 

9 
8 

7 
6 

5 
4 

3 
2 

1 

REP 

110011: 
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Annexe 17 

['\ L A R G t:" u R .... 

or: :a:s rcNs TOTALES 500 600 700 800 

DU--:E~!SICNS VAr.t"T. 415 515 615 715 
QUlNCAILLERlE c: 

ARASEr·:ENT 420 520 620 720 - DORNICI - ~lA$. 

. 0.-w&M"I' 305 405 505 605 

E- 600 515 520 405 C6x5 x 2. P~vl'f~LL£.S -1-10 ~SS-•*'-
./t. 11is r.F ~ rJo 

..... 8C<> ?15 ?20 605 C8x~ ca:xe C8x'i -! Tll~&E"!'TE J, JS",.,,_ 

<( 10CO 915 920 805 
Sd ClleHE d· 't'iS.T.F 3-' '' 

x x x x .. 
:i: 12CO 1115 1120 1005 t:12r; i;12:xe t:12x'i :::12xl 2 F"AU1Y£LLES ./-(IJ ir SS,,,,.,, 

~.? tl'iS l.F 41130 

1300 1215 1220 1105 x x x x .,, c •• ·rt1IN£ "''LlaVE 

14CO 1315 1320 1205 C14x~ -:14:xe ::14x'J t14xt 
su 2. CtHILISSEAVX 

I S#S 2.t;llCH("$ 

1500 1415 1420 1305 x x x s~s 2TIG£.S ~t12vls-n:1,~3S 

-

11 Cremcne applique, gaches, tiges et 12 vis TF 4x35· 
10 Targette auto~atique de 35mm. Gache et 6 vis TF 3x16. 

9 Paumelle 110 x 55 avec 12 vis TF 4x30. 

8 Traverse ouvrant basse, 

7 Traverse ouvrant haute. 

6 Battant ouvrant gauche. 

5 Battant ouvrant droite. 

4 Traverse dormant haute. 

3 Traverse dorm~nt basse. 

2 Montant dormant gauche. 
1 Mcntant dormant droite. 

REP lf•PLltN 0£ SJ(;NATioN 

1100/FICATiOI'( 

C.P.B N'KOL81SSON C.E.N.A.D.E.F.0.R. 

£ch: ~ { 10 • '/t. 

CHA.SS/0 1 VAN TAIL. Oat6. 

FAeRic~T•ON rto~MAL-&..SE E. IY"PI-"' : 

sec TlON 2 
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F,JCH£ Je POST£ 

l'fACHlrfE I TOUPIE AVEC ENTRAINEUFt 

PLAN duPOSTE 

TRAVAUX A L'ENTRAINEUF< : 

(Noulures, feuillures, rainures, 
etc •••• ) 

2 Servants. 

TRAVAUX f'~AIN : 

(l'iculur·es arr~tees, barbettes, 

1 Servant. 

DOtlNE£5 1" E"C.H'11(HJ£.5 

.'\nr1cxc ! ti 
Date: 

Arbre : ¢ 50 Vi tesse : 30CO - 6000 t/min ¢ f·iaxi outi 1 : 320 
Entraineur : 4-8-10-20 m/min. 

PO ll'i1"S C.Lf S 
~ien adapter vitesse ar~re et ¢ outil 
Bien adapter vitesse amenage avec n~ture du bois et qu~lite du 
travail demande • 
. Tou,iours travailler avec des outils er; et.at, affOtes e: prorres. 
_Manier les outils avec soin et apres usap0

· lcs ranrer. 

TEMP.S (Lf MENiAIRE.S 
in -41 '' ,..;n,.r c . .-too :: '4 .. i""tL 

/"400 

/f 1111llr~ dt NAIVRE d, L 'OP£R/1TIOlf Vml~ TFl'll'.S Al.LOVES 

St.rr'11lnl',. '1M\(~tf.£ 11u1.~f" t 
'~".SU•( 

") ·Moulurac;c avec entraineur . ... . 
Bois tendre faible passe 20 m/min. ml 15 1COO 

-"- f crte passe 10 m/min. ml 30 1000 
Bois dur faible passe 8 m/min. ml 38 10(,0 

-"- f0rte passe 4 m/min ml 75 100C 

1 . Moulurage main ml 38 500 

1 · Moulure arr~tee ml 75 750 
mini 38 

1 · Barbe~,tes une par piece ::>iecf. 38 750 
deux par piece jiecE 50 750 



• r 

MACHINE OU VITESSE rt"~ 
OU •• FOSTE DE TR.AVAIL NO CYCLE SERVANT 

SCIE A RUBAN MAIN 2 

1 
1 

TRONCONNEUSE MAIN 2 

1 

SCIE VERTICALE MAIN 2 

2 

SCIE FORMAT MAIN 2 

2 

1 

DEGAUCHISSEUSE MAIN 2 

2 

RABOTEUSE 5 a 2 
15 m/m:rt 

,, ... .,,. 

DEFL:ITION TH.AVAIL OU OFERATICN UNITE 

Debit au trace. m/l 
Debit au guide. ml 
Tron9onnage aux 2 bouts. Piece 

Tron9onnage au trace. piece 

Tron~onnage aux 2 bouts {en butee). Piece 

Predebit grand panneau. ml 

Debit repetitif. ml 

Delignage au guide. ml 

Calibrage en butee. ml 
Tron9onnage aux 2 bouts (en butee). piece 

Degauchisseuse 1 face. ml 
Degauchisseuse 1 face 1 chant. ml 

-Rabotage d'epaisseur : 
Bois tendre faible passe 15 m/mm ml 
Bois tendre forte passe 12 m/mm ml 
Bois dur !aible passe 8 m/mm ml 
Bois dur forte passe 5 m/mm ml 

TEMPS ALLOUES 
UNITAIRJ ~ POINT. 

100 200 

50 200 

50 200 

100 200 

50 200 

100 200 

50 2000 

50 200 

50 200 

50 200 

30 200 

50 200 

20 300 
25 300 
38 300 
60 300 

:> 
;;, 
;;, 
CTl 
)( 
C'D 

.. .. 
'° ~ 

"' N 



PCSTE DE TRAVAIL NO CADEN CJ DEFii~ITION ThAV/1IL OU OPERATIOI': 

POSE '?AUNELl.E MAIN 1 Pose et vissage paumelle par i paumelle 

MISE EN BOIS l'lAIN 2 Temps nu vantail par vantail 

POSE 
QUINCAILLERIE MAIN 1 Pose cremone applique 

Pose verrou 
Pose targette 

VERIFICATION-
CONTROLE Temps au vantail. Ce temps par vantail 

- comporte les retouches. 

Or·'' 
J ... 

- - . 
' ' 

TEtliPS ALLOUES 
UNITE UNIT. POINT. 

piece 100 200 

piece 300 400 

?iece 1000 

piece 400 

piece 400 

piece 300 

I 

)"' 
:l 
:l 
~ 
x 
~ --.c 
C" 

"" ~ 
~ 
~ 

~ 



- 6.5 -/t,~ 
D E B I T QUINCAILL~RIE 

PIECES 1..__....;D:;.I;;.;:..;.;.:£:;.:;.;;:sp.;;;.r O.;;.;N;.;;S:;..... __ +-.;.C.,;..li:C;;;;._E-+~uANT TOTAL 

;·oiontant Dor. D 

1-1ontant Dor. G 
rraverse DorH 
:'raverse DorB 
3attant Ouv.D 

3attant Ouv.G 

:'raverse OuvH 
"l'raverse OuvB 

FiniP~ Debit Om~ 

TCTAL PCUR u·· ENSEMBLE 

2 

12 

1 

4 

1 

z 

paumelles 
vis T. F. 

targette 

vis T.F. 

gache de 

vis 'I'.F. 

TEMPS ALLOUES 

US IN.AGE 

PIECES 

•:ontant Dor. D 
·:ontant Dor. r, 

rraverse Dor. H 

lo>:-averse Dor. B 

:3attant ouv.D 
3attant ouv.G 
':'raverse our':..i 
r:'!"'aver~e ouv.~ 

QUANT UNIT. TOTAL POH-ZT. 

TCTAL 

M 0 H T A G E 

OF-'-:RATICIJS 

Cacrage 
'L:.ose 112ur.iellf' 

~Hse en hois 

PosP. ta;re~t~ 
':ontrcle 

r')UAi·!T. u::IT. TC'T',\L PCH!T .\ 

TOTAL 

'.:'S~1PS TOTAL !J!''.ITAIP.E 

,:,LLOUE FAR ENSEMBLE 

Usinage : 

"1ontage : 

Pojntaee : 

PAr: .SERIE DE 

SECTION 1 

110 '.'( 55 
4 x 30 

de 35 mm 

3 x 16 

tar ~:ette 

3 x 16 

D 
I 

D 

c. 



• .:\nnexe 20a 

LL=:RIE ' . 

"' "" "" 

D s , 10 x 55 -
• 4 x 30 

.__ 

de 35 mm 

D 
~ 

I • 3 x 16 

D D 
-

D tar_:e+te 
[_....- L---"" :: 

_ ............... . 
3 x 16 

D 
.__ 

~ 

........ 

.., 
~ - ~ 

~ 

I ' 
-

• I I 
-

I I 
~ 

I I 

I I I l 
I I I 

J J j 

I c ::l ll I I 

I I l I - -- ·~ 

I I 

C.PB N 'KOLBl.SSOl'I C.E.N.A.D.E.F.O.R 

CHJ,l551.S i VANTAIL o.,ttl 

CODE. ( C x j ,.,. 

SEC. T lO~ 2, 
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. AD. 1,S 
-

'46 
LI /~ . 

---------
----------

t I l t;; 1 ) I I L t ; pi 
gs . I I ' .! s 

a 
~ \ 

• ~ .. s· 
55 

Temps Tell'ps 
-.. --

No OPERATION Quan' Point. 
-

unit. alloue ~8 I l.B -. -
-1~0 

I 

I --- . 
i 

2J~ I' ,:'"" I "' --- ~ ... ~ 
I ,, 

"'° L 3z. I L-1 
... 'I - 9S' I 

I 

C.P B. NKOLB1SSON CE.NA.DE. FOR. 

CHAJ.Sl.J "'VANTAIL ( c I Ech. !"~. ~1 .'I 
x 

Date 

TOTAL PAR PIECE &ATTANT OUV~AHT DRO\T NO 

"" ""' 
co 

"" ~ . 

' 

.,., .., 
I" 

S' 
::I 
Cl) 
x 
Cl) 

IV 
0 
~ 

O' 
-i 



45 

~ I " 
VJ 
~ 

C) I "' .., 
~ 
~ 

" 

r ~ I 
'------ - _1 Lo--!-~ J : : -----,.-1 j -------

No OPERATION '. t l~empsjTemps. I Point. 
Quan. unit alloue 

~ 

C. P. B. N KOLB I SSON CE.NA.DE. FOR. 

CHAS$/J 1 VAl'fTA/L. [C-- X--J 

TOT Al PAR Pl ECE &AT1"AHT OUVRAl"\T GAUCHE 

. . 

Ech. ''lz. -1 

lDate ;l:oo 

r.-~----Jl ~ x 
NO CTI 

"' 0 

n 

I 

"' 00 

I 



.JS_ 

4S ± L, J 

I 

I I \ • 

~ . 
I J I 

No OPERATION Q.Jant. 
Temps 
unit. 

Temps Point. all oue 

TOTAL PAR PIFCF 

I t,5 

!I 

,, .... ~ 1sl :Jo 

C. P. B. 

I~ 

I 

. 

"' 
co ) 

~ ... 
~ .. . 

' 

" - ,/S" 

"' 

... 

NK Ol BISSON 

CHA~.SIS 1 VANTA1l.I C 

~.5 ;f0 

I' 

~o • ... 
- .,., 

:=: .-., 
1-1 -j ~ 

5S ,/_ 'rc15• 

CE.NA.DE.FOR. 

" ., E ch. "It . 4 

Date 

'T~A'IE't\S£ OU'ltt.ANT MllUT'( et-!>WE N~ 
- . 

S' 
::J 
~ 
)( 
~ 

"' 0 
0.. 

r:1' 

"' 



A 
. 
II ~ ~,· 

,....... -- . . ·-
' 55 ~ 

I .. ~ 
.,, 

~ 
.,. 

I ~ 
JtO tf$ 

I I ~ '° 
40 I ' 't 

4() 

I 
r ~ 

- I .., 
~ 

- L1 I 1~ 
I 

~ j ± r-3 ) ~ ' - ~ "'l.J. I ~.$2.. J 
. 

TemJ'li Temps N• OPERATION QUANI Point. unit. allou~ A.fO 
.t.A I 'e r 

I 

I i I 
l ,, 
i 0 - I 

0 ~ ¥1 1 ; I .. ; ~ - I II 

I. 3.2 L _, 
11, [ -14J • . 

I 

I 

C PB NKOLBISSON C E .N A . DE . F () R 

I E c. h.~ .,,. . ~Ii.. -t 
;::o 

CHll.S.S 1.s 1 VANrAiL I c 
:;, 
:::l x Ill 

Dat~ )( 
~ 

TOT AL PAR PIECE ~Ot1TA~'T 00~1'\AN'T ORO\T NO "' 0 
Q 

' . • . 
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Annexe 201 
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~ 
i . 
I 
I 
I ,, 

40 : I I 
I I -

No OPERATION Quant Temp: 
·unit. 

Temps 
alloue Point. 

TOT.AL PAR PIE CE 

~ 
~ 

~ 
~ ~ ~I ' I~ 

~ .. '° '" 40 I I I I 
"' "' . . 

~ 

• I 40 I ;(5 

~ 
·1· 

~ 55 

. 

C.P. B. Nl<OLBISSON CE.NA.DE.FOR 

CHAS.SIS 1 VllflrAIL ( C 
E ch. A.lz. • ~ 

)( l Date 

TRAVERSE oowt"ANTE ~A'11'E" ft' BASSE NO 

):I 
:I 
::i 
in 
x 
in 

IV 
0 

'° 

... , 
'" 



PIECES 

Montant Dor.D 
Montant Dor.G 
!'raverse DorH 
I'raverse DorB 
3attant Ouv.D 

aa ttant Ouv. G 
':'raverse OuvH 
'I'raverse OuvB 

D E B I T 

Finies Debit Dm~ 

SS1So11800 60tSSi830 lt,ll~ 
ss,soJ((OO {,OtSS'tClO J 
5SiC50irS'oo 60tSS"ir.S301~.ll.' 
SS',S"OllS"OCl 60tS!Jt5lO 

sr" ~S" d·1S' 'o '" oc1i.o} 4 11, 
~r ,lS' Jttl! 'o ii.o,ao · 
55 i 3Si39j 'o < 1.0 llitlll }-i.OOI 
55 il511l95 '0(/cOd.ZJ 

hUANT TOTAL 

1 5,4'J8 

2. l.'4S8 

2. ~.SS1 

1 2.0 ., 

- 7) -/Jq 

QUINCAILLERIE 

2 paumelles 110 x 55 

12 vis T.F. 4 x ;c 

1 targette de 35 mm 

4 vis T.F. 3 x 16 

1 gache de targette 

z vis T.F. 3 x 16 

TOTAL POUR UN ENSEMBLE (~,S '44 

TEMPS 

U S I N .A GE. 

PIECES QUANT. UNIT. TOTAL 

·'iontant Dor. D ... 4?>6 418 
·1ontant Dor.G " 2.~8 f 2.88 
rraverse Dor.II -4 1.t.0 1,0 
r;-.raverse Dor.B ... 2.l.0 140 
~attant ouv.D .. SI lt s 'l. 
Sattant ouv.G ... ~'4 ~'' 
i.'raverse ourH A l\' ~19 

I'r:iverse ouv. I ~ !> ,, l\~ 

TOTAL 2'12.1 

M 0 N T A G E 

OPF.RATICNS QUANT. UNIT. TOTAL 

Cadrage 
"' loo lOO 

~.;ose pa.umelle L. '/1 '100 '400 

~rs ise en bois "' ~00 300 
bose targette .\ '400 l.00 

'::ontrOle -t :!>oo loo 

ALLOUES 

POINT. 

5600 
I 

••sqvc. 

2,00 
• ....-sq"' 

5' 'so 
• 

M.ISC\UC 

l\00 

M••q'1& 

"' 9 so 

POINT,\ 

4SOO 

1..00 

l.00 

. 

T!:J.1PS TOTAL UNITAIRE 

ALLOUE PAR ENSEMBLE 

2.00 

100 

50 

10 

Usinage : 112.Z. 

Montage : -t lOO 

lel.2.1 

Pointage :1Sl50 

PAr~ SERIE DE 

~ 44 .2.1 .. o,~l : 45,-\~ 

: L. L. .11 + "'· '! ~ : 4'.'S' 
: 4'4 .22 ... l.&S; 48,01 

~ L.'4 ,11. t i~.1S ~ G.3,L.l 

TOTAL ~100 l~OO 
SECTION 1 

_..-: 

.. 

.. 

• 

.. 

f; i:; 

1:1 l!i 

.. 

C.PB 

CHt 



RIE 

10 x 55 
x ;o 

35 mm 

x 16 

rgette 

x 16 

r 

. .\nnexe 2 la 

"' .., 
""" 

._ 

---
F Ii ~ I= I! 

-
i 

~ 
..--

~ 
i.- .... 

i-_,.- t,\ 
- _.. (:) 

\0 
.._ , 

..._ 

~ 
"" ..__ 

500 

"2.o I 

C.PB N'KOLB/'5SOIY C.E.N.A.D.E.F.O.R 
£ c.h : ~ "'/,., -'/1 

CHAS.S/5 1 VANTAIL D11t1 : 1/5/89 

CODE le 8 x5 I ,., . 

SEC. T lON 2. 
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~o 

GOS 

----------
------ ----

~ . ~ 
"" 
~ 
Q ,. 

• • 

"'". L,S 
' 

- ~G 
,_ I~ "" . " ---------

U) 

---·------lo--

.... ,. 
. n ~ 

r~ £ ± ) // L: ~ ;; r--,· t !15 = ---i ~J .: 

\ . 
.~1s• 55 

-1-10 -· -, ......-
Temps Temps No OPERATION Quant Point. 4'8 .(8 unit. alloue I . -

I . 
I --- I 

~s;! . ~ "'\ I 1 ... ~ ---
I II 

\D L '~ :~ 
!JS' ., 

: '41S . 

8 Ent.,l//e. P""me llc. 2 ,, 4$0 2000 

' &lrbc.tte. '~ 1. 50 50 1$0 
6 Mort.,i3•11.$e. 2 'I 0 ""o .f., ()0 

' rovp1lwge lc.11ilure ~,_ molJ/11r~. 0,115 .38 29 f ()fJO 

4 Tron~ dnn•g1. .i /on!/e1eur. ., 50 50 200 C.P B. NKOLBISSON CE.NA.DE.FOR. 
3 R..lbot'age. O.'l~O 38 2j 'l.00 
2. R• hot-•g~. D,11.0 38 2! zoo 

CHAJS/'3 ;/ VANTAIL I CB x5 l Ech. ~ Yt_ • ~l . 1 
'1 D~ !JelVChl.S.Sd!I~ ./ F-'co ,,, c.hdt1t: 0, 11.I 50 31 200 

Date '1/5/89 

TOTAL PAR PIECE 514 5650 BATTANT OU\/~ANT D~O'T NO 

I' L 

,.,, .., 
~ 

> 
::l 
::l 
~ 
)( 
~ 

~ ..... 
O' 

_, 
v• 
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------------,-- -- ---,.---1 ~r r---
1 I 
I 40 ! 15 

t--.- --~--,--- -------------t-----
--~ I • 

A-'"~ "o 4 I 6~s -J-
• I 
I I .· 

'--------· i 

"1' - l"'i 
I I 
I I 
.,_ _____ _ 

55 

No OPERATION lTempslTemps.1 Point. 
Quant.I" unit alloue 

., B•rb~tte. . "'If 2. 50 So 'ISO 

6 1f ortJ1°3.19~ . + 2. 'lo ,, I. 0 AlftJO 

5 Toup1ne1ge fe11i/lt1r4! ~t mov/tJre . 0, "llS' 38 29 "'()10 

CHASSIS 1 VANTA IL 

4 Tro,,50M.J9e. ei /on!J~~"""· A 50 50 200 
J ~bot#tlgtt. 0, 11.() 38 29 f 00 
2. tWbot"uge.. 0,11.0 3& 2j 2.00 ., 01gJvchiSSd!Jt -I fe1c1. 'ichint. 0,,,0 50 31 200 

CE.NA.DE.FOR. C. P. 8. NKOLBISSON 
Ech. Ali. '1 

[c e-x.?J 
Date" .f /!/ts 

I I TOTA~ PAR PIECE j364 j3,SOj &AT'fAr-tT OU"R.At1T GAUCHE No 

• • 

> 
:3 
:3 
Cl> 
)( 

Cb 

l'IJ .... 
(") 

-.J ,,... 



No OPERATION Q.Jant. Terr.ps Temps Point. unit. alloue 

G £p.at1le ment-. 2. .50 -400 500 
s 1& nont'td!JfZ. 2. 75 -ISO 2000 
4 1"01Jp1 llJgc l~villvr~ ~t 1111111/tJre. o.,z .. 38 .,, ;If 000 

3 ~1Joto9c. o.u ... l8 "'' 200 
t Re'bot.Jge. o.u .. 38 "' 200 ., De!J*l11ch1$.u9e ./Idec . .fdWnt. 0.1.2 ... so 21 200 

TOTAL PAR PIECE 319 1-·100 

.. 

~ 

4) ~ 
• 

"' ~ ""' "" • 
.. 

... 

.. .. 

4.5 

-"'S" L.0 

I 
I 

'10 

• 
" 

~ ... 
It') .... "" ... 

1-l -I ~ 
. 

55 ,/_ ~1S• 

C.P. 8. NK OL BISSON CE.NA.DE.FOR. 

CHAS~/.S 1 VANTAiLI CBxS I E ch. "'It. . 4 

Date "'/ S /8!1 

'T~AV'E"~SE OVV1'.ANT HAUTE' et-~WE Ne:> 

~ 
I 

• 

):I 
:I 
::I 
Cl> 
x 
Cl> 

"" -a. 

_, 
~· 



--

I 

~ 
PA 

~·~~ 'JI 
55 r. 

I "'· It) "' ~ ~ 
.,. 

i -15 
~ 

~o 
~ 

~ 
4o 

I I 720_J ' " 4" t&O ' - -
~ - -· . .,, 

~ I eoo I C") 

0) . 
"' 

/( 
I ~-' r-1 j ~ ± ) c: ) 

~ _,,SJ. ~ l'5. I ./$2.. J 
NO OPERATION QUANI 

Temp: Temps Point. 
../-10 unit. alloue 

I 

48 I ~8 ~1 

"' • Ct> 

I I 

i 
I 

i - ~ ~~ 
I 1 Li 0 

' C'ot 
l.i I 

L J2. L -f I I ~15 -'I.SJ I I 

I 

6 Ertt".1i//e pct11m«ll'. 2. 15 If $0 2DOO 
s Tino'!ndge . 2. '15 -(50 tooo 

" -rovp1l/.lge fev1'1tcu·e . o,eJo JS 32 .,( ()O() C PB NKOLBl5SON CE.NA.DE.FOR > j lf.,j1>ote1ge • o.tlo l8 3 2. aoo ::1 
:J 2. lldbot""ge . D,8JO .38 3 2. 2.DO E c n.-: 4/, •• '417.. -t (t) 

CHA.5.S/.S 1 VANilUL [c 6 x5) x 4 D•9111vchisst1ge ,f ldte . ..f clwnt- O,IJO 50 I, 2. 100 
Date <f/5/S!I I ~ 

N .... 
TOT Al PAR PIECE It 3 t SGOO f'\ONTANT t>O~f" ANT DRO'T NO Cl) 

' . • .. 



.. 

* '.5 .r-'"', 
V I 
If 

I 
I 

uO 'I 120 I 
I aoo J 

r N• OPE'Rl'tTION CVllKJ. "rtltl*S n,t/'.J 
Ulfir. ~ove 

5' renonnc1ge. 2 15 -ISO 
~ rovptlld~e ltt~illure . O,IJO 34' .J2. 
l A.ibot'111ge. 0.110 !8 32. 
l. /Wbt>t"dgt. o,t3o sa 32. 
.... o~g.wchi.s.Jc19~ "£ice <'fchdnt. 0,110 50 J.1-

IOTAL ,-l'IR PIECE 28B 

-

-1 

I 

PO/f'ff. 

2000 
""ODO 

2.oo 
200 
200 

3Goo 

'fS _,, 

'!r> ' 
~ 

\0 

"" 
~ 
~ 

L,O -

-

C.P.8 

...-l-. 
~ .,, 
"" 
\a () 

\t) 
) " 
~ 

• 

NKOLBISSON 

• 

1;5 
~ ., 

I~ 

lri ,. 
40 -f S -

··- ~ 
If) 
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Annexe 22 

FICHE de DEBIT 
NOI-1i o: CLIENT DELA IS . iJ 0 SH~JI: . 
DhTf. C(;i.:! .1\NDE No .• l. 

I ·'~,LJ- .. 

lJ!::S 1 GI :1, T'l 01 ~ r .:.u, T PREVli 

I REPFRE QIJJ..NTITF. I.iATE Lf,NCH. 

OB.SERV /,'fl0i~ ·F.S~ FNCE 

OU\'ftANT Croisee x 

• Fersienne x 
FortE- x 

.QUJ:.[l';'liF 

PIECES ~: :-.cT I or; . ' ·I~GUElH·. 
CUBE ..JUAt!T CUBE 

; ii!ITAIRF "'OiAL 

t1ontant droit 

r- .... r.tant g:rnche 

!-::mt:::r.t intermi;lt. 

'l'raver~e n~1: ~T.C 

'I'r<:ver~e b<::S:"P 

:rc:ver:::e . . , I 
i:n-.;c-rr:H c~. 

L2i~.e!3 

cum~ -., I~' r' , "T•r C"' 
• 1..._, ; I.:\~·.,~ 

DCrd·J..:.T DJf-.:-.LSTCI:' x ·.ii IC:·· 1 TF 

l 1 i .cu~ ~.TCTJGU I .Cl !GI IFUF r. Ii:·~: 
~J!'!T']'f. ii:-· 

'-Il.t..i!T, ( .. j•H; 

·n.¥r,1. 
~:ontant dn·it 

:-.ontant r~nlChP 

t:Pnt:au 

Travers€· h<J •Jtf> 

Trovf:rsc b~' s:·e 

B.£.P. T le Cuti(· cl o rir1;-:1 !l t !> 
: 

c· nF TC:'i·:J. 



- 82 -

Annexe 2) 

8.£.PT REL£V£d€DEBIT~5_£_R_iE_N_·~~~ 

D1t1T l.i1tirc L• "''nnff 
oreir 

C.rbe A\ L 
• • \I(~--

" ft. t".l •'--

Cll8£ TITAL SEil/£ 

nURF.AIJ de FM~F~ICATlON ATEJ.IER de DEBIT 

re<;u le : 

Obsf'rV<ition~ : Ohservationz : 

Le rcponsriblr Le repponnable 

DEl-1f1$ I 

LAl'ICCttC/fT : 

,..ronc.. Deli~. 

BUR!-./,U de PRODUCT] O!·! 

rec;u l<' : 

Obi:;crvntions : 

• 



- SJ -

Annexe 24a 

FICHE de DEBIT 
- NOM DU CLIENT S1"o'-'< DELAIS : "'~ (' 18~ N° SERIE ..\ l ~/ l 

DATE COM!·:ANDF- ·~Sf S" I CZ~ - N° - s .1.(2. CODE - -
-DESIGNATI-ON £.0..0\~££-: A"h~ ll .. - · DELA! PREVU -iSl,lt~ 

I ..\ oo RE PERE c. fiS' - QUANTITE DATE LANCEM ~,,It~ 

OBSERVATION - - ·ESSENCE io\ !. fi)uC'C 
' -- - 1_ 

OUVRANT Croisee ·-- 'l~S" x l.\S" 
---- - - Pe~nne . . - x 

-· . - Po,P't'e ' - - ..QUANT I TE "'0 0 x 
• 

' CUBE . CUBE ' ~PIECES SECTION LONGUEUR OU ANT - - . 

·UNITAIRE -TOTAL 

- Montant · droi t- - ·60Jl L." 1LO J 4.1'1(, Jtou/ ~SS" .l 
-Mon-tant -gauche .. 

6 "'~" ia.o 
-

Montant intermed. -.. -

. -

Traverse haute bOtltO le l.O 1 "',00 ~ ~ ?A>o, I 2,\) \ ·' 
'fraverse basse '0 ll l.O L 2.o 
Traverse interned. 

Lames 

CUBE (:'.JVhANTS SS",.r 

DJRHANT nn~r~s : or:s lQO i Soo ·~TJ .NTITE .-i 00 

PIECES SECTION LONGU: :rr JNIT~rf;E .')IJANT. 1·8rxL 
~ 

-· 
~2..oo/ i'lontant droi t 60..c{f ~~o i.1~~ 541.i 

:11ontant ga•Jche Go~Sf t !.O 
I 

~-1eneau i .... 
I 

.. 
rrav.··rse haute 6 o" sr 5)0 

) '1.':tL.' 
\ 

~ L ~ ,C2 ~uo,.. 
Traverse b:isse bu" {.f ~~o 

B.£.P.T le : ~/~fr'f Cube dormants ~'fl-,, 

,./I CUBE TOTAL .t\,4S~~ 
c====-e. -
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Annexe 24b 

FICHE de DEBIT 
NOM DU CLIENT P\Efl'-( DELA IS . ~~ (, '" N° SERIE '4.?,t/3 . 
DATE COl-1r·iANDE ~1s-1ti~ - No i.\' CODE 

·DESIGNATION CRoiS£(" -1 "Ak'ffs\\.. DELAI PREVU -\~ ,, /10. 

I RE PF.RE C'12.lll'l QUANTITE 50 DATE LANCEM ~ ,,,,, 
OBSERVATION ·ESSENCE : &oi s P.o"g~ l 

OUVRANT Croisee ~A..\S" x '\ S" 
.. P~ne x 

P,S)Pte x ..QUANT I TE so 
• 

PIECES SF.CTI ON ;wONGUEUR CUBE QUANT CUBE 
ONITA IRE . 'l'OTAL -

· Montant droi t l>O f. /...0 ..c" ~ 0 } l .1?>' }~oo/ l.1l,, 
l'-iontant gauche t;oll'40 ".A-14 0 

Montant intermed. / 

Traverse haute (, 0'1. 40 6~0 1 .\.S-\t ~ \ Oc>,.. ..\S~.l 

Traverse basse ~ O .c L.O 6~o 

Traverse in termed. ,,,. 

Lames ,, 

CUBE OU'!f{;.;·~TS ~1'4,~ 

' 
D0?.?·11,l\"T DIHEUSir !~S .-t io o l( 100 QTJA::TITE 50 

I PIECES I c::·=-cr10N LONGUEt; JNIT~~~E ')lJANT, '81r; I ,_r.;. 
~· ;~L i 

I .'lontant droi t I 'OitSS" ~ t'!>o 1 ~.os' \00 405",~ 
:mtant r,aur:he 

I Got S( ..\2~o / 

I I 
I 

r>neau -
/ 

rraverse haute 60.tSS' i.~o l 2.. i.o~ 2,LO.t\ 
Traverse b;is~_;e l,01. S( i~o 

\00 / 

B.£.PT le : 10/I/i'/ Cube dormants £>4(,.t 

,./' CUBE TOTAL AJ 01.\C, 
c: ---........ 
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Annexe 24c 

FICHE de DEBIT 
NOM DU CLIENT S"{"o"" DELAIS : l.of'fl' N° SERIE .\ l2./3 
DATE COMf·~NDE .1t s Is I ~~ N°-- 5 .-'1--~I. CODE -

. - . -- . 

-DES!GNATI-ON c~o\ Sf{ 4''1~~\\...-·· ~ DELAI.PREVU ..\~:'''' I RE PERE c ...tttS" QUANTITE -'\ 00 DATE LANCEM 
-i ''I'~ 

OBSERVATION .. ·ESSENCE @>.<l. . 
1 

OUVRANT Croisee A.\~'(' x Ll1 -

-- - - -P~ne : - x - ... --
• - p~ .QUANT I TE AO~ x 

: PIECES - SECTION· 1-0NGUEUR iC::UBE · QUANT . CUBE 
ONITA IRE -TOTAL 

· Hontant droi t . 60it.O "'~ ~o ] 2~13';- ~ ~~, S~'J.l 
t-iontant- gauche· ~"ata..O "\" ""' . 

.. 

Montant intermed. " . -

Traverse haute 'O'/. &..J l.,U> l -1.••t }~o, 2.o-1,' 
Traverse basse (, o Jl~o "1 Jo 
Traverse intermed. 

Lames 

CUBE OUVRANTS 'll.i ,V 

DC;:{HANT Dir-;EiiSICT!S ""200 J( 500 QUA;'TITE Jloo 
PH ;ES SECTION LONGUEUFI JNIT~~~i '.JTJANT. ~~~L 

Montant : :-o it ~o 11.rr '"\t\o J ",<iS~ ~l 2..?v,. ~ \ \ .i 
Montant ~he 'o ,rr .\ 2.. lO 

' I ME>neau ! I 
I 

bOol 5( ~~o l ,, ,'I~ 'l ~ 

Traverse t.a•;te ~ 2.oo ~ "~. i 
'0.( S" ( S'\o 

,, 
'I'raverse L.1 sse j 

8.£.PT le: J4/f /1'1 Cube dormants "'"''"·' 
>- J ,./~ CUBE TOTAL ,,\, '\ \OL, 

c -
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Annexe 25 

8.£.P. T., • : I REL£V£ dfl. DEBIT 5£RIE ff• v\ ~ 2, /~ 

e~_,6,,- ,~ 1o ( r 1 r, DEUti's I~ s I (, , , ") 
~·r~ 01t1T utt{rc u11c£n,11r 2.~ I~ /i LAHCElfClfT:-'\ /t,f t"l ore1r f\ 

Pitc.t.~ Sc.c.tiM Lon9. C"be cQ~l. C.ub& ,-ronc.. Oe\\!\. -- - dft;t".li~ ~ot.il 

t\~~ bOi{( 4t~o l.,OS"~ 300 -4111,l-

\\.~~ 601.I\ i!>O 2,13~ {,Do S" "1. 2 

"(~~ GOt!S'" 1~o l."o\ l"'i>,4\ • 
-100 

<~~ 6 O.ii'S'" ~30 ~.i.e.~ "oo ~ 11,, 

ll.J~~J GO tL" AAl.O l.7~(; 300 SlO,f 

~~J 60 n" ~~o A.1~' too ~SS',l.. 

-(~~ 6ot"O ,30 A,S\2, ...\00 ~~~.z. 

"1"~~ 60. l-0 L. 2.C A, 00¥ l..oo Lol,t 

BUREAU de FARP.ICATION ATELIER de DEBIT BUREAU de PRODUCTl Ol·! 

re~u le : 

Observations : / Observations : / Observations : 

Lr n~ponsarile ~ Le re~pon~abl~ Le responsab1P iL-




