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NOTES EXPLICATIVES

Lors de la mission, objet de ce rapport, le cours de la monnale locale

en dollars US était 2,14 woa pour | dollar us.

le point (.) s’utilise pour séparer les décimales. .
la virgule (,) s'utilise pour indiquer les milles et les miilions. -2
La mention dans le texte de la raison sociale ou des produits d’une
société n’implique aucune prise de position en leur faveur de la part. de
1’Organisation des Nations Unies pour le déveioppement. industriel (OMDI.
'
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RESUME

Une partie du Projet DP/DRK/86/011 intitulée “Assistance pour
1'établissenent d'une usine pilote de wmweubles & Pyongyang” citée dans le
présent rapport, concerne 1l'activité de l’expert en design de meubles,

D’aprés la description de poste, et lc programme de travail, pendant
son séjour de 21 jours & Pyongvang (3/2/1989 - 24/2/1989) le consultant a
exécuté les activités suivantes:

1. Evaluation des dessins des designers locaux et d’informations sur
les conditions d’intervention & 1’état actuel.

2. Design des meubles A systéme comme nouvelle conception dans la
production des éléments en grande série.

3. Formmation des designers de 1'usine pilote pour leur préparation &
la réalisation des dessins d’ateliers et d'exécution de prototypes.

4. Pami les principales recommandations se trouvaient des
suggestions sur l’organisation technologique permettant d’arriver
4 produire une série importante d'élément- de bonne qualité.

A la fin du séjour, pendant tovstes les discussions avec 1’équipe de
contrepartie et tous les responsables du Bureau Général et du Cinquiéme
Département du Ministére du commerce extérieur, on a2 tiré la conclusion
concréte qu’en suivant les recommandations proposées pour 1'usine pilote, et
peut-étre aussi pour les autres usines, 11 faudrait commencer la production
d’'un nouveau modéle de meubles A systéme pour satisfaire les besoins de la
demande actuelle et urgente.

LIRS, R O

e

gy



- iv -

TABLE DS MATIERES

Chapi tres

II.

III.

Iv.

NOTES EXPLICATIVES
RESUME
INTRODUCTION

ETAT ACTUEL

APPROCHE AU NOUVEAU DESIGN ET
ORGANISATION DES CONDITIONS TECHNIQUES

PRINCIPES DU DESIGN CONTEMPORAIN
EXPLICATION DU DESIGN PROPOSE
Dimensions

Finissage

Ferrures

Décisions

REOOMMANDATIONS (facteurs-clé)

SURVEILLANCE DU LANCEMENT D'UN
NOUVFAU PRODUIT

ANNEXES

LISTE DES MEMBRES DE L'EQUIPE
DE OONTREPARTIE

DESCRIPTICN DE POSTE
DESSINS DU PROJET

NOMS ET ADRESSES DES REVUES TRAITANT LE

DESIGN ET PRINCIPALES FOIRES INTERNATIONALES

DU MEUBLE EN EUROPE

Pages

(ii)

(iii)

10

11
15

35

TR LW N

e




INTRODUCTION

Afir d’améliorer 1’utilisation du complexe du bois de Pyongvang et
d’'accélérer le développement de 1’industrie de transformation du bois, le
Gouvernement de la RPD de Corée a décidé d’avoir recours & l’assistance du
PNUD/ONUDI dans ce domaine. Le document du projet date du 11 novembre 1987.
Les activités de ce projet ont débuté en mars 1988 par une mission de 4 mois
de 1’expert en technologie de 1’industrie du bois (Conseiller Technique
Principal). C’est pendant cette période qu’a été tracé l'orientation de 1la
production de l’'usine.

L’usine de meubles se trouvant au sein de bois de Pyongvang a été
choisie comme usine pilote.

Une partie des activités du projet DP/DRK/86/011 intitulée “Assistance
pour 1’établissement d’'une usine pilote de meubles & Pyongvang” présentée dans
le présent rapport concerne l’activité de l’expert en meubles. Ce consultant,
Madame N. Galicic, a séjourné & l’usine du 3 au 23 février 1989. La liste des
membres de l’équipe de la contrepartie est jointe 4 1’annexe no.l.

Le complexe du bois de Pyongvang comprend: une scierie d’une capacité
nominale de 100.000 m3 de grumes, une usine de contreplagqué de 600.000 m2 et
500.000 m2 de plaquages, une usine de panneaux de particules de 5.000 m3, ume
usine de portes et fenétres de 100.000 m2, et une usine de meubles produisant
100.000 unités par an. L’objectif déterminé par le projet est d'introduire
1’industrie du meuble dans 1’économie du pays, d’augmenter lzs valeur des
produits en améliorant la qualité, de diminuer les frais de production et
d’élargir la demande sur le marché grace 4 un meilleur design. D’aprés le
projet, l’attribution no.2 se rapporte au design du meuble et formule les
activitds suivantes:

1. Design de nouveaux produits utilisant des éléments unifiés et
interchangeables.

2. Préparation de la documentation pour la production et 1'exécution des
prototypes.

3. Formation du personnel de 1’usine pour le développement de la nouvelle
production.

Ce programme prévoyait une mission de trois mois de 1l'’expert en design
du meuble. Cependant, lors de la révision du projet en juin 1988, la durée du
séjour de 1’expert en design a été réduite A un mois.

Les attributions de 1’expert en design du meuble sont données dans la
description de poste (annexe 2). Toutefois, la mission ayant été écourtée de
trois 4 un mois les tfiches ont été limitées 4:

- Modifier et promouvoir la série de nouveaux produits de design
choisie par 1'expert en production comme représentative de la nouvelle
production;
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-évaluer les prototypes déji réalisés;

—former les designers du complexe du bois afin d’améliorer la gamme des
produits actuellement en cours de production tant sur le plan
esthétique que technologique, en expliquant les défauts et proposant
des moyens pour les surmonter.

Dés son arrivée & 1’usine, 1'expert et tous les responsables de la

direction technique ont déterminé le programme de travail suivant:

1.

2.

10.

11.

Arrivée. 3 février

Prise de contact avec le personnel
de la contrepartie, visite de l'usine,
observation de la technologie. 3 et 4 février

Analyse et examen du programme de
production courante. 6 et 7 février

Visite de quelques magasins de meubles,
apercu rapide de 1'offre concurrentielle. 8 février

Collecte d’'informations sur le mode de

logement et sur l’utilisation des meubles,

sur les caractéristiques éthniques des usages,

sur les exigences actuelles. 9 février

Analvse du travail des designers locaux,
liste des plans et recommandations pour
1’amélioration de la production 10 et 11 février

Elaborations des plans - guides pour le
nouveau programme de meubles & systéme. 13 - 17 février

Analvse des dessins, entretiens avec les
designers et le directeur technique sur
le nouveau prcgramne . 18 février

Prise de décision avec 1’équipe compléte
et les responsables. Production de

prototypes. 20 - 23 février.
Rédaction du rapport. 22 et 23 février
Départ. 24 février.

Le programme présenté i été suivi.
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A propos des alinéas 4 et 5, il faut préciser que, grace &
1'organisation de la contrepartie, l’expert a eu la possibilité de visiter
quelques magasins de meubles et trois appartement, une maison traditionnelle,
un appartement standard meublé et un appartement contemporain meublé et
destiné 4 accueillir des jeunes pendant le Festival de la Jeunesse. Les
prototypes de meubles appartenant 4 la nouvelle production de 1’usine pilote
et cités dans le rapport de l’expert en technologie n’étaient pas réalisés.
Aprés avoir évalué les plans élaborés par les designers locaux, on a conclu
qu'il fallait réaliser le projet de weubles A systéme pour passer A la
production utilisant des éléments assemblés en unités, tous les deux
interchangeables.

I ETAT ACTUEL

Sur la base des informations présentées dans la description de poste et
dans la documentation jointe, il est évident que 1a RPD de Corée dispose de
matiéres premiéres permettant le développement de 1l’industrie du bois. Le
niveau de développement de 1'industrie de transformation du bois et en
particulier celui de la production de meubles est en retard par rapport au
développement général du pays.

Etant donné que la production et la consommation de meubles sont
planifides, les indices économiques du marché n’ont pas été présentés; ils
n’étaient pas indispensables pour pouvoir procéder & la méthodologie adéquate
du développement des produits et du traveil de design. On n’a pas fait
d’analvses de marketing des fabricants de Pyongvang ni des autres fabricants
de meubles en Corée, ni sur les périodes de production, ni méme sur 1la vie des
produits sur le marché.

I1 a été possible de recueillir des informations sur les
caractéristiques ethniques, traditionnelles, sur le mode de vie et de travaii
des usagers potentieis des nouveaux meubles, sur la superficie des logements
comtemporains, sur la cohérence et la surface de certaines unités de logement
dans lesquelles seraient implantés les meubles récemment étudiés. Etant donné
que les conditions stipulées dans le projet, et étant donné le temps prévu
pour le travail de l’expert en meubles, il fallait commencer & travailler avec
les possibilités technologiques de 1'usine, ce qui a posé immédiatemunt des
barriéres au créateur.

le temps faisant défaut, il n'a pas été possible d’obtenir des données
sur la quantité de meubles fabriqués en RPD de Corée, sur la cdemande de
certaines catégories de meubles, sur l’importation et sur la structwwe sociale
des usagers, ce qui aurait pu faciliter considérablement la téche au moment de
la décision sur 1’orientation du programme de production dans 1’usine pilote
et sur la proposition d'un nouveau modéle.

11 est certain qu’il existe un grand besoin de production de meubles en
série, parce que, en Corée, on construit beaucoup et i’architecture pour les
habitations connait un essor rapide. L'’installation de la nouvelle usine
pilote permettra & la technologie d'offrir des possibilités beaucoup plus
importantes que celles qui existaient en matiére de développement du design et
dans le choix des nouveaux modéles. Une courte visite et observation de
1'usine du Complexe de bnis de Pyongyang et la visite de quelques magasins de
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meubles en ville permettent de constater qu'il n'y a pas un grand choix de
modéles, de formes, de dimensions et de couleurs.

I1 est probable que le choix du mobilier pour les espaces habitables,
mode traditionnel sans surcharge d'objets et avec beaucoup de meubles
incrustés sous forme de placards et podiums, a conditionné 1’assortiment
existant dans les usines de meubles.

A 1’époque du développement technique, le peuple commence lentement &
se séparer des <cadres traditionnels, tout en conservant les éléments
caractéristiques des coutumes nationales et de 1’environnement.

Pour réaliser la tdche prioritaire du Gouvernement de la RPD de Corée
- samélioration du niveau de vie du peuple - il faut non seulement augmenter la
production et élever le niveau de la qualité des meubles fabriqués dans le
pays, mais aussi permettre un rapport plus confortable entre 1’homme, en tant
qu’acheteur potentiel, et le meuble par une fonction plus adéquate A son
utilisation.

Une discussion sur ce sujet a été organisée avec les designers de
1'usine, et des dessins, des standards europlens montrant la position du
meuble dans 1’espace et le rapport entre 1’homme et l'cbjet ont été mis A leur
disposition.

11. APPROCHE DU NOUVEAU DESIGN ET ORGANISATION
DES CONDITIONS TECHNOLOGIQUES

Pour pouvoir réaliser un passage facile 4 travers 1la chaine
technologique de production, un rendement plus élevé, pour mieux utiliser le
temps et le matériel, il est nécessaire d’unifier entiérement les éléments
afir. de pouvoir les appliquer dans plusieurs unités de meubles. Ceci forme ur
cyile de production et une expédition de toute la production beaucoup plus
rapide, les exigences de la demande du marché seront facilement satisfaites.

Si on veut obtenir un meuble multifonctionnel et [lexible avec la
possibilité de le combiner pour différents espaces-logements, il faut procéder
4 1'étude des meubles & systéme ayant des éléments communs. Ce genre de
production adoptée dans la production industrielle mondiale de meubles la plus
moderne peut satisfaire toutes les catégories d’acheteurs et assure 4 1l'usine
un placement plus facile de ses produits. Si on veut s’adapter aux exigences
du marché, la production des éléments doit é&tre réalisée de telle maniére
qu'il sera possible de réaliser diverses combinaisons 4 tout moment et de ne
pas encombrer 1'usine de stocks.

Le principe est simple mais il doit étre suivi conséquemment,
c’est-d-dire qu’il faut produire des corps complétement uniformisés, les
stocker séparément ainsi que toutes les portes, étagéres et tiroirs, stockés
séparément eux aussi. Selon la demande, on fait une sélection des éléments,
on procéde ensuite au montage, ou on envoie A l’usager les éléments A& monter.
Si on ne respecte pas ce principe et si on emballe certains corps complets
avec tous les éléments et si on les envoie au stockage, alors il ne faut pas
opter pour un programme de meubles A systéme, car on peut obtenir des effets
contraires & ceux attendus. Dans ce cas, sans sytéme informatisé permettant dc
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suivre les besoins du marché, on pourrait avoir une hyper-production de
certains corps et une pénurie d’autres. Et c’est ainsi que se créent trés
rapidement des stocks de corps non demandés.

L’accés aux meubles & systéme est trés simple si au cours du procédé
technologique, avant la finition et le montage, on prévoit un stockage
intermédiaire des éléments composés, od certaines unités seront stockées
séparédment .

Au moment de la commande, on choisit les ¢léments déji percés et aux
surfaces revétues, on ajoute la ferrure et on les met en prguets clairement
étiquetds. Bien sir, pour étre utilisable, un élément doit étre plaqué et
avoir ses surfaces revétues de chaque cHté. Pour 1’emballage simple, la
livraison et le placement, il est trés important de bien é&tiqueter les
paquets. Dans la production courante actuelle, toutes les expéditions se font
en piéces montées. On transporte de grands volumes inutiles qui occupent
d’importantes surfaces dans les magasins.

11 faudrait examiner la possibilité de production locale ou
1’importation éventuelle de ferrures démc.tées pour meubles qui sont fabriqués
dans de nombreuses usines en Europe (HAFELE (République Fédérale d’'Allemagne),
SISO (Danemark), LAMA (Yougoslavie), Bluhm et Grass (Autriche) etc.).

L’organisation du procédé technique incluant un stockage intermédiaire
avant le montage permet une fabrication permamente des éléments communs et des
produits semi assemblés exigeant des volumes de stochkage réduits au minimum et
offrant des possibilités soi-disant illimitdes d’'unification et de
compatibilité. Un c6té du corps peut étre ainsi dimensionné pour pouvoir
contenir toute la gamme des différentes hauteurs déterminant la catégorie du
meuble - 4 partir du buffet de la salle 4 manger, meuble pour 1’entrée,
Jusqu'aux placards de rangement. Le c6té le plus long est produit semi
manufacturé que 1'on coupe ultérieurement, en cas de nécessité, en cotés plus
petits. Si on stocke séparément les portes et le corps, alors on peut
facilement faire varier la transformation finale et obtenir avec le méme corps
une nouvelle gamme- de produits.

C'est donc de 1'organisation du procédé technologique que dépend la
décision concernant 1’organisation vers une production de meubles
compatibles. Ceci constitue un exemple montrant 1’'importance du travail
pluridisciplinaire en équipe dans le développement des produits.

I1I. PRINCIPES DU DESIGN OONTEMPORAIN.

La rationalisation de 1la production est définie par le facteur
d’'unification.

Le tableau présenté ci-aprés montre comment il est possible de
contrdler le facteur d’'unification du rapport produits-unités.




Unités X Eléments Y Y Y2 . . . . . Yn

Les produits (unités) sont représentés par "X" et les éléments (coOtes,
bases) par "Y".

Facteur d’unification = Xn

Cette formule montre que le facteur d’unification est d’autant plus
grand que le nombre des différents éléments est plus petit et la production
est plus rationnelle.

Un bon design a le plus gros effet sur la rentabilité de 1la production
de meubles, ce qui peut satisfaire en méme temps les exigences des fabricants
et celles des usagers. L'’acheteur obtient un produit plus joli, plus
fonctionnel, créatif, 34 wun prix plus bas. Si le rapport du designer selon le
produit 34 transformer est honnéte, alors celui-ci doit égalemen* tenir compte
du fabricant et de 1’usager, ce qui dépend naturellement de la catégorie du
meuble et de la position sociale du consommateur. La tache actuelle des
designers industriels consiste A contribuer &4 améliorer le niveau de vie de
toutes les couches sociales, 4 créer un milieu humain, des conditions de vie
et de travail beaucoup plus agréables pour chacun. Pour atteindre cet
objectif, il faut organiser une production en masse et c’est 14 que les
designers jouent un rdle primordial. En effet, cette profession a aujourd’hui
plus que jamais une responsabilité sociale importante. Le temps ot 1’on ne
demandait & un produit que d’étre parfait du point de wvue technique et de
remplir sa fonction est passé. Aujourd’hui, on est en droit d’exiger quelque
chose de plus, c’est-A-dire d’éprouver du plaisir en utilisant un produit et
que ce produit ait méme une influence sur le comportenent de 1’homme.

Les designers ont adopté cette maxime: "nos constructions sont
construites et faconnées par nous et nous sommes ensuite faconnés par elles”.
C'est 1A que se manifeste la responsabilité d'un designer industriel, parce
que la qualité du produit créé par lui influcence notre conscience, laisse des
traces longtemps aprés qu’il a accompli sa fonction. Un objet mal faconné et
non fonctionnel, qui n’exprime pas 1’esprit de 1'époque et ne porte pas en soi
les aspirations actuelles vers une humanisation des conditions de vie et de
travail, reste non seulement dans notre conscience mais provoque aussi de
mauvais effets sur la formation de la personnalité. Par contre, un design de
bonne qualité a des effets bénéfiques, développe la culture, améliore les
conditions de vie et, ainsi, atteint son but.

s
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IV EXPLICATION DU DESIGN DE MEUBLES PROPOSE.

Dimensions

Les éléments fondamentaux du programme & systéme sont étudiés en 4
hauteurs, 2 largeurs et 3 profondeurs, de maniére & é&quiper chaque partie de
1’espace-logement. L’assemblage des élémeunts se fait aussi bier dans le sens
horizontal que dans le sens vertical, et ce dans diverses compositions.

Pratiquement, chaque usager peut avoir le schéma de composition qu’il
souhaite. Les portes conviennent au module 32 mm et peuvent étre déplacés &
volonté. Les éléments bas peuvent étre reliés par une planche horizontale et
on peut créer des commodes aux dimensions désirées. D’aprés 1’équipement
commandé pour la nouvelle usine, on voit que tous les cdtés peuvent étre
percés au foret en verticale, en module 32 mm, ce qui permet le montage de
cloisons horizontales A n'importc quelle hauteur {(dans 1la limite de ce
module) Pour ce montage, il est nécessaire d’avoir la ferrure de montage
adéquate. Le percage au module 32 permet d’obtenir une unification compléte
des éléments (1l’armoire a des cOtés verticaux identiques, des portes
identiques, et une base et un élément horizontal supérieur identiques, si bien
qu’au lieu de 6 éléments différents, elle n'’en comporte que 3. La ferrure des
portes doit étre elle aussi conforme au module 32 et les percages sur lies
portes doivent étre conformes A ceux des cOtés.

Finissage

Dans la finition du proauit, il faut attirer 1’attention sur la
dégradation des couleurs qui assure 1'unifornité de toute la surface
frontale. Ceci est spécialement important pour les meubles compatibles, en
raison de la multiplication des éléments. Sur les plans joints en annexe 3,
les unités, les éléments, la possibilité d’assemblage de ces unités et les
schémas de combinailsons ce certaines unités sons présentés.

Ferrures

Etant donné que 1'usine pilote va commencer 4 travailler avec w: nouvel
équipement et une nouvelle organisation du procédé technologique, il est tout

8 fait réel de planifier la production des meubles & systéme-. Pour commencer,
il faudrait assurer 1’'importation des ferrures adéquates jusqu'a ce que la
production de celles-ci se soit développée sur le marché local. Tous les

plans d’atelier doivent é&tre préparés pour pouvoir recevoir 1’équipement
correspondant acheté et, 4 défaut d’importation des ferrures, le montage peut
étre exécuté de maniére classique,

Décisions.

Suivant le programme des activités, le projet exposé a été présenté aux
designers et aux responsables de l’usine. On a remis au personnel du bureau
d’études de 1'usine les plans avec toutes les cotes, ce qui permettra une
élaboration ultérieure. On a commencé A exécuter les prototypes. Toutefois,
1’absence du nouvel équipement et des matériaux indispensables peut résulter
en un retard dans }’exécution des prototypes. Le travail manuel ne permet pas
d'obtenir une précision suffisante dans 1’accomplissement de  certaines
tAches. Aprés le montage de 1'équipement, il faudrait produire une gamme de
prototypes sur ces machines avant d’'introduire le modéle dans la production en
série,
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Parmi les objectifs initiaux cités dans le projet et déterminés dans le
rapport de l'expert en technologie, se trouve une série de nouveaux produits
de meubles en panneaux de particules de dimensions 90 x 220 cm. Dans le
design du nouveau modéle, les dimensions des unités sont é&tudiées pour entrer
dans ce cadre sans produire des chutes importantes.

V. RECOMMANDATIONS (facteurs-clés)

La décision portant sur 1’adoption du nouveau produit a été prise et
son apparition sur le marché dépend du producteur, de ses aptitudes pour mener
4 bien ce développement, de son rapport envers les facteurs-clé assurant le
succés du nouveau produit, & savoir:

1. Respect de l'’orientation de production et du schéma d’‘organisation de
la technologie.

2. Qualité des produits (dimensions, précision du percage, polissage,
bonne préparation pour le finissage), qui s’obtient en adoptant et en
respectant les stendards de qualité.

3. Haute fiabilité (assemblage assuré par ferrure adéquate).

4. Plaquage de chaque co6té et respect de la formulation permettant
d’obtenir une tonalité uniforme.

5. Emballage de qualité, étiquetage clair des colis.

6. Cycle de production courant et frais peu élevés.

Ces remarques et recommandations s’adressent 3 la direction technique
de l'usine qui doit organiser ume bonne préparation de la production, la
réalisation précise des dessins d'atelier bien cotés et un controle trés
strict et permanent de la production.

Pour confirmer et continuer les résultats attendus du projet, il
faudrait suivre aussi les recommandations concernant la formation permanente
du personnel.

7. Offrir aux designers de l'usine la possibilité d’apprendre des langues
étrangéres pour pouvoir consulter la documentation spécialisée dans le
domaine du design (revues, prospectus, etc).

8. Organiser la visite des grandes foires du meuble, qui permet un apercu
rapide de toute la production mondiale. Il est impossible d’avoir de
véritables critdres pour un bon design, pour la qualité de la
réalisation des détails, dv finissage, des proportions, sans observer
le meuble dans ses trois dimensions.

Si un quelconque de ces facteurs-clés est négligé, le succés du nouveau
modéle sur le marché sera remis en cause. Aussi, dans les pavs développés,
les investissements dans les travaux de recherche sur les facteurs économiques
et sur la position des utilisateurs sont considérables: dans certains pays ils
s'élévent méme 4 5% du revenu national total. Une part de ces investissements
est également consacrée au design et 4 la stimulation du travail créateur.
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V1. SURVEILLANCE DU PLACEMENT D’UN NOUVEAU PRODUIT

Comme l’analyse et le programme ne sont pas liés directement A4 la
méthodologie méme du design industriel, mais ils n’'en représentent que
1’introduction, de méme la surveillance d’'un produit représente une partie non
obligatoire, mais importante dans les conditions actuelles du placement, dans

le cadre de la vie du produit.

L’observation doit étre comprise comme la surveillance du "destin” d’un
nouveau produit sur le marché, de la réaction des utilisateurs (consommateurs)
4 la qualité du produit, & son niveau fonctionnel, & son aspect, & son prix et

aux autres éléments.

L'élimination &4 temps des imperfections découvertes sur un nouveau
produit peut faire regagner la confiance du marché. Le producteur est tenu
d’écouter attentivement la réaction du marché quant 4 la qualité de ses
produits, d’apporter les corrections et améliorations nécessaires. C’est 4 ce
moment qu'un service de marketing et de recherche du marché bien organisé, ce
que devrait avoir chaque organisation productive prétendant se faire une
réputation, peut offrir une trés grande assistance.

Dans les conditions d’une planification centrale, c'est la téche de la
fonction du plan.
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ANNEXE 1

Liste des membres de 1’éguipe de contrepartie.

M. BEAK CHANG ROK, Directeur de la planification du Bureau Général des
matériaux de construction.

M. LI SONG HAK, Directeur technique en chef du Bureau Général des matériaux de
construction.

M. ZO MONG HUN, Employé supérieur du secteur technique du Bureau Général.

M. HO GUM S, Bmployé supérieur du secteur technique du Bureau Général.

M. HAN GAUGH, Bmployé supérieur du Cinquiéme Département du Ministére du
Commerce FExtérieur chargé du Projet de 1’usine pilote du Complexe cdu bois de
Pyongyang.

M. ZO DAI SON, Directeur du Complexe du Bois de Pyongyang.

M. RYU CHUN GYU, Chef du Secteur technique du Complexe du bois.

Mme KIM HYE NAM, Chef de Secteur technique du Complexe du bois.

M. ZO GAON GON, Chef du Bureau de design, Complexe du bois.

Mne Ok GHION AE, Designer, Complexe du bois.
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ANNEXE 11

ORGANISATION DES NATIONS UNIES POUR LE DEVELOPPEMENT INDUSTRIEL

ONUDI

PROJET DE LA REPUBLIQUE DEMC_.ATIQUE POPULAIRE DE COREE

ASSISTANCE POUR L’ETABLISSEMENT D'UNE USINE PILOTE DE MEUBLES

Désignation du poste:
Durée de la mission:

Date d’entrée en
fonctions:

Lieu d’affectation:

But du projet:

Attributions:

DESCRIPTION DE POSTE
DP/DRK/86/011/11-02 (J. 12209)

Expert en design de meubles

3 mois

Le plus tdt possible
Pyongyang

Le projet a pour but de faciliter la création d’une
unité modéle pour la production de meubles de qualité
adéquate. A cette fin il:

(a) établira une usine pilote moderne pour la
production de meubles & 1’échelle industrielle dans le
cadre de 1’usine existante du Complexe intégré de bois
de Pyongyang;

(b) formera des techniciens de bois et des opérateurs
de machines spécialisés dans le fonctionnement et
1’entretien efficace des machines et outils &
travailler le bois;

(c) concevra et produira une gamme de produits basés
sur des éléments de meubles standardisés et
inter-changeables;

(d) formera les gestionnaires dans les aspects généraux
de gestion;

L’expert sera attaché au Complexe mobilier de
Pyongyang. Sous l’édige du Conseiller Technique
Principal, il aura en particulier les téches suivantes:

1. développer une gamme de nouveaux designs pour des
produits & étre manufacturés en gérie choisi3z parmi
ceux sélectionnés par 1’expert en production de meubles
(Conseiller Technique Principal) pour é&tre produits
dans 1'usine pilote;

TR L LW O N,

.




- 12 -

2. surveiller la production des prototypes de ces
produits;

3. conseiller les designers du Complexe sur les
améliorations 4 apporter (tant du point de wvue
esthétique que technologique) 4 la gemme des produits
couramment en production, en expliquant les lacunes et
recommandant les moyens pour les surmonter;

4. préparer un rapport technique contenant les aspects
enumérés ci-dessus en incluant les recomsandations sur
1’amélioration du design dans le Complexe.

Formation et expérience

requises:

Connaissances
linguistiques:

Renseignements

complémentaires:

Designer industriel ou architecte ou décorateur ayant
une expérience longue et wvariéde dans la conception de
mobiliers pour logements et bureaux & é&tre produits en
série.

Expérience dans le design pour 1'exportation et dans
les pays en développement désirable.

Anglais préféré, russe acceptable.

La République Démocratique Populaire de Corée est un
peys montagne.x avec environ 9 millions d’hectares
(soit 74X) de sa superficie désignée comme forét. Le
voiume total de bois sur pied est estimé & environ 620
millions m3, permettant une coupe annuelle d’environ
6,5 millions m3. L’industrie de transformation
primaire du bois est fournie avec 1,8 million de m3 de
grumes produites localement. A ceci vient s'ajouter un
vclume limité de grumes importées de 1’Union
Soviétique. L’industrie du meuble dans le pays a été
développée surtout dans le cadre des complexes intégrés
de transformation du bois qui produisent aussi des
sciages, menuiserie industrielle, et certains types de
panneaux dérivés du bois.

Le niveau de développement des industries de
transformation du bois, et de 1’industrie du meuble en
particulier, n’a pas suivi le rythme de développement
général du pays. la productivité et 1la qualité des
produits sont trés bas dans les usines ol les machines
sont vieilles et les technologies caduques. En plus,
malgré qu’'un nombre de cadres aient eu une éducation
universitaire ou dans d'autres écoles spécialisées, ils
n'ont pas été exposés aux méthodes de production
modermnes. Ils seraient aptes A bénéficier 8'ils
étaient exposés A& de nouvelles technologies dans le
domaine de la production du meuble. Les manques de
connaissance techniques et d’équipement moderne sont
des entraves majeures au développement de cette
industrie.
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D’autre part le Gouvernement accorde une haute priorité
4 1’amilioration des conditions de vie de la
population. Ceci fait appel & une augmentation de la
production et 1’amélioration de la qualité de meubles
produits dans le pays. A cette fin, le Gouvernement a
demandé au PNUD et & 1'ONUDI une assistance dans ce
domaine.

L'usine de meubles, faisant partie du complexe intégré
de transformation de bois de Pyongyang, a éré
sélectionnée pour étre transformée en une usine pilote
de meubles. Ce complexe a aussi une scierie avec une
capecité annuelle nominale de 100.000 m»3 de grumes, une
usine de contreplaqué avec une capacité de 600.000 m2
de contreplaqué et 500.000 m2 de plaquage, une usine de
panneaux de particules avec une capacité nominale de
5.000 m3, une usine de menuiserie industrielle avec une
capacité nominale de 100.000 =2 de portes et fenétres
et une usine de meubles avec une capacité nominale de
100.000 piéces par an. Le complexe emploie 1.100
personnes et la valeur annuelle de la production est
d'environ 8 millions de wons. Le complexe intégré de
bois de Pyongyang appartient au Bureau Général des
matériaux de construction qui est une entreprise
gouvernementale indépendante contrdlant environ 20% des
installations de transforsation du bois du pays. Le
solde est controlé par le Ministére des foréts.

<~
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ADRESSES DES REVUES TRAITANT LE DESIGN

ABITARE S.r.l. - Via Guerrazzi 1 - 20145 Milan, Italie. Tel. (02) 316841

pDOMUS S.p.A. - Via Monte di Pietd 15 - 20121 Milan, Italie.
Tel. (02) 8807.

LA MIA CASA - Via Tito Speri 8 - 20154 Milan, Italie. Tel. (02) 661995.
ERGONOMICS - 10-14 Macklin Street, London WCZ, United Kingdom.

MD - MAGAZINE - Postfach 1380 - 7022 Seinfelden, Stuttgart, République
Fédérale d’'Allemagne.

MOBILIA - C.M. Rassmussen - Snebkersten 3070, Denmark.

PRINCIPALES FOIRES INTERNATIONALES DU MEUBLE EN EUROPE

Foire du Meuble de Cologne - Janvier
Foire internationale du Meuble de Paris - Porte de Versailles - Janvier

Foire du Meuble de Milan - Fiera di Milano - Septembre.
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