
                                                                                     

 
 
 

UNITED NATIONS INDUSTRIAL DEVELOPMENT ORGANIZATION  
Vienna International Centre, P.O. Box 300, 1400 Vienna, Austria 

Tel: (+43-1) 26026-0 · www.unido.org · unido@unido.org 

 

 

 

 

OCCASION 

 

This publication has been made available to the public on the occasion of the 50
th

 anniversary of the 

United Nations Industrial Development Organisation. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

DISCLAIMER 

 

This document has been produced without formal United Nations editing. The designations 

employed and the presentation of the material in this document do not imply the expression of any 

opinion whatsoever on the part of the Secretariat of the United Nations Industrial Development 

Organization (UNIDO) concerning the legal status of any country, territory, city or area or of its 

authorities, or concerning the delimitation of its frontiers or boundaries, or its economic system or 

degree of development. Designations such as  “developed”, “industrialized” and “developing” are 

intended for statistical convenience and do not necessarily express a judgment about the stage 

reached by a particular country or area in the development process. Mention of firm names or 

commercial products does not constitute an endorsement by UNIDO. 

 

 

 

FAIR USE POLICY 

 

Any part of this publication may be quoted and referenced for educational and research purposes 

without additional permission from UNIDO. However, those who make use of quoting and 

referencing this publication are requested to follow the Fair Use Policy of giving due credit to 

UNIDO. 

 

 

CONTACT 

 

Please contact publications@unido.org for further information concerning UNIDO publications. 

 

For more information about UNIDO, please visit us at www.unido.org  

mailto:publications@unido.org
http://www.unido.org/




MJCAOCOPV AUOLUTION TUT CHAAT 
NATIONAL llMIAU M ITANOA"Df 

fTANOA"O "l!'llllNCI MATPIAL tOfOI 
(ANll llld llO Tltr CHMIT No. 21 



JANVIER 1985 

IY'l'l-8 
Fran~ais 

1\\a..a~. 
ASSISTANCE A LA BRDAI DANS LA PRO~ION • L 'ADAPTATION 

ET LA PRODUCTION D'OUTILLAGES AGRICOLES SIMPLES.- (PHASE I) 

RP/BAI/84/008 

REPUBLIQtra D'BAITI 

* R. A P P 0 R T F I N A L 

~~abli pour le Gouvernement de la R.ipublique d'Balti 
par !'Organisation des Nations Unies pour le diveloppement industriel. 

Organisation chargie de l'exicution pour le compte 
du Progr&1111e des Nations Unies pour le diveloppement 

Organisation des Rations Unies pour le diveloppement industriel 

Vienne 

7r "'7 
.) ) - ~ 

* Le prisent rapport n'a pas fait l'objet d'une Ilise au point ridactionn•lle. 



-2-

~.\1\l\l: 
TABLE DES MATIERES 

Resume 

Introduction 

Recommandations 

Activites, risultats et perspectives 

Conclusions 

Annexe 1 
(Direction et cadres de la BNDAI) 

Annexe 2 
(Figures) 

Annexe 3 
(Voyages d'etude ) 

Annexe 4 
(Materiel fourni par l'ONUDI) 

Annexe 5 
(Pieces composantes restant en stock 
a l'atelier-ecole de Camp-Perrin) 

Annexe 6 
(Prix de revient d'un prototype 
de multiculteur 1984 construit 
a l'atelier-ecole de C~mp-Perrin) 

Annexe 7 
(memo "commandes d'aciers et pieces 
composantes) 

Annexe 8 
(Liste preliminaire des commandes 
GOUVY et WAUTERS) 

Annexe 9 
(Extrait du rapport : "Schema d'une 
entreprise de fabrication de materiel• 
agricoles JLF/40-84") 

Annexe 10 

3 

4 

s 

7 

13 

15 

16 

19 

20 

21 

23 

28 

31 

40 

47 



I -3-

R E S U K E 

L'expert rapporte ici !'ensemble des activites et resul

tats du projet RP/HAI/84/008, "projet d'assistance i la BNDAI 

dans la promotion, !'adaptation et la production d'outillages 

agrico~es siaples" et propose des conclusions et recoamanda

tions de fin de aissi~n effectuee de juillet i decembre 1984. 

En preliminaire i l'activite prevueen Haiti, l'ONUDI a 

organise : a) un voyage d'etude de deux agronomes haitiens, 

en Afrique, pour se documenter sur les industries de materiel 

agricole; b) !'expedition en Hatti, d'echantillons de materiel 

fabrique en Afrique, ainsi que de matieres premieres et pieces 

composantes destinees i la fsbricatio~ de prototypes. 

De juillet i decembre les cadres hattiens a£f ectes au 

projet et l'expert ont, en resume : 

- enqueti dans les principaux centres agricoles, sur 

la situation actuelle d~ la culture attelee, 

choisi le materiel le aieux adapte i !'agriculture 

et aux possibilites de fabrication, 

dirige la fabrication de 15 prototypes de multicul

teurs, 

distribue, essaye et deaontre ces multiculteurs dans 

cinq centres regionaux agricoles, 

- prepare les commandes de materiels destines i la 

fabrication d'une pre-aerie de 130 multiculteurs 

en 1985, 

organise une reunion de travail sur le thime de la 

"culture attelie" grcupant une trentaine d'acteurs 

concernes par cette question, 

- itudii un schema d'entreprise de fabrication de 

mat~riela agricoles, 
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- redigi. un draft de document de projet {phase II) 

pour 1385 et 1986. 

Au terme de sa mission !'expert propose, en resume, les 

conclusions et recommandations sui~antes : 

- le developpement agricole demande, entr'autre, la 

promotion de la culture attelee qui, el!e-meme, sup

pose qu'on fabrique localement du materiel adapte, 

- les prototypes de multiculteurs fabriques en 1984 

repondent a cet imperatif, 

il importe de suivre ce preliminaire en produisant, 

eu serie, des quantites croissantes de materiel, 

avec un dispositif industriel adapte, dont le choix 

pourra etre defini suivant les resultats du projet 

propose en continuation en 1985 et 1986. 

1. INTRODUCTION 

Ce rapport traite de l'activite, des resultats du pro

jet RP/BAI/84/008, "ptojet d'assistance i la BNDAI dans la 

promotion, !'adaptation et la production d'outillages agri

coles simples (Phase I)" et des conclusions et recommandacions 

proposees par l'expert en fin de sa mission. 

L'activiti du projet a commence en 1983 par le voyage 

de de~x agronomes haitiens dont le but itait l'etude des 

industries de materiels agricoles existant au Kenya, en 

Tanzanie et au Sinegal, et le choix des materiels l acquerir, 

pouvant ltre utilises en Ha!ti. 

Ensuite l'ONUDI a organise !'expedition en Ha!ti des 

materiels ci-dessus ainsi que d'aciers et piic~s composantes 

destinies l la fabrication de prototypes. 

L'expert a effectue sa mission, de juillet l decembre 

1984, apri• que les aciers et pieces composantes ci-dessus aient 
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ete debarques i Port-au-Prince, avec un programme fixe par le 

documenc de projet, comae ci-apres : 

"- Arrivee de !'expert i Hatti, 

analyse des possibilites d£ production locale, par 

les artisans ou l'industrie, 

essais sur le terrain, 

- fabrication d'un nombre limite de prototypes, 

tests pousses des prototypes fabriques localement, 

modification et adaptation eventuelles, 

fabrication des outillages et equipements testes 

avec succes sur la base d'une serie limitee, 

etablissement d'un programme de formation au niveau 

des artisans, des agriculteurs et des menager.es. 

Des activites preparatoires soot egalement envisagees 

pour le projet futur : 

etude des equipements et machines agricoles necessai

res pour l'extension de l'outillage, 

choix des prototypes i developper et a tester, 

etude des amenagements existants a OUTILAGRI et iden

tification des besoins, 

specifications des machines-outils et equipements de 

production, 

- formulation d'un programme de travail et des apports 

necessaires, 

definition d'un programme et d'un plan de realisation." 

2. RECOKMANDATIONS 

2.1. Proceder l l'acquisition d'acier1 et piices comp~-

1ante1, 1uivanc lei projets de commande1 en annexe, 

financee par le solde du budget "local" du projet 

et par la BNDAI. 



2.2. Des que ces materiels seront debarques en Hatti 

(au debut de 1985) activer le dispositif prevu 

document de projet en cours d'approbation. 

au 

2.3. Poursuivre les essais-demonstrations des prototypes 

de aulticulteurs fabriques en 1984, en maintenant 

une coordination active avec le Ministere de 

l'agriculture et les differents projets regionaux 

de developpeaent agricole. 

3. ACTIVITES, RESULTATS ET PERSPECTIVES 

3.1. Voyage d'etude de deux cadres nationaux en Afrique 

Ce voyage d'etude a eu lieu en juin 1983 (voir 

details a l'annexe 3). 

3.2. Selection et importation de matiriels fabriquis en 

Afrique pouvant servir de m~dele en Haiti (voir 

annexe 4) 

Des matiriels ont ite coamandes a la Ste SISKAR au 

Sinegal et a la Ste UPROMA au Togo pour une valeur 

totale de US $ 2.700 environ. 

Le materiel de SISKAR a ete debarque a Port-au

Prince vers le 15 noveabre 198~mais 9u 29 novembre 

1984, n'avait pas encore ete livre. 

Le materiel d'UPROMA est en cours de transport. 

Date d'arrivie en Hatti inconnue. 

Ces materiel• n'ont done pas pu itre utilises, 

comme prevu, dans le cours du projet en 1984, 

pour des essais et deaonstrations. 

3.3. Importation d'aciers et pieces composantes destines 

1 la fabrication de prototypes en Hatti (voir annexe 4) 

Au cou~• du quatriime trimestre de 1983, l'expert 



avait prepare, en Europe, des comaandes d'aciers a 
la Ste WAUTERS et de pieces composantes a la Ste 

GOUVY. 

Ces materiels payes par l'ONUDI ont ete transportes 

et debarques a Port-au-Prince vers le mois d'avril 

1984. 

Lorsque la BNDAl s'est presentee au port pour pren

dre livraison des aciers, au mois de juillet, il 

est apparu que ces aciers avaient ete ''perdus", 

sauf pour la caisse des chatnes. Toutes les de

marches pour obtenir restitution ont ete vaines. 

Par contre, les pieces composantes GOUVY, qui avaient 

ete transportees dans un container de l'atelier

ecole de Camp-Perrin, au depart de la Belgique, sont 

arrivees au complet. 

Le PNUD et l'ONUDI effectuent des demarches pour 

obtenir indemnisationpar l'Assurance. 

3.4. Fabrication de 15 prototypes de multiculteurs 

OUTILAGRI, done l'equipement est uniquement destine 

a produire des machettes, n'etant pas en mesure de 

fabriquer des charrues et autres matiriels da cul

ture, 11 a iti convenu de travailler a l'atelier

icole de Camp-Perrin dirigi par Monsieur J. Sprumont, 

ingenieur agronome. 

A l' suite d'entretiens priliminaires avec les agro

nomes, 11 est apparu que le multiculteur fabriqui au 

Togo et au Burkina Faso paraissait bien adapti comme 

modile i construire en prototype. 

Les aciers importis ayant iti perdus, l'atelier-

icole de Camp-Perrin, a igalement accepti de prlter 

les aciers nicessaires l la construction du prototype. 
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Les quantites d'acier disponible etant limitees 

on a realise 15 prototypes de multiculteur, type 

"Togo", au cours du mois d'aoGt 1984. 

La fabrication a ete ef fectuee suivant les plans 

et instructions de l'expert, en etroite collabora

tion avec l'ingenieur mecanicien de la BNDAI affecte 

au projet. Le personnel de l'atelier-ecole, tra

vaillant i cette fabrication, itait encadre par 

!'artisan forgeron de Laborde, qui lui-meme cons

truit des charrues dans son propre atelier. 

Les gabarits de cintrage, per~age et soudure ont 

ete construits au prialable, de fa~on i assurer 

l'uniformite et l'interchangeabiliti. 

Ces multiculteurs sont decrits par les figures des 

annexes 2.1., 2.2., et 2.3. Ils comprennent : 

- une charrue de 9 pouces, avec roue, regulateur et 

chalne de 3,5 m (poids environ : 40 kgs + chaine 

3 kgs), 

un billonneur a ailes reglables, se fixant sur 

l'age de la charrue, i la place du corps de labour 

(poids : 8,5 kgs), 

- un souleveur qui se f ixe de la mfme f a~on (poids 

3,6 kgs), ce souleveur n'est pas represente sur 

les figures, 

- un cultivateur a cinq dents souples avec roue et 

chalne (poids : 42 kgs + chalne 3 kgs). 

3.5. Ces 15 prototypes ont iti ripartis (sans ltre facturis) 

de la maniire suivante : 

Cay es 

Laborde-r.ayes 

Plaine d'Aquin 

1 (BNDAI) 

1 (BELOMY, forgeron) 

1 (projet de diveloppement 

agricole) 

' 
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Gonaives 

Cap-Hattien .. 
Damien 

Hinche 

3 

3 

l 

2 

3 

(ODPG) 

(ODN I fer11e de Grand Pre) 

(BNDAI) 

(Min. agriculture, Fa cul te) 

(BNDAI) 

Avec ce ••teriel, des jouguets et palonniers ont 

ete distribues permettant de travailler avec un 

seul boeuf. Ceci est particulierement interessant 

pour biner entre rangs. 

Des essais-demonstrations ont eu lieu en pr~sence 

de !'expert, avec de oons resultats sur les terrains 

de !'Office de developpeaent du nord i la ferme de 

Grand Pre pres du Cap-Haitien, et sur ceux de l'ODPG 

pres de Gonaives. 

Des paysans individuels ou en groupement, ont expri

me le souhait que ce materiel leur soit confie; en 

effet, le labour est de bonne qualite, le billonneur 

est d'un maniement aise et rapide, le cultivateur 

permet d'effectuer soit du binage i plat soit entre 

rangs, et mime du pseudo-labour. 

Prix de revient d'un prototype 

Les elements du pr ix de revient de us $ 246 sont 

donnes en detail a !'annexe 6. On peut considerer 

que les coats de main-d'oeuvre et d'utilisation des 

machines ont ete modires. 

3.7. Pilces composantes restant en stock a l'atelier

ecole de Camp-Perrin 

La liste en est donnie i !'annexe 5. Une bonne 

partie de ces pieces n'a pu ltre utilisee a cause 

de la perte des matieres premieres i Port-au-Prince 

et i l'impossibiliti de trouver i Camp-Perrin une 

quantiti supirieure i celle utilisie pour les 15 

prototypes. 
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3.8. Coordination des actions de promotion 

tion - commercialisation 

vulgarisa-

La diffusion d'un tel materiel suppose que des 

actions concertees de promotion - vulgarisation 

soient organisees par tous le~ acteurs du develop

pement agricole sous l'egide du Kinistere de 

l'agriculture. 

Ceci est bien appatu en evidence au cours de la 

tournee efiectuee par les responsables du projet 

en juillet 1984, pour s'entretenir du probleme 

avec les agronomes des differentes organisations 

oeuvrant, sur le terrain aux Cayes, a Gonaives, 

au Cap-Hattien, a St-Raphael et a Hinche. 

Les conversations tenues au Kinistere de !'agri

culture ~t a la Faculte d'agriculture avec les pro

fesseurs et responsables du gecie agricole ont 

bien montrc la m~me necessite. 

Afin d'aider a une telle coordination, une reunion 

de travail a eu lieu le 20 novembre 1984 sous la 

presidence du directeur-adjoint de la BNDAI i la

quelle ont assiste une trentaine de personnes menant 

des actions dans ce domaine. Apres l'expose d'intro

duction de l'expert chaque particip~nt a pu presenter 

son point de vue. 

La conclusion de cette reunion est que 

- les prototypes de multiculteurs paraissent bien 

adaptes. Ils vont ltre essayes et demontris d'une 

maniire continue. 

- La proposition de la BNDAI de construire 130 

multiculteurs au debut de 1985 est bien accueillie. 

Il sera facile de lea diffuser. 

Les prix de vente proposis sont acceptes, en 

comparaison des prix et qualiti des charrues 

actuellement en service. 
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- La diffusion de charrettes agricoles a prix mode

re est souhaitee. 

- La reunion d'un seminaire sur le meme theme, en 

mai 1985, doit etre organisee. 

3.9. Approvisionnements pour la construction d'une pre

serie de multiculteurs au debut de 1985 et de pro

totyp£s d'autres materiels 

Les factures proforma correspondant aux demandes 

d'offre d'aciers a la Ste WAUTERS, et de pieces 

composantes a la Ste GOUVY, ont ete obtenues. 

Ces approvisionnements comprennent, a la fois le 

materiel necessaire a la fabrication de 130 mul

ticul teurs, et le materiel necessaire a la fabri

cation de 50 charrettes agricoles de plusieurs 

modeles et d'autres prototypes de materiels agrico

:es tels q~e charrue reversible, cha~rue de 6", 

cultivateur polyvalent de colline, brise-motte. 

L'ensemble de ces fabrications etant prevues dans 

le cadre de la phase II du projet. 

La repartition des couts est approximativement la 

suivante : 

WAUTERS GOUVY TOTAL 

multiculteur 85 5.200 17.800 23.000 

prototypes, charrettes 
etc. 5.600 5 • 5 0 0 l.1...:..!..Q.Q 

us $ 10.800 23.ZOO 34.100 

Le coat de ces approvic~onnements est d'environ 

US $ 34.000. Il serait couvert par une contribu

tion d'environ US $ 14.000 de l'ONUDI provenant 

du solde du hudget "local" du projet actuel et 

par la BNDAI pour la dif firence soit environ 

US $ 20.000. 11 a iti convenu pour faciliter le 
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reglement des fournisseurs que l'ONUDI passerait 

~lle-meme ces coomandes et ef fectuerait le paiement 

po~r la totalite. De meme la BNDAI remettrait sa 

quote part en gourdes (100.000 gourdes) au PNUD -

Por:-au-Prince qui transfererait la somme equiva

lente en dollars i l'ONUDI. 

L'enseable de cette operation a ete propose£ par 

le memo-coapte-rendu JLF/40-d4 du 22 novembre 1984 

(annexe 7). 

Les pru~~ts des commandes sont donnes egalement 

i l'annexe 8. 

3.10. Schema d'une entreprise de fabrication de materiel 

agricole (voir annexe 9) 

Le rapport donne la liste des machines et equipe

ments recommandes pour la fabrication rationnelle 

de multiculteurs et charrettes agricoles. La capa

cite maximum serait d'environ 3000 multiculteurs 

et 600 charrettes par _n. 

Cette entreprise serait, soit creee entierement, 

soit etablie en adaptant une en~reprise existante. 

A cet igard, on doit noter que !'atelier OUTILAGRI 

dont l'equipement est entierement specialise par 

la fabrication de machettes et dont le b4timent 

est deja totalement occupe, ne pourrait etre uti

lise. Par contre, le bltiment de l'entreprise 

PROKETAL qui a ete visite pourrait etre convenable. 

Un plan d'implantation aur une surface couverte et 

close de 800 m2 est propose. 

Le compte d'exploitation estimatif, pour un chif

fre d'affaire de US $ 300.000 a ite itabli sur la 

base d'une valeur ajoutie de 50 %. C¥ chiffre 

d'affaire correapondant a la vente de 1000 multi

culteura et 200 charrettes par an, parait ltre le 
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minimum en dessou& duquel l'entreprise ne pourrait 

plus etre viable. 

L'entreprise devrait done ltre ocganisee egalement 

pour une production diversif iee ce qui supposerait 

sans doute des machines suppleaentaires. 

En ce qui concerne la demande solvable en materiel 

agricole des cbiffres precis ne peuvent ltre actuel

lement avances. Capendant, d'apres les informations 

obtenues sur le terrain, il semble que cette demande 

soit d'environ 200 a 300 multiculteurs par an dans 

l'etat actuel des capacites de vulgarisation. 

3.ll. Draft de document de projet en continuation 

Un draft de document de projet, venant en 1985, 

en continuation du projet (Phase I) actuel \ ete 

etabli tenant compte des programmes de la BNDAI 

Ce projet porterait sur 12 mois d'activites d'expert 

reparties en 4 periodes ma~s i mai 1985, septem

bre a novembre 1985 et en 1986. La duree totale 

du projet sera de l an et 9 mois. 

3.12. Rapport de l'avancement du 4 au 21 decembre 1984 

Dans !'annexe 10 l'activite de l'expert est dicrite, 

faisant le point sur l'avancement du projet jus

qu'i son depart d'Balti. 

4. CONCLUSIONS 

4.1. La fabrication des 15 prototypes de multiculteurs 

avec des moyena exiatant1 en Haiti a mis en evidence 

la p~••ibiliti de produire du materiel de travail 

du 101, de qualiti et i un prix competitif. 

4.2. La miae en service de ce1 multiculteura dans cinq 

rigion1 principales permet de conf irmer la validiti 



de ce materiel et de justifier la fabrication d'une 

pre-serie de 130 unites en 1985. 

4.3. L'utilisation du solde du budget "local" du projet 

(soit environ US $ 14.000) i l'achat d'aciers et 

aatiriels destines i la fabrication de charrettes et 

prototypes divers en 1~85 permet de programmer des 

maintenant cette fabrication au deuxieme triaestre 

de 1985. 

4.4. Le financement par la BNDAI, i hauteur de US $ 20.000, 

de l'approvisionnement necessaire i la pri-si~ie de 

130 multiculteurs concretise son intention de mener 

ce programme avec le minimum de delai. 

4.5. L'accroissement de la demande solvable, qui parait 

ltre limitee i 200 i JOO unites par an, demande une 

action coordonnie de vulgarisation de la part des 

diverses organisations de diveloppement agricole. 

Pendant une periode de transition, la produttion de 

materiels agricoles devrait done ltre poursuivie 

avec des moyens industriels adaptis. On pourrait 

envisager de produire des series de 200 unites, 

environ une ou deux fois par an, l la suite de la 

pre-sirie prevue au debut de 1985. 

4.6. Une entreprise nationale de fabrication de materiels 

agricole~ serait viable l partir d'un chiZfre 

d'affaire de US $ 300.000/an. Compte tenu de la 

demande actuelle, il serait done necessaire qu'elle 

puissa rialiser une partie importante de ce chiff re 

d'affaire dans une autre activite de mecanique in

dustrielle. 

i 
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A N N E X E l 

Direction et cadres de la BNDAI concernes par le projet 

Directeur general 

Directeur general adjoint 

Directeur DPIA (Direction proaotion 

industrielle et agricole) 

Directeur Credit industriel 

Directeur Credit agricole 

Directeur coaaercial de la SEN 

(Societe d'iquipement national) 

Agronoae 

Ingenieur aecanicien 

Ingenieur (OUTILAGRI) 

Agronome (Bureau du coton) 

Directeurs rigionaux BNDAI 

Cay es 

Cap-Baltien 

Gonaives 

Binche 

Jean M. LIGONDE 

Gerard PIERRE 

Jean F. BERNADEL 

Guy LAHENS 

Marcel THEBAUD 

Pierre A. LAGUERRE 

Kenuau MARS 

Lafayette POLYCARPE 

Edgar CHARLES 

Fritz MICHEL 

Lhande HENRIQUEZ 

Dumond CICERON 

Raoul MOMPOINT 

Frisky AUGUSTE 

I 
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A N N E X E 3 

VOYAGES D'ETUDE 

Nom des benefici~ires Frisky AUGUSTE, Agronome (BNDAI) 

Voyage 

Visites 

Actions 

Rapport 

au Kenya 

en Tanzanie 

1.1u Senegal 

Lesly KARTHELLY, Agronome (Ministere 
de !'agriculture) 

entreprises de fabrication de materiels agric~les 

choix de materiels a commander par l'ONUDI devant 

servir de modeles a fabr~quer en Hatti 

les interesses ont redige un rapport date aout 1983 



A N N E X E 4 

Materiel fourni par l'ONUDI 

1. Materiel agricole coamande en Afrique 

a) au Senegal i la Ste SISMAR 

- 2 multiculteurs polyvalents ARARA 

- 2 egrenoirs i aals a main PM 

1 egrenoir i mais i main GM 

Transport, eaballage, etc 

b) au Togo i la Ste UPROMA 

-·2 multiculteurs 

Transport, emballage 

2. Materiel provenant d'Europe destine i 

la fabrication de prototypes de materiels 

agricoles 

a) Ste WAUTERS, Bruxelles 

Valeur en US $ 
approximative 

650 

108 

490 

740 

400 

JOO 

1.988 

700 

2.688 

Aciers divers, chatne - C et F, Port-au-Prince 4.360 

N.B.: ce materiel a ete "perdu" par le port 
de Port-au-Prince, sauf la chalne 

b) Ste GOUVY, Nancy 

Pieces composantes - C et F, Port-au-Prince 

3. Materiel et main-d'oeuvre pour la fabrication 

des prototypes de multiculteurs i l'atelier

ecole de Camp-Perrin 

5.188 9.548 

2.748 
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ANNEXE S.l. 

BNDAI 

Pieces composantes restant en stock a l'atelier-ecole de Camp

Perrin apres la fabrication des 15 prototypes en 1984 

A) Composantes du "multiculteur" prototype 1984 - (Charrue 9") 

Charrue 

Sep soude 9" 

Soc a bee 9" 

Soc sans bee 9" 

Versoir 9" 

Contre sep 9" 

Talon 9" 

Butteur 

Corps i aile 

Aile large Dr 

" " Gche 

Aile etroite Dr .. " Gche 

Pointe butteur 

Boulonnerie 

Boulon TFCC 9 X 30 

" .. 
.. 
.. 

10 x 50 

14 x 50 

B) Autres composantes 

Sep soude 6" 

Soc 6" 

Versoir 6" 

Contre sep 6" 

Qte 

9 

10 

20 

9 

10 

20 

15 

0 

0 

15 

15 

60 

2.400 

150 

150 

10 

10 

10 

10 

Cultivateur 

Dent flexible 

Etrier 

Vis i anneau 

Patee d'oie 15 cm 

" .. 20 cm 

1/2 patte d' cie Dr 
II " 

Soc reversible 

Souleveur 

Etan~on 

Lame 35 cm 

" 
II 

20 cm 

50 cm 

Gche 

Boulon H 10 X 60 

" 14 x 60 

Goupille beta 

Sep soude 10" 

Versoir 1011 

Contre sep 10" 

Soc 10" 

Qte 

140 

25 

140 

160 

250 

60 

60 

400 

10 

10 

20 

20 

100 

50 

100 

25 

25 

25 

25 



Soc 811 

Corps butteur sans ailes 27 cm 
II .. II II 350 

_ ... .., -... 

10 

20 

20 

Talon 1011 

Tige filetee H l& 

A N N E X E 5.2 

40 

20 m 
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A N N E X E 6 .1. 

BNDAI 

Memo 

Prix d~ revlent d'un prototype de multiculteur 

1984 construit a l'atelier-ecole de Camp-Perrin 

I. Description du prototype 

11 comprend : 

a) 
? 

- une charrue de 9" avec age en acier 60 kg/mm- de 60 X 20 

avec mancheron, regulateur, roue et montant, I chaine (3,5 m 

- un corps billonneur avec ailes reglables larges 

- un souleveur de 35 cm avec son e~an~on 

- un palonnier 

b) - un cultivateur avec 5 dents souples munies de patte 

d'oie de 15 cm, mancheron, roue et montant, 1 chatne 

(3,5 m) plus 5 socs reversibles 

2. Prix de revient (au taux de 1 $ • 9 F.F.) 

Voir annexes 6.2. et 6.3. 

a) Approvisionnements 

1) pieces composantes $ 

ii) aciers 

iii) articles divers 

b) Hain-d'oeuvre 

c) Location machines et atelier 

94.75 

80.64 

38.6 % 

32.9 

11 • 13 $ 186 .52 4 . 5 

22.93 9 .J 

3 6 • 9 3 59. 86 15 • 0 

$ 246.38 

76 .o 

il V.A. 

100 % 
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A N N E X E 6.2. 

A) Cout des pieces composantes d'un prototype multiculteur 1984 

cf.: factures GOUVY 02: 50038 et 500}~ 

- charrue 9" versoir 3.81 

soc a bee 6.08 

sep palette 9.65 

ctre-sep 2.03 

talon 0.88 

chatne 7 29. 45 

- billonneur corps 4.42 

ail es (2) 6.02 

pointe . 99 11 .43 

- souleveur etanc;on 5.34 

lame 35 cm 2.6 7.94 

- cultivateur dent souple (5) 17.83 

etrier (5) 7.32 

vis a oei.&. (5) 3.32 

patte d'oie (5) 5.34 

soc reversible (5) 3.28 37.09 

- boulonnerie TFCC 9 x 30 (25) 1.05 

TFCC 10 x 50 (2) 0. 1 3 

TFCC 14 x 50 (~) 0.33 

H 10 x 60 (4) 0.21 

H 14 x 60 (4) 0.22 

goupille beta (3) 0.26 

rondelles 0.45 2.65 

88.56 

transport Belgique/ 
Camp-Perrin 7 % 6. 19 $ 94.75 
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A N N E X E 6. 3. 

Cout des aciers et autres articles utilises pour la fabrication d'un 

prototype multiculteur 1984 (b et c) 

~.B.: les dimensions de fer plat utilisees normalement n'etant pas 

disponibles, il a ete necessaire d'utiliser des dimensions 

superieures avec en consequence, u~ poids supplementaire 

d'euviron 20 %. 

Cout facture pour 15 m~lticulteurs 

b) aciers tube diam. 32 mm us $ 10.00 

rond diam. 20 7.86 

tube car re 40 x 40 30.59 

plat 60 x 20 225.60 

" 40 x 10 285.58 

" 40 x 8 115 .21 

rond l / 2 II 26.30 

carre 5/8" 26.90 

rond 3/8" 11.60 

divers (batiment 27 /7) 230.00 

30 roues 240.00 $ 1.209.64 

pour un multiculteur : $ 80.64 

c) autres arti~les 

lames de scie 

meules 

electrodes soudure 

forets de perceuse 

peinture (2 gal) 

23.40 

32.25 

92.00 

12.00 

26.00 

185.65 

utilises a 90 % pour multiculteurs $ 167.00 

(10 % pour gabarita) 

pour un multiculteur $ 11.13 



A N N E X E 6.4. 

BNDAI 

Prevision de prix de vente d'un multiculteur 85 (quantite 130) 

l. Pieces composances GOUVY (cf. annexe 8.7) 

2. Aciers WAUTERS (cf. annexe 8.7) 

3. Electrodes (0,4 boite) 

Meules, scies 

P~inture (0,14 gal) 

Charbon ec divers 

4. Main-d'oeuvre 

4.6 

2.66 

l.82 

l 

4 j. (32 H} i $ 3.5/jour de 8 H 

5. Utilisation atelier : l jour 

6. Location machines, energie 

5 Heures i S 3 

7. Marge atelier-ecole, Camp-Perrin 

8. Transport Camp-Perrin/PaP 

9. Imprevu, marge ce change BNDAI 

Prix de vente 

4.368 

130 

11 % 

$ 108.55 

38.43 

10.08 

14 

10 

15 

7 

157.06 

46 203 

10 

$ 

213 

27 

240 
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A N N E X E 6.S. 

Cout des pieces composantes d'un multiculteur 

cf. telex GOU VY Nil 1858 du 20/ ll/84 
$ 

- charrue 9" : versoir 37.S FF (l $ = 9 FF) 

soc a bee 61.3 

sep palette 80 

ctre-sep 0 

talon 8.9 

chatne (3,5 111) 36.4 224.l 25.96 

- billonneur corps 38.3 

r 

ail es (2) 60.6 

pointe 9.2 

talon 8.9 117 .o 12.86 
I 
\ 

- souleveur etan~on 53.9 

talon 8.9 

lame 35 cm 39.8 

" 50 cm 50.4 153.0 16.81 

- cultivateur: dent souples ( 5) 122.5 

etrier (5) 0 

vis a oeil (5) 10 

patte d'oie (5) 76.5 

soc reversible (5) 45 

chatne (3,5 m) 36.4 290.4 31. 91 

- boulonnerie: TFCC 9 x 30 (30) 18 

TFCC 10 x 50 (2) 1.6 

TFCC 14 x 50 ( 2) 4.2 

H 10 x 60 (4) 2.8 

H 14 x 60 (4) 8 

goupille beta (3) 3 

rondelles 4 41.6 4.57 

- cli 17 x 22 (2) 20.8 2.28 94.39 

- tran•port Europe/Camp-Perrin: 15 % 14. 16 

$ 108.55 
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A N N E X E 7.1. 

Le 22 n~ver.bre 1984 

Monsieur Jean-Fritz BERNADEL, Directeur DPIA 

Monsieur J. L. FOURNOT, ingenieur consultant, ONUDI 

Commande d'aciers a la Ste WAUTERS, Belgique et de 

pieces composantes i la Ste GOUVY, France 

No. JLF/40-84 

l. Afin de construire la pre-serie de 100 multiculteurs durant 

le ler semestre de 1985, des demandes d'offre ont ete adres

sees aux societes WAUTERS et GOUVY. Afin de parer a une aug

mentation de la demande, et se pourvoir en pieces de rechange 

les quantites prevues correspondent a 130 multiculteurs. 

2. De meme, afin de grouper les procedures, il est prevu d'ac

querir, en meme temps, des aciers et des essieux pour cons

truire des prototypes de charrettes agricoles et autres pro

totypes de materiels agricoles sur le projet prevu en 1985. 

Les approvisionnemeots pour cette operation sont couverts par 

lee fonds d~ projet ONUDI. 

Les offres (sous reserve) des fournisseurs sont les suivant•s 

(sur les bases de 1 $ • 53 FB • 9,1 FF) 

Multiculteurs, 85 

Prototypes, charrettes, 

etc. 

WAUTERS 

5.200 

5.600 

10.800 

GOU VY 

17.800 

5.500 

23.300 

(ESTIMATION) 

23.000 

11. 100 

34.100 

3. Afin de simplifier et accilerer la passation et le paiement 

de ces commandes, la procedure suivante est proposee : 

a) Avec l'accord de la BNDAI et de l'ONUDI, les commandes 

WAUTERS et GOUVY sont formalisies par telex, de Port-au

Prince, sous la signature du PNUD. Les expeditions sont 
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A N N E X E 7.2. 

adressees au PNUD, Port-au-Prince, de fa~on a beneficier 

de !'exoneration de droit de douane et d'obtenir les 

factures consulaires sans presentation des certificats 

d'origine. 

b) Les factures fournisseurs sont etablies, sur la base 

C et F, Port-au-Prince, l'assurance etant couverte par 

!'Assurance generale des transports pour le compte de 

l'ONUDI. 

c} Le paiement de ces 2 com•andes sera fait par l'ONUDI, 

sur presentation, par les fournisseurs, des documents 

d'expedition, de fa~on a eviter la procedure longue et 

couteuse des "credits docu•entaires". 

d) La totalite du solde a la fin de 1984 du budget de 

depenses locales du projet RP/HAI/84/008 sera imputee 

au paiement ci-dessus, soit environ $ 14.000. 

e) La BNDAI paiera la cifference, en Gourdes, au PNUD, 

Port-au-Prince et celui-ci transf erera la mime somme 

en US dollars a l'ONUDI. 

4. Les marchandises a leur debarquement a Port-au-Prince seront 

la propriete de la BNDAI. Elles seront confiees a l'atelier

ecole de Camp-Perrin qui exicutera "en sous-traitance" : 

- La fabrication de la pre-aerie de multiculteurs pour le 

compte de la BNDAI; 

- La fabrication de prototypes (charrettes, etc.) pour le 

compte du projet PNUD/ONUDI. 

5. L'exicution de cette operation demande !'accord 

- de la BNDAI, pour la passation des 2 commandes et le paie

ment de 100.~00 Gdes environ au PNUD/Port-au-Prince; 
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A N N E X E 7.3. 

du PNUD pour le transfert de cette somme en $ a l'ONUDI 

a Vienne ($ 20.100); 

de l'ONUDI, a) pour le paiement des $ 14.000 restant au 

budget du projet, 

b) pour le reglement des f actures WAUTERS 

et GOUVY, 

c) pour la prise en charge de !'assurance de ces 

expeditions. 

6. Il est suggere qu'un exemplaire de ce memo soit signe par 

la BNDAI et transmis au PNUD/Part-au-Prince. 



A N ?' E X E 

UNITED NATIONS NATIONS UNIES 

PROGRAMME POUR LE DEVELOPPEMENT 
PORT-AU-PRINCE. HAITI 

8.1. 

: ~: F~TALE tllo. 557 
: _. 2-1'~ - 2-1,05-2-~751 

TELEGA. . UHDEVPlO - PORT-AU-PRINCE 
HON V.AliBLE PQURTnEX : uHDEVPRo- 300091 cv11t.1m 

Cormnende: Date: 

/84/rs 

Foumisseur: Ste GQ.NY 
~-FRAta 

Praf'cnae 481102 & tale~923 
Adressa de livreison: '\I:. 

P das Neticns ~s 
BP 557 - Port-eu~e - ti 

Assunnc:e: par les soins de /.C»ll.DI 

E!!,!!: expedition 2 moi7tres ccrr.::iand8 fer.re 

Realement par l'CN.DI:/ 

oenent 

--#-- sclde cantre remi.se des docu:ant!hd'expeditian 

Desianatians, quantit:is, prix U"dtaires: pages 2/3 & 3/3 
llNDil 

Mcntant: dlipert usina 163461 127721 
Poids: 8800 Kg environ 

Voluae: 13 ,.
3 

environ 

Expedition dens un container ~let 

FOB Marseille IEBO 

27990 

Montant total C & F 200131 FF 

a 9,11P/S 219921 

18 5 

146056 

160501 

OirnDI 

35740 

18 5 

54075 n 

59421 
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A N N E X E 8.2. 

UNITED NATIONS NATIONS UNIES 

PROGRAMME POUR LE DEVELOPPEMENT 
PORT-AU-PRINCE. HAITI 

STE-.GOUVY NOB VALABLE POOR COcnlm! 

~.mende nr. 1/84 Date: C9 no\lf!mbn 1984 

:~~te Nr. Designation Qt:e Pr. lkl. ./article 
'artic FF 

1 13085 Sep 9•-parti.e A-non soudl? 130 29.8 :!!74 

2 

3 

s 
5 

7 

8 

9 

10 

,, 

H1 

15 

15 . 
17 

19 

19 

?O 

?1 

?2 

?3 

?4 

?5 

,~ 

010 

2098 

24541 

82CX3 

8014 

8015 

• -parti.e B- • 

Versoir 9• 

Soc bee earn! 9" 

Talon 

Co11JS butteur 51?3 

Aile buttel.a" D 5175 

• • G 5175 

• 130 

130 

160 
45) 

130 

130 

130 

8514 Pointe butteur 5176 160 

~e!.153 Res!ICrt 4~, non perd 1CXJO 
:. l' extri111i t.e superieure 

lll25 Soc a:,;"ltte ~'oia, 6316, 1CXJO 

1:n:B 

820ti 

8205 

--

150xA 

Soc reversible 6315, 
230x45 

1CXJO 

Etanc;on lame souleveuse 130 

Laa souleveuse 350 1111 130 

• • soo.. 130 

Soul.an TF.CC 9x3l1 fil.24,Z 4000 

• • 10.xSO, fil.25,Z ?00 

• • 14x9J, fil.34,Z 400 

Boulon H 10xal, fil.25,Z ?00 

• 14x50, fil.34,Z ?00 

Ti;. filade 1116 (per 40 
•trw) z 
Randella plate 1°'<22JC2,Z 4000 

• • 14x30>e2,5Z 500 

• • 20xAOx3,Z ?00 

Goupille beta, cadllia 7'X> 

C1' pletll 1?>C22 f orgm 260 

34.2 

37.5 

61.3 

8.9 

38.3 

3l.3 

3l.3 

9.2 

24.5 

15.3 

6. 

53.9 

:s.8 
50.4 

0.9' 

o.8 
2.1 

o.ee 
1.9 

19.14 

0.2 
o.s 
1.06 
0.98 

10.4 

4446 

4875 

98(8 

4005 

IS79 

3131 

3131 

1472 

24500 

15300 

6750 

?ar1 

5174 

6552 

2280 

560 

840 

476 

1372 

?65 

800 

2S> 

?42 

686 

2?04 

Hex/plat 17 

• 
• 
• 
• 

-

17 

22 

17 

22 

au lia.I de 12xZJ/pJ'Ofonre· 
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A R R E X E 

UNITED NATIONS NATIONS UNIES 

PROGRAMME POUR LE OEVELOPPEMENT 
PORT-AU-PRINCE. HAITI 

8.3. 

St~ GOUVY NOif VALA.!!LS POUR COB!Alm! 

. 
::i::nande nr. 1/84 Data: 29 novembre "984 

1c~te Nr. 
'articl 

Oisignati.an Qte I Pr. a,. Pr./ article 
FF 

25 

29 

31 -
I 

Ecrou U 16 non zi.nguli 

Chatre de traction ? am 
charge utile 

:Dl kg 

Essiau egricola 1CXX> Kg, 
tE' 40Jd0' 1CXX> Kg' type 
4Dl 

idell, 5(XJ kg, rE 
35x35, type 354 

idem 1000 Kg, freW 
40 x 40 

roue caaipltta 145x13 
pneu neuf dliclasse 

-........... 

~ ' .i.e.-: uajoration sur proforma '·, 

( 1111jorat1an poste 12: 61!/J 
• poste 23: 95 · 

1111noration 2 patte ); 
d'oia: 4~0 -

•Joretion 2255 / 
/ ------

• 

"100 o.:s 
900 10.40 
II 

20 2?5 

20 235 

10 5?4 

100 198 

266 

9J60 
I 

5500 

4700 

5740 

35740PP 8<8 tot.omm: 
19800 coapetiblis vee postes 

29, 30, 31 
163461 FF 
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A~ NE X E 8.4. 

UNITED NATIONS NATIONS UNIES 

PROGRAMME POUR LE DEVELOPPEMENT. 

:T['P~AU NIL. 557 
-:1.-''04-2-l..COS-2-0751 

Foumi 

Proforwe: 

Assurence: 

CMlBi: 

Poids total: 19 ten. 

PORT-AU-PRINCE. HAITI 

KON V.A!.>.3LE POUR 
(Xl.t.w.lJE 

CMchargeaent: {SD F/t,on) 11400 . 
Fac:t:ww CDMUl.a1nl EDD 

Canwspondance 4CDl 

Frft ~ (100 I/ton l 53 FB/S) 10C7'00 

TELEGR.: UHDEVPRO - PORT-AU-PftlNC£ 
TELEX : UHDEVPRO - ]a0091 lVIA ITT) 

3798$ 37451 4521 

230 570 1628 104 • 
Mantant total C & F 54590 FB 4368 5373 5561 

total. 102971 
(a 53 n/S) 
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A N N E X E 8.S. 

UNITED NATIONS NATIONS UNIES 

PROGRAMME POUR LE DEVELOPPEMENT 

ONUDI 
PORT-AU-PRINCE. HAITI NOH VJ..LJ...BLE POUR C_O!~~-'.:l.liDE 

Ste. WAUiSRS 

Dete: 29 novembre 1984 

iJ:>oste I Designation 
Qte I Qt:e 'Pr. Unit. I Pr./postef &.,.u.; OMUj)' ; ..... , 

denenctee acceptee F.8 

Acierllemi.re man:hend A 33 Iii Kg 

1 60x5 11111 84 218 19.8 4316 :)c.0. ,- -: -· ·--
2 S>x8 120 410 18.6 7625 :{~~ 

3 40x15 510 265) 18.B ISB20 r.~Itt 

4 40x12 144 600 18.2 1CS20 , ~ .. , .... ,., --
5 4CbcS 504 1:52 18.8 26170 :.61fg 
6 40>e4 186 270 19.9 48~ 4t5o 
7 32x10 66 1?0 18.8 3196 !_\q; 

8 25Jc4 96 85 21.1 1i94 HCf '4 

9 carri 25 192 105) 18.4 19320 id :r I _<J:' 

10 cUTt! 12 48 BJ 19.6 1176 111' 
rand 20 30 80 17.S 1400 

.. 11 ...... ~ 
·~ ...... . , .... 

12 rond 16 35 ?O 17.7 12~ - ........ 

13 rond 12 346 340 18 6120 61,0 
14 rand 10 172 120 18.4 22Q3 

,, - ,., __ ,c,:. 

15 comUre 60x40x5 654 :IXXI 19.6 seeoo '. Jt·o;, ~I{~:. 

16 • 45x30x4 
. 

288 660 21.1 13n6 - \~a~( ·-
Acier tuba rand noir 

II .. 
4 17 dia-35-ep 1.s (tan.f 1crz: 60 60 45 2?00 l"f.o 

18 di• 48,3-ep 4.05 ISJ 84 84 115 9660 - ~~tO 
FCR1£ 

19 dia JS.-ep 7 .1-ST35 18 18 33) ~40 ~,~" 
Acier tum iwctanoulaint 

a:> SDx20 - ,p.2 ?8 ?8 60 4680 ~iH> 

Acier llUlline ST Sl-2 
II Kg 

21 eDx20 198 2000 23.9 47800 I (11'~-
"' 0 v 111-0 

22 Shc20 54 4?0 29.85 14030 tlt~lO 
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UNITED NATIONS NATIONS UNIES 

ONUDI 

·Commende 
nr. 2/SA 

PROGRAMME POUR LE DEVELOPPEMENT 
PORT·AU·PRINCE. HAITI 

Stf WAUTERS 

Date: 29 novembre 1984 

A N h E X E 

Ftista ~signation Ota Qte Pr. lhit. Pr./poste 
demand€e -

Acier nenaano-siliceux 51517 • 
23 50x10 ?e 

24 40.CS 42 

'Tele lsciar marchand t8la 

25 2CXXJx1SOO ap 1.s-a froid 40 

26 3lXX>x1500 ap 1 15 

Z1 2000x1cm ip 1 15 

28 2CXXbt1cm ap 3 4 

29 2000x1CJCX) 6p 5 3 

30 2000x1CJCX) 6p 10 2 

31 2CXXJx1CJCX) fp 20 , 
re1e acier Semi-Uenax 70/9Q<q/mm

2 

32 2000x1CJCX) fp 6 3 

33 2CXllx1CDl 6p 4 3 

34 2CXXJx10CXl 6p 3 3 

Poids total 

Uontant total 

accept:Ba F.B 

Kg 

3SO 35 

120 3B 

Kg 

1!BO 27.S 

600 27.3 

265 Z1.S 

210 21.28 

260 20 

352 20 

350 20 

320 26.9 

210 26.9 

160 26.9 -
1884Q(g 

12250 

4560 

43450 

1~0 

?2Be 

4470 

S2DO 

?OaO 

7000 

8fa5 

56tS 

4304 

FB 423890 

\' 3 \\) 
fltl 
~~ro 

~<.rv 

'To~u 

pDO 

8.6. 
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ANN EXE 8.7. 

Repartition des couts des commandes WAUTERS et GOUVY 

cf. telex WAUTERS N2. 26387 du 19/11/84 

GOUVY N2. 1858 du 20/11/84 

N.B. Approvisionnement pour 130 unites 

A) WAUTERS - aciers (l $ ""' 53 FB) 

Ex-depot 

"restitution, SPRUMONT" 23.980 FB 452 $ 

charrettes, ONUDI 198 .478 3.745 

aailticulteurs 85, BNDAI 201.294 3 .798 

Transport 
{23 %) 104 

{43 X) 1.628 

c 15 %) 570 

B) GOUVY - pieces composantes Cl $ • 9.1 FF) 

rf PaP 
556 $ 

5 .373 

14.368 10.297 $ 

essieux et roues, ONUDI 

aailticulteur 85, BNDAI 

35.740 FF (51 %) 18.335 Fi 54.975 FFI 5.942 $ 

125.466 ~ 
4.400 129.866 (14 %) 18.335 48.201 6.286 22.228 5 

165.606 FF 36.670 02.276 FF 

A+ B 32.525 s 
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• 

• Pour KBL 560 KBL 750 '· c OPTIMA B OPTIMA B 
------------ -----------

Pour Le: 
1 d support avec 

pivotantes, 

largeu~ I pr 

500 mm I 5 mm BPI 750,00 
500 mm "-' 500 mm 8M 810,00 

-materiaux ma-
nuels so inclus dans 
l'equi ent standard des 
macb" es. 

3.a) Poincons: 
---------

2 poin~ons, diam. 30 mm, 
5050521128, a DM 17,90 DM 35,80 DM 35,80 

4 poin9ons, diam. 17 mm, 
5050521071, a DM 17,90 .: DM 71,60 OM 71,60 

4 poin~ons, diam. 16 mm, 
5050521066, a DM 17,90 • DM 71,60 DM 71,60 

4 poin9ons, diam. 14 mm, 
5050511057, a DM 12,80 • DM 51,20 OM 51,20 4 poin~ons, diam. 12 mm, 
5050511048, a DM 12,80 • DM 51,20 OM 51,20 

, 
4 poin9ons, diam. 10 mm, 

5050511039, a DM 12,80 • DM 51,20 OM 51,20 
4 poin~ons, diam. 8 mm, 

5050511031, a OM 12,80 • DM 51,20 DM 51,20 
4 poin~ons, diam. 6 mm, 

' . 5050511022, a OM 12,80 • DM 51,20 OM 51,20 I 
3 poin~ons carres, 27 mm, ( 

5050532226, a DM 53,70 • DM 151,10 DM 

~I 
- 5 - ~~/rt. S"q6. I l 

,, 



3 

3 

3.b) 

l 

2 

2 

2 

2 

2 

2 

2 

2 

2 

·------------· - ---· 

-3~ - A N N E X E 8.9. 

---- . - ·--------

Pour DL 560 

OPTIMA B 

DL 750 

OPTIMA B 

------------ ------------

poinyons carres, 15 mm, 
5050522166, a DM 39,70 s 

poinyons carres, 11 mm, 
5050522146, a DM 39,70 = 

Matrices: 

matrice rond, 30,7 mm, 

DM 

DM 

5063801132, a DM 20,50 = DM 

matrices ronds, 17,7 mm, 
5063801074, a DM 20,50 • DM 

matrices ronds, 16,7 mm, 
5063801069, a DM 20,50 • DM 
~atrices ronds, 14,7 mm, 
5063301061, a DM 12,00 = DM 
matrices ronds, 12,7 mm, 
5063301052, a DM 12,00 = DM 
matrices ronds, 10,7 mm, 
5063301043, a DM 12,00 • DM 

matrices ronds, 8,7 mm, 
5063301034, a DM 12,00 • DM 

matrices ronds, 6,7 mm, 
5063301025, (seulement pour 
epaisseur jusqu'a 6 mm) 
a DM 12,00 • DM 
matrices carres, 28,2 mm, 
5063902233, a DM 53,70 • DM 
matrices carres, 16,2 mm, 
5063802173, a DM 37,20 • OM 

M.1.~C ~ c..;... W•<.L. \"2. 2. 

!"o "; ·c,~ ~' ~; (~ ... ,.,_;,. 'f · l\ •·~) 6 

11&..,tr.,.(.ttt, Ii,_ ~"""' • c-~ ""'-
~~- Cuf·~ 

119,10 DM 119,10 

119,10 DM 119,10 

20, SO DM 20,50 

41,00 DM 41,00 

41,00 DM 41,00 

24,00 DM 24,00 

24,00 DM 24,00 

24,00 DM 24,00 

24,00 DM 24,00 

24,00 DM 24,00 

107 ,40 DM 107,40 

74,40 DM 74,40 

:tt.. ~ ., >-: 
. - ' 

l..o 



A N N E X E 9 .1. 

B N D A I 

Schema d'une entreprise de fabrication 

de materiels agricoles simples (EXTRAIT) 

1. L'entreprise de mecanique industrielle schematisee ici 

pourrait fonctionner econoaiquement en fabricant environ 1000 

multiculteurs et 200 charrettes par an. 

2. Les investissements, dont la liste detaillee est donnee en 

annexe 9.6. s'elevent a environ $ 158.000. (Aux taux actuels 

de change avec les monnaies europeennes). 

3. Les machines-outils, equipements et b1timents prevus pour-

raient cependant permettre une production de 3000 multiculteurs 

par an. Ces machines et equipements representent le minimum 

recommande, en dessous duquel la valeur ajoutee serait reduite 

d!une maniere telle que la validite de l'entreprise pourrait 

etre mise en question. 

4. Les machines, ci-dessous, qu'on peut considerer comme rela-

tivement couteuses sont indispensables pour abaisser les coats 

de production, et effectuer des operations qui seraient tres 

diff iciles de realiser autrement : 

- Poin~onneuse-cisaille : permet de debiter les barres et 

tales i des temps unitaires tres faibles. De mime pour 

poin~onner des trous ronds, carres (et autres formes) et 

gruger des entailles. 

- Presse a vis de 200 tonnes permet l'emboutissage a froid, 

avec des matrices fabriquee~ ~ocalement, des versoirs, ailes 

de butteur, corps de butteur, pointes de butteur, socs 

reversibles, mancherons, itriers, sep-palette, etc. Noter 

que le prix indiqui correspond 1 une m11chiue "d'occasion" 

en bon itat. 
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- Per~euse de pcoduction : permet de percer des trous et 

tarauder des filetages sur des montages d'usinage, en 

seri~, avec choix etendu des vitesses et avances auto

matiques. 

- Machine a oxy-couper : permet le decoupage en serie de 

pieces en tOle de forme quelconque par copiage O?tique 

d'un patron ou d'un trace; valable en particulier pour 

les versoirs, ailes, butteurs et sep-palettes. Permet 

d'eviter !'acquisition de decoupoir a la presse, tres 

couteux et delicat • 

5. Le compte d'exploitation, tres estimatif, donne en annexe 

9.5. est fonde sur l'hypothese d'une production de 1000 multi

culteurs et 200 charrettes par an, soit un chiffre d'affaire 

de 4 300.000. 

Il apparait bien qu'en prevoyant m~me un personnel et des 

frais generaux tres reduits, permettant cepenriant de realiser 

l'hypothese ci-dessus, le p•ofit reste tres modeste par rap

port i l'investissement totdl chiffre ici i $ 222.000. 

Ce calcul est egalement base sur une valeur ajoutee de 50 %, 

qui supposerait une reduction tres sensible du cout des pieces 

composantes. Ces pieces actuellement importees seraient fa

briquees localement grlce aux machines prevues aux investis

sements. 

Il reste cependant qu'il n'est pas envisage avec ces machines 

de produire les pieces subissant un traitement thermique, en 

particulier les socs et les dents flexibles du cultivateur. 

En ~e qui concerne les charrettes agricole1, on pourrait 

envisager de fabriquer les es1ieux localement mai1 ceci demande 

l'utili1ation d'un tour cla1sique de mecanique qui n'est pas 

prevu dans la liste des machine• propo1ee1; ion amortissement 

parai1sant aliatoire vu le nombre de charrette1 privu au 

chiffre d'affaire. 

r 
I 
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6. Le plan d'implantation des machines et equipement propose 

en annexe 9.5. est base sur !'utilisation d'un bltiment in

dustriel de 800m2 disposant d'un terrain de 2500m2. En effet, 

le stockage des produits finis demande beaucoup de place et il 

n'est pas economique de le faire en magasin couvert. 

Pour la meme raison, le stockage des aciers de matiere 

premiere (barres de 8 m en cornieres, roods, plats, tube et 

toles) se fait i l'exterieur, sur des rlteliers places a pro

ximite d'ouvertures specialement amenagie~ pres des machines 

de dibitage (scie et cisaille). 

La cabine de peinture doit etre munie de ventilateurs d'e

vacuation des vapeurs et particules. Un filtre simple doit 

arreter ces particules de fa~on i ne pas polluer l'environne

ment. 

7. Conclusions 

a) Ce schema d'entreprise est base sur des estimations qu'il 

importe de verifier par une etude beaucoup plus approfon

die. 

b) Au cours de 1985, lors de la fabrication de la pre-serie 

de 100 multiculteurs prevue au programme, toutes les don

nees concernant les coats de production (main-d'oeuvre, 

temps machine, fournitures) seront relevees. 

c) Le compte d'exploitation propose met bien en evidence 

la necessite de rechercher une diversification de la 

production. Celle-ci pose en mime temps la question 

d'un investissement en machines complementaires permet

tant un eventail d'operations de micanique plus large. 

Alors appara1t le problime du aarche et de la concurrence. 

d) Les machines privue1 dan1 ce schema ne permettent pas la 

fabrication par forge-estampage classique des houa1 lar-
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gement utilisees en Haiti. Ce type de production deman

derait des fours, presseset matrices tres speciales. 

On pourrait proposer de fabriquer des houes constituees 

d'un corps micano-soudi sur lequel serait fixee une lame 

en tole dure, i l'aide de rivets. Mais il n'est pas 

certain qu'un tel article soit accepti par les paysans 

qui paraissent tres attaches au modele traditionnel im

porti d'Europe. 
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COKPTE D'EXPLOITATION ESTIMATIF D'UNE ENTREPRISE 

DE FABRICATION DE MATERIELS AGRICOLES SI~PLES 

N.B.: Cas d'une production ainiaum, non diversifiee 

1. Chiffre d'affaire/an 

2. Investissements 

BStiments : 800a2 i $ 80 

Machines, equipements 

3. Personnel 

- directeur-ingenieur 

1000 multiculteurs i $ 240 

200 charrettes i $ 300 : 

64.000 1/20 3.200 

158.000 1/7 22.500 

222.000 25.700 

800 

- comptable, secretaire, magasinier, 
etc., (7 personnes) 

- chef d'atelier 

- personnel d'atelier 
(10 personnes a $ 150) 

Total: 19 personnes 

par an : 

4. Transport, inergie, frais generaux 

2.100 

400 

1.500 

4.800/mois 

57,600 

20.000 

240.000 

60.000 

$ 300.000 

S. Profit 15.6 % du C.A. (1) 46.700 150.000 

6. Approvisionnement1 SO % du C.A. (l) 150.000 

$ 300.000 

(Valeur ajoutie • SO %) 
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[ii] 

0 

0 

A2 magasin matiires consomptibles 
Al magasin outillages 
Bl et B2 : pares aciers 
C scie 
D : poin~ouneuse-cisaille 
E : Couret 1 ibarber 
Fl : perceuae de production 
F2 : perceuse d'itabli 
G : presse 1 vi• 

! 

I 
I 
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A) 

L 

~ 
25 • 

a forge 

9. 6. 

., 112 

• 
N ,., 

' 
C> 

I table a dresser e~ cintrer 
J etablis 
K machine l oxy-couper 
L postes de soudure (5) 
Kl·ec K2 : icablis d'ebarbage 
Nl cabine peinture avec 

ventilaceurs 
N2 filtre 1 air 
NJ bacs de peinture pour trempage 
N4 compresseur 
P : aire de montage sous abri 

extirieur 
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HACHlNES-OUTILS ET EQUIPEMENTS POUR UN ATELIER DE FABRICATION DE 

MATERIELS DE CULTURE ATTELEE, CHARRETTES, ETC, 

R6cap1tulatton (vo1r d•ta11• page• autvantea) 

.,.achine• tat Outils et rechangea Dont conatruit p•~ 
equipement l'entrepriae elle-mlme 

A Machine• outil• $ 79.300 $ 11.300 $ -
8 Forge 3.800 - 600 

C Petnture 4.200 800 1.000 

D AuxUtait'ea 1.800 - -
de production 

E Hobtlier d'atelier 7.500 - 7.500 

F Installation •lectrique 9.500 500 -
G Lavage et manutentton 4.200 500 1.000 

H Maintenance et 6.000 - -
dparation 

I Heaure. tra~age et 1.500 - -
contr8le 

J Outillage• de 1.800 - -
t'roduction 

K Gabar1ta, .. trices 3.000 - 3.000 

L Vattcule, .. t6rtel 15.500 - -
de bureau 

TOTAL $ 138 .100 $ 13.100 $ 14 .100 

(a) (b) (c) 

TOTAL A INVESTIR : a + b + c/2 • $ 158.250 

... 

> 
z 
z 
M 

11>4 I 
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...... 
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A N N E X E 10.1. 

Dans cette annexe. l'expert fait le point de l'avanceaent 

du projet depuis le 4 deceabre jusqu'i son depart d'Hatti. 

1. Entretien avec K. Chapon, representant de la FAO, 

le 6 deceabre 1984 

Cet entretien, auquel a participe Mse Dupiton, chargee 

de prograaae au PNUD, a porte sur la participation eventuel

le de la FAO, aux actions de deaonstration - vulgarisation -

foraation en aatiere de culture attelee, dans le cadre de 

son activite dans le doaaine de l'elevage. Des actions con

cretes, bien deliaitees, peuvent atre envisagees, dans la 

region du nord. (Voir ci-dessous). 

2. Entretien avec K. Mulder, expert en elevage de la FAQ, 

au Cap-Hattien, le 14 deceabre 1984 

Un echange d'inforaations et de considerations sur le 

developpeaent de la culture attelee et du aateriel agri

cole a eu lieu, du point de vue du projet ONUDI et du pro

jet FAO. De noabreux points communs sont apparus, et des 

actions de vulgarisation - formation en "culture attelee" 

peuvent ftre envisagees dans le cadre du "district agricole 

du Cap" en coordination avec les actions de M. Ciceron, 

directeur regional de la BNDAI; M. Regis, projet ODN-ferae 

de Grand-Pre et M. Delugeau, volontaire du progres a 
Dosmont. 

3. "Reunion tripartite" de fin de projet, le 17 diceabre 1984 

Cette reunion s'est tenue i la BNDAI, dis le retour de 

M. Bernadel, directe~r DPIA, d'un voyage officiel de trois 

semaine•. Part1cipaient i;alement : K. Mars, agronoae; 

M. Polycarpe, inginieur; Mae Dupiton, reprisentant le PNUD 

et l'expert. L'e1sentiel de la riunion a porti 1ur l'avan

ceaent des diaarch~• de coaaande et de paiement des appro

visionneaent• dont les disignations, quantitis et prix ont 

.1 
i 
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deji ete negocies avec les societes GOUVY et WAUTERS. 

D'apres les dernieres propositions de l'ONUDI, les 

coots se repartissent de la aaniere suivante : 

BNDAI 

GOUVY (a 9,5 FF/$) 146 .056 FF 

BNDAI 

WAUTERS (i 58 FB/$) 231.642 FB 

ONUDI 

54.075 FF 

ONUDI + CP-PERRIN 

314.348 FB 

TOTAL 

TOTAL 

200.131 FF 

21. 066 $ 

TOTAL 

545.990 FH 

9.41~ $ 

30.479 $ 
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Les provisions suivantes sane convenues 

Overhead ONUDI 

ONUDI 0 

BNDAI 2.312 

Total $ 2.312 

Fournisseurs 

14.000 

17.788 

31.788 

Total 

14.000 

20.100 

34.100 

La provision de 31.788 $ est bien suffisante pour payer 

le total fournisseur de 30.479 $. 

Le PNUD-New-York donnerait son accord, de son cate, pour 

que le paiement de la BNDAI en Gourdes (100.500 Gourdes) soit 

t~ansfere en dollars E.U. (20.100 $) i l'ONUDI, i la condition 

que cec arrangement soit considere comme "cost sharing". 

M. Ligonde, directeur general de la BNDAI, a marque son 

accord sur !'ensemble de ces propositions en donnant expresse

ment instructions pour que le cheque de 100.5~~ Gourdes soit 

remis au PNUD tres rapidement. 

Il ne resterait done, pour permettre la passation des 

commandes, qu'i effectuer les operations administratives con

cernant le "cost sharing". On peut rappeler que la phase II 

du projet comporte en particulier la fabrication rapide de 

130 multiculteurs qui demande que les approvisionnements, 

dont le financement est dicrit ci-dessus, soient organises 

avec le minimum de delais. Le fournisseur GOUVY demande un 

accompte de 30 % a la commande et un dilai de 2 mois de 11-

vraison ex-usine. 
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4. Etude preliminaire d'un atelier de fabrication de houes 

et serpettes 

La direction de la BNDAI ayant confirme son interet pour 

la mise sur pied d'un tel atelier, M. Charles, ingenieur en 

chef de OUTILAGRI et !'expert ont echange leurs points de 

vue sur le sujet et convenu qu'une visite de !'expert a la 

Ste WEYERSBERG, (M. Zimerman), Wilhemstrasse 29, D5650, 

Solingen, Allemagne Federale, qui a propose la fourniture 

d'un tel equipement, serait tres souhaitable. 

Une telle visite pourrait avoir lieu, lors du voyage 

aller de l'expert au debut du prochain projet en 1985. On 

peut rappeler que la fabrication de ces houes en Hatti re

presenterait une activite industrielle importante avec un 

chiffre d'affaire de 300 a 500.000 $, avec une bonne valeur 

ajoutee. 

5. Visite de !'atelier de tOlerie du centre pilote de 

formation professionnelle, le 19 decembre 1984 

Cet atelier est iquipe des machines (en parriculier : 

poin~onneuse-cisaille, guillotine, plieuse) permettant de 

construire facilement les charrettes agricoles privues au 

projet en 1985. M. Luc Matran, chef de cet atelier ainsi 

que le directeur de l'icole, ont donni leur accord Je prin

cipe pour que ces 50 charrettes soient rialisies dans leur 

atelier, sur la base d'une rimuniration a discuter. Afin 

d'effectuer certains poin~~nnages il sera necessaire de se 

procurer en Europe : des poin~ons-matrice. diam. 30 mm, 

carri de 27 mm, carri pour vis de 9, 10 et 14 mm ainsi que 

les portes-matrice correspondants. 

Le choix de cet atelier pour la construction des charret-
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tes permettrait !'utilisation des machines mentionnees ci

dessus (qui n'existent pas a Camp-Perrin) et eviterait des 

transports couteux a cause de l'encombrement des charrettes 

assemblees. 11 serait alors necessaire, au moment de la 

livraison des aciers et essieux au port de Port-au-Prince, 

de diriger vers le CPFP les matieres premieres et pieces 

composantes. 
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COMPTE-RENDU DE LA REUNION DE TRAVAIL DU 

20 NOVEMBRE 1984 SUR LE THEME "MATERIEL AGRICOLE, CULTURE ATTELEE" 

Dans le cadre du projet ONUDI - RP/HAI/84/008 "Assistance 

a la Banque nationale de developpement agricole et industrielle 

dans la promotion, !'adaptation et la production d'outillages 

agricol~s simples", une reunion de travail groupant une trentaine 

de techniciens de differentes institutions a eu lieu a la Salle 

de conference de la BNDAI le 20 novembre 1984. 

10.00 AM : Le directeur de la DPIA, l'ingenieur J. F. 

Bernadel invita le directeur general adjoint a ouvrir la seance. 

En des termes bien choisis, le directeuT general adjoint souhaita 

la bienvenue a !'assistance qu'il remercia pour avoir repondu en 

si grand nombre a !'invitation, puis transmit les excuses du 

directeur general pour son absence involontaire et rappela le 

but de la reunion qui est,dit-il,de motiver les differents sec

teurs concernes et de mettre sur pied une meilleure coordination 

entre eux. 11 felicita !'expert, M. J. L. Fournot pour sa pres

tation au projet durant ces 4 derniers mois et termina en expri

mant son espoir de voir sortir du colloque un consensus permet

tant de realiser des actions conjointes dans ce domaine. 

L'inginieur J. F. Bernadel, apres avoir presence le per

sonnel responsable a !'assistance passa la parole & M. Fournot 

qui fit un expose succint mats clair et pricis autour du theme 

"promotion de la culture attelie et production nationale de 

matiriels agricoles simples". En voici les grandes lignes : 

1. Situation actuelle de la culture attelee, 

2. La promotion de la culture attelie est i l'Ordre du jour, 

3. Action de la BNDAI dans ce domaine, 

4. Actions d'accompagnement nicessaires pour la diffusion 

de• multiculteurs, 
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5. Conditions requises pour le developpement d'une indus

trie nationale de materiels agricoles, 

6. Programme de la BNDAI en ce qui concerne d'autres 

materiels agricoles, 

7. En conclusion, il fit ressortir 

a) L'importance de la promotion de la culture attelee 

et de materiels agricoles dans le developpement 

agricole. 

b) La necessite d'une industrie nationale de materiels 

agricoles simples. 

c) La mise en oeuvre de moyens efficaces d'information, 

de formatio~. d'experimentation, de vulgarisation, 

de commercialisation et de credit. 

d) La formation des cadres intermediaires. 

e) La formation d'un Comite national de culture attelee 

et de materiels agricoles. 

Apres cet expose, l'ingenieur Bernadel demanda a !'assis

tance d'ouvrir les debats. Les discussions tres animees et tres 

constructives graviterent autour des points suivants : 

- Coat de revient du materiel : l'agronome A. Civil, ques

tionna le conferencier sur le coat de revient du materiel. 

Celui-ci informa l'assistance que le prix du multiculteur 

se situe aux environs de $ 240 et que la charrue i elle 

seule peut revenir a $ 95, soit un peu au-dessous de ce

lui de la version de Camp-Perrin. Il completa ses in

formations en faisant ressortir qu'il s'agit d'un crdre 

de grandeur susceptible de subir des fluctuations du prix 

de l'acier. Dans ce mime ordre d'idees le probleme du 

coat d'utilisation du materiel fut egalement evoqui et 

l'ingenieur Destin repondit qu'il se situe aux environs 

de $ 40/ha dans la plaine du Cul-de-sac. 
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Disponibilite en materiels agricoles et demande d'aide 

aux artisans : l'agronome A. Mathelier du DARNDR; l'agro

nome D. Ciceron et M. R. Baptiste de la BNDAI, ayant 

exprime leur desir de satisfaire la demande de la clien

tele de leur zone respective, souhaiteraient que la 

BNDAI passe a court terme a la phase de production en 

serie des multiculteurs. L'agronome Mathelier sollicita 

une cinquantaine d'unites a partir du mois d'avril. 

M. Fournot intervin~ en les exhortant a la prudence, car 

dit-il, dans le monde rural il n'est pas indique de 

boulverser les habitudes de travail en imposant un nou

veau systeme de culture. Il suggera d'aller progressi-

vement. 

Devant l'instance de l'agronome A. Mathelier de recevoir 

un prototype a des fias experimentales, l'ingenieur 

Bernadel enchatna en faisant remarquer que la lere 

etape du projet avait prevu la fabrication de 15 proto

types qui ont ete distribues aux institutions dont deux 

a la Faculte d'agronomie et de medecine veterinaire. La 

seconde etape prevoit une pri-sirie de 100 unites sur la 

demande du Ministere de !'agriculture qui en fera lui

mime la ~ipar~~tion. 

L'agronome Mathelier revint a la charge en invoquant 

l'existance dans le milieu rural des petits forgerons 

pour lesquels il souhaiterait !'intervention de la BNDAI 

en matiere de financement. L'ingenieur Bernadel lui 

donna satisfaction en !'informant de la bonne disposition 

de la Banque i recevoir leur demande de prlt. 

- Actions d'accompagnement : M. Ph. Dierickx, du centre de 

Madian Salagnac, ivoqua les ~ontraintes suscept~hles de 

freiner !'integration de la culture attelee dans le monde 

rural et appuya les recommandations du conf erencier rela-



- :J:J -

A N N E X E 10. 9. 

tives aux efforts a consentir dans le domaine de l'ali

mentation et de soins veterinaires aux animaux de trait, 

de motivations des agriculteurs ~t de formation des 

cadres intermediaires tels que dresseurs, bouviers, etc. 

- Evaluation du materiel : Tour a tour, l'agronome J. Regis 

et M. C. Roberto de l'ODN, l'agronome J. S. Millien de 

l'ODPG solliciterent la parole pour faire une evaluation 

du materiel place en experimentation dans leur secteur 

respectif. 

L'agronome Regis et son collegue de l'ODN affirmerent, en 

se basant sur leurs propres observations sur le terrain, 

que la charrue de la BNDAI donne des resultats satisfai

sants. Il suggererent toutefois de mettre des rondelles 

de frein pour empecher !es vis de se desserrer. Cependant 

ils formulerent des reserves sur le cultivateur quant i 

son pouvoir de briser les mottes. 

Pourtant, l'agronome Millien, directeur de l'ODPG fit 

remarquer que le cultivateur est la piece la plus impor

tante. dans la mesure ou il est adapte au sarclage d'en

tretien qui est sa vraie vocation. Toutefois il exprima 

le voeu que la BNDAI mette au point un modele pouvant 

realiser le meme travail en moins de temps. 

- Interit manifeste pour d'autres materiels agricoles : 

Les techniciens des dif f erentes institutions representees 

manifesterent leur desir de voir la BNDAI •'orienter vers 

le developpement de toute la gamme de materiels agricoles 

simples utilises dans le milieu rural, tels que houe, 

serpette, herse, semoir, hlche, paille, brouette, char

rette, etc. 

A cette occasion, M. Fournot fit remarquer que l'efficaci

te des her1es 1 traction animale et des semoir• 1 la 

main dejl experimentis lai1se l desirer. Toutefoi1 il 
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affirma pouvoir realiser plusieurs modeles de charrettes 

d'l/2 Ti 1 T qui pcurraient selon l'agronome Millien 

ltre adaptees au transport des produits de recolte aux 

centres de conso'llllllation. 

- Pieces de rechange : Plusieurs membres de !'assistance 

manifesterent leur apprehension quant a la possibilite 

pour les paysans de trouver sur place des pieces de 

rechange. K. Fournot intervint pour rassurer !'assis

tance en faisant ressortir le r6le que doivent jouer 

dans ce domaine les forgerons ruraux qui, outre la re

paration des multiculteurs pourraient tenir un comptoir 

de vente des pieces de rechange. 

- Problimes d'adaptation et d'acquisition du multiculteur : 

K. Schunemann, de l'ODPG fit ressortir que, outre le pro

bleme technique, il y a lieu de prendre en consideration 

d'autres problemes tels que : plantation en ligne, semis 

reguliers, etc. L'agronome Regis appuya surtout l'idee 

de ra vulgarisation de la charrue. K. Ph. Deygout ri

pliqua qu'il ne faut pas assimiler la culture attelee a 
la charrue mais qu'il faut de preference considerer 

!'ensemble du materiel, car apres un certain entrainement 

les autres pieces du jeu pourraient ltre utilisees effi

cacement par le paysan. 

- Proposition de formation d'un Comite national : Pour 

terminer, K. Fournot lan~a l'idie de formatiop d'un 

Comiti national de culture attelie et du materiel agri

cole. Ce comiti riunirait des personnes particuliiremeat 

qualif iees qui formuleraient tous les 4 mois des rec~~man

dations pratiques. 

La Seance fut levee avec la promesse d'une nouvelle reunion 

dans six mois afin de comparer les risultats obtenus dans 
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les differentes zones et de formuler d'autres recomman

dations appropriees. 

Promoteurs de la reunion 

Ing. Jean-Fritz BERNADEL 

" Jacques L. FOURNOT 

Agr. Menuau MARS 

Ing. Lafayette POLYCARPE 

Mme Madeline DUPITON 

Il etait 11:55 AM 

Ing. Jean-Fritz BERNADEL 

Directeur DPIA 

Dir. DPIA, Coordinateur 

Expert, ONUDI 

Co-responsable du projet 

Attache au projet 

Observatrice, ONUDI 
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