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INSTITUT DE RECHERCHES SUR LES FRUITS ET AGRUMES
6, rue du Général Clergerie - 75016 PARIS

1435

COMPTE RENDU DE MISSION DU 11 AU 19 FEVRIER 1982

PAYS : République du|MALI

REFERENCE DU PROJET : DP/MLI/81/002/A/01/37

TITRE DU PROJET : Assistance a la Société de

Conserves Alimentaires du Mali (S0 C A M)
e e — 1

BUT : Aider la Société des Conserves Alimentaires du Mali
(S0CAM) dans la recherche et l'adoption d'emballages adequats

et bon marché pour le conditionnement de ses jus de fruits.

PREMIERE PERIODE

Selon le cahier des charges du 3 décembre 1981

Du 09 au 10.02.1982
Du 10 au 19.02.1932

Vienne (Autriche), Briefing.

Bamako (Mali), informations technico-
écononigques-.

Fait a raris, le ¢ mars 1982

LE DIRECTEUR DU DEVELLOPPEMENT
AGRO-INDUSTRIEL
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CALENDRIER ET PERSONNES RENCONTREES

VIENNE - les 9 et 10 fevrier 19£2 - Briefing - Internatiomal Center -

M. BELO - Administrateur en développement industriel -
Branche desﬁggro-industries

Division des opérations industrielles

U.N.I.D.0. - Vienna International Center

P.0. Box 300 A 1400

Vienne (Autriche)

M. ROSS - Service de M. GARDELLIN -
Officer in Charge

Purchase and Contract service
,Division of industrial operation

BAMAKO (Mali) - Du 11 au 20'février 1982 -~

P.M.U.D.

M. N'ZEKIO - Assistant de M. RANNEMA, représentant - résident au Mali

Melle ANDRE, Représentante U.N.1.D.0. au P.M.U.D., chargée du dossier

M. HACKO, Directeur Général de la 5.0.C.A.M. et ses collaborateurs.
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PRESENTATION DU COMPTE RENDU ET PLAN

La mission prévue a été divisée en trois tranches. Le présent compte
rendu concerne la premiére tranche relative aux points 2.1 - 2.2. - 2.3 du
cahier des charges, 3 savoir :

2.1. Se rendre compte des problémes actuels du conditionnement des jus de
fruits en boites métalliques dans la S 0 C A M ainsi que des points de vue
techniques et économiques.

2.2. Conseiller quant i d'autres emballages adéquats comme substitution
aux boites en fer blanc dans le conditionnement de jus de fruits, en tenant
compte des caractéristiques du produit, des conditions du marcheé, du consommateur
et du but primordial de réduire les couts. A

2.3. Spécifier les différents types d'emballage conseillés et 1'équipement
nécessaire & la modification des chaines de conditionnement pour chague type

d'emballage ; indiquer les noms et adresses des fournisseurs respectifs pour
circulation d'appels d'offre.

Ce compte rendu devant étre complété par un ou deux autres, il a été juge
préférable pour permettre une meilleure réinsertion ultérieure de proceéder par
fiche.

FICHE N° 1 (lére tranche)

1.1. - Caractéristiques du matériel et des produits a conditionner.

1.2. - Volume des ventes et prix de revient actuel des différents produits.
FICHE N° 2 (lére tranche)
Quantité de produits a traiter
FICHE N° 3 (lére tranche)

Coiit des produits et du conditionnement
3.1. - Prix des matiéres premiéres et prix de revient des produits a conditionner.

3.2. - Colit du conditionnement actuel (boites métalliques).

P

vt —— . T T




FICHE N° & (lére tranche)

Servitudes et contraintes existantes pour le conditionnement des produits a

laSOCAM

au Mali.

A

FICHE N° 5 (lére tranche)

5.1. - Les possibilités de conditionnemer.t autres que la boite métallique pouvant

Stre envisagées pour le conditionnement des jus de fruits au Mali.

5.2. - Emballage en matiére plastique simple.

5.3. - Emballage en ccmplexe aluminium plastique souple.

5.-,‘.

5.5.

Emballage en complexe aluminium plastique semi rigide.

Emballage en aluminium.

5.6. - Type de fiche a remplir a 1l'issue de l1a 2eme tranche de la mission.

FICHE N° 6 (lére tranche)

CONCLUSION ’ )

Les informatiouns et renseignements consignés dans le compte rendu ont pour

sources -

'_ la documentation personnelle du contractant,
- la documentation des archives de 1la 8§ 0 C A M,

- les éléments d'enquéte réunis par Monsieur 1'A

industriel de la division des opérations industrielles de 1'U.N.1.D.O0. a Vienne,
que nous remercions de son accueil.

dministrateur en Développement
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F:CHE N° 1 (lere tranche)

1.1.- CARACTERISTIGUES DU MATERIEL EXISTANT ET DES PRODUITS A COMNDITIONWER

A - potentiel des matériels

Deux lignes de fabrication plus un ensemble de macération.

Premicre ligne

s

Chaine de fabrication de jus de tomates et concentré de tomates comprenant

laveuse,

dénoyautcuse (pour traitement des mangues),
broyeur,

réchauffeur,

passoires,

pressoir de pulpes,

conge de 1 000 litres,

concentrateur.

Pt bt et DD et ot et

-~

Ce matériel de fabrication yougoslave provenant de la firme JEDINSTEVO a
Zagreb date de 1966. L'ensemble a regu des améliorations au cours des trois
dernieres années. Seul le pressoir de pulpes est de fabrication frangaise, fourni
par la société BERTHAUD.

Cette chaine,qui €tait 3 l'arrét, etait preésentée propre, graissée, l'en-
semble donnant 1l'impression de pouvoir fonctionner sans problemes. Sa capacitée
est de 2 500 3 2 600 kg de tomates/heure.

Cet ensemble est cuivi d'un groupe de remplissage pour boites meétalliques
de X et 4/4 comprenant :

1 conge,

1 réchauffeur ROSSI CASTELLI,
1 juteuse BERTAUD ,

1 sertisscuse JERTUZZI.

La capacité de mise en boites assure largement la production. Il serait
toutefois nécessaire de faire étudier par BERTUZZI ou BERTAUD la synchronisation
de la juteuse et de la sertisseuse. Cet ensemble peut emboiter des %, des 4/4,
des “idons de 0,50 1 et des bidons de 0,70 1.

Le refroidissement des produits fabriqués s'effectue d'une fagon tres
artisanale, par l'emploi des autoclaves comme récipients d'eau froide, les paniers
de ces derniers recevant les boites pleines pour le trempage. Ce refroidissement
est insuffisant. Il serait souhaitable d'équiper cette sortie d'emboitage d'un
refroidisseur 2 rouleaux sous rampes de ruissellement.




»1 moment dn refroidissement sont recycléss v un
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groupe C card i: ~dcupérer que quelgues degrés. L'erplioi ¢o catte
chalne neut feniicuner avee o cu 3 personnes maximum.
Deuxiem: 1i: {ruits

Cette liyn: se connecte e éden imnéiiatement darriere la hroyeur

de tomates el

1 thermeur ook
1 passoir: v7
1 cuve e .-+ sur hesaule CURICNT pour la fabricaticn des boi <ons par
mélange dc ia ouree of du sivop de sucre
(La vis d°¢ 2¢ sucre sec vst bloquée par le sircp mais r-ui Tire
(390 (>4

débloquée: ¢ fooilemant rar trempage dans un bac de refroidic -ement. L= cadianz

de la bascule ancoit '2soiu Je recevoir une vitre ronde pour eviier la rorrosion
du mécanisme; .
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1
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réchanf fons
génidratour
Flash &L &M 1300,

groune dossuse-sertiss=use BERTUZZI,

refcoidisseur gar ruissellement a bandes BERTUZZI.

; 3sacité
de l'ordre de & 70 . sk
’

des 4/&4. Llensenble

- Un ennosble de nacsration de uraines de Tamarin

I1 s'oyit 1% de deux wuaues surdlevds dans lesquels s Yozent feud peniers,
mus par un palan. Ces panierss peuvent contenir 8GO kg de grai -s.

La boisuzan 2 _amarin étant un produit moims pulpeux 7 les puri-: de mangue
ou de goyave .is.essite lu grésence diun filtre BERTUZZIL exi - .un dervidie la cuve
bascule scrvan® au meiange U maceérat de tamarin et du sirep v Lucore.

Un eceat'» comnlet, oo conception allemande, semi-aut-~.ticue compcenant

1 refo1 ~uie semi-automatique pour boites %, 4/4, 5/1,
1 bordes v
1 sevtinonse. N

Cet euseasle pout faire 120 bolites 5/1/heure maximim.

- Etiauactag.

Une ériqotene DOVIVIOE permettant les étiquetages o, o ounce., PR
bidons de ,fi i - e 70 cl,
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* Ciratt Mo+ oan masioum o une vingtaine de matres de profondeur. Ces ecaux de forage

L L'unine & uoe teapevatuve de 27 7 le 25 novembre.

23

i

e plimearabion oo fagnstrielle

Vosnrer nar deux pompes de 50 73 chacu e on borduc~ du canal.
La sis ton de pompace ¢'eau sndustrielle nfanrait pu fonctionner le 25
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3 groupes électropénes,

2 caterpilars,

1 Diesel énergic,

fournissant 200 ¥WA, Ltinstallation parait en bon état de fonctiomnement. Les
matériels paraissent tris bien protégés. L'éclairage des locaux est largement
suffisant.

1 comprerseur LUCHAR qui assure largement les besoins de 1l'installation.

- Vapeur

1 chaudisre STENANBLOC WANCON type 200 de 49 m2, 1 300 calories/heure.
Installation trés récente.

1 chaudidre de conception yougoslave fonctionnant au bois, installée en
1962 et d'une capacité de 1 500 calories/heure.

Eau de chauditre normalement traitée.

Les seules caractéristiques des produits que nous avons pu trouver sont
consignées dzns les fiches techniques reproduites ci-aprés. La fiche technique
concernant le jus de goyave n'a gas été établieen raison de la faiblesce de la
production de ce produit. Toutelois, les caractéristiques concernant cette
boisson peuvent étre "assimilées? au "jus' de mangue. A titre indicatif, il est
donné une analyse de concentré de tomate italien, produit assez voisin de celui
fabrique au Mali.




FABRICATICY JUus DE TAUARIN

1° Macérati_a dans des cuves uonitant 10 heures environ.
60 kg d= tamarin fruit dans 8GO0 lirres d'cau.
2° Filtraticn a la passcire (REAMER BERITUTVZI.

.
2

3° Filtraticn au filtre a plaques medele 32-50 BERTUZZI,

4° Correcticn dans bassin de correctiorn avec agitatzur jusqu'd obtention
de 2 % de reésidu sec.

or

5° Appoint de sucre 2 raison ¢= 11 % par rapport au macérat a 2 %.

6° Emboitage par ligne jus de fruits :

{ .

i désaération
s hemogeéndisation
/ rechauffave pasteurisation ;
1

emboltage sertissags !
refroidissement ‘
,

Résultat : Le jus de tamarin a ua v#sidu sec de 12 %. Il sera sucré a 10 %.
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ars hoisines chauffantes jusqu'a obtention de 10 % de résidu sec.

-~ 1 raison ‘e 1 kg par litre de maceérat a 10 %.
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1 macérat
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31,312 1 3,898 1/kg
20,739 0,651 kg/l
0,651

20.1395 2,539 1/kg
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FABRICATION JUS DE MANGUES

Mangues ordinaires

1° Lavage et tirage sur claies 3 rouleaux.
2° Dénoyautage machine.
3° Tamisage par passoire CKREAMER BERTUZZI.

4° Correction dans bassin avec agitateur jusqu'a détenticn de créme
4 7% de résidu sec.

/

5° Anpoint de sucre & raison de 8,7 % de sucre par rapport au jus a 4 %.
1Y P PP ]

6° Appoint d'acide citrique a raison de 0,2 % par rapport a la quantité de
jus termine.

7° Emboitage par ligne jus de fruits

désacration

homogénéisation

réchauffage pasteurisation -
emboitage sertissage

refroidissement.

Résultat : Le jus de mangues a un résidu sec de 12 %. Il sera sucré a 8 %.
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Analyse de concentre de SERVICE DE VERIFICATTIO!N DES FABRICATIONS
tomate itafien Vv PROCES-VERBAL D'EXAMEN N° A 778
PARIS, le 14 aolt 19880
- NATURE DU PRCDUIT DCT 28 % F.11i MONTESISSA

- ECHANTILLONS 3 btoltes % hautes illpstrées - estampage M2C .25 ITALIE
REMIS PAR F.N.C.C. 129, bd Saint Germain - 75279 PARIS CEDEX 06
NATURE Di L'EXAMEN Conformité aux normes + viscosité - coloration Munsell
DATE DE RzCEFTION 3 juillet 1980

INCUBATION : Une boite a &té incubée 7 jours a 37 °

! pH : 4,1 4,1
/: Pression interne (en millibars) : - 100 o]
Poids brut : 473 ¢ 470 g

Poids net

Caractéristiques organoleptiques : couleur rouge brique, foncée, consistance
épaisse, fond vernis faiblement attaqué,
corps vernis faiblement attaqué, saveur
salée, un peu caramélisée.

Couleur Macbeth-Munsell Disk colorimeter rouge : 64 %
noir : 30 %

organge : 6 %

ANALYSE CHIMIQUE

Résidu sec réfractométrique 2 29,5 % 29,0 %
Chlorures (exprimés en Na Cl) : 2,2 % 1,3 %
Résidu sec (sel ajouté dcduit) : 29,3 % 27,2 %
Acidité titrable (p. 100 de résidu sec) : 7,5 8,1
Sucres (p. 100 de résidu sec) s 4341 47,0
- Moisissures (p. 100 de champs positifs, méthode de Howard): 44

Viscosité : 9 cm d'écoulement
OBSERVATIONS

Une importante délution et une décantation ne laissent apparalitre aucune
matier~ surnageante. |
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- - RELEVY MENSUEL DELS VENTEZS
_ BIROP TAMARIN JUS 2/0/M 18 cc Jus T/0/% 42 co DG YT
TOTAL 1/2 DIVEES
50 cc 70 cc Tazarin Goyave Mongue Tamarin Goyava Mangue
1930 .

S derchrs 19 832 820 | 17 576 720 2 055 092 66 725 - 134 285 - - - - -
Kovembre 3 252 595 880 960 885 ©90 959 055 - 527 490 - - - . -
Décembra 5 813 885 1 534 696 2 151 858 1 151 795 432 948 542 588 - - - - -

i:ch]

Jauviaer 6 049 80O 1 185 672 2 593 536 1 595 520 346 176 328 896 - - - - -

CTévrier 16 707 210 | 5 587 600 8 012 130 1 647 800 905 160 555 080 - - - - -

" Mara 13882380 | 3416260 | & 329 540 | 3795560 | 1 684 4o 656 600 - - - - -
Awril 8 358 294 1 128 050 1 763 340 3 920 080 1 h72 124 16 800 - - ' 50 400 - 7 500
Mal 6 609 136 218 850 4 357 810 1 221 832 506 212 9 160 - - 295 272 - -

_Suia 9 848 595 2 400 4 083 oBo 3 328 735 1737 792 3 240 230 400 - k26 948 16 000 -

_Juillet 22 491 410 | 10 203 435 6 441 810 2307645 | . 717 830 1 491 090 670 800 - 49 500 615 600 .

" Aolt 5978 560 | 1 796 915 1 626 570 757 610 378 275 508 865 300 600 300 - 62 500 -

" Septembre 5 162 056 | 1 930 450 1 224 075 1 053 875 246 775 146 455 3 900 . - 29 400 369 500 157 626

TOTAL 123 140 616 | 45 461 988 | 39 S23 929 | 21 806 232 8 427 432 4 920 489 905 400 600 845 820 1 083 600 165 126

rmme . temags o ae -

S e ey - # o —

- s1q 71 -

v s e #r wimae as




PRIX DE REVIENT CORRIGES (Coiits de S/ activité non absorbée)

S EXERCICE 80/81
’ CREME

SIROP TAMARIN JUS TAMARIN JUS GOYAVE ' JUS MANGUE GOYAVE DCT
:7 50 cc 70 cc 42 ¢cc | 18 cc 42 cc 18 cc 4. cc 18 cc 4/4 3
;;A?zgggs PREMIERES 201,64 278,30 34,95 14,41 38,61 14,29 60,84 * 25,80*% 27,89 528,64**
'SATIERES CONSOMMABLES 18,07 24,94 15,56 6,41 19,20 7,11 17,31 7,34 30,34 14,99
VAIN D'OEUVRE 22,86 | 31,55 | 17,51 7,22 | 27,00 | 10,02 | 30,49 | 12,53 | 30,37 | 208,16
::gy; DIRECTS TFSE 33,64 46,44 29,00 11,96 32,34 11,87 28,15 11,94 56,01 31,02
“J{ORTISSEMENTS 35,44 48,92 14,36 5,92 40,78 15,09 71,45 30,31 113,44 365,84
‘EMBALLAGES 219,32 305,12 125,36 128,6 125,3¢ 128,6 125,36 128,6 161,28 | 130,4
}
{TOTAL 530,97 735,27 236,74 ] 174,52 283,36 | 187,08 333,60 216,92 419,33 1279,05
TOTAL HORS AMORTISSEMENTS | 495,53 686,35 222,38 168,6 242,58 171,99 262,15 186,61 305,89 913,21
f .

) * Matiéres premiéres pour fabrication jus de mangue = boltes de créme 4/4 calculées & 200 Fl/Boite
*% Colit maticres premiéres tomates anormalement élevé di & un mauvais rendement tomate fralche
**% Colt main d'oeuvre et amortissements anormalement élevé di a une sous-activité notoire

T -
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£ N° 2 (lere tranche)

Le tablcon rae vous Lrouverez ci-aprés, rempli par la SO C A M a
assez succincte. ) .

ii-ponibles r: permettent pas de disposer de plus
pirmet cependant d'établir que :

lLes inforr-ations
s informations. I

Les besoins en conditionnement des jus de fruits pour le marche local
pour un noste en 18 a 20 cl, ce boitage étant

llement & peu pres o ceul utilisé.
Pour les =irops ¢~ tamarin et les concentrés de tomate, les boitages

3~

/4 sont les plus utilises.




'~

FICHE N °®°2

QUANTITE PE PRODUITS A TRAITER PAR FORMAT EN FONCTION DU POTENTIEL DE PRODUCTION

Journée de 8 h

QUANTITE DE PRODUITS

NOMBRE D'EMBALLAGES

CADENCE DE CONDITIONNEMENT

e s g

""""" ata | 18 |azer | are "iéZI""rZEZI""(7.72""" |
!

CONCENTRE DE TOMATE 720 t/an 840 000

JUS DE MANGUE 864 1/h 4 800/h 2 000/h
7JGS:DE GOTAVL 864 1/h 4 800/h 2 000/h
| JUS DE TAMARIN 864 1/h 4 800/h 2 000/h
SIROP TAMARIN 250 1/h 500/h 500/h

-$e

—g‘[-



COUT DES PROIUITS ET DU CONDITIONNLMENT

3.1. PRIX DES MATIERES PREMIERES EV

FICEE n° 3 (lére tranche)

PRTX DE REVIENT DES TRODPUITS

A CONDITICHNLR

NATURE DU PRODUIT

CONCENTRE DE TOMATE

JUS DE MANGUE

JUS DE TAMARIN

JUS DE GOYAVE

SIROP DE TAMARIN

L L Ll

PRIX DE LA MATIERE

PREMIEKEzu kg

e - e s - - e - -

TOMATE 60 F/kg

MANGUE 40 F/kg
TAMARIN 220 F/kg
GOYAVE 40 F/kg

TAMARIE 220 F/kg

"E REVIENT
DU PRODUIT
A EMBALLER

au kg

e R e

CONCENTRE 28 %
509,89

NECTAR 225,30
BOISSON 225
NECTAR 225,30

SIROP 647,10

PRIX CONSTANT DES PRODUITS FINIS FAERIQUES EN 1920/198!1

(voir tablexiu ci-apres)

Comme on le voit dans ces tableaux, le prix de la boite, pouy des jus

en bolte de 18 cl, entre pour presque 50 % du prix de revient et pour plus

de 80 % du prix de vente moyen.




] LANMAKO ' o : '
S PRIX CONSTANT DES_PRODUITS FINIS FABRIQUES EN 1980/1981
* (En _Francs Maliens- 100 F maliens = 1 F_frangais)
| ! ! f
J! - SIROP TAMARIN JUS TAMARIN JUS GCYAVE JUS MANGUL Crolin Lo ;
PROUCTION MALGUL —
—e 50 cl 70 ¢l 42 cl 18 ¢l 42 ¢l 18 ¢l 42 ¢l 18 c1 I 1
R Litres H BRI 33 H8% 12 507 2 555 20 130 a7
A RS R N | < ,. . ’
3T ireg TV A ; P o I.’.S‘) wol [ | Ll osel | ] 217 72 111 73 084 2 340
;._— —— : o b v i '._.._........_-* — e e bt e mm e et = + e = ‘
PrLTITDES PRAOMINLES 201,64 273,30 3,75 1,41 THL61 4,29 ‘ G, 8 25,70 27,89 1 seh, ek |
' ( ]
T L ES CONSUMMABLES 18,07 24,9 15,06 6,41 19,00 7,11 17,31 A TR S DU R S A ‘
PMAIN B OTUVRE 86,58 119,50 67,13 27,69 | 105,75 39,51 11¢, 66 49,56 113,53 bitaw, oo |
1 FRAIS DLiRECTS (TFSE) 33,64 46,44 29,00 11,96 32,34 11,97 28,15 11,94 5¢,01 31,02
1 AMORTISSEMENTS 171,58 236,81 147,90 61,00 164,94 61,05 143,59 60,30 285,63 153,19
! 3
1 EMBALLAGES boltes vides 184,32 266,75 94,61 104,80 94,61 104,80 9,61 104,80 | 130,45 115 ,
étiquettes 20,80 22,50 23,35 15,40 23,35 15,40 23,35 15,40 - b4 i
1 cartons 14,20 15,87 7,40 8,40 7,40 8,40 7,40 8,40 30,83 7,40
(219,32) | (305,12) [(125,36) | (128,6) (125,36) | (128,6) (125,36 (128,6) (161,28) ](130,4)
d TOTAL . . e ceeanonsasnnnseeesl 750,83 {1 011,11 420,30 250,07 487,20 262,53 492,13 284,16 674,68 2012,29
PRIX DE VENTE MOYEN(POUR . .
LA PERIODE) 664,11 902,91 302,40 134,05 300 132,65 266,23 136,50 501,66

-L'[-



3.2. COUT DU CONDITICHNEMENT

ACTUEL (BOTrES METALLIQUES)

- 13 -

NOMENCLATURE DES DIFFZRENTS FORMATS 42 cl* 18 cl#*x* 42 cl* INIAS
1 vernie non vernie non vernie [non vernie
aplatie aplatie
COUT DE L'EMBALLAGE (r endu usine) 115 100 94,61 130,45
- prix de la bolte
- 1llustration (étiquette) 8 FM 15,40 FM 23 9,92 FM
- montage
- sertissage
MAIN D'OEUVRE NECESSAIRE 4,15 ™M 35,10 FM
(homme jour)
~ conditionncment 8 FH
- expédition (préparation)
- JEKERGIE NECESSAIRE ET COUT
/
- conditionrnement )
- expédition 6 12,60 ™ 91,30
COUT DU SUREMBALLAGE
- cofit du carton/boite 16,74" 7,82 FM'M 15,42

* prix 1979
*% prix 1681

¥ carton venu d'Abidjan
M carton fabriqué sur place




COMPARAISON DES PRIX A BAMAKO

P P ® e S et m S b s

— e # b & =8 e ® b S — ="

PRODUIT PE LA CEE
A PARTIR DE
TOMATES I'RAICHES

PRODUIT DU MALI

A partir de
concentreé triple
(&4 fois 50t/an)

A partir de

tomates fraiches

(2 500 t/an)

MATIERE PREMIERE 167,90 239,36 171,60
réCg de coucentré
30ITES METALLIGUES ET ETIQUETTES 67,33 116,05 116,05
" ARTONS 4,11 7,18 7,18
COMBUSTI®LE ET ELECTRICITE 19,20 10,00 14,99
MAIN D'OEUVPE DIRECTE 34,57 28,80 19,10
FRAIS GE.EKAUX AMORTISSEMENT
£T FRAIS FINANCIERS 63,00 154,60 102,99
. SOMME TOTALE AVANT AIDE 356,11 556,44 431,91
AIDE C.E.%. 135,5° - -
SOMME TOTALE APRES AIDE 220,57 556,44 431,91
FRAIS DE VFIUTE ET BENEFICE 21,81 61,20 47,51
SOMME TOT~.LE SORTIE USINE 242,38 617,64 479,42
ITRANSPORT CEE/ABIDJAN 105,58 3 -
ITRANSIT ABIDIAN (3%) 10,45 - -
ITRANSPORT ABIDJAN/BAMAKG 29,28 - -
5 OMME TOTALE 387,99 617,64 479,42
DROTT DE DO ANE 387,99 - - 1
—_— - ——— Lo . - —b. o . T,
FOTAL HORG'TAXE 775,28 617,64 479,42

T [N T




FICEE N° o f{iere traache)

LE CCNDITICNNEMENT DES3

est la tewpérature courante.

olowle, 32 03 557 a llomb

De ent Sté relaveoes & certaines périodes dans les magasins
de d'incubation classive, pour l'examen des concentres
notarnan (Loen oér-ab e 37 7 .

faible :endant plusieurs mois de l'année. Les

Srent onnées soal préciscées dans les tableaux

o

4. Ces chiffres ont été collectés i la Station
de Recherehes fruitiers-s ot Maraichlres de Bamako.

rus les pavs sahéliens, omniprésente et
fin qui pérétire partout. L'usine de la
iculierement exposée & ce risgue et ce
on dans le cas d'un choix de matériel

mainionance. Le tissu industriel est au Mali tres

;gELm; de matérisl spécific”o sont souvent difficiles
Yes HCQH‘SLCtha de pieces m¢caniques, méme tres
Hle sur place. Elle doit etre faite par

qui allonge considérablement les délais

maintenance devra eire bien prise en

ributicon ¢t de sto~kage.sont souvent, notamment

préczaires. Le mauvais état des routes, des
rriaptéce et des enceintes de stockage souvent sommaires
+1]Taves eificaces et résistants.

(les et

prix. Le pouvoir d'achat est au Mali tres

¢00 F frangais) pour un ouvrier de base.

:st assez vive, notamment avec des jus
sénégal et de Cote d'lvoire.

it duns le 2eme tableau en 3.1., que des jus de

entre 130 et 135 F malien alors que le prix de

Taibie L0

La convurze .

dltarianas e o
(RN

foinarin pac

revieat en o UG 0 s f Fopalien, l'emballage, bolte, étiquette et*carton
revennt o oL 0 e e,
h - . U B N

Lea ooouvlinions raphiques et la situation "enclavée" du Mali font,
¢n matitees importéns nécessaires a la fabrication
sont chiores. L2 facto s "orix" devra ~tre une donnée essentielle lors du chboix

des materico, , ot ies de conditionnement.

dluontre parc, gne o
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Le wangue de giralification du personnel d'exécution. Ce point peut,
potamment Lors de 143 période de mise en place de matériel et de techniques
nouvelles, créer d>s difficultéds sérieuses et il sera nécessaire d'en tenir
compte lors du cloix.

Les ¢ifficultés et les le-reurs des transmissions.peuvent, dans certains
cas, étre des factecurs limitants,

Les habitud:s du march{. Le marché national malien est trés traditionnel
et il y aura lieu §'Z:re prudent dans le cas du lancement de nouvelles présen-
tations. Des essais «'importation de jus de fruits en emballage complexe
aluminium scuple ont #té tentds par un magasin a grande surface de Bamako. Ils
n'ont donne que des césultats médiocres et ont été abandonneés.

Les réseaux de cormercialisation. Les réseaux de distribution et de
commercialisation ne sont pas spécifiques et ils ne peuvent étre considéres
que conmie ayant ure efficacité trés relative.

CONCLUSION

Toutes ces contraintes ou servitudes peuvent, directement ou indirectement,
concerner le mode de conditionnement. Ne pas en tenir compte serait certainemernt
dangereux mais l'cn voit que tenir conpte de toutes ces contraintes posera,
lors du choix, un certain nembre de problemes., _ !




AUNEXS A LA FICHE N° 6

RELEVES METEOROLOGIQUES A LA STATION
(S.R.F.M.) DE BAMAKO 1981

e e L Sy Qv Sy g iy g,

- 22 -

TEMPERATURES HYGRONETRIE HA;EEUR
MOIS PLUIES
Max. Min. Moy. | Max. Min. Moy. (mm)
JANVIER 31,7 14,6 | 23,2 37,3 |13,33 | 25,33 -
FEVRIER 37,6 21,1 {234 40 13,33 | 27,33 -
MARS 39,8 23,7 |31,7 45,3 |16 30,66 trace
AVRIL 41,3 27,3 33,7 60,5 22,5 41,50 trace
MAT 37,1 26,7 | 30,5 87 41,5 64,16 93,8
JUIN 36,1 23,9 |30,03 86,3 |46,3 66,33 74,3
JUILLET 32,6 22,2 |23,8 97,6 |61,3 79,33 158,6
AOUT 31,9 21,7 27,1 98,6 64 81,33 231
SEPTEMBRE | 32,6 21,7 |27,18 98,3 |62,3 80,33 155,6
OCTOBRE 35,6 21,5 | 22,03 94,66 |48,33 | 71,50 110,8
NOVEMBRE 35,36 16,76 | 26,26 71 24 47,50 o
DECEMBRE 31,2 17,9 26,1 47 20 33,50 -

804,1




FICHE N° 5

5.1. LES POSSIH
LIQUES PO

ONNEMENT AUTRES QUE LES BOITES METAL-
i DES JUS DE FRUITS AU MALI.

,

La bolite en frr blanc #tamé, vernie ou non, est depuis fort longtemps

1'emballaze traditicnnel peur ie conditionnement des conserves de fruits ou
€ t
iédgumes. Cet emball~ge, robuste, efficace et sur, possede des avantages certains.
Son 'prix, tcutefois, a augretié considérablement, dans les conditions du Mali.
p y ?

Le prix de la bolte de 18 cl, la plus utilisee pour les jus de fruits, est
passée de 63 FM a 100 F de 1979 a 1981.

L'ensemble boit:-étique-te-carton, constituant le conditionnement pour
une boite de 18 cl, arcive, nous l'avons vu, a représenter 50 % du prix de
revient et plus de £0 % du prix de vente réel. Cette chargs est devenue
insupportable pour la SOCAM qui, pour cette raison, a dd cesser son activité
au début 1982.

Les ¢tudes,relatives aux possibilités de substitution de 1'emballage en
fer étamé, ont commencé il y a plusieurs années dans différentes directions.
Tans lc cas d'embaliage unitaire de petite capacité, 18cl-42cl, voire 4/4 pour
des ‘preduits fragiles tels que le. jus de fruits, deux types dc¢ matériaux
peuvent actusllement “tre envisagés : les matiéres plastiques, soit seules, soit
sous forme de conmploxe avec du carton et de l'aluminium, soit 1'aluminium
uniquercnt ou l'aluminium et un complexe plastique.

Dans le cas du Mali, pays francophone, nous pensons qu'il est nettement
prefethlk dans la mesure du pussible, d'orienter les recherches aupres de
sociités :ran;ax%Ls ou de filjales de sociétés étrangéres ayant une repré-
sentation en France. La communauté de langue a de fortes chances de simplifier
grandrmsent les rapporTts au niveau des consultations préalablcs ainsi qu'au
niveau des documentations & ¢tudier. Au.stade de la réalisation, elle facilitera
1'exécution des implantations et permettra un meilleur suivi des opérations,
potamment en ce qu. concernc la maintenance et la fourniture des piéces détachées
éventucllament nécessaires. Il reste entendu que ce choix ue sociétés frangaises
ou francisées ne sera effectus que compte tenu d'une similitude des cofits des
emballones ot des mardriels.

5.2. EMBALLACY EN MATTIERE PLASTIGUE SEULE

Deux familles de contenant pourraient étre envisagées :

1° Les boutei!les extrudées fabriquées sur place et remplies immédiatement.
Actuellement, cepondaant, le matériel proposé ne concerne que des emballages
d'une capacité supérieure au litre.




2° Les récipients thermoformés operculés plastigue.

Ces récipients également fabriqués sur place sont citenus par emboutissage
a2 chaud des feuilles de plastique.

Le remplissage est également dans ce cas immediat. Ce type d'emballage
est actuellenent surtout ecmployé pour les preduits laitiers de conservation
généralement limitée. Il ne semble pas que pour des jus de fruits a conservation
asscz longue, 6 a 12 mois, les matériaux propesés offre des garanties suffisantes.
I1 serait sans doute nécesscire pour l'utilisaticon de cet emballage d'ajouter
au jus un agent conservatcur tel que du  Benzoate par excemple. Cet additif
n'étant pas admis au Mali, les emballages thermoformés ne semblent pas,dans le
céas de la SOCAM, devoir étre retenus.

5.3. EMHALLAGE EN COMPLEXE ALUMINIUM PLASTIQUE SOUPLEZ

Plusieurs sociétés dans le monde sont a méme de présenter ce type d'em-
ballage sous une présentation ou sous une autre.

L'une d'elles, en France, a particuliérement travaillé cette technique et
dispose actucilement de rélérences sérieuses dans le domaine du conditionnement
des jus de fruits. Les sachets de 14 & 20 cl,bien que souples, ont une assise
qui leur permet d'@tre présentés verticalement 2t une présentation agréable. Le
matériel de conditionnement ne parait pas trop sophistiqué et le prix des
emballages 1égers et livrés 2 plat est nettemont inférieur au prix de la boite
en fer étamé. Une certaine fragilité et un vieillissement prématuré de la
surface externe du complexe doivent cependant étre pris en compte.

La socifté fabriquant le matériel est la société
THIMONLIE?R -
79, ruec de Bourgogne

69338 LYCN (FRANCE)

TEL. (7) 83.55.55

TELEX : Thimo-Lyon 330 450

Des contacts avec celte société ont déja été pris, d'une part par
1'ONUDI - M. Joac BELO, Industrial Development Officer - Agro-industries branches -
ainsi que par la S0CAM. Ces deux organismes possedent déja une documentacion
informative. Celle-ci n'a donc pas été jointe au présent compte rendu.

La société fabriquant les complexes est :
FANOCEL

Secteur de¢ Rhone-Poulenc film

44, tue Salvador Allende

95872 prZCNS (FRANCF)

Adresse postale B.P.n® 78

' TEL. 902.50.48

' TELEX : Rhdne 695 816 F.
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5.4. EMBALLAGE TN COMPLEXZ ALUMINIUM PLASTIQUE SEMI RIGIDE

Cet emballage, selon les fabricants et les choix, peut se présenter sous
diverses formes : parallélépipédiyue, tétrasédrique, cylindrique.

La semi rigidité conférée par le carton incorporé au complexe permet
. de le présenter verticalcment, partie ou totalité de l'cmballage pouvant étre
lithographice. Y

Le produit n'est pas visible mais la présentation est cependant asscz
agréable.

Le prix de l'emballage lui-m2me est nettement inférieur a celui de la
bolte et les matériaux composants voyagent en feuille, & plat.

Les matériels nécessaires a la formation des "pack' et au remplissage
paraissent toutefois assez sophistiqués pour les conditicns maliennes d'exploi-
tation et les prix asscz élevés. Ce point rera a -etenir lors du choix.

L'utilisation de ce mode d'emballage connait actuellement dans le donaine
des jus de fruits un dévelcppement certain. Il a fait ses preuves aux Etals Unis
/ et en Europe et divers pays des zones chaudes l'ont adopté : Indonésie, Réunion,
Arabie Sacudite, etc. de méme que certaines grandes compagnies de production
telle que la société Coca-Cola. '

Diverscs sociétés sont 3 mime de présenter un matériel permettant ce
systéme d'emballage. Une des plus importantes et des mieux représcntées en
Europe semble &tre :

la Sociéte TETRA PAK INTERNATIONAL AB

Adresse postale : Box 1 701 § 22 101 LUND SWEDEN

Tel. : Switchheard 046.10.40.00

Telex : 32140 TPLUNDS

Cette société a une filiale en France : TETRA PAK FRANCE
5, rue de la Boétie
75008 PARIS
Tel. : 266.90.57
Telex : 650 283

11 semble que cette deuxiiéme société, conformément aux remaryues
mentionnées cn 5.1., soit & consulter sous réserve d'équivalence des prix et
des services.

) Une documentation ayant déja été demandée par M. Joao BELO, Industrial
' Developement Officer & 1'ONUDI de Vienne et cette documentation ayant éteé
transmise & la SOCAM au Mali, ces documents ne ser . pas joints au présent
compte rendu.




5.5. EMBALLAGH ALUNINK (1NN

Ces emballages peuvent dtre de deux types :

- soit entierevment rigide avec ferm=ture par couvercle rigide & ouverture
rapide,
soit a corps rigide avec fermeture par opercule en aluminium souple.

Dans les drux cas, le corps est capstitué par des coupelles rondes coniques
obtenues par emtoutissage. Le couvercle est fixé dons le premicr cas par sertissage
et dans le deuxieme par theimocellage. L'opercule est recouvert soit d'un vernis
vinylique soit de polypropylene.

L'emboutissage peut {itve rcdaliss sur place en partant de feuilles d'aluminium.
Il semble cepend«nt peu probable que la production de la $OCAM puisse justifier
1'investissement d'un trair ¢'emboutissame. Par contre, la ccnicité et la rigiditd
t > y
des corps de beoits pormett -nt un empilage qui permet des réductions substancielles
sur les coputs dns transports dans le cas d'un "foimage" des boltes en Lurope.

Les prix et lws capacités techniuues réels de ce genre d'ermballage sont a
. . (=]
.. . o . . . A .
reciser, les elements d'information gue nous possédons derandant & eérre approfondis.
’ ~t

A priori, les boltes "corps aluminium rigisae" avec couvercle 3 ocuverture
rapide qui sont :os boites rondes & impnrter de Frunce, ne semblent pas i retenir.
Les boites conigues a cpercule souple semblent cevoir présenter un certain intérarc.

Ce mode de ceonditionnement n'avant ni & 1'ONUDI de Vienne ni & la SQOCAM au
Mali, fait 1'objei <'enquite, une documentation est jointe au présent ccrmpte rendu.

Les sociétds qui pous ont parucs ftr

e x’i h.éﬂie de traiter le problé..\e, compte
tenu cdes remarques c¢n 5.1, nous aratssent @
H

tre

[N

En France, la soci

ciéts CEBAL 98, 3d Victor iHugn 92115 CLICHY (FRANCE)
Tel. : 739.32.02. ~ Tele

¢ : 613569

N

= SN LN

En Suisse, lx socidtd ALUPAK AC P.O. Box 16 - Aenimenmattstrasse 45 - CH 3123
BELP (SWITZERLAND) - Tel. : 037.81.33.22 - Telex : 32643 alpak ch
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5.6. TYPE DE FIC!® A REMPLIR A L'ISSUE DE LA DEUXIEME TRANCHE DE LA MISSION

NOMENCLATURE DES_DIFFELENTS FORMATY | 42 cl | 18 el | 42 cl 4141
CONCENTRE Jus CONCENTRE

, COUT DE L'EMBALLAGE (rendu usine)

prix de la bolte

/: illustration (étiquette)
- montage

sertissage

MAIN D'OEUVRE NECESSAIRE
(homme jour)

- conditionnement
- expédition (préparation)

ENERGIE NECESSAIRE ET COUT

-~ conditionnement
~ expédition

COUT DU SUREMBALLAGE

~ colt du carton / bolte

SURCOUT LINDULT

- amortissement matéricl de base

- amortissement matériel amnnt
~ arortissement materiel aval




Les infermations et les documentations informatisées recueillies par

1'0ONUDI, la SOUsM ou ltexport sont intéressantes et ont permis d'oricnter
les actions a prevoir lors de la deuxicme tranche.

M. Joao ENLO - Industrial Development Officer a4 1'ONUDI - a consulté
plusieurs firmes autres cue celles précédemment mentionnées, telles les sociétés

! KALLE AG - Wiesbaden (R.A.F.) -
{
, GRACE ITALIANA - Milano (Italie)
/
METAL BOX Limited - Angleterre

THE PACKAGING GROUD ©

(23]

SWEDISH MATCH - Akerlund Rausing AB (Sudde)
INTERNATIONAL PAPER COMPANY - U.5.A.

ASS _ - Stockholm (Suéde)

Toutes ces sociétés ont décliné les offres de réponse.

Nous remercions M. RELO de 1l'important *ravail préparatoire réalisé,
de son excellent accueil et de son aide efficace.



Ty omrm DT RERDA RO WA TNITM O TN AT
INIPITYT D RECERERCIES SUR L:=35 FRUITS W AORUMES

6, rue du Qéréral Clergerie - 7511C PARIS

COMPTE RENDU DX MISSION DU 23 MARS AU 1ler AVRIL 1982

PAYS : République du Mali.

REFERENCE DU PROJET : DP/MLI/81/002/A/01/37

TITRE DU PROJET : Assistance a la Société de Conserves Alimentaires
du Mali (SOCAM).

BUT : Aider la Socidté des Conserves Alimentaires du Mali (SCCAN} dans
la recherche et l'adoption d'emballages adequats et bon march

pour le conditionrement de ses jus de fruits.

arn
é

DEUXIEME PERIODE : Contacts et visites effectuées lors du voyape en

- Y G D = P P ED > - G > = - o -—-—

Paris, le 12 mai 1982

L. HASMDLER
Direct-ur 2u Diveli.rpome,
Agro-Iniuntriel.




FuOGRAMME DU SEJOUR

- Arrivée d= Monsieur HACKO.
Visite de 32 L'IRFA. Organisation du voyage.

- Vizite des Jtablissements VJF a Macon.
- Voyage Macon-Lyon.

Jendi 25/03/%2 —
- Sntretion avec la direction des Etablissemerts THIMCHNIER
{(Systims LOTLICH).
- Vinite de la Scciété $50.C0.MO-LA CEATELAINE, boissons au jus
de fruits Dorval, emballage DOIPACK.
~ Voyasze a Avigaon.

Vendreli 26/67/32

\;n

- Entreotien avec les dirigeants de la Sté Coopirative de CAMARE
= L
“

- Vigite des !'nités de production de LEDENOV A Remoulin e
Jonguidres. Fabriques de jus et concentrés de toma'e.

imanche 27 et 28/03/82

[92]
o]
a8
i
[&]
[ul
;3.

- Retour a Iaris.
~ Contact avec la FNCC (Fédération Nationale des Conserves et LI
s6e).

- Vovage Paris-Zurick (Sui

Lundi 2%/C35/32

- Tniretien avec la direction des Etablissements ALUPAK A BELP/TT
( auton de Berne, Suisse).

Jl.lte de 1a Sté Hans RYCHIGER AC a Staffisburg (Suisse).
Retour a Zurichk.

Mardi 30/07/32

- Tnkretien avec la direction de la Sté TETRA PAX (exvallage

n . 4.

J.‘.-". -
- Vin 'unité de production d'emballage de RCIOTD (Suisse) .
- Vi la société produiszani les jus GRAIADOR & i twkirch.




tien avec la Sté FANOCEL (Rhdne-Poulenc film), producteur

- £
de sacheits LOYFACK (Bezons - France).
- Swntheéese et conclusion.

Jeudi G1/0:/82

- Dépari de Monsieur HACKO.
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INTZCDTCTION e

: de 1a mission, d3finie dans les termes
du vroje: DP/MLL/ <’ /C de 1'CLUDE, corresp ond aux points 2.% ,
2.5 et 2.6 fes tacrnes d6finies dans le cahier des charges du contrat.
3 ativindre lors éu séjour en Europe de .
dans Les grandss lignes, 2té dete-mi*és danz e -
p riods {voir fiche & et cornclusion). Pratiquement, :
en fonct:on les c-n1~tLon di'=xploitation au Mali et compte teru des ¢

s les emballazes souples ow seni-rigides,
on-matidre plastique, ainsi que les emballages

pouvaient &ire envisagés.

impératifs économiques

Une site srotématinuz et raustive d= tous les fournisseurs
européens ne rouvait irrs onvisasée en ralsonm dw tr3s court laps d= +emps
disponible (pTGSCAe G dourg offestiils: et des conditions fori modiqu ce
financement accor-iles a Honsieur HACKO pour ce s2jour. ‘

Dars les *vois cas A considérer, il a donc été choisi des
sociétés prisentant le maximun de séricux et de riférences. FElles devaient
gtre égalsvent lc olus 3 péme de passer des marchzs avec 1e Mali, noitaomment
en ce qui conceras 1:3 apprevisionnensuis on natiriel et matériaux 2'em-
ballage, la mise en wlace des iastallations et les suivis apris vente.

Dans 12 cas des complexes souples, la société franqnise
THIMONNIER, utilisant le sya .+ 3me DOYDACY fabriqu’ par une société du
groupe Ehdne-Poulenc, 2 £été ratenue.

ies cowplexes scmi-rigides, la Suciét
hials d'unA de ces socttés suisses

5
d'origire suédoicz, par lz mmercialenent
mandatées peur la zoue malieane, a i+: choisie.

Dans le cas des 2nvallages en aluminium mince embouti sans pli,
une sociiid wuisse, Lla Sta ALUPAK, possécont une forte expérience sur de
nombreux produits, a 4té coatactée.

Dans les “rois cas, un schéma identiqne de rrospection a ¢
adopté :

4 - Réunion préni-dle de documantation permettant de situer les problemes.

'bs

nns

—-

2 - Contact aves Les rfavricenis de matl :iriels et de matériaux pour ex
des procédis, présentallon deg proiduits et rourniture des données
écononijues.

3 o« Vigite d'utili-nteurs, en pr
' »

sence ou hors présence des fabricants,
afin de voir e ¢'appriore e

o conditions pratiques d'utilisavion.



s matérielles, nctamment les impératifs
es5 contraintes géograprhiques et le peu

~ pas été possible de suivre chronologiquement et
; de prospection adopté.

‘a5 raison
1

sera denc présenté par type d'emballage et
des déplacements du programme de séjour.




1 - LES EMBALLAGES EN "COMPLEXE" SEMI-RIGIDE

1.1 CONTACPS AVEC LE FABRICANT

Visite de 1l'unité de production TETRA PAK ROMONT S.A.

TETRA PAK ROMONT S.A.
Case postale 77
CH 1680 RCNONT - Suisse

Tél. : (037) 52.15.55
Telex : 36486 TPRMT CH

Personnes rencontrées : —

- Monsieur GROSSENBACHER, Directeur de l'usine.
- Monsieur VWINISTORYER, Marketing Service.

, Cette unité ne produit qué des matériaux d'emballage pour
différents pays voisins ou outre-mer, & l'exclusion des matériels
d'emballage vrovrement dit, ceux-ci étant fabriqués en Suéde.

Moderne et puissamment équipée, l'unitée de ROMONT fournit en
Suisse 700 millions d'emballages, ce gqui ne représente qu'une partie de
son activité.

I1 ne nouo est pas possible dans le cadre de ce compte rendu,
demandé succinct, d'aborder les détails techniques. Ceux-ci peuvent étre
consultés dans 1es différentes documentations jointes au rapport de la
premiére ou deuxiéme période de la mission.

L'importance, le sérieux et la compétence technologique de cette
firme nous ont paru lui donner toute crédibilité dans la fourniture

éventuelle des matériaux d'emballage.

1.2 CONTACTS AVEC LES UTILISATEURS

1.2.1 Société de production de jus et boissons A& base de fruits (orange,
raisin, abricoi, cerise etc.) commercialisés sous la nmaraue "GRAVADOR"

OBSTVERVWVETUNG "HITZXIRCH"
6285 HITZKIRCH

Cette visite fut effectuée avec le fabricant.
Cette socicte, parvanv de ses propres triturations et, surtout,

d'achats dr matiéres premiérec extéricurss, emballe des boissonc et des
alcools.
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En ce qui concerne les jus et boissons a base de fruits, elle
a adopté pour l'essentiel de ses fabrications le procédé TETRA PAK (Tetra
Brik) pour les formats de 25, 50 et 100 cl. Elle dispose de trois machines
aldaptées aux trois formats avec dispositif d'emballage automatique en
"pack" et en 'balette". Cette société aporovisiorne plus particuliérement
les magasins & grande surface tel "MIGROS", établissement de distribution
fort connu en Suisse.

L'implantation de la technique Tetra Brik semble avoir éteé
réalisée avec le minimum de précaution, dans une usine paraissant assez
vétuste.

.

J1 nous a toutefois paru que le soutien proche d'une antenne
solide de la Société TETRA PAK pouvait pallier rapidement aux insuffisancec
éventuelles de structure et de logistique. Cette société ne semble pas
avoir de problémes particuliers concernant le¢ type d'emballage adopnté, si
ce ne sont quelaues problémes mécaniques rapidement résolus par TETRA PAK.
Aucun probléme de qualité n'est a retenir. La vérification des fabricationc
par contrdle en &tuve n'est pas pratiquéedancs cette unité. La comparaison
des prix entre 1l'emballage verre ou métal et le Tetra Brik n'a pu nous
étre indiquée. Ces notions n'ort pas encore pu étre dégagées de l'activité
générale de l'usine.

1.2.2 Visite des Etablissements VJF -—

Ete. VJF
Port Fluvial
71009 MACCHN

Personnes rencontrées :
ROCLORE, CALVAGRAC, MANGEOT, LAY.

Commercialisation sous les marques "Jocker" ou "Poker". Cette
société est la deuxiéme ou troisiéme productrice de jus et boissons en
France. Son activité principale est l'emballage des produits mais elle
assure également une activité de trituration et de stockage de produits
frais ou concentrés.

Ces établissements, qui assuraient 1'intégralité de leur
distribution en bouteiiles ou bocaux, ont opté en partie pour un condi-
tionnement Tetra Brik. Le démarrage de la production a eu lieu au début
de l'année 1981 pour des conditionnements de 160, 50 et 25 ¢l (3 machines
dans un premier temps).

Cette visite, se faisant sans la présence des fabricants, nous
a paru intéressante & réaliser pour Monsieur HACKO. Les bonnes relationc
entretenues avec le vroducteur visité nous paraissent pouvoir apporter
des informations différentes de celles données par les vendeurs éventuels.

Nous ne reviendrons pas sur la description de< matériels
implantés, celle-ci étant détaillée dans les documentations jointes au
compte rendu de la preniére et de la deuxiéme période de la mission. Cettc‘
visite faite avnc les techniciens utilisant quotidiennement le matériel a
mis en ev1denpe H .



- La complexité et la fragilité du nutir:el Cctte soph,Atﬂcatlon vouscée
implique, en coc d'ava~~e, 1'intervention de “pe01°llsfes de la firme
ce qui, dans le cas du Mal:l, risque ¢'étre un inconvénient majeur, méne

si les interventions peuvent étre ites a partir du Ghana.

-~ La nécessité d'implanter ces chaires de conditicnrement dans des siruc—
tures évitant les pollutons de toute rature. La préseunce de sable ou de
poussiére risquerait, dans le cas du Mali, de poser des problémes assez
sérieux.

- La délicatesse de la mise au point de 1l'ensemble pastcurisation/refroi—
diss cment pour 1’obtention d'une tonre synchAonlgatloh avec les machines
de remplissage. Ce point pourrait exntrainer pour la SOCAM la néceosité
d'acquérir une nouvelle unité de pasteurisation, le matériel existant
paraissant difficile a adapter.

- La difficulté de stockare pour des emballages qui ne sont gque seni-
rigides et ne sont en prircipe, dans le cas de l'unité considérée, pas
stockés directement en surermballage définitif. Les palettes, méme placdes
sous film rétractadble, sont difficilement "gerbaoles" sur plus de deux

hauteurs, ce qui nultiplie les surfaces de stockage a prévoir par deux
ou trois (par rapport 4 la hauteur métallique).

- La contrainte des contr3lecs aprés fabrication, par pascage des ¢chantilloen:
en étuve. Bien cue ce ccatrdle ne soit pas imposé par la sociéié louant
le matériel, celle-ci se réserve le droit de dégager sa respomszbilité
concernant un fonctionnement défectueux du matériel, si les coniriles =ne

sont pas effectués selon les normes prévues.

- La nécessité pour une fabrication correcte de disposer d'équipes de
techniciens expérimentés ot attentifs. Dans le cas d'une implantation
au Mali, une attention particuliére devrait étre apportie & cette

» 3 ”
necessite.

- L'inconvénient que peut présenter le fait que le matériel ne peut étre
acqu1o gu'en location mais, et surtout, le fait que la fourniture desg
matériaux ne peut étre faite que par la soci2té de location. Cetie
politigue commerciale plnze les utilisateurs dans une dependance complate,
avec les risques que cetie situation peut présenter.

A 1'iscue de la visite, quelques chiffres de prix de revient de
fabrication nous ont été communiqués par la Société VJF. Ces chiffr~s,
obtenus aprés une exploitation encore trés récente, nous ont été donnés
a titre indicatif et sous toutes réserves pour des conditions d'exrloitaticn
en France.

. Pour une fabric-ztion de 1 milliom de "brik", et par "brik" d4'1 1.

- Amortigsscment 3,0 centimes frangais

- Entretien " "

- Energie et consommable " "

-~ Perconne.

~ Emballage b

- Carton 2t surem%a’la

- Royoli w:o (pour 1 4 ,
Yorik" par moia) o 1,2 " "

y
9
1" coon
" 1Al

NN EDD
(ol eNoNeAN)|

N Soit 61,8 centimes frongais




L ceci, outer les fraic administratifs, de
matiéres promidéres sic. Ces chilfres sount évidemment & revoir, dans les
conditions du Mal:i. )

En conclncion de cec investigations sur le procédé Tetra Brik,

on peut dire
- que la technique paralt au peint méma pour des jus ou boigssons aux
fruits des régions chaudes ;

sez ngréable et d'utilisation pratigue

- que l'emballage prés
urs maliens ou circum-voisins ne devra:l

3
son adcption par les
pas pocer de probléme

@
]
ot
[
o U

t de conditionnement sera, pour le Mali, moins onéreux que
la boitznmétallique j

- que, pour les raisons exposies & l'issue de la visite des Ets. VJF, le
choix par la SOCiil au Mali d'une telle technique poserait un certain
nombre de problémes ;

- que les devis en frangais demardés A la Société TETRA PAK RAUSING S.A.
en Suisce sont joints au présent comnte rendu.

-
?
L N
[




2 - LES EMBALLAGES EN "COMPLEXE" SOUFLE bOYPACK

2.1 COHTACT AVEC LES FALERTCANTS

Vigite des Titnblissenents THIMONNIER.

Ets. THIMOULIER
79 rue de Bourgogne
69338 LYOH CEDEX

Pé1. ¢ (78) €3.55.55

Personnes rencontrées ¢

Monsieur J.P. GRANDJEAN, attaché de direction, département soudeuse,
responsable géographique pour le Mali.

Visite rapide des ateliers de fabricaticn des matériels de
remplissage ot de soudure. La description de ces matériels et, notamment,
de la machinc du type DO est donnée dams les documentations jointes au
conpte rendu de la premiére et de la deuxiéme période de la mission. Cette
descriptionr ne sera douc pas reprise ici.

Dans le domaine de 1'emballage 'DOTPACK", la société TEIMONNIZER
ne fabrique que le matériel de remplissage et de soudure des sachets. La
fabrication ces matériaux d'emballage est 2ssurée par la Sté FANOCEL,
filiale du groupe frangais Rhéne-Poulenc. Cette société posséde une certalrs
expérience dans le conditionnement des jus de fruits et boissons des zomes
chaudes, notomment dans des pays tels que 1a Martinique, la Dominique, les
pays du Moyen-Orient, 1'Asie du sud-est, le Nigéria.

Les ateliers de mécaninue pour la fabrication des machines, bier
que modestes, paraissent dien équipés et rationnels. Le matériel ncus a
paru robuste et de conception simple. Les informations recueillies rnous
permettent, d'eutre part, de penser qu'il est utilisé a la sa isfaction
des utilisateurs dans des conditions assez difficiles.

2.2 CONTACT AVEC LES UTILISATEURS

L'intéraét du déplacement concernant le systéme DOYPACK résidait
surtout dans la visite de la 50.CO.MO. DORNAS - 07160 LE CHEYLAQD
(Te1. : (75) 29.13.88). '

Cette sociits est une entreprise moyenne de productioﬁ de jus
et boissons nux fruits, équipée d'une seule machine D6 THIMONHIER d'une
capacité nominale de & LOO sachets de 25 ¢l & l'heure. La production
annuelle, constitu?e essentiellement de boissons a 1'orange et a la pomme,
est de l'ordre de 6 millions de sachets de 25 cl par an. )
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Lfunité fabrique ses sachets sur place et dispose d'un
personnel restreint : une dicaine de personnes a la fabrication. L'embal-
lage est réalisé a température ambiante, en atmosphére non stérile, la
pasteurisation et le refroidissement étant effectués en sachets fermés
sous pulvérisation d'eau chaude, avec un appareil spécialement adapté a ce
type d'emballage. Les emballeges d'expidition (suremballages) sont réalisés
en carton-rrésentoir ce 8 ou 12 sachets ou en carton de 24 ou 48 unités.
Les princiraux circuits commerciaux sont les collectivités et certaines
grandes surfaces.

La visite, effectuée avec le propriétaire de la société,
exvloitant direct, et avec Monsieur GRANDJEAN des Ets. THIMONNIER, a
permis de faire un tour d'horizon des avantages et inconvénients de ce
systéme d'emballage.

Au titre des avantaces de ce procédé, on peut noter :

~ La simplcité de la fabrication des emballages livrés em "feuille"” : une
machine, une personne. Ces emballages, de toute fagon et dans un premier
temps, pourraient é&tre fagcnnés en France et expédiés a plat.

- La non scphistication du matérel de remplissaze et la robustesse de
mécaniques simples. Les mouvements sont assurés pour l'essentiel par
chalines, cannes ou transferts preumatigues.

~ La modicité dn prix de revient du sachet par rapport a l'emballage
métallique notamment.

- La possibilité de préparation en "pack! rigide de présentatiorn asse:z
eagréable.

-

~ Une réisistance mécanique a l'écrasement des sachets pleins relativement
satisfaisante.

Au titre des inconvinients ou risques éventuels, on peut signaler:

- Une résistance mécanique des sachets & la perforation assez faible.

- Les possibilités de "moussage" au remplissage qui peuvent nvire a la
qualité de la soudure de fermeture et, pac suite, & 1l'étanchéité de
l'emballage.

- La nouveauté de la forme du sachet qui risque de déconcerter une clientéle
habituée a des présentations plus traditionnelles.

Ia visite de la Société S0.CO.MO. s'est avéerée intéressante et
a permis de conclure gque l'utilisation de 1l'emballage DOYPACK pouvait Ztre

. e e v

P

[N

envisagée pour la SCCAM. Une attention particuliére est toutcfois a apporter

aux conditions de la scudure de fermeture. Ce point a 4té abordé lors de
la visite faite & la Société TANOCEL - 7105 rue Casimir Perrier - 957271
BEZONS CEDEX - Tél. : (3) 947.09.05. De l'avis de cette socdété, le risque
de soudure défectucuse a la fermeture peut étre évité en utilisant au
repplissage des tuscs antimcucse et cn Jdimensiennant les sachelc de fazon
plus appropridc.

Les devis concernsat le matéria) THIMOMIIER et les emballapec
DOYPACK sont joints ou précont oompte rondu.



3 - LES EMBALLACES BN ALUMINIUM MINCE EMBOUTI SAKNS PLI

3.1 CONTACT AVECT LRI FABRTCLUTS

Sociéts ALTPAK
CH-3727 BILP/BE

~
ORL EBE

: té fabrique & Belp, dans le canton de Berne en

e de reaplissage et de thermescellage, les emballages
eux-ménes ¢iant fusriqués dans une autre usine. Le descriptif concernant
la machine gnui vourrait étre adaptée aux conditions de la SOCAM (type
160/240 1), donczé dans la documentation jointe, ne sera pas repris ici.

Suisse, les mac

La visite gue nous avons effectuéé a 1l'usine nous a permis de
voir qu'il s'agit d'un matiriel de fabrication robuste et relativement Dew
sophisticué, I iransmissions et transferts étant, comme dans le cas des

1.

<
machines THIMCINTRR, assurcc par chaines, cannes ou commandes pneumatigques..
Ce matériel sembles, a pricri, pouvoir étre utilisé sans problnme partlcull
dans les condiiicaos du Mali. Une formation préalable et soignée des
techniciens affectés 4 la conduite de la machine serait cependant

nécessaire.

3.2 CONTACT AVEC B3 UTILISATLURS

Société Mans RYCHIGER AG
SPTEFTIShURG

Cette société pe produit pas de jus de fruits ni de boissons.
Des démongctrations nous ont &té faites avec de l'eau afin de nous permetire
de voir la machine en forcitionnement pour des liguides. Ce matériel nous a
paru adapt” a ce tyne de conditionnement mais nous n'avons pas pu toutefoic
juger de l'incidence éventuelle de la présence de jus de fruits au nivean
de la soudure de l'crercule. Des informations recueillies auprés d'une
gociéts frengaisc (PEA A SARUNION) qui produit des jus de fruits emballés
en godets d'aluminium mince laissent 3 penser que ce probléme ne se pose
pas.

trés ccurt dont disposait Monsieur EACKO n'a pas

permit de vremdre contact directement avec cette société, une des seulec ‘
en Frarce & fabrigne e type de produit. Ce type d'emballage semble
d'ailleurs, pour les juas de fruits, assez peu utilisé et réservé a des
marchés narticulinsrz, tels que l'approvisionnement des services de
restauraillon & borl des avions.

Le mods e conditlinunement e¢n aluminium mince présente, comine

.

ceux précodenment cxominés, d2s arantages et des inconvénients.




Corme avantages, on peut retenir

- Le prix relativement modique par rapport a la bolte.
- Une présentation pratique et agréable.

. - L'intérét de pouvoir remplir a chaud et de pasteuriser en emvallages
fermés (bain-marie).

- - La possibilité d'expédition de ces godets coniques empilés.
- La légéreté de 1l'ensemble "coupelle-opercule™.
- La simplicité relative du systéme de fermeture.

Comme inconvénients, on peut citer :

A

ot

- La fragilité, dans les conditions d'exploitation de 1a SOCAM, qui para
&tre un facteur pratiquement rédhibitcire, notamment dans les cas de
vente en "brousse" et dans les pays limitrophes.

Les devis concernant la fourniture- éventuelle du matériel de
conditionnement et des matériaux sont joints au présent compte rendu.

!
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La société coonéirative de CAMARET - 84150 JONQUIERES (France)} -
ent affiliée i la Tédération lationale des Conserveries Coopératives et
SICA. Elle est, dans ce cadre, actionnaire de la SOCAM. C'est d'autre
part un deg rrincipnux producieurs de conserves de tomates en France et
escontiellemont de conceatrés.

de 1~ visite 4tait de s'informer auprés de cette importarn
1 ce df llages pour produits concentrés, des tendan
s concentrés de tomates. Une visite des
était le programme.

te société, u
ces nouvelle
installations de produc

Actuellement, cette coopérative emballe ces produits soit en

f&ts plastifiés intérieurement, soit en boltes métalliques vernies classi-
quec. Des ¢o5salss sonl en COUrs your testef des emballapes en complexe
souzle de caga31'é moyenre (5 et 10 kg) et des essais seront prochainement
mis en plecg avec des emballages DOYPACX. Les fessais sont encore irop
réicents pour gue des copclusiqns valables puissent &tre tirées. D'intiras~
cantes informations sur le plan général nous ont ét4 communiquées a
1'occasion de cette visite.

t

3
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ETUDE PRELIMINAIRE DU FRIX DE R

i

.
£
e
H

3

YIENT DES EMBALLAGES

Les élémnents que nous avons pu recueillir sous forme de devis
ou de factures proforma sont joints au présent compte rendu. Les prix sont
donnés selon les fournisseurs pour livraison soit a Dakar, soit a Abidjan.
Les fraic d'acheminement au Mali seraient a estimer par la SOCAM, de méne
que les cartons d'emballage vour distribution. Ces cartons seraient, ez
effet, fabriqués sur place, ie Mali disposant d'une cartonnerie.

Les prix seront donc établis pour le matériel ou les matériaux
rendus 3 Dakar ou & Abidjan. Afincé pouvoir comparer des choses comparables.
les surcolts occasionés par des suremballages ou des présentations en
"pack" n'ont pas été pris en considération.

Les prix, dans la mesure du possible, ont été établis en fonction
des contraintes maliennes (voir fiche n° L du compte rendu de la mission

du 11 au 1S février 1982), compte tenu des possibilités de fournitures des

matériels ot matériaux.
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PRIX DE RLVIENT PRELIHIIAIRE SYSTEME TETHA PAK

Selon donnécs fournies par le fabricant)

-~ Données de base

Machine A3%-200 - Sachets de 25 cl

4 500 emballages/heure
En un pocte de 7 heures de travail/jour 31 500 " /jour
En 20 jours par mois 630 000 n /mois
En une curoavne (7 mois) L 410 000 sachets par an
- Prix matiriel
(En couroane suédoise, 100 SEX = 10%,81 FF)
. Redevance de base 1 167 750 SEK ‘
. Installation-formation (est.) 126 000 SEX ., AM~
‘ R S
: 1 293 750 SEK .-——
. Amortis seﬂent sur-1Q ans . 126 375 SEX
. Intérdét sur % investissement 12 % 77 625 SEX
. Redevance trimestrielle . 19 200 SEX
. Piéces de rechange 73 700 SEK
. Total matériel/an 299 900 SzK
Soit en Francs Frangais 214 295 FF
. Soit pour 1000 erballages 68 SEX
~ Prix embhallage
. Commande de 2 00O 000 pour 1000 emballages 164,17 SEK
. Ruban intérieur k 37 5B
. Perte 2 % 337 SEK
. Redevance & la production, tranche de 1 a 3
millions par mois 12,00 SEK
. Intérét sur stock moyen d'cmballage
171,87 = 2000 x 12
4 410 x 100 - 9,35 SEK
. Cofit to%al pour 1000 emballaces 193,22 SEK
- Prix total matériel et matiriaux
. Pour 1000 emballapes : 68,00 + 193,22 261,22 SEK

. Soit en FF pour 1000 emballages 273,78 FF

Dont Matériel : 74,27 FFP .,
Embnll-ra ¢ 262 %1 £F

. Tetal des investisscenmonts
de base 1 293 70 SEK

' Boit 1 7255 20 F'F




L noter qus

chiffréd danc cottie

Ces 12,08
S

1'incidence du zzté

De méme g
¥ aurait lieu d'a
porterait 1l'inves

arrondi a
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L'incidence du coilit du matériel auxiliaire, non
évnluation, rerait selen le devis de @

2Lo 284 SEK
165 350 SEK

3 43 500 SEn
al>e 1indispensable - ) 60 000 SEK
Total 513 14k SEK 35

0 ans 51 314 SEK

n
millicns de cachets 5% 314 FF

Seit pour 1050 emballaces 12,08 FF
¥o seraient en principe 3 ajouter zux 71,27 FF de

~

riel de base.

u'oux 1 355 870 FF d'i tissements de base, il
uter les 53 JIL rF d riel auxiliaire, ce qui ]
cement total 3 : :

[LARY]

1 409 164 FF

1 410 000 FF
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PRIX DE RuVIZHT PRELIMINAIRE SYSTEME ALUPAK

(Chiffres donnés dans le devis joint)

~ Données de hase

Machine 1 poste 160/2400 ! 2 000 coupelles/R69/heure '
En 1 poste de 7 heures par jour 1% 000 coupellaes/jour

En un meis de 20 jours 280 000 " /mois

En 7 mois 1 960 000 " /an

(= environ 2 0CO 000 par an)

- Prix du nmatériel

(En Francs Suisse ; 1 FS = 3,12 FF)

. Machine équipfe départ usine 110 030 FS
. Emballage transport 1 500 FS |
. Installation formation (estimation) 10 000 FS !
. Piéces de rechange (estimation) 5 000 FS
. Total machine " 126 530 FS
- . Soit en FF 394 779 FF
. Amortissement sur 10 ans 12 653 FS
« Soit pour 1000 emballages 6,32 FS

- Prix des couvelles R69 (22 cl)

. Coupelles R69, les 10CO 115,43 FS
. Opercule, les 1000 32,71 FS
- Frais pour cylindre d'impression pour 1000 0,50 FS
« Transgport _ 14 00 FS
. Total émballage pour
1000 coupelles 162,64 FS !
. Prix de revient pour 1000
emballages 6,32 + 162,64 168,96 Fs
« Soit en FF pour 1000 emballages 527,15 FF
Dont Matéricl : 19,72 FF j
et Emballage : 507,43 FF {

. Total desinvestissements de base 126 530 FS_
. Soit ¢n FF //394 77L FF /

Fapp——
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PRIX DE RIVIZIT PRELIMINAIRE SYSTEME DOYPACK

(Chuiffres donnés dans le devis ci-~joint)

- Données de hase

Machine DC/0X 101 1 500 sachets de 20 cl/heure
En 1 pocte de 7 heures 10 500 sachets/jour

En un mois de 20 jours 210 000 " /mois

Pour une ccompagne de 7 mois 1 470 000 "  /an

- Prix du mntériel (en Francs frangais)

. Machine type D6/0X 101 équipée avec

compresseur FOB port frangais 26 459 FF
. Transpcrt France-ibidjan et assurance ' 9 350 FF
. Tunnel de pasteurisation-refroidissement
équipé 238 300 FF
. Transport France-Abidjan. Installation
formation (estimation) L4s 883 FF
. Total matériel 539 992 FF
(arrondi a 540 000 FF)
. Amortissement sur 10 ans, soit par an 54 000 FF
. Soit pour 1000 emballages 36,73 FF

~ Prix des sachets

» Par 1000 sachets FOB port francais 270,00 FF
. Par 10C0 sachets CIF Abidjan 283,50 FF
- Prix de revient total pour 1000 emballaces
- 36,73 + 283,50 = . 320,23 FF
. dont matériel 36,73 FF
. et  emballages 283,50 FF
. Total Jdos investissements 540 000 FF

N [ "o [N N




- 19 -

TADTOAT TRCAPTIULATIF Dy ZSTIMATIONS DES PRIX DE REVIENT EN FRANCS FRANCAI!

T : : : )
( : SYSTEMD . ¢ SYSTEME : SYSTEME )
( : TETRA BRIK ALUPAK :  DOYPACK )
( : : H )
( : : : )
( & : 71,27 : : )
( b1 : 12,08 : : )
( 3 CO «m 4 H H )
E de 29 A 25 ci. : 83,35 : 19,72 : 36,73 ;
( Iuzid=nce du coillt de H H H )
( 17erballaze vroprenent ¢ H : )
( ¢:i% pour 1000 sachets ¢ : : )
g e 20 4 25 ¢l : 202,51 : 507,43 : 283,50 ;
(T T T T T T T T T T T T Ty T Tyt )
( 201s% s 285,86 @ 527,15 320,23 )
( : : : ) !
( : : )

On rappellera aue le prix de la boite métallique non vernie
a &-4 estinm? dans le compte rendu de la premiére période a 1,154 FF
soit 1 154 T 12 mille.

INVESTICSEMENT BN MATERIEL EN FRANCS FRANCAIS

T = : ’ 3
( : TETRA BRiK ALUPAK : DOYPACK )
( : : : )
( : H H )
( Maiériel de base : 1 355 850 : 394 774 : 540 000 )
( Matériel auxiliaire : 53 31k 2 : )
- S R A : )
( - ) TTTTTTTyTTTTTTET Ty T )
g T, : -17§09 164 3 394 774 : 540 000 )
e AYT iy : :
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CCIiCLUSION

-

ion et les informations recueillies, les

estimations faitec pour la détermination des prix de revient et des
investissenzn perasttent de constater :

Pour le sv:cicime

THTCA BRIK

Que le prix
Que l'investissen=nt
Que la complexits du

oseralent, dans les
1
problémes.

de revient

a l'emballage est le moins élevé.

nécessaire est, et de trés loin, le plus élevé.
nmatériel proposé et son degré de sophistication
conditions d'exploitation du Mali, de sérieux

- Que les pocsibilités de production du matériel envisagé sont plus élevées,
que celles propos<«s Gans les autres systémes. Ces possibilités sont :
supérieures aux desoins du Mali et, de ce fait, elles ne pourraient éire
totalement exploities.

-
O

Pour le systine

=3

Que les investissements en matériel sont les plus faibles des trois
systémes.

Que les prix de revient sont, par contre, les plus £levés et ce, dans
une forte proporiion.

Que ce tyne de conditionmnement parait surtout utilisé pour des produits
autres que les jus de fruits, sinon des cas particulier.

Que, et surtout, 1a fragilité des emballages parait étre, dans les
conditions du Mali, un facteur extrémement limilant. Cette remarque et

ce risque seraiezl les mémes dans le cas d'une utilisation de cet 4
emballacc your 12 roncentré de tomate.

Pour le

eme DOVELCY . ,
~ Que les investicsements ne paraissent pas prohibitifs.

- Que le vrix de revient méme pour des
n'est pas beaucoup plus

sachets non fabriqués sur place
élev® que pour la "Brik'".




o
- Que les possibilités de production du matériel proposé correspondent
assez bien aux conditions du Mali.

\g Que la résistance mécanique parait suffisante pour que l'utilisation
. puisse étre envisagée au Mali.

- Que, en adoptant certaines formes de présentation, l'zcceptation de ce
- type d'emballage ne pose pas de problémes particuliers.

- Que la simplicité de la technique et la robustesse du matériel sont
adaptées aux conditions maliennes de production.

- Que la mise en oeuvre de techniques nouvelles et le lancement de nocuvelle:
présentations comportent toujours une certaine part de risque non chiffrc-
ble de fagon précise dans le cas envisageé.

Nous pensons que les éléments donnés permettront aux décideurs
. d'effectuer un choix. lous restons & disposition pour la communication
d'informations complémentaires éventuelles. Nous rappelons qu'il nous a
été demandé d'établir pour cette deuxiéme période un compte rendu succinct.




PIECES COTUHTES AU COMFTE FiDU DE LA DEUXTIEME PERIODE DE LA MISSION

Anre=: 3 -

Tn devis ces Btoblissements TETRA PAK concernant le matériel

privce nal, las wattriaux et le matériel auxiliaires.

Annnze

Un dev’s de la Socilété ALUPAK concernant le matériel et les
atiri ux provnusis st une cdocumentation sur la machine type 160/2400 et
e -

Un dev’is des Etablissements THIMOKNIER relatif & la machine
D5/0X 137 et une rroposition, avec cdocumentation technique, de la
Sociita TANCCIIL rour la fourniture de sachets DOYPACK fagonnés.

Annexe -+

Un devis des Etablissements BIAUGEAUD pour le matériel de
pasteurisation/rzfroidissement du type TEK6.

Un e¢chaastillon coupelle ALUPAK  par celis séparé.
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Institut de Rechesrches sur les N

Fruits et Agrumes

M. Lucien Haendler, Directeur
6, rue du Général-Clergerie

F - 75116 Paris

Your reference Qur reference Dat

Lausanne 14 Avril 1982

Cher Monsieur Haendler,

Suite & notre conversation au téléphone cet aprés-midi,
je vous envois ci-jointe une copie de 1'offre, traduit
en Frangais, dont vous avec déja 1'original en Anglais.

Comme convenu, je vous rappellerai a la fin de 1la i
semaine prochaine. :

Je vous prie de bien vouloir croire a mes sentiments
les plus distingués

i e

Johannes Stenberg

POSTAL ADDHESS AV LiLE THIBUMAL FELTHAL 34, Ch- 100 L2 h alME, SWIHS R AND TF 1
TELCPHONE. 021/2051 71 TEL¥ X 24374 Trit N TELEGRAMS TETRARAUS LAULAMNE  BANK: SOCIETE DE BANGUE SUISGE LAUSANIE RRGLAN




Machines

[}

Les machings |

les conqgition:

Pour chogue f
coinmz stipuilc
calculée comme

Machine fu

1“d93fndeu'»'

la taiile

Piéces de

Les Toyers trin

Frais d'1b%t"7‘

Entin, il y 2
Cette rodevanc

TETRA FAK con
fabrigues par

Pour une p

100.001 a
150.001 &
200.001 &
250,001 ¢
300,001 &
500,001 a
1.000.001 &
Plus de

oTRA BRIE

DEVIn PCUR MACHINES TETRA BRIK
MATLRIEL DE CURD }TIONNLI T BT
MAGERILL ANRZXE

A0 Te, 11 edis
- - - b
Ser, rOLre Jon
SLiL

iriels

+p un versement initial échclonné en.trois versements,
Location, et dans ce cas, le Versement initial est

ntrat de

Départ usine LUND (Suéde)
CAF Dakar

11 - annu2}

par trimestre

13 cherge du client.

ne sont pas vendues mais louées a msclients, suivant
fponcees dans notre Centrat de Location.

SEK 1.127.000

SEK  1.167.750

SEK 73.700

sunt dis gue 1a machine soit ou non utilisée.

SEK 4.800

e redevance 3 la production de SEK 19,15 pour 1000 emballages.
¢ sora rigioée au moment du paiement du-matériau d'emballage.

srt oune romise au client basée sur le nombre mensuel.d'emballages
4 naohine et calculée suivant le baréme ci-dessous :

}ﬂ u«\’wr ”‘HCUP]]E de

cimballs ges
emballages
(mba]s@QLS
enballeges
emballages
embaliages
cmballages
emballages

La remise pour 1000 emballages

est de :
SEK J.55
SEK 1.15
SEK 2.05
SEK 3.00
SEK 4.30
SEK 5.65
SEK 7.15
SEK 8.65




Le papier, pour le co~ditionnement de jus, est imprimé en plusieurs couleurs (de
une a quatre couleurs) et est livre en rouleaux. Le prix pour 1000 emballages
est le suivant: )

Capacite 1000 cc départ Usine ot SEK.
franco port suédois
C.A.F. SEK.
Capacite 500 cc départ Usine, - SEK.
franco port suédois
C.A.F. SEK.
Capacite 200 cc départ usine, . SEK. - 150.40
pré-percement de . franco port suédois .
1"opercule comprss C.A.F. Dakar SEK. 164.17

Le prix du papier est calculé pour une commande minimale de 2.000.000 d'emballages
de la méme capacité ¢t de méme cécor, livrée en une seule fois.

Pour les quantités inferieures, les prix seront augmentés suivant le tableau
ci-dessous:

) ,’:‘}'\P" 1‘ . N -~
Nombre total d‘g :.s ages 4 SEK
per commende

2.000.000 minimum

1.000.000 minimum ’ ) 5.50
500.000 minimun .16.00
250.000 minimum . 38.00
100.000  minirum 108.00

Bande PPP pour soudure

Pour le conditionnement des jus de fruits en TETRABRIK1'application d'un ruban de
polyethylene transparent de 7.5 mm de larae et 0.1 mm d'épaisseur est nécessaire
pour renforcer la scudure longitudinale.

Prix par kilo FOB port suédois SEK. 60.50
’ CAF Dakar - SEK. 61.50

Cout approximatif
pcur 1000 emballages

Capacité 1000 cc CAF o : SEK.
Cspacité 500 cc CAF SEK.
Capacité 200 cc CAF Dakar . SEK. 4.33




Conditions de paicment

Le versement initial pour la machine, les loyers trimestriels et la redevance a
la production doivent eétre payés cumre il est convenu dans notre Contrat de
Locztion. _ -

Le paioment du papier et du ruban de pelyethyléne doit se faire au moyen d'une
Lettre de Crédit irrévocable, certifiée auprés d'une banque suédoise.

rd

Délai de livraison

La machine peut étre livrée environ huit mc{s'aprés réception de la ccmmande
définitive et 1'établissement de la Lettre de Crédit.

Le papier et les rubans de polyethy1éne peuvent étre expédiés environ huit
semaines aprés réception de la commande définitive et 1'établissement de la
Lettre de Crédit et aprés réception de la maquette diment acceptée per le client.
Veuillez remarquer que les prix CAF indiqués ne sont que des estimations.

LES PRIX INDICUES SORT APPLICAELESPOUR UNE LIVRAISON EN 198c.

CE DEVIS, POUR ETRE APPLICABLE, DOIT FAIRE L'OBJET D'UNE CONFIRMATION FINALE
ET N5 CONSTITUE EN AUCUNE FACON UNE OBLIGATION.
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DEVIS "UUR MATIHIZL AUXILIATRE TETRA PAK :
Tetra Tray Pachor Prix de. vente © . SEK. 225.000
(070531) départ usine LUND .
: {(Suéde)

CAF  Dakar SEK. 240.284

Turinel de rétraciion Prix de vente SEK. 148.000

pour TETRA TRAY départ usine LUND ‘

(€.74012) (Suéde) Co ' |
CAF Dakar - CSEK. T 169.360 T

Picces de rechonve Tetra Tray pour un an. © SEK: 24.700

Pidcas de rechange Tetra Shrink pour un an. _ SEK. 18.800

Le film rétractahle et les Tetra Tray sont supposés étre achetés localement.

Ianns gntie macihine de conditionnement, matériel de suremballage
packer, four de réiraction, bac de nettoyage, appareil de levage 5
s roulesux ue pepier, eic...).

£ ipes ents auiiliaires 1v415pensubles tels Gue cha1nes de convoyage des
ertal

(t.":‘j
des

Prix approximatit de ‘ SEK. 60.000
vente - sortie usine : .

Conditions de paienant

Le materiel auxiliaire doit &ire payé de la méme fagcon que le matériau d'emballage,
c ‘est-d-uire, au moyen d'ure Lettre de Crédit irrévocable, certifiée auprés d'une
banque snadoise. . ’

Le metériel peut &ire Tivré environ huit mois aprés receptlon de 1a commande
definitive et 70t “b 1ssement de la Lettre de Crédit. .

Veuiller remercuer rue les prix CAF 1ndiqués sont approximatifs.
LES PRIX CI-DESS .5 NE SONT AFPLICABLESQUE POUR UNE LIVRAISON EN 1982.

PCUR ETRK ADPLT(ASLF, CE-DEVIS DOIT FAIRE L' OBJET D'UNE CONFIRMATION ET NE
CONSTINUD oM AL FACON UNE OBLIGATION.

|
- T
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FRAIS D'INSTALUATION (et autres...) POUR UNE LIGHE
Lt ROOUCTION B

Installation / Délégue

1 technicien pour le levage, pendant
un mois (environ)

Colt journalier : SEK 1 500 A SEK 45.000
Formation/Surveillance perncdant 12 période de redage
. 1 technicien pendant un mois o
Colt journalier ; SCK 1 500 SEK 45 .000
Total frais d'installation .., SEK. 90.000

Heure supplémentaire ( plus de 40 heures par
sgmaine: SEK 150.0C/heure)

Main-d'oeuvre locale doit étre & disposition

Billet avion retour, hotel et frais de déplacements
Tocaux sont a la charge du Client sur la base du coit réel.

Les prix ci-dessus sont valables pour une installation en 1982.
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e / ALUPAK-VERCACKUNGSSYSTEM
ALUPAK AG SYSTEME D'EMBALLAGE ALUPAK
ALUPAK PACKAGING SYSTERM
ﬂfmrw 7' T T f
3 ra

Monsieur
Lucien Haendler
i Dir. du Dé&véloppement
C 1?0, Box 15 Institut de Recherches sur
. e . les Fruits et Agrumes
6, rue du Général-Clergerie

F-~75016 Paris

Teleton 631 21
Teotox 22 al
Pastiach

Ihr Zeichen Ihr Schreben vom Unser Zeicren CH-3123 Belp
Votre rit. Votrn Iatirs 2. Notre r&!. .
Your ret. Your letier ot Ourr:err. Bracher Aemmenmattstasseds 15 * 4 ® 19 82

Systéme d'<mpallage ALUPAK

D

Monsieur,

Nous vous renercions de votre visite du 29 mars avec
Monsieur ilacko, dirzcteur de la maison SOCAM, Bamako
. (Mali) et wvous offrons comme suit:

Gobelets en aluminium R 69.69,
extérieur cr, intérieur laque

blanche opaque (stérilisable)

2 millions

" Prix: départ usine le mille frs 115.43

Couvercles R 69, pzZdicoupés,
imprimés en 4 couleurs, 3
sujets, gaufrés,

2 millions

" Prix: départ usine le mille frs 32.71

Coupelles c¢n aluminium R 83.40
(192,34 cmn3), extérieur or,
intérieur lague pour purée de
tomates

Prix: départ usine, 1 million le mille frs 115.31
2 millions le mille frs 112.61

Couverclces R 83, prédécoupés,
imprimés cu 4 couleurs, 1

sujet
Priv: déparc usine, 1 million le mille frs 41.02
2 millions le mille frs 39.27




. ALUPAY AG 313 LELP _ patt 2

+ frais uniques pour cylindres d'inpression frs 1'000.--
par picce.

Machine de remplissage et thermcscellage ALUPAK, 1 piste,
type 160/2400 M, avec magasin de couvercles, format de
coupelics R 69.69 et R 82.40 ' C s

se conmpcsant de:

- machinc de base
- ~ unit¢ de remplissage
~ buse de dosage (jus de fruits)
- trémie double paroi, cheufiable
- outil sup. recouvert de porcclaine
- double cylindre pour outil de soudage
- 1 jeu de chiffres d'estampage
- transformateur
- contrdle d'éclatement

Prix: départ usine frs 82°100.--

plus-values:

- agitateur » “frs 2'520.--

- vide partiel frs 5'500.—-- :
/ - pompe & vide frs 3'260.-- i

- contrdle du niveau “frs 2'100.-- !

- Format de coupelles R 83.40

- 1 jeu de transformation frs 4'550.~-
- buse de dosage pour purde frs 2'300,--

Plus-values:

- = injection de gaze sans bou-
teille et soupape de réduction frs 4'550.--
- retourneur de coupelles “frs 2'050.--

- pélai de livraison: 3-4 mois d&s réception de la commande

" Paiement: contre lettre de crédit irrévocable et
confirmée en notre faveur

.

Mise en marche: sera facturé séparément selon dépenses
effectives
Emballage: (machine) 1 caisse en bois frs 500.--.

Frais d« transpori:

machine fys 1'000.-~ avec une livraison partielle
de coupelles et couvercles

coupelles R 69.69

couvercles R 69 frs 6'100.-- 504'000 = 1/4 de la quantité
totale




ALUPAK AG 3123 GELP Blan 3

ccupelles R 83.40 frs 3'500.-- 504'000 =:1/4 de la quantité
totale de 2 millions
couvercles R 83 frs 700.-- approx.

Les frais de transport s'entendent c + £ Abidjan avec un
bdteau de notre choix (outsider).

Par courrier séparé nous vous faisons parvenir quelques
échantillons de courelles. -

Nous restons a votre disposition pour de plus amples ren-
seignements et vous prions d'agréer, Monsieur, nos salutations
les plus distinguées.

ALUPAK S.A.

Annexe: Prospectus machine et coupelles
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Thanks to modern nmicialhirgy and m2tal forming tochniques aluminium smoothwez!l containers are now obtainable in
numerous shapes, sices and fyo-s of finish. No natter what form they take, the packs all benefit from the following
important characterisiics:

1. The small, high quahly pack is heat sealed to ensure a perfect hermetic closure. The filling is completely protected
against harmful exlernal infinen, =2 such as oxygen, ultre-violet rays and micro-organisms. Long life of the product is
ensured without detrimunt to ity ity and the tasis of even the most delicately fiavoured food is preserved by the pack.
The inner coating o’ the coniaingr aiti het taint o1 affect the food.

2. The many possible variations i cgiouring ar.fJ ! 'intirng of both containers and lids offer a wide range of applications
for advertising and display. This aitractive pack is ideal for promoting sales as a non-return pack.

3. The easy-opening tear tab ic particularly appreciated by the house-wife. No |onger any need for her to grapple
with can openers or awikward heys.

4. Aluminium foil coniainers ars esunomical. Warghousing costs are reduced as the containers’ shape permits stacking
and storage one inside the o'har vhen empty. The light weight of the containers cuts transport costs.

On single or multi-track maci:axzs the containers are filled and sealed in one operation.

Recent advances in insquer chznistry have permitted the development of sterilisable foil containers. This means that
many types of steriiise { {ocd caiv be offered in portion packs. This new development has been adopted by sections of
the food industry - notabiy marufacturers of meat pastes.

ALUPAK smooth-wali containers coated, coloured or printed

Standard-sizes
{_ _ Dimensions
Ref. No. Fcrm Diameter mm Depth Capacity Quantity per carton
‘ Topin Base mm cc

[ ns2asH eoraQme T 28 136 88 15 000

R32.13 i 28 136 99 15 000

R3615H 31 15,4 125 12000

R 30.21 H 30 21,0 172 12 000
[ Ras13 41 13,0 18,4 8000
" R5.18 w 18,0 249 9000

R59.15 53 15,0 36,0 5000
RS9 52 19,2 46,2 5000

150.25 | 52 25,0 59,1 4500
[___é 226 Lo 53 26,7 69,4 4000
RE4 0w 58 202 50,2 4000

R 54.31 ‘, 9! ; 64 55 31,2 87,6 3750

RET v L 70 61 30,0 91,2 3000

R7030 g T 70 61 30,0 100,0 3000
[ wos LT T T T 60 350 1144 2500
B 63 36,0 1341 2500

R 2026 H SRS ' 80 72 260 107,0 300
B T ] 72 260 177 ao0 |
DR e e T o on 407 1 | 2000

e T A D A A T R T
R o Ty | e L 250 2500 v
o 3 ‘ o BTN 106_* T Taae 1 a7 | 401 N o
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The 602300 fills Al smooth-o0h centainers with
productz varying from o Huids to ok pastes. The
+ contair et have a orpacuy Lp to 200 oe with diamelers
rarnging ‘o 83 mm. iwo versions oSf the maching are

availubir:

Vercion M lids are pre-oui and fed iro-1 a magazine

Version B lids are staimpad out trom res!-fad strip

Capacity
This depainds on t?k ,,qu of the machine which in turn
is determined by the product ong flhing level of the

contar.er. -‘Taximum out;:‘bt - 50 packz per minute. The
machine is fully autoratic and the coerator is required
only (o r2fili the hopper and cont=iner magazine. \Vith
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the 1272/2400M the hin misgatine shoutd also be renlen-
ished, wharoas with the 1€0/24008 tr= 1id strip reel shouid .
be re;.luced periodicaily
Autoniatic date mark
Continucus portion contrel during oneration
Both scaling pressure ond sealing temperature can be s
regulated during operation. '
The design of the machine permils v"ry high sealing :
prescu'es which are neczseary te ensire a perfec! seal 1
for Ister slerilisation. J i ) ]

L ; i
Electionic control of the heat-s2al temperature o a f"' § . H
tolerance of - 2° C. P ¢ i
During heat-sealing the heat comes from below which 7 o :
is a great advantage whoer using lrminated aluminiue
lids as in this way the pintirg ink on e ld is not sub- .
jecter to excessive heat ant conseqiant risk of dainage. : i
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Products suitable for Alupak containars
Many kinds of food piocunt can be filied and sealed in
afupak containers by one of thete pachines. This is  seals without affecting the filling. Otherwise the filling

made possible by tha nnti-dnp filing nozzies which make  can be covered with wax paper or similar material before
estwork of “difficnil’ pracfucts such as honey, jam jelly,  lidding and sealing.
procesced cheese and even par.es with additiver. The A special heat seal tool is available for sterilisable con-
filling car ke heatm in e hopper withar electricaily or  tainers.
by hiot valer or st2am.
Tha honper can be fitted witn @ rotahug ngitator or (for  Special equipment
very Lok postes) with < erew f2ed The hopper can be fed automatically by a level-controlizd
When {iting butter or ':n;, which (norid not be heated  pump. ,
durin’ hirat-sealing. a ~uld-seain ool is available which  Portionning and packaging of powdered products.
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SECTEUR OE
RHONE FOULENC FILMS

SERVICIS COMMERCIAUX
‘GRANGE i FORTATION

Moo Sehade e A 1'attention de Mr Luclen VAENDLER
65872 — BEZONS
Adresss Postels B.P. 7%
65872 GEZONS  CEDIX ,
Téléphoie 582.50.4%
Télex : RHONE 685 815 F . ’
) VOTRE REF.
POSTE NOTRE REF. FL/CF 1051

BECONS.LE 2 3vril 1982 . “

Cbjet : SOCAM/MALI

Cher Monsileur,

Faisant suite i votre visite du 31 mars, nous vous confirmons
les conditions que nous pouvons vous consentir pour la fourni-
ture de 2.000.000 DOYPACKSfaconnés 20 cl suivant les d:dtails
repris sur la proforma en 5 éxemplaires que vous trouveraz ci-
joint.

Nous espérons que les conditions de notre offre contribueront
a3 faire déboucher ce projet de fagon positive.

La solution DOYPACK bénéficie de nombreux atouts :

- prix de vente trés inférieur 2 la bolte métal

- colit de transport réduit

- délai de livraison plus rapide

~ équipement de pasteurisation et de remplissage moins onércux
comparé aux solutions traditiomnelles.

Dans 1'attente de vos prochaines nouvelles, nous vous prions
d'agréer, Cher Monsieur, nos trés sincéres salutations.

\;\\a s

)
— N

F. LOUVET .
FANOCEL EXPORT
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RHONE-POULENE FILYS

F o \’\ S. A AU CAF TAL DE 252100 Cuf) F.
flr'ﬂ\. 7 Sitge Social 1 | 25 CUMPADLCOUMCAR |
et T §2408 COURBEVO.E CEOLX
(’f . Dicecticn et Services Cenlrayx © TOUR ATLANTIQUE
phsne o v Cedex 6 - 92030 PARIS LA DEFENSE

-—

£ B0 FONMA N 1002

FACTUR

Tél. 776.41.11 - Telex Rhone 513243 F

Veuilie? eavoyar vos cerrespondances COmTarciales aux
adresses habutyelies

le 2 AVRIL 1982

Votra counmanda

Exoddiin A ves risquas

(A rasi-ier au riglement)
lU

et 3drils par D.G. SOCAM |

66 b 1562
803
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GO CRY URE ren0AZIal gn & Cotla rd e Ar

e

~as . .
s.ry actéN r0seD.on Jo la marchartise vy, Cens to Ces de livia:aon FOU ou GIF, 33 jours apros docharyemsant Cu nuvire. A o0,

nraLay »pee 3ty
STy L Commy
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‘ Margues : B.P. 1812

3 " BAMAKO

g . MALI

L Code Civinon:

s DOYPACKS ALU 12/12/100 PRIX PAR 1.000
“c}' Capacité : 20 ¢l FF

E Tirensicens @ 100/155/32

%2 | 1.000.000 | TamAxIN FOB MARSEILLE 270,00

i 500,000 | MANGUE CIF ABIDJAN 283,50

§§ 56(.C00 COYAVE

2 {MPRESSION HULIOGRAVURE FACE AVANT 5 COULEURS

: ¥AGE ARRIERD SANS IMPRESSION

2 TOTAL CIF ABIDJA ENVIRDN 567.000,00 FF
i 2.000.000 | OB MARSEILLE ENVIRDN 540,000’00 ¥F
5 ENVIRCH

. ki:glement : PAR CREDIT DOCUMENTAIRE IRREVOCABLE ET

CONFIRME A VUE
tenéficiaire : RHONE POULENC FILMS tour Atlantique
cedex § 92080 PARIS LA DEFENSE

Validité : FACTURATION AVANT LE fer JUILLET 1982

Iabarquement : PORT EUROPEEN -

) Tolarances @ + ou ~ 5% sur la quantité et valeur

: Deial de livraison : 10 SEMAINES A PARTIR DE LA NOTIFICALION
13 DU CREDIT DCCUMENTAIRE ET DE LA

. MAQUETTE DEFINITIVE. :

Cuverture du crédit ¢ par cable complet et opérationnel
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, " INSTITUT DE R:ECIHERCHES SUR
. LES FRUITS £T AGRUMES (I. R. F. A.)
6 Tue du Geéni3ral-Clergerie
75116 PARIS
L _

von.le 12 mai 1982
v/réf

n/tet 3pG/LB/325-82

A l'attention de M. L. HAENDLER

D D D . = s D G T —— S WP B S - > G =

Concerne : SOCAM - Mali

Messieurs,

Suite & nos divers entretiens téléphoniques, nous vous prions
de trouver ci-joint une nouvelle offre pour la fourniture
éventuclle d'une petite doseuse soudeuse automatiaue type D5/0
destinde au conditionnement de jus de fruits a froid en sachets
DOYPACK.

Cette doseuse permettra d'atteindre une production de
1 500 sachets/heure de 20 cl.

Elle est équipée d'une pince de sortie peir le dépdt des
sachets sur un tapis qui pourra les conduire au tunnel de
pasteurisation refroidissemcnt type TEK 6 gue peut vous fournir
la Sociétée BERTUZZI.

Pour la mise cn route de ce matériel, nous avons prévu le
déplaccment d'un de nos techniciens pendant 15 jours environ,
technicien qui se chargera de la mise en service de la machine,
des preniers essais et de l'instruction dun personnel local.

En ce qui concerne les sachets DOYPACK précnufectionnes et
préimprimeés, nous vous conseillons de consulter les societes
suivantes

coefens
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GRACE

Zone Industri~lilie
B. P. 10

28 EPENNON
Telex : 750022 GRACEPA
Tel. : (37) 83.59.59

N R EL RS & L

RHON:Z-POULENC ©IfM5
Division FANCOCEL
105 Rue Casimir Yerier A llattention de M. F. LOUVET

. Y P . D S - S P Y W Wm P e > W W WD B We e

95871 BEZONS CEDEXL

Telex : 695815

Tel. : (3) $32.09.05

qui pourront vous adresser des offres complétes.

Nous sommes & votre entiére disposition pour tout renseignement
supplémentaire.

Dans l'attente de vous lire,

Vouillez agroer, Messicurs, nos salutations distinguées.

'
| e
J. P.IGRANDJE
—

«




Bidge socisl : e
’ 79, rue de bourgogne R
. 69338 lyon cédex ) 1

teh. (1) 6835555 - ___“_]__3 N

Number sa au cap. de 4.620.000 f
. ‘ o ’ 0NNIER 52 ‘
1* offre date l velidité de Voffre 2 . Il 1.t rH ’
Mfor o I DG/LB/ 32580 ! date 12.35.82 l volidity of the oifer moOis OFFRE
IS
1éf. ot data de votre demande OFFER
taf. and date of your enyury
‘acturer & Conditions de palement

nvoice o S. 0. C, A. M. Ccnditions of payment

B. P. 1812 ' - 20 % a4 la commande
b - solde accréditif bancaire irrévocabl
. BAMAKC (Rip. du Mali) confirmé dans une banque francaise

ronditions de mise en routa Conditions d'expédition et do transport

erme end conditions for atarting.of units Conditions of shipment and carriage :
A prévoir er suppldment FOB PORT FRANCAIS
rRF FRF

Quantits Désignation Prix uniteire Prix total :

Quantity Deacription of goods Unit price tots! price

i

1

1 Machine de conditionnement automati-

que type D6/0 X 101 avec :

. marqueur a pression et composteur
. lot de pieéces de rechange
. testeur de sachets

. tapis d'évacuation des doS€S.....e....| 224 959, -

1 COmpI‘csseur MOA lkSH 3---..--000-.--tloo 21 500.—

FOB PORT FRANCAIS. .. v .vececdecoocossonceas 246 459, -

Frais de montagec, mise en route ct
instruction du personncl local par notre

techn:i,cien...............-.--............ 38 683:"’
285 142.-
’ ’De!m de livraison (2 i
° 220 80 N v < .
VM?Q /3 v Tri 50 IU“WW'WB 4 mois a récention de commande

— A repnelar en cas de réclamation 2 — la d2lui indiqué est valable & dater de la réception de "'acompte & la commande

— Piease mention this nb, if you complain — The time of delivery indicated is valid from receipt of payment on 8ccount sent with order

onditions générales de venle au verso Toujours bien dévoues & vos ordres, veuillez agréer nos saiutat

( |

Yours faithfully. . (/ au‘}]

is empressées. !
Senaral aala conditfons on the back

cep by 1938 Y - nirvne G575 DUR6 aonoe Yty - adl il timionnier-machines-lyon - tr’v himo - lyor\ n 330450
majrsin dexponitien o2 rueduche: G

r..l_h J i ,"ppavlﬂ tél 422022 i) H-métro;vaneay, st-placide, fulf‘uxcrc montpainass




CONDITIONS GEMIRALES DE VENTE

GENERALITES

o Lo remiss ot
COrlré.res precisas

2¢ il est expri
prédsaniay = ConCt o
considare,

3° Les prix,

47 Nous rao sor
nous-mémes.

€3 Le préaent caritt de wvents n'esl valable quiaprés accentation expresse, de notre part, de la commande de I'acheteur. La commande ne prend date pour
fe livraison Quarres verserment de hacample specifre dans s cuLl de reception.

commen v mlijur de e Pl 6o acheteyr Pacceptatan des présentes o Conditions générales de vente -, sauf en cas de stipulations
: dang e vy Ue 008 ACCestat Ny e pommance

v ould oue toutos les clausy - wrprmees en mase, dins le corps des I'A‘WPSA»’!L‘S bor_\s ¢2 commande de l'acheteur et contraires sux
n, acnerales Ge Ve0le = N DBYVER PIUS oite CRROSeRS. « T Guelles pizieat foit Uobjet d'un accard écrit préasladble, particuher au contrat

aritizationg, P3iia et ronseigaements Swers, portes sur les tacfs, catalogues et rotices ne sont quindicatifs et ne nous engagent pas.
128 hies par les onjagemunts QUi pruirdient étre pris par nos representants et cmployes, Que sous reserves de confirmalion emanant de

X3
<

LIVRAISONEXPEDITION

La fournite-a L truigurs considergs crmee prise @t 2ortee par Pachetelr ans nas usines et payable comme telle. En conséquence, quelles que soent la
destination du matiri vt ie9 cond.lidns 4= vente, 13 liveo snn ast reputee elteciués cans nos us:res Du magasins et les risques relatits a la chose vencue passent
& ia charga ce el ur e
— g l'ex, 2hton, 8i 19 maténiel est axpédisble sans rrenvis s
— dés l'av 2 ose A dispes.tica, 1 célaut dexpelitizn prevue.
Quel que st mode d'eapadition. s marchandises voyagent eux risques ct pénis du destinataire 3 qui il appa-tient de les vérifier & I"arrivée et, le cas
dchéant, d'engage: [es recours vis-a-vis cdu transporteur.

PRIX

L donnés cu'a the imdicant Les prx figuraal sur nas accuses d2 réception de commande sont éteblis daprés le cout
das malidres prunisros, Zas salaire ce transpcrt, «uplts, drods de douae sur les art.cles impsrtés, en vigueur la jour de notre accep!stion de cammance.
Toute augmentatr:n do cus chargls, mod ~AtiIGNS Can ves aux lois et reiements qur Nus sera:ent ImMpsses posienieurement sux dates de nos eccepiations,
pourront étre ajouté=8 §ans Que le dupassement éventue’ ses delais ou des prix ne Puisse eétre oppose.

Les prix t.gurant sur nos tanfs ne

ent stipuld que In data de livraison indicube n'est donnse qu'a titre indicauf Les retards ne peuvent, en aucun cas, justifier 1’annulation de fa
commanda et ne pouven: Conner hleu 3 des commages et irtes=ts, quelles Que soient les causes, la duree et les conseguences de retard pour l'acheteur.

CONDITIONS DE PAIEMENT

Le paiement dr ratre matérie! rst prévy 3 mise a cisgos.ion da celuich dens nos usines. Toute ocheteur, prévenu de Pachévement de sa commande doit
régler ls solde dy prix sous nwta Passe ca delar. rous rous reservons ladioit, sort de d:sposer du maténel 3 notre gré et d'en reporter 1a livraisan a yne
dsie ultAmeure, ss5:t © annruler fa camrands scJus recene Je tiul nos droits, ausael cas iTacompile verse nous serait acguis 2 tilre dindemnité sans préjudice ce
dommajzes-intéréts (Cmo wTantaires qur pourraent Gue ex ors

En ces de reacd C2 peement aux écheances fixess. les scmmes porteront de plein drot, intérst sur la base du taux des evances de 18 Banque de Franca,
ma ork de 54 par mois, sans qua celle Ciause awss a Veaigb.lie de la detie,

En dépit de t1ui2s Cunvensons et mama en €as ce C-iais e paiement. le so!ds du prix encire di deviendrs immediatement exigidblae :

— 8i la clien! et en déconfiture ¢! cumande un moralove ;

— an cas de s, Méme partsile de sey biens. ¢t poursuites judiciares
— e&n cas de deces du client de ‘Liguication ou ce <'ssolution de son entreprise.

CLAUSE DE RESEAVE DS PROPRIETE

La Societé Thimnan o resiers Dropriataire deg marchand ses £2 sant 'obyet ce 'a o-é3ente facture, malgré la INraison ces dites marchand.ses, jusqu'su payement
Intéjre! du pnix de verie sar Facgueraus, confyrmement a de ivr n BJ-335 du 12 mar 1902,
GARANTIE

Tous ros malsriels, ublisés normeiomient, sant garashs pandant yne perode de six mois & dater du jour de le biveaison conlre tous viens de construslion du
dafeuts de matidre, mas nous ne repontries o2s dune avenie resuilant Gune neglgence, d'une mauva.se utihsalion ou d'un® surcherge méme passagere.

La gerentie se barne & I'échanae pur et simpla de 1a pioce reconnue difectususe par nous. 5ans que |'acheteur puisse jamais réclamer dincemnité pour uno
cause quelconque, t=llv que: main-d'zuvre necessite puur monlage et remonteje, immobihisation de l'appare., cdegits causés 3 des hers.

La réoarstion, la mod:fication. te remplacement des pieces pendant la pérnode de garantie ne peut avorr pour efet de prolonger la duree de garartre du
matériel.

En tout ces, toute réclamation puur non conformite du matériel evec la commande passée se fers, sous peine de forclusion, dans les :rois jours de la
{ivraiscn,
CLAUSE PENALE CONTRACTUELLE

En cas de recouvrement waiciaire ou d'intervention d'hussier ce justice consécutive & 1a carence du client, il sera di par celut-¢ci une Indemnité de 1S 9%, du
montant des sommes restent dues, a titre de clause penaie.
SURIDICTION

Tout litigs entre le client €t nous-mémes sera de la compéitence exclusive des Tribunaux de Lyon, dont compétence exclusive est stiribuse, mémm en css
d'appel & Qarsntie coniormement @ l'article 48 du nguveau code ce precedure civile,

CONDITIONS SPECIALES AU DEPARTEMENT SOUDEUSE
CARANTIE

Pour ies pidces qui ne sont pas da rotre febrication : moteurs, tubes HF, d:odes HT, transtormateurs, etc... la garantic ast limitée & celle dont rous jouls-
90r8 NaUs-Mdmes aupres ces construcleurs corresponiants .

La garantie re s'étend pas sux piéces Jusure telles Guo verre Teflon et résistances.
ESSAIS/RECEPTION
Le client doit noua faire parvenir suffisnmment de motigrn afin de régler sa machine.

En principe, I'echeieur doit récertiannar o maching .18 noa alehers et procider & yn essai evac la matiére qu'il a 1'intention d'utiliser. Aucune expédition
n'sat faite avent qu'il sl &tH procédy & cette réceplion et & cil esdae.

MISE EN ROUTE .
Nous pouvons nous charger de (a miia en route de notre matériel suivast nos conditions gendrales de mise en routa (réf. : F 5152).
MUDIFICATIONS
' Mous nous réscr-ons le droit d'appcrter toutes madificatiang que nous jugeons utile 8 V'amslioration de nos machines.
, ;
MATERIEL « HORS CATALOGUE »

En ra.gon deq citficuiias imprevuen pouvent surgir dens |'étuie d'une mechine spécisle, nous nous réservons fe dro't d'abandonner I'Atude en cours eans étra
tonug & ces doemmugen ol :nferels

Par aifleurs, nous ddclinons touta responsabilitd au cas ou fe rdsultat obtenu ne donne pas matisfaction et nous ne saurions étre tenus & des dommagos-intérits.

it il L it T NS S S
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! CONDITIONNEMIENT AUTDMATIQUE - Et

ERl BOYPACK D 6.0. X. 101

e s a o e T AT wﬂvv—-‘ \YI"“"'T'FW"! B o<

. (P i s Y PRSP L ke

DESCRIPTION GENERALE

{- La D 6.0.X. 101 est unc machine destinée au conditionnement automatique de produits liquides en
i sachets « DOYPACK ».

1 Les embaliages, placés dans un chargeur sont ouverts, remplis, soudés et marqués automatiquement.

)
{ L'évacuation des sachets terminés se fait grce 3 une pince Gui saisit le sachet et le place soit sur le tapis
L d’évacuation, soit directement sur la table d'encaissage.

: La D 6.0. X. 101 est entiérement en zcier inoxydable.

N

.
e ey T |~y Erev———— v~

i Il convient de noter que cette machine, particulierement fiable, offre une souplesse d'utilisation

3
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|  DIMENSIONS DES IMBAL: A ZES PRODUCTION :
La D 6.0. X. 101 utilise des sachi. s «onfection - La cadence de production est réglable en continu. ¥
nes, du type DOYPACK. Il exi possible de Elle peut atteindre 1400 sachets a I'beure. I, .
changer dc. forma; pour passer des o hiets ayant convient de I'ajuster en fonction du produit dosé .
les dimensions suivantes : et du type de matériau.
) e B80mma HSmmpour b
{ o 135 mm . "Drmpa, o
Capacités cnrrespond inres Ao 10 “iel P
i
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La D 8.0 50101 permet de dose: o oroduita Vo -"_‘i‘ soit & f'-“d soit a ch*%-id directeinont en sortie de
i pastetoe cour Dans oliigue s o matdnian o slexe utilin G pour la febiczdon des sascticts doit eue
adapts.

p e e

OPTIONS

4 Marquenr a pression : Un disposinf situg apres le poste de sondure permet de marquer dans la soudure
: supérizurs: du sachet un code ot una date do fahrications.

PPV SO PR PN SN §

vt -
—— et
v oy

I LA e ¢ W b L G L it e > e ve D (b e Al ..

Tapis d'évacuation : Un petit iopis § paleste peut étre fourni en suppidment.

H t
i Pasteurisation et refroidissaement @ Nous peuvons, egamement, fournir un systéme de tunncl de
f pastcurisation et du refroidissminent, syncivorisé avee cette remplisseuse. )

' . -
f 3 ! z
: ¥ H ' 3 3
% a H = - < o =
b “ = x 2w =
= = - > - =
< - 3 133 = © o
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SOURCES D'ENERGIE '
. Electricité : 220/380 v + N, TRIFHASE, 50 Hz - P = 3 vVA

Air comprimé - Pression d'alimenwtion 6 kg/cm2 - Débit 20 Nin3/h
Eau - 1C0 {/h
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COLISAGE :

1 1ecaisse 230 X 120 ~ 170 cm
. Poids net : 640 kg
Poids brut : 800 ku
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% i e q 45, AVENUE ARISTIDE BRIAND - 94114 ARCUEIL CEDEX FRANCE
i

]  TEL.: 253 77-40 + TELEX 270 225 B.P. N° 17
KOmentame - O HSTRE SOCIETE IRFA
MATERIEL POUR LES COLLECTIVITES 6, nue du Général Clergende
HUMIDIMETRES
DE.STRUCTEURS O {NMSECTES AILES 7 5 I I 6 PAR IS
ﬂ!liﬂ
MATERIELS guc 1%
nret, HS/ST -
VIRéF. . .
OBJET ARCUEIL,1e 13 mal 1982

A Plattention de Monsieun HAENDLER

Messieuns,

‘ Suite & notrne entretien télLéphonique de ce jfoun,
nous vous prions de bien vouloirn trouver ci-jointes documen-
tation et proposition concernant notre Zunnel de pasteunisa-
tion/refroidissement type TEK 6.

Nous vous en souhaitons bonne néception,
Et nestant vos tout dévoués,

Nous vous prnions de bien vouloin agrnéer, Messieuns,
nos salutations distingules.

. JEVY
P,J. Documentation
Proposition

¢

'DISTRIBUTEUR MATERIEL BERTUZZI POUR FRUITS, JUS, TOMATES, ETC...
'MAISON FONDEL TH 1927« SOUIETE ANONYME AU' CAPITAL DE 135.060 F' R.C PARISB 602 0227501 ' -  C C P PARIS 121992 T
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45, AVENUE ARISTIDE BRIAND - 94114 ARCUEIL CEDEX FRANCE
TEL. : 253 77-40 + TELEX 270 225 B.P. N* 17

MATERIEL POUR L'INDUSTRIE

AUMENTAIRE SOCIETE IRFA

_MATERIEL POUR LES COLLECTIVITES 6, rue du Génénal CLenrgende
HUMIDIMETRES

DESTRUCTEURS D'INSLCTES AILES #5116 PARIS

‘MATERIELS gﬂ"lﬂ

NIRet.
viree, HS/ST .

OBJET ARCUEIL,le 13 mad 1982

LISTE DE PRIX N° 7247

i - TUNNEL PASTEURISATION/REFROIDISSEMENT TYPE TEK 6
{AVEC SEULEMENT CUVE EN ACIER INOX])
. delon documentation ci-jfoante

PRIX UNITAIRE H.T. DEPART ARCUEIL, PORT ET
EMBALLAGE EN SUS.. ... iiiiiiiiiiieiinnensnns F.F. 149 700,--

' -~ 1 TAPIS ALIMENTATION 4 M.

PRIX UNITAIRE H.T. DEPART ARCUEIL, PORT ET
EMBALLAGE EN SUS. ...t iiiiiiiiennnnnnn F.F. 27 100,--

-- I TAPIS DECHARGEMENT A 2 VOIES, 4 M.

PRIX UNTTAIRE H.T. DEPART ARCUEIL, PORT ET
EMBALLAGE EN SUS. .. ..ttt eerecnnnns F.F. 35 300,--

-- 1 TUNNEL ESSORAGE

PRIX UNTITAIRE H.T. DEPART ARCUEIL, PORT ET
EMBALLAGE EN SUS...c.i i neeenerenenns F.F. 8§ 500,--

-- 1 TABLEAU ELECTRIQUE

PRIX UNITAIRE H.T. DEPART ARCUEIL, PORT ET
EMBALLAGE EN SUS. ..ttt ineeneonenans F.F. 17 700,--

--~ VALIDITE OFFRE : 7 mois
--- PATEMENT : A CONVENIR

4

DISTRIBUTEUR MATERIEL BERTUZZ] POUR FRUITS, JUS, TOMATES, ETC...
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45, AVENUE ARISTIDE-BRIAND - 94110 ARCUEIL-FRANCE
S.A AU C201TaL OF 15000 F R.C. P55 B 522022500 TELEX 270225 TEL. : 253 77-40

CAT. 136

Nous fabriquons une large série de tunnel de pasteurisation et refroidissement pour bouteilles, péts
et boites de produits alimentaires.

We manufacture a wide range of pasteurizing/cooling tunnel for bottles, jars and cans of food prod-
ucts.

Construimos una vasta_serie de tuneles de pasteurizacion y enfriamiento para botellas, pequerios
frascos y latas de productos alirmenticios.

Modéle avec 18 m? de surface fabriqué entiérement en acier inox avec pompe de recyclage eau, va-
riateur de wresse et bande d’alimentation.

18 sq m of surface mode!, entirely manufactured in stainless steel, complete with water recurcu|at|on
pump, speed variator and feedmg conveyor,

Modelo de 18 m* de superficie construido completamente en acero inoxidable, completado con
bormbas de recuperacion del agua, variador de velocidad y cinta de descarga.
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Modeéle spécial avec surface de 60 m? pour le traitement de pastéurisation et refroidissement de 30.000 récipients/h de 1/2 kg.
Special model with 60 sq m of surface for pasteurizing and cooling processes. Capacity 30.000 jars/h {1/2' kg).

Modelo especial de 60 m* de superficie para el tratamiento de pasteurizacion y enfriamiente de 30.000 frasquitos/hora de confituras
de 1/2 kg.
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(1) Le débit est trés indicatif et se refére a récipients avec diamétre de 55 mm et un termps de procédé de 30 min.

.
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(2} La consommation est trés indicative et variable selon 1a température de 'eau et la ternpérature du produit a 'entrie
et /a sortie.

(1) The capacity is largely indicative and is referred to containers of 55 mm diameter and a processing time of 30 min.

{2} The consumption is approximated and varies according to the water temperature and to the inlet/outlet tempera-
ture of the product

2

:

14

g MODELE , DEBIT CONSOMMATION CONSOMMATION MOTEUR MOTEURS
é RECIPIENTS/H VAPEUR EAU PRINCIPAL DES POMPES
H MODEL CAPACITY STEAM WATER MAIN PUMP
g CONTAINERS/H CONSUMPTION CONSUMPTION MOTORS MOTORS
R é MODELO ; POTENCIALIDAD CONSUMO CONSUMO MOTOR MOTORES
; i RECIPIENTES/H VAPOR AGUA PRINCIPAL BOMBAS
é‘ (8 1] Kg/h (2} Wt HP HP
TEK 3 2.100 85 3.000 0.33 141

: | TEK 45 2.900 130 4.000 075 2+2
= TEK 6 4.100 180 5.000 0,75 2+2
TEK 9 6.200 270 7.000 0.75 2+2

13

3 TEK 13 | -8.400 390 10.000 0,75 2+2
g TEK 16 10.800 490 12.000 1,5 3+3

P OTEK I8 11.500 560 13.000 15 3+3
3 1 TEK20 12.800 600 14.000 1.5 3+3
I TEK 26 . 17200 780 17.000 15 4+4
T

: |

:

&

i

1] La potencialidad es muy indicativa y se refiere a recipientes con diametro de 55 mm y con un tiempo de tratamien-
to rotal de 30 minutos.

12) El consumo es muy indicativo y variable con la temgeratura del agua y del producto en entrada y salida.
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TEK SERIE PPR
TUNNEL DE PASTEURISATION/PREREFROIDISSEMENT/
REFROIDISSEMENT

. " MODELES TEK/PPR 3 - 4,5 -6 -9 - 13 - 16 - 18 - 20 - 26

GENERMLITE

Les machines ont le but de traiter les boftes, les bouteilles
ou les pots de jus de fruits, confitures, marmelades, légumes
dans le vinaigre et autres produits alimentaires conditionnés
a chaud.

Les produits ont besoin, aprés la fermeture du récipient,
d'un traitement thérmique pour asslrer une stérilisation
parfaite du récipient et du produit méme.

i b 0 e ) TS WY N YIS BT I SIPIN LT A T AT S £

Aprés avoir fait le remplissage a chaud et la fermeture, le
récipient doit stationner pendant quelques minutes a une

température de 100°C,

Aprés ce palier qui a le but de garantir la stérilité du

e e ——

produit, on fait le refroidissement du récipient; ce procédé

. doit étre progressif en particulier pour les produits condi-
tionnés en wverre.

En effet, les récipients en verre ne supportent pas les
sautes de température brutales et improvantes.

Dans ce but noire machine est équipée de deux sections pour
abaisser la température des récipients: une séction de prere-

froidissement et |'autre de refroidissement effectif.

FETT .

Le prerefroidissement est fait par |'emploi de i'eau prechauf-~
fée qui est récupérée dans la section de refroidissement.

Le refroidissement est fait avec emploi d'eau froide qui pro-
vient du réseau eau, ou d'une tour de refroidissement qui

AT T e v

fait le recyclage du volume d'eau nécéssaire.

£n tenant compte de la grande importance des temps de trai-
tement, nos machines sont fabriquées avec un convoyeur ac- 1
tionné par wun motovariateur pour garantir la complesse
maxima pendant la pasteurisation et le refoidissement; le
temps de traitement total varie d'un minimun de 10 minules a
une heure maximum.




Pour rendre la machine plus universelie, le réseau de distri-
bution eau de refroidissement, eau de recyclage et cau chau-
de peut étre modulé pour varier le rapport, normalement
prévu de:

- 1/3 chauffage
- 1/3 prerefroidissement
- 1/3 refroidissement.

Les autres caractéristiques essentielles de la machine sont:

- te réglage de la température dans la section de chauffage
est fait par le contrdle d'un thermorégulateur a action
dirécte;

- les couvercles sont en acier inoxydable et équipés de di-
spositifs d'étanchéité;

- elle. est différente des autre modéles avec convoyeur a ta-
pis, par la simplicité de fonctionnement et par la facilité
avec laquelle les cycles de travail peuvent étre modifiés.

MODELES ET DEBITS

Nous fabriquons les modéles suivant:

TEK/PPR 3 2100 récipients/heure
TEK/PPR 4,5 . 2900 récipients/heure
TEK/PPR 6 4100 récipients/heure
TEK/PPR 9 6200 récipients/heure
TEK/PPR 13 B4LO0 récipients/heure
TEK/PPR 16 10800 récipients/heure
TEK/PPR 18 11500 récipients/heure
TEK/PPR 20 12800 récipients/heure
TEK/PPR 26 17200 récipients/heure

Le débit indiqué se refére a récipients de diam. 55 mm. et
temps de traitement total de 30 minutes; le débit varie natu-
raliements selo. 2 type de récipient employé, ses dimen-
sions et temps de traitement.

Nous fabriquons aussi des machines avec lous cycles
thermiques et une surface jusqu'a 60 m2 et plus.

CARACTERISTIQUES MECANIQUES

La machine est formée par:

- un chassis en tdle d'acier au carbone, avec trois sections
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monté sur bAati fabriqué avec des tubes en acier au
carbone; la cuve a trois sections: la premiere avec un
dispositif d'injection vapeur bien contrdlé par thermore-
gulateur et groupe by-pass et instruments. La deuxiéme
section esl bien inciinée et possede un écoulement d'eau de
prerefroidissement. La troisiéme section est équipée d'un
collecteur de distribution eau froide provenant du réseau,
avec soupape d'admission; |'eau ~ollectée dans la cuve au
dessous est envoyée dans la deuxiéme section par une
pompe qui |'aspire d'un réservoir exterieur avec prefiltre
démontable;

une bande transporteuse en grillage acier inox AIlSl 304

sur laquelle sont placés les récipients & traiter thérmique-

ment;

une série de rouleaux de glissement en acier au carbone
sur . coussinets en bronze, qui soutiennent Ila bande
transporteuse;

une série de rouleaux d'alignement et traction sur
coussinets; il y a deux rouleaux, un placé en téte et
i'autre en fin pour I'alignement superieur de la bande,
deux rouleaux pour l'alignement inférieur et un rouleau en
caoutchouc avec dimensions plus grandes pour la traction
de la bande transporteuse;

une groupe de motorisation avec chaine pignons entrainé
par motovariateur avec rapport 1 a 6 et équipé de carter
de protection;

groupes de pulvérisation pour |'eau de refroidissement et
I'eau de chauffage avec gicleurs en laiton faciles a in-
specler et 3 nettoyer;

couvercles en acier inox AIS! 304 a etancheité oour la fer-
meture de la partie superieure du tunanel;

deux pompes de type centrifuge, en fonte, une pour le
recyclage de l'eau chaude et l'autre pour le pompage de
I'eau de la section de refroidissement 3 la section de pre-
refroidissement;

rideaux en caoutchouc placés & I'éntrée et a8 la sortie du
tunnel, pour éviter ou réduire les arrosages d'eau et
vapeur.

Adeux tdles d'acier inox pour charger et décharger les
bouteilles, les pots ou les boftes.
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CONSOMMATION

MODELE MOTEUR MOTEURS EAU  VAPEUR
PRINCIPAL DES POMPES

HP HP 1/h ka/h
TEK/PPR 3 0,23 1+1 3.000 85
TEK/PPR 4,5 0,75 2+2 4.000 130
TEK/PPR 6 0,75 2+2 5.000 180
TEK/PPR 9 0,75 2+2 7.000 270
TEK/PPR 13 0,75 2+2 10.000 390
TEK/PPR 16 1,5 3+3 12.000 490
.TEK/PPR 18 1,5 3+3 13.000 550
TEK/PPR 20 1,5 3+3 14.000 600
TEK/PPR 26 1,5 444 17.000 760

Les consommations moyennes se reférent a la machine stan-
dard c'est & dire sans accessoires par exemple le convoyeur
d'alimentation ou le tunnel de séchage.

La consommation d'eau est calcuiée avec eau de refroidisse-
ment a 15° C. -

VARIANTES SUR DEMANDE

Sur demande et avec supplément de prix, nos TEK série PPR
sont équipés d'accessoires différents ou réalisés en wversions
spéciales:

1) Version inox/inox - Le TEK peutl &tre fabriqué entierement

en acier inoxydable, 3 I'exclusion du rouleau en caout-
chouc pour !'entrainement, les gicleurs de |'eau, les sou-
papes vapeurs et des aultres détails qui, pour des raisons
technologiques ou de fonctionnement, son fabriqués en
laiton, bronze ou aluminium,

2) Pousseur pneumatique - Pour éviter la chute des réci-

pients el 'es bourrages éventuels, et pour avoir une ali-
mentation constante a files paralléles, la machine peut
étre equipée avec un pousseur pneumatique a fonctionne-
ment automatiqgue et reglable.

3) Convoyeur d'alimentation - Pour alimenter la machine,
nous pouvons fournir une bande transporteuse a palettes
en acier inox; la bande est a4 une piste avec longueur de
4 m. et est entrainée par un motovariateur pour bien

alimenter les récipients selon les temps de traitement.

— "

. L —— " — | — W e w4




.st

4) Convoyeur de déchargement - Pour la réception des
récipients qui sortent de la machine, nous fournissons une

bande & palettes en acier inox; la bande est & deux
pistes avec longueur de 4 m.; cette bande est entrainée
par un motoréducteur pour evacuation rapide des
récipients.

5) Tunnel de séchage - Pour sécher les récipients qui sortent
de la machine, nous fournissons un tunnel de petites di-

mensions qui est installé sur le convoyeur de décharge;
cet accessoire est en tdle d'acier inox, avec un ventila-
teur (deux ou trois ventilateurs pour les modeles plus
grands) avec gaine d'air et est équipé de liaisons
dtamenée d'air comprimé pour éliminer l'eau qui stagne
sur les fonds supérieurs des boites.

6) Tableau éléctrique - Nous fournissons un tableau electri-
que pcuit la commande des moteurs de la machine et des

accessoires; il est complet de télérupteurs, fusibles, pou-
soirs on-off, voyants, voltmétre, ampéremétre etc.

PIECES DE RECHANGE ET ACCESSOIRES

La machine est equipée d'une série de réchanges et acces-
scires d'emploi normal, tels que: clefs et joints difféerents.
Avec suppléments de prix, nous pourrons fournir une large
dotation de piéce de rechange sujet a usure plus facile, com-
me les détails des pompes de recyclage eau, thermometres,
coussinets, joints etc. :

POIDS ET CUBAGE POUR LIVRAISON PAR MER

POIDS NET POIDS BRUT VOLUME
kg kg m3
TEK/PPR 3 1600 2000 10
TEK/PPR 4,5 2000 2600 15
TEK/PPR 6 2500 3300 20
TEK/PPR 9 3300 4400 30
TEK/PPR 13 4100 5400 40
TEK/PPR 16 5000 6500 TAA
TEK/PPR 18 5500 7200 47
TEK/PPR 20 5900 7800 55
TEK/PPR 26 6800 9000 70

020A - 181/02
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- Riunion du 27 mars
- lére pirilz & Baguineda
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CALENDITER DE MISGICN

Lundi 26 mars 13584

11 # 30
12 H 3¢

13 H 15

19 H 15

18 H 15

20 H 00

20 H 30

22 H 00

Mardi 27 mars

10 H 00

14 H 00

16 H 00

20 H 00

24 H 00

Rencontre avee M. Ph. MAXGE, Directicn technologiz
Ministére de 1'Agriculture & Roissy-Charles de Gaulle.

Rencontre avec M. J. GUILLAUMAUD, Consultant du Fonds
d'Equipement des Nations Uries (FEMU).

Départ pour Bamako par RA G47.

= 17 H 15 heurc locale (TU) arrivée ¢ Bamako.
accueil par le chauffeur de la mission frangals: de coopd-
ration.
puis par M. ROMEQ et Mademoiselle AIDRE du Projet des
Nations Uniecs pour le Développement (PNUD).

passage 4 1'Ambassade de France puis attente au domicile
de M. Z0EGGER, adjoint du chef de la missiorn frangaise,
en réunion jusqu'a 19 H 30.

recherche d'une chambre d'hétel : Hétel de l'Amitié puils
grand H6tel ol une chambre était réservde pour M. MANGE.

réception & la mission frangaise, par le chef de mission
et Madame BOULOGNE.

rencontre des agronomes frangais en poste & Damako don
M. CADOU, représentant du G.E.R.D.A.T.

retour a L'hétel.

Réunicn au Siége de la SOCAM & Bamako avec M. HACKO,
dirvecteur géndrcl de la SOCAM, M. J. BELO de 1'ONUDI
& Vienne, M. MANGE, M. GUILLAUMAUD, et Melle ANDRE.

- mise au point sur l'organisation des missions (ONUDI,
FENU et FAC) et le programme de travail.

- étude du prix de revient du concentré de tomate au Mali.

Déjeuner au Grand Hétel avec M. MANGE.

Ftude du rapport d'Islatin Enterprises (TEL AVIV) de 1971
sur la SOCOMA, comnuniqué par M. BELO.

Diner & l'Htel de 1l'Amitié avec MM. MANGE, GUILLAUMAUD,
ROMEQ et Melle ANDRE.

ketour & 1'Hotel.




rasea - Jur oy prendve Mo BELO
PISSAGE 2L Guartler ion pour y prendre M. HANGE.
9 ¥ 00 Fénart prr Foguineds
9 4 30 - Visihe Iu pirim i *eut de relence de la to-
- mate ~ -camen de lace.
Jde M. buarge du velevd topo-
) s ocecupants du sol.
: - Niger envisas:t pour la prise
13 H 30 Retonr & Bamcko.
11 H 00 r cu Grand Uctel avec M. MANGE.
16 H 00 v rapport Burazu pour le Ministore des relations
extcérisirzs de wq Cospération et du Développement sur
le pvo;an (mars 19835).
8 & 20 H 00 Vistte £t entret.on au Grand Iitel aquec M. BELO.
J2iin 29 mars
8 H oC Rende~-pous avec ENID

g i 30

H 16

w0

H 40U

H 10

11

(329
(e}

<n

16 # 30

Arrivde chauffeur - passage & L'hétel de 1'Amitié
pour prondre M. 5RLO.

-

PNUD eprésentant-résident

de i’

rencontre cuvc M. D.
.'-‘-J.)I (Zt 1"/'8(,1»3 t‘.I‘IDRE.

COFFINI, »

a3
;

v

L

Dépa:i pour Baguineda.

"Réunion protocolaire tripartite” & l'usine pour mise
au poini de 1'étut de réalisacion du contrat ONUDT

- QOHJPIP"WCHt Mali, - SOCAM et réception provisoire
des inzicllations.

Fin d2 viunion - dérart des reprisentants du PNUD.

Renconiv~ de MM. NAVGE, RAVAID du BDPA et PICARD.
Rzvue ditzils usine {Kéunion de planteurs en cours pour
inforiations sur le ddroulement du projeat tomate).
Discuszion sur matiriel usine,

Fxamen ow vapport INRA sur la tomate.

Lépart baguineda.

Bamako : UTA et Air Afrique - confirmations
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17 H 00 Grand Hi:c

19 H 00 Rendez-vous avec #. MANGE

19 # 30 fner @ 1'Hotel du Lido av.c MM. MANCE, RAVAUD, PICARD,
GUILLAUNAUD, LEONI et ESTRADE (consultants FENU), MM.
ROMEOQ ¢t HACKO.

Discussion sur divers aspects du projet.

23 H 00 Retour a l'hotel.

Vendredi 30 mars

8 H 30 Arrivée MM. PICARD et HACKO et départ pcur Baguineda
en prenant M. MANGE au pascage @ Quinzanbougou.

10 H 00 Arrivée @ Baguineda.
Rencontre avec M¥M. GUILLAUMAUD, LEONI et ESTRADE
Séparation en deur groupes = périmétre ct usine.

- usine : - examen des causes de la panne de la

machine Thimcnnier- tentative de déparnage -
demi succés ciuse manque d'outillage.

- €tude détaillie de la ligne fruits et de
la ligne tomate avec les responsables de
la fabricaticn.

- visiie de ce qut reste du laboratoire et
inventaire.

- bureau avec second groupe : discussion tomate.

13 H 15 Départ Baguineda
13 H 45 Déjeuner Grand Hétel avec M. MANGE
~ discusstion sur -~ déroulement mission

projets d'assistance d& SOCAM
possibilités financement
projet d'entrevue avee FAC & Paris.

- €changes de vues sur prochaine mission datte Algérie.

16 # 00 Mise a jour notes pour rapports ONUDI et FENU
et préparation d'un cahier des charges pour assistance
technique a@ SOCAM : fabrication et laboratoire.
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Samedi 31 mars
8 H 30 Préparation rapport.
10 # 00 Réunion au siége de SOCAM avec MM. HACKO, MANGE et LEONI.
Echanges de vues sur projet tomate.

Rencontre avec MM. GUILLAUMAUD et ESTRADE (pesées de
doses de concentré de tomate achetées sur les marchéds).

o/
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17 5 o0 DAgeiy Grand Hotel avar M. MANGE.
16 H o Noéwn pour re.rovis.
18 i &0 Rencden- "Amitié avec MM. MANCE, HACKO,
> TRADE et ROMZO.
tomate, projecticon de diapositives
e d'Ivoire (Sincmatiali) et Californie.
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20 7 U Retonr Crand Hotel.

Diranche Jor arvil ’
9 #00 Viaita du Musée du Mali.

15 a 12100 isite de marclds frutts et légumes.
13 4 00 Déjeuner Grand Hitel avec M. MANGE.

16 4 00 Notes pour raprorvts.

Lundi & avrid

Matinde = claszcment notas.
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Aprés-midi avec M. MANGT, CUILLAUMAUD et LEONI.

Soiréde = invitation & fa misston frangaise.
23 # 00 = adroport de Samako.

Mard. 3 avril

1K a0 = départ de Bam:ko.
0% 1 00 (heure frangaise) (TU + 2) arrivée Paris-Roissy-

Charles—de-~-Caulle.

Montfavet, le § avril 1384.
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o ol inseriveic dans le caldre d'un projet ONUDI, inti-
" et rifdrencé DE/LIF81/0086/4/01/37.
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Lo but de oz projet c~at'd'aider la soctéts de Conserves ali-

mentaires Ju il (Swsy) dans I recherche et 1'adopiion d'emballagesadé-

ALl -

-

quats et ler marchd piir 12 conditionnement de ses jus de fruits”.

Selon 1z ciiler des charges du projet, un expert de l'Institut

- Prenisres Jtape : mission de définition des objectifs effec—
tude sur plece @ 1'uwrine d2 faguineda, en vue du cheoix d'un

cge adaptd aur besoins Ju Mali.

- Szeonde dtapveg ¢ ftudisr en Furope les diffdrentes solutions
possibhlic, faire wr choixr parmi ces solutions et faire des
prepc. D sirng en vuz de 1'dguipement de 1'usine.

- Troi;iime Jtape : "vdrifier Llfinstallation de 1'équipement
1eGgile, coopdren dins la formation des responsables de son
opdruticn 2t tablir les miihodes et systémes du contrdle de
la quaiisd des erdrilages ou mitériaux d'emballage regus ainst

que les emkballages remplis & la sortie de la chaine”.

Les deux premidres étoues ayant £t réalisdes par Monsieur L. HAENDLER
qui, par lu sulte, crilt rris sa ratraite, ie déroulement de la troisiéme
dtupe nous aviiv étd confié dés iz mols dz Mai 1963 mais, par suite d'un
incident ¢ cours du  ramsport du nitdriel, notre mission avait dii étre

retardde & l2ux veprizes.




BUT DE L4 NISSION

Suite @ un accident survenu au port d'Abidjan & une rartie
du matéricl, en l'occurcnce le tunnel de stérilisation et de refroidisse-
ment, fourniture des Ets. Henri BIAUGEAUD, les objectifs de la troisiéme
étape ont dii étre medifids selon les instructicens regues dz Monsicur Joao
EELO, expert de ['ONYDI pour les questions d'cmballage, lors de notre pre-
miére entrcvue 4 Barako, et confirmées par la sutte, au cours de la réunion
tripartite qul et lieu & Baguincda le mercredi 29 mars 1984.
Désormais la finalité de la mission pouvait se résumer ainsi
qu'il suit :
- visite de l'usine de Bagutineda
- vérification de la bonne marche du matériel Thimonnier
pour le conditionnement cutomatique en sachets Doypack
- constat des déaits subis par le matdriel Biaugeaud

- observation des conditions de fonectionnement de la ligne

de fabrication d~ jus dans 1l'état actuel

- participer & la réunion tripartite pour la réception pro-
visoire de l'enscmble de conditionnement de jus de fruits,
objet du projet

- faire des reccrmundations pcur l'utilisation de la ligne
de fabrication en attendant la remise en état de fonction-
nement du tunnel

- faire des recomnandations pour la meilleure exploitation
possible de la ligne de fabrication des jus de fruits

- sur mandat des MNations Unies, en la personne de Monsieur
J. BELO, qui doit nous le confiimer, prendre contact avec

les constructeurs en France :

- Thimonnier, & Lyon, pour remise en route de l'automa-
tisme actuellement en panne, piéces de rechange, assis-
tance techrique

- Bilaugeaud, 71 Paris, pour description eracte des dégdts
constatés ot erpédition dans les meilleurs délais des

piéces nécessaires @ lu remise en état du matériel détériord,

e/




DEROULEMENT DE LA MISSION

En fait, la misston OWUDI pour la résolution du probléme de
l'emballage des jus de fruits devait se dérouler conjointement avec une
autre mission, organisde par le Fonds d'Equipcment des Nations Unies
(FENU), et dont le but était d'apprécier les possibilités de développement
de la culture de la tomate @ proxunité derl'usine et de fabrication de concentrd
de tomate par la SOCAM & Baguineda.

De ce fuit, certaines réunions et visites avaient deux objectifs
distinets qui ont été traités séparément par les diffdrents groupes de
travatl.
Nous ne rapporterons ici que ce qui intéresse la mission ONUDI

pour les emballages de jus de fruits.

Réunion du mardi 27 mars au Stége Soctial de la SOCAM & Bamako

assistatent 4 cettec réunion :

M. HAKO, directeur général de la SOCAM

M. J. BELO, expert pour les questions d'emballage de 1'ONUDI
a Vienne, division des opérations industrielles,branche
des agro-industries,

M. SISOKO, directeur commercial de la SOCAM
Melle ANDRE, PNUL Bamako,
M. P. ESTANOVE, IRF.. - Consultant (ONUDI).
ainsi que
"M. Ph. MANGE, Direction technologie - Ministére Agriculturec (FAC)
et M. GUILLAUMAUD, consultant concernés pir le projet tomate (FENU).

Aprés présentation, Monsieur HACKO expose les questions d traiter

et propose un programme de travail

- examen au cours de la réunion, dans le cadre du projet ONYDI,

des sujets suivants :

- état actuel de la ligne jus de fruits

- gamme de fabrications

- avenir du sirop de Tamarin

- possibilité de fabriquer des produits semi-finis

pour l'ecxportation.
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- réunisn officicile protocoluire triperiite, le jeudi 29 4

Baguirods, en vua Ja2 e wJeeption previscive des installations

de conditionnenznt de jus Jde pruits prisant l'objet du projst

”
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La suite J- la rfunicn Cevall porter sus le projet tomate

concernant la misston Jdu FENU.

1ere pig it ¢ Baguineda le 28 rars

-,

L'usine est équipse d'une lizne de produciion de concentrd
de tomate e proverarce Yougosiave (JEDINSTVO) et d'une ligne de fahrica-
tion de jus et nectars de fruivs.

C'est cette dernidvs ?igne Jul intdresse la misston ONUDI et

particulicrement la par embalicge en sichets Dogpick qui remplace maintc-
nant le conditionnericr* en boltes métalligues impore-les & un pric devenu

prohibitij (prix de L1 toite do 19 ¢l : 170 ¥M, en cuzmentation de 10 & 12
p- cent par an, aurqucls 1l fous cjouter PO d'étiquette, alors que le
sachet dquivalent ne rovient i'7% 20 F¥).

- . 54

Lors de nutrz visite l'usine Jtait en production mais, malheurei-
sement, dans des cornditions arses d;ﬁfiailes pour des raisons essentielle-
ment d'ordra matériel.

En vue dz la réunicr tripartite fizde au 29 mars seuls les

matarte.u Thimonnier et Biaugzaud ont &td sxaminds en Jdtail au cours de

cette premiére visite.

Equiprment 7h7vurn ar :

Il s'agii d'une maciine de conditionnement automatique de pro-
duits liquides en sachzts Doypeck de 200 w1, du type D 6.0.X.101 avec un
A7bit mavimun de 1400 sachets & 1'heure (photo n° 1).

La machinz a 4té in,tallée, cssayde en novembre 1983 et mise

en production en janvicr.
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Les sachots de gus produtts ont {mmdédiatemeont connu wn grand

Ceperdx.c, lors de roive passage, on déplovait quelgues incidents
qui pourrmiient @tre considér's comme mincurs dans d:s conditions normales,

mais deviennent prioccupants dans une usine aussi isclée que Raguineda.

1) une panne du dispositif de vérification de la présence
du sachet ¢ remplir clligeait & une surveillance corstante et attentive avec
de fréquontes intervontions mauelles du personnel.

Notons & cz propes gue lors d'une visite ultérieure (le ven-
dredi 30 mars) nous avcns pu romidier en partie 4 ces ennuis en changeant
S ventouscs déiérinries (ce qui awrait dit étre fait dés que leur mauvais
dtat a €t constatd) et en limitant ainsi le nombre de sachets "manquants”

{non, ou mal, ouverts le plus souvent).

2) des interruptions du fonctionnement de la soudeuse dés
que la tempdrature ambiante s'dlevait, ce qui obligeait d'une part d laisser
les portes de la partie inférieure de la rachine cuvertes pour un meilleur
refroidiscement et, d'autre part, a des réenclenchement fréquents d'un

disjonctaur peut-€tre un peu trop sensiblz.

3) les sachets dc jus, rempriis 4 80/85° et soudés, ne pouvaient
étre stdrilisds puis refrecidis cormme privu puisque le tunnel Biaugeaud
n'était pas en ordre de marche pcur les raisons que l'on sait.

Ils étaient donc ernpilés dans des cagettes de récolte en matiére
plastique puis plongds dans un bas.cn de refroidissement.

Nour wvens signals auxr responcables de la fabrication que
cette opiration est dangereuse & double titre : d'une part la stérilisation
n'est pas pleinement assurée et, d'autre part, les sachets qui ont tendance
a flotter risquent de s'entrechojuer et de se "blesser” mutuellement causant
ainsi des micro-fuites, portes ouvertes d une infestation par des micro-
organismes.

Il faut dire que cotte éventualitd, qui ne s'était encore
Jamais produite (il ne fait pas encore tres chaud en cette saison au Mali),
s'est avirde possible quelques jours aprés, et des "sachets gonflds” ont

€té retournds au sicge de la SOCAM, & Bamcko, le samedi 31 mars.
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Wotons S0 od'un cerioin nexle s de sachors (pourcentage a vérificr)
sont GO0 socux (fonds coudde en oveds) L U0 défauis e présenitont pas un
aspect Jeo cravitd inpoidtant rois dotvent tcut de mime retenir llattention.

Ces faits devraieit étre excominds au plus tot avec le Directcur

commareial de Thimennicr, Monsiour J.P. GRANDJEAN & [yon et les fournis-
seurs J: caciets, Fhine Pouwlcne 4 Vienno.

Il funlriit égalencit que 1o vesponscble de la mackine regoive
WRe LhSGrctLon nr ren plus npouscde pounr pouvolr mieur assurer les dépannages
J q Is o
courants. '

(S

Il fant aussi remirguer qu'eon marche normale la machine ne nd

~

cessite u'un opiratenr, alors qusz quarre personnus gravitatent autour d'elle

& notre possage, suans compter les manocuvres chargds des opératicns de re-

frotdissoment, trvanspert et ermagyesinage !
quirement Licggeaud
Il cemble que la caisse centenant le tunnel et ses accessoires

cott tomhdz ou ait regu un chos wviolent sur le cot
Le clec ¢ occasionnd quelquos déqats qui paraissent & premilire
vue assos Limitds ot jactlamerni riparadles.
Par contre les cing moteurs oni #té volds par quelqu'un qui
est introiult v g mine sdjowrad dans la caisse !

Les d.7yats apparcnts constarnds sont les suivants :

- disparition des quatre moteurs 1, 2, 3 et 4 (V. Schéma)
- enasemble de vanne et twjauterie diformé (6)
Li s mble que seules les twyauterics et les volants des
vaanes sotenwt foussés {(Photos 2 et 3)
- tuyauterie (7 déformie (photo 3) & redresser
sur place
- les kics filtres (8) ont €té endommzgés (photo 4)

- Jddgdcs de tdierie qu'il sera possible de réparer sur
place si 1'vn dispose de soudure argon et volants de
varnnes 4 remplacer

- caralisations dlectriques (9) torduzs a redresser(photo §)
- tableau dv ccmnande €lectrique (10) @
-~ supports tordus (photos 6 et 7) devraient pouvoir

2tre redressds sur place

oo/
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- povie fausste (photo €
- ua houton pouvscoir {(phote 7) manjquant
interruptcur sans doute Jdftériord 4 remplacer

- tuyauterie (7) dérormée (photo 3)

- il y aura licu de prévoir également d2s raccords de peinture
pour viter les attaques de routlle.

-

N.B. : Les dégats signalds sont cewr qui ont été constatds car appa-
rents. Il faut done faire quclquzs réserves au sujet des dété-
riorations suscepiibles d'apparaitre & la mise en service du
tunnel, telles que difaut de parallélisme du chassis entrainant
un mauveis fonetionnenent du tapis, "désalignement”, des azxes

moteurs-pompes ou fuites diverses (tuyauteries, brides, vannes).
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Jagant poe Lccore oo & ce jour le procés verbal de la réunion
tripartits cui devait nous &tre <nvoyéd, nous ne donneroas ici qu'un bref
apergu des sujets abor!ds au cours de cette riunion.

Catte Grnion avait rour but dz faire le point sur la rdalisation
des acecor s antre le grwernensni malten, la SOCAM et 1'ONUDI au sujet de
"l'assistance @ la SOCRH".

Farticipaient d cetiz rdunion des représentants du gouvernement
ralten, do la S0CAM, de L'ONULT ot du PNUD.

M. BELO (U¥UDI) propoce de ne pas attendre le réglement de
1'assurarce pour les dizdts subis par le matdviel Biaugeaud pour remettre
le matéri-l zn dtat.

/. BELO {ongue ensulte la possibilité d'utiliser la ligne
Thimonnier-Aiangeaud pour le corditionnement de concentrd de tomate.

M. LACKO (i.G. S0CiM) explique que le but du projet était de
rdduire les coits de conditionnenznt des jus de fruits et confirme que ce
but est attaint et que les nourcour emballanegs ont regu un excellent accretl
de la part des consonrateurs parmi lesquels on compte le Président de la
République et le Ministre de ' industrie.

Il reste dviderment & assurer une marche normale de la ligne
en remetiaunt en état le matdriel RBilangeaud et en remettant en état dgalement
1l'automat ame du matériel Thimonnier.

Il faudrait prdévoir & ce propos l'acheminement par avion des
piécas Biaugecud a remplicer ct, wne seconlz venue du monteur de Thimonnier
pour remise en fonctionnzment de 1l'automatisme et achévement de la formation
du personnal, et égalzment les conditions d'un contrat d'assistance technique

avec Thironnter.

Par atlleurs, le rupport final qui Stait prédvu @ la fin de la
troisiéme mission du consultant [RFA ne pouvant étre établi du fait de
L'accident dont a €té victime le matdériel Biaugeaud, il est demand? qu'une
quatriéme micsion soit prévue lorsque la ligne sera entiérement en état de
marche pour rviéception difinitive.

Ln attendant, la prdcente réunion étant considérée comme une
réception provisoire, 1'ONUDI prrarera un rapport de rdception provisoire \

faisant etat de ce qui reste a faire.




N itigaie dr Tooquatr e missios, le Directeur Géndral de
Te COTAM oi Do coanpmuic . TAS4 1 Tyeront ceneintenient le rapport firal

ZIEImiElr weyaoin o L oatstorto s du pvﬁjct, faisant Jtat de la rliception
Provisoire LL Qi CuLtIlelEnT SO8 conelus lone en faisant toutes recommnan—

dations dtrdos utiios Lour asswr-or la bonne marche de l'usine et le dé-

(%)

veloppemen ! Je ses orol0iils suts en matidres premiéres,
Glrevalfioanion dosr proiwiis, s productions, prospoction

' v s
¢ NOUVEN T TIPS dall

en ltuf du labovatoire est également

I ndcee’ld de la
Fvogquie, car Ll cel orlsouialis gu'ur contrdle strict des fabrications
est indisoerouble & toce wsiue sgro-alizsiicire et qus faute de pouvoir
disposer 'un laboriioira bien dqui i et du personnel rndcessaire & son bon

fonctiomnem.nc, L'uwrice de Boguorada risque de voir andantis tous ses espoirs

de survie @i @
M. BELD poornse que L'ILR.F.LAL fasse des propositions pour la
remiseen Stat et le forctionmemsni du laborztoire, l'équipement a acquérir
pour cela “tint suszapiible d'&tre financt sur le reliquat des fonds affectés

i b -, NP
primitivensme 2w pro,s?

come Jt'—,( S 1'usine 1o 29 mars

— Framen Jz2 T ligne tornare avee M. MANGE

Cotte ligne privue pour une coparnité de trattement de 2,5 t de
tomates a4 L'ienpe [F0 t/jour) esi composde d'un assemilage de matdriels
Youyoslave, (talien =i Fran¢ais.

File comcrend les postes de lavege-triage-broyage-pré ‘chauffage-

raffinage—viporation-pasteuristation-emboitaje et stdrilisation (photos8 et 9).
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La Ligne a forctionné de 1978 @ 1981 sous la reaponsabilit!
de M. SANJULLIAN qui a assu’ la directicn de la production CJuvant ceolie
période avant de rejoindre la Coopéruiive Agricole de Camarct (Vauelise).

Depuis lors l'usine n'a plus tratid de tomates fraiches et
s'est limitde au reconditioancment en 1982/1963 de 40 tonnes de triple
concentrd d'importation.

Duns ces conditions il est dvident gue les diffdrents composants
de la ligne devront étre vérifids avec soin avant la remise en route de
l'ucine et que dcs essats dJevront étre effectu’s avant la reprise de pro-
duction afin d'dviter toute surprise et d'assurer la réussite de 1'opcration
de rclance de la culture de la tomate & Baguineda.

L'usine devrait étre opirationnelle fin décembre 1984 pour
powvolr faire face au traitement de la production de la quinzaine d'hectares
qui doivent étre mis en culture sous l'égide du FAiC, soit environ 300 tonnes

entrz janvier et avril 1985.

- Examen de la ligne jus de fruits(photos 10 et 11)

Cette ligne est polyvalente et permet de traiter d'une part
de la mangue ¢t de la goyage fraiches et, d'autre part, du Tanarin séché.
Les périodes de traitement se répartissent de la fagon sui-

vanrte

mangue : de mat @ juillet
goyave : octobre et novembre
tamarin: dans les intervalles de traitements des fruits frais,
puisqu'il est conservé a l'état sec ¢t que les approvisionnements fluctuants
d'une année a l'autre (sécheresse) obligent a un entreposage de longue durde
afin de profiter des disponibilités et des meiileurs cours.
Les produits fabriqués sont essentiellement des nectars obtenus
par dilution pour la mangue et la goyave et par maocération pour le tamarin.
Du sirop de tamarin @ 60° Brix est également fabriqué.

Les nectars sont conditionnds maintenant en sachets Doypack

R,
«

185 ml tandis que le sirop est mis en bouteilles de 70 cl de récupdration.

eofen
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La ligue de jus Ce fruits comnorte un trone comrun guee la

ligne tcemate : lavage — triage - broyage.

Ensutte les postes cent les sulvants

thermobreak - passoire — buc de préparation avec pesée — bacs
de mélange - préchauffeur - disaérateur — homogéndisateur - pasteurisateur
a plaque - machine de conditicnnement automatique - tunnel de stdrilisation/
: refroidissement,d ccla s'ajoute du matiriel plus spicifique :
. - po&r la mangue, une déncyautcuse
— pour lz tamarin, des cuves de macération et des cuiseurs

pour la fabrication du sirop.

L'ensemble fonctionne de fagon assez satisfaisante, autant que
nous ayons pu en juger en dehors d'une période de grande produstion et
alors que la partie aval de la ligne (ccnditionnement et stérilication) mar-
chait au ralenti et dans de mawvaises conditions avec du tamarin unique-
ment.

On peut penser toutefois que les rendements de production pour-
ratent étre fortement améliords et qu'il serait sans doute intdressant d'en-
visager une diversification des produtts en traitant d'autres matiéres pre-

miéres disponibles ou a developper sur le périmétre de Baguineda.

- 8i, dans son ensemble, le matériel installé peimet d'envisager
une production équilibrie et satisfaisante de l'usine, compte tenu de l'éche-
lonnement des approvisionnements en matiéres premiéres (tomates et fruits)
et des rerformances antéricvures de l'usine, i1l y a cependant licu de noter
icl que l'état du matiriel constituant les lignes de fabrication n'est pas
seul en cause et qu'il y aura lieu égalcment de s'assurer du bon fonctionne-
ment des services généraur et des approvisionnements en énergie et produits
consommables.

A ce propos, M. MANGE a reicvé quelques points faibles :

- approvisionnement en eau d partir du canal (usage industriel)

deur groupes sont nécessairzs dont un actuellenent en panne.
. - vapeur : sur les deur choudiéres nécessaires pour le fonc-
tionnement de l'dévaporateur, l'une est en panne et l'autre
- ne peut fonctionner qu'au bois et nécessite une révision
. séricuse
- picces de rechange : le magasin doit impérativement étre
réorganisé (tenue de fiches - élimination des piéées déclassdes)

réapprovisionnement tenant compte des délais de livraison.
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"raceliev” d'entreticon (mdcaninne - dleciricivé - chardronnerie).
Il faut ajoucer a ccia qu'il esi tout & falt inconcevchble
qu'une usine agro-alimsntaire ne soit pas teaue done d2: conditions d'hy-

giéne irriprochables ct que les fobrications ne sotent pas étroitement contro-

lées par un laboratoire parfait ¢ dquips ot sous la direction ¢'un res-
ponsable comnpidtent.

Or il faui bien reccmizitre qus les aborls de l'usine sont d'un
aspect douteux et qus de nombreus dStritus latssds & 1'abandon sont de nature
& compromc.étre dangerzusement le maintient d'un état sanitaire convenable
de 1'ensemble des installations, des matiéres premieros livrées & l'usine
et méme des produits finis.

Il faut dire aussi que pour l:s visiteurs nombreuxr qui se suc-
cédent & l'usine pour juger de ce que l'on peut tout de méme considérer
comme une certaine rdussite au Mali; la premiére improssion est un peu dé-
cevante, nuit considdrablement & 1'image de marque Jdr l'usine, et peut faire
réfléchir d'dventuels acheteurs Strangers.

Que dire éyalement sur le chantier de lavage des bouteilles de

récupération ou du lavage dans une cuvette dz sachets Deypack,éclatés au

remplissage en vue d'une utilisaticn ultdrieuwre ?

Quant au laboratoire qui dtait primitivemaent bien équipé, comme
nous l'avions constaté rous-méme en 1973, il est actuellement inexistant
or, dans une usine agro- alimentaire, le lacbsratoire «st le seul garant de
la qualité des produits grdce & wn contrdle €troit ot psrmanent des fabri-
cations.

Terminons ce chapitre 2n évoguant le mujasin d'entreposage des

produits finis qui n'en a que le nom et pour lequel tout reste a faire.
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fonctionnar vent kizn que mat <o il sufyir-iit de peu Jde chose pour consacrar
ca réussiia. _ ,

Sang novs attardcrs cwr le pissd, nous corcsatons qus l'aide ;
appertdis rar V'ONULT pour amiliover le zondivionnement des produits a
redonnd wn nouvel Jlin a la peclustion.

Les promiers nisuliats blen qu'cnzore incomplets, sont trés
Qnocourazeants puisgiz ¢ nowwel L préseniatiin a étd trés bien acceptée

mmateurs et quz ia demande on croissancz censtante depuis cette

pip les »ons

innovaticn

et Loin dCive y:Aiﬁjaig?gte.

Agoutens que la reropzetive d'uns remica en activitd de. la ligne

de traitcnent de Lo tomate et desonextersita en cas de réussit. a déja

suscité boaucoup d'espoirs tant ckes les producteurs de la végion que des

consommittanrs dans Lo ensem
Nous cvens vu que 1a matériel de fabricction, dans un avenir

immédint, peut etve considdrd cormme suffisant pour assurer unc reprise de

s »

services §ondraux

la procizztion et que, royennan' une réovgan.sition ¢
et de leurs mnyens, Ll est teut & fait possible d'envisager un fonctionne-
ment normal at rentihle de 1'uzine.

Il faut cuzsi reconvactre que le parsonnzl permanent de 1'usine
napire & rone reprise ¢irteuce Ja; activités et qu'il posséde les qualités

nicascairas au bon ponctionns de U'cnsenble sous rdserve d'étre bien

dirigé, d> recevolr (o3 instrus/ions priecises et que les responsibilités,

mémes Los plus humblzs, sotent bien dédfintes et assumées a4 chaquz niveau.

’
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L'intdresserant du pevscnnel @ la qualité de son travail,

et la prise de coascience e chacun &e la valewr de son intcrvention propre
danc 1'ensemble de l'entrep~ise sont des factcurs de riussite d'unc valeur
indéniable. -

Nous insisterons aussi sur les perspectives owvertes par la
réussite soulaitable du projet towate.

En effet l'activité dc la SOCAM n'est actuell.ment basie que
sur trois productions dont deux soni saisonniéres,la mangue et la goyave.

Or ces deur productions ont comme caractéristiques communes
d'étre, au Mali, trés abondantes (surtout celle de la mangue) alors que
les périodes de récoltz cn sont couries.

. De ce fait, les périodes de pleine activité de 1'usine sont
réduites et ne justifient pas un dquipement corrcspondant au maximum de
capacité qui permettrait d'absorber tout ce qui pourrait étre livré a
l'usine.

En allongeant les péricdes d'activité de l'usine grace au traite-
ment de la tomate on peut envisager une meilleure utilisation du matériel,
donc une meillzure rentabilité des irnstallations induisant @ son tour des
possibilités d'accroissement de la capacité de l'usine avec toutes les
conséquences que cela entrainerait pour la valorisation de la production
agricole et l'augmentatiion des revenus des producteurs.

Si l'on peul envisager, par exemple et comme cela est possible,
le conditionnement du concentré de tomates en sachets Doypack (photos 12

et 13)on peut concevoir le montage suivant :

1) - acquisition d'ure seconde machine Thimonnier de capacité
supérieure a celle déja en place ot permettant le conditionnement soit en
sachetsde 500 ml soit en cachets de 200 ml,

2) - pendant la campagne tomate (janvier a mars) fabrication
simultande de sachets de 500 et 200 ml de concentré de tomate sur deux
machines

* ¢n cas de panne sur une machine la fabrication peut continuer
en utilisant l'autre & plein temps

* le maximun de production est assuré.
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Doypack 800 g
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Photo 13

Sachet Doypack 400 g




ngues, entretien dos machines,

3) - a i fin de la canpagne Jdoow
changement des équipiniznts de Lo seconde mavivine pouwr conditionnorent en
sachets de S00 ml.

4) - pendint la cau.opie mangns foncticuncnent des Jour machines

en sachets de <00 ml, d'ol un accrcoissement considdrohle des possibilités

de traitement de l'usine et une sdcuritd accrue en c¢is de pannc de l'une

des machines, alors qu'actuellement une tzalle panne signifierailt l'arrét
complet de la fabrication et unz perte to’ale de la matiére premiére destinde
a l'usine, ce qui serait une catastrophe nour les producteurs.

Cet aspect de la situation devrait coniviluer @ conforter tous
les responsables de l'cpdration tomate, & guelque titre que ce soit, dans
leur désir dc voir aboutir ce projet et duns leur volontd d'en assurer la
réussite dans les délais prévus car un discngagement Idcouragerait les
bonnes volontds, ruinercit les espoirs fordds par les producteurs de la
région ¢t compromettrait sans doute gravement lL'avenir de la SOCAM.

Il serwiit vraiment demmage que tous les efforts déployés pour
remettre l'usine de Baguineda sur la voie du succis soient compromis alors
qu'une réissite pleine et entiére est en vue et eniscgeable dans un avenir

trés preche.
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PROPOSITIONS

A la suite de cette mission les proposiiions que nous pensons

devoir faire sont les suivanies :

1) Proracitions lides d l'ackévement définitif du contrat

. qui lie 1'ONUDI au gouveracment Malien et 4 la SCCAM.

- prendre contact avec les Etablissements Biaugeaud pour leur
pricigser eractement la nature et l'importance des dégats subis par leur
matériel, leur demander de faire dans les meillewrs délais une preposition
chiffrée pour remplacement des pidces détéricrdes ou voldes— le remontage
pouvant étre effectud localement sauf complication imprdvicible dans 1'état
actuel des choses-, faire une proposition pour acheminement des piices par
avton- surcofit compensd par économies sur emballages, accélération des délais
de livraison, limitaticn des risques d'arrédt de fabrication de 1'ucine pour
cause d'altération des produits finis diie & un défaut de stérilicaiion,

limitation des conséquences commerciales diies & un arrdt de rroduction -
- prendre contact avec la sociétd Thimomnier pour :

- remise en état de fonctionnement autormatique de la

machine de conditionnement

complément de formation du personnel (formation abrdigée
en ddcembre 1983, lors du montage, pour cause dz manque

d'emballages)

proposition d'une formule permettant un accond d'assistarce
technique et de service apris vente, dans des conditions
- a débattre, afin d'assurer la marche de la machinz dans

les meilleures conditions malgré son isolement

!

faire des propositions pour une machine de conditionnement

de concentré de tomate en sachete Doypack formats 500 ml

et 200 ml et entrer en relation & ce sujet avec M. LEONI.
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- PresT e 2 la vieeption TP initive des installations de

Bagrionoix des (- pin de lu remise en dtat des appareils

Biawjwuwl et Thinonnier et, conform’ment aur décisiors prises
lors Je la rdwizton tripartite du 29 mare 1984, &tabiir
le varport ginral qui sera rédigé conjointement par le

Directenr génival de la SurAM et par le Consultunt de 1'ONUDI.

II) Fropositions lifes @ l'eetivité actuelle de la SOCAM

l.es proposttions sont plutdt dzs recommandations dans l'attente

des réalisiiicns que nous proposerons pour L'avenir. Ces recommandations

ont été jaites verbalemsnt aur reapensables de la SOCAH.

- assurer une proyreté méticuleuse tant a l'extérieur qu'd
L'intdrieur de 1'usine

- en l'absence dz possibilité de stérilisation en continu

des cachets Doypack :

- vetller & maintenir la tempdrature de remplissage
a 8s°c

- ne pas faire de livraison de lots importants aux
acheteurs, notamment aur revendeurs afin de limiter
les temps d'entreposage et les délais avant consom-
mation

- en cas d'accidents (sachets "gonflés") trop fréquents,
ervisager un trempage dans de 1'eau bouillante pendant
quelques minutes aussitdt aprés fermeture des sachets
et avant refroidissement

- surveiller de prés les fabrications et améliorer la
tenue des cahiers de febrication en attendant la

remise en service du laboratoire.

III) Propositions destindes d assurer 1'avenir des activités

de la SOCAM

Ces propositions portent sur deuxr points essentiels :

1) - Prévoir une mission d'assistance & la SOCAM afin de pré-

parer la remise en route de la ligne de production de concentré de tomate

dans les meilleures conditions possibles.

/e



remice en €tut Jdo marche Jo L'ucine

(reg o Liges = sl Fleatton e Udtat Ju matériel -

- reniso en orlrve de l'organisation du iravail (Fiches)

PO

proiuits findz, Ulapprovisionnoment e piéces de re-

/

L1 récepiion, la fabrication, Ll'entreposuze des

clarze at qitros produtts consommables.
- romise en état du local div laborateive (vobine*s, dviers,
polooare, elinrcisation)

~ fowmition et orjanisation du personrc]

Profii du charg:? J2 missios
a o

- technicien sunirigur aire -alimentaire
- expirience Joo Jus do Fruits tropicaux et
du concentr. Jda tomaia
- 8§17 possiblic ccnnaissance des conditions de travail

en Afrique.

Durien dzs missions

Il faudrait prévoir une praiiére micsion fin 1984 - début1985,
d'une durée de 115 jours environ pour s'assurer gue la ligne tomate sera
opérationnzlle au d’but = o zampazne et diriger la marche de l'usine
durant la campargnz tomatz 7 jurvier & mirs).

Une devxicme misiion prurrait avoir lien au déhut de 1986 pendant

la campagne tomate d'une curle de 100 jours envirvon.

Canditature : Il serait cune doute possible de prendre contact & ce sujet

avee Monsieur SANCULLIAL & 1a Coopiritive Agricole de Camaret qui conncit
bien 1'usine.

Monsieur SANJUOLIAN czrait sans doute la personne la plus
qualifide pour assurer ces wicaions, ou, en cas d'impossibilité, pour

conz2ilier une qutre cani’dilure, pout-étre cholsie parmi ses collaborateurs.
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2) - Prdvoir un autre proavanme d'ascistance & Lx SOCAM afln
de remcttre le laboratoire en activitd, domner ics directiviss rour assuron

son fonctionnement et mettre en place les contrdlas aqu ¢ébuve de 1
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car;agne tomate.

But : - installer -le nouvcau matériel de laboratorire
(voir annexes)
- établir des formules de produits selon les caraztiriz-
tiques des matiéres premieres
- organiser les contrles de fabrication
- organiser les contrdles des produits finis
- établir la tenue stricte des fiches de contrdles
et cahiers de fabrications
- former un technicien Malien capable d'assurer encuite

le bon fonctionnement du laboratoire

former un aide de laboratoira.

Profil du chargé de mission

- chimiste ayant de bonnes connaissance en biclogie ct
physiologie végétale

- connaissance des fruits tropicaux (goyave, mangue,
tamarin) et les prcocédés de transformation

- ayant eu déja l'occasion de travailler dans des conditions
similaires dans les régions chaudes

~ pédagogue compréhensif et persuasif

Finalité de 1'opération

- réorganisation de la marche du laboratoire, secul garant de

la qualité des produits sans laquelle l'avenir de l'usine serait

eompromis

- rodage de la nouvelle organisation avec les productions habituelles
de jus et nectars de fruits traditionnels

- s'assurer que le laboratoire sera prét a participer a la réussite
du test de relance de la tomate dés janvier 1385 (12 ha du pro-
gramme FAC, en cours)

- préparer la réussite de la suite du programme de relance de la

tomate (300 ha, soutenu par le FENU).

ee/-.
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sour assurer la réussite des projets en cours
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Vienna International Centre
P.0. Boxr 300 A 1400

VIENNA (AUSTRIA)

Notre Réf. : TEC. 237/151 PZ.MM.

Montfavet, le 20 avril 1984

. A 1llattention de Mopoos

Division daz opdrai

branche des aapro—-3inlustries.

Y .
Cher Mengt2ur,

Comme ccmwenu lors de notre séjour au Mali,
Jje me vuis occupd ‘ci des petits problémes que nous avons

Vous czizzz par mon télex du 17 avril que j'ati
rencontrd M. 1S54 de Thimonnier : il dovt envoyer
tmmédiatement & 1l SOCAM les piéces nécessaires a la
remise on etat Jde la machine, et doit prendre contact avec
vous pecur la suite de l'assistance technique et le complément
de formation du personnel.

Four le !'unnel, j'ai téléphoné a M. SAJEVY pour
lut donner quelyiss détails sur les dégdts subis, mais j'attends
votre ddzision pour ailer le votr et prendre les mesures né-
cessairus pour une riparation dans les metlleurs délais.

Cette remise en état est urgente car la stérilisation
est indicpensable ;our garantir une bonne qualité et une bonne
consernaiion des produits : plustieurs sachets "gonflés" ont
déja ¢éts retournds & la SOCAM.

Vous trouveresz, ci-joint, une premiére estimation des
dépenscs & engager pour l'équipement du laboratoire. M. HACKO
m'a promis de s'occuper au plus vite de la remise en état du
local.

Lans men rapport je proposerai une courte mission
pour un assistant qui seratit chargé, en 8 a 15 jours, de
L'installaiion dn ratériel et de la remise en route du laboratoire
avec 1. personncl local dés que cela sera possible, et, de pré- -
férence, avant lc mois de juillet, si le tunnel fonctionne et st
le matéricl de luhoratoire peut étre rendu sur place en temps
utile.
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Lo d0lal esr ont=3lre wn o roi convi, mata cetto action
o el pourpa’t coloctider avec ma prochicine mission
ACFInTeive des tnsiollations. )

sion d'asstotancs rowr le leboirstoire
b de ganvier 1985, sous 1'égid: du

u fonctioncnent du iaboratoire ot pour
o canpagne de transformaiion de tomate.

it

Mo NENGE a cu 4 Farits des contacts dans ce sens
1'13¢e a étid favorablemant accuetllie.

Je duis voir M. MANGE & Parts au Ministére de l'Agri-
culture, le 24 avril, ¢t M. DUPUY au Ministire de la Coopfration,
le 25, a co snjet.
powvats volr M. SAJEVY par la méme occaston cela
LT le dépanncge du tunnel, mais j'attends
roiva accord <, st pecoible, vos photos pour intervenir offi-

, et

e

Mon adressc porsonnelle & Faris est -
113, avenus 2ivistion Leclere
9229C CHATENAY-MALABRY

TéLl, (1) 660. 70. 26.
g usgu’au mereredi, 25 cvril.

Espdrant que ces renseignements vous seront utiles
et dans l'atterte de votre réponse dont je vous remercie par
avaice,

Je vous pric de croire, Cher Monsicur, & l'assurance
de mes sentimants les mellleurs.

_SDLL~—- S:ullﬁh- --(

P. ESTANOVE

P.J. : Propcsition matiriel laboratoire SOCAM

Cepies : Chicne - Parts.
M. MANGE.




Proyositions pour l'dquipcment
du l::oretotre @ la SOTAY

¢ Baguinedz (M211).

Premicre estimabtion

T Matériel ;. Fournisseur : REf. fournisseur : Prix unitaire:
: indicatif

1 pi mitre de piillasse : Prolabe 2 06 710. 025 : 3634
Proiabo NS4 : : :

2 burettes a4 ~dro :  Prolabo : 03 112. 291 : 791
quteomatique : : :

1 agitateur meinétique : Prolcbo ;08 $20. 024 : 625
métre & main : Prolabeo 2 02 212. 005 : 2590
1 réfractoméira 4 matn : Prolabo ;02 214. 002 : 2590 :
40 - 80 : : : :

1 thermométre Cileztronique : Prolabs > 02 856. 005 : 992
Einor 25 : : : .

1 appareil a con distilléa ; Prolabo ; 04 750. 020 -; 4270 ;
1 bonhonedis : Prolave - 08 508. 79 . 113
1 balunce aveo qccessoires j Mettler ;‘ PE 6000 ; 10000
1 chevife ballorn 21 ; Prolal:; i 08 660. 0&5 ; 439

1 réfrigdrateny avece : fourniture : - : p.-m.
congélatenr : locale

2 balloens 2 1 : Prolabo : 03 053. 662 : 60

10 pdchers 190 ce Prolabo ;09 071. 403 : 9 ;

(4,

750 ce. : " : 08 071. 471 : : 12 o

2 . ]000 ce : " : 09 071. 607 : 24




s Rif. fourntsscur : Prir unttaire:

indicatif

PRSI JUSSIISRESESEEEEE SRR S ettt e

3 pipettes 10 cc Prelabo 01 088. 203 17
3 " 5 cc " 01 088. 145 ; 14
3 "o 1 cc " 01 088. 010 ; 12
2 fioles jaugdes 1000 cc " 09 114. 606 80
1 sqchets 5 barreavx " 08 436. 910 'i' s2
atmantds :
1 sqchet 2 barreaux " "0§ 436. 943 ; 36
atmantés .
Produits Fourntsseur Réf. fournisseur Prix
6 litres soude concentrﬁc;: Prolabo 28 226. 896 j 32
6 ND acide chlorhydrique i " 31 954. 893 j 33 :
1 Kg ch'l,.orur’e de pobbssiun; " 26 764. 298 42 :
10 papier joseph " 01 768. 748 j 11
1 papier filtre " 01 761. 825 ; 111
1 papter pH 1 a 10 " 35 255. 655 i _ 50
1 plénolphtaliéine : 26 237. &31 i 38

Estimation globale

Prix hors taxcs - nu. départ

environ 30 000 FF

Montfavet, le 20 avril 1984
M.No&lle COLLIN

fX\S,'C:7:?=:Tf_LrL*;:,___
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TELEPHONI: 206 310 TELEGRAPIIC ADDRESS: UNIDO VIEANNA TELEX: 10812
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REFERENCE: DP/MLT/81,vu2 19/4/1984
4
Cher M. Estanove,
. Ci-joint vous trouverez une copie du rapport sur la SOCAM
e qui nous avons discuté 3 Bamako, ainsi que deux jeux de phctos et de ma
note sur les dégits que nous avons remarqués sur le tunnel de Biaugeaud.
Je vous remercierais de bien vouloir transmettre un des jeux
de photos, 3 Biaugeaud, avec notrz demande d'une estimation du codt
de la réparation requise.
Je vous demande d'agréer, cher M. Estanove, 1l'expression de mes
sentiments les meilleures.
oy oy
Pt S
J. Belo
Administrateur en développement industriel
Branche des agro-industries
M. Pierre Estanove
IRFA
4 Inra Domaine St. Paul
84140 Montfavet
France

ce: (copie) M.elle A. André
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Montfaves, le § mat 1884

A Z’attrrt on de M. J0OAO BFLC

Division des opurdT:CZQ induatrielles

branche des ogro-iidustries.

Cher Monsiaur,

Votre lottre du 1J avril et les photos qui l'ac-
compagnaient ne me sont parvenues que le 27 avril I

J'at ,vm/ﬂLatﬂ 25t derit & Ulaugeaud Ta lettre dont
vous treuversn ci-joint, cocie evec le jeu de rhotos qui leur
étais destind.

Monstcur SAJE. & m'a télévhond hier pour me demander
quelques précistons que Jo lut ai donnéae.

Je Lui ai derasddé de vous adresser pav télex une nou-
velle propositinn, en y ¢ joutant trois vannes pour plus de
sdcuritd, el «n vous proposant dgalement le transport par avion,
ce qui permctiratt de riduire considérablement les délats do re-
mise en dtat lu matérial.

En effal j'ai coés peur que le défaut de stérmZLcutﬂon
des sachets ait Jdes coredquences décastreuses sur la commerciali-
sation du praliic qui s'ainongait pourtant cowe rarticulicrement
réussie, ec c2 saratt vralaent dommage.

Dés votwa accerd, M. SAJEVY, pense qu'un délais d'un mois
sembie raisonaalle et je ne crois pas er effet que 1'on puisse
faire micux.

: Pour le montcge 1l n'y aura pas de grosses difficultés et
le parsonnel lczz’ est capable de le réaliser.

Eventuollement | ci le monteur de Thinmonnier dtait sur
place, il pourrait superviser l'opdration.

‘ .




Jel vaneanir 4 Paris M. MANGE et M. DUPUY (Ministére de
la Coopdra:ion) ¢t nows cvons longuement discutdé sur les pro-
Elloes de cut . :
denatt se mattre en relation avee vous au
Csui.n duw Lt 101, 4 mon avis, est un facteur essentiel de

la rowssiio =0 Llondretion et dzvrait €tre ondrationnel dans les

s

O O S IR .
metilowes el ols.

rant cusir bientdét de vos nouvelles et vous en
reserciant puory cvance,

2 vous pria de eroire, Cher Monsicur, a l'assurance de
- mes centiaencs les meilleurs.

P. ESTANOVE
P.J. : Copie de la lettre adressde & M. SAJEVY.

| l

. Copie : M. Si3RA.

Copie : Chrond - Partis.
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MINISTERE DE L'AGRICULTURE
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et-de £'Iniovation

BUREAU :
Moinscoer JOAO DE MLR. BELO
P CT ONUDI
~N/iet.
VIENSA TNTERNATIOMAL TENTRE D 13232
V/ReS. P.O. Box 400 A - 1400

" VIELNE

Dossiar suivi

lAuttdiche]

par: M, Mangl
Poste :
Paris e 9 1 JUIN 1984
Objet : 2 :

SOCAM - MALI

Chex Honsdewr,

Ci-jeint, je veus prie de biti voufoir trouver fe xanpoxtl
de £a mission ehsentule aupsls Jo La Sociltl des Conszaues ALimentadaes
du Mald o avadd demncer,

Mengiews ESTANOVE a pacs contact avec o Mindstére Arangals

) - R AR . . . PR Ly ey s .
de Lo Coopliration,d crite occasion, {8 a Jivefoppd La possibLL(LC q'une
romise o Gtat et Jun rediratiage du ta SOCAM axice &

Leheratodre e

wie astion de QIONMDT. Clest ciicctivament un profonotment extadimement
mires de votse mission, qui q kencontré wn grand {tenét aupads
de fa Coopdrataon,

et

-
RIRY SN

Je
part doyotultes
rééguinemant du

En
rleary ia

goyaves. Celte péiicde pouris

UL s SeAls Sh0S KQCOITLL SR

t de bien voulodr me falre

que e projet wruwadt coinaltre, e

particulicn Le

Loheratodre of Dlassls?ance @ son rcalmarrage.

edlot, Llactivsid actuelfo de BAG!T

NEDA est colle de
con de fa mangue. Dans quedquos meds dematiena L'usdnage des
(¢ tre mise a profit pewr concaltiser La

Rohabititarion du Laboratoire. Ensudic, Lo deander tuimestie de L'année
powsia it ¢ ine utdLisd powr Lo xendre Zowd & fait optrationnel de facon
a étne exploltable dis fa campagre-fest de nelance de £'usdnage de £a
tomatc cu diobut de 1985.

Pasts L'attente de vous Liie,

necever, Chen Monsiewr, £'assurance de mes melLLewres
salutatioins.,

/
BS /ice=7"

PhiL inpe MANGE

COPIE : M. ESTAMOVE (1.R.F.A.) 7

AN

Pidces Jtes : \‘Y/

.\‘
N
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