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1. INTRODUCTICN

Le présent rapport fait suite a la mission du consultant
DP/SEN/028/11-53/31.9.B, relative a l'assistance au personnel du
projet pour le démarrage des programmes de formation suivant le
rapport final de mars 1984 du consultant
DP/SEN,/82/028/11.52/31.9.B et a l'assistance au personnel du
projet pour la mise en place d'un systéme d'entretien des
groupes motopompes (GMP) des périmétres irrigés villageois crées
par la SAED le long de la rive gauche du fleuve Sénégal, su.vant
le rapport final de mars 1984 de l'expert
DP/SEN/82/028/11.02/31.9.B.

Les rapports du consultant et de l'expert en 1984 avaient
proposé l'envoi d'un expert pendant 3 mols pour le démarrage du
programme de formation et la mise en place du systeme

d'entretien proposeé.

La mission devait étaplir avec le chargé du projet le planning
détaillé de la formation, élaborer les cours pcur le personnel a
former, procéder au démarrage des cours en dispensant a tltre

d'exemple quelques cours.

En outre la mission devait donner assistance au personnel du
projet pour la réalisation du planning proposé dans le rapport
final sur le systeme d'entretien, participer a l'organisation
i1'une tournée générale ayant pour but de constater l'état de
chaque GMP, création et introduction des fiches de service,
fiches de pompistes et carnets de bord, fiches d'identité, niveau
des stocks de piéces de rechange au magasin et procéder au

lancement de demande de réapprovisionnement.

Les conseils ad-hoc dans les domaines de la formation et de




l'organisation de la maintenance ont été également donnés au

personnel du projet.

Le présent rapport contient outre la description du déroulement
de la mission, la formation du personnel, les plannings et les
programmes de formation, l'équipement pour l'atelier de zone
pilote no.l et les recommandations et conclusions pour la

continuation du projet.

1.1 Place de la mission dans le cadre du orojet

La mission fait suite aux propositions faites par le consultant
DP/SEN/82/028/11.52 et l'expert DP/SEN/82/028/11.02 dans leurs

rapports finals de mars 19584.

Afin d'assurer la mise en place du programme de formation et la
mise en application du systéme d'entretien, la mission a été

prévue dans ce but pour la délégation de Matam uniguement.

Cependant le 23 octopbre 1984, au cours de la réunion de
réajustement des activités de la mission, les représentants de
1'CNUDI et de la 3AED ont décidé d'annuler partiellement la
deuxieme partie de la description de poste de la mission en

raison de l'absence du V.N.U.
A ltarrivée du V.N.U., 1'ONUDI a promis a la SAED d'envoyer un
expert en maintenance pour la mise en place du systeme

d'entretien proposé dans le rapport final de mars 1984.

1.2 Objectif du projet

Le projet DP/SRN/82/028/C/01/37 Phase II, démarré le 1 janvier

et révisé le 1l novembre 1983 suite 3 la mission d'sévaluation




prevoirt :

la formation des aides-pompiste, pompistes, mécaniciens de

zone et mécaniciens de base dans la délégation de Matam;

- l'augmentation de l'efficacité des interventions des
mécaniciens de zone par une amélioration des moyens de
communications;

- la dotation d‘une unité mobile fluviale pour ".es mécaniciens
de base:

- la création d'un atelier de zone pilote 3 titre d'essai suivi
de la création de deux autres ateliers de zone en cas de
réussite du premier essai:

- améliora’ion du systéme d'entretien existant en vue de le

rendre plus adéquat et plus raticnnel.

1.3 Durée de la mission

Mission sur site du 12 septembre 1984 au 7 décembre 1984.
Mission en Europe pour rédaction du rapport et dépriefing a
Vienne le 21 décembre 1984.

1.4 Description de poste

La description de poste pour la mission est reprls en annexe IX.

1.5 Déroulement de la mission au Sénégal

1.5.1 Activités rcalisées au cours de la lire partie de 'a

Nous reprenons ci-dessous le compte-rendu de la réunion du 23
octobre réajustant la mission du consultant. On remargque la
modification de situation concernant la description de poste et

la formation du personnel.




M. Rock informe la réunion des actions menées pour le démarrage
des programmes et la mise en place du systeme d'entretien, ainsi
que des activités importantes réalisées depuis le début de la

mission.

- étude avec l'expert national des programmes de formation;

- élaboration en commun du contenu des séances de formation pour
les aide-pompistes et les pompistes, fiches de séances, durse,
matiére a diffuser par intervenant:

- 5 séances de formation a MBAL III (2), DEMBE II (2)en zona de
Bokidiawe et a NAVEL II (1) en zone de Matam:

- rdaménagement du centre de formation ONUDI et préparaticn
partielle du matériel didactique;

- elaboration des listes d'outililage et d'équipement pour la
formation des pompistes, des M.Z. et des M.B.:

- conseills ad hoc dans le domaine de la formation aupres du

personnel de projet.

- étude avec l'expert national du rapport final, en vue de la
mise en place du systeme d'entretien proposé;

- démarrage d'une tournée générale ayant pour put de constater
l'état de chaque GMP. Un diagnostic a été fait sur les 34 GMP
visités dans les zones de Bokiodiawé, Matam, Diella.
ACtuellement 54 GMP seulement sont accessibles suivant les
renseignements obtenus de l'expert national;

- €laboration d'un tableau récapitulatif reprenant la situation
réelle des GMP de chacune des zones, afin d'informer les

mécaniciens de base et de zone de l'urgence d'intervenir sur




les GMP concernés;

- participation au transfert du magasin de piéces de rechange et
d'outillage vers le magasin central, en vue d'effectuer
l'inventaire physique et le contrdle du niveau des stocks de
piéces de rechange et cela afin de lancer les demandes de
réapprovisionnement:;

- conseils ad hoc lors de l'assistance au personnel du projet

dans le domaine de maintenance.

1.5.1.3.1 Identification de l'emplacement de l'atelier de

zone pilote

SEMME

- la mission a effectué une visite de l'atelier construit par
les Ets Lefevre pour le compte du Ministére des Travaux
Publics. Libre d'occupation suivant le responsable sur place a
la mi-novembre. Bidtiment construit en dur, d'une superficie
de 200m? y compris 3 magasins de 50m% au total, a
l'extérieur une rampe de graissage pour les véhicules.

- lors du passage de M. Goudiart, PDG adicint de la SAED, il a
été demandé a la Délégation de Matam, d'adresser une requéte
aupres de la Direction Générale de la SAED. afin d'obtenir le
changement d'affectation du bitiment entre les 2 Ministéres

des Travaux Publics et du Développement Rural.

BOKIDIAWE
- une visite a été faite et sur proposition du chef de zone deux
solutions peuvent étre envisagées

- aménagement et agrandissement du batiment de zone, car




trop petit actuellement;

- aménagement d'un bitiment appartenant au Ministere du
Développement Rural et occupé pour le moment par le '
chauffeur du chef de zone - d'une superficie de
llOm2 y compris 2 magasins de 40m2 au total.

1.5.1.3.2 Mission de localisation du matériel distribué par

1l'expert Knézevic

La mission a prété son concours et assisté M. Yaram Diallo,
chargé de la mission de "localisation" afin qu'il puisse
cléturer définitivement et rédiger ensuite son rapport final
sur l'outillage et 1l'égquipement distribué au cours de la phase

précédente du projet par l'expert Knézevic.

- déplacement 2 Bakel et signature du compte-rendu avec M.Wane,
ingénieur délégué adjoint;

- déplacement a Aéré Lao =t a Nianga, signature du compte-rendu
avec M.D.OP, directeur Cu périmétre de Aéré Lao, récupération
de l'équipement et de l'outillage non utilisé et stocké en
magasin;

- inventaire physique de l'outillage et de l'equipement non
ut1lisé et stocké dans le magasin de base de Matam,

compte-rendu non signé actuellement.

La mission fait part notamment des deux réunions de travail en
date du 24 septembre et du 13 octobre, gqu'elle a eues avec le
Délégué adjcint de la délégation de Matam et M. Chauvin, expert
CCCE.




1.5.1.3.3 Remarques
M. Rock signale les difficultés rencontrées notamment :

- suite aux deux pluies tombées sur la région et en raison de la
présence de nombreuses nappes d'eau persistantes, l'acces au
Fleuve et aux marigots est souvent impossible en véhicule
dépourvu de la double traction;

- les moyens de déplacement disponibles a Matam pour effectuer
la tournée générale des GMP et la formation sur le tas des
aides-pompistes sont limités (aucun véhicule double traction
et un seul moteur hors-bord utilisable pour les deux coques
disponibles a Matam) alors gue la saison d'hivernage ect en

cours:

La mission fait remargquer a la réunion la motivation sincere et
1'intérét des aides-pompistes lors des scéances de formation
sur le tas. Elle déplore également, tout comme les pompistes,
1'absence d'outillage nécessaire pour effectuer l'entretien

Jjournalier des GMP.

1.5.2 Programme d'activités pour la seconde partie de_la mission
M. Rock prévoit, avec l'assistance de l'expert national M.DIOUF,

de mener les actions suivantes :

- étaplissement du planning détaillé de formation pour les A.P.,
P., M.Z., M.B.;

- élaboration des cours pour les A.P., P., M.Z. et M.B., en
tenant compte des cours rédigés par la mission ORT et
disponible a Ross-Bethio;

- assistance en vue de la continuité du démarrage du programme

de formation des A.P., P., mais surtout de démarrer 1la




formation urgente des M.Z. et des M.B. existants;
la continuation de 1'organisation de la tournée générale des
GMP et plus spécialement sur les nouveaux GMP mis en service
an déput de campagne souvent sans aucun entretien périodigue
régulier;
assistance aupres du personnel du projet dans les domaines de
la formation et de la maintenance;
voyage a Ross-Bethio pour sélectionner les cours réedigés par
1'ORT et envisager une partie de la formation des M.B. dans
les ateliers de la SAED;
voyage a Dakar pour :
- régler les problemes d'ordre financier;
- passer commande des équipements et de l'outillage pour la
formation et la maintenance, ainsi gue pour l‘'outillage
des pompistes (factures proforma);
- passer commande de l'éguipement pour l'unité mobile
d'intervention (facture proforma);
passer commande pour les panneaux "STRATOPLAN" pour
l'établissement du planning détaillé de la formation (facture
pro-forma):
organilser les stageslde formation chez Matforce et au Centre
National de gualification professionnelle pour les ¥.Z. et
M.B. concernés
En ce qui concerne la deuxieme partie de la description de
poste de la mission, la réunion s'est mise d'accord pour Jue
la mission accomplisse la partie de l'organisation d: la
tournée générale (déja commencée) et de reporter le reste des
activités lors de la prochaine mission relative a la mise en
place du systeme d'entretien proposé, contenu de l'absence
actuelle du VNU;
M. LO demande a la mission de descendre sur Ross-Bethio afin
de sélectionner les cours redigés par 1'ORT et éventuellement

de photocopier les documents dont elle aurait besoin. La




parfaite disponibilité de la D.E. d'accueillir la mission
ONUDI est signalée par M. Lo er vue de l'organisation d'une
partie de la formation des mécaniciens 3 Ross-Bethio:

M. LUONG rappelle gue 1'ONUDI formera au maximum sur place a
Matam, a Ross-Bethio et ensuite a Dakar. La formation a
l'étranger sera rediscutée avec les représentants de la SAED
et de 1'ONUDI;

M. LUONG insiste pour multiplier les cycles de formation au
démarrage et non pas les séances de formation. Le probléme
majeur étant d'établir le contact entre le formateur et les
groupements villageois, il est important de toucher le maximum
de périmetres irrigqués villageois, la formation pourra méme
étre faite pour un trés petit nombre de pompistes;

A l'arrivée du VNU, 1'ONUDI promet d'envoyer un expert en
faintenance pour la mise en place du sytéme d'entretien
proposé dans le rapport final de la premiére mission:

1'ONUDI informe qu'il est nécessaire d'acheter des maintenant,
L'équipement pour la maintenance, ces achats restent en
denors du financemeant des équipements de l'atelier de zone
pilote. Il faudra attendre l'arrivée du VNIJ et la
détermination par la SAED de la mise a disposition pour la
delégation de Matam d'un bAtiment adéguat avant

d'entreprendre l'achat des équipements pour le premier atelier
de zone;

la délégation de Matam désignera les 21 personnes a former
(apprentis-mécaniciens, mécaniciens de zone et mécaniciens de
base) et ceci afin de permettre a la mission de mettre en
place un planning de formation pour ce personnel et d'adapter
lcs programmes de formation.




Les grands points marquants sont : +

[

déplacements

tournée générale des GMP dans les zones
formation comprenant

- les programmes de formation réadaptés

- les plannings de formation pour 1984-13985-1986

-~ réunions et entrevues.

Voyage a Dakar du 28 octobre au 9 novembre 1984 pour :

- commande des équipements (collecte des factures proforma,
visite des fournisseurs de la place) pour :

- le centre de formation a Matam

- l'atelier de zone pilote no.l

- l'unité mobile d'intervention équipée
- les pompistes (145 trousses a outils)

- Organisation des stages de formation a Matforce et au Centre
National de Qualification Professionnelle (C.N.Q.P.) pour
les mécaniciens de zone et mécaniciens de base sélectionnés

- Etablissement a la demande du siége de 1'ONUDI, des
prévisions budgétaires pour l'année 1985

- Séances de travail avec la commission de AUDIT sur le
projet ONUDI actuel Phase IT.

Voyage Dakar-Matam-St.Louilis et retour avec la commission des

Audits du 10 novembre au 15 novembre 1984

- a St.Louis : entrevue avec la Direction Administrative
de la SAED

- a Ross-Bethio : Entrevue avec la Direction des Equipements




de la SAED

- a Matam : Entrevue avec la Délégation de la SAED

- Visite a 1'ORT a Ross- Bethio le 15 novembre pour consultation
des cours élaboréc par 1'ORT pour le personnel a former de
la SAED.

- 1.5.3.2 Tournée générale des GMP dans les zones

Le 21 Novembre 1984 : Tournée en zone de Diella et de Bow
(diagnostic des GMP de ORKADIERE-
Waoudé-Barkédi)

Le 22 Novembre 1984 : Tournée en zone de Diella et N'Guidjilone
(visite générale des GMP, le programme a
été modifié suite a3 l'accident du GMP de
KOUNDEL II coulé dans le fleuve)

1.5.3.3 Formation

- Formation sur le tas des aides-pompistes et des pompistes par

l'expert national (5 scéances au total : 4 en zone de Bow, 1
en zone de Matam):

- Fermation sur le tas a l'atelier de base de Matam de 2

mécaniciens de base (séance d'application pratique sur
l'emploi de la rectifieuse de siéges de soupapes et sur la
rectifieuse de soupapes.

- Formation au centre de 2 apprentis pendant 4 jours par
- une évaluation des connaissaces lors du montage et du

démontage des moteurs

- des tests et applications sur moteurs LISTER

- Test pratique pour un mécanicien de base (potentiel) pendant 2

jours pour célection en vue d'un stage a Dakar;




Evaluation des connaissances d'un mécanicien de base affecté a

la révison des moteurs Lister (contrdle des usures,

évaluation des connaissance, tout spéciralement en

métrologie

démontage d'un moteur a réviser entiéerement

métrologie);

Elaboration avec l'expert national du planning détaille
la formation des A.P. et des P.P.;

Elaboration avec l'expert national du planning détaillé
groupant la fermation des apprentis mécaniciens, des
mécaniciens de zone, des mécaniciens de base;
Adaptation des programmes de formation en tenant compte de la
formation sur le tas,

base de Matam ainsi que pour les stages prévus a Dakar, au

C.N.Q.P. et a Matforce pour :

Préparation d'un aide mémoire pour

les
les

les

les

les

aides-pompistes
pompistes perfectionnés
apprentis mécanciens
mécaniciens de zone

mécaniciens de base

~ les pompistes

Adapter et photocopier un manuel intitulé "le moteur a
combustior" pour la formation des mécaniciens de zone, des
mécanicliens de base et des apprentis-mécaniclens;
Installation du matériel didactique cedé par la Delégation de
Matam pour le centre de formation et comprenant notamment
- 2 moteurs Lister reconditionnés avec des piéces récupérées:
- 1 groupe moto-pompe Céres-Deloule hors d'usage;

- 1 pompe Deloule et 1 pompe Guinard déclassés.

Plusieurs applications pratigues ont déja été faites sur ce

matériel par les apprentis-mécaniciens.

les

mécaaniciens de zone et de base

au centre de formation, a l'atelier de



1.5.3.4 Réunions

Le

1.6 Remerciements

lé novembre

17 novembre

et entrevues

1984 : Entrevue avec la déleéegation de Matam

1584

4 décembre 1584

6 et 7 déc.

1584

lors du retour de Dakar et de St.Louis
le 15 nov.

Réunion de coordination avec les chefs
de zone et la délégation de Matam
Réunion de synthése ONUDI/SAED a
St.Louls sur la présente mission
Debriefing de la mission avec

MM.Luong et Marin a Dakar.

L'auteur tient 3 remercier toutes les personnes gqui ont

contribué au déroulement de la mission et dont la liste

nominatrice figure en annexe VIII




2. CONCLUSIONS ET RECOMMANDATIONS

La mission demande gue des solutions soient trouvées au plus

tdt pour remédier a la situation actuelle. .

La présente mission propose et recommande pour :

- la délégation de Matam

- la mise & disposition d'un chauffeur, prévu dans le document
de projet, pour l'expert national, ce qui pourrait faciliter
de beaucoup le travail de formatior en raison du programme
trés chargé de l'expert national. Un piroguier & temps
partiel pour la période d'hivernage sera également
nécessalre, lors de l'utilisation du canot hors-bord;

- la diffusion des aide-mémoires pour les pompistes, les
mécaniciens de zone et de base devra se failre assez
rapidement (utilisation des égquipements de 1'ORT/USAID de
Ross-Bethio) ;

- on consclientisera les groupements villageois, afin gqu'ils
désignent dés maintenant pour chaque GMP un aide-pompiste.
Le cycle de formation a déja démarré pour les 44 groupes de
la délégation de Matam;

- dans chaque zone, un mécanicien de zone devra étre présent
sur le terrain, afin de procéder aux dépannages et aux
entretiens des GMP. En cas d'absence le WK, pour cause de
maladie ou de départ en congé, l'atelier de base devra étre
informé par le chef de zone. La mission a constaté que
pendant plusleurs jours, voir méme une semaine et plus, il
n'y avait plus de mécanicien de zone dans certaines zones:

- le moyen de déplacement de chaque mécanicien de zone
(vélomoteur) devrait toujours étre opérationnel car -
actuellement 3 sur 6 zones sont sans moyen de déplacement.

Le chef de zone devrait signaler les pannes et les
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immobilisations du moyen de déplacement du mécanicien de
zone sur les fiches de suivi transmis a la délégation de
Matam, a l'atelier de base et cela a li fin de chaque
semaine (si nécessaire);

- 11 en est de méme pour le véhicule affecté a chaque chef de
zone et pouvant, le cas échéant, déplacer le M.Z. sur les
P.I.V. pour le dépannage des GMP. Actuellement une zone est
sans vénicule et une autre a son véhicule en panne
réguliérement;

- le chef de zone et le mécanicien de zone devrait veiller a
ce que soit fait imperativement l'entretien périodique sur
les GMP. La mission a eu l'occasion au ccurs de ses toucnées
d'inspection dans les zones de trouver des GMP mis en
service en début de campagne d'hivernage 1984 gqui n'ont pas
requ d'entretien ni a 25h, ni a 10Ch, ni a 250h et parfois
méme a 500h. La vie du GMP en dépend:

- sur les blocs-moteurs Lister HR/2, 1l serait nécessalre de
frapper le no. de moteur ainsi que le no. d'immatriculation
SAED. On pourra également envisager de frapper le no. de
moteur en bout du vilebrequin et sur le volant moteur, lors
des révisions complétes. Actuellement, le constructeur place
la plaque d'identification du moteur sur la plagque de visite
qui est amovible. Un contrdle et un suivi plus précis

serait ainsi obtenu sur les GMP.

- Direction de la SAED qui :

- 11 seralt souhaitable de renforcer l'expert national gui
doit faire la formation dans les 6 zones de la délégation de
Matam, tant pour les aides-pompistes, les pompistes,
apprentis-mécaniciens, mécaniciens de zone et mécaniciens de
base. Ne pourrait-on pas profiter de la présence de
l'homologue national pour aléger le travail de formation de

l'expert national dans ce domaine:




-~ sulte aux tournées d'inspection dans certaines zones, on
remarque que l'acceés des P.I.V. est problématique et
pratiquement impossible jusqu’aux GMP. Ne pourrait-ont pas
envisager d'aménager une piste d'acces lors des travaux .
d'aménagement des P.I.V.:

- on désignesra dés a présent le mécanicien de zone qui devra
prendre 2n charge le premier atelier de zone pilote afin
gqu'il puisse benéficier du stage prévu au C.N.Q.P. en
janvier 1985. La mission a déja formulé la demande au cours
de la réunion de synthése du 4 décembre 1984 a St.Louils;

- en raison du nombre de moteurs coulés dans le fleuve et dans
les marigots 1l serait urgent d'intervenir au plus tét. On
pourrait peut-&tre prévoir une zone repere, lors du
recentrage nécessaire a bpeaucoup de GMP. A l'eadroit de
fixation de chaque sangle, prévoir une zone peinte en rouge
d'une largueur qui pourralt étre estimée a 10 ou 13 cm et
Jul serait la tolérance de glissement des bacs. Au moment ou
la sangle couvre le bord extréme de la zone peinte, or dolt
intervenir et recentrer la position des bacs. On évitera
ainsi les catastrophes, 4 moteurs coulés en 1984 dont un en
cours de fonctionnement et trols a l'arrét.

- Une solution devra étre trouvée pour gque solit effectué
.'entretien de chaque GMP toutes les 250 heures de
fonctionnement. Des mesures devraient étre prises gquand un
groupement doit faire revenir le MZ plusieurs fois pour
faire l'entretien ordinaire (manque d'huile) alors que ce
dernier a informé le groupement de l'urgence de l'entretien
et a demandé d'effectuer les démarches pour acheter l'huile
et les filtres nécessaires.

- Des moyens de déplacement mis a la disposition des
mécaniciens de base afin de leur permettre d'intervenir lors -
de reparations et des révisions sur le terrain, actuellement

seulement une Land Rover 88 chassis court est




opérationnelle depuis début octobre, il ne reste également
qu'un seul mo*eur hors-bord (Yamaha 25CV) pour les 3 canots
a la base de Matam.

- Le secrétaire affecté au projet ONUDI soit complétement
disponible pour les besoins du projet et oeuvre ainsi
efficacement sans retarder le déroulement et le
fonccionnement des activités de formation et de malntenance.

- Les 2 mécaniciens de base, affectés pour l'entretien
périodique des GMP et proposé dans le rapport final de la
premiére mission DP/SEN/82/028/11-02 soit rapidement mis a
la disposition de la délégation de Matam, afin de ne pas
compromettre partiellement la réussit2 de certains objectifs

fixés par le projet ONUDI-Phase II.

PNUD ONUDI a Dakar

- Le moyen de déplacement prévu pour effectuer la formation
sur le terrain en période d'hivernage et de contre saison
devrait étre le véhicule tout terrain 4x4 de margue
Mitsubischi disponible prochainement. L'expert national et
le V.N.U. devrait pouvoir utiliser de fagon adéquate le
véhicule cité.

- En période de cuve du fleuve et en période d'enclavement de
certaines zones, seul 1 accés est possible avec le canot
équipé d'un moteur HB, la mission souhaite 1'achat rapide du
moteur HB ainsi que la mise a disposition d'un canot par la
delégation de Matam pour les besoins de la formation.

- Les centres CNQP et Matforce peuvent dispenser efficacement
la formation aux stagiaires sélectionnés M2 et MB pendant
des périodes variant entre 3 et 4 semalnes et cela suivant
des programmes élaborés judicieusement.

- L'expert national devra transmettre dans un délail assez

court la demande d'inscription pour le centre CNQP - stage




du 7/1/85 au 1/2/85 pour les 4 mécaniciens de base.

- Les démarches soient entreprises aupres du projet FAO
(alphakétisation) afin que ce projet puisse tester d'une
fagon précise les aides-pomplstes et les pompistes de la
zone choisie, en recourant au programme d'alphabétisation
élaboré dans le rapport final du consultant en formation

(janvier—-février 1984).

- Siége ONUDI a Vienne gue

- L'achat de 145 trousses pour les pompistes est urgent et la
fourniture permettra aux pompistes de soulager de beaucoup
les M.Z. et les M.B.

- Le zentre de formation soit rapidement rééquipé suivant les
propositions faites par la mission afin de permettre une
formation efficace et adégquate pour le personnel a former -
M.B., M.Z., A.M.

- L'envoi d'un expert en maintenance seralit souhaitable pour
la mise en place du systéme d'entretien proposé dans le
rapport final de l'expert DP/SEN/82/028/11.02 compte tenu de
l'arrivée du V.N.U. La mission de l'expert aura une durée
variable suivant l'état d'avancement de l'atelier de zone
pilote et des possibilités d'équipements de l'atelier. Il
serait souhaitable que la mission débute fin janvier, déout
février, ceci pendant une durée de 6 semalnes afin
d'assister le V.N.U. dans la mise en place du systeme
d'entretien, l'élaboration du planning d'entretien des GMP
de la délégation de Matam, la création et l'introduction des
fiches de suivi et d'identité des GMP. Une 2iéme mission de
6 semaines est prévue en 1985 pendant les mois de septembre

et octobre.




3. FORMATION DU PERSONNEL

3.1 Introduction

La formation s'adresse a 8 catégores de personnes :
- les aides-pompisces

- les pompistes

- les apprentis-mécaniciens

- les mécaniciens de zone

- les mécaniciens des ateliers de zone

- les mécaniciens de base

- les mécaniciens de l'unité fluviale mobile

- le chef d'atelier de base de Matam.

Chaque catégorie de personnes sera formée suivant un programme
spécifique et un planning approprié. La formation touchera les
produits E3 et E4 repris sur le prodoc et permettra de former
2galement le personnel mise a disposition actuellement par la

SAED, contenu de la situation présente.

Nous signaions que le prodoc prévoit la formation des 4
catégories suivantes pour octenir
- produit E4 e

250 aides pompistes

- produit E4 d - 250 pompistes perfectionnis

- produit E4 b - 3 mécaniciens de zone pour les 3 ateliers de
zone

- produit E3 b - 12 mécaniciens de base perfectionnés.

3.2 Plan de travail du document de projet (annexe XX)

Nous précisons gue suivani le plan de travail du prodoc la

formation devait toucher 4 catégories de personnes repris comme

sult :




A) formation du mécanicien de zone atelier no.l

- sur le tas et pendant des séminaires sur place
(mois 19-25)

- a l'étanger dans un centre pendant 1 11/2 mois
{mois 17-18)

B) formation du mécanicien de zone atelier no.2

- sur le tas et pendant des séminaires sur place
(mois 30-36)

- a l'étranger dans un centre pendant 1 1/2 mois
(mois 28-29)

C) formation du mécanicien de zone atelier no.3

- sur le tarc et pendant des séminaires sur place
(mois 41-47)

- a l'étranger dans un centre pendant 1 1/2
(mois 39-40)

- perfectionnement sur le tas et pendant des séminaires

sur place des 3 mécaniciens de pase (mois 18-48)

- formation a l‘étranger pendant 1 1/2 mois de 3

mécaniclens de base a un rythme de 1 parr an

(mois 17-18, mois 28-29, mois 33-34).




3.3 Personnel a former

Suite aux modifications découlant de la réunion du 23 octobre
1984 entre la SAED et 1'ONUDI concernant le personnel a former
et tenant compte dans la situation présente, les représentants
de la délégation de Matam ont désigné les 21 personnes a former
par le prolet ONUDI (référence 710/SAED/DM/MD/I.F. du
17/11/1984) (Annexe XI).

Le personnel i former repris par la SAED est classé en 3
catégories comme suit :
- mécanicien de base

+ Le chef dtatelier de l'atelier de base de Matam.

+ Les 2 mécaniciens de base, préposé aux révisions des GMP

+ Proposition de réservation de 3 postes pour la formation des

mécaniciens de base

- mécanicien de zone

Les 7 mécaniciens de zone des 6 zones de la delégation de

Matam

- mécanicien-apprentis :

11 apprentis oceuvrant a l'atelier de base de Matam.

Nous signalons qu‘'ll n'y a aucune distinction faite par la SAED
entre les mécaniciens de zone des zones et les mécaniciens de
zone des ateliers de zones pilote, ainsi qu'entre les

mécaniciers de base a former et a perfectionner.

3.4 Planning de formation

Les plannings de fomation sont les suivants

- un planning de formation pour les aides-pomplstes et les
pompistes a perfectlionner pou{ 1984-1985-1986
(annexe II/l A-B et II/2 A-B a II/9 A-B)

- un planning de formation pour les gpp;entis-mécanlciens, les

mécaniciens de zone et les mécaniciens de base (annexe I)




4. FORMATION DES AIDES-POMPISTES

4.1 Formation spécifigue

La formation des aides-pompistes a député depuis le 17 aofiit
1984 jusqu'a l'arrivée de la présente mission, suivant le
programme élaboré dans le rapport final du consultant en

foermation.
Le programme de formation a été réadapté par la présente mission
suite aux contraintes, modifications et situatiocn prévalant

actuellement dans la délégation de Matam.

La formation sera donnée dans les villages, sur le tas, et cela

pendant une durée totale de 56 heures;

4.2 Formation théorigue et pratigue

La formation sera répartlie comme suit
- formation théorique pendant 12 heures

- formation pratique pendant 44 heures minimum.

Chaque scéance comprendra une pavrtle théorique de 2 h et une

partie pratique de 1 h donné par 1l'expert national.

La formation théorique sera diffusée par l'expert national au

cours de 6 séances pour :chague groupe d'aides-pompistes.

La formation pratique comportera 3 volets

- Formation d'une durée de 6h, donnée par l'exper®t national
pendant 6 séances a raison d'une heure par séance

- Formation d'une durée minmum de 24h, donnée par le mécanicien

de la zone lors des entretiens et des interventions sur le




GMP durant les années 1985 et 1986

- Pormation d'une durée minimum de 14h, donnée par le mécanicien

de base lors des interventions et des réparations sur le

GMP et cela durant les années 1985 et 1986.

4.3 Programme et planning

Le programme de formation spécifique pour les aides-pompistes
sera diffusé suivant le planning de formation élaboré par la
mission pour les années 1984, 1985 et 1986 (annexes III, II/lA-B
et II/2A-B - 9A-B).

4.4 Remargues

Actuellement 143 GMP sont en service dans la délégation de
Matam, la formation s'adresse dés maintenant aux 143
aides-pompistes désignés par les villageois. Les rcrévisions pour
1985 et 1986 pourraient étre d'une vingtaine de nouvelles

créations par année (20 GMP).

On adaptera et complétera le planning de formation suivant les
nouveaux GMP installés et la rotation fréquente des
aides-pompistes. Le programme de formation prévu touchera 143
aides-pompistes désignés ou devant encore étre désignés par les
villageois, répartis en 44 groupes différents, soit au total 264
séances. Compte tenu du programme trés charyé de l'expert

national, la formation des 143 aides-pompistes actuels est

prévue jusqu'en avril 1986.




5. PERFECTICNNEMENT DES POMPISTES

5.1 Formation spécifique

La formation des pompistes a également débuté le 17 aolt 1984
et a été réadaptée par la présente mission lors de sa venue en
septembre 1584, La formation sera donnée dans les villages, sur

le tas et cela pendant une durée totale de 62 heures.

5.2 Formation théorique et pratigue

La formation sera répartie comme suit :

- formation théorique pendant 12 heures avec les aides-pompilstes
- formation théorique spécifique pendant 6 heures

- formation pratigue pendant 44 heures minimum.

La formation théorique sera diffusée par l'expert national, au
cours de chacune des 6 séances de formation pendant 2 h avec les
aides-pompistes et pendant 1 h; la théorie sera adaptée

spécialement au perfectionnement.

La formation pratique comportera 3 volets :
- formation pendant 6h donnée par l'exert national au cours des
6 séances, a raison d'une heure par scéance;

- formation pendant 24h minmum donnée par le mécanicien de zone

lors des entretiens et des interventions sur le GMP durant
les années 1985 et 1986;

- formation pendant 14h minimum donnée par le mécanicien de base
lors des entretiens et des 1interventions sur le GMP durant les
années 1985 et 1986.




5.3 Programme et planning

Le programme de formation spécifique pour les pompistes
perfectionnés sera diffusé suivant le planning de formation
élaboré par la mission pour les années 1984-1985-1986 (annexe
Iv, II/1A-B et II/2A-B - 9A-B).

5.4 Remarques

Aprés avril 1986, on complétera la formation des aides pompistes
actuels. Le programme de formation devra tenir compte du nompre
existant d'aides-pompistes et surtout du lieu de formation
possible. Actuellement, on ne peut connaitre le nombre exact
d'anciens pompistes qu'au momnent ou l'expert national aura
diffusé dans chaque groupe au moins une scéance de formation. On
devra préter une attention toute particuliére sur la rotatzion

fréquente des pompistes en conscientisant au maximum les

pompistes.




6. FORMATICON DES APPRENTIS ~ MECANICIENS

6.1 Introduction

Les apprentis-mécaniciens désignés par la delégation de Matam
seraient alors les 6 apprentis-mécaniciens formes repris dans le
document de projet comme sous-procduit E4c pour les 3 ateliers de

zone pllote.

Un groupe de 11 apprentis a été proposé par la délégation et
apreés évaluation des connaissances de chacun des 11 apprentis
par la mission et par l'expert national, un premier groupe sera

sélectionné et constitué pour la formation.

Actuellement la mission a déja procédé a l'évaluation des
connaissances des 2 apprentis-mécaniciens gqui remplaceront les 2
mécaniciens de zone de N'DGuidjilone et de Diella, les 2
mécaniciens de zone devant partir a Dakar pour suivre un stage
de formation au CNGP.

6.2 Formation specifique

La formation des apprentis-mécaniciens sera diffusée au centre
de formation et & l'atelier de base de Matam par 1l'expert
nationnal et par les mécaniciens de base lors des 1interventions

sur le terrain.

La formation théorique et pratigque aura une durée totale de 300

heures.




6.3 Formation théorigue et pratigue
La formation des apprentis sera faite en 2 volets.

- Expert national

- formation théorique et pratique pendant 106 h au
cours de 53 séances de formation de 2h chacune

- formation théorique et pratique pendant l14h lors d‘'un
séminaire & la base de Matam le 2 jours

- formation théorique et pratique pendant 112h lors de

14 journées de formation de 8h.

- Mécanicien de base

- La formation pratique pendant 68h minimum sera assurée par
les mécaniciens de base lors des interventions et des

révisions sur le terrain.

6.4 Programme et planning

Le programme de formation spécifique pour les
apprentis-mécaniciens sera diffusé suivant le planning de

formation élaboré par la mission pour les années 1985 et 1986
(annexe V et I).

6.5 Remargues

La formation pratique assurée par les mécaniciens de base
touchera uniquement le domaine de l'application pratique sur les
moteurs a réviser partiellement et cela pendant 68h minimum lors

des interventions sur le terrain et non a l'atelier de base de
Matam,



7. FORMATION DES MECANICIENS DE ZONE

7.1 Introduction

Afin de lever toute ambiguité sur la désignation de mécaniciens

de zone, nous désignons dans ce rapport :

- mécanicien des zones : les mécaniciens de zone des 6 zones de
la délégation de Matam

- mécanicien de zone : Le mécanicien de l'atelier de zone

pilote.

Nous signalcns également que la formation des mécaniciens des

zones et du mécanicien de zone seront pratiguement identiques.

7.2 Classification des mécaniciens

La classification touchera 4 catégories de mécaniciens

7.2.1 Mécaniciens des_zones

Les 2 mécaniciens des zones de N'Guidjilone et de Diella qgui
compléteront les 2 seuls mécaniciens de base disponsibles i
l'atelier de base-de Matam (MM.MOCTAR SIBY et SARR) en vue du
stage au CNQP.

7.2.2 Mécaniciens des zones

Les 4 mécaniciens des zones de Matam, Bokidiawé, Bow, Diella



7.2.3 Mécaniciens des zones

Les mécanicien de Dial pour lequel une formation spécifique est
prévue, étant anal-habéte, l'expert national adoptera le

programme suivant son cas particulier.

Mécanicien de l'atelier de zcne pilote no.l

7.3 Programme et planning

Le programme de formation spécifique pour chaque classification
des mécaniciens sera diffusé suivant le planning de formation
elaboré par la mission pour les années 1985 et 1986 (annexe VI
et I).

7.4 Formation spécifigue des mécaniciens de zone

7.2.1 comportera 3 volets

- formation au Centre de Matam pendant 56h par l'expert
national

- formation au CNQP & Dakar pendant 4 semaines (120h)

- formation a MATFORCE a Dakar pendant 3 semaines (80h)

7.4.1.1 Formacion au Centre de Matam

La formation sera diffusée par l'expert national au centre de
Matam comme suit
- pendant deux jours soit un total de 16h, en vue de la

préparation du stage CNQP & Dakar et portera notamment sur la
métrologie:



vendant un séminaire de 5 jours au centre d'une durée totale

de 40h et portera uniquement sur la formation théorique du

programme de formation du M.Z. (annexe VI/III).

.4.1.2 Formation au CNQP a Dakar

La formation sera trés spécifigque et donnée unigquement sur
moteur Lister HR2.

Le programme de formation éladoré comportera une partie
théorique et une partie pratique, centrée sur la révision
partielle du moteur et d‘'une durée de 80h répartie sur 3
semaines (annexe VI/I).

Le centre CNQP demande a la SAED de fournir 2 moteurs a
réviser plus le lot de pieces détachées nécessaire pour la
révision des 2 moteurs.

Un stage de 4 semaines est prévu pour 4 stagiaires en 1985 et
débutera du 7/1/1985 aur 1/2/1985.

La formation théorique et pratique concernera uniguement le
moteur Lister HRZ.

Le programme de formation élaboré et accepté par la Direction
Technique de Matforce sera centré sur la révision partielle du
moteur, la remise en état des pompes a injection, l'initiation
aux procédés de rectification de vilebrequins et de réalésage
des cylindres (démonstration) (Annexe VI/II).

Matforce souhaite recevoir de la SAED une série de moteurs a
réviser afin de permettre aux stagiaires d'exécuter eux-mémes
sous la direction des techniciens la révision partielle des
moteurs



- Un stage de 80h réparti sur 3 semaines est prévu pour un

minimum de 4 stagiaires en 1985, et aura lieu du 6/5/1985 au
24/5/1985.

La durée totale de la formation théorique et pratique, y compris

les stages, sera de 256 heures.

7.4.2 Formation de 4 mécaniciens des_zomes classés en 7.2.2

La formation comportera 4 volets

- formation au centre de Matam pendant 48h et dispensée par
l'expert national

- formation sur le tas, dans la zone de chaque mécanicien des
zones, pendant 4 jours soit une durée de 32h et donné par
l'expert national

- formation au CNQP a Dakar pendant 3 semaines (8Qh)

- formation a Matforce a Dakar pendant 3 semaines (80h)

7.4.2.1 Formation au centre de Matam

La formation sera dispensée par l'expert national au centre de

Matam comme suit :

- Pendant 1 journée de 8h, en vue de la préparation du stage au
CNQP a Dakar et portera notamment sur la métrologie.

- Pendant 1 séminaire de 5 jours au centre de Matam, d'une durée
totale de 40h, spécialement sur la formation théorique du
programme de formation des M.Z. (annexe VI/III).

- La formation seva donnée par l'expert national, dans la zone
de chacun des mécaniciens des zones et cela pendant 4 jours,
répartie sur 19385 et 1986.



La formatior sera surtout axée sur l‘'intervention et les

dépannages du GMP, exposé théorique et applications.

Le formateur évaluera lui-méme les connaissances de chacun
des mécaniciens et adaptera le programme et les séances de

formation suivant les résultats envisagés.

Le planning détermine les dates des séances de formation dans

chaque zone concernée (annexe I).

La formation sera treés spécifique et donnée uniquement sur le
moteur Lister HR2.

Le programme de formation élaboré comportera une partie
théorique et une partie pratique, centré sur la révision
partielle du moteur et pendant une durée de 80h, répartie sur

3 semaines (annexe VI/I).

Le centre GNQP demande a la SAED de fournir 2 moteurs a
réviser plus le lot de piéces détachées nécessaire pour la
révision des 2 moteurs.

Un stage de 3 semai.ies est prévu pour 4 stagiaires en 1985 et
dépbutera du 11/3 au 29/3/1985.

7.4.2.4 Formation a Matforce a Dakar

[L.a formation théorique et pratique concerne uniguement le
moteur Lister HR2. Le programme de formation élaboré et
accepté par le Directeur Technique de Matforce sera centré sur
la révision partielle du moteur, la rémise en état des pompes

a injection, l'initiation aux procédés de rectification des

vilebrequins et de réalésage des cylindres (démonstration)
(annexe VI/II)




- Matforce souhaite recevoir de la SAED une série de moteurs a
réviser afin de permettre aux stagiaires d'exécuter eux-mémes
sous la direction des techniciens, la révision partielle des

moteurs.

- Un stage de 80h répartie sur 3 semaines est prévu pour un
minimum de 4 stagiaires en 1985 et aura lieu du 6/5/1984 au
24/5/1985.

7.4.3 Formation_ du_mécanicien des_zones_classé_en_ 7.2.3

La formation comportera les 3 volets suivants :

- formation au centre et a l'atelier de base de Matam pendant
120h, dispensé par l'expert national et le chef d'atelier
de l'atelier de base de Matam.

- Séminaire de 5 jours, d‘'une durée totale de 40h, au centre
de formation de Matam.

- Formation a Matforce a Dakar pendant 3 semaines d'une durée
totale de 80h.

Le planning des A.M., M.Z., M.B détermine la formation du

mécanicien de zone analphabéte 3ieme catégorie (annexe I)

La formation sera donnée par l'expert national cecmme suilt

1. Lors d'un stage spécifique intensif du 18/2 au 08/3
au centre de Matam, au cours de séances de formation de 2h
chacune pendant 12 jours, soit 24h

2. au centre et a l'atelier de base, au cours de 3 journées de
formation de 6h chacune, soit 18h

3. a l'atelier, pendant 12 jours a raison de 6h par jour, soit




72h
4. lors de 3 journées de formation pendant 2Zh, soit 6h

a l'atelier.

Ce stage spécifigue intense est prévu pour permettre au
mécanicien analphabéte de la zone de Dial de suivre le stage d=
formation a Matforce du 6/5 au 24/5/1985.

Un programme trés spécial a été étudié par 1l'expert national qui
a pris en considération son expérience comme chef d'atelier de

la base Matam et ses relations de travail avec ce mécanicien.

La formation pratique a l'atelier de base de Matam sera confiee
notamment au chef d'atelier, M. Mamadou Samba Sy et portera sur
la révision partielle des moteurs ainsi que sur l‘application de

la métrologie.

La durée totale du stage spécifique intensif sera de 120 heures,
et cela du 18/2 au 8/3/1985.

Un séminaire sera organisé au centre de Matam pour les
mécaniciens des zones du 21/4 au 25/4/85 d'une durée tctale de
40h et axé principalement sur le stage de Matforce, tenant
compte également du programme de formation des M.Z. (annexe
VI/III).

- La formation théorique et pratique concerne uniquement le

moteur Lister HR2.

- Le programme de formation élaboré et accepté par le Directeur




Technique de Matforce sera centré sur la révision partielle du
moteur, la remise en état des pompes a injection, l'initiation
aux procédés de rectification des vilebrequins et au réalésage
des cylindres (démonstration) (annexe VI/II).

- Le stage d'une durée totale de 80h, réparti sur 3 semaines,
aura lieu du 6/5/1985 au 24,/5/1985.

La durée totale de la formation théorigque et pr2cigue y compris

le stage sera de 240h.

pilote no. 1 classé en 7.2.4

La formation théorique et pratique comportera 4 volets

- formation préparatoire au centre de Matam pendant l6h, en vue
du stage au CNQP de Dakar:

- formation complémentaire au centre de Matam d‘'une durée
minimum de 40h:

- formation au CNQP i Dakar pendant 3 semaines soit 80h:

- formation a Matforce/Dakar pendant 3 semaines, soit 80h.

Suivant la date de la mise A disposition du mécanicien de zone
de l'atelier de zone pilote no.l, la formation pourra débuter
soilt en 1985, soit en 1986.

Au centre CNQP de Dakar, compte tenu du planning tres chargé de

la section "moteurs et engins", il n'est pas possible de

modifier les dates des stages qui seront celles du 7/1/85 au
1/2/85 et du 11/3/85 au 29/3/85 (annexe X/6).




- La formatior théorique et pratique diffusée par l'expert
national au centre de formation de Matam, pendant une durés de
2 jours, soit 1l6h, et axée sur la métrologie principalement.

- Une évaluation des connaissances du mécanicien sera nécessaire

avant de commencer la formation.

Aprés évaluation des connaissances, l'expert national
déterminera s'il est nécessaire de dispenser une formation
complémentaire. La durée totale de cette formation
complémentaire pourrait étre de 40h minimum et la formation

sera adaptée suivant le programme de formation des M.Z (annexe
VI).

7.4.4.3 Formaticn au CNQP a Dakar

- La formation sera tres spécifique et donnée uniguement sur le
moteur Lister HRZ2Z.
Le programme de formation élaboré comportera une partie
théorique et une partie pratique centrée sur la révision du
moteur Lister et pendant une durée de 8Ch répartie sur 3

semaines (annexe VI/I), ou bien exceptionnellement pendant une

durée de 120h répartie sur 4 semaines (stage de révision

complete du moteur) {(annexe VII/I).
- Le mécanicien de zone de l'atelier de zone pilote suivra :
- soit un stage de 3 semaine "Révision partielle du moteur" et
prévu pour 4 stagiaires en 1985 du 11/3/85 au 29/3/85
- S0lt un stage de 4 semaines "Révision compléte du moteur”
destiné a la formation des M.B. et prévu du 7/1/85 au
1/2/85.




- Nous signalons que la mission a informé la SAED au cours de la
réunion de synthése du 4/12/1984 de 1l'urgence de désigner un
mecanicien de zone de l'atelier de zone pilote no.l, compte
tenu de la formation a dispenser et du planning des stages au
CNQP. La formation devrait débuter bien avant le démarrage des

activités de l'atelier de zone pilote no.l.

7.4.4.4 Formation a Matforce a Dakar

- La formation théorique et pratique concerne uniguement le
moteur Lister HR2.

- Le programme de formation élaboré et accepté par la Direction
Technique de Matforce sera centré sur la révision partielle
d=2s moteurs, la remise en état des pompes a injection,
l'initia*ion aux procédés de rectification des vilebrequins et

au réalésage des cylindres (démonstration) (annexe VI/II).

Le stage d'une durée totale de B(L réparti sur 3 semaines aur
lieu du 6/5/1985 au 24/5/1985.

La durée totale de la formation théorique et pratique, y compris

les stages, serait de 216h ou de 256h (dans le cas du stage de 4
semaines au CNQP).




8. FORMATION DES MECANICIENS DE BASE

8.1 Introduction

Le personnel a former serait :

- le mécanicien de base de l'atelier de base de Matam,
expérimenté en GMP;

- le nouveau mécanicien de base, muté de Ross-Bethio depuis le
18 septembre 1984, sans expérience sur les GMP;

- les mécaniciens de base affecté temporairement a l'unité

mobile fluviale mais dépendant de l'atelier de base de Matam
(a mettre a disposition);
- les 2 mécaniciens de base affectés a l'entretien peériodigue

des GMP (a mettre a disposition).

Nous précisons que seulement 1 mécanicien de base est

opérationnel actuellement pcur la révision des GMP et les

interventions sur le terrain. Le nouveau mécanicien de base,

muté en septembre, ayant besoin d'une formation théorique et

pratigue sur les GMP.

Nous rappelons gque la mission a demandé a de nombreuses reprises
3 la SAED, la mise a disposition des mécaniciens de base pour
renforcer 1'équipe actuelle des 2 mécaniclens et permettre ainsi
la mise en place du systeme d'entretien proposé dans le rapport
final de l'expert DP/SEN/82/028/11-02 de mars 1984.

8.2 Classification des mécaniciens de base

La rormation touchera 3 catégories de mécaniciens
le mécanicien de base expériementé en GMP

- le mécanicien de basc, muté de Ross-Bethio, mis a disposition,

sans expérience sur les GMP




- les mécaniciens de base devant étre mis a disposition et
affecté soit a plein temps & l'entretien périodigue ou
partiellement a l'unité mobile fluviale et a l'atelier

de base de Matam.

8.3 Programme de formation

La formation sera dispensée pour chaque catégorie de mécanicien,
suivant le programme de formation élaboré et d'aprés le planning

de formation mis en place pour 1985 et 1986 {annexe VII et I).

8.4 Formation spécifique des mécaniciens de base

repris en 8.2.1

La formation compor'era 3 volets

- formation préparatolre au centre de Matam pendant 2 jours
(16h)

- formation au CNQP a Dakar pendant 4 semaines (120 h)

- formation & Matforce a Dakar pendant 3 semaines (80 h).

La formation sera dispensée par l'expert national au centre de
formation de Matam le 3/1 et 4/1/85 en vue du stage de formation
au CNQP a Dakar et sera axé principalement sur la métrologie et

la théorie du moteur. Cette formation préparatoire sera donnée

pendant 2 jours, soit 16h {annexe VII/III).




8.4.1.2 Formation au CNGP a Dakar

- La formation sera trés spécifique et donnée uniquement sur ie

moteur Lister HR2.

Le programme de formation e€laboré comportera une partie
théorique et une partie pratique, centrée sur la révision
compléte des moteurs, la remise en état des pompes a
injection, le calage et le réglage du moteur (annexe VII/I).
- Un seul stage de 4 semaines (120h) est prévu en 1985 pour 4
stagiaires (M.B.) et débutera du 7/1/85 au 1/2/85.

s

Le centre CNGP demande a la SAED de fournir 2 moteurs a

[

réviser plus le lot de piéces détachées nécessaire pour la

révision compléte des 2 moteurs.

Nous rappelons 1ci le pourquoi de l'insistance de la mission

pour la mise a disposition des mécaniciens de base.

8.4.1.3 Pormation a Matforce a Dakar

La formation théorique et pratique concernera uniquement le
moteur Lister HR2.

- Le programme de formation élaboré et accepté par la Direction
Technique de Matforce sera centré sur la révision compléte de
moteurs, la remise en état des pompe a injection, l'initiation
aux procédés de rectification des vilebregins et de réalésage
des cylindres (démonstration) (annexe VII/II).

Un stage de 80h réparti sur 3 semaines est prévu pour un
minimum de 4 stagiaires en 1985, et aura lieu du 9/4/85 au
26/4/85.

Matforce souhaite recevoir de la SAED une série de moteurs 2

réviser entiérement, afin de permettre aux stagiaires

d'exécuter eux-mémes sous la direccion des techniciens, les

révisions complétes des moteurs.




La durée totale de la formation théorigque et pratique y compris

les stages sera de 216h.

La fcrmation comportera 4 volets

- formation préparatoire en vue du stage au centre CNGP et

dispensé au centre de Matam pendant 2 jours (16h).

- formation au CNQP a Dakar pendant 4 semaines (120h).

- formation a Matforce a Dakar pendant 3 semaines (80h).

- formation complémentaire au centre de Matam pendant 16 jours
(128h).

La formation sera dispensée par l'expert national au centre de
formation de Matam le 3/1 et 4/1/85 en vue du stage de formation
au CNQP a Dakar. Il sera axé principalement sur la métrologie et
la théorie du moteur a combustion.

La formation préparatoire sera donnée pendant 2 jours, soit 16h
(annexe VII/III).

- La formation sera trés spécifique et donnée uniquement sur le
moteur Lister HR2.

- Le programme de formation élaboré comportera une partie
théorique et une partie pratique centrée sur la révision
complete des moteurs, la remise ep état des pompes a

injection, le calage et le réglage du moteur (annexe VII/I).

- Un seul stage de 4 semaines (120h) es* prévu pour 4 stagiaires
(M.B.) en 1985 et débutera du 7/1/85 au 1/2/1985.




~ Le centre CNGP demande 2 la SAED de fournir 2 moteurs a
réviser plus le lot de piéces détachées nécessaire pour la
révision complate des 2 moteurs.

- La mise a disposition tardive du 2iéme mécanicien de base (18
septembre 1984) n'a pas permis de compléter sa formation de
facon adégquate en vue du stage au centre CNGP. La mision n'a
pu procéder a l'évaluation des connaissances compte tenu de
1'absence prolongée du mécanicien lors de la seconde partie de

la mission en novembre et décembre.

8.4.2.3 Formation a Matforce a Dakar

- La formation théorique et pratique concernera uniquement le
moteur Lister HR2Z.

- Le programme de formation élaboré et accepté par la Direction
Technique de Matforce sera centré sur la révision complete des
moteurs, la remise en état des pompes a injection,
l'initiation aux procédés de rectification des vilebrequins et
de réalésage des cylindres (démonstration) (annexe VII/II).

- Un stage de 80h réparti sur 3 semalnes est prévu pour un
minimum de 4 stagiaires en 1985 et aura lieu de 9/4/85 au
26/4/85.

- Matforce souhaite recevoir de la SAED une série de moteurs a
réviser entizrement, afin de permettre aux stagiaires
d'exécuter eux-mémes, sous la direction des techniciens, les

révisions compléetes des moteurs.

La mission recommande de faire une évaluation des connaissances
acqguises du mécanicien dans les centres de formation avant de
l'envoyer sur le terrain. L'expert national déterminera s'il est

nécessaire de dispenser une formation complémentaire pour ce




mécanicien de base. La durée totale de cette formation
complémentaire pourrait étre alors de 128h et serait adaptée

suivant le programme de formation des M.B. (annexe VII/III).

Le planning pour les M.B. a prévu 16 journées de 8h (les

vendredi) est réparti pendant la période du 9/8/85 au 29/11/85
(annexe I).

La durée totale de la formation théorique et pratique y compris

les stages serait de 216h ou de 344h (dans le cas ol une

formation complémentaire serait nécessaire).

Nous précisons que les mécaniciens de base seront affectés

- aux révisions des GMP a l'atelier de base de Matam

- aux révisions et aux interventions sur les GMP a partir de

l1'unité mobile fluviale, prévu uniguement pour la délégation
de Matam

- aux entretiens périodiques des GMP dans les 6 zones de la

délégation de Matam.

La formation s'effectuera soit en 1985, soit en 1986, suivant la

date de mise a disposition et comportera 4 volets

formation complémentaire dispensée au centre de Matam pendant
40h minimum (aprés évaluation des connaissances)

- formation 4 Matforce A Dakar pendant 3 semaines (80h)

- formation préparatoire dispensée au centre de Matam en vue
du stage au Centre CNQP a Dakar, pendant 2 jours (1l6h)

- formation au centre CNQP & Dakar pendant 4 semaines (120h)




La mission recommande de procéder a une evaluation des

connaissances des mécaniciens de base dés la mise a disposition.

L'expert national déterminera s'il est nécessaire de dispenser
une formation complémentaire a ces mécaniciens de base et cela

en dehors de la formation prévue au CNQP et a Matforce.

La durée totale de cette formation complémentaire pourrait étre
de 40h et la formation sera adaptée suivant le programme de

formation des M.B. (annexe VII/III).

- La formation théorigue et pratique concerna uniquement le
moteur Lister HR2.

- Le programme de formation élaboré et accepté par la Direction
Technique de Matforce sera centré sur la révision complete des.
moteurs, la remise en état des pompes a injection,
l*initiation aux procédés de rectification des vilebrequins et
de réalésage des cylindres (démonstration) (annexe VII/II).

- Un stage de 380h reparti sur 3 semalnes est prévu pour un
minimum de 4 stagiaires en 1985 et aura lieu du 9/4/1985 au
26/4/1985.,

- Nous prévoyons pour 1986, deux stages de 3 semaines (80h) a
Matforce, 1 pour les M.Z. et 1 pour les M.B.

- Le calendrier des stages pour 1986 n'est pas encore connu,
compte tenu de plusieurs facteurs qui dépendent de la
Direction de Matforce. Le planning pour les stages en 1986 ne
peut donc dés maintenant étre fait.

- Matforce souhaite recevoir de lia SAED une série de moteurs a

réviser entierement, afin de permettre aux stagiaires




d'exécuter eux-mémes, sous la direction des techniciens, les

révisions compléetes des moteurs.

La formation préparatoire pourra étre dispensée par l'expert
national au centre de formatiorn de Matam en vue du stage de
formation au CNQP a Dakar. La formation sera axée principalement
sur la métrologie et la théorie du moteur a combustion (rappel)

et cela pendant une durée de 2 jours (16 hl.

8.4.3.4 Formation au CNQP a Dakar

- La formation sera trés spécifique et donnée uniquement sur le
moteur Lister HRZ.

- Le programme de formation qui a été élaboré comportera une
partie rechnique et une parﬁie pratique, centrée sur la
révision compléte des moteurs, la remise en état des pompes a
injection, le calage et le réglage du moteur (annexe VII/I).

- Un seul stage de 4 semaines (120 h) est prévu pour 4
stagiaires (M.B.) en 1985 et députera du 7/1/85 au 1/2/85.

- Le planning des stages du centre CNQP de Dakar pour 1986 n'est
nas encore connu et 1l n'est donc pas possible dés mailntenant,
de préparer le planning précis des M.B. pour 1986.

- Nous prévoyons cependant pour 1986 :

- un stage de 4 semaines (120h) pour révision complete
du moteur pour les M.B.

- un stage de 3 semaines (80h), réservé pour les M.Z.
et dont le programme se limite uniquement a 1a révision
partielle du moteur.

La durée totale de la formation théorique et pratique y compris
les stages a Matforce et au CNQP devrait étre de 216 h.




9. FORMATION DU CHEF DE L'ATELIER DE BASE DE MATAM

9.1 Introduction

Nous rappelcns que suite a la nomination de M.DIOQUF Theophile,
comme expert national fin avril 1984, M. Mamadou Samba Sy,
mécanlcien de base pour la révision des moteurs Lister a été

nommé chef de l'atelier de base de Matam.

M. Mamadou Samba Sy, expérimenté en révision des moteurs Lister,
continue jusqu'‘'a présent d'intervenir sur le terraln ainsi qu'a
1'atelier de base pour les révisions complétes des moteurs. Il
faut signaler également qu'il est chargé des autres secteurs
tele que les véhicules, les engins, l'organisation de l'atelier,
etc. Il est donc difficile de le reprendre comme mécanicien de

base (opérationnel entiérement pour les GMP).
Actuellement, un seul mécanicien de base M. Moctar Siby est
opérationnel pour les 143 GMP en fonctionnement dans la

délégation de Matam (se référer a l'introduction en 8.1).

3.2 Formation compl2mentaire

La formation complémentaire du chef d'atelier devrait se faire
tout spécialement a l'atelier central de la SAED a Ross-Bethio

et cela pendant 3 semaines minimum (80h) (annexe I).

La formation sera axée sur l'approche de la rectification des
villebrequins, le réalésage des cylindres et la revision

complete de différents moteurs.

Il serait souhaitable que le chef d'atelier participe également

aux stages au CNGP (120h) et a Matforce (80h) pour les M.B., la




décision relevant de la Direction des Egquipements, compte tenu
de son planning de travail dans les autres secteurs (véhicules,

englins, etc.).

Remarques
Comme repris en 8.1, nous rappelons l'urgence de la mise a

disposition des mécaniciens de base pour les révisions des
moteurs, les interventions sur le terrain et les entretiens
périodiques, et cela comme proposé dans le rapport final de la

premiére mission en mars 1984 (DP/SEN/82/028/11-02).

A plusieurs reprises la mission a informé la SAED de son
inquiétude en raison de l'absence de réparations et d'entretiens
périodiques sur les GMP ainsi que de la non-observation des

recommandations et des précautions prévues par le constructeur

lors de la mise en service des nouveaux GMP (a 25h, 100h, 250h).




10. EQUIPEMENT ET OUTILLAGE DU CENTRE DE FORMATION DE MATAM

Le centre de formation de la délégation de Matam ne dispose

comme matériel didactique que :

- une maquette transparente représentant le principe de
fonctionnement du moteur a 4 temps;

- une maguette transparente réprésentant le principe de
fonctionnement du moteur a 2 temps;

- trois planches didactiques sur les moteurs Lister et
Lombardini

- une petite collection de livres techniques généraux, sans
grande utilité comme support technigue pour l'entretien
des GMP.

La mission a proposé une liste d'outillages et d'équipements
pour le centre de formation de Matam. La liste a été établie
suirte a une consultation de prix effectuée auprés des

fournisseurs de ia place.

Il faut souligner que la mission a prété son concours a M.

Yaram Diallo, chargé par la SAED de la mission de "“localisation
du matériel distribué" par l'expert Knezevitch et gque
l'outillage et l'équipement non utilisé et stocké en magasin et
récupéré dans les délégations de Podor, Bakel et Matam a permis
de dépanner provisoirement le centre de formation de Matam. La
mission a tenu compte dans sa proposition d'outillage et

d'éguipements du centre, de ce matériel récupéré par la mission

de '"localisation".




11. MISE EN PLACE DU SYSTEME D'ENTRETIEN PROPOSE

11.1 Organisation d'une tournée générale des GMP

La mission a effectué la tournée générale dans les 6 zones de la
délégation de Matam, au cours de la premiére partie de la
mission dans les zones de Bokidiawé, Diella et Matam et au cours
de la seconde partie dans les zones de N'Guidjilone et Dial
ainsi que dans celles de Diella et Bow. Un diagnostic a été fait
pour chague GMP visité. Un tableau récapitulatif reprenant la
situation réelle des GMP de chacune des zones a été élaboré, et
cela afin d'informer les mécaniciens de base et les mécaniciens
de zone de l'urgence d'intervenir sur les GMP concernés (annexe
XXI, XXII, XXIII).

Il faut mentionner que tous les GMP des 6 zones de la délégation
de Matam n'ont pu étre visités, toutefois la mission signale

gue la situation de l'ensemble des GMP est dramatique et gu’'un
travairl considérable en matiére d'entretien devra étre effectue
rapidement, et en premier lieu sur les nouveaux GMP mis en

service en début de campagne 84/85.

11.2 Contrdle du niveau des stocks de pieces de rechange

au magasin

Le 13 octobre, la mission a participé au transfert des pieces de
rechange et de l'outillage du magasin de l'atelier de base vers
le magasin central, en vue d'effectuer l'inventaire physigue et
le contrdle du niveau des stocks de pieces de rechange et cela

afin de lancer les demandes de réapprovisionnement.

Il n'a toutefois pas eté possible d'effectuer l'inventaire

physique étant donné la desorganisation qul a suivi le transfert




des

pieces de rechange et la charge de travail du

chef-magasinier de Matam. Le lancement des demandes de

réapprovisionnement en prenant les fiches de stocks du

magasinier comme références ne pourrait étre envisagé compte

tenu des différences qui furent signalées a la mission.

11.3 Echelons d'entretien et taches par échelon d'entretien

11.3.1 Les echelons d'entretien

Les

interventions d'entretien sur le matériel d'irrigation

peuvent étre réparties en 4 échelons :

- Premier échelon

L ¢

entretien courant journalier et hebdomadaire tel que :
lavage, nettoyage

vérification avec mise en marche durant la marche et &
l'arrét (annexe XXIV)

graissage

travaux élémentaires, tels que reserrage de la boulonnerie
et la raccorderie, fixatiqn des conduites de gazoil,
fixation des filtres a air, débouchage de la crépine
d*aspiration

nettoyage du filtre a air -du moteur Lister,

- Deuxiéeme échelon

Opérations d'entretien périodique et interventinns qui

nécessitent une meilleure connaissance, faites sur site ou

dans l'atelier de zone, telles que :

vidange d'huile
changement des cartouches de filtres
dépannages simples sur site

contréle et intervention sur l'injection de moteur



Diesel,

- petits réglages

.- contrbles divers

- Décalaminage, rodage de soupapes, changement de segments
du moteur diesel

- nettoyage complet interne du roteur

- exécution de petits travaux de modification (p.ex. systeme
de fixation du tableau de bord, du filtre a air)

- travaux de soudure.

- troisieme échelon

Ooérations d'entretien a grande périodicité et interventions
en atelier de base ou sur site telles que :

- révision périodique

intervention de courte durée en atelier

- dépannages ne peuvent 8tre effectués par les échelons
préceédents,

- remplacement d'organes

- contrdles divers de sous-ensembles et d'organes

- Quatrieme échelon

Interventions importantes dans des ateliers spécialement
équipés telles que :

- grande révision

réparation d'organes

rénovation de sous-ensembles ou d'organes

fabrication de piéces de rechange,

11.3.2 Taches par échelon d'entretien

Les échelons d'entretien 1 et2 : sus-mentionnés seront exécutés

par les pompistes et certains effectués uniquement par les
mécaniciens de zone.




Certains travaux de l'échelon 2 et de l'échelon 3 seront

exécutés par les mécaniciens de base.

Comme proposé dans le rapport final de mars 1984 l'attribution
des taches pour chacun des intervenant pourrait se faire en
deux étapes :

- A court terme : situation actuelle jusqu'a la mise en

opération des ateliers de zone

- a moyen terme : situation ol une premiére zone sera dotée

. | d'un atelier de zone et ou la base sera

équipée &'un atelier fluvial

La répartition des taches est reprise en annexe XII et ne
concerne que la zone dotée d'un atelier de zone. Au fur et a
mesure que d'autres ateliers de zone seront crés, la présente

étape pourra graduellement débuter.

Les travaux de l'échelon 3 : seront effectués dans l'atelier de

base de Matam, dans l'atelier de Matforce a Matam ou dans

l'atelier fluvial de la délégation de Matam.

L'échelon d'entretien 4 : ne pourra étre effectué gue dans les

ateliers suffisamment équipés et disposant de personnel gualifié
tel gue

~ SAED/Ross-Bethio;
- MATFORCE/Dakar:

- Autres ateliers a Dakar

11.4 Description de la situation actuelle

La mission a constaté lcrs de la tournée générale dans les

zones, que la situation est dramatigue pour les GMP. Certains




GMP mis en service en début de campagne 84/85 n'ont pas recus
les visites périodiques prévues par le constructeur a 25h, 100h,

voir méme 250h et plus.

On peut donc dire que la mise i disposition des mécaniciens de
base est urgente et spécialement en ce qui concerne les 2
mécaniciens de base, affectés i l'entretien périodique des GMP
et proposé dans le rapport final de l'expert en mars 1984. Ceci
afin de ne pas compromettre partiellement la réussite de
certains objectifs qui furent fixés par le projet ONUDI Phase
II.

Il faut signaler également les 4 moteurs coulés en 1984, dont un
en fonctionnement et trois i l'arrét, incidents qui démontrent
l'absence d'entretien et de surveillance de la part du

meécanicien de zone et du pompiste sutout.

La situation dans les 6 zones de la délégation de Matam est la
suivante, en ce qui concerne les moyens de déplacement :
- mécaniciens des zones : 3 sur 6 sont sans moyen de déplacement
(en panne ou hors d‘'usage)
- Chefs de zone : la zone de Bokidiawé est sans véhicule et la
zone de Diella a son véhicule en panne

régulierement.

Les mécaniciens de base de l'atelier de base de Matam ne

disposent actuellement que

- une seule Land Rover 88 pick-up qui a été remise en etat
partiellement en Octobre 1984 aprés l'arrivée de la présente
mission a Matam:

= un seul moteur hors-bord pour les 3 canots disponibles a la

base de Matam.




11.5 Commentaires

Afin d'éliminer bon nombre d'interventions des MZ et des MB sur
les GMP, la fourniture des trousses d'outillages des pompistes -

est urgente et primordiale (annexe XIII).

Les pompistes pourront ainsi effectuer les travaux de contrdle

et d'entretien courant sur les GMP.

La mission a proposé également une liste d'outillage et
d'équipements spéciaux pour l'atelier de base de Matam, vu un
manque d‘outillage individuel. Actuellerent, le seul appareil

pour le tarage des injecteurs est défectueux.

En outre, a l'atelier de base de Matam, il n'y a plus d'oxygéne
et d'acéthyléne depuis fin 1983, le personnel de 1'atelier est
obligé de faire exécuter les soudures chez les réparateurs

locaux a Matam.

Une liste d'outillage et d'équipements a &té également proposée
par la mission pour les 2 mécaniciens de base affectés i

l'entretien périodique des GMP dans les zones,

Il faudra également prévoir les moyens de déplacement pour ces 2
mécaniciens de base afin de les rendre opérationnel des la mise
a disposition.

Une uniteé mobile d'intervention équipée est attendue
prochainement et devrait permettre ainsi de résoudre certains

problemes de déplacement, pour le formateur et le VNU,

principalement en saison d'hivernage (annexe XIV).




12. ATELIER DE ZONE PILOTE NO.1l

12.1 Introduction

Afin de réaliser l'objectif fixé par la SAED qui est son
désengagement de plus en plus et la prise des responsabilités
par les paysans en ce gui concerne l'entretien des GMP, la
création d'ateliers de zone est prévue dans la délégation de
Matam. Ces atelie.s de zone seront gérés au départ par la SAED

et si possible en cogestion avec les paysans.

On réalisera l'objectif en procédant de la facon suivante :

- création et égquipement d'un atelier de zone sous la
responsabilité d'un mécanicien de zone, payé au départ par la
SAED;

- rendre possible au mécanicien de zone et a l'atelier de zone
de faire d'autres “ravaux que l'entretien des GMP (p.ex.
réparation de machines a mil, de charrues, etc.), c.a.d.
arriver au principe du forgeron du village, s'occupant de
divers travaux. Déja a partir de ce moment, la rémunération du
mécanicien sera assurée en partie par les villageois. Ceci ne
pourra étre fait qu'au moment ol les actions de décharge du
meécanicien de zone seront engagées:

- graduellement faire évoluer cette situation vers un atelier

Pris en charge complétement par la zone.

Une zone pilote, intéressée i tenter 1'opération, fera l'objet
d'un choix minutieux, précédé d'une approche et d'une
préparation dans les zones.

Sur le budget prévu par 1'ONUDI, 1l serait possible de financer
3 zones a un rythme de une par an a partir de 1984,
L'investissement en matériel a prévoir est estimé A 28.000 US $

(chiffre basé sur le détail des équipements définis dans le




Adad

document de projet DP/SEN/82/028/B/031 de février 1983).

12.2 Equipement de l'atelier de zone pllote

La mission a procédé i 1l'évaluation du colt actuel de la liste
d'outillage, d'équipements et du matériel prévu en fabrication
locale, sur base des consultations de prix des fournisseurs de

la place.

La liste de l'équipement et de l'outillage est repris en annexe
XVIII.

I1 faut préciser que le document de projet DP/SEN/82/028/C/0l/37
prévoit uniquement 1'achat de 1'équipement pour 3 ateliers de

zones {produit E4A) comme apport du PNUD/ONUDI.
12.3 Personnel

12.3.1 Introduction

Selon le document de projet, pour obtenir le produit E4 1l est

nécessaire gue l'on dispose des sous-prodults sulvants :

a) 3 ateliers de zone en opération, destinés a &tre pris en
charge par le mécanicien de zone aprés une période d'essai.
Le choix des zones sera fait dans la délégation de Matam,
apres consultation des groupements villageois.

b) 3 mécaniciens de zone capables d'effectuer les réparations du
ler degré et certaines du 2iéme degré, destinés a1 prendre en
charge l'atelier de zone apres une période d'essai dans le
but de privatisation de la fonction.

c) 6 apprentis-mécaniciens form 3, afin d'assister les
mécaniciens de zone d'une part et d'inciter les apprentis a

s‘installer comme mécanicien d'un village d'autre part,




capables d'effectuer des réparations simples.

Il est nécessaire ici de se référer au document de projet,
partie II, point D, "Données de base et justifications" et qui
reprend les recommandations formulées par la mission
d'évaluation gqui a procédé a la révision du projet pour la
période touchée, c.a.d. a partir du 1/11/1983. Il précise gque la
mission d'évaluation a proposé de réaliser les recommandations
par étapes en commengant par la délégation de Matam. Dans le cas
d'une réussite de l'assistance proposée, les actions pourront
étre élargies a d'autres délégations. De nouvelles ressources

de financement seront alors a rechercher.

12.3.2 Le personnel affecté a l'atelier de zone

Le personnel prévu pour chaque atelier de zone sera suivant le

document de projet :

- un mécanicien capable d'effectuer les réparations du ler degré
et certaines du 2iéme degré (lire ler et 2iéeme échelon)

- 2 apprentis-mécaniciens formés gui assisteront le mécanicien

de zone

12.3.2.1 Mécanicien de zone

Ce mécanicien sera mis a disposition dans le cadre des apports
du gouvernement et devra étre formé avant de prendre en charge

l'atelier de zone apres une période d'essai.

Un choix judicieux du premier mécanicien de zone de l'atelier de
zone pilote est capital, et cela aprés consultation des

groupements villageois. En cas de réussite la création de deux

autres ateliers de zone est prévue,




Il serait souhaitable que lors de la mise a disposition du
mécanicien de zone, celui-ci posséde déja une formation générale
en mécanique. Le mécanicien sera capable d'effectuer les
réparations du ler échelon et certains du 2i1éme échelon (annexe .
XII).

Les 2 apprentis mécaniciens formés seront mis a disposition dans
le cadre des apports du gouvernement et assisteront le

mécanicien de zone lors des réparations et des interventions.

Les apprentis-mécaniciens formés de 1'atelier de base de Matam

devraient satisfaire les demandes pour les 3 ateliers de zone.

Il faudra également inciter ces apprentis-mécaniciens a

s'installer comme mécanicien d'un village capables d'effectuer

des réparations simples.
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PLANNING _DE FORMATION,

APPRENTIS - MECANICIENS : -
Formation par sgance de 2 h : 2/4, 18/6, 19/6, 20/6, 17/7, 18/7, 22/7, 23/7, 24/7,25M7,30/7, 31/], Tu
1. Ousmane Tamboura ! PART |
2 hil aprés séance des A.P.-P.P. 1/8, 5/8, 8/8, 12/8, 13/8, 14/8, 19/8, 20/8
. Bathily Sy
3 v au centre par l'Expert N. 12/9,16/9, 18/9, 19/9, 16/10, 17/10, 21/10, 22/10, 23/10,
4. 24/10, 30/10, 31/10, 27/11, 2/12, 3/12, 4/12
5. A sélectionner par l'Expert
National
6.
&+
¥ormation zu Centre ou 26/4, 31/5, 71/6, 14/6, 21/6, 28/6, 5/7, 12/7, 19/7
3 1'atelier de base 21/7, 2/8
de Matam (8 h)
Ce 7atam V" 1 1,
Interventions avec les M.B. sur le terrain
MECANICIENS DE Z0ONE Préparation au Stage spécifique au CNqP  Stage spécifique Séminaire au FORMATION TO.
.. . stage CNqP 3 Dakar 3 Matforce 23 Dakar centre de —
liére catégorie a Dakar (120 h) (80 h) Matam (40h)
1. N'Guidfilone : Alassane Dia (16 h)
2. Diella : Abou Saw 3-4/1 7/1 au 1/2 6/5 - 2445 21/4 - 2574 _—2_2———(’_2;
(complément  aux M.B.)
2idme catéporie Préparation au Stage spécifique au Stage spécifique & Séminaire au Tom"l“o;' c)om"
idi : stage 3 Dakar (8 h)  CNqP 2 Dakar (80 h) Matforce 2 Dakar (80h) Centre de Matam sur le ias) 3
3. Bokidiawé : Abdou NDiage Guegs 18/1 (40 h) Bokidiawé : 5/3, .
4. Mat : M d Thi
atam : Hamadou Thiaa 22/2 11/3 au 29/3 6/5 au 26/5 2176 au 25/4 . 28 .
. _— T =f2 du <nia Matam : 28/3,29/3.
5. Bow : Souleymane Ladiane 15/2 -
6. Diella : Maliek Kane 25/1 Bow : 14/2,7/3,2°"
Diella : 21/2,28.
liéme catégorie — . P -
- - Stage spécifique intense Stage spécifique 3 Matforce Séminaire au(40h) FORMATION TOTA
7. Dial : Kalidou Sy au centre et 3 1'atelier 3 Dakar (80 h) centre de Matam
18/2 au 8/3 (120 h) 6/5 - 24/5 21/4 au 25/4 240 h
ATELIER DE ZONE PILOTE
I Suivant mise 2 disposition - Formation 1985 - 1986
MECANICIENS DE BASE Préparation stage Stage spécifique au Stage spécifique 23 . . i
CNQP (16 h) CNQP 2 Dakar (120 h) Matforce 3 Dakar Formation com?lémer.\ture”au L
Moctar Siby (1) (80 h) centre ou 3 l'atelies (128 h) Tof
4 9/8,16/8,23/9,30/8,6,/9,13/9 (n
Amadore Mamadou Sarr (2) 3-4/1) 1/1 au 1/2 9/4 - 26/4 20/8,27/9,4/10,11/10,18/10,25/10 ) .
8/11,15/41, 22/11,29/1 -
Formation complémentaire Stage spécifique 3 Ma
re (ninimum 40 h) 3 Daku"
(Suivant formation regue) 3 semiines (80 h)
2. . R . {(date 3 déterminer)
3 Suivant m’se 3 disposition - Formation 1985 - 1986 )
4,
CHEF D'ATELIER DE BASE
Mamadou Samba Sy. Stage de forwation 2 le SAED ROSS - BETHIO
Minioum ) semaines 80 h
(Section rectification et révision des moteurs)

S E c ]- ' 0 N ‘1 } (date 3 déterminer avec la D.E. suivant travaux)




- b4 - ANNEXE [

- Iy
JRMATION. APPRENTIS -MECANICIENS, MECANICIENS  DE ZONEMECANICIENS DE BASE.
Formation par séance de 2h = 28/l,29/l,6/’,IZ/Z,I}/Z,I?/Z,IS/Z TOTAL TOTAL
23/1, 24/7,2507,3¢/7, 3177, TOTAL | 3ores séance de A.P. - P.P. 10/3,11/3,123,18/3,19/3,20/3,7/4,8/4 PARTIEL 1985 = 1986
/8 PARTIEL au centre par 1 Expert N. 9/4,10/4
; 34 h 106 h
3, 22/10, 23/10, 72 h .
12 '
Séminaire au centre de formation de Matam 16'1-17/1-14 h i4 h 14 h
Formation au centre ou (
88 h 21 1Tatelier de base 26/1.31/1.1/2 2 h 1
12/7, 1971 de Matam (8 h) /1,31/1,172 iz h
izh Interventioas avec les M.B. sur le terrain 36 h 68 h
300 h
Séminaire au FORMATION TOTALE
centre de —_—
Matam (40h)
- 2
21/4 25/4 -;_56=|’_I_l
: Yormation complémentaire dans la Zone
‘minaire ay
'en:relde Matam ‘sur le Tas) avec 1'Expert National {32H w
.0 h) Bokidiawé : 5/3,6/3,04/3/1986+1€ MAL 1986
1 (rappel) 240 h
1/4 au 25/4 Matam : 28/3,29/3,30/3/1986+1f MAI 1986 B
(rappel) 240 h
Bow : 164/2,7/3,21/3/1986¢+1f MAL 1986(rapped 220 b
Diella : 21/2,28/2,28/3/1986+1f MAL 1986
{ragpel) 240 h
ninaire au(40h) FORMATION TOTALE
stre de Matam
/6 au 25/4 240 h
Préparation au stage Stage spécifique au Stage spécifique 3 Fornation complémentaire FORMATIO
CNqP 3 Dakar (16 h) CNIP 3 Dakar (PP h) Mattorce 3 Dakar (80 h) (minimum 40 h) TOTALE
2 jours 4 semaines } semaines (suivant formation regue) 26 h
(date 3 déterminer) (date 3 déterminer)
TO-
rnation cooplémentaire au TION
itre ou & 1'atelies (128 h) TOTALE
3,16/8,23/9,30/8,69,13/9 (1) 216 h
'8,27/9,4/10,11/10,18/10,25/10
s, 22711,29011 (2)364 b
, i srage spécifique 3 Matforce ‘ L
smentatre ) Dﬁ\urp ! Préparation su stage Stage spécifique L;MAZ@
i au CNqP TOTALE
“10n reque) 3 semaines (80 h) CNqP 3 Dakar (16 h) : —
(date 2 déterminer) 1 3 Dakar (12¢ h) 256 h
2 jours 4 semaines
- THIO Stage au CNgP et 3 Matforce
| (suivant possibilité)
s mc;teurl)
it travaux) S E c T i 0 N 2
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PROGRAMME DE FORMATION DES AIDES-POMPISTES

ANNEXE III/1

Matiére destinée aux A.T.
THEORIE ET PRATIQUE
1. INTRODUCTION
1.1 La culture irriguée entre les mains des paysans X
1.2 Description du poste de travail, les téghes X
3 exécuter et les exigences du travail.
SUB-TOTAL /2 h
2. GENERALITES SUR LE MATERIEL D'IRRIGATION
2.1 Présentation du GMP destiné aux périmétres irri- X
gués villageois
2.1.1 Moteur X
-~ la description
- 1l'aspiration et le filtre 3 air
- l'échappement
- 1'alimentation
- le graissage
- le refroidissement
- les instruments de contrdle
- le systéme de sécurité
2.1.2 Pompe X
- la description
- la conduite d'aspiration et la crépine
- la conduite de refoulement
- le graissage
2.1.3 Transmission et alignement moteur-pompe X
2.1.4 Bacs flottants - structures métalliqueg X
2.2 Conseils pour l'installation, la mise en service et X
l'entretien des GMP
SUB-TOTAL 2 h




ANNEXE III/2 - 84 -

3.1

4.1

Matidre destinée aux A.P.
3. TECHNOLOGIE D'ENTRETIEN DU MATERIEL D'IRRIGATION
Soins i domner au GMP installé X
vérifications et consignes : -avant la mise en marche
- durant la marche
- 3 1'arrét

Soins pour l'entretien du filtre 3 air et du systéme de X

graissage du moteur

Soins pour l'entretien et 1'efficacité du systéme de X

refroidissement

La propreté : X

- notions de base

- du ma:zériel employé pour 1'entretien du GMP

- du matériel d'irrigation complet

La protection et les consignes 3 respecter lors des vents X

de sable pour le matériel d'irrigation

L'entretien journalier du GMP - opérations & effectuer X

L'importance du carnet de bord du GMP pour le projet X

- instructions et applications pour 1'établissement correct

du carnet de bord du GMP
SUB-TOTAL 5h
4. CARBURANTS ET PRODUITS PETROLIERS

Norions élémentaires sur le carburant, l'huile de grailssage b'e

et la graisse
4.2 Stockage des prodults pétroliers et l'utilisation sur le GMP X
4.3 Consignes de sécurité a respecter lors de l'emploi des produits X

pétroliers

SUB-TOTAL 1/2h




[
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ANNEXE III/3

MatiBre destinée aux A.P
5. LA PROTECTION DU MATERIEL CONTRE LA CORRCSION
5.1 La rouille et ses conséquences <
5.2 Le procédé de protection employé su— le matériel X
d'irrigation
SUB-TOTAL 1/2h
6. EQUIPEMENT ET OUTILLAGE
6.1 Déscription de 1l'outillage et de 1'équipement de X
base employé pour l'entretien du GMP
6.2 L'emploi de 1l'outillage et son usage 3 bon escient X
6.3 Les soins 3 y apporter pendant et en dehors des inter=- X
ventions
SUB-TOTAL Ih
7. LES ASSEMBLAGES DANS LES CONSTRUCTIONS METALLIQUES
7.1 Les assemblages mécaniques X
7.2 Généralités sur les opérations de démontage et re- X
montage, les conseils et les précautions 3 respecter
7.3 La boulonnerie et la visserie :
- notions de résistance et de force de serrage X
SUB-TOTAL Th




ANNEXE III/4

Matidre destinée aux

A.PJ

8. PRINCIPALES PANNES ET CAUSES POSSIBLES DU MAUVAIS

9.

FONCTIONNEMENT DU GMP

8.1 Pannes de fonctionnement. Systéme de sécurité
8.2 Causes possibles

8.3 Tnstructions et procédure 3 respecter pour la
demande d'intervencion en cas de panne

SUB-TOTAL

EXERCICES PRATIQUES SUR LE GMP

9.1 Exercices pratiques

- démontage et remontage des boulons, &crous,
goujons, vis, pour acquérir la notion de
force de serrage et la notion de résistance
des matériaux.

- démonstration de ia difficulté d'extraction
d'un boulon cassé

9.2 Exercices pratiques

9.2.1 - acquisition de la maitrise de 1'entretien

journalier

- suivi impératif des opérations de contrdle

- nettoyage quotidien de 1'ensemble du GMP

- nettoyage des ailettes de refroidissement

- vérification du niveau d'huile moteur et
1'ajoute d'huile

- graissage de la pompe : paliers - roule-
ments suivant type

3h

»

KRowW KR

"

20 h




9.2.

9.2.4

9.2.

wn

Matiére destinée aux

ANNEXE III/5

A.P.

Entretien du filtre 3 air et du reniflard

- propreté 3 observer

- utilisation du lubrifiant correct en quantité
convenable

- état de 1'élément filtrant

Alimentation en carburant du moteur
- précautions pour le remplissage

-~ notions de propreté

- filtrage du carburant

- stockage

Exécution de taches simples sur le GMP au

moyen de 1'équipement standard de base du pompiste

- serrage de boulons de fixation

- serrage de joints de tuyauteries

- réparation provisoire de certaines fuites

- vidange du moteur et le plein d'huile correct
du moteur

- remplacement correct des piséces extérieures
manquantes ou défectueuses (bouchons, boulons,
vis, écrous, colliers)

Explications sur hase de démonstration pratique
sur GMP
- consignes d'utilisation du GMP
- précautions & observer en cas de rodage
- sur moteur neuf
- su~ nteur révis

SUB-TOTAL

w

[l ]

WK




ANNEXE III/®6 - 38 -

Matidre destinée aux A.P.
10. SECURITE
- initiation 3 la sécurité et au respect des con- X
signes lors du fonctionnement du GMP
-~ Initiation au secourisme en cas d'accident X
afin d'améliorer la sécurité au travail
- démonstrations et gestes 3 porter X
SUB-TOTAL 1/2 h
Durée totale de la 36 h
formation théorique et
pratique
Exercices pratiques
Répartition pour la formation Ex. N. M.Z. M.B. Total
9.1 l h l h I h 3h
9.2.1 2 h Il h 7h 20 h
9.2.2 1/2 h 1/2h
9.2.3 1/2 h 1/2 h
9.2.4 1 h 12 h 6 h 19 h
9.2.5 1 h I h
6 h 24 h 14 h 44 h
A.P. = Alde-pompiste
G.M.P. = Groupe moto-pompe
P.I.V. = Périmétre Irrigué Villageois
Ex. N. = Exnert National
M.2., = Mécanicien de la zone
M.B. = Mécanicien de la base (Intervention-Entretien périodique)




- 39 - ANNEXE III/7

EQUIPMENTS A UTILISER POUR LA FORMATION

A.P.
1. Matériel didactique du moteur, comprenant :
- organes du moteur diesel X
- planches didactiques X
- manuel aide-mémoire du pompiste X
2. Matériel didactique de la pompe, comprenant
- organes de pompe centrifuge X
- planches didactiques X
3. Le GMP du P.I.V. X




- 90 - ANNEXE IV/1

PROGRAMME DE FORMATION

ET DE PERFECTIONNEMENT DES POMPISTES

Avec
Matidre destinée aux A.P | P.P
THEORIE ET PRATIQUE
1. INTRODUCTION
1.1 La culture irriguée entre les mains des paysans X
1.2 Deccription du poste de travail, les tdches 3 exécuter X
et les exigences du travail
1/2ny -
2. GENERALITES SUR LE MATERIEL D'IRRIGATION
2.1 Présentation du GMP destiné aux périmdtres irrigués villa- %
geois
2.1.1 Moteur
- la description
- 1l'aspiration et le filtre 2 air
- 1'é&chappement
- 1l'alimentation
- le graissage
- le refroidissement
- les instruments de contrdle
- le systéme de sécurité
2.1.2 Pompe X
- la description
- la conduite d'aspiration et la crépine
- la conduite de refoulement
- le graissage
2.1.3 Transmission et alignement moteur-pompe X
2.1.4 Bacs flottants - structures métalliques p:4
2.2 Conseils pour l'installation, la mise en service et <
l'entretien des GMP.
2h -
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Matisére destinée aux

Avec
A.P

P.P

3. TECHNOLOGIE D'ENTRETIEN DU MATERIEL D'IRRIGATION

3.1

Soins 3 donner au GMP installé

vérifications et comsignes : avant la mise en marche, durant
la marche, & 1l'arrét

Soins pour l'entretien du filtre 3 air et du systéme
de graissage du moteur

Soins pour l'entretien et l'efficacité du systéme de refroi-
dissement

La propreté
- notions de base
~ du matériel employé pour l'entretien du GMP

- du matériel d'irrigation complet

La protection et les consignes 3 respecter lors des vents
de sable pour le matériel d'irrigation

L'entretien journalier du GMP - opérations d effectuer
L'entretien périodique du GMP

- interventions péricdiques

L'importance du carnet de bord du GMP pour le projet

- instructions et applications pour l'érablissement corraect
du carnet de bord du GMP

SUB TOTAL

4. CARBURANTS ET PRODUITS PETROLIERS

4.1

4.2

4.3

Notions élémentaires sur le carburant, l'huile de graissage
et la graisse

Stockage des produits pétroliers et l'utilisation sur le GMP

Consignes de sécurité 3 respecter lors de l'emploi des pro-
duits pétroliers

SUB TOTAL
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Avec
Matidre destinfe aux A.P {P.P
5. LA PROTECTION DU MATERIEL CONTRE LA CORROSION
5.1 La rouille et ses conséquences X
5.2 Le procédé de protection employé sur le matériel d'irrigation X
SUB TOTAL 4h -
l
6. EQUIPEMENT ET OUTILLAGE
6.1 Déscription de l'outillage et de 1'é&quipement de base employé X
pour l'entretien du GMP
6.2 L'emploi de l'outillage et son usage 3 bon escient X
6.3 Les soins 3 y apporter pendant et en dehors des interveatlons X
SUB TCTAL 1h -
7. LES ASSEMBLAGES DANS LES CONSTRUCTIONS METALLIQUES
7.1 Les assemblages mécaniques X
7.2 Lizs assemblages soudés x
7.3 Généralités sur les opérations de démontage et remontage, X
les conseils et les précautions 3 respecter
7.4 La boulonnerie et la visserie
- notions de mesure métrique et en pouce X
- notions de résistance et de force de serrage X
7.5 Les tuyauteries et conduites X
7.6 Les joints et les notions d'étanchéité : b4
- moteur
- pompe et tuyaux
SUB TOTAL lh{ 2h
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8.

9.

Matiére destinée aux

Ave

PRINCIPALES PANNES ET CAUSES POSSTBLES DU MAUVAIS

FONTIONNEMENT DU GMP

8.1 Pannes de fonctionnement - Systéme de sécurité
8.2 Causes possibles

8.3 Localisation du défaut

8.4 Remédes, interventions 3 apporter

8.5 Instructions et procédure 3 respecter pour le demande
d'intervention en cas de panne

SUB TOTAL

EXERCICES PRATIQUES SUR LE GMP

9.1 Exercices pratiques

- démontage et remontage des boulons, écrous

goujons, vis, pour acquérir la notion de force de

serrage et la notion de résistance des matériaux
- démonstratior de la difficulté 4'extractiond'un boulon cassé
- confection de joints d'étanchéité et la technique

9.2 Exercices pratiques

9.2.1 - acquisition de la maltrise de l'entretien

journalier
nériodique

- suivi impératif des opérations de contrdle

- nettoyage quotidien de l'ensemble du GMP

- nettoyage des ailettes de refroidissement

- vérification du niveau d'huile moteur et l'ajoute
d'huile

- graissage de la pompe : paliers - roulements suivant
le type de pompe

lh ! 3h

I S A S

- 20h
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Ave
Matidre destinée aux A.P| P.P
9.2.2 Entretien du filtre 3 air et du reniflard
- propreté 3 observer X
- ytilisation du lubrifiant correct en quantité couve- X
nable
- &tat de 1'&lément filtrant X
- |1/2h
9.2.3 Alimentation em carburant du moteur
- précautions pour le remplissage X
- notions de propreté x
- filtrage du carburant X
- stockage X
- {1/2n
9.2.4 Exécution de tdches simples sur le GMP au moyen
de 1'écuipement standard de base du po.piste
- serrage de boulons de fixation X
- serrage de joints de tuyauteries p 4
- réparation provisoire de certains fuites X
- vidange du moteur et le plein d'hulle X
correct du moteur
- remplacement correct des piéces extérieures manquantes X
ou défectueuses (bouchons, boulons, vis, &crous,
colliers)
- {19h
9.2.5 Explications sur base de démonstration pratique sur GMP
- consignes d'utilisation du GMP X
- précautions 3 observer en cas de rodage
- sur mcteur neuf
- sur moteur révisé
- |lh
SUB TOTAL - |44h
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Avec
Matiére destinée aux A.P |P.P
10. SECURITE
- initiation 3 la sécurité et au respect des con- X
signes lors du fonctionnement du GMP
- Initiation au secourisme en cas d'accident X
afin d'améliorer la sécurité au travail
~ démonstrations et gestes 3 porter X
SUB-TOTAL 1/2n -~
I2h | 50h
Durée totale de la 62h
formation -
xercices nratiques
Répartition pour la formation Ix. N. M.Z. M.B. Total
9.1 l h I h I h 3h
9.2.1 2h 11 h 7% 20 h
9.2.2 1/2 h 1/2 h
9.2.3 1/2 h 1/2 h
9.2.4 l h 12 h 6 h 19 h
9.2.5 l h I h
6 h 24 h 14 h 44 h
A.P. = Aide-Pompiste
G.M.P. = Groupe moto-pompe
P.I.V. = Périmétre Irrigué Villageois
Ex. N. = Expert National
M.2. = Mécanicien de la zone
M.B. = Mécanicien de la base (Intervention-Entretien périodique)
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EQUIPEMENT A UTILISER POUR LA FORMATION

Pr
1. Matériel didactique du moteur, comprenant
- modéle transparent représentant le principe de fonctionnement X
du moteur diesel
- organes du moteur diesel X
- planches didactiques X
- manuel aide-mémoire du pompiste X
2. Matériel didactique de la pompe, comprenant :
- modéle transparent représentant la pompe centrifuge
- organes de pompe centrifuge X
- planches didactiques X
3. Le GMP du P.I.V. X
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PROGRAMME DE FORMATION DES APPRENTIS-MECANICIENS

Matiére destinée aux A, M.
T [P ]
1. EQUIPMENT ET OUTILLAGE
1.1 L'outillage 3 main
- les outils d'exécution et outillage commun X
- emploi et soins 3 y apoporter X
1.2 L'outillage et 1'éguipement d'atelier <
1.3 Le matériel de contrdle et de mesure X

- mesure métrique et en pouce
- compréhension de 1l'appareillage de mesure

Sous Total 2h 2h

2. TECHNOLOGIE D'AJUSTAGE, DE PERCAGE, DE MEULAGE

2.1 Technologie d'ajustage
A) Généralités sur : X
- les moyens du fixation
- les outils d'exécution
- les ocutils de tragage et de vérification
- les instruments de mesure

B) Legons d'application sur pi&ces didactiques et sur des X
organes du moteur
- désignation des opérations a éffectuer
- outils d'exécution 3 employer
- outils de vérification et de mesur=

2.2 Technologie de pergage
A) Généralités sur le pergage %

- les outils 3 perger :

- afffitage des outils
-~ opérations de pergnge

B) Legons de technologie appliquée sur des organes du moteur X
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Matiére destinée aux AL M
T P
2.3 Technologie de meulage
A) Générailtés sur le meulage X
- les meules et abrasifs
- opérations de meulage
B) Legons de technologie appliquée sur des organes du moteur X
Sous total 10h |10n
3. TECHNOLOGIE DU MOTEUR
3.1 HMoteur thermique x
- fonctionnement
3.2 Le cycle & 4 temps X
- cycle pratique et diagramme pratique
3.3 Types de moteurs : X

a

- moteaur

- moTeur

explosion
comous=Tion

v

3.4 Les organes fixes et mabiles du moteur

3.4.1 Organes fixes
- bloc-moteur 2% cylindre
- chemise
- culasse
- carter

3.4.2 Organes mobiles :
- piston, segments, bielle, coussinets
- vilebrequin, paliers, coussinets
-~ volant

3.5 La distribution X
- mécanisme d'ensemble et fonctionnement
- arbres 3 cames
- tige et poussnirs
- culbuteurs- détail du systeme de réglage =% 4u blocage
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Matidre destinée aux AL M.

- soupapes :
-~ distinction des types
. ~ réglage de soupapes
- remise en 4état des soupapes et des siéges de soupapes

- calage de la distribution

3.6 Types de moteurs utilisés par le projet sur les P.I.V. x

- moteur Lister
- moteur Céres
- moteur V.M.

SUB TOTAL 24h

4. TECHNOLOGIE DU MOTE'R DIESEL

4.1 Fonctionnement du moteur 3 combustion x
- taux de compression
- pression et température

4.2 Classification des moteurs diesel X
~ types de moteurs
4.3 La filtration de l'air X

importance de la filetration de 1'air
types de filtres 2 air et conception

-

entretien des différents filtres i air
4.4 Alimentation en combustible d'un moteur : X

4.4.1 Dispositif d'alimentation !

e~
.
oS
.
[§8]

Composants du dispositif d'alimentation :
- réservoir

- conduites, flexibles, nippes

- filtres 3 combuctible

- pompe d'alimentation

- pompe 3 injection

4.5 La filtration du combustible
importance de la filtration du combustible
stockage du combustible
types de filtres 3 combustible
entretien des filtres & combustible

4.6 La pompe d'alimentation : X
- fonctionnement
- types de pompes d'alimentation

SUB-TOTAL Cilh
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- 100 -

Matiére destinée aux

A.

M.

TECHNOLOGIE DE L'INJECTION DANS LE MOTEUR DIESEL

5.1 Le procédé d'injection par injecticn mécanique
- fonctionnement suivant maquette

5.2 La pompe 3 injection mécanique 3 1 &lément :
- fonctionnement
- d8bit et avance 3 l'injecticn

5.3 Les injecteurs
- rdle et fonctionnement des injecteurs
- types d'injecteurs
- pannes d'injecteurs
- entretien des injecteurs

5.4 Les portes—injecteurs
- technique de montage et de fixation
- pression de tarage des injecteurs

5.5 Les tuvatteries haute-pression

SUB~TOTAL

CONDUITE ET ENTRETIEN DES MOTEURS DIESEL

- mise en route d'un moteur neuf ou revisé

- rodage du moteur neuf ou revisé
surveillance et contrdle en cours de marche

- démarrage et arrét du moteur,
manuel avec décompresseur - fonctionnement

- utilisation du moteur
notions de température + appareillage contrdle
cons2ils d'utilisation par température extérieure 8levéa
notions de pression d'huile + appareillage de contrdle

~ fumée 3 l'échappement
nctions de teinte, densité, durfe, circonstances de sa production
types de fumées
tableau des causes probables 3 1'émission des fumées
remédes possibles

SUB-TOTAL

"

8h

8h
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. PANNES ET INCIDENTS DE MARCHE DU MOTEUR

ANNEXE V/5

~ Le moteur refuse de démarrer

- Le moteur s'arréte de lui-méme
- Perte de puissance

~ Bruits anormaux

- Echauffement anormal

~ Pression d'huile anormale

Matidre destinde aux A. M.
T P
X

SUB-TOTAL

8 h
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8.

METROLOGIE

8.1 Notions

- 102 -

Matiére destinée aux

d'usure et tolérances

- bloc-moteur et cylindre :

- ovalisation

- conicité

- piston, segments, bielle

- vilebrequin, paliers, coussinets

8.2 Application avec les appareils de contréGle

sur les

organes du moteur

SUB-TOTAL

REVISION DU MOTEUR DIDACTIQUE

9.1 Diagnostic de l'état du moteur

9.2 Outillage et centrdle du moteur
—~ compressionmétre

9.3 Notions

de propreté

- nettovage des organes
- dégraissage

9.4 Initiation 3 la recherche des défauts et usures
- outillage de contrdle adéquat

9.5 Intervention sur moteur didactique

9.5.1 Culasse
-~ dépose et repose de la culasse

remise en &tat de la culasse

~ planéité du plan du joint

- remplacement, rectification des siges de soupapes
- guides de soupapes

- soupapes, ressorte

- culbuteurs et commandz

- joint de culasse

ordre et couple de serrage des boulons ou des écrous
de culasse

- réglages des soupapes

- &tanchéité des soupapes remontées

9.5.2 Ensembles bielle=piston

dépose et repose de l'ensemble bielle-piston
vérification des bielles (vrillage, gaucnissement):
pistons et segments ‘

- contrdle de l'usure et tolérances

- remplacement et ajustage

-~ tolérances pour le resegmentage

8h

8h
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Matiére destinée aux A, M.
T P
’ - coussinets de bielle
- tolérance
- remplacement et ajustage
9.5.3 Chemise amovible X

- mesure de l'usure, ovalisation, conicité
- vérification de jeu entre pison et chemise
- remplace.ent

9.5.4 Décalaminage X

9.5.5 Circuit de graissage
- pompe 3 huile (usure) X
- propreté du circuit interne

flexibles, tuyauteries, canalisations internes

filtre 3 huile, reniflard, bouchon

- manométre, clapets

9.6 Etanchéité et technique utilisée X
-~ joint de culasse
- Jjoint de carter
- bourrages, tresses, joints néopréne
- joint de brides
- hermétique, résine, joint liquide (loctite)

9.7 Circuit de refrnidissement X
- nettovage des ailettes de refroidissement
- turbine, ventilateur, soufflante, courroies
- consignes impératives 3 observer !

9.8 Systéme de sécurité “
- but et fonctionnement
- manométres de pression d'huile et de température
- causes de déclenchement
- consignes impératives de remise en marche
- conscientisation de son utilité

SUB~TOTAL 16h
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10.

11,

Matidre destinée aux

. M.

TECENOLOGIE DE LA POMPE D'IRRIGATION

10.1 La pompe centrifuge
~ fonctionnecent
~ classifications des pompes

10.2 Notions d'hydraulique
- débit, pression

10.3 Pompe centrifuge employée sur la zone
- description
- accessoires indispensables, clapet de pied
- mise en service d'une nouvelle pompe
- causes et remédes du mauvais fonctioirnement
~ entretien de la pompe, graissage
- conduites d'aspiration et de refoulement
- conseils pour la manutention des conduites

SUB~TOTAL

TRANSMISSION ET ALIGNEMENT MOTEUR-POMPE

- notions sur les transmissions mécanique
- les accouplements rigides
- les acccuplements élastiques
- les fautes d'aiignements
- mauvais alignement paralléle
- mauvais alignement conique
- technique de montage
- vérification de 1'alignement

SUB-TOTAL

STATIONS FLOTTANTES

12.] Description du dispositif flottant
- chdssis de liaison moteur-pompe
- bacs flottants
~ syst@ue d'amarrage

12.2 Chdssis de liaison moteur pompe
- fixation des machines
- technique de montage

12.3 Bacs flottants
- description du bac et types de flottants {bacs)
- causes de la détérioration
- interventions

8h

L

6h
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Matiére destinée aux A, M.

12.4 Notions d'équilibre du dispositif flottant X
- inconvénient d'une inclinaison exagérée du
moteur (notiomn d'équilibre)
-~ conséquences et remides

12.5 Systéme d'amarrage
- but de 1'amarrage

SUB-TOTAL 4h

13. SECURITE

13.1 Initiation 3 la sécurité et au respect des consignes, lors X
des interventions d'entretien et des réparations

13.2 Sécurité lors de l'utilisation et de la manutention X
- outiliage 3 main
- outillage d'atelier
- machines—-outils
- appareils de levage

13.3 Initiation au secourisme, en 2as d'accident X

SUB-TOTAL 6h | 2h

14, LES CARBURANTS ET PRODUITS PETROLIERS

14.]1 Combustible employé sur le moteur du GMP X

14.2 L'huile de graissage et ia graisse X
- notions sur l¢ graissage des moteurs 3 combustion interne
- causes de la consommation d'huile et le coulage des bielles

14.3 Stockage, manipulation, consignes de sécurité lors de X
1"emploi des produits pétroliers

SUB-TOTAL 4h
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15,

15.

17.

LES ASSEMBLAGES DANS LES CONSTRUCTIONS METALLIQUES

15.1 Liaisons démontables (boulons, écrous, vis, gou ons)

15.2 Les assemblages mé&caniques
- la boulonnerie et la visserie
- notions de base sur la conception et le filetage
- notions de résistance et de force de serrage
- types et variétés de filetages

15.3 Les tuyauteries et les conduites

APPLICATION DES TECHNIQUES ENSEIGNEES SUR LE MATERIEL DIDACTIQUE

16.1 Démontage et remontage d'organes du moteur

16.2 Application de la technique pour la révision partielle
du mcteur
- diagnostic de l'é&tat du moteur
- emploi de l'outillage et de l'appareillage
~ initiation & la recherche des défauts
- contrdle des usures et tolérances
- réglages et mise au point du moteur

16.3 Exécution d'une révision partielle du moteur

EXERCICE PRATIQUE SUR MOTEUR A REVISER

- révision partielle de moteur, en place sur le 5P
- diagnostic des pannes et défauts
- intervention sur culasse
ensemble bielle-piston
chemise amovible
- décalaminage

Matidre destinée aux A. M.
T P
X
X
X
SUB-TOTAL 5h
x
X
X
SUB-TOTAL 12h |
i
X
X
SUB-TOTAL 104
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Matiére destinée aux A, M.
Exercices pratiques sur moteur 3 réviser
Répartition pour la formatiom Ex.N. M.B. Atelier Total
Interventions
17 36h 68h 104 h
AM, : Apprentis-mécaniciens
GMP Groupe moto-pompe
PIV : Périmétre irrigué villageois
EX.N : Expert Natiomal
M.Z2. : Mécanicien de zone
M.B. : Mécanicien de bace
18. EXERCICE PRATIQUE SUR POMPE CENTRIFUGE X
Révision de pompe centrifuge employée dans la zone
SUB-TOTAL 8h
116 {184

Durée totale de la formation 3CO h |
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EQUIPEMENT A UTILISER POUR LA FORMATION

l.

Matériel didactique du moteur, comprenant

- mod&le tranmsparent du moteur diesel

- mod&le transparent d'une pompe d'injection

- organes du moteur diesel (sur base des types de moteurs)
utilisés dans les zones)

- planches didactiques, et vues &clatées

- schémas, plans d'ensemble et de détail

- manuel aide-mémoire du mécanicien

- documentation technique sur chaque type de moteur

- manuel d'atelier pour chacun des moteurs utilisés

- catalogue de pi&ces de rechanges des moteurs utilisés

- pnotice d'entretien et d'utillisation des moteurs utilisés dans les

zones

Matériel didactique pour la pompe centrifuge, comprenant

- mod&le transparent d'une pompe centrifuge

- organes de pompe centrifuge (sur base de chaque type utilisé
dans les zones)

- planches didactiques et vues éclatées

- schémas, plans d'ensemble et de détail

- documentation technique sur chaque type de pompe utilisée

- catalogue de piéces de rechange des pompes utilisés

- notice d'utilisation et d'entretien des pompes utilisés dans
les zomes

Les GMP des PIV : (types utilisés dans les zomes)

Matériel audio-visuel portatif

4.1 Informations visuelles pour une concrétisation sur les

exposés concernant les moteurs et les pompes

- projection de diapositives confectionnés par FAO

- projection de diapositives disponibles 3 la SAED

- projection de films éducatifs confectionnés par la FAQ
(recopier sur cassette vidéo)

- projection de films de la maison Lister (recopier sur
cassette vidéo)

4.2 Utilisation de cassettes vidéo pour la formation

théorique et pratique, sur les moteurs et les pompes

won N
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PROGRAMME DE FORMATION DE MECANICIENS DE ZONE

Matidre destinée aux

STAGE SPECIFIQUE SUR MOTEUR LISTER HR 2 A REVISER

CENTRE NATIONAL DE QUALIFICATION PRCFESSIONNELLE A DAKAR

Révision partielle du moteur :

Contenu et méthode :

- diagnostic

- démontage

- les culasses

- rodage des soupapes

- segmentation des cylindres

- utilisation de 1'outillage

- contrdle des usures

- vremontage

- réglage et mise au point

- calage des pompes a injection

SUB-TOTAL

STAGE SPECIFIQUE SUR MOTEUR LISTER HR 2 A REVISER

MATFORCE A DAKAR

l. Révision partielle du moteur :

- diagnostic

- démontage

- expertis:c des éléments

- utilisation de l'outillage spécial Lister

- rectification des soupapes et des siéges de soupapes - rodage des
soupapes

- recherches des défauts

- segmentationdes cylindres

- remontage

- réglage et mise au point

- contrdle aprés révision (pression d'huile, température, nombre de
tours/moteur)

80 h
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Matidére destinée aux

M. Z.

gétrologie :

- contrdle des usures et tol&rances (applicatioms sur cylindres et
vilebrequins
- cOtes de rectification
- utilisation du pied 3 coulisse
du micrométre-Palmer
du comparateur i cadran.
du contrSleur d'alésage
- notions d'écarts et de tolérances de fabrication
% Ecarts (minimum-maximum)
#% Jeux (minimum~maximum)
% Serrage

Démonstraticn

- Visite et exposé - sur le réalesage des cylindres
— sur la rectification des vilebrequins
- sur la vérification de la ligne d'arbre

Révision des pompes 3 injection 3 1 &l3ment

- Exposé sur le fonctionnement des pompes 3 injection 3 | &lément

- Entretien des injections

- Démonstration pour le remplacement du clapet et de 1'élément de
pompe

- Applications sur les pompes 2 injection, par chaque stagiaire

sur les injections

- Calage des pompes 3 injection

- Démonstration de la vérification des pompes 3 injection au banc
d'essai

Contrdle aprés révision du moteur au banc d'essai

Visite et exposé sur les contrdles effectuds sur le moteur révisé

SUB-TOTAL

80 h
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III. FORMATION COMPLEMENTAIRE DONNEE PAR L'EXPERT NATIONAL

(SUR LE TAS OU AU CENTRE DE FORMATION)

l

Métrologie (nmotions et rappel)

1.1 Matériel de contrdle et de mesure

- mesure en métrique et en pouce

- compréhension de 1'appareillage de mesure
- pied 3 coulisse au 1/20 et au 1/50 mm
- micrométre~Palmer
- comparateur 3 Cadran

- contrdleur d'alésage

1.2 Contrdle des usures et tolérances

- notions d'écarts, jeux, serrage
- mesure de 1'usine ovalisation, conicité, fléche
- contrdle des déformations

1.3 Utilisation de l'appareillage de mesure et de contrdle

- application sur les organes du moteur

1.4 Couple de serrage

- notions de résistance et de force de serrage
- applications

Matiére destinée aux M.
T P
x
X
X
X
SUB-TOTAL 4h 4h
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2. TECHNOLOGIE D'AJUSTAGE, DE PERCAGE, DE MEULAGE
Rappel sur:
2.1 Technologie d'ajustage
A) Généralités sur :
- les moyens de fixation
~ les outils d'exécution
- les outils de tragage et de vérificationm
- les instruments de mesures

B) Lecons d'application sur piBces didactiques et sur des
organes du moteur
- désignation des opérations 3 &ffectuer
- outils d'exécution 3 employer
- outils de vérification et de mesure

2.2 Technologie de pergage
A) Généralités sur le pergage
- les outils 3 perger :
- affutage des outils
- opérations de pergage

B) Lecons de technologie appliquée sur des organes du moteur

2.3 Technologie de meulage

A) Généralités sur le meulage
- les meules et abrasifs
- opérations de meulage

B) Legons de technologie appliquée sur des orzanes du moteur

2.4 Technologie du filetage

A) Généralités sur le filetage
- les procédés d'usinage et possibilités
- le taraudage mécanigue et les outils
- le filetage mécanique et les opérations
de filetage ot de taraudage

B) Legons de technologie appliquée sur des organes du moteur
et le contrdle des filetages

Matidre destinée aux M. 2.
T p
x
X
X
X
x
X
X
X
SUB-TOTAL 10h | 12h
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Matiére destinée aux

M. Z.

3. TECHNOLOGIE DU MOTEUR

Rappel sur:.

3.1

3.2

3.3

3.4

3.6

Moteur thermigque
- fonctionnement

Le cycle 3 4 temps
- cy<le pratique et diagramme pratique

Tvpes de moteurs :
- moteur 3 explosion
- moteur 3 combustion

Les organes fixes et mobiles du moteur

3.4.1 Organes fixes
- bloc moteur et cylindre
- chemise
- culasse
- carter

3.4.2 Organes mobiles :
- piston, segments, bielle, coussinets
- vilebrequin, paliers, coussinets
- volant

La distribution

- mécanisme d'ensemble et fonctionnement
- arbre a cames

- tige et poussoirs

- culbuteurs - détail du systéme de réglage et de blocage

- soupapes :
- distinction des types
- réglage de soupapes

- remise en état de soupapes et des siéges de soupapes

- calage de la distribution

Types de moteurs utilisés par le projet sur les P.I.V.

- moteur Lister
- moteur Céres
~ moteur V.M.

TOTAL

3h
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Matigére destinée aux

4. TECHNOLOGIE DU MOTZUR DIESEL

4.1

4.2

4.3

4.4

4.5

4.6

e

Rappel sur:
Fonctionnmement du moteur 3 combustion
- taux de compression

- pression et température

Classification des moteurs diesel
~ types de moteurs

La filtration de l'air

importance de la filtration de 1'air
types de filtres 3 2ir et comception
entretien des différents filtres 3 air

Alimentation en combustible d'um moteur :
4.4.1 Dispositif d'alimentation

4.4.2 Composants du dispositif d'alimentation :
- réservoir
- conduites, flexibles, nippes
- filtres 3@ combustible
- pompe d'alimentation
- pompa 3 injection

La filtration du combustible

importance de la filtration du combustible
stockage du combustible

types de filtres a combustible

entretien des filtres 3 combustible

La pompe d'alimentation :
- fonctionnement
- types de pompes d'alimentation

SUB-TOTAL

8h




Matiére destinée aux

ANNEXE VI/7

M.Z.

5. TECHNOLOGIE DE L'INJECTION DANS LE MOTEUR DIESEL
Rappel sur: '
5.1 Le procédé d'injection par injection mécanique
- fonctionnement suivant maquette

5.2 La pompe 3 injection mécanique 3 | &lément :
-~ fonctionnement
- débit et avance 3 l'injectiom

5.3 Les injecteurs
- rdle et fonctionnement des injecteurs
- types d'injecteurs
- pannes d'injecteurs

- enpretien‘des‘injecteurs

-

/ — ”
¢

5.4 Lés portes-injecteurs
- technique de montage et dz fixatiom
~ pression de tarage des injecteurs

5.5 Les tuyauteries haute-pression

SUB-TOTAL

6. SECURITE

6.1 Initiation & la sécurité et au respect des consignes, lors
des interventions d'entretien et des réparations

6.2 Sécurité lors de l'utilisaticn et de la manutention
- oucillage 2 main
- outillage d'atelier
- machines-outils
- appareillage de levage

6.3 Initiation en secourisme, en cas d'accident

SUB-TOTAL

2h
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Matiére destinée aux M. 2
T P
7. LES CARBURANTS ET PRODUITS PETROLIERS
7.1 Combustible employé dans le moteur du GMP X
7.2 L'huile de graissage et la graisse X
- notions sur le graissage des moteurs a combustion interme
- causes de la consommation d'huile et le coulage des bielles.
7.3 Stockage, manipulation, consignes de sécurité lors de 1'emploi X
des produits pétrolieTs
SUB-TOTAL 4h | -
8. LES ASSEMBLAGES DANS LES CONSTRUCTIONS METALLIQUES
8.1 Liaisons démontables (boulons, écrous, vis, goujons) X
- Freinage et blocage des vis et ecrous
- Technique de montage et de démontage
8.2 Les assemblages mécaniques b4

- La boulonnerie et la visserie
notions de base sur la conception et le filetage
notions de résistance et de force de serrage
types et variétés de filetage

8.3 Les assemblages soudés
- notions sur le principe de 1'égale résistance X

- résistance 3 la rupture

8.4 Les tuyauteries et les conduites X

SUB-TOTAL 6h -

9, TECHNOLOGIE DE LA POMPE D'IRRIGATION

9.1 La pompe centrifuge X
- fonctionnement
- classification des pompes

9.2 Notions d'hydraulique X
- débit, pression
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[

Matiére destinée aux M.

9.3 Pompe centrifuge employée dans la zone x
- déscription
-~ accessoires indispensables, clapet de pied
- mise en service d'une nouvelle pompe
- causes et remédes du mauvais fonctionnement
- entretien de la pompe, graissage
- conduites d'aspiration et de refoulement
- conseils pour la manutention des conduites

. SUB-TOTAL 4h | -

10. TRANSMISSION ET ALIGNEMENT MOTEUR-POMPE

- notions sur les transmissions mécaniyues
~ les accouplements rigides
- les accouplements é&lastiques
-~ les fautes d'alignement

- mauvais alignement paralléle

-~ mauvais alignemeut conique
- technique de montage X
- vérification de 1'alignement X

WoHR W

SUB-TOTAL 4h | 2h

11. STATIONS FLOTTANTES

11.1 D&scription du dispositif flottant X
- chédssis de liaison moteur-pompe
- bacs flottants
- systéme d'amarrage

11.2 Ch3ssis de liaison moteur-pompe X
-~ fixation des machines
- technique de montage

11.3 Bacs flottants b4

- déscription du bac et types de flotteurs (bars)
- causes de la détérioration

- interventions

11.4 Notions d'équilibre du dispositif flottant X
~ 1lnconvénient d'une inclinaison exagérée du moteur
(notion d'équilibre)
- conséquences et remédes
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Matidre destinée aux M. Z

T P
11.5 Systéme d'amarrage X
- hut de l'amarrage
SUB-TOTAL 2h -
12. EXERCICES PRATIQUES SUR POMPE CENTRIFUGE

Révision de pompe centrifuge employée dans la zome X
. SUB-TOTAL - 5h
56 |24

Formation complémentaire III 80h

Stage CNgP I 80h

Stage Matéorce II 80h

Durée totale de la formation 240h

Mécanicien de zone

M.Z. =

GMP = Groupe moto-pompe

P.I.V. = Périmétre Irrigué Villageois
Ex. N. = Expert Natiomal

CNQP = Centre National de Qualification Profess.
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EQUIPEMENT A UTILISER POURAPAA?ORMATION

1. Matériel didactique du moteur, comprenant

- modéle transparent du moteur diesel X
- mod8le transparent d'une pompe d'injection
- moteur déclassé et organes au moteur diesel (sur base
des types de moteurs utilisés dans les zones)
- planches didactiques, et vues é&clatées
- schémas, plans d'ensemble et de détail
- manuel aide-mémoire du mécanicien
- dccumentation technique sur chaque type de moteur utilisé
- manuel d'atelier pour chacun des moteurs utilisés
- catalogue de pi&ces de rechanges des moteurs utilisés

- notice d'entretien et d'utilisation des moteurs utilisés dans les
zones

woN

K WopoMom o

2. Matériel didactique pour la pompe centrifug=, comprenant

mod&le transparent d'une pompe centrifuge X
pompe déclassée et organes de pompe centrifuge (sur base

de chaque type utilisé dans les zones)
- planches didactiques et vues &clatées
- schémas, plans d'ensemble et de détail
- documentation technique sur chaque type de pompe utilisée
- catalogue de pigces de rechange des pompes utilisés

- notice d'utilisation et d'entretien des pompes utilisés dans
les zones

WKW el

Wow

3. Les GMP des PIV : (types utilisés dans les zones) X

4. Matériel audio-visuel portatif

4.1 Informations visuelles pour une concrétisation sur les
exposés concernant les moteurs et les pompes

-~ projection de diapositives confectionnés par FAO X

- projection de diapositives disponibles 2 la SAED X

= projection de films &ducatifs confectionnés par la FAQ X

(recopier sur cassette vidéo)

- projection c.e films de la maison Lister (recopier sur X
cassette vidéo)

4.2 Utilisation de cassettes vidéo pour la formation

théorique et pratique, sur les moteurs et les pompes X
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PROGRAMME DE FORMATION DES MECANICIENS DE BASE

Matiére destinée aux

ANNEXE VII/1

CENTRE NATIONAL DE QUALIFICATION PROFESSIONNELLE A DAKAR

STAGE SPECIFIQUE SUR MOTEUR LISTER HR 2 A REVISER

Révision compéte du moteur

Contenu et méthode :

- diagnostic

- démontage

- expertise des Eléments

- utilisation de 1l'outillage et de l'appareillage
- métrologie

- recherche des défauts

- contrdle des usures et tolérances
- cdte de rectification

- remontage

- réglage et mise au point

- régulation du moteur

- réfection des pompes 3 injection

SUB-TOTAL

MATFORCE A DAKAR

STAGE SPECIFIQUE SUR MCTEUR LISTER HR 2 A REVISER

l. Révision compléte du moteur :

- diagnostic

- démontage

- expertise des &léments

- utilisation de 1'outillage spécial Lister

- rectification des soupapes et siéges de soupapes - rodage
des soupapes

- recherche des dé&fauts

- segmentation des cylindres

- contrdle des usures et tolérances

- cOte de rectification

- remontage

- reglage et mise au point

- calage des pompes 3 injection |

- contrdle et vérification au banc d'esséi aprés révision

120h




ANNEXE VII/2 - 121 -

Matiére destinée aux

M.

B.

2. Métrologie

-~ contrdle des usures et tolérances (applications sur
cylindres et vilebrequins)
- cotes de rectification
- utilisation du pied 3 coulisse
du micrométre-Palmer
du comparateur a cadran
du contrdleur d'alésage
- notions d'écarts et de tolérances de fabrication
# Ecarts (minimum=-maximum)
% Jeux (minimum=-maximum)
#® Serrage

Démonstration

Visite & l'atelier de rectification
Exposé sur — le réalésage des cylindres
- la rectification des v11ebrequ1ns
- la vérification de la ligne d'arbre et la répara-
tion

Révision des pompes 2 injection 3 | élément

- Exposé sur % le fonctionnement de la pompe 2 injection 3
| élément
% le syst3me d'injection du moteur Lister HR 2
- Démonstration sur lavérification des pompes 2 injection au
banc d'essai
- Calage des pompes 3 injection sur le moteur
- Démonstration 3 la salle de révision des pompes 3 injection
- Entretien des injecteurs et tarage des injecteurs
- Entretien des pompes 3 injection 3 1 élément (remplacement
de 1'élément de pompe et du clapet)
- Applications sur les pompes 3 injection et les injecteurs
- Démonstration de la vérification des pompes & injection
au banc d'essai

Contrdles et vérifications au banc d'essai du moteur révisé

Pression d'huile

- Température

Nombre de tours/moteur, vitesse
Puissance/charge

SUB-TOTAL

80h




ANNEXE VII/3

Matiére destinée aux M. B.

III. FORMATION COMPLEMENTAIRE DONNEE PAR L'EXPERT NATIONAL
(SUR LE TAS OU AU CENTRE)

I Métrologie (notionms et rappel) x

1.1 Matériel de contrdle et de mesure

— mesures en métrique et en pouce

- compréhension de 1'appareillage de mesure
- pied 3 coulisse au 1/20 et au 1/50 m/m
- micrométre~Palmer
~ comparateur 3 Cadran
- contrdleur d'alésage

1.2 Contrdle des usures et tolé&rances X

- notions d'écarts, jeux, serrage
- mesure de l'usure, ovalisation, conicitd, fléche
- contrdle dec déformations

1.3 Utilisation de 1'appareillage de mesure et de contrdle

= application sur les organes du moteur p.d

1.4 Couple de serrage

- notions de résistance et de force de serrage X
~ applications X

SUB~TOTAL gh |ah
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Matiére destinée aux

2., TECHNOLOGIE D'AJUSTAGE, DE PERCAGE, DE MEULAGE
Rappel sur
2.1 Technologie d'ajustage
A) Généralités sur :
- les moyens de fixation
- les outils d exécution
- les outils de tragage et de vérification
- les instruments de mesures

B) Lecons d'application sur pi&ces didactiques et sur des
organes du moteur
- désignation des opératioms 3 &ffectuer
- outils d'exécution 3 emplover
- outils de vérification et de mesure

2.2 Technologie de pergage
A) Généralités sur le pergage
- les outils 3 perger :
- afflitage des outils
- opératioms de pergage

B) Legons de techmologie appliquée sur des orgames du moteur

2.3 Technologie de meulage

A) Généralités sur le meulage
- les meules et abrasifs
- opérations de meulage

B) Legons de techmologie appliquée sur des organes du moteur

2.4 Technologie du filetage

A) Généralités sur le filetage
- les procédés d'usinage et possibilités
- le taraudage mécanique et les outils
- le filetage mécanique et les opérations
de filetage et de taraudage

B) Legons de technologie appliquée sur des organes du moteur
et le contrle des filetages




ANNEXE VII/S

Matiére destinée aux M. B.

2.5 Technologie de soudure

2.5.1 La soudure 3 1l'arc électrique

A) Généralités sur la soudure a l'arc X
- notions de courant altermatif et continu
- notions de tension et d'ampérage
- les électrodes et utilisation selon les métaux

B) Techniques de soudure sur métaux différents b4
C) Lecons de technologie appliqués sur métaux X
différents

- principaux défauts des soudures
- contrdle des soudures
- déformations en soudure

2.5.2 La soudure oxy-acéthylénique

A) Généralités sur la soudure au chalumeau X
- composants des baguettes et pates de
soudure

- types de soudure selon les métaux

B) Techniques de soudure sur métaux différents X
- contrdle des soudures et défauts principaux
- déformations en soudure

C) Lecons de technologie appliquée sur des métaux X
différents

SUB-TOTAL | 32n | 3Ch
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Mati&re destinée aux

3. TECHNOLOGIE DU MOTEUR

Rappei sur .

3.1

3.2

3.3

3.4

3.5

3.6

Moteur thermique
~ fonctionnement

Le cycle 3 4 temps
- cycle pratique et diagramme pratique

Types de moteurs :
- moteur 3 explosion
- moteur 3 combustion -

Les organes fixes et mobiles du moteur

3.4.1 Organes fixes
~ bloc-moteur et cylindre
- chemise
~ culasse
- carter

3.4.2 Organes mobiles :
- piston, segments, bielles, coussinets
= vilebrequins, paliers, coussinets
- volant

La distribution

- mécanisme d'ensemble et fonctionnement
- arbre & cames

- tige et poussoirs

= culbuteurs- d&tail du systéme de réglage et de blocage

- soupapes :
- distinction des types
- réglage de soupapes

~ remise en état de soupapes et des siéges de soupapes

calage de la distribution

Types de moteurs utilisés par le projet sur les P.I.V,

- moteur Lister
- moteur Céres
- moteur V.M.

SUB

TOTAL

ah
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Matidre destinée aux M. B.

4. TECHNOLOGIE DU MOTEUR DIESEL

Rappel sur:

4.1 Fonctionnement du moteur 3 combustion
= taux de compression
- pression et température

4.2 Classification des mcteurs diesel x
- types de moteurs

4.3 La filtration de l'air .
importance de la filtration de 1l'air
types de filtres 3 air et comception
entretien des différents filtres 2 air

4.4 Alimenctation en combustible d'un moteur : x

Dispositif d'alimentation

- réservoir

- conduites, flexibles, nippes
filtres 3 combustible

pompe d'alimentation

- pompe 3 injection

4.5 La filtration du combustible x
importance de la filtration du combustible
stockage du combustible
types de filtres 3 combustible
entretien des filtres 3 combustible

4.6 La pompe d'alimentation : X
- fonctionnement
- types de pompes d'alimentation

SUB-TOTAL 8h
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Matiére destinée aux

5. TECHNOLOGIE DE L'INJECTION DANS LE MOTEUR DIESEL
Rappel sur :
5.1 Le procédé d'injection par injection mécanique
- fonctionnement suivant maquette

5.2 La pompe 3 injection mécanique 3 | &lément :
- fonctionnement
- d8bit et avance 3 1l'injection

5.3 Les injecteurs
- rdle et fonctionnement des -injections
- types d'injecteurs -
- pannes d'injecteurs
- entretien des injecteurs

5.4 Les portes-injecteurs
- technique de montage et de fixation

- pression de tarage des injecteurs

5.5 Les tuyauteries haute-pression

6. SECURITE

SUB-10TAL

6.1 Initiation 3 la sécurité et au respect des consignes, lors

des interventions d'entretien et des réparavions

6.2 Sécurité lors de l'utilisation et de la manutention
- outillage 3 main
- outillage d'atalier
- machines-outils
- appareillage de levage

6.3 Initiation au s=2courisme, en cas d'accident

SUB-TOTAL

2h Ih
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Matiére destinée aux M. B.
T P
CARBURANTS ET PRODUITS PETROLIERS
7.1 Combustible employé dans le moteur du GMP x
7.2 L'huile de graissage et la graisse x
- notions sur le graissage des moteurs 3 combustion interne
- causes de la consommation d'huile et le coulage des
bielles
7.3 Stockage, manipulation, consignes de sécurité lors de l'emploi x
des produits pétroliers
) SUB-TOTAL 4h | -
8. LES ASSEMBLAGES DANS LES CONSTRUCTIONS METALLIQUES
8.1 Liaisons démontables (boulons, écrous, vis, goujomns) x
- Freinage et blocage des vis et écrous
- technique de montage 2t de démontage
8.2 Les assemblages mécaniques x
- le boulonnerie et la visserie
notions de base sur la conception et le filetage
notions de résistance et de force de serrage
types et variétés de filetage
8.3 Les assemblages socudés
~ notions sur le principe de 1'égale résistance %
en soudure bout a bout
-résistance 3 la rupture
8.4 Les tuyauteries et les conduites X
SUB-TOTAL 6h -
9. TECHNOLOGIE DE LA POMPE D'IRRIGATION
9.1 La pompe centrifuge X
- fonctionnement
- czlassification des pompes
9.2 Notions d'hydraulique x
- débic, pression
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9]

(Ne)
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Matiére destinée aux

9.3 Pompe centrifuge emnloyé dans la zone
- déscription
- accessoires indispensables, clapet de pied
- mise en service d'une nouvelle pompe
- causes et remédes du wmauvais fonctionmement
- entretien de la pompe, graissage
- conduites d'aspiration et de refoulement
- comseils pour la manutention des conduites

SUB-TOTAL

10. TRANSMISSION ET ALIGNEMENT MOTEUR-POMPE

1.

- notions sur les transmissions mécanigues
- les accouplements rigides
- les accouplements é€lastiques
- les fautes d'alignement
- mauvais alignement paralléle
- mauvais alignement conique
- technique de montage
vérification de 1'alignement

SUB-TOTAL

STATIONS FLOTTANTES

11.1 Déscription du dispositif flottant
-~ chissis de liaison moteur-pompe
~ bacs flottants
- systéme d'amarrage

11.2 Chissis de liaison moteur-pompe
- fixation des machines
- technique de montage

I11.3 Bazs flottants

- déscription du bac et types de flotteurs (bacs)
- causes de la détérioration

- interventions

11,4 Notions d'équilibre du dispositif flottant
- 1nconvénient d une inclinaison exagérée du moteur
(notion d'équilibre)
- conséquences et remédes

4h

L]

"

4h

zh
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Matigre destinée aux M. B.
T P
11.5 Systéme d'amarrage .

— but de 1'amarrage

SUB-TOTAL |2h -

12. EXERCICES PRATIQUES 3UR POMPE CENTRIFUGE

Révision de pompe centrifuge employée dans la zome X

SUB-TOTAL - |5h

| 80 | 64
Formation complémentaire III 144k
Stage CNqP I 120h
Stage Matforce II 80h
Durée totale de la formation 344h

Mécanicien de zone

M.Z. =

GMP = Groupe moto-pompe

P.I.V. = Périmétre Irrigué Villageois

Ex. N. = Expert National

M.B. = Mécanicien de base

CNqP = (entre National de gialification professionnelle
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EQUIPMENT A UTILISER POUR LA FORMATION

1.

Matériel didactique du moteur, comprenant

- modéle transparent du moteur diesel
- modéle transparent d'une pompe d'injection

- organes du moteur diesel (sur pase des types de moteurs utilisés

dans les zones)

- planches didactiques, et vues é&clatées

- schémas, plans d'ensemble et de décail

- manuel zide-mémoire du mécanicien

- documentation technique sur chaque type de moteurutilisé
- manuel d'atelier pour chacun des moteurs utilisés

- catalogue de pidces de rechanges des moteurs utilisés

- notice d'entretien et d'utilisation des moteurs utilisés dans les

zones

Matériel didactique pour la pompe centrifuge, comprenant

- modéle transparent d'ume pompe centrifuge

- crganes de pompe centrifuge (sur base de chaque type utilisé dans

les zones)
- planches didactiques et vues é&clatées
- schémas, plans d'ensemble et de dé&tail
- documentation technique sur chaque type de pompe utilisée
- catalogue de pi&ces de rechange des pompes utilisés

- notice d'utilisation et d'entretien des pompes utilisés dans
les zones

Les GMP des PIV : (types utilisés dans les zones)

Matériel audio-visuel portatif

4.1 Informations visuelles pour une concrétisation sur les
exposés concernant les moteurs et les pompes
- projection de diapositives confectionnés par FAO
=~ projection de diapositives disponibles 4 la SAED
-~ projection de films &ci:catifs confectionnés par la FAO
(recopier sur cassette vidéo)

- projection de films de la maison Lister (recopier sur
cassette vidéo)

4.2 Utilisation de cassettes vidéo pour la formation

théorique et pratique, sur les moteurs et les pompes

noHM
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LISTE DES PERSONNES RENCONTREES AU COURS DE LA MISSION

NoM
Goudiart
Chiteau
Ndeye
Fall
Drame
Lo
Stephan
Decert
MBengue
Leduf
Diallo
Diop
Wane
Fedior
Sow

Ny

Sy
Chauvin
Simplet
Amadou
Touchet
Venturi
Fenoy
Prom

Sy

Siby
Sarr
Dia

Sy
N'Diaye
Thiam
Souleyman
Sow
Kane
The Sieu
Marin
Diouf

MLono

ORGANISME
Adjoint du P.D.I./SAED
Conseiller Technique du P.D.I./SAED
Adjoint au Directeur Administratif/SAED
Directeur Administratif/SAED
Directeur des Equipments/SAED
Coordennation des Projets de Formation/SAED
Adjoint au Directeur de la D.P.A./SAED
Ingénieur délégué de la délégation de MATAM/SAED
Ingénieur délégué adjoint de MATAM/SAED
Directeur des Equipments/SAED
Homologué du projet ONUDI/SAED
Directeur du périmétre de Aéré Lao
Ingénieur délégué Adjoint de Bakel/SAED
Ingénieur délégué au Département de Podor/SAED
Comptable de la délégation de Bakel/SAED
Délégué USAID de Bakel/SAED
Chef d'atelier MATAM/SAED
Coordinateur du project CCCE
Expert CCCE
Chef-Magasinier de labase de MATAM
Directeur Adjoint - CNgqP/Dakar
Professeur de la section moteurs et Engins- CNqP/Dakar
Directeur Technique - Matforce/Dakar
Chef Magasinier - Matforce/Dakar
Chef d'atelier - Matforce/Dakar
Mécanicien de base de Matam
Mécanicien de base de Matam
Mécanicien de zone de N'Guidjilone
Mécanicien de zone de Dial
Mécanicien de zone de Bokidiawé
Mécanicien de zone de Matam
Mécanicien de zone de Bow
Mécanicien de zone de Diella
Mécanicien de zone de Diella
SIDFA/ONUDI - Dakar
JPC/ONUDI - Dakar
Technicien National ONUDI

Volontaire des Nations-Unies
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ANNEXE" 1'%'/1
NATIONS UNIES

&)
R
NS Yy
NE=E
.- ORGANISATION DES NATIONS UNIES POUR LE DEVELOPPEMENT INDUSTRIEL

ONUDI

FROJED DANS LA RESPUSLIQUET DU SEREGAL

-*  DESCRIPTION DE PCSTS
DP/SEV/82/G28/11-53/31.5.3

Désignation du peste Consultant en formation de personnel et en organisasica .
d'entretien des équipements d'irrigation

Curse de la mission 3 mois

Date d'entrée en foncicns 10 septembre 1984‘ - ’

Lieu d’affectation Matam/sénéggl avec diplacements dans le pays ‘ ]
tacdu projet Augmenter le rendemént du matériel d'irrigation et -

d'aménazenment ainsi que 1'efficacité de l'entretlen ar
1'introduction d'un sysidme d'entretien adsquat et le
formation des paysans, pcrmpistes et ma=aniciens’
Atributions Ls consuliant exercera ses fonctlons éans le cadrs d'une
importante entreprise (SaID) dépend '
consultant aura i s'acquitler des *
1. Assister le personnel du projet dans le démarrage du
programme de formation décrit dans le rappor: fimal &z
consultant DP,/STU/82/028/11-52 de wars 1334.
11 assictera en particulicr le persornel du projet dans
1'élaboration des cours pour:
- aides-pompistes;
~ pompistes;
- mécarniciens de zone;
- mécaniciens de vase;
I1 é%tablira un planaing détaillé de formation avec le
chargé du projet.
11 assistera le perscanel du projet au démarrage des COUTS
et en donnera quelques uns lui-méme 3 +itruo d'exsmpis.

P

Teutzs candidatdres ou communicatcns relatives & cetta deserigticn de poste Srurunt dire adressées 3.

‘
Speei : med ! . )
" " , Sgericn e razrutement du perccniniel 28223 1ux oroiets, Civision <27 coeraticns indusinciies
[l o ‘ , ) o Al -

A
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' 2. Assister le personnel du projet dans la mise en place du systime
d'entretien présenté dans le rappor:t final de 1'expert
DP/SEN/82/028/11-02 de mars 1984. .

- Il assistera 4 la rézlisation du planning proposé dans le rapport

. sus—-mentionné et participera aux actions suivantes:

- organisation d'une tournée générale ayant pour but de
"constater l'état du GMP;

- création et introduction des fiches de suivie, fickes
: pompistes et carnets de bord ainsi que de fickes d'identités;

- élaboration d'un planning d'entretien pour la délégation;

- contrdle du niveau des stocks de pidces de reciange au
- * magasin et lancement de demande de réapprovisionnement.

3. Conseils ad-koc dans le domaine de la formation et de l'organisation
de 12 maintenance. .

Le consuliant devra également établir uh rapport final exposant les
conclusions de sa mission et ses recommendations pour la continuation
du projet. .

Formation et expérience requises:

Ingénisur ou technicien mécanicien disposant d'une bonne expérience
dans l'organisation de l'entretien de moteurs diesel ainsi cque de
groures moto-pcmpes & faible puissance (25 3 40 CV), utilisés en
irrigation. Il doit également posséder une expérience dans la
formation de personnel en particulier dana les pays en voie de
développenent.

Connaissances linguistiques: Frangais
Renseignements complémentaires:

Le Gouvernement a confié & la SAWD, la mise en valeur des terres
le long de la rive gauche du Fleuve Sénégal.

Cette enirerrise a aménagé des périm2ires d'irriga%tion, ce qui
entrafne un btescin urgent de services de maintenance des moto-
pompes destinées & l'irrigation.

La superficie actuellement couverte par ces régions est de 6.00C
hectares, qui, d'aprds le plan de développement, sera portie 2
16,000 hectares approximativement.

Un financement du PNUD et une assistance du FENU ont permis la
création de 4 ateliers ~égionaux A Aéré-lLao, Matam et Bakel daxns
le cadre d'un projet exécuté par 1'ONUDI.
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Ces ateliers sont destinés 3 la maintenance d'environ 350 groupes
moto-pompes sur une distance de plus de 500 km =t lnstalles chez
- . des petits exploitants agricoles.

L'ONUDI a déja fourni une assistance & la SAED pendant plus de 3 ans

dans le domaine de la maintenance des groupes meto-pompes. Il a été

décidé de prolonger cette assxstance pendant une deuxi2me phase sur
- une période de 4 ans. !
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SECRETARIAT D'ETAT ANNE}-(E X/1
A L'ENSEIGNEMENT TECHNIQUE ET .
A LA FORMATION PROFESSIONNELLE

CENTRE NATIONAL DE Dakar. | C7 NCVIMERE
QUALIFICATION PROFESSIONNELLE akar, le ..

B.P. 12099
Tél : 216024 — 2139.79
DAKAR

2
19.2%

Le Directeur

A

Monsieur R C C X
Zxzert Consultart ONUDI
- - 5/c DPNUD Avanue Rouzm
D A K & 2
C 2 J 27/ Assistance SAEID : IP/2ZN/8z/02%2.-

Suite aux entretiens cui se
Messieurs RCTX et DICIUT Zxperts CONUT
cernzant la fcrmaticn de Mécaniziens
TOus prions de trouver ciejoints
® un programze de stage @0 "REVIEICN NCTZUEn
duree 120 lLieures
® un prograzme de stage : "REVISION PARTIZLLIM
_—— durée 8C heures
Cezpte tenu de la charge de la section "MCTEURS ET INGIIT
ncus vous groposons le planning suivant

- pour le stage REVISICN MOTEUR
les semaines 2 - 3 = 4 - 5 ¢u 07/01/1285 au C1,/Cz, 7057
- psour le stage RIVISICH PARTIELLE

Y

Les semaines 17 - 12 - 13 du 11,/C3/1985 au 29,0%,15€2.

oo s/ es e
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A titre indicatif, la tarification de ros actions étant
actuellement a 1l'étude, le coflt sera de 1 2C0 Frs CFA par heure
stagiaire goit :

* pour le stage REVISION MOTEUR
120h x 4 stg. x 1 200 F CFA = 576 000 F CFA

* pour le stage REVISION PARTIELLE
80h x 4 stg. x 1 200 F CFA = 384 OCO F CFA

Nous nous tencms i votre disposition pour tout rensei-
gnement complémentaire.

Vous en souhaitant bonne réception, nous vous prions
d'agréer, Monsieur, nos salutations distinguéese-

Magatte CIAKHATE
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Reépublique du Sénégal

SECRETARIAT D'ETAT
1 L'ENSEIGNEMENT TECHNIQUE ET
A LA FORMATION PROFESSIONNELLE

CENTRE NATIONAL DE
QUALIFICATION PROFESSIONNELLE

B.P. 1209
Tél : 216024 — 213979

DAKAR SECTION MOTEURS ET ENGINS/

STAGE MOTORISTE
SPECIFIGQUE SUR MOTEUR LISTER

~§-5-$-8-3-¢-

STAGE N° I

REVISION COMPLETE DU MOTEUR :

Contenu et méthodes :

- Diagnostic

- Démontage

- Expertise des éléments

- Utilisation de l'outillage et de l'appareillage
- Métrologie

- Recherche des défauts

- Contr8le des usures et tolérances

- C8te de rectification

- Remontage

- Utilisation rationnelle de l'outillage
- Réglage et mise au point

- Régulation du moteur

- Réfection des pompes a injectiomn.

Ce stage sera exclusivement exécuté sur le moteur LISTER.
L'CNUDI devra fournir 2 moteurs a réviser plus le lot de piéces
détachées pour la révision des deux moteurs.

Le nombre de participant est limité i 6 stagiaires.
La durée totale du stage sera de 120 heures, réparties sur
b gemaines.

STAGE N° II

REVISION PARTIELLE DU MOTEUR :

Contenu et méthodes :
-~ Diagnostic

- Démontage

- Les culasses

ceefoee
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- Rodage des soupapes

- Segmentation des cylindres

- Utilisation de l'outillage

- Contr8le des usures

- Remontage

- Réglage et mise au point

- Calage des pompes a injection.

Ce stage sera exclusivement exécuté sur moteur LISTER.
L'ONUDI devra fournir 2 moteurs d réviser ainsi que le lot de piéces
détachées pour 1'exécution de la réparation.

Le nombre de participant est limité a 6 stagiaires.
La durée tctale du stage sera de 8C heures réparties sur
5 semaines.

LES DATES DES STAGES

STAGE N° I - REVISION COMPLETE DU MCTEUR

du 07/01/1985 au 01/02/1985
STAGE N° I

REVISION PARTIZLLE DU MOTEUR

du 11/03/1985 au 2%/03/1585.~
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Dakor , le
DAKAR
Raison soclale de |’entraprise : N2 Teiephone
Adresse :

. DEMANDE D’ INSCRIPTION

Veuillez remplir le tablecu cl - dessous en précisant las stages qul vous Inferessent et les noms des
participants emvisages pour checun de cas stagss.

l@J ! d Prenoms | 8t noms ! I ‘
. T + , Fonction dans erireprisa.
idantifi e Qu stage ‘ on priss

Nom du responsabls Sicnature
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SsA EeDe :
DELEGATICN DS MATAM MO /Saer/mBMD/IF.-
~o AGRM
- 9 Wv

MATAM,le ]} — 11—

@ L'Ingénieur Délégué pour le Département

MATAM
CBJST: Liste du personnel

Caj sl

2 former,-

MO R I T e e I -t

A Monsiear 1'EXPERT NATICNAL du PROJET
ON UDI a
MATAM

Suite & votre lettre du 25 Octobre 1984 n° 02/DP/SEN
82/028, Nous vous proposans la liste suivante du personnel
4 former dans le cadre du projet QNUDIL.

- Mécaniciens de Base (3)

- Mamadou Samba SY, chef d'atelier
- Mo tr SIBY, suivi des GMP
- Amadou Manmadou SARR, mécanicien

Mécaniciens de Zone (7) :
- Abdou Ndiaye Gueye, zone Boki-Diawé
- Alassane DIA, zone Nguidjilone
-~ Mamadou Thiam, zcne de MATAM
- Kalidou SY, zone de Dial
- Souleymane LADIANE, zone de FOW
- Abou SO/, zane Diélla
- Malick K&aNE, zone Diélla,

Mécaniciens Apprentis (11)
- Qusmane TAMBOURA
~ Bathily SY
El Hadji Niang
Abdoul BA
= Oumar Sow
Chérif piarra

expérience en
Atelier supérieur

b3

a 2 anse.

- ™M dlane DIAW )
- Abdoulaye - DTAGNE) . au
- Amadou KEBE ) f“ﬁﬁ:‘g.em an
- Salif MBODJI ) AF

-Baye Fara SY )

oo D/OO.
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Une évaluation des connaissances Sera faita pour sélectionner les
premier groupe & former.

Cméemant la mise & I disposition de 2 mécaniciens pour l'entretier
périodique des @1P,en plus des de 2 mécaniciens affectés d la répara
tion et 4 la révision des QfP, Qui avait éta envé;“qu"’lors de la rémnic
de Sépteambre. Il me Semble pas possible dans l'immédiat de satisfai-

re cette demanie.

Owurv

Toutefois dans l'éventualité ou ces psstes pourrait étre petori
nous vous proposons de réserver 3 postes paur la formation jes mécani
ciens de base.

D'autre part, il serait souhaitable que le planning de fomation
mis en place pemettze aux, différents mécaniciens de pouwoir conei-

lier cette formation avec leur activité de suivi des GMP dans les

zones.
AMPLIATIONS L'TNGINIFUR DELEGUE
-DE ./:_/ ‘
- Dossier

- Chrono : Marc DESERT




Court terwme

Moyen terme

MZ

MB

Remarques

MZ

uB

Remarques

1° Fchelon

1) Vérification avaut

la wise en marche

- carburant, huile moteur

- organes accessoires,tringlerie

- fuites

-c«tat des instruments de mesure
et connexion des sécurités

- boulonnerie moteur, pompes,
brides et bacs

~-filtre A air : propreté -
niveau d'huile - fixation -
étanchéité des joints

- propreté

-bouchon du réservoir de
carburant

-- jauge d'huile

- état des aillettes de
refroidissement

- état de la crépine (aspi-
ration)

- état de la conduite de
refoulement.

- pusition des bacs

2) Vérification durant

la marche

- fonctionnement des instruments
de mesure - fixation

- fonctionnement du moteur
(p.ex. ratés, moteur cogne,
réponse du moteur aux
commandes)

~ bruits

- vibratious

- fumée

- odeurs

E -

Eo e

Moyen de transport et de déplace-
ment du mécanicien de zone :

- mobylette (wais restreint par
poids et volume)

Tous les travaux du 1° échelon
geront faits sur site.

b

Bl -

Moyen de transpoit et de déplaceuwent
du mécanicien de zone ;

- mobylette

Tous les travaux seront faits sur site.

A

1/IIX IXINNY




Court teruwe

Moyen terme

MZ

MB

Remarques

MZ

MB

Remarques

| ° Echelou : suite

—-fuites

~Zchauf fement du moteur

-refroidissenent

-bourrage poumpe

~échauffement paliers de la
powmpe

-tringleries

~-fixation des divers organes
{injecteurs, pompes, filtres,
etc.)

43) Vérification 3 l'arré:t

—échauf fement du woteur

—~carburant, huile moteur

-température bourrage poupe

—boulonnerie moteur, pompes,
brides et bacs

oo R

"o

E

L

i

-

Z/IIX IXINNY

2

Fehelon

- vidange d'huile

- chaugement des cartouches de
filtves

—dépannages simples sur site

-contréle et idterventions
sur l'injection de moteurs

~diesel

-petits réglages ralenti

-coutrdles divers : &tat bac -
fixation - aspect extérieur

- décarbonisation, rodage de
soupapes, changement de
segments pour moteurs diesel

- nettoyage complet interne du
moteur

X

iloyen de transport et de dé-
placement

- wobylette (mécanicien de
zone)
- pirogue {(méc. de base)

Tous les travaux du 2° eche-

lou sont faits sur site

Certaius endroits ne sont pas
accessibles par route en
saison des pluies,

Moyen de transport et de déplacement

- mobylette (méc. de zone)
-~ pirogue (méc. de base)

- atelier fluvial

Les travaux seront faits partiellement

sur site, dans l'atelier de zone et
dans 1'atelier fluvial.

Sl




Court terme

Moyen terme

P ] ML MB Renarques M2 MB Remarques
2% FEchelon @ suite
-exécution de petits travaux
de modifications (p.ex.
systéme de fixation du
tableau de bord ou du filtre
d air) X X X
—travaux de soudage X X X X
3° Echelon
Tous les travaux du 3° échelon Les travaux seront faits
~révisions périodiques X | sont faits dans l'atelier de X X . . .
~interventions de courte durée base. - dans 1 aEe!lgr fl“Y‘?l .
en atelier X X X ((lp.ex.'rev1§10ns périodiques)
-dépannages ne pouvant étre - dans llatelier de base
effectués par les échelons
précédents X X
~remplacement d'organes X X X
-coutrdles divers de sous-—
ensembles et d'organes X X X X

EAA

£/IIX AXINNY
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OUTILLAGE POUR LES POMPISTES (MOTEUR LISTER HR 2)
{143 GMP EN SERVICE)

DESIGNATION REFERENCE PRIX UNITAIRE ng NOMBRE
Bassine galvanisée Fabr.locale 2.025 145 293.525
pour nettoyage de piéces

Tournevis avec manche en bois - 720 145 104.400
Clé 3 molette ouverture 28 m/m  FACOM 113-10 7.800 145 1.131.000
Pince universelle FACOM 187-20 CPY 3.640 145 527.800
Jeu de clé plates 38" & 1 116 FACOM 44JU16 14.300 145 2.073.500
C1é male 3|8" g2-3|8" 960 145 139.200
Clé male 12" g2-1}2" 1.320 145 191.400
Pinceau de 25 mm - 300 145 43.500
Grattoir plat - 1.500 145 217.300
Trousse en toile renforcée Fab.locale 4.000 145 580.000

avec cordonnet de fermeture

36.565 CFA 5.301.925 CF

PRIX TOTAL EN US $ : 11.401,98
1 US $ : 465 CFA

2 trousses d'outillage seront utilisées par le formateur.
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1. Véhicule

Marque : NMITSUBISHI Tyupe L200 4WD
Modéle Pick-Up, | tonne, Climatisée
No. de chassis : FY&400205

Prix HT|DT

Supplément arceaux + bicne
Coffre métallique d'outillage

PRIX TOTAL

2. Equipement - outillage

Désignation

- Perceuse a main électrique
Capacité 13 mim

- Support pour perceuse

- Appareil 3 tarer les injecteurs
400 bars

- Palan mécanique manuel

- Etau paralléle fixe d'établi

- Etau i main de précision

- Machine i meuler 3 main § 175 mm
grande vitesse

- Compresseur & graisse 3 levier

- Burette 3 huile

- Monture de scie 3 métaux

- Pipette pése-~acide

. Instruments de contrdle

- Cié dynamométrique 0 3 20 Kg
avec composition de douilles

- Micrométre de haute précision
0325 mm

- Compte-tours mécanique & lecture
directe et enregistrement

- Jauge d'épaisseur 0,05 3 ! mm

- Jauge de filetage Withworth

~ Compas de précision d'interieuyr

- Compas de précision d'épaisseur

Coffre a for8ts cylindriques 1-13 nnm

I 524.400,- CFA
250.000,- CFA
70, 30,- CFA

3.844.400,- CFA

8.267,52 uS$

Réf

Peugeat E1320

Peugeot E130A8

500 Kg
280-15
E130-A7
Peugeot 3142

373-35

78N

FACOM 52040
ROCH 806825

ROCK

6452440

FACOM 804
FACOM 814k
FACOM 821.200
FACOM 822.200

Prix unitaire

0.

61
150

82.
.200
.850
16.

112
i8

66.
.550
.045
25.

3.

3
[

177.

7.

150.

£ N ow

400

.060
.000

600

500

500

350
370

190

440

000

.640
.080
.810
.810

— o e

= e e s
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Total
7Q.400

61.0640
150.000

82.600
113.200
18.850
16.500

66.500
4.550
4.045

25.350
5.370

729.435,- CFA

177.190

37.440
150.000
3.640
2.080
4.810
4.810

379.970,- CFA
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4. Qutils 3 main

- Tourne i gauche ajustable

- Jeu de tarauds IS0 M12

- Jeu de tarauds Withworth 1j2"

- Porte filiére

- Fili#re ronde extensible M8

- Filiére ronde extensible M10

- Filidre ronde extensible M12

- Jeu de clés i pipes 8 3 24 nm

- C1é 3 pipe de 5]16"

- Clé 1 pipe de 7|8"

- Clé miie 6 mm

- Clé m3le 8 mm

- Clé mdle 10 mm

- Jeu de clés 3 fourches 3 2
ouvertures §-32 mm

- Pince universeile

- Pince multiprise

- Tournevis AR 6,5 x 20

- " AR & x 100

- " Ax &

- " Ax 1l

- Pointeau

- Classe-goupille

- Jeu de 5 limes avec manche

- Coffre 3 outils 5 cases
Grand modeéle

~ Coffre 3 outils 3 cases
Petit modéle

5. Equlpement de camping

3 feux et détendeur

- Bouteille a gaz

- Lampe a gaz (petit modéle)
complet

- Réfrigérateur 3 gaz protatif
avec détendeur

- Bidon a eay potable 20 1.

- Chaise

- Lampe torche

Prix total pour l'Unité mobile

Cuisiniére 3 gaz avec couvercle

d'intervention équipée
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FACOM 831

FACOM 22741
FACOM 228J3
FACOM 832

FACOM 221-8/125
FACOM 221-10/150
FACOM 221-12/175
FACOM 72JE16
75-5{16"

75_7| gn

82-6

32-8

82-10

FACOM 44JEL2

FACOM 187.20 CPY
FACOM 180 CPY
FACOM

FACOM

FACOM

FACOM

256-6

248-5

248-6

268-8

STG

FACOM 2052M

FACOM 2050M

LIVIGAZ

Camping Gaz907
Camping Gaz

Camping Gaz

Prix unitaire

8.290
§4.870
54.080

4,160

3.900

6.890

6.890
35.880

2.340

5.630

520
780

1.170

21.580

5.330
§.270
1.860
1.170
2.860
1.690
1.170
1.950
1.950
2.080
15.080
296.790

195.520

5.265
13.785

166.000
3.750

8.500
6.950

Total poste 2,3,4,5

: 5.978.222,- CFA
12.856,39 USS (1 US § = 465 CFA)

bt e s b et s g pt hb e e pes et gt

~N Wt

Total

8.290
64.870
54.080

4.150

3.300

6.890

6.890
35.880

2.340

5.630

520
780

1.170

21.580

5.330
6.270
1.830
1.170
2.860
1.690
1.170
1.950
1.950
2.080
15.080
296.790

195.520

751.670,- CFA

21,777

10.530
27.370

166.000

7.500
25,500
13.870

272.747,- CFA

2.133.822,- CFA
4.,588,86 US
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OUTILLAGE ET EQUIPEMENT POUR LE PERSONNEL AFFECTE
A L'ENTRETIEN PERIODIQUE

2 mécaniciens de base itinérant

Désignation REF. Prix ynitaire Qté Total
- Caisse a outils compléte 5 cases FACOM 2052M 296.790 2 593.580
(grand modéle)
- Clé dynamométriqus a réarmement FACOM S203 75.4000 2 150.000
manuel 1-20 Kgjcm
- Compte-tours mécanique 2 lecture ROCH 645Z44D 150.000 2 300.000
et enregistrement du nombre de tours
~ Compressiométre pour moteur Diesel FACOM 911 151.710 2 303.420
- Pompe 3 graisse 3 levier 500 cad - 54.000 2 108.000
- Appareil & tarer les injecteurs - 150.000 2 300.000
400 bars
- Troysse d'entretien des injecteurs Lister estimé 15.000 2 30.000
- Pince 3 riveter {rivets POP) - 11.380 2 22.760
- Etau a mors paralléles d'établi Sambre et Meuse 77.240 2 154,480
- Etau 3 main FACOM 281-160 10.400 2 20.800
- Qutils a restaurer les filetages 237A1S0 7.410 2 14.820
- Qutils a restaurer les filetages 2379w 7.410 2 14.820
- Perceuse 3 main 3 carter Peugeot 13.000 2 26.000
Capacité 13 mm
- Coffret de forets 3 queue - 25.350 2 50.700
cylindriques de 1 3 13 mm en acier
rapide HSS
- Extracteur de goujons hélicoidaux 2854510 29.350 2 58.720
- Jauge de filetage IS0 814M : 2.210 2 4.420
- Jauge de filetage Withworth 814w 2.080 2 4.160
- Machine 3 meuler, grande vitesse Paugeot 16.500 2 33.000
9 meule 175 mm, Fixation par
agraphe 3
- Pompe 3 grzisse en acier 1000 cm - 66.500 2 133.000
- Burette métallique 373-35 3.250 2 6.500
- Flexible 373-03 1.300 2 2.600
- Bacs de lavage - 4.000 4 16.000
- Seau métallique 10 litres - 3.850 2 7.700
- Jerrycan aétallique 20 litres - 9.000 6 36.000
- Entonnoir plastic avec filtre - 3.500 2 7.000
- Pinceau de 40 mm - 650 2 1.300
Total estimé : 57;66?656._CFA

5.161,29 us$

f1 US 3§ = 465 CFA)
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OUTILLAGE COMPLEMENTATIRE ET URGENT POUR L'ATELIER
DE BASE DE MATAM

1. Qutillage spécial pour moteur lister HR2

Oésignation REF. Prix unitaire 0té
LISTER

- Qutil pour pose du joint moteur HR 73 1

- Qutil pour dépose des coussinets HS71 1
de ligne d'arbre

- Qutil pour repose des coussinets HS72 1
de ligne d'arbre

- Qutil pour extraction du volant HS74 1
moteur

- Clef de serrage pour boulon de - 1
volant moteur

- Trousse d'entretien pour injecteurs - 2

- Catalogue "Manuel d'atelier pour 2003F 19.650 2

moteur Lister HR2"

Total partiel estimé i:

2. OQutillages divers pour l'atelier de base

- Clé dynamométrique de 1 3 20 kgjcn?  FACOM 5203 75.000 1
a réarmement manuel

- Clé dynamométrique de S5 3 80 kg|cm?  FACOM K250 287.500 1
a réarmement manuel :

- Coffret de for&ts cylindriques de 25.350 1
1 2313 nmen acier rapide HSS

- Compte~tours mécanique 3 lecture ROCH 6452440 150.000 1
directe et enregistrement du nbre de tours

- Pince circlips intérieure droite FACOM 179-16 6.830 1

- Pince circlips extérieure droite FACOM 177-18 6.890 1

- Pince i segments 90 3 150 om 751K 9.480 1

- Collier 3 segments 100 3 160 nm 750K8 10.800 1

- Extracteur 3 vis et crochets {3) U208 100.000 1
(prise extérieure 200 mm)

- Coffret d'extraction (décolleur de U536 77.000 1
grande capacité)

- Jeu de 2 couteaux pour U536 US3E 37.000 1

- Jeu d'extracteur de goujons 2854510 29.360 1

- Extracteur de goujons 385 36.400 1

- Manettes a embouts plastiques - 15.730 2

- Pompe i graisse 3 levier - 66.500 2

- Appareil A tarer les injecteurs - 150.000 1
400 bars

- Appareil i collets 239 27.560 1

Total partiel :

Total estimé 3

(1 US$ = 465 CFA)

ANNEXE XVT

39.

300

540.000,- CF4

75.

287.

25,

150

o

100

77

37
29.
36
1.
133
150

27.

.000

.890
.890
. 480
.800
.000

.000

.00o

360

.400

460

.000
.000

560

1.193.

1.733.
3.

690,- CFA

690,- CFA
728,34 YUS$
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CENTRE DE FORMATION
EQUIPEMENT DE FORMATION ET AUDIO-VISUEL

1. Equipement de Formation

Désignation REF. Prix unitaire Jté Total

- Série de diapositives éducatives FAQ 1
sur les moteurs (maintenance)

- Modele transparent d'une poape LISTER 1
3 injection moteur Lister HR2

- Planches didactiques sur moteur LISTER 1 jeu
Lister HR2

_ Yues éclatées sur moteur LISTER HRZ ~ LISTER ! jeu

- Manuel d'atelier pour moteur HRZ LISTER 2003 6
en frangais

- Diapesitives su. moteur LISTER HR2 LISTER 1 série

- £lément de pompe d'injection agrandi CEMAGREF 583,30 FF 1 533,50 FF
5|1 (en aluminium)

- Transport 20 % 1

- Modéle transparent d'une pompe MATFORCE 1
centrifuge

- Planches didactigues sur les MATFORCE 1 jeu
pompes centrifuges utilisées

- Vues éclatées sur pompes centrifuges MATFORCE 1 jeu
utilisées

- Catalogue de pigces de rechange pour MATFORCE 1 série

les pompes utilisées sur les GNP
DELOULE-GJINARD-GFE-SALMSON-ESSA.MICO

- Maguette animée sur moteur 4 temps CEMAGREF 5.019,20 FF 1 5.019,20 77
Diesel commande électrique 220 V

- Transport 1

- Cassettes vidéo pour farm.théor. LISTER ’ 1
et prat.que les moteurs et pompes

- Tableau PADEX : défilement STRAFOR 175.500 1 175,300

- Recharge PADEX STRAFOR 3.560 5 43.300

- Cassettes vidéo ou films éducatifs FAQ 1 série

3 recopier sur cassettes vidéo
(moteur,pompes) entretien et
révision

Total partiel e=stimé 3 : 2.059.
4.429,57 USSP

+

2. Collection de pi2ces détachdes pour la démonstration sur moteur HR2 =t composée de :

- cylindre 37D 35150204 36.038 l 36.
- Piston 5T0 57250122 60.623 1 50.
- Jeu de segments STD, 020, 040 57250622 22.209 3 56.
- Bielle compléte 57250350 124.395 1 124,
- Soupape admission 35150420 6.543 1 5

- Soupape échappenment 35150632 7.368 1 7.
- Cousinet de bielle STD 57550650 8.927 1 8.
- Coussinet de ligne 37D 35250620 8.771 2 17.
- Coussinet central STD 35150260 8.816 1 3.
- Porte-injecteur 35150791|098 §9.550 1 59.
- Injecteur 35121451 12,742 1 12.
- Filtre 3 huyile complet 35213100 48.749 1 48,
- Elément de Filtre a huile 35231720 2.415 b 9.

800,- CFA
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Jésignation

- Filtre 3 gazoil complet

- Elément de filtre 3 gazoil

- Paspe 3 huile

- Pochette de joints rodage

= Pochette ge joints complet révision
- Filtre 3 air complet & bain d'huile
- Poampe i injection compléte

- Culasse coampléte

3. fquipement audio-visuel

- Magnétoscope portable avec
télécommande [|R 5 systémes (VHS)

~ Téléviseur en couleur avec
télécommande I|R 6 systémes{VHS)

- Régulateur de tension (stabilisateur)

-~ Table pour TV 2t magnétoscope

- Progjecteur de diapositives
3 courrousel, sac de transport
commande, etc.

- Appareil photographique + objectif
variable 70]120

- Ecran sur pied 180 x 180

- Cassette vidés YHS pour coples
" 1" " "

" " " 1"

- Magasin carrousel

- Film pour diapositive couleur
36 poses

35428360
35129760
57211740
65719636
55719686
02704315
3515108098
57250162

AKAI
VS2EGN
MONITEUR
NEC 67cm
ORPHEE
KODACK
SAV 2010

PENTAX K1000

YHS 60 min
YHS 120 min
YHS 180 min
KQDAK

EX135 (KODAK)

L, Equipement salle de formation (Ameublement)

- Armoire métallique de rangement
AHPL - & tablettes

- Classeur C4b - & tiroirs pour
dossiers suspendus

- Classeurs AZ20]330

- Fauteuil dactylo
revetement vinyl

- Lampes de buyreau

- Microscope M3 Wila

- Armoire myrale nmétallique
(pharmaciz de secours)

- Porte tableau 3 papier (magnétigue)

- Blocs de papier pour porte-tableau

STRAFQR

STRAFOR

STRAFOR
STRAFOR
417,560
STRAFOR
DAKAR-LABO
PEYRISSAC

TRAFOR
STRAFOR

Prix

unitaire

22
2
118
13
49
52
43
169

350

372

29.

50

237.

188

102.

N W~

203.

181

8l

17

398.
26.

109.

10

11t
.615
.270

743

-401
.705
.696
.125

.000

.000

500
.000
350

.420

340
.850
.185
.750
.270
.560

523

.840

590
076

.300
170
000

915
.515

18

qt

1
4
1
1

—

Total partiel :

Total partiel :

on

Total partiel :

Total

22.711
9.660
118.270
13.743
49.401
52.705
43.696
169.725

1.017.991,- CFA
2.189,22 4S§

350.000
372.000

29.500
50.000
237.350

188.420

102.340
14.550
30.925
15.500
19.620
306.720

1.440.925,- CFA
3.098,75 USg

203.623
181.840

177.000
162.148

35.000
398.170
26.000

109.915
63.690

1.153.763,- CFA
2.481,21 US3




5. Equipement de formation et de camping

Désignation

- Groupe électrogéne 2000 W, 220 V
Moteur essence 4T type portatif

- Cuisinidre 3 gaz avec couvercle
J feyx etdétendeur

- Boutellle ou recharge a gaz

- Lampe 3 gaz grand modéle sur
potence

- Réfrigérateur i gaz portatif avec
détendeur

- 8idon a eau potable en plastic 201.

- Lampe de poche

- Lit de camp repliable matelassé
avec housse de protection

REF.

PEYRISSAC
YAMAHA EF2800
LIVIGAZ

Camping Gaz 907
Camping Gaz

Camping Gaz

~ Moustiquaires avec armature métallique -

- Filtre 3 eau (! cartouche)

- Cartouche filtrante

- Sac de couchage trés solide

- Table pliante portative pour
6 personnes

- Chaise portative pliante

- Parasol de protection

- Glaciére portative 35 litres

- Malle métallique pour rangement
du matériel (grand modéle)

6. Moyens de déplacement des formateurs

- Moteur Hors-bord 25 CV

- Collection de piéces de rechange
pour moteur HB 25 CV

- Goupille

- Bougie

- Jeu de vis platinées

- Condensateur

- Bobine d¢'allumage

- Pochette de joints moteur

- Gilet de sauvetage

7. Plannning de formation

~3

BURON-
BURON

YAMARA
YAMAHA

25 CvV
NGK.B7
25 Cv
25 CV
25 CV
25 CV

.1 Formation des aides-pompistes et des pompis;es

- Panneau mural 70 cases

{3x120, 8x10, 29x30, 2x70)
- Panneau mural 70 cases

(2x10, 6x70, 6x30)
- Paquet de 100 fiches 3 couleurs
- Paquet de 100 fiches 8 couleurs
- Pagquet de 100 fiches 10 couleurs
- Paquet de 100 fiches 8 couleurs

STRATOPLAN

STRATOPLAN

FICHE 120
FICHE 70
FICHE 30
Fiche 10

Prix unitaire
352.
21.

5.
26.

166.

3.
6.
74,

30.
41,

8.
25.
12.

8.
19.
19.
35.

4849.

2.
9.
8.
16.
17.
18.

132.

69.

2.
1.

oxé
000 1
777 1
265 8
540 2
000 1
750 2
335 2
750 1
000 1
500 1
525 3
500 1
500 1
500 §
700 1
750 1
000 1

Total partiel :

000 1

300
000
gco
000
000
000
000

— s e W W O

Total partiel :

490 !
390 2
500 3
500 14
510 40
420 15

ANNEXE XVII/3

Total
352.000
21.7717

62.120
53.080

166.000

7.500
13.370
74.750

30.000
41.500
25.575
25.500
12.500

51.000
19.700
19.750
35.000

991.622,- CFA
2.132,52 us3

489.000

1.200
12.000
27.000
24.000
16.000
17.000
18.000

§04.200,- CFA
1.299,35 US$

132.490

138.780

7.500
21.000
20.400

6.720
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7.2 Formation ges apprentis-mécaniciens, mécaniciens de zane et mécaniciens de base

Désignation REF. Prix ynitaires Qté Total

- Panneau mural 60 cases STRATOPLAN 77.800 1 77.890
{1x120, 4x1C, 16x70)

. Panneau aural 60 cases STRATOPLAN 104.480 1 104,480

(16x70, 4x10, 4x30, 2x70,
2x70, 2x120)

. - Paguet de 100 fiches 3 couleurs FICHE 120 2.500 6 15.000
- Paquet de 100 fiches & couleurs FICHE 10 420 8 3.360
- Paquet de 100 fiches & couleurs FICHE 30 510 8 4,080 -
- Paquet de 100 fiches 7 couleurs FICHE 70 1.500 26 39.000

Total partiel : 370.610,- CFA
(7.1 et 7.2) 1.227,11 US3
8. Outillage spécial pour moteur Lister HR2 (centre de formation)
~ Qutil pour pose du joint de carter LISTER HS73 1
- Qutil pour dépose des coussinets LISTEB HS71 1
de ligne d'arbre )
- Outil pour repose des coussinets ‘ISTER HS72 1
de ligne d'arbre
- Qutil pour extraction du volant LISTER HS74 1
moteur
- Clef de serrage pour boulon de 1
volant moteur
- Support de fixation des pompes HARTRIDGE 1
3 injection Lister avec entraineur Bolte 3 cames
(pour contrdle au banc d'essat - 99-650
matériel didactigue, fabrication (Banc d'essai BRYCE
locale) moddle HASS51-Série 3550)
- Trousse d'entretien oour les ’
injecteurs 2

Total partiel estimé : 700.000,- CFA

. 1.505,37 usg
9, Instruments de controle - métrologie

- Comparateur 3 cadran avec support FACOM 812 83.070 1 83.070
aimant
- Contrdleur d'alésage 50 3 160mm ROCH 623E£396C 85.000 1 85.000
- Compte-tours a lecture directe ROCH 64526440 150.000 1 150.000
et enregistrement du nbre de tours
- Compressiométre pour moteurs Oiesel  FACOM 311 151.710 1 151.710
-~ Pied 3 coulisse 1/20 FACOM 816 27.300 1 27.300
- Pied & coulisse 1/10 FACOM 815 6.500 1 6.500
- Micromdtre Q0 3 25 am FACOM 306825 37.4640 1 37.640
- MIcrometre 25 3 50 mm FACOM 806B50 43.810 2 87.620
- Micrométre 50 3 150 nm FACOM 8078 176.540 2 353.080
- Marbre en fonte 50 x 30 co ROCH 5070217k 505.000 1 505.000
- Calibre ge riletage Whitworth ROCH S60A700A 2.900 1 2.%00
- Equerre i chapeau FACOM 819A15 12.090 1 12.090
- Vé de tragage a 2 entailles ROCH 515A835K 250.000 2 500.000
- Loupe 3 main ROCH 582A890M 30.200 1 30.200
- Jeu de calibres de filetage FACOM 814k 2.080 1 2.080
Whitworth
Total partiel : 2.033.990,- CFA

6.374,17 USE




- 156 - ANNEXE XVII/S

10. Matériel divers pour le centre de Formation

Jésignation Réf. Prix unitaire Qté Total
- Seau plastic 10 Litres 1.750 2 3.500
- Seau galvanisés 10 Litres 4.250 2 8.500
- Mesure graduée en plastic 1 1. 1.750 1 1.750
- Mesure graduée en plastic 0,5 L. 1.750 1 1.750
- Pinceau de 1" 950 12 11.400
- Pinceau de 1/27 425 5 2.550,~ -
- Entonnoir métallique Grand modéle avec filtre 7.200 2 16.4Q00
- Entonnoir plastic grand msodéle 1.250 2 2.500
- Jerrycan plastic 20 1. 3.750 3 11.250
- Jerrycan aétallique 20 1. 7.320 k] 21.360
- Brosse métaliique 3 main 895 6 3.370
- Ballot de coton {nettoyage) 300 . 30Kg 15.000
- Coupe de tissu (ccton blanc) pour Filtration 3.000 6 m 18.000
- Zponge ardinaire 870 4 3.480
- Peau de chamoils 5.250 1 5.250
- 8rosse douce + manche 1.995 4 7.980
~ Raclette pour lavage + manche . 2.400 2 4.300
- Brosse dure (genre chiendent) + manche 1.665 2 3.330
~ Ramassette plastic 450 1 450
- Brosse a main 890 2 1.780
- Récipient métallique pour nettoyage des 2.025 4 3.100
piéces (bassine galvanisée)
- Poubelle de bureau en plastic 2.790 2 5.580
- Bolte de pi3te ARMA {nettoyage) 775 4 3.100
- Bidon de savon liquide VIGOR &l 4.270 i 4.270
- Serrure de sécurité vachette + poignée 7.065 4 28.250
- Cadenas {grand modéle) 8.500 4 34.000
- Cadenas (petit modéle) 2.400 Ix 9.5600
- £ssule-amains ordinaire . 1.300 4 5.000
- Bidon plastic de 2 1. (transparent) 2.750 2 5.500
Total partiel : EZSTZTE.— CFA

536,36 US§
11. Matériel consommable pour le centre de formation

- Rame de papier pelure format A4 2.950 10 29.500
- Bloc -note quadrillé (qrand format) 1.050 10 10.500
- Bloc manifolds duplicata 1.200 10 12.000
- Bloc manifolds triplicata 1.585 10 15.850
- Paguet de carbone 3 main 6.595 2 13.190
- Bic bleu 50 12 720
- Bic rouge 50 12 720
- Crayon i mine graphité 150 12 1.800
- Gomme crayon 490 4 1.960
- Porte-mine critérium 1.350 2 2.700
~ Mine graphitée HB 1.200 1 étui 1.200
- Mine graphitée H 1.200 1 étui 1.200
- Btes de craie blanche 1.000 5 5.000
- Régle pour tableau 2.450 1 2.450
- Bte de craie couleur 1.500 5 7.500
- Equerre pour tableau 3.030 1 3.030
- Rapporteuyr 3.100 l 3.100
- Compas 2.400 1 2.400
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Désignation RéF. Prix unitaire 3té Total
- Coffret complet d'instruments 44,500 1 44,500
de dessin industriel
- Trousse d'instruments de 30.100 1 30.100
dessin industriel
- Perforatrice de bureay 8.215 1 8.215
- Agrapheuse de bureau 8.615 l 8.615
- Btes d'agraphes (recharge) 400 3 1.200
- Prote-mines 005 1.500 2 3.000
- Btes de recharges Q0S 950 2 1.900
) - Btes de troambonnes (PM) 350 2 700
- Btes de troabonnes (GM) 450 1 450
- Btes de punaises £60 b4 2.240
- Rouleau de calque 8.960 1 3.360
- Colle universelle 300 1 tube 300
- Papier collant transparant 1.050 1 1.050
- Cachet dateur métallique _ 7.145 1 7.145
- Bte d'encre pour tampon 1.100 1 1.100
-~ Taampon encreur 1.600 i 1.600
- Tampon {prajet ONUDI/MATAM) 7.500 1 7.500
- Protége documents en plastic . 350 50 17.500
-~ Classeur de courier pour bureau 17.500 1 17.500
- Porte-documents (ardinaire) 25.000 1 25.000
- Rouleau papier milliamétre 7.900 1 7.300
- Papier CANSON pour dessin et schémas 7.500 10 75.000
- Sous-main de bureau 7.000 1 7.000
- Rouleau papier calque (PM) 7.5600 1 7.500
- Set de bureau 1.700 1 1.700
- Colle papier 2.000 1 2.000
-~ Rame de papler 3 photocople Ak GESTETNER 2001 4,725 3 16.17
- Rame de papier pour tirage de 4.300 4 17.200
stencils
- Paquet de 50 stencils spécial Plastic 44,890 1 44,890
50 pidces FAXEL 100 pour stencileuse '
dlectronique
- Paquet de 50 stencils Papier FAXEL 300 22.600 3 57.800

pour stencileuse électronique
Tatal partiel : 549,.310,- CFA
1.181,80 US¢

12. Outillage st équipements du centre de formation pour M.B. et M.Z. (matériel commun)

- Composition de clés 3 douille FACOM S401U 35.880 6 143.520
3/8" a1 1/en
- Clés palygonales /4" 3 1 5/8" FACOM 55Julé 102.950 4 411.840
- Clés plates 1/4" 2 1 5/8" FACOM 644JUL3 51.350 [ 205.400
-~ Clés mixtes en pouces FACOM 44LJU20 114.790 4 459.160
- Clés coudées 1/6" 3 1 1/2" FACOM 75P16U 103.090 L 412.360
- Clés miles FACOM 87JE8 4.680 4 18.720
- Clés miles 32-10 ‘ 1.040 4 4.160
- Pinces circlip interieur droite 179-16 ‘ 6.890 4 27.560
- Pinces circlip extérieur droite 177-18 6.890 4 27.560
- Ch3sse-goupilles 269487 7.500 4 30.000
- Burir + protection 263P30 5.460 4 21.840
- Bédane 265-25 3.770 b 15.080
- Pince 3 segments 751K 8.450 4 33.800
- Massettes sans repond 212-40 15.730 4 15.720
- Marteaux rivoir ‘ 206-40 3.250 5 13.000
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Désignation Réf. Prix unitaires oté Total
Marteaux américains 202 7.800 4 31.200
Pinces coupantes 491-19L 3.660 4 14.560
Tournevis plats G.M AR 5,5 x 200 1.560 4 5.240
Tournevis plat P.M, AR & x 100 1.170 4 4,640
Tournevis cruxiforme Ax b 2.860 4 11.440
Tournevis cruxiforme Ax 1 1.690 4 5.760
Collier 3 segments 75078 11.700 4 46.800
Lames de scies 3 métaux A.R. 566 320 20 18.400
Lames de scies 3 métaux ordinaire - 490 50 24,500
Maillets 3 embouts plastic g 30 7.500 " 30.G00
Limes & main plate PAM-8.200 2.860 4 11.640
Limes a main plate pointue PLP.B.200 1.690 4 5.760
Limes 3 mai. demi-ronde DRD.B.200 3.770 64 15.080
Limes 3 main triangulaire TRI.B.200 1.950 6 7.800
Limes 3 maln carrée CAR.B.200 1.560 L 5.2%0
Limes 3 n1ain ronde RDB. 200 1.950 4 7.800
Limes feuilles age sauge FS.MD.200 5.720 4 22.880
Limes tarrettes dos plat BAR.MD. 200 5.720 4 22.880
Léve=soupape universal U3t 29.770 1 29.770
Grattoir triangulalire 231 4.290 4 17.160
Grattoir feuille de sauge 232 4.160 N 16.640
Perceuse électrique 220 V PEUGEDT PE.16.220 139.000 1 139.000
C1é dynamométrique 2 3 20 kg/cm S203 FACOM 75.000 1 75.000
Clé dynamométrique 2 2 81,6 Kg/cm K250 FACOM 287.000 1 287.000
Douille 3 carré conducteur de 1" M2 3/4m 21.320 1 21.320
Armoire murale 2081M2 §10.000 1 §10.000
Pompe 3 tarer les injecteurs - 150.00C 1 150.000
400 bars
Compresseur 3 air comprimé 10 kg YAMAHA 840.300 1 840.000
{moteur essence, portatif)
Compresseur 3 graisse a levier - 56.500 2 133.300
Poste de soudure 170 Amp. MUSA §20.000 1 §20.000
(type mobile)
Transformateur 220 V - 290.000 1 290.000
Groupe électrogéne 220 V YAMAHA 352,000 1 352.000
2.800 W £F 2800
Masques de soudure & l'arc - 10.140 6 40,560
Lunettes de soudure - 1.450 [ 5.800
Lunettes de protection {meulage) - 1.450 2 2.900
Coffret de foréts de § 1 3 13 mm - 25.350 1 25.350
Composition de tarauds et filiéres 221.227J1 115.440 1 115.440
rétrique
Composition de tarauds et filiéres - 115,440 1 115.440
Whithworth
Extracteur 3 goujon 885 36.400 1 36,400
Tourne 3 gauche extensible 831-3 8.190 1 8.190
Composition 2 douilles 8 3 32nm S440€ 74,230 1 74.230
Farst A.R. queue cylindrique @ 13 g 13 mm HSS 2.500 1 2.500
" " " # 13,5 mm HSS 2.500 1 2.500
" " " # 14 mm HSS 3.200 1 3.200
" " " # 14,5 mm HSS 3.200 1 3.200
" ! " # 15 mm HSS 3.680 t 3.680
" " " 8 15,5 mm HSS 3.680 1 3.680
" " " g 16 am HSS 3.580 1 3.680
Tursquin de tragage 785 25.760 1 25.76G
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Désignation RéF. Prix unitaire Qté Total

- Caisse 2 outils vide FACOM BT11 22.000 2 44.000

- Caisse métallique pour pharmacie PEUGEQT 12.000 1 12.000
portative

- Pied 3 coulisse au 1/50 mn 805J 32.630 2 65.260

- Pied 3 coulisse au 1/50 am 805M 41.340 1 61.340

(traité et grande précision)

13. Outillage du formateur pour formation sur le tas

- Coffret i douille 3/8" 3 1 1/4&% S401U 35.830 2 71.760
- Clés polygonales 1/4" 3 1 5/8" 55JU16 102.950 2 205.920
- Clés plates t/am a1 1/2v 4 Jyl3 51.350 2 102.700
- Clés mixtes en ponces 40LJU20 1164.790 2 229.580
- Clés coudées 6 pans 1/4" 3 1 1/2" 7S5P16U 103.090 2 206.18C
~ Clés mdles 87JEB‘ 4,680 2 9.360
~ Clés miles 82-10 1.040 2 2.080
- Pinces circlips intérieures droite 179-16 6.890 2 13.780
- Pinces circlips extérieures droite 177-18 §.890 2 13.780
- Chasses goupilles 269487 7.500 2 15.000
- Burines avec protection 263P30 5.460 2 10.920
- Bidones avec protection 365-25 3.770 2 7.540
- Pinces & segments 751K 8.450 2 16.900
- Massettes 21240 15.730 2 31.460
- Marteaux rivoirs de 40 - 3.250 2 6.500
- Marteaux américains 202 7.800 2 15.600
- Pinces coupantes 491.19L 3.640 2 7.280
- Tournevis plat AR.S5,5x200 1.560 2 3.120
- Tournevis plat AR.4 x 100 ' 1.170 2 2.340
- Tournevis cruxifaorme A x & 2.860 2 5.720
- Tournevis cruxiforme A x ! 1.690 2 3.380
- Collier & segments 75078 11.700 2 23.400
- Lime & main plate PAM.B. 200 2.860 2 5.720
- Lime i main plate PLP.200 1.690 2 3.380
- Lime 3 main demi-ronde ORD.B.200 3.770 2 7.540
- Lime triangulaire TRI.B.200 1,950 2 3.900
- Lime carrée CAR.B. 200 1.560 2 3.120
- Lime ronde RDB.200 1.950 2 3.900
- Lime feyille de sauge FS.MD.200 5.720 2 11.440
- Lime barrette 8AR.MD.200 5.720 2 11.440
- Grattoir triangulaire 231 4.290 2 8.580
- Grattoir feuille de sauge 232 4,160 2 8.320
Total partiel : 7. 471.08",- CFA
{poste 12-13) 16.066,82 us$
TOTAL : 18.232.451,~ CFA

39.209,57 us$
(sauf no.6 - Moteur H.B + P/R)

(1 US§ - 465,- CFA)
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PROJET OP/SEN/82/028/C/01/37

ASSISTANCE A LA SAED - POMPES D'IRRIGATION PHASE II

EQUIPEMENT POUR L'ATELIER DE ZONE

= 1. Equipements d'aménagement et d'implantation des ateliers de zone

1.1 Machines et appareils

Désignation REF. Prix unitaire gfi 12£3£

- Perceuse électrique portative @ 13mm Peugeot PEL3 70.700 l 70.700
acier, 2 vitesses, 220V/500W

- Support pour perceuse verticale PEL3 61.040 1 51.060

- Etau de support de perceuse - 18.850 1 18.850

- Meule-brosse 220V/320w Peugeot 120.000 1 120.000

Meule 200 x 25 x 20 mm
Meule 200 x 22 x 12 mn

- Jeu de brosses métalliques - 14,400 1 16.400
circulaires 3 décalaminer
- Forge portative 3 v entilateur 2 - 96.000 1 96.000

main chi3ssis rigide, cadre
indéformable, foyer de
700 x 600 am
- Machine i meuler 3 manivelle Peugeot 16.500 1 16.500
3 grande vitesse.fixation par
agrafe - meule 175 x 25 x 20 ma
- Pompe de transvasement avec Japy 41.000 1 41.000
une bonde & pas conique,livrée
avec un tuyau flexible 1t m,20
et le bec verseur (3 gazoil)

- Pompe de transvasement avec Japy 41.000 1 41.000
bec coudé pour pompage des huiles

- Pompe seringue 3 hyile en acier, - ' 56.500 1 56.500
corntenance 1000 cm , avec embout
toudé

- Palan "Exo" 3 triple engrenage i - 98.000 1 98.000
carier - 3 m de levee- 1 tonne

- Charigt-porteur du palan mécani- - 65.000 1 55.000
gue de 1 tonne

- Compresseur 3 air, sur réservoir Creyssensac 865.000 1 865,000
horizontal, courantmonophasé 3 CV/10 bars
220 v

- Accessoires pour l'utilisation de 1'air - 50.000 1 50.000

comprimé (pistolets, tuyauterie,
raccords,...)

- Groupe électrogéne Diesel - dobi- Lister 300.000 1 300.000
le - monophase - 6KVA LT1 SKVA

- Appareil 3 tarer les injecteurs Bosch 165.000 1 165.000
des moteurs Olesel, avec manométre

- Grouse Mato-Pompe Mobile Pecson/Lister 1.700.000 1 1.700.000
93 »"/h - Diesel -

- Portique Mobile 3 Palan mécamique  Fao. L, 201.400 1 201.400
de | Tonne

TOTAL 4.580.390 CFA
9850,30
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1.2 Matériel de soudure

1.2.1 Matériel de soudure électrigu2

Désignation Réf. Prix unitaire Qté Igggl
- Appareil de soudure a l'tarc Sodiec 1.350.000 1 1.350.000
éléctrirue mobile avec acces- Voltrac 200
- soires.Moteur d'entrainement Moteur HATZ/
essence /Dinsel Diesel
- Transformateur 23 dito Sodiec compris 1 compris
avec 220 V/5000 W Voltrac 200
- Etabli pour soudure Fab. L. 215.000 1 215.000
électrique
- Etau d'ajusteur - 113.200 1 113.200
- Accessoires pour soudure Sediec compris liey compris
glectrique Voltrac 200
- Equipement de protection Sediec compris 1jeu compris
Voltrac 200
- Assortiments d'electrodes Acier (20 kg) 30.000 30.000
en2,5-3 -4 a/m Fonte (5 kq) 60.000 30 kg 50.000
Al Y5 kg) 60.000 60.000

1.2.2 Matériel de soudure a gaz

- Manodétendeurs Jxy + Acet. SAF 25.000 2 50.000
- Bouteilles 3 gaz : Pratic-gaz Segoa (estimé)  100.000 4 400.000
- Chalumeau oxy-coupage avec Volean 26.990 1 26,390
le jeu des Luses
- Chalumeaux soudeurs Jolean 16.150 2 32.300
acet.-Oxy S 400
- Tuyaux HP de Eransport de gaz Flut 560 40 m 22.400
- Raccords automatiques Lor 2.200 16 35.200
- Chariot pr2.ic-gaz P.M. Segoa : 32.385 1 32.385
- Accessoires pour soudure a gaz : Segoa 41.650 1 41.650
marteaux-pics, pinces, serre_
joints
- Assortiment de baquettes de sou- Saf 33.800 ! kg de chaque 33.800
dure 3 gaz (cyivre, fonte, aluminium) sorte
- Equipement de protection Saf 36.360 1 26.360

TOTAL 3 556.085 CFA
7667,43 $
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3 Meubles d'atelier

Désignation

Etabli pour mécanicien-ajusteur
avec entourage

1500 x 500 x 800 m/a

Table de monteur, pliante,
métallique avec gabar

1200 x 550 x 800 m/m

Table basse de montage-démontage
avec gabar.

800 x 800 x 500 m/m

Bac de lavage des pigces en
révision de 125 L, @étallique
Réservoir conteneur d'huile de
de graissage ; avec support,
robinet et vases -calibrés
Capacité 250L
Réservair conteneur de
avec support et robinet
€Capacité 250L

Citerne d'eau, fixé 3 cdté

de 1'atelier avec support

et tuyauterie + pare-soleil
Capacité 2 x 250L

Etagére de stockage -G.M.
métallique 4000 x 3000 x 1000 n/m
Etagére de stockage des piéces
métalliques de recharge

2000 x 2000 x 1500 x 500 m/m
Armoire métallique de rangement
de pidces de valeur

2000 x 1500 x 450 m/m

Armoire métallique murale

de rangement d'outillage des
mécaniciens

Armoire murale-Pharmacie

de secours-métallioue

Bureau d'atelier .

1500 x 800 x 750 m/m

Chaise métallique solide

gazoil

Réf

Fab. L.
Belardinelli

fab. L
Belardinelli

Fab. L.
Belardinelll

Fab. L.
Belardinelli
Fab. L
Belardinelli

Fab. L.
Belardinelli

Fab., L.
Belardinelli

Fab. L.
Belardinelli
Fab. L.
Belardinelll

STRAFOR
AKPL

1980 x 1200 x 440

STRAFOR
AHPL

1980 x 1200 w 440

Peyrissac

Fab. Lec.
Belardinelli
Fab. Loc.
Belardinelli

162 -

Prix unitaire

185.000

185.000

99.000

99.C00

137.000

137.600

220.000

238.400
119.200
119.200

203.623

n/m
203.623

m/m
26.000

65.000

§.400

TOTAL

o

ot

1

e RN e

Total

185.000

185.000

99.000

99.000

137.000

137.000

220.000

238.400
238.400
238.400

203.623

203.623

65.000

16.800

2053.846 CFA
4416,80 3
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1.4 Outillage collectif et individuel

Désignation Réf. Prix Un.taire gté Total
- Presse, acier, nervuré standard SAM 18.000 3 54.000
449-60
-Serre-joint, acier, 3 serrage SAM 18.300 3 54.900
progressif de 60 cm 450-60
- 'Etau d pied - acier forgé Sambre et Meuse 105.000 1 105.000
- Etaupour perceuse & double SAM 57.050 1 57.050
guidage cylindrigue 77
~ Grattoir- lame triangulaire SAM 5.400 3 16.200
660
- Grattoir—lame courbe SAM 5.400 3 16.200
- Cales d'épaisseur SAM 6.600 3 19.800
770R
- Pompe 3 graisse de 500 cn3 SAM 7.560 1 7.500
680
- Pince pour circlips-intérieurs, SAM 4.250 1 4,250
becs droits 180-11
- Pince pour circlips-extérieurs, SAM 4.250 1 4.250
bees droits 195-17
- Pince-étau universelle SAM 3.850 3 11.550
211-25
- Tenailles de forge : trois mo- MAB 16.250 3 48.750
déles no. 33, 43, 41
- OQutils de t8lier-jey de 7 pidces FACOM 103.009 1 jeu 103.000
- Lime: double taille-assortiment: 12 pouces 20.000 1 ass. 20.000
- Composition de cisailles 3 tdle SAM 35.000 1 Co. 35.000
(S pitces)
- Marteayx rivoirs-assortiment MAB 15.000 l ass. 15.000
- Jeu de burins de 180 . 16.000 1 jeu 1€ 000
- Jeu de bedanes de 180 11.000 1 jeu 11.000
- Pointeau en trousse de & piéces SAM 5.000 1 jeu 5.000
- Chasse-goupilles en trousse de SANM 7.000 1 jey 7.G00
5 piéces 6TR6
- Monture de scied métaux SAM 7.500 3 22.500
0 x 151
- Brosses métalliques 3 manche SAM 4,500 1 ass. 4.500
912
- Burette de graissage SANM 3.300 3 9.900
675
- Enclume - modé&le Forgeron, je 55 kg - 110.000 1 110.000
- Extracteurs de goujons casses FACOM 36.400 1 36.400
{en trousse) 885
- Lampe 2 essence 3 souder - 10.300 1 10.300
- Composition no. 3 des partes- FACOM 115.440 1 Co. 115,640
filiéres et tarauds Pas. ISO 221-22741
- Compos'tion for8ts, série courte, FACOM 25.350 1 Co. 25.350
queue cylindrique,i droite de 222.J25
1313 mm
- For8ts de réserve- {assortiment) FACOM 25.350 1 Co. 25.350
222,425
- For3ts série courte, gqueue déco- FACOM 30.500 1 Co. 30.500
letée, queue réduite 3 12 mm
(@ 16, 16, 17, 18,5 mm) - {leu de
4 pidces )
- Pidrres 3 aff(teret rectifier - 5.160 1 jeu 5.160

(jeu de pizrres)
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5.
Désignation RéF. Prix Unitaire gfé lﬂfﬁl
- Pince coupante isolée FACOM 8.970 1 8.370
190-20 CPY
- Pince multiprise- branches isolées FACOM 5.240 1 5.260
180-CPY
- Pince serre-tubes, machoires SANM 7.250 1 7.250 :
inclinées 1" 1/2" S.A. 634
- Porte-forétes "Selection R.M." Peugeot 13.000 1 13.000
no. 2709, Carter fermé, capa- 14 ’
cité 10 mm, 2 vitesses
- Scie égoine universelle "Jack- - 5.900 1 5.900
cut" & bois
- Sceay de magon - 3.850 1 3.850
-Jerrycan métallique de 20L - 3.000 5 45.000
- Eatonnoirs - lot de 6 piéces - 3.500 1 lot 3.500
- Léve-soupapes, modéle universel BEM 26.500 1 26.500
3 levier avec fourchettes droits 570/1.2
et coudées
- Décalamineurs de gorges de piston  BEM 53.350 1 53.350
type tourisme et poids lourds, 575 TRL
en boite métallique,avec pidces
et accessoires
- Pince 3 segments 3 bras articulés  BEM 4,700 1 4,700
Capacité de 90 2 150 mm 581/PL
- Colliers i segments, modéle 2 BEM 17.500 1 17.500
bandes multiples H 160 mm 585/PL-2
- Rodoir ordinaire 3 Ventouse - 1.800 1 §.000
- Rallonge-enrouleur de 50 métres Legrond 35.000 ! 35.000 ,
et avec 3 prises
- Assortiment de c3bles et appareil- CGE 136.000 1 ass. 136.000
lage électrique (raccords, sup-
ports, prises, fiches, etc)
- Ciseaux d'électricien FACOM 3.900 3 11.700
841
. Cisaille crantée FACOM 10.270 3 30.810
881
- Couteaux d'électricien SAM 3.380 k| 10.140
540A ’
- Assortiment de boltes avec les - 12.300 1 ass. 12.300
préparations pour les travaux de
~odage
- Métre roulant-triple métre DELA §.0C0 1 5.000
- Double-métre pliant - 4.920 3
- Niveau Alu-rectangulaire, - 14.000 1 14.000
60 cm 3 trois fioles
- Pidd 3 coulisse de précision, FACOM 27.300 1 27.300
acier inox, vernier au 1/20° : 816
capacité 140 nm
- Lot de médicaments de premiers - 25.000 1 lot. 25.000
secours (Pharmacie de secours)
- Bofte 3 outils avec composition FACOM 195.520 3 586.568
d'outilsde mécanicien dépannage 2050M
en mm
- Boltes 3 douilles, série STAN FACOM 74.230 1 76,230
en mm DARD 1/2" avec composition  S440E
de 29 outils
TOTAL 2.180.658 CFA

4689,50 %
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1.5 OQutillage spécial (aux moteurs Lister ) et V.M.

Désignaticn Réf. Prix Unitaire Oté Total
- Qutil pour la pese du joint de Lister 1
) Carter HS73

- Outil pour dépose des coussinets HS71 1
de ligne d'arbre

- Qutil pour repose des coussinets HS72 1
de ligne d'arbre

~ Outil pour extraction HS74 1
du volant moteur

- Clef de serrage pour uoulon de vo- - 1
lant moteur

- Trousse d'entretien pour les in- - : 1
Jecteurs

sous total estimé i 500.000 CFA

- Qutil pour dépose des injecteurs

V.. .
6.840.004
- Outil pour dépose des tuyaux de V.M.
protection des tiges culbuteurs 6.843.001 1
- Outil pour dépose de la poulie V.M. t
commande soufflerie 6.840.001
- Outil pour dépose de la bride ar- V.M. 1
bre i cames 5.840.002
- Outil pour le démontage du support V.M. 1
antérieur et postérieur de banc 6.840.008
- Qutil pour le démontage du rotor V.M. 1
de la pempe 3 huile 6.840.007
- OQutil pour le démontage du pignon V.M. ' 1
Vilebrequin 6.840.003
- Disque gradué VoM. l
§.854.003
- Outil pour le montage des tuyaux V.M, 1
de protection des tiges culbuteurs 6.843.00!
- OQutil de blocage pour le volant V.M, 1
moteur 8.452.077

sous-total estimé 3 700.000 CFA
Total estimé 2 1.200.000 CFA
2580,50 $




- léée -

7.

2. Matériel d'intervention sur le terrain
2.1 Pigces de rechange
Désignation Eéi. Prix Ynitaire Qﬁi ~Total
~ Element filtré a huile 352.31.720 2.419 30 72.450 )
- Element filtre 2 gazoil 71.11.296 2.415 30 72.450
- Nez d'injecteurs 351.21.451 12.742 10 127.420 R
- Pochette ' de joints rodage 657.19.696 13.743 10 137,430
- Pochette de joints révision §57.19.686 49.401 10 494,010
- Jeux de segments St0;020 572.50.622/620 22.209 10 222.290

Total 1125.850 <F

621,10 §

2.2 Matériel consommable

- Tube noir en caoutchous 2 g6 nn 820 40 m 32.800
gazoil
- Serre-tube varié - 250 100 25.000
- Vis-boulons {assortiment) - 45.000 1 ass. 45.000
- Toile émeri (assortiment) - 100 30 f. 5.000
- Déchetsde chiffons pour nettoyage - 850 100 kg 85.000
- P3te de rodage des soupapes - 2.295 30 btes 58.850
- Rodaoirs 3 main - 1.800 15 27,300
- P3te hermétique en tubes - 3.600 20 72.000
- Liquide dégrippant en bidon - 3.410 10 34.100

Tatal estimé 2 394.750 CFA

368,350 §
2.3 Matiéres premiéres
- Bande métallique de 10 mm largeur 1 m 190 200 38.000
- Fil métallique de § 1 mn In 40 750 30.000
- Téle galvanisée de # 1 om 2x1lwm 4.800 10 f 48.000
- T6le galvanisée de 4 0,75 mm 2x1a 3.500 10 f 35.000
Total estimé 2 151.000 CFA
324,70 %

2.4 Squipement complémentaire et outillage pour pompistes { double usage)

(Annulé par Mr. Luong The Siey en date du 09.11.1984)
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8.
2.5 Meubles d'atelier
Désignation Réf. Prix Unitaire qté Total
Meubles d'atelier, plein air,
sobile, contenant 10 piéces .
- Etabli de mécanicien Fabrication 185.000 2 -370.000
locale
Ets. Beiardinelli
- Panneaux d'affichage Fab. L. 25.600 5 128.000
fts. Belardinelli
- Servante d'établi {vide) FACOM 149.000 2 298.000
2091
~ Poste de lavage Fab. L. 39.00G0 i 99.000
{Bac de 125 L) €ts. Belardinelli
Total 995,000 CFA
1.326,70 8

Total Géneral 16.137.579 CFA

————————————

36.704,40 § U.S.

Arrondi 3 3,710 $ u.S.

1§ U.S. = 485 CFA

Remargjues : Nous ne disposons que de 2 offres de prix pour l'éguipement ot 1toutillage
nPeyrissac et Matforce" et une offre de prix pour l'équipement en fabrication
locale des Ets. Belardinmelli
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9.
COMPLEMENT D'EQUIPEMENT ET MATIERES PREMIERES CONSOMMABLES
REPRIS DANS LE RAPPORT FINAL DE MARS 1984 (DP/SEN/82/G28/11-02)
Désignation RéF. Prix Unitaire gﬁé Total
1. Barre 3 mine § & co - ) 3
longueur 2 métres
Fer cornitre de 40 x 40 x 5 nm - 20 -
6 metres
T5le d'acier de 2 mm - 5 f
2mx 1 »
Tale d'acier de | am - 5 ¢
Zmxlan
Plague contreplagué S nm - 5 F
2 mbbh x 1 om22
Total CFA
11, Coffre 3 outils avec composition SAM ‘ 195,520 1 estimé 195.520
d'outils de mécanicien-dépannage 512 NP (96 outils]
en pouces - ou FACOM 2068l
BoTte de clefs i douilles, FACOM 35.880 1 35.880
série standard en pouces S401U
Dard 1/2" (3/8" a1 1/4m)
Clef dvnamométrique-lecture FACOM 75.000 1 75.000
directe de 12-25 kg $203
(2 3 20 kg)
Compressiométre pour moteur FACOM 151.710 1 151.710
Diesel 911
Jauge de Filetage métrique FACOM 2.210 1 2.210
glum
Jauge de filetage Whitworth FACOM 2.080 1 2.080
814w
Compte tours mécanique Roch 150.000 1 150.000
665.2.464y
Total 612.400 CFA
1317 $ U.S.

P.3, (Non repris sur le total général de la page 3)
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LISTE DES COURS POUR LA FORMATION DES A.M,M.Z.,M.B

Mécanique Auto/Diesel

MODULES : Le cycle 3 4 T MAD. 6
Le cycle 3 2 T MAD. 7
Les types de moteurs MAD. 8
Les organes fixes du moteur 3 piston MAD. 9
Les organes mobiles MAD. 10
Les organes de distribution MAD. Il
Problémes, causes, remédes, MAD. 12
moteur Diesel
Le filtre 3 air MAD. 22
Graissage et refroidissement MAD. 30
Test du moteur MAD. 45
Aide-M&moire MAD. 46
Organisation du travail MAD. 1
Sécurité 3 l'atelier MAD. 2
L'outillage de mesure MAD. 3
L'outillage d'atelier MAD. &

Soudure Autogéne

MODULES : Les gazs et les flammes N spo 1
Prinecipe du chalumeau et types SDO
Les détgndeurs - montage et mise SDO
en service

Soudure Electrique

MODULES : Principe au soudage SDE 1
Les électrodes SDE 2
Techniques de soudage SDE 3
Préparation, chanfreinage, recouvrement SDE 4
Fixation des bords, pointage SDE 5
Intensité du courant - choix du diamétre SDE 6
Inclinaison et piquage SDE 7
Soudures diverses SDE 8
Représentations symboliques SDE 9
Dilatation et retrait SDE 10
Contrdle de la qualité SDE 1t
Rémarques sur défauts SDE 12
Soudure de la fonte 3 froid SDE 14

Remarques : Les modules de formation ont été élaborés par le project formation
—  ORD/USAID et destinés au personnel de la SAED




Objet

Mise en place de 1l'expert national

Recrutement du volontaire des Nations
Uniles 1

Pour produit E.l1 : systéme d'entretien

a)

activités

études systémes existants

- ébauche

- introduction du systéme

- correction

-~ application du systéuwe corrigé

- description systéme définitif
mise en application systéme défi-
nitcif

- &étude fiches existantes

création diverses fiches

- remplissage des fiches

planning d'entretien préventif et
de lubrification

méthodes pour plamning de charge
étude circuits d'informations
existants

mise au point et introduction d'un
circuit d'informations

b)

- 1 consultant, expert en organisa-
tion d'entretien

- 1 expert national
- le V.N.U. (volont.des Nat.Unies)

Pour produit E.2
communication

équipement de Lélé-

a) activités

- &tude pour définir le matériel et

1'emplacement
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5.

0.

- appei-d'offres - commande - expé-
- dition - installation

- formation !

b)

1'expert national
le volontaire des Nat.Unies (V.N.U.)

le fournisseur

Pour produit E.3 : atelier mobile flu-
-vral - - - - - - - - -

- cahier des charges - A0 - couman-
de - expédition
- perfectionnement de 3 mécaniciens
de base sur le tas
~ formation 3 1'étranger de 1 méca-
- nicien de base par an

- 1'expert national
- le volontaire des Nat.Unies (V.N.

Pour produit E.4 : 250 aides-pompistes
formés

- formation dans le village
- achat d'une camionette d'inter-
vention

= 1'expert national
- le volontaire des Nat.Unies (V.N.U)

pm
pm

gj

T

pm
pm

-

-

31

pm
pm

1

-

TLT

Z/XX IXINNV

1/1/1983

3

li7171944)

11

LONR AU Rmant dumet Sumiet Jeemet M T

2297 | %5 26
[71/196%]

j}
li7171906]

T T

8 39



7.

Pour produit E4

3 groupements villa-
gers ayant pris en charge 1'entretien
des GMP

activités
perfectionnement des 250 pompistes
‘réunions avec groupement 1
- étude de conception de 1'atelier
de zone
- cahier des charges - A0 - coumande
expédition at.l
- réalisation batiments at. 1
- installdtion et mise en route at.l
- formation mécanicien de zone at.l
sur le tas
- formation mécanicien de zone at.l
a 1'étranger
- mise 3 disposition de 2 appreuntis
at. 1
- réunions avec groupement 2
- - cahier des charges - A0 - commande-
expédition at.2
- réalisation batiments at. 2
installation et mise en route at.2
~ formation mécanicien de zone at.2
sur le tas
- formation mécanicien
a 1'étranger
- mise 2 disposition de 2 apprentis
at. 2
-~ réunions groupement 3
- cahier des charges ~ A0 - commande-
expédition at.]
~ réalisation batiments at. 3
- installation et mise en route at.3
- formation mécanicien de zone at.3
sur le tas
- formation mécanicien
a 1'étranger
- mise A disposition de 2 apprentis

de zone at.2

de zone at.3

atJ3
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b) personnel

- consultant

- 1'expert national pm

- le volontaire des Nat.Unies (V.N.U) |pm

. Pour tous les produits
- mission ad hoc pour cansultants 3 pom.
- - déterminer par le chargé du projet

o dgg
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- 179 - ANNEXE XX1IVv/1

DETAILS DE VERIFICATIONS LORS DE L'ENTRETIEN

REMIER ECHELON SUR GMP/DIESEL

1. vérification avant la mise en marche

- carburant, huile moteur;

= organes accessoires, tringlerie et cible de

commande ;
- fuites:

€tat des instruments de mesure et connexion des sécurités;

boulonnerie moteur, pompeé, brides et bacs:

filtre & air : propreté - niveau d'huile - fixation -
€tanchéité des joints;

- propreté;

bouchon du réservoir de carburant;

- Jauge d'huile;

- état des ailettes de refroidissement;

€tat de la crépine (aspiration);

- état de la conduite de refoulemént;
- position des bacs.

2. Vérification durant la marche :

- fonctionnerient des instrumen

+=
- .S Al

0
1]

m

~
1%

Sure - fixation;

-~ fonctionnement du moteur (p.ex. ratés, moteur cogne, réponse
du moteur aux commandes) ;

- bruits;

- vibrations:

- fuméé;

- odeurs;




ANNEXE XXIV/2 - 180'-

- fuites; -

- échauffement du moteur;

- refroidissement;

- bourrage pompe;

- échauffement paliers de la pompe;

- tringleries (desserrage);

- fixation des divers organes (injecteurs, pompes, filtres,
etc.)

3. Vérification & l'arret :

- échauffement du moteur:
- carburant, huile moteur;
- température, bourrage pompe;

- boulonnerie moteur, pompes, brides et bacs.
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