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A. Le developpement harmonieux 

La protection de 1 1 environneJ11ent et 1es activites de recyclage sont a 
l'heure actuelle un facteur determinant si l'on veut maintenir la qualite de 

la vie et accroitre l'independance econOJRiq~e d'un pays. 

Les gouve1'D.ement des pays en developpement sont de plus en plus conscients 

de l'importance qu'i1yaapreserver1'environnement clans le processus 

d'industrial.isation. En d'autres termes, i1s souhaitent une industrialisation 

avisee. 

B. Arguments en faveur de la regeneration des huiles useeE 

L'une des activites de recyclage les plus interessantes consiste a 
regenerer les huiles de graissage usees provenant des moteurs, engrenages 

et systemes by'drauliques de tous les types de vehicul.es et de machines 

industrielles. 

La regeneration des huiles de graissage usees represente une economie 

considerable de ressources et d'energie, ce qui a une portee strategique 

importante et aide a rendre un pays moins tributaire des importations. 

Cinquante pour cent au mains du total des huiles de graissage utilisees 

clans un pays peuvent etre recuperees apres usage et recyclees pour etre 

utilisees comme combustibles OU lubrifiants, OU les deux a la fois. 

L'ORUDI a fait figurer ce secteur d'activite clans ses progr8Jlll1les depuis 

plusieurs annees en raison de l'importance qu'elle accorde au recyclage des 

eechets en produits reutilisables, qui constitue une nouvelle source de 

matieres premieres. L'OBUDI dispose des COJll1>etences requises pour creer, 

Sur le plan national OU Sur le plan regional, des installations de regeneration 

des huiles usees qui soient rentables. 

Les mesures i prendre en vue de mettre en place de telles installations 

sont exposees dans les sections.qui suivent. 

I 

, 1. ,Phase I - Etude prealable de :taisabilit! 

'Determiner si une installation de recyclage des builes usees est une 
'activite rentable 
I 

'La phase I consiste en une succession d'etapes qui doivent permettre de 
I 

I decider si la creation d'une installation de reg~eration des huiles usees 

est ~conomiquement rentable. Cette phase comportera les acti vi tes sui vantes 
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a) Evaluation quantitative et qualitative des huiles • 3ees 

En vue de determiner les quantites d'huiles de graissage usees pouvant 
Etre collectees, il faut com.~encer par estimer les quantites globales 
de lubrifiants c~nsommees par les usagers d'automobiles et les 
industries clans la region, le pays OU la zone OU la creation de l'usine 
de recyclage est envisagee. 

- En outre, on proceclera a une evaluation quantitative et qualitative 
plus detainee en repertoriant les differents types d'utilisateurs 
d'huiles de graissage et en calculant les quantites utilisees 
respectivement par chaque type d'usager. 

Ceci est important car la proportion d'huiles usees que l'on peut 
collecter et regenerer varie suivant le type d'usage qui en a ete 
fait. En ce qui concerne les huiles moteur, par exemple, cette 
proportion est d'environ 63 %; en ce qui concerne les huiles pour le 
travail des metaux et les huiles pour engr~ages, elle est de 80 %, 
et en ce qui concerne les huiles pour turbines. de 87 %. 

ED.fin, si l'on veat estimer avec ~lus de precision la qual.ite et la 
quantite d'huiles usees produites par les usagers d'automobiles et 
l~s industries, il reste a determiner la f~on dont les huiles usees 
sont recuperees, stockees, melaugees et reutilisees. 

En recueillant ainsi des renseignements sur la quantite et la qual.ite 

des huiles usees, on pourra plus facilement estimer le cout de leur 

r~generatioc. 

Par exemple, les huiles usees recuperees ou stockees dans de mauvaises 

conditions risquent d'etre contaminees par l'eau de pluie, des dechets 

soli~es, des produits chimiques, etc., ce qui en diminue la qual.ite et 

necessite un traitement plus elabore et plus couteux. En outre, une 

forte contaminaT.ion des huiles usees diminue le rendement de la production 

d'huile de base, ce qui, du point de vue economique, reduit les avantages 

du recyclage des huiles usees. 

b) Evaluation :::_u syst~e de collecte 

La seeonde partie inaport.ante de l'etude prealable de faisabilite 

consiste a rechercher s'il existe un systime de collecte des huiles usees 

et, a defaut, s'il est possible de mettre en place un systeme de collecte 

efficace, a partir de renseignements sur : 

L'emplacement d~s installations qui utilisent des huiles de graissage 
et produisent des huiles usees; 

Les quantites d'huiles usees produites par les divers utilisateurs; 

- L'endroit ou l'on envisage d'installer l'usine de recyclage des 
huiles useE:S. 
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c) Differentes utilisations des huiles usees 

La troisieme etape importante de l'etude prealable de faisabilite 

ccnsiste a eva1uer les &vantages des differentes utilisations possibles des 

huiles usees e~ a savoir par quelles filieres celles-ci parviennent aux 

reutilisateurs eventuels. 

A.;.nsi, les huiles usees peuvent ~tre utilisees telles quelles comme 

combustibles OU pour eliminer la poussiere Sur les routes de CUlp"gDe OU 

les routes non goudronnees, par exemple. Ces deux usages ont des effets 

tres nefastes sur l'environnem.ent. Si elles sont briilees sans avoir ete 

traitees au prealable, les huiles usees (et notamment l'huile moteur) 

degagent clans !'atmosphere une quantite de metaux (principalem.ent du plomb), 

qui sent dangereux pour la sante. Si, de s.urcr<'it, les huiles usees 

contiennent un peu d'essence ou d'autres produits infiammables, le brill.age 

peut etre dangereux ( risques d' incendie ou d' explosion). L 'utilisation 

d'huiles usees pour eliminer la poussiere sur les routes est egalement 

uocive pour la sante et risque de contaminer des sources d'eaux souterraines 

ou des nappes d'eau importantes au voisinage de cell.es-ci. Une autre 

solution consiste a traiter OU recycler les huiles usees pour obtenir des 

combustibles ou des lubririants. Le recyclage peut lui-meme poser des 

problemes pour l'environnement, mais ces problemes p~1.1Vent etre surmontes; 

par ailleurs, les nouvell.es technologies sont peu pclluantes et leurs 

sous-produits sont souvent commercialisables. 

d) Possibilites sur le plan de la commercialisation 

La derniere etape, non mains importante, de l'etude prealable de 

faisabilite consiste a evaluer les marches potentiels, interieurs et 

exterieurs, des produits regeneres OU recycles. 

De tels renseignements permettront aux entrepreneurs eventuels de 

decider s'ils vont produire du combustible ou des huiles de graissage, 

ou les deux. Cette decision est determinante car le type de tecbnologie 

qu'ils devront u~iliser en depend. 

Les etapes enumerees ci-dessus une !ob !ranchies et si les informations 

obtenues justifient la creation d'une installation de recyclage des huiles 

usees, les eptrepreneurs OU les gouvernements pourront passer a la phase II. 
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2. Phase II - Execution 

Mise en nlace d'un systeme integre de recyclage des huiles usees 

Au cours de la phase II, les entrepreneurs ou les gouvernements entre-
, , I • ' 

prendront les activites ou prendront les mesures qui sont enumerees ci-apres 

a) Ils determineront l'emplacement et la taille de l'installation en 

fonction des informations qu'ils auront sur l'emplacement des sources 

d'huiles usees et les quantites dont il s'agit! 

b) Ils organiseront un systeme efficace de collecte des huiles usees. 

A cette fin, ils prendront en ccnsideration les facteurs suivants : 

- Le bon fonctionnement d'une usine de recyclage depend entierement 
de l'efficacite du systeme de collecte des lnriles usees; 

- Les points de rejet d'huiles usees sont disperses; 

Les quantites d'huiles usees provenant des divers utilisateurs 
peuvent etre relativement faibles; 

- L'entreprise chargee de la collecte des huiles usees devra se voir 
offrir certains avantages, mais egalement etre tenue de certaines 
obligations, si l'on veut que les huiles usees soient acheminees 
jusqu'n l'usine de regeneration. 

c) Ils mettront au point un ensemble de regles et de stimulants qui 

permettra d'assurer que les huiles usees serviront effectivement aux 

emplois intermediaires ou finals souhaites. 

d) Us procederont i. une estimation des depenses d'investissement et de:; 

couts de production. 

e) Ils choisiront le type de technique i. utiliser pour le recyclage des 

huiles usees. Ce cboix sera tonction des informations disponibles 

concernant le type d'huiles usees recueillies, le niveau et le type 

de contamination subie par celles-ci, les conditions de stockage et 

de transport, k rendement estim~ et le type de produit final souhaite. 

De plus, le choix de la technique sera fonction des ditterentes 

solutions possibles pour neutraliser, traiter, eliMiner OU reutiliser 

les dechets produits au cours du processus d~ recyclage. 

f) Ils organiseront des cours de formation &,l'intention du personnel 

tech- ·.que des usil:les de recyclage des huiies usees, en collaboration 
I I 

avec. ·entreprise ou l'organisation cbarg6e du transtert de 

technologie, le cas echeant. 
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g) Ils organiseront un systeme de commercialisation des produits 

r~generes. 

Ces objectifs et ces ac~ivites devront s'inspirer des enquetes existantes 

sur l'etat des connaissances quant aux systemes integres de recyclage des huiles 

usees mis en place clans plusieurs pays industriels et quelques pays en develop­

pement. Ces pays ont en effet une experience considerable du recyclage des 

huiles usees et leur experience peut etre utile quand il s'agit non seulement 

de choisir les techniques rent .. ~l~s et ecologiquement acceptables, mais aussi de 

mettre au point des systemes de collecte et une reglementation efficaces. 

L!objectif final d'un projet de recyclage des huiles usees devrait etre de 

constituer une base d'informations reposant sur l'experience acquise dans un 

pays, une region OU UDe instaJ.1ation doDDeS, afin d'elaborer progressivement 

dPS directives general.es qui s'appliquent plus particulierement a la situation 

d~S p&y'S en developpement. 

Enfin, il faudrait Eduquer le public pour qu'il se plie volontairement a 
certaines regle5 en manipulant les huiles us~s et en s'en debe.rrassant d'une 

maniere qui respecte l'environnement. 

Bien que toutes les phases de l'execution d'un projet de regeneration des 

huiles usees soient aussi importantes les unes que les &utres et meritent d'etre 

examinees plus en detail, nous n'aborderons ici que certains autres aspects 

lies aux techniques de regenera~ion. 

c. T bn
. d , , , . 1/ ec iques e regenerat1o:r--

Les principales techniques appliquees aux builes de graissage usees servent 

a les transformer en combustibles OU a les ~egenerer eD en faisant des 

lubrif'iants de base. 

L'utili~~tion des huiles usees comme combustible est de loin beaucoup plus 

courante dans le monde que leur transformation en lubrifiants. F.n effet, le 
I 

pouvoir calorifique relativement eleve d~s huiles usees favorise leur utilisation 

comme ccmbustible. 

ED outre, le recyclage d 'builes 'Jsees en combustibles demande des 
I 

investissements bien moindres que leur transformation en lubrifiants. 

Il n'en reste pas mains que plusieurs gouvernements, tant dans les pays 

indunriaJ.isb que dans les pays en cours d'in~ustria.J,isati9zi, encouragent 

cette transtol"Jll&tion en mettant en place une reglementation 1 & cet eftet, voire 
I I 

en subventionnant la creation d'usines de regeneration. 

!/ Source M. H. Joicll, Austroplan. 

I 11 
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L'inter!t porte dans le monde entier aux usines de regeneration des huiles 

usees tient essentiellement aux raisons suivantes : 

Une ~onne d'huiles usees donne de O,G a 0,8 tonne d'huiles de graissage 
de base propres a la production de lubrif'i.ants, alors que la meme 
quantite de petrole brut n'en donne que 0,2 tonne; 

La regeneration des huil~s de graissage usees permet de les utiliser 
plusieurs fois; 

La balance cODlllerciale s'aeliore, les huiles recyclees completant les 
Ur-_ . ations. 

En con~lusion, lorsqu'on envisage la regeneration d'huiles usees, il ne 

faut pas considerer la seule rentabilite, mais il faut aussi tenir compte des 

incidences ecologiques et des questions d'economie nationale COJDllle les economies 

de devises et la conservation des ressources. Par rarport a leur utilisation 

comme combustible, la trans:formation des huiles usees en lubrifiants est 

interessante du point de vue economique et sans danger du point de vue 

ecologique. 

La regeneration des huiles de base pour lubrif'iants donne, apres ad~ition 

des dopes appropriees, plusieurs sortes d'huiles, dont 

Des huiles moteur monogrades ou multigrades, 

Des huiles bydrauliques, 

Des builes pour engrenages, 

~~s diluants de coupage, 

Des graisses, etc. 

Il existe plusieurs techniques de traitement et de regeneration des huiles 

useP.s. Celles qui sont presentees ci-apres sont connues pour leur ef~icience 

economique comme pour leur innocuite ecologique. 
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GRAPHIQUE II 

a) TECHNIQUES POSSlBt.F.S DE RF).1ENmATION t'!HUJLES DE GRAISSAGE (Precede Meinken/Austroplan, 
Precede Luwa/Gesellschatt fur Umweltschutz) 

l. Procede acide/terre 
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b) Autres techniques 

Extraction au solva.nt 

Le traite&!mt consiste essentiellement a extraire a l'aide de propane 
les composes de l'huile de graissage. 

- Traitement chimi.que (autre que la regeneration i l 'acide) 

ll s'agit, pour l'essentiel, d'une precipitation des met&l:X et autres 
impuretes i l 'aide de phosphate di8DlllOn.ique. 

c) Conclusions 

Pour choisir l.a meill.eure technique, une fois que l.es demarches eT. 

evaluations de prefaisabil.ite ont ete achevees et que la decision d'implanter 

une usine de regeneration des huiles usees a ete prise, il convient 

d'evaluer les procedes d'apres les criteres cl.efs suivants 

Disponibilite des matieres premieres; 

- Taux de recuperation; 

- Qualite du produit de base a regenerer; 

Sous-produits, dechets et considerations et contraintes d'ordre 
ecologique. 

Les considerations d'ordre ecologique et les problemes d'evacuation 

des boues rendent les pi-ocedes classiques acide/terre de moins en moins 

interessants. L'evacuation des b~ues acides et ~es terres usees devient 

difficile et couteuse. 

Les techniques exposees ci-dessus ont des effets sur l'environnement 

qui sont relativement moindres que ceux des procedes traditi~nnels et 

donnent des SOUS-produits et des dechets qui peuvent !ire reutilises OU 

neutralf ses avant evacuation. 

L'ONUDI peut ti.ider i. choisir la technologie qui con·rieut et fournir 

l'expertise technique necessaire, et elle peut aider i. organiser la 

f'ol'111Btion d'un personnel de gestion, d'un personnel scientifique, de 

techniciens et de personnel semi-qualifie locaux. 

Des documents de travail distincts de l'ONUDI porteront ulterieurement 

sur l'orranisation d'un systeme efficace de collecte, les etudes de marches 

et les st .. .:.t~gies de commercialfsation des produits recycles ou regeneres, 

l '6laboration de mesures reg~ ementaires et de stimulants appropri~s, et la 

mise en place d'un systeme d'inf'ormation du public, tous elmnents qui sont 

indispensables au succes d'une activite integree de recyclage et de 
I 

regeneration des huiles usees. 
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APPENrICE I 

Installation de regeneration d'huiles de graissage usees, d'une capacite 
de 1 000 1 2 000 ct 3 500 tonnes par an d'huile noire desbydr&tee 

Procede de distillation/traitement a l'bydrogene* 

Rendement du procede et consommation d'eau1 de comb~tibles et d'electricite 

llYPothese Huile usee contenant 10 % d'eau et d' essence (ou produits leg•~rs 
degradation) et 15 % de gasoil 

Composition 
du produit Taux ie 
traite rt~cuperation 
(pourcentage (pourcentage 

Produit du poids) du poids) · 

Huile usee 110 

Eau/essence 10 

Huile noire desb.ydratee 100 

Gasoil/combustible 15 14,8 

Hui le neutre 79 76,5 

Asphaltes/residus de 
distillation 5,7 7,0 

F:actions legeres 0,3 1,7 

Huile de graissage me!angee (avec 12 % de dopes) 

Eau, combustibles et electricite 
(valeurs approximatives) 

Combustibles kg 

Eau de refroidissement (35°c)m3 

Agent de traitement preliminaire kg 
I 

Energie electrique kWh 

Energie ele~trique inst&l.lee kWh 

----, I 

Rendement 
(pourcentage Production 
du poids) tonnes 

1 100 2 200 

100 200 

l 000 2 000 

99 11;8 296 

97 765 1 530 

70 140 

17 34 

860 l 720 

Consommation par tonne 
de produit recupere 

18 

2 

40 

64 

95 

* Source M. ~. Movahedi, Gesellsebatt tar Umweltsehutz. 

de 

annue:!.le 

] 850 

350 

3 500 

518 

2 680 

245 

57 

3 000 
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1. COUT DE FABRICATION PAR TOlUIE DE PRODUIT RECUPERE 

(Estimation etablie i. titre d'indication seu1ement., le coilt ef'fectif etant 
fonction des conditions locales). Les coiits ... ont indiques pour une production 
en tcnnes metriques et ont et.e cal.cules sur la bue de l'experience effective 
en usine. 

l.l Coo.ts fixes 

- Personnel (exploitation a trois 
postes, au total 12 personn~s i. 
4 ooo dollars des E.-u. par an 
chacune) 

- Amortissement {sur cinq ans) ) 
- Entretien (3 % de l'investis~"!Jllent) ) 

Capacite de l'installation Ct/a) 

l 000 2.000 3.500 

48.- 24.- 14.-

128.- l13.- 65.-- Besoins en espace libre ) 
(10 dollars/m2 par an) ) ____________ _ 

Total partiel 

1.2 Eau, combustibles 
et electricite 

- Combustibles produits 
par l.'install.ation 

- Electricite (64 kVh/t 

dollars E.-U./ 
tonne 

i. 0,05 dollar/kWh) 3,5 
- Eau (2m3/t . 

i. 0,25 dollar/m3) 0,5 

Total partiel 4,o 

1.3 Matieres premieres et 
sous-produits 

- Huiles usees { acbat et 
transport) 50.-

- Agent de trai tement 
preliminaire {environ 5 j 
du poids ajoute) a.-

Total pa:rtiel 58.-

COUT TOTAL DE FABRICATION 
POUR L'HUILE IEU'I'RE 

Facultatif 

- Dopes pour le melange 105.-
- Bidons/fnts pour 

l'emballage 100.-

Total partiel 205.­

TOTAL GEBERAL 

276.-

4.-

58.-

338.-

205.-

543.-

2. Prix de gros l 250.-

3. Marge brute 707.-

137.- 79.-

4.- 4.-

58.- 58.-

199.- 141.-

205.- I 205.-

404.- I 346.-

l 250.- I l 250.-

846.- I 904.-

Observations. Les ehiffre1 figurant dan1 le tableau ei-dessus se fondent 1ur le• 
prix COur&ntS en Europe, au printempl 1984, et SODt IUjetS a revision en fonction 
des conditions locales. Les frais d'administration et de gestion, les 

1

droits et 
taxes et les frais de distribution !!!. sont pas compris dans ees chiffr~s. 
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APPENDICE II 

Sommaire de l'etude de preinvestissement 

ProJet de regeneration d'huiles de graissage usees clans la reijon du Golfe 

Procede acide/terre• 

Bilan masl'l'ique servant de base au calcu.l. des coilts de production 

Le present bilan massique se f'onde sur les resultats d'anal.yses en laboratoire. 

nest evident que le bilan eft'ectif, qui est clans une tres large aesure tonction 

de la compositio~ effective des huiles usees, sera probableaent assez different. 

On peut cependant partir du principe que les quantites theoriques indiquees 

ici correspondent aux valeurs moyennes effectives. Les indications sont toutes 

fournies en pourcentage de la 11&Sse : 

A Huiles de graissage usees a traiter 3 000 tonnes par an 

Fonds de reservoir + eau : 4 S 

B Huiles de graissage usees sans eau ni 

fonds de reservoir : 

Quanti~e de H
2
so4 a utiliser (8 S de B) 

C Huile acide (90 S de B} : 

Quantite de terre decolorante 

requise (5% de C) : 

D Total des produits obtenus (83 S de B) 

E Ventilation des produits obtenus par 

regeneration des huiles de graissage usees 

Huile de base ( 8o i '1e D) : 

Huile a broches (8 S de D) 

Gasoil (12 S de D) : 

• Source M. H. Joicll, Austroplan. 

2 880 tonnes par an 

230 tonnes par an 

2 592 tonnes par an 

129,6 tonnes par an 

2 390,4 tonnes par an 

1 912,4 tonnes par an 

191,2 tonnes par an 

286,8 to11?Jes par an 

2 390,h tonne: par an 
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Melange des produits 

Production d'huile monograde en rots de 200 litres : 

l 711.2 tonnes par an d'huilP. de base melangee a 80 kg d'additifs de comportement 

l 721.2 tonnes par an d'huile de base 

137.7 tonnes par an d'additif's de com.portement 

'l'OTAL l 858.9 tonnes par an d'huile monograde en rots de 200 litres 
(nits de 180 kg de produit) 

Nombre de rots de 200 litres : 10 328. 

Production d'huile multigrade en boites de ~ litres : 

191.2 tonnes par an d'huile de base + 191.2 tonnes par an d'huile a broches 

melangee a 90 kg d'additif's de comportement + huile a broches et 130 kg de dopes 

ameliorant l'indice de viscosite + huile a brocl ~s : 

191,2 tonnes pa:- an d'huile de base 

191,2 tonnes par an d'huile a broches 

34,4 tonnes par an d'additif's de comportement 

49,7 tonnes par an de dopes ameliorant l'indice de viscosite 

466,5 tonnes par an d'huile multigrade en bo1tP.s de 4 litres 
(3,6 kg de produit par bo1te) 

Nombre de boites de 4 litres 129 584. 

I I I 



• 
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Etude du cout des diff~rent~ facteurs de roduction e lo ~s ur la rodqction 
d'buile de graissage de base et de produits finis builes de graissage 

Be.se : 3 000 tonnes par an d'l:.uiles de grai.ssage usees • 

Operation a un pos-te, 2 000 heures net de travail par an. 

Bilan massique d'apres l'appendice I. 

Produits chilliques Cal cul 
Prix de revient 
en dirhams par an 

Acide sulfuri<?_ue (650 Dhs/t/H2so4) 

Consommation massique 

77 kg/t d'huiles usees 

Terre decolorante (FF80 l 700 Dhs/t) 

Consommation massique 

43 kg/t d'huiles usees 

''1.laux (200 Dlu;/t) -
Cbnsommation massique 

3: + 80 kg/t d 'b11iles usees 

Aiamoniac (2 500 Dhs/t) 

Consommation massique 
I 

8 kg/t d'huiles usees 

Produits chimigues pour l'eau 

~aleur d'ensemble 

20 Dhs/t d'builes usees 

650 x 0,077 x 3 000 

1700 x 0,043 x 3 000 

200 x 0,083 x ~ 000 

2500 x 0,088 x 3 o~~ 

TOT.AL POUR LES PRODUITS CHIMIQUES 

I I 

I I I 

150 150 

219 300 

49 Boo 

60 000 

539 250 
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Produits chimiques Cal cul 

Autres materiaux 

Papier tiltre 
{i'()ids specifique du papier seche a l'air 

70 g/a2 , 6 Dhslkg) 

Consoaaation massique 

30 a2 /Jour x 250 j/a = 30 x 250 x 0,07 x 6 

TOTAL POUR LES AU'l'RES MATERIAUX 

Energie , eau et coabustibles 

Energie electrique (0,075 Dhs/ltWh) 

Consonmation massique 

100 Jt\lh/t d'huiles usees 

~ (6,5 Dhs/a
3) 

Consommation massique 

100 x 0,075 x 3 000 

2,67 x 6,5 x 3 000 

Prix de revient 
en dirhams par an 

3 150 

3 150 

22 500 

52 o65 

Gasoil (4,2 Dhs/gal.1on, soit 

1,1 Dh/kg) pouvant directeaent 

etre preleve sur la production 

133 kg/t d'huiles usees 0,3 x 133 x l,l ~ 3 000 131 670 

Eaux usees 
Vu l'equipement de purification 

mis en place, les eaux evacuees 

sont propres 

TOTAL POUR L'ERERGIE, L'EAU ET 
LES COMBUSTIBLES 

CoQt total des facteurs de production emplcyes 

clans la production de l'buile de graissage de base 

2o6 235 

748 635 



• 

Produits ch:imiques 

Additifs :pour la finition des 
huiles de base 

·Selon l'appendice I, les quantites 

annuelles d'additifs de comportement 

et de elopes d'aaelioration de la 

riscosite necessaires sont les 

suivantes 

- 19 -

Cal.cul 

172 100 kg d'additifs de comportement a 5 Dhs/kg : 

49 700 kg de dopes d'amelioration de la riscosite 
a 4o Dhs/kg : 

TOTAL POUR LES ADDITIFS 

Coilt total des f acteurs de production entrant clans la 

fabrication du produit fini 

II I 

Prix de rerient 
en dirhams par fUl 

86o 500 

198 800 

1 059·300 

1 807 935 

• I 

----, 
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Comparaison des couts de production et des revenus provenant des ventes 

Apport annuel : 3 000 tonnes par an d'huiles de graissage usees. 

Objet de depen~es 

Personnel 

Huiles de graissage usees 

Cotlt total des t'acteurs de production entrant 
clans la fabrication du procluit 

CODDercialisation du produit 

TOTAL DES FRAIS D'EXPLOITATIOB 

TOTAL DES COUTS DE PROOOC'fiOll 

PROOOIT DES YER'tES 

Prix de vente par bo!te de 4 litres 

{huiles multig:-adeset BK>nograde) : 25 Dbs 

Prix de vente par rut de 200 litres 

{huile monograde) : 900 Dhs 

Produit des ventes ;pour les huiles multigradeS 

129 584 boltes par an x 25 Dhs par botte : 

Produit des ventes ;pour les huiles monograde 

10 32a tilts x 900 Dhs par rut 

'l'OTAL 00 PRODUI'l' DES YEll'l'l'S 

BEREFICE BRUT 

11 11 

Coiit annuel 
{en Dhs/an) 

l 519 aoo 
8oo 000 

l 8o7 935 
l 284 736 

5 412 4n 

2 ll2 000 

7 624 471 

3 239 600 

I 

9 295 200 
I 

12 53~ 800 

4 910 329 
I 

I I I 

.. 

I II 
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GRAPHIQUE III 

Sources d'information sur les proced.es et la rentabilite 
d'operations de regeneration d'huiles usees 

L'OllUDI est en relation avec plusieurs consultants et societes qui, dens 

le monde, ont acquis une expertise en matiere de regeneration d'huiles usees. 

C'est ainsi qu'elle a re~u une documentation des societes et experts suivants 

- Austroplan, Autriche 

- Gesellschaft fiir Umveltschutz, Autriche 

Jolar Associates, Etats-Unis d'Amerique 

Luva Process, Suisse 

- Meinlten Process, Republique fed.erale d'Al.lemagne 

- Recon Sy-stems, Inc. , Etats-Unis d '.Amerique 

- M. W. Irvin> Etats-Unis d'Amerique 

- National Bureau of Standards, Etats-Unis d'Amerique 

- American Petroleum Institute (API), Etats-Unis d'Amerique 

Pour tous autres renseignements, 
priere de s'adresser i : 

Mme S.P. Maltezou 
Specialiste du developpement industriel, 
Groupe de l'euvironnement, de la p&te i 
papier et du papier, et des produits 
chimiques de base 
Service des industries chillique~ 
Division des operations industrielles 
ORUDI 
Bolte postale 300 
A-1400 Vienne 
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