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1. LA  IN D U ST R IA  D EL  H IER R O  Y ACERO  EN E L  CONTEXTO

DE LA  C R IS IS

1.1. L a  c r i s i s  en el Pe rú

El  d e s a r r o l l o  de  la  i n d u s t r i a  dei  h ;e r r o  y a c e r o  d e b e  

a p r e c i a r s e  n e c e s a r i a m e n t e  en el c o n t e x t o  de  la c r i s i s  e c o n ó m . c a .

E n  e fec to ,  la  c r i s i s  h a  a l t e r a d o  s e n s i b l e m e n t e  el c u a ­

d r o  en el c u a l  s e  d e s e n v o l v í a  l a  e c o n o m í a  p e r u a n a  y, en p a r t i c u ­

l a r ,  la i n d u s t r i a  del  h i e r r o  y del  a c e r o .  E n  lo q u e  se  r e f i e r e  

a  la  e c o n o m í a  p e r u a n a ,  d e b e  d e s t a c a r s e  ¡a r e d u c c i ó n  de  ¡os  p r e ­

c i o s  de  s u s  p r o d u c t o s  de  e x p o r t a c i ó n  y, en el p e r í o d o  m á s  r e c i e n ­

te, la  d i s m i n u c i ó n  del  f l u j o  de  c r é d i t o  e x t e r n o .  E n  lo q u e  toca  

a la  i n c u s t r i a  del  h i e r r o  y a c e ~ o  d e b e  m e n c i o n a r s e  el e fec to  com ­

b i n a d o  de l a s  a l t e r a c i o n e s  s u f r i d a s  p o r  la  e c o n o m í a  p e r u a n a  y 

lo s  c a m b i o s  en  e s t a  i n d u s t r i a  a  n i v e l  i n t e r n a c i o n a l .  No n o s  d e ­

t e n d r e m o s  e m p e r o  s o b r e  e s t e  ú l t i m o  p u n t o ;  p u e d e  c o n s u l t a r s e  

el t r a b a j o  de C r i s t i a n  G i l l e n ,  " A n a i y s i s  of the c r i s i s  in  the i r o n  

a n d  Steel i n d u s t r y " ;  U N I D O ,  V i e n a ,  M a r z o  1984.

L a  r e d u c c i ó n  de  ¡os p r e c i o s  de los  p r o d u c t o s  de e x p o r t a ­

c i on t r a d i c i on a 1 h a t e n i d o  un s e r i o  im p a c t o s o o r e ! a s c u e n t a s

ex  t e r n a s de 1 °  e r  ú . E i  B a n c o C e n t r a l  de  R e s e r v a es t  i mó en 519

mi I I o ne s de d ó 1 a r e s ¡a p é r d i d a o o r  la r e d u c e i ón de los p r e c i o s

do l a s  m a t e r i a s  o r i m a s  en 1931 y en 407  m i l l o n e s  de d ó l a r e s  la

^  O CÍ i Cj О  С  G ^  C 3  Úu j  П  C* ¡ ■"'Г! t C  ü  O úÜ C ÍO  IJ р  1 3 е- ,*l N O C í ' * 3 C ! O r i ,̂ S  r ^ í i i r ' ( i 3

r a s  se  a c e r c a b a n  a lo s  4 , 0 0 0  m i l l o n e s  de d ó l a r e s  en 1980, se  

r o t a r á  el e fec to  de e s t a  p é r d i d a  p a r a  ¡a e c o n o m í a  p e r u a n a ,  p e r ­
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manentemente a p re m ia d a  por la e sca se z  de d iv i s a s .

E s  in te re sa n te  se ñ a la r ,  en tanto  la in d u s t r ia  del h ie r ro  

y el ace ro  e stá  estrecham ente  l ig a d a  al E stado , que la  d ism in u ­

c ión  de los in g re so s  de e xp o rta c ió n  a fecta  d irectam ente  la s  cu e n ­

tas f is c a le s .  In c lu s iv e  el E s ta d o  p e ru a n o  ha  c o n tra íd o  c ré d ito s  

en el e x tra n je ro  p a ra  a p o y a r  f in a n c ie ram e n te  la s  in d u s t r ia s  de 

e xp o rta c ió n . C uand o  lo t ra d ic io n a l ha  s id o  que  la s  in d u s t r ia s  

de e xp o rta c ió n  so ste n ga n  al E s ta d o  (en re a lid a d ,  el com ercio 

e x t e r io r ) .

O bviam ente, la s  c o n se c u e n c ia s  de la c r i s i s  económ ica 

in te rn a c io n a l se m a n if ie sta n  en o tro s cam pos. L a  c o n tra c c ió n  de 

la dem anda in te rn a  en los p a ís e s  in d u s t r ia l iz a d o s  ha  e st im u lad o  

la e xp o rta c ió n  de excedentes a p re c io s  de d u m p in g . El Pe rú , 

al ig u a l que o tro s p a ís e s  en d e sa r ro llo ,  ha deb ido  so p o rta r ,  en 

el pe ríod o  in ic ia l  de la  c r i s i s ,  ur.a g ra n  a f lu e n c ia  de p rod uc to s 

e x tra n je ro s .  Luego  la e sca se z  de d i v i s a s  ha im ped ido que c o n t i­

núe este flu jo .

Po r otra  p a rte , la  e le va c ió n  de la s  ta sa s  de in te ré s 

en los p a rse s d e sa r ro l Iados, ha d ism in u id o  sen sib lem ente  la c a p a ­

c id a d  rea l de im portac ión  del p a ís  y, al mismo tiempo, ha  a fec ­

tado la s  cu e n ta s  f is c a le s .  El B anco  C en tra l de R e se rv a  estim a 

en a lre d e d o r  de 60 m illo n e s  de d ó la re s  el increm ento de la  c a rg a  

de in te re se s en la deuda  p ú b lic a  e x te rn a  a l aum enta r en 1% la 

tasa  de in te ré s (p rim e  ra te  o L ib a r ) .  E s  in te re san te  n o ta r  que

los in te re se s de la deuda  total (p ú b l ic a  y p r iv a d a )  a sce n d ie ro n  

a 1,000 m illo n e s  de d ó la re s  en 1983- los in g re so s  de e xp o rta c ió n
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fue ron  de 3,000 m illo n e s  de d ó la re s  ese m ismo año.

No es oc io so  re fe r ir se  al p ro tecc ion ism o  de lo s p a ís e s  

in d u s t r ia l iz a d o s  en la m edida que  éste  afectó la s  p o s ib i l id a d e s  

de d e sa r ro l lo  de la s  e xp o rta c io n e s  de m a n u fa c tu ra s .  E l c a so  m ás 

c la ro  es el de la s  e xp o rta c io n e s  p e ru a n a s  de p ro d uc to s  te x t ile s;  

é s ta s  se  a p o ya n  no só lo  en los b a jo s s a la r io s  s in o  tam bién en 

la p ro d ucc ió n  de f ib r a  la r g a  de a lgo d ó n .

L a  red u cc ió n  de los in g re so s  de e xp o rta c ió n  (4 ,000  mi­

llo ne s de d ó la re s  en 1980 y 3,000 m illo n e s  de d ó la re s  en 1981) 

y el increm ento del s e r v ic io  de la  deuda  e x te rna , afectó s e n s ib le ­

mente la  d is p o n ib i l id a d  de d iv i s a s .  H a sta  1982, la co n tra cc ió n  

de la c a p a c id a d  de im portac ión  del p a ís  fue  p a rc ia lm e n te  com pen­

sa d a  con p ré stam os de b anco s y o rg a n ism o s  f in a n c ie ro s  in te rn a ­

c io n a le s .  Poste rio rm ente , y este e s  tam bién el c a so  de o tro s  p a í ­

se s de Am érica  L a t in a ,  el f lu jo  c re d it ic io  e x te rno  se  redujo , por 

lo que no pudo  com pensa rse  e sta  p é rd id a  en la c a p a c id a d  de 

im p o rta c ió n .

La  d ism in u c ió n  de la  d is p o n ib i l id a d  de a iv i s a s ,  que

es " l a  pllaque to u rn a n te " de 1la econom ía p e ru a n a , se enfrentó

a tra v é s de la d e v a lu a c ió n  de la moneda n a c io n a l.  A su  turno,

la c a íd a de los in g re so s f is c a le s tend ió a e n c a ra r se  a t ra v é s

de la reducc ión del ga sto púo l ico, a p e sa r  de la s  m ayo re s ex i-

g e n c ia s  de g a s to  que se d e r iv a n  de la  c r i s i s .  Am bas m edidas, 

p a rte  e se n c ia ' de los p ro g ra m a s  de e s ta b il iz a c ió n  c lá s ic o s .

L a  a p lic a c ió n  de é sta s  y o t ra s  m ed ida s o r ie n ta d a s  a 

a b so rb e r  los d e s e q u il ib r io s  e x te rno s  e in te rno s, co n d ic io n ó  el
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desem peño de la  econom ía p e ru a n a ,  in c lu s iv e  en el p e ríod o  de 

m ayo r e x p a n s ió n  del endeudam iento  e xte rno . L a  d e v a lu a c ió n  mone­

t a r ia  ( a p l ic a d a  a t ra v é s  de un  p ro g ra m a  de m in id e v a lu a c io n e s  

d ia r ia s )  h a  a fectado  la e s t ru c tu ra  in te rn a  de p re c io s  y h a  e s t i­

m u lado  el p roce so  in f la c io n a r io  y la  c o n tra c c ió n  ge n e ra l de la  

dem anda  in te rn a .  Respecto  a l p roceso  in f la c io n a r io ,  cabe  in d ic a r  

que  la  d e v a lu a c ió n  y la s  e x p e c ta t iv a s  re specto  a e lla ,  h an  in ­

f lu e n c ia d o  el com portam iento  de los p re c io s .  En  re a l id a d ,  los 

p re c io s  de u n a  se r ie  de p ro d uc to s  se h an  in d e x a d o  al d ó la r ,  

m oneda de re fe re n c ia  p a ra  la  econom ía p e ru a n a .  Un ca so  no tab le  

es el de los p re c 'o s  de los c o m b u st ib le s;  e stos, adem ás de e s ta r  

in d e x a d o s  a l d ó la r ,  han  aum entado  m ás ráp id am e n te  que éste 

a  f in  de c u b r i r  la  c a íd a  en la  re c a u d a c ió n  t r ib u t a r ia .  P o r c ie r ­

to el aum ento de los p re c io s  de los c o m b u st ib le s  p o r c o n s id e ra ­

c io n e s  de o rden  t r ib u ta r io ,  es un a  m ed ida  o r ie n ta d a  a d ism in u ir  

la  dem anda  g lo b a l (en p a r t ic u la r  el con sum o).

Dado  que lo s su e ld o s  y s a la r io s ,  s a lv o  en los n iv e le s  

d ire c t iv o s  de a lg u n a s  em pre sas, no e stán  in d e x a d o s ,  !a in f la c ió n  

se  ha  c o n ve rt id o  en ur. in strum ento  p a ra  r e d u c ir  lo s in g re so s  

re a le s  de la  p o b la c ió n .  A su  turno, e sta  p é rd id a  de poder a d q u i­

s i t iv o  ha  s ig n if ic a d o  un a  co n tra cc ió n  ce  la dem anda  in te rn a  y, 

po r e sta  v ía ,  un fa c to r de d ep re s ió n  de la  p ro d u c c ió n .  N a tu ra l­

mente, la d ism in u c ió n  de la p ro d ucc ió n  (en p a r t ic u la r  in d u s t r ia l )  

ha  lim itado  la  in v e r s ió n  p r iv a d a ,  s ie n d o  de e sta  m anera  un fa c ­

tor a d ic io n a l de co n tra cc ió n  de la dem anda.

El d e se q u il ib r io  e x te rno  ge n e rad o  po r la  d ism in u c ió n
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de lo s in g re so s  de e xp o rta c ió n  y el aum ento de la  deuda, ha

s id o  p a rc ia lm e n te  a b so rb id o  p o r  la  red u cc ión  de la s  im po rtac io ­

ne s. P recisam ente , los efectos re c e s iv o s  del p ro g ra m a  de e s t a b i l i ­

za c ió n  ( h a b r ía  que h a b la r  de p ro g ra m a s  p u e s  se  h an  a p lic a d o

v a r io s )  los e ncon tram os en la  d ism in u c ió n  de la s  im po rtac iones 

de equ ipo, a s í  como tam bién en la  c a íd a  de la s  im po rtac iones 

de b ie n e s  in te rm ed ios y de consum o.

E s  im portante  n o ta r  que  la  d e v a lu a c ió n  c o n t in u a  del 

so l y la  reducc ión  de los s a la r i o s  re a le s  de lo s t ra b a ja d o re s ,

no se  han  t ra d u c id o  en un aum ento de lo s vo lúm enes e x p o rta d o s.  

En lo que se re f ie re  a los p ro d uc to s  t ra d ic io n a le s ,  pa rece  c la ro  

que la  dem anda es re la t ivam e n te  in e lá s t ic a .  P o r  !c dem ás, la

re sp u e sta  de los p a ís e s  in d u s t r ia l  iz a d o s  a su  p ro p ia  c r i s i s  e stá  

p a sa n d o  por la red u cc ión  del consum o de m a te r ia s  p r im a s  po r 

u n id a d  de p roducto . De tal su e rte  que el aum ento de la s  e x p o r­

tac ione s de m a te r ia s  p r im a s  debe v in c u la r s e  a  un recobram iento  

muy p ro n u n c ia d o  de la s  econom ías in d u s t r ia l iz a d a s  y/o u n a  am­

p lia c ió n  de la gam a de p ro d uc to s  e xp o rta d o s.

L a s  e xp o rta c io n e s  de p ro d uc to s  in d u s t r ia le s ,  obv iam ente  

m ás s e n s ib le s  a los cam b io s de p re c io s,  tampoco se  h an  increm en­

tado. Al p ro tecc ion ism o  y a  m encionado, debe a g r e g a r s e  el aumento 

de la  com petencia a c a u sa  de la g e n e ra liz a c ió n  de la s  p r á c t ic a s  

de d u m p in g  p a ra  co lo ca r  p ro d ucc ió n  excedente. Por o tra  parte , 

no debe d e ja r  de m enc iona rse  el se sgo  a n t in d u s t r ia l  de la s  p o l í­

t ic a s  gub e rnam en ta le s  p e ru a n a s  que al hacer p e rd e r a la in d u s t r ia  

su  lim itado  m ercado in te rno  afectó s u s  p o s ib i l id a d e s  de s a l i r
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a l e x te r io r .  De hecho, la  p re o cu p a c ió n  p r in c ip a l  de m uchas em­

p re s a s  fue  la  lu ch a  p o r la s o b re v iv e n c ia  an te s  que  la  im plem en- 

tac ión  de e s t r a te g ia s  de e x p o rta c ió n .

A s í,  pues, todo el peso  del a ju ste  ha  d e sc a n sa d o  sob re  

la  red u cc ión  de la s  im po rtac ione s, s ie n d o  la  co n tra cc ió n  de la

dem anda in te rn a  el cam ino  e le g id o  p a ra  a lc a n z a r  este ob je tivo .

1.2. El consumo de acero

En  este  contexto, e s in d u d a b le  que el consum o ae acero  

d e b ía  re d u c ir se  de m anera  se n s ib le .  M ucho  m ás que el p roducto

b ru to  in te rn o  e, in c lu s iv e ,  m ucho m ás que la  p ro d ucc ió n  de los

secto re s m ás v in c u la d o s  a la  in d u s t r ia  del acero.

Como se  in d ic ó  l ín e a s  a r r ib a ,  la  p r im e ra  e tap a  de la

c r i s i s  de los ochenta  fue  so rte a d a  u t i l iz a n d o  el c ré d ito  in te rn a ­

c io n a l.  En 1981, el p roducto  b ru to  in te rn o  se  increm entó en 3 .9% ; 

el aum ento de la  a c t iv id a d  c o n s t r ic t iv a  (11%) y la  re c u p e ra c ió n  

de la p ro d ucc ió n  a g r íc o la  (12 .8% ) e x p lic a n  este  re su lta d o .  Un 

año  an te s, e¡' 1980, el P 8 I h a b ía  aum entado en 3%; y en este 

caso , el c rec im ien to  del se cto r co n stru cc ió n  (18 .8% ) h a b ía  s id o  

el elemento d e c is iv o .  (Ve r C u a d ro  1).

El p roducto  b ru to  in te rn o  p rácticam en te  no crece  (0 .7% ) 

en 1982; ê  secto r c o n stru c c ió n  to d a v ía  crece, pero  só lo  a u n a  

ta sa  de 2.3% ; la p ro d ucc ió n  in d u s t r ia l ,  que ca yó  lige ram ente  

en 1981 ( -0 .1 % ) d ism in u y ó  en -2 .5 % . En 1983, la p ro d ucc ió n  n a ­

c io n a l cae  en -12 .1% ; pero  la p ro d u cc ió n  in d u s t r ia l  d ism in u y e
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L a s  c i f r a s  p re lim in a re s  a  c o rre sp o n d ie n te s  a 1984 (9

p rim ero s m eses) su g ie re n  que  la  p ro d ucc ió n  n a c io n a l h a  com enza­

do a re c u p e ra rse  (2 .6 % ).  S in  em bargo, la  p ro d ucc ió n  in d u s t r ia l  

es in fe r io r  a la de los nu eve  p r im e ro s  meses de 1983, a u n q u e  

h a y  una  se r ie  de in d ic io s  (consum o de e n e rg ía  e lé c t r ic a )  que 

h a b la n  de su  recobram iento .

L a  e vo lu c ió n  del consum o de ace ro  no c o in c id e  e x a c ta ­

mente con la  e vo lu c ió n  de la  p ro d ucc ió n  n a c io n a l,  pero  s i  o b se r ­

v a  la  m ism a te n d en c ia . En  efecto, el consum o a p a re n te  de ace ro  

aum enta sen sib lem ente  (30%) en 1980 (V e r c u a d ro  5 ).  En  1981, 

el consum o de acero  aum entó em 26%; de e sta  m anera  a lc a n zó  

608 mil to ne lada s, esto es el m áxim o n ive l h is tó r ic o .

En 1982, el consum o se  red u jo  en -29% , s ie n d o  in fe r io r  

en 50,000 to n e la d a s  (m ás de 10%), al consum o de 1980. E l año  

s ig u ie n te ,  el consum o se  red u jo  en -23%, pero  fue m enor en 83 

mil to n e lad a s  al consum o de 1979. De tal m anera  que en a p e n a s  

2 años, el consum o ca y ó  a un n iv e l e q u iv a le n te  a l 78% del c o n su ­

mo de 1979.

E s ta  v io le n ta  m od if ica c ión  del consum o ap a re n te  de ace ­

ro  no tiene un c o rre la to  a n iv e l del p roducto  b ru to  in te rno . Se 

e x p lic a ,  como se  s u g ie re  ya  lín e a s  a r r ib a ,  po r el rá p id o  c re c i­

m iento de la  in d u s t r ia  de la  co n stru cc ió n ,  en un p r im e r tiempo, 

y por la c a íd a  de la p ro d u cc ió n  in d u s t r ia l  y de la  p ro p ia  a c t iv i ­

d ad  c o n s t ru c t iv a ,  en un  se gu n d o  momento. Adem ás, el n iv e l del

en -17 .4%  y el se cto r c o n stru c c ió n  se  con trae  en -2 1 .3% .
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consum o ap a re n te  de 1981 e s re la t ivam e n te  m ayo r cu e  el n iv e l 

de consum o re a l;  los in v e n ta r io s  -en  p a r t ic u la r  de p ro d u c to s  im­

p o rta d o s -  e ra n  muy e le v a d o s .  De hecho, el consum o rea l no a l -  

canzó  n iv e le s  tan a lto s  n i,  p o r tanto, d e sce n d ió  tan ráp id am e n te  

como in d ic a n  la s  c i f r a s  del consum o apa re n te . De c u a lq u ie r  modo, 

lo que cuenta  es que  el n iv e l de consum o de 1983 fue in fe r io r  

al n ive l de consum o de 1979. Sob re  todo po rque  es n e c e sa r io  re ­

t ro tra e rse  h a s ta  1970 p a ra  e n c o n tra r  un n iv e l de consum o in fe ­

r io r .  P o r c ie rto , esto no q u ie re  d e c ir  que el consum o de acero  

po r c a d a  u n id a d  de p rod uc to  ( P B I )  se  h a y a  re d u c id o  n e c e sa r ia ­

mente.

Un hecho no tab le  en este  período, que a fecta  d ire c tam en ­

te el com portam iento  de la  s id e r u r g ia  loca l, es <;l increm ento 

de la s  im p o rtac ione s de ace ro . En p a r t ic u la r ,  de la s  im p o rta c io ­

nes de p ro d uc to s  que  com piten con los fa b r ic a d o s  en el p a ís ,  

puesto  que s iem pre  se  h an  im portado  ace ro s e sp e c ia le s .  (V e r C u a ­

d ro  8 ).

En efecto, el aum ento del consum o de p ro d uc to s  s id e r ú r ­

g ic o s  se  apoyó  e senc ia lm ente  en la s  im po rtac iones; la  p ro d u cc ió n  

a p en a s  se  increm entó en 1980 y 1981. En  los dos año s s ig u ie n te s ,  

cu an do  se con trae  el consum o, la s  im portac iones ca ye ro n  fu e rte ­

mente. S in  em bargo, no ca ye ro n  p o r debajo  del n iv e l que a lc a n ­

za ron  en 1979, aun  cu a n d o  la p rod ucc ión  local se redu jo  en 100 

mil to n e lad a s. A s í,  en 1983, la s  im portac iones re p re se n ta b a n  el 

19% del consum o total m ie n tra s  que en 1979 h a b ía n  re p re se n ta d o  

só lo  12%. En todo ca so , lo re le va n te  es que en el p e r íod o  de
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e x p a n s ió n  del consum o, la  s id e r u r g ia  local no ob tu vo  bene fic io  

a lg u n o .  En  el p e r íod o  de co n tra cc ió n , y en p a r t ic u la r  en 1983, 

la  p rod ucc ión  local d e sce n d ió  tanto  que fue  in fe r io r  a la de 1973.

E s  in te re sa n te  o b se rv a r ,  po rque  es u n a  e x p re s ió n  de 

la  c r i s i s  a c tu a l,  que el consum o de p ro d uc to s  p la n o s  y no p la n o s  

su b ió  p rácticam en te  en la  m ism a p ro p o rc ió n  en el p e r íod o  de e x ­

p a n s ió n  pero  se  red u jo  en p ro p o rc io n e s  d is t in t a s  en el pe ríodo  

de co n tra cc ió n . A s í,  el consum o a p a re n te  de p ro d u c to s  no p la n o s  

cayó , en 1983, a l m ismo n iv e l que en 1979; p o r su  p a rte  el con ­

sum o de p ro d u c to s  p la n o s  fue, en 1983, e q u iv a le n te  al 60% del 

consum o de 1979.

Sem ejante e vo lu c ió n  del consum o de p ro d u c to s  s id e r ú r g i ­

cos pone de m an if ie sto  dos hechos. En p r im e r lu g a r ,  el consum o 

de p rod ucto s no p ia n o s  y, en p a r t ic u la r ,  el consum o de la s  b a ­

r r a s  de co n stru cc ió n ,  ha  d e sce n d id o  s ig n if ic a t iv a m e n te  pero su 

c a íd a  ha  s id o  un  tanto  a m o rt ig u a d a  po r los g a s to s  de in v e r s ió n  

del g o b ie rn o  (tam bién  en d e sce n so ).  En se gu n d o  lu g a r ,  el c o n su ­

mo de p rod uc to s p la n o s  se  redu jo  to d a v ía  con m ayo r v ig o r  dada  

la e x t r a o rd in a r ia  c a íd a  de la p rod ucc ión  in d u s t r ia l ,  m inera  y 

p e sq u e ra .

F ina lm ente , cabe  m enc iona r que el consum o de acero  

po r h a b ita n te  c a yó  en 1983 al n ive l m ás ba jo  de la se g u n d a  post 

g u e r r a ; só lo  en 1954 se r e g is t r a  un  n ive l de consum o sem ejante. 

Como se puede a p re c ia r  en el c u a d ro  7, 15 k i lo s  de ace ro  fue el 

consum o po r h a b ita n te  en 1954, ano  en que d e sa p a re c ie ro n  los
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bené fico s e fectos económ icos de ¡a g u e r r a  de Corea .

1.3. L a  p ro d u cc ió n de ace ro

1.3.1 L a  c a p a c id a d de  p ro d u cc ió n

L a  c a p a c id a d de p ro d u cc ió n  de ace ro  l íq u id o  de la s

em pre sas s id e r ú r g ic a s p e ru a n a s  a sc ie n d e a 690,000 to n e la d a s.

De e l la s S id e r -P e rú , la  em presa  e sta ta l de acero, d isp o n e de

550,000 to n e la d a s;  la s  140,000 re sta n te s  c o rre sp o n d e n  a  L a m in a d o ­

ra  del P a c íf ic o ,  em presa  p r iv a d a  que entró  en o p e ra c ió n  en 1983.

La  c a p a c id a d  de p ro d ucc ió n  de S id e r -P e rú  h a  e v o lu c io ­

nado  de la s ig u ie n te  m anera:

1) E n tre  1957 y 1967, la  c a p a c id a d  de p ro d u cc ió n  in s t a ­

la d a  fue de 108,000 to n e la d a s;  se t ra b a ja b a  con dos h o rn o s  e léc­

t r ic o s  de a rco  "E ik e m ".

2) A p a r t i r  de 1968 fue  puesto  en o p e ra c ió n  un  a lto  

ho rno  p a ra  la p ro d ucc ió n  de acero; desde  1966 se h a b ía n  in s t a la ­

do 2 c o n v e rt id o re s  LD p a ra  la  p ro d u c c ió n .  De e sta  m anera, se

increm entó en 260,000 to n e la d a s  la c a p a c id a d  de p ro d u cc ió n  de 

ace ro  líq u id o ;  sum ados a los 108,000 a n te r io re s ,  la  c a p a c id a d  

in s t a la d a  lle gó  a la s  368,000 to n e la d a s.

3) En 1972 se  cam b ia ron  los tré tn síc rm adore s de los h o r­

nos e lé c tr ico s.  Con e llo  se increm entó a 160,000 to n e la d a s  la c a ­

p a c id a d  p ro d u c t iv a  de c a d a  uno. Po r lo que la  c a p a c id a d  de



p roducc ión  entre  1972 y 1976 a sce n d ió  a 420,000 to n e la d a s.

4) L a  c a p a c id a d  de p ro d ucc ió n  se  e levé  a  550,000 tone­

la d a s  en 1977 con el in g re so  en op e ra c ión  de do s n u e vo s  c o n ve r­

t ido re s e lé c tr ic o s  de a rco . D ado  que  la  c r i s i s  de lo s ochen ta  tuvo 

un an tecederte  en la  c r i s i s  de la  se g u n d a  m itad  de los setenta, 

los p la n e s  e x iste n te s  p a ra  a m p lia r  la  c a p a c id a d  de p roducc ión  

de acero  no lle g a ro n  a im p lem entarse . Adem ás un  g ru p o  em pre sa ­

r ia l  v in c u la d o  a una  em presa  s id e rú r g ic a  no in te g ra d a  (Ace ro s 

A re q u ip a ) ,  lo g ró  el a poyo  del E sta d o  p a ra  in s t a la r  u n a  em presa  

in te g ra d a .  Lo que de hecho lim itab a  la s  p o s ib i l id a d e s  de d e sa ­

r ro l lo  de la  em presa  p ú b lic a ,  dado  el com portam iento  que se po­

d ía  e sp e ra r  de la dem anda de acero.

1.3.2 La producción

L a  p rod ucc ión  de ace ro  líq u id o ,  a e xcepc ión  de la co­

rre sp o n d ie n te  a 1974 en que su p e ró  la  c a p a c id a d  de p ro d ucc ió n  

in s ta la d a ,  fue siem pre  in fe r io r  a la s  420,000 to n e la d a s.  La  in co r­

p o rac ión  en 1977 de dos h o rn o s  e lé c tr ic o s  a d ic io n a le s ,  fue r e a l i ­

za d a  ten iendo en cuenta  el com portam iento de la dem anda en 

1974-75 (Ve r c u a d ro  5 ). Empero, en la se g u n d a  m itad  de la déca ­

d a  del se tenta, la a p lic a c ió n  de p o l ít ic a s  de e s ta b il iz a c ió n  y 

a ju ste  tra jo  c o n s igo  una  red ucc ión , an te s que un aum ento en 

la  dem anda. Oe a l l í  que la  p ro d ucc ió n  se  m a n tu v ie ra  siem pre  

por debajo  de la s  380,000 tone lada s, a p e sa r  que la s  im po rtac io ­

nes tend ieron  a re d u c ir se  y, por ende, a d e ja r  un  m ayor cam po 

p a ra  la p rod ucc ión  lo ca l.
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Como se  puede  a p re c ia r  en el c u a d ro  10 la  p rod ucc ión  

de ace ro  líq u id o  a lc a n z ó  406 m il to n e la d a s  en 1980, p a ra  luego 

de scende r en 1981 y 1982 e in c re m e n ta rse  en 1983. E ste  ú ltim o  

año, la p rod ucc ión  de ace ro  fue  de 268,471 to n e la d a s, esto  es 

el 39% de lo que  p o s ib i l i t a r ía  la  c a p a c id a d  de p ro d u cc ió n  in s t a ­

la d a  del p a ís .

En lo que se  re f ie re  a los p ro d uc to s  la m in ad o s  (p la n o s  

y no p la n o s )  la s  c o sa s  son  sem ejantes (v e r  c u a d ro  10). En 1979, 

la p rod ucc ión  de la m in ad o s  a lc a n zó  346,875 to n e la d a s;  en 1983, 

la  p rod ucc ión  a lc a n zó  só lo  242,004 to n e la d a s .  En  los a ñ o s  in te r ­

m edios, la  p ro d ucc ió n  su b ió  p rim ero  (1980) p a r a  luego  d is m in u ir  

en 1981, esto es c u a n d o  el consum o se  e n c o n tra b a  en su  m áxim o 

n i v e l .

P o r o tra  p a rte , debe n o ta rse  que  la  p ro d u cc ió n  de p ro ­

ducto s p la n o s  se  red u jo ’ m as ráp id am e n te  que la p ro d u cc ió n  de 

p ro d uc to s  no p la n o s .  A s í,  la p a r t ic ip a c ió n  de los p ro d uc to s  p la ­

no s en la  p rod ucc ión  de lam in ad o s p a só  de AO.6% en 1979 a 36.3%  

en 1983. Tuvo  en este se n t id o  un  com portan-: en to sem ejante al 

del consum o de lam inad o s, dado  que en este ca so  tam bién se  re ­

du jo  la  p a r t ic ip a c ió n  de los p ro d u c to s  p la n o s .

V a le  la  pena  s e ñ a la r  que ia  p la n ta  de L a m in a d o ra  del 

P a c íf ic o  fue c o n s t ru id a  con el p ro p ó s ito  de p ro d u c ir  p rod uc to s 

p la n o s  p a ra  e xp o rta c ió n .  Por lo menos fue lo que se in d icó  en 

la s  s o l ic itu d e s  de c ré d ito  y a v a l e s  p re se n ta d o s  a la s  a g e n c ia s  

f in a n c ie r a s  del E sta d o . No ob stan te , L a m in a d o ra  del P a c íf ic o  se 

ha  concentrado  en la  p ro d u cc ió n  de p rod uc to s no p la n o s  y, en
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p a r t ic u la r  en la  p ro d ucc ió n  de b a r r a s  de co n stru cc ió n  ( v e r  c u a ­

d ro  11). P o r su  p a rte , S id e r -P e rú ,  tiene  v irtu a lm e n te  el monopo­

lio  de la p ro d ucc ió n  de p ro d uc to s  p la n o s .

1.3.3 L a s  exportaciones

L a s  e x p o rta c io n e s  de p ro d u c to s  s id e rú r g ic o s  h an  s id o  

com pletam ente m a rg in a le s .  Ni s iq u ie r a  puede  d e c ir se  que ha  h a b i­

do el p ro p ó s ito  rea l de p ro d u c ir  p a ra  e x p o rta r.  En re a lid a d ,  

la p rod ucc ión  de ace ro  se  h a  d e st in a d o  a s a t is fa c e r  re q u e r im ie n ­

tos del m ercado  in te rn o  ( v e r  c u a d ro  13).

Si la  in d u s t r ia  del ace ro  no ha  p o d id o  d e sa rro l la r se  

a t ra v é s  de la s  e xp o rta c io n e s, esto  se  debe a un a  se r ie  de fac to ­

re s.  En p r im e r lu g a r ,  debe m en c ion a rse  la  e strechez del m ercado 

n a c io n a l y su  efecto so b re  la  p ro d u cc ió n  y lo s p re c io s .  En  s e g u n ­

do lu g a r ,  debe m enc iona rse  el p e c u l ia r  d e sa r ro l lo  de la  in d u s ­

t r ia  del ace ro  y lo que e llo  ha  s ig n if ic a d o  en m ate ria  de costos 

de p ro d ucc ió n ; d e sp u é s de la  A rg e n t in a ,  la  s id e r u r g ia  p e ru a n a  

tiene los costos m ás e le v a d o s  de Am érica  L a t in a  (v e r  c u a d ro  14). 

In c lu s iv e  p a ís e s  con in d u s t r ia s  del ace ro  de d im en sione s sem ejan­

tes, como es el ca so  de Co lom bia, venden  los p ro d uc to s  s id e r ú r ­

g ic o s  a p re c io s  que son  e q u iv a le n te s  a dos te rce ra s  p a rte s  de 

lo s p re c io s  p e ru a n o s .  En te rce r lu g a r ,  y  a q u í estam os c o n s id e ra n ­

do otro tipo  de fac to re s, debe d e c ir se  que el Pe rú  no d isp o n e  

de todas la s  m a te r ia s  p r im a s  n e c e sa r ia s  p a ra  la  p rod ucc ión  de 

ace ro . A d ife re n c ia  de Venezue la , por ejem plo, el Pe rú  ca rece  

de e n e rg ía  b a ra ta ,  que es uno de los e lem entos en que se ha



a p o ya d o  el crec im ien to  de la  in d u s t r ia  s id e rú r g ic a .  L a  d is p o n ib i ­

l id a d  de h ie r ro  ( in c lu s iv e  h a y  d if ic u lt a d e s  p a r a  ve n d e r lo  en el 

m ercado in te rn a c io n a l)  no e s su f ic ie n te ,  a u n  cu a n d o  es c la ro  

que  la  tra n sfo rm a c ió n  del m ine ra l es u n a  lín e a  de d e s a r r o l lo

14.

p a ra  la  in d u s t r ia .



2. LA U T IL IZA C IO N  DE PRODUCTOS SIDERURGICOS

2.1. El destino de los productos

Como se  puede  a p re c ia r  en el cuadro 11, S id e r -P e rú  es el 

p r in c ip a l  p ro vee d o r de p ro d uc to s  s id e rú r g ic o s .  En  1979, cu an d o  

no se im po rtaba  p rá c ticam en te  p rod uc to s que p u d ie ra n  com petir 

con los que  se fa b r ic a b a n  localm ente  la  em presa  e sta ta l c u b r ía  

a lre d e d o r  del 83% de lo s req u e rim ien to s  del p a ís .  U na pequeña  

em presa  s id e rú r g ic a  no in te g ra d a  -A ce ro s  A re q u ip a -  a p o rta b a  

un 5% a d ic io n a l (p ro d u c to s  no p la n o s ) ;  el 12% re sta n te  e ra  cu b ie £  

to por im po rtac iones de p ro d u c to s  no p la n o s  y tubos s in  c o s tu ra .

En 1983, y como co n se cu e n c ia  de la  c r i s i s ,  el consum o 

n a c io n a l se redu jo  sen sib lem en te . S in  em bargo, la  p a r t ic ip a c ió n  

de S id e r -P e rú  en el a b a ste c im ien to  local se redu jo  to d a v ía  m ás. 

L a  a p a r ic ió n  de L a m in a d o ra  del P a c íf ic o ,  em presa  a so c ia d a  a 

Ace ro s A re q u ip a ,  con la  cu a l in te g ra  un mismo com plejo p ro d u c ­

tivo, s ig n if ic ó  que su  p a r t ic ip a c ió n  se re d u je ra  a 60%. De c u a l­

q u ie r  modo, S id e r -P e rú  s ig u e  s ie n d o  la  em presa  s id e rú r g ic a  m ás 

im portante, y re p re se n ta  ap rox im adam en te  la s  c a r a c te r ís t ic a s  de 

la  o fe rta  lo ca l.

En el c u a d ro  3 ,  que  c o n s ig n a  el d e st in o  de los p ro d u c ­

tos de S id e r -P e rú  p o r G rupo  C I IU ,  se e v id e n c ia  que la  in d u s t r ia  

de la c o n stru cc ió n  es el u s u a r io  p r in c ip a l  (53%) de los p ro d uc to s  

s id e rú r g ic o s  n a c io n a le s .  Hecho que se  re fu e rza  en la m ed ida  que 

la p rod ucc ión  de L a m in a d o ra  del P a c íf  ic o -A ce ro s  A re q u ip a ,  se 

concentra  en p ro d uc to s  no p la n o s ,  en su  m ayor p a rte  d e st in a d o s
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a  e sta  in d u s t r ia .  E l segunc.o g ra n  u s u a r io  de p ro d uc to s  s id e r ú r ­

g ic o s  es la in d u s t r ia  de p ro d u c to s  lácteos; se  tra ta , en este c a ­

so, del consum o de h o ja la ta  p ro d u c id a  a p a r t i r  de b o b in a s  im por­

ta d a s  ya  que S id e r -P e rú  no puede  p r o d u c ir la s .  E l te rce r con su m i­

d o r de p rod uc to s s id e rú r g ic o s  de S id e r -P e rú  e s  la  in d u s t r ia  metal 

m ecán ica  que, en con jun to  a b so rb ió  a lre d e d o r  del 10% de la s  ve n ­

ta s de e sta  em presa. Luego  s ig u e  la  m in e r ía  que  com pró d ire c ta ­

mente a lg o  m ás del 7% de lo s  p ro d u c to s  s id e rú r g ic o s  v e n d id o s  

p o r S id e r -P e rú .

A s í  pues, la  in d u s t r ia  metal m ecán ica  no re p re se n ta  

mucho m ás del 10% de la dem anda  de p ro d uc to s  s id e rú r g ic o s  fa ­

b r ic a d o s  en el p a ís .

Puede d e c ir se  que el n iv e l de consum o de 1983, año 

p a rt ic u la rm e n te  c r ít ic o  p a ra  la in d u s t r ia  metal m ecán ica  (v e r  

c u a d ro  2 ), no es muy re p re se n ta t iv o .  S in  em bargo, co n s id e ra m o s 

que s í  lo e s en la  m ed ida  que la c r i s i s  no só lo  ha s ig n if ic a d o  

la  d ism in u c ió n  de la p ro d u cc ió n  s in o  tam bién el cam bio  en la 

dem anda. Adem ás, la s ig n if ic a c ió n  de la dem anda de p ro d uc to s  

s id e rú r g ic o s  por p a rte  de la in d u s t r ia  metal m ecán ica  no ha  s i ­

do mucho m ayor p a ra  S id e r -P e rú .

2.2. Los u suario s de productos p lanos

C o n s ide ram o s de in te ré s, aún  cu a n d o  v a y a  m ás a l lá  

de la in d u s t r ia  m etalm ecán ica, re fe r irn o s  al consum o de p ro d u c ­

tos p la n o s .  En  p a r t ic u la r ,  a los se cto re s a los que e stán  d e s-
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t in a d o s  los D r in c ip a le s  p roducto s, in c lu y e n d o  eventua lm ente  la s  

em pre sas co m p rad o ra s.  P a ra  tal efecto, u t il iz a re m o s  am pliam ente  

el " In fo rm e  A n u a l de V e n ta s "  1983 de S id e r -P e rú .

2.2.1 P lanch as grue sa s LAC

L a  e vo lu c ió n  del consum o a p a re n te  y de la s  v e n ta s  de 

S id e r -P e rú  p o r tipo  de u s u a r io  fue ron  como s ig u e :

Tipo de Usuarios
1 9 8 1 1 9 8 2 ! 1 9 8 3

Despacho | 
Siderperú |

Consumo
Aparente

Despacho
Siderperú

1
1
Consumo
Aparente

! Despacho 
1 Siderperú

1
!
Consuno
Aparente

Equipos y Maquinarias 3227 | 7429 -2417 1 3145 | 705 1 1021

Tolvas Carroc. y Autop. 1280 | 1958 530 1 530 | 723 1 723

Minería y Petróleo 5478 | 9698 1494 1 2056 | 2398 1 2644

Construcción 366 | 1436 285 285 | 342 1 342

Coop. Agrarias 3 A4 | 344 322 1 322 | 46 1 46

Tubos rolados 574 | 1818 164 1 164 | 168 1 168

Embarcaciones 220 ¡ 10255 122 i 1279 ! 118 1 270

Comerciantes

00-í-mCD 14376 5721 1 11938 | 3043 1 3107

TOTAL 20237 | 47314 11055 | 19719 | 7543 | 8321

Fuente: "Informe Anual'de Ventas 1983"; Sider-Perú.

Lo que de staca  en este cu a d ro , adem ás de la  d ism in u ­

c ión  del consum o ap a ren te , y de la m enor red u cc ió n  de la s  v e n ­

ta s  de S id e r -P e rú ,  es la  fue rte  co n tra cc ió n  de la dem anda de

los p rod uc to re s  de e q u ip o s  y m a q u in a r ia s .  A su  vez, e sta  c a íd a  

de la dem anda se e x p lic a  po r la  red u cc ión  de la dem anda de

b ie ne s de c a p ita l por p a rte  de la in d u s t r ia  p e sq u e ra ,  m inera  
*

y, en ge n e ra l la p ro d ucc ió n  m a n u fa c tu re ra .  El n iv e l de s u b u t i l i ­

za c ió n  de la c a p a c id a d  p ro d u c t iv a  a c tu a l,  su g ie re ,  en todo caso,
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que  la  dem anda  de e q u ip o s  y  m a q u in a r ia  no c re ce rá  m ayorm ente. 

L a  in d u s t r ia  p e sq u e ra ,  u n a  de la s  m ás v in c u la d a s  a la  p ro d u c ­

c ión  loca l de b ie n e s  de c a p it a l,  u t i l i z a  a p e n a s  entre  el 10% y 

el 20% de su  c a p a c id a d  in s t a la d a .

Respecto  a la  dem anda  de p la n c h a s  p a r a  em barcac iones, 

debemos in d ic a r  que  é sta  depende  de lo s re q u e rim ien to s  del S IM A , 

a s t i l le r o  m anejado  p o r  la  M a r in a  de G u e rra  y que  ha  p ro d u c id o  

e m b a rcac ion e s de m ás de 25,000 to n e la d a s .  An te rio rm ente , el S IM A  

(S e rv ic io  In d u s t r ia l  de la  M a r in a )  u t i l iz ó  p la n c h a s  g ru e s a s  LAC, 

f a b r ic a d a s  p o r  S id e r -P e rú  pero  c o n flic to s  en torno a  la  c a l id a d  

y p re c io s,  la h an  lle v a d o  a im p o r ta r la s .  Teóricam ente, el S IM A  

p o d r ía  v o lv e r  a  u t i l i z a r  p ro d uc to s  de S id e r -P e rú .

2.2.2 P lanch as de lgad as LAC

L a  e vo lu c ió n  del consum o a p a re n te  y la s  v e n ta s  de S i ­

d e r -P e rú  p o r t ipo  de u su a r io ,  fue ron  como s ig u e

Tipos de Usuarios
1 8 i 1 8 2 1 8 3

Despacho
Siderp.

| Consumo 
| Aparente

Despacho
Siderp.

| Consumo 
1 Aparente

Despacho
Siderp.

| Consumo 
| Aparente

Equipos y Maquinarias 2392 | 2816 1436 | 2814* 963 | 1028

Tolvas Carroc. y Autop. 1792 | 3700 688 | 1341 143 | 326

Minería y Petróleo 1556 | 2458 326 | 326 195 | 195

Constru:- ;.ón 178 | 178 335 | 335 59 | 59

Coop. Agrarias 36 | 36 36 1 36 40 | 40

Tubos rolados 182 | 182 32 | 32 62 1 62

Embarcar.i ores 24 . ! 24 25 ! 168 138 ! 138 !

Comerciantes 4803 I 10325 3088 ! 6446 1965 | 1965

Total 10963 | 19719 5966 | 11498 3565 | 3813

* Incluye 497 TM de bobinas calidad herramientas. 
Fuente: "Informe Anual de Ventas 1983"; Sider-Perú.
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L a  red ucc ión  del consum o de p la n c h a s  LAC  d e lg a d a s  

fue  sem ejante a la red ucc ión  de p la n c h a s  LAC  g ru e sa s ,  e v id e n c ia n  

do c ie r ta  s im il it u d  en el com portam iento de la s  re sp e c t iv a s  deman 

d a s  L a s  d ife re n c ia s  que se  o b se rv a n  p o r  tipo  de u s u a r io  se  v in ­

c u la n  a m ovim ientos de stock  d ife re n te s  a l del c a so  de la s  p la n ­

c h a s  g ru e s a s .

Cabe  rem arca r, empero, la  s i g n i f i c a t iv a  c a íd a  de la  

dem anda  de e s ta s  p la n c h a s  p a r a  la  fa b r ic a c ió n  de to lv a s  de c a ­

r r o c e r ía s  y a u to p a rte s.  E sto  tiene que v e r  no só lo  con la  c a íd a  

de la p ro d ucc ió n  local de au to m ó v ile s  y cam iones s in o  tam bién 

con la s  c a ra c te r ís t ic a s  de los v e h íc u lo s  im p o rtad o s. A d ife re n c ia  

del p a sad o , e sto s v e h íc u lo s  lle g a ro n  a l p a ís  con s u s  p ro p ia s  

to lv a s  y c a r ro c e r ía s .

L a  dem anda de los com erc ian te s, que e s im portan te  en 

éste  y  el a n te r io r  ca so , pone sim plem ente  de m a n if ie sto  el papel 

de los in te rm e d ia r io s  en la econom ía p e ru a n a .  E sto  ú ltim o  tiene 

que  ve r  no so lam ente  con el e m b r io n a r io  d e s a r r o l lo  de la  in d u s ­

t r ia  s in o  muy e spec ia lm ente  con el g r a d o  de in fo rm a lid a d  (sec to r 

in fo rm a l)  que e x is te  en la  econom ía.

2 .2 .3  B o b in a s  LAC

El com portam iento  del consum o a p a re n te  y de la s  v e n ­

ta s  de este  p roducto  fue ron  los s ig u ie n te s :
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USOS
1 9 8 1 1 9 8 2

1983*
Oespacho
Sider

1 Consuao 
1 Aparente

Oespacho | 
Sider 1

Consuao
Aparente

Alcantarillas 5376 1 5942 3314 1 4999 2216

Tubos c/Costura 3482 1 13441 5412 1 7543 2210

Perfiles 1028 1 1028 2122 1 2122 1254

Corte a Planchas 1820 1 4177 1773 1 2270 992

Total 11706 1 27783 12621 1 16934 6672

Nota: No se incluye importación de tubos: 2640 TH en 1931; 1872 TM en 1982 
y 203 TH en 1983.

* No se registró iaportación de bobinas, todo fue despachado por Sider 
Perú.

Fuente: "Inforae Anual de Ventas 1983"; Sider-Perú.

E l c u a d ro  no s m uestra  un hecho c r u c ia l.  S id e r -P e rú  

puede re s ta b le c e r  re la c io n e s  co m e rc ia le s  con a n t ig u o s  c lie n te s  

a co n d ic ió n  que  h a y a  su f ic ie n te  p ro tecc ión  a la p ro d u cc ió n  lo ca l.  

S id e r -P e rú  no e stá  en co n d ic io n e s  de com petir, p o r ejem plo, con 

la  p ro d ucc ió n  de ace ro  de V enezue la  o B ra s i l  ( v e r  c u a d ro  14 ); 

y esto tiene que ve r  con su  d im en s ió n  y con su  h is t o r ia .  L a  em pre 

sa  e sta ta l puede  o rd e n a rse  f in a n c ie ram e n te  y a b o ca rse  a la  re ­

d ucc ión  de s u s  co sto s de o p e ra c ió n ;  pero  esto re q u ie re  c ie rto  

Lem po.

L a  p ro d u cc ió n  de tubos, tanto  p a ra  P e tro -P e rú  como 

p a ra  o t ra s  em pre sas, puede  se r  a su m id a  po r S id e r -P e rú  s in  m ayo­

re s  co m p lica c io n e s. De tal su e rte  que todas la s  a c t iv id a d e s  que 

re q u ie re n  de tubos c o n t r ib u y a n  a la  re cup e ra c ió n  de la  dem anda 

y la e ven tua l red ucc ión  de los p re c io s .
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2.2.4 Productos lam inados en fr ío

E l consum o a p a re n te  y la s  v e n ta s  de S id e r -P e rú  de 

p la n c h a s  y b o b in a s  LA F , se  d e s a r r o l ló  como s ig u e :

Tipo de Clientes
1 9 8 1 1 9 8 2 1 9 8 3

Despacho
Sider

| Consumo 
| Aparente

Despacho
Sider

| Consumo 
1 Aparente

Despacho
Sider

| Consumo 
| Aparente

Línea blanca 5228 | 12115 2585 | 10520 3242 | 6258
Tubos mecánicos 5526 | 13424 4879 1 8509 3694 I 3694
Barriles 2263 | 4358 3520 j 3520 2882 | 2932
Muebles y Estanterías 3954 1 5528 2456 I 2526 1776 1 1776
Prod. Ligad, a la Const. 3203 j 3590 2464 I 2767 1455 | 1758
Automotriz 1865 | 2350 459 I 1318 342 1 564
Corte a planchas 949 | 2703 1197 1 1197 1972 1 1972
Varios 2835 1 4658 1992 I 2413 1481 1 2066
Comerciantes 5537 1 13662 5685 1 7041 4538 ! 4538

Tctal 31360 | 62388 25237 | 39811 21382 | 25558

Fj-:nte: "Informe Anual de Ventas 1983"; Sider-Perú.

E l stock  de p ro d u c to s  im portados, en el m ercado, a cu ­

m u lad o s en los a n o s  1981-1982, afectó se riam ente  los re su lt a d o s  

en el año 1983. E l g ru p o  "T u b o s  M e c á n ico s " es el m ás re p re se n ­

ta t iv o  de este efecto n e g a t iv o ;  un im portante  fa b r ic a n te  de tubos 

L A C -L A F  ve nd ió  p a rte  de s u s  im po rtac iones a otro  fa b r ic a n te  de 

tubos, in c lu so  p a ra  se r  c o rta d o s  en p la n c h a s ;  de otro  lado  la 

C ía .  Armeo P e ru a n a  r e g u la r iz ó  t-n A d u a n a  la im portac ión  de 1015 

to n e la d a s  ( im p o rta d a s  s in  L ic e n c ia  P re v ia )  a fectando  la s  v e n ta s  

en los p rim ero s meses del ano.

La  c a íd a  de la  dem anda  del secto r au tom otriz  (c a r ro c e ­

r ía s ,  a u to p a rte s)  se  debe an te  todo a la s  im po rtac iones de u n id a -

CÍ0S 3UÍ0rnCtr*'C3S 'CrTl” ,<

La  m enor dem anda  de p la n c h a s  y b o b in a s  LA F  p a ra



la  fa b r ic a c ió n  de m ueb les y e s ta n te r ía s  e s co n se cu e n c ia  de la s  

p o l ít ic a s  de a u s te r id a d  im p lem entadas tanto  en la s  e m p re sa s  p ú ­

b l ic a s  como en la s  p r iv a d a s .  Adem ás, la  a c t iv id a d  com erc ia l que 

dem anda  e s ta s  m a n u fa c tu ra s  p a ra  s u s  in s ta la c io n e s  no se  ha  e x ­

p a n d id o  a i m ismo ritm o que  en 1980-81. Cabe  re c o rd a r  la  a c t iv i ­

d ad  económ ica del p a ís  se  apoyó  en la im portac ión  de todo tipo 

de b iene s en los a ñ o s  de 1980-81, s ie n d o  el com ercio  el sector 

m ás b en e fic iad o .

l.os f a b r ic a n te s  de la  " l ín e a  B la n c a "  han  s u f r id o  la s  

co n se cu e n c ia s  del d e te r io ro  del p o rd e r a d q u is i t iv o  de los su e ld o s  

y s a la r io s  y el a lto  costo  del f in a n c ia m ie n to  de la s  v e n ta s  a 

p la zo .  En tre  N oviem bre  de 1982 y A gosto  de 1983 lo s su e ld o s  y 

s a la r io s  re a le s  de lo s t ra b a ja d o re s  pertenec ientes a la m ed iana  

y g ra n  em presa dec re c ie ron  en 21.7 y 24.2  p o r c ien to  re sp e c t iv a ­

mente, a con se cu e n c ia  tanto  de la  rece sión  económ ica cu a n to  de 

la  in f la c ió n .

2.2.5 Productos zíncados

El consum o a p a re n te  y la s  v e n ta s  de S id e r -P e rú  e v o lu ­

c io n a ro n  como s ig u e :

PRODUCTOS 1980 1981 1982 1983

Z in ca d o  L iso

S id e rp e rú 4090 4895 3002 2426
1 m portado 702 1145 2064 292

Sub  To M ! ; -> 5CS6 **** O

Z in ca d o  O n d u lad o

S id e rp e rú 10300 11689 8957 9908
1 m portado 3446 4600 8209 408

Sub  Total 13746 16289 17166 10316

Fuente: " In fo rm e  A n u a l de V en ta s 1983"; S id e r -P e rú .
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En  lo que se  re f ie re  al consum o a p a re n te  y la s  ve n ta s  

de S id e r -P e rú  de p ro d uc to s  z in c a d o s  liso s ,  se  c P se rv a  la  s ig u ie n ­

te e vo lu c ió n :

TIPOS DE USO
1 9 8 1 1 9 8 2 1 9 8 3

Despacho
Sider

| Consumo 
| Aparente

Oespacho
Sider

| Consumo 
| Aparente

Oespacho
Sider

| Consumo 
| Aparente

Nanufact. uso doméstico 562 | 690 400 | 493 218 i 218

Productos Lig. a la Const. 272 | 623 240 | 576 304 | 596

Industrias varias 1521 | 1520 1670 | 1337 846 | 846

Comerciantes 2540 | 3207 692 | 2660 1058 | 1058

TOTAL 4895 | 6040 3002 | 5066 2426 j 2718

Fuente ''Informe Anual de Ventas 1983"; Sider-Perú.

Como se  puede o b se rv a r ,  la  m ayor c a íd a  del consum o 

ap a re n te  se da  en los fa b r ic a n te s  de m a n u fa c tu ra s  p a ra  u so  do­

m éstico como t in a s ,  b a ld e s,  p o ro ngo s; en in d u s t r ia s  v a r ia s ,  la 

c a íd a  del consum o se debe a la  m enor dem anda  p a ra  com ederos 

y bebederos, y ca m p a n a s de tem pera tu ra  p a ra  p o llo s .  L o s  com er­

c ia n te s  fo rm aron  so b re  stock  a p ro v e ch a n d o  la a p e r tu ra  del m erca­

do que d u ró  h a s ta  A b r il  de 1982; poste rio rm ente , la  im p lan ta c ión  

de la lic e n c ia  p r e v ia  pe rm it ió  con tener la a v a la n c h a  de im po rta ­

c ione s.

L a  e vo lu c ió n  de los d e sp a ch o s  y del consum o ap a re n te

de los PRODUCTOS Z IN C A D O S ONDULADOS fue  la  s ig u ie n te :
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REGION 1 9 3 1 1 8 2 1 9 9 3 “1

Despacho Consuao Despacho 1 Consuao Despacho i Consuao
Sider Aparente Sider 1 Aparente Sider Aparente

Norte 2667 2687 1546 1 1607 2195 2582

Sur 2724 2736 3390 1 3390 2317 2317

Centro 908 1175 1411 1 2249 783 783

Oriente 86 3599 362 1 6942 733 754

Lina 5304 6092 2248 1 2978 2790 2790

Coopp. - - - 1 1090 1090 1

TOTAL 11689 16289 8957 1 17166 9908 10316
1

Fuente: "Inforae Anual de Ventas 1983"; Sider-Perú.

Un hecho in te re san te  e s el so b re  s to ck ia m ie n to  que se  

d io  en la  re g ió n  O riente  (Se jv a )  en 1982; e llo  a  f in  a a p ro v e c h a r  

la s  v e n ta ja s  de in te rn a r  p ro d uc to s  in d u s t r ia le s  en la re g ió n  s e l­

v á t ic a .  E l con tro l de e sta  re g ió n  es lo ú n ico  que puede  pe rm i­

t ir  u n a  e vo lu c ió n  ra c io n a l de la  p ro d u cc ió n .

2.2.6 H ojalata

El consum o apa ren te  y la s  v e n ta s  de S id e r -P e rú  e v o lu ­

c io n a ro n  de la s ig u ie n te  m anera :
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USOS 1979 1980 1981 1982 1983

LACTEO S 19321 20195 23483 24708 21835
-  S id e rp e rú 19321 19230 21780 23456 19635
-  Im portado - 965 1703 1252 2200

C. Pe scado 16206 23781 17796 12868 3094
-  S id e rp e rú 14777 21267 12560 4961 2264
-  Im portado 1429 2514 5236 7907 830

C INCO  GALONES 3012 3503 3499 2986 3133
-  S id e rp e rú 2796 3395 3499 2533 3133
-  Im portado 216 108 - 453 -

TAPa S CORONA 5115 5622 5677 3062 4393
-  S id e rp e rú 4511 5604 2612 1153 3368
-  Im portado 604 18 3065 1909 1025

OTROS 6227 9199 8218 8316 5396
-  S id e rp e rú 5117 7072 5711 5313 3515
-  Im portado 1110 2127 2507 3003 1881

TOTAL 49881 62300 58673 51940 37851
-  S id e rp e rú 46521 56568 46162 37416 31915
-  im portado 2360 5732 12511 14524 5936

C .A . S IN
CONS. PESCADO 33675 38519 40877 39072 34757

C .A . = Consum o A paren te
Fuente: " In fo rm e  A n u a l de V en ta s  1983"; S id e r -P e rú .

C iertam ente, lo no tab le  en este ca so  es el com portam ien 

to de la dem anda de h o ja la ta  c o n s id e ra n d o  o no la dem anda p ro ­

ven iente  de la in d u s t r ia  de c o n se rv a s  de pe scado . El consum o 

de h o ja la ta  a lcan zó  su  n iv e l m ás a lto  en 1980, c u a n d o  la in d u s ­

t r ia  de c o n se rv a s  de pe scado  dem andó 23,781 de la s  62,300  tone­

la d a s  que se u t i l iz a ro n .  En 1983, el consum o de h o ja la ta  a lc a n zó  

37,851 ton e lada s, c a s i 25 mil to n e la d a s  menos que en 1980; pero

e x p lic a  el 80% (20 mil to n e la d a s) de la red u cc ió n  del consum o

to ta l.
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En la s  o t ra s  in d u s t r ia s  que  u t i l iz a n  h o ja la ta  no se 

p re se n ta ro n  m ayo re s cam b io s a n iv e l de la  dem anda. De tal m ane­

ra  que  la  dem anda  de la  in d u s t r ia  de c o n se rv a s  de p e scad o  es 

la  que determ ina  los cam b io s en la  dem anda  g lo b a l.

Cabe  in d ic a r  que  la red u cc ió n  en la  dem anda  de ho ja ­

la ta  tiene que v e r  con la  red u cc ión  de la  dem anda de c o n se rv a s  

de p e scad o  tanto  en el m ercado in te rn o  como en el m ercado  e x te r ­

no. L a s  v e n ta s  a  E u ro p a  y a S u d á f r ic a ,  que f lo re c ie ro n  cu a n d o  

ca yó  la  p ro d ucc ió n  de éste  y o tro s  p a íse s ,  d ism in u y e ro n  d r á s t ic a ­

mente. A tal punto  que la  q u ie b ra  m a s iv a  de la s  e m p re sa s  con ­

s e rv e ra s  se  e v itó  g r a c ia s  a su  c o n v e rs ió n  en p ro d u c to re s  de h a r i ­

na  de pe scado .

La  e s ta b il iz a c ió n  de la  p ro d ucc ió n  de h o ja la ta  só lo  

puede tener sen t id o , en ra zón  de s u s  e le v a d o s  co sto s de p ro d u c ­

c ión , s i el m ercado in te rn o  perm anece  m ás o menos ce rra d o  tanto 

a la s  im po rtac iones de h o ja la ta  como a la s  im p o rtac ione s de p ro ­

ducto s lácteos, entre  o tro s. A lte rn a t iv a m e n te  un aum ento m a s iv o  

de la  p ro d ucc ió n  de c o n se rv a s  de pe scad o  p a r a  la  e xp o rta c ió n  

puede p e rm it ir  un aum ento r e g u la r  de e sta  dem anda. E l lo  en el 

su p u e sto  que el aum ento de la p ro d u cc ió n  red u zca  o tro s elem entos 

del costo  de p rod ucc ión  de la s  c o n se rv a s  y m in im ice  el im pacto 

del p re c io  de la h o ja la ta  sob re  el costo total del p roducto .

2 .3 . L o s  u s u a r io s  de lo s p ro d u c to s  no p la n o s

Aún  cu a n d o  los p ro d uc to s  no p la n o s  no son  u t i l iz a d o s
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p o r  la  in d u s t r ia  p ro d u c to ra  de b ie n e s  de c a p ita l,  s a lv o  a lg u n o s  

c a so s  ( la s  b a r r a s  de m olino, p o r e jem plo), es in te re san te  r e v i s a r  

su  u t i l iz a c ió n  rec ien te . A  f in  de cu e n ta s,  la  v ia b i l id a d  de un a  

in d u s t r ia  del ace ro  tan pequeña  e x ig e  m a x im iza r  la  p ro d u cc ió n  

de acero  l íq u id o  y m in im iza r  lo s g a s to s  g e n e ra le s  del com plejo 

s id e rú rg ic o .

2.3.1 B a rra s  de construcción

E l consum o a p a re n te  de b a r r a s  de co n stru c c ió n  a lc a n zó  

209,158 to n e la d a s  en 1981, ca ye n d o  a 113,004 en 1983; en 1979, 

el consum o h a b ía  a lc a n z a d o  138,830 to n e la d a s.  A lz a  y c a íd a  que 

se  v in c u la n  a la  e x p a n s ió n  y a la  co n tra cc ió n  de la  a c t iv id a d  

co n stru c to ra  p r iv a d a  y gu b e rn a m e n ta l.

E n tre  1982 y 1983, p o r ejemplo, se p roduce  una  re t ra c ­

c ión  muy fue rte  en la  in v e r s ió n  gub e rnam en ta l en c o n stru c c ió n .  

Como se  a p re c ia  en el c u a d ro  que s ig u e ,  el monto de o b r a s  p ú b l i ­

c a s  l ic it a d a s  se  red u jo  en c a s i -40%  en 1983.

SECTORES
1 9  8 2 1 9 8 ■> Variación

83/82Soles % Soles %

| Agricultura 1312329 22.0 549242 15.2 -56.1

| Transp. y Comunicaciones 244710 4.1 1146608 31.8 368.6

| Educación 54423 0.9 40154 1.1 -26.2

| Energía y Minas 833981 13.8 855909 23.7 3.9
| Vivienda 2250915 37.8 569278 15.8 -74.7

| Pesquería 20281 0.3 3536 0.1 -82.6

+ ■'J / i < 1 : • - - 4. x -* 1 i rJ ' • * • ■ - . V

J  Otros 769799 12.9 321863 8.9 -58.2

TOTAL Sector Público 5963609 100.0 3610056 100.0 -39.5

Fuente: Cámara Peruana de la Construcción.
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E s  op o rtu n o  in d ic a r  que  la  red u cc ió n  de la  in v e r s ió n

p ú b lic a  es u n a  de la s  m ed id a s que  se  o r ie n ta n  a d is m in u ir  la 

dem anda y, sob re  todo, a  r e d u c ir  el d é f ic it  f is c a l  que a p a re ce

con la  c r i s i s .  A q u í se  a p re c ia  pues la e stre ch a  re la c ió n  que  e x is

te e n tra  la  c r i s i s  y la form a como é sta  se  e n c a ra  y la e vo lu c ió n

del consum o de p ro d uc to s  s id e rú r g ic o s .

2.3.2 B a rra s  de molino

L a s  v e n ta s  de este  p roducto  su p e ra ro n  en 8% a lo p re ­

v is to ,  h a b ié n d o se  c o n c lu id o  el año  con so b re  stock  en la s  em pre­

s a s  Sou the rn  Pe rú  C oppe r C o rp o ra t io n  y H ie rro  P e rú . E s ta  s i t u a ­

c ión  perm itió  que la  g r a n  m in e r ía  increm ente s u s  a d q u is ic io n e s  

en 3.1%  con respecto  al año  1982 m ie n tra s  que  la  m ed iana  y pe­

q ueña  m in e r ía  la s  d ism in u y ó  en 6 .2% . Cabe  in d ic a r  que la  m ed ia ­

na y pequeña  m in e r ía  re p re se n ta n  el 6% del total consum o de 

este t ipo  de b a r r a s .

En  lo que se  re f ie re  a la s  v e n ta s  p o r e m p re sa s tenemos 

la s itu a c ió n  s ig u ie n te :
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VEN TAS DE BARRAS DE M O LIN O  AÑO 1983

(to n e la d a s  m étrica s)

EM PRESA S

C ía .  M in e ra  del S u r  S .A . 2.215
C ía .  M in e ra  del S u r  S .A . 7 .850
C ía .  M in e ra  A l ia n z a
C ía .  de M in a s  B u e n a v e n tu ra 38.515
C ía .  M in e ra  A t a la y a 10.000
M in su r  S .A . 4.605
Ferm ín  M á la g a  S. 1.995
M in su r  S .A . 81.220
C ía .  M in e ra  A l ia n z a 9.955
Em pre sa  de T ra n sp o rte s  S ta .  C la r a 5.970
Em pre sa  E x p lo ta d o ra  de V in ch o s 5.875
C e n tra m in a s  S .A . 56.805
C ía .  M in e ra  R a u ra 25.000
C ía .  M in e ra  A t a la y a 9.050
M in a s  de Cobre  de C h a p i 6.130
Ferm ín  M á la g a  S. 3.920
C ía ,  M in e ra  Poseo S .A 3.875
Emp. M in e ra  S a n  Juan  de L u c a n a s 68.810
Soc. M in e ra  el B ro ca l 43.560
Soc. M in e ra  A u s t r ia  D u v a z 40.835
C ía .  M in e ra  A l ia n z a 10.250
C ía .  M in e ra  R a u ra 10.245
C ía .  M in e ra  S ta .  T e re s ita 9 .725
Soc. M in e ra  E l B ro ca l 179.810
C ía - M in e ra le s  S a n ta n d e r 71.095
Soc. M in e ra  Y a u l i  L td a . 49.799
C ía .  M in e ra  E l M a d r ig a l 37.580
Soc. M in e ra  A u s t r ia  D u v a z 10.215
Centrom ín  Perú 1,720.576
Ferm ín  M á la g a  S. 19.290
Soc. M in e ra  A u s t r ia  D u va z 11.590
C ía .  M in e ra  A t a la y a 10.285
C ía .  M in e ra  H u a ró n 63.355
Southe rn  P e rú  C opp e r C o rp o ra tio n 2,497.443
C ía .  M in e ra  H ua rón 151.937
Soc. M in e ra  C a r o l in a  S .A . 4.700
H ie rro  Pe rú 2,170.528
C ía .  M in e ra  R a u ra 47.105
C once n trad o ra  de M in e ra le s  H uachoco lpa 26.725
M in su r  S .A . 20.360
C ía .  M in e ra  L a  V ir re y n a 20.020
Emp. M in e ra  R am iro  Looez S .A , 10.360
.ice. .«tineru . . i m i i 'á " J , ¿Q'J
C ía .  M in e ra  S ta .  R ita  S .A . 9.390

TOTAL 7,598.858

Fuente: In form e  A n u a l de V en ta s 1983; S id e r -P e rú .
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Lo  e se n c ia l de la s  v e n ta s  de b a r r a s  de m o lino  ha  ido 

pues a  tre s  e m p re sa s de la  g ra n  m in e r ía :  C e n tro m ín -P e rú  y H ie rro  

Pe rú , de p ro p ie d a d  e sta ta l y Sou the rn  Pe rú  Copper C o rp o ra tio n , 

de p ro p ie d a d  n o rte am e rica n a .

2.4. A manera de conclusión

En  c o n c lu s ió n  puede d e c ir se  que  la p ro d u cc ió n  de b ie ­

nes de c a p ita l,  re la t iva m e n te  en m in o r ía  y de lim ita d a  s ig n i f i c a ­

c ión  p a ra  la in d u s t r ia  s id e rú r g ic a ;  d ism in u y ó  aú n  m ás su  im por­

ta n c ia  r e la t iv a  como co n se cu e n c ia  de la  c r i s i s .  E sto  es tanto  

m ás c la ro  s i tenemos en cuenta  que la  in d u s t r ia  de b iene s de 

c a p ita l a b so rb e  ce rca  del 10% ( in c lu y e n d o  la s  b a r r a s  de m olino) 

de una  p ro d ucc ió n  de ace ro  que no lle gó  a la s  250,000 to n e lad a s  

en 1983.

P o r o tra  p a rte , cabe  o b se r v a r  que  la red u cc ión  de 

la  p rod ucc ión  de p ro d uc to s  no p la n o s ,  e strecham ente  v in c u la d a  

a l d e sa r ro llo  de o b ra s  p ú b lic a s ,  lim ita  la b a se  de acc ión  de

la  in d u s t r ia  s id e r ú r g ic a .  Puede d e c ir se  que la  m ayo r a so c ia c ió n  

entre  la in d u s t r ia  p ro d u c to ra  de b ie ne s de c a p ita l y de in d u s t r ia  

s id e rú r g ic a  req u ie re , en el ca so  de un p a ís  con un a  c a p a c id a d  

de p rod ucc ión  lim ita d a , el aum ento co n tin u o  de la  p ro d ucc ió n  

de todo tipo  de p ro d uc to s  s id e rú r g ic o s .



3. LAS RELACIONES ENTRE LA PRODUCCION DE B IEN ES DE CAPITAL

Y LA INDUSTRIA SIDERURGICA

3.1. E l punto de v ista  o fic ia l

E l pun to  de v is t a  o f ic ia l  en re la c ió n  con la  in d u s t r ia  

s id e rú r g ic a ,  como tam bién respecto  a o t ra s  a c t iv id a d e s  in d u s t r ia ­

les e ra  el s ig u ie n te :  la  in d u s t r ia  no d e b ía  g o z a r  de m onopolio

a lg u n o ,  o b lig á n d o se le  a com petir con p ro d u c to re s  e x t ra n je ro s .

En  co n co rd a n c ia  con este  p lan team ien to , el g o b ie rn o , 

desde  el momento mismo de su  in s ta la c ió n  en j u l io  de 1980, a ce le ­

ra  el p roceso  de I ib e ra l iza c ión  de la s  im p o rtac ione s que se  h a b ía  

in ic ia d o  en 1979. De un lado, se  e lim in ó  la  p ro h ib ic ió n  de im por­

ta r  p ro d uc to s  que p u d ie ra n  com petir con los que se  fa b r ic a b a n  

localm ente. De o tro  lado, se redu je ron  d rá st ica m e n te  los a ra n c e ­

les, en e sp e c ia l el a p l ic a b le  a la s  b a r r a s  de co n stru c c ió n  (V e r 

c u a d ro  15). L a  idea  e ra  que la s  fu e rz a s  del m ercado j u g a r a n  

con c ie rta  l ib e r ta d  y d ie ra n  su  ve red ic to . Po r c ie rto , no se  d e s ­

c a r ta b a  el c ie r re  de la  em presa s id e rú r g ic a  del E sta d o .

D ado  que la  in d u s t r ia  s id e rú r g ic a  e sta ta l no p o d ía  

com petir con la  p ro d ucc ió n  e x tra n je ra ,  la  I ib e ra l iz a c ió n  de im por­

tac ione s a p a re ce  como un co n tra se n t id o .  En efecto, la e l im in a ­

c ión  de la s  p ro h ib ic io n e s  a la im portac ión  y la a p l ic a c ió n  de 

un a ran ce l tan  bajo, s ig n i f ic a b a  u n a  c a te g ó r ic a  condena  a la 

r.ous:r:a :ac:unai. 5or  %nto, i r 2 .nucr.o ras . c r - - r ' f  x

p la n ta  n a c io n a l y f a c i l i t a r  aún  m ás el in g re so  de p ro d uc to s  e x -



t ra n je ro s .  No ten ía  el m enor s ig n i f ic a d o  la  a p e r tu ra  com erc ia l, 

el fomento de la s  im portac iones, y el m anten im iento  de la  em pre­

sa  e s ta ta l.  L a  con se cu e n c ia  in e v ita b le  de e sta  c o n v iv e n c ia  no 

p o d ía  se r  o t ra  que  la  a cu m u la c ió n  de p é rd id a s  y luego  el c ie r re .  

P o r lo que  e ra  mucho m ás sa n o  y coherente  c e r r a r  la  p la n ta  s i 

se  d e c id ía  l ib e r a l i z a r  el com ercio.

E s ta  p e r sp e c t iv a  e ra  tanto  m ás c la r a  s i  se  te n ía  en 

cuenta  la  s itu a c ió n  de la  in d u s t r ia  a n iv e l in te rn a c io n a l.  G ra n ­

des e m p re sa s d isp o n ía n  de excedente s que  e sta b an  en co n d ic io n e s  

de c o lo c a r lo s  a p re c io s  de "d u m p in g " .  P o r lo que la s  d ife re n c ia s  

de p re c io s  entre  los re sp e c t iv o s  m ercados in te rno s, se  h a c ía n  

to d a v ía  m ayo re s a n iv e l de la s  o fe rta s  de p re c io s  de e x p o rta c ió n .

31 .

Poste rio rm ente , en a b r i l  de 1982, se ha  e sta b le c id o la

p r e v ia "  p a ra  la s im p o rtac ion e s; de e sta  m anera, la s

a u to r id a d e s  e stán  en c o n d ic io n e s  de d isp o n e r  una  su e rte  de p r o h i­

b ic ió n  perm anente  y de facto . A p a r t i r  de 1983 ( lo  de 1982 es 

to d a v ía  m uy tím ido) se p rod uce  u n a  e le va c ió n  de los a ra n c e le s  

p o r c o n s id e ra c io n e s  f is c a le s ,  pero  que no tiene tanto im pacto 

como la  " l ic e n c ia  p r e v ia " .  Como y a  se  se ñ a ló  al r e fe r ir se  a l com­

portam iento  de la  p ro d ucc ió n , es c la ro  que é sta  ha  vue lto  a a u ­

m entar su  s ig n i f ic a c ió n  r e la t iv a  en el m ercado en 1983.

Aún  cu a n d o  y a  se  a p re c ia  u n a  a c t itu d  d is t in t a  re sp e c ­

to a la  p ro d u cc ió n  local de acero, e sta  se h a  m anten ido  p ro b a b le  

mente ño r in e rc ia  en 'o s  -í.--.,lo s r * 'c í a l e s . Oorc.:e °o es s u f i ­

c ie n te  p ro n u n c ia r se  a fa v o r  de la  in d u s t r ia  local s in  p la n i f ic a r  

su  d e sa r ro l lo .  En p a r t ic u la r ,  p la n i f ic a r  el aum ento de s u s  r e ía -
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c io n e s  con a lg u n a s  in d u s t r ia s  como es el c a so  de los f a b r ic a n te s  

de b ie n e s  de c a p ita l.

S in  em bargo, en un rec ien te  E s tu d io  de F a c t ib i l id a d  

p a ra  r e h a b i l i t a r  la p la n ta  de S id e r -P e rú  (m ayo 1984) se  estim a 

la  dem anda  a t ra v é s  de p ro ye cc io n e s  a ju s t a d a s  (a  un m enor c re ­

c im iento  del P B I)  del p a tró n  h is tó r ic o .  Como s i e d e s a r r o l lo  no 

fu e ra  d e s ig u a l y a fe c ta ra  de m ane ra  d is t in t a  a los d ife re n te s  

se cto re s: como s i no fu e ra  p o s ib le  o r ie n t a r  el d e sa r ro l lo .  Debe

d e c ir se  en d e sca rg o  que e sta  ta re a  e s m as b ie n  r e s p o n s a b il id a d  

del s istem a  dz  p la n if ic a c ió n  n a c io n a l a l que e stá  in te g ra d o  la  

em pre sa. En todo caso , s i u n a  g r a n  em presa tiene  n e c e s id a d  de 

p la n i f ic a r  su  d e sa r ro llo  e l la  m ism a no puede p la n i f ic a r  el d e sa ­

r r o l lo  de la  in d u s t r ia  p ro d u c to ra  de b ie ne s de c a p it a l.

De acue rdo  a la s  e st im ac io n e s  del e s tu d io  en re fe re n ­

c ia ,  la  p rod ucc ión  n a c io n a l de ace ro  se  re c u p e ra r ía  ráp id am e n te  

de la  c a íd a  s u f r id a  en 1983 y 1984 y luego  c re c e r ía  a t a sa s  me­

nos s ig n i f ic a t iv a s .  L a  p a r t ic u la r id a d  se r ía ,  en el p e ríod o  1985- 

1992, que S id e r -P e rú  c o m p a rt ir ía  el m ercado de p ro d u c to s  no p la ­

no s con La m in a d o ra  del P a c íf ic o -A c e ro s  A re q u ip a .  M as exactam en­

te, que S id e r -P e rú  i r ía  ced iendo  p ro g re s iv a m e n te  el m ercado, 

de p rod uc to s no p la n o s  a e s ta s  e m p re sa s.  A  tal pun to  que S id e r -  

Pe rú  (v e r  c u a d ro  16) no lo g r a r ía  re c u p e ra r  en 1992 el m áxim o 

n iv e l que a lc a n zó  en la década  del se ten ta.

'a  ' T' C ̂  ° i j ̂  '-a  ̂• nn -» r*o —

d ucto s no p la n o s  ha  ten ido  p a ra  S id e r -P e rú ,  es in d u d a b le  que
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la  re t ra c c ió n  de este  m ercado no  s e r ía  fa v o ra b le  p a r a  el d e sa r ro ­

llo  de la em presa  como ta l.  Se sa b e  que es en la  p ro d ucc ió n  

de p ro d uc to s  no p la n o s  donde  la s  p eq ueñas a c e r ía s  pueden  com­

p e t ir  o, s i se p re f ie re , no tener co sto s mucho m ás a lto s  que la s  

g ra n d e s  p la n t a s .  Y que  re su lt a d o s  económ icos fa v o ra b le s  en e sta  

lín e a  de p rod ucto s pueden c o n s t it u i r  un punto  de a p o yo  p a ra  

el d e sa r ro l lo  de la  p ro d ucc ió n  de p rod uc to s p la n o s .  S in  em bargo, 

este  punto, a p e sa r  de su  s ig n if ic a c ió n ,  no es p rop iam ente  m ate ria  

de este  trab a jo .

En lo que se  re f ie re  a la p rod ucc ión  de p ro d uc to s  p la ­

nos, se  supone  que S id e r -P e rú  te n d r ía  el m onopolio  v i r t u a l .  O b v ia  

mente, esto só lo  a lc a n z a  a la s  l ín e a s  de p ro d uc to s  que f a b r ic a  

S id e r -P e rú ;  por ejem plo, a ce ro s  e sp e c ia le s ,  que no e stá  en c o n d i­

c io n e s  de fa b r ic a r ,  se  s e g u ir ía n  im portando. Un hecho in te re sa n ­

te a n o ta r  es que la  p ro ye cc ió n  de la dem anda de p ro d uc to s  no 

p la n o s  su g ie re  que su  consum o c re ce rá  m ás ráp id am e n te  que  el 

de p rod uc to s no p la n o s .  Esto, que parece  lóg ico  s i  tenemos en 

cuenta  el n ive l de d e s a r r o l lo  a lc a n z a d o  p o r el p a ís ,  no re f lé ja  

o tra  co sa  que el deseo de los p la n if ic a d o re s .  P robab lem ente , e llo s

e stán in te re sad o s en j u s t i f ic a r de esa m anera  el p ro g ra m a de

in v e rs iiones de la em presa  que se ha denom inado p ro g ra m a de

re h a b i I i tac ión .

3.2. Bienes de cap ita l y s id e ru rg ia

De lo a n te r io r  se  d e sp re n d e  una  c o n c lu s ió n  e se n c ia l.  

S id e r -P e rú ,  la em presa  e sta ta l,  tenderá  a c o n ce n tra r  su  d e s a r r o -
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lio  en la p ro d ucc ió n  de p ro d uc to s  p la n o s .  Como se  a p re c ia  en 

el c u a d ro  16, la  p ro d u cc ió n  de p ro d uc to s  p la n o s  se r fa  in c lu s iv e  

m ayor que la  p ro d u cc ió n  de p ro d u c to s  no p la n o s  al f in  del p e r ío ­

do.

E sto  q u ie re  d e c ir ,  en té rm inos concretos, que el d e sa ­

r r o l lo  de la  p ro d ucc ió n  s id e rú r g ic a  d e s t in a d a  a la in d u s t r ia  p ro ­

d u c to ra  de b ie n e s  de c a p ita l se co n ce n tra  en un a  so la  em pre sa. 

P o r el lado  de la  in d u s t r ia  p ro d u c to ra  de b ie n e s  de c a p ita l,  

como se puede a p re c ia r  en el Anexo  3, se  t ra ta  de a lg u n a s  dece­

n a s  de em pre sas; de e l la s  u n a s  ve in te  son  la s  que  cuen tan . A s í,  

la p ro fu n d iz a c ió n  de los la zo s  entre  la  in d u s t r ia  p ro d u c to ra  de 

b ie ne s de c a p ita l y la in d u s t r ia  s id e rú r g ic a  debe se r  el fru to  

de la co o rd in a c ió n  de p la n e s  y p ro g ra m a s  de un núm ero lim itado  

de em presas.

L le g a d o  a  este  punto , y en la  m edida que  e stá  im p líc i­

to en la s  l ín e a s  p recedentes, debemos s e ñ a la r  que  la  in d u s t r ia  

s id e rú r g ic a  p e ru a n a  se  c o n c e n t ra r ía  en la  p ro d u cc ió n  p a ra  el 

m ercado in te rno . L a s  exportac iones, s e g u ir ía n  s ie n d o  m a rg in a le s  

y no ju g a r ía n  papel a lg u n o  en la d e f in ic ió n  de s u s  l ín e a s  de 

d e sa r ro llo .  En este  sen t id o , la  s id e r u r g ia  p e ru a n a  no p a r t ic ip a ­

r ía  activam ente  en el p roceso  de re d e f in ic ió n  de los f lu jo s  com er­

c ia le s  de p rod uc to s s id e rú r g ic o s .  E l lo  a d ife re n c ia  de p a ís e s  como 

Venezue la  y B r a s i l ,  c u y a s  e s t ra te g ia s  de d e s a r r o l lo  s id e rú r g ic o  

se  ap oyan  en buena  m ed ida  en el aum ento de s u s  e xp o rta c io n e s.

En este sen tido , es c la ro  que el m ercado in te rn o  debe 

in s t it u ir  la b a se  p a ra  el d e s a r r o l lo  de la in d u s t r ia  s id e rú r g ic a
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p e ru a n a , p o r lo menos h a s ta  f in e s  del p re sen te  s ig lo .  A h o ra  b ien, 

en el m ercado in te rno , es la  in d u s t r ia  p ro d u c to ra  de b ie n e s  de 

c a p ita l la  que  tiene m ayo re s p o s ib i l id a d e s  de d e s a r r o l lo  en el 

fu tu ro  p róx im o . V la  ra zón  de e llo  es b á s icam en te  la s ig u ie n te :  

el d e sa r ro l lo  del Pe rú  en los p róx im o s añ o s  te n d rá  c a r a c t e r ís t ic a s  

b a sta n te  d is t in t a s  a la s  del p a sa d o .  De un lado, la s  g ra n d e s  

o b ra s  p ú b l ic a s  y la s  c o n stru cc io n e s  c o n ve n c io n a le s,  en la s  que 

se  u t i l iz a  m ucho ace ro  y concreto, cede rán  e sp a c io  a  c o n s t ru c c io ­

ne s de nuevo  t ipo . L a  e sca se z  de d i v i s a s  y  re c u r so s  f is c a le s  

t ra e rá  c o n s ig o  un m ayo r d e sa r ro l lo  de la s  c o n st ru c c io n e s  de

m enor e n v e rg a d u ra  (que  no req u ie ren  f in a n c ia m ie n to  exte rno ) 

y la  u t i l iz a c ió n  de m a te r ia le s  no c o n v e n c io n a le s .  De otro  lado, 

los co n d ic io n a m ie n to s  económ icos del p a ís  - p a r a  no re fe r irn o s  

a o tro s  fa c to re s -  in d ic a n  que el d e sa r ro l lo  d e b e . se r  h a c ia  ad en ­

tro . E l Pe rú , con o  m uchos p a ís e s  a t ra sa d o s  no c o n ta rá  n i con

f lu jo s  m a s iv o s  de in v e r s ió n  e x te rna , n i con la s  m ism as f a c i l i d a ­

de s c r e d it ic ia s  que  en la década  del se ten ta . Po r el c o n tra r io ,

el endeudam iento  m a s iv o  del pe ríodo  a n te r io r  (hoy  se  a p ro x im a  

a los 14 mil m illo n e s  de d ó la re s )  s u g ie re  que el s e r v ic io  de la  

deuda  a fe c ta rá  se riam en te  la c a p a c id a d  de im p o rtac ión  del p a ís .

Un cam bio  en la  o r ie n ta c ió n  de los p a tro n e s  de d e sa ­

r r o l lo  s u g ie re  que  los p a tro n e s  de p ro d ucc ió n  ir á n  cam b ian d o . 

E l p a ís  tend rá  que ir  m oldeando u n a  e s t ru c tu ra  p ro d u c t iv a  que

se  adapte  a la s  n u e v a s  c ir c u n s t a n c ia s .  Y es a q u í donde  se  req u ¡£

o  j  *** A * *  I ' ^  t j  r i  \ / ‘ '• j ^  n  r|  i i c  f  i ' • • n r ' - a  o

c a p it a l.  Un d e s a r r o l lo  que necesa riam ente  debe c o o rd in a rse  con 

la  in d u s t r ia  s id e rú r g ic a .  In c lu s iv e  puede d e c irse  que  la s  r e la c io -
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nes entre  S id e r -P e rú ,  em presa  e sta ta l,  y la in d u s t r ia  p ro d u c to ra  

de b ie ne s de c a p it a l,  c o n s t it u id a  e senc ia lm ente  p o r em p re sa s p r i ­

v a d a s ,  debe d a r  lu g a r  a un  n uevo  y m ás p ro fu n d o  d e sa r ro l lo  

de la econom ía m ix ta . Se t ra ta  en este  ca so  de fom entar re la c io ­

nes de com p lem entariedad  an te s que de com petencia, como puede  

se r  el ca so  en o tro s secto res.

De a cu e rd o  al p ro g ra m a  de go b ie rn o  de un p a r t id o  

p o lít ic o  p e ruano , la s  p r io r id a d e s  del d e sa r ro l lo  económ ico se r ía n  

la s  s ig u ie n te s :

a .  L a  P ro d u cc ió n  se  v o lc a r á  a  a te n d e r la s  n e c e s id a d e s

b á s ic a s  de la  p o b la c ió n :  a lim en tac ió n , ve stim enta, v iv ie n d a ,

tra n sp o rte  co lectivo , s a lu d  y re c re a c ió n ;  lo que im p lica  p r io r id a d  

a la a g r ic u l t u r a  y la p e sq u e r ía ;  a de te rm inados ru b ro s  in d u s t r ia  

les como a lim en to s, te x t ile s  y con fecc iones, m ade ra s, muefc'es, 

m a te r ia le s  de co n stru c c ió n ,  p ro d uc to s  fa rm acéu tico s, com bustib le s, 

entre  o tro s; a s í  como a la  c re ac ió n  de in te rre la c io n e s ,  p ro d u c ie n ­

do los in sum os, b ie ne s de c a p ita l,  in f ra e s t ru c tu ra s  y s e r v ic io s  

re q u e r id o s  po r ta le s  ram a s p r io r i t a r ia s .

b . Se  p r o p ic ia r á  el su rg im ie n to  del cam po, del m edio 

de v id a  r u r a l  y  la  d e sc e n tra liz a c ió n ,  por entenderse  que de e sa  

m anera se fa vo re ce  a la s  c la se s  m ás n e c e s ita d a s,  se  e v ita  la 

m ig ra c ió n  y se da b a se  p a ra  la  a tenc ión  de la s  p ro p ia s  n e c e s id a ­

des u rb a n a s ,  f ija n d o  p o b la c ió n ,  in g re so  y r iq u e z a  en el in te r io r

c. El ap o yo  al se c to r a g r a r io  conc ibe  a éste  in t e g r a l-
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mente, es d e c ir ,  in c lu y e  la a tenc ión  de la  a g r o in d u s t r ia ,  el t ra n s  

porte  y la  co m e rc ia liz a c ió n  de p ro d uc to s  del cam po; a c t iv id a d e s  

que p ro p ic ia re m o s  que queden en m anos de p ro p io s  cam pe sino s, 

de m anera  de f i j a r  los excedentes en la s  zo n a s  r u r a le s  o en la s  

p ro p ia s  re g io n e s  de o r ig e n .  El ap o yo  al se cto r a g r a r io  in c lu y e  

la c o n c lu s ió n  de la Reform a A g r a r ia ,  g a ra n t iz a n d o  la  tenenc ia  

de la  t ie r ra  a  los pequeños y m ed iano s a g r ic u lt o r e s  que la s  t r a ­

b a ja n  con e f ic ie n c ia  y p ro d u c t iv id a d .  In c lu y e  a sim ism o, el apoyo  

técn ico y c re d it ic io ,  s in  cu yo  soporte  la  s o la  tenenc ia  re su lta  

in st ra sc e n d e n te  y c o n lle v a  a s im ism o  la  a m p lia c ió n  y el mejoram ieri 

to de la s  t ie r r a s  de c u lt iv o ,  m ed iante  e sfu e rzo s  del E s ta d o  d e s t i­

n a d o s  a e je cu ta r m ú lt ip le s  p royecto s re fe r id o s  a p e q u e ñ a s  i r r i g a ­

c iones, o b ra s  de d ren a je  y m ejoram iento de r ie go ,  c a n a le s  y pe­

q u e ñ a s  o b ra s  de in f ra e s t ru c tu ra  a g r íc o la  y e le c t r if ic a c ió n .

d . Se  p r o p ic ia r á  la  re a c t iv a c ió n  se le c t iv a  y  la  t r a n s ­

fo rm ación  del se cto r in d u s t r ia l ,  c o n s id e ra n d o  la  e x is te n c ia  de 

v e n ta ja s  c o m p a ra t iv a s  d in á m ic a s ,  que se c o n stru ve n  o se  c rean  

con b a se  en el e sfue rzo  n a c io n a l.  Se b u s c a rá  u n a  in d u s t r ia  que 

re sp o n d a  a la s  n e ce s id ad e s  de la s  m a y o r ía s  que poseen b a jo s 

in g re so s  y menos l ig a d a  a los consum os de g ru p o s  e l i t i s t a s ;  m ás 

ad ecu ad a  a la tran sfo rm ac ión  de la s  p ro d u cc io n e s  y los re c u rso s  

n a tu ra le s  n a c io n a le s  y menos p ro p e n sa  a los in sum os im po rtado s; 

m ás com p etit iva  al n ive l del G rupo  A n d in o  y menos ca rte l iza d a  

o m onopó lica; m ás e sp e c ia l iz a d a  y con p o s ib i l id a d e s  de e x p o rta r

P  f  r* ' ! j  J *“* rs '  o  I f '  ^ : *  '  T  ' ^  * í  r * n  "3 r i  o r r >  r¡ (- -i •» «/i rn

ra c ió n  de d iv i s a s ;  y en la que la p a r t ic ip a c ió n  de los t ra b a ja d o -
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re s  se  de tanto  en el re p a rto  de u t i l id a d e s  como en la ge stión  

de la em presa, y en la  p ro p ie d a d  de la  m ism a. (1)

E ste  p lan team iento , que es sem ejante al de o t ra s  fu e r ­

z a s  p o lít ic a s ,  sup one  un cam bio  p ro fu n d o  en la e s t ru c tu ra  p rod uc  

t iv a  que, s in  em bargo, no ha  s id o  to d a v ía  c u a n t if ic a d o . De c u a l­

q u ie r  modo, en los p róx im os dos año s, que s e r ía n  en b uena  m edi­

da  los dos p r im e ro s  añ o s  del nuevo  g o b ie rn o  p e ru a n o  (se  in ic ia  

en ju l io  de 1985) lo e sen c ia l es s a n e a r  la s  em pre sas y p l a n i f i ­

c a r  el d e sa r ro l lo  fu tu ro . Al respecto, cabe  d e c ir  que un a  ta rea  

e sen c ia l s e r ía  el saneam iento  económ ico de S id e r -P e rú .  E l lo  p o r ­

que s u s  costos de p rod ucc ión  son  m ayo re s de lo que d eb e rían  

se r  s i no se in c u r r ie r a  en u n a  se r ie  de in e f ic ie n c ia s .  Adem ás, 

los p a s iv o s  que tiene e sta  em presa  en ra zón  de su  e q u iv o c a d a

e s t ra te g ia  de in v e rs io n e s ,  g r a v it a  so b re  los costos de p ro d u c ­

c ión . V es o b v io  que p r i v i l e g ia r  el d e sa r ro l lo  h a c ia  aden tro  no

s ig n i f ic a  que  en todos y ca d a  uno  de los c a so s  los costos de

p rod ucc ión  tienen que se r  d ife re n te s  a los del m ercado m u n d ia l.

P a ra  el fu tu ro , y en la lín e a  de un d e sa r ro llo  in d u s ­

t r ia l  o r ie n ta d o  a la  sa t is fa c c ió n  de la s  n e ce s id ad e s  b á s ic a s ,  es

in d u d a b le  que es conven ien te  p r i v i l e g ia r  el d e sa r ro l lo  de la  p ro ­

ducc ión  de m a q u in a r ia  y e q u ip o  p a ra  la  a g r ic u lt u r a .  En  lo que 

se  re f ie re  a o tro s cam pos, es c la ro  que la in d u s t r ia  textil y

de confecciones, la in d u s t r ia del ca lzad o , la s i n d u s t r i a s que

proveen  los b iene s n e c e sa r io s

«

p a ra d é sa rro iI la r s e rv ic io s como
*

el de educac ión  y sa lu d ,  son tam bién fu n d am e n ta le s.

(1) "P ro c e so  Económ ico"; Año 3, No. 11; N oviem bre  1984.



4. RESUM EN

1. L a  c r i s i s  económ ica se  m a n if ie sta  en u n a  se v e ra  

e sca se z  de d i v i s a s  y de re c u r so s  de in v e r s ió n  p ú b l ic a .  E l t r a d i­

c io n a l p a tró n  de d e sa r ro llo  p e ru a n o  ha  s id o , consecuentem ente, 

p ro fundam ente  a lte ra d o . En ad e lan te , la  econom ía te n d rá  que 

m ira r  m ás h a c ia  aden tro  que n a c ia  a fu e ra .  V el con jun to  del 

a p a ra to  p ro d u c t iv o  tend rá  que a d a p ta r se  a e sta  n u e va  c ir c u n s t a n ­

c ia .

2. L a  in d u s t r ia  s id e r ú r g ic a  p e ru a n a  ha  s u f r id o  la s  

co n se cu e n c ia s  de la c r i s i s  en un dob le  se n t id o . Al c o n tra e rse  

la dem anda  g lo b a l in te rn a , ha  c a íd o  sen sib lem en te  la  dem anda  

de p ro d uc to s  s id e rú r g ic o s .  La  a p e r tu ra  com erc ia l, c o r re g id a  en 

1982 con la Im p lan ta c ión  de la " l ic e n c ia  p r e v ia "  p a ra  la s  im por­

tac ione s de p rod uc to s s id e rú r g ic o s ,  c o n tr ib u y ó  a d e p r im ir  aun  

m ás la  dem anda.

3. L a s  in d u s t r ia s  p ro d u c to ra s  de m a q u in a r ia  y e qu ip o  

e s tu v ie ro n  entre  la s  más a fe c ta d a s  p o r la  co n tra cc ió n  de la  de­

m anda  in te rn a  y la a p e rtu ra  com ercia l de la década  del ochenta. 

En 1983, só lo  el 10% de la s  v e n ta s  de S id e r -P e rú ,  la em presa  

s id e rú r g ic a  m ás im portante  del p a ís  y la  ú n ic a  p ro d u c to ra  de 

p rod uc to s p la n o s,  e stab a  d e st in a d o  a la in d u s t r ia  metal m ecán i­

ca . L a  re cu p e ra c ió n  económ ica que  se  p e r f i la  desde  la se g u n d a  

m itad  de 1984 su g ie re  que éste y el p róx im o  año  se rá n  los a ñ o s  

-e¡ . ves í at> i e c : m i en lo je  .os uzos enere a . r.qustr: a /neiai .necan i- 

ca y la  in d u s t r ia  s id e rú r g ic a .  Em pero, la s ig n if ic a c ió n  r e la t iv a
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de la in d u s t r ia  metal m ecán ica  p a ra  la p rod ucc ión  s id e rú r g ic a  

local só lo  a u m e n ta r ía  a lg u n o s  p u n to s  p o rce n tu a le s  dado  que tam­

b ié n  se  in c re m e n ta r ía n  la s  v e n ta s  a o t ra s  in d u s t r ia s .

4. L a  p ro fu n d iz a c ió n  de los la zo s en tre  la  in d u s t r ia  

p ro d u c to ra  de b ie ne s de c a p ita l y la  in d u s t r ia  s id e rú r g ic a ,  es 

un re q u is it o  del d e sa r ro l lo  económ ico n a c io n a l.  Al m ismo tiempo, 

la p ro fu n d iz a c ió n  de e stos la zo s  e s una  nece s id ad  p a ra  am bas 

in d u s t r ia s .  P a ra  la in d u s t r ia  metal m ecán ica  p o rq ue  el reto que 

le p la n te a  la  d e f in ic ió n  de un  nuevo  pa trón  de d e s a r r o l lo  e x ig e  

u n a  re la c ió n  e strecha  con la in d u s t r ia  s id e rú r g ic a  lo ca l.  P a ra  

e sta  ú lt im a  po rque  el n uevo  p a tró n  de dem anda s u g ie re  que s u s  

m ercados t ra d ic io n a le s ,  en p a r t ic u la r  la c o n stru cc ió n  co n ve n c io ­

n a l,  no tend rán  la  m ism a s ig n if ic a c ió n  en el fu tu ro .



ANEXO 1

CUADROS ESTADISTICOS



CUADRO No. 1

PRODUCTO BRUTO INTERNO POR SECTORES 1979-1984 

(en variación porcentual al respecto al período anterior)

SECTORES 1979 1980 1981 1982 1983

Agropecuario 3.1 - 5.4 12.8 3.5 - 8.8

Pesca 9.5 - 5.1 -12.3 -2.0 -40.0

Minería 10.3 - 2.8 - 4.4 6.1 - 7.7

Manufactura 3.9 5.3 - 0.1 -2.5 -17.4

Construcción 3.7 18.8 11.0 2.3 -21.3

Gobierno
'

-0.5 1.5
1

2.3 2.0 2.0

Otros
1

3.1
1

4.5 | 3.6 0.6 -11.8
1

TOTAL PBI j 3.8 3.0 | 3.9 0.7 j -12.1 |

Fuente: Banco Central de Reserva del Perú (BCRP)



CUADRO No. 2

EVOLUCION DEL INDICE DE VOLUNEN FISICO DE PRODUCCION (VFP) DE LAS AGRUPACIONES

CIIU 381, 382, 383, 184

(Base is73 - 100)

Agrupación y Grupo CIIU 1979 1980 1981 1982 1983 1984

381 Fáb. de productos metálicos.
excepto maquinarias y equipos 92.0 110.8 100.5 101.1 70.5 63.8

3811 Fáb. de cuchillería, herramientas
manuales y artículos de ferretería 112.0 136.5 107.6 110.6 72.7 63.1

3812 Fáb. de muebles y accesorios
principalmente metálicos 38.9 53.0 58.7 n.d. n.d. n.d.

3819 Fáb. de productos metálicos n.e.p.
excepto maquinaria y equipo 99.5 118.2 108.2 109.2 77.1 73.2

382 Construcción de maquinaria,
excepto eléctrica 134.6 163.1 175.7 129.7 110.7 109.6

3822 Construcción de maquinaria y
equipo para agricultura 114.0 131.9 146.0 82.0 12.1 7.2

3823 Construcción de maquinaria y equipo
para trabajar metales y madera 136.9 166.5 178.9 n.d. n.d. n.d.

3829 Construcción de maquinaria y equipo
n.e.p. excepto maquinaria eléctrica n.d. n.d. n.d. 135.0 121.6 120.9

383 Construcción de maquinaria, aparatos
accesorios y suministros eléctricos 115.1 135.4 153.1 121.7 74.9 72.9

3831 Construcción de maquinaria y
aparatos industriales eléctricos 152.8 329.6 195.3 128.3 94.4 91.0

3832 Construcción de equipos y aparatos
de radio, TV y comunicaciones 83.5 112.7 122.8 99.8 52.5 50.9

3833 Construcción de aparatos y accesorios
eléctricos de uso doméstico 90.5 115.8 107.2 74.3 38.3 31.5

3839 Construcción de aparatos y suminis-
tros eléctricos n.e.p. 164.5 144.4 206.9 178.2 120.2 120.1

384 Construcción de material de
transporte 43.4 67.1 63.4 67.8 28.1 26.4

3841 Construcciones navales y reparado-
nes de barcos 64.3 33.0 33.7 n.d. n.d. n.d.

. H ó . r '. . . ", / I1’, i** OL i U -< Ñl 0 v í' ̂ ¿ • !.. , b. i -ó • -

3844 Fabric, de motocicletas y bicicletas 53.1 76.7 56.8 n.d. n.d. n.d.

TOTAL CIIU 381, 382, 383, 384 96.3 119.1 123.2 105.3 71.1 68.2

Fuente: Ministerio de Industria, Turismo e Integración - MITI n.d.: no disponible



CUADRO No. 3

DESTINO DE PROOUCTOS DE SIDERPERU A SECTORES PRODUCTIVOS, POR 6RUP0 CIIÜ 1983

(en toneladas tétricas y porcentajes)

GRUPO CIIU i 9 a 3
TK vendidas | X

1110 Producción Agropecuaria 86 | 0.1

1301 Pesca de altura y costera 2.264 | 1.2

Minería y Petróleo 13,314 | 7.3

2200 Producción de petróleo crudo y gas nineral 1

2301 Extracción de Minerales de hierro 1

2302 Extracción de dinerales no ferrosos 1

3112 fabricación de productos lácteos 19,635 | 10.8

3134 Industria de bebidas no alcohólicas y aguas gaseosas 3,368 | 1.9

3710 Industria básica del hierro y acero 11,817 | 6.5

3812 Fáb. de muebles y accesorios principalmente metálicos 1,776 | 1.0

3813 Fáb. de productos metálicos estructurales 1,405 | 0.8

3819 Fáb. de productos metálicos n.e.p., exceptuando 
maquinaria y equipo

1
4,789 | 2.5

3823 Construcción de maquinaria para trabajar los metales 
y la madera

1
2,964 | 1.6

3824 Construcción de maquinaria y equipos especiales para 
las industrias, excepto maquinaria para trabajar me­
tales y la madera

1

i
2,091 | 1.2

3829 Construcción de maquinaria y equipo n.e.p., excep­
tuando maquinaria eléctrica

1
3,242 | 1.8

3841 Construcciones navales y reparaciones de barcos 256 [ 0.1

3843 Fáb. de vehículos automotriz 1,208 | 0.7

5000 Construcción 96,871 | 53.4

5200 Comercio por menor 10,504 | 5.8

Varios 5,871 j 3.2

T O T A L 181,561 1 100.0

♦

L



CUADRO No. 4

CONSUMO APARENTE DE PRODUCTOS SIDERURGICOS

(Miles de Toneladas Métricas)

ANOS
CONCEPT. 1964 1965 1966 1967 1968 1969 1970 1971 1972 1973

A. VEN i vS PRODUCCION NACIONAL
MERCADO INTERNO

Productos No Planos 65.7 73.0. 51.6 78.6 72.7 87. A 79.9 107.7 115.A 137.5
Productos Planos 3.6 6.A 7.2 10.9 5.A 4.5 6.8 8.6 52.8 108.3

Total 69.3 79.A 58.8 89.5 78.1 91.9 86.7 116.3 168.2 2A5.8

B. IMPUTACION

Pro.Kictos No Planos 24.9 52.1 81.6 A9.9 26.2 36.6 29.7 37.3 3A.2 50.7
Pro.i-ictos Planos 82.9 106.7 105.1 133.A 89.6 107.A 116.6 155.9 78.0 73.7
Tubo, sin Costura 11.5 1 A.8 11.9 18.3 11.8 10.9 19.8 13.5 14.9 12.7
Acetos Especiales A.5 5.7 9.3 9.A 8.8 8.A 12.A 12.9 12.9 17.5
Riel ;s y Accesorios 18.6 7.5 10.0 10.8 3.2 A.l 3.5 1.7 0.8 2.1

Total 1A2.A 186.8 217.9 221.8 139.6 167.A 182.0 221.3 140.8 156.7

C. CON MIMO APARENTE (A + B) 211.7 266.2 276.7 311.3 217.7 259.3 268.7 337.6 309.0 402.5

D. EXPi ,TACION SIDERPERU t

Pro i .ctos No Planos - - - - 28.0 31.8 22.3 0.2 _ —

Pro.i tctos Planos - - - - - - - - - -

Total - - - - 28.0 31.8 22.3 0.2 - -

E. EXPECTACION OTROS

Pro i .ctos No Planos - — - — — — — _

Pro i .ctos Planos - - - - - - — - - -

Total -  1 -  1 - - - - - - -  1

Fuente: SIDERPERU, D.l.D.M
I



CUADRO No 5

CONSUMO APARENTE DE PRODUCTOS SIDERURGICOS

(Miles de Toneladas Métricas)

CONCE PTv.
AÑOS 1974 1975 1976 1977 1978 1979 1980 1981 1982 1983

A. VEN i\S PRODUCCION NACIONAL 
MERCADO INTERNO

Pro.iuctos No Planos | 180.7 1 188.2 1 180.4 1 186.9 1 173.4 1 179.4 ! 203.9 1 202.6 1 178.8 1 149.1
Pro.iuctos Planos j 127.5 1 124.3 1 108.0 ! 120.6 1 121.0 1 143.1 1 154.0 1 137.0 1 104.2 1 83.4

Total | 308.2 1 312.5 1 288.4 1 307.5 1 294.4 1 322.5 1 357.9 1 339.6 1 283.0 1 232.5

B. IMPORTACION 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
Pro uuctos No Planos | 40.2 1 44.3 1 16.1 1 15.2 1 13.1 1 5.9 1 26.0 1 100.2 1 45.4 1 13.8
Pro iuctos Planos 1 101.6 1 152.8 1 72.0 1 56.3 1 29.1 1 13.6 1 51.2 1 102.8 ! 59.8 1 12.0
Tul .> sin Costura | 30.2 1 48.1 1 19.0 1 33.8 1 2.3 1 9.4 1 17.5 1 31.7 1 20.1 1 12.1
Ace. js Especiales 1 23.0 1 27.7 1 21.5 1 18.6 1 16.2 1 15.2 1 20.2 1 29.1 1 19,0 1 16.7
Rielas y Accesorios 1 2.3 1 10.0 1 4.0 1 3.1 1 2.5 1 4.8 1 10.4 1 4.8 1 2.7 1 1.0

Total 1 197.3 1 282.9 1 132.6 1 127.0 1 83.2 1 43.9 1 125.3 1 268.6 1 147.0 1 55.6

C. CONSUMO APARENTE (A + B) | 500.5 1 595.4 1 421.0 ! 434.5 1 377.6 1 371.4 1 483.2 1 608.2 1 430.0 1 288.1

D. EXPORTACION SIDERPERU 1 1 ! 1 1 1 1 1 1 1
Pro.nietos No Planos | 0.1 1 0.2 1 0.1 1 _ _ 1 5.0 1 1.4 1 _ 1 _ 1
Pro.iuctos Planos 1 5.9 1 0.7 1 0.1 1 0.1 1 0.3 1 8.6 1 5.2 1 - 1 5.2 1 13.8

Total 1 6.0 1 0.9 1 0.2 ! 0.1 1 0.3 1 13.6 1 6.6 1 - 1 5.2 1 13.8

E. EXPORTACION OTROS 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
Pro.iuctos No Planos 1 “ 1 - 1 - 1 3.3 1 8.0 1 8.4 1 6.1 1 - 1 - 1 -

Pro.iuctos Planos | - t - 1 - ! - 1 - 1 - 1 - 1 - 1 - 1 -

Total
1 - 1

-
l

-
l

3.3 1 8.0
1

8.4
l

6.1
1

-
l

- -

Fuente: SIDERPERU, D.l.D.M



CUADRO No. 6

CONSUMO APARENTE DE PRODUCTOS SIDERURGICOS 1979-1983

(en toneladas métricas)

1979 X 1980 X 1981 X 1982 X 1983 X
Part. X 
1979-1983

Tasa Creciaiento 
Anual 1979-1983

TOTAL 380,ABO 100.0 483,278 100.0 602,281 100.0 424,602 100.0 297,140 100.0 100.0 - 6.0

- Planos 170,290 44.8 209,642 43.4 274,224 41.0 168,692 39.7 98,795 33.2 40.9 -12.7

Planchas grues .. LAC 20,253 11.9 21,338 10.2 47,314 19.1 19,719 11.7 8,321 8.4 13.1 -19.9
Planchas delgau^s LAC 11,597 6.8 18,926 9.0 19,719 8.0 11,001 6.5 3,813 3.9 7.3 -24.3
Bobinas y Flej > LAC 21,717 12.8 34,598 16.5 28,423 11.5 19,303 11.4 6,672 6.8 12.4 -25.6
Planchas delgaa.s LAF 29,319 17.2 26,745 12.8 33,434 13.5 20,810 12.3 12,393 12.5 13.7 -19.4
Bobinas LAF 17,223 10.1 22,773 10.9 28,954 11.7 19,001 11.3 13,165 13.3 11.3 - 6.5
Bobinas y plant ías zincadas 16,217 9.5 18,538 8.8 22,329 9.0 22,232 13.2 13,034 13.2 10.3 - 5.3
Hojalata 49,381 29.0 62,300 29.7 58,673 23.7 51,940 30.8 37,851 38.3 29.1 - 6.4
Aceros especial.s 4,583 2.7 4,424 2.1 8,378 3.4 4,686 2.8 3,546 3.6 2.9 - 6.2

- No Planos 200,750 52.8 256,112 53.0 323,401 53.7 235,768 55.5 185,568 62.5 54.9 - 1.9

Barras de consi ucción 138,830 69.2 141,408 55.2 209,158 64.7 137,548 58.3 113,004 60.9 61.6 - 5.0
Barras lisas 8,191 4.1 12,388 4.8 12,173 3.8 5,896 2.5 3,221 1.7 3.5 -20.7
Barras para aoiienda 6,554 3.3 9,684 3.8 9,336 2.9 7,554 3.2 7,724 4.2 3.4 4.2
Alaabrón 13,994 7.0 25,903 10.1 27,006 8.4 32,157 13.6 17,376 9.4 9.7 5.6
Perfiles livia.,_s 13,610 6.8 29,612 11.6 28,821 8.9 34,065 14.4 27,118 14.6 11.1 18.8
Perfiles pesada 2,160 1.1 8,253 3.2 6,181 1.9 1,532 0.6 3,014 1.6 1.8 8.7
Productos forj...ios 2,040 1.0 2,727 1.1 10,091 3.1 745 0.3 1.3 -29.5*
Rieles y acces... ios 4,786 2.4 10,395 4.1 4,769 1.5 2,658 1.1 958 0.5 2.0 -33.1
Aceros especiales 10,585 5.3 15,742 6.1 15,866 4.8 13,613 5.8 13,153 7.1 5.7 5.6

- Tubos sin Costn.a | 9,440 2.5 17,524 3.6 31,656 5.3 20,142 4.7 12,777 4.3 4.2 7.9
~ ~

Nota: En los aft ■ 1981 y 1982 las ^aportaciones de 32,087 y 23,864 TH de palanquilla están incluidas como productos finales en foraa de perfiles livia­
nos, barr .. lisas y productos forjados.

Fuente: SIDERriRU



CUADRO 7

EVOLUCION HISTORICA DEL CONSUMO PER—CAPITA DE ACERO

(en términos de productos laminados)

AÑO Kg./hab ANO Kg./hab. AÑO Kg./hab

1951 18 1962 26 1973 28

1952 16 1963 25 1974 34

1953 20 1964 19 1975 39

1954 15 1965 23 1976 27

1955 18 1966 23 1977 27

1956 24 1967 25 1978 23

1957 20 1968 17 1979 22

1958 17 1969 20 1980 28

1959 17 1970 20 1981 34

1960 20 1971 25 1982 24

1961 25 1972 22 1983 15

Fuente: Dpto. de Investigación y Desarrollo de Mercado 
Empresa Siderúrgica del Perú - SIDERPERU



CUADRO No 8

IMPORTACIONES DE PRODUCTOS SIDERURGICOS 1979-1983

(en toneladas métricas)

PI..DUCT0S 1979 % 1980 % 1981 X 1982 X 1983 X
Part. X  

1979-1983
Tasa Crecia. 

Anual 1979-1983

PLANOS 18,212 37.2 55,618 44.4 110,212 42.6 64,438 49.8 15,384 30.6 43.1 - 4.1

Planchas g. .esas LAC 237 0.5 4,900 3.9 27,077 10.5 8,664 6.7 778 1.5 6.8 34.6
Planchas delgadas LAC 402 0.8 4,857 3.9 8,756 3.4 5,035 3.9 248 0.5 3.2 -11.4
Bobinas y i 1 ejes LAC 3,789 7.7 17,499 14.0 16,717 6.5 6,682 5.2 7.3
Planchas > obinas LAF A,990 10.2 14,058 11.2 31,028 12.0 14,574 11.3 4,176 8.3 11.2 - 4.4
Bobinas y ,lanchas lineadas 1,351 2.8 4,148 3.3 5,745 2.2 10,273 7.9 700 1.4 3.6 -15.2
Hojalata 2,860 5.8 5,732 4.6 12,511 4.8 14,524 11.2 5,936 11.8 6.8 20.0
Aceros esp- iales A, 583 9.4 4,424 3.5 8,378 3.2 4,686 3.6 3,546 7.1 4.2 - 6.2

N0 PLANOS 21,281 43.5 52,155 41.6 116,822 45.2 44,774 34.6 22,597 45.0 42.1 1.5

Barras de . .nstrucción 9,626 7.7 79,159 30.6 2,552 2.0 1,008 2.0 15.1
Barras lis.' . 787 1.6 1,577 1.3 1,994 0.8 3,068 2.4 1,314 2.6 1.4 13.7
Barras de ....lino 108 0.2 80 0.1 1,383 0.5 80 0.1 136 0.3 0.3 5.9
Alaabrón 2,468 5.0 6,180 4.9 5,927 2.3 16,180 12.5 513 1.0 5.1 -32.5
Perfiles li ianos 387 0.8 302 0.2 1,113 0.4 4,346 3.4 2,501 5.0 1.4 59.4
Perfiles p. .ados 2,160 4.4 8,253 6.6 6,181 2.4 1,532 1.2 3,014 6.0 3.5 8.7
Aceros esp.. iales 10,585 21.6 15,506 12.4 15,866 6.1 13,613 10.5 13,153 26.2 11.2 5.6
Rieles y a. esorios 4,786 9.8 10,395 8.3 4,769 1.8 2,658 2.0 953 1.9 3.8 -33.1
Bolas forj. tas 236 0.2 430 0.2 745 0.7 0.2 -.-

TUBOS SIN 1 .jSTURA 9,400 19.2 17,500 14.0 31,700 12.3 20,142 15.6 12,277 24.4 14.9 6.9

TOTai GENERAL j 48,893 | 100.0 | 125,273 100.0 258,734 100.0 129,354 100.0 50,258 100.0 100.0 0.7

Fuente: SIDERPERU



CUADRO No. 9

SIDERPERU: PRODUCCION DE ACERO LIQUIDO 1967-■1983

(en toneladas métricas)

1
1

PRODUCCION DE ACERO

1
I Acero Convertidores Hornos Hierro

Arrabio 1
1
líquido LD eléctricos Chatarra esponja

1967 30,698 62,296 1,667 60,629 40,644 -

1968 111,433 83,960 62,183 21,777X/ 17,070 -

1969 176,324 169,568 s/i s/i s/i -

1970 61,593 71,949 58,693 9,898 15,700 -

1971 143,715 155,882 108,325 47,557 50,000 -

1972 163,007 167,393 125,659 «  41,734 55,300 -

1973 252,756 332,899 227,570 105,329 122,200 -

1974 302,195 ¿56,195 291,061 165,440 187,800 -

1975 299,525 407,167 265,406 141,761 161,400 -

1976 215,773 322,322 205,648 116,674 142,900 -

1977 240,834 346,978 223,066 123,912 134,000(*) -

1978 238,149 337,987 225,908 112,079 144,000(*) -

1979 256,843 378,809 238,625 140,184 152,000(*) -

1980 261,945 406,955 243,423- 163,532 s/i 33,826

1981 181,141 331,614 170,621 160,993 s/i 53,704

1982 161,583 246,278 152,603 93,675 s/í 42,968

1983 112,632 203,650 100,965 102,685 s/i s/i

Fuente: SIDERPERU. ILAFA, 1971. MITI-OPS

1/ Solo trabajó un horno, faltó electrodos, hubo huelgas.

(*) Estimado.



CUADRO No. 10

PRODUCCION NACIONAL DE ACERO EN TERMINOS DE PRODUCTOS (*)

(en toneladas métricas)

1979 X 1980 X 1981 X 1932 X 1983 X
X  Part. 
1979-1983

Tasa de crecimiento 
Anual 1979-1983

Arrabio 256,8A3 261,945 181,141 161,583 112,632 - 10.9
Reducción Directa (fierro esponja) 33,826 53,704 42,968 n.d.
Acero: 378,809 100.0 406,955 100.0 331,614 100.0 246,278 100.0 268,471 100.0 100.0 - 8.2
- Hierro eléctrico 1A0.18A 37.0 163,532 40.2 160,993 48.5 93,675 38.0 167,506 62.4 44.5 19.5
- Convertidor al oxi ,eno 238,625 63.0 243,423 59.8 170,621 51.5 152,603 62.0 100,965 37.6 55.5 - 19.3
Laminados: 346,875 100.0 369,443 100.0 343,047 100.0 274,914 100.0 242,001 100.0 100.0 - 8.6
1. No Planos 206,123 59.4 211,480 57.2 200,333 58.4 165,109 60.1 154,236 63.7 59.5 - 7.0

Perfiles liviam. (1) 34,125 9.8 40,549 11.0 23,788 6.9 28,564 10.4 22,663 9.4 9.5 - 9.7
Barras de consti.cción 146,032 42.1 132,738 35.9 150,067 43.7 88,168 32.1 109,842 45.4 39.8 - 6.9
Barras lisas 7,452 2.1 6,228 1.7 5,020 1.5 3,453 1.3 870 0.4 1.5 - 41.5
Barras para mol i oda 7,150 2.1 11,691 3.2 4,938 1.4 10,628 3.9 5,056 2.1 2.5 - 8.3
Alambrón 11,364 3.3 20,274 5.5 16,520 4.8 34,296 12.5 15,805 6.5 6.2 8.6

2. Planos 140,752 40.6 157,963 42.8 142,714 41.6 109,805 39.9 87,765 36.3 40.5 - 11.0
Planos gruesos l -X 19,453 5.6 15,921 4.3 24,035 7.0 13,628 5.0 8,301 3.4 5.2 - 19.2
Planos delgados i AC (2) 9,600 2.8 14,061 3.8 10,630 3.1 6,615 2.4 3,419 1.4 2.8 - 22.7
Bobinas y fleje LAC (2) 11,895 3.4 15,377 4.2 11,892 3.5

CDCNJCM 4.4 9,564 4.0 3.9 - 5.3
Planchas delgad . LAF (3) 14,817 4.3 17,962 4.9 17,740 5.2 11,139 4.1 8,567 3.5 4.5 - 12.8
Bobinas y fleje. lAF (3) 17,709 5.1 17,868 4.8 13,849 4.0 15,635 5.7 14,034 5.8 5.0 - 5.6
Planchas y bobii. s zincadas 15,247 4.4 15,178 4.1 17,378 5.1 10,843 3.9 13,846 5.7 4.6 - 2.4
Hojalata (A) 52,031 15.0 61,596 16.7 47,190 13.8 39,817 14.5 30,034 12.4 14.6 - 12.8

(*) En este Cuad. se ha considerado la producción de perfiles livianos de Aceros Arequipa entre 1979-1982, barras de construcción de 
Aceros Arequ:, > y palanquilla de Laminadora deJ Pacífico en 1983.

(1) Incluye prod. :ión de palanquillas
(2) LAC ; la<. .tados en caliente
(3) LAF : La. tados en frío
(A) Hojalata f a b a d a  a partir de acero importado 
Fuente: SIDERPi'ÍH



CUADRO No. 11

PARTICIPACION DE LA PROOUCCION DE SIDERPERU, LAMINADORA DEL PACIFICO 

ACEROS AREQUIPA £ IMPORTACIONES 1979-1983

(en toneladas nétricas)

l 9 7 9
SIOER
PERU

, 1
* 1

Aceros
Arequipa

%  Imp. X

PLANOS | 140,752 | 88.5 1 1 1 18,212 1 11.5

N0 PLANOS | 188,018 | 82.7 1 18,105 1 8.0 1 21,281 1 9.4

TUBOS SIN COSTURA 1 —  1 1 1 1 9,400 1 100.0

Producción por empresa 1 1 1 1 1 1
y cobertura total I 329,777 | 83.1 1 18,105 1 4.6 1 48,893 1 12.4

TOTAL Producción ♦ Importación I 395,768

1 9  8 0
SIOER
PERU

Í T "
Aceros
Arequipa

X Imp. J X

PLANOS 157,963 74.0 1 55,618| 26.0

N0 PLANOS 184,425 70.0 27,055 110.3 52,155 i 19.8

TUBOS SIN COSTURA — 17,500| O o o

Producción por empresa 1 1
y cobertura total 342,388 69.2 27,055 | 5.5 125,273| 25.3

TOTAL Producción + reportación I 494,716

1 9  8 1
SIOER
PERU

X
Aceros
Arequipa

% Imp. X

PLANOS 142,714 55.0 1 116,822 45.0

N0 PLANOS 179,422 57.8 20,911 | 6.7 110,212 35.5

TUBOS SIN COSTURA 1 31,700 100.0

Producción por empresa
y cobertura total 322,136 53.5 20,911 | 3.5 258,734 43.0

TOTAL Producción Importación | 601,781



1 9  8 2
SIOER
PERU

X
Aceros

Arequipa
X Imp. X

PLANOS 109,805 63.03 1 64,438| 37.0

NO PLANOS 143,349 68.1 22,480 110.7 44,774 21.3

TUBOS SIN COSTURA 1 20,142 100.0

Producción por empresa -

y cobertura total 253,154 62.5 22,480 | 5.6 129,354 31.9

TOTAL Producción + Importación I 404,988

1 9  8 3
SIDER
PERU

X
Aceros

Arequipa
X Imp. X

PLANOS 87,765 85.1 1 1 15,384 14.9

N0 PLANOS 89,415 50.6 64,821 | 36.7| 22,597 12.8

TUBOS SIN COSTURA 1 1 12,277 100.0

Producción por empresa
y cobertura total 177,180 60.6 64,821 | 22.2 i 50,258 17.2

TOTAL Producción + Importación | 292,259

Fuente: SIDERPERU
Aceros Arequipa, Laminadora del Pacífico



CUADRO No. 12

PERSONAL OCUPADO EN LA INDUSTRIA SIDERURGICA 1979-1983

(Número de Personas) *

* Laminadora del i'acífico empezó a producir en 1983

Fuente: SIDERi CRU
Lamín lora del Pacífico S.A.



CUADRO No 13

EXPORTACIONES DE PRODUCTOS SIDERURGICOS 1979-1983

(en toneladas métricas)

PRODUCTOS
1
| 1979 | 
1 1

X

T
1
1

1980 j X

T
1
1
1981

1
1
1

X

T
1
1

1982 1 X

T
1
1
1983* j

r
Sí |

1

Part. Sí 
1979-1983

Tasa anual de | 
Crecimiento | 
1979-1983

No Pió. OS | 5,040 | 37.1 1 1,532 | 22.7 1 1 1 *  # _ 1 6 | 0.2 | 23.4 -81.4
Barrai de construcción 1 5,040 | 37.1 1 1,532 | 22.7 1 1 1 | 1 6 1 0.2 | 23.4 -81.4
Barran Lisas 1 1 1 1 1 • — _  # _
Barrai. de molino 1 1 1 1 1 ** • ■"
Arrabi 1 1 1 1 1
Palaru, illas

I I
1
1

1 1
1

1
I

1
1

1
1

1
1

Plano-
1 1
| 990 | 7.3 1 413 | 6.1 1 _  9 -

1
1

1
1 30 1 0.6

1
1 1,129 1

1
43.6 I 9.1 3.3

Pianti. s gruesas LAC 1 695 1 5.2 1 178 1 2.6 1 1 1 30 1 0.6 1 678 1 26.2 j 5.6 - 0.6
Plancl. s delgadas LAC | 121 | 0.9 1 30 | 0.4 1 1 1 -, - 1 1 141 | 5.4 | 1.0 3.9
Bob in.. LAC 1 122 1 0.9 1 -, - 1 ! 1 1 -, - 1 1 11 | 0.4 j 0.5 -45.2
Bobina y planchas zin 1 1 1 ! 1 1 1 1

cada
Plancl. s zincadas

1 21 | 
1 1

0.2 1
1

152 | 2.3 1
1

1
1

- • - 1
1

1 1
1

299 | 11.5 | 
1

1.7 94.3

ondi.i adas 1 ! 1 1 1
Plancl. s zincadas lisas 1 31 | 0.1 1

1
53 j 0.8 1

i
1
1

1
1

1 1
1

1
I

0.3

Hojalut d
1 1 
| 7,572 1 55.6

1

1
4,793 j 71.1

i

i

1

1

1

1
5,120 j 99.4

1
1,455 |

1
56.2 | 67.5 -33.8

•iíIAL GENERAL | 13,602 | 100.0
1
6,730 | 100.0 | 1

100.0
1
5,150 | 100.0 1 2,590 | 100.0 | 100.0 -33.9

1

* a stiieabre

Fuent. SIDERPERU



CUADRO No

PRECIOS INTERNOS DE PRODUCTOS SIDERURGICOS LATINOAMERICANOS

(US $/TM)

Cotizaciones por supuestas compras de 20 TM de cada producto de acero, puesto 
en la ciudad que se indica, pagaderos a 30 días de facturación

. 14

Al intimo día Barras
Concreto Alambre

Planchas
Laminadas
Calientes

Laminadas 
en frío

Barras
Planas

Tubos con 
Costura

Hojalata
Eléctrica Promedio

Argentina (Buenos Aires)
Mayo 19.il 733.51 842.09 558.58 731.52 668.65 1,150.08 862.72 846.98
Noviemb. 1983 959.55 1,003.69 815.79 1,007.05 878.75 1,583.70 1,480.23 1,151.57

Brasil (S i Paulo)
Mayo 19ál 244.85 299.16 247.80 312.63 494.12 n.d 719.76 408.23
Noviemb. 1983 297.78 426.67 213.56 270.00 339.78 n.d 565.11 385.77

Colombia > Sogotá)
Mayo 19c i 548.99 491.91 474.93 n.d n.d n.d n.d 509.75
Noviemb. 1983 594.92 n.d 515.89 n . d n.d n.d n. 559.27

Chile (Sa.iiago)
Mayo 19c l 483.91 435.67 497.05 572.42 508.63 n.d 892.08 626.03
Noviemb. = 1983 482.24 434.16 495.32 570.45 506.86 n . d 889.15 620.59

México (M. ;ico D.F.)
Mayo 19c i 251.46 259.81 385.03 484.73 228.23 584.95 645.90 429.05
Noviemb. 1983 n.d n.d n.d n.d n . d n.d n.d n.d

Perú (Lin. .
Mayo 19., ) 577.99 570.37 618.13 674.89 n . d n . d 1,310.33 778.26
Noviemb. 1983 671.65 587.64 693.94 757.53 895.39 n . d 1,397.15 843.36

Venezuela Caracas)
Mayo 19"?̂ 223.12 251.26 300.1 346.73 281.41 662.31 512.56 407.54
Noviembic 1983 173.44 195.31 233.28 269.53 218.75 884.61 398.44 350.54

n.d.: no lisponible
Fuente: l.._.tituto Latinoamericano del Fierro y Acero ( I L A F A )



CUADRO No. 15

EVOLUCION DE ARANCELES EN EL PERU 

PRODUCTOS DE LA LINEA DE FABRICACION DE SIDERPERU

P R 0 O U C T 0 S
1972
Oic.

1979
Oct.

1980
Abr.

1980
Dic.

1981
Ene.

1982
Ene.
1)

1983
vigente

3)

Barras de Construcción 192 51* 41 21 6 6.75 31.0

Barras lisas 192 51* 41 21 21 24.0 31.0

Alambrón 192 56* 4Ô 21 21 24.0 31.0

Barras de Molino 42 26* i6 16 16 18.25 26.0

Palanquillas 42 36* 26 21 21 24.0 31.0

Arrabio 42 10 10 10 10 11.5 21.0

Planchas Gruesas 42*’ 51* 41 21 21 24.0 31.0

Planchas Delgadas LAC 42 51* 41 21 21 24.0 ¡ 31.0

Bobinas LAC 42 41* 31 21 21 24.0 | 31.0

Planchas Delgadas LAF 42 10 16 16 16 18.25 | 26.0

Bobinas LAF 42 10 16 16 16 18.25 | 26.0

Planchas Zincadas Lisas 192 61* 51 21 21 24.0 | 31.0

Planchas Zincadas Onduladas 192 61* 51 21 21 24.0 | 3i.O

Hojalata « | 20 | 20
1 21 1 21

j 35.5^ | 31.0

1) Incluye Impuesto transitorio del 15fc sobre el arancel.

2) O.S. 028-82 reajustó el derecho ad-valo¡ em al 302 por 6 meses a partir del 
23.01.82.

3) D.S. 085-83 EFC elimina tasa del 152 ad-valorem y lo cambia por el 102 del 
CIF.

* Incluye un impuesto adicional del 102 que fue derogado en Abril de 1980.

Fuente: SIDERPERU.



CUADRO No. 16

REPARTICION DE LA DEMANDA APARENTE ENTRE SIDERPERU, OTROS PRODUCTORES NACIONALES 

Y LAS IMPORTACIONES CON PROYECTOS DE REHABILITACION

(En mi les de T.M. )

1985 T 1986 1 1987 1 1988 T 1989 T 1990 T 1991 T 1992

1 . No Planos 1 1 1 1 1 1 1
1.1 Demanda aparente 173.5 1 204.7 1 243.0 1 251.0 1 261.7 1 275.4 1 283.9 1 296.4
1.2 Producción de la Competen 1 1 1 1 1 1 1

cia 62.8 1 84.8 1 100.6 1 106.6 1 110.0 1 115.9 1 121.8 1 127.5
1.3 Parte de la demanda apa- 1 1 1 1 1 1 1

rente disponible para 1 1 1 1 1 1 1
SIDERPERU 110.7 1 119.9 1 142.4 1 144.4 1 151.7 1 159.5 1 162.1 1 168.9

1.4 Producción de SIDERPERU 110.7 1 119.9 1 142.4 1 144.4 1 151.7 1 159.5 1 162.1 1 168.9
1.5 Importaciones necesarias 1 1 1 1 1 1 1

(No Planos) - 1 - 1 - 1 - 1 - 1 - 1 - 1 -

2. Planos 1 1 1 1 1 1 1
2.1 Demanda aparente 91.0 1 111.0 1 141.0 1 150.0 1 156.0 1 170.0 1 178.0 1 193.0
2.2 Producción de SIDERPERU 91.0 1 88.3 1 137.0 1 144.4 1 147.0 1 159.2 1 164.9 1 172.4
2.3 Importaciones necesarias - 1 22.7 1 4.0 1 5.6 1 9.0 1 20.8 1 13.1 1 20.6

3. lio ja lata 1 1 1 1 1 1 1
3.1 Demanda aparente 45.0 1 52.0 1 60.0 1 63.0 1 66.0 1 68.0 1 71.0 1 74.0
3.2 Producción de SIDERPERU 45.0 1 52.0 1 60.0 1 63.0 1 66.0 1 68.0 1 71.0 1 74.0
3.3 Importaciones necesarias 1 1 1 1 1 1 1

Fuente: SIDERPERU
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LA INDUSTRIA SIDERURGICA: CAPACIDAD DE PRODUCCION INSTALADA

1• Antecedentes Históricos de la Industria Siderúrgica Nacional

Antes de la Segunda Guerra Mundial, en América Latina 

sólo existían esbozos de industria siderúrgica, con un débil grado 

de integración de los procesos productivos y un mínimo de aprovecha­

miento de los recursos minerales del hierro.

Durante la guerra, hubo un aumento notable de la produc­

ción de acero de algunos países latinoamericanos, como Brasil y Méxi­

co, con los que se iniciaron las primeras gestiones para la implemen- 

tación de plantas integradas en mayor escala. Pero, por diversas ra­

zones, este proceso sufrió un retraso, por lo que recién comenzaron 

a producir a finales de la década del 40 y comienzos del 50, acele­

rándose en los años 1960-1963.

Paralelamente a la demanda sostenida de minerales de hie­

rro de alta calidad, promueven después de 1950, un aumento en su ex­

tracción. Ello favoreció a la instalación de industrias nacionales 

integradas en dichos países. Por su parte, en el Perú, las gestiones 

para la implementación de la industria siderúrgica nacional, se lle­

varon a cabo en el primer gobierno de Manuel Prado, en 1940, en la 

contratación de la firma norteamericana H.A. Brasset and Co., a los 

efectos de hacer un estudio de implementación del proyecto siderúrgi­

co nacional, en base a la utilización intensiva de hierro extraído 

de las minas de Marcona. Posteriormente, en virtud a la Ley No. 9577,

del 4 de junio de 1943, se creó la Corporación del Santa, la que o-

rientó sus actividades al fomento y desarrollo de la industrializa­

ción del Valle del Santa.

El 9 de mayo de 1956, la Corporación firmó el Protocolo 

de creación de la "Sociedad de Gestión de la Planta Siderúrgica de 

Chimbóte y de la Central Hidroeléctrica del Cañón del Pato S.A." 

(S0GESA). En esa misma época fueron contratados•los servicios de la
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firma Ramseyer and Miller Inc. de Nueva York, para controlar y super­

visar los trabajos de construcción de la infraestructura física. A 

mediados de 1956, comienzos de 1957, esta planta entró parcialmente 

en operación, para funcionar íntegramente en 1958.

Durante los años 1959 y 1960, la Corporación estudió in­

crementar la capacidad de la planta en 60,000 TM/año de acero y de 

sus líneas de laminación. Para ello, firmó un convenio con la Over- 

ser's Industrial Construction Ltd. de Zurich (Suiza), la que presen­

tó en julio de 1960 el proyecto de ampliación de 250,000 TM/año de 

acero, de los cuales 60,000 TM correspondieron a la producción de 

palanquillas para la exportación y 150,000 TM para la elaboración 

de productos terminados.

Con la finalidad de integrar las instalaciones existen­

tes con una planta de laminación de productos planos, se encargó a 

la firma constructora - John Mills y Partners, de Inglaterra, la pre­

paración de las bases y especificaciones técnicas que se requerían, 

para llevar adelante dicho proyecto.

Los trabajos para la ampliación de la planta, se desarro­

llaron durante el año 1965, habiéndose efectuado el 90% de las obras 

de ingeniería civil, mientras que lo concerniente al montaje de las 

instalaciones y creación de las estructuras metálicas, se habían cum­

plido entre el 50 y 907» respectivamente, de la totalidad de la obra 

prevista.

El 24 de setiembre de 1965, el DS No. 398-H autorizó a 

SOGESA a convocar una licitación internacional para la construcción 

de la planta de laminación de productos no planos.

El 5 de diciembre de 1965, se suscribió el contrato res­

pectivo, para que en el plazo de 20 meses se ejecuten las obras civi­

les, estructuras y la instalación de equipos para ampliar la planta 

de productos mercantiles. concluyéndose las obras an 1967. con 1a 

consiguiente elevación de su capacidad de 70,000 TM/año a 120,000 

TM/año de acero.
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El 7 de abril de 1967, mediante el DS No. 47-H se autori­

zó a la Corporación la suscripción de un contrato con un grupo franco 

italiano, para la construcción de la planta de productos planos. Esta 

planta produciría 150,000 TM de laminados en caliente y frío, para 

el abastecimiento de ios sectores fundamentalmente de la actividad 

Metal-Mecánica del país.

En el transcurso de 1968, la planta de productos planos 

siguió ejecutándose a ritmo acelerado, avanzando en un 70% las obras 

civiles, mientras que en Europa se construían los equipos que se ins­

talarían a fines de 1969, para poder integrar la planta de laminación 

en 1970.

Así, se aumentó la capacidad instalada a 368,000 TM de 

acero líquido y hasta hoy en día, se encuentra en funcionamiento la 

planta de productos planos, cuya producción complementará a los obte­

nidos hasta antes de su puesta en marcha.

Dada la importancia de esta industria en el desarrollo 

del país, el Gobierno determinó que fuera considerada como una indus­

tria básica de primera prioridad, reservada al sector público (Ley 

General de Industrias 18350), convirtiéndose en la Empresa Siderúrgi­

ca del Perú - SIDERPEkU asumiendo las obligaciones, deudas, atribucio 

nes y responsabilidades de S0GESA.

Teniendo en cuenta que los precios de la hojalata aumenta 

ban año a año y siendo totalmente importada, se previo dentro del 

plan de inversiones, la implementación de una planta de estaño elec­

trolítico en Chimbóte, para la producción de hojalata con capacidad 

de 120,000 TM/año, instalándose entre 1974-1975.

Hasta 1980, SIDERPERU era la única empresa productora 

de acero en el país, año en el que la empresa "Laminadora del Pacífi­

co S.A." (constituida en setiembre de 1965), inició la implementación 

de una mini-acería eléctrica, con maauinaria Brown Boverí Co. de Sui­

za, la que fue instalada en el segundo semestre de 1982.

Así, en el primer cuatrimestre de 1983, se dió inicio
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a un pe-'odo de "producción a prueba", continuándose inmediatamente 

con la .jse definitiva de producción de palanquillas, entrando de 

lleno en 1984.

Actualmente, el Perú cuenta con siete empresas siderúrgi­

cas, que se resumen en el Cuadro No. 1. Se aprecia que solamente 

SIDERPERU es la única integrada, porque cuenta con instalaciones para 

realizar las fases de reducción, aceración y laminación.

Cabe anotar que solamente SIDERPERU y Laminadora del Pací̂  

fico S.A. son propiamente industrias siderúrgicas, ya que producen 

su propio acero, no ocurriendo lo mismo con las cinco empresas restan 

tes, que sólo se dedican a transformarlo.

2. Proceso Productivo del Sector

Es importante establecer la diferencia entre plantas inte 

gradas, semi-integradas y no integradas. En este sentido, una planta 

integrada es aquella donde se realizan las tres fases primordiales 

(generales a toda industria de este tipo).

a. Reducción: Transformación de los óxidos de hierro en hierro metá­

lico, suprimiéndole el elemento de oxígeno que contiene mediante 

el coque, en los altos hornos y hornos eléctricos de reducción, 

o por carbón y/o hidrocarburo, en hornos eléctricos de reducción 

directa.

En los hornos a coque, se obtienen hierro líquido, llamado arra­

bio, y con los hornos de reducción directa, se logra el hierro 

esponja, llamado así porque la reducción de los óxidos en estos 

hornos se hace sin producir fusión, de modo que los trozos o par­

tículas de mineral conservan aproximadamente su forma y volumen, 

pero se tornan porosos al eliminar el oxígeno que contienen.

b. Aceración: En esta fase, el arrabio líquido y/o chatarra y/o hie­

rro esponja, se convierte en acero.

Cuando se emplea el arrabio líquido, la transformación se efectúa 

en convertidores de oxígeno.
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CUADRO No. 1

Empresas Siderúrgicas del Perú

Razón Social Productos

Empresa Siderúrgica del Perú (1) Barras, alambrón, palanquillas,!

planchas, bobinas, flejes, plan|

chas galvanizadas, hojalata. |

Laminadora del Pacífico (2) Palanquillas |
1

Aceros Arequipa No. 1 (2) Perfiles, barras |
1

Aceros Arequipa No. 2 (2) Perfiles, barras, alambrón |
1

Aceros Peruanos - APESA (2) Perfiles, barras |
1

Aceros del Sur (3) Bolas forjadas para molino |
1

Metalúrgica Peruana S.A. Bolas fundidas para molino y |

MEPSA (4) piezas fundidas diversas |
1

(1) Integrada

(2) No integrada

(3) Forja

(4) Fundición

Fuente: Empresa Siderúrgica del Perú - SIDERPERU
Boletín Especial de Prensa 24.08.82



64.

Cuando se usa chatarra y/o hierro esponja, la operación se condu­

ce en hornos eléctricos de arco.

En ambos casos, el producto es el acero líquido, que se lleva 

a solidificar en moldes llamados lingoteros.

El lingotamiento puede darse por el llenado de varios moldes de 

uno en uno o en forma continua en lingotera abierta por arriba 

y abajo.

Los productos obtenidos de esta fase son semiterminados, que se­

gún sus dimensiones y forma, reciben los nombres de lingotes, 

tochos, palanquilla y planchones.

c. Laminación: Los productos semiterminados, de la fase anterior,

son procesados en laminadores, para que a través de varios pases 

por rodillos de laminación, vayan tomando la forma que se requie­

ra.

Los productos finales laminados son planos y no planos. Entre 

los primeros se tienen las planchas laminadas en caliente y en 

frío. Entre los no planos, están los perfiles, barras de construc 

ción, barras lisas para uso diverso, barras para molienda y alam- 

brón.

En cuanto a las plantas semi-integradas, cuentan con una de las dos 

etapas, sea reducción/aceración o aceración/laminación.

Estos por lo general operan con chatarra que es fundida en los hornos 

eléctricos de arco.

Las plantas no integradas solamente realizan una de las fases. En 

este caso todas las empresas siderúrgicas, menos SIDERPERU, son no 

integradas.

Los procesos productivos de las dos únicas empresas productoras de 

acero en el Perú, son descritas a continuación.
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2.1 Empresa Siderúrgica del Perú (SIDERPERU)

El proceso productivo de la planta siderúrgica de Chimbó­

te, está conformada por las siguientes plantas:

a. Planta de hierro: En ella se obtiene el arrabio o sea hierro lí­

quido, a partir del cual se elabora el acero. Inicialmente se

pusieron en marcha dos hornos eléctricos de reducción, con capaci 

dades de 100 TM de arrabio por día, los que fueron reemplazados 

porteriormente por el alto horno No. 1.

Se provee del mineral de hierro a través de un muelle y una faja 

transportadora, que lleva al coke y ios pellets de hierro a las 

canchas de almacenamiento.

En el alto horno se produce principalmente el arrabio, que es

una aleación de hierro y carbono, cuya composición química puede 

variar dentro de ciertos límites, para posteriormente Ser procesa 

do en la planta de acero.

Como sub-productos se obtienen ios siguientes:

- Escoria, que es el sub-producto menos valioso y tiene una fun­

ción principal, el extraer del proceso las impurezas que no

se desean estén presentes en el producto metálico.

- Gas, el que es producido por las diferentes reacciones en el

interior del alto horno, compuesto esencialmente por monóxido 

de carbono (C0), anhídrido carbónico (CO^), nitrógeno (N2 ),

hidrógeno (f^) y metano (CH^).

Los materiales utilizados para la carga son:

- Pellets, provenientes de Marcona, los que antes de ser ingresa­

dos al alto horno, son zarandeados para eliminar los finos o 

polvos menores.

- Coke, proveniente de importaciones, y cctúa como combustible 

artificial, sólido, oornso. formado esencialmente oor carbono, 

que se obtiene al someter a ios carbones (hullas) a temperatu­

ras elevadas, con ausencia del oxígeno, provocando la libera­

ción de los gases. Igualmente pasa por el zarandeo, para evitar
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cargas de coke fino (menos de 18 mm.).

- Calizas de procedencia nacional, es un mineral formado esencia^ 

mente por carbonato de calcio (CaCO^), utilizado como fundente, 

para neutralizar la acidez de los peliets y dar una basicidad 

adecuada a la escoria. Se le suministra previamente chancada 

en una planta especial.

- Cuarcita de origen nacional, formado por sílice, y utilizado 

como fundente para aumentar el volumen de escoria y variar su 

basicidad, dándole al mismo tiempo mayor fluidez.

- Balastro, con características similares a la de la cuarcita, 

y se emplea eventualmente.

- Manganeso, actualmente no se le usa en la carga del alto horno, 

porque tiene gran cantidad de finos.

b. Plantas de Aceración: SIDERPERU, cuenta con varias de ellas, las 

cuales son utilizadas, dependiendo del tipo de producto final 

requerido (sea este laminado plano o no plano). Los procedimien­

tos empleados son:

b.l Convertidores al oxígeno LD.

En diciembre de 1956, entraron en funcionamiento dos conver­

tidores LD. El convertidor es un recipiente que está revesti^ 

do interiormente de ladrillos refractarios básicos y traba­

jan con una proporción de 937. de arrabio líquido y 77. de 

chatarra como material de carga metálica. El arrabio a una 

temperatura de 1,200-1,250 C es transportado del alto horno 

a la acería por medio de dos carros torpedos y luego es ver­

tido en un depósito de 800 toneladas que se llama mezclador 

para uniformizar la composición química y mantener la tempe­

ratura .

Inicialmente, el convertidor vacío e inclinado, se carga

con arrabio liquido y chatarra, y luego se gira y se coloca

en posición vercicai, se introduce la lanza del oxígeno y

se abre la válvula de entrada.de oxígeno de 99.5 a 99.9%
2de pureza, a una presión de 5 a 6 kg./cm y un caudal de
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5,200 tn3/h.

Posteriormente, se le da una determinada composición quími­

ca al acero y es vaciado en una cuchara donde se realiza 

las adiciones de ferroaleaciones, para corregir la composi­

ción química del acero que se quiere fabricar.

b.2 Acería Eléctrica

El 12 de abril de 1958, se puso en marcha la Acería Eléctri­

ca No. 1, con dos hornos eléctricos de arco, habiendo sido 

realizado su montaje por la firma Stein et Roubaix.

El 15 de abril de 1977, entraron en funcionamiento dos nue­

vos hornos en la acería eléctrica No. 2, montados por la 

Birlec Española S.A.

La acería eléctrica No. 1 y No. 2 corrresponde:

- Parque de Chatarra: Allí se almacena la chatarra, aseguran 

do un flujo continuo de material de carga.

- Sistema de carguío: Lo constituyen cuatro balanzas de pla-
3

taforma, cuatro canastas de 26 m de capacidad cada una, 

tolvas de almacenamiento de adiciones, balanzas para pesa­

je y una grúa-puente de 40 toneladas de capacidad.

- Hornos eléctricos: Aquí se funde la chatarra y el calor 

necesario proviene de un arco voltaico, transformándose 

así la energía eléctrica en energía térmica.

Se utilizan los siguientes materiales:

- Carga metálica Chatarra, hierro esponja, arrabio, pe- 

llets, ferroaleaciones, aluminio.

- Carga no metálica: cal, mineral de manganeso, espato 

flúor, arena silicosa, coke.

La carga metálica es la que forma el acero y la no metáli­

ca, la escoria, excepto el coke (carbono) que va en el

ace r o .

- Otros ínsumos: Refractarios, electrodos de grafito, ener 

gía eléctrica, oxígeno.
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Se procede a hacer la carga vertiendo dichos elementos, 

para ser fusionada en el instante en que se pone en ten­

sión, formándose el arco eléctrico. La fusión se prolonga 

hasta el instante en que la totalidad del metal introduci­

do en el horno, esté completamente líquido.

Posteriormente, se da un proceso de afino, en. el que se 

realiza la oxidación de impurezas de la chatarra, descarbu 

ración y desulfuración, mediante la insuflación de oxígeno 

al baño, evacuándose la escoria.

Luego, se pasa por la colada, donde se efectúan adiciones 

de coke y ferroaleaciones a la cuchara para desoxidar el 

baño. Lo resultante, se vierte en lingotes de 5, 6, 8 ó 

10 toneladas en la nave de colada.

b.3 Nave de Colada

Puesta en marcha el 12 de abril de 1958, conjuntamente con

la Acería Eléctrica No. 1 y consta de:

- Sistema de lingoteamiento en talleres transversales para 

coladas en fuentes, cuyo destino serán los productos no 

planos.

- Sistema de lingoteamiento directo de lingoteras de 5 a 

10 toneladas, cuyo destino es para productos planos.

Adicionalmente cuenta con las siguientes instalaciones:

- Taller de cucharas, formado por una plataforma donde son 

inspeccionadas y preparadas las cucharas para recibir las 

coladas.

- Puentes grúas con balanzas electrónicas.

- Nave de desmoldeo, rionde se le da el tratamiento adecuado 

a las lingoteras y se arman los talleres por tipos, de 

acuerdo a un programa de fabricación. Para ello cuenta 

con dos grúas STRIPPER para el armado v deslingoteo.

La nave de colada consiste en vaciar el acero líquido colado

de los hornos eléctricos y de los convertidores LD a moldes
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llamados lingotes. Comprenden dos sistemas de lingoteamien- 

to:

- Colada directa: Para lingotes grandes, hasta 10 toneladas, 

donde el acero líquido es vaciado en lingoteras de arra­

bio, cuyos productos son destinados a la laminación de 

productos pianos, a excepción de los lingotes de 5 tonela­

das de las que se obtienen tochos para no planos.

- Colada en fuente: Para lingotes de 680 y 700 kg. obtenién­

dose 40 lingotes por colada.

b.4 Colada continua

El lo. de julio de 1966 se puso en marcha la primera máquina 

colada continua, fabricada por Concast A.G. Posteriormente 

se puso en marcha la segunda máquina fabricada por Fives 

Coil Babcock; ambas destinadas a la producción de palanqui­

llas y cochos para la laminación de productos no planos.

El proceso se da así: la cuchara con el acero líquido prove­

niente de los convertidores LD, es transportada a la colada 

continua para una grúa. Se toma la temperatura del acero, 

que debe estar en el rango de los 1580-1600°C para la prime­

ra colada. Posteriormente, la cuchara es colocada sobre el 

carro porta-cuchara, que se ubica a la altura de la mesa 

de colada, se suspende el calentamiento del depósito reparti 

dor o distribuidor, que ha sido calentado a una temperatura 

de 1000 a 1100°C, y se traslada hasta quedar a la altura 

de la mesa de colada, hasta quedar en la misma vertical los 

buzos del repartidor y en los respectivos centros de las 

lingoteras. Se accionan los mecanismos de refrigeración pri­

maria y secundaria, y se procede a abrir el capón de la cu­

chara, cayendo el acero líquido sobre el repartidor, y de 

éstas a la lingotera, dando lugar al descenso del falso lin­

gote y a la formación de la palanquilla.

4
c. Planta de fundición: Cumple una función importante con abasteci­

miento de piezas fundidas para la integración de maquinarias,
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equipos y moldes fundidos (lingoteras) para el lingoteamiento 

del acero líquido en la planta de acero.

La principal producción y de mayor volumen es la fabricación de 

lingoteras y placas de base de hierro fundido.

En la línea de fabricación de piezas misceláneas, se producen 

toberas de cobre electrolítico para la inyección de aire en el 

alto horno, ruedas portantes de acero para grúas-puente, recipien 

tes de escoria, cilindros de laminación para perfiles y una gran 

variedad de fundidos fabricados de acero simple al carbono de 

baja y media aleación.

La planta de fundición también fabrica piezas para satisfacer 

parte del mercado externo, como anclas, bocamaza de limera, ani­

llos de escobín, prensa estopas para los astilleros de PICSA, 

los cuales cumplen con las exigencias de control de la Lloyd's 

Register of Shipping.

d. Planta de Oxígeno: Existen dos plantas de oxígeno, la primera 

de las cuales fue instalada en 1966, simultáneamente con los con­

vertidores LD de la planta de acero y la segunda, en 1976, dentro 

del marco de los proyectos de balanceo.

Estas dos plantas procesan el aire atmosférico, usando el método 

"LINDE-FRANKE", el cual consiste en la separación de los componen 

tes del aire a partir del aire licuado aprovechando de las dife­

rentes temperaturas de condensación de los mismos.

El destino de los productos es el siguiente:

- Oxígeno gaseoso: Casi el 70% de la producción de la planta No. 

1 es consumida por los convertidores LD y el 30% restante por 

las otras áreas del complejo.

La producción de la planta No. 2 es utilizada preferentemente 

.en el alto horno, a fin de enriquecer el aire de la soplante, 

bajando el consumo de coke en aproximadamente 50 kg./ton.

- Oxígeno líquido: Una pequeña parte de la producción se usa para 

el llenado de los balones, los cuales son distribuidos a los
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diferentes áreas del complejo. La mayor parte (aproximadamente 

el 957.) se vende a terceros.

- Nitrógeno gaseoso: El 5% es usado en la nueva colada continua, 

a fin de homogenizar el acero. El resto, es devuelto a la atmós 

fera, por no tener un uso específico.

e. Planta de cal: Se inauguró el 27 de octubre de 1973. La cal es 

el óxido de calcio (CaO), insumo indispensable para obtener la 

escoria básica (actúa como agente desulfurante y desfosforizante)

Los convertidores LD consumen aproximadamente 60 kg de cal por 

tonelada de acero; mientras tanto, los hornos eléctricos solamen­

te 30 kg. de cal por tonelada de acero.

f. Planta de laminación de productos no planos: La laminación es 

la deformación plástica de los metales o aleaciones, realizada 

por la deformación mecánica entre cilindros, obteniéndose una 

forma deseada y propiedades definidas.

Los laminadores pueden clasificarse en dos grupos; los que produ­

cen formas planas, con cilindros lisos y paralelos entre sí, y 

los diseñados para la producción de secciones específicas (cuadra 

dos, redondos, rieles), cuyos cilindros son ranurados.

En la laminación de no planos, los trenes de laminación (conjun­

tos de cajas de laminación), se definen por el diámetro de los 

cilindros de trabajo. Esta planta está integrada por tres líneas 

de producción:

- laminados desbastador: abastece productos semiterminados (palan 

quillas) al mercado nacional y para los trenes laminadores.

- laminador mercantil: aquí se recepcionan las palanquillas envia 

das de colada continua (100 x 100) y las fabricadas por el des­

bastador (80 x 80), ordenándose de acuerdo a su calidad, dimen­

sión y al tipo de material que se fabricará. Los productos obte 

nidos son barras corrugadas de diferentes dimensiones.

- laminador de alambrón: el material de la carga utilizada son 

palanquillas de 100 x 100 y 80 x 80 mm. de sección, procedentes
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de la máquina de colada continua No. 1 y del tren desbastador, 

con el cual se fabrican productos para la construcción, trefile 

ría y electrodos.

g. Planta de laminación de productos planos: Constituida por:

- Horno de foso: Se utiliza para efectuar el calentamiento de 

los lingotes antes de ser laminados.

- Horno de planchones: Se emplea para calentar uniformemente los 

planchones antes de ser laminados.

- Horno de normalizado: Sirve para efectuar el tratamiento térmi­

co de planchas gruesas con el objeto de lograr en ellas un tama 

ño de grado uniforme y adecuado para el uso al cual están desti 

nadas.

- Laminador duo-cuarto: Tiene por objeto la deformación plástica 

de los lingotes y planchones a través de la presión ejercida 

por los cilindros laminadores. Se le utiliza como dúo cuando 

se desbastan los lingotes y como cuarto, cuando se lamina los 

planchones a bandas o a planchas gruesas.

- Tren Steckel: Es un laminador cuarto reversible para bobinas

en caliente. En este tren todas las reducciones del material 

se efectúan con el mismo juego de los cilindros, sometiéndose 

la banda de recalentamiento entre pases.

- Línea de corte oxi-propano: Aquí se cortan las planchas gruesas 

de acero mediante sopletes de corte, utilizando la propiedad 

que posee el oxígeno, de quemar por oxidación el hierro calenta 

do al rojo vivo.

- Línea continua de decapado: Su objetivo es la limpieza del me­

tal laminado en caliente del óxido formado en la superficie. 

La característica importante del decapado continuo es que da

. longitudes de bobinas mucho más largas para los trenes de reduc 

ción en frío, a causa de las limitaciones de la longitud en 

ei laminador cauente, permice a ¡.a vez ias inspecciones aei 

acero a lo largo de la bobina para prevenir los defectos que 

puedan traer problemas al laminador.
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- Tren laminador cuarto reversible: Aquí se laminan bobinas, las 

que posteriormente son destinadas a galvanizado o recocido.

- Hornos de recocido: Aquí se da el tratamiento térmico a las 

bobinas de calidad comercial, estampado profundo y extra-profun 

do, en espesores de 0.3 a 2.0 mm. de rango y en anchos variable 

de 1220 a 600 mm. Consume principalmente petróleo y propano.

- Línea de corte en caliente: Su objetivo es obtener como semi- 

productos, planchas, bobinas y flejes bordeados a dimensiones, 

con material laminado en caliente y bobinas decapadas, a un 

ritmo de 15 toneladas/hora.

- Línea de corte en frío: Su objetivo es cortar en forma longitu­

dinal y transversal, las bobinas laminadas en frío, recocidas 

y templadas, para obtener planchas, flejes o bobinas de dimen­

siones comerciales.

- Línea de galvanizado: Aquí se da un recubrimiento de zinc metá­

lico al acero de base protegiéndolo del ataque corrosivo del 

medio ambiente. Se producen: bobinas galvanizadas, planchas

galvanizadas y planchas galvanizadas corrugadas.

Aquí se procesan las bobinas laminadas en frío recocidas y tem­

pladas, recortando los bordes, controlando el espesor y la cali 

dad de la banda y luego se les da un baño electrolítico. El 

producto obtenido se denomina hojalata.

h. Planta de hojalata: Es una plancha de acero de bajo carbono, iami 

nada en frío y revestida con estaño comercíalmente puro. En el 

país solo se consume en forma de planchas y son solicitadas de 

acuerdo al espesor, tipo de acero (temple) y de revestimiento.

Sus características de resistencia a la deformación, corrosión, 

condiciones higiénicas, su poco peso, agradable apariencia exte­

rior y lo fácil que es de litografiar, la han convertido en un 

material difícil de sustituir para el envasado de alimentos y 

acres oroducr.cs rales romo bebidas gaseosas. .íatarger.ca. grasas. 

lubricantes, tapas, pilas para linternas, filtros para automóvi­

les, juguetes, etc.
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Las hojalatas ofrecidas en el mercado se clasifican en:

- de primera (PRIME), sin defectos

- de segunda (SECOND-WASTE), con defectos moderados

- de tercera (WASTE-WASTE), con defectos regulados

- de primera sin clasificar (UNNA SORTED), surtidos de planchas 

de "primera" y de "segunda".

2.2 Laminadora del Pacífico S.A.

Del análisis del proceso de producción de palanquillas 

se distinguen las siguientes etapas:

a. Carguío: Existen dos fases:

a.l Abastecimiento de chatarra a la acería: La importada se reci 

be en el puerto de San Martín (Pisco) y la nacional de ex-fá 

bricas. Además, se utiliza material recuperado de la acería 

y de la empresa "Aceros Arequipa S.A.".

a.2 Carguío para el proceso productivo: La chatarra, carbón y 

cal, son transportados en cestas mediante las grúas de pórti^ 

co.

b. Dosificación: Está en función al tipo de acero que se produce,

tal que la carga en los hornos es previamente dosificada.

La carga total por colada es aproximadamente de 52 TM, de las 

cuales el 977, corresponde a chatarra y el resto está constituido 

por ferro-manganeso, ferro-silicio, etc., que se agregan en el 

horno y en la cuchara.

c. Fundición: Se inicia con la etapa de pre-calentamiento del crisol 

del horno eléctrico donde se va a depositar la carga para luego 

continuar con la fusión por acción del arco eléctrico que generan 

los electrodos, inyectándose el oxígeno a los efectos de acelerar

. . 3 r 3 C 3 3 C 3 ’• .3 3 j r. " 3C 5 C . i r b u r  3 C 3 3n 33- ”3 3 - - .

Con una temperatura de 1800°C se logra eliminar el carbono.

El acero líquido obtenido se vierte en la cuchara de colada pre-
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viamente calentada, a fin de evit.r la pérdida de temperatura.

Finalmente, a cuchara es llevada a la torreta giratoria porta-cu­

charas para el proceso de colada continua.

d. Colada continua: Previamente se procede al insuflamiento de nitro 

geno en la cuchara a fin de homogenizar el acero líquido, y des­

pués se procede a su vertido en el Tundish distribuidor que ha 

sido precalentado con un tiempo de antelación.

La sección de la palanquilla se forma al atravesar el acero líqui
2 ~

do por las lingoteras -150 x 150 y 120 x 120 mm y mediante en­

friamiento por agua se va solidificando para luego ser cortados 

en la cizalla.

e. Laminación: En esta etapa la palanquilla pasa por el horno de

precalentamiento, para posteriormente ser laminada a través del

tren desbastador, obteniéndose palanquillas o secciones de meno-
2res dimensiones: 100 x 100, 80 x 80 y 60 x 60 mm .

3. Mercados de Insunios de la Industria Siderúrgica

En la industria siderúrgica nacional, el mercado de insu­

mos para la producción de acero está en función al tipo de proceso 

de aceración adoptado.

Para la producción de arrabio, en el alto horno, que será 

a su vez uno de los insumos en los corvertidores al oxígeno, se re­

quieren los siguientes insumos:

- Pellets de hierro

- Coke (combustible artificial)

- Piedra caliza (carbonato de calcio)

- Cuarcita (sílice)

- Balastro

- Manganeso

Si se produce acero utilizando convertidores al oxígeno, 

los insumos principales son:



- Arrabio líquido

- Oxígeno

- Chatarra
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En cambio si se usan hornos eléctricos, los insumos a 

utilizarse son:

- Carga metálica: Chatarra, hierro esponja, arrabio, pellets, ferro- 

aleaciones y aluminio.

- Carga no metálica: Cal, mineral de manganeso, espato flúor, arena 

silicosa y coke.

Por lo tanto, estos serían en términos gruesos, los insu­

mos para estos procesos de aceleración y la obtención de aceros comu­

nes.

Para el caso de la producción de aceros especiales, cuya 

producción es inexistente en el país, se requiere, además de los insu 

mos mencionados, una serie de aleaciones con metales que ofrezcan 

dureza y anti-corrosividad. En el Perú no se cuenta con un mercado 

suficiente para justificar la instalación de una planta de aceros 

especiales.

3.1 Insumos de SIDERPERU

En el Cuadro 2 se presenta el total de insumos consumidos 

por SIDERPERU entre 1978 y 1982 (junio), clasificados en componentes 

nacionales e importados. Se aprecia una mayor concentración en el 

uso de insumos importados, principalmente materia prima, alcanzando 

un 53.6%. Sin embargo, se registra una disminución de este consumo 

de insumos importados que llegó a participar con el 57.77. en 1980 

para disminuir progresivamente a 51.87, y 49.5% en 1981 y 1982, respec 

tivamente. El 1007, de estos insumos importados ha estado conformado 

por materia prima, y dentro de ellas, el 51.4% le correspondió al 

ruoro semi-cerminaaos, en razón ue las palanquillas j douinas importa 

das, para hacer la hojalata. El coke metalúrgico, cuya procedencia 

es integramente del exterior participó con 32.27., siendo utilizado



CUADRO No 2

Estructura porcentual desagregada del consumo de insumos de SIDERPERU
1978 - 1982

(en po rcenta je s )

1978 1979 1980 1981 1982(1) 1978-1982

1. Incusos Nacionales 45.5 48.1 42.3 48.2 50.5 46.4
1.1 Materia Prisa 45.7 53.7 47.9 43.3 48.1 47.5

1.1.1 Pellets 41.7 37.5 32.0 33.6 47.9 38.4
1.1.2 Chatarra 38.8 46.0 45.9 28.4 19.7 34.8
1.1.3 Hierro Esponja 0.4 8.0 23.5 17.1 11.3
1.1.4 Otras saterias prisas 19.5 16.2 14.0 14.5 15.2 15.5

1.2 Combustibles y lubricantes 7.5 8.0 7.7 8.6 9.6 8.4
1.3 Repuestos y accesorios (2) 31.7 23.0 28.7 27.1 21.6 26.1
1.4 Energía Eléctrica 15.1 15.3 15.7 21.0 20.7 18.1

2. Incusos Isportados 54.5 51.9 57.7 51.8 49.5 53.6
2.1 Materia Prisa 100.0 100.0 100.0 100.0 100.0 100.0

2.1.1 Sesitersinados 47.5 45.4 55.8 55.0 48.7 51.4
2.1.2 Coke 38.8 36.1 27.0 26.5 38.5 32.2
2.1.3 Chatarra 3.8 6.1 7.6 4.0
2.1.4 Estado Metálico 10.3 10.4 7.5 7.3 8.6 8.5
2.1.5 Otras Materias Prisas 3.4 4.2 3.6 3.7 4.2 3.8

T O T A L  | 100.0 100.0 100.0 100.0 100.0 100.0

(1) Habla junio
(2) Incluye refractarios
Fuente: SIDERPERU
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en el aleo horno, como insumo para la obtención de arrabio. En vista 

de la paralización de este alto horno en 1983, se espera que este 

rubro haya disminuido notablemente. El estaño metálico participó con 

el 8.5% del total de insumos importados y se utilizó fundamentalmente 

en la planta de hojalata. La chatarra participó con 47,, siendo utili­

zada en la acería a hornos eléctricos, para la obtención de acero.

Se estima que hoy en día esta participación se haya incre 

mentado, debido a la paralización del alto horno, por lo que la acera 

ción estaría desarrollándose básicamente con hornos eléctricos de 

arco, cuyo insumo principal es la chatarra, siendo la oferta nacional 

de la misma reducida.

Los insumos de origen nacional participaron con el 46.4% 

del total de insumos consumidos entre 1978-1982. Dentro de estos insu 

mos, la materia prima participó con 47.57,, y estuvo conformada por 

los pellets (hierro de Marcona) cuya participación fue mayoritaria 

con 38.47,; le .siguió la chatarra con 34.87, y el hierro esponja, con 

11.37,. Todos- ellos son insumos para el alto horno y hornos eléctricos 

de arco. En cuanto a la chatarra, se presume un aumento de su partici^ 

pación, debido al uso del proceso de aceración por hornos eléctricos, 

y estará en función a la oferta disponible en el mercado nacional.

Los repuestos y accesorios, tuvieron una participación 

de 26.17, en el total de irtsumos nacionales consumidos. Están conforma 

dos por los accesorios, repuestos, refractarios, etc.

La energía eléctrica, empezó a aumentar su participación 

desde 1978 (15.17,) hasta 1982 (20.77,), alcanzando una media de 18.17, 

entre 1978-1982, debido al alza de las tarifas de energía eléctrica.

El último rubro de los insumos nacionales, estuvo confor­

mado por el consumo de combustibles y lubricantes, con una participa­

ción creciente en razón de las alzas de precio de este insumo, llegan 

do a oarticioar con 8.47, entre 1978-1982.
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3.2 Insumos de Laminadora del Pacífico S.A.

El flujo de insumos de esta empresa es como sigue:

- La chatarra, sea de origen nacional o importada, representó el insu 

mo más importarte en la fabricación de las palanquillas, debido 

al proceso de aceración mediante hornos eléctricos, que insumen 

grandes cantidades de chatarra dentro de su carga metálica.

- Las ferro-aleaciones, (ferro-silicio y ferro-manganeso), se utili­

zan en el proceso productivo a fin de desoxidar *a mezcla y recarbu 

rarla al final de la operación.

- El oxígeno, se inyecta durante la fusión de la chatarra, para produ 

cir la oxidacit.i y reducción de la mezcla. Por otro lado, el nitró­

geno resultante es insuflado en la cuchara de acero líquido, a fin 

de homogenizarlo.

- Los fundentes, la cal y el coke, son utilizados durante el proceso 

para dar f-luidez a la escoria, que es desalojada una vez que se 

lingotea el acero.

- Los electrodos (de grafito) se utilizan para la formación del arco 

eléctrico que se genera en el horno, y por el calor generado fundir 

la chatarra.

En el Cuadro No. 3 se muestra el consumo mensual de chata 

rra, durante el año 1983, según su procedencia, sea importada o nació 

nal. Del total de chatarra consumida, el 53.87» fue de procedencia 

nacional, siendo la restante importada, que alcanzó el volumen de

32,763.1 TM.

Según datos preliminares, hasta abril de 1984 habría con­

sumido el siguiente tonelaje de chatarra:

Nacional % Importada % TOTAL

Enero 4,911.0 65.1 2,631.8 34.9 7,542.8

."i 0 r 2 r 3 . , ;á.. - -i . i

Mayo 2,776.0 52.1 2,556.7 47.9 5,332.7

Abril 5,885.5 38.0 9,602.7 62.0 15,488.2

Total 16,424.3 49.4 16,850.6 50.6 33,274.9
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De acuerdo a lo anterior, se aprecia un mayor consumo 

de chatarra importada (50.6%), registrándose la mayor cifra en abril, 

con 15,488.2 TM, lo cual acumulado con el de los tres meses anterio­

res, representó el 46.9% del consumo de chatarra del año pasado.

Para apreciar el grado de integración de esta empresa, 

se dispone del Cuadro 4, que muestra la estructura porcentual del 

consumo de insumos para 1983 y dos meses de 1984 (enero y abril).

Así, en 1983, se consumieron 49.3% de insumos nacionales, 

los que estuvieron conformados principalmente por chatarra (25.1%) 

y energía eléctrica (17%).

De los insumos importados, que participan con el 50.77, 

del total, la chatarra fue mayoritaria, con 50.27, del total de insu­

mos, correspondilndole el resto a electrodos, aditivos, termopares 

y combustibles.

La situación a enero de 1984 mostró un consumo mayorita- 

río de insumos nacionales (57.37,) entre los cuales la chatarra parti­

cipó con el 34.27,. La energía eléctrica participó con 13.17,, y el 

resto estuvo conformado por materiales auxiliares (7.67,) y suminis­

tros diversos (2.4%). Los insumos importados participaron con el 

42.77, del total, correspondiéndole el 24.57, a suministros diversos 

(electrodos, refractarios, termopares y aditivos) y 18.27, a chatarra 

principalmente proveniente de los Estados Unidos.

En abril de 1984, la situación varió considerablemente, 

debido al. mayor consumo de chatarra importada, tal que los insumos 

importados participaron con el 58.2% y los nacionales con 41.8%.

A nivel general, se aprecia un mayor uso de insumos impor 

tados tanto pot parte de Laminadora como de SIDERPERU.
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Consume de Chatarra de Laminadora del Pacífico S.A. 1983 

(en tonelada métrica)

CUADRO 3

MES NACIONAL % IMPORTADA % TOTAL MENSUAL

Enero 822.2 40.1 1,225.7 59.9 2,047.9

Febrero 2,316.8 38.3 3,730.6 61.7 6,047.4

Marzo 2,909.0 38.7 4,611.7 61.3 7,520.7

Abril 3,490.7 69.4 1,540.1 30.6 5,030.8

Mayo 3,864.0 71.5 1,538.8 28.5 5,402.8

Junio 3,210.8 48.4 3,422.5 51.6 6,633.3

Julio 2,126.1 64.4 1,173.5 35.6 3,299.6

Agosto 4,569.0 70.2 1,939.5 29.8 6,508.5

Setiembre '’,812.3 42.0 5,255.7 58.0 9,068.0

Octubre 3,376.7 44.2 4,255.0 55.8 7,631.7

Noviembre 5,715.6 58.4 4,070.0 41.6 9,785.6

Diciembre 1,965.3 100.0 1,965.3

TOTAL Anual 38,178.5 53.8 32,763.1 46.2 70,941.6

Fuente: Laminadora del Pacífico S.A.
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Estructura Porcentual de los Insumos consumidos por 
Laminadora del Pacífico S.A.

(en porcentajes)

CUADRO 4

AÑO 1983 ENERO 1984 ABRIL 1984

1. INSUMOS NACIONALES 49.0 57.3 41.8

1.1 Materia Prima (Chatarra) 25.1 34.2 21.4

1.2 Materiales auxiliares 7.6 6.8

1.3 Suministros diversos 1.6 2.4 2.0

1.4 Energía Eléctrica 17.0 13.1 11.6

1.5 Combustibles y Lubricantes 5.6

2. INSUMOS IMPORTADOS 50.7 42.7 58.2

2.1 Materia prima (Chatarra) 50.2 18.2 34.9

2.2 Suministros diversos (1) 0.2 24.5 23.3

2.3 Combustibles y Lubricantes 0.3

T O T A L 100.0 100.0 100.0

(1) Electrodos, aditivos, termopares y una parte de combustibles y lubricantes. 

Fuente: Laminadora del Pacífico S.A.



ANEXO 3

EMPRESAS QUE UTILIZAN LOS 

. PRINCIPALES PRODUCTOS PLANOS

( C L A S I F I C A C I O N  POR PRODUCTOS)

Fuente: Departam ento  de i n v e s t i ­
g a c ió n  y D e sa r ro l lo  de M ercado  
de S id e r -P e rú .
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1. PLANCHAS GRUESAS LAC

1.1. Calidad Comercial

E M P R E S A S  U S O S

ACISA Tubos rolados para perforación de pozos.

AROPIEZA Carcaza de motor de arranque.

BROWN BOVERI Y CANEPA 
TABINI

Tablero de mando, celdas para transformado 
res, celdas para sub-estaciones, pupitres 
de mando y paneles gráficos.

CONST. METALICAS UNION Soportes de motor, parachoques, bóvedas.

COOPERATIVAS AGRARIAS Reparaciones y mantenimiento.

CARROCERIAS THOMAS Bases de carrocerías, parachoques, tolvas 
para volquetes.

FABRICA METALICA CARRANZA Tanques cisternas para lubricantes, plata­
forma para trayiers.

FIMA S.A. Acondicionadores de mineral, distribuido­
res de pulpa, carros y vagonetas para 
transporte de minerales (barandas vibrato­
rias), elevadores mecánicos, bombas centrí 
fugas, winches, ciclones, plantas de agua 
de cola, agitadores, celdas de flotación, 
recipiente para almacenar aire comprimido, 
tolvas de finos, molinos, chancadoras de 
quijada, clasificadores simples, dobles, 
o triples de espiral hidráulico y de ras­
trillos, filtros de disco, bombas calcina­
doras, cámaras de combustión, tanques, 
tubos rolados, etc.

FAMIA INDUSTRIAL Rodillo de 4", 5" y 6" de 0, grúas puente 
con capacidad hasta 20 TM, zarandas vibra­
torias desde 4' y 8' hasta 8' x 20', cel­
das desde 24" y capacidad hasta 800 pies 
cúbicos, balanzas para pesar camiones des­
de 20 a 100 tns., carros mineros con capa­
cidades de 60, 80 y 110 pies cúbicos, ali- 
mentadores de placas metálicas desde 18" 
hasta 98", poleas de mando en diámetros 
de 9" hasta 4R", parrillas metálicas y 
expan de metal en diferentes tamaños, es­
tructuras metálicas para edificios, plan­
tas concentradoras, almacenes, agitadores, 
alimentadores de faja, ciclones, elevado­
res mecánicos, etc.
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INDUSTRIAL TUBOS S.A. Tanques de almacenamiento, tanques cister­
nas para gas, grúas puente, etc.

MARTINEZ Y LINARES Estructuras, soportes para tanques de alma 
cenamiento, carros cisternas para baja 
policía, tanques para gas propano, ventila 
dores centrífugos, grúas puentes, etc.

MAESTRANZA GRAL. RODRIGUEZ Estructuras, tanques cisternas para lubri­
cantes .

MINSA Perfiles doblados (ángulos, omegas, cana­
les), etc.

MAQUEIRA S.A. Planchas perforadas, huachas, etc.

MAGENSA Estructuras, tanques de almacenamiento, 
codos, bridas, cámaras de combustión, cel­
das de flotación, molinos para molienda 
de minerales, clasificadores de minerales, 
acondicionadores de reactivos, filtros 
para productos de filtración, chancadoras, 
tolvas para almacenar minerales, fajas 
transportadoras, grúas puente, partes y 
piezas para maquinaria diversas, recipien­
tes y ablandadores de agua, agitadores, 
alimentadores de faja, etc.

PESCA PERU Reparaciones y mantenimiento.

SOUTHERN PERU Reparaciones y mantenimiento.

YOHERSA Perfiles doblados (platinas, omegas) Plata 
formas, tanques, autopartes, etc.

CARROCERIAS MONTENEGRO Plataformas para traylers, remolques, tan­
ques cisternas para lubricantes, tolvas 
para transporte, tanque de productos a 
granel, tolvas para volquetes, etc.

1.2. Calidad Estructural (E 21, EC 24, EC 35, ES 24)

BROWN BOVERI Tableros de mando, celdas para transforma­
dores, celdas para sub-estaciones, pupi­
tres de mando y paneles gráficos, etc.

CAMENA Tolvas para volquetes, tolvas para trans­
porte de productos a granel, tanques cis­
ternas, plataformas para trailers, tolvas 
compactadoras, etc.
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CONSORCIO METALURGICO

CESAR FUENTES INGS.

COSAPI INGS.

CENTROMIN PERU 

FABRITEC INGS.

FABRICA TECNICA S.A.

FABRICA DE IMPLEMENTOS 
AGRICOLAS

EQUIPOS HIDRAULICOS 

FABRIMET EFS

INDUSTRIAL TUBOS S.A.

INDUSTRIAS LEON 

ICASA

MERCA SERVICE 

MARTINEZ Y LINARES

METAL EMPRESA 

MAGENSA

VCPMETAL EPS 

PETROLEOS DEL PERU

Equipos para minería, carros mineros, tol­
vas, tanque de almacenamiento para gases, 
etc.

Estructuras, diques, muelles flotantes, 
varaderos, etc.

Estructuras, tanques, tolvas, etc. 

Estructuras, reparaciones y mantenimiento. 

Chatas, tanques.

Chatas, tanques, cisternas para gases, 
fajas transportadoras, tubos, etc.

Equipos para la agricultura (arados, ras­
tras ).

Bridas, pistones, sistemas hidráulicos, 
codos, etc.

Estructuras, grúas puentes, grúas pórti­
cos, tanques, puentes, diques secos y flo­
tantes, recipientes, ablandadores de agua, 
tubos rolados, equipos varios, etc.

Tanques cisternas, tanques de almacenamien 
to para gas licuado, tolvas, equipos para 
minería, pesca e industria, grúas puente, 
etc.

Cajas de seguridad.

Tanques de almacenamiento hasta 300 litros

Equipos para pesca, bridas.

Tanques de almacenamiento, estructuras, 
equipos varios, etc.

Estructuras, grúas puentes, grúas pórtico 
para gases y líquidos, puentes, gatas hi- 
draúlicas, etc.

Estructuras, tanques de almacenamiento, 
tolvas, grúas puente, silos, secadores 
rotativos, equipo minero, etc.

* - ' i n -  '•••■ ! • • <5

Tanques para almacenamiento para petróleo 
de 50 MB a 200 MB.
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PERFORADORA ALEMANA Tubos rolados para perforación de pozos.

SERVICIO INDUSTRIAL DE 
LA MARINA

Estructuras, grúas puente, puentes reticu­
lares, vagones, plataformas flotantes, 
etc.

1.3. Calidad Naval

ASTILLEROS MAGGIOLO Mantenimiento y reparaciones.

FABRIMET EPS Camaroneras, arrastreras, sardineras, etc.

INVERSIONES NAVALES Bolicheras, camaroneras, tiburoneras, sar­
dineras, arrastreras, etc.

PESCA PERU Mantenimiento y reparaciones.

PICSA ASTILLEROS Atuneras, camaroneras, sardineras, arras­
treras, mantenimiento, etc.

TRADECO S.A. Camaroneras, sardineras, bolicheras, etc.

SIMA Embarcaciones de alto bordo: graneleros, 
tanques. Mantenimiento y reparaciones.

YOHERSA Plataforma para perforaciones de pozos 
petroleros.
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2. PLANCHAS DELGADAS LAC

2.1. Calidad Comercial

AROPIEZA Autopartes (anillos y aros).

ACISA Tubos rolados para perforación de pozos.

ALSOF Angulos ranurados, soportes para estante­
ría.

BROWN BOVERI-CANEPA 
TABINI

Tableros de mando, celdas para - transforma­
dores y sub-estaciones, etc.

CARROCERIAS MONTENEGRO Bases, refuerzos de carrocerías.

CARROCERIAS THOMAS Parachoques, bases y refuerzos para carro­
cerías de microbuses y omnibuses, tolvas 
para volquetes, etc.

CONST. METALICAS UNION Autopartes (Parachoques, pedales de embra­
gue, freno y otros accesorios para línea 
automotriz).

FRENO S.A. Autopartes (platos de freno).

FAB. CARROCERIAS CARRANZA Tolvas, cisternas y plataformas de tray- 
lers.

FAMIA INDUSTRIAL Estructuras, tolvas, tanques y en otros 
similares a los indicados en planchas grue 
sas. ~

FCA. MUEBLES ZALLES Estanterías, ángulos ranurados.

INFRISA Angulos ranurados y soportes para estante­
rías .

INOXA S.A. Autopartes (cremalleras).

IND. NAC. DE ENGRANAJES Pailas.

INDUSTRIAS SURGE Piezas y partes de cocinas industriales.

INRESA , Soportes y bisagras de las refrigeradoras 
y cocinas.

INDUSTRIAS ALFA Soporten y bisagras de refrigeradoras y 
cocinas.

INDUSTRIAS FCO. MAQUEIRA Planchas perforadas para minería y pesca.

IPASA Autopartes (anillos y aros).IPASA
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INDUSTRIAL TUBOS S.A. Ventiladores, tanques, estructuras, etc.

HOTEX S.A. Calentadores eléctricos.

HIERALSA Calentadores eléctricos, cajas para medido 
res en las instalaciones eléctricas, etc.

HERRAMIENTAS Carretillas Buggy.

METALOTECNIA S.A. Autopartes (cremalleras).

MORAVECO S.A. Tolvas para volquetes, parachoques, refuer 
zos para carrocerías.

MINSA Perfiles doblados (ángulos, canales, ome­
gas, platinas).

PESCA PERU Mantenimiento y reparaciones.

SIAM MARIO CANEPA Autopartes (parachoques y soporte de tol­
vas) .

SOLDADORAS ANDINAS Celdas para máquinas de soldar.

YOHERSA Perfiles doblados, autopartes para sector 
automotriz.

2.2. Calidad Estructural (E 21, EC 24, ES 35)

CAMENA Tolvas, plataformas para trailers, tanques 
cisternas, compactadoras, etc.

CONST. METALICAS UNION Autopartes, soportes para estantería, etc.

CENTROMIN PERU Mantenimiento y reparaciones.

FCA. MUEBLES ZALLES Estanterías, soportes, paneles especiales, 
ángulos ranurados, etc.

IND. TAMET S.A. Estructuras, muelles flotantes y varaderos

MORAVECO Chasis para camiones.

MAGENSA Tanques, estructuras, tolvas y el resto 
de productos indicados en planchas gruesas

MINSA Perfiles doblados ("ángulos, omegas, plati­
nos, canales).

METAL EMPRESA Estructuras, grúas puentes, tanques para 
gas y líquidos, equipos diversos, etc.
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NORMETAL EPS Estructuras, tubos rolados, postes tronco- 
cónicos, equipos diversos, etc.

PETROLEOS DEL PERU Tanque de almacenamiento de petróleo de 
50 MB a 200 MB.

SIMA PERU Estructuras, grúas puentes, vagones, etc.

2.3. Calidad Herramientas

ESTEBAN CHACON Lampas rectas, lampas mineras.

FCA. DE MATERIALES DE 
CONSTRUCCION

Badilejos, espátulas, lampas, etc.

HERRAMIENTAS S.A. Lampas, cuchara minera, concentrado, cora­
zón, hachas, machetes, chalhuanas, azado­
nes, layas, binaderas, hoces, etc.

INCORESA Lampas de cuchara.

YOHERSA S.A. Llaves múltiples para tuercas.YOHERSA S.A.
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3. BOBINAS Y FLEJES LAC

3.1. Calidad Comercial

ARMCO PE RU AN A S.A. A l c a nt ar il la s galvanizadas, guardavías.

ALSOF Perfiles para anaqueles.

DIETER KLATESTZKI Plaquetas para forro de túneles.

FERRUM PERU Tubos soldados de 0 i" a 0 4".

INDUSTRIA T U BU LA R DEL 
ACERO

Tubos soldados de 0 V  a 0  3".

IMPER S.A. Perfiles doblados (ángulos catreros).

MAFEPE S.A. Perfiles doblados (platinas, ángulos de 
alas iguales y desiguales, omegas, c a n a ­
les ).

YO HE RS A S.A. Perfiles doblados, plaquetas para forro 
de túneles.

3.2. Calidad Estructural (E 21,

i

ESTRUCTURAS EGA Es tr uc tu ra s (aleros).

HIERALSA Postes, pastorales.

MAFEPE Perfiles doblados.
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4. PLANCHAS Y DOBINAS LAF

4.1. Calidad Comercial

A B R A H A M  SANTOS ROJAS Escritorios, archivadores, bandejas, cre- 
d e n z a s , cestos, etc.

A C ER SA Tubos soldados redolidos 3/8" a 3".

ADOLFO DIAZ VI L L E N A Escritorios, archivadores, mesas, cr ed en - 
zas, armarios, sillonería, vitrinas, ro pe­
ros, estantes, etc.

ALBA TR OZ S.A. Carrocerías (paneles, tolvas).

ALSOF Paneles, refuerzos para paneles, s e pa ra do­
res y forros, esquineras, escaleras, están 
tería ligera y pesada pa ra almacén, of i c i ­
nas y el hogar, etc.

A N D I N A  EL EC TR ON IC A Equipos de iluminación.

AR MC O PERUANA S.A. Tubos soldados redondos 3/8" a 3". 
Tubos soldados cuadrados 1/2" a 2".

AROP IE ZA Carretillas, tinas.

ATLAS S.A. Hebillería.

AU DA X S.A. Cajas para tran sf or ma do re s eléctricos.

ARTEFACTOS E L E C . PRESTO L a v a d o r a s .

ASCENSORES OTIS Gabinetes de ascensores.

BISAGRAS PERUANAS S.A. De stapadores de botellas, bisa gr as (comer­
cial duro;

BROWN BOVERI Cajas para transformadores.

BUCKLE CARFT Hebillas, cambrillones.

BICICLETAS AN DA S.A. Tapabarros para bicicletas.

CAMENA Carrocerías de micros y omnibuses.

CA RR OC ER IA S M O RI LL AS S.A. C a r r o c e r í a s .

CARROCERIAS ÍHCMa S 3.a . Carrocerías de micros y omnibuses, autopar 
t e s .

COLDEX Refrigeradoras, c o n g e l a d o r a s .
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CIA. INDUSTRIAL 
ME TA L U R G I C A

Carretillas.

CIA. IN DU ST RI AL FA F S A Estantería.

CIA. IN DU ST RI AL M O N F E R Escritorios, sillones, archivadores, clasi 
ficadores, armarios, kardex, papeleras, 
planotecas, sillas, vitrinas, consolas, 
mesas, guardarropas, bandejas, mu ebles 
de recepción, lackers, cestos de papel, 
e t c .

CIA. TE CN IC A DE IL UM IN AC IO N Cajas para fluorescentes, cocinas eiéctri
cas, estufas.

CONSTR UC CI ON ES ME T A L I C A S  
UNION

Tolvas pa ra ca mionetas D-100, pa ne le s de 
radiador, me ca n i s m o  de cierre, freno de 

mano, soporte de tapa de maletera, capot, 
mu e b l e s  gu ardarropa, estantería, gabinetes 
para televisores, ángulos ranurados, etc.

DELC RO SA Celdas de los m o to re s eléctricos y reducto 
r e s .

ELECTRO AN D I N A  5.A. Artículos de iluminación.

E L EC TR OM ET AL UR CIC A NA C I O N A L  Envases para ca rburo de calcio, camisetas
para electrodos.

ELKO PE RU AN A S.A. Cajas de transformadores.

ERNESTO S.A. C a r r o c e r í a s .

EXCEL PRODUCTS Me c a n i s m o  de ar ch iv ad or es de pa la nc a y 
p i o n e r s .

FABISA Tapabarros para bicicletas.

FCA. DE A L UM IN IO Y METALES Cocinas a gas y a kerosene.

FCA. DE COCINAS A KERO SE NE C o c i n a s .

FCA. META LI CA S KO LG UI N Estantes, escritorios, mesas para m á q u i ­
nas, armarios, archivadores, sillonería, 
e t c .

FCA. METALICAS MORENO Estantes, escritorios, me sa s para máqui-- 
ñas, armarios, archivadores, sillonería, 
e t c .

FCA. MUEBLES JULIO 
MARTINEZ

Escritorios, lackers, roperos, comodines, 
sillonería, credenzas, archivadores, vitri 
ñas, guardarropas, bandejas, etc.
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FCA. N A CI ON AL DE MUEBLES 
ME TA L I C O S  JAIME ZALLES

Paneles, cremalleras, apoyo para e s t r u c t u ­
ras, ángulos, tees, diagonales, travesanos 
amarres, a u t o e s t i b a n t e s , cajones, mu eb le s 
mo du la re s, separadores de baños, e s p a l d a ­
res p a r a  estantes, escaleras, etc.

FA 1S A Equipos de iluminación.

FA MA S.A. Cocinas a gas, cocihomos, cocinillas, lava 
d o r a s .

FA MA GS A Muebles para hospitales, oficinas y hogar, 
e t c .

FAMIA INDUSTRIAL E x p a n d e d  me ta l y equipo de refrigeración, 
c o n g e l a d o r a s .

FORMETAL Escritorios, sillones, sillas, a r c h i v a d o ­
res, armarios, papeleras, credenzas, vitri 
ñas, mesas para máqu in as de escribir, m e ­
sas de conferencia, sillones de recibo, 
bandejas, planotecas, estantes, g u a r d a r r o ­
pas, gabinetes para baños, etc.

FARANSA R a d i a d o r e s .

FLESA Corte de bobinas.

FR ANCISCO SANGUINETTI Juguetes, triciclos y afines.

GASAYO S.A. C a mp an as extractoras, gabinetes, r e po st e­
ros .

GU IO N PERU S.A. Equipos de iluminación y rieles para corti 
ñ a s .

MANDAS Y CIA. Pr en sa do re s de papas, artículos de cocina, 
bases para parlantes, hebillería, etc.

HE RRAMIENTAS S.A. Ca rr et il la s stan da rd y buggy.

HIERALSA Cajas para semáforos.

HOTEX Ca le nt ad or es de agua.

ICESA Cabezas para el clavo c a l a mi ne ro (c om er­
cial duro).

ILUMISA Equipos de iluminación.

IMPER Chapas, cujas, muebles para dormitorio, 
p o r t a p a p e l e s , papeleras, columbios, sube 
y baja, toboganes, etc.

IMPER
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INCASOL

INFRISA

INDUSTRIAS ALFA 

INDUSTRIAS CASSADO

INDUSTRIAL G A ME DA

INDUSTRIAS MAJ S.A.

INDUSTRIAS ME TA LU RG IC AS 
TRIUMPH

INDUSTRIAS TECN IA RT S.A.

INDUSTRIAS ME TA LU RG IC AS 
ANDINAS

IND. NAC. DEL ENGRANAJE 
S.A.

INDUSTRIA NAC. ZU NIGA

INDUSTRIA PA NAMERICANA 5. 

INRESA

INDUSTRIAS SURGE 

JOSFEL S.A.

JOSE GU TIERREZ LOBATON 

MAFEPE

Re fr ig er ad or as , lavadoras, secadoras, coci^ 
ñas a gas.

Re frigeradoras, c o n g e l a d o r a s .

Refrigeradoras, ac on dicionadores de aire.

Cort in as y puertas enrollables, tipo en- 
gram pa do y exhibición, cerraduras, etc.

Hebillería, chapas para maletas, gr ampas 
pa ra ta picería de autos.

Cremalleras, soportes pa ra cujas, tapas 
de radio y televisores, bases pa ra p a r l a n ­
tes, bisa gr as empotradas, tiradores de 
puerta, co rredores para cajón.

C o ci na s a gas, calentadores.

Es critorios, archivadores, sillas, ángulos 
ranurados, silenciadores, paneles, tárjete 
ros, vitrinas, credenzas, papeleras, c e s ­
tos, marcos, etc.

Cerrojos, candados tipo león, chapas, alda 
bas, candados buldog, etc.

Bandejas para co ng elación de pescado.

Ar chivadores, armarios, catres, sillas, 
me s a s  y otros muebles para uso quirúrgico, 
e t c .

. A u t o pa rt es (silenciadores).

Re frigeradoras, lavadoras, secadoras, cocí 
ñas a gas, etc.

Co ci na s a gas de kerosene con y sin h o r n i ­
llas, cocinas industriales.

A r ti cu le s y equipos de iluminación, c a s i ­
lleros, estantería, cajas para me d i d o r e s  
eléctricos, etc.

Catres, cujas, etc.

Flejes, planchas, platinas, ángulos de 
alas iguales y desiguales, canales, omegas 
es ta ca s para cercos, perfiles en general, 
b a ll es ta s para puertas enrollables, etc.
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MA NU FA CT UR AS DE BRONCE Bisagras, p i c a p u e r t a s .

M O R A V E C O  S.A. Ca rr oc er ía s de micro, ómnibus, autopartes, 
refrigeradoras, cocinas el é c t r i c a s  y a 
gas, c o n g e l a d o r a s , escritorios, credenzas, 
me sa s auxiliares, vitrinas, guarda rr op as , 
clasificadores, roperos, sillonería, me sa s 
de conferencias, bandejas, papeleras, acón 
di ci on ad or es de aire, cerraduras, port af ol 
ders, etc.

PR E L I N S A  ING. S.A. De st ap ad or es de botellas y latas, he b i l l e -  
ría, etc.

PRODUCTOS META LI CO S S.A. Mu eb le s para oficina, triciclos, etc.

R E CT IF IC AD OR ES E.P.S. Cajas para transformadores.

RH EE M PE RU AN A S.A. Tambores o cilindros de 55, 30, 25 y 16 
galones, baldes cerr ad os y a b ie rt os de 
5 galones.

SOLDADORAS AN DINAS S.A. Máquinas soldadoras.

S U MB EA M Cubi er ta s para planchas eléc tr ic as y licúa 
d o r a s .

SUPRO PRODUCTOS S.A. Ca le nt ad or es eléctricos y a kerosene.

T.J. CASTRO Tabl er os eléctricos para fuerza de d i s t r i ­
bución, tableros a u t o s o p o r t a d o s , a r t e f a c ­
tos de iluminación, campanas de ex t r a c c i ó n  
ductos para aire acondicionado, g a bi ne te s 
para e x t i n g u i d o r e s , cajas de el ectricidad, 
e t c .

TALL ER ES ARMOR Escritorios, pl anotecas archiv ad or es , 
mesas para máquinas de escr ib ir y ca l c u l a r  
clasificadores, bandejas, ficheros, cred<_n 
zas, vitrinas, armarios, guarda rr op as , 
sillas, sillones, lockers, bisagras, g a b i ­
netes para baños, etc.

TAXIMAC PERU S.A. Cajas de taxímetros, parquímetros.

TECNICAS ESPECIALES K i o s k o s .

TUBOS Y PERFILES M E TA LI CO S Tubos soldados redondos 5/8" a 2", tubos 
soldados cuadrados 5/8" a 1.1/2", tubos 
soldados rectángulos 2" a 1" x 1". oe rfí- 
les omega, ángulos.

VELFOS S.A. Co ngeladores eléctricos.

V E R  JIM Cabezas para clavos (comercial duro).
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YD O Y  &  CIA. Catres, cujas, etc.

YO HE RS A Panel para interiores de carrocerías, p e r ­
files, tuberías de secciones especiales, 
ángulos, asientos para bicicletas, catres, 
cujas, autopartes, cubi er ta pa ra planchas 
eléctricas, etc.

4.2. C a li da d Embu ti do Ex tr ap ro fu nd o y Enlozado

CANDADOS PERUANOS Chapas, cerraduras y candados.

CONST. ME TALICAS UN I O N Bases para faros.

FAM S.A. Cacerolas, cubetas, fuentes, jarras, lava­
torios, lavadoras, peroles, bacinicas, 
platos, pocilios, portaviandas, sartenes, 
tazas, refrigeradoras, etc.

FANAMETALSA Utensilios de cocina, cocinas, chatas, 
bacinicas, etc.

INDUSTRIAS BRr'/íNS S.A. Filtros de aceite, discos repujadores de 
los filtros de aceite.

IND. METALICAS TR IUMPH Cocinas en las si gu ie nt es partes: gabinete 
exterior, tapas, horno, panel central, 
p u e r t a s .

INRESA Refrigeradoras en las si gu ie nt es partes: 
pisos, panel, persianas, enseres de la 
puerta extra básica, bandeja de verduras 
básicas, envoltura gabinete interior, tapa 
y piso gabinete interior, caja espaciador, 
grampas, recipiente de descongelación. 
Cocinas en las siguientes partes: soportes 
puente soporte tubo, tapa principal, panel 
respaldo básico, panel intermedio, puerta 
lateral exterior, sujetador reloj, panel 
central básico, marco frontal, espalda, 
costado, techo soporte, bandeja, chimenea 
del horno, panel lateral superior, puerta 
interior y gabinete de asadera, disco de 
ve nt il ac ió n y regulación, copa quemador 
hornilla, copa piloto tablero principal. 
Lavadoras en las siguientes partes: ensam- 
blaje, falda, refuerzo cana, tapa g a b i n e ­
te, travesanos, guía soporte, tapa tina, 
án gulo de sujeción.

LEE FILTER Filtros de aceite, filtros de aire, fil­
tros de petróleo.
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M<"!RAVECO La ap li ca ci ón de esta ca l i d a d  es similar 
a la de INRfcSA, con la di fe re nc ia que Mora 
veco ut il iz a band ej as de m a te ri al plás ti co

MA NU FA CT UR AS RECORD Tinas, lavaderos de cocina, coladores, 
tasones, baldes, fuentes, cafeteras, po ro n 
gos, jarros, platos, teteras, a z u c a r e r a s T  
ollas, cucharones, es pu ma de ra s, herv id or es 
irrigadores, lecheras, cebicheras, sa r t e ­
nes, cacerolas, etc.

OAKES DEL PERI- Bases para faros.

SI AM MARIO CA NE PA Tolvas para camionetas, e q u i p o  de re f r i g e ­
ración .



5. PLANCHAS Y BOBINAS ZINCADA3 LISAS

5.1. Calidad Comercial

AIRCO PE RUANA Aros para bidones de cartón.

CA SA NACI ON AL DE LA 
MONEDA

Placas para vehículos.

CASASI Casas prefabricadas.

FAM IA IN DU ST RI AL S.A. Ductos para equipos de refrigeración.

FELIX TELLO ESCOBAR Baldes, tinas, bateas, bebedores avícolas, 
lecheras, hervidores, galoneras, etc.

JOSE MO R E N O  M I N C H O L A Baldes, tinas, hervidores, bebederos, etc.

JUAN AG U I L A R  M E R I N O Baldes, tinas, hervidores, lecheras, b a ­
teas, etc.

LEE FILTER S.A. Filtros para gasolina, petróleo y aceite.

MANUEL ZELA Baldes, tinas, hervidores, etc.

MA RI AN O CA NC HI S E. Baldes, tinas, hervidores, bateas, c o m e d e ­
ros, criadoras, bebederos, bandejas, chime 
neas, etc.

MI G U E L  V I L L A N U E V A Baldes, tinas, bateas, hervidores, leche­
ras, etc.

MOISES FERNANDO QUISPE Baldes, tinas, hervidores, lecheras, b a ­
teas, etc.

MULT IT EM P S.A. Ductos para equipos de refrigeración.

OAKES Implementos avícolas.

PICSA Ductos de ventilación, canaletas para p r o ­
teger el cableado eléctrico, forros para 
e m b a r c a c i o n e s .

TALLER DE H O J A LA TE RI A 
SUPER EXTRA

Baldes, tinas, hervidores, lecheras, b a ­
teas, bandejas campanas criadoras, etc.

YOHERSA Ductos de ventilación, comederos y b e b e d e ­
ros para a-,es, canaletas de pr otección 
para cables.

5.2. Ca l i d a d  Embu ti do Extrap ro fu nd o

SIAM MARIO CANEPA Cajas de empotrado de instalac. eléctricas.
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6. HOJALATA

AC YT RA Envases pa ra aceite y manteca, envases , 
para pintura.

AL C O H O L  IND. NORTE Envases para alcohol. .

BOLLAR Envases para aceite y manteca.

C O PY LS A Blindaje para pilas.

CONALSA Envases para conservas de pescado.

C O NV IS A Envases para conservas de pescado, envases 
par?, pintura.

CROWN CORK Envases para cerveza, envases para a e r o s o ­
les y ac eite lubricantes, tapas corona, 
a f i c h e s .

FCA. N A CI CN AL CORDONES P a s a d o r e s .

ENVASES DEL PERU Envases para aceite, ma n t e c a  y galletas.

EL EC TR OD OS OERLIKON Envases para electrodos.

ENVASES INDUSTRIALES Fondo tapas y varios.

ENVASES ESPECIALES Fondo tapas y varios.

ENVASES METALICOS Envases para aceite y manteca, envases 
para co n s e r v a s  de pescado.

IND. E L EC TR OQ UI MI CA Blindaje para pilas.

INTRADEVCO Envases para betunes.

IND. BRAWNS F i l t r o s .

INRESA Envases para conservas de pescado, frutas 
y legumbres, tapas corona.

IDEMSA Envases para aceite y manteca, envases 
para pintura.

INDALSA Envases para conservas de frutas y v e r d u ­
ras .

LEE FILTER F i l t r o s .

LATA LUX Envases para pintura.

LECHE GL ORIA Envases para leche evaporada.
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LOS SAUCES CIA. P E RU AN A 
DE ENVASES

* MA NU F A C T U R A  PASADORES

PERULAC

NATI ON AL

TR AN SF OR MA DO RA ATLANTIS

REX PERUANA

TAPAS CORONA 
LITOGRAFIADAS

TEC. CO MERCIAL PERUANA

VI CT OR PAREDES TORRES

Fondo tapas y varios (vaselina, me n t o l a -  
thum, etc.).

P a s a d o r e s .

Envases para leche evaporada, envases para 
leche azucarada, envases para productos 
s o l u b l e s .

Blindaje para pilas.

Envases para betunes, envases para insecti 
c i d a s .

Envases para betunes.

Envases para pintura.

Ta pa s corona.

Envases para alcohol.
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(Grano no orientado) S-12, S-23, S-30
(Grane orientado) G-9, G-10, H-60, M2H t

7. PLANCHAS Y FLEJES SILICOSOS

AU DA X S.A. T r an sf or ma do re s de voltaje. '

BROWN BOVERI 
CA NEPA TABINI

M o to re s transformadores, seccionadores.

ARTEFACTOS ELECTRICOS Mo to re s para lavadoras. 
PRESTO

AN DINA ELECTRONICA Tran sf or ma do re s

DELC RO SA S.A. Motores, tr ansformadores de potencia, re­
duct or es de velocidad.

ELKO PERUANA S.A. E l ev ad or de voltaje.

ELECTRO AN DINA T r a n s f o r m a d o r e s .

SOLDADORAS ANDINAS M á qu in as para soldar.



8. PLANCHAS AL MANGANESO (Tl-Corten A, B, ASTM 242, Wolten)

CIA. MI N E R A  MO R O C O C H A Mantenimiento.

CENTROMIN PERU Mantenimiento, forros para molino.

FIMA S.A. Fabr ic ac ió n de carros mineros.

HIERRO PERU Ma nt en im ie nt o (forros para molino)

SOUTHERN PERU CORP. Mantenimiento, forros para molino.
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9. PLANCHAS INOXIDABLES (AISI 304, 310, 316, 420, 430)

ASCENSORES OTIS S.A.
*

Casetas de elevación.

APIN S.A. Vitrinas c o n g e l a d o r a s .

FCA. DE CUBIERTOS Cuchillería: tenedores, cucharas, cuchari- 
tas, cuchillos, cucharones, espátulas, 
hachas, etc.

FAMAGSA Muebles para uso quirúrgico.

FORMETAL Equipo para aire acondicionado.

FRIGO SERVICE PE RU AN A Refrigeración, vitrinas congeladoras.

FCA. DE RADIADORES Radiadores y autopartes.

GASAYO S.A. Campanas extractoras.

INDUSTRIAS F C O . M A QU EI RA Planchas perforadas para má q u i n a s  tamisado 
r a s .

IN’OXA S.A. Cuchillería: Tenedores, cucharas, cuchari- 
tas, cuchillas, cucharones, espátulas, 
e t c .

MORAVECO Cocinas eléctricas.

MANUFACTURAS ALUM. RECORD Lavaderos, azafates, etc.

MATFESA Implementos agrícolas -

MARTINES Y LINARES Tanques de almacenamiento.

OAKES DEL PERU A u t o p a r t e s .

SIAM MARIO CANEPA Autopartes: vaso de ruedas, vitr in as conge 
ladoras, azafates.

VELFOS S.A. Vitrinas c o n g e l a d c r a s .

s




