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I. RESUMEN 

l. En el presente documento de debate se examinan las princip&les limita

ciones con que se e:ifrentan las industrias de la curtici6n y de.l c&lzado 

de los pa!ses en desarrollo en lo referente a la adquisici6n de productos 

qu!micos curtientes y materiales auxil.iares para e.l calzad.o, y se inciicen 

posibi.lidades para reducir esas limitacicnes mediante la cooperaci6n re

gional entre pa.!ses en desarrollo. 

2. En lo relative a los productos quimicos curtientes, se sugiere que 

las perspectivas de cooperaci6n regional se enfoquen en :f'wlci6n de las 

instalaciones y servicios existentes para la fabricaci6n de productos qu1-

micos curtientes basicos en las regiones de que se tr&te. En e.l caso de 

productos qu1micos mis especializados, quiz& resUl.te mas viable formular 

:medidas regionales para mejorar su a.dquisici6n. 

3. Se estima que, con arreg.lo a criterios tecnicos y econ6micos, la fa

bricaci6n de componentes de cal.zado en los pa!ses en desa.rrollo es viable y 

necesaria, y se sugiere .la cooperaci6n regional. en esta. esfera. con objeto 

de aprovechar al maxim .las inversiones y las aptitudes especia.J.iza.das pa

ra l& fabricacion de esos productos. 

4. Se pide a la ConDulta que delibere sobre: 

Los medias de fomentar la coopera.ci6n regi~nal e~ las esferas exa
minadas, con .la colaboraci6n de copa.rticipes de los pa!ses desa
rrollados y de los pa!ses en desarrollo mas ad.elanta.dos; 

El papel ca.talizad.or que podr!a desem.pefiar la ONUDI para potenciar 
esta cooperaci6n. 

5. Los puntos de discusi6n que se proponen a la Consulta figuran en el 

parra.fo 33 del presente documento. 
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6. El Grupo de la ONUDI sobr~ la Industria del Cuero y los Productos de Cuero 

hizo suya, en su sf:ptima reunion, l/ * la sugerencia de la Secretar!a de que 

la Tercera Consu.lta examinase las limitaciones con que se enfrentan las indus

trias de la curticion y del ca.lzado de los pa!ses en desarrollo en lo rela

tive a la adquisicion de productos qu!micos curtientes y materia.les auxilia

res para el ca.l=ado. 

7. Teniendo en cuenta la indole fundamentalmente distinta de estos dos 

grupos de productos, se examinan por separado la cooperaci6n en la esfera de 

los productos quimi.cos curtientes y en la de los materie.les auxiliares para 

el calzado. El presente documento esta respa.ldado por dos estudios de base 

en los que el lector podra obtener mayores detalles. S:/ 

III. PRODUCTOS QUIMICOS CURTIENTES 

Introducci6n 

8. Las limitaciones con que se enfrentan los pa!ses en desarrollo en la 

esfera de los productos qu!micos curtientes provienen de dos factores mutua

mente relacionados: 

En la mayoria de los cases, los pa!ses en desarrollo tienen que i.mpor

~ar productos qu!micos curtientes, y la escasez de divisas limita las 

i.mportaciones de los productos qui'.micos necesarios para el proceso 

de curticion; 

La debil i~fraestructura comercia.l de muchos pa!ses en desarrollo 

impide que tales productos qu!micos se encuen~ren disponibles en el 

memento oportuno, con la consigv.iente interrupcion de la continuidad 

de las operaciones y le.s perdidas para las empresas y las econom.!as 

nacionales ·3.fectadas. La imposibilidad de obtener los productos qu!

micos apropiados en el momenta oportuno impide que la empresa curti

dora produzca con arreglo a los ajustados programas de entrega que 

exige el mercado. 

9. Algunos pa!ses en desarrollo han tratado de sortear esa situaci6n i~ician

do en la industria de productos ~u!micos programas de sustituci6n de importa

ciones, independientemente o con la colaboraci6n de fabricantes extranjeros 

* Las notas figuran al final del presente documento. 



de esos productos. No obstante, esta opci6n es viable solo cuando el velum.en 

de la producci6n de cuero es lo bastante amplio come para generar una demanda 

adecuada o el pa!s interesado dispone de una base su!iciente de ma.terias pri

mas para dedicarse a la producci6n econ6m.ica d- ciertos productos quimicos. 

Ademas, la fabricacion de estos produc~os ~u~ •. ~ exige la infraestructura 

~orrespond.iente de apoyo para la industria qu!mi.ca. Asimismo, es necesario 

poseer el "knov-hov" de procesos para le producci6n y para la aplicaci6n de 

las productos quimicos curtientes. 

10. Otra lim.itacion a la sustitucion de importaciones de productos quim.icos 

curtientes es la que impone la ampl!sima variedad de productos quimicos e!!Iplea

dos en el proceso de curtici6n. Figuran entre ellos productos quimicos para 

usos generalef: (v.g.: sales de sodio, calcio y amonio as! como diversos 

acidos), productos qufmicos curtientes basicos (v.g.: sale~ de cromo y otras 

sales m.inerales y curtientes de origen vegetal), productos a base de hidro

carburos (v.g.: materiales de recurticion, sintanes, colorantes y productos 

para el acabado), bactericidas y productos basados en aceites de origen ani

mal y vegetal (v.g.: licores grasos). 3/ 

11. Esas sustancias quimicas son los productos principales o las subproduc

tos de d.istintas industrias basicas y muches se fabrican con destine a 1lil2. 

extensa gama de aplicaciones industriales; la industria de la curtici6n gene

ra solo una pequena proporcion de la demanda total. En consecuencia, no es 

concebible que una sola instalaci6n industrial pueda fabricar toda la gama 

de productos qu!micos necesarios para la ind~stria de la curticion de un pa!s 

dado. 

12. As! pues, para m.itigar las limitaciones relacionadas co~ la disponibili

dad de productos qu!micos curtientes mediante la producci6n sustitutiva de 

importaciones a nivel nacional deben darse tres condiciones, a saber: 

Que la industria de la curtici6n tenga una envergadura suficiente 

para generar el volumen de demanda que Justifique las economias de 

escala necesarias para la fabricac16n de productos qu!micos curtien

tes mediante tecnolog!a moderna de produccion; 

Que las industrias qu.!micas u otras industrias basicas sean lo sufi

cientemente grand~s y diversificadas como para responder a las nece

sidades de la industria de la curtici6n; 

Que se .iisponga de capital para 1nversi6n en la industria qu!mica. 
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13. Estas tres condiciones se da.n en muy pocos pa!ses en desarrollo. En la 

mayor!a de los demS.s pa!ses en desarrollo, un enf'oque mas realista consistiria 

en la cooperacicn regional para la producci6n y la adquisici6n de ciertos 

productos qu!micos. Teniendo en cuenta la com:plejidad del tema que se examina, 

en el presente documento de debate se exponen sucintamente las siguientes 

aspectos: 

- Demanda actual y futura de productos qu!micos curtientes en los pa!ses 

en desarrollo; 

- Perspectivas y limitaciones potenciales de la fabricaci6n de produc

tos qu!micos curtientes en los pa!ses en desarrollo; 

- Posibles esferas de cooperaci6n regional. 

Demanda de productos quimicos curtientes 4/ 

14. Al proyectar los modelos de crecimiento de la industria del cuero puede 

obtenerse un calculo aproximado de la demanda futura de produc~os qu.!micos 

curtientes en diversas regiones. Sabre la base de los datos de la FAO, las 

proyecciones hasta el afio 2000 sugieren que: 

?uede preverse que la demanda mund.ial de productos qu!micos curtien

tes aumente en cerca del 33% entre 1980 y el afio 2000; 

- La demanda de los pa!ses en desarrollo con economia de mercado aumen

tara en un 55% y la de los pa!ses de Asia con econom!a de planifica

ci6n centralizada aumentara en un 35% durante el mismo per!odo; 

- La proporci6n de la demanda mund.ial de productos qu!micos curtientes 

correspond.iente a los pa!ses en desarrollo (incluidos los pa!ses de 

Asia con econom!a de planificaci6n centralizada) deber' aumentar de 

men~s del 45% en 1980 a mas del 50% en el afio 2000. 

15. No obstante, resulta muy dif'!cil calcular la com:posici6n de la dema.nda 

mundial debido, come m!nimo a tres factores: 

Cambios de la variedad de los a.rt!culos de cuero producidos y de los 

procesos de curtici6n aplicados; 

- La repercusi6n de las innovaciones de productos y las modif'icaciones 

de proceQos, como, por ejemplo, la sustituci6n de sales de cromo por 

curtientes vegetales o curtientas minerales distintos del ~romo o la 

reducci6n de las sales de cromo empleadas en el proceso de curtici6n; 
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La com:posici6n de la prod~cci6n global de cuero. Par ej~m:plo, una 

consideraci6n fundamental es hasta que grade podran producir cuero 

acabado los pa!ses en desa.rrollo, en comparacion con la producci6n 

de cuero principal.mente semiacabado para los mercados de exportaci6n. 

16. Pese a estas salvedades, cabe observar que en el curso de los dos pr6xi

mos decenios el mundo en desarrollo generara un mayor crecimiento de la deman

da que el mundo desarrollado y que a los pa!ses en desarrollo correspondera 

aproximadamente la mitad de la demanda mundial de ciertos productos qufmicos 

curtientes. 

Persuectivas y limitaciones potenciales de la fabricaci6n de productos 
au!micos curtientes en los ua!ses en desarrollo 

17. Los productos qufmicos pertinentes para la industria de la curtici6n 

son: 

Ma.teriales de curtici6n basicos de origen mineral y vegetal; 

Aceites y licores grasos; 

Sintanes, colorantes, productos para el acabado y materiales 

auxiliares. 

18. Los productos quimicos generales enumerados en el anexo I no se exami

ns.n en el presente contexto debido a que los fabrican numerosas industrias 

basicas sobre cuyo desarrollo la industria del cuero ejerce una influencia 

determinante insignificante. Los principales productos qui.micas para los 

curtientes minerales basicos son diversas sales de cromo. Se estima que la 

in~ustria de la curtici6n emplea cerca del 25~ de la producci6n mundial de 

las sustancias qu!micas crom!feras. Entre los factores que favorecen una 

mayor producci6n de sales de cromo en los pa!ses en desarrollo se ~ncuentran 

la disponibilid.ad de cromitas y, en algunos cases la existencia de instala

ciones y servicios para la producci6n de sales de cromo. Estas condiciones 

favorables se ven contrarrestad.as per los inconvenientes que plantean las 

cu.antiosas inversiones y el elevado consume de energ!a que requiere el pro

ceso de reducci6n del cromo, las econom!as de escala inherentes a la produc

ci6n de grandes volUlllenes de sales de cromo y el control tecnico que debe 

ejercerse sobre el proceso de tra.nsformaci6n de la cromita en sales de cromo 

de la calid.ad constante requerida para la. curtic:!.6n. En otras palabras, 

las considerables li.mitaciones de orden financiero y tecnol6gico afectan la 



expansion de la fabricaci6n de esos productos qu1micos en los pa.!ses en 

desarrollo. Por esta raz6n, ser!a realista formular estrategias de coopera

ci6n a nivel regional en funci6n de las instalaciones de transformaci6n del 

cromc disponibles en cad.a region y proced~r a examinar en cad.a caso particu

lar la viabilidad y las moda.lidades de esa cooperaci6n. 

19. Las perspec~ivas para la producci6n de curtientes de origen vegetal en 

los paises en desarrollo son mas optimistas si se tienen en cuenta solamente 

criterios de producci6n. En la mayor!a de los pafses en desarrollo hay sus

'tancias vegetales que podr!an em:plearse para fabricar curtientes. Ademas, 

durante mucho tiempo se han venido realizando actividades de investigaci6n 

con el fin de obtener curtientes vegetales de curticion que reem~lacen a los 

productos conve'lcionales basados en el quebracho, la mimosa y el castaiio, de 

modo que por lo menos existe la posibi1idad te6rica de sustituir las im:porta

ciones mediante la utilizaci6n de las sustancias vegetales disponibles 

loc&lmente. Las desventajas de este grupo de productos quimicos son la decre

ciente demand.a de curtientes vegetales por parte de la industria del cuero 

y las diversas caracter!sticas de la accion de los curtientes derivados de 

f~entes no tradicionales (o sea, distintas del quebracho, la mimosa y el 

castaiio). 

20. La sustituci6n de i.m:portaciones de aceites y licores grasos parece tener 

buenas perspectivas. La mayor parte de los pa!ses en desarrollo puede obte

ner los recurses basicos de la producci6n de su iniustria de aceites y grasas 

comestibles. El tratamiento de esos aceites y grasas para su empleo en la 

producci6n del cuero supone una inversion de capital com:parativamente redu

cida. La principal li.mitaci6n ser!a el volumen de la demand.a de la industria 

de la curticion. 

21. El sintanino, los colorantes, los productos de acabado y los materiales 

auxiliares son en su mayor p&rte productos basados en sustancias petroquimi.

cas y la tecnolog!a moderna de producci6n depende de f!bricas integradas 

que producen una gama de productos diversificados. Existen por lo menos 

tres factores importantes que limitan la sustituci6n de im:portaciones y que 

deben tenerse en cuenta en esta categor!a de productos: 

~ fin de satisfacer eficazmente la demand.a de esos productos, las 

instalaciones de fabricaci6n deben estar en condiciones de diversi

ficar la producci6n part. cubrir la gama de productos que requiere el 

mercado; 
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Tanto la planta como las tecnologias de procesos para la fabricaci6n 

de estos productos son costosas y requieren una inversion considerable; 

La~ ventajas de la sustituci6n de importaciones pueden verse contra

rrestada.s por las perdida.s potenciales que podrian sufrirse al apli

car para el acabado del cuero productos qil!micos ~ue no tengan las 

caracter!sticas 6ptimas. 

22. Teniendo en cuenta estos factores, tal vez convenga que,en la ma.yoria de 

los casos, los pafses en desarrollo apliquen estrategias para mejorar la adqui

sici6n y disponib:.lidad de esos productos quimicos en vez de intentar su 

fabricacion. 

Posibles esferas de cooueraci6n regional 

23. Con excepci6n de cuatro o cinco de los paises en desarroll.o mas grandes 

(donde ya hay una producri6n importante de productos qufmicos de curticion), 

el volumen de la demand.a del mercado de los distintos paises en desarrollo 

restringe notablemente las posibilidades de fabricar en for:na eficiente y 

econ6mica curtientes qu!micos. Por tanto, la sustitucion de importaciones 

tendra que basarse en la demanda regional. conjunta y en la cooperaci6n regio

nal colectiva. Esta cooperacion regiona1, con el apoyo de los pa!ses desarro

llados y los pa!sesen desarrollo mas adelantados, podria funcionar a dos 

niveles: 

El examen y aplicaci6n de politicas para la fabricaci6n de sustitu

tos de productos quimicos importados, tales como ma.teriales basicos 

de curtici6n, utilizando en primer lugar las iristalaciones existentes 

para la fabricaci6n de productos quimicos en una regi6n dada; 

La formulacion de estrategias para mejorar la adquisici6n mediante, 

por ejemplo, la compra, el al.ma.cenamiento y la distribuci6n conjuntos 

de productos qu!micos mas especializados cuya tecnologia y caracte

r!sticas de accion son demasiado complejas para que su fabricaci6n 

resulte viable en la regi6n. 

24. Estas esferas deben investigarse empiricamente a nivel regional. Si la 

Consult& estima que las perspectivas justifica.n un examen mas profundo, la 

ONUDI podr!a inicia.r a nivel regional conversaciones con las industrias qui

micas y de la curticion a fin de fomentar las posibilidades de cooperaci6n 
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esbozada.s mas arriba y determinar el interes de coparticipes de los paises 

desarrollados y los paises en desarrollo mas adelantados en esa cooperaci6n. 

IV. MATERIALES AUXILIARES PARA LA FABRICACION DE CALZADO 

Ir::;roducci6n 

25. La producci6n de materiales auxiliares para la fabricaci6n de calzado 

se considera i.l!Iportante por razones similares a las que se expusieron en el 

caso de los curtientes qufmicos. Adem.8.s, una caracteristica concreta de la 

industria del calzado, al menos en los pa!ses indus~rializados, ha sido su 

evoluci6n hacia una especie de i?ldustria de ensa.mblaje, o sea, que los fa

bricantes de zapatos ya no producen componentes como suelas, plantillas, re

fuerzos (contrafuertes y punteras) y en algunos casos, incluso subcontratan 

la producci6n de capell~da.s cosidas. No solamente ha habido un proceso de 

especializaci6n en la fabricaci6n de esos componentes del calzado, sino tam

bien un f ortaleci.lniento de los vincul.os existentes entre la industria del 

calzado y los sectores de elaboraci6n de la madera, fabricaci6n de plasticos 

y transformaci6n de metales, ademas de la vincul.aci6n tradicional con la 

industria de la curtici6n. 

26. En los pa!ses en desarrollo, en cambio, la industria del calzado tiende 

a fabricar la mayor!a de los com.ponentes necesarios en sus propias instala

ciones de producci6n y otros componentes se suelen importar de los paises 

industrializados. Este enfoque plantea problemas considerables: 

Cuando las fabricas de calzado producen sus propios componentes, la 

producci6n suele ser econ6m.icamente ineficiente, sobre todo cuando 

se orienta a satisfacer la demanda. de las diversas instalaciones de 

fabricacion de cr..lzado en pequena o mediana escala; 

La calida.d y el estilo de esos componentes no satisfacen las normas 

internacionales, lo que constituye un obst8.culo para la exportaci6n 

de los prciuctos finales; 

En el caso de componentes importados como las hormas, la configura

cion o especificaciones de los fabricantes extranjeros no correspon

den a las necesidades ni los requisites de talla de la poblaci6n 

local; 
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Como es bien sabido, los componentes importados de distintos fabri- · 

cantes extranjeros son incompatibles y en mu.chos pa!ses en desarrol.lo 

los fabricantes de calzado se enfrentan al problema de tratar de 

fabricar zapatos con componentas incompatibles. Por ejemplo, las 

suelas separadas i.mportadas de un fabricante, a menos que esten hechas 

segiin especificaciones concretas, no se adaptaran a las horma.s i.mpor

tadas de otro, y el maquinado de ciertos componentes ~s inapropiado 

o dif!cil de realizar. 

27. Se sostiene que a fin de desarrollar una infraestructura mas racional 

y completa para la industria del calzado, los pafses en desarrol.lo deben em

prender la fabricaci6n de componentes del calzado en forma individual o en 

el marco de la cooperaci6n regional. En la parte restante de esta secci6n 

se exponen somera.mente las principales posibilidades y limitaciones de la 

producci6n de componentes del calzado. 

Posibilidades de fabricaci6n de com:oonentes de calzado en los Daises 
en desarrol.lo 

28. Los accesorios y componentes basicos para la fabricaci6n de calzado las 

producen industrias especializadas que emplean como materias primas madera, 

plasticos, metal, cuero, etc. Esas materias primas pueden obtenerse facil

mente en la mayoria de los paises en desarrollo y no suponen una limitaci6n 

para la fabricaci6n de componentes de calzado. 

29. Laz principales ventajas potenciales de la fabricaci6n de componentes 

son las siguientes: 

Las necesidades de inversion en equipo para la fabricaci6n de la 

ma.yor!a de los componentes son relativamente reducidas y los pa!ses 

que cuentan con una industria de calzado comparativa.mente amplia 

pueden satisfacerlas con facilid.ad a nivel regional o nacional; 

La mayor parte de las com:ponentes se puede fabricar con di versas tec

nolog!as y la escala de produccion puede modificarse para adaptarla 

a las diferentes dimensiones de los mercados; 

Las fabricas de componentes no necesitan concen~rarse en un ilnico 

producto. Gracias a la existencia de materias primas sustitutivas 

(por ejemplo, plastico en lugar de madera para las hormas) y a la 
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adaptabilida.d de los productos, es posible combina.r la producci6n de 

diversos tipos de componentes dentro de una !lli.sma planta industrial, 

lo que per.nite a.provechar racionalmente la inversion y las CQnoci

mientos tecnicas de fabricaci6n. 2./ 

Limitaciones uara. la fabricaci6n de comconentes 

30; La limitaci6n mas importante en lo que respecta a la fabricaci6n de com

ponentes radica en el knov-how y los conocilaientos tecnico~ de fabricaci6n 

mas q11e en le. inversion fisica necesaria. Por este motive, se sostiene ;ue 

un esfuerzo de colaboraci6n de las empresas de calzado para crear centres de 

~abricaci6n especia.lizados, resulta preferible a la opci6n de la autosuf'i

ciencia en cad.a etapa de la producci6n. 

31. Hay cuatro esferas principales en que cabe prever limitaciones: 

La adquisici6n del knov-hov tecnico para la fabricaci6n de la mayoria 

de los camponentes depende en mayor med.id.a. de la practica que de la 

capacitaci6n te6rica, y la mayor parte de los accesorios del ca.lzado 

requieren una fabricaci6n con arreglo a parametros precises y mu~ua

mente compatibles. Las hormas, por ejemplo, deben diseiiarse de acuer

do con las tallas que uti.liza la poblaci6n consumidora; 

Es necesaria la coordinaci6n eficaz entre las proveedores de materias 

primas, los fabricantes de compo~entes y la industria del ca.lzado; 

Los fabricantes de componentes pueden influir en el estilo del calzado 

fabricado y, per ta.nto, deben estar a: corriente de las tendencias 

de la mod.a y en condiciones d.e fija.r esas tendencias y ada.ptarse a 

ellas; 

Par Ultimo, la necesid.ad de diversificaci6n e innovaci6n de las pro

duc~os exige el elemento indispensable de la crea.tividad en la fabri

ca.ci6n de companentes. Esta. es ;na. aptitud, que come el espl.ritu de 

empresa, no puede inculcarse facil.mente. 

32. En base a las investigaciones prelimina~es sobre esta cuesti6n, se puede 

concluir que la fabricaci6n de componentes de ca.lzado de todo tipo constituye 

una perspecti va tecnica y econ6micamente vie.ble para las pa!ses en desarrollo. 

En a.lgunos de las pa!ses en dese.rrollo m&s adelantados se fabrican ya compo

nentes y cabr!a prever la cooperaci6n tecnica entre dichos pa!ses y otros 

posibles productores de componentes de calzado, aparte de la colaboraci6n 
' 
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ofrecida por los fabricantes de componentes de los paises industrializados. 

Se sugiere ~ue se emprenda un active programs. de cooperaci6n regional en 

esta esfera. 

Puntos de discusi6n 

33. Se invita a la Consulta a examinar los siguientes puntos, teniendc en 

cuenta el papel catalizador de la ONUDI en la cooperaci6n interna~ional: 

i) ~CuB.les son las posibilidades y liilli.taciones en lo que concierne 

a la aplicaci6n de pol!ticas de ~ooperaci6n regional entre lcs 

paises en de~arrollo, para producir ciertos curtientes quimi.cos 

con miras a sustituir su importaci6n? iRespecto de que productos 

quimicos resultaria mas viable esta sus·;:ituci6n de importaciones? 

ii) iEn el caso de productos quimi.cos especializados, seria posible 

aplicar pol!ticas regionales para mejorar su adquisici6n en los 

paises industrializados? 

iii) iHasta que punto estan dispu~stos los paises en desarrollo a 

cocperar regione.lmente para fabricar componentes de calzado con 

arreglo a los criterios indicados en el presente docu:.uento de 

o.ebate? 

iv) iLos fabricantes de curtientes qu!micos y materiales auxilia.res 

para calzado de los pa!ses industrializados y de los pa!ses en 

desarrollo mas adelantados estar!an interesados en participar 

en dicha cooperaci6n regional? 
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Notas 

1/ Informe de la Senti.ma Reuni6n del Gru o sobre la Ind.ustria del 
Cuero y los Productos de Cuero, Viena (Austria), 14 al de d.iciem.bre de 1983 
(UNIDO/PC.86). 

l: Veanse los estud.ios de base "Strategies for Increasing the Production 
of Tanning Chemicals in Developing Countries" (UN!DO/IS.448) y "Fabricaci6n 
de comuonentes y materiales aux:iliares en la industria del calzado y de otros 
productos de cuero de los na!ses en desarrollo" (ID/WG.4ll/3). 

]./ En el anexo I figura una lista de los productos quim:icos. 

'::_! En los anexos estadisticos del estudio de base (UNIDO/IS.448) se 
consignan estimaciones de la demand.a de productos. 

11 En el cuadro 2, p&g. 29, del estudio de base se indican las posibles 
combinaciones en la fabricaci6n de componentes de calzado. 
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Anexo I 

E!:_oductos auimicos y materiales curtientes para la producci6n de cuero 
por unidad de piel no curtida; factores utilizados par1\ obtener las 

cifras correspond.ientes a las necesidades totales* 

Productos qufmicos/materiales Cueros pesados Cueros livianos, 
cueros sin curtir 

kg/100 kg 

Productos aufmicos de anlicaci6n general 

Sulfuro s6dico N:rS 
Hidr6xido cilcico Ca OH)2 
Acido clorhidrico (con) ECl 
Sulfate am6nico tNil4)2lS04) 
Bisulfito sod.ice NaHS03 
Cloruro sod.ice NaCl 
Formiato cilcico Ca(r:ooH) 2 
Acido sulfiirico (con) 96% ~S04 
Carbonate sod.ice Na2C03 
Sulfite s6dico Na2S03 

Curtientes basicos 

Sales de cromo . Cr2(S04J3 
Material.es curtientes 

de origen vegetal** 

Productos ~uimicos relacionados con el 

Banos aJ.caJ.inos 
Bactericidas 
Sintanes** 
Licores grasos 

Material.es auxiliares 
para el teflido 

Colorant es 
Agentes de acabado 

3,0 3,0 
4,5 4,5 
0,3 0,3 
2,0 2,0 
1,5 1,5 

15,0 15,0 
2,0 

4,o 4,0 
2,0 
2,0 

10,0 

12,0 3,0 

rendimiento 

o,e o,e 
0,3 0,3 

3,0 
4,o 

kg/100 kg tpeso apelambrado) 

3,8 
o,6 
4,0 

Fuente: UNIDO/IS.448, apendice, cuadro A2. 

* De~ido a la variedad de formulas y a los cambios en la meda, el color, 
etc., las cantidades real.es de los productos quimicos y material.es curtientes 
utilizadas por unidad de piel no curtida son muy variables. Los val.ores uni
tarios dados en el cuadro deben considerarse i'.inica.mente come cifras ilustrativas. 

** Se ha supuesto que, en conjunto, en los cueros livianos se utiliza la 
Llisma ca.atidad de curtientes de origen vegetal que de sintanes. De ah! que 
los 6 kg de cada material necesarios por 100 kg de pieles sin curtir se 
hayan indicado come 3 kg por 100 kg de pieles sin curtir en el caso de cada 
material. 
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