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du 27701783 au <21/VU3/uv3

OBJECTLIFS L L'AS3L31.JNCE

Resoudre les deficiences et les problémes actuels au point

de vue patronnage et creations de modéle design.

Elaboration et programmation par l'expert M. Lenaers d‘'un
cours acceléré de perfectionnement technigue de patronnage
suivi de la creation design de modéles.

Ce cours s'adressera aux techniciens du C.N.C.C. ainsi qu'a
sous les patronniers envoves au Centre par leurs firmes res-
pectives.

Assistance technique aupres des fabricants afin d'aplanir et de
résoudre les difficultés rencontrées au point de vue patronnage
avee comme objectif principal : okctenir une amélioration sensible
au niveau de la fabrication.

Assistance technique concréte aupres des fabricants axee sur :

1'organisation

a) vérification des circuits de fabrication et implantation du
matariel

b) verification des postes de travail
positionnement de l'exécutant et son materiel ou outillage
avec etude des gestes et mouvements courts, simples, appro=-
pries.

c) analyse des gammes et modes opératoires, afin d'améliorer
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la productivité et vermettre une action directe, benéfique
sur la production; des facteurs temps, gaspillage, dépla-
cenents inutiles qui influent sur le cout du produite.

d) vérification du bon fonctionnement du matériel avec dé-

pannage eventuel et mise au point correcte si nécessaire.

N.B 11 s‘avére gue tous ces objectifs & atteindre m'ont amene a

déborder largement sur la mission initiale qui m'a été assignée
au départ soit : "Design et patronnage”.

C'est au cours des diverses visites rendues aux usines de chaus-
sures au'il s'est avéré qu'une réelle nécessite d'assistance con=-
créte aupres des fabricants était importante.

Vu le large éventail de mes connaissances et mon expérience en
la matiére, il n'a été donné aprés avoir entendu l‘'exposé des
problemes urgents et vitaux des fabricants tunisiens de les

aider concretement a solutionner des problémes fondamentaux jour-
naliers de fabrication et des difficultes vecues dans leur in-
dustrie.

C'est sur champ que l'expert ONUDI . Lenaers a pu assister et
résoudre des actions de fagon trés positive pour les problémes
les plus urgents ; d'autres nécessitant une analyse Dlus appro-
fondie seront étudies au plus vite aux prochaines visites.

Aprée ces échanges d'idéees, de conseils judicieux et compétents

4 divers niveaux, l'expert a éveillé l'intérét des fabricants

les a motivié de telle sorte qu'ils ont envoyé leur patronnier

au cours de perfectionnerent accéléré de design et patronnage

qui se donnera au C.N.C.C. par l'expert ONUDI M. Lenaers.
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QBSECTIFS DU COURS DE “EPFECTIONNELENT

Dégager les déficiences du patronnage et du design, d'y remé-

dier par raisonnemente.

Amaliorer, actualiser, approfondir et compléter les connais-

sances déja acquises des assistantse.

Analyser les méthodes de travail et éventuellement les amé-

liorer, lessimplifier.

Donner un apergu au point de vue mécanique et depannage pri-

maire du matériel.

Synthése :
Correction et analyse raisonnée des travaux executes et con-

crétisation des modéles analysés et corrigés correctement.

Choix de la méthode
1. Chaque patronnier realise un plan de patronnage

a) Habillage de la forme sous le contrOle de 1'expert

1« Lenaers.

b) Correction immédiate en cours d'exécution - xemarques
individuelles et collectives des differentes erreurs

relevées,
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OBJECTLIFS LU COLR3 Dr rERFECTIONNE. ENT
PATRONNAGE CESIGN

Dégager les déficiences du patronnage et du design, d'y remedier
par raisonnement et essayer de leur donner la perception ¢'une
ligne design "voir" la ligne la courbe que necessite certains

modéles.

améliorer, actualiser, approfondir et completer les connaissances

déja acguises des assistants.

analyser les méthodes de travail et éventuellement les améliorer,

les simplifier.

Expliciter ce qu*on attend d'un bon patronnier design = d'une
création - d'un style.

Donner un apergu au point de vue mécanique et dépannage primaire
du matériel.

Synthége : Une correction et analyse raisonnée des travaux exé-
cutés et la concretisation des modéles crees analysés

et corrigés correctement.

Choix de la méthode
a) chague patronnier réalise un plan de patrornage

"Habillage de la forme sous le contrdle de l'expert ONUDI
M. Lenaers.

p) correction immediate en cours d’execution -~ Remargques indi-
viduelles et collectives des differentes erreurs relevees
erreurs - causes - remédes =

c) gynthegse : correction 2t verification Ge la bonne compré-
hension par raisonnement exécutants et expert.

méthode : créer ( quci -

comment ?
avec quoi ?
avec qui 7

pour qui ? eeo/ece
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Important
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Exposé et justification explicitee par l‘expert au point de
vue importance fondamentale.

a) du choix de la forme en fonction du chaussant, du genre
de fabrication et de la demande de la clientéle a qui
elle est destinée (boutique - grandes surfaces etC «..)

b) patronnage minutieux

c) création design (style trées important) en fonction de 1la
mode actuellee.

d) importance de la précision en vue de la mise en série et de

la réalisation des emporte-piéces (colitenx)

e) ne pas oublier de faire 1 ou Z prototype les tester les

corriger avant de proceder 3 la mise en série.

.c-/.-'




BILAN DU TRAVAIL REALISE vAk L°EXPERYT DE L"ONUDI
M. LENAKR3

runis C.N.C.C. du 27-01-83
au
22=-02=-83

Jeudi 2//01/w3

matin : rrise de contact avec Monsieur Van de Wade au P.N.U.D

2PaMs : Présentation de l'expert de 1°UNUDI Marcel Lenaers aux
membres du C.N.C.C.

Vendredi <4wv/01/83
l. Elaboration et programmation d'un plan de travail en

collaboration avec :lessieurs Khamassi et El Ayeb et les
homologues tunisiens de l'expert ONUDI Messieurs iHadhi
et IKkaouar.

2. Exposé par les messieurs sus-nomnés des urgences d'aide
et d'assistance a apporter aux fabricants.

a) analyse globale du probléme des faiblesses, des manque:
généralement observés au point de vue patronnage et
design, d'ou 3

b) proposition par 1l'expert et acceptation avec enthou-
siasme par les membres du C.N.C.C. de créer, mettre
sur pied un cours de perfectionnement acceléré dont
ile Lenaers prend la responsabilite.

Le choix de ce procedé permettra :

LY

1~ d'analyser les niveaux et les points a améliorer

2- d'actualiser les méthodes de patronnage et de creation
en fonction des produits fabriqués et du nocde de fa-
brication et du materiel dont disposent les patron=-
niers.

3= de determiner la valeur quantitative du patronnage et
des creations design.
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4~ accent mis sur les qualites exigées d®un "styliste® -
ce que cela demande et signifie.

N.B : Chaque executant réalise son travail en fonction du
produit fabriqué e* du materiel utilisé dans 1'usine
qui l'emploie afin que les fabricants benéficient de
1'aide de la fagon la plus directe et la plus rapide
du ccurs et des conrnaissances acguises par le pa-

tronniere.

Synthese : Test

Développement du modéle en vue de la realisation d'un pre-
mier essai avant la mise en série et la réalisation des
emporte-ciéces.

3. Le C.N.C.C. se charge d'inviter instamment les fabricants
d'envoyer leurs patronniers A ce cours en leur exposant tout
1'interét qu‘ils pourraient en retirer tout en ayant la possi-
bilité de bénéficier, de solutionner concrétement au plus vite
certains problémes connus et cités précedermment.

N.B : Important
Le patronnier design du C.N.C.C. assistera en tant
qu’exéecutant au cours de perfectionnement.
Une étroite collaboration entre 1l’expert de 1'ONUDI
. Lenaers et ses homologues tunisiens Messieurs Madhi
et :Xkaouar contribuera largement au succeés de cette

action.
Lundi 31/01/83

La visite des firmes s'effectue par l'expert accompagné de
M. El1 Ayeb.

1. Visite de la fabrique firme "SODEVIC"
~ P?.D.G M. BEN HASSINE
- Pabrication de chaussures homme de luxe
- Procédé de fabrication : fabrication soudee
- Productivité : 300 paires par jour

eoe/oee




- Capital humain utilise : 50 ouvriers
soit 6 paires par jour et par ouvrier.

- Ubservation analytique de la fabrication en cours par
i'experte.

-~ Discussion constructive avec le Chef de fabrication
M. Romchane - er corclusion :
:lo Lenaers a donné plusieurs conseils technigues de fabri-
cation Ge disposition et d'utilisation de petit matériel
oraticue de classement et positionnement du petit outillage
qui occasionnent une facilité, gain temps, peu de déplacerent-
il. Romdhane tres interesse enverra son patronnier au cours

de rerfectionnement au C.N.C.C.

2. Visite de la firme “SIDEC"
- PeDeGa e
- Produit fabriqué : chaussures "training”
- pProcedé de fabrication : semelles injectées

Mardi 1/02/83

visite de la firme “AFRICA PRODUCTION"

- r.,D.G. M. DRIDI

- Production : 400 paires par jour

- pProduit fabrigué : chaussures homme

- Procédé de fabrication : chaussures de sécurite soudées et
injectees

- Capital humain utilisé : 35 ouvmiers

N,B : Ces trois firmes ont benéficié aprés observation et analyse
ricourcuses ée la fabrication en cours de plusieurs conseils
techniques et pratiquese expertises - rapports

aP.Me Analyse de produits de fabrication apportés par plusieurs
fabricants en vue d'’en déterminer la qualification tech-
nique spécifique de chacune.

Critigue objective des qualites ( choix forme
( fabrication
¢ design

( style ceienn
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des erreurs - causes des erreurs - renédes de correction a

Y apporter.

Mercredi 2/02/83

Suite du trzvail d'expertise des produits de fabrication -
rapports d'expertises.

Jeudi 3/02/83 idem

1. Examen technique au point ¢ée vue mécanique et fonctionnerent
correct optima de la machine 3 refendre les peausseries du
c.NQc.c.

Harcue “ALBEXO".

2. Démoulage de la machine -~ examen critique de son etat et jus-
tification de son mauvais fonctionnement, d'ou des résultats

incorrects.

3. Mise au point de la méthode et du procédé a utiliser pour
aiguiser le couteau (tres important), sa mise en place correcte

4, Remontage et mise au point correcte de la contre-lame (tres
important).

5. Réglage final et analyse des resultats octenus.
Travail réalisé et exposé par l'expert ONUDI & ses homologues
tunisiens.

synthege : Vérification de la bonne compréhension du reglage
en vue des mises au point futures de ce matériel.

roints clés : importance de l'aiguisage au couteau son adap~-
tation sur la machine,
Kéglage de la contre-lame.
Essais positifs a la satisfaction générale du
C.N.C.C,

co-/onc
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Vendredi 4/02/83

matin : rreparation du local au C.N.C.C. et du travail en vue
dy cours de perfectionnement en design et patronnagee.
L'expert ONUDI M. Lenaers est assisté par Messieurs
adhi et Mkaouar ses homologues tunisiens .

- Le cours débutera le rundi 7/04/83
Durée : s jours

- Planification du travail d*une action d'assistance
technique aupres de la firme "oESMA™ qui consistera :

1- Vérification de chague poste de travail successif -

amelioration si nécessaire.

4- Mise au point des patronnadges des articles en cours
de fabrication.

3- Mise au point des nouveaux modéles desigp et du
patronnage realisés par mon homologue tunisien.

Lundi 7/02/863 Demarrage du cours de perfectionnement acceléré
en Design-patronnage au C.N.C.C.

Mardi 8/02/83 N.8 : Chaque exécutant sera en possession d'une

forme utilisée dans 1l'industrie qui 1l'em~

et ploie et il disposera de tout le petit ma-
tériel-outils nécessaire au patronniere.

Mercredi v/02/83

1. vrise de contact = présentation de l'expert
ONWDI M., Lenaers et son homologue tunijsien
aux participantse
Chaque participant se presente.

4. Exposé par l'expert du but global du cours =

explicitation des objectifs positifs & attein~
dre = justification =

3, L'expert met 34 la disposition de chacun toute
son expérience et son aide au assistant et
repondra & toute question posée.

00./.0.




Jeudi 10/02/83

Adsistance technique aupres de la firme "“BrSMA™

- P.,D.Gs M. ABBES

- rroduction : 200 paires par jour

- Procédé de fabrication : kneipp - flexibles stitchdown
- Procedé : premoulage

l. Les difficultés que rencontre ce fabricant résultent d'une
mauvaise mise au point dans la realisation des mises en
séries de tous ses modeles.

2. La fabrication kneipp ou flexibles stitchdown prérioulés
nécessite un patronnage rigoureux de haute préecision.

3. Vu la compléxité du cas de ce fabricant la décision prise
par l'expert ONUDI M. lLenaers est d'examiner point par
point successivement le travail de patronnage de la firme.
L'examen analytique critique décide M. Lenaers de refaire
un modéle en passant par toutes les opérations successives
d'exécution du patronnage 3 savoir :

a) copie de la forme.

b) le dessin du modéle reproduit sur la dite copie de
forne.

c) son développement precis (trés important)

d) la rechexrche du code conforme au code du formier afin

de réaliser une mise en série correcte.

e) contrdle de l'emploi et utilisation correcte de la
machine 3 grader par l'ouvrier.
llargue "LINCE" et positionnement des patronnages a
grader sur la machine.

Vendredi 11/02/83

Visite au C.N.C.C. du patronnier créateur de la firme "UIIQUE"
assistant au cours de perfectionnement, qui désire mettre en
action un principe économique exposé et explicite au cours par
1'expert i, Lenaers.

ooo/ooo




principe &'utilisation économicue de matériaux existants,
savoir créer des nodéles design de style qui permettent
1l'utilisation d'emporte-pidces existants - savoir creer et
sélectionner dans le stock existant les emporte-piéces éven-
tuellement si necessaire y ajouter un nouveau suivant la
ligne creee ou demandée.

Ce procédé exige du createur patronnier design des connais-
sances parfaites une technique de style et la connalssance

du stock plus le choix judicieux a y faire - etude difficile
4 realiser - assistance accordee par l'expert - travail d'une
journee réalisé par l'expert ONUDI . lLenaers en presence de
son homologue tunisien et du patronnier« action reussie, en-
registree par les 2 assistants = creation par le patronnier
d'autres modéles, supervisation par l°expert.

Lundi 14/02/53

pépart d'un plan d'action aupres de la firme "BES.iA".

Mardi 15,02/83

vepart d'un plan d'action auprés de la firme "HES.IA".

Mercredi 16/02/83

matin : suite action "BES!1A".

apsm. : visite au C.N.C.C. du patronnier de la firme "SCDEVIC"
qui soumet ses créations 4 l'expert ONUDI en vue de les
critiquer positivement les améliorer, les corriger au
point e vue ligne, design, technique de patronnage en
vue de realiser une mise en série parfaitement correcte.

Jeudi 17/02/83

Visite a l'Ecole de Formation de la Chaussure de l'Ariana,
ou la firme "BES.4A" envoie ses patronnages de base des mo=-
déles pour en réaliser la mise en série pour la fabrication.

coo/occ
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Comme prévu, l'expert a constaté que la mise en série sur

la machine 3 grader marque : UNIVERSAL ne peut se faire cor-
rectement, d'ou découlent toutes les difficultés rencontrées
dans la fabrication des chaussures kneipp dans la firme
“"3E3:A" 3 savoir : le 37 créee sur forme est impeccable toutes
les autres pointures sont incorrectes, Pourquoi ? La machine
UNIVERSAL utilisee a un mode de reglage qui ne répond pas aux
exigences du modernisme du materiel utilisé dans la fabricatic:
actuelle. Cette machine & grader veut encore donner un resulta
valable pour la mise en série gradée pour la fabrication arti-
sanale qui tend de plus en plus a disparaitre,

Vendredi 18/02/83

Vu la situation, l'expert ONUDI décide d'utiliser la machine
a grader "LINCE", plus perfectionnée et appartenant au CNCC

pour réaliser les mises en series correctes.

1- Verification par M. Lenaers de la machine.
L'expert ONUDI profite de l'exécution de ce travail pour
enseigner a ses homologues du C.N.C.C. : l’emploi, 1l'uti-
lisation, le réglage corrects de ce matériel,

1l) Etude des codes de positionnements corrects des patrons.
<) Mise au point du réglage de la valeur de gradation des
differentes pecintures.

Ubjectif principal utilisation optima du matériel et réa-
lisation correctes et impéccables des mises en series a
réaliser a4 l'avenir et cue les difficulteées occasionnées'par
des erreurs fondamentales ne se reproduisent pluse.

Terminaison finale de l'action d'assistance demandée par
la firme "SCLCEVIC". (voir precédemment lo~02=u3)

Lundi 21/02/83

Achévement final des modéles et patronnages destinés a la
firme “BES!]A".

ooc/-oo
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ap.ms Vérification par 1l'expert de la machine 3 grader au
C.N.C.C.

Constat : pieces défectueuses a remplacer aprés cette
mise au point la machine fonctionne bien et

conne entiére satisfaction.

Mardi £2/02/83
Visite a la rirme “BES.A“ remise des patronnages et poin-
tures de bases des modéles relevées par l'expert CKUDI.

instructions données & la firme :
Realisation des pointures de base des modéles 3 tester
Analyse de ce prototype amélioration éventuelle avant de

réaliser la mise en série.

Conseil : réaliser un 2 test de sécurité du prototype

avant de réaliser une mise en série.

ap.me Debut de l'action design et patronnage au C.N.C.C.

Mercredi 23/02/83 et Jeudi 24/02/83
Création d'une collection de chaussures pour dames et

hommes.

Ces modéles seront mis entiérement a la disposition des
fabricants tunisiens.

Créations et patronnages réalisés par l'expert ONUDI en
collaboration avec son homologue patronnier design tunisien
M. BARGUI.

Vendredi 25/02/83
Assistance firme "BLSiA".
L'expert ONUDI contrdle la fabrication des essais des modeéles
de bases de la collection ~ prototypes.
Apres analyse :
1l- Modification du prémoulage arriére et rectification de
la semelle.

eee/0ee




Lundi <8/02/83

2- Rectification aes patronnages des lers essaise.

Mardi 1/03/83
Contrdle par l'expert ONUDI M. Lenaers des <« essais de
fabrication des modeles de base.

ap.m. ‘Iravail de création des modéles pour la collection du
C.N.C.C.

Mercredi <,/03/83
Rédaction par l'expert UNUDI m. Lenaers de deux articles
A paraitre dans le puiletin mensuel édité par le C.N.C.C.

1- Rédaction d'un article a 1*intention des patronniers,
Enoncé de conseils pratiques a appliquer pour une bonne

réussite dans le patronnage design.

<= Rédaction d*un article avec commentaires sur la mode
actuelle des chaussures pour 1983. Ce qui plait

Jeudi 37/03/83

Collection pour C.N.C.C. suite.
Création de modéles demandés par la firme KOUNI de Sfaxe.

vendredi «/03/83
Suite collection du C.N.C.C.

Lundi 7/03/83
suite collection du C.N.C.Ce.

gg;gi 8403‘62
Assistance 3 la firme TESORO
- 2,D.G e HaChem1 ‘.X‘ERE

oao/ooo




-17 =

rroduction : chaussures homme

rrocédé de fabrication : soudé e* injecté
Productivité : injecte 10u0U p ¢ & 300 p
Capital humain : 80

Assistance pour l'implantation de l'installation d'un nouveau
circuit d'une nouvelle chaine de fabrication.

Mercredi 9/03/54
" Assistance aupres de la firme “BESMA®,
Mise au point finale des modéles de la collection.

apsm, Assistance technique aupres de la firme "TESORO" voir
precédemment .

Jeudi 10/03/83
Collection du C.N.C.C. (suite)

ap.ms Assistance aupres de la firme "TESOKO®™ voir précédemment.

Vendredi 11/03/83
Création et patronnage de 2 modéles de chaussures pour homme
et 2 modéles de chaussures pour dame demandé par la firme
"KOUN1I" de Sfaxe

Luand 4/03/83 au Vendredi 1w/03/53
Keéalisation de la mise en série des modéles de la collection
de la firme "BES!MA",
Travail réalise au C.N.C.C., ce qui permet 4 1l'expert ONUDI
M. Lenaers d'apprendre 3 ses homologues tunisiens M. BAKGUL
et M. MKAUUAR la manipulation et l'emploi correct de la ma-
chine a grader.
Verification de la bonne comprehension.
Chaque homologue travaille i tour de rdle sur la machine,
font la mise au point du matériel et grade complétement un
modéle sous le contrdle de 1l'expert UNUDI 1. Lenaers. /
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Recommandations souhaitables

1. Documentation et Information

Jiode et Creation

~ Le choix de la forme se fait plus ou moins correctement. Elle

manque souvent d‘'elégance.

La chaussure en Tunisie constitue un ensenble vivant gquasiment
en circuit ferme.

La necessite de se documenter de s'informer le souci de l‘esthe-
tique et de suivre la mode ayant cours en italie ou en France
n*est pas assez développé d*ou 1l découle le manque de collec-
tions actualisées, manque aussi de publications specialisees qui
incitent 1‘interét de creativite dans 1'évolution rapide de la
mode pour l'élaboration des collections.

Le patronnage accuse une mise au point trop superficielle.
Observation d'une insuffisance et du manque d‘*encadrement qua-
lifie, capable de montrer l'exemple et de rectifier les mal-
fagons.

Meconnaissance fréquente des possibilites et de 1'utilisation
adequate et optimadedes madines.

11 faut en effet reconnaftre que la Tunisie souffre du manque

d'un potentiel humain de qualite et de maltrise.

2. Facteurs de compétence et de formation

Nous avons vu que le secteur chaussures manquait de cadres, de
contre-maitres, d'ouvriers-clés qualifies. Les remédes vont tous
dans le sens de la formation et 3 différents niveaux.

11 aurait lieu :

1- D'actualiser, d‘améliorer les éthodes d'enseignement et
revoir les matieres dans les établissements nationaux spe-
cialises dans la formation des ouvriers.

a) d'analyser les prograrmmes réguliérement,
b) appliques des processus sratiques pedagogicues,
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c)

anéliorer la formation en tenant compte des progres rea-

lises en mecanisation de la fabrication des chaussures et

du nouveau matériel mis sur le marche.

D'organiser des sessions, cycles de formation, de perfec-

tionnerent en coopération avec d'autres entités internationales

et le concours de specialistes avisés et ce en fonction des

besoins visant :

a)
b)
c)
d)
e)

au recyclage des chefs d'entreprise
au perfectionnement des techniciens
la formation d*agents de mattrise et de méthode

o

la formation de modélistes

/1]

la formation d'agents mécaniciens et d'entretien.

N
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Résultats des activités et état du projet

en fin de mission

Un des résultats principaux i mettre au crédit du projet est le
succés positif obtenu au cours de perfectionnement accéléré de
patronnage-design pour les créateurs patronniers des usines et

les homologues tunisiens.

Cette action menee sur place dans le bureau mode du C.N.C.C. a

créé un milieu favorable a la formation actualisée et a l'éclosion
de talents créateurs, a éveillé favorablement l'interét des fa-
bricants qui ont fait appel 3 l'assistance avec confiance et sa-
tisfaction réelle,

Le lien entre C.N.C.C. et industriels a eté favorable et fruc-
tueuxe.

Les aspects favorables et les deficiences ont été diagnostiquées
dans le bhilan gui preceécde.

Les industriels qui se sont intéressés au cours disposent & présent
de modélistes ayant bénéficié d'une bonne formation et 4'informatior
actualisees.

Le C.N.C.C. dispose aussi maintenant d'une équipe de modélistes,
ayant benéficié d'une bonne formation plus élaborée avec un éven-
tail plus large de connaissances, il ne reste que les occasions de
mettre leur savoir en pratique afin d'acquérir l'expérience et la
maturite du vecu en usine gui fait encore parfois défaut.

Suite 3 cette étude et afin de ne pas perdre le bénéfice de cette
action, le Gouvernement de concert avec 1'ONUDI va pouvoir, par
l*entremise du C.N.C.C. prendre les mesures nécessaires et décider
des actions complémentaires qui contribueront 3 promulguer, parfaire
et compléter le projet si bien comrencé,

Quant on sait 1l'importance decisive cue représente un bon modéliste
créateur dans une usine de chaussures, cn mesure combien il est
important d'accorder toute son attention a la formation et i l'ap-
prentissage des jeunes éléments les plus doués cqui desirent exercer
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valablement leur metiers et d'accéder aux cadres qui font defaut

dans l'industrie,

En Tunisie, il y a tres peu de véritables modélistes et techniciens
pouvant créer des collections et faire la mise au point des modales.
I1 faudrait sur place des modelistes informés réquliérement et
capables de vecir venir les nouvelles tendances de la mocde et les
adapter directement aux fabrications lccales. Un modéliste créateur
“une sorte” d'ingénieur en chaussures® étranger, expert UNUDI serait
de toute évidence une nécessité afin d'assister le C.N.C.C. dans

cette action et dans des actions de fabrications (voir bilan).

Une grancde partie des faiblesses du secte'w cuir et chaussures est
3 attribuer a la difficulté ou 3 la réticence qu'éprouvent les in-
dustriels & visiter, participer de plus en plus aux foires et sa-
lons spécialisés accompaqnés de leurs rodélistes et techniciems afin

de leur donner les possibilités d'actualiser leurs collections et ki
d'étre toujours en contact avec l'évolution rapide de la mode et de
la technique de fabrication, afin d‘'avoir des informations *

de la mode et de meilleurs connaissances, enfin d'y capter
le ton de la mode en chaussures.
Que le secteur de la chaussure puisse dés lors prendre un essort,
un‘rang et étre prét a exporter son produit. Le C.N.C.C. a un grand
rdle & jouer dans ces actions, assurer au secteur dynamisme et

emulation.

Je tiens a remercier et marquer ma gratitude & tous les dirigeants
et les membres du C.N.C.C. qui m'ont aidé& et contribuésd la grande
réussite du projet.







	0021A01
	0021A02
	0021A03
	0021A04
	0021A05
	0021A06
	0021A07
	0021A08
	0021A09
	0021A10
	0021A11
	0021A12
	0021A13
	0021A14
	0021B01
	0021B02
	0021B03
	0021B04
	0021B05
	0021B06
	0021B07
	0021B08
	0021B09
	0021B10

