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Département de Contr8le de la Qualité (DCQ).

Laboratoire de Contr8le Chimique et Physico-
~chimique (LCCP-C)13

Vision frontale générale.

Vision postérieure partielle.

Vision postérieure partielle (suite).

Vision latérale droite.

Paillasse centrale.

Détail de la paillasse centrale.

Sorbonne a guillotine.

Four a moufle, dessiccateurs, étuves de se -
chage, minuteur sonore, casiers en bois, etc..
Etuve de sechage, quelques matériels divers ,
verreries et casiers en bois.

Quelques dessiccateurs et balances.

Quelques balances et Appareil de Karl-Fischer
Agitateur secoueur, agitateur vibrant, centri
fugueuse, appareil pour le contr8le de la cou
labilité des granulés et Durométre.
Friabilimétres, rampe de chauffe-ballons et
refractométre.

Friabilimétre, rampe de chauffe-ballons, re -
fractomdtre et appareil pour la détermination
de points de fusieén.

Appareils pour la détermination du temps de
désintégration.

Evaporateurs rotatifs, bains et distillateur,
Vision latérale gauche,

Spectrophotométre UV-Visible.
Spectrophotométre visible.

Polarimdtres.
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Figure n° 3

Figure n° 4

Figure n® 5
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pHmétre, pHmdtre/ionmétre, dessiccateurs a ro
binet (pour essais d'étanchéité), quelques am
poules & décanter, supports et anneaux, boite
en carton et pompe a wvide.

Détail de la bolte en carton.

Pompe & vide, pifge et huile pour la pompe a
vide,

Dessiccateurs a robinets pour essais d'étan -

chéité et quelques ampoules & décanter, sup -

, ports et amnmneaux,

Laboratoire de Contr8le Microbiologique (LCM):

Incubateur universel,

Autoclave,

Microscopes et lampes avec loupe de grossisse
ment.

Flux laminaire et lampe & alcool.

Magasin de Matériels de Laboratoire et de
Réactifs (MMLR):

Vision générale,

Détail de 1'"118t" (matériels divers).

Coté droite et fond (matériels divers, verre~
rie et quelques réactifs/produits de labora -
toire).,

MMLR

Coté gauche: quelques réactifs/produits de 1la
boratoire,

Fonds quelques réactifs/produits de laboratoi
et un #&pergu d'une des fénetres couvertes par

de carton,
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Figure n° 6

Figure n°

Figure n°

Laboratoire d'Expérimentation et Production
Galénique (LEPG):

Broyeur a billes rcur biti-moteur et balan-
ce de comptoir,

Triturateur a4 cylindres et broyeur a billes.
B&ti-moteur avec plateau de la machine a
compter et & mettre en tubes ou en piluliers
les capsules, comprimés ou dragées.
Granulateur & voie huhide pour bAti-moteur,
Turbine 4 dragéifier et mélangeur de labora-
toire 4 pelles pour b&ti-moteur.

Machine a comprimer excentrique manuelle et
doseuse/remplisseuse de capsules manuelle,

Machine a4 comprimer excentrique électrique.

Département de Fabrication (DF)

DF/Section de Capsuless

Chargeur manuel de capsules et machine semi-
=automatique pour ouvrir, remplir et fermer
capsules,

Machine automatique pour ouvrir, remplir et
fermer capsules,

DF/Section de Collyress

Flux laminaire vertical et machine semi-auto
matique a4 doser et remplir flacons.

Machine semi-automatique & doser et remplir
flacons,

DF/Section de Comprimés et Dragées-Formula-
tion (SCD-F)3

Broyeur 4 marteaux/couteaux.

Mélangeur A roue.
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Mélangeur type pétrin.
Granulateur/tamiseur oscillant.

Séchoir a 1lit fluidisé,

Séchoir 4 plateaux.

Dragéificateur.

DF/Section de Comprimés et Dragées—Compres
sion (SCD-C)1

Machine A comprimer excentrique.

Machines a comprimer rotatives.

DF-Section de Conditionnement de Formes Li
quides et Semi-solides (SCFLSS)s

Charriot de transport de l'autoclave.

Idem et climatiseur (au fond & gauche).
DF/Section de Conditionnement de Formes So
lides (SCFS):

Machine semi-automatique a compter et ver-
ser capsules dans des flacons et machine
semi-automatique a conditionner capsules ,
comprimés ow dragées dans des matériaux
thermosoudable.,

Machines semi-automatiques 3 doser granu -
1és dans des flacons ou sachets.

Machine semi-automatique a capter et ver =
ser comprimés ou dragées dans des flacons.

Machine a4 imprimer manuelle.

Machines automatiques a former sachets en
matériau thermosoudable, doser par volume
fixe granulés et autres produits glissant
facilement, remplir et sceller les sachets.
DF/Section d'Entreposages
Déshumidificateur de l'air "WEISS",
Gerbeuse et une des transpalettes (et gira

fes et crocodile),
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DF/Section de Pommades-Formulation (SP-F):
Mélangeur homogénéisateur de 10,7 litres,
Idem de 144 1litres.

Pompe & vide/compresseur.

Moulin colloldal.,

DF/Section de Pommades-Remplissage (SP-R)1
Pompe plongeante.

Machines semi-automatiques 3 remplir et
fermer tubes "KALIX" (expremités gauche et
droite) et "GASTI" (centre).

DF/Section de Production d'Eau Déminérali-
sée, Distillation, Lavage et Sechage de Ca
pes et de Flacons (SPEDDLSCF):

Récipients pour régénérants, filtre clari-
fiant et déchlorisant, déminéralisateur et
cuve de stockage d'eau déminéralisée.
Distillateurs.

Machine & laver flacons.

Machine & secher flacons,

DF/Section de Services Généraux (SSG):
Chargeur de batteries.

Compresseur d'air exempt d'huile.

Groupe électrogeéne,

DF/Section de Sirops (SS)s

Cuve de dissolution de 500 litres (avec
unité de filtration).

Idem de 200 litres (sans unité de filtra -
tion),

Cuves de dissolution de 1000 litres avec
unité de filtration,

Machine semi-automatique a doser et replir
flacons "CAPSULIT",

Idem "KING",
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A et B
C etD

E etPF

Figure n°® 10

Figgre n° 11

Figure n° 12
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DF/Section SRO-Sels de Réhydratation Orale-
«Formilations

Balance de comptoir et déshumidificateur de
1tair "KRUGER".

Bygrométre.

DF/Section de Stérilisation a la Vapeur Hu-
mide (SSVH)13

Autoclave.

DF/Magasin de Matériaux de Conditionnoment
et de Matidres Premidres (MMCMP)3

Vision partielle du rangement effectué.
Idem,

DF/MMCMP/Magasin de Grands Cartonnagest
Idem,

DF/Section de Conditionnement de Formes Li~
quides et Semi-solides - Exzemple d'utilisa-
tion de palettes en bois dans une zone de

conditionnement.

Pistons de succion de la machine automati -

que & ouvrir, remplir et fermer capsules
"BONAPACE",

Paniers en bois pour le rangement et trans-
fert de flacons,
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Département de Contr8le de la Qualité (DCQ)=-
- Inventaires

APPAREILS /INSTRUMENTS /MACHINES.

MATERIEL DIVERS.

REACTIFS/PRODUITS DE LABORATOIRE.

VERRERIE,

DCQ «~ Documentation de Gestion Pharmaceuti =

ques

Fiche de Réception de Produits (FRP).
Bulletin d'Analyse d'Emballages en Paier
(BAEP).

Protocole d'Expertise de Produits d'Imprime-
rie (PEPI).

Protocole d'Expertise de Produits en Verre
(PEPV).

Bulletin d'Analyse de Matidres Premiéres
(BAMP),

Fiche Standard de Contr8le de la Fabrication
(FscF).

Fiche Standard de Contr8le de Produits Finis
(FSCPF).

Fiche de Stock (FS).

Département de Fabrication (DF) - Inventairet

APPAREILS /INSTRUMENTS /MACHINES g
Section de Capsules.

Section de Collyres,

Section de Comprimés/Dragées.
Sections de Conditionnements
Formes Liquides et Semi-solides.
Formes Solides.

Sections d'Entreprosage.
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Section d'Injectables Petit Volume.
Section de Pesages Centrale,

Section de Pommades.

Section de Production d'Eau Déminéralisée,
Distillation, Lavage et Sechage de Capes
et de Flacons.

Section de Services Généraux.

Section de Sirops.

Section SRO - Sels de Réhydratation Orale.
Secticn de Stérilisation & la Vapeur Humi-
de.

MATERIAUX DE CONDITIONNEMENT.

MATIERES PREMIERES,

Documentation de Gestion Pharmaceutique:

Fiche de Stock (FS).
Fiche de Production (FP).

DF - Produits déjia fabriqués:

ATROPINE (sulfate d') 0,05%, ampoule de 2
ml,

ATROPINE (sulfate d') 0,1 %, ampoule de 2
ml,

CHLOROQUINE (sirop de), flacon de 150 ml,
EAU DISTILLEE, ampoule de 5 ml.

GLUCOSE a 30%, ampoule de 10 ml,
MAGNESIUM (sulfate de) 15%, ampoule de 10
ml.

PIPERAZINE (sirop de), flacon de 150 ml.
PROCAINE 4%, ampoule de 5 ml.

STRYCHNINE (sulfate de) 0,1%, ampoule de
2 ml.
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Recyclage du personnel local =- Résumé des
activités et des formulationsg

ACTIVITES:

Au niveau du Département de Contr8le de 1la
Qualité (DCQ).

Au niveau du Département de Fabrication
(DF).

FORMULATIONS 3

Acide ACETYLSALICYLIQUE /AAS/ (comprimés
a'), 500 mgs

Composition,

Fabrication.

Contrdles.

Acide BENZOIQUE + Acide SALICYLIQUE (pomma
de d') /pommade de WHITFIELD/, 6 g + 3 gWs
Composition,

Fabrication.

Contr8les.

CHLOROQUINE (comprimés de), 150 mg (sous
forme de phosphate)s

Composition,

Fabrication,

Contrdles.

CHLOROQUINE (sirop de), 50 mg (sous forme
de phosphate)/5 ml, flacon de 150 mls
Composition,

Fabrication,

Contrbles.,

PARACETAMOI, (comprimés de), 325 mgs
Compostition.

IFabrication,

Contrdles.
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PHENOXYMETHYLPENICILLINE (comprimés de),
250 mg (sous la forme de sel de potas -
sium) s

Composition.

Fabrication,

Contr8les,

PIPERAZINE (sirop de), sous forme de ci-
trate, correspondant 3 500 mg d'hydrate/
/5 ml, flacon de 100 mltg

Composition.

Fabrication,

Contr8les,

REFERENCES BIBLIOGRAPHIQUES$

BP 1988.

Wormulaire National - Complément a la
Pharmacopée Frangaise", lére édition.
Ph,I..

USP XXII/NF XVII,

"Document de Projet pour 1'Etablissement
d'une unité pharmaceutique de production
de Sels de Réhydratation Orale (SRO):
Résumé.

ANTECEDENTS ET JUSTIFICATIONg

La Déshydratation,

Le Produit.

Les Besoins de la Guinée en SRO,
Lpilogue,

LE PROJETs

Objectifss

Objectif de développement.

Objectif immédiat.

Résultats,

Activitéss

Préparatoires.

Finales,
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Programme de travail,

Contributionss

Contribution du Gouvernement (fournie par
SOGIP).

Contribution du PNUD.

Contribution du Projet CCCD de 1'USAID en
République de Guinée.

Considérations spéciales.

EVALUATION,

Termes de référence pour 1l'Expert Interna-
tional. '

Contribution du Gouvernement (fournie par
SOGIP) /Valeur totale: US$ 294.696,~ 3

1 - Equipements:
1.1 ~ Pour le contrdle de la qualité
des SROg

1,1,1 -~ Appareils,

1.1,2 - Instruments,

1,13 = Matériel divers.,

1,14 - Meubles,

1.1.,5 = Réactifs/Produits de laboratoire.
1.1,6 <« Verrerie,

1.2 =~ Pour la fabricatiun des SROs
1621 - Appareils,

1.,2,2 -~ Instruments,

14263 = Machines,

1.2,4 = Matériel divers.

16245 =« Meubles,

1.3 - Valeur totale des équipements.
2 -~ Installations,

- Matériaux de conditionnement.

Matidres premidres.

Wt & W
)

- Personnel,

236
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237
238
238
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- Services logistiques. 253
= Valeur totale de la contribution
du Gouvernement (fournie par SO-
GIP). 253
Annexe n® 3: Contribution du PNUD (Valeur totales US$
222,713 ,=)1

1 - Assistance technique (ONUDI). 254
2 - Equipements (FENU):
2.1 - Equipements consommablest
2.,1.1 - Pour le contr8le de la qualité
des SRO:
2.1.1.1 - Matériel divers, 254
2.1.1.2 = Réactifs/Produits de laboratoire. 255
2.1.2 - Pour la fabrication des SRO, 257
2.1.3 = Valeur totale des équipements con
sommables, 257
2,2 = Equipements non consommables:
2.,2,1 - Pour le contrdle de la qualité
des SRO:
2.,2,1.1 - Appareils, 258
2,2,1,2 -~ Instruments, 258
2,2,1.3 - Matériel divers, 259
2,2,1.,4 -~ Verrerie, 260
2,2,2 - Pour la fabrication des SROg
2,2,2,1 = Appareils, 261
2,2,2,2 «~ Instruments, 262
2,2,2,3 - Machines, 263
2,2,2,4 - Matériel divers, 265
2,2,2,5 = Meubles, 268
2.,2,2,6 = Véhicules, 268
2.2.3 ~ Valeur totale des équipement non
consommables, 269
2.3 - Valeur totale des équipements, 269
3 = Valeur totale de la contribution

du PNUD, 270




Annexe n° 4: Contribution du Projet CCCD de 1'USAID en

Annexe n°® 5@

Guinée (Valeur totale: US$ 20.000,-)

Pour la fabrication des 5RO:

Annexe n°

Matériaux de conditionnement.
Matiéres premiéres,

Valeur totale de la contribution
du Projet CCCS de 1'USAID en Gui
née.

LA ~ Flexographie (texte) pour

complexe en PE, ALU et P:
1 « Face,
2 - Dos.

Etude de faisabilité économiquet
1 = Quantité de SRO & produire au

N
1

1o

»
L]
0
!

A Ww & W
)

cours d'une années

Premiére phase.

Deuxi®me phase (phase d'autofi -
nacement du projet).

Cofit des matériaux de condition-
nement et des matidres premiéress
Matériaux de conditionnement.
Matiéres premidres,
Dépréciations,

Personnel,

Administration,

Colit de production (CP) du sachet
de SRO,

Cofit de rovient (CR).

Différence entre le CR du sachet
de SRO produit localement et le
cofit pour le grossiste (CPG) du
sachet de SRO importé,

Lettre de la Direction Générale de la Coopération Inter-
nationale (DGCI) du Ministédre du Plan et de la Coopéra -
tion Internationale (MPCI) du 13 Novembre 1990, référen-
ce n° 2562/MPCI/CAB/DNCI/DRB/90.

Lettre du MPCI du 19 Novembre 1990, référence n° 05142/

/MPCI/CAB/DNCI/DOI/20,

271
273

27h

275
276

278

278

281

282

283




Annexe n° 8t

N N -
!

2.1.1 -
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30302 -

3.3.3 -
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®Document de Projet pour 1'Etablissement
d'une unité de production de Solutés Mas
sifs en République de Guinée™:
Couverture.

Résumé de l'investissement nécessaire.
INTRODUCTION,

LES PRODUITSs

GLUCOSE, solution injectable isotonique

a 5%, 500 mls

Composition,

Utilisation.

SODIUM (chlorure de), solution injectable
isotonique & 0,9%, 500 ml,

Composition.

Utilisation,

LA PRODUCTION DE SMsg

Diagramme.

Etapes.

Description générale des étapess
Production d'EAU pour préparations injec-
tables.

Stockage de 1'EAU pour préparations injec
tables.

Lavages, désinfections, ringages et stéri
lisations préalables A la fabrication des
SMss

Lavage, désinfection et ringage de la zo-
ne propre contrblée, de la zone aséptique
et du circuit comprenant la ligne d'ache-
minement de 1'EAU pour préparations injec
tables, la cuve de dissolution, la cuve
d'alimentation de la doseuse/remplisseuse

et celle=ci.,
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289
289

290

290

290

291

291

292
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3.3. 302

3.3« 3.3

3.3. 3.4

3.3. 4

3.3
3.3. 6

n

3.3. 7
3.3. 8
3.3. 9
33,10
3.3.11

3.3.12

3.3.13
3.3.14
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Stérilisation des supports de filtres, des
filtres et des élements de la doseuse/xrem-
plisseuse qui entrent en contact avec les
SMs.
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1 -« INTRODUCTION:

La mise en oeuvre du projet de 1'Organisation des Nations Unies
pour le Développement Industriel {ONUDI) n° SI/GUI/89/801 répond
aux propos du Gouvernement de la République de Guinée de réhabi-
liter l1'Industrie Pharmaceutique Nationale, représentée par la
Société Guinéenne d'Industrie Pharmaceutique (SOGIP), pour es -
sayer d'atteindre une meilleure couverture des populations en
quelques médicaments essentiels simples, a un cofit raisonnable ,

dans un futur non lointain,

Les objectifs du projet étaient, initiellement, les suivants l/:
1) la formation du personnel Guinéen dans les différentes techni
ques de production (contr8le de la qualité et fabrication)

pharmaceutique.
2) le développement des technologies et 1!'établissement de la
production des médicaments suivantsgs
Acide Acetylsalycilique (AAS) - comprimés

Ampicilline - capsules
Chloroquine - comprimés et sirop
Mébendazole - comprimés
Pipérazine - sirop

Soufre - pommade
Tétracycline - capsules et pommade

Pommades dermatologiques et Sels de Réhydratation Ora -
le (SRO).
3) la rédaction de procédés de production détaillés pour chaque
formulation élaborée.
h) 1'introduction des ré¢gles de Bonnes Pratiques de Production
Pharmaceutique (BPPP),

—[Technical Assistance for the Rehabilitation of the Pharmaceuti
cal Industry (Project n°® SI/GUI/89/801) - Project Document.
UNIDO, Vienna, 1989, Annexes.




5) 1'évaluation des résultats de 1a formation,

6) 1t'établissement de pruccdés de détermination des coiits de pro
duction des formulations mentionnées ci-dessus.
7) la préparation d'un rapport final contenant les recommanda -

tions pour les activités futures.

Toutefois, & l'arrivée de la mission sur le terrain, il a été

constaté que:

1) 1ltexistence dans les magasins de 1'Entreprise de guelques mé-
dicaments (par exemple: Sirop de Chloroquine et Sirop de Pipé
razine) en quantités suffisantes pour satisfaire les cooman -
des d'un marché déja bien approvisionné ne justifiait pas une
nouvelle production.

2) d'une fagon globale, 1'Entreprise ne réunissait pas encore
toutes les conditions pour une production régulidre selon les
BPPP, a savoir:

a) quelques matériaux de conditionnement et quelgues matiéres
premidres n'étaient pas arrivés ou commandés,

b) quelques équipements n'étaient pas correctement ou complé-
tement installés, et/ou n'étaient pas opérationnels.

c¢) quelques travaux au niveau du baAtiment étaient nécessai -
res.

d) les caractéristiques et les disponibilités réelles de 1'En
treprise en appareils/instruments/machines, matériaux de
conditionnement, matériels divers de laboratoire, matiéres
premidres, réactifs/produits de laboratoire et verrerie
ntétaient pas tout a fait connues.

e) un réaménagement complet du Lépartement de Contr8le de 1ia
Qualité (DCQ) et du Départemont de Fabrication (DF) se

faisait nécessaire, etc..




Un nouveau plan de travail, plus adapté aux réalités locales, a

été, donc, adopté par toutes les parties concernées, de forme a
établir les élements de base nécessaires a une production selon

les BPPP, Le plan de travail mis en oeuvre constitue les activi-
tés développées dans le cadre de la mission décrites dans le cha

pitre suivant,

La duréde de la mission sur lc terrain définie par le projet a
été de 7 (sept) mois, Les activités ont commencé le O4 Juin 1990
et terminé le 29 Décembre 1990.




2

- ACTIVITES:

Les activités suivantes ont été développées dans le cadre de la

mission, en coliaboration étroite avec le personnel local:

1)

3)

k)

5)

Inventaire de tous les articles (appareils/instruments/machi-
nes, matériels divers, réactifs/produits de laboratoire et
verrerie) du DCQ, el réaménagement/organisation de ce Départe
ment.
Inventaire de tous ‘ed appareils/inst-uments/machines, maté -
riaux de conditionnement et matiéres premiéres du DF, et réa-
ménagement/organisation de ce Département.
Recyclage du personnel local dans les méthodes d'Organisation
Pharmaceutique, d'Expérimentation Galénique Appliquée et dans
le Contrd8le de la Qualité et la Fabrication selon les BPPP,
Elabo.,ation de Documents de Projet (DPs) pour 1tétablissement
d'unités de production de:

-~ SRO.

- Solutés Massifs (SMs).
Elaboration de Dossiers Techniques (DTs) pour la production
de 1/3

- PIPERAZINE (sirop de).

-~ AAS (comprimés d').

— CHLOROQUINE (comprimés et sirop de).

— TETR,.CYCLINE (comprimés de).

- PARACETAMOL (comprimés de).

— PHENOXYMETHYLPENICILLINE (comprimés de).

— Acide BENZOIGUE + Acide SALYCILIQUE (pommade d').

l/Selon 1t'ordre d'importance pour l'Entreprise.




3 - RESULTATS:
Jel - Inventaire des articles du DCQ et réaménapgement/organi-

sation de ce Département:

Felol - Inventaire:

Les articles inventoriés sont décrits da~.s 1'Annexe n°® 1. Une

n"Fiche de Stock (FS)" a été ouverte pour chaque item.

La documentation de gestion pharmaceutique utilisée par le DCQ

est présentée dans l1l'Annexe n° 2,

3.1.2 = Réaménagement/organisation du DCQ:

b
Le DCQ de SOGIP occupe une superficie totale d'environ 213 m~ et
comporte 5 (cing) salles (Figure n° 1), Ces salles ont été assig

nées de la fagon suivante:

Salle n°: Désignation:

1 Laboratoire de Contr8le Chimique et Physico-chimique
(Lcep-C).

2 Echantillonthéque (E).

3 Laboratoire dA'Expérimentation et Production Galéni =
que (LEPG).

4 Magasin de Matériels de Laboratoire et de Réactifs
(MMLR).

5 Laboratoire de Contrdle Microbiologique (LCM).

Le LCCP-C et le LCM sont climatisés. Le premier posséde 2 (deux)
appareils monoblocs de 5000 Btu et le deuxiédme 1 (un),

Les appareils/instruments/machines, quelque verrerie et quelques
matériels divers de contr8le chimique et physico-chimique d'uti-
lisation plus courante ont été installés sur les paillasses du
Laboratoire respectif ou, d4 a4 1'absance de placards, placés dans

quelques casicrs en bois ou dans une bnite en carton, sous les
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tr8le Chimique et

) Physico=chimique

53— (Lcer=C).
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E).

37 = Laboratoire A'Expé-~
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duction Galénique
(LEPG). <

4L -~ Magasin de Matériels
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:

1

W

N
]

38

/
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36

de Réactifs (MMLR),
5 = Laboratoire de Con=
tr8le Microbiologi~
que (LCM),

Figure n° 1 - Département de Contr8le .e la Qualité (DcCQ).
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paillasses latérales. La partie du milieu de la paillasse centra
le a été couverte dans toute sa lcnguer par descartons "envelop-
pés" dans desfeuilles de papier filtrz et réservé aux solutions

de laboratoire non sensibles a la lumidre et/ou & la chaleur. Le
placard de la sorbomme A guillotine (le seul disponible) a été utilisé
pour garder quzlque petit matériel divers et verrerie, et pour

les solutions de laboratoire sensibles A la lumiére. Les solu =
tions sensibles a la lumidre ont été gardées dans le réfrigéra -
teur. La Figure n°® 2 donne une idée particlle du travail effec =

tué.

Les appareils, quelque verrerie et quelques matériels divers de
contr8le microbiologique dtutilisation plus courante ont été ins
talles ou placés dans le Laboratoire respectif, sur destables en
bois, sur la paillasse et sur le sol (1l'autoclave). La Figure n°
3 donne uno idée partielle du travail effectué.

Le restant des matériels divers et de la verrerie a été, dans sa
plupart, reconditionné dans des emballages en carton, papier ou
plastique individuelles dlment étiquetées et rangé par ordre al=-
phabétique (dans la mesure du possible) dans le MMLR, sur une
des étagdres latérales et, & titre provisoire, sur un "il8t" cen
tral formé par 1 (une) palette en bois "européenne"lj frontale
placée sur le sol dans le sens da la largeur de la salle, suivie
par une série de 3 (trois) palettes similaires rangées en ligne
dans le sens de la longueur de la salle et superposées a 2 (deux)
niveaux par 1 (une) série de 3 {trois) palettes du méme type éga
lement en ligne, soutenues entre chaque niveau par desboftes en
bois "export" de réactifs vides, placées aux extremités de 1'"i-
18t" et sous chaque jonction des palettes. La Figure n° 4 donne

une idée partielle du rangement effectué,

T ——

1/15 mm de hauteur X 800 mm de largeur X 1200 mm de longueur.




Fipure n® 2 - Lzboratoire de Contrdle Chimique et Physico-chimi-
z{xe (LccP=C):

Y Vision frontzle partielle.
1) Vision postérieure partielle.




Firure n® 2 (suite) = LCCT-Cg
C) Vision postérieure partielle (suite).
D) Vision latérale droite.
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(1)

Figure n® 2 (suite) - LCCP-C:

(I) Ctuve de sechage, quelques mutériels
divers, verrcries et casiers en bois,
(J) uelques dessiccateurs et balances.
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(L)

Firure n¢® 2

2 (suite) = LCCP=C3

(£¥) .uelcues balances et ..ppareil de Larl-
-"iscler.
(L) Agitateur secoueur, apitateur vibrant,

centrifugueusc, appareil pour le con =

tr8le de la coulabilit¢ des rranulés
et Durometre.




(x)

Figurc n® 2 (suite) - LCCY

7

(-) ri.bilimetres, rampe de chauffe~bal =
lons et refractometre.

(X) Frizbilimétre, rampe Ce chazulfe-ballons,

rofractomotre et anpareil pour la dé -

termination de points de fusion,




(o)

(r)

Appareils pour la détermination du
temps de désintdégration.

Fvaporzteurs potatifs, bains et distil
lateur.




(Q)

(r)

Fipure n°® 2 (suite) - LACiCg
2 Vision latérale rauche,
R) Zpectrephctometre U'V-Visinhle.
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(s)

(T)

Fimure n°® 2 (suite) = LCCP-C:

(s) ipectrophotoméeire visible.
(T) Joelarimdtres.

| -




()

V)

Pigure n® 2 (suite) = LCCP=C:

() pHmétre, rHmétre 'iommitre, dessiccé -
teurs a4 robinet (pour escuis dtétan =
cheité), suelquas cmroules i dlicanter,
supports et arneaux, boltc en carton
et pompe & vide,

(V) pétail de 1a bofte en carton.
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(¥)

Firmure n® 2 (fin) - LCCP=Cs

(W) Fompe a vide, rilge ct huile pour la
pompe a vide.

(X) Dessiccateurs A rebinet pour essais
d'¢tanchéité et quelques amprules 3 d¢ -
c..nte:r, supports et anneaux,
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Fisure n° 3 (suite et fin) = LCMg

(C) Microscopes et lampes avec lou=-
pe de grossissement,

(D) Flux laminaire et lampe 2 alcool.
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(r)

Figure n°® 4 = llagasin de liat’riels de lLabor~toire et de Réactifs

MIR)
A) Vieion rindrule.
B) Détail de 1'"118t" (matériels divers).
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Fipure n® 4 (suite et fin) - MIRg

(C) Ccté droite et fond (matiriels
divers, verrerie et quelgues
réactifs/produits de laboratoi-

re).
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Les réactifs/produits de laboratoire ont été rétirés de leurs em
ballages "export" respectives, étiquetés conformément & la Phar-
macopée Internationale-‘-/ et/ou au The Merck Inderz-/, et rangés
paer ordre alphabétique sur de vraies étagires en bois et, & ti -
tre provisoire, sur des "étagitres®™ formées par les emballages
®"export® (alors vides) mentionnées ci-dessus. Pour orotéger 1'en
semble des produits de la lumidre, les 2 (deux) fémetres du MMLR
ont été couvertes partiellement par de cartons. La Figure n° 5
donne une idée partielle du rangement effectué. Les produits mné-
cessitant une conservation au froid ont été gardés dans le réfri
gérateur installé dans le LCCP-C.

Les appareils et machines d'expérimentation/production galénique
ont été placés dans le Laboratoire respectif. La Figure n°® 6 pré

sente quelques uns de ces articles,

Pour 1'Echantillonthéque, il a été utilisé des armoires métalli-

ques existantes sur place.,

1'/Pharmac:opée Internationale, 3dme éd., 3 volumes, OMS, Gendve ,
1980 (vol. 1), 1981 (vol. 2) et 1988 (vol. 3).

y‘rhe Merck Index, 11th ed.. Merck & Co. Inc., Rahway, 1989,
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(c)

Figure n° 5 (suite et fin) = !MLR:

(C) Fond: quelques réactifs/produits
de laboratcire et un apercgu d'u-
ne des fénetres couvertes par de
carton.




(B)

: Firure n°® 6 = Laborztoire d'iixpérimentstion et I'roduction Galéni
cque (LIPG):
(A) RBroveur d» billes pour bAti-motcur et btalance

de comptoir.
(B) Triturateur i cylindres et broyeur A billes.




(c) (D)

Fipure n® 6 (suite) - LIIGs
A compter et A mettre

(¢) nAti-moteur avec plateau de la machine
on tubes on en pilluliers les capsules, comprimés ou dragées.

(D) riranulateur A voile humide pour bfiti-moteur.
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()

Fifure n°® 6 (suite) - LEDPG:

(C) Turbine a dracdéifier et mélangeur de
laboratoire & pelles pour bidti-moteur.

(F) Machine A conmnprimer excentrigue manuel

le et doseuse/rnamplisseuse de capsules
manuelle,
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(G)

Figure n°® 6 (fin) - LTPG:
(G) *achine ?» comprimer excentrique électri-

que.
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3.2 - Inventaire des articles du DF et réaménagement/organi-

sation de ce Département:

3.2.1 - Inventaire:

Les articles inventoriés sont cécrits dans 1'Annexe n° 3, Une FS

a été également ouverte pour ces items.
La documentation de gestion pharmaceutique utilisée par le DF
est présentée dans 1l'Annexe n° 4. Les produits déja fabriqués

par 1'Entreprise sont décrits dans l'Annexe n° 5,

3.2,2 ~ Réaménagement/organisation du DFj

Le DF de SOGIP occupe une superficie totale d'environ 1377 m2 et

comporte, actuellement, les Sections suivantess

Salle n°: Désignations

1 Atelier de Réparations (AR).

2 Magasin de Matériaux de Conditionnement et de Matié-
res Premidres (MMCMP),

3 Section de Pesages Centrale (SPC).

L Reservée pour la future Section de Solutés Massifs
(ssM).

5 Idem - Actuellement Section de Collyres (SC).

6 Magasin de Produits Finis (MPF),

7 Magasin de Grands Cartonnages (MGC).

8 Section de Sirops (SS).

9 Section de Production d'Eau Déminéralisée, Distilla-
tion, Lavage et Sechage de Capes et de Flacons
(SPEDDLSCF).

10 Section de Stérilisation & la Vapeur Humide (SSVH).
11 Section d'Injectables Petit Volume (SIPV),

12 Section de Capsules (SC).

13 (A) Section de Comprimés et Dragées-Formulation et

Dragéification (SCD-FD),
(B) Section de Comprimés et Dragées-Compression (SCD-C).
14 Section de Conditionnement de Formes Soliildes (SCFS).
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Salle n°: Désignation:

15 Réservée pour la future Section de Sels de Réhydrata
tion Orale (SSRO):

(A) Formulation.

(B) Remplissage.

16 Magasin de Pidces Détachées (MPD).

17 (A) Section de Pommades-Formulation (SP-F).
(B) Section de Pommades-Remplissage (SP-R).

18 Bureau - Direction Technique (B-DT)

19 Idemnm,

20 Section de Conditionnement de Formes Liquides et Se
mi-solides (SCFLSS).

21 Section de Services Généraux-Electricité (SSG=E):

(A) Reservoir Central de Combustible (RCC).

(B) Magasin d'Accessoires du Groupe Electrogéne
(MAGE).

(C) Groupe Electrogéne (GE).

(D) Poste Transformateur (PT).

La Figure n° 7 donne une idée de la localisation des Sections
mentionnées ci-dessus et de l'emplacement des équipements., La Fi

gure n° 8 présente les équipements les plus importants.,

Les matériaux de conditionnement (y compris les grands cartonna-
ges), les matiéres premidres et les produits finis ont été rangés
dans les Magasins respectifs sur despalettes en bois placées la-
téralement et au milieu des salles, de forme a permettre 1l'utili
sation de transpalettes et/ou de gerbeuses dans les couloirs

créés, La Figure n° 9 donne une idée partielle de ce rangement,

L'utilisation de palettes en bois standardisées a été également
introduite dans toutes les Sections de préparation (pesage, for-
mulation et remplissage) et de conditionnement, pour permettre
une manipulation plus ordonnée et propre des matiéres premiéres
et des matériaux de conditionnement, La Figure n° 10 présente
une de ces utilisations,
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Figure n° 7 (suite) - DF
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(1) Flux laminaire vertical et machine semi-au
tomatique A doser et & remplir flacons,
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Figure n° 7 (suite) - DF
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Pigure n® 7 (fin) - DP

Piltre & mewbrane.
Cuve de préparation,
Piltre presse.
Climmtiseur.
Chambre de remplissage d'ampoules & vide.
Chalumeau de soudure & main tous gaz.
; Chargeur manuel de capsules.
Machine semi-automatique pour ouvrir, remplir et fermer
capsules,
Climatiseur,
Machine automatique pour ouvrir, remplir et fermer capsy
les,
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xi Machine & comprimer excentrique.

xii Machine i comprimer rotative et dépoussiéreur.
xiii Idem.
xiv Dragéificateur.

xv Granulateur/tamiseur oscillant.

xvi Séchoir a plateaux.

xvii ) Séchoir A 1lit fluidisé.

xviii Broyeur.

xix f{élangeur a roue.

xx Climatiseur.

xxi Mélangeur type pétrin.

xxii Granuleteur/tamiseur oscillant.

xxiii Machine semi-automatique A compter et verser capsules
dans des flacons.

xxiv ) Machine semi-zutomatique & conditionner capsules, com-
primés on dragées dans des matériaux thermosoudables.

XXV ) Machines semi-automatiques & doser granulés dans des
flacons ou sachets,

xxvi ) Machine semi-automatique & capter et verser comprimés
ou dragées dans des flacons,

xxvii Machine & imprimer manuelle.

xxviii) Charriot en acier inoxydable.

xxix Machines automatiques a former sachets en matériau
thermosouvdable, doser par volume fixe granulés et au -
tres produits glissant facilement, remplir et sceller
les sachets.

Climatiseur.
Balance de comptoir.
xxx1i Déshumidificateur de l'air "KRUGER",
xxxiii ) Hygrométre.
xxxiv Climatiseur.
Mélangeur homogénéisateur de 10,7 litres.
xxxvi Idem de 144 1litres.
xxxvii ) Pompe A vide/compresseur.
xxxviii) Moulin colloigal.
xxxix g Pompe plongeante.
Machine semi-automatique a remplir et fermer tubes
"KALIX",
x1i g Idem "GASTIv,
x1lii Idem "IKALIXY,




Fipgure n® 8 - DF/Section de Caynsuless
(.\{ Charcear manuel de capsules ¢t machine semi~nutomntique pour ouvrir,
rouiplir et fermer capsules,
(1) Machine automatique pour ouvrir, rewplir ot fermer capsules,.

e
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(a)
Fipure n° 8 (suite) - DF{Section de Collyresg

(A Flux laminaire vertical et machine semi-automatique A doser et
remplir flacona,

(B) Machine semi-—nutomatique A doser et remplir flacons,



(A

i .ure n° 8 (suite; - DF/Section de Comprimés et Drapfes—Formulation (sCD=F)1

A) Broyour A marteaux,/conteaux,
D) Mélangeur A roue,




(¢)

(D)

C) li“langeur type pétrin,

Fimure n® 8 (suite) - LF/SCD-F}
D) Granulateur/tnmiseur oscillant,



(E)

(F)

choir a 1it flricisé,
choir 2 plateaux.

Sc

'SCD=F13
5¢

F /
E
F

R

Firure n¢® R (suite)
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()

Fipure n° 8 (suite) = DF/SCD-F:
(GS Dragéificateur.




(*)

Pi;mare n° 8 (suite) - DF?Section de Cemprimées ot Dragfes-Compresion (SCD=C)1

liachine A conmprimer excentrique.
Machines A comprimer rotatives,

A
B
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(B)

Fipure n® 8 (suite) = DF ‘Sectior de Conditionnemcnt de Tormes Li
cuides ot Semi-solides (SCFL33): -
; Charriot de transport de 1l'autoclave.

(B) Idem et clim.tiseur (au fond A gauche).
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Firure n® & (suite) = DF/Section de Crucitionnement de Formes

Solddes (3C7%):

(i) Yichine semi-zutomatique I compter et
verser capsules dnns des flacons et ma
chine semi~-automatique 2 conditionner
capsules, comprim’s ou dragies dans des
natériaux thermocsoudubles,

(B) Machires semi-autonctiques 3 doser rwE
nulis dens des flacons ou sachets.




(¢)

Fiqure n® 8 (suite) = UF{SC?S:

(C) i'achine semi-automatique & capter et verser
dans des flacons,

() l'achine A imprimer mammella,

comprimés eu drapies



Ficsure n°

() (F)

] (suite) -~ LF

SN
9]
=
97]

8
et (F) iachines automaitiques & former sachets on matériau
tbermosoudnbla, doser par volume fixe granulés et
autres prodnits glissant facilement, remplir et
scenller les sachets,

1,




(a)

Pimure n® R (snite) = LDF/Soction dtintreposage:

A) Déshumidificatour de ltair "WEISSY,
B) Gerbense et une des transpnlettes (et girafes et crocodile).
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(+)

Fijure n® & (suite) - DF?;ection de Pommades=Remplissacge (SP=R)3

A
B

I'ompe plonrerante.
‘lachines semi-antomatiquos & remplir et fermer tubes "KALTX" (ex-

tremités panche et droite) et "GASTIM (centre).



(a)

Fifgure n® £ (suite) = HF/Section de Production d'Ean n4m{nr'~rnlist5e5 Distillation, Lavage
3

ct scchapge de Capes et de Flacons (SPEDDLSCP

(A) Réciplents peur réginérants, filtre clarifiant ot déchlorisant,
Ad’minérnlisateur et cuve do stockapge d'eau démindralisée,

(n) pistillateurs,
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@ 1

(D)

Firure n°® & (suite) = DF/SPEDDLSCFs
C) Mzchine a laver flacons. .
B) i'‘achine a secher flacons.
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(B)

Fipure n® 8 (suite) - LF/Section de Sirops (S3)13
A) Cuve dn dissolntion de %00 1litres (avec unité de filtration).
B) Ilem de 200 litres (snns unitéd de filtration),
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(c)

(n)

Fiure n® & (suite) - DF/SS: ’
(C) et () Cuvee de Aissolution de 1000 14
tros avee unité de filtration,




. iam o o
' : 2t g’v’h"

(z) (r)

FiFure n® 8 (suite) - DF§SS:

(1) Machine semi-automatique & doser et remplir flacons "CAPSULIT",
(*) Idem "KING",



(8)
“{mure n® 8 (suite) - ?F(Sectinn SRO=Sels de Néhydratation OralesFormilation:
l\

Ralanre e comptoir et déshumidifienteur de l'air "KRUGER",
“5 Hygrométre.
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()

Firure n° 8 (£in) - UF/Section de Stérilisation 2 la2 Vureur “umi
de (S3VH):
(~.) Autoclave.
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&y

Figure n° 10 - DF/Section de Conditionnement de Formes Liquides
et Semiasolides = Txemple d'utilisation de palet=-
tes en bois dans une zone de conditionne:ent.
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3.3 « Recyclage du personnel local:

L*'Annexe n° 6 présente un résumé des activités dévelopées et des

caractéristiques des formulation fabriquées et/ou controlées,

3.5 - Claboration de DPs:

Deux (2) DPs ont été élaberéss

1) "Document de Projet pour 1'Etablissement d'une Unité Pharma-
ceutigue de Production de Sels de Réhydratation Orale (SRO)"
/Annexe n° 7/.

2) "Document de Projet pour 1'Etablissement d'une Unité de Pro-
duction de Solutés Massitsl/ en République de Guinée™ (Anne-

xe n° 8),

Lt'élaboration des DPs ci-dessus, plus concretement des Etudes
de Faisabilité Economique respectifs, a permis d'asseoir les cri
tdres pour la détermination des cofits réels de production de

1*Entreprise dans l'avenir,

3.5 - Elaboration de DTs:

Sept (7) DTs ont été rédigéss

1) "Dossier Technique sur la Production de Comprimés d'Acide ACE
TYLSALICYLIQUE (AAS)",

2) "Dossier Technique sur la Production de Comprimés et de Si =~
rop de CHLOROQUINE",

3) "Dossier Technique sur la Production de Comprimés de PARACE=-
TAMOL",

L) "Dossier Technique sur la Production de Comprimés de PHENOXY
METHYLPENICILLINE",

5) "Doseier Technique sur la Production de Comprimés de TETRACY
CLYNE",

6) "Dossier Technique sur la Production de la Pommade d'Acide
BENZOIQUE + Acide SALICYLIQUE (Pommade de WHITFIELD)",

7) "Dossier Technique sur la Production de Sirop de PIPERAZINE",

(4
UGLUCOSE A 5% et SODIUM (chlorure de) & 0,9%, emballages de 500ml.
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= DISCUSSION;

-~ Département de ContrSle de la Qualité (DCQ}:

4.1,1 - Laboratoire de Contr8le Chimique et Physico-chimique

LCCP-C)s

D'une fagon générale, le LCCP-C de SOGIP est bien équipé. Les
soules restrictior porteraient sur les aspects suivants:

1)

2)

3)

%)

5)
6)

En
de

quelques équipements (agitateur secoueur A mouvements de va-
~ot-vient, évaporateurs; extracteurs, rampes, otc.) et les
quantités de quelques réactifs/produits de laboratoire (Acéto
ne, Benzdne, Hexane, etc.) ne corresponderaient pas entidre -
ment aux besoins immédiats de 1l'Entreprise,

la relative insuffisance en quelques articles (apparoils pour
essais d'Arsenic, bechers en verre de 50 ml, cuves pour 1le
spectrophotomdtre uv-visible, fioles coniques avec bouchon ,
fioles jaugées, flacons & réactifs en verre, pycnomdtres pour
liquides visqueux, etc.).

le manque d'un tamiseur de laboratoire pour le contrfle et la
détermination du modéle de finesse et de la répartition granu
lométrique des produits, et le manque de quelques réactifs es
sentiels comme, par exemple, du Nitrate d'ARGENT,
1'inexistence d'une étagdre au long du milieu de la paillas-
se centrale et de placards au dessous de toutes les paillas -
ses,

1'inexistence d'une installation de gaz butane,

1texistence de quelques appareils en état "NO* (non opération
nel) ou "PO" (partiellement opérationnel).

ce qui concerne l'inexistence d'une étagdre au long du milieu
la paillasse centrale et de placards au-dessous de toutes les

paillasses, 11 est intéressant de noter que ces items pourraient

8tre construits en bois sur place, ne représenteraient pas une
grande dépense (environ US$ 350,=), permettraient 1'élimination
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des casiers en bois et de la boite en sarton, et donneraient
lieu A une augmentation importante de la capacité de rangement
du Laboratoire, ce qui faciliterait de facon trés significative

LY

toutea les activités et opérations & son intérieur.

Quant & 1l'inexistence d'une installation de gaz butane, il faut
remarquer que les bouteilles, détendeurs et tuyaux appropriés
sont déjd sur place. Il ne resterait qu'a faire construire a
1'extérieur du bAtiment, immédiatement derridre la sorbonne a
guillotine, un casier grillagé en ciment (colt estimés US$ 100,-)
pour les bouteilles, et & comnecter celles-ci a la sorbonne (qui

possdde déjd les dispositifs adéquats pour ce type de connexion).

En ce qui concerne les appareils en état "NO" et ceux en état

*pPO*, i1 semblerait que leur réparation ne poserait pas de pro -

bldmes techniques importants, ni serait trés cofiteuse non plus:

1) 1'appareil pour le contr8le de la coulabilité des granulés se
trouverait seulement un peu oxydé et ne nécessiterait que d'un
démontage et d'un nettoyage complet, suivi d'une lubrification
soigneuse,

2) une des balances analytiques "BOSCH"™ n'aurait besoin que du
remplacement de quelques pidces et d'un reglage dans un ate =
lier spécialisé (cofit estimés US$ 200,-).

3) le déminéralisateur "PROLABO", pour 8tre compldtement opéra -

tionnel et reutilisable, ne nécessiterait que du récipient

pour les régenérants {existants sur place), du conductivimé -

tre analogique et de résines de :réchange, Tous ces articles
pourraient 8tre obtenus auprés des fabricants (cofit estimé:
Us$ 800,-).

4) 1tévaporateur rotatif et ses bains A huile et marie ne néces-
siteraient que de fiches mfles appropriées aux prises femel -
les de courant existantes sur place (coﬁt estimés US$ 2,—).
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5) la rampe de chauffe-ballons "PROLABO" ntaurait besoin que du
remplacement des 3 (trois) chemises brulées. Des chemises nou
velles pourraient 8tre obtenues auprés des fabricants (cofit
estimé: US$ 300,-).

6) la sorbonne a guillotine ne nécessiterait que d'un toit métal
lique & l'extérieur du b&timent, pour la protection de son
moteur-extracteur (qui a déja brulé A cause de la pluie)/Cofit
estimé: US$ 30,-).

7) le spectrophotomdtre uwbvisiblel/ nécessiterait dtune révi -
sion et d'un réglage dans un atelier spécialiségj (cotit esti
mé: US§ 2500,-).

8) les turbidimdtres nécessiteraient du remplacement de quelques
composants des plaques de circuit et de fiches miles appro -
priées au prose: femelles de courant existantes sur place
(colit estimé: US$ 150,-). )

9) les rampes de chauffe-ballons "GERHARDT" auraient besoin d'un
systéme d'eau chaude/vapeur. Leur installation pourrait se

faire beaucoup plus tard, si vralment mécessaires,

l/Selon les temoignages sur place, cet appareil n'aurait jamais
ma.rché,

-Z—/VARIAN (FRANCE) S,A.,
7, avenue des Tropiques,
Quartier de Courtaboeuf,
Boite Postale 12,
F=91941 Les Ulis Cédex,
FRANCF,,
Tél, n°s (1) 69.86,38.41
Tlx. n°s 612435F
Fax n°s (1) 69,28,23.08
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4,1.2 « Laboratoire de Contr8le Microbiologique (LCM):

Le LCM de SOGIP possdde la plupart des équipements nécessaires a
ses activités. Les seuls appareils en état "NO" sont une des lam
pes avec loupe de grossissement et le microscope binoculaire
"BAUSCH & LOMB", qui ne nécessiteraient que de fiches mfiles ap -
propiées aux prises femelles de courant existantes sur place
(cofit estimé: US$ 2,-). Les 2 (deux) appareils en é&tat "PO", 1l'au
toclave et l'incubateur universel, ont besoin de thermométres ap
propiés, qui pourraient &8tre obtenus auprés de leurs fabricants
respectifs (cot estimés US$ 150,-). Ltautoclave nécessite égale
ment d'une sortie paurla vapeur vers l'extérieur,a travers le mur,
plus proche de son emplacement (cofit estimé: US$ 10,-),

L'Entreprise ne dispose pas encore de tous les réactifs/produits
de lrboratoire (y compris des microrganismes type) pour mener un
contr8le routinier complet de la pureté microbiologique des for=-
mes pharmaceutiques non obligatoirement stérilesl/ et de la sté-
rilité des injectables petit volumegl. Il faut noter également
l'absence d'un incubateur électrique réfrigéré (pour les levures/
/moisissures). Un petit appareil (50 litres) de ce type coite =
rait environ US$ 4600,/ ,

Les équipements électriques du LCM sont protégés par un stabili-
sateur automatique de voltage de grande capacité. Toutefois, les
appareils les plus sensibles se trouvent dans le LCCP=C et, pour
cotte raison, ce stabilisateur (que, malgré sa grande capacité ,
ne pourrait pas couvrir les 2 /deux/ Laboratoires) ne devra bien
t8t 8tre utilisé que pour la protection de ce Laboratoire.

l/Les réactifs/produits de laboratoire nécessaires pour ce test
sont ?écrits dans le Document de Projet SRO (cofit estimés US$
710'- .

g/L'Entrepriso ne dispose que d'une petite quantité de réactifs/
/produits de laboratoire pour ce test.

2/00t appareil est également prévu dans le projet SRO,
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Lorsde 1'installation de la Section de Solutés Massifs, le LCM de
vra 8tre transféré dans la Salle n® 2, ou se trouve actuellement
1'Echantillonthdque (voir la Figure n° 1, & la page 2), et celle
-ci transférée dans un autre endroit a définir., La salle ou se
trouve présentement le LCM serait utilisée pour le Laboratoire
de Contr8le Biologique-Pyrogénes (LCB-P), & créer.

4.1.3 = Laboratoire d'Expérimentation et Production Galénique
(1EPG):

Le LEPG de SOGIP a clairement une vocation plus prononcée pour

les formes solides (capsules, comprimés et dragées) et les for -
mes semi-solides ou pateuses (pommades). Il n'est pas un des plus
équipés mais les articles sur place peuvent 8tre complémentés
par l'utilisation de quelques appareils du DF et du LCCP-C,

A 1'excéption de la doseuse/remplisseuse de capsules manuelle ,
trdés ancienne et pour laquelle il manquerait descomposants appa-
rement introuvables sur le marché mondial, la mise en état opéra
tionnel des autres appareils du LEPG en état "NO" ne poserait pas
de problémes techniques ni économiques importantsts

l) la balance de comptoir ne nécessiterait que du remplacement
de quelques pidces et d'un réglage dans un atelier spécialisé
(coQt estimés US$ 200,-).

2) le broyeur A billes "KH" et le triturateur A cylindres n'au =
rait besoin que de fiches miAles appropriées aux prises femel-
les de courant existants sur place (cofit estimé: US$§ 2,-).

3) la machine a comprimer excentrique électrique necessite d'un
compartiment d'isolation individuel (qui pourrait &tre en
bric et ciment, avec une "vitrine" et une porte en bois) pour
vu d'un extracteur électrique simple, d'une installation élec
trique également individuelle et d'8tre fixée A& une hauteur
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d'environ 15 cm, sur un pilier A mesure on ciment (elle au -
rait toujours été placde sur 4 /quatre/ cales en bois nues)l/
- colit estimé: US$§ 300,=-.

4) la machine & comprimer excentrique manuelle ne nécessiterait
que d'une petite vis de retention (colit estimé: US$ 0,10).

Il est important de signaler que le mélangeur homogénéisateur de
10,7 litres, installé dans la Section de Pommades (SP) du DF, a

cause du transformateur (utilisé égulement par le mélangeur homo
généisateur de 144 litres), appartient, dans la réalité, au LEPG.

4.,1.4 - Magasin de Matériels de Laboratoire et de Réactifs

‘MMLR[:

Malgré la "beauté" qui est devenue le MMLR de SOGIP, il est trés
important de considérer les solutions "de fortune" trouvées com-

me en étant vralment proviseires.

Le MMLR posséde encore beaucoup de volume non utilisé, Toutefois,
un profit entier de ce volume semble trés difficile sans 1tinstal
lation d'étagéres et cde rayonnages pour ltentreposage, qui pour-
ralent 8tre en bois., Les premidres remplaceraient les casiers;
les deuxidmes 1'"1i18t" de palettes,

La fabrication et 1l'installation d'étagéres et de rayonnages pour
1'mntreposage en bois dans ce Magasin jusqu'd une hauteur proche
du plafond pourraient 8tre estimées & environ US$ 350,-.

l/Lo palier en ciment pourrait contenir 1 (une) cale en bois sous
chaque point de fixation de la pagine, pour servir dfamortis -
seur et/ou de "cheville" pour la vis zon acier inoxydable) de
fixation.
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4,1.5 = Echantillonthidque (E):

Les armoires métalliques utilisées pour 1lt'établissoment de 1'E
sont, dans la réalité, des armoires de vestiaire qui n'étaient
pas encore utilisées. Elles ne disposent que d'un rayon et leur ca=-
pacité totale est trés limitée. Leur emploi pour cette finalité
doit 8tre considéré comme en étant provisoire et ces articles de
vraient 8tre remplacés par des étagéres et rayonnages dés que
possible (cofit estimé: US$ 250,-).,

4,1,6 = Documentation de Gestion Pharmaceutique (DGP):

La DGP employée par le DCQ de SOGIP est acceptable, Lftutilisation
de cahiers-livres pour chaque produit serait, toutefois, plus in
diquée pour l'enregistrement des contr8les des matidéres premid -
res et des produits en fabrication et finis,
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4,2 - Département de Fabrication (DF):

4.,2,1 - Section de Capsules jSClz

La SC de SOGIP possdde 2 (deux) systdmes de productiong

1) le systéme semi-automatique, formé par 1 (un) chargeur manuel

de capsules et 1 (une) machine semi-automatique pour ouvrir ,
remplir et fermer capsules.
2) le systdme automatique, représenté par 1 (une) machine automa

tique pour ouvrir, remplir et fermer capsules.

Le premier systéme est opérationnel. La machine automatique pour
ouvrir, remplir et fermer capsules n'aurait jamais fonctionné,
selon les temoignages locaux. De plus, elle ne serait, a 1'épo -~

que. de son acquisition, qu'un prototype.

Il est vrai que la machine en question ntest pas une des plus
connues (n'est pas une "Zanasi", par exemple) et qu'une des par-
ties les plus importantes (et celle que, selon les temoignages ,
ne marcherait pas), les pistons de succion (Figure n° 11), ne se
rait pas en acier inoxydable. Toutefois, l'état réel de la machine
(opérationnelle ou non opérationnelle) ne pourra pas encore 8tre
établi clairement, tant que tous les moyens pour identifier une
méthode de travail appropriéel/ ne seront pas utilisésg/. Pour
cela, i1l va possiblement falloir considérer une dépense en capsu

les et matidres premidres estimée A environ US$ 1000,-,

La SC de SOGIP possdde une capacité de fabrication annuelle d'en
viron 7,200,000 capsules n° 2, avec le syhtéme semi-autematique
et 36,000,000 de capsules n° 2, 3 ou 4, avec le systime automati

l/Probablement, ltalimentation de la machine avec de produits
sous la forme d'un granulé présentant des caractéristiques in-
dividuelles,

g/Par manque de resour¢es, un seul essai av- . un granulé inconu
de Rh8ne Poulenc, France, aurait été réalisé, jusqu'd présent.
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{11

LS

Al

Figure n® 11 « Pistons de succion de la machine automatique a
ouvrir, remplir et fermer capsules *BONAPACE",




- 76 —

que (soit: un total d'environ 43.200.000 capsules, i une cadence
de 6 heures-machine de travail par jour, pendant 200 Jours au

cours d'une année).

La vocation de SOGIP serait la production de quelques médicaments
essentiels. Parmi ceux décrits dans l1la liste de 1'Organisation
Mondiale de la Santé (OMS)l/, 18 (dix-huit) peuvent se présenter
sous la forme de capsuless

Présen- Besoins annuels
Désignations Catégorie: tation estimés du Pays
. (ﬂs)l (capsules)s
1 = Ampicilline. Antibacté- 250 7 .000.000
rien. 500 700,000
2 = Chloramphenicol. Idem, 250 2,000,000
3 = Clofazimine. Antilépreux 50 50,000
100 5.000
4 -~ Cloxacilline. Antibacté-
rien. 500 25.000
5 = Doxycycline. Idem. 100 700,000
6 - Eritromycine. Icem. 250 14,000,000
7 - Etoposide. Cytostati -
que. 100 10.000
8 = Flucytosine, Antifongi -
que. 250 10.000
9 « Indométacine. Anti-infla-
matoire. 25 1,750,000
10 « Levodopa. Antiparkine
sonien., 250 70,000
11 = LITHIUM (carbonate
de), Normothymi-
que. 300 10,000
12 -« Oxamniquine. Antibilhar-
zien. 250 -
13 = Penicillamine. Antidote. 250 1,000
14 - Phénytolne. Antiépilep- 25 700,000
tique. 100
15 = Procarbazine. Cytostati -
que., 50 10,000
f

l-/Tho Use of essential drugs. Tech Rep Series, (722). WHO, Gene-
va, 1955, pp. 15=31,




Présen- Besoins annuels

Désignationt Catégorie: tation estimés du Pays
(mg) ¢ (capsules):
16 « Rétinol. Vitamine. 75 140,000
60 1,400,000
17 « Rifampicine. Antibacté - 150 15.000
rien. 300 150,000
18 = Tetracycline. Idem, 250 7 .000,000
Total: 35.946,000

La capacité de production de capsules de SOGIP semble, donc,
8tre supérieure aux besoins du Pays, m8me si 1'Entreprise avait
le monopole du marché et, surtout, les moyens pour produire les

18 médicements ci-dessus.

Or, 1'Entreprise n'a ni le monopole du marché, ni les moyens
pour le satisfaire entidrement. Pour cette raison, il parait
plus réaliste de prendre en considération les 3 (trois) médica -
ments les plus importants, A savoirs

Type de Besoins annuels

Désignationg capsule | estimés du Pays
(n°)s (capsules)s
1 = Ervtromycine, 250 mg. 2 14,000,000
2 - Ampicilline, idem, 2 7.000,000
3 = Tetracycline, idem. 2 7.000,000
Totals 28,000,000

La capacité de production de 1l'Entreprise semble se renforcer
mais, méme si elle avait les moyens pour produire seulement ces
3 (trois) produits, il le serait, vraisemblablement, trés diffi-
cile d'avoir le monopole du marché, une fois que la concurrance
est trés, trds dure, Par conséquent, il parait préférable de li-
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miter sa participation a 25% (vingt-cing pour cent), soit:

Type de | 25% du marché

Désignationt capsule | annuel estimé
(n°): (capsules):
1 = Erytromycine, 250 mg. 2 3.500,000
2 = Ampicilline, idem. 2 1.750.000
3 - Tetracycline, idem. 2 1.750.000
Totals 7 .000,000

Ce niveau de demande pour-mit 8tre parfaitement satisfait par le
systdme semi-automatique de 1l'Entreprise.

Au cas ol la machine automatique se révélerait opératiommelle ,
il serait impératif de 1l'isoler du systéme semi-automatique et
de 1l'installer sur un pilier en ciment.

4,2,2 - Section de Collyres 1500!8

La SCo de SOGIP devra disparaitre trés prochatnement et donner la
place a4 la Section de Solutés Massifs (SSMs).

4.,2,3 ~ Section de Comprimés et Dragées ‘SCD[:

La SCD de SOGIP comporte 2 (deux) Subwsections: 1a Sub-section de
Formulation (S-SF) et la Sub-section de Compression (S-SC).

A ltexcéption du séchoir i 1lit fluidisé (qui, entre autres pro -
bldmes, & le moteur brulé - mais en phase de rebobinage), le res
tant des équipements de la SCD de SOGIP fonctionne. L'adoption
de la classification "NO" pour la quasi totalité d'entre-eux
(seulement les dépoussiéreurs sont considérés "O") se doit au be

soin de complémentarité en quelques petits détails, pour permet-
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tre une utilisation optimale et sans dangertg

1) Broyeur ¢ Manque de tamis divers (cofit estimé
pour une série de 6 X 2: US$ 1000,-)
et de sacs en coton (cofit estimé pour
12: US$ 200,-). L'appareil n'est pas
desservi en courant électrique & 1'en
droit ou il a été placé et doit rester
(cofit de 1'installation électrique es
timé pour la machine: US$ 10,-).

2) Climatiseur t I1 manque 1l'installation du compres -
seur, l'installation de la tuyauterie,
1'installation électrique et un pilier
en ciment (cofit total estimé: US$ 200,).

3) Dragéificateur t L'appareil doit 8tre fixé sur un pi -
lier en ciment (cofit estimé: US$ 30,-).
Il a également besoin d'une fiche mi-
le appropriée aux prise femelles de
courant existantes sur place (cofit es
timé: US$ 2,.).

4) Duromdtre manuel $ L'appareil a perdu son échelle. Une
échelle similaire pourrait 8tre com -
mandée aux fabricants (coit estimés
US$ 10,-) ou établie & 1'aide du duro
mbétre du LCCP-C et fabriquée sur pla-
ce (coit ostimé: US$ 2,-).

5) Granulateurs/tamiseurss: Ils ne sont pas fixés au sol. (sur des
piliers en ciment) et un des appareils
n'est pas desservi en courrant électri
que (colt total estimé des travauxs
Us$ 70,-),

6) Machines A comprimer : Elles ne sont pas fixées au sol, ni
i1s0lées les unes des autres par des com
partiments individuels. Le trou vers




7) Mélangeurs

8) Séchoirs
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1'extérieur du bAtiment, cuvert sur
le mur de la salle respective pour re
cevoir un climatiseur, devrait &tre
refermé et le climatiseur (de 16.000
Btu) installé A la m8me hauteur mais
au milieu du mur (A 1l'endroit ou se
trouve la vitre). Une porte coulissan
te en fer traité devrait 8tre instal-
1lée dans cette salle. /Cofit total es-
timé: US$ 2500,-/.

Ils ne sont pas desservi en courant
électrique (cofit de l'installation é=
lectrique estimé pour les machines :
US$ 20,~). Le mélangeur type pétrin
n'est pas fixé au soll/ (coit estimé
des travaux: US$ 30,-).

Le séchoir a 1it fluidisé, a part du
rebobinage (en phase d'éxecution) de
son moteur, a besoin de 1l'installa =
tion d'une cheminée vers l'extérieur
du batiment et d'8tre approvisionné
en courant électrique (cofit total es-
timé: US$ 300,-). Le séchoir A pla =
teaux a besoin d'8tre placé sur un pi
lier en ciment (cofit estimés US$ 30,-);
sa cheminée est préte mais n'est pas

encore installée.

La capacité de compression de la SCD de SOGIP pourrait &tre éta-
blie & environm 11,232,000 de comprimés de 8 mm de ¢ par an, pour
la machine excentrique, et 75.600,000 de comprimés de 5, 6, 7, 8,
10, 12 ou 13 mm de ¢§ par an, pour les 2 (deux) machines rotati =

ves (soits un total d'environ 36,832,000 comprimés/an, & une ca-

l/L'utilisution de cette machine sur des cales en bois nues pour
rait 8tre trés dangereuse.
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dence de 6 heures-machine de travail par jour, pendant 200 jours

au cours d'une année).

Lss projets de 1'Entreprise sercient de, dans un premier temps ,
ne produire que des comprimés d'AAS, CHLOROQUINE, PARACETAMOL et

PHENOXYMETHYLPENICILLINEl/. Les besoinsestimés du Pays en ces mé
dicaments essentielagl seraient les suivantss

Besoins annuels
Désignations estimés du Pays
(comprimés):
1) AAS, comprimés a 500 mg. 28,000,000
2) CHLOROQUINE, idem A 150 mg (sous forme de
Phosphate). 184.800.000
3) PARACETAMOL, idem & 325 mg. 10.000.000
4) PHENOXYMETHYLPENICILLINE, idem & 250 mg
(sous 1a forme de sel de Potassium). 18,000,000
Totals 240,800.000

A 1'égal que pour les capsules, il serait un peu prétentieux de
vouloir avoir tout le marché et une participation maximale d'en-
viron 25% de celui-ci semblerait, donc, plus réaliste:

25% du marché
Désignations annuel estimé
(comprimés)s

1) AAS, idem. 7 .000,000
2) CHLOROQUINE, idem (idem). 46,200,000
3) PARACETAMOL, idem. 2,500,000
4) PHENOXYMETHYLPENICILLINE, idem. 4,500,000
Totals 60,200,000

/
lJLa production de comprimés de TETRACYCLINE pourrait 8tre aban-
donnée en faveur du médicament sous la forme de capsules.

2

-/Produits inscrits dans la Liste de Médicanments Essentiels de
1'OMS /Tho use of essential drugs. Tech Rep Series, (722). WHO,
Goneva, 1985, pp. 15, 18 and 19,/
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Les quantités ci-dessus corresponderaient a une production jour-

nalidre d'environs

Production
Désignationt ournaliare
comprimés):
1) AAS, idem. 35.000
2) CHLOROQUINE, idem (idem). 231,200
3) PARACETAMOL, idem. 12,500
4) PHENOXYMETHYLPENICILLINE, idem {idem). 22,500
Total: 301.200

La fabrication des comprimés de CHLOROQUINE pourrait se faire
dans une des machines rotatives et prendrait environ 7 heures
et demi de temps. Celle des autres produits pourralt se faire de
la fagon Suivantel/:

1) AAS $ dans la deuxidme machine rotative ,
pendant environ 1 heure et demi de
temps,

2) PARACETAMOL $ dans la machine exentriqueg/, pen =
dant environ 2 heures de temps,

3) PHENOXYMETHYLPENICILLINE: dans la machine rotative utilisée
avant pour les comprimés d'AAS, pen
dant environ 45 minutes de temps.

L'Entreprise semble, donc, avoir la capacité de compression né -
cessaire pour fabriquer ces 4 (quatre) médicaments avec 1 (une)
seule équipe de travail comprenant 1 (ua) ouvrier faisant envi -
ron 2 (deux) heures supplémentaires per jour (si besoin il y
avait de couvrir vraiment les 25% du marché local de comprimés
de CHLOROQUINE),

l/A condition d'isoler convenablement chaque machine & comprimer.

ng condition d'avoir des matrices et poingons de 10 mm de §
(cofit estimé pour 63 US$ 2000,-). La capacité de cette machine
serait, dans ce cas, d'environ 6240 comprimés/heure,
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Les 4 (quatre) médicaments en question peuvent 8tre fabriqués

par compression directe. La SCD de SOGIP a une capacité de formu-

lation au niveau du broyage et de la mixtion & sec d'environ:

1) Broyage: 150 kg/heure, soit: 900 kg/jour ou 180.000 kg/an.

2) Mixtion: 100 kg/flt/opération (lot), soit: 1200 kg/jour ou
240,000 kg/an, si l'or considére une moyenne de 30
minutes pour chaque opération.

Or, les quantités totales de poudres nécessaires pour la fabrica
tion journalidre de ces 4 (quatre) médicaments seraient A peu

prés les suivantess

Nombre de Quantité
Désignations comprimés: (xg):
1) AAS, idem. 35.000 22
2) CHLOROQUINE, idem (idem). 231,200 95
3) PARACETAMOL, idem. 12,500 6
4) PHENOXYMETHYLPENICILLINE, idem (idem). 22,500 12
Totals 301,200 135

L'Entreprise semble, donc, avoir également la capacité de formu-
lation nécessaire pour fabriquer ces 4 (qnatre) médicaments avec

1 (une) seule équipe de travail.

Toutefois, il faut remarquer que l'Entreprise ne dispose que de

1 (un) tamis 0,250 mm pour le broyeur et de 1 (un) f4t d'environ
200 litres de capacité en acier inoxydable, le premier probldme
ne pourrait 8tre resolu que par l'acquisition de tamis divers
supplémentaires, pour permettre un calibrage des poudres broyées,
Le deuxidme probléme pourrait, bien sfir, 8tre resolu par le
transfert des poudres aprés le mélange dans des sacs en plasti -
ques placés dans des fits en fibre récupérés des matidres premid
res et le nettoyage du fdt en acier inoxydable avant ea reutili
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sation. Néanmoins, la méthode des transferts n'est pas vralment
la solution la plus idéale (multiplication de manipulations) et
1l'acquisition d'au moins 3 (trois) fQits en acier inoxydable simi
laires (cofit estimé: US$ 4000,-) devrait 8tre aussi considérée -
- & chaque produit son fat!

L'Entreprise ne dispose d'aucune pelle a main (ou instrument si-
milaire pour la manipulation des poudres, ni d'un tamiseur pro -
prement dit. Toutefois, ces deux probldmes pourraien: 8tre reso -
Jus au niveau local: le premier par l'acquisition de pelles au
moins en plastique (cofit estimé pour 6: US$ 60,-) et le deuxidme
par l'utilisation de tamis manuels en bois et nylon (coﬂt estimé
pour 6: US§ 60,-), trouvables également sur le marché local, ou
la construction d'un tamiseur élementaire formé par un moteur
électrique pendu d'une équerre en fer traité a pieds ouverts
(pour l'emplacement de fats), soutenant un cercle d'un diamdtre
approprié au diamdtre extériecur des tamis en bois et nylon cou =
vert,en haut et tout au tour jusqu'a environ 30 cm au dessous du
cercle, par un plastique ou un tissu en coton, Lorsgu'on allume
le moteur, tout 1l'ensemble bouge, en procédant au tamisage.
/Coﬁt estimé de la construction sans prendre en compte le mo -

teurl/: US$ 50,=).

Pour ce qui concerne une eventuelle fabrication de comprimés par
granulation humide, la SCD de SOGIP a une capacité de malaxage
d'environ 34 kg/par opération (lot), si le sechage doit se faire
dans le séchoir a iit fluidisé, ou 50 kg/par opération (lot), si
le sechage doit se fairs dans le séchoir & plateaux. Ces capaci-
tés semblent trds satisfaisantes pour la taille de 1l'Entreprise.
La m8me chose pourrait &tre dite au sujet de sa capacité de dra-
géification: environ 100,000 dragées/jour (soit: 20.000,000 de
dragées/an).

l/La Section de Sirops dispose d'un moteur qui pourrait 8tre uti
1isé pour la construction du tamiseur,




L,2.4 - Sections de Conditionnements

4,2,4,1 « Section de Conditionnement de Formes Liquides et Semi-
-solides (SCFLSS):

Le conditionnement (y compris le codage) des formes liquides et

LY

semi-solides & SOGIP est entiérement manuel. Le codage des embal

lages se fait a l'aide de petits dateurs et tampons en caout -

chouc. L'Entreprise utilise des ampoules dé jd gravées,

b.,2.4,2 -~ Section de Conditionnement de Formes Solides (SCFS):

A 1l'exception de 2 (deux) machines qui seraient vraiment en pan-

ne, tous les autres équipements de la SCFS de SOGIP fonctionnment.

L'adoption de la classification "NO" pour la plupart d'entre

eux se doit au besoin de complémentarité en quelques petits dé -

tails pour permettre une utilisation optimale et sans dangers

1) Climatiseur ¢ Il ne manque que l'installation élec-
trique et un pilier en ciment (coiit
total estimé: US§ 50,-). Le compresseur
et la tuyauterie sont déjA installés.

2) Machines automatiques

a former sachets en

matériau thermosouda-

ble, doser par volume

fixe granulés et au -

tres produits glissant

facilement, remplir et

sceller les sachets $ Elles doivent 8tre placées sur des pi

liers en ciment (cofit estimé: US$
70,-). Un systéme de codage doit 8tre
installé dans chaque machine (cofit es
timés US$ 1500,-),

3) Machine 4 imprimer ma-
nuelle t Elle n'est pas encore fixée sur la ta

ble et ne dispose pas de types d'im =
pression (cofit estimé: US$ 350,-).
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4) Machine semi-automati-
que A capter et verser
comprimés ou dragées
dans des flacons ¢ En panne. Le moteur aurait besoin

dt8tre rebobiné (cofit estimé: US$
1 501") b

5) Machine semi-automati-
que A conditionner cap
sules, comprimés ou
dragées dans des maté-
riaux thermosoudables : L'appareil doit 8tre fixé sur la ta =

ble., Un systéme de codage doit &tre
instailé (coQit estimé: US$ 600,-).

6) Machine semi-automati-
que & doser granulés
dans des flacons ou sa
chets pré-formés modé-
le 5 (portées 500 g) : En panne du systéme électrique.

La capacité de conditionnement collectif (soit: par plusiers uni
tés médicamenteuses dans des flacons, piluliers, tubes; etc,) de
la SCFS de SOGIP serait d'environ 30 flacons/minute (soit: 1800
flacons/heure, 10.800 flacons/jour ou 2.160.000 flacons/an) de
capsules et de comprimés ou dragées. Cela ferait, si 1l'on attri-
bue une moyenne de 20 capsules par flacon, 600 capsules/minute
(soit: 3600 capsules/heure, 216.000 capsules/jour ou 43,200,000
capsules/an) ou, si l'on attribue une moyenne de 50 comprimés ou
dragées par flacon, 1500 comprimés ou dragées/minute (soit: 9Q.000
comprimés ou dragées/heure, 540.000 comprimés ou dragées/jour ou
108.000.000 de comprimés ou dragées/an).

La capacité de conditionnement collectif de la SCFS de SOGIP sem
ble, donc, pouvoir couvrir les besoins annuels de fabrication de
1'Entreprise (7.000,000 de capsules et 60,200,000 de comprimés),

Toutefois, sauf pour les comprimés de PHENOXYMETHYLPENICILLINE
(qui sont mieux conservés dans des flacons en polypropyléne a
foermeture étanche), la tendence actuelle privilégiérait le condi




tionnement unitaire (de chaque unité médicamenteuse) en "blis =

ters™ ou bandes en complexes d'aluminium et plastique.

La SCFS de SOGIP ne dispose que d'une machine pour le condition-
nement unitaire: la machine semi-automatique A conditionner cap-
sules, comprimés ou dragées dans des natériaux thermosoudables.
La capacité de cet équipement serait d'environ 330 capsules, com
primés ou dragées/minute (soit: 19800 items/heure, 118.800 items/
/jour ou 23,760,000 items/an). Cette machine ne pourrait, donc ,
pas couvrir les besoins de conditionnement de tous les médica =
ments, mais pourrait servir pour toutes capsules et les ccmpri -
més dA'AAS et de PARACETAMOL, & condition d'avoir un systéme de
codage, Pour les comprimés de CHLOROQUINE, il faudrait 2 (deux)
machines similaires supplémentaires avec systéme de codage (coft
estimé: US$ 24.000,~) ou i (une) machine automatique de capacité
appropriée, également avec systéme de codage (cofit estimé: US$
32.000,-), pour un travail avec 1 (une)seule équipe de personnel.

Pour ce qui concerme le conditionnement de granulés ou de pou -
dres glissant facilement, la SCFS de SOGIP semble avoir une capa
cité tréds importante: environ 25 pots ou sachetsl/ de 250 g et
de 500 g/minute (soit: 1500 unités/heurs, 9000 unités/jour ou
1,800,000 unités/an), dans le systéme semi-~automatique, et 1600
sachets/minute (soit: 96,000 sachets/heure, 576.000 sachets/ jour
ou 115,200,000 sachets/an), dans le systime automatique.

Les 2 (deux) machines automatiques mentionnées ci-dessus dosent
par volume fixe dans un cylindre & 5 (cing) alvéoles, capables ,
chaqu'un, de contenir de 5 & 15 g de produit, dépendant de ses

l/La SCFS de SOGIP ne dispose pas de machines pour le scellage
des sachets dans le cadre du systdme semi-automatique.
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caractéristiques, L'augmentation du volume de ces alvéoles, en

les creusant et en les Jjoignant, ne serait pas suffisante pour

permettre une utilisation éventuelle de ces machines pour le con
ditionnement de Sels de Réhydratation Orale (SRO), une fois quet

1) la vitesse de ces équipements est trads élévée.

2) 1' s rouleaux de soudage et autres parties importantes des ma-
chines ne sont pas en acier inoxydable.

3) le volume de dosage n'est pas réglable.

k) les machines ne disposent pas d'un systéme de codage.,

5) 11 serait impératif d'utiliser des matidres premiéres presen-
tant des caractéristiques spécifiques permettant vn écoulement
libre et régulier,

Par contre, les fabricants de ces machines seraient apparement

en position de proposer des systémes de dosage réglables a vis

sans fin qui pourraient, éventuellement, marcher pour les SRO ,

& condition de ques

1) toutes les pidces (y compris les systdmes de soudage) soient
en acier inoxydable,

2) soit installé un systéme permettant le réglage de la vitesse
de dosage, remplissage et scellage i environ 60 sachets/minu-
te, maximum.

3) un agitateur intermitent de "rapage" soit installé dans 1la
chambre destinée A mantenir les produits a comditionner & un
niveau constant.,

4) soit installée une trémie d'alimentation au-dessus de la cham
bre mentionnée ci-dessus.

5) soient également installés un systéme de codage et un systéme
de dépoussiérage.

Le cofit de ces adaptations pour 1 (une) des machines pourrait at

teindre les US§ 20.000,-,
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La machine a imprimer manuelle pourrait &tre utilisée pour 1le co
dage des étiquettes en papier et es étuis en carton. Un bon opé
rateur pourrait arriver a obtenir environ 35 impressions/minute
(soit: 2100 impressions/heure, 12.600 impressions/jour ou
2,520,000 impressions/an).

Les besoins annuels de 1'Entreprise en impressions seraient appro

ximativement les suivants:

1) 8.123.33% impressions, si tous les produits sont conditionnés
dans des t'lacons et si chaque flacon de CHLOROQUINE
contient 20 (ving) comprimés.

2) 3.323.334 impressions, si tous les produits sont conditionaés
dans des flacons mais si chaque flacon de CHLOROQUI
NE contient 100 (cent) comprimés.

3) 7.106.667 impressions, si toutes les capsules et les compri =
més d'AAS et de PARACETAMOL sont conditionnés dans
de matériau thermosoudable, les comprimés de PHENO-
XYMETHYLPENICILLINE sont conditionnés dans des tu -
bes et ceux de CHLOROQUINE sont conditionnés dans
des flacons de 20 (vingt) comprimés,

4) 2,306,667 impressions,si toutes les capsules et les comprimés
d'AAS et de PARACETAMOL sont conditionnés dans de
matériau thermosoudable, les comprimés de PHENOXYME
THYLPENICILLINE sont condicionmés dans des tubes et
ceux de CHLOROQUINE sont conditionnés dans des fla-

cons de 100 (cent) comprimés,

Il semble, donc, que l1l'utilisation de la machine a imprimer ma -
nuelle ne serait possible que pour la situation "4" (avec 1 /une/
équipe de travail) et pour la situation "2" (avec 2 /deux/ équi-
pes de travail)., Pour les situations "1" et "3", il faudrait &4
(quatre) machines similaires supplémentaires (cofit estimé en pre
nant en compte 1 /une/ série de types d'impression pour chaque
machines US$ 7500,-) ou 1 (une) machine automatique appropriée
(cofit estimé; US$ 10,000,-),




Il est important de signaler que la machine a imprimer manuelle
en question permet l'impression en m8me temps du numéro de lot ,
de la date de fabrication et de la date de péremption.

4,2,5 = Section d'Entreposage ‘SE!:

La SE de SOGIP comporte le Magasin de Matériaux de Conditionne -
ment et de Matidres Premidres (MMCMP), le Magasin de Grands Car-
tonnages (MGC) et le Magasin de Produits Finis (MPF),

La plupart des équipements d'entreposage de SOGIP sont opération
nels. Le seul appareil considéré "PO", une transpalettes trés
ancienne, n'aurait besoin gue d'un petit entretien de son systé-
me hydraulique. La capacité et la taille de la gerbeuse ne sont
pas les plus appropriées pour les magasins de 1l'Entreprise.

Malgré le travail réussi de réaménagement et d'organisation des

3 (trois) magasins de la SE de SOGIP, on ne pourrait pas rester

sans signaler 1l'absence de rayonnages pour l'entreposage verti =
cal. L'introduction de ces rayonnages (cofit total estimé prenant
en compte les palettes en bois: US§ 12.C00,-) permettrait de

presque tripler la capacité d'entreposage de 1l'Entreprise. Une
gerbeuse manuelle serait également nécessaire pour cela (coﬁt es
timés US$ 1700,-).

4,2,6 - Section d'Injectables Petit Volume (SIPV):
La production d'injectables par SOGIP n'est pas industrielle., Di

vers projets visant la modernisation de cette Section auraient
déja été soumis A 1'Entreprise.




b.,2.7 - Section de Pesages Centrale ‘SPC[:

La création de cette Section a permis d'éliminer les transferts

souvents des balances d'une salle & l'autre. Ces transferts au -
raient été, dans le passé, A 1'origine de 1'endommagement de tou
tes les balances de 1l'Entreprise. La seule balance de cette Sec-
tion encore pour réparer est une de 25 kg de capacité (cotit esti
mé: US$ 150,-).

Malgré les progrds réalisés, il faut noter que les balances de
comptoir n'ont pas encore été proprement installées mais simple-
ment posées sur une plateforme d'environ 15 cm de hauteur X 60
cm de longueur tout au long du fond de la SPC, soit: pratique -
ment par terre. Une paillasse (avec des placards) dtenviron 60
cm de hauteur devra, donc, 8tre construite (coGt estimé: US$
250,-), pour permettre une utilisation optimale et en toute sécu
rité de ces balances.

La capacité de la SPC de SOGIP est suffisante pour les besoins
actuels de 1'Entreprise. Toutefois, il faut remarquer que 1'En -
treprise ne possdde aucune pelle 2 main ou instrument similaire
pour la manipulation des poudres (une série de pelles en acier
inoxydable pour cette Section cofiterait environ US$ 200,-).

4,2,8 - Section de Pommades ‘SP[:

La SP de SOGIP compcrte 2 (deux) Sub-sectionss la Sub-section de
Formulation (S-SF) et la Sub-section de Remplissage (S-SR).

Ltétat "NO" de toutes les machines de la S-SFl/ se doit au fait
de que la SP toute entidre n'avait été transférée de la salle ac
tuellement occupée par le MPF que trés récement. Toutefois, 1l

l/Lo mélangeur homog#néisateur de 10,7 litres appartient, dans
la réalité, au LEPG, Sa localisation dans la SP se doit A ques
tions de comodité d'installation et d'utilisation.




semble convenable de rappeler quet

1) le mélangeur homogénéisateur de 144 litres doit 8tre instal -
1é sur un pilier en ciment (cofit estimé: US$ 30,-) et non pas
rester sur des cales en bois nues, comme jusqu'a présent.

2) les chemises chauffantes des 2 (deux) mélangeurs homogénéisa-

teurs doivent 8tre alimentées avec de l'eau déminéralisée et

non pas avec de l'eau brute, comme jusqu'a présent.

3) 1la pompe & vide/compresseur doit 8tre installéede préférence
dans un casier grillagé en ciment (coiit estimé: US$ 100,-) &
1t'extérieur du b&timent.

4) le moulin colloldal doit &tre installé sur une paillasse (codt
estimé: US$ 80,-) et non pas rester par terre, comme a présent.

Au niveau de la S-SR, la machine semi-automatique & remplir et
fermer tubes "GASTI" doit 8tre installée sur un pilier en ciment
(colit estimé: US$ 30,-). Les autres machiueal/ n'ont pas besoin
d'une installation spéciale et sont, donc, opérationnelles.

I1 est important de noter que la SP de SOGIP ne dispose pas de
cuves auxiliaires de chauffage (colt estimé pour 1 /une/ Toulan-
te en acier inoxydable, de 100 litres de capacité: US$ 15.000,-),
ni de fiits de transport/transfert/alimentation (cofit estimé pour
2 /deux/ roulants en acier inoxydable, de 100 litres de capacité:
US$ 2000,-).

l/La pompe plongeante a été placée dans cette Sub-section mais ,
dans la réalité, est un appareil d'utilisation commune aux
deux,




La capacité de formulation de la Sub-section respective de la SP

de SOGIP, représentée par sa capacité de mélange/homogénéisa
tion, dépendrait, tout naturellement, des caractéristiques phar-
macotechniques du produit a fabriquer. Toutefois, un niveau
acceptable pourrait &tre établi & environ 200 kgl/ par jour,
soit: 40.000 kg/an. Cela représenterait, par exemple: 10,000 tu=-
bes de 20 g/jour ou 2.000.000 de tubes de 20 g/an, et pourrait
étre parfaitement absorbé par la capacité de toutes les machines
auxiliaires de la méme Sub-section et de la S-SR, qui aurait une
capacité de dosasg[regglissagg d'environ 25.500 tubes/jour (ou
5.100,000 tubes/an), minimum,

Les activités de 1'Entreprise dans le domaine des formes semi-so
lides (ou pateuses) seraient limitées, dans un premier te-ps, a
la production de la pommade d'Acide BENIZOIQUE + Acide SALICYLI -
QUE (Pommade de WHITFIELD). Les besoins annuels estimés du Pays
en ce médicament essentielgj seraient de 1'ordre des 2,100,000
tubes de 20 g (soit: 42.000 kg).

Or, i1 serait, toutefols, trés difficile pour SOGIP d'avoir le

monopole du marché et, pour cette raison, plus raisonnable de 11
miter, au moins pour le moment, sa participation a 25% de celui-
=ci, soit: 525.000 tubes de 20 g (ou 10,300 kg)/an, ce qui pour-

rait représenter un niveau journalier de 2625 tubes de 20 g (ou
52,5 kg).

L'Entreprise semble posséder le potentiel de fabrication néces -

saire pour pouvoir satisfaire parfaitement la demande.

l/Deux (2) lots de 100 kg, maximum/jour, i condition d'avoir 1
(une) cuve auxiliaire de chauffage d'environ 100 litres de ca-
pacité et, au moins, 2 (deux) fOts de transport/transfert/ali-
mentation de 100 litres de capacité,

g-/Px'odui.i: inscrit dans la Liste de Médicaments Essentiels de
1'0OMS /The use of essential drugs. Tech Rep Series, (722). WHO,
Geneva, 1985, p. 23/.




4.2.9 =~ Section de Production d'Eau Déminéralisée, Distilla =
tion, Lavage et Sechage de Capes et de Flacons

{SPEDDLSCF) :

Un des principaux problémes de cette Section (et de 1'Entrepri =
se) est représenté par le fait que le déminéralisateur ne marche
pas. Le reseau local ne peut pas fournir une eau brute avec la
pression minimale de 3 bars requise pour pouveir faire fonction-
ner lt'appareil et, par conséquent, l'installation d'un surpres -
seur automatique appropriél/ devient impérative.

Le déminéralisateur sur place peut produire jusqu'a 757 litres
d'eau/heure (soits 4542 litres/jour ou 9,084,400 litres/an), sans
stockage intermédiaire, et jusqu' 2524 litres/heure (so:lt: 15
15,144 1itres/jour ou 3.028.800 litres/an), avec stockage inter-
médiaire.

Les 2 (deux) distillateurs sur place utilisent, ensemble, envi =-
ron 560 litres d'eau/heure (soit: 3360 litres/jour ou 672,000 1i
tres/an) en circuit ouvert (soit: samns la réutilisation de l'eau
de refroidissement). La machine & laver flacons consomme environ
909 litre d'eau/heure (soits 5454 litres/jour ou 1.090.800 litres
/an) pour le ringage final, Les besoins totaux de ces 3 (trois)
appareils seraient, donc, d'environ 1469 litres d'eau/heure
(soits 8814 litre/jour ou 1,762.800 litres/an).

La capacité du déminéralisateur, avec la cuve de stockage, sem =
ble suffisante pour pouvoir couvrir tous les besoins de distilla
tion et de lavages de flacons de l'Entreprise, m8me si tous les
appareil sont alimentés en méme temps. Un circuit applicable pour

l/Déb:ltz 240-1630 litres/heure; pression: 3-7 bars; cofit estimés
US$ 250,-.




cela pourrait &tre le suivant:
1) le surpresseur alimenterait le déminéralisateur A partir d'un
reservoir (cofit estimé: US$ 300,-).
2) le déminéralisateur alimenterait directement la cuve de stocka
g9,
3) 1a cuve, par 1l'intermédiaire de la pompe "ERTEL", si nécessai
re, alimenterait les distillateurs, la machine a laver fla =
cons et les cuves des Sections de Pommades et de Sirops.
k) 1'eaun déminéralisée du refroidissement des distillateurss
a) alimenterait la chaudidre de l'autoclave, le chauffe-eau
et les chemises chauffantes des cuves des Sections de Pom-
mades et de Sirops.

b) retourmerait au reservoir d'alimentation du surpresseur du
déminéralisateur,

5) les distillateurs alimenteraient la Section d'Injectables Pe-
tit Volume.

Toute la tuyauterie devrait 8tre en acier inoxydable (cofit total

estimé: US$ 2000,-).

La machine & laver flacons permet une moyenne de production d'en
viron 36 flacons/minute (soit: 2160 flacons/heure, 12960 flacons
/Jour ou 2,592,000 de flacons/an). Celle de la machine i secher
flacons serait d'environ 20 flacons/minute (soits 1200 flacons/
/heure, 7200 flacons/jour ou 1,440,000 flacons/an), Cette machi-
ne est la dernidre étape du processus de lavages, ringage et se=-
chage et, par conséquent, défine la capacité du secteur. Ce ni -
veau de production semble suffisant pour pouvoir couvrir les be-
soins de 1l'Entreprise dans la fabrication de sirops (environ 250
flacons/heure, 1500 flacons/jour ou 300.000 flacons/an).

Toutefois, il faut remarquer que SOGIP ne posséde pas une machi-
ne A laver capes (il semblerait que le lavage de ces articles se
ferait dans une marmite ou gawelle, puisque la SPEDDLSCF ne
dispose pas non plus d'un évier de lavage). Ce probldme pourrait
S$tre resolu par l'acquisition au niveau local d'une machine A la
ver électroménagire (cofit estimé: US$ 400,-)., Cette machine pour
rait 8tre alimentée avec de 1l'eau déminéralisée du refroidisse -




ment des distillateurs, Le sechage des capes pourrait se faire
dans une étuve (celle de stérilisation de la Section de Collyres,
une fois réparée, pourrait passer ay Laboratoire de Contrdle Mi-
crobiologique et celle de sechage/stérilisation de celui-ci trams
férée dans la SPEDDLSCF).

L'Entreprise ne posséde pas non plus de paniers (en acier inoxy
dable) pour le rangement et le transfert des flacons (des pla =
teaux en bois, pas tout & fait indiqués pour cela dans une indus
trie pharmaceutique, seraient utilisés i la place - Figure n°
12), ni de bottes (également en acier inoxydable) pour le trans-
port des capes lavées et sechées (colit total estimé pour 100
/cent/ paniers et 4 /quatre/ boites: US$ 7000,-).

4,2.10 - Section de Services Généraux (SSG):

A l'exception du groupe électrogéne, tous les autres appareil de

cette Section sont opérationnels.

Le groupe électrogdéne aurait un petit probléme mécaniqua au ni -
veau du systéme d'alimentation de carburant. Sa réparation (cofit
estimé: US$ 200,~) est d'une importance capitale, si l'on veut
travailler toute l1l'année pendant la journée. En effet, le problé
me principal de 1l'Entreprise est son approvisionnement en cou =
rant électrique. Elle ne le regoit d'une forme plus au moins. re-
guliére au cours de la journée que pendant les mois de Juillet ,
Aolt et Septembre (saison des pluies). Les autres mois (saison
sdche), elle ne le regoit qu'au cours du soir, de la nuit et du
petit matin (soit: A partir d'environ 20 heures jusqu'i 08 heu =
res du matin), d'une fagon trés irregulidre.
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re n° 12 - Paniers en bois pour le rangement et transfert de
flacons,

Fi
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4.,2.11 - Section de Sireps (SS):

Les seuls équipements de cette Section en état "NO" sont la cuve
de dissolution de 500 litres, avec chemise chauffante, et la cu-
ve de dissolution de 200 litres, sans chemise chauffante. La pre
miére, dans la réalité, est en excellent état et marche trés
bien - le critére "NO"™ a é6té adopté simplement parce que sa che-
mise chauffante est alimentée avec de 1l'eau brute (au lieu de
1'eau déminéralisée). La deuxidme a perdu sa jauge (extérieure)
en verre et la tige de son agitateur est compldtement oxydée.

La capacité moyenne de SOGIP de formulation de sirops pourrait
8tre établie a environ 2500 litres/jour (500.000 litres/an). Ce~
la représenterait prés de 17.000 flacons de 150 ml/jour
(3.400.000 flacons de 150 ml/an) ou 25.000 flacons de 100 ml/
/jour (5.000.000 de flacons de 100 ml/an). La capacité moyenne
de SOGIP de dosage/remplissage de sirops pourrait 8tre établie
A environ 28.800 flacons/jour (5.760.000 flacons/an). L'Entre -
prise ne dispose pas d'une machine pour l'etiquetage et le bou-
chage des flacons, ni d'une table accumulatrice de flacons.

Les projets de SOGIP dans le domaine des sirops seraient, dans

un premier temps, limités A& la production des Sirops de CHLORO-
QUINE et de PIPERAZINE, Les besoins annuels estimés du Pays en

ces 2 (deux) médicaments essantielsl/ seraient les suivants:

Besoins annuels estimés:
Descriptions
Litres: Flaconsg
1) Sirop de CHLOROQUINE, flacon de
150 ml, 105,000 700,000
2) Sirop de PIPERAZINE, idem de 100 ml. 50,000 500,000
Totals 155.000 1.200,000

l/Los 2 (deux) produits sont inscrits dans la Liste de Médica
ments Essentiels de 1'OMS /The use of essential drugs. Tech
Rep Series, (722), WHO, Geneva, 1985, pp. 17 and 19./
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Si 1'on considédre que les caractéristiques du marché Guinéen ne
. permettraient pas une participation de 1'Entreprise supérieure &
25%, les chiffres ci-dessus deviendraient les suivantess

25% besoins annuels estimési
Descriptions
Litres: Flacons:
l) Sirop de CHLOROQUINE, idem. 26.250 175.000
2) Sirop de PIPERAZINE, idem. 12,500 125,000
Totals 38.750 300,000

Ces quantités, si exprimées en fonction de 1la taillel/des lots
respectifs, nous permettraient d'obtenir les données suivantes
concernant le nombre de flacons par lot, la durée du dosage/rem-
plissage de chaque lot et la fréquence de production nécessaire
au cours d'une année pour pouvoir couvrir les 25% du marclié lo =

cals

Pro -| Cuve gziii: Nombre de |Durée dudosage/| Fréquence

duits|(1litres): (1itres): flacons/lots|/remplissage: (fois):

500 bso 3.000 1 h 15 min, 58,3

Sirop de
CHLOROQUINE,
idem;

1000 1000 10,000 4 h 10 min, 12,5

Sirop de
PIPERAZINE,
idem:

}

l/Etablie en fonction de la procedure de formulation - & chaud
ou & froid - de chaque produit et de la taille de la cuve de
dissolution existante sur place la plus appropriée a chaqu'une
des procedures,




I1 semble évident que 1'Entreprise possédde, & tous les niveaux

(lavage, ringage et sechage de flacons, formulation et dosge/rem
plissage), une capacité de fabrication largement supérieure aux
besoins en ces médicaments et que les quantités A manipuler nc
justifiéraient pas, pour le moment, l'installation d'une machine
pour l1l'étiquetage et le bouchage des flacons - ces opérations
peuvent 8tre faites entidrement de fagorn manuelle (comme jusqu'a
présent)! L'absence d'une table accumulatrice de flacons peut
8tre resolue par l'installation d'une table en bois recouverte
de laminés en acier inoxydable, fabriquéesur place (colt estimé:

US$ 250,-).

Par countre, il faut remarquer que l1l'Entreprise ne dispose pas

de cuves de transfert et d'alimentation des machines semi-automa
tiques A doser et remplir flacons., Ce probléme pourrait, toute -~
fois, 8tre moitié resolu par l'utilisation de la cuve de dissolu
tion de 200 litres, sans son agitateur (qui pourrait &tre utili-
sé pour la construction du tamiseur de la Section de Comprimés
et Dragées-Formulation), et aprés la mise en place d'une nouvelle
jauge en verre (qui pourrait 8tre fabriquée a partir d'un tube
en verre - le Laboratoire de Contr8le Chimique et Physico-chimi-
que en posséde plusiers) et la réduction de la hauteur des pieds
de sustentation jusqu'd environ 15 em du sol.

4,2,12 - Section de Sels de Réhydratation Orale (SSRO):

La SSRO de SOGIP n'est pas encore opérationnelle.

4,2,13 = Section de Stérilisation & la Vapeur Humide (SSVH):

Ltalimentation de la chaudiédre de l'autoclave est faite avec de
1'eau brute, Son systdme de chauffage comporte 30 (trente) resis-
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tances électriques - 15 (quinze) sont brulées (cofit estimé pour
30 /trente/ resistances similaires en acier inoxydable: US$

65000")

La capacité de l'autoclave est suffisante pour couvrir les be =
soins de stérilisation de 1l'Entreprise au niveau de la Section
d'Injectables Petit Volume et du projet de Solutés Massifs.

4.2,14 - Documentation de Gestion Pharmaceutique (DGP):

La Fiche de Production (FP) générale (applicable & tous les pro-
duits) utilisée par 1'Entreprise devra 8tre remplacée bient8t
par une FP individuelle (applicable & un seui produit et A une
seule forme pharmaceutique), contenant déji imprimées les don -
nées concernant le nom du produit, la forme pharmaceutique, la
taille du lot, la composition unitaire, les quantités de matid -
res premiéres A veser, celle de matériaux de conditionnement &
utiliser, etc..

La Fiche de Stock (FS) ne présente pas de problémes.

b,2,15 - Les produits fabriqués par 1'Entreprise:

Les données présentées dans l'Annexe n°® 5 sont quelque peu incom
pPldtes et ne concernent que l'année 1989, Aucune documentation
sur les éventuelles fabrications précedentes (y compris de capsu
les, comprimés ou pommades) était disponible.

La production de STRICHNINE (sulfate de) 0,1% et 0,05%, ampou =
les de 2 ml, devra 8tre abandonnée complétement, m8me s'il reste
ra des ampoules gravées vides non utilisées (qui devront &8tre dé
truites),




La production d'ATROPINE (sulfate d!') 0,5%, ampoules de 2 ml, et
de MAGNESIUM (sulfate de) 15%, ampolues de 10 ml, pourra éven =
tuellement continuer jusqu'a l'épuisement des stocks respectifs

d%ampoules gravées vides.

Le haut niveau de pertes (supérieures, parfois, & 30%) vérifié
dans la fabrication des injectables petit volume serait dii, prin
cipalement, 2 la procedure de remplissage des ampoules utilisée
par 1'Entreprise (remplissage & vide manipulé).

.

4.3 -~ Recyclage du personnel local:

Le recyclage du personnel local n'est pas arreté pendant le pro-
cessus des inventaires et de réaménagement/organisation du DCQ
et du DF, ce qui les a permis une meilleure compréhension des
méthodes pratiques d'Organisation Pharmaceutique et de 1'impor -
tance de celle-~-ci pour le bon déroulement de toutes les activi -
tés, selon les BPPP,

Malgré l'ensemble du travail de recyclage effectué et le fait

que le personnel local posséde une base théorique solide dans ai
vers domaines de la Pharmacie Industrielle, et une enorme envie
de mettre en exécutinn les connaissances acquises, il semble fort
possible que l'engagement pratique ne se fasse pas sans quelques
problémes, surtout au niveau fonctionnel du systéme fabrication-

-contr8le de la qualité-assurance de la qualité,

L4 -~ Documents de Projet (DPs)s

Le DP pour 1'"Etablissement d'une Unité Pharmaceutique de Produc
tion de Sels de Réhydratation Orale (SRO)" a été déjd envoyé of=-
ficiellement par le Ministére du Plan et de la Coopération In-
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ternationale (MCPI) A la Représentation en Guinée de 1l'Agence
des Etats=Unis pour le Développement International (USAID)l/ ot
A celle du Programme des Nations Unies pour le Développement
(PNUD)E/, pour la transmission a4 1'ONUDI et au Fonds d'Equipe =
ment des Nations Unies (FENU),

Ce document a été élaboré un peu avant la fin des Inventeire et
des travaux de réaménagement/organisation. Pour cette raison, il
devra, au moment de sa révision par 1l'expert chargé de 1l'adminis
tration du projet, recevoir un amendement permettant la fournitu
re de 54 charpentres et 240 poutres de rayonnage pour l'entrepo-
sage (cofit estimé: US$ 7500,-), au lieu de 10 et 42, respective-
mont (estimés & US$ 1500,-), et d'une gerbeuse mécanique manuel-
le (fournisseur potentiel: Prope, Sudde; cofit estimé: US$ 1700,-).
La contribution de 1'USAID en SODIUM (chlorure de) devra 8tre é-
galement modifiée (1250 kg, au lieu de 1500 kg) et celle en bof-
tes de conditionnement et cartons de transport supprimé o

L'étude de faisabilité réalisée pour ce projet capitalise tous
les dons. Toutefois, la capitalisation des ¢équipements (y compris
de ceux qui sont déjid sur place et dont la plupart ont été des
dons) pourra 8tre régie de fagon indépendente, de forme i assurer

un investissement dans 1'Entreprise.

Le DP pour 1"Etablissement d'une Unité de Production de Solutés
Massifsﬁj en République de Guinée", destiné & une participation
d'organismes autonomes divers, se trouvait déja en phase prélimi
naire de présentation officielle au moment du terme de la mission,

l/Lettre de la Direction Générale de la Coopération Internationa
le (DGCI) du MPCI du 13 Novembre 1990, référence n® 2562/MPCI/
/CAR/DNCI/DRB/90 (Voir 1'Annexe n°® 7).

2/ Lettre du MPCI du 19 Novembre 1990, référence n° 05142/MPCI/
/CAB/DNCI/D0OI/90 (Voir également 1l'Annexe n°® 7).

Ces items pourraient faire partie de la contribution de 1l'Entre
prise, qui posséde une quantité importante d'articles similai-
res qui pourraient 8tre utilisés, au moins dans un premier temps.

5 GLUCOSE & 5% et SODIUM (chlorure de) 0,9%, emballages de 500 ml,
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Les besoins annuels du Pays en ces médicaments essentiels se -

raient les suivantsg

. Quantités

Désignations estiméess

1  « SELS DE REHYDRATATION ORALE (SRO) /sachets/. 1,692,000
2 « Solutés Massifs (SMs):

2.1 - GLUCOSE a 5%, emballage de 500 ml. 350,000

2,2 - SODIUM (chlorure de) a 0,9%, idem. 350,000

La mise en seuvre des projets respectifs permettrait, dans ume
premiére phase, de fournir le marché local les quantités suivan-

tess
Désignations Quantités; Participations
1 - SRO /idem/. 500,000 29,6 %
2 -~ SMs:
2,1 - GLUCOSE a 5%, idem. 100,000 28,6 %
2,2 - SODIUM (chlorure de) i 0,9%,
idem, 100,000 28,6 %

Ces médicaments seraiemt souvent en manque en Guinée,

4.5 -~ Dossiers Techniques !DTsl:

Les DTs devront permettre A& l1l'Entreprise une production selon
les régles les plus élementaires des BPPP, une fois que toutes
les réparations et travaux nécessaires mentionnés aux pages pié-
cedentes auront été fait, et que quelques articles cités dans

les documents, éventuellement non disponibles, auront été acquis.
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5 - CONCLUSIONS:

Les inventaires et réaménagements éffectués ont démontré que le
Département de Contr8le de la Qualité (DCQ) est bien équipé. Tou
tefois, un investissement complémentaire estimé & environ US$
11,000,~ se fait nécessaire pour permettre a ce Département de
développer ses activités de facon entiérement opérationnelle,

sans contraintes.

Le Département de Fabrication (DF) présente encore quelques pro-
bldmes significatifs & différents niveaux. Un investissement com
plémentaire estimé A environ US$§ 64.000,- serait nécessaire pour
le mettre au point. Néanmoins, ce Département est bien approvi -
sionné en équipements de base et posséde un potentiel de fabri -
cation annuelle trés important (qui justifierait bien tel inves-

tissement):

Sectiong Quantités

1 - Capsuless

Dosage/remplissage (capsules), 43,200,000
2 - Comprimés et dragées
2,1 -~ Formulations
2.1,.1 - Mixtion (capsules, comprimés ou dra -

gées). 480,000.000
2,1.2 ~ Dragéification (dragées). 20,000,000
2.2 - Compression (comprimés). 86.832,000
3 - Conditionnement de formes solides:
3.1 - Codage (impressions). 2.160,000
3.2 ~ Conditionnement coullectifs
3.2,1 - Capsules, 43,200,000
3e2.2 ~ Comprimés ou dragées, 108,000,000

]
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Sectiont Quantité:

3.3 = Conditioannement unitaireg
3e3.1 - Capsules, comprimés ou dragées. 23.760.000
3.3.2 = Granulés ou poudres glissant facile-

ments
3.3.2.1 - Pots ou sachets de:
3¢3.2.1.,1 = 250 g, 1,800,000
3¢3.2.1.2 =~ 500 g, 1.800,000
3e3.2.2 - Sachets de 5 g & 15 g, dépendant des

earactéristiques des produits. 115,200,000
4 - Pommades (tubes de 20 g)g
4.1 - Formulation, 2,000,000
4.2 - Dosage/remplissage. 5.100,000
5 = Production d'eau déminéralisée, dis-

tillation, lavage et sechage de ca =

pes et de flaconss
5.1 - Déminéralisation (litres). 3.028,800
52 ~ Distillation (litres). 67.200
5.3 - Lavage de:
5¢3.1 - Capes. 300,000
5302 « Flacons. 2,592,000
5.4 - Sechage des
S5.4.1 -~ Capes. 300,000
5.4.2 - Flacoas, 1,440,000
6 - Sirops:
6.1 - Formulation (flacons de 100 ml). 5.000,000
6.2 - Dosage/remplissage (flacons). 5.760,000




La capacité installée est bien supérieure en tous les domaines ,
sauf ceux du codagel/ et du lavage et sechage de capesgj, aux be
soins de fabrication de 1'Entreprise pour pouvoir approvisionner
une partie trés significative (25%) du marché local des médica-
ments essentiels que celle-ci prétenderait produire dans un pre-

mier temps:

Total par forme
pharmaceutique
(unités):

Quantité a fabri-

Désignations quer/an (unités):

1 - Capsules:

1.1 = AMPICILLINE, 250 mg. 3.500,000
1+e2 « ERYTROMYCINE, idem, 1,750,000
1.3 ~ TETRACYLINE, idem. 1.750.000 7.000,000

2 « Comprimésg
2.1 = AAS, 500 mg. 7 .000,000

2.2 - CHLOROQUINE, 161 mg
(sous la forme de
phosphate). 46 .200.000

2.3 - PARACETAMOL, 325 mg. 2,500,000

2.4 - PHENOXYMETHYLPENICIL-
LINE (rous la forme
de sel de Potassium). 4.500.000 60,200,000

3 - Pommadess

Acide BENZOIQUE + Aci
de SALICYLIQUE, tube
de 20 g. 525,000 525,000

4 - Sirops:
4,1 - CHLOROQUINE, flacon

de 150 ml, 175.000
4,2 - PIPERAZINE, idem de
100 ml. 125,000 300,000

l/Dans le cas d'une fabrication similtanée de tous les produits,
gjOpérations réalisées pour le moment de fagon manuelle.
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Le recyclage du personnel lecal a révélé que 1l'Entreprise possé-
de une équipe de collaborateurs dotés d'une base théorique soli-
de dans les divers domaines de la Pharmacie Industrielle et d‘'u-
ne enorme envie de mettre en exécution les connaissances acqui -
ses, Toutefois, i1 se pourrait que 1l'engagement pratique ne se
fasse pas sans quelques problémes au niveau de la mise en oeuvre
des principes de Bonnes Pratiques de Production Pharmaceutique
(BPPP).

La mise en oeuvre des projets pour 1l'établissement d'unités de
production de Sels de Réhydratation Orale (SRO) et de Solutés
Massifs (SMs)l/ devra permettre un approvisiommement significa -
tif d'un marché souvent carentiel en ces médicaments essen -
tiels trés importants et un plus grand développement de 1'Entre-
prise.

Les Dossiers Techniques (DTs) devront permettre A 1'Entrepri-
se une production des médicaments essentiels respectifs selon
les BPPP,

l/cwcosr: A 5% et SODIUM (chlorure de) & 0,9%, emballages de 500
ml.
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6 - RECOMMANDATIONS :

Il est recommandé quetg

1) 1*Entreprise réalise, dds que possible, les investissements
nécessaires pour la mise en état opérationnel de tous les
équipements qui en ont besoin, l'acquisition de tous les arti
cles complémentaires et/ou supplémentaires, et 1l'exécution de
tous les travaux respectifs et d'aménagement. L'ordre de prio
rités pour ces activités pourrait &tre le suivan 1 s

1 =« Réparation du groupe électrogéne.

2 - Acquisition et installation (y compris la construction
d'un réservoir) d'un surpresseur pour le déminéralisa -
teur,

3 = Installation du circuit d'alimentation des distillateurs,
de la machine i laver flacons et des cuves des Sections
de Pommades et de Sirops en eau déminéralisée, du cir -
cuit de réutilisation de l'eau de refroidissement des
distillateurs et du circuit d'alimentation de la Section
d'Injectables Petit Volume en eau distillée,

b - Réparation et installation de 1'étuve de stérilisation
de la Section de Collyres dans le Laboratoire de Contré-
le Microbiologique, et transfert et installation de 1'é-
tuve de sechage/stérilisation de ce Laboratoire dans la
Section de Production d'Cau Déminéralisée, Distillation,
Lavage et Sechage de Capes et de Flacons,

5 = Acquisition et installation d'une machine & laver élec -
troménagére, pour le lavage de capes,

6 = Acquisition de paniers et de bottes en acier inoxydable,
pour le rangement et le transport de flacons et de capes
lavés et sechés,

l/Pour plus de détails, voir le Chapitre "4 - DISCUSSION", Les
articles décrits dans le "Document de Projet pour 1'Etablisse-
ment d'une Unité Pharmaceutique de Production de Sels de Réhy-
dratatioan Orale (SRO)" /Annexe n°® 7/ ne sont pas référés.




10

11

12

13
14

15

16

17

18
19

Réparation de la balance de 25 kg de portée de la Section
de Pesages Centrale.

Construction d'une paillasse pour les balances de comp -
toir.

Transformation en cuve de transfert et d'alimentation

des machines semi-automatiques & doser et remplir fla -
cons de la cuve de dissolution de 200 litres de capacité
de la Section de Sirops,

Acquisition d'une table en bois recouverte d'un laminé

en acier inoxydable, pour servir en tant que table accu-
mulatrice de flacons.

Installation de courant pour l!approvisionnement de tou-
tes les machines de la Section de Comprimés et Dragées
qui ne sont pas encore desseirvies.

Installation et fixation (ol applicable) de tous les ap-
pareils, sauf le broyeur, le durométre manuel, le mélan-~
geur A roue et le sechoir a 1lit fluidisé, sur des piliers
en ciment,

Isolation de chaque machine & comprimer.

Fermeture du trou vers l'extérieur du biAtiment dans le
mur de la salle de compression et installation d'un cli-
matiseur & 1l'endroit ol se trouve actuellement la vitre,
Installation d'une porte coulissante entre la salle de
compression et celle de formulation de comprimés et dra-
gées.

Installation d'une cheminée vers l'extérieur du bidtiment
dans chaque sechoir.

Installation du climatiseur de la salle de formulation
de comprimés et dragées.

Construction d'un tamiseur vibrant.

Acquisition d'une série de tamis et de sacs en coton pour
le broyeur, et de 3 (trois) f@ts supplémentaires en acier
inoxydable de 200 litres de capacité, pour le mélangeur

a rove.




20

21

22

23

24

26

27

28
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Achévement de l1l'installation du climatiseur de la Section
de Conditionnement de Formes Solides,

Fixation de la machine semi-automatique & conditionner
capsules, comprimés ou dragées dans des matériaux thermo
soudables, et acquisition et installation d'un systéme
de codage.

Placement sur des piliers en ciment des machines automa-
tiques a former sachets en matériau thermosoudable, do -
ser par volume fixe granulés et autres produits glissant
facilement, remplir et sceller les sachets, et installa-
tion d'un systéme de codage dans chaque machine,
Réparation de la machine semi-automatique & doser granu-
1és dans des flacons ou sachets pré-formés modéle 5 (por
tée: 500 g).

Achévement de lt'installation de tous les appareils, sauf
la pompe plogeante, de la Section de Pommades.
Acquisition d'une cuve de chauffage roulante de 100 1i =
tres de capacité, en acier inoxydable, et de 2 (deux)
fits également roulants, en acier inoxydable et de 100
litres de capacité,

Réparation du systéme hydraulique de la transpalettes
avariée,

Transfert de la protection électrique des appareils du
Laboratoire de Contr8le Microbiologique (LCM) dans le La
borato’re de Coatr8le Chimique et Physico-chimique
(Lccp-c).

Réparation de tous les appareils du LCCP-C en état non
opérationnel (appareil pour le contr8le de la coulabili-
té des granulés, une des balan:es analytiques "BOSCH®
rampe da chauffe-ballons "PROLABO", spectrophotométre
uv-visible et turbidimétres) et installation de fiches
miles appropriées dans les appareils qui en ont besoin
(éveporateur rotatif et ses bains A huile et marie, et
turbidimdtros).



29

30

3

32

33

34

35

36

37

38

39

ko

Construction d'un casier grillagé en ciment a l'extérieur
du bitiment, pour les bouteilles de gaz butane, et conne
xion de celles-ci & la sorbonne a guillotine,
Construction d'un toit métallique i l'extérieur du bati-
ment, pour la protection du moteur-extracteur de la sor-
bonne & guillotine.

Construction et installation d'une étagére au long du mi
lieu de la paillasse centrale du LCCP-C et de placards
au-dessous de toutes les paillasses.

Acquisition d'un récipient pour régénerants pour le démi
néralisateur, d'un conductivimétre analogique et de rési
nes de réchange pour le méme appareil,

Acquisition d'un tamis de laboratoire pour le contrdle
et la détermination du modéle de finesse et de la répar-
tition granulométrique des produits.

Acquisition de quelques articles et réactifs que, pour
des situations spécifiques, seraient éventuellement en
manque ou inssuffisants,

Acquisition et installation de fiches mfles appropriées
dans les appareils du LCM qui en ont encore besoin,
Ouverture d'un trou pour la sortie de la vapeur de l1l'au-
toclave vers l'extérieur, & travers le mur, plus proche
de son emplacement, et fermeture de l'orifice existant,
Acquisition de thermomdtres appropiés pour lfautoclave
et 1l'incubateur universel,

Mise en état opérationnel de tous les appareils du Labo-
matoire d'Expérimentation et Production Galénique.
Fabrication et installation d'étagéres et de rayonnages
pour l'entreprosage dans le Magadin de Matériels de Labo
ratoire et de Réactifs, et dans 1'Echantillonthéque.
Identification de 1'état opérationnel ou non opération -

nel de la machine automatique pour ouvrir, remplir et

fermer capsules de la Section de Capsules.




2)

3)

4)
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1'Entreprise regoive l'assistance technique de 1 (un) Pharma-
cien Industriel international pour la coordination de la mise
en état opérationnel de tous les équipements qui en ont be -
soin, 1l'acquisition de tous les articles complémentaires ot/
/ou supplémentaires, l'exécution de tous les travaux respecti
fs et d'aménagement, et le démarrage et le suivi de sa produc
tion pendant un minimum de 2 (deux) ans.

les Documents de Projet (DPs) pour 1l'établissement d'unités
de production de Sels de Réhydratation Orale (SRO) et de Solu
tés Massifs (SMs) soient approuvés par les bailleurs de fonds
et les projets respectifs mis en exécution dés que possible.
Le DP pour 1l'établissement d'une unité de production de SRO
devra recevoir un amendement permettant la fourniture de 54
charpentres et 240 poutres de rayonnages pour l'entreposage
(au lieu de 10 et 42, repesctivement), et d'une gerbeuse méca
nique manuelle. La contribution de 1'USAID en SODIUM (chloru-
re de) devra 8tre éralement modifiée (1250 kg, au lieu de
1500 kg) et celle en boites de conditionnement et cartons de
transport supprimée. Le projet devra aussi bénéficier d'une
gestion indépendante en ce qui concerne la capitalisation des
dons en équipements, de forme 4 assurer un investissement
dans 1'Entreprise et la continuité de ltinitiative.
1'Entreprise produise les médicaments essentiels pour lesquels
des Dossiers Techniques (DTs) ont été rédigés, entidrement se

lon ces DTs,




7
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Annexe n° 1: Département de Contr8le de la Qualité (DCQ) - Inven

taire:s

1 = APPAREILS/INSTRUMENTS/MACHINES 3 ‘ .

Descriptiont Quantité: Etat 17:

1 - Agitateurss

1.1 - Magnétique "IKA-COMBINAG",
mod. RCT, n° 155210, 1 0

1.2 - Secoueur & mouvements de va-
=et=vient YPROLABO", mod.
FERRYLAB, n° 51345, 1 Y

1.3 = Vibrant, pour tubes & essais,
"HEIDOLPH", mod. REAX 1 DR,
n°® 54117, 1 0

2 - Appareilss '

2.1 - pour le Contrdle de la Coula
bilité des granulés "ERWEKA",
mod. GDT-E, n° 47405, 1 NO

2,2 - pour la Détemination de
Points de Fusion "GALLEN -
KAMP", cat. n° MFB=-600-010F,

n° 9B 3886 F. 1 0
2.3 - pour la Détermination du

Temps de Désintégration des

Comprimés:
2,3.1 ~ "ERWEKA", mod. ZT 3, n°

L6777, 1 0
2.3.2 - "MANESTY", mod. MK-ij
2,321 = n° 138=7=279. 1 0
2:3.2.2 - n°® 139-T-279, 1 o
2.,3.3 - ce Karl Fischer "FISHER",

mod. 391, cat. n° 9=313=i31, ]

n°® 182, 1 0

1/0 s Opérationnel; NO = Non opérationnel; PO = Partiellement

opérationnel,
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Descriptions Quantité: | Etat:

. 3 = Autoclave "GALLENKAMP", cat. n°

BJE-800-010B, n° 9B 3693 E. 1 PO

L - Balances:
) L. - Analytiques:

4,11 — "BOSCH", mod. S2000, de 0,0000g

4 200,0000 g3
bo1,1.1 - n° 11238, 1 o
4,1.1,2 - n° 11239, 1 NO
bh,1.2 - "SARTORIUS", mod. 1601 1 MP8-1,

n° 3406117, de 0,0000 g a

160,0000 g. 1 o
k.2 - de Comptoir, "SOEHNLE", mod,

c390 (0,002 kg & 5,000 kg). 1 NO
k.3 - de Précision, "METTLER", mod.

FC L4OO, n° 847071, de 0,00 g &

L4oo0,0 g. 1 o
b4 - Trébuchet 4 bouton (portée: 200

g; sensibilité: 0,10 g). 1 (o]
5 = Biti-moteur "ERWEKA", mod. AR

Loo, n° 48588, 1 o

Accessoires:

+ Broyeur a billes, mod. KM 10,
n°® 47842, capacité: 10000 mll4 1 (o]

+ Granulateur a voie humide, mod.
FGS, n° 47650, avec 1 (un) ta
mis & ouvertures de 1,32 mm. 1 0

+ Machine & compter et A mettre
en tubes ou en Piluliers les

capsules, comprimés ou dra =

gées, mod, ZAT U, n° 45641, 1 (o]
. + Mélangeur de laboratoire A
pelles, mod, SW1, n° 46531,
capacités: 5000 ml. 1 0
+ Turbine & dragéifier, mod. DK/
/UG, n° 48396, capacité: 2 kg. 1 0

l/ Avec 3 kg de billes.
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Description: Quantité: | Etatte

6 Broyeur 4 billes "KH", mod. 1000

ml de capacitél/. 1 NO
7 Centrifugueuse "ENGELSDORF® , mod.

TS, n° 81/2147, 1 0
8 Climatiseur "AIRKELL", monobloc,

6000 Btu. 3 0
9 Chronométress
9.1 avec arr8t intermediaire. 1 (o)
9.2 Simple (départ, arrét et retour

A zéro). 1 (0]
10 Déminéralisateur "PROLABO", cat.

n°® 03.429,502. 1 PO
11 Distillateur "GFL", mod. 2001/4,

n°® 102537830, capacité: 4 litres

/heure. 1 o
12 Doseuse/remplisseuse de capsules

manuelle "HERSE", 1 NO
13 Durométre pour comprimés "ERWE -

KA", mod, TB24, n° 45856, 1 o
14 Etuves de sechage/stérilisation

"MEMMERT" g
14,1 Mod, U30, n° 792586, 1 0
14.2 Mod. UL4Os
14.2.1 N° 790517. 1 o
14,2,2 Ne 790518, 1 )
15 Evaporateurs rotatifs "BUCHI®,

mod, ROTAVAPORgs
15.1 RE, n° 213132, avec bain-marie

wod, W 240 N, n° 373348, 1 o
15,2 R110, n° 854159, avec bain A hui

le mod, B=470, n° 322675, et

bain-marie mod. B=465, n° 390988 1 NO

l/Avec environ 100 g de billes,
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Descriptions Quantité: Etat:

16 = Flux laminaire "STOLCO", mod.

MICROFLOW PATHFINDER, n° 3/2569

i (1980). 1 0

17 - Four & moufle "GALLENKAMP", catl

n® FSE 500 010 Q, n°® 8B 2687 F, 1 o
18 = Frisbilimdtres "ERWVEKA"
18.1 - Mod. TAP, n° 47559. 1 o
18.2 - Mod. TA 3R:
18.2.1 - N° 48365, 1 o
18.2,2 - N° 48379, 1 o
19 = Incubateur universel *MEMMERT",

mod. B4O, n° 790196, 1 PO
20 = Lampe "SCHER"™, avec loupe de

grossissement. 2 Ol/
21 - Machines a comprimer excentri -

ques "MANESTY"
21,1 - Electrique, mod, F3, n° 9L180 ,

capacité: 42 & 85 comprimés/mi-
nutej comprimés jusqu'd 22,2 mm
de ¢. 1 NO
21,2 = Manuelle, mod. HAND, n°® 1B181 ,
capacité: environ 100 comprimés
/heure; cemprimés de 3,175 mm

de ¢ jusqu'd 12,7 mm de @. 1 NO
22 = Microscepes:
22,1 - "BAUSCH & LOMB", mod. binocu -

laire. 1 NO
22,2 - "WILL", mod. BX300, n°® 611630, 1 0
23 = Minuteur sonore de paillasse

. "JUNGHANS®, mod, 60-0 minute. 1 Y

24 - Palmer, 0,25 mm/0,01 mm. 1

l/Uno des lampes se trouve en situation NO,
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‘
Descriptions Quantité: Etat:

25 - pHmdtre "FISHER", mod. ACCUMET

800, cat. n° 13-636-801, n°

1289, 1 o
26 - pHmdtres/io

EIL 7055:
26.1 - N° 7055/0361. 1 0
26,2 - N° 7055/0364. 1 o
27 - Pied A coulisse, 0-250 mm/0,01

mm, avec régle, 1 0
28 ~ Polarimétres & cadrang
28.1 = “BELLINGHAM+STANLEY", n® R78090,)

avec 1 (un) tube 100 mm et 1 (un)

tube 200 mm. 1 0
28.2 - ®CARL ZEISS", n°® 756029, avec 1

(un) tube 200 mm, 1 0
29 - Rampest
29,1 - de Chauffe-ballonss
29,1.1 - "GERHARDT", & l'eau chaude , 4

postes, compldte, avec tiges,

valet et clef de réglage. 3 NO
29,1,2 - "PROLABO®", mod. 6X300, n° 1388, 1 PO
29,2 - de Distillation de Kjedahl "GER

HARDT", mod, & 6 postes. 1 0
30 - Réchauds électriques "LHG", mod,

HTO02 g
30.1 - N° 2620383, 1 o)
30.2 - N° 2660383, 1 0
31 = Refractométre "BELLINGHAM+STAN-

LEY", n° A79012, 1
32 = Réfrigérateur "LFrcr, 1
33 - Serbomne & guillotine "KOTTER -

MANN®* . mod. 7561/F, n® 252014, 1 PO
34 - Spectrophotomdtress
34,1 ~ Visible "CARL ZEISS", n° 747261, 1 0
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Description: Quantité: Etat:

34.2 = UV-Visible "VARIAN®" K6 mod. 63“,
) n°® 1932005. 1 NO

35 = Stabilisateur automatique de

voltage. 1 o
36 - Triturateur a cyiindres "OTTO

HERRMANN® , mod. EXAKT, n°® 2/

/11709, 1 NO
37 - Turbidimdtre "SARGENT-WLLCH",

cat. n° S 83700 Z, n° 78020089. 2 NO

2 «~ MATERIEL DIVERS:

Description: Quantité:
] = Adaptateurs pour pHmdétre "FISHER", mod.
ACCUMET 800 4
2 - Anneaux:
2.1 ~ pour Colonnes a Distiller, en acier. 125,6 g
2,2 ~ de Statifs, pour ampoules & decanter,

entonnoirs, etc., moddles
2.2.1 - Fem‘. dOS

2,2.1,1 ~ 50 mm de § intérieur. 2
2,2,1,2 -~ 80 mm de ¢ intérieur. 4
2.,2,1.3 - 112 mm de ¢ intérieur. 5
2,2,1.4 ~ 128 mm de ¢ intérieur. 3
2.2,1.5 - 250 mm de § intérieur. 3
2,2,2 - Ouvert, des
2,2,2,1 - 45 mm de § intérieur.
2,2,2,2 - 70 mm de @ intérieur. 1
. 2.,2,2.3 - 95 mm de ¢ intérieur. 4
2.3 ~ Universels (pour ballons), des
. 2,31 - 100 mm de @ intérieur, . 5

2.3.2 -~ 120 mm de ¢ intérieur. b




Descriptiong

Quantités

3.1
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8

b1
h.2
4.3

5.1
5.2
53

6.1
6.2

6.3

Barreaux aimantés enrobés teflon, de

(§ X longueur):
6 mm

6

10 om,

15 mm,

20 mm,

25 mm,

40 mm.

2% mm,

32 mm,

50 mm,

Becs Bunsens, pour:

Butane, droit, & robinet.

Gaz naturel, droit, & robinet.
Propane, droit, sans robinet.

vvvvv

0 0 o~ N~
Mo X X M O M X

Béchers, forme basse, a bec, polypropy
léne, graduées, de:

100 ml,

250 ml.
1000 ml,
Boites A:
Préparations microscopiques, 25 cases,
Stériliser boites de Pétri, en acier
inoxydable, avec portolr et couvercle
coiffant, 115 mm de ¢ X 175 mm de hau-

teur,

Pipettes, en acier inoxydable, avec
couvercle coiffant, 50 mm de ¢ X 400

mm de hauteur,

25
13
15
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Descriptions Quantité:
7 - Bouchons ent
. 7.1 - Caoutchoucs
Telel -~ Pleins (dimensionss @ inférieur X ¢ su

périeur X hauteur)s

Teloele 1 - 10,5 mm X 14,5 mm X 20,0 mm, 3
Telele 2 = 12,5 mm X 16,5 mmn X 20,0 mm, 5
Telele 3 = 14,0 mm X 18,0 mm X 20,0 mm, 2
Telele 4 = 21,0 om X 27,0 mm X 30,0 mm, 10
7e1e1e 5 = 23,0 mm X 29,0 mm X 30,0 mm. 20
Telele 6 = 26,0 mm X 32,0 mm X 30,0 mm, 23
711 7 <« 31,0 mm X 38,0 om X 35,0 mm, 1
Telele 8 = 36,0 mm X 44,0 wm X 40,0 mm, 3
Telele 9 = 39,0 om X 45,0 om X 35,0 mm, 1
7e1e1¢10 = 40,0 mm X 50,0 mm X 40,0 mm, 1
T.¥.1.11 - 42,0 mm X 53,0 mm X 53,0 mm, 1
Telele12 = 42,0 omm X 60,0 mm X 60,0 mm, 1
7¢1¢1.13 = 50,0 mm X 65,0 mm X 70,0 mm, 1
Teleleld = 55,0 mm X 70,0 omm X 70,0 mm, 1

Tilela15 - pour l'orifice d'introduction d'échan-
tillons dans le flacon de réaction de

1tappareil de Karl Fischer "FISHER". 113

Te1.2 = 1 (un) trou (dimensions: idem)s
7e1e2, 1 = 13,0 om X 17,0 om X 25,0 mm, 3
T7e1e2, 2 = 14,0 mm X 18,0 mm X 20,0 mm, 5
Tele2¢ 3 = 17,0 mm X 22,0 mm X 25,0 om, 5
T7ele2. 4 = 18,0 mm X 24,0 mm X 30,0 mm, 5
7e1e2, 5 = 21,0 mm X 27,0 mm X 30,0 mm, 6
7e1e26 6 = 23,0 om X 29,0 mm X 30,0 mm, 6
7e1e2. 7 = 26,0 mm X 32,0 mm X 30,0 mm, 6
. 7.1.2., 8 = 31,0 mm X 38,0 mm X 35,0 mm, 2
7e1e2 9 = 35,0 mm X 45,0 mm X 40,0 mm, 1




Descriptiont

‘ ]
Quantité;

2 (deux) trous (dimensionss idem):

14,0 mn X 18,0 mm X 20,0 mm,
17,0 mm X 22,0 mm X 25,0 mm,
18,0 mm X 24,0 mm X 30,0 om.
21,0 X 27,0 mm X 30,0 mm,
23,0 mm X 29,0 mm X 30,0 mm,
26,0 mm X 32,0 mm X 30,0 mm,
29,0 mm X 35,0 mm X 30,0 mm,

Lidge, pleins (dimensjons: idem):s
4,0 mn X 7,0 mm X 15,0 mm,

5,0 mm X 8,0 mm X 15,0 mm,
7,0 mm X 10,0 om X 18,0 mm,
10,0 mm X 12,0 mm X 20,0 mm.
10,0 om X 13,0 mm X 22,0 mm.
13,0 om X 16,0 mm X 22,0 mm.
17,0 mm X 20,0 mm X 23,0 mm.
18,0 mm X 21,0 mm X 27,0 mm,
20,0 mm X 24,0 mm X 27,0 mm,
22,0 mm X 26,0 onm X 27,0 mm,
23,0 mm X 26,0 mm X 27,0 mm.
24,0 mm X 28,0 mm X 26,0 mm,
25,0 mm X 28,0 mm X 26,0 mm.
25,0 mm X 29,0 mm X 27,0 mm,
25,0 mm X 29,0 mm X 33,0 mm,
28,0 mm X 32,0 mm X 27,0 mm,
32,0 mm X 36,0 mm X 26,0 mm,
38,0 mm X 42,0 mm X 27,0 mm,
45,0 mm X 50,0 mm X 28,0 mm.

Capsules en porcelaine emaillée, 2
bec (dimensionss § extérieur supérieur
X hauteur)s

Fond plat, 100 mm X 35 mm, 150 ml.

W WY W~ N2 W

93
131
72
36
52
30
75
32
23
23
17
14

24
21
43
23
23
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Descriptions ‘Quantité;
8.2 Fond rond (dimensions: idem)s
8.2.1 52 mm X 22 mm, 20 ml. 3
8.2.2 110 mm X 42 mm, 250 ml. L
8.2.3 155 rm X 60 mm, 650 ml. 2
9 Capuchons pours
9.1 Appareils de Karl Fischer "FISHER",
pour:
9.1.1 Bouteilles de réactifs de 4000 mil. 1
9.1.2 Couvercles de flacons a réactions. 1
9.2 Flacons compte-gouttes er polyéthyléne
de 50 ml et de 100 ml. 5
9.3 Pissettes, 11
10 Cartouche poreuse en cellulose, pour
extracteurs de Soxhlei, 33 mm de § in-
térieur X 80 mm de nauteur. 95
11 Cofret pour plaques de chromatographie
sur couche mince, avec poignée, pla -
teau, et porte, 24 niveaux, pour con =
servation et transport. 2
12 Collier de serrage, & ruban et vis de
serrage en acier inoxydable, ouverture
de 20 mm A& 25 mm, 10
13 Couleuse pour chromatographie sur cou-
che mince. 1
14 Couplags pour ballons evaporateurs A
Joint a brides, pour evaporateurs rota
tifs "BUCHI",
15 Couteau a verre, avec manche en bois.
16 Couvercles en porcelaine émaillées
16,1 41 mm de @, pour creusets de 15 ml. 5
16,2 48 mm de @, pour creusets de 25 ml. 5
1643 80 mm de ¢, pour creusets de 130 ml, 1
16.4 90 mm de §, pour creusets de 250 ml, 3
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Description: 1 Quantités

17 Crayons pour écrire sur le verre, mon -

tés bois, étuis de 12:
17.1 Bleu. 3
17.2 Rouge. 3
18 Creusets sans couvercle en:
18.1 Argile, forme haute, 80 mm de § exté -

rieur supérieur X 120 mm de hauteur,

250 ml. 2
18.2 Nickel, 40 mm de @ extérieur supérieur

X 40 mm de hauteur, 35 ml. 2
18.3 Porcelaine émailléeg
18.3.1 Forme bassetg
18.3.1.1 35 mm de @ wxtérieur supérieur X 21 mm

de hauteur, 10 ml. 5
18.3.1.2 Lo mm de P extérieur supérieur X 27 mm

de hauteur, 15 ml. 1
18.3.1.3 70 mm de § extérieur supérieur X 45 mm

de hauteur, 80 ml, 5
18.3.2 Forme haute, 35 mm de § extérieur supé

rieur X 37 mm de hauteur, 20 ml. 11
19 Crochet mural, avec épingle. 3
20 Cuves pour spectrophotomdtres, en matgg

re plastique, 1 cm, fond plats
20,1 Avec couvercle. 2
20,2 Sans couvercle.
21 Diamant pour écrire sur le verre. 1
22 Disquess
22,1 Double tournant "CAPSUGEL", pour la

combinaison et 1l'identification de cap

sules., 2
22,2 en porcelaine émaillée, as
22,2,.1 Grands trouss
22,2.1.1 125 mm de @. 4
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Descripticng

" Quantités

22,2.1.2
22.2,2
22,2.2.1
22,2,2,2
23

23,1
23.1.1
23.1.1,1
23.1.1.1.1

23.1.1 1,2

23.1.1.2

23.1.1.3

23.1 .2
23.1,.2.1

23.1.2,2

23.2

24

230 mm de @.

Petits trousg

140 mm de @.

190 mm de §.

Entonnoirs ent

Polypropyléne, 60°;

Tige courte:

a Liquides:

Tige de 6 mm de @ extérieur X 10 mm de
longueur; ouverture de 50 mm de § exté
rieur, pour filtres de 110 mm de #.
Tige de 15 mm de ¢ extérieur X 85 mm
de longueur; ouverture de 120 mm de @
extérieur, pour filtres de 270 mm de #.
a Liquides ou Poudres, tige de 20 mm
de § extérieur X 80 mm de longueur; ou
verture de 195 mm de ¢ extérieur.

4 Poudres, tige de 18 mm de ¢ extérieur
X 25 mm de longueur; ouverture de 70
mm de ¢ extérieur,

Tige longue, & liquides:

Tige de 7 mm de § extérieur X 75 mm de
longueur; ouverture de 80 mm de @ exté
rieur, pour filtres de 200 mm de @.
Tige de 9 mm de @ extérieur X 90 mm de

longueur; ouverture de 95 mm de § exté

rieur, pour filtres de 210 mm de {,
Porcelaine émaillée, de Biichner, volte
de 56 mm de § extérieur; hauteur tota=-
les ¢5 mm; 50 ml.

Eprouvette graduée, polypropyléne, a
bec, pied rond, 1000 ml.

2

23
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Description: Quantités

25 = Fils nickel-chromés:
25,1 - Droits (dimensions: ¢ X longueur):
25,11 - 0,3 mm X 1200 mm. 5
25.1,2 - 0,6 mm X 1200 mm. 5
25.1.3 - 0,8 mm X 1200 om. L
25.2 - en Ose, 0,6 mm de ¢ X 10 de longueur. 1
26 - Fioles coniques, Erlenmeyer, polypropy

léne, ouverture étroite, non-graduées:
26.1 - 250 ml, 4
26,2 - 500 ml. 2
27 - Flacons en polyéthyléne:
27 .1 = Compte=gouttess
27.1,1 - 50 ml, 6
27.1.2 - 100 ml. 6
27,2 = A réactifss
27.2.1 = Ouverture étroites
27 ¢2,1.1 = Avec bouchon & viss
272.1.1.1 « 100 ml, 1
27 e2e141.,2 « 250 ml. 6
27 e2.1.2 - Sans bouchon & vis, 250 ml. 28
27.2,2 - Ouverture large, carré, double fermetu

re par obturateur et bouchon & vis,

500 ml, 4
28 ~ Gabarit en plastique, pour chromatogra

phie sur couche mince. 1
29 =~ Goupillons, brosses eng
29.1 -~ Nylon, de:
29,1,.1 ~ 35 mmde § X 115 mm de longueur, min -

che en fil torsadé de 360 mm de lon =

gueur, pour tubes a essais, 2




Descriptions Quantité:
29,.1,2 - 50 mm de ¢ inférieur X 65 mm de @ supé-
rieur X 125 mm de longueur, manche en
fil torsadé de 400 mm de longueur, pour
fioles coniques. 2
29,2 - Soie, de:
29,2,1 = 45 mm de ¢ inférieur X 65 mm de @ supé-
rieur X 125 mm de longueur, manche en
fil torsadé de 400 mm de longueur, pour
fioles coniques. 6
29,2.2 = 70 mm de ¢ X 140 mm de longueur, manche
en fil torsadé de 500 mm de longueur,
pour litres. 6
30 = Joints en caoutchouct
30.1 = pour Appareils de Karl Fischer "FISHER", 2
30.2 = pour Evaporateurs rotatifs "BUCHI". 10
31 - Laine de verre, pour filtrations (rou =-
leau). 1
32 = Lame & coloration & cavités multiples ,
en porcelaine émaillée, 91 mm X 119 mm,
cavités de 8 mm de profondeur X 20 mm
de @, 12 cavités. 5
33 - Lampe & alcool, en cier inoxydable,
avec bouchon & vis et méche, 3
34 - Lave-pipettes, comprenant 1 (umn) bac de
lavage en PVC et 1 (un) panier A anse
en polyéthyléne, 4
35 = Lunettes de protection, monture nylons
35.1 - Verres teintés vert. 1
- Verres incolores, avec coques latéra =
les, L
= Manches Pasteur, laiton nickelé, serra-
ge par mandrin, équilibré en:
= Aluminium. 2
- Matidre plastique. 2




Description: Quantité;

37 Manchon en caoutchouc, 37 mm de § inté-

rieur X 45 mm de @ extérieur, pour cren

sets filtrants & plaques de 30 mm de @. 12
38 Marmite en acier inoxydable, avec poig-

nées latérales et avec couvercle avec

poignée, 20 litres. 1
39 Masque contre gazes. 1
4o Méche pour lampes a alcool, L2
11 Mortiers sphériques en porcelaine émail

1ée, a bec (dimensions: @ X hauteur):
41 .1 80 mm X 37 mmg 70 ml. 8
4,2 12 mm X 45 mm; 150 ml., 1
41,3 150 mm X 70 mmj 500 ml, 1
1.4 210 mm X 110 mm; 2000 ml, 5
41.5 290 mm X 150 mm; 4000 ml, 4
42 Niveleuse pour plaques de chromatogra -

phie sur couche mince. 1
43 Noix universelles de serrage:
43,1 Simple, serrage de O mm & 37 mm. 3
43,2 Tournante, serrage de 5 mm A 10 mm, 6
Ly Panierss
Ly, Carrés, en fil métallique plastifiés
Lh, 11 100 mm X 100 mm X 100 mm, 1
bh,a,.2 200 mm X 200 mm X 200 mm. 1
4y ,2 Cylindriques A anse:
b4 ,2.1 Fil acier inoxydables
bl ,2.1.1 190 mm de hauteur X 420 mm de ¢ (pour

autoclaves "GALLENKAMP" BJE-800-O‘IOB). 2
b4 ,2,1,2 420 mm de hauteur X 420 mm de ¢ (idem). 1
4y ,2,2 Fil electrozinqué, 140 mm de hauteur X

140 mm de ¢. 2
44 ,2.3 Fil métallique plastifié, 160 mm de hau

teur X 180 mm de §. 2
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Description:

Quantité;

l‘l‘.z .z‘
4s
45,1

4s.1.1
b5.1.2
45.1.3
45,4
k5.1.5
k5.1,.6
b5.1.7
45,2

k5.3
45,31
§5.3.1,1
45.3.1.1.1
45.3.1.1,2
45.3.1.1.3
b5.3.1.1.4
45.3.1.1.5
45.3.1.1,6
b5.3.1,2
45.3.2

5.4

ke,
k6.1

46,2

en Polyéthyléne, pour lave-pipettés.
Papiers:
pour Chromatographie, 580 mm X 600 mm,
épaissours:
0,15 mm,
0,16 mm,
0,17 mm,
0,21 mm,
0,22 pm,
0,25 mm,
0,33 mm,
pour Essais d'Arsenic selon la métho-
de de 1'A.0,A.C. (bandelettes).
Filtres:
pour filtrations Qualitatives:;
Non plissés, de:
26,0 mm X 50,0 mm,
42,5 mm de ¢.
55,0 mm de
70,0 mm de
90,0 mm de
240,0 mm de §.
Plissé, disque de 185 mm de @,
pour filtrations Quantitatives, poro-

- 30 S0 YR

sité moyenne, sans cendres, non plis-
sé, disque de 90 mm de {.

de Soie, pour le nettoyage de verres
optiques (feuilles).

Perces-bouchons a ailettes, ens
Laiton non poli, trous de 5 mm & 13
mm de #, 9 ailettes et 1 "épingle”.
Nickel chromé inox, trous de 4 mm &
17 mm de @, 12 ailettes et 1 "épin =
gle",

300
300
300
300
300
300
300

512

600
8000
100
5600
400
54
300

500

300
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Descriptions Quantités

47 = Percolateur, en polyéthyléne, 2000 ml, 1
ks = Pilons en porcolaine 4émaillés, t8is

porcelaine biscuit, de:
48.1 - 125 mm de longueur, pour mortiers en

porcelaine de 150 ml et de 250 ml, 4
48,2 - 200 mm de longueur, pour portiers en

porcelaine de 1000 ml, 3
48.3 = 250 mm de longueur, pour mortiers en

porcelaine de 2000 ml et de 4000 ml, 1
49 - Pincest
49,1 = & Burettes, pour 2 burettes. 9
b4o,2 =~ pour Rodages Coniques, fil d'acier ino

xydable:
49,2.1 = RIN 12, 12
ko,2,2 - RIN 21, 3
4o.2.3 - RIN 24, 2
49,3 - pour Rodages Sphériques:
49.3.1 - & ressort:
b9.3.1.1 - S14, 16
49.3.1.2 - s29, 4
b9.3.2 - & Vis, n° 35/25. L
Lok = de Serrage, pour tubes en caoutgchouc ,

4 ressort (Pince de Mohr), ouverture

des
ho bk, « 12 mm, 10
ko 4,2 - 20 mm, 9
k9.5 -~ de Statifss
49.5.1 - pour burettes, thermomdtres, etc., Jjus

qu'a 20 mm de @3
49 .5.1,.1 - & 2 (deux) doigs, articulée. 8
49,5,1,2 - & 3 (trois) doigs. 9
49,.5.2 - pour regrigérants, etc., jusqu'a 80

mm de §, & michoires. 10
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Descriptions Quantités

50 Pissettes en pclyéthyléne, de:
5C.° 250 mi. 37
50.2 500 ml, 28
51 Pistolet-pulvérisateur, pour chromato-

graphie sur couche mince (incomplet). 1
52 Plaque df'aluminium avec gel de silice

et indicateur de fluorescence, pour

chromatographie sur couche mince, 0,22

mm X 200 mm X 200 mm. 25
53 Poires en caoutchouct
53.1 pour Burettes Automatiques, & reser - 5

voir:
53e101 Double. 3
53.1.2 Unique. 5
53.2 pour Pipettes, & 3 (trois) billes d'a-

gate, 2
53.3 pour Prélevement de petites quantités, 1
54 Raccord a gradins, en polyéthylédne, 8

mm de @ inférieur X 57 mm de longueur. 10
55 Raclette en plastique, pour chromato -

graphie sur couche mince, 1
56 Ressort métallique pour couplage, pour

balons évaporateurs A joint A brides

"BUCHI", 10
57 Robinet en polyéthyléne, pour bombones. 2
58 Scie métallique a verre. 15042
59 Spatules:
59,1 en Acier inoxydable:
59.1.1 Doubles:
59,1,1,1 1 extremité cuiller de 27 mm X 40 mm ;

1 extremité spatule carrée de 20 mm X

20 mm; longueur totales 210 mm, 2
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Description: Quantités
59.1,1,.2 = 1 extremité spatule arrondie de 9 mm

de largeur; 1 extremité spatule ovolde

de 7 mm de largsur; longueur totale:

180 mm, 6
59.1.1.3 - 2 extremités spatules arrondies deg
59¢1.1.3.1 = 20 mm de largeur; longueur totales 145 1

mm, 1
59¢1.1.3.2 = 25 mm de largeur; longueur totaleg
59.1¢1.3.2.1~ 300 mm. 5
59¢1¢1e3:2.2= 330 mmm. 3
59.1.,2 - Simple, manche en bois étroite, lame

flexible de 30 mm de largeur X 200 mm

de longueur. 2
59.2 - en Matidre Plastique, simple, 17 mm de

largeur X 145 mm de longueur. 3
59.3 - en Porcelaine émaillée, doubles:
59¢3,1 = 1 extremité cuiller de 15 mm X 30 mm ;

1 extremité spatule carrée de 16 mm X

16 mm; longueur totales 110 mm. 1
59.3.2 = 2 extremités spatules carrées de 15 mm

X 15 mm; longueur totales 113 mm, 8
60 ~ Statifs:

60,1 = Base en fonte émaillée, percée 1 trou:
60.1,1 - Base de 145 mm X 295 mm, tige centrée

ens
60.1,.1,1 = Acier inoxydable, de 12 mm de ¢ X 600

um de longueur, 2
60.,1.1.2 -~ Fonte, de 12 mm de ¢§ X 750 mm de lon -

gueur, 2

60.1.2 -

Base en "2" de 400 mm X 400 mm, tige
centrée de 25 mm de § X 1100 mm de lon=-
gueur,




Descriptions Quantité:

60.2 - Base en fonte peinte, percée 1 troutg
60.2.1 - Base de 130 mm X 210 mm, tige excentrée

en:
60.2.1.1 - Acier inoxydable, de 10 mm de @ X 600

mm de longueur, 1
60.2,1,2 ~ Fonte, de 12 mm de @ X 600 mm de lon -

gueur, 2
60.,2.2 ~ Base de 140 mm X 250 mm, tige en fonte:
60,2,2,1 - Centrée, de 10 mm de § X 600 mm de lon-

gueur, 2
60.2.2,2 - Excentrée, de 12 mm de § X 600 mm de

longueur. 2
61 ~ Supports:
61.1 = pour Chromatographie sur couche mincet
61,1,1 ~ Niveleur de plagues, pour 5 (e:lnq) pla-

ques de 4 mm X 200 mm X 200 mm ou 2

(deux) plaques 4 mm X 50 mm X 200 mm. 2
61.1,2 - pour Plaques, & 10 (dix) niveaux. 1
61,2 = pour Entonnoirs, en bois, pour 4 (qua =

tre) entonnoirs, A& hauteur réglable,

trous de 30 mm de §. L Y
61.3 - pour Tubes A essaisg
61.3.1 - en Fil métallique plastifié, cases de:
61.3.1,.1 - 18 mm de P, pour 36 tubes. 6
61.3.1.2 - 20 mm de @#, pour 12 tubes. 1
61.3.2 - en Plexiglas, cases de 18 mm de @, pour:
61.3.2,1 - 6 tubes, 8
61.3.2.2 = 12 tubes, 7

l/Un des supports-entonnoirs n'a pas de base,
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;

Descriptions Quantité:

62 - Tige centrale de sustentation pour appa

reils pour la détermination du temps de

désintégration des comprimés "MANESTY",

mod., MK-4, 1
63 - Toiles métalliques pour chauffage, cen-

tre amiantés
63.1 = 100 mm X 100 mm, 11
63.2 - 160 mm X 160 mm. 11
64 - Trepieds pour chauffage (dimensions: ¢

intérieur X hauteur):
64,1 - 80 ypm X 150 mm, 6
64.2 - 135 mm X 210 mm, 14
64.3 -~ 180 mm X 250 mm, 10
64l - 180 mm X 280 mm, 5
65 - Triangle pour creusets, en stéarite,

monture acier galvanisé, 40 mm de @ ins

crit. 10
66 - Trompe & eau, en fer. 1
67 - Tubes en polyéthyléne:
67.1 - pour bouteilles de réactifs de 4000 ml

de capacité pour les Appareils de Karl

Fischer "FISHER", 1
67.2 - & dessecher, avec capuchons, 15 mm de ¢

intérieur X 152 mm de longueur. 15
67.2 - pour pissettes. 18
68 = Tuyaux en (dimensionss @ intérieur X ¢

extérieur; quantitéss mdtres):
68,1 =~ Caoutchouct
68.1.1 =~ Naturel, souple:
68.1,1,.1 - 3mmX 6 mm, 5
68.1,1,2 - 4om X 7 om, 9
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Descriptions ] Quantités
68.1.2 - Synthétique:
68.1.2.1 - Noires
68.1.2,1¢1 = 5 mm X 10 mm, 16,5
68.1.,2.1,2 = 7 mm X 13 mm, 5
68.1.2,1,3 « 8 mm X 14 mm, 6
68.1,2,1.,4 «~ 8 mm X 18 mm, pour pression et vide. 20
68.,1.2.1.5 = 9 mm X 16 mm, 8
68.1,2,1.6 = 10 mm X 14 mm, 3
68.1.2.2 = Rouges
68.,1.2.2.1 = 6 mm X 10 mm, 2
68,1,2.,2,2 = 8 mm X 12 mm, 2
68.1.2.2¢3 « 9 mm X 14 mm, entoilé, avec manche de
connexion, pour pression. 11

68.,1.,2.2.4 = 10 om X 14 mm, 2
68.2 - Polytetrafluoroethyléne (PTFE), 6 mm X

7 mm,. 4

3 « REACTIFS/PRODU1TS DE LABORATOIRE

Désignations Quantité:
1 - ABEILLES (cire 4'), blanche, pure. 3500 g
2 - ACETIQUE (acide) R Y, 500 ml
3 -~ ACETIQUE (acide) glacial pur. 150000 ml
4 - ACETIQUE (anhydride) R. 9000 ml
5 -~ ACETONE R. 62000 ml
6 = ACETYLTANNIQUE (acide)/complexe collol-
dal d'argent (6 %) et/, pur. 50 g
7 ~ ALIZARINE (rouge d') R. 190 ¢
8 = ALOES (extrait sec d'). 50 g
9 = ALLYLIQUE (alcool) pur. 5000 ml
10 ~ ALUMINIUM (acétotartrate d') pur. 1000 ¢g
1 = ALUMINIUM (hydroxyde d') R, 1000 g

l/R = Réactif,
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Désignation:

Quantité:

11

12
13
14
15
16
17
18
18.1
18.2
19
20
21
22

23
24
25
26

27
28
29
30
31
32
33
34
35

ALUMINIUM (sulfate d*'), octadecahydra -
te, R,

ALUNE (carmine), anhydre, R.

AMIDON, soluble, R.

AMMONIAQUE R.

AMMONIUM (acétate u') pur.

AMMONIUM (bromure d') R,

AMMONIUM (carbonate d') R,

AMMONIUM (chlorure d!'):

Pur.

R.

ALMMONIUM (thiocyanate d') R.
AMMONIUM (vanadate d') R.

ANILINE R

ANTIMOINE (oxytartrate de Potassium et
d'), 0,5 hydrate, pur.

ANTIMOINE (trichlorure d') R,

ARSENIC (trioxyde d') R.

AUBEPINE (extrait sec d').

AZUR B R/EOSINE Y (Jaunitre) R/METHYL-
THIONINIUM (chlorure de) R - GIEMSA
(colorant de), rapide, R,

BARYUM (chlorure de) R.

BARYUM (diphenylaminesulfonate de) R.
BARYUM (sulfate de) pur.

BELLADONE (extrait sec de).

BELLADONE (piludes de) 0,01 g.
BENZALKONIUM (chlorure de) pur.
BENZENE R.

BENZIDINE R.

BENZYLIQUE (alccol) R.

500
50
230
9400
1500
2000
1000

250
2000
1000

100
1000

1000
200
2050
50

50
50
50

1750
50
10000
2000
12000
250
3000

BN ® B8 N

1

N R N 0N

N & R ® &N

ml

ml




- 139 -

Désignation: Quantité:
36 BISMUITH (IYXI) (chlcrure de) pur. 750 g
37 BISMUTH (tribromephenate de) pur. 250 g
38 BOLDO (extrait sec de). 50 g
39 BORIQUE (acide) pur. 1000 g
Lo BOURDAINE (extrait sec de). 50 g
b1 BROME R. 250 ml
L2 BROME (solution de) ST. 500 ml
43 BROMOCRESON (vert de) R. 50 g
L1 BROMOPHENOL ({bleu de) R. 200 g
4s BROMOTJYMOL (bleu de) R. 175 ¢
46 BUTANOL-2 R. 5000 ml
L7 BUTANOL-tert R. 5000 ml
48 CADHIUM (iodure de) R. 250 g
Lo CALCIUM (bromure de) pur. 2000 g
50 CALCIUM (carbonate de) pur. 5000 g
51 CALCIUM (chlorure de) R. 750 ¢
52 CALCIUM (fluorure de) R. 125 g
53 CALCIUM (hydrogénophosphate de), dihy-
drateg
53.1 Pur, 10000 g
53.2 R. 250 g
54 CALCIUM (hydroxyde de) pur., 1000 g
55 CALCIUM (oxyde de) pur, 5000 g
56 CALCIUM (stéarate de) pur. 2000 g
57 CALCIUM (sulfate de), anhydre, R. 250 g
58 CARBONE (tetrachlorure de) R. 3200 ml
59 CASCARA (extrait sec de). 50 g
60 CASEINE (peptone desséchée de) R. 500 g
61 CEDRE (huile de) R. 10 m1
62 CETYLIQUE (alcool) pur. 3000 g
63 CHAPMAN STONE (gélose de), milieu dés-
seché, R. bsh g
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Désignation: Quantité:
64 = CHARBON ACTIF:
64.1 - Granulométrie 2,5 mm, pur. 5000 g
64.2 - Pur. 5000 g ”
65 - CHLORAMPHENICOL pur. 10 g
66 - CHLORHYDRIQUE (acide):
66.1 - Pur, 20000 ml
66.2 - R. 2500 ml
67 - CHLOROBUTANOL, hemihydrate, pur. 2000 g
68 - CHROME (trioxyde de) R. 250 g
69 - CHROMOTROPIQUE (acide) (sel de Sodium

de), dihydrate, R. 1075 g
70 ~ CITRIQUE (acide):
70.1 - Pur, 5000 g
70.2 - R. 500 g
71 -~ COBALT (acétate de) R. 500 g
72 -~ CONGO (rouge) R. 100 g
73 - CRESOL (rouge de) R. 75 &
74 ~ CRISTALLISE (violet) R. 300 g
75 - CUIVRE (nitrate de) R. 500 g
76 - CUIVRE (IX) (acétate de) R, 500 g
77 - CUIVRE (IX) (sulfate de) R. 2250 g
78 -~ CUIVRE (II) (sulfate de), anhydre, pur. 500 g
79 - CYCLOHEXANE R, 5000 ml
80 - DICHLOROETHANE R. 5000 ml
81 - DIENES (colorant de) ST. 100 ml
82 - DIETHYLAMINE pure. 2000 ml
83 -~ DIMETHYLAMINOBENZALDEHYDE pur. 500 g
84 -~ DIMETHYLE (phtalate de) R, 1000 ml
85 - DIMETHYLFORMAMIDE pure 1000 ml
86 - 3,5-DINITROBENZOIQUE (acide) pur, 1000 g
87 ~ DINITROPHENYLHYDRAZINE R (humidifiée
a 30 %). 250 g )

88 -~ DIPHENYLAMINE R. . 1000 g
89 -~ DIPHENYLCARBAZONE R, 200 g
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Désignation:

Quantité;

DISODIQUE (édetate):

Pur.

R,

DISODIUM (hydrogénoarséniate de) pur.
DISODIUM (hydrogénophosphate de), anhy-
dre, pur,

DISODIUM (hyarogénophosphate de), dode-
cahydrate, R,

DISODIUM (hydrogénophosphate de), hepta
hydrate, R,

DITHIZONE pure.

EDETIQUE (acide):

Pur,

R,

EOSINE Y (Jaunftre) R.

EPINEPHRINE pure,

ETAIN R,

ETHANOL, absolu, R.

ETHANOL & 95 % (v/v) R.

ETHERS

Pur,

R.

ETHYLE (acétate d') R,

ETHYLENE GLYCOL R.

FER R,

FERREUX (chlorure), tetrahydrate, R.
FERREUX (sulfate) pur.

FERREUX (sulfate d'Ammonium) R.
FERRIQUE (chlorure) R.

FERRIQUE (sulfate d'Ammonium) R.
FLUORHYDRIQUE (acide) R.
FORMALDEHYDE R,

FORMIQUE (acide) R.

FUCHSINE, basique, R.

2000 g

855
1000 g

(]

5000 g
500 g

375 &
10 g

2000 g
250 g
50 g
10 g
1000 g
1800 ml
50000 ml

25000 ml
2250 ml
9000 ml

10000 ml
1000 g
3000 g

500 g
500 g
100 g

10 g

2000 ml1
200 ml
200 ml

90 g




Désignation:

Quantité:

115
116
117
118
119
120
121

i22

123
124

125
126
127
128

129

129.1
129,2
130
131
132
133
134
135
136
137
138
138,.1
138.2

CALLIQUE {acide) pur.

GELATINE R.

GELOSE R,

GLYCEROL R.

HEPTANE pur,

HEXANE pur.,

HUILE DE JUSQUIAME COMPOSEE (extrait
pour).

HUILE SOLUBLE DANS L'EAU, pour bains a
huile.

HYDRAZINE (sulfate d') R,

HYDROGENE (peroxyde d!) (30 pour cent)
R.

HYDROQUINONE pure.,

HYDROXYLAMINE (chlorhydrate d') R.
8-HYDROXYQUINOLINE R,

INDICATEUR DE pH /0-14/ (papier) R (ban
delettes)

INDICATEUR DE pH /4,0-8,5/ (kit pour 1la
détermination de pHs de sols) R:
Réactif M.

Réactif N,

INDIGO (carmin d') R,

IODE R.

IODE (trichlorure d') R.

ISOAMYLIQUE (acétate) pur.
ISOBUTYLIQUE (alcool) pur.
ISOPENTYLIQUE (alcool) R.

KAOLIN pur,

KARL FISCHER (réactif de) ST.
LACTIQUE (acide);

Pur,

R.

1000
1000
3428
10100
5000
25000

1000

8000
200

3000
1100
1000

250

1100

420
284
100
1200
500
10000
125
5000
10000
12000

1000
500

€
€

€
ml

ml

ml

ml

ml

ml

]

ml
ml
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Désignationt Quantité:
) 139 LACTOSE pur, 1000 g
140 LAIT (gélose au) R. 200 m1
- 141 LYSINE (decarboxylase de), bouillon
pour l'essal de, milieu desséché, R, 14 g
142 MacCONKEY (bouillon de), milieu dessé -
ché, R, k56 g
143 MacCONKEY (gélose de), milieu desséché,
R, 570 g
14l MAGNESIUM (hydroxybarbonate de) pur, 5000 g
145 MAGNESIUM (oxyde de) pur. 4500 g
146 MAGNESIUM (silicate de), pour chromato-
graphie, R, 500 g
147 MAGNESIUM (stéarate de) pur. 5000 g
148 MAGNESIUM (sulfate de) R. 500 g
149 MALACHITE (vert de) R. 200 g
150 MALT (extrait de), gélose au, R. 200 ml
160 MANNITOL
160.1 Pur, 5000 g
160,2 R. 50 g
161 MARRON D'INDE (extrait de), stabilisé. 50 g
162 MEIANGE CHROMATIQUE HYDROPHYLIQUE SELON
STAHL, pour chromatographie sur couche
mince. 10 ml
163 MERBROMINE pure, 500 g
164 MERCUREUX (chlorure), comprimés a 0,01
& 5000
165 MERCUREUX (chlorure) pur. 1000 g
166 MERCURIQUE (acétate) R. 1000 g
167 MERCURIQUE (chlorure) R, 1035 g
. 168 MERCURIQUE (cyanure) R. 500 g
169 MERCURIQUE (iodure), rouge, R. 1000 ¢
170 MERCURIQUE (oxyde), Jjaune, R. 1100 g
) 171 MERCURIQUE (oxyde), rouge, R. 250 g
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Désignationt Quantité:

172 METHANOL dénaturé, 5000 ml
173 METHANOL pur. 2000 ml
174 METHANOL avec de l'eau ST. 4500 ml
175 METHYLAMINOPHENOL pur. 250 mg
176 METHYLE (jaune de) R, 100 g
177 METHYLE (myristate de) pur. 500 ml
178 METHYLE (rouge de) R, 100 g
179 METHYLE (salicylate de) pur. 4000 ml
180 METHYLORANGE R, 50 g
181 METHYLPARABEN pur. 2000 g
182 METHYLTHIONINIUM (chlorure de) R. 50 g
183 MOLYBDIQUE (acide) R. 200 g
184 MOLYBDOPHOSPHORIQUE (acide) R. 2000 g
185 MOTILITE (essai de), milieu désséché

pour, R. 114 g
186 MUREXIDE, monohydrates
186.1 Pur, 1000 g
186.2 R, 75 €
187 beta~NAPHTOL:
187.1 Pur. 3000 g
187.2 R. 255 g
188 NEOPEPTONE DESSECHEE R. 1816 g
189 NITRIQUE (acide) R. 26000 ml
190 0-NITROBENZALDEHYDE R. 20 g
191 NITROBENZENE pur. 1000 ml
192 NOIR (ériochrome) R. 300 g
193 ORANGE I R. 100 g
194 ORANGE S (Jjaune) R. 500 g
195 ORANGERS (extrait fluide d!). 1000 ml
196 OXALIQUE (acide) R. 1400 g
197 PANCREATIQUE (alphamylase) pure. 100 g
198 PAPAINE R. 1400 g
199 PARAFORMALDEHYDE pur. 500 g
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Désignation: "Quantité:
200 = PARAFFINE (huile de), légére, pure. 1500 ml
201 - PASSIFLORE (extrait sec de). 50 g
) 202 = PECTINE pure. 100 g
203 -~ PEPTONE DESSECHEE R, 2270 g
204 -~ PERCHLORIQUE (acide) R. 9500 ml
205 - PERIODIQUE (acide) R. 200 g
206 - PETROLE (ether de) R. 20000 ml
207 = 0-PHENANTROLINE, monohydrate, R, ho ¢
208 -~ PHENOLPHTALEINE R, 250 g
209 - PHENOL (rouge de) R. 25 g

210 - PHENOL (rouge de), bouillon glucosé au,
milieu desséché, R. ksk ¢

211 - PHENOL (rouge de), buuillon lactosé au,
milieu desséché, R, Lsh g

212 - PHENOL (rouge de), bouillon maltosé au,
milieu desséché, R, 454 ¢

213 - PHENOL (rouge d2), bouillon avec mani-
tol au, milieu desséché, R. Lsh g

214 - PHENOL (rouge de), bouillon saccharosé
au, milieu descéché, R. 454 g
215 -~ PHENYLMERCURIQUE (nitrate), basique, R. 1000 g
216 - PHOSPHORIQUE (acide) pur. 25C0 ml
217 = PILOCARPINE (nitrate de) pur. 3000 g
218 - PIPERAZINE (citrate de) pur. 250 g
219 - PLOMB (acétate de) R. 1250 g
220 - PLOMB (acétate de), basique, R. 1000 g
221 - POLYETHYLENE GLYCOL 200 pur. 3000 ml
222 = POLYETHYLENE GLYCOL 300 pur. 3000 ml
223 - POLYETHYLENE GLYCOL 400 pur. 3000 m1
. 224 -~ POLYETHYLENE GLYCOL 1500 pur, 10000 g
225 - POLYETHYLENE GLYCOL 4000 pur. 10000 g
226 - POLYETHYLENE GLYCOL 6000 pur. 6000 g
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Désignation: Quantité:

227 - POLYGALA DE VIRGINIE (extrait mou de). 50 g
228 - POLYSORBATE 20 pur. 2250 ml
229 -~ POLYSORBATE 40 pur. 3000 ml )
230 - POLYSCRBATE 60 pur. 2800 ml
231 - POLYSORBATE 80 pur. 3000 ml
232 - POTASSIQUE (tartrate mono-) R. 1000 g
233 = POTASSIUM (bicarbonate de) R. 750 g
234 = POTASSIUM (bromate de) R. 1250 g
235 -« POTASSIUM (bromure de) R. 2510 g
236 =~ POTASSIUM (chlorure de) R. 10250 g
237 -~ POTASSIUM (chlorure de) 350 g/1 ST

(pour électrodes de référence). 1440 ml
238 = POTASSIUM {chromate de) pur. 250 g
239 - POTASSIUM (cyanure de) R. 250 g
240 - POTASSIUM (cyanure de), base pour bouil

lon au, milieu desséché, R, 114 g
2 -~ POTASSIUM (dichromate de) R. 1800 ¢
242 -~ POTASSIUM (dihydrogénophosphate de) R. 500 g
243 -~ POTASSIUM (ferricyanure de) R, 500 g
244 -~ POTASSIUM (ferrocyanure de) R. 1250 g
245 = POTASSIUM (hydroxyde de) R. 1800 g
246 -~ POTASSIUM (metabisulfite de) pur. 2000 g
247 - POTASSIUM (nitrate de)s
247.1 - Pur, 500 g
247.,2 - R, 1750 g
248 - POTASSIUM (periodate de) R. 1000 g
249 -~ POTASSIUM (phtalate acide de) R. 10 g
250 = POTASSIUM (sulfate de) R. 5000 g
251 - POTASSIUM (thiocyanate de) R. 250 g
252 - POTASSIUM (thiocyanate de) 0,1 mol/l .

SV. 50 ml
253 - POUDRE-TAMPON pH 4 ( sachet pour prépa ]

rer 100 ml de solution). 53
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Désignationt

Quantités

254

255

256
257
258
259
260
261
262
263
264
265
266

267

268

269

270

271

272

273

274
275

POUDRE-TAMPON pH 7 (sachet pour prépa -
rer 200 ml de solution).

POUDRE-TAMPON pH 9 (sachet pour prépa -
rer 100 m! de solution).

PROPANOL=-1 R,

PROPYLENE GLYCOL pur.

PROPYLPARABEN pur.

PYRIDINE anhydre R.

REGLISSE (extrait sec de).

RHODAMINE B R. '

RHUBARBE (extrait sec de).

RICIN (huile de) R.

RUSCUS (extrait sec de).

SALICYLIQUE (acide) pur.

SALMONELLA ET SHIGELLA (gélose pour 1!
isolement de), milieu desséché, R.
SELENIUM pur.

SENE (extrait sec de).

SILICE (gel de), dessiccateur au, {avec
indicateur), R.

SILICE G (gel de), avec Anhydrite (13%),
pour chromatographie sur couche mince
(ccM), R.

SILICE GF254 (gel de), avec Anhydrite
(13%) et indicateur, pour chromatogra -
fie sur couche mince (CCM), R.

SILICE H (gel de), sans Anhydrite, pour
chromatographie sur couche mince (CCM),
R.

SILICE HF254 (gel de), sans Anhydrite ,
avec indicateur, pour chromatographie
sur couche mince (CCM), R,

SILICONE (graisse de) pure.
SILICOTUNGSTIQUE (acide) R.

29

57
5000

2000
200
5000
50
200
50
4500
50
100

180
900
50

20500

5000

1000

5000

5000
140
1900

ml
ml

ml

Ly
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Désignations

Quantités

276

277
278
279
280
287
282
283
284
284 .1
284,2
285
286
287

288
289
290
290,1
290.2
291
292
292,1
292,2
293
294
295
296
297
298
298,1
298,2

SIROP IODOTANNIQUE SIMPLE (extrait flui
de pour).

SODIQUE (barbital) R.

SODIQUE (fluorescéine) R.

SODIUM (acétate de) R.

SODIUM (arsénite de) R.

SODIUM (benzoate de) pur.

SODIUM (bromate de) R,

SODIUM (carbonate de), anhydre, R,
SODIUM (chlorure de)s

Pur.

R.

SODIUM (cobaltinitrite de) R,

SODIUM (2 ,6-dichloroindophenol de) R.
SODIUM (dihydrogénophosphate de), dihy-
drate, pur.

SODIUM (docusate de) /Aerosol OT/ pur,
SODIUM (hydrogénocarbonate de) pur,
SODIUM (hydroxyde de):

Pur,

R.

SODIUM (lauryl sulfate de) pur.
SODIUM (métabisulfite de)s

Pur,

R.

SODIUM (nitrate de) R.

SODIUM (nitrite de) R.

SODIUM (nitroprussiate de) R.

SODIUM (oxalate de) R.

SODIUM (persulfate de) R.

SODIUM (sulfate de):

Pur,

R.

500 ml

75 &

665 g

800 g
1000 g

250 ¢

500 g
4500 ¢

1000
500
100

25

AN R AR KN

1000
3000
5000 g

™ 0

3000 g
500
5000

R N

2000
1000
10C0
165
100
500
1000

N R AR R R BN

250
500 g

Ly
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Désignation:

Quantité:

299
300
301
302
303
30h
304 .1
304,2
305
305.1
305.2
306
307
308
309
310
311
312
313
314
315
316
317
318
319
320
321
322

323
324
325
326

SODIUM (sulfate de), anhydre, pur,
SODIUM (sulfite de), anhydre, pur.
SODIUM (sulfure de) E,

SODIUM (tartrate de), dihydrate, pur.
SODIUM (tartrate de Potassium et de) R.
SODIUM (tetraborate de):

Pur,

R.

SODIUM (thiosulfate de):

Pur,

R.

SORBITOL (sirop de) pur.

STEARIQUE (acide) pur.

SULFAMIQUE (acide) R.

SULFANILAMIDE pure.

SULFANILIQUE (acide) R.
SULFOSALICYLIQUE (acide) R.
SULFURIQUE (acide) R.

TALC pur.

TANNIQUE (acide), & 1'Ether, pur.
TANNIQUE (acide) pur.

TARTRAZINE (80 %) pure.

TARTRIQUE (acide) pur.
TETRACHLOROETHANE pur.
TETRACHLOROETHANE R,
TETRACHLOROETHYLENE R,

THIOACETAMIDE R,

THIOGLYCOLLATE (bouillon au), milieu
desséché, R,

THIOUREE R,

THYMOL R,

THYMOLPHTALEINE R,

TOLONIUM (chlorure de) /TOLUIDINE (bleu
de)/ R,

1000
2000
1000
1000

200

2000
500

2500
2300
5000
4000
75
11000
35
500
20100
2500
1000
1000
25
1000
3000
2000
5000
25

114
1000

50
225

25

LI I B I )

]



Désignations * Quan:ités

327 TOLUENE R. 500 ml
328 o-TOLIDINE pure. 800 g
329 TOURNESOL R, 250 g
330 TRICALCIQUE (phosphate) pur. 3000 g
331 TRICHLORACETIQUE (acide) R. 500 g
332 TRICHLOROETHANE-1,1,1 R 4000 ml1
333 TRIETHANOLAMINE R, 1000 ml
334 TRINITROPHENOL pur. 1500 g
335 TRINITROPHENOL (avec 0,5 ml de H20/g):
3351 Pur, 500 g
335.2 R. 500 g
336 TRISODIUM (citrate de), dihydrates
336.1 Pur., 3000 g
236.2 R, 500 g
337 TROPAEOLINE O R, 100 g
338 TROPAEOLINE 00 R, 100 g
339 TRYPTOSE (bouillon A la), milieu dessé-

ché, R. 2270 g
340 TRYPTOSE (gélose & la), milieu dessé =

ché, R, 2270 g
341 URANYLE (nitrate d!'), hexahydrate, R, 1000 g
342 URIQUE (acide) pur. 250 g
343 VANILLINE pure. 100 g
344 VIANDE (extrait de) + PEPTONE /bouillon

nutritif/, milieu desséche, R. 228 g
345 VIOLET (rouge de), gélose avec de Sels

Biliaires au, R. 200 ml
346 WORT (gélose de) R. 50 ml
347 XYLENE R. 500 ml
348 XYLENOL (orange de), sel tetrasodique,

R, 15 ¢
349 ZINC, granulé, R. 1000 g
350 ZINC (oxyde de) R. 10 g
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Désignations Quantité:
351 - ZINC (poudre de) R. 1000 g
. 352 = ZINC (sulfate de):
352.1 -~ Pur, 2000 g
352,2 - R, 1600 g

4, o VERRERIE:

Descriptiont Quantité:

1 = Alcoométres:
1. 1 - 0% - 10% (p/v). 2
1., 2 - 10 % - 20 % (p/v). 3
1. 3 - 20 %~ 30 % (p/v). 2
1. 4 -30 % - 4c % (p/v). 3
1.5 - ko % - 50 % (p/v). 3
1. 6 -50%- 60% (p/v). 1
1. 7 - 60 %~ 70 % (p/v). 2
1. 8 - 70 % - 80 % (p/v). 2
1.9 - 80 % - 90 % (p/v). 3
1.10 - 90 % - 100 % (p/v). 1
2 -~ Allonge entonnoir, verre borosilicaté,

tige de 8 mm de § extérieur X 100 mm

de longueur, ouverture de 55 mm de @

extérieur, pour creusets filtrants de

48 mm de ¢ extérieur (50 ml de capaci-

té). 5
3 = Ampoule i décanter conique, verre boro-

silicaté, & bouchon A rodage (n° 22) et

robinet (n° 2) également en verre boro-

’ silicaté, 250 ml, 10
4 Anneaux pour colonnes a distiller, en
) verre, 21 g




Désignation: Quantité:

5 Appareilis:
5e1 pour la Détermination de la Dépression

du Point de Congélation. 1
5.2 de Distillation, pour des petites quan-

tités (incomplet). 2
5.3 pour Essais d'Arsenic selon la méthode

de 1*A.0.A.C.. 1
6 Baguettes en verre, verre borosilicaté,

tige pleine de (dimensions: ¢ X lon -

gueur) s
6.1 6 mm X 250 mm, 106
6.2 9 mm X 300 mm. 109
7 Ballonss
Tl 4 Distiller normalisé, verre borosilica

té, 125 ml, 10
7.2 Evaporateurs pour évaporateurs rotatifs

"BUCHI" :
7.2.1 Poiress
Te2el.1 a Joint a Brides, 2000 ml, b
Te2.1.2 & Rodage Conique:
Telele2,.1 1000 ml. 2
7¢2.1.2,2 2000 m1 (pour des substances en poudre). 3
Te2.1.2.3 3000 mi, L
Te2.2 Rond, & joint i brides, 4000 ml, b
7.3 Fond plat, verre borosilicaté:
Te3e1 Col court, a rodage conique normalisé ,

corps de 85 mm de @ extérieur X 137 mm

de hauteur, 250 ml, 1
T3.2 Col étroits
Te3e2,1 4 Rodage Conique normalisé, corps de 85

mm de @ extérieur X 137 mm de hauteur ,
250 ml.




Description: Quantité:

7.3.2.2 - Simple (dimensions: § extérieur du col

X hauteur):
7.3.2.2.1 = 24 mm X 120 mm, 100 ml.
7e3¢2.2.2 =« 35 mm X 141 mm, 250 ml. 9
7¢e3¢2¢2.3 = 35 mm X 170 mm, 500 ml, 7
T7e3e2.2.4 = 42 mm X 200 mm, 1000 ml, 10
7.4 - Fond rond, verre borosilicaté:
Tl - Col étroit:
Th.1.1 - a Rodage Conique normalisé:
Tolte1.3.1 =~ 200 ml, pour extracteur de Soxhlet. 10
Tele1.1.2 «~ 1000 ml, corps de 128 mm de § exté =

rieur X 185 mm de hauteur. L
T.bo1.2 - Simple (dimensions: @ extérieur du col

X hauteur):
Tele1.2.1 = 35 me X 147 mm, 250 ml. 10
T.4.1.2,2 =« 34 om X 175 mmn, 500 ml, 10
Ted.1.2.3 = 42 mm X 210 mm, 1000 ml, 10
7.5.2 = Cols multiples 3 rodage conique norma-

11sé (1 RIN 14/23; 3 RINs 29/32), tubu

lures latérales inclinées, 2000 ml, 1
7.5 - Récepteurs pour évaporateurs rotatifs

"BUCHI"
Te5.1 = Cylindrique, & rodage conique, pour ga

lette de distillation 12 X, 20 ml, 21
7e5.2 - Ronds;
Te5.2.1 - a4 Rodage Conique, pour galette de dis-

tillation 5 X, 100 ml, 5
Te5.2.2 - a4 Rodage Sphériques
T7e5.2.2,1 =« 1000 ml, 2
Te5e2.2.2 = 4050 ml, N
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Descriptions | Quantité:

8 - Béchers:

8.1 - Forme basse, a bect

8.1.1 - Verre borosilicaté, gradués:

8.1.1.1 - 100 ml, 7
8.1.1,2 - 150 ml, 11
8.1.1.3 - 250 ml. 6
8.1.1.4 - 400 mil, 9
8e1,.1.5 - 600 ml, 8
8.1.1,6 - 800 ml, 2
8al.1.7 - 1000 ml, 8
8.1.1.8 - 2000 ml. 3
8.1.1.9 - 3000 ml. 3
8.1.2 - Verre de chimie, non-gradué, 50 ml, 1
8.2 - Forme haute, sans bec, verre borosili-

caté, graduéss

8.2.1 - 100 ml, 6
8.2.2 - 400 ml,

8.2.3 - 600 ml,

9 - Boite de Pétri, verre borosilicaté, 20

mm de hauteur X 103 mm de P extérieur. 72

10 -~ Burettess
10,1 - Automatiques, verre borosilicatés

10.1,.1 ~ Classe A, complédtes, avec poire en

caoutchouc et flacon & rodage normali-

sés
10e1,1.1 - 10 m1/0,05 ml; flacon de 1000 ml. 2
10,1.1.2 - 10 m1/0,02 ml; flacon de 2000 ml,
10.1,2 - Classe B, 25 ml/0,1 ml, pour Appareils

de Karl Fischer "FISHER", 2
10,2 - Courantes:
10.2.1 - Classe At
10.2.1.1 = a4 robinet droit et entonnoir, verre de

chimie, 10 m1/0,02 ml, 6
10.,2.1.2 - A robinet latéral et entonnoir, verre

borosilicaté, bande photophore, 50 ml/
/0,10 ml. 6
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Descriptiong Quantité:

10.,2,2 Classe B, verre borosilicaté, a robinet

droit et entonnoir:
10,2.2.1 10 m1/0,05 ml. 4
1C.2.2.2 25 m1/0,10 ml. 2
10.2,2,3 50 m1/0,1GC ml. 10
10.3 Micros, verre borosilicaté, a reservoir

et tube d'affluence, robinets droits ,

bande photophore:
10.3.1 1 m1/0,01 ml, 2
10.3.2 5 m1/0,01 ml, 2
11 Conduite de vapeur a joint & brides,

pour évaporateurs rotatifs "BUCHI", L
12 Creusets filtrants, verre borosilicaté:
12,1 Porosité fines
12.1.1 30 ml, plaque de 30 mm de @, forme bas-

S0. 12
12,1.2 50 ml, plaque de 35 mm de @, forme hau-

te. 2
12,2 Porosité moyenne, 30 ml, plaque de 30

mm de @, forme basse. 24
13 Cristallisoir & bec, verre borosilica -

té, 95 mm de § extérieur X 55 mm de hau

teur, 300 ml, 6
14 Cuvest
14,1 pour Chromatographie sur couche mince ,

rectangulaire, fond plat, coté rainuré:
14,11 Avec couvercle & bouton, pour 5 (cing)

plaques 4 mm X 200 mm X 200 mm. 2
14.1.2 Sans couvercle, pour 2 (deux) plaques

L mm X 200 mm X 200 mm, 1
14,2 a Coloration, en verre gradué, 2000 ml. 1




Descriptiont Quantité:

14,3 - pour Spéctrophotométrie, 1 cm:
14.3.1 ~ pour le spectrophotométre visible Carl .

Zeiss n° 747261, avec couvercle, verre

optique, fond rond. 8
14.3,.2 - pour le spectrophotométre UV-visible

Varian Techtron n°® 1932005, sans cou =

vercle, quartz, fond plat. 2
15 -~ Densimétres (g/ml):
15. 1 - 0,600 - 0,660, 1
15, 2 - 0,650 - 0,710, 1
15. 3 - 0,700 - 0,760. 1
15, 4 - 0,760 - 0,820, 1
15. 5 - 0,820 - 0,880, 1
15. 6 - 0,880 - 0,940, 1
15. 7 - 0,940 - 1,000, 1
15. 8 - 1,000 - 1,060, 1
15, 9 - 1,060 - 1,120, 1
15.10 - 1,120 - 1,180, 1
15.11 - 1,180 -~ 1,240, 1
15.12 - 1,240 - 1,300, 1
15.13 - 1,300 - 1,360, 1
15.14 - 1,360 = 1,480, 1
15,15 - 1,480 - 1,540, 1
15.16 - 1,540 = 1,600, 1
15.17 - 1,600 - 1,660, 1
15,18 - 1,660 - 1,720, 1
15.19 - 1,720 - 1,780, 1
15,20 - 1,780 - 1,840, 1
15,21 - 1,840 - 1,900, 1
15.22 - 1,900 - 1,960, 1 ]
15,23 - 1,960 - 2,020, 1

]




Description: Quantité:

16 Dessicateurs, verre borosilicaté:
16.1 Avec couvercle a bouton, de :
16.1.1 140 mm de ¢ intérieur. 3
16.1.2 250 mm de @ intérieur. 2
16.1.3 265 mm de § intérieur.
16.2 Avec couvercle a robinet:
16.2.1 Avec joint torique; Jde 200 mm de ¢ inté

rieur, 2 l/
16,2,2 Sans joint torique, de:
16.2.2.1 150 mm de ¢ intérieur. 5 2/
16,2,2,2 250 mm de @ intérieur. 1 3y
16.2.2.3 260 mm de ¢ intérieur. 2
17 Ebuliioscope de Beckmann, 1
18 Ecrou-chapeau avec ressort, pour évapo-

rateurs rotatifs "BUCHI", 2
19 Electrodes:
19,1 Combinée, a boule, 11
19,2 Métalliquess
19,2,1 Argent, 1
19.2,2 Fil de Platines
19.2.2,.1 Double (pour Appareils de Karl Fischer

*FISHER"). 2
19,2.2,2 Unique.
19.3 de Référence, au calomel, 4 pastille Po

reuse, L
19.4 de Verre, usage général, 4

l/Sans robinet; 1 (un) avec le couvercle cassé.

3/3 (trois) sarnJ robinet.

2'/Le corps est cassé,
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Description:

Quantité:

20
20.1

20.3
20.3.1
20.3.1.1

20,3.1.2

20.3.2
2043.2.1

20,3.2,2

20.3.2,3

Entonnoirsi

de BUchner, verre borosilicaté, plaque
de 70 mm de ¢.

Canelé, verro de chimie, tige longue
do 20 mm de @ extérieur X 150 mm de
longueur; ouverture de 210 mm de @
extérieur, pour filtration chaude,
pour filtres de 459 mm de §.

60° ¢

en verre borosilicatég

Tige courte de 8 mm de @ oxtérieur X
70 mm de longueur; ouverture de 71 mm
de P extérieur, pour filtres de 190

mm de ¢.

Tige courte de 28 mm de @ extérieur X
180 mm de longueur; ouverture de 225
mn de § extérieur, pour filtres de 500
mm de Q.

en verre de chimie:

Tige courte de 10 mm de ¢ extérieur X
80 mm de longueur; ouverture de 80 mm
de P extérieur, pour filtres de 200

mm de ¢.

Tige courte de 10 mm de ¢ extérieur X
100 mm de longueur; ouverture de 100
mm de @ extérieur, pour filtres de 210
mm de §.

Tige courte de 15 mm de ¢ extérieur X
120 mm de longueur; ouverture de 120
mm de § oxtérieur, pour filtres de 270
mm de §.

N
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Description: Quantité:

20.3.2,.4 - Tige courte de 16 mm de ¢ extérieur X

140 wm de longueur; ouverture de 150 mm

de § extérieur, pour filtres de 330 mm

de ¢. 3
21 - Eprouvettes graduées, verre borosilica-

té, forme haute, pied héxagonal:
21,1 - & bec:
21.1.1 - 10 ml/ 0,2 ml. 6
21.1,2 - 25 ml/ 0,5 ml. 9
21.1,3 - 50 ml1/ 1,0 ml, 7
21,1.4 - 100 m1/ 1,0 ml. 7
21.1,5 - 250 m1/ 2,0 ml. 5
21,1,.6 - 500 ml/ 5,0 ml. 16
21,2 - & bouchon normalisé:
21,2.1 - en polyéthylénes
21,2.2.1 - 100 m1i/ 1,0 ml, 3
21,2,2,2 - 250 ml1/ 2,0 ml. 6
21.2.2.3 - 500 ml/ 5,0 ml. 8
21,2,2.4 - 1000 m1/10,0 m1l. 3
21,2,2 - en verre, 25 ml/0,5 ml, 2
22 - Fioles, verre borosilicaté:
22,1 = Coniques, Erlenmeyer, verre borosilica-

té:
22,1,1 - Ouverture étroite:
22,1.,1,1 ~ Graduées:
22,1.1.1,1 = 50 ml, 21
22,714,112 = 100 ml, 7
22,1.14143 = 250 ml, 24
22,1.1,1.5 = 500 ml, 16
22,1,1,1,6 = 1000 ml, 10
22,1,1,2 ~ Non-graduées:
22,1,1,2,1 = Avec bouchon, col rodé normalisé:
22,1,1,2,1,1= 250 ml, 1
22,1.1.2,1,2« 300 ml, 1
22,1414,2,2 = Sans bouchon, 3000 ml, 13
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Descriptions Quantité:

22.1,2 Ouverture larget
22.,1.2.1 Graduées:
22.1.,2,.1.1 100 ml, 8
22,1.2.,1.2 250 ml, 92
22.1.,2.1.3 500 ml., 11
22,1.2.1.4 1000 ml, 10
22.1,2,2 Non-graduée, 1000 ml, 1
22,2 & Piltrer sous vide, Kitazzatto, parois

épaisses:
22,2,1 250 ml. 10
22,2,2 500 ml. 8
22.2,.3 1000 ml, 8
22,2.4 6000 ml (avec la tubulure latérale cas-

sée). 1
22,3 a Indice d'Iode, avec bouchon & coupel-

le, 125 ml. 8
22,4 de Kjeldahls
22.4.1 100 ml, 6
22,4,2 300 ml, 6
22,5 Jaugées)
22,5.1 Classe As
22.5.1,2 A houchon en Polyéthyléne:
22,5.1.2.1 25 ml, 5
22.5.1.2,2 50 ml. 3
22.5.1.2.3 100 ml. 1
22,5.,1.2.4 250 ml, 5
22.5.1.2.5 500 ml, L
22,5.1.,2,6 1000 ml, 3
22.,5.1.3 a bouchon en Verres
22.5.1.3.1 100 ml, 12/21 (sans bouchon). 1
22,5.1.3.2 250 ml, 14/23 (idem). 3
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Descriptions

Quantité:

22,5.1.4
22.5.1.4.1
22,5.1.4,2
22,5.2
22,5.2.1
22,5.2.2
23

23.1
23.1.1
23.1.1.1
23.1.1.2
23.1.1.3
23.1.2

23,2

23.3

23.4
23441
23.4.1.1
23.b4,1.1.1

234111 ,.1=
23 4014141.2=
2301‘01 01 01 03-

23.,4.1,.1,2
23,4.1,2

Non-bouchéess
25 ml,
500 ml.
Classe B, a bouchon en verre:
500 ml,
1000 ml.(sans bouchon).
Flaconss
Compte~gouttest
Bouchon casquette, verre blanc:
30 ml.
50 ml.
100 ml.
a compte-gouttes vissé et tetine, ver
re jaune, 50 ml,
pour cultures, verre borosilicaté,
col incliné, non bouché, 1000 ml,
a Préldévements, verre borosilicaté,
ouverture étroite, baguc & vis, verre
blanc, avec capsule en aluminium avec
Joint, 30 ml.
a4 Réactifs, verre borosilicaté:
Blanc:
Ouverture étroites
Bouchés émeris
250 ml.
500 ml.,
1000 ml.
Bouchdés polyéthyléne, 250 ml,

Ouverture large, bouché émeri, 250 ml.

l'/7 (sept) sans capsule.

1N

30
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Descriptions k Quantité:

23.4.2 - Jaunet
23.4.2.1 - Ouverture étroite:
23.4,2,1,2 = Bouchés émeriy
23.4.2.1,2.,1= 500 ml, 5
23.8.2.1.2,2= 2000 ml, 6
23.4,2.1.3 = Bov-hé polyéthyléne, 250 ml. 4
23.4.2.,1.4 = Non-bouchés:
23.4.2.,1.4,1- 250 ml, 2
23.4,2,1.4,2= 1000 ml, 1
23.4.2.1.4,.3- 2000 ml, 2
23.h.2,2 - Ouverture large, bouché émeri, 500 ml. 4
23.5 - a Réaction, verre borosilicaté, pour

Appareils de Karl Fischer "FISHER",

500 ml. 2
23,6 - a4 Tare, verre borosilicaté, a couver =

cle embolités
23,6,1 - Forme basse, 45 mm de ¢ X 30 mm de hau

teur, 25 ml, 8
23.6.2 - forme haute, 50 mm de § X 80 mm de hau

teur, 100 ml, 9
24 - Galettes de distillation pour évapora=:

teurs yotatifs "BUCHI":
24,1 - 5 X 1
24,2 - 12 X, 1
25 - Lamelle couvre-objets, 22 mm X 22 mm. L4650
26 ~ Mortier sphérique, verre borosilicaté,

A bec, 125 mm de § X 45 mm de hauteur,

150 ml. 2
27 - Pidge & froid 2~pidces, pour évapora -

teurs rotatifs "BUCHI"., 1
28 ~ Pilon en verre borosilicaté, 125 mm de '

longueur, pour mortiers en verre de

150 nl et de 250 ml, 4
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Descriptions "Quantités

29 Pipettes:
29.1 Compte-gouttes, classe B, 1 ml (20 gout

tes). 6
29,2 a4 Glycémie, longueur 200 mm, bande émaji

11ée blanche, 0,01 ml/0,001 ml, 35
29.3 Graduées, classe B, zéro en haut:
29.3.1 Ecoulement partiel, 10 ml/0,1 ml. 8
29.3.2 Ecoulement totals
29.3.2,1 0,1 m1/0,001 ml. 20
29,3.2,.2 0,2 m1/0,001 ml, 10
29,.3.2.3 0,5 m1/0,010 ml. 10
29,3.2.4 1,0 m1/0,010 ml, 27
29,3.2.5 2,0 m1/0,010 ml, 11
29,3.2.6 5,0 ml/0,050 ml, 8
29,3.2.7 5,0 m1/0,100 ml, 19
29.3.2.8 10,0 m1/0,100 ml, 29
29.3.2.9 20,0 m1/0,100 ml, 3
29,4 Jaugées, classs B, verre de chimie, 1

(un) trait:
29.4.1 2,0 ml. 1
29.4,2 3,0 ml. 6
29,4,3 5,0 ml, 6
29.4,4 10,0 ml. 5
29.4.5 20,0 ml, 3
29.4.6 25,0 ml, 5
29.4.7 50,0 ml, 4
29.5 Pasteur, corps de 100 mm, longueur tota

les
29.5.1 150 mm, 9750
29,5.2 230 mm, 8200
30 Plagues de verre pour chromatographie

sur couche mince:
30,1 L mmX 50 mm X 200 mm, 2
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Descriptions Quantité:

30.2 4 mm X 100 mm X 200 mwm, 60
30.3 4 mm X 200 mm X 200 mm, 59
31 Pulvérisateur en verre, pour chromato-

graphie sur couche mince, monté sur Er

lenmeyer, 100 ml, 2
32 Pycnométres:
32,1 pour Liquides visqueux, 50 ml, 2
32,2 A Thermomdtre, avec tubulure latérale

a4 capuchon et thermomdtre eéchelle +8°

C 4 +35° Ci '
32.2,1 Avec capuchong
32,2.1.1 50 ml, 1
3242.1.2 100 ml. 1
32,2,2 Sans capuchon, 25 ml, 1
33. Réfrigérantss
33.1 4 Boules d'Allihng
33.1.1 a2 1 rodage 29/32, longueur totale 530

mm, 2
33.1.2 A 2 rodages 24/30, longueur totale 540

mm. 2
33163 utilisable avec bouchons en caoutchoucj

longueur totales 450 mm, 5
33.2 a4 Brides, pour evaporateurs rotatifs

"BUCHI", 2
33.3 Droitss
33¢301 de Liebig, & 1 rodage 24/4O, longueur

totales 440 mm, )
33e3.2 de West, & 2 rodages 29/32, longueur

totales 680 mm, 4
334 A Spires, de Graham, pour fonctionne =

ment vertical; longueur totales 430 pm, 3
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Deseriptions anantitéz

34 Robinet coudé, verre borosilicaté, & ro

dage conique 29/32. 2
35 Sabots de pesée, en verre borosilicaté

(dimensions: ¢§ du corps X hauteur du

corps X longueur totale)t
35.1 10mm X 10 mm X 35 mm, 2
35.2 15 mm X 15 mm X 40 mm, 2
35.3 2 mm X 19 mm X 45 mm, 2
35.4 25 mm X 27 om X 54 mm, 2
35.5 32 mm X 30 mm X 68 mm, 2
36 Soxhlet (extracteur de), verre borosili

caté, a4 rodages coniques normalisés,

comprenant balon fond plat de 250 ml,

tube extracteur et réfrigérant. 2
37 Thermométress
37.1 de Deckmann, pour calorimétrie, gradué

sur plaque orale, avec échelle auxiliai

re 0° C & +160° C; échelle principales

-0,25¢ C & 5,35° C, en 0,01° C; plonge-

ant de 170 mm, 2
37.2 A Contact, réglable par aimant “ournanty

a échelle double, O° C & 360° C, 220 V,

30 mA, 2
37.3 4 rodage normalisé 14/23, gradués sur

plaque opale, au mercures
37301 Plongeant: 30 mmj; échelles ~05° C . a

+250° C, 1
373.2 Plongeants 110 mm; échelles =10° C &

+300° C, 1
37¢3.2 Plongeants 120 mm; échelles -10° C A&

+250° C, 1
37.4 A usage générals
37401 -15° C & +310° C, en 1° C, 1
37.4.2 -20° C & +112° C, en 1° C, 2
37.4.3 ~20° C & +360° C, en 1° C, 1




- 166 -

Descriptions Quantités

38 - Tubess
38.1 - Capillairess
384141 - 1,5=1,8 mn de § X 90 mm de longueur. 2000
384142 - 2,0 mn de § X 100 mm de longueur. 100
38.2 -~ A Centrifuger, bord droit, verre borosi

licaté, 17 mm de § extéricur X 98 mm de

. - hauteurj 12 ml, fond:

38.2.1 - Coniques
38.2,1,1 - Court. 100
38.2.1.2 - Longe. 100
38.2,2 - Rond. 100
38.3 - Coudé a robinet, a rodage conique 24/32,

a crochet. 3 y
38.4 - 3 dessécher, verre borosilicaté:
38.4,1 -~ Forme U, pour burettes automatiques. 2
38.4,2 - A rodage conique normalisé 24/40, coudé,

A Chlorure de CALCIUM, 6
38.5 - pour la dispersion de gazes, pour 1'in-

troduction dans les flacons & réactions

des Appareils de Karl Fischer nFISHER"™, 1
38,6 - a Essais, fond rond (dimensions: 12 mm

de @ extérieur X hauteur)t
38.6.1 - Bord droits
38,6.1.1 - Verre borosilicatés
38,641,1.1 =12 mm X 75 mm; 5 ml, 96
38,6¢1e1.2 = 12 mm X 100 mm; 8 ml, 100
38,641¢1¢3 = 16 mm X 150 mm; 25 ml, 600
38,6,1.1.4 - 25 mm X 150 mm; 60 ml. L8
38,6.1.2 - Verre de chimie, 16 mm X 150 mm; 25 ml. 800

111 (un) sans

robinet.
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Descriptions Quantité:
38. 6.2 Bord évasé:
38. 6.2.1 Verre borosilicatés

38, 6.2.1.1
38, 6.2.1.2
38, 6.2.1.3
38. 6.2.1.4
38, 6.2.1.5
38, 6.2.2

38. 6.3

38. 7

38, 8

38, 9

38, 9.1
38, 9.2
38, 9.3
38, 9.4
38. 9.5
38,10

38.11

38,11.1
38,11,.2

38,11.3

38.,11.4

12 mmX 75 mm; 5 ml,
12 mm X 100 mm; 8 ml.,
16 mm X 150 nmj 25 ml,
16 mm X 160 mm; 27 ml.
25 mm X 150 mmi 60 ml,
Verre de chimie, 16 mm X 15 mm; 25 ml.
Col a4 vis, avec capsule en plastique
et joint, 20 mm X 150 mm; 50 ml.
Hematocrite de Wintrobe, en verre
émail, & fond plat, 2,5 mm & 3,0 mm
de ¢§ intérieur; 100 mm en 100 traits.
d'Introduction/Aspiration, verre boro-
silicaté, rodage conique 29/32, lon =
gueur totales 265 mm,
en verre borosilicaté (dimensionss ¢
intérieur X ¢ extérieur X longueur)s
1,2mmX 5 mm X 1500 mm,
L,Omm X 5 mm X 1500 mm,
L,Omm X 6 mm X 1500 mm,
5,0mmX 7 mm X 1500 mm,
18,6 mm X 21 mm X 1500 mm,
A Vide, verre borosilicaté, & rodage
conique, 150 ml (incomplet, sans robi-
net).
Viscosimetriques capilaires de Ubbeloh
de, verre borosilicatés
Calibre 0 , K & 0,001 ¢ST, gamme de me
sures 0,3 & 1 ¢ST.
Calibre 1 , K & 0,010 ¢ST, gamme de me
sures 2,0 &4 10 oST.
Calibre 2 , K 2 0,100 ¢ST, gamme de me
sures 20,0 & 100 ¢ST.
Calibre 3C, K 8 3,000 cST, gamme de me
sures 600,0 & 3000 c¢ST.

99
100
1000
100
200

593

83

100

10
10
30
12
14

kg
kg
kg
kg
kg
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Descriptions Quantité:
39 - Vorres de montre, verre borosilicatés
39.1 - 80 mm de §. 7
39,2 - 100 mm deo . 1
39.3 - 150 zm de §. 83
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Annexe n® 2: DCQ -~ Documentation de Gestion Pharmaceutique:

Fiche de Réception de Produits (FRP).

Bulletin d'Analyse d'Emballages en Papier (BAEP).
Protocole d'Expertise de Produits d'Imprimerie (PEPI),
Protocole d'Expertise de Produits en Verre (PEPYV).
Bulletin d'Analyse de ﬁatiéres Premidres (BAMP),

Fiche Standard de Contr8le de la Fabrication (FSCF),

Ficha Standard de Contr8le de Produits Finis (FSCFF).

oo m &\ U aQ uw P

Fiche ce Stock (Fs).
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REPUBLIQUE DE GUINEE

MINISTERE DU DEVELOPPIIMSNI INDUSTRIEL
SO0GIZP-SA
DIVISION CONT'ROLE DE QUALITE

D

FICHE DE RECEPTION N°seevosevoes/BN/8use

Nom du produit 2 seecscocesccvases Tableal eeocososN° RéCEDPTiO.c0ss
Code Au Produit SesecsrssssesesaseDAte ¢ cecncssscoscvsvsscscccccnss
n® Commande ssecesvescccsessccscnes
Expéditeur s
REFETENCE ¢ eescoesrarssoeesCOdE sascescsccscss N’ Lot veerereesncane’
N° Bon de 1ivraison eeeescecsesss s AdYrESSE esvccserecccsnrscesorsonce
PransSPOTtEUr' eeceessoeossrarssseesssssosscacssossscssaesssssassosssas

Quanité

Comnande seeseseccasscoosoes nité de comptage cesscesscsccesceccnsne
ANO0NCEL esesovocscnceterssssRECUE vsovvvececeresscnscoscssocscsennsrs
Refusdée ...................},manquante esvesenesslON AEDArquéBessees
BOft 6485 seasevecacercrciosnes MAUVAIS €68T sosecnesarensroiensiasse

Contenants 3

MalULE sevesssarvesorssosssessocsosrsssosocosssrsassncscsccsonssescnces
Annoncée essescscricsicrcsrcscsesessBGUS coesvnccrcss RefUsésecenanas
Manquants seseecescccscccescesassecelNon AbArqués eseescscrecrsesoves
.%n&ﬁ.u“““““““““.mwus&w.u““““”“””“u.

Pogition dans le stock

.metaim S P OO0 5 8 0000 8000000 OB OB IR ON OO IINOINCOIEINOLOIUIBPNOIOIORRSLOrOsOse

Aprées Analyse.
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U o

HEPUBLIQUE DE QUINEE
MINISTERE DU IEVELOPPEMENT INDUSTRIEL
S0OGIP sa

DIVISION CONTROLE IE QUANAITE

BURLETIN DANALYSE EXBALIAGE EN PAPIER N, ,./Ku/8

R o L

ENTRER;

h......ocooooooooo.oonoooooo..’.h.odooono.oooo.o.J. de receptioneeses
b d'.ltl“.ooooooooooooooooon.MooooooooooooJ’ d'analyse eecececcce

Conditiennement N® Iotececcecccccnces
Quantité (')o.ooo-oo.ono?i‘“l
Iiem d'entrepiteccccececsccvccnsee

ECEANTTIIONNGE

Nomtro de oontionnememts eonty8les.
Quantits des Schantillens(R)ecessccococccssosoePibons
Emballage oxtermoo;oooonoooouQOOoooooooooooo

Eaballage Interncececoesenccsssscrssscossscece

~ANALYER

BAferenoteeseeeeeesrrsse00000000000000e0s0sslonforns
Résultat

Cenclusion

m“.. *o0 008

S8ignature du Responsable
de Diviusion
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C

it
I G ¢

Division coatr8le de qualité
Protocole at Bpertiaé ) (PP
Produits 4'imprimerie -

ENTREEB
Nom ¢
Pournisseur :
Inte d'eatrée-.......................n’ de receptlon.....
Conditioanecmecat 3
Qlu‘titc ds leots (N)O.ooooooooc..cmow
Lieu d'eatrepst

mta“.....‘.... ' Swma

Echuntidlonagé.
-~ Nomdre dg¢ conditionnements contr8lés
" Quantité des échentilloas (B)ecoceccers Plboan

Bvilugtion des défauts - .-3 Nure de défauts par
t$-oatégorigs .
H . —
_ t -2 3 4
4 . —
vous-mélange “': e
Yausse iascription '
Impression manquante de l'inacri~
ption
Inpression monquante de la ooloni—
&ion ‘
Inprossion incomplite de l'inacri
tion
Inpression 1ncompl£te de la oolor§t
tion-
Texte illisible, barbcuillg ou |
surpressé

: 3
Information erronde par Bes t8@ches
-+ ou des corps étrangerss

i

0 00 90 00 00 00 2000 00 S2{0s 00 00 00 00 00 00 00 e elbe 0 00 @ o0

Produits 4d'icpricerie endofhgés ou
salis ]
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fitr .
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REPUDLIQUE DE GUIKEZ

e
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Référence I O I

Caractere orzanoloptigues eeecee

- Aspect HE e R I R E E E E N T T Y
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- Odeur oooo.-o-..ooooaccooouoooQQQQQQ.D....OOJ..OOCi

- Saveur 80090000000 ccrrrrosecsesuntocstneOstRBEED O .

Tests pharmaceutico~technolozigues

1 0o 0 0 vt PlOILPIOIROIELIEBROTTDLES ooooooo.o'-o.oao.o..o’pubﬂ
2 .o.-oo-vo--o.oo-o.....ootoo..-co-ono-o.ccpooooo-ooiﬂ
3 .o.cc.toooo.o-.o-0o:.00o.on.ooooo.o.oon........"..

4 .Q.p.ltOOOUOOOOOO.l...‘...DQC...........QOOI.I'.’..

"Pests d'Identit é

-PH ocno-.oaool.osoo.o%ocoqo.ooo;;.coot.c..guo..i.o.l

"‘Ind-ice de refraction 8000000000000 r000000000c00000D
hand POUVOir rOtaﬁOire @ssveerecensrsnrrennasnssncvtocsees

b DeﬁSité Oo.-..o.oc.ooooo.cacoooaoo.o.oo;o..qo......
-~ Point de quion 800806000 0000200600080q00000000000000

- Teneur en eau L R I I N N N P P

Bssais de pureté :

1 O.ao--atc..ocoo.-c...o.'ccaaocouoooo.o.ooO.....O..O
2 ooo-o-oooo-ooccooo--oocoooo.oco.oooooog..‘oo.o.g...
3 S 90000000000t PItIC0PPIIlecrroesP0ecelosrossssosnsnsnsde

4 ...CO......l...O..‘.....00.0.0.......‘.............

Teneurs

‘.....'.."..‘.........".....»r‘........-....'...'............‘..

....0.'0.0.0..0...'.l..‘...'l.."...'.O....O........“'........

con01u8ion ’0.000.aootooooooocoooooooocf.aooooco-olco...’.o‘...

..'.....’...‘0...‘.l....................Q...'....C.....I....O..

‘..'..'l.'...'.........!.ll.....l......C......‘........l.......

DATE: : SIGNATURE DE_L'OPERATEUR




- 178 -

REPUBLIQUE DE GUINEE
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MINISTERE DU DOVALCEFDIIED IIDTSTRISL
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8. Cgneclusion

L'éctantillon sourls aux analyses est conforme aux spéoifi~
cationg rentionnies sur 1'étiquette et propre aux usages
phacrooceuntigres,

Le Directeur de la Divigion L'0pérateur ;
Contr8le ce qualité
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Annexe n° 3: Département de Fabrication (DF) - Inventaires

1 = APPAREILS/INSTRUMENTS /MACHINES g

1. 1 - Section de Capsules:

]
Descriptiong Quantités | Etat l/;

1 = Chargeur manuel de capsules "BONAPA -
CEwg
Modele : AB-4/S (Capsules n° 2).
Numéro 3 41379/M

Fabricants DOTT. BONAPACE & C,,
Via Canova, 12,
Casilla Fostale 1840,
I-20100 Milano, - |
ITALIE,

Capacité : Maximum 6000 capsules/heure 1 0
2 = Climatiseur "AIRWELL":

Modéle ¢ Monobloc 6000 Btu,

Numéro 3 -

Fabricant: AIRVELL APPLICLIM,
L bis, rue Clavel,
F-75019 Paris,
FRANCE,

Capacité 3 6000 Btu. 1 0
3 = Machine automatique pour ouvrir, rem-
Plir et fermer capsules "BONAPACE"j
Modéle ¢ RC=400
Numéro s 505/8 (capsules n® 2, 3 et
4).

Fabricants DOTT. BONAPACE & C,,
Via Canova, 12, )
Casilla Postale 1840,
I-20100 Milano,
ITALIE,

Capacité 3 24000 & 30000 capsules/heu
re (5000 A 3750 cycles de
8 capsules/heure). 1 oD

l/O = Opérationnel; OD = Opérationalité douteuse; NO = Non opéra
tionnel; PC = Partiellement opérationnel,
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’ Etat:

Descriptions Quantité:
4 o Machine semi-automatique pour ouvrir,
remplir et fermer capsules "BONAPACEY}
Moddle 3 B3-3/S (Capsules n° 2),
Numéro : 30883/M,
Fabricant: Idem,
Capacité 3 Maximum 6000 capsules/heure. 1 o
1e. 2 = Section de Collyress
Descriptions Quantités | Etat:
1 = Etuve de stérilisation "DDR"g
Moddle s 180° C et 250° C,
Capacité : £ 50 litres, 1 NO
2 o Flux laminaire vertical "JOAN BASS"j
ModdéZe ¢ 100/1 (1800 mm X 2540 mm X
3250 mm), A 4 modules 6MA
(508 mm de largeur X 660 mm
de hauteur X 1880 mm de lon-
gueur) comportant un pré-fil-
tre 5 mcm efficient & 95% et
un filtre H,E.,P.A, efficient
& 99,997%.
Fabricant: JOHN BASS LIMITED,
Bassaire Building,
Duncan Road,
Swanwick, Southhampton SO 7ZS,
GRANDE-BRETAGNE ,
Capacité 1 0,45 m’ d'air/sec + 20%. 1 0
3 = Machine semi-automatique A doser et rem-
plir flacons "NATIONAL INSTRUMENT™g
Moddle : Filamatic AB (50 ml),
Numéro $ -
Fabricant: NATIONAL INSTRUMENT CO, INT,,
4119 Fordleigh Road,
Baltimore, MD 21215,
ETATS-UNIS. D'AMERIQUE,
Capacité : 6 4 85 dosages/remplissages
rar minute. 1 (]
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1e 3 = Section de Comgrimésznrasﬁea:

Descriptiocng Quantités | Etats
1 = Broyeur "FITZMILL":
Modéle s D6
Numéro t 21 X 180
Composants: Rotor & 16 lames type 225
(marteau/couteau).
Tamis 24257 (0,250 mm).
Vitesses : 1000 rpm, 2500 rpm et 4500
rpm. '
Fabricant : MANESTY MACHINES LIMITED,
Speke,
Liverpool 124 91Q,
GRANDE-BRETAGNE .,
Capacité : £ 150 kg/heure. 1 NO
2 = Climatiseur "WEISS"g
Modéle ¢ Industriel "Split" 100000
Btu.
Numéro : -
Fabricant : WEISS,
REPUBLIQUE FEDERALE D'ALLE
MAGNE,
Capacité s 100000 Btu. 1 NO
3 - Dépoussiéreurs de comprimés "MANESTY/
/BOOTS" 3
Modéle ¢ 16 (Standard).
Numéros s 6526680
Idem (?)
9333284
Fabricant ¢ MANESTY MACHINES LIMITED,
Speke,
Liverpool 124 91Q,
GRANDE~-BRETAGNE,
Capacité s ? 3 o




! Quantités

)
Etats

Descriptions
4 . Dragéificateur "MANESTY"j
Moddle g CP4
Numéro ¢ 1* s 180
Composantst Turbine A dragéifier d'en-
viron 762 mm de §#.
Turbine & polir compatible.
Fabricant : Idem.
Capacité : 100000 dragées (2 75,5
litres; & 50,8 kg.a 1a fin
du travail)/opération. 1 NO
5 Durométre pour comprimés "MANESTY"g
Modéle ¢ Manuel.
Numéro : -
Fabricant : Idem. 1 NO
6 Granulateurs/tamiseurs oscillants "MA =
NESTY":
Modéle t Rotorgran Mark IV
Numéros $ 22 Y 180
23 Y 180
Composants: Grilles avec trous des - -
0,977 vm, 1,10 mm, 1,13 om,
1,20 mm, 1,25 mm, 1,40 mm
et 1,83 mm (5 exemplaires
de chaque).
Vitesse t 30/70 oscillations par minu
te.
Fabricant : Iden.
Capacité : 2 100 kg/heure. 2 NO
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'
Etats

l/Nouvollo adresse (Tél. n°: [1/ 46.80.72.42).

Description: Quantité:
T = Machines & comprimers
7.1 = Excontrique "FROGERAIS"™
Moddle s OA
Numéro r 432,2,1500
Composants: Série de 3 poingons de 8 .
mm de ¢.
Fabricant gt ETABLISSEMENTS FROGERAIS 14
173, rue Gabriel-Péri,
F-94400 Vitry-sur-Seine,
FRANCE, .
Capacité 1 9360 comprimés/heure. 1 NO
T7¢2 « Rotatives "MANESTY";
Modéle : B3B 16 (A 16 postes).
Numéros s 24 C 180
25 C 180
Composants: Poingons de 5, 6, 7, 8, 10,
12 et 13 mm de §.
Fabricant ¢ MANESTY MACHINES LIMITED,
Speke,
Liverpool L24 91qQ,
GRANDE-BRETAGNE,
Capacité : 21000/42000 comprimés a 1°
heure. 2 NO
8 « Mélangeurs "MANESTY:
8.1 = A roue:
Moddle : A roue.
Numéro s Z 181
Composants: ! (un) fOt en acier inoxyda
ble d'environ 200 litres de
capacité,
Fabricant s Idem.
Capacité 3 Environ 100 kg/opération. NO




Descriptions Quantité: | Etat:
8.2 - Type pétrin:
Modele s H
Numéro : 14982/81
Fabricant : Idem.
Capacité 1 56 litres (& 50 kg).- 1 NO
9 = Séchoirs:
9.1 = A 1it fluidisé "MANESTY-PETRIE"g
Modéle s MP 60 E
Numéro : 761 )
Composants: 2 (deux) cuves dfenvirea
60 kg de capacité.
Fabricant : Idem.
Capacité 1 34 kg/heure. 1 NO
9.2 = A plateaux:
Modéle s ?
Numéro s ?
Composants: 20 (vingt) plateaux en alu
minium de 30 mm de profon-
deur X 400 mm de largeur X
800 mm de longueur,
Fabricant : PHARMACEUTICAL EQUIPMENT
LIMITED,
Casburt Pharmaceutical
Equipment Ltd.,
Weston Coynev Road,
Stoke-on-Trent ST3 5JU,
GRANDE=-BRETAGNE,
Capacité : 2 684 litres (environ 500
ke de produit/opération). 1 ¥O
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1. 4 = Sections de Conditionnements

- 1. 4.1 - Formes Liquides et Semi-solidess

Descriptions Quantités | Etat:

1 = Climatiseur "WEISS":
Modéle t Industriel "Split* 100000
Btu.
Numéro $ -

Fabricant : WEISS,
REPUBLIQUF FEDERALE D'ALLE-
MAGNE, ,

Capacité : 100000 Btu. 1 0

1e 4,2 - Formes solidest

Descriptions Quantités Etats
1 = Charriot en acier inoxydable. 1 o
2 e Climatieur "WEISS":
Modéle ¢ Idem,
Numéro g -
Fabricant : Idem,
Capacité : Idem, 1 NO

3 = Machines automatiques & former sachets
en matériau thermosoudable, doser par
volume fixe granulés et autres pro -
duits glissant facilement, remplir et
sceller les sachets "EUROSICMA"g
Modéle s 122 HF
Numéros s E53-302
E53-305

Composants: Cylindre doseur A 5 (cinq)
alvéoles (doses de 5 a 15
¢/alvéole, dépendant du ty
pe de produit & condition-

ner).,




]
Etat:

Descriptions Quantités

Fabricant 3 EUROSICMA,

Via Michelangelo 6,

I-20090 Segrate (Milano),

ITALIE,
Capacité : = 800 sachets/minute. 2 NO
Machine & imprimer mamuelle "REJAFIX"j
Modale ¢ MZA
Numéro s 24728
Fabricant : REJAFIX LIMITED,

Harlequin Avenue,

Great West Road,

Brentford, Middlesex TW8 ¥EH,

GRANDE-BRETAGNE . '
Capacité : 20-30 impressions/minute. 1 NO
Machine semi-automatique & capter et
verser comprimés ou dragées dans des
flacons "4. SCHUITEMA":
Modéle t ?
Numéro s ? -
Composants: Disques de captation.

Trémies d'alimentation.
Fabricant : A. SCHUITEMA,

Amsterdam,

PAYS-BAS,
Capacité : = 30 flacoms/minute. 1 ¥O

Machine semi-automatique A compter et
verser capsules dans des flacons "BO-
NAPACE" s

Moddle BV/2

Numéro ¢ 30

Composantss Disque universel troué pour

3 séries de 30 capsules,
Disque plat pour la couver-
ture de 3 séries de 10 trous
du disque universel.
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Descriptiont

Quantités

Etat:

Fabricant 3 DOTT. BONAPACE & C.,
Via Canova, 12,
Casilla Postale 1840,
I-20100 Milano,
ITALIE,

Capacité : & 20 a 30 flacons de 20 ou
30 capsules/minute.
Machine semi-automatique A conditionner
capsules, comprimés ou dragées dans des
matériaux thermosoudables "FISCHER"g
Moddle s SM/8 o
Numéro : 8740
Composants: Disques ag
+ 16 postes pour capsules
jusqu'a 18 mm de longueur.
+ 24 postes pour comprimés
jusqu'a 08 mm de ¢.
+ Idem pour comprimés jus -
qu'd 10 mm de @,
+ Idem pour comprimés jus -
qu'a 13 mm de @,
Cylindres de scellage compa
tibles & 2 (deux) postes.

Fabricant s H. FISCHER & CO. KG.,
Postfach 2103 40,
D-4040 Neuss 21,
REPUBLIQUE FEDERALE D'ALIE.
MAGNE,

Capacité : 30 A 300 scellages/minute .
(60 A 600 conditionnements/
/minute).

NO




Descriptions "Quantités | Etats

8 =~ Machines sami-automatiquesa doser gramnu-
1és dans des flacons ou sachets pré-for
més "FRITZ COLLISCHAN"g

8.1 - Moddle t+ 4 (portée: 250 g).

Numéro s 49249

Fabricant : FRITZ COLLISCHAN,
Niirnberg,
REPUBLIQUE FEDERALE D'ALLE-
MAGNE,

Capacité : 20 a 30 dosages/minute. 1 o
8.2 - Moddle t 5 (portée: 500 g).

Numéro s 51008

Fabricant : Idcm,

Capacité : Idem. 1 NO

1«5 - Sections d'Entreposages

Descriptions Quantités Etat:

1 = Deshumidificateur de l'air "WEISS%g

Modéle s DS
Numéro : 312/16645
Fabricant : WEISS,
REPUBLIQUE FEDERALE D'ALLE-
MAGNE,
Capacité : = 500 m3/heure. 1 0
2 - Gerbeuse & batterie "LINDE";
Mocidle :t E 15

Nunéro s 323204004915/1982

Fabricant 3 LINDE AG,
Schweinheimer Strusse 32,
Postfach 64,
D-8750 Aschaffenburg,
REIUBLIQUE FEDERALE D'ALLE-
MAGNE .

Capacité s 1750 kg. 1 (o]
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Descriptions Quantités | Etats
3 - Transpalettes hydrauliques manuellesg
3.1 = "FENWICK":
Modéle ¢t TM 20
Numéros : 7
?
Fabricant : FENVICK,
62, rue du Docteur Bauer,
F-53404 St. Ouen Cédex,
FRANCE,
Capacité : 2000 kg. 2 0
3.2 = Marque inconnue:
Modéle : ?
Numéro : ?
Fabricant : ?
Capacité 1 2000 kg. 1 PO
1 6 « Section d'Injectables Petit Volume:
Deseriptions ’ Quantités | Etat:
1 = Chalumeau de soudure a main tous gaz. 1 0
2 =~ Chambre de remplissage d'ampoules & vi

de "LEQUEUX";

Moddle $ A vide, 16 cuvettes/opéra-
tion,

Numéro s 35577

Composants: Cuvettes en acier inoxyda-
ble de capacité pours
+ Ampoules de 2 mls 440,
+ Idem de 5 mls 255,
+ Idem de 10 mls 170,
Pompe A vide compatible.

Fabricant : LEQUEUX S.A,,
17 rue Gaudrée,
F-91410 Dourdan,
FRANCE.,
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Descriptiont Quantités Etats
Capacité 1 Par opérations
+ Ampoules de 2 mlg T04O.
+ Idem de ¢ mls 4080,
+ Idem de 10 mls 2720, 1 0
2 = Climatiseur "AIRWELL":
Modéle ¢ Monobloc 6000 Btu.
Numéro 1 -
Fabricant 3§ AIRWELL APPLICLIM,
4 bis, rue Clavel,
Fa75019 Paris,
FRANCE,
Capacité : 6000 Btu. 1 0
3 = Cuve de préparation "SEITZ"%
Modéle ¢ DB 250 CFW
Numéro ¢+ 3532 (Travail n° 4571/4401)
Fabricant 3 SEITZ-WERKE GmbH,
Kreuznacher Machinenfabrik,
Filter-und Apparatebau,
Planiger Strasse 139-147,
Postfach 1049,
D-6550 Bad Kreuznach,
REPUBLIQUE FEDERALE D'ALIE-
MAGNE,
Capacité s 250 litres. 1 0
L « Filtres “SEITZ":
4,1 = A membranes
Modéle $ 140 mm de @.
Numéro s -
Fabricant : Idem.
Capacité s 1 a 100 litres/heure. 1 o
4,2 - Presset
Modéle s 2
Numéro t 2520
Composants: 10 plaques en acier inoxyda
ble pour élements filtrants
de 200 mm X 200 om,
Fabricant s Idom. g
Capacité : 50 4 1000 litres/heure. 1 L (o]
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1. 7 - Section de Pesages Centrales
Descriptions Quantités | Etats

1 Balances de comptoirs
1.1 5 kg - "SOEHNLE":

Moddle t C390 (0,002 kg & 5,000 kg),

Numéro s 78 3595/1978 1 (o]
1.2 15 kg = "TECSULT";

Modedle ¢ 0,005 kg & 15,000 kg.

Numéro s - ’ 1 (o]
1.3 25 kg = "SOEHNLE®:

Moddle ¢ D80 (0,010 kg a 25,000 kg),

Numéro t 810137 1 NO
1.4 = 100 kg ~ "SOCHNLE";

Modéle ¢ 0,100 kg & 100,000 kg.

Numéros 3 - 1 0

- 1 (o)

2 Bascule "TECSULT":

Moddle ¢ 0,200 kg a 200,000 kg.

Numéro s - 1 o
Te - Section do Pommadess

Descriptions } Quantités: | Etat:s

1 Machines semi-automatiques A& remplir et

fermer tubes:
1.1 WGASTI"

Mnddle $ 920 B (pour tubes de 10 mm

4 35 mm de P; volume de
remplissages 1,5 ml & 130
ml).




Descriptions Quantité: | Etat:
Numéro : W 80330
Composant : Reservoir de 30 litres de
capacité.
Fabricant g GASTI GANZHORN+STIRN,
Postfach 264,
D-7170 Schwiibisch Hall,
REPUBLIQUE FEDERALE D'ALLE-
MAGNE.
Capacité : Maximum 2000 tubes/heure. 1 NO
12 = "KALIX"s:
Modd1le t KK (pour tubes de 13,5 mm A
40,0 mm de $; volume de rem
plissage: 8 ml & 824 ml).
Numéros : 3659
3660
Composant : Réservoir de 70 litres de
capacité.
Fabricant ¢ KALIX-DUPg¥ S.A.,
10, rue 1 Mai,
F-91120 Palaiseau,
FRANCE,
Capacité & 900 i 3600 tubes/heure. 2 0
2 -« Mélangeurs homcgénéisateurs "OSKAR KRIE
GER" s
2.1 = Moddle : MMU 5
Numéro : WO 5281 (Série n°® 1300/c/k)
Composant : Transformateur 380 V/220 V;
30 KVA,
Fabricant s OSKAR KRIEGER-Machinen und
Metallbau AG,
CH~4132 Muttenz,
SUISSE.
Capacité ¢ 10,7 litres. 1 NO
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Descriptiont Quantité: | Etats

2,2 - Modéle $ MMU 100
Numéro 1 WO 5280
Composant : Le transformateur décrit ci

=dessus,
Fabricant : Idem.
Capacité : 144 litres. 1 No

3 = Moulin colloidal "APEX-SERGEANT® ;
Modéle : 270 A
Numéro : A 39348

Fabricant 3 APEX CONSTRUCTION LTD.,
15 Soho Square,
London W,1.,
GRANDE-BRETAGNE .

Capacité : = 1135 litres/heure. 1 NO
4 < Pompe plongeante "GASTI":

Moddle t 1706

Numéro : W 80328

Fabricant : GASTI GANZHORN+STIRN,
Postfach 264,
D~7170 Schwiibisch Hall,
REPUBLIQUE FEDERALE D'ALLE-

MAGNE,
Capacité : 2 420 A 480 litres/heure. 1 Y
5 = Pompe & vide/compresseur "GENERAL VA =
) CUUM" ¢
Moddle $ A recirculation GV2/50/2,
Numéro s 022628

Fabricant : UNICOMER,
87, av., de 1l'Aerod¥bme,
F-94310 Orly,
FRANCE,

Capacité & 2 200 o/heure. 1 NO
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1e¢ 9 = Section de Production d'Eau Déminéralisée, Distillation,
Lavage et Sechage de Capes et de Flacons: -

]
Descriptions Quantités | Etats

1 = Cuve en acier inoxydable de stockage
d'eau déminéralisée en conditions de
stérilité "BARNSTEAD":

Modéle t B 5051

Numéro : -

Composantst Filtre a air 0,45 mcm.
Lampes UV germicides.

Fabricant g BARNSTEAD/THERMOLYNE CORP.-‘:/,
2555 Kerper Blvd.,
Dubuque, IA 52001,
ETATS-UNIS D'AMERIQUE, 1 NO

Capacité : 2000 litres,

2 = Déminéralisateur "BARNSTEAD":

Moddle s M 3609

Numéro t M 82240130

Composantss Colonne de déminéralisation.
Filtre clarifiant complémen
taire 10 mcm en Acétate de
Céllulose.

Filtre clarifiant et déch;g
risant & charbon dctif.
Manomdtres.

Récipients pour régénérants.
Tableau de contrdle avec re
sistivimétre analogique.

Fabricant : Idem,

Capacité : Maximum 757 litres d'eau dé
minéralisée/heure (sans ré-
cipient intermédiaire de
stockage) et 940 g de CaCoO

3 '

l/Nouvello adresse.
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Descriptions Quantité: | Etat:

3 « Distillateurs "KOTTERMANN"j
Modéle t 1035
Numéros g 326105
408025

Fabricant 3§ KOTTERMANN GmbH & Co. KG,
Industriestrasse 2-10,
D-3165 Hingsen,
REPUBLIQUE FEDERALE D'ALLE-
MAGNE,
Capacité 3 28 litres/heure. . 2 NO
4 - Machine & laver flacons "HILLS OF-HULL!ﬂ
Moddle t GRANGEMOUTH HYDRO 160,
Numér. s 24151

Fabricant ¢ HILLS OF HULL,
Beverly Road, .
Hull, Yorkshire,
GRANDE-BRETAGNE .

Capacité : 1440 & 2880 flacons/heure
(moyenne: 2160 flacons/heu-
re). 1 (1]
5 « Machine 3 secher flacons "HILLS OF HULL":
Modéle ¢t Senior "Hot Air".

Numéro 1 24152
Fabricant : Iden,

- Capacité s 750 A 1500 flacons/heure. 1 | .©
6 = Moto-pompes dlectriques A eaut
6.1 = "ADDA", modéle CI100L, 2800 rpm, 3700 VW, 1 o

6.2 - "ERTEL", modéle SCP, 2850 rpm, 1119 W, 1 0
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110 - Section de Services Générauxts
Descriptiong Quantités | Etats
1 = Chargeur de batteries "BELATRON®":
Moddle s 24 E 800
Numéro g -
Fabricant s ?
Capacité : B8 heures: 381/435 Ah.
13 heures: 701/800 Ah, 1 0
2 = Chauffe-eau:
Modéle ¢ Industriel.
Numéro $ -
Fabricant : ?
Capacité s 500 litres. 1 0
3 = Compresseur d'air exempt d'huile
®"ATLAS COPCO":
Moddle $ LE 7 N (pression de tra =
. vail nermale: 7 bar; rrese
sion de travail maximmle
10 bar).
Numéro : 153583
Fabricant 3 ATLAS COPCO ENERGY AB,
S-105 23 Stockholm,
SUEDE,
Capacité s 48O litres/minute (8 1i =
tres/seconde). 1 0
L « Crocodile "TANGYE":
Modéle ¢ ‘“rojan TJ5
Numéro $ -
Fabricant : TANGYE LTD,,
Gough Road,
Greet, Birmingham B11 2NH,
GRANDE~BRETAGNE,
Capacité s 5000 kg. 1 0
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Descriptions Quantité: | Etat:

5 - Girafes "DEWET™:
Modéle t LO
Numéros s 8072 -~ 02,03,.82
8073 - 02,03,.82

Fabricant : DEWET S.A.,
7, Tue Charles Martin,
F-69190 Saint Fons,

FRANCE.
Capacité : 2000 kg. 2 0
6 = Groupe électrogéne "BECKMANN®:

Moddle BEMAG DIESEL.

Numéro : ?

Composants: Depot pour combustible
de 800 litres de capaci-
té.

Idem de 3000 litres de
capacité.

Fabricant ¢ SECKMANN KG,
REPUBLIQUE FEDERAL D'AL-
LEMAGNE,

Capacité s 270 KVA 1 NO

1.11 - Section de Sirops:

Descriptions Quantités | Etats

1 = Cuves de dissolutiong
1.1 = "GIUSTI", avec unité de filtrations
1ele1l = Avec "chemise" chauffantes

Modéle t 500 litres.

Numéro s WJ 8962

Composants: Agitateur.

Jauge.




Moddle
Numéro

Capacité

Machines semi-automatiques A& doser et
remplir flacons:
®CAPSULIT"™;

Composants:
Fabricant :

?
5751
Pompes de 250 ml.

CAPSULIT S,r.1l.,
Corso Independenza, 6,
Milano, -

ITALIE,

Maximum 60 dosagos/romplié
sages par minute avec 2
pompes,

Descriptions ' Quantité: ’ Etats
Fabricant i GIUSTI PRODUCTS LTD.,
Rixon Road,
Finedon Road Industrial
Estate,
Wellingborough, Northants,
GRANDE-BRETAGNE .
Capacité : 500 litres. 1 NO
1.1.2 = Sans "chemise" chauffante
Modele 2 1000 1itres.
Nuxéros : WJ 8963 A
WJ 8963 B
Composants: Idem.
Fabricant : Idem.
Capacité : 1000 litres. 2 o
12 =« Sans unité de filtration:
Modéle ¢ 200 litres.
Numéro : -
Composants: Agitateur.
Jausge extérieure.
Fabricant : ?
Capacité : 200 litres. 1 NO
2 -




Description: Quantité: | Etat:s
2,2 =« WKING®™
Modeéle ¢t MTK 200
Numéro s 392
Composants: Pompes de 50 ml, 150 ml
et 550 ml.
Fabricant : C.E, KING LIMITED,
41 London Street,
Chertsey, Surrey KT16 8AR,
GRANDE-~BRETAGNE ,
Capacité : Idem. 1 o
1,12 - Section SRO - Sels de Réhydratation Orale:
Description: Quantlté: Etat:
| = Balance de comptoir "SOEHNLE":
Moddle ¢ D80
Capacité 1 0,010 kg & 25,000 kg. 1 o
2 = Deshumidificateur de 1'air "KRUGER"
Modéle ¢t Oasis.,
Numéro t -
Fabricant : KRUGER,
REPUBLIQUE FEDERALE D'AL-
LEMAGNE,
Capacité : 2 250 m’/houro. 1 0
3 - Hygrométre "L.AMBRECHT":
Moddle ¢ Comptoir/mural.
Numéro g -
Fabricant s ?
Capacité : 0 % A 100 ¢ 1 0




1.13 - Section de Stérilisation a la Vapeur Humide:

Descriptions

Quantités

Etat:

1 - Autoclave "SUBTIL/CREPIEUX":

Modéle H
Numéro H

Composants:

Fabricant

[ 1]

Capacité

ALR 1991,
2662
2 charriots en acier
inoxydable.
32 paniers en acier ino
xydable,

SUBTIL CREPIEUX S.A.lj,
5, Tue Jean Mermos, .
F-69680 Chassieu,
FRANCE,

1900 litres; 384 flacons
de soluté massif de 1000
ml; 576 flacons similai-
res de 500 ml/opération.

PO

l/Nouvollo adresse.
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2 MATERTAUX DIT CONDITIONNEMENT :
Descriptions Quantités

1 Ampoules gravéess
1.1 "Sérum Glucosé 30 %, 10 mi™. 687480
1.2 "Sulfate d'Atropine 0,5 %o, 2 ml",. 21120
1.3 *"Sulfate d'Atropine 1 %0, 2 mlv. 7040
1.4 *Sulfate de 'lagnésie 15 ¢ , 10 ml* 308040
1.5 "Sulfate de Strychnine 1 %o, 2 ml", 28160
1.6 "Sulfate de Strychnine 5 %o, 2 ml", 70400
2 Boites en carton (dinensions intérieures):
2.1 95 mn X 160 mm X 200 mm, IOOOOU
2.2 170 mm X 275 mm X 370 mm, 1‘00’001/
23 120 mm X 350 mm X 350 mm, 100001/
3 Bouchons en caoutchouc butyl rouge pour

flacons en verre blanc de 500 ml pour Solun

tés Massifs (SMs)s
3.1 32 mm de @. 210000y
3.2 40 mm de §. 210000Y/
4 Capes & vis en matidre plastique pours
4.1 Flacons en plastique jaune de 8 ml., 2500011
.2 Pots en plastique. 10000-1—/
b Capsules en aluminium pour flacons en ver-

re blanc de 500 ml pour SMss
5e1 Encapsulable, & opercule, 32 mm de §. 1500001/
5.2 A vis, 4O mm de #. 150000'-/
6 Capuchon en matiére plastique pour flaccns

en plastique blanc de 5 ml, 352000
T Disque en aluminium pour capsules en alu-

minium & vis, 40 mm de f#.

UEctimation.

1 SOOOOU




Quantités

Descriptiong
8 - Flacons en:
8.1 - Plastiques
8,1,.1 - Blanc, "pilulier®, 5 ml,
8.1.2 = Jaune:
8.1.2.1 « 8 ml ("pulvidose®).
8.1.2,2 = 50 ml,
8,1,2,3 - 250 ml.
8.2 - Verret
8.2,1 - Blanc, pour SMs, 500 mlg
8.2.1.1 = Encapsulable. '
8,2,1.2 =« A vis.
8.2,2 <~ Jaune:

8.,2,2,1 = 10 ml.

8.,2,2

2 = 150 ml,

k18600

21100

3000/
1000Y/

150000
150000%
23000/

1300

3 = MATIERES PREMIERES
Descriptions Quantité (kg)s

1. = ATROPINE (sulfate d'). 1

2 - BENZOIQUE (acide). 75

3 = CHLOROQUINE (rhosphate de). 20

4 = DISODIUM (hydroginophosphate de). 50

5 = MAGNESIUM (stéarcte de). k50

6 = MAYZ (amridon de). 15

7 - METHYLPARABEN, 50

8 - PECTINE. L,5

9 - PIPERAZINE (citr.te de), Loso
10 = POLYETHYLENE GLYCOL 6000, 10
11 « POVIDONE. 300
12 ~ PROPYLPARABEN, 50
13 « QUININE (chlorhydirate de). 10
—

l/Eut

imation.
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Description: Quantité (kg)s
1A - SACCHAROSE. 3280
15 - SILICIUM (dioxydes de):
) 15.1 = “AEROSIL R 200", 280
15.2 — “AEROSIL R 972". 200
16 - SODIUM (carboxymethylcellulose de), haute
viscosité. 160
179 = SODIUM (chlorure de). 591
18 « TRISODIUM (citrate de). 50




Annexe n® 4: DF - Docurentation de Gestion Pharmaceutiques

A Fiche de Stock (FS).

Fiche de Production (FP).
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Annexe n® 5: DF - Preduits déja fabriquéss

Lot Quantités Pertes
Produit: Date:
nog Théorique: Reélle: (%)
1 = ATROPINE (sulfa
te d') 0,05%,
ampoule de 2 ml3| 02A |23/10/89 25000 18240 27,0
02B [23/10/89 25000 18233 27,1
03A [24/10/89]- 25000 18227 27.1
03B [24/10/89 25000 17790 28,8
04A |25/10/89 25000 17872 28,5
ohB |25/10/89 25000 18204 27,2
Totals - - 150000 108566 | 27,6
2 = ATROPINE (sulfa
te d') 0,1% am
poule de 2 ml:| C1a |21/10/89 25000 17937 28,3
01B [21/10/89 25000 17240 31,0
Total: - - 50000 35177 29,7
3 - CHLOROQUINE (si
rop de), flacon
de 150 mls o1 |01/11/89 3333 2988 10,4
02 07/11/89 3333 3466 |+ 4,9
03 [14/11/89 3333 3299 1,0
o4 |24/11 /89 6666 6501 2,5
Totals - - 16665 16254 2,5




Lot Quantité: Pertes

Produit: Date:
L Théoriques | Reélles (%):

4 -~ EAU DISTILIEE,

ampoule de 5

mlg 21A | 29/08/89 17500 14635 16,4
218 | 29/08/89 17500 14360 17,9
225 | 30/08/89 20000 14750 26,3
223 | 30/08/89 20000 1445 27,9
23A | 31/08/89 20000 14552 27,2
238 | 31/08/89.] = 20000 14735 | 26,3
24A | 01/09/89 20000 13548 32,3
242 | 01/09/89 20000 14520 27,4
257 | 02/09/89 20000 14565 21,2
26A | 04 /09/89 20000 14591 27,1
268 | 04/09/89 20000 14485 27,6
274 | 05/09/89| = 20000 14336 28,3
27B | 05/09/89 20000 14551 27,3
28AB | 06/09/39 20000 14500 | 27,5
294 | 07/09/89 20000 14500 27,5
29B | 07/09/89 20000 8000 60,0
304 | 09/09/89 20000 14513 | 27,4
30B | 29/09/89 20000 14517 27,4
31A | 11/09/89 20000 14521 27,4
31B | 11/09/89 20000 14532 27,3
324 | 12/09/89 20000 11625 41,9

Totals - - 415000 294751 | 29,0




Lot Quantité: Pertes

Produit: Dates
n: Théoriques | Reélle: (%)

$ - GLUCOSE a 30%,

ampoule de

10 mls 02 23/09/89 3600 2330 35,3
03 25/09/89 3600 2451 31,9
ok 26/09/89 3600 2801 22,2
05 27/09/89 3600 2442 32,2
06 28/09/89 3600 2576 28,4
07 29/09/89. 3600 2525 29,9
08 30/09/89 4000 2810 29,8
09A | 03/10/89 3750 3059 18,4
09B | 03/10/89 ---3750 2737 27,0
104 | o4/10/89 3750 2757 26,5
10B | 04/10/89 3750 2663 29,0
1 05/10/89 3750 2606 30,5
12 14/12/89 3200 2120 33,8
13 |19/12/89 5000 3249 35,0
1 21/12/89 5000 3250 35,0
15 26/12/89 5000 3411 3i,8
16 28/12/89 5000 4055 18,9°

Totals R - 67550 L7842 29,2

6 - MAGNESIUM (sull

fate de) 15%,

ampoule de

10 mls 02 26/10/89 11200 8580 23,4
03 27/10/89 11200 9016 19,5
o4 28/10/89 9000 7084 21,3




Lot Quantité: Pertes

Produit: Date:
n°t Théoriques | Reélle: (%):
05 [30/10/89 9000 7084 21,3
06 |31/10/89 6000 L4885 18,6
07 |01/11/89 5000 Lhoz2s 19,5
08 |02/11/89 6500 L4613 29,0
09 |03/11/89 6500 4830 25,7
10 |08/11/89 9000 8361 7,1
11 |09/11/89 6500 347 33,1
12 [10/11/89. 2000 5845 35,1
13 [13/11/89 9000 6037 | 32,9

Total: - - 97900 74707 23,7

7 - PIPERAZINE

(sirop de),

flacon de 150

mls o1 |o6/12/89 6666 6349 4,8
02 |14/12/89 6666 6346 4,8
03 |29/12/89 6666 6350 4,7
ok {18/01/90 6666 6479 2,8

Totals - - 26664 25524 4,3

8 = PROCAINE 4% ,

ampoule de 5

mlg 194 |23/08/89 17000 14750 13,2
198 |23/08/89 17000 12500 | 26,5
20A |24/08/89 20000 14851 25,8
20B |24/08/89 20000 14181 29,1
214 |[25/08/89 18500 14569 21,3
21D [25/08/89 18500 14463 21,8




Lot Quantité: Poertes

Produit: Date:
neg Théorique: | Reélle: (%)
224 | 26/08/89 17500 14750 15,7
223 | 26/08/89 17500 14590 16,6
23A | 28/08/89 17500 14385 17,8
235 | 28/08/89 17500 14281 18,4
24 [12/09/89 18000 14558 19,1
251 | 13/09/89 17500 14293 18,3
258 | 13/09/89 17500 14608 16,5
26x |14/09/89.| ° 17500 14045 19,7
268 | 14/09/89 17500 145748 | 16,7
27 |15/09/89 17500 13485 22,9
28~ | 16/09/89 - 17500 14512 17,1
2€B | 16/09/89 17500 14017 19,9
294 |118/09/89 | 17500 14300 18,3
293 [18/09/89 | ~ 17500 14506 17,1
30 |19/09/89 17500 14250 18,6
31 |20/09/89 18000 14052 | 21,9
32 |[21/09/89 25000 19250 23,0

Totals - - 397000 333770 15,9

9 -~ STRYCHNINE

(sulfate de)

0,1%, ampou-

le de 2 mils ohr |06/10/89 16250 16440 |+ 1,2
o4z |06/10/89 16250 8300 48,9
o051 |07/10/89 19250 14430 25,0
058 (07/10/89 19250 14080 26,9
06A |[09/10/89 28750 19700 31,5
065 |09/10/89 28750 20360 29,2
07A |10/10/89 22500 16505 26,6

L




Lot Quantité: Portes
Produit: Date:
n°g Théoriques | Reélle: (%) s
07B | 10/10/89 22500 15840 29,6
08 11/10/89 22500 14620 35,0
09 14 /10/89 25500 17160 32,7
10A | 16/10/89 24000 17712 26,2
10B |[16/10/89 24000 16236 32,4
11 17/10/89 24000 16336 31,9
124 | 18/10/89 24000 16728 30,3
12B | 18/10/89 " 24000 15744 34,4
13 19/10/89 9000 6749 25,0
Total: - - 246940 29,6

350500
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Annexe n°® 6: Recyclage du personnel local - Résumé des activités
et des formlations:

1 « ACTIVITES:
1.1 = Au niveau du Département de Contr8le de la Qualitéjgalx

1) Réaménagement/organisation pratique des Sections suivantes:

a) Laboratoire de Contr8le Chimique et Physico-chimique (LCCP
~C).

b) Laboratoire de ContrSle Microbiologique (LCM).

c) Laboratoire d'Expérimentation et Production Galénique
(LEPG).

d) Magasin de Matériels de Laboratoire et de Réactifs (MMLR),

e) Echantillonthaque (E).

2) Etablissement/utilisation d'un systéme de documentation phar-

maceutique comportant les pidces suivantess

a) Fiche de Réception de Produits (FRP),

b) Bulletin d'Analyse d'Emballages en Papier (BAEP),

¢) Protocole d'Expertise de Produits d'Imprimerie (PEPI),

d) Protocole d'Expertise de Produits en Verre (PEPV),

e¢) Cahier de Contr8le de Matidres Premidres - Résultats
(ccMP-R).

f) Cahier de Contr8le de Produits en Fabrication et Finis -
- Résultats (CCPFF-R),

g) Fiche de Stock FS).

h) Cahier de Solutions de Laboratoire - Calculs et Résultats
(csL-CR),

1) Cahier de Contr3les Analytiques - Calcule et Résultats
(CCA=CR).
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3) Contr8les effectuésl/:
A) Matidres premiéres:

Désignation:

Pharmacopée utilisée:

1 « ATROPINE (sulfate d').
2 - BENZOIQUE (acide).

3 - CHLOROQUINE (phosphate de).

&
!

MAGNESIUM (stéarate de).
MAIZ (amidon de).

WV
]

- METHYLPARADEN,
-~ PIPERAZINE (citrate de).
SACCHAROSE.

2/
= SALICYLIQUE (acide)~.
- SILICIUM (dioxyde de) /Aero
sil 200/.

©O Vv W~ &
0

Ph.I., 3®me éd., vol, 2,
pp. L4446,

USP XXII/NF XVII, p.
149,

Ph.I., 3éme éd., vol. 2,
PP. T1=72.

BP 1988, pp. 346-347,
USP XXII/NF XVII, pp.
1986-1987.

Idem, p. 1948.

Idem, p. 1089,

Idem, p. 1988,

BP 1988, p. 499.

USP XXIT/NF XVII, p.
1977.

B) Produits £inisd ;

1 ~ Acide ACETYLSALICYLIQUE /AAS/ (comprimés d!'), 500 mg.
2 « Acide BENZOIQUE + Acide SALICYLIQUE (pommade dt) /pom’
made de WHITFIELD/, 6 g% + 3 g%.

&
!

Idem (idem) 0,1%, idem~ ,

3 - ATROPINE (sulfate d')m2705$, ampoules de 2 mlﬁlo

5 = CHLOROQUINE (comprimés de), 150 mg (sous forme de

phosphate).

l/Dana la mesure des disponibilités,

E/Hatibro premiére fournie par le Laboratoire de Galénique de 1la
Faculté Mixte de Médccine et Pharmacie de 1'Université de Cona

k.‘l'y.

2/Solon les contr8le diéfinis pour chaque formulation (voir "2 -

= FPORMULATIONS").

E/Solon le Formulaire National - Complément 4 la Pharmacopée

Frangaise, Tre éd., Février 1974,




12

6 - CHLOROQUINE (sirop de), 50 mg (sous forme de phospha-
te)/5 ml, flacon de :50 ml.

7 - PIPERAZINE (sirop de), sous forme de citrate, conrres
pondant & 500 mg d'hydrate/S ml, flacon de 100 ml,

= Au niveau du Département de Fabrication (DF)s

1) Réaménagement/organisation pratique des Sections suivantess

3)

a)

b)

c)

d)

o)

r)
€)

Section de Capsules {sSC).

Section de Comprimés et Dragées (SCD).

Section de Conditionnement de Formes Liquides et Semi-soli
des (SCFLSS). '

Section de Conditionnement de¢ Formes Solides (SCFS).
Sections d'Entreposage.

Section de Pesages Centrale (SPC),

Section de Pommades (SP).

Section de Sirops (SS).

Section de Sels de Réhydratation Orale (SSRO),

Etablissement/utilisation d'un systdme de documentation phar-

maceutique comportant les pidces suivantess

a)
b)

Fiche de Production (FP).
Fiche de Stock (FS),

Fabrications effectuéess

Acide BENZOIQUE + Acide SALICYLIQUE (pommade d') /pommade
de WHITFIELD/, 6 g% + 3 gb = 2 X 500 g,

CHLOROQUINE (sirop de), 50 mg (sous forme de phosphate)/5
ml, flacon de 150 ml - 1500 ml,

PIPERAZINE (sirop de), sous forme de citrata, correspondant
a4 500 mg d'hydrate/5 ml, flacon de 100 ml = 2000 ml,
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2 = FORMULATIONS :
2.1 ~ Acide ACETYLSALICYLIQUE /AAS/ (comprimés d!), 500 mgs

2.,1,1 - Composition:

: Quantité par
Désignations comprimé g
ACETYLSALICYLIQUE (acide), 40 mesh. 500 mg
CELLULOSE, microcristalline, 0,100 mm (Avicel PH-
~-102). 75 me
MAIZ (amidon de). : 50 mg
625 mg

2ele2 = Fabrication:

Pesage. Mixtion de tous les ingrédients pendant 20 minutes, Com-
pression en comprimés de 10 mm de §.

2.1.3 - Contr8les:

1) Xdentification: Selon la BP 1988, p. 901,

2) Dissolution: Selon 1%USP XXII/NF XVII, p. 901,

3) Dureté:s 7 kg.

8) Priabilité: Egale ou moins de 0,8%, aprds 5 minutes de rota -

tion (10 comprimés),

5) Uniformité de l'unité de dosage: Selon 1SUSP XXII/NF XVII,
pp. 1617=1619,

6) Presence d'acide S.LICYLIQUE libre: Selon la BP 1988, p. 901,

7) Dosage: Idem, pp. 901-902,




2,2 = Acide BENZOY.UE + Acide SALICYLIQUE (pommade d!') /pom-

made de WHITFIELD/, 6 g% + 3 pghs

22,1 - Composition:

. . Quantité par
Désignation: 100 g3
BENZOIQUE (acide). 6,000 g
SALICYLIQUE (acide). 3,000 g
CETOSTEARYLIQUE (alcool). 24,570 ¢
SODIUM (lauryle sulfate de). 2,730 g
VASELINE blanche. 45,500 g
VASELINE épaisse (huilc de). 18,200 g
100,000 g
EAU déminéralisée. 1,092 ml
2.2,2 - Fabrication:

Broyage et tamisage du BENZOIQUE (acide) et du SALICYLIQUE (aci-
de). Pesage de tous les ingrédients. Fusion du CETOSTEARYLIQUE
(aleo00.) dans une cuve auxiliaire et chauffage jusqu'a 95° C. Ad
dition du SODIUM (lauryle sulfate de). Homogénéisation. Addition
de 1'EAU déminéralisée. Chauffage jusqu'a 115° C, Homogénéisa -
tion, Addition de la VASELINE blanche et de la VASELINE épaisse
(huile de). Homogénéisation., Transfert d'une partie des excipients
fondus dans la cuve finale de préparation., Addition du BENZOIQUE
(acide) et du SALICYLIQUE (acide). Homogénéisation. Transfert du
restant des excipients fondus. Homogénéisation jusqu'd un refroi
dissement partiel. Broyage colloldal. Contr8le de phase. Remplis

sage,




2.2.3 = Contr8les:

1) Identification: Selon 1%USP XXII/NF XVII, p. 149,
2) Remplissage minimum: Idem, pp. 1589-1590.
3) Dosage: Selon la BP 1988, p. 705.

2.3 -~ CHLOROQUINE (comprimés de), 150 mg (sous forme de
Ehosghate[:

26301 - Composition:

, Quantité par
Désignationg comprimé s
CHLOROQUINE (phosphate de). 250 mg
CELLULOSE, microcristalline, 0,100 mm (Avicel PH-
=-102), 14l mg
SILICIUM (dioxyde de) /Aerosil 200/, 2 mg
MAGNESIUM (stéarate de). 4 mg
400 mg
2:3.2 -~ Fabrication:

Broyage. Tamisage (325 mesh). Pesage. Mélange de tous les ingré-
dients pendant 30 minutes. Compression en comprimés de 10 mm de

#.

2433 - Contr8les:

1) Identification: Selon 1'USP XXII/NF XVII, p. 286.
2) Dissolution: Idem, p, 287.
3) Duretés 4 a 6 kg.
4) Priabilité; Egale ou moins de 1,0%, aprés 5 minutes de rota =
tion (10 comprimés),
5) Uniformité de 1'unité de dosages Selon 1'USP XXII/NF XVII,
} pp. 1617=1619,
6) Dosages Selon 1la BP 1988, p. 916,




2.4 - CHLOROQUINE (sirop de), 50 mg (sous forme de phosphate)

/5 ml, flacon de 150 mls

2.4,1 — Compositions

Quantité par:
Désignation:

5 mlts 150 ml:
CHLOROQUINE (phosphate de) /sous for-
me anhydre/. 81,000 mg 2,43 ¢
SACCHAROSE . 4000,000 mg | 120,00 g
METHYLPARABEN, B 1,000 mg 0,03 g
CARAMEL, 0,005 ml 0,15 ml1
EAU déminéralisée. QeSe geSe

2.4.1 «~ Fabricatign:

Ebullition d'une quantité dYEAU déminéralisée correspondente a
environ 40% du volume que l'on veut préparer du médicament. Pesa
ge du SACCHAROSE et du METHYLPARABEN, Dissolution du METHYLPARA-
BEN, sous agitation. Dissolution du SACCHAROSE, sous agitation
ot en maintenant la température A envivon 80® C, Refroidissement.
Préparation du CARAMEL. Pesage de la CHLOROQUINE (phosphate de).
Dissolution de la CHLOROQUINE (phosphate) dans un récipient auxi
liaire, dans un volume d'EAU déminéralisée correspondent i 4
fois la quantité pesée de la substance. Transfert de la CHLORO -
QUINE (phosphate) dissoute dans le sirop refroidi. Addition du
CARAMEL, Addition d'EAU déminéralisée jusqu'd compléter le volu-
me, Homogénéisation, Filtration. Contr8le de phase. Remplissage.

2,4.3 ~ Contrbles:

1) Identification: Selon l1la BP 1988, p. 770.

2) Densité: Selon 1'USP XXII/NF XVII, p. 1609 (pas moins de 1,30,
a température ambiante.

3) Dosage: Selon la BP 1988, p. 770,




2.5 = PARACETAMOL (comprimés de), 325 mg.

2edel - Composition:

, Quantité par
Désignations comprimé s
PARACETAMOL. 325,00 mg
CELLULOSE, microcristalline, 0,050 mm (Avicel PH-
-101), 138,35 mg
STEARIQUE (acide) /poudre fine/. 1,65 mg
465,00 mg
2e5.2 - Fabrication:

Broyage et tamisage du STEARIQUE (acide). Pesage de tous les in-
grédients, Mixtion des 2 (deux) premiers pendant 20 minutes. Ta-
misage du STEARIQUE (acide) sur le mélange., Mixtion additionnel-
le pendant 5 minutes, Compression en comprimés de 10 mm de g.

2¢503 -~ Contr8les:

1) Identification: Selon la BP 1988, p. 980.

2) Dissolution: Selon 1'USP XXII/NF XVII, pp. 14-15,

3) Duretés 7 kg.

4) Friabilité: Cgale ou moins de 0,8%, aprés 5 minutes de rota -
tion (10 comprimés),

5) Uniformité de 1l'unité de dosages Selon 1'USP XXII/NF XVII ’

pp. 1617=1619,
6) Dosage: Selon la BP 1988, p. 980,




2.6 -~ PHENOXYMETHYLPENICILLINE (comprimés de), 250 mg (sous

la forme de sel de Potassivm)e

2.6.1 - Composition:

.. Quantité par
Désignationg comprimé s
PHENOXYMETHYLPENICILLINE (sel de Potassium). 250,00 mg
CELLULOSE, microcristalline, 0,100 (Avicel PH=-
-102), 121,25 mg
CALCIUM (hydrogénophosphate de), dihydrate (non
broyé). S 110,00 mg
MAGNESIUM (stéarate de). 18,75 mg
500,00 mg

2.6,2 -~ Fabrication:

Tamisage du MAGNESIUM (stéarate de). Pesage de tous les ingré -
dients, Mixtion des 3 (trois) premiers pendant 25 minutes, Temi-
sage du MAGNESIUM (stéarate de) sur le mélange. Mixtion addition
nelle pendant 5 minutes. Compression en comprimés de 10 mm de 4,

2,6,3 = Contrdles:

1) Identifications Selon la BP 1988, p, 985.
2) Dissolution: Selon 1'USP XXII/NF XVII, pp. 1040-1041,
3) Dureté: 7 kg.
L) Friabilité: Egale ou moins de 0,8 %, aprds 5 minutes de rota- |
tion (10 comprimés).
5) Uniformité de 1l'unité de dosages Selon 1'USP XXII/NF XVII,
pp. 1617=-1619,
6) Perte & la dessiccation: Idem, pp. 1041-1586,
7) Dosages Selon la BP 1988, p. 985.




]

)
~1
1

2.7 - PIPERAZINE (sirop de), sous forme de citrate, corres =
pondant a 500 mg dthydrate/5 ml, flacon de 100 ml,

2¢701 = Composition:

Quantité pars
Désignation:

5 mls 100 mls
PIPERAZINE (citrate de) /sous forme
anhydre. 550,0 mg 11,00 g
METHYLPARABEN, 2,5 mg 0,05 g
SACCHAROSE . o 3250,0 mg 65,00 g
EAU déminéralisée. qQeSe Qe

2.7 62 = Fabrication:

Détermination du degré d'humidité de la PIPERAZINE (citrate de).
Ebullition d'une quantité d'EAU déminéralisée correspondente a
environ 3% du volume total que l'on veut préparer du médicament,
dans un récipient auxiliaire. Pesage du METHYLPARABEN, Dissolu =
tion du METHYLPARABEN dans 1'EAU déminéralisée en ébullition. Pe
sage du SACCHAROSE, Dissolution & froid du SACCHAROSE dans une
quantité d'EAU déminéralisée correspondente i environ 36% du vo-
lume total que l'on veut préparer du médicament, dans la cuve de
préparation. Pesage corrigé de la PIPERAZINE (citrate de). Disso
lution de la PIPERAZINE (citraie de) dans le sirop. Addition
d'EAU déminéralisée jusqu'd ce que le volume atteigne environ
95% du total que 1l'on veut avoir du médicament. Homogénéisation.
Addition de la solution de METHYLPARABEN et d'FAU déminéralisée
Jusqu'd compléter le volume., Homogénéisation., Filtration. Contrd
le de phase. Remplissage.

2,7.3 = Contr8les:

Selon 1'USP XXII/NF XVII, p. 1090,




3.3

3.4
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Annexe n° 7: "Document de Projet pour l1'Etablissement d'une uni-
té pharmaceutique de production de Sels de Réhydra-
tation Orale (SRO)%j
- Document de Projet.

- Lettre do la Direction Générale de la Coopération
Internationale (DGCI) du Ministdre du Plan et de
la Coopération Internationale (MPCI) du 13 Novem-
bre 1990, référence n° 2562/MPCI/CAB/DNCI/DRB/90.

- Lettre du MPCI du 19 Novembre 1990, référence n°
05142 /MPCI/CAB/DNCI/DOX/90,
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PROGRAMME DES NATIONS UNIES POUR LE DEVELOPPELENT (PNUD)

PROJET DU GOUVERNELENT DE LA REPUBLIQUE DE GUINEE

-~ va we

Numéro:

Date de démarrage
du projet:

Secteur du Gouver
nement chargé de
la mise en osuvre
du projet:

Agaence chargbe de
l'assistance tech
nique/éxécution
du projet:

Agence chargée de
la fourniture de

1'équipement con-
plémentaire pour

le projet:

Organisme chargé
de la fourniture
complémentaire

de metériaux de
conditionnement et
de matidres premid
res pour le demhr
rage du projet.

Contribution du
Gouvernement
(fournie par SO-
GIP):

US$  =294,696-

EEESXEBEERE R =3

Approuvé:

DOCULENT DE PROJET

Tt+ahliceement dlume unith vharmaceutisue de nraduc

tion de Sels de Réhydratation Orale (SRO). -
DP/GUI/90/

Durbe totale estirfe du
D&s que possible. projet: 5 (cinq) mois.

Llinistére de la Santé Publique et de la Pupulation
(ESPP), en collaboration avec le Ministire de 1'In
dustrie, Commerce et Artisanat (HICA), par lt'inter
medizire de SOGIP-Sociét® Guinéenne d'Industrie
Pharraceutique.

Organisation des Nations Unies pour le Développe -~
ment Industriel .(ONUDIj.

Fonds d'Equipement des Nations Unies (FZNU).

Projet CCCD de l'Agence des Etats-Unis pour le Dé-
veloppement International (USAID) em République de

. Guinéke,

Contribution du
Projet CCCD de 1!
USAID en Républi =
que de Guinée:

Contribution du PNUD:
Par lt'inter- Par 1ltinter-
mediaire du nediaire de
FENU: 1'ORUDI:

US$ 177. 712, US$ 45.000,~

Date:

(Gouvernement de

la Réputljque de Guinke)

{PNUD -~ Representant Resident)

(FERU - Représentant Rbsident du PNUD)

(ONUDI - Représentant REsident du PNUD)

{Projet CCCD de 1'USAID en Rép. de Guinbe)
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I - AVTECRDENTS BT JUSTIFICATIOR:

I.1 w La Déshvdratztion:

La déshydratation est une condition clinigue résultante d’une perte exces-
sive de liouide et d’électrolytes organioues par voie digestive (diarrhée,

vomissements), cutanée (transpiration) ou rénale (urine),.

La déshydratation associée 4 la diarrhée est une des principales causes de
mortalité chez les nourrissons et les jeunes enfants dans des gorbreux pays

y compris la Républigue de Guinée.

La déshydratiation associé & la diarrhée peut &tre prévenue et traitée siim-
plement, efficacement et i peu de frais chez tous les groupes d’8ge et dans
tous les cas, sauf les plus graves, en administrant par voie buccale aux
malades une solution adésuatement dosée, préparée par la dissolution dans
1_(un) litre d’eau potable d’un mélange normalisé de sels et glucose: Les
SELS DE REHYDRATATION ORALE (SRO).

1.2 - Je Produit:

-

Les SRO sont un médicament essentiel mis au point en 1984 et recommandé par
1’0Organisatior “ondiale de la Santé (OLS) pour la prévention et le traite-

ment de la déshydratation clinigue. Sa composition est la suivante:

GLUCOSE anhydre 20,0 g
SODIUK (chlorure de) 3,5 &
TRISODIUM (citrate de) d’hydra- 2,9 g
té
POTASSIUL (chlorure de) 1,5 ¢
POIDS TOTAL KET: 27,9 &

La disselution du médicament dans 1 (un) litre d’eau potable produit
les concentrations suivantes de sucre et d”électrolytes:

Description; Quantité:;
Sucre: ! ‘ f e .
! CLUGOSE - ' 20,0 &
' $0DIUM(NY ! 9,5 mmol
- ! _ '
42 ! POTASSIUM (x) 1 20,1 mmol
- f ¢ w—t s s e s
o ' CHLORURE (C17) ! 80,0 mmol
° . !
o :
o~ ' CITRATE(c, HQOTy 9,9 mmol
! 6 57) : '




Le glucose facilite 1’absorption du sodium et du potassium par 1‘intestin
gréle; le sodium et le potassium remplacent les pertes de cesions essenti-
els au cours des diarrhées; le citrate corrige 1’a dose provoqué par la
diarrhée et la déshydratation, et accélére également 1”absorption de so-

dium par l’intestin gréle.

Le produit peut se présenter conditionné dans 2 (deux) types fondamentaux
différents de sachets:

1= Sachets en complexe d’Aluminium (ALU), olyester (P) et Poly&thrléne (23).
2- 3achets en PE (2/deux/ sachets: 1 (un) sachet intérieur, contenant le

produit, "envelopé" dans une notice en papier; 1/un/ sachet extérieur con-

tenant cet ensemble),

1.3 - Les Besoins de la Guinée én SRO:

Les besoins de la Guinée en SRO sont estimés & environ 1.692.000 (un million
six cents quatre-vingt douge mille) sachets par an, pour une population de
prés de 7.050.000 (sept millions cingquante mille) habitants, conformement
au dégrée d'incidence de diarrhée avec déshydratation dans le pays indenti-
£i$ par BERTOUD et alll Toutefois, ces besoins pourraisnt, dans la réalité,
atteindre un chiffre arrondi de 2.000.000 (deux millions) de sachets par an.

I.4 = Epilogue:
Jusqu’a présent, 1’importation reste le seul moyen d’approvisionnement du

pays en SRO. Cet approvisionnement est trés insuffisant et irrégulier,et le
Gouvernement de la République de Guinée aimerait disposer d’une source en
SRO fiable, suffisante, réguliére, de gualité et & un prix compétitif par

rapport au produit importé au niveau local.

Or, la technologio de production (oontrdle de la qualité et fabrication)
des SRO est rélativement simple et le Pays possédde une industrie pharmaceu-
tique nationale, la Socibté Guinéenne d'Industrie Pharmaceutique (SOGIP) ,
entreprise autonome montée avec l'assistance de 1'Organisation des Nations

"
1/iETHOUD, S.; BRUDON~-JAKOBOWICZ,P; DAMOUR,C, : Guinée. Programme National
de Wédicaments Essentiels., Rapport d une mission OMS,28 mai-8 juin 1986,
0MS, Programme d’Action pour les lédicaments et Vaccins Essentiels, Gendve,

Juillet 1986, p. 18,




Unies pour le Développezent Industriel (ONUDI).

Le Gouvernement de la République de Guinke a, donc, demandé & la mission
de 1'ONUDI chargée, depuis le 03 Juin 1990, de l'assistance technigue a
SOGIP, 1l'&laboration d'un document de projet visant l'établissement au
sein de cette Entreprise d'une unité de SRO, pour:
§ = 1la formation sur place du personn:l local
et
2 - la production annuelle, conformément aux Bonnes Pretiques de Produc-
ion Pharmaceutique (BPPP), d'environ:
a) 500.000 (cing cents mille) sachets en complexe d'ALU, P et PE
du médicament, dans une premidre ‘phase,
et
b) 1.000.000 (un million) de sachets du méme type mentionné ci-des -
sus du médicament, dans une deuxiéme phase, d'autofinancement du

prOjeta

11 - LE PROJET:

II.1 - Objectifs:

IX.1.1 - Objectif de développement:

Ltobjectif de dévelorpement du projet est contribuer & la réduction de

la morbidité et de la mortalité ohez les nourrissons et les jeunes en -
fants,

II.1.2 ~ Objectif immédiat:
L'objectif immédiat du projet est 1l'établissement d'une unité pour la
production de SRO en Guinée, selon les BPPP,

II.2 « Résultats:

Les résultats du projet seron les suivants:

(1) Installation d'une unité pharmaceutique de production de SRO, dfiment
bquipbe.

(2) Formation du personnel local dans le domaine de la production de SRO
aoloh les BPPP,

(3) Production annuelle d'environ:
a) 500,000 (cinq cents mille) sachets en complexe d'ALU, P et FE

du médicament, dans une premidre phase,




») 1,000,000 (un miliion) de sacheis da mbme type mentionné ci-des =
sus du médicament, dans une deuxidme phase, dtautofinancement du

projet.

I11.3 - Activités:
I1.3.1 = Préparatoires:

Durée totale exprimée en

Description: termes de semaines:

(1) Révision des spécifications des arti
cles complémentaires néooaaairea'au’
projet.

(2) Etude des offres, confirmation/rédé-
finition éventuelle des spbcifica =
tions des articles rbférés ci-dessus.

(3) Elaboration d'un brouillon de manuel
de production (contrdle de la quali=-
té et fabrication) de SRO adapté aux
oaractéristiques du projet.

0,5

1,0

2,5

4,0

Total:

R [+ uD U SuB S 16D ul R (aB CED (D TWBAD B tew seB ohe 1 sew ]




II1.3,2 - Finales:

! Durée
. Description: . (semaines)
!
(1) Inventaire et installation de tous les
) équipements, matériaux de conditionne- .
ment et matidres premiéres, : 2,0

(2) Préparation dessolutioms de laboratoire et'

d’autres articles auxiliaires/complémen- '

taires, ! 2,0
(3) Contrdle de la qualité des matériaux de !

conditionnement et des matiéres premiéres! 3,0
(4) Production d’un lot d’éssai. - ' 1,0

1
(5) Démarrage des activités routiniéres, aveo,

la production d’environ 30 (trente) lots., 6,0

(6) Production supplémentaire d'environ 10 1
(dix) lots, &veluation, présentation de
1'6dition finale du manuel de production
de SRO et flaboration du rapport de mis~
sion contenant les recommandations nbéces-
saires & la continuité des activités se =
lon les BPPP, ' 2,0

Total: 16,0




II.4 ~ Programme de travail:

Description:

Mois no.:

9

10

11

12

13

14

15

16

17

1 - Sélection/acbptation/nomina-

tion de 1!'Expert Internatio=-

nal l/.

2 - Activités préparcitoires,

3 - Commarde/rbglement des arti-
oles complémentaires néoes =
saires au projet.

4 - Réoeption des artiocles com =
plémentaires nbcessaires au

projet au niveau de SOGIP.

5 = Activitéa_£inales.

1/ Termes de rbférence: Annexe no., 1.

- 9fc -




1 .5 «~ Contributions:

I1I.5.1 = Contribution du Gouvernement (fournie per SOGIP):

La oontribution du Gouvernement est présentée en détail dans 1’Annexe no. 2.

Elle peut &tre résumée de la facon suivante:

Description: Valeur (US$):

!
!
i
(1) Equipements. ! 81.126,-
1
(B) Installations. " 189,600,-
(Cc) katériaux de conditionnement. i 2,000, -
(D) iatidres premidres, ! 170, -
'
(E) Personnel. . 13.800, -
]
(F) Services logistiques. ! 8.000,~
t
]
:
t
!
Total: ! 294,696, -

I1.5.2 = Contribution du PNUD:
La ocontribution du PNUD est présentée en détail dans 1’annexe no 3.

Elle peut &tre résumée de la fagon suivante:

. Sous=~total estimb ! " Total estimé
Description: ]
]

(Us8): (Us8):

(1) Assistance technique (ONUDI)é

!
1
!
!
(a 1) Expert International. s 43.000, = !
.- t 1
(s ,) Divers. ' 2,000,=- ; 45,000,~
. ! 4
(3) Bquipements (FINU): ! ;
) f
(». 4) Equipements consomma- ! !
! ]
bles. ; 4.034,~
(b15) Equipements non con = | ;
sommables, | : 173.679,~ | 177,713, =
A ' !
!
Totals 3 222,713, 222,713,
’ !




II.5.3 = Contyribution du Projet CCCD de 1'USAID en Républioue de Guinée:

La contribution du Projet CCCD de 1'USAID en Républigue de Guinée est
présentée en détail dans l'Annexe no., 4. Elle peut &tre résumbe de la

fagon suivante:

1
Descriptions , Valeur estimbe (US$):
!
{A) Matériaux de conditionnement. ! 10,170, =
1
(B) Matilres premidres. ' 9.830,=-
Total: ! 20,000,

I1.6 « Considérations svoéciales:

(1) La durfe de 1l'Assistance Technigque pourra &tre prolongée, si néces-

saire,
(2) La faisabilité &conomique du projet est présentée gans 1l'Annexe no.

56

III = EVALUATION:

Le rapport prévaré par 1l'Expert International sera évalué par 1'ONUDI.




Annexs no., 1 - Termes de référence pour l'Expert International.

Projet no.:

Pitre du projet:

Titre du poste:
Durée:

Local de travail:

Objectif du projet:

Fonctions;

DESCRIPTION DU POSTE

pp/GUi/9o/

Etablissement d'une unité pharmaceutique de produc-

tion de Sels de Réhydratation Orale (SRO).

Adrinistrateur de Projet,

Phase préparatoire: l'éguivalent 4 1 (un) mois.

Phase finale: 4 (guetre) mois,

Phaese préperatoire: Pays de residence,

Phase finale: Conakiy, République de Guinée,

Assister le Gouvernement de la République de Gui -

née dens 1'établissement d'une unité pharmaceutique

pour la production locale de SRO,

Phase préparatoire:

(1) Reviser les spécifications des articles (complé
nentaires) pour le projet décrits dans les Anne
xes no, 3 et no. 4 du Document de Projet.

(2) Studier les offres regues, confirmer/rédéfinir
éventuellement les spbcifications des articles
et donner l'accord technique pour leur acquisi-
tion,

(3) Zlaborer un brouillon de manuel de production
(contrdle de la qualité et febrication) de SRO
adapté aux caractéristioues du projet.

Phase finalse:

(1) Procéder avec le personnel locrl A 1ltinventaire
et & 1tinstallation de tous les équipements, ma
tériaux de conditionnement et matidres premié -
Tes,

(2) Préparer avec le personnel local toutes les so
lutions de laboratoire et tous les articles au=-
xiliaires/complémentairas nécessaires au démar~
rage des activités de production.




Qualifications:

Langue de travail:
Renseignements de

base sur le projet: lLa
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(3) Procéder avec le personnel local au contrdle de
la qualité des matériaux de conditionnement et
des matidres premiédres.

(4) Produire avec le personnel local un totel d'en-
viron 40 (quarante) lots de SRO.

(5) Evaluer le traveil développé, présenter 11841 -
tion finale du manuel de production de SRO et
élaborer un rapport de mission contenant les re
commandations nécessaires & la continuité des
activités selon les Bonnes Pratiques de Produce
tion Pharmaceutique (BPPP),

Pharmacien Industriel, avec expérience dans 1'éta =

blissement d'unités pharmaceutiques de production

de SRO en Afrique. Une expérience 88 niveau de 1'in
dustrie pharmaceutique guinéenne serait trés apprb-
ciée,

Frangais,

Déshydratation Associbe & la Diarrhée (DAD) est
une des principales causes de mortalité chez les
nourrissons et les jeunes enfants de nombreux pays,
y compris la République de Guinée,

La DAD peut .8tre prbvenue et traitbe simplement |,
efficacement et & peu de frais chez tous les grnu -
pes d'Age et dans tous les cas, sauf les plus gra =«
ves, en administrent par voie buccale zux malades

une solution de SRO,

Les besoins de la Guinbe (estimés A environ
1.692.000 sachets de SRO par an) ne sont que trds'’
irrégulidrement et insuffisament couverts par l'im-
portation (jusqu'd présent le seul moyen d'approvi-

sionnement du Pays).




Or, la tecanologie de production de SRO est rélatie
velent simple et le Pays possdde une industrie pPhar
maceutique nationale, la Société Guinfenne d'Indus-
trie Pharmaceutique (SOGIP), entreprise autonome
montée avec l'assistance de 1'ONUDI.

Le Gouvernement de la République de Guinke a, done,
demandé 1'assistance de 1'ONUDI (pour 1l'assistance
technique), du Ponds d'Rquipements des Nations Unies
/FENU/ (pour la fourniture de 1ltéquipement complé -
mentaire nécessaire) et du Projet CCCD de 1'Agence
des Etats Unis pour le Développement International
/USAID/ (pour 1a fourniture des matbrituxr de condi-
tionnement et des matidres premidres pour le démar-
rage du projet), pour 1'btablissement au sein de
SOGIP d'une unité pharmaceutique de production pours:
(1) 1a formation sur place du personnel local
et

(2) 1a production annuelle, conformémment aux BFPPP,

d'environ:

(a) 500.000 (cing centa mille) sachets en com
cozplexe d'Aluminium (ALU), Polyester (P)
et Polybthyline (PE) de SRO, dans une pre -
midre phase,

(>) 1.000.000 (un million) de sachets du méme
type mentionné ci-dessus du mbdicament, dans
une deuxiéme phase, d'autofinancement du
projet,

Ci-joint: Annexes ao. 3 et no. 4 du Document de Projet.




Annexe no. 2 - Contribution du Gouvernement (fournie par SOGIP) Valeur
totale: USS 294.696,=)

k] - Eguipemente:
1.1 - Pour le contr8le de la oualité des SRO:

1.1.1 = Appereils:

Désignation: | Quantité: | Valeur (USS):

1. Autoclave. | 1 : 3.195, -
2., Bain-marije, ! 1 ! 131,-
3. Climatiseur. ! 2 ! 1.300,«
4. Déminéralisateur. : 1 ' 1.304,-
5. Détendeur de gaz butane, : 2 E 24,-
6. Distillateur. ’ 1 \ 439,-
7. Etuves de séchage/stérilisation. 3 2 : 1.143,-
8. Flux laminaire. ' 1 ' 3,528,
9., Pour & moufle, E 1 ' 928, -
10. Incubateur, ; 1 669, -
11, Karl Fischer (appareil de). ' 1 950, -
12, Laveur automatigue de pipettes, E 2 544, -
13. Réchaud électrique. ' 1 267,

1

!

'

Somme:

cememon v cem tee tmm o tem s vem e

14.422,- (e ,)
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1.1.2 =~ Instruments:

-

. Désignation: E Quantité: ! Veleur (USS):

1. Balances: 3 :

1.1 - Analytique. ' 1 1 938,

1.2 - De précision. N P T48,-

2. Bygrométre. E 1 5 50, -

3. Loupe de grossissement. i 1 i 450,

4. licroscope. 5 1 : 1.750,~

5.  pHEmdtre millivaltimdtre. X 1 ,  T750,-

6. Polarimdtre (2 compléter pour les tu~ ! !

bes). : 1 § 1.481,-
Somme: ; 6.167,~ (a 2)
1.1.3 = Matériel divers:
Désignation: E Quantité: s Valeur (US$):

1. Alumettes, paguet de 480. ; 6 ; 3,-

2, Bec Bunsen. 5 2 5 98, ~

3. Béchers en PP (essortiment). ' 1 ' 45,-

4. Boites 4 stériliser: E 3

4.1 = Boites de Pbtri. ' 2 1 100,-

4.2 - Pipettes, : 1 , 50, =

5 Pombonne en polyéthyléne. ' 2 ' 40, =

6. Bouchons en caoutchouc (assortiment). 5 1 5 47,-

7. Bouteille de gaz butane. ! 2 ! 70,=-

8. Cerrezu en falence. E 6 : 2, -

9. Ciseaux (paire). ' 2 g 12,=

10, Colliers de serraze (essortiment). : 1 i 10,
1. Coton hydrophyle, pesquet de 500 g. ! 15 ! 108, =
12, Crayon pour écrire sur le verre (pa - i i

quet de 12). 3 6 5 30,=




Désignation: EgQuantité: E Valeur (USS):
13. Creusets en porcelesine (assortinent).z 3 559
14, Eprouvette gradufe en PP (1.000 ml). ' 2 ] 24,-
15.  Fils: : :
15.1 = Nickel-chrome. ' 1 ' 8,-
15.2 = Platine, en ose. : 1 : 18,=-
16. Goupillons (asscrtiasnt). ! 1 ! 25,
17. Hanche Pasteur, : 4 : 12,=
18, lortier en porcelaine. ! 2 ! 35,=
19. Panier A anse. : 4 i 200,
20,  Papiers-filtre (assortiment). ! 1 ! 40,-
21, Pince & creusets. ; 2 : 21,=-
22, Pissette en polyéthyléne. ! 8 ! 17,-
23, Poire en caoutchouc & billes. : 1 : 14,~
24. Portoir pour tubes & &ssais. ! 4 ! 42,=
25. Sabots de pesfe (assortiment). : 1 i 23, -
26. Spatules (assortiment). ' 1 ! 53,=
27. Supports pour: § i
27.1 = Burettes, ! 3 ! 240,~
27.2 - Entonnoirs, : 2 : 20,~
28. Toile métallique vour chauffage. ! 4 ! 115,=
29,  Trépied en mbtal, o2 15,-
30. Triangles & creussts. ! 2 ! 7,-
31. Tuyaux en caoutchouc &: : i
31,1 = Eau (assortiment). ! 1 ! 24,~
31,2 - Caz (mtre). b0 ! 25, -
31,3 = Vide (assortiment), i 1 ! 27,=~
Somme { 1.676,- (a 3)
1104 ~ Meubles:
Désignation: LQua.ntith ! Valeur (US$):
1,  Sorbonne & guillotine. P | 3.750,=
Sommes ; 3.750,= (s ,)




1.1.5 - Rbéactifs/Produits de laboratoire:

: Désignation: :Quantité 3 Valeur (9S¢):
1, ACETIQUE (acide) glacial) pur /4 compl$'’ '

. ter/. : : '150.000u 1 768,-
2. ACZTIQUE (anhydride)R. ¢+ 1.000z1' 17,
3, ACETONT R . 1.000ml:  13,-
4. ALIQNTAGUE R, i 2.0n0ml ! 22,-
5. ALLOHIUL (,cétate d°)R. ' 250g ! 1,-
6. ALEONIU.. (carbonate d’)R. § 100g ! 2,-
7. 3THZSNT pur. . 1.000m'  16,-
8. CHLORALPHENICOL 1 socmg! -
9. CUIVRE (Ii) (sulfate de) R, ! 100 ; 5y~
10. DISODIUL (hydrosénophosnhate de)anhydreR 250¢ ! 5,=

11, ETHANOL & 95 :5 (v/v) pur. ' 10.000m1° 38,
12. FUCHSINE, basioue, R. ' 1008 ' 42,-
13, INDICATZUR DE PH/0-14/(papier)R. ; 1 ' 1s5,-
14. KARL FISCHER (réactif de) ST. ' 12.00051° 272 -
15. MERCURIAUR (chlorure) R, ' 2508 ' 36,-
16. HETHANOL avec de 1°eau 5T é 4.500m1;  59,-
17. NITRIQUE (acide) R. ; 500ml , 8,-
18. PZPTONZ desséchée R. t 1008 | 6,-
19, PTRCHLOPIQUT (acide)R. ' sooml!  36,-
20, POTASSIUE (chlorure de) R. 1 7508 ° 15,
21, POTASSIUL (chromate ce) R, i 2508 . 15,=
22, POTASSIUL (didydrogénophosphate de)R ! 250g E Ty=
23, SILICY (sel de), dessicateur au, (avec ! i
ndicateur)R. ! 5.000g ! 72, -
24. SODIUL (chlorure de) R. P 250g ! 3,-
25, SODIUL (hydrogénocarbonate de) R, { 250g ' 4,=-
26, 30DIV:i (hydroxyde de) R. ' 2508 ! 4,-
27. TRTOLCETALINT R. ! 25g 1t 29,
28, TRISODTUL (citrate de) ddhyirate R, |  250g 14,-
1

Sommes 105201" (& 5)

* e vt ceo -




1.1.6 - Verrerie:
1
Désignation: g Ouantitégi Valeur (USS):
T 1
1. - Baguettes en verre (assortiment), : 1 ' 6,-
2. Béchers (assortiment). ' 1 s 17, -
3.  Boite de Pétri. ' 100 1 500,-
4. Burettes: ; s
4.1 = 10 ml, ; 3 1139,
4.2 - 25 ol. ; 3 | 150,-
4.3 - 50 ml. ; 2 . 110,-
5.  Cristallisoir. 2t o8,
6. Déssicateurs a couvercle 2: ; E
6.1 = Bouton. ; 2 : 317, =
6.2 - Robinet .2, 482,-
7. Entonnoirs (assortiment). ; 1 ' 26, -
8. Eprouvettes graduées (assortiment). ; 1 : 245, -
9. Fioles: , !
9.1 - Coniques, Erlenmeyer, standaxd.(assor+ s
timent), : 1 1 163,-
9.2 = Jaugebs (assortiment & comnléter), : 1 : 176, =
10. Flacons 4&: ' .
10.1 - Huile de cédre, o2, 15,
10.2 - Réactifs (assortiment). é 1, 325,-
11, Lamelle couvre-objets 3 200 'o4,-
12, Lampe 2 1l'alcool, § 2 : 6,-
13, Pipettes: f 5
13,4 - Graduées (assortiment), ! 1 ! 150,-
13,2 = Jaugbes (idem & compléter). ; 1 ! 107,-
14. ° Thermométre de laboratoire, ! 4 ! 45,-
15, Tubes 3 essaigs s !
15.1 = 16 mm x 160 nm, ; 100 : 44,- !
15,2 = 22 mn x 220 mm, ! 100 ; 68, - ;
16, Verre de montre (assortiment), ! 1 ! 210,=- i
' '
Somme : :

§ 3.373,~(a ()




1.2 « Pour la fabrication des SRO:

. 1.2.1 - Appareils:

Somme

[ ]
Désignation: | Quantité: ! Valeur (USS$):
) ' 1
1. Déshumidificateur de l'air. ' 1 ! 1,950,-
2. Gerbeuss 1 batiacie. o1 Yagiem,a
3, Séchoir & plateaux. ! 1 ! 7.000,-
b 1
4. Transpalettes manuelle, ' 1 ' 600, =
' '
!
]
!

29.350,- (a .)

1.2.2 = InstrunRents:

]
Désignation: Quantité: , Valeur (USS$):

1. Balance d. comptoir (de 0,010 kg & 25,000
kg).

2, linuteur analcgique.

1,695,~
23,-

1.718,~ (a 8)

18 tom et o o] rem e

Somme:

-h
eten cn]lems ¢ s 1 sem

1.2.3 = liackines:

Désignation: Quantité: | valeur (USa):

1-

1. Droyeur & marteaux (sans les tamis appro
priés).
2. Calibreur/tamiseur.

10.700, -
B8.360,=

suned sep ‘vm een semde saa

Somme ' 19.060,~ (&

g

-h
sapet conf +uB cem twd cen vew




1.2.4 ~ liatbriel divers:

Description: ] Quantite: | Valeur {Us8$):
1 '
1. Palette en bois . ' 2 ' 30, -
s r 30, (e,n)
omme: - (a
i ' 10
12.5 = leubles:
Description: | Quantité: ! Valeur (us$):
' 1
1. Plate-forme 2 2 (ceux) crens. : 1 ' 40,~
2, Table pour balance. | 2 ! 20,=-
Somme: ! 60!' (311)
!

13 = Yaleur totzle des &puipements:

Descrintion:

Valeur (use):

1 = Pour le contrBle de la oualité des SRO

(a 1) Appareils,

(s ,) Instruments.

(a 3) bstériel divers.
(a 4) leubles.

(a 5) Réactifs/Prciuits de laboratoire.

(a 6) Verrerie,
2 =« Pour la fabricetion des SRO:
(a 7) Appareils,
(e o) Instruments.
(a 9) }achines,
(a10) latériel divers.
(a11) lieubles,

14.422,=~
6.167,~
1,676,~
3.750,~
1,520,«
3.3731'

29.350,<
1.718,=-

19,060, -~
30,'
60, -

Total:

-—-1-0--4-«-—--'_-c!‘-—u-—-—--—-—.—-o.---.i.--

81.126,- (4 )
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2 - Installations:

] y I
! Superfi-| u 1 eur actuelle

Total: 1.975 189.600,= (B)

Désignation: !;;: ?;£§:: (US$):
* 1
1. Pour le contrdle de la yualité : i
des SRO: : . !
1.1 = Couloir; voo31 1 3.552,-
1.2 - TEchantillonthdoue. Y21t 2.016,-
1.3 = Laboratoires de controdle: ; 5
4.3.1 = Chimioue et physico-chimioue, o2 1 6.912,-
1.3.2 = Licrobiologique. o4 v 1.344,-
1.4 =~ liagasin de réactifs et matériel de’ s
laboratoire, P22 1 2,192,
2, - Pour la fabrication des SRO: ; ;
2.1 =« Entrepdts de: ; E
2.1.1 = lkatériaux de conditionnement et | '
matiéres premilres, ; 118 5 11.328, =~
2.1.2 = Produits finis. © 109 ! 10.464,-
2,2 =~ Salles de: ; g
2,2,1 = Brcrage, desséchement et tamisage. ! 48 E 4.608,«
2.2.2 - Pesage et mixtion. t19 1 1.824,-
2.2.3 = Dosage/remplissage/scellage et con% 5
ditionnement, to19 ! 1.824,-
2,2.4 = Quarantaine, 26 1 2,496,-
3. Autres. ' 1.470 | 141.120,=
E !
! .
'
]

1
!
'
!
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3 - Matbriaux de conditionnement:

Pour la fabriocation des SRO:

Desoription:

Quantité

Valeur estimbe
(Us$):

1, Boite de conditionnement en carton (& -,

2,

L}
!
!
1
1
!

paisseur: 1,5 mm) avec languette de fer!
meture, de dimensions intérieures: 110 i
mn de profondeur X 155 mm de largeur X!
185 mm de longueur, imprimée sur les 2 i
(deux) cotés extérieures de la: !
a) Largeur: §
SELS DE REHYDRATATION ORALE (SRO) !
Contenu: 100 (cent) sachets de 27,935
Lot numéro: '
Date de fabrication: 5
Date limite de validité: '
Conserver dans un endroit frais et :
sec. '
b) Longueur: 3
SOCIETE GUINEENNE D*INDUSTRIE PHARM&!
CEUTIQUE (SOGIP), f
Simbaya, BP 602, !
Conakry, République de Guinbe. !

Carton de transport (épaisseur: 4,0 mm) !’

de dimensions intérieures: 223 mm de 3

profondeur X 373 mm de largeur X 790 mmi
!

!
!
!
!
!
.
!
!
!
'
!

de longueur, imprimé sur les 2 (deux)
cotés axtérieures de la:
a) Largeur:
SELS DE REHYDRATATION ORALE (SRO)
Contenu: 1,000 (mille) /10 X 100/ ea
chets de 27,9 g.

2,625

3
g
1
!
!
!
!
!
!
!
!
!
!
!
!
!
!
!
!
!
!
!
!
!
!
!
!
!
!
!
!
!
!
!
!
!
!
!
!
!
'
!
!
!
!
!
!

750,-




Valeur estimbe

(us$)

ten semen

Description:

Lot numbro:
Date de fabrication:
Date limite de validité:
Conserver dans un endroit frais et
sec.

b) Longueur:
SOCIETE GUINEENNE D'INDUSTRIE PHAR%&;
CEUTIQUE (SOGIP), '
Simbaya, BP 602,
Conakry, Républigque de Guinée.

R 0e8 um ten ten e S el el te@ fs tem se0rY

taBem tem 10 cum

262 1.250’-

Somme: 2.000,- (C

oo nL G GEE e® (uE VD D D D D D tup CUP sl VeE cum Spe

4 « Matidres premidres:

Pour la fabrications des SRO:

Quantité

(kg): Valeur (US8):

- Deseription:

1, SODIUK (chlorure de), ouzlité orale. 350 170, =

e sen sl sm 0 =

o ofs sen ] samen

Sommes 170,‘ (D




5 = Personnel:
T Quan- |
Description: | tité: ! Valeur (USS$):
1. - Pour le contrdle de la qualité des SRO:E :
1.1 - Aide-laboranmtin de contrble de qualité | ’
pharmaceutique., vt 857,=
' !
]
1.2 = Laborantin de contrble de qualité ! !
pharmaceutigue. 5 1t 1.029,-
1.3 = Pharmacien, 5 1 : 2.571,~
1.4 = Servant de laboratoire. U ! TT1,~
! ]
1.5 = Technicien de contréle de gualité phar-! !
maceutique, 5 1 i 1.3T1,=
2, = Pour la fabtrication des SRO: 3 E
2,1 - Laborantin de fabrication pharmaceuti- ! E
que. ! 1 ! 10029'-
2.2 - Magasinier. b 1.029,-
2.3 = Mécanicien 2lectricien, s 1 z 1.200,=~
]
2.4 = Opérateur. L1 : 1.029,«
2.5 = OQuvrier, : 1 ; 857,=
° 1
2.6 =« Servant. 3 1 ! 686, =
2.7 = Technicien de fabrication pharmaceuti- : ' s
que. 1 1,371,-
Pt
i ]
Tetals 12 | 13.800,= (E)
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6 - Services logistioues:

Somme: 8.000,~ (r)

Deseription: g Valeur estimbe (USS):
1, Sécrétariat. : 1,000, -
2. Transtort en Guinée, ' 2.000,-
3. <freveux d'aménagement des batiments et :
d'installation des équipements. Ai 5.000,«
'
=

T - Veleur totale de la coniribution du Gouvernement (fournie var SO -

GIP[:

]
Description: ! Total (US%):
1
(A) Equipements. " 81,126,~
(3, Installatioas. ! 189,607, =
!
(c) liatériaux de conditionnement. . 2,000, -
(D) lietidrec prenmilres. ! 170, =
1
(E) Personnel, ' 13,800, =~
(F) Services logistiques. E! 8.000,=
’ 1
!
!

Totel: 294,696,

R 4




Annexe no.

~ Contribution du PNUD (Valeur totale: US$ 222,713,=~).

1 - Assistance technigue (ONUDI )
Description: Quantité: Phase: Durbe (mois):| Valeur (US$): Total (US8):

Préparatoire 1 7.000, =

1. Expert International. 1
Finale 4 26,000, = 43.000, ~ (a.1)

Total: 2 ‘ 5 45.000,= 45.,000,= ( A)

2 - Equipements (FENU):

2.1 = Equipementa consommables:

2.,1.1 = Pour le contr8le de la qualité des SRO:

2.1.1,1 = Liatériel divers:

Description: Quantité: | Fournisseur potentiel: | Valeur CAF-CKY estimbe (US$):

1. Papierss
1,1 D'aluminium (rouleau).

1.2 Pour stbrilisation (paquet de 100)

10 Prolabo, Franoe,

10 Tdem.

551"
509'

Totalt

105,~ (b,)

- 8C7 —
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2.1.1.2 = Réactifs/ Produits de laboratoire:

! !Fournisseur;Valeur CAF-CKY
Description: EQuantité:! potentiel: ‘estimée(USS):
' o )
1. ACETIQUE (acide) glacial R. 150.000m | Prolabo, F . 256
1 - P -

! : !
2, A.D.N. avec Vert de liéthyle(gé- , ; :
lose pour la recherche de DNase)) !
]

milieu dessbché, . 500g !Osi,France = 40,=
3, ARGENT (nitrate 4‘)R. , 1.000g 'Prolabo, !
’ 1France ' 1.470,=-

4. CEDRE (huile de) /a 2071,0245- :

[o] t :
1,0265; ng 1,5150 + 0,0002/, ! 200g Idem ' 54,-
1
. : '
5. CETRILIDE (gélose au), milieu , ! \
desséché, ’ 500g 'Idem . 45,-
. !
6. CHLORHYDRIOUS (acide)R. " 5.000ml! , 45, =
. , '
7. n,n-DIMETHYL p-PHEHYLENEDIALIRE ~ ! .
1 1] ‘
(dichlorhydrate de)R. i 25g ,ldenm ' 40, -
. !
8. DISODIUM (hydrgénophcsphate de) ~ v :
dihydrate R. ! €00g ,0si, France’ 16, -
° 1
9. ENTEROBACTERIACEAE (bouillon pous . i
: ]
1’isolement d’)-M03SZL, milieu ! , ,
desséché, y 2.000g ‘Idem. ; 171,=
10. GLUCOSE anhydre R. ' 250g "Prolabo, !
’ !France , Se=
. . X :
11, GLYCEROL R. . 1.000m ,Idem ! 34,~
12, LACTO3E (bouillon), milieu des- , ' '
séché. . 750g ,081,France |, 30,
13, LAPIN (plasma de), avec EDTA, ! ! ,
pour staphylo-coagulase,produit ; ! ’
desséché, emballage de 6 x 3 nl,; 20 ildem ! 70, =~
i !
14, LETH:ANOL, anhydre,R ! 40.,000ml ,Prolabo, !
! France ! 226, -
! i !
15, LETHAYL® (violet de) R. . 100g 'Idem : 35,
! X !
16, NAPHTOL - 1 benséine R. ! 5¢ ,Idem ! 15, -
! ’ 1
17 PLOLB (nitrate de) R , 250g !Iden X 10, -
N !
18 POTASSIUL (permanganate de)R, ! 100g ,Ider ! 6y~
. !
19 POTASSIUN (phtalate acide de)R, |  100g !'Idem ’ 12,-
‘ ] ]
20 POTASSIUL (téllurite de) R. ! 25g ,ldem ; 47, -
21 POTASSIUY (tartrate de sodium et! ;
R. ! 500g !Idem ' 18, -
22, SABOURAUD (gélose glucose 4 5, ! ! J

milieu desséché, . 500g ,Idem ! 28,~
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! {Fournisseur ;Valeur CAF-CKY
Description EQuantlté! Potentiel ;estlmée (Uss):
- ]
23. SODIUK (tétraphenylborate de)R: 25 g s Idem o113, -
: ! !
24. S0JA (caseine de),milieux ! ! ]
desséchés: ; ! .
Lo ;
24.1 Bouillon, , 250 g , Osi,France ! 12,-
! ! ;
24.2 Gélose. '500 g ! Iden ' 38,-
! ]
' . '
25. VOGEL-JOHNSON (zblose de), , : !
milien desséché " 500 g Iden ;. 43,-
, !
26, V.R.B.G. (gélose), avec glucoseg
milieu desséché, ' 500 g Idem 40,-

!
!
!
'
'
!

Somme:
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2.1.2 = Pour la fabrication des SR0:

Latbriel divers:

! i Fournisseur Valeur C
L AF_CKY
Description: ! Quantité ! Potentiel: ! estimée (USS$):
* 1
' : '
1. 3necre noirc, cans huile, . ! !
' !
pour tampons-encreurs, 5 ' Trodat, '
¥ - - ' -
ermballage de 1000 rl ; 2 | Suisse. ' 10, -
' 1 !
' ! !
! ! !
] ! ]
) ! 1
e
i
Somne : 5 10, - (b3)

2.1, 3 - Valeur totale des &guipements consommables:

. 4 i'Valeur CAF-CKY
Description: gestimée (US8$):

1 = Pour le contrdle de la oqualité des SRO:

Tmen s rumun s e

(b1) datériel divers. 105, -
(b2) Réactifs/Produits de laboratoire. 3.919,=
2 - Pour la fabrication des SRO: 5
", (vg) Matériel divers. . 10,=

Potals 4.034,~ (b4)
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2,2 - Bouinements ron consommables:

2.2.1 = Pour le contrdle de le qualité des SRO:

2.2.1.1 - Avpareils (Courant & SCGIP: 380 Volts entre pheses, 22) ¥olts
entre phase et neutre; 50 Hertz):

- o

Fournisseur
potentiel :

—— e s e

! Veleur CAF-CKY

Description: estimbe (USS):

.
& .

- -

1. Incubateur électrigue ré =,
frigbré, de 50 litres de '
capaclté gtennératura- de

¢ 2 50° C), corplet s
avec grillages, thermoméd -,
tre, therwostst, éclalrage,
etc., et pidces de réchen-,
ge ponr 2 {A2ax) ans d'opé' . "yProlabo,
ration, 1 (France,

2, Photocopieuse & "zoom", é ' '
papier commun, compléte sy
avec boitiers pour las iif,
fSrents forrmats de papiers,
etc., stabllisateur de vol,
tage compatible et 10 (dl-g
cartoudhes d'encre ("toner"
n01re/rou1eau de photo-1m—, 1 Canon,
prhssion e rﬁﬁhange. ' 1 .Japon,

3. Pompe & vide & main, en , 1
PVC, avec jauge & vide gra, y3ioblock,
dube en cadg et mbar, ' 2 yFrance,

- -

V. cult D e e® eum D tam ke e red

B sun s sud sem cw o

'
i
1
1
1
1
1
1
1
!
1
1
!
!
1
!
!
1
'
1
!
!
!
1
4
i

Somme:

2,2,1,2 « Instruments:

Valeur CAF-CKY
estinge (US$);

. ¢ auws wamw

& Fournisseur
1 potentiel:

Dscription: Quantité:

- e -

1. Photométire de flamme analo ,
gique, complet, avec fil =
tres pour Potassium et '
pour Sodium, ocompresseur i
d'air (avec manométre et
cable de connexion), atoni,
seur, tuyaux, colliers de
serrage, béchers & efhanti
llons, etc., et pidces de
rbchange pour 2 fdeux)ans " jGallerkanp,
dfopbration, { 1 ©3.

GuD SuD GER B Culk GeB cum vl Gum Cul

2,500, «

smemom s cm om td e v e @ e ¢ vm s @

Somme;

2,500y« (B;Ql




2.2.,1.3 = Latériel divers:

!
1
Description: .

E Fournisseur
’Quantité; potentiel:

Valeur CAV-CKY
,estimée (USS):

-—

1.

2.

3.

4.
5.

6.

7.
8.

Aiguille hypodernigue réutili-

!
!
sable, en acier inoxydable, 0,5 !
mm de diamétre x 20 nm de lon- :
gueur, pour séringuves i cone
Luer,
Boite a stériliser aiguilles
et seringues, en acier inoxy-
dable,
Flacon en polyétyléne de basse

densité, semi-rdgide, cyrlindri-

T s tem temar t ew tew emm Py g

que, & échantillon, ouverture
large, avec double fermeture par;
obhturateur et cape 4 vis en polyé

eétylédne, de 100 ml de capacité,

Lame porte-objets.

Panier & anse cylindrique, evec '
grillage supbrieur et systime de'!
fermeture, en acier inoxydable ,
de 180 mm de diamétre X 160 mm
de hauteur,

Support pour pipettes, circulai-'!

1
re, en bois, -:
Tetine & elive (paquet de 100). :

Vide-touries entidrement en po=-

cmseen oun

lyéthyltne, longueur du tube
ploageant: 620 mnm,

L I L T

150

100

.
T e s Gme tem e em st

D ]

tem tum T b tem 1 cem e s cem

Prolabo,

France

Iden,

Idem

Iden.

Idem.

Idem,

Ideg.

Iden,

31‘

‘s 1w rew cew owm

35"

122,-

119,-

50y«
299'

45;'

AEB R NMBES VE AR twB SR Aem EE A S B W ek WS VEB e W D S st ewm

Somme:

!
y 396,= (bg)




2.2.1.4 ~ Verrerie:

H |Fournisseur !Valeur CAF_CKY
1 = 1 -
Description: |ouantit§ potentiel: . iimte (Uss):
' ' '
1. - Fioles, en verre borosili-, . .
caté: . : .
1.1 -~ Conigues, _rlermeyer, bou-! ! !
chée 2 1’8meri; de 250 ml ! , FProlabo,
de capacité. 3 12, France E 172,
1.2 - Jaugbes, classe A, 1 (un) ' . !
trait, 2vec bouchon 3 ro- ; . !
dage interchargeable nor- . ' '
malisé en plastious, de . ’ :
capacités: . : !
! - 1]
1,2.1 =50 ml ' 3 ! Idem , 36, -
' ; !
1.2.2 - 100 ml * 11 , Idem ! 126, -
! ° 1
1.2.3 = 250 ml . 7 , Idem ) 89, -
" ]
1.2.4 =500 ml t 8 , Idem : 133, -
, ! !
1.2.5 - 1000m) ; 21 ' Idem ! 446, -
2. Flacon compte-gouttes de ' ' E
Trélat. . 6 , Idem ' 25,-
3. Pipettes jaugbes, classe A, ) !
verre de chimie, droite, , ! !
pointe rodée, facetée et : , !
calibrée, colorcode, 1(un)’ ) !
trait, de cavacités: ! ! !
1) '
1 N 1
3'10 - 1 ml ’ 6 ! Idem ; 26,-
1 ! M
3.2 - 10 m ' 1 ° Idem ! 6y~
! ! !
3.3 - 25 nl ' 1, Idem ! Ts=
. ! !
3.4 - 50 ml ] 2 1 Idem z 20,"
3.5 - 100 ml . 6 ! Idem i 80, -
: ] 1
° !
4. = Seringue hypodermique, ver4 ! !
re borosilicaté, 4 colle~ , ' .
rette renforcbe, gravure ! X
indéléble, numérotage sur | . .
corps et sur piston, cone 1 i i
uer, de 5 ml de capacité, | ! !
! )
avec sous-divisions de 0,1 ' ;
nl, 2 | Idem ; 6,-
! 1 1
S = Tubes de: ! . .
5.1 - Diirham, en verre sodocalci' Y '
que, fond rond, bord droit, ! !
de dimensions: 0,5 mm d'6é-| ! osi, '
paisseur X. 6,5 mm de.dianmd, J
tre X 35 mn de longueur, . 100 1 France. 5,-
' ; '
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| T
| cuantist, | Toumbssens | Teleus offony
5.2 = Polariméire, stan -i ;Bioblook, :
dard, 200 mm, ; 6 |France. : 438,-
Sommes ; 1.615,= (b )
2,2,2 = Pour la fabrication des SRO:
2.2,2.,1 = Appareils:
1 1 1
Description: i Quantité: : ﬂ;:i:i;::?r § e:i;:zec%§§§§f
1. Aspirateur industriel, E 5 5
complet, avec accessoiresi i i
standam et filtres de réls 3Fisker, 5
change. i 2 iDanemark. i 1.500,=
2, Chasse-rongeurs, & ultra E f 3
sons, complet, avec trans! ! !
formateur, cable de conngs : 3
tion, voyant lumineux de ! tHyperoutilla=-!
foctionnement, etec., 3 2 Sge, France. E 38,=
3., Climatigeur monobloc, ! ! !
16,000 Btu, complet, avecs 5 %
filtres de réchange, ca -1 iSpringer Adq;i
ble de connexion, etc., s 5 }ral, Brésil, 3 2.775,~
4. Transporteur roulant ma -! ! !
nuel de flts, en fer gal-s § i
vanisé, complet, avec 2 ! ! !
(deux) roues en cacutchoue : : :
(et 2 /deuxf roues simi ! ' '
laires de réchange), 2 f s f
(deux) fourches pour la 1 ! !
prise des ffits, "griffe ' : ;
atrappe-fiits" rbéglable ,1 ! !
2 (deux) poignées, etc. ;: i :
oapacité de charge jus =i ! !
quid 250 kg., ; 1 ;Ma.neaty, G3. ; 500, -




—_—

Fournisseur ! Valeur CAF-CKY
potentiel: ! estimée (USS):
1

Description:

' Quantité:

]
5. Tue insectes, électriqua,,

4 W, & rayonnement ultra-!
violette (UV), cylindri -
que, complet, avec cable

de connexion, prise, tu -

- tut sy b s Ve® ¢ st ¢ e he 1w e

- ewp tap s I s I s tes me suw o

sion, etc., et 2 (deux)
tubes .UV de réchange.

'

!

!

!
be UV, crochet de suspen=!

' - -

' !Hyperout111a-

1]

1

4 lge, France. 125,

Somme: 4.938,= (b 9)

L Y

Valeur CAF=CKY
estimée (USS):

Fournisseur

Quantité: potentiel:

Description:

tem s thuupen renwm

1. Balances:
1.1 « De précision, électro-!
nigue, & affichage di-i
gital, de capacité: !
0,01 g & 200,00 g, con.
pléte, avec les acces-i
soires habituels, sor-i
tie de données, impri-!
mante compatible, 40 .
(quarante) rouleaux de!
papier pour l'imprimagi
te.et pidces de réchan!

- GuS Sell CaD tam =B cwE tub teb Sam mE tem OB (= omb Gul te tmb tud S apen Suoon)

1 .
ge pour 2 (deux) ans iMettler,

d'opération, ! 1 ISuisse.
! !

2:220,-

el AEE SeB AEE GmB b e V= el sup M AeE cub R Sul SmE Sl Suf CuB P con tam WS codan
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Valeur CAF-CKY

; Fournisseur
! estimée (US8):

- [4
Quentite: potentiel:

Description:

1,2 - Romaine (bascule ),

- =t s ot} st s

—~L

!

! 1
portable, capecité: 0,1! E
kg & 300,0 kg, avec i
fléau gradué de 0,1 kg - !
1

& 25,0 kg et 2 (deux) '
jeux de poids compati = !
1

1S tul M tan sad tap cws sam

bles de précision moyen iFisher,

:EOU.-A-. L4

3.330,=
5-5501‘ (b10)

ne.

-
-l

Sonmne:

tubu} cup] tabal ¢ub tal CEB W (oD Cel e tuB JuD Sum tap PP cAB sen D

2.2.2.3 - ]-hchines:

Valeur CAF-CKY
estimée (USS):

Fournisseur
potentiel:

Description: Quantité:

1, kiachire autonatique 3

former, coder, doser

S

(4 vis sans fin), rem-
plir et sceller sachets,
en complexc d'Aluminiuni
(ALU), Polyester (P) et
Polyéthyline (PS) hori !

zontale, de capacité

pour 0 & 60 sachets
contenant 27,9 g de
produit par rminute,
comipldte, avec tous les
équipements de base et
accessoires (y compris

le systéme de codege

4TS MWD LHB VTR LT D D CED G WP Se STE D SE Cun Vg CuE G Ve b ST ettt Se b ot Wl oo o

pour numéro de lot, ds

nn_on--mo--cc-n‘o‘-—-—-c.-..—-—.-.u-on--.q-—q-—o—a-ﬂ—-_-

SEL GUD ) S TR ed 4D Gul CUB WD e el LB =B td cew

b




Fournisseur & Valeur CAF=-CKY

Quantité:! potentiel: ! estimbe (USS):
1

Description:

te de fabrication et date
ée validité, mais sans
systéme élevzteur incliné
de transport du produit
vers la trémie d'alirenta
tion), stabilisateur de
voltage compatible et pig
ces de réchange pour 2
(deux) ens d'opération,
montée et installée (avec
la formation sur place du
personnel local) par un
Tngénieur Mécanicien nomé
per le fabricant (durée
du sejour: 12 /douze/
jours ouvrebles; date
dlerrivée: 7 /sept/ semai
nes aprés l'arrivée de 1!

1
1
]
&
!
!
1
: 1
‘ !
: 1
' !
1
' !
!
1
: 1
' !
!
1
: '
' !
: 1
' !
1
' !
1
' !
1
' !
. 1
' !
1
1 !
1
) !
1
1 !
1
' !
1
' !
1
1 !
1 !
!
!
1
' !
1
' !
!
'
!
!
!
!
1

. Bosch, Brésil/i
1

!/R.F.A..

Expert International). ! 100,000, -

2., Lachine & cercler manuel- i
le, pour feuillards en po i
lypropyl2ne de 12 mn de i
largeur, compléte, avec 1 3
(un) carton dévidoir de !
feuillard en polypropylé=- E
ne de 12 mm de largeur et i

1 (un) sac de 5.000 (cing i

nille) agrafes oorrespon- 3Schneider,

1 France, 550, =

dentes.

v veS S jum teh G=E YER T8 ub GwE tw M U Gb te8 TETEgum TR JTH T=8 (A ™A R (TU GmE 0B (<R SR 00 o0 e tal SuS SuD (=S tmE ¢ap Se@ VeBew =m ¢v8 cem ¢vH o |rew sewetd

!
!
!
!
!
!
!
!
!
'
!
'
!
z
!
!
§
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! Fournisseur ! Valeuxr CAF-CKY
! potetiel: ! estimbe (USS):
|

r

Quantite:

- oo an

Description:

e

3. Lélengeur A roue, complet,,
avec roue, 2 (deux) fdts !

1

de 300 litres de capacité,

1]

1
(une) vidce rapportée & |

en acier inoxydetile, 1

trois lames perforées égii
lement en acier inoxyda -§
ble, adaptable aux fits ,!
etc,, et pidces de réchagi '
ge pour 2 (deux) ans d'o-i 'ngelsmann,

f
pération, ' 1 jR.F.AL

- B Vs ITE SR S=D et PmS ceE b S Vet 1wk s=D

12,500, -

113,050,~ (b

Sonme: 11)

temen tenl imt cuD cED tmD ImE YU CaB S el (=B cd D 1O cmD IND Cem s

2.,2.2,4 = Yatériel divers:

-—

Valeur CAF-CKY
estimbe (USS):

FPournisseur

Quantité: potentiel:

Description:

oo i

1. B4ton en bois lourd |,
poli, de 80 mm de dia-

- 08 sut rem s tfr vem ¢emen

nmdtre (grosseur) X +L.C.G,,y Cui=~

Inee.

N

1,000 mm de longueur. 15,~

- sl sws ten iws tew sew ohe o guy o)

2. FMits en acier inoxyda~-,
ble, avec couvercle é-!
galement en acier ino-i
xydable pourvu de joint!
en caoutchouc et annemi
de serrage bgalement

en acier inoxydable &

avec 2 (deux) joints

PUD U TED VR CEE B FEE CuD AGD SuE TED SEE B G tew =B 4D Sml V=D awm b

e AmS WS B B VR CEE 4ED cad ¢4 Sl twm = =g tem

1
1
1
fermeture & levier, !
1
!
!
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L]
Description: !Qua.ntitéz Fournisseur , Valeur CAP-CKY

votentiel: ; estimbe (USS):

-

en caoutchouc de réchen
ge, de capacités et di-!

mensions (diamétre inté,

rieur X hauteur avec

-
D AR Bttt 0D cam sam oo Fla s

1
!
!

1

!

!

!

!

1

! 1

couvercle): ' :

2,1 = 50 litres, 450 mm X : Férdertech - ,
345 mm. ¢ 1 snik, Suisse. : 650, -

2.2 - 100 litres, 450 mm X : ' '
665 nom. s 2 ‘Iden. '1.950,-

2,3 - 200 litres, 560 mm X : 1 '
8685 mm, ' 2 EIdem. : 2.900,-

3. Palette en bois, de dis v '

mensions 150 mm de hau~, : :

teur X 800 mm de lu-seurs 1 '

X 1.200 mm de longueur, : :

utilisable avec gerbeu-s E.C.C., '
ses et transpalettes. ; 60 Ef.;uinée. : 900, -

4. Pelles 4 main, en aciers 1 '

inoxydable, type rond ,, ; :

avec poignée, de di.-:'en-s ' '

sions (diemdtre supbrieur, : :

du corps X longueur du : ' '

corps X longueur tota - : :

le): : 1Prolabo, 1
4.1 = 75 mm X 145 mm X250 mm,, 2 :?rance. : 40,-
4.2 = 120 mm X 230 mmX 350mm,! 2 Idem, ' 60,~

1 ° °

5. Seaux en plastique, de , : :

couleurs différentes |, ; ' "y

avec couvercle, de 25 { ;E.C.G., .-'f
litres de capacité. ! 3 Juinbe. 4y 30,=

1 M °

. !

f '
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Pournisseur ! Valeur CAF-CKY

Description: . Quantité:,

Somme;

7.895,= (b,,)

i |
i, i poentiel: i esticfe (US$):
6. Tamis pour broyeur : : :
"Fitzmill™ type D6 ! ! 4
(no. 21 X 180), en § : ;
acier inoxydable, & ! ! !
perforations rondes : ; ;
de diamdtres: ! 'Pitamill, !
6.1 = 1,5 mm, : 6 :E.U.A.. : 600, -
6.2 ~ 3,0 mn, ! 6 . !Idenm. ! 600, ~
7. Tampons: : ' : :
7.1 = Encreur, noire, de di! ! !
mensions: 85 mm X 125: iTrodat, :
mm, environ. ' 4 !Suisse. ! 60,~
7.2 -~ Réglables, 3 bandes i : :
en caoutchouc (hauteur! ! !
des chiffres/iettres:i ; ;
10 mm, environ; lar -! ! !
geur des chiffres/iegg : ;
tres: 5 mm, environ):! ! !
7.2.1 = Dateur, longueur totgg : :
le de 1l'impression: ! ! !
50 mn, environ. ; 4 ;Idem. : 60, -
7.2.2 - fluméroteur, lcngueur ! ! !
totale de 1l'impres -; ; :
sion: 20 mm, environ.§ 2 ;Idem. g 30,~
r
1
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-~

2.2.205 - bMeubles:

Fournisseur l Valeur CA®-CKY
pot entiel: ! estimée (US?):
|

Descrirtion: Quantité:

1. Rayonnage pour l'entreposa
ge vertical & 3 (trois) ni

SER e e cup tem WD caw R

veaux, de dimensions:
1,070 oo de largeur (char-!
ventre) X 3.000 rm de lon-i
gueur (poutre) X 3.800 mnm .

- o

de hauteur (cherpentre) ,
formé par: 10 (dix) char -
ventres et 42 (querante _
Blok,

Italie.

deux) poutres, en fer gal~

VU CuD b Ul Smb VEN UD ¢Ed ted Ful CuB fub U Jud 0 P 4ol O (el Cuman

V&niSé. 1.500'-

¢l own ¢ul LuS GoD Cul Ul PED SuD (G CMD el Cud uD PwD U Geb Oul

Somme: 1-5000' (b13) .

2,2,2,6 = Véhicules:

Valeur CAF-CKY
estimbe (US$):

Fournisseur

Quantité: potertiels

Description:

1. Utilitaire "pick up" &
gasoil, cabine unique & 3
(trois) places, et ceisse
avec siédges type "planche
dépliable/pliible” latée
ranxet au fond, et couver

SEh ER tel oum sud ool *u sed ot 0 rmwm

g
-]
<
-

R VB Gl tER (B Vel vl B e 1w 1w ofjesen cwmen

25.000,-

ture en toile. ’ 1 !Pranco.,

Sommes - 25.000,~ (b

GRWD ¢ U G YD Y U DGR 1eE YR WS Y e e S

0

p-- =
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2.2,3 - Valeur totale des éouipements non consommebles:

Description:

T ERELE S

Valeur CAF-CKY
estinée (USS):

-—

1 = Pour le contrdle @2 la qualité des SRO:
(v 5) Appareils.
(b ¢) Instruments.
(v 7) Latériel divers,
(b g) Verrerie.
2 - Pour la fabrication des SRO:
(v 9) Appareils.
(b1o) Instruments,
(by4) Xechines.
(b12) iatériel divers,
(b13) Eeubles,
(b14) Véhicules.,

D B SUB D 1D (D FED JE SR ISR (B s Y sl rul e Ve B

11.235,-
2.500,~

396, -
1,615,~

4-938!'
3.550,~
113.050,-
7.895,-
1.500,-~
25.000, -

Total:

v sem ofe

- - -

17306799‘ (b15

)

2,% - Veleur totale des fouipements:

Description:

Valeur CAF=CKY
estimbe (US2):

(v 4) Valeur totale des écguipements consonmables.
b Valeur totale des équipements non consommables,
15 a

4-034"
173c6791'

Total:

177.713,- (B

)
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3 - Valeur totele de la contribution du PHUD:
Descriptions ! Sous-total estimé”g Total estimé
scription: ; (Us): ; (Us8):
(1) Assistance technique (OVUDI)s :
(a 1) Expert International. ! 43,000, - :
1
(B) Equipements (FENU): ! !
1
(» 4) Equipements consommables, , 4,034,~ :
(b15) Equipements non consomxa -'E :
bles. . 173.679,~ , 117.713,-
[]
Potals : 222,713,-  , 222.713,-
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Annexe no. 4 - Contribution du Projet CCCD de 1'US:IN en Guinke (Valeur
totzle: USS 20.000.-)

Pour la fabrication des SRO:

1 =« }atérisux e conditionnenent:

Fournisseur
potentiel:

Valeur CAF=CKY

Quantité: estinke (US$):

Descriptior:

1. Boite de conditionnement

- ¢y rem sen tfopes s

en carton (ép-isseur: 1,5
nn) avec languette de fer-,
meture, de dimensions inté!
rieures: 110 mn de profon-:
deur X 155 mm e largeur X!
185 mm de longueur, impri-:
mbe sur les ? {deux) cotés!
extbrieres %2 la:
a) Largeur:
SELS DZ RITYDRATATION
ORALE (SR0)
Contenu: 1CC (cent) sa-§
chets de 27,9¢g!
Lot numéro: ;

te saB sem 1ed o el

Dete de fatricetion:
Date limite de validi -
té:

Conserver dans un en =
droit freis et seo,’

- sem e s eun e

b) Longueur: '
SOCIETE GUIW=-NNE D! IN-!
DUSTRIE PHAR.ACEUTIQUE ;
(socIP),

Simbaya, BP 602,
Conakry, République d

Cuinée.

“ MUD ED SUD SN SND B Ul el CuD CED ¢AE SuD Cab (ub WD tub U fel CuD Cal TUD Jup teh Nl CGD VUl COR el CED TUR SuR (G (eD @k Jeh Cnk ek JEp R ‘R Veben

‘0625 'Plck, E.U.A.. 750’-

B omD CEB SuD GED GUR D NED vl S CED AED OuB WD CuD el 4wp CMD uD Tl VW ¢ub IeD (ul ¢t SaD (b OB 0Eh 0wl TED (W WD R HUD tel IGR el YD ran Sl rvd clEeden vumal

<»
et e AW e v e




Valeur CAF-CKY
estimbe (US$):

Fournisseur
potentiel:

g
2

Description:

2. Carton de transport (épais
seur: 4,0 mm), de dimen =
sions intérieures: 223 mm
de profondeur X 373 mm de
largeur X 790 mm de lon -
gueur, imprimé sur les 2
(deux) cotés extérieures
de la:

a) Largeur:

SELS DE REHYDRATATION

ORALE (SRO)

Coutenu: 1.000 (mille)
/10 X 100) sa
chets de 27,9¢

Lot numéro:

Date de fabricetion:

Date limite de validi-

té:

Conserver dans un en

droit frais et sec,

THD EB cuD FEE IEA CEE JEE ¢WB U0 J0B NE IAD ImE JED D e V0 Tal bew GO Nan sar™

"B tem tad uR VEE ¢ 4ed 4B ud Sl 1e® Sl 'ew

b) Longueur: '
SOCIETE GUINEENNE D'IN-&
DUSTRIE PEARLUACEUTIQUE i
(socIP),
Simbaya, BP 602, '
Conakry, Républigue de !

Guinée,

- con aem sem
-
WD AmE S T s S SWE SB tuD Ve VUMD Sl e SuB fud el AR Sl (WD (YD VD VeB Sed e TED UD S VD I PuE Cal Sou el cmy VD (ad ¢mg bew o ¢ud tmt cfo™Nap 0™

263 'P3Ck, EanAoo 10250,"

8 S el LB 1eE @ 1 S G T R SR MR G TTD SE LR tR 1B S YD SR G TR S e S al Pel faB 1A e TEE el G ted reR tb te® tmb sl s e w e e

e sed 1em
-




Descrivption: ; Quantité:

potentiel:

! Fournisseur ! Valeur CAF-CXY

estimée (US3):

3-

1
Complexe forné dar une cou,

che inférieure de 0,050 mm!
de Polyéthyldne (PZ), une i
couche nédiane de 0,009 mm!
d'Aluninium (ALU) avec le i
coté brillant flexographib!
2 2 (deux) couleurs (encrgi
ge 80%) vers l'extérieur !
et une couche externe de
0,012 om de Polyester (P),
en rouleau de 220 tm de
largeur X 390 mm maximun

de diamdtre extérieur,

- E ted SEB Y@ Vws e Se@ cmp

pour le découpage & chaque;
90 nm de la longueur et la,
1
]

fabrication de sachets de

W s CuD WD T uD TEG P D VD cw (D (B Sl D S D TeD CuE (WD NP el CAD PmD tmd rew seb sl Hhe sme

WR GRS CEB SER (SR WS SUD (B YAl FUD G (W S (D (m CUD Ve D b (eE SuD el S CmD e® ¢l Pl 10 e

format 90 mm X 110 mm, 1
Flexographie (texte): Voir! n?
1]
1t'Annexe no. 4A. g 10,395 ,Pack, E.U.A..i 8.,170,=
[]
Somme: ¢ 10.170,~ (A)
2 - Latitres prenidres:
[]
; |
D i . ! Quantité ! Fournisseur | Valeur CAF-CKY
escription 5 (xg): 5 poentiel: ~j estinfe (USS):
' 1 }
1. GLUCOSE anmhydre, qualité , { allinekrodt,
orale. ! 10.500 tE.U.A.. | 5.450,-
2, POTASSIUM (chlorure de), | ! :
idem. ! 800 !Idem, ! 900, -
!
3. SODIUK (chlorure de), idem,; 1,500 ;Idenm, { 730,-
4. TRISODIUM (citrate de) di-t 1 !
'
hydrate, idem, ' 1,550 |Idenm. '2.750,-
Soznes ' 9.830,- (B)
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3 - Valeur totale de la contribution du Projet CCCL de 1'USAID en Gui -

née:
1
Description: ! Total estimé (USS):

1
(1) intériaux de cond’ tionnement. . 10.170,=
(B) iatidres premidres. ! 9,830,~

1

T 1
Total: i 20.000,~
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Annexe no. 41 - Flexograpi.ie (texte) vour complexe en PE, ALU et P,

1 - Face:

. SELS DE REHYDRITATION ORLLI (SRO)
Pour la vrévention et le trzitement de la deshydratation associée &

la dierrhéee.

Ce sachet contient:

GLUCOSZ anhydre 20,0 g
SODIUX (chlorure de) 3,5 8
TRISODIUL (citrate de) dihydrate - 2,9 g
POTASSIUL (chlorure de) 1,5 ¢
Poids net total: 27,9 g

La dissolution du contenu de ce sechet dens 1_(un) litre d'eau pota

ble produit les concentrstions suivantes de sucre et dtélectrolytes:

t
Sucre: ! GLUCO3E 20,0 g
-
3 ! : +
Y., SODIUL (Na™) 89,5 mnol
-~
o ! POTASSIUM (X') 20,1 rmol
§ ! cEroauRE  (c17) 80,0 nmol
@} CITRATE (06H5073") 9,9 nool

Conserver dans un endroit frais et sec,

SOCIETE GUINZEWGIZ D!IMDUSTRIE PH-2...070TIQUZ (SOCIP),
Simbaya, 2P 602, Conakr:;, Républisue de Guinée,

Selon la formule de 1'Orzanisation .ondiale de la Santé (0.S).
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2 - Dos:
INSTRUCTIONS:
Le contenu 2e ce sachet doit &tre dissous dans 1 gun) litre dteau
POTABLE

CO.1=HT PZSURSR L'2EAU:

Utilisez un récivient (bouteille ou pot) propre de 1 (un) litre de
capacité,

Remplissez la récipient avec de l'eau POTABLE jusqu'd compléter le
volume de 1 (un) litre.

COMMENT PROCEDER A LA DISSOLUTION DU AEDICAKENT:

Pransférez l'eau mésurée dans un autre récipient (calevasse ou gamel.
le) propre.

Ouvrez le sachet (de préférence & l'aide d'wne paire de ciseaux).
Verser le contenu du sachet dans l'eau.

Lblangez & 1l'aide d'une cuillére propre jusgu'a l'obtention d'une so

lution complétement transparente,

COLLENT AD..INISTRETR LA SOLUTINT:
Transtérez un veu de la solution dans un verre (ou pot) provre et

sdrinistrez-la par voie buccale {orale),

DO5AGZ:

NOURRISTONS: 1 (un) litre de “a solution sur une nériode de 24 heu =~
res, administrée lenterent 4 l'aide d'une cuilldre pro-
pre. Entre-tenps, continuez avec l'allaitelient nmaternel
normal,

ZUFANTS; 1 (un) litre de la soluticn sur une pbriode de 8 4 24
heures, administrée & l'aide d'une cuillére ou d'un ver

re (ou vot) propre, selon 1l'Age, Donnez des alirents so
lices eussit8t que possible,
ADULTES: Buvez & volonté d'un verre (ou pot) propre.




CONTINUEZ L'ADIINISTRATION JUSQU'a L!':iR77" DI L: DIARRHEE.
CONSERVEZ LA SOLUTION DANS UM ENDRCIT FRAIS (DE PHRCFZRINCE DANS UN

REFRIGZRATEUR).
N'UTILISEZ PAS LA SOLUTION APRES 24 EIUR:S.




Annexe no., 5 - Etude de faisabilité economique.

1, - Quantité de SRO & produire au cours d’une année:

1. 1. = Premiére phase:
500,000 (cing cents mille) sachets. (situation I)
1.2, = Deuxiéme phase (phase d’autofinancement du projet):

1,000,000 (un million) de sachets, : (situation II)
Coflit des matériaux de conditionnement et ¢2s matidres premiéres

2.
2.1, = Matérisux de conditionnement:

| Quantité: IViePfsfyiale !Colt par sachet(US$):

Description: ! | ] I 1
I SRS S SR : Sk N S A :
! ! ! i i !
1. Agraffe. + 1,050 ! 2,100 § 15,4 3040,00003 ;0,00003
2, Boite en carton, f 5.250 !10.500'3 1.500,¢ 34D0¢%o,oo3oo 30,00300'
3. Certon de tremsport. + 5251 1.050 ! 2.500,4 5,000,40,00500 !0,00500
s M ° !
. 4. Complexe PE/ALU/P (m"’); 10,395 120.790 1 8,170, 16.340,-5-0,01634 50,01634
5. Peuilleen PP (n) ; 2,000 | 4.000! 65,1 430,10,00013 10,00013
- ' L4 1 H o
! 1 ! .
P !
Somme: ;12.250,% 24.500,4 0, 02450 10,02450
5 '
\

-
- sud ol
cfon e o

LW

2,2 = latieres vremiéres:

Mmoo

Description:

! ouantité (kgiVal?Bgrigtale iCoﬂt par sachet (USS):
! 1 ' ] - !
I 'II I I L | , II
! N [ . 1 1
1, GLUCOSE cnhydre,qualis= ! j ! '
! ; ! !
2, POTASSIUN (chlorure | ' ' ! X !
de), idem, i 800 ! 1,600 ! 900,~! 1,800,+40500180 ~0,00180
! ! ! H !
3, SODIUY (chlorure de),’ ! ' ! ! ;
idem ' 1,850 , 3.700 ! 900;~, 1.800,40,00180 ,0,00180
4., TRISODIUX {citrate dez : ; 3 3 ;
dihydrate,idemn, f 1,550 4 3.100 52.750,-; 5.500 {0,00550 !0,00550
! i :
) H ' ! 1 .
r T 1 ;
Somme 10, 000,420,000,+0,02000 ,0,02000
! ! ! :

' !
. -

| o




3 - Dépréciations:
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'Valeur de. 3Uti1isa-.ébﬁtznnu§1 par sachet
174 1OReC L4 ud US$s):
Deseription: tation 1Tite gI::nsgg , 2
! (uss): !(ans)!(moyenne) I ! II
! ! /. ! !
1] ! ] 1] 1
! . ! '
1.  -Installation. 189.600,< 48 ' 01/30 , 0,00026 , 0,00013
! 1 , J '
2. Zquipements: ' - ; ' .
! X ' ' '
2.1, =Pour le contrble de la ! ! ! .
! X !
ocualité: ! ! ' ' .
! oo X :
2.1.1.-Appareils; ! 25,657, 10 , 01/30 | 0,00017 ! 0,00009
. ' - .
2.1,2 =Instrunments, ; e.667,i 10 , 05/30 ' 0,00029 ! 0,00015
2.1.3 =Mathriel divers, ! 2,177, 02 |, 25/30 ! 0,00181 ! 0,00091
1 . :
2.1.4 -Leubles, , 3.750,% 10 , 01/30 ! 0,00003 ! 0,00001
2.1,5 =Réactifs/Produits de la-! ' . ' !
boratoire, ' 5.439,q4 01 ° 25/30 1 0,00907 , 0,00453
1 ° ] ) °
2,1.6 ~Verrerie, , 4.988,= 02 " 05/30 5 0.00083 , 0,00042
] 1
2,2 =Pour la fabrication: ! . ; ! .
X ' ' ; '
2,2,1 =ippereils. ; 34.288,= 10 10/30 |, 0,00229 , 0,00114
! : ! !
2,2,2 -Instruments., . 7.269,1 10 ; 30/30 1 0,00145 3 0,00073
. ' ' ; !
2,2,3 «liachines 132,110, 10 ! 25/30 , 0,02202 ! 0,01104
] ] ! i 1]
i ! ' ! '
2.2,4 =~Latériel divers ' 7.935,< 05 5 30/30 ¢ 0,00317 3 0,00159
' ! ' ; !
2.2.5 -lieubles. i 14560,7 10 30/30 | 0,00031 ! 0,00016
: 1 ] :
2.2,6 «Véhicules, 3 25.000,: 05 , 05/30  0,00167 5 0,00083
1]
3.,  Assistance technique. ? 45.000,4 10 i 20/30 i 0,00600 - 0,00390
' . 1 ! H !
- i T v
Somme: 3 0,04937 _@ 0,02470
3 (c)

1/50GIP posséde environ 30 (trente) produits,
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4 - Personnel:

um

| §
! Utilisatiod Cqfit Annuél par sachet

Ddscription: Valeur Ipour lesSRO! (USS) :
 (Us$): ,(moyenme): , 1 v IT
' ' ' '
1. Pour le Contrble de la
|
oualité. ' 6.599,- ' 05/30 ' 0,00220 0,00110
' ' ' '
2, Pour la fabrication. ' 7.201,- ° 05/30 ' 0,00240 ' 0,00120
' ' ' '
' ' ' '
' Fd
' (D}

5 = Adninistration:

!Valeur estihée

Cofit par sachet (US$):

1
Description: ! 1
! (uss): ' 1 ! I
! ; '
Frais d’sdministration. ! 6.000,- ! 0,01200 ! 0,00600
' ' '
Somne ! 6.000,~ ' 0,01200 0,00600
!
! (E)

6 - Cofit de nroduction (CP) du sachet de SRO:

Descripntion: i Collt par sachet (US8):

) I ! II

! !
(A) katériaux de conditionnement, 5 0,02450 ¢ 0,02450
(B) Hatidres premiéres ; 0.02200 0,02000
(C) Dépréciations 0,04937 ! 0,02470
(D) Personnel ' 0,00460 ' 0,00230
(E) Administration ! 0,01200 ! 0,00600
Sommes (CP): ! 0,11047 ' 9,07750

(F)




7 - Cout de revient (CR):

Valeur par sachet (US2)

]

description: : 1
' I ; II
: N
1 1

(P) cp ! -0,11047 , 0,07750
: '

- + Bénéfice/imprévus (40%) © 0,04419 :  9,03100
' '

Somme (CR): ! 0,15466 ' 0,10850

(¢)

8 - Différence entre le CR du sachet de SRO produit localement et le cofit
pour le grossiste (CPG) du sachet de SRO importé:

! Valeur nar sachet Wsﬂs

Descoription: ! !
' 1 ' II
] 7
(c) cr . 0,15466 ' 0,10850
- CPG du sachet SRO importé. ! 0,20182 ' 0,20182
' ;
: ;
Différence en faveur du sachet de SRO ! {
]
locals - 0,04716 ' - 0,09332
:
1

!
} - 30,49 % ~ 86,0%
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MINISTERE

- Le icecleur généml

DIRECTION GENERALE

OPERATION INTERNATIONALE _4 CJTONSIEUR LE DIRECTEUR
- 4
gbég/lMPCI[CAB/DNCI/DRB/m DE LA MISSION DE L'USAID
EN GUINEE _ .\ vov _

DEMANDE DE FINANCEMENT

Monsieur le Directeur,

J'ai 1l'honneur de vous faire parvenir ci-joint le dossier
du Projetfintitulé: "Etablissement d'une Unité Pharmaceu-
tique de Produits de sels de réhydratation orale” par
lequel la Sociétq Guinéenne d'Industrie Pharmaceutique
SOGIP S.A. sollicite la contribution du Projet CCCD de
1'USAID pour un montant de 20.000 USD a la réalisation
d'une Unité Pharmaceutique de sels de réhydratation orale

(S.R.0.).

Je vous remercie de 1'intérét que vous voudriez bien accorder
a la présente requéte, et vous prie d'agréer,Monsieur le

Directeur,l'assurance de ma hﬁute considération.




PRESIDENCE DX LA R(PU.LI_QUE

-y Wah

REPUBLIQUE DE GuINEE
TRAVAIL - JUSTICE - SotmarITI

——

MINISTERE
DU PLAN ET DE LA COOPERATION 19 NOV. B00
INTERNATIONALE Corakry, le " ° -9
ROS142 r <
Ne& !MPCIICABMCIIIDI/%
Le Ministre

¢ Requtte d'assistance

technique ”.D
MONSIEWR LE REPRESENTANT
RESIDENT DU PNUD,

=== CONAKR Y e

Monsieur le Représentant Résident,

Référence a la lettre n*1918 du 1er Nevembre 1990 de
Mensieur le Ministre de 1'Industrie, du Commerce et de 1®Artisanat
J'al 1'honneur de Perter a votre commaissance que la Seociété
Guinéenne dtIndustrie Pharmaceutique, (SOGIP) envisage de mettre
én eeuvre un projet intitulé "Etablissement d'une Unité
Pharmaceutique de Produit de sels de Réhydratatien orale®,

La SOGIP dispose déja d'une bomne partie de 1ltappareil-
lage nécessaire cette activiteé,

En vue de 1a mise en oeuvre de cet important pProjet,
le Ministére de 1'Industri'e,du Cemmerce et de 1*Artisanat,
sellicite 1'assistance du FENU pour la fourniture d'appareillage
cemplémentaire, et celle de 1*ONUDI pour 1texécution du prejet,

Je vous saurais gré de 1'attention que vous voudriez
bien accorder 3 cette requite,

Veuillez agréer, Mensieur le Représentant Résident,
1'assurance de ma considération distinguée.
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Annexe n® 8: "Document de Projet pour 1'Etablissement d'une uni-

té de production de Solutés Massifs en République
de Guinde™,




- 2¢5 -

SOGIP - SOCIETE GUINEENNE D!'INDUSTRIE PHARMACEUTIQUE,
Simbaya, Boite Postale 602, Conakry,
REPUBLIQUE DE GUINEE.

DOCUMENT DE PROJET

POUR

LYETABLISSEMENT D'UNE UNITE DE PRODUCTION DE SOLUTES MASSIFS

EN

REPUBLIQUE DE GUINEE

Note: Document n'ayant fait 1'objet d'aucune mise au point rédac
tionnelles.

Conakry
1990




Résumé de l'investissement nécessaire:

Quantité d'umitée

Valeur estimée

Og:t:n Condit::?nonont A produire au cours arrondie
d'une anrées (Us$)s
1 Verre 200.000 360,000 ,-
2 Polypropyléne Idem. 325,000,-
3 Verre Lkoo,.000 500,000,-
4 Polypropyléne Idem, 460,000,
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1 ~ IKTROBUCTION:

Plusiers définitions peuvant 8tre appliquées A& la dénomination
*Soluté Massif (SM)' mais, actuellement, son utilisation ntest
acceptée que p ] ]

1) les solutions injectables sans agents conservateurs (ou d'au-
tres additifs) destinées & l'administration intraveineuse et
conditiomifes dans de récipients a dosage unique de 100 ml ou
plus,

2) les solutions destinées aux irrigations, hémofiltrations ou
dialyses péritoneales.

Parmi les SMs les plus usuels, on peut citers

1) GLUCOSE, solution injectable isotonique & 5%, emballage de
500 ml.

2) SODIUM (chlorure de), solution injectable isotonique A 0,9%,
emballage de 500 ml,

Les besoins annuels de la République de Guinée en ces 2 (deux)
SMs pourraient 8tre estimés A environ 350,000 unités de chaque
produitgl - soit: un total de 700,000 unités, évaluées 2 prds de
Us$ 1.700.000,-2/.

Le GLUCOSE, solution injectable isotonique & 5% et le SODIUM
(chlorure de), solution injectable isotonique & 0,9%, sont deux
médicaments essentiels inscrits dans la liste de 1'0 . Ils de
vraient, donc, 8tre disponible normalement dans tout le Pays.,

l/KARTINOS, N.S.§ GROVES, M,S,, dans Pharmaceutical Dosage Forms:
Parenteral Medications, vol, 1, par K,E, AVIS, L., LACHMAN et H.
A. LIEBERMAN (éditcurss. Marcel Dekker, Inc., New York et Ba -
sel, 1984, p. 265,

ngunntité estimée & partir de la moyenne standard de consomma =
tion identifiée par 1'Organisation Mondiale de la Santé (OMS)
de 500 unités par chaque 10.000 habitants, pour une population
totale d'environ 7.000.000 de personnes,

Valeur estimée A partir du Prix de Vente au Publique (PVP)
moyen & Conakry de US$ 2,44 (1,700 Francs Guinéens /FG/ 1l'uni-
té des deux SMs,

&/Thn use of essential drugs. Tech Rep Seires, (722). OMS, Gend-
Ve, 1985. Pe 3‘0




Toutefois, le manque de ces deux SMs en République de Guinée est
trés alglh dans toutes les régions., Les besoins ne sont que trés
irrgégulidrement et partiellement couverts par l'importation
(qui, par exemple, en 1989, n'aurait pu mettre i la disposition
du publique guinéen qu'un total d'environ 140.000 unités des
deux produits confondusl/, 4 un cofit que 1l'on peut considérer
élevé [US$ 2,44 1'unité/).

Or, la technologie des SMs (particulidrement celle concermant
les deux produits référés ci-dessus) est relativement simple et
peu coliteuse.

La Société Guinéenne d'Industrie Pharmaceutique (SOGIP) a, donc,
demandé & 1la mission de 1'Organisation des Nations Unies pour le
Développement Industriel (ONUDI) chargée, depuis le 03 Juin 1990,
de ltassistance technique pharmaceutique & cette Entreprise Na -
tionale, 1'élaboration d'un document de projet non formumlé selon
les critéres de présentation des Nations Unies, & l'usage d'orga
nismes privés et/ou publiques (natiomaux et/ou internationaux)
divers, pour l'établissement d'une unité de SMs dans le Pays ’
visants

1) la formation sur place du personnel local.

2) la production, dans une premidre phase, d'environ 100,000
(cent mille) emballages par an de chaqu'un des deux solutés ,
pour l'approvisionnement des principaux services nationaux
(privés et/ou publiques) d'assistance médicale, tout en consi
dérant la possibilité d'une combinaisen entre les facteur sui
vantst
a) le parc industriel pharmaceutique installé et 1l'existence,

dans 1'Entreprise, d'une quantité importante de quelques
matériaux de conditionnement pour les SM (bouchons en caout
chouc, capsules en aluminium et flacons en verre de 500 ml

de capacité).

l/Donnée obtenue auprés des grossistes locaux.




b) la faisabilité technique du projet, représentée par le be-
soin d'une production selon les Bonnes Pratiques de Fabri-
cation (BPF) et les Bonne Pratiques de Contr8le de la Qua-
1ité (BPCQ), conformément aux normes pharmaceutiques inter
nationales.

c) 1a faisabilité économique du projet.

2 «~ LES PRODUITS
2.1 - GLUCOSE, solution injectable isotonique a §£. 500 mls

2,101 = Coggosition14-3/:

Chaque 100 ml de solution contients

GLUCOSE anhydre 58

EAU pour préparations injectables q.s.p. 100 ml
Chaque unité de 500 ml contients

GLUCOSE anhydre 25 g

EAU pour préparations injectables q.s.p. 500 ml
Chaque unité de 500 ml fournit l'équivalent & 85 calorieszj et

contient environ 140 mmol de GLUCOSEEZ

2.1.2 = Utilisation:

Le GLUCOSE, solution injectable isotonique & 5%, est utilisé par
voie intraveineuse dans la nutrition parenterale, pour fournir
des calories et de l'eau pour lthydratatio o

l/Etiquetago du produit,

E/Ordro National des Pharmacien (Editeur)s: Formulaire National-
- Complément a la Pharmacopée Frangaise, 1dére éd.., Maisonneuve,
Moulins-1és-Metz, Février 1974,

2/AHFS Drug Information 89, American Society of Hospital Pharma-
cists, Bethesda, 1989, p. 1388,
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2.2 - SODIUM (chlorure de), solution injectable isotonique a

Olzﬁ' 500 mls

2.2,1 - Composgtionll—glz

Chaque 100 ml de solution contients

SODIUM (chlorure de) 0,9 g

EAU pour préparations injectables q.s.p. 100 ml
Chaque unité de 500 ml contient:

SODIUM (chlorure de) 4,5 g

EAU pour préparations injectables q.s.p. 500 ml
Chaque unité de 500 ml contient 77 mmol d'ions Sodium et 77 mmol
d'kons Chlorureg/.

24202 - Utilisations

Le SODIUM (chlorure de), solution injectable isotonique 2 0,9%,

est utilisé par voie intraveineuse dans le remplacement de liqui
des extracelulaires, le contrdle de l'alcalose métabolique asso-
ciée aux pertes de liquides et de Sodium, comme diluent et véhi-
cule de plusiers médicaments, et dans les transfusions de sang

et l'hémodialysazj. Le produit est également utilisé en Médecine
dans les irrigations, lavages, rincages et dilutions généraleeiﬂ

————

l/Etiquetago du produit,

g/Ordre National des Pharmaciens (Editeur)s Formwulaire National-
- Complément & la Pharmacopée Frangaise, 1dre éd,. Maisonneuve,
Moulins-lds-Metz, Février 1974,

AHFS Drug Information 89, American Society of Hospital Pharma-
&/ciats, Bethesda, 1989, p. 1376,

I.beieds, PP. 11‘35"1 u36'
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3 - LA PRODUCTION DE SMs:
3.1 - Dia e—/:
Supply Storage Controlled Clean Environment Aseptic Area Clean Area
Ingredients: Compoundi Filtrati
A ng — Filtration
Vehicles  —1= of product of solutions
Solutes
:kmmm._q.&umm-a Packaging ——» Product
\ ‘ el storage
Processing —1— Cleaning Sterilization”
equipment
Container —— Cleaning Sterilization
components

Diagram of flow of materials through the production depariment.

3.2 - Etapes:
( 1) = Production d'EAU pour préparations injectables
( 2) = Stockage de 1'EAU pour préparations injectables,
( 3) = Lavages, désinfections, ringages et stérilisations préala
bles & la fabrication des SMsgs
(3.1) Lavage, désinfection et ringage de la zone propre
controlée, de la zone aséptique et du circuit com -
prenant la ligne d'acheminement de 1'EAU pour prépg
rations injectables, la cuve de dissolution, la cu-
ve d'alimentation de la doseuse/remplisseuse et cel
le~ci.
(3.2) Stérilisation des supports de filtres, des filtres
ot des élements de la doseuse/remplisseuse qui en -

trent en contact avec les SMs,

—[AVIS Kenneth E,, dans The Theory and Practice of Industrial
Pharmacy, 2nd ed,, par Leon LACHMAN, Herbert A, LIEBERMAN et
Josgph L. XANIG (editeurs). Lea & Febiger, Philadelphia, 1976,
Pe 02,
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(3.3) Lavage, ringage et stérilisation/destruction de py=-
rogénes des flacons de conditionnement, des pelles
de manipulation et des récipients pour le pesage des
matidres premidres, .

(3.4) Lavage, ringage et autoclavage des bouchons et cap-
sules,

( 4) - Pompage et filtration Ge 1'EAU pour préparations injecta-
bles vers la cuve de dissolution,

( 5) - Pesage de la matidre premidre.

( 6) = Dissolution de la matiére premidre dans 1'EAU pour prépa-
rations injectables,

( 7) = Echantillonnage et vérification de la teneur/homogénéité
de la solution,

( 8) - Préfiltration de la solution vers la cuve d'alimentation
de 1la doseuse/remplisseuse,

( 9) - Dosage, filtration finale et remplissage des flacons,

(10) = Bouchage, pose de capsules, scellage et contr8le du volu-
me dos flacons,

(11) - Stérilisation du SM,

(12) = Contrble de la limpidité et de fuites, étiquetage, échan-
tillonnage, emballage et quarantaine du produit fini,

(13) = Contr8le de la qualité du produit fini.

(14) - Stockage/distribution du produit fini.

3.3 - Description générale des étapes:

3¢301 « Production d'EAU pour préparations injectabless
Lla production de 1'EAU pour préparations injectables comporte ,

dans la réalité, un emsemble d'opérations en lignes

( 1) = Clarification et déchloration de l'eau brute & travers un
filtre & charbon actif,

( 2) = Filtration clarifiante complémentaire i travers un filtre .
0,010 mm en acétate de cellulose.




( 3) - Déminéralisation de 1l'cau clarifiée et déchlorée a travers
une colonne de déionisation A resines anioniques et catio
niques, et détermination de la résistivité (indicateur de
1'absence d'impuretés ioniques) de l'eau déminéralisée.

( 4) - Distillation de l'eau déionisée par un distillateur auto-
matique. L'EAU pour préparations injectables obtenue de
cette fagon est propre, limpide, préservée d'impuretés io
niques, stérile et apyrogéne.

3.3.2 - Stockage de 1'EAU pour préparations injectabless

L'EAU pour préparations injectables est véhiculée directement du
distillateur vers une cuve de stockage en acier inoxydable poure
vue de lampes de stérilisation ultra=violettes (uv)l/. La cuve
dispose également d'un filtre i air 0,00022 mm (0,22 mcm), pour
le maintien de 1'équilibre avec la pression atmosphérique am -
biante en conditions de stérilité et d'apyrogenéité.

3.3.3 - Lavages, désinfections, rincages et stérilisations pré-
alables & 1la fabrication des SMs:

3.3.3.1 = Lavage, désinfection et rincage de la zone propre con-
trolée, de la zone aséptique et du circuit comprenant
la ligne d'acheminement de 1'EAU pour préparations in-
Jectables, la cuve de dissolution, la cuve d'alimenta-
tion de la doseuse/remplisseuse et celle—cis

Le lavage de la zone propre contr8lée ot de la zone aséptique se
fait avec de l'eau brute; la désinfection se fait avec une solu-
tion de SODIUM (hypochlorure de) dans 1'EAU pour préparations in
Jectables; le ringage se fait avec de 1'EAU pour préparations in
Jectables. A la fin de ces opérations, les lampes UV des deux zo
nes sont allumées, pour une stérilisation de l'air ambiant et 1le

maintien de l'asépsie. De temps en temps, un contrSle microbio-

-/Avant 1la premidre utilisation de la cuve de stockage d'EAU pour
préparations injectables, celle=ci est lavée et rincée en profu
sion avec de 1'EAU pour préparations injectables, et stérilisée
par ltaction des rayons des lampes UV installées.




logique de l'air est effectué.

Le lavage du circuit comprenant la ligne d'acheminement de 1'EAU
pour préparations injectables, la cuve de dissolution, la cuve
dtalimentation de la doseuse/remplisseuse et celle-ci se fait
avec de 1'EAU pour préparations injectables; la désinfection du
systéme se fait par l'introduction d'une solution d'HYDROGENE
(peroxyde d') dans 1'EAU pour préparations injectables; le ringa
ge se fait également avec de 1'EAU pour préparations injectables.

3e3e3e2 = Stérilisation des supports de filtres, des filtres et
des élements de la doseuse/regglisseuse qui entrent en

contact avec les SMsg

Les supports de filtres et les élements de 1la doseuse/remplissqg
se qui entrent en contact avec les SMs sont autoclavés apros les
opérations de lavage, désinfection et ringage décrites ci-dessus,
en m8me temps que les filtres, & 121° C, pendant 30 minutes,

3¢3.3.3 - Lavage, rincage et stérilisation/destruction de PYTOgo~
nes des flacons de conditionnement, des pelles de mani-

pulation et des récipients pour le pesage des matidres
premidress

Le lavage des flacons en verre pour les SMs se fait dans une ma-
chine & laver flacons semi-automatique,

Les flacons sont soumis, premidrement, & un lavage i préssion
avec de l'eau brute, puis & un lavage A chaud, également A pres =
sion, avec un détergent approprié /SODIUM (pyrophosphate de), so
lution & 0,5%/, ensuite A plusiers ringages avec de l'eau déioni
sée ot de 1'EAU pour préparations injectables, et, finalement ,
& une stérilisation/destruction de pyrogines dans un four de sté .
rilisation & 2 (deux) portes (une des portes, celle pour la sor-




tie des matériaux stérilisés, donne directement sur la zone asép
tique), & 250° C, pendant 4 (quatre) heures. Les pelles de mani-
pulation et les récipients pour le pesage des matidres premiéres
sont, d'abord, lavés dans de l'eau brute avec un détergent com -
mercial, dans un évier approprié, puis rincés avec de 1'EAU pour
préparations injectables et, finalement, stérilisés de la m&me

facon décrite ci-dessus pour les flacons en verre.

3.3.3.4 -~ Lavage, rincage et autoclavage des bouchons et capsu -
les:
Les bouchons et capsules sont lavés séparément, dans une machine

a laver automatique.

Les bouchons sont, premiérement, lavés a chaud dans de 1'EAU

pour préparations injectables contenant un détergent approprié
/0,5% de SODIUM (pyrophosphate de)/, puis soumis & une série de
ringages en profusion avec, également, de 1'EAU pour préparations
injectables et, finalement, autoclavés.

Les capsules sont lavées a froid avec de l'eau brute et un déter

gent commercial, et rincées avec de l'eau déionisée en profusion.

3.3.4 = Pompage et filtration de 1'EAU pour préparations injec-

tables vers la cuve de dissolutiont

L'EAU pour préparations injectables pour la fabrication des SMs
est véhiculée A 1l'aide d'une moto-pompe appropriée a travers un
filtre 0,22 mcm (pour la conservation de la stérilité et de l'a-
pyrogéneité) vers une cuve de dissolution en acier inoxydable ,
placée dans la zone propre contrdlée. Cette cuve est pourvue
d'un agitateur incorporé également en acier inoxydable, d'un sys
tome de contr8le pour l'injection d'air/gaz inerte stérile et
apyrogeéne, et d'une enveloppe chauffante, pour le maintien de
1a stérilité et de l'apyrogéneité de 1'EAU pour préparations in-
Jectables, en cas d'un besoin de stockage.
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3.3.5 - Posage de le matidre promidre:

Les matidres premidres (préalablement controlées selon les mono
graphies respectives des Pharmacopées) sont pesées dans la zone
propre controlée. .

La manipulation des matidres premidres se fait & 1l'aide de pel =
les en acier inoxydable appropriées stérilisées, dans des réci -
pients également en acier inoxydable et stérilisés,

Le pesage proprement dit se fait sur des balances mécanique de
comptoir de capacités adéquates & la taille des lots et & la ta-

re des récipients de pesage.

3.3.6 - Dissolution de la matidre premidre dans 1'EAU pour pré-

parations injectables:

La matidre premiére pesée est transférée immédiatement dans la
cuve de dissolution.

La dissolution de la matiére premidre et 1l'homogéneisation de 1la
solution se font 2 1l'aide de l'agitateur en acier inoxydable in-
corporé déjA mentionmé,

3.3.7 = Echantillonnage et vérification de l1'houmogéneité de la
solutiont

Aprés la dissolution de la matidre premidre dans 1'EAU pour pré-

parations injectables dans la cuve de dissolution, des échantil-

lons sont pris de manidre aséptique, pour la vérification de la

teneur/homogéneité requise de la solution conformément aux métho
des de dosage décrits dans les Pharmacopées.
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3¢3. 8 -~ Préfiltration de la solution vers la cuve d'alimenta -
tion de la doseuse/remplisseuse:

Aprdés la confirmation analytique de l'homogéneité de la solution,
celle-~ci est véhiculée par pression (air stérile et apyrogdne) A
travers un filtre 0,22 mcm, vers la cuve d'alimentation (égale =
ment en acier inoxydable et pourvue d*un filtre a air 0,22 mcm ,
pour le maintien de 1'équilibre avec la pression atmosphérique
en conditions renforcées de stérilité et d'apyrogéneité) de 1la
doseuse/remplisseuse, dans la zone aséptique.

3.3. 9 -~ Dosage, filtration finale et remplissage des flacons:
Le dosage et le remplissage des flacons sont faits dans la zone

aséptique, sous flux laminaire, par un manipulateur/opérateur et
une machine & doser et remplir flacons semi-automatique pourvue
de filtres 0,22 mcm placés le plus proche possible du remplissa-
g€e, pour la filtration finale de chaque quantité dosée et rem -
plie dans chaque flacon,

3.3.10 - Bouchage, pose de capsule, scellage et contr8le du vo-

lune des flacons:

Les opérations de bouchage et de pose de capsule sont faites ma-
nu3llement par un manipulateur.

Le scellage est fait & 1l'aide d'ure machine a encapsuler de comp
toir semi-manuelle par un manipulateur/opérateur qui, en méme
temps, contr8le visuellement le volume des flacons.

3¢3.11 = Stérilisation du SM;

Aprds le scellage et le contrble du volume, les flacons sont
transférés dans une autoclave appropriée et stérilisés a 121° C,
pendant 30 minutes,
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3.3.12 = Contr8le de la limpidité et de fuites, étiquetage,

échantillonnage, emballage et quarantaine du produit
finis

Apros la stérilisation et le refroidissement total, chaque fla -
con est soumis & un contr8le optique de la limpidité de la solu-
tion sous une loupe lumineuse et A4 un contr8le de fuites par dé-
charge électrique, et étiqueté manuellement. Ensuite, l'ensemble
des flacons est soumis a un échantillonnage représentatif, pour
les contr8les de la qualité du produit fini. Aprés 1l'échantillon
nage, les flacons sont emballés dans des boltes en carton, Cel -
les-ci sont étiquetées et fermées manuellement, et cerclées a
1'aide d'une cercleuse semi-automatique. Finalement, les boites
fermées et cerclées, contenant le produit fini, sont placées sur
des palottes (15 mm X 800 mm X 1200 mm) ot transférées dans le ma
gasin de quarantaine, pour attendre les résultats des analyses

et essais,

3.3:13 = Contr8le de 1la qualité du produti fini:

La qualité du produit fini est vérifiée par une série de contr8-
les biologiques, chimiques, physico-chimiques et microbiologiques
effectués selon les Pharmacopdées,

Les produits finis doivent 8tre en conformité avec leur étigue -
tage, 8tre limpides, stériels et apyrogeénes,

3.3.14 - Stockage/distribution du produit finits

Aprds les résultats confirmatifs de la qualité requise, les pa -

loettes dans le magasin de quarantaine contenant le lot du produit
respectif sont transférées dans l'ontrepdt principal de produits

finis, pour stockage/distribution,
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Pour le contréle de la qualite;
Equipement
.1 Appareils;

10

11
12

13

14

Description Quantité Valeur
(Us$)

Autoclave vertical ¢lcctrique Callenkamp 3.195

no. 9B 3383 C (cat. no. AUN-700-0190)

Bain-marie rectangulaire & 6 (six) 131

places Gallenkamp no. 9B-800-010B (cat.

no. BJE-800-010 B)

Climatiseur monobloc Air Xell. de 6.000 1.950

BTU

Déniméral isateur réginérable Prolabo 1.304

(cat. no. 03 429.502)

Détendeur de gaz butane 24

Distilateur clectrique CEL 10253780 439

(tvpe 2001/4)

Etuves de scchage/sterilisation

€lectriques Ycmmer: :

Tvpe U30: No. 792586 369

Tvpe U40: No. 790517 ct 7905318 1.143

Flux laminaire horizontal Pathfinder No. 3.528

7692 (tvpe Intcrmed)

Four: moufle €lectrique Gallenkamp No. 928

8B 268/ E (cat. No. I'SE-3>00-010 Q)

Inrubateur universel €lectrique Mlemmert 669

No. 790 190G (tvpc B4O)

Laveur automatique de pipcttes 272

Minuteur sonore amwilogique do paillasse 23

(de 60 & 0 minutes)

Pompe a vide Alcatel No. 84320 (tvpe 1.242

1004)) . sans kit dd maintonance

Réchaud c¢lectrique carrce GCLH No. 267

26220383 (tvpe HF 02). 0°C-300°C, 6 (six)

vitcnses

Total 15.484
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Intruments:
Description

Bialances:

Analvtique mécanique/électrique Bosch
no. 11239 (tvpe S2000/10). de capacite:
0.0001 g a4 200.0000 g

Bascule de paillasse mécanique Soehnle
no. 810136 (tvpe D30). de capacite 0.010
kg a 25.000 kg

Ce précision. électrique. Hettler no.
847 071 (tvpe PC4400). de capacite: 0.01
g a 6400.00 g

Loupe de grossissement Scher tyvpe SF3
(220 V. 2 x 25 ¥). montée sur tige
flexible

pH mitre millivotimétre analogique au
1710 (0.1) dc pH (gamme 0-14) Fishcr no.
1289 (tvpe 800: cat. no. 13-636-801)

Polarimetre visuel & cadran Bellingham +
Stanlev no. R/8090

Spectrophotométre UV-Visible Varian
Techtron no. 1932005 (tvpe 634).

Total

Quantite Valeur
(US$)

1 938

1 1.69>

1 148

1 450

1 7130

1 1.481

1 6.453
12.015



4.1.1.3

LB V]

(W3]

10
10.1

10.2
11
12

14

1o
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Mdateriel Divers:

Description

Bec Bunsen, pour gaz butane. avec
robinet

Boite & stériliser boites de Petre. en
aciecr inoxvdable. avec ouvercle
coiffant. de dimensions: 30 mm de
diamétre x 140 mm de¢ profondeur

Bouchons en caoutchouc (assortiment)
Boutcille de gaz butane

Epouvette graduce en PP. de 1000 ml de
capacitc

Fil nickel-chromé. 0.> mm de diamdtre
unité de 10 mitres de longueur)

dortier en porcelaine sphérique

(diamctre: 180 mm: capacite 1.000 ml). &

bec. avec pilon €élegalement en
porcelaine

Papiers filtre. pour analvse
qualitative. & filtration movenne.
paquets de 100 unités, de diamétres:

150 mm
210 mm

Perce-bouchons & ailettes. cn laitons
poli. 5 12 (douze) ¢ldments

Pinces

Creuscts. bouts courbes. en acier
inoxvdable: longuour: 300 mm

dichoires, en alliage
Pissctte cn polvaethvlone, 500 ml

Portoir pour tubes o essai. en fil

d'acivr revatu pour 36 tubes 16 mm x 160

Spatules en acier inoxvdable
(susortimont)

Statit & tige excontree de 12 mm x 800

mn et socle do 160 mm x 250 mm, on acior

nickeld

Support:s pour:

Quantite

[

/s

%

Valcur
(US$)
70

50

10
12

10

80

22

60

1>

1/
70

120

120




16

17

13

19
i9.1
19.2
19.3

6.1.1.4
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Burettes. en acier nickele. complet.
avec statif. socle et pince pour 2
(deux) burettcs

Entonnoirs. en bois. complet. avec
statif. socle ¢t support pour 4 (quitrc)
entonnoirs

Toile métaliique pour chauffage. en
acier galvanisé. centre amiantc. 200 mm
x 200 mm

Trépied en meétal

Triangle & creuscts

Tuvaux en caoutchouc moule a
Esu (assortiment)

Gaz (métre)

Vide. 07 mm de diamctre intericuar x 17
mm de diamétre extiriecur

Total

Jeubles;

Description

Sorbomme & guilletine Kottormann no.
252014 (tvpe /561/F)

Tabouret riglable. & roulcttes

Total

[

10
10

Quantité

1,0 °

2> -

120

12
43

24
17
40

1.686/

Valcur

(Us$)
3.750

250
4,000




4.1.1.5 - Reactifs/Produits de¢ laborateire

50N

(O}

6

10
11
12

2
-2

14
15
16
1/
18
19
20
21
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Description

AMHONIUA (aceétate d') R
AMMONIUM (carbonate de) R.
AMMONIUA (rhiocvanate &7) R.
ARSEXNIC (trioxvde d') R.
BROAATHYMOL (blcu de) R.
CALCIUM (carbonate dc) R.
CHARBON VECETAL ACTIVE
CHLORHYDRIQUE (acide) PLR
CUIVRE (sulfaretce) R.
FERREUN (sulfate) R.
HYDROCENE (peroxvde d7). 307, R.
JERCURIQUE (iodine) R.
NITRIQUE (ucide, R,

PHENOL (rouge dc’) R.
PHENOLPHTALEINE R,

PLOME (nitrate de) R.
POTASSIUA (bromunc de) R.
POTASSIU (chlorune de) R.
POTASSIUA (dichromate do) R,

SILICE (ge) do). dessiccateurau,
indicateur)., R.

SODIUY (carbonate do) B,
SODICY (chlorune do) R.
SODIUY (hvdroxvde de) R.
SODIUA (metabisulfite do) R.
SODIU (nitrite de) R.
SODIU (sulfite de) R,
SODILY (thiosulfatce do) R.
SULFURIQUE (acide) R,
THEOACETAMIDE R,

ZINC, granule, R

TOTAL

(avec

Quantité Val eur
(Us$)

1.000 g 25
100 g 2
250 g 12
250 g 20
2> g 20
250 g 12
1.000 g 17
20.000ml 20
250 g 3
250 g 8
250 ml 3
30 g 15
1.000 =1 9
2> g 26
250 24
1.000 g 30
250 g 10
1.000 g /
200 & 6
5.000 g 40
100 g 1
1.000 g 10
250 g, 3
1.000 g 10
250 g, 13
1.000 4 14
1.000 g, 15
7.H00 ml 0
25§, 20
1,000 § 30

hias
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4.1.1.6 \VERRERIE:

Description Quantiteé Valeur -
(Us$)
1 Bagucttes en verre de chimie, tige
pleinc d’environ 1000 mm de longueur et .

de diametres:

1.1 4 pm 2 1
1.2 6 mm 2 2
1.3 8 mm 2 3
2 Béchers. en verre barosilicate. forme

basse. a bec. avec graduation imprimcc.
d¢ capacites:

2.1 2> ml 12 29
2.2 30 ml 12 23
2.3 100 ml 12 28
2.4 250 ml 172 30
2.5 600 ml 12 4>
2.6 1.000 ml 6 36
2.7 2.000 ml 3 31
3 Boite de Pétri. cn verrve barosilicate. 109 180
de 18 mm dc hautcur c¢t 100 mm de
diamdtre
A Burettes. ¢n verre de chimic. classe A
robinct droit ct cntonnoir. graduations
indcl¢biles,. de:
4.1 10 ml. sous-divisions dc 0,02 ml 3 139
4.2 2> ml. sous-divisions dc 0.0) ml 3 1,50
4.3 50 ml. sous-divisions de 0,10 ml 2 110
) Colonme de reflux. & boulcsn, 400 mm /s 300
6 Dessicateur de 250 mm de diametre. en 3 hilo
verre barosilicatd blanc, complet, avee
plaquc en poreelaine et couvercle a
bout on
/ Entonnoirs. wn verre do chimic, angle 60°
tige courte. do diamctres: o
/.1 60 mim /2 ¥
/.2 100 mm 2 HHA

4 Lprouvettes graduces, classe B opidd
hesagonal . a bee. en verre de chimie. de
capacitos:




;e & o & & o &

9.1

9.1.1

9.1.2

3.2

9.2.1
9.2.2
9.2.3
9.2.4
1.2.)5
10
11

11.1
11.2
12
12.1

13.2
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10 ml. sous-divisions de o.l ml 2

2> ml. sous-divisions de 0.1 ml 4

50 ml. sous-divisions de 0.> ml 2

100 m}. sous-divisions de 1.0 ml 2

250 ml. sous-divisions de 1.0 ml 2

500 ml. sous-divisions de 5.0 ml 2

1000 ml. sous-divisions de 10.0 ml 2

Fioles:

Corniques. en verre borasilicate. a

ouvcrture étroite:

Erlenmvers. de capacités:

125 ml 24
250 ml 36
A filtration sous vide. de¢ 1000 ml de 6

capacite

Jaugées., en verre borasilicaté. classe

A. 1 (un) trait. avee bouchon

interchangeable normalisé:

50 ml 6

100 ml 12
250 ml 12
500 ml 12
1,000 ml 24
Lampe a 1’alcool 2

Thermométres de laboratoire., &4 usage

geneéral . sous-divisions de 17, de:

0°C a 100°C 7

0°C a 2>0°C /2

Tubes cn verre de chimjie:

A ecssai, de 16 mw de diametre x 160 mm 100
de Jonguew: ., capacite: 20 ml

Pour soufflage. cannes (assortiment) 1

Verres de montre., on verre borasilicatd,

de diamctres:

60 mm 17

100 mm 17

12

13
19

30

300

90
10,
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13.3 120 mm 12 111
Total 5.271

4.1.2 Installations '

Description Superficie arrondie

(m*)

1 Animalerie 16

2 Couloir 37

3 Echantillonthéque 21
4 Laboratoires de contréle:

4.1 Biologique 13

4.2 Chimique ¢t phyvsico-chimique 72

4.3 Hicrobiologique 14

5 Magasin de rdactifs et de watériel de 22

laboratoire

Total 195

' Conformément au plan défini par 1'Enrcprisc lo 20 avril 1990
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4.1.3 Personncl :

Description Quantité

1 Aide Laboratin de controle de qualite 2
Pharmaceutique

2 Laboratin de controle de qualiteé 1
Pharmaceutique

3 Pharmacien 1

4 Servant de Laboratoire 1

5 Technicien de contréle de qualité 1

Pharmaceut ique

Total 6
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4.2 Pour la Fabrication;

4.2.1 Equipement:

4.2.1.1 Appareils:

Description

1 Autoclave horizontal & vapeur
Subtil/Crépieux No. 2662 (07,06/9717).
tvpe ALR 1191. de 1900 litres de
capacité (376 flacons de 500 ml par
cvcle de stérilisation). a complcter
pour le nombre dc¢ résistances
electriques et pour le nombre de
paniers

2 Compresseur d’'air refroidi et exempt
d'huile A.las Copco No. AdL
153383/1984 (tvpe LE 7X). de 480
litres d'air/minute (4 7 bars) de
capacité de production

3 Démindralisateur régéncrable
automatique Barnstead No. !M82-40130
(tvpe 13609). complet. avec filtre
clarifiant et déchlorisant & charbon
actif. filtre clarifiant
complémentaire 10 mem en acctate de
céllulose. colonne de deionisation.
récipients (cat. No. {1338 et H1339)
pour régénerants. tableau de contréle
et résistiviamétre analogique. de 757
litres/heure de capacite maximale de
production (débit) d’cau demincralise
(sans recipient intermidiaire de
stockage) et 940 g de¢ CaCO, de capacite
de regeneration

4 Flux laminaire vertical John Bass, & >
(cing) modules tvpe 6N

5 Gerbeuse o batteries (24 v) Linde No.
32320400491 ,/1982
1500 kg de capacité maximale de charge

6 Hoto-pompes:

6.1 Elcctro Adda. No. 893652 (tvpe ClOOL:
2800 rpm; 3700 %)

6.2 Ertel. tvpe SCP: 2850 rpm: 1119 ¥

7 Transpalettes manuclloe Fenwick, tupe
T!20

Total

Quantiteé

Valeur

(Us$)
60.000

10.000

16.958

19.824

4,000 .

2,748
600

122.663
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4.2.1.2 Instruments:
Description Quantité Valeur
(US$)
* 1 Balances de paillasse. de capacités
1.1 0.002 kg a 5.000 kg. Sochnle No. 78 1 1.219
359571978 (tvpe C390)
1.2 0.010 kg a 25.000 kg. Soehnle No. 1 1.6
810137 (tvpe D30O)
Total 2.914
4.2.1.3 dachines:
Description Quantité Valeur
(Us$)
1 Doseuse /rempl i sseuse semjautomat ique 1 15.6490
de flacons King No. 392 (tupe K 200).
completé. avec pompues (v compris
pompes de 350 ml de capacitd). etc.
2 Encapsuleuse semi-manuclle EMA No. 1 1.000
1947 (tvpe SERCAF 5)
3 Laveuse de flacons semi-automatique 1 31.385
Hills of hull No. 24151 (tvpe
Crangemouth Hvdra)
Total 48.075
4.7.1.4 datericl Divers:
Description Quantiteé Valeur
(Us3)
1 Cave de stockage d’cau distillee 1 1.474

Barnsted (cat. no. B3051). ¢n acicr
inoxvdable, divece lampos UV et filtre &
air stérilisant. de 2000 litres de
capacite

Total 1.h74
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4.2.2 Installations *

Description Superficie arrondie
(=’)
1 Entrepots de:
1.1 Matiéres premiéres et matériaux de 118

conditionncment
1.2 Froduits finis 109
2 Salles d’(de):

2.1 Accés & la salle de préparation et & la 66
salle de remplissage

Emballage 10
Preparation 30

Lavage de flacons 66

~ O NONN
- R UCHE )

2D Production de¢ 1’cau pour préparations 17
injectables et de stérilisation a la
vapeur séche

2.6 Quarantaine 26

2.7 Sterilisation a la vapeur humide 30

U)
'
N

Total

4.2.5 Personnd ;

Description Quantite
1 Laboratin de fabrication pharmaccutigue 1
2 Hagasinier 1
3 Hanipulatoeur 4
A Manipulateur/opdrateur 2
) Jecanicienfelectricion 1
6 Servant 1
/ Technicion do tabrication pharmacont igue 1

Total 11

Conformement au plan defini par 1'Entreprisce o 20 avrit 1990,
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4.2.3 Hdateriaux de Couditjonnument ;

Description Quantite Valeur
(Us$)

* 1 Bouchon en caoutchouc 1>0.000 1>.000
2 Capsules en aluminium 1>0.000 5.000

3 Flacons en verre de 300 ml dv capacite 1>0.000 20.000

Total 70.000

4.2.3 dstifres premicres:

Description Quantité Valeur

(Us$)

1 Eau brute 147.000 1 2.050
2 Sodium (chlorure de) 340 kg, 100
Total 2.150

Valeur pour 110.000 litres d’cau pour priparations injectables.
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4.3 \aleur totale de ce qui 1’ Entreprise possede ¢¢ js pour la production
des_deux SYM:

Description Valeur Sous- Total
(UsS) Total (Us$)
(USs$)
1 Pour lc¢ contrédle du la
qualite

1.1 Equi peuwent

1.1.1 Appareils 15.484

1.1.2 Instrumcuts 12.51>

1.1.3 Matériel divers 1.68/

1.1.4 Heubles 4,000

1.1.5 Réactifs/produits de 475

laboratoire

1.1.6 Verrerie 5.271

1.2 Installations ' -

1.3 Personncl ' - 39.432

7 Pour la fabrication:

2.1 Equipements:

2.1.1 Apparcils 122.663

2.1.2 Instruments 2.914

2.1.3  Hachiws 48.0/5

2.1.4 Hatériel divers 1.414

2.2 Installations ' -

2.3 Hateriaux de conditionnement 70.000

2.4 Haticres premicres 2.150
2.5 Personnel ' - 253,216 292,708
292,708 292,108 292,108

' Ls valcur des Installations ¢t de celle concernant le personnel seront

considerces dans 1'etude de Faisabilite Economique (Chapitre No. 6)
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Ce qui 1l’entreprisc ne possede pas (ot

qu’il

tait commander pour

production des deux S:

3.1 Pour le¢ Controle de la Qualijte:

5.1.1 Appsreils:

Description

Quantité

1 Incubateur ¢lectrique 1
réfrigéré. de 50 litres de
capacite (tempdrature: >0°C).
complet. avec ravons,
thermomc tre. thermostat.
€clairage. ete., et piéces de
réchange pour 2 (deux) ans

d’opération

2 Yompe a vide alu/viton., 10 1
I/miaute (100 m bar)

3 Reéfrigerateur ¢(lectrique. do 1
100 litres de capacite,
complet ., avec ravons.
thermostat. cuvettes.
eclairage. ete. ¢t ampoules de

rechange

4 Tue insectes €lectrique. 220 2
V/4% . & ravonnement UV,
complet. avee cable de

canmexion. prisc,

lampe LV,

crochet de suspension. ete. et
2 (deun) tubs UV de réchange

Total

Fournisscur
potenticl

Prolabo.
France

Bioblock
Scientific.
France
darche
local CKY

Valeur
CAF-CKY
estimce

(Us$)

13.600

290

238>

10

6.272)

la



5.

1

.2

W

%
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Instruments:

Description

Conduct imctre analogique
(article Prolabo no. 03
427.004). complet. avec
cellule & circulation. pile de
9 \ (non-installee) ¢t 3
(trois) piles de 9 \ de
richange . pour
déminéralisateur prolabo
regene rable

Hyvgromet re /the rmomé Lre
(domaine d'humiditc: de 07 &
100%; domaine de tempdrature:
de 0°C a 60°C). en boitier
d'environ 130 mm de diamdtre.
avec des biscaux en laiton
chrome ot un dispositif pour
fixation murale

Photomctre de flamme
analogique. complet. avee
filtres pour potassium ct
sodium. compresseur d'air
(avee manometres ¢t cable de
connexion). atomiscur., tuvasux.
collicrs de serrage. béchers
d’echantillomnage. cte.. ¢t
picces de réchange pour 2
(deux) ans d'opuration

Thermometre €lectrique
analogique pour 17 (douzd)
thermocouples re tale complet,
avee 12 (douze ) thermocouples
rc tales pour lapins. pilec
non-installee, transtormateur
de courant et picces de
rechange (parmi les quellos:
12 (douzc) thermocouples ve

3 (trois)
pilues pour 2 (deux) ans
d'opuritions

tales pour liaping ot

Total

Fournisseur
potenticl

Prolabo.

France

Bioblock
Scientitic.
France

Callenkamp.
¢.b.

Fisher
Scicntific.
Sul ssc

Valcur
CAF-CKY
estiméc

(Us$)
390

200

3.500

4, 500

6,000
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53.1.3 Hdaterjel divers:

Description

Aiguille hvpodermi
reutilisable . en acier
inoxvdable . 0.5 mm de
diamétre x 20 mm de
longucur. bisecau
intraveineux. pour seringues
a come ucr (boite de 10)

Bac e¢n chlorure de
polvvinvle. de 10.000 ml dec
capacité. gradué. pour
demincralisatcur Prolabo
régénerable

Boite & stériliscr aiguilles
¢t seringues. en acier
inoxvdable: de 30 mm de
hauteur x 90 mm de langeur x
180 mm de longucur

Bonbonne ronde en
polvithvline de basse
lensité. avec robinet a
boisscaun coudc c¢n
polvpropvlénc. bouchon et
poignce «n maticre
plastique. de 10,000 ml de

capacile

Cage pour lapins. en acier
inoxvdable . 400 mm de
hauteur x 500 mm de¢ largeur
X 600 mm do longueur,
complete. avee mageoire,
portc -bibcron, biboron, bac
el porle

Casicer "guillotine™ pour
Lapinsg., «n bois

Collicrs de serrage. en
acier inoxvdable., pour tubes
souples, fermeture o la main
(asnnortimont)

Creusel en porcelaine, forme
hant o,
100 ml de capacite

sans couvercle, de

Quantite

40

A

Fournisscur
potenticl

Cooperation
Pharmaceuti
quu
Frangaise
(CPI)
France

Prolabo.
France

Prolabo.
France

0S1. Francc

Fabrication
locale . CKY

Bioblock
Scientific.
France

Prolabo.
Prance

Valeur
CAF-CKY
estimee

(Us$)
15

80

(&
o

80

10.000

120
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Description Quantite Fournisseur Valeur
| potenticl CAF - CKY i}
| cslimce
(Us3)
9 Dispositif réutilisable de 4 Bioblock 34) .
filtration sous vide: en Scicntitic.
polvsul fone antichoc. France

complet. comprenant:
bouchons. couvercle. joint
torique. récipient de 500 ml
d¢ capacité. anncau de
fermeture. joint torique.
supports analvtiques.,
support stérilisation. joint
torique et entonnoir-support

10 Ecouvillons a:
10.1 Béchers. crin dc¢ 70 mm de 12 Callenkamp. 170
diamctre x 130 mm dc ¢B.

longueur. avec porvné:. c¢n
bois: longueur totalc: 400
mmn

10.2 Boutcilles. en fur
galvaris¢. fibre svnthctique

d(::

10.2.1 40 mm d¢ diamétre x >0 mm de 1z Idem. 150
longucur: longuour totale:
250 mm

10.2.2 >0 mm le diamitre x /5> mm de 12 Idem. 170
longueur: longumur totale:
350 mm

10.2.3 /0 mm de diamétre x 150 mm 12 Callenkamp. 300
de longueur: longuouar ¢B.

totale: 450 mm

10.3 Birettes, en for galvanisc,
soic de:

10.3.1 13 mm de diametre: longucur 12 Idem. 220
totale: H00 am (ponr
burcttes de 10 ml de
capacity)

10.3.2 16 me do diamctre. longucur 12 ldcm. 230
totale: 600 mm (pour .
burcttes de 25 ml de
capacite)

10.3.% 19 me de diametre, longucur 17 ldem. 100 *
totala: 7H0 mm (ponr
burcttes de 00 ml de
chapacitc)




10.4

10.5

10.6

10.6.1

10.6.2

11

11.1

11.2.1

11.2.2

11.2.3

11.2.4
12
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Description Quantiteée

Eprouvettes. en fer 12
galvanisé. nylon de 30 mm de
diamétre x 60 mm de

longueur: longueur totale:

300 mm

Flacons. en fer galvanisé 12
soie de 50 mm de diamétre x
100 mm de longueur

Tubes & c¢ssal on fer
galvanisé nvlon de:

10 mm de diamétre (pour 12
tubes & essal de 10 & 12 mm
de diamétre)

25> mm de diamétre (pour 12
tubes 4 cssai de 16 & 25 mm
de diametre)

INacons ¢n polvithvléne
bassc densité. semi-rigide,
cvlindriques, a:

Echantillons. ouverture 500
large . avec double fermeture

par obturateur ¢t cape a vis

en polvéthvline, de 100 ml

de capacité

Reactifs. ouverture (troitc,

avece cape a vis en

polvéthvlene, do capacites:

100 ml 25
750 ml 72
500 il 25
1.000 ml 2
Kit d¢ maintenance pour 1

pompe 4 vide Alcatel No,
84320 (Lyvpe 1004A)

Lampe i ravonnement U\, 2
germicide, avee rdflecteur

en aluminium tvpe "miroir”,

cquipce avee 2 (deux) tubes

UV ode 1o W/200 nm ot

accompagnie do A (quatre)

tubcs similaives de rochange

Fourni sscur
potentiel

Idem.

Idem.

Idem.

Idem.

Prolabo,
Fraiice

Prolabo.
Prance

Idem.
Idem.
fdum.

Bioblock,
Scientitic,
France

0Si. P'rance

Valeur
CAF-CKY
estimée
(Us$)
390

390

205

410

20

20

60

120

400



14

15

16

l6.1

16.2

17
17.1

17.2

17.3

17.4

18

19

20
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Description

Hanche Pasteur en laiton
Nickelé €quilibrée en
aluminium, avec serrage par
mandrin

Membrane filtrante
stérilisantc. en estur de
cellulose. de 47 mm de
diamétre. pore 0.45 mcm
(paquet de 100)

Papiers:

Parafiné. pour pesécs. 268
mm X 393 mm. paquct dc¢ 1000
feuilles

Pour stérilisation. 750 mm x
1000 mm. paquct dc 100
feuilles

Pinces:

A béchers. en aluminium
fondu. mors recouverts de
caoutchouc: de 4> mm a 140
mm

Pour membranes filtrantes.
en acier inoxvdable. & bees
plats: longueur: 140 mm

Pour reécipients. en bois:
longueur: 210 mm

A tubes & essai. en bois. a
ressort: longucur: 250 mm

Poire en caoutchouc a 3
(trois) billes dlagats.
pipettes de > & 8 mm de
diamd tro

pour

Poitoir pour tubes dc
Nessler, en bois. avee fond
émailld blanc. pour 8§ (huit)
tubes do 20 mm do diamitre s
180 mm de¢ hautcur

Sabots do posees on

polvethyvléne naturcl . de
dimensions
longueur) (paquet de

(diagmetre =
10):

Quantité

30

10

4

Fournisseur
potentiel

Idem.

Bioblock
Scientific.
France

0Si. France

Idem.

Prolabo.
France

ldem.

Idem.

ldem.

Prolabo.
France

Fabricat ion
CKY

Local o,

Valeur
CAF -CKY
estimce

(Us$)
10

3.000

50

/0

80

20

25

1o




20.1

20.2
20.3
21

22
23
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Description Quantite

15> mm x 140 mm en laiton 1
Nickelé équilibrée en
aluminium. avec scrrage par

mandrin

25 mm x 64 mm 1
38 mm x 100 mm 1
Support -pipettes tournant. 1

¢n matiére plastique. avec

88 trous sur 4 rangs

Tuvauterie 1
Vide-touries corps en PVC 1
rigide. tube en PVC souple a

I (un) robinct en PVC

rigide: longueur du tube
plogeant: 750 mm

Total

Fournissecur
potentiel

Prolabo.
France

ldem.
ldcm.

Idem.

ldem.

ldcm.

Valeur
CAF -CKY
estimée
(Us$)
15

20
23
100

1.700
120

20.384
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5.1.4 Heubles:

Description Quantiteé Fournisseur Valcur
potentiel CAF-CKY
estiméc

(Us$)

Egouttoir mural. en bois 2 Fabrication 20
avec 24 broches pour flacons locale. CKY

et 20 broches pour tubes:

dimensions 420 mm de largeur

x 610 mm de hauteur. ¢nviron

Etagére cn bois. hauteur
entre les ravons: 300 mm
environ, de dimensions:tre.
pore 0.4> mem (paquet de
100)

300 mm de largeur x 3000 mm 1 Idem. 450
de hautcur x 5000 mm de
longueur

300 mm de largeur x 3000 mm 1 ldem. 350
de hauteur x 6500 mm de
longueur

400 mm de largeur x 3000 mm 1 Idem. 400
de¢ hauteur x 5000 mm de
longueur

400 mm de largeur x 3000 mm 1 Idem. 600
de hautcur x 6500 mm dc
longueur

600 de¢ largcur x 3000 mm de 1 ldem. 850
diamétre x 5000 mm de
longueur

800 mm de¢ largeur x 3000 mm 1 Idem. 900
de hantour x H000 mm de
longueur

Plate-forme 4 5 (trois) 2 Idem. 80
crans, on bois: D00 mm de

largeur x 800 mm dc hauteur,

cnviron

Ravons de paillase centrale 1 Idem. 150
de laboratoire, «n bois, de

400 mm de largeur x 4500 mm

de tongueur, o 300 mm ct 4

600 mmn dc hautcur do ta

paillase

Total 4000




.

11

12

13
14
15
16
1/
18
19
20
21

Reactifs/Produits de
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laboratoire ;

Description

ACETIQUE (acide) glacial R

A4IDON. soluble. R.

AIONIUH (perocidisultate
d’) R.

ARCEXT (nitrate d°) R.
BARYUH1 (chlorure de) R.
CHLORNAMINE T R.
CHLORHYDRIQUE (acidc) R.
COLBATELX (chlorure) R.

DISODIUY (hvdrogenophosphate

de ). anhvdre. R.
ETNANOL 957 (v/v) R.

FERRIQUE (chlorure).
hexahvdrate. R.

'ERRIQUE (sulfate
d’ammonium)

FORMALDEHYDE R.
FUCHSINE. basique. R.
CLUCOSE, anhvdre. R.
CLYCEROL R.

10DE R.

AERCURIQUE (bromury) R.
METHYLORANGE R,

PLOAB (acctate de) R,
POTASSIUA

(dihvdrogenophiosphate de) R,

POTASS UM (icdure de) R.

POTASSTUA (permanganate do)
R.

POTASSIUM (phatalate acide
de) R,

Quantité

2.500 ml

250 g
1.000 g

1.000 g
1.000 g
500 g
5.000 ml
100 g
1.000 g

10.000 ml

1.000 g

250 g

1.000 ml
100 g
1.000 g
1.000 ml
1.000 g
50 g
100 ¢
1.000 ¢
1.000 g

1.000 g,
750 §,

250 g

Fournisseur
potenticel

Pirolabo.
France

Idem.
Idem.

Idem.
Idem.
Idem.
ldem.
ldem.
Idem.

“darche
locile. CKY

Prolabo.
France

Idem.

ldem.
Idem.
1dem.
Idem.
ldem.
Fdum,
Idem.
ldem.

ldem.

Idcm.

Idem.

Idem.

Valeur
CAF -CKY
estimce
(USS)
)0

1>
18

1.600

14
N
19
25
150
/9
64
33

147
1>



25

26

27

28
29
30
31
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Description

POTASSIUM (tartate de sodium
et de) R.

Résines de réchange (article
Prolabo no. 03 438.902) pour
dé minéralisatuur Prolabo
regénérable

SABOURALD (gé€lose glucosée
47) SDA. milicu dessiche

SILICONE (huile de) pure
SODIUY (carbonate du) R.
SODILY (hvdroxvde de) pur.

SObILHY (hvdrogénocarbonate
de) R.

SOYA (bouillon & la Cascine
de) CSB. milicu

SOYA (gélose & la caseine
de) CSA. milieu desseche

STANNEUX (chlorure) R.

THIOGLYCOLLATE (bouillon au)
FTH. miliey desséche

Total

Quantite

1.000 g

500 g

1.000 ml
2.500 g
10000 g
1.000 g

5.000 g

500 g

250 g
3.000 g

Fournisseur
potentiel

Idem.

ldem.

Prolabo.

France
ldem.
Idem.
ldem.
Idem.

ldem.

Idem.

1dem.

Idem.

Valeur
CAF-CKY
estimeée

(Us$)
36

570

28

15
32
45

16

215
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5.1.6 \errverie

Description Quantité Fourniss Valeur
eur CAF-CKY
. potentie ecstimée
1 (US$S)
1 Appareil "Codex Frangais"™ pour 1> Prolabo. 1.207
le dosage d'arsenic France
2 Baril. en verre borosilicate. 4 Idem. 1.118
avec couvercle ¢t robinet en
verre a rodage. de 10,000 ml de
capacité
3 Cristallisoir. en verre 2 ldem. 20
horosilicate., & bec. capacite
500 ml dimensions 6> mm de
hauteur x 121 mm dd diamétre
extérieur
4 Fioles a indice d’iode. avec
capuchon & coupelle ¢t bouchon.
de capacites:
4.1 250 ml 2h ldem. 1.108
4.2 300 ml 6 Idem., 318
b Flacons:
3.1 A réactifs (boutcilles).
ouverture €troite. en verre de
chimie:
5.1.1 Blanc:
».1.101 A bague 4 vis. avee obturatour
en plastique ¢t capc & vis
egalement en plastique. de
capacités:
5.1.1.1.1 250 ml 10 Idem. 10
.b .2 H00 ml 10 Idem. 1>
>.1.1.1.% 1.000 wl 10 Idem, 20
2.1 1072 Avee bouchon & emeri vorre ploin
4 tete ronde. de capacitis:
.12 200 ml 17 Tdom. )9
2.1.1.2.2 500 ml 12 Prolabo, 61
F'rance
. .l 0,208 1.000 ml 17 Tdom, 1

2.1.2 Jaunc :



3.1.2.1

5.1.2.2

5.1.2.2.1

>.1.2.2.2
2.1.2.2.3

7.1

1.2

8.1

§6.1.1
3.1.7

8.1.3
8.2

8.2.1

8.2.7
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A bague & vis. avec obturateur
en plastique et cape a vis
cgalement en plastique. de 150
ml de capacite

Avec bouchon & emeri verre plein
a4 téte ronde. de capacitcs:

250 ml

200 ml
1.000 ml

A tarc. cn verre borosilicate.
forme basse. a couvercle
cmboit¢. d¢ dimensions: 30 mm do
hauteur & 50 mm de diamctre

Hdain & poudre. vn verre
borosilicate. de 120 mm de
longucur

Horticrs en verre borosilicate.
4 bec. avee 2 (deux) pilons
(1/un/de richange) €galement en
verre borosilicate de:
Diamétre: 120 mm: capacité: 230
ml

Diametre: 14> mm: capacité: 500
m]

Pipcttes:

Craduces, classe B ccoulement
total. zéro ¢n haut, graduation
brune vitrifidce. pointe farctee
¢t calibrée. verre de chimie.
color-codc. de capacites:

1 ml. sous-divisions de 0.01 ml

> ml. sous-divisions do 0,00 ml

10 ml. sous-divisions do 0,10 ml

Jaugles, classe A, verrco de
chimic, droite. pointe rodee
farctce, calibréc, color-code. 1
(un) trait, de capacites:

1 ml

7 wl

| 94

12

12
24

12
12

12

10

10

USL.
France

Prolabo.

France
Idem.
Iders.

Idem.

0Si.
Frince

Idem.

Idem.

Idem.

0Si.
France

Idem.

Prolabo.
F'rance

fdem,

G

6/

3>
10

505

1/

170

125

140

143

116

Ing




3.2.3
8§.2.4
3$.2.>

10

11
11.1

11.2

12
12.1

12.2
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> ml
10 ml
2> ml

Robinet droit. verre
borosilicate. voic de 4 mm.
branches de 10 mm de diamétre

Seringue hvpodermique
réutilisable. embout Luer. de 20
ml de¢ capacité. metal coxcentre

Thermométres:

0°C - 60°C. pour incubateur
universale ¢lectrique Hemme rt
no. /90196 (tvpe B4O)

100°C - 130°C (article
Callenkamp no. THA-420-130L).
pour autoclave Callenkamp no. 9B
3383 C (cat. no. AUX-700-010J)

Tubes:

De Nessler. fond plat. en verre
borosilicate. jauge & 40 ml «t &
50 ml. de dimensions: 25> mm de
diamtrc x 180 mm dc¢ hautcur

De palarimétrie. 200 mm avec
trappe a bulles

10
10
10
12

(%)

24

Idem.
Idem.
Idem.
0Si .

France

CPF.
France

Hdemmert .

RFA

Callenka
mp. CB.

0Si.
France

Bioblock
Scivntit
ic.
France

167
195
234
385

20

250

300

193

3817




4
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Pour la Fabrication:
Equipement :

Apparcils;

Description

Chassc-rongeurs. & ultra-
sans. complet. avec
transformateur. cable de
connexion. vovant lamineux
de fonctionnement. etc.

Climatiseur monobloc. 16.000
BTu. complet. avec filtre a
air et filtres de réchange

Distillateur a
thermocompression. &
fonctionnement ¢lectriquc.
automatique. en acier
inoxvdable (v compris les
résistances). de 190
litres/heurce de capacite de
production (débit) d’eau
distillee, complct. avec
resistivimétre analogique.
manomctres., thoermomctres.
etc. et pitces de réchange
(v compris des rcsistances
électrigues) pour 2 (deux)
ans d’opdration

Etuve de stérilisation
¢lectrique 100°C - 300°C. 2
(dcux) portes opposces,
intérieur en acicr
inoxvdable d’environ 1600
litres de capacité utile,
complte. avee panicrs (en
acier inoxvdable) pour un
total do 1000 flacons de 000
ml de capacitd (dc 90 mm de
diami tr¢ «xXtericur x 1oo mm
de¢ hautcur), thermometre.
thermonstat, cte. ot picces
de réchange (v compris des
resistances cdoetriques)
pour 2 (deux) ans
d’opcration

Quantité

Fournisseur
potentiel

Hvperoutill
age . France

Admiral -
Springur.
‘Brésil

Barnstead.,
E.V.A

Memmert .
RFA

Valeur
CAF-CKY
estimée
(Us3)
3>

3.150

100.000

15.500




w

3.2.1.2
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Groupe surpresseur
automatique, débit maximum
30 litres/minute. hauteur
d’'aspiration 5> métres.
complet. avec reservoir.
contactcur réglable (de 3.0
bars & 7.0 bars). manomctre
pour le controle de la
pression., raccords. kit
d'aspiration, etc.

Tue-insectes clectrique. 220
\/4 «. & ravonnement UV,
complet. avec cable de
connexion, prise. lampe UV,
crochet de suspension. ctc.
et 2 (deux) tubes UV dc
réchange

Total

Instruments:

Description

Détecteur de fuites.

220V /50-60 Hz. complet. avee
¢lectrode. ressort
ressonnatcur, condenseur,
commutatcur reglable. cte.

Loupe de grossisscment
¢clairante de table.,
complite, avee support
articulé¢, tube flourcscuent
de 22 ¥, lenti)le 2.5X,
table lumincusc ¢quipcece dun
tubc de 6 W, etec.. et 2
(deux) tubes fluorcscents
circulaires et 2 (dcux)
tubes d'éclairage intoricur
de réchange

Total

1

Quantité

Idem.

Hvperoutill
age. France

Fournisseur
potentiel

Fisher
Scientific.
Suisse

Prolabo,
Fraunce

350

119.200

Valeur
CAF -CKY
estiméce
(US9)
120

1.430

1.000
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3.2.1.3 dachincs:
Description Quantité Fournisseur Valeur
potentiel CAF-CXY
estimece
(Us$) °
1 dachine & cercler semi- 1 ceénerale 3.000
automatique. & cvcle pilote. d'Emballage
chauff¢ instantan€e. France

jonction par thermo-soudure.
etc. pour feuillards en
polvpropvléne de 06 & 15 mm
compléte. avec tabel de
travail montée sur
charniércs a roulettes (dont
2(deux) auto-bloquantes).
etc. et piéces de réchange
pour 2 (deux) ans opération

2 dachine & laver, électrique. 1 Harchelocal 350
automatique. programmable. CKY
compléte . avec tuvaux de
raccordement pour
alimentation et vidange.
cable de connexion. prise.
cetc. de 13 kg de capacité

Numerateur de bureau. 2 Idem. 100
manucl . & /7 (sept) chiffres,
régrable en acier
inoxvdable. complet. avec
poignée en maticre
plastiquc. tampon cncreur.
"biatonet” en plastique pour
le reglage de la numdcration.
et 12 tampons encreurs et 6
(six) tubcs de 100 g d’encre
noire de rechange

(2]

Total 3.400




5.2.1.4

3.1

- 329 -

Matériel diversy:

Description

Absorbant de fumées d’acide
chlorhydrique (article
Barnstead no. D8910), pour
récipients Barnstead a acide
chlorhydrique., de 208 litres
la capacité (cat. no. M1338)

Colonne dessiccatrice pour
air, en matiére plastique
transparente, pour gel de
silice, pression jusqu’ a 7
bars, débit jusqu’ a 480
l/minute. compléte, avec
raccords. filtres et silice
(gel de), des sicrateur au,
{avec indicateur), R.

Cuves, en acier inoxydable,
de 250 litres de capacité
utile, de:

Dissolution, mobile,
pression 3 bars, avec
enveloppe chauffante a
résistances électriques (en
acier inoxydable)
d’immersion et levée du
couvercle a ressort
télescopique, compléte, avec
agitateur (en acier
inoxydable) incorporé,
thermométre et tige
d’immersion en acier
inoxydable. robinetérie
d’arrivée et purge d'air
(avec manométre et valve de
sécurité incorporés),
ressort réglable avec vanne
pour 1’alimentation d’eau
distillée sous pression,
orifice pour 1’introduction
de matiéres premiéres avec
bouchon a vis et joint,
colonne ressort réglable
pour la véhiculation sous
pression des préparations,
voyant latéral de¢ niveau en
verre borosilicaté gradue,
ressort et vannc de fond
(pour lcs vidanges), et
resistances électriques de
rvchange

Quantiteé

Fournisseur Valeur
potentiel CAF -CKY

estimée
(US$)
Barnstead. 80
E. U.A.
Atlas 200
Copco.
E.U.A.
Scitz, 18.000
R.F.A.




3.2

4.1
4.1.1

4.1.2

h.J?
A,2.1
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Stockage. mobile. hautcur I Idein.
emviton 500 mim (Luve
fermée). pression 3 bars.
compléte. avec enveloppe
chauffante & resistances
€lectriques (en acier
inoxvdable) d’immersion.
couvercle. thermometre et
tige d'immersion en acier
inoxvdable. 1 (un) ressort
reglable avec vanne (pour le
remplissage). 2 (deux)
colonnes-ressort reglables
(pour 1l’alimentation. sous
aspiration. de
remplisseuses). 1 (un)
ressort lateral avec vanne
et support ("Ventgard”) pour
I (une) cartouche de filtre
a4 air 0,22 mcm. ressort et
vamne de tond (pour les
vidanges). ¢t resistances
clectriques ot cartouches de
tiltre & air 0.22 mem de

re change

Filtres (cartouches de) a:
Air, 0.22 mcm:

Barnstead (article no. 24 Barnstead.
25001). pour cuve do E.U.AL
stockage d’'cau distillee

Barnstead. de 2.000 litres

de capacite (cat. no. B3051)

Ultrafilter, pour svstime de 7 Ultratiltor
distribution d'air comprinc R.F.A.
(pression jusqu’ & / bars:

débit jusqu’ a 480

litres/minutes).

réutilisablec

Lau/liquides:

Barnstead, cn acdtate de 6 Barnstoad,
cellulose, 10 mem (avticle L.U.A,

no. 15068), pour

demindralisatour Barnstoad

no. H82-40130 (tvpe 1360%)

ic

]

L
360
10
100
4
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4.2.2 Clarifiant (0.45 mcm 6 Hdillipore. 2.150
préfiltre). depirogéneisant/ E.U.A.
sterilisant (0.22 mem/
filtre). en ester de
cellulose (debit: 500
litres/jour: pression jusqu’
& 3 bars). pour supports de
cartouches diltrantes
Millipore

4.2. Stérilisant (0.22 mcm). en 12 Idem. 750
polvpropvléne. réutilisable.
pour circuit de remplissage

de flacons

o

b} Lampes & ravonnement U\,
germicides, 254 nm:

3.1 Barnstead (article no. 6 Barnstead. 150
04141). pour cuve de E.U.A.
stockage d’eau distilléc
Barnstead. dc¢ 2000 litre de
capacit¢ (cat. no. B3051)

5.2 Pour salles. avee reflecteur 15 0Si. Francc 4,000
en aluminium tvpe "miroir™.
¢quipce avec 2 (deux) tubes
V' de 15 ¥ et accompagnée de
4 (quatre) tubes similaires
de réchange

6 darmites en acicr
inoxvdable. avec couvercle
avee poigndee dgalement ¢n
acier inoxvdable. de
capacites:

6.1 5 litres 2 Idem. 80

6.2 23 litres 2 Idem. 160

/ Palette. en bois. de 20 Fabrication H50
dimensions: 130 mm dc locale. CKY

hautcur x 800 mm de largeur
x 1200 mm de longuiur,
utilisable avee gerbeuses et
transpalettes




9.1

9.2
9.3
9.4

10

11

11.)

11.2
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Panier de stérilisation. en
acier inoxvdable. & tous. de
dimensions: 100 mm de
hauteur x 275 mm de largeur
x 365 mm de longueur. avec 2
(deux) poignées de 180 mm de
hauteur x 27> mm de longueur
également en acier
inoxvdable. pour autoclave
horizontal a vapeur
Subtil/Crépieux no. 2662
(07/06/1977). type ALR 1191

Pelle & main en acier
inoxvdable. tvpe rond. avec
poignée. de dimensions
(diamétre supérieur du corps
x longueur du corps x
longueur totale):

50 mm £ 100 mm x 190 mm

75 mm x 143 mm x 250 mm
105 mm x 190 mm x 320 mm
120 mm x 230 mm x 350 mm

Résistance £lectrique en
acier inoxvdable 220
\'/6000% . pour autoclave
horizontal & vapeur
Subtil/Crépieux no. 2662
(07/1977). tyvpe ALR 1191

Supports, en acier
inoxvdable, pour cartouches
de filtres a:

Air. Ultrafilter

Eau/liquides. millipore

Tampon c¢n caoutchouc, pour
1’impression du chiffres. &
! (scpt) bandes 0 a4 9
hauteur des chiffres: 10 mo:
largeur des chiffres: 0o mm:
longueur totale du cliche
(d¢ 1impression): 40 mm

Tuvauterie

Subtil/Crep
ieux.
France

Prolabo.
F'rance

Idem.
ldem.
Idem.
Subtil /Crép

icux.
France

Cltrafilter
R.1T.A.

4illipore.
E.U.A.

Trodat .,
Sui ss¢

Plusicrs

200

40
50
60
8.000

400

11.200

1o

7. ,00
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14 Vide -Tourics. corps en pyve 1 Prolabo, 120
rigide, tube en pve souple a France
1 (un) Robinet en pve-Rigide
longueur du tube plomgeant:

v
750 mm
Total 61.14>
3.2.1.5 HMeubles:
Description Quantite Fournisscur Valeur
potentiel CAF-CKY
esiimée
(Us$)
1 Ravonnage pour |'cntreposage 1 dod  Block. 2.000
vertical a 3 (trois) Italie
niveaux, do dimensions: 1070
mm de largeur (charpentre) x
2150 mm de longueur (poutre)
x 3800 mm de hauteur
(charpentre). forme par: 0o
(cing) charpentres et 18
(dix-huit) poutrcs. wn per
galvanise
Tota) 2.000
2.2.1.6 Produits chimiques:
Description Quantiteé Fournisscur Valeur
potentiel CAF-CKY
estimée
(US$)
| CHARBON dctif . pur (article 0.06m’ darnstoad, »0U
Barnstead no. 31025). pour E.U.A.
filtro a charbon artit
Barnstead (cat. no. M36,53)
/ CHLORHYDRIQUE (acide) pur 40,000 wl Prolabo, 30
France
]
Dy FORMALDEHYDE pur I ml Tdvm, 10
. A HYDROGENE (pcroxvde do) pur 20.000 mwl ldem, 90
) JAVEL (caun do), concont e 200,000 m) davehw 100

pour dilution locatle, CKY




6.1

6.2

2.2.2

[

4
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Description

Résines pour demineralsateur
v..rnstead no. X82-40130
(tvpe 43609):

brnstead no. 31023). pour
filtre & charbon artif
Barnstead (cat. no. 'M3633)

Anionique (article Barnstcad
no. 31006)

Cationique (article
Barnstead no. 31009)

SILICE (gel de). dessicateur
au. avec indicateur. R.

SOD1L (hvdroxvde de) pur

SODILH (pyvrophosphate de)
pur

Total

qatorisux de conditonnement:

Description

Boite on carton de
dimensions approprices a la
taille dues flacons. impromoe
sur 2 (deux) cotés:
"contivnt /25 (vingt-cing)
flacons”.

Bouchon en caoutchoucr

Capsulc on aluminjum

Etigquatte autocol lantc
(utilisable pour les boites
eh carton ot pour luos
{flacons), do dimensions
appropricuos

Quantité

34 litres

2> litres

5.000 g

15.000 ¢
50.000 g

Pour environ 3 (trois) ans d'activites

Quantité'

3.400¢

60.000
60 .000

250,000 ¢

Fournisseur Valeur

potentiel

Barnstead.

E.U.A.
Idem.
Prolabo.
France
ldem.

idem.

Fournisscur

potentiel

Fabrication
locale . CKY

BSN. France

ldum.

Pabrication
locale. CKY

CAF-CKY
estimée

(us$)

980

7120

80

70
280

3.410

Valecur
CAF-CKY
estimée

(US$)
6.000

6. 000
7.000

75.000
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5 Feuillard en polvpropvléne
de 12 mm de largeur x 2.000
métres de longueur. en
rouleau pour machine a
cercler semi-automatique

6 Flacon en verre de 500 ml de
capacite. gradué

7 Séparateur en carton. pour
boites en carton

Total

Inclut 5% pour les pertes

Inclut environ 104 pour les peltes

3.2.3 Hatidres premicres:

Description

CLUCOSE anhvdre., pour
préparations injectables

SODIUA (chlorure deo). pour
préparations injectables

Total

(W]

60.000

67.200

Quantité'

2.650

150

Cénéralc
d'Emballage
France

BSN. France

Fabrication
locale. CKY

Fournisscur
potentiel

Roquettes
Fréres.,
France

Kirsch
R.F.A.

300

20.000

7.000

66.300

Valeur
CAF -CKY
cstimce

(Us$)
2.950

1,50

3.100
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5.3 Pour la Production (Contrdle de la Qualite ct Fabrication):

Description Quantité' Fourmisseur Valeur
potentiel CAF-CKY
cstimee
(US$) ‘
1 Assistance technique pour 1 J. 36.000
l’installation de Malfroid.
1‘’équipement. formation du France ;

personnel local. démarrage
el suivie des premicéres
production (durée: 3
(trois) mois. environ).

2 Gestion des commandes des 1 ldcem. 9.000
articles importes et du
pro jet
Total 45.000
! Quantité indiguée/complétec pour 1 (un) an d'activites. Inclut. environ

37 pour les pertes.




commander) pour 1a production des deux SM:

Description

Pour le Controle de la Qualite:
Appareils

Instruments

T
. .

[~ V- N

Matériel divers
Réactifs/Produits de Laboratoire
Pour la Fabrication:

Equipement :

Appareils

Instruments

Matériel divers

NN NN N
— e e e g e
= Y B - O N

Produits chimiques
Matériaux de conditionnement
Matiéres premiéres

Pour la Production (Controle de

(&)

Valeur

(us$)

20.
.000

W

119.

W

61

66,

45.
356,

384

.941
.859

200

.350
.450
145
.000
410

300

.100

000

154
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6 Etude de Faisabilite Economique: <

6.1 Quantite de S & produire au cours d’une année:
200.000 (deux cents mille) flacons de 500 ml

6.2 Coat des matériaux de conditionnement et des wati€res premieres:

6.2.1 Matérianx de¢ _conditionnument:

Description Quantite Valeur Coit par
Totale flacon
(Us$) (Us$)
1 Boite vn carton 8.400 6 .000 0.0300
2 Bouchon en caoutchouc 210,000 21.000 0.1050
3 Capsule en aluminium 210.000 7.000 0.03,50
4 Etiquette autocollante 250.000 25.000 0.1250
b Feuillard en polvpropvlene 15.000 300 0.001>
6 Flacon en verre de 300 ml 210.000 70.000 0.3500
7 S¢paraleur en carton 6/.200 6.000 0.0300
Somme 135.300 0.676>5
()
6.2.2 daticres premicres:
Description Quantite Valeur Cout par
Totale flacon
(US$) (Us$)
1 Lau par preparations 110.000 ml 2.050 0.01925
injectables
2 CLUCOSE anhvdre 2.650 kg, 72.950 0.014/7>
3 SODIUA (chlorure du) >00 kg, »00 0.00250
Somme 5,500 0.02/750
(B)
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6.3 Dépréciations:

Description Valeur de Longevi Utilisa- Cout
1*implant té tion annuel par
ation (Ans): pour les flacon
(US$) SH (Us$)

(moyenne)
1 Bitiments 120.000 50 01/30' 0.0004

(installations)

2 Equipements:

2.1 Pour le controle de
la qualite

2.1.1 Appareils 21.709 10 01/30 0.0004
2.1.2 Instruments 21.10> 10 01/30 0.0004
2.1.3 Matériel divers 22,071 05 01/30 0.0007
2.1.4 Heubles 8.000 10 01/30 0.0001
2.1.5 Réactifs/Produits 4.416 03 05/30 0.0012
de laboratoire
2.1.6 \Verrcrie 13.130 02 01/30 0.0011
2.2 Pour la fabrication
2.2.1 Appareils 231.863 10 25/30 0.0966
2.2.2 Ilustruments h. 464 10 30/30 0.0022
2.2.3 'lachines 51.325 10 25/30 0.0215
2.2.4 Hatériel divers 718.619 10 30/30 0.0393
2.2.5 Hecubles 2.000 10 25/30 0.0008
2.2.6 Produits chimiques 3.410 03 20/30 0.0038
3 Services techniques 45,000 10 20/30 G.0150
pour l'implatation
du projet
Somme 0.1835
(C)

' L'Entreprise posséde environ 30 (trente) produits.
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6.4 Administration: -
Description Valeur Participati Coiit annuel
estimée on des SM par flacon *
(us$) (Us$)
Frais d’administration 186.000 01/30 0.0310
Somme 186.000 0.0310
(D;

6.5 Personnel:

Description Valeur Utilisation Cout annuel
(Us$) pour les SM par flacon

(moyennc) (US$)

1 Pour le¢ contrdole de la 7.500 01/30 0.0013

qualit¢
2 Pour la fabrication 9.000 15/30 0.0225
Sommg 16.500 0.0238
(E)

6.6 Cout d¢ production (CP) du flacon de Si:

Description Cout par flacon (US$)
(A) dateriel de conditionnement 0.6/6)
(B) Maticres premidres 0.0275
(C) Depreciations 0.183>
(D) Administration 0.0310
(L) Personncl 0.0238
Somme (CP') 0.9427

("M <
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- 6.7 Prix de vente asu grossiste (PVC), 4 1'usine;
. Description Valeur par flacon (US$)
¢ (r) Ccp 0.9423
+ Benéfice (40%) 0.3769
Somme (P\VC) 1.3192
(©)
6.8 Prix de vente aux scrvices medicaux (PUSH):
Description Valeur par flacon (US$)
(¢) PyC 1.3192
+ Surcharge (24%) 0.3166
Somme (PVSH) 1.6358
(H)
6.9 Prix de vente au public (PVP):
Description Valeur par flacon (US$)
(H) PVSH 1.63,58
+ Surcharge (48%) 0.7852
Somme (PVP) 2.6210
(1)

6.10 Differenice entre e PVP du S produjt localement et celui du S importe ;

Description Valeur par flacon (US$)
, (n) PAP du SH local 2.4210
- PVE du S importc - 240371

. Difterence «n tavenr do 8§ local - 0.0161
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7. DISCUSSION: .

7.1 Flacon en verre x flacon en polypropvlene dans une production annuelle
de 200,000 unités:

[ 4
Du point de vue technique. lfutilisation de flacons en polvpropvléne
dans le cadre du projet serait également faisable. 11 suffirait simplement
de:
1. Supprimer 1‘utilisation pour le projet des articles suivants:
Description Quantité Valeur (US$)
1 Equipements - Machines:
1.1 Doseuse/rcmplisscuse scmi -sutomatique 1 15.690

de flacons King no. 392 (tvpe K200)

1.2 Encapsuleusc semi-manuclle E4A no. 1 1.000
1947 (tvpe SERCAP 85)

1.3 Laveuse de flacons semi-automatique 1 31.385
Hills of Hull no. 2415} (tvpe
Crangemouth Hyvdra)

Somme 48.0/>5

2 Hatiriel de Conditionnement:
2.1 Bouchon en caoutchouc 150.000 1>.000
2.2 Capsules en aluminium 150.000 5.000
2.3 Flacons de verrc de 200 ml de 1>0.000 50.000

capacite

Sommc

Total
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- 2. \Ne pas commander les articles suivants:
" Description Quantité Valeur (USS)
1 Equipements:

1.1 Appareils:

+ Etuve de stérilisation électrique. 1 15.500
100°C - 300°C. d’environ 1600 litres
de capacité. pour 1000 flscons de 500
ml de capacité

Somme 15.500
1.2 dachines
+ Machines & cercler semi-automatique 1 3.350

Somme 3.350
1.3 Hdateriel divers:

Filtre & eau/liquides stérilisation 12 750

(0.22 ncm). en polvpropvléne. pour
circuit de remplissage de flacons

Somme 750
2 Hatericel de Conditionnement:
2.1 Bouchon en caoutchouc 60.000 6.000
2.2 Capsule en aluminium 60.000 2.000
2.3 Feuillard en polvpropvlene. 12 mm de 5 300
largoeur, roulvau de 3.000 metres
2.4 Flacon en verre de 500 ml de capacite 60.000 20.000
2.5 Supsral vn carton 6/.200 6.000

Somme 34,300

Totul 53,900
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Commander les articles suivants:

1.

1.

1

1

1.

1

1

1

.2

.2

Description

Equipements:
Appareils:

Dispensateur manuel de 4
ruban adhesif . pour

rouleaux de 50 mm de

largeur x 30 métres de

longueur

Etuve de stérilisation 1 Memmert .

électrique. 100°C - 300°C. R.F.A.
avec 2(deux) portes
opposécs. intérieur en
acier inoxvdable. de 416
litres de capacite et
dimensions 300 mm de
profondcur x 800 mm de
hautcur x 1040 mm de
longueur. compléte. avec
pi¢ces de rechange (v
compris des résistances
¢lectrigues) pour 2 (deux)
ans d'opération

Sommec

Hachines:

Machine a couper. doser. 1 . Bass.

roaplir ¢t sceller flacons Espagne
e¢n polvpropvlenc, semi-

automatique. tout en acier

inoxvdable 4 6 (six) postes

(permct tant unc cadunce

horaire de 360 flacons de

300 ml) compldtc avec

picces de rechange pour 2

(deus) ans d'opcration

Sommc

Quantité Fournisseur
potentiel

A/S Crown.
Dancmark

Valeur CAF-
CKY estimée

(us$)

50

3.500

3.250

35.000

35,000




Description Quantité Fournisscur Valcur CAF-
potentiel CKY estimee
(Us3)
2 datériel de
Conditionnement :
2.1 Flacon en polvpropvline. le 210.000  Hoechst - 100.000
300 ml de capacite. pour SH Kalle,
France
2.2 Ruban adhesif . 300 A/S Crown., 400
polvpropvlene marron, Dancmark

rouleau de >0 mm de largeur
x 30 métres de longueur

Sommc 100 .400
Total 138,950

Les flacons cn polvpropvléne offrent ume sceric d'avantages par rapport
aux flacons e¢n verre. notamment:

a. Simplification ¢t reduction des couts des procédures de comminde du
materiel de conditionnement (pas de bouchons: pas do capsules: pas de
séparatcurs pour les boites en carton).

b. Reduction du cout global de 1'importation (moins de produits: moins de
poids: moins de volume: expédition moins chire).

c. Simplitication ¢t rcduction des couts des opérations de dedouanement.
récéption et de stockage (moins de produits: moins de¢ poids: molns de
volum : moins d'vspace occupe).

d. Simplification ¢t reduction des colOts des operations de fabrication
(pas de lavage. rincage ot sterilisation/destruction do pyvrogenes dus
flacons: pas de lavage. rincage et autoclavage de bouchons: pas de
lavage U rincage do capsules: pas do bouchage «t posc do capsules.
manipulation plus "dicontractée” ¢t moins de pertes le flacon cn
polvpropvléne ne se casse pas).

e. dcilleure priscntation: manipulation plus facile par 1o corps midical:
tte. Pour c¢¢ qui concerne les articles & uapprimer. il aurait,
apparcment, des possibilitds de les cmplover. par exemplc. pour la
production do¢ solutes salcs pour los lavages (xlornes cn promiors
sccours ¢t cn petite chirurgie ou la production doe sirops (la
doscusc/remplisscuse ot la laveuse do flacons ).

L’utilisation dc flacons cu polvpropvlene {a la place do flacous «n
verre) impligucerait une logore roduction deo Pinvestissomeont  (qui
passerait do LSS 356 . 1o4. -, & caviron USS 328,207, ). des frvais
concoernant les doeprociations (gqui passeraient do USS 001830 4 vnviron
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US$ 0.1742 par flacon). des frais d’administration (qui passtraient de
US$ 0.0310 a environ US$ 0.0280 par flacon) et par conséquent. du cout
de production (CP). qui passerait de USS 0.9423 & environ U'SS 0.9103 de
flacon el perpettrait la pratique d'un bénéfice de 417 (au lieu de 40%)
et d'un prix de vente au public (P\P) d’vnviron US$ 2.3/ du flacon (au
lieu de USS$ 2.42).

7.2 Flacon en verre x flacon en polyvpropyvléne dans une production annuelle
de 400.000 unites:

g e e =

Si la production locale de 200.000 (deux cents mille) flacons de SM par
an semble rentable et concurrenticllc par rapport au produit importe. il vest
important que l'on signale que 1’Entreprisc pourrait ateindre facilement un
niveau de 400.000 (quatre cents mille) flacons annuels. sur unc basc de 1200
heures par an (soit: 6 heures machine par jour. pendant 200 jours).

Une production annuclle de 490.000 unites de §1 en flacons do verre
impliquerait unc augmentation de¢ l'investissement  en matériaux de
conditionnement (qui passerait de US$ 66.300.- & cnviron USS 204.300.-). ¢n
matiéres premiéres (qui passerait de USS 3100 & environ US$ 6.450.-). de
1’investissement total (qui passciars dc UsS 356.156. - 4 cnviron USS 49/.004. -
) et des frais d'administration (qui passeraient de LSS 186.000.- & environ
LSS 265.000.-. la premicrc anndcd ). Hais. d'in autic cote. la production dc¢
400.000 flacons de S par an provoquerait unc réduction importante decs
depréciations (la valcur totale par tlacon passerait do US$ 0.1835 & wnviron
US$ 0.0918). des frais unitaires d'administration (qui passeraient de US$
0.0310 & cnviron CS$ 0.0204 par flacon) ¢t des frais de personncl  (qui
passeraient de US$ 0.0238 & environ LSS 0.0119 par flacon). Cela permecttrait
1’obtention d'un cout de production (CP) plus intvressant (il passcrait de US$
0.9423 4 environ USS$ 0.8270 dc flacon) et par conséquent. d’augmenter de fagon
significative la ruentabilite du projet (les bendfices de 1'Entreprisc
pourraient. par exemple. pass de 407 a 50%. sur le CP) ¢t la competitivite du
produit par rapport a l’importc (lec PVP passciait de US§ 2.4210 & environ Us$
2.3526. le flacon). En outre. la couverturc des besoins estimces du pavs
passcriat de 28.5074 a >/.147.

Toutcfois. le¢ projet pourrait devenir cncorc plus rentable, ot le
produit cncore plus competitif, si fonutilisait des flacons on polvpropyline
a la phasc de flacons ¢n verre. L'investissement passcrait de US$ 356.104. -
a environ USS 45/.87/9.-. Nuanmoins cctte valoeur cst legirement infericure a
la valcur de 1'investisscement nécessaire pour la production dc la mdme
quantitce de SH conditionne dons des flacons cn verre (LS$4497.504,.-) L on
pourrait obtenir un produit a un CP de USS 0.8001 par flacon ¢t pratiquer un
bencfice. par usemple., de 60Z ¢t un PUP de USS 2.3495 l¢ [lacon (soit: Us$
2.35 contre USS 2.44 pour lc similaire importe).
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CONCLUSIONS:

La production par la Sociéte Guinéennc d'lndustrie Pharmacecutiquc
(SOCiP) de 200.000 (deux cents mille) unités par an de solutés massifs
(SM) conditionnés dans des flacons en yerre est faisable rechniquement
et semble rentable et concurrentieile par rapport aux similaires
importés. L'investissement nécessaire serait de 1°'ordre de US$
360.000.-. Un cout de production (CP) d’environ US$ 0.94 par flacon et
un bénéfice net de 402 (quarante pour cent) pourraient étre obtenus.
Le prix de vente au public (PVP) szrait d'environ US$ 2.42 de flacon.
contre LSS 2 .43 pour les similaires importés.

La production de 200.000 unités par am de S3 conditionnés dans des
flacons en polyvpropvléne est faisable techniquement dans le cadre du
projet et semble légérement plus rentable et potentiellement plus
concurrentielle que la précédente. 1.'investissement nécessaire serait
de 1'ordre de US$ 325.000. Un CP d’environ USS 0.91 par flacon et un
bénéfice net de 41% (quarante un pour cent) sur le CP pourraient étre
obtenus. Le PVP serait d’environ US$ 2.37 de flacon.

SOCIP pourrait atteindre facilement un niveau de 400.000 (quatre cents
mille) unites annuelles de SX. sur une base de 1200 heures par an
(soit: 6 heures-machine par jour. pendant 200 jours).

La production de 400.000 unités par an de S4 conditionnés dans des
flacons en verre est faisable du point de vue technique et semble
significativement plus rentable et concurrentielle que celle de 200.000
unités par an. L’investissement nécessaire serait de 1’ordre de US$
500.000.-. CUn CP d’environ US$ 0.83 par flacon et un benéfice nct de
557 (cinquante cing pour cent) sur le CP pourraient étre obtenus. Le
PVP serait d’environ US$ 2,35 de flacon.

La production de 400.000 unités par an de SMY conditionnés dans des

flacons en polvpropvléne cst faisable techniquement dans le cadre du

project et semble plus rentable et concurrentielle que les précédentes.

L'investissement nécessaire secrait de 1'ordre USS 460.000. -. Cn CP

d’environ US$ 0,80 par flacon et un béncfice net de 607 (soixante pour

cent) sur le CP pourraicent étre obtenus., Le PVP serait d'environ US$
.35 le flacon,

Unc option pour le flacon e¢n polypropyléne semble la plus intéressante.
Une option sur la quantite de SM a4 produire par an (200,000 ou 400,000
unités) dépenderait de la capacité/disposition d'engagement financier
des partics concernces, basce/s sur 1'assurance de l'ecoulement des
produits.




w
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RECOMMENDATIONS :

I1 serair recommandable que 1’Entreprise:

Soumette le présent document & 1'(aux) organismc(s) de son choix. pour
une appréciation. discussion/identification de 1'option (flacons en
verre/200.000 unités par an: flacons en polvpropyléne/200.000 unités
par an: flacons en verre/400.000 unités par an: flacons en
polvpropvléne/400.000 unités par an) jugée la plus convenable et
approbation (au moins de principe) éventuelle.

(Dans le cas d’une approbation) contacte 1'assistance technique
indiquée & la page 51 de ce document. en lui envovant une copie de
celui-ci et en lue demandant une facture proforma "découpec” pour les
services d’'(de):

(1) gestion des commandes des articles importés et du projet.
comprenant notamment. dans use phasc initiale:

a. la révision du présent document:

b. 1l’obtention. au nom de 1’Entreprise., de factures proformas
pour tous les articles importés. conformément & 1'option
préalablement identifice par 1’Entreprise et 1'(les) organisme(s)
de son choix:

c. l'elaboration d‘une étude de faisabilité économique
complémentaire basee sur toutes les factures proformas.

(2) @gestion des commandes des articles importés et Jdu projet.
comprenant . dans unc phase postericurc, la confirmation des
commandes. les actions de contrdole auprés des diffdrents
fournisscurs des délais et do la qualite des  articles
confromément aux spécifications définies, etc..

()] assistance technique pour 1’instailation do 3'c¢quipement. la
formation du personnel local, 1c¢ démarrage et la suivie des
premi¢res productions.

(entre-temps) obtieénne sur place les factures proformas nécessaires
pour tous les articles de fabrication ou d’acqiisition locale ¢t cnvoic
une copie de chaque document a 1'assistance technique. pour 1’ctude de
faisabilit¢ Cconomique complementaire mentionnee cidussus,

Soumette la documentation (les factures proformas et 17étude  de
faisabilitd <conomique  complementaire)  cuvovee  par  lrassistance
technique a 1’ (aux) organisme(s) de son choix. pour une ddcision
finalc.

Informe 1'assistance technique sur la situation ¢t dans lo cas d’unc
decision linalc positive, procede 4 1lachat do tous les articles
nécessaires, conformément aux instructions deo 1lassistance techniqgue
(qui . ¢ventuctloment . pourrait comtralisor tous los paiomonts des
fournisreurs de articles importés).

Conakyy, 1o 30 juin 1990,
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Annexe No. 9

UNIDO’s comments on Dr. J. Hygino'’s techmical report
XP/GU1/89/801 (formerly SI/GUI/89/801)

The internationally recruited UNIDO expert Dr. Juarez Hygino assisted
the managerial and technical staff of SOGIP on the establishment of the
requested technological processes for the production of specific
pharmaceutical formulations such as: tablets, syrups, ointments, etc. as well
as for the assimilation and implementation of the quality control techniques
for the selected group of pharmaceutical such as ampicillin, chloroquine,
acetylsalysilic acid, mebendazol, tetracyclines, etc.

During his stay in Conakry, the expert worked joiatly with the staff of
the factory on the reorganization of the quality control and production
departments and on the organization of the quality control laboratory. The
expert assisted the manager of the plant on the establishment of the necessary
procedures for putting the plant in the normal working conditions.

The expert also organized and supervised the performance of the
inventory of the plant equipment, instruments and reagents. He indicated to
the planning and production department the rules and procedures which should
be followed for the storage of raw materials, auxiliary materials, reagents,
packing materials, spare parts, instruments, etc.

During his stay, the expert assisted the managerial personnel of the
enterprise on the general organization of the factory premises including its
storehouses. In relztion to the production and quality control activities,
the expert assisted on the improvement of the existing technological processes
and introduce some new formulations.

In order to have the plant in appropriate working conditions, it is
necessary that all plant equipment receive the necessary maintenance, services
and that the plant staff could receive the required qualification both abroad
and in the country.

The working experience of the expert contributed to the increase of
technical knowledge and qualification of the SOGIP personnel both in
production and quality control activities.

Instruction were given to the managerial and production personnel on the
ways the equipment should be installed, connected and fixed in order to avoid
the possibilities of accidents and to guarantee the prorer functioning of the
equipment and their protection.

Due to the frequent treak in electricity supply, it is strongly
recommended to repair and install the existing stand-by generator.

In general aspects, it is absolutely necessary to observe the prescribed
hygienic procedures and the application of the Good Manufacturing Practices
regulations for the activities related to production and organization of the
plant.
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In connection with the quality control laboratory, the main
recommendations are: to follow the prescribed maintenance recommendations for
the equipment and to purchase several accessories and spare parts in order to
guarantee the uninterrupted work of the plant, security of the production
process and the quality of the end products. All laboratory equipment should
be in optimal working conditions.

One of the main difficulties the enterprise is facing presently is the
impossibility to put into operation the automatic capsulating machine which
was never able to encapsulate any type of pharmaceutical product.

The expert also analysed the present market situation in the country and
the possibilities of SOGIP to satisfy at least 25X of the requiremencs of the
internal market. Related to the final packing of the tablets, capsules, etc.
one additional machine will be necessary as the capacity of the existing
machine do not correspond with the production capacity of the rest of the
plant.

The expert presented a list including 40 recommendations which should
be analysed in details for the company for their application.

In addition, two project proposals were drafted both for the production
of oral dehydration salts and for the establishment of an intravenous
infusions plant.

It is strongly recomrended to establish the production of oral
rehydration salts using the infrastructure existing in the plant in which two
available spacious rooms could be adapted for the establishment of such a
production. Also it is recommended to study the national possibilities for
the establishment of the infusion plant.






