
                                                                                     

 
 
 

UNITED NATIONS INDUSTRIAL DEVELOPMENT ORGANIZATION  
Vienna International Centre, P.O. Box 300, 1400 Vienna, Austria 

Tel: (+43-1) 26026-0 · www.unido.org · unido@unido.org 

 

 

 

 

OCCASION 

 

This publication has been made available to the public on the occasion of the 50
th

 anniversary of the 

United Nations Industrial Development Organisation. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

DISCLAIMER 

 

This document has been produced without formal United Nations editing. The designations 

employed and the presentation of the material in this document do not imply the expression of any 

opinion whatsoever on the part of the Secretariat of the United Nations Industrial Development 

Organization (UNIDO) concerning the legal status of any country, territory, city or area or of its 

authorities, or concerning the delimitation of its frontiers or boundaries, or its economic system or 

degree of development. Designations such as  “developed”, “industrialized” and “developing” are 

intended for statistical convenience and do not necessarily express a judgment about the stage 

reached by a particular country or area in the development process. Mention of firm names or 

commercial products does not constitute an endorsement by UNIDO. 

 

 

 

FAIR USE POLICY 

 

Any part of this publication may be quoted and referenced for educational and research purposes 

without additional permission from UNIDO. However, those who make use of quoting and 

referencing this publication are requested to follow the Fair Use Policy of giving due credit to 

UNIDO. 

 

 

CONTACT 

 

Please contact publications@unido.org for further information concerning UNIDO publications. 

 

For more information about UNIDO, please visit us at www.unido.org  

mailto:publications@unido.org
http://www.unido.org/


• 

.. 

• 

ORGANISATION DES NATIONS UNIES 
POUR LE DEVELOPPutENT INDUSTRIEL 

Diatr. RESTllEINTE 

IO/R.214 
17 septellbre 1991 

Original : FRANCAIS 

ASSISTANCE TECHNIQUE POUR LA REHABILITATION 
DE L'INDUSTRIE PBARMACEUTIQUE 

XP/GUI/90/801 
(ancien SI/GUI/89/801) 

REPUBLIQUE DE GUINEE 

Rapport tectmigue : Description et evaluation des activites 
developpCes'* 

etabli pour le Gouvernement de la Republique de Guinle par 
l'Organisation des Nations Unies pour le developpement industriel 

D'apres l'etude de J, Bycino 
.mQlert ep production pbaraaceutigue 

Fonctionnaire charge du soutien organique : M. Sanchez-Osuna 
Groupe des industries pharmaceutiques 

* Document n'ayant fait l'objet d'aucune mi•e au point redactionnelle • 

V.91-28873 1884H 



C- o n t e n us 
• c============ 

• 

• 

• 

1 - DrrRODUCTION. 1 

2 - ACT:rvrrES. 4 

) - RESULTATS I 

J~l - Xnventaire des articles du DCQ et ftamenage 

J •. 1 .1 

).1.2 
J.2 

4 
4.1 

4.1 .1 

4.1.2 
4.1.) 

4.1.4 

4.1.5 
4.1.6 

-nt/organ:l.sation de ce Departement1 

- Xnventa:l.re. 
- Rea-'nagement/organisation du DCQ. 

- :tnventa:l.re des articles clu DI' et ftamenagement/ 

/organisation de ce Departement1 

- Inventaire. 
- Reamenagement/organ:l.sation du DI'. 

- Recyclage du personnel local. 

- Elaboration de DPs. 

- ElaborcLtion de M'a. 

- DI.SCUSSI.ON1 
- Departement de Contr&le de la Qualite (DCQ)1 

- La.boratoire de Contr&le Chimique et Physico-ch! 

mique {LCCP-C). 

5 
5 

)1 

)1 

66 
66 

66 

67 

- Laboratoire de Contr&le Microbiologique {LCM). 70 
- Laboratoire d•Experimentation et Production Ga-

lenique (LEPG). 71 

- Hagasin de Materials de Laborato:lre et de Reac-

tita {MMLR). 72 

- Echantillonth~que {E). 73 
- Documentation de Gestion Pharmaceutique (DGP). 73 



4.2 
4.2. , 

4.2. 2 
4.2. ) 
4.2. 4 

- ii -

- Departement de Fabrication (DF)a 

- Section de Capsules (sc). 
- Section de Col1yres (Seo). 

- Section de Comprinres et Dra~es (sen). 
- Sections de Conditionnementa 

4.2. 4.1 - Section de Conditionnement de Formes Liquides 

74 
78 

78 

et Semi-solides (SCFLSS). 85 
4.2. 4.2 - Section de Conditionnement de Formes So1ides 

4.2. 5 
4.2. 6 

4.2. 7 
4.2. 8 

4.2. 9 

(SCFS). 

- Section d'Entreposage (SE). 

- Section d'Injec~ables Petit Volume (SIPV). 

- Section de Pesages Centra1e (SPC). 

- Section de Pommades (SP). 

- Section de Production d'Eau Demineralisee, 

Distillation, La.Tage et Sechage de Capes et 

85 
90 

90 

91 

91 

de Flacons (SPEDDLSCF). 94 

4.2.10 
4.2.11 
4.2.12 

4..2.14 

4.2.15 
4.) 
4.4 

4.5 

6 

7 

- Section de Services Generaux (SSG). 

- Section de Sirops {ss). 
- Section de Se1s de Rehydratation Orale (ssno). 
- Section de Stcri1isation a 1a Vapeur Humide 

(SSVH). 

- Documentation de Gestion Pharmaceutique (DGP). 

- Les produits ~abriques par l'Entreprise. 

- Recyclage du personnel loca1. 

- Documents de Projet (DPs). 

- Dossiers Techniques (111's). 

- CONCUJSIONS. 

- RECO~~lANDATIONS. 

- REMERCit;t-IF.NTS • 

96 

98 
100 

100 

101 

101 

102 

102 

104 

105 

109 

114 

• 

• 

• 

• 



• 

• 

- iii -

Figure n° 1 - Departement de Contr&le de l.a Qualite {DCQ). 6 

Figure n° 2 - Laboratoire de Contr&le Chimique et Physico

-chimique {LCCP..C) I 

A 

B 

c 
D 

E 

F 

G 

H 

I 

J 

K 

L 

H 

N 

0 

p 

Q 

R 

s 
T 

Vision fronta~e generale. 

Vision posterieure partielle. 

- Vision posterieure partielle {suite). 

- Vision laterale droite. 

- Paillasse centrale. 

- Detail de la paillasse centrale. 

Sorbonne a guillotine. 

8 

8 

9 

9 
10 

10 

11 

Four a mouf'le, dessiccateurs, etuves de se -

chage, minuteur sonore, casiers en bois, etc.. 11 

- Etuve de secb~&•, quelques materiels divers , 

verreries et casters en bois. 

Quelques dessiccateurs et balances. 

Quelques balances et Appareil de K~rl-Fischer 

Agitateur secoueur, agitateur vib.L"ant, centr.! 

:fuguense, apparcil pour le contr&le de la CO,!! 

12 

12 

lJ 

labilite des granules et Durometre. lJ 

Friabilimetres, rampe de chau:f:fe-ballons et 

re:fractometre. 

Friabilimetre, rampe de chau:f:fe-ballons, re -

:fractometr• et appareil pour la determination 

de point~ de tusi•n. 

- Appareils pour la determination du temps de 

desintegration. 

Evaporateurs rotati:fs, bains et distillateur. 

Vision laterale gauche. 

Spectrophotometre UV-Visible. 

Spectrophotometre visible. 

- Polarimetres. 

14 

14 

15 

15 

16 

16 

17 
17 



u 

v 
w 

A 

B 

c 

D 

- iv -

pHmetre, pHmetre/ionmetre, dess:fccateurs a ro -
binet (pour essais d 1 etancheite), quelques am -
poules a decanter, supports et anneaux, bo1te 

en carton et pompe a vide. 

Detail de la bo1te en carton. 

Pempe a vide, pi~ge et hui1e pour la pompe 

vide. 

Dessiccateurs a robinets pour essais d'etan 

cheite et quelques ampoules a decanter, sup 

ports et anneaux. 

a 

Labora toire de Contr8le Microbiologique (LC~t): 

Incubateur wiiversel. 

Autoclave. 

Microscopes ~t lampes avec loupe de grossiss.!. 

ment. 

Flux laminaire et lampe a alcool. 

Figure n° 4 - Maga.sin de Materiels de Laboratoire et de 

Reactifs (MMLR) I 

A 

B. 

c 

Figure no 5 

A et B 

c 

Vision generale. 

Detail de l'"il&t• (materiels divors). 

Cote droite et fond (materials divers, verre

rie et quelques reactifs/produits de labora -

toire). 

MMLR1 

Cote gauches quelques reactifs/produits de l!_ 

boratoire. 

Fonds quelques reactifs/produits de laborato! 

et un aiperc;u d 1 une des :fAnetrec. couvertes par 

de carton. 

18 

18 

19 

19 

20 

20 

21 

21 

22 

22 

2J 

25 

26 
• 



• 

• 

- v -

Figure n° 6 - Laboratoire d 1Experimentation et Production -
A 

B 

c 

D 

E 

F 

Galenique (LEPG)1 

Broyeur a billes p~ur b4ti-moteur et balan

ce de comptoir • 

Triturateur a cylindres et broyeur a billes. 

B4ti-moteur avec plateau de la machine a 
compter et a mettre en tubes ou en piluliers 

27 
27 

les capsules, comprimes ou dra.gees. 28 

Granulateur a voie hwbide pour b4ti-moteur. 

Turbine a drageifier et melangeur de labora

toire a pelles pour b4ti-moteur. 

Machine a comprimer excentrique manuelle et 

doseuse/remplisseuse de capsules manuelle. 

28 

29 

29 

G Machine a comprimer excentrique electrique. JO 

Figure n° 7 - Departement de Fabrication (DF) JJ 

Figure n° 8 

A 

B 

A 

B 

A 

B 

DF/Section de Capsuless 

Chargeur manuel de capsules et machine semi

-automatique pour ouvrir, remplir et farmer 

capsules. 

Machine automatique pour ouvrir, r&mplir et 

farmer capsules. 

DF/Section de Collyress 

Flux laminaire vertical et machine semi-aut.2. 

matique a doser et remplir flacons. 

Machine semi-automatique a doser et remplir 

JS 

JS 

J9 

flacons. J9 
DF/Section de Comprimes et Dragees-Formula-

tion (SCD-F) I 

Broyeur a marteaux/couteaux. 

Melangeur a roue. 

40 

40 



c 
D 

E 

F 

G 

A 

B 

A 

B 

A 

B 

c 

D 

E et F 

A 

B 

- vi -

Melangeur type petrin. 

Granulateur/tamiseur oscillant. 

Sechoir a lit £luidise. 

Sechoir a p1ateaux. 

DragfSificateur. 
DF./Section de Comprimes et DragfSes-Compre.!. 

sion (SCD-C)1 
Machine a comprimer excentrique. 

- Ma.chines a comprimer rotatives. 

DF-Section de ConditioJUlement de Formes Li -
quides et Semi-so1ides (SCFI.SS)1 

Charriot de transport de i•autoc1ave. 

Xdem et c1imatiseur (au fond a gauche). 

DF/Section de Conditionnement de Pormes S.!!, 

1ides ( SCFS) : 
Machine semi-automatique a compter et ver-

ser capsu1es dans des f1acons et machine 

semi-automatique a conditionner capsules , 

comprimes 09 dragees dans des materiaux 

thermosoudable. 

- Machines semi-automatiques a doser gra.nu -

les dans des flacons ou sachets. 

Machine semi-automatique a capter et ver -

ser comprimes ou dragees da.ns des f1acons. 

Machine a imprimer manue11e. 

Machines automat1ques a former sachets en 

materiau thermosoudable, doser par volume 

fixe granules et autres produits glissant 

41 

41 

42 

42 

4J 

44 

44 

45 

45 

46 

46 

47 
47 

facileinent, remplir et sceller les sachets. 48 

OF/Section d 1Entreposages 

Deshumidificateur de 1 1air "WEISS". 

Gerbeuse et wie des transpalettes (et gil'!. 

tea et crocodile). 

49 



.. 

A 

B 

c 
D 

A 

B 

A 

B 

c 
D 

A 

B 

C et D 

A 

B 

C et D 

E 

F 

- vii -

DF/Section de Pommades-Formulation (SP-F)s 

- Melangeur homogeneisateur de 10,7 litres. 

- Idem de 144 litres. 

- Pompe a vide/compresseur. 

- Moul:ln col.loldal. 

DF/Section de Pommades-Remplissage (SP-R)s 

- Pompe plongeante. 

- Machines semi-automatiques a remplir et 

fenner tubes "KALIX" {expremites gauche et 

droite) et "GAST!" (centre). 

DF/Section de Production d'Eau Deminerali

see, Distillation, Lavage et Sechage de C.!, 

pee et de Flacons (SPEDDLSCF): 

Recipients pour r'generants, fil.tre cl.ari

fiant et dechlorisant, demineralisateur et 

50 

50 
51 
51 

52 

52 

cuve de stockage d'eau demineral.isee. 53 

- Distilla teurs. 

Machine a l.aver fl.aeons. 

- Machine a secher fl.aeons. 

DF/Section de Services Generaux (SSG)s 

Chargeur de batteries. 

Compresseur d'air exempt d'huile. 

- Groupe eleetrogene. 

DF/Section de Sirops (ss)s 
Cuve de dissolution de 500 li~res {avee 

unite de filtration). 

Idem de 200 litres {sans unite de filtra -

tion). 

- Cuves de dissolution de 1000 litres avec 

unite de filtration. 

- Machine semi-automatique a doser et replir 

fl.aeons "CAPSULIT". 

Idem "KING". 

53 
54 
54 

55 
55 
56 

57 

57 

58 

59 

59 



A 

B 

A 

Figure n° ·9 

A et B 

C et D 

E et F 

- viii -

DF/Section SRO-Sels de Rebydratation Ora1e

-Formul.ationt 

Ba1ance de comptoir et deshumidificateur de 

l'air •KRUGER". 

Hygrometre. 

DF/Section de Steri1isation a 1a Vapeur Hu-

mide (SSVH)t 

- Autoclave. 

DF/Hagasin de Materiaux de Conditionnoment 

et de Matieres Premieree (MMCMP)t 

- Vision partie11e du rangement ef:fectue. 

- Idem. 
DF /Mt-l~MP /Maga.sin de Grands Cartonnages t 

- Idem. 

Figure n° 10 - DF/Section de Conditionnemtint de Formes Li

quides et Semi-so1ides - Esemp1e d•utilisa

tion de palettes en bois dans une zone de 

conditionnement. 

Figure n° 11 - Pistons de succion de 1a machine automati 

que l ou~r, remplir et fermer capsu1es 

60 

61 

62 

63 

64 

65 

•BONAPACE". 75 

Figµre n° 12 - Paniers en bois pour le rangement et trans

f'ert de :flacons. 97 

.. 



- ix -

Annexe n° ls Departement de Contr&le de la Qualite (DCQ)

- J:nventairer 

1 

2 

J 
4 

- APPAREILS/INSTRUMENTS/MACHINES. 

MATERIEL DIVERS. 

- REACTIFS/PRODUITS DE L\BORATOIRE. 

- VERRERIE. 

Annexe n° 21 DCQ - Documentation de Gestion Pharmaceuti 

quea 

A 

B 

c 

D 

E 

F 

G 

H 

Annexe no 

1 

1 • 1 

1 • 2 

1 • .3 
1 • 4 
1 • 4 .1 

1 .. 4.2 
1 • .5 

Fiche de Reception de Produits (FRP). 

- Bulletin d'Analyse d 1Emballages en Paier 

(BAEP). 

- Prot~cole d 1Expertise de Produits d'Imprime

rie (PEPI). 
- Protoco1e d•Expertise de Produits en Verre 

(PEPV). 
- Bulletin d 1Analyse de Matieres Premieres 

(BAMP). 
- Fiche Standard de Contr&le de la Fabrication 

(FSCF). 

- Fiche Standard de Contr&le de Produits Finis 

(FSCPF). 

- Fiche de Stock (Fs). 

.l: Departement de Fabrication (DF) - Inventaire1 

- APPAREILS/INSTRU~IBNTS/~~CHINESr 

- Section de Capsules. 

- Section de Collyres. 

- Section de Comprimes/Dragees • 

- Sections de Conditionnementr 

- Formes Liquides et Semi-solides. 

- Formes Solides. 

- Sections d'Entreprosage. 

116 

121 

1.)7 

151 

170 

171 

172 

174 

176 

178 

179 
181 

18) 

l 84 

18.5 

189 

189 

192 



- x -

1. 6 - Section d'Injectables Peti·I: Volume. 

1. 7 Section de Pesa69s Centrale. 

1 .. 8 - Section de Pommades. 

1 • 9 - Section de Production d'Eau Demineralisee, 

Distillation, Lavage et Sechage de Capes 

et de Flacons. 

1.10 Section de Services Generaux. 

1 .11 - Section de Sirops. 

1.12 - Section SRO - Sels de Rehydratation Orale. 

1.13 - Section de Sterilisation a la Vapeur Humi-

de. 

2 - MA.TERliUX DE CONDITIONNEMENT. 

J - MA.TIERES PRE~IIERES. 

Annexe n° 4: Documentation de Gestion Pha:rmaceutique: 

A 

B 

- Fiche de Stock (FS). 

- Fiche de Production (FP). 

Annexe n° 51 DF - Produits d'ja fab~iques1 

1 

2 

J 
4 

5 
6' 

7 
8 

9 

- ATROPINE (sulfated') 0,05~, ampoule de 2 

ml. 

- ATROPINE (sulfated') 0,1 ~. ampoule de 2 

ml. 

- CHLOROQUINE (sirop de}, flacon de 150 ml.. 

- EAU DISTILIEE, ampoule de 5 ml. 

- GLUCOSE a JO%, ampoule de 10 ml. 

- HAGNESnJM {sulfate de) 15~, ampoule de 10 

ml. 

- PIPERAZINE (sirop de), flacon de 150 ml. 

- PROCAINE 4%, ampoule de 5 ml. 

- STRYCHNINE (sulfate de) 0,1%, ampoule de 

2 ml. 

19J 

195 

195 

198 

200 

201 

20J 

204 

205 

206 

209 

211 

212 

212 

212 

213 

214 

214 

215 

215 

216 



- xi -

Annexe n° 61 Recyclage du persoIU'lel local - Resume des 

activites et des :formulationss 

1 

1 .1 

1 .. 2 

2 

2.1.J 

2 .J.1 

2 .. J..2 

2.J.J 
2.4 

2 .. 4.1 

2 .. 4.2 

2.4.J 

2.5 

2.5.2 

- ACTIVITESs 
- Au niveau du Departement de Contr&le de la 

Qualite (DCQ). 
- Au niveau du Departement de Fabrication 

(DF). 
FOIDIULATIONS 1 

- Acide ACETYLSALICYLIQUE /AAS/ (comprimes 

d'), 500 mg1 

Composition. 

- Fabrication. 

- Contr&les. 
- Acide BENZOIQUE + Acide ~\LICYLIQUE (pomJn!. 

de d') /pomma.de de YHITFIELD/, 6 ,;), + J t:;,1 
Cornposition. 

Fabrication. 

- Contr81es. 
CHLOROlll_TJl\'E (comprimes de), 150 mg (sous 

:forme de phosphato)s 

Composition. 

Fabrication. 

- Contr8les. 
CHLORO(lUINE (sirop de), 50 mg (sous :forme 

de phosphate)/5 ml, :flacon de 150 ml& 

Composition. 

- Fabrication. 

Contr&les. 
- PARACET..\.HOI. {comprimes de), J25 mg1 

- Compostition. 

- Fabrication. 

- Contr&lns. 

218 

220 

~21 

221 

221 

222 

222 

22) 

22) 

22J 

22) 

224 

224 

224 

225 

225 

225 



2.6.1 

2 •. 6.z 

2.7.1 

2.1.2 
2.7.3 

3 

J .1 

J.2 

J.J 

J.4 

- xii -

- PHENOXYMETHYLPENICILLINE {comprimes de), 

250 mg (sous la tonne de sel de potas 

sium) i 

- Composition. 

- Fabrication. 

- Contr&les. 

PIPERAZINE {sirop de), sous forme de ci

trate, correspondant a 500 mg d 1hydrate/ 

/5 ml, flacon de 100 mll 

- Composition. 

- Fabrication. 

- Contr&les. 

- REFERENCES BIBLIOGJUPHIQUES1 

- BP 1988. 

- 'IOrmulaire National - Complement a la 

Pharmacopee Franc;aise", lere edition. 

- Ph.I •• 

- USP X:XII/NF XVII. 

Annexe n° Ti "Document de Projet pour l'Etablissement 

d'w1e unite pharmaceutique de production 

de Sels de Rehydratation Orale (SRO): 

0 - Resume. 

I - ANTECEDENTS ET JUSTIFICATION1 

I .1 - La Deshydratation. 

I .2 - Le Produit. 

I .:; - Les Besoins de la Guinee en sno. 
I .4 - Epilogue, 

II - LE ?ROJB'rs 

II .1 - Objectifs1 

II • 1 • 1 - Objectif de dcveloppement. 

II .1.2 Objectif immediat. 

II • 2 - Re•ultats • 

II • .J - Activitess 

II .J.1 - Preparatoires. 

II .3.2 - Finales. 

226 

226 

226 

227 

227 

227 

228 

228 

228 

228 

2)0 

2J1 

2J1 

2J2 

2J2 

2JJ 

2JJ 
2JJ 

2J4 

2.35 



• 
II .4 
II .5 
II .5.1 

II .5.2 
II .5.3 

II .6 
III 

- xiii -

Programme de travail • 

Contributions a 
Contribution du Gouvernement {fournie par 

SOGIP). 

Contribution du PNUD. 

- Contribution du Pro jet CCCD de 1'U5AID en 

Republique de Guinee. 

- Considerations speciales. 

- EVALUATION. 

Annexe n° 1: Termes de reference pour 1 1Expert Interna-

2J6 

237 
2J7 

2J8 

2J8 

2J8 

tiona1. 2J9 
Annexe n° 21 Contribution du Gouvernement (fournie par 

SOGIP)/Valeur tota1e: USS 294.696,- a 
1 - Equipementss 

1.1 - Pour le contr&1e de la qualite 

1 .1 .2 

1 .1 .J 
1 .1 .4 

1 .1 .5 
1 .1 .6 

des snoa 
- Appareils. 

Instruments. 

?·Iateriel divers. 

- Meubles. 

Reactifs/Produits de 1aboratoire. 

- Verrerie. 

1.2 - Pour la fabricati~n des SROs 

1 .2 .1 

1.2.2 

1.2.3 
1 .2 .4 

1.2 .5 
1.3 
2 

J 
4 

5 

- Appareils ~ 

- Instruments. 

- nachines. 

Materiel divers. 

Meubles. 

Valeur totale des equipements. 

Installations. 

- Materiaux de conditionnement. 

- Matieres premieres. 

Personnel. 

242 
24J 

243 
244 

245 
246 

247 
247 
247 
21•8 

248 
248 
249 
250 

251 

252 



r------------------

- xiv -

6 - Services logi.stiques. 25J 

7 - Valeur tota1e de la contribution 

du Gouvernement (fournie par SO-

GIP). 25J 

Annexe n° J: Contribution du PNUD (Valeur totales USS 

222.713,-)1 

1 

2 

2.1 

"!. 1 • 1 

- Assistance technique (ONUDI). 

- Equipements (FENU}s 

Equipements consommabless 

- Pour le contr&le de la qua1ite 

des SROs 

2.1.1.1 - ~lateriel divers. 

2.1.2 

2.2 

2.:?,.1 

2.2.1.1 

2.2.1.2 

2.2.1.J 

2.2.1.4 
•) ., ., 
-·--·~ 
2. 2 .2 .1 

2.2.2.2 

2.2.2.3 

2.2.2.4 

2.2.2.5 

2.2 .. 2.6 

2.2.3 

2.J 
J 

Reactifs/Produits de laboratoire. 

Pour la fabrication des SRO. 

Valeur tota1e des equipements CO!! 

somnables. 

- Equipements non consonnnables: 

- Pour le contr&le de la qualite 

des SRO: 

- .\ppareils. 

- Instruments. 

- Materiel divers. 

- Verrerie. 

- Pour la fabrication des SR01 

- Appareils. 

- Instruments. 

- Machines. 

- ~.ateriel divers. 

- Meubles. 

- Vehicules. 

- Valeur totale des equipement non 

consonunables. 

- Valeur to tale des equipements. 

Valeur to tale de la contribution 

du PNUD. 

254 

255 

257. 

257 

258 

258 

259 

260 

261 

262 

263 

265 

268 

268 

269 

269 

270 



• 

- xv -

Annexe n° 41 Contribution du Projet CCCD de l'US~ID en 

Guinee (Valeur totale: US$ 20.000,-) 

Pour la fabrication des SRO: 

1 

2 

J 

Mat,riaux de conditionnement. 

~tieres premieres. 

Valeur totale de la contribution 

du Projet CCCS de l•USAID en Gu! 

nee. 
Annexe n° 4A - Flexographie (texte) pour 

comp.lexe en PE, ALU et P: 

1 - l'co.ce. 

2 - Dos. 

Annexe n° 5& Etude de faisabi.lite economiquet 

1 

1 • 1 

1.2 

Quantite de SRO a produire au 

cours d 1une annee: 

- Pre~iere phase. 

Deuxieme phase (phase d 1autofi -

nacement du projet). 

2 - Codt des ~atcriaux de condition-

") '• ....... 
J 
4 

5 

nement et des matieres premieress 

- ~lateriaux de conditionnernent. 

Matieres premieres. 

- Depreciations. 

Personne.l. 

- Administration. 

6 - Codt de production (CP) du sachet 

7 
8 

de SRO. 

- Coat de rovient {CR). 

Difference entre le CR du sachet 

de SRO produit localement et le 

codt pour le grossiste (CPG) du 

271 
27J 

275 
276 

278 

278 
278 

279 
280 
280 

.280 

281 

sachet de sno import,. 281 

Lettre de l~ Direction Generale de la Cooperation Inter
nationale (DGCI) du Ministerc du Plan et de la Coopera -
tion Internationale (MPCI) du lJ Novembre 1990, referen-
ce n° 2562/MPCI/CAB/DNCI/DRB/90. 282 

Lettre du MPCI du 19 ~!ovembre 1990, reference n° 05142/ 
/MPCI/CAB/DN~I/DOI/90. 28J 
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Annexe n° 81 •Document de Projet pour l'Etablissement 

d'une unite de production de Solutes Has 

sits en R'pub1ique de Guinee•1 

Couverture. 

1 

2 

2.1.1 

2.1.2 

2.2 

2.2.1 

2.2.2 

3.3.3 

Re~ de 1'investissement necessaire. 

DITRODUCTION. 

IES PRODU1TS1 

GLUCOSE, so1ution injectable isotonique 

a 5~. 500 11111 

- Composition. 

- Utilisation. 
SODIUM {ch1orure de), solution injectable 

isotonique a o.~. 500 ml. 

Compos:I. ti.on. 

- Ut:l.liaation. 
LA PRODUCTION DE SHs1 

Di.agramme. 

- Etapes. 
De&cription generale des etapess 

Production d'EAU pour preparations injec

tab1es. 
Stockage de 1•EAU pour preparations inje~ 

tab1es. 
Lavages, desinf'ections, rinc;ages et ster! 

1isations prealab1es a la fabrication des 

SMss 
Lavage, de•inf'ection et rinc;age de la zo

ne propre contr&lee, de la zone aseptique 

et du circuit comprenant la ligne d 1 ache

minement de l'EAU pour preparations inje~ 

tables, la cuve de dissolution, la cuve 

d'a1imentation de la doseuse/remplisseuse 

et celle-ci. 

285 

286 

287 

289 

289 

290 

290 

290 

291 

291 

292 

293 

293 
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).). 7 

).). 8 

).). 9 

).).10 

).).11 

).).12 
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St,rilieation dee supports de filtres, des 

filtrea et des elements de la doseuse/rem

pliesease qui entrent en contact avec les 

SMs. 

La"Y&p 1 rinpp et sterilisation/deEtnic -

tion de pyro~ea des flacons de conditio!! 

nement, dee pelles de manipulation et des 

recipients pour le peeage des matieres p~ 

mieres. 

Lavage, rin91lge et autoclavage des bouchons 

et capsules. 

Pompe.ge et filtration de l'EAU pour prepa

rations injectablee vere la cuve de disso

lution. 

Pesage de la aatiere premiere. 

- Dissolution de la matiere premiere dans 

1 1EAU pour preparations injectables. 

- Echantillonnage et verification de l'homo

geneite de l.a solution. 

Prefiltration de la solution vers la cuve 

294 

294 

29.5 

29.5 
296 

296 

296 

d'alimentation de la doseuae/rempliaaeuse. 297 

Dosage, filtration fiuale et remplissage 

des flacons. 

- Bouchage 1 pose de capsule, scellage et co!! 

tr&le du volume dee flacons. 

Sterilisation du SM. 

Contr&le de la limpidit' et de fuitea, et! 

quetage, echantillonnage, emballage et 

quarantaine du produit fini. 

Contr&le de la qualite du produit tini. 

- Stocka~e/distribution du produit fini. 

297 

297 

297 

298 

298 

298 
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4.1 

4.2 

4.3 

5. 

5.1 

5.2 

5.3 

5.4 

6. 

6.1 

6.2 

6.3 

6.4 

6.5 

6.6 

6.7 

6.8 

6.9 

6.10 

7 

7.1 

7.2 

- xviii -

Ce qui l'entreprise possede deja pour la production 
de!:> deux sm 

Pour le controle de la qualite 

Pour la Fabrication 

Valeur totale de ce qui l'Entreprise possede 
deja pour la production des deux SM 

Ce qui l'entreprise ne possede pas (et qu'il 
fait cOllllMlnder pour la production des deux SK 

Pour le controle de la Qua.lite 

Pour la fabrication 

Pour la Production (Controle 1e la Qualite 
et fabrication 

Valeur totale de ce qui l'entreprise ne 
possede pas (et qu'il faut commander) 
pour la proouction des deux SK 

Etude dP. Faisabilit~ Economique 

Quantite de SK a produire au cours d'une annee 

Cout des materiaux de conditionnement et des 
matieres premieres 

Depreciations 

Administration 

Personnel 

Cout de production (CP) du flacon de SH 

Prix de vente au grossiste (PVG) a l'usine 

Prix de vente aux services medicaux (PVSK) 

Prix de vente au public (PVP) 

Difference entre le PVP du SH produit localement 
et celui du SM importe 

Discussion 

Flacon en verre x flacon en polypropylene dans 
une production annuelle de 200,000 unites 

Flacon en verre x flacon en polypropylenfl dans 
une production annuelle de 400,000 unites 

299 

299 

308 

312 

313 

313 

326 

336 

337 

338 

338 

338 

339 

340 

340 

340 

341 

341 

341 

341 

342 

342 

346 
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Conclusions 

Reconnendations 
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Annexe No. 9 UNIDO's conwnents on technical report 

347 

348 

349 
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1 - Ih~RODUCTION: 

La 1111.se en oeuvre du projet de l'Organisa~ion des Nations Unies 

pour le Developpement Industriel (ONt.JDI) n° SI/GUI/89i801 repond 

aux propos du Gouvernement de 1a Republique de Guinee de rehabi-

11 ter 1 1Industrie Pharmaceutique Nationale, representee par la 

Societe Guineenne d'Induatrie Pharmaceutique (SOGIP), pour es 

sayer d'atteindre une mei11eure c,,uverture des populations en 

que1ques medicaments essentiels simples, a un codt raisonnab1e • 

dans un f'utur non lointain. 

Les objectifs du projet etaient, initiel1ement, les suivants )_/I 

1) la formation du personnel Guineen dans les differentes techni 

ques de production (contr&1e de 1a qualite et fabrication) 

pharmaceutique. 

2) 1e developpement des technologies et l'etablissement de la 

production des medicaments suivants1 

Acide Acetylsalyc-ilique (AAS) 

Ampicilline 

Chloroquine 

Mebendazole 

Piperazine 

Soufre 

comprimes 

- capsules 

- comprimes et sirop 

comprimes 

- eirop 

pommade 

Tetracycline capsules et pommade 

Pommades dermatologique• et Sels de Rehydratation Ora -

le (SRO). 

3) la redaction de procedes do production detailles pour chaque 

formulation elaboree. 

4) 1 1 introduction des regles de Bonnes Pratiques de Production 

Pharmaceutique (DPPP). 

l/Technieal Assistance for the Rehabilitation of the Pharmaceuti 
cal Industry (Project n° SI/GUI/89/801) - Project Document. -
UNIDO, Vienna, 1989, Annexes. 
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5) l 1 evaluation des resultats de la :formation. 

6) l'etablissemont de proc(:des de determination des couts de pr.2, 

duction des :formulations mentionnees ci-dessus. 

7) la preparation d'un rapport final contenaut les recommanda 

tions pour las activites futures. 

Toutefois, a 1 1 arrivee de la mission sur le terrain, il a ete 

constate que: 
1) l'existence dans les magasins de l'Entreprise de quelques me-

dicaments (par exemple: Sirop de Chloroquine et Sirop de Pipe 

razine) en quantites su:f:fisantes pour satisfaire les comman -

des d'un marche deja bien approvisionne ne justi:fiait pas une 

nouvelle production. 

2) d'une :fa~on globale, 1 1Entreprise ne reunissait pas encore 

toutes les conditions pour une production reguliere selon les 

BPPP, a savoir: 

a} quelques materiaux de conditionnement et quelques matieres 

premieres n•etaient pas arrives ou commandes. 

b) quelques equipements n•etaient pas correctement ou comple

tement installes, et/ou n'etaient pas operationnels. 

c) quelques travaux au niveau du b!timent 'taient necessai-

res. 
d) lea caracteristiques et les disponibilites reelles de 1 1En 

treprise en appareils/instruments/machines, materiaux de 

conditionnement, materials divers de laboratoire, matieres 

premieres, reacti:fs/produits de laboratoire et verrerie 

n•etaient pas tout a :fait connues. 

e) un reamenagement complet du Cepartement de Contr&le de la 

Qualite {DCQ) et du Departemont de Fabrication (DF) se 

:fainait necessaire, etc •• 
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Un nouveau p1an de travai1, plus adapte aux realites 1ocales, a 

ete. done. adopt' par toutes les parties con,cernees. de f'orme a 
etablir les elements de base necessaires a une production selon 

1es BPPP. Le plan de travai1 mis en oeuvre constitue les activi

tes developpees dans le cadre de la mission decrites dans le cha 

pitre suivant. 

La duree de la mission sur le terrain d'finie par le projet a 

ete de 7 (sept) mois. Les activitcs ont CODDllence le 04 Juin 1990 

et termine le 29 Decembre 1990. 
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2 - ACTIVITES1 

Les activites suivantes ont ete dcveloppees dans le cadre de la 

mission, en col~aboration etroite avec le personnel local: 

1) Inventaire de tousles articles {appareils/instruments/ma.chi

nes, ma.teriels divers, reactifs/produits de laboratoire et 

verrerie) du DCQ, e~ reamenagement/organisation de ce Depart~ 

ment. 
2) Inventaire de tous "!es appareils/inst::uments/machines, mate -

riaux de conditionnement et matieres premieres du DF, et rea

menagement/organisation de ce Departement. 

J) Recyclage du personnel local dans les methodes d 1 0rga~isation 

Pha:rmaceutique, d'Experimentation Galenique Appliquee et dans 

le Contr&le de la Qualite et la Fabrication selon les BPPP. 

4) Elabo~·ation de Documents de Pro jet (DPs) pour l' etablissement 

d 1unites de production de: 

SRO. 

Solutes Massifs {SMs). 

5) Elaboration de Dossiers Techniques (I>Ts) pour la production 

de Y s 
PIPEP..AiINE {sirop de). 

AAS {comprimes d 1 ). 

CHLOROQUINE {comprimes et sirop de). 

TETR:.CYCLINE { c omprime s de) • 

PARACETAl·!OL {comprimes de). 
PHl';NOXYMETiIYLPENICILLINE { comprimtSs de) • 

- Acide BENZOIQUE + Acide SALYCILIQUE (ponunade d 1
). 

lf selon l•ordre d'importance pour l'Entreprise. 
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J RESULTATS: 

J.1 Inventaire des articles du DCQ et reamenaeement/orga.ni

sation de ce Departement: 

Inventaires 

Les articles inventories sont dccrits da:-.s 1 1..\.nnexe n° 1. Une 

•Fiche de Stock (Fs)• a ete ouverte pour chaque item. 

La documentation do gestion pharmaceutique utilisee par le DCQ 

est presentee dans 1 1Annexe n° 2. 

J.1.2 Reamenagement/organisation du DCQ: 
") 

Le DCQ de SOGIP occupe une superficie totale d 1 environ 21J m- et 

comporte 5 (cinq) salles (Figure n° 1). Ces salles ont 'te assi~ 
nees de la fa~on suivante: 

Salle n°: 

1 

2 

3 

4 

5 

Designation: 

Laboratoire de Contr&le Chimique et Physico-chimique 

(I.CCP-C). 

Echantillontheque (E). 
Laboratoire d'Experimentation et Production Galeni -

que (LEPG}. 

Magasin de Materiels de Laboratoire et de Reactifs 

(MMLR). 

Laboratoire de Contr&le Microbiologique (LCM). 

Le I.CCP-C et le I.CM sont climatises. Le premier possede 2 (deux) 

appareils monoblocs de 6000 Btu et le deuxieme 1 (un). 

Les appareils/instruments/machines, quelque verrerie et quelques 

materiel& divers de contr8le ehimique et physico-chimique d'uti

lisation plus courante ont ete instaJles sur les paillasses du 

Laboratoire respectif ou, dd a 1 1 abs3nce dP. placards, places dans 

quelques casicrs en bois ou dan• une bo1tB en carton, •ou• l•• 
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paillasses laterales. La partie du milieu de 1a pai1lasse cent~ 

le a ete couverte dans toute sa lcnguer par descartons "envelop

pes" dans desfeuilles de papier filtr~ et reserve aux solutions 

de laboratoire non sensibles a la lumiere et/ou a la chaleur. Le 

placard de la sorbOJllle a guillotine (le seul disponible) a ete utilise 

pour garder qu3lque petit materiel divers et verrerie, et pour 

les solutions de 1aboratoire sensibles a la lumiere. Les solu 

tions sensibles a la lumiere ont ete gardees dans le refrigera -

teur. La Figure n° 2 donne une !dee particlle du travail ef:fec 

tue. 

Les appareils, quelque verrerie et quelques materiels divers de 

contr&le microbiologique d'utilisation plus courante ont ete in!, 

talles ou places dans le Laboratoire respectif, sur destables en 

bois, sur la paillasse et sur le sol (1•autoc1ave). La Figure n° 

J donne uno idee partielle du travail effectue. 

Le restant des materiels divers et de la verrerie a ete, dans sa 

plupart_ reconditionne dans des emballages en carton, papier ou 

plastique individuelles ddment etiquetees et range par ordre al

phabetique (dans la mesure du possible) dans le ~~ILR, sur une 

des etageres laterales et, a titre provisoire, sur un 11 il&t 11 Ce!! 

tral forme par 1 {une) palette en bois "europeenne".!./ frontale 

plac4e sur le sol dans le sens da la largeur de la salle, suivie 

par une serie de J {trois) palettes similaires rangees en liene 

dans le sens de la longueur de la salle et superposees a 2 (deuxj 

nive,\UX par 1 {une) serie de J ~trois) palettes du mime type e~ 

lem~nt en ligne, soutenues entre chaque niveau par desbo!tes en 

bois "export" de reactifs vides, placees aux extremites de l'"i

l&t11 et sous chaque jonction dos palettes. La Fi~re n° 4 donne 

une id6e partielle du rangement e:ff'ectue. 

!/15 mm de hauteur X 800 mm de largeur X 1200 mm de longueur. 
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(A) 

.....---

• r 
e:. -- .... 

1~ 
/ 

• • 

{B) 

Fi~re n° 2 - L::.bnratoire de Contr5l.e Chimique et Physico-chimi-

l
ue {LCCP-C): 
l.) Vi~ion t'rontale partielle. 
!) Vision post4rieure partit"lle. 



- 9 -

FiMJre n~ 2 (suite) - LCCr-~1 
(C) Yi~ion 
(:->) Vision 

(C) 

(D) 

posterieurP p3rtiell~ (suite). 
lateral• droite. 
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(I) 

(J) 

(suite) - !...CCI'-C : 
(I) Ctuve de sechar,e, quelqae~ IDf.lteriels 

divers, verrrries et casiers en bois. 
(J) ~~nelques rfessicr.atPurs et balances. 
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(K} 

·. . 
t 

~---

{L} 

F ic:ure nc ::! (suite} - LCCl'-C s 
(1:} .;uel~ues bala:lcos et ::..ppareil de l~i\rJ

-Fi!'>cher. 
(L} Acitateur secoueur, ~~itnteur vibrnnt, 

ccntrifucueus~, appareil pour le con 
tr&le de la coul~bilitc jes ~ranul~s 
et Duromctre. 
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(N} 

Figure nc 2 ( s·..ii te} - !...CCl"-C: 
(!·:) Fri-.bilimctres, rar.:pe de ch~.ut'fc:--b:il -

lons ei. r~fractom(.atre. 
(?\) Fri:ihilimrtrc, ro.rr.r't c:P chG..uf!'€>-ballon~, 

r,,1'r:1.ctomotre et apporcil pour la de -
termination de points dP. fu~ion. 



Figure n° 
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'• (suite) - LCCP-C : 
{o) ApparPils pour la d~terminntion du 

temps de dcsintc~c;ration. 

(o) 

(r-) 

(r) Ev;ipor!'.!teurs rot:itu·s, bains et disti.! 
lateur. 
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Fir,ure n° 2 (suite) 
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(Q) 

(F) 

r-- 1 
I . 

tr.Cl-Cs 
(:.) Vision 1.:!tP~lP c;auche. 
(R~ .: pect rt:-phctomP.trt" t'V-Vi! ihle. 
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LCCP-C: 
(S) Spcctrophotomc~re 
(T) l~l~rim~tres. 

(s) 

(T) 

vi~ihle. 



T'icure n° 
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~v) 

'"! (suite) - J.CCP-C: 
(t:) pHmf.tre, pHmetre,' ionrn<..·tre, dessiccc. 

teurs a robinet (pour es~~is c•etan -
ct.ei te), ~uelquos c.r.i;:-·oulof 't 1:,cun~e:-, 
sup;1-,rts E't Clr.nea.ux, ho1 tc en carton 
Pt por.ipc :-.. ,-ide. 

(v) D~tail de lk bo!te en c~rton. 
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------------

(t'in) - LCCf-Cs 
{\·;) Fompe a vida, pi~~e ct hui J.e pour la 

pompe a vide. 
(X) !>essiccateurs a robinet pour ess~is 

(w) 

(x) 

c.JI { tanchei te ct quPlqUeS nmr·•·ules a c!c -
c .r.te:·, supports et anneo.ux. 
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(c) 

(D) 

Fic;ure n° J (suite et f'in) - LC}'.s 
( C) ?·'.icrosc opes et lampcs avec lou

pe de grossissement. 
(~) Flux larninaire et lampe a alcool. 



~ 

~ -- -
Ficure n° 4 - :·Iagasin de 

!
~r?ILR) s 
A) Vision 
D) DC:tail 

- 22 -

(A) 

(F) 

nat•~riels de Labor?toire et de iteactif's 

~::n.:.r~le. 
do l'"il~t" (matcriels div~rs). 



Firure n" 
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4 (suit~ et fin) -

(c) 

?-~1P. s 
(c) Ccte droite et !'o:id (me.t•~riels 

divPr~, verrerie et quclques 
r6a:tif's/produits de lab~ratoi
ro). 
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Les reactifs/produits de laboratoire ont ete retires de leurs e.!!! 

ballages •export• respectives, etiquetes coDfol"IHment a la Phar

macopee :International.,!/ et/ou au The Merck Inde~ 1 et ranges 

par ordre alphabetique sur de vraies etageres en boia et, l ti 

tre provisoire 1 sur des •chageres• formees par les embal.lages 

•export• (alors vides) mentionnees ci-dessus. Pour proteger l'e~ 

semble des produits de la lumiere, les 2 (deux} flnetres du }IMLR 

ont ete couvertes partiellement par de cartons. La Figure n° 5 
donne une idee partiel.le du rangement effectue. Les prodmts ae

cesaitant une conservation au froid ont ete gardea dans le refr! 

gerateur installe dans le LCCP-C. 

Les appareils et machines d'experimentation/production galenique 

ont 6te pleces dans le Laboratoire respectif. La Figure n° 6 pr.!, 

sente quelques uns de ces articles. 

Pour 1 1Echantillontheque 1 il a ete utilise des armoires metalli

ques existantes sur place • 

.!f Pharmacopee Internationale, )eme ed. 1 ) volumes. O~S, Geneve 1 
1980 (vol. 1) 1 1981 {vol. 2) et 1988 {vol. J). 

YThe Merck Index, 11th ed •• Merck & Co. Inc., Rahway, 1989. 
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Fir,ure n° 5 (suite et ~in) -

(c) 

?~!LR: 
(c) Fond: quelques rcactif's/produits 

de laboratoi~e et un ~per~ d'u
ne des £enetrcs couvertes ?~r de 
carton. 
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{A} 

(B} 

F'i0t:re n° 6 - LaborL'. toiro d 'r:x;:icrimC'nt;• ti on et l'ro•luction G;:;.len!, 
oue (t.::PG): 
(A) nroyeur b billcs pour b~ti-rnotcur et balanc~ 

de comptoir. 
(B) Tritur:'lt~ur n cylindrf>s et broytmr n billes. 



(c) 

Fir,ure n° 6 (suite) 

-------
rmIE1 

I 

., ... •lfl 
lf: . 

(D) 
Ll~l 1G I 
(c;) nltti-moteur avor. p,_nteAu do la mnchine n comptBr et ~ mettre 

on tnhaB on en piluliers les cnpsulB!!I, comprimoe ou drageee. 
(n) r;rnnu1atqur n voio humidE" pnur bdti-motour. 

N 
00 



Fir,ure n° 6 (suite) -
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(E) 

(F) 

LEPG: 
(c) Turbine a drar-ii:f'icr ct mtlangeur de 

laboratoire ~ pelles pour b~ti-rnoteur. 
(F) ~!achine a cor:iprimor excentrique manue! 

le et do~Puse/r~~plis~e~•e de cnpsul~s 
mn::iu<' l le • 
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(G) 

Figure n° 6 (fin) - L~PG: 
(G) ~:achine ~ compri~er excentri~ue ~lectri-

que. 
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).2 Inventaire des articles du DF et reamenagement/organi

sa ti on de ce Depe.1•tement: 

).2.1 Inventaire: 

Les articles inventories sont C:ecrits daus 1 1Annexe n° J. Une FS 

a ete egalement ouverte pour ces items. 

La docu.~entation de gestion pharmaceutique utilisee par le DF 

est presentee dans 1 1Annexe n° 4. Les produits deja f'~briques 

par l'Entreprise sont decrits dans l'Annexe n° 5. 

- Reamenagement/organisation du DFs 

L DF d SOGIP ~· i t t 1 d' · 1377 m2 et e e occupe une super~ic e o a e environ 

comport&, actuellement, l~s Sections suivantess 

Salle 

1 

2 

J 
4 

5 
6 

7 
8 

9 

10 

11 

12 

1) 

14 

no: Designations 

Atelier de Reparations (AR). 
Maga.sin de Materiaux de Conditionnement et de Matie

res Premi~res (MMCMP). 

Section de Pesages Centrale (SPC). 

Reservee pour la future Section dA SolutP.s iv.assif's 

(SSH). 

Idem - Actuellement Section de Collyres (sc). 
Haga.sin de Produits Finis (MPF). 

Maga.sin de Grands Cartonnages {r.!GC) • 

Section de Sirops (ss). 
Section de Production d•Eau Demineralisce, Distilla

tion, Lavage et Sechage do Capes et de Flacons 

( SPEDDLSCF) • 

Section de Sterilisation a la Vapeur Humide (SSVH). 

Section d•Injectables Petit Volume (SIPV). 

Section de Capsules (sc). 
(A) Section de Comprimes et Dragees-Formulation et 

Drageification (SCD-FD). 

(D) Section rle Comprimes et Dragees-Compression (sco-c). 

Section de Concii tionnement de Formes Soli•les (SCFS). 
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Salle n°: Designation: 

15 Reservee pour la :future Section de Sels de Rahydrata 

tion Orale (SSRO): 

(A) Formulation. 

(B) Remplissage. 

16 Maga.sin de P~eces Dctachees (MPD). 

17 (A) Section de Ponunades-Fo:rm'~lation (SP-F). 

(B) Section de Ponunades-Remplissage (SP-R). 

18 Bureau - Direction Technique (B-DT) 

19 Idem. 

20 Section de Conditionnement de Fo:rmes Liquides et S,!. 

mi-solides (SCFLSS). 

21 Section de Services Generaux-Electricite (SSG-E): 

(A) Reservoir Central de Combustible (nee). 
(B) Maga.sin d 1Accessoires du Groupe Electrogene 

(MA.GE). 

(c) Groupe Electrogene (GE). 

(D) Poste Transformateur (PT). 

La P'igure n° 7 donne une idee de la localisation des Sections 

mentionnees ci-dessus et de 1 1 emplacement des equipements. La F;! 

gure n° 8 presente les equipements les plus importants. 

Les materiaux de conditionnement (y compris les grands cartonna

ges), les matieres premieres et les produits finis ont cte ranges 

dans les Haga.sins respectifs sur despalettes en bois placees la

teralement et au milieu des salles, de forme a permettre 1 1util! 

sation de transpalettes et/ou de gerbeuses dans les couloirs 

crees. La Figure n° 9 donne une idee partielle de ce rangement. 

L•utilisation de palettes en bois standardisees a ete egalement 

introduite dans toutes les Sections de preparation (pesage, for

mulation et remplissage) et de conditionneruent, pour permettre 

une manipulation plus ordonnee et propre des matieres premieres 

et des materiaux de conditionnement. La Figure n° 10 present• 

une de ces utilisations. 
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( i ) 
( ii ) 
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Crocodile, gorbeus~, girnfes et transpalettee. 
Deshumidificateur de l'air "WEISS". 
Balancos de comptoir. 
Dascule. 
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Ficyre n° 7 - Dapartement Fahrication (DF) 

:r 

./) (~-

(iv) 

IL_ __ ~'1!J_ i I Jr - I -~--.y--

~ 

!I') . 

0 ,. .,, 

'n 
'() 
·o 

~ 

4 
SSM ., 

l.J 
l.N 

I 

~ 



,~-

~-6:-

5 

SC 

(i) 

A 
Ii" 1:;,-

, .. ·· .. 
I 

-
I· /o•o . ---·•- - ·· · · · • -· ··--··· - ""'-"·--··--·-· .. ---·-···· --~--- -··-·-· 

' ., 
Z.1 

r-, 8 

.... '<:t.~< _:~·· . . 

Z.1 

I -' 
l. /\j ~ c 

I: 
I 
•I . I~ • _J.z: .. ............ . . ---·· . .: ...... __ 

• ! 
'; 

2. 1 

i::-:-

---- +*a aa ·ll·· II! --.,. ·;:;. •"P* I • 
=~na I M £ Mil .. , 

.. 
...•... ,. ... 

... ·--·-· ... __ .. _____ .. __ .. ,_... ;:~ ~ .: ~ .. t~. --·· 

- 61 I I 

-
~ 

,.___ 
I--

i---

-
~~F 

-
i--

~ 

i--

i--

i--

7 ,_ 
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(idem) 
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~--=.--••• r'v .~-I L. 
(avec palettes on bois) 

\ .. !. ,. \rt L:7 lr'·v--l :.= I f ./ ,..L! 

Fiaure n° 7 (suite) - DF 

(i) Flux laminaire vertical et machine aemi-au 
tomatique a dosar et a remplir flacons. -

~ II I I 1 · i I -- -J .a J IE l J 
.A,.. 3:- I 1 11. Ii I I - --- -- -----·----'--- : .. 

-\ 
\ 

"--

I 
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A ,,- l. /"J • 

B 
RCG

1
.:>_,. 

MAGE is-· 
-.. - -- -- :a. . -:J ·~; -- ----l~----- - . 

i ! 

2.1 SSG-E 

::::;Jr!!d. 

' 

7 

2. 1 s SG-E 
IE- -. -

--.,.- ---· 

i--

- . -I:· ... . . 

(ii) 

(i) 

I 

~ 
aw 

_J -,-. ----- - - -

2 1 SSG-E 

.. 
; .. . .. .. 

(iii) (iv) 

8 
SS 

·--·-·· • -c -
GE I:• - Pl' 

.. .'; ~- /< 
~,-

"'-··' 

i 21 SSG-E 

.. 
---· ....... - --····- ..... _l 

(ix) 
: 

(v) 
~ 

(viii) 9 
(x)' 

SPEDDLSCF 

~ (vii) 
(vi) w . ....... 

(rl) 

-
(xii) · 1, J ._,.r I J'·-.\·'l 

- :w •• £ ~ 

Figu.rr. n° 1 (•uite) - DF 

- .. , : ~:I 
\.-

., l 
/ (? 10 SSVH 

(xi'T) r SFS I .... 

(xiii) 

.. 'I 0. 
I ·I 
: It 

( i ) Cuve de dissolu -
tion de 1000 li 
tres. 

~ ii ~ Idem. 
iii Machine semi-aut,£ 

matique a doser 
et remplir f'lacons. 

~ iv ~ Idem. 
v Cuve de dissolu -

tio,n de 200 li 
tree. 

( vi ) Idem de 500 li 
tre-s. 

( vii) Machine a laver '-' 
f'lacone. l.. 

'\.(viii) Machine a secher 
f'lei.cona. 

( ix ) Cuve de 2000 li -
tree de stock.age 
d'eau deminerali-
see. l x l D~minfralisateur. 

x i Chauffe-eau. 
xii Distillateurs. 
xiii Autoclave. 
xiv Compresseur. 
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{zix) (xzi) 
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SC1'S 
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. B 
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Figure n• 7 (tin) - DF 

ii 
Ui 
iv l 
1 

v~ l 
Filtr• a •••bran•. 
Cuve de priperation, 
Filtre pr••H. 
Clim&ti••ur. 
Chambr• de 1·e111pli•••s• d'ai.poul•• l Yide. 
Chalu••au de •oudur• l -in tou• p:r;. 

!ii 

• I 
~t 

I 
~ 

~ 

~ 
' i 

~ 
·:o:=t 

... 
r 
"" 

I 
~ 

1 
.J 
"'' I 
I 
' i 

' i 

~-1 :.; ~ 
I 

·~ 

1 ,, 

·-

( 
( 

vii 
viii 

) Charseur manuel de cap•ul••· 
) Machin• •••i-automatiqu• pour ouvrir, remplir et ternier 

cap•ul••· 
iz 
x 

Cli•ti••ur. 
Machine auto-Uque pour ouVTir, re111pUr et termer c•P•!! 

l••· 



~ xi 
xii 
.xiii 
xiv 

xv 
xvi 
xvii 

xviii 
.x:l.x 
xx 
xx.i 

xx.ii 
xx iii 

I 
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Machine a comprimer excentrique. 
Ma.chine a comprime1: rotative et depoussiereur. 
Idem. 
Drageif'icateur. 
Granu1ateur/tamiseur osci11ant. 
Sechoir a p1ateaux. 
Sechoir a 1it f'luidise. 

Broyeur. 
Melangeur a roue • 
C1imatiseur. 
Hela.ngeur type petrin. 
Granulateur/tamiseur oscil1ant. 
Machine semi-automatique l compter et verser ca.psu1es 
dans des f'1acons. 

( xxiv ) Machine semi-automa.tique a conditionner capsu1es,. com.
primes 011 dragees dans des materiaux thermosouda.b1es. 

( .xxv ) Machines semi-automatiques a doser granules dans des 
f'1acons ou sachets. 

( .xxvi ) ~fachine semi-automatique a c~pter et verser comprimes 
ou dragees dans des f'lacons. 

l xx.vii ~ Machine a imprioer manuelle. 
~:I.xiii Charriot en acier inoxydab1e • 
...-. ~:a.chines automatiques a f'ormer sachets en materiau 

xxx 
xxxi 
xxxii 

xxxiii 
x.xxiv 

xxxv 
xx.xvi 
xxxvii 

xxxviHl xxxix 
xl 

~ xli ~ xlii 

thermosoudable, dos er par vol.ume f'ixe granuJ.e& et au 
tres produits glis~ant f'acilement, remplir et scel1er 
l.es sachets. 
Climatiseur. 
Balance de comptoir. 
Deshumid~f'icateur de l'a.ir "KRUGF.R". 
Hygrometre. 
Climatiseur. 
Mclangeur homogeneisateur de 10,7 1itres. 
Idem de 144 litres. 
Pompe a vide/cornpresseur. 
Moulin colloidal. 
Pornpe plongeante. 
Machine semi-automa t~.quc a remplir et fenner tubes 
11 K.\LIX 11 • 

Idem 11 GASTI". 
IdPm 11 l<..\LTJC 11 • 



Ficyre no 8 -

ol*· ~:;-
-......: 

" ' ' 
(A) 

DF/Soction cln Ct.1.~Jsulos1 (:A) 
(A) ~h..-.rr;eurm".\nue.1. do cnps1tlP.s ut; mnchine ,,.emi-nutomn.tique pour ouvrir, 

rc1:1plir et f'~rm"r capsnles. 
(n) ~!nchin~ nutomn tiquP pour ouvrir, rA"1rlir ot trrmr:-r enpeul.eff. 

\,J 
00 



(A) 
Firoire n° 8 (suite) 

(D) 

IJF/Soct:t.on de Collyres1 
(:\} Flux lnminnire vorticnl et mnchino Momi-nutoma.tique n do111er flt 

T'"Mplir f'la.eon~. 
(n) Mach~ ne semi-n11tom<:t tique n d osor et rempl:t.r flF.\cons. 



l 

(A) 
F' !4ure n° 8 ( sui ta) - UFiSoction r1e 

(A Broyour n 
(D MelaD(l'P\tr 

(D) 
Com:rrim1fo et Drnr;•!e1S-Formttlntinn (sco-F) r 
martPnl1't/ c n11 t~f\\lX, 
A rnuo, 

' 
f; 



.,.,, ~. ·-.., 

Co -

Ficyre n<> 8 (9uito) - UF'iSCD-Ft 
C ~i·~lane:P.ur type p(.t.rin. fn Granulateur/tnmiseur oscillnnt. 

(D) 
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.• a: 

Firore> n<' ~ (i:;uite) - !>F~1SC:J-Fs 
(E 36choir A lit f~·idis,. 
(F 5cchoir a pl~teaux. 

(E) 

(F) 



(G) 

Fiqure n° 8 (suite) - n:(s:~-r~ . 
{ 1..r J Drr. ~<· if':::.cn teur. 



. ~ 
~-· 

--

•••• ~,., .... -~ • • ' • s Ail 

(D) 

(A) 
P'ic':'lr•· n° B ( ~ui te) - DFlSec tion de Ct'mprim6es ot Urne;f.ee-Compresion (scn-c) 1 

(A rlachine n r.0P1prlmor excnntrique. 
(D ~~chin~s h comprimer rotntivo~. 

"'" I:-



Fip:rr n° 8 (suite) 
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(D) 

- or's~~tior. de Concitionriem~nt rle rormeF. Li 
~~~~e~ ot Semi-solidee (SCFLSS)s -
(,·.) Ch~.rriot de transport de 1 1 n.ut:oclave. 
(n) Idem et clin~.til'leur (nu :fond a g::lUChe). 



Firure n~ e. (suite) -
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(A) 

(B) 

~F /S&ctior, de C,..,1c!i tionnemcnt de Formes 
~. lid ( ~,...,,..~.) :'J 0 (' 5 .:> .., : :, : 

(:.) ;;;.chine !'ln"1i-.:u·tomaticiue ~. compter et 
v"rser capsule~: dnns des flacons et m!_ 
chine serni-autom~tique a connitionner 
capf;ules, cor.?prim(~S ou d!"aG1~es dn.n! des 
~at6ri~ux thcrmo~oud~blc5. 

(T:I) ~i::i.chir'PS scmi-auto!"l~- ti(JUCS l1 doser ,.,.. ..... :;;_ 
nul~s d&ns dos flacons ou ~~chcts. 



(c) 

Fi{jurr n" £\ ( sui tc) - DF' j;;C':"S I 
(c) !~\chine ~emi-nutomotique ~ cnpter et verser comprim6s ea drnRlos 

dnn~ des rlnCOTIRo 
(u) ::nohine n itnpr!mer mrmue11'3o 

/:_, 



' \, -. 
' • J \. __ 

:··1 
~ • /~ 

(:-;) 

Fic;nrP n° R (suite) - '>~{sr.F~1a 
(i. 1 nt (F) 

·J.J 
~ 

(F) 

i' 1nchin~s nutoma tiriu~s it :for1rier sachets on mn torinu 
thr-rwo!"oudnbl1t, closer pnr volume :fixe grnnu16s et 
autres prod11it~ r,liRsant fnciloment, rAmplir et 
s~nller l<"s snr.hets. 

~ 
00 

~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~--------------------------------------................................ ., .. 



llli1 

(B) 

(A) 

A iJr~Rhnrnidif:f.cntour r:le i•air "IH:l~iS", 
F'iC)\.\re n" R (sad te) - DF~~~o~tion d '_:~ntrnpo!'!Rffl;t: 

~n Gerbe11se et nn~ rtes trnnspnlt"ttes (et eirafcs et croco~ile), 

~ 
-c 
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-Q -
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(.\) 

1:-1rure n° f\ ( s11i to) l>F'i ;er:t ion cl(' PommR.cll'."s-TIAripl:lssnco (s1~-n) 1 
;\ T'ornpe plonr;f'nnte. ~D llachinP~ :lr.mi-uutomnti11uOl!I n remplir et fc-rmflr tubes 

tremi tf~S cnnC"ho et cl rot to) et 11 GAS'f1" ( crntre). 
"KALJX" (rx-

Vl ,..., 



(A) 
F'i.c;uro n° r ( sni ,.") !JF'/3~r.ti<'n :lr- l' .... orlucti.ori fl '!:au ll·~l'l1.nt<rnlia61'!1 \ Di"til.l.i.tion, LnvaGe 

ct _.cchnr;~ rl.,. Capes et de Flar.nns (s:r~T>DLSCFJI 
(A) H•~C lpi~nts pnnr rr~r:,~n1~rnnts, f:t 1 tre C' lnrifiant o t ch'-chl orisnnt, 

ell· mi n6 r·n li !ln tnur At cnve rl o stocka r,-n d' eai1 d /.minf> rn 1is6 o. 
(n) Uf.stilln tmtr.~. 

~ 
~ 
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Fip;ure n° 8 (suite) - DF/5PEDDLSCFs 
(c) ~::.:.chine a laver flacons. 
(!l) :'.ac!1ine a &cchex flacon~. 

(c) 

{D) 
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(A) 

F'iqure no 8 ( sui tE") 

-..... 

lll.·'~;>oction de Servicf's G,~116rnux (SSG) 1 
,\ Chn r(1'~\1.l" clq "n t t.ar:t ns. ~n Compre!'l!'lmu· rl'air exempt r.Phttiln. 

I 
~ 

(D) 

'·~11,: ~· 
·1'.'.,'!t. 

·I 

V• 
V• 
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-~ -

-CD 
+> 
~ ... -Ul -
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(n) 

1;-i(j.Ure n<' f' ( ~ui te) - DF~1Scc t ion cl A S1.rors ( S3) I 
(.\ CuvP. cl".' cH~sol11tion rlo ')00 litrns (tlvec unite de t'iltration). 
(11 I·l~m r\P. 200 U.tr~~ (~nn~ 11n:lt1' rte filtrntion). 

V• 
-.J 
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Fi <tJrc n° P ( eui te) - -:JF /SS: 
(c) et (·' ) · ... ~ 

--1 

:. 

(c) 

Cuvr! dr dissolution de 1C'00 li 
tro& c.vcc ~mi t~ dP f'il tr<i tion7 



(c) (F) 

Ficyre n<' 8 (suite) - DFlSS1 
(1.; Mn chine AP.mi-nntoml\ tique n doe er et remplir :flacons "CAPSUL'IT". 
("' Id~rn "I<ING" • 

V1 

"' 



( :\) 

"'i {?'UT(' no 8 (suite) -

~. "~,: 

(B) 

'.>F'(Soc-tinn SRO-rJel~ cl~ Hchydrntntion Orale-Fornn.tl•tinn: 
~,\< Jlnl.•t·'~E' rlP comptoir et d0:<shumidif'iontrmr tle 1 1nir 11 IrnUGER". 
\ TIJ HyeromP.tro. 
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(A) 

Fir.ure n° 8 (~in) - HF/.::ection de StC:rili:-:ation 2. .!a Vur:·eur ~Iumi 
de (SSVH)s 
(:.} ;1.utoclavc. 
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(D) 

F'ic;u:o:-o n° 9 - D1"/t1t1~t".ln fl"' :lntl~rinux de Conclitionnamant et <le flat~ ?-res I'rnm~.eres (MMCMr) I 
(.\} et (n) Vis! on pl'\rtiPllf'l <lu rnner-rntont ~.ff'ecttH~. 

"' ,.,, 
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Ficure n° 10 - DF/Section de Conditionnement de Formes Liquides 
et Semi-solides - Bxemple d'utilis~tion de palet
tes en bois dans une zone ~e conditionne:~cnt. 
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J.J - Recyc1age du personnel locals 

L'Annexe n° 6 presente un resume des activites develop,es et des 

caracteristiques des formulation fabriquees et/ou controlees. 

J.4 - Elaboration de DPss 

Deux (2) DPs ont ete elabaress 

1) "Document de Projet pour 1 1Etablissement d'une Unite Pharma.

ceutique de Production de Sels de Rehydratation Orale (SRO)" 

/Annexe n° 7/. 
2) "Docur~ent de Projet pour l'Etablissement d'une Unite de Pro

duction de Solutes Massi~s!} en Republique de Guinee" (Anne

xe n° 8). 

L'elaboration des DPs ci-dessus, plus concretement des Etudes 

de Faisabilite Economique respectifs, a permis d 1asseoir les er,! 

teres pour la determination des codts reels de production de 

l'Entreprise dans l'avenir. 

J.5 - Elaboration de DTss 

Sept (7) DTs ont ete redigess 

1) "Dossier Technique sur la Production de Comprimes d 1Acide ACE 

TYLSALICYLIQUE (AAS)"• 

2) "Dossier Technique sur la Production de Comprimes et de Si -

rop de CHLOROQUINE"• 

J) "Dossier Technique sur la Production de Comprimes de PARACE-

TAMOL". 

4) "Dossie:i· Teclmique sur la Production de Comprimes de PHENOXY 

METHYLPENICILLINE"• 

5) "Doeeier Technique sur la Production de c ompr:!.me s de TETRA CY -
CLYNE"• 

6) "Dossier Technique sur la Production de la Pommade d 1Acide 

BENZOIQUE + Acide SALICYLIQUE (Ponunade de WHITFIELD)". 

7) "Dossier Technique sur la Production de Sirop de PIPERAZINE". 

!/GLUCOSE a 5% et SODnrn ( chlorure de) ~ 0, 9%, emballages de 500ml • 



• 
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4 - DISCUSSIONa 

4.1 - Del!!;rtement de Contr&le de la guali te (ncg}.s 

4.1.1 - Laboratoire de Contr&le Chimigue et Ph%•i~o-chimigue 
(LCCP-C) I 

D•une f'at;on pn,rale, le LCCP-C de SOGIP eat bien 'quipe. Lea 

aeu1es restrictio~ porteraient sur les aspects suivantsa 

1) que1quea equipements {agitateur secoueur a mouvements de va

-et-vient, evaporateura, extracteurs, rampes, etc.) et les 

quantites de que1ques reactifa/produits de 1aboratoire (Acet_2 

ne, Benzene, Hexane, etc.) ne corresponderaient pas entiere 

ment aux besoins immediats de l'Entreprise. 

2) la relative insuf'fisance en quelques articles {appareils pour 

essais d 1Arsenic, bechers en verre de 50 ml, cuves pour le 

spectrophotometre uv-visible, fioles coniques avec bouchon , 

f'ioles jaugees, flacons a reactifs en verre, pycnometres pour 

liquides visqueux, etc.). 
3) le manque d'un tamiseur de laboratoire pour le contr&le et la 

determination du modele de finesse et de la repartition gran~ 

lometrique des produits, et le manque de quelques reactifs e.!. 

sentiels comae, par exemple, du Nitrate d 1ARGENT. 

4) l'inexistence d'une etagere au long du milieu de la paillas-

88 centrale et de placards au dessous de toutes les paillas 

sea. 

5) l'inexistence d'une installation de gaz butane. 

6) !•existence rle quelques appareils en etat •NO• (non 

nel) ou npon {partiellement operationnel). 

operation -
En ce qui concerne l'inexistence d'une etagere au long du milieu 

de la paillasse centrale et de placards au-dessous de toutes lea 

paillassee, il est interessant de noter que ces items pourraient 

ltre constrJite en bois sur place, ne representeraient pas une 

grande depense (environ USS 350,-), permettraient 1 1elimination 
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des casiers en bois et de la bolte en varton, et donneraient 

lieu a une augmentation important• de la capacite de rangement 

du Laboratoire, ce qui faciliterait de fa~on tres significative 

toutee les activites et operations a son interieur. 

Quant a 1 1 inexistence d'une installation de gaz butane, il faut 

remarquer que lea bouteilles, detendeurs et tuyaux appropries 

sont deja sur place. Il ne resterait qu•A faire construire a 

l'exterieur du bAtiment, :l.amediatement derriere la Sorbonne a 
guillotine, un easier grillage en ciment (codt estimet USS 100,-) 

pour les bouteilles, et a connecter celles-ci a la sorbonne (qui 

possede deja les dispositifs adequats pour ce type de connexion}. 

En ce qui concerne les appareils en etat "NO" et ceux en etat 

•po•, il semblerait que leur reparation ne poserait pas de pro 

blemes techniques importants, ni serait tres co6teuse non pluss 

1) l'appareil pour le contr81e de la coulabilite des granules se 

trouverait seulement un peu oxyde et ne necessiterait que d'un 

demontage et d'un nettoyage complet, suivi d 1 une lubrification 

soigneuse. 

2) une des balances analytiques "BOSCH" n•aurait besoin que du 

remplacement de quelques pieces et d'un reglage dans un ate 

lier specialise (co6t estimea USS 200,-). 

J) le demineralisateur "PROLABO", pour 3tre completement opera 

tionnel et reutilisable, ne necessiterait que du recipient 

pour les regenerants (existants sur place}, du conductivime -

tre analogique et de resines de rechan~e. Tous ces articles 

pourraient Atre obtenus aupres des fabricants (co~t estime: 

uss soo,-}. 
4) l'evaporateur rotatif et ses bains a huile et marie ne neces

siteraient que do fiches m4les appropriees aux prises femel 

les de courant exiatantes sur place {co~t estimes US$ 2,-). 
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5) la rampe de chauffe-ballons "PROLA.BO" n•aurait besoin que du 

remplacement des 3 (trois) chemises brulees. Des chemises no~ 

velles pourraient ltre obtenues aupres des fabricants (codt 

estime: US$ )00 9-). 

6) la Sorbonne a guillotine ne necessiterait que d 1un toit meta! 

lique a 1 1 exterieur du b4timent, pour la protection de son 

moteur-extracteur (qui a deja brule a cause de la pluie)/Codt 

estimei ust 30,-). 
7) le spectrophotom~tre uv-visible!i necessiterait d•une revi -

sion et d'un reglage dans un atelier specialis~ (cout est! 

me: US$ 2500,-). 
8) les turbidimetres necessiteraient du remplacement de quelques 

composants des plaques de circuit et de fiches mdles appro 

priees au pros9t femelles de courant existantes sur place 

(codt estime: US$ 150,-). 
9) les rampes de chauffe-ballons "GERHARDT" auraient besoin d•un 

systeme d'eau chaude/vapeur. Leur installation pourrait se 

faire beaucoup plus tard, si vralment necessaires. 

lf selon les temoignages sur place, cet appareil n•aurait Jama.is 
11121.rche. 

YvARJ.AN (FRANCE) s.A., 
7, avenue des Tropiques, 
Quartier de Courtaboeuf, 
Bo1te Postale 12, 
F-91941 Les Ulis Codex, 
FRANCE. 
Tel. n° s 
Tlx. n° s 
Fax n°s 

(1) 69.86.38.41 
612435F 
(1) 69.28.23.oa 
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4.1.2 Laboratoire de Contr&le Microbiolo,P.gue (LCM): 

Le LCM de SOGIP possede la plupart des equipements necessaires a 
sea activit,s. Les seuls appareils en etat •NO• sont une des la!! 

pas avec loupe de grossissement et le microscope binoculaire 

•BA.USCH & LOMB•, qui ne n'cessiteraient que de fiches m4les ap -

propiees awe prises femelles de courant existantes sur place 

{codt estimes USS 2,-). Les 2 {deux) appareils en etat •PO•, l'a~ 

toclave et l'incubateur universal, ont besoin de thermometres aE 

propies, qui pourraient itre obtenus aupres de leurs fabricants 

respectifs (coGt estimes USS 150,-). L 1 autoclave necessite egal.!. 

ment d'une aortiepcurla vapeur vers l'exterieur,a travers lemur, 

plus proche de son emplacement {codt estimes US$ 10,-). 

L 1Entreprise ne dispose pas encore de tous les reactifs/produits 

de lrboratoire (y compris des microrgan!smes type) pour mener un 

contr&le routinier complet de la purete microbiologique des for

mes pharmaceutiques non obligatoirement sterilesl/ et de la ste

rilite des injectables petit volume3f. Il faut noter egalement 

l'absence d'un incubateur electrique refrigere (pour les levures/ 

/moisissures). Un petit appareil (50 litres) de ca ~ype codte 

rait environ US$ 4600,.)./. 

Les equipements electriques du LCM sont proteges par un stabili

sateur automatique de voltage de grande capacite. Toutefois, lea 

appareils lea plus sensibles se trouvent dans le LCCP-C et, pour 

cette raison, ca stabilisateur (que, malgre sa grande capacite , 

ne pourrait pas couvrir l~s 2 /deux/ Laboratoires) ne devra bie!! 

t&t ltre utilise que pour la protection de ce Laboratoire. 

1}Lea reactifa/produits de laboratoire necessaire~ pour ce test 
eont decrits dans le Document de Pxojet SRO (codt estimes USS 
710,-). 

!/L'Entreprise ne dispose que d'une petite quantit' de reactifs/ 
/produits de laboratoire pour ce test. 

lf cet appareil est egalement prevu dans le projet SRO. 
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Loradel 1 insta1lation de la Section de Solutes Massifs, le LCM de -
vra ltre transfere dans 1a Salle n° 2, ou se trouve actuellem~nt 

l'Echantillontheque {voir la Figure n° 1 9 a 1a page 2), et cell.!, 

-ci transfer'• dans un autre endroit a d'finir. La salle ou se 

trouve presentement le LCM sere.it utilisee pour le Laboratoire 

de Contr&le Biologique-Pyrogenes (LCB-P), a creer. 

4.1.J - Laboratoire d 1Experimentation et Production Galenigue 

_!!..EPG) I 

Le LEPG de SOGIP a clairement une vocation plus prononcee pour 

les formes solides (capsules, comprim's et dragees) et les for 

mes semi-solides ou pateuses (pommades). Il n•est pas un des plus 

'quipes ma.is les articles sur place peuvent ltre complementes 

par !•utilisation de quelques appareils du DF et du LCCP-C. 

A !•exception de 1a doseuse/remplissausa de capsules manuella • 
tres ancienne et pour 1aquelle il manquerait descomposants appa-

rement introuvables sur le marche mondial, la misa en etat ope~ 

tionnel dee aut1•es appareils du LEPG en etat 11N011 ne posarait pas 

de problemas techniques ni economiques importants1 

1) la balance de comptoir ne necessiterait que du remplacement 

de quelques pieces et d'un reglage dans un atelier specialise 

(codt estimes USS 200,-). 

2) le broyeur a billes "KH" et le triturateur a cylindres n•au -

rait besoin que de fiches m4les appropriees aux prises femel

les de courant existants sur place (codt estime: US$ 2,-). 

J) la machine a comprimer excentrique electrique necessite d'un 

compartiment d'isolation individual (qui pourrait ltre en 

bric et ciment, avec une "vitrine" et une porte en bois) pouE 

vu d'un extracteur electrique simple, d 1une installation el•£, 

trique egalement individuelle et d 1 ltre fixee a une hauteur 
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d 1 environ 15 cm, sur un pilier a mesure en ciment {elle au 

rait toujours et' placee sur 4 /quatre/ cales en bois nues).!/ 

- codt estimes USS JOO,-. 

4) la machine a comprimer excentrique manuelle ne necessiterait 

que d 1une petite vis de retention {codt estime: US$ 0,10). 

Il est important de signaler que le melangeur homogeneisateur de 

10 97 litres, installe dans la Section de Pommades (SP) du DF, a 
cause du transformateur {utilise egalement par le melangeur hom,2_ 

geneisateur de 144 litres), appartient, dans la realite~ au LEPG. 

Magasin de Materials de Laboratoire et de Reactifs 
(MMLR)s 

Malgre la •beaute• qui est devenue le MMLR de SOGIP, il eat tres 

important de considerer les solutions "de fortune" trouvees eom

me en etant vratment proviseires. 

Le MMLR possede encore beaucoup de volume non utilise. Toutefois, 

u:.~ profit entier de ce volume semble tres difficile sans l'insta! 

lation d 1etagerea et ea rayonnages pour l•entreposage, qui pour

raient Atre en bois. Les premieres remplaceraient les casiers; 

las deuxiemes l'"il&t" de palettes. 

La fabrication et 1 1 installation d'etageres et de rayonnages pour 

i•antreposage en bois dans ce Magasin jusqu•a une hauteur proche 

du plafond pourraient Atre estimees a environ UIS J50,-. 

1/Le palier en ciment pourrait contenir 1 {une) cale en bois sous 
chaque point de fixation de la pagine' pour servir d'amortis • 
aeur et/ou de "cheville" pour la vis \en acier inoxydable) de 
fixation. 
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4.1.5 - Echantillontheque (E)a 

Les armoires metalliques utilisees pour l'etablissement de l'E 

sont, dans la realite, des armoires de vestiaire qui n•etaient 

pas encore ut:l.lisees. Elles ne disposent que d •un rayon et leur ca

pac:l.te totale est tres limitee. Leur emploi pour cette :finalite 

doit ltre considere comme en etant provisoire et ces articles d.,! 

vra.ient ltre remplaces par des etageres et ra.yonnages des que 

possible {codt estimea USS 250,-). 

4.1.6 - Documentation de Gestion Pharmaceutigue (DGP)a 

La DGP employee par le DCQ de SOGIP est acceptable. L•utilisation 

de cahiers-livres pour chaque produit sere.it, toute:fois, plus 1!! 
d:l.quee pour l•enreg:l.strement des contr&les des matieres premie -

res et des produits en :fabrication et :finis. 
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Dep&rtement de Fabrication (DF)s 

Section de Capsules (SC)1 

La SC de SOGIP possede 2 (deux} systemes de productions 

1) 1e systeme semi-automatique, forme par 1 (un) chargeur manuel 

de capsules et 1 (une} machine semi-automatique pour ouvrir , 

remplir et fermer capsules. 

2) le systeme automatique, represente par 1 (une) machine auto~ 

tique pour ouvrir, remplir et fermer capsules. 

Le premier systeme est operationnel. La machine automatique pour 
ouvrir, remplir et fermer capsules n•aurait jamais fonctionne, 

selon les temoignages locaux. De plus, elle ne ee.rait, a l'epo -

que.de son acquisition, qu'un prototype. 

11 est vrai que la machine en question n'est pas une des plus 

connues (n•est pas une "Zanasi", par example) et qu•une des par

ties les plus importantes (et celle que, selon les temoignages , 

ne marcberait pas), les pistons de succion (Figure n° 11), ne S.!, 

rait pas en acier inoxydable. Toutefoie, 1 1 etat reel de l.amach:lne 

(operationnelle ou non operationnelle) ne pourra pas encore atre 

etabli clairement, tant que tous les moyens pour identifier une 

methode de travail approprieel/ ne seront pas utilise~. Pour 

cela, il va possiblement falloir considerer une depense en caps~ 

les et matieres premieres estimee a environ US$ 1000,-. 

La SC de SOGIP possede une capacite de fabrication annuelle d 1 en 

viron 7.200.000 capsules n° 2, avec le systeme semi-autematique 

et )6.000.000 de capsules n° 2, 3 ou 4, avec le systeme automati 
~ 

!/Probablement, l'alimentation de la machine avec de produits 
sous la torme d'un granule presentant.des caracteristiques in
dividuelles. 

~Par manque de resources, un seul essai av' , un granule inconu 
de Rh&ne Poulenc, France, aurait ete realise, jusqu'a present. 
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Figure n° 11 - Pistons de succion de la machine automatique a 
ouvrir, remplir et fermer capsules •DONAPACE". 
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que (soitl UD total d 1envi.ron 4).200.000 capsules, a une cadence 

de 6 heures-machine de travail. par jour, pendant 200 jours au 

cours d'une annee). 

La vocation de SOGIP serait la production de quel.ques medicaments 

essentiels. Parmi ceux decrits dans la liste de l'Organisation 

Mondiale de la Sante (OHS).!./, 18 (dix-huit) peuvent se presenter 

sous la forme de capsu1esa 

Designations 

1 - Ampicilline. 

2 -Chloramphenicol. 

) - Clo:tazimine. 

4 - Cloxacilline. 

.5 - Doxycycline. 

6 - Eritromycine. 

7 - Etoposi.de. 

8 - Flucytosine. 

9 - Xndometacine. 

1 0 - Levodopa. 

11 - LITHIUM (carbonate 

de). 

12 - Oxamniquine. 

1) - Penicill.amine. 

14 - Ph4'nyto!ne. 

1.5 Procarbazine. 

Presen
Ca tegorie 1 tation 

{mg) a 

Antibact'- 2.50 
rien. SOO 
Idem. 250 

Antilepreux so 

Antibacte
rien • 

Idem. 

Ic!em. 

Cytostati 
que. 

Antifongi. 
que. 

Anti-infl.a
ma toire. 

Antiparld.n
aonien. 

Normothymi
que. 

Antibilhar
zien. 

Antidote. 

Antiepilep.
tique. 

Cytostati 
que. 

100 

soo 
100 

250 

100 

250 

2.5 

250 

)00 

250 

250 

25 
100 

50 

Besoina annuel.s 
eati•a du Pays 

{capsul.es)a 

7.000.000 
700.000 

2.000.000 

50.000 
5.000 

25.000 

700.000 
14.000.000 

10.000 

10.000 

1.750.000 

70.000 

10.000 

1 .ooo 
700.000 

10.000 

lJ The Use o~ essential drugs. Tech Hep Series, (722). WHO, Gene
va, 19~5, pp. 15-Jl. 
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Pres en- Besoins annuels 
Designation: Categorie: tat ion estimes du Pays 

(mg) a (capsules}a 

16 Retinol. Vitamine. 7,5 140.000 
60 1.400.000 

17 Rifampicine. Antibacte - 150 15.000 
rien. JOO 150.000 

18 - Tetracycline. Idem. 250 7.000.000 

Totals J5.946.ooo 

La capacite de production de capsules de SOGIP semble, done, 

ltre superieure aux besoins du Paye, mime si l'Entrepriee avait 

le monopole du march' et, surtout, les aoyene pour produire les 

18 medic•ments ci-desaus. 

Or, l•Entreprise n•a ni le monopole du march&, ni les moyens 

pour le satisfaire entierement. Pour cette raison, il para.it 

plus realiste de prendre en consideration les J (trois) medica -
menta les plus importants, a savoira 

Designations 

1 - Erytromycin•, 250 mg. 

2 - Ampicilline, idem. 

J - Tetracycline, idem. 

Totals 

Type de 
capsule 

(n°)a 

2 

2 

2 

Besoins annuels 
estimes du Pays 

(capsules) a 

14.000.000 

7.000.000 

7.000.000 

2s.ooo.ooo 

La capacite de production de l'Entreprise semble se renforcer 

mais, mime si ell• avait les moyens pour produire seulement ces 

J (troi•) produits, il le serait, vraisemblablement, tres diffi

cile d'avoir le monopole du march,, une fois que la concurranc• 

••t tres, trea dure. Par cona,quent, il parait preferable de li-



- 78 -

miter sa participation a 25~ (vingt-cinq pour cent), soits 

Designations 
Type de 
capsu1e 

(n°) I 

25~ du march~ 
annuel estime 

(capsu1es): 

1 - Erytromycine, 250 mg. 

2 - Ampicilline, idem. 
) - Tetracycline, idem. 

Tota11 

2 

2 

2 

J.500.000 

1.750.000 

1.750.\:100 

7.000.000 

Ce Diveau de demande pour:-rt.it ltre parfaitement satisfait par le 

systeme semi-automatique de 1 1Entreprise. 

Au cas OU la ma.chine automatique se revelerait operatiorme1le 

il serait imperatir de 1'isoler du systeme semi-automatique et 

de 1'installer sur un pilier en ciment. 

4.2.2 Section de Collyres (SCo)s 

• 

La SCo de SOGIP devra disparaltre tree procha!nement et donner la 

place a la Section de Solutes Massifs (SSMs). 

4.2.) - Section de Comprimes et Dragees (SCD)1 

La SCD de SOGIP comporte 2 (deux) Sub-sections1 J.a Sub-section de 

Formulation (S-SF) et la Sub-section de Compression (s-sc). 

A l'exception du sechoir a lit fluidise (qui, entre autres pro -

bl~mes, a le moteur brule - ma.is en phase de rebobinage), le re!. 

tant dea equipements de la SCD de SOGIP tonctiorme. L 1adoption 

de la classification "NO" pour la quasi totalite d 1 entre-eux 

(seulement 1ea depouaaiereurs sont considerea "0") •• doit au b!, 

soin de complementari·te en quelquea peti ta details, pour peZ'IHt-

• 
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tre une uti1isation optima.le et sans dangerr 

1) Broyeur 

2) Climatiseur 

3) Drageif'icateur 

4) Durometre manuel 

s Hanque de tamis divers (codt estime 

pour une serie de 6 X 2: US$ 1000,-) 

et de sacs en coton (co6t estime pour 

121 USI 200,-). L•apparei1 n•est pas 

desservi en courant e1ectrique a l'e!! 

droi t OU i1 a ete place et doit rester 

(cout de 1 1 instal1ation e1ectrique es 

time pour 1a machines USS 10,-). 

1 Il. manque l.'installation du compres 

seur, l'install.ation de la tuyauterie, 

l'installation electrique et un pilier 

en ciment (coftt total estime: USS 200,..). 

s L 1 apparei1 doit 3tre fixe sur un pi -

lier en c:l.ment ( codt es time: US$ .)0 ,-}. 

Il. a ega1ement besoin d'une fiche :nl

le appropriee aux prise f'emel1es de 

courant existantes sur place (co6t e~ 

time : us s 2 , - ) • 

I L 1 appareil a perdu son echelle. Une 

eche1le similaire pourrait ltre com -

mandee aux fabricants (codt estime1 

USS 10,-) OU etablie a l'aide du dur~ 

metre du LCCP-C et fabriquee sur pla

ce {codt ~stime: USS 2,-). 
5) Granu1ateurs/tamiseurss Ils ne sont pas fixes au so1. (aur des 

piliers en ciment) et un d~s appareils 

n•est pas desservi en courrant electr! 

que (co6t total estime des travauxa 

USS 70,-). 

6) Machines a comprimer : Elles ne sont pas fixees au sol, ni 

isolees le9 unes des autr~o par des co!!! 

partimenta individuels. Le trou vers 



7) Melangeurs 

8) Sechoirs 
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1 1 exterieur du batiment, nuvert sur 

1e mur de 1a sa11e respective pour r.!. 

cevoir un c1imatiseur, devrait ltre 

referme et 1e c1imatiseur (de 16.000 

Btu) insta1le a 1a m3me hauteur mais 

au milieu du mur {a l'endroit ou se 

trouve la vitre). Une porte coulissa!! 

te en fer traite devrait ltre instal

lee dans cette salle. /Codt total es

time: uss 2jOO,-/. 

: Ils ne sont pas desservi en courant 

electrique (codt de l'installation e
lectrique estime pour les machines s 

USS 20,-). Le melangeur type petrin 

n•est pas fixe au soil/ (codt estime 

des travauxs USS JO,-). 

I Le sechoir a lit fluidise, a part du 

rebobinage (en phase d'execution) de 

son moteur, a besoin de 1 1 instal1a 

tion d'une cheminee vers l'exterieur 

du batiment et d 1 3tre approvisionne 

en courant electrique (codt total es

time: USS 300,-). Le sechoir a pla 

teaux a besoin d 1 ttre place sur un P! 

lier en ciment (codt estimes USS 30,-); 

sa cheminee est prtte mais n•est pas 

encore installee. 

La capacite de compression de 1a SCD de SOGIP pourrait 6tre eta

blie a environ 11.232.000 de comprimes de 8 mm de; par an, pour 

1a machine excentrique, et 75.600.000 de comprimes de 5, 6, 7, 8, 

10, 12 o~ lJ mm de ; par an, pour les 2 (dewt) machines rotati -

ves {soits un total d'environ 36.832.000 comprimes/an, a une ca-

l/L•utilisation de cette machine sur des cales en bois nues pou.!: 
rait ltre tr~• dangereuse. 
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dence de 6 heures-machine de travail par jour, pendant 200 jours 

au cours d 1 une annee). 

L-Js projets de 1 1Entreprise ser-~ient de, dans un premier temps , 

ne produire que des compr:l.mes d'AAS, CHLOROQUINE, PARACETAMOL et 

PHENOXYMETHYLPENICILLINE!/. Les besoinsestimes du Pays en ces me 

dicaments essential~ sera:l.ent les suivantss 

Designations 

1) AAS, comprimes a 500 mg. 

2) CHLOROQUINE, idem a 150 mg (sous forme de 
Phosphate). 

J) PARACETAMOL, idem a J25 mg. 

4) PHENOXYMETHYLPENICILLINE, idem a 250 mg 
(sous la forme de eel de Pota•sium). 

Besoins annuals 
estimes du Pays 

(comprimes): 

2a.ooo.ooo 

184.800.000 

10.000.000 

18.000.000 

Totals 240.800.000 

A l'egal que pour les capsules, il serait un peu pretent:l.eux de 

vouloir avoir tout le marche et une participation maximale d•en

viron 25~ de celui-ci semblerait, done, plus realistes 

1 ) AAS , idem. 

2) CHLOROQUINE, idem {idem). 

J) PARACETAMOL, idem. 

4) PHENOXYMETHYLPENICILLINE, idem. 

Totals 

25~ du marche 
annual estime 

(comprimes)s 

7.000.000 

46.200.000 

2.500.000 

4.500.000 

60.200.000 

1 ' !J La production de comprimes de TETRACYCLINE pourrait ltr. aban-
donn'e en ~aveur du medicament •ou• la ~01'118 de cap•ul••· 

!/Produit• inecrit• dans la Lista de Medicaments E•sentiels de 
l'OMS /Tbe u•e o~ e•sential drugs. Tech Rep Series, (722). WHO, 
Geneva, 1985, pp. 15, 18 and 19./ 
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Les quantite• ci-dessus corresponderaient a une production jour

nali~re d'environs 

Designations 
Production 
Journaliere 
( comprimes )i 

1) A.AS, idem. 

2) CHLOROQUINE ~ idem (idem:) • 

J) PARACETAMOL, idem. 

Js.ooo 
231.200 

12.500 

22.500 4) PHENOXYMETHYLPENICILLINE, idem (idem). 

Totals JOl .200 

La fabrication des comprimes de CHLOROQUINE pourrait se faire 

dans une des machines rotatives et prendrait environ 1 heures 

et demi de temps. Celle 

la fa9on suivant.lf 1 

1) AAS 

2) PARACETAMOL 

des autred produits pourrait se faire de 

s dans la deuxieme machine rotative , 

pendant environ 1 heure et demi de 

temps. 

s dans la machine exentriqu~, pen -

dant environ 2 heures de temps. 

J) PHENOXYHETHYLPENICILLINE1 dans la machine rotative utilisee 

avant pou~ les eomprimes d 1AAS, pe!! 

dant environ 45 minutes de temps. 

L'Entreprise semble, done, avoir la ~apacite de compression ne -

eeesaire pour fabriquer ees 4 (quatre) medicaments avee 1 (une) 

seule equipe de travail eomprenant 1 (u:A) ouvrier fatsant envi -

ron 2 (deux) heures supplementaires pP.r jour (si besoin il y 

avait de eouvrir vra1ment les 25% du marche local de comprimes 

de CHLOROQUINE) • 

!/A condition d'isoler convenablement chaque ciachine a comprimer. 

!/A condition d 1 avoir des matrices et poin9ons de 10 mm de ; 
(eodt estime pour 61 USS 2000,-). La capacite de cette machine 
serait, dans ce cas, d 1environ 6240 comprimes/heure. 
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Les 4 (quatre) medicaments en question peuvent Atre fabriques 

par compression directe. La SCD de SOGIP a une capacite de formu

lation au niveau du broyage et de 1a mixtion a sec d 1 environs 

1) Broyage: 150 kg/heure, soit: 900 kg/jour ou 180.000 kg/an • 

2) Mixtions 100 kg/f'dt/operation (lot), soits 1200 kg/jour ou 

240.000 kg/an, si 1 1 on considere une moyenne de JO 

minutes pour chaque operation. 

Or, les quantites totales de poudres necessaires pour la fabric~ 

tion j~urnaliere de ces 4 (quatre) medicaments seraient a peu 

pres les suivantess 

Designations Nombre de Quantite 
comprimes: (kg): 

1 ) AAS, idem. Js.ooo 22 

2) CHLOROQUINE, idem (idem). 231.200 95 

J) PARACETAMOL, idem. 12.500 6 
4) PHENOXYMETHYLPENICILLINE, idem (idem). 22.500 12 

Totals )01,200 1)5 

L 1Entreprise semble, done, avoir egalement la capacite de formu

lation necessaire pour fabriquer ces 4 (quatre) medicaments avec 

1 (une) seule equipe de travail. 

Toutefois, il faut remarquer que l'Entreprise ne dispose que de 

1 (un) tamis 0,250 mm pour le broyeur et de 1 (un) f'dt d 1 environ 

200 litres de capacite en aeier inoxydable, le premier probleme 

ne pourrait 3tre resolu que par l'acquisition de tamis divers 

supplementaires, pour permettre un calibrage des poudres broyees. 

Le deuxieme probleme pourrait, bien sdr, 8tre resolu par le 

transfert des poudres apres le melange dans des eacs en plasti -

ques places dans des 1'dts en fibre recupere• des matieres premi! 

res et le nettoyage du :tdt en acier inoxydable avant ea reutil! 
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sation. Neanmoins, la methode des trans:ferts n'est pas vralment 

la solution la plus ideale (multiplication de manipulations) et 

l'acquisition d•au moins J (trois) :fGts en acier inoxydable sim.! 

laires (coGt estimea USS 4000,-) devrait Atre aussi consideree -

- a chaque produit son f'dtl 

L'Entreprise ne dispose d'aucune pelle a main (ou instrument si

milaire pour la manipulation des poudres, ni d'un tamiseur pro 

prement dit. Toute:fois, cesdeux problemes pourraien~ Atre reso -

lus au niveau locals le premier par l'acquisition de pelles au 

moins en plastique (coGt estime pour 6: USS 60,-) et le deuxieme 

par !•utilisation de tamis manueis en bois et nylon (coGt estime 

pour 61 USS 60,-), trouvables ega:Iement sur le marche local, OU 

la construction d'un tamiseur elementaire :forme par un moteur 

electrique pendu d'une equerre en :fer traite a pieds ouverts 

{pour l'emplacement de f'dts), soutenant un cercle d'un diametre 

approprie au diametre exteriour des tamis en bois et nylon cou -

vert,en haut et tout au tour jusqu•a environ JO cm au dessous du 

cercle,par un plastique ou un tissu en coton. Lors~u•on allume 

le moteur, tout 1 1 ensemble bouge, en procedant au tamisage. 

/CoQt estime de la construction sans prendre en compte le mo 

teu~1 USS 50,-). 

Pour ce qui concenie une eventuelle :fabrication de comprimes par 

granulation humide, la SCD de SOGIP a une capacite de malaxage 

d'environ J4 kg/par operation (lot),. si le sechage doit se f'aire 

dans le sechoir a lit fluidise, OU 50 kg/par operation {lot), Si 

le sechage doit se :fairs dans le sechoir a plateaux. Cea capaci

tee semblent tres satisfaisantes pour la taille de l'Entreprise. 

La m3me chose pourrait etre dite aa sujet de sa capacite de dra

geitications environ 100.000 dragees/jour {soit: 20.000.000 de 

dragees/an). 

l}La Section de Sirops dispose d'un moteur qui pourrait ltre ut! 
lise pour la construction du tamiseur. 

.. 
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Sections de Conditionnements 

4.2.4.1 Section de Conditionnement de Formes Liquides et Semi

-solides (SCFLSS)s 

Le conditionnement {y compris le codage) des formes liquides et 

semi-solides a SOGIP est entierement manuel. Le codage des embal 

lages se fait a 1 1 aide de petits dateura et tampons en caout 

chouc. L•Entreprise utilise des ampoules deja gravees. 

4.2.4.2 - Section de Conditionnement de Formes Solides (SCFS): 

A 1 1 exception de 2 {deux) machines qui seraient vralment en pan

ne, tous les autres equipements de la SCFS de SOGIP :fonctionnent. 

L 1adoption de la classification "NO" pour la plupart d 1 entre 

eux se doit au besoin de complementarite en quelques petits de 

tails pour permettre une utilisation optima.le et sans dangers 

1) Clima.tiseur I 11 ne manque que l'installation elec-

2) Machines automatiques 
a :former sachets en 
materiau thermosouda
ble, doser par volume 
:fixe granules et au -
tres produits glissant 
:facilement, remplir et 

trique et un pilier en ciment {cout 

total es time: US$ 50 ,-) • Le compresseur 

et la tuyauterie eont deja installes. 

sceller les sachets s Elles doivent 3tre placees sur des P! 

J) Machine a imprimer 
nuelle 

ma-

liers en ciment {codt estimes US$ 

70,-). Un sy&teme de codage doit 3tre 

installe dans chaque machine {codt e.!. 

times uss 1500,-). 

s Elle n•est pas encore fixee sur la t!_ 

ble et ne dispose pas de types d'im 

preseion {codt estimes USS 350,-). 



4) Machine semi.-automati
que a capter et verser 
comprimes ou dragees 
dans des f1acons 

5) Machine semi-autnmati
que a conditionner caE 
sules, comprimes ou 
dragees dana des mate-

- % -

t I.n panne. Le moi;eur aurait besoin 

d 1 1tre rebobir~e (codt estime: USS 

150,-). 

riaux thermosoudab1es 1 L 1 apparei1 doit ltre fixe sur 1a ta 

6) Machine semi-automati
que a doser granu1es 
dans des fiacons ou sa 
chets pre-formea mode= 

b1e. Un systeme de codage doit ltre 

installe (codt estimes US$ 600,-). 

le 5 (portees 500 g) I En panne du systeme electrique. 

La capacite de conditioJUlement collectif (soits par plusiers un! 

tea medicamenteuses dans des flacons, piluliers, tubes5 etc.) de 

la SCFS de SOGIP serait d'environ 30 flacons/minute (soit: 1800 

flacons/heure, 10.800 flacons/jour ou 2.160.000 flacons/an) de 

capsules et de comprimes ou dragees. Cela ferait, si l'on attri

bue une moyenne de 20 capsuleA par flacon, 600 capsules/minute 

(soit: 3600 capsules/heure, 216.000 capsules/jour ou 43.200.000 

capsules/an) ou, si l'on attribue une moyenne de 50 comprimes ou 

dragees par f.'lacon, 1500 comprimes ou dragees/minute (soits 9Q.(X)O 

comprimes ou dragees/heure, 540.000 comprimes ou dragees/jour ou 

108.000.000 de comprimes ou dragees/an). 

La capacite de conditionnement collectif de la SCFS de SOGIP se.!!! 

blo, done, pouvoir couvrir les besoins annuels de fabrication de 

l'Entreprise (7.000.000 de capsules et 60.200.000 de compr-imes). 

Toutefois, aauf pour les comprimes de PRENOXYMETHYLPENICILLINE 

(qui sont mieux conserves d~n• des f.'lacons en polypropylene a 
fermeture etanche), la tendence actuelle privil,•ierait le cond! 

.. 

• 
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tionnement unitaire (de chaque unite medicamenteuse} en "blie 

ters• ou bandes en complexes d'aluminium et plastique. 

La SCFS de SOGIP ne dispose que d'une ma.chine pour le condition

nement unitairet la machine semi-automatique a conditionner cap

sules, comprimes ou dragees dans des n.ateriaus thermosoudables. 

La capacite de cet equipement serait d'environ JJO capsules, com 

primes ou dragees/minute (soits 19800 items/heure, 118.800 items/ 

/jour ou 23.760.000 items/an). Cette machine ne pourrait, done , 

pas couvrir 1es besoins de conclitionnement de tous les medica 

ments, mais pourrait servir pour toutes capsules et les ccmpri -

mes d'AAS et de PARACETAMOL, a condition d 1 avoir un systeme de 

codage. Pour 1es comprimes de CHLOROQUINE, il faudrait 2 (ueua} 

machines similaires supp1ementaires avec systeme de codage (coGt 

estime: USS 24.ooo,-) ou i (une} machine automatique de capacite 

appropriee, ega1ement avec systeme de codage (codt estime: US$ 

J2.000,-}, pour un travail avec 1 (une)seule equipe de personnel. 

Pour ce •ui concerne le conditionnement de granules ou de pou 

dres glissant facilement, la SCFS de SOGIP semble avoir une caP!_ 

cite tres importantes environ 25 pots ou sachetsll de 250 g et 

de 500 g/minute (soit: 1500 unites/heura, 9000 unites/jour ou 

1.800.000 unites/an},dans le systeme semi-automatique, et 1600 

sa~hats/minute (soits 96.000 sachets/heure, 576.000 sach9ts/jour 

ou 115.200.000 sachets/an}, dans le syst6me automatique. 

Les 2 (deux} machines automatiques mentionnees ci-dessus dosent 

par volume .!!!!. dans un cylindre a 5 (cinq} alveoles, capable& ' 

chaqu•un, de contenir de 5 a 15 g de produit, dependant de ses 

lJLa SCFS de SOGIP ne dispose pas de machines pour le scellage 
des sachets dans le cadre du systeme semi-automatique. 
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caracteristiques. L'augmentation du volume de ces alveoles, en 

les creusant et en les joignant, ne serait pas suffisante pour 

permettre une utilisation eventuelle de ces mach:i.nes pour le co~ 

ditionnement de Sela de Rehydratation Orale (SRO), une fois ques 

1) 1a vitesse de ces equipements est tres e1evee. 

2) l·s rou1eawc de soudage et autres parties importantes des ma-

ch:i.nes ne sont pas en acier inoxyda.ble. 

J) le volume de dosage n•est pas reg1able. 

4) les machines ne disposent pas d'un systeme de codage. 

5) il serait imperatif d 1utiliser des matieres premieres presen

tant des caracteristiques specifiques permettant ~n ecoulement 

libre et regulier. 

Par contra, les fabricants de ces machines seraient apparement 

en position de proposer des systemes de dosage reglables a vis 

sans f'in qui pourraient, eventuell.ement, marcher pour les SRO 

a condition de quet 

1) toutes lea pieces (y compris les systemes de soudage) soient 

en acier inoxydable. 

• 

2) soit inatalle un systeme permettant le reglage de la vitesse 

de dosage, remplissage et scellage a environ 60 sachets/minu

te, maxiDJWll. 

J) un agitateur intermitent de 11 rapage" soit installe dans la 

chambre destinee a mantenir les •roduits·a coa•itionner a UD 

niveau constant. 

4) soit installee une tremie d'alimentation au-dessus de la cha!! 

bre mentionnee ci-dessus. 

5) soient egalement installes un systeme de codage et un systeme 

de depouesi,rage. 

Le codt de ces adaptations pour 1 (une) des machines pourrait a!, 

teindre les USS 20.000,-. 
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La machine a imprimer manue11e pourrait Atre uti1isee pour le C,!. 

dage des etiquettes en papier et es etuis en carton. Un bon op,! 

rateur pourrait arriver a obtenir environ 35 impressions/minute 

{soit: 2100 impressions/heure, 12.600 impressions/jour ou 

2.~20.000 impressions/an). 

Les besoins annue1s de 1 1Entreprise en impressions seraient appr.2 

ximativement 1es suivants: 

1) 8.123.334 impressions, si tous 1es produits sont conditionnes 

dans des ~1acons et si chaque f1acon de CHLOROQUINE 

contient 20 (ving) comprimes. 

2) J.J2J.JJ4 impressions, si tous les produits sont conditiona's 

dans des flacons ma.is si chaque f1acon de CHLOROQU! 

NE contient 100 (cent) comprimes. 

J) 7.106.667 impressions, si toutes 1es capsules et les compri -

mes d'AAS et de PARACETAMOL sont conditionnes dans 

de materiau thermosoudable, les comprimes de PHENO

XYMETHYLPENICILLINE sont conditionnes dans des tu -

bes et ceux de CHLOROQUINE sont conditionnes dans 

des flacons de 20 {vingt) comprimes. 

4) 2.306.667 impressions,si toutes lea capsules et les comprimes 

d 1AAS et de PARACETAMOL sont conditionnes dans de 

materiau thermosoudable, lee comprimes de PHENOXYM!, 

THYLPENXCILLINE sont condic;ionn's dams des tubes et 

cewc de CHLOROQUINE sont conditionnes dans des fla

cons de 100 (cent) comprimes. 

Il semble, done, que !'utilisation de la machine a imprimer ma -

nuelle ne serait possible que pour la situation "4" (avec 1 /une/ 

equip• de travail) et pour la situation "2" (avec 2 /dewt/ equi

pes de travail). Pour les situations "1" et "J", 11 faudrait 4 

(quatre) machines similaires supplementaires (codt estime en pr~ 

nant en compte 1 /une/ eerie de types d'impression pour chaque 

machines US$ 7500,-) ou 1 (une) machine automatique appropri'• 

(codt estimes USS 10.000,-). 
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Il est important de signaler que la machine a imprimer manue1le 

en question permet l'impression en mime temps du numero de lot • 

de la date de fabrication et de la date de peremption. 

- Section d'Entreposage (SE)s 

La SE de SOGIP comporie le Magasi.n de Ma.teriaux de Conditionne -

ment et de Matieres Premieres (m«:MP), le Magasin de Grands Car

tonnages (:r«;e) et le Magasin de Produ:its Finis (MPF). 

La plupart des equ:lpements d'entreposage de SOGIP sont operatio!!. 

nels. Le seul appare:il considere •Po•, une transpalettea tres 

anc:ienne, n•aura:it besoin que d'un petit entret:ien de son syste

me hydraul.:ique. La cape.cite et la ta:ille de la gerbeuse ne sont 

pas les plus appropriees pour les magasins de l.'Entrepriee. 

Halgre le travail reussi de reamenagement et d'organisation des 

J (trois) magasins de la SE de SOGIP 1 on ne pourrait pas rester 

sans signaler 1 1absence de rayonnages pour l'entreposage verti -

cal. L 1 introduct:ion de ces rayonnages (coftt total est~ prenant 
en compte lea palettes en ~ois: USS 12.~J0 1-) permettrait de 

presque tripler la capacite d'entreposage de 1 1Entreprise. Une 

gerbeuse manuelle serait egalement necessaire pour eel.a {coftt 

times uss 1700,-). 
es -

- Section d'InJectables Petit Volume (SIPV): 

La production d 1 injectables par SOGIP n•est pas industrielle. D! 

vers projets visant la modernisation de cette Section auraient 

d'ja ete soumis a l'Entreprise. 

• 
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4.2.7 - Section de Pesages Centra1e (SPCl: 

La creation de cette Section a pennis d 1 e1iminer 1es trans:f'erts 

souvents des ba1ances d 1une aalle a 1'autre. Ces trans:f'erts au -

• ra:lent ete' dans 1e passe' a 1 1 or:lg:lne de l' endo--.gement de to~ 

tes 1ea balances de 1 1Entreprise. La seu1e balance de cette Sec

tion encore pour reparer est une de 25 kg de capacite (coilt esti 

RI USS 150,-). 

Ma1gre las progres rea1:1ses, i1 :f'aut noter qua 1es ba1ances de 

comptoir n•ont pae encore ete proprement 1nsta11eea ma:ls simple

ment posees sur une plate:f'orme d'environ 15 cm de hauteur X 60 

c• de longueur tout au 1ong du f'ond de la SPC, soits prat:lque 

ment par terre. Une pai11asse {avec des placards) d•env:lron 60 

c• de hauteur devra, done, ltre construite (coGt est:lmes USS 

250,-), pour permettre une uti1:1sation optima.le et en toute sec~ 
rite de ces balances. 

La capacite de la SPC de SOGIP est suf':f'isante pour las beso:lns 

actue1s de l'Entreprise. Toute:f'ois, il :f'aut rema.rquer que l'En 

trepri.se ne possede aucune pel1e a main ou instrument similaire 

pour la manipu1ation des poudres (une serie de pe11es en ac:ler 

inoxydable pour cette Section codterait environ USS 200,-)_ 

- Section de Poaaades (SP)s 

La SP de SOGIP compcrte 2 (deux) Sub-sectionss la Sub-section de 

Formulation (5-SF) et la Sub-section de Remplissage (5-SR). 

L•etat •No• de toutea lea machines de la s-s~ se doit au :f'ait 

de qua la SP toute entiere n•avait ete trans:f'eree de la salle a.!:. 

tuellement occupee par le MPF que tres recement. Toute:f'ois, ~1 

!/Le melangeur homog&neisateur de 10,7 litres appariient, daAa 
la realite, au LEPG. Sa localisation dana la SP se doit l qua.! 
tiona de comodite d 1 installation et d 1utilisation. 
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semble convenable de rappe1er quet 

1) le melangeur homogeneieateur de 144 litres doit ltre insta1 -

le sur un pilior en ciment (codt estUnes ust JO,-) et non pas 

rester sur des cales en bois nues, coaae jusqu•a present. 

2) les chemises chauffantes des 2 (deux} melangeurs homogeneisa

teurs doivent ltre alimentees avec de 1•eau deminera.lisee et 

non pas avec de l'eau brute, comme jusqu•a present. 

J) la pompe a vide/compresseur doit ltre installeede preference 

dans un easier grillap en ciment (cout estim: USS too,-) a 

l'exterieur du b4timent. 

4) 1e moulin co1lo1dal doit Atre installe sur une paillasse {codt 

est~& USS 80,-) et non pas rester par terre, comme a present. 

Au niveau de la S-SR, la machine semi-automatique a remp1ir et 

fermer tubes •G.\STI• doit ltre instal1ee sur un pilier en ciment 

(codt esti.Ms USS JO,-). Les autres machiuesll n•ont pas besoin 

d 1 une installation speciale et sont, done, operationnelles. 

Il est important de noter que 1a SP de SOGIP ne dispose pas de 

cuves auxi1iaires de chauffage (codt estime pour 1 /une/ roulan

te en acier inoxydable, de 100 litres de capacites USS 15.000,-), 

ni de flits de transport/transfert/alimentation (codt estime pour 

2 /deux/ roulante en acier inoxydable, de 100 litres de capacite: 

uss 2000,-). 

1)La pompe plongeante a ete placee dans cette Sub-section mais , 
dans J.a realite, est un appareil d'utilisation commune aux 
deux. 

• 
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La cape.cite de :formu1ation de 1a Sub-section respective de la SP 

de SOGIP, reprisentee pa.r sa capac:ite de melange/homogeneisa 

ti.on, dependra:it, tout naturellement, des caracteristiques phar-

• ma.cotecbn:iques du produit a :fabriquer. Toute:fois, un niveau 

acceptable pourrait ltre etabli a env:iron 200 k,)J par jour, 

soita 40.000 kg/an. Ce1a representerait, par example: 10.000 tu

bes de 20 g/jour ou 2.000.000 de tubes de 20 g/an, et pourrait 

atre par£aitement absorbe par 1a cape.cit~ de toutes les machines 

auxil:iaires de la mme Sub-sect:ion et de la 5-SR, qu:i aura:it une 

cape.cite de dosage/rempl:issage d'environ 25.500 tubes/jour (ou 

5.100.000 tubes/an), minimum. 

Les activ:ites de l•Entreprise dans le domaine des :formes semi-s~ 

lides {ou pateuses) seraient l:imitees, dans un premier te""tps, a 
la production de la pommade d 1Acide BEUZOIQUE + Ac:ide SALICYLI -

QUE (Po111111ade de VHITFIEU>). Les besoins annuels est:ifts du Pays 

en ce medicament essent:iel!f seraient de l'ordre des 2.100.000 

tubes de 20 g (soit: 42.000 kg). 

Or 1. :11 serai t, toute:fo:is, tres di:ff':icile pour SOGIP d • avoir le 

monopole du marche et, pour cette raison, plus raisonnable de 1! 
miter, au moins pour le moment, sa participation a 25~ de celui

-ci, soit: 525.000 tubes de 20 g (ou 10.500 kg)/an, ce qui pour

rait representer un niveau journalier de 2625 tubes de 20 g (ou 

52 ,5 kg). 

L 1Entreprise semble posseder le potentiel de fabrication neces -

sair• pour pouvoir satis:faire parfaitement la demande. 

!loeux (2) lots de 100 kg, maximum/jour, a cond:J.tion d'avoir 1 
(une) cuve auxiliaire de chauffage d'environ 100 litres de ca
pe.cite et, au moins, 2 (deux) tdts de transport/transfert/ali
mentation de 100 litres de capacite. 

YProduit inscrit dans la Liste de Medicaments Essentiels de 
1 1 0MS /The U3e ot essential drugs. Tech Rep Series, (722). WHO, 
Geneva, 1985, p. 2J/. 
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Section de Production d 1Eau Demineralis6e, Distilla 

tion, Lavage et Sechage de Capes et de Flacons 

(SPEDDLSCF): 

Un des principaux problemes de cette Section {et de l'Entrepri -

se) est represente par le fait que le demineralisateur ne ma.rche 

pas. Le reseau l.ocal ne peut pas fournir une eau brute avec l.a 

pression min:bale de J bars requise pour pouYeir faire fonction

ner l•appareil et, par consequent, 1 1 installation d 1un surprea -

seur automa.tique approprie!/ devient imperative. 

Le demineralisateur sur placo peut produire jusqu•a 757 litres 

d'eau/heure {soita 4542 litras/jour ou 9,084.400 litres/an), sans 

stockage intermediaire, et jusqu•~ 2524 li.tres/heure (soit1 15 
15,144 litres/jour ou J.028.800 litres/an), avec stockage inter

mediaire. 

Les 2 (deux) distillateurs sur place utilisent, ensemble, envi -

ron 560 litres d'eau/heure (soit: JJ60 litres/jour ou 672.000 l.! 

tres/an) en circuit ouvert (soit: sans la reutilisation de 1 1 eau 

de refroidiseement), La machine a laver flacons consonne environ 

909 litre d'eau/heure (soi.ta 5454 litres/jour ou 1.090.800 litres 

/an) pour le rin~age final. Les besoins totaux de ces J (trois} 

appareila seraient, done, d 1 environ 1469 litres d 1 eau/heure 

{soit1 8814 litre/jour ou 1,762.aoo litres/an). 

La capacit' d• demineralisateur, avec la cuve de stockage, sem -

ble eut'fisante pour pouvoir couvrir tous les besoins de distill!!_ 

tion et de lavages de flacons de l'Entreprise, mime si tous les 

appareil sont alimentes en mime temps. Un circuit applicable pour 

lfn,bits 240-16)0 litres/heure; pression: J-7 bars; codt estimes 
USI 250,-. 

• 
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ce1a pourrait ltre le suivant1 

1) le surpresseur alimenterait le demineralisateur a partir d'un 

reservoir (codt est~s use 300,-). 

2) le delllineralisateur alimenterait directement la cuve de stocka 

ge. 

3) la cuve, par l'intermediaire de la pompe "ERTEL", si necessa! 

re, alimenterait les distillateurs, 1a machine a 1aver fl.a 

cons et les cuves des Sections de Po1m1ades et de Sirops. 

4) l•eau demineralisee du ref'roidissement des distil1ateurs1 

a} alimenterait l.a chaudiere de 1 1autoclave, le chauf'f'e-eau 

et lea chemises chauf'fantes des cuves des Sections de Pom

mades et de Sirops. 

b) retournerait au reservoir d'alimentation du surpresseur du 

demineralisateur. 

5) lea distil.1ateurs alimenteraient la Section d'lnjoctables Pe

tit Volume. 

Toute la tuyauterie devrait ltre en acier inoxydable (codt total 

esti.Ms USS 2000,-). 

La machine a laver fl.aeons permet une moyenne de production d'ea 

viron 36 f'lacona/minute {soit1 2160 f'lacons/heure, 1~960 f'lacons 

/jour OU 2.592.000 de f'lacons/an). Celle de la machine a aecher 

f'lacons aerait d•environ 20 f'lacona/minute (soits 1200 flacona/ 

/beure, 7200 f'lacons/jour ou 1.440.000 f'lacons/an). Cette machi

ne eat la derniere etape du processus de lavages, rin~age et se

chage et, par co~sequent, define la capacite du secteur. Ce ni -

veau de production semble suf'f'isant pour pouvoir couvrir lea be

aoina de 1 1Entreprise dans la fabrication de sirops (environ 250 

tlacons/heure, 1500 f'lacons/jour ou 300.000 fl.aeons/an). 

Toutef'ois, il f'aut remarquer que SOGIP ne possede pas une machi

ne a laver capes (il semblerait que le lavage de ces articles se 

f'erait dana une marmite ou gamelle 1 pui•que la SPEDDLSCF ne 

dispose pas non plus d'un evier de lavage). Ce probleme pourrait 

atre resolu par l'acquisition au niveau local d 1une machine a l!. 

ver electromenagere (codt ••times USS 400,-). Cette machine POU,!: 

rait ltr• alimentee avec de l'eau demineraliaee du ref'roidis•• -
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ment de• distil1ateurs. Le sechage des capes pourrait se faire 

dans une etuve (celle de sterilisati~n de la Section de Collyres, 

une f'ois reparee, pourrait passer au Laboratoire de Contr6le Mi

crobio1ogique et cel1e de sechage/sterilisation de ce1ui-ci tra.11.!. 

f'erie dams la SPEDDLSCF). 

L 1Entreprise ne possede pas non plus de paniers (en acier ino:xz 

dab1e) pour 1e rangement et 1e tra.nsf'ert des flacons (des pla -

teawt en bois, pas tout a fait indiques pour cela dans une indU_!. 

trie pharma.ceutique, seraient utilises a 1a place - Figure n° 

12), ni de bottes (egalement en acier inoxydable) pour le trans

port des capes lavees et sechees (codt total estime pour 100 

/cent/ paniers et 4 /quatre/ boites1 USS 7000,-). 

4.2.10 - Section de Services Generaux (SSG): 

A 1 1exception du groupe electrogene, tous les autres appareil de 

cette Section sont operationnels. 

Le groupe electrogene aurait un petit probleme mecanique au ni -

veau du systeme d 1 alimentation de carburant. Sa reparation {codt 

estime: USS 200,-) est d'une importance capitale, si l•on veut 

travailler toute i•annee pendant la journee. En ef'f'et, le probl.!, 

me principal de 1 1Entreprise est son approvisionnement en cou 

rant electrique. Ellene le re9oit d'une f'orme plus au moins.re

guliere au cours de la journee que pendant les mois de Juillet , 

Aodt et Septem~re (saison des pluies). Les autres mois (saison 

seche), elle ne le re9oit qu•au cours du soir, de la nuit et du 

petit aatin (eoit: a partir d'environ 20 heuree jusqu•a 08 beu -

res du matin), d•w1e f'a9on tres irreguliere. 

• 
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Paniers en bois pour le rangement et trans~ert de 

f'lacons. 
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4.2.11 Section de Sireps (55)1 

Les seuls equipements de cette Section en etat •NO• sont la cuve 

de dissolution de 500 1itres, avec chemise chauffante, et la cu

ve de dissolution de 200 1itres, sans chemise chauf'fante. La P%'!., 

mi.ere, dans la rea1ite, est en excellent etat et marche tres 

bien - le critere •NO• a ete adopte simplement parce que sa che

mise chauffante est alimentee avec de 1 1 eau brute {au lieu de 

l'eau deminera1isee). La deuxieme a perdu ea jauge (exterieure) 

en verre et 1a tige de son agitateur est comp1etement oxydee. 

La capacite moyenne de SOGIP de formu1ation de sirops pourrait 

ltre etablie a environ 2500 litres/jour (500.000 litres/an). Ce

la representerait pres de 17.000 flacons de 150 ml/jour 

(3.400.000 f1acons de 150 ml/an) ou 25.000 flacons de 100 ml/ 

/jour (5.000.000 de f1acons de 100 ml/an}. La capacite moyenne 

de SOGIP de dosage/remplissage de sirops pourrait ltre etablie 

a environ 28.800 f1acons/jour (5.760.000 flacons/an}. L 1Entre -

prise ne dispose pas d'une machine pour 1 1 etiquetage et le bou

chage des flacons, ni d 1une table accumulatrice de flacons. 

Les projets de SOGIP clans le domaine des sirops seraient, dans 

un premier temps, limites a la production des Sirops de CHLORO

QUINE et de PIPERAZINE. Les besoins annuels estimes du Pays en 

ces 2 (deux} medicaments essentielslJ seraient les suivants: 

Descriptions 

1 ) Sirop de CHLOROQUINE, flacon de 
150 ml. 

2) Sirop de PIPERAZINE, idem de 100 ml. 

Totals 

J.JIAs 2 (deux) produits sont inscrits 
ments Essentiels de 1 1 0MS /The use of 
Rep. Series, (722). WHO, G•neva, 1985, 

Besoins annuel• estim,s: 

Litress Flaconss 

105.000 700.000 

50.000 500.000 

1.5.5.000 1.200.000 

dans la Liste de Medica 
essential drugs. Tech -
pp. 1 7 and 1 9. / 



- 99 -

Si l'on considere que les caracteristiques du marche Guineen ne 

permettraient pas une participation de l'Entreprise superieure a 
25~, les chiffres ci-dessus deviendraient les suivantess 

25~ besoins annuel• es times s 
Descriptions 

Li tress Flacons: 

1 ) Sirop de CHLOROQUINE, idem. 26.250 175.000 

2) Sirop de PIPERAZINE, idem. 12.500 125.000 

Totals JS.750 J00.000 

Ces quantites, si exprimees en fonction de la tai11elf dea lots 

respectifs, nous permettraient d'obtenir les donnees suivantes 

concernant le nombre de flacons par lot, la duree du dosage/rem

plissage de chaque lot et la f'requence de production necessaire 

au cours d'une annee pour pouvoir couvrir les 25~ du ma.retie lo -

cals 

Pro - Cuva Tail le Hombre de Duree du doeage./ Frequence du lot duit1 (11tres) s (litres): f'lacons/lots /remplissage1 (fois)1 

• . ~ 
"tlH 

a.5-; 
0 0. 500 450 J.ooo 1 h 15 min. 58,J '4 ='ti 
'" 0 "" CllM 

= 0 

• ,,s 
N .. 

g,~ s 0 • 1000 1000 10.000 4 h 10 min. 12,5 
'4 if "' "" ... en t-t 

0. 
-

.!)Etablie en fonction de la procedure de formulation - a ~haucl 
OU a froid - de chaque produit et de la taille de lu CUV8 de 
dissolution existante sur place la plus appi·opriee a chaqu •une 
des procedures. 
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Il semble evident que 1 1Entreprise possede, a tous les niveaux 

(lavage, rin~age et sechage de flacons, formulation et dosge/re.!!! 

plissage), une capacite de fabrication largement auperieure aux 

beaoins en ces medicaments et que lea quantites a manipuler n~ 

justifieraient pas, pour le moment, l'installation d'une machine 

pour l'etiquetage et la bouchage des flacons - ces operations 

peuvent ltre faites entierement de fa~oL manuelle {comne jusqu•a 

present)! L'absence d'une table accumulatrice de flacons peut 

Atre resolue par 1 1 installation d•une table en bois recouverte 

de lamines en acier inoxydable, fabriqueesur place (codt estime: 

US$ 250 1-). 

Par coutre, il faut remarquer que 1 1Entreprise ne dispose pas 

de cuves de transfert et d'alimentation des machines semi-automa 
~ 

tiques a doser et remplir flacona. Ce probleme pourrait, toute -

fois, ltre moitie resolu par l'utilisntion de la cuve de dissol~ 

tion de 200 litres, sans son agitateur (qui pourrait 3tre utili

a' pour la constr~ction du tamiaeur de la Section de Comprimes 

et Dragees-Formulation),et aprea la mise en place d 1 une nouvelle 

jauge en verre (qui pourrait ltre fabriquee a partir d'un tube 

en verre - le Laboratoire de Contr81e Chimique et Physico-chimi

que en possede plusiers) et la reduction de la hauteur des pieds 

de sustentation jusqu•a environ 15 cm du sol. 

4.2.12 - Section de Sela de Rehydratation Orale (SSRO)s 

La SSRO de SOGIP n•est pas encore operationnelle. 

4.2.1) - Section de Sterilisation a la Vapeur Humide (SSVH)s 

L'alimentation de la chau~iere de !'autoclave est faite avec de 

l'eau bnite. Son aysteme de chauffage comporte JO(trente) resis-
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tances electriques - 15 (quinze) sont brulees (coftt estime pour 

)0 /trente/ resistances similaires en acier inoxydable1 US$ 

6500,-) 

La capacite de l'autoclave est suffisante pour couvrir les be 

soins de sterilisation de 1 1Entreprise au niveau de la Section 

d 1 Injectables Petit Volume et du projet de Solutes Massifs. 

4.2.14 - Documentation de Gestion Pharmaceutigue (DGP): 

La Fiche de Production (FP) generale (applicable a tous les pro

duits) utilisee par l'Entreprise devra ltre remplacee bient8t 

par une FP individuelle (applicable a un seui produit et a une 

seule forme pharmaceutique), contenant deja imprimees les don 

nees conceniant le nom du produit, la forme pbarmaceutique, la 

taille du lot, la composition unitaire, les quantites de matie 

res premieres a yeser, Celle de materiaux de conditionnement a 
utiliser, etc •• 

La Fiche de Stock (FS) ne presente pas de problemes. 

4.2.15 - Les produits fabriques par l'Entreprises 

Les donnees presentees dans l'Annexe n° 5 sont quelque peu inco!!! 

plates et ne concernent que l'annee 1989. Aucune documentation 

sur lea eventuelles fabrications precedentes (y compris de caps~ 

les, comprimes OU pommades) etait disponible. 

La production de STRICHNINE {sulfate de) 0,1~ et 0,05%, ampou -

les de 2 ml, devra ltre abandonnee complatem&nt, mime s'il reste 

ra des ampoules gravees vides non utilisees {qui devront Atre de 

truites). 
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La production d 1ATROPINE (sulfated') 0,5% 1 ampoules de 2 ml, et 

de MAGNESIUM (sulfate de) 15~1 ampolues de 10 ml, pourra even 

tuellement continuer jusqu~a l'epuisement des stocks respectifs 

d•ampoules gravees vides. 

Le haut niveau de pertes {superieures 1 parfois 1 a JO%) verifie 

dan3 la fabrication des injectables petit volume serait d6 1. pri.!!. 

cipalement, a la procedure de remplissage des ampoules utilisee 

par l'Entreprise (remplissage a vide manipule). 

4.) - Recyclage du personnel local: 

Le recyclage du personnel local n•est pas arrete pendant le pro

cessus des inventaires et de reamenagement/organisation du DCQ 

et du DF, ce qui les a permis une meilleure comprehension des 

methodes pratiques d•Organisation Pharmaceutique et de l'impor 

tance de celle-ci pour le bon deroulement de toutes las activi 

tes, selon les BPPP. 

Malgre l'ensemble du travail de recyclage effectue et le fait 

que le personnel local possede une base theorique solide dans d! 

vers domaines de la Pharmacia Industrielle, et une enorme envie 

de mettre en executi~n les connaissances acquises 1 il semble fort 

possible que !•engagement pratique ne se fasse pas sane quelques 

problemes, surtout au niveau fonctionnel du systeme fabrication

-contr&le de la qualite-nssurance de la qualite. 

4.4 - Documents de Projet (DPs)s 

Le DP pour l'"Etablisseinent d'une Unite Pharmaceutique de Produ~ 

tion de Sels de Rehydratation Orale (SRO)" a ete deja envoye of

ticiellement par le Ministere du Plan et de la Cooperation In-
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ternationale (~~PI) a la Representation en Guinee de 1 1Agence 

des Etats-Unis pour le Developpement International (USAID).!/ et 

a celle du Programme des Nations Unies pour le Developpement 

(PNUD)~, pour la transmission a 1 1 0NUDI et au Fonds d'Equipe 

ment des Nations Unies (FENU). 

Ce document a ete elabore un peu avant 1a fin des Inventeire et 

des travau.x de reamenagement/organisation. Pour cette raison, il 

devra, au moment de sa revision par !•expert charge de l'admini.!. 

tration du projet, recevoir un amendement permettant la fournit!! 

re de 54 charpentres et 240 poutres de rayonnage pour 1 1 entrepo

sage (codt estime: US$ 7500,-), au lieu de 10 et 42, respective

ment (estimes a US$ 1500,-), et d 1 une gerbeuse mecani.que manuel

le (fournisseur potentiel: Prope 1 Suede; codt estimei US$ 1700,-). 

La contribution de l•USA:rD en SODIUM (chlorure de) devra 3tre e

galement modifiee (1250 kg, au lieu de 1500 kg) et celle en bol

tes de conditionnement et cartons de transport supprime;J./. 

L 1 etude de faisabilite realisee pour ce projet capitalise tous 

1es dons. Toutefois, la capitalisation des equipements (y compris 

de ceux qui sont deja sur place et dont la plupart ont ete des 

dons) pourra ltre regie de fa~on independente, de forme a assurer 

un investissement dens l•Entreprise. 

Le DP pour l"Etablissement d'une Unite de Production de Solutes 

'Massifs!!./ en Republique de Guinee" 1 destine a une participation 

d'organismes autonomes divers, se trouvait deja en phase prelim! 

naire de presentation officielle au moment du terme de la mission. 

1./Lettre de la Direction Generale de la Cooperation Internationa 
le (DGCI) du MPCI du 13 Novembre 1990, reference n° 2562/MPCI7 
/CAE/DNCI/DRB/90 (Voir 1 1Annexe n° 7). 

!/Lettre du MPCI du 19 Novembre 1990, reference n° 05142/MPCI/ 
/CAB/DNCI/DOI/90 (Voir egalement l'Annexe n° 7). 

lf ces items pourraient faire partie de la contribution de 1 1Entr.!. 
prise, qui possede une quantite importante d'articles similai
res qui pourraient ltre utilises, au moins dans un premier temps. 

!!./GLUCOSE a 5% et SODIUM (chlorure de) 0,9%, emballage1 de 500ml. 
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Les besoins annuels du Pays en ces medicaments essentiels se 

raient les suivantss 

Designations 

1 SELS DE REinDRATATION ORALE (SRO) /sachets/. 

2 - Solutes Massif's {SMs)s 

2.1 GLUCOSE a 5°J., emballage de 500 ml. 

2.2 SODIUM {chlonire de) a 0,9~, idem. 

Quantites 
est~ess 

1.692.000 

J50.000 

J50.000 

La mise en oeuvre des projets respectif's permet•rait, dans une 

premiere phase, de f'ournir le marcbe local les quantites suivan

tess 

Designations Quantiteas Participations 

1 SRO /i.dem/. 500.000 29,6 "1 
2 SMss 

2.1 GLUCOSE a si. idem. 100.000 28,6 o;. 
2.2 -SODIUM {cblonire de) a o ,9c.', 

idem. 100.000 28,6 o;. 

Cea medicaments seraieat souvent en manque en Guinee. 

4.5 - Dossiers Tecrniguea (DTs)1 

Les DTa devront permettre a l'Entreprise une production selon 

lea regles lea plus elementairea des BPPP, une f'ois que toutes 

les reparations et travaux necssaaires mentionnes aux pages p~'

cedente• auront ete tait, et que quelques articles cites dans 

l•• documents, eventuellement non diaponibles, auront ete acquis. 
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S - CONCLUSIONS& 

Les inventaires et reamenagements ':ffectues Ont deEontra QU8 le 

D'partement de Contr&le de la Qualit' (DCQ) est bien equipe. To~ 

te:fois, UD investissement c~mpl~mentaire estime a environ USS 

11.000,- se :fait necessaire pour permettre ace Departement de 

deve1opper ses activites de fa~on entierement operationne11e, 

sans contraintes. 

Le Departement de Fabrication {DF) presente encore que1ques pro

blemes signi.:ficatifs a diff,rents niveaux. Un investissement CO,!! 

plementaire estime a environ USS 64.ooo,- serait n'cessaire pour 

le mettre au point. Neanmoins, ce Departement est bien approvi -

sionne en equipements de base et possede UD potentiel de :fabri -

cation annuelle tres important (qui justifierait bien tel invee

tissement) 1 

1 

2·.1.2 

2.2 

.) 

.) • 1 

.) .2 

.) .2. 1 

.).2.2 

Sections 

Capsules a 

Dosage/remp1issage (capsules). 

Compri.mea et drageea1 

Formulations 

- Mixtion (capsules, comprimes ou dra -

gees). 

- Dragei:fication (drageee). 

Compression (comprimes). 

Conditionnement de :formes solideas 

- Codage (impressions). 

Conditionnement c~llecti:fa 

Capsules. 

- Comprimes ou dragees • 

Quantite1 

43.200.000 

480.000.000 

20.000.000 

86.832.000 

2.160.000 

43.200.000 

108.000.000 
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Sections 

J.3 - Conditio~'lnement unitaire1 

3.3.2.1 

Capsu1es, eompri.Ms ou drapes. 

- Granu1es ou poudres g1issant faci1e

ment s 

- Pots ou sachets des 

3.3.2.1.1 - 250 g. 

3.3.2.1.2 - 500 g. 

4 

4.1 
4.2 

5 

- Sachets de 5 g ~ 15 g, dependant des 

earacter~stiques des produits. 

- Poanades (tubes de 20 g)1 

- Formu1ation. 

- Dosage/remplissage. 

- Production d 1 eau demineralisee, dis

til1ation, 1avage et seebage de ea -

pea et de flaeons1 

- Demineralisation (litres). 

- Distillation (litres). 

5.3 - Lavage des 

5.3.1 
5.3.2 

5.4 
5.4.1 
5.4.2 

6 

6.1 

6.2 

- Capes. 

- Flacons. 

- Secbage des 

- Capes. 

- Flaco11s. 

- Siropss 

- Formulation (flacons de 100 ml). 

- Dosage/rempliesage (flacons). 

Quantites 

23.760.000 

1.soo.000 

1.aoo.000 

115.200.000 

2.000.000 

5.100.000 

J.028.800 

67.200 

)00.000 

2.592.000 

)00.000 

1.440.000 

5.000.000 

5.760.000 

• 
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La capacit' insta11ee est b~en superieure en tous 1e~ domaines , 

sauf' ceux du codageJ} et du 1avage et sechage de cape~, aux b~ 
soins de fabrication de l'Entreprise pour pouvoir approvisionner 

une partie tree s:lgn:lf:lcat:lve (25~) du marche 1oca1 des med:lca

-nts essentie1s que ce11e-ci pretenderait produire dans un pre

mier temps1 

Designations 

1 - Capsules1 

1. 1 - AMPICILLINE, 250 mg. 

1.2 - ER'YTROMY'CINE 1 :ldem. 

1.3 - TETRACYLINE, i.dem. 

2 - ComprUaes1 

2.1 - AAS, 500 mg. 

2.2 - CHLOROQUINE, 161 mg 
{sous 1a forme de 
phosphate). 

2.) - PARACETAMOL, J25 mg. 

2 .4 - PHENOXYMETHYLPEN'ICIL-
LINE {&:ous la forme 
de se1 de Potassium). 

) - l'omaades1 

Acide BENZOIQUE + Aci 
de SALICYLIQUE, tube-
de 20 g. 

4 - Sirops1 

4 .1 - CHLOROQUIME 1 t'1acon 
de 150 m1. 

4.2 - PIPERAZINE, :ldem de 
100 ml. 

Quantite a fabr:l
quer/an {unites}1 

J.500.000 

1.750.000 

1.750.000 

1.000.000 

46.200.000 

2.500.000 

4.500.000 

525.000 

175.000 

125.000 

Tota1 par forme 
pha:nnaceutique 

(unites}: 

7.000.000 

60.200.000 

525.000 

J00.000 

11oana 1e ca• d 1une fabrication simu1tanee de tous lea produits. 

!/operations realiseea pour 1• moment de fa~on manuel1e. 
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Le recyc1age du personnel lecal a revele qua 1 1Entreprise posse

de une equipe de collaborateurs dot~s d'une base tbeorique soli

d• dans les divers domaines de la Pharmacia Industrielle et d'u

ne enorme envie de mettre en execution les connaissances acqui 

ees. Toutefois, 11 se pourrait que 1 1 engagement pratique ne se 

t'asse pas sans quelques problemes au niveau de la mise en oeuvre 

des principes de Bonnes Pratiques de Production Pha:rmaceutique 

(BPPP). 

La ld.se en oeuvre des projets pour 1 1 etablissement d 1unites de 

production de Se1s de Rehydratation Orale (SRO) et de Solutes 

Massif's {SMs)lf devra permettre un approvisioJD1.ement signi:tica 

tif' d'un marche eouvent carentiel en cee medicaments assen 

tiels tres iaportants et un p1us grand developpement de 1 1Entre

prise. 

Les Dossiers Techniques (DTs) devront permettre a 1 1Entrepri-

se une production des medicaments essentials respectifs selon 

1es BPPP. 

!/GLUCOSE a 5~ et SODIUM (chlorure de) a 0,9~, emballages de 500 
m1. 
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6 - RECONMANDATIONS: 

:Il. est reco:maande que1 

1) l.'Entreprise real.ise, des que possibl.e 1 l.es investissements 

necessaires pour la mise en etat operationnel. de !!!!!!. les 

equipements qui en ont besoin, ].•acquisition de ~ 1es arti 

cl.es compl.ementaires et/ou suppl.ementaires, et l.'exec~tion de 

tous l.es trava.ux respectif's et d 1 amenagement. L'ordre de prio 

;;:;;s pour ces activites pourrait 3tre l.e suivant!f 1 -

1 - Reparation du groupe el.ectrogene. 

2 - Acquisition et instal.l.ation (y compris 1a construction 

d'un reservoir) d 1 un surpresseur pour le demineralisa 

teur. 

3 - Installation du circuit d 1 alimentation des distil.lateurs, 

de la machine a laver f'lacon~ et des cuves des Sections 

de Pommades et de Sirops en eau demineralisee, du cir 

cuit de reutil.isation de l.'eau de ref'roidissement des 

distil.lateurs et du circuit d'alimentation de 1a Section 

d 1 Injectables Petit Vol.ume en eau distil.lee. 

4 - Reparation et installation de l.'etuve de steri1isation 

de la Section de Col.lyres dans le Laboratoire de Contr&-

1.e Microbiol.ogique, et transf'ert et install.ation de l'e

tuve de sechage/sterilisation de ce Laboratoire dans la 

Section de Production d'=au Demineralisee, Distillation, 

Lavage et Sechage de Capes et de Fl.aeons. 

5 - Acquisition et instal.lation d 1 une machine a laver elec -

tromP.nagere, pour le lavage de capes. 

6 - Acquisition de paniers et de bo!tes en acier inoxydable, 

pour le rangement et le transport de fl.aeons et de capes 

laves et seches. 

1f Pour plus de details, voir le Chapitre "4 - DISCUSSION". Les 
articles decrits dans le "Document de Projet pour 1 1Etablisse
ment d'une Unite Pharmaceutique de Production de Sels de Rehy
dratatio~ Orale (SRO)" /Annexe n° 7/ ne sont pas referea. 
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7 Reparation de 1a ba1ance de 25 kg de portee de la Section 

de Pesages Centrale. 

8 - Construction d'une paillasse pour les balances de comp -

toir. 

9 - Transformation en cuve de transfert et d'alimentation 

des ma.chines semi-automatiques a doser et remplir f1a 

cons de la cuve de dissolution de 200 litres de capacite 

de la Section de Sirops. 

10 - Acquisition d 1 une table en bois recouverte d'un lamine 

en acier inoxydable, pour servir en tant que table accu

mulatrice de f1acons. 

11 - Installation de courant pour l'approvisionnement de tou

tes les machines de la Section de Comprimes et Dragees 

qui ne sont pas encore desse•"Vi.es. 

12 - Installation et fixation (ou applicable) de tous les ap

pareils, sauf le broyeur, le durometre manuel, le melan

geur a roue et le sechoir a lit fluidise, sur des piliers 

en ciment. 

lJ Isolation de chaque machine a comprimer. 

14 Fermeture du trou vers l'exterieur du b4timent dans le 

mur de la salle de compression et installation d'un cli

matiseur a l'endroit OU se trouve actuellement 1a vitre. 

15 - Instal1ation d'une porte coulissante entre la salle de 

compression et celle de formulation de comprimes et dra

gees. 

16 - Installation d'une cheminee vers l'exterieur du bltiment 

dans chaque sechoir. 

17 - Installation du elimatiseur de la salle de formulation 

de comprimes et dragees. 

18 Construction d 1un tamiseur vibrant. 

19 Acquisition d 1 une serie de tam is et de sacs en coton pour 

le broyeur, et de J (trois) f'Bts supplementaires en acier 

inoxydable de 200 litres de capacitc, pour le me langeur 

a roue. 

• 



• 
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20 - Achevement de 1 1 insta11ation du c1imatiseur de 1a Section 

de Condi tionnement de li'ormes So1ides. 

21 - Fixation de 1a ma.chine semi-automatique a conditionner 

capsu1es, comprimes ou dragees dans des materiaux thermo 

soudab1es, et acquisition et instal1ation d 1 un systeme 

de codage. 

22 - Placement sur des piliers en ciment des machines automa.

tiques a fon:ter sachets en materiau thermosoudable, do -

ser par volume fixe granu1es et autres produits g1issant 

faci1ement, remp1ir et sce11er 1es sachets, et insta11a

tion d 1 un systeme de codage dans chaque machine. 

2J - Reparation de 1a ma.chine semi-automatique a doser granu-

1es dans des f1acons ou sachets pre-formes mode1e 5 (po~ 

tee: 500 g). 
24 - Achevement de 1'insta1lation de tous les apparei1s, sauf 

1a pompe p1ogeante, de la Section de Pomma.des. 

25 - Acquisition d 1 une cuve de chauffage roulante de 100 1i 

tres de capacite, en acier inoxydable, et de 2 (deux) 

f'dts ega1ement roulants, en acier inoxydable et de 100 

litres de capacite. 

26 - Reparation du systeme hydraulique de la transpalettes 

avarieo. 

27 - Transfert de la protection e1ectrique des appareils du 

Laboratoire do Contr&1e Microbiologique (LCM) dans le La 

borato"_re de Contr&1e Chimique et Phy~ico-chimique 

(LCCP-C). 

28 - Reparation de tous les appareils du LCCP-C en etat non -
operationnel {appareil pour le contr&le de la coulabili-

t6 des granules. une des balan=es analytiques "BOSCH" 

rampe da chau!fe-ballons "PROL.\.BO", spectropbotometre 

uv-visible et turbidimetres) et installation de fiches 

mAles appropriees dans 1es appareils qui en ont besoin 

{evapora.•.ar rotatiC et see bains a huile et marie, et 

turbidi.Mtros). 

• 
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29 - Construction d'Wl easier grillage en ciment a 1 1 exterieur 

du bltiment, pour les bouteilles de gaz butane, et coJUle 

xion de celles-ci a la sorbonne a guillotine. 

JO - Construction d 1un toit metallique a 1 1 exterieur du bAti

ment, pour la protection du moteur-extracteur de la sor

bonne a guillotine. 

Jl - Construction et installation d 1 une etagere au long du m,! 

lieu de la pai11asse centrale du LCCP-C et de placards 

au-dessous de toutes les paillasses. 

J2 - Acquisition d'Wl recipient pour regenerants pour le dem_! 

neralisateur, d'un conductivimetre analogique et de res!, 

nes de rechange pour le mime appareil. 

33 - Acquisition d 1un tamis de laboratoire pour le contr&le 

et la determination du modele de finesse et de la repar

tition granulometrique des produits. 

J4 - Acquisition de quelques articles et reactifs que 1 pour 

des situations specifiques, seraient eventuellement en 

manque ou inssuffisants. 

35 - Acquisition et installation de fiches m41es appropriees 

dans les apparei1s du LCM qui en ont encore besoin. 

36 - Ouverture d'un trou pour la sortie de la vapeuw 4e l'au

toclave vers 1 1 exterieur, a travers le mur, plus proche 

de son emplacement, et fermeture de l'orifice existant. 

37 - Acquisition de thermometres appropie• pour !•autoclave 

et l'incubateur universel. 

JS - Mise en etat operationnel de tous les appareils du Labo

:":"atoire d 1Experimentation et Production Galenique. 

39 - Fabrication et installation d 1 etageres et de rayo:nnages 

pour l' entreprosage dans le Hagasin de Hateriols de Lab.2, 

ratoire et de Reactifs, et dans l'Echantillontheque. 

40 - Identification de l'etat opcrationnel ou non operation 

nel de la machine automatique pour ouvrir, remplir et 

farmer capsules de la Section de Capsules. 

• 
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2) l•Entreprise re~oive 1 1 assistance technique de 1 (un) Pharma

cien Industrial international pour l.a coordination de la mise 

en etat operationnel de tous les equipements qui en ont be 

soin, 1 1acquisition de tous les articles complementair£s et/ 

/ou supplementaires, 1 1 execution de tous les travaux respect! 

fs et d 1 amenagement, et le demarrage et le suivi de sa produ£ 

tion pendant un minimum de 2 (deux) ans. 

J) les Documents de Projet (DPs) pour 1 1 etablissement d 1unites 

de production de Sels de Rchydratation Orale (SRO) et de Sol~ 

tes ~fa.ssi:f's (SMs) soient approuves par les bailleurs de :f'onds 

et les projets respectifs mis en esecution des que possible. 

Le DP pour l'etablissement d 1une unite de production de SRO 

devra recevoir un amendement permettant la fourniture de 54 
charpentres et 240 poutres de rayonnages pour 1 1 entreposage 

(au lieu de 10 et 42, repesctivement), et d'une gerbeuse mec!!_ 

nique manuelle. La contribution de 1 1USAID en SODIUM (chloru

re de) devra ltre e~alement modifiee (1250 kg, au lieu de 

1500 kg) et celle en boltes de conditionnement et cartons de 

transport supprimee. Le projet devra aussi beneficier d'une 

gestion independante en ce qui conc~rne la capitalisation des 

dons en equipements, de forme a assurer un investissement 

dans 1 1Entreprise et la continuite de l'initiative. 

4) 1 1Entreprise produise les medicaments essentials pour lesquels 

des Dossiers Techniques (IYI's) ont ete rediges, entierement S!, 

lon ces IYl's. 
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Annexe n° 1: Departement de Contr&le de la Qualite (DCQ) - Inven 

taires 

1 - APPAREILS/INSTRUMENTS/MACHINES1 

Descriptions 

1 - Agitateurss 

1 • 1 - MagruStique 11 IKA-COMBINAG" • 

aod. RCT, n° 155210. 
1.2 - Secoueur a mouvements de va-

2 .1 

-et-vient "PROLABO", mod. 

FERRYLA.B, n° 51)45. 
Vibrant, pour tubes a essai~ 
11 HEIDOLPH11 , mod. REAX 1 DR, 

n° 54117. 
- Appareils 1 

- pour le Contr&le de la Coul.!, 

bilite des granules "ERWEKA", 

mod. GDT-E, n° 47405. 
2.2 - pour la Detemination de 

Points de Fusion "GALLEN 

KAMP", cat. n° MFB-600-0lOF, 

n° 9B )886 F. 
2.) - pour la Determination du 

2.3.2 

2.3.2.1 
2.3.2.2 

2 .3 .3 

Temps de Desintegration des 

Comprimes1 

- 11ERWEKA 11 , mod. ZT ), no 

46777. 
- 11 MA.NESTY", mod. MK-41 

- n° 1)8-7-279. 
- n° 1)9-7-279. 
- ee Karl Fischer 11 FISHER", 

mod. )91, cat. n° 9-)1)-1)1, 

n° 182. 

Quantite: 

1 

1 

1 

1 

1 

1 

1 

1 

1 

Etat 1}: 

0 

0 

0 

NO 

0 

0 

0 

0 

0 

llo • Operationnel; NO = Non operationnel; PO = Partiollement 

operationnel. 



• J 

4 
4.1 

4 •. 1 .1 

4 .. 1.1.1 

4.1.1.2 

4.1.2 

4.2 

4.J 

4.4 

5 
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Description: 

- Autoc1ave "GALLENKAMP" ,. cat. n° 

BJE-800-0lOD, n° 9B J69J E. 

Ba1ances: 

- Ana1ytiques: 

- "BOSCH" , mod. 52 000 , de 0 , 0000 g 

a. 200 ,oooo g: 

n° 112J8. 

- n° 112)9. 

"SARTORIUS", mod. 1601 1 MP8-1, 

n° )406117, de 0,0000 g a 
160,0000 g. 

de Comptoir, 11 SOEHNLE", mod. 

CJ90 (0,002 kg a 5,000 kg). 

de Precision, "METTLER", mod. 

PC 4400, n° 847071, de O,OO g a 
4400,0 g. 

- Trebuchet a bouton (portee1 200 

g; sensibi1ite: 0,10 g). 

BAti-moteur "ER~"EKA", mod. AR 

400, n° 48588. 

Accessoires: 

+ Broyeur a billes, mod. KM 10, 

n° 47842, capacite: 10000 m1~ 
+ Granu1a teur a voie humide, mod. 

FGS, n° 47650, avec 1 (un) t!. 

mis a ouvertures de 1,32 mm. 

+ Machine a compter et a mettre 

en tubes ou en Piluliers les 

capsules, comprimes ou dra 

gees, mod. ZAT u, n° 45641. 

+ Melangeur de laboratoire a 
pelles, mod. SVl, n° 46531, 

capacite: 5000 ml. 

+ Turbine a drageifier, mod. DK/ 

/UG, n° 48J96, capacite: 2 kg. 

l./ Avec J kg de billes. 

Quantite: 

1 

1 

1 

1 

1 

1 

1 

1 

1 

1 

1 

1 

Etat: 

PO 

0 

NO 

0 

NO 

0 

0 

0 

0 

0 

0 

0 

0 



6 

7 

8 

10 

11 

12 

13 

14 

14.1 

14.2 

14.2 .1 

14.2.2 

15 
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Description: 

- Broyeur a billes 11KH•, mod. 1000 

ml de capaci teJ}. 

Centrifugueuse 11ENGELSDORF•, mo 

TS, n° 81/2147. 
- Climatiseur 11AIRliELL11 , monobloc, 

6000 Btu. 

Chronometres1 

avec arrlt intermediaire. 

Simple (depart, ar~t et retour 

a zero). 

Dendneralisateur 11 PROLAB011 , cat. 

n° 03.429.502. 
Distillateur 11GFL11 , mod. 2001/4, 
n° 102537830, capacit': 4 litres 

/heure. 

Doseuse/remplisseuse de capsules 

manuelle 11HERSE 11 • 

Durometre pour comprim~s "ER\fE -

KA•, mod. TB24, n° 45856. 

- Etuves de sechage/sterilisation 

II HC:MMERT11 I 

- Mod. u30, n° 792586. 
Mod. U401 
N° 790517. 
N° 790518. 

- Evaporateurs rotatifs 11 BUCHI 11 , 

mod. ROTAVAPOfls 

RE, n° 213132, avec bain-marie 

•od. W 240 N, n° 37JJ48. 
RllO, n° 854159, avec bain a hu! 

le mod. B-470, n° )22675, et 

bain-marie mod. B-465, n° 390988 

11Avec environ 100 g de billes. 

Quantite: 

1 

1 

3 

1 

1 

1 

1 

1 

1 

1 

1 

1 

1 

1 

Eta ts 

NO 

0 

0 

0 

0 

PO 

0 

NO 

0 

0 

0 

0 

0 

NO 



16 

17 

18 

18.1 

18.2 

18.2.1 

18.2.2 

19 

20 

21 

21.1 

21.2 

22 

22.1 

24 
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Descriptions 

Flux laminaire 11STOLC0 11 , mod. 

MICROFLOW PATHFINDER, n° 3/2569 

(1980). 
Four a moufl.e •GAu.ENKAMP", ca 

n° FSB 500 010 Q, n° 8B 2687 F. 

Friabilimetres "ERWEKA•1 

- Mod. TAP, n° 47559. 
- Mod. TA )RI 

- N° 48)65. 

- N° 48.379. 

- Incubateur mnvereel. •HEMMERT•, 

mod. B40, n° 790196. 
Lampe •SCHER•, avec l.oupe de 

grossissement. 

- ¥.achines a compri.mer excentri -

ques "J.fANESTY" I 

- Elec~rique, mod. F), n° 9L180 , 

capacit'• 42 a 85 comprj,mes/mi

nutes compri.m8s jusqu•A 22,2 m 

de -· 
- Manuel.l.e, mod. HAND, n° 1B181 , 

cape.cites environ 100 comprim's 

/heure; cemprimes de 3,175 mm 

de - jusqu•a 12,7 mm de ~. 

- Microacepeas 

"BAUSCH & LOMB", mod. binocu -

laire. 

- •WILL", mod. BX)OO, n° 611630. 

Minuteur sonore de paillasse 
11 JUNnl1ANS 11 , mod. 60-0 minute. 

- Pal.mer, 0,25 nun/0,01 mm. 

!lune des lampes se trouve en situation NO. 

Quantite1 

1 

1 

1 

1 

1 

1 

2 

1 

1 

1 

1 

1 

1 

Eta ta 

0 

0 

0 

0 

0 

PO 

NO 

NO 

NO 

0 

0 

0 



25 

26 

26.1 

26.2 

27 

28 

28.1 

JO 

30.1 

30.2 

31 

)2 

J) 

J4 
J4.1 
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Descriptions 

- pHmetre •FISHER•, mod. ACCUMET 

800 1 cat. n° 1)-6)6-801 1 no 

1289. 

- pllmetres/i.o· 

E:IL 7055: 

- N° 7055/0)61. 

- N° 7055/0364. 
- Pied a coulisse 1 0-250 DD/0 1 01 

.... avec regle. 

- Polari.1119tres a cadran1 

- •BELL:INGllAM+STANLEY•, n° R78090 

avec 1 (un) tube 100 aa et 1 (un) 

tube 200 DD. 

- •CARL ZEISS•, n° 756029 1 avec 1 

{ un) tube 200 mm. 

- Rampes1 
- de Cbauff'e-ballons1 

- •GERHARD!'•, a l'eau chaude I 4 
postes, complete, avec tiges, 

va1et et clef' de reglage. 

- "PROLABO•, mod. 6X)00 1 n° 1)88. 

- de Distillation de Kjedahl •GE!, 

HARDI'", mod. a 6 postes. 

- Rechauds electriques "LHG•, mod. 

lfl'021 

- NO 2620)8). 

- N° 2660)8). 
- Ref'ractometre "BELLINGHAM+STAN-

LEY•, n° A79012. 

- R'1'ripzia'teur •uc•. 
- S•rboan• a guillotine •KO'l'TER -

MANN•, mod. 7561/F, n° 252014. 

- Spectrophotometress 

- Visible "CARL ZEISS" 1 n° 747261. 

Quanti.tes 

1 

1 

1 

1 

1 

1 

) 

1 

1 

1 

1 

1 

1 

1 

1 

Etat1 

0 

0 

0 

0 

0 

0 

NO 

PO 

0 

0 

0 

0 

0 

PO 

0 
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Descriptions Quantite: Etat: 
• 

J4.2 - UV-Visib1e "VARIAN•, mod. 6J4, 

n° 1932005. 1 NO 
JS - Stabi1isateur automatique de 

vo1tage. 1 0 

J6 - Triturateur a cy.lindres •OTI'O 

BEHRMANN•, mod. EXAKT, n° 2/ 

/11709. 1 NO 

37 - Turbidim8tre • SARGENT-1.'1,;LCll" , 

cat. n° S 8)700 z, n° 78020089. 2 NO 

2 - MA.TERIEL DIVERS : 

Description: Quanti.tes 

1 - Adaptateurs pour pHmetre •FISHER•, mod. 

ACCUMET 800 4 

2 - Anneaux: 
2.1 - pour Co1onnes a Distil1er, en acier. 125,6 g 

2.2 - de Statif's, pour ampou1es l decanter, 
entonnoirs, etc., mode1e1 

2.2.1 - Ferme, des 
2.2.1.1 50 aade -interieur. 2 

2.2.1.2 80 am de 'I interieur. 4 

2.2.1.3 - 112 am de ; interieur. 5 
2.2.1.4 - 128 m de 'I interieur. 3 
2.2.1.5 - 250 DID de ; interieur. 3 
2.2.2 - Ouvert, des 
2.2.2.1 45 am de ; interieur. 1 

2.2.2.2 70 mm de ; interieur. 1 

2.2.2.3 95 am de ; interieur. 4 

2.3 - Universels (pour bal1ons), des 
2.3.1 - 100 mm de fl interieur. 5 
2.3.2 - 120 mm de 'I interieur. 4 



).1 

).2 

).) 

.).4 

.).5 

.).6 

:J.T 
).8 

4 

4.1 

4.2 

4 • .) 

s 

5.1 
5.2 

5.3 
6 

6.1 
6.2 

6.) 
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Descripti.on1 

Barreaux a:l.mantes enrobes tef'1on, de 

(fl X 1ongueur) 1 

6 DD X 10 m. 

6 ... x 15 ... 

7 llllll x 20 DD • 

7 amX 25 -· 7 DD X 40 ... 
8 DD X 25 .... 
8 111111 x )2 ...... 
8 llllll x 50 DD. 

Bees Bunsens, pour: 

Butane, droi.t, a robinet. 

Gaz nature1, droit, a robinet. 

Propane, droit, sans robinet. 

Bechers 1 f'orme basse 1 a bee, polypropZ 

1~ne, graduees, des 

100 mi. 

250 m1. 

1000 ml. 

Boltes 11 

Preparations microscopiques, 25 cases. 

Steriliser boltes de Petri, en acier 

inoxydable, av~c portoir et couvercle 

coif'f'ant, 115 mm de~ X 175 DID de hau-

teur. 

Pipettes, en acier inoxydable, avec 

couvercle coif'f'ant, 50 nun de ~ X 400 

mm de hauteur. 

J Quantite1 

20 

20 

20 

20 

11 

1 

8 

11 

2 

2 

6 

25 

1) 

15 

1 

6 
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Description a I Quantit,. 

7 - Bouchons ens 

7 .1 - Caoutchouc1 

7 .1.1 - Pleins (dimensionsa - in:ferieur x ; SU 

perieur X hauteur) a 

7.1.1. 1 - 10,5 mmX 14,5 -x 20,0 .... J 
7.1.1. 2 - 12,5 111111 x 16,5 ... x 20,0 mm. 5 
7.1.1. J - 14,o 111111 x 18,0 mm X 20,0 111111. 2 
7.1.1. 4 21,0 111111 x 27,0 111111 x JO,O mm. 10 
7.1.1. 5 23,0 mm X 29,0 mm X )0 1 0 mm. 20 
7.1.1. 6 26,0 mm X J2,0 mm X JO,<> mm. 2J 
7.1.1. 7 J1,0 111111 x JB,o DD X J5,0 mm. 11 
7.1.1. 8 - J6,o mm X 44,o ... x 4o,o mm. J 
7.1.1. 9 39,0 mm X 45,0 amaX 35 10 mm. 1 

7.1.1.10 4o,o 111111 x so,o mm X 4o,o mm. 1 
7.1.1.11 42,0 111111 x 53,0 111111 x 53 1 0 mm. 1 
7.1.1.12 42,0 DDD X 60,0 mm X 60,0 mm. 1 
7.1.1.13 50,0 DDD X 65,0 111111 x 70,0 mm. 1 
7.1.1.14 55,0 an X 70,0 DD X 70,0 mm. 1 
1.1.1.15 - pour l'orif'ice d 1 introduction d•echan-

tillons dans le :flacon de reaction de 

1 1appareil de Karl Fischer "FISHER•. 11 J 
7.1.2 1 (un) trou (dimensionss idem)a 

7.1.2. 1 - 13,0 mm X 17,0 mm X 25,0 mm. J 
7 .1 .2. 2 - 14,o mm X 18,0 mm X 20,0 mm. 5 
7 •. 1 .2. J - 17,0 mm X 22,0 mm X 25,0 mm. 5 
7.1.2. 4 18,0 mm X 24,o 111111 x JO,O mm. 5 
7.1.2. s - 21,0 mm X 27,0 mm X JO,O mm. 6 
7.1.2. 6 - 23,0 111111 x 29,0 111111 x JO,O mm. 6 

7.1.2. 7 - 26,0 mm X J2,0 mm X JO,O mm. 6 
7.1.2. 8 - 31 ,o mm X 38 1 0 lllD x J5,0 mm. 2 

7.1.2. 9 35,0 DID X 45,0 lllD x 4o,o mm. 1 
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Descriptions 'Quantite1 

7 .1. J - 2 {deux) trous {dimensions1 idem) 1 

7 .1. ).1 - 14,o max 18,0 DID X 20 90 m. 5 
7 .1. ).2 - 17,0 DID X 22,0 DD X 25,0 mm. 7 
7 .1. ).J - 18,0 DD X 24,o .... x JO,O m. 6 
7.1. JA - 21,0 DDD X 27,0 naX JO,O an. 7 
7.1. 3.5 - 23,0 11111 x 29,0 mm X JO,o mm. 9 
7 .1. ).6 - 26,0 DD X J2,0 111111 x JO,O DDDe 9 
7 .1. ).7 - 29,0 DD X J5,0 mm X JO,O mm. 3 
7.2 - Liege, p1eins {dimensions1 idem)1 

7.2. 1 4,o mm x 7,0 ... x 15,0 ...... 93 
7.2. 2 .5 ,o 1111 x 8,0 ... x 15 ,o ..... 131 

7.2. J - 7 ,o 111111 x 10,0 111111 x 18,0 ..... 72 
7.2. 4 - 10,0 - x 12,0 111111 x 20,0 111111. J6 

7.2. 5 - 10,0 mm X 13,0 111111 x 22,0 111111. 52 

7.2. 6 - 13,0 DDD X 16,0 DID X 22,0 .... JO 
7.2. 7 - 17,0 DID X 20,0 111111 x 23,0 mm. 75 
7.2. 8 - 18,0 mm X 21,0 111111 x 27 ,o mm. J2 

7.2. 9 - 20,0 mm X 24,0 111111 x 27,0 m. 2J 
7.2.10 - 22,0 111111 x 26,0 DD X 27,0 mm. 2J 
7 .2.11 - 23,0 mm X 26,0 111111 x 27,0 111111. 17 

7.2.12 - 24,o 111111 x 28,0 111111 x 26,0 mm. 14 

7.2.13 - 25,0 llDll x 28,0 111111 x 26,0 DIDe 3 
7 .2.14 - 25,0 mm X 29,0 Dml x 27,0 mm. 2 

7.2.15 - 25,0 mm X 29,0 mm X J3,0 111111. 24 

7.2.16 - 28,0 111111 x J2,0 DID X 27,0 mm. 21 

7 .2.17 - 32,0 mm X J6,o mm X 26,o mm. 43 
7.2.18 - 38,0 mm X 42,0 111111 x 27,0 mm. 23 

7.2.19 - 45,0 mm X 50,0 mm X 28,o mm. 23 

8 - Capsu1es en porce1aine ema.111'•• a 
bee {dimensions1 ; exterieur superieur 

X hauteur) 1 

8.1 - Fond plat, 100 am X 35 aa• 150 ml. 4 



8.2 

8.2.1 

8.2.2 

9.3 
10 

11 

12 

13 

14 

15 

16 

16 .1 

16.2 

16.3 
16.4 
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Descriptions 

Fond rond {dimensions: idem)1 

52 111111 x 22 mm, 20 ml.. 

110 111111 x 42 am, 250 m1. 

155 l'D x 60 aa, 650 m1. 

Capuchons pours 

- Appa.re:l.1s de Karl Fischer •FISHER•, 

pours 

Bouteilles de reactifs de 4000 m1. 

Couvercles de flacons a reactions. 

Flacons compte-gouttes eL polyethylene 

de 50 ml et de 100 ml. 

P:l.ssettes. 

Cartouche poreuse en ce1lulose, pour 

extracteurs de Soxhle~, 33 111111 de - in

t,r:l.eur X 80 111111 de :nauteur. 

Cofret pour plaques de chromatographie 

sur couche mince, avec poignee, pla 

teau, et porte, 24 niveaux, pour con 

servation et transport. 

Collier de serrage, a ruban et vis de 

serrage en acier inoxydab1e, ouverture 

de 20 DID a 25 111111. 

Cou1euse pour chromatographie sur cou

che mince. 

Couplaga pour ballons evaporateurs a 
joint a brides, pour evaporateurs rot.!. 

tif's "BUCHI". 

Couteau a verre, avec manche en bois. 

Couvercles en porcelaine emaillee1 

41 mm de ;, pour creusets de 15 ml. 
48 DD de ~. pour creusets de 2.5 ml. 
80 111111 de if, pour creusets de 1)0 ml. 

90 111111 de -· pour creusetl!I de 2.50 ml. 

·Quantites 

J 
4 
2 

1 

1 

.5 
11 

9.5 

2 

10 

1 

5 
2 

5 

5 
1 

3 



17 

17 .1 

17.2 

18 

18.1 

18.J 

18.3.1 

18.3.1.·• 

18.3.1.2 

18.3.1.3 

19 

20 

20.1 

20.2 

21 

22 

22.1 

22.2 

22.2.1 

22.2.1.1 
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Descriptions 

Crayons pour ecrire sur le verre, mon -

tes bois, etuis de 121 

Bleu. 

Rouge. 

Creusets sans couvercle en: 

Argile, f'orme haute, 80 nn de (J exte 

rieur superieur X 120 mm de hauteur, 

250 ml. 

Nickel, 40 aa de ; exterieur superieur 

X 40 mm de hauteur, 35 ml. 

Porcelaine emaillees 

Forme basses 

35 mm de ; ,1xterieur superieur X 21 mm 

de hauteur, 10 ml. 

40 nun de (J exterieur superieur X 27 DDD 

de hauteur, 15 ml. 

70 mm de ¢ exterieur superieur X 45 mm 

de hauteur, 80 ml. 

Forme haute, 35 mm de ; exterieur supe 

rieur X 37 mm de hauteur, 20 ml. 

Crochet mural, avec epingle. 

Cuvespour spectrophotometres, en mati!, 

re plastique, 1 cm, f'ond plats 

Avec couvercle. 

Sans couvercle .. 

Diamant pour ecrire sur le verre. 

Disquess 

- Double tournant "CAPSUGEL", pour 1a 

oombiDai•on et l'identif'ication de ca£ 

sules. 

- en porcelain• emaillee, as 

Grands trouss 

125 mm de ~. 

3 
3 

2 

2 

5 

1 

5 

11 

3 

2 

1 

1 

2 

4 
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Descripticna 

22.2.1.2 

22.2.2 

22.2.2.1 

22.2.2.2 

- 230 11BD de ;. 

- Petits trouss 

140 DDD de ;. 

- 190 DDD de ;. 

23 Entonnoirs ens 

23.1 Polypropylene, 60°~ 

23.1.1 - Tige courtez 

23.1.1.1 - a Liqui.des: 

23.1.1.1.1 - Tige de 6 mm de; exterieur X 10 DUD de 

longueur; ouverture de 50 mm de ; ext,! 

Quantit'a 

2 

6 
2 

rieur, pour fi1tres de 110 DBD de;. 1 

23.1.1.1.2 - Tige de 15 mm de; exterieur X 85 mm 

23.1.1.2 

23.1.2.2 

de longueiir; ouverture de 120 DDD de ; 

exterieur, pour f'iltres de 270 mm de ;. 

- a Liquides ou Poudres, tige de 20 mm 

de ; exterieur X 80 mm de longueur; o~ 

verture de 195 mm de ; exterieur. 

- a Poudres, tige de 18 DUD de ; ext,risur 

X 25 mm de longueur; ouverture de 70 

mm de ¢ exterieur. 

- Tige longue, a liquidesa 

- Tige de 7 mm de ; exterieur X 75 mm de 

longueur; ouverture de 80 mm de ; ext,! 

rieur, pour filtres de 200 mm de ;. 

- Tige de 9 mm de ¢ exterieur X 90 mm de 

longueur; ouverture de 95 mm de ; ext,! 

2J 

7 

5 

rieur, pour filtres de 210 mm de ;. 4 

24 

- Porcelaine emaillee, de BUchner, vodte 

de 56 mm de ¢ exterieur; hauteur tota

le s $5 mm; 50 ml. 

- Eprouvette graduee, polypropylene, a 
bee, pied rond, 1000 ml. 

2 

9 



25 
25.1 
25.1.1 

25.1.2 

25.1.3 
25.2 

26 

26.1 

26.2 

27 

27 •. 1 

27 .1 .1 

27.1.2 

27.2 

27 .2.1 
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Descriptions 

Fi1s nicke1-chromesa 

Droits (dimensions& ¢ X 1ongueur}1 

0,3 mm X 1200 mm. 

- o,6 mm X 1200 nun. 

- 0,8 DUD X 1200 DUile 

- en Ose, 0 ,6 mm de r/J X 10 nan de 1ongueur. 

- Fio1es coniques, Erlenmeyer, po1ypropz 

1ene, ouverture etroite, non-gradue&st 

250 ml. 

500 m1. 

F1acon3 en polyethylene: 

Compte-gouttest 

50 ml. 

100 ml. 

- A reacti:fs I 

- Ouverture etroites 

27.2.1.1 - Avec bouchon a viat 

27.2.1.1.1 - 100 ml. 

27.2.1.1.2 - 250 ml. 

27.2.1.2 

27.2.2 

28 

- Sans bouchon a vist 250 ml. 

- Ouverture 1arge, carre, double :fermet~ 

re par obturateur et bouchon a vis, 

500 ml. 

Gabarit en plastique, pour chromato~ 

phie sur couche mince. 

Goupillons, brosses ens 

Nylon, des 

- 35 mm de; X 115 aun de 1ongueur, min -

che en :fil toraade de 360 mm de lon 

gueur, pour tubes a easais. 

Quantiter 

5 

5 
4 

1 

4 

2 

6 

6 

1 

6 

28 

4 

1 

2 



29.1.2 

JO 
J0.1 

J0.2 

Jl 

J2 

JJ 

J4 

J6 
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Descriptions 

- 50 mm de ; inferieur X 65 mm de ; supe

rieur X 125 nun de longueur, manche en 

fil torsade de 400 mm de longueur, pour 

fioles coniques. 

- Soie, des 

45 mm de ; inferieur X 65 mm de ~ supe

rieur X 125 mm de longueur, manche en 

fil torsade de 4GO mm de longueur, pour 

fioles coniques. 

70 mm de ; X 140 mm de longueur, manche 

en fil torsade de 500 mm de longueur, 

pour litres. 

Joints en caoutchouca 

pour Appareils de Karl Fischer "FISHER•. 

pour Evaporateurs rotatifs "BUCHI•. 

- Laine de verre 1 pour filtrations (rou -

leau}. 

Lame a coloration a cavites multiples • 

en porcelaine eroaillee, 91 mm x 119 mm, 

cavites de 8 mm de profondeur X 20 mm 

de ~. 12 cavites. 

Lampe a alcool, en ~ier inoxydable, 

avec bouchon a vis et meche. 

Lave-pipettes, compr~nant 1 (un} bac de 

lavage en PVC et 1 (un) panier a anse 

en polyethylene. 

Lunettes de protection, monture nylons 

Verres teintes vert. 

- Verres incolores, avec coques latera 

lea. 

Manches Pasteur, laiton nickele, serra

ge par mandrin, equilibre ens 

Quantite1 

2 

6 

6 

2 

10 

1 

5 

J 

4 

1 

4 

- Aluminium. 2 

- Matiere plastique. 2 



37 

38 

39 
40 

41 

41.1 

41.2 

41.3 
41.4 
41.5 

42 

43 

43.1 
43.2 
44 

44.1 

44.1.1 

44 •. 1 .2 

44.2 
44.2.1 

44.2.1.1 
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Descriptions 

Manchon en caoutchouc, 37 mm de ; inte

rieur X 45 mn de ~ exterieur, po~r cr~11. 

Quantite1 

sets filtrants a plaques de 30 mm de ;. 12 

- Marmite en acier inoxydable, avec poig-

nees laterales et avec couverc1e avec 

poignee, 20 litres. 

Masque contra gazes. 

Meche pour lampes a alcool. 

Mortiers spheriques en porcelaine email 

lee, a bee (dimensions: ; x hauteur)1 

80 DDD X 37 mu; 70 •1. 
12~ mm X 45 DDD;. lSO ml. 

150 DDD X 70 mm; 500 ml. 

210 mm X 110 mm; 2000 ml. 

- 290 mm X 150 mm; 4000 ml. 

-Niveleuse pour plaques de chromatogra -

phie sur couche mince. 

- Noix universelles de serrage: 

Simple, serrage de 0 DUD a 37 mm. 

Tournan~e, serrage de 5 mm a 10 DDD. 

Paniers1 

- Carres, en fil metallique plastifies 

- 100 mm X 100 mm X 100 aun. 

- 200 DUD X 200 DID X 200 mm. 

Cylindriques a ansei 

- Fil acier inoxydable1 

- 190 mm de hauteur X 420 mm de ; (pour 

autoclaves "G..\LLENKAMP" BJE-800-010B). 

- 420 nun de hauteur X 420 mm de ; (idem). 

Fil electrozinque, 140 nun de hauteur X 

140 mm de ;. 

- Fil metallique plastifie, 160 mm de haJ! 

teur X 180 nm de ;. 

1 

1 

42 

8 

1 

1 

5 
4 

1 

3 
6 

1 

1 

2 

1 

2 

2 



• 

45 •. 1. t 

45.1.2 
45 .. 1 .) 

45 • .1 .4 
45.1.5 
45.1.6 
45.1.7 
45.2 

45.J 
45.3.1 
45.3.1.1 
45.3.1.1.1 
45.3.1.1.2 
45.J.1.1.J 
45 •. 3.1.1.4 
45.3.1.1.5 
45 •. 3.1.1.6 
45.J.1.2 
4,5.J.2 

46. 
46.1 

46.2 
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Description: 

- en Polyethylene, pour lave-pipett6s. 

- P~piers: 

pour Cbromatograpbie 1 580 11111 X 600 mm, 

'pai.sseurac 

- 0 1 15 mm. 

- 0. 1 6 11111. 

- 0 1 17 mm. 

- 0,21 mm. 

- 0 ,22 11111. 

- 0,25 mm. 

- O,JJ mm. 

- pour Essais d 1Arsenic selon la metho-

de de 1 1A.O.A.C. (bandelettes). 

- Filtresa 

- pour ~iltrations Qualitativess 

- Non plissea, dee 

26,o .. x 50,0 mm. 

42,5 mm de ;. 

55,0 mm de f6. 
70 1 0 mm de ;. 
90,0 mm de ;·. 

- 240,0 mm de ;. 

- Plisse, disqu£ de 185 DID de ;. 

- pour filtrations Quantitatives, poro

site moyenne, sans cendres, non plis-

Quantitec 

1 

JOO 

JOO 

JOO 

JOO 

JOO 

JOO 

JOO 

512 

600 
8000 

100 
5600 

400 

.54 
JOO 

se, dieque de 90 mm de ;. 500 
- de Soie, pour le nettoyage de verres 

optiques (feuilles). 

- Perces-bouchons a ailettes, ens 

Laiton non poli, trous de 5 mm a 13 
mm de ;, 9 ailettes et 1 "epingle". 

- Nickel chrome inox, trous de 4 DUD a 
17 mm de ~. 12 ailettes et 1 "epin -

gle". 

JOO 

1 

1 



47 
48 

48.1 

48.2 

48.3 

49.2.1 
49.2.2 

49.2.3 
49.3 
49.3.1 
49.3.1.1 
49.3.1.2 
49.3.2 
49.4 

49.4.1 
49.4.2 
49.5 
49.5.1 

49.5.1.1 
49.5.1.2 
49.5.2 
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Descriptions 

- Perco1ateur, en po1yethy1ene, 2000 m1. 

P~lons en porcelaL•o ewailleo, t8to 

porce1aine biscuit, des 

125 mm de 1ongueur, pour mortiers en 

porce1aine de 150 ml et de 250 m1. 

200 mm de 1ongueur, pour portiers en 

porce1aine de 1000 m1. 

250 DID de longueur, pour mortiers en 

porcelain• de 2000 m1 et de 4000 ml. 

Pincesa 

- a Bnrettes, pour 2 burettes. 

- pour Rodages Coniques, fi1 d 1acier in.!!, 

xydab1es 

- RIN 12. 
RIN 21. 

- RIN 24. 

- pour Rodages Spheriquess 

- a ressort: 

- 514. 
s29. 

- a Vis, n° 35/25. 
de Serrage, pour tubes en caoutchouc , 

a ressort (Pince de Mohr}, ouverture 

des 

- 12 mm. 

- 20 mm. 

- de Statif's 1 

- pour burettes, thermometres, etc., ju.!. 

qu•a 20 mm de ids 

- a 2 (deux) doiga, articulee. 

- a ) (trois) doigs. 
- pour regrigerants, etc., jusqu•a 80 

mm de ;, a ml.choir••· 

J Quantites 

I 1 

4 

3 

1 

9 

12 
) 

2 

16 
4 

4 

10 

9 

8 

9 

10 

• 



50 

50.2 

51 

.52 

53 
.5.3. 1 

.53. 1 .1 

.5.3 .1 .2 

.5.3 .2 

.5.3 .3 

.54 

.5.5 

57 
58 

59 
59.1 
59 .. 1.1 

59 •. 1.1.1 
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Descriptions 

- Pissettes en pclyethylene, der 

- 250 m1. 

500 ml.. 

Pistol.et-pul.verisateur, pour chromato-

graphie sur couche mince (incomplet). 

- Plaque d 1 aluminium avec gel de silice 

et indicateur de Cluorescence, pour 

chromatographie sur couche mince, 0,22 

Quantiter 

.37 
28 

1 

DDD X 200 DID X 200 mm. 25 

Poires en caoutchoucr 

pour Burettes Automatiques, a reser 

voirr 

Doubl.e. 

- Unique. 

pour Pipettes, a 3 (trois) bill.es d'a

gate. 

pour Prelevement de petites quantites. 

Raccord a gradins, en polyethylene, 8 

5 

3 

5 

2 

1 

mm de - inferieur X .57 mm de longueur. 10 

Raclette en plastique, pour chroma.to 

graphie sur couche mince. 

Ressort metallique pour couplage, pour 

balons evaporateurs a joint a brides 

"Bt1Cfil". 

Robinet en polyethylene, pour bombones. 

Scie metallique a verre. 

Spatules: 

en Acier inoxydable: 

Doubles: 

1 extremite cuiller de 27 mm X 40 DDD ; 

1 extremite spatula carree de 20 mm X 

20 mm; longueur total.es 210 mm. 

1 

10 

2 

15042 

2 



59.1.1.2 

59.1.1.J 
59.1.1.J.l 
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Descriptions 

1 extremite spatule arrondie de 9 mm 

de largeur; 1 extremite spatule ovo~de 

de 7 mm de largaur; longueur totales 

180 mm. 

2 extremites spatulea arrondies des 

20 1m de larpur; longueur·tota1es 145 
mm. 

59.l.1.J.2 25 DID de largeur; longueur totales 

59~1.1.J.2.1- JOO mm. 

59.1.1.3.2.2- JJO mm. 

60 

60.1 

60. 1 .1 

60.1.2 

Simple, manche en bois etroite, lame 

:f'lexible de JO mm de largeur X 200 111111 

de longueur. 

en Matiere Plastique, simple, 17 mm de 

largeur X 145 an de longueur. 

en Porcelaine emaillee, doubles& 

1 extremite cuiller de 15 11111 X JO mm ; 

1 extremite spatule carree de 16 mm X 

16 mm; longueur totales 110 am. 

2 extremites spatulas carrees de 15 mm 

X 15 mm; longueur totales 11) nan. 

- Stati:f'ss 

Base en f'onte emaillee, percee 1 trou: 

Base de 145 mm X 295 mm, tige eentree 

ens 

Aeier inoxydab1e, de 12 11111 de ; X 600 
m de 1ongueur. 

Fonte, de 12 mm de - X 750 mm de lon -

gueur. 

Base en nzn de 400 mm X 400 mm, tige 

centree de 25 mm de ; X 1100 mm de lon-

gueur. 

Quantiter 

6 

1 

1 

5 
J 

2 

J 

1 

8 

2 

2 

• 



60.2 

60.2.1 

60.2 .1. 1 

60.2.1.2 

61 

61.1 

61.1.1 

61.1.2 

61.2 

61 .3 
61 .3 .1 

61.3.1.1 

61.3.1.2 

61.3.2 

61 .3.2.1 

61.3.2.2 
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Descriptions 

Base en £onte peinte, percee 1 troua 

Base de 1)0 mm X 210 mm, tige excentree 

en: 

- Acier inoxydab1e, de 10 111111 de - X 600 

an de 1ongueur. 

Fonte, de 12 mm de - X 600 mm de 1on 

gueur. 

Base de 140 mm X 250 mm, tige en fontes 

Centree, de 10 111111 de ; X 600 111111 de 1on-

gueur. 

Excentree, de 12 111111 de - X 600 111111 de 

1ongueur. 

Supporie1 

pour Chroa&tographie eur couche adDcea 

Nive1eur de p1aquee, pour 5 (cinq) pla

ques de 4 111111 X 200 mm X 200 111r.1 ou 2 

(deux) plaques 4 m X 50 DDD X 200 mm. 

pour P1aques, a 10 (dix) niveaux. 

pour Entonnoirs, en bois, pour 4 (qua 

tre) entonnoirs, a hauteur reg1ab1e, 

trous de 30 mm de -· 
pour Tubes a essaiss 

en Fi1 metal1ique plasti£ie, cases de: 

18 111111 de -· pour 36 tubes. 

20 111111 de -· pour 12 tcbes. 

en P1exig1as, cases de 18 mm de -· pou 

6 tubes. 

- 12 tubes. 

!lvn des aupporta-entonnoira n•a pas de base. 

1 

2 

2 

2 

2 

1 

6 
1 

8 

7 



62 

6) 

6).1 

6).2 

64 

64.1 
64.2 
64.) 
64.4 
65 

66 

67 

67.1 

68.1 
68.1.1 

68 .1 .1 .1 

68 .. 1.1.2 
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Descriptions 

- Tige centrale de sustentation pour ap~ 

reils pour la determination du temps de 

desintegration des comprimes "MANESTY", 

mod. MK-4. 
- Toiles metalliques pour chauffage, cen

tre amiante 1 

100 mm X 100 mm. 

- 160 mm X 160 mm. 
- Trep:l.eds pour chauffage (dimensionss ~ 

:1.nterieur X hauteur}t 

80 111111 X 1 50 mm. 

- 1)5 ... x 210 ... 

- 180 DD X 250 mm. 

- 180 111111 X 280 mm. 

- Triangle pour creusets, en stearite, 

monture acier galvanise, 40 mm de ; in~ 

crit. 

- Trompe e eau, en fer. 

- ~~bes en polyethylenes 

- pour bouteilles de reactifs de 4000 ml 

de capacite pour les Appareils de Karl 

Fischer •FISHER". 

- a dessecher, avec capuchons, 15 DD de ; 

interieur X 152 mn de longueur. 

- pour pissettes. 

Tuyaux en (dimensionst ¢ interieur X ¢ 
exterieur; quantitee1 metres}t 

Caoutchoucs 

Naturel, eouples 

) DID X 6 IDIDe 

4 mm X 7 mm. 

Quantites 

1 

11 

11 

6 

14 
10 

5 

10 

1 

1 

15 
18 

5 
9 
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Descriptions Quantites 

68.1 .2 - Synthetique1 

68.1.2.1 - Noires 

68.1.2.1.1 5 mm X 10 mm. 16,5 

68.1.2.1.2 7 111111 x lJ mm. 5 
68.1.2.1.J 8 mm X 14 mm. 6 

68.1.2.1.4 8 mm X 18 mm, pour pression et vide. 20 

68.1.2.1.5 9 DDD X 16 DIBie ' 68.1.2.1.6 - 10 mm X 14 m. J 
68.1.2.2 - Rouges 
68.1.2.2.1 6 mm X 10 mm. 2 

68.1.2.2.2 8 mm X 12 mm. 2 

68 •. 1.2.2.3 - 9 mm X 14 m, entoil.4', avec manche de 

connexion, pour pression. 11 

68.1.2.2.4 - 1 0 mm X 1 4 mm. 2 

68.i - Pol.ytetra~luoroethylene (PrFE}, 6 mm X 

7 mm. 4 

) - REA.CTIFS/PRODU1TS DE LABORATOIRE1 

Designations Quantite: 

1 - ABEILLES (cire 4•), blanche, pure. 3500 g 

2 - ACET:IQUE (acide) R !I. 500 ml 

J - ACET:IQUE (acide) glacial pur. 150000 ml 

4 - ACETIQUE (anhydride) R. 9000 •l 

5 - ACETONE R. 62000 •l 
6 - ACETYLTANNIQUE (acide)/complexe collol-

dal d'argent (6 ~) et/, pur. 50 g 

7 - ALIZAR:INE (rouge d' ) R. 190 g 

8 - ALOES (extrait sec d'). 50 g 

9 - ALLYLIC:.UE (al.cool.) pur. 5000 ml 

10 - AWM:INruM (acetotartrate d') pur. 1000 g 

11 - ALUM:INIUM (hydroxyde d') R. 1000 g 
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- ALUMINlU}-t {sulrate d'}, octadecah7dra -

te, R. 

- ALUNE (carmine), anhydre, R. 

- AMIDON, so1ub1e, R. 

- AMMONIAQUE R. 

- AMMONIUM (acetate...;.•) pur. 

- AMMONIUM ( bromure d' ) R. 

- AMMONIUM (carbonate d 1 ) R. 

- AMMONIUM ( chlorure d 1 ) 1 

- Pur. 
- R. 
- AMMONIUM {t!Uocyanate d 1 ) R. 

- AMMONIUM (vanadate d') R. 

- ANILINE R 

- ANTIMOINE {oxytartrate de Potassium et 

d'), 0,5 hydrate, pur. 

- ANTIMOIRE (trichlorure d') R. 

- ARSENIC {trioxyde d') R. 
- AUBEPINE (extrait sec d 1 ). 

- AZUR B R/EOSINE Y (Jaun4tre) R/METHYL-

THIONINIUM (ch1orure de) R - GIEMSA 

(co1orant de), rapide, R. 

- BARYUM (ch1orure de) R. 

- BARYUM (dipheny1aminesulfonate de) R. 

- BARYUM ( su1fa te de) pur. 

- BELLADONE <•~trait ••C de). 
- BELLA.DONE (piludes de) 0,01 g. 

- BENZALKONIUM (chlorure de) pur. 

- BENZENE R. 

- BENZIDINE R. 
- BENZYLIQUE (a1cco1) R. 

I Quantit ... 

500 g 

50 g 

2JO g 

9400 ml 

1500 g 

2000 g 

1000 g 

250 g 

2000 g 

1000 g 

100 g 

1000 ml 

1000 g 

200 g 

2050 g 

50 g 

50 g 

50 g 

50 g 

1750 g 

50 g 

10000 

2000 g 

12000 ml 

250 g 

JOOO ml 
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Deeignation: 

- BISMUTH (III} (chloruro de) F~r. 

- BIS~IUTH (tribromephenate de} pur. 

- BOLDO (extrait sec de}. 

- BORIQUE (~eide) pur. 

- BOURDAINE (extrait sec de}. 

- BROME R. 

- BROME (so1ution de) ST. 

- BROMOCRESON (vert de) R. 

- DROMOPHENOL {bleu de) R. 

- BROMOTdDIOL (b1eu de} R. 

- BtITANOL-2 R. 

- mTrANOL-tert R. 

- CADiiIUH (iodure de} R. 

- CALCIUM (bromure de) pur. 

- CALC!UM {carbonate de) pur. 

- CALCIUM (chlorure de) R. 

- CALCIUM (f'l.uorure de) R. 

- CALCIUM (hydrogenophosphate de), dihy-

drate• 

- Par. 

- R. 
- CALCIUM (hydro.xyde de) pur. 

- CALCIUM (oxyde de} pur. . 
- CALCIUM (stearate de} pur. 

- CALCIUM {su1f'ate de), anhydre, R. 

- CARBONE {tetrach1orure de) R. 

- CASCARA {extrait sec de). 

- CASEINE (peptone dessechee de) R. 

- CEDRE (hui1e de) R. 

- CETYLXQUE {al.cool) pur. 

- CHAPMAN STONE (gelose de), milieu des-

sech,, R. 

I Quantite. 

7.50 g 

250 g 

50 g 

1000 g 

50 g 

250 ml 

500 ml 

50 g 

200 g 

175 g 

5000 ml 

5000 ml 

250 g 

2000 g 

5000 g 

750 g 

125 g 

10000 g 

250 g 

1000 g 

5000 g 

2000 g 

250 g 

)200 ml 

50 g 

500 g 

10 ml 

JOOO g 

454 g 
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Dtbignation: 

- CHAR.BUN AC-l"IF: 

- Granu1ometrie 2,5 mm, pur. 

- Pur. 

- CHLORAMPHENICOL pur. 

- CHLORHYDRIQUE (acide)s 

- Pur. 

- R. 
- CHLOROmTrANOL, hemihydrate, pur. 

- CHROME (trioxyde de) R. 

- CHROMOTROPIQUE (acide) (sel de Sodium 

de), dihydrate, R. 

- CITRIQUE (acide)s 

- Pur. 

- R. 
- COBALT (acetate de) R. 

- CONGO (rouge) R. 

- CRESOL (rouge de) R. 

- CRISTALLISE (vio1et) R. 

- CUIVRE (nitrate de) R. 

- CUIVRE (II) (acetate de) R. 

- CUIVRE (II) (sulfate de) R. 

- CUI\'RE (II) (sulfate de), anhydre, pur. 

- CTCLOHEXANE R. 

- DICHLOROETHANE R. 

- DIENES (colorant de) ST. 

- DIETHYLAMINE pure. 

- DIMETHYLA.MINOBENZALDEHYDE pur. 

- DIMETHYIE (phtalate de) R. 

- DIMETHYLFORMAMIDE pure 

- ),5-DINITROBEHZOIQUE (acide) pur. 

- DINITROPHENYLHYDRAZINE R (humidi~iee 

a JO ~). 

- DIPHENYLAMINE R. 

- DIPHENYLCARBAZONE R. 

Quantitei 

5000 g 

5000 g 

10 g 

20000 ml 

2500 ml 

2000 g 

250 g 

1075 g 

5000 g 

500 g 

500 g 

100 g 

75 g 

JOO g 

500 g 

500 g 

2250 g 

500 g 

5000 ml 

5000 ml 

100 ml 

2000 ml 

500 g 

1000 ml 

1000 ml 

1000 g 

250 g 

1000 g 

200 g 
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D'•igna~ion: 
l 

Quantites 

90 - DISODIQUE (edetate)a I 

90.1 - Pur. 2000 g 

90.2 - R. 855 g 

91 - DISODIUM (hydrogenoarseniate de) pur. 1000 g 

92 - DISODIUM (hydrogenophosphate de), anhy-
dre, pur. 5000 g 

93 - DISODIUM (hyttrogenophosphate de), dode-
cahydrate, R. 500 g 

94 - DISODIUM (hydrogenophosphate de}, he pt~ 
hydrate, R. J75 g 

95 - DITBIZONE pure. 10 g 

96 - EDETIQUE (acide)a 
96.1 - Pur. 2000 g 

96.2 - R. 250 g 

97 - EOSINE Y (Jaun4tre) R. 50 g 

98 - EPINEPHRINE pure. 10 g 

99 - ETAIN R. 1000 g 

100 - ETHANOL, absolu, R. 1800 ml 
101 - ETHANOL a 95 1' {v/v) R. 50000 ml 
102 - ETHERS 
102.1 - Pur. 25000 ml 
102.2 - R. 2250 ml 
1 OJ - ETHYLE (acetate d') R. 9000 ml 
104 - ETHYLENE GLYCOL R. 10000 ml 
105 - FER R. 1000 g 
106 - FERREUX {chlornre), tetrahydrate, R. JOOO g 
107 - FERREUX {sulfate) pur. 500 g 

108 - FERREUX (sulfate d 1Ammonium) R. 500 g 
109 - FERRIQUE (chlorure) R. 100 g 
110 - FERRIQUE (sulfate d'Ammonium) R. 10 g 

111 - FLUORHYDRIQUE {acide) R. 2000 ml 
112 - FORMALDEHYDE R. 200 ml 

113 - FORMIQUE (acide) R. 200 ml 
114 - FUCHSINE, basique, R. 90 g 
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Designations 

- GA.LLIQUE {acide} pur. 

- GELATINE R. 

- GELOSE R. 

- GLYCEROL R. 

- HEPTANE pur. 

- HEXANE pur. 

- HUILE DE JUSQUIA.ME COMPOSEE {extrait 

pour). 

- HUILE SOLlJBLE DANS L 1EAU, pour baine a 
hu:l.le. 

- HYDRAZINE (sulfate d') R. 

- HYDROGENE (pero:xyde d') (JO pour cent) 
R. 

- HYDROQUINONE pure. 

- HYDROXYL~MINE ( chlorhydra te d' ) R. 

- 8-HYDROXYQUINOLINE R. 

- INDICATEUR DE pH /0-14/ (papier) R (ba!l 
delettes) 

- INDICATEUR DE pH /4,0-8,5/ (kit pour la 

determination de pHs de eo1•) Rs 

- Reactif M. 

- Reactif' N. 

- INDIGO (carmin d') R. 

- IODE R. 

- IODE (trichlorure d') R. 

- ISOAMYLIQUE (acetate) pur. 

- ISOBUTYLIQUE (alcool) pur. 

- ISOPENTYLIQUE (alcool) R. 

- KAOLIN pur. 

- Y~RL FISCHER (reacti~ de) ST. 

- LA.CTIQUE (acide)s 

- Pur. 

- R. 

I Quantit~1 
1000 g 

1000 g 

)428 g 

10100 ml 

5000 ml 

25000 ml. 

1000 ml. 

8000 ml 

200 g 

JOOO ml. 

1100 g 

1000 g 

250 g 

1100 

420 g 

284 ml 

100 g 

1200 g 

500 g 

10000 ml 

125 g 

5000 ml 

lQOOO g 

12000 Ill 

1000 ml 

SOO m1 
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Designation a 

- lACTOSj!; pur • 

- LA.IT (ge1ose au} R. 

LYSINE (decarboxylase de), boui1lon 

pour 1 1essai de, mi1teu desseche, R. 

- MacCONKEY {boui1lon de), milieu desse -

che, R. 

- MacCONKEY (gelose de), milieu desseche, 
R. 

- MAGNESIUM (hydroxybarbonate de) pur. 

- MAGNESIUM (oxyde de) pur. 

- MAGNESIUM {silicate de), pour chromato-

graphie, R. 

- MAGNESIUM {stearate de) pur. 

- MAGNESIUM {sul:fate de) R. 

- MALACHITE {vert de) R. 

- MA.LT (extrait de), gelose au, R. 

- MA.NN:ITOLs 
- Pur. 

- R. 
- MARRON D•INDE (extrait de), stabilise. 

- MEI.ANGE CHROMATIQUE HYDROPHYLIQUE SELON 

STAHL, pour chromatographie sur couche 

mince. 

- MERBROMINE pure. 

- MERCUREUX {ch1orure), comprimes a 0 1 01 

g. 

- MERCUREUX (chlorure) pur. 

- MERCURIQUE {acetate) R. 

- MERCURIQUE {chlorure} R. 

- MERCURIQUE (cyanure) R. 

- MERCURIQUE (iodure), rouge, R. 

- MERCURIQUE (oxyde), jaune, R. 

- MERCURIQUE {oxyde), rouge, R. 

I Quantit~. 
1000 g 

200 m1 

114 g 

456 g 

570 g 

5000 g 

4500 g 

500 g 

5000 g 

500 g 

200 g 

200 ml 

5000 g 

50 g 

50 g 

10 ml 

500 g 

5000 

1000 g 

1000 g 

1035 g 

500 g 

1000 g 

1100 g 

250 g 
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Designations 

- METHANOL denature. 

- METHANOL puro 

- METHANOL avec de 1 1 eau ST. 

- METHYLAMINOPHENOL pur. 

- METHYLE (jaune de} R. 

- METHYIE (myristate de} pur. 

- METHYIE (rouge de} R. 

- METHYIE {salicylate de} pur. 

- METHYLORANGE R. 

- METHYLPARABEN pur. 

- METHYLTHIONINIUM (chlorure de} R. 

- MOLYBDIQUE (acide) R. 

- MOLYDDOPHOSPHORIQUE (acide} R. 

- MOTILITB (essai de}, milieu desseche 

pour, R. 

- MUREXIDE, monohydrate1 

- Pur. 

- R. 
- beta-NAPHTOL1 

- Pur. 
- R. 
- NEOPEPI'ONE DESSECHEE R. 

- NITRIQUE (acide) R. 

- o-NITROBENZALDEHYDE R. 

- NITROBENZENE pur. 

- NOIR (eriochrome) R. 

- ORANGE I R. 

- ORANGE 5 (jaune} R. 

- ORANGERS (extrait fluide d•). 

- OXALIQUE (acide) R. 

- PANCREATIQUE (alphamylase) pure. 

- PAPAINE R. 

- PARAFORMALDEHYDE pur. 

5000 ml 

2000 ml 

4500 ml 

250 •g 

100 g 

500 ml 
100 g 

4000 ml 

50 g 

2000 g 

50 g 

200 g 

2000 g 

114 g 

1000 g 

75 g 

JOOO g 

255 g 

1816 g 

26000 ml 

20 g 

1000 ml 

JOO g 

100 g 

500 g 

1000 ml 

1400 g 

100 g 

1400 g 

500 g 
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Designations Quantites 

200 - PARAFFINE (huile de), legere, pure. 1500 ml 
201 - PASSIFLORE (extra.it sec de). 50 g 
202 - PECTINE pure. 100 g 
20J - PEPI'ONE DESSECHEE R. 2270 g 
204 - PERCHLORIQUE (acide} R. 9500 ml 
205 - PERIODIQUE (acide} R. 200 g 
206 - PETROLE (ether de} R. 20000 ml 
207 - o-PHEN~NTROLINE, monohydrate, R. 40 g 
208 - PHENOLPHI'ALEI~'E R. 250 g 

209 - PHENOL (rouge de) R. 25 g 
210 - PHENOL (rouge de), bouillon glucose au, 

milieu dess~che, R. 454 g 
211 - PHENOL (rouge de), bouillon lactose au, 

milieu desseche, R. 454 g 
212 - PHENOL (rouge de), bouillon maltose au, 

milieu desseche, R. 454 g 
21.3 - PHENOL (rouge d9), bouillon avec mani-

tol au, milieu desseche, R. 454 g 
214 - PHENOL (rouge de), bouillon saccharose 

au, milieu des~eche, R. 454 g 
215 - PHENYLMERCURIQTJE (nitrate}, basique, R. 1000 g 
216 - PHOSPHORIQUE {acide} pur. 25co ml 
217 - PILOCARPINE (nitrate de) pur. .3000 g 

218 - PIPERAZINE (citrate de) pur. 250 g 
219 - PLO~m (acetate de) R. 1250 g 
220 - PLO~m (acetate de), basique, R. 1000 g 
221 - POLY.ETHYLENE GLYCOL 200 pur. JOOO ml 
222 - POl,YETHYLENE GLYCOL JOO pur. 3000 ml 
22.3 - POLYETHYLENE GLYCOL 400 pur. JOOO ml 
224 - POLYETHYLENE GLYCOL 1500 pur. 10000 g 

225 - POLYETHYLENE GLYCOL 4000 pur. 10000 g 
226 - POY;tETHYLENE GLYCOL 6000 pur. 6000 g 
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Designation: 

- POLYGALA DE VIRGINIE (extra.it mou de). 

- POLYSORBATF 20 pur. 

- POLYSORBATE 40 pur. 

- POLYSORBATE 60 pur. 

- POLYSORBATE 80 pur. 

- POTASSIQUE (tartrate mono-) R. 

- POTASSIUM (bicarbonate de) R. 

- POTASSIUM (bromate de) R. 

- POTASSIUM (bromure de) R. 

- POTASSIUM (chlorure de) R. 

- POTASSIUM (chlorure de) 350 g/l ST 

(pour electrodes de reference). 

- POTASSIUM (chromate de) pur. 

- POTASSIUM (cyanure de) R. 

- POTASSIUM (cyanure de), base pour boui.! 

lon au, milieu desseche, R. 

- POTASSIUM (dichromate de) R. 

- POTASSIUM (dihydrogenophosphate de) R. 

- POTASSIUM (ferricyanure de) R. 

- POTASSIUM (ferrocyanure de) R. 

- POTASSIUM (hydroxyde de) R. 

- POTASSIUM (metabisulfite de) pur. 

- POTASSIUM (nitrate de)s 

- Pur. 

- R. 
- POTASSIUM (periodata de) R. 

- POTASSIUM (phtalate aci<lc de) R. 

- POTASSIUM {sulfate de) R. 

- POTASSIUM (thiocyanate de) R. 

- POTASSIUM {thiocyanate de) 0,1 mol/1 

sv. 
- POUDRE-TAMPON pH 4 ( sachet pour pre~ 

rer 100 ml d• solution). 

Quantite: 

50 g 

2250 ml 

)000 ml 

2800 ml 

JOOO ml 

1000 g 

750 g 

1250 g 

2510 g 

10250 g 

1440 ml 

250 g 

250 g 

114 g 

1800 g 

500 g 

500 g 

1250 g 

1800 g 

2000 g 

500 g 

1750 g 

1000 g 

10 g 

5000 g 

250 g 

50 ml 

5J 
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Designations 

- POUDRE-TAMPON pH 7 (sachet pour prepa -

rer 200 m1 de so1~cion}. 

- POUDRE-TAMPON pH 9 (sachet pour prepa -

rer 100 mi de so1ution). 

- PROPANOL-1 R. 

- PROPYLENE GLYCOL pur. 

- PROPYLPARADEN pur. 

- PYRD>INE anhydre R. 

- REGLISSE (extrait sec.de). 

- RHODA~IINE B R. 

- RHUBARBE (extrait sec de}. 

- RICIN (hui1e de) R. 

- RUSCUS (extrait sec de). 

- SALICYLIQUE (acide) pur. 

- SALMONELLA ET SHIGELIA (gelose pour 1 1 

iso1ement de), mi1ieu desseche, R. 

- SEIENIUH pur. 

- SENE (extrait sec de). 
- SILICE (gel de}, dessiccateur au, (avec 

indicateur), R. 

- SILICE G (ge1 de}, avec Anhydrite (lJ~) 

pour chromatographie sur couche mince 

(CCM), R. 

- SILICE GF254 (gel de), avec Anhydrit~ 

(lJ~) et indicateur, pour chromatogra -

fie sur couche mince (CCM), R. 

- SILICE H (gel de), sans Anhydrite, pour 

chroma.tographie sur couche mince (CCM), 

R. 

- SILICE HF254 (gel de), sans Anhydrite , 

avec indicateur, pour chromatographie 

sur couche mince (CCM), R. 

SILICONE (graisse de) pure. 

- SILICOTUNGSTIQUE (acide) R. 

Quantitea 

29 

57 
5000 ml 

2000 m1 

200 g 

5000 ml 

50 g 

200 g 

50 g 

4500 ml 

50 g 

100 g 

180 g 

900 g 

50 g 

20500 g 

5000 g 

1000 g 

5000 g 

5000 g 

140 g 

1900 g 
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Designations Quantites 

276 - SIROP IODOTANNIQUE SIMPLE (extrait :flui -
de pour). 500 ml 

277 - SODIQUE (barbital) R. 75 g 

278 - SODIQUE (:fluoresceine) R. 665 g 

279 - SODIUM (acetate de) R. 800 g 

280 - SODIUM (arseni.te de) R. 1000 g 

281' - SODIUM (benzoate de) pur. 250 g 

282 - SODIUM (bromate de) R. 500 g 

28J - SODIUM {carbonate de)., anhydre, R. 4500 g 

284 - SODIUM (chlorure de)s 

284.1 - Pur. 1000 g 

284.2 - R. 500 g 

285 - SODIUM (cobaltinitrite de) R. 100 g 

286 - SODIUM (2,6-dichloroindophenol de) R. 25 g 

287 - SODIUM (dihydrogenophosphate de), dihy-

drate, pur. 1000 g 

288 - SODIUM (docusate de) /Aerosol <Yr/ pur. 3000 g 

289 - SODIUM (hydrogenocarbonate de) pur. 5000 g 

290 - SODIUM (hydroxyde de)s 

290.1 - Pur. JOOO g 

290.2 - R. 500 g 

291 - SODIUM (lauryl sulfate de) pur. 5000 g 

292 - SODIUM (metabisul:fite de)s 

292.1 - Pur. 2000 g 

292.2 - R. 1000 g 

29.3 - SODIUM (nitrate de) R. 1000 g 

294 - SODIUM (nitrite de) R. 165 g 

295 - SODIUM (nitroprussiate de) R. 100 g 

296 - SODIUM (oxalate de) R. 500 g 

297 - SODIUM (persult'ate de) R. 1000 g 

298 - SODIUM (sul:fate de)s 

29~.1 - Par. 250 g 

298.2 - R. 500 g 
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Designation: 

- SODIUM {su1fate de}, anhydre, pur. 

- SODIUM (suliite de), anhydre, pur. 

- SODIUM {sul.fUre de) F.. 

- SODIUM (tartrate de), dihydrate, pur. 

- SODIUM (tartrate de Potassiua et de) R. 

- SODIUM (tetraborate de)1 

- Pur. 

- R. 

- SODIUM (thiosu1fate de}1 

- Pur. 

- R. 

- SORBITOL (sirop de} pur. 

- STEARIQUE (acide} pur. 

- SULFAMIQUE (acide} R. 

- SUJ..FANILA.MIDE pure. 

- SULFANILIQUE (acide) R. 

- SULFOSALICYLIQUE (acide} R. 

- SULFURIQUE (acide) R. 

- TALC pur. 

- TANNIQUE {acide), a 1'Ether, pur. 

- TANNIQUE {acide) pur. 

- TARTRAZINE (80 1') pure. 

- TARTRIQUE (acide) pur. 

- TETRACHLOROETHANE pur. 

- TETRACHLOROETHANE R. 

- TETRACHLOROETHYLENE R. 

- THIOACETAMIDE R. 

- THIOGLYCOLLATE (boui11on au), mi1ieu 
desseche, R. 

- THIOUREE R. 

- THYMOL R. 

- THYMOLP!n'ALEINE R. 

- TOLONIUM {chlorure de) /TOLUIDINE (bleu 
de)/ R. 

Quantite1 

1000 g 

2000 g 

1000 g 

1000 g 

200 g 

2000 g 

500 g 

2500 g 

2)00 g 

5000 ml 

4000 g 

75 g 

1-000 g 

35 g 

500 g 

20100 ml 

2500 g 

1000 g 

1000 g 

25 g 

1000 g 

)000 ml 

2000 ml 

5000 ml 

25 g 

114 g 

1000 g 

50 g 

225 g 

25 g 



J27 
J28 
J29 
JJO 
JJl 
JJ2 
JJJ 
JJ4 
JJ5 
JJ5.1 
JJ5.2 
JJ6 
JJ6.1 
336.2 
JJ7 
JJ8 

JJ9 

J41 
J42 
)4J 
J44 

)46 

J47 
J48 

)49 
350 
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Designations 

- TOWENE R. 

- o-TOLIDINE pure. 

- TOURNESOL R. 

- TRICALCIQUE (phosphate) pur. 

- TRICHLOR~CETIQUE (acide) R. 

- TRICHLOROETHANE-1 1 1,1 R 

- TRIETHANOLAMINE R. 

- TRINITROPHENOL pur. 

- TRINITROPHENOL {avec 0,5 m1 de H20/g)s 

- Pur. 

- R. 

- TRISODIUM (citrate de), dihydrates 

- Pur. 

- R. 
- TROPAEOLINE 0 R. 

- TROPAEOLINE 00 R. 

- TRYPTOSE (bouillon a la), milieu desse-, 
che, R. 

- TRYPTOSE (gelose a la), mi1ieu desse 

che, R. 

- URANYLE {nitrated'), hexahydrate, R. 

- ~RIQUE (acide) pur. 

- VANILLINE pure. 

- VI.ANOE (extrait de) + PEPI'ONE /bouillon 

nutritif/, mi1ieu desseche, R. 

- VIOLET (rouge de), gelose avec de Sels 

Biliaires au, R. 

- WORT (gelose de) R. 

- XYLENJo; R. 

- XYLENOL {orange de), sel tetrasodique, 

R. 

- ZINC, granul-', R. 

- ZINC (oxyde de) R. 

· Quan';ite 1 

500 m1 

800 g 

250 g 

JOOO g 

500 g 

4000 ml 

1000 ml 

1500 g 

500 g 

500 g 

JOOO g 

500 g 

100 g 

100 g 

2270 g 

2270 g 

1000 g 

250 g 

100 g 

228 g 

200 ml 

50 ml 

500 ml 

15 g 

1000 g 

10 g 
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Designations Qaantite: 

J51 - ZINC (poudre de) R. 1000 g 

J52 - ZINC (sulfate de)s 

J52.1 - Pur. 2000 g 

J52.2 - R. 1600 g 

4 - VERRERIEs 

Descriptions Quantites 

1 - Alcoometres: 

1 • 1 0 % - 10 % (p/v). 2 

1. 2 - 10 1- - 20 % (p/v). J 

1 • J - 20 'I> - JO % (p/v). 2 

1. 4 - JO '!> - 40 % (p/v). J 

1 ... .5 - 40 "' - 50 % (p/v). J 

1. 6 - 50 %- 60 1' (p/v). 1 

1 • 7 - 60 'f. - 70 "1 (p/v). 2 

1 • 8 - 70 % - 80 % (p/v}. 2 

1 .. 9 - 80 c' .,, - 90 1' (p/v}. J 
1.10 - 90 °lo - 100 "1 (p/v}. 1 

2 - Allonge entonnoir, verre borosilicate, 

tige de 8 nun de ¢ exterieur X 100 mm 

de longueur, ouverture de 55 mm de ¢ 
exterieur, pour creusets £iltrants de 

48 mm de ¢ exterieur (50 ml de capaci-

te}. 5 

- Ampoule a decanter conique, verre boro-

silicate, a bouchon a rodage (n° 22) et 

robinet (n° 2) egalement en verre boro-

silicate, 250 ml. 10 

4 Anneaux pour colormes a distiller, en 

verre. 21 g 



5 

5.3 

6 

7 .2.1 

7.2.1.1 
7.2.1.2 

7 ..2 .1 .2 .1 

7.2.1.2.2 
7.2.1.2.3 
7.2.2 
7.3 
7 • .J .1 
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Designations 

- Appareiis: 

pour la Determination de l.a Depression 

du Point de Conge1ation. 

- de Distil1ation, pour des petites quan

tites (incomp1et). 

pour Essais d'Arsenic se1on 1a methode 

de 1 •A.O.A.c •• 

- Baguettes en verre, verre borosilicate, 

tig9 pleine de (dimensions: - X lon 

gueur) 1 

- 6 mm X 250 mm. 

9 mm X JOO mm. 

Ballonsa 

a Distiller 

t4', 125 ml. 

normalise, verre borosilica -
Evaporateurs pour evaporateurs rotatifs 

"BUCHI": 

Poiresa 

a Joint a Brides, 2000 ml. 

a Rodage Conique: 

1000 ml. 

2000 ml (pour des substances en poudre). 

3000 ml. 

- Rond, a joint a brides, 4000 ml. 

- Fond pl.at, verre borosilicate: 

Col court, a rodage conique normalise , 

corps de 85 mm de ~ exterieur X 137 mm 

de hauteur, 2~0 ml. 

Col etroita 

a Rodage Coniqae normalise, corps de 85 
111111 de ; ext4'rieur X 137 mm de hauteur , 

250 ml. 

Quantite: 

1 

2 

1 

106 

109 

10 

4 

2 

3 
4 

4 

1 

1 



• 
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Description: 

7.3.2.2 - Simple (dimensions: ~ exterieur du col 

X hauteur} 1 

7.3.2.2.1 - 24 mm X 120 nun, 100 ml. 

7.3.2.2.2 35 mm X 141 DDn 9 250 ml. 

7.3.2.2.3 35 mm X 170 mm, 500 ml. 

7.3.2.2.4 - 42 mm X 200 nun, 1000 ml. 

7.4 
7 .4.1 
7.4.1.1 

7 .. 4.1.1.1 

7.4.1.1.2 

7.4.1.2 

7 .. 4.1 .2 .1 

7.4.1.2.2 

7.4.1.2.3 
7.4.2 

7.5.1 

- Fond rond, verre borosilicate: 

Col etroit: 

a Rodage Conique nonoalise: 

200 ml, pour extracteur de So.xhlet. 

1000 ml, corps de 128 mm de ~ exte 

rieur X 185 mm de hauteur. 

- Simple (dimensions: ~ exterieur du col 

X hauteur}: 

- 35 mm X 147 mm, 250 ml. 

34 mm X 175 an, 500 ml. 

42 mm X 210 mm, 1000 ml. 

Cols multiples a rodage CODique norma

lise (1 RIN 14/2J; J RINs 29/32), tub!!_ 

lures laterales inclinees, 2000 ml. 

Recep~eurs pour evaporateurs rotatifs 

"BUCHI": 

- Cylindrique, A rodage conique, pour ~ 

lette de distillation 12 X, 20 ml. 

- Rondsa 

- a Rodage Conique, pour galette de dis-

tillation 5 X, 100 ml. 

- a Rodage Spheriques 

7.5.2.2.1 - 1000 ml. 

7.5.2.2.2 40CO ml. 

r Quantites 

1 

9 

7 
10 

10 

4 

10 

10 

10 

1 

21 

5 

2 

4 



8 

8.1 

8.1 .1 

8 •. 1.1.1 

8 .. 1.1.2 

8 .. 1. 1 .J 
8.1.1.4 

s .. 1.1.5 

8 •. 1 .1 .6 

8 .. 1.1.7 

8.1.1.8 

8.1.1.9 

8.1.2 

8.2 

8.2.1 

s.2.2 

8.2.J 

9 

10.1.1.1 

10.1.1.2 

10.1 .2 

10.2 

10.2.1 

10.2.1.1 
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Descriptions 

Bech~rs: 

Forme basse, a beca 

Verre borosilicate, gradues: 

100 ml. 

150 ml. 

250 ml. 

400 ml. 

600 ml. 

800 ml. 

1000 ml. 

2000 ml. 

- JOOO ml. 

- Verre de chimie, non-gradue, 50 ml. 

- Forme haute, sans bee, verre borosili-

cate, graduess 

100 ml. 

400 ml. 

600 ml. 

- Boite de Petri, verre borosilicate, 20 

DUD de hauteur X 103 DUD de ~ exterieur. 

- Burettess 

- Automatiques, verre borosilicates 

- Clas•e A, completes, avec poire en 

caoutchouc et f lacon a rodage normali

ses 

10 ml/0,05 ml; flacon de 1000 ml. 

10 ml/0,02 ml; flacon de 2000 ml. 

Classe B, 25 ml/0,1 ml, pour Appareils 

de Karl Fischer "FISHER". 

- Courantes: 

- Classe As 

- a robinet droit et entonnoir, verre de 

chimie, 10 ml/0,02 ml. 

- a robinet lateral et entonnoir, verre 

borosilicate, bande pbotophore, 50 ml/ 

/o, 1 o ml. 

Quantites 

7 
11 

6 

9 

8 

2 

8 

J 

J 
1 

6 

2 

J 

72 

2 

1 

2 

6 

6 

• 



10.2.2 

10.2.2.1 

1c.2.2.2 

10.2.2.3 

10.J 

10.3.1 

10.J.2 

11 

12 

12 .1 

12.1.1 

12.1.2 

12.2 

lJ 

14 

14 .1 

14 •. 1 • 1 

14.1.2 

14.2 
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Descriptions 

Classe B, verre borosi1ioate, 

droit et entonnoir: 

·I Quant:Lt.!1 

a robinet 

10 m1/o,05 ml. 

25 ml/O, 10 ml. 

50 m1/0,10 ml. 

Micros, verre borosilicate, a reservoir 

et tube d'affluence, robinet• droi•• 

bande photophore: 

1 ml./O ,01 ml.. 

5 ml./0,01 ml. 

' 

Conduite de vapeur a joint a brides, 

pour evaporateurs rotatifs "BUCHI". 

Creusets filtrants, verre borosilicate: 

Porosite fines 

JO ml, pl.aque de JO mm de ;, forme bas-

se. 

- 50 m1, plaque de J5 mm de ¢, formo hau-

te. 

- Porosite moyenne, JO ml, plaque de JO 

mm de ;, forme basse. 

Cristallisoir a bee, verre borosilica -

te, 95 mm de ¢ exterieur X 55 mm de hau 

teur, JOO m1. 

Cuvess 

pour Chromatograpbie sur couche mince , 

rectangulaire, £ond p1at, cote rainurer 

- Avec couvercle a bouton, pour 5 (cinq) 

plaques 4 nun X 200 mm X 200 mm. 

- Sans couvercle, pour 2 (deux) plaques 

4 mm X 200 nun X 200 mm. 

- a Coloration, en verre gradue, zooo ml. 

4 

2 

10 

2 

2 

4 

12 

2 

24 

6 

2 

1 

1 



14.J 

14.J.1 

14 •. J .2 

15 

15. 1 

15. 2 

15. J 
15. 4 

15. 5 
15. 6 

15. 7 
15. 8 

15. 9 
15.10 

15 .11 

15 .12 

15.1 J 

15.14 

15 .15 

15 .16 

15 .17 

15.18 

15 .19 

15.20 

15.21 

15.22 

15.23 
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Descriptions 

pour Spectrophotometrie, 1 cm: 

- pour ie apectrophotometre visibie Carl 

Zeiss n° 747261, avec couvercle, verre 

optique, fond rond. 

- pour le spectrophotometre UV-visible 

Varian Techtron n° 1932005, sans cou -

vercle, quartz, fond piat. 

- Densimetres (g/mi): 

0,600 - 0,660. 

- 0,650 - 0,710. 

- 0,700 0,760. 

- 0,760 - 0,820. 

0,820 - 0,880. 

0,880 - 0,940. 

- 0,940 - 1 ,ooo. 
- 1 ,ooo - 1,060. 

- 1,060 - 1,120. 

- 1 ,120 - 1,180. 

- 1 '180 - 1 ,240. 

- 1 ,240 - 1 ,JOO. 

- 1 ,JOO - 1,360. 

1,J60 1,480. 

- 1,480 - 1,540. 

- 1,540 - 1,600. 

- 1,600 - 1,660. 

- 1,660 - 1,720. 

- 1,720 - 1,780. 

- 1,780 - 1,840. 

1 ,840 - 1 ,900. 

- 1 ,900 - 1 ,960. 

- 1 ,960 - 2,020. 

' I Quantitez 

8 

2 

1 

1 

1 

1 

1 

1 

1 

1 

1 

1 

1 

1 

1 

1 

1 

1 

1 

1 

1 

1 

1 

1 



16 

16 .1 

16.1.1 

16. 1 .2 

16 .. 1 .J 

16.2 

16 .2 .1 

16.2.2 

16.2.2.1 

16.2.2.2 

16.2.2.J 

17 

18 

19 

19.1 

19.2 

19.2.1 

19.2 .2 

19.2 .2 .1 
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Description: 

Dessicateurs, verre borosilicate: 

- Avec couvercle a bouton, de : 

140 DDD de ¢ interieur. 

- 250 DDD de ¢ interieur. 

265 mm de ¢ interieur. 

Avec couvercle a robinet1 

Avec joint torique, ~e 200 mm de ¢ int,! 

rieur. 

Sans joint torique, de: 

150 mm de ¢ interieur. 

250 mm de ¢ interieur. 

260 mm de ¢ interieur. 

Ebullioscope de Beckmann. 

Ecrou-chapeau avec ressort, pour evapo

rateurs rotatifs "BUCHI". 

Electrodes: 

Combinee, a boule. 

Metalliques1 

Argent. 

- Fil de Platine1 

Double (pour •ppareils de Karl Fischer 

•FISHER"). 

- Unique. 

de Reference, au calomel, a pastille p~ 

reuse. 

- de Verre, usage general. 

lf sans robinet; 1 (un) avec ie couvercle casse. 

!f 3 (trois) saLJ robinet. 

lf Le corps est casse. 

------------------------------·---

Quantitei 

J 
2 

1 

2 11 

2 

1 

2 

11 

1 

2 

1 

4 

4 



20 

20.1 

20.3 

20 .. 3.1 

20.3.1.1 

20.3.1.2 

20,J.2 

20.,J .2 .1 

20.J.2.2 

I>oscriptiona 

Entonnoirsa 

- da Dllchner, verre borosilicate, plaque 

de 70 mm do ;. 

Canale, vorro do chimie, tiee longue 

do 20 mm de ~ extcrieur X 150 mm de 

longueur; ouvorturo de 210 nun de ~ 

ext6rieur, pour filtration chaude, 

pour filtres de 450 mm de ~. 

60°1 

en verro borosilicatea 

Tiee courte de 8 mm de ~ oxt4rieur X 

70 mm de longueur; ouverture de 71 mm 

de ¢ exterieur, pour filtres de 190 

nun de ~. 

Tige courte de 28 mm de ¢ exterieur X 

180 mm de longueur; ouvorture de 225 

mm de ~ exterieur, pour filtres do 500 

nun de ~. 

en verre de chimiec 

Tiee courte de 10 mm de ¢ extcrieur X 

80 nun de lonLueur; ouverture de 80 mm 

de ~ exterieur, pour filtres de 200 

mrr. de ¢. 
Ti6& courte de 10 mm de ¢ exterieur X 

100 mm de lon~eur; ouverture de 100 

mm de ¢ exterieur, pour filtres do 210 

mm de ¢. 
Tige courto de 15 mm de ¢ ~xttricur X 

120 mm de lon~lOur; ouvart11re do 120 

mm de ~ oxtcriou~, pour filtros de 270 

nun de ~. 

Quantit61 

5 

2 

2 

4 

8 

5 



• 

20.3.2.4 

21 

21.1 

21.1.1 

21.1.2 

21.1.3 

21.1.4 

21.1.5 

21.1.6 

21.2 

21.2.1 

21.2.2.1 

21.2.2.2 

21.2.2.3 

21.2.2.4 

21.2.2 

22 

22.1 

22.1.1 

22. 1 .1 • 1 
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Description: 

Tige courte de 16 mm de ~ exterieur X 

140 mm de longueur; ouverture de 150 nun 

de ~ exterieur, pour filtres de JJO mm 

de {6. 

- Eprovvettes gradueea, verre borosilica

te, forme haute, pied hexagonal: 

a bees 

10 ml/ 0,2 ml. 

25 ml/ 0,5 ml. 

50 ml/ 1,0 ml. 

100 ml/ 1 ,o ml. 

250 ml/ 2,0 ml. 

500 ml/ .5,0 ml. 

- a bouchon normalise: 

- en polyethy1ene1 

100 ml/ 1,0 ml. 

250 ml/ 2 ,o ml. 

500 ml/ 5,0 ml. 

- 1000 ml/10,0 ml. 

- en verre, 25 ml/0,5 ml. 

Fioles, verre borosilicate: 

- Coniques, Erlenmeyer, verre borosilica

te: 

- Ouverture etroite: 

- Gradueess 

22.l.1.1.1 50 ml. 

22.1.1.1.2 100 ml. 

22.1.1.1.3 250 ml. 

22.1.1.1.5 500 ml. 

22.1.1.1.6 - 1000 ml. 

22.1.1.2 - Non-graduees: 

22.1.1.2.1 - Avec bouchon, col rode normalise: 

22.1.1.2.1.1- 250 ml. 

22.1.1.2.1.2- JOO ml. 

22.1.1.2.2 - Sans bouchon, )000 ml. 

Quantite: 

J 

6 

9 

7 

7 

5 
16 

J 
6 
8 

J 
2 

21 

7 
24 

16 

10 

1 

1 

1J 



22.1.2 

22.1 .2 .1 

22.1.2.1.1 

22.1.2.1.2 

22.1.2.1.3 

22.1.2.1.4 

22.1.2.2 

22.2 

22.3 

22.4 

22.4.1 

22.4.2 

22.5 

22.5.1 

22 .. 5.1 .2 

22 •. 5 .1 .2 .1 

22.5.1.2.2 

22.5.1.2.3 

22.5.1.2.4 

22 •. 5.1.2.5 

22 •. 5.1.2.6 

22.5.1.3 

22.5.1.3.1 

22.5.1.3.2 
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Descriptions 

Ouverture larges 

- Gradueess 

100 m1. 

250 m!. 

500 ml. 

1000 ml. 

Non-graduee, 1000 ml. 

8..Piltrer sous vide, Kitazzatto, paroia 

epaisses: 

250 ml. 

500 m1. 

1000 ml. 

6000 m1 (avec la tubulure laterale cas

see}. 

a Indice d'Iode, avec bouchon a coupel

le, 125 ml. 

de Kjeldahls 

100 ml. 

)00 ml. 

Jaugeest 

Classe As 

a bouchon en Polyethylenes 

25 m1. 

50 m1. 

100 ml. 

250 ml. 

500 rnl. 

1000 ml. 

a bouchon &n Verres 

100 ml, 12/21 (sans bouchon). 

250 ml, 14/2J (idem). 

Quantites 

8 

9 
11 

10 

1 

10 

8 

8 

1 

8 

6 

6 

5 
.3 
1 

5 
4 

.3 

1 

'.) 

• 



22.5.1.4 

22.5.1.4.1 

22.5.1.4.2 

22.5.2 

22 •. 5.2.1 

22.5.2.2 

23 

23 • .1 

23.1.1 

23.1.1.1 

23.1.1.2 

23.1.1.3 

23. 1 .2 

23.2 

23.3 

2J.4 

2J .. 4.1 
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Deacription1 

Non-boucheesr 

25 ml. 

500 ml. 

Classe B, a bouchon en verre: 

500 ml. 

1000 ml.(sans bouchon). 

Flacons1 

Compte-gouttes1 

Bouchon casquette, verre blanc: 

JO ml. 

50 ml. 

100 ml. 

- a compte-gouttes visse et tetine, ve~ 

ro jawie, 50 ml. 

- pour cultures, verre borosilicate, 

col incline, non bouche, 1000 ml. 

a Prel~vements, verr£ borosilicate, 

ouverture etroite, baguc a vis, verre 

blanc, avec capsule en aluminium avec 

joint, JO ml. 

a Reactifs, verre borosilicate: 

Blanc: 

23.4.1.1 Ouverture etroite1 

23.4.1.1.1 Bouchesemeri1 

23.4.1.1.1.1- 250 ml. 

23.4.1.1.1.2- 500 ml. 

23.H.1.1.1.J- 1000 ml. 

23.4.1.1.2 - Bouch~polyethylene, 250 ml. 

23.4.1.2 Ouverture large, bouche emeri, 250 ml. 

l/7 (sept) sans capsule. 

Quantite1 

4 

J 

1 

2 

1 

5 
1 

4 

2 

JO J} 

5 

7 
10 

5 
1 
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Descriptions 

23.4.2 - Jaunes 

23.4.2.1 - OUTerture etroite: 

23.4.2.1.2 - Bouches emeri1 

~3.h.2.1.2.1- 500 ml. 

23.4.2.1.2.2- 2000 ml. 

23.4.2.1.3 BoV'~e polyethylene, 250 ml. 

23.h.2.1.4 - Non-bouches: 

23.4.2.1.4.1- 250 ml. 

23.4.2.1.4.2- 1000 ml• 

23.h.2.1.4.3- 2000 ml. 

23.A.2.2 - Ouverture large, bouche emeri, 500 ml. 

23.5 

2J. 6 .1 

24 

24.1 

24.2 

25 
26 

28 

- a Reaction, verre borosilicate, pour 

Appareils de Karl. Fischer "FISHER", 

500 ml. 

a Tare, verre borosilicate, a couver -

cle embo1te1 

- Forme basse, 45 mm de ~ X 'O nun de hau 

teur, 25 ml. 

- forme haute, 50 mm de ¢ X 80 mm de hau 

teur, 100 ml. 

Galettes de distillation pour evapora-· 

teurs ~otatifs "BUCHI"s 

5 x. 
12 x. 

- Lamelle couvre-objets, 22 mm X 22 mm. 

- Mortier spherique, verre borosilicate, 

a bee, 125 mm de ¢ x 45 mm de hauteur, 

150 ml. 

- Piege a froid 2-pieees, pour evapora -

teurs rotatifs 11 BUCHI". 

- Pilon en verre borosilicate, 125 mm de' 

longueur, pour mortiers en verre de 

150 ml ~t de 250 ml. 

5 
6 

4 

2 

1 

2 

4 

2 

8 

9 

1 

1 

4650 

2 

1 

4 



29.3 

29 .. 3 .1 

29.3.2 

29 .. 3.2 .1 

29.3 .2 .2 

29.3.2.3 

29 •. 3.2.4 

29.3.2.5 

29.3.2.6 

29.3.2.7 

29.3 .2 .a 
29.3.2.9 

29.4 

29.4.1 

29 .. 4.2 

29 .. 4.3 

29.4.4 

29.4.5 

29.4.6 

29.4.7 

29.5 

30.1 
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Descriptions 

Pipettes a 

Compte-gouttes, classe B, 1 ml (20 gou,! 

tea). 

a Glycemie, longueur 200 DDD, bande emai 

llee blanche, 0,01 ml/0 1 001 ml. 

Graduees, classe B, zero en haut: 

Ecoulement partiel, 10 ml/0,1 ml. 

Ecoulement totals 

o, 1 ml/0,001 ml. 

0,2 ml/0 1 001 ml. 

0,5 ml/0,010 ml. 

1,0 ml/0,010 ml. 

2,0 ml/0 1 010 ml. 

5,0 ml/0 1 050 ml. 

5,0 ml/0 1 100 ml. 

1 o,o ml/0,100 ml. 

20,0 ml/0, 100 ml. 

Jaugees, class9 B, verre de chimie, 

{un) trait: 

2,0 ml. 

J,O ml. 

5,0 ml. 

10,0 ml. 

20,0 ml. 

25,0 ml. 

50,0 ml. 

1 

- Pasteur, corps de 100 nun, longueur tot~ 

ler 

150 mm. 

2JO mm. 
Plaques de verre pour chromatographie 

sur couche minces 

- l~ mm X 50 mm X 200 mm. 

• 

· Quantite1 

6 

35 

8 

20 

10 

10 

27 

11 

8 

19 

29 

3 

11 

6 

6 

5 

J 

5 
4 

9750 

8200 

2 



32.2.1 

32.2.1.1 

32.2.1.2 

32.2.2 ,,_ 
)3.1 

33 •. 1.1 

33.1.2 

33 .. 1.J 
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Descriptions 

4 lll1l x 1 00 .. x 200 .... 

4 mm X 200 !Diil X 200 m. 

Pulverisa teur en verre, pour chroma to

graphie aur couch• mince, mont' aur Er -
lenmeyer, 100 ml. 

Pycnometrear 

pour Liquide• viaqueux, 50 ml. 

a Thermometre, avec tubulure laterale 

a capuchon et thermo-~tre echelle +8° 

C a +35° Ca 

- Avec capuchon1 

50 ml. 

100 ml. 

Sans capuchon, 25 ml. 

Refrigerants a 
a Boules d'Allihnf 
a 1 rodage 29/32, longueur totale 530 

mm. 

- a 2 rodages 24/30, longueur totale 540 
nun. 

- utilisable avec bouchona en caoutchouca 

longueur totale1 450 mm. 

a Brides, pour evaporateurs rotatifa 

"DUCHI". 

- Droits1 
- de Liebig, a 1 rodage 24/40, longueur 

totale1 440 mm. 

- de West, a 2 rodagea 29/32, longueur 

totales 680 mm. 

- a Spirea, de Graham, pour fonctionne -

mont vertical; longueur totale1 4)0 mm. 

60 

59 

2 

2 

1 

1 

1 

2 

2 

5 

2 

4 



)4 

JS 

35.1 
35.2 
)5.) 

35.4 
35.5 
)6 

37 
37.1 

37 •. 3.2 

37.4 
37 •. 4.1 

37.4.2 
37.4.3 
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Daseription1 

- Robinet coud,, verre boroailicat,, a r~ 
dage conique 29/32. 

Sabots de pes,e, en Terre borosilicat' 

{dimensions1 - du corps X hauteur du 

corps X longueur totale) 1 

10 mm X 10 111111 X 35 mm. 

1 5 mm X 1 5 mm X 40 mm. 

21 nm X 19 mm X 45 mm. 

25 mm X 27 mm X 54 mm. 

- ,)2 mm X JO mm X 68 lllllle 

- Soxhlet {extracteur de), verre borosil! 

cate, a rodages coniques normalises, 

comprenant balon fond plat de 250 ml, 

tube extracteur et refrigerant. 

- Thermometres1 

de Beckmann, pour calorimetrie, gradue 

sur plaque Ofl&le, avec 'chelle auxilia! 

re 0° C a +160° C1 echelle principale1 

-0,25° C a 5,35° C, en 0,01° C1 plonge

ant de 170 mm. 

- a Contact, reglable par aimant ~ournant 

a echelle double, o0 c a 360° c, 220 v, 
)0 mA. 

- a rodage normalise 14/23, gradues sur 

plaque opale, au mercure1 

- Plongeant: )0 .. , 'ohellea •05° C.a 
+250° c. 

- Plongaa.~ts 110 mm; echelle1 -10° Ca 
+J00° Ce 

- Plongeants 120 mm; 'chelle1 -10° C a 

' generals - a usage 

- -150 c a +)10° c, en 10 c. 
- -:!00 c a +112° c, en 10 c. 
- -20° c a +J6o0 c, en 10 c. 

Quantit'• 

2 

2 

2 

2 

2 

2 

2 

2 

2 

1 

1 

1 

1 

2 

1 



38 
J8.1 

38 .. 1 .1 

,)8.1.2 

J8.2 

J8.2.1 
)8..2.1.1 

38.2.1.2 

38.2.2 

38.3 

)8.4 

38.4.1 
)8.4.2 

38.6.1 
)8.6.1.1 

38.6.1.1.1 

38.6.1.1.2 
38.6.1.1.3 
38.6.1.1.4 

38.6.1.2 
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Descriptions 

- Tubes1 

- Capil.lairesa 

- 1 1 5-1,8 mm de - X 90 mm de 1ongueur. 
- 2,0 mm de r/J X 100 aa de l.ongueur. 

- a Centrif'Uger, bord droit, verre boros.! 

licate 1 17 ... de - exterieur X 98 llllll de 

hauteur1 12 .i, fonds 

- Conique1 

Court. 

- Long. 

- Rond. 
- Coude a robinet, a rodage conique 24/.32, 

a crochet. 
- a dessecher, verre borosilicate1 

- Forme u, pour burettes automatiques. 

- a rodage conique normal.is' 24/40, coud'9 

a Chlo:rure de CALCIUM. 

- pour la dispersion de gazes, pour l. 1 in

troduction dans lee fl.~cons a reactions 

des Appareils de Karl Fischer •FXSHER•. 

a Essais, fond rond (dimensional 12 111111 

de ~ ext,rieur X hauteur)s 

- Dord dro:lta 

- Verra borosilicates 

- 12 mm X 75 llDI 5 ml. 

- 12 mm X 100 1111111 8 ml. 

16 mm X 150 mm; 25 ml. 

- 25 mm X 150 mm1 60 ml. 
- Verre de chimie, 16 mm X 150 1111111 25 ml. 

JJ1 (un) sans robinet. 

Quantitea 

2000 

100 

100 

100 
100 

,) !/ 

2 

6 

1 

96 
100 
600 

48 
800 
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Description a 

JS •. 6.2.1 - Verre boroailicatea 

JS. 692.1.1 12 111111 X 75 111111; 5 m1. 99 
JS. 6.2.1.2 12 111111 X 100 1111111 S m1. 100 

JS. 6.2.1.3 16 mm X 150 mm1 25 mi. 1000 

JS. 6.2.1·.4 16 na X 160 1111111 27 m1. 100 

JS. 6.2.1.5 - 25 mm X 150 DBI 60 m1. 200 

JS. 6.2.2 - Verre de chilli•, 16 111111 X 15 DDDJ 25 m1. 59J 
JS. 6.J - Co1 a via, avec capsu1e en p1astique 

JS. 7 

JS. S 

JS. 9 

JS. 9.1 
JS. 9.2 
JS. 9 • .3 
JS. 9.4 
JS. 9.5 
)8.10 

J8.11 

.)8.11 .4 

et joint, 20 111111 X 150 1111111 SO m1. 8) 
- Hematocrite de ~introbe 1 en verre 

email 1 a fond p1at, 2,5 111111 a 310 DID 

de '/> interieur; 100 mm en 100 traits. 100 

- d 1 Introduction/Aspiration1 Terre boro

si1icate, rodage conique 29/J2, 1on -

gueur tota1ea 265 aan. 

en verre borosi1ic~te (dimenaionsa ~ 

interieur X ~ exterieur X longueur) a 

1,2 mm X 5 mm X 1500 111111. 

4 , 0 mm X 5 mm X 1 500 mm. 

Li ,o mm X 6 mm X 1500 mm. 

5 , O mm X 7 mm X 1 500 mm. 

- 18,6 mm X 21 mm X 1500 aaa. 

- a Vida, verre borosilicate, a rodage 

conique, 150 ml (incomplet 1 sans robi

net). 

- Viscosimetrique• capilaire• de Ubbeloh 

de, verre boroeilicatea 

- Calibre 0 , K ; 0,001 cST, gamma de m.!. 

sures 0,3 a 1 cST. 
Calibre 1 , K ; 

sures 2 ,o a 
0 1 010 cST, gamma de m.!. 

10 cST. 

- Calibre 2 , JC 

sures 20,0 a 
; 0,100 cST, gamme de m.!. 

100 cST • 

- Calibre JC, K ; 3,000 cST, gamme de m.!. 

sures 600 1 0 a )000 cST. 

1 

10 kg 

10 kg 

JO kg 

12 kg 

14 kg 

1 

1 

1 

1 

1 
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Descriptions Quantite: 

39 - Vorres de montre, verre borosilicat'• 

)9.1 80 Dllll de (J. 7 

)9.2 - 100 mm de '/>. 1 

)9.) - 150 CUD de ". 8) 
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Annexe n° 2: DCQ - Documentation de Gestion Pharmaceutiquei 

A 

B 

c 

D 

E 

F 

G 

H 

Fiche de Reception de Produits (FRP). 

Bulletin d 1Ana1yse d 1 Emba1lages en Papior (BAEP). 

Protocole d•Expertise de Produits d'lmprimerie (PEPI). 

Protocole d 1Expertise de ~roduits en Verre {PEPV). 

BullPtin d'Analyse de Matieres Premieres (BA.MP). 

Fiche Standard de Contr&le de la Fabrication (FSCF). 

Ficho Standard de Contr&le de Produits Finis (FSCPF). 

Fiche ~c Stock (FS). 
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A 

REP OBLIQUE DE GUI~"EE --------- __ ._... 

:UINIS!rERE DU DEVELOPPill!SNT INDUSTRIEL 

S 0 G IP -SA 

DIVISION CONTROLE DE QUALI!rE 

FICHE DE RECEPl'ION N° •••••••••• /BN/8 ••• 

Nom du produit • • • •••••••••••••••• ~ableau •••••···~N° Reception ••••• 
C.ode du produit : •••.• , ••••••• ·• ••• Date • • • •••••••••••••••••••••••••• 

n° Commflo.ide ••••••••••·••·•••••••• 
Ex.eediteur : 

Reference: •••••••••••••••• Code •••••••••••••• N° lot •••••••••••••• 
No Bon de livraison ••••••••••••• Adresse •••••••••••••••••••••••••• 
~r'2.L"'lSpOXViieu.z- • •••••••••••••• • • a • • • • ••••••• • •••••.•• • •• • • • • • •••• • • • • • • 

guanite 
Com.11ande . . . . . . . . . . ••••.•• Unite de compt~.e •••••••••••••••••••••• 

••••••••••.••••••••• Rec; ue •••.•.•.•.••.••....•...•..•••••••• A.i.1.i.'10.LlO ee 
Refus~e • • •... • •••• •. • • • .manqu.ante • • • • • • • • • u'lO.i.1. debarquee • • • • • -. 
BO.i.'l ctat ••••••• .. •••••.••• mauvais 

Contenants • • 

et at • • I • • • • • • • • • • r • • • • • • • • • • 

• • e e e I e•e e t e e • • e II e e e e • e e a I e a a e a t a I e e • • • I • I I • I • I • • e I I • I • • f e • e •• 

A1:inonoee •••••••••••••••••••••••••• R9us •••••••• , • , •• Refuses ........ . 

Mai1quants 

. Bon etat 
••••................•.•••• rron d eba:rq u.6s • ~ ••••••••••••••••• ......... , ...... . ••• , • mauvais • ••••••••••••••••••••••• 

~~t ion da.i1s le st eel:: 

•Qu.a.;ralltaille • f e I I I f e • t I e I I t .• • t t I e • I t I ~ t • e t I I f I t I t t • t I • • f I I e t a " e I • I I • I 

Aprea Analyse. 
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B 
iUtU o. 

., w mi.at ( &;;f.t! 

iiHltita1S • aumz 
IDDW DU JBUUffElal' DDm1'1DL 
S 0 GI P SA 
DltlilCS Oal!IOIZ JI: QtUJll'S 

MWl#fD J)U•tm IQAIU(IB Elf P.&Plm .... /D/8 
.............. -........................ ~----·------~ ... 

...._••••••••••••••••••• .. ••••••• .. ......_•••••• .. ••••••••• ... de reoep\ion.•••• 
late 4'••t:r4.•••••••••••••••••ee•~•••••••••••• ... d'anal.198••••••••• 
CoaU.ts.. .... m 
Qllaatit4 (l) ............ .Pi.'°8• 

r rot ••••••••••••••• 

Lt9ll 4'•-'replt .................. . 

SG:atv de oontiom I lll't8 eoatllJ.8e 

Qlllanit6 des '~tlJ ... (•)••••••••• .. •••• ... .Pi,oes 

-...ilagu oxterna •• ~•••• .. •••• .. ••••••••••••••• 

Wwbell86'9 Interne•••••• .. ••••••••••••••••••••• 

latez.enoo ................................... aonto1'118 

n.. .......... . 

S~ftloe clu Responsa.ba 

4e J>iviadon 
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Slllf a ..... l_ 
Division coat~~1o do qua11t4 

Protoco1e a'Eitpertia' •'•••••••· 
Produits d':lmprimarie 

Bom a 
l'ourniss eur : 
Dlte d'c~tree •••••••••••••••••• ~ ••••• w• de reception ••••• 
Oonditio.anCClent 1 

~ Ql&H&~it~ dv lots (N) •••••••••••••• .PiAoos 
Lie ~-· on ti· cpot 

Ibta •••••••••••• Sipatura 

Ecbanti.i1onogo. 
- Bom~o do conditionneJhents contr8l'a 
. ~antite des ecbantil.1ons (n) •••••••••• Ri•oea 

:SVo1\iotion des defouts 
---------------..---~---w=----~---~-

. --: Kbre de defauts per 
1-oot.Sgoriea 

______ ...__..._..,._~-~--~---------------&--~--------------------
• 

I 

Sous-mlla:D6e • -·.1 
: '2 I ·J .I 4 :I . .. ._._,_ 

Jausae i.ascripti-on. : 1 

Impression monquan.to de 1' inscri-! 
ption .. 

llilprossion monquantc de 1o oo1Qni~ 

I . 

•• i 
f 

• 
' ._ . 
J 
'i 
I ~ion . • 

Improsaion incocpl.~te de 1' insC,r1!.
1 1

-
tion ·· ·• 

., 
I 

Impression incoQplfte de 1o oolort• 1 1 

tion- . I I I 
T.Xte :Uiisible, barbcuill.e ou 

1 
1 

: 
surpresse 1 

1 

lnfQrmation erronee par ies tftche& I .·:. 

. :I 
; :1 
: I 

; ' ·' I 
I 

' I 
I 
I 
I: 

&· 
I OU des corps etra.QgcrSI :.· I 

·------·--~--------~-------··&----------------~ .. ----- -·- .. -- I - ·I·- -
~oduits d' ir:.pr~erie endo!bges o• : , 

'Salis 1 I 
J)eviation de diccnsion a 1 f 
Qu.a11 t6 du pu pior ou car- 1 f 1 

ton iwproi;r'J 1 a a 
Jouss o cculour a a· a 
l'l.is con1nlsio!l!l~s.; lee coudes : & 
Goractero ccuraat inclin~ ' a 
Etui* p11oats I I ·. 

. .. 
' I 

.1 
I 

' I . • 
I 
• • 
I 

' 
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., ... liffU 

..• I ... 

Btu.is p1i'W°'S : 
- Saffisn~nt ou itlsuffisocmant bro7es 
- lllcorracteraont ool16e 
- . .Oolles . 
- ~.o~.ipago def octuoux 
- '1.fforoaoe ae roperago 
- .D:>ubl.e impression/ Fant8me 

I 

:I 

' . 
•• 
•• 
I 

:• 
·I 

~ 
a 

' .I 
;I 
•• •• 
•• 0 

»L~ericaacc de colll.~(nuance) . .! 
. Inforg~tion confor~e aveo trous ou tftches~ 1 

:• 
•• 

-laract~res lilprliles rem. 1isibl.es . ~I . : 

- -:a .i 
~. ~) 
I • 

DJto •.•••• 

Libuati•A 

Rociarques 

IOte •••• 

I • 0 

I .a 
I I 
a I 

• .a 
& I 

.a I 

• I . 
=' 

-7--~---

;• .I 
.I . • 
I l 

.I •• 
. I .a 

·-· • 
; I 

I 
I 

I -
I •• . :.• : . ,, . 
I 

I 
I .a 
I 
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D 
Slllf • ........ ii. 

Division oontr8lo clo qualit6 
.Prot9•oi1 d'ex»ertise ·N• •••• 
I>roduits en vorro 

______________ __._.., ___ ,____.._....,.. __ .._ __ • ____ _..w~•-w-~•----

!lf~REE 
' 

Iom a 
J'ourdas our 
Dite d1 ontr~o N• do reception 

oonditionncmcnt 
quolit' cie lot : (N) •••••••• -. •Riltoes 

Z.1eu d' entrepot 
J)Jte I Signa'turd 

Ecbantill.onnnge·I 
lo~bro de conditionnements cpntr8l~s-1 .... 
Q\lald.ile des ecbantill.ons : (n),•,~·······J?i~cos 

----~-----~---------------------·~~~·----~----~--------~~ 
EVo1ution dos defouts·i 

----~--------~--~----~--------------~~---------------------
Evaluation dee d~faute 1Nbre do de tout" par oatli$gorios 

Salissurc ·mtcrna 
Jointure tres inegalo 

I 

I 

I 

I 

1 .. 
I 2 
I • --I 
3 
I 
I 

·I 3 ·I 4 ., ., 
_, _____ ,._.wmwwm_. __ 

I · 1 
:1 • I ·I 
. , ·I ... --·---~-------...... -------i....--...__..,~.------.-----~_....,..... ____ ... 

;·Deviotion de positioa 
Eoa111es adberecs 
Jaluro 

de co~iali~4 · : _ ·: 
I I I I 

: I I ·a 
I : ··1 

'~Oosauro 1 
. a 1 ·a 

I I I ·& 

------------------.---_....-----~--+-~---------~~------~~~~-·-~-----' I 1 : 
I Hoouds 

iM.llos grondas 
])aviation aa l'epaisseurv a? 
!ovuro 
Salissurc extornc 
lond convoxc 
Joiat~rc pcu inegalo 

' • • 
I 

i 

' I 
fond a 

I 

' I 
I 
• • 

I 1 
I ;I 

I 
., 

' 1 
I I 
I I 
I I 

' ' 
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._.,./ ... 
I 

I I ~aquelago gros I • ' Bord / coin extruit; ' I 
I I l?eviotion de dimell81012:9. I • . a I Ba~tcur totulo b1 I ' • I r.tomlttr e ext~j.eur 41 I I • I Diom~tro de gorgo ll2- • I 
i • Bnutour da gorgo h2· I I 
I I • I . - : ... " i ..... .. 

Aoow:mlotion des bull es •• • .. I 

i J:tiailles fritt~os i i •• 
I . ' Fond ooncavo I I • I t I . Egrotignurcs 

' ••• ' ceoquologes pou gro~1 
i i 

I I -. .... 1-- ·:•I I I 
"i • I ' • I ' ' 

. 
~ . ·---·-· • .... 

Dito••·••· Si&uture I. •• • • •• • • 

Lib4rat1on. 

ll~fU-enco 1 
R'sultat 
liecoli.trSlo 
ReJ&iarques 

Jbto,;•·•.H Signaturo 

.. 

- ---WWW 

-----
----
w------

·-
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E 
BEPUDLIQUE DE GUINEE 

llil!ISTERE DU DSVELOPPEI::E!-iT IiIDUSTRIEL . 
SO GIP-SA 

DIVISION COif.tROLE DE QUALITE 

BULLETIN D'.AMALYSE MATIERES PR!MIERES .. -...-.--..--

No ____ /EH/ 

---- ------ 1f}1K~:-
-- '445 : r~-~ Ul"e ••••••••••••••• °I ?Jam I 

J Code : 
......... • ............... .. 
•••••••••••••••••••••••• 

. I Date d 'e.utreo ••••••••••••••••• 
, Qualltite •••..... ~ ............. . 
. : Four.nisseur ••••••• ~ ••••••••••• 

. : Co.nditio.L~emc.at : •••••••••• •-• •• 
• •..--.--..--..- -- ------ ... --------

·-· · -· · N° d ~ aaal.yse : •• • • • • • • 

NO rece,Pt ion .••••••••• 

NO Lot : •••••••••• •.• •• 

HO Fiche reception: ••• 
uo lot four ... 1.isseur ••••• 

-------- --- --·-·-·--- -·- --.- -·· ---------------------------
.: D'claratiO.Ll du comi·i;iO.i.1...1.efilei\t : .................................. . 

. I &ba.l..L."l(~e extcr ... -ie ; •••••••••••••• 111--0 Echa...""ltillo~ •••••••••••••••••• 
·: :&aballa(:;e in"~ cr..:10 ••••••••••••••• 
. : N'omi.>re d'ech~'ltillo .. ~ •• , •-• ••••••• Date ••••••••••••••••.•••••••••• 
·s Instruznellt ...................... . 
: Hanaza;13ite • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • Operatio ... i. •••••••••••••••••••••• 

------------ ----~-------------
3) AN"ALYSES : 

-· N° echa.n.t lllo.<1 r 6f ere.nee ••••••••••• 
Co.af orme : ••••••••••••••••••••• 

Date : -
~. 
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a) Reference : •••••••••••••••• • • • • •• • ••• • ••• • •••••• • • • • • • •. • • • • • • 
b) Caract~e or;~anolo.Etiques ••••• 

Aspect =···········~·········•••••••••••••••••••••• 
Coulelll.' ••••••••••••••••••••••••••••••••••••••••••• 

... 00.eur ••.••.•.• •. • • • • • · • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • •.• • • • • • • 
Saveur ••••••••• ...••.•.....••• , ....•............ 

~) Tests J?!l!!!naceutico-technol0;;igues 

1 

2 

3 
4 

•••••••••••••••••••• c •••••••••••••••••••••••• •.•.• ••• 

......................................... ·-· ........ . 
••••••••••••••••••••••••••••••••••••••••••••••••••• 

···~······~········································ 
d) ·Tests d'Identite 

-PH ........................ ·• ................. • .......... . 

e) 

-Ind ice de refractioll ••••• 
················~········· 

Pouvoir rotatoire 
Del'..site ••••••••••••••••••••••••••••••••• 

··················~················~······· 
Point cle fusion 

•••!••··············~,············· 
Telle ur en. eau ..................................... . 

Bssais de puret e . • 

1 • • • • • • • • • •••• • • • • • • • • • • • • • • • • • • • ••••••••••••••••••• 
2 • • • • • • • • • . . • • • . . . . . . . . . . . . . . • • • • • • ' •••••••• ! ••• 

3 • • • . . . . . . . . .. . . . . • • • • • • • • • . . . . . . • •• • • • • • • • •••••••••• 
4 • • • . . • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • . . • •• • • • • • • •••••••••• 

f) Teneur: 

.............................. ,,. ................................. . 
••••••••••••••••••••••••••••••••••••••••••••••••••••••••••••••• 

g) Conclusion 1 ................................................... . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
.. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .. . . . . . . . . . . . . . . . . 

DATE: SIGNATURE DE L'OPERATEUR : ____ ....,...______ ---·-------
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F 
REPUBLIQUE DE GUIMEE 

MINIS'?ERE DU DEVELOPPEMEHT Ii:IDUSTRIEL . 
I S 0 G I P- SA 

DIVISION CONTROLE DE QUALITE 

FICHE STANDARD DE CON'ffiOLE F.ABRIC.~TIOii 

No •••••••• jErt/ •••••. 

1. Ncm du Prodllit · 1 Fome : ••••••••••••• 

N° de. Lot : • •• • • • • • • • • • • • 
______ Ccepositio.i:1 

Date : ••••••••••••••••••• .: 1. 

·' 2. 
·: 3. 
1 
.: 4. 
1 

~-········~······················ 

·························~···~···· 
••••••••••••••••••••••••••••••••• 

••••••••••••••••••••••••••••••••• 

·---------------------------
. 2. QUA?~ITE··: ••••••••••••• , •••. 

3• CARAC'rEnES ORGAMOLEP~IQUES : 
jspect : ••••••••••• Ocl.eur •••••••••••• saveur : ••••••••••••••••••••• 

Cou1ety;: ••••••••••••• Limpidite: •••••••••••....••. , ••••••• 

4. Tests 1'!..rf!.lcochimiyu~ 
Densite : ••••••••••••••.•• PH : - ••••••••••••• L"ldice de refraction 

Pouvoir·rotatoire: •• · ••••• Durete : ••••••• Friabilite : •••••••• 

Poids moyen : • • • • • • • • • • .EtJP : -

Teneur eA"l pr~&.ipe a<till : 

•••••••• Temps ~~nter{I'~Gion: •••••••• 

Identification 1 1 •••••••••••••••••• 
2 ••••. ••.•••••••••• 
3 ••••••••.••.••..•. 
4 ••. ..............• 

Temps de travail. ; •••••• /H••••••••••~··• 
Observations : e • • • • • • • • • e • • • • • • • e • e • e • • e e e e • e e e I e e • e • e e e • e e I e e e • e 

5 • CO If CLU~~ •••••...••••••••••••• "' , ••...•• , , •• , •••••••••• • •••• • • • 

Is Directeu.r de la Division le Res1Jo.asc:.ble du. Co~l'~~ol<? de pJ.eo 

••••••••••••••••••••••• ••••••••••••••••••••••••••••••• 
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G 
-=-=·-:.:-
-=---:.·:-.::s: .. 

Hllf-. IP• .. t•E 
S 0 CJ I P SJ. 

-=-:.::a-r:-
DIVISIO!l C~:~!lO!.E DE ~ U.A.T,ITE 

-~~=:-=-

PIO:J:i ·s ~!.:7D.i\.RD DE CONTROL.3 DE PROD~TS FllUS 

i ~ · :;ic '. i:i ~ ;>roa:.u. t · : 
Fo:'t:e: 
no le lot : 
lB te d 1 a::ia1:-se : 
1'0 d'enalyse : 

D2'E~~ ~'n!b!.s I !'.Pmll'Ycl!t~~ 
--------'~ .... __._ ------1-------,~-~--.... -...... I I 

or'tSlloleptique_! & I 2. Caraotere!': 
18Peot 
Couleur 
Odeur 
&lveur 
LiDpit!!.tJ 
(J('~t:"~,_'-' .- .. ~ 
l'er~6~....._ .. 

3. !esL£nib*3~cc:eP.,~~~ves : 
~i;e 

Ph 
Ind.ice le refractio~ 
PotlVoir rc~ato!re 
Durete 
Priabil!.t~· 
Po1dS moyen 
a?emps de .:.-.cs~.llteere.tion 

4.- Identi!oati.r.~ ceD o:-~:.cine~ 1. ___......... ~. 

~·~ 

'· 4. 
5. feneur en rr.incipe:.; aotifs : 

1 • 
. 2. 
3. 
4. 

6. !e!ts microb:f.olo~i.oaes : 
est de 's'f~ .. 11-~e -

Re. cherc•·e r"'""' ., .. _..o,.,.'·""'n"' ... . ....... .: .. - _, ____ .., 

1. Observatio~s s 

I 
I 
I 
I 
I 

' I 

! 
I 
I 
I 
I 
I 
I 

a.ot:.t::; 
I 
I 
I 
I 
I 
I 

' . 
·! , 

I 

... ; ... 
r 
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8. Conc!t:sinn : -
L1 ec:"'Blltillon so:u:tl.s aux analyses est oonforme aux sp6oifi- · 
~ticms ccn~ionn6ea Slll:' l"I etiquette et propre aux usages 
n""'---·.,.oe··t; "''"e'=' ,.cr-.&e:Pt-: .... ...... - - "'t - .., • 

Le D~ecte:.:r de la Division 
Contrele ~e qualite 

L'Operateur ~ 
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H 
Fiche de Stock N° __ 

-· 
pftsignation de - Marchandise -----------------------~---
.: - .. 
i 

' Foumisseur------------------.....,..----------------

"Dntt6-----------~----- Prix Unitaire ---------------
.... 

~· OAl'ES 
N- Bon . 1 QUANTITES 

ii enlever l I B ELLES STOCK 

OU folio ENTREES SORTIES 

. 
' . , . 

... , i 

. I 

.. 

·-

' _I 
.. . 

. . .. , 
I ~ . 
.. 

-
. 

li Reporter 

I 

~ ............... 

' . 
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.,,... .. - ... --.-

.· . - . 
N• Bon QUANTITES 

DAT?S • enleve~ l I B E L L E s STOCK 

OU Folio ENTREES SORTIES 

-
Report 

- --

. . 
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,. 
. 

·- . 
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Annese n° l: Departement de Fabrication (DF) - Inventaires 

1 - APPAREIIS/INSTRUME~'TS/MA.CHINES1 

1. 1 Section de Capsu1es: 

Descriptions 

1 - Cbargeur manue1 de capsules •BONA.PA -
CE•s 

Modele : AB-4/s {Capsules n° 2). 

Numero r 41J79/M 
Fabricanta DOTT. BONAPACE &: C. 1 

Via Canova, 12,. · 
Casilla Postale 1840, 
I-20100 Milano, 
IT.\LIE. 

Capacite : Maximum 6000 capaulesfheura. 

2 - Climatiseur "AIR'WELL"s 

Modele : Monobloc 6000 Btu. 

Numero 1 -

Fabricant: AIR\iELL APPLICLIM, 
4 bis, rue ClaTel 1 
F-75019 Paris, 
FRANCE. 

Capacite : 6000 Btu. 

- Machine 
plir et 

Mode le 

Numero 

automatique pour ouvrir, rem

fermer capsules "BONAPACE"s 

: RC-400 

1 505/8 (capsules n° 2 1 3 et 
4). 

Fabricants DOTT. DONAPACE &: c., 
Via Canova, 1_2, 
Casilla Postale 1840, 
I-20100 Milano, 
ITA!..IE. 

Capacite I 24000 a )0000 capsules/he!! 

re (JOOO a 3750 cycles de l 
8 capsules/heure). 

Quantites Etat i/ I 

1 0 

1 0 

1 OD 
I 

!lo • Operationnel; OD = Operationalite douteuse; NO •Non opel"!. 

tionnel; PO = Partiellement operationnel. 
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Description a 

4 - Machine semi-automatique pour ouvrir, 

remplir et f'ermer capsules •BONAPACE•·a 

Mode le 1 BB-J/S (Capsules n° 2). 
'NwHro I J088J/M. 

Fabricanta :Cdem. 

Capacite 1 Maximum 6000 capsules/heure. 

1 •. 2 - Section de Collyress 

Description a 

1 - Etuve de sterilisation •DDR•a 

Modele 1 180° c et 250° c. 
Capacite : ~ 50 litres. 

2 - Flux laminaire vertical •JonN BASS•s 

Mode:e a 100/1 (1800 mm X 2540 mm X 

3250 DDD), a 4 modules 6MA 
(508 DDD de largeur X 660 lllD 

de hauteur X 1880 am de lon

gueur) comportant un pre-til

tre 5 mcm efficient a 95~ et 

un filtre H.E.P.A. ef'f'ic:.f.ent 

e. 99,991~. 
Fabricant: JOHN BASS L:CM:CTED, 

Bassaire Building, 
Duncan Road, 
Swanwick, Southhampton SO 7ZS, 
GRANDE-DRETAGNE. 

Capacite I 0,45 nr3 d'air/sec .:!:. 2~. 
3 - Machine semi-automatique a doaer et rem

plir :flacons "NATIONAL INSTRUMENT•s 

Modele : Filamatic AB (50 ml). 

Numero 1 -

Fabricants NATIONAL INSTRUMENT CO, mo., 
4119 Fordleigh Road, 
Baltimore, MD 21215, 
ET~TS-UNIS.D•AMERIQUE. 

Capacite s 6 a 85 dosages/remplissagea 

par minute. 

Qwmtit'• Etat1 

1 0 

Eta ta 

1 NO 

1 0 

1 0 
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1. l - Section de Comprimes/Drag!es1 

1 - Broyeur 
Mode1e 

Num6ro 

Descript:l6DI 

•F:ITZMXLL•s 
I D6-

I 21 X 180 

Compo~antss Rotor a 16 lames type 225 

{marteau/couteau). 

Tamis 24257 (0,250 ma). 
Viteases 1 1000 rpm, 2500 ~ et 4500 

rpm. 

l'abricant : MANESTY ~CHINES LDnTED, 
Speke, 
Liverpoo1 t.24 9LQ, 
GR.ANDE-BRETAGNE. 

Capacite 1 : 150 kg/heure. 

2 - C1imatiseur •WEISS•1 
Modale 1 Industriel •Split• 100000 

Btu. 

Numero 1 -

Fabricant I WEISS, 
REPUBLIQUE FEDERALE D•ALLE 
MAGNE. -

Capacite 1 100000 Btu. 

- Depou~siereurs de comprimes •MA:NESTY/ 

/BO<Yr5"1 
Modale 

Numeros 

I 16 (Standard). 

I 6526680 

Idem (?) 

9JJJ284 
Fabricant 1 !-L'\NESTY MA.CH:NES LIMITED, 

Speke, 
Liverpool t.24 9LQ, 
GRANDE-BRETAGNE. 

Capacite 1 ? 

Quantites Etat1 

1 NO 

1 NO 

0 
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Descriptions 

4 - Drapificateur •MA.NESTY• 1 

Hod~1e I CP4 

Humero I 1A s 180 

Compoaanta1 Turbine l drapi::tier d 1 en-

vi.ron 762 .. de -· 
Turbine a polir compatib1e. 

Fabricant 1 Idem. 

Cape.cite I 100000 drag4es (~ 75 15 
litres; ; 50,8 kg.a 1a :tin 

du travai1)/op8ration. 

S - Durometre pour comprinaea •HANESTY•t 

6 

Hode1e 

Humero 

: Manue1. 

I -

Fabricant 1 Idem. 

- Granulateurs/taadaeurs oscillants •MA: -
DSTY" I 

Hode1e 

Humeros 

1 Rotorgran Mark IV 

I 22 Y 180 

23 y 180 

Composants: Grilles aveo troua des 

Vitesse 

0,977 mm, 1 1 10 mm, 1,13 m, 

1 ,20 mm, 1,25 mm, 1 ,40 m 

et 1,8) m (5 exemp1airea 

de chaque). 

1 30/70 oscil1ationa par •in!! 
te. 

Fabricant 1 Idem. 

Capacite s ; 100 kg/heure. 

Quantite1 Etat1 

1 BO 

1 NO 

2 NO 

l 
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Description: 

., - Machines a comprimer1 

7.1 - Excentrique •FROGERAIS•1 

Hode1e I OA 

~ro ~ 432.2.1500 
Composants1 Serie de J po~~ons de 8 . 

mm de ;. 

Fabricant i ET..\BLISSEMENTS FROGERAIS ~ 
173, rue G-abrie1-Peri 1 
F-94400 Vitry-aur-Se~e, 
FRANCE. 

Capacite 1 9J60 comprimes/heure. 

7.2 - Rotatives "MANESTY•a 

Mode1e 1 BJB 16 {a 16 postes). 

Numeros I 24 C 180 

25 c 180 

Composants1 Poin~ons de 5, 6 1 7, 8, 101 

12 et lJ DID de ;. 

Fabricant 1 ~L"..NESTY MA.CHINBS LU·tITED, 
Speke, 
Liverpoo1 L24 9LQ 1 
GH.A:t-.'DE-BRETAGNE. 

Capacite 1 21000/42000 comprimea a 1' 

heure. 

8 Me1angeurs •1-tANESTY1 

8.1 - A roues 

Mod~1e : A roue. 

Numero 1 z 181 

Composantss t (un) fQt en acier ~oxyd~ 

ble d'environ 200 1itr•• de 

capacite. 

Fabricant 1 Idem. 

Capacite 1 Environ 100 kg/operation. 

!/Nouve11e adrease (Tel. n°: /1/ 46.80.72.42). 

' Etat1 

1 NO 

2 NO 

JfO 
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Description a 

8.2 - Type petrin1 

Mod~le 

:NuMro 
I H 
I 14982/81 

Fabricant 1 Idem. 

Cape.cite 1 56 litres.(= 50 kg).· 

9 - Sefohoirs 1 

9.1 - A lit fluidise •MA.NESTY-PETIUE•a 

Mode1e 

Numero 

I MP 60 E 

: 761 

Compoaants: 2 (deux} cuvesd•enTi.rea 

60 kg de capacite. 

Fabricant : Idem. 

Capacite 1 34 kg/beure. 

9.2 - A plateaux: 

Modele 1 ? 

Numero 1 ? 

Composantsa 20 (vingt) plateaux en a);!! 

minium de )0 m de prof'on

deur X 400 aa de largeur X 

800 nn de longueur. 

Fabricant 1 PHARMACEUTJ:CAL EQUIPMENT 
LIMITED, 
Casburt Pharmaceutical 
Equipment Ltd., 
Weston Coynev Road, 
Stoke-on-Trent ST) 5JU, 
GRANDE-BRETAGNE. 

Capacite : ; 684 litres (environ 500 

ke de produit/operation). 

Etata 

1 NO 

1 NO 

1 •o 
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1 • 4 Sections de Conditionnements 

1 • 4.l Formes Liguides et Semi-sol:ldess 

Descriptions 

1 - Climati.seur •WEISS•s 

llodele 1 Industrie1 •Split• 100000 

Btu. 

Numero I -

Pabricant : WEISS, 
REPOBLIQUf." FEDERA.IE D•ALLE-
MAGl':E. 

Capacite t 1 00000 Btu. 

1. 4.2 - Fonnes solidest 

1 

2 

Descriptions 

Charriot en acier inoxydable. 

- Climatieur ·~'EISS•t 

Modele : Idem. 

Numero 1 -

Fabri.cant t Idem. 

Capacite : Idem. 

3 Machines automatiques l ~ormer sachets 

en ma.teriau th~rmosoudable, doeer par 

volume £ixe granu14's et autres pro -
duits glissant ~aci1ement, remplir et 

sceller les sachets •EUROSICMA.•s 

Mode le 

Numeros 

: 122 HF 

I E5J-J02 

E5J-J05 

Composantss Cylindre doseur a 5 (cinq) 
alvcolea (doses de 5 l 15 
e/alveole, dependant du tx 
pc de produit a condition

ner). 

Quantit4Ss Etats 

1 0 

Eta ts 

1 0 

1 NO 
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Descripti.ona 

Fabri.cant 1 EUROS:IC*• 
Via Mi.chelangelo 6 • 
:I-20090 Segrat• (Mi.l.ano), 
:ITAL:IE. 

Capaci.te 1 = 800 sach•t•/ai.nute. 

' - Machine &. imprimer 9BJ1Uel1• •REJ'AFIX• 1 

Modele I HZA 

Huaero 1 24728 

Fabri.cant I REJ.\FIX LIMITED, 
Harlequi.n Avenue, 
Great Vest Roa4, · 
Brentford, Mi.dd1eaex TW8 ~B • 
GR..\NDE-BRETAGNE. I 

Capaci.te : 20-JO i.mpresui.ona/mi.nute. 

' Machine semi-autoao.ti.qu• a oapt•r et 

verser comprimes ou drage•• clans des 

:tlaco11s •4. SClnJITEMA• 1 

Modale 1 ? 

Humero : ? 

Composants1 Disques de captation. 

Trcmi.es d 1 ali.mentation. 

Fabricant I A. SCHUITEMA., 
Amsterdam, 
PAYS-BAS. 

Capacite : : JO f'lacona/mi.nute. 

6 Machi.ne semi-automatique l compter et 

verser capsules dans des !lacons •B0-

11.APACE• 1 

Mode le 

Humero 

: DV/2 

: JO 
Cov.posants1 Disque universel trou' pour 

3 series de )0 capsules. 

Di~que plat pour la couver

ture de ) seri•• de 10 trou• 

du disque universel. 

Etata 

2 110 

1 HO 

1 •o 
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Descript:ion1 

Fabri.cant I DOT'l'. BONA.PA.CE A C., 
Via Canoira, 12, 
Cas:llla Poata1• 1840, 
:I-20100 M:ilano, 
:ITAL:cE. 

Capacit' : : 20 a )0 t'lacon• de 20.ou 

:JO capsules/mi.Dute. 

7 - Machi.De semi-automatique A conditionner 

capsules, comprimea oa dragees clans de• 

mat,riaux thermosoudab1ea •F:ISCHER•a 

Mode1e I SM/8 

NUIMro I 8740 

Composants1 Disques as 

+ 16 postes pour capsu1•• 

jusqu' A 18 ._ de longueu~ 

+ 24 postea pour compril-'s 

jusqu•A 08 .. de -· 
+ Idem pour compr!Ms jua 

qu•a 10 m de -· 
+ Idem pour compr:im.£a jua -

qu•a 1.) m de -· 
Cylindres de scellage co~ 

tibles a 2 (deux) post••· 
Fabricant 1 H. FISCHER A CO. KG., 

Postfach 210.) 4o, 
D-4040 Neuse 21, 
REPtJnLIQUE FEDER.A.LE D t .A.LLE
!-IAGNE. 

Capacit' : .)0 a )00 sce1lagea/ainate. 

(60 a 600 conditionnements/ 
/minute). 

Etats 

1 0 

1 NO 
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Descriptiun1 

8 - Machines sami-automa tiqu• a doser granu-

1es dans des f1acons ou sachets pft-f 0£ 
8s •FRITZ COLLISCHAN•1 

8.1 - Mode1e I 4 {porte•: 250 g). 

HWD8ro : 49249 
Fabricant • FRITZ COLLISCHAN, • 

Niirnberg, 
REPUBLIQlJE FEDERALE D•ALLE-
}.L\GNE. 

Capacite I 20 a )0 dosages/minute. 

a.2 - Mode1e 1 5 (portee: 500.g). 

Hunaero I 51008 
Fabricant I lde:m. 

Capacite : Idem. 

1. 5 - Sections d'Entreeo••se1 

Descriptions 

1 - Deshumidificateur de 1'air •WEISS•a 

Mode1e 

Humero 

: DS 

I )12/16645 
Fabricant : WEISS, 

P..E!'UBLIQUE FEDERALE D 'ALLE
l-lAGNE. 

Capacite : : 500 m3/heure. 

2 - Gerbeuse a batterie •LIHDE•1 

Modale : E 15 
Nwaero 1 )2J204oo4915/1982 
Fabricant : LINDE AG, 

Schweinheimer Strtiaae )2, 
Postfach 64, 
D-8750 Aachattenburg, 
REJ>UDLIQUE FEDERALE D•ALLE
MAGNE. 

Capacite 1 4750 kg. 

. Quantit'• Etat1 

1 0 

1 HO 

Quantite1 Etat1 

1 0 

1 0 
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Descriptions 

' - Transpa.lettes hydrauliques manuelles1 
J.1 - !'l'ENVICK•: 

Mode le • TM 20 . 
Numeros . ? . 

? 

Fabricant I FENWICK, 
69, rue du Docteur Bauer, 
F-9)404 St. Ouen Cedex, 
FRANCE. 

Capacite I 2000 kg. 

3.2 - Marque inconnue: 

Mode le I ? 

Numero • ? • 
Fabri.cant I ? 

Capacite I 2000 kg. 

1. 6 - Section d'Injectables Petit Volwges 

Deseriptiona 

1 Cha1umeau de soudure a main toua gaz. 

2 - Chambre de remplissage d'ampoules a V,! 
de •LEQUEUX• 1 

Modale 1 A vide, 16 cuvettes/oi>'ra-
tion. 

I 35577 
Composantsa Cuvettes en a~ier inoxyda

ble de capacit' pours 

+ A:apoulea de 2 ml.a 4•o. 
+ Idem de 5 mla 255. 
+ Idem de 10 ml1 170. 

Pompe a vi.de compatible. 
Fabricant 1 LEQUEtJX S.A., 

1 7 rue Gaudr'e, 
F-91410 Dourdan, 
FR.".NCE. 

Quanti:t'• Eta ta 

2 0 

1 PO 

Quantit'a Etat1 

1 0 
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Descriptions 

Capacite t Par operations 

+ Ampoules de 2 ml1 7040. 

+ Idem de ~ ml1 4080. 

+ Idem de 10 mls 2720. 

2 - Climatiseur "AIRWELL•s 

Model.e 1 Monobloc 6000 Btu. 

NumAro t -

Fabricant 1 AIRWELL APPLICLIM, 
4 bis, rue Clavel, 
F-75019 Pari.a, 
FRANCE. 

Capacite i 6000 Btu. 

) Cuve de preparation •SEITZ• 1 

Mode le 

Numero 

I DB 250 CFW 
1 J5J2 (Travail n° 4571/4401) 

Fabricant 1 SEITZ-WERKE GmbH, 
Kreuznacher Machi.nenf'abrik, 
Fi1ter-und Apparatebau, 
P1aniger Strasse 139-147, 
Po5t:fach 1049, 
D-6550 Bad Kreuznach, 
REPUBLIQUE FEDERALE D•ALLE
MA.GNE. 

Capacite 1 250 litres. 

4 Filtres 11 SEITZ": 

4.1 A membranes 

Mode le 

Numero 

1 1 4 0 nun de ~ • 

I -

Fabricant 1 Idem. 

Capacite I 1 a 100 litres/heure. 

4.2 - Presses 

Mode le 

Numero 

I Z 

I 25~0 

Composants: 10 plaques en acier inoxyd_! 

ble pour elements tiltranta 

do 200 nun X 200 aun. 

Fabricant 1 Idom. 

Capacite : 50 a 1000 litres/heure. 

Qwmt1t&1 

1 

1 

1 

1 

i 

' l 

Etat1 

0 

0 

0 

0 

0 
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1. 7 - Section de Pesages Centrales 

1 

1.1 

1.2 -

Descriptions 

Balances de comptoirs 

5 kg - •SOEHNLE•s 

Modele I C)90 (0,002 kg a 5,000 kg). 
Numero 1 78 J595/1978 

15 kg - •TECSULT•s 

Mode1e 

Numero 

Mode le 

Numero 

I 0,005 kg a 15,000 kg. 

I 

: D80 (0,010 kg a 25,000 kg). 

I 8101)7 

1.4 - 100 kg - "50EHNLE"s 

Mode le 

Numeros 

: 0,100 kg a 100,000 kg. 

2 - Bascule "TECSULT"s 

Mode le 

Numero 

I 0,200 kg a 200,000 kg. 

I 

1. 8 - Section do Ponunadess 

Descriptions 

1 Machines somi-automatiques a remplir et 

f'ermer tubess 

1.1 - •GASTI": 

Mndele s 920 B {pour tubes de 10 mm 

a J5 mm de ~; volume de 

remplissages 1,5 ml a 130 
ml). 

Quantit.Ss Etatt 

1 0 

1 0 

1 NO 

1 0 

1 0 

1 0 

~ Quantit.Ss Etats 
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'Descriptions 

Numero I w SOJJO 
Composant : Reservoir de JO litres de 

capacite. 

Fabricant 1 GASTI GANZHORN+STIRN, 
Postfach 264, 
D-7170 Sehw&bisch Hall• 
REPUBLIQUE FEDERAIE D•ALLE
MAGNE. 

Capacite : Maximum 2000 tubes/heure. 

1.2 - 11KALDC•s: 

2 

Modale 

Numeros 

I KK (pour tubes.de· 1J,5 mm a 
40,0 mm de ;; volume de r•!! 

plissages 8 ml a 824 m1). 
I J659 

J660 

Composant 1 Reservoir de 70 litres de 

capacite. 

Fabrican1J 1 KALIX-DUPUY 5 .A. , 
~ 0, rue 1 er Mai, 
F-91120 Palaiseau, 
FRANCE. 

Capacite I 900 a J600 tubes/heure. 

- M~langeurs hom~geneisateurs •OSKAR 1CRJ:! 
GER"r 

2.1 - Modale 

Numero 

I MMU 5 
s WO 5281 (Serie n° 1JOO/c/4) 

Composant s Transformateur J80 V/220 V; 

JO KVA. 

Fabricant s OSK.AR KRIEGER-Machinen und 
Metallbau AG, 
CH-41J2 Muttenz, 
SUISSE. 

Capacite : 10,7 litres. 

Eta ts 

1 NO 

2 0 

1 NO 
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Descriptions 

2.2 - Modele 

Num4'ro 

I MMU 100 

I VO 5280 

Composant 1 Le transformateur decr~t c,! 

-dessus. 

Fabricant 1 Idem. 

Capaeite : 144 litres. 

J Moulin col.l.oldal "APEX-SERGEANT•: 

Model.e : 270 A 

Numero 1 A J9J48 

Fabricant a APEX CONSTRUCTION LTD., 
15 Soho Square, 
London v.1., 
GRANDE-BRETAGNE. 

Capacite 1 : 1135 l.i~res/heure. 

4 - Pompe p1ongeante "GASTX•a 

.5 

Modele 1 1706 

Numero : w 80J28 

Fabricant : GASTI GANZHORN+STXRN, 
Postf'ach 264, 
D-7170 SchwAbisch Hall., 
REPUDLIQUE FEDERALE D•ALLE
?-IAGNE. 

Capacite I : 420 a 480 li~res/heure. 
- Pompe a vide/compresseur •GEh~RAL VA 

CWM": 

Mode le 

Numero 
: A recirculation GV2/50/2. 

I 022628 

Fabricant 1 UNICONER, 
87, av. de l'Aerodr&me, 
F-94J10 Orly, 
FRANCE. 

Capacite 1 : 200 m'J/heure. 

I 

Etat1 

1 •o 

1 NO 

1 0 

1 NO 
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1 •· 9 Section de Production d'Eau Demineralisee, Distill.ation. 

Lavage et Sechage de Capes et de l"lacons 1 

Description a 

1 Cuve en acier inoxydable de stockage 

d•eau demineralisee en conditions de 

aterilite "BARNSTEAD"1 

Mode le 

Numero 

I B 3051 

: -
Composa.ntss Filtre a air o.45. mcm. 

Lampes UV germicides. 

Fabricant I BARNSTEAD/THERMOLYNE CORP • .!/. 
2555 Kerper Blvd., 
Dubuque, L\ 52001, 
ETATS-UNIS D'AMERIQUE. 

Capacite : 2000 litres. 

2 Demineralisateur •BARNSTEAD": 

Modale a M 3609 

Numero I ?-t 82-40130 
Composantsa Colonne de demineralisation. 

Filtre clarifiant compleme~ 

taire 10 mcm en Acetate de 

Cellulose. 

Filtre clarifiant et dechl.!?, 

risant a Charbon ~ctif. 

?-lanometree. 

Recipients pour regenerants. 

Tableau de contr&le avec r.!. 

sistivimetre analogique. 

Fabricant : Idem. 

Capacite : Maximum 757 litres d'eau d.!, 

mincralisee/heure {sans re

cipient intermediairo de 

stockage) et 940 g de Caco3 ~ 

!/Nouvelle adresse. 

Quantite1 Etat1 

1 NO 

1 . NO 
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Descriptions Quantit,1 Eta ts 

3 - Disti1l.ateurs •KOTTERMANN•1 

Mode1e I 10)5 

Nu-'roa I )26105 

408025 

Fabricant I KOTrERMANN GmbH els Co. KG, 
Industriestrasee 2-10, 
D-J165 HAngsen, 
REPUBLIQUE FEDERALE D•ALLE-
HAGNE. 

Cai-a.cite 1 28 litres/heure. 2 
. 

NO 

4 Machine a. laver :fl.aeons •lllU.S OF. mJLL•1 

Mode1e 1 GRANGEMOtrrH HYDRO 160. 

Num'r" I 24151 

Fabricant I HILLS OF HULL, 
Beverly Road, 
Hull, Yorkshire, 
GRA.NDE-BRETAGNE. 

Capacite I 1440 a 2880 :fl.acona/beure 

(moyennes 2160 fl.acona/heu-

re). 1 0 

5 Ha.chine a. secher :f1acona •HILLS OF HJlL• 1 

Model.e 1 Senior "Hot Air•. 

Numero I 24152 

Fabricant I Idem. 

Capac it' I 750 a 1500 fl.aeons/he~. 1 0 

6 - Moto-pompes Alectriques a eaus 

6.1 - "ADDA", modelo ClOOL, 2800 rpm, J700 v. 1 0 

6.2 - •ERTEL", modcle SCP, 2850 rpm, 1119 v. 1 0 
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1 ..1 Q - Section de Services GemSraux 1 

Descriptions 

1 - Chargeur de batteries •BELA.TRON•1 
Mode1e I 24 E 800 

Numero 1 -

Fabr:icant 1 ? 
Capacite : 8 heuree1 )81/435 Ah. 

lJ heurea1 701/800 Ah. 

2 - Cbauf':f'e-eau: 

Mode1e 1 Industrie1. 

Numero I -

Fabricant : ? 

Capacite 1 500 1itres. 

) - Compresseur d'air exempt d'hui1e 

•ATLAS COPCO"s 

Modele 1 LE 7 N (preas:ion de tra 

Numero 

vail nermale1 7 bar; pra•
sion de tra-n.11 maxillale 1 

10 bar). 

I 153583 
Fabricant 1 ATLAS COPCO ENERGY AB, 

S-105 2) Stockholm, 
SUEDE. 

Capacite 1 480 litres/minute (8 11 

tres/seconde). 

4 - Crocodile •TA.NGYE•1 

Modale 1 '.1.'rojan TJ5 

Numero 1 -

Fabricant 1 TANGYE LTD., 
Gough Road, 
Greet, Birmingham B11 2NH, 
GR.ANDE-BRETAGNE. 

Capacite 1 5000 kg. 

I 

Etat1 

1 0 

1 0 

1 0 

1 0 
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Descriptions 

5 - Girafe.s •DEWET•1 

Hode1e I LO 

Nwneros I 8072 - 02.03.82 

807) - 02.03.82 

Fabricant • DEWET S.A. 1 . 
7, nie Charles Martin, 
F-69190 Saint Fons, 
FRANCE. 

Capacite I 2000 kg. 

6 - Groupe electrogene •BECJCHAlQl•1 

Mode le . BEMAG DIESEL • . 
Numero • ? . 
Composants: Depot pour combustible 

de 800 litres de capaci-

te. 

Idem de )000 litres de 

capacite. 

Fabricant • BECKMANN KG, . 
REPUBLIQUE FEDERAL D'AL-
IEMA.GNE. 

Capacite s 270 KVA 

1.11 Section de Siropss 

Descriptions 

1 - Cuves de dissolutions 

1.1 - •GIUSTI•, avec \Ulite de filtrations 

1.1.1 - Avec •chemise" chauf£antes 

1 500 litres. 

I VJ 8962 

Composantss Agitateur. 

Jauge. 

Quantites Etat1 

2 

1 NO 

Eta ts 

' 



1.1.2 
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Descriptions 

Fabr:icant 1 GIUST:I PRODUCTS LTD., 
Ruon Road, 
Finedon Road :Industrial 
Estate, 
Vel1:ingborough, Nortbanta. 
GRANDE-BRE'TAGHE. 

Capacite : 500 litres. 

Sans •chemise" chauf:fante1 
Mode le 

Nwdros 

: 1000 litres. 

: VJ 8963 A 

VJ 8963 B 

Composants1 :Idem. 

Fabricant 1 :Idem. 

Cape.cite : 1000 litres. 

Sans unite de :filtrations 

Modele 1 200 litres. 
Numero . . 
Compoaanta: Agitateur. 

Jau~ exterieure. 
Fabricant s ? 

Capacite 1 200 litres. 

2 Machines semi-automatiques a doeer et 
remplir t'lacons: 

2. 1 - •CAPSULrr• 1 

Modele 1 ? 

NU118ro 1 5751 

Composanta: Pompes de 250 ml. 

Fabricant 1 CAPSULIT S.r.l., 
Corso Independenza, 6, 
Milano, -
ITALIE. 

Cape.cite 1 Maximum 60 doeagea/remplie 

aac•• par •inute &Yeo 2 
pompea. 

Eta ts 

1 •o 

2 0 

1 NO 

1 0 
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Description: Quantit,1 

2.2 •Ja:NG• 

Mode le : Ml'K 200 

N~ro : J92 
Composants: Pompes de 50 al. 1 150 a1 

et 550 ml. 

Fabricant : C.E. KJ:NG UMrraD 1 
41 London Street, 
Chertsey, Surrey KT1 6 8lR, 
GRANDE-BRETAGNE. 

Capaci.tti : :Idem. 1 

1.12 - Section SRO - Sels de Rti!!ydratation Ora.le: 

Description: 

1 - Balance de comptoir •SOEHNLE•: 

Modele I DSO 

Capacit& 1 0,010 kg 1 25,000 kg. 

2 - Deshumidificateur de l'air •KRUGER•: 

Mode le : Oasis. 

Numero : -
Fabricant : KRUGER, 

REPUBL'IQUE FEDERAIE D•A.L
IEMA.GNE. 

Capacit& : ; 250 .,;J/heure. 

J - Hygrometre •L• .. :t-mRECHI'•: 

Modele : Comptoir/mural. 

Numtiro r -

Fabricant :. 1 

Capacit' : 0 ~ 1 100 ~ 

1 

1 

1 

Eta ta 

0 

Etata 

0 

0 

0 
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1.1) - Section de St,~lisation a la Vaf!!ur B•de1 

Descriptions Quantit'• Etata 

1 - Autoc1ave •SUBTIL/CREP~•s 

Mode1e • ALR 1991 • . 
Numero • 2662 . 
Composants: 2 cbarriots en aci.er 

inoxydab1e. 

)2 paniers en acier ino -
xydab1e. . 

Fabricant : SUBTIL CREPXEUX S.A.!f, 
5, nie Jean Menaos,. 
F-69680 Chassieu, 
FRANCE. 

Capac it' . 1900 1itres; )84 flacons . 
de so1ut' mas.sit' de 1000 

ml; 576 flacons si.milai.-

res de 500 mi/operation. 1 PO 

.!/Nouvelle adr••••· 



- 205 -

2 - MATERIAUX nr. CONDITIONNEMENT: 

1 

1 .1 

1.2 

1.) 

1 ·" 
1.5 
1.6 

2 

) 

5.1 
5.2 
6 

1 

Descriptions 

- Ampoules gravees1 

- •serum Glucose ~o ~. 10 ml.•. 
- •Sulfate d'~tropine 0,5 ~. 2 ml•. 

- •sulfate d'Atropine 1 ~. 2 mi.•. 
- •Sul:fate de ~lagnesie 15 ~ , 10 mi• 

- •sul:fate de Strychnine 1 '/zo, 2 ml.•. 
•sul:fate de Strychnine 5 '/zo, 2 ml.•. 

- Doltes en carton (dimensiOJ18 interieurea~ 

95 mm X 160 111111 x 200 ... 
- 170 mm X 275 111111 x )70 -· - 120 mm X J50 DD X )50 ... 

Bouchons en caoutchouc butyl rouge pour 

flacons en verre blanc de 500 m1 pour Sol!! 

tes Massifs (SMs)t 

- )2 mm de f$. 
- 40 mm de f$. 
- Capes a vis en matiere plaatique pours 

- Fla.cons en plast~que jaune de 8 ml.. 

- Pots en plastique. 

- Capsules en <tluminium pour t'lacons en ver-

re blanc de 500 ml pour SHa1 

- Encapsulable, a opercule 1 J2 111111 de -· 

- A vis, 40 nun de -· 
- Capuchon en matiere plaatique pour t'lacoll9 

en plastique blanc de 5 ml. 

Disque en aluminium pour capsules en alu-

minium a vis, 40 111111 de -· 

!/Eatimation. 

Que.nt1te1 

687480 

21120 

7o40 

)08040 

28160 

7o400 

1oooo!I 
1oooo!/ 
1oooo1/ 

21oooo!I 
21oooolf 

25ooo!l 
1oooo1/ 

15oooo1/ 
15oooo!l 

)52000 

15oooo!/ 
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Descriptions 

8 - F1acons en: 

8.1 - Plastiques 

- Blanc, •pilulier•, 5 .i. 

- Jaune1 

s.1.2.1 - 8 ml ("pulvidosa•). 

s.1.2.2 - 50 ml. 

s.1.2.3 - 250 ml. 

8.2 - Verre1 

8.2.1 - Blanc, pour SMs 1 500 m1s 

8.2.1.1 - Encapsul.able. 

8.2.1.2 - A ris. 

- Jaune: 

s.2.2.1 - 10 ml. 

8.,2.2.2 - 150 ml. 

) - MATIERES PREMIERES s 

Descriptions 

1· - ATROPINE (sul£ate d'). 

~ - BENZOIQUE (acide). 

) - CHLOROQUINE (phosphate de). 

4 - DISODIUM (hydroc~nophoaphate de). 

5 - MGNESIUM (et,ar...te de). 
6 MIZ ( all!idon do) • 

7 - METHYLPARABEN. 

8 - PECT:INE. 

9 - PIPERAZINE (citr..te de). 

10 - POLYETHYLENE GLYCOL 6000. 

11 - POVIDONE. 
12 PROPYLPARA.BEN. 

1) - QUININE (chlorhy<lrate de). 

l/Eatimation. 

418600 

21100 

)OOolJ 
1ooo!l 

15ooooll 
15oooo!/ 

23oooU 
1)00 

1 

75 
20 

50 
450 

1.5 
50 

L.,,5 
4050 

10 

)00 

50 
10 
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Descri.ption: Quantite (Ttg)' 

1, - SACCHAROSE. J280 

15 - SXLICIUM (di.oxydes de)s 

15.1 - •AER.OSIL R 200". 280 

15.2 - •AEROSIL R 972". 200 
1, - SODitnl (carboxyme~hylcellulose de), haute 

viscosit~. 160 

1V - SODIUM (chlorure de). 591 
18 - TRISODIUM (ci.trate de). 50 
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Annexe n° 4: DY - Docun,entation de Gestion Pharma.ceutiques 

Fiche de Stock (Fs). 

Fiche de Production (FP). 
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Annexe n° 5: DF - Procuits deja fabr~ques1 

Lot Quant1te1 Pertea 
Produits Dates 

n°1 Theoriques Reelles {~)I 

1 - ATROPINE (sulfa 

te d') o,05i, 

ampoule de 2 mll 02A 2)/10/89 25000 18240 27,0 
02B 23/10/89 25000 18233 27, 1 
OJA 24/10/~9 25000 18227 27.1 
OJB 24/10/89 25000 17790 28,8 
O!iA 25/10/89 25000 17872 28,5 
OliB 25/10/89 25000 18204 27,2 . --

Totals - - 150000 108566 27,6 

2 - ATROPINE (sul:f.!, 

te d') 0,1~ am 

poule de 2 ml: 01..\ 21/10/89 25000 179'37 28,,) 

01B 21/10/89 25000 17240 31,0 

Total: - - 50000 '35177 29,7 

,) - CHLOROQUI?l.'E {si 

rop de), :flacon 

de 150 ml1 01 01/11/89 ,)J.)J 2988 10,4 
02 07/11/89 ,)JJ,) J466 + 4,~ 

OJ 14/11/89 JJ.)J )299 1 ,o 
o!i 24/11/89 6666 6501 2,5 

Totals - - 16665 16254 2,5 



.. 
' 

Produit: 

4 - EAU DISTD.UZ, 
&111poul.e de 5 
ml.a 

Totals 

Lot 

n°1 

21A 

21B 
22.\. 

22!3 

2J.A 
2JB 
24A 
241' 

25A 
26.A 
26D 

2.7A 
27B 
28AD 

29A 
29B 
JOA 
JOB 
31A 
J1B 
J2A 

-
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Date: 

29/08/89 
29/08/89 
J0/08/89 
J0/08/89 

Jl/08/89 
Jl /08/89.-
01/09/89 
01/09/89 
02/09/89 
04/09/89 
04/09/89 

05/09/89 
05/09/89 
06/09/89 
07/09/89 
07/09/89 
09/0CJ/89 
'J9/09/89 
11 /09/89 
11 /09/89 

12/09/89 

-

Quantit'a Pertea 

Th,oriquea Re&l.l.ea (~)1 
. 

17500 14635 16,4 
17500 14J60 17,9 
20000 14750 26,J 
20000 144i.5 27,9 
20000 14552 27,2 

. 
20000 147J.5 26,J 
20000 1J548 J2,J 
20000 14.520 27,4 

-20000 1456.5 21,2 
20000 14591 27, 1 
20000 1448.5 27,6 
20000 14JJ6 28,J 
20000 14551 27 .• ~ 
20000 14500 27,5 
20000 14500 27,5 
20000 8000 60,0 
20000 1451.'.J 27,4 
20000 14517 27,4 
20000 14521 27,4 
20000 14532 27,J 
20000 11625 41,9 

415000 294751 29,0 
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Lot Quantit,1 Pertea 
Produit: Date: 

no: Th,orique1 Re,11e1 (~)· 
-

' - GLUCOSE a 30~, 
ampou1e de 

10 ml1 02 2.J/09/89 J,00 2330 J5,3 
OJ 25/09/89 ·3600 2451 31,9 
04 26/09/89 J600 2801 22,2 

05 27/09/89 )600 2442 .32,2 
06 28/09/89 J600 2576 28,4 

07 29/09/89. - )600 2525 29,9 
08 J0/09/89 4000 2810 29,8 
09A 03/10/89 3750 J059 18,4 
09B OJ/10/89 ·:·3750 2737 27,0 
10~ 04/10/89 3750 2757 26,5 
lOB 04/10/89 3750 2663 29,0 
11 05/10/89 3750 2606 30,5 
12 14/12/89 3200 2120 J~,s 

lJ 19/12/89 5000 J249 .35,0 
11, 21/12/89 5000 J250 J5,0 
15 26/12/R9 5000 J411 Jl,8 
16 28/12/89 500.0 4055 18,9· 

Totals - - 67550 47842 29,2 

6 - MAGNESIUM (sul -
1'ate de) 1 5c.', 
~mpoule de 

10 mls 02 26/10/89 11200 8580 2J,4 
OJ 27/10/89 11200 9016 19,5 
04 28/10/89 9000 7084 21,3 
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Lot Quantit': Pert es 
Produit: Date: 

n°1 Th,ori.que1 Re,l.l.e1 (~)1 
. 

05 30/10/89 9000 7084 21 ,.) 
06 31/10/89 6000 4885 18,6 
07 01/11/89 5000 4025 19,5 
08 02/11 /89 "6500 461.) 29,0 
09 03/11 /89 6500 48JO 25,7 
10 08/11/89 9000 8361 7, 1 
11 09/11/89 6500 4347 JJ, 1 
12 10/11 /89. 9000 5845 35, 1 
13 1 J/11 /89 9000 6037 32,9 

Total: - - 97900 74707 23,7 

7 - P:IPERAZINE 
(sirop de), 

f'l.acon de 150 
mla 01 06/12/89 6666 6J49 4,8 

02 1 il /12/89 6666 6J46 4,8 
OJ 29/12/89 6666 6350 4,7 
04 18/01/90 666~ 6479 2,8 

Totals -· - 26664 25524 4,J 

8 - PROCAINE 4~ , 
ampoule de 5 
m11 19.A 23/08/8') 17000 14750 13,2 

19B 2)/08/89 17QOO 12500 26,5 
20A 24/08/89 20000 14851 25,8 
20B 24/08/89 20000 14181 29, 1 
21 A. 25/08/89 18500 14569 21,3 
21D 25/08/89 18500 14463 21,8 
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Lot Quantitea Pertea 
Produita Date a 

n°s Theoriquea Ree11ea (~)1 
. 

22A 26/08/89 17500 14750 15,7 
22:3 26/08/89 17500 14590 16,6 
2JA 28/08/89 17500 14J85 17,8 
2Jf; 28j08/89 17500 14281 18,4 
24 12/09/89 18000 14558 19, 1 
25A 13/09/89 17500 1429) 18,3 
25n 13/09/89 17500 14608 16,5 
26.\ 14/09/89, 

; 

17500 14045 19,7 
26D 14/09/89 17500 14574 16,7 
27 15/09/89 17500 1J485 22,9 
2&. 16/09/89 ·:17500 14512 17'1 
2EB 16/09/89 17500 14017 19,9 
29A 18/09/89 17500 14JOO 18,J 
29n 18/09/89 17500 14506 17, 1 
JO 19/09/89 17500 14250 18.,6 
31 20/09/89 18000 14052 21,9 
32 21/09/89 25000 19250 23,0 

Totals - - 397000 JJJ770 15,9 

9 - STRYCHNINE 
{au1f'ate de) 

0, 11', ampou-

1e de 2 mls OIJ.\ 06/10/89 16250 16440 + 1,2 
o4n 06/10/89 16259 8)00 48,9 
05,\ 07/10/89 19250 144JO 25,0 
05D 07/10/89 19250 14080 26,9 
06.A 09/10/89 28750 19700 J1,5 
06B 09/10/89 28750 20)60 29,2 
07A 10/10/89 22500 16!)05 26,6 

I 
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Lot Quant:ite: Pertea 
Produ:it: Dates 

n°s Theor:iques RecSlles (~)a 
. 

07B 10/10/89 22500 15840 29,6 
08 11/10/89 22500 14620 35,0 
09 14/10/89 25500 17160 32,7 
lOA 16/10/89 24000 17712 26,2 
lOB 16/10/89 24000 16236 J2,4 
11 17 /10/89 24000 16))6 Jl,9 
12A 18/10/89 24000 16728 30,J 
12B 18/10/89. . 24000 15744 34,4 
1J 19/10/89 9000 6749 25,0 

Totals - - 350500 246940 29,6 
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Annexe n° 6: Recyc1agc du personne1 1oca1 - Re~ dea activi.tea 

et des formul.ationaa 

1 - ACTIVITES : 

1.1 - Au niveau du Departement de Contr&le de la QualiteCUXU.1 

1) Reamenagement/organisation pratique des Sections auivanteaa 

a) Laboratoire de Contr&le Chi.Jdque et Phya:lco-cbiaique {LCC~ 

-c). 
b) Laboratoire de Contr&le Hicrobiologique (LCM). 

c) Laboratoire d 1Experimentation et Production Galen:lqu• 

(LEPG). 

d) Magasin de Materials de Laboratoire et de Reactif'a (MMLR). 
e) Eebantillontheque {E). 

2) Etablissement/uti1isation d'un ayateme de documentation phar

maceutique eomportant lea pieces auivanteaa 

a) Fiche de Reception de Produita (FRP). 

b) Bulletin d'Analyse d 1Emballagea en Papier (BAEP). 

c) Protocole d 1Expertise de Produita d'Imprimerie (PEPI). 

d) Protocole d'Expertise de Produits en Verra (PEPV). 

•) Cahier de Contr&le de Matierea Premieres - Reaultata 

(CCMP-R). 

f') Cahier de Contr&le de Produita en Fabrication et Finis -

- Reaultats (CCPFF-R). 

g) Fiche de Stock \Fs). 
h) Cahier de Solutions de Laboratoire - Calcu1s et Resultats 

(CSL-CR). 

i) Cahier de Contr&les Analytiques - Calcul• et Reaultata 

(CCA-CR). 
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l) Contr&les effectueslf: 

A) Matieres premierass 

Designation: 

1 ~ATROPINE (sulfate d'). 

2 - BENZOIQUE {acide). 

) - CHLOROQUINE (phosphate de). 

4 - Ht..GNES:IUM {stearate de). 

S - MA.IZ (amidon de). 

6 - METIIYLPARAD!-:N. 

7 - PIPERAZINE {citrate de). 

8 - SACCHA.ROSE. 

9 - SALICYLIQUE (acide)~. 
10 - SILIC:IUH (dioxyde de) /A.e~ 

sil 200/. 

B) Produits fi.nis'J./: 

Pharmacoi»'• •t~~·'•• 

Ph.I., )e .. ,d., volt 2, 

PP• 44-46. 
USP XX.II/NF XVII, P• 
149. 
Ph.I., )eme ,d., vol. 2, 

PP• 71-72. 
BP 1988, pp. )46-)47. 
USP XX.II/NF XVIX, PP• 
1986-1987. 
Idem, P• 1948. 
Idem, P• 1089. 

Idem, P• 1988. 
BP 1988 1 P• 499. 

USP XXI~/NF XYIJ:, P• 
1977. 

1 - Acide ACETYLSALICYLIQUE /AAS/ (comprimes d')' soo mg. 

2 - Acide BENZOIQUE + Acide SA.LICYLIQUE {polllll8.de d') /po~-

made de -WHITFIELD/ 1 6 r$ + .3 ,$. 
J - ATROPINE {suifate d 1 ) .:J.;05~ 1 ampouies de 2 mi!!/. 

4 - Idem (idem) 0 1 1~, ide .• 

S - CHLOROQUINE (comprimes de), lSO mg (sous t'orme de 

phosphate). 

l/Dan. la mesure des disponibilitea. 

!f Hati~re premiere £ournie par le Laboratoire de Galenique de la 
Pacult' Mi%te de M~dccine et Pharmacie de l•Universite de Cona 
kry. 

'J/selon lea contr&le dc~inis pour chaque t'ormulation (voir •2 
- POR?-111.A.TIONS"). 

if Selon le Formulaire ~:~. tional - Complement a la Pharma.cop'• 
Prangaise, lre ed., Fcvrier 1974. 

-
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6 - CHLOROQUINE {sirop de), 50 mg (sous f'orme de phospha

te)/5 m1, tlacoa d• ~so •1. 

7 - P~PERAZINE {sirop de), aoua f'orme de citrate, conrre.!. 

pondant: a 500 mg d 1h)drate/S: mi, f'lacon de 100 mi. 

1.2 - Au niveau du Departement de Fabrication (DF)1 

1) R'amenagement/organisation pratique des Sections suivantes1 
a) Section de Capsules (sc). 
b) Section de Comprimes et Dragees (sen). 
c) Section de Conditionnement de Formes Liquide• et Semi-aoli -dea (SCFLSS). 

d) Section de Conditionnement d& Formes Solides (SCFS). 

Sections d'Entreposage. 

Section de 

Section de 

Section de 

Pesages Central• 

Ponunades (SP). 

Sirops (ss). 

(SW,)• 

•) 
f') 
g) 
h) 
i) Section de Se1s de Rehydratation Ora.le (SSRO). 

2) Etablissement/utilisation d 1un systeme de documentation phar

aaceutique comportant les pieces suivantes1 

a) Fiche de Production (FP). 

b) Fiche de Stock (Fs). 

l) Fabrications ef'f'ectuees1 

a} Acide BENZOIQUE + Acide SALICYLIQUE (pommade d') /pommade 

de WHITFIELD/ 1 6 {!ff, + ) r$ - 2 X 500 g. 

b) CHLOROQUINE (sirop de), 50 mg (sous f'orme de phosphate)/5 

ml, f'lacon de 150 ml - 1500 ml. 

c) PIPERAZINE (sirop de), sous f'orme de citrata, correapondant 

A SOO mg d'hydrate/S ml, f'lacon de 100 ml - 2000 ml. 
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2 - FORlIULA.TIONS : 

- Acide ACETYLSALICYL:XQUE /AAS/ (compri1"s d•) I 500 mga 

- Composition: 

Desienationa 

ACETYLSALICYLIQUE (acide), 40 mesh. 

CELLULOSE, microcristalline, 0,100 111111 {Ancel. PH
-102). 

MAXZ {and.don de). 

2.1.2 - Fabrications 

Quantit' par 
comprimea 

500 mg 

75 mg 

.50 mg 

625 mg 

Pesage. Mixtion de tous les ingredients pendant 20 minutes. Com

pression en comprimes de 10 mm de (J. 

2.1.J - Contr8les: 

1) Identi~ication: Selon la BP 1988, p. 901, 

2) Dissolution: Selon l•USP XXII/NF XVII, P• 901 • 

.3) Durate 1 7 kg" 

•).rriabilit~: Egale ou moins de o,s~, apres S minutes de rota -

tion (10 comprimes). 

!S) Uni.Pormite de l'unite de dosages Salon 1.•USP XXII/NF XVII, 

PP• 1617-1619. 

6) Presence d 1 acide SJ' .. LICYL:XQUE libres Selon la BP 1988, p. 901, 

7) Dosage: Idem, pp. 901-902. 
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2 .2 - Acide BENZOI~:UE + Acide SALICYLIQUE (pommade d') /pom-

lllllde de WHITFIELD/, 6 If!, + 3 61 

- Composition: 

Designation: 

BENZOJ:QUE (acide). 

SA.LICYLl:QUE (acide). 

CETOSTEARYLIQUE (alcool). 

SODIUM (lauryle sulfate de). 

VASELINE blanche. 

VASELINE epaisse (huilc de). 

EAU demineralisee. 

- Fabrication: 

Quant:l. te par 
100 gl 

6,ooo g 

3,000 g 

24,570 g 

2,730 g 

45,500 g 

18,200 g 

100,000 g 

1,092 m1 

Broyage et tamisage du BENZOJ:QUE (acid•) et du SA.LJ:CYLIQUE (aci

de). Pesage de tous les ingredients. Fusion du CETOSTEARTLIQUE 

(aleoo~) dans une cuve auxiliaire et chau1'fage jusqu•l 95° c. A~ 
dition du SODIUM (1auryle sulfate de). Homogeneisation. Addition 

de l•EA.U demineralisee. Chauffage jusqu•l 115° c. Homogeneisa 

ti.on. Addition de la VASELINE blanche et de la VASELINE epaisse 

(huile de). Homogencisation. Transfert d•une partie des excipients 

fondus dans la cuve finale de preparation. Addition du BENZOJ:QUE 

(acide) et du SALICYLI1iUE (acide). Homogeneisation. TraAafert du 

restant des excipients fondus. Homogeneisation jusqu•a un refro! 

dissement partial. Broyage colloidal. Contr&le de phase. Rempli!, 

sage. 
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- Contr&les: 

1) Identifications Selon l•USP XX.II/NF XVII, p. 149. 
2) Remplissage minimum: Idem, pp. 1589-1590. 
l) Dosages Se1on la BP 1988 1 p. 705. 

2.3 - CHLOROQUINE (comprimes de), 150 mg (sous forme de 

phosphate): 

2.3.1 - Composition: 

Designations 

CHLOROQUINE (phosphate de). 

CELLULOSE, microcristal1ine, 0 1 100 mm (.A.vice1 PH
-102). 

SILICDJM (dioxyde de) /Aerosil 200/, 
MAGNESIUM (stearate de). 

2.3.2 - Fabrication: 

Quantite par 
comprimea 

250 mg 

144 mg 

2 mg 

4 mg 

400 mg 

Broyage. Tamisage (J25 mesh). Pesage, M'lange de tous lea ingre

dients pendant JO minutes. Co~presaion en comprim~s de 10 mm de 

-· 
- Contr8les 1 

1) Identification: Selon l'USP XX.II/NF XVII, P• 286. 
2} Dissolution: Idem, ?• 287. 
3)' Durete I 4 a 6 kg. 

4) Priabilites Egale ou moins de 1 1 0~, apres 5 minutes de rota -

tion (10 comprimes). 

5) Uniformite de l'unite de dosages Selon 1•usp XX.II/NF XVII, 

PP•· 1617-1619, 
61 Dosages Selon la BP 1988, p. 916, 
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CHLOROQUINE (sirop de), 50 mg (sous forme de phosphate) 

/5 ml, flacon de 150 mls 

2.4.1 - Composition: 

Quantite par: 
Designation: 

CHLOROQUDIB (phosphate de) /sous for
me anhydre /. 

sACCBAROSE. 

METHYLPARABEN. 

CARAMEL. 

EAU demineralisee. 

- FabT"icatign: 

5 mla 

81,000 mg 

4000.000 mg 

1,000 mg 

0,005 ml 

150 ml: 

2,4.3 g 

120,00 g 

O,OJ g 

o, 15 ml 

q.s. 

Ebullition d 1 une quantite d•EAU deminera1isee correapoDdente a 
environ 40~ du volume que l'on veut preparer du medicament. Pesa -
p du SACCHAROSE et du METHYLPARABEN, Dissolution du HETHYLP.A.RA.-

BEN, sous a&itation, Dissolution du SACCHAROSE, sous agitation 

et en maintennnt la te~nperature a env""l:'on 80• C, Refroidissement, 

Preparation du CARAMEL. Pesage de la CHLOROQUINE (phosphate de), 

Dissolution de la CHLOROQUINE (phosphate) dans un recipient awt! 

liaire, dans un volume d'EAU demineralisee correspondent a 4 
fois la quantite peseo de la substance, Transtert de la CHLORO -

QUINE (phosphate) dissoute dans le airop retroidi, Addition du 

CARAMEL. Addition d 1EAU demineralisee juaqu~a completer le volu

me, Homoglneisation. Filtration, Contr&le de phase. Remplissage. 

2.4.3 - Contr&less 

1) Identification; Selon la BP 1988, p. 770. 
2) Densite: Selon l'USP XXII/NF XVII, P• 1609 (pas moins de 1,30, 

a temperature ambiante. 

3) Dosages Selon la BP 1988, P• 770, 
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- PARACETAMOL ( comprimes de), 325 mg. 

- Composition: 

Desit;nation1 Quantite par 
comprime1 

PARACETA!-:OL. 

CELLULOSE, microcristalline, 0,050 nun (Avicel PH
-101 ). 

STEARIQUE (acide) /poudre fine/. 

- Fabrication: 

325,00 mg 

138,35 mg 

1,65 mg 

465,00 mg 

Broyage et tamisage du STEARIQUE {acide). Pesage de tous lea in

gredients. Mixtion des 2 (deux) premiers pendant 20 minutes. Ta
misage du STEARIQUE (acide) sur le melange. Mixtion additionnel

le pendant 5 minutes. Compression en comprimes de 10 mm de ~. 

- Contr81es: 

1) Identifications Selon la BP 1988, p. 980. 

2) Dissolution: Selon l'USP XXII/NF XVII, pp. 14-15. 
3) Durete 1 7 kg. 

4) Friabilite: Egale ou moins de o,s~, apres 5 minutes de rota -

tion (10 comprimes). 

S) Uniformite de l'unite de dosages Selon l'USP XX.II/NF XVII 

pp. 1617-1619. 
6) Dosage: Selon la BP 1988, p. 980. 

• 
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2.6 PHENOXYMETffi'LPEl\TJ:CILLINE (comprimes de), 250 mg (sous 

1a forrne de se1 de Potassium}: 

- Composition: 

Designations 

PHENOXYMETHYLPENICILLINE (sel de Potassium). 

CELLULOSE, microcristalline, 0,100 (Avicel PH
-102). 
CALC:IUM (hydrogenophosphate de), dihydrate (non 
broye). 

MAGNESIUM (stearate de). 

- Fabrication: 

Quantite par 
comprimea 

250,00 mg 

121,25 mg 

110,00 mg 

18,75 mg 

500,00 mg 

Tamisage du Ml·GNESIUM {stearate de). Pesage de tous 1es in~ 

dients. Mixtion des J {trois) premiers pendant 25 minutes. Tami

aage du MAGHESIUM {stcarate de) sur le melange. Mixtion additiO,!! 

nel1e pendant 5 minutes. Compression en comprimes de 10 mm de 0. 

2.6.) - Contr&les: 

1) Identifications Selon la BP 1988 1 P• 985. 
2) Dissolutions Selon i•USP XX.IX/NP XVIX, PP• 1040-1041. 
J) Durate: 7 kg. 

4) Friabilite: Egale ou moins de 0 18 ~. apr~s 5 minutes de rota

tion (10 eomprimes). 

5) Uniformitc de l'unitc do dosages Selon l'U~P XX.II/NF XVII, 

PP• 1617-1619. 
6) Perte a la deasiccations Idem, PP• 1041-1586. 
7) Dosages Selon la BP 1988, P• 985. 
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2.7 - PIPERAZINE (sirop de), sous forme de citrate, corres 

pondant a ~00 mg d 1hydratej5 ml, rlacon de 100 ml. 

2.7 .1 Composition: 

Designation: 

PXPERA.ZJ:NE (citrate de) /sous forme 
anhydre. 

METHYLPARABEN. 

SACCHAROSE. 

EAU deminera1isee. 

- Fabrication: 

Quantit& pars 

5 m11 100 m11 

sso,o me 
2,5 mg 

J250,0 mg 

11,00 

0,05 

65,00 
q ••• 

g 

g 

g 

Determination du degre d'humidite de la PIPERAZl:NE (citrate de}. 

Ebullition d'une quantite d'EAU demineralisee correspondente a 
environ 3~ du volume total que l'on veut preparer du medicament, 

dans un recipient auxiliaire. Pesage du METHYLPARABEN. Dissolu -

tion du METHYLPARADEN dans l'EAU demineralisee en ebullition. P.!, 

sage du SACCJL\ROSE. Disso1ution a froid du SACCHAROSE dana une 

quantite d'EAU demineralisee correspondent• a environ 36~ du vo

lume total que l'on vcut preparer du medicament, dans la cuve de 

preparation. Pesage corrige de la PIPERAZ:INE (citrate de). Di•&.!!, 

lution de la PIPERAZINE (citr~te de} dans le sirop. Addition 

d'EAU demineralisee jusqu•a ce que le volume atteigne environ 

95~ du total que l'on veut avoir du medicament. Homogeneiaation. 

Addition de la solution de METHYLPARABEN et d 1EAU deminera1isee 

Juaqu•a completer le volume. Homogeneisation. Filtration. Contr! 

le de phase. Remplissace. 

- Contr8les: 

Selon l'USP XX.II/NF XVII, p. 1090. 
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Distributeurs: U.S. PHARMA.COPOEIAL CONVENTION, INC., 
Order Processing Dept., 
12601 Twinbrook Parkway, 
Rockville, MD 20852, 
ETATS-UNIS D•AMERIQUE. 
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Annexe n° 71 "Document de Projet pour 1 1Etab11ssement d'une uni

te pharmaceutique de p~oduction de Se1a de Rehydra
ta tion 0ra1e (SRO)•i 

- Document de Projet. 

- Lettre do 1a Direction G6n,ra1e de 1a Cooperation 

Internationa1e (DGCI) du ~·t~re du Plan et de 

la Cooperation Internationa1e (MPC:t) du 1) Novem

bre 1990, reference n° 2562/KPCI/CAB/DNCI/DRB/90. 

- Lettre du HPCI du 19 Novembre 1990, reference n° 
05142 /MPCI/CAB/DNCI/DOI/90. 
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PROGRAJiU.:E DES NATIONS UNIES POUR LE DEVELOPPEUENT (PNUD) 
PROJET DU GOUVE~NSJ.IBNT DE LA RE~LIQUE DE GUilfC'~ 

DOCU~ DE PROJET 

Num6ro: 

Date de d6marrage 
du projet: 

Secteur du Gouver 
nement charg6 de
la Ilise en oeuvre 
du projet: 

Agance charg~e ~e 
1 1assistance tech 
nique/6x6cution -
du projet: 

~~e.l:-lic:;~'C'm'C'!!~ flt,m,. t1nii:£ nhA'T"DIAr.Auti .. uP. dP. p1"nduc 
tion de Sels d; R6hydratation Orale (SRO). -
DP/G'!I/90/ __ _ 

Dur'e totale estir'e du 
D~s que possible. projet: 5 (cinq) mois. 

1.inistere de la Sant6 Publique et de la Population 
(I.iSPP), en collaboration avec le 1Iinist~re de l•In 
dustrie, Conmerce et Artisanat (!UCA), par !•inter 
cediaire de SOGIP-Soci6t~ Guin6enne d'Industrie -
Pharca.ceutique. 

Organisation des Nations Unies pour le Developpe -
ment Industriel.(OHUDij. 

Agence charg6e de 
la f ourni ture de 
1•6quipement colil
pl6mentaire pour 
le projet: Pones d 1 Equipement des Nations Unies (FENO). 

Organisme charg6 
de la fourniture 
ooapl•aentaire 
de me.t6riaux de 
conditionnecentet 
de ma ti~res premi~ 
res pour le d~m.::.r-
r~e du projet. 

Projet CCCD de l 1Agence des Etats-Unis pour le D6-
veloppement International (USAID) en R~publique de 
Guin6e. 

Contribution du 
Gouvernement 
(fournie par SO
GIP): 

USS •294.696~ 

------------~=-= 
Approuv6: 

Contribution du PNUD: 
Par l 1 inter- Par l•inter-
mediaire du mediaire de 
FENU: l'OBUDI: 

us~ 177.713~- USS 45.000,-
--~-~---o~--- ••••••••=••• 

Totali USS 222. 713,-
==========3==••a==••••••••••• 

(Gouvernement de la R£pul-,l:ique de Guin6e) 

(PNUD - Reprisentant R~sident) 

{FERU - Repr&sentant R&sident"du PHUD) 

(ONUDI - Repr&sentant R&sident du PNUD) 

(Projet CCCD de l 'USAID en Rip. de Guinie) 

Contribution du 
Projet CCCD de 1 1 

USAID en R6publi -
que de Guin6e: 

USS ·20.000,-
••a=~====·=~=====• 

Date: 
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I Al-!'!'~~CF.DE:?~T:; 2'!' JUSTIFIC.\ TION: 

I.1 La Deshvdra.t:.>.tion: 

La d6shydratation est une condition clinioue r6sultanta d'une perte exces

sive de liouide et d'electrolytes organioues par voie digestive (diarrh6e, 

vomissements), cutanee (transpiration) ou renale (urine) •. 

La d6shydratati~n associec a la diarrh6e est une des principales causes de 

mortalit~ chez les nourrissons et les jeunes enfants dans des eocbreux pa75 

y compris la Republi~ue de Guinee. 

La d6shydr-Gta.tion a~socie a la diarrhee peut ~tre-prevenue et trait6e sim

plement, efficacecent et a peu de frais chez tous les groupes d'Age et dans 

tous les cas, sauf les plus graves, en administrant !>Ill" voie buccale aux 

11alades une solution adeouatement dosee, prepar6e par la dissolution dans 

1 (un) litre d'eau potable d'un melange normalis' de sels et glucose: Les 

SBLS DE REHYDRATA!IOH ORALE (SRO). 

I.2 

Les SRO sont un medicament essentiel mis au point en 1984 et recommand6 par 

l'Organisatior. ~.fondilll~ de la Sant6 (OllS) pour la prevention et le traite

ment de la deshydratation clinique. Sa composition est la suivante: 

GLUCOSE anhydre 

SODIUM (chlorure de) 

TRISODIUM (citrate de) 

POT1SSIU~ (chlorure de) 

POIDS TOTAL l:ET: 

20,0 g 

3,5 g 

d'hydra- 2,9 g 
t6 

27,9 g 

La dissalution du medicament dans 1 (un} litre d'eau potable produit 

lee concentrations suivantes de sucre et d'6lectrolytess 

D e s cripti o n; Quan ti t ft: 

Sucre: J I' 
G L tJ CJ 0 S E .1 ! 20,0 g - .. -· ....... -· ..... 
I 0 D I U lrl (Na+) ! 9,5 mmol 

., 
• P 0 T A S S I U W ex+) 20, 1 mmol .p 
~ ..... _ ___,.. __ - .... ··-
0 C H L 0 R U R E (Cl-) eo,o mmol Sot 
.p 
0 ... - . • ..... 

CITRATE (c6 H 0 3- 9,9 mmol l'al 
5 7 ) 

- . -... 



Le g~ucose facilite l'abso~ption du sodium et du potassium par l'inteatin 

grtle; le sodium et le potassium remplacent lee pertes de ceaione eaeenti

els au cours des diarrhhes; le citrate corrige l'a dose provoqu' par la 

diarrhee et la deshydratation, et accelere hgale~ent l'absorption de so

dium par l'intestin gr~le. 

Le produit peut se presenter conditionn6 dana 2 (deux) types tondamentaux 

differents de sachets: 

1- Sachets en complexe d'Aluminium (ALU), olyester (P) et ?ol~th~l~nA (?3). 

2- ~achets en P~ (2/deux/ sachets: 1 (un) sachet int6rieur, contAnant le 

produit, "envelope" dans une notice en papier; 1/un/ sachet exterieur con

tenant cet ensemble). 

- Les !esoins de la Guinea en SRO: 

Lea besoins de la Guinee en SRO sont eetiml!s a environ 1.692.000 (un Jl:i.llion 

six cents quatre-vingt douse mille) sachets par an, pour une population de . 
prie de 7.050.000 (sept millions cinquante mi.lle) habitants, conformement 

au d6grl!e d'incidence de diarrhea avec deshydratation dans le pa7s indenti

r1:. par !ERTOUD et al~ Toutefois, cee besoins pourraiant, dans la rialit6, 

atteindre un chiffre arrondi de 2.000.000 (deux millions) de sachets par an. 

- Epilogue: 

Jusqu'a present, !'importation reste le seul mo7en d'approvisionne1:1ent du 

pa7& en SRO. Cet approvisionnement est tr~a insuffisant et irregulier,et le 

Gouvernement de la ~publique de Guin6e aimerait disposer d'une source en 

SRO fiable, suffisante, ree;uli~re, de oualit6 et a un prix competitif par 

rapport au produit importe au niveau local. 

Or, la teohnologio de produotion (oontr6lo de la qualit6 et fabrication) 

lee SRO eat r6lativement si~ple et le Paya posaide une industr~e pharpiaceu

tique nationale, la Societ6 Guin6enne d 1 Industrie Pharmaceutique ·(SOGIP) , 

entreprise autonome montee avec !•assistance de 1 10rganisation des Nations 

.!/!E'l'HOUD, S.; !RUDON-JAKO!O~ICZ,P; DA.MOUR,C.: Guin6e. Programme Rational 

de Midicaments Essentiels. Rapport d'une mission OMS,28 mai·8 juin 1986. 

OliS, Programme d'Aetion pour les ~•dicaments et Vaccine Easentiela, GenAve, 

Juillet 1986, P• 18. 
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Uniea pour le D6veloppe2ent Industriel (ONUilI). 

Le Gouvernement de b. R~publique de Guin'e a, done, demandft i la mission 

de l•OBODI charg6e, depuis le 03 Juin 1990, de l•asaiatance techniQUe ! 

SOGIP, l 16laboration d 1un document de projet visant l'etablissement au 

aein de cette Entreprise d'1me unit' de SRO, pour: 

1 - la formation sur place du persoDL.~l local 

et 

2 - la production annuelle, conformement aux ~onnes P.rgtiques de Produc

tion Pharm&ceutique (1lPPP), d 1environ: 

a) 500.000 (cinq cents llille) sachets en complaxe d 1ALU, P et PE 

du medicament, dans une prelli~e-pha.se, 

et 

b) 1.000.000 {un million) de sachets du mA• tn>e •ntionnft ci-dea -

BUS du m6dic&Jilent, dana une deuxit\me phase, d•autofinancement du 

projet. 

II - LE PROJET: 
II.1 - Objectifa: 
II.1.1 - Objectif de d6veloppement: 

L•objectit de d6velo~pement du projet est contri\uer ' la r6duction de 

la morbidit6 et de la mortalit6 ohez lea nourriaaona et lea jeunea en -

f'anta. 

II.1.2 - Objectit immediat: 

L•objeotif' illlll6diat du projet eat 1 1 ,tabliaaement d•une unitft pour la 

production de SRO en Guin6e, aelon l~a ~PPP. 

II.2 - R6aultats: 

Lea r6sultata du projet aeron lea auivanta: 

(1.) Inatallation d•une unit6 pharmaoeutique de :iJroduotion de SRO, d1\ment 

•quii\6e. 
(2) Por-.,tion du personnel local clans le domaine de la production de SRO 

I' 
aeloll lea 1lPPP. 

(3) Production annuelle d•enviro~: 

a) 500.000 (cinq oents Dtille) 9Aohete en complexe d 1 ALU, P et Pl 

du m6dicament, dana une premi,re pha1e. 
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tt) i.000.000 lUD lrilli.on) de &llchets du mime t,-pe mentionnit ci-des -

aus du m&dicament, dans une deuxiime phase, d'autotinancement du 

pro jet. 

II.3 - Activit6s: 

rr.3.1 - Priparatoires: 

Descrittion: 

(1) R6vision des sp6cificationa des arti ..,. 
oles coaplamentairea n6oessairea ·au 

projet. 

(2) Etude des offres, contirmation/r6d6-

ti.rt..ition 6ventuelle des ap6citica -

tions des artiolea r6f6r6s ci-dessus. 

(3) Elaboration d 1un brouillon de manual 

de production (contr6le de la quali

t6 et fabrication) de SRO adapt6 aux 

oaract6ristiques du projet. 

Dur6e totale exprimie en 
termes de semaines: 

0,5 

1,0 

2,5 

Totals 4,0 

t .I 
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II.3.2 - Finales: 

Description: 

(1) Inventaire et installation de tous les 

'quipements, mat~riaux de conditionne
ment et matieres premieres, 

(2) Preparation des solutio~ de laboratoire 
I 

et· 

d'autres articles auxiliaires/cogplemen
taires. 

(3) Controle de la qualite des materiaux de 

Dur4te 
(semaines) 

2,0 

2,0 

conditionnement et des matieres premieres! 3,o 

(4) 

(5) 

Production d'un lot d'essai. 
! 

Demarrage des activit6s routiniires, aveo! 

la production_d'environ 30 (trente) lots.! 

(6) Production_aupplementaire d 1 environ 10 

(di.%) lots, evaluation, presentation de 

1 1 6dition finale du manuel de production.! 

de SRO et elaboration du rapport de mi.a- ! 

aion contenant lea recommandationa n6cea-! 

sairea a la continuite des activites 88 -! 

lon lee :BPPP. 

Total: 

1,0 

6,o 

2,0 

16,0 



II.4 - Programme de travaila 

Deaoriptiona 
1 2 3 

1 - S6lection/ao6ptation/nomina-
tion de l•Expert Internatio-
nal 11. 

2 - Activit6s pr6paratoires. .... 

3 - Commar1de/r6glement des arti-
oles oompl6mentairea n6oes • 
aairea au projet. 

4 - R6oeption des articles com -
pl6mentairea n6oeasaires au 

projet au niveau de SOGIP. 

5 - Act1vit68=£.t,nallts. 

lf Termea de r6t6renoea Annexe no. 1. 

Moia no.1 

4 5 6 7 e 9 10 

..__ 

11 12 13 14 15 16 17 

. 
'" \..: 
0-
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tI .5 - Contributions: 

II.5.1 - Contribution du Gouvernement (rournie par SOGIP): 

La oontribution du Gouvernement est present6e en d'tail dans l'Amiexeno.2. 

Elle peut ~tre resumee de la facon suivante: 

Description: Valeur (US!): 

(A) Equipements. 81.126,-
(:s) Installations. 109.600,-
(c) J.!at6riaux de conditionnement. 2.000,-
(:n) ::.ati~res premi~res. 170,-
(E) Personnel. 13.eoo,-
(F) Services logistiques. e.ooo,-

Total: 294.696,-

II.5.2 - Contribution du PNUD: 

La contribution du PNUD est presentee en detail dans !'annexe no 3. 
Elle peut ~tre resumee de la fa9on suivante: 

1soua-total eatiiiiL 
. (USS): 
I 

Description: 

{A) Aaaistanoe technique 
I 

(ONUDI)~ 

(a 1) Expert International. 

(a 2) Divei-s. 

(!) E~~pements (FENU): 
('b. 4) Equipements consomma

bles. 

(b15) Equipements non con -
aommables. ... 

'i 
Totals 

I 
I 
I 
I 
I 

I 

'· I 
I 
I 
! 

43.000,-

2.000,-

4.034,-

173.679,,.. 

222.713,. 

I 
L 
I 
I 
! 
! 

· Total estiru6 
(US!) I 

45.000,-

177.713,-

222.713,-
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!I.5.3 - Cor.tribution du ?rojet CCCD de l•USAID en Rhpublioue de Guin~e: 

La contribution du Projet CCCD de l 1 USAID en R6publique de Guin6e est 

pr6sent6e en d6tail dans 1 1Annexe no. 4. Elle peut 'tre r6sum6e de la 

fa~on suivante: 

Description1 

{A) J.fat6riaux de conditionnement. 

(~) J.fati~ree premi~res. 

Total: 

II.6 - Consid6rations sp6ciales: 

Valeur estimlte (USS)s 

10.170,-

9.a30,-

20.000,-

(1) La dur6e de l'Assistance Technique pourra ~tre prolong6e, si n6ces

saire. 

(2) La !aisabilith 6conomique du projet est pr6sent6e dans 1 1Annexe no. 

5. 

III - EVALUATION: 

Le rapport pr6par6 par l'Expert International sera 6value par l 1 0NUDI. 
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Annexg no. 1 - Termes de ref6rence pour 1 1Expert International. 

Projet no.: 

'i'itre du projet: 

Titre du poste: 

l'~SCRIPrIO!i DU POSTE 

DP/GTJI/90/ __ 
Etablisse~ent d 1unP. unite p~armaceutique de produc

tio~ de ~els de Rehydratation orale (SRO). 

AdLinistrateur de Projet. 

Phase preparatoire: l 1 eq~ivalent 4 1 (un) mois. 

Phase finale: 4 (quatre) mois. 

Local de travail: Phase preparatoire: Pays de residence. 

Phase finale: Conakry, Republique de Guin6e. 

Objectif du projet: Assister le Gouvernement de la Republique de Gui 

nee dans l 1 6tablissement d 1une unite pharmaceutique 

Fonctions: 

pour la production locale de SRO. 

Phase preparatoire: 

(1) Reviser les ep,cifications des articles (compl! 

nentaires) pour le projet d6crits dans lea Ann,! 

xes no. 3 et no. 4 du Document de 'Projet. 

(2) Etudier les offres re9ues, confirmer/r6d6!inir 

6ventuellement lee specifications des articles 

et donner l•accord technique pour le~ a~quisi

tion. 

( 3) ':'.:l r:l bo!'e'." 1i.n b'l'.'oni 1 lon de manuel de production 

(contrble de la qualit6 et fabrication) de SRO 

adapt6 aux caracteristioues du projet. 

Phase finali!!: 

(1) Proc6der avec le personnel locrl A 1 1 invent~ire 

et A l•installation de tous lee 6quipements, II!, 

teriaux de conditionnement et mati~res premi~ -

res. 

(2) Preparer avec le personnel local toutea lea s~ 

lutions de laboratoire et tous les articles au

xiliaires/complementair~s n6ceasairea au demar

rase des aetivit6a de production. 
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(3) Proc,der avec le personnel local au contr&le de 

la qualit6 des mat,riaux de conditio!lllement et 

des ma.ti~res premi~res. 

(4) P!"oduire avec le personnel local un total d•en

viron 40 (quarante) lots de SRO. 

(5) Evaluer le travail d6velopp£, pr'senter 1 1,41 -

tion finale ~u manuel de production de SRO et 

'laborer un rapport de mission contenant les r.! 
commandations n'cessaires A la continuitL des 

nctivit6s salon les !onnes Pratiques de Produc

tion Pharmace.utique (!PPP). 

Pharmacien Industriel, avec exp6rienoe dans 1•6ta -

blissement d 1unit6s pharmaceutiques de production 

de SRO en Afrique. Une exp6rience .. ::liveau de 1 11!! 
dustrie pharmaceutique guin,enne aerait tr~a appr6-

ci6e. 

Langue de travail: Fran~ais. 

Renaeignements de 
~aae aur le projet: La D6shydratation Aasoci6e 1 la Diarrh6e (DAD) est 

une des principales causes de mortalit6 chez lea 

nourrissons et les jeunes enfants de nombreux pays, 

y compris la ~epublique de Guin,e. 

La DAD peut.6tre pr6vcnue et trait,e·aimplement , 

efficacement et i peu de fT~ie chez toua lea gr~u -

pes d 1!ge et dans toua les cas, sauf lea plus gra -

ves, en administrent par voie buccale eux ma.lades 

une solution de SRO. 

Lea besoina de la Guin6e (eatim6s l environ 

1.692.000 sachets de SRO par an) ne aont que tr•a' 

irr6guliirement et inautfieament couverte par l'if

portation (ju&qu•A pr6aent le aeul moyen d•approvt

aionnement du P~:s). 
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Or, la technologie de production de SRO est r6lati

vement simple et le P&J1J posstlde une industrie ph8!: 

maceatique nationale, la Soci6t6 Guin,enne d 1 Indus

trie Pharmaceutique (SOGIP), entreprise autonome 
mont~e avec !•assistance de l 1 0BUDI. 

Le Gouvernement de la R6publique de Guin6e a, done, 

demtutd6 1 1assistance de l•O.RUDI (pour l•assiatanoe 

technique), du P~n4a d•BquipelleJ:lts des •ations Unies 

/FKNU/ (pour la fourniture de 116quipement coapl6 -

mentaire n6cessa:f.re) et du P.rojet CCCD de l'Agence 

des Etats Unia pour le D6veloppement International 

/USAID/ (pour la 1'ourniture des ma.t6ri&ax de condi

tionnement et des •tiires premi.4\rea pour le d6mar

rage du projet), pour 1•6tablissement au ••in de 

SOGIP d 1une un1t6 pharmaceutique de production po~ 

(1) la 1'ormation sur place du personnel local 

et 

(2) la production annuelle, con1'orm6mment aux JPPP, 
d 1 enrirons 

(a) 500.000 {oinq cents mille) sachets en oo_! 

complexe d••luminiUll (ALU), Polyester (P) 
et Poly6th;y1Ane (PE) de SllO, clana une pre -
miAre phase. 

(~) 1.000.000 (un million) de sachets du mADlft 
type mentionn6 ci-dessus du m6dicament, dana 

une deuxiame phase, d•autofinancement du 
projet. 

Ci-joint: Annexes no. 3 et no. 4 du Dboument de Projet. 
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Annexe no. 2 - Contribution du Gouvernement (fournie par SOGIP) /val~ur 

totale: USS 294.696,-) 

1 Eguipemente: 

1.1 - Pour le contr~le de la oualit~ dee SRO: 

1.1.1 - Appareile: 

:::>~signa tion: Quant:i,t': 
I 

Valeur (USS): I 
! 

1. Autoclave. 1 3.195,-. I 

2. l!ain-marie. 1 131,-
3. Climatiseur. 2 1.300,-
4. Demineralisateur. 1 1.304,-
5. Detenaeur de gaz butane. 2 24,-
6. Distillateur. 1 439,-
1. Etuves de sechage/sterilisation. 2 1.143,-
e. Flux laminaire. 1 3.52e,-
9. Four a mouf'le. 1 928,-

10. Incubateur. 1 669,-
11. Karl Fischer (appareil de). 1 950,-
12. Laveur automatique de pipettes. 2 544,-
13. Rechaud electrique. 1 267,-

Somme: 
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1.1.2 - Inst:!"~Ments: 

nl!signe.tion: Quantit6: Valeur (USS): 

1. l!alances: 

1.1 - Analytique. 1 938,-
1.2 - De pr6cision. 1 748,-
2. F.ygro~tre. 1 50,-
3. Loupe de grossissement. 1 450,-
4. Ul.croscope. 1 1.750,-
5. pH~tre millivnltim~tre. 1 750,-
6. Polari~tre (a compl6ter pour les tu-

bes). 1 1.481,-
-· . -........ 

Somme: 6.167,- (a 2) 

1.1.3 - lfat6riel divers: 

··-I 
Dhignation: Quantitlu I Valeur (USS): 

! 

1. Alumettes, paouet de 480. 6 3,-
2. !ec :Bunsen. 2 98,-
3. !6chers en PP (e.ssortiment). 1 45,-
4. 3oites i1 st6riliser: 

4.1 - !oites de P6tri. 2 100,-
4.2 - Pipettes. 1 50,-
5. ~ombonne en poly6thyHne. 2 40,-
6. 3ouchons en ceoutchouc (assortirnent). 1 47,-
7. !outeille de gaz butane. 2 70,-
8. Carree.u en .fa!ence. 6 2,-
9. Ciaeaux (paire). 2 12,-

10. Colliers de serr~$e ( esaortiment). 1 10,-
11. Coton hydrophyle, pe.quet de 500 g. 15 108.-
12. Crayon pour 6crire sur le verre (pa -

quet de 12). 6 30,-
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Dhignation: 

Creusets en porc&l~ine (~ssortioent). 

Eprouvette gradu'e en PP {1.000 ml). 

Fils: 

15.1 - Nickel-chrome. 

15.2 - Platine, en ose. 

16. Goupillons (llssC'rti.:1e'1t). 

17. 

18. 

19. 
20. 

21. 

22. 

23. 
24. 
25. 

26. 

Uanche Pasteur. 

1-d>rtier en porcel~ine. 

Panier A a.nse. 

Papiers-filtre (assortiment). 

Pince A creusets. 

Piaaette en poly,thyl~ne. 

Poire en caoutchouc ! billes. 

Portoir potu- ti1bes a l?ssais. 

Sabots de pes~e (assortilment). 

Spatules (assortiment). 

27. Supports pour: 

27.1 - !urettes. 

27.2 - Entonnoirs. 

28. Toile m6tallique pour chauffage. 

29. Tripied en mital. 

30. TriaJ18les ! cre11i;'1ts. 

31. Tuyaux en caoutchouc a: 
31.1 - Eau {assortiment). 

31.2 - Gaz {~tre). 

31.3 - Vide (:iss:>rt.i:n~nt). 

! 

' 

! 
! 
! 

Quan ti tf!: l Valeur {USS): 

1 

2 

1 

1 

1 

' 2 

4 

1 

2 

8 

1 

4 
1 

1 

3 
2 

4 
2 

2 

1 

10 

1 

! 
! 

! 
! 

55,-
24,-

e,-
18,-
26,-
12,-

35,-
200,-

40 ,-

21,

_17,-

14,-
42,-
23,-

53,-

240,-

20,-

115,-
15,-
1,-

24,-

25,-

21,-
----------------~-----~---~~-----------------------1------------~ 
Som.mes 1.676,- (a 

3
) 

-··----n-'8_1_gn-at_i_o_n_: -------f ··-:;1t61 I va1eur (uss)s 

1. Sorbonne A guillotine. 1 ' I 
------------------------------------~---------------------------------Sommes ' ' ------------------------------------------------------------------
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1.1.5 - R'actifs/Produits de laboratoire: 

I I 

D~signation: 
I I 
·Qua.~tit6 · Valeur (US~}: 

' 
1. ACETIQUE (acide} glacial} pur /i compl!! 

I 

ter/. ;150.000iitl~ 768,-
2. ~CSI'IQU3 (anhydride)R. 

3. AC:STOll!: R 

4. A.:..LOF.!A 1)1.TE R. 

5. \:..LO~!IUL. Cac~tate d' )!l. 

6. ~l.J,;ONIUL (carbonate d')a. 

7. 1'~!-rz:.:rr.:: pur. 

8. CHLORAI..PH'.mICCL 

9. CUIVRE (IIj (sulfate de) R. 

10. DISODIUu (hydro~enophos~hate de}anhydreR 

11. ETHANOL a 95 ~; ( v /v) pur. 

12. FUCHSINE, basioue, R. 

13. INDICATEUR D~ PH/0-14/(papier)R. 

14. KARL FISCIC!P. (r6actif d~} ST. 
15 • .t.IERCURI~trr: (chlorure} R: 

16. J.!E'!'t{,HJOL avec de l' eau 3T 

17. NITRI~UB (acide) R. 
18. P3PTO~ dessec~ee R. 

19. P3RCHLO~IQ~ (acide)R. 

20. POTA!>SIU1: (chlorure de) !1. 

21. POT.'1.SSIULi ( chrooate de) R. 

22. POT\SSIUL (didydrog~nop~osph~te de)R 

23. SILIC:~ (gel C.e}, dessicateur au, (avec 
ndicnteur)R. 

24. SODIULi ( chlorure de) R. 

25. SOl>IUli (hydroe;enocarbonate de} R. 

26. :>ODIUi.i (hydroxyde de) R. 

27 • TRTO:~CF.T·\i .. !""1~ R. 

28. TRI;;ODTUl .. (citrate de) dih:rr:rate R. 

Sommes 

1 • 0'.:IO::ll. I 

1.0(\()nl '. 

2 .onool ! 
250g I 

100g ! 
I 

1. OOOLll . 

50Ccg ! 
100g ; 

250g ! 
' 10.000!ill' 
I 

100g . 

1 
' 12 • 0001:11 . 
I 

250g 
I 

4.5oom1; 

500ml I 

100g ' 
500ial ! 

~50g 

250g 

250g 

5.000g 

250g 

250g 

250g 

25g 

250g 

11,-
13,-
22,-

1,-
2,-

16,-

5,-
5,-

38,-
42,-
15,-

272 -. 
36,-
59,
e,-
6,-

36,-
15,-
15,-

7,-

72,-
3,-
4,-
4,-

29,-
14,-
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1.1.6 - Verrerie: 

---------
Dhie;nation: 

1. - !aguettes en verre (assortiment). 

2. !echers c~ssortiaent). 

3. !oite de Petri. 

4. !urettes: 

4.1 10 ml. 

4.2 25 al. 

4.3 - 50 ml. 
5. Cristallisoir. 

6. D6ssicateurs a couvercle !: 

6.1 - !outon. 

6.2 - Robinet 

7. 
e. 

Entonnoirs (assortioent). 

Eprouvettes graduees (assortiment). 

9. Fioles: 

9.1 Coniques, Erlenmeyer, stand&.rd.(assor, 

timent). 

9.2 - Jaug"ees (assortiment a completer). 

10. Flacons a: 
10.1 - Huile de c~dre. 

10.2 - R6actifs {assortim~nt). 

11. Lamelle couvre-objets 

12. J,Bm!l~ ?.. l 'alcool. 

13. Pipettes: 

13•1 - Graduees (assortiment). 

13.2 - Jaug6es (idem a completer). 
14• · Thermom~tre de laboratoire. 

15. Tubes A ~ssaies 

15.1 16 mm x 160 

15.2 - 22 mm x 220 

mm• 

mm. 

16. Verre de montre (assortiment). 

Somme a 

t\uantit6:: Valeu...- (USS): 

1 

1 

100 

3 

3 
2 

2 

2 

2 

1 

1 

1 

1 

2 

1 

200 

2 

1 

1 
4 

100 

100 

1 

6,-

77,-

500,-

139,-
150,-

110,-

8,-

317 ,-
482,-
26,-

245,-

163,-
176,-

15,-

325,-

4,-
6,-

150,-

107 ,-
45,-

44,-
68,-

210,-
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1.2 - Pour 13 fabrication des SRO: 

1.2.1 - Appareils: 

Designation: 

1. D6shUllli.dificateur de 1 1air. 

3. S6choir A plateaux. 

4. Transpa.lettes Danuelle. 

Somme: 

1.2.2 - Instruaents: 

!>'signation: 

1. Dalance dv contptoir (ae 0,010 kg A 25,0CX> 

kg). 

2. 15.nuteur analcf3ique. 

Somme: 

1.2.3 - llachine~: 

I 
! Quantit6: Valeur (USS): 

1 1.950,-
1 19.~~o,-

1 1.000,-
1 600,-

Quantit': 1 Valeur (USS): 

1 

1 

1.695,-
23,-

1. 718,- (a 8 ) 

~6signation: Qtiantit': Valeur (us~): 

1. Droyeur i raarteaux (sans les tar.tis appr,2_ 

pri~s). 1 10.700,-

2. Calibreur/tamiseur. 1 e.360,. 

Somes 
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1.2.4 - liat6riel divers: 

Descrip~ion: 

1. Palette en bois • 

Somme: 

1.2.5 - J.leubles: 

Description: 

1. Plate-rorme ! 2 {deux) cr2.ns. 

2. Table pour balance. 

1.3 - Valeur tot~le des ~caipements: 

Description: 

1 - Pour le contr&le de la. qua.lit' des SRO: 

{a 1) Appareils. 

(a 2> Instruments. 

(a 3) !Stl!riel divers. 

(a 4) I.:eubles. 

{a 5) R6actifs/Prciuits de laboratoire. 

(a 6) Verrerie. 

2 - Pour la fabrication des SRO: 

(a 7) Appareils. 

{a e> Instruments. 

(a 9) lachines. 

(a10) lfadriel divers. 

Ca11> ::eubles. 

Totals 

Quantite: 
I 

Valeur {USS): ! 

2 ! 30,-
! 

30,- (a10) ' ! 

Quantit': Valeur (usl): 

1 

2 

I 
t 

t 
! 

40,-
20,-

Valeur (us~): 

14.422;-
6.161,-
1.676,-
3.750,-
1.520,-
3.373,-

29.350,-
1.71e,-

19.060,-
30,-
60,-

81.126,- " ) 
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2 - Installations: 

Dl!s igna ti on: 
! Superfi-I Valeur actuelle 
Jcie arron~ ( ) 
"die (m2): ! USS : 

1. Pour le contrble r.e la 4ualite 
des SRO: 

1.1 

1.2 

1.3 
1.3.1 -
1.3.2 
1.4 

Couloir• 

Echantillonth~oue. 

Laboratoires de controle: 

Chimique et physico-chimioue. 

.llicrobiologiq1.le. 

' liagasin de reactifs et materiel de" 

laboratoire. 

2. Pour la fabrication des SRO: 

2.1 .Entrepbts de: 

2.1.1 - lia.t~riaux de conditionnement et 

mati~res premi~res. 

2.1.2 - Produits finis. 

2.2 Salles de: 

37 
21 

72 
14 

22 

118 

109 

2.2.1 -
2.2.2 -
2.2.3 

!re.rage, desi;echement et tamisage. ! 48 

Total: 

Pesage et miztion. 19 
' Dosage/remplissage/scellage et con~ 
! 

ditionnement. 19 
QuarantAine. 26 

Autres. 1.470 

' ' ! 1.975 

3.552,-
2.016,-

6.912,-
1.344,-

~.112,-

11.328,-

10.464,-

4.6os,-
1.824,-

1.824,-
2.496,-

141.120,-

189.600,- (!) 
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3 - Mat6riauz de conditionnement: 

Pour la fabrication des SRO: 

Description: Quantit': \. Valeur eatimlte 
! (USS) I 

1. Joite de oonditionnement en carton (' 
paiaaeur: 1,5 mm) avec languette de fe!: 
meture, de dimensions int6rieures: 110 

DUil de profondeur X 155 mm de largeur X 
185 DUil de longueur, imprimie sur lea 2 

(deux) oot6s ext6rieures de la: 

a) Largeur: 
SELS DE REHYDRATATION ORALE (SRO) 

Contenu: 100 (cent) sachets de 27,9g 

Lot num6ro: 
Date de fabrication: 

Date limite de validit6: 

Conserver dans un endroit frais et 

sec. 

b) Longueurs 
SOCIETE GUINEENNE D' INDUSTRIE PHARMA ! 

.! 
CEUTIQUE (SOGIP), 
Simbaya, :BP 602, 

Conakry, R'publique de Guin'•· ! 
2. Carton de transport ( 'pa.isseur: 4,0 mm),!· 

de dimensions int,rieures: 223 mm de 

prof ondeur X 373 mm de largeur X 790 
de longueur, imprim6 sur lee 2 (deux) 

oot6a axt6rieures de la: 

a) Largeur: 

! 

mm! 
! 
! 

SELS DE REHYDRATATION ORALE (SRO) l 

Contenu: 1.000 (mille) /10 X 100/ B!, ! 

cheta de 27,9 g. 
! 

2.625 750,-
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Description: 

Lot num6ro: 

Date de fabrication: 

Date limite de validitft: 
Conserver dans un enclroit i'rais et 

sec. 

b) Longueur: 

' SOCIETE GUINEENNE D' IlillUSTRIE PHARJ.i!" -! 
CEUTIQUE (SOGIP), 

Simbaya, !P 602, 

Conakry, R'publiaue de Guinf!e. 

3ommes 

4 - liati~res premi~res: 

Pour la fabrications des SRO: 

Description: 

1. SODIUM (cblorure de), qua.lit€. orale. 

Sommes 

Quantitft: 

262 

QUantitf! 
(kg): 

350 

Valeur estimhe 
(US$) 

1.250,-

2.000,- (c ) 

' I Va.leur (uss): 
! 

170,-

170,- (D ) 
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5 Personnel: 

Description: 

1. - Pour le controle de la oualit6 des SRO: 

1.1 - Aide-laboraatin de contr6le de qualit6 

pharmaceutique. 

1.2 - Laborantin de controle de qualite 

pharmaceutique. 

- Pharmacien. 

• Servant de laboratoire. 

1.5 - Technicien de controle de qualit6 phar

maceutique. 

2. Pour la fabrication des SRO: 

2.1 Laborantin de fabrication pharmaceuti

que. 

2.2 - Magasinier. 

- ~6canicien P.lectricien. 

- Opllrateur. 

- Ouvriar. 

Servant. 

2.7 Technicien de f~brication pharmaceuti

que. 

Totals 

J ""an- ! . ,... ' ) · titlt: · Valeur (USS : 

1 

1 

1 

1 

1 

1 

1 

1 

1 

1 

1 

1 
,~ 

857,-

1.029,-

2.571,-
771,-

1.371,-

1.029,-
1.029,-

1.200,-

1.029,-

857,-

686,-

1.371,-

13.800,- (E ) 
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6 - Services loeistioues: 

Description: 

1. Secretariat. 

2. Trans~ort en Guinee. 

3. lreveux d'amenagement des b!timents 

d 1 installation des e~uiµements. 

Somme: 

Valeu..r estiml!e (USS): 

1.000,-
2.000,-

et 

5.000,-

e.ooo,- (F ) 

7 - Vale~. totale de la CQnt~ibution du Gouvernement (fournie ~ar SO -

GIP): 

Description: 

(A) ~Quipements. 

(!!~ Installatio·'ls. 

(c) liat,riaux de conditionnement. 

(D) l.ie. ti~rec preni.~res. 

(E) Personnel. 

(F) Services lo&istiques. ' •I 

Total (USS): 

s1.126,-

1e9.601,-
2.000,-

170,-
13.aoo,
a.000,-------------- ..... ---------~-----------

Totr-i.l: 294.696,-



Annexe no. 3 - Contribution du PNUD (Valeur totale1 USS 222.713,-). 

1 - Assistance technique (ONUDI)1 

Description: Quantit~1 Phases Dur'• (moia)1 

Pr~paratoire 1 

1 • Expert Internati~nal. 1 

Finale 4 

-
2. Divers .. - .. 
Totals 2 5 

I 

2 Equipements (FENU)1 

- Eguipements consornmables1 2.1 

2.1.1 - Pour le contr&le de la gualit6 dee SROt 

2.1.1.1 - J.iat,riel divers: 

Description: quantit~: FouTniaaeur potential: 

1 • Papieraa 

1 .1 D'aluminium (rculeau). 10 Prolabo, France. 

1.2 Pour at6rilisation (p~quet de 100) 10 Idem. 

Totals 

Valeur. (USI) 1 Total (USS) 1 

7.000, .. 

36.noo, .. 43.000,- (a1) 

2.000,- 2.000, .. (a2) 

45.000 ... 45.000, .. (A) 

Valeur CAF-CKY eetim6a (US!)t 

55,-
50, .. 

105,- (b1) 

N 
\J1 
I:-



• 

2.1.1.2 - Reactifs/ Produits de labo~atoire: 

! !Fournisseur!Valeur CAF-CKY 
'"'· t•tL·, potentiel: !estimee(US$): Description: ! ~ ... a."l l. e • . 

I 

1. ACETIQUE (acide) glacial R. . 150 • OOOml ; Prola\o, F 
I 

2. A.D.N. avec Vert de ~ethyle(ge

lose pour la recherche de DNase): 

milieu dessl!che. 

3. ARGENT (nitrate d')R. 

4. CEDRE (huile de) /d 20··'1,0245-
200 4"' 

1,0265; ~ 1,5150 ~ 0,0002/. 

5. CETRI.L:J:D3 (g6lose au), milieu 
dess6che. 

6. CHLORHYDRIOUS (acide)R. 

7• n,n-DilETHYL p-PIEUYL3NEDIA:t.UlfE 

{dichlorhydrate de)R. 

a. DISODIUM (hydrg~nophcsphate de) 
dihydrate R. 

9. ENTERO~ACTERIACEAE (bouillon pour 

l'isolement d')-k03S3L, J:lilieu 
desdch6. 

10. 

11. 

12. 

15. 

16. 

17 
18 

19 
20 

21 

GLUCOSE anhydre R. 

GLYCEROL R. 
LACTOSE {bouillon), milieu des
seche. 

LAPIN (plasma de), avec EDTA, 
pour staphylo-co~B'Ulase,produit ! 
desseche, emballage de 6 x 3 ol. i 
J.iETHAHOL, anhydre,R 

Ll:THYL~ {violet de) R. 

N\PHTOL - 1 bena~ine R. 

PLOJ..£8 {nitrate de) R 

POTA'lSIUl:. (permanganate de)R. 

POTASSIUM (phtalate acide d~)R. 

POTASSIU~ (tellurite de) R. 
POTA~SIUJ.l ( tartrate de s'odium et! 
R. 

22. SA!OURAUD {B·61ose glucose 4 '~, 
milieu desseche. 

500g !Osi,France 

1.000g !Prolabo, 
1France 

I 200g jldem 

500g !Idem 

5.oooml. ! 

I 

25g !Idem 

I I 

500g ; Osi·, "France· 

I 

2.ooog ·rdem. 

250g ·Prolabo, 
!France 
' 1. OOOml ;Id3m 

I 

750g ;osi,France 

20 !Idem 
I 

40.oooml;Prolabo, 
;France 

100g !Idem 
I 

5g ;Idem 

250g !Idem 
I 

1 oog ;raeir. 
100g !Idem 

I 

25g ;rdem 

500g !Idem 

500g !Idem 

I 
! 

1.256,-

40,-

1.470,-

54,-

45,-

45,-

40,-

16,-

171,-

5,-
34,-

3C,-

10,-

226,-

35,-
15,-

10,-

6,-
12,-

47,-

18,-

28,-
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Description 
! IFournisseur !Valeur CAF-CIO: 
iQuantit6; pt t• 1 !estim•e (USS): . . o en ie 

23. SODIU~ (t•tr~phenylborate de)R~ 25 g 

i4. SOJi (caseine de),milieux 
dess6ch,s: 

24.1 - ~ouillon. 

24. 2 - GHose. 

25. - VOGEL-JOHN~ON (cr•lose de), 
milie11 dess•ch6 

26. - V.R.!.G. (gelose), avec glucos' 

milieu dessl!chl!. 

Somme: 

250 g 

500 g 

500 g 

500 g 

Idem 113,-

Osi,France 12,-

Idem 38,-

Idem 43,-

Idem 40,-
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2.1.2 - Pour la fabrication des SnO: 

...a.tl!riel divers: 

Quantit6 Fournisseur 
Description: Potentiel: 

1. @ere noire, :;ans huile, 

pour tampons-encreurs, Trodat, 
emballage de 1000 u1. 2 Suisse. 

I. 

2.1. 3 - Valeur totale des 6auipements conso!!IJllables: 

Description: 

1 - Pour le contrble de la qualit6 des SRO: 

(b1) rat6riel divers. 

(b2) R6~ctife/Produits de laboratoire. 

2 - Pour la fabrication des SRO: 

(•3) Jla.t6riel: divers. 

total a 

Valeur CAP_CY.Y 
estim6e (us~): 

10,-

JValeur CAF-CKY 
!estim6e (USS): 

105,-

3.919,-

10,-



- 258 -

2.2 Eoui TJemen ts non c.msommables: 

2.2.1 - Po~r le contr6le de la gualit6 des SRO: 

2.2.1.1 - ~nn~reils {Courant i SCGIP: 380 Volts entre pheses, 22ry ~o:ts 

e~tre phase et neutre; 50 Hertz): 

- --- .. • • ---------------, I 

Description: 
1 Fournisseur ! Ve.leur C.\F-CKY 

Quantit': ! po1entiel: i estim&e (USS): 
~----_....------+------~--~··--------! 

1. Incubateur 'lectriq~e r' -! 
frig'r', de 50 litres de 1 
capacit' {,templ!ratn!"e: rl.P. ; 
1° c a 50 c), coc:plet ,; 
avec grillages, thermome -; 
tre, therinost~t, l!clairage,; 
etc., et pi~ces de r'chP..n-; 
ge !>Oll.1" ::? ( ~ ?".lX) ans d ' o pl! ; 
ration. -; 

2. Photocopieuse i "zoom", ! ; 
papier col!IJl!Wl, compl~te ,; 
av~c boi tie:!'s lJ')U.T lqs •\if.; 
f5:i:ents formats de papiers~ 
etc., stabilisateur de vol; 
taBe compatible et 10 (diil 
cartou6hes d 1encre { "toner"l 
noire/rouleau de photo-ii!!-; 
pr~ssion ~e r6~hange. ; 

3. Pompa 1 vide A main, en ! 
PVC, avec jauge A vide gra 1 
du6e en cillll~ et 1nbar. -. 

1 

1 

2 

I 
·; Prolabo, . ..,, 
!J!rance. 

! 
! 
! ,canon, 
!Japon. 

:1'ioblock, 
!France. 

4.600,-

6.500,-

135,-----------------1-----------
Somme: 

2.2.1.2 - Instruments: 

I I 

Dscription: I ! Fournisseur 
I Qllanti t•: I po1entiel: 

1. Photomitre de flamme analo; 
gique, complet, avec fil :'i 
tres pour Potassium et 
pour Sodium, oompresseur 
d'air (avec manomitre et 1 

oable de connexion), atom!i 
aeur, tuyaux, colliers de 1 serrage, b6chera i e6hant! 1 
llona, etc., et ~iicea de 1 r6change pour 2 (~eux)~ns 1 
4•op6ration. I 

Sommes 

1 

! 
! 
! 
! 
! I 
! I 
! I 
! ! 
! ! 
t 
,Galle:nkamp, 
iGJ· ! 

11.235,. (b 5> 

Valeur CAF-CKY 
estimfte (USS) I 

2.500,-

2.500,- (lt 6) 
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2.2.1.3 .L:iatl!riel divers: 

Description: 
: ! Fournisseur !Valeur CAP-CKY 
;~uentite! potentiel: ,estimie (USS): 
. L-~~~~~~--'-~~~~~--~ 

1. Aiguille hypoder1l5.qae r~utili

sable, en acier ino:xydable, 0,5 

mm de diametre x 20 om de lon

gueur, pour s~ringces a cone 

Luer. 

2. !oite a stl!riliser aiguilles 
et seringues, en acier inoxy
dable. 

3. Flacon en polyl!tylene de basse 

densit6, semi-r~gide, cylindri

que, a 6chantillon, ouverture 

' large, avec double fermeture par! 

' ollturl\.te11r f!t cape a vis en polyi 

etyl~ne, de 100 ml de capacit6. ! 

4. Lame porte-objets. 

5. Panier A anae cylindrique, evec 

grillage sup6rieur et sysUme de! 

fermeture, en acier inorJdable , 

de 180 mm de diam6tre X 160 mm 

de hauteur. 

6. Support pour pipettes, circulai- ! 

re, en bois. 

7. Tetine l elive (paquet·de 100). 

8. Vide-touries enti~rement en po

ly,thyl~ne, longueur du tube 

plo:igean t 1 620 mm. 

Sommes 

4 

2 

. ' 

Prolebo, 

France 

Idem. 

150 Idem 

100 Idem. 

2 Idem. 

1 Idem. 

1 

1 Idem. 
l 

3,-

35,-

122,-

2,-

119,. 

50,-

20,-

! 396,- (b7) 
-----------~----------~~~~~~~~~~--~--~--~~~--~~~~-----~----
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2.2.1.4 - Verrerie: 

Description: 

fFournisseur !Valeur CAF_CKY 
iQuanti~ potentiel: lestiml!e (USS): 

I 

1. Fioles, en verre borosili-; 

1.1 

1.2 

catl!: 

- Coniques, ~rlermeyer, bou-! 
chl!e ! l'~meri; de 250 ml 

de capacitl!. 

Jaurrees, classe A, 1 {un) · 
trait, avec bouchon l ro
dahe intercharceable nor
I!lalise en plastiou~, de 
capacites: I '. 

1.2.1 50 al 

1.2.2 - 100 ml 

1.2.3 - 250 Jal 

1.2.4 500 ml 

1.2.5 - 1000ml 
2. Flacon conpte-gouttes de 

Trelat. 1 

Pipettes jaugl!es, classe A~ 
verre de chimie, droite, 
pointe rodee, facetee et , 
calibrl!e, colorcode, 1(un) · 
trait, de capacit~s: 

3.1. 

3.2 

3.3 
3.4 
3.5 

!'. 
5.1 

- 1 ml 

- 10 ml 

- 25 ol 

- 50 ml 

- 100 .r.il 

- Seringue hypodern:ique, ver~ 
re borosilicat~, a colle
rette renforc~e, gravure 
ind~leble, numl!rotage sur l 
corps et sur piston, cone 

uer, de 5 1111. de capacit6, j~ 

avec sous-divisions de O, 1
1

1 

ml. 

- Tubes de: I 
I 

- Dil:rham, en verre sodooalci! 
que, fond rond, bord droit,! 
de dimensions: 0,5 mm d•6-I 
paisseur x.6,5 mm de-dia~~; 
tre X 35 .mm de longueur. -· 

12 

3 
11 

7 
8 

21 

6 

6 

1 

1 

2 

6 

2 

100 

Prolabo, 

France 

Idem 

Idem 

Idem 

Idem 

Idem 

Idem 

Idem 

Idem 

Idem 

Idem 

Idem 

Idem 

Osi, 

France. [ 

172,-

36,-
126,-

89,-
133,-
446,-

25,-

26,-
6,-

. 7,-
20,

BO,-

6,-

5,-



'\ 

Description: 

5.2 - Polari~tre, stan· -! 
dard, 200 mm. 

Somme a 

- 2bl -

Quantit'• I Fournisseur 
p t>tentiel: 

I 

j:Bioblook, 

6 \Pr!l!loe. 

' I Ve.leur C:.F-CKY 

1 estimfte (USS): 

I 
I 
I 
I 
I 

I 

438,-

1.615,- (b 8) 

2.2.2 - Pour la fabrication des SRO: 

2.2.2.1 - Appareils: 

' Description: ! Quantit6-: 

1. Aspirateur industriel, 

complet, avec accessoires 

atandalllet tiltrea de r6~ 

change. 

2. Chasae-rongeurs, i ultra 
sons, complet, aveo tran.!. 

I 
formateur, cable de conn.!! 
tion, voyant lumineux de 

foctionnement, etc •• 

3. Climati~eur monobloc, 
I 

16.000 !tu, complet, avec! 

filtres de r6change, ca -! 

ble de connexion, etc •• 

4. Transporteur roulant ma -! 

' nuel de rAts, en fer gal-! 

vaniae, oomplet, aveo 2 

(deux) roues en caoutchou~ : 

(et 2 /deuxf rouea aimi -! 
lairea de rAche.nge), 2 

(deux) fourches pour la 

prise des rAts, 11gr1rre 

atrappe-tl\ts" r6glable 
! . 

, ! 

2 (deux) poign6ea, etc. 

capacit6 de charge jus 

qu• 1 250 kg.1 
' 

. ! 
' I 
-1 

2 

2 

5 

1 

I 
Fournisseur ! Valeur CAF-CKY 
potctiela eatimfte (USS): 

!Fister, 
IDanemark. 

! 
! 
!Byperoutilla-! 
I 
!ge, France. 

!Springer Admi! 
'1 -, 
!ral, !r6sil. ! 

! 
I 
! 
! I Maneaty, G!. 

1.500,-

38,-

2.775,-

500,-



Description: 

I 

5• Tue insectes, 6lectriqua,; 

4 W, A rayonnement ultra-! 
I 

violette (UV), cylindri -! 
que, complet, avec cable ! 

I 

de connexion, prise, tu -! 

be uv, crochet de suspen-! 
I 

aion, etc., et 2 {deux) · 

tu'Ha.UV de rilchange. 

Somme: 

2.2.2.2 - Instruments: 

Description: 

1. j3alances: 

1.1 - De pr6cision, 6lectro-! 

' nique, 1 af'f'ichage di-! 

gi tal, de capacit': 

' 0,01 g ~ 200,00 g, CO_!!!! 

plite, aveo lee acces-! 

soi res habituels, ! 
sor-! 

tie de donn6es, impri-! 

mante compatible, 40 
! 
! 

{quarante) rouleaux de! 
' papier pour l•impriman; -. 

te.et ~i~ces de r6chan! - - ! 
ge pour 2 (deux) ans 

d 1op6ration. 

- 26:'. -

Quantit6: 
Fo11rnisseur l .Valeur CAF-CKY 
potentiel: estim'e (uss): 

! 

! 
I I 
!Hyyeroutille.-; 

4 lge, France. 

I 

Quantit': ! Fournisseur Valeur CAF-CKY 
I potentiel: I estim'e (USS): ' ' 

~ 

! 

I i J.tettler, 

1 !Suisse. 2.220,-



Descri?tion: 

1.2 - Romaine (bascule a), ! 
portable, capacite: 0,1! 

' kg d 300,0,kg, avec 

fleau gradue de 0~1 kg

&_25,0 kg et 2 (deux) 

jeux de p9ids c~mpati -

~les de pr~cision moye!!_ 

ne. 

Somme: 

2.2.2.3 - l~chines: 

Desc::ription: 

1. l>iachir.e autorie.tique ! 
!orl!ler, coder, dos er 

(1 vis. sans rin), rem-

' plir et sceller sachets ! 
en comple;:c d' Alunin:iuo ! 

(ALU), ' Polyester ( P) et ! 
Poly,thyl~ne (P~) hor,! 

zontale, de capacitl! 

pour 0 A 60 sachets 

contenant 27,9 g de 

produit par r.ti.nute, 

' compl~te, J\V~C toua lea ; 

'quipe~nts de base et 

accessoirea (y compria 

le syst~me de codage 

pour nu~ro de lot, de: 
! 

- ! 
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I I 
. , ! Fournisseur ! Valeur CAF-CKY 

Quentite: ! potentiel: esti~e (USS): 

1 

I 
!Fisher, 

p~. U .A •• 

Fournisseur ' quantitl!:; potentiel: 
' 

! 
! 
! 

'! 

3.330,-

' Valeur c~.F-CKY ! 

' estim6e (US$): f 

! 
! 
! 

! 
! 
! 



2. 

Description: 

te de fabrication et date 

~-e validi t6, mais sans . -
syst~me 6levateur inclin~ 

de transport du produit 

vers la tr6mie d 1 aliuent!:_ 

tion), stabilisateur de 

voltage compatible et pi,! 

ces de r~change pour 2 

{deux) ans d 1op6ration, 

mont6e et install6e {avec 

la formation mur place du 

personnel local) par un 

Ing6nieur ~canicien nom6 

par le fabricant (dur6e 

du sejour: 12 /douze/ 

j ours ouvre.bles; date 

d•arriv6e: 7 /sept/ sema!, 

nee apr~s l 1 arriv~e de l' 

Expert International). 

~chine A cercler manuel-

le, pour feuillards en p~ 

lypropyl~ne de 12 mr.i de 

la.rgeur, colllpl~te, avec 1 

{un) carton d6vidoir de 

feuillard en polypropyl~

ne de 12 mm de largeur et 

1 {un) sac de 5.000 (cin~ 

mille) affl'afes oorrespon

dantes. 
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i QUantitfl:\ Fournisseur \ Valeur CAF-CKY 
• potentiel: ! estim6e (us~): 

I 
1 

i 
! 

1 

! 
I 
!:Bosch, 

! 
!r6sil/! 

f /R.F .A •• 
I 
! 

!Schneider, 
I 
!France. 

I 

i 100.000,-

550,-



Description: 

' 3. Lelengeur a roue, complet,! 

avec roue, 2 (deux) ~ts ! 
' de 300 litres de capacite! 

en acier inoxyde1le, 1 

(une) pi~ce rapportee ! 
trois lames perforees 6ga! -, 
lement en acier inoxyda -! 
ble, adaptable aux f~ts ,! 

' etc., et pi~ces de r6cha.n; -. 
ge pour 2 (deux) ans d•o-! 

p6:ration. 

Somme: 

2.2.2.4 - ?:!at6riel divers: 
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' t Pournisseur 
QU.entite:? pot8'ltiel: 

1 

. ! 
! 
!F.ngelsI!laJUl, 
I 

yR.F.A. 

I I 

1. 

2. 

Description: t ' Pournieseur 
Quantite:; po1entiel: 

~&ton en bois lourd 
' ! 

poli, de 80 mm de di~-! 

I:lhre (grossGur) x 
1.000 mm de longueur. 

' Fdts en acier inoxyda-i 

ble, avec couvercle e-! 
' galement en acier ino-i 

xydable pourvu de joint! 
I 

en caoutchouc et annea~ 

de serrage 6galement 

en acier inoxydable a 
fermeture a levier, 

avec 2 (deux) joints ! 

' !E.C.G., Gui-

2 !nee. 
! 

! 
! 

Valeur CAF-CKY 
estirn.l!e (USS): 

12.500,-

Valeur CAF'-CKY 
estim6e (USS): 

15,-
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I I I 

Descriptioll: 

-----------·· ..... 
!Qu1U1tit': ' Fournisseu.r , Valeu.r C.!F-!!KY 
\ f :potentiel: i estimlte (USS): 

' en caoutchouc de r~~er..:..! 

ge, de capacit's et di-! 
I 

mensions {dia~tre int!! 
rieur X hauteur avec 

couvercle): 

2.1 - 50 litres, 450 mm X 

345 mm. 

2.2 - 100 litres, 450 OJJ X 

665 tllll. 

2.3 - 200 litres, 560 mm X 

885 mm. 

'· Palette en boie, ~e di 

mensions 150 mm de hau

teur X 800 mm de largeur 

X 1.200 mm de longueur,! 

utilisable avec gerbeu-! 
I 

1 

2 

2 

aes et transpalettes. · 60 
Pelles A main, en acier! 

I 

inor.ydable, type rond , i 
avec poign6e, de di~~~-! 

I 

lion• ( diadtre superleJr ! 
du corps r. lone;1eur du ! 

! 
corps X longueur tota - ! 
le): ! 

' 4.1 - 75 mm X 145. mm X 250 mm.! 

4.2 - 120 mm X 230 mmY. 350Cllll. ! 
! 5. Seaux en plastique, de ! 

couleu.rs diff 6rentes , ! 

avec couvqrcle, de 25 
litres de capacit6. 

! 

2 

2 

3 

I J 
!Ftsrdertech -
!nik, Suisse. ! 
! 

!rdem. 
! 

' !E.C.G., 
!Guinea. 
! 

' !Prolabo, 
!?ranee. 
! 
!Idem. 
I 
l 

fE.c.G., 
! 
tJui116e. 

' t ! 

! 
! 
! 

' . . ! 
,~ 

.I 

650,-

1.950,-

2.900,-

900,-

40,-
60,-

30,-



- 267 -



2.2.2.5 - Weubles: 

Descri!;tion: 

' 1. Ra;yonnage pour 1 1 entreposa_; -. 
ge vertical A 3 {trois) ni! 

veaux, de c!il!lensions: 
-! 

! 
1.070 J:UJ de largeur {char-! 

' -pentre) X 3.000 J!IJil de lon-i 

gueur {poutre) X 3.eoo lill!l • 

de hauteur (che.rpentre) ! 
'! 

f orm6 par: 10 (dix) char -! 

pentres et 42 {que.rante ! 

deux) poutres, en fer gal-! 

vania6. ! 

5011118: 

2.2.2.6 - V6hicules: 

Description: 

1. Utilitaire "pick up" 1 ! 
gaaoil, cabine unique i 3 ! 

(troia) placea, et c&isae ! 

aveo •i•ges type "planche 

d6pliable/pli&ble" lat'-
raaset au tond, et COUV8!, 

ture en toile. 

Sommes i: 
i 
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L i Fournisseur I Valeur CAP-CKI 
Quantite: ! 1 -L ( ) pot entiel: estiwee us~ : 

! I 
! I 
! I 
! I 
I I 
! I 

I 
! 

I 
! 

! 
I 

:Blok, ! 

1 Italie. 1.500,-

I 
1.500,- (b13) . 

: Fournisaeux" I Valeur CAF-CXY 
Quanti t': ! potmtiels ! estimlte (USS): 

! 
! ! 
! 

! 
! 
! 
! 

!Peupot, ! 
! ! 25.000,-1 1Prance. I 

' 25.000,- {b14> 
! 



.. 
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- Valeur totale de~ 6oui~ements non consolll!llables: 

' Description: J Valeur C;\F-CKY 
; estin6e (USS): 

---------------'--··----------
1 - Pour le contr6le d~ la qualit6 des SRO: 

(b 5) Appareils. 

(b 6) Instruments. 

(b 
7

) L:at6riel divers. 

(b 8 ) Verrerie. 

2 - Pour la fabrication des SRO: 

11.235,-

2.500,-

396,-

1.615,-

(b 9) Appareils. 4.93e,-
(b10) !nst:?"'.J.ri1ents. 5.550,-

(b11) ?:e.chines. · 113.050,-

(b12) Z.Z.t6riel divers. 7~895,-

(b13) lieubles. 1.500,-

~~(-b~1-4)~v_&_h_ic_u_1_e_s_.~···~-------------------!!---25_.ooo,-

2.~ - Valeur totale des 6ouipements: 

Description: 

(b 4) Valeur totale des 6Quipements consotu!lables. 

(b15) Valeur totale des 6quipements non consommables. 

Total: 

V' al eur C 'LF'-CKY 
estim6e (us~): 

4.034,-

173. 679,-

177.713,- (! ) 
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• 
- Valeur totale de la contribution c!E. ~: --· 

Description: 
Sous-total estim' Total estim6 

(US): (USS): 

(A) Assistance technique ( o:i:u:>I) a 

{a 1) Expert International. 43.000,-

{a 2) Divers. 2.000,- T 45.000,-

(:a) Equipements (FENU): 

(b 4> Equipel!lents =onsocmables. 4.034,-

(b15> Equipements non consom::ia - · ! 

bles. 
! 173.679,- 177.713,-

Total: 222.713,- 222.713,-



• 
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~!.!..~ .n.o .•.. 4. - Contri\ution du. Projet CCCD de 1 1USATO en Gui:d!e {Valeur 

totele: u3$ 20.000~-) 

Pour la fabrication des SRO: 

1 - lil.t,riaux de conditionner.ien,!: 

--... 
Descriptio~: 

' Foumisseur 
~ Quantit': i potentiel: 

1. !oite de conditionnement 

en carton {~pPisseur: 1,5 
I 

lillll) avec languette de fer-! 

meture, de dicensions int6! 

' rieures: 110 l!II1 de profon-! 

deur X 155 mm C.e largeur X! 
I 

185 mm de longueur, impri-! 

m'e sur le~ ?. ( '1.Aux) cot6s ! 

ext,::-i"!!·u- 0 .; ".!? la: 

a) Largeur: 

IELS D~ R~!!YDRAT~T!ON 
OR.\LE (SRO) 

' Contenu: 100 (cent) sa-! 
chets de 27, 9 g! 

J,ot numero: 
! 

Dete de fabrication: 

Date limite de validi -! 

t6: 
Conserver dans un en -! 

droit frais et seo.· 

b) Longueur: 
SOCIETE: GUI!,~~:'..:mfE D1 Di-! 

DUSTRIE PlnRi.ii\CEUTIQUE 

(SOGIP), 

Simbaya, !P 602, 

Conakry, R6publique d~ 

Guinh. ~.625 ' ' iPact, E.U.A •• r 
! 

Valeur CA.F-CKY 
esticlte (USS): 

750,-
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Description: l Qu t" t£- '! Pournisseur ' Valeur CAP-CKY i !\l\ 
1 

-· { powntiel: S estim6e (USS): 

' 2. Carton de transport (~pais; -. 
aeurs 4,0 mm), de dimen -! 

aiona int6rieures: 223 mm 

de prof ondeur X 313 mm de 

largeur X 790 mm de lon -

gueur, imprim6 sur les 2 

(deux) cot6s ext6rieures 

de la: 

a) Largeur: 

SELS DE REHYDRATATION 
ORALE (SRO) 

! 
! 

Coutenu: 1.000 (mille) 

/10 X 100) S!. • 
chets de 27,9g 

Lot num6ro: 

Date de fabrication: 

Date limite de validi

t6: 

Conserver dans un en -! 

droit frais et sec. 

b) Longueur: 

SOCIETE CUIHEEIUJE D'IN-! 
DUSTRIE PF..A..~LIACEU'l'IQUE 

(SOGIP), 

Simbaya, !P 602, 

Conakry, R6publioue de 

Guinfte. 

! 
! 

! 
! 

! ! 
I ! l Pack, E.U.A •• 1 1.250,-

.. 
I' ol • 
ii 
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' •, \ . Fournisseur . Valeur Cf.P-C!CT 
Quantit~: ! potentiel: estiml!e (US3): Descriytion: 

3. Conplexe fornf! ~ar une cou 1 -. 
che inf6riP.ure de 0,050 mm! 

' de Polyethyl~ne (P~), une ! 
couche D6diane de 0,009 I:UJ.! 

t 

d 1Aluninium (ALU) avec le ! 

cot6 brillant flexographi6! 
' 1 2 (deux) couleurs (encre; -. 

ge 8°") vers 11ext6rieur 

et une couche externe de 

0,012 mm de Polyester (P),! 
! 

en rouleau de 220 EJ:i de 

largeur X 390 mm maximun 

de diaml!tre ext6rieur, . ! 

pour le d6coupage 1 chaoue! 
. ' 

90 mm de la longueur et la! 
fabrication de sachets de ! 

format 90 mm X 110 J:IJ!l. 
! 
! 

Flexographie (texte): Voir! 

l'Annexe no. 4.\. 
! 

Somme: 

2 - i:ati~res preni~res: 

Description: 

1. GLUCOSE anbydre, qualit6 ! 
! 

orale. ! 

2. PO'l'ASSitJM (chlorure de), I 
! 

idem. 

' 3. SODIO'lt ( chlorure de), idem.! 

4. TRISODilW (citrate de) di-!" 

hydrate, idem. ! 

Somme: 

10.395 

Quantit6 
(kg): 

10.500 

800 

1.500 

1.550 

! 

' Pack, E.U •• \ •• f 

FourniBBeur 
po1Bntiel: 

I t 

1 Jlallinokrodt, i 
!E.U • .l •• I 
! r 

! 
! Idem. t 

f Idem. t 
r I 
I f 
f f Idem. 

e.170,-

10.170,- (A) 

Valeur C.~-CY.Y 
estim6e (uss)s 

5.450,-

900,-
730,-

2.750,-

9.e30,- (!) 
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3 - Valeur totale de la ~_<?ntribution du Projet CCCL de 11USAID en Gui -

n'e: -
Description: 

(A) i..i:>.t~ri~.ux de cond:· tionnenent. 

(n) !..ati~res ~rem:i.~res. 

Total: 

Total estim~ (US~): 

10.170,-

9 .. e30,-

20.000,-
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Annexe no. 4.'\. - Plexograp:,ie (texte) pour complexe en PE, ALU et P. 

1 -~: 

SELS DE R!:.""HYD!t\ T \ TION OR ":.13 (SRO) 

Pour la prevention et le traiteaent de la deshydratation associee i 

la diarrhea. 

Ce sachet contient: 

GLUCOS:'.!: anhydre 

SODIU~ (chlorure de) 

TRISODIUJ.i (citrate de) dihydrate 

POTASSIUJ.! (chlorure de) 

Poids net total: 

20,0 g 

3,5 g 

2,9 g 

1,5 g 

27,9 g 

La dissolution du contenu de ce sechet dans 1 (un) litre d•eau pot!. 

ble produit les concentretions suiv~ntes de sucre et d 1 6lectrolytes: 

Sucre: GLUC033 20,0 

CD 
(Na+) ~ SODIUli 89,5 ~ 

.-i (K+) 0 ?OT·'..SSIU.Li 20, 1 
f.t 
~ 

CHLOau:?.E (c1-) eo,o 0 
CD 

(c6H5o/-) r-1 CIT!t'l.TE 9,9 r.:1 

Conserver dans >1ll e~droit frais et sec. 

SOCIETE GUI!JE!~H!TE D 1 !!T:'JU~':'RIE PH'~?.:.:J~-:UTIQU3 (SOGIP), 

Simbaya, ~P 602, Conakr;:,-, rtepubli~u9 de Guinee. 

g 

DU:IOl 

rnol 

0.."101 

DIJOl 

Selon la formule de l'Or~a.nisc~tion . ondiale de la Sente (O~.s). 



- 276 -

2 - lli?!: 
INSTRUCTIONS: 

Le conte~u ce ce sachet doit ~tre dissous dans 1 (un) litre d 1 eau 

POTAllLE 

C0'.13NT }3S~3R L 1 EAU: 

Utiliaez u...~ rf.cipient (bouteille ou pot) propre de 1 (un) litre de 

capacit•. 
Remplissez la r6cipient avec de lleau POTAllLE jusqu 1l compl,ter le 

volume de 1 (un) litre. 

CO:m.rENT PROCEDER A LA DISSOLUTION DU J.lEDICAMENT: 

Transf6rez l'ea~ ~6sur'e dans un autre r6cipient (calebasse ou game! 

le) propre. 
Ouvrez le sechet (de pr6f6rence ! l 1aide d 1nne paire de ciseaux). 

Verser le contenu du sechet dans 1 1 eau. 

U'langez ! l•aide d•une cuillire propre jus~u•! l•obtention d 1une so 

lution com~l~tement transparente. 

COiJ.lE?TT ;\D: .. I!!IST3ER L;\. SOLU1.n:m: 
Transf6rez un peu de la solution dans un verre (ou pot) propre et 

edt!inistrez-la par voie buccale (orale). 

DOSAG3: 

NOUR::trs:-:c::rs: 1 ( un) litre de ~.a solution sur une :::>6riode de 24 heu -

res, administr'e lenter.ent a l•aide d 1une cuill~re pro

pi·e. Ent re-temps, continuez avec l 'allai teoent rJaternel 

norcal. 

3l~Alfi'S: 

ADULTES: 

1 (un) litre de la solution sur une p6riode de 8 i 24 

heures, administree ! l 1aide d 1une CUill~re OU dlun ver 

re ( ou pot) propre, selon 1 • lge. Donnez des ali~!ents B.2, 

li~es aussitBt que possible. 

~uvez A volont' d 1un verre (ou pot) propre. 
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co1rrruuEz L • ADUNISTRATION JUSQU 1 A L 1 _:~~ ~ D3 L.:".. nv.i-qH:sE. 

CONSERVEZ L.\ SOLUTION DA"llfS lP-1' ENDRCI'i' PRUS (DE 'PRI:7:n3l~CE D.\NS UN 

REFRIGERATl:!OR). 

N1UTILISEZ PAS LA SOLUTION APR3S 24 E:~VT~S. 
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Annexe no. 2 - Etude de faisabllit£ economique. 

1. - quantite de SRO a produire au cours d'une annee: 

1. 1. - Premiere phase: 

500.000 (cinq cents miile) sachets. 
- Deuxi~me phase (phase d'autofin~ncement du 

1.000;000 (un ·million) de sachets. 

(situation I) 
projet): 

(situation II) 
2. - Codt des mat~riaux de conditionnement et t3s mati~res premieres 

2.1. - Mat~riaux de conditionnement: 

Description: 
!V1 aleu:csi,~ale !Coht par sachet(uss): Quantite: \U • 

-..;:i.o=~,~~--;---..-.;;;_;;,6r . ; 
I t II ; I ! II ! I i II 

' . ! I ' 
1 A aff 050 ' J. r ' • gr e. 1. 2.100_ t 15, 

1 
30.10,00003 ~ 0,00003 

2. Boite en carton. 5.250 10.500 1.500,y 3.000~o,00300 i o,003po · 
3. Carton de transport. 1 525 1.050 2.500,• 5.cxx>,~0,00500 !0,00500 

4. Complexe PE/ALU/P (m2): 10.395 i 20.790 e.170,~ 16.340,t0,01634 ; 0,01634 
5. FeuillaJden pp c~) . 2.000 I 4.000 65,1 130,lo,00013 !0,00013 

' ' ! 

Somme: 

2.2 - liltieres ~remi~res: 

Descril'tion: 
I 

I ! II 
I 

1. GLUCOSI cnhydre,ouali~ 
t6 orale. · I 1 o. 500 !21.000 

I 

2. POTASSIUJU (chlorure I 

de}, idem. 
! 800 1.600 

3. SODIUM (chlorure de},! 
I 1.850 3.700 idem I 

4. TRISODIU~ (citrate deJ 
I 

dihydrate,idem. ! 1.550 3.100 

Somme: 

(A) 

:coAt par sachet (USS): 
I 
i I 
! 
I 

I 
! II 

! 
! I 

I 
. II 
! 

i5.450,. 10.900 !0,01090 '0,01090 

t I 
900,- 1.eoo,,0,001 eo ··0,001 eo 

, 900;- 1.eoo,to,001eo 
I 
I 
I I 

;2.750,- 5.500 10,00550 
I 

. ! 
Mo.ooo,J.20.000,~o.0200.o 
I I I . . ! 

! 
I 
;o,001eo 
! 

' !0,00550 

' !0,0200,0 

I (1) -----



3 - D~preciations: 

Description: 

1. -Installation. 

2. 3auipements: 

2.1. -Pour le contr6le de la 

Q.U&lit6: 

2.1.1.-Appareils1 

2.1.2 -Instruments. 

2.1.3 -liat,riel divers. 

2.1.4 -l&eubles. 

2.1.5 -R6actits/Produits de la-
boratoire. 

2.1.6 -Verrerie. 

2.2 -Pour la fabrication: 

2.2.1 -Appareils. 

2.2.2 -Instruments. 

2.2.3 -1.Jachines 

2.2.4 -i:at6riel divers 

2.2.5 -1.ieubles. 

I 2.2.6 -V6hicu1es. 

3. Assistanca technique. 

Somme: 
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;valeur d~- !Utilisa-.Co~t annuel !>ft.r sachet 
·1' ililplanr"~~81tion pou.~. __ _.C .... us-..:.S.._) ;:;....: ___ _ 
!tation !vi( ) !les SRO , 1 
! (USS): ! ans !(moyenneJ I II 

! 1 • 

' . ' ,189.600,.; 48 
. .! 

01/30 0,00026 0,00013 

' I 01/30 25.657,~ 10 0,00017 0,00009 
' 05/30 8.667,i 10 0,00029 0,00015 

2.177,.;. 02 25/30 0,00181 ! 0,00091 
~ 

3.750,.; 10 
! 

01/30 0,00003 ! 0,00001 

! 
25/30 5.439,, 01 0,00907 ! 0,00453 

4.988,~ 02 05/30 0.00083 ! 0,00042 
! 

34.288,- 10 10/30 0,00229 0,00114 
! 

7.268,• 10 30/30 0,00145 0,00073 
' ' . 

25/30 !132."110,.t 10 0,02202 0,01101 
I ! I 

30/30 ! 7.935,~ 05 ! 0,00317 0,00159 
! I 

I I 

1.560,.f 10 30/30 ; 0,00031 ! o, 00016 
I I ! 

i 25.000,- 05 ! 05/30 ; 0,00167 ; 0,00083 I 

' I l 0,00600 ' ' I I • i 45.000,110 
' 20/30 

- 0,003~0 

' ! 

: 0,04937 . i 0,02470 
I • 

(c) 

1/sOGIP poss~de environ 30 (trente) produits. 



.4 - Personnel: 

Descri?tion: 

1. Pour le Contr&le de la 

QU&lit6. 

2. Pour la fabrication. 

Somme : 

5 - Adainistration: 

Description: 

Praia d'adm:i.nistration. 

Solllil8 : 
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' I I I 

! Valeur ! Utilisatioi c~dt Annutl par sachet 
!pour lesSRO! (USS): 

(USS): ! ( moyenne) : I ! II 

6.599,- 05/30 

7.201,- 05/30 

13.900,-

!Valeur estiih6e 
(USI): 

! 
! 

6.000,-

6.000,-

0,00220 

0,00240 

0,00460 

'D' ~ ; 

0,00110 

0,00120 

0,00230 

~ Codt ~ar sachet (USS): 

t X II 

0,01200 0,00600 

0,01200 0,00600 

(E) 

6 - Codt de ~=oduction (CP) du sachet de SRO: 

Description: 

(A) J.;;atiriaux de conditionnement. 

(!) JJati6res premieres 

(c) Depr6ciations 

(D) Personnel 

(E) Administration 

Somme: {CP): 

I 
! Co-dt l!ar sachet (USS}: 

I II 

0,02450 0.02450 

0.02000 0,02000 

0,04937 0,02470 
0,00460 0,00230 

0,01200 0,00600 

0,11047 0,07750 
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7 - catLt de revient (CR): 

:!>esoription: 

(P) CP 

· + J6n6fice/iapr6vus (4°") 

So1me (CR)s 

Valeur par sachet (US~) 

I 

I 

! -0,11047 .. 
0,04419 

0,15466 

(~) 

II 

0,07750 
0,03100 

0,10850 

8 - Ditf6rence entre le CR du sachet de SRO produit localement et le ooAt 

pour le $roaaiate (CPG) du sachet de SRO imjort61 

Valeur na.r sachet (USS} I 
h•oriptions ! 

I II 

(G) OR 0,15466 0,10850 

- CPG du sachet SRO import6. 0,20182 0,20182 

Dittftrence en faveur du sachet de SRO 

_1_oo_al __ • ____________ ~--~~----~i--·-0_,_04_1_16 ____ +f------o_,0_9_,,_2 __ _ 

I - 36;49· ~ ! - 86,0 " .!___~-~---------! ____________ ___ 



-·· _ .... -~ .. .,, 
REPUBLIOUE CE GUINEE 

TU·'°·'lt • Jt."'1~ • sc;t::>4E.l:'l 

Ml NIST ERE 
PLAN ET DE LA COOPERATION 

INTERNATIONALE 

DIRECTION GENERALE 
OPERATION INTERNATIONALE 

~56i11MPCl/CAB/DNCl/DiB190 

t: DEMANDE DE FINAftCEMENT 

Monsieur le Directeur, 

I, J, •· 

Cc:ick:y: le ./'.Sh oc:..··· P:.t..'1& 19.2c,. 

c11 ~ONSIEUR LE DIRECTEUR 

DE LA MISSION DE L'USAID 

EN GUINEE 
- CONAltRY -

J'ai l'honneur de yous faire parYenir ci-joint le dossier 

du Projet ~ntitule: "Etablissement d'une Unite Pharmaceu

tique de Produits de sels de rehydratation orale" par 

lequel la Societe Guineenne d'Industrie Pharmaceutique 

SOGIP S.A. sollicite la contribution du Projet CCCD de 

l'USAID pour un montant de 20.000 USD a la realisation 

d'une Unite Pharmaceutique de sels de rehJdratation orale 

(S.R.O.}. 

Je Yous remercie de l'interit que vous voudriez bien accorder 

a la presente requite" et YOUS p_rie d I agreer' Monsieur le 
. 

Directeur,l'assurance de ma haute consideration. 
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REPUB&..IOUE Dlt GUINEE 
TLlt"AIL • JUSnc1 • SOl.Q>Aatn 

19 IOY. 8IJ Cur.akry. le .. . ___ _ 19 

:£e cA/in.iJl·'le 

0-D 
K>HSIEtR LE REJIRESEN'.rANT 
RF.Smllll' DU PNUD. 

-=-CONAKRY-

Monsieur le Representant Resi•ent, 

Reference a la lettre n•191a du 1 er Neveabre 1990 cle 
Monsieur le Ministre de l'Industrie, du Commerce et de l'Artisanat 
j

1
ai 1

1
honneur de perter a Votre CODl'laissance que la Societe 

Guineenne a1
1ndustrie pharmaceutique, (SOGIP) envisage cle aettre 

en •euvre un projet 1ntitule "Etablissement tr•une Unite 
pharmaceutique Q.e produit de sels file Rehydratation orale•. 

La SOGIP dispose cleja cl'UDe bonne partie de l'appareil
lace necessaire a cette activite. 

En vue de la mise en oeuvre de cet important projet, 
le Ministere de l'Industr1e1du Cemmeree et cle l•Artisanat, 
s•l11cite 1 1assistance du FENU pour la .fourniture cl1appai-eillace 
complementaire, et celle de 1•ommr peur l'execution du prejet. 

Je vous saurais gre de l'attention que vous voud.riez 
bien accord.er a cette requtte. 
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Annexe n• 81 "Document de Projet pour l'Etablissement d'une uni

te de production de Solutes Massifs en Republique 

de Guinea•. 
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SOG::IP - SOCIETE GU::INEENNE D' ::INDUSTRIE PHAJU.V.CEUr::IQUE , 
Siabaya, Bolte Postal• 602, Conakry, 
REPUBL::IQUE DE GUINEE. 

DOCUMENT DE PROJET 

POUR -
L'ETABLI:SSEMENT D•UNE UNITE DE PRODUCTION DE SOLUTES MA.SSD"S 

EN -

~1 Document n•ayant ~ait 1 1 objat d'aucuna miea au point reda,g, 

tionnalla. 

Conakry 

1990 
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Option Conditionnement Quantit' d 1Uld.t'• Valeur eati-'e 
l produi.re au cours arrcmdi.e 

n•1 ens 
d•une mm'•• (us1)1 

1 Verre 200.000 )60.000,-

2 Polypropylbe l:d••· 325.000,-

) Verre 400.000 soo.ooo,-

4 Polypropyl~ne Xdem. 460.000,-
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1 - Ih'Tl\.o&UCTIQ.!! I 

Plusiers definitions peuvlH!t ltre app1iqu,es a 1a denomination 

•Solut' Massif {SM)• mats, actuellement, son utilisation n•est 

accept'• que pouxlJ1 
1) 1es eol.utione injectables sane agents conservateure {ou d 1 au

tres additifs) destin,es a !•administration intraveineuse et 

conditiollli6ee dans de recipients a dosage unique de 100 m1 OU 

plus. 

2) lee solutions destinees aux irrigations, hemofiltrations ou 

dialyses ~ritoneales. 

Parmi 1es SMs les p1ua usue1s, on peut citer1 

1) GWCOSE, ao1ution injectable isotonique a 51', embal1age de 

500 m1. 
2) SOD:IUM {chl.orure de), sol.uti.on injectable i.sotoni.que a 0 19~1 

embal1age de 500 mi. 

Les besoins annuele de 1a Republique de Guinee en ces 2 {deux} 

SMs pourraient 8tre est~s a environ 350.000 unites de chaque 

produi~ - soitl un total de 700.000 unites, evaluees a pr~s de 

USI 1.700.000,.)}. 

Le GWCOSE, solution injectable iaotonique a 51' et 1e SOD:IUM 

(chlorure de), solution injectable isotonique a 0,91', sont deux 

medicamenta essentiels inacrits dans 1a liste de 1'0~. Ila d~ 
vraient, done, Atre disponibl.e normal.ement dans tout l.e Pays. 

l/JCART".CNOS, N.s.; GROVES, M.s., dans Pharmaceutical Dosage Formsa 
Parenteral Medicationst vol. 1 1 par K.E. AVJ:S, L. IACHMAN et H. 
A. LIEBERMAN (editeur•J• Marcel Dekker, Inc., New York et Ba -
ae1 0 1984 0 P• 265. 

YQuantite eatiMe a pa.rtir de la moyenne standard de consomaa -
tion identifiee par l'Organiaation Mondial• de la Sante (OHS) 
de 500 unite• par chaque 10.000 habitant•, pour une population 
total• d 1 envi.ron 7.000.000 de peraom:ies. 

lf valeur eatilDee 1 partir du Prix de Vent• au Publique (PVP) 
moyen l Conakry de USS 2 044 (1.700 Franca Guineens /FG/ l'uni
t' de• deus SMa. 

!1./~ use of essential druga. Tech Rep Seires, (722). OMS, Gen~
ve, 1985, P• )1. 
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Toutetois, le manque de ces deux SMs en Republique de Guinee est 

tr~s alg(l dans toutes lea regions. Les besoins ne sont que tres 

irrpgulierement et part:l.ellement couverts par l':l.mportat:l.on 

(qu:l., par exemple, en 1989, n•aurait pu mettre a la disposition 

du publique guineen qu•un total d'environ 140.000 unites des 

deux produits confond.u,.!J, a un codt que l'on peut considerer 

'l•~ /uSI 2,44 l'unite/). 

Or, la technologie des SMs (particuli~rement celle concernant 

1es deux produits referes C:l.-dessus) est relative•eDt Simple et 

peu codteuse. 

La Soc:l.,te Guineenne d 1:Industr:l.e Pha:rmaceut:l.que (SOGXP) a, done, 

demand' 1 1a mission de 1 1 0rganisation des Na~ions Unies pour le 

Developpement Xnd.us-eriel {ONUDI:) cbarpe, depuis le 0) Ju:l.n 1990, 

de 1 1assistance technique pharmaceutique 1 cette Entreprise Na -

tionale, 1 1elaboration d'un document de projet non formule selon 

lee criteres de presentation des Nations Unies, a l'usage d•or~ 

nisn;es pr:l.ves et/ou publ:l.ques (nationaux et/ou internationaux) 

divers, pour 1 1 etablissement d'une unit' de SMs dans le Pays 

visant1 

1) la formation sur place du personnel local. 

• 

2) la production, dans une premiere phase, d'environ 100.000 

(cent mi:t.le) embal1ages par an de chaqu•un des deux solutes , 

pour 1 1approvisionnement des principaux services nationaux 

(prives et/ou publiques) d•assistance medicale, tout en cons! 

derant 1a possibilite d 1une combinaisen entre les tacteur au! 

vants1 

a) le pare industri•l pharmaceutique installe et 1 1existence, 

dans 1 1Entreprise, d'une quantite important• de quelques 

:nateriaux de conditionnement pour lea SM (bouchons en caou! 

chouc, capsules en aluminium et tlacons en verre de 500 ml 

de capacite). 

!/Donnee obtenue aupres des grossistes locaux. 
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b) la £aisabilite technique du projet, representee par le be

soin d 1 une production selon les Bonnes Pratiques de Fabri

cation (BPF) et les Bonne Pratiques de Contr8le de la Qua

lite (BPCQ), con£ormement aux normes pharmaceutiques inte_£ 

nationales. 

c) la faisabilite economique du projet. 

- IES PRODU1TS1 

GWCOSE, solution injectable isotonigue a 5i. 500 ml1 

1 t 2/ Compos:lt:lou 1 

Chaque 100 ml de solution contient1 

GWCOSE anhydre 5 g 

EAU pour preparations injectable& q.s.p. 100 ml 

Chaque unite de 500 ml contient1 

GLUCOSE anhydre 25 g 

EAU pour preparations injectables q,s,p. 500 ml 

Chaque unite de 500 ml fournit 1 1 equivalent a 85 calorie,;J./ et 

contient environ 140 mo1 de GLUcosE!f 

- Utilisations 

Le GWCOSE, solution injectable isotonique a 5~, est utilise par 

voie intraveineuse dans la nutrition parenterale, pour fournir 

des calories et de 1 1 eau pour 1 1hydratationl/, 

.!/Etiquetage du produit, 

Yordre National des Pharmacien (Editeur)1 Formulaire National
- Complement a la Pha~~11&.copee Pran~aise, 1ere ed •• Maisonneuve, 
Moulins-les-Metz, Fevrier 1974. 

'JJA.Ja's Drug Xnformation 89. American Society of Hospital Ph<,rma
cists, Bethesda, 1989, P• 1)88. 
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2.2 SODIUM (chlorure de), solution injectable isotonigue a 

0,91, 500 mla 

2.2.1 - Composition1
' 

2 /a 

Cbaque 100 ml de solution contienta 

SODIUM (chlorure de) 

Chaque 

EAU pour preparations injectables 

unite de 500 ml contienta 

0,9 g 

q.s.p. 100 ml 

SODIUM (chlorure de) 

EAU pour preparations 

unite de 500 ml contient 

Chlorur~. 

4,5 g 

injectable• q.s.p. 500 ml 

Chaque 

d••ons 

- Utilisations 

77 11111101 d•ions Sodium et 77 mmol 

Le SODDJM (chlorure de), solution inj£ctab1e isotonique a 0 19~ 1 
est utilise par voie intraveineuse dans le remp1acement de 1iqu! 

des extracelu1aires 1 le contr&le de l'alcalose metabolique asso

ciee aux pertes de liquides et de Sodium, CODDDe diluent et vehi

cule de plusiers medicaments, et dans les trans£usions de sang 

et l'hemodialysel/. Le produit est egalement utilise en Medecine 

dans lea irrigations 1 lavages, rinc;agea et dilutions generale.!JJ • 

.t/Etiquetage du produit. 
~Ord.re National des Pharmaciens (Editeur)a Formulaire National

- Complement a la Pharmacopee Fran~aise, lere ed •• Mt...isonneuve, 
Moulins-les-Metz, Fevrier 1974. 

l/AHFS Drug In~ormation 89. American Society o~ Hospital Pharma
cists, Bethesda, 1989, P• 1376. 

!f1.b,i.d., PP• 14)5-14)6. 
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U.. PRODUCTION DE SMs1 

Diagranunel/1 

Supply Storage Controlled Clean Environment Aseptic Area Clean Area 

Ingredients: 
Vehicles 
Solutes 

Filling --o Sealing Packaging Product 
storage 

Processing 
equipment 

Container 
components 

Cleaning Sterilization 

( 1) 

( 2) -
( )) -

Diagram of flow of materials through the production department. 

- Etapes1 

Production d'EAU pour preparations injectable~ 

Stockage de l'EAU pour preparations injectables. 

Lavages, des:l.Df'ections, riD9ages et sterilisations prea~ 

bles a la ~abrication des SMs1 
(J.1) Lavage, des:l.Df'ection et rin9age de la zone propre 

controlee, de 1a zone aseptique et du circuit com • 

prenant la ligne d'acheminement de l'EAU pour pre~ 

rations injectable•, la cuve de dissolution, la cu

ve d'alimentation de la doseuse/remplisseuse et ce,! 

le-ci. 
(3.2) Sterilisation des supports de filtres, des filtres 

et des elements de la doseuse/remplisseuse qui en -

trent en contact avec les SMs. 

lJA.VIS, Kenneth E., dan8 The Theory and Practice o~ :Industrial 
Pharmacy, 2nd ed., par Leon IACHMA.N, Herbert A. LIEBERMAN et 
Joseph L. KANXG {editeur•). Lea 6 J'ebipr, Philadelphia., 1976, 
P• 602. 
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(3.3) l.avage, rin;age et sterilisation/destruction de py

rogenes des flacons de conditionnement, des pelles 

de manipulation et des recipients pour le pesage des 

ma.tiaras premieres. 

(J .. 4) Lavage, rin~age et autoclavage des bouchons et caP

sules. 

( 4) - Pompage et filtration de l'EAU pour preparations injecta

bles vers la cuve de dissolution. 

( 5) - Pesage de la ma.tiere premiere. 

( 6) - Dissolution de la matiere premiere dans l'EAU pour prepa

rations injectables. 

( 7) - Echantillonnage et verification de la teneur/homogeneite 

de la solution. 

( 8} - Prefiltration de la solution vers la cuve d'alimentation 

de la doseuse/remplisseuse. 

( 9) - Dosage, filtration finale et remplissage des f1acons. 

(10) - Bouchage, pose de capsules, scellage et contr&le du volu

me d9a flacons. 

(11) - Sterilisation du SM. 

(12} - Contr&le de la limpidi~e et de fuites, etiquetage, echan

tillonnage, emballage et quarantaine du produit fini. 

(13) - Contr&le de la qualite du produit fini. 

(14) - Stockage/distribution du produit fini. 

- Description generale des etapess 

- Production d'EAU pour preparations injectabless 

La production de l'EAU pour preparations injectables comporte 

dans la realite, un emsemble d 1 operations en lignea 
• 

( 1) - Clarification et dechloration de l'eau brute a travers un 

filtre a Charbon actife 

( 2) - Filtration clarifiante complementaire a travers un filtre 

0,010 mm en acetate de cellulose. 
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( 3) - Demin,ralisation de 1 1 eau clarifi'• et dechlortSe a travers 

une colonne de deionisation a resines anioniques et catio .... 
niques, et determination de la resistivite (indicateur de 

1 1absence d 1 impuretes ioniques) de 1 1 eau demineralisee. 

( 4) - Distillation de 1 1 eau deionisee par un distillateur auto

ma.tique. L 1EAU pour preparations injectables obtenue de 

cette fa9on est propre, limpide, preservee d 1 impuretes i.! 

niques, sterile et apyrogene. 

- Stockage de l'EAU pour preparations injectabless 

L•EAU pour preparations injectables est vehiculee directement du 

distillateur vers une cuve de stockage en acier inoxydable pour

vue de lampes de sterilisation ultra-violettes (uv)lf. La cuve 

dispose egalement d'un filtre A air 0,00022 DID (0,22 mcm), pour 

le maintien de 1 1 equilibre avec la pression atmosph,rique am 

biante en conditions de sterilite et d•apyrogeneite. 

- Lavages, desinfections, rinc;ages et sterilisations pre
alables A la fabrication des SMas 

3.3.).1 - Lavage. desinfection et rillc;age de 1.a zone propre con

trolee, de la zone aaeptigue et du circuit comprenant 

1.a ligne d 1 acheminement de l'EAU pour preparations in

jectablee, 1.a cuve de dissolution, 1.a cuve d 1alimenta

tion de 1.a doseuae/remplisseuse et celle-cis 

Le lavage de la zone propre contr&lee et de la zone aseptique ae 

fait avec de 1 1 eau brute; la desinfection se fait avec une solu

tion de SODIUM (hypochlorure de) dans 1•EAU pour preparations 1!! 
jectables; le rin9age se fait avec de l'EAU pour preparations 1!! 
jectables. A la fin de ces operations, les lampes UV des deux Z_! 

nes sont allumees,. pour une sterilisation de 1 1air ambiant et le 

maintien de l•asepsie. De temps en temps, un contr&le microbio-

!/Avant la premiere utilisation de la cuve de stockage d•EA.U pour 
preparations injectables, celle-ci est la•'• et rinc'• en prof~ 
sion aYec de 1 1EAU pour preparations injectables, et sterilise• 
par l•action des rayons des lampes UV installees. 
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logique de l'air est e:f':f'ectue. 

Le lavage du circuit comprenant la ligne d'achem.inement de l'EA.U 

pour preparations injectab1es, la cuve de disso1ution, la cuve 

d 1alimentation de la doseuse/remplisseuse et celle-ci se :f'ait 

avec de 1 1BA.U pour preparations injectables; la desinf'ection du 

systeme se f'ait par l'introduction d•une solution d'HYDROGENE 

(peroxyde d') dans 1 1EAU pour preparations injectables; le rin9~ 

ge se :f'ait egalement avec de 1 1EAU pour preparations injectables • 

.) • .).J.2 - Steril:l.sation des support·s de f'iltres, des :f'iltres et 

des elements de la doseuse/remplisseuse gui entrent en 

contact avec les SMaa 

Les supports de :f'iltres et les elements de la doseuse/rempl:l.ssel! 
se qu:I. entrent en contact avec les SMs sont autoclaves apres lea 

operations de lavage, desinf'ection et rin?ge decrites ci-dessus, 

en mime temps que le& t'iltres, a 121° c, pendant 30 minutes. 

3.3.3.3 - Lavage, rinqage et sterilisation/destruction de :pyroge

nes des :f'lacons de conditionnement, des pelles de mani

pulation et des recipients pour la pesage des matieres 

premieress 

Le lavage des :f'lacons en verre pour lea SMs se fait dans une ma

chine a laver t'lacons semi-automatique. 

Les flacons sont soumis, premierement, a un lavage a pression 

avec de l'eau brute, puis a un lavage a chaud.,egalement a pres 

5:1.on, avec un detergent approprie /SODIUM (pyrophosphate de), ·~ 

lution a 0,5~/. ensuite a plusiers rin9age• avec de l'eau deion.! 

see et de 1 1EAU pour preparations injectablea, et, f'inalement , 

a une •t,rilisation/destruction de pyrogenes dans un f'our de st! 

rilisation l 2 (deux) port•• (une de• portes, cell• pour la eor-
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tie des materiaux sterilises, donne di:::-ectement sur 1a zone ase~ 

tique), a 250° c, pendant 4 (quatre) heures. Les pelles de mani

pulation et les recipients pour le pesage des matieres premieres 

aont, d'abo~, laves dans de 1 1 eau brute avec un detergent com -

mercia1, dans un evier approprie, puis rinces avec de 1 1EAU pour 

preparations injectab1es et, finalement, steri1ises de 1a mime 

fa~on decrite ci-dessus pour les flacons en verre. 

3.3.3.4 - Lavage, rincage et autoclavage des bouchons et capsu 

.!!.!.• 
Les bouchons et capsu1es sont 1avea separement, dans une machine 

a 1aver automa~ique. 

Les bouchons sont, premierement, 1aves a chaud dans de 1 1EAU 

pour preparations injectables contenant un detergent approprie 

/O,S~ de SODIUM (pyrophosphate de)/, puis soumis a une aerie de 

rin9ages en prof'usion avec, ega1ement, de 1'EAU pour preparations 

injectables et, tinalement, autoc1aves. 

Les capsules sont 1avees a froid avec de 1 1 eau brute et un dete_!: 

gent conunercial, et rincees avec de 1 1 eau deionisee en profusion. 

Pompage et fi1tration de l'EAU pour preparations inJec

tablea vera la cuve de disso1ution1 

L'EAU pour preparations injectable& pour la fabrication des SMs 

est vehiculee a 1'aide d'une moto-pompe appropriee a travers un 

filtre 0,22 mcm (pour la conservation de 1a st4rilite et de 1'a

pyrogeneite) vers une cuve de dissolution en acier inoxydable , 

p1acee dana 1a zone propre eontr61ee. Cette cuve est pourvue 

d'un agitateur incorpore egalement en acier inoxydable, d'un BY,! 

teme de contr61e pour l'injection d'air/gaz inerte sterile et 

apyrogene, et d 1une enveloppe chauffante, pour le maintien de 

la aterilite et de l'apyrogeneite de l•EAU pour preparations in

jectable•, en cas d'un beaoin de atoekage. 
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- Pesage de 1a matiere premieres 

Les aatieres premieres {preal.ablement control,es selon 1es mon.!. 

graphi.es respectives des Pharmacopees) sont pesees dans 1a zone 

propre contro1ee. 

La manipul.ation des matieres premieres se fait a 1 1 aide de pe1 

1es en acier inoxydable appropriees steri1isees, dans des reci -

pients ega1ement en acier inoxydable et sterilises. 

Le pesage proprement dit se fait sur des ba1ances mecanique de 

comptoir de capacites adequate& a l.a tai11e des lots et a l.a ta

re des recipients de pesage. 

Dissolution de l.a matiere premiere dans 1 1EAU pour pre

parations injectabless 

La matiere premiere pesee est transferee iaaediatement dans J.a 

cuve de dissolution. 

La disso1ution de l.a matiere premiere et 1 1 homogeneisation de l.a 

solution se font a l'aide de 1 1agitateur en acier inoxydable in

corpore d'ja mentiona,. 

- Echantillonnage et verification de l'homogeneite de la 

solutions 

Aprea la dissolution de la matiere premiere clans 1 1EAU pour pre

parations injectable• dans la cuve de dissolution, des 'chantil

lona sont pri• de maniere aaeptique, pour la verification de la 

teneur/homogeneite requise de la solution cont'orm'ment aux meth,!_ 

des de dosage docrits dans lea Pharmaco~••• 
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P~f'iltration de 1.a solution vers 1.a cuve d'alimenta -

tion de 1.a doseuse/remplisseuse1 

Aprliis la conf:l.%Wlltion analytique de 1'homogeneit' de la solution, 

celle-ci est vehicul'e par preaaion {air sterile et apyrogene} a 
travers un f'iltre 0 1 22 mcm, vent la cuve d 1 alimentation {egale -

aent en acier ino.xydable et pourvue d'un f':l.ltre a air 0 1 22 me• 1 

pour le mai.ntien de 1 1 ,quilibre avec la preasion atmospherique 

en conditions renforceea de at4Srilit' et d'apyropneit') de la 

doseuse/remplisseuse, dana 1.a zone as4Sptique. 

Dosaae, f':l.ltration f':l.nale et rempl:l.ssage des f'lacons1 

Le dosage et le rempl:l.ssage des f'lacons aont f'a:l.ts dans la zone 

as,pti.que, sous f'1ux Je•in•:l.re, par un 1DB.D:l.pulateur/operateur et 

une -chine a doser et remplir f'lacons aemi-autoaatique pourvue 

de f'i1trea 0,22 mcm places 1e plus proche possible du remplissa

ge, pour la filtration f'inale de cbaque quantite dos'• et rem 

plie clans cbaque f'lacon. 

Bouchage, pose de capsule, scellage et contr&le du vo

lu.ae des f'lacons: 

Lea operations de bouchage et de pose de capsule sont :faites ma

nu3J.lement par un manipulateur. 

Le scellage est f'ait a l 1 aide d 1 une machine a encapsuler de COIDJ?. 

toir semi-manuelle par un manipulateur/operateur qu:I., en mime 

temps, contr&le visuellement le vol,... des f'lacons. 

).).11 - Sterilisation du SM1 

Apr~• le scellage et le contr&le du volume, J.es f'lacons sont 

transferee dans une autoclave appropri'e et sterilises a 121° c, 
pendant JO minutes. 
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Contr3le de la limpidite et de fuitea, etiquetage, 

echantillonnage, emballage et guarantaine du produit 

!!!!!• 
Apres la sterilisation et 1e refroidissement total, chaque fla -

con eat sowaia a un contr81e opti.que ~e la limpi.di.te de la solu

tion sous une loupe 1WDineuse et a un contr&le de fui.tes par de

charge 'lectrique, et etiquete manuellement. Ensuite, 1 1 ensemb1e 

des flaeons est SOWll:iS a UD echanti11onnage representatif, pour 

lea contr&les de la qual:ite du produi.t fini. Aprea 1 1 ,chantillo!! 

nage, les flacons sont emballes dans des bo!tes en carton. Cel 

1es-ci aont 'tiqu•t'•• et fermeea manue11e .. nt, et cerelees a 
1 1aide d 1 une cereleuse aell:i-automatique. Fi.nalement, 1ea boltes 

fer-'es et cerelees, eontenant le produi.t tini., sont plaeees sur 

des palettes (15 - X 800 1m11 X 1200 m) et transferees dans le ~ 

gas:l.n de quarantaine, pour attendre les resultats des analyses 

et essais. 

J.J:lJ - Contr&le de la gualite du produti tini.1 

La qualit' du produi.t tini. eat veritiee par une serie de contra-

1es biologiquea, ehi.miquea, physieo-ehimiquea et microbiologiquea 

etteetues selon lea Pharmacop~es. 

Les produits finis doivent ltre en con1'ormite avec leur etique -

tage, ltre limpides, steriels et apyr,genes. 

Stockage/distribution du produit finis 

Apr~s les resultats contirmatits de la qualite requise, les pa -

lettes dans le magasin de quaranta:l.ne contenant le lot du produit 

respectit sont transferees dans l'ontrep&t principal de produits 

finis, pour stockage/distribution. 



• 

• 
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4 CE Q[l L·E.~TREPRISE POSSEDE DEJ.:\ POL"R L\ PROD[CTIO\ DES DELX S~: 

4.1 Pour le controle de la gualitt: 
4.1.l Eguipeaent: 
4.1.1.1 Apparcils: 

1 

2 

3 

4 

.) 

6 

Description 

.:\utocla\·e '\:crt ical d c ct riqu£ Cal 1 cnkamp 
no. 98 3383 C (cat. no . .:\CX-700-010) 

Bain-111arie rt:ctangulain. ~ 6 (six) 
places Gallenkamp no. 98-800-0108 (cat. 
no. BJE-800-010 B) 

Climatiseur monobloc Air ~tll. de 6.000 
BTC 

Dinimcralisatcur ri6inirablL Prolabo 
(cat. no. 03 419 . .JOl) 

Dete:ndeur de &az butant 

Distilatcur llectriqut C[L 10Jj]780 
(typt 2001/4) 

7 EtU\"toS dt Stcl1<1f,t/SlLI"ilise>tio11 
cl(;ctriqut:s :-kmmt:r:: 

7.1 

7.2 

8 

9 

10 

11 

12 

13 

14 

TypL [30: \o. 19258& 

Type [40: \o. /90.Jll ct 790il8 

Flux lamilldire horizont<Jl Pe>thfindLr \o. 
1692 (t~pc lntcrmtd) 

Four: moufle ilectrique ~allcnkamp \o. 
88 268/ E (cat. '.\o. l"S[-j00-010 Q) 

Inrubate:ur uni\·e:rsd dt;clriquc :-le:mmt.rt 
\o. /90 19~ (tvpt B40) 

La\·t;ur automatiquL de pipLf.lLS 

:iinutr:ur sonort <m<ilot;iqlH dt pail la:;:;c 
(d(; 60 a 0 minutLS) 

Pomp<: ~ vidc :\lcatLl \o. 843)0 (tvpc 
1004:\). sc.11:; kit ch m .• i 11ll 11<111ct. 

RC::chaud l:hctriquL earn: GUI \o. 
26220383 (typL JIF 02). 0°C-300°C. 6 (six) 
\"il.C!i!il'S 

Tot.al 

Quant.iLc 

l 

1 

3 

1 

2 

1 

1 

2 

l 

l 

l 

l 

1 

1 

Valeur 
(US$) 

3.19j 

131 

1.950 

1.304 

24 

439 

369 

1.143 

9)8 

669 

212 

23 

267 
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4.LLl Int :"<.Ullt nt s: 

Dcscript.ion 

1 Balances: 

1.1 

1.2 

1.3 

2 

3 

,, 

:\nalytiqu£: m£:caniqm~/El£:ctrique Bosch 
no. lllJ<) (typt' S2000/10). d£ cap.acitt: 
0.0001 t a 200.0000 & 

Bascule df: paillassf: llM':canique Soehnlt: 
no. 810136 (typ£: 080). dl' c.ap<acitl' 0.010 

k& a 25.ooo kg 

CL pr~cision. il£:ctrique. ~LttlLr no. 
847 071 (typ£ PC4400). dt capacitt: 0.01 

g a 4400.00 & 

Loupt.: dt: r,rossiss£:i.:nt SchLr typt: SF-~ 
(llO \-. ) x 2:J '#:'). montt( sur tigt: 

il£:xiblc: 

pH mdrt: milli\·otimitre an.-.logiqu<. au 
1/10 (0. I) df. pit (r,amm( 0- llf) rishf r 110. 
1289 ( t~·pt: 800: cat. no. 13-636-801) 

l'olarimt·lrt ,.-isud i. cadran Bt. 11 ingham + 
Stanl<.~ no. R/8090 

Spt:ct rophotoml: tr<. l"\" - \"is i bl<. \"a r ian 
Tlchtro11 110. 193700:) (typl 6311). 

Total 

Quant.itc 

l 

l 

1 

l 

1 

l 

1 

Val cur 
(US$) 

938 

1. 69:> 



4.Ll.3 

l 

2 

3 

4 

6 

1 
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Description 

Bc:c Bunsen. pour b.az buta!tt... <.n:cc 
robinct 

Boil£. a stC:rilist.r boitt.s dt. Pt::trt.. t.n 
acicr inox,·dabh·. a,·ec oun:rclt 
coiflant. dt: dimensions: jQ ... dt. 
diam€tn· x 140 ma dt profondcur 

Bouchons en caoutchouc (assortim£.nt) 

Boutcillc dt: baz butane: 

Epoun:tte: graduit. t.n PP. dt. 1000 ml de 
cc.apc.aci ti 

Fil nickt.1-chromC:. 0.j mm dt. diamitrc 
unit£: de 10 m•'.trc.s dc lont;ucur) 

'.·lortit:r t:n porct.lainc sphiriquc 
(diamctrc.: 180 mm: capacitc. l.000 ml). a 
bt:c. an,c pilon dq:,ah.mc.nt en 
porcl.laim, 

8 Papicrs filtr£.. pour analyse 
qualitatin. i. filtration moyuml.. 
paqucts de. 100 unitis. dl. diamctrcs: 

8.1 

8.2 

1.)0 mm 

210 mm 

l'c.1·cc.·Loucl1011s <i ;.ilc.lll!>. c11 lailo11s 
poli. a 12 (douzl.) ilimcnts 

IO l'i11ct·s : 

10. l 

10.2 

I l 

11 

Cre:usl.ts. Louts courbc.s. cri acicr 
i llOX\'ll<J bl l : l <-llf,Ut 111·: :mo IAll1 

l'is:;tllt t.11 pol\'tlh,·ltllt. _,oo ml 

l'ort.oir pour tuLl.s a css;ii. u1 f il 
d ';,cit r rt vl' 111 pour ~(, l uln ~· I(, mm :.; I(,() 

111111 

Spat.ulcs u1 aciu· irioxnl.1Llt 
( .• :.:•orl i mt 111 ) 

St.at.if a ti1~t t.xcu1tl"LL dt. 12 mm x P.00 
nun t. I soc 1 t ch l (,{) !Ml :.; ) >0 nun. t 11 ,, c i t r 

riickt.li 

1 J Support:. potff: 

Quantiti: 

4 

1 

l 

l 

2 

l 

2 

J 

l 

. 
L 

8 

,, 

Val cur 
(US$) 

70 

jO 

/: 70 

10 

12 

10 

80 

2l 

30 

60 

30 

l/ 

/0 

110 

l} .> 



L>. l 

15.2 

16 

17 

18 
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Bur,;;ttcs. €11 aci..-i- ni..:kdc. compl.::t. 
avec statif. soclL Lt pincL pour 2 
(d£ux) bunt tcs 

Entonnoirs. En bois. complEt. an.c 
statif. socl£ £l support pour 4 (qu<>lr£) 
£:ntonnoirs 

Toil£: metaliiquL pour chauffagL. en 
c.cit:r 6a1'·<mist:. c1.:ntrc amiantl. 200 mm 
x 200 mm 

TrlpiEd en metal 

Tria11gl£ a crcuscts 

19 Tu"·aux en caoutchouc moult': a 

19.l 

lQ.2 

19.3 

l 

2 

[au (assortimcnt) 

Gaz (meotr.:.) 

\"idt-. 01 mm de diamt:tn intcritu1· x l/ 
mm dL diamitrL Lxt~riLur 

Total 

'.-kubhs: 

Description 

Sorbom1t u hll i 11 0 ti Ill Kol It· nn;;1111 110. 

2:,2011, ( l'-"PL /j6l/F) 

Tc.boun. t CLf:,L:1Lh. •• roulLtlLs 

Toi <il 

., 
J 

2 

4 

2 

l 

1 

10 

10 

Quantile 

1 

) 

120 

l2 

11 

1.68/ 

Val cur 
(US$) 

J. / .>O 

l.>U 

'• .000 
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4.1.1.i . R~actifstProduit~ de loborut.oirL 

Description Quantitc Valeur 
(US$) 

l :\:·t·IO\ I Cl (act'·t.att· d,) R. 1.000 b lJ 

3 A:·t-10:.\ I L:·l (carbonate. de.) R. 100 g 2 

4 :\:-1:-10\ I Ct ( rhi oc,·a11a le <l, ) R. 2:>0 b 12 

:::> :\RSE:\IC (triox~·dc. d,) R. 2:::>0 g 20 

6 BRO:·l:\ Tl IY:·to L (bl l u dt•) R. l.} f, lO 

7 C:\LCit:'.·I ( c;:;. rbona lt. de.) R. bO g 12 

3 Cll:\RBO\ \TCl::T.\L :\CTI\"[ l .000 f, ll 

9 CllLORHYDRIQlt::: (acidc.) PL"R 20.000ml 20 

10 Cl"l\"RE (sulfarc.tt) R. l.JO f, 3 

11 rERRt:::t:'.\ (sulfatt.) R. l:JO f, 8 

12 llYUROC[\[ (pc rox,-dl· d.). 301. R. /JO ml 3 

13 :-tERCt:R I Ql" t::: (iodine.) R. ~o f, lJ 

I'• \ITRll,JlT (;;ddl J R. I . 000 ::?l ') 

l~ PHE\OL (rouge. de.,) R. F.J f, 26 

16 1'11[\ULPllT:\U:: I\[ R. JJO f, JI• 

l/ l'LO:·IB (nitratt. dL) R. 1.000 f, 30 

18 l'OT.\SS I L:-1 ( b1·omu11l dl ) IL l>O h lO 

l IJ POT:\SS I l:·I (chlorunt. de) R. 1.000 f, I 

lO l'OT.\SS I t::·t (di ch rum;; t l" dl ) R. ) >0 f, tJ 

21 S l LI CL (gt I dL). dt.ssiccatt.urau. ( an:c .J.000 f, 1,0 
i ml i c; t l 11 r) . R. 

21 SOI> I Cl (co. 1·bono t t. dl) I!. l ()(J 1. 

)'' ·' SOI> I r:I ( d1 I uru11l dl ) IL I .000 f, 10 

21, SOI> I t::I ( hvd rox.\·dt dt.) R. lJO f, 
., 
~ 

J:, SOI> I LI (llll 1,,!Jj :;ul Ii t t ch ) R. I . 000 f, 10 

26 SOl>l l'.·I (nit.rilt dt.) R. )..)() 1, 13 

/I SOI> I LI ( : ad f i I t ch ) R. I .ooo h 111 

lf; SOI> I L:·I ( thiv!;ul f ;alt <h ) R. I . 000 1. I ·; 

J'I :;n.rrn llJlT (iiCi<h) R. ) . >00 I'll JO 

·w Tl 11 O:\C l:T :\'.·I I DE IC ) ) f, ) ) 

II i'.I \C. 1,1" ;11111I1 . IL I . 000 r. \() 

TOT.\I. '" .} 



- 304 -

4.1.l.6 \"ERRERIE: 

Description 

1 B<.guctl.:s £1\ ,;errc df chi mil .. Lige 

pleinc. d'en,·iron 1000 mm dl: longueur t:t 

de diamc,tn:s: 

1.1 4 mm 

1.2 6 mm 

1. 3 8 mm 

2 Becht· rs. en \Yrrt· barosi l ic<1l.t. formt 

bassc.. a bee. a\·c.c graduation impr imC.e . 

dt capc;ci tl',s: 

2.1 b ml 

l.2 j0 ml 

2.3 100 ml 

2.11 JJO ml 

2.~ LOO ml 

).6 1.000 ml 

l.l 2.000 ml 

J Bo i tr dt· Pc tri. (II \"t rrt b<iJ"O!; j 1 j Ciil L • 

de 18 mm de hauteur (; t 100 mm de. 

di<1mi t rL 

~ Burc.ttcs. c.n vc.rrc. de. chimiL. classc. A. 
robimt <lroit ct c.11to11noii-. hr<Hiuations 
inddl.bil<.:s. de: 

IL2 

I ., 
I• J 

J 

10 ml . sous· di ,·is ions de. 0.02 ml 

)J ml. sou:; ·di \"i sion:; dt 0.0J ml 

jQ ml. sous· di vi si ons de. 0.10 ml 

Col 01111t dt rtflux. a boul t :; . /100 mm 

Dc::ssicatc::ur de. 2:>0 mm de. diamc.tn. c.n 
\·trrt h;,ro:;ilic<1lt bl;111c. compltl. ;,nc 
plaque c.n porcc.lainc. t:t C(,U\'Lrclt. <• 
hou t 011 

I E11to1111oi1·!i. tll \'tl"l"l ch cliimil. c.11t;lc (10° 

ti~:,c court.c.. de. cliamc.tru;: 

i. I (,(I mm 

I. l 100 mm 

a Lprou\'l It ( :; ~;1'i1d1tc ( :; . c I i1!;!;( g. pi Id 

he xar.ona I . a bu~ . c. n n. r re ch dii mi e . de. 
c; I pa<' j I ( S : 

Quantile 

2 

l 

2 

ll 

I l 

12 

I) 

}) 

(, 

., 
J 

lOQ 

., 
J 

:~ 

l 

I, 

., 
J 

) 

) 

Val cur 
(US$) 

1 

2 

3 

29 

18 

28 

JO 

l.:J 

J(, 

.H 

J80 

l "~'.l 

110 

HJO 

\I 



8.1 

8.2 

8.3 

8.4 

8 . .) 

8.6 

8.7 
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10 ml. sous-divisions de o.l ml 

2.J ml. sous-divisions de 0.1 ml 

.JO ml. sous-divisions dE 0 . .) ml 

100 ml. sous-dh·isions de 1.0 ml 

250 ml. sous-dh·isions dE 1 .0 ml 

.JOO ml. sous-di \·is ions de .J. 0 ml 

1000 ml. sous-divisions de 10.0 ml 

9 Fioles: 

9.1 Corniques. en vErrE borasilicati. ~ 

ouvcrturc ~troitc: 

9.1.1 

9.1.2 

Erlenmyers. de: capacitis: 

12.J ml 

2:JO ml 

A filtration sous vidE. dC: 1000 ml dC: 
capaci te 

9.2 Jaug~cs. C:n verre borasilicati. classC: 
:\. 1 (un) trait. a\·cc boucho11 
interchangeable normalist: 

'). 2. 1 

9.2.2 

9.2.J 

'J. 2.:, 

10 

'.JO ml 

100 ml 

J:JO ml 

.JOO ml 

1 • 000 ml 

Lampe: a 1, al cool 

11 Tht-rmomttns dt labor;,toirt. ;, t1Si1F,t 

t;t·:11i":ral. sous-di\·isions dr l". <k: 

11.1 

11. 2 

0°C ii 100°C 

OnC a ))0°C 

12 Tubes cu \"t rrc ch chi mi c : 

1) .1 

12 .2 

A cssai. de 16 mm de: diam~trL x 160 mm 
de 1 Ollf,llt'U: • Ci1pi1C it ( : )() ml 

Pour sou{ f lahC:. canne:s (assort. irut.nl) 

1·~ \'crns de montrc·. c11 nrrc bor;,silic<.tt. 
dt. diiimd.rt.s: 

n.1 60 mm 

l].7 100 mm 

l 

4 

2 

l 

2 

2 

2 

24 

J6 

6 

6 

1) 

12 

12 

2 

) 

) 

100 

1) 

I J 

12 

I 

8 

u 

19 

JO 

70 

90 

/4 

::.'Jj 

260 

331 

833 

6 

n 

i 

IJ(} 

10> 
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13.3 120 DUD 

Total 

4 .1. 2 Installations ' 

1 

2 

3 

Description 

Couloir 

Echanti 11 onthcque 

4 Uiboratoirts de controle:: 

4 .1 

4.2 

4.3 

s 

Bio!obique 

Chin;~qm. tl ph,·sico-chimiquc. 

:-ticrobiol opqu..: 

!-lagasin de. n:.<.1ctils e:t de. ;11atC:rid de 
l<.obor<1t oi n· 

Tot.:;l 

12 111 

Superficit arrondit 
(m') 

16 

37 

21 

13 

72 

22 

19.) 

1 ConformC.mLnt ;iu pl<.in dil1ni p<1r l 'Enrcpri~;c l< JO a\·ril )CJCJO 
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4 .1. 3 P<'rsonrn. l: 

Descript.ion Quantile 

1 Aide Laboratin d£. cont ri>l (. d(" qucil it t'. 1. 
• Pharmac£utique. 

2 Laboratin de. controlL de_ qua.lilt 1 
Pharmac€utiqu€ 

3 Pharmacicn 1 

4 Sten:ant dl Laboratoirt' 1 

:, Technicien dt controlt de_ qua.I itt I 
Pharmaceut iqul' 

Total (; 

• 
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4 .2 Pour la Fabrication: 

4.2.l Eguipeaaent: 

4.2.l.l Apparcils: 

l 

2 

3 

4 

Description 

.:\utocla"·e horizontal a "·apHtr 
Subtil/CrepiEux ":i.o. 2662 {07/06/977). 
type Al..R 1191. dt. 1900 litrLs de 
capacit€ {S76 flacons dL SOO ml par 
cvclE d£ sterilisation). a comphtt.'r 
pour le nombre dE resistances 
tlectriqut:s et pour h nombrt.- dL 
paniers 

Compresseur d'air rEfroidi ct exempt 
d'huile .:\.las Copco Xo. -~~L 

lS3S83/l 984 {type LE l":i.). de 480 
litns d'c.ir/minutt (ia 7 b.Jrs) dt. 
capaciti dL production 

Demint: ral isatntr rt.'&£,m'rabh
auto111atiqut: Barnstead ":i.o. !·182-40130 
(type ~3609). complLt. av~c filtrt: 
clarifiant tt di:chlorisanl a charbon 
actif. fil tn clarifianl 
complementaire 10 mcm en acitate dt 
ci-llulost:. colomu· dt. dt:ionisc.tion. 
recipients (cat. ":i.o. ~1338 et ~1339) 
pour rt&ent:rcrnts. tc.blusu dt. controlc 
E:t ri:sistiviametn. analogiqut. d£: 7":J7 
l i trts/htu1.·t. dt. cc.pc.c i tt.: maximc.h de 
production (dibit) d'Lau dLminlralisi 
(sc.ns ncipiu1t inh t·mt:dic.in. dt.: 
stockage) et 940 g dL CaC01 d~ capacitl 
dt rt gtllt ra lion 

Flux lamin<iirl: n:rtic.:11 John B<iss. a j 

( c i nq) modul ts t ,·pt (,:u 

GLrbLusL a battLriLs (211 v) LindL '.\o. 
323l04004Ql~/lq87 

ljQO k[, dL capadti ~iximal£: dL chaq;(; 

6 :·lot o · pompt s: 

6. l 

6.2 

7 

ElLctro Adda. ~o. H93t.Jl (tvpl: ClOOL: 
7800 rpm: 3/00 ~) 

Ertd. type SCI': llbO rpm: lll<J '· 

Trans pa It t It· s ma11m 11 t Ff md <"k. 1 upt 
TM.?0 

Tnr :i 1 

Quantile 

1 

l 

1 

1 

1 

Valeur 
(US$) 

60.000 

10.000 

8 
- .,., 

• .) ~ J 

1 fJ. P,)11 

11.000 

} . //18 

(,00 

• 

• 
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4.2.1.2 Instruments: 

Description 

1 Balanct's de: paillassc de c<>p.:;citEs 

1.1 

1.2 

4.2.1.3 

1 

2 

3 

0.002 kb a 5.000 kb. Soe:hnlc :\o. 78 
3595/1978 (tvp£ C390) 

0.010 kb a 2:>.000 kb. Sodmle: :\o. 
810137 (tvpc DSO) 

Total 

:fachi IWS: 

Description 

Dosn1s£/nmpl iss<Usl stmi;;utom.'.it iquc 
d£ flacons Kin& :\o. 39) (tupL K 200). 
complt'tt. avcc pompl5 (v compris 
pompe:s de 550 ml dt capaciti). e:tc. 

Encapsul EUSt" sEmi -ma1111d I' E'.-l-\ \o. 
1947 (type: SERCAf 5) 

La\"(;USt: de. fl aeons se:mi -automatiqut: 
Hills of liull \o. l41Jl (l\"pL 

Grangt!llouth Hvdrii) 

Tot<il 

'.·!;, t l r i l I I> i n n; : 

Description 

C:ll\"t· ch ~;I ockaf,l cl' l <111 cl is I ii l u 
B.Jrnst.Ld (cc.ii. 11<J. B10Jl). Ln <>ciLr 
illoX\"dolJlt, ii\"tC lamplS l:\' ti filtn· a 
<air st.lrilis;ant.. dt )000 lit.ru; ck 
C'iap;,,c it t. 

Tot.al 

Quantile 

1 

I 

Quantite 

I 

1 

Quantile 

I 

Val cur 
(US$) 

1.219 

2.914 

Val cur 
(US$) 

lj .6'10 

1.000 

31.38.J 

ML07S 

Val cur 
(US$) 
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4.2.2 Installations 2 

Description 

1 [ntrepc)ts de: 

1.1 

1.2 

~atieres premieres ct materiaux de 
condi t.iom1c,ment 

Produi ts finis 

l Salks d'(de): 

2.1 

2.2 

J.J 

2.4 

l . .J 

2.6 

l.7 

Acces a la salle dt. pri~ration e:t Li la 
s<>l l i:: dt rt:mpl i ssaf.t:: 

L.a\·agt. de: fl aeons 

Product ion dt- 1 'r.au pour pn'parat.ions 
injectable:s ct dt:: st~rilisation a la 
\"<spntr sC--cht.: 

Quanmtaine 

Stt:-ri I isation a I a ,·aprur humid.: 

Total 

4 . } . J l'c rsonm I : 

2 

] 

11 

Description 

Lciborcstin <h f;,bric.:.t ion ph;s1·m;-.c•t •ll iq11t 

:·l<1f.aS i nit. r 

:fan i pu la r' 11r 

:-l<rn i pu I alt.: ur/opi. ra t.e:ur 

:·It c ii II i c i l 11/ ( l t c I l"i :: i l II 

I Ttdmicit11 dt l;,hricat ion ph;,rm<1ct11t i4m 

Tot<sl 

Superficie arrondie 
(•z) 

118 

109 

66 

/0 

~o 

66 

17 

26 

30 

Quantile 

l 

l 

) 

l l 

Conlormi·mc:nt au plan dd ini pat· l 'L11t rc.pri!•t. le ){) a\·ri I l'JIJO. 

• 
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4.2.3 :-lottriaux dt: Conditionnclknt: 

Description Quantile Val cur 
(US$) 

l Bouchon fll C"aoutchouc L>0.000 lJ.000 

l Capsult:s c.n alwainiwa l:>0.000 :,_ooo 

lJ0.000 J0.000 

Tot.al /0.000 

4.l.3 :fatFn's prt.'micrt:s: 

Description Quantile Valeur 
(US$) 

l [au bnuc lltl .000 l l. .O.JO' 

l Sodiwa (chlorun dt.) 340 kf, 100 

Total l. l JO 

\"ale:ur pour 110.000 l itn·s d'c.au pour pn:.parations injc.ctablc.s_ 

• 
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4.3 \"oleur tot<alc dt:: ct:: qui l 'Entnprist. posst:·dt. t.: j;; pour la oroduction 

dt:s deux S~: 

Description Valeur Sous- Total 

(US$) Total (US$) 
(US$) 

l Pour lf cont role d.-. la 

qualitf: 

l. l Equipeliltlll 

1.1. l .:\ppareils b.484 

l .1 . l Instru1101ts 11.:>L> 

Ll.3 :-ta ti. r i c.l di\.£ rs 1.68/ 

1 .1 .4 :-ttublt:oS 4.000 

1.1.;, Rf:actif s/produits de. 4 7:> 
l<abon.toi n 

1.1.6 \·c. rre: r i £ ~.211 

1.2 lnstal)ations l 

1.3 Pt.rsonnc.l I 39 J.32 

) Pour I;; f;abric;;t ion: 

2.1 Equ i pE:mt. nt s: 

J. I .1 ,\pp<a r,- i I s l ll. 66 3 

l. l.l Inst rumt. nt s 2.Ql4 

J. I . ] :fachin.-s '•8.0/) 

2 .1 -'• :-ldt.l:rit. l di'\C.l"S 7 .4 /11 

l.) I llS t.-i 11iiI.i0115 
I 

) • ·1 :-la I ' r i <allX d·.- cond it i 01111t mn1l 70.000 

2 .'1 :-i...,t it. res pruni t. rt.s 2. l~O 

2.) l't. rsonnt. l I h1.J/f> )92./0P, 

)'J l. /08 )'JJ./08 J'Jl.108 

w \·alc.ur dt.!; Inst.al lat ions LI. de cc.Ile: concc.rnanl. It pc.rsonnt.l !;cront 
consi<ltrtt::-. daw; l'ttudt <It l'<iisabilitt· Economiqut (Chapi11·, \o. 6) 

• 
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5. C£- gui l'n1tr£-prisl nt possu.lt pc.s (tl gu'il l<iil co111111<a11dl1· pour l<. 
product ion df:S dEUX S:-1: 

5.1 Pour lt· Contcolt' dl l<a Ou<alilt: 

5. L 1 .:\pp;> rd ls: 

l 

J 

4 

Description 

Incubatnir l'lf,ctriquE 
rEfri&iri. dE 50 litrEs dE 
cap<acitt (lt'mpcratun.: .J0°C). 
compl Et. a'l.·f:c rayons. 
t hl rmom{ t n·. thcrmost<at. 
iclairage. Llc .. El piicEs de 
n'chanbf· pour l (dcux) ans 
d'op€ration 

l'ompl •• \"idE <alu/d ton. 10 
l/mi;111ll (100 m b<i1·) 

Rt frigl rat f·ur i hct riqul. dl 
100 litrEs dE capaciti. 
comp I l t . an-c i·a\·ons. 
tht:rmostat. cu\·EttEs. 
t·c I <a i rnf,l . t t c. l t <impoul l·S d<.. 
rt.chanI;<.. 

Tul ins<..ctcs tlt:ctriqu<... 220 
\jlt",:. i. ra'l.·omu-mt nt L\ .. 

complEt. avt:c cabll dE 
c<a1111lxio11. p1·ist. l<impl L\". 
crocht:t dt: suspt:nsion. Llc. ll 
} (dlu:-;) tub··s LY ell rcch<ingc: 

Tot.al 

Quantile 

I 

1 

1 

Fournisscur 
potcnticl 

Prolabo. 
France 

Bioblock 
Sciu1t i fie. 
Fr<incL 

:·lard1l 
loc.11 CKY 

Valeur 
CAF-CKY 
es ti.Ce 

(US$) 

.J.&00 

)90 



'.>. l.l 

I 

l 

.., 
J 

1, 
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Instruments: 

Description 

Conduct ime·tn: analor,iquc 
(articlt. Prol<ibo no. a3 
417.004). complct. a\LC 

cd 1 ult. a circulation. pi lt. dt. 
') \" (non - inst a 11 cc ) c t J 
(trois) piles dt. 9 ~ de 
n chan~t. . pour 
d~miniralisateur prolabo 
n>f,it·n;_ i·;,hlt: 

H~·gromt. t n./tht. rmom<. t. n. 
(domaim d'hwniditl: dt- 01 <a 

1001.: domaine de tcmpiraturc: 
dt: ODC a 60DL). en boit.icr 
d't.n\·ircm 1]0 mm dt: di<am\tn: .. 
avec dcs hist.aux t.n 1.-.iton 
chromt d un disposi l if pou1· 
fixation muralc 

Photoml. t n dt. fl .'.immt. 
anal o&i quc. comp I ct . <inc 
filtrcs pour potassium ct 
sodi wn. comprt sst ur d 'ai i· 
(.:n;u: 111Jnomctn:s t.l c&iblt. dt. 
conm-xion). ;&1omislu1·. t11\·<.ux. 
coll i c rs dt: st: rr.'.if,t.. bt:cht. rs 
d' (-chant i l I 01111.'.lf,l . c tc. . ct 
pil:ces dt. richanf,t: pour l 
(dtux) ;,11s d'oplr<>tion 

Tht. rmomt. t. rt: i It.ctr i qut. 
all<• Io~~ i qm po1u- I) ( do11Zl } 
thc.rmocouplc.s 1·t. t;,lc. complt t. 
ci\·l°c IJ (do11zt) 1 l1t rmo(·o11pll s 
re. talt.s pour lapins. pilt. 
11011- i 11!;1 ;,I It t • 11·;,n!>l on11 •• t l 111· 

dt. co111·;1nt t.I pit.ccs dt. 
r .. ch;.rn;~l ( p;i!·mi It!; qul 11 ls: 
ll (douzt) tht.rmocouplt:s re 
t;,lt·:; pu111" lapin:. l I .~ (1 r•.>is) 
pi I u; pour l (dc.ux) iiW• 

d 'opl ral ions 

Tot.al 

Quantile 

l 

•·oumisscur 
potcnticl 

1'1·01 ;abo. 
rt-.anct. 

Bioblock 
Sc il nt i l i c . 
Fr o.inct. 

L.;; l lt. nk.'.imp. 
C. B. 

Fi shu· 
Sci l 111 i f i c. 
Suis!il-

Val cur 
CAl-'-CICY 
esti.Cc 

(US$) 

no 

lOO 

3.iOO 

1,. JOO 

• 



, 
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5.1.3 :-tatcritl dinrs: 

1 

2 

) 

4 

.) 

I 

Description 

.:\it;uillc hypoclt:r11i 
r~utilisablc en acicr 
i no~;sdablt: . 0 . .l llllll dt 
diallitr~ x 20 ... de 
lon&ue:ur. bis('au 
intra·n:int:ux. pour scringues 
a colll .. ucr (boitc de 10) 

Bae t:n chlorurt: dt: 
po}\·,;indc. dt- 10.000 ml dl 
capacitE:. gradui. pour 
demilll'ral isatcur Prolabo 
ri:gE:ne: rabl c. 

Boite a stiriliscr aiguillt:s 
tt stringuts. en <acie:r 
inm;'\·dable: de 30 111111 de 
h;aut t lff x 90 mm de lant;c·ur x 
180 mm dt: longuLur 

Bonbonnt. rond( t.n 
pol ~-t thy 1 (:Ill' dt bcaSS(: 

le:nsi tl. . .;nc robine:t f. 
boi sst ;-.u coudc e:n 
polypropylt.nt.. bouchon t:l 
poi r,11C: t t n m<a ti (rt. 
plastiquL. de 10.000 ml dt: 
c;.p;.c i l t 

Caf>t. pour lapins. en acicr 
i nm.;,;cfa bl t • 1100 mm dt. 
haut e:ur x .)00 mm de. la rr.e:ur 
x (,()0 mm ch I Ollf,lll ur. 
comp I c tc . a vc c llli•f,t o i l"l . 
pon t - bi ln l'<lll. hi Lt n>11. h:.c 
t.t porl t. 

C<asit 1· "f,Ui I lot i11t ., pour 
lapi11! .. tll bois 

Col I it rs cit st.rrar,t. e:n 
••<" i < r i 11ox,·cl;,bl t . pour l uln s 
souplt.s. ft.t·mt.l.un. <• la 1u;1i11 
(;,:;:;ort imt11l) 

Crcust I t 11 p:>rct. l ;, int.. 
h;,111 t :,;111:; co11\·1 re It 
100 101 dt l'.•1µ;1cilt 

I onnt 
cit 

Quant.it.e 

l 

2 

2 

l 

IJ 

1, 

Fournisscur 
pot.cnticl 

Coopcrat ion 
Pharmacc.uti 
qut: 
Frarn;aisc 
(CPF) 
Franct. 

Prolabo. 
rranct 

CDF. Franct: 

Prolabo. 
Fn;nce 

OS 1 . Franct. 

FL.abricat ion 
I oca It . CK\' 

Biobl ock 
Sci t 111 i f i c. 
l'r;,nc< 

l'ro I <1 bo. 
1'1'i11l('I 

Val cur 
CAl-'-CKY 
est.imee 

(US$) 

80 

80 

10.000 

10 

1i0 

))() 
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Description Quantile 1-'ournisscur Val cur 
potcnticl CAJo'-CKY 

cs ti.Cc 
(US$) 

9 Disposi l if n:':ut i l i s<>bl c d£ 4 IHoblock Jiu 

filtration sous ·ddc.: £:n Scientific. 

pol~·sul fom ;;ntichoc. Ft·c.ncL 

complet. compn. nant : 
bouchons. cou,·crcic.. joint 
toriquc.. rt:cipi<.:nt dt. :JOO ml 
dt• capaci t{. <illlKiiU dc 
fe:rme:turc.. joint. toriquc.. 
supports onoI~·t iquc.s. 
support sti:ril isation. joint 
toriqut· ~- t c.:nlonnoi r-support 

10 Ecom·il Ions a: 

10.l Bt':che:rs. crin de. 70 mm de: 12 (;a I l c. nk.imp. 170 

diam\'. trc x lJO mm di.: CB. 

longueur. <i'-"C.C por:'·ni:c c.n 
bois: ) Ollf,ll(lff lot<>h: l100 

mm 

10.l Bout l ill ts. l II fl.r 
gah·arisl.. f i brt. synthi:tiqu1.. 
(k: 

10.2.1 40 mm dc. diamE:tn. x JO mm dt: l.l Idc.m. l.JO 

l Ollf,lU 11 r : I Ollf,lll 11.1· I Olah·: 

2J0 mm 

10.2.2 :>O mm 1 (. d iaml. t rt. x /j mm dL 12 Idem. 110 

I Ollf,lll.lff : I Ollf,11• 111· I o t ;ii f : 

3.>0 mm 

10. 2. -~ 10 mm dt. diamd.n x I.JO mm 1.2 Cal lc.nkamp. 300 

ck I Olll}ll Ill": l o11Ull 1n· CB. 

totalc.: 11.JO mm 

10. J P,11 ... l l l ~ • t II I, r h..,l ,·..,11is1. 

soic.. dt : 

10.3.l l ., mm dt d iaruc.. I. 1·L: I onpJC.tff 17 lckm. ))() _, 
I ol ial 1: iOO mm ( po11 r 

burL I l.t.s cit 10 ml dt. 
Ciap:ac i It) 

10.3.l I(, mre cit diaruLI n. I onr,1H. u r 12 Idem. 2·w 

I ol <1l 1: (,()() mm ( po11 r • 
bu rt. I.I. e & UL 2 .> ml dt 
c·;.p;1citt) 

10. 3. -~ 1 «I mm de d iamt I.rt I Ollf,llt.111' l / Idem. I >0 

l ot.1 I 1 I >0 mm ( po11r 

bu re I t c. !• de .>0 ml dt 
c;ip;.ci11) 



• 

• 
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10.4 

10.5 

Description 

Eprou\"ct.te:s. en fer 
gal \·anisE:. nd on d(; 30 mm d(; 
diam£.tre x 60 mm de 
longueur: 1 ongu(;ur total(;: 
300 mm 

Fl aeons. en fer &al \·anisC: 
soic: dl' .10 mm de: diaml:tn· x 
100 mm de lon&ueur 

10.6 Tubes a LSSai l.11 fl0 r 
gal \"anisE: n\"l on d(;: 

10.6.l 10 mm de diamE:trc. (pour 
tubes a lSS<ii de· 10 a I} mm 
dE: diami.:tn) 

10.6.2 25 mm d(; diamctrc. (pour 
t.uht·s <> t·ss;,i <h If. ;; l":J mm 
de. d iamc t re.) 

11 rlacons en poh-ith~-hnL 
bassc dcnsitE:. semi-ri~idc. 

cylindriqucs. a: 

11.1 Echantillons. ouverturc 
largt. an-c douhll l<'rmltun 
par obturatc.ur ct cap(; a vis 
lll pol\·i-thdi.m. dt 100 ml 
dL capaciU. 

11. l Rt c.ct.i fs. oun-rt urt t lroi ll. 
avcc capL a \"is cn 
pol\"(· I h\· It' Ill' • ch c;; pac i lt s: 

11. 2 .1 100 ml 

11.J.) ;,o ml 

11. 2. 3 iOO ml 

I I . I .I• I . 000 111 I 

12 Kit. dL m;ii11tc·11;mcc pour 
pompc <1 \·ich :\lc<1l t I :'\o. 
B~JlO (type 1004A) 

l.:1mJH ;; ra,·01111t mt 111 l'.\". 

f,L nni C iclL. ii\"(.(' l"l f J cctc Ill" 

c 11 11Iumi11i um t Ypt "mi roi r·". 
<.quipic. <avu· ) (dc11x) t11bu; 
n· dt I .> ·,;; J ,1, 11111 , t 

accompaF,nl.c de '• ( q11:.t n ) 
t 1111< :; :; i mi I <1 i r1 :; cit r1 d1<1llf,t 

Quantile 

ll 

12 

12 

12 

:>OO 

)J 

l 

..-ournisscur 
potentiel 

ldl..'m. 

Idem. 

Idem. 

Idem. 

Prolabo. 
l"raiiCl. 

P1·0) abo. 
l°l"<1llC1 

Idem. 

l<km. 

!ch 111. 

Bi obi ock. 
Scit11tilic. 
Fram·L 

OSi . l'r;111n 

Val cur 
CAf"-CKY 
cs ti.Cc 
(US$) 

Jl}O 

390 

.WO 

410 

JO 

3f, 

l)() 

aoo 
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14 

15 

Description 

'.·la11cl1c· Pasteur en Lai ton 
~ickele equilibree: en 
aluminium. ff\"€C serragc par 
mandrin 

Membrane fil trantf: 
steril isantc·,. En t··stt r dl' 
cellulose.. dE 47 mm de. 
diamdn-. pan 0.4::i mcm 
(paque:t de: 100) 

16 Papiers: 

16.l 

16.2 

Parafin£. pour pesec.s. 268 
mm x 393 mm. paquc t de 1000 
feuille:s 

rour sterilisation. 7::iO mm x 
1000 mm. paquct de 100 
feuillc.s 

17 Pinces: 

17 .1 

17 .2 

17.3 

17 · '' 

A bechers. en aluminium 
fondu. mors rtcouvcrt.s dt 
caoutchouc: de: 4j mm a 140 
mm 

Pour membranes filtrantc.s. 
en ac i ex i 11ox,·da bl t. • ..~ br cs 
plats: longueur: 140 mm 

Pour recipients. C.II bois: 
1011gut11r: 710 mm 

A tubes~ c.ssai. en bois. ~ 

rt ssort : 1 <>llf:.llt ur: l >0 nun 

18 l'o1n: c.n caout.chouc ;1 3 

20 

( t red s) bi 11 t s d '<•[,<• t s. pour 
pipc.tt.c.s de. j ~ 8 mm de. 

di<.mC:t.rt. 

Poitoir pour tubu; ch 
\tssltr. r11 l>0is. 11\"tc fund 
em.:ailll. blanc. pour g (11Uit) 

tub< s cit )J mm dt diam( trt x 
180 mm de. haul Liff 

S;,bots ch pt:;tts t11 

pol v l: I. h v I C: nc. 11a t. u rt I . d < 

dimt11:;iow; (di amt I rt x 

l 011r,1.a ur) ( p<iqut. t ch I 0): 

Quantile 

2 

30 

1 

10 

l 

J 

J 

7 

) 

Fournisseur 
potcnticl 

Bioblock 
Scitnlific. 
Franc(; 

OSi. France. 

Idem. 

l'rolabo. 
Fn;.11cc· 

ldc.m. 

Idem. 

lde:m. 

l'rolaLo. 
Frc.11ct. 

Fabrication 
Lc1c;,) t • CKY 

Valeur 
CAf'-CKY 
csti..Cc 
(US$) 

10 

3.000 

jO 

10 

80 

20 

h 

lJ 

30 

:rn 

.. 



20.1 

20.2 

20.3 

21 

22 

J3 
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Description 

15 mm x 140 01m en laiton 
Nickelt equilibrct. t.n 
aluminium. a\·cc scrr<igc par 
mandrin 

25 mm x 64 mm 

38 mm x 100 mm 

Support-pipettt.s tournant. 
cn ma ti i:rl' pl a st iqut. a\·t c 
88 trous sur 4 rangs 

Tuvaultc r it. 

\"idc-tmu- ics corps t:n P\"C 

rigide. tube en rvc souplt. ~ 

I (un) rohi11ct en P\"C 

rigidc.: longut.ur du tubt 
pl ogt'<illl: /jO nun 

Total 

Quantile 

1 

1 

l 

1 

1 

1 

Fournisscur 
potcntiel 

l'rolabo. 
Franct. 

ldem. 

hkm. 

ldt.m. 

ldt.m. 

Jdcm. 

Val cur 
CAf'-CKY 
cstiaee 
(US$) 

20 

2J 

100 

1. 700 

120 

20. 38/i 
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S.1.4 :·lt:uLlt!:i: 

Description Quantile 1-'ournisscur Val cur 
potcnticl CAl-'-CKY 

esti.Cc 
(US$) 

1 Egouttoir mural. t·,11 Luis l rabrici..il io11 lO 
an::c l4 brocht:s pour it.aeons localt:. CKY 
et 10 brochl s pour tub1::s: 
dimensions 420 mm dL laq;cur 
x 610 DWI dt• hautt·ur. u1\·iro11 

2 Etagcn:o en bois. hauteur 
u1t re lcs ra ,·c111s: 300 DWI 

enYiron. de dimLnsions: tn.:. 
pore 0.4.J mcm ( paquc.:t de 
100) 

2.1 300 mm dL largt:ur x 3000 mm 1 ldLm. l,jO 

dtc haul cur x .J000 mm <k 
l~ngueur 

2.2 300 mm dt. largt..ur x 3000 mm 1 ldt:m. .)j{) 

de h<sUll·ur x (,jOO nun dt 
longuLur 

2.3 1.00 mm dL laq;t..ur x 3000 mm 1 ldLm. 1100 

d<· lwut t·u1· x :JOOO nun dt.: 
longuLur 

2 .It 400 mm dt. l .'.i q·,uff x 3000 mm I dun. 600 
dt lwut < ur x ftjO() nun dt 
1 ongut:ur 

2. "J 600 dL la1·g1_ur x 3000 mm dt: Idem. !l.JO 
di c;m(t n x :JOOO mm <IL 
longut.ur 

2.6 800 mm dt. larp:ur x ·;ooo 1\1111 1 Jckm. 900 
dl lw11l t 111· x iOOO 111111 dt 
longul:ur 

., !'la t.L • i orm< ... .. ( t. ro is) ) Idun. 80 J , 
c ri111!;. l II bo i :; : JOO 111111 dt 
largt:ur x 800 111111 dt hiiul t.ur. 
l II\' i r<lll 

,, Ravons dt. p;i i I I ;, Sl n.nt.r;,) c I dun. I .JO 
ch I ;,bor;it oi rt . l 11 hois. dt 
1,00 mm dt l <i l"f,t.Ul' x 1,:,00 mm 

ch I OllUlllll". " 100 111111 r l Ci 

600 mm dt. haul Liff dt I ;, 
J><• i I I;,:;< 

Toti.ii 11000 
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5.1.:J Reactifs/Produits dt laboratoirL: 

Description Quantile •·ournisscur Val cur 
potcnticl CA.--CKY 

esti.Cc 
(US$) 

1 :\CETIQt:E (acidt::) 6Lacial R /.iOO ml Pa:-oliibo. JO 
Franct: 

2 A.:·IIDO'.\. solublE. R. lJO b Idt:m. lJ 

3 A:·t:·IO:\ I L:-1 (pt: rocidisulfatc. 1.000 f, ld(;m. 18 
d I) R. 

4 .:\RGE'.'\T (nitrate d I) R. 1.000 f, ld(;m . 1.600 

j B:\RYC·I (chlorun dt') R. 1.000 b ldt•m. 28 

6 CHLOR:\:·11'.'\E T R. 500 f:, ld(;m. 18 

7 CHLORHYI>RI\.llE (acidc) R. J.000 ml ldt.:m. 45 

8 COLB:\TEt.:X (chi orun.) R. 100 g ldt:m. 
- ., 
JJ 

9 l> I SOO I 1::-1 ( h\·drof:,Utophospha lt. 1 .000 b Idtm. 20 
de). anh,·drc.. R. 

10 ET:\.:\.\OL 95'/. ( \"/\") R. 10.000 ml :-larch(; 100 
1 oc<il c·. CKY 

11 FERRIQCE (chi orun). I .000 b Prolc;bo. 10 
h(;xah,·drntC:. R. France. 

12 l"ERRIQt:E (sul fat l- lJO b ldtm. I 
d'ammoniuw) 

13 FOR.:·l\LDEHYDE R. 1.000 ml ldc.m. 14 

14 ITCHSl\C:. bc;!;iquc. R. 100 b Ickm. '" 
15 CLL'COSE, anhnln .. R. 1.000 f., ld(;m. 19 

16 CISCEROL R. 1. 000 ml Idem. 25 

l / lOl>E I<. 1.000 f, Idem. L>O 

18 :-JERCrR IQLT ( bromu 1·l ) R. JO f., !chm. /9 

19 :·IETllYLURA:\GI:: R. 100 f, I dun. (,I, 

20 1•1.0:-m ( iiC l t ii t l ch) IC I . 000 r, !chm. J8 

21 l'OT,\SS I t.::·t I. 000 f, ldt.m. :rn 
(di h\'dl"C>(~l ll<ipho:;ph;it l ch ) R. 

n POT ASS I L':·t ( iodun. dt ) R. I .000 f, Idun. I 1, I 

n l'OT:\SS I C:·I ( JH nn;mr,;, 11;1 t c d< ) ) ill r. !chm. I J 

R. 

211 PUT:\SS I t::·t ( pha 1.;, I <it c ac i cit. l :>O f, Idun. ·w 
dl ) R. 
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Description Quantile t'ournisscur Val cur 
pot.entiel CAF-CKY 

t>SLi.Cc 
(US$) 

2':J POT:\SSlCI (tartat\.' dt:: sodium 1.000 b l<lem. J6 

t:l d(:) R. 

26 Resint:s dt. ri:changt. (artich 2 ldt:m. j/O 

Prolabo no. 03 438.902) pour 

d(. mirn~ral isatl:ur Prolabo 

rq~,enerabl t 

27 S.:\BOL1lA[J) (gdost. glucosl:t: soo b Prolabo. 28 

4X) SD:\. mil it·u di::ssi cht France. 

28 SI LI COXE (huih de.) purt. 1.000 ml ldt:m. /j 

29 SOl>lt.::-t (ca1·bonat.c dt..) R. l.:>00 b Idem. Jl 

30 SODlt.:'.-1 ( hydroxydt: dL) pur. 10000 g ldt:m. l~j 

JI SOl>l t.::-t ( hydrogenoca 1·bona le 1.000 b ld(;m. 16 

dE.) R. 

32 SOY:\ ( bouil Ion a la Cast'; int: S.000 g Idem. lb 

dt ) CSB. mi I i l u 

.,., 
JJ SOY:\ (f.dOSl. a la cast: l nt. sou b ldt:m. 38 

dt ) CS:\. mil it:u dt sstdlL 

34 ST:\.\\EL'X (chi orurl.) R. hO g ldt:m. 36 

3S Tll IOGL'iCOLL:\TE ( Lou i I I on au) S.000 b Idem. 218 

FT:·t. mil it.:~ dl.~Stchi: 

Total 3.%1 



• 
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j. 1.6 \"trn:rit: 

1 

l 

3 

Description 

Apparcil "Codex Fra1~ais" pour 
lc. dosabt d'arstnic 

Baril. f-n n:rrt: borosilic<atc-. 
a\"t:C COU\"Lrclt: Ll robint:t Lil 

Vt rn b. rod<1f,t'. dt' I 0. 000 ml de 
Cap<icitt 

Cristallisoir. tn vtrrt: 
bo1·osilic<-itt. <• btc. c;.p;.citt 
.JOO ml dimc.nsions 6j mm dt 
hautcu1·x 121 mmdt di<imttrL 
c.xteric.ur 

4 riolcs a indin d'iodt. <inc 
capuchon <i coupc.l lt c. t bouchon. 
df c;apacitcs: 

4 .1 2.JO ml 

4.2 

.J Fl aeons: 

J.l :\ r(-<-ict ifs (bo11lt illts). 

.) .1.1 

).1.1.1 

OU\"Lrtun itroitc.. Lil \"LlTl. dt. 
chimif-: 

Blanc: 

_.\ b;,r,11c ;, vis. o\·tc obtur<-ittur 
c.n plastiqut c.t capc. a vis 
t f,oltmt11l u1 pl.:.stiqm. de 
c.:;pacitl.s: 

.J . 1 . 1 . l . 1 l .JO ml 

J. I . I . I . J >00 ml 

J. 1 . l . l . '$ 1 . (l()Q HI} 

>. I . I . J _.\\-lC' bouc ho11 ;, t mt r i \"( r rt p I t i 11 

•• Ii. It rondt.. dt c;1p;1c J !.ts: 

>. I . I . J . I J >0 ml 

J.1.1.2.2 iOO ml 

>. I . I . J . I I . 000 ml 

J. I.) Jaunt : 

Quantile 

lJ 

4 

2 

f, 

10 

l () 

lO 

I J 

I l 

I) 

Fourniss 
cur 
potcntic 
1 

l'rolJbo. 
Fr<incc. 

Id.-.m. 

ldtm. 

lde:m. 

Idem. 

I dt.111. 

I cit 111 • 

!ch 111. 

!'n, I;, b(,. 
I r ;, 11c t 

Id~ 111. 

Val cur 
CAl-'-CKY 
cs ti.Cc 
(US$) 

1. 207 

1.118 

20 

i . 1 or. 

318 

10 

I J 

)() 

>'I 

(,J 

/'I 
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;\ ba&u~· a \."is. <i\"t.":C obluralt.".lff 
en pldstiqut. €l capL a vis 
q;alt.:mcnt en pl<istiqut.'. dt.• l.JO 
ml dL capacili 

:\\."t.'C bouchon a cmt. ri \."{ rn: pl~in 
a l€lt. rondt.. dt. capacilC.s: 

.J . I . l . l . I 2 .JO ml 

.J.l.l.2.2 .JOO ml 

J.l.2.2.3 1.000 ml 

.J . l .\ l<fft . t ll n: n·c boros il i C<i t .. - . 
formL baSSL. a COU\·c:rclf 

6 

t.mboit(. de dimt.nsious: JO mm dt. 

haultur x .JO mm de diam~tn: 

:-ta in ;; poud 1·c • ..-11 \"C· r re: 
borosil icalC.. de: 120 mm de: 
I Ollf,Ut ur 

I '.·lorlit.rs t.n n.rn borosilicate.. 
a bt. c. an· c l ( dn1x) pil ons 

7.1 

1.2 

( l/un/dL n: ch.:rngL) i&alt.mt:nt t:n 
\·en·..: uorosilie<1I.~ de: 

DiamC.trL: 120 mm: capaciti: 2.JO 
ml 

Diamctn: 14.J mm: capacitl: .JOO 
ml 

8 pi pl: I. l L 5 : 

8.1 c1·;ich1tfs. clas:>t B. rcoulcmL11t 

total. zC.ro t:n haul. ~raduat.ion 
b l"lllll ,. i t ,. i r i l l poi ll tl f" n l c. (: 

fl.1.1 

~ .1. l 

8. I .. ~ 

Lt calibri.t.. n.tT< dL chimic. 
color-cock. cit ca~wcitt.s: 

1 ml. sous-didsions d< 0.01 ml 

'ml. :;011:;-dj\·j~;io11s dt 0.0.J ml 

IO ml. :;uu~;-dj\·isio11s ch 0.10 ml 

8.2 JauiC.t.s. classt. A. V<rr< dt 
cl Ii 111 i < d ro i t t poi 11 t t 1·odl t. 
f;11·t.tt.L. calibre:< .. color·cOlh. 
(1111) I rai I ch capac i Ir s: 

8. I. 1 1 ml 

a.J.J ) ml 

12 

6 

12 

24 

} 

2 

l 

lL 

1) 

10 

IO 

u:::.1. 
Fr•u1ct. 

Prolabo. 
Fr<>nct 

lcfrm . 

OSi. 
Fr;;ncL 

ldt.m. 

Idem. 

ld<:m. 

OSi . 
Fratict. 

lch m. 

l'ro I;, bo. 
I° l"i1 llCl 

ld\ln. 

6/ 

10 

jQj 

l / 

l .JI 

1 /0 

lJ.J 

lid 

I Ir. 
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8.l.J J ml 10 ldt:.m. l IJ I 

8.2.4 10 ml lO Idem. 19.) 

• 3 .l . .) Ji ml 10 ldt.:m . 2]4 

9 Robinl:t d1·oi t. \"t. rrt. l2 OSi. 38) 

borosi 1 ic<.t t.'. \"Oit.· dt 4 mm. r1·.snct. 

brancht:s dt: 10 mm de. diami:tn:: 

10 Sc rinbut· hYp0<fr:rmiqut: 6 CPF. 20 

rtutilisablc. t:mbout Lut:r. dt. 20 Fr a net. 

ml dt. c.-.p;.c i ti·. metal C'l:Cflll rt.: 

ll Th£:rmomi:trt:s: 

11. l 0°C - 60°C. pour incubatf:lff 3 :·1£: IDIDt. r l . bO 
uni \T rsal t.· t lt.·ctriqm '.kmmt. rt RL\ 

no. /90196 ( t :'.-pe. MO) 

11. 2 l00°C - l30°C (articl£: 
., Callenka 300 J 

Cal I c nkamp no. TH:-t-420- IJOL). mp. CB. 

pour au toe I <>Vt. Ga 11£: nkamp no. 9B 

:run c (cat . 110. :\l"X - 700 - 0 l OJ ) 

12 Tubes: 

12.l Dt. '.\c.ssler. fond plat. en ,-errE: 24 OSi. 193 

borosil ic<slt.. jaugt.· .. 40 ml l t Ci rrc.11ct. 

.JO ml. dt.: dime:nsions: 2'.J mm dt: 
di<1m.: t rt x 180 mm dt.: he.ult. ur 

12.2 De palarimttrie:. 200 IDID Ll\"(;C 2 Bioblock 38/ 
t1·;,ppt. ;, bul It. s Schut if 

ic. 
f'r<illCl. 

Tot;; I I. g_19 
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S.2 Pour la F<ibricatiou: 

S.2.2 Eguipem€nt: 

j_J.1.1 Apparcils: 

1 

2 

3 

,, 

Description 

Chas st·, - r0111';l"oUrs. a ult 1·a -
sans. complt: t. an:c 
tcansformateur. C<ibh de 
connexion. ,·oyant lamin€UX 
d£ f one t i om1emt:nt. etc. 

Climatiseur monobloc. 16.000 
BTu. complt·-t. an:c filtn a 
air et liltres dt: rtchange 

Distillatcur a 
thermocompression. a 
fonctiornwmt'nl t·lt·ctriqut:. 
automatique. en acit:r 
inoxydablc (y compris ks 
resistances). dt: 190 
l i trc;/hcurc de capaci tc de 
production (dlbit) d'cau 
distillt't. compht. a,·ec 
resistivimltre analobiqut:. 
manomC:tres. thcrmomctrcs. 
etc. et pii:cts dt: rlchange 
(y compr is dcos rc.sistanccs 
clectriques) pour 2 (deux) 
ans d' op~oration 

Etuve dt stl:ril isation 
dc:ctrique 100°C - 300°C. 2 
(dcux) portt·s oppo:-.ttS. 
int~rieur en acier 
i 11ox,·dabl l ct' r·n\" iron 1600 
litres de capaciti utile. 
compl(lt. anc pa11ic1·s (ln 
acier inoxvdable) pour un 
total ch 1000 flacow; dl .>00 
ml dt. ca pac i ti ( dt. YO mm cit 

dj;,m( I rt tXI< ricur x lJJ nun 
de hauteur). thermometre. 
thtrmonslal. tlc. ct pit:cts 
de l"C:Chilnf,L (\' compris des 
rt :;i:;ta11ct :; t ltcl riqucs) 
pour ) (deux) ans 
d'opc r;,t io11 

Quantile 

2 

3 

1 

1 

Fournisseur 
potenticl 

ll••pt: rout i 11 
abt: . Franct.. 

. .\dmiral -
Springt r. 
'Bri:sil 

B<irnstc.ad. 
E. \" .:\ 

:kmmert.. 
RF:\ 

Valeur 
CAF-CKY 
es ti.Ce 
(US$) 

3.> 

3. I.JO 

100.000 

b.jOO 

• 

II 



• 

6 

.l.2.1.2 

1 

2 

.. 

• 

- 327 -

Groupe surprcsseur 
automatique. debit lllc'.iximum 
JO li tres/minutt.. hauteur 
d'aspiration 5 metr£s . 
complet. avec reservoir. 
COOtactcur rcglablL (de ).Q 
bars a 7.0 bars). 111Ci11omLtrC: 
pour le controle dL la 
pression. raccords. kit 
d'aspiration. etc. 

Tue-insectC:S ilLctriqu(. 220 
\./4 ~. a rayonncment n·. 
complet. an:c cablL dl. 
connexion. prist.:. lampt: lY. 
crocht.:t de suspension. c.tc. 
et 2 (deux) tubes n· de 
re change 

Total 

Instruments: 

Description 

D~tccteur de fuitcs. 
220~/50-60 Hz. complLt. avl.c 
l:lt:ctrodl . n ssort 
ressonnalLur. condc.nsLur. 
commutatcur rcblabll. 1.:tc. 

Loupl. de. grossissc.ml.n!. 
t:cL:.i rantt dt t<ablt . 
complitL. avc.c support 
articulc. t11bt flourlsc1.:11t 
de. 22 ~. lLnt.iJlL ).jX. 
tc.blt lurnimu~t ~quiptl d'un 
tube. dt.: 6 ·,:. etc .. c:t 2 
(dn1x) tuhfs fl11onscu1ls 
circulairLs Lt 2 (dc.ux) 
tulKs d' l:cl <> i r<af,\ i nit d llll" 

de: rC:chan1;t. 

1 

6 

Quantile 

6 

ldo.:m. 

Hvpc. rout ill 
age. Franct: 

Fournisscur 
potcnticl 

Fisher 
Scic:nt il i c. 
Suiss1.: 

Prolabo. 
Franc(; 

JiO 

165 

119 .200 

Val cur 
CAl-'-CKY 
cs ti.Cc 
(US$) 

120 

Tot<>l 1.jJO 
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1 

2 

3 
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~-tuchi nc ~;: 

Description 

:-tachin£ a cercler semi
automatique. a cvcle pilott. 
chauffe instantau€e. 
jonction ~r thErmo-soudun:. 
etc. pour feuillards en 
polypropylene dt 06 a }:, IDID 

compl€tt:. a"·Ec taocl de 
tr•n·ail montee sur 
charni€rc,s a roulettes (dont 
l(dt.ux) auto-bloquantt.s). 
ttc. t.t pi€ces de r~cllal~E 

pour l (deux) ans opiration 

:fachin•. a lan'r. €lectriqm-. 
automatiqut.. prof,rammable. 
complitE. avl.C tuvaux dt. 
raccordemt.nt pour 
c.l imultation El "·idangl. 
cable dt. connt.xion. prist.. 
LlC. dl lj kg dl capacitC: 

~umeratt.ur dt hurt.au. 
mc.nud. c. I (st.pt) chiffrls. 
rif,rablL t.n acit.r 
i llOX'l.-d<.bl L . compl (' t. <s\."!,_C 
poibnit. t.n matiLrL 
pl .:asl iquc . tampon Lncrcur. 
"bf..tontct n l.11 plastiqut. pour 
ll l"tf,l<>f,l. d1_ l<> 11umtr<atio11. 
t.t 12 tampons Lncrt.urs t.l 6 
(six) tube~ de 100 f, d't.11crL 
noirL dL r1_chan&tc 

Tot<al 

Quantile 

l 

l 

2 

Fournisscur 
potentiel 

t;cnl.-ral c 
d, Emb.il 1 <if,l. 
France 

:fa rchd oca l 
CKY 

ldt:m. 

Val cur 
CAF-<XY 
cs ti.Cc 
(US$) 

3.000 

:.LJO 

100 

3 JuO 

• 

.. 

• 



• 

• 
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1 

2 

Description 

Absorbant de fumees d'acide 
chlorhydrique (article 
Barnstead no. 08910), pour 
recipients Barnstead a acide 
chlorhydrique. de 208 litres 
la capacite (cat. no. Ml338) 

Colonne dessiccatrice pour 
air, en matiere plastique 
transparente, pour gel de 
silice, pression jusqu• a 1 
bars. debit jusqu• a 480 
I/minute. complete, avec 
raccords. filtres et silice 
(gel de). des sicr.ateur au, 
(avec indicateur), R. 

3 Cuves. en acier inoxydable. 
de 250 litres de capacite 
utile. de: 

3.1 Dissolution, mobile, 
pression 3 bars. avec 
enveloppe chauffante i 
resistances electriques (en 
acier inoxydaLle) 
d'immersion et levee du 
couvercle a ressort 
telcscopique. complete, avec 
agitateur (en acier 
inoxydable) incorpore, 
thermometre et tige 
d'immersion en acier 
inoxydable. robineterie 
d'arrivee et purge d'air 
(avec manomctre et valve de 
securite incorpores). 
ressort reglable avec vanne 
pour l'alimentation d'eau 
distillee sous pression, 
orifice pour !'introduction 
de matieres premieres avec 
bouchon a vis et joint, 
colonne rcssort reglable 
pour la vehiculation sous 
pression des preparations, 
\·oyant lateral de niveau en 
v('rn borosilicate graduc. 
rc:ssort. ct vannc: de fond 
(pour lcs vidarigcs). ct 
r1:;istanc<:s c':le:cr.riques de: 
r1 d1i11lf,I' 

Quantite 

2 

2 

1 

Fournisseur 
potentiel 

Barnstead. 
E.U.A. 

Atlas 
Copco. 
E.U.A. 

Seitz. 
R.F.A. 

Valeur 
CAF-CKY 
estimee 
(US$) 

80 

200 

18 .000 



J.l Stockagt'. mobi h . hauttur 
t!ll' 1.1. Ull ;~~ &iiUI \ '-U' ~ 

fermet:). pression 3 b<irs. 
complete. avec envLlopp~ 
chauffantt: a rcsistanc.::s 
elcctrique:s (t:n acit:r 
inoxydabl£) d •immersion. 
com;e re 1 e . the rmome t re t: t 
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t igc d • immt:rsion en <acicr 
inoxvdablt:. 1 (un) rLssort 
rt:glablc an'c \·annc (pour le 
remplissage). 2 (dcux) 
colonncs-rcssort rcglablcs 
(pour l'alimt:ntation. sous 
aspiration. de 
rcmplisseuses). 1 (un) 
n.ssort lateral <1Y1.-c \·am1c 
et support ( "\.Lntgard") pour 
1 (unc) cartouclu. d1.- filtrc 
a air O.ll mcm. rLssort Lt 
\·am1c· d,- l ond (pour l cs 
\"idangt:s). e:t rl:sistance:s 
cl c·ctriqu• s , t cart oucht.S dc 
filtrc a air 0.21 mcm de 
r• change 

4 Filtrt:s (cartouch£s dL) ~: 

4.1 :\ir. o.n mcm: 

1 .. 1.1 

,, . l . l 

,, . 2. 1 

Barnste:ad (articlt no. 
} .JOO l ) . polff cm·.- .:h 
stockagL d'Lau distillt:£ 
Barnstc<id. de J.000 litr.-.s 
dL capacitl: (cat. no. B30.>1) 

rlr1·afilt•1·. P'llff s,·~;ttml d.
distribution d'air compri1ti 
( p1·1· ss ion ju.;qu' f". I 1>:.1·s: 

dibit jusqu' a ~80 

l it r• s/mi nutt s). 
rC.utilisabll 

B;,rnsll;;d. u1 ;,c(Lilt dt 
n 11 ul os•. 10 mcm (:1rt i cl' 
no. li068). pour 
ch mi IH 1·,,J i Si1f • 111· B<.al"l1!;t t <ad 
no. ~8}-~0110 (tvpc ~l&OQ) 

1 

14 

} 

6 

I '1~ Ill. 

B~1n1st L.:1d. 
L .l .:\. 

l" I t 1· at i I t , 1· 

R. F .:\. 

L. l" .:\. 

• 

360 

1 ()() 

• 



, 

' 
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4.2.2 Clarifiant (0.4:1 mcm 
prtfiltrt). depirogtneisant/ 
st~rilisant (0.ll mcm/ 
filtre). en ester de 
cellulose (debit: jOO 
litres/jour: prtssion jusqu' 
a 3 bars). pour supports de 
cartouches diltrantes 
:-lillipore 

4.2.3 Sterilisant (0.22 mcm). tn 
polyp1·opdLnt:. r~utilisabl(;. 

pour circuit de remplissag~ 

de fl.aeons 

j Lampts ii ra\·onnement E\ .. 

gcrmicidc:s. }_jl• nm: 

J.2 

Barnstead (article no. 
04141). pour cuvc de 
stockag(; d'eau disttlle<: 
Barnsttad. dl 1000 litrL de 
capaciti (cat. no. B30jl) 

Pour sallts. avrc r~flrctcur 
en aluminium typ(; "miroir". 
~quip~c avcc 2 (dcux) tubes 
\" de 1 :> ~. et accompa,;nE:e de. 
11 (qu;;t re) tubl· s simi la ires 
de rf:changc 

6 :farmi tt s ( n ach r 
inox\·dabl<:. a\·<:c cou\·ercle 
<1 \"( c poi F,rn:. t (- c,a I c ffil:I\ t L n 
aciLr inoxvdablt. d<: 
cap;;cilts: 

6 .1 

(i.) 

I 

'.> litn.·s 

F> litns 

l'.:;l<:t t<.. u1 bois. d< 
di mt 11s i <ms: I ·>o mm dt 
haul<.u1· x 800 mm dt. l <H"f,£:111· 

x I JOO nun ch I 011r,1;~ 11r. 
ut i Ii sabl <. a\"<.C f,c rbcusts c r 
I ra11:;pa I (I I(~; 

6 

12 

6 

2 

) 

30 

:-Ii 11 i por~· . 
Lt:.:\. 

Idem. 

Barnstead. 
EX.:\. 

OSi. F1·anct: 

lde:m. 

ldt m. 

F~sbl'ication 

local t. CKY 

1.1:,0 

L:>O 

t1.0UO 

80 



8 
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Panier de sterilisation. en 
acier inox,·dable. a taus. dE: 
dimensions: 100 mm de 
hauteur x 275 mm de largeur 
x 365 mm de longueur. a\·ec 2 
(deux) poignees de 180 mm de 
hauteur x 275 mm dE longueur 
egalement en acier 
inoxydable. pour autocla\·t
horizontal a \"apeur 
Subtil/CrepiE-ux no. 2662 
(07/06/1977). tyre ALR 1191 

9 Pellc- a main en acier 
inoxydabl e. type rond. an:c 
poigm~·e. de dimensions 
(diamltre superieur du corps 
x longueur du corps x 
longueur totale): 

9.1 

q_2 

9.3 

10 

50 mm x 100 mm x 190 mm 

/} mm x 145 mm x 250 mm 

105 mm x 190 mm x 320 mm 

120 mm x 230 mm x 3J0 mm 

Resistance ~lectriquc en 
acier inoxvdablc 220 
\"/6000'.,:. pour autocla\·e 
hori7ontal a vapcur 
Subtil/Crepieux no. 2662 
(01/lqll). t,·pc :\LR 1191 

11 Supports. en acicr 
iuoxydablf. pour cart oucl1t: s 
dt:. filtres a: 

11. l 

11. 2 

11 

13 

Air. Lltraf iltcr 

Eau/I iquidr ~;. mi I Ii pore 

Tampon c11 caout chouc. pour 
l'impn.ssiou du chifire:s." 
I ( s< pt ) h<• mt< !; 0 o 4: 
haul.cur dl.s chiffrLs: IO mlD: 
I<.rr,<·ur ells chif{ns: 0.> nun: 
lonr,u<:ur tot.all. du c.lichl. 
( d < I ' i mp r l ~ s i 011 ) : 1, 0 nun 

Tuvautlri< 

2 

} 

2 

2 

30 

1 

l 

Subtil/Cr.-::p 
iEux. 
rranct-

l'1olabo. 
Ft"ollCL 

Idem. 

Idem. 

l<.k.m. 

Subtil/CrC:p 
i( ux. 
Fr<mcc 

L"l txaf il t.c.r 
R. r .,\. 

:-1 i I I i p<.1 re . 
[.L.A. 

T n;da I 
Sui SSl 

1'l 11s i < r:.; 

200 

30 

40 

JO 

t.iO 

8.000 

II.JOO 

l.J 

\ 

• 
I. >00 



,. 

I 
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14 

l 

\" idt· - Tour it: s. co rps ~-11 p\-c 
ribidt::. tube en pvc souplc a 
1 \u11) Rouim t (II pn'.-Rif,i<.h 
longueur du tubt: plomr.uwt: 
7'JiJ mm 

Total 

Description 

Rayo1111agf pour l '<11tn·.posa6< 
vertical ~ J (trois) 
td\·t:aux. de dimc11sio11s: 10/0 
mm de largt:ur (charpcntrt) x 
7l'JO mm d.-. lo11g11fur (poutrc) 
x 3800 mm dt: hautt::ur 
(cha 1-pc11t re). f ormc par: OJ 
(cinq) charpentres Lt 18 
(dix-huit) poutns. u1 p~r 
gal \·anisl: 

Toti.ii 

J.}. l. 6 Pnidui ts chi mi (jlll s: 

) 

. l 

1, 

Description 

Cll:\Rlm\ aclif. pur (<arricll 
Barn~;tu;d 110. :.:lOJJ), pour 
Ii I I rl •• ch;,rlio11 •• n i I 
B;;r11sltad (cat. 110. :-n&.>:.:) 

Clll.ORllYl>l~IQlT (;H·idl) p111· 

l'OIU;\l.lll:llYl>I: p11 r 

llYI>ROCE\E ( p< roxnl< ch ) p11r 

.l:\\'LI. ( t ;,11 ch ) . co11n 111 l'l 

pour di I 111 i 011 

Quantile 

Quantile 

/10. ()()(J 111 I 

I ml 

J0.000 ml 

l' rol ~;bo. 
Ft-a net 

Fournisscur 
potent id 

:·!ml P,} UC k . 
lt<alil 

Fournisscur 
potent i cl 

P.ar11s! l :1d. 
E. L'. :\. 

I' rr.• I ; , I io . 

Fr;.rict 

I cit 111 • 

ldt !II. 

JOO.ODO ml :L.rclll 
I Ol'<a It CY.) 

110 

61. lfo 

Valeur 
CAF-CKY 
csti..Ce 
(US$) 

l.000 

1.000 

Val cur 
CAF-Cl<.Y 
cslimec 
(US$) 

>OU 

Io 

IJ0 

fi(}(} 
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Description Quantit.c 

6 Rt sintcS pour ckmim21«1lsatt ur 
!_._rnstt.ad no. :-182-40130 
( typE :n609): 
brnstead no. 3102:>). pour 

f il trc a charbon art if 
Barnst(;ad (cat. no. ~-13653) 

6 .1 :\nioniqm (articlt: Barnstead 34 litres 

no. 31006) 

6.2 Cat ioniqtu- (article. }J litns 

Barnsu.ad no. 31009) 

7 SI LICE (gd dl.). d<:ssicatc.ur S.000 b 
it ll. """t c indicateur. R. 

8 SODIC:·l ( h"·dro~;~·dt dL) pur L>.000 b 

9 SOD I C:·I ( pyrophosphat l dt) .J0.000 b 
pur 

Total 

Pour em·iron 3 (trois) ans d'acth·itl:s 

). 2. 2 '.fat l i·i<Jux dt condi lonm.mcnl: 

Description 

Buitl tll Gil"t<>ll ck 
dimu1sions approp1·ii:1..s a la 
l ;, i 11 t <h :; f l ;,cons. i mpn me l 

sur 2 (d1..ux) cot.ls: 
11 co11t it11t )> (\'l110 t -cim.j) 

! l aeons 11
• 

) Bouchon ua c<ioutcho11C' 

., , 

Lt i <Jill t t t ;,111 ocol l <illt l 

( 11 t i I i :; ; , b I c po u r I c ~; bo i t c ~• 

c 11 c;.r·t <111 ct Jl'lllr It:; 

I I <H' ow;) . de di 111u1:; i or.!; 
:appropr i c 1 :. 

Quanli tc' 

60. {)(){) 

(,() . ()()() 

/ >0 . ()()() 
, 

Fournisseur 
potentiel 

B.:.r11st.tad. 
E.C.:\. 

lth:.m. 

Prolabo. 
Fr<incc 

ldt.m. 

Idem. 

Fournisscur 
polcnt.icl 

1;, br i c<il. i Oil 

1 oca l (. . CKY 

C.S'.\. Fr<incc. 

ldt m. 

I ';i l,r j Cii I j Oil 

l <H: ;, I c . CY.Y 

Valeur 
CAf'-CKY 
cs ti.Cc 
(US$) 

980 

720 

80 

lO 

280 

3.410 

Val cur 
CAl-'-CKY 
csti..Cc 
(US$) 

f1.UOO 

6. ()(){) 

).000 

) J. 000 

' 

• 
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.'} Feuillard en polypropylene .'} Genera le JOO 
de 12 mm de largeur x 2.000 d 'Emb<>llage 
mt' tres de longueur. en Fnn1ct: 
rouleau , pour machine a 
cercler semi-automatique 

6 Flacon en ,.-erre d£: 500 ml de 60.000 BS:\. Fr a net 20.000 
capacitc. graduc 

7 Separateur en carton. pour 67.200 Fabrication 1.000 
boitcs en carton locale. CKl 

Total 66.300 

lnclut 51 pour les pertes 

Inclut em:iron 10:< pour les pet tes 

S.2.3 '.fatic_rcs premit:-rcs: 

Description Quantile' 1-'ournisscur Val cur 
potcnticl CAl-'-CKY 

cs ti.Cc 
(US$) 

1 CLCCOSI:: anhydrt . pour 2 J,.Jo Roqur t lt 5 2.9J0 
prC:parations injt.:ctablc:s Fri:n:s. 

France 

2 SOOil.':·I (chlorun ck). pour ]JO Kirsch lJO 
prC:par<itions inje:c table: s R.F.:\. 

Tot.al J .100 

I 

.. 



- 336 -

5.3 Pour l<> Production (Contxolt· d'- la Uuulitl c..t r.:.bric-.:.tion): 

Description Quantitc' Fournisscur Val cur 
potenticl CAF-CKY 

cs ti.Cc 
(US$) 

l .:\ssistanc\C tt.::clmiqut· pour l J. 36.000 

l •installation dl. ~bl froid. 

l'equipemcnt. formation du France 

personnel local. dE:marragt: 
(; l sui ,·ie dEs prtomicrcs 
production (duret.: 3 
(trois) me; is. t:1wiron). 

2 Gest ion dt:s commandt:s dt:s 1 ldC:m. 9.000 

articles import cs t' t du 

pro jet 

Total 4:i.ooo 

Quantiti indigutt:/compli:ttl pour 1 (un) an d'actixites. lnclut. cm·iron 

Sl pour lcs pcrtcs. 

' 

"' 



I 
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S .4 \·aleur to talc dt: ct: qui 1 • [nt rq>rist m.: posstdt pas ( l t gu' i I f<iUt 
comm.:mder) pour la production des deux s:-1: 

Description Val cur Sous- Total 
(US$) total (US$) 

(US$) 

1 Pour le Contr(l}c: dt.: la Qualitc: 

1.1 Appareils 6.22:> 

1. 2 Instruments 8.590 

1.3 Mater id din: rs 20.384 

1.4 :-lcubles 4.000 

l.S Reactifs/Produits de: I...aboratoire: 3.941 

1.6 \·crrerie 7.8.J9 .J0.999 

2 Pour la Fabrication: 

2.1 Equi pcment: 

2.1.1 Appartils 119 .200 

2 .1.2 Instruments l.S.JO 

2 .1.3 Machim.s 3 .11.JO 

2 .1.4 :-rater id di \"t' rs 61.14.J 

2 .1. s !-IE:ubles 2.000 

2 .1.6 Produits chimiqms 3 .1~10 

2.2 Mati:riaux dt. condi tionm:mt.nt 66.300 

2.3 '.·la t iC: re s premi(:rl·:s 3.100 260. L>J 

") Pour la Production (Controlt. dt. 4.J.000 l~j. 000 3.)6. l.J/1 J 

3.J6.l.J/.f :L>6, l jl~ 3J6. l.J/1 
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6 Etudt dt Faisabililt Economiyut:: 

6.1 Quantilt dE s:·l a produin. au cours d'um.: <mni:c.: 
200.000 (dcux cents millt:) fl<>cons dt. .>00 ml 

6.2 Cout dEs 111.'.itiriaux de. conditionncment c.t des W<ilii:res premit.rc.s: 

C..2.1 :-latt::ri<>ux dt conditiotm1..:ment: 

Description Quantile Valeur Cout par 
Totalc flacon 
(US$) (US$) 

1 Boi t.t.· en carton 8.400 6.000 O.OJOO 

2 Bouchon en caoutchouc 210.000 21.000 0. 10.)0 

3 Capsult- t.'11 aluminium 210 .000 7.000 O.OJ.>O 

,, J::tiquC;tle autocollantc. lJ0.000 2:.>.000 0.12J0 

Ft'Ui 1 L.;1·d f II pol ,·p1·opy I i:·nc 1.).000 JOO 0. 001.) 

6 Fl::;.con c.n \"C. rrt:; dt. :>OO ml 210.000 70.000 0.3J00 

7 St:- para lcur ~'ll cart on 61.200 6.000 0 .0'300 

Somm(; 13.). 300 0.676:) 
( .:\) 

(,. 2. 2 

Description Quantile Val cur Cout par 
Totalc flacon 
(US$) (US$) 

l Lm p<.i r prl· pa.-..t i <•llS 11 (). ()()() ml l.OJO 0.0ltllJ 

injt.C!<.iblt.s 

l CLt:COSE m1h,·drc. 2.6J0 kf, ).'lJO O.OJl1/J 

J SOl>I r:I (dd Ol"lll"l ell ) JOO kt. >00 0.002J0 

Somme. J . .>00 0.0)/JO 
(B) 

' 

• 



, 

• 

6.3 Deprt:ciations: 

l 

Description 

Batiments 
(installations) 

2 Equipements: 

1.1 Pour le controle de 
la quali tc 

1.1.l .:\ppanils 

2. l. 2 Instruments 

l.l.3 !-lateric:l din:rs 

2 .1.4 '.·kublcs 

2.1.5 RC:actifs/Produits 
dt. l<aboratoi n. 

2.1.6 \·c:rre:ric. 

2 .2 Pour la fabrical ion 

2. 2 .1 :\ppareil s 

2. l.} lnst.rumu1ts 

2.2.3 'bchine:s 

7.2.4 '.fotcdt..I dinrs 

2.2.'J Me:ublc:s 

/.}.(, l'roduits chimiqut!; 

3 Sc:rvicc:s lt.chniqut.s 
pour l 'implat<ition 
du projt.t 

SommL 

- 339 
, 

Valeur de 
l'i•planl 
at ion 
(US$) 

120.000 

11. 709 

21 .10.J 

22.0ll 

8.000 

4.416 

13.130 

231. 863 

18.619 

2.000 

J .tdO 

l~j. 000 

Longe vi 
tc 

(Ans): 

10 

10 

OS 

10 

03 

02 

10 

10 

10 

10 

10 

OJ 

10 

Utilisa
tion 

pour les 
SH 

(moyenne) 

Ol/J01 

01/30 

01/JO 

01/30 

01/30 

O.J/30 

01/30 

2.J/30 

30/JO 

2.J/30 

JO/JO 

2:l/30 

20/JO 

20/30 

L' Ent re. pr i sc possC:dc. uw i i·on 30 ( t rt.nl.t.) produ i I !i. 

Cout 
alU\uel par 
fl aeon 
(US$) 

0.0004 

0.0004 

0.0004 

0.0007 

0.0001 

0.0012 

0.0011 

0.0966 

0.0022 

0.02b 

O.OJIJJ 

0.0008 

O.OOJ8 

o. lln.J 
(C) 
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6.4 Administration: ... 

Description Valeur Participati Cout annucl 
es ti.Ce on des SM par flacon 

.. 
(US$) (US$) 

Fr a is d'adminislralion 186.000 01/30 0.0310 

Somme: 186.000 0.0310 
(DI 

6. S PLrsorn1tl: 

Description Valeur Utilisation Cout annucl 
(US$) pour lcs SM par flacon 

(11<>ycnnc) (US$) 

l l'our h controlc dt la / • .JOO 01/30 0.0013 

quali tC. 

2 Pour la fabrication 9.000 lS/30 0.022.:> 

Somme 16.:JOO 0.02J8 
(E) 

6.6 Cout d( [>roductio11 CCPl du flacon dt· S:·t: 

Description Cout par flacon (US$) 

(:\) :·tall rid dl co11dil iom1~mu1t 0.6/6.J 

(B) '.·fatil:n.s pnmit:ns 0.027.J 

(C) Dlpnci ... tiu11s 0.183.> 

(D) ,\dmi11islratio11 o.o:no 
0.0238 

Somml (Cl') o. Ylin 
(r} 

• 
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.· 6.7 Prix de '\"Ult£: au ,rossistt (pn;>. a l'usint:: 

Description 

(f) er 
+ B~nifict: (40~) 

Somme (P\"G) 

6.8 Prix dt: nntL aux scn·ict:s mt.dic<iux (p\·s:-ll: 

Description 

(C) p\·c 

+ Surcharg(; (24:() 

Somme ( P\-S:-1) 

6.9 Prix dt '\"U1l£ au public (P\"P): 

(H) 

+ 

Description 

P\"S:-1 

Surch<>q;t_ (l1r.n 
Somml ( !'\"!') 

Valeur par flacon (US$) 

0.%2J 

0.3764 

l.Jl92 
(G) 

Val cur par flacon (US$) 

l . 3192 

0.3166 

l.6J.J8 
(II) 

Valcur par flacon (US$) 

l. 63J8 

2.4210 
(I) 

6.10 Oil ft 1·t11ct t11lrt lt l'\"P du S:-1 p1·oduit locc.ltmlnt d n l11i du s:-1 impurlt; 

Description Val cur par flacon (US$) 

) 
( I ) l'\T du s:-1 loc;,l ) .11110 

l'\"I' du s:-1 import.(. . ) .ldll 

IJ i I f t rt 11n \ II I ..... ( IJf d11 s:1 I oceil (). {) L<.l 
• 
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7.. DISCl"SSIOX: 

7 .. 1 Flacon t:n \'t:J:T(: x fl aeon c.n pol ,·prop,·h nc. cfa.ns mu. production annut..llt 

de 200 .. 000 unites: 

Du i;oint de nu: techniqut.. .. l •utilisation d(: Bacons c.n polypropdC:nc. 
dans le cadre du projet serait .:'galcmcnt faisablc.. ll suffirait simplcmcnt 

de 

1.. Supprimer l •utilisation pour le pro jet des articles suh·ants: 

Dcscript:ion 

1 Eguipc.ments - :tachines: 

l. l 

l.2 

l. 3 

Dost':usc/rcmpl i sscust: sc.mi -autolll<i t iquc 
de flacons King no. 392 (tvpc. K200) 

Encapsuleusc semi-manm::llc E:i:\ no. 
1947 (type SERC.:\P 8:,) 

La\·e:use: de. flacons se:mi-;.mtomatiquc. 
Hills of Hull no. 241.J! (t,·pt.. 
Grange:mouth Hydra) 

5ommt. 

1 :-tatirit..l d( Conditionm.ml.nl: 

2.1 

2.2 

2.3 

Bouchon en caoutchouc 

Capsuh s t..n aluminium 

Fl aeons de: \'t.. rrt. de. .JOO ml dt.. 
c<ipaci tt:: 

Sommt. 

Total 

Quantile Valcur (US$) 

l 

l 

1 

l.J0.000 

lJ0.000 

lJ0.000 

l.J .. 690 

1 .. 000 

31. 3fb 

48.0/J 

lJ .000 

J .. 000 

.J0.000 

10.000 

118.0/'.> 

.. 

( 

• 



.. 
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2. :Se oas co11U1Lan<ler Its a.rlicltes sui'l.·c.nls: 

Description 

1 Eguirtments: 

1.1 Appareils: 

+ Etuve de stirilisation ilectrique. 
100°C - 300°C. d' Em· iron 1600 1 i trcs 
dt: capacit~. pour 1000 flacons de :JOO 
ml dt: capaciti 

SOIDID(; 

1. l :-ta-:him.s 

+ :·lachin£:s a cercler semi-automatique 

Somme: 

1.3 :-lc.tt:ritl c.finrs: 

FiltrL ~ €.:su/liquides stirilisation 
(0.ll ncm). t'll polypropylene pour 
circuit d£: remplissagt: de fl.aeons 

Somme 

2 !fat l ri ( l <le Condit i OIUWffiLl\l; 

2.1 Bouchon c.n caoutchouc 

2.l Cap!.iuh t:ll al11mi11i11m 

2.3 huillard Ln pol~·prop_vlt:nL. 12 mm <le. 
LH"f,lllr. l"<>uhau cl( 3.000 mt:11·ls 

2.11 Flc.co11 Ln \·t:rn. dt: .JOO ml cit: capaciti 

Sommt: 

Tot.:.l 

Quantite Valeur (US$) 

1 l.J.SOO 

l.J.SOO 

1 3.350 

3.3.JO 

12 /SO 

I .JO 

60.000 6.000 

60.000 2.000 

J 300 

60.000 l0.000 

(1/ .lOO 6.000 

31,. 300 

'.>J,900 
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3. <.:ommander l€s ar~1cl€s sun·anls; 

Description 

l Egui~emtnls: 

1.1 Appareils: 

1.1. l Dispensateur ma nu el dt: 
ruban adhesif. pour 
rouleaux d£: 50 mm d£: 
largc:ur x 50 m€tre;s dt. 

longueur 

1.1.2 EtU\"(; d£: sti:ril isation 
i:l£:ctriqut. 100°C - 300°C. 

a\"EC 2(dEUX) portt::s 
oppoSCC;S. intcrieur c.n 

acic:r i11oxYdable. de: 416 

litre:s dl: capaci tE. tl 

dimt:nsions :.oo mm de 
profondc:ur x 800 mm dt 
hauteur x 1040 mm de:: 
longul:ur. comphtE. Li\"C;C 

piccc.s de. rEcha11gt:: (y 

compris dl:S ri:sistances 
dtctriqul"s) pour 2 (dc.ux) 

ans d'opC.ration 

Somme. 

1 . l '.·tac hi nu;: 

+ '.·lachinc. ii coupe;r. dose;r. 
r• 1plir l·l sc<lllr flaco11s 
t.:11 polypropvl€nc.. s€mi
automatiqUl. tout lll <.icitr 
inoxydiiblc. ii 6 (six) postt.:s 
(pl rmc t t<.i11t um. cc.dl llCL 

horairc. dc. 360 tlacons dc. 
JOO ml) complitc <.iVLC 

pii.cC;s d€ rt.:changc. pour 2 
(dcux) ans d'opc.rat ion 

Somme. 

QuanLite 

4 

l 

l 

Fournisseur 
polenticl 

A/S Cro1':n. 
Dam:.mark 

'.·1Emmc:rt. 
R.F .:\. 

:-1. Bass. 
Esp<.ig11t 

Valeur CM'-

CKY es ti.Cc 
.. 

(US$) 

.JO 

3 . .JOO 

3.JJO 

3J.000 

::L>. 000 
( 

• 
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Description 

2 :-late rid de 
Conditionnement: 

2.1 

l.2 

Flacon Ln polypropvllnL. lt. 
:iOO ml dt capoC it L • pout· S:·t 

Ruba11 adhcsif. 
polypropyhn1o marron. 
roul Eau dt. .JO mm dl 1 <i q;L ur 
x jQ mLtrLs dt. lonbut.ur 

SommL 

Quantitc 

210.000 

JOO 

Fournisscur 
potcnticl 

Hot.chst
K<il lL. 
Franct. 

:\/S Cnn .. 11. 
Darn.;wii.rk 

Valcur CAF
CKY csti..Cc 
(US$) 

100.000 

100 .1~00 

138. 9'.JO 

Lcs fl<icons fll poh:propylc11l offrcnt Ulll scril d'a\"<illl<iElS par l°<ipport 
aux fl aeons Lii \"t. rrL. notammLnt: 

a. Simpl ii ication Ll rt.duct ion dLs co1H.s dc.s proc£durc.s de comru.:mdc du 
m<illri<l dl co11ditio11mmu1t (p<is dt bouchons: p<is dl C<spsulls: po!:i de. 
sC:.paratc.urs pour lcs boilLs en carton). 

b. Rl·duct ion d11 COlit ~)obal ell I' import<itio11 (moi11s dl produit::;: moi11s de. 
poid::;; moins de. volume.: t.xpldition moins chlrL). 

c. Simplilicc;tio11 ll nductio11 dLs coi1ts dls opcr<itio11s dl chdo11<i11L1Rllll. 
rC:.ccption Ll de. stockaf;L (moins dL pt·oduits: moins dt poids: moi11s ch 
voluml: moi11s d'lspacl occ11pf). 

d. Simpliiic<&lion ct rt.:duction dt.:s col'.1ts du; opt.rc;tions dl f;ibric;,ti011 
(pa~; ch la\'.'..11-;l. ri11c<if;l. rt stcrilisatio11/du;tn1ctiot1 ch P'Tuh<llL!:i dL5 
flacons: pas dL la\·ahl. rirn.:af;l e:t autocLl\"Lif,( dl bouchcms: pas de 
l<i\"itf,l l t i·i llC<i[,< <ll c<>psul ls: p«S de bo11cJi;,f,l < l posl dl c;.psul ls. 
m;mipulat i.on plus "dl:contractC:.L" let moins de. pLrlLs 1£ il.:icon cn 
poh·prop,·IC·m Ill Sl c;;ssr pa,s). 

e. '.·ILillllll"l prC:.scnt<.tion: manipul;ilion plus facill par lc curps mldic«l: 
llC. Puur n qui conclrm hs ;.rticlls ;, upprimll". ii ;,ur .. it. 
app.:-1rcmu1l. lks pu!.i!;ibilitls dl lL5 Lmplovu·. p<ir l.XLmpll. pour l;, 

prod11ctio11 dl ~;olutL:; ~;;.le~ ;•m11· h:; lavar,•.!: cdcrt1<:; <II prlmil1·:; 
sLcours ll lll pLlilL chiru1·1,il ou L, pr•Jduclio11 lh ~irops (I;, 
do:•l llSl /rl mpl i !;sc usl' l t I;, I a\'l ll:;l cl< I I ;,co11:) . 

L'utili:;alio11 dl flacons u1 pol,·propdu1l (;, Li plan dc llacow; <11 

\'l r r< ) imp! i411c r;i it 11111 l l r,l rl l"l duet i 1111 d1 I 'i 11\'l :; l i s:;l ml nl (qui 
pa55lr;.it ell t:S$ ·;:,6.h'i.-. ;; c1wiro11 t.:S$ ·;;l:.l.>I. ). de:; fr;ois 
cotl<'l r11;1:il l l !; de prl c· i ;ot i 011:; (qui p;.s:>l r;, i l 111 ch LS$ 0. IHI> ;, l 11\·i n111 
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t.:'S$ 0.1742 par flacon). des frais d'administt·ation (qui pi>SS1.r<.iiu1t d•_ 

I.IS$ 0.0310 a em·iron t.:'S$ 0.0.280 par flacon) t:t par conseqm:nt. du COllt 
dc production (CP). qui passtrai t dt CS$ 0. 441J ii 1.m·i ron CS$ 0. 910i de 
flacon tl pcrmcttrait la pratique d'un bcnificc de 411 (au lieu de 40Z) 
et d'un prix dt \·entl au public (P\.P) d't.m·iron CS$ l.31 d1. flacon (au 

lieu de t.:'S$ .2.4.2). 

7.2 Flacon en vcrrc x flacon en polvpropvlenc dans une production annucllc 

de 400 000 unites: 

Si la production locale dt 200.000 (dcux ccnts millc) flacons dc S~ par 
an semblc rentablc ct concurn:nt.h l lc pa1· rappo1·t au produi t importl. il .. .- st 
important que l'on signalt quc l'Entrcprisc pourrait atcindrc facilcmcnt un 
niveau de 400.000 (quatn: cn1ts millt:) fl.:;cons am1ul·ls. stff 1mt basL dt 1200 
heures par an (soit: 6 heurcs machine par jour. pendant 200 jours). 

t.:'nc product ion a111111t 11 t dt• 1,00. 000 unit 1. s dt s:-1 1. 11 rl aeons <l1. \"l LTL 

impliquerait UBL auF,mcntation dc l 'innstissicmLnt en matiriaux dc 
co11ditionmmu1t (qui pdssc1·ait d ... CS$ 6£1.-IOO.- ii .._m·iron CS$ 2011.-\00.-). Ln 
matiires pr1.;mii.rcs (qui passe:rnit de CS$ 3100 a cm·iron CS$ 6.11:>0.-). df 
l'innstissc-mn1l total (qui p<iSSli";iJ• de rs$ 'J.J6.lJl1.-;:, 1.m·i1·011 CS$ l19/ . .J011.
) et des frais d'administration (~ui pa~scr~icnl dc lS$ 186.000.- a Lnviron 
lS$ 16:>.000. - . lcs pnmi.: n illlllll). :·lois. d' in csul 11. c(it1.. la production dt. 
400.000 flacons dL S'.·1 p;u· an pron>qucr<Jit unc rc:duction impo1·tanlL dt.s 
depreciations (la \·alcur totilll p;at· lli1co11 piisstrilit d1. t.:'S$ O.l83j b. 1.11dro11 
t.:'S$ 0.0918). dt:s frais uniU1ircs d'administ.ration (qui passcraicnt dE: t.:'S$ 
0.0310 a fl1dron t.:'S$ 0.02011 par llaco11/ ll dt.s frais de pcrsonnd (qui 
pass<:raient dc CS$ 0.0238 ii em·iron CS$ 0.0114 par flacon). Cd.a p<:rmcttrait 
l'obtcntio11 d'u11 cout cit productio11 (Cl') plus inttn~;sant (il passcrail de. lS$ 
0.9423 t. cm·iron CS$ 0.8210 <lL 1l;acon) e:t par consl:quLI\t. d'aubmLnt<..r dL 1aL;o11 
significati\·c. la n.11L;.bilitl. du projll (lc·s bu1dicls d1. 1'[11tr1.prist. 
pourraient. par cxcmpl<... pass dL 401 t. ~jX. sur le CP) <..t la comp<..titivit( du 
produit par rapport a l'import.c (If p\·p passc;:ait de- lS$ l.'1210 a cndron CS$ 
2.3:>26. l<: flacon). En outre. la couv<..rturc dcs bLsoins 1.;stimlLS du pa\·s 

passcriat de 28 . .J01 a .J/.J~X. 

Tout<..lois. It. proj<..t poun·;;it du·Lnir encCJr<.. plus r<..ntablL. c.t lL 
produit e11con plus compltitil. si I 'on utilisoil dls lliiC<Jll:; en polypropyl.:m 
i la phase dc llaco11s Ln verre. L'investisscm1.;nt passLrait dL lS$ Jj&_lJ~.
a Cll\"iron l:S$ l1j/ .'d/9. - . '.\tiilllllOill:; C\ lll va!utr lSI }q~l rcllll.lll i11fet"il.lll"C a 
la valLur dc l'in\·u;t.isscmu1t ncccssain pour l<i production <l< J.:i mi.me 
qu.:.ntitc de s:-1 co11ditio11m d;.n:; ch:; !};,cons lll \"ll"l"l (lS$l14/.JOl1.·) ll. Oil 

pourrait obtcnir u11 pro<luit .:. un Cl' <lL CS$ O.BOJl par lliicon Lt pratiquLr un 
La:11dicc. par lXl.lnplc. de (10l ct un l'\T de CS$ l.V19.l le (]aeon (soit: CS$ 

.2.3'.:> contn t.:S$ 2_1,1, pour le. simil'1in import(). 

• 
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8. CO~CLCSIO~S: 

1. La prorluction par la Soci€:te Guinf;ennc d' lndustric Pharmaccutiquc 
(SOC.iP) de 200.000 (deux cents millte) unites par an de solutes massifs 
(SH) conditionnes dans des flacons en n:rn: est faisable t.echniquement 
et semble rentable et concurrentielle par rapport aux similaires 
importes. L' in\·estissemcnt necessaire serait de l 'ordre de CS$ 
360.000. - . Cn emit de production (CP) d'em·iron CS$ 0.94 par flacon et 
un benefice net de 40l (quarante pour cent) pourraient etre obtenus. 
Le prix de \·ente au public (P\.P) s-:::rait d'em·iron CS$ 2.42 de flacon. 
contre CS$ 2.43 pour les similaires importes. 

La production de 200 .000 uni t€:s par a" de s:-1 condi tionn€:s dans des 
flacons en polvpropvlene est faisable Lcchniquement da11s le cadre du 
projet et semble le;;crement plus rentablc ct potcnti£.llement plus 
concurrentielle que la precedente. l.'investissement n€:cessaire serait 
de l'ordn' de CS$ 32.J.000. t:n CP d'endron CS$ 0.91 par flacon et un 
benefice net de 41% (quarante un pour cent) sur le CP pourraient etre 
obtenus. Le P\'P serait d'Environ CS$ 2.37 de flacon. 

2. SOGIP pourrait atteindre facilement un niveau de 400.000 (quatre cents 
mil le) unites annuelles de s:-t. sur une bast: dE 1200 lu:ures par an 
(soit: 6 heures-machine par jour. pendant 200 jours). 

La production de 400.000 unites par an de s:-1 condi tionnes dans des 
flacons en ~ est faisable du point de \-Ue techniqm:: et semblc. 
sig11ificativement plus rentable el concurrcntielle que celle de 200.000 
unites par an. L'investissement n€cessaire serait de l'ordre de CS$ 
S00.000.-. Cn CP d'em·iron CS$ 0.83 par flacon el un bcnl;ficc. nc.t de 
SSX (cinquante: cinq pour cent) sur le CP pourraient l:tn: obtenus. Le: 
P\"P st::rai t d 'u1d ron l"S$ 2. 3S d~, flacon. 

La production de 400. 000 uni t€s par an de s:·I condi tionn€s dans des 
flaco11s en polypropylE:11c. l.st faisablt: tcchniquemcnt dans h cadre du 
projct et semble: plus rentable e:t concurrenticlle quc les prec~dcntes. 
L' im·cstisscment 11eccssairt serait de l '01·dn CS$ 460.000. - . Cn CP 
d'environ CS$ 0.80 par flacon et un b€:n(f ice net de 60% (soixanlc pour 
ct:11l) sur le CP pourrail:l1L c:trc obtcnus. Le P\'P scn;it d'cm·iron CS$ 
2.3j h flacon. 

3. Cnc. option pour h flLicon en polypropylen<; semblc. la plus intC:n:ssantc.. 
t:m opt i Oil ~;ur I a qua11l i LL clt. s:-1 a prudui n: pa1· all ( 200. 000 OU 1100. 000 
unitC:s) dC:pu1derail de: la capacitC:/disposition d'e:ngage:mcnt financie:r 
dt:s pan. iu; co11ccn1Ll:S. basl:t:/s sur I' a~;sura11cc dl I' l coulcmu1t de:s 
produits. 
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9. RECO:·t:IE'.':IHT l O:\S : 

11 se ra U recommanda bh: que 1 'Ent re pr i SL : 

1. Soumto·ttE lt.• pr~·senl d-:>cumenl ii l '(aux) organisml (s) dt son choix. pour 
unE appreciation. discussion/idt:ntif ication de. I 'option (flacons en 
\"erre/200.000 unitt':s par an: flaccms Ell poh·propyl~ncjl00.000 unites 
par an: flacons en verre/~00.000 unites par an: flacons en 
polypropyl€ne/400.000 unit~s par an) jubt'·l· la plus co11n:11ablc et 
approbation (au moins d<. princip(;) t\·entuell<.. 

2. (Dans le cas d'mw approbation) contactt l'assistanct lt·chnique 
indiquee a la pagt. :Jl de ct document. en l ui em·oYant une copiE dt 
Ct•lui -Ci et en luE demandant UllC factltrf profo1·ma "d(·coup~'c" pour }ES 
sen·ices d'(de): 

( 1) gestion d.-s commandes des articles importes tt du prc_jet. 
comprenant 11otamme11l. dans use phase init.iale: 

(2) 

a. la re\·ision du present document: 

b. l 'obtn1t.io11. au nom de l 'Ent.n·pr·ist. de facturc:s proformas 
pour tous les articles importls. conformemtnt. a l'option 
pn~alablcmo1t idc:nt.ifil··l· par l'Entrep1·isc cl l'(ks) orbanismc(s) 
de son choix: 

c. l'tlaborat.ion d'une l:tudt dl: faisabilit(. economiqu(; 
compll•mc11lai1·e basEc sur toutt:S lcs faclurcs proformas. 

gestion des commandes d(;S articles import.es tt • l.u projtt. 

comprt·:11a11t. dans UtH·. phasL poslc:rin1n·. la co11f i t·mation dt:s 

commandes. }(;S actions c!e control<. auprt:s dl.·S dilfL nots 

f ourni ssutrs d(:S ddais (; l dL la qual i Lt dts anicles 

confromement aux specifications dlfinit'.S, etc .. 

(J) assi:;ta11c£ l.£ch11iq11t pour ;.'iw;LailaUc111 dl l't:quip~:mL11l. la 
formation du p£rsonn£1 local. l~ d~marra&£ LI. la suiviL dC;s 
prunil·:rl:s pn>ductio11s. 

3. (ent.r<.-lemps) obLiC:nnL sur pliiCC; Ju.; lactul."C;S proformas nt.cl:SS.:iires 
pour· tous ll:S <.irticlLs dl f;;bricc.lio11 011 d'acq.iisilio11 loc.JlL. ll 111\·oic. 
um; copie d(; chaquC: documuit. a l 'assistancf. Ll:chniquc.. pou1· l 'c.t.ud<. ck 
faisabiJ.jU t.co11omiqtll compl1ml·11ta1r1 mcntiotmlt cid1~;~;11s. 

'~. Soumelte la 
i<.ii sabj Ji tl 
lechniqut a 
I jrwl(. 

document.at.ion (Jes iact.ul."<.s 
i: co11omi <.Jill com1;J l 1111 111;. in ) 
l '(aux) orf,anisn•e(s) d<. sm1 

JH"oi ornras l' t. J '£.I. ud<. ck 
lll\"O\"ll pc.r l'<.issisU111cL 
cho:x. pour um: dicis1on 

'.). lnformt.: l 'assist.'.n1cc t.c.chniquc sur la situation c·t. clans le cal; d'um 
dvci si 011 Ii 11al l posit i \'l . procvdt ;; I' .:1clwt ch t <>llS It!; ;;rt i ch s 
nC:cl.:si;aire;s. eonformc'.1nc11t. aux inst.n1ct ions ch l 'assist.;mcc t.c:ch11iq1H 
(q11i. t"·:vl·11l11lll•.m111t. pourn1it n11trali".1r 1•111:·, ll:. p;1hmt11I:; dl!; 
four11h;:·•,1irs dl. a1·1iclc,s impoi-t.l-s). 

Conak,·,·. 11 '\O _j11111 l'l'Hl. 
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Annexe No. 9 

UHIDO' s c~nts on Dr. J. Hygino' s tectmical report 
' XP/GUI/89/801 (for11erly Sl/GUI/89/801) 

The internationally recruited UNIDO expert Dr. Juarez Hygino assisted 
> the managerial and technical staff of SOGIP on the establishment of the 

requested technological pro~esses for the production of specific 
pharmaceutical formulations such as: tablets, syrups, ointments, etc. as well 
as for the assimilation and implementation of the quality control techniques 
for the selected group of pharmaceutical such as ampicillin, chloroquine, 
acetylsalysilic acid, mebendazol, tetracyclines, etc. 

l 

During his stay in Conakry, the expert worked jo!~tly with the staff of 
the factory on the reorganization of the quality control and production 
departments and on the organization of the quality control laboratory. The 
expert assisted the manager of the plant on the establishment of the necessary 
procedures for putting the plant in the normal working conditions. 

The expert also organized and supervised the performance of the 
inventory of the plant equipment, instruments and reagents. He indicated to 
the planning and production department the rules and procedures which should 
be followed for the storage of raw materials, auxiliary materials, reagents, 
packing materials, spare parts, instruments, etc. 

During his stay, the expert assisted the managerial personnel of the 
enterprise on the gener~l organization of the factory premises including its 
storehouses. In rel~tion to the production and quality control activities, 
the expert assisted on the improvement of the existing technological processes 
and introduce some new formulations. 

In order to have the plant in appropriate working conditions, it is 
necessary that all plant equipment receive the necessary maintenance, services 
and that the plant staff could receive the required qualification both abroad 
and in the country. 

The working experience of the expert 
technical knowledge and qualification of 
production and quality control activities. 

contributed to the ii1crease of 
the SOGIP personnel both in 

Instruction were given to the managerial and production personnel on the 
ways the equipment should be installed, connected and Hxed in order to avoid 
the possibilities of accidents and to guarantee the pro~er functioning of the 
equipment and their protection. 

Due to the frequent break in electricity supply, it is strongly 
recommended to repair and install the existing stand-by generator. 

In general aspects, it is absolutely necessary to observe the prescribed 
hygienic procedures and the application of the Good Manufacturing Practices 
regulations for the activities related to production and organization of the 
plant. 
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In connection with the quality control laboratory, the main 
recommendations are: to follow the prescribed maintenance recolllllCndations for 
the equipment and to purchase several accessories and spare parts in order to 
guarantee the uninterrupted work of the plant, security of the production 
process and the quality of the end products. All laboratory equipment should 
be in optimal working conditions. 

One of the main difficulties the enterprise is facing presently is the 
impossibility to put into operation the automatic capsulating machine which 
was never able to encapsulate any type of pharmaceutical product. 

The expert also analysed the present market situation in the country and 
the possibilities of SOGIP to satisfy at least 25% of the requiremen~s of the 
internal market. Related to the final packing of the tablets, capsules, etc. 
one additional machine will be necessary as the capacity of the existing 
machine do not correspond with the production capacity of the rest of the 
plant. 

The expert presented a list including 40 recommendations which should 
be analysed in details for the company for their application. 

In addition, two project proposals were drafted both for the production 
of oral dehydration salts and for the establishment of an intravenous 
infusions plant. 

It is strongly recommended to establish the production of oral 
rehydration salts using the infrastructure existing in the plant in which two 
available spacious rooms could be adapted for the establishment of such a 
production. Also it is recommended to study the national possibilities for 
the establishment of the infusion plant. 

( 




