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INTRODUCTION 

Le present rapport s'inscrit dans la suite logique du Projet DP/VIE/86/046 
"Reinforcement for the Packaging Technology Development Center in Ho Chi Minh 
City" du ler juin 1987 actualise le 8 jamier 1988, definissant les deux objectifs fixes 
en vue de l'etablissement d'une unite d'essai pilote pour les emballages flexibles au 
sein du Packaging Technical Development Center (PTDC) de la Soc1ete SPACEX 

l - informer le personnel technique du PTDC de l'etat de la technologie 
internationale, identifier dans le detail et chiffrer le cout des machines 
suscep'.:ibles d'equiper !es ateliers du PTDC ; 

2 - finaliser sur ces deux points le projet de l'UNDP cite plus haut. 

A cet effet, un voyage d'etudes a ete programme en Europe, dans les quatres pays 
suivants : Republique Federale d'Allemagne, Belgique, France et Autriche [La visite 
en Belgique ayant ete effectuee afin de remplacer celle d'une societe allemande qui 
s'est finalement decornmandee]. 

Au cours de ce voyage, de nombreux details ont ete obtenus des divers fabricants, 
tant sur les points techniques que commerciaux. Un resume de chacun des entretiens 
figure dans les Annexes II (societes rencontrees lors du voyage d'etude) et Ill 
(societes contactees posterieurement au voyage d'etudes). 

En outre, l'estimation, a son cout actuel, des divers materiels a permis de 
determiner 

I - une liste alternative du materiel indispensable au demarrage du Centre 
Technique de Developpement de l'Emballage ; 

2 - une liste complementaire du materiel qui, dans une seconde etape, 
permettrait de renforcer l'activite du Centre dans Jes domaines des 
travaux de laboratoire et de production en pilote ; 

3 - une liste du materiel, cite dans le projet -~e Document UNDP, qui 
s'inscrit dans le cadre de l.l modernisation de l'industrie plastique 
vietnamienne et dont l'acquisition devrait trouver une source de 
financement differente de celle projetee ; 

4 - enfin un~ liste du materiel dont !'acquisition pourrait etre differee 
d'une dizairie d'annees en raison de !'importance de l'investissement 
envisage et de la grande capacite des machines de fabrication disponibles 
chez !es fabricants. 
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Six recommandations sont presentees en tete du rapport. 

Par ailleurs, la programmation sous forme d'un ordonnancement a\"ec la description 
dP.S taches a executer, un calendrier de leur realisation e\"entuelle et les missions 
d'expertise suggerees ont ete formulees. En outre, les fonctions d'expertises 
susceptibles d'aider au bon deroulement cu projet sont decrites et qualifiees. 

J. Botrel 
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RE COMM ANDA TIONS 

Les conclusions aboutissent aux recommal"dations sui,antes : 

l - Pour I 'organisation des voyages d'etudes, ii est souhaitable qu'un delai d'un mois 
minimum precede l'arri.ee des visiteurs afin de permettre de cibler plus exactement 
Jes entreprises visitees ; 

2 - le choix de materiel envisage pour le Centre de Developpement deuait 

- etre effectue par tranches en fonction de l'urgE:nce, 
- etre scinde en deux groupes selon qu'il s'agit de materiel d'essai ou de 
machines de production ; 

3 - la recherche de materiel performar.t de seconde main devra etre fa,orisee 
en raison de la disparition tres nette des fabricar.ts de machines de petite 
capacite ; une prise de decision rapide permettrait de prendre des options sur 
les machines proposees ; 

4 - deux missions d'assistance semblent devoir completer utilement Je 
programme prevu dans le projet VIE/86/048 pour faciliter 

- le choix eclaire du materiel utilisable au Centre de Developpement ; 
- la construction, l'amenagement des Jocaux et !'implantation du 
materiel ; 

5 - 5 missions d'assistance technique sont er. outre suggerees pour contnbuer a la 
formation du personnel d'exploitat1on du Centre ; 

6 - plusieurs possibilites de formation de techniciens v1etnamiens dans le domaine de 
l'emballage sont possibles soit dans Jes secteurs universitaires, soit dans Jes 
laboratoires nationaux, soit en fin dans les entreprises qui seront ber ~ficiaires des 
commandes de materiel. Pour que ces cycles de formatior. soien t profitables, ii 
semble indispensable qu'un certain nombre des techniciens qui seront charges de 
!'exploitation du Centre suivent des cours approfondis des Jangues fran~aise et 
anglaise. 
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JERE PARTIE 

OEROULEMENT OE LA MISSION 

I.I - PARTICIPANTS AU VOYAGE O'ETUOE 

Trois responsables vietnamiens ont participe au voyage d'etudes en Europe 

M. Bui VAN TRACH, Directeur de Saigon Packaging Export Company 
(SPACEX) et du Projet VIE/86/046 UNOP, 
M. Tru'O'Ng CONG DUNG~ Comite pour la Science et la Techno!ogie d'Ho 
Chi Minh Ville, Directeur des Projets UNDP pour Ho Chi \\inh Ville. 
M. Le VAN TRIEU, Packaging Technological De\'elopment Center. 
Directeur du Projet VIE/86/046. 

1.2 - CALENORIER 

Le voyage d'etudes a suivi les programme et calendrier sui\'ants : 

- lundi 2 mai 1988 
- mercredi 4 mai 

- jeudi 5 mai 

- \'endredi 6 mai 

- dimanche 8 a 
jeudi 15 mai 

- jeudi 12 mai 

- vendredi 13 mai 

- lundi 16 mai 

- mardi 17 mai 
- mercredi 18 mai 

- jeuai 19 mai 
- vendredi 20 mai 

: voyage Londres-Ho Chi Minh Ville ; 
: sejour a HCMV ; entretiel"I avec les dir igean~s de SPACEX et 
~:~1EXCO ; visite des at~liers de fabrication (plastique, 
carton ondule, imprimerie) ; 

: suite de la visite de SP:\CEX (emplacement du futur centre); 
entretien avec \\. le Con::;eiller Commercial pres 
l'Ambassade de France ; 
visite de l'lnstitut Pasteur ; voyage HCMV-Dusseldorf ; 

Dusseldorf, visite de PacPro 88 a\'ec la delegation vietna
mienne ; 19 contacts etablis ; 

: voyage Dlisseldorf-Gand (Belgique)'; 
I 

Gand, visite <ie l'unite de product,ion de films et complexes 
SIDAC; 
voyage Gand-Paris ; 

Paris, demarches a l'ACTIM et au 'LNE; definition du 
programme de "1s1te ; 13 contacts' programmes ; 

: visite DCM (Rueil-\\almaison) et ~RVOR (Argenteuil) ; 
: visite ENSIA (Massy) et Laboratoi~e Central de la Repression 

des Fraudes ("assy) ; 
: visite SIDEL (Le Havre) ; 
: v1sites Mecaplastic (Bagnolct) et ~aboratoire National 

d'Essa1 (Emballage) (Trappes) ; 
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- m~rd: 2~ ma1 : visite SICP:\ (:\nnemasse) ; 
- mercredi 2 5 mai 
- jeudi 26 mai 
- \ endredi 27 mai 

: \"isites Rhone-Poulenc Fi!m et Thimonnier {Lyon) ; 
: visi te Cellier (Aix-les-Bair.s) ; 
: e11tretiens '\1:orld Packaging Crganizatior. et ACTl\t ; \'isite 

ERC:\ : 

- dimanche 29 ma1 : vo:.:age Paris-V1enne (:\utriche) ; 

- lundi 3~ mai : Vienne, visite DG\1-Kunststoff technik ; demarches a 
l'UNIDO; 

- mardi 31 ma1 : visite a LENZING 
- mercredi ler juin : debriefing ; 

- mercredi ler juin : Vienne-Paris. 

1.3 - VISITES ET CONTACTS ETABLIS 

Les entreprises, specialistes et o:-ganisations rencontres ont ete au nombre de 
46 et p<!u\'er.t etre ainsi repartis : 

J.3.1 Entreprises visitees OU contact etablis !ors de la mission 

35 COntaCtS Ont pu etre etablis dans les Secteurs SUi\'ants : 

- appareillage corona 
Shermann ; 

- centres de Formation 

ENSIA {agro-alimentaire) ; LNE {methodes de comrole des emballages) ; 
Service de la Repre:.sion des Fraudes et du Controle de la Qualtte 
{controle et reglemencation) ; TG\1 Kuns1stofftechr.1k (forma~ion 
plastioue) ; 

- Laboratoires 
Laboratoire Central de la Repression des Fraude~ ; Laboratoire ;-..;at1onal 
d'Essai {departement Emballage) ; TC~t Kunscstofftechn1k (essa1s 
plastiques) ; 

- machines de contrecollage, enduction et cornplexage 
Rotornec, DC\t ; 

- rnacl.ines debobineuses, ref endeuscs, tron~o11neuses 
DCM, SrAG, Kirby's et Eberle ; 

- machines d'extrus1on 
Battenfeld, Lenzing, Colines (extrusion de f 1lrn) ; :\DS, ;-..;1sse1 :\SP,, SIDEL 
{extrusion-soufflage) ; Lenz1zng (machines d'et1rage de bandel~tc-s et 
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machines de filature) Cellier (ex·r~sion €t b1orientation de film) 

- machines a imprimer 
Machines Dubu1t (serigraphie) : DC\\. Rotomec. Kiroy's (flexo. helio) 
Steuer (helio) ; Len zing (flexo) ; Bo\SF (c lie hes pour flexo) 

- machine de metallisation 
leybold ; 

- mac:hines a sacs 
fl.rvor et Thimonnier (sacs soudes) lenzing (sacs ~'E et PP usses) 

- machines a thermoformer 
Erca (chaine de conditionnement aseptique) ; \\ecaplatic (thermoformeuse
condition11euse alimentaire et pharmaceutique) ; 

- machines a tubes comp!exes 
Kirby's (tubes par enroulement carton - plastique aluminium) 

- machines a tubes souples 
K:\1K (tubes en compl~xes pour pharmac1e et cosmetologie) 

- materiel de laboratoire et cie controle 
Laurentzen & \\"ettre (controle des papiers e? complexes) ; \\achines 
Dubuit et \\"ilko (detecteur de fuite) ; Instruments s.a.-:\damel 
Boussey-controle, DC\\ (mouillabilite) ; Thimmon1er (soudeuse) 
Mecaplastic (soudeuse sous vide compense) : 

- materiel d'occasion 
Steueur (machines a imprimer) ; SiDEUextrudeuses-souffleuses ; moules 
pour bouchons) ; Leybo!d (metalliseuses sous '1de) ; Sicpa (materiel 
d'impresion et de laboratoire) ; 

- matieres premieres et semi-produits : 
Rhone-Poulenc et SID:\C (films et materiaux complexes) 
Dubuit, Sicpa, SID:\C (encres) ; 

- organisations 

\1achines 

International Packaging Club (assistance dans !'organisation de semina1res, 
!'information et la formation) ; \\orld Packaging Organ1zat1on (federation 
mond1ale des inst1tuts nat1onaux de l'emballage ; organisation de congres 
et attribution d'oscars) ; L:S Dept of CommercE> kontan aH'C le P\1\H 
organisation amer1ca1ne des fabr1cants de machine d'emballage) ; 

- divers 
Comertex (machines de mou!age d'emballages aheola1re ... ). 
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Les details concernant chacune de ces visites et entretiens figurent dans les 
compte-rendus de !'Annexe II. 

1.3.2 Entreprises contactees posterieurement a la missiofl 

11 contacts ont ete etablis avec diverses societes, soit pour faire preciser des 
informations compler:-.entaires sur le materiel propose (en particdier Jes tarifs 
en vigueur), soit en vue de deceler des fournisseurs de materiel-pilote ou de 
machines d'occasion de petites capaciti. Ces contacts concernent Jes : 

- appareillage corona 
STT; 

- machine bobineuse-tron~onneuse 
SPAG; 

- machines d'extrusion 
Gilet (extrudeuse de gaine plastique) 
capacite) ; 

- machines d'impression 

Saipec (extrudeuses de petite 

DIMEXPOR T (materiel de clichage flexo) ; Keller-Dorian Graveur:; 
(cylindres pour impression helio, pour gaufrage, etc.) ; 

- machines de thermoformage 
~tecaplasti~ (thermoformeuse-conditionneuse de petite capacite) 

- materiel de laboratoire et de controle 
Instruments S.A. (controle papier ec plastique) ; Keller-Dorian Graveurs 
(imprimeuse helio de laboratoire) ; Realis (etuves) ; Mecalix (materiel 
d'enduction et de contrecollage) ; Mecaplastic (thermoformeuse et 
soudeuse sous vide compense de petite capacite) ; 

- materiel d'occasion 
Keller-Dorian Graveurs (materiel de gravure et de contr61e) ; Minofice 
(materiel de complexage pilote et multiprocedes) ; Gilet (materiel divers) ; 

Les details concernant chacune de ces visites et entretiens figurent dans les 
compte-rendus de 1 'Annexe Iii. 
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1.4 PROBLEMES RENCONTREs ET COMMENT AIRES 

1.4.1 Problemes rencontres dans l'organisation du voyage d'etudes 

1.4.I.I Organisation materielle 

La preparation tardive du \'oyage a entraine divers inconvenients, entre 
autres : 

- l 'impossil>ilite d'encaisser dans les banques allemandes et frarn;aises les 
frais de deplacement des voyageurs vietnamiens, payes par cheque tire sur 
une banque suisse, , ce qui fut une gene constante durant toute la mission 
et necessita !'assistance matenelle de l'ACTIM ; 

- Ia difficulte de ~odifier les rendez-vous pris quelques j'lurs auparavant 
dans diverses entreprises fran~ai ... es ; 

En outre, l'indisponibilite pendant une semaine pour des raisons de sante 
du seul membre du groupe vietnamien s'exprimant a j)eu pres courammenL 
en fran~ais a ete une gene temporaire pour les deux autres visiteurs dont 
les COnnaissances ling1Jistiques (fran~ais OU anglais) etaient limitees ; 
l'assistance d'une entreprise de la region lyonnaise et du Laboratoire 
Natiof'lal d'Essai mettant un interprete a Ia disposition du grvupe a permis 
la poursuite a peu pres normale de la mission pendant trois jolirs. 

I.4.1.2 Organisation du programme de \ isi te 

Au cours des visites entreprises en France, ii est apparu que les objectifs 
n'avaient pas ete exactement compris par le Laboratoire National d'Essai 
qui soustraitait I 'organisation du programme de visite : divers rendez-vous 
ont ete pris avec plusieurs entreprises tres perfcrmantes dans leur 
domaine, dont Ies materiels depassaient cependant de tres loin une 
production-pilote et les besoins d'un laboratoire d'essai. 

Un delai d'un mois mi.1imum entre l'etablissement du projet de programme 
et le debut du voyage aurait sans doute permis de mieux cibler les 
entreprises a contacter [ce qui fut fait par les contacts etablis 
posterie11rement a la fin du voyage d'etudes (voir Annexe 111)). 

L'ensemble des visites a ete nearnrnoins ;:>rofitable a la delegatior 
vietnamienne puisque celle-ci a pu, dans le cadre des poles d'interets qui 
avaient ete prealablement def in is, faire le point sur certaincs techniques 
s'inscrivant dans un plan eventuel je modernisation de l'industrie 
vietr.amienne de l'emballage plastique et de ia production des materiaux 
complexes. 
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1.4.2 Commentaires r.!sultant des visites et entretiens 

1.4.2.1 Les materiaux de base 

On a constate, lor:; de la visite de PacPro 88 ainsi qu'au cours des ns1tes 
de divers~s entreprises: une predominence du polyescer terephtalique (PET) 
dans l'emballage extrude-souffle (bouteilles biorirntees et corps de boites 
pour boissons gazeuses). U en est de meme dans l'industrie des complexes 
(en association avec le polypropylene et le polyethylene) dans lequel le 
PET ~pporte ~~ bonne impermeabilite aux gaz. 

De meme, le film de polypropylene bioriente (OPY) tend a occuper la 
premiere place et a remplacer 1es pellicules cellulosiques, en raison de sa 
resistance mecanique et de son prix. Les pellicules cellulosioues cherchent 
a conserver un marche du fait de leur excellente imprimabi!ite et de 
l'existance de machines de conditionnement appropriees a ce seul 
materiau. 

Pour lutter contre les progres du PET, les fabricants de chlorure de 
polyvinyle (PVC) proposent un PVC-HPT permettant par biorientatic11 des 
paraisons un gain de poids et une amelioration des proprietes mecaniques 
des bouteilles. 

On note enfin, dans le domaine des materiaux complexes. le develo::>
pement de chaines de fabrication permettant d'obtenir des emballages 
triplex (PET-EVOH-PET) impermeables a l'oxygene pour le condition
nement des bieres et jus de fruits. 

1.4.2.2 Les emballages 

Divers emballages nouveaux se developpent : ainsi, des barquettes 
thermoformees en PET, chauffables a haute-frequence pour le condition
nement dee; plats destines aux compagnies aeriennes. 

Des barquettes thermoformees en milieu sterile a partir d'un complexe 
pelable (polystyrene-polyethylene) permettant la realisation de corps creux 
appropries au conditionnement aseptique des jus de fruits et produits 
laitiers. 

Le maintien en Europe et le developpement dans Jes PVD de l'emballage 
DOYPACK pour le conditionnement de produits alimentaires (jus de fruit, 
lait, olives) ; certains de ces emballages sont sterilisables. 

Ent in, le developpement d'emballages souples thermoformes sterilisables, 
apartir de complexe polypropylene-polyamide-polyethylene, pour le condi-
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tionnement de longue duree de pain destines aux armees, ams1 que 
diverses charcuteries. 

J.4.2.3 Les procedes de mise-en-oeuvre 

Les quatre points suivants ont ete nutes : 

la biorientatioon de la bouteille rigide (PVC et PET) serPble devoir 
remplacer definitivement le soufflage simple partout ou les conditions 
difficiles de transport OU }es economies de poids } 'exigent 

la biorientai.ion du film s'impose dans la production de film PP avec la 
recuperation automatique des chutes sur les machines des chutes de 
fabrication et leur recyclage immediat ; les pertes se trouvent ainsi 
reduites a environ l,5% ; 

le developpement du procede de complexage des divers matenaux par le 
procede de collage sans solvant (adhesif polyurethane a deux constituants) 
du fait de son applicabilite a I 'ensemble des materiaux ; 

l'emploi du procede de filature - circulaire ou convenwnnelle - des 
bandelettes etirees de PE et PP - pour la confection de sacs utilisables 
pour l 'emballage de nombreux produits. A noter cependant que ces sacs ne 
sont pas encore employes pour le transport du cafe vert. 

1.4.2.4 Les rPachines 

Chez presque tous Jes fabricants, les petites machines ont prati<!uement 
disparu au benefice de chaines tres importantes dont les capacites de 
production sont considerables et Jes rendent inutilisables pour des 
ins tall a tions-pilote. 

Par ailleurs, ces chaines necessitent des investissements tres eleves 
(pariois de I 'ordre du million de dollars). 

La fabrication de petits apparei!lages reste la specialite dt quelques 
entreprises dans Jes domaines du complexage, de I 'extrusion, de 
!'impression et de quelques machines de transformation. Ces appareils 
equipent SOit des centres de recherches d'entreprises produisant OU 

transformant des matieres plastiques, soit des entreprises alimentaires ou 
pharmaceutiques, en vue d'assurer le conditionn.:?ment de petits lots. 

La production d'appareils de laboratoires reste l'apanage de quelques 
entreprises tres specialisees, chacune, dans un domaine particulier. Les 
appareils traditionnels tendent a etre remplaces par des dispositifs avec 
affichage digital des resultats ; on constate egalement, chez presque 
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tous les fabricants, la possibilite d'enregistrer et de traiter informati
quement I 'ensemble des donnees. 

Relativement peu de materiel d'occasion se trouve disponible. Cependant, 
plusieurs societes (SIDEL, Mecalix, Keller-Dorian Graveur, etc.) ont etc 
attentives aux demandes qui leur ont ete faites et ne manqueront pas de 
signaler les machines ou appareils disponibles. Une occasion exceptionnelle 
(complexeuse pour centre de recherche) a ete trouvee (machine Mecalix de 
Petroplastique). 11 n'existe pratiquement pas d'appareils de laboratoire 
d'occasion, mais Keller-Dorian, ainsi que quelques autres, accepteraient de 
ceder a un prix probablement assez avantageux certains de ceux-ci en vue 
de les remplacer par des appareils plus performants. 

1.4.2.5 Les possibilites de cooperation 

Trois OU quatre possibilites de cooperation technique Ont ete decelee : 

- soit par la constitution chez SPACEX d'un stock des semi-produits et 
encres de ba~e assortie d'une assistance technique pour la realisation des 
complexes appropries a Un emballage particulier OU pour l'obtent1on d'une 
nuance voulue pour l'impresion (Rhone-Poulenc Film, SICPA) ; une 
collaboration identique semble possible de la part de SIDAC ; 

- soit par une association eventuelle pour Ja production au Viet-Nam de 
complexes destines a approvisionner I' Asie du Sud-Est (Rhone-Poulenc 
Film). 

J .4.2.6 L'organisation d'un colloque emballage au Viet-Nam 

L'organisation d'un colloque sur l'emballage plastique a suscite un grand 
interet de la part des visiteurs vietnamiens. Diverses entreprises et 
organisations rencontrees se sont declarees inte,·essees soit pour !'organi
sation (Laboratoire National d'Essai ; International Packaging Club), soit 
pour une participation (documentation audiovisuelle, cor••:rencier, echan
tillons et documents divers) (Rhone-Poulenc Fi: SIDEL, ADS, 
Thimonnier). 

Un mode de financement pourrait etre recherche soit dans le cacre Jes 
cooperations bilaterales, soit au sein des organisation intergouverne
mentales. 

1.4.2.7 La creation d'un lnstitut vietnamien c1e I 'emballage 

Lors de la rencontre avec le Seer eta ire General de la \\ crld Packaging 
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Organization, le probleme de !'affiliation du Viet-Nam a cet organisme a 
ete evoque. La solution qui apparait la plus simple semble etre la creation 
d'un lnstitut (ou d'une :\ssociation) Vietnamien(ne) de l'Emballage 
regroupant les divers agents ecvnomiques interesses par les problemes 
d'emballage. L'lnternational Packaging Club s'est propose pour apporter 
son assistance dans l'edi!ion d'un periodique faisant le point de l'e\olution 
de l 'emballage dans le monde. 

t\ noter que le prochain congres international de la \\"PC, consacre aux 
problemes de l'emballage dans I' t\sie du Sud-Est, se tiendra a Singapour. 

De plus, dans le cadre d'accords bilateraux, ii semble possible d'obtenir de 
Ia part des pays francophones et anglophonesune assistance documentaire 
indispensable au futur lnstitut. 

1.4.2.8 La formation du personnel 

Plusieurs opportunites pour Ia formation d'ingenieurs et techniciens se 
presentent : 

- soit grace a un cycle de formation de courte duree : 
• dans le domaine plastique : participation aux cycles organises a Vienne 
par le LKT avec la participation de l'ONUD! (anglais courant et 
comprehension suffisante de l'allemand) ; 
. dans certains laboratoires tels que ceux du LNE-Emballage (Trappes) 
pour la formation au controle de qualite des emballages [plastiques ou 
complexes], ou du Service de la Repression des Fraudes (Bordeaux) 
[controle metrologique et chimique des emballages alimentaires] ; langue 
fran~aise necessaire ; !'organisation materielle des stages pourrait etre 
abordee dans le cacire de la coooperation bilaterale ; 

- soit en suivant ut" cycle complet d'enseignement superieur 
. dans le domaine de i·emballage : l'niversite de Reims (maitrise en 
emballage - duree 2 ans) ; le niveau de recrutement est eleve et se situe 
2 annees apres le baccalaureat ; 
• dans le domaine alimentaire : stage de 2 semestres a l'ENSI:\ (\\assy) 
dans le domaine du controle de la qualite ; niveau de recrutement eleve 
(diplome d'ingenieur-chimiste, de bioJogiste OU de pharmacien) ; etudes 
conduisant a un Diplome d'Etude Approfondie pouvant etre complete par 
une these de doctorat. Dans l'ur. et l'autre cas, une tres bonne 
connaissance de la langue fr,m~aise (l'anaglais est de plus recommande) 
est indispensable pour que Jes etudes soient profitablt•s ; 

enfin, la plupart des fournisseurs de mati&rP.s premieres et machines 
peuvent assurer une formation de quelques semaines des ingenieur5 et 
techniciens concernes. Une connaissance suffasante de la langue du pay5 OU 

de l'anglais est souhaitable. 
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llEME PARTIE 

CHOIX DU MATERIEL POUR LE FUTUR 

CENTRE TECHNIQUE DE DEVELOPPEMENT DE L'EMBALLAGE 

II.I CONSIDERATIONS GENERALES 

11.1.1 REPARTITION DU MATERIEL 

Le materiel dont l'achat etait projete peut etre classe en trois groupes 

machines de production, 
machines de conditionnement, 

appareils de laboratoire. 

11.1.2 COUT GLOBAL DU MATERIEL ENVISAGE DANS LE PROJET 

Le cout moyen estime du materiel industriel figurant dans le Projet VIE/86/06 
(pages 20-2 l) est environ : 

1 - coextrudeuses 
2 - ligne pour film OPP 
3 - appareillage pour film retractable 
4 - complexeu:>e 
5 - appareillage corona 
6 - machine a thermoformer 
7 - metalliseuse sous vide 
8 - appareillage pour heliogravure 
9 - appareillage pour film etirable 
I 0 - soudeuse sous vide compense 
11 - materiel pour l'unite de design 
12 - materiel de laboratoire (globalement) 

(n l'achat d'un atelier d'occasion est 
envisageable mais le cout (assez eleve) 
n'a encore pu etre etabli) 

soit un t0tal aoproche et provisoire de 

US$• 

I 000 000 
2 700 000 
I 000 000 

130 000 
7 000 

137 000 
I 000 000 

non chif fre** 
650 000 

19 000 
non chiffre 

150 000 

6 793 000 

* Dans I 'ensemble de cette estimation l'US dollar a ete compre au taux moyen 
de 6,00 francs franc;ais 
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11.2 L'ETABLISSEMENT DE LISTES ALTERNATIVES 

11.2.l CONS TATA TIONS 

Quatre remarques s'imposent : 

11.2.1.1 - le budget d'equipement en\'isage dans le projet est nettement 
sous-e\'alue ; 

11.2.1.2 - ii semble tres difficile pour certains ty~c; de materiel Oigne 
d'extrusion-biorientation de film OPP, coextrudeuses, ligne pvur film 
retractable, mP.talliseuse, etc.) de trouver un materiel-pilote ; actuel
lement, les machines de petite capacite sont deja des outils de 
production ; une bonne partie du materiel en\'isage peut etre alors 
consideree comme des bien d'equipement a usage industriel 

11.2.1.3 - il apparait necessaire de scinder les equipements en deux 
groupes : 

- machines-pilote et appareils de laboratoire pour l'equipement 
du Centre de Developpement, constituant une liste alternative 
d'equipements prevus dans le projet ; 

- materiel industriel r.ecessaire a la modernisation de 
l'industrie vietnamienne de l'emballage et a son develop
pement ; 

et de repartir les machines et appareils en deux tranches : materiel 
indispensable au demarrage du Centre et a la modernisation de l'industrie, 
materiel dont l'achat peut etre differe ; 

11.2.l.4 - enfin, chaque fois que l'opportunite se presentera, l'achat de 
materiel de seconde main en bon etat de marche pourrait entrainer une 
economie sensible du budget envisage dans les deux groupes de materiel et 
permettre une accelera~;..;:-. dans l'equipement du centre et des ateliers de 
production. 

11.2.2 OBJECTIFS 

Les objectifs suivis pour le choix du materiel ont pour but de 

11.2.2.1 permettre, dans des delais rapproches, la mise au point et le demarrage de 
petites fabrications en materiaux souples (matieres plastiques ct c~mpiexes) et d'en 
permettre le controle en laboratoire, en vuP d'un investissemen~ ulterieur en 
machines plus importantes de fabrication ; 

11.2.2.2 tester les nouveaux materiaux et emballages mis au point sur le marche des 
denrees alimentaires exportees ; 
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11.2.2.3 etabhr' a partir des donnees obtenues lors du voyage d'etudes ainsi qu'apres 
les ess"'lis entrepris au Centre de De\'eloppement de l'lndustrie de l'Emballage~ ia 
liste du materiel industriel so~haitable pour la modernisatio'l et le de\·eloppement de 
l'industrie \'ietnamienne de l'emballage, materiel dont le financement deHa etre 
assure separement de celui du Centre de De\'eloppement. 

11.2.J LISTE ALTERNATIVE DE MATERIEL POUR LE CENTRE DE DEVELOPPE.\\ENT 

11.2.J.l Materiel de Iere urgence 

Machines-pilote 

- extrudeuse a filiere plate + bane de
tirage et bobineuse 
- enduiseuse-contrecolleuse multkpro

cedes(•) (4 elements - tuntW'[ et presse 
de contrecollage) 

- debobineuse-tron~onneuse 
- appareillage corona 

USS 

300 000 

207 000 

57 800-
5 175 

(• \'ariante : contrecolleuse de seconde 
main PETROPLASTIQUE 43 a 45 000) 

sous-total 

- soudeuse 
- soudeuse sous vide compense 
- balance (0, l g) 
- etuve froid-chaud climatisee 
- cisaille (coupe-eprouvettes) 
- eclatometre 
- extensometre 

+ enregistreur 
- micrometre 
- accessoires divers 

total 

soit un total general de 

570 000 

6 000 
22 ooc 

I 300 
8 000 

920 
12 750 
14 700 
2 850 
3 965 

15 000 

74 000 

644 000 
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11.2.3.2 Materiel de la seconde tranche 

Machines-pilote 

- thermoformeuse-conditionr.~use (+) JOO 000 

(* une variante pourrait consister en 
matt:riel de seconde main d'un prix plus 
a\"3ntageux mais ne pou\"ant etre utilise 
comme chaine de conditionnement de 
petits lots de fabrication). 

sous-total JOO 000 

Appareils de laboratoire 

- balance (O, l mg) 
- abrasimetre 
- chromatographe phase vapeur 

( T colonnes et accessoires) 
- spectrographe L1V 
- permeametre (\"apeur d'eau et oxygene) 
- imprimeuse helio mono-couleur 

sous-total 

soit un total general de 

I 300 
8 600 

27 000 
8 300 

45 000 
41 500 

129 900 

229 900 

11.2.4 LISTE DU MATERIEL POUR LA MODERNIS:\ TION DE L'INDUSTRIE 
DE L'EMB:\LLAGE 

11.2.4. I Premiere tranche de macnines 

Implantation dans une unite de production 

- extrudeuse f iliere plate PVC 6.50 000 
- extrudeuse-souffleuse 2.50 000 
- machine polyvalente de lamination 357 2.50 
- appareillage corona ( 1,20 m ; double face I 0 000 
- in1ecteuse pour bouchon 

(de I 00 000 a 200 000) I 00 OOG 
- debobineuse-tron<;onneuse 

(avec reperage des bords) .57 800 
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- machine de fabricatiotl de sachets 
DOY PAC 

- clicherie off-set 
138 000 
41 500 

- machine de produr.tion de sacs plastiques 
grande contenance (sacs pour engrais) 41 500 

- machine a sacs-bretelles 33 o.:o 
- unite de sacs en ba:idelettes PE-PP 
- unite de production de film etlrable 

OU retractable er.viron 500 000 
(de 500 000 a .I 000 !JOO) 

sous-total environ 2 178 500 

• Implantation dans une unite de conditionr.ement 

- remplisseuse DOYPACK 63 OCO 
- thermoformeuse-conditionneuse (*) non chiffrable 
- extrudeuse souffleuse de bouteiHes (*) 130 000 

(de 130 000 a 500 000) 

(* prix tres variables selon Jes 
specifications demandees a l'appareil
lage) 

sous-total approximatif 760 000 

Total general 

11.2.4.2 Seconde tranche de machines 

2 938 000 

Ce materiel necessitera une etude prealable du marche potentiel en raison de 
!'importance de l'investissement et de l'evolution rapide du marche mondial 
d'ici une dizaine d'annees (en particulier pour le film de polypropylene bioriente 
dont plus de 25 machines de tres grande capacite sont implantees actueller.1ent 
dans le monde). 

- extrudeuse de film OPP bioriente 2 700 000 
- metalliseuse sous vide I 000 000 
- atelier de gravure de cylindres helio (**)non-chiffre 

(** Possibilite de rechercher du materiel 
de seconde main ; envisager en outre un 
microscope pour la me sure de la prof on
deur de la gravure : environ 10 000 $) 

total general 3 700 000 
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11.3 BUDGET GENERAL O'EQUIPEMENT 

11.3.1 CENTRE DE DEVELOPPE:\\E~T 

Jere Tranche 

\\achines-pilote 

Appareils de laboratoiore 

sous-total 

2eme tranche 

machines-pi :ote 

Appareils de laboratoire 

sous-total 

TOTAL GENERAL 

LS$ 

570 (100 

74 000 

644 000 

IOG 000 

129 900 

229 OGO 

US$ 

11.3.2 INDUSTRIE DE L'EMBALLAGE PLAS TIQUE 

I ere Tranche 

machines 

2eme tranche 

machines 

TOTAL GENERAL 

2 933 000 

3 700 000 

US$ 

873 000 

6 638 000 
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II.ff PRcx;RAMMA TION 

11.4.1 CALENDRIER 

I ere Tranche - Eguipement du Centre de De\ eloppeanent 

Date Domaine Duree (mois) 

3eme Trim. 88 

Ier Trim. 89 

4eme Tr. 89 
mi 89-mi 90 

2eme-3eme Tr. 90 

Selection du materiel et chiff rage 
des devis 
Definition du projet UNDP 

Selection du Personnel du Centre 
Amenagement des locaux du 
Centre de Developpement 
Approbation projet UNDP 
et debut du financement 

2eme-3eme Tr. 90 Recherche du financement 

3eme Tr. 90 
2eme-3eme Tr. 91 
2eme a 4eme Tr. 91 
3eme Tr. 91-
2eme Tr. 92 
ler ii 4eme Tr. '12 

complementaire 
Passation des commandes 
Stages chez Jes fournisseurs 
LiHaison du materiel 

Reception et essais materiel 
\1issions d'asistance 

11.4.2 MISSIONS D'ASSISTANCE 

3 

I 
3 

12-18 

3 
3 
3-6 
9-12 

12 
IC 

La realisation du programme ci-dess1.1s pourrait beneficier de plusieurs m1ss1ons 
d'assistance dans les domaines suivants (2 inclure dans le projet VIE/86/046) : 

11.4.2.1 Selection du materiel (E. l) 

- exploitation de la documentation technique 
et des propositions' des fournisseurs 
(0,5 en Europe + I ~5 au Viet-Nam) 

11.4.2.2 Construction et amcnagement des locaux 

- assistance pour la construction et 
des locaux, chiff:rage des devis (Viet-Nam) 

I 

2 m/m 

I 'amenagement 
3 m/m 



11.4.2.3 a 8 Assistance technique pour le demarrage 

• calendrage-extrusion-injection 
• lamination 
• laboratoire d'applicatior1 

physico-chimique 
compatibilite alimentaire 

• normalisation, reglementations 
internationales 

total 

m/m 
m/m 

m/m 
m/m 

5 m/m 

11.4.3 DEFINITION DES FOl\CTIONS DES EX PER TS 

11.4.3.1 Selection du materiel (E. I) 

L 'expert aura pour mission essentielle : 

lere Partie 

5 m/m 

IOm/m 

- dans Jes limites des objectifs envisages pour le Centre de 
Developpement des Emballages, d'analyser I 'ensemble des propositions 
formulees lors du et posterieurement du voyage d'etudes, ainsi que celles 
re~ues separement au Viet-Nam, 

2 - de definir les caracteristiques du materiel necessaire, 

3 - de contribuer a chif frer le montant global de la depense, 

~ - de proposer aux autorites vietnamiennes responsable les entreprises 
repondant aux objectifs envisages. 

2eme Partie 

5 - rediger et lancer un appel d'offre en accord avec les autcrites 
vietnaminennes pour la fourniture : 

- des machines-pilote ; 
- des appareils de laboratoire ; 
- des materiels de depannage et pieces dctachees ; 
- de la mise en place et de la mise en ot•ivre des 

equipements ; 
- de I 'assistance technique ; 
- de la formation et du service apres-vente ; 
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6 - de participer au depouillement en accord a\ ec les autorites 
vietnamiennes. 

La mission pourra etre effectuee pour moitie (0,5 m/m) en Europe, p.Jur 
moitie au Viet-Nam ( 1,5 m/m). 

Langues exigees : franc;ais et anglais courants. 

La duree totale de cette expertise est estimee a 
0,5 mois + 1,5 mois = 2 mois. 

11.4.3.2 Implantation et amenagement des locaux du centre (E 2) 

L 'expert aura pour mission essentielle : 

Jere Partie 

I - de def inir I 'amenagement necessaire a une exploitation rationnelle du 
centre, en particulier les utilites necessaires ; 

2 - de proposer l'implantation la plus edaquate, tant en ce qui concerne 
l'atelier-pilote, que les services utilitaires, laboratoires, magasins de 
stockage (matieres premieres, semi-produits, produits finis, pieces et 
moules de rechange, etc.) et bureaux : 

3 - de def inir !es conditions d'hygiene mini males imposees dans le domaine 
de 1 'emballage alimentaire (et eventuellement pharmaceutique) ; 

2eme Partie 

4 - de rediger et de lancer un appel d'offre en accord avec le!> i...Jtorites 
vietnamiennes pour la fourniturc d'un batiment et des services utilitaires ; 

5 - de participer au depouillement ~n accord avec Jes autorites 
vietnamiennes. 

Langues exigees : franc;ais et anglais courants. 

La duree totale de cette expertise est estimee a 3 mois. 
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11.3.4.3 (E 3 a E 8) Assistance au den1arrage 

Les experts auront pour mission essentielle : 

lere Partie 

I - de former les techniciens \'ietnamiens aux methodes d'exploitation OU 

de controle mettant en oeuvre les materiels du Centre de 
Developpement ; 

2 - de definir avec precision les methodes a utiliser dans le contexte des 
unites de fabrication locales ; 

3 - de contribuer a l'interpretation des resultats obtenus ; 

4 - de suggerer une organisation performante de l'atelier-pilote ou du 
Iabo-atoire de controle du Centre de De\'eloppement ; 

2eme partie 

5 - de contribuer a !'elaboration sur le plan technique d'un manuel 
d'exploitation pour l'atelier-pilote et d'un manuel de qualite pour le 
laboratoire de controie ; 

6 - d'informer aussi completement que possible le Centre de 
De\eloppement des reglementations \'isant l'emballage des aliments en 
\ igueur dans !a Communaute Europeenne, Jes autres pays europeens, Jes 
Etats Cnis d':\merique. 

Langues exigees : frarn;ais et anglais courants. 

La duree totale de ces expertises est estimee a 5 fois I mois .:: 5 mois. 
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ANNEXE I 

-UNITED NATIONS INDUSTRIAL DEVELOPMENT ORGANIZATION 

Post tide 

.... ration 

Date required 

Outv sution 

f\arpose of project 

Duties: 

1 April l qss 

PROJECT IN THE SOCIALIST IEPUBLIC or 
VIET NAM 

JOB DESCRIPTION 

DP/VIE/86/046/11-01/J-1-)105 

Expert in Flexible Packaging Ha~erials 

five weeks 

2 Hay 1988 

Hanoi - Ho Chi Hinh City - DUsseldorf - Frankfurt - Paris - Vienna 

To facilitate the establishment of an experimental and pilot unit 
within the Saigon Packaging Export Company's Packaging Technology 
Development Centre (PTDC) by: 

1. Acquainting the technical personnel of PTDC with the relevant 
technology abroad and identifying detailed machinery for the 
proposed experimental workshop vith breakdown of price in 
consultation vith the expert. 

2. Finalization of the project document for UNDP technical 
assistance for reinforcement of the Packaging Development Centre 
in Ho Chi Hinh City. 

The expert viii be assigned to the Saigon Packaging Export Company 
in order to accompany three national ~articipants and an interpreter 
during a study tour to Federal Republic of Germany (1 week), 
France (2 weeks), and Austria (1 week). 

The following institutions are abeing approached to co-operate in 
the final arrangement of the study tour: 

- DUs~eldorf Hessegesellschaft mbff - HOWE.A, as organizers of 
PACK PRO 88, international exhibition of packaging materials 
.anufacturing and converting machinery, at DUsseldorf, Federal 
Republic of C~raany. 

- Laboratoire General d'Essais, Departement Emballage, which is 
being proposed to organize visitslmcetings at Rhone Poulenc ..•. / .. 
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Films (TANOCEL). Thimonier. Ecole Nationale Superleure des 
Industries Alimentaires. Vorld Pack.aging Organization (Sec. Cen. 
M. rlerre Louis) and various fl1'91s. vltbin the subject of the 
training progra...e. 

UNl1>0 and the Austrian Laboratory for Plastics Research. vhich ls 
being proposed to organize Yisitsl.eetings to firms vithin the 
subject of the training progr.-e. 

The technical subjects included in the Training Programae Outline 
are the folloving: 

1. Production of plastic fil•s. namely low and high density 
polyethilene. polyvinyl chloride. polypropylene. polystirene, 
polyamides, polyester and polyvinylldene chloride. as veil 
as regenerated cellulose film and cellulose acetate. 

II. Mono- and bi-orientatioe of plastic films. 

111. Production of shrink and stretch films. 

IV. Coating and vet- dry-, vax- and extrusion lamination. 

V. Co-extrusion of multi-layer laminates. 

VI. Metalization of plastic films (including vacuum metalization). 

VII. Printing (heliogravure and flexography) and converting of 
plastic and laminate fl~xible materials (including surface 
treatment). 

VIII. Heliogravure plate aaking. 

IX. Production of plastic fila sacs, laminate sacs and woven 
plastic film tape sacs. 

X. Thermoforming and e'ICtrusior.-blowing plastic containers, skin 
and blister packaging. 

XI. Laboratory testing of plastic films, laminates and containers, 
both for quality control and research and development. 

XII. Vacuum and inert gas flushed packaging. 

!he consultant will be specifically expecte~ to: 

J. Cet acquainted with the existing draft project document entitled 
"Strengthening the Packaging Technology and Development Centre 
in Ho Chi Hinh City". 

1. Accompany three Vietnamese technical •ominees and an interprecer 
who will parricipate in the study tour referred to above. 

3. Provide explanations on the equipment~ and relat.~d u:chnological 
systems, vhich viii be ob•erved durin$ the study tour in fRG, 
France and Austria. 

. .. I .. 
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l:lnguage: 

Background 
information: 
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4. To t•ke note of a.nuf•cturers. 80dels 0 speciflc•tlons and 
estlaated prices whenever possible or the lteas of equl nt 
obse~ed during the study tour, which aay be of lnteres~or 
cons1der•tion during the final discussion/selection of the 
follow-up project equlpaeDI •t UNIDO/Vlenna _ both from the 
expert and from the study tour participants' point of view. 

5. Co-operate in the fl.al discussion/selection of project equipaent 
and prepare neutral specifications, estimates of costs as accurate 
as possible and na.es aad addresses of possible suppliers for 
UNIDO'~. circulatioa of related request for offers. 

6. Elaborate a list of the testing equipment which should be 
advisable for the laboratory which is to be installed together 
vith the pilot unit. for research, development and quality control 
on the produeed packaging materials as veil as of packages aacle 
thereof. 

7. Elaborate a consequent revision of the large-scale follow-up 
draft project docu.eat at UNIOO, Vienna at the end of the study 
tour. 

The expert v~ll also be expected to prepare a final report, setting 
out the findings of bis aission and bis recomaendations to the 
Government on further action which •ight be taken. 

Chemical engineer or chemist with University degree or equivalent 
experience, and specific theoretical background and experience 
in the manufacture and quality control of flexible packaging 
materials, including the vhole range of plastic materials and 
respective laminates. 

French and English 

The fcod processing industry, including the bev~rage industry 
(beer, soft drinks) is the lar:est user of all types of packaging 
materials and products. In almost all countries plastics continue 
to make inroads into all fonas of packages, flexible or rigid. 
In Viet Nam the plastics industry is, however, at a very initial 
stage: production of PVC - 1000 t/y; plastic processing - 1500 t/y. 
The marine ~roducts sector is the most important user of plastic 
packaging materials in Viet lam (processed and smoked fish, ~callps, 
squids, shells, deep-fro1en products). The ~QIC region is the 
principal exporter of these products. Compared to the level of 1986 0 

the export needs to be increased by ~04 by 1991. The export value 
can be increased, inter alia, by the improve~nt or packaging. 
Estimates indicate that the value of US$ 7/kg of shrimps, achieved 
actually on the Japanese aiarket, could be increased to US$ 8-9/kg, 
by more adequate packaging alone. On top of achieving lover prices, 
the Vietnamese export industry has been continuously suffering 
painfu! losses due to inadequate packaging. 

Furthef"llore, high quality pineapple, orange and other products 
actually exported in (onn of juice, could also be exported as 
deep-frozen products. Honey, ~ilk, copra, peppers, peas, flowers 
(orchids), dried bananas co~ld be exported in large quantities too. 
At present, 20 mi 11 ion bags (of 200 grams) of dried bananas are 
being exported annually. However the losses suffered due LO 

inadequate packaging are estimated to amount to 17 to 194 • 

. . . / .. 
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The export of the HOIC reglo• Is expected to Increase fr .. the 
actua 1 level of $ 35Q ail Hoa to $ 800 al 11 lon by 1991. bport 
aonopolles earlier Introduce• for 2} products vere aboll~d 
recently to encourage and facilitate export. Jn the llOIC region 
the laport-Export Corporatioa of the Ho Qt Minh City (DIEXCO) 
Is the leading export organi&atlon. The corporatfoa exhibits a 
high degree of autonomy and fleziblllty. The Hate People's 
C:O-lttee obtained large decision .akin powers to speed wp 
economic develop19ent. 

UlllDO sent a progra .. lng •ission in 198S as for the Third Country 
Prograane exercise. Jn this report*, assistance In the reinforce
ment for the Packaging Technology and Development Centre ID Ho Chi 
llinh City, as an Institution building project vas proposed for 
UNDP assistance. 

The project VIE/84/009, Upgrading the Export Packaging, in 
relation to corrugated boxes, folding cartons and labels, 
comprises objectives complementary to this project vbich_is 
focused on plastics. Close co-operation between the tvo units, 
the Package ~velopment Section of the Export Packaging Centre 
in H~noi, and the Packaging Technology Development Centre of 
SPACEX, are envisaged in their development vork, jointly issuing 
a Newsletter, working on a glossary of Packaging Terminology in 
Vietnamese. Their efforts in relation to standardisation need to 
be carried out jointly as veil as other projects in various phases 
of preparation and implementation, such as National ~etvork of 
Standardization, MetroJogy, Quality Testing and Calibration Services. 

Considering the heavy losses suffered in the export industry 
and the vastes occuring in handling, transport and distribution 
of especially food and foodstuffs in the country, tbe establishment 
of an experimental pilot unit has been overdue. The food and 
foodstuff sector and the export industry are high priority 
development targets for the Government. In its first phase, the 
planned experiaiental pilot unit vould concentrate its efforts on 
the food export industry of the HCHC region. As its capacity of 
research, development and implementation progresses, its vork can 
gradually be extended to other regions of the country, assmaing 
its full role at the national level. 

During 21 April to 8 Hay UNDP fielded a preparatory mission to 
'identify and prepare a fast draft of the project document. AJthouE 
the document is complete in all respect the national authorities 
and UNIDO feel that the list of equipment and machinery needs to be 
further verified, prices of individual equipment/machinery specified 
and the national authorities get a feeler of the technology involved 
in the new process. The Covern1aent therefore requested to firstsend 
a team of technicians on study tour to Japa~ and Europe for this 
purpose. 

• Report on thr mission to the Sociali~t Republic of Viet Nam 
from 1 to 26 June 1985 concerning Review of the Industrial 
Sector in preparation for the Third Progra11111ing Cycle. 
1987-)991, Vienna, July 1985, p. )4 and Annex). 
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ANNEXE II 

ENTREPRISES, LABORA TOIRES 

ET CENTRES D'ENSEIGNEMENT VISITEs 

Raison sociale : 
Responsable rencontre : 
Specialite de I 'entreprise : 
Adresse : 

Telephone : 
Telex : 
Telefax 

ADS 
.\\. :\. Di Settembrini, President 
Machines d'extrusion-souff lage, in jec teuses 
Avenue du Chateau, Z.I. du Vert Galant 
95310 Saint-Ouen L'Aumone 
BP 619 
F - 95084 CERGY PONTOISE Cedex, France 
(33) I 34 64 93 80 
605 768 F 
(33) I 34 64 35 55 

L 'entreprise est specialisee depuis plus de 20 ans dans les machines modulaires 
d'extrusion-soufflage de flacons petites OU moyennes, d'une capacite de 5uG a 
4000 bouteilles/heures (non-orientees) et 500 a 700 bouteilles/heures 
(biorientees). Les prix par machine sont : 

- extrudeuse-souffleuse ordinaire (SG0-900 b/H) : USS 130 475 
- extrudeuse-souffleuse avec bi-orientation (500-700b/H) : t:SS 208 700, 

ce montant incluant ('assistance pour ('implantation de la machine, les frais de 
montage et de mise en route (sauf les frais de sejour des techniciens), enfin la 
formation du personnel national en France. 

ADS concentre une bonne part de son activite actuelle verc; la biorientation du 
PVC et du PET. Cette societe est a meme de tester le PVC d'origine 
vietnamienne afin de determiner s'il est apte a la biorientation ou s'il convient 
d'en modifier certaines caracteristiques comm~ le po ids moleculaire. 

ADS vend egalement des machines pour ('injection des bouchons et des 
coupelles placees au fond des bouteilles en PET bioriente. 

Diverses informations ont ete fournies lors de l'entretien : les cours mondiaux 
sont pour le PVC rigide \qu.'.:'lite alirnentaire) de 8,50 a 9,00 FF (1,48 a 1,565 
US$) et pour le PET de I 0 a ii FF (1,74 a 1,913 l!S$) ; les poids respect ifs 
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d'une bouteille de 1,5 litre sont 

pour le PVC classique 
pour le PVC bioriente 
pour le PET 
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85-90 g 
64 g 
50-55 g 

ce qui en cout matiere se traduit par un net avantage du PET. 

Documentation re~ue : 
catalogue general ADS, fiches techniques des machines d'extrusion-soufflage, 
presses a injecter, dossiers techniques PVC HPT pour biorientation. 

Raison sociale : 
Responsable rencontre : 

Specialite de l 'entreprise : 

Adresse : 

Telephone : 
Telex : 
Telefax : 

ARVOR 
M. Michel SABLE, President-Directeur 
General 
~,achines pour sacs plastiques, machines a 
rembobiner 
3 Rue Jean-Pierre Timbaud 
F - 9.5100 ARGENTEUIL, France 
(33) I 34 10 60 26 
609 276 
(33) l 34 11 : 0 15 

La societe AR VOR est le spec1aliste des machines adaptables pour la 
fabrication des sacs plastiques de toutes dimensions (400 a 2000 mm) : sacs 
pour produits Chimiques (engrais par exemple), sacs a bretelle pour les 
commerces de detail, sachets. 

Plusieurs types de r .achines sont proposees ; elles sont simples, robustes, d'un 
entretien facile. Plus de 4000 machines ont deja ete vendues dans presque tous 
les pays dont 60 a 70% de celles-ci en dehors de France, notamment plusieurs 
en Chine. 

Le cout est de l 'ordre de 250 000 a 300 000 FF (41 666 a 50 000 US$) pour les 
machines pour sacs grande contenance et de 200 000 FF 03 333 US$) pour les 
sacs legers et sacs a bretel!es. 



Raison sociaie : 
Responsable rencont.-e : 
Speciahte de l'entreprise : 
Adresse : 

Tel-!phone : 
Telex : 
Telefax 
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BA TTENFELD Extrusionstechnik GmbH 
Dietmar \l eiss, Directeur General Commercial 
Extrudeuses pour film 
Josef-Bauman Str. 21 
Postfach 10 06 47 
D-4630 80CHUM I, Allemagne Fecterale 
(02 34) 87 91-0 
825579 
(82 34) s 79 11 7S 

Entretien portant sur les extrudeuses-calendreuses de petite capacite parmi 
celles-ci, Battenfeld propose une serie de calenderettes (de 600 a 1450 mm) 
pour film PVC de ~aute qualite, permettant la fabrication de film de 1.50 µm a 
800 µm, en differentes largeurs (a partir de 600 mm), film destine l'industrie du 
thermoformage (blisters, emballage aleolaire de comprimes, etc.). L'installation 
est d\m entretien facile. 

Le cout est assez eleve ma1s raisonnable et semble correspondre au degre ele\·e 
de technicite de l'appareillage, comprenant notamment des systemes de 
gaufrage et de tirage ainsi qu'un controle regulier de l'epaisseur' ;>ouvant etre 
complete par une regulation automatique de celle-ci. Prix : emiroo 1 180 000 l35$. 

Documentation re<;ue : 
Calendrette pour la fabrication de film P\'C oe haute qualite. 

Raison sociale : 
Responsable rencontre : 
Specialite de l'entreprise : 

Adresse : 

Telephone : 
Telex : 

BOUSSEY CONTROL 
M. Hubert BOUSSEY, Directeur 
appareils de mesure de l'electricite statique, 
traitement de l'electrostaticite, hquide de 
controle de la tension superficielle des films 
IO Rue d' Abrantes 
21.500 MONT8ARD, France 
(33) 80 89 11 I 0 
351 334 F Boussey 

Un kit comprenant des feutres marq11P.urs a remplir avec des liquides de ten!'ion 
superficielle connue permet le controle de la mouillabilite d'une surface 
plastique ou metallique et done de son imprimabilite et de son acceptation d'un 
adhesi!. La duree de conservation du kit est d'au moins une annee. II est 
propose a 833 F, depart. 

Documentation re<;ue : 
notice sur les produits BOUSSEY. 



Raison s.xiale : 
Responsables rencontres : 

Specialite de l'entreprise : 
Adresse : 

Telephone : 
Telex : 
Telefax : 
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CELLIER, Division ALM 
.\\. Jl!GNET, Directeur, 
M. Juan PINARDI Dept film 
~tachines pour l'extrusion-biorientation 
BP 603 
F - 73106 AIX-LES-BAINS, France 
o:n 19 35 05 65 
980 053 F INOXEL 
AIX 03) 79 88 37 71 

Cette societe comporte six divisions dont la division film qui prodllit des 
machines de biorientation pour films PET, OPP et plus rarement polycarbonate 
et polystyrene ; des lignes d'extrusion non-biorientee pour les films polyamide 
et PVC. 

CE LUER es time a 1500 T /an la capacite minimale, at: dessous de laquelle la 
production de\'ient defidtaire {rien n'est en\'isageable en raison du prix pour 
une machine-pilote en dessous de 300 T /an). Les largeurs de machines vont de 
1000 a 7000 mm et Jes vitesses de production de 60 m/mn a 300 m/mn. 

Si le Viet-Nam envisage de s'equiper, CELLIER suggere l'achat d'une ligne 
pe:-mettant de produire de 1500 a 2500 T d'OPP par an, machine reconvertible 
ulterieurement pour la production d~ filn1 PET. Les conditions techniques sont 
les suivantes : 

- batiment de 75x15 m2 a\'ec air au mo ins depoussiere ; 
- puissance electrique installee : 420 kw ; puissance consommee : 280 kw; 
- rendement de la machine : 95°-0 ; 
- engineering compris dans le cout de la ligne ; 
- montage en 6 mois par 2 ou 3 techniciens CELLIER (400 000 L1S$) ; 
- formation de I ou 2 techniciens a Aix (6 semaines) ; 
- garanties de capacite et de qualite du film avec clausP d'arbitrage ; 
- delai de livraison : 2 ans et demi ; 
- references : 40 machines deja installees. 

Le cout d'une machine de 1500 Ta 2500 Tian d'OPP est de 15 a 16 millions 
FF, s::>it 2,7 millions US$, une partie de la charpente de la ligne pouvant etre 
construit au Viet-Nam. CELLIER va etudier les modalites d'un financement 
eventuel de l'achat vietnamien. En outre, une in\'itation a visiter une usine de 
Banckok utilisant une machine de 6500 T est formulee (Ste Rachadachai). 

Documentation re~ue : Notice Oriented Film Production Systems, liste de 
:-eferences industrielles. 



Raison sociale : 
Responsable rencontre : 
Specialite de l'entreprise : 
Adresse: 
Telephone : 
Telex : 
Telefax : 
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CO LINES 

extrudeuses a f iliere plate 
ltalie 

Cette sxiete italienne a ete suggeree par CELLIER comme fournisseur 
d'extrudeuses a filiere plate de petites et mo}·ennes capacites pour le PVC, les 
polyolefines et les autres matieres thermoplastiques. Les largeurs d'extrusion 
vont de 300 a 1400 mm. Une documentation doit etre adressee a SPACEX. :\ 
titre indicatif, une extrudeuse pour PVC rigide, P.n I m de large, pour du film 
de 120 µ a 4 m...,.. est de 2 millions FF (345 000 US$). La production est de 2GOG 
T/an en 150 µ (type blister pharmaceutique). 

Raison sociale : 
Responsable rencontre : 
Specialite de I 'em reprise : 

Adresse : 

Telephone : 
Telex: 
Telefax : 

CONVERTEX Maschinen GmbH 
~t. H.P.:\. FICHTE 
materiel de fabrication de plateaux aheo
laires (cellulose moulee) 
Fl<'rstrasse I I 
PO Box 20 02 32 
D-4000 OUSSELDORF, Allemagne Fecterale 
(49-2 I I) 37 I 3 13 
8 584 075 com· d 
(49-21 I) 37 18 88 

Cette entreprise consacre presque toute son acti\"ite a la fabrication de petites 
machines utilisees pour le moulage de la cellulose. Elle ne vend plus de 
machines en Europe en raison du recul progressif de celle-ci. Par contre, son 
acfr.,ite s'accroit dans Jes pays en developpement qui disposent d'une source 
neglig'.!e de cellulose provenant de papiers et cartonnages non recuperes. 

La machine permet de produire 7209 plateaux de 30 oeufs par heure (ou le 
nombrc equivalent de boiteS OU caJages divers) et permet Je recycJage de 50 kg 
de papier a l'heure. Elle peut etre livree avec OU StlnS tunnel de sechage (selon 
le dimat). 

Cout de !'installation complete (y compris les bacs de preparation de la pate et 
Jes pompes) : I 47 500 US$, avec un jeu de double moule. ' 

Documentation re~ue : 
Notice CP-~00 



Ra1 ~on sociale : 
Responsable rencontre : 

Specialite de I 'entreprise : 

Adresse : 

Telephone : 
Telex : 
Telefax : 
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DCM 
M. C. FARRANT, Directeur Commercial et 
M.J-C. MOISY, Ingenieur commercial 
Machines a imprimer, enduire et laminer les 
films plastiques 
20 Rue Moliere 
F - 92500 RUEIL, France 
(33) I 45 51 67 85 
20 40 93 
(33) I 47 08 50 06 

DCM est specialise dans les machines d'impression pour films plastiques et 
complexes et les machines d'enduction et de contrecollage des materiaux : 

I - Machines d'impression : ii existe une machine compacte d'impression de 420 
a 620 mm en 8 couleurs ; un modele similaire existe en 4 couleurs (700 000 et 
400 000 US$). Une imprimeuse flexo, tres simple mais robuste, en 3 couleurs, 
coute environ 31 000 US$. 

2 - ~\achines d'enduction a l'aide de Cire OU de hot-melt pour COmplexe 
pcpier-aluminium, de 600 a 1000 mm. 

3 - Machines 'l contrecoller a l'aide de colle sans solvant, en differentes 
largeurs (500 a 1000 mr.1) dont une de laboratoire (environ 50 000 US$) et une 
machine-pilote, en 650 mm et vitesse de I 30 m/mn ( 130 000 US$). 

Le contrecollage avec une colle sans solvant peut actuellement s'effectuer avec 
un seul adhesif a deux constituants (el".ception faite des films metallises qui 
necessitent un adhesif particulier) et est relativement peu onereux (depot de I 
a 2 g. de colle au m 2 

; prix moyen de l'adhesif : 30 FF au kg soit 3,85 US$). 
DC\\ estime que le contrecollage sans solvant constitue la solution la plus 
souple pour la realisation de complexes de differente nature, du fait qu'il est 
possible d'utiliser sur la meme machine la meme colle et pratiquement tous les 
materiaux. 

Les conditions de vente sont les suivantes : 

- entretien et service assure a la demande, 
- fourniture de pieces detachees, 
- delais de livraison : 8 mois, 
- DCM assure dans son usine la formation des techniciens charges de 
conduire les machines. 

La visite des ateliers et les entretiens ont laisse une impression de serieux et 
d'efficacite de I 'entreprise. 

Les machines de sec.onde main (imprimeuses ou contrecolleuses) se presentent 
rarement mais I 'occasion peut se produire. 
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Documentation re~ue : 
catalogue general (machines helio, machines d'enduction et de contrecollage 
humide et sec, paraff ineuses, machines de contrecollage sans sohant, 
imprimeuse helio-flexo compacte, bobineuse-decoupeuse, coupeuse de feuilles 
avec impression, etc.) 

Raison sociale : 
Responsable rencontre : 
Specialite de l'entreprise : 
Adresse : 

Telephone : 
Telex : 

DIMEXPORT 
M. Ph. COR TONA, Gerant 
materiel d'impression 
2 bis Rue Jules Breton 
F - 75013 PARIS, France 
03) 1 43 37 60 67 
642 612 F ASSIST DIMEXPORT 

L'entreprise signalee par DCM est specialisee dans la vente de materiel de 
fabrication de cliches flexo. Une proposition demandee par telephone pour une 
installation comprenant Jes appareils de prise de vue, montage, clicherie a ete 
rer;ue se monte a FF 250 000 (42 I 00 US$). Une formation dans l 'entreprise est 
possible. 

11 est egalement possible de trouver du materiel d'occasion. Celui-ci sera 
signale lorsqu'une opportunite se presentera. 

Raison sociale : 

Responsable rencontre : 
Specialite de l'entreprise : 
Adresse : 

Telepho:1c : 
Telex: 

ECOLE NA TIONALE SU PERIE URE DES 
INDUSTRIES AGROALIMENTAIRES 
Mme Eliette MULLER, Directeur des Etudes 
enseignement superieur 
1 Avenue des Olympiades 
F - 91305 MASSY, France 
03) I 69 20 05 23 
692 174 ENSIA 

L'ENSIA est la principale ecole superieure formant des ingenieurs dans le 
secteur agroalimentaire et comporte J .. dusieurs etablissement : Massy, 
Villeneuve-d' Ase (produits laitiers), Montpellier (Produits tropicaux). L'ensei
gnement conduit au diplome d'ingenieur (baccalaureat + 5) et peut se poursuivre 
par un Mastere Specialise (admission sur dossier pour Jes ingenieurs diplomes ou 
Bac+5 pour Jes diplomes equivalents franr;ais et etrangers) (duree 13 a 14 mois). 

L'ecole a organise egalement avec I 'Ins ti tut Superieur d' Agriculture un cycle 
d'etudes supcrieures en industries alimentaires, d'une duree de 500 heures 
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(duree .5 mois) destine aux ingenieurs en alimentation ou en agri:ulture et 
consacre a la gestion de la qualite. 

L'ENSIA consacre une j)artie de son acti\'ite a la re:herche pourSUl\le dans le 
cadre d'un 3cme cycle d'enseignement superieur (Diplome d'Etudes Appro
fondies) et est habilite a delivrer le doctorat. 

Jusqu'en 1988 Jes problemes de I 'embaliage n'eta1ent abordes que de fac;on 
episodique ; prochainement un ~nseignement sera delivre aux etudiants. Un des 
themes actuellement etudies est l'influence de l'aspect de l'emballage sur la 
perception sensorielle de I 'aliment. 

Les etudiants des pays en deYeloppement peuvenc etre admis a l'ENSI:\, soit 
pour y suivre le cycle normal c!es etudes (par exemple dans le cadre du 
programme d'etudes des productions tropicales), soi t pour un cycle d'urae ou 
deux annees (DEA par exemple). Une bonne connaissance du franc;ais et/ou du 
franc;ais et de I 'anglais est indispensable. 

Documentation re~ue : 
Documentation ENSIA, Linet de l'eleve-ingenieur. 

Raison sociale : 
Responsable rencontre : 
Specialite de l'entreprise : 

Adresse : 

Telephone : 
Telex : 
Telefax : 

ERCA 
.\1. Fran~l)iS CORRE, Directcur Commercial 
machines de thermoformage et concition
nement aseptique 
BP .54, Z.I. de Court~boeuf 
F - 91942 LES ULIS CEDEX, France 
(33) I 69 07 4l!. 08 
600 .531 F 
(33) I 69 G7 82 36 

ERCA produ!t 3 types de michines FOR\1SEAL de formage, remplissage et 
scellage : 

- les mach!nes habituelles, pour le conditionnement P.n pots de 125 ml, de 
produits frais a conservation limitee (yaourts, glaces, beurre, margarine, etc.) ; 
- les machines ERCA FLASH effectuant dans une zone sterile une 
debacterisation flash du materiau a 200°C pendant 2 secondes puis le 
remplissa11e aseptique d'un produit acide de pH inferieur a 4,5 ; 
- Jes mac. .• me ERCA NAS Qperant de fac;on similaire mais avec des materiaux 
multicouches servant d<' barriere aux UV et a l'oxygenc. 
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Les deux derniers procedes utilisent des materiaux coextrudes, do"lt la couche 
superficielle est pelee juste avant thermoformage ce qui assure une sterilite 
correcte de l'interieur de l'emballage ; le procede permet l'app!ication d'un 
decor exterieur a l 'emballage. 

Le rendement des machines va de 6 000 a 50 000 p0ts/heure. ERCA est a 
meme de fournir une ligne complete de conditionnement avec reservoirs de 
stockage et de sterilisation de jus de fruit et machine de thermoformage
remplisage des pOtS. Le cout eleve des lignes correspond a la qualite des 
services fournis : 

- ligne de 6000 p0ts/heure : 13 millions de FF (environ 2 241 000 US$), 
- systeme general et ligne de 16 000 pots/heure : 20 millions FF (3 348 000 $). 

Une estimation du prix de revient individuel des pOtS a ete faite : 

- cout ma~iere 0,3926 FF (0,067 $) 
- cout fabrication et 

ammortissement o,33 a o,43 co,0568 a 0,0141 s> 

soit un prix unitaire de 0,7226 a 0,8226 FF (0,1238 a 0,1411 $), legerement 
superieur a la boite metallique. 

Les conditions commerciales sont les suivantes : 

- livraison : 12 mois environ apres la commande, 
- montage : 2 a 3 mois, 
- formation du personnel : en deux etapes, a la commande et apres montage. 

Documentation rec;ue : 
notice generate ERCA, notices FORMSEAL, N:\S et SRS, estimation des coOts 
matiere des pots. 

Raison sociale : 
Responsable rencontre : 
Speciaiite de l'entreprise : 
Adresse : 

Telephone : 
ielex : 
Telefax : , 

INSTRUMENTS SA (Div. ADAMEL-LHOMARGY) 
M. BROUST, Directeur Export 
materiel de laboratoire 
15 Avenue Jean-Jaures 
F - 94200 IVRY-sur-SEINE, France 
(33) I 46 70 11 80 
204 342 
{33) I 45 58 35 14 

ADAMEL-'LHOMARGY est le plus important fabricant franc;ais d'appareils de 
controle mecaniques pour l'industrie papetiere. La plupart des appareils peuvent 
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etre utilises pour la mesure des proprietes physiques des matieres plastiques et 
complexes. 

Les commentaires de ~1. Broust lors de la VISlte du Laboratoire ~ational 
d'Essais (Emballage) ant permis d'etablir la liste des appareils indispensables a 
un centre de developpement d'emballages plas-:iques et ainsi qu'a une entreprise 
performante fabriquant ces emballages : 

- 2 balances de precision (0, l mg et 0, l g), 
- l micrometre, 
- l eclatometre pour papier, 
- l extensometre de laboratoire, 
- l cisaille (decoupe d'eprouvettes d'essai), 
- l soudeuse de laboratoire, 
- l etuve climatisee Oi2 m;), 
- l serie de tubes a essais a bouchon rode pour essais de migration. 

Les prix corespondants figurent ci-apres. 

A noter que tres peu de materiel de seconde main se trouve disponible. 
L 'occasion µeut parfois se presenter lors de la fermeture d'une entreprise. 

Raison sociale : 
Responsable rencontre : 
Specialite de l 'entreprise : 
Adresse : 

Telephone : 
Telex : 

INTERNATIONAL PACKAGING CLUB 
M. Piere LOUIS, President 
Association de Consultants lnternationaux 
42 Avenue de Versailles 
F - 7.5016 PARIS, France 
(33) l 42 88 29 74 
648 838 F 

L'IPC a ete constitue par quelques consultants internationaux dans le domaine 
de l'emballage et assure les services remuneres suivants : 

- Formation : organisation de colloques et de seminaires ; 
- Information : redaction d'un bulletin periodique adre!"Se aux membres et 
usagers de I 'IPC ; 
- Conseil : cas par cas pou:- des industriels de l'emballage ou utilisateurs 
d'emballage ; 
- Etudes mu1t;cJ1ents (devcloppement de l'emballage au Japon et aux USA). 

Le Club n'exige pas rle cotisation de ses membres et assure son financement 
par la vente de services. 
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L'IPC serait a meme d'apporter sa contribution en aidant au demarrage d'un 
bulletin emballage ,·ietnamien. Les conditions seraient a definir. 

En outre, ~\. Louis qui etant l 'un des specialistes de l'emballage comme outil du 
marketing accepterait de participer a un colloque emballage au Viet-Nam. 

La creation d'un Ins ti tut \' ietnamien de l 'emballage a ete examinee et son mode 
de financement pourrait etre recherche aupres des Organisations Internationales 
(UNIDO, CCI, CEE) ; de plus des accords bilateraux entre le Viet-Nam et 
diffe.-ents pays occidentaux permettrait de faire beneficier le futur institut du 
sen·ice de quelques ren.1es specialisees. 

Raison sociale : 
Responsables rencontres : 

Speciali te de i 'entrepr ise : 

Adresse : 

Telephone : 

Telex : 

Telefax 

KIRBY'S Engineers Ltd & SPAG SA 
~\r Dieter ROTH (Ingenieur Kirby's) 
et ~\arc. G. COHEN (Directeur des ventes 
SP.-\G) 
~\achi'les pour tubes carton et complexes, 
machines flexo 
Kirby's : Union Road, OLDBURY 
WARLEY, West Midland B69 3EU, UK 
SPAG : 45 Rue des Guilleraies 
F - 92008 NANTERRE, France 
Kirby's: 021-552 6431 
SPAG : (33) I 47 29 11 3339 97 04 SS 
Kirby's : 26587 I MONREF G 
SPAG : 620 633 F 
SAPG: (33) I 47 29 13 39 

Ces entreprises commercialisent des appareillages de diverses marques 
machines a fabriquer et sectionner !es tubes en carton et complexes, 
machine a decouper le carton ondule, 
machine flexo, 
debobineuse-refendeuse pour papier et carton. 

Les tarif s ont ete demandes. 



Raison sociale : 
Responsable rencontre : 
Specialite de I 'entreprise : 
Adresse : 

Telephone : 
Telex : 
Telefax : 
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KMK Maschinen AG 
\\'illy G. Keller, Directeur General 
Machines d'extrusion de tubes souples 
Fabrikstrasse 6 
CH-8340 HINWIL, Suisse 
01-937 43 43 
875 704 kmk ch 
01-937 38 60 

Cette societe est specialisee dans ies lignes de fabrication de tubes souples 
plastiques et complexes pour dentifrices, cosmetiques et pommades. La machine 
utilise pour le corps du tube un film complexe constitue de 4 couches en 
polyethylene et d'une feuilles d'aluminium et pour Jes embout et bouchon un 
polyethylene haute densite. Le rendement est de 10 a 180 tubes/minute. Le 
cout de !a machine est d'enviror. 800 000 US$. 

Pour un tube de 20 mm de diametre, le prix par 1000 unites est de 60 USS 
(comparativement celui du tube aluminium est de 80 US$). 

Raison sociale : 

Responsable rencontre : 
Specialite de I 'entreprise : 
Adre.::se : 

Telephone : 

LABORA TOIRE CENTRAL DE LA REPRESSK>N 
DES FRAUDES 
M. G. SUDREAU, Directeur 
Laboratoire officiel de controle 
25 Avenue de la Republique 
F - 91305 MASSY, France 
(33) I 69 20 62 80 

Le Laboratoire Central de la Repression des Fraudes est l'un des 6 laboratoires 
de ce Service existant en France ; sa fonction consiste en la mise au point des 
methodes de controle et l'examen des echantillons preleves par les irspecteurs 
des fraudes. ll exerce accessoirement dans des domaines particuliers une 
fonction commerciale en tam que laboratoire conseil de certains industriels. 

Le Laboratoire de Bordeaux consacre une partie de son activite au controle des 
emballages (nature des materiaux, migration dans le5 simulants des aliments, 
controles metrologiques). L' Administration Centrale examine de son cote les 
problemes d'etiquettage. 

Une cooperation entre la France et le Viet-Nam est possible pour I 'examen 
prealable, dans le cadre des directives europeennes et de la reglementation 
fran~aise actuelle, des echantillons d'emballage fabriques au Viet-Nam ainsi que 
des maquettes d'etiquettes. Cette procedure, qui pourrait entrer dans le cadre 
de la cooperation franco-vietnamienne, permettrait aux produits exportes ve,.s 
la communaute europeenne de ne plus etre examines par les diverses autorites 
nationales europeennes sur les deu:... points precedents. 



Raison sociale : 

Responsable rencontre : 
Specialite de l'entreprise 

Adresse : 

Telephone : 
Telex : 
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LABORA TOIRE NATIONAL D'ESSAI 
(EMBALLAGE) 
M . .\1ichel VEAUX, Directeur 
essais sur Jes materiaux d'emballage ct 
emballages, Jaboratoire de controle officiei 
pour Jes emballages certifies 
11 Avenue Georges Politzer 
F - 78180 TRAPPES, France 
(33) l 45 30 66 00 
LNE 2022 319 F 

Le Laboratoire National d'Essai effectue tous types d'essais physiques ~t 
physico-chimiques sur Jes materiaux d'emballage (papier, carton, matieres 
plastiques et complexes), les essais mecaniques sur Jes embaJJages prets a 
J'emploi), Jes essais chimiques sur Jes materiaux d'emballages et emballages 
pour les aliments. 

Organisme d'~tat, le LNE est charge du controle de qualite de la MARQUE 
EMBALU\GE et agree pour l'homologation des emballages plastiques destines 
au transport des produits chimiques. 

JI exerce egalement une acti\·ite commerciale comme laboratoire d'essais et 
conseiller de certaines entreprises. 

Par ailleurs, ii accueille des stagiaires etrangers venant de differents pays en 
developpement francophones en vue de les former aux techniques de controle 
des emballages et materiaux d'emballage. La formation d'ingenieurs vietnamiens 
serait possible, sous resen·e d'une assez bonne connaissance du fra;1<;ais ou du 
fran<;ais et de l'anglais. La demande deHait etre effectuee aupres de la 
Delegation Commerciale aupres de l'Ambassade de France a Hanoi en me 
d'etre programmee r:t budgetisee au moins une annee a l 'a\·ance. 

Le LNE participe et organise parfois des seminaires et pourrait apporter sa 
competence en la matiere si un tel colloque etait organise au Viet-Nam. 

La visite des laboratoires, assez vastes et tres equipes, a ete effectuee avec Ia 
partic'.pa!ion de M. Broust, responsable commercial de la Ste ADAMEL, 
fabricant fran<;ais d'appareils pour papiers, cartons, plastiques et complexes 
(voir rapport a INSTRUMENTS 5.A.). 



Raison sociale : 
Rfsponsable rencontre : 
Specialite de l'entreprise : 
Adresse : 

Telephone: 
Telex : 
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LAURENZEN & WETTRE AB 
representant er• Grande Bretagne 
Materiel de laboratoire 
S-16393 STOCKHOLM, Suede 
Viderogatan 2, Kista , Box 4 
(08) 7 52 01 60 
7 267 735 

Cette entreprise est specialisee dans le materiel d'essais physiques de 
laboratoire, principalemer.t pour l'industrie des papiers et carton. Quelques-unes 
does machines presentees (signalees ci dessous par *) sont egalement utilisables 
dans l'ind11strie des plastiques et les materiaux complexes. Les machines 
suivantes ont ete presentees : 

* micrometre (a partir de l µm) 
.... (de 0,2 a 2 mm) 
rigidimetre pour cartcn 
appareril de mesure de tlexion 
cont role f lexion-rigidite 
*eclatometre 
compressometre 
*AL\\'ETRON (mesure informatisee 
de traction et compression type 
INS TRON) 
+permeametre 

US$ 4000 
US$ 5075 
prix non comml•nique 
UD$ 14750 
US$ 21830 
US$ 14000 
US$ 14750 

. . . 
pnx non communique 
US$ 5900 



Raison sociale : 
Responsables rencontres : 

Specialite de l'entreprise : 

Adresse : 
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LENZING AG 
.\t. J.K. HALSF\ECK, Directeur Commercial 
et .\1. J. PELS, representant a Hong-Kong 
~tachines d'extrusion et de fabrication des 
laminettes pour tissage, metier a tisser. 
fabriquer et imprimer les sacs 
Autriche: 
A64860 LENZIN~ Autriche 
(0)76 72/2511 2861 ext. 
26-606 lenfa a 
2342-3767204 = lenfasm 
Hong-Kong: 
11/F, OTB Tower 
8 Queen's Road, Central 
HONG-KONG 
5-266179, 5-266170 
61443 LAGHK HX 
5-8610477 

Les principales activites de LENZING dans les plastiques sont la fourniture 
d'usines cles en main ainsi que la fabrication de machines pour !'extrusion en 
filiere plate, la coulee ou I 'extrusion avec trempe dans l 'eau et l'etirage de 
bandelettes de polyethylene et de polypropylene. Parmi d'autres, 40 usines de 
fabrication de sacs en laminettes ont ete implantees en Chine. 

Une offre sera adressee a SPACEX pour la fourniture d'une usine de 20 milions 
de sacs a valve avec doublure polypropylene pour ciment ; OU alternativement 
pour la fourniture des machines equivalentes (dimensions des sacs vides : 60x90 
cm). Lenzing fournira egalement le nombre et le d~ametre des aiguilles utilisees 
pour la perforation de la doublure plastique. 

Cette soci~te fabrique egalement des extrudeuses pour les polyethylene haute 
et basse densites, polypropylene et polyester non-etires ou etires monoa
xialement (barquettes permettant le rechauffement des plats cuisisnes au four a 
microondes) (en 1,5 m de large le prix serait de 1,5 million d'lJS$) et un 
appareillage pour le complexage des divers materiaux (en I m : US$ 650 000). 

La duree de livraison est d'environ I 0 mois, la societe fournissant !'engineering 
complet et assurant la formation (4 a 5 personnes) pendant 4 a 5 semaines. 

Documentation ret;ue : 
Catalogue general, notice extrusion-soufflage, ligne d'extrusion en filiere plate, 
ligne d'enduction et de laminage, ligne de coulee de film, installation d'etirage 
de films, installation pour bandelettes de films, metiers a t1sser circulaircs et 
metiers a tisser en gaze, llgne de confection automatique de sacs, installation 
de sacs a valve, nouvelle valve pour sacs. 
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Responsable rencontre : 
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Adresse : 
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LEY BOLD 
\\. Ernst HAR T\llG. Chef du Departement 
\tetallisation sous \'ide. et Mme LEGRAND 
(LEYBOLD FRANCE) 
\\ateriel de metallisation sous \'ide ; appa
reils de laboratoire utilisant le vide pousse 
'1'ilhelm-Rohn Strasse 25 
0-6450 HANAU I, Allemagne Federate 
(0 61 81) 34-1239 
415 206-28 lh d 
(0 61 81) 34-1100 

LEYBOLD fournit depui!' plusieurs decennies fabrique la plus grande partie des 
appareils utilises pour la metallisation sous \ ide des matieres plastiques. 11 
s'agit d'appareillage de tres haute technicite ce qui explique Jes conditions 
particulieres de \·ente de I 'entreprise : 

reception de l'ap~areil par l'acheteur en Allemagne. 
formation du personnel en Allemagne (I ou plusieurs semaines), 
reception obligatoire de I 'appareil monte sur site (3 semaines a mois). 

Deux categories d'appareils sont presentees : en 600 et 800 mm de largeur 
utilisable. Deux options sont en outre proposees : mesure optique de l'epaisseur 
au lieu du controle par conducti\'ite electrique ; installation d'un piege froid 
pour Jes materiaux hydrophiles (papier). 

La formation du technicien charge de conduire la machine doit etre d'un bon 
niveau (Bre\'et Technique Superieur avec une double specialisation en mecanique 
et electronique). 

Le prix correspond a la haute qualite de I 'appareillage (livre avec garantie de la 
production) : en\'iron I million d'CSS en 800 mm (600 mm utiles) et 
I 240 000 US$. 

La fourniture d'un appareil de seconde main a ete evoquee : le cas se presente 
rarement mais la Thailar1de vient d'acquerir un appareillage de 14 ans pour 
environ 60 000 USS C.Jxquels ii faut ajouter 147 000 uss pour sa revision 
complete. Les appareils revises sont livres avec une garantie de 6 mois a I an. 

Documentation re<;ue : 
notice generate sur la metallisation des materiaux d'emballage. 
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Specialite de l 'entreprise : 
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LKT-TGM INTERNATIONAL 
Dr Hezlmut HUBENY, Directeur 
Enseigner·1ent et recherche appliquee 
\lexstrasse 19-23 
A-1200 VIENNE, Autriche 
35 35 11/300 
131 824 

Le LKT-TGM est un organisme d'etat dont l'activite est consacree a la 
formation des jeunes et des adultes dans le domaine des matieres plastiques 
etdes essais \'i&nt la mise en oeuvre et les applications de celles-ci. Une tr&.s 
petite acti\·ite est consacree aux problemes d'emballage, comme l'etude de 
casiers en matieres plastiques. 

I - Formation 

le LKT-TG~t consacre environ 60°0 de son act1vite a la formation. 

- Formation des jeunes : admis a l'age de 14 ans, l'ecole Jes conduit en 3 ans a 
l'equivalent dn taccalaureat technique. 2 a 3 ans d'etudes supplementaires les 
amenent a un diplome d'ingenieur-professionnel (equi\'alent probablement dans 
le systeme universitaire fran~ais au diplome uni\'ersitaire de technologie). 

- Formation des adultes : une association sans but lucratif regroupant Jes di\'ers 
partenaires economiques de l'industrie des plastiques participe a la gestion de 
ce secteur avec l'Etat autrichien. Plusieurs programmes je formation 
permanente sont proposes : 

le p•ogramme sur mesure ID-PROGR:\MME pour I a 5 personnes, en 
anglais ou en Allemand (tres peu en fran~ais), sur un theme choisi par 
les demandeurs. Cout 75 000 Sh par semaine (environ US$ 6050). 

le programme standard pour un nombre plus eleve de participants, 
toujours encadres par Jes enseignants du LK T-TGM ; Sh 7 5 000/perscmne 
pour 7 semaines. L'ONUDI envoie periodiquement des stagiaires des pays 
en de\'eloppeme11t suivre ces stages, dont le gouvernement autrichien 
assure le financement dans le cadre de son aide aux PVD. Les conditions 
d'admission au stage sont un diplome et une pratique professionnelle de 
5 annees. 

Par mi les sujets traites informatique et cont role des f Jux de moulage, 
assurance qualite. 

2 - Essais 

Ceux-ci sont supportes par le Ministere de l'Education et l'organisme 
professionnel et constituent 20% de I 'activite du LK T-TG~t. 
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3 - Recherche appliquee 

Elle est f inancee par les entreprises et par I 'organisation professionelle et 
constitue 20% de l'activite. 

La participation de stagiaires vietnamiens est possible sous reserve d'une bonne 
connaissance de la langue anglaise (ou allemande). Les demandes seront a 
adresser a l'ONUDI. 

Raison sociale : 
Responsable rencontre : 
Specialite de l'entreprise : 

Adresse : 

Telephone : 
Telex: 
Telefax : 

MACHINES DUBUIT 
M. GARCIA ; Mme KALK 
Appareillage d'impression a l'ecran de soie et 
au tampon, appareillage d'essai 
Rue du Ballon 
BP 10/12 
F - 93160 NOISY LE GRAND, France 
03) I 43 04 96 05 
2 32 243 
(33) 1 45 92 89 80 

Parmi les petits appareillages destines au marquage des bouteilles (\"erre ou 
plastique) DUBLilT presentait une machine universelle non-automatique (Modele 
D 150) et un autre modele automatise (D 250). DCBUIT fournit egalement : 
l'appareillage pour la realisation des ecrans de soie par insolation ainsi que les 
encres utilisables sur les differents materiaux ; un appareillage de traitement 
electrique des films avant impression et divers appareils de traitement des 
flacons a la flamme. 

Parmi les appareils de controle presentes, on relhe egalement un testeur de 
fuite pour les flacons plastiques. 

Documente:tion re~ue : 
Notices Machines de controle LEAK TESTER Machines Automatiques 
Univer.>elles ; !\tachines Annexes (Traitement a la flamme des polyolefines; 
traitement de surface par ionisation) ; Universal Screen Printing Machine D. I 50. 
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MECAPLASTJC 
M. FONTAINE, responsable commercial 
materiel de thermoformage et de remplissage 
6 Rue Diderot 
F - 93170 BAGNOLET 
(33) I 43 60 90 90 
231 101 F 
(33) l 43 60 72 25 

MECAPLASTIC est fabricant de materiel de thermoformage de feuilles 
plastiques et materiaux composites et d'appareillage de remplissage destines 
aux industries alimentaires et pharmacetiques. Le materiel presente est de 
taille petite OU moyenne et peut convenir a un Centre de developpement 
consacre a l'emballage ainsi qu'a des entreprises d'importance moyenne. 

l - Materiel de thermoformage, FORMAPACK : construit a des centaines 
d'exemplaires, ii permet en continu de former, decouper, souder, imprimer et 
marquer tous types de barquettes OU blisters. II lui est egalement possible 
d'effectuer le vide complet et la reinjection de gaz inertes avant I 'operculage. 
Les cadences sont de 0 a 25 cycles par minute. 

2 - Appareillage d'operculage, eventuellement sous vide et gaz inerte, 
MECAPAC 3000. Cadence : 10 a U cycles par minute. Peut etre insere dans 
une chaine de conditionnement. 

3 - Appareillage d'operculage MEC:\P:\C 500, de meme conception que la 
precedente, mais commandee manuellement et dont les cadences sont de 2 a 4 
cycles par minute ; ce dernier appareillage correspond aux caracteristiques d'un 
materiel de laboratoire et permet de realiser quelques dizaines de condition
nements d'essais sans gaspillage de produit. 

A noter que le materiel est : 
- en alliage inoxydable pour les parties essentielles devant etre lavees et 
sterilisees, 

en aluminiuM anodise ou en polycarbonate, pour Jes protections, 
- facilement demontable pour permettre le nettoyage et l'asepsie, 
- qu'enfin les appareils destines au conditionnement pharmaceutique ou 
afimentaire peuvent etre prevus pour Sa1Jvegarder J'asepsie (flux laminaire OU 

legere suppression d'air sterile). 

Les materiaux utilisables pour l 'emballage sont le PVC rigide ou les polyolef ines 
(polypropylene par exemple), complexe PE-PET-PE ou polyamide-polypropylene. 
Ce dernier sert en particulier au thermoformage de barquettes sous vide 
destinees au conditionnement de tongue duree et a la sterilisation de pain (pour 
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l'armee indienne par exemple), de legumes et de fruits surgeles. Dans ce cas, le 
prix de l'emballage est tres competitif avec celui des emballages metalliques 
(environ 0,10 F l'unite comparativement a 0,40 a 0,50 pour une boite 
metallique). 

Documentaticn re<;ue : 
notices FORMAPACK, MECAPAC 3000, MECAPAC 500, deux notices Special 
Salaisonniers. 

Raison sociale : 
Responsable rencontre : 
Specialite de l 'entreprise : 
Adresse: 

Telephone : 
Telex : 
Telefax : 

NISSEI ASB GmbH 
Mr Jiro i\\JYASHJTA, General Manager 
Lignes d'extrusion-soufflage 
MUndelheimer Weg 58 
D-4000 DUSSELOORF-LICHTENBROICH 
Allemagne Federale 
0211-42 43 81/82/83 
8584 097 ASB D 
0211-42 :J8 03 

NISSEI :\SB presentait a Dusseldorf une ligne d'extrusion-soufflage pour boites 
deux pieces associant un corps injecte-souffle bioriente en triplex PET-Nylon
PET et un couvercle dechirable en aluminium. La production de la ligne est de 
20 millions de boites (environ 70 000 unites par jour) et l'investissement pour 4 
machines d'environ 10 Millions d'US$. 

le cout unitaire d'une boite de 22 grammes (pour une production au Mexique de 
80 millions d'unite/an) serait de 0,09 US$ les premieres annees et tomberait a 
0,061 US$ vers Ia dixieme annee (cette estimation est a reviser pour tenir 
compte des prix reels de l'energie et des salaires dans chaque pays). 
L'emploi de ces boites est envisage pour Ies jus de fruits (conservation de 24 
semaines) et pour la biere pasteurisee pendant 15 mn a 62°C. La sertisseuse du 
couvercle doit etre ajustee pour etre utilisable sur plastique. 

La partie superieure de la paraison, constitue de PET pur, est totalement 
recyclable ; les corps en trii::lex PET-Nylon-PET apres usage peuvent rentrer 
dans la fabrication d'objets techniques. 

NISSE! est a meme d'etfecteur des essais reels pour chacun des produns a 
emballer. Une documentation sera adressee a SPACEX. 
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RHONE-POULENC ALM 
~'- Jean-Pierre de LEYRIS, departement film 
film polyester bioriente 
BP 3107 
129 Rue Servient 
F - 69398 LYON Cedex 03, France 
(33) 78 63 62 00 
Rhone 340 342 F 
03) 78 9 5 I 5 66 

RHONE-POULENC FIL~1 a recentre toutes ses fabrications sur un seul site 
(Saint-Maurice de Beynost) et un seul materiau : le film de polyterephtalate 
bioriente. Elle est de\·enue dans ce domaine I 'un des trois principaux fabricants 
mcndiaux. 

Trois qualites de film PET pour emballage sont vendues, en une epa1sseur 
unique de 12µ : 

- film de base, 
- film enduit PVDC DX-22 et DX 24, 
- films metallises sous vide 12 F (qualite standard), 12 RP et 12 RO. 

RP-film fournit les differents fabricants de complexes et ses propres fi!iales : 
une societe a Arras, ANGER a Vienne. 

Les points suivants ont ete discuttes : 

I - Fourniture de film polyester : RHONE-POULE!\C FILM est d'accord pour 
constituer un stock de base des diverses qualites de film PET chez SPACEX et 
de pre\oir en contrepartie dans le pro jet de contrat (de duree a def inir) une 
dause d'assistance technique permettant au Viet-Nam de gagner beaucoup de 
temps pour la mise au point des complexes pour l'emballage alimentaire. 
L'initiati\e de la demande reviendra a SP:\CEX. 

2 - Joint Venture : l'eventualite d'une association RP-Viet-Nam pour la 
fabrication de complexes a base de film PET pouvant approvisioner le sud-est 
asiatique a ete evoquee. 

3 - Participation de RHONE-POULENC FILM a un colloque sur les emballages 
plastiques : 1\1. de Leiris qui connait tres bien Jes problemes physico-chimiques 
lies a J'emploi des embaJlajZeS en comolexes plastiques dans l'industrie 
alimentaire est d'accord pour participer a un eventuel colloque organise au 
Viet-nam. 

4 - Formation RHONE-POULENC FILM pourrait part1c1per a l'organisation de 
stages de techniciens vietnamiens. la demande pourrait etre adressee par la 
filiale 
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vietnamienne de RP-Film a la Di\·ision Internationale de RP. Les frais de 
voyage et de sejour seront a regler separement par la contrepartie 
vietnamienn;?. 

5 - Materiel d'occasion : RHONE-POULENC FILM , lorsque son unite de Bezons 
a ete demantelee, a donne l'essentiel du materiel de labcratoire a des 
uni\"ersites fran~aises, le reste du materiel industriel etant transmis a des 
filiaies OU abandonne a l'entreprise chargee de netto\"er le site. Cependant, 
RHONE-POULENC FIL\1 pourra apporter son assistance pour signaler le 
materiel d'occasion disponibles chez des transformateurs. 

6 - Materiel de Iaboratoire : 

Le materiel de base suggere est le sui\·ant 

- machine a souder' 
- etU\e (essais de retraction et de delaminage), 
- etu\"e climatisee Ccontrole d'impermeabiilte). 
- balances, 
- Iiquides pour le controle de la mouillabilite. 

E\"entuellement dans une seconde etape (mais appareils couteux) : 

- chromatographe (controle des residus de sohants). 
- permeametre. 

A titre d'information, le prix act•Jel d'une installation indutrielle de fabrication 
de film PET bioriente est de 250 millions de FF (em· iron 43, 1 millions d'l'S$). 
Par ailleurs, le pourcentage de chutes provenant de 1.1 decoupe du polyester est 
de I 'ordre de 25% ; ces chutes qui ne j:>eu\"ent rentrer directement dans Ia 
fabrication sont regenerees sous forme de monomeres, ce qui suppose une 
fabrication ' integree depuis Ia polymerisation jusqu'au produit fini. 
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ROTOMEC SpA 
M. Bruno \\ALGORA, Directeur Commercial 
machines a imprimer en helio, 
machines de contrecollage 
1-15020 SAN GIORGIO MONF. (AL), ltalie 
Oi42/806l 16 
210371 
0142/806501 

Cette societe propose dans sa gamme des machines de taille intermediaire. 
C'est ainsi qu'ont etc presentees : 

une imprimeuse en helio, 400 mm de largeur utile, 
une machine de contrecollage ROTOCONVER T SI (cout 800 000 US$), 
une enducteuse ROTOCOA T (cout I million US$). 

!\\. \\algora conseille !'examen cas par cas des materiaux a utiliser et du type 
de technique a mettr~ en oeuvre. 11 preconise lorsque cefa est possible de 
proceder au contrecollage avec le polyethylene ou les cires hot-melt. 

Raison sociale : 
Responsable rencontre : 

Speciali te de l 'entreprise : 
r\dresse : 

Telephone : 

Telex : 

Telefax : 

SHERMAN TREATERS 
\\. Hubert BOUSSEY, representant pour les 
pays francophones 
dispositif de traitement corona 
SHERMAN: 
Dormer Road, Thame Industrial Estate, 
OXON OX9 3UW, UK 
BOUSSEY CONTROL : 
IO Rue d'Abrantes 
F - 21500 MONTBARD, France 
Sherman: (416) 676-9117 
BOUSSEY : (33) 16 80 89 I 1 10 
Sherman : 82263 SHERMN G 
Boussey : 351 334 F Boussey 
Sherman: 084 421 7172 (G3/2) 

SHERMAN est le principal fabricant europeen de dispositifs corona permettant 
d'ameliorer les proprietes d'adhesion, de collage et d'imprimabilite des films et 
complexes plastiques tant sous forrne de g2ine que de film plat, en toutes 
dimensions jusqu'a 3 m de large. A la demande de SPACEX une proposition a 
ete faite pour une machine en 900 mm de largeur utile, a deux vitesses de 
traitement (50 et 130 m/mn), assurant un niveau de traitement de 40/42 
dynes/cm. Ce dispositif est utilisa~Je pour le traitement une face des films PE, 
PP, OPP, PET, aluminium, metallise conducteurs et non-conducteurs. 
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Les cotations pour une installatio11 complete de traitement une face sont les 
suivantes : 

- 50 m/mn 
- 130 m/mn 

Documentatioll re~ue : 

£ 7055 (US$ l 3Cl35), 
£ l 0380 (US$ 19 i SO). 

documentation sur les machines de traitement corona. 

Raison sociale : 
Responsable rencontre : 

Specialite de l 'entreprise : 
Adresse : 

Telephone : 
Telex : 
Telefax : 

SICPA 
M. G. Ct\ THERIN, Directeur de l'entre?rise, 
M\1. P. FILLON, Directeur Cor.lmercial, 
Rober~ RUPPRECHT, Responsable ~tarketing. 
Denis EUGENE, Chef Dept Helio-f lexo. 
Jean-Claude MUTSCHLER, chef Dept Encres 
grasses, 
encres d'impression sur tous supports 
VETR AZ-~tONTHOUX 
BP 506 
F-74105 ANNEMASSE CEDEX, France 
03) 50 373 29 93 
385 666 F 
(33) 50 92 36 69 

En France, SICP.-\ est l'une des filliales d'l •.• groupe international d'origine 
su1sse specialise dans tous !es types d'encre pour tous les materiaux : encres 
grasses, a l'eau, pour f lexo et helio, off-set, mais aussi encres reticulables par 
les UV. 

Sa fabrication geree par ordinateur est tres automatisee et l'entreprise est a 
meme de forrnuler en 30 minutes environ, grace a l'assistance de l'infor
matique, l'encre contretypant la nuance demandee pour im:xession sur un 
support de composition et de couleur donnee ; plusieurs formules sont proposees 
dont l'une tient compte du prix de revient de l'encre, une seconde des coloris 
en stock (y compris des Jots deja executes) et le procede permet un ajustement 
plus precis de ~a formule proche de la nuance demanuee. 

Les points suivants ont ete examines : 

I - Machines d'occasion : Jes nombreux contacts de SICPA avec )'ensemble des 
imprimeurs et entreprises de materiaux d'emballage permet de deceler les 
opportunites d'achat. II a ete convenu que SPACEX sera informe des possibilites 
offertes qL.ant aux machines flexo et helio. 
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SICP:\ (suite) 

2 - Fourniture d'encre : SP:\CEX receua Jes tarifs des encres helio pour carton 
et plastique. 

3 - Contretype d'encre : SICP:\ propose de constituer. chez SPACEX et a la 
r:harge de SP:\CEX, un stock de roulement d'encres, c0loris de base et liant et. 
au titre de l'assistance technique, de telexer 24 heures apres la reception du 
coloris a contretyper, la formulation optimum, methode permettant une 
economie importante et une grar.de flexibilite de gestion pour l'utilisatt>'..ir. Cn 
point restera a regler : celui des solvants a utiliser qui, ne pouvant etre 
exportes a un prix competitif au depart d'Europe, devront etre achetes en Asie 
et correspondre a certains criteres de purete exiges par Jes reglementations 
visam I 'emballage des aliments. 

4 - ~1ateriel de laboratoire : SICPA verifiera dans son groupe s'il est possible 
de trouver quelques appareils en bon etat qui pourraient etre eventuellement 
cedes au Viet-Nam. Par ailleurs, les accesscires et appareils de controle 
suivants sont suggeres pour le controle dans l'industrie ce l'emballage plastique 
(par ordre d'urgence) : 

- coupe Ford N°4 et chronometre, 
- balance (a O, l g pres), 
- Iiquides DIN pour contrf:le de la mouillabilite, 
- 6 jeux de bars-on-coaters et support (enduction des films pour essais), 
- rouleaux de rubans auto-adhesifs calibres, 
- thermoscelleuse (a pression, temps et temperature variables), 
- congelateur (-20 a -30°C), 
- pHmetre, 
- appareil de cont role de ia tenue a I 'eau, 
- abrasimetre, 
- brillancemetre, 
- porosimetre (pour impression des papiers et cartons). 

RE\\ARQL'E : SICPA monte actuellement une usine a Singapour dont !es 
ateliers seront operationnels en fin d'annee. Elle y constituera un stock pour !es 
pays de I' Asit du Sud-Est. 



Raison sociale : 

Responsable rencontre : 
Specialite de l'entreprise 
Adresse : 

Telephone : 
Telex : 

SIDAC (Division film de l'Union Ch1mique 
Beige) 
\\. Kris ~1.-\LFAIT, Directeur de Produit 
films plast1ques et complexes 
Ottergemse:;teenweg SO I 
B - 9000 GANO, Belgique 
(32 91) 22 58 31 
11280 sidac b 

SIDAC, I 'une des troi5 divisions de I 'llnion Chimique Beige, fabrique dans son 
unite de Gand des films de PE a usage agricole, de PE retractable (6 a 
10 OOOT) et pour housses retractables (6000 T), de PE et de copolymeres pour 
transformation (sacs) et laminage (couche intermediaire pour le collage des 
complexes), de PEHD pour doublage, de PE industriel (industrie du caoutchouc), 
de PVC mince pour emballage de vente, groupage et manchon retractrecissable 
(200 T), de poly amide coule pour complexe thermoformable ( 1200 T), un film 
pelable. Eile produit egalement un complexe coextrude 5 couches dont une 
couche barriere en EVOH. 

Elle reste encore I 'un des I 0 ou 12 iabricants mondiaux de pellicule cellulosique 
(14 000 T en Belgique, I 0 000 T en Grande Bretagne, 17 000 T en Espagne, soit 
environ 25 a 30°c- de la production monciiale). 

SIDAC rcvend egalement au depart de la Belgique le film de polypropylene 
oriente fabrique par sa filliale anglaise ainsi que des encres destinees a 
!'impression des diffferents films. Elle exercP en outre une acti,·ite importante 
comme transformateur des films cel!ulosiques et plastiques et peut fournir tout 
type de compl?xe si celu1-ci est commande en au moins 1000 Kg. 

L'entretien a inclu ur.e \isite generale de !'installation, sans restrictions aucune 
de SIDAC. 

De la discussion entre !es ceux parties, ii ressort que SPACEX est interesse par 
la fourniture des films de base, en particulier cellulosiques, permettant la 
fabrication d'une gamme large de complexes. Cette fourniture pouvant faire 
J'objet d'un contrat pourrait etre assortie d'une assistance pour la mise en 
oeuvre (choix des materiaux, des adhesifs, des encres) ; cette aide permettra1t 
de gagner un temps considerable pour la mise au point des di f fereflts 
comple:<es. 

Documentation rec;ue 
notices sur les differents films SID.·\C. '.'\otices generales sur le groupe UCB. 



Raison sociale : 
Responsables rencontres : 

sp:cia;ne de l 'entreprise : 
.-\dresse : 

Telephone : 

Telex : 

Telefax : 
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SID EL 
i\1\\ Juan RUI:, Directeur Commercial, 
Gerard OS\\ONT, Ser\"ice L'nites Completes, 
Gerard LEC.-\ T, Delegue pour !'Extreme-Orient 
a Hong-Kong 
Extrudeuses-souffleuses pour bouteilles 
France : 55 Rue du Pont VI, 
F - 76600 LE HAVRE, France 
Hong-Kong 
Rm.301 2 
Hang Seng Bank Bldg 
200 Hennessy Road, HONG-KONG 
France : (33) 35 26 8 I 4 I 
Hong-Kong : (5) 893 I 3 90 
France: 190 912 F 
Hong-Kong: 82497 
France : (33) 35 26 60 65 
Hong-Kong : (5) 838 32 92 

SIDEL est depuis I 961 l'un des grands specialistes des machines d'extrusion
souf lage puis d'injection-soufflage de bouteilles pl3.stiques con\"ent10nnelles (PVC 
rigide, P:\\:, PE et PP) ainsi que de bouteilles biorientees (PVC et PET). Plus 
de I 200 machines sont implantees dans 80 pays notamment aux USA et en 
Chine Populaire et garantissent le serieux de l'entreprise (recemment encore 
dans le groupe Saint-Gobain Pont-a-\\ousson, puis cedee depuis peu a ses cadres 
et employes). 

Deux series de machines de souf flage sont proposees : 

I - Les machine traditionnelles d'extrusion-soufflage, type DSL, d'une capacite 
de 400 a 4000 bouteilles/heure. 

2 - Les machines de soufflage avec bioriem_::1tion de trois groupes : 

a - les machines d'extrusion-soufflage, type ESBO, pour le travail du PVC, 
d'une capacite de 1500 a 12 000 bouteilles/heure ; 

b - les souffleuses SBO, coni;ues pour le PET et utilisant le procede froid dans 
lequel la machine est alimentee en preformes qui, iipres conditionnement 
thermique, sont introduites dans Jes moules de soufflage et de biorien
tation. Leur capacite actuelle va de 1300 a 20 000 bouteilles/heures, selon 
le poids, la taille et la forme des bouteilles ; 

c - la machine SRF 10, brevetee par SIDEL, qui permet la fabrication de 
bouteilles PET resistant aux temperatures elevees (95°C) et pouvant etre 
remplies a chaud ; sa cadence est de 5 000 bouteilles/heure. 
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SIDEL (suite) 

A cette gamme, s'ajoutent Jes machines d'injection fabriquees par Ia fihale 
BILLO'.\! : 

- pour la fabrication de preformes PET (modele IP 16) : 26'JC, pretormes/heure 

2 - pour la fabrication de bouchons (gamme F:\) : de SGIJ a l 200':J bouchons
heure ; 

3 - pour la fabrication des coupelles utilisees corr.me base d-es bouteilles pour 
boissons fortement carbonatees (Coca-Cola par exemple) (type F:\ 75). 

SIDEL a de\eloppe en outre : 

- un important bureau d'etude pour l'implantat1on de ses machines et des 
sen ices annexes (alimentation en electricite. eau refngeree. broyeur des 
dechets de fabrication. silos de stockage des bouteille<,l dans ies entreprises 
utilisatrices ; 

- un sen ice de conception informatisee des moules et etiquettes. selon les 
modeles demandes par le client. 

Les macr.ines peu\ ent etre liHees seules OU faire l'o:,1et d'u.ie fournitu:-e 
groupee. benef1c1ant alors de !'engineering pour l'implar!at1or. de l'un:te. 

Trois questions om ete soule\f:~S I ors de la \!site : 

I - cederait-il au \·1et-\:arr. du materiel de laboratoire en cas de remplacement 
de ces appareils dans ses p:-opres laboratoires ., La question sera posee au 
responsable. 

2 - SIDEL peut-il signaler !es machines c!'oc.:-asion susceptibles de se 
presenter : Reponse affirmati\e : ac tuellenient •me machine coment100nelle 
pour la fabrication de bouteilles P\'C est dispon1ble (\\odele D5L 3, 6 
empreintes, l SC.C. a 4000 boutedles/heure ; cout : em iron 50"~ du pr1x neuf, soit 
1.4 million de FF OU 241 000 LS$). :\pres re\ 1s1on par SIDEL • la garantie sera 
de 6 mois. 

3 - SIDEL pcut-il participer a un col10quc> sur l'emballage plastique au 
Viet-N-lm (Ho-Chi-\\inh Ville) : reponse affirmatl\T a partir de la delegation de 
Hong-Kong. 

Documentation rec:;ue : 
notice g~ri~fralc SIDEL sur chaque machine. 



Raison sociale : 
Responsable renccntre : 
Specialite de l'entreprise : 
Adresse : 

Telephone : 
Telex : 
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STEUER Grafische Maschinen 
\tmes Helga \tEiSS\:ER et \tonil-.:a P:\Hl"D 
L ignes d 'impression 
Postfach IGO 327 
Ernst-\1ey-Strasse 7 
0-7022 LEINFELDEN-ECHTERDINGEN I, 
l\llemagne Federale 
(07 I l) 75 31 43 et 75 68 87 
7 255 325 

STEUER est l'une des principaux fabricants aller.1ands de machines a imprimer. 
Plusieurs lignes etaient presentees a Dusseldorf. L 'entretien a porte sur les 
oppcrtunites d'acquerir une ligne d'impression d'occasion. En effet, cette 
societe re\·end a la demande de ses clients des machines de seconde main qui, 
si elles ont fait l'objet d'une re\'iSion sont garanties 6 mois. Actuellement deux 
de ces machines seraier.t disponibles. :\ titre indicatif une ligne d'impression en 
grand format serait de 270 000 CS$ et en petit format de l l 0 G'JO CS$. 
Par ailleurs, STELER a presente ses machines a dorer a chaud : prix, nu 
depart (montage non compris) 135 000 CS$. 

Documentation re~ue : 
STEUER P: 57 impression a chaud en 40x57 cm, decoupe, refoulage ; Steuer 
PZ impression a chaud en 64x90 ; equipement supplementaire pour holo
grammes. 

Raison sociale : 
Responsable rencontre : 

Specialite de l'entreprise : 

Adresse : 

Telephone : 
Telex : 
Telefax : 

THI MONNIER 
\1. Jean-Pierre GR:\~DJE:\~, President
Directeur General 
\1achines d'emballage souple, machines a 
ensacher, souder et coudre, appareillage de 
laboratoire 
79 Rue de Bourgogne 
F - 69338 LYON Cedex 09, France 
(33) 78 83 55 5; 
330 450 F 
(33) 78 64 29 53 

THl\10NNIER qui eta1t a l'origine de la machine a coudre fabrique une gamme 
allant du petit appareil artisanal a la machine industrielle. 

Parmi Jes produits present~s. on note : 

- diverses soudeuses : 
- pour sacs portatds (en PErm), 
- Haute Frequence (pour PVC), 
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THI\\0'.':~IER (Suite) 

- remp!isseuses et soudeuses \erticales (soit aSf>ptiques pour l'industrie 
laitiere. soit anticorrnsion pour doses de concentre de ja·.el) 

2 - machine a fabriquer !es sachets OOYP:\CK et !es remplisseuses 
correspondantes ; 

3 - di\"erses couseuses pour sacs textiles ou kraft, depuis FF 5 000 (862 CS$) 

4 - une machine a Souder SOUS \ ide ; 

5 - une machine de laboratoire pour la soudure, capable de faire \arier di,ers 
parametre (temps. tempera~ure et pression) (35 000 FF. soit 6 035 L'S$). 

:\u sujet du procede OOYP:\CK on a note : 

- le procede utilise des emballages autoportants en materiaux complexes 
PET-:\luminium-PE ou PET metallise-PE, PET-PE-.-\lu-Polyam!de-PP (ce dernier 
sterilisable a 120°c pendant 30 mn) ; 

- les sachets peU\·ent etre fabriques separement de la remplisseuse. Le cout 
d'un sachet est de 0, 18 a 0,22 FF I 'unite (soit mcins que la boite metallique et 
que l 'emballage ,·erre, si I 'on tient compte des frais de port dans Jes deux 
sens) : 

- les capacites \anent de quelques millilitres a I litre, mais une capac1 :e 
maxima!e ae G,5 litre est souhaitee pour facihter la prehension de l'emballage ; 

- la duree de consen at ion d'un jus de fruit dans l 'emb:.ilage est de l'ordre 
d'une annee. 

Les conditions de livraison des machines OOYP:\CK sont Jes sui\"antes 

- \\achine a fabriquer les sachets : 800 0% F ( 138 000 CS$), 
- Ligne de rcmpli$sage : 350 000 F (60 345 CS$), 
- La liwaison de la machine est assortie de la formation a Lyon puis sur place 
de 2 techniciens, l'un charge de !'exploitation l'a· .. tre responsable de son 
entretien. 

Oi\ers : 
- Thimonnier signalera les machines d'occasion CDOYP:-\CK ou autres) ; 
- par ailleurs, ii est d'accord pour presenter ou faire presenter par RP-FIL\t 
SOUS forme de diapositi\eS sa machine a ('occasion d'un colloque Sur l'emballage 
organise au Viet-Sam. 

Documentation re<;ue : 
catalogue general Thirnonr11cr, catalogue sur lcs soud<'uses, not1r<' -.ur 
l'emballage du lait et cks 1us d<' fruit. 



Raison sociale : 

Responsable rencontre : 
Specialite de l'entreprise : 
Adresse : 

Telephone : 
Telex : 
Telefax : 
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UNITED STATE DEPARTMENT OF COMMERCE 
U.S. FOREIGN COMMERCIAL SERVICE 
\tr Rainer HEL' \HNN 
organisation gou\ernementale 
L'SDCH 
Emanuel-Leutze Str. IO lb 
0-4000 D0SSELOORF, Allemagne Federate 
02 11/59 67 9S 
8 584 246 
02 11/59 ~8 97 

\tr Heumann transmettra au P\t\U (bureaux a '\lashington D.C., L:S:\). 
principale organisation professionnelle regrouoant les fabricants americains de 
machines pour emballage, la demande de SP:\CEX concernant l'achat de 
materiel d'occasion. 

Raison sociale : 
Responsable rencontre : 
Specialite de l'en~reprise : 
:\dresse : 

Telephone : 
Telex : 
Telefax : 

WILCO AG 
\1. Paul SCHEIDEGGER. sous-d1recteur 
detecteurs de fuite pour f !aeons 
R1gackerstr. 11 
CH - 5610 WOHLEN I, Suisse 
C.57 22 lj4 55 
S27 9C.2 
Ci57-22 73 5C. 

'\I. ILCO fabriql!e des 1auges permettant le controle indi\ iduel des flacons 
plastiques Sur ligne Ou hors i1gne. a\eC e1ection automatique des bouteilles 
fuyardes. Le cout de l'appareillage simple est de 11 800 l:S$ et celui 
comportant de I a 3 stations de controle (4000 bouteilles/heure) de 23 600 CS$. 
L'apparedlage ayant une parue electronique semble fiable, bien con~u mais un 
peu couteux. 

Raison sociale : 

Responsable rencontre : 
Speciali te de l 'entreprise : 
.-\dresse : 

Telephone : 
Telex: 

WORLD PACKAGING ORGANIZATION 
(WPO) 
M. Pierre LOLllS, Secretaire Generai 
Organisation profess1onnelle 
42 A\enue de Versailles 
F - 75016 PARIS, France 
03) I 42 88 29 74 
648 838 F 

La \\ p(1 regroupe !'ensemble des lnstituts Nationaux de l'Emballage ou des 
orgJn1s<st1ons s1mllaires et exerce deux acti\itec; prmcipales : 
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- organisation ar.nuelle des congres mondiaux de l'emballage (le prochain 
congres se deroulera a Singapour et traitera des probicmes de l':\sie du Sud-Est) 

- attribution des \\ORLD STARS recompensant Ies ernballages les plus inno\ants 
dans Ieur specialite. 

Les conditions d'admission sont 

- un parrainage par une ou deux organisations nationales membres du \\·po ; 
- le reglement d'u:ie cotisat1on. Celle-ci est de 7(jfj $/an. A noter que Ies 
fabricants (materiel, materiaux, emballages. etc.) peuvent etre membres affilies 
: le montant de Ia cotisation est de IO'Z1 L·sS/an. 
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ANNEXE Ill 

CONTACTS ULTERIEURS ETABL!S AVEC DIVERSES ENTREPRISES 

Raison sociale : 
Respom. _:ie rencont~e : 
Speciali te de I 'entreprise : 
Adresse : 

Telephone : 
Telex : 

DIMEXPORT 
\\. Ph. COR Ti:'\:\, Gerant 
\\ateriel d'impression flexo 
2 bis Rue JulPs-P,reton 
F - 75013 PARl.S, Frcmce 
03) I 41 37 60 137 
642 612 F Assis: Dimexport 

Cette tntreprise est specialisee dans le materiel pour cliches flexo. Faisant 
suite a notre demande, une proposition pour l'equipement d'un laboratoire a ete 
iormulee et comprend : 

- materiel de prise de vue, 
- montage, 
- clicherie. 

Elle est chiffree a environ 25'J O'JO FF (emiron 41 500 L'S$). la formation du 
technicien pourrait etre assuree .1. Paris, dans de:> conditions a detinir. 

Documentat1on re~ue : 
proposition de materiel. 

Raison sociale : 
Responsable rencontre : 
Speciali te de l 'entreprise : 
Adresse : 

Telephone : 
Telex : 

ETS GILET 
\\. GILET, Directeur General 
\ta teriel d'extrusion souff lage de gaine 
BP 9, Z.I. Galinay 
F - 42230 ROCHE LA MOLIERE, France 
(H) 77 90 63 24 
307 088 F 

Les Ets GILET ont equipe une partie des entreprises franc;aises productrices de 
gaine polyethylene (en particulier dans la region de Sainte-Sigolainc). Dans Ia 
gamme des machines fournies, on note un rnodf:le de petite capacite (20 kg/h) 
dont le prix est d'environ 515 000 LS$. 

L'entreprise fournit parfois du materiel de seconde main dans les PVD, en 
particulier les pays du \iaghreb. Les poles d'interet du \'iet-\:am et de la Ste 
SP:\CEX ont ete signalcs. 



Raison sociale : 
Responsable rencontre : 
Specialite de l'entreprise : 
Adresse : 

Telephone : 
Telex : 
Telefax : 
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INSTRUMENTS S.A. 
\\. BROL"ST, Responsable exportation 
\\ateriel d'essai pour papier et plastique 
15 Rue Jean Jaures 
F - 94200 IVRY-SUR-SEINE, France 
03) l 46 70 11 8~ 
204 342 F 
03) l 45 558 35 14 

Le tarif des principaux materiels est le suivant : 

- cisailles (taille-eproU\·ettes) 
- eclatometre papier OU plastique 

90G L:S$ 
12 750 

- extensometre 
- enregistreur informatique 

- micrometre 
- abrasimetre 

Raison sociale : 
Responsable rencontre : 
Specialite de l'entreprise : 

:\dresse : 

Telephone : 
Telefax : 

14 700 
2 850 
3 965 
8 600. 

KELLER-DORIAN GRAVEURS S.A. (KDG) 
\\. BOLR;\;E 
Helio-grarnre, materiel de laboratoire et de 
fabrication 
l O Rue St Eusebe 
F - 69003 LYON, France 
03) 78 53 10 57 
03) 78 53 37 58 

KDG est l'un des grands specialistes mondiaux de la gravure sur cylindres pour 
impression helio. II dispose parfois de materiel de seconde main pour lequel une 
liste va etre dressee a !'intention du Viet-Nam. II produit en outre : 

- du materiel d'enduction et de complexage. 
- une imprimeuse helio monocouleur de laboratoire, avec derouleuse, tunnel de 
sechage (i l 0°C) et enrculeuse. La \"itesse est de 0 a 50 m/mn et la largeur 
utile de 420 mm. Son coOt, selon les accessoires fournis a\"eC la machine, est de 
l 00 000 a 2 50 (j(jfj FF (l.'5$ 16 500 a 41 500), 
- une filigranneuse, 
- des cylindres de gauffrage (pour complexe aluminium-papier pour emballagc 
de chocolat, beurre, etc.). 

L'entreprise ne produit pas d'appareillage de mesure de la profondeur de la 
gra\"ure mais pourrait e\entuellemcnt receder un materiel existant (origine 
probable : :eiss). 

Documcnta t ion rei;uc 
notice generate du materiel fabrique. 



Rai~n soc1ale : 
Responsable rencontre : 
Specialite de l'entreprise : 
Adresse : 

Telephone : 
Telex : 
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MECALIX 
M. G. SCHARFF 
Materiel pilote de contrecollage 
17 5 Boule\·ard de Stal:ngrad 
BP l l 
F - 94403 VITRY-SUR-SEINE, France 
(33) l 46 71 76 50 
~tEC:\ VIT 204 098 F 

:\tECALIX fabrique du materiel modulaire d'enduction, d'impregnation et de 
contrecollage, montable et ajustable comme un meccano. Les largeurs de 
traitement \Ont de 4GG a 750 mm et le debit est d'en\"iron 100 m/min. 

Le materiel de base comprend quatre elements et un tunnel de sechage ; son 
cout est d'em iron 207 OGO LS$. Ce module peut etre complete par une pres!>e 
de contrecollage. 

L'apareillage qui est po:y\alent peut accepter tous les materiaux et adhesifs 
desires. 

II existe tres peu de materiel de seconde main. Cependant, ii a ete possible de 
localiser un ensemble complet prO\enant du Centre de Recherches de la Ste 
PETROPL:\STIQL"E (filliale du GRC•LPE TOT:\L). Des contacts ont ete etablis 
a\·ec le \"endeur (\"oir rapport \11:\0FICE). Ln prix de l'ordre de 42 000 USS est 
ennsage, auquel ii comiendrait d'ajouter Jes frais d'expertise pour juger de 
l'etat de l'appareillage (1000 a I 5':10 LS$). ceux Je remise en etat eventuelle 
par le fabricant (non c!1iffres tant que l'appareillage n'a pas ete expertise), 
enfin les frais d'emballage et de port. 

L'offre semble interessante compte tenu du prix propose (20 a 25°0 du prix reel, 
la ligne etant en outre equipee d'un tunnel ccmplementaire de sechage a 
temperature assez ele\"ee) et du fa1t que son emploi dans un Centre de 
Recherches l'a mis a l'abri des mau\ais traitements rencontres dans :..in atelier 
de productior . Une option sur le materiel devrait etre prise assez rapidement 
afin qu'il ne soit pas propose a d'autres entreprises. 

Documentation re~ue : 
Notice genera le sur le. machine NOR\\:\ LIX et photographies de celle-c i. 



Raison sociale : 
Responsable rencontre : 
Specialite de l 'entreprise : 

Adresse : 

Telephone : 
Telex : 
Telefax : 
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MECAPLASTIC 
sen·ice export 
\\ateriel de thermoformage et de 
condi tionnement 
6 R ... ~ Diderot 
F - 93170 BAGNOLET, France 
(33) I 43 60 90 90 
231 IOI F 
(33) I 43 60 72 25 

Les tarifs suivants ont ete communiques : 

- thermoformeuse de petite capacite ~R\\:\CK 320 
12 cycles par minute 103 500 USS 

- soudeuse sous vide compense \\ECAP:\C 500 

Raison sociale : 
Responsable rencontre : 
Specialite de l'entreprise : 
Adresse : 

Telephone : 

22 000 L'S$. 

MINOFICE 
\\. COLR T:\I~ 
~1ateriel d'occasion 
c/o Raffinerie Lorraine 
F - 55210 MAIZIERE LES METZ 
(33) SJ 55 32 19 

Cette entreprise est le sen ic.e specialise dans le materiel de seconde main des 
differentes raffineries du groupe petrolier iranc;ais TOTAL. Elle detient en 
depot l'ancienne complexeuse pilote de PETROSY'.':THESE (filliale de la 
Compagnie Franc;aise de Raffinnage). L'appareillage est complet et dispose de 
deux tunnels speciaux pnmettant le sechage a haute temperature (environ 
250°C). Le prix demar.de est de FF 25':. '".J'Ij (em·iro!1 42 000 US$). 

Si l'appareillage est en ~1on etat et b1en protege durant le stockage, !'occasion 
est except1onnelle. 

II P.St possible de prendre une option jusqu'en 1989. 

Raison sociale : 
Responsable rencontrc 
Specialite de l'entreprisc : 
Adresse : 

Telephone : 

REA LIS 
!e chef d'atciH:r 
ctu\ cs et ma tcr iel de laboratoire 
30 H uc Et 1enne [)olet 
f' - 94800 VILLE.JUIF, France 
(33) I 47 2fi lfi % 

L'entreprise est specialise£' danc, le'> ctuve<. de laboratoirc pour bacteriologic, 
chime et C'ssais clirndtiqucs. 
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RE:\US (suite) 

Parmi les modeles fabriques, l'un peut com·enir a un laboratoire d'essais pour 
matieres plastiques et complexes destines a l'emballage : 

Etuve de 300 litres, froid-chaud (- I 0 a + 50°C : d'humidite relati\e : 40 a 
JOO '?o), avec groupe frigorifique). 

Le prix est d'environ 45 a 46 000 FF (environ 7500 L'S$). 

Documentation rec;ue : 
catalogue general des fabrications RE:\LIS. 

Raison sociale : 
Responsable rencontre : 
Specialite de l'entreprise : 
Adresse : 

Telephone : 

SAJPEC 

Materiel pilote d'extrusion 
37 Rue Lavoisier 
F - 77270 VILLEPARJS, France 
(33) I 64 27 02 84 

S:\IPEC fabrique des extrudeuses de petite capacite pour tous types d'industrie. 
Pour les matieres plastiqu ... s elle propose une extrudeuse de Iaboratoire d'une 
capacite de 2 a 20 kg/h pouvant etrc cquipee d'une filliere plate (largeur 150 
mm), du materiel de tirage, refroidissement et bobinage. 

Le cout est d'environ 42 000 US$. 

Les conditions de vente prevoient Ia reception de I 'appareillage dans I 'atelier du 
constructeur et essais de fabrication. 

Raison sociale : 
Responsable rencontre : 
Specialite de l'entreprise : 
Adresse : 

Telephone : 
Telex : 
Telefax : 

SP:\G 
~1. \IESSE~I 

Debobineuse-tronc;onneuse 
45 Rue des Guilleraies 
F - 92008 NANTERRE, France 
(33) I 47 29 I I 33 
620 633 F 
(33) I 47 29 13 39 

L'entreprise qui est assoc1ee avec DC~1 fabrique des tronc;onneuses
rebobineuses pour films et complexes plastiques. Elle ne produit pas de materiel 
pilote, assez peu demandc, mais des machines dont la largeur minimum est de 
Im. Le cout est d'environ US$ 55 000. 



Raison sociale : 
Responsable ren<.ontre : 
Specialite de l'entreprise : 
Adresse : 
Telephone : 
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STT 
M. ANTOINE 
Materiel corona pour-films 
F - 08000 CHARLEVILLE MEZIERES, France 
(33) 24 22 65 20 

STT est la filliak d'une soc1ete allemande specialiste de materiel corona. Elle 
dispose a la fois de materiel de laboratoire et de materiel industriel. A titre 
indicatif, les couts respect ifs sont : 

- materiel de laboratoire 
largeu:- 300 mm, traitemcnt simple face 

• generateur US$ 3500 
US$ 1700 + l electroae 

soit 

- materiel indu:..triel 
largeur 1,20 m, traitement double face 

• generateur 
+ 2 electrodes 

soit 

US$ 5WO 

US$ 4900 
US$ 3800 

US$ 8700 




