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RESUME 

L1 etude se trouvant dans le volume present expose en tuut 

detail la technologie de la fabrication des comprimes et 

de l;emballage des contraceptifs oraux ~ partir des agents 

actifs en poudres, ainsi que 1 1 enumeration, 11 implantion, 

les types et le raccordement des equipements necessaires 

pour ces operations. L1 etude r~nferme en tout detail aussi 

le plan de i>edifice,y compris-la climatisation totale de 

!,edifice, necessaire pour !,implantation des equipements. 

C~s plans et ces descriptions ant un tel ~etail que sur la 

base des ceux-ci - apres une consultation convenable - les 

plans d'execution de !~edifice peuvent ~tre prepares et les 

equipements necessaires peuvent ~tre approvisionnes. 

Done, dans !'atelier detaille dans l' etude les comprimes 

enrobe~ peuvent etre prepares a l' aide des agents actif~ 

achet~s et des mati~res auxiliaires selon la prescription. 

/Nous ne propo3ons pas la f?brication de l' agent actif 

resultant des hormones synthetiques et de grande variete a 
cause de la complication de la fabrication, d 1 une part, 

et !~utilisation annuelle des agents actifs relativement 

en petite quantite, d:autre part. 

le choix des produit1 mentionnes dans l'etude a ete effectue 

sur la base de la proposition des organes sanitaires Algeriens, 

et ces produits conforment aux medicaments applioues aujourd,hui 
le plus souvent. 

Toutefois, il faut souligner que d'cwtres comp~imes ayant un 

effet SiMilaire peuvent ~tre fabriques par !es epuipements, 

done, 1 1 atelier est entierement flexible. Cela veut dire 

qu'en cas n~cessaire plusieurs contra:eptifs peuvent ~tre 
fa~riques, surtout apr~s la mise en service de la deuxi~me 

et1pe, quand la capacite de !,atelier est apte aussi ~la 
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fabrication et ~ 1 1 emballage de 800 a 1000 millions de 

comprimes. /Cela veut dire probablement de 38 ~ 45 millions 

d,unites d 1 emballage./ 

On ne connait pas exactement la consommation pour 1987, mais 

les commandes s'el~vent ~ 15 millions dlunites d'emballage 

/315 millions de comprimes env./. la premi~re etape de l' atelier 

prevu est suffisante pour la fabrication de cette quantite ce 

qui veut dire - en calculant les prix de semptembre 1987 - que 

17 millions d~unites d>emballage peuvent Atre encore fabriques 

a !)aide des equipemenets d'importation d 1 une valeur de 4,2 

M.S. /Probablement cette quantile depassera par 10 ~ !,impor

tation prevue pour 1987./ 

Etant donne que seulement l
1

approvisionnement des agents actifs 

et des mati~res auxiliaires est necessaire au lieu du produil 

emballe par la realisation de cet atelier, probablement on peut 

economiser en devise env. 50 % du prix de produit, et par cette 

economie la realisation de !'atelier sera remboursee en quelques 

ans. /Par sa flexibilite son utilisation permanentt peut @tre 

assuree./ 

• 
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!TUDB DE LA PRODUCTION DES PILULES CONTRA.CEPTIVES 

ORA LES 

Pr4aabule 

A la demand• de l'Alg4rie et avec la coo}Miratioa des 
experts de l~OIUDI et la participation dee apl laliates 
alg4rieoe, tGt r'alia4 en 1985 •L'etablisaement d'un 
plan di.recteur de d'Y9loppe•ent de l'indWltrie pharlla
ceutique en Algfrie• et eon rapport final /contracep
tifa orawc, Article 4.3.2/. 

L'eaeemble ayant ete accepte par le gouvernement alge
rien en janvier 1986, i"'execution en a debut4. 

Concernant la production dee pilulea contraceptives, 
une pre~iere reunion a au lieu en Algerie en juillet 
1986 pour detinir une etud.e detaillee. A cette etude 
ont participe: 

- Lea repreaentants des fonds des Nations Uniea pour 
lea activit'• en mati~re de production aaaurant la 
couverture logiatique /PifUAP/ 

- Lea repr,sentanta du gouvernemeat algerien 

- Lea repr4aeatants de l'9ntrepriae national• algerienne 
pharllaceutique Saidal, mattre d'oeuvre de cette reali
sation /Pages 1-10 de l' Annexe Ko. 1/ 

Coapte tenu dee decisions priaea, une etw:le technico
-econo•ique doit etre 4laboree afin d>ezaainer le type, 
la ~c&llm· et lea quantite• a !abriquer •. 



L '.attention a ete a ttir4e sur le t'ai t que parmi 

le• uaines dont dispose la Saidal, Pharmal poea'
dai t une infrastructure et un personnel dieponible 
et approchait le aieux lee reco .. endations GMP. 

Une posaibilit' d''tabliaseaent ae pr4aenta1t. soit 
sur ua magaain actual, soit sur une surface libre 
non encore b1tie. Lea beaoina en utilit'• du aouvel 
atelier pouT&ient aane doute itre aatistai ta ~ l '-aide 
dea capacites exiatantes disponiblea. L'air coapri•' 
exeapt d'huile et 1'4nergie !roide n•ceasaire l la 

cliaatiaation etant aaaur•• par le nouvel atelier. 

Du 20 au 2' a~il 1987 •'est deroul'e la viaite de 
Pbarmal afin d 1 4tablir de!initive•ent lea donn•ea en 
puiasance, lea poaaibilite• d1 extenaion et les prob• 
l~aes tonclaaentaux d~exploitation. /Annexe Mo. 2/ 

Du 10 au 18 juin 1987. lea repreaentant~ a1g•r1en1 
ont •tudi' uncertain no•bre d'uaine• /en Allemagne, 
France, Holland.e et Hongrie/ produiaaat des pilules 
contraceptives. Pendant leur passage en Hongrie lea 
10 et 11 juin, lee plans pr,alablement etabli• leur 
ont 't' pr4aent4. 

Lea 2 et 3 juillet 1987. lea concepteurs ont preaente 
a Vienne dea sch4mas ezplicitant leura id,ea detini• 
tive• a!in d~obtenir ua concenau• pour la •Uite du 
travail. /Annexe Wo. 3/ 

A!in d'acc'l'rer le choix, le chet du groupe d''tude• 
et l'architect& concepteur ont examin' de nouveau le 
lieu diaponible lea 20 - 23 juillet 1987. Ila oat pria 
contact avec l'architecte conatructeur alg,rien et le• 
autre• parte~airea alg4rieas. Il• ont remis le sch'•• 

• 
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• 

de construction afin de •'aaaurer des possibilit'• 
algeriennea ea technique de construction et de 1'aaau
rer 'sal•••nt de la bonae int,gration de !'atelier 
dana l'uaine actuelle. 

Application pr&tique de 1'4tud.e 

L''tude pr'pazie coaporte toua lee equipeaenta a in
staller dane le nouvel atelier et toutea lea machine• 
dont le f onctionneaeat eat •Ur et 4;»roUY4 pour le but 
poureuiri. Ulh'! liate de pluieure fabricaata a 'ti 
doan' et dee offrea pour lea machine• priacipalea ae
ront 'galeaent nai•••· 
Le• projeta de coaetruction de l'atelier ont ete ela
bor' de telle .. a1ere que l•• plana d'taill'• a4oeaea1rea 
a l'ez,cution puiaaent etre aia4aent pr,parea. 

Il en eat de aeae pour la cliaatieation, la Tentila
tioa et la technique d1 in•tallation. 

• 
Une pr~poaition a 4tl faite pour l'iaatallation d'un 
laboratoire de routine dana l'at•lier et on a inclique 
e4par4eaeat la technique dea diagnoaea ~& gouttea• pour 
l'identificatioa de• matiire• preai~r••· 

Lea 4quipeaeata n4ceaaairea pour le laboratoire de 
coatr0le 1oat claua4r•• -.seearemenc car ila peuTent 
etre 4Tentuelle .. Dt diapoDiblea au laboratoire central 
de 1 1

• uaine • 

Noua propoaoaa, aprea c.boiz dclfinitif 4•• 4qaipe .. nt• 
qu'une r4ua1on •oit tenue avec lea coacepteura de cette 
etwie pour tout•• preciaioaa 4ventuell••· 
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Un contrat l long terae entre le produoteur de 
.. tiire• actin• di~aant d~4quipeaent• et d'une 
technologie aiailaire a cell• choiai et la Said&l 
peraettrait en retour une actualisation de• d'v•
loppe•nts, ane recherohe des d4tail~ tech11ologiquea 
et des poesibilit•• de foraation pouaeee. 

1.3 Mi•• en exploitation. Poraation 

1.31 Conaideration• g4n4rale• eur le DOyaU central a 
riaque 'l••' 

1.311 

l.'312 

La fabricatioa de• coapriaee horaonau exige de 
grandee precaution• d't17gi~ne. De plus, coapte te
nu de l~autonoaie relatiTII du personnel, lee ouvriera 
cievroat atre Ch018i8 DOD seuleMnt pour leur aawir 
faire, .. 1. aivec u profil paychologique de ai.nutie, 
eai.e et obi.1aance aux reglee de securitl. 

Precautions iaclividuelle• 

- Il taut insiater et eenaibiliser aux contaainations 
possible• a travera la peau /eviter de !U8er, aeae 
d&D8 la Salle prevue a cet etfet/. 

- Le port de tenue tne bloc sterile &Yee ••qu, 
gante, cagoule• et bott•• aontantea eat obliga• 
t~ire. 

- Cbaque entr'• et cbaque sortie n'ceeeite douche 
et changement de tenue. Le• tenuee contaain4es 
seront •i•e• dan• la machine a laver pr4'YU8 dan• 
' 1 atelier. 

Precautions m'-licale• 

- Le• ou"l'l"ie~ ne pourront travai ller plus de 2 jours 
coneecutit• dan• le no1au central. Ila :reateront 

• 
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6 joura en dehora avaat de revenir a nouveau. 

- u~ control• a4dical aura lieu toua lea 4 aois 
avec si possible controle hormonal des urinea. 

Lea autres locauz de l'atelier auivront le• reco•
•ndationa habituellea GMP pour l\entr4e et la 
sortie du personnel. 

1.32 Poraation 

La formation aera ezaainle au coura de l'ezpoal, 
mais noua aiaeriona proposer en pr,alable 

- Pour le controle anal7tique un stage de 1 •·.ii• 

dana une uaine a technologie •i•ilaire a cell• 
choisie 

pour un reaponaable du laboratoire de 
d4veloppe•ent 

" pour le pbarllacien en charge du control• 
' central a Pharmal 

- Pour la fabrication un stage de 1 aois daaa 
une uaine a technologie •i•ilaire a cell• choiaie 

pour un responaable du laboratoire de 
d4veloppement 

pour le pharmacien en charge de la production 
a Pharmal 

- Pour la partie technique un stage de l moi• pour 
un 'lectroa4canicien a~pres des conatructeure 
dea machines principalea choiaiea: granulateur, 
machine l compriaer, machine a blist4riaer et 
conditionner, turbine d'enrobage. 
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Bien enteudu, la •iae au courant dee 'quipeaent• 
technique ee tera aur place au coura du aontage 

et la plas grande attention sera apportee a la 

maintenance pr,ventive et auz pi~cea d'tach'••· 
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TECHNOLOGIE 

Un 'quipe de ap4cialiates a4dicamc r4unie au sein 
du Miniatere de la Santi Publique a d4ter11inl une 
gamae de produita aoubait4e. 

Coapt9 tenue dea n'ceaait4a techniques, 11 a 't' 
propoa' •u d4part la fabrication de 

un t7Pe de ainipilule 
Levonorgeatrel 
Ethinyloeatradiol 

0,15 •g 
0,03 •g 

un type de pilule normodo•'• 
Levonorgeatrel 0,25 mg 
Ethinyloeatradiol 0,05 mg 

un type de pilule progestat1ve 
tynestrenol 5 mg 

La quantit' annuelle retenue eat d'environ 360 ailliona 
par an avec une 'quipe soit 

216 millions /60 ~I de minipilulea 
108 millions /30 ~/ de pilulea normodo•'e 
36 millions /10 ~/ de pilulea progeatativea 

Toutee lea pilulee eont enrob4ea par un film aquewc. 

Lea minipilules aont de couleur entre le jaune paille 
et le jaune fonc4. 
Lea pilulee nol'llodo~lea eont a~ couleur bleu clair. 
Lea pilulee progeatativea sont de couleur blanche. 

Compte tenu dee eurdo1agea et dee pertee, lea beaoina 
annuela en principe1 actife 1ont environ de 

Levonorgestrel 
Ethinyloestradiol 
l.ynestrenol 

63 kg• 
13 kg• 

193 kg• 



-14-

Par aesure pratique, cea principes actifs eeront 
eo .. and'• par e•ballage d'environ 500 g 2 a ' fois 
par an. 

Le• excipienta n4ceeaairea a la fabrication dee 
co•pri•'s seront 

Lactose 
Alli.don de aala 
PVP I90 
Stearate de aagu4aiua 
Talc 
Aeroail 200 
Chlorof orae 
Alcool et~lique 

tea excipienta neceaaairea a l'enrobage aeront 
Endragit Ll00-55 
Polrnu 6000 
Pigments 
Talc 
Oxyde de titane 

' Lea beaoina annuela en excipienta seront d environ 

Lactose 
A.midor. ma"ia, ou 
f ecule de po1111e de 
terre 
PVP K90 

Talc 
Stearate magn4aie 
Aeroail 200 

60 " 

33-35 ~ 

1 " 
l ~ 

l " 
0,5 " 

Besoin annuel pour la 
compression 

22 tonnes/an 

13 tonnes/an 
0,5 tonne /an 
l tonne /an 
0,5 tonne /an 
0,2 tonne/an 

• 
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Co11poeition ea pourcentage 
de la solution aqueuae 

d'enrobage 

Talc 15 " 
Ozyde titane 

4 " 
Enciragit Ll00-55 

2 a ' " 
Pigaent• 

' ' 4 ~ Sterate de aagneaie 1 • 
Polyvaz 6000 

2 " 

Besoina annuels pour 
11 enrobage 

1 tonae/an 
0,8 tonne/an 
0,8 tonne/an 
1 tonne/an 
0,2 tonne/an 
0,8 tonne/an 

Dana le :flg&ain de contr8le de l'usine se trouvent 
lea matierea preaierespr,pee,ea e~ r'cipienta anti
acidea, coaportant d'noaination et nuaero cl' identi
fication. ~llea aont tranaport,ea de ce 11agaain a 
la salle de fabrication ou le recipient eat nettoye 
a l'e~terieur par un chiffon impr,gne d1 un antia•p
tiqu9, puis dana la aalle de tamiaage. 

Le pharmacien controle alora l'exactitude des reci
pients et un collabor~teur du laboratoire de controle 
identifie lea matierea par 11ethode de "dlagnoee a 
gouttes". 

Cette identification eat portee sur un cahier et une 
etiquette de controle portant date et signature du 
collaborateur eat apposee sur le rlcipient /par exemple 
etiquette verte autocollante imprimee "identique"/. 

La matiere premiere eat enauite tamiaee aur tamia a 
vibrations et peaee selon lea quantite1 preacritea pour 
la fabrication. Ce travail eat en general pratique par 
ua technicien auperieur, euperviae par le pharmacien 
de fabrication. Une etiquette indiquant le noa du pro
dui t et le numero de lot de fabrication eat appoaee aur 
le recipient utilise /fut type Muller/. 



2.1 

Pour 4viter un taaseaebt ulterieur de 
on taaise en general l'enseable talc, 
stearate de magnesia. Cette op4rat1on 
aur la feuille de fabrication. 

• l.aeroail, 
aerosil et 
sera incliquee 

Les excipienta ainai pea'• paaaent alora en aalle 
de granulation. 

Lea principea actifa stockes dana le aagasin de l~ate
lier en petits emballagea /g4b4ralement futa de 500 g 
a 5 kga pour le lflMatrenol/ aont prepar'• en salle 
de peaee OU le pbarllacien verifie etiquette et nuaero 
de fabrication. Une diagnose d 1 identification •a gouttea• 
eat effectuee par le technicien du laboratoire de 
contr0le et conaigne. 

La pesee de cea principea actifa est effectuee, con
signee sur la feuille de fabrication. La quantite 
restante reste atockee aur place ap~a apposition d'une 
etiquette d~identification ~t sera utilisee pour le 
lot sui vant. 

Granulation 

Le couvercle des futs type MUller contenant lea excipi
enta peaea eat remplace par un couvercle conique pourvu 
d'un clapet A papillon. 

~ tut est peache vers le baa au doaaus du tube d'aapi
ration du granulateur et lea excipienta eoat aspires 
dana l'appareil dee mise en marche du ventilateur d'a•
piration. On terme alors la aoupape d'aapiration du 
granulateur et on hoaogeali•• ' a 5 minutes sane cbaufter. 

Le• principea acti!• 1ont diasoua dana le chloro!ol'!le 
et l'alcool en quantite convenable avec agitation de 
15 a 20 minutes. 

La solution ainai obtenue eat pulveriaee a l'aide de 
la pompe aur lea excipienta maintenua en melange et 
tluidiaation. 
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1 p~•pe eat ensui te larie par un peu de chlorotorae. 

Jr l'enaeable du ••lange de poudre toujoura •aintenu 
1 tluidiaatiOD par air cb&ud. de 800C environ, OD 
1l.ririae alora la solution de PYP 190 puia on lave 
l po•pe awec ue quantit' conMaable d• eau. 

t granul' eat alo:ra aech' ~uaqu'a buaidit' convenable 
,2a., •• 

t •'chage terain4, lee ezcipienta de lubritication 
>nt introcbd ta par upiration aelon la technique d4cr1 te 
t bomog•n41••• aana cbauftage 3 minutes environ • 

. bo•og,9'iaation termini• le granul' pas .. en r'ci
ient de StOC~age a travera UD granulateur 08Cill&nt 
t a4curit4 couplf a l'appareil et doat le toactionne
tnt u!eat d~ailleura qu;occaeionael. 

2.2 ~4paration dee co•pria'• 

t couvercle dee r4cipienta contenant lea prod!U.ta gra
Jl4a eat re11plac4e par le COUVercle CODique •UDi d~UD 

lapet a papillon. L1 eaaeable eat pench4 vera le baa 
l'aide du cbariot de levage et adapt4 au ao .. et de 

l aachine de coapreaaion. 

ta coapriaea terain4a sont collectea dana dee r4cip1enta 
lller antiacidea de 50 litre• puia tranaport4a au fur 
t a •••ur• de la production v•r• le ..., .. 1a de atockage 
aaraataine grace a 4•• palett•• IMltalliquea • 

'enrobage par fil• aqueux aera etfect1d apria ezaaen 
oalytique. 

orobage aqueux 

\ " l aide du •••• chariot de levage utilise en compreaaion, 
ta coapria4a aont vide• dana la turbine d'enrobage. 
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2.5 

Dans ua •'langeur de cape.cit' convenable, on pr4pare 
une suspension de talc, oXJde de titane, •tearate de 
aagn,aie, endragit Ll00/55 et eau selon 30 • de .a
ti~re eeche environ. 

Le• aatierea a•langfea aont Yid4ea dana un second a4-
langeur a tranra an bro19ur collol.dal. On 7 a~oute une 
solution contenant 33 • de Polyvaz. 

La sW1penaion finale eat pulv'ri•tle aur lea compri•'• 
pr,cbaufftla l environ 60°c durant un s4chage contiauel. 

t'enrobage terain,, lea coapri114a aont vid4s dana de• 
r'cipienta pouvaat etre ventil'• par 1 air ~ teap4rr1.
ture aabiante. Apre• environ 16 heure• de ventilation, 
lea coapria4e d't4rio~a aoat •11a1n•• par s4lection 
avec une machine a trier. 

Ila aont alora atock4a &u aagaain quarantaine en attente 
dea r•aultata analytiquea pour conditionneaent. /Voir 
•PeUille de controle, Annexe Ro. 5/ 

Conditionnement 

A l'aide d 1un appareil de levage plac' auprea de la 
machine a conclitionner, lea coa~rim4• aont vid4a dana 
la tr4aie d 1aliaentation pour itre bliateria4a, encar
tonn4a, !ardel4a par 10 et enfin eaball4e dana dee 
cartons de groupage puia 11vr4'a au aagaain central. 

Diagnose anal1tique •a gouttes" 

Pour am4liorer la a4carit' en production et 4Viter la 
poaaibilit4' de a4lange,11 eat n4ceaaaire d'identifier 
lea principea actifa et lea excipienta avant leur utili
sation directe. Cea exameae rapidea a caractere in!orma-

' ti! n exigent pas dee moyeoa particulier1 de laboratoire 
' ' .I. .. grace a l,ex~cution de diagnose "a gouttea•. 

• 
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Dana certain• cu et pour plua de aUret,, pluaieura 
exaaena doivent itre eftectu'•· 

Lea examen• d 1 identification aont effectu4a par QD 

technicien eup4rieur ou un uaiatant c011p4tent aur 
cbaque unit' d'eaballage. 

Cea eXB11ena aont signal'• aur lea unit4e d'e•ballage 
par une 'tiquette autocollante verte biea Tiaible por
tant date et signature du tech11icien. 

Cea eeaaia sont ex,cut4a aoit eur une dalle blanche, 
aoit aur un Y&rre de aontre de diaa~tre 5 centi~trea. 

Agents l utiliser et •ode de leur pr4paration 

1. 
2. 

'· 4. 
5. 
6. 

7. 

a. 

9. 

Eau distill'• 
Alcool et~lique ~6 • 
O,l ft ff1droxyde de sodium p.a. 
11 ~droxyde de sodium p.a. 
Acide aulfurique concentr' p.a. 
Acide chlorhydrique 10 • p.a. 
Solution iodo-ioduree: 10 g d~iodure de 
potaaa1111 diaaoute dans un becher de 25 al 
d1 eau. Ajout4s a la solution 5 g d1 iode en 
poudre. Aprea dissolution de 11

. iode, verser 
dana un becber de lJO al et coapl,ter avec . ' 1 eau de rin~age du becher de 25 ml. 

' Solution de molybdate d ammonium 10 g de 
' molybdate d ammonium a diaaoudre daaa 100 ml 

' d eau. 
R4actit de Bettendorf: 50 g de chlorure atanneux 

' eat disaoua dans 500 al d acid• chlorhydrique 
concentre en vase laug,. La solution coneerv4e 
dane un !lacon verre i bouchage dmeri quelque• 
joura a temp,rature aabiante eat decant'• du 
precipite 'ventuel forme. 
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10. Folia-Ciocalt•na ph,nolr~actif 
Solution prite a l'eaploi, a garder en r•fri• 
gerateur .. 

11. S~lutiOD a 5 • de chiorure de cobalt: 0,5 g 
a dissoudre dane 10 •l d,eau. La solution doit 
0-tn fratcheaent pr4parff. 

12. ftrdroz;yde de eodim 20 " 
1,. Solution de dinitroph4n7lbJdrosine 

On disaout 0,5 g de dinitrophenylhydrosine dans 
6 al d'acide chlor117drique 3uaqu'l obtention 
d'une solution laune canari. La solution eat 
aelang'9 avec de l' alcool ~ 96 • en Q.S. 100 al 
pui• chauff'e au bain marie lusqu~a total• disso
lution. Aprea refroidias .. ant, on conserve une 
nu.it au r•trig,rateur et on filtre si n4cessaire. 
Dur'• de conaervatioa: 3 110ia au r4frlgerateur. 

14. Solution de dioxyde de a,i,niua dana 11 acide sul
furique p.a. 

.... 

1 g de dioxyde de selenium a diaaoudre dana l'acide 
sulfurique concentr4 p.a. 
Acide chlorhydrique a 25 ~ p.a. 
Solution de bichromate de potaaaiua 
10 g de bichroaate de potaaeiua a diaaoudre dana 
100 al d'eau en vase jaug' 

17. Peroxyde d'hydrogene concentr' environ 'o • 
Ezamena d~identi!ication 

Pour lea ezaaen• d
1 1dentif1cation: "ap.aa~ •la quantit' 

n'ceaaaire de la matier• d
1

identi!ication eat une apa
tule; tandia q~e lea chif!rea apres lea goutt•• aignitient 
la d'nomination de l' agent r4actif. 

Amidon: l ap.a + l goutte 7 -- bleu 

Aeroail: 1 ap.a + 3 gouttea 3 + 2 gouttea 8 + l goutte 6--

aolutioa jaune + 2 gouttea 9 --- couleur bleue 
toncee 

.. 
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Ethin1loestradiol: l ap.a + l goutte 5 --- rouge + 

4 gouttea 1 • rouge de rose 
l ap.a + 1 goutte 4 + l goutte 10 • bleu !one' 
l ap.a + 5 gouttes 2 l diaaoudre + 10 gouttes l • 
g4latine un peu blancbitre 

Lactoee: l ap.a + 1 goutte 11 + l goutte 12 • Yiolet 
bleultre 
l sp.a + l goutte 5 • la solution regoit la 
couleur aeuleaent aprta un certain teapa 

Magu'•ium et,arate: l ep.a + 4 gouttea 5 agiter prudea
•nt + 1 goutte 1 • aur la surface de la goutte 
il 7 a dea gouttee d'huile 

Levonorgeatrel: 1 ap.a + 1 goutte 5 • solution brua-rouge, 
aati~re jaune-brune tonc'9 + 15 gouttea 1 • solu
tion jaune et pr'cipit' jaune-brune 
l •~.a + l goutte 13 • lente•ent orange rougeatre 
1 ep.a + 1 goutte 14 w brun-aot.r 

Poll!idone /PVP/: 1 ep.a + 2 goutte 1 + 1 goutte 15 • 
•• disaou.s + l goutte 16 • pr,ci~it' brune-jaune 

Talc: 5 gouttea 1 + l ap.a • la aatiere ae co•po .. ea 
noeude aur la surface de la goutte, elle ne ae 
d4poae paa. 

O!Yde.de titane; 1 ap.a + 15 gouttea 5 a diasoallre en lee 
agitant • paa de r4action + 5 gouttee 17 • orange 
pile 

Examen• et inetallatioaa du laboratoire de contr8le 
~--------------------------------------------d' e ntre le• phaeea de production 

Lea diagnose• rapid•• de• aati~rea arri•'••, ceaz de 
l'h1111idit4 de• produit• granu14• preta, l•• contr3lea 
de duretl, du poida, de triabilitl et de dllite•eat dee 
coapri•4• •oat a •ftectuer par lea collaborat•ar• du 
laboratoire de control• de l'uaine horraoue. 

Pour l'ez•cution de cea examen• lea appareil• auivanta 
sont n4ceaaa1rea: 

uae balance: limit• de •••ur• • 200 g eaT. 
pr4oiaion • 0,001 g 
type • Sartoriua L 220 S 
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Un appareil d'•••ai• de duret• 
Type: Pbaraateat Prl'-S•rie-1 

une machine d
1

easaia de fr1abilit4 
'f7pt:: Pharmateat PTP-S,rie-1 

Un appa..-eil pour la v4ritication du d'liteaent 
'f7pe: Pharmateat PrZ-S4rie-l 

Un appareil pour le controle d'buaidit' Coapur 5205 

Installations, appareil•, !Mceaaaire• pour le• 
examen• analytiquea dana le laboratoire central 
de contr&le 
________ ,.,,_,_ 

Une poape & gradient HPLC + controleur + a4langeur 
Un d'tecteur UV-VIS 
Un 1n3ecteur + •'rie de a4ringuee 
Un int,grateur 
Un vibrateur ultraaonore 
Deus !iltrea Sartorius de •'ringuea a fibre de verre 
avec 3 •icrons 

Type: ISCO, Sbi.adzu, Watere 

Pormation du personnel n'ceaaaire 

Le pharmacien reaponeable de l'atelier doit conna1tre 
partaiteaent le C7Cle de production. 

La formation d'un technicien eat n'c•••aire pour cbaque 
pha•• de fabrication, ain•i que d'un technician aup,rieur 
de. maniere a bien conna1tre l~enaemble dea operation• de 
granulation, coapreaaion, enrobage et conditionnement. 
De plus, 11 aera n'ceesaire d'aaaurer la formation 

- pour le laboratoire de controle, d'un technicien 
aup,rieur charg' d'•••urer lea ce~tr8les entre lea phaaea 
de fabrication 

- pour le control• de qualit' et lee ex~•n• ana
lJtiquea d 1 une peraonne diplo•'• univeraitaire 

• 
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Soit au tota.1 7 peraonnea, dont 

2 diplO.c§a univeraitaires, reapoasable• de 
l'atelier et du contrOle anal7tique 

2 techniciena aupc§rieurs 
3 techniciena 

Le reaponsable d'atelier et du control• anal7tique 
ain•i que lea deux techniciena aup4rieura aeroat pra
tiqueaent forala sur place, l~ o~ la technolog1e dc§crite 
et lea 4quipeaenta •1• en place eont dc§ja utili•'•· 

La dur'• de formation de cee 4 peraonnea est eetim'e 
a 4 x ' aell&ine• • 12 aemaine•. 

Un contrat de formation peut etre aign4 avec lea four
niaaeura dee aati~ree preaiirea et de la techaologie • 



,.o 2!!CRIPTIOIS DES EQUIPEMElftS TECHIOLOGIQUES DI 
t'U:3IE 

Donnciee de baae 

Capacit6 de 11 uaine: 3,60 x 108 coapri•'•/an, en caa 
de travail en une 6quipe, 8 heuree par jour, calcu!' 
sur 220 jouru6ea l\e travail pai.• an. 

La quantit' de coapria4a fabriquea aera enrob'• par 

!ila aquux. 

Donn••• de couditionneaent: 

ta quantit' entiere aera conditionn•e soua coaplexe 
aelon lea ap,ci!icatioaa ci-desaous: 

1 x 21 coapriaes/blister, en un etui carton: 
• 3.550 000 blisters/an 

3 x 21 coapriacia/blister en un etui carton: 
• 11.110 000 blisters/an 

100 x 21 coapri•'•/bliater en un etui carto~ co1lecteur 
• 771 000 bliaters/an 

1 x 30 coapriaes/bliater en un •tui carton 
• 1 200 000 bli1ters/an 

Il taut choisir lea equipeaenta de l'uaine, c.l.d. 
't concevoir l.inatallation de telle 11&niere que la 

C&p.lCite ci-d888WI puiaae etre doublee lane •largia1e
ment de la cocstruction /Annexe Ro. 1/. 
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Calcul de la capacite des unites d 1op,ration 

3.21 Poit\1 de gtitns preai~rea par jour •ur la baae des 
donniea de dipart 
Caracteriatiquea du coaprime produit: 

dia-:a8tre: 6 ma 

heuteur: ,,0 - 3,2 .. 
poicl•: 100 Ilg 

Poids de matiere pr~miere theorique par jour: 

3,6 x 10 8 x lxlo-4 : 220 • 163,6 kg 

Poide de mati~re pnmiire mesuree par jour sur la 
ligue de production, en calculant une perte de J ~ 
env. /perte de tamieage, de granulation/: 170 kg 

3.22 Granulation 

A cause du caract~n des produita a transformer, ainsi 
que eur la base des indieatione technologiques, une 
technologie de granulation ayant un ayeteme term~ de 
tluidiaation est appliquee dana 11 atelier. L,operation 
de granulation totale dure env. ' a ,,5 heurea a partir 
du rempliaaage de l,equipement juaqu,a la regranulation. 
/Un temps ulterieur eat l prevoir pour le nettoyage lore 
du changement de produit./ 

Par conaequent, deux operations de granulation peuvent 
itre ettectueea en une equipe. 

~n prenant en consideration la non extenaion de 11 ate
lier !igurant parmi lea donnees de base, ainsi que le 
tait qu'au point de vue de i•1nstallation et de la va-



leur de l'inveatisaeaeut il est plus avantageux 
d 1 installer un 'quipement plua grand au lieu de 
deux plus petits, dane le cae du granulateur on a 
done pr'vu un 'quipement apte deja l une capacit' 

augmentcie. 

Le type propoa4 sur la liate de machines ci-jointe 
est apte l la transformation de charges de 100 l 
200 kg. Selon les splciticatioml'etticacit' du gra
nulateur est de 40 ~ en etat de depart. 

En cae de capacite double• le taux d>utilisation de 
la aachine eat de 80 ~ pour la production de deux 

charges par jour. 

En caa d'utiliaation de la capacitci l 100 ~. la machine 
de granulation eat apte l la production ~es granul'a 
neceaaai~ea pour une quantite de 9,0 x io8 comprimea 
par an env. prenant en consideration lee heu:rea diapo
nibles en une equipe. 

3.23 Fabrication dea comprimea 

Quantite de comprimea a fabriquer par jou:r ea calcu
lant la matiere prem1are theorique journaliere et 
le poida moyen du comprime: 

163,6 : 0,0001 • 1 636 000 comprimea/jour 

Calculant une periode de travail eftectit de 6,5 heurea 
aur 8 heurea par jour la capacite par heu:re eat: 

l 636 000 : 6,5 • 251 700 compriaea/heu:re, 
soit 4200 compriaes/minute. 

/En verite il eat neceaaaire de produire dee compriaes 
ea plus car il y a toujours 2-4 ~ de perte./ 

• 
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/Remarque: 1,5 heurea reatant diaponiblea aoat 
Deceasairea pour l~aliaentatiOD de la a&chiDe ea 
granule• et le nettoyage./ 

Pratiqueaeat. le foactionneaent le plus opti8&l de 
la machine a COllpri .. r peut etre obieau par utili
sation de 60 a 65 ~de la capacit' .aziaua, de tell• 
aaniere que la oapacit' de la machine a COllPriaer 
propoe4e eat la auivante: 

64'0 coapri•'•/ainute, aoit: 386 000 coapr./h, 
capacit' de pointe. 

Pour obteair la capacit' de d'part uae aachiae a 
compriaer eat n4ceaaaire, aaia pour 1 '. exteaaioa 11 
faut pr4votr encore une aachiae a c011priaer. /La place 
daaa le b&tiaent eat naturelleaeat pr,vue./ 

Moua remarquona, qu~en caa extreae la machine a ccapri
aer eat utilia4e pour aae capacit' de 5,50 x 108 coapri
•'•/an env., en prenaat en consideration lea heurea de 
travail aanuellea pr'vues par lea calcula. 

Enrobage des coapria'a 

L'operatioa d'enrobage par tila aqueux dUre env. 6,5 
~ 7 heurea. vu le fait que la aurtace d'iaplantation 
diaponible pour l'uaine eat exactement 11ait4e, ainai 

\ ' que le montant d inveatiaaeaent un lquipeaent d enro-
bage plua grand eat plua avantageux que dewc 4quipe
ment1 plua petite pour une mr~e capacit' finale. Bn 
particulier •1 on prend en consideration le be•oin en 
surface, 'nergie, equipeaenta annexea, 11 faut cboiair 
une capacite plua graade. Ce qui veut dire, que durant 
la premiere p'riode 1',quipeaent d•enrobage ne tonction
nera que une ~ournle ear deux, aoit 3 f~t• par eeaaine 
et enrobera dewc lots de coapriaea. 
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L',quipe•nt d1 enrobage propo•' aura une capacit' de 
8,0 x io8 coapri•'• par an en caa d 1exploitation aalei• 
aale. 

3.25 Triage dee compria41 earob41 

t 1 ,quipeaent en question a4pare 41 une !a9on afcanique 
lea coapria4a enrob4a 4yentuelleaent caaa4•, coll~•. 
aurdiaenaionn4a ou ceux au-d.ea10W1 des dimension• pr'
.,,.,. /Il taut dire que par cette technologie ~· arrive 
rareaent./ 

Par la suite, un contrOle viauel est poaeible, lore 
duquel on peut trier le• coapria4e enrob4• .al color'•• 
tach'•• recou-..rte non convenableaent. 

La capacit' de 11 4quipe•nt eat de 100 kg eav. par 
heure /Annexe Ro. 2/. 

3.26 Conditionnement 

Lora de la d't•raination de la capacite de la aachine 
de conditionnement on ne prend pas en conaid,ration 
11 emballage par 100 ~listers, aaia l'encartonnage eat 
consider' separeeaent. 

Par cona,quent, la aachine conditionne par an: 

a./ unit4 de 5 521 000 
b./ unit' de 3 704 000 

1 cartoa/l blister, 
1 carton/3 blisters. 

Pour tac111ter le calcul de la capacite de la machine 
de condit1onneaent, oa conaidere l poateriori la capa
cit' d,une machine donn4e. 

Done, la capac1t4 de la machine donnee eat de 300 
bliateri/150 cartona/ainute 



caa a/: la aachine de contionneaent eat exploit'• pour 
une capac1te de 150 bliatera/150 cartoaa/ainute. 
Calculant une p'riode de travail effectif de 
6 5 heurea par jour, l'unite d'~•ballage de 
5 521 000 pea. peat etre eaball'e en 94 joure 
de travail. 

caa b/: la •chine de conditionneaent eat exploit'9 pour 
une capacit4 de 3000 blistera/100 cartona/ainute. 
Calculant une p4riode de tra'Vail effectif de 
6,5 heurea par jours, 11 un1t' de conditionneaent 
de ' 704 000 pc• peut etre eaballee en 95 jours 
de travail. 

Selon lea calculs, la dur4e d'utiliaation de la machine 
de conditionneaent de capacit' ci-deaaus •leleve a 189 
jour• de travail en ca• d•exploitation a 100 p.c. de la 
capacite. 

A~auaedes coaditionneaenta de format di!!erenta, la 
bliateriaation et l 1 encartonnage ne aont ~··en phase 
avec la production. Pour coapenaer cette di!f,rence, un 
stock tampon de 9 jours en produits semi finis eat n•
ceaaaire. Selon lea calculs, un changeaent de format de 
1 a ' blisters et vice versa aera neceaaaire toua lea 
22 a 25 joura de production. 

Pour l'extenaion de l'atelier une ligne de coaditionnement 
de la maae capacite est neceasaire en plu•. 

Seloa lea calcule, la machine de collditionneaent poaaede 
30 joura comme capacite libre, ce qui veut dire, qu,en 
cas d utilisation aur format identique la capacitl maximum 
de conditionneaeat 1'eleve a 8,2 x io8 comprimea par an. 

Dana le caa ou la proportion aur !ormat 3 bliatera/l car
ton augaente, la capacit' de la ligne d1emballage peut 
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etre amt .ior'e juequ'a 1,08 x io9 comprimee par an. 

Il est 'Vi.dent d'a~• le calcul de capacit' que le• 
machine• pr,vuee eont capablea de satis!aire aux exi
gences de production donn4ea co .. e caract,ri•tique de 
ba&eJ elle• fonctionnent avec une e!ficacit' con.enable 
lors de l'eztenaion de l'atelier ~double capacit,, et 
prenant en coneid,ration l'equipeaent d'enrobage dont 
le taus d'utiliaation est le plus 'l•v4, il poee~de une 
capacit41 libre de 11 p.c. diaponible en une 41quipe, al• 
en caa d~utiliaation a double capacit' /720/750 aillione 
de coapriaea/. 

Principe de choix dee aachinea 

Le principe de choiZ le plus important etait d~acheter 
\ 

seuleaent lee machines, aur lesquellea on dispose d exp4-
riencea concretes de production; leur fonctionneaent est 

,,. ' sur, et lea fournisaeura a acquittent bien du service 
apres vente. 

\~ ' Telles aont: 1 9quipeaent de granulation, la machine a 
comprimer, ainsi que la ligne de conditionnement. 

D'autre part, pour le• equipements OU on ne dispose pae 
eventuellement d'experiencea direct•• conc:eraant lea 
pilulea, de• fabricanta de machine• ont et• pa~~iculi~re
•ent propose• dont lea machines etaieat·deja pr,vuea dans 
un autre domaiae /p.ex. enrobage par f1lm/. Par ce prin• 
cipe nous avona voulu diainuer la quantite de• fabricanta 
de machine• a prevoir. 

' Principe de 1 implantation dea machines 

t'implantation de• machine• suit la technologie utili•ee, 
et done lea operations de transformation en 4vit•nt le• 
manutentiona croieeea. 
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Le mouveaent et la •nutention ont 'galeaent 4t4 
pria en considlration. 

De cette fa9oa, lea r'cipienta et lea t&ta utiliala 
aont dirig4a par uae YOie aecondaire et diatincte 
yera la piece de layage ou, le netto7age effectu4, 
ila aont rec7cl4a dana le circuit technologique aor-
8&1. 

s;rateae de .. nutention 

Un a7ateae de .. autention unifi' eat cr44 dana l'uaine. 
L'eaaentiel eat que la di .. aaion caract4riatiqae dee 
r4cipienta et dee r4aerT01ra utili•'• /di~t;re/ aoit 
identique, c'e•t-a-dire, a partir du tallisage 3uqu'a 
l'e•ballage 11• peuvent etre unoeuvr4• par cl•• •achinea 
cle levage cle aeae ayatiae en toute iad,penclance du vo
lume du container. 

3.51 Deacriptioa du a18teae de aanuteation 

Lea ezcipienta entreat dana l'atelier pr'pea4a a par
tir du aagaaia central. Lea principea actifa reatent 
atock4a directe .. at dana l'atelier par eaballagea d'3l 
ap4cifi4a. 

Lea ezcipienta aoat atock4a dana la pi~ce de r4ceptioa 
ea quaatit4 n4ceaaaire pour ua ou deuz ~our• de travail • 

. L• chariot aaenaat lea livraiaona du aagaain central 
n entre pa. daaa l'atelier) un tranabordeaeat aur ua 
autre chariot eat n4ceaaaire • 

La surface ezt4rieure dea unit4a de transport aiztea 
eat netto74e aTaat le transport 1ur le lieu de peale. 

Pour cauae de a4curit4 la aati~r• preaiere eat taa114• 
avant la pe14e. Lea r4cip1ent1 contenant la mati-re 
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preaiere sont lens par un 'quipe•nt de lenge 
•Ont' au-deaaWI du taaia. l~• le taaiaag• la 
.atiere paaae dan• un r4aer.oir utilis4 dana l'ate-

lier. 

t.e• -ti~re• premiere• de grand voluae aeront peana 
par une balance aba1••4• en plancher clans le tit ae 
trouvant aur a tabouret roula11t. 

La pesn ae fai t grace a une -chine de leftg9 fix'• 
a part'.r du t&t leri au-deaaus de la balance. 

Le• aatierea de petit wlme eont u11utentionn4ea 

•nuellement. 

Le• aati~rea preaiirea pe•'•• sont tranaport'9a clan• 
iee futa ae trouvaat aur dee taboureta roulanta •
ouelleaent dana la piece de granulation par le •••· 

Le principe actif de petit volume aera livr4 dana 
l'atelier dane dee fut• en acier inox, et, ap~a 
nettoyage ext4rieur, 11 aera transport' directeaent 
dana la pi~ce de granulation o~ 11 aera utilia4 aelon 
la technologi• d4cr1te. 

Lea aati~rea preai~rea de grand voluae aeront levees 
a l'aid• de• chariot• culbuteur-'l'.ateur• aobil•• 
'partir du tabouret roul~at vera l'unit' d'aapiration 
aprea •1•• aur le tut du couvercl• de rempliaaage con-

venable. 

Le tut vid4 paaaera enauite directeaent dana la aalle 
de levage avec le tabouret roulant. 

Le granul' termin4 eat r4ceptionn' du regranulateur 
eelon un 17ateae cloa directeaent dana un tut plac' 
sur tabouret roulant. Le tut ter114 par son couvercle 
aera posl sur la balance de control• pui• atock4 en 
magaain interalcliaire avant coapreaaion. 

• 



. 
Um charge de granul'• peut 3tre reaplie dan• clewc 

rut•. 

Le !Gt pleia de granul4a sera plac• sur la uchine 
a coapriaer a l'&id• du chariot cul•ute~l•vateur 
awnaentionn,, apria ai•• •ur le tat du couvercle de 
reapliaaage connnable. Le fBt Yid' aera pria et placti 
ear le taboaret roulant par le .a.e chariot a l'aide 
duquel il sera tranaport4 dana la piece de lavage. Le 

fut et le couvercle, ainai que le tabouret roulant ae
ront pr'alableaeat nettoy'• par un aapirateur pour 4vi
ter toute contaaiaation du couloir entre la pi~ce de 
preparation dee coapriae• et celle de lavage. 

Les coapriatia terain•• seront re~u• dana un tut de aeae 
diaM'tre, -1• rempli a •i hauteur, pour que lea coapri
.,. se trouvant en baa ae ae cusent paa l cause du grand 
poida. Un lot de comprim4a peut Atre reapli dan1 quatre 

,. A \ ' futa. Cea futa peuTent se mettre 1 un sur 1 autre. 

Dans la salle pour la pr,paration des comprim'• le pro
dui t fini eat re~u aur palette aetallique, un lot peut 
etre •i• sur une palette. La palette aera livree dana le 
Ug&SiD provisoire par UD chariot 'levateur a foarchette 
et elle sera atockee aur un support 1 troi• rang• pour 
la durle du contr8le. L'exaaen de controle aeraetfectue 
par le laboratoire central. Le mime chariot liYrera lea 
palettes dana la aalle d'eorobage. 

Lea comprimea seroat verses du tut dana la turbine •'en
robage grace a un couvercle de reapliaaage et a 11 aide 
du meae chariot que celui qui tonctionne dana la salle 
de preparation de• coaprim4a. Lea tut• videa aeroat 
tranaport4s 81.Jr des paldttea aetallique• par un moyea de 
transport h_Jdraulique manuel a tourchette dana la 1alle 
de lavage) lea tut• lav4a 1eront livrl1 par un chariot 
hydraulique manuel a tourchette clan• la aalle de pr,para
tion dea coaprimea pour etre remplil de nouveau. 



Lea co•pri•'• enrob'• pasaeront dana des futs baa 
a l' aide d' Utl ad.aptateur CODVenabl8J lea futa seront 
leves aur dee palettes par le chariot deja mentionne. 
/Sur deux palettes il 1 aura huit futa./ 

Lea lota ~e coapri•'• enrob4a aeront tranaportea 
juequ'~ l'equipeaent de triage par un 110yen de trans
port l fourchette. Le re•pliaaage de 1

1 4quipeHnt de 
triage eera ex,cut' par un 'levateur baaculant fix,. 
Le proclui t contrOle aera re~u dana un fut identique 
/ou clans le •ea• fu~/J lea tuts eeront places aur dee 
palette• et livi-4• par levier a tourchettes dana le 
magasin interm,diaire juequ1 ~ conditionne•ent. 

A Le •••• chariot livrera lea co•primea du magaain inter-
aediaire juequ'a la machine de conditionneaent. 

Le rempliaeage de la machine de conditionnement sera 
execut' auaai par un levier basculant fixe. 

Les tut• videe. places aur dee palettes, eeront trana
portee dane la salle de lavage et eneuite retour dane 

' la pi~ce de 1 enrobage. 

Le produit !ini conclitionne sera place aur dea palettes 
en stock en aalle de reception de 11&.tiere pre•iere et 
tranaporte dane cette Salle pour atre evacue vere le m&

gaaiD de l'uaine avec le 1yateae general de manutention 
en ueage dana l'ueine. 

,.52 Collection et trattement dee decheta 

Dane l'uaiae 11 taut preadre en consideration deux 1orte1 
de dechet•: 
- emballage qui •e prodUit dana la 1alle de reception 

ou celle de conclitionnement. 
Cea decheta aeront re~ua dan• un sac en poly4thylene 
!ixe 1ur un support convenable et de temps ea teapa 
lea aaca aeront aortia de l'atelier. /Ila ne aont pra
tiquement pae dangereuz./ 
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- d4cheta contenaat du principe actif 
Cea d'chete aont lee reatee dea 4cbant1llona uti
lis4'a pour lea ezaaene d.e laboratoire d 1 une part. 
et lea dtfoheta ae produisant au cours du triage dee 
coapriaee enro'b4a. d"aatre part. 

Cea dlciteta 4oiYeDt etre aoigneuee .. at collect4a 
et d'truits a l'ezt4rieur de l'uaiae /p. ez. brUl4e/. 

Points de YUe ~ 

Lore de l' 4tabl1aaeaeat du projet nou avoaa ai• parti-
... ' , culiereaeat 1 accent poar assurer daae l atelier l~ 

posaibilitl du maiDtien dee reco11aaodatione GNP. 

Soit: - Roue noua soaaea etforc4a d',viter dana 11 uaine 
lea poiate de croiaeaent de la .. autention en 
mat4riel. 

- Lora de construction du bati .. nt nous avona 
appliqu' dea solution• nettoyer, laver et tliai
ner le a4diaent de pouaei~re. 

Moue avone 4liain' lea aati~re de structure qui 
peuvent contaainer par corroaion lea a4dicaaenta 
etaat en contact avec ellea. 

- Le ayati .. d• la technique d'air a •te developp4 
de telle aaaiere qu'11 eoit 'tanche amt pouaai~rea. 
Ce princpe eat aa1ure par lea coaclition• de prea
aioa, lea aapiratioaa technologique1 1 ain•i que le 
ay1t~ae de nettoyage central. 

- Le• aoyen• et lea co'Dd1t1ona de aettoyac• aont 
aaaurea dana l 1 atelier • 

- Lea aaohin•• pr•vuea ont ete choi•i•• aelon lea 
point• de vue de GMP. 



,.61 Le 97ateae de aanutention du aat,riel a 4t' 1ncliqu4 
/dltaill4/ au point ,.51. 

,.62 La description d'taill4e de 1'4ditication du b&tiaent 
•• trouft dans la part.· ·. conetruction /4.0/. Bou atti
rona l'attention •ur l~ ~ertie t1n1tion du plancher et 
du au:r. 

3.63 La description d'ta1114e du syateme de technique d,air 
•• trouft dan• la parti• technique d~inatallation /5.0/. 
Soua TOudrion• ici •ouligner le• conditions de preeaion 
du bati•nt. 

Done: Dan• lee ealle• de granulation et de pr,paration 
des coapri•4• une •'ration /ventilation/ ~ d'pre••ion a 
't' d,,,.lopp'e par rapport aux pi~cee voi•inea. 

Cette pr,caution a.sure que l'~ir 'ventuelle .. nt conta
lline par dee pouasiere• d'agenta acti!• ne peut pas sor
tir des pi•c•• aentionn'•• vers lea •all•• voiainea. Lee 
ealle• aentionneea soot eetour'•• partout par de• eaa ou 
des pi~cea servant de aaa. 

Lea au tree pi~cea aont a 1urpresaion par rapport l l '.en
vironneaent ezterieur et au noyau interieur .. ntionne. 

Le• aspirations technologiquea 1netall4ee aux divers 
lieux, ainai que lea brancbeaenta du ayatiae d' aapira-

" tion de pouaaieree central aaaurent la puret4 de 1 air 
de l'atelier et la poaaibilit• de nettoyage dee lieux 
de travail. La neceaaitl de c• ayateae eat aotiv' par 

le tait que - bien qu'une technologie tera4e et la plus 
, ' moderne aelon lea connaiaaancea d au3ourd hUi aoit i•-

plantle dana l'atelier - 11 peut arriver que dee pouaai~re• 
paa1ent dana l'air ou aur le plancher lore du d4montage 
dee machine• ou de certain•• operation• /p. ez. tasisage/. 

L•• installation• d'velopp4es sont deatin'•• l 4liminer 
tout de suite cea pouaai~rea. 
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3.64 Pour le nettoJ&ge syat4.atique de l'uaine dee 4qui
peaenta de aettcyage aont aasur4s /voir liate d,,qui
peaeata/ qui peunnt etre utilis4a co-• upirateura 
et •e:hine l lanr 'galeaent. 

3.65 En ce qui concerne le graaulateur ~ fluidiaation et 
1'4quipe•nt d'enrobage, toua lea deux aont 'quip4a 
/po~/ 4'.un ayettae de layage inatalle. 

3.66 Le t~ic de mat4riel et la circulation du peraonnel 
de i' uine peunnt ttre contr8lea en tout point1 le 
aateriel 4traager ae peut paa entrer daaa l'atelier 
l cauae du a7at~• de coa~roleJ des peraonnea incoap4-
tentes et f traagerea - l cauae dea acc~a contrOlee -
ne peuvent pae aller en fabrication. La co11leur de la 
blouse du personnel travaillaat awe points les plus 
dangereux sont dit!,rentes des autres. L'entr4e et la 
sortie de l'atelier ne aont possible• que par le syst~ae 
dea natiaires. 

3.67 Le syateae GMP ae aontre tr~a strict dana le controle 
dea mati~rea preai~rea, l'adminiatration et le auivi 
des lots. Lea ditf erentea 'tapes de tranatormation des 
11&ti~rea preaiirea en produit fini doivent pouvoir etre 
claireaent auiviea. 

3.7 Points de vue aecurite de l'atelier 

3.71 Lea matierea preai~re• tranafor114ea dana l'atelier pro
duiaent dee pouaai~rea qui, l concentration conveaa~le 
peuvent proclaire 4ea exploa1ons. Cela peut arriver dana 
lea granulateur8 ~ fluidiaation • 

Une armature ~ teraeture rapid• eat inatallee dana lea 
eonduitea a4riennea teraant cea conduit•• alriennea en 
2,0 microeec. pour protlger lea partiea ••caniquea de 

' coaaande contre le choc d ezploaion. 
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Cet 'quipe•ent eat di•enaionn' A une eurpreseion de 
2 bars et grace a une oaverture d~ezploaion la aur
preasion finale lo~• d1 une e%ploeion eventuelle ne 

d'pa•Hrait pu l.o bar. 

3.72 La protection aanitaire dea travaillear• de l 1 uai-.. 
eat aaa~e particuJ.1•reaent par le ll&intien·atrict 
dee prescriptions techaologiques et lee solutions tech
niques utilis'•• atrict .. eat et conYeaabl ... at garaa
tiaaeat la sant4 du personnel. 

3.7' Selon la technologie pr,YUe lee diseolvaat• particu
li~re•ent 6xploaifa et inflammables ne aeront paa uti
lise•) par cona,queat. le claaaeaent de 11 uaine est 
aod,reaent infl...able A cauee du papier et de la !euille 
plaatique utili•ea dana la aallR de conditionneaent. 

3.74 Pour lea cas oa dee circonatancea aettaat en danger la 
vie huaaine •• produiraient eventuellement dana l) ueine. 
des sorties de secoura oat et' pr4vuea. 

3.8 Protection contre ~environnement et le bruit 

Etant donne qu'il ya la transformation de produits hor
aonauz ~4 grande e!ficacit' dana l,ueine, des aolutiona 
technique• devaient etre pr4vuea pour aaaurer qu~une quaa
tit' dangereueea de aatiere ne puiaae pae aortir dana 
11 environneaent. 

3.81 Nous avona d'ja .. ntion~a ci-desaua le tr•1teaeat des 
dechete contenant du principe acti! et provenant dee 
proc'd'• technologiquea. 

3.82 La conduit• d'~ir en sortie de 1'4quipe•ent de granula
tion par tluidil&tiOft eat equipee d 1

WI tiltre pratique• 
••nt abeolu tiltrant lea pouaei~ree juequ'a 0,5 micron1. 
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3.83 Le nettoyage dea aapirationa techaologiquea 1natall4es 
aur lea territoirea dangerem et celui de 1

1 air aapir' de ll'quipeaent de nettoyage central ae produit par 
UD s4parateur a eau, de telle U'Dilre, que la pouai~re 
provenant de l'air tangentielleaent latroduit au 14pa• 
rateur a cylindre •• coll• aur la aur~ace du liquid• ae 
trouvant daaa le r4aervo1r. 

t'eapace de boue du tond du r4aervoir de ••paration doit 
etre BJ'Stmtiqueaent aettOJ'4, et la boue eat l d'truire, 
l'eau peut aller ~ana la canalisation. 

3.84 Le principe actit aortaat dee r'cipienta lav'• dana la 
aalle de lavage de l'atelier paaae en grande dilution 
dana le reaeau d'~vacuation de l,uaine, ou en ae diluant 
encore, il ne cause aucua danger l l'envtronneaent. 

3.85 Il eat interdit de aortir de la zone dangereuae avec 
le vite•nt port' av lea territoirea dangerewc de 1' uaine, 
11&18 par contre, il doit atre lai••• dana la Yeatiaire et 
lave aprea chaque utilisation dana lea machines l laver 
et l 8echer pr,YUea. 

3.86 Le ventilateur•aouffleur du graaulateur poa4 aur le toit 
de l'uaine eat equip4 d'une isolation de bruit, et un 
aaortiaaeur de bruit eat inatalle dana la conduit• d'air 
de aout!leaeat. Il n'y a done pas augmentation du niveau 
aonore dana l'environaeaent. 

Lea equipeaenta utiliaea daaa l' atelier ont un ni •1eau 
' \ 1onore ba•J dana l.atelier de conditionneaent, l.inatalla-

tion d~,leaent1 inaonorea pourrait devenir nece1aair• en 
tonction de la meaure du niveau de bruit aprea l~implan
tation des machines. 

3.9 Beaoin en 'nergie de• proc4d'• technologiquea 

3.91 tnergie1 di1por.ible1 

Vapeur: diap~~•hle en quaatit4 n4ce19air~, a une eur• 
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preeaion de 5 bar /0,6 MP&/. 

Energi• 4lectrigue: diaponiblti, niveau de ten•ion: 
380/220 v, tr4quence: 50 Hs. Une source d'4nerg1e 
convenable eat diaponible en caa cl• chute ds covant, 
co- r'aene, dont la puiaaance eat de l z 300 tVA, 
et l x 60 kVA) le niveau de tension eat identique. 

Eau de qualit4 potable: 2 •3/h pour util.iation per
unente, anc aurpreaa1011 de 4 bar /0,5 MPa/. dispo
nible. 

R4aeau de canal; diaponible eelon n'ceea1t4. 

Eau d'incenclie: diapon1ble ~ eurpreaaion de 7 bar 

/0,8 MPa/. 

3.92 Beaoina en 'ner1ie technologique de l'uaipt 

Vapeur: /dane toutea lea deux phases/ 
COD8011118tion maxi•WI: 430 kg/h 
conaoamation totale par jour: 2000 kg 

Energie llectrigue: 

Phase I: puiaaance inatall4e: 173,0 kW 
puiaaance maximua 11multan4e: 113,0 kW 

Phase II: puisaance inatall,e: 207,0 kW 
puiaaance aaximua aiaultan4e: 141,0 kW 

Cette exigence de puiaaance ne prencl paa en conaid•
ration lea be~oina de l'4clairage, de la technique 
d'inatallation, 1 compris ceux de la climatiaation. 
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Eau de gualit' potable: 

oonao ... tion aaziaum: 12 •3/h 
beaoi• total en eau: pbaae I: 10,0 •3/,quipe 

pbaee II: 12.t) a3/4qaipe 

Reaarque: la coa•o ... tioa aaziaum peut •• procl11ire lors 
du layage d•• appareila, au cae ou le laYage des deuz 
grands appareil• se fait en aaae teape. 
Dur'• de la conaoaaation aaziaua: 10 minutes 

Eau d411in4rali•'•: 

Preaaion nlceaaaire: 3 bar /0,4 MP&/ 
Conso .. ation maxiaum: 1,5 113/h 
Besoin journalier: 6 113/jour 
Qualit' neceeaaire d• l~eau dlain4raliaee: 
Concluctibilite: 1•5 aicroaieaeas 
pH: 6,5 - 7,5 
Purete: convenable ~ l'eau potable. 

Eaux reaiduairea: 

Quantit4 produite par jour en eaux r'•iduaireaz 
/Calculant la deux1~11e phase/ 
MazimU11: 10 113/h 
Quantit' par jour: 13 a3/h 
Qualite des eaux reaiduairee: neutre, 11 n1y a paa de 
diaaolvant organique. 
tea eauz r•aiduairea ne contiennent paa de produite 
actita, aurtout en quantite dangereuae. 

t'air comprime eat aaaure par le coapreaaeur de lluaine 
.a ••• 



3.10 Besoina en effectif ~tape I 

- Reception. preparation 
de matiere. peaee 2 

- Granulateur. preparation 
des coapria4e 2 

- Lavage 1 
- Enrobage dee coapriaea 2 

- Collclitionneaent, farde-
lage-eaballage 

- Mecanicien. eerrurier, 
technicien mecanique 4 

- Manutention de aateriel 2 

- Aide de laboratoire l 

- Portier l 

Eff ectif total: 23 

Etape II 

2 

2 

l 

2 

12 

4 

' l 
l 

28 

Repartition dee sexee: proportion de 50 ~ /homaea et 
fe-ea/. 

Repartition de la qualification: 

Pharaacien. reaponsable de 
l'atelier /universite/ l 

Pbarllacien /uniTersite/ l 
Technicien superieur 4 
Technicien 15 
Ouvrier 2 

l 

l 

5 
18 

' 
3.11 Descrintion sommaire dee canalisations 

Au niveau du aontage, le• conduites avec specifications 
def inies correspondant ~ la prise maximum, aont alimen
teee separement avec compteur ~ partir de la canalisa
tion de base. 

Les conduitea aont monteea au deasus a l'exception de 
la canalisation d'evacuation pasaant obligatoirement 
a travera le plancher. 
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Lea conduites ont des apecificationa conformee 
aauf pour la partie production ob pour dea raiaons 
de propret,, ellee aont en acier inoxydable. L'eau 
de condensation eat evacuee du bltiment par la .a.e 
conduite que cell• utili•'• pour l'inetallation 
technique. 

3.12 Description technique 4lectrique 

Le mode d'alimentatiOD en 4nergie electrique eat 
deterllin4 par le developpeaent et la dimension du 
blti.lent, le caract~re et l'iaplantation de la tech
nologie. 

Lee conao .. ateurs electriquee aont classes en troia 
categories: 

a/ conaomaateurs technologiquea 
b/ technique d'inatallation 
c/ eclairage. 

a/ La plupart des conaommateurs technologiquea aont 
composees d'unitea compl~tea, independantes) done, 
un brancheaent de aecurite ayant une puiasance 
convenable eat neceaaaire pour leur raccordeaent 
au reaeau 4lectrique. 

b/ Lea di1poaiti!a de cliaatiaation de la technique 
~'installation se compoaent d,appareila de grande 
puiaaance unitaire /avec une pui11ance au-deaaua 
de 100 kV/, dont l'alimentation en energie electrique 
eat pr4vue directeaer.t du distributeur de baaae 
tension du poate de trans!oraateur. 

c/ Un eelairage arti!iciel de 400 a 500 lwc est a pre
Yoir dana la partie du hall technologique ou se 
paaae la production et le conditionneaent, aaie 
&illeura, il 1 aura UD eclairage de 150 a 200 luz 
con!ormeaent a la deetination du lieu. 



En ca1 de paane du riaeau d,,clairage, aur de• 
territoirea ou le aaaqU. de celui-ci pourrait de
venir dangereuz pour le• travailleura, un r41ea11 
d,,clairag• de •'curit' eat pr'YU pour 4Titer la 
paaique et aeaurer la aortie ea 1fcurit' de ce 
local. Cet 4clairage toactioane coatiauelle .. at, 
a partir d11 r'•••u ext4r1eur, et 11 •• co-ute 
au:oaatiqueaent l la source awciliaire de couraat 
dana le caa d'arrlt du reeeau ezt,rieur. 

L'4clairage de a•curit' eat aaaur4 par de• laapea, 
a1198 dana le riflecteur CO-UD a l'eclairage a 
laape fluoreaceate. 

Dan• l'eapace de montage technologique dea botte• 
de eoua-r4partit1oa eeront inatalleea awc points de 

' raccordeaent de charge, dont l~alimentatioa eera 
taite par dee cable• a partir de• diatribut•ur• pria
cipauz. 

Ce• bottea de aoua-repartition aliaenteroat directe
meat tant lea conao ... teura de traaS11ia1ion de force 

\ que ceux d eclairage. 

Lea bottea de eoua-repartitioa ae coapoaent - pour 
taciliter l'eatretiea - dea diapo1itif1 de d11trib11• 
tion feraea, ayaat uae structure uaifiee, couverte de 
plaque. 

Certain• coft10..ateurs techaologiqWt• •• raccordeat 
au reeeau 4lectr1que par de• clbl•• abai•••• du pla
toncl. woua voudrion• augaenter •1a 1ouple11e• du .. r-

' vice du re1eau 4lectrique par la po•• d araoir•• ea 
plaque d'acier de raccordement aupre1 de certain•• 
machine• tecbnOlogique1, contenant de1 pri••• de cou
rant pour lei diver• raccordement1 electrique1. 



-------------------------------

L1 entret1en et le service du r'•eau 4lectr1que 
ain•i d'velopp4 dertennent ind,pendanta de l'eepace 
d.e production et lea exigences bygi,niquee 4le'Ytiee 
pourront ;tre aat1afaitee. 

Le brancheaent d.u r'eeau 'lectr1que de certain• 
coaaomaateare eat aa•v' par unit' et par groupe 
'galeaent. 

Par unit4 toutea lea -chines aont branchna ear le 
lieu, aaia par groupe, le braacheaent de• cellea-ci 
ae fait par dea boltea d.e aoua-ripartition dea diatri
buteure principawc, c'eet-1-d.ire par la deconnezion 
du brancheaent conYenable du poate de transforaateur. 

La coupure de courant du bitiaent entier eat possible 
par l' arret en aeme teapa de toue lee interrupteura 
principawc dana la salle d.u dietributeur principal. 

Lea installations, sensibles~ l'arret du courant sont 
lea auivantea: 

- granulateur 
- turbine d'enrobage dee coaprimea 
- aapirateur technologique. 

Pour cea inatallationa 11 taut aaaurer une aliaenta-

' ' tion double. et en ca• d une chute de couraat 1 •11-
aentation 'lectrique doit atre aaaur'• juaqu'a la !in 
de• operation• a partir d'une source 4lectrique de 
reserve. 

Lee adreeeee dee tournieeeure dee equipeaeat• et 
dee machines eont incliqueee dane l'lnneze lo. 4. 
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.#~'\. Contraceptit1 o ... \llt LISTE DE MACHDrlS ST D1 APPAUILS - OAGANISA'hON DIS NA'hONS Uf'llH au.,li.L 11111 1'8D.Llau•• 11 

l«arqua d• l ~atelier 1 Affelra Noa ~ ll OEVEll)PHMINT ..OUSTlllEI. 1nat11 ClNUDI/ALCIRIB Pr/AUJ/16/f'Ol l1pt1•bre 1987 No. d11 tebl•euxs 1. 
Index Car1ct•rietiqu1e J'oumiaeeur tnertil Sp•cUication Structure Pold11 ~ix d'.an11•bl1 
tecbnol.: CIU1 D'n•1nation1 t1chniqu11 at types '110 r1qu11 1d11h1 du k1/un1U I\' d•Y111 

ur1nciual••' kV ••tlrlaus d or1•1n11 
I 

lt•l \•I' ...... ,,. - ·--•-.1- . I 
01. ~ .. ___ :~·- I 

t .. 1. d• vibration av•c d•Ult cha1a1a, 
- 450 -

I 
01.1 l our 0,3 Aepiratlon 316 70 DICK 25.000.-

~••r¥Oir d• .. tiara aup•ri•ur, t~•l• t1chniqu11 
1nHriNra, bout d• DN 100, aur pied. 300 •3/h 

2000 dPa 

01.2 l S4parataur de pouaa1ara, 07clon et MULLER Aaplration 304 20 DIM a.ooo.-
flltr1, mont• aur couvarcla da tut tachnlqu11 

II '60 - 300 •3/h 
2000 dPe 

!01.3 1 Dlspoaltlf pour lever at tournar 11 250 kg HULLER 0,7 304 '50 DEM
1 

2,.000.-
i itut PT 150 

I I 

I ~ 
1- 1 ~daptateur pour dea tuta d• div1r1 HOLLER - 304 D!M1 4.541.-

I 

102 ....... 
I 
I 
I 

:02.1 l ~yat .. • de balance BIZIRBA 220 v Aapiratlon I 
~ Balance avec extraplaqua, encaatr•• 200 kl Type 750 ED 50 Ka t•chniqu11 100 I 

I ATSI 269.000.-
' en plancher, avac •qul11breur de 1PrlH de 500 •3/h 

I I tare courant 
I 

I ~ Balance a table, avec plaque extra, 12 kg Type 20 10,5 I 

I 4quillbrlur de tare I 
~ Sisnal coell\ID a aicroco.,ut•r HCI-V 10,5 I 

I ~ lnr•ci1treur DfD 5,0 I 
I 

102.2 1 1Dlspo1itlf pour lev•r et tournar 11 250 kl MULLER I0, 7 30lt ''10 DDU 25.000.-
tut PT 150 I 

I 
- 2 ~abl11 de travail avec 2 tlroir1 0 900x600/900 LIONIFER - - 304 60,0 HUrl 64.ooo.-

~orta, rayona, pouvant atra t•rm•••· I 
I I I 
1- l Ba11lne 1 v1ls1elle 1v1c plateau 900x600/900 LIONIFER - - 301t 65,0 1rurl 34.ooo.-
I co•pte-gouttea, lnatall•• dan1 une I 

I a1"910lre •unle d1 \U\e port• I 
I 
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OllGANISAl'ION OU NATIONS UH•ES 
ll'OUll LE OEVEl.>PHMENT INOUSTll1EL 

Index bt•11Dlnoa1nat1on1 technol.1 

~o• de l'atel1er: 
Contraceptlfa oraux 

lilarque de 1' atelier: ONUDI/ALCERIE 

Caract•ristlques1rou"'is1eur 
techniques et types 
IDrlnciDsles 1 

LISTE DE MACHINES ET D'APPAREILS 
Affalre No1 
PF/ALC/8'/POl 
t.nerfh 
'1ec r1que1 

kV '

Datll 
Septeabr• 1987 

Sp•o1t1catlon1Structure 
•x•11•e1 du aat•ri!UI 

l !Rayon de cbar1•••Dt type II 1800x600/1800 ELEKTHERMA%•- 'Olt 

o,. Salls f• 11jtnulat1on 

0:5.l 

;0:5.2 
I 

I 

o,., 

1-
1 
I 
I lo,.4 
I 
I 

'0,.5 

l ~ab1ne de pHb pour pr1nc1pe actif 1 r 1800x600/9QO 
vec boucli•r de 1•rd• • ••rra coll•, 
t rayon de char1•••nt pouvant etr• 
eral du bea. 

l tyst... de balance de pr•c1aion 
Be lance 
Enre11a treurot 

' c•s•rvolrs d• solution du princip• 
ctlt, avec couvercl• 

2 ~ables de travail avec deux tiroirs, 
ort•, char1•••nt • rayon, pouvant 
tr• t• ... • du baa. 

l !a.saln• • vaiasell• avec plat1au 
lcompt•-1outt1e, 1nat•ll4e dana une 
~l"llOire • port• 

5000/0,0l I 

20 litres 

900x600/900 

900x600/900 

l ~pl1cateur-••langaur pour solution 1100 l 
~'•11lutlnant, avec vidange lntlrleure 

l trranaport de la aolut1on d'agglutinantl 100 l 
j.obtle, avec vldan11 1nt•rieure 

GLATT 
VEVB-1, 

BIZERBA 
Type 20 
MCE 
nm 

MllLLER 
626008 

LIONIFER 

LIONIFER 

SEITZ 
DB 110 CWR 

SEITZ 
DB 110 C 

1,0 

'220 v 
50 Ha 

lo, 7 

A1p1ration 
techniques 
500 .,,h 

I 
i-

'Olt 

,16 

',04 

I 

- ,,04 

pre111on 1 I '16 
21 5.bar 
vapeur1 2,5bll' 
eau de retroid1t 

- .,16 

No. de pa1e1 50 
~GH 'CaDlHUXI 11 

No. des table1ux1 2. 

Poida1 ftrix d 1•nseabl• 
kg/unlt•I!~ devise d or11lne1 

I 

' 100,0 ltnJF
1 

24.eoo.-

I 
I 
I 
I 

200,0 lcH" 24.400.• 
I 
I 
I 
I 

I 
26,0 IATS1 161.400.-

1 
I 
I 
I 

I:' ... 
4,0 

I 
DEMI 

I 
I 

7500• I 

60,0 

65,0 

120,0 

90,0 

wr, 
I 
I 
I 

HUFI 

I 

• I 
DEf1 

I 
I 
I 
I 

DtM 
I 
I 

I 

64.ooo.-

,,..ooo.-

20.000.-

16.000.-



"~"" .. OllGMISAJ'ION OH NAflONS UHIU 
PO\Jll l.E OEVtl.'31'1'EMENT INOUSTlllEL. 

lfoa d• l' at•lhra , No. d• P•I•• 51 
Contrac•ptifs oraux LIST! DE MACHIN'IS IT D APPAAllLS 

rqua d• l mt•li•r• Atf•ir• Nos C.t•1 
ONUDI/AUJERD PF/AUJ/86/POl _ ~pt•abH 1987 No. dH tablHUXI !I. 

Index lo.. 
technol. : ,.tf •I D6noa1Dat1on 1 

C•r•ct•r1et1ques1Fournlaseur 1tn•r11a lp.olfic•tlon Stniotur• Pold•I r1x d'°en•••ble 
tachnlqu•• •l•ctrlqu•• • 1, du I • en d•vl•• 

03.6 

0}.7-2 

o,.e 

0,.9_2 
I 

lnr1nc1D•l••• •t typ•I kW •x I • 1 ••t•r1au1 kl unit d'orls1ne1 

l ID1st1llateur d'aau aveo chauff•1• a' I 30 l/h 
vap9UI' 

2 IR•••rvolr pou.r •au dlatlll•• I 100 l 

1 IEqulp•ent d• lrenubtlon • nu1d1aa-I 200 k1 
tlon, •• ca11poaant d•• •1•••nts sul-
vanta 1 

- Cranulateur aveo ••o 3um•l•, d1•po
•1tlf pnaumat1qua aacouaur, oriflc• 
•uplriaure 

- Yentllat.ur avec pot d'•chapp•••nt 
- Po.pe pour aolutloft de sranul~tlon 
- Chaufta1• 
- Flltre i alr d1 ent ... • 
- Soupap•• rapid•• a lla1t•ur d'ex-

ploalon 
- Appare11 de ... ure pour quant1t• 

d'alr 
- Apparell de tranaport pn•uaat1qua 
- Machin• ~ r•sranubtlon • - Tabour•t roulant pour l•v•1• du tut, 

pnemetlque 
- Machin• ~ laver 
- Support 110bll• de aanutent1on 

- Tuyauteri• ••lon l•• conditions 
local•• 

l IBaaaln• i valaaelle, double, avac 
ta bl• 

200 l/•in· 

2400x900/900 
700x700x'OO 

2 1Mach1n•• .~lav•r automatique, lnduatrJf- 6 kg 
•11••• av.c ••choir, chaufta1• •l•c-
trtqu• 

• 

MANES TY 
Typ• 28 
SEITZ 
DB 110 c 
OLATT 
QPCO 120 
Sp•c 

1 aelon plan 
VTV 

I 
I 

,0 

SUPER BOOS"' 
Hlon plan 
VTV 

LIONIF'ER 

MIELE 10 

Yapeurl 
4, 5 bar 

pr•••lon1 
6 bar 
vapeurl 2,5bar 
HUI ' bar 

••u chaud• 
Hu froid• 
Hu d•a1n•r. 

Hu froid• 

,16 

316 

316 

304 

304 

I 
. I 

105,2 IOBPI 2.815.-

1 
90,0 ioa.1 16.000.-

1 
4800,0 lcHr1 '86.110.-

1 

I 

~ 

100,0 

120,0 

HUF 
I 
I 
I 

ATSI 
I 

I 

., 

:n.ooo.-

51.300.-



lfo• de 1' atel1er1 
LISTE DE MACHDflS IT D'APPAR!IL' 

No. de pa1e1 ,2 
"~"" OllGANISATlON OES NATIONS UHl!S 

Contraceptlfa oraux ·l'oli•.L a•• 10ao.1.•au .. 1 11 .. ltarqua da l eteller1 Affa1re Roa 10.i.1 ~ ll OIVlt..:>PPIMENT INOUST9'1EI. ONUDI/AUJIRIE pt I AUJ/8'/POl Saoteabra 1981 No. d•• tablea~xs 4. 

Index ~aractlr1at1quea Foumlaa11ur lnerfie lp4o1f1oat1on StNcture Poldas ~rlx d"ena .. ble 
technol.: au1 Dfnoalnatlon 1 technlquH et type1 llec rlque1 ax41lles du k1/unitl •{' devlH 

1orlncloalea 1 kW ••Uri.us d orlalnes 
I ... 

304 .~' 03.10 l Slcholr, a t-bour rotatlf 10 Ice MIELE 10 - uo,o 54.170.-

- 2 Rayona de char1 .. ant, type II 1800x600/1800 ELEKTHER• - - 304 100,0 trur1 
49.560.-I 

MAX I 
I 

Olt. sa11 •• d• .... ~· "···-----·-"- I 
1 

04.1 1 Machin• ~ coapriller, rotative, da 165000-508200 FETTE 5,5 praaalon1 - 3400,0 DEMI 518.740.-
1raDda capacltl, avac aupport pour CO•primla/h p 3100/5, 6 bar I 

le f\lt de 1ranul4a aaplratlon I 
I 

techniques I 
I 250 •3/h I 
I I 

I Olt.2-2 2 Appareil pour dlpouaaiera1• d•• FETTE 0,17 aaplratlon - 40,0 DEM1 17.560.-
! 

coaiprl .. • 0,03 technique• 
I I ORATEX I 

1100 .,,h I ~ - l Table de travail avao dau:ii: tlrolra, 900x600/900 LIONIFIR - f- 304 60,0 HUF1 ,2,000,• I 

rayon da chu•c•-nt ~ port• I I 
I 

I I 

- 1 Baaa1ne de valaaalla aveo plateau 900x600/900 LIONin:R - - ,04 6,,0 trur' ,,.,ooo,-
coaipte-1outtea, inatalll• dana une I 
an10ire ~ porta I 

I I 

I Ole.' 
... I 

1 Machin• a coapriller, rotative, de 165000-508200 FETTE '·' praHlons - ,400,0 DEMI ,18.740,-
1ran~a capacltl, avac aupport pour coaprillla/h p 3100/5' 6 bar I 

I la f\lt da 1ranul4a Hpiratf on I 
I techniques I I 250 .,,h I ; I 
I , 

40,0 ~ Ole.4 2 Apparall pour dlpouaalara1e dee J'ET'1'E 0,03 Hplration - DEMI 17.'60.-

I 
compr1 .. • ORATEX techniques I 

100 .,,h I 
I 

I I 
I I 
I 

I I 
I 

I I 
I 
I 



.t<C§:.'\. 
ifo• de l' ateliera , No. de pa1•1 '' 

Contraceptifa oraus LISTE DE MACHIK!S IT D APPARIILS 'T6tai dei tabliauli ll 
rque de l.mt•lier1 Affair• No1 Dllte1 

CINUDI/ALCIRIE Pr/ALC/86/POl SeDte•bre 1987 

ONUDI OAGNllSATION DIS NATIONS UNl!S 
~ ~LE OEVELlll'f'EMl!N1' INOUS1'111EL 

Index i..... technol.: "'~f:ID'noaination: 

(05. !!a1111" PQ!lsolr pour c91pr!M1 

!Support ~ palette• d• cbar1•••nt 

... . 
05.1 l IBalanc• a plateau, niveau plancber 

lo&. - e n~P 'tla daa -----•-~-

Car1ctlristiqu•s1rou"'isseur 1tner1ie 1sp•cificetion1Structure techniques •1ectrique1 ~ • du 
IDrinciD1les1 •t types kW •X•11 • 1 ••tlriaus 

20 palettes 

,00 kl 
12,0xlOOO .. 
+ MCE 

BI ZERBA 220 v 
Type 12'0 Elpri•• de cour. 

,06.1 
I 

I 
l IEquipeaent pour enroba1e par til• dH 1200 kg compr./h I CUTT 

coapr19'a, de la aolution de diaper- CC 1500 
130 pr•••ion1 

6 bar 
aion aque:..aaa 
Accaasoireaa 
- appareil d'aDrObele 
- post• de pr4par11tion d'air 
- aapirateur d'alr, avac flltre•abaol\ 
- pomp• pour pulv4riaatlon a diaper-

•ion da la auapension d~enrob•1• 
- apparell de lava1e 1natall4 
- adaptateur de reeplisaa1• 

! 
- adaptateur de vid~1a 
- aniioir• de diatribution 41ectrique 

I- 2 ITabl• de travail avec dewi: tlrolr•, 
• 

I 
1_ 
I 

rayon• da cbar1••ent a port• 

l lllaasine ~ Valsselle ~ plateau . c011pte-1outtea 

06.2 1 !Balance ~ plateau, niveau plancher, 
avec fqull1breur de tar• 

I ! I 

I 900x600/900 I LICNIFER ·-
I 9oox600/900 I LIONIFF.R ·-
I '00 kg I BIZER.BA • -

Tn>• 12'0 E 
+ MCE 

vapeW'I 1,4 blir 
eau1 1,7 bar 

304 

304 

-

No. des tlble1ux1 '· 
Poldal rrlx d'enae•ble 
k1/un1t• •q devise d.oriainel 

120,0 

' I 
I 
I 
I 
I 

ATSI 160.000.-
1 
I 
I 
I 
I 

I 
,,oo,o I CllFI ,00.900.-

I 

"" 0 

I 

I 60,0 I HUl1 64.ooo.-
I 
I 

I 65,o lnuf4 34.ooo.-
I 
I 

I •ATS 160.000.-
I 
I 
I 

I 
' 
I 

' 
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o• de l'ateller: , No~ de pa1e1 54 

Contraceptlf1 orawi: LISTE DE MACHDfZS IT D APPAREILS •totiI dii tibliiuii 

~ 
OllGNllSATION DES N~TIONS Ufll!S 

POUll lE OEVfl\)l'f'EMENT INOUSTlllEl rque de l atelier: Affair• Noa Detea 11 
ONUDI/ALGERIE PF/ALG/16/POl Septe•bre 1987 No. de• tableaux1 6. 

Index ..., 
technol.: ~tl:IJ»noalnatlon: 

101. Prloaratlod d•• solution• d' .L 

I 
I 

07.1-2 

01.2 

07.3 

1-

.-

107.4 

I 
:01.~-2 
I 
I 

I 

2 IR4Hrvoir de Mlan1e, 110bile 

1 !Broyeur colloidal 

l !Balance de prloialon, 41ectronJ.que 

2 Eble de travail aveo deux tirolra, 
yona de cbar1 .. ent, fermeture fl 
rt• 

.. 
1 1Ba••1n• de val•••ll• a plateau 

l~011Pt•-iouttH, in•talll• en al"llOJ.r• 
• port• 

l IDlatJ.llateur d'eau 

2 IR•••l'Yolr pour rece\"Olr 11 eau 
lcuaU114• 

,08. E!btll.H . 
I ·oe.1 l ~chin~ pour triage dea dra14ea, 

I ••• compoaant d•• 414 .. nta oi•deaaoua: 
- .. cbln• automatlque de triage de 

dra1••• 
- bande roulante pour control• viauel 
- d1apoa1t1f a colonne pour lever et 

toumer lea tuta 

Carect4r1•t1que• 1roumlaaeur I tner11e - ·····~-P·~iticationlSt"'ctu-re I poJ.da a r:h-d .. •n• .. ble 
technique• llectrJ.quea 1 1 du b I ltl ., devJ.ae 

IDrinclpales1 et types kV ex Ii 81 ·••tlrJ.au1 Kl un d orJ.1ine1 

100 1 

300 1 

5000/0,0l 

900.600/900 

900x600/900 

)0 1/h 

100 l 

80-100 kg/h 

"6 -

150 kl 

SEITZ 
DB 110 CVR 

FRYMA 
MZ 50 

BIZIRBA 
Type 20 
MCE 

LICNil'ER 

LIGNIP'IR 

MANF.sTY 
Type 28 

SEU.: 
DB 110 C 

BOHL! 

ltA 120 

VB 200 
Hiiu.ER 

"150 

0,1 

1,7 

220 v 1-
pri•• de couf. 

316 

'16 

J04 

304 

I 

1- vapeur14,5 barf 316 

1,0 

0,7 
0,1 

'16 

304 

I 
I 
I 
I 

120,0 lcHr1 64.200.-
1 
I 

,o,o ICHrl 22.630.-

1,0 

60,0 

65,0 

105,0 

90,0 

300,0 

120,0 
'50,0 

1 
I 

ATS1 
I 

I 
I 
I 

NP I 
I 
I 
I 
I 

trurl 
I 
I 
I 

110.000.-

64.ooo.-

v -
I ,,.,ooo.-

aap: 2.su.-
I 

I 
DDl1 16.000.-

1 
I 
I 
I 

DDll 150.ooo •• 
I 
I 
I 
I 
I 

I 



.t<C§.•" - OA~SATION 0'5 .... TIONS UNl!S '°"" ll OEVEl.Jl'l'IMINT INOUSTlllll 

oa de 11 •t•l1er1 , No. de p•1•1 '' 
Contraceptlfa orawr LISTI DI MACH'Dfll IT D APPARIILS 'totii dia tabliiuil ii 

rque d• l'oteller1 Affair• Nos Dates 
ONUDI/ALCERIE PP At.a 8' POl la taabra 1917 No. daa tableauxl , 

~- ._ 
Caract4r1at1qu11 rournl•aaur anertl• Sploltlcatlon ltruotura Poldll rlx d an11abl• 
taohniquaa llec rlque1 1 1 du k I ~ en davl•• 

1Dr1nc1pal111 •t tYlt•• kW •x 11 •• aetlriau1 I unit. d1 or11ln11 
Jnl•x "' tachnol. ; .. ti a I !Wnoalnetlc:n 1 

08.2 

oe.3 

1 I Mechln• a b111tarlHr 1ou1 CClllPlaxa, 
llsne d1 encartonna1• at ••balla1• 
groupasa, •• c09poaant daa lllaenta 
aulYaDtaa 
- .. ohln• •'bllatarl••r IOUI COllPl•••I 300 bl/•ln. 

avtte groupa da ratroidlaa ... nt 
- .. chlD• a-•ncartonner de la 3 I l'O bl/•ln. 

bl11tar1 
- balance i band• I l'O/aln. 

- dl1po1ltlf pour la poaa d•• ltl- I l'O/aln. 
quettea aur l• carton 

- .. cblna cl~ ••'ballaga 1roupag1 I "' cal•H•/h 

- tabla da travail I 900•600/900 
- dlapoaltlf a"'colonna pour lever at 1'° kg 

tourner lea 1tta 

l ILlsn• de bllaterlaation aoua coaplexo 
d1 

.. balla1• groupaga et d 1 encartonna1• 
•• 009po1ant dea lllaenta 1uivant11 
- .. china a'bllaterlaar aoua coaplexal 300 bl/aln. 
av•~ groupa de refroldl•••••nt 
- .. chln• ~ encartonnar pour l a 3 I l'O/aln. 

bll1tar1 
- balance ~ band• I l'O/•ln. 

- .. chine pour la poaa daa ltlquettaal 1'0/aln. 
aur carton 

1- .. chlne c1' .. ballage 1roup•1• I "' ca1,.H1/h 

I 

UHLMANN + 
IWXA 

UPS 4 

CARTOPAC 
1,0 
UHLMANN 
SL 2 
MARZ!lt 

OLI 210 

LICNil'Eft 
MULLER 
"150 

UHLHAHN I 

MCA I 

1,,0 

3,7 

0,3 

0,3 

1,, 

O,? 

UPS 4 11,,0 

CARTOPAC ,,O 
1'° 
UHIJe1ANH o,, 
SL 2 
MARZU O,+ 

OLI 210 1,, 

pra11lon1 
6 bar 
pre11lon1 
6 bar 
pra11lon1 
6 bar 

prHdon• 
6 bar 

prH1lon1 
6 bar 
prH1lon1 
fi bar 
a>rea11on1 
6 bar 

pre1alon1 
6 bar 

'°" 304 

2800,0 

1,00,0 

1'°,o 

100,0 

,oo,o 

40,0 
3'0,0 

2800,0 

1,00,0 

1'0,0 

100,0 

500,0 

I 

t;)Dt I 1.0'6.900.• 

"" N 

I 

t:>Dt I 1.0'6.900.-



"'~"' 
o• de l' atelier: , tio. de pege1 56 

Co1atracept1fl orawi LISTE DE MACHINIS ET D APPAREII.3 'Total dH t.blHui! 11 

~· 
OllGAHIS4TION DES N4'10NS UN•ES 
flOUA lE OEVElllPPEMENT INOUSTRtEl rque de l.atelier: Affair• Nol Date1 

ONUDI/ALCERIE PF/ALC/86/POl Septembre 1987 

Index ~tl:liMnt1111nation1 technol.: 
Caract•r1atiquea1F~urniaaeur 1tn•r11e 1Sp4c1t1cat1on1Stl'\lcture techniques 4lectr1quaa 1 4 du 
lnrlncl~ales: •t typea kW •x 11 • 1 •atlriau1 

I~ 
: 

t Tabled• travail 1900x600/900 
M•cania.. a colonn• pour enlever et 150 kg 
tourner lea :Uta 

2 !Table de travall. avac deux tirotra, 
••pace de charge••nt aporte term•• 

900x600/900 

l IBaaaine de veleaelle a- plateau I 900x600/900 
co•pte-gouttea, inatallle en armotre 
'a'porte 

l 'Table de travail 

1 An10i1~ a t1ro1ra, •ob11• 

1'50x800/900 

1350x800/900 

09• Labora~oir~ 1ntena4d1a1re 

I 
I 
1-
1-
I 
I 

l IDlapoaltlt pour controler le d'llte
•ent 

1 1Fr1eb1lateur 

1 IApperell pour v4r1t1er la duretl des 
COllpri•la 

1 !Balance I 220 g/0,001 

1 Appareil pour l• control• d1 hu.1dtt• 

LIONIFER 
MULLER 
FT 150 

LIONIFER 

LIGNIFER 

LIONIFER 

LION I FER 

PHARMA TEST 
Pl'Zl 

PHARMA TEST 
Pl'Fl 
PHARMA TEST 
Pl'B30l 

SARTORIUS 

COMPUR 5205 

0,1 
304 
304 

304 

304 

304 

304 

No. dea tableaux1 8. 
Poid•• frtiei'en•••ble 
k1/un1t•l!r devl•• d orialna: 

40,0 
350,0 

60,0 

65,0 

65,0 

60,0 

l 
I 
I 
I 
I 

JruF I 64.000.-
1 
1 

HuF I 34.000.-

~FI 17.JOO.

~ruF: 20.000.-

DEM 

IDEM 

V1 

""' 
4.390.l 

1.585.-

loDt I l0.870.-

IDEM I 5.990.
• I 
DEM. 25.000.-



~o• de l' •teller: 
LISTE DE MACHINES !T D

1
APPARf.ILS 

No. de pege: 57 
"~~ OflGANISA\lON OES NATIONS UNIES 

Contr•ceptlts orawr I 

To!eI aea !a!Ieaui! 11 ONUDI !il.rque de i•at•ller: ~ ~ lE OEVElolPPEMENT NlUSTAIE\. Aft•ir• No& IDate1 
ONUDI/ALOERIE PF/AL0/8'/POl SeDt••bre 1987 No. dee tableeux: 4. 

Index Qtf: 
CaracUrlstiques Foumleseur t.nerfle Sp4clflcetlon Structure Polds& Prix d. en1 .. ble 

Dfn0111natlon: technique• 4lec rlque1 du en devi•• technol.: lorlncin"l•s: et typ11: kV ed114e1 aat4riau1 k1/unlt4 d'or11ine1 
I 

•Va•e d'ualn~ 
I 

10.0 Salle d• I 
I 

- l Baaslne de valaaelle double, avec 2400x900/900 LIGNIFER - - 'OI+ 100,0 HUFI ,1.000.-
table I 

I 
- ' Rayon de cherge•ent type II 1800x600/1000 ELEXTHER- - - 'OI+ 100,0 rurl 74.,40.-

MAX 

11.0 Mlcan s•e de .. nutentlon 

i 11.1-2 2 Charlot pour enlever et tourner lea 250 kg MULLER - - - 6,0,0 bEM 51.660.-
I f~ta, avec chargeur d'accumulateur Ill 560 SL 150" 
I 
I ' I 
· 11.2-2 2 Charlot a levage p•r. f ourchettea de 1000 kg JUNGHEIN- - - - 12~,o DEM ,5.000.-

support, avec chargeur d'accuaulateur h. 2400 - RICH EJC 10 "" I 
,,.. 
I 

- 20.Tonneaux en acler 1noxydable, avec 200 l MULLER - ·- ,16 18,5 bEM 12.100.-. couvercle Ill 560 626197 /1.4541/ 
! 
- 50 Tonneaux en acler lnoxyd•ble, avec 100 1 MULLER - - ,16 12,5 DDq 22.500.-

couvercle Ill 560 626141 I /1.451+1/ I I 
I 

- 8 Couvercle de vld.nge, aya4tr1que Ill 560, 60° MULLER - - ,16 19,0 DEMI 17.696.-
NV 150 MRF 826767 I 

I 

- .. Pl~ce de alchage dea draglea, avec Ill 560, 60° MULLER - - ,16 11,0 DEM 7,a72.-
couvercle, pour tonneau de 200 litres NV 100 827507 

- 2 Asplrateur •oblle, complet Ill 560 MULLER - - 316 30,0 DEM 7.190.-
827340 

- 10 Tabouret roulant pour transport des 460x585 MULLER - - 304 DDI 6.7~0.-

~ta 827028 /l.4,01/ 
389097 

I Type R250 
I 2 Support de tuta FETTE P '100 pour Ill 560/200 l MULLER 'OI+ 50,0 nn1 e.400.-

I 
- -

I •achlne a coaprlmer avec accesso1rea DS3-84017 

I 
/a/4 
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o• de l' atelier: No. da pa1a1 58 

~· 
0"CiAMSATION OES NATlONS UNIES 
POUll U OEVELu~EMENT INOUSTlllEL 

Contraceptlts orawi: LISTE DE MACHIH!S !T D?APPAREIUI Total dea tatileauil ll 
rque de 11 atal1er: Atta1ra Nol Data& 

ONUDI/ALCERIE PP/ALC/8'/POl ~·pte•br• 1987 - No. dH tablHUXI 10. 

Index btl:ID'no•1nat1on: technol.: 

I 
I 

... 
' ITransporteur a tourchatte, hydrau-

llque, avac rouea en plaat1que, an 
acler lnoxydable 

'OIPalettee da char1•••nt 

20ID1vera lll•anta de raccorda•ent an 

l12.o S1ll!Jd• tach!n•• pour air c09prl•I 

22.1-2 

I ! 12.2-2 

I 12.,-2 

I 
I 

I 12.4-2 

I 
I 
'l .o Ate 

n.1 

: n.2 

1 n., 

I 

2 (C011pr••••ur e bla 

2 (Machine de alchaga d'alr 

2 IF1ltr• a~pouaaleres 

2 jFlltre a hull• 
7,5 bar 

l Perceuaa d'etabll, avac table 

l Aftuteuae ~ support 

I 

Caractlr1at1quH IFoumiaeaur I tner11e-1 Splciticatlon !Structure I Polda s ·r:-lx d' anaHble techniques llectrlquea ~ 1 ~ du k I 1 4 •n davla• 
lorlncloalea1 et types kW exw1 •• 1 •atlriaul I un t d'orls1na1 

2,00 kg 

l200x800 

f8 170 - " 2,0 

150 .,,h 
7 1 5 bar 

150 11,/h 
+2°C 

150 •3/h 
7,5 bar 
0,1 
l .,,., 

150 .,,h 
PD-60 
0,1 1118/m3 

750 -

f8 1' 

f8 300 

sCHNEmER 
U:ICHTBAU 
OmbH 
ROBUSTO 
2300-VA 

SCHNEIDER 
LEICHTBAU 
OmbH 

MULLER 

ATLAS-COPC0j22,0 
CA 122 

ATLAS-COPCOjl,O' 
F0-122 

ATLAS-COPCO•· 
D~60 

ATLAS-COPCO•-

OSZV-HO J 1,5 
28/750 

GSZV I o,75 
0-1' 
GSZV 11,1 
X-301 

·-
·-
I• 

76,0 

alualnlual 20,0 

caoutchouc 
de a111COll8 

• I 450,0 

• I 12,,o 

I • 

I • 

I • 

I 
DD! I 15.ooo.-

I 
I 
I 
I 
I 

~D11 9.000.-
1 
I 
I 

DD1' 
I 
I 
I 
I 
I 

SEKI 
I 
I 
I 

SEKI 

I 
I 

1.600.-

14,.e50.L 
V1 
V1 

I 

,.,.,70.-

SEKI 6.,oo.-
1 
I 

I 
I 

SEKI 6.a50 •• 
I 
I 
I 
I 
I 

trurl 290.000.-
1 
I 

HUF1 16.ooo.-

I 
HUF, 18.000.-

1 
I 
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OflGANISATIOH DES N.t.Tl()HS Uf>ll!S 

Contracaptifa oraus I 

total d•• tabieauil 11 .. l'OUll lE DEVEl.lPf'EMENT INOUSTlhll ltarque de l~•telier: Affa1re No1 jDate1 
<»M>I/ AI.CIR IE PP/ALC/86/'POl SeDteabre 1917 No. de1 tableaux• 11. 

Index QU: 1Wnomil\llt1on: 
Ca1·act•r1atiquH Foumiaaeur fitet·pe Sp•c1f 1cation Structure Po1da1 ~r1x d •n•••bl• 

technol.: technique• at types •1ec r1que1 •:d1Ue1 du k1/uniU an dev1ae 
nr1nc1naleal kW ••Urieua d~or1dne1 

I 

n.4-2 2 Table de travail pour aerrurier, avec 2000xl000x9PQ MU ART - - - HUl'I 1.000.-
dewc 41tawc, en boia dur I 

I 

1'· 5-2 2 Tabla de travail pour ••canicien MU ART - - - HUFI 
I 

11t.200.-
Type I 

1 
n.6-4 It Arll01re d'outila MU ART - - - HUF1 11.844.-

I 
n.1 1 Refrig4rateur 200 1 LEHEL o,, - - truF1 s.400.-

I 

n.s 1 Apparellla1e pour aoudure autogene HMO AUMORA· - - - HUFI 49.700.-
I avec chariot pour bouteillea de gea TIKA MUVEK I 
I 

I MtlART 
I 
I 

' DRAVA III. I 
I I 

n.9 1 Apparell de aoudage •lectrlque 24 kVA VISZU 24,0 - - HUF1 35.000"' 
' BHl<V 200 H "' 
i I 

! 

I 
I 

i 

I 

I 
I . 
I 
I I 
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~esoins en tubes et armatures pour le montage 

technologique 

Tuyauterie 

Tube en acier iDOXfd&ble 

Diall~tre noainal 
D1' 15 

DN 10 

D1' 32 

!lN 50 

!ubee en aeier f ondu 

DN 20 

DN 40 
DN 50 
DN 65 

Armatures 

Longueur 
550 • eour. 
160 • eour. 
30 • cour. 
80 • eour. 

130 • cour. 
50 • cour. 
60 • cour. 
60 • cour. 

Armatures de retenue en acier ino!ldable 

DN 15 

01' 10 
DN 32 

Dlf 50 

22 
18 

2 

' 

100 • cour. 
40 • cour. 
40 • cour. 
60 • eour. 

Armatures de retenue en acier fondu, eoit en acier 

DN 10 
ON 42 
DN 50 
!)lf 65 

Dlf 20 

01' 15 

20 
8 

4 

4 

2 

4 



.)d -

Theraoa~tre: O a 160°c 

Mano•~tre: O a 6 bar 

Tube ~ panier l bouea: DK 20 

4 

8 

10 • 
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CORSTRUCTIOK DU BATI1'EIIT 

Lea caract,riatiquea auivantea oat ete priaea en 
consideration lore de la determination: 

- le batiaent doit etre apte a la fa~rication aoderne 
de '60 million• de diTeraea pilulea par an en une 
equipe, et par la suite, 11 doit doubler la produc
tion en teape '9'0ulu sane aucune aodificatioa tonda
aentale de la conetruction1 

- lora de l~'tabliaaeaent de la proposition no118 deyona 
apporter tou.e DOB 80iD8 a la protection de l'environ
neaent, au batiaent, awe equipementa, l la technique 
d

1
_ installation, et auaai, a l'. iaplaatation pour coa

poeer une unite d'enaeable et 'viter la contaaination 
de l'enYiroaneaenti 

- le •1•teae de plan de base du b&t1ment doit aerYir 
au boa tratic de aateriel et a la circulation du 
personnel dana un atelier modern&) 

' ... - la structure de 1 atelier doit etre supportable et 
donner una sensation de bon coa!ort aux collaborateura 
traY&illant seloa lea prescriptions atrictee de slcu
ri te, elle doit eviter lea effete paychologiquea de 
clauatrophobie, 

- le plan de base doit rendre poaaible la reception dee 
Yiaiteura et leur protection sans doaaagea pour l'ate
lier) 

- le developpeaeat du battaeat, eon eyatiae de con•truc
tion deYront renclre le plu• possible l'utili•ation de• 
structure• et des materiel• locaux. Au cours de la con
atru, ~ioa du b&tiaent 11 taut ~Titer, 1elon le• poaei
bilitea, l'utiliaation de• matlriela particuliera d'i•-



portee, l l'. exception de ceuz utilise• dan• la 
pratique g4n4rale. L'ex,cution du blti .. nt doit •• 
baser aaturelle .. nt aur le• po••ibllit'•• la pra
tique et le• liaite• de• entrepreaeura locaax, pre
aant en cona1d4ration lee preacriptiona atrictea 
du proc4cl' de fabricationa 

' • le lieu de 1 atelier l realiser a ete d4termi.De 811r 

le cbantier 41 m1ine fonctionnant l SAIDAL /!.R.P.Pb/, 
' .L .. Pbarmal, Alger. L,infraatructare dwja eziataate doit 

atre pri•• en conai44ration au coara de la formation 
du bltiaent, dea locauz et de l'etablieaeaent B.G.E. 

4.21 L'i•plantatiOD da bltiaent, lea negociationa pour la 
docuaentation et la riaite dea lieux ae aont deroulee 
en Algfrie du 20 au 2' &Tril 1987. 

4.22 Le• acheaaa oat 'te re•i• aux repreaentante de SAIDAL 
~ Budapest, lea 9-11 juin 1987. 

'·' 

Le• negociationa de conailiation ont eu lieu au siege 
' . de 1 OIUDI lea 2-' juillet 1987. Dea conciliations fi-

nale• ont ete eff ectueea en Algerie entre lea 20 et 2' 
juillet 1987. 

Plan de situation 

Sur le territoire de l'uaine de SAIDAL /E.R.P.Ph/ Pbar
mal determine co ... lieu de l~atelier a realiser par 
utiliaation et transforaation dea magaaina •• aituant 
aa nord-oueat de l'uine ou bien aur la aurtace d4ga-

~·· par leur deaolition. 

Bien que noua n'&Jona lore de la premi~re Yiait• du 
lieu qu'uae idee aur lea implantations prealabl•• de• 
machinea, nous &Yions aentionne lea taita suivanta: 

- la surface n'eat probablement paa auftiaante pour 
l~etablisaeaeat de l'atelier 

• 



.. 
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- l 1- uti 11 aa tioa d • une aurf ace dona4e peut cooduire 
a dee r'•ultat• fore'• difficile• a entreprendre 

- la traaatoraation et la d4aol1tion dee .agaaina 
d4j~ exi•taats et utilis4a peu.eat donner une solu
tion plua coateuae 

- la transformation et la d'•olition dea aagasina 
ci-deaaua aoat d4'savantageuaea pour 11 uaiae, car 
leur reaplace .. at a'ce••itera un inYeatisaeaeat 
ult4'rieur. 

Au coura de la Yiaite du lieu on a 'vociu' la question 
de l'iaatallation du aouvel atelier aur la surface libre 
p~a du bitiaeat adainiatratif situ4' au aucl-eat du 
cbantier. 

Il tallait prendre ea conaid4ration que l'acc~• de l'ate
lier doit etre facile aussi pour lea visiteura. L1 exa
mea partiel d4coulaat de l'iaplaatation dee machine• a'
ceaaairea pour la production, du beaoin ea aurtace de 
l~atelier, dea raccordeaent• et des exigence• 41 accea 
ont prouy' la T&leur dea arguments ci-deaaua. Lea repri
aentants de l'uaine et lea experts de l'OtnmI - en pre
nant en conaid,ration toua lea point• de vue - ae aont 
ai• d' accord que la aeule surface possible pour la r4a
lisatioa du nouvel atelier de fabrication dee pilulea eat 
celle •• aituaat au awl-eat du territoire de l'uaine qui 
rend possible l'. utilisation pratique de 11 infrastructure 
et de l'e!fectif de l'uaine. 

La situation du plan de baae et la diapoaition de l'ate
lier prenneat en conaid,ration lea poaaibilit'• 
- du transport de aati~re premiere 
- de la circulation du personnel 
- de l'acc~a des viaiteura 
- de 1 1 infraatructure d'ja esistante et implant6e. 
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Toutefoia, 11 taut aouligner que la surface de 
l'atelier propose utiliaera entiireaent la surface 
disponible sur la base de la capac1t4 finale du 
pare de uchinea. Le b&tiaent propoa4 rend poaaible 
de doubler en une 4quipe la production sana ezten
aion de celui-ci. 

On a pu YOir au chapitre pr4c'4ent de 1'4tude qu'il 
rl eat pae pratique de rtlaliaer ind.tlpend-ent un ate
lier travai llant awe 20 i. '50 peraonnea. Lea ezp'
riencea de fabrication dee coapriatla, le aurplua en 
•nergie, la diaponibilit' au contr&le rendroat aoina 
Chere et plua rapide la realisation de l'iD'ftt8tiaae
aent. 

Plan de aituation du bati•eot 

Le plan de situation du batiaent ae base sur lea 
anal71ea d'ta1114ea. I.es analyaea ae aont •tend.uea 
sur: 

- la auret' en fabrication et le besoin en surface 
de 1tockage 

- la sant• et l'}J1'giene dee travailleura, le beaoin 
en aur!ace dee locaux n'cesaairea 

- la progression de la fabrication 
- la r4aliaation rationnelle de la aanutention 
- ~ circulation peraonnelle /peraonnel-viaiteura/, 

lea point• de vue de •'curit• provenant de la na
ture de l'atelier, en prenant en coneid,ration en 
particulier le• reco-..andat1on1 GMP 

- lea normea international•• de aecurtte /protection 
' du travail, de la aant•, de l environneaent et 

celle contre le feu/. 

.. 

• 



• 

• 

Disposition de l\atelier 

La diapoaition du plan de situation propose la 
realisation de l'atelier a UD seul DiYeau, au 
rez-cle-chauaaee. Au ninau aup,rieur sont priYUea 

' ezclusiveaent la ventilation, l iaplantatioa de• 
equipe•nt• amciliairea et dea conduitea. Le b&ti
aent atructurele•11t de deuz ninau repr,aent• en 
fait un atelier l un niveau au point de vue de la 
fabrication, avec tou see anatagea. 

Lea aatitrea amciliairea, lea principea actifa et 
lea materiels, d'eaballage entrant dana 11 uaiae, 
ainai que le• produit• finis a transporter paaaeront 
dana le d'p0t central par dea aellea de rlception de 
aateriel et d'ezp4dition. Les sallea de r•ception de 
materiel et cellea d~exp'41tioa aaaurent pratiqueaent 
la poaaibilit' de traaaport aller-retoa.r, leur beaoin 
en surface etant ain•i d't~raine /01/. 

Un aagasin aepare 1era realise ezclusift .. Dt pour le 
stock.age des principea actifs. U11 bureau 'Yitr' aera 
etabli pour le contr&le dea produita e11trant et celui 
de l' uaine. 

' L implantation dea locauz conf orae au proceaaua techno-
logique rend posaible un retour dee prodUit• par le 
plWI court cbeain aprit~ controle, preparation, pesee, 
granulation, coapreaaioa, atockage 1ntera'4ia1re, en
robage et conditionneaent. 

Lea salle• de granulation et de fabrication de coapri
•'•· ainai que cell•• aupplementairea iaplant'•• au 
ailieu du b&ti .. nt aont entoureea par d•• couloira, ren
dant ainai poaaible l'taolation la plus pratique et la 
plus aure de• agent• actita, noci!• a l'enTiroaneaent. 



Le a7ati• de coul.oira rend poaeible pour le 
perao11nel l' acc~a dea liewc de travail, de• 
pi~cea de repoa, fuaoira et dea locaaz aani
tairea. 

Lea veatiairea ae aituent &Wlei le 1011g dee cou
loira. 

Un laboratoire 1ntera'41ai.re sera r'alia4 pour 
le contr&le dee -t1~ns entrant aur le lieu le 
plu.e proche poa•i-le de la r4ception dea -ti~rea. 

Le plaD de baae pr,voit un couloir •'par' pour lee 
viaiteura eane d•ranger 11 uaine. /Sur la conaul"ta
tion l Vienae u11e 1olution alternatiYe 'tait pr'
aent,e, -1• oa a 4't•r.ain4 que lea avantapa de 
cel111-ci de 1'4tude eat forteaent plWI grancle et 
l'•utre solution n'e•t paa n4cesaaire./ La r'ali
aation du coulo1r pour lea riaiteur9 rencl poaaible 
la pr4aentation de• proced'• eaaentiela de l 1 uaine 
et en aaae teapa, ~ partir du couloir d.e naiteura 
on ~Jut aller facileaeat au DiYeau teclmique con-

' atruit pour 1 iaplantation d.•1 'q\lipeaenta de ftn-
tilation et autrea machines aaaurant la 14cur1t' 

l et la protection de 1 environneaentJ d.e cette ta-
' con 1 entretien de cea 4quipementa ne cauae paa d.e 

probl~aea. 

Le couloir de viaiteura eat plac4 l u11 aiveau 'lev4 
~ 60 ca, de telle aani~r• que la vue totale d.ea 
aallea d.e granulation, de pr,paration dea c~1pr1a4a 
et de conditionneaent aoit &8•ur'• par la surface 
vitr'e du couloir 

Le d•veloppeaent du couloir d.e viaiteure rend pos
sible i'accea de l'uaine en habit de ville, ce qui 
tacilite la r•ception et la conduit• dea vi1iteura 
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clan• l'uaine et a••~ en aiae teaps le collfort 
de cem-ci. Une unit' sanitaire aera rialisff •1>4-
cialeaent pour le• Yiaiteura /l&ftbo, WC/. 

Le plan de b .. • du b&tillent, ••• port'•• et ••• 
~4part1tion• 4• piliera s'~aptent eztraordinaire
aent non seule•at au ezigencea de l' atelier, .ai.a 
auaai auz poaaib1lit4a alg,riennes. 

4.5 Description de la structure 

4.51 Points de TUe toDClaaentawr du d'Yeloppeaent dea 
structure a 

4.511 

4.512 

4.513 

4.514 

4.515 

Outre lea exigences de proprete g4n,raleaent connuea 
de la fabrication de• a'4icaaenta /en d'JNUl•&nt le• 
prescription• de fabrication GMP/ le• ageat• horao
n.wr ext~aeaent actita, utili•'• ~ana la production, 
ezigent dea aoina particulier• 4gale .. nt pour la struc
ture d'taill4e du bltiaent. Il taut eaplcher i'•coule
aent de la aatiire nocive. 

Toutes lea surfaces int4rieurea doivent itre li••••• 
lavablee et r4aiatantea aux aoyena de nettoyage uti
lia4a fr~ue .. ent. 

Le d4p8t de pouaaiere doit atre 4vite par tows lea 
moyena poaaiblea, 11 faut eviter la creation dee coin• 
vita a la rencontr• du mur et du plancher, du aur et 
du platoad. 

Le plancher doit itre bien joint. 

Lea !enAtrea seront execut'•• non ouvrablea, avec une 
etanch4ite parfait•. Il taut eapicher par toaa lea 
aoyeas possible• l~entree des pouasi~re1 exterieurea 
dan• le batiment, ainai que la sortie dea aati~rea 
active• qui aont nocivea pour l'environneaent. 
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Il taut apporter toua lee soin• • la poae et au 
nettoyage convenablea des coad.uites entrant daaa 

l•• pi~•·· 
Le nettoyage efficace rep~aente la partie ~. 
iaportante du bon fonctionneaent, pour lequel le 
aya~• d'upiration et cle netto7age c~ntrali•'• 
donne une aide particuli~re. 

Le• au ~ air et lea porte•, 111• dana le plan de 
base, clot vent eaplcher l' entr'9 des per•o11nea in
coap4tentea. /I• vet .. ent de differente couleur aert 
a ce but aur le• lieu dangereuz./ 

Le d'veloppement esth,tique de l'uaine et dee locauz 
favoriae la discipline en exploitation. 

Outre la structure dee locauz, lea conditions de 
preaaion de la ventilation artificielle et du cond.i
tionneaeat d'air deYrODt atre ajuat,ea auz probl~mea 
de proprete de l'atelier et de protection d\eavironne
ment. 
Lea portea convenablea et leur ayataae de f ermeture 
doivent ltre aoigneuaeaent choisia. 

Lea condition• de preaaion 1ont ~ crfer de telle !~goo 
que lea pieces ezt,rieurea du bltiment aeient sous une 
surpreaaion par rapport~ l'eapace ezterieure /air 
libre/ et la presaion la plus basee, c'eat-l-dire la 
depression relative aoit aaauree aur lea lieux dange
reux. Contormeaent a la pratique internationale lea 
echelle• ayant un• difference de preasion de 1,5 •• c.e. 
/colonne d'eau/ aaaarent une difference couvenable des 
conditions de preaaion. 



4.52 Description de la construction 

4.521 

Le plan de base du batiaent, la r'partition des 
piliera et dea trav,e1 aont concua de telle maniire, 
que lea structure• et l'enaeable du bltiaent puiaaent 
etre conatruits dana lea conditions locales, en pre
nant en conaid,ration lea poasibilites et lea limites 
de cette construction. 

Le batiaent eat une structure de support en beton 
arae, avec une r'partition de piliera de 6,0x6,0 a, 
pourvue dee mura ma~onn'•· Nous propoaona de con
struire le niveau technique par l'utiliaation des 
structures d'acier. 

Travaux de f ondation et de terrassementa 

~n ce qui concerne le lieu du batiaent 11 n'7 a pas 
eu encore d'expertise de la dynamique du sol, aais 
i',execution de celle-ci est dej'l en cours. Sur la 
base de la visite faite en chantier, la !ond.ation du 
batiment peut etre ex,cutee par piliera en b'ton, en 
prenant en consideration la r4partition de piliers de 
6,0 x 6,0 m. Lea fond.a aeront pr,parea en b4ton, ou 
bien en beton arme en fonction de l'sxpertise de la 
dynamique du 101 et des calculs. 

Le support des aura aera r'aolu par dee poutrea d'appUi 
en beton arme. Le support dea aura de aepration peut 
etrs ex4cut4 auaai en beton de base !err,. 

Concernant le lieu et lea fondationa, on peut a'attendre 
a trouver UD niveau d'eau elev4 COlllD8 d4ja trouve dana 
le voiainage. Done, en connaiaeant lea donneea tinalea, 
le niveau du 101 du batiment dJit itre eventuelleaent 



'lev' a UD niveau plua haut qua celui indiqu' aur 
lea plane pr,alablea, et concernant lea calcula 'co
noaiquee 11 faut faire attention a\1% fraie de foada
tion. 

Par cons~uent, lea niveaux devraient &tre fora'• 
aelon lea no:raee euivantee: 

Niveau du aol au rea-d.e-chauaa'•: + 0,00 a 11iveau -Riveau du trottoir: - 0,45 a 11iveau 
Kiveau du sol terra••': - 0,50 a niveau 

Dans le caa oh l'expertise de la d..71Jaaique du sol pr'
sente dee donneee favorables, la ligne du plancher peut 
se aettre plus baa au aoina 15 ca /une 'chelle/. 

Au coura de l'.ex,cution de la fondation du bltiaent 
non aeulement la terre sup,rieure chargee dee aat1irea 
organiquea doit etre finaleaent eliainee, aai• l'ecbange 
convenable du aol eat l prevoir egaleaent. Lora de 
l'echange du sol la couche de 30 ca au-d.easoua du plan
cher devr~it ltre reaplie de graviers /cailloux de 
pierre/ pour eliainer l'hwaidite du •ol par capillarite. 

ta compression interieure de la maaae de terre reaplie 
doit atre faite afin d'eviter l'at!aiaseaent du plan
cher au rez-de-chauaaee • 

. 
L'affaisaeaent eventual du plaacher pourrait provoquer 
des circonatance• iaprevuea au point de vue de l.'utili
te du batiment: lea fi1aur6• rendent impoaaible le 
nettoyage du bltiment, lea agents actifl aortent 'ven
tuellement. 

En con1,quence, l '.expertise de la dynaaique du 101 

- outre lea donneea nece11aire1 pour dimension~•r la 
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fonclation du bitiaent - doit indiquer lea donn'•• 
suivantes: 
- mode d'iaolation du bltiment 
- compression et stabilit' de la terre reaplie. 

Dana le caa.o~ l'expertiae en coura n'indiquerait paa 
lea donn,ea ci-deaaua, cellea-ci dOiTent etre suppl4-
aentaireaent coaauniqu'9a. 

Au cours de la construction lea examen• de contr0le pour 
l',tanch,it' du aol eont ~ effectuer et lea fraia correa
ponclanta devront itre aaaur'•· 

Suppor· .. a 

La structure du platond au-desaua du rez-de-chau••'• du 
b&tiaent, et le• pilier• s'y appuyant devront etre ex'
cut'• pir des atructursa en b'ton arm4 monolithe pr4pa
r,es aur le lieu. 

Le syat~me de structure pilier-platcncl repr4sente un 
a.d. plancher-challpignon dissiaul'· 

L'application du plancher-champignon diaeimul4 donne en 
haut et en baa une atructure lisae et une posaibilite 
parfaite pour le d•veloppement des surfaces lissea ea 
hartlonie avec la destination de l'atelier. 

Le plancher-challpignon diaaiaul4 deaande un pro3et et 
un dimenaionneaent aoignewc. 

Iaolationa 

Le niveau •1ev• de l'eau dana le 101 exige l'iaclation 
aoigneuae dee mura. 

Pour 1'1aolation dee planchera il aem~le aut!iaant de 
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recharger en graTiera ce qui eapeche la cr'ation des 
probl~••• de capillarit,. 

' En ce qui concern• lea locawc de l.atelier et lea 
locawc aociauz ou l'eau eat utilis4e, le pla~cher doit 
atre iaol' contre cette eau. Cela eat i'Dd.ispenaable 
dana lea pi~cea auivante•: 
- aalle de lavage 
- lavabo, dor ~ 

- we. 

Le plancher du niveau techniq~e doit &tre iaol' contre 
l'eau utilis4e en fonction des aachinea de cliaatisa
tion et de ventilation effectiveaent choisies. 

L'iaolation ezterieure du b&timent doit atre ez,cutee 
soigneuaement, avec dee 11&ti~res de la qualite la plua 
elev4'e. 

La protection de l'iaolation eontre la 1W1iire solaire 
et contre lea rayons ultraviolets deteriorant toutea 
lea aatierea d'iaolation - doit etre effeetu4e. 

Structures de paroia 

Lapierre d'une epaiaaeur de 10 em 18 trouvant aur le 
lieu aaaure une structure convenable avec une isolation 
theraique double pour lea eonatruetior,a exterieurea des 
paroia) l l'.interieur, elle repreaente un ,l,ment eonve
nable pour lea mura de separation. 

Le renforcement dee paroi• par dee couronnea interm'
diairea en beton eat une pratique eourante dan• l' inte
rtt de la stabilite. 
Le raccordement dea couronnea dana lea piliera eat l 
resoudre. 
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Le recouvreaent de la structure d1 a:ier au niveau 
d',tage devrait Atre execute par des plaques trape
zoldalea coloreea et theraoieol~a. 

Structures de teraeturee 

L'execution dee fenetree eat par~.,ut double•nt vitr4e, 
non ouvrable et aetallique. 

' Pour le doub1e vitrage l_application du Yerre double 
et theraoieolante eeable representer une bonue solution. 

Les portes peuvent •• realiser par dee encadreaenta ~e
talliquea et plaques en boia. Lea entreea de grande di
mension pourront etre executeea en une structure _,_ 
tallique. 

Pour le choix et le projet dea structures de f ermeturee 
il taut faire attention en particulier aur leur torae 
simple, facilement nettoyable et lavable. 

De grand.es tenetres ~ realiser aur lea deuz cat4s du 
couloir de viaiteure devraient itre pr,vues selon lea 
possibilitee par dee vitrea de 8 ma, avec la reparti
tion interm9diaire minimale. 

Plane hers 

' Pour lea planchers 1 exigence tondaaen ale eat la rea-
lisation de ceux-ci sans joints, fissures, bien lavablee. 
Le plancher terrazzo tabrique sur le lieu et con!orae a 
la pratique algerienne convient l ce but. Il serait p-a
tique d'executer toutea le• pi~cee avec ce plancher 
terrazzo, car selon lea informations re~ues atU cours 
dee n'gociatione suiviee sur le lieu ce type du plancher 
peut ae !abriquer sans probl~mea en Alg,rie. 
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~ plancher terrazzo exige une fabrication aoigneuae 
et une ex,c·.:tion d.ilat'• par d.ea plaque• d.e cuine. 

Lea planchera terrazzo d.oiTent etre poa'a par pied 
aur le paroi lat,ral, le long d.' WI arc de rqon de 
10 ca juqu' a uae hauteur de 15 ca, d.e tell• aani~re 
qu,ila donnent un plan identique ~ C9lUi du cr4piaee
aent. Le terrazso eat a ex4cuter en poli. Dan• lea 
aallea de douche 11 taut un plancher antid4rapant. 

Dana la pi~ce de laT&ge, une grille en acier inOZJ'
dable d.oit Atre poe4e aur le recouvreaent de terrazzo 

aba ••'· 

Crlpiaaeaenta 

Lea •ur• aont cr4p1• a l'ext4rieur et a 1'1nt,rieur 
auaai. Lea aurtacea extlrieures dee aura eont rud.ee et 
pourvua d'un cripiaseaent color4 en aa utiire. 
Lea surfaces int,rieurea sont entiireaebt liaeea, avec 
une couche de poliaeeaent. 

Le cr,pissement doit 3tre ex4cut4 soigneusement, 4tant 
donne que de ea bonne ex,cution d4pendra la propretl 
finale. 

Pour la rencontre du platoad. et dee aura /atructurea 
horizontal•• et vertical••/ 11 taut crier dee courbea 
de ra7on de 10 cm en aaeurant ainei l'eliaination dea 
coins non nettoyablea. 

Peinturea 

Toutea lea aurfacea int4rieurea doivent itre ez4cut4ea 
avec une peinture de base plaetique pour aaeurer de 
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cette fapon de• surface• laTable• et netto7&ble•. 
La peinture doit atre riaiatante au leasina. Le• 
porte• et le• tenitree doinnt ae peinclre 4• la .a. 
fa~n • 

... ' peiature donnant uae aurtace -.tte eat aantageue 
pour l•• •ura. 
Lea peinture• seront color4ea par ua projet particulier. 

Rente•nte 

Le rerite .. at de •ur n'e•t pr4n que pour le• partie• 
oa le• •ura peunnt itre durable .. at atteinta par l'eau, 
soit: 
- aall• de l&Tage, 
- blanchiaaerie, 
- aallea de douche, laTaboa, we. 

La -tiere du reYit .. eat de •ur eat co•poa4e de dallea 
unicolorea, color'••• •iaea en forae de reaeau, &Tee 
dee joints aoigneu.ee•ent re•plia. 

Dan• lea pitcea ci-cleaaua lea dallea doiYeat itre poa4ea 
' tout autour juqu au platoncl. 

Sur lea aatre lieux ou l,eau aera utilia'e 11 e•t aufti
aant de revitir lea aura de dall•• juaqu'a uae hauteur 
de 1,50 •et ea foaction de l'inatallation clan• uae lar
geur de 1,50 • au 110iaa. 

Donn4ea infor11&tivea concernant le bitiaent 

Donnlea g4n4ralea 
Bue inatallles 
Baae total• inatallle: 
Cube d'~tr inatalll: 
Niveau du sol terr&••': 
NiTeau du trottoir: 

1125 

1710 

5566 

•2 
•2 ., 

-0,50 • 
-0,45 • 



liYeau de plancher au 
rea-cle-=bauaa4e: 
11Teau cie plucher d,4tage: 
liveau de toi t: 
Hauteur de corniche: 
Hauteur de taoa.te: • 

4.62 Donn4e• informatiTe• de charge 

Plancher au rea-cle-chaaaa4e: 
Structure de plancher: 
Plancher en certainee zones: 

+ o,oo • -
+ 4. 60 • 

+ 1. 90 • 

+ 5, JO a 

5, 75 • 

1500 kg/-2 /gfn,ra1eaent/ 
500 kg/82. • 
800 kg/92 

Lea donn4es finales dea charges pourront etre pr4ci
s4ea en connais•nc" des uchiaea. 

Lea charge• ci-cleaaua eoat conf oraea auz •chiriea 
pr,YUea. 

4.6} !xigencea theraotechniquea dea paroia et dea 
structure a -----
Toua lea aura ext4rieuras 
Plancher du toit: 
Pen6tres: 

I • 0,7 W/a2 k0 

IC • 0,5 W/92 t 0 

IC • 3,0 W/112 t 0 

Cea exigences doivent ltre aatia!aitea. 

L'iaolation dee paroia /au moina 6 ca dee planchera 
du toit/ doit etre ex,cut4e par une aati~re de therao
iaolation d'une epaiaaeur de 10 ca. 

Pact'ur propose de conduction de chaleur: 
~· 0,045 • 0,055 W/a h ko 
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LiYr&iaon d~• aachinea 

Lora du projet du batiment lea entr'9e et aortiea 
dee aachine• ont 4t' pri••• en conaiQ,ration. Lea 
entrle de l'atelier ont 't' d't•rain4ea de tell• 
ta~on que la liYraiaon dea aachin•• dana l'atelier 
et leur retour pour r'paratioa ou reaplaceaeat 
puiaae se d'rouler aaaa aucun probleae. 

Au niyeau technique lea tranaporta peuTent et doivent 
a~effectuer l l'atde d'~n caaion-grue par dea aur
facea ouYr&blea et d'-ontablea. 

Meaures de •'curit' 

' Au point de YWt de la protection contre 1 incendie, 
lea structures du batiaent sont conformee am prescrip
tions nationalee et internationalea lea plua atrictea. 

Dea sortee de aecoura C0\1venablea ont 't' aiaea en 
place pour 4vacuer le per9onnel. 

4.9 Questions a r'•oudre 

4.91 Un plan de situation l 1'4chelle, aaia non diaen
a1on1ui 4tai t disponible aur le lieu pr4w de l'. uine. 
Il eat n4ceaaaire d' ~voir l' accol·d dee autori t'a co11-
p4tentes sur la base de la propoai~ton faite avant 
l' 4tablisae11ent dee plane d'.ezticution. 

4.92 L'ezpertiae de la dynamique de sol du lieu n'~tait 
pas A notre disposition au 11oaent d~• accords. SU?-
la base de la visite du lieu et dee b&timenta voiaina 
' l 4tude rend probable la poe1ibilite de construction 

d' un b&ti11ent ~ deuz ni :reauz, maia avant 1' 4tabl11ee
ment dee plane d' ex4eutj.on toua lea analyeee de la 
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dynaaique de sol doivent atre faites. 

4.93 Le b&tiaent se r'aliae sur la technologie donnfe 
et avec une flexibilit4 liaitle il eat apte ~ la 
riceptiou dee .. chine• n4c~ssairea P<>ur cette techno
logie. Le choi.X d'finitif dee aachine• peut aaener 
une revision du plan d~ex,cution, toutefoie, le b&ti
aent ne peut pas 3tre ~largi, -!• aa disposition in
terieure peut etre chang4e selon lea D'ceaait4s. 

4.94 Lea conditions de cliaatisation du b&tiaent aont aaau
rehte en fonction du choix dee ~uipe•enta effectifSJ 
il taut prendre en consideration l'action r4ciproque 
du biti•ent et de l'4quipeaent et des solutions difte
rentea &11eneraient UD riexaaen detaill4. 

4.95 La r4aliaation des d'taila du bati•ent exige des soina 
extraordinairea. Lea details 11&1 choisia •ettent en 
plril l'.utilitl du bltiaent. Il eat n'ceaaaire d~exa
ainer chaque nouwau detail. 

4.96 Pour la r'aliaation du ayateae cloa du batiaent un plan 
de coloration /dynaaique de couleurs/ eat a pr,parer 
af in de compenaer lea dlsavantagea paychologiquea du b&

' tiaent par l augmentation de la sensation de comfort, 
bien que la vue glnerale grac3 au vitrage aoit favorabl9. 

4.97 Sur le plan d• base, dee armoires installles aont indi
queea, dont la destination /co .. utateura electriquea, 
conduit•• d'a,ration, etc./ peut atre dlterainee apria 
l,,tabliaaement dea projets technique. Noa plans rendent 
possible le changement dimenaionnel et la dlteraioation 
ulterieure de la torae et mati~re dee araoirea. 

4.98 A l'entrle, dana le couloir de visiteura - aoit par une 
decoration c'raaique recouvrant la aur!ace totale, 1oit 
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par un tableau co~venable - 11 serait reconnaia
aant d'incliquer le r0le et l'aide de l'OllUDI. 

4.99 Pour dea raiaone de •'curit' pluaieurs sorties de 
secoura ont 't' install,es ou lea portee peuvent 
' ' ~ a ouvrir de l int.,rieur ea caa du daagerJ mais 

ell•• ne doivent pas etre utili•'• habituelleaent 
en qualit' de portea. 

5.0 TECHNIQUE D'IKSTALLATIOK 

Contora4aent auz preecriptiona technologiquea de 
!Z'&ncle propret,, une technique d'inatallation en 
rapport avec cee exigences aera reali•'• pour l'. uine 
horaonale. Non aeuleaent seront inatalles dea ar•
te•ea d'aliaentation ba•'• sur lea prescriptions 
existantea, •ai• auaei de nouveaux 'quipe•ents. 

5.1 Etat actuel et caract4r1atiques techniques des 
ayat~••• et dea preatationa d'4nergie 

5.11 Enersie •1ectrique 

Selon lea information• une capacite de 630 kVA eat 
disponible, en tant que source primaire d'eaergie, 
l une tension de 380/220 v, 50 Ha. Ea outre, deuz 
sources de courant de secoure peuvent atre ezploi
teea, rune avec une puiaaance de 300 kVA et l'autre 
- 60 kVA. Cea deuz sources ont un a7at~•• diesel. 

5.12 !nergie thermigue 

Capacitl inetallee de la chaudi~r•: 
2 chaudi-rea l vapeur avec une capacit' uaitaire de 
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4,5 t/h, pre•aiou de service: 10 bar, fo11ctioane
••11t d• 5 bar. La vapeur pas•• du bltiM11t dea cbau
di~res par une conduit• awe autrea bltiaeata /con
duit• en canal/. Seloa le• inforaationa l'.ezploita
tion d~une aeule ehaudi~re a toujoura 't' suftiaaate 
pour l'en•••bl•J done, le beeoia euppl,aentaire eat 
aaaure par la cbautferie. 

5.13 Eau de condensation 

L'eau 4• condensation n4e aur le lieu d'utiliaation 
de la vapeur retourne par aa propre 4nergie dane le 
r4••rYOir de concleneatioa •• trouvant dana la cbauff e
rie. Lee conduitea de condensation paaaent dan• la 
conduit• ea canal de la aiae ta~oa que celles de la 
vapeur. 

5.14 Energie froide 

Il a' ya pas de capacit' libre, lea 4quipe11enta de 
re!roidi1aeaent exiatanta aatisfont aux exigences dea 
installations de cliaatiaation actuellement en !onc
tionneaent. t'approTiaionneaent en 'nergie froide pour 
le nouvel atelier hor11onal aera aaaur' a4par4aent. 

5.15 Apnrovisionneaent en eau potable 

. \ 
L'uaine a dewc poaaibilit4a d approviaionnement en eau 

~ I potable. D.une part, un raccordeaent d eau de ville 
aatiafait aux beaoina, d'autre part, l'utiliaation de 
son propre forage eet possible comm• r'aerve. Ce der• 
nier aaaure l'approviaioanement en eau potable d 1 une 
fapon raaaurante. La presaion de service du r4aeau d'eau 
•'4leve a 4 bar. 
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5.16 Eau chaude d~utilisation 

La capacit' inatall'• peut satietaire au beaoin de 
2a3/h ce qui eet n4ceeaaire pour l'uaine actuelle. 
t'approviaionneaent en eau chaud.e du nouvel atelier 
aera incl,penclante. 

5.17 Aliaentation en eau d'incenclie 

L' ueine poaeede un r4eeau ind,penclant en eau d' incen
die et un coapreaeeur de preaaion, dont la capacit' eat 
de 7 bar. La protection du nouveau bUti••nt peut etre 
r4aliaee de ce cot,. 

5.18 Canalisation 

A l~ext,rieur du bitiaent l~uaine a un a1at~ae d'egout 
unitie. Sur la base de la visite du lieu le reaeau 
d'cfgout eat convenable et capable d',vacuer l'excedent 
ainiaua des eaux reaiduairea du nouvel atelier. 

5.19 szat~ae d'eau d'aineralisee 

5.110 

Dana l~uaine il ya un adoucisaeur et un diatillateur 
d'eau, dont la capacite peut aatiataire aux beaoina du 
nouvel atelier. 

Syiteae d'a1r compriae 

Dana l'uaine exiate un reaeau d'~ir coaprime, ayant une 
preaaion de service de 5 bar. 

t'a1r comprime neceaaaire aux beaoina du r.'uvel atelier 
\ sera assure par un equipement propre coapte tenu d une 

qualite lief• a la technologie employee. 
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Technique d~installation de l'usine d'hormonea 

Les syateae de la technique d'installation aatisfaiaant 
au nouvel atelier doit etre developp4 selon lea specifi
cations ci-desaoue. 

5.21 Aeprovisionnement en eau potable, canalisation 

L~approvisionnement en eau potable peut se realiser a 
partir du rfseau d'eau de l'ueine actuelle ea fonctionne
ment. La qu..ntitf d~eau est de 3 a3/h maximua, l m3/h en 
aoyenne. Le beaoin en eau journalier eat de 16 •3 pour 
deux equipes. 

L1 alimentation en eau potable satisfait aux exigerces 
des blocs aociaux et des 'quipements technologiquea. 

Lee eaux r'siduaires provenant des blocs sociaux et dee 
cfquipements technologiques, ainsi que l'eau de precipi
tation devront atre collectees a l'exterieur du b1timent 
dana une foaae et condui tea ~ l'. 'gout publique de la 
ville. Les eawc r~a1duaires ont une r'action neutre. 

Sur lea surfaces technol~giques - vu lea exigences hygie
niquea - leJ installations, p.ex. la cuvette et la vi
dange de plancher devront etre ex,cut's en acier inoxy
dable. 

5.22 Syst~me d'eau ct.iaude utilisee dans la technologie 

Le besoin en eau chaude utilisee dans la technologie eat 
de l,5 - l,5 a3/h a 60°c. L'utiliaation simultanee eat 
Je 50 ~. car l'utilisation sociale ne colncide pas avec 
l'. utilisation technologique. L' eau chaude devra etre pre
par..:e dana un rcfservoir de 2 ., a l' aide de l'. echan~eur 
de chaleur produiaant l'eau de chau!!age du systeme de 
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climatisation /voir sch,ma de raccordement/. 
t'echangeur de chaleur fonctionne par vapeur, l'~au 
de chauf!age prepar6e a une temp4rature de 90/7o0c 
et t circulation par pompe. La temperature_toUlours 
necea~aire est ajuat'e par un syst••e de regulation 
de temperature se trouvant dana le reservoir. Le be
soin en energie du syst~me de l'eau chaude utilisee 
dana la technologie est de 50 kW /100 kg de vapeur/. 

Une quantit' d'eau potable de 200 l/min. est n4cessaire 
pendant 10 minutes pour le lavage periodique de l'equi
pement du granulateur. Cela signitie une quantit' d'eau 
de 2m3, dont l'approvisionnement a une preaaion de 
2,5 bar represente un beaoin particulier. Il serait 
pratique de collecter cette quantite d'eau un jour 
avant la periode de lavage prevue dana un reservoir de 
3 m3, pUis, l'eau aerait pompee durant le lavage dans 
11 equipement du granulateur. Entre lea deux cycles de 
lavage le reservoir doit itre enti~rement vide. 

~ \ \ 
Syst~me d eau d ncendie 

Au total, quatre bouches d'tncendie seront placees dans 
le nouvel atelier. De plu•, autour du batiment seront 
dispoaees des bouches d'incendie ea surface con!ormement 
aux normes re,.ementairea. Leur nombre sera au moina de 
quatre. 

t'alimentatiOD &era !aite a partir du re~d&U d'eau d'in
cendie existant dans l'usine ce qui implique une con
struction en aous·aol. 

5.24 Syst~me de vapeur et de condensatiO,.!l 

I L utiliaation de la vapeur satur~e aya~t une preseion 
de 5 bar disponible se tait con!orm4men~ aux normes 
suivantee: 
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Pour preparation de l'eau chaude 
utilisee dane la technologie: 50 kW 0,10 t/h 
Pour besoina technologiquea: 250 kW 0,43 t/h 
Pour ventilation-climatisation: 160 kW 0,2E' t/h 

Total: 460 kW 0,81 t/h 

La capacite libre eat done 4,5 t/h, ce qui yeut dire 
' que la chaufferie peut assurer l alimentation du nou-

vel atelier. Le diaa~tre noainal de raccordeaent d~ la 
conduite de vapeur doit 3tre de 65 -· La conduit• paaee 
de !aeon traditionnelle en conduite canaliaee juaqu'au 
batiaent et au diatributeur de vapeur a developper au 
niveau du aoctage. Le diametre nominal du diatributeur 
de vapeur doit itre de 150 -· pourvu dea tubulurea et 
araaturea en quantit' et dimensions convenablea. Une tu
bulure de DN 50 mm est neceaaaire pour la techuologie, 
et une de DN 50 1111 pour lea equipementa de climatiaation 
et l'echangeur de chaleur produisant l'eau chaude utili~ 

' aee dana la technologie, ainai qu une reserve de dia-
metre nominal de 65 mm pour satisfaire eventuellement aux 
exigences ulterieures. Il eat egalement necesaaire de 
poser un theraometre et un manomitre. 

L1 eau de condensation provenant du lieu de 1
1 utilisation 

de la vapeur retourne par aa propre energie dana le r'
aervoir de condensation de la chaufteri•J une reception 
eeparee n'eat paa neceeaaire. La conduite de condensation 
doit paaaer dana la conduite canaliaee pr~a de la conduite 
de vapeur. Une nouvelle conduite de condensation doit 
3tre realia•e pour l'atelier. La dimension de la conduite 
de condensation 1era de 40 mm diam~tre nominal. 

' Szst~me d energie frotde 

La creation du s7at~me d'energie froide devient neceaaaire 
en raisona dea exigences de climatiaation. La r'alisation 



des c~nditione climatiquea demal'Kle une 'nergie 
froide de 346 kW, la puiaaance installee eat au 
maximum de 395 kW. 

Etant donn~ que le a7at~ae d'4nergie troide eat 
realise exclWliveaent pour le service dea eq11..tpe

aenta de cliaatiaation, l~ lieu de l'i•plantation 
doit atre au YOiainage de l',quipeaent de cliaati
aation. 

Par simplicite, noua avona choisi un groupe de.re
!roidiasement compact qui peut etre inatalle en plein 
air; il •• compose de toua lea elewenta neceaaairea. 
L1 equipeaent de retroidiaseaent sera inatall4 sur le 
toit avec le condenaateur de refroidisaement ~ air, 
qui y est integre. Le milieu de refroidiaaement uti
lise par celui-ci eat de l'eau adoucie ~ ~ne tempe
rature de 6/12°c. Le milieu de refroidisaement poaaede 
une circulation par pompe, la quantite en circulation 
est de 57 m3/h, la pression de raccordeaent eat de 
0,5 bar. La machine de retroidissement fonctionne par 
freon. t'exigenr.e en energie de refroidissement eat 
de 346 kW. 

5.26 §Yst~me de ventilation et de climatisation 

\ 
Les conditions d 1J7giene conformea aux prescriptions 
GMP doivent ltre aaaureea sur lea aurfacea technolo
giquea et dana lea aallea directement communiquantea. 

\ Cela concerne l hygi~ne et la poaaibilite de nettoyage 
des equipementa technologiquea et des installations des 
aallea, ainai que la purete de l'air utilise pour la 
climatisation. 
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Le syateme de ventilation et de climatisation doit 
assurer ces conditions, et en outre, apporter une 
sensation de comfort convenable en hiver et en ete 
egalement. 

l . ,,. 
routes les salles de l usine doivent etre pourvues 
' d un chauffage k air, ou de la climatisation. Lea 

temperatures exterieure et interieure prises en con
sideration pour lea sp~ci!icationa aont lea auivantes: 

hiver ete 

Etat d1 air exterieur te • +5°C te • +32°c 

~e • 90 " 'f e • 80 " 

ti • +22t2°c ti • +26'!2°C 

'f1 • 50tl0 ~ 'f i = 60t5 

vu les donneea concernant les etats d1 air exterieur 
et interieur la charge thermique prealable d'hiver 
et d'ete est la suivante: 

% 

Perte de chaleur de transmission en hiver: Qtr • 100 kW 
Charge exterieure et inte~ieure en ete: 
/valeurs arrondies/ Q

8 
• 150 kW 

/Voir Annexe No. 6/ 

Le ayst~me de climatiaation comporte le sou!flage 
superieur et soi t i' aspiratio11 superieure, ). air 
!raia, soit une aolution ~ air recycle. 

La surface k climatiser a ete divise en deux parties 
pour lesquelles deux equipements de climatisation se
pares sont prevus. 
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~guipement de climatisation rep. 1 

L1 equipement assure la cliaatisation dee surfaces 
directement concernees par les produita horaonauz. 
L'equipement est inatalle en plein air, isole et 
avec recouvreaent progete contra la corrosion. Le 
syste~e travaille avec de l'air frais, 16 recyclage 
n' est pas possible. L1 ur use est evacue en plein 
air par une machine d,aspiration separee. La quantite 
d'air souffle est de 13700 m3/h, celle aspiree est 
de 10400 m3/h. La quantite restante eat utilisee par 
le syet~me d'aspiration local. /Les elements de l\e
quipement sont indiques sur la liste des equipements./ 
L1 air aspire eat evacue dehors a travers UD separa
teur humide. 

!guinement ~e climatisation rep. 2 

Cet equipement assure la climatisation et la Yenti
lation de toutea lea autres salles. Les elements de 
l'equipement sont detailles sur la liate des equi
pement. 
t'air tra1te par l~equipement de climatisation eat 
divise en dewt zones /Z l et Z 2/; ces deux zones 
diviaent lea salles en deux groupea. Cela etait ne
cessaire, car la charge thermique dee salles eat 
di!!erente, et dee temperatures di!!erentea de souft-. . , 
lage aont neceaaairea. L equipement de climati~ation 
!onctionne avec un app~rt d,air !raia de 18-20 p.c., 
le reste eat recycl4. L,air use en proportion de la 
quantite de l'air !raia eat evacue en plein air par 

un ayat~ae d'aapiraticn ripare /ventilateur~ l toit/. 

Ouantit4' 
Quantit' 
Quantite 

d' air aout!le: 
I 

d air aapir': 
' d air !rais: 

38900 •3/h 
32130 m'/h 

6770 m3/h 
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La r•gulation des 4quipeaents de cliaatiaation 
s'effectue par lea d4tecteura plac4a dana lea 
aallea /valeurs de teap,rature ci-clessus/. L6 
ailieu de chauffage dea 'quipeaents de cli•ti
sa tion eat de l'eau chaude l 90 l 7o0 c qui eat 
prod.uite par un 4changeur de chaleur inatallci et 
apecifie dana ce but. 

Beaoin en 'nergie de chauftage: 280 ~W 

L'huaiditication de l'air eat n4ceaaaire en ser
vice d'hiver. Lea equipeaents de cliaatiaation 
renf eraent egaleaent lea 4leaenta de production 
de vapeur. Le besoin en vapeur d>huaidification 
eat de 90 kg/h. Lea donn4ee ci-desaua sont valable• 
en fonction des specifications. Elles peuvent bien 
8Ur et provisoireaent etre plus basses. 

Le prefiltrage aonte dana lea equipeaenta eat UD 

simple filtre groaaier) par contre le filtre final 
eat de type US Ped. Std. 209B, claaae 100000 qui 
filtre lea iapuret'• de taille 5 U11 avec une effi
caci t' de 9, p.c. 

L'air de~ equipeaenta de cliaatiaation afriTe par 
> des descentea pourvuea d aneaoatats. Lea conduit•• 

et lea equipeaent• d~air aont dispose• au dessus 
des aallea technologiques, a l 1 4tage technique OU 

au a3ae niveau en plein air. 

5.27 Syst~me de nettoyage central 

A cause dee contaainationa par pouaai~rea contenant 
eventuellement de• horaone• 11 ••t neceseaire de 
creer un syat~me de nettoyage central qui - en un 
syat~me convenableaent clo• • tran1porte et a4pare 



lee contaainatione et lee 'vacue de 11 uaine 
apNs tratteMnt ad.'quat. Dana ce but 11 eat 
nlcesaaire de construire un 4quipe•ent d'aepi
ration centrale, doat lea brancheaents se 
trouveat dana lea sailea g'nlratricee de poua
si,rea. /L'aepiratioa de la pouaei~re eat pos
sible par dee aapirateurs ~ orifice ou des 
brosaea qui peuveat ttre raccord.'• awe branch•
.. ata. /L'air charg4 de pouaai~rea eat lav' par 
un 4quip .. ent effectuant une a4paration aqueuae 
et 'vacu4 l l'air libre. La boue torale :>41ut 
etre 'vacu4e l 11 ,gout./ 

5.28 Energie 4lectrigue 

Le beeoin en 4nergie 4lectrique de l'uaine horao
nale eat le aui vant: 

Beaoin technologique 
/coaprenant l'atelier coapl~tement 
'ctuipc§/ 
Technique d'inatallatiun 
E~laira~e 

Puiaaance inatall4e totale: 

207 kW 

283 kW 
50 kW 

540 kW 

L~ aimultan41t4 ~ pr4voir eat de 7~ ~. done, le be
soin aiaultan4 en 4nergie 'lectrique e~t de 405 kW, 
~ un niveau de teneion de !S0/220 v, 50 Hz. Pour le 
beaoin en puiaaance ci-deaaua il eat n4ceaaaire 
' d.etablir un post• 

gie, soua !or11e de 
!orme awe normea. 

' de commande de transport d 4ner-
tableau blind' compartiment4 c~n-

Compte tenu dee pr4ci1iona apporteea aur lea beaoina 
en puiaaance du nouvel atelier la puisaance du trana
tormateur diap~~ible eat ~ revoir et modifier ai ne
ceaaaire. 
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!lour raison• de securit' 11,e ~ certain& proc~s 
technologiquee et aux syet~•e• de cliaatiaation, 
il est neceesaire de cr,er une source de courant 
de secoura l dea.rrage auto .. tique et d'etfectuer 
lea brancheaenta. Les groupea doivent d'.arrer dans 
lee 5 •inutea. Lea equipeaents auivanta doivent etre 
pourvua de telle aliaentation: 
- la aalle de granulation et le granulateur 
- la turbine d'enrobage et le syst~ae d'aapiration 
- la partie de cli•tieaU.on appartenant ~ cea equi-
peaents. 

Liate des machines et dea equipements de la technique 
d'inetallation 

Le schema de bloc renf erme le raccordeaent et les 
appareils principaux de la technique d'installation 
enti~re. Les solutions mecaniquea detaillees prece
demment soot indicr1eee aur le schema de bloc, mais 
concernant la ventilation, l.'equipement de re!roi
dissement eat install' aepareaent. 

La liste des machines et des equipements contient ceux 
indiquea sur ce schema de bloc. ~· plupart de£ equi
pements de la technique d'inatallation ae composent 
dea machines concernant la ventilation, par consequent, 
elles aont plua pro!ond.ement detaillees. Done, pour 
satis!aire aux beaoioa de la technique d' installation 
11 est neceaaaire d'approvisionner lea equipements 
ayant lea paraattrea techniques ci-desaoua. 

Eguipement de clim~jisation No. 1 

~laments du diapositit de aou!tlase: 
- element de raccordement 

' - clapet d air !raia 
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\ - pot d echappeaent 
- pre!iltre 
- registre de chauff age 
- regiatre de refroidisaement 
- ventilateur de soufflage 
- pulv,risateur et genlrateur de vapeur 

' - pot d 'chappement 
- filtre final 

Donnees technique.!.:. 

Quantite d'~ir: 13700 •3/h 
Puissance du aoteur: 15 kW 
Capacit' de chauffage: 102 kW 
Capacite de retroidissement: 236 kW 

' . Vapeur 4 humidification: 60 kg/h 

Elements du dispositif d1 aspiration: 

- element de raecordement 
\ - pot d eehappement 

' - ventilateur d aspiration 
- pot d'eehappement 
- clapet de regulation 
- recouvrement fix' pour la protection contre 

pluie 

Donnees techniques: 

Quantite d'a1r: 10400 m3/h 
Puiasanee du moteur: 2,8 kW 
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~quipeaent de cliaatisation Jo. 2 

Eleaenta du dispositit de aoufflage: 

- lleaent de raccordeaent 
- pot d''chappeaent 
- ventilateur d'- aspiration 
- section de •'lange pour l'air fraia et 

1
1 air rec7cl' avec poatea de r'gulation 

- prlfiltre 
- registre de chauffage 
- regiatre de refroidisaeaent 
- ventilateur de aoufflage 
- pulveriaateur et gen4rateur de vapeur 
- pot d

1 echappeaent 
- filtre tin 
- tete de distribution a plusieura zones &Tee 

registrea de cbauffage et de refroidiaaeaeot 

t Quantite d air aouffle: 38900 a3/h 
Puiaaaace du aoteur: 26 kW 

) 

Quantite d air aspire: 32130 •3/h 
Puiaaance du moteur: 10,5 kW 
Puiaaance calorifique: 107 kW 
Capacite de retroidiaaeaent: 110 kV 

l Beaoin en air d hwaidification: 33 kg/h 

Ventilateura aur toi t pour l' aspiration de i'.air 
utilise dana lea pi~ces auxiliairea, pourvua dee 
pot1 d 1 echappeaent 

Pour lea pi~cea rep. 25 et 27 

\ Quantite d air: 3980 a3/b 
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Preaaion total: 400 Pa 

Moteur: 0,75 kW 
Quantit': 1 

Pour lea pi~cea rep. 23 et 24 

I 
Quantit' d.air: 740 •3/h 
Presaion totale: 300 Pa 

Puiaaance du aoteur: 0,35 kW 

Quantit': 1 

Pour la pi~ce rep. 14 

Quantitl d'air: 250 •3/h 
Preaaion totale: 220 Pa 

Puiaaance du 11e>teur: 0,17 kW 
Quanttt•: 1 

Eguipement de cliaatiaation ~ fenetre, ind.ividuel, 
pour lea bureaux rep. 17 et 18 

Donn'•• techniques: 

Puiaaance calorifique: 3000 w, ~ une teap4rature 
ezterieur de 32°c 

Capacitl de chau!!age: 2000 W 
Raccordement 4lectrique: 8 kW, 220 w, 50 Hz 
Quantit4: 2 

I d,air 

El••enta de canal ' air, en acier galvanise avec 
4tanchementa /plate et profiles/, structures de aus
penaion et de support. 
Quant1t4 neceaaaire: 2000 m2 
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An,aoatat de aoufflage et grilles d'aapiration 
\ en plaque d.acier galvania,, en diaenaiona nti-

cesaairea /con!orae.ent awe beeoina en air/ 
Aneaoatat de aoufflage: 77 
Soupape l air d~aapiration: 300 

~quipeaenta pour i' approTiaionne•nt en chaleur 

Echangeur de chaleur de chautfage pour apeur •
tur' a une preaeion de 5 bar. pour pr'paration de 
l'eau chaude de cbautfage /teap4rature de 90/7o0c/. 
avec araaturea et r'eerTOir d'expanaion. 
Puisaance: 210 kW 

L~'changeur de chaleur eat deatin4 l aatiafaire awe 
beaoina en chaleur dea 4quipementa de cliaatiaation 
et de l~appareil pour la pr,paration de l'eau cbaude 

utili•'• egalement. 

• Pompe de circulation de chauftage, pcur l eau de 
chauf tage de 90/7o0c 

' Quantit' d eau: 9,27 •3/h 
Hauteur d'414vation: 0,4 bar 
Puisaance du aoteur: 1,25 kW 
Quantit4: 2 

Pompa de circulation pour le regiatre de chauttage de 
\ l 'quipement de climatiaation rep. 2 

Quantite d'eau: 2,9 m3/h 
\ 

Hauteur d 414vation: 0,12 bar 
Puiaaance du moteur: 90 W 
Quantit4: l 

Pompe de circulation pour le regiatre de chaut!age 

' de l equipement de climatia&tion rep. l 
\ Ql1&ntite d eau: 4,4 m3/h 

Hauteur d'elevation: o,15 bar 
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Puisaance du aoteur: 140 W 
Quantit': l 

Poape de circulation pour le cbauttage du bo7ler 
Quantit' d'eau: 2,0 •3/h 
Hauteur d',14~tion: 0,16 bar 

Pui••nce du aote~'.%': 90 W 
Quantit': l 

Poape de circulation pour la circulation de i'eau 
cbaude utile 
ouantit4 d'eau: 0,15 •3/h 

\ Hauteur d-414vation: 0,18 bar 
Puiaaance du moteur: 90 W 
Quanti te: l 

' . Reservoir de l eau chaude utile, volume de 2000 litres, 
en execution horizontale, pour la preparation de i'eau 
chaude a 65°C, pour eau de chau!fage de 90/7o0 c, avec 
armatures /clapet de ''curit4, soupape de retour, de 
vidange et de deaaerateur, manom~tre, etc./, coaplet. 
Quantite: l 

' Equipement nour l apnrovisionnement en energie froide 

Equipement de refroidissement pour le refroidiaaement 
du liquide, satisfaction aux besoins en energie froide, 
avec co1111andement enti~rement automatique, condenaateur 
de refroidiaaement l air. 

oonnee1 techniguea: 

Puiaaance calori!ique: 395 kW 
Temperature d'entree de l'eau froid•: +12°c 
Temperature de sortie de l'esu !roide: +6°c 

\ 
Quantite d eau: 56,53 •3/h 
Chute de preaaion: 0,26 bar 
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COULOIR DES V!S:TEURS 
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HACiASIN 0£ PRINCIPE ACTIF 

BUREAU 

SALLE OE NETTOYAGE 

ENT REE 

LABORA TOIRE 

VE S TIA1R£ - HfSSIEURS 

18/1 ENT REE 

1812 >IESTIAIRE I NOIR I 

18/J V[STIAtRf I Bl/\N( I 

18/4 LAVABO ET DOUCHE 

VESTIAIRE - DAMES 

19/1 EN TREE 

19/2 !ES TIA!PE I NOIR I 

1913 VES TIAIRE I BLANC I 

19/4 LAV ABO ET OQIJ(Hf 
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4 COt1PR£SSION 43.6 •a 

s HACiAS* I PROOUIT SEHi-FiNi I JO.O .J 
6 ENRIJ8AG£ 43.1 •a 

1 PRiP. DE HAT. D"ENROBAGE 14.6 .J 
• CONOITIONNEHENY 290.4 llJ 

9 ENTREE DES VISITEURS 9.3 .z 

LAV ABO DES VISITEURS 

10/1 LAVABC. TOUETTE-MES~l£URS 5.0 mZ 

10/2 LAVABO. TOIUETTE-OA~ES 5.0 mJ 

11 CCULOIR DES V!SITEURS 65.1 lllJ 

12 ESCAUER 14.S ,.i 

1l 111.AGASIN OE PRINCIPE ACTIF 6.0 mz 

14 BUREAU tU mz 

15 SALLE OE NETTOYAGE 9.9 m' 

16 ENTREE 9.2 mJ 

17 LABORATOIRE 11.6 mJ 

VESTIAIRt - HfSSIEURS 

18/1 EN TREE 1.8 mJ 

1812 't'ESTIAtRE I NOIR I 12.1 m' 

18/J VESTIAl~f I BL•NC I 12 1 m' 
18/lt LAV•BO ET DOUCHE 1 mJ 

VESTIAIRE - DAMES 

19/1 fNTREE 1.8 ml 

19/2 /ES TIAIPE I NOIR I 12.1 m' 

19/3 VESTIA~E I BLANC I 12.1 m' 

19/4 LAVABO ET DOUCHE 12.2 .z 
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Quantit4 de l'air pour le condensateur: 125600 a3/h 
Teap,rature d'.air: +32°c 

Capacit4 du coapreaaeur: 133 kW 
Tension: 3 x 380 v. 50 Hz 

' Poape pour la circulation de l.eau de refroidiaae-
•nt 
Quantit' d'eau: 57 •3/h 
Hauteur d''l'vation: 0,8 bar 
Puiaaance du aoteur: 2,2 kW 
Quantit•h l 

R4servoir d'expansion fera' pour le syateae de re
froidisseaent, volume 330 litres, avec armatures 
Quantittl: l 

'\ 

Amturea et tuyaux pour les systi!mes d 'nergie 
froide et de chauff age 

Vannes Dlf 32 P1' 16 15 
ON 40 PN 16 6 
01' 65 PN 16 15 
DM 100 PN 16 4 

DN 125 PN 16 6 

Paniers l bouea DN 65 PN 16 1 
DN 125 PN 16 1 

Clapets de DN 65 PN 16 2 

re tour DN 125 Ptf 16 2 

Elements de r4gulation 

!guipement de climatiaation rep. 1 

l 
A regulation de 1 equipement ae tait l partir dea 
aondea de temperature en aalle, par installation 
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des relais n~cessairea. Lea diapoaitifs de reglage 
~ c6te du chautfage et du refroidisseaent sont des 
soupapes ' moteur de dewt ou troia courses ou cellea 
magnetiques, k cote d'air - clapets de regulation~ 
moteur. 

L'.humidite de ~air doit Atre reglee par sonde placee 
' danP le tube d,air. 

\ Pour eviter le danger de gel, 1 equtpeaent de clima-
tisation doit etre pourvu d'un thermostat de protec
tion contre le gel. Lea elements de i'automatiaae 
necesaaire doivent etre places d~n• une araoire de 
distribution. 

~guipement de climatisation rep. 2 

Le methode de regulation est le meme que pour J.'equi
pement de climatiaation rep. l. 

Approvisionnement en eau chaude 

La regulation se fait ~ partir de la temperature dleau 
du boyler ~ l'aide d'une aonde placee dana l'eau, le 
diapoaitif de reglage eat une aoupape ~ aoteur de troia 
courses. Lea relaia neceaaairea et autrea elements de 

\ ' l automatisme ae trouvent dana une armoire d instruments. 

Compenaateurs de caoutchouc -
ON 65 PN 16 4 

ON 125 PN 16 6 

Ther.:1om~tre: 0 ~ 12o0c, et -20 ~ +40°C 18 

Mar;oa~tre: 0 l 6 bar 14 
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Soupane de vidange: 1/2• 20 

D4sa,rateur: 3/9• 20 

\ Tube d 1acier: DH 125 102 • cour. 
Dlf 100 102 • cour. 
DH 65 162 • cour. 
DH 40 24 • cour. 
DR 32 42 • cour. 
l" 18 • cour. 

Isolation thermigue pour lea turaux tYPe ARMAPLEX, 
4paisaeur de 5 ca 

Dlf 125 110 • cour. 
Dlf 100 112 • cour. 
Dlf 65 180. cour. 
Dlf 40 :50 • cour. 
Dlf 32 50 • cour. 
D1' 25 20 • cour. 

Installation de netto1age centrale 

Pour le nettoyage des surfaces nlceasaires, avec 
fonctionneaent simultan' de 4 poatea d'aspiration 
ma.&imum, pour aspiration de 150 •3/h par unit,, 
avec tuyaux, ll4aenta de nettoyage-aspiration, aepa
rateur de pouaai~re huaide, armoire d"accouplement 
'lectrique, autoaatique totale. 

' Donnie• techniguea de l installation: 

transport d,air: 600 m3/h 
Pre••ion: 24000 Pa 
Puissance du moteur: ll kW 
~iveau de bruit: maz. 70 dBA 
Tension: 3 x 380 v, 50 Hz 



• 
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Prltection: IP 54 
Quantite: l 

Syet~ae d'aapiration de pou.eai~re des equipeaents 
technologiques 

Il aera inetalle pour l'aepiration de pou.eei~re dee 

' equipe•nta aecani1uea, avec ventilateur • aspira-
tion, eeparateur de pouaa1•re huaide, pot d'echappe
aent, tiqawc, t&te d'upiration, •1nente de r'gula
teura de technique l air, autoaatique enti~re et 
araoire de distribution l transmiaaion de force, 
coaplet. 

Donnie• techniques: 

l Quantite d air transportee: 2900 a3/h 
Preasion: 1600 Pa 

Capacite de bruit: aax. 70 dBA 
Puiasance du aoteur: 1,85 kW 
Tension: 380/220 v, 50 Hz 
Protection: IP 54 

Canal pour la conduit• dea eaux reaiduairea technolo
~iquea et egUipeaenta aociawc, en tube d1 acier de 
chaudi?tre ou en PCV 

Tubes d'acier Dll 32 80 • cour. 
Dl'f 40 76 a cour. 
DR 50 120 • cour. 
D1' 65 76 • cour. 
Dlf 100 '6 • cour. 
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D!f '32 
Dlf 40 
Dlf 50 
Dlf 100 

24 • cour. 
24 • cour. 
36 • cour. 

8 • cour. 

\ Orif icea d 4coule .. nt de plancher et blocs de 
canau en ex'cution inos.ydable, anc diaenaioa 
de raccorde .. nt de DK 65: 22 

Equipe•enta 'lectriquea 

Araoire de co•utateur principal 4lectrique pour 
une puiaaance inatall4e de 540,7.ltW, avec branche
aenta fuaiblea en quantit' n'cesaaire, connexions 
6lectr1quea de rail, cables vera lea dispoaitifa 
de traneaieaion de force et diatributeur d''clai-
rage: l 

1 Armoire de comautateur prin=ipal d 4clairage, pour 
une puisaance install4e de 50 ~V: 1 

Autres 4guipeaents et appareila de la technisu.! 
d'inatallation 

Douche pour eau chaude-troide, avec plateau ~e doach«, 
robinetterie, coapl~te: 5 

Lavabo pour eau chaude-troide, complet comae 
ci-desaua: 9 

w.c. a rin~age rapide, complet: 7 

Appareil pour laver lea aain• pour eau chaude-
-troide, complet: 7 

• 
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Puita •ural pour eau cbaude-froicle, avec aou
pape cl~aapiration cl'air l tube, teraeturea r4-
servea, teraeturea d'odeur, coaplet /ex4cut1on 
inoxydable/: 5 

E•ier ~ dewc baaaina, ex,cution inoxydable, pour 
eau chaude-troicle, inatall4 en •euble, avec ro
binetterie, fermeture r4aerve, aoupape de viclange, 

' fermeture d odeur, boucbon, ccmplet: 6 
Ind1qu4a /avec lea fraia 4galeaent/ clans la liate 
dea 4quipeaenta technologiquea. 

Concluite pour l'approviaionne•ent en eau, tube 
d'acier galvania4, en di•enaion apte • filetage 

1/2• 160 • cour. 
3/4• 95 • cour. 
l" 40 • cour. 
5/4• '6 • cour. 

Arllaturea cl''clairage ~tube fluorescent, en mon
tage k troia phases, avec protection IP54, avec 
tubes fluorescents, mont,a: 300 

Arma turea d '. 'clairage ~ lampea, avec aapoulea de 
60 w, montlea: 100 

~ateriela de montage 'lectriquea, comautateura, 
tuyaux /cables/, prises de courant, etc. 
En quantite neceaaaires. 

Il eat pratique d'acheter lea equipementa et mate• 
~iela enumeres dana la liate de machine• et d'equi
pementa chez une aeule firme. Cette firae doit etre 
le tabricant meme atin cl'apporter aa garantie au 
ayatame entiex. C~r.st tr~• important pour la ee-
curite du !onctionnement. ~n ce aena, il eat pra
tique de demander des offres awe !irmea PLAKT /Su~de/, 
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" ' ou HEM-A.IR /Suisse/, p.ez. Bien sur, d autrea 
firaea peuvent entrer en ligne de coapte qui 
peuvent donner une telle garantie et une offre 
favorable en prix. 

Estimation dee fraia 

~quipementa de climatisation et de 
ventilation ATS 2.854.400,0 

' Equipeaenta d approviaionnement en 
chaleur ATS 217.600,0 

Equipementa d'~pprovisionneaent en 
energie froide ATS 2.048.000,0 

Armatures et tuyaux pour lea syst~mea ., 
d 'nergie froide et de chauffage ATS 369.280,0 

Regulation et pi~ces de rechange pour 
les elements de regulation ATS 896.000,0 

Equipementa de nettoyage central ATS 695.040,0 

Systame d'aspiration de pouaai~re des 
equipe•nta technologiquea ATS 468.480,0 

3quipements 'lectriquea ATS 960.000,0 

Autrea •11taeut3 de la technique d1 inatal-
lation ATS 307 .200,0 

Praia dea travaux du reen5ineerin5 et d~ 
chef-montage 

Reengineering, dana le cadre duquel le sou
mi111onna1r~ et le traneporteur reexaminent 

.. 

• 
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et precisent lea e%1gencea, ou choisissent lea 
6quipeaents 7 n6cesa&.irea ATS 249.600,0 

Che!-monteur pour la dur'e du montage, en prenant 
en conaidlration 100 joura ATS 704.000,0 

Lea pri% ne contiennent paa les trais de transport 
et de douaae, ila aont co•pris dana un niveau de 
pri% valable en 1987 • 
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ACCORD DE PllOJEr 
.-l:ft'P.E 

Annexe 1'o. l 
1. 

I.! ~mrr ALGPIEll 

E'1' 

LE :OB&>S !>ES ilA'!"IOiiS tr.:!!S ?Ol.'R ~ /.CTIY~...S D :.1.1.::;:r.I D£ pe:_:.;..":I~&: 

::dro tu vroJet : 

Df sigpation du 1'!'0jet : 

D&te c!e sow:ission : 

Rubrig,ues du pla:i 4e traftil 
4u F::tJA!' : 

\>rnnisae de:andeur : 

Orpnis::e 4'exfcut.ion 4u 
IOU!!rne:ent : 

Orenisse d'exfcution : 

Date enris25Ee vour le 
ecn::=encecent des o.,erations 

. At)VOl"t du gouverne!:2nt 
(.xmaie locale) · .- ~ :· . 

(Sipf) 

Algf rie 

A.s•i•tsnce te~!l..~!;ue pour le ~abr!cation 
da contnc:ept.i!s oram 

Juillet !9~. 

-· 535 pro£nClll!!S c!e plmtica~on 4e la 
taille / sf\hOcle• uticoaceptioanelles 

llilliatire des a!'!'aires ftrurere• 

Orpni•ation 4es latiODS 'U:lies ,our le 
~wl~llleJlt iKastriel 

' 

Septeabre 1986 

~2 000 dollars des ~tats-Cn!s 

·,l: ~r. -..... 

Date 

Pov 1• Fonds des :;ation• Unie1 
pov les aeti vi tfs eD •tiire 
cle population Date 

• 
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2. 

WLE DES MTIDES 

?Kt 

1. EXPOSE succ:•~ DU PftOJET 3 

ObJectits 3 

1.1. ObJerl.ifs a long term 3 

1.2. ObJectirs i-=fcliats 3 

lwlget aucciaet 3 

2. OB.r&.CTIFS 3 

2.1. ObJectit• a lODg terme 3 

2.2. ObJectirs i=mfcliats .. 

3. OBIGDE ET JUSTUICATIOB 

•• .ACTIVITES DU Pio.JET ' 
•.1. Plus c1e traftil 6 

a..2. Diagrame 8 

1..3. Su:i'ri et fftluation 4u projet 9 

5. ACTIVITES CODEXES 

'· CADRE DSTI'lVl'IODEL 9 

T. PREPARATIFS ET OBLIGATIOIS 9 

8. JCESURF.S COISECU'l'IVES ~ PAR LE GOUVEUDmT 9 

'· ASSlSTAICI ULTERIEURE J)U 1IUAP 9 

• 

10. DESCRIPTIOI ET JUSTIFICATIOI DES APPOR1'S DU 1'IUAP 10 

u. APPORTS DU COUVERlfDUT 10 
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'· 
Oridne et ,1\lltlf''fcat!on 

Le Go\lftl'lleMDt alsfrien & aa 811:1' piec! en l9SJ- le 9:rocruz=e national 

de lutte contre la mrtalitf in!ant.ile". ll :! est. :irfYU !'intensH'ier 161 

act.iritls de plani!ication taailiale. en ~iculier tau le cadre tc sous-pro~.e 

int.it.111• -,.•es~nt des aaiss3Dces•. L& CODSO!:E2tioc sctuel!e !e coctracepti!s 

orawc re~stente eo ~ 4e la consomat.ion tot.ale c!e ,rocluit.s ut.iccnc~tionnels. 

qui en 19~ S 'f leYai t a enril'OD 70 :silliODS fe CC:t:Ori=fs • :Or ~aire !'ace a la 

4ez:ande ac~~lle et privue, le :Ou"!erne::e:it el~frien env:s~-e cl'ent.!'ep:-entre la 

fabrication locale 4e eontraeept.i:S orawc en s'a~ant sur l'intrutruct.ure et 

le• Hrric:e• tourn:i• par l'usine 4e pro4!ui'b ;humceutiques Pbarsal.. 

OIJEC"l'IFS 

1.1. ObJecti!• a lau tene . 
net tre i la tli.sposi ti OD de la pG!t\ll.&t.iOD !Gi.DiJle • en les !'abriqU&At 

loealemeat.. les cont.racepti~ onm Dicessaires pour faire !ace a la 

temnde actuelle et priTue. 

1.2. Ob.1ectit's i~diats 

Disposer, a la. fin 4u proJet. 4'UDe ftua technico-fconomiq,ue en TUe 

de la !abricatio~ locsle ~e contrace;ti~s oraux. nans cette ftuee, 

seront dfterd.nfs les produits a t'ab:'i::i,ue~ e~. sur cette base, 

l'intrastructure, la tec!mclocie et les apports nfcessaires. 

!ue;e~ succinct 

1/L 11-50 Personnel 

J/L 32-00 !orzation 

Tc~&l ifr.f ral 

2. 0&.'9'~IiE 

2.1. ObJecti!s l lonr. ter.:::ae 

5.0 

5.0 

i.o ooo 

2 000 

:.2 000 

Total 

Ito 000 

2 o:>o 

1&2 000 

9"..ettre l la 4ispolition cle la population :ecinine. en les t'Griquant .. 
localement, les eontracepti:s orauz nfcessai~es po\IJ' faire face a 
la 4e:an4e aetuelle et prfvue. 

• 
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4. 

2.2. ObJecti~ im4iau 

Di11poser. i ls fin du proJet, 4'wae fta teenico-lcono:ique 

penettKt la ~a?>ricatioa locale 4e contnce~i!'s .oram. :>us cette 

ftude. les ~rocluiu a tabrique: aeront imti!'ifs et. aur·cette base. 

l' in:t-ut:-ucture, la tecbnologie et les ~~s afcessei?"es se?"Ont 

dfter.:infs. 

]. ORIGUE ET .rJSTI:ICAfiOI 

L'Algfrie cac;~e ~2 :illio:l~ ~·~&bitmts. C:Ont 15 ~ enriron scmt l:-fs c!e · 

_,iDS 4e J) . US. Le CioUTerneant U.gfriea a adopU; le "$J ai 19c3Js • 11D ?1'0£?'&me -· 
utional de lutte contre la mortal.iii in!'antile. Ce ~ •• 4'11De cturie de 

einct ans, sera exfcvtf par le Minisure de l• sutl•a coopfration awe d'autres 

ilastitutions gouweruementales. 

Dus ce procru- est prfYU 1111 sous-procn-e iatitulf "L' espacuent 4es 

uiasances" 4ont le principal obJectit est l 'application des politictue• et 

propw:aes d«' planitication c!e la tacille en Alifrie par les centres t!e protection 

.. ternelle et infantile. 

Les afthodes contracepti-.es a~p~iquees clans la ~iaation a!£~rienne se 

rfpartissent de le. uniere SuiTante (selon le professeur Ladjali, 198o) : 

Age Dr.: Contraception Speraicides Con~oms So:a,?,re total 
orale d'usa,rers 

15-19 L.6 91.L o.o :..o 2 2!1 
20-2k. 22.0 83,3 l.J, 3.6 17 995 
25-29 21.T 72.T o.6 5.0 23 kLL 
30-)1; 25.• T0.5 1.1 3.0 21 778 
35-39 21.6 66,e 1.0 •.6 18 820 
a.o-•i. 23,T 12.6 0.9 2,£ 12 630 
•5-J.9 32,8 52,0 o.o 15,2 2 YJ• 
50et+. O,C 100.o o,o o,o lo6 
15-50 . 22,0 73.o 0.9 •.1 99 358 

ts tistribution des contracepti!s eD Alcfrie est usurfe par teux 1ociftfs 

(~I et ElL\~·!) &inti que pU' le Ministire .se la sutf, par l 'interd-

tiaire 4e l 'Ottice central c!e pro~ectioa tatenelle et iatutUe. ED raison de 

la cccplexi tf 4• ce• orcanismes • tu MAque de coordination et 4• eoo;>f rat.ion 

entre eux et d'autres activitf1 eoniiUrfes co:zm prioritaires. tes retards 

•• tont produit1 c~1 deraiere1 annies clans le dfJ"'OUl•~tDt des activitfs prisent:ust 

de l' iapon.ance au resU"4 des procrur.e1 dlmp-•pb.ique1 c!u PIY•. 
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Lea coat.racepti !I ora.ux aoat laportfs et. ti•trilnafs pv DA."f.A.~!. qui a 

le 1DDopole cle l'iaportation 49• pro41dta pbarr.aceutiq•s aiasi fl• de leur 

Uatri1nation usurfe i. lS? •ociftls !Jl'f'ffes. G73 inst.1tutiau ~lie;•• ainai 

tpa'l .. part.ie eles serrices de santf. c'est-a-ctire a : 
- 200 b&;>i taux 

- 1 •~6 •&lles 4'exc:en 

- 22e pol.1cliniques 

- 510 centres de s&rlte. 

ll sed>le que ce soi t le :!inistere de la santf qui clistribue les contra

certi ts orauz a LLJa centres PY.I/Cl (Centres c!e protection •temelle et inrantile/ 

espaee•nt des aaissances). 

fa 1982. 70 100 000 piluJ.es C"lltnceptiftS ( cq"~t ] 338• 095 qcles) 9 

correspcmaant i UDe c:lien~ile c!.e 256 m ~e=es. soit 8,6~ 1 cte 1• population 

t&.Uaim en Ip de procrfer. ont ftf isportfes et 4istribufes par les socift.fs 

MtiODales. 

D'UDe ftw!e et!& .~ufe en· 1919. 
0

il ressort que le contraceptit le plus courant 

ftai t la pilvle 9 dollt la CODSOm&tiOD reprfsentai t 30 S cle la c:oasomatiOD 

'totale de contraceptits. 

Les contracepti!s oraux soot i&portfs de cli!~frentes sources (Rfpublique 

tf4frale c.\ • A.llemagne, i:tat.s-tinis, !ranee• Suisse, iionErie). Les centres de 

protection cat.ernelle et in!"aetile clisposent cle plusieurs -.rques, celles-ci 

sont clone clistribufes sows de nOICbreux t,-pes 4 'e::ab&l.laj:es, cle couleur, tor:e 

et. dinnsions tris Y&rifes : source 4'eJ:ibarras ,our les vtilisatrices, qui a 

suscitf leur llf!'iance. Cette T&ri_ftf •'est clone rfrilfe 1ID iDconYfnient. 

Le Gouvernemnt algfrien a dfci4f ea consfquence d'entreprenclre la fabrication 

cle• coatraceptits oraux 1ur le plu local atin : a) 4'uni!on:iser les ;:oduits. 

non seulement S\11' le plan technique, Dis aussi sur celui cle la prfsentation, b) de 

nmplacer les icponations • c) 4e ravoriser 1 'acquisition de savoir-raire et 4e 

connaiasances techniques, cl) cle aatisfaire une cleaande croissante. 

ED 1985, l 'ONUDI a exlcutf en Alclrie un proJet pour l 'in4ustrie phar-..a

ceutiqu.. Au titn 4e ce proJ•t. \IDe fftluation en profOGdeur a ftf raite 

et un 1roc~-=-.e 4'ense:ble a fti flabol'f en Y\ae du dlveloppt":znt de cette 

induatrie au cours 4H 20 prochaine! umfes. Les ncor.:an4ations qui ont f~I 

• 
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6. 

tal te• portaient av lea 4ollainea 4e.~ tec?mi•ue. .. 1 'orguiaation •~ 4e 

la pation qui deYl'dent ltre ren!'orcfa a..~ 4e ratlGD&liser 1 •taportatioe, 

la production et la cliatribution ~es procl\llts pb~utiques • . 
On a procfdf i. une fnluation tes !'ebriques 4e procluits pbarmceut:i;-i;es 

. -
4u pqs (Biotic, El liarrach et :bai-...al) et !'onaulf pl11Sieurs ncomanc!ttions 

tendant i. rationaliser la ~abricat:ion .pour all(ZeJlter la procluction 4es 

iutallatiou exist.ant.es. qui ~·.rrait ~ser de 35 aillicms d'UDites ve:aC.ues 

en 19e5 a TO P'.illions a la ~n c!e !~99. 

Etant donne l'in~rastructure et les services caz:nms deJa en place 

ainsi ,ue les compftences techniques actuelles 4u persOD.Del'Je Pbarmal., 

1' agruclisse:nent des installations de pro4action em'Untes pour 'T ta?»ri;uer . . 
des contraeeptif's 0!'2.mt en TUe de !tire f'ace a la d~cle actaelle et ~'2!'e 
de ce t.n>e de proclui ts sur le archf alprien a ftf Jud rfalisable. !l a 

ftf auggfrf de t'abriquer au 4'part c1es c:cmpri=fs taiblement dos& (0,150 =c 
de lfTODorcestrel et 0,030 mg ct'f~lestradiol). UAe liste proriaoire clu 

•tfriel nfcessaire a ftf somise; il ~rencl : - mlanrew-cnnulate~-sec!ieur. 

1ID granulatev pour le criblage, 'UD hmogfnfia'=teur. - appareil a tabriCiuel" 

les cOJ:?rimes, un cabinet cle t"lwc l&."'!"inai .. -e et un systime pour le traite:ent 

de l 'air. 

Comee aboutissell!ent du procraz::::e :propose, il conrient cle rialiser uce 

ftude technico-economique pour deteni:iner le type de produits • rabriquer e~. 

conndtre en consequence. la tec?mclogie appropriee et les apports afcess&ires. 

It. ACTIVITES DU PllOJE.'T 

la.l. Plan cle travail 

Obje~tit/actiYitf 

I. Vers la tin du proJet, ftude 
technico-fconomique en TUe de la 
fabrication locale de eontraee~tirs 
oraux 

A. Soucission 4 'une litte c!e cand.idais 
awt Yoyaces d''tude. Res~nsable : SAIDAL 

I. Tournfe de plusieurs usines de 
contraeepti~s orawc '°ur l'instruction 
des technicien1 de SAIA>"L ET ?W!:.U.. 
Re1pon1able : O!:U:>I 
J\11\&ltat : ror:ation de 2 tecbnieien1. 

Lieu -

.Ucfrie 

langrie, 
Autriche, 
Pq1-!u, 
France 

lombre de eois 
consacres i l'activiti 
(Durfe) 

Ao Qt 

1 aois -
!'epte~~ 
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Lieu -
c. Dfsioiatian 4•• U'Chitec:te local Alcfrie 

tui puticipera avec les cansultants 
iaUnaationau a 1•f1uoration c1es 
plans cles installations et je leur 
h:plantatioa 
:les;>onsGle : SA.I!>AL 

: • 'Des consul "tets iJrternationaux A!l!frle 
(1 iaa'Diew. 1 ehilliste-pbuwacin) 
errecti:ent 11De etude tecnnico-
'concmique en we de la mat.ion 
4'• ftablis~ement cle production 
4e CODtraceptifs orau au seia de 
la aociftf Pbarmal.. 
Bespansai>le• : les consul~u. avec 
la participation de SAIDAL et de 
PSARMAL. 
lfsultat : me ftu4e comportant les 
fl&ats suinnts : 
Sflecticm c1e tJPeS c1e cantracepti rs 
oramc a tabriq~r 
!'lan architectural pour l'aclaptation 
des installations existantes 

!'lan 4,. il:plantation de l' unite de 
p1'04uetion proposfe 
Liste 4es fquipecents • avec spfci
tications ~chniques 
Besoins annuels en c:.tieres pre:ieres 
et produits c!'ed>allage, selon 
Di•eau 4e production propose 

Icleoti!ication 4u personnel afcessaire 

IDwestisaeaeat requis 

Annexe Ro. l 

7. 
,_re 4e r.ob 
~acrf• i l'acti-t!~f 
(~e) 

Se!'te:o:b re 

2,5 POiS 
Oc:tobre 

" 

• 
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II. Actl•itls 4e auiri et 4'fnluatlan 

•.2. Diwuae 

.DIAGIWICE 

ObJectifs/activitfs Juillet 

1. Maliser une ftuc!e 
t.edulic~~~cn~~~~ 
en YUe c!~ la 
tabricstio:i :e 
ecatraceptirs oraux 

A; Approbation clu 
proJet 

•• Somissioo ae 
la liate des 
eucli4ats am 
907ages 4'ftude 

c. Tisite en Europe 
4'entreprises 
industrielles par 
des tecbniciens 

D. l>Esignation d'UD 
architecte local 

1. Dfsipation des 
CODSultants 
ilaternationaux 

r. Elaboration de l'ftude 
t.echDico-f conomique par 
le• consultuts, en 
collaboration •vec 
l'arcbitecte local 

Annen 1'o. 1 
a. 

Pia 4u proJet 
Dfcembre 
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•.3. Suri et f•al•tioe tu proJet 

Annexe.No. 1 
9. 

.lpris l'&Chiftl:lltat du proJet.. me rfunioa t.ri~ite tiaal• aera 

orpnia& po'ID" fftl ·.ar le• rapports finals du e.rrieru et l•• nco.:an~tions 

tonsul.fes concernant lea actiritls 4e auiri. 

5. ACTIVITES COlllEXES 

IA Kilaiatirc .ie l• sante a lucf le ~crmae national de lutte cootre la 

mrt~f tf ln~:l."ltile•. Un •om-proaruae ilatitulf "lspace•Dt clea aai••uces• 

rise l !'oumi!' l<!s 'IOI•' et .,,.u propres i taciliter l 'applicadon de ••ures 

.. pluit'intion faai.liale. &ar li. OA c:;;te port.er au coins i 25 ~ la 

proportioa 4e la population t&iniae en Ip 4e procrftr. qal. atiliae lies 

eoatn.c:epiits. 

'. CADRE IISTI'J'UTIODEL 

&. Orpai- 4'mc:utioa : l'orpnine 4'e:xlcatiOD cle ce Jl'OJ•t aera 

1 'Iut.it.ut SAIDAL. lelevut 4u ltiaistire de l 'ln4ustrie. il eat daargf de 

eool"4olmer toutes les aetiYitfs a rapport avec 1 'inclustrie pluar•ceutiqm 

al&friemae H ••t reapcmsable 4e la plazaification et cle 1 'ezfclltiOD JU' l• 

pnernement. des proJets coacernant c:e sec:t.eur ~ 

T. PREPARATIFS ET OBLIGATIOIS 

AYaAt de •tt.re le proJet en oeuvre, l'organisme cl'e:alc:ution clevra.h dfsigner 

a) le• cazaclidats aux wyaces d'ftudes; b) l 'architecte qui ft~lira les plans 

clftaillfs des bltiments en tonction du progra1111e f~abli par les consult.L~ts 

iAteraationaux. 

1. llESURES COISECUTIVES PR!WES PAR LE GOUV'DJIDDT 

t-t GoUYemewn~ algfrin ft.ablira \ID progr._ 4' ... nble en ..,. de l'appli

cat.ion 41es mesves da pluiticatioD !aili&le. 

9. ASSISTANCE ULTERil.V!U: DU FIUAP 

Sur 11 base des donntes fourn1es par le projet, le· gouvel'Mflltnt entreprendra 
une ltude de faisab11itf fCOftGlllfque. £11e Strl lgalement CCllllPlttfe par une enqufte 

sur 1;utf11s1tton et les besofns en contraceptffs. A 11 lU11ffre de 1'tnsenablt di! 

ces tllments, les parties convfennent de se rencontrer pour examfner les p05s•bilf
tts d'assfstance future du FNUAP en •atifre de contraceptffs or1~1. 
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10. m:scllIP1"1CJ9 n JUSTinCAnOI DIS APIOMS DU PIUAP 

hr•onnel c1e proJet 

U Personnel int.ernational 

11-51 Couult.ut en •tiire 4e tabricat.ion 4e 

CGDtraceptits oraux. Il a 'occvpera 4e tous le• 

dltails wctmiques relatits aux tnes 4e 

compriMs. au proceaes a tabricatiOD. aux 

exi~nces en •atiere de contliSle 4e qualitf 

et l 1 'fquipement 
. 

11-;2 hgfDieur. L ft.ablira, en coopfration 

awe le eoasult.ut en zatiire 4e tabricatiCIG 

et a-.ec l'architeC'te local les plans 

clitai.Ufs. 4e l'Uiplut.atic:m, la tisposit.ion 

et l• dltail 4es imtallatiom et 4u SJS~ 
cle eliatisation .ifcessaire • 

30 Elf:aent formation 

32-00 Vojaees d'ft.ucle. Dem technidens 

4e SAIDAL et de Pb~ risiteront en 

Europe plusieurs Wlites de tabrication, 

pour •e tuiliariser &Tee les inst.allatioas, 

l'Equi.pemect et les services necessitfs 

par ce type de production. 

11. APP0JtTS 1JU COUYERIDCEIT 

Annexe 1'o. l 
10. 

2,5 h/a 20 000 

2.5 .,. 20 000 

l h/• 2 000 

la2 000 

te couvemnent tournira les titres de transport des cleu techDiciens 

nvoyfs en Yoyve d'ftude et. paiera les &olue•nts cle 1 'arc:hitecte local.. 

Il tounaira des bureau et du penO"'.JDel pour le aecrftariat et cle• moyeu de 

trauport locau am couul tuts int.ernationaa. 
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PROCES-VERBAL DES l:'ONNEES .-E LA FABRICATION 

Aaneze !lo. 2 

1. 

PARTICIPANTS 

DES CONTRACEPTIFS 

Monsieur R. GHEBBI 

Monsieur A.DOUADI 

Equipe de l'ONUDI pour les contraceptifs oraux 

l - QUANTITES ET GAMMES DE PILULES POUR DEBUTER 
-------------------------------------------

1.1. Quantites 

360 Millions de comprimes par an avec une equipe, 

- 08 Heures par jour et 220 Jours de travail par an 

1.2. Gamme 

- 216 millions (60 %) minipilules 

0,15 mg levonorgestrel 

0,03 mg Ethinyloestradiol 
- 108 millions (JO%) normodosees 

0,25 mg Levonorgescrel 

0,05 mg Ethinyloestradiol 
- 36 millions (10 %) progestatives 

5 mg Lynes t renol 

1.3. Caracteristiques des pilules 

- Toutes les pilules sont enrobees par un film aqueux, 

- Les minipilules sont de couleur entre le jaune pail le et 
et le jaune fonce. 

- Les pilules normodosees sont de couleur bleu clair 

- Les pilules progestatives sont de couleur blanche. 

1.4. Caract~ristigues du conditionnementpourmini2ilules et normodosee 
par boite : 

l x 21 pilules en blister • 3.550.000 millions de blisters 
3 x 21 pilules en blister •ll.110.000 millions de blisters 

100 x 21 pilules en blister • 771.000 millions de blisters 

-----------------------------
15.431.000 millions de blisters 
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l.S. Caracteri st iq1 s du cmdi ti~mll!!'lt p<JUr les-2!!.ules p3estat iv':!_: 2. 

Par boitt! JO pilules en blister = 1.200.000 mille. bliste~s 

2 - CXl'S IDERAT l~S GENERAi.ES 

2.1. L'atelier devra done avoir dans le batiment, la possibilite de 

doubler la production en une equipe. 11 faut prevoir la surface 
necessaire pour les machines et le personnel. 

2.2. Le sto~kage des matieres premieres, articles de conditionnement 
et produits finis est prevu dans le magasin existant. 

2.J. 11 est necessaire de prevoir un personnel masculin et feminin. 

2.4. 11 est interdit de manger dans le batiment, mais il faut prevoir 
une place~ pour fumer. 

2.5. Un amenagement separe pour les visiteurs en neces~aire. 

2.6. Les possibilites existantes en surfaces disponibles {construites 
ou non) seront prises en consideration. 

3 - EXAMEN DE L'ENVIRONNEMENT EXISTANT ET NECESSAIRE 
------~-~--------------------------------------
J.l. Le batiment pour les contraceptifs, conformement au GMP, sera 

independant pour eviter une contamination eventuelle et devra 
s'harmoniser avec les bitiments existants. 

J.2. Autant que peut se faire, il sera utilise les materiaux d:spo
nibles et produits en Algerie. 

J.J. Un sondage du sous-sol n'existe pas encore. Quand !'emplacement 

sera choisi, il devra itre fait pour la technique de construction 
e!fectuee par les Entreprises Locales. 



Annen wo. 2 '· J.4. Pour l~ stockag~ Jes produit5 se~i-oeuvres un delai de trois 

jours sera pris en haCl!lonie avec les temps de controle analyti

que necessai res. 

3.5. Utilit~s 

J.S.l. ta vapeur exi!te en quantite suffisante avec une pression de 

5 Bars sature~ 

3.5.2. L'electricite avec 50 Hz 380/220 V. est en quantite 

disponible suffisante. 

11 existe en cas de rupture une puissance autonome avec 

un groupe de JOO KVA - 442 A et un groupe de 60 KVA - 91 A. 

3.5.3. L'eau potable existe en quantite disponible de l'ordre de 

2m3/H. avec une pression de 4 Bars. 

3.5.4 L'eau contre l'incendie existe avec une pression de 7 Bars. 

J.S.S. La canalisation co11S11.1ne existante 1 PHARMAL pour le rejet 

des eaux pourra etre utilisee. 

J.S.6. L'eau demineralisee est disponible • 

J.S.7 ll n'existe pas de frigories dispontbleset l'ai~ compr1me 

n'est pas de qualite suffisante. II sera prevu les instal
lations necessaires. 

J.S.8 La climatisation sera faite en fonction desdonnees meteoro

logiques re~ues de la station de Oat El Beida. 
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l. 

Pf/ALG/86/POl 

~otes of discussions held at lr.:IDO Headquaters. Vienna 

2 - J July 1987 

The f~lloving were present: 

Government Counterpart: Mr. R. Ghebbi 
Deputy Director 
Ministry of Energy, Chemical and Petroleum Industry 
Algiers 

l'NIDO: 

Contractor: 

Mr. M. Bouchala 

Ms. M. Quintero 

Mr. I. Szentpeteri 
Team Leader 

Mr. Brankovits, Architect 
Mr. DObrontei, Technical machinery 
Mr. Csernak, Pharmacist 

The objective of the meeting was to review and discuss the prograaae 
p~epared by the Hungarian team including architectural plans, equipment, 
technologies, etc •• 

Two options were presented and one was selected by the Algerian 
representatives. 

The following was agreed: 

A corridor will be included with only one entrance. 

An air lock will be included between tabletting area and the corridor. 

The washing facilities will be removed in order to have the possibility 
of storing the granulate before final release. 

To add a selecting machine for inspection of the sealing in the coating. 

To include a central vacuum cleaning system in case of any accident. 

The two compressors will be moved upstairs and a cooling compressor 
will be installed in its place. 
An emergency exit should be included. 

. / .. 
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2. 

Th~ final report should include proposals for the quality control 
laboratory. analytical ~ethcds for raw materials. in-process control 
and for the finished product. 

The suggested training prograaae should be included in the reporc. 

A strong justification should be given for the establishment of the 
production unit. 

Hr. Szentpeteri and Mr. Brankovits will visit Algeria from 20 to 23 July 1987. 

Vienna, 3 July 1987 

C ; i 
\~* .· -1\ 

R. Ghebbij . 
r/t.r-ot[(~# 

H. Quintero I. Szen?:;eteri 
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ANIEI'! No. 4 

1. 

Adreeaea dea fournisaeurs des equipeaents et des machines incli
qu'a et propoafs dan• la liste des equipeaenta /noua avona donn' 

' au deuxi~ae et troiai~.. lieux 1 adresae de la firme fabriquant 

- Tuia: 

- Puts et equipements 
auxiliairea: 

- Balanceai 

lea a&aea aachines/ 

- DIU A/S 
25-29 Vibere3, Cope01hagen BV 
De nark 

- VIAN! 

20091 BRESSO /Mi/ 
Via G. Garibaldi, 7 
Italy 

- MULLER GabH 
D-7888 Rhein!elden /B~en/ 
Poattach 1409, BRD 

- Altred Bolz GlllbH 
D•7988 WANGEN im Allgau, BRD 

- BIZERBA-W.UGEI EXPORT GllbH et Co. ICG. 
A-1232 WIEN, Moeetiggasae, l 
Austria 

- SARTORIUS GmbH 
D-34 GOTTINGElf, 
Wenderlandstr. 94-102., BRD 

- TOLEDO-W,rk GmbH 
D-500li KOLi 41 
Poet!ach 45 12 09, BRD 



- Eguipe•ent de granula
tion: 

- R'servoir, appareils 
•'lange: 

- ~quipe•ent de distilla
tion: 

- Machines l laver et ~ 
sticher: 

- Machine pour fabrication 
et d'pouaaierage des 
des coaprim4a: 

-lUS-

ADEXE No. 4 

- GLATT AG 
CH-4133 RATTELW, 
Krattwerkstraaae, 6 
Schweia 

- AEROMA.TIC AG 
CH-4132 MUTTENZ/Schveiz 
Parnsburgerstraase, 6 

- SEITZ EIRZINGER BOLL AG 
D-6550 BAD KREUZRACH 
Poatfach 1049, BRD 

- DISSEL GmbH et Co. 

2. 

D-320J Hildesheim-Barenstedt 
Poattach 470, BRD 

- MANESTY MACHINES Ltd. 
!vans Road, Speke, Liverpool 
L249LQ, England 

- MIELE GmbH 
A-5071 WALS Bei Salzburg 
Mielestraase, 1 
Austria 

- FETTE GmbH 
D-2053 SCHWARZElfBEX/Hamburg 
Poattach 1180, !RD 

- MANESTY MACHI~"!!S Ltd. 
Evans Road, Sp•ke, Liverpool 
L249LQ, England 

.. 



• 

- Bro1eur colloidal: 

- Enrobage de• coapri•'•: 

- Equipeaeat pour le triage 
de• coapriaea enrobea: 

- Machiuea de conditioaae
aeat: 
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l!UEIE 1'o. i 

- PRIMA Maachinen AG 
Theodoraho!veg 

'· 

CR-4,10 RHEIIIPELDEW/Schveiz 
Poetf ach 235 

- KORmt\ Maachinenbau Induetriegebiet 
Piacherstr. 3. 
D-7844 REUE!fBURGA RH. 1 

- GLlH AG 
CH-4133 PRATTELN/Schweia 
rrattverketraaae, 6 

- ORUM GmbH et Co. 
D-7991 EVISIIRCH/Bodenaee 
Poatfach 10, BRD 

- BOHLE O.bH 
D-4722 E1'lfIGERLOH 2 
Poat!ach 2009, BRD 

- UHLMAD GabH 
D-7958 LAUPH!IM 1 
Poatf ach 380, BRD · 

- IWIC1 Verpackungatechnik GmbH 
0•7513 STUTENSE! 
Poatfach 1151, !RD 

• SOTECO/IMA GROUP 
Via Caatelmerlo, 21 
40138 BOLO~NA, Italy 



- Chariot• ~ fQurchettee: 

- Mo1en de transport ' 
fourchettes, palettes 
de charge•ent: 

- Coapresseur k air: 
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ANIJED No. 4 

4. 

• JU1'GHBI!ftUCH GllbH et Co. 
Priedrich-Ebert-Dann 129 
D-2000 HOMBURG 70, BRD 

- LllfSIKG BAGNlLL Ltd. 
Basingstoke, HAMPSHIRE 
England 

- SCHIBIDER LEICJfTllBTALLBAU GllbH 
D-7800 PREIBUR.G 
Lehen-zu de• ICirchenmattea 52-56. 
BRD 

- ATLAS-COPCO AB 
S-10523 STOCKHOLM 
Swede!1 

- Instruments de contra1e: - PHARMA-TEST GllbH 
D-645~ HAIHBURG 
Poatfach 1150, BRD 

- E9uip•••at1 en acier 
inosrdablei 

• ERW!ll GmbH 
D-6056 HEUSENSAMM 
/Kreis Off enbacb/Main/ 
Postfach 3, BRD 

- COMPUR•ELECTRONIC GmbH 
MtiNCHEI 

- ELEICTHERMAI 
H-8500 PAPA, B'ke t'r '· 
Hongrie 



. . 

• 

- Machines d1 outils: 

- Eguipement• d'atelier: 

- Outils ~ aouder: 

- Groupe k aouder: 

- Equipement autonome de 
nettoyage: 
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ANNEXE lfo. 4 

5. 

• LIGBIPER ISZ • 
H-2117 ISASZEG, Ady Enclre u. 47. 
Hongrie 

- GEP- ES SZERSZAMERTEKESITO Y. 
H•l-,96 BUDAPEST, Pf. 474 
Hongrie 

- "1JAR'r 
H-1901 BUDAP!ST 
Hongrie 

- MMG•AUTOMATIICA MUVEK 
H-1300 BUDAPEST, Pf. 59 
Hongrie 

- VISzEK 
H-1390 BUDAPEST, Pf. 180 
Hongrie 

• TENNANT Ltd. 
92, Portia Green 
LONDON If 29 E4 

• WI!LllfD LUFT'r!CHNIK GmbH 
POB 3669 
D-8520 !RLANGEN 26/NUrnberg 
BRD 

- 3guipement de la technique - PLAKT GlllbH 
dlinatallation et de clima- Btiro: A-1235 WIZN, Dirmhirngaaae, 10 
tiaation; Auatrie 
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ARIEXE !fo. 4 

6. 

- HEMA.IR AG 
CH-8834 SCHIIDELLEGI/Schveiz 

, 
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FEUD.LE DE CClftROU: IIE f'ROOOCTIClt 

llomdu~t Gantite du lot de production 

Carar.terist. 
• lfcJa de la •U~n l peser hsee prescrit de contenu 

, 

• 

lla'tltre pra.!Ve de la 
pban 1Dtlriwre 

titres pna1'1-e de la 
pba.. atlrieure 

Annexe No. 5 
1. 

No. du lot de production 
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CIWIULATION A FLUIDISATIOR 

RECULATIOR DE L~ APP.&REIL ET IDiHEES MF.SUREES 

Preaalcm de l' air de c~• du systhle /ber/ :.5 Di.Mtre de le buse: 1,2 -

Air d' entrie ~-
Qt4 IPressioi Prise 

OplratiaD rature d1 air ~· l'ai liq. 

OC oc •3/h ber al/ain.. 

Rap~ et llamolWJ.atiaD de 
la ,..... tlrhan x x 
PulY. et 1-c· de la eoluticm de 
DriDce act. et du llae de ~. >< 
PUl'Wfr1Mt1aD de la eolutioD d~ag-
slut. et du Uqu1de de r!Dpap C>< 
Dflm .. Hcbap [>( >< 
nn m Hc:Mp x 
Additiall et brcpmiatiaD de la 
,.... utlrUare x x 
RqnaulatiaDS D!Mnsion de la tolle l taa1s >< 

~ d,entrie 
,api_ 

Qtf ~ ... Prise 
reture d.air ,.air lia. 

OplratiaD I 

OC OC •3/h ber al/ain.. 

Rapliuqe et bomo1Wiaat1on de 
la pbue iDUrieure x IX 
PUl•• et JMmog. de la aoluticm de 
pl'iDc. act. et du liq. de riDp. x 
PUl•. de la aolutiall d 1 eglutimn1 
et du l1qu1de de riDpp x 
Dlbut .. Hcbqe x x 
Fin du a4cbage x 
.AdditiaD et bomosWiaation de la 
pbue atlrieure x >< 
ResnnuJ,ation: Diaenaion dft la toil• l taaia: -

CCllPRE.SSICll 

rone du compriM• 
Dl.-Mn du cc.FiM: Production 

Annexe lfo. 5 
2. 

rc~tt. de 1! app 
Cycle ontreH par 

I 
aec 

ICYele 
Op'rat. 
faite Date 

•K 

Polda du ca.pri91 s 
Hauteur du compriM: fettoyage IM but Fin kc IP•rte Machi• ~tr. Cb•1' 
llarque du ca.prial, m b .. : ~ontr. p.ar kc niate qual. 

llaJ'que du comprial, en haut: 

Prvduction to'b&le: kc noabre 

' CCllft'ROIZ DUIWft LA JIRODUC'l'IClf /dam le laborato1r• d.u.1ne, au dipart/ 

Poid• de 30 ca.pr. /1/, Hauteur/•/, 
Duretl '"'' Fr1ab111t4 '"'' 0411 teaent /•in./ 

Pnacrlt ll•IUI'• PrHCJ'lt "91UJ"• h-Hcrlt MHur• IPl'Hcrit Meaur4 
' 

Pl'Hcr1t MHur4 

' 

' 
' 

• 

' 

I • 
i 
I 
. " 
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'· CCllTROLE IMlAllT LA fRODUC'rI<B /lors de la fabricaUon prb de la -chine/ 

Macb!Aiate Contr9leur de qualiU 

Date /jwr, Hauteur Poida aesuri Ibte /jour, flauteur Poids •esuri Signat. 1 heun, llinute/ - I beure, •inute/ - I control •• 
! 
I 

• 

, 
I 

. 

I 

. 

• 

• 
Chef technique reaponaable pour la production 

date aipatur• 
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