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I. AVANT-PROPOS 

Le present projet SI/BKF/87/802 fait suite a deux autres projets 

ONUDI, a savoir les pro)ets SI/BKF/81/801 et XA/BKF/86/615. Tous 

ces projets sont axes sur la maintenance des tracteurs et autres 

equipements agricoles. Un bref aper~u historique permettra de 

mieux situer le contexte du present projet. 

Sous le projet SI/BKF/81/801, l'ONUDI a conduit en 1982, a la 

demande du Gouvernement du Burkina Faso, une etude sur la 

maintenance des tracteurs agricoles et autres equipements 

agricoles lourds dans le pays. Ce projet preparatoire avait 

comme objectifs de : 

- faire un inventaire du pare de tract~urs agricoles et d'aut~es 

equipements mobiles et lourds; 
- constater l'etat de l'equipement et diagnostiquer les 

problemes d'cntretien; 
- examiner !'existence des ateliers ruraux de reparation de 

machines agricoles et d'equipements lourds, ainsi que leur 

emplacement, l'etat des installations et des services 

correspondants; 
avaluer la quantite de pieces de rechange necessaires pour 

Le~ettre en etat les tracteurs en panne; 

determiner les possibilites d'approvisionnement en ~ieces de 

rechange; 
- proposer un ,rogramme de remis~ en etat des tracteurs 

immobil.i..ses ainsi qu 'une conception pour l 'etablissement de 

centres regionaux de reparation, d'entretien et 

d'approvisionnement de pieces de rechange. 
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Cette etude a comporte un inventaire du pare de ces equipernents 

a travers le pays, une appreciation de leur etat d'entretien et 

de la necessite de reparation, une etude de la disponibilite des 

pieces d~ rechange et des services apres-vente et, sur la ~ase 

de cette analyse, une proposition pour la mise en place d'un 

programme global de maintenance qui a servi de base a la 

preparation du projet XA/BKF/86/615. Durant cette etude, il a 

ete constate que le Burkina Faso dispose d'un pare de tracteurs 

qui appartiennent, a 50 %, aux differents organismes publics de 

developpement rural. La maintenance de ces tracteur.s pose de 

nombreux problemes de nature technique, economique, logistique 

et humaine qui viennent reduire leur productivite. Le pare des 

tracteurs inutilises tendait a s'agrdndir de plus en plus. Afin 

de remadier a cette ~ituation, !'expert de l'ONUDI avait ete 

amene a recommander la creation d'unites de reparation et 

d'entretien placees ~ des points strategiques dans le pays, et 

qui constitueraient des centres de reparation, 

d'approvisionnement de pieces de rechange et de fo~mation pour 

le~ equipements agricoles. 

Dans le cadre du projet XA/BKF/86/615 des equipements d'atelier 

d'une valeur de plus de 200.000 $ E.U., juges indispensables au 

bon fonctionnement des ateliers de Bobo-Dioulasso, Ouagadougou 

et Koupela, avaient ete commandes. 

Les equipements cons~deres sont ar.rives vers la fin du projet ; ceci 
pour des raisons diverses et incontr61ables (retard du transport ctU 

aux internperies). De ce fait, ces equiperrents n'ont pu etre installes 

ni. mis en service en t~·s voulu. 



I 
- 4 -

Aussi. le present projet Sl/BKF/87/802 avait pour bit: 

- d'installer !es machines acquises dans !es ateliers precites 

- de former le personnel local a !'utilisation des machines 

ainsi qu'a la fabrication et au reconditionnement des pjeces 

d'usure 

- d'introduire les techniques de metallisation 

d'assister les responsables nationaux en vue de developper le 

bon fonctionnement des ateliers. 

La description de poste SI/BKF/87/802/ll-Ol/Jl3312 est jointe en 

annexe 1. 

La mission s'est deroulee du 18.02.1988 au 17.07.1988. Des le 

debut du projet, un planning d'activites a ete etabli 

conjointement par !'expert et le Directeur National du projet. 

Ce planning, dont copie en annexe 2. a ete transmis au RESREP et 

au Ministre de !'Agriculture. 

II. ACTIONS ENTREPRISES ET RESULTATS OBTENUS 

1. Installation et mise en service des eguipements 

~pres avoir fait l'inventaire des materiels et 04tillages, le 

projet a precede a !'installation et a la mise en service des 

equipements. 

Compte tenu d'une part de l'im~ortance des travaux demise en 

service des machines destinees a !'atelier Ouest et d'autre 

part, a cause de certains problemes d'ordre administratif 

concernant les autres ateliers, les activites ont ete 

principalement concentrees sur !'atelier Ouest. L'atelier Centre 

a ete visite et des recommdndations ont ete donnees au 
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responsable local en vue d'ameliorer la capacite de production 

et le rendement de cet dtelier. Par contre, rien n'a ete fait 

pour !'atelier Est. 

1.1 Atelier Quest 

Les deux tours, de marque HARRISON et PADOVANI, etaient deja 

installes et leur raccordement electrique realise. 

Le rompu du bane du tour HARRISON avait ete demonte pour des 

raisons que nous ignorons; malgre certains problemes pour 

obtenir l'alignement banc-rompu lors du remontage, ce tour a pu 

etre mis en service. 

Le tour PADOVANI etait installe mais presentait un hors-niveau 

de 15 mm/m d'ou la necessite de le reniveler et de le resceller 

avant mise en service. Ce tour a ete livre avec un support 

d'outils peu pratique a !'utilisation; une tourelle porte-outils 

a ete con~ue et realisee par le projet ce qui a sensiblement 

ameliore la productivite de cette machine. 

La fraiseuse ALCERA GAHBIN etait egalement installee. Apres 

avoir realise le raccordement au secteur, cette machine a pu 

etre mise en service sans problemes. 

Cette fraise1~se a ete fournie avec un nombre assez limite 

d'accessoires optionnels, cc qui restreint ses possibilites de 

fabrication. 11 y aurait lieu de completer l'equipement de CP.tte 

mactir.e. 
Le diviseur universe!, fourni avec la fraiseuse, etait 

inutilisable du fait de !'absence d'un arbre de liaison 

table-diviseur. Cet abre a ete fabrique sur place par le projet, 

permettant ainsi le tajllage d'engrenages helicoidaux. 
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Le proJet a egalement fabrique divers accessoires de blocage 

pour cette fraiseuse. 

La meuleuse pour l'affutage de for~ts a ete installee et 

mise en service. 

Parallelement a !'installation et a la mise en service des 

nouvelles machines, le projet a procede a des amenagements 

divers, visant a accroitre la rentabilite de !'atelier. Ainsi: 

le local soudu~e-forge a ete amenage par le projet, notamment 

par la fabrication de 2 tables-marbre de soudage et la pose de 

prises de courant; 

- la scie alternative, principalement utilisee pour le debitage 

des metaux en barres, a ete deplacee vers le magasin a fers, 

a proximite de la matiere d'oeuvre; 

- la perceuse sensitive a ete demontee et reconditionnee; 

- la rectifieuse mobile a ete munie d'un arb~e pour rectifi-

cation interieure, fabrique par le vrojet. 

1.2 Atelier Centre 

L'atelier Centre de Ouagadougou a ete visite en vue d'evaluer 

les travaux a realiser. A !'issue de cette visite, des 

instructions precises ont etP. donnees a !'Agent Technique, en 

charge de cet atelier. Ces instructions peuvent etre resumees 

comme suit : 

- nettoyage general 

- rangement du materiel agricole 

- demontage d'une perceuse a colonne et expedition vers 

!'Atelier Ouest 

- preparation des fondations po~r la fraiseuse LAGUN 

- etablissement d'un diagnostic du tour ERDMAN, en panr1e 
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etablissement d'un diagnostic des vehicules UNIMOG, COMB! VW 

et VW GOLF, immobilises pour avarie. 

11 est a noter que la fraiseuse LAGUN a ete fournie sans 

accessoires, ce qui limite serieusement les possibilites 

d'usinage. 11 y aura lieu de completer les access0ires 

optionnels de cette machine. 

2. Formation 

Parallelement aux formations specifiques, detaillees ci-apres, 

une formation continue sur le tas a ete donnee a !'ensemble du 

personnel, a !'occasion des differentes activites du projet. 

Une Campagne permanente de sensibilisation a ete menee aupres du 

personnel en matiere de proprete, d'ordre et de methodes. 

2.1 Formation des operateurs machines-outils 
----------------------------------------

En ce qui concerne la formation pratique, les 3 operateurs 

machines-outils, MM. CONGO et BASONGO (presents des le debut du 

projet) et Mr. SAWADOGO (venu de !'atelier Est fin avril 19~8) 
ont ete f ormes et ont travaille tant sur les tours que sur la 

fraiseuse. 

Apres cette formation polyvalente, les machines-outils ont ete 

attribues aux 3 agents ci-dessus. en fonction de leurs 

aptitudes. 

Ces memes agents ont re~u la formation theorique suivante 

- utilisation des comparateurs d'interieur 
preparation du travail (dessins et gammes d'usinage des pieces 
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a fabriquer) 

- tournage spherique 

- calculs pour la fabrication d'engrenages droits et 

helicoidaux. 

Z.2 Formation "Preparation du travail" 

La formation en matiere de preparation du travail a ete donnee 

principalement au dessinateur, prepose a la preparation. Cette 

formation a couvert les aspects suivants: 

- le dessin d'execution 

- les gammes d'usinage 

- la demande de prix 

- le calcul du prix 

- l'ordonnancement 

- la planification aes travaux en general et la methode GANTI' 

de planification. 

La formation relative a la planif ication des travaux a egalement 

ete donnee au Chef d'Atelier. 

2.3 Formation des mecaniciens 

Les mccaniciens motoristes ont re9u une formation portant 

principalement sur : 

la lecture et !'utilisation du pied a coulisse et du micro­

metre; les elements de base de la metrologie 

- !'identification de materiels st3ndards tels que roulements, 

courroies, vis et ecrcus, etc. 

- l'emploi d'helicoils pour la regeneration des filets 

interieurs. 
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2.4 f9f~~!!2~-~-!~-!~Pf!~~!!2~-~!-~~-f~~2~2!!!2~~~~~~!-~~~ 
pj~s~~-g~~~~r~; 

La formation a la fabrication et au reconditionnement des pieces 

d'usure a ete donnee sur le tas, tout au long du projet, a 
!'occasion des travaux executes par le projet. Pour chaque 

travail, le personnel concerne a ete implique dans chacune des 

phases de realisation : dessin, definition des gammes d'usinage, 

~alcul du prix, ordonnancement des travaux. 

3. Fabrication et reconditionnement de pieces d'usure 

La fabrication de pieces a demarre des le debut du projet, 

quoique les faibles moyens en outillage ne permettaient pas de 

faire face a tous les besoins. Un arrivage assez important 

d'outillage courant juin 1966 (releve en annexe 3) a nettement 

a~eliore la situation. Cet outillage a permis d'entreprendre des 

fabricationsplus variees et plus complexes. Le projet a ainsi pu 

realiser 72 pieces differentes, soit en un eX2lnplaire, soit en 

petites series. La liste des pieces realisecs par le projet est 

reprise a !'annexe 4 a titre d'information. 

En ce qui concerne le reconditionnement des pieces d'usure, la 

~ormation a egalement ete faite sur le tas. A chaque fois que 

Cela fut possible, les pieces OU les mecanismes uses ont ete 

reconditionnes par soudure, recharge et reusinage. 

Les precedes de rechargement par soudure a l'arc sont a present 

bien ·assimiles et employes a chaque fois que cela s'avere 

possible et rentable. Ainsi, la recharge permet le 

reconditionnement des socs et coutres de charrues, des 

tranchants des charrues a disques, etc. 
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A defaut de materiel adequat, il n•a pas ete possible de faire 

du rechargement par metallis~tion. Ce procede pourrait offrir 

des possibilites interessantes pour le reconditionnem~nt de 

vilebrequins, soupapes, portees de roulement et autres. 

4. Organisation/Fonctionnement de l'atelier 

En vue d'ameliorer le rendement quantitatif et qualitatif de 

!'atelier, les mesure~ suivantes ont ete progressivemen~ 

instaurees et mises en application : 

4.1 Preparation du travail 

Tous les travaux a executer par l'3telier vuest font l'objet 

d'une preparation de travail, comprenant l'etablissement d'un 

plan de fabrication et des gammes d'usinage. 

Cette preparation de travail permettra un meilleur suivi des 

ouvriers et une amelioration du rendement. 

4.2 Controle de qualite 

Un controle de qualite est fait, depuis fin avril 1988, avant 

livraison de tout materiel repare. Le controleur de qualite 

doit obligatoirement viser le bon de travail en mentionnant 

toutes les observations sur la qualite de la reparation ainsi 

que les remedes apportes. 

Cette mesure vise a limiter les litiges avec la clientele et 

contribuera indubitablement a l'amelioration qualitative de la 

production. 
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5. Progression financiere de !'atelier Quest 

La progression financiere de !'atelier Quest pendant la duree du 

projet a ete comme suit : 

Recettes {FCFA) DeEenses {FCFA) Net {FCFA) 

Fevrier 1.076.628 732.356 344.272 

Mars 1. 924. 684 554.191 1.370.493 

Avril 621.836 415.862 205.974 

Mai 993.002 399.779 593.223 

Ju in 1.436.200 391.995 1.044.205 

6. Difficult 5 rencontrees 

- L'arrivee tardive des outillages commandes par le projet 

XA/BKF/86/615 a considerablement retarae le demarrage de la 

prod-;.iction. 
- Le ler Juillet, les trois operateurs de machines-outils et le 

Chef d'atelier ont ete rappeles au Service ~ational Populaire. 

Leur retour est prevu pour le ler Aout. La production de 

juillet sera faible car il ne reste qu'un seul operateur, 

arrive en remplacement de l'atelier Est. 

- Le personnel actuel d'encadrement, a savoir un Chef d'atelier 

et un preparateur, ne suffit plus a la tache. Un dessinateur 

devrait completer le staff de !'atelier. 
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III. CONCLUSIONS ET RECO~MANDATIONS 

1. Conclusions 

En ce qui concerne !'atelier Cuest de Bobo Dioulasso, le but du 

projet, a savoir 

!'installation et la mise en service des machines-outils 

acquises dans le cadre du projet XA/B~F/86/615 

la forr1tion du personnel a !'utilisation de ces machines 

- debuter la fabrication et le reconditionnement de pieces 

d'usure 

peut etre considere comme atteint. Le projet n donne de bons 

resultats en matiere de fabcication/reconditionnement de pieces. 

L'atelier Ouest peut d'ailleurs etre considere comme atelier 

pilote, servant d'exemple pour les 2 autres ateliers. 

2. Recommandations 

Les recommandations ci-apres ne visent qu'a completer las 

equipements, les outillages et les matieres premieres dont 

disposent deja les ateliers de reparation. Ainsi, il y aurait 

lieu de prevoir !'acquisition 

- d'une affuteuse universelle, permettant l'affutage des 

forets et autres outils de coupe 

- d'une gamme d'accessoires pour la fraiseuse LAGUN de !'atelier 

Centre 

- d'un complement d'accessoires optionnels pour la fraiseuse 

ALCERA GA~BIN de !'atelier Ouest 

- d'un lot d'outillage, en renouvellement et en complement de 

l'outillage actuellement ~n service 

- d'un stock de matieres premieres ("ciers, metaux non-ferre~x, 
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electrodes pOUC soudure et recharge), correspondant a 2 OU 3 

ans de consommation. 

Le financement de cet equipement, dont le montant est estime a 
env. 80.000 USS, cevrai~ etre prevu par la contrepartie. Le 

cas echeant, les matieres premieres et outillages de 

renouvellement ser~ient prevus par la contrepartie et, 

eventuellement, le complement d'equipements pourrait etre 

acquis dans le cadre du nouveau projet ONUDI. 
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NATIONS UNIES 

ORGANISATION DES NATIONSUNIES POUR LE OEVELOPPEMENT INOl.'SJ"RIEL 

Oisignation du poste 

Duree de la mission 

D•te d·entree en fonctions 

lieu d'affectation 

But du projet 

Attributions 

ONUDI 
PROJET AU BURKINA FASO 

DESCRIPTION DE POSTE 
Sl/B'KF/87/802/11-01/J 13312 

Expert atelier de reparation d~s equipements atricoles 
pour l'ateller Ouest 

5 111ois 

ler janvier 1988 

Bobo-Dioula~so avec deplaceffients dans le pays 

Le projet a pour but d'installer les machines acquises dans lP.s 
ateliers de maintenance de Bobo-Dioulasso, Ouag3e0Jgou et Koupeia, 
de former le perscnnel loc~l a l'utilisation des machines ~ta la 
fab~ication des pi~ces d'usure et reconditionnement, d'introduire 
l• maitrise de la metc1lisation, et assister ~u bon fvnctionne~enr 
des ateliers 

Le titulaire aura pour tache primordiale de tra~·~ettre ses con­
naissances a ses collegues bvrk;nabe. 

11 devra no~aririent s'acquitter des taches ~uivant~~: 

l. Verification et installation des mar~ines, 

2, formaLiOn dU personnel a l'utilisatiOn des machines, 

), formation a la fabrication ~t au reconditionnement des pie~cS 
d'usure, 

4. Identification ~es pieces ~ fabriq~er et laocernent de la 
fabricat ivn, 

5. lntrciuction d'~n systeme de concrole a~•nt livriison des 
machines r~Fa:ies et d~s pieces fabriqcee~. 

6. Mener toute autre action nec~ssaire au bon fonct:~nnemenc 
des ateliers. 

. ... / .. 

Tou1es undid1turH ou c0tnmunications rrl11ivH 'ceur drscript1on dr Po1tr drvront itrt adrrntH i: 
' 

S.Ction dt reautememt du pcr10nnrf 1Hec:ti 1ux projru. Division drs ~ra11~n1 indusirirllH 
I ' ' 
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form1rion tt cx~ri,nce rrquiws Niveau Ecole d 'ense ignement technique superieur en 
mecanique, ayant une bonne connaissance en machines 
outils et dans la maintenance des equipements agricoles. 

CcnMinances linguiniqun FranCjais 

Renwignrmentscomplimentairts Les equipements consideres sont arrives i la fin du 
p~ojet XA/BKF/86/615 pour des raisons independantes 
de l•organis!Dt donateur et du pays beneficiaire. 
De ce (ait les equipements d'une valeur de p!us de 
200.000 dollars E.U. n'ont pu etre installes ni mis 
en marche. 
Le personnel de contrepartie est sur place. 
La matiere premiere, les outillages et des pieces usees 
demontees des tracteurs et autres equipements, sont 
en attente d'etre reconditionnes sur ces machines. 
Le Couvernement a engage d(s fonds importants pour 
l'acquisition de la iaatiere premiere. Aussi le personnE 
de contrepartie recrute par le Couvernement se rrouve 
actuellement dans une situation immobile et non formee. 
En outre les equipenents en attente de reparation 
appartiennent aux groupements villageois de producceurs, 
constitutant la couche la plus demunie de la population. 
11 est done tres urgent de pouvoir intervenir dans les 
meilleurs delais pour resorber toutes ces difficultes. 
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OUTILLAGE RECU A L'ATELIER QUEST EN JUIN 1988 

l. Praises au module a tailler les engrenage~ angle de press ion 

20 degres. 

ouantite Ales age diam. 27 Module Nbre dents a tailler 

l Alesage diam. 27 2,0 27 - 20 

l .. 2,0 21 25 

l n 2,0 26 34 

l H 2,0 35 - 54 

l " 2,0 55 - 134 

l Ale sage diam. 27 2,5 21 - 25 

l " 2,5 26 34 

l " 2,5 35 54 

l .. 2,5 55 - 134 

l Alesage diam. 27 3,0 26 - 34 

l .. 3,0 35 54 

l .. 3,0 55 - 134 

l Ale sage diam. 27 3,5 35 - 54 

l " 3,5 55 134 

2. Fore ts helicoidaux DIN 338 a queue cylindrique, acier 

super rapide HSS 

5 pieces diametre 5,0 mm 

5 pieces diametre 6,7 mm 

5 pieces diametre 8,5 mm 
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l piece d1ametre 13,75 mm 

l piece diametre 15,25 mm 

3. Fore:ets hell.: oidaux DIN 345 a queue coniq'.le, acier super 

rapide HSS 

l piece diametre 40 mm 

l piece diametre 50 mm 

4. l calibre trusquin no. E 27 306 

5. l paire de ves de tra~age no. E 26 505 

6. l meuleuse droite AEG GSL 500 avec pince de serrage diam.6 

7. Meules sur tige diam. 6 

24 pieces F 400 21 

24 pieces F 400 29 

24 pieces F 400 32 

8. 2 barreaux rectifies no. 17 050 reference no. 210 

2 barreaux rectifies no. 17 055 reference no. 270 

1 barre au rectif ie no. 17 055 reference no. 440 

9. Jauges d'epaisseur no. 36 182 reference no. 010 

10. Jauges de rayon no. 36 130 reference no. 010 

11. l jeu d'instruments ~ tcois points pour mesure d'alesage 

no. 31 714 reference no. 120 

l instrument dit no. 31 720 reference no. 120 
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l bague de cont role no. 31 721 reference no. 100 

12. l micrometre exterieur no. 31 346 reference no. 005 

l micrometre exterieur no. 31 346 reference no. 075 
l micrometre exterieur no. 31 346 reference no. 100 

l micrometre exterieur no. 31 347 reference no. 125 
l jauge de cont role no. 31 347 reference no. 125 

13. l porte outil pour tronc;onner no. 17 100 reference no. 
5 outils a tronc;onner no. 17 102 reference no. 

14. l appareil a tour~er les surfaces conc?~~s, convexes et 

spheriques avec les accessoires suivants : 

l no. 22 350 reference 12~ 

l no. 22 350 reference 220 

040 

040 
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PIECES DE RECHANGE ET LIVERSES REALISEES PAR 

L'ATELIER QUEST 

l. Pcur l'eguipement de !'atelier 

l tourelle carree pour le tovr PADOVANI 

2 ves 

l porte-pointe de reglage 

l trusquin 

2 ecrous pour arbre porte-fraise 

l barre d'alesage pour moteurs a combustion 

3 broches porte-f raise diametre 22 mm 

l support d'arbre d'accouplement table-diviseur 

l arbre cannele d'accouplement table-diviseur 

l bague de centrage pour chemise de moteur 

l verin a vis 

ANNEXE 4'1 

l mandrin de centrage pour taille de pignons helicoidaux 

12 boulons en te 

4 ecrous pour rainure en te 

4 boulons speciaux pour fixation de l'etau de fraiseuse 

1 centreur pour fraise 

l table de soudure a l'arc 

l table de soudure pour le procede oxy-acethylenique 

l table a dessin 

2 ecrous type. 

2. Pieces de rechange pour le stock magasin 

6 boulons de roues de tracteur 

~ boulons hors normes 

4 bagues pour pompe a eau de ref roidissement moteur 

4 axes pour dito 



4 clavettes pour dito 

4 ecrous pour dito 

4 roues a aubes pour dito 

3. Pieces pour l'hydrauligue 
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3 types dif ferents de tiroirs pour un distributeur 

l soupape pour ce meme distributeur 

l bouchon de carter 

2 nipples pour accouplement hydraulique 

ANNEXE 4/2 

l systeme complet de relevage hydraulique comprer.~nt 

1 piston 

l embout 

l cylindre reconditionne 

4. Pieces neuves pour machines agricol~ 

2 arbres de moulin 

12 entretoises pour charrue a disques 

4 blocs de levage pour dito 

1 axe pour dito 

1 jeu de 12 pieces pour le systeme de ~elevage d'un 

tracteur Bouye 

1 ressort conique 

12 ressorts cylindriques pour moteur YANMAR 

9 entretoises pour charrue a disques 

2 ecrous M 48 

4 rondell~s carrees interieures 

1 serie de 12 pau•elles 

1 arbre de levage pour herse 

2 roues a chaine (modification du moyeu) 

3 chaines de semoir 
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5 disques distributeurs pour semoir 

6 vis hors rormes a pas fin 

ANNEXE 4/3 

8 boulons complets a pas fin (avec ecrous et rondelles) 

3 tendeucs complets comprenant : 

t-endeur 

ecrous gauche et droit 

contre-ecrous gauche et droit 

manilles 

boulons a oeil 

emerillons 

9 plaques de levage carrees de 200x200 mm. completement 

f raisees 

1 arbre cannele pour le changement de marche d'un tracteur 

chino is 

4 coupelles pour differentiel d'une Peugeot 305 

5. Pieces de rechanges pour la S.N.T.C. 

10 galets de teflon 

2 tambours de frein (remis a neuf) 

l bague entretoise 

2 bagues entretoises trempees 

6. Pieces reconditionnees par soudure et reusinage 

2 axes de diff erentiel 

2 satellites pour dito 

2 axes pour dito 

1 carter soude et r~alese 

l roue d'entrainement rechargee et usinee 

2 glissieres rechargees et usinees 

3 bras de levage remis en etat 

• 
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2 jumelles de roue. rebaguees et realesees. 

7. Divers 

1 adaptation de pompe Intermotor avec moteur Bernard 

1 chassis mecano-soude pour essai des pompes 

2 pignons helicoidaux 

1 chemise pour moteur Bernard. 

• 




