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I - INTlllDEl Ult 

Dans le cadre tlJ projet "[ntretien des Tracteurs Agricoles", 

le titulaire du poste XA/BKF/86/615 11-07 avail pour tache pri111ardiale 

1° D'aider le Chef d'Atelier et le Chef d'atelier assistant 

OM.JOI :. pr~arer un programme de fabrication de pieces 

detacht!es pour assurer l'entretien preventif d'equipements 

agricoles. 

2° De former des homologues nat1onaux en mecanique generale 

adaptes aux besoins de la •aitenance des tracteurs et 

machines agricoles. 

J0 De renforcer les connaissances en hydraulique des llfcani

ciens spkialises dans la rfparation des engins lourds. 

4° De cteter•iner les pieces :. fabriquer localement pour 

l'entretien des moto-poaipes, des moulins et des batteuses. 

S0 D'exa1a&ner l'equ1pement actuel de reparation et de fabri

cation et deter•iner la complementarite necessaire. 

II - DEROll.EKNT DES ACllVIJES 

Les activitfs se sont deroul~s surtout_:. Bobo-Oioulasso 

(lieu d'affectation} 11ais avec dt!placement dans le pays, nota111ent t 

Ouagadougou. 

TACtf£S ASSlr.NEES PCRIOOE RCMARQUCS, 01rr1c11. TES 

1. lnventaire des lquipeinents le travail a ete aCCOlllpli 
et outillage existants au 12 au 28 sans difficultes. 
Garage Ger111&no-8urkinabe aHil 87 
(Ouagadougou) • 

2. Proposition d'une lisle de le travail a dure jusqu'au 
pi~ces de rechanqe de consom- Hai 1987 mois de juillet, car le 
mation courante. releve des pi~es a ltl ardrJ 

par inanque de ca ta lOCJUe•. 

J. Propositon d'une or981'isation Le travail a etf acca11pli. 
type des ateliers, les Mai-Juillet rinalisl apres discussion 
differents documents de gest1 1987 avec le Chef de projet, le 
et circuits ' partir du Conseiller Technique Princip•l 
travail real1s• par Monsieur c,\\ZJ'tGER, le COMptaDl 
Monsieur C~~Zl~R et nioi-me.. 

4. rormat1on dans le domune de Trl\111 non ICCOfllPll 
sa spl'cialatl. M111-ju1llet • 1taqia1r4PS nccupls a1lltur•· 

• m~ de matlr1tl d1~ct1CIU-
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TACHCS ASSIC\££5 P£RIOOC RCM,\RQUCS, OlfflCll. tES 

S. Rapport d'obser~ation dans le 
dollaine de sa specialite sur 
la format ic1n : 

Pour les ~ agents er. :non rapport 
du 28 JUl llet 

a} de ~ 3gents tectva1ques ma1 a~ Bons. ma1s 11 leur f3ut plus 
de prat1que. 

b) de 2 agents de maitrise mai b) Pas ~us i ils etaient ailleurs. 

7. Mise en place et deinarrage 
de l'~telier de Koupela. ~out-Septembre 

~tel1er en debut de construction. 

er. mor rapport de s~nthese du 8. Rapport de S)ntttese sur la 
periode d'activite ~ !'atelier 
d'Elat, difficultts rencontre 
et solutions. 

.\out 1} aout 1987. 

Les activ1tes sont reprises dans 
l'alineaJII du present rapport. 

TACHCS ASSIC.\£ES - Ouagadougou PERI()()[ REMARQUCS, Olrf ICll.JCS 

1.-0iagnostic, etat des ~achines Ou 17-08 
existantes. au 

-Degager liste des pieces de 28/08/87 
rechange necesa1res. 

-Etablir un plan d'1nstallation 
des machines pour une utilisa
tion rationelle. 

-Verifier l'etat d'outillage 
suivant inventaire et degager 
les outils hors d'usage ou ~ 
rc!parer. 

-oeterininer les besoins en 
outils de coupe et autres 
accessoirs pour tous les 
fquipe11ents (se rfferer au 
travail de M. GA~Zl~R avec 
un esprit de standardisation 
dans la 11esure ou eel• est 
possible. 

2. -identifier les besoins de J 31/08 au 
refecti:>n et ctefin1r les 04/09/87 
de,,i, quantitat1fs et deman 
un devis est1matif aupr~s des 
des tac:herons. 

-Installations (l'etat, la 
puist3"Ct utile en ronction 
des 11ac:hine1 in1t1llc!es et 
• installer). 

" " 

,, " 

J. ~r la base des rl1ultat1 du 14/09 au 
r~censement des lquipements 
aqricolrs. identifier les 18;09/87 
pr1~r1tis ~' b~so1n1 de 
rlfc~rat1~ ~~s clients pottn• 

Diagnostic fail. 

- Pas de catalogues. S'adresser 
aux constructeurs en dotv1ant 
les caracteristiques des 
machines {ils sont rele~es). 

- Jravo1l accompli. 
Voir liste de l'out1llage 
supplbtentaire. 

- Monsieur CA~Zl"'4GER a dija 
fait le travail. Pas de travail 
double justenient pour prlserver 
la standardisation. 

- ~grancir la renetre la ou on 
installerait le tour, (salle 
de soudure c!galement), mais 
c:ec1 apr~s une d«ision des 
responsables du projet et 
adoption du plan d'installation. 

Travail fait, puissanc:e totale 
don"'8. Reste • s'adresser • 
la Sociftf d'Electricite pour 
installation. 

Yoir anne•• 2 de 1110n nppurt ci.1 
10 juin 87, relevl f;es pannes le• 
plus courant~• ainsi ~ let l13tf 

ii:fe' p1eceJ detachees usuelles. 



• 

• 

en pikes de rechange et 
mati~res pre-i~res, et 
dfterttiner les besoins en 
fournitures d'atelier. 

- } -

4. Proposer une liste optimale 
de fournitures d'atelier pour 
le demarrage des activit~s 
pour une periode de } l90is. 

5. Su1vre la construction de 
l'ateli~r en vue de prevoir 
ou faire pre~oir toute logis
tique necessaire ~ l'instal
lation des equipe11ents. 

21-09 au 

18/09/87 

07-09 au 11/9 
28-09 au 
09/10/97 

Se referer sur la 11ste des 
pannes les plus courantes et 
le releve des pieces usuelles. 

Travail rendu caduc par l'obl1-
gation de prendre conge ~0~1) 

. ..... . 
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111 - AUTRCS TRAYAUX 

Parar~lleaient au• tra~~ux rele~es dans le tableau pr~edent, 
d'autres taches ont ete accompl1es not3mment : 

1. Mise a jour de la lisle des adresses de rabricants OU 
de fcurnisseurs e~entuels de •ach1nes agricoles ~t de pieces detac~s. 

2. Elude et releve des pannes les plus courantes des tracteurs suivant les 
donnees des differents Organi5111es Ruraux de Ot!veloppement ~O.R.O.~ 
en vue d'orienter le programme des achats et de fabrication. 

l. ~ider Monsieur G.l.~Zl~R dans ses activites d'encadrement. 

4. Mission a rada ~·Gourtia pour diagnostiquer les tracteurs en panne 
a l 'ex-ORO de I '(st, chercher les po11pes, et les lllOulins en par.r.e 
dans la region. 

S. DelllOlltage en vue de reparation ell syst~ de relevage du tracteu~ 
W l6S Mark II I au garage Germano-Burkina~ (•ission). 

6. Participation ~ !'installation des machines envoyees par 1'0~1 a 
. !'atelier EL~T. installation faites-par M. GA~Zl!\tCCR. 

7. Travaux sur le systtme de relevage hydraulique d'un tracteur rlAT 
7SO Special a I 'atelier ELAT a Bobo-Oioulasso. Quelques explications 
donnees aux agents stagiaires sur Jes organes et le fonct10l'Vletlef't 
du moteur diesel. 

8. Redaction des differents rapports d'activite. 

9. Elaboration d'un programme de foraiation en mecanique et en circuit 
hydraulique. 

10. Diagnostics, reglages sur un tracteur a la SOCA8E (Mregadougou) 
dans la re9ion de Bobo-Oioulasso. 

11. Commencement de la preparation d'un manuel d'entret.i.en des !llDteurs 
a cOtftbustion interne demande par le Chef de projet. Ce travail 
a ltl arretl, faute de temps. 

. .. / ... 
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IY - 01rrllla.TCS RCte:ONIRCCS 

1. Ma"9tJ! de documentation surtout au ~but du projet. 

le projet a fail un effort consiclfrable pour obtenir les catalogues 198is 

il en reste encore ~aucoup ~ trouver. 

lous les efforts ont ete concenlrfs sur !'atelier ELAT a Bobo-Dioulasso, 

iaais !'atelier Ceri.ano-Burkinabe n'a aucun catalogue de pieces ~tactiees 

ni de manuel de r~aration, sauf pour certaines parques de vehicules. 

R1en pour les tracteurs. 

Les catalogues pour machines outils et outillages sont en 

Allet1and , ce qui po~ ~aucoup de probll!ltes aux techniciens burkinabe 

et e•perts non alletnands. 

2. Inipossibilite d'assurer une formation a~quate par 11anque de : 

a} Materiel didacti~ (tracteurs, 1ROteurs, planches, etc.). 

b) Matiere premiere 

c; Hanque de pieces delachies. 

3. ronds tres limites, ceci explique le ralentissement sinon 

l'arret presque total des ateliers, surtout du garage Germano-Burkinabe 

ou aucun budget n'avait ete prevu. 

4. Manque d'homologues nationaux agents de maltrise pour 

participer a la reorganisation des ateliers, se familiariser avec la 

gestion de ces ateliers. 

. .. I . .. 
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Y - COMl.OSIOt 

~fin que le garage Germano 8urk1~ab~ puisse demarrer dans de 

bonnsconditions il faudrait d~s •present : 

1. Organiser la documentation au sein de !"atelier. 

2. Chercher la .ati~re premi~re et les pieces detachees de 

consommation courante en se basant sur les rele~es de pannes 

~j~ fait. 

J. Installer les 118Chines qui sont dfj• sur place et faire 

remettre le courant coupe par faute de paiement ~ la 

SONABCL, en se basant sur la puissance effective des ma

chines installees et • installer. 

4. Reorganiser le ser~ice maintenance et responsabiliser le 

personnel de !'atelier. 

S. Completer le personnel par le recrutement des agents ex

perimentes : tourneur, fraiseur, soudeur, agents de methodes, 

controleur de qualite ••• 

6. Sensibiliser les differents services du ministere de l'~gri

culture et de l'Ele~age pour qu'ils envoient leurs ..ateriels 

et engins • la r~aration et entretien prinritairement au ga
rage Ger..ano.Burkinabt. 

7. Enfin, afin d'eviter les erreurs connises ailleurs, visiter 

les ateliers setllblables dans la region pour connaitre les 

raisons de leurs rc!ussites ou de leurs echecs. Exeniple 1 •A

telier de S;kasso au Mali ou l '<NIOI a participe ~ l' instal

lation d'un atelier de fabricatio.~ de pieces. 

• 

, 




