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2. Méthodologie

Apris avoir pris couusaissance des problimes que rencontrent les acti-
vités dois, en Répudlique Démocratique Malgache dans le cadre d‘'une autre
mission, on prendra directement contact avec les responsables de la S.E.C.R.EB.¥
ot on visitera en détail les installations.

On étudiera successivement :
= les possibilités d'approvisionnement
de commercialisstion
de fabricatiom.

On reldvera les divers points ou une action d'aide s'avere nécessaire
pour répondre aux besoins.

On décrira les aides concrites possibles avant de donner les recomeande-
tions et de conclure.

3. Résung

La S.B.C.R.E.N (Société d'Etudes de Construction et Réparation Navales),
ancien arsenal francais d'Antseranana, désire diversifier et réorgauniser ses
installations btois afin de les rentabilisger.

Celles-ci sont importantes : 3200 -2 couverts, équipées d'une scierie et
d'un atelier de transformation des bois dans lequel on trouve, em plusieurs
oxesplaires, les machines X bois courantes : scies & ruban, scies circulaires,
dégauchisseuses, raboteuses, mortsiseuses & chaines et A mdches, presse
hydraulique, encolleuses, cadreuse, scie ) panneaux, tours etc...

L'approvisionnement dv cet atelier peut s'effectuer, localement, jusqu'hd
1000 l’ grumes mois.

Ses activités pourraient dtre :
= la congtruction navale,
= la fabrication de panneaux contreplagués ov lattés,
= la fabrication de menuiserie de bitiment,
-« la fabrication de mobilier,




= la fabrication d'éléments de charpente en bois lamellés collés,
= la fabrication de misons en bois.

Le complément d'équipement A prévoir est le suivant :
= 1'installation d'un aéchoir a dois,
= 1'installation d'une unité de tranchage comprenant 1'étuve,
la trancheuse, le massicot, la jointeuse, 1'affGteuse de lames.
= 1'achat de petit matériel divers manquawt.

Avec cet équipement, 1'aide devrait porter sur l'organisation du travail,
ot la formation du personnel A ces nouvelles techniques. Pour cela, la présence
d‘un expert, pour une période de 2 ans, rencuvelable serait nécessaire. Ceci
entraine la fourniture d'un véhicule et 1'équipement sommaire d’un bursau.

Pour réussir cette transformation, il est nécessaire

= deo prévoir 1'autonomie de gestion,

- d'obtenir 1'appui du gouvernement dans une politique de relanmce,

- d'établir des comptes d'exploitation pr¢visicnnels pour chaque type

d'sctivité,

= d'obtenir 1'accord pour un déxarrage progressif, c'est-h-dire une
prise en charge du personnel et du maiériel nécessaires & chaque
démarrage d'activité,
de mettre en place une comptabilité analytique détaillée.

L'impact de cette action; outre le fait de relancer une activité indus-
trielle, dans une région qui en a bien besoin, permettrait de modifier les
aéthodes de travail des autres industries malgaches. Elles seraient obligées
d'améliorer la qualité de leur production et de serrer leur prixz de revient
sous peine de disparafitre. '

L'aide apportée A la S.E.C.R.BE.N est modeste par rapport aux Mtailatiou
existantes et A 1l'impact possible sur le plan national.

“ d ° s.z.c.n.z.'
En date du 2 Avril 1986, le Gouvernement malgache a transais une requite

3 1'0NUDI pour une aide, & la branche d'activité du tois de la Société étatique :
la 3.E.C.R.B.N.




Les principsux points d'assistance requis sont les suivants :
- Lo séchage industriel du bois ;
= La récupération des copeaux qui pourraient servir A la fabrication
ds panneaux agglomérés ;
= La techmique de lamelle colle ;
= La fabrication du doris.

5. texte

Dans le cadre de 1'indépendance totale du pays, le Gouverrement Malgache
& nationalisé les installations de 1'Arsenal Prancais d'Antsiranana (ancienne-
seat Diégo-Suares).

Cet arsenal préwvu pour des interventions rapides et importantes, dans le
cadre de la marine francaise, représente un ensemble industriel surdimensionn(
par rapport A la marine malgache.

En vue de rentabiliser ces installations, le Gouvernement malgache
souhaite diversifier certaines des activités de cette entreprise et plus particu-
lidresent la transformation industrielle du bois.

6. Degcription de cette gociété
6.1. 8 t ue

La S.E.C.R.E.N est admirablement bien située dans la baie d'Antsgranana
) la pointe Nord de Madagascar.

Cette bale en eau profonde peut acceuillir des ditesux dési.ant effectuer
les divers travaux d‘'entretien.

La S.B.C.R.B.¥ peut également construire des bd&tesux neufs.

Le climat A Antssranana peut $tre défini par une saison sdche ensoleillée
de 8 nois pratiquement sans pluie qui se situe du mois de Mai au mois de Déces—
bre et une saison des pluies de Janvier A Avril pendent laquelle le soleil alter-
ne avec les averses.




L'emplacesent est au niveau de la mer sur un terrain plat avec beaucoup

de place disponible entre les divers bitiments. Cette implantation jouxte les
installations du port de commerce tout en étant cadhé de celui-ci par une petite

colline.

6.2. Situstion juridique

S.E.C.R.E.N signifie 1 Société d'Etudes de Construction et Réparation
Navales. C'est une entreprise socisliste de Droit Malgache au capital de
2.600.000.000 de¢ FMC.

Numéro d'identification : 381. 71501-0-082-972 RC 1820

Adresse postale : S.E.C.R.E.N B.P. 135 Antséranana (Madagascar)

Adresse

t‘l‘“‘phiq\l. H s-BOCOnogon mt. eCanana

Tél éphone Central : 212-65 et 222-98

Directeur Général : 226-84 ; Domicile : 221-T70

Elle est sous le contrSle de "1'0ffice Militaire National pour les
Industries Stratégiques”, 21 - Lilana Razanakombana, B.P. 1 Bis Antananarivo

Actucliement la comptabilité est centralisée, commune 2 toutes les acti-

vités. 1)1 est
bois.

donc difficile d'obtenir un compte d'exploitation pour la branche

6.3. Dftgil des mstglgt;onp

Elles comprennent :

« Un

bassin de carénage de 100 = de long, 32 m de large et profcnd

d'environ 10 g

- Un
- Un
« Un
- Un
= Un
« Un
- Un
- Ua

atelier de mécanique générale tris important ;

atelier de mécanique moteur important ;

atelier d'électricité trds équipé ;

atelier de fonderie-fonte-brongse~aluminius ;

atelier de tdlerie capable de traiter des t8les spaisses ;
atelier de menuiserie ;

atelier de modelage ;

atelier d¢ bois boxd ;

- Une centrale de production d'électricité et divers.




6.4. Ateliers tois
Lea activités bois se situent en trois endroits différents.

6.4.1. Un atelier "bois bord® qui effectue les travaux de réparation d
nfne les bateaux em rdvision ou en réparation, il possdde les machines
de base 4'un petit atelier de menuiserie acie A rudan, dégsuchisseuse,
raboteuse, toupie, scie circulaire, perceuse, etc.... Son effectif
est d'environ une quingaine d‘'ouvriers.

6.4.2. Up gtelier de molelaxe cui est prévu pour éxecuter les moddles bois
destinéa aux trsvaux de la fonderie, il possdde égalemert un lot de
machines courani:sz 1e menuisier plus des tours A bois, des lapidaires,
il comprend une digai.e d'ouvriers qualifiés pour lc travail du bois
Bais ne possédant pas assez de formatiom pour $tre modeleurs qualifiés.

6.4.3. L'gteljer princjpal important bitiment d'environ 30 m de large sur
90 = de long, soit 2700 IZ de superficie auquel est accolé un parc
A bois couvert de 10 » x 32 m so0it 320 -2 et un atelier fermé pour le
travail des plastiques de 10 m x 2 m, soit 230 lz.

L'atelier principal est constitué de 2 travées de 15 m ; chaque travée
ept désmservie par un pont roulant de 5 tomnes destiné aux mamitentions.

a) Lg premidre trgvée est occupée par une scierie et un atelier de d ‘bit.
La scierie est équipée d'une scie A grume, d 'un dédoubleur, d'une scie
circulsire de délignase (voir annexe).

L'atelier de débit possdde des scies & rubans, scies circulaires, etc..
(voir plan).

b) La deuzidme travée est divisée en 2 :

Une partie machines diverses de menmuiserie (voir annexe). Une partie
sontage (voir annexe et plan).
Bien que certaines machines soient d'un dge avancé, elles sont robustes
ot bien entretenues ; presque toutes peuvent encore servir & la produc-
tion.

L'atelier possdde un réseau sous terrain d'aspiration des sciures et
copeaux.




7.
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L'ensemble est propre, organisé et entretenu. L'activité actuelle est azée

sur la production de mobilier pour la présidence. Aucun bateau n'es: en
chuntier en ce moment.

Fossibilités d 'approvisionnement
On a rendu visite aux trois entreprises d'exploitation forestidre les plus
importantes ainsi qu'au service des Eaux et Fordts.

7.1. Entreprise Laforge a de multiples activités. C'est une entreprise de
béatiments et de travaux publics qui effectue tous les travaux sans
aucun sous-traitant, en plus de cela, elle exploite em fordt, trans-
porte et scie son bois. Elle possdde un petit atelier de transforme-
tion.

Le débardage en fordt se fait su tracteur, le transport par camion plateau.
La scierie possdde une CD (scie A ruban horisontale qui se déplace, la
bille restant fixe au sol). Il est question d'installer une deuxidme scie
CD équipée d‘un moteur A combustion interne.

L'atelier de menuiserie sommairement équipé, posside en plus des machines
classiques, un ensemble de machines renovées, en trds bom état pour la
production ce parquet mosaique destiné A la consommation locale.

Monsieur Laforge n'a aucun probldme d'approvisionnement en billes, la
forét peut l'alimenter encore longtemps. Les essences sont tris variédes
avec beaucoup de bois durs et nodles ; le diamdtre des billes est de 500 &
1000 am. Quelques billes sont de diamétre plus important.

Il n'a pu nous donner des renseignements plus précis sur les réserves
forestidres. Sa production varie entre 50 et 100 03 par mois. Elle est

toute absorbée par son entreprise : menuiserie, charpente, parquet, mobilier
.tc...

7.2. L' e MAHATOKY

Plus importante et plus spécialiséde dans le bois. MAHATOKY a repris
les installations de 1'exploitant VHOUAKELU.




Elle exploite, en fordt, & environ 130 km d’Antséranans, dans une gone
ol on trouve besucoup d'essences de valeur : palissandre, bois gris (voir en
annexe la liste des bois traités ainsi que les prix de vente des sciages).

Le débardage se fait su tracteur, le transport par camion, jusqu'd la
plage ot ensuite par barge jusqu‘'au port d‘'Antséranana.

La ssieric ost équipée de matériel trds vétuste : 2 scies CD, une scie
) grume A chariot, une scie battante alternative. La production est d'environ
150 A 200 -3 par mois.

Une partie des billes est vendue 2 la S.E.C.R.E.N au prix d'environ
80.000 MG le l3 rendu scierie S.BE.C.R.E.N.

Les dSbités sont commercialisés localement. Pour le Directeur de cette
entreprise, la forét est encore zbondante et peut alimenter en bdilles la
S.B.C.R.E.¥ A raison de 400 l?/loia sans mwobldme.

T.3. L'Entreprise JEUDI

Monsieur Jeudi est un francais vivant dans la région depuis 1940. Il o
parcouru les foréts de la région dans tous les sens A cheval et moto.

Il a été de tres nombreuses années, exploitant forestier et scieur. Il
Y a deux ans, il a pris ss retraite et vendu sa scierie. Aprds des déboires
(scierie non payée et dégits importants occasionnés par un cyclome), il
roprend 2 75 ans son activité d'exploitant forestier.

11 & procédé d un inventaire sur 1000 ha ou, paratt-il, la fordt est
trds riche : pris de ™ 13 de bois A 1°'Ha.

11 posedde ua tracteur et vendra ses billes & la S.E.C.R.E.N gvec un
rabais de 20 ) 25 ¥ par rapport A som concurrent.

D'aprde lui, il y a encore de nombreuses sones non exploitées qui cons—
tituent une réserve de bois de forSt naturelle isportant (impossibdle d’'obtemir
des chiffres précis).




Le Directesur de ce service, Monsieur Randrianjanaka Patrice, bien que
nommé A ce poste récemment, nous a donné les chiffres suivants :

Il existe quelques exploitants forestiers artisans environ 10 sur la
C8ts Ousst ot une vingtaine sur la C8te Est.

~ Ces artisans sont [resque tous charbonniers. Le ralheur est qu'ils coupent
les bois de faible diamdtre enviroo 200 mm et qﬁo parmi coux~ci, 11 y a des
esssences nodles, ndme du palissandre. Le service forestisr, avec de faible moyen,
intervient pour freiner ce gaspillage.

A son avis, on n's pas eacore exploité les bois mis en réserve d'exploita-
tion. Ils ne seront mis sur le marché qu'd conditiom que 1'sxploitant se plie
aux noraes 4°'aménagement. Il verrait d'un bom oeil que la S.E.C.R.E.N se lance
dans 1‘'exploitation forestidre.

Ces réserves serzient d'environ 600.000 ha riches en essences diverses
ot avec bsaucoup de palissandre ; estimation de 20 A & l3/lu.

Ces chiffres paraissent trds optimistes. On & fait une visite A la forét
classée, située sur la montagne d'Ambre. Celle-ci présente un trds grand nombre
de pieds de diamdtre exploitables 500 mm et plus. Les arbres sont de configura-
tion asses tourmentée, trde peu donneront des billes de grande longueur ; par
contre, le cube A 1'hectare parait important : de 30 A 40 13. A wvue d'oeil.

L'accde de ce maseif en période de pluie est difficile ; nous n'avons pu
Yy péaétrer, en profondeur.

Au vu$ et au su de tout cela, on peut estimer que la S.E.C.R.E.¥N peut
développer ses activités de transformation des bois sans rencontrer de trop
grosses difficultés pour son approvisionnecent.

Elle peut également recevoir des billes en provenance d'sutres régions
sl le cabotage se développe.
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8. Po litég de rei tion

Locglement 1o plus important utilisateur de bois est la S.E.C.R.E.N
elle-nime.

Pour sa production de batesux (bateaux PAO et DORIS). Pour les travaux
A bord des navires en révision. L'atelier BOIS BORD consomme, pour urs
dizaine de millions de FNG, de bois de contreplaqué et cette consommation
devrait doubler ou tripler avec les nouvelles commandes enrsgistrées.

Le marché locnl est asses fdblo car la production en bois se fait an
qualité de sciage médiocre et A des prix trds élevés. Les artisans seraient
prensurs de produits semi-usinés (prédévits), 'ois secs corroyés.

Installée dans le port, la S.E.C.R.E.N peut, par mer, envisager de
livrer tout Madagascar.

En diversifiant ses activités, elle peut 3
Produire des contreplaqués de qualité ;
des panneaux lattés avec revitement noble ;
des menuiseries de bdtiment ;
cas -oubl'u de iuxe et de série ;
. des charpentes bois lamallées collées ;

des maisons en bois ;
otceees

Sur Madagascar, il n'existe que trds peu d'entreprises capables de la
concurrencer et elle peut devenir la locomotive du développement de cette
branche 4'activité.

Le u:ich‘ local potentiellement important ne peut étre suffisamment
porteur, car le pouvoir d'achat de la majorité des la population malgache est
trds faible. I faudrait donc compter avec :
1'exportgtiop

C'est certeinement possible si on considdre les deux atouts que possdde
Nadagascar.




1°) - La présence de bois nobles (pr‘cj.onx) dont 1l‘'exportation en grumes
est stoppée mais qu'il est possible d'exporter une fois transforsés avec une
plus wvalue importante.

2°) - Le cofit de la main-d'oeuvre réduit, pour un savoir faire supérieur
3 beaucoup d'autres régions en voie de développement.

De bomnes possibilités existent pour 1'exportation sur e bese réguliére de sciages de
bois nobles vers 1'fle Mmmice et la Rémion, 3 condition toutefois que la qualité soit bomne et
les délais de livraison respectés. Quand ax pameaux lattés, les possibilités sont aussi bommes
mis la demande serait mpins importante.

On conseillera avant d'arréter définitivement le choix du matériel,
d'effectuer une mission de prospection du marché A 1l'exportation dans les pays
limi trophes.

Sur 1'Burope, on peut envisager la fabrication de certains éléments en
pannesux lattés genre tablettes de bibliothéques ou petits meubles de bureasu.
Pour cela, il faut contacter les grandes surfaces spécialisées dans la vente
au détail de ces produits.

9. Potentiglité de 1'atelier bois principal

9.1. Réorganisée, la -scierie pourrait produire plus de 500 13 de bois
débités par meds.

9.2. Les activités de transformation seraient susceptibles de consommer

cette production.

Bien que convenablement équipé, cet atelier qui possidde toutes les
machines individuelles pour la transformation des bois manque de séchoir et a
de grosses difficultés d'approvisionnement en panneaux. Il est obligé d'impor-
ter ceux~ci, car le marché local ne fournit pas un contreplaqué de qualité
Tequise.

C'est une des raisons invoquées pour demander la création d‘'un ensemble
de fabrication de panneaux particules.
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Si le probldme du séchage est résolu et l'approvisionnesent en penneamux
assuré, 1'ensemble peut produire toutes l:s activitée énumérées au paragraphe
Précédent gue nous reprunons ci-dessous en détail.

Constructions paritiges

L'introduction de contreplaqué marine ot d'€léments charpeatés du type
lamellé collé devraient permettre un développement de cette activité (petites
barques de piche, bateau de plaisance, etc...).

Le pays est cloisonné en régions qui entre elles ont d'énormes difficultés
3 pratiquer des échanges compercisux. 11 devrait $tre envisegé de développer le
cabotage tout le long des c8tes. La S.E.C.R.E.N comstruirait les bateaux néces-
saires X ces échanges. c.qupomtmitmmm“uwutulurﬁim
d'étendre leurs marchés, donc un accroissement de leur production, une meil-
leure rentabilité, un abaissement des colts de fabrication et la possibilité
d'un reldvement des revenus.

Un projet de développement touristique est em cours de réalisation. La
S.E.C.R.E.N devrait faire les batesux de Plaisance, les pédalos, planches A
voile, etc...

Une meilleure circulation des produits entrainerait égalemmnt un accrois-
sement de la piche d'oi la construction de bateaux.

I1 est nécessaire de faire connaltre cette activité a 1'enseable du
Pays par pudblicité ou démarchage.

Dans 1a région de Toliary, on recherche des goelettes, pour le cabotage ;
et on consulte les SUEDOIS pour importation de celles~ci.

Menuiserie

Bien que le pays soit équipé d'ateliers de menuiserie, on assiste actuel-
lement A une pénurie de ces falricalious. Les entreprises de travaux pubdblics

ont beaucoup de mal X s'approvisionner car elles demandent, de fagon sporadique,
avec des délais courts, un nombre important d'éléments (porte-fendtres, volets,
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etc....). Seul un atelier important et diversifié (genre S.E.C.R.E.N) pourrait
répomdre A cette demande.

D'ailleurs, le Bureau Intermational du Travail actuellement, envisage
la création d'ume eatreprise pour répondre ) cette demande. Cette emtreprise
existe, pourquoi la créer ?

Bfaisterie

En produisant des prmnesux de comntreplaqué ot des pannesux lattés,
revitus de bois d‘essences nobles tramchées, l'entreprise S.E.C.R.E.N prendrait

une place importante sur le marché. Se présence odligerait les sutres entreprises
) investir pour améliorer leur fabricatiou, réduire leur prix de revient afin de
rester compétitives.

Comstruction de pejgons

Le développement du tourisse va entrainer l'implantation de villages de’
vacsnces ot la comstruction de bungalows.

Dis le départ, ces comstructions devraient $tre industrialisées sous forme
de pannesuz standards sutoportants. Les plans détaillés de ceux-ci existent.

Remgrques :
A. B8}¢ de Jegder
Toutes les induystries de transformation du bois sont figées dans une
production de qualité médiocre trds chire. 11 est nécessaire pour
rompre cet état de chose qu'une entreprise sur ie plan nationsl donne
1'exenple de productions faites dans les rdgles de 1'art.

Cela sutrainerait 1'obligation pour les autres entreprises de s'équiper
ot de produire convenablemsnt A des prix étudiés sous peine de dispe-
raftre.

On n'entendrait plus la réflexion "Je gagne bdien ma vie comme cela,
je suis des premiers, pourquoi voules-vous que je change na maniére
de travailler”.
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B. Inwsetissement modeste pour jmpect importapt
Toutes ces activités sont poesidles avec un investissement minime par
rapport aux ingtallations existant A la S.B.C.R.E.X.

I1 serait vrainent dommage de ae pas profiter de ce potentiel, e
place, pour atteindre ces objectifs importants pour tout le pays.

10. Aides copcpbtes possibles
10.1. Séchojr

Le premidre des priorités est d'inetaller un séchoir A bois.

Le choix du séchoir va dépendre des options qui seront prises.

Un séchoir A bois débités peut Stre installé ) moindre cofit, en utilisent
1'énergie solaire. Les capteurs existent déjd dens 1'emtreprise ; 1l s'sgit
des couvertures des bitiments industriels (voir détail en amnexe pour
1'installation d'un séchoir pour une autre entreprise).

31 on opte également pour la fabrication de placage A partir du tranchage
du bois, il faut gussi prévoir une étuve pour les billes destinées i la tranche
ot le séchage des placages obtonus. )

Dans ces conditions, il est possible d'envisager la production d'esu -
chaude A 1'aide d'une chaudidre qui récupdrera les déchets de fabrication pour
le combustible. Cette chaudidre peut $tre réalisée par 1'atelier S.E.C.R.E.N de
chaudronrierie. Dans tous les 'cu. on fera appel, au maximum, 2 1l'énergie solairs.

Pour cela, une étude plus complite doit &tre evisagée pour déterminer le
nosbre de cellules : leurs importances, les dimensions de l'étuve, du séchoir 2

Pl.c.‘.' OtCeceve

Une étude entreprise actuellement sans les accords préalables serait certai-
nement ) refaire. I1 faut suparavant, prendre les décisions d’orientation, en so-
cord avec les responsables de 1l'entreprise et le Gouvernement.

10. 2. Pﬂnn!m
10.2.1. Agglomérée Solution demandée par la S.E.C.R.E.N. Celle-ci

n'est pas envisageable pour les raisons suivantes :




a) - On ne peut récupérer les copesur et sciures de l'entreprise
pour une telle fabrication. Il faudrait produire ces copeaux
survant des normes et les arbres destinds 3 cette producticn ne
se trouveraient pas en quantité suffisante dans la région.

b) - Pour fabriquer css pannesux, il faut importez les liants. Ceuxz-
¢i représentent plus de la moitié ds la valeur du produit fini.

¢) = Pour une utilisation, en milieu humide (sur les batesux), cee
pannesux sont susceptibles d'absorber 1'husidité et de gonfler
Jusqu'd miltiplier leur épeisseur par deux et par trois.

On rejettera donc cetts solution. Par contre, on psut envisager
la fabrication de

10.2.2. csm uds et 0 1gtt
On peut produjre des contreplaqués et des panneanx lattés, de
qualité courante (collage A base de kaurit). Ces pannesux font
défaut sur le sarché et les quelques-uns »roduits sont de mauvaise
qualité. '

On peut égalezent produire des contreplaqués et des lattes de qua-
1lité marine (collage A base de réeorcine). Ces pamnesux rentrent
dans les fabrications navales (berques, sménagements intérieurs)
et Jes travaux d'entretien.

Ces pannesux contreplacués ou lattés peuvent également recevoir

un revétement en bois noble (précieux) et servir de base aux fabri-
cations de menuiserie et d'ébénisterie, d'aménagement intérieur

de constructiun de plaisance, etc....

Il est donc nécessaire pour cette fabrication d'obtemir des placa-
€98 soit par déroulage soit par tranchage.

Le S.E.C.R.E.N. possdde déji une presse chauffante, un jeu de presse
8 froid, une emcolleuse et le matériel pour découper ces panneaux.




a) Le d¢roulage est d'un prix de revient plus faible que la tranche, i1

nécessite des billes de belle conformation et A moins d'avoir une dé~
rouleuse sophistiquée, il laisse un noysu central important. De plus,
une dérouleuse a une capacité de production importante difficile &
transformer en totalité avec le matériel en piace ot difficile A com-
mercialiser 2 1‘'exportation, et sur le marché intérieur.

On lui préfdrera :

b) Ly tranche

Une trancheuse a une production Plus réduite, elle demande plus de
Sain-d‘oeuvre et elle revelorise les pannesuxr {rrixz de vente supérieur).
Dans la région, les bois se préteront plus facilement A la tranche qQu'am
déroulage.

La commercialisation des pannesux revétu de palissandre ou autres bois
nobles, du moment que la production sera correcte, ne posera pas de gros
problimes.

Cette production permettra d'améliorer la fabrication de la branche
"ébénisterie” et d'envisager 1'sxportation soit de meubles finis soit
d'éléments de ceubles pré-usinés.

En ré 1l est re : d

1°) La production de placages par tranchage.

2°) La fabrication de contreplaqués

qualité ordinaire A collage kaurit
qualité marine & collage 2 la résorcine.

3°) La fabrication de panneaux lattés

qualité ordinaire et marine
A revitement en essences de bois nodles.

4°) La production de cloisons sdches
5°) La production de portes isoplanes

6°) La production d'éléments courbes genre dossiers de chaises, bras de

fauteuil, etc....




Pour faire fonctionner correctement une trancheuse, il faut prévoir :

1¢) La préparation des grumes ou des pidces de bois destinés i Stre
tranchés ; il faut une étuve.

D'ol un bac d'étuvage et une source de chaleur (chaudidre). Ce maté~
riel peut 8tre de fabrication locale, les ateliers de la S.E.C.R.E.N.
doivent pouvoir les produire, seule la fourniture de produits iaportés
est 2 préwoir.

2°) 11 faut également pouvoir jointer les placages et les massicoter. Ce
sont deux petites machines d'un prix de.revient modeste.

3°) Lea appareils de séchage, du placage peuvent dtre réalisés sur place ;
seuls les ventilateurs sont a importer. L'émergie pourra dtre d'origine
s0laire.
La machine importante est la trancheuse, sa capacité doit 8tre d'un
ainimun de 2,50 = de longueur.

L'entreprise S.E.C.R.E.N. posadde la presse chauffante de faible capa-
cité mais capable de produire 6 2 20 feuilles A 1'heure. Elle possdde
également 1'encolleuse et le matériel nécessaire & la déoupe et au
poncage.

Cette production doit suffire pour l'instant aux besoins de cet atelier
ot du marché.

Technigue du lgmellé collé

Le lamellé collé doit pouvoir trouver un débouché dans la comstruction
marine.

Four réussir ces travaux, il faut connaftre les techniques du collage et
un peu de résistance des matérisux. On peut envisager 1'abouttage des bois
sur une toupie et la fabrication artisanale de poutres préétudiées.




Pour une fabricatior plus industrielle, il faudrait envisager d'autres
machines. Mais le marché actuel est déjd saturé par une entreprise ins-
tallée A Antanan.rivo. Il serait dangereux de wouloir augmenter cette
production en dehors des besoins de l'entreprise elle-amdme pour la fa-
frication navale.

Lg fabrication du Doris
Cette fabrication ne posera pas de problime matériel A la SECREN qui n‘en-

visage pour le fabrigquer qu'une assistance technique légire.

Pour cette fabrication 1l'utilisation de contreplaqué qualité marine s'im-
pose. On divrait 1'importer si on ne le fabrique dans 1'entreprise.

La mise en place de 1'unité de production de placage résoudrait ce problime.

10.3. Organisation de 1‘'atelier
L'introduction d'activités nouvelles telles que le séchage, la tran-

che, le collage nécessite une mise en route et la formation de personnel A
ces nouvelles techniques.

Pour l'instant, cet atelier est installé pour une production pidce par
pidce. Il serait préférable dans le cas de production en série, de moyenne
importance, de réorganiser 1l'implantation des machines en fonction des pro-
ductions A inncor. 11 faudrait apprendre au personnel & travailler em butée
sans tragcage, A concevoir cgrtain prototype de menuiserie, d'ébénisterie.

Le personnel de cet atelier est compétent mais d'un ige avancé, beaucoup

de trds bons ouvriers prendront prochainement leur retiaite.

Cette mise en route d'activités nouvelles qui, au premier abord, parait
sizple, nécessite une période de rodage et de formation. :

A cet effet, i1 serait souhaitable d'envisager une aide matérialisée par
la présence continue d'un expert ayant des connaissances trids diversifiédes
dans les industries de transformation du bois (voir en annexe le profil
de cet expert).




Il pourrait réaliser, conformément aux études fa_tes, la mise en place

et en route du nouvesu matériel (séchoir, étuve, dérouleuse, jointeuse,
etc...) ; i1 devrait étre A méme de produire les plans des productions

A développer (plans de meubles, de menuiserie, de prototype d'habitation).
I1 doit &tre capable d’enseigner ‘es techniques de collage et de fabrica-
tion diverses.

Pour les problimes nlus complexes, il pourrait faire appel aux experts du
projet d'side aux entreprises PME-FMI et bénéficier de la venue périodigue
d'un expert hautement quali’ié pour réeoudre les vroblémes plus importants.
La durée de cette mission serait de l'ordre de deux ans renouvelable si
nécessaire.

En résugé, 1'aide serait concrétisée par :

-~ La présence d'un expert.
- La possibilité d'obtenir 1'avis de personne plus qualifiée.
- L'installation

. d'un séchoir A bois de fabrication locale, le matériel de
controle de ventilation, de manutention & la charge du projet.
. d'une étuve et d'une chaudidre de fabrication locale ; le
natériel servant & cette fabrication 4 la charges du projet.
. 1e séchoir d placage (idem au séchoir d bois).
- une trancheu,:
. une pachine & jointer
. un massicot & placage
. une affuteuse de laxes
- Du petit matériel divers importé
~ Un véhicule genre 4L Renault pour les déplacements de 1'expert.
- Du matériel de bureau sommaire pcur l'expert.

Note : L'étude détaillée préliminaire donnera avec plus de précision les
besoins estimés dans l'enveloppe globale donnée en annexe.

11. Recomgandations
i = La premidre des recommandations sans laquelle rien n'est possible, c'est

d'organiser cet atelier de fagon autonome en gestion et trésorerie. De
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lui assurer 1'aide et le matérisl conformément au plsmning établi dans
1'étude préalable.

Il faudra également organiser la relance des diverses activités séparé-
ment en prenant en charge au fur et A mesure les mackines et le personnel
nécessaire A chaque fabrication.

Une comptabilité snalytique sera mise en place pour déterminer les prix
de revient de chague activité.

2 - Aprds accord sur les grandes lignes du projet, une étude détaillée devra
fixer le choix du matériel, plarifier la mise en route des activités rete-
nues, présenter des comptes d'exploitation prévisionnels pour chaque type
de fabrication.

3 = L'expert en industrie du bois devrait 3tre recruté le plus rapidement .
possible pour participer 3 la pré-étude et coordonner les travsux.

4 - Le Gouvernemsent devra s'acquitter dans le temps de ses engagements de
contrepartie et appuyer cette action par une politique de relance de la
construction navale ; la participation de la S.E.C.R.E.N. aux programmes
touristiques et la mise A disposition des bois en forét.

5 = On limitera au stricte minimum le matériel importé en faisant appel sux
sutres activitée de la S.E.C.R.E.N. pour la fourniture de matériel qu‘'elle
est capable de produire.

6 - Un progranme pubiicitaire fera connaitre ces activités dans tout le pays.

Observations
Paralldlement & ce projet, il pourrait étre envisagé le démarrage d'une

exploitation forestidre pilote sous couvert du Centre de Formation de Morondava
ou de Pianarantsoa, avec la participation d'organismes tels que le Centre Technique
Porestier Tropical (C.T.F.T.), la PAU, le FAC ou le FED.

Une telle exploitation rendrait un immense service au service forestier qui
pourrait, par la suite, en se servant de cet exeaple, orienter les autres exploi-
tants vers ces méthodes.
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Conciusjons
Les industries du bois en Répudlique Démocratique Malgache sont dans une

impasse de laquelle il est trds difficile de sortir. Lees produits de mauvaise
qualité se vendent trde cher. Sans une interveation A 1'échelon national, il
sera trds difficile de changer les mentalités. Seule la présence d'une usine
étatique capable de produire de la qualité A des prix convensbles fera bouger
le reste des entreprises qui seront obligées pour survivre, de s'organiser,
d'investir et d'améliorer leur production sous peine de disparaf tre.

Cette usine existe ; elle est admirablement bien située géographiquement
avec en arridre pays une forét encore susceptible d'assurer son spprovisionnement
et un débouché sur la mer qui lui permet d'alimenter toutes les régions de Made-
gascar ainsi que d'étendre sa gamme de fabrication A des produits destinés A
1'exportation. .

Son équipement est correct, il faudrait seulement lui apporter un petit
complément et une aids technologique. L'importance de cette aide représente seu-
lement quelques pour cents de l'entreprise, pour un résultat attendu trds impor-
tant, localement et dans 1'ensemble du pays.




INFORMATION FOR THE USER:

SOME MAPS ARE NOT PHOTOGRAPHED DUE ITS BIG SIZE

2012




MACHINES

-~ Inventaires avec valeur

~ EStat actuel des machines




! S.E.C.R.E.N LISTES D INVENTAIRE DES IMNMOBILISATIONS LE 31=-12-85 PAGE 034 !
\ !
i GATRI-| _. \ | VALEUR | NIORTe | VALEULR | . i

| cus | BiPL | DESIGNATION | DITINE | CUML. | Res. l UBSERVATIONS | DEC1SION ;
1 11007 ! 45 ! ATELIER BO1S PLASTIQUE 155,650,000 ! 375,625 ! 25.274.375 ! v 1
! 30138 ! 45 | SCIE CIRCULAIRE A TABLE RAIMAN ! ! ! ! 1 !
1 30057 ! 45 ! TOWIE ALDINGER ! l ) | ! )
1 30341 ! 45 ! SCIE A RUBAN & TABLE WADKIN ' ! | ) | !
t 30813 ! 45 ! SCIE RADIALE BT B ! 511,850 ! S11.849 | ooy ! | [
1 30946 ! 45 ! RABOTEUSE GUILLET TYPE LOF SUBVENT. ' 856.128 ! 834,725 ! 21,403 ! ! !
1 30847 ! &S ! COMBIIE GUILILET TYPE 2GC susvE.TIun ! t1,208.278 1,178,070 | 30,207 | 1 [
1 30948 ! 45 ! SCIE A RUBAN TYPE MOD GUILLLT suisv. !  ©32.377 ! 811,569 ! 20.808 ! 1 [
1 20762 ' 45 ! LAPIDAIRE AYER TYFE GoO A PLATTAUX ! 3ut,u875 ' 391,874 | ool !} | !
1 3124 + 45 ! 3 RAHOTEUSES PCRTATIVES U L, | ! { !
t 310317 ! 45 | RABOTEUSE ELBSTRIZUE PORTATIVE HOL 2! ! ! ! ! !
!} q1032 ! a5 ! PONSBUSE A AIR ! ! ! | ! 1
Leub9us ' 45 ! CLINATISEUR 1..RQUE VESELR ! 74.775 V' 74.774 ) ooy ! ! !
1 60900 ! &5 ! CLASSEUR tETALLIYUE A 10 CLAFETS ! 6.611 ! 6,610 ! ooy ! | !
! 60901 1 a5 ! CLASSEUR {ETALLI_UE A 10 CiALETS ! 6.612 | 6.611 ! ool | ! !
! 50917 | a5 ! AuRE.U EN HWO1S 1 3.sa0 ! 3,639 | ooy | ! !
1 Geoso ' 45 ! BUREAU HINISTRE EN CP ! 92,387 ! 52,306 ! ooy ! ! !
1 62135 ! 43 ' I & A C FaCIT ! oot ! ! oot ! ! !
! 62337 ! 45 ! BUREAU DB DWCTYLO El ot IS ! 80.000 ! 79,9ug ! ooy | ! !
! 20366 ! 46 ! FONT R JLANT UL 5 T : : : , :Gunnhl pTr c)}argo de 500, 10@,30()&'
[} 1 ] K
130006 ! 46 ! SCIE A RUBAN AVEC GLARIOT GUICKARD ! ! ! Icourroies en clir double de 120 poq\x'
1 1 ! ! ! | lentratnement Al charict scie Panlard
130008 ! Q6 ! SCIE A RUHAN FnNMARD 1L VASSOR ! i ! Icourroies en cdir simple de 80 pour!
t ! { ! ! ! lcommande des chandelles de charia !
] ] | 1 1 ! 'Panhard 1 . !
1 30246 ! 46 ! TRONCONNEUSE A ChAINE wUICA ! ! ! ! 1 !
! 30342 | 46 | SCIE CIRCULAIRE A TABLL SauhR ! ! l ! ! !
1 30738 ! 46 | AFPUTEUSE POUR LAMES DE SCIE ! 613.540 ! 613.539 ! 001 !Came pr afftedse pas de 45-Came pr!
t ! 1 ! ! ! lagfGteuse Guillet pas de 30 pr den-!
{ ! ! s ! ! ! lture perroquet! !
! 306643 | 46 | RECTIFIBUSE A MEULE ALLIGATOR U 401.250 ! 401.249 ! 001 ! !
! 40486 ! 46 | ASPIRATEUR INDUSTRIEL ! ! 1 ! ! !
! 41008 | 46 | AVOSEUSE AVOX . ! ! ! ! ! {
1 41009 ! 46 ! KACHINE A BISEAUTER KORN »E ISTER ! ! : ' : '
1 41010 | 45 | 2 FACRIMES A DRASER wliisTER ! ! ' '




{Suite P. 1)

41012
60905
60910
60915
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NACHINE A TENSIONNER ALLIGATOR
CLASSEUR METALLIUWES A Y0 CLAPETS
CLASSEUR MET. A S X 2 CLAPETS
BUREAVU EN BO1lS
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MATRI- VALEUR ANORT. VALE UR l
P ! neL ! DESIGNATION ! T IALE ! L E iy ! OB SERVATIONS ! DECISION !
60921 | 46 | BUREAU MET. A 2 TIROIRS 1 €.G16 | 64615 1 0ol 1 1 )
62113 | 46 | 2 CHAISES BOIS FOND REMB ' 15.000 1| 14,999 | oot 1 ) i
62113 1| 46 | 1 CHAISE EN TUBE ! oot | I 001 | ' |
62336 | 46 | BUREAU EN BOIS ' 80.000 1|  79.999 | 001 1 ' )
80087 ! 46 ! REMISE EN ETAT SCIE A GRUMES | 3.883.412 12.330.046 ! 1.553.366 1 ) "
80103 ! 46 | RE.ISE EN ETAT SCIT P..KHARD I 1.004.774 | 602.862 1| 401,912 | ' 1
20026 | 47 | PRESSE HYDRAULILUE | 44671919 13.231.410 | 1.440.509 1 i |
20364 1| 47 | PONT ROULANT DE 600 XG I 1.073.960 11.073.969 | 001 1 ' )
30023 | 47 | DEGAUCHISSEUSE SAVA ) ) ) ) ) I
30136 | 47 1 SCIE A RUBAN A TABLE ALDINGER 1 ' ' ! | )
30137 | 47 | SCIE CIRCULAIRE A TADLE RALAM | | ' ' ! )
30141 | 47 1 SCIE COMBINE A BOIS ALDINGER ) ' ) ) I '
30143 | 47 ! DEGAUCHISSEUSE GUILLET | ) ) 1 I )
30147 | 47 ! RABOTEUSE DEGAUIISSEUSE ALDINGER | 1 ' ) ' -
30150 1 47 I MACHINE SAVA A RABOTER SUR UNE FACE ] ] ] 3 ] "
36154 | 47 | FONCEUSE A BANDE LANDS BERGER ) ' ' ) ) ' &
30156 | 47 1 TOUR A BOIS ) ' ) ) ' 'y
30168 | 47 | PERCEUSE CINCINATTI l I ) ) ' '
30169 | 47 | APFUTEUSE LAMES SCIE A RUBAN | | ) I ) )
30170 | 47 | AFFUTSUSE LA/ES DE RABUTEUSE T ) t t ) )
30170 | 47 | APFUTBUSE LAMES SCIE CIRCULAIRE ! 1 ' ) I '
Jos4at | 47 ! RABOTEUSE FACE DE 550 pDP [] ] 1 , ] ] ]
30542 1 47 | TOUPIR PBP | ' ' ) ' (
30543 | 47 | MACHINE WADKIN EKA 590 220 3&0V ) I ' ) ) '
30652 | 47 | SCIE CIRCULAIRE A TABLE PAC ) 49.040 | 49,039 | 001 | ) )
30713 | 47 i RABOTEUSE GUILLET TYPE LOF 1 275.127 | 275.126 | 00t | ) '
30714 | 47 | MORTAISEUSE GUILLET TYPE DAD | 144.960 | 144.959 | 001 | | |
30740 | 47 | SCIE A RUBAN MDP A VOLANT DI 900 | 415,000 1| 414,999 | 001 1 ) )
30741 47 | DEFONCEUSE BAUEWLE | 3.789.5H0 13.789.579 | 001 | I '
30763 | 47 | MORTAISEUSE A CHAINE I 441.375 | 441.374 | 001 | ! '
30814 | 47 | SCIE VERTICALE A PANNEAUX SECAPIN | 1.308.505 11.308.504 1 001 | ' '
30861 | 47 | SCIE RADIALE B T B | 430.580 | 450.579 1 001 | | )
30490 | 47 ! SCIE A RUBAN GUILLET | 445.830 | 445.829 1 001 1 | '
3944 | 47 | SCIE CIRCULAIRE GUILLET TYPE BIC 5U |  603.377 ! Su8.294 1 15.083 | ) '
306945 | 47 | MORTAISEUSE A (ECUE GUILLET TYPE OA |  517.377 | 504.444 | 12.933 1 ' !
30949 | 47 | SCIE A RUBAN DE GO3 TYPE N 10 NC |  5564.477 1 550.336 ! 14,111 : |
) ' ' ' ' '




| NATRI- | ) §f VALEUR | AHORT. | VAIEUR 1 t .
1 CULE ' EMPL N DESIGNATION | INITIALE | CUMUL. | RES. " OB SERVATIONS " VECIS ION
| 20959 | 47 : PERCEUSE DUBUS SUR TABLE : 614.607: 573.633 : 40.974 : ' :
y 30960 | 47 . PONCEUSE HAYER MODLLE PiiB ) 679.704 , 636,120 ' 43.584 ) )
{ 90471 | 47 | ASPIRATEUR INDUSTRIEL TYPE MT 40 ) I ) ) N
y 4w . 47 { 2 PISTOLETS DE VLRNISSAGE 191 . ' ' | )
, 41022 | 47 | PERCEUSE ELECTRI\.UE IE UGEOT GJO2547 ) . ' . '
, 4o 47 | PRESSE POUR COLLAGE PANNEAU ) ' ' | '
. 41026 ‘ 47 | PRESSE A PLAYER . ) ' " )
¢ w28 37 | 2 NACHINES A WEULE DOULLE BLECTRIQUE | ‘ " ' '
, 41037 47 ; PONEUSE VIBRANTE ELU . . ' ' '
. 50031 y 47 ; CYCLONOTEUR (IOLYLETTE N 1 , . 73.800. 73.799 . ool :
' 60820 \ 47 y & A C OLIVETTI OIV 24 N ID 780918 " as.ooo. 84,999 i 001 " )
. 50892 ) q7 ; TABLE A DESSIN " ""51 4.374 " oor "
, 80893 4a? ; TABLE A DESSIN | 4.375' 4.374 . ool '
, 60894 47 { <EUBLE DE RANGEMENT DOIS A 4 PORTES | 5.375' 5.3M " oo1 ' '
, 5083 | 47 y ~EUBLE DE RANGEIENT DOIS A 2 PORTES 2.687' 2.686 oot . )
, 5009 . 47 | FOUTAINE REFRIGERANTE " sz.senl 52.560 ) 001 " )
, 90897 47 { ARHOIRE VESTIAIRE A ) PORTES ' 5.542' 5.541 ) o0 ) '
y 60903 | 47 , CLASSEUR HET. A 10 CLAPETS ) 6.612, 6.611 | 1, "
, G0%4 - 47 { CLASSEUR MET. A 10 CLAPETS ) 6.6!2| 6.611 ' ooy | i
y 90911 y 47 | BRASSEUR D'AIR ' 6.647l 6.646 ' 001 ! ‘
| 60912 . 9 ; BRASSEUR D'AIR |- 6.547‘ 6.646 N ool | ] '
. 60913 v | BRASSEWR D'AIR ) 6.647' 6.646 " 001 ) )
. 60914 ) 4?7 . BRASSEUR D'AIR \ : 6.647l 6.646 " 001 ) i
, 80919 Y y BUREAU tETe A 5 TIROIRS ' us.sul 16.640 " .« 001 | i
. 9c920 , & { BUREAU 3ET. A 5 TIROIRS ) 16,641, 16.640 , cot I
. 60922 . 'y y BUREAU MET. A 2 TIROIRS ) 6.6!6' 6.615 ' oot )
. 60923 v 4 y BUREAU MET. A 2 TI.OIRS ' 6.616| 6.61% ' 001 " i
. 60924 , 9 | BUREAU BET. A 2 TIROIRS ) s.slsl 6.614 oot | '
. 60930 " 47 { ARM. HAUTE A PORTES PLIANTES . “'“71 11.246 ' ooy |
. 60931 ' 47 y ARM. HAUTE A PORTES PLIANTES . 11.247' 11.246 cot1 )
N 60932 . 47  ARMOIRE VESTIAIRE A 3 PORTES ‘ 5.542l 5.541 | oot )
. 60933 47 | ARNOIRK VESTIAIRE A 3 FURTES . s.su. 5.541 ' oot )
\ 60934 X Q7 . ARMOIRE VESTIAIRE A 3 I'ORTES ) 5.542' 5.541 | 001 ) '
" 60935 . 47 . ARNOIRE VESTIAIRE A 3 FORTES " 5.542' 5.541 . co1 - . '
' 60336 | 47 1 ARMOIRE VESTIAIRE A ) PORTES . 5.542' 5,541 " oul '
) 80937 ‘ 47 ) AROIRE VESTIAIRE A 3 PORTES ' 5.542. 5,541 ' 001 ) '
. 60918 . 47 ' ARMOIFZ VESTIAIRE A 3 PORTES ‘ 5.542. 5.541 ' oot ‘ '
. 60939 . 47 | ARNOIE VESTIAIRE A ) PORTHES ' 5.542, 5.541 001 | |
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VALEUR

NATRI=1 . t [ I ANURT. | VAILEUR | !
i DESIGNATION D NITIALE | cumur. | mis | ousErvaTIONS | DECISION
60940 ! 47 ! ARMOIRE VESTIAIRE A 3 PORTES ! 5.542 ! 5.541] oor ! !
60941 : a7 : ARMOIRE VESTIAIRE A 3 PORTES : 5.542 : 5.541: 001 : :
60942 47 ! ARNOIRE VECTIAIRE A 3 FORTES 5.542 5.541 001
60943 : a7 : ARMOIRE VESTIAIRE A 3 PCRTCS : 5.542 : s.su: 001 : :
60945 ! 47 ! ARNOINE VESTIAIRE A 3 PORTES ! 5.542 | 5.541 oot | ,
60946 | 47 | ARMOIRE VESTIAIRE A 3 PORTES , 5.542 | 5.541 oo1 | ,
60947 47 ! ARNOIRE VESTIAIRE A 2 YORTES 2,700 2.699 001
61168 : a7 : BUREAU METALLIQUE A 3 TIRGIRS : 10.533 : 10.532: 001 : :
61139 | 47 | BUREAU METALLILUE A 3 TIROIRS .} 10.533 | 10.532] oot | '
52062 | 47 | PICHIER SUPERFOSABLE 210 X 135 \ 10,500 | 10,499 ooy | .
62077 47 ' BUREAU MINISTRE BN CP 52,308 52,387 001
62079 ' 47 ! BUKEAU 1/2 MINISTHE EN CP ! " 52,387 ' .s2.386! ooy !
62102 : a7 : BUREAU 1/2 MINISTRE EN CP : 52.387 : 52.386: 001 : :
62103 47 ! 10 CHAISES EN BOIS A FOND REBOUIRE 7% .000 74,999 001
62115 | 47 s FruTEUILS EN BOIS ! oo1 ! ! oo1 ! !
62120 ' 47 ' 3 TABOURETS EN BOIS . ! ooy ! ! oot ! !
62124 ! 47 ! 2 MEUBLES DE RANGEMENT EN Bi.1S ! oot ! ! oot ! !
62125 ! 47 ! 6 ARIOIRES METALLIQUES N 2 PORTLS  © oot ! ! oot ! !
62133 ' 47 ! 1 ENSEAMLE PLANNING FLANBO ! oot ! ! oot ! !
6213¢ | 47 ! | PENDULE MURALE ! oo1 ! ! oo1 ! !
62136 ! 47 ! ¢ ARLOIRES EN BOIS A 2 PORTCS ! ooy ! ! oot ! '
62243 ' 47 ! TABLE A DESSIN ! 4.375 ! 4374} .00 ! '
62265 ' 47 ! BUREAU BOIS 1/2 MINISTRE ! 15,737 ' 1s.738! oot ! !
80015 ! 47 ! INSTALLATION MACHINES RECUES ' 340.609 ! . 306.548 34,061 ! '
80052 ! 47 ! CARENAGE PONT ROUL. ! y.102.572 ' 11,7 330.761 ! '
60068 : 47 : GROS ENTRETIEN MACHINES OUTILS : 3,005,539 : 1.803.384¢ 1.202.25% : :
) ) I i ! !
) ) ' ] ' !
) ) ) t ' i
) ) ) ) ) )
) ) ! ] ) ]
) ) : ) { t
) N ) ) i 1
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ATELIER BO1S 47 antecranana, Je 07 Octabre :+é

S INS NECIHO JIRCS FOUS L’ TLLIER BVIS
{OUTLLLAGE &7 (L TIZRES brua. ILLS)

1 OESIGM.TI' 8 _utS ARTICLES

' Scis trescoansuse portative i chalne lame )¢ Wu

! aAppareil élactriqus i braser -Jes lam:s de scie, table da
& 150

i Appareil ) éczaser das dertures des lames de scis Slec-
.nuil'l'w

-il.r_. avoyer das dentures de lames de scie -nnns.l
ou asnusl

g}oni:hﬂ-aou. lases .—-nno.in-lw._lnu_—

]
'}onn{guxn!.—ouc!n;ﬂ.ﬂo‘gn
! (738-014)

! Cane pour affBtsuss pas de 45 (72u~Ole) '

! Courzveins on cuir deuble de 120(0UN et (06) pour entrsine- !
et du chsrist ecis PaNhaaid '

t Couxreoias en cuir gimpls de YO pour curwmunde des chandellss |

-' charist PANMARD ({000-=U06) - .
Dissant peur regularisatieon ssulss

Suretts ) huile
Sreuacts
Michs 49 hucheram

Nanilles peur charge de 500 kg (366)
'aanilles peur charge de 10UO kg (166) '
jmaiiles peur charge de 3..0 kg (366) 3

—Es'lu"'alan des {linques charge de 500 ag (J66),
charge de 1000 Kg (366)
! charge de 3000 Kq (366)}

6  agraffes L creshet ASGOR N* 7 en belte (0O8)-(UO06) !

7 ! lames da scie A grumes, pas de 30 (OUB)-(006), danturs !
-‘uio!no.uul.aevcn largeur de 130 et 12/V0e 1
Stizziameny
! pas de 45 (UUs)=(ws), largeur Jde
3§ 130 ot 12/10% ¢*épaisseur
pas de O (OVB)={006), largeur de
1 110 ot 12/10d d%épaisseur
pas de 45 (LVLB)=-(WW6), largeur de
_=o ot 12/10% d’épaisseur
" Meulss 4°affltage des lamas de scie (738)-(b43)=-(014)
S womTOM, réf. prefil 3b AV de - 203 X B X 20
[l « 203 X 10 £ 20

19 jMoulas peus appareil b air cempramé 2 nain, Féf. A 26R>LM
-G X 0K 13
0 E s plates batardes de JUO Travaux manusls

llllll de 250 Travaux manuels
F3] _‘lh'uoa‘lln!ﬁnp

22 ) Galer peur appareil 3 vcraser des dentures des lamcs ¢
| 8cis, pas ds 30 '

o w m ee w w = o=
- = o w w [
£ Z ] = F |c

12 !

scs=8 ¢ 8% 88 g8 8 8&°

]
% TXT A% Z X X EX X X N

..338888..;»-5..

~ ~ ~ ~

- -
o

-
w

338

8

= ‘SII z s E =X & =
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' »e l DESIGNATIUN 0OES ARTICIOS ‘ U l Q
t [} 1 1
] 1 Galets pour appareil i ¢crasar i vas de 45 (LK) 1 N ' 10
[ I - ] 1 Pinces universsllss ssyeannes Travaux manusls ] n % 2
: t7 : Clé ) mellatete (euverture maximum) Travaux manusls : ] : ]
1 B 1| Clds plates ds 8-10 Traveux manusls 1 n 1 1
] | Clés plates ds 12-¥4 Traweuz manusls 1 ] t 1
] 1 CQlde platss de 16-18 - o ! o 1 ]
] 1 Clés plataa ds 20~4s - . t N 1 1
] t Clds platas de 24-26 -® o 1l N ' %
[ 1 Clés plates da 28-30 -" - 1 N ] 1
[ t Clés plates da 32-34 -" - Y N 1 1
P % ! cliedpipe a0 -.- v ' .
. ' Cids ) pipe de 12 - o t » t :
' N Clds ) pipe do W - o : " : '
r 27 t Sedllargine en haguette da § 25 mm [ kg 1 0©
] t Sefllitage lams de ecies i grumes ) 1
: n : Cisssux de arculpteur emranchis avec bussau, réf. 4597, ' 1
. { lerwear de 10 eutillage manuel ' " ! -~
' ; larewar ae i3 - . ! » ! '™
N 1 largeur de 20 -® - : N ! &
' , Jargeur de 25 -"a X N s P
‘ y lrsex de 30 - - ' - : «
' ' lazgeur de 40 -® - . » . 4u
1 29 1 Campas droit & quart de csrcle, rif. 4589, longusur de 1 1
[} 1 &5 am, sutillage manuel ] | ] 1 16
: 0 : Equsrre 90* peur menuisier, riéf. 4580, long. lame de : ) :
M ' 25 em, outillage manuel ' n ' S0
' f 40 an, sutillage mannel . N ' So
[ ) } 1 jmrtsau de msmuisier, rif. 4606, poids 350 g 1 n ' S0
1 | Martsas sssanché de 25 1 ] 1 35
[ | Martaau emmsnché de 315 1 N ] 35
[} | Myresau emmanché de desi-masse 1 » [ 2
: 32 : Wil lalwnmsin § Anvbla cliquet, réf. 430 : " : 30
1 33 t Mbches L bois § 23m Travaux manuels 1 N 3 12
] 1 -0 - # 3 et 3,5 Travaux manuels 1 | | 1 12
] ] -® - P4 m -" - | N ] 17
] | -® - ¥ 4,5 m -® - ] N 1 7
1 ] -0 - pSetS55m -® - ' N 1 kL)
1 1 -0 - P 6ot 6,5 mm -® - t N 1) kL)
' ' -® - 7 em -® - 4 N ' 17
1 ] -® o s mm - ® - [ | ' 17
J ' - - F9m - - 1 | ] 1 17
] 1 - ® - § 10 mm - - ] ] ] 17
] [} -® - # 12 am - - ] n 1 10
: 34 :ics.‘g.!m,uuquurhwa -" - : ¥ : 30
. lergusur de¢ 70 = - - . | . 20
, 35 | Scls serling demi-standard . " . 30
1 3 ! Drillse 1 | ] ' 30
: 37 : Feaceuse ) bande, marque ELU eu HOLZHER : N : 2
1 38 | Perceuse électrique pertative, miryue PLUGKUT rC 13560 ! Il
| 1} A2 V. avec acc. cemplat ;5 eutillage manuel ] N 1 2
: 39 : Défenceuss pertative, marcue EL'' ou HUIZHER WOP 96 \ u : 1
1 & | S-1is sautsuse avec accassoirss complets [} N ] 1
| ' | Presess b msnches, rif. 52, serrage da X com X " | 2
i 1 - ® . -I-““"“’Og ' » ' 20
) 1 1 1

S R em em Ch TR vm R TR R e PR U G em v T TR vn PR PR KR WD m e G KR e W S P AR R MR R UR R P KD SR e Gm BT M M G W MY G e em e ST em e Be e P e e e s | P




3.

- &0 -
L > Y DESIGNATIUN UES nRTICLLS ! [1] 1 i !
: 42 : Serre-jeints ) pampe, rit. 1, modile courant, scrraqe de ! : !
X ,f Y= ! ) 17 '
' ' -® - serrge de 4L cm t [ 3 ' 1 t
' ' -® - serrage de 6V cm : N : 15 !
N N -® - sarrage da bU cm . N ' 20 :
t | Type D, retule i la tite et pattes mobiles au palier Jde 1 1 1
] 1 Yoom 1 n 1 0 |
[ | Ocm ] L] t 0 ]
] 1 o 1 N 3 20 1
t 1 2 ] N t F-o) 1
: [ s} : Serre-jeints dormnts sur tréteaux fixe, réf. 7,Lu £~ ! t t
' ! largaur de sarrage 125 cn ! N ' 10 '
. . -a 200 o ! N ! w ! :
- 50 o ! . ! N !
t ] t [} 1
1 | Serre~jeints Type 5, serrage de VW a ] » t 20 1
1 ] -® - 0,50 - ] ] t 20 1 -
] 1 -" - 0,70 m 1 n ' 20 1
t ' -°- TLu = t N 1 b3 !
] ) - - 1,20 m 1 | ] 20 1
1] t -® - 1,50 m 3 N [} 20 1
] 1] -® - 2,00 » 1 ] t 20 ]
: o : sabet flaxibls avec bandss cbrasives interch. ngeatles : N : w0 :
[ S ! Guillaume, lame de 50 t N 1 5 [}
P e ! Varlepe mitallique de N0, fer de GO ' u : 5 '
1 47 1| Riflard métalliqus de 55U, fer de SO ] N 1 20 1
[ - ! mabet mitallique de 253, fer de id : 3 ' !
. , Yor et contre=-fer peur warlope m:taliique ) N . 15 !
' ' - pour riflard mitallique X ] . 20 !
. . -~ pour rabot mtalligue X N . Y] :
] 49 | Tenaille de menuisier 1 L} ] S0 1
, %o ! Tournevis & main de 6 m ' - o so '
) t =% de b = 1 ¥ 0 so 1
- - 2 u 50
' ' de 12 = 1 1 1
3 S1 ! Geuss da menuisier de 6 sm 1 ] 1 5 t
! 3 - - da 10 mm ] N 1 15 1
H t -® - de 12 mm 1 N 1 5 ]
[} 1 -® - de 15 mm t N ' 15 1
[} 1 - - as 16 mm ! L] i % '
[} ] - - ds 20 mm [} » 1 15 1
] ] -® - de 2> W& 3 L] ] A !
] ] - - de U mm 1 ] 1 15 ]
[} I -® - de 35 == ] » 1 »n )
s 52 ! Bédane 39 menuisier de 3 mm, outillage manuel ! | ] ! 30 !
] [} 3 | 1
1 ' - de & am i ¥ 1 %o )
-® o 1 ] 30
' ! de 10 ®a ] ! 1
3 53 { Bandss abrasives, long. de 6,70 m pour ponceuse a bands 2 1 ] ]
1 | grain ds 60 (154) t N ¥ 50 1
1 1 grain ds 80 (154) ! u | 30 1
1 I gzain de 100 (154) 1 L 1 50 [
' 54 ' Disgues abcasifs peur lapidaire 030 - BUO 3 grain de &0 ! ! !
[} [} (764) 1 - ! 50 1
: : i qrain de WO : " : s0 :
' . , 3 grain ds 100 . » . 50 .
[ S 1 lmn‘wumdc-cuimhnd.QTm(W) | ] [ 10 I
[} [} -® - de P 0L (8Y0) ] ] ] 30 ]
] ! de P JOO (740)=(341) » [} 3o ]
L [} de P SO (9eD) [ » 3 3¢ t




g I DESIGNATION UES _AKTICLLS 4 u i g i
: L7 : siches & mectaiser i drcite § o mm {713= S) : '] ! *0 '
1 : -o pUm - ' » : ‘o X
' . -® - pYm -® - . n . 0 L
' . -" - p 10w -" - N » . 10 t
. . - - P12 am -= - . u " 10 '
' ' - - preem -"- . » 0 t
. . -" - P> M - - " ! 0 1
[} 1 ]

1 S? | heuls creuss HORTUM 150 X 40 X 10 ] ] 1
[ 1 ax 3600 Rrk 2 WSEC 3 & €650 VEE (1V) ] o ] 10 1
] t e G000 PPI/2wW/SEC 150 X 40 X o t o ] 1c 1
] 1 meule plate NORTON 150 X 3 X 200169= 1Y) 1 ] ] 20 '
. : s : Courreis pour afffitsuse waster (171) ' ) : 5 '
[T 1 Berimew en Maits (mat. consesmables) 1 | ] 1 4 [l
Do Lo -7 A
- 1 ¢ Serve-jeints A pempe, sarrage de WWOO ! " 1 0 1
[{ 1 -® - saxrrage da 1500 1 | 1 10 1
] 1 -® - serraqges de 2000 ] » 1 10 1
[} 1 -® - ssxTage ds 2500 ] L] ] 0 1
: 62 : Lame 48 scis 3 ruban en r-ulsau acisr extra=-superisur ss.: : !
' ' planiss, Aressées, tentionnées, NOn avoydes et non . . :
. ' sfttiabes (roulsau de 5 cm) ' . .
' ) (MM“-&‘H”) ' ' '
1 ' X _dentures ' ' !
N ' 10 X 7/10 4 ' N ' 4 '
: ' % X 5/ 5 N | ' ) '
. . 20x /w0 6 . ] . 3 .
. . 30 X /10 3 . L] . 4 \
. . 40 X ¥/10 10 . ] . . .
: : S0 X %/1C 12 . ] . '} .
t 6 t Lsms ds scie circulaire, dents crochets avoyces et ] 1 ]
' i affitées § 400 mm £ 25/10 1 1 ]
] t 56 dents, alésage ds 3V == 1 L] ] % 1
] ] alésags de 25 =B 1 » ] 5 1
[} 1 (138=813) ] t ]
[} 1 (137=141) ] ) I
] 1 (961-946) ) 1 )
: [} : Serrure de msubls ceffre $o0 X 70 : N : 100 :
1 65 { Lequatssu magnétiqus AC NICK. 6K ] . i 100 1
: “ : Paumslles en laiton peli de ) : : .

40 £ 50 1/2 gauche ) L 200

' ! x5 =-°- ! " ! 200 !
1 1 S0X 6 =-°- ; ! » 1 200 1
! | feiten chrems de 40 X 50 /2 g " ! v ! 200 !
. : NE an XSS 1/2a ) X ¥ . 200 :
. ' - €0 ¥ 40 V2 g ) . = ' 200 .
1 &7 | Peints b thte plate en aclsr de 35 X 15 ) Travaux de 1 Kg { 50 [
f ) -® - 25 x 10 ) ' g ' 50 '
1 1 - - 0K W ) 1 g ' 50 )
. ' - - 40 x 12 ) venuiserie &, Kg 1 50 '
' ' -° - @ X3 ) ’ Xg ! 100 1
1 ) -® - 60 % 16 ) d&°Ehenisterisi g 1 100 !
' ] ] 1 ! J
1 & 1 vnnr-uugaaxia ) | L] 1 40 1
' 1 -® - 4% 16 ) 1 L] ' 400 '
1 ' -® o 4 X 20 ) [} » 1 400 1
[} ! -® - 4 XD ) 3 N ) 600 [}
) ' -® - 4 %30 ) i N ! 800 !
1 1 - - 4 X235 ) 1 L] ! 800 !
] 1 1 (] 1
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[} - [} VESIGNATION  .o.S Tl s 1 J. ] “ ]
¥ ¥ t r—— t
t I VIS TPF en laiton de 6 & 35 ) Travaux d'erv-urcation ] L} 1 S00 1
] 1 - - 6 & 30) 1 K] 1 10,5300 1
t ] - - € %5 ) 1 " 1 10.000 1
| ] 1 -® - 6 X o0 ) 1 N t 15.000 ]
] ] -® - 7x%x50) ] N ] EVY) 1
[ ] ] -® - 7L 60 ) - ] ] 1 1.00C ]
! 1 ¢ e®a 747%) 1 n 1 500 0
1 1 -" - 85w : N " ' S00 '
! [} -® - B £ w0 ) 1 N 1 SO 1
] ] -" - W W) 1 .. @ 200 '
' 37 ' rire-fond en laiton b £ W t ¥ ! 200 !
: : s® - v il : N : 200 !
- ' ' - . Ww X 100 n 200 !
- - v X 120 ! N ! 200 !

1 ] 1 ] 1
: 72 : Coton ) galfat Travaux d'embarcation : g : 60 :
' 7 @ SOLLES - t N '
1 ! - colle sader marine R-12 Travaux d'esi.arcation 1 Xy ] 60 1
1 ] - colla sader R=-22 Travaux d'ébenisterie ] Xgy ] 200 ]
1 ] « colle bostick en bolte de ! bg Zhenisterie ] xg [ 20 1
] | « colle PATTEX en bolte ds 1 ig tenuiserie 3 Xg ] 50 ]
! 2 ) cwmmsrags (Traveax 4°Sbentsterie or smre) ' ' '
3 | = contreplague marine dea ¢ sm ] reuillass 1@ []
1§ ] - - - 10 = [} Pauilles | 100 [
1 ] - -® - 12 s 1 Peuilles | 100 !
1- ! - -® - 15 mm ] Feuilles | 200 ]
] 1 - -® - W am t Feuillss 100 ]
: : - comreplaqué ordinaire de & mn : Peuilles : 100 :

- -" - | 18-~ Feuillcs 100
: : - --- 12w : Pauilles : 150 :
- - - 15 s Peuilles 150

' ' - - [T, ' yeuilles ' 150 !
] ] 1 ] ]
] s I Papisrs abrasifs 3 1'eau {imperacables) ' 1 [}
4 I Rég. 37 32 4308, grain de O 1 | ] ] 300 t
! ) 17 32 4310 - - w ! L t 200 1
1 ] 17 32 4312 -® - 120 3 n i 200 ]
] ] 17 32 415 - ® - 150 ] ] ] 200 ]
] ] 17 324318 =~ * - 180 ] L] 1 200 1
[{ [ 17 32 4324 -" - 20 ] N 1 200 1
] 1 17324328 =-" - 280 ' E 1 200 1
] ] 17324332 ~" - 320 3 N ] 200 4
1 1 17 324340 -~ " - 400 1 N ] 20 4
: % : Matitres plastinucs (matires p eni’res rl.stiques) : : :
1 { = Résine polyester, Na (en fOt de X' Kg) 1 Xg 1 w00 1
] { - Catalymsur pour résine (TRIGONUA ud U=50) I L [ 3 I
1 1 - Accélérateur NL-49 ((X“TUATL Dic cnlbat » v de Co) 1 L 1 2 1
5 I = Lucanol {pour démouli.ge) t L 1 20 '
s t - Acétons (en f8t de 20U L) ' L ] 6 ]
] 1 -~ Erichlorethyline ou chlorure de = thyl ne ] L ] 400 ]
' I = Cire wsalims aux silirones ! N ! 20 bees:
[} i = Gel coat ou isogel gris S Ol . ] Xg ] sc ]
[} 1 - - ivoire C Q012 i [} Xg ] So 1
! 1 -® - gris § U1 e ] Xg 1 S0 ]
] ' -® - blanc 3 19 No 1 g 1 25 [
) ] -® - bleu $ 287 Na [} Kg [ 50 [
] ] -® - vort § 607 KA [} Kg 1 so 1
' ' -® - rouge $ 535 NA ] Kg 4 S0 !
L} ! " - noir G JOY KA [ Xg 1 S0 |
[} 1 ! ! |
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l‘* L) —r 2 4 t
] 1 DESIGRTIUN US3  ARTICIaS 1 u t ° 1
. 13
l ” ‘ Nirrer—glase ou Ferromir (mat. consmeembles ;-lastitues) l kg i 10 I
: : - lour ' g ! 0 !
: . -MH3our) ' X ' 0 '
: . -GN B ou G ! M ! 5 bees |
. . - %G w00 (bidam da 1,75 kq) N ) ! 0 bl‘ou‘

. , Enduir #3121 ' Xg ! 20
. ; Démoulanc liquide 3 effet brillant incolore M - X Xg : 25 :
: ™~ : Fsusges polyurcthanes (travaux plsstisjues) : : :
] 1 = Isothane i 1 ¥ 1 wC 1
] [ - Isorob t iy ] A0V ]
] 1 - =aile légire 2.0.¥. t L 1 200 1
: ™ : Pinceaux en soie pure (mati’res plsstisues) : : :
[} 1 - largaur de 33U, rif. Séei t » ] 20 3
t ] = Largeur da 50, ref. Sd-s 1 ] 1 24 1
] | Pimcsaux romds, reéf. 2C wo=8 N* ) ] u 1 ) 1
[} ] -® - -" = 20 n3-k N* 5 ] ] 1 20 ]
[} ] - - -" - 2o)E W 6 ] ] ] k-] ]
7 9 ! Boslesws &' ieprigmstion (badigeos plastinue) . X .
] 1 Rowlssw complet en wéritable neau ds wouton ' 3 ]
1 1 # %, réf. 1-18-L 10 t n 1 G 1
t 1 manchom da rechanae §# 0, rif. io~i. 100 [ n 1 s 1
1 1t roulssu comuixc ¥ 70, v f. V=ikel WO [l N 1 10 3
[} I manchom da rechange § W We~i~n ] ] ] ] ]
] 1 Roulssw complet en welours de mohair (poils ~narts), réf. @ 1 1
] 1 1=00=-L~180, § 50 1 » 1 10 1
t | manchos de rechangs, P 50, réf. OU-L-Y90 1 ] ' S ]
[} I gants de polissage en fourrure de aouton (en paires) ] | ] ] 5 paireg
[ ] t disques de polissage t ] ] 0 [
: . : Scie A guichet outi1llige manusl : » : w0 :
Tt 82 1 Lamss ds acis i métaux - - ' N 1 3o 1
) 1 hontwre de scie 1 métaux - - 1 u ' 2 I
: « : Chigeole » main - - : ~ : 10 :
T 84 I Tiers poimt GH -" - 1 N ] 10 3
1 3 -" e noyen - - 1 ] 1 10 '
[ 1 - ® - [ -" - ] - ] 1w ]
' : Ripe plate - - : N : 10 :
' Mpe deai-ronde --- X " . w0 .
: : ipe ) quaus de rat - - . L1 ' 100 ;
t 8 I Pince coupante -" - 3 | ] ] 36 1
1 ! ] 1 '

- . N

' " ' Surin 1 1 4
[ t Arzache <low -" - ] N ' 1
: [ ] : Wiveeu a bulls 2'asr -" - : N : 4 :
1 9% 1 ndtre pliant métalliique de 2 m -" - 1 N 1 10 |
: 91 : Cigsaux a bois, marqua "C.U® - - : : :
1 largeur de © mm . % ' 35 .

) largeur de b me ] 35
! J ' ] T
-"= 0mm » 35 X

' ' - e 12w : » ' 3%
s : - = 15 om X " : 35 :
: 1 == m ! n ’ 3 '

- - -

' ' 0 o= . " X 35 '
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Loguetesy compeact

] ] 1 [ |
T w1 OES IGEATIA. Ub> ru T ilhais 1 u t v 1
:7 s K L 1]
, | largeer de 25 = ' » ' 38 '
! ] . 30 = [ ¥ ] B ]
. ' -® - 35 mm . N : 35 .
' N -® - 40 = ' w® . 35 .
t ) - - 45 - 3 N 1 g 1
' ' -® o 50 N [ 35
! 1 '
] 2 1 Pomcewss i disque pneumatispee {. air) 1 N 1 4 1
] 2 1 Pomceuss 3 disyue électrisjue (jortative) 1 [ 3 2 1
: L : Scie circulaire £lectriqu portative marisue “LILU® i U : n : :
(] ” t Pomcowss vibwrante dlscrrique portative arpe “L.U® ) 1 1
1 t XV S 47 1 N t a [
: : Compr . Py 12 @ Air Chaud s.k.Feacrse - : B : 1 :
1 7 ! Quinciillaries pour meubles (mat. consorrubles) 1 ] ]
: | Pammslle ea lsiton de 40 530 /2G ) : " ;20 '
' ' - ® - SO £ 30 - " - ) ' o ' 200 .
. ' -® - MLk =" - ) N N . 200 .
' ' -® . U L5 =" - } Travaux . u ' 200 '
' ' Sexrures de blblh-\tlu'-o_\n (haut et has) ) d'éhcnis:cri.e; '} . 100 .
' ' Saxrxures de slrerc M X U droite } et ' " ; 00 .
'  Moigades ds meybles )  oe-wiserie | . .
[} I Boutom em laiton poli 3o am, r<f. 001 ) ] B 1 200 ]
] 1| Boutom comcave laiton poli § U mm, Tif. GULS 1 » 1 200 1
! | Bowtom lajtom poli entre aws ' am, zv;t, .2y 1 ] ] 200 !
H 1 Bowtom laitom poli entre axe 70 mm ) 1 u ! 200 3
[} ! Poignie chromée entre axe YO mm -" - ! | 1 200 1
' | Teguwit 3¢ Bibilulldque, tige 63 s ) 1 " ' 250 '
1 t Vis de lit tlte rovdine perciie awec «Crou, en laiton, ! ] t
] ! lomg 120 mm 4 L] [ o 1
' I Crémsillires pour wmeuble en acier de 2 w) i 4 ] 150 1
] I Eacaustique jaune ) t g ' 500 ]
’ 1 Papier verre N®* 00 ) 1 E ] oo '
t ! Papier warre W 1 ) ' ] | Soo |
[l ! Entrée b picots lait poli ¥ 30 em ) -°- 1 K ! 100 '
! | Eatrée a picots lait chzond # 30 am ) [ N ] 100 ]
] ! Emtxée rustiqes, réf. 13> en lait ) ? ] 1 to0 '
1 ! Eatrée rustique, réf. 6153-1 ) t [} ' tov '
: % : Xylophine C clair en fOt e 20U L Traltcmont bots | : a0 :
' 9 | Vernis marin Traveux vernissage ' Xg ' 100 '
4 00 I Glare prur azwmoire, épaisseur de 6 rm ) 4 ] 1
1 ] da 1410 X <20 (buseauti) ) [ ] ' 50 1
1 1 Jeux de pattes 1 glace ) 1 N 3 200 !
' w01 ! Cherniire en acter mickels 3u i 40 , X u pow
: : Charnibre laiton chromsd i I 5C ) ' n . 200 ;
' ; Charnikre iavisible GLL- ) Travaux e u . 50 X
' 102 1 Pointe en fer Tii de 16 < 12 | . 1 (Y] ] 50 1
1 ' - 2U A b ) fenulserie r3 ' S¢. '
t ' -® = pIPENE ) ) et t g i ‘0 1
] 1 -® o kPR 3 B | S . H g ] >0 ]
) ' -". 50 & 15 ) Shenisteria Kg ) s 1
: 10 : Loquetseu msgnitiqus en applique ref. w25 : | 7] : o :
' ' Logqueteau we ot vient lait 61 £ 1. ) ' Xg . 100 .
N y Loguetesu magnetiqus en plastiqus 3 ' X9 . 100 .
. ; Legestess sutomitique avec ghcre ) . Xg . 100 ]
. ; Loqustesu i bec de canne 1 cuvette ) . rg ' 100 .
Loqustesu de placard 50 £ 13 ) \ kg . 100 '
L ) R
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210 vroite
as 35 =n lait

as
30 = lait
X

1ldce ds 210 Gauchs

Campas b gemoul
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TARIF DE VENTE AU DETAIL DES BUIS A ANTSERANANA

LISTE DES ESSENCES DE BOIS SCIES A ANTSERANANA



..n.la- . ° -“_

Aue o fe&nlwmvm of =L el 1Yo
BLAES ABN
ANTSUEANR _
( a0¥T )

I ARIF DETALL TUT 138 CUMPRISE

DESIGCNATION

G " o =5 o oI T O T b P WS TS O TN

-
1
1
'
)/Joint dde 4,00 x 0,03 x 0,00 ! 355 ' w1 ! 231,250 ! 343,75
="=  de 4,00 X 0,03 x 0,015 | 505 ; 620 ; !
oVe de '0-.00 X 0,0’ X 0'01 ; l.'50 1 550 1 ;
% de .00 X O,UO X 0.01; i ‘75 ' ‘25 1 )
Ringles de +,00 x 0,05 x 0,02 | 65 1715 160,713 ! 178,570
=is de 00 x 0,07 x 0,02 900 ! 4,000 ! r
"= de 4,00 x 0,08 x 0,02 ; 1020 ! 1.5 : ©od
e de »,00 x 0,10 x 0,02 e Te280 1.430 ' 1
? ! ' 1
lastings de »,00 x 0,09 x 0,0% 1.285 1,430 160.71 178.570
e e nor oo 1 oadd ! 1MHTV
oV de B,OO b 4 0.0‘ X O’OI* 1 2.055 i 2.285 1 {
o d. b'm X o' 10 X 0,00 " 2.570 Y ‘0855 ' '_
Bovpens de 4,00 x 0,07 x 9,07 ; 2,605 | 3.140 D 132,806 160,146
o de l’.“ b ¢ 0,08 X 0,03 l JQWO 1 .100 1 ;
o d. b.w X 0'10 X 0.10 i 5.300 ! ‘.5.5 i !
‘Lanehss de 4,00 x 0,20 x 6,82 | 2,260 ! 2,780 ! w310 ! 173920
=" de 5,00 X 0,23 x 0,02 ! 00 | Je2w | :
o"s de ¥,00 x 0,23 x 0,025 , 3.25¢ |, L.00v ; '
o' ‘. 5.00 X "23 X 0'“7 ' 3.510 [] !’.J1U ! '
e de 10.00 p 4 0'25 X 0,02 1 2.e3° i 3.’*” 1 1 )
Jomi-mad de 4,00 x 0,20 x 0,0+ 1 W3W5 1 5,215 [ 135.850 ! 163,020
oV de 5,00 X "8 X 0.0" 1 5.0“ . 5.UW ! i
e de 1,00 X 0,23 x VS 1 5,625 | €750 ,
o ‘. *.00 X 0’25 X ,0‘0’ l 5."35 ! ..5“ ! ,
fadriers de 4,00 x 0,20 x 0,08 | d.0v0 ! 9,55 1 125.706 I ang.450
e"=  de 4,00 x 0,23 x 0,06 , 9,250 , 11,006 , :
“"e e 4,00 x §,33 X %,07 4 8095 | g.eesy ,
" de 4,00 x 0,29 x G 08 10.05Y A ; "
PALISSANDRE VIOLET
PENITES 350.0C0 MG

GRUMES 3 189,750 PMG




- 49 -

[ ISTE DKS BSGENCES QWI EXISTENT A LA SCI“RIR

BERER S I ARE S RSN S EESAISREISIRERESS58

2FME  CATEGQRIE
BEZIARESSSSS=SSR

=  PALISSANDRE

VB L GATEGORIY
e SONY
« PIRO
-« MNANTO
« ROTRA

« MENABESQA

e  FANAMPONGA

e  MADIROALA

e  MANTALIALA

=  VOANKAZOMELOKA

YEVE..GLIZGORIE

Antsiranana, le 13 Janvier 1987




ANNEXE N° 6

COUT DE L°*AIDE POSSIBLE
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Prejet de relance de 1'activité bois de la S.E.C.R.E.N.

Reseins 4
Personnel : - Expert en industrie de transformation
des bois 24H/mois
- Consultant 2 missions de 1 mois.
Matériel : - Séchoir i bois - produits impertés

seulerent.
= Trancheuse.
= Jointeuss de placage.
- Massicet.
- Petit matériel consommabls rapidement.
= Pidces détachées pour certaires machires.

Produity consomnables et mise de fond
= Celle, quincaillerie etc ...

Matiriel de bureau t
= Planche i dessin pertative

= Machine i caiculer
= Machine i écrire
= Divers matériel de bursau.
Véhicule de liaison 4 CV Renaulk
= Dotation de fonctionneasnta
Imprévus.

TOTAL us 3 400.0(:2




- 52 -

ANNEXE N° 7

PROFIL DE L°'EXIERT
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NATIONS UNIES

T
. #"
WAL ANATIUN Do NATIONS Uit UK LE LDEVELOFIEMENT sNDUNTIGL

ONUDI

DESCRIPTION DE POSTE

Dosnpratin uu puste t Expert en industries de trans{ormation des bois

Dwves de 1o musson

24 mois rencuvenable

Douc'ouu-mluftlm Le plus t3t possible

Lisu S elieciation : Antséranana

Rel de ! tivité bois de la S.E.C.R.E.N.

Installation : un séchoir & bois, une activité de tranchage
ot fabrication de pannesux lattés.

Relance activité construction navale, menuiserie, ébénis-
terie, construction de maisons en bois.

Attributions ¢ L'expert devra, dans un premier temps, participer A la
définition des objectifs et A la présentation de comptes
d'exploitation concernant les diverses activités envisagées

Il établira les implantations du séchoir A bois qu'il met~
" tra en route et formera le personnel A son usage.

Il installera 1'unité de tranchage qu'il mettra également
on route et formera le personnel A son usage.

I1 étudiera des prototypes de menuiserie, de reubles. 11
organisera la fabrication en moyenne série de ceux-ci.

Bt e v et

Toutes Centhideusres ou COITUTaat HCSLIONS F@10lives & Cetle QEsCIIION O8 PUsLe Jeviohil €1 albiaviens ¢.

Lo 400 e FOCIULEMEN Gu arivithie] s11ecTe sun Pro s Divisuin ey g - wbinrkes uniusiiiies
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L'expert devra connaltre les diverses activités des
industries de transformation des bois, les techniques
de séchage, tranchage, collage, menuiserie, ébénis-
terie. Il sera capable d'enseigner, de former le per-
sonnel A ces nouvelles techniques.

Connaissance parfaite du francais.

Le but de cette mission est de rentabiliser l'atelier
bois de la S.E.C.R.E.N.

Cet atelier aura une gestion autonome. Sa production
sera tris diversifiée, pour répondre su marché malgas-
che ot envisager 1'exportation de certains produits.
Chaque sctivité sera comptabilisée séparément (comp-
tadilité analytique détaillée).

Les activités sont les suivantes :

Marine : L'entreprise sait déj2 construire des bateanz
1'expert apportera ssulement sa compétence.

Scierie : La scierie existe et le personnel en place
est formé. L'expert n'interviendra que pour apporter
des améliorations dans l‘'organisation du travail et
.1a présentation des bois sciés.

Séchage du bois : L'expert installera le séchoir i boi
et formera le personnel pour son fonctionnesent.
Zranchage : L'expert participera & 1'installation et
la mise en route de :

- 1'étuve pour les billes de bois,

- la trancheuse,

- le massicot,

= la jointeuse A placage.
Panneaux lattés : L'expert mettra em route la presse
A plaquer, l'encolleuse. 11 organisera la découpe des
Janneaux et la fabrication de 1'ime des panneaux.
Menuiserie : L'expert participera 3 la fabrication de
prototypes de menuiserie adaptés au pays, éventuelle-
ment & 1l'exportation. Il organisera la fabrication en
moyenne série (travail 3 la butée).
Ebénisterie : L'expert participera 3 la fabrication de
prototypes d'ébénisterie adaptés au pays, éventuelle-
ment 3 1l'exportaticn. Il organisere 1la fabrication en
moyenne série (travail A la butée).
Le rble de 1'expert sera également de former du person-
nel sux techniques nouvellement introduites. A ventile: -
les frais de fabrication pour que la comptabilité ana-

" lytique puisse donner des informations précises. Le ca

échéant, 1'expert pourra fairs appel su projet de pro- -
motion et d'aide sux entreprises DI/MAG/62/007. Il pows
ra également recevoir l'aprui d'un consultant dens
1'industrie du bois pour une courte durée.
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FULCKANNE D05 NaTIONS UNIES JOUK LE MEVLLUL) SuNT
(r m VD)
FROJET DU GUUVEKNEEENT DE LA

MUK QU DENUCRATIGUE DE RADACASCAR

DOCUMENT DE PHUJET

2itre t Restructuration de 1°atelier bois de la SECKEN
Suséro . 3 RAG/BT/00L9 Durée : 2 ans
Fonction primaire s Appui direct :

Secteuy : 0520

Arence d'exécution ¢u
Louverncment ¢ Société d'Etudes de Construction et Méparation
..“1“ (s.EQCQRoE-.o)

Agyeuce d'exécution des Ngtions Unies : Organication des Nations Unies pour le Déve-
loppement Industriel (ONUDI) )

Date prévue de pise en route : ler Juillet 1967

Contrilution du Couvernemsnt : en nature Contribution du YNUDL 3 US ¥ 399.200
Adorayvs 3 Jate :

(mu non du Couvernement)

Date :

(su nom de 1°0LUDI)

(au aca du FNUD)
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PARTIE 1
CONTEXTE JURIDIQUE

Le contexte juridique est stipulé dens 1'snnexe 1 du présent document de
projet dont il fait partie intégrente, en attendant ls signature de 1'sco
de base avec la République Démocratique de Masdagascar.

PARTIE 11

LE PROJEY
A. Objectifs de développement

Dans le cadre du développement industriel, le Gouvernement souh
accroitre et rentabiliser les activités bois de la SECREN en di
sifiant ses possibilités de fabrication.

Cette action en faveur de la SECREN renforcera la ville
d'Antsiranana en tant que pble de développement régional et lui
jouer un rbéle moteur du développement industriel national.

B. Objectifs immédiats
La diversification des activités de la section bois de la SECRE

portera principalemcnt.sur le développement :
1 - de la technique du séchage artificiel a énergie solaire ;
2 - de la production :

de panneaux lattés qualité ébénisterie, ce qui
risera les essences nobles du bois malgache

de contreplaqué marine nécessaire dans la cons

navale, commerciale, de plaisance, de péche(Do
de lamellé collé 3 usage en charpente maritime
d*'éléments prédébités pour :

. alimenter et développer 1'artisana
. trouver des débouchés & 1'exportat

3 - de nouveaux types de m:nuiserie et de meubles découlant de
l'utilisation de pann:aux de contreplaqué et lattés.

4 - de nouvelles méthodes de travail.

e
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C. Données de base et just.ific.tion

Le SECREN (Société d°Ltudes de Construction et de Réparstion
Navale) est une entreprise socialiste de dnjit malgache su capital de
2.600 millions de FMG, installée 3 Antsirsnana. Elle a pris en charge,
depuis 1975, les trés importentes installations de 1'ancien arsenal
- frangais de Diégo-Suarez, en vue d'accroitre la production nationale en
bien de consommation.

€lle possdde des ateliers distincts :

- de mécanique générale

- de réparation de moteurs 3 combustion interne (Diésel en particulier)
d'éléctricité (rebobinage de moteurs électriques de 5 CvV & 400 Cv)
d*éléctronique '

- de fonderie (fonte, bronze, aluminium)

- de tbdlerie-chaudronnerie lourde capable de traiter des tOles de toutes
épaisseurs :

- de production d'énergie (Centrale éléctrique)

- de transformsation du bois -

- elc...

Cette dernitre activité se scinde en trois :

1°) Un Atelier "BOIS Bord” qui effectue les travaux de réparation, 3 méne
sur les bateaux en révision ou en arrét technique au chantier naval.

29) Un Atelier de modelage prévu pour exécuter les modéles en bois destinés
aux travaux de fonderie,

3°9) Un Atelier principal décrit ci-dessous pour lequel le Gouvernement
malgache demande une aide des Nations Unies en vue de sa restructuratic

Cet Atelier est constitué :

- d'un batiment principal de 30 mdtres de large sur 90 mdtres de long, woit
de 2 700 & couverl ;

- suquel est accolé un parc & bois couvert de 10 X 32 m soit 320 métres

carrés et un atelier entidrement clos pour le travail des plastiques de
10 x 23 m soit 230 #.




- 58 -
L°Atelier principal est constitué de deux travées de 15 a de large. Cheque

travée est desservie per un pont roulant de 5 Tonnes destiné sux manutention

La presidre travée est occupée par une scierie et un stelier de débit. La
scierie est équipée d'une scie d grumes, d'un dédoubleur, d‘une scie
circulaire et diverses autres petites sachines.

La dauxidee travée se divise en deux :

. Une partie dotée de machines diverses de menuiserie
. Une partie réservée su montage.

Bien que certaines machines soient d'un 8ge avancé, elles sont robustes

et bien entretenues, presque toutes peuvent encore servir 3 la produciion.

L'ensemble de cet atelier possdde un réseau sous terrain d'aspiration de
sciures et copeaux. .

11 s*agit donc de 1'atelier Bois le plus important de Madagascar. C'est
pourquoi s3 restructuration présente un intérét primordial pour le pays.
L'activité principale est 1la Construction navale, mais actuellement,

aucun bateau n'est en chantier, 13 production est orientée vers la fabri-
cation du mobilier destiné au Palais d’Etat de la Présidence de la République

Pour maintenir le personnel, rentabiliser ces installations, créer un pble
de dévelopoement régional, le Gouvernement veut diversifier les possibi-
lités de production,

Que ce soit pour produire de la menuiserie ou des meubles, 11 est nécessaire
d'utiliser du bois sec d'ol l'obligation de sécher artificiellement le bois.

Dans ces deux activités, ainsi que dans la construction navale, il est
nécessaire d'employer des panneaux contreplaqués ou lattés de qualité
ordinaire ou marine qui n'existent pas sur place, leur importation pose
de gros problémes. 11 est donc justifié de les fabriquer.

ool
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Les travaux de charpente maritime sont exécutés dwms le bois massif, il
s2rait souhaitable d'introduire la technique du lmmellé collé plus
résistante et soins onéreuse.

Que ce soit, pour créer un plle de développement régional ou pour avoir
. acces b 1'exportation, il est justifié de prévoir 1a fabrication d'élé-
ments prédébités.

La mise en place de ces activités demande également la créntion de nosen
types de menuiserie; de meubles et 1'introduction de nouvelles méthodes
de travail.

D. Reésultats escomptés

- Un séchoir 3 bois 3 énergie solaire de 60 o de capacité environ,

- Une unité de tranchage capable de produire 15 3 20.000 ¥/mois

- Une unité de production de panneaux lattés et contreplaqué ordinairc
ou marine de 500 feuilles chacun par mois, pour faire face 3 1'entretie
des bAteaux de peche, de plaisance et de commerce ainsi qu'd la cons-
truction déventuelle de ugisons en bois.

- Un chantier de production de charpente lamellée collée répondant aux
besoins de 1'activité navale.

- La réorganisation des méthodes de travail en menuiserie et ébénisterie,
1la production de prototypes.

- La production d'éléments de prédébits destinés 3 alimenter l'artisanat
local et 3 développer les possibilités d'exportation.

- A 1'issue de ce projet, le personnel de 1'atelier bois de 1a SECREN
aura recu une formation 3 ces nouvelles techniques.

€. Activités

- Etablissement par le service comptable de 1a SECREN, en accord avec le
Conseiller Technique Principal, d*un prograsme de travail chiffré qui
définira les activités futures, les besoins et le montant du fonds de
roulement nécessaire au bon fonctionnement de ces activités.

- Mise en place d'une comptabilité séparée pour 1'sctivité de 1'atelier

. bois.

Cette comptabilité sera analytique et permettra de dégager les colts de

chaque production.

R
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- Installation et mise en route de 1'équipement complémentaire scqQuis
par le projet.
- Introduction des méthodes de collage ordinaire et merine.
~ Formations sur le tes, du personnel, b ces techniques.
- Création de moddles de menuiserie et de meuwbles qui feront appel
ls confection des pannesux.
- fabrication d'éléments prédéb:tés dans le but d'apporter un support
aux industries srtisanales de 1a région ainsi que d'orienter la recherct
de dédbouchés de produits 3 1'exportation.

F. Apports du projet

a) Apports du Gouvernement

Apport en personnel

- Le chef de 1'stelier Bois sera le responsable du personnel dans le
cadre du projet. 11 devra svoir le maximum de connaissance possible
des dive.ses activités des industries du bois et des connaissances
comptables et edministratives.

- Le personnel de 1'atelier Bois, nécessaire 3 la réalisation des
activités prévues au présent document de projet.

Appori en matériel
Le matériel 3 usage de 1l'expert : bureau, téléphone, fourniture
courante de consommation.

A 1'usage du projet : la SECREN assurera la mise en place des machines
et les installations fixes nécessaires, support, branchement, gaines,
bac, appareil de chauffage, etc...

Le projet pourra disposer, au fur et 3 mesure de 1'avancement des trava
de toutes les installations existantes de 1'atelier principal bois.

Apports du PMID

Apport en personnel

- Un expert international, Conseiller Technique Principal, spécialiste
des industries de transformation des bois, suivant la description
de poste jointe, durée 24 m/H.
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- consultants spécinlisés suivant les bescins : 3 H/M

!EQrt en matériel y

Pour le séchoir fonctionnant & 1'énergie solnire

Le mntériel d importer : ventilateurs, appareils de mesure, de contrdle.
wagonnets, voie decmuville, les articles d'importation nécessaire d 1a
confection des cellules.

Pour 1'unité de tranchage

- Une trancheuse capacité 20.000 o/mois

- Un massicot approprié

- Une machine a8 jointer

- Une affiteuse de lames

Le petit matériel nécessaire au bon fonctionnement de cet ensemble.

Pour la confection des panneaux 2/
Le matériel pour assembler le tapis de lattes.

Pour 1a confection de lamellé-collé ¥
Les presses adaptées.

Pour les autres activités

Le petit matériel portatif 3 leur usage. Cette liste sera révisée au
fur et & mesure de 1a mise au point du projet.

Matériel consommable et petit outillage
Selon les besoins 3 définir. :
Un véhicule de transport.

H. Plan de travail
- Les opérations débuteront dés 1'arrivée de 1'expert prévue pour le
ler Juillet 1987. Le plan de travail chiffré sera rapidement établi,
- Aau plus tard fin Novembre et tiendra lieu de planning d'avancement du
travail.

1/ Catte liste est indicarive, et nnis sx les possibilités d'achet de matériel d'occasion.
hllmﬁnhmb—cp-m#vldmhpjn&mm

2/ Ow. &pdpsmmt sexs acheté dens ls memure de disponibilité de fonds.
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1. Prépsration du cedre pour une participation efficace du personnel

nationsl et international du projet

Les activités nécessaires pour produire les résultats indiqués et
pour réaliser les objectifs immédiats du projet seront exécutés

conjointement par le personnel national el le personnel international
affectés b ce projet.

Les roles du personnel national et international seront déterminés
par leurs chefs respectifs, en accord mutuel aprds consultation, au
début du projet et seront explicités dans un cadre de perticipation
effective au profit du persomnel national et international.

Ce cadre, qui sera annexé au descriptif du projet, fera 1'objet d'une

révision périodique.

Les rbles respectifs du personnel national et international devront
eétre conformes aux principes et aux buts spécifiques de coopération
technique établis.

:1. Communication au service du développement
Sans objet.

K. Cadre institutionnel

La Direction de 1a SECREN sera 1'organisme du Gouvernement chargé de
1a mise en oeuvre du projet, étant bénéficiaire de la totalité des
activités.

1. Obligations et conditions préalables
Le projet deviendra opérationnel lorsque la Direction de 1a SECREN
aura pris la décision d'assurer 1'autonomie financiére et de gestion
de 1'activité bois. '

M. Assistance future du PNUD

L'assistance future du PNUD pourra &tre requise pour s'assurer des

activités qui ne sont pas incluses dans les attributions de ce projet,
mais dont 1'absence peut s’aavérer préjudiciable 3 certains résultats
si elles ne sont pas fournies par des profits en cours de réalisation.

PARTIE 11]
Calendrier de la supervision, de 1'évaluation et des apports
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Examens tripartites de supervision : examen technique

Le projet fera 1'objet d'un examen périodique conformément mux politiq
et procédures établies par le PMUD pour superviser la progression de
1'exécution du projet st du programme.

Evaluation

Le projet fera 1'objet d'une évaluation, conformément aux politiques
et procédures établies b cet effet par le PNUD. L'organisation, le cadi
le moment de 1'évaluation seront décidés par consultation entre le Gou
nement, le PNUD et 1'Agence d'exécution concernée.

Rapport d'avancement et rapport final

1. Des rapports semestriels sur 1'avancement seront rédigés par le
Conseiller Technique Principal.

2. Un projet de rapport finnl sera préparé par 1'expert & la fin de cor
affectation. Le rapport final sesa rédigé par 1'ONUDI en accord awec
les procédures et directives du PNUD.
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Monsieur le Représentant Résident
du PNUD
107 - ANTANANARIVO

0BJET : Projet de Restructuration de 1'Atelier Bois de la SECREN

REFER. : - Document de Projet-Programme MAG/87/009
- Réunions tenues 3 Antananarivo et 3 Antciranana respectivement
le 6.03.87 et le 20.03.87

P.J : - Projet-f ogramme de référence réajusté par SECREN
- Photocopie de la Délégation de Pouvoir n® 0616/0MNIS/DR du 12.03.8°
désignant le Directeur Général de la SECREN pour agir et décider
en tant qu'aqgent d'exécution du Gouvernement
- Budget relatif 3 la participation du Gouvernement malgache.
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Monsieur le Représentant Résident,

Nous avons pris connaissance du contenu des documents du Projet
que vous nous Bviez faits parvenir. Nous en avons apprécié le fonds et la
forme. Toutefois, pour le simple souci de conformité 3 la présentation exacte
de 18 Société SECREN dans son ensemble, nous nous sommes permis de réajuster
quelques termes de la rédaction et présentons & votre approbation la nouvelle
frappe en piéces-jointes,

A 1'issue des échanges de vue svec les représentants du PNUD lors
de la réunion tenue dans nos bureaux ce vendredi 20.03.87, nous émettons_ un
avis favorable pour les objectifs & stteindre présentés dans les documents,
ainsi que les résultats escomptés, et nous convenons de mettre en oeuvre lec
obligations revenant 3 1a partie malgache pour la viabilité du Projet (mise en
place d'une comptabilité générale séparée et d'une comptabilité snslytique en
particulier, de manidre b identifer la structure des coGts de chaque productio
1'établissement d'un compte prévisionnel d'exploitation des activités futures
etc...).

eeed e

Tos: SECREN S303 Astsiamama of C/0 OMNS 22370 TANAYARNE
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Nous espérons la mise en oeuvre rapide des actions b entreprendre
per les mutorités compétentes, et vous prions d'agréer, Monsieur le
Représentant résident, 1'sssurance de notre considération distinguée.
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DESCRIPTION DE POSTE

Dosnprateuss un punie 3 Zxpert en industries de transformation des bois
Uresos ade o mupscon t 42 pois rencuvenadle

Dese ¢'ontsen on tuncions t Le plus t8t possidle

Love ool tatson t Antséranana

Bt des pruget H

Anstallation 3 un séchoir & bois, une activité de tranchage
ot fabrication de pannesux lattés.

Relance gctivité comstruction nawale, menuiserie, ébénis-
terie, construction de maisons en bois.

Attributions 3 L'expert devra, dans un preaier teape, participer ) 1la
définition des ohjectifs et 3 1a présentation de comptes
d'exploitation concernant les diverses activités envisagées

il étadblirs les implantations du séchoir A bois qQu'il set~
tra en route et formera le personnel A son usage.

I1 installera l'unité de tranchage qu ‘il mettira également
en route et forwera le personnel i son usage.

11 éﬁndicr. des prototypes de menuiserie, de meutles. Il
organisera la fabrication en moyenne série de ceus-ci.

TYouies Conui ol B8 0w LUIAMAEILONE 1oletwes b Calte Gati g liOon Og Bsts dewivit ¢11e aliorran ¢

L Yuih o4e (0CTUIEMENT Uy Jariviineot oller e s Boe i Dewnnnsnn sbes sl - chuinnn nmlusteseiies
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L'expert dovra commaltre les diverses activités des
iadustries deo transforsation des Yois, lee techaiques
de séchage, trarchage, collage, menuiserie, édénie-
terie. 1) sera capable d'enseigner, de foramer le pur-
soanel A oes nouvelles techniques.

Connaissance parfaite du francais.

Le but de ostte nission est de rentabdiliser 1‘'atelier
bois de la S.E.C.R.E.N.

Cet atelier aura une gestion sutopoms. Sa productiocn
sera trds diversifiée, pour répondre au marché malga-
- che et envisager 1'exportation de certains produits.
Caague activité sera ~omptabilisée sépardsent (comp-
tabilité analytique aétaillée).

Lea activités aont les suivantes 3

Narine : L'entreprise sait déJd construire des bateaus
1'expert apportera ssulessnt sa compétence.

Scierie : 1= scierie existe ot le personnel em place
vet formé. L'expert n'interviendras que pour apporter
des améliorations dans l'organisation du travail et
la préaentation des bois sciés..

Séchuge du bois : L'expert installera le séchoir b boi.
ot formsrs le personnel pour son fonctionnement.

Tranchags : L'expert parti“ipera & 1'installation et
la mise en route de 3

= 1'¢tuve pour lcs billes de bois,

- la trancheuse,

= le massicot,

= ls jointeuse A placage.
Ypnneaux lgttés s L'expert mettra en route la presue
2 plaguer, l'encolleuse. Il orranisers la découpe des
panneaux et la fabrication de l'ame des pannesux.
Menuis 3 L'expert participera 3 la fabrication de
prototypes de menuiserie adaj-tée au pays, évontuelle-
ment & l'exportation. 11 orgunisera la fabrication en
soyenne série (travail A la butés).
Ebénisterie : L'expert participera 3 ls fadbrication de
prototypes d'ébénisterie adaptés au ps &, éventuelle-
ment ) l‘'exportation. 11 organisera lu fabrication en
noyenne série (travail 3 la butée).
Le rdle de 1'expert sera également de former du person-
nel aux techniques nouvellement introduites. A venti)er
les frais de fabricatios pcur que la comptabilité wna-~
lytique puisse donner des informatiocns précises. le cas
échéant, 1'cxpert pourra faire appel su projet de pro-
motion et é'aide aux entreprises LF/MAC/62/007. I1 pourw
ra dgalemest Tecevoir l'apmui d'un consultant dans
1'indus‘rie du dois pour unme courte durée.
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B DGET CULCEANARNT La CCHTRIBUCTICN o5 FNUD
(en dollare EU)

¥ADAGASCAR

Fays H
Titre du krojet + Assictance & 1l'atelier boie de la SECEEN
turéro du Frojet s DF/PAGC/BT/009

. ' 0TAL ! 1957 ' 1588 ! 1989 '

' 1 ! ! ! ! o ! ! !

! Expert en biie LT 159,200 ! 6 ! 36,000! 12 ! 75,600 ! 6 ! 30,600 !

! Consul tant ! 3 ! €.900 ! 1 ! 6.000 ¢ 1 ! 6.300 ! 1 ! 6.600 !

! Soue-Total I T | 170.100 | 7 ' 42.000 7 13 T BY.900 ! 7 T 46, 26 !

' Fraie de déplecezent ! ! 3.600 ! ! 1.00¢ ! ! 1,200 ! ! 1,400 !

' Kiesion du sidge tH ! 6,000 ! k) 1 ' 5,000 ) y '

: 1 ] ! ] ' !

N -2
! 40. Equiperent [ H ! ! ! ' 1 ! ! &«
! Fatérie) consonzabdble ' ! 21.000 ! v 10,000 ! ! 10.000 ! ! 1.000 !
' Yetit Outillage ! ' 14.000 ! ! 10,000 ! ! 2.000 ! ¢ 2.000 !

' I'atériel & Equipccent ! t 170.000 ! Y 1€0.000 ! ! 5.000 ! ! %.000 !

' Vénhicule ' ! €e.000 ! ! 8.000 ! ! - ! ! - !

! ! ! ! ! ! ! ! ! !

' Tots) de 1'S1éent 1 ! 213,000 ! ! 168,000 1 __11.¢00 1 | £.000 !

' 49. Divers L 1 { ! ! ! L ! 1

' tntretien & Fonctionnement 1 ! 6.000 ! ! 1.500 1 ! 3.000 1 ' 1.5%500 !

; Divers ! ! 1.5C0 | ! 500 | ! 500 | i %00 }

' Total de 1'€él4ent H ! 7.500 | ! 2.C00 ! ! 3.500 ! ! 2.000 !
' TOTAL GENERAL ! ! 39,200 | ' __233.060 ¢ ! 108.600 ! ! 600 !
et 5 1 3 2 23 = BT =T TETSESEERNES = - 4~ X ¥ 43 - -} 37 - 7§ , . 7 { 7 1 ]




Paye

Titre du Frojet
Kugéro du Frojet

F.LGET CCRCExXAKRT La CUNTRIBTICA LU RFNUD

1 FALAGASCAR

{en dollars EU)

+ Aseietance 3 1'atelier bois de la SECREN
1 DF/FAG/82/009

! TOTAL H 19E7 ! 1968 1 1969 !

11,01 Expert en bois ! 4 ! 151,200 ! 6 ! 56.000 | 12 1 75.600 ! 6 ! 39.600 1
11.50 Consultant 3 ' 18,900 ' __§ v €000 ! 4 {6301 3y 1 6.600 '
11.99 In‘ernational Expert LN B 170.100 1 1 | 42.0C0 | 3t B1,%001 7 1 46, 200 1
11.50 Frai> de déplacement 1 1 3.600 I 1 1.000 ! ! 1,200 1 ! 1.400 !
16.00 Fission du sidge H ! $.000 ! ! ! | 5,000 ! 1 |
19.99_Total de 1'é)écent ' 27\ 8,700} 7 ) 43.000% 13 t ©#8.000% f ! 47,600 !
30 Forzetion ! ! !(pour méhoire, e7feltué par!l'expert shr le tas) !
40 Equiperent ! 1 ! ! ! ! 1 1
Q9 Katériel consormabdle ! ! 21,000 1 ! 10,000 ! t 10.000 ! ! 1.000 !
42 Fatériel non consormable ! ! 192,000 ! ! 176.000 ! ! 7.000 ! ! 7.000 !
49 Total de 1'élérent ] 1 213.000 1 1 186,000 | ! 17,000 3 ! 6,000 !
Diverg ! ! ! ! ! ! 1 ! !

S1. Entretien & Fonctionrecent! ! 6.000 ! R 1.500 ! ! 3.000 ! ! 1.5C0 !
Divers . ‘ ! 1 1.500 ' 1 500 ! ! 500 ! ! 500 !

59. Total de 1'€1é:-ent ! ! 7,500 ! ! 2.000 ! ! 3.50001 ! 2000 !
aesseesemiCiik CENERAL e LI 5 T, NS N -+ ) L. T N |71 1", J§ N N—— y X - B
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BUDGET CONCERNANT LA CONTRIBUTION DU GOUVERNEMENY (EN_FMG)
(DUREE : 2 ANS)
. 101AL . 1987 : 1988 ' 1989
T e CommmTmmmmm
- Personnel de 1'atelier Bois 170.000, 000 40.000.000 8%.000.000 . 45,000.000
- Matériel d usage ZJe 1l'expert s 1.500.000 : 1.500.000 : :
- Mise en place des machines et 25.650.000 : 24,000,000 : 800.000 $ 850.000
installations fixes nécessaires : : s
- Cnergie $0.000.000 ; 12.500.000 ' 25.000.000 ¥ 12.500.000
- AMORTISSECMENTS : 10.000.000 : 2.500.000 : 5.000.000 : '2.%00.000
: : : $ !
- lmprévus . 2.850.000 . 1.500.000 . 1.200.000 . 150.000 S
L] . L .
1 H : :
: : ! :
101AL ) 260.000.000 ) 82.000.000 " 117.000.000 ) 61.000.000
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Je soussipgné, Coplitaine ¢ Vaisseau Noland
RATSIKAKDREEY, Directeur G&néral de 1°'OFFICE UILITAIRE NATIONAL
POUR LES INDUSTRIES STRATEGIGUES (OMNIS), Président du Comité de
Gestion de la SOCIETE D'ETUDES DE CONSTRUCTION ET DE REFARATION
HAVALES (SECREN), donne pouvoir le plus large au Directeur
Géniéral de la SECREE pour agir et décider sur tous points qui
sont Jugés nécesseires pour la relance de 1l'Atelier Bois de la
SECREl dans le cadre de 1l'assistunce de 1'OHUDI/PNUD.

y p) -
¥ .'./l.v-'.'u'”mndl-r‘,






