
                                                                                     

 
 
 

UNITED NATIONS INDUSTRIAL DEVELOPMENT ORGANIZATION  
Vienna International Centre, P.O. Box 300, 1400 Vienna, Austria 

Tel: (+43-1) 26026-0 · www.unido.org · unido@unido.org 

 

 

 

 

OCCASION 

 

This publication has been made available to the public on the occasion of the 50
th

 anniversary of the 

United Nations Industrial Development Organisation. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

DISCLAIMER 

 

This document has been produced without formal United Nations editing. The designations 

employed and the presentation of the material in this document do not imply the expression of any 

opinion whatsoever on the part of the Secretariat of the United Nations Industrial Development 

Organization (UNIDO) concerning the legal status of any country, territory, city or area or of its 

authorities, or concerning the delimitation of its frontiers or boundaries, or its economic system or 

degree of development. Designations such as  “developed”, “industrialized” and “developing” are 

intended for statistical convenience and do not necessarily express a judgment about the stage 

reached by a particular country or area in the development process. Mention of firm names or 

commercial products does not constitute an endorsement by UNIDO. 

 

 

 

FAIR USE POLICY 

 

Any part of this publication may be quoted and referenced for educational and research purposes 

without additional permission from UNIDO. However, those who make use of quoting and 

referencing this publication are requested to follow the Fair Use Policy of giving due credit to 

UNIDO. 

 

 

CONTACT 

 

Please contact publications@unido.org for further information concerning UNIDO publications. 

 

For more information about UNIDO, please visit us at www.unido.org  

mailto:publications@unido.org
http://www.unido.org/


• 

.. 

Distr. RESTREINTE 

PROMOTION INDUSTRIELLE ET 

TRANSFERT DE TECHNOLOCIE 

DP/BDI/81/008 

BURUNDI 

11 d~cembre 1986 
Fram;ais 

Rapport technique: Identification et evaluation d'un projet 
de creation d'une unite industrielle de 
fabrication de chaussures textiles et/ou 
cuir synthetique 

Etabli pour le Gouvernement burundais 
par l'Organisation des Nations Unies pour le developpement industriel 

organisation chargee de l'execution pour le compte du 
PtqJramme des Nations Unies pour le developpement 

D'apres l'atude de M. Lucien Martial DUBA.llfT 

Consultant en chaussures textiles/cuir synthetique 

Organisation des Nations Unies pour le developpement industriel 

Vienne 

Le present rapport n'~ pas fait l'objet d'une mise au point redactionnelle. 



.. I 

SEJOUR 1 

OBJE'I' 2 

Dl'l'llODUCTION 3 

El'UDE TEQIHIQUE 4-S 

SPECMCATIOllS KATIERES 6-11 

KAIR D'OEUVRE IS COUPE 12-19 

KADI D'OEUVRE DI PIQURE 20-26 

KAIR DI OEUVRE COllYOIDJll DE ll>llTAGE 27 e 
KADI D'OEUVRE ATELID DE FDIITIO!f 28 

KAilf D'OEUVRE IJUECTIOll SIMELLI$ 29 

TABWU RICAPITULATIF D£S UIEC'l'IFS 30 
. KATDlIEL ATELIER IE COUPE 31 

MATERIEL ArELIDl DE PIQURE 32 

MATERIEL DE MONTAGE-FilfITION 33 

MATERIEL D1 DUECTION 34 

TABLEAU R!CAPITULATD' DU HATDllEL 35 

PETIT OUTIIl.AGE 36 

eotn'ROLE QUALITI 37 

DtBAUCllE DU PERSOllNEL 38-39 

FORMATION DU PERSOIMIL DE PIQURE 40-45 e 
LISTI DIS F00RNISSEURS 46-47 

C!lftU DE PROll)'l'IOll DDUSTRill. ( C. P. I. ) 48 
DDWUlAGI DI L'USDI 49 

CONCLUSION so 

.. 



-1-

SEJOOR 

Arri•ee le 25/11/86 au soir 

Depart : le 11/12/86 au soir. 



-2-

OBJ ET 

Assister le Centre de Pomotion Industrielle (c.r.I.) au projet d'implan~ 
tation d'une usine de chaussures en toile a semel'le en p~r.. 

Tehcnique "Soude", de maniere a lui faciliter la d.che pour J.a realisatioc. iu 

projet de faisabilite. 
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DITllODUCrION 

11 a ete presence aux Promoteurs une gamme complete de modeles ~·lus OU mcins 

el~bores (Catalogue- Prospectus- Photos etc ••. ) 

Une selection a ete operee. Quatre modeles ~nt ete retenus pouvant se faire 

sur le meme outillage, meme semelle - un Derby, un Richelieu, un Hccassin et un 

Sans Gene. 

Un autre modele typiquement femme a lui c1'1SSi ete retenu : &llerine, une 

forme et une semlle speciale soot necessaires a la production de cet article. 

La techn<'logie retenue etant la fabrication appele "SOUDE". 

Partant de ces bases nous avons fait l'inventaire du materiel necessaire a 
la fabrication de ces modeles et questionne diff erents fournisseurs pour 

connaitre leurs possibilites, et leurs meilleures quotations. 
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Procede de fabrication TYPE SOUDE. 

La ftlbrication des chaussures " Soude " s'opere en quatre phases 

principales: 

- La production de la semP.lle 

- La decoupe des elements fori!lant la tige 

{Atelier Injection) 

(Atelier Coupe) ~ 
- L'assemblage des elemeuts formant la tige (Atelier de Piqlire} 

- Le montage ie la tige sur fonne et le collage 
de la semel.le (Atelier de monnge/Finition). 

Atelier Injection. 

La semelle d'u~.ure (exterieure) est en matiere plastique. 

Elle est produite a l'aide de moules qui cnt ete executes d'apres un dessic et 

des cotes bien precis d'une part et d'autre part par une machine a injecter le 

P.V.C. pdr un systeme de vis sans fins. 

L2. matiere de P.~.c. se presente au depart sous forme de granules qui une 

introduits dans la machine vont devenir une pate cbauff ee aux environs de 

140° c. 
Le moule est rempli automatiquement par un contacteur qui arrete !'injection au 

moment voulu. 
Il e$t necessaire de refroidir la matiere par une circulation d'eau dans les 

supports ~e moules pour que le P.V.C. se gelifie et obtienne ainsi sa forme 

definitive. 
Un appareil appele broyeur-granulateur, p~rmet de recuperer les carottes et les 

semelles defectueuses. 

Atelier de c~upe. 

Partant des pieces de tis ~u pour la tige et de olaques 1, 50 m pour la. 

Ure de monu.ge, on con:tit;.;e d..,, mat.elas. Pour la tige on deroule 10 Long•.ieurs 

J'environ 5 m lineair~s du m~v.~ ~ote et 10 lo~gueurs identiques a.a.is cote 

inverse de m.anUre a obt~1t.i.r automatiq1Jcmen-: des paire:; .\ la decciupe. 
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L'operation a l'aide d'un outil tranchant appele esporte-piece et d'une presse 

hydraulique Ta decouper suivant un programae donne les diff erents elements 

entrant d'~s la constitution de la tige. 

(voir tableau descriptif). 

Atelier de Piqure. 

Partant des differents elements livres par l'atelier coupe, ceux-ci seront 

controles (defauts de tissus eventuels) certains recevront des reperes servant 

aux operations suivantes, ou recevront un renfort bout colle. 

Les elements sont assembles avec des machines a coudre de differents types 

selon les operations i effectuer. Les bords de tige sont proteges par des galons 

de renf ort. Les oeillets pennettent le la~age de la chaussure sur certains 

llOdUes. 

(voir tableau descriptif des operations). 

Les tiges finies sont livrees a l'at~lier de montage. 

Atelier de Montage/ Finition 

C'est de cet atelier que sortira la chaussure finie. 

Partant d' la tige, de la lere de montage et de la semelle d'usure, une ~uite 

d'operations permettront !'assemblage de tous ces elements pour fo111~r la 

chaussure. 

(Voir tableau descriptif des operations). 

- Les calculs ·de temps et de surf aces des matieres ont ete faits sur des bases 

fortes pouvant etre diminuees en fonction de !'experience, des modeles et 

des pointures. 

Il a ete tenu compte sur l'ensemble des matieres 3% de perte 

..... ,;. •·•·.~nquecs- fond d~ bidons de colles- mauva.is boi·,J.age e '\; ••.. 
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SPECIFICATION MA.TllllES (TIGES) Da t e: 8.12.86 

HODELE : RICHELIEU .is:w 
(Injection Semelles) SERIE: 28 au 46 

--------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------
ELEMENTS HATIERE FOURNISSEURS UNITE I PRIX I QUANTITE I PRIX I PRIX I OBERVATIOHS 

IUNITE FODIAUX 100 r.IAux 100 r. IA la P.I 

Carton Support Matela~I Carton Paille 

Tige + Renfort bou~ ICanevas JH L. 140 cm 

Butte 36/18 

Contrefort 

Poly.a.rk 

Bord age 

Oeillets 
Ruban Fausse EHPEI~NE 

Fils 

Lace ts 

Latex Bout + lere TNT. 

Colle de aontage 

Colle N~PRENNE 

Produit Halogenativn 

Colle P.U. 

Se•elles t Tiges 

Injection SEHELLES 

Thermoflex HH 

Transat. qualite 

T.P.L. 30 X 18 mm 

Diais 12 mm REF. 511 

Biais 5,S mm REF. 511 

Nylon 81 

Reference H 

Granules P.v.c. 

LAULHERE 

LAHBIOTTE 

POLYHARK 

KG 

H2 

H2 

11000 Pieces 

TEXTILES EN DIAISlml aux 1001 

I 1000 Pieces 

TEXTILES EN DIAISlml AUX .100 

COUSIN I ml 

TltOCME VALLAlt SAi Paires 

KG 

KG 

KG 

Litres 

KG 

Soc Ute KG 

Compact Colore I TECHNISYNTHESE 

1 ere de MONTAGE 

l ere lnterieure 

TEXON 480 Natu1 <!l E: 1, 25 I J. UtOHOND 

S 3. Blanc GIHOUD Frhes 

H2 

H2 

36 

35,65 

96 

41 

30 

31 

0,03 
0,50 

15 

15 

18 
30 

25 

5,90 

9,35 

18 

0,60 

20 

2,50 

200 

200 

2020 

100 

1700 

100 

l '5 
4 

1, 8 

2 

- J, 500 

so 

4,35 

4,50 

720 

89' 13 

19,20 

82 
60,6 

33 
Sl 

so 
22,S 

60 

32,4 

60 

87,5 

295 

40,67 
81 

tt o,081tt Prix estime f 

7,20 

0,90 

0,20 

0,82 

ii 0,61 

0,33 
tt 0,51 

0' so 
ll 0,23 

a 0,60 

0,33 

0,60 
ii 0,88 

2,95 

0,41 

0,81 

17,96 

17,86 
t 1,03% 

18,SO 

Sachets P~.A1 

ICaisses AJlleri

ca\nes-Ruban 
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HODELE: DERBY ~ .;:• 

SPECIJ'ICATION MATIERF.S (TIGES) 

(Injection Semelles) 

DATE: 8.12.86 

SERIE: 28 au 4< 

ELDtENTS MATIERE FOURNISSEURS UNITE ~RIX . jQUANTITES I PRIX I PRIX !OBSERVATIONS 

UNITE IAUX 100 P.IAUX 100 P. la la P.I 

~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~-'~~~~~~~~~~~~~~~~~-
Carton Support Mat~las 

Tige .. Renfort BOU'i' 

Contrefort 
Polyaark 

Bordage 

Oeillets 

Elastique 

l''ils 

Lace ts 

Latex BOUT .. lere !NT. 

Colle de MONTAGE 

Colle NEOPRENHE 

Produit Halogenation 

Colle P.U. 

Seaelles + Tiges 

Injection SEMELLES 

1 ere de MONTAGE 

1 ere INTERIEURI!: 

Carton Paille 

Canevas IH L. 140 cm 

Butte 36/18 
Thermoflex H H 
Transat Qualite 

T.P.L. 30 X 18 mm 

Bia~s 12 111111 Ref. 511 

Reference It 

Granules P.V.C. 

Compact Colore 

LAUUIERE 

LAHBIOTTE 
POLYHARK 

KG 

H2 

H2 

I 1000 Pieces 

TEXTILES EN BIAISlml aux 1001 

l1u~~ PU~e 

ml 

TROCHE VALLAR SA I Paire 

KG 

KG 

KG 

Litres 

KG 

TECHNISYNTHESE KG 

Texon 480 Naturel E:l,251 J. LHOMOND H2 
H2 S 3 Blanc I GIROUD Freres • 

36 

35,65 
96 

41 

50 

0,03 

o, 50 
15 

15 

18 

30 

25 

5,90 

9,35 

I 0,60 

I 120 

I 
I 2,50 
I 200 

I 
I 180 

I 2020 

I 
I 1700 

I 100 

I 1, s 
I 4 
I 1,8 

I 2 

3,500 

50 

18 I 
4,35 
4,50 

• 

I 
I 

. I 

I 

7,20 

89, 13 
19,20 

73,80 
101 

51 

50 
22,S 

60 

32,4 
60 

87,5 

295 

40,67 
81 

tt 0,08 ltt Prix estime 

7, 20 I 8. 12. 86 

0,90 

0,20 

0,74 
ll 1,01 

it o, 51 

o, 50 
ll 0 I 23 

lf 0,60 

0,33 

0,60 

i•o,88 I 17 ,95 
... 1,03% 

2,95 

0,41 
0,81 

17,95 

18,49 

Sachets Plast. 

Caisses Ameri

caine Ruban 

Acth~sif etc .. 
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SPECIFICATION KATIERES (Tiges) DATE: 8.12.86 

MODELE: SAllS GINE (Injection Semelles) SERIE: 35 au 46 

EU>tENTS I HATIERES I FOURNISSEURS I UNITE I PRIX I QUANTITE I PRIX I PRIX I OBSERVATIONS 

!UNITE FODIAUX lOO·P.IAUX 100 p, I a la P. 

Carton SUPPORT Hat~laslCarton Paille I I KG I I 0,60 I jn 0,08 ltt Prix estime 

Tige ~ Renf ort BOUT ICanevas IH L. 140 cm I LAULHERE I H2 136 I 20 I 720 I 7,20 

Butte 36/18 I I I 
Contrefort TllERMOFLEX ti H I LAHDIOTTE I H2 I 35,15 I 2,S I I 89,13 I 0,90 

Ruban cache COUTUHE I I I 
BORDACE Biais 12 111111 REF. 511 !TEXTILES EN BIAISlml aux 1001 41 I 200 I 82 I 0,82 

Poly11ark Transtat. Quali t6 T. P. L. I POLYHARK llOOOPi~cesl 96 I 200 I 19,20 I 0,20 

Qualite T.P.L 30 X 18 mm 

Elastique 1315 Extra souple ml 5 I 17 I as I 0,85 

Fils ml 0,03 I 1800 I 54 In 0,54 

Lace ts 

Latex Bout + lere lNT. KG 15 I t,S I 22,5 pt 0,23 

Colle de MONTAGE KG 15 I 4 I 60 I* 0,60 

Colle NEOPRENNE KG 18 I 1,8 I 32,4 I 0,33 

Produit llalogenation Litres JO I 2 I 60 10,6 I 17,40 

Colle P.U. KG 25 I 3,500 I 87,50 In o,88 I ... 1,03% 

Se•elles + Tiges I I I 
Injection SEHELLES !Granules P.V.C. Soc Ute KG 5,90 I 50 I 295 I 2,95 I 17 ,92 

!Compact Colore TECttNISYNTllESE KG I I I !Sachets PLAST. 

1 ere de MONTAGE ITEXON 480 Nature! E: 1,25 J. UIOHOND H2 9,35 I 4,35 I 40,67 I 0,41 I Caisses Ameri-

1 ere INTERIEURE I s 3 Blanc GIHOUD Fr~1 es H2 18 I 4,50 I 81 I 0,81 I caines Ru ban 

17,40 Adhesif ETC ... 



HODELE: HOCASSIN /J:::::J 
EU>tENTS MATIERES 

Carton Support: Ha· .. ..:las I Carton Paille 

Tige ICanevas w.n. Beige 

!Butte 36/18 
Contrefort ITHERHOFLEX HM 

Ruban cache C:outun.: I 
Bord age 

POLYKARK 

Elastique 

Fils 

Lace ts 

!Serge 12nua 

IQualite 1773 

ITransat. Qualite 

T P L 30 X 18 mm 

Latex BOUT= lere TNT.I 

Colle de MONTAG~ J 

Colle NEOPRENNE 

Produi t Halcgena ti <.'n 

Colle P. U. 

Seaelles ... Tiges 

Injection SEHELLES 

lere de MONTAGE 

Ure INTERIEURE 

!Granules P.v.c. 
ICo•pact Colore 

ITEXON 480 Nature! 

IS 3 Blanc 
I . 

I 
I 
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SPECll'ICATION KATI~ (Tiges) DAT E: 8.12.86 

I 
I 
I 

E:l,25 I ., 

FOURNISSEURS 

LAULttERE 

LAMB I OTTE 

(Injection SEMF.LLES) SERIE: 39 au 46 

UNITE I PRIX I QUANTITE I PRIX IPRIX !OBSERVATIONS 
!UNITE FOD!Aux 100 P. !Aux 100 P. la la P.j 

KG 

He 

H2 

46 

35,65 

0,60 
18 

2,50 

pt o ,oa 
828 I 8,28 

I 
89, 13 10,90 

I 

In Prh es time 

lau 8.12.86 

I 

TEXTILES EN BIAISlml aux 1001 67 230 1SilI1 11,ss 

I 
POLYHARK . 

Societe 

TECHNISYNTHESE 

J.lJIOHOND 

GIROUD Freres 

I 
I lOOOPUces I 

ml 

KO 

KO 

Litres 

KG 

KG 

H2 

M2 

S6 

O,OJ 

15 

18 

30 
25 

5,90 I 
I 

9,35 I 
18., 

I 

1I8 

200 

1800 

4 

2 

3,5 

so 

4,35 
4,50 

19,20 I 0,20 

I 

54 In o, 54 

60 I ~1 0 .. 60 

32,4 10,33 
60 10,6 

87 IS jit 0,88 

295 

40,67 
81 

2,95 

0,41 
0,81 

• 1 18,6'7 

t8,13 
... l I OJ:C 

18,67 
!Sachets PLAST. 

I Ca is ses Ameri-

1 caines-Ruban 
I Adhesif- ·ETC. 

· 1 



HODeLE: BAU.ERINE 

YARIANTE: l et 2 

ELE>IENTS 

. ... _ .. 

~ 

HATIERES 

Carton Support HatelaslCarton Paille 
Tige + Renfort BOUT ICanevas IH L. 140 cm 
Contrefort I 
Ruban cache couture I 

I 

Bordag~ IDiais 12 mm REF. 511 
POLY HARK ITransat. Qualite 

T.P.L. JO X 18 mm 
ELASTIQUE I 
FUS I 
LACET~ I 
Latex BOUT+ lere INT.I 
Colle de MONTAGE I 
Colle NEOPRENNE I 
Produit Halogenati~n I 
Colle P.U. I 
Se•elles • Tiges 
Injection Sf.l'IELLES I Granules P.v.c. 

Compact Colore 

• • 
SPECIFIC~TION HATIERES (Tiges) 

(INJECTIO~SEHELLES) 

. 

-10-
DATE : 8.12.86 

SF.RIE: 33 au 41 

-10-

FOURNISSEURS UNITE I PRIX I QUANTITE I PRIX !PRIX !OBSERVATIONS 
!UNITE FODIAux 100 r.1Aux100 P.la la r.1 

I I KO I I 0,40 I 1~ 0,06 I* Prix e$time 
I LAULHIERE I H2 I 36 I 18 I 648 16,48 
I I . I 
I lml aux 1001 45 I JO I J0,45 I 0,30 
!TEXTILES EN DIAISlml aux 1001 41 I 160 I 65,6 I o,66 
IPOLYHARK ! tOOOPieces I 96 I 200 I 19,20 I 0,20 . 
I I I I I I I 
I 
I I ml I 0,03 I 1300 I 39 I* 0,39 
I 
I 

I I KO I 15 I 4 I 60 jn 0,60 
I I KG I 18 I 1, 5 I 27 I 0,27 I 13, 18 
I I Litres I JO I 1 I 30 I 0,30 I + 1,03% 
I I KG I 25 I 2,5 I 62,5 I* 0,63 I 13,57 

I Societe I KG I 5,90 I 35 I 206,5 12,07 I Sacheu PLAST. 
I TECHNISYNTHESE I I I I I ICaiues Allleri-

1 ere de HONTAGE I Texon 480 Naturel E:l,251 J. LHOHOND I H2 I 9,35 I 4,35 I 40,67 I 0,41 lcaine- Ruban 
l ere INTERIEURE I s 3 Blanc I OIROUD Freres I H2 I 18 I 4,50 I 81 I 0,81 I Adhesif - ETC. 

13, 18 

. j 
: 
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HODELE: BA.LLKP.INE 

VARIANTE: 3 ·~ 
SPECil'ICATIOH HATIIRES (Tiges) DATE: 8.12.86 

SERIE: 33 au 41 

EU>IENTS MATIERE 

Carton s~pport HatelaslCarton Paille 

Tige • Renfort BOUT I Canevas IH L. 140 Cm 

Butte 36/18 

Contrefort I Thermoflex HH 

Ruban Cache coutur~ 

FOURNISSEURS 

LAULHIERE 

LAHBIOTTE 

(Injection SEMELLES) 

UNITE I PRIX I QUANTITE I PRIX I PRIX !OBSERVATIONS 

IUNITE FOBIAux 100 P.I Aux 100 P.ll la P.I 

KG 
H2 

H2 

36 

35,65 

0,40 
18 

2,5 

648 

89 I 13 

tt 0,06 I tt Prix es time 

6,48 

0,90 

Bord age 

POLYKARK 
ELASTIQUE 

IBiais 12 IMI REF. 511 

ITransat. Qualite 

TEXTILES EN BIAISIHL AUX 100 41 

96 

160 

200 
65,6 
19,20 

0,66 
0,20 

Fils 

LACETS 

Latex Oout + lcre INT.I 

Colle de MONTAGE I 
Colle NEOPRENNE I 
Produit Halogcnation I 
Colle P.U. I 
Se•elles + Tiges 

POLYHARK 

Injection- SEHELLES I Granules P.V.C. I Societe 

Compact Colore I TECHNISYNTHESE 

1 ere de MONTAGE TEXON 480 Naturel E:l,2SIJ. LHOHOND 

1 ere INTERIEURE S J Blanc GIROUD Frerea 

e 

lOOOPH:ces 

ml 

KG 

KG 
KO 

KO 

KO 

KO 

M2 

M2 

0,03 

lS 

15 
18 

JO 
25 

5,90 

9,35 
18 

• 

1300 

1, 5 

4 
1, 5 

l 

2,S 

JS 

4,3S 
4,SO 

39 

22,s 

60 

27 
JO 

n 0,39 

* 0,23 
n o,60 

0,27 

O,JC' 

14,01 

+ 1, OJ% 
62,S . tn o,63 I 14,4J 

Sachets PLAST. 

206,SO I 2,07 I Caisse~ Al:eri· 

caines-Ruban 
40,67 

81 
0,41 IAdhhif- ETC •. 

0,81 

14,01 

t. 
I 
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ATELDR DB COUPS 
-12-

~-~ H.O. 
Date : 8. 12 • 86 

HODELE RICHELIEU VALEURS ALLOUEES en MINUTES AUX 100 PAIRES S'rie 28 au 46 

OPERATIONS - - -Tt«CHINES I -vALl!:URS T- - HEURES I HOMBRE DE I 
I I AUX I POUR I I 
I 1100 PAIRES I soo PAIRES I PERSONNES I 

r - s -- -- T - - - ---- .--
Matelassage tiges plus renfort bout (20 Couches) I HAIN I 

I 
Coupe IPresse 25 T I 35 

I I 
Hatelassage contrefort (10 couches) I I 4 

I I 
Coupe I I tS 

I I 
8 •:i.ltelassage lere de montage (4 couches) I I 

I I 
I. i>Upe I I 2S 

I I 
:iatelassage Ure lnterieure (6 couches) I I 4 

Coupe I I 18 
I I 

r~upe 6lastiquc ( 2 couches) 
( Emporte pieces 4 empreintes) 

117 9,75" 1,22 

• e 



HODELE DERDI 

~ •• ... 
.;'.' 

• '· • 
ATILIIR DI COUPI 

VALEURS ALLOUEES en MINUTES AUX 100 PAIRES 

OPERATIONS IHACHfRES 1-VALEURS-I 
I I AUX I 
I 1100 PAIRES I 

-13 .. 
M.O . 

Date : 8 • 12. 86 

S'rie 28 au 46 

ff !ORES I NOMBRF. DE I 
POUR I I 

500 PAIRES I PERSONNES I 
---·----------------------------------

.~telassag~ tiges plus renfort bout (20 Couches) 

Coupe 

h~tclassage contrefort (10 couches) 

Coupe 

Hatelassage l~re de montage (4 couches) 

1;01rne 

··atelassage l~re Int6rieure (6 couches) 

Coupe 

Coupe elastique ( 2 couches) 
( Emporte pi~ces 4 empreintes) 

MAIN I 8 

Prease 25 ~ 35 
I 

4 

15 

a 
25 

4 

18 

117 9, 75 H l J 22 

-13-
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AT£LIIR DE COUPE -14-

c:·~ 
H.O. 

Date: 8.12.86 

HOOK .. ~ SANS GioltE VALEURS ALLOUEES en MINUTES AUX 100 PAIRES S~rie 28 au 46 

OPERATIONS . I MACHINES I VALEURS I HEURES I NOHBRE DE l 
I I AUX I POUR I I 
I 1100 PAIRES I 500 PAIR!i:S I PERSONNES I 

--·-------------------..---------- -1 
:r-tatelassage tiges plus renfort bout ( 20 CoucJ\es) I MAIN I 8 I 

I I I 
~~oupe !Pruse 25T. I 35 I 

I I I 
Matelassage contrefort ( 10 couches) I I 4 I 

I I 

·~oupe 
15 

Matelassage l~re de montage (4 couches) 8 

c~1upe 
25 

tiatelassage Ure lntericurc (6 couches) 4 

.;\)upc 18 

25 
I I 

Coupe elastique ( 2 couches) 
( Emporte pieces 4 empreintes) 

142 11,83 l,48 

• • 



• •, • -15-

ATELIER DE COUPE -15-

..--/~ }-==:::J M.O • 
Date : 8 . 12 • 86 

MODI~. I~ HOCASSIN VALEURS ALLOUEES en MINUTES AUX 100 PAIRES S6rie 28 au 46 

OPERATIONS ---u I MACHINES-T-HVALEURST-llEUllES-- - J NOHDRE DE I 
I I AUX I POUR I I 
I 1100 PAIRES I soo PAIRES I PERSONNES I 

r MAIN 
I 8 ~ I I 

Hatelassage tiges plus renfort bout ( 20 Couches) I I 
I I 27 I 

Coupe 1Presse 2ST. I I 
I 

4 
I 

Matelassage contrefort (10 couches) I I I 

I lS I 
Coupe I I 

I 8 I 
Hatclassage lere de montage (4 couches) I I I 

I 25 I 
Coupe I I I 

I 4 I 
Matelassage lere Int6rieure (6 couches) I I I 

I 18 I :=oupe I I 
I I 

C.>upe elastique ( 2 couches) I I I 
( Elllporte pieces 4 empreintes) I I I 

109 9,08 H l,14 



I ' 

ATELIER DE COUPE -16-
H.0. 

Vario.:,~e l C·=-=:::;J Dau : 8. 12. 86 

HODEL1·. . RAUERINE VALEURS ALLOUEES en MINUTES AUX 100 PAIRES Serie 28 au 46 

OPERATIONS I MACHINES I VALEURS I HEURES I NOHDRE DE 
I I AUX I POUR I 
I 1100 PAIRES I soo PAIRES I PERSONNF.S 

. ~ 

Hatelassage tiges (20 Couches) I Hain I 6 I 
I I I 

Coupe , Presse 25 TI t 3 I 
I I 

Matelassage contrefort (10 couches) I I 
I I 

C~upe , 
I 

t~telassa~c lere de montage (4 couches plaques) I 8 
I 

Coupe , 25 
I 

h.ltelassage le re Interieure (6 couches) I 4 
I 

c~upe I 18 

c~upe ~lastique ( 2 couches) I 
( Emporte pieces 4 empreintes) I 

74 

• • 

6,17 tt 

l 
I I 
I I 
I I 
I I 
I I 

0,77 

I 
I 
I 
I 
I 
I 
I 
I 
I 
I 
I 
I 
I 

-16-



' I • 1, • 
ATELIER DI COUPE 

.-17-
M.O. 

Varia:1te : 2 ~ Date: 8. 12. 86 

HODEL~ BAJ.J..ERJNX VALEURS ALLOUEES en MINUTES AUX 100 PAIRES Sirie 28 au 46 

OPERATIONS I MACHINES I VALEURS I HEURES I NOHDRE DE 1 
. I I AUX I POUR I I 

I 1100 PAIRES I 500 PAIRIS I PERSONNES I 
,- I 

.~telassage tiges plus renfort bout (20 Couches) I MAIN I 6 I 
I I I 

'oupe IPresse 2ST. I 13 I 
I I I 

Matclassage contrefort ( 10 couches) I I 4 I 
I I I 

Coupe I I lS I 
I I I 

~atelassage lere de montage (4 couches) I I 8 I 
I 

I I 
'.~oupc I I 25 I 

(6°couches) 
I I I 

Hatelassage lere lnterieure ! I 4 I 
I I 

'.oupe I I 18 I 
I I I 

tJupc 6lastique ( 2 cou~hes) I I I 
( Emporte pieces 4 empreintes) I I I 

93' 7,75 II 0,97 

j 



........ 
··-····-·· .. 

ATELID DE COUPE -18-

H.O. 
Variant.e : 3 ~ Date: 8.12.86 

HODl~LE DAJ.LXRINE VALEURS ALLOUEES en MINUTES AUX 100 PAIRES Serie 28 au 46 

OPERATIONS r MACHINES-I VALEORS -T - HEORES-- -r lU)MBREDE-, 
I I AUi I POUR I I 
I 1100 PAIRES I soo PAIRES I PERSONNES I 
r------,----,------- , 

hatelassage tiges plus renfort bout (20 Couches) I HAIN I 6 I 
I I I 

~ .. :.telc.ssage contrefort (10 couches) 

I rresse 25 '11· 23 I 
I I I I I 4 

C;:iupe 

I I 15 I 
C.>upe 

I I 8 I I 
M~telassa!e l~re de montage (4 couches) 

I I 25 I I 
C;>upe 

I I 4 I I 
Mat~lassage lere Interieure (6 couches) 

I I 18 I I 
co~q>~ 

Cv!1pe ~lutique ( 2 couches) I 
( Emporte pieces 4 empreintes) I 

103 I 8,58 H 1,07 

• • 



I ' e 

~~ 
ATELI!a DE PIQURE 

HODELE RICHELIEU VALLEURS ALLOUEES EN MINUTES AUX 100 PAIRES 

or1.mATIONS HAr";~ms 

Tra~age fausse emjeigne et oeillets- D~doublage I Hain 

Encollage et p~s~ bout de renfort I Hain 

Lance•ent Pointi.1.-..;: I Hain 

Couture Arriere · !Plate 1 aiguille 

IA roulette 463 

Couture arriare r. battue (sans galon) I 2 aiguilles 

I 292 (11/03 DC 

Dordage ~ige I 335 HJ 17/01 

Pose contrefort I 1 aiguille 463 

Pose oeillets I 
Ganse fausse empeigne pose languette I 2 aiguilles 

en aeme temps I 442 

La~acc tige 

Polymark 

Contr3le •ise en lot des tiges Pointage 

MACHINES: 1 aiguille 463 = 8,96 Hcures 

2 aiguil·~ cs 292 63/03 DC .. 3,58 II 

2 II 442 = 4, 17 II 

Dordeuse 335 113 17 /01 = 7,92 II 

Pose ol!i~lets : 3, 75 II 

TRANSHATIC HK2 

Hain 

VAL. AL. 

AUX 100 P. 

I 
I 20,5 

I 95 

I 60 

I 
I JS 

I 
I 43 

I 95 

I 12,so 

I 45 

I 
I so 

I 35 

I JO 

I 60 

• I ' . 

-19-

H.O. Date : S/12/86 

SERIE : 28 au 46 

NOMDRE D HEURES I Pl\ODUCTION I NOHDRE DE 

soor/JOUR I HORA IRE I PERSONNES 

I 
I 1,17 I 293 I 0,22 

I 7,92 I 64 I 0,99 

I 5, I 100 I o,63 

I I I j 

I 2,92 I 172 I On36 

I I I 
I 3,58 I 140 I 0,45 

I 7,92 I 64 I 0,99 

I 6,04 I 83 I 0,76 

I 3,75 I 1J4 I 0,47 

I I I 
I 4, 17 I 120 I 0,52 

I 2,92 I 172 I 0,36 

I 2,50 I 200 I 0,31 

I 5 I 100 I 0,6J 

53,43 6,69 



L~ ~~ 

ATELIER DE PIQURE 

HODELE DERBY VALLEURS ALLOUEKS EN MINUTES AUX 100 PAIRES 
OP'.~.lATt<YNS 

Dedoublase Cotro·i. · chantier 

Polymark 

Tra~age empeigne dedoublage 

Encollage et pose renfort bout 

Lance•ent 

Couture a.rriere 

Pointage 

Couture rabattue (sans galon) 

Piqure sous oeillcts 

Dordage quartier 

Pose contrefort 

Pose oeillets 28-14 = P 3 
Assemblage empcign~ quartier 

La~age tige 

35-46 = r 6 

Controle :aise ;:;n l••t des tiges Pointage 

MACHINES VAL. AL. 

HAIN 
TRANSHATIC HK2 

HAIN 
HAIN 
HAIN 

1 aiguille a 
roulette 463 

2 aiguilles 

292 63/03 DC 
2 aiguilles pied 

biche 442 
335 113 17 /01 

l aiguille a 
roulette 463 

2 aiguilles pied 

de biche 442 

HAIN 

AUX 100 P. 

14, so 
JO 

16,SO 

95 
60 

35 

32,5 

54 
71 

12,50 

39 

120 

35 

60 

MACHINES : 1 aig,.· llc 463 = 8,96 tleures 

2 ai~~ llcs 292 63/03 nc =: 2,10 II 

'! c;.i'E.11 llc~ 442 .. 14, 50.11 

DOHIW'.: ·a; 3JS HJ. 17/01 = 6,42 II 

H.O. 

I 

• 

-20-

Date : 5/12/86 
SEIUE : 28 au 46 

NOHBRE D llEURES 
1

PRODUCTION AOHBRE DE 
500P./JOUR llOHAIHE PERSONNES -

1, :?O I 417 I O,IS 
2,5 I 200 I O,Jl 
1,37 I 365 I 0, 17 
7,92 I 64 I 0.,99 

5 I 100 I 0,6J 

2,92 I 172 I O,J6 

I I 
2,70 I 186 I 0,34 

4,50 I 112 I o, S6 
6,04 I SJ I o, 76 

I I 
6,04 I 8J I 0,76 

3,25 I 154 I 0,40 

I I 
10 I so I 1,25 

2,92 I 178 I 0,36 

5 I 100 I 0,63 
61,74 I I 7,71 



• • 
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ATILIER DE PIQUUU 

HODELE : HOCASSUi 
£.-"~ 

H.O. DATE : 5/12: 86 

VALEURS ALLOUEES EN MINUTES AUX 100 PAIRES SERIE 39 au 46 

-----------------·--------------------------------------------------------------------------------------------------------------------· 
WERATIONS HACH INES VAL. AL. 

AUX 100 P. 

NOMDRES D HEURES 

500 P/JOUR 

PRODUCTION 
llOHAIRE 

HOMBRE I 

PERSONNI 

-------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------· 

Tra~age plateau 

Tra~age quartier 

Polyaark 

Lanceaent 

Dedoublage 

Dedoublage 

Pointage 

Jointage couture avant 

Joointage couture Arri~re 

Couture arri~re et avant rabattues 

Dordage bord haut ~u plntonu 

Bordage quartier 

Pose contrefort 

Pose quartier sur ~lateau 1 aiguille 2 fois 

All~1 Retour avec points d'arrets 

Controle mise en 1->t des tiges Pointage 

HAIN 
HAIN 

TRANSHATIC HK2 

HAIN 

1 aiguille a 
ROULETTE 4(>3 

1 aiguille A 

ROULETTE 463 

2 aiguilles 

292- 63/03 BC 
335 113 17/01 

.. 
1 aiguille A 

IWULETTE 463 

II 

HAIN 

~CHINES: l ai~ui le 463 = 26,29 Heures 

18 

23,25 
30 
60 

18 

35 

68 
23 
115 

72,50 

190 

60 

1, 5 

1, 94 

2,50 

5 

1,5 

2,92 

5,67 
l ,92 

9,58 

6,04 

15,83 

5 

594 

334 

254 
200 
100 

334 

172 

88 
260 

53 

83 

32 
100 

o, 19 
0,24 

0,31 
o,63 

o, 19 

0,36 

0,71 

0,24 

1,20 

0,76 

1,98 
o,63 

7,4 



ATELIER DE PIQUURE 

HODELE : BALLERINE ~ VALEURS ALLOUEES EN HINUTES AUX 100 PArnES 

VARIANTE: 1 - OPERATIONS HA CHINES VAL. AL. 

AUX 100 P. 

Dedoublage et controle tige I HAIN I 14,S 
Polymark I TRANSHATIC HK2 I 30 
Lance11ent Pointag.~ I HAIN I 60 
Couture arriere I 1 aiguille A 

I ROULETTE 463 I JS 
Couture Arriere raoattue (avec galon) I 2 aiguilles 

I 292 6J/"1 DC I 52 
8ordage tige I 335 HJ 17/01 I 105 
Controle mise en lot de~ tiges Pointage I HAIN I 60 

MACHINES : 1 aiguille 463 = 2,92 lleurcii 

2 "iguilles 292 63/03 DC = 4,33 II 

Do.-lt!use 331\ 113 17/01 = 8,75 II 

• 

I 
I 
I 

I 

I 
I 
I 

• 

M.O. 

-23-

DATE : S/12:86 

SERIE: 33 au 41 

NOHBRl!:S D HgURES l'IWDUCTION NOMDRE DE 

PERSONNES 500 P/JOUR HORAIRE 

1,20 I 417 I o, 15 
2,50 I 200 I 0,31 

s I 100 I 0,63 

2,92 I 172 I 0,36 

4,33 I 116 I o, 54 

8,75 I 58 I 1,09 

5 I 100 I 0,63 

29,71 3,7 



• 
ATELIER DE PIQUURE 

HODRLE : BAU.ERIN~~ ~ VALEURS ALLOUEES EN MINUTES AUX 100 PAIRES 

• 
H.O. 

-26-

DATE : S/12:86 

SERIE: 33 au 41 

--·---------------··-------------------------------------------------------------------------------------------------------------------
\'ARIANTE 3 - OPEHATIONS HACH INES VAL. AL. 

AU. 100 P. 

NOHBRES D tlEURES PRODUCTION 

500 P/JOUR HORAIRE 

NOHBRE DE 

PERSONNES 

-------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------

Encollage et pose renfort bout (Latex) 

Dedoublage 

Polymark 

Lancement Pointage 

Couture ard '-re 

Couture arri~re rabattue (sans galon) 

Bordage tige 

Pose contrefort 

Controle mise en 'lt des tiges Pointage 

MACHINES: 1 Aiguille 

2 Aighilles 

Oordc11"e 

463 

292 63/03 BC = 

335 HJ 17/01 = 

I HAIN 

I TRANSMATIC MK2 

I MAIN 

I i aiguine a 
ROULETTE 463 

I 2 aiguilles 

292 -63/03 DC 

I 335 HJ 17/01 

I 1 Aiguille 463 

I HAIN 

8,96 Heures 

J,58 II 

8,75 II 

I 

I 
I 

I 

I 
I 
I 
I 

117 I 9, 75 I 52 I l, 22 

30 I 2,50 I 200 I 0,31 

60 I 5 I 100 I o,63 

35 I 2,92 I 172 I 0,36 

43 I J,58 I 140 I 0,45 

105 I 8,75 I 58 I 1,09 

72,50 I 6,04 I SJ I QI 7·!> 

60 I 5 I 100 I 0,63 

43, 54 S,45 



. ' 
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CONVOYEUR DE MONTAGE H.O. DATE : 6.12.86 

EFFECTIFS I OPERATIONS 

1 

1 

1 

1 

2 

l 

1 

Galb~ge contrefort tige- Pr6paration des lots 

·Lanc~ment sur convoyeur 

Affichage lere de Montage 

Hise sur forme- Montage bout 

Encollage tige et lere de montage 

Sech.-.ge 

Montage Flanc 

Montage e•boitage 

Arrd.\."1er Agraffes 

Verr;~e Plis Tiges 

TracQ~e tiges- (Remontee de semelles) 

ler encollage tiges 

Secha~e 

Halogenation SEHELLES P.v.c. 

I 2eme encollage Tiges et encollage SEHELLES 

Sechage 

I Reactivation Colle- Tiges et semelles-Pose 

Semelles surtiges- Pr6ssage 

Event~ellement Nettoyage Colle ~ tiges 

I .-J?~f.~r1~1ag-: .. t.~.&~~-: __ R4?!!!_i~t: ·-~-':'!" .. ~.l~~i.ne ....... . - ··-

I 
I 
I 
I 

I 
I 

MACHINES OBSERVATIONS 

Type 489 TSH/G I llors Convoyeur 

IFORHES- Tiges lere de montage-Semelles (Halogenees 

Type 413 I Agraff6s 

Type 432 Simplifiel 

I Restant de la tige apres le 

I Houtage du bout 

I 
I 

Type 429 I 
I 

Type 608 I 
I 

I 
I 

TYPE 522 I 
TYPE 508 I 

I ,. 
I 

1 Jour d • avance 

1:alogenees de la Veille 

Avant J>Uormage 



EFFECT IFS 

' ' • 

OPERATIONS 

Contr~l~ qualit~ - Pointage des defauts 

Encollage et pos~ lere Interieure 

2 I Apairage Pose Lacets 

1 

3 

Hise ~" sachet Plastique 

Hise er. caisse 

Hanut~ntionnaire pour l'ensemble

Montagc- Finltion 

ATELIER DE FINITION 

HACH INES 

DAC A LATEX 

• ' . 

-28-

H.O. DATE: 6/12/86 

OBSERVATIONS 

Pour combattre en ler les plus importants 

Latex- easier de rangement par pied des leres 

Approvisionnement des postes 

~vac\:a t ion Proltu It fi ni etc .. 



. ' 

TOUS MODELES 

OPERATION~ MACHINE 

Injection SEMELLES 

----------------------------~~----------------
Changement de HJULES 

CONTROLE HISE EN LOT 

SEH. COHPTAGE 

• 

-29-
ATELil'R INJECTION 

H.O. Date: 9/12/86 

EFrECTIF 

-------- 2 

l 

------------------------------------------------------------------

3 

• 



ATELIERS EFFECTIFS 

---------------------------
COUPE 2 

---------------------------
PIQURE 9 

HO NT AGE 11 

FINITION 2 

---------------------------
INJECTION 

HANUTENTION 

TOTAL 
ENTR~IEN 

ENCADREHENT: 

3 

1 

28 Pers 
1 

29 

• • 
TABLEAU UCAPITULATIF DIS Dii\l'TIFS 

I I 

Date 

-30-

9/12/8 

----------------------··---------------------------------------------------------------------------------· 

--------------------------------------------------------------------------------------------------------· 

--------------------------------------------------------------------------------------------------------· 

--------------------------------------------------------------------------------------------------------· 

--------------------------------------------------------------------------------------------------------· 

--------------------------------------------------------------------------------------------------------· 

--------------------------------------------------------------------------------------------------------· 

------------------·--------------------------------------------------------------------------------------· 

Plus specialise dans les machines A coudre 

(Faire stage chezPFAFF sur les machines achetees) 

1 Directeuc de Production 

1 Chef d'equipe PIQURE-COUPE (Plus porte sur la piqure) 

Chef d'equipe Montage injection- finition 

1 Bureau lancement des programmes Coupe-Piqure- Convoyeur- ET suivi. 

4 



• 



• I. • 
MATDIE1 

ATELIER DE COUPE 

. 
MATERIEL I FOURNISSEUR I PRIX IFOURNISSEUR I PRIX 

FOO I I FOO 

Presse L. 2• 2j T. I A NV ER I 91.100 I U.S.M. I 85.800 

avec l Billot Type 146 

Eaporte Pieces S0.111111 Forges 

- Support de Piecy~ pour d~rouler les pieces pour faire les matelas 

- A la fa~on du •atelas aligner la lisiere du tissu toujours du mime cat' (C&t' du d'part de coupe) 

! - Table de Matela•Jage 

- Table d 1 evacua1 ~n pour fin de matelas. 

- Casiers de sto~ lge des Emporte-pieces (Non en service) 

- Ciseawc de coup~ 

- 3 Chariots d•put de tiges coup6es. 

EC ART 

-31-

DATE: 9.U.86 

IFOURNISSEUR IPRIX 

I Rl!.'TENU I 

·' . 



MATERIEL 

ATELIER DE PIQURE 

MATERIEL I FOURNISSEUR I PRIX I 

1 Dae A Latex pour encoller lcs iJouts type S U I AN VER I I 

I I I 

PFAFF 463 (A roulette) I SODAHAC I 25.862 I 

PFAFF 463 (A ro\dettc) I II I 25.862 I 

PFAFF 292 63/03 DC I II I 29,466 I 

PFAFF 335 HJ 17/01 I It I 20.967 I 

PFAFF 442 I II I 53.168 I 

Transaatic MK2 I POLYHARK I 47 .143 

POSER Les Ocill~t~ I AN VER I Type 253 I 

1 Jeu de pose 1·3 I AN VER I I 

1 Jeu de t>ose I {> 

SODOHAC: 155,3251 

TOTAL I I Prix FOB + 8:C• 

167.75 

- Ciseaux- Coupe iils 

- Bacs pour mettre les tiges 
- Lancement en pa<~cipe de 10 ou 20 paires par bacs (Pointures non m~lang~es) 

- Gabarits de tra\tge 
- TABLES - tra~agc- de lancement- de controle des tiges. 

• • 

PRIX ft'OD I 

7,700 I 
I 
I 
I 
I 
I 
I 

31.825 

3,600 

ANVElt: 43, 135 

-32-
DATE: 9, 12.86 

OBERVATIONS 

Renfort bout 

Couture arrUre 

Couture contrefort 

Couture A rri~re Rabattue 

Uorduge 

2 Ai&ui lles 



. . 

ATELIER DE MONTAGE- FINITION 

.MATERIEL 

A Galber les Contr~forts avec 1 Jeu de 
Matrices Typ~ 489 TSH/O 

2 jeux de poin~on:> Matrice SUppU111ent&ire 
Afficher les 1 er~~ Type 413 pneumatique 
1 Convoyeur (I) ·5 ml 1 etage non tracte 

8o Chariots fanuels 
Machine a aettre JUR FORHE 1 Jeu Plaque 

Type 432 Siaa~'l ifie 
2 Jeux de Plaques 
Ellboitage 1 Jeu ''e Plaques 

1 Confor•ateur type 429 
2 Conforaateurs 
A Yerrer les talons aspiration. 

Incorp. TYp~ 608 
A Reactiver tig~s et semelles TYPE 522 
Presse a souder Lype sos 
1 Coapresseur 500 L. 9 Oars 
1 Bae type S.U. - A Encollcr 

Les 1 eres Interieur (Finition) 

'· • 
MATERIEL 

• 
-JJ

DATE: 9.12.86 

r -- rooRtnssEuR rP1u:x ,,- -ronrrouRtfnnOR 1 PRrx ron 1 ECART 1 FouRNISstuR 1 PRIX 
I I I I I I RETENU I· 
I - ANVER -l 45~-l>I>S--T----U-.S.H. 185.350 I I I 

" 
II 

" 
II 

II 

II 

II 

II 

II 

II 

II 

7.200 
10.325 
53,300 

163,570 

15.272 
95.800 

15.200 

21. 760 
63.870 
20.560 
7,700 

I I 
I I 
I " 8.400 I 
I " 39.490 I 
I I 
I " 104.500 I 
I I 
I I 
I " 204.600 I 
I I 
I I 
I I 
I " 27,300 I 
I " 102.300 I 
I I 
I Voir presse A.Coupe! U.S.H.• 

Voir Presse A. Coupe 545,390 757,740 212.350 
TOTAL ANVER 520.222 

FORHES PLASTIQU~ 

- 1 Table pour Galbage 
1 Table encollage llalogenation 

- 1 Table encollase Tiges et semelles 
- 1 Table Pose SEttELLES 
- 1 Table HISE EN SACHET et Pose Lacet 

Casiers A 1 en~s 
Casiers Plastiques A Stocker les formes; 



ATELIER IN;ECTIO~ 

MATlmIEL 

SEHi a utoiaatique CllH 81 S 

2 postes l Paire chacun 

Refroidisseur RI 10 

Co•presseur 

TOTAL : 

1 serie de Houles 28-46 (19) 

A 12000 FF 

l s~rie de Houles 33-41 

A 8000 FF 

1 Granulateur 

- Casiers supporL moules 

(9) 

- l Table Pour ~'ntr6le et mise en 

caissc des ~~melles ( Comptage) 

(Dase 

MATERIEL 

FOURNISSEURI PRIX FOO IFOURNISSEURI 

I I I 

COHERHA 

II 

II 
I 

I 
378.255 

II I 228.000 

II 72.000 

DESHA) 75.000 

753.255 

• • 

PRIX 

-34-
DATE: 9.12.86 

ECART IFOUllNISSEUR 

I RETENU 

PRIX 



I ' • 
RECAPITULATIF MATERIEL 

PAR FOURNISSEURS 

• 
-JS-

DATE: 9.12.86 

----------------------·----------------------------------------------------------------------------------------------------------------
FOURNISSEURS HONTANT PRIX FOB 

A NV ER 654.457 

SODOHAC 167.751 

POLYMARK I 47 .143 

I 
COHERHA I 378.255 

(Injection) 

COHERHA I 300.000 

( Houles) 

I 
DESHA I 75.000 

(tiranulateur) 

TOTAL; 1.622.606 FOB 



ENTRETIEN: 

r • 
• 

I ' 

Eto,ii avec 1 Etau 

Lim~s 

Lim~s (Queue de rats) 

Pia~ce 

Doi:~ a outils complete 

Maa·~eaux etc .. 

ATELIER PIQURE: 
SUg~s 

Ciseaux- Aiguilles 

Coup~ Fils 

' '· 

Le 11.12.86 

PEl'IT OUTILLAGE A PREYOIR 

Nettoyage des 111achines tous les jours- Graissage (Huile sp~ciale) 

Gabarits de tra~age. 

ATELIER DE COUPE: 
2 Ciseaux decoupe (Grand format) 

ATELIER DE MONTAG~: 
Agra ff es 

Appar.::il arrache agraffes 

- 1 PINCi 

- 1 Trusc~in a tracer l 1 emplacement de la colle. 

Pinc- .we 
Sol~~nr pour pinceaux. 

• 
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DEFAUTS 

HANQUE DE COLLE 

DEBORDEHENT DE COLLE: 

MONTAGE DE TRAVERS: 

COUTURE ARRIERE DE Tl\AVERS: 

DIFFERENCE DE llAU'liUI\ ARIHERE: 

DECOLLEHENT DORD SEHELLE: 

TIGES TACHEES 

LONGUEUR D' EHPEili.~l::S DIFFERENTES: 

DEFAUTS DE PIQUIU:: 

DIVERS A PRECISEH; 

• 
ATELIER FINYTION 

CONTROLE QUALITE 

• 
-31-

DATE: 

HODELE 
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Pour l'atelier de piqure nous avons etabli un texte manuel dexterite et 

d'adresse des candidats. 

(Voir feuilles jointes) 

Apres avoir re~u une information assez complete sur le fonctionnement de la 

machine le candidat devra effectuer des piqures (sans fil) sur la feuille de 

lignes droites uniquement. Il devra partir, suivre et s'arreter exactement s~

le trace. Il de~Ta disposer de 10 Feuilles A numerotees de 1 a 10 pour voir 

!'evolution. Il sera attribue le meme temps a chaque candidat. 



-· 
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FOIUIATIOH DO PERSONNEL DE PIQURE 

Pour limiter la perte de matieres, les candidats retenus seront formes par 

la suite en cours theoriques sur les machines d'une part et en premier et 

d'autre part par des exercices pratiques sur des feuilles de papier avec des 

dessins allant en se compliquant feuilles A, B, C, D. Le respect plus ou moins 

juste de ces dessins executes dans le meme temps donnera au responsable la 

valeur individuelle sur la rapidite et la precision des candidats. Alors inter

viendra une 2eme selection. 

Il serait souhaitable de profiter des services de la formation prof es

sionnelle de l'A.F.P.I.C. en France (Organisation Specialisee dans le domaine de 

la chaussure) pour faire former un .echnicien Burundais en prevision du rempla

-cement du technicien Francophone. 

Ainsi qu'un ou une monitricP. pour !'Atelier de piqure qui pourra par la suite 

former les piqueuses et etre polyvalent dans les differents postes. Il faudra 

que cette personne soit formee sur des articles en toile identiques a ceux 

retenus en collection. 

Cette derniere formation serait urgente a faire meme avant le dcmarrage de la 

societe. 

De meme pour le mecanicien, ilserait souhaitable qu'il effectue un stage chez 

PFAFF uniquement sur les machines nous concernant pour apprendre a demonter et 

remonter les machines, detecter les pannes les plus courantes etc •.• 

(A negocier avec Sobamac). 



NOH 

PRENOH: 

FEUILLE N° 
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DATE: 

A 

• 

• 
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NOH: DATE: -42-

PRENOH: 

B 

• 
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MOK : FEUIUE N° DATE: 

PRENOH: 

D 
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CONTREFORTS 
UHDIOTTE SNPLF 
Departe•ent Chaussures 
58700 PREMERY Fl\ANC~ 
Tel : 86 68 12 87 
Telex: La•biot 8uo60SF 

INJICTION HOU~ 

COll~IU4A 

B.P. 87 14,rue ~. Dranly 
Z.I. La OUZENIERF. 
85503 LES ttEROIERS Cedex 
Tel.: 51 91 19 06 
THex: 711061 I-' 

DtPORTE PID":ES 
BRANDY J.C. 
Route de Corgnac 
87700 AIXE SUI\ VIENNE 
Tel.: SS 70 11 39 

. . 
e 

FILS 
COUSIN Freres 
8,rue ALLee Donpain 
D. P. 21 
59117 WERVICQ 
Tel.: 20 39 26 45 

1 ~re INTERIEURE 

Gil\OUl> Freres 
ST Victor de Cessieu 
38110 LA TOUR DU PIN FRANCE 
Tel. : 74 33 46 77 
Telex: 300469 F 

DIPORTE PIECES 
SANDVIK-DROUSSAUD 
90,Route du Palais 
87006 LIMOGES 
Tel.: SS 33 40 42 
Telex: 580878F SANCOUP 

e 

FOURNISSEURS 

LACETS 
TROCHE-VALLAR SA 
LE Ronssoy 
80740 EPEHY FRANCE 
Tel.: 22 86 63 04 
Telex: 150360 F 

GRANULES PVC 
~ 
EnAH TECHNISYNTllESl.4 

D.P. 36 
49110 ST PIERRE MONTLIHART 
Tel.: 41 65 20 66 
T6lex: 720257 F 

YIONETTK SIOU 
POLYMARK FRANCE 
RN 13 
78630 OROEVAL 
T61.:39 75 71 93 
Telex: 696080 FPOLYHARK 

MACHINES 
ANVER S.A. 
o.r. 6 
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94701 MAISON ALFORT Cedex FRANCE 
T61.: 1.43 78 17 74 
TOex: 210746 .,. 

0!11".'TS 

llAYHONl> , 
113, Cour1 Barriat 
38028 ORENODLE Cedex 
TU. :76 96 57 45 
Telex: 320751 F ARAYHONDORENO 

COlJ.I 
IUmx 
Z, I, VICHY 1UtUI£ 
n.r. 155 
03206 CHEUZ n;n LE v n:ux 
VICHY CEDl£X 
Tel.: 70 Jl 90 88 
Telex: 990262 .,. 



TDON 
UIOHOND 
2S,rue du Grand t~euil 
B.P. 188 
8700S LIMOGES CEDEX 
Tel.: SS 77 04 01 

• 

MACHI~ A COUDRE 
SO BOHAC 
95,ruc J.Jaurh 
D.P. 16 330j4 BORDEAUX Cedex 
33400 TALENCE 
Tel.: S6 Bo 27 20 

RUDAN DI DORDAOE 
St6 des TEXTILES EN DIAIS 
45 ~vc du General de Oaull' 
68302 ST LOUIS FRANCE 
Tel.: 89 69 OU 95 
Telex : 881 SO? F 

•'OURNITURES OENERALES POUR LA CHAUSSURE 

D.C.C. Societe 
Hue Edmond Besse 
Centre Commercial de Gros 
33000 BORDEAUX NORD 
Tel.: 56 50 56 04 
Telex: 571216F DCCURDX 

• • 

TISSUS 
ETS LAULlll!:RE 

O.P. 70 
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64402 OLORON STE MARIE Cedex 
Tel.: 59 39 12 07 
Telex: ELO 550592 F 



--

• 
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C'est aTec &rand plaisir que j'ai traTaille aYec Monsieur Mathieu 

NDIICUKVAHI, Ch~f du Service "Etudes et Realisations", hoaologue pour le projet 

canTas. Il a tout fait pour faciliter les choses pour me peraettre d'accoaplir 

ma mission dans les aeilleures conditions. 

Je tiens a souligner egaleaent l'accueil chaleureux qui •'a ete reserve 

parai tous les collaborateurs du C.P.I. auxquels j'ai eu a faire. Je les en 

resercie TiTe~ent • 



. I 

I 
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JQARRAGE DE L'USIIE 

Nous conseillons de lancer la lere annee 1 ou 2 modeles maxi.Jaua pour 

peraettre au personnel -surtout de piqGre- d'acquerir une certaine habitude dans 

leur travail et par 11 aeme 1Ule rapidite d'execution d'ou une aeilleure 
productivite. 

C'est en piqure que le personnel sera le plus long a former et a atteindre 

les productions demandees. Pour cela il est necessaire de changer le moins 

souvent possible les operations des personnes. 

• 
• 



. -
' -

• 

-50-

COlfCLDSIOlf 

Nous pensons que toutes les conditions sont reunies pour pe:naettre aux 

promoteurs du projet de pouvoir prendre leur decision, sur les modeles, les 

ma.tieres a utiliser et les !ournisseurs de materiel a retenir. 

Nous suggerons aux Promoteurs d'engager un cadre technicien Francophone au 

point ! ort surtout en piqiire pendant une duree d 1 \Ul ou 2 a.ns ou plus le temps de 

former SOD rempla~ant Burundais. Eventuellement assiste de temps a autre par un 

technicien superieur, plus complet pour redresser certaines situations qui 

pourraient se degr~der. 

L.DUBANT 




