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1. RECOMMANDATIONS

RECOMMANDATIONS SUR PROJET_ACTUEL NER/85/601

Pour mener a bonne fin le projet en cours, le Contractant formule les
recommandations suivantes qui devraient €tre mises en oeuvre et suivies
par les Autorités nigériemmes, dés maintenant :

- contrdle, sur tous les sites, de la conformité dimensiomnelle des cases
aux plans prévus et tout particuliérement les cases pour la conservation
des oignons (dimensions intérieures & respecter impérativement, sinon
impossibilité de montage des équipements).

- accélération et surveillance de la reconstruction éventuelle des cases
non conformes.

- maintien, dans tous les cas, des deux rémes agents ayant re¢u la forma-
tion, théorique et pratique, au montage et mise en place des équipements
et machines, ' '

- respect des procédures prévues de prise en charge des matériels et équi-
pements par les Autorités sous-préfectorales et villageoises (en parti-
culier stockage temporaire assorti des protections indispensables contre
les détériorations et les vols).

- respect du planning de montage et mise en place, évalué a deux mois, 2
compter de- début Septembre, pour l'ensemble des sites "manioc" et "oi-
gnons"”.

1.2_RECOMMANDATIONS POUR PROJET COMPLEMENTAIRE

L'expérience acquise par le Contractant, chargé de ce projet par 1'ONUDI,
de sa conception jusqu'a sa réalisation, 1'améne a2 émettre des recomman-
dations qui s'imposent comme devant &tre suivies si 1'on désire que ce

projet atteigne 1'objectif primordial recherché, a savoir, le développe-

ment agro-industriel du NIGER.

A travers re développement, il apparait que deux finalités doivent &étre
obtenues :

- 1'auto-suffisance alimentaire pair 1'introduction de méthodes et technn-

logies simpies de transformarion de produits frais permettant une meil-
leure conservation,
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- 1'amélioration des conditions de travail par 1'utilisation de procédés
semi-artisanaux de préparation de produits alimentaires et 1'intégra-
tion des femmes dans le processus de développement des collectivités
ruralces tout en conservant le savoir-faire traditionnel sur le plan

de 1'utilisation finale des produits.

En effet, et cela est surtout vrai pour le manioc, traditionnellement la
transformation des produits vivriers est assurée par la population fémi-
nine, et ce, dans les conditions de pénibilité que 1'on sait:

Il semble donc indispensable, pour optimiser au maximum le projet qui vient
d'étre réalisé et atteindre , au moins partiellement, les deux buts pré-
cités, de compléter cette réalisation par les actions suivantes :

- a 1'expiration du délai imparti 2 la mise en place des équipements sur
tous les sites, effectuer dans la zone du projet, une mission de contrdle

et assistance pour :

* .
vérification technique du montage et mise en place des équi—
pemenls aur les sives,

vérification du bon fonctionnement et de la bonne utilisation
de ces équipements et machines,

contrdle de 1'application des technologies de transformation et
conservation des produits (manioc en particulier)

mesure des résultats acquis,

rectifications, mises au point et modifications si nécessaire.

- établissement d'un programme d'entrefien et de maintenance des machines et
application de ce programme.

- assistance technique et administrative, auprés des collectivités locales,
a2 la mise en place de la gestion de ces unités (approvisionnemecnts, pro-
duction, stockage, commercialisation et rentabilisation).

R
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2. INTRODUCTION

Conformément aux termes du paragraphe 2.09 alinéa "b" du Contrat 85/131,
conclu entre 1'ONUDI et le Contractant, not présentons ici, le projet

du Rapport Final des travaux exécutés tant u Siége Social du Contrac-
tant, que lors de la mission dans la zone du projet du Chef d'équipe du
Contractant, en application des dispositions des paragraphes 2.01 et 2.02

alinéas "a" et "b" (partiellement):

En effer, un certain nombre de prestations contractuelles a été exécuté

en EUROPE par le personnel du Contractant, avant la mission du Chef d'é-
quipe dans la zone du projet (NIGER), selon les objectifs.assignés au on-
tractant par les termes du paragraphe 1.01, alinéas 1 et 2.

Ap-és observations, ou recommindations, éventuelles de 1'ONUDI, qui seront
transmises au Contractant dins les quatre (4) semaines qui suivront la
réception de ce projet, ou approbation de ce projet, le Contractant trans-
nettra 3 1'ONUDI son rapport final définitif, en trente (30) exemplaires.

"/n't
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3. PRESTATIONS AVANT MISSION

Un certain nombre de prestations a été exécuté par le Contractant, en
FRANCE et 2n BELGIQUE, avant 1l'expédition des matériels et équipements
approvisionnés par 1'ONUDI. ]

1 _ELABGRATION DE L'INGENIERIE DE DETAIL_DES_UNITES-PILOTES

3

(Préparation et rédaction des documents techniques)

En complément aux éléments techniques descriptifs des matériels et
locaux détaillés ou joints, dans le rapport intermédiaire de MAL 1986
rédigé par le Contractant, certains documents techniques ont été éta-
blis avant le départ en mission dans la zone du projet du Chef d'é-
quipe du Contractant, afin de permettre, dés son arrivée, la mise en
route des travaux préparatoires nécessaires a la réalisation du con-
trat. N

Ces documents sont énumérés ci-dessous et sont joints, en annexe, au
présent rapport. Ils ont tous été remis aux deux agents chargés du mon-
tage et a la DIA du MCIT (%) :

- répartition des équipenents "oignons' et ‘manioc par site
(znnexe 2)

~ équipements nécessaires pour cases '"oignons”
(2nnexe 3) .

- travaux de sous-traitance sur matériels "oignons" a exécuter loca-
lement (annexe 4)

- répartition des pitces de rechange pour machines "manioc"
(annexe 5)

- rép-rtion des outillages de montage, des rayonnages "oignons"
(annexe 6)

- gamme théorique d'opérations de montage.
’ (annexe 7)

(*) Direction de 1'Industrie et de l'Artisanat du
Ministere du Commerce de 1'Industrie et des
Transports

Y
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3.2 CONTROLE ET_REUEPTION DES_MATERIELS_ET EQUIPEMENTS

3.2.1. Machines fournies par la Société DEKLERCK (Belgique)

- Le Chef 3'équipe du Contractant a effectué les 13 et 14 MAI 1986, un
déplacement a BRUXELLES, dans les ateliers des Ets DECLERCK pour con-
trdler et réceptionner les moulins 3 marteaux et les coupe-racines
commandés par 1'ONUDI a ce fabricant.

- Aprés contrdle et essais satisfaisants des machines, il a été recom-
mandé un ‘certain nombre de modifications, mineures au demeurant, sur les
moulins :

. amélioration de la sécurité en utilication,
(notamment. adjonction d'un carter interdisant 1'introduction
des doigts dans la trappe d'accés aux couteaux de la trémie)

. amélioration de 1'étanchéité grille/bati (joint torique, au
lieu de joint i section carrée) et de 1'étanchéité porte/bati
(joint mousse plus épais et collé sur bati et non plus sur la

‘porte), .

. amélioration de la mise en place de la grille par modification
de la forme des pattes soudées sur le biti et servant de gui-
des,

. allongemeut des fers 2 1 formant le berceau support au sol du

moulin, pour améliorer la stabilité de la machine =n utilisation.

3.2.2. Matériels fournis par la Cie OPTORG (France)

L'ensemble des matériels comnandés 3 la Cie OPTORG n'étant que des demi-
produits (corniéres, fers et tcile métallique) standard, le contrdle et
la réception ont été faits, avant expédition, a partir des bordereaux de

»

contrdle établis par chaque fabricant, 3 la sortie d'usine.

A 1'exception de la longueur des rouleaux de toile métallique qui, au lieu
d'étre de S50 métres unitaire, est apparue variable (d» 18 a 29 meétres), la
totalité de la fourniture s'est avérée conforme 3 la commande ONUDI.

3.3 ORGANISATION DU TRANSPORT DiS MATERIELS JUSQU!A_NIAVEY
Sur 1'initiative du Contractant: et sous son contrdle, tous les équipements

ont été regroupés au port de DUNKERQUE (France) et mis en conteneurs sous la
responsabilité de la SOGETRA, transitaire et agent en Douanes.

oo/-oc
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Les conteneurs, plombés, ont écé acheminés de DUNKERQUE.(France) a LOME
(Togo), par mer, et ensuite par Jla route de LOME a NIAMEY, toujours plom—
bés et sous douanes, sous la responsabilité de la Compagnie d'affrétement
SCADOA, via leur corr=spondant en AFRIQUE, la Société TRANSCAP.

Cette procédure simplifiée et rigoureuse a présenté 1'avantage de respon-
sabiliser un seul intermédiaire, de bout en bout, écartant ainsi tout
risque de perte ou-vol pendant le transport.

Cela a également permis de rendre inutile un inventaire de contrdle a

LOME (Togo), au déchargement du bateau et au chargement sur.camion, dimi-
nuant ainsi les temps de transport, les avaries et les complications admi-
nistratives et retards de livraison.

ool oee
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4. MISSION DANS LA ZONE DU PROJET

La mission du Chef d‘'équipe du Contractant (Monsicur Jacques DUBARRY),

dans la zone du projet, a été effectuée du 22 Juillet 1986 au 21 Aout 1986,
soit un (1) mois/homme, comme stipulé au paragraphe 2.02, alinéa "a", du
contrat 85.131. ’ ’

Nous rendons compte, ci—-aprés, du déroulement de cette mission.

4.1 Dés son arrivée au NIGER, le Chef d'équipe du Contractant s'est rendu
au PNUD de NIAMEY, accompagné du Directeur de 1'Industrie et de 1'Ar-
tisanat (DIA) responsable national du projet au Ministére du Commerce
de 1'Industrie et des Transports (MCIT) de la République du NIGER.

En 1'absence, pour congés, de Mr.J.CAVALLI, Représentant-Résident, ce
sont, son assistant Monsieur NYAMBI et Madame DEGBEY JPO chargée des
projets ONUDI, qui ont été contactés.

— La demande de déblocage des lignes de crédit, prévues dans le rapport
intermédiaire de NOVEMBRE 85 (Contrat 85/67) du Contractant, nécessaires
a 1'exécution de la mission a été faite par telex daté du 24.07.86 du
PNUD a 1'ONUDI IO/AGRO.

- Aprés divers échanges téléphoniques et par telex entre PNUD-NIAMEY et
ONUDI-VIENNE, 1'accord sur ces financements a été recu le 07.08.86 au
ONUD-NIAMEY (telex HY 59790 du 07.08.86 de Monsieur PICHLER) et signi-
fié le 08.08.86.

Ce délai de deux semaines écoulé entre la demande et 1'accord a eu pour
conséquence de perturber le planning et 1'organisation des travaux locaux,
préalablement prévus. En effet, sans accord formel syr le déblocage de ces
crédits, il était impossible d'engager les travaux de sous-traitance, de
retenir le transporteur des matériels sur les sites et méme d'aller effec-
tuer une visite de contrdle des cases sur ces mémes sites, le MCIT ne pou-
vant financer ce déplacement sans ecre garanti du réglement ultérieur de
ces frais par le PNUD.

Il s'en est suivi une désorganisation du programme de mission et un retard
correspondant dans 1l'exécution des travaux,

4.2 Entretemps, il a été fait procéder au dédouanement 3 NIAMEY des deux conte-
neurs de matériels, arrivés de LOME le 27.07.86
Ces conteneurs ont été ensuite ouverts en préeence d'un représentant du
MCIT et du rransitaire TRANSCAP et un inventaire physique complet a été

'o/o-c
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fait, qui s'est révelé conforme sux documents d'achat et de livraison.
Aucune avarie n'a-été signalée.

Ne pouvant a’tendre plus longtemps, sous peine de compromettre irré-
médiablement la menée a bien de la mission, accord a été pris entre le
PNUD et 1'ONUDI pour lancer auprés de la Sté SNRA, choisie par la DIA
aprés diverses consultations, les travaux de sous-traitance dont le dé-
lai d'éxécution, de 1'ordre de deux semaines minimum, ne laissait souf-
frir aucun retard.

Le détail de ces travaux figure dans 1'Annexe n° 4 ci-jointe.

Contrdlés en permanence par.le Chef d'équipe du Contractant, ces travaux
ont été menés a bonne fin le 12.08.86.

Une visite technique a été faite le 25.07.86 aux ateliers de la C.DARMA
(Sté d'Etat de Construction de Matériel Agricole) a DOSSO (Département de
DOSS0O) pour contrdler, sur place, la réalisation des 40 13pes mécaniques
qui y avaient été fabriquées.

Ce contrdle a été satisfaisant, sous réserve de trois défauts auxquels il
a été demandé de remédier :

- mauvais alignement des poulies ixe moteur/ axe tambour (travail de la
courroie en torsion)

- positionnement des vis de fixation de la téle perforée sur les flasques
latérales du tambuur de ripage, mauvais (risque d'arrachement de la
téle)

- absence de platine en tdle sous chaque pied (risque d'enfoncement des
pieds dans le sol et par suite, déséquilibrage de la machine en utilisa-
tion)

Ces trois défauts avaient été supprimés sur les machines, lors du deuxiéme
contréle 1e réception.

Le 9 Aout 1986, c'est-a-dire le lendemain méme de la notification par le
_PNUD de 1'accord de 1'ONUDI sur le déblocage des crédits permettant 1'uti-
lisation du véhicule affecté au projet, il a été décidé de se rendre sur
les sites du Département de NIAMEY, aux fins de contrdle de la construc-
tion des cases. '

La premiére visite a été pour les sites de DOKIMANA et GANKIBASSAROU, ar-
rondissement de SAY, sur lesquels avait été prévu le montage des unités-
pilotes "Oignons" et "Manioc". Un simple examen visuel a permis de cons-
tater que si la case "Manioc" était acceptable, bien que non conforme au
plan (dimensions intérieures non respectées et coniondues avec dimensions
extérieures, d'olt surface utile réduite) les cases"Oignons”, exécutées aux
mémes dimensions que la case "Manioc" et sans ouverture, étaient, elles,

cn/-ca
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inutilisables, car tout a fsit hors conformité avec la forme et les
dimensions du plan.

Un entretien avec 1l'entrepreneur chargé de la construction pour tout le
département confirma que toutes les cases "oigaons" déja comnstruites
étaient identiques et donc i refaire.

Dés lors, compte—tenu du délai de deux semaines nécessaire a la recons-
truction d'au moins une case “oignons" aux bonnes dimensions, il deve-
nait impossible d’effectuer le montage d'une unité sur place.

Le retard pris dans le transport intérieur au NIGER des matériels et la
non—conformité des cases interdisant le montage des unités-pilotes di-
rectement sur site, il a été décidé, en accord avec le PNUD, de poursuivre
le programme et de trouver une solution permettant d'assurer la formation -
des agents de la C-DARMA, chargés au titre d'un contrat de prestation de )
services du MCIT, d'exécuter 1'équipement et la mise en route de tous les
sites.

La solution retenue devait comporter la formation compléte, théorique et
pratique, de ce personnel aux diverses opérations de montage, d'utilisa-
tion ¢t de fonctionnement des matériels et ce a NIAMEY.

Cette formation des deux agents a é-é menée en trois temps distincts :

- En premier lieu, la rédaction de la gamme théorique d‘opérations de
montage des rayonnages de stockage "oignons" a été reprise point par
point. Cette étude théorique a été longuement expliquée et commentée
avec les croquis, les notices techniques, les listes d'équipements et
feuilles de travail (cf:amnexes n° 2,3 et 7 ci-jointes).

- En second lieu, il a été réalisé ur montage complet de ces rayonnages,
en cuivant scrupuleusement la gamme d'opérations.
Ce montage 2 blanc a été réalisé, sous abri, dans les installations
de la Sté SNRA, sous-traitant pour les travaux de faconnage, qui les
a obligeamment mis a notre disposition.

Des mises au point et modifications mineures se sont alors avérées né-
cessaires, dans le processus de montage et nous avons refait un deuxiéme
montage pour figer la gamme.

- En troisiéme lieu, et pour terminer, il a été procédé 3 la mise 3 jour
de la gamme d'opérations, en incorporant les mises au point et modifi-
cations appliquées pratiquement, afin d'obtenir une rédaction défini-
tive des instructions.

C'est cette derniére gamme qui figure en annexe n° 7, au présent rapport.

Les deux agents ayant été formés théc:iiquement et pratiquement, sous la
supervision constante du Chef d'équipe du Contractant, 3 1'ensemble des
travaux de montage et mise en place, et ayant acquis la compétence néces-
saire, peuvent étre considérés comme aptes 3 assurer la suite des opéra-
tions. :

e
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4.7 Quant i 1'équipement des cases "manioc", nous avons fait procéder au

montage et a 1'équipement des moulins et coupe-racines et expliqué le
fonctionnement, au demeurant simple 3 1'extréme, des machines qui ne
nécessitent, aprés mise en place dans les cases, qu'une mise en route
du moteur d'entrainement.

Cette mise en route étant déja familiére aux deux agents de la C.DARMA
(moteurs identiques a celui équipant les r3pes fabriquées dans leurs
ateliers), la formation n'a présenté aucune difficulté.

Les notices d'utilisation des machines (annexe n° 8) ont été commentées
et expliquées, sous forme d'instruction et ont été remises aux deux a-
gents pour commentaires et démonstration aux utilisateurs, lors de leur
installation sur les sites.

Les listes de répartition des équipements et piéces de rechange (annexe
et 5) ont été remises, outre aux deux agents de la C-DARMA, 3 un cadre
de la DIA qui doit accompagner le transporteur lors de la livraison sur
les sites de tous ces matériels.

Ces listes ont également fait 1'objet d'explications et commentaires,
et tous les matériels, machines, équipements et piéces ont été physi-
quexent inventoriés en sa présence, afin de le familiariser avec.

Quant aux outillages de montage, ils seront remis sur chaque site,selon
la liste de répartition établie (annexe n° 6) par les deux agents de la
C-DARMA, au fur et 2 mesure de leur passage.

SEPTEMBRE 1986

CONSULTEC



- 12 -

5 - LISTE DES ANNEXES

ANNEXE 1 ..cccvececcscncccnnsenes ceecsecaane

Répartition géographique et quantitative
des unités de transformation et conser-
vation "Qignons" et "Manioc"

Répartit.on des équipements par site
"Oignons" et "Manioc”

ANNEXE 3 ....ccvvvervrecennns ceeccoesctccnnns

@4 cosurrec

Projet RP/NER/85/60?!
Contrat 85/131

page 1/1

pages 1/8 a 8/8

pages 1/4 a 4/4

Equipements nécessaires pour cases "Oignons"

- page 1/4 ..... toile

- page 2/4 ..... fer plat

- page 3/4 ..... corniére

- page 4/4 ..... boulonnerie

Travaux de sous-traitance A exécuter lo-
calement sur materiels "oignons" :

- pagesi/4 et 2/4 s fer plat et zorniéres
- pages 3/4 et 4/4 : toile

ANNEXE 5 ........ cevesvevessecsesesssasasene

Répartition des piéces de rechange pour

machines "Manioc"” (Moulin et Coupe-racines)

ANNEXE 6 ......cvvvveenccecccccsascsanrannes

Répartition des‘outillages pour montage
rayonnages "Oignons"

ANNEXE 7 ...cvvvevveeccococsocsssossansnanns

-

~ feuille de travail (page 1/1t)

- gamme d'opérations de montage des rayon-

nages de stockage "Oignons" (pages 2/11
a 11/11)
- croquis n® (D a (3) inclus

ANNEXE 8 ......cvvvvvererrenccnsoonosnssonnas

Notices d'utilisation des machines (Moulin

et Coupe-racines)

pages 1/4 a 4/4

pages 1/3 a 3/3

pages 1/2 a 2/2
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ANNEXE 1

REPARTITION_GEOGRAPHIQUE et QUANTITATIVE DES UNITES_DE TRANSFORMATION et

CONSERVATION "OIGNONS" et "MANIOC"

@CONSULEC

Département § Sous-Préfecture OIGNONS oy HAN1OC Y
Site unité Site unité
2533
FANAMERAM 1
N'GUEREREWA 1
SAMSARAM 1
DIFFA . MAINE-SOROA - - KOGIMERIL 1
TCHEBOULWA 1
N'GARIO 1
DOSSO - - OUNNA 1
GAYA GAYA 2 MALGOROU 1
DOSSO BIRNI-NGAOURE KOLBOU 2 MOUMBENA 1
DOGON-DOUTCHI SOUKOUKOUTANE 1 FADDEMA 1
DOGON-DOUTCHI KOROUROUBZY 1 - -
MIRRIA - - GUIDIMOUNI 1
ZINDER MATAMEYE - - DOUNGOU 1
MAGARIA - - GAlL 1
MADAROUNFA - - MARAKA 1
MARADI AGUIE - - GOUALAM 1
TAHOUA TAHOUA 2 - -
ILLELA ILLELA 2 - -
TCHIN-TABARADENE TCHIN-TABARADENE 2 - -
TAHGUA MADAOUA MADAOUA 6 - -
BIRNI-NKONNI BIRNI-NKOUNI 6 - -
KEITA KEITA 10 - -
BOUZA BOUZA 20 BOUZA 1
TERA - - TERA 1
TILLABERY - - TILLABERY 1
FILINGUE - - BALLEYARA 1
SAY GANKIBASSAROU 1 GANKIBASSAROU 1
NIAMEY SAY BOGA 1 - -
SAY KARE 1 - -
SAY DOKIMANA 1 - -
SAY TAMOU | 1 - -
SAY KOBAGUE 1 - -
TOTAL .......... 60 TOTAL .......... 20
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Annexe 2

REPARTITION DES EQUIPEMENTS PAR SITE

1. DEPARTEMENT DE NIAMEY

1.1. Sous-Préfecture de SAY

MANIOC : 1 site & GANKIBASSAROU (1 case) soit :

- 1 rape,

- 1 moulin,

- 1 coupe-racines,
- 5 tamis,

10 bacs plastique.

OIGNONS : 6 sites : GANKIBASSAROU (1 case)

BOGA ........ (1 case)
KARE ........ (1 case)
DOKIMANA .... (1 case)
TAMOU ....... (1 case)
KOBAGLUE ..... (1 case)
soit :
- 24x6 = 144 corniéres de 40x40 1g 2 m.
- 36x6 = 216 corniéres de 40x40 1g 1 m.
- 36x6 = 216 corniéres de 53w31 1g 1,5 m.
- 39x6 = 234 fers plats de 30x3 1g | m. (nota)
- 6x6 = 36 fers plats de 30x3 1g 1,5 m.
- 6x6 = 36 fers plats de 30x3 1lg 3 m.
- 18x6 = 108 toiles métalliques 1x1,5 m.
- 9x6 = 54 toiles métalliques 0,33x3 m.
- 12x6 = 72 toiles métalliques 0,33x1 m.
- 570x6 = 3420 boulons de 6x15
- 40x6 = 240 boulons de 6x25
- 306x6 = 1836 rondelles plates dont 240 étroites
- 40x6 = 240 rondelles GROWER de 6

NOTA : dont 18 avec 2 trous au milieu

1.2. Sous-Préfecture de TERA

MANIOC : 1 site 2 TERA (1 case) soit :
- 1 réape,
- 1 moulin,
- 1 coupe-racines,
- 5 tamis,
- 10 bacs plastique.
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1.3. Sous-Préfecture de TILLABERY

HMANIOC : 1 site 3 TILLABERY (1 case) soit :

~ 1 rape,

- {1 moulin,

- 1 coupe-racines,
- 5 tamis,

10 bacs plastique.

1.4. Sous-Préfecture de FILINGUE

MANIOC : t site 3 BALEYARA ( 1 case) soit :

- 1 répe,

- { moulin,

~ 1 coupe-racines,

- 5 tamis,

10 bacs plastique.

2:DEPARTEMENT DE_TAHOUA

2.1. Sous-préfecture de TAHOUA

OIGNONS : i site a TAHOUA (2 cases) soit :
~ 24x2 = 48 corniéres de 40x40
- 36x2 = 72 corniéres de 40x40
- 36x2 = 72 corniéres de 53x31
~ 39x2 = 78 fers plats 30x3 lg
- 6x2 = 12 fers plats de 30x3
- 6x2 = 12 fers plats de 30x3
- 18x2 = 36 toiles métalliques
- 9x2 = 8 toiles métalliques
- 12x2 = 24 toiles métalliques

- 570x2 = 1140 boulons de 6x15
- 40x2 = 80 boulons de 6x25

- 306x2 = 612 rondelles plates
40x2 = 80 rondelles GROWER

NOTA = dont 6 avec 2 trous au milieu

1g 2 m.
1g 1 m.
1g 1,5 m.

im. (nota)
1g 1,5 m

1g 3 m.

1 x1,5 m.

0,33x3 m.
0,33x1 m.

dont 80 étroites
de 6

ool
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2.2. Sous-Préfecture de ILLELA

OIGNONS : 1 site 3 ILLELA (2 cases) soit :

- idem a 2.1

2.3. Sous-Préfecture de TCHIN-TABARADENE a déposer a ABALAK

OIGNONS : 1 site 3 TCHIN-TABARADENE (2 cases) soit :

- idem 2 2.1

2.4. Sous-Préfecture de MADAOUA

OIGNONS : 1 site & MADAGUA (6 cases) soit :

- 24x6 = 144 cornieres de 40x40 1g 2 m.

- 36x6 = 216 cormiéres de 40x40 1lg | m.

- 36x6 = 216 corniéres de 53x31 1lg 1,5 m.

- 39x6 = 234 fers plats de 30x3 lg tm. (Nota)
- 6x6 = 35 fers plats de 30x3 1lg 1,5 m.

- 6x6 = 36 fers plats de 30x3 lg 3 m.

- 18x6 = 108 toiles métalliques 1x1,5 m.

- 9x6 = 54 toiles métallijues 0,33x3 m.

~ 12x6 = 72 toiles métalliques 0,33xim.

- 570x6 = 3420 boulons de 6x15

- 40x6 = 240 boulons de 6x25

- 306x6 = 1836 rondelles plates dont 240 étroites
- 40x6 = 240 rondelles GROWER de 6

NOTA : dont 18 avec 2 trous au milieu

2.5. Sous-Préfecture de BIRNI-NKONNI

OIGNONS : 1 site a BIRNI-NKONNI (6 cases) soit :
- idem i 2.4

2.6. Sous-Préfecture de KEITA

OICNONS : 1 site 3 KEITA (10 cases) soit :

24x10 = 240 corniéres de 40x4C 1g

- 36x10 = 360 corniéres de 40x40 lg 1 m.
- 36x10 = 360 cornidres de 53x31 1g 1,5 m.
- 39x10 =

- 6x10 = 60 fers plats de 30x3 1g

2
1
1
390 fers plats de 30x3 1g im. (Nota)
1 .
6x10 3

60 fers plats de 30x3 lg

@ CONSULTEC
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180 toiles métalliques 1x1,5 m.
90 toiles métalliques 0,33x3 m.
120 toiles mitalliques 0,33x1 m.

5S79x10 = 5700 boulons de 6x15

40x10

-306x10

40x10

400 boulons Hx25

3060 rondelles plates (dont 400 étroites)

400 rondelles GROWER de 6

NOTA : dont 30 avec 2 trous au milieu

2.7 Sous-Préfecture de BOUZA

MANIOC = 1 site 3 BOUZA (1 case) soit :

1 rdpe

1 moulin
1 coupe-racines

5 tami

s

10 bacs plastique

OIGNONS = 1 site 2 BOUZA (20 cases) soit :

NO?A : dont 60

24x20
36x20
36x20

39x20
6x20
6x20

18x20
9x20
12x20

570x20
40x20

306x20
40x20

avec 2

nn

480 corniéres 40x40 1g 2 m.
720 corniéres 40x40 lg | m.
720 corniéres 53x31 1g 1,5 m.

780 fers plats 30x3 lg 1 m. (Nota)
120 fers plats 30x3 1g 1,5 m.
120 fers plats 30x3 1g 3 m.

360 toiles métalliques 1x1,5 m.
180 toiles métalliques 0, 33x3 m,
240 toiles métalliques 0,33x1 m.

11.400 boulons de 6x15
800 boulons de 6x25

800 rondelles GROWER de 6

trous au milieu

6120 rondelles plates (dont 800 étroites)

eol.n.
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3:DEPARTEMENT_DE_MARADI

3.1. Sous-Préfecture de MADAROUNFA

MANIOC : 1 site a MARAKA (1 case) soit

1 rape

1 moulin

1 coupe-racines

5 tamis

10 bacs plastique

3.2. Souas-Préfecture de AGUIE

DEPARTEMENT DE D

1 site 3 GOUALAM (1 case) soit

1 rape

1 moulin

1 coupe-racines

5 tamis

10 bacs plastique

IEEA

4.1. Sous-préfecture de MAINE-SORBA

5.DEPARTEMEN

6 sites : FANAMERAM ..........

N'GUEREREWA ........
SAMSARAM ...........
KOGIMERI ....co0vc00
TCHEBOULWA .........
N'GARIO ........c...

1x6 = 6 rdpes mécaniques
1x6 = 6 moulins

1x6 = 6 coupe-racines
5x6 = 30 tamis

10x6 = 60 bacs plastique

I_DE_ZINDER

5.1 Sous-Préfe~ture de MATAMEYE

- 5 tamis

MANIOC : 1 site a DOUNGOU (1 case) soit

b b ek b omb b

@ CONSULTEC
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case
case
case
case
case
case

- 1 répe - 1 moulin - {1 coupe-racines
- 10 bacs plastique

'u/cnc
SEPTEMBRE 1986
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5.2 Sous-Préfecture de MAGARIA

MANIOC : 1 site a GAI (1

— idem a 5.1

case) soit

5.3 Sous-Préfecture de MIRRIA

MANIOC : | site a GUIDIMOUNI (1 case) soit

- idem a 5.1

6-DEPARTEMENT_DE_DOSSO

6.1 Sous-Préfecture de DOSSO

MANIOC : | site 3 OUNNA (1 case) soit :

1 rape
1 moulin

5 tamis
10 bacs pl

1 coupe-racines

astique

6.2 Sous-Préfecture de BIRNI-NGAOURE

MANIOC : 1 site 3 MOUMBENA (1 case) soit :

{ rape
1 moulin

5 tamic

1 coupe-racines

10 bacs plastique

OIGNONS : 1 site a4 KOLBOU (2 cases) soit :

- 24x2 = 48
- 36x2 = 72
- 36x2 = 72
- 39x2 = 78
- 6x2 = 12
- 6x2 = 12
- 18x2 = 3o
- 9x2 = 18
- 12x2 = 24
- 570x2 = 11
- 40x2 =

Nota :

corniéres 40x4)
cornieres 40xi0
corniéres S3x3f

fers plats 30x3
fers plats 30x3
fers plats 30x3

toiles métalliques
toiles métalliques
toiles métalliques

40 boulons de 6x15
80 boulons de 6x25

dont. 6 avec 2 trous au milieu

1 m. (nota)
1,5 m.
Im

1x1,5 m.
0,33x3 m.

0,33x1 m.

Y

SEPTEMBRE 1986




7/8

@ CONSULTEC

Projet RP/NER/85/601
Contrat 85/131
ANNEXE 2

- 306x2
- 40x2

612 rondelles plates (dont 80 étroites)
80 rondelles GROWER de 6

6.3 Sous-Préfecture de GAYA
MANIOC : 1 sit= 4 MALGOUROU (1 case) soit :

- 1 rdpe

- 1 moulin

- 1 coupe-racines
- 5 tamis

- 10 bacs plastique

OIGNONS : 1 site 3 GAYA (2 cases) soit :

- 24x2 = 48 corniéres 40x40 1g 2 m.

- 36x2 = 72 cornieres 40x40 1g 1 m.

- 36x2 = 72 corniéres 53x31 1z 1,5 m.

- 39x2 = 78 fers plats 30x3 Jg im. (Nota)
- 6x2 = 12 fers plats 30x3 1g 1,5 m.

- 6x2 = 12 fers plats 30x3 1g 3 m.

- 18x2 = 36 toiles métalliques 1x1,5 u.

- 9x2 = 18 toiles métalliques 0,33 x 3 m.

- 12x2 = 24 toiles métalliques 0,33x 1 m.

- 570x2 = 1140 boulons de 6xiS

- 40x2 = 80 boulons de 6x25

- 306x2 = 612 rondelles plates (dont 80 étroites)
- 40x1 = 80 rondelles GROWER de 6

NOTA : dont 6 avec 2 trous au milieu

6.4 Sous-Préfecture de DOGON-DOUTCHI
MANIOC : 1 site 2 FADDAMA (1 case) soit :

1 rdpe

1 moulin

1 coupe-racines

5 tamis

10 bacs plastique

OIGNONS : 2 sites : SOUKOUKOUTANE (1 case)
KOROUROUBEY (1 case) soit :

Y
SEPTEMBRE 1986




- 24x2
- 36x2
- 36x2

- 39x2
- 6x2
- 6x2

- 18x2
- 9x2
- 12x2

- 570x2
- 40x2

- 306x2
40x2

NOTA : dont 6 avec 2

nonn

48
72
72

78
12
12

36
18
24

tro

8/8

cornieres 40x40
corniéres 40x40
cornieéeres 53x31

fers plats 30x3
fers plats 30x3
fers plats 30x3
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1g 2

1g

1g 1

lg
lg
1g

toiles métalliques
toiles métallqiues
toiles métalliques

1140 boulons de 6x15

80 boulons de 6x25

612 rondelles plates (dont 80 étroites)
80 rondelles GROWER de 6

us au milieu

SEPTEMBRFE. 1986
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EQUIPEMENTS NECESSAIRES POUR CASES "OIGNONS"

TOILE METALLIQUE Largeur { métrs

r ]

CQUPES_POUR_EQUIPEMENT DE_60_CASES

1. Surfaces horizomtales (voir croquis 3)

18x60 = 1080 coupes . de 1,5 m = 1620 m.
2. Surfaces verticales fond de travée (voir croquis 2)
3x60 = 180 coupes de 3 m. = 540 m.
a couper en bandes de 0,33 m (voir croquis 2)
3. Surfaces verticales extrémité de travée (voir croquis 1)
4x60 = 240 coupes de 1 m. = 240 m.
a couper en bandes de 0,33 m (voir croquis t)
TOTAL = 2400 m.
Y [
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FER PLAT 30 X 3 en BARRES DE 3 METRES

POUR_EQUIPEMENT DE_60_CASES

1. Traverses horizontales de fixation toile

36x60 = 2160 coupes de 1 m. (720 harres de 3 m.) = 2160 m.
Nb de boulons de fixation =0 (communs avec fixation toile
voir crequis 3)

2. Traverses verticales de fond de travée

6x60 = 360 coupes de 1,5 m (180 barres de 3 m)
Nb de boulons de fixation = 720 (voir croquis 4)

3. Traverses horizontales de devant de travée

6x60 360 igs de 3 m (360 barres de 3 m.)
3x60 = 180 1gs de 1 m ( 60 barres de 3 m.)
Mb de boulons de fixation : 1080 (voir croquis 4°

QUANTITE TOTALE NECESSAIRE pour_60_cases :

(- coupes de 1,5 m= 360 ............... 180 barres

Fer plat - coupes de 1 m= 2160 +180 = 2340 ... 780 barres
-long. de 3 m= 360 ............... 360 barres

Soit un TOTAL DE ....ccvvveceverenvanenss 1320 barres

de 3 métres.

co/qoa
SEPTEMBRE 1986
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CORNIERES

40x40x2_(barres de 2 m.)

— Montants verticaux h = 2 m. (voir feuille de travail)

8 par travée
24 par case (8x3)
Soit un total pour 60 cases :

24x60 = 1440 (1440 barres de 2 m.

2880 m)

— Traverses horizontales transversales 1 = 1 m. (voir feuille de travail)

12 par travée
36 par case
Soit un total pour 60 cases :

36x60 = 2160 (1080 barres de 2 m.

2150 m)

TOTAL NECESSAIRE pour 60 cases

- longueurs-2 m = 1440 = 2880 m.
- coupes de 1 m = 2160 = 2160 m.
5040 m.

2. Corniere perforée de 53x31x2 (barres de 3 m.)

- Traverses horizontales longitudinales 1 = 1,5 m (Voir feuille de travail)

12 par travée
36 par case
Soit un total pour 60 cases :

36x60 = 2160 (1080 barres de 3 m. = 3240 m)

TOTAL_NECESSAIRE pour 60 cases :

- 3240 m. en 2160 coupes de 1,5 m.

eelon.
SEPTEMBRE 1986
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BOULONNERIE

e G e R . Y e O e

BOULONS_6x15_complets (vis + écrous + rondelle large)

1. MONTAGE CORNIERES

- cornieres40x40 lg 1 m. sur montants verticaux :
- 2 3 chaque extré@mité soit 24 par /2 travée
- corniéres 53x31 1g 1,5 m. sur montants verticaux :
- 1 4 chaque extr@mité soit 12 par 1/2 travée

TOTAL : pour 1 travée : (24 + 12) x 2 = 72
pour une case : 72 x 3 ...... = 216
pour 60 cases : 216 x 60 .... = 12.960

2. MONTAGE TOILES METALLIQUES

- toiles de 0,33 x 1,5 sur fond de travée
- 2 4 chaque extrémité, soit 12 x 2 = 24 par travée
Soit pcur une case 24 x 3 ..... cee =172

- toiles de 0,33 x 1 sur extrémité de travée ({ extrémités)
-~ 2 communs avec assemblage corniéres, en bas
- 2 en haut
Soit pour une cave : 6x 4 ..... .. =24

- toiles de 1 x 1,5 horizontales sur fers
- 4 a chaque extrémité, soit 48 par travée 3 étages
- 3 sur chaque fer ..., soit 36 par travée 3 étages
Soit pour une case : (48+36)x3 .... = 252

348
20.880

(72+424+252)
348 x 50 ..

TOTAL pour une case
pour 60 cases

TOTAL GENERAL : 12.960 + 20.880 = 33.840

BOULONS _6x25_complets (vis + écrous + rondelle GROWER)

1. FER PLAT FOND DE TRAVEE

- 4 sar travée, 12 par case
Soit pour 60 cases : 12 x 60 = 720

2. FER PLAT DEVANT DE TRAVEE

Pour travée du fond : 2 x 3 = 6 par case
Pour travéz de coté : 6 x 2 = 12 par case
Soit pour 60 cases : (6+12) x 60 = 1080

TOTAL_GENERAL : 720 + 1080 = 1800

SEPTEMBRE 1986
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OPERATIONS DE COUPE ET DE PERCAGE FER PLAT & CORNIERES

1. COUPE

1.1 Fers plats de 30x3 ( en barres de 3 m.)

- 780 barres de 3 m. a couper en 2340 lgs de 1 m. (1560 coupes)
- 180 barres de 3 m. a couper en 360 lgs de 1,5 m. (180 coupes)

1.2 Cornieres de 40x40x2 (en barres de 2 m.)

- 1080 barres de 2 m. a couper en 2160 lgs de t m. (1080 coupes)

1.3 Corniére de 53x31x2 m. (en barres de 3 m.)

-~ 1080 barres de 3 m. a couper en 2160 lgs de 1,5 m (1080 coupes)

2. PERCAGE

2.1 Fers plats 1g 1 m. = 2160

- percage de 3 trous § 7 comme ci-dessous :

e S e S0

— échelle 1/10&

[ 4 y

4
—rb——— 475 >r 41{ —_ >

2.2 Fers plats 1g 1 m. = 180

- percage de 2 trous § 7 comme ci-dessous :

échelle 1/10¢

> -

N
SEPTEMBRE 1986




2/4

'g CONSULTEC

Projet RP/NER/85/601
Contrat 85/131
OIGNONS ANNEXE 4

2.3 Fers plats 1g 1,5 m. = 360

- percage de 2 trous @ 7 comme ci-dessous :

échelle 1/10é

2.4 Fers plats 1g 3 m. = 360

- percage de 2 trous @ 7 comme ci-dessous :

29460 . . »”—

échelle 1/10e

TOTAL DES OPERAT1ONS DE FACONNAGE :

- coupe fer plat de 30x3 ........ccveveveess . 1740
- coupe corniere 40 x 40 X 2 ......0000000000 1080
- coupe corniére 53 x 31 x 2 ......cc0000000.e 1080
-~ percage trous @ 7 fer plat ép. 3 .......... 8280

-c/-- .
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TQILE METALLIQUE

OPERATIONS DE DECOUPE A FACON

- Toile métallique acier recuit, galvanisé, fil @10/10é, vide de maille 6 mm

largeur 1 m. en rouleaux.

ROULEAUX DECOUPES A EXECUTER
we [ [T e | e [t o T | ovemvanon
49| 25 16 1,5 784 1 49
1] 28,9 19 1,5 19 0,4 1 Sous-total 1
1| 28,8 19 1,5 19 0,3 1
2| 27,9 18 1,5 36 0,9 2 coupes de 1,5 m = 1088
3} 27,7 18 1,5 54 0,7 3 coupes de 1 m= 53
2| 27,6 18 1,5 36 0,6 2
2| 27,5 18 1,5 36 0,5 2 chutes = 17
1] 27,3 18 1,5 18 0,3 1 (de 0,9 m 2 0,1 m)
11 27,2 18 1,5 18 0,2 1
2} 26,9 17 1,5 34
1 1 2 0,4 2
1} 26,8 17 1,5 17
. 1 1 1 0,3 1
1| 26,6 17 1,5 17
1 1 1 0,1 1
1] 26,6 8 3 8
2 1 2 0,6 1 Sous—-total 2
1| 26,5 8 3 8
2 1 2 0,5 1 coupes de 3 m. = 64
1] 26,4 8 3 8 coupes de 1t m. = 16
2 1 2 0,4 1
1] 26,3 8 3 8 chutes = 8
2 1 2 0,3 1 (de 0,6 m a 0,1 m)
3| 26,2 8 3 24
' 2 1 6 0,2 3
1l 26,1 8 3 8 .
2 1 2 0,1 1

0./--'
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DECOUPE A FACON

| TOILE METALLIQUE

ROGLEAUX DECOUPES A EXECUTER
Qué quu:" 3::1::: b A Qt:o:::k zzn::l:;ul m:u::::“ OBSERVATIONS
6 25,9 8 3 43
1 1 6 0,9 6
1 | 25,6 ; ; ; 0.8 ! Sous-total 3
1 1 1 0,6 1
I 2.3 ? :1, ? 0.5 1 coupes de 3 m = 120
3| 25,4 8 3 2 ’ coupes de 1 m = 224
- 1 1 3 0,4 3
’ 2.2 ? :: 213; 0.2 3 chutes = 23
2 | 25,1 25 1 50 0’1 2 (de 0,9 m 3 0,1 m)
1| 24,5 24 1 24 0,5 1
t | 24,3 24 1 24 0,3° 1
1| 24,2 24 1 264 0,2 1
{ 23,9 23 1 23 0,9 1
1 23,5 23 1 23 0,5 1
1 23,3 23 1 23 0,3 1
1 18 18 1 18 - -

TOTAL de_(1) + (2) + (3) =

- 1lgsde 3 m. = 184 (3 couper en bandes de 0,33 m x 3 m)
- lgs de 1,5 m. = 1088
- lgsde 1 m. = 293 (245 3 couper en bandes de 0,33 m x | m)

SEPTEMBRE 1986
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REPARTITION DES P1ECES DE RECHANRGE ET DOCUMENTATION

MOULINS "SUPERIOR" MOTEUR A ESSENCE & T. "HONDA 31/2CV

1 jeu de piéces de rechange comprend :

vis M 10 + écrous et rondelles
vis M 08 + écrous et rondelles
vis pas a gauche

bouton plastique fermeture trappe
jeu de 8 marteaux et visseries
courroie V transwmission

paire mousse adhésive

garnitures filtre 2 air woteur
bougie moteur

bague d'étanchéité

filtre décompression + collier serrage moulin
pompe 2 graisse remplie

|
- ot wmh wdt N) et et oo N NN

COUPE-RACINES_POUR MANIOC 7 LAMES, 8 SERPETTES Rendement 3 3 4 t/h
avec moteur "HONDA 3 1/2 CV, réducteur 1/6

-

jeu de piéces de rechange comprend :

1 courroie de qualité V
— 2 garnitures filtre 3 air moteur
1 bougie moteur

1 burette 2 huile

1. _DEPARTEMENT DE_NIAMEY

- Sous-préfecture de SAY

(1 site. = 1 case) ......oovvvvvrne jeu P.R. "Moulin"
jeu P.R. "Coupe-racines"
documentations (Moulin et moteur)

jeu de 5 lames pour coupe-racines

- N = -

- Sous-préfecture de TERA

(1 site = 1 case) ........cc0000-.. 1 jeu P.R. "Moulin"
‘jeu P.R. "Coupe-racines”
documentations (Moulin et moteur)

N -

-v/ooo
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— Sous-préfecture de TILLABERY

{1 site = 1 case) ...... teereenene

- Sous-préfecture de FILINGUE

(1 site = 1 case) ...ceevennecanse

2. DEPARTEMENT DE MARADIL

- Sous-préfecture de MADAROUNFA

(1 site =1 case) ...cvveveeneee .

- Sous-préfecture d'AGUIE

(1 site =1 case) .coeveeecrecoces

2. DEEARTEMENT_DE_TAHOUA

- Sous-préfecture de TAHOUA

(1 site = 1 case) ........ cecennee

3 DEPARTEMENT DE_ZINDER

- Sous-préfecture de MATAMEYE

(1 site = 1 Ca8€) ..vvvevvevoconns

-

—

ot D) it e
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jeu P.R. “Moulin"
jeu P.R. "Coupe-racines"
documentations (Moulin et moteur)

jeu P.R. "Moulin"
jeu P.R. 'Coupe-racines"
documentations (Moulin et moteur)

jeu P.R. "Moulin"
jeu P.R. "Coupe-racines"
documentations (Moulin et moteur)

jeu P.R. "Moteur"
jeu P.R. "Coupe-racines"
documentations (Moulin et moteur)

jeu P.R. "Moulin"
jeu P.R. "Coupe-racines"
documentations (Moulin et moteur)

jeu P.R. "Moulin"

jeu P.R. "Coupe-racines"
documentations (Moulin et moteur)
jeu de 5 lames pour coupe-racines

Y
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MANIOC

-Sous-préfecture de MAGARIA

(1 site 1 CASE) venrevencsncncne

—Sous—prefecture de MIRRYA

(1 site = 1 case)

5.DEPARTEMENT DE_DOSSO

- Sous-préfecture de DOSSO’

(1 site =1 case)

— Sous-préfecture de GAYA

( 1 site = 1 case)

- Sous-préfecture de BIRNI-NGAOURE

(1 site 1 case)

-Sous-préfecture de DOGON-DOUTCHI

(1 site 1 CA8S€) vvivvveevovocoane

6_-_DEEARTEMENT_DE_DIFFA

- Sous-préfecture de MAINE-SOROA

(6 sites = 6 cases8) ......cvcevvan

‘

i

N =

-

- ) b - —

-

6
6
2
3
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Annexe 5

jeu P.R. "Moulin"
jeu P.R. "Coupe-racines"
documentations (Moulin et moteur)

jeu P.R. "Moulin"
jeu P.R. "Coupe-racines"
documentations (Moulin et moteur)

jeu P.R. "Moulin"
jeu P.R. "Coupe-racines
documentations (Moulin et moteur)

jeu P.R. "Moulin"
jeu ®.R, "Coupe-racines"”
documentations (Moulin et moteur)

jeu P.R. "Moulin"

jeu P.R. "Coupe-racines"
documentations (Moulin et moteur)
jeu de 5 lames de coupe-racines

jeu P.R. "Moulin"
jeu P.R. "Coupe-racines"
documentations (Moulin et moteur)

jeux P.R. "Moulin"

jeux P.R. "Coupe-racines'
documentations (Moulin et moteur)
jeux de lames pour coupe-racines

SZPTEMBRE 1986
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REPARTITION PAR SITE DES JEUX D'OUTILLAGE

1 jeu d'outillage comprend :

1 cisaille

- 5 clés a pipe

- 2 scies a métaux

20 lames pour scie & métaux

- 4 limes plates

1 métre double ruban en boitier plastique

1:DEPARTEMENT_DE_NIAMEY

-Sous-préfecture de SAY

- GANKIBASSAROU .............. 1 case .... 1 jeu
-~ BOGA ...cvevvvcrrcnccccncens 1 case .... 1 jeu
- KARE .......ccccenene. eeeee- 1 case .... 1 jeu
— DOKIMANA ......ccccvececvene . 1 case .... 1 jeu
- TAMOU ........... crersesenas 1 case .... 1 jeu
-~ KOBAGUE ........cc.. veeveess. 1 case .... 1 jeu

2.DEPARTEMENT DE_DOSSO

-Sous—-préfecture de BIRNI-NGAOURE

~ KOLBOU ..evveveveceeeceecee.s 2 cases ... 1 jeu

-Sous-préfecture de GAYA

— GAYA ....ecevevscvrvseseasss 2 cases ... 1 jeu

~Sous-préfecture de DOGON-DOUTCHI

- SOUKOUKOUTANE .............. 1 case .... 1 jeu
- KOROUROUBEY .......00000.... 1 case .... 1 jeu

3:DEPARTEMENT DE_TAHOUA

-Sous-préfecture de KEITA

- KEITA ...c000vc-s ceesevesssss 10 cases ... 2 jeux

-Soug-préfecture de BOUZA

— BOUZA +.vvvvvveeecoascesssss 20 cases ... 3 jeux

Y
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—Sous-préfecture de BIRNI-NKONNI
— BIRNI-NKONNI ................ 6 cases

—Sous—préfecture di MADAOUA
- MADAOUA ........ cerrennannn .. & cases

—Sous-préfecture de TCHIN-TABARADENE
— TCHIN TABARADENE ..... cevens . 2 cases

- ILLELA ... eecesrcnes 2 cases

—Sous—préfecture de TAHOUA
— TAHOUA .......cccveeeseeeeess 2 cases

ANHNEXE 6
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STOCKAGE_OIGNONS

INSTALLATION INTERIEURE D'UNE CASE

ey
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A

Corniéres

verticales

40x40x2
=2 m.

L=1,5m

-
a

(2 par fond)

Echelle = 1/50e
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Toile métallique

Voir croquis

® @06

Coupe A-A
EXTREMITE de TRAVEE

voir croquis ()

AR 0,6m
Y Q/ ../' ;:::;f' ’

72;'1:

VUE_FOND_d'UNE TRAVEE de 3 METRES (c3té mur)

voir croquis (:)
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OIGNONS ANNEXE 7
MONTAGE DES RAYONNAGES DE STOCKAGE
GAMME D'OPERATIONS
OP 01 - Rassembler corniéres pour montage d'une case compléte,
solt trois travees.
- corniére de 40x40x2
. montants verticaux ... = 24 x 2 m ( 8 par travée)
. traverses horizontales = 36 x 1 m (12 par travée)
- corniére de 53x31x2
. traverses horizontales = 36 x 1,5 (12 par travée)
OP 02 - Rassembler fers plats pour montage d'une case complete,

solt trols travees.

traverses horizontales transversales = 36 x 1 m (
traverses verticales de fond ....... = 6 x 1,5 (
traverses horizontales de devant ... =
6 x 3 m (pour les 2 travées de coté)
3 x 1 m (pour 1la travée du fond)

12 par travée)
2 par travée)

OP 03 - Rassembler coupes de toile métallique pour montage d'une case compl*te,

soit trois travees,

-surfaces verticales fond ....

18x1,5 m (6 par travée)

9x3x0,33 m (3 par travée)

4x1%0,33 m (1 par travée de coté +
2 travée du fond)

surfaces horizontales .......

surfaces verticales extrémité

OP 04 - . .ssembler boulons, rondelles et embases pour une case compléte

soit

boulons montage corniéres ......... = 288 ( 96 par travée)
boulons montage fers fond et devant = 30 ( 10 par travée)
boulons fixation toiles horiz.et fers

.vert.de fond et d'extrémité ....... = 276 ( 86 par travée de c3té +

194 pour travée du fond)
rondelles fixation toile .......... = 276 (idem)
embases plastique .....coccc0vevcee ™ 8 par travée it

SEPTEMBRE 1986
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OICNONS ANNEXE 7
OP 05 - MONTAGE TRAVEE DU FOND EN DEUX ELEMENTS D§ 1.5 m. de LONG
05.1 MONTAGE 1/2 étage inférieur du ler élément

- 4 montants verticaux cormiére 40x2 m
- 2 traverses horizontales corniére 53x1,5 m
- 2 traverses horizontales cormiére 40x1 m

- Assembler deux montants verticaux avec une traverse horizontale de
40x1 m, celle-ci positionnée 0,20 m du sol, sens selon croquis
ci-dessous, avec deux boulons 6x15 avec rondelle.

. Fixer en méme temps la partie inférieure d'une bande de toile métal-
lique de 0,33 x 1 m (croquis 1)

. Répéter 1'opération pour deuxiéme portique de la 1/2 travie

. Montage dé la traversé longitudinzle horizontale du fond de 1,5 m.
avec | boulon de 6x15 + rondelle i chaque extrémité.

Montants verticaux
corniere 40x40x2
h=2m.

Traverse longitudinale

"Tmavust 22
T ansvusole
Aoylhoxl

corniére 53x31x2
L=1,5m

ov/ooc
SEPTEMBRE 1986
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QIGNONS ANNEXE 7

05.2 MONTAGE du 1/2 étage supérieur et du 1/2 étage intermédiaire
(Espacement entre chaque 1/2 étage = 0,60 m)

- idem a 05.1

05.3 MONTAGE du fer vertical du fond (croquis 4)

05.4 FIXATION 3 bandes toile métallique de 0,33x1,5 m du fond, sans
écartement, avec deux boulons de 5x15 + rondelle en haut et 2 en bas
(voir croquis 2)

05.5 FIXATION partie supérieure des bandes de toile métallique de
0,33x1 m. 3 une extrémité par un boulon de 6x15 + rondelle large
de chaque cdté (voir croquis 1)

05.6 MONTAGE de 13 traverse longitudinale horizontale de devant (lg 1,5 m)
des 1/2 étages inférieur et supérieur, avec un boulon de 6x15 + ron-
delle large & chaque extrémité (idem 1/2 étage inférieur)

05.7 MONTAGE des deux fers horizontaux de | m (3 percages), espacés de
0,50 m et fixation simultanée avec méme:s boulons (6x15 + rondelle
larze sous téte de vis) des toiles métalliques horizontales de
1x1,5 m, sur les fers, 1/2 étages inférizv- et supérieur {voir
croquis 3)

05.8 MONTAGE de la traverse longitudinale horizontale de devant du 1/2
étage intermédiaire :
idem au 05.6

05.9 MONTAGE des deux fers horizontaux de 1 m er de la toile métallique
horizontzle de 1g. 1,5 m sur 1/2 étage intermédiaire :
idem a 05.7

05.10 MONTAGE des fers horizontaux de devant lg = 1 m (2 percages au milieu)
sur les trois 1/2 3tages (veir croquis 5)
Fixation par deux doulons de 6x25 avec une rondelle GROWER.

OP.06 - MONTAGE DES DEUX TRAVEES DE_COTE DE CASE en 2 ELEMENTS DE 1,5 m

DE_LONG, CHACUNE

Toutes opérations idem a OP.05, sauf :

- toiles de 0,33 x 1 m. d'extrémité 3 ne monter qu'ld une extrémité
(voir croquis 1)

- fers de devant : montage d'un fer lg 3 m. par 1/2 étage (voir
croquis 4)

Y A
SEPTEMBRE 1986
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TOILE METALLIQUE

EXTREMITE DE TRAVEE - CROQUIS 1

(4 seulement par caSe)

NOTA :

La partie inférieure
des toiles sera fixée ; PEEEITR e
' AL EERted
par les boulons d'as- LAY i S
semblage des corniéres VPN
(traverses transver- \
sales et montants
verticaux).

Toile métalliqué
(bandes de 0,33 m de
hauteur fixées sur
faces internes des
cornieres)

Bo\a)p_\:»s CI\:

- par extrémité .......... 1 1g de 1 m. coupée en 3 bandes de 0,33 m.
- soit par case .......... I1x4 = 4 m. linéaires (12 bandes)

- soit pour 60 cases ..... 4x60 = 240 m. linéaires (720 bandes de 0""x1m.)

NOTA : Seule la travée du fond de case comporte deux extrémités avec toiles.
Les deux travées de cdté de case n'en comportent qu’une avec toiles.

Y
SEPTEMBRE 1986
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TOILE_METALLIQUE

FOND DE TRAVEE - CROQUIS 2

1 1g 3 m. coupée en 3 bandes
de 0,33 m. par travée

soit par case :

3 1gs de 3 = 9 m. linéaires

soit pour 60 cases :

9x60 = 540 m. linéaires

1 rondelle plate large sous téte de vis

(4 par toile)

Fixation des bandes de toile sur faces internes des corniéres

La toile sera montée devant les fers verticaux,

Y
SEPTEMBRE 1986
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TOILE_METALLIQUE

SURFACES HORIZONTALES - CROQUIS 3

Coupes de largeur 1 m.
de longueur §,5 m.

Par étage .....scovececss 2 coupes

Par travée ....cooveceees- 2x3 = 6 coupes
Par €CaS€ ....cvesvencnons 6x3 = 18 coupes
Soit pour 60 cases ...... 18x60 = 1080 coupes

~_:'5/ '
Y777 ALY
!’%f
Y,
BALLY
ZLZ 2

(-
X

Boulons 6x15 (3)

Fixation (toile et fer)

1 rondelle plate large sous
téte de vis.

y .;."ig
%{I’/I% 7
Lty

v _<F gl-to =7
/=t

Boulons 6x15 (4)
(Toile et corniére)
1 rondelle large sous téte de vis

Sans échelle

-c/---
SEPTEMBRE 1986
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QIGNONS ANNEXE 7
TOILE METALLIQUE Surfaces horizontales - suite croquis 3

Montant vertical
h =2 m.

Traverse longitudinale
corniere 53x31, 1g.1,5 m

er plat

Traverse 30x3 1g | m.

transversale
corniére 40x40
long= 1 m.

vertical
h=2m

Toile (au-dessus des fers)
Largeur = { m - longueur = 1,5 m.

Y
Sans échelle SEPTEMBRE 1986
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FER_PLAT

DEVANT DE TRAVEE - CROQUIS 4

(cotés de case)

O, lo™ . idem pour 1les
I 3 fers)

Boulon
fixation
avec 1 ron-
delle GRCWER

. Boulon fixation
6x25 avec 1 rondelle
GROWER

3 1gs de 3 m. par travée pour 2 travée (cdtés de case) :
Nombre de boulons = 6 x 2

3 1gs de 1 m. par travée pour | travée (fond de case)
Nombre de boulons = 6 x 1

- D = -

soit par case .... : 6 1gs de 3 m. et 3 1gs de 1 m.

soit pour 60 cases : 6x60 = 360 lgs de 3 m = (360 barres de 3 m.)
3x60 = 180 1gs de 1 m = ( 60 barres de 3 m.)

Nb de boulons de fixation :
(6x2)+(6x1) = 18 par case
15x60 = 1080 boulons pour 60 cases

Y
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fixation :; !
6x25 avec 1
rondelle GROWER
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FER_PLAT

FOND DE TRAVEE - suite croquis &

Fer plat (h = 1,5 m.)

Boulons
ixation

6x25 avec 1
irondelle GROWER

NOTA : les deux fers plats doivent étre montés derriére les trois bandes
de toile métallique et boulonnés sur faces externes des corniéres

Par travée : 2 lgs de 1,5 m.

Soit par case ...... : 2x3 = 6 1gs de 1,5 m.
Soit pour 60 cases . : 6x60 = 360 lgs de 1,5 m.

vl e
SEPTEMBRE 1986
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FER_PLAT

DEVANT DE TRAVEE DU FOND DE CASE - CROQUIS 5

- 3 1gs de 1 m. fixées sur corniéres verticales (faces extermes)
par 2 boulons :

soit 3 x 1 m par case
soit pour 60 cases = 3x60

180

Nb de boulons de fixation : voir croquis 1

Vue suivant "F"

Echelle 1/100é echelle 1/20é

0“0@ 2 Boulons fixation 6x25

“ avec rondelle GROWER

~

1

"'
o )

Travée de

T S e AT

fond de
case

Ll TS T

/

[ihilhs T I 4K il s B S

S

/
{

"P"

DEVANT DE TRAVEE DE FOND DE CASE
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NOTICES D'UTILISATION DES MACHINES (Moulin et Coupe-racines)

REMARQUES PRELIMINAIRES

On peut, mais ce n'est pas nécessaire, fixer 1'appareil au sol; on ne
traite que des céréales séches, dan:. le cas contraite, le rendement est
presque nul.

L'appareil est fourni avec trois grilles facilement interchangeables,
la plus fine permet :de produire de la farine de céréales, manioc,
poissons, légumineuses.

L'emploi de la grille la plus fine ne laisse pas passer les pellicules
des céréales, dés lors, il faut fréquemment nettoyer l'intérieur du mé-
canisme pour les éliminer (Ces déchets comstituent une bonne alimentation
pour la volaille).

Resserrer toutes les vis aprés trois heures de marche.

MISE EN OEUVRE

Faire démarrer le moulin, le moteur tournant 3 vide, veiller 3 ce que la
trappe d'admission des produits soit obturée par la réglette.

Une fois le moteur en marche, ouvrir la trappe et régler 1'ouverture .

Si la vi.esse du broyeur diminue (production), il y a lieu d'obturer plus
la trappe d'admission. Le moteur ne peut avoir de per.z de vitesse pendant
le travail.

PREPARATION DU MOTEUR (Valable également pour le Coupe-racines)

Se rapporter 2 la notice d'utilisation du moteur.

Rappel : Utiliser de 1'essence normale,
Contrdler le niveau d'huile toutes les 5 heures.

Rodage : Utilisation 1 heure, repos 1/2 heure, pendant les 25 premiéres
heures. +

Premiére vidange d'huile aprés — 5 2 6 heures, ensuite toutes les 25 heures
de marche.

Ne pas oublier, avant la mise en marche du moteur, de placer le levier sur
"ON" (Le levier est sur le c6té du moteur), d'ouvrir le robinet d'essence,
d'utiliser éventuellement le shoke, d'utiliser de 1'essence propre et fraiche,.
ATTENTION : le moteur fonctionne a 1'essence pure et non 2 temps, donc pas

de mélange d'huile avec de 1'essence.

Le moteur doit fonctionner dans un endroit ventilé et non fermé (danger

d'asphyxie).

TRES IMPORTANT : lors de la mise en marche, tirer vigoureusement la corde
w - . .

mai1s SURTOUT ne pas la ldcher brutalement, la laisser revenir lentement en
la retenant.

PRECAUTIONS : défaire le cache derriére le broyeur et graisser les deux pa.-
liers tous les deux mois. Vider toute l'essence du réservoir pendant un arrét
prolongé (- 3 mois).

DANGER : machine tournante, écarter les enfants.
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Nettoyer réguliérement 1'intérieur du moulim, protéger le des intempé-
ries; possibilité de tendre les courroies en déplacant le moteur.
En cas d'usure des marteaux, ceux-ci sont réversibles.

IMPERATIF : En aucun cas, le moteur ne doit tourner, en utilisation,
a sa vitesse maximum.
Vitesse normale d'utilisation : 2300/2500 tours a la minute.

—E = ——

COUPE-RACINES

Caractéristigues
1Tt r—r 2 -J 1 1 1 1 I J]

- 7 lames, 8 serpettes

- cyiindre ¢ 200 x 380

- débit 2 a 3 tonnes/heure
- puissance 3 CV

- vitesse : 150 & 200 T/MN

- poids avec moteur = 124 Kgs
sans moteur = 52 Kgs
volant = 20 Kgs

- montage sur paliers a billes

- moteur essence 4 temps 3,5 CV
(au lieu de moteur électrique)

gsilisatiog_et entretien

- Tendre la courroie en déplacant
le moteur vers 1'extérieur.

- Graisser les paliers toutes les
15 heures.

Convient pour betteraves, tuber-
cules, topinambours, etc...
(cossettes ép.A3 cm).






