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1 • RECOHMANDATIONS 

----------------

1.1 RECOHHANDATIONS SUR PROJET ACTUEL NER/85l601 =-=-=-=-=-=-=-=-=-=-=-=-=-=-=-=-=-=-=-=-=-=---=-

Pour mener a bonne fin le projet en cours, le Contractant formule les 
recomnandations suivantes qui devraient etre mises en oeuvre et suivies 
par les Autorites nigeriennes, des maintenant : 

- <;ontrole, sur tous les sites, de la conforu.ite dimensiounelle des cases 
aux plans prevus et tout particulierement les cases pour la conservation 
des oignons (dimensions interieures a respecter imperativement, sinon 
illli>OSSibilite de ::IOOtage des equipements). 

- acceler2tion et surveillance de la reconstruction eventuelle des cases 
non conformes. 

- maintien, dans tous les cas, des deux ~~mes agents ayant recu la forma­
tion, theorique et pratique, au montage et mise en place des equipements 
et machines. 

- respect des procedures prevues de prise en charge des materiels et equi­
pements par les Autorites sous-prefectorales et villageoises (en parti­
culier stockage temporaire assorti des protections indispensables contre 
les deteriorations et les vols). 

- respect du planning de montage et mise en place, evalue a deur. mois, a 
compter de· debut Septembre, pour !'ensemble des sites "manioc" et "oi­
gnons". 

1.2 RECOHHANDATIONS POUR PROJET COHPLEMENTAIRE -•-=-=-=-=-=-=-=-=-a-=-•-s-=-=-=-•-=-=-=-=-•-= 

L'experienc.e acquise par le Concractant, char.ge de ce projet par l 'ONUDI, 
de Sa COnCE:ption ju&qU 1 a S~ realisation, 1 1 amE:ne a emettre des recoanan­
dations qui s I imposent CODIDe devant et re SUl'lleS si l 'on desir.e que ce 
i,>rojet attfdgne l' object if primordial rec~err:he, a savoir, le developpe­
ment agro-i.ndustriel du NIGER. 

A travers 1:e developpement, il app.:1rait que deux finalites doivent etre 
obtennes : 

- l 'auto-suffis:tnce alimentaire pa1~ l' introduction de methodes et techn'>­
logies simples de transformar.ion de produits fr3is permettant une meil­
leure con~ervation, 

.. ! ... 
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- !'amelioration des conditions de travailparl'utilisation de procedes 
semi-artisanaux de preparation de produits alimentaires et !'integra­
tion des fenmes dans le processus de developpement des collectivites 
rural~s tout en conservant le savoir-faire traditionnel sur le plan 
de !'utilisation finale des produits. 

En effet, et cela est surtout vrai pour le manioc, traditionnellement la 
transformation des produits vivriers est assuree par la population femi­
~ine, et ce, dans les conditions de penibilite que l'on sait~ 

11 semble done indispensable, pour optimiser au maximum le projet qui vient 
d'etre realise et atteindre t au moins partiellement, les deux buts pre­
cites, de compteter cette realisation par les actions suivantes : 

- a !'expiration du delai impdrti a la mise en place des equipements sur 
tous les sites, effectuer ~a~s la zone du projet) une mission de controle 
et assistance pour : • 

~ 

verification technique du montage ct mise en piace des equi-
pemen~-~ <.rnr les sh:es, 

verification du bon fonct~onnement et de la bonne utilisation 
de.ces equipements et machines, 

controle de !'application des technologies de transformation et 
conservation des produits (manioc en particulier) 

mesure des resultats acquis, 

rectifications, mises au pc•int et modifications si necessaire. 

- etablissement d'un programme d'entret:ien et de maintenance des machines et 
application de ce programme. 

assistance technique et administrati"e, aupres des collectivites locales, 
a la mise en place de la gestion de ces unites (approvisionnemc:nts, pro­
duction, stockage, commercialisation et rentabilisation). 

. . I . .. 
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Conformement aux termes du paragraphe 2.09 alinea "b" du Contrat 85/131, 
conclu.entre l'ONUDI et le Contractant, no1 presentons ici, le projet 
du Rapport Final des travaux executes tant ~ Siege Social du Contrac­
tant, que lors de la mission dans la zone du projet du Chef d'equipe du 
Contractant, en application des dispositions des paragraphes 2.01 et 2.02 
alineas "a" et "b'· (partiellement): 

En effet, un certain nombre de preJtations contractuelles a ete execute 
en EUROPE par le personnel du Contractant, avant la mission du Chef d'e­
quipe dans la zone du projet (NIGER), selon les objectifs.assignes du Con­
tractant par les termes du paragraphe 1.01, !!Lineas 1 et 2. 

Ap:~es observations, ou recornrumdations~ eventuel11?s de 1 '0NUDI, qui seront 
tr:tnsmises au Contractaut d;;.ns les quatre (4) sernaines qui suivront la 
J"eception de ce. projet, ou approbation de ce projet, le Contractant trans­
nettra a l'ONUDI son rapport final definitif, en trente (30) exemplaires • 

. . / ... 
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3. PRESTATIONS AVAJ:rf MISSION 

----------------------------

Un certain nombre de prestations a ete execute par le Contractant, en 
FRANCE et en BELGIQUE, avant !'expedition des mc.1ter1els et equipements 
approvisionnes J'ar l'ONUDI. 

3.t ELABGRATION DE L'INGENIERIE DE DETAIL DES UNITES-PILOTES 
-=-=-=-=-~-=-=-=-=-=-=-=-=-=-=-=-=-=-=-=-=-=-=-=-=-=-=-=-=-= 

{Preparation et redaction des documents techniques) 

.En complement aux elements techniques descriptifs des materiels et 
locaux detailles ou joints, dans le rapport intermediaire de HAI 1986 
redige par le Contractant, certains documents techniques ont ete eta­
blis avant le depart en mission dans la zone du projet du Che"f d'e­
quipe du Contractant, afi11 de permettre, des son arrivee, la mise en 
route des travaux preparatoir_es necessaires a la realisation du con­
trat. 

Ces do·cuments s~nt enumeres ci-dessous et sont joints, en annexe, au 
present rapport. Ils ont tous ete remis aux deux ag~nts :barges du mon­
tage f:t a la DIA du ncu (*) : 

- repartiticm des equi.pe.nents "oignons" et a:nanioc" par site 
(an.nexe 2) 

equipements necessaires pour cases "oig11ons" 
(.annexe 3) 

- travaux de sous-traitance sur materiels "oignons" a executer loca­
lement (annexe 4) 

- repartition des pif?ces de rechange pour machines "manioc" 
(annexe 5) 

- rep·rtion des outillages de monta~P, dez rayonnages "oignons" 
(annexe 6) 

- gamme theorique d'operation~ de montage, 
(annexe 7) 

(*) Direction de l'Industrie et de l'Artisanat du 
Ministere du Connerce de l'Industrie et des 
Transports 

.. I . .. 
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3.2 CONTROLE ET REtEPTION DES HAT~RIELS ET EnUIPEHENTS 
-=-=-=-= ... ·=-=-=-=-=-=-=-=-=-=-=-=-=-=-=-=-=-=!S=-=-=-=-= 

3.2.1. Machines fournies par la Societe D~KLERCK (Belgique) 

- Le Chef J'equjpe du Contractant a effectue les 13 et 14 HAI 1986, un 
deplacement a BRUXELLES, dans les ateliers des Ets DECLERCK pour con­
troler et rec~ptionner les moulins a marteaux et les coupe-racines 
counandes par l'ONUDI ace fabricant. 

- Apres controle et essais satisfaisants des machines, il a ete recom­
mande un·certain nombre de modifications, mineures au demeurant, sur les 
moulins 

• amelioration de la securite en utilisation, 
(notamment adjonction d'un carter interdisant !'introduction 
des doigts dans la trappe d'acces aux couteaux de la tremie) 

• amelioration de l'etancheite grille/bati (joint torique, au 
lieu de joint a section carree) et de l'etancheite porte/bati 
(joint mousse plus epais et colle sur bati et non plus sur la 

·porte), 

amelioration de la mise en place de la grille par modification 
de la forme des pattes soudees sur le bati et servant de gui­
des, 

• allongemeut des fers a I formant le berceau support au sol du 
moulin, pour amel iorer la Stabilite de la machine •i?n utilisation. 

3.2.2. Materiels fournis par la Cie OPTORG (France) 

L'ensemble des materiels comnandes a la Cie OPTORG n'etant que des demi­
produits (cornieri?s, fers et tQile metallique) standard, le conlrole et 
la reception 011.t ete f aits, avant expedition, a partir des bc1rdereaux de 
controle etabli.s par chaque fa'oricant, a la sortie d'usine. 

A I 'exception de la l:mgueur des rouleaux de toile metallique qui, au lieu 
d'~tre de 50 m~tres unitaire, est apparue variabl~ (d~ 18 a 29 metres), la 
totalite df! la fourniture s 'est averee conforme a la co11111anile ONUDI. 

• 

Sur l' initiative du Contractanr; et sous son controle, tous les equipements 
ont ete regroupes au port de DUNKERQUE (France) et mis en conteneurs sous la 
responsabilite de la SOGETKA, transitaire et agent en Douanes • 

. . / ... 
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Les conteneurs, plombes, ont eLe achemines de DUNKERQUE.(France) a LOME 
(Togo), par mer, et ensuite par Ja route de LOME a NIAMEY, toujours plom­
bes et sous d9uanes, sous la responsabilite de la Compagnie d'affretement 
SCADOA, via leur correspondant en AFRIQUE, la Societe TRANSCAP. 

Cette procedure simplifiee et rigoureuse a presente l'avantage de respon­
sabiliser un seul intermediaire, de oout en bout, ecartant ainsi tou~ 
risque de perte ou•vol pendant le transport. 

Cela a egalement permis de rendre inutile un inventaire de controle a 
LOME (Togo), au dechargement du bateau et au chargement sur.camion, dimi­
nuant ainsi les temps de transport, les avaries et les complications admi­
nistratives et retards de livraison. 

---

.. / ... 
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4. MISSION DANS LA ZONE DU PROJET 

---------------------------------

La mission du Ch~f d'equipe du Contractant (Monsi~ur Jacques DUBARRY), 
dans la zone du projet, a ete effectuee du 22 Juillet 198~ au 21 Aout 1986, 
.!'loit un ( 1) mofa /home, coume stipule au parc.graphe 2 .02, alinea "a", du 
cont rat 85. 131. 

Nous rendons·compte, ci-apres, du deroulement de cette mission. 

~~1 Des son arrivee au NIGER, le Chef d'equipe du Contractanf s'est rendu 
au PNUD de NIAMEY, accompagne du Directeur de l'Industrie et de l'Ar­
tisanat (DIA) responsable national du projet au Ministere du Coamerce 
de l'Industrie et des Transports (MCIT) de la Republique du NIGER. 

4.2 ---

En !'absence, pour conges, de Mr.J.CAVALLI, Representant-Resident, ce 
sont, son assistant Monsieur NYAHBI et Madame DEGBEY JPO chargee des 
projets ONUDI, qui ont ete contactes. 

- La demande de debl~cage des ligne~ de credit, prevues dans le rapport 
intermediaire de NOVEMBRE 85 (Contrat 85/67) du Contractant, necessaires 
a !'execution de la mission a ete faite par telex date du 24.~7.86 du 
PNUD a l'ONUDI IO/AGRO. 

- Apres divers echanges telephoniques et par telex entre PNUD-NIAHEY et 
ONUDI-VIENNE, I' accord sur ces financements a ete re·cu le 07 .08.86 au 
ONUD-NIJ\MEY (telex HY 59790 du 07.08.86 de Monsieur PICHLER) et signi­
fie le 08.08.86. 

Ce delai de deux semaines ecoule entre la demande et !'accord a eu pour 
consequence de perturber le planning et l'organisation des travaux locaux, 
prealablement prevus. En ~ffet, sans accord formel sur le deblocage de ces 
credits, il etait impossible d'engager les travaux de sous-traitance, de 
retenir le transporteur des materiels sur l~s sites et mime d'aller effec­
tuer une visite de controle des cases sur ces mimes sites, le MCIT ne pou­
vant financer ce deplacement sans ecre ga~anti du reglement ulterieur de 
ces frais par le PNUD. 

IL s'en est suivi une desorganisation du programne de mission et un retard 
correspondant dans l'execution des travaux. 

E~tre~emps, il a e~e fait procederau dedouanement a NIAMEY des deux conte­
neurs de materiels, arrives de LOME le 27.07.86 
Ces conteneurs ont ete ensuite ouverts en preeence d'un representant du 
MCIT et du transitaire TRANSCAP et un inventaire physique complet a ete 

.. / ... 
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fait, qui s'est revele conforme dux documents d'achat et de livraison. 
Aucune avarie n'a·ete signalee. 

Ne pouvant at.tendre plus longtemps, sous peine de compromettre irre­
mediablement la menee a bien de la mission, accord a ete pris entre le 
PNUD et l'ONUDI pour lancer aupres de l~ Ste SNRA, choisie par la DIA 
apres diverses consultations, les travaux de sous-traitance dont le de­
lai d'execution, de !'ordre de deux semaines minimum, ne laissait souf­
frir aucun retard. 
Le detail de ces travaux figure dans l'~exe n° 4 ci-jointe. 
Controles en permanence par.le Chef d'equipe du Contractant, ces travaux 
ont ete men.es a bon~e fin le 12.08.86. 

4.4 Une v1s1te technique a ete faite le 25.07.86 aux ateliers de la C.DARMA 
••• (Ste d'Etat de Construction de Materiel AgricoJe) a DOSSO (Departement de 

DOSSO).pour controler, sur place, la realisation des 40 Lapes mecaniques 
qui y avaient ete fabriquees. 
Ce controle a ete satisfaisant, sous reserve de trois defauts auxquels il 
a ete demande de remedier : 

- mauvais alignement des poulies ~xe moteur/ axe tambour (travail de la 
courroie en torsion) 

- positionnement des vis de fixation de la tole perforee sur les flasques 
laterales du tamb~Jr de rapage, mauvais (risque d'arrachement de la 
tole) 

- absence de platine en tole sous chaque pied (risque d'enfoncement des 
pieds dans le sol et par suite, desequilibrage de la machine en utilisa­
tion) 

Ces trois defauts avaient ete supprimes sur les machines, lors du deuxieme 
controle ie reception. 

4.5 Le 9 Aout 1986, c'est-a-dire le lendemain meme de la notification par le 
--- PNUD de l'accord de l'ONUDI sur le deblocage des ~redits permettant !'uti­

lisation du vehicule affecte au projet, il a ete decide de se rendre sur 
les sites du Departement de NIAMEY, aux fins de controle de la construc­
tion des cases. 

La premiere visite a ete pour les sites de DOKIMANA et GANKIBASSAROU, ar­
rondissement de SAY, sur lesquels avait ete prevu le montage des unites­
pilotes "Oignons" et "Manioc". Un simple examen visuel a permis de cons­
tater que si la case "Manioc" etait acceptable, bien que non conforme au 
plan (dimensions interieures non respectees et coniondues avec dimensions 
exterieures, d'ou surface utile reduite) les cases"Oignons", executees aux 
mimes dimensions que la case "Manioc" et sans ouvertm:e, etaient, elles, 

.. / ... 
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inutilisables, car tout a fait hors conformite avec la forme et les 
dimensions du plan. 

Un entretien avec !'entrepreneur charge de la construction pour tout le 
departement confirma que toutes les cases "oig•1ons" deja cgnstruites 
etaient identiques et done a refaire. 

Des lors, compte-tenu du delai de deux semaines necessaire a la recons­
truction d'au l!lOins une case "oignons" aux bonnes C:imensions, il deve­
nait impossible d?effectuer le montage d'une unite sur place. 

Le retard pris dans le transport interieur au NIGER des materiels et la 
non-conformite des cases interdisant le montage des unites-pilotes di­
rectement sur site, il a ete decide, en accord avec le PNUD, de poursuivre 
le programne e~ de trouver une solution permettant d'assurer la formation · 
des agents de ta C-DARMA, charges au titre d'un contrat de prestation de 
services du ~CIT, d'executer l'equipement et la mise en route de tous les 
sites. 
La solution retenue devait comporter la formation complete, theorique et 
pratique, de ce personnel aux diverses operations de montage, d'utilisa­
tion ct de fonctionnement des :nateriels et ce a NIAMEY. 

4.6 Cette formation des deux agents a e~e menee en trois temps distincts : ---
- En premier lieu, la redaction de la gamme theorique d'operations de 

montage des rayonnages de stockage "oignons" a ete reprise point par 
point. Cette etude theorique a ete longuement expliquee et coumentee 
avec les ccoquis, les notices techniques, les listes d'equipements et 
feuilles de travail (cf:annexes n° 2,3 et 7 ci-jointes). 

- En second lieu, il a ete realise ur. montage complet de ces rayonnages, 
en &uivant scrupuleusement la gamme d'operations. 
Ce montage a blanc a ete realise, sous abri, 1ans les installations 
de la Ste SNRA, sous-traitant pour les travaux de faconnage, qui le~ 
a obligeannnent mis a notre disposition. 

Des mises au point et modifications miaeures se soot alors averees ne­
cessaires, dans le processus de montage et nous avons refait ~n deuxieme 
montage pour figer la gamme. 

En troisieme lieu, et pour termi~er, il a ete procede a la mise a JOUr 
de la ganune d'operations, en incorporant les mises au point et modifi­
cations appliquees pratiquement, afin d'obtenir une redaction defini­
tive des instructions. 

C'est cette derniere gamme qui figure en annexe n° 7, au )>resent rapport. 

Les deux agents ayant ete formes t~~ctiquement et pratiquement, sous la 
supervision constante du Chef d'equipe du Contractant, a !'ensemble des 
travaux de montage et mise en place, et ayant acquis la competence neces­
saire, peuvent etre considereS COll'IJ".e aptes a 8Sflurer la suite des opere­
tions. 

. . / .. 
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Quant a l'equipement des cases "manioc", nous avons fait proceder au 
montage et a l'equipement des moulins et coupe-racines et explique le 
fonctionnement, au demeurant simple a l'extreme, des machines qui ne 
necessitent, apres mise en place dans les cases, qu'une mise en route 
du moteur d'entrainemeut. 
Cette mise en route etant deja familiere aux deux agents de la C.DARKA 
(moteurs identiques a celui equipant les ripes fabriquees dans leurs 
ateliers), la formation u'a presente aucune difficulte. 
Les notices d'utilisation des machines (annexe n• 8) ont ete comaentees 
et exp!iquees, sous forme d'instruction et ont eti remises aux deux a­
gents pour connentaires et demonstration aux utilisateurs, lors de leur 
installation sur les sites. 

!~§ Les listes de repartition des equipements et pieces de rechange (annexe 9°2 
et 5) ont ete remises, outre aux deux agents de la C-DARMA, a un cadre 
de la DIA qui doit accompagner le transporteur lors de la livraison sur 
les sites de tous ces materiels. 
Ces listes ont egalement fait l'objet d'explications et comaentaires, 
et tous les materiels, machines, equipements et pieces ont ete physi­
queo:oent inventories en sa presence, afin de le familiariser avec. 

Quant aux outillages de montage, ils s~ront remis sur chaque site,selon 
la liste de repartition etablie (annexe n• 6) par les deux agents de la 

C-DARMA, au fur et a mesure de leur passage. 

----

SEPTEMBRE 1986 
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vation "Oignons" et "Manioc" 

AN'NEXE 2 ••••••••••••••••••••••••••••••••••• 

Repartit-On des equipements par site 
"Oignons" et "Manioc" 

ANNEXE 3 ••••••••••••••••••••••••••••••••••• 

page 1/1 

pages 1/8 a 8/8 

pages 1/4 a 4/4 

Equipements necessaires pour cases "Oignons" 
- page 1/4 toile 
- page 2/4 fer plat 
- page 3/4 corniere 
- page 4/4 boulonnerie 

ANNEXE 4 

Travaux de sous-traitance ~ executer lo­
calement sur materiels "oignons" : 
- pages1/4 et 2/4 l ieL plat et :orniereS 
- pages 3/4 et 4/4 : toile 

ANNEXE 5 ••••••••••••••••••••••••••••••••••• 

Repartition des pieces de rechange pour 
machines "Manioc" (Moulin et Coupe-racines) 

ANNEXE 6 ••••••••••••••••••••••••••••••••••• 

Repartition des outillages pour montage 
rayonnages "Oignons" 

ANNEXE 7 ••••••••••••••••••••••••••••••••••• 

- feuille de travail (page 1/11) 
- gamme d'operations de montage des rayon-

nages de stockage "Oignons" (pages 2/11 
a 11110 

- croquis n ° © a ® incl us 

ANNEXE 8 ••••••••••••••••••••••••••••••••••• 

Notices d'utilisation des machines (Moulin 
et Coupe-racine8) 
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pages 1/3 a 3/3 

pages 1/2 a 2/2 

pages 1/11 a 11/11 

pages 1/2 a 2/2 
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COHSEllVATlotl "OIGNONS" et ''HABIOC" ----------._...__.-.. -----~----
.--.----·· - , 

I Sous-Prefecture 
, _____ _QIGBOMS _____ j_ ____ XAllIOC --~---1 

I 
I 

I ••• ••• I W -------· '1 Site f ~, I Site ~---'!I> :I •• AA ••A••. I unite I •AA I unite 

I I DIFFA 
I 
I 
I 
I 

I 
I 

I 
I 

I 
I MAIHE-SOR.OA g 

FANAHERAH 1 
N 'GUEREREWA t 
SAMSAIWI 1 
KOGIMERI t 
TCHEBOULVA 1 
N'GARIO 1 

.I--~~~~--~~~~~~~--~~~~~~~-+-~~+-~~~~-~~---~~-

DOS SO 

ZINDER 

I I 

MARADI 

TAHCiUA 

NIAMEY 

DOS SO 
GAYA 
BIRNl-NGAOURE 
DOGON-DOUTCHI 
DOGON-001.J'TCHI 

MIRRIA 
MATAMEYE 
MAGAR IA 

MADAROUNFA 
AGUIE 

TAHOUA 
ILLE LA 
TCHIN-TABARADENE 
MADAOUA 
BIRNI-NKONNI 
KEITA 
BOUZA 

TERA 
TILLABERY 
FILINGUE 
SAY 
SAY 
SAY 
SAY 
SAY 
SAY 

I 

I 

GAYA 
KOLBOU 
SOUKOUKOUTANE 
KOROUROUBn 

2 
2 
1 
1 

TAHOUA 2 
ILLELA 2 
TCHIN-TABARADENE 2 
MADAOUA 6 
BIRNI-NKOUNI 6 
KEITA 10 
BOUZA 20 

GANKIBASSAROU 
BOGA 
KARE 
DOKIHANA 
TAHOU , 
KOBAGUE 

I 
I 
I 

OUMNA 
HALGOROU 
HOUHBENA 
FADDEMA 

GUIDUl>UNI 
DO UN GOU 
GAi 

I MARAKA 
I GOUALAM 
I 

I 

BOUZA 

TERA 
TILLABERY 
BALLEYARA 
GANKIBASSAROl' 

t 
1 
1 
t 

1 
1 
1 

1 
1 

1 
1 
1 
1 

I 

-1 
L l .l. TOTAL . . • . • . • • • • 60 J TOTAL .......... , 20 I 
------·----- ------------------ -----------------.ii------ -----------------'---·-·-·' 
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Projet RP/NER/85/601 
Contrat 85/131 
Annexe 2 

REPARTITION DES EQUIPEMENTS PAR SITE 

--------------------------------~--

1 • DEPAllTEMENT DE NIAMEY •• •• 

1.1. Sous-Prefecture de SAY 

MANIOC : 1 site a GANKIBASSAROU (1 case) soit 

- 1 ripe, 
- 1 moulin, 
- 1 coupe-racines, 
- 5 tamis, 
- 10 bacs plastique. 

OIGNONS 6 sites : GAHKIBASSAROU (1 case) ---- BOGA •••••••• (1 case) 
KARE ........ (1 case) 
DOKIMANA •••• (1 case) 
TAMOU ••••••• (1 case) 
KOBAGUE ••••. (1 case) 

so it 
- 24x6 144 cornieres de 40x40 lg 2 m. 
- 36x6 216 cornieres de 40x40 lg 1 m. 
- 36x6 = 216 cornieres de 53w31 lg 1,5 m. 

- 39x6 234 fers plats de 30x3 lg 1 m. (no ta) 
- 6x6 36 fers plats de 3Qx3 lg 1,5 m. 
- 6x6 36 fers plats de 30x3 lg 3 m. 

- 18xf> 108 toiles metalliques 1x1 ,5 m. 
- 9x6 54 toiles metalliques 0,33x3 m. 
- 12x6 72 toiles metalliques 0,33x1 m. 

- 570x6 3420 boulons de 6x15 
- 40x6 240 boulons de 6x25 

- 306x6 1836 rondelles plates dont 240 etroites 
- 40x6 240 rondelles GROWER de 6 

NOTA dont 18 avec 2 trous au milieu 

1.2. Sous-Prefecture de TERA 

MANIOC : 1 site a TERA (1 case) soit 

- 1 ripe, 
- 1 moulin, 
- 1 coupe-racines, 
- 5 tamis, 
- 10 bacs plastique. 

. . / ... 
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Annexe 2 

1.3. Sous-Prefecture de TILLABERY 

MANIOC : 1 site a !ILLABERY (1 case) soit 

- 1 ripe, 
- 1 moulin, 
- 1 coupe-racines, 
- 5 taais, 
- 10 bacs plastique. 

1.4. Sous-Prefecture de FILINGUE 

MANIOC : 1 site a BALEYARA ( 1 case) soit 

- 1 ripe, 
- 1 S'Ulin, 
- 1 coupe-racines, 
- 5 tamis, 
- 10 bacs plastique. 

2.DEPAR.TEMEHT DE TAHOUA 
------------····-~ 

2.1. Sous-prefecture de TAHOUA 

Q!~~Q~~ : i site a TAHOUA (2 cases) soit 

24x2 = 48 cornieres de 40x40 lg 2 m. 
- 36x2 = 72 cornieres de 40x40 lg 1 m. 
- 36x2· = 
- 39x2 = 

6x2 '"' 
- 6x2 = 

18x2 '"' 
9x2 = 

- 12x2 • 
- 570x2. '"' 

40x;! • 

306x:l • 
40x2 • 

72 cornieres de 53x31 ~g 1,5 m. 

78 fers plats 30x3 lg 1m. (no ta) 
12 fers plats de 30x3 lg 1,5 m 
12 fers plats de 30x3 lg 3 m. 

36 toiles metalliques 1x1,5m. 
i8 toile!I metalliques 0,33x3 m. 
24 toiles metalliques 0,33x1 m • 

1140 boulons de 6x15 
80 boulons de 6x25 

612 rondelles plates dont 80 etroites 
80 rondelles GROWER de 6 

NOTA • dont 6 avec 2 trous au milieu 

.. / ... 
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Annexe 2 

2.2. Sous-Prefecture de ILL.El! 

OIGMONS : 1 site a II.LELA (2 cases) soit : 

- idea a 2.1 

2.3. Sous-Prefe-.:ture de TCRIH-TABARADEME a deposer a ABALAK 

OIGMONS : 1 site a TCHIN-TABARADENE (2 cases) soit : 

- idea a 2.1 

2.4. Sous-Prefecture de MADAOUA 

OIGNONS : 1 site a MADAGUA (6 cases) soit : 

- 24x6 = 144 cornieres de 40x40 lg 2 m. 
- 36x6 = 216 cornieres de 40x40 lg 1 a. 
- 36x6 = 216 cornieres de 53x31 lg 1,5 •· 

- 39x6 234 fers plats de 30x3 lg 1a. (Mota) 
- 6x6 36 fers plats de 30x3 lg 1,5 •· 
- 6x6 = 36 fers plats de 30x3 lg 3 •· 

- 18x6 
- 9x6 = 
- 12x6 = 
- 570x6 = 
- 40x6 = 

108 toiles metalliques 1x1,5 •• 
54 toiles metalli~ues 0,33x3 •• 
72 toiles metalliques 0,33x1m. 

3420 boulons de 6x15 
240 boulons de 6x25 

- 306x6 = 1836 rondelles plates dont 240 etroites 
- 40x6 = 240 rondelles GROWER de 6 

NOTA dont 18 avec 2 trous au milieu 

2.5. Sous-Prefecture de BIRNl-NKONNI 

OIGNONS : 1 site a BIRNl-NKONNI ~6 cases) soit 

- idem a 2.4 

2.6. Sous-Prefecture de ICEITA 

OIGNONS 1 ------- site a KEITA (10 cases) 

- 24x10 • 240 cornUres 
- 36:ir10 - 360 cornieres 
- 36x10 • 360 cornieres 

so it 

de 
de 
de 

40x4C lg 2 m. 
40x40 1, 1 m. 
53x31 lg 1,5 m. 

- 39x10 • 390 fers plats de 30x3 lg 1m. (Nota) 
- 6x10 • 60 fers plats de 30x3 lg 1,5 m. 
- 6x10 • 60 fers plats de 30x3 lg 3 m. 

. . / ... 
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- 18x10 = 180 toiles metalliques 1x1,5 m. 
- 9x10 90 toiles ll!!!talliques 0,33x3 m. 
- 12x ;'.) = 120 toiles metalliques 0,33xl m. 

- 570x10 = 5700 boulons de 6x15 
- 4ux10 = 400 boulons 6x25 

-306x10 = 3060 rond~lles plates (dont 400 etroites) 
- 40x10 = 400 rondelles GROWER de 6 

MOTA dont ju avec 2 trous au milieu 

2.7 Sous-Prefecture de BOUZA 

MANIOC = 1 site a BOUZA (1 case) soit 

- 1 rape 
- 1 moulin 
- 1 coupe-racines 
- 5 tamis 
- 10 bacs plastique 

Q!~ON~ = 1 site a BOUZA (20 cases) soit·: 

- 24x20 = 480 cornieres 40x40 lg i m. 
- 36x20 = 720 cornieres 40x40 lg 1 m. 

36x20 = 720 cornieres 53x31 lg 1,5 m. 

- 39x20 = 780 fers plats 30x3 lg 1 m. (Nota) 
- 6x20 = 120 fers plats 30x3 lg 1,5 m. 
- 6x20 = t20 fers plats 30x3 lg 3 m. 

18x20 • 360 toil es metalliques 1x1,5 m. 
- 9x20 = 180 toil es metalliques 0, 13x3 m. 
- 12x20 .; 240 toiles metalliques 0,33x1 m. 

- 570x20 • 11.400 boulons de 6x15 
- 40x20 • 800 boulons de 6x25 

- 306x20 - 6120 rondelles ~lates (dont 800 et~oites) 
- 40x20 • 800 rondelles GROWER de 6 

NOTA dont 60 avec 2 trous au milieu 

.. / ... 
SEPTEMBRE 1986 
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3.DEPARTEMENT DE MARADI 
---------------------

3.1. Sous-Prefecture de MADAROUNFA 

~I~ : 1 site a MARAKA (1 case) soit 

- 1 ripe 
- 1 moulin 
- 1 coupe-racines 
- 5 tuis 
- 10 bacs plastique 

3. 2. So•1s-Prefecture de AGUIE 

MANIOC : 1 site a GOUALAM (1 case) soit 

- 1 ripe 
1 moulin 

- 1 coupe-racines 
- 5 tamis 
- 10 bacs plastique 

4.DEPARTEMENT DE DIFFA 
----------------------

4.1. Sous-prefecture de MAINE-SORBA 

MAtflOC : 6 sites : FANAMERAH •••••••••• ------ N'GUEREREWA •••••.•• 
SAMSARAM ••••••••••• 
KOGIMERI ••••••••••• 
TCHEBOULWA ••••••••• 
NI GARIO •••••••••••• 

so it 

- 1x6 = 6 rapes mecaniques 
- 1x6 • 6 moulins 

1x6 • 6 coupe-racines 
- 5x6 • 30 tamis 
- 10x6 • 60 bacs plastique 

5.DEPARTEMENT DE ZINDER 

-----------------------
5.1 Sous-Prefe~ture de HATAMEYE 

MANIOC : 1 site a DOUNGOU (1 case) soit 

@!CONSULTEC 

1 
1 
1 
1 
1 
1 

Projet RP/NER/85/601 
Contrat 85/131 
ANNEXE 2 

case 
case 
case 
case 
case 
case 

- 1 ripe - 1 moulin - 1 coupe-racines 
- 5 tamis - 10 bacs plastique .. / ... 

SEPTEMBRE 1986 
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5.2 Sous-Prefecture de MAGARIA 

MANIOC : 1 site a CAI (1 case) soit 

- idem a 5.1 

5.3 Sous-Prefecture de MIRRlA 

MANIOC : 1 site a GUIDL'tOUNI (1 case) soit 

- idem a 5.1 

6.DEPARTEHENT DE DOSSO 
--------------------

6.1 Sous-Prefecture de DOSSO 

MANIOC : 1 site a OUNNA (1 case) soit 

- 1 ripe 
- 1 moulin 
- 1 coupe-racines 
- 5 tamis 
- 10 bacs plastique 

6.2 Sous-Prefecture de BIRNI-NGAOURE 

~!Q~ : 1 site a MOUMBENA (1 case) soit 

- 1 ripe 
- 1 moulin 
- 1 ·coupe-racint:s 
- 5 tami& 
- 10 bacs plastique 

OIGNONS site a KOLBOU (2 cases) soit 

- 24x2 • 48 cornieres 40x4·J lg 2m. 
- 36x2 .. 72 c·:>rnieres 40x:.O lg 1 m. 
- 36x2 • 72 cornieres 53x31 lg 1,5 m. 

- 39x2 = 78 fers plats 30x3 lg 1 m. (nota) 
- 6x2 • 12 fers plats 30x3 lg 1,5 m. 
- 6x2 • 12 fers plats 30x3 lg 3 m. 

- 18x2 • 36 toiles metalliques 1x1,5 m. 
- 9x2 - 18 toiles metalliques 0,33x3 m. 
- 12x2 - 24 toiles metalliques 0,33x1 m. 

- 570x2 • 1140 boulons de 6x15 
- 40x2 • 80 boulons de 6x25 

Nota dont 6 avec 2 trous au milieu .. / ... 
SEPTEMBRE 1986 



7/8 

@!1cONSULTEC 

- 306x2 
- 40x2 

Projet RP/NER/85/601 
Contrat 85/131 
ANNEXE 2 

= 612 rondelles ?lates (dont 80 et~oites) 
80 rnndelles GROWER de 6 

6.3 Sous-Prefecture de GAYA 

MANIOC : 1 sit~ a KALGOUROU (1 case) soit 

- 1 rape 
- 1 moulin 
- 1 coupe-racines 
- 5 tamis 
- 10 bacs plastique 

OIGNONS site a GAYA (2 cases) soit : 

- 24x2 = 48 cornieres 40x40 lg 2 m. 
- 36x2 72 cornieres 40x40 lg 1 m. 
- 36x2 = 72 cornieres 53x31 lg 1,5 m. 

- 39x2 78 fers plats 30x3 Jg 1m. (No ta) 
- 6x2 12 fers plats 30x3 lg 1,5 m. 
- 6x2 12 fers plats 30x3 lg 3 m. 

- 18x2 = 36 toiles metalliques 1x1 ,5 m. 
- 9x2 = 18 toil es metalliques 0,33 x 3 m. 
- 12x2 = 24 toiles metalliques 0,33x 1 m. 

- 570x2 1140 boulons de 6x15 
- 40x2 80 boulons de 6x25 

- 306x2 
- 40x1 = 

612 rondelles plates (dont 80 etroites) 
80 rondelles GROWER de 6 

NOTA dont 6 avec 2 trous au milieu 

6.4 Sous-Prefecture de DOGON-DOUTCHI 

MANIOC : 1 site a FADDAMA (1 case) soit 

- 1 ripe 
- 1 moulin 
- 1 coupe-racines 
- 5 tamis 
- 10 bacs plastique 

OIGNON£ 2 sit«s SOUKOUKOUTANE (1 case) 
KOROUROUBEY (1 case) so it 

.. / ... 
SEPTEMBRE 1986 



- 24x2 
- 36x2 = 

36x2 = 

- 39x2 = 
- 6x2 
- 6x2 

- 18x2 
- 9x2 
- 12x2 

- 570x2 
- 40x2 

- 306x2 
- 40x2 

48 
72 
72 

78 
12 
12 

36 
18 
24 

8/8 

cornieres 
cornieres 
cornieres 

fers plats 
fers plats 
fers plats 

~CONSULTEC 
Projet RP/NER/85/601 
Contrat 85/131 
ANNEXE 2 

40x40 lg 2 m. 
40x40 lg 1 m. 
53x31 lg 1 ,5 m. 

30x3 lg 1 m. {no ta) 
30x3 lg 1,5 m. 
30x3 lg 3 m. 

toiles metalliques x 1,5 m. 
toiles "lt?tallqiues 0,33x 3 m. 
toiles metalliques 0,33x 1 m. 

1140 boulons de 6x15 
80 boulons de 6x25 

612 rondelles plates {dont 80 etrolt~s) 
= 80 rondelles GROWER de 6 

NOTA dont 6 avec 2 trous au milieu 

SEPTEMBRF. 1986 
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EQUIPEKENTS NECESSAIRES POUR CASES "OIGNONS" 

--------~--------- --- ····--·---

TOILE HETALLIQUE Larg.eur 1 metr·a 

-------------------------------3 

1. Surfaces horizontales (voir croquis 3) 

18x60 = 1080 coupes de 1,5 m ------------------- = 

2. Surfaces verticales fond de travee (voir croquis 2) 

3x60 180 coupes de 3 m. -------------------- = 

a couper en bl.odes de 0, 33 m (voir croquis 2) 

3. Surfaces verticales extremite de travee (voir croquis 1) 

4x60 = 240 coupes de 1 m. -------------------- = 

a couper en bandes de 0,33 m (voir croquis 1) 

TOTAL ------------------------------------------- = 

1620 m. 

540 m. 

240 m. 

2400 m. 

.. I . ... 
SEPTEMBRE 1986 
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OIGNONS ------
~rojet Rl'/NER/85/601 
Contrat 85/131 
ANNEXE 3 

FEK PLAT 30 X 3 en BARRES DE 3 METRES 

--------------------------------------

1. Traverses horizontales de fixation toile 

36x60 = 2160 coupes de 1 m. (720 ~arres de 3 m.) = 2160 m. 
Nb de boulons de fixation = 0 (comnuns avec fixation toile 

voir crcquis 3) 

2. Traverses verticales de fond de travee 

6x60 360 coupes de 1,5 m (180 barres de 3 m) 
Nb de boulons de fixation = 720 (voir croquis 4) 

3. Traverses horizontales de devant de travee 

6x60 = 360 lgs de 3 m (360 barres d~ 3 m.) 
3x60 180 lgs de 1 nt ( 60 barres de 3 m.) 
~b de boulons de fixation : 1080 (voir croquis 4° 

I - coupes de 1, 5 m = 360 ............... 
Fer plat - coupes de 1 m= 2160 +180 = 2340 ... 

- long. de 3 m = 360 ............... 
Soit un TOTAL DE ......................... 

180 
780 
360 

1320 
de 3 

.. /,., .. 

barres 
barres 
barres 

barres 
metres. 

:iEPTEHBRE t986 
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CORNIERES 

Projet RP/NER/35/601 
Contrat 85/131 
ANNEXE 3 

- Montants verticaux h = 2 m. (voir feuille de travail) 

8 par travee 
24 par case (8x3) 
Soi~ un total pour 60 cases : 

2l1x60 = 1440 (1440 barres de 2 m. = 2880 m) 

- Trav•:?rses horizontales transversales 1 = 1 DI. (voir feuille de travail) 

12 par travee 
36 ?ar case 
Soit un total pour 60 cases : 

36x60 = 2160 (1080 barres de 2 tr.. = 2160 m) 

!2!_A!:,. NECESSAIRE 202~ 60 cases 

- lonr~ueurs· 2 m= 1440 = 2880 m. 
- coupes de 1 m = 2160 = 2160 m. 

5040 m. 

2. Corniere.e~I!2I!~.~e.23x31x2 !barres de 3 m.) 

- Traverses horizontales longitudinales 1 = 1,5 m (Voir feuille de travail) 

12 par travee 
36 par case 
Soit un total pour 60 cases : 

36x60 = 2160 (1080 barres de 3 m. = 3240 m) 

- 3240 m. en 2160 coupes de 1,5 m. 

. . I . .. 
SEPTEHBRE 1986 
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Projet RP/NER/85/601 
Contrat 85/131 
ANNEXE 3 ------

BOULONNERIE 

!2!!!:2!~-~!~-S2!E!~i! (vis + ecrous + rondelle large) 

1 • MONTAGE CORNIERES 

- cornieres40x40 lg 1 m. sur montants verticaux : 
- 2 a chaque extremite soit 24 par 1/2 travee 

- cornierES53x31 lg 1,5 m. sur montants verticaux: 
- 1 a chaque extremite soit 12 par 1/2 travee 

TOTAi. pour 1 travee 
pour une case 
pour 60 cases 

(24 + 12) x 2 
72 x 3 ••.... 
216 x 60 •••• 

72 
216 

12.960 

2. MONTAGE TOii.ES METALLIQUES 

- toiles de 0,33 x 1,5 sur fond de travee 
- 2 a chaque extremite, soit 12 x 2 = 24 par travee 
Soit pcur une case 24 x 3 •••••••• = 72 

- toiles de 0,33 x 1 sur extremite de travee (/ extremites) 
- 2 connnuns avec assemblage cornieres, en bas 
- 2 en haut 

Soit pour une ca~e : 6x 4 = 24 

- toiles de 1 x 1,5 horizontales surfers 
- 4 a chaque extremite, soit 48 par 
- 3 sur chaque fer ••• , soit 36 par 
Soit pour une case : (48+36)x3 

TOTAL pour une case 
pour 60 cases 

(72+24+252) = 
348 x 50 .. = 

348 
20.880 

TOTAL GENERAL 12.960 + 20.880 = 33.840 
-------------

travee 3 etages 
travee 3 etages 
= 252 

!2YL2~§.2!i~.52~2!!i! (vis + ecrous + rondelle GROWER) 

1. FER PLAT FOND DE TRAVEE 

- 4 Jar travee, 12 par case 
Soit pour 60 cases : 12 x 60 • 720 

2. FER PLAT DEVANT LIE TRAVEE 

Pour travee du fond : 2 x 3 • 6 par case 
Pour trave~ de cote : 6 x 2 • 12 par case 
Soit pour 60 cases : (6+12) x 60 • 1080 

TOTAL GENERAL 720 + 1080 • 1800 

------------- ___ .. __ _ SEPTEMB~ 1986 
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ANNEXE 4 -------

OPERATIONS DE COUPE ET DE PERCAGE FER PLAT & CORNIERES 

------------------------------------ ------------------
1. COUPE 
== 

1.1 Fers plats de 30x3 (en barres de 3 m.) 

- 780 barres de 3 m. a couper en 2340 lgs de 1 m. (1560 coupes) 
- 180 barres de 3 m. a couper en 360 lgs de 1,5 m. (180 coupes) 

1.2 Cornieres de 40x40x2 (en barres de 2 m.) 

- 1080 barres de 2 m. a couper en 2160 Iss de 1 m. (1080 coupes) 

1.3 Corniere de 53x31x2 m. (en barres de 3 m.) 

- 1080 barre~ de 3 m. a couper en 2160 lgs de 1,5 m (1080 coupes) 

2. PERCAGE 

2.1 Fers plats lg 1 m. = 2160 

- percage de 3 trous ~ 7 comme ci-dessous 

~ . ..r "° - - .f t10 echelle 1 /10e 
I 

t I 

' r A1S A1S" 

2.2 Fers plats lg 1 m. = 18~ 

- percage de 2 trous 0 7 comme ci-dessous 

~ ~t q echelle 1/10e 

4io 4&o 

.. / ... 
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Projet RP/NER/85/601 
Contrat 85/131 
ANNEXE 4 --

2.3 Fers plats lg 1,5 m. = 360 

- percage de 2 trous f 7 coame ci-dessous 

·~ 
echelle 1/10e 

2.4 Fers plats lg 3 m. = 360 

- percage de 2 trous ~ 7 coame ci-dessous : 

·-t!'------- ~1 ~o 
echelle 1/10e 

TOTAL DES OPERATIONS DE FACONNAGE -

- coupe fer plat de 30x3 ••. ••••••••••••••••• 1740 
- coupe corniere 40 x 40 x 2 •••••••••••••••• 1080 
- coupe corniere 53 x 31 x 2 •••••••••••••••• 1080 

- percage trous ~ 7 fer plat ep. 3 •••••••••• 8280 

.. / ... 
SEPTEMBRE 1986 
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Projet RP/NER/85/601 
Contrat 85/131 
ANNEXE 4 

OPERATIONS DE DECOUPE A FACON 

Toile metallique acier recuit, galvanise, fil e10/10e, vide de maille 6 ... 

largeur 1 m. en rouleaux. 

Lg unit. 
ea •· 

25 
28,9 
28,8 
27,9 
27,7 
27,6 
21,5 
27,3 
27,2 
26,9 

26,8 

26,6 

Qti par 
rouleau 

16 
19 
19 
18 
18 
18 
18 
18 
18 
17 

1 
17 

1 
17 

1 

Lg unit. 
en •· 

1,5 
1t5 
1, 5 
1, 5 
1, 5 
1t5 
1, 5 
1, 5 
1, 5 
1, 5 
1 
1, 5 
1 
1, 5 
1 

Qtf totale Lr, ea- •• Qti total• 
coupes rnute/roul chutes 

784 1 49 
19 0,4 1 
19 0,3 1 
36 0,9 2 
54 0,7 3 
36 0,6 2 
36 0,5 2 
18 0,3 1 
18 0,2 1 
34 

2 0,4 2 
17 

1 0,3 1 
17 

1 0, 1 1 

Sous-total 1 

coupes de 1,5 m = 1088 
coupes de 1 m = 53 

chutes = 17 
I (de 0 t 9 m a 0 I 1 m) 

l 
I 

I 

; 
' 

I --· -------· ------1 ·-------· --------· -------· ·-------· -· -----------------------
26,6 8 3 8 

2 1 2 0,6 
26,5 8 3 8 

2 1 2 0,5 
26,4 8 3 8 

2 1 2 0,4 
26,3 8 3 8 

2 1 2 0,3 
3 26,2 8 3 24 

: Sous-total 2 
: 
: coupes de 3 m. = 
: coupes de 1 m. = 
l 
I 

, chutes = 8 
(de 0,6 ma 0,1 m) 

6~ 
16 

1 26, 1' l 2 ~ : 0,2 3 : 

--··------ --~----: ___ --~-- --~::_. _ ___:__, ~--------------

.. / ... 
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IOULEAUX 

Qtf Lg -it. Qtf par Lg -it. 
ea •· rouleau en •· 

16 25,9 8 3 
1 1 

I 1 25,8 8 3 • I 1 
1 1 

25,6 8 3 

I 1 
1 1 

25~5 8 3 

I 3 
1 1 

25,4 8 3 
1 1 

3 25,2 8 3 
1 1 

2 25, 1 25 1 
1 24,5 24 1 
1 24,3 24 1 
1 24,2 24 1 
t 23,9 23 1 
1 23,5 23 1 
1 23,3 23 1 
1. 18 18 1 

4/4 
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DECOUPE A FACON 

DEaJOnS A EIECUID 

Qte toule Lg ea- •• Qtf totale 
GaSD.YilIGa coupes chute/roul clmtes 

48 
6 0,9 6 
8 
1 0,8 1 Sous-total 3 8 
1 0,6 1 
8 

de 3 • 120 coupes = 1 0,5 1 , coupes de 1 m = 224 24 l 

3 0,4 3 I 

I 

24 I . 
: chutes = 23 3 0,2 3 

50 0, 1 2 : (de 0. 9 m a 0. 1 m) 
: 

24 0,5 1 : 
: 

24 0,3 . 1 . 

24 0,2 1 : 
. 

23 0,9 1 : 
. 

23 0,5 1 . 
: 

23 0,3 1 
18 - -

- -------· ------· ----------------· -------~·-----------------------------------
TOTAL de_,{11 !.HL:.HL= 

- lgs de 3 m. = 
- lgs de 1,5 m. = 
= lgs de 1 m. 

184 (a couper en bandes de 0,33 m x 3 m) 
1088 
293 (245 a Couper en bandes de 0,33 m X 1 m) 
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REPARTITION DES PIECES DE RECHANCE ET DOCUHENTATIOll 
----~ --__________ ._._ -------- ----- - -

'1ULIHS "SUPERIOR" tl1f!lJ!.A E§§!!~! 4 T. "BOHDA 31/2CV 

1 jeu de pieces de rechange comprend 

- 2 vis K 10 + ecrous et rondelles 
- 2 vis K 08 + ecrous et rondelles 
- 2 vis pas a gauche 
- 1 bocton plastique ferweture trappe 
- 1 jeu de 8 marteaux et visseries 
- 1 courroie V trans•ission 
- 1 paire mousse adhesive 

2 garnitures filtre a air S>teur 
- 1 bougie moteur 
- 1 bague d'etancheite 
- 1 filtre decompression + collier serrage moulin 
- 1 pompe a graisse remplie 

~yt!-R!£!!fE_S_PO_UR KAHIOC_7 LA!!!~& 8 SERPE'ITES Rendement 3 a 4 t£b 
----- --~ ---- I &&&&& &&& & EEi&&& & 

avec moteur :H2!2A 3 l/2 CV1.!!~!!2! 1/§ 

jeu de pieces de rechange comprend : 

- 1 courroie de qua.lite V 
- 2 garnitures f iltre a air moteur 
- 1 bougie moteur 
- 1 burette a huile 

1. DEPARTEMENT DE NIAMEY 

------------------------
- Sous-prefecture de SAY 

(1 site. • 1 case) • • • • • • • • • • • • • • • • 1 jeu P.R. "Moulin" 
1 jeu P.R. "Coupe-racines" 

- Sous-prefecture de TERA 

(1 site • 1 case) 

2 documentations (Moulin et moteur) 
+ 1 jeu de 5 lames pour coupe-racines 

1 jeu P.R. "Moulin" 
1 jeu P.R. "Coupe-racines" 
2 documentations (Moulin et moteur) 

.. / ... 
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- Sous-prefecture de TILLABERY 

(1 site = 1 case) 

- Sous-prefecture de FILINGUE 

(1 site = 1 case) 

2. DEPARTEMENT DE HARADI 
---------- ·-- -----

- Sous-prefecture de MADAROUNFA 

( 1 site= 1 case) ••••••••••••••• 

- Sous-prefecture d'AGUIE 

( 1 site= 1 case) ••••••••••••••• 

3. DEPARTEHENT DE TAHOUA 
------------------------

- Sous-prefecture de TAHOUA 

(1 site = 1 case) 

4.DEPARTEHENT DE ZINDER 
-----------------------

- Sous-prefecture de MATAMEYE 

(1 site • 1 case) 

+ 

~CONSUL1EC 
Projet RP/NER/85/601 
Contrat 85/131 
Annexe 5 

1 jeu P.R. "Moulin" 
1 jeu P.R. "Coupe-racines" 
2 docwnentations (Moulin et moteur) 

1 jeu P.R. "Moulin" 
1 jeu P.R. 'Coupe-racines" 
2 docuaentations (Moulin et moteur) 

1 jeu P.R. "Moulin" 
1 jeu P.R. "Coupe-racines" 
2 documentations (Moulin et moteur) 

1 jeu P.R. "Moteur" 
1 jeu P.R. "Coupe-racines" 
2 documentations (Moulin et moteur) 

1 jeu P.R. "Moulin" 
1 jeu P.R. "Coupe-racines" 
2 documentations (Moulin et moteur) 

1 jeu P.R. "Moulin" 
1 jeu P.R. "Coupe-racines" 
2 documentations (Moulin et moteur) 
1 jeu de 5 lames pour coupe-racines 

_. / ... 
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-Sous-prefecture de MAGARIA 

(1 site= 1 case) •••••••••••••••• 

-Sous-prefecture de HIRRYA 

(1 site= 1 case) •••••••••••••••• 

5.DEPARTEMENT DE DOSSO 
_______ ......._ _________ _ 

- Sous-p=efecture de DOSso· 

(1 site= 1 case) ••••••••••••••••• 

- Sous-prefecture de CAYA 

( 1 site= 1 case) ••••••••••••••• 

- Sous-prefecture de BIRNI-NGAOURE 

(1 site = 1 r.ase) 

-Sous-prefecture de DOGON-DOUTCHI 

( 1 site = 1 case) •••••••••••••••• 

6 - DEPARTEMENT DE DIFFA 
------------------------

- Sous-prefecture de MAINE-SOROA 

+ 

Projet RP/NER/85/601 
Contrat 85/131 
Annexe 5 

1 jeu P.R. "Moulin" 
1 jeu P.R. "Coupe-racines" 
2 documentations (Moulin et moteur) 

1 jeu P.R. "Moulin" 
1 jeu P.R. "Coupe-racines" 
2 documentations (Moulin et moteur) 

1 jeu P.R. "Moulin" 
1 jeu P.R. "Coupe-racines 
2 documentations (Moulin et moteur) 

1 jeu P.R. "Moulin" 
1 jeu '?.R. "Coupe-racines" 
2 documentations (Moulin et moteur) 

1 jeu P.R. "Moulin" 
1 jeu P.R. "Coupe-racines" 
2 documentations (Moulin et moteur) 
1 jeu de 5 lames de coupe-racines 

1 jeu P.R. "Moulin" 
1 jeu P.R. "Coupe-racines" 
2 documentations (Moulin et moteur) 

(6 sites • 6 cases) • • • • • • • • • • • • • • 6 jeux P.R. "Moulin" 
6 jeux P.R. "Coupe-racines" 

12 documentations (Moulin et moteur) 
+ 3 jeux de lames pour coupe-racines 

·-·-·--
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Contrat 85/131 
ANNEXE 6 ------

REPARTITION PAR SITE DES JEUX D'OUTILLAGE 

------------------------------------------

1 jeu d'outillage comprend 

- 1 cisaille 
- 5 cles a pipe 
- 2 scies a metaux 
- 20 lames pour scie a metaux 
- 4 limes plates 
- 1 metre double ruban en boitier plastique 

1.DEPARTEMENT DE NIAMEY 
-----------~--------

-Sous-prefecture de SAY 

- GANKIBASSAROU ••••••••••••.• 1 cas~ 
- BOGA ••••••••••••••••••••••• 1 case 
- KA.RE ••••••••••••••••••••••• 1 case 
- DOKIHANA ••••••.•••••••••••• 1 case 
- TA!f<:>U •••••••••••••••••••••• 1 case 
- KOBAGUE •••••••••••••••••••• 1 case 

2.DEPARTEHENT DE DOSSO 
----------------------

-Sous-prefecture de BIRNI-NGAOURE 

1 jeu 
1 jeu 
1 jeu 
1 jeu 
1 jeu 
1 jeu 

- KOLBOU •••••••••••••••••••.• 2 cases ••• 1 jeu 

-Sous-prefecture de GAYA 

- ~AYA ........••.•..•..••...• 2 cases •.• 1 jeu 

-Sous-prefecture de DOGON-DOUTCHI 

- SOUKOUKOUTANE •••••••••••••• 
- KOROUROUBEY •••.•••••••••••• 

3.DEPARTEHENT DE TAHOUA 
---------------~-------

-Sous-prefecture de KEITA 

case 
case 

jeu 
jeu 

- KEITA •••.•••••••.•••••••••• 10 cases ••• 2 jeux 

-Sous-prefecture de BOUZA 

- BOUZA . . • . • • . • . • • . • • • • • • • . • • 20 cases • • • 3 jeux 

.. / ... 
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-Sous-2refecture de B!RNI-RONHI 

- BIRNI-NKONNI ................ 6 

-Sous-2ref ecturE dl HADAOUA 

- HADAOUA ..................... 6 

.::.Sous-2refecture de TCHIN-TABARADENE 

- TCHIN TABAR.ADENE ............ 2 

-Sous-2refecture de ILLE LA 

- ILLELA. ....................... 2 

-Sous-2refecture de TAHOUA 

- TAHOUA ...................... 2 

-------

~CONSULTEC 
Projet RP/NER/85/601 
Contrat 85/131 
ANHEXE 6 

cases . .. 1 jeu 

cases 1 jeu 

cases 1 jeu 

cases . .. 1 jeu 

cases . .. 1 jeu 
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Contrat 85/ 131 
ANNEXE 7 

INSTALLATION INTERIEURE D'UNE CASE -

Cornieres 
verticales 
40x40x2 

h = 2 m. 

Fer lat 

L• 1,5m. 
(2 par fond) 

Eche Ile • 1I50e 

A 

2 m. 

Toile metallique_ 

Coupe A-A 

EXTREMITE de TRAVEE 

Voir croquis 

© @ G> 

voir croquis © 

VUE.FOND d'UNE TRAVEE de 3 METRES (c?te mur) 

voir croquis ~ 



OIGNONS -------

2/11 

@!!CONSULTEC 
Projet RPiHER/85/601 
Contrat 85/131 
ANNEXE 7 

K>NTAGE DES RAYONNAGES DE STOCKAGE 

------------------------------------

GAMHE D'OPERATIONS 

-----·· ------
OP 01 - .!!~!em!?l~!.sorn~e!~! pour montage d'une case complete, 

so1t tro1s travees. 

- corniere de 40x40x2 

montants verticaux 
traverses horizontales 

- corniere de 53x31x2 

• traverses horizontales 

24 x 2 m 
36 x 1 m 

( 8 par travee) 
(12 par travee) 

36 x 1,5 (12 par travee) 

2P 02 - .R!~sembl~r f~rs~glats pour montage d'une case complete, 
so1t trois travees. 

- traverses horizontales transversales 36 x 1 m (12 par travee) 
- traverses verticales de fond ••••••• 6 x 1,5 ( 2 par travee) 
- traverses horizontales de devant ••• = 

6 x 3 m (pour les 2 travees de cote) 
3 x 1 m (pour la travee du fond) 

2t.2~.- .!a=!~~b!~!.co2e;! de to£!e meta!!i92~ pour montage d'une case compl~te, 
soit trois travees. 

- surfaces horizontales ••.•••• = 18x1,5 m 
-·surfaces verticales fond .... = 9x3x0,33 m 
- surfaces verticales extr€mite = 4x1x0,33 m 

Qf.Q~===-. ;~!SWRl~I.RQYlQQ!, rondelles et embases pour 
SOlt : 
- boulons montage cornieres ••••••••• • 288 ( 
- boulons montage fers fond et devant • 30 ( 

(6 par travee) 
(3 par travee) 
(1 par travee de cote + 
2 travee du fond) 

une case complete 

96 par travee) 
10 par travee) 

- boulons fixation toiles horiz.et fers 
( 86 par travee de cote + 

194 pour travee du fond) 
• 276 (idem) 

vert.de fond et d'extremite ••••••• • 276 

- rond~lles fixation toile •••••••••• 
- ~mbases plastique ••••••••••••••••• = 8 par travee . . / ... 
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ANNEXE 7 

OP 05 - !!QNTAGE TRAVEE DU FOND EN DEUX ELEMENTS D:l_J4~.m. de LONG 

05.1 MONTAGE 1/2 etage inferieur du 1er element 

- 4 montants verticaux corniere 40x2 m 
- 2 traverses horizontales corniere 53x1,5 m 
- 2 trav~rse~ horizontales corniere 40x1 m 

• Assembler deux montants verticaux avec une traverse horizontale de 
40x1 m, celle-ci positionnee 0,20 m du sol, sens selon croquis 
ci-dessous, avec deux boulons 6x15 avec rondelle • 

• Fixer en meme teUJ>S la partie inferieure d'une bande de toile metal­
lique de 0,33 x 1 m (croqcis 1) 

• Repeter lroperation pour deuxieme portique de la 1/2 travf.e 

• Montage de la traverse longitudin~le horizontale du fond de 1,5 m. 
avec 1 boulon de 6x15 + rondelle a chaque extremite. 

Montants verticaux 
corniere 40x40x2 

h = 2 m. 

Sans 
echelle 

Traverse longitudinale 

.. I . .. 
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ANNEXE I 

05.2 MONTAGE du 1/2 etage super1eur et du 1/2 etage intermediaire 
{Espacement entre chaque 1/2 etage = 0,60 m) 

- idem a 05.1 

05.3 MO~TAGE du fer vertical du fond (croquis 4) 

05.4 FIXATION 3 bandes toile metallique de 0,33x1,5 m du fond, sans 
ecartement, avec deux boulons de Sx15 + rondelle en haut et 2 en bas 
(voir croquis 2) 

05.5 FIXATION partie superieure des bandes de toile metallique de 
0,33x1 m. a une extremite par un boulon de 6x15 + rondelle large 
de chaque cote (voir croquis 1) 

05.6 MONTAGE de h traverse longitadinale horizontale de devanl (lg 1,5 m) 
des 1 /2 etages inferieur et su~erieur, ,'Jvec un boulon de 6x15 + ron­
delle large a chaque extremite (idem 1/:! etage inferieur) 

05.7 MONTAGE des deux fers horizontaux de 1 m (3 percages), espaces de 
0,50 m et fixation simultanee avec memes boulons (6x15 + rondelle 
lar~e sous tete de vis) 1es toiles metalliques horizontales de 
1x1,5 m, sur les fers, 1/2 ~tages inferi?r- et superieur :voir 
croquis 3-)-

05.8 MONTAGr de la traverse longitudinale horizontale de devant du 1/2 
etage intermediaire 
idem at. 05.6 

05.9 MONTAGE des deux fers horizontaux de 1 met de la toile met.allique 
horizontde de lg. 1,5 m sur 1/2 etage intermediaire : 
idem a 05.7 

05.10 MONTAGE des fers horizontaux de devant lg= 1 m (2 percages au milieu) 
sur les trois 1 /2 ·hages (vcir croquis 5) 
Fixation par deux ·~oulons de 6x25 avec une rondelle GROWER. 

OP.06 - MONTAGE DES DEUX TRAVEES DE COTE DE CASE en 2 ELEMENTS.DE.1A5 ! 

2!.LQ~QA ~!JA~Y!! 

Toutes operations idem a OP.05, sauf : 

- toiles de 0,33 x 1 m. d'extremite a ne mooter qu'a une extremite 
(voir croquis 1) 

- fers de devant montage d'un fer lg 3 m. par 1/2 etage (voir 
croquis 4) 

.. / ... 
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NOIA : 

La partie inferieure 
des toiles sera fixee 
par les boulons d'as­
semblage des cornieres 
(traverses transver­
sales et montants 
verticaux). 

par extremite 

5/11 
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ANNEXE 7 

EXTREMITE DE TRAVEE - CROQUIS 

(4 s~uleruent par case) 

---- l~ 

Toile metalli ue 
bandes de 0,33 m de 

hauteur fixees sur 
faces internes des 
cornieres) 

1 lg de 1 m. coupee en 3 bandes de 0,33 m. 

- soit par case •••••••••• 1x4 = 4 m. lineaires (12 bandes) 

- soit pour 60 cases ••••• 4x60 = 240 m. lineaires (720 bandes de O""x1m.) 

NOTA Seule la travee du fond de case comporte deux extremites avec toiles. 
Les deux travees de cote de case n'en comportent qu'une avec toiles • 

. . / ... 
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Fer 30x3 

lg 1 ,5 m 

b/11 

@CONSULTEC 
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FOND DE TRAVEE - CROQUIS 2 

boulons 6x15 

1 lg 3 m. coupee en 3 bandes 
de 0,33 m. par travee 

soit par case : 

3 lgs de 3 = 9 m. lineaires 

soit pour 60 cases : 

9x60 = 540 m. lineaires 

1 rondelle plate large sous tete de vis 

(4 par toile) 

Fixation des bandes de toile sur faces internes des cornieres 

La toile sera montee devant les fers verticaux. 

. . / ... 
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SURFACES HORIZONTALES - CROQUIS 3 

Coupes de largeur 1 m. 
de longueur 1,5 m. 

Par etage 

Par travee •••••••••••••• 

Par case ...••.••••...•.. 

2 coupes 

2x3 6 coupes 

6x3 = 18 coupes 

Soit pour 60 cases •••••• 18x60 = 1080 coupes 

Sans echelle 

Boulons 6x15 (4) 
Toile et corniere) 

1 rondelle large sous tite de vis 

m 

Boulons 6x15 (3) 
Fixation toile et fer) 
1 rondelle plate large sous 
tite de vis. 

.. / ... 
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Surfaces horizontales - suite croquis 3 

Montant vertical 
h = 2 m. 

Traverse 
transversale 
corniere 40x40 
long= 1 m. 

Toile (au-dessus des fers) 
Largeur = 1 m - longueur = 1,5 m. 

Sans echelle 

Traverse longitudinale 
corniere 53x31, lg.1,5 m 

. . / ... 

Mont ant 
vertical 
h = 2 m 
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iER PLAT --------

Boulon 
fixation 
avec 1 ron­
de lle GROWER 

DEVANT DE TRAVEE - CROQUIS 4 

(cot~s de case) 

-··-·-· ---D..f 

- 3 lgs de 3 m. par travee pour 2 travee (cotes de case) 
Nombre de boulons = 6 x 2 

- 3 lgs de 1 m. par travee pour 1 travee (f~nd de case) 
Nombre de boulons • 6 x 1 

-------
- soit par case •••• 6 lgs de 3 m. et 3 lgs de 1 m. 

~,lo~ . idem pour les 
l . 3 f ers) 

· Boulon fixation 
6x25 avec 1 rondelle 
GROWER 

- soit pour 60 cases 6x60 • 360 lgs de 3 m • (360 barres de 3 m.) 
3x60 a 180 lgs de 1 m - ( 60 barres de 3 m.) 

- Nb de boulons de fixation : 
(6x2)+(6x1) • 18 par case 
1&x60 • 1080 boulons pour 60 cases 

.. / ... 
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FOND DE TBA.VEE - suite croquis 4 

Fer lat (h = 1,5 a.) 

ixation 
6x25 avec 1 

;rondelle GROVER 

NOTA les deux fers plats doivent etre monces derriere les trois bandes 
de toile metallique et boulonnes sur faces externe~ des cornieres 

Par travee : 2 lgs de 1,5 m. 

Soit par case •••••• 
Soit pour 60 cases • 

2x3 • 6 lgs de 1,5 m. 
6x60 • 360 lgs de 1,5 m. 

. . / ... 
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DEVANY DE TRAVEE DU FOND DE CASE - CROQUIS 5 

- J lgs de 1 m. fixees sur cornieres verticales (faces externes) 
par 2 boulons : 

soit 3 x 1 m par case 
soit pour 60 caees = 3x60 = 180 

Nb de boulons de fixation : voir croquis 

Vue suivant "F" 

Echelle 1 /100e echelle 1 /20e 

O,lo~ 2 Boulons fixation 6x25 
rondelle GROWER 

l 
boulons 

Fers L .. 1 m 

o lo~ 

"F" 

f M&i• ** 

DEVANT DE TRAVEE DE FOND DE CASE 
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NOTICES D'UTILISATION DES HA.CHINES (Moulin et Coupe-racines) 

------------------------------------------------------------

REMARQUES PRELIHINAIRES 

On peut, ma.is ce n'est pas necessaire, fixer l'appareil au sol; on ne 
traite que des cereales seches, danf. le cas contraite, le rendement est 
presque nul. 
L'appareil est fourni avec trois grilles facilement interchangeables, 
la plus fine permet :de produire de la farine de cereales, manioc, 
poissons, legumineuses. 
L'emploi de la grille la plus fine ne laisse pas passer les pellicules 
des cereales, des lors, il faut frequenment nettoyer l'interieur du me­
canisme pour les eliminer (Ces dechets constituent une bonne alimentation 
pour la volaille). 
Resserrer toutes les vis apres trois heures de marche. 

KISE EN OEUVRE 

Faire demarrer le moulin, le moteur tournant a vide, veiller a ce que la 
trappe d'admission des produits soit obturee par la reglette. 
Une fois le moteur en marche, ouvrir la trappe et regler l'ouverture • 
Si la vi~esse du broyeur diminue (production), il y a lieu d'obturer plus 
la trappe d'admission. Le moteur ne peut avoir de per_2 de vitesse pendant 
le travail. 

PREPARATION DU HOTEUR (Valable egalement pour le Coupe-racines) 

Se rapporter a la notice d'utilisation du moteur. 
Rappel Utiliser de !'essence normale, 

Controler le niveau d'huile toutes les 5 heures. 
Rodage Utilisation 1 heure, repos 1/2 heure, pendant les 25 premieres 

heures. 
Premiere vidange d'huile apres ! 5 a 6 heures, ensuite toutes les 25 heures 

de marche. 

Ne pas oublier, avant la mise en marche du moteur, de placer le levier sur 
"ON" (Le levier est sur le cote du moteur), d'ouvrir le robinet d'essence, 
d'utiliser eventuellement le shoke, d'utiliser de !'essence propre et fraiche. 
ATIE~IO! : le moteur fonctionne a !'essence pure et non 2 temps, done£!!. 
de melange d'huile avec de !'essence. 
Le moteur doit fonctionner dans un endroit ventile et non ferme (danger 
d'asphyxie). 

TRES IMPORTANT : lors de la mise en marche, tirer vigoureusement la corde 
mais SURTOUT ne pas la lacher brutalement, la laisser revenir lentement en 
la retenant. 

f~CAUT!QH§ : defaire le cache derriere le broyeu~ et graisser les deux pa.­
l1ers tous les deux moiG. Vider toute !'essence du ~eservoir pendant un arret 
prolonge c! 3 mois). 
DA.fjGER : machine tournante, ecarter les enfants. 
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Nettoyer regulierement l'interieur du moulin, proteger le des intempe­
ries; possibilite de tendre les courroies en deplacant le moteur. 
En cas d'usure des marteaux, ceux-ci sont reversibles. 

~ERA~!f : En a~cun cas, le moteur ne doit tourner, en utilisation, 
a sa vitesse maximum. 
Vitesse normale d'utilisation : 2300/2500 tours a la minute. 

---------
COUPE-RAC INES 

-------------

\~\\ 
-----

Caracteristiaues 
------------·---

7 lames, 8 serpettes 

cylindre ~ 200 x 380 

- debit 2 a 3 tonnes/heure 

- puissance 3 CV 

vitesse : 150 a 200 T/HN 

- poids avec moteur = 
sans moteur = 
volant = 

124 Kgs 
52 Kgs 
20 Kgs 

montage sur paliers a billes 

- moteur essence 4 temps 3,5 CV 
(au lieu de moteur electrique) 

Utilisation et entretien 
------------------------

- Tendre la courroie en deplacant 
le moteur vers l'exterieur. 

- Graisser les paliers toutes les 
15 heures. 

Convient pour betteraves, tuber­
cules, topinambours, etc ••• 
(cossettes ep.""""'3 cm). 




