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11 - CONTEXTE ET HISTORIQUE D) PROJET

Le projet porte sur la production d'éther éthylique a partir d'alcool
de mélasse de sucrerie. I1 est initié par le gouvernement malagasy. Il vise 3
satisfaire les besoins du pays en éther 2 usage médical, actuellement appro-
visionnés par les importations, et aussi 3 exporter vers les fles environnan-
tes, le cas échéant.
L'étude & donc fait ressortir qi'une unité de production d'éther 3 usage mé-~
dical uniquement n'est pas envisageable.
Cependant, 1'implantation de la plus petite unité disponible aupreés des four-
nisseurs peut &tre intéressante. Flle doit étre de préf~rence intégrée dans une
sucrerie existante. Mais, ce fait est conditionné par la capacité du marché pour
1'éther industriel, un solvant. Ce marché mérite donc de faire 1'objet d'une
&tude d'appui avant de pousser plus loin le proiet.

12 - CAPACITE DU MARCHE ET DE L'USINE

Les produits concernés par 1'étude sont 1'éther antisaptique ou éther
rectifié du commerce et 1'Sther anesthésique, Pour ce dernier, la demande n'est
que de 360 kgs par an et ne mérite pas d'étre considérée. Pour 1'éther rectifié,
le marché poctentiel est de 61 tormes. Avec un degré de véracité des données 3
80 %, le marché est estimé d 50 tonnes.
la capacité de production proposée est de 250 tonnes. Elle est la plus petite
capacité disponible et qui intéresse les fournisseurs. la production de 50 ton-
nes, correspondant au marché, n'est pas rentable. Mais la productlon d'éther
golvant peut aussi se faire 3 partir de 1a méme unité. La capacité proposée n'est
donc valable que sous réserve de la confirmation d'une certaine capacité du mar-
ché de 1'éther industriel. Une production 3 75 % de la capacité nominale est
alors apportune. Une étude cu marché portant sur Madagascar, les iles de 1'Océan
Indien et 1'Afrique de 1'Est c¢st donc recormandée, pour une appréciation finale
de la capacité de 1'usine.

13 - MATERTAUX ET FACTEURS DE PRODUCTION

La matiére premiére est 1'alcool éthylique d 95° obtenu par distilla-
tion de la mélasse de sucrerie. Flle sera donc fournie par une distillerie ,
notamnent la SNBCE.
Cependant, 1'approvisionnement de 1'unité ne pourra étre assuré qu'en utilisant
1'aloool actuellement destiné pour la fabrication de rhum.
Les besoins annuels pour la capacité de 250 tonnes d'éther sont de 4125 hecto—
litres d'alcool.




Les .mutiéres consorrubles ndcessaires pur on se présentsnt conaul
suit :

césignution Luuntité unnuzllc
pour =50 tonnes/cin

tnergie électrigue ' 150 oo i
Ecu 24 O L
ihzote 5 QUG Lk
Soude caustique 4 250 Qg
-~cide sulfuricue 50 ke s

~our lu chuudiére, le combustible utilisd cst de 1o Bueus

[}
de canne ¢ sucre, sclon les disponibilités, ou le bois, le Tu"l Dcu-

vant servir & 1'amorce.

14, LOCALIGATION LT LviPLaCei £NT

Le licu de loculisution proposé pour l'usine est la i°ogion
de BRIChWVILLE, duns le furituny de Toumusina,
L'unité est intdgrée G la sucrerie, donc impluntée en avel wnfone de
la distillerie c'alcool.

15, ASPECTS ToCHNLUES LU PROJET

Le procédé de fubricution de 1'éther peut &tre o 1'ciuin cu
3 1'aeide sulfurique., Ce dernier est retenu pour le projet <o 1o

technologie est plus maitrisable, Il ¢st d'ouilleurs le lus utiliseé

de par le monde.

La chaine de nroduction qui s'installe en étuges, sous Wl Nune

gar ouvert, se compose essentiellement des éléments suivunts

- réacteur

tour de lavage

colonne de fractionnement
- tour de rectificution

[

16, OGANISATION vie L'UsTile LT Fxals GENERAUX

veux formules peuvent 8ire envisagées pour l’organisctlon Cu

l'usine, uyunt ubouti a lu consiuération de deux variaent-o

- unc unité indéoendante (variunte )

- une unitdé intégrie & une distillerie existunts {voricnt. o)




L'onalysc fincncieére troite ces variantes et permet de considérer
la ceuxiémc comme meilleure, Elle @ 1'avantage de pouvoir bénéficier
dec utilités déjo existantes.

17. MAIN O'OEUVRE

La production d'éther cst cor.sidérée comme unc scction
dans l'unitd déju existante, pour la variunte B retenus,

Le personncl de cette section est de 16, cont 4 pour
1'encadrement,

Lc procédé de fabricution ne nécessite pas beaucoup de
paersonncl d'ex3cution car le fonctionnement et lo régulcrisation
s¢ font autorwitigucemunt pour dcs contraintes de sécuritd,

1o, CALENDKIER OE ivisc Eil OEUVRE DU PROQJET

Une étude d'appui pour connaitre le marché potentiel ue
1'éther indusiricl cst tout d'ubord nécessuire. uves options préala-
bivs méritent «cussi d'8tre prises comme 1'intégration cduns une unité
»xistante, les moins-nergus de taxation sur l¢ rhum,,. - ce stade
¢onc aucun colundiicr de misc ¢n ocuvre ne puut &tre  avancé pour le
projet.

12, ANALYSE FINANCIERE ET £CONOM IGUE

Le projct se raménc donc & la meilleure variuante qui est
la variontc 8,

- Analyse financiere;
- Colit totol d'investissement

Désignation Duvises flonnaic Total
1000 FMG locale 1000 FMG
1000 FMG

~ Terrain ¢t préparation
de 1'emplacement (in-

frastructurc) 4 000 A O00
- Génic civil (construc-

tion) 56 250 56 250
- Technologic ¢t équipe-

ment 503 500 254 531 753 031
- Dépenses de premicr

établiiss.rient 10 800 100 459 111 259
- Fonds de¢ reouloment 391 12 219 12 510

Colit intul d'irvestissc-
ment 514 691 427 459 Az 150




i

-Binancement du projet (hypothése)
Sources de financement :
. Fonds propres 417 487 000

. Bmprunts bancaire
local sur 10 ans 524 563 000

TOTAL  : S42 150 000

- Effet du colit du financement et du service de la dette sur les propositions
de projet :

. Durée de 1'~1prunt : 10 ans
. modalité : remboursements différés de ? ars
. Taux annuel de l'emprunt : 15 %

- Got total de production (2 la capacité normale 5&me année)

. Mati2res premiéres 110 963 000
. Matiéres consommables 10 375 000
. Frais généraux 10 000 000
. PFrais du personnel 14 924 000
. (odt d'exploitation 146 282 000
» Prais financiers 49 188 000
. Amortissement 59 921 000

Zolit total de production
e 255 371 000

- Ivauation finorsiére
. Valeur actualisée nette 315 % : - 65 759 000

. Taux interne de wntabilité : 17,43 %
. Période de recouvrement : 6 ans
. Taux simnle de rentabilité
+ ratio du capital invest? 10,9 %
+ ratio de rentabilité des
capitaux propres 12,5 %
. Seuil de rentabilité : 58,58 % soit 146,500 tonnes

- Analyse économique

. Valeur ajoutée du roint de vue de 1'écoromie nationale
(calculée 3 la 4éme année)
+ a‘ec amortissement : 215 583 000 soit 90,16 % de la production
+ sans amortissement : 235 348 000 soit 67,22 % de la production.




20, CONCLUS IONS

Un projet .i'usine dc fabricction d'éther & usage inédicol
n2 peut pas faire l'cbjet d'un projet d'investissements & Madagascar.
Sous réscrve de la capacité du marché qui méritc donc d°
&tre appréciée par une ¢tudi c'appui, un projet d'irvestissciments pour
une unité de 250 tonnes par an cst intéressant., Elle produiira de 1'éther
industriel ¢t de iféther ¢ usuge médical,
La variente qui peut &€trc rccommandée estl 1'intégrction du projet dans
une sucrerie dé’oc existante, & saveir, la SHBCw.,
Cependant, 1l'approvisiornemcnt ena alcoel risque ¢ se faire cu détri-
ment de la production de rhum. Ce qui entruinera un nancue @ gagner
pour les receites fiscalos de 1'kEtot.,

Si 1l¢ copacité iu marché confirme donc 1'opportunité de
lo capacité dc 1'usine do 250 tonnus, pour 3ther industriel ot & usage
médical, alors unc dtude de vTaisubilité pourrait &trz mende. LBt clle
devra en premicr lizu considérer les options & prendre pour los points
qui vienncent d'd:re rclevés.

Le projet qui est une utité do production d'éther, o besoin u'un: étude
d'appui pouir micux connaitre lo marché et apprécier la capacité de

1'usine, dars la merurc oi 1'initiateur du projet peut considdrer les
opticns U prendrec,




e . 2. CONTEXTE ET HISTORIGUE LU PrCJiET




27 - CONTo.XTeE LU PROJET

Le projet porte sur la production d'étaer éthylique a
sartir d'aolcocl de mélasse de..sucrcric, d'unc capacité de 250
tonncs par un. Ellc est anncexéc & une distillerie cxistante qui
gssurc son approvisionnement, C'est un projct de substitution
aux importations. .
11 constitu~ l'cbjet do lu préscnte étude de préfaisabilitd, qui
feit partic des dtudes de pré-investisscment, 2ROJET MaG-82/010
mendas par 1'ONUDI ave: hiodoguscar, suivant 1'sppel d'offros
n°® 66/84/ONJUDI 1l:ncéd on Juillet 1984,

Conformémcnt <u cchier dis chorges cette dtude veillerc
donc & :

- définir los principalos cur.ctéristiques du orojot

- Le murchdé nutionual on tonunt compte de 1'évolution de lc
consommution pour les supt -ns a venir,

. L¢ murehdé régicnal limité o 1'ile de 1o hiunion ot.1'Ilc
Maurice

. Lo cupucitd O productiun pouvant Jtre propusée

. Lo procdad ue fubiicution ot los déquipements nécessulircs

, Los mutadroes premiéres ot 1cs intronts divers

. L. loc lisaticn i 1. dascription de 1'usine

. Les bosoins en maln ¢'ococuvre

. Loes investisscmonts nde ssuircs ¢t lu structure doe finane-
cument.,

- anzilyscr su rontebilitd finuncilire

, comptes ' expleitoation prévisionnols
. compntos do trdsersrin g

. néricds de recouvrement

. toux do rontubilité

, s=uil v runtubilitd,

- Jnulyscr 1o sensibilitl du projot wux diverses vuriuntes
- .n:lyser so ront.biliti Jecenomigue @ trovers le tuux do vii-

1our ijoutée por ~ppoert a 1o production,

C. ruppert tiont compte (oes bricfing tcnus wvee "1'équin
e o 1TONUDI chorgde Ju suivi du projet ot oo leurs aiffiren-
tus obsurvationg,




211 - ORGANISATION DES TRAVAUX

Les travaux ont £t€ menés par 1'équipe de tr:vail présentée dans
notre contrat avec 1'ONUDI.

. Tous les travaux ont commencé par des compil: tions de documents
disponibles tant sur l'apect technique qu'économigue.
Pour les données locales. des enquétes supplémentaires ont &té menées aupres
des importateurs, des distributeurs =t des consommateurs concernant le marché
de 1'&ther 3 usage m3dical et ses perspectives.
Des prises de contact direct aup@s des sucreries ont &t effectudes pour le
probléme de matiére premidre.

Pour les travaux & 1'axtérieur, des contacts auprés du CDI ont
] 8té pris  titre d'orientations. Pour le march? régional (es contacts sur
place ont 5té menés par 1a SOVMFT,

Des prospections ont €t& menées par 1'expert de 1'ECTI pour des

. références sur la consomation d'éther en France. et pour le transfert de la
technologie. A in certiain stade d'avancement de 1'étude, :prés les investiga-
tions sur place, des séances de travail se sont tenues en Europe. L'usine
Gifrer-Barbezat 3 Iyon, d'une capacité de 10 tonnes par jour, a & visitée par
1'expert de 1'ECTI#ons.i.eur Henry BATTAULT et le chef du jrojet 3 la SOMET.
Des rencontres avec les fournisseurs, la SPFICHIM en France, ont permis de dis-
cuter certains roin's.

Lors de 1'évaluation cu projet, l'expert de | '"ECTI a mend sur place
avec la SOMET, les mises au point finales nécessaires.

Les appréciations du projet ont &té alors dé agées.

212 - PEOBLEMES RENCONTRES

Le but de ce paragraphe est tout simplement (e relater quelques
faits rencontrés lors de L'exécution des travaux ,et qui rourraient apporter
une meilleure compréhension de notre approche de 1'étude, sans vouloir les
considérer comme bioquants,

AinsZ, les nrévisions de consomiation ‘Sur sejt ans doivent étre
appréhendées, ma:s les parspectives en matidre d'infrastmeture sanitaire n'ont
pu étre obtenues auprés des services concernés que nous arons contactds. Et
généralement, on doit s'avrBter 5 des extrapolations de statistiques.

Par ailleurs, une cortaine réticence a €té rossentie aupr8s des
utilisateurs potentiels contac”é. pour leurs bssoins théo -iques que 1'on pour-
rait satisfaire en cas {'u mei’leure Aisponibilité ol roduit. Ceci est dd
au fait que 1'éther est .n rroluit pau pratique au stockase, 3 1'usage, avec
les risques de toxicomarie eic..




C'est un produit géndralemert ressenti comme voué & &tre de moins con
moins utilise.

Enfin, lo faiblcsse du marché ¢t le foit qu'il s'agissce deo
production d'éther & partir d¢ 1'alcool de mélausse n'ont pos toujouis
intéressé ceux gui ont été contauctdés. Ce qui n'u pus telloment ouvert
les possibilitds dc choix d-. partonaires.

Pour éluborcr cette dtudc et uboutir uinsi u ce rapport final,
nous avons bénéficié diurne frunche ¢t précieusc colluboration ¢ 1
part dos personnes, orgunismes, institutions et entrepriscs u. nous
avons contactds.

tu'ils trouvent ici; 1'uxpression do nos plus vifs roicircic-
ments.

¢2 = INIT1ATEUk DU PROJET

L'initiateur du projet ost l¢ gouvernement mulugusy., Cortcinos
options qui rclévent méme du gouvernement, corme 1'option sur 1ld o=
duction du rhum ou lu trunsfoimation d¢ l'ulcool puar exempla, coivent
dtre prises,

AU stade actucl des donnécs du prejet, 1'on ne peut donc DGs rochar=

cher dus promoteurs ou des investisseurs privis qui scraient ipntdirose-
’,

sdés,

22 = HISTORIZUE LU PHOJET

Par cc projet, lo gouvernement visc lu substitution wux iupor-

tations d'éther ¢t 1u vuliorisation d'une matiére promiérce locdl.,
1'alcool de mélussc du sucreric.
La préscnte étude u doac. appréhendd les possibilitds pour unc unitd
de production localec d'éther & usage médicol, La rentabilisction us
investissoments ne pourrd Stro ussurde, ¢t une tell.: unite n'cst pus
cnvisageaoble,

Cependunt, la mémc unil & peut produire de 1'éther industri.l <ul cst

un solvant, Sous réserve d'unce confirmation du marcié pour co pitocuit
sur Madugascar, lces 1lces voisines et 1'Afrique de 1l'est, par un. Stude
d'appui ultéricurc, udre usine do @50 tonnes pur an mérite G'ftiie appro-
fondie par unz étuvde de fulsubilité, Il s'agit de la plus putits cGpu-
cité disponible Gupreés dcs fournisseurs,




Tz or=s wme—s 3. CAPSCITE LU WaRCHE ET LE L'USINS
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31 - PRESENTATION DE L'ETULE DU iwaitCHE

Afin d'évaluer lu cupucité de production pouvant &tre instcl-
lée, ou tout du moins le seuil de rentubilité de 1'unité enviscyoc,
1'étude du marché de 1'éther a usage médical seru effectud poui 1o
marché nationcl et le marché régional,

311 - Marchd national

L'éther ¢ usaqge médical est un produit jus¢s'ici iimpoirte par
Madagascar, 11 peut &tre fobriqué localement a partir de l'clcool
¢thylique.

I1 s'ugira donc d'uppréhender le marché d'un produit de substitutions
aux importations compte tenu des besoins déju expriadés ddns l¢ cone
joncture actuelle, et ceux cui pourront &8tre créés sur unc .cillaure
disponibilité cdu produit. Il cst cependunt influenc’ par les poitspecti-
ves en matiére d'infrastructure sanitaire, et par 1l'utilisation co
produits & usngcs similaires.,

312 - iarché régional

Lans le cadre des dchanges régisnuux, les jossibilitis d'oxpor-
tations vers 1'1le de lu wwdunion et 1'31le raurice doivent 8tro avcludes
en type de produits, quentités et colits,

En effet, ces puys impcrtent uctuellement d'Lurope, 3'africguce ct «'cil-
leurs ¢t constitueraient un marché potentiel en cas de compétativité,

32 = DEFINITION DES PHODUITS

321 - L'éther dthylique

L'éther éthylique ou oxyde d'éthyle est ur liguide incolor,
volatile, trés influrmable, & odeur piquante et d'un golt ucide hirli-
lant, C'est un produit toxique.

De formule chimique CAH1OO , 11 est obtenu pur déhydrutation o
1'alcool éthylique ou pufF hydrutation de 1'déthyléne duns cous concitions
données.

Selon le degré de pureté, carcctdrisé par le volume d'eau contunu
encore par le produit, 1'éther dthylique est d'une naniérc gdén irGlu
produit sous trois formes

- 1'éther industriel

- 1'¢éther redistilld ou Sther rectifid du commerce

- 1'dthcr purifidé¢ ou <ther unesthésique

L'dther industriel ost utilisd coamme sclvunt de ditftférents JdCrives
nitrés de la cellulouse, du collcdion et uutres, Il 2st égalaiment
]

utilisé pour extruire 1'ucide ucétigue des sclutions aquausce ilulos
notamment curs 1'indust-ic chimigue de lo cellulose,




2

Tl s'agit d'un trés bon salvant incustriel, mais sor emploi est li-
mité par son extréme in{lammabilité.
I1 est trait@ en incustrie comme rertionné auparavant pour sroduire 1° alcool
ou 1'éthyléne. .

L'éther rectifié du coxrmerce et 1l'éther anesthésique sont des formes
de 1'&ther 3 usage médicel qui seiz tmité au paragrarhe suivant.

el - T e L. oma e

PR SAN - L .
S— Jpiiadg —

L'emplol & usage mecica. ae .'Ither e raréne a4 ues sraitements anti-
septiques. nettovage 42 plaie. nettoyage avant piqure par iijection, ou pour
enlever d=s sparadraps, rour areptiser des instruments.

Pour 1'an=sth2:ic locaie lors de petites interventions chirurgicales comme en
ORL par rxemle, il est aussi emplové par pulvérisation. I1 s'agit de 1'éther
rectifié du ccaerce ou éther redistillé pour les usages an:iseptiques, et
dans 1l'auire cas ¢2 1'éther purifié ou éther anesthésique.

-

323 - Pugsentation Jes produits 3 usagés similaires

Fn matviére ¢'anesth®sie, des pratiques plus performantes sont de plus
en plus utilisées mars parler de oroduits bien spécifiés. M.dis on peut aussi
citer le {Iwctane, 1'étrzne.

Pour las yrodu’ts anris :‘Jthues, 1'z1lcool nature 90° et 1'alcool dénaturé qui
est de 1'alcrol natire m3iang? au bleu de méthyléne. sont les plus courants.
Qertes. de cuaalité un pou myins raf{inée, iis sont q'usage 1 lus pratique, et
ils sor.c Gisponio.es loc: leient nuisque fournies par les di:stilleries de mélas-
se de sucrerie

th produit gul est fdbriquo var oresque cous les laboratoires de pharmacie lo-
caux est 1'cau oxvelrde.

Cna reur rit~ 2% l¢s antiseptiques encors importé:, le mercryl, le
formol.
Comme solvart de i ¥ a2tion, on peut citer 1’acédtone, le tcluéne.




Tableau 321 - Caractéristiques de guelques produits & usages
similaires
Nam des produits Caractéristiques Usage

- wm mm R Sun S R CAE S R S M S Y= G S b S

Eau oxygenée

Frmol

Acétone

s 4= 1m tr G P G b s s vom SuE cwm tem som Pum Gem s

Solution aqueuse de bioxyde
d'hydrogéne, incolore, ino-
dere

Soluté aqueux contenant 35%
de gaz aldéhyde formique, in-
colore, d'odeur piquante

Dimethylcetone

s ¢ vam som tum sum]

PP S GV Vs G Gem P CaP tup D e

antispetigue pour
lavage des plaies
hemostatique dans
les hemprragies

Antiseptique puis-
sant désinfectant
pour stérilisation
en chirurgie

Hypnoanestesique
dissolvant pour
collodion

R (e St ¢uD CUD S SuD SAR Sum SwP VD Bub Gl Sum Pew Sl sum




324 - Normes et ca-octéristiques des produits

Le projet norte sur 1l'éther & usage médic i1l mais si 1o wGi-
chd le demande, la m@wme unité peut produire de 1'é:her industricl,
Les trois formes de 1'céther seront donc présentdes i:i.

3241 - Les éthers industriels

Cecs éthers s:nt ceux qui sont ewplyés comie intrcnts ou
commc solvant dans 1l'industrie. Leurs emplois n'exig:nt dznc pcs des
degrés de pureté pOUSSeq.

Ils ne sont pas tcut n fecit purs, et ils contiennent encore d'Gutics
constituants qui pcuvent 3tre toldrés ou wvec lesque.s on s'cceonode,
lors de leour utilisation. Ce sont en ginéral 1'ulco>l éthyli.uc, 1'ccu
et autres constituants mincurs.

Le titre, lua comnosition et ’"s caructéris :iques dc cas athe
varient selon leurs finclitds et ceux qu'on rencontr: le plus dans lo
commerce.

- 1'éther & #5¢ seauné, de= O,72% ¢ 15°C

- 1'éther o 62° BOuUHE ¢ = 0,735 & 15°C

- 1'éther & 53° Beaumé, d = C,758 G 15°C
3242 - L'étqgg rectifi¢ du commerce

.

Ciest 1l¢ plus important et c'est celui, gqu . en géndral, fait
1'objet d¢ transuction normale.

C'est un produit rectifié, c'est-0-dire qu il o subi diveis
troitements chimiques et physiques et méme biologiqu:s en vue de pait=
faire son isolement acs autres constituunts du mélang: obtenu lois do
la fabrication industrielle,

Ses caractéristiques sont
- titre 65° Beaumé
dersité maximum a 20°C = 0,719
& 15°C = 0,725
1'oint d'¢bullition 33°5 & 35°5 sous pre.,sion de 75w i 3)
le proaduit liqguide
. ronfoerne un neu Jd'eau 39
. coit 8%tre acutre u tournesol
. Goi* &'ro voletil suns résidu
- liguice incelere, a odeur cénétrante et coroctdristi o uc,
G ssveur francin

H
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Cet Sther col inscrit du codex frangais :

- pour la ~rL;-rst1AJ de certeins extraits pharm ceutiques
- pour la préperation de 1'éther 3 usages intern s, anesthésiques,
etc...

Cet éther est dfsign” dans le commerce par diffé: entes aﬂpelatlons :
éther ordinaires, éther hydrique, &ther vinique, éther su furique, éther vi-
triolique, 3tker sulruricus, Ather déruratus.

32k3 - L'Ether anesthésique

I) est cbtenu en faisent subir 3 1'écher rectifii du commerce une
purificetion :

- per doublie levase avec son volume d'ceu et déc: ntation

- rar contact rendant 3% heures avec le 1/1C de :on poids d'un mélan-
ge & prids €2l d2 chlorure de celeium fondu ef de chaux éteinte
celc:nde.

- aprds décentation, distillation ou bain marie «t recueillir les 9/10
constitvant ainsi 1'Zther anestiésique.

Ses carcctiristiques sont : - meint d'€bullition doit se situer entre

2k, 35° et 34° 85C sous la pression de
760 mm Ee

~ densit? entre 0,71 et 0,71L45 3 20°C ;

- densité de vapeur (st 2 565 ﬁlus dense
cue 1'air 3

- soluble dans 10 pa:ties d'eeu et peut
dissoudre 3 % d'ea:

- s‘enflamre trés facilement et produit du
froid par Svaporation.

Ce nroduit doit satisfaire #Z des essaiz codex.
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33 - GUANTITES IIPORTZES

Le marché visé est le marché de Modugascar de 1'%le de la
Réunion et de 1'ile lcurice. L'éther cst encore offrt par les impoir-
tateurs sur ce marché visé, aussi il sera traité le: importations dcns
cctte zonc.

331 - A Mcdogg§cor

3311 - Les importateurs

Les importateurs peuvent &tre classés en irportuteurs reven-
deurs et importateurs utilisatecurs directs.
Les importatecurs revendeurs comportuient les socidtes d'importation
privées comme la SGHAPHA, HOESCHT... mais sur les cix derniereéres
années, seule lc¢ pharmacic cent-ale a ssuré cette fcnction pour 1l'cther,
L'importateur utilisuteur qu'on peut relever actueliement est 1'hopi-
tal militeire d'antananarivo (HOIII).

3312 - Stutustiques d'importation

vens la romenciaturce de Bruxelles, les impcrtations d'dthar
font partic de 1lo rubrique douaniére 29.08 définiec comme suit :

"tther cxydes, ¢ther oxydes alcools, éther oxydes phencls,
éther oxydes alcoo.s phénols, pdroxydes d'alcools et péroxydes d'ctheis
et leurs dérivés halogénds, sulfones. vitres et nitrosés".

Cette rub-ique comporte deux sous~rubriques :

29--08-25 Ether-oxydes - éther -oxydes alcool

29-08-90 Autires éthers oxydes.,
Les importotions d'éther &thylique & Mudagascar s'effectuent par lo
rubrique 29-08-90,
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Tableau 331 - §tat£g;i ues d'importation sclon la r bh&ﬂﬁa
douanieére . @ radagascar (29-08-90)

Année Quantité (kg) Valeur (100 Fir@)
1975 8 044 79 106
1976 6 439 32 455
1977 S 478 7¢ 781
1978 45 Q78 29C 500
1979 3 594 2% 492
1980 26 946 25C 563
1981 2 729 5¢ 874
1982 2 073 4% 385
1983 G 386 17C 856
1984 3 799 ¢ 106 831

source @ ministére du Conicroc

Les importatinns sont trés variables d'une onnée ¢ 1'cutro,
suivant les quotas d'importation Ggui ont ¢té attribuids sclon 1g
conjoncture.

Les contacts aupres des importateurs n'ont permis d'obtoniie
que leurs statistiques d'importutions sur les cizq dernié&rus dnnscs.

facbleau 332 3£9ti§tiq25§”diimegzzgﬁiqnugiitbsz_éthxliuua
fournies par lcs importateurs & madagoscor
(O quantité en litre)

Désignuiigﬁu"“MFHT§§6“4'“""{“»“7951”“"{ CA9ge T T gy 'T§84'i
E { : < J ~ i /7 ; ‘U‘ ; ;- )‘ LJ l ] ;_‘;
or rocrinis 1T A B S St R s S
Ether rectifidg ! ‘ i . ! i : y
: . o { T R
du commerce !9 044:94,5 | 6235 100 |974 16121 956 4 ¢ 5uiiisy
{ ' ! H | i i
- .o ; f ; | .
=ther anesthi- | f ! ; i l ; g
sique P325 5.5 - 01300 !388. 125 0 5 ¢ Lot g
; ! i ; f |
e e, i 1 | i

Totul 9 569 100

— P T e et e e et e e e [P

Un constute toujours cette gronde variation lis inportations
annuelles qui est live U lo conjoncturc.
Pour les dcux zablecix de stutistiques, 1'unnde 1) plus difuvorable
aux importutions cst 1l anrde 198<.
RPour micur situcr le- iwortutions d'dther éthyligue par COLDOTT G
la rubrique coucrire compléte, uvec unc densité noyenne do 1'thor
de 0,714, on pout relever les quantités en kg, su- lu basc s
chiffres fournis pai los importaotaurs., |

6255 1100 | 774 100, 06T RO TIIIL TR
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Tableau 333 - Statistiques d'importation d'éther &thyligue 3 Madagas-
car (quantité en kg)

) Désigration 1980 1981 1682 1983 1985

Ethér éthylique 6 832 4 46k 552 1 486 PRLIE

Les importations d%&her €thylique pour 1981 appar:issent supérieurss 3
celles de la rubrique douanisre entiére. Ze qui fait resscrtir un probléme éo
degré de véracité des statistiques, un probléme d'ordre gfnéral.

2317 - Provenance et fournisseur

Ies importations d’éther & Madagascar proviennent essentiellement de ..
X }France et de la République FEdérale d'Allemagne.

Un principal fournisseur est 1a Société GIFRER-BAIBEZAT 2 Becines B -
Lyon, 1l'usire qui a &t réalisSe par SPEICHIM et qui a fa'‘t 1'objet de nouiz -
té sur place.

332 - A 1'ile Maurice

3321 - Les importateurs

A 1'ile Maurice, les importateurs revendeurs sont des pharmacies p.oivwic
de 1'ordre d'une dizaine dont la Mauritius Pharmacy tient la premiére plece.
Les hopitaux publics et les cliniques privées importent d:rectement.

3222 - Statistigues d'immortations

les statistiques d'imporations 4'éther ont été fournies par o Burean
Central des statistiques.

Tableau 334 - Statistiques d'importations d'éther rour 1'ile Maw-ie

DMésignation 1989 1981 1932 19¢13 1084 (
Fther rectifié du

comrerce (kg) R 252 10 784 45 278 24 577 27 395
Valeur FOB
(100 ™MG) 129 392 5 753 524 914 416 277 532 754
Valeur CAF
(100 FMG) 142 948 g2 95% 626 514 49 901 594 128

(¢) Ils n'importent cue de 1'éther reztifié du commerce (intiseptique). Pou-
1'année 198U, ces chiffres correspondant avx 2/3 des importations totalss.
Les importations somt trés variables d'une année 3 1'iutre.




L*ile Fourice importe pr1nc1pu1ement de 1':;.frique du sSud ot
de la Républiqi~ Fidirgle d* Allemagne muls Gussi de divers pcys come
la Suéde, 1°'Inde.

333 ~ &4 1'ile de la <dunion

3331 - Les impor*cteur-

A 1'ile de lo 2éunion, les importatcurs sont des socicids
d'import qui sont donc rcvcnduurs. un peut citer la PHarmMaAii, o SuZwIP,
la SIPx,

Les hopitoux principuux ¢t s2condaires publics et l¢s clinigues pitivdées
importent peur ieuvrs besoins propres.,

3332 - §§9tistiqugsd’impo#tctioqi

Les statistiocues d'importations d'éther ont été fournics par
la Chambre de Comrmorce d'Industrie de la <dunion.

Tubleau 335 - Stotistigues d'importutions pour 1'fle < 1
ii¢union
Lisignaticn 1930 1981 1982 1983 1484
Cther rcectifid di
cormmarce {i:g) 13 257 12 UB1 2¢ 750 14 910 13 471

Vauleur FOD
(100 Fui3) 154 165 152 699 171 237 246 895 S 137

Ils n'impertent que de 1'éther rectifidé du commerce (unti.upti—
que). Le niveau dos irpo-tutions se situe autour de 13 VO 13t
an, L'annéce 1982 scmblc cxceptionneile.

L'ilc de la ninion impnrte uniquement de la France,

334 - Wécanitulution des quantiiés importées

n des quantités importécs suin 1o
2n lkg)

Césignation 1Ce0U 1CH 1682 198:Z 188,

Ether rectifid

du cemrareo 27 2Ly 27 331 7’5 3066 40 88- 58 367
Ether ancstindsi--ue 375 C 74 8¢ Z0
Total L8 247 A7 03 75 580 40 97_ 58 100




34 - PRODUITS DE SUBSTITUTION D'OrIGINE LUCHLE

341 - Présentation des produits

Les produits de substitution d'origine locale dont on pout
parler ici sont o usage antiseptique : pour les parsements, noettoyrge
avant infection, etc...

Il s*agit essenticllcment de 1'alcool nature & QU° ot 1'alcool dénctu=-
ré, qui est l'alcool nature auquel on a ajoutd du bleu de macthylenc,
11 est donc utilisé¢ G la pluce de 1'éther rectifié du commzrce «ud
est antiseptique. Cc dernie— est cependunt d'une meillaur: puictd
et doit &tre utilisdé en tan* gqu'antiseptique en gyndcologic, «t chi-
rurgie,

Son usage cst pratiqgque o cet ¢ffet dons les grunds hopitaux, hopitiux
principaux ¢t cecondouires, maédico-chirurgicuux.

L'alcool en tant gu'ortiseptique est utilisé d'une nuniérc généraleo
dans les centres médicuux ot les hopitaux. Su conservation =st lus
pratique que cellice de 1'éther. Une présentation gérédrale dus pirocuits
d usagc similaire st dennée dans lu définition des oroduits cu puirc-
grophe 323,

342 - Production focule

L'ulcool nature ct dénuturé est produit pur les sucrairi.s &
partir de lo mélusse de cannc a sucro,
11 s'agit de 1'alcool étinylique qui ¢st lu matiére oremiéry do basc
pour lua fabrication dc 1'dther et sa production est traoité. dans 1lc
chapitre "tuchnique" au paragraphe 42,
tradagascar produit 1 143 hl (HL~P) d'alcool nature :t dénatui: dont
800 hl pour l'export c¢t 343 hl pour l¢ marchd local,
Les usincs qui lcs iovurnissent sont la SNBCE & Nosy Be et 1o SIivad
a smbilobe, ¢t cc, sur commandc,
La suatisfaction ccs commandes d'alcool nature ¢t dératurd per los
unitéds de productinn n'a pas poss$ de problémes pour les productours,
Les difficultés se sont plutdt posd®s au niveou des zlients ui doivant
assurcr 1'cmballege ot le Lransport de leur produit,
La livruison de l'alcool sz fult ¢n vrac, a l'usine de production m8me.,

35 = APPROCHE DE LA DLiANLDE Pain LE BIALs DES  CONSCAMATEURS 1 s s

1D GLSCAR

351 - Prdéscontation des consommuteurs

L'dpproche de lo demande par le biuls des ¢onsommout urs saio
appliquéc pour l¢ cus do Muduguscar, kn effet, les importations dtunt
contingentéces, €llecs no refletent pas lc niveuu du nurchi, c. Ui
n'ust pas lc cas des 1les de lo wéunior ¢t baurice, Ce pardgropiy, por=
terc donc sur tudaguascar uniquement,
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. Les consommateurs d'éther a usage mddical scnt les malados
traités dons les hdpituux, cux services chirurgicaux et obstétrigues.
Lo consonmation domestique n'existe pas a propremert purlor,

. Selon les renseignements fournis pur le Ministére oce lu 3unta, les
statistiques de mulades censds 8tre traités a 1'éther sont les suiven-
tes :

Tableau 351 - Statistiques des moludes truitds a 1'ethor

Année 1979 1980 1981 1982

Malades traités
a 1l'éther 78 708 87 535 78 521 78 976

Source : Ministére de lu 3anté

Selon le tubleau 341, 1'évolution du nombre des maludes ne sult pPes
1'8volution de la population, Elle sc¢ situe autour de 78 OOC, L'annde
1980 semble exceptionnelle.

La répartition des malados par Faritany permettra d'illustrer
oussi celle de la consommation, telle que présentéc dans 1l tabluau

342,
Tubleuu 352 -~ <épartition des mulades treités a 1'athor par
Farituny

; Désignation | 1979 1980 1981 ;_ 1982 |
i | . R LR A N T
i ANTANANARIVO i 23 773 ! 26 453 | 27 523 | 26 489
| TOMhmS INA | 19 325 26 894 | 27 280 | 28 087
b MiaHaJANGA ' 6 399 [ 3 791 5509 i 5 946
© ANTS IikmNaNA | 9588 i 8908 8 494 ! 8 373
i TOLIARY T 11 243 . 12 345 2 284 | 2 416

F IANARANT $0a . 8380 ' 9 114 7 431 7 635 i
* Total , 78 708 . 85 505 | 78 521 ¢ 78 375 !

v s e -

Source = ministerc de 1lu Sants

Les Faritany d'.ntanoncerivo ¢t de Touamusine sont les plus
gros centres do consommation. Scuf pour lc Furitany de Toliciy, ou il
y @ unu baisse notuble decs molades truités en 1987, les chiffras sont
d'unnivecau usser stables d'unc annde & 1l'uutre, pour chaque irégion, Lu
répartition dc la consomraution c¢ntre les Furituny samble sc stiucturcr
d'unc m&mec maniére on 1481 ot 1982, LDu ce fuit, on pourrait considdéror




cos doeux onnebs pour évalucr 1'dvolution qui ne suit pas czlle ¢ la
population de 2,5 par un environ. Ce taux est de C,5%. En 1'coplicuant
au nombrec¢ de malodgq traités a 1'éther, recensds en 1982, on peut cs-
sayer d'établir les prévisions pour les sept prochuines anndus,

Tublcau 353 - Prévisions des molades traités a 1'd$thor on_ 1491

Annéc Nombre de¢ malcdas
1982 78 976
1983 79 371
198.; 79 768
1685 8C 167
1986 8C 568
1987 8C 971
1988 81 376
1989 81 783
1990 8z 192
1991 82 603

Pur aillcurs, on pusut dire que lcs molades sont corics los
consommatiurs finuls mais lc groupe cible pour 1'éther @ us. e m(ulcc1
cst constitué par l.s hdpitaux, cliniques et différents contros nddi-
caux,
vans ce sens, l'infrustructure sanitaire G Ludugascar est prascentoo
dans le tableou ci-oprés. Il ne s'ugit ici que de 1 1nfrastruc;u.-
publique sous tuteclle du hinistére de lu Sunté; mais ellc rcfléts bicn
le groupc cible, étuant donnd lu distribution du produit. il fcut scu-
lement ajoutcer 17 hop1uol Hilitaire de Soavinandriana qui est sous 1
tutclle du tinistére de la Léfense, et localisd & Ar.tananarivo,

Tableau 354 - Statistiqucs sur l'infrastructure sunitaiirc
publique a Madagascar

Désignution T A M L v F Totul
Grands hdpitaux 2 - - - - -
H3pitaux principaux - 1 1 1 1 1 5
Hopitaux médico- )
chirurgicaux 2 3 1 3 3 2 14
Hdpitaux scconduircs
simples 14 e 5 13 56
Centres madicaux <6 e 19 8 19 19 (K9%

Sourcc = Ministé~e¢ de 1l sSanté
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En anncxe 2 sont donnds lcs ddétails sur les catégorivs dc
centres de soins uinsi mentionnédces ot les lieux d'implantution.
Pur ailleurs, on comptec des postes scnitairces qui ne sont pGs CONSOMIIG=
teurs 4'éther actucllement, puisquce tous localisds «n brouss. @

397 postes sunitcircs

- 142 postes d'infirmiers

- 87 postes d'accouchement

1 106 centres de soins ¢t sontd primaires,

Pour cc cui est des consommatcurs, il faut constatur cuo 1o
nombre do malades troitds nt2st pas toujours en rappo~t uvaec cului dus
centres do scins, $i lc Faritany de Toumasina vient cen cinquidme cn
infrastructurc, e¢lle s'auligne cvec .antongncrivo pour le nombre o e
lades., C'sst donc cuw 1'hdpital principal ost plus fréquentd qu'willours.,

352 - Volume de lu demande o 1984

La damunde cn 1928 sora uppréhoauée o purtir de quelouss hye
pothésecs poessimisic of optiniste.
L'hypothes~ lu plus ncssimiste o3t de carsiderer Lc¢ consommation cn
1984 comme 1o doemonae cffoective, L11e corregpond uux importations ine
nuelles cur leus imperiutaurs no pessadent pas de =tocks, soit 5343
litres,

Une autrc approchue gue nous uvons cssayéed’appliquer st do
contacter lus conscmmutiurs dans diverses régions pour conndltre lours
besoins réels, muis lcs chiffres quc rous avons pu cbtenir sont Llutdi
vagues ot disparates. Cependunt, on pout ¢xtrapoler les donndes <insi
recuceillies essenticllement duans le Farituny d'antaeranarivo, ¢ tous
les centres du coir~ préscentés au tablaau 354,

I1 ¢st aus=i important du souligner gque la demunde ricll: cost
limitée par les budgets de¢ fonctionnement des hdpituux.

Tabliou 355 : wartitl moyenns d'éther derandée par an Gt
catégoric de centre de soins en 196 ¢ .cidoa-

gascaur,
et —————
1 ’ : . . ’
uisignatilon Guantite moyenne
(¢n litre)

Croend h3pitol 50U
Hénital crincipu? 6000
AGmatul midice-chirucgical 300

HZpital scconcaire siroiw 15




k!

$i on applique ces quentités moyennes & tous les centres de
soins de Madagee2ar, nrésentés au tableau 354, on peut coisidérer 1'hypo-
thése comme optimiste.
En effet, commec nyus L'avons remarqué au psragraphe 351, les nombres des
malades traités n'étaient pas toujours eén rspport avec l'infrastructure
existante.

Teblegu 356 - Estimation de la demande en 1984 3 Madagascar

1
: Désignestion : Demende annuelle ! Répartition :
(en litre) (%) !
! -+ y !
: Grands hép: taux : 1 600 ; 16,50 :
! Hopiteux principeux ' 3 200 ' 31,02 '
! Hépitau: médico-cliru.gicanx! 4 200 ! 43,43 !
. . . !
: Hopitaux seccndcires simples 870 : 9,05 :
! - - +— 1
! TOTAL ! 9 670 ! 100 !
! ! !

- —ap—

Iu qu ntité ce Y 670 Litres correspond & peu prés & la consommation
en 1980 qui 25t 1o quertite importée pour cette année, soit 9 569 Litres.

Selon 1'hypoth8se pessimiste, la demande en 1984 correspondrait aux
importations de cette annfe, et qui sont de 5 383 Litres. La demande se situe
donc entre 5 383 Litres et 9 670 Litres, soit une moyenne arithmétique de
7 526 Litres.

%u épard sux statistiques des malades consommatears d'éther d'une part;
et des quantités inposiles qui sont consormées annuellement d'autre part, la
plus grande consoumation par malade par an est de 0,10 litres, enregistrée
en 1980. Par epplic.tion de ce taux de consommation la demande moyenne cor-
respondrait au nom - de 75 260 wilades, qui est inferieur au niveau géniral
de 78 000 des staiistiques des relsdes.

Le volume de la demande ect donc plus proche de 9 569 Litres que de 5 383 Li-
tres. On peut appliquer t.a coefficient de probabilité de 0,3 & 1'hypothése
pessimiste et G2 0,7 & 7 'hypothése optimiste. La demende peut ainsi &tre es-
timée A 8 40O Litres 'Sther en 198k dont 8 150 Litres d'éther rectifié du
commerce et 250 itrce d'Ather aresthésique si 1'on applique g teux tiré

du tableau 332.




Tablcau 357 - Structure di lo demunde d'étrer en 19684 G GG -
. guscur par type o'éther.

. Désignation Guantité (:n litre)

Ether rectifié du

commetrce 8 153
Ether wnesthésiaque 255
Totald 3 quJ

353 - Privisions do 1l doncnze en 1991

s 3531 ~ pumande future ern ether unesthisique

L' dthut an.sthdisiouw c¢st da meins £n molns utilisé oevee 1'avo-
lution dcs Llachniques., 11 vst conc voul 0 1'%tre de moins en moins «
Macagascur ccoulement, . 16 limitc, o podt €onsiddr . r que SOn USCy.
sera plutdt rdeundu dans les pos*tcs suniteirzs do b-cuss€éou il n'y o
pas d'utilizution aetusllie d'diher ot guz sant au nambre actucl cde
397 sclon le parugraphe 351 . Los perspechtives on mutierce d'infrastiru-
cturc sonituire he nous »nt pes Ste feurnics, mais Jc toutes los fu-
¢ons dans les meilleurcs acs conditions, ccs postes ne pourront jomdis
doemander plus gue tous 1:s certr.s do so2ins dciuels, £t si dans 1c
mecilleure des hypothes:s cos derniers conscrvuient leur demando dc
250 litrcs, lu demunde future en $thoer onesinésique serait cu mestimun
de 500 litres por un 4 1odeguscur, soit environ 36) kgs. Ce qui ne
méritc pcs ditre considérc.

3532 -~ Lemonde futurc con Céther ructifiéd

) Toutc proportion gurdle pour la demunde pur malude poar on U
pour 1984, soit U,104 1, ¢t on considdéront l'estimation des mclades
troités & 1'4thicr cu tableau 353, soit 82 603, on 1J91, la dciunde
prévisible pour 967 ¢zt dc & S91 litrus,

Par une apornoche, si 1'on considére qu'en Frunce, sclon lcs
investigutions guc¢ nous ¢vars mendes, en 16b4 la covsommation st o
1'ordre de¢ 1 1 por on par majode, on pevt wzsoyer d'apprécier Lo do-
mande & partir de 2a cornsormuticon pur t&te. welon 12s indications  cuc
nous uvons pu obtenir du queclagues gostionnaires d'ndpitoux, coetie cone-
sommation devroit Ztre doubllc normaloment, mois 1'2ther colite .uatrc
fois 1'alccol nature ¢t lour budget de fonctionremsnt ne laur Drriact
pas d'en commaunder suffiswrant,




Dans un: conciddération purement théorigue, lu demands por
malade par an est c¢stimuble a Q0,20 litrz, soit 25% par ropport ¢ 1o
Francce, et la prévision pour 1991 & 16 521 litres.
Oans la meilleurc dcs hypothéses, lu demande future en éther rectifie

a idadagascar est de 12 tonnes.

36 - STRUCTURE UE ILA CONSOUr#nT ION ACTUELLE

361 - Consommution d'éther sur le marché visé cn 1984

Pour Madagascar ¢t 1'3lec de la néunion, la consommation <nnucle
lc correspond aux importatioas unnuclles, Pour 1'ilc maurice, on pout
considérer qgue la conscmmation cn 1984 est la moyenne des importctions
des quatre derniires oenndes, soit 30 432 kgs.

La structur: de lc counsommation peur 1'unnée 1984 c¢st préscntdéc dans
le tableou 361,

Tableau 3861 : Structure de lo consommution i'éther sur 1c
marché visé _en 1984

1 '

Désignutior i twontité ) © . {wwantité i i
i len kg) ; (en litre)
- P Sl ; . N ———
5 |
‘ladagascur f i
. i !
cther rectifiz du i
commarce . 3 804 | 5 :33
i j
Ether anesthdésiqus 3¢ : 50
| U )
! Sous total | 3 843 § 5 383 3,U5
; Ile faurice l ’ i
Ether recuvifid du é i
} comme e P30 432 f 42 622
H ] [
| Ether anesthésique | 0 o)
i - - - ——d R
; Sous totul ;30 432 ] 42 622 62,7
% e - €2 B N A
: Il¢ de la <éunion | ;
i nzen
! Ether rcctifid du | !
' commeree I B 18 657 :
Ether aneschasigue O ; D 3
‘ Sous toka 13 ar ! 18 867 26,41
i . ;
|t e e o ——— it miamen. o - L e T ARV LMCTNA o ee e e e s b L e s cee——— YT 7 }'_.
! Total S av 746 66 672 [ 100
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L'ile ivourice est le plus gros consommatcur duans 1lc groupc
cible, Ellc 1'a d'uilleurs toujours ¢été sur les trois derniércs cnnéos,
La consommation est la plus faible pour iiadugascar,

362 - Consommation & prendre cn compte pour le marché visé

Comptc tenu de la fuiblesse de la consommation d'éther cnosthe-
sique, elle nc mérite pas d'&tre considérdée.
La consommation & prandre en compte pour le¢ marché visé, en vuc d'éve-
luer un marché potenticl pour un projet d'investissiment, porte univuce
ment sur 1'¢ther rectifidé du commerce ou antiseptique.
Cette consommation ost priscntdée dons le tableau 36. pour 1984,

Tablouu 362 : Structurc de la consommaticn d'étheir ircotific

-~ e

du commerce (untiseptique) sur le marchp~kg§:%£;
1964
Désignution Quuntité (en litre)
imadagascur 5 333 7,56
Ile maurice 42 622 63,78
La éunion 18 667 28,50%
Total 66 822 100U

La consommation dctuclle d'éther antiseptiqie tourne autoui
de 66 OO0 litres par cn.

271 - Prévision de la demonde en éther rectifié pour 1991 sur lc
marche visd

L'é¢tude o la demonde par le bioais des cornsommuteurs mono.
pour le cus d¢ iudagescar, o failt ressoricir une demcnde demand.: o
12 tonnes, prévisible pour 1961, en Sther rectifié cu untisenticuc,

A 17512 twaurice, selon les investigations que nous wvoins
mendées sur place, les prévisions dus responsubles pcur lo demdande wans
sept ans affectent unc augmentation de 105 par rappert a lu demcnds
en 1984, Lu demand: future ¢n 1le iaurice scra donc en 1991 cdo 27 200
litres, soit arrcendic & 34 tonnes,
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» 1*1le de la ndunion, les rusponsubles que nous uvons con: tuctas
estiment que le nivcou aetucl de 13 ¢ 14 VLU litres qui s'as: ddja
maintenu sur les dernidres anndes y resterd encore Jdons les uix pro-
chaines anndes. L'éther leur pose un problame de toxicomunie d'cutant
Plus qu'il n'est pas trop pratigue 2 1'uscge.

En tablant sur le chiffre de 1583, lo demande future pour 1'%1¢o
de la “éunion scre de 15 tonncs par ur.

372 - Evaluutich du marché potenticl

La demonas en cthoer ancsthisijue oer insignxriunte.
Zt comme par cilleurs techniquanrt, 1a producticn - 'éther oGnostihiisi-
que n¢c»551tg des inst u‘lu.lons suppldmcntuires pour s. pur1f1Cux10n
par rapport ¢ 1'{ther rectifid du coMmMCrCe, e prodult nc posséd: as
un marché potonticl pouvent 3trc cersiddéré,
Pour 1'éthor ructifid, 1'dvuluution du marchd potcn-icl or €91 o
présentéc dans 1lc +ohléuu sulvant por récupitulatios des dswe.ndes

turcs.
Tableou 377 - pvuiuotion du nmerchd potenticl
Pays wuontitd (en tonnes)

fladagoscar 12
Ile waurice sS4
Ile de la «dunien 15

Totcl 61

Le march? le ~luc probeble =% l: rlus 20cessible nour Ma 2dargsear; .

est au moximum de Te tonnes. i1 ost copunduni trés foible. Le marchc
régional nc pourrd Ztro visd que darns 1u mesurc ou les prix sont
acceptablis pour du produit de mime qualite, ce qui re rfessort DCS Go
1'4valuation finuncierc,

38 - DISTWIDUTION ET_PrIX

381 - £mballage ¢t condiiionncment

L'unite de »ooduction 25t churqde de fubri-uér 3V 3ther wour
livraison c¢n vrue, pour 1. trunsport DOr wuJor ou 2omion=Cciciine vors
des instullations do conditionnum.nt dun, sivers Ctﬁtrts G CONLONNY -
tion. C'ast lu formule iu nius jcenomicue et lu plu, opérotivnnal.,
mais valabl. potir un coricin wvolume A consomrotion




L'embulloege est alors effecctué dons des flts cu de bidons en Geicr,
En Frunce, un fat de 225 litres pouvant contenir 140 kg d'éther vaut
environ 220 FF soit 15 840 FiG, ¢t un bidon d¢ 60 litres aux cnviions
de 150 FF.

Théoriauement ces cmbullages peuvent &tre fournis par la socidic
CAHNAUD G Toumasina, mais des problémes de cupucité et de colt sc
posent, ou par la SGSIM-BI & sntananarivo, qui n'est pas encorc opde
raotionnelle dans ce domuine,

Pour les consommatcurs comme les hdpitaux, .'éther doit %tro
réparti en flacons dc 125 ml, 500 ml, 1 1. 11 s'agi: de flucons uin
verre tecinté G goulot €troit, & bouchon bicn étanch.:,

Une boutcille de G0 ¢l est consignée a 300 FIG uctuaellement, c¢u  cui
est trés cher,

On peut ccnditionner manucllement, dans un local bi:n aéré, surtout
s'il s'augit de petites quantitds comme SO tonnes, soit 200 kg por jour
ou 280 litres. Les unitds de production ont comrienc’ monuellemcnt cn
Europc, cu Brésil...

On peut aussi s’ dquiper d'unc remplisscuse de flacons, muis lo problo-
me & iaduguscur se situe au niveau des flucons, L'unité de conditione
nemcnt de produits phurmaceutiques, lu RATHER~ par ¢<emple posscic uilc
instcliation de conditionnement mais ne peut pus fouctionnsr fFaut: Go
flaccns. L'emballuge ¢t le¢ conditionnement de 1'éth:r doivent 7uirw
partie d'unc dtudc d faire, portont sur 1'embulluge ¢t le conditionnce—
ment dc produits phurmaceutiqgues G iwsdagascar, Elle doit s'effectuer
pour essdyer de cerner et rdésoudre lcs problemes ac:uels en 1o wwitidio,
les installations existantes ne pouvant répondre uug besoins exprindes.
Au stade de lu préfaisabilité, 1'évuluation du proj:t jusqu'uu produit
en vrac permel déia d'apprécier lu rentabilité du p-rojet et l'onpzor=-
tunité de ceriuinces Studes d'appuil nécessaires pour la fuiscbilite,

382 - Transport

L'éther est classé dans les produits danger:ux, inflonmailc
avec risgue dexplosion en cas de mélunge avec 1l'aiir, 11 doit 2tic
transport sous azote, ¢t son trunsport est rigi pur les récglements
internationcux pour marchandises dangcreusces.

I1 peut &trc ti-ansporté par train, par comion ou par bateuu.

Nous donnons c¢n annexe 3 quelques tarifs de trunsport maritiine
pour produits dangcreux, portant sur les parcours ol 1l existc k.s
centres de soirs.,
Pour 1'exportution, le tarif cst de 1'ordre de 100 collars/tonnc, soit
environ 6C FIG por kg peour .ijesservir 1'Ile de¢ lo R.union et 1'ilc
tHiaurice,




ho

Le tarif de transport ferroviaire qu'on peut donner i tit-e indicatif est de
1'ordre de 18 500 FMC HT par tonne par km pour les citernes et 43 500 FMG HT par
" tonne vour las Tts, pour les carburants.

Pour le transport routier, on peut aussi relever 2 titre indicatif le tarif

de 70 MG/litre pour 1'alcool nature.

383 - Circuit de distribution

Corme il a d€j2 €i& mentionné dans 1'offre, le seul orgenisme actuel
qui importe pour la distribution est la pharmacie centrale. Elle approvision-
ne en priorité les hopitaux et centres de soins publics. Selon les disponi-
bilités du prodrit, elle peut fournir les utiliseteurs particuliers. Pour le
projet, ont peut =znvisager outre la pharmacie centrale, la distribution par
les grossistas en médicuments, comme SOMAPHAR, OPHAM, Droguerie Générale...
pour 1'éther & usage m3dical.

Le confitionnement peut d'ailleurs 8tre effectué pa:r les sociétés de dis-
tribution, moyennant 1°'&tude 32j3 menticnnée auparavant.

Pour 1'éther wolvani, or peut passer par les grossistes pour les petites
utilisations curme en labnratoires, mais erffectuer des li-raisons directes aux
utilisateurs industriels.

8L - Flfment ce pri:

Du point d2 vue taxe, on peut relever les éléments :uivants. A Madagascar,
1'éther est frapp? d'une taxe d'impartation de 30 %.

-~

Fn 1le Maurice, les taxes & 1'impomation de 1'éther sont les suivantes :

13,25 % : tave d= permis d'import
-5% : taxe sur transport maritime
6% ! tuse fiscale

Pour 1'ilc de ia Réunion, 1’éther est fourni par la France dont elle est
un département. Des taxes de 5 % pour octroi de mer et 3, % de TVA frappent
le produit.

Du point de vue prix, il faut remarquer au préalabl: qu'ils sont trés
variables.
Sur le march?d netional, 1: prix de 1'éther nu, rendu Antananarivo tourne au-
tour de 800 & 1000 FMG/litre, selon les importatesurs.
Rapnelons ¢.e le prix de i’alcnol nature, utilis? comme artiseptique est Qe
269 FMG/litre hors tave, dfénart usine. Il est vendu dans ies phermacies i
900 FMG/litre. Le prix de gros du Mercryl est de 1 800 ™MC/litre.
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Sur le marché régional, pour 1'ile Meurice, le prix dépend du pays d'ori-
gine. Le rrix ¥O® & i'importetion varie de 570 MG/litre e¢n provenance d'Afrique
du Sud 8 1 700 TII .. zrcvenence /e 1'Inde. Pour 1'ile de 18 Réunion, un prix
FOB qui nous a £t€ communigué est de 18 FF/litre. BEn France, les prix pratiqués.
varient de 12 F* 3 3 T7 rar litre.

Pour la sociftZ GIFRER RARBEZAT, le flacon de 450 ml est tourni & 12 FF, soit
1900 FMG/1litre.

Les pix sout fluctuants szlon 1o cusntité commandée et siivent une dynamique
1iéz 3 la situation des stocks, au moment des tractations.

35 - CAPACISE DG L'USINE

e mrrché potentiel su» le marché visé, i savoir Mecagascar, la Réunion,
Maurice, est do €0 *cn.es @'Ctner & usage mSdical. La plus petite unité dont
nous avons pu s'tsswer la fisponiblité est d'une cepaciti de 1 tonne par jour,
scit 253 tonnes -.2v an.

countrat avec un partenaire franesis, lors du transfert,
pour servir e marché riunionnuis, zetuellement approvisicnné par la France, on
peut table. sur l:3 10 "cunes.

70 - - . ] . 4 -
POLJ = Ll AT C Fl oN peuds €8s tlme& uon couvrira t O ’ du mar Ch‘., SOI['.
r_O woanes.

A Madirasenr, L'utilisstion de 1'alcool nature qui ¢st produit localement
et 3 meillevr prii, ne novrea pas otre remplacée par celle de 1'éther malgré
sa dispcaini.ité, en J: march? pouvant dtre visé se raméncra sux 12 tonnes.

Dans la meiilers des hypothéses, le marché visé de chiffre & 50 tonnes.
Or 1'offre pour une 'nité€ de ceuvte teilie n'existe pas et n'intéresse pas les
fourniszours.

Ie - - ité de prodiction <e 250 tonnes seule :disporible sur le marché,
est douc rctenus 1o~ - projet. Les informations prises sur des capacités su-
p3rieures ont d'ailleurs permis de corstater que les prix des équipements ne

varient pas tellement 1rec la ca»nacit? de production, le coiit du savoir-faire
étart ¥ peu e le méos.




L'étude finonciére demontreru que lu production de 50U tonncs
. qul corrospond au marché de 1'éther a usage médical est netteiment ine
férieure au seuil de rentubilité de ce projet.

I1 convient cependant de noter que la méme unité pcut pro-
duire dc 1'cther industricl, qui est un solvant, t<l que priscatc
dans la définition des produits. ~u niveou de cette étude destindc
a 1'éther & usage médical, nous ne pouvons pus chiifrer excctement
le marchd dc 1'éther industricl. 4 titre d'indications, 1la canccitd
de production dc 1l usine d'extraction a partir de plantes madicincles
de la SOPRAEX ndcessiterait 2 O0C Q00 litrces de solvant de dif#crents
types. £El1l¢ n'est pas oncore opérationnelle et r.en ne permct oo
confirmer i'existence d'un marché potentiel suffiscnt pour 1'dine
solvart,

st
celle des exportations de 1'dther & usage médical et  industiricl virs
lcs autres 1les de 1'OGedéun Indien et vers 1'~frigque de 1'Est.

Une autre étude qui mériterait aussi d'8tr¢ effectude,

ve cos faits. le projet est basé sur une ccpucité do 1'usine ‘
de 250 tonnes,

310 = PROGRAMMZ LT TCCUCTION

Le progromme de production considéreé ici pett &8tre envisagé
dans la mesure ou le marché de 1'éther industriel se confirme nar des
investigutions ultéricures, Un démarrage & 75¢ de 1lc¢ production cst
alors accoptable. Son cxistence créera aussi le marché, et cllc pour=
ra atteindrc sa vitesse dec croisi®re & la troisiéme année




fableau 31¢1 -

Planning de production

Production_en )

Produc*tion en_tonnes

1 A
75 85
187,50 212,50

3 ta 1o
100 10U
250 2030
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41 - CARACTERISTIWES DES ATEk IAUX ET _DES FACTEURS DE PRODUCT ION

411 - Etude sur les mati&res premidres

4111 - Description

41111 - Carcctéristiques

Pour produire 1'éther, 1'on peut partir de deux matidirces
premieéeres différentes :
- 1'éthyléne obtenu par cracking de produits pétrolieis
en vue de sor hydratution
- 1l'alcool éthyligqua obtenu par fermentation de lc ndlug-
se en vue de su dédshydratation

Pour le présent projet, la production d'éther Seru <issSuU-
rée G partir de 1'clcool éthylique titré & 95°, Sa formule chimicjue
est de CZHSOH'

L'alcool commerciulisé est touiours un mélange d'eau et d'ulcool, Le
degré alcoolique définit alors le volume d'alcool éthyliaue dans 100
volumes du mélange,

L'Glcool a 9$5° poszéde les caractéristigues suivantes
- incolore, d'odeur assez porticuliere et cgréable
- trés inflammanle
- soluble en toute pronortion dans 'eau
- inaltérable & 1'air et & lo jumic-e
- point d'ébulition & 760 mm de mercure 76°9C
- densité a 20°7 ; 0,814

41112 -~ Production locolg

L'alcool est prcduit locolement psr les sucreries distile-
leries existantes, traitunt de la cunne & sucre, Il est commerciclisc
selon son degré ulcooliaue sous 7Torme de rhum, d'ulzool nature ot dii=
naturé & ©0°, d'alcool & 95°,

L'alcool & 95° est produit & madagascar par les unitdés
suivantes

- la SIRmivi, la Sirumomy iclagesy dons so distillerie de Numdizia

- la SNBCE, 1u Sucrerie de Wos, Be Cbte Est, duns s2s distillerics
de Nosy 3¢ ct Brickaville

= la SAGRI qui projette de¢ irunsformer lo mélasse jue prcfuira la

SIRANLLA & 'icrondava,

'alcool pur, taéoriquement i

La production romersde 4 1
1 3tre présentée duns le tabledu

100°, mais pratiquement 4 95°, peu
suivant :




Tableau 411 - Production d'alcool

Société sucriere Capacité Capacité de procu-
(en hl d'alcool pur) ction (tonne de su-
cre)
- SNBCE ’
Nosy Be 12 000 14 OO0
Brickaville 8 000 11 000
20 000 25 QQC
- SIRAMA
Ambilobe - 50 020
Namak ia 22 000 -
- SIikaNALA 12 500 20 OO0
Totol 54 500 95 WO

Nota : la production de sucre mentionnéec dans le tableau est la moycn-
ne de¢ production effective durant les trois dernidres campagnes
a 1'cxception de celle de SIRANaLA,

Il s'ogit 10 de la caopacité de production ef ective qui a pu
étre atteinte en moyenne pour les unités déja opéra:ionnelles. En
effet, le matériel est assez viecux en général, et son rendement théo-
rique n'a plus tellcment de sens. Par ailleurs, divers fac' - urs deo
production comme les caractéristiques de la canne par la campagne
(quartité, qualité...) influent sur la production rdéelle,

I1 faut alors noter que la SIRANALA ne produit pus d'alcool,
et pas encore de mélasse. La capucité indiquée est celle que la Socictd
Agricole ct Industriclle de rorondava (SAGRIN) projctte de produif :
a partir de mélusse de la SIL.AALA,
La quantité est basée su- les rcndements moyens théoriques suivants :

- 2,5 ¢ de médlasse par tonne de sucre
- 0,25 Hl Alcool Pur par hectolitre de mélusse (d = ©,90)




4172 - Egsoinﬁ

La production de 1 tonne d'éther necessité 1650 Litres
d'alcool & 95°.

Pour la capacité de production de 250 tonnes , les be-
soins s'Zvaluent donc & 4125 hectolitres par un.

412 - Matiéres consommables

4121 - Intrants divers

Pour la production de l'éther en vrac, Les matidres cone
sommables nécessaires sont 1'acide sulfurique en :ant que catalye~
seur de la réaction de déshydratation o chaud et ia soude caustique
pour la neutralisation.

L'azote est utilisé pour 1'inertage de L'éther au sto-

ckage et eviter ainsi la formation de peroxyde et les risques
d'explosion.

Pour le conditionnement, l¢ cas échéant, des bidons en
aciery des flts en acier, des flucons en verre bruns ou bleu foncés,
sont ndécessaircs,

4122 - Basoins ;
— .
W L'évaluation, des besoins en mati%res coisommubles pour

ude production cde 25G. tonnes d'é+ther est presenté. dans le tableau
suivant

’

47
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Tubleuu 412 - Evaluation des besvins cn mutidros gonscmm.blcs:

»

CHyputhése ~ ¢ Unité totulument indudpon..nte

; P T e
Cdésign..tion 1 B.sc docon=-1Guantitd any Prix Montunt (1 .J00F!G) eranls-!
; ! sommation tnucllc pourlUnituire|—————— n —— T e emi  SCUT i
: 1250Tonnes/ t (FunG) ! Dovise | Loecle | Totul 7. i
' 1 .n . . { i ‘L "
. R . 1 ° i . = H
iwncrgic dléctrique: i i : !
. conscmmuticon : 600Kwh/tonnz1150 OOOKwh i 24Kwh - 3 60C 3 600 ;JIRAMA !
3 . rimes fixces Epu1ss:ncc ; 1 730/KV.L/ . : :
N ' “32 KVA ) - imcis i - - <6uU 200 . |
i~ Teu 4 m3/Hcure ! 24 000 m3 ! 84/m3 i - ! 2 V16 . & JI6 TJIRAMA :
.= Azote ;20 m3/tonnc | ; i i ! : |
: y 4* $ther Y5 000 m3 500/m3 - © @ Bew b 25001 3LM
.~ Acilc sul furique -1 Rg/tonnz : ! f _ ;
; cdtéthor 25.Kgs ,<83/Kg | 122 1 - ; 12 Importa-,
i . : ‘ i ! i ! ttion i
i~ Swulc cuustique 517Kgs/tonnc ! B ; " i CImportu=-
: i~ Sthor © 4 250kgs (216/Kg . 9156 | - ! $15 ‘tion ;
; ; i : { ;
- ~cmbustible i{3,96Fi'G/Kg ! ‘ ! ; i i
cutSthor () - - i - i 99 . 900 | i
St & \ —— ; ,~
: T T AL i - - - ! 1 A 9 320 1C 425 : - }

{w): Chiffrc tiré <c 1. structurc Jde chorges i'unc unitd

simil.ir.

13074




Hyvothése B : Unité intesrfe & une sucrerie existante

~ ‘b’ Sup

Basé de eon- ! Quantité an—‘ Prix

b-“_

Montant (1000 FMG)

—

e O N T

1 !
1 < el s ! .
sommation nuelle pour . Ulgtaire Fournisseur
DEST QIATION 1 - 1250T/en. ! - 1Devise | locale | Total !
; ! + : — : —t —_—
' . : ' [ ! ! ! !
1 ~ Energie électrique ! ! { {
! . Consommation :600Kwh/tonne , 150 000 Rwh | 2U/kwh ! - ' 3600! 3600 !
P primes fixes Puissance : : ! 730/kvA/ ! ! ! voat i
! b 32k9A - , mois 1 - 1 280y 280 | )
, ! ! ) ! (
: - Eau ' lm3/Heure ' 24h 000 m3 ! 84/m3 ) - ! 2016 Yoo 016 JIRAMA f
: ! ! ‘
! - Azote 1 20m3/Tonne 1 ! ! ’ [
i | Q'éther ;, 5000m3 ! so0/m3 1} - 1t 2500 2500 ! soaM ;‘
! ! ] !
y — Soude caustique 1 17 Kgs/tonne ! : ' ! | f
: : d'éther 'y 250 Kgs , 26/kz 1 918 ! . \ 918 3 Importation |
. ! ! !
: - Acide sulfurique ! 1 kxg/tonne ! ! ' ! !
) : d'éther : 250 Kgs , L488/kg , 122 - 122 | Importation {
! X !
] . ; ' !
{ ~ Combustitle : 3,76 ™MG/Kg - | - ! - ! - ! 939 ] 939 |
} (=) ! ! !
! ! ! !
f ! ' ! . 0. ; ! —t
- R t : ! ! (
TOTAL 1A : - - !’101&0 ' 9335110375; {
(#) : chiffre tiré de la structure de charges d'une unité similaire.
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42 - APPROVISICAN:LENF EN MATIERES PrEMIERES

i 421 - Disponibili:é

4211 - Fournisseurs

Les fouirnisseurs potentiels sont donc les unités présentccs
auparavant .,
Un bilan de lu production cc mélusse et d'alcool ainsi que leur desti-
nution permettro d'éveluer les possibilités offertes pur ces unitds.




Tableau 421 - Destinations de la production de mélasse et d'alcool pour 1'annfe 1984

M E I. AS S E ALCOOL PUR
:'Lsine de sucrerie |~
Quantité . . Quantité
on HL Destinations HLAP D E 8 T IUNATTION
~ SNBCE
Nosy Be 36 900 Transformée en alcool | 7 100 b Alcool nature ) 283 H1
Alcool démsturé ) 1T ut
Alcool nentre (95°) )
i 96 Rhum (70°)
. export - 900 H1
« local -5900 Hl
- Brickaville 22 300 Transformée en alcocl | 8 000 Alcool n§ture ) ) trds marginal
Alcool dénaturé )
100 Rhum (T70°)
. export - 1270 Hl
. local -~ 6730 H1
- SIRAMA
(Arbilobe et
: NAMAKTA) 8% 000 . Fabrication de le- Alcool :
1 vure : 42 000 . local : Alcool nature ) 60 1L
| . transformée en alcod]22 000 Alcool dénaturé )
4 t
| + Bxportasion d’alcool . Export: Alcool 3 55° : 800 HI
. Exportation : Alcool neutre:6000 H1
10 000 T (soit : Rhum : 55°
10 500 H1) . local : 15 140 H1
- SIRANAIA 52 500 Transformée en
alcool 12 500 Rhum (projet)
| . Export 5 600 H1
TOTAL 195 T00 - 49 600

IS



Ce tableau présente donc durant la compagne 1984/1985 lc
structure d'utilisation de la mélasse ust de 1l'alccol.

Au niveau de la mélasse, scule la SIraiwa exporte jusgu'a co
jour. Pour les autres unités, les mélasses sont trunsformées dJd'abord,
en alcool pour avoir les autres sous-produits. Mention doit &trc Taito
que pour les besoins de 1'étude, les quantités d'alcool sont toujours
ramenées en hectolitre d'alcool pu (HLAP) bien que les diffdrents pro-
duits finals aiont leurs caractéristiques propres ¢ eux :

-~ Rhum & 70° pour la SNBCE
- Rhum & 55° pour la SIrain
- Alcool & 55° produite par la SIRAid pour 1l'export

En considé~unt que SAGRIM réuliscrc son prcjet d'exportation,
le tableau suivant fera une récapitulation du commerce de 1l'clcool,

Tablcau 422 : Récapitulatif sur lu production a basc d'clcool

(en HLAP)

Produit . arché local S _'Lx;;ort ‘ Total
F Alcool nature . {
et dénaturé , 343 : 8 ? 1153
- *hum 27 770 7 77C g 35 51C
; Alcool neutre : 6 917 f 6 00C ; 12 N7
: Total 35 030 : 14 57C s A9 0U0

' |

4212 - Evaluation des disponibilités en Alcocl pour le pirojot

Les disponibilités en Alcool pour l¢ projct seront déterini-
nées par la disponibilité offerte par chaque unité de distilleric,




Tableau 423 - DISPONIBILITE EN ALCOOL POUR LE PROJET

! Unité de 1 ®roduction ! Destination et quantité utilisée ! Disponibili#? Remarques ’
tistillerie !TOYeTne effec, en HLAP ] (FLAP) 1 !
1 ! tive en HIAP 1 . ' t
' !
1- SNBCE ! ! ‘ !
| Nosy Be ' 10 000 ! Aleool : i | Production nominale de !
i ' ~ v nature 300 { ! la distillerie ; !
|}
) 1. export 1 k00 1 ! )
| ! { - local 8 300 ! i '
! 10 000 ' 0 i |
i ! ! ! 1 !
1 :
I~ BRICKAVILIEI 8 000  'Alcool | !
! ! 'R : ! :
! ! . Export 1 300 ) !
. ! . local 6 700 ! : '
t
! ! 8 000 0 ' 1
- SIRAMA ' 1 ! !
.Anbildbe 0 0 ! !
" ! ! !
! 1 1
Nemakia ! 22 000  Alcool : t : !
: . Local nature et Aénaturé) 60 ! { !
! | Export : Alcool 2 55° 800 ! |
1 ! Alcool nature 6 000 : '
! tRhum @ ! !
' - Local 15 140 ! 1 !
- SIRAMAIA 12 500 Fhum pour 1'ex- 227000 1 0 y .
) portation T 000 l 5 500 . Projet '
1 3
- TOTAL 52 500 : 47 000 ! 5 500

¢ S| MEENS D GuS GMD NN Vap CuP Sup U Gup VD D Smp Gve O

cl



De ce tubleau de dicpeonibilité en ulcool, on peut noter
que seule la SIR2AN'ALA de Morondava o“fre un potentiel disponible
de 5 500 HLAP d'alcool., Mais cette disponibilité ne peut 8tre con-
sidérée que dans le cus de a réalisution du prcjet de distillerie
de la SIRAN'ALA elle méme. Buser 1'étude de la mctiere premiére,
1'0lcool; pour la production d'éther & cette unité serait donc as-
sez hypothétique.

Lo meilleure soltion envisagée est domc de prendre une
partie de lu nmioduction ¢ clccol de la SNBCE a Brickaville et qui est
destinée G ic fubrication ce Rhum pour la consomration locale., Cette
hypothése cst sntée commue bace deliévaluation du projet "ETHER"

422 . Colits d'agpprovisionnemant
FrASL TR S P A

L'implqétatid: de l'usine, dans toute hypcthése, raméne
le projet pris;d ure cistilloarie,
i
De ce tvdit donc, L'al:ool ne serait pas grevé de frais de
transport. Foul le cus = une usine integrée & un¢ unité de distil=-
lerie, l'alcnoi ne va méme pas circuler en déhor: de 1'exploitation,

! : . . .-
Dans togt le differentiel, le grix de ventie sortie usine de
) 1'alcool 95° est de :269 FMG par litre majoré des differentes taxes,

Pour les raicons évojudes ci-dessus, le prix d'ochat de
1'alcool 950 +:1i-% dons 1~ projet est fixé 4 cc¢ prix de vente ex-
usine, hors taxes, qui est 7 269 FMG par litre:
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51 - LOCAL ISATION

511 - Présentation des contraintes techniques d':mplantation

Les donnéas qu'il convient de considérer pcur implanter l‘'usi-
ne d'éther sont lides aux utilités de fonctionnemert & l'environnc=-
ment,

Par ailleurs, la meilleure formule &économicue est de 1l!annoxer
a une distillericec existante.

Les principales contraintes d'implantation sont :

un terruin de 1000 m2;

- une puisscnce dlectrique de 32 kva ;

- la chaudierc qui fonctionnera ainsi G la bagasse dc cunno

- une infrustructurc d'évacuation des produits

- une zone ou les hubitations se situent en dehors dc 15 wetius

aux alentours,

512 - Critéres de choix de la locolisation

‘Les premiers critéres de choix sont d'aborc 1la disponibilit
des utilités, indiquécs dans les principales contraintes d'implantce
tion. A la limite, toute chaudiérc conviendrait.

Ensuite, le probléme d'opprovisionnement en matiéres preinidres
1'alcool, 11 s'cgit de sa disponibilité, son colit, son transport,
1'alcool étant pur ailleurs un produit volotil ; scn stockage en g
volume ne doit pas s'effectuer, et le rythme d'approvisionnemaent coit
&tre assez régulier,

La troisiéme consideration pour choisir la loculisation cst
celle de la commercialisation de 1'éther,

Le produit doit &trec distribué duns lcs hopitaux et centres do
soing médicaux répartis dans toute 1'ile.

513 - Propositions ¢t évaluotions de loculisation

Les propositions du localisation seront fonztion des contrdin-
tes d'implantations énumérdes aupuravant mais surtout des trois cri-
teres fondamcntuux ci-uprés :

. disponibilité¢ des utilitéds,

. approvisionnement on matiére premiére,

. évacuation et distribution du produit fini,

Lc tableau ci-dcssous permet d'évoluer, d'ooprécier lcs diffce-
rentes.loculités envisagées qui sont les lieux d'imolantation do dis—~
tillories de mélosse do sucrerie.,

S A T




Tableau 511 - Tableau d'évaluation des localités

Critére d‘évaJ
luation
Localité

Disponiblité des utilités

Approvisionnement en matiére
premiére

Evacuation et distribution du }
prodnit fini "Rther" |

SIRAMA
( Namakia)

Possibilité de fourniture sur
place de 1'énergie.

Probléme d'acheminement des
autres matiéres consammables
(surtout importées).

Frais d'approche Clevés.

Réduction de la production de
Rhum pour la consormation lo-
cale.

Probléme de communication avec
les grands centres conscmmateurs
(cabotage + route secondatre)

SNBCE:

~ Nossi-be

- Brickaville

Possibilité de fourniture sur
place de lkénergie.

Probléme d'achéminement des
autres matiéres consommables
(surtout importées).

Frais d'approchLe &levés.
Possibilité de fourniture sw
place &énergie.

Faciliter d'acheminement des
matiéres importées débarquées
i Tamatave. (Transporc sur
voie ferrée)

R&duction de la production de

Rhum pour la consommation
locale.

Réduction de la production de

Rhum pour la consommation lo-
cale.

¥

Probldme de communicaticn et
et €loignement des grands cen-
tres consommateurs (cabotage +
Route).

Faciliter @'évoruation du pro-
duit fini par Chemin d: Fer ou
par route (RN 2 réhabilit€e tout
récemment) .

SAGRIM SIRANALA
(MORONDAVA)

Possibilité de fourniture sur
place é&nergie.

Probléme A'acheminement des
autres matiéres consommables
(surtout importées).

Frais d'approche &leves.

Disponibilité en alcool pour
production 4'éther mais pro-
duction en projet.

Pas trés commode pour 1l'évacua-
tion du produit fini.
Communication avec les grands
centres consommateurs se faisant
par transport routier.
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De ce tableau d'évaluation des différentes localités, il
ressort que la zonc dc BRICKAVILLE dispose des meilleurs avantuges,
La proximité du port de Toamasina et la finition de la route nationcle
n°2 faciliteront d'autunt plus la distribution des aJroduits finis,

L'approvisionnement ¢n alcool seru assuré: par 1l'unité ce
distillerie de la SNBCE.

La localité de BRICZKAVILLE est donc le lies d'implantction
choisi pour le projet.

52 - DESCHRIPTION DU BATIMENT D'USINE

La production d'éther s'effectue en tdtiment totaleicent
ouvert gui se ruméne cdonc ¢ un hangur.

La chulne de production se passe en plusieurs étages, l'cli-
mentation en acide sulfurique et ulcool se faisunt uu plus bas cic
1'échelle,

L'éther rectifié est ainsi obtenu & 1'étage le plus élevé, et il
descend veirs leos cuves de stockuge par gravité.

Le stockage do 1'¢ther se fait au moyen de cuves en cicr
duns des silos hétonnds en sous-terrain, Le stockage est assurd cvee
inertage par 1'azote,

Le stockage de 1l'alcool se fuit dans des c¢ives identiqucos
Gux citernes pétreliers. Toute utilisation d'alcool est contrdlic nar
les autorités compéteontes, et l'acecés dans lo hange- de stockage de
1'alcool est toujours verrouilléd,
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53 - PLAN DE MASSE D L'UNITE
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6. ASPECTS TECHIIQUES DU PROWET
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61 - PROCEDF DL iBIlICATION

611 ~ Prészn*ction générule des vuriantes de procédé

Le principe de la réaction chimique de déshydration dc
1'alcool éthylique se définit comme suit :

C.H
25
C2HSOH AH2O . o
+ C2H5
C2H50H
Alcool éthylique eay éther

Leux procédés sont en principe possibles :

- le procédé & 1'acide sulfurique
-~ le procédé a 1'alun

” ’

6111 - le procédé & l'acide sul furique

C'est le¢ procédé le plus ancien cur il o é:é décrit et cénome
mé Procédé Boulloy (1809) dés le 19&nc Siécle, c'est également le pro-
cédé le plus connu et encore trés pratiqué. Il traite 1'alcool inGus=
triel 95° avec l'acide sulfurique concentré du comm:rce & 66° Beaumé,

N

a 140°C de tempéruture,
L'actinn ¢c¢ . ucide se fait

- pdr son aviditéd d'eau

-~ par des réactions intermédiuires aboutissant & la regindra=-
tien de l'acide et formation d'éther didthylique, schénctisde
par des réactions suivantes

L«
CZHSOH + stOI_n.pCZH5 »-::O4 + HZO
sulfute ucide d'déthyl

02H5HSO4 + CQHSOH——902H5 - O~C2H5+H2504

Les réocticns se raménent, en fin de compte & celle du ddpart
de 1 molécule d'eau, de 2 molécules d'uicool

s 7
2 CHOMOH:  + (C,H) 0




[
™

Le procéd¢ Boullaye a été repris et aménagé aux Usa dans
le procédé Barbeci., [iiz & part les détuils technologiques, ces pro-
cédés se raménent & ajouter dans un mélonge de 3 purties d'acide
sulfurique concenir’ «t 1 purtie d'alcool 95°, chauffé & une tempie
ral e d'envircn 140°C, de 1l'alcool 95° vaporisé en continu de fagon
4 maintenir ia tempéroture aux environs de 127° - 13U°C ; cduns ccs
conditions 1l'alcool s transforme presque completemant en dther et
eau.

Dans l'ancien procdéddé Boullaye, on laisse tomber gouttc «
goutte 1l'alcool 75° cur le mélunge fait & froid de 1000 g d'acide
sulfurique cona:niré ot 600 g d'alcool $5°, porte & 140°C, 1l racetion
s'effectue presgue completement

2C,HgCr - '-"("‘;2”5)20 +  OH,
Industriz}lement, on introduit le mélange acide et alcool
dans un réacteur qu'cn chauife a 140°C., De la vapeur d'alcool ¢5° cst
introduit ¢n courant continu sur le mélange dans le réacteur, en gucn=
tité telle quc “a cempdrature ce la rédction se maintienne cux cnvie
rons 127° -~ 13C¢. Lo vupeurs, produits de lo réaction, sont envovices
dans un tour de icvegs ou les produits ucides entrainds sont neutralisds
par une solution de soude caustique et éliminés ; las vapeurs restantos
passent cdans une color.oe de froctionnement qui sépare 1'éther et ron-
voie 1'alcool dans 1l circuit de fabrication,

6112 -~ e procddé & 1'alun

Le cotalyseur est 1'alun, nom commun du sulfate double <o

potasse et d'aluminium nydraté {en géndéral : el me 111 (SO4ik) &,
12H20)

Tous Vee ¢lu~s fondent duns leur eau & des tempdratures inti-
rieures & 120°C (1'alun ordinuire fond a $2°5)

L'alun fondu dans son euu de cristallisation puis refroidi,
prend l'aspect d'une masse vitrcecuse ou "alun de roche". Dés 100°C,
il se déshydrate lertement. Lo perte est rapide U Z00°C et lo rdésicu
boursouflé ou champigrion d'ulur n'est qu'un mélange des deux sulfctes
anhydr=2s,

Pour h préporution du catalyseur, on part d'alun tres pur,
hydraté qu'on fond curs ur récipient en fer et qu'on déshydrate cn
agitant & la mexin. On arrdte lcrsque la masse devient granuleusc ct
on laisse refiroidir, l.¢s moircraux sont cassés & la taille d'unc nhoix,
puis on les <eshydrota sur un feu tres intense, toutefois, suns chauf=-
fer "G mort" e’ i) doii reate~ finulement encore 15 & 20% d'cau,




Lu réaction Stant exothermique (7 kiloculories/mole) il faut
opérer dans un four tubulaire avec refroidissement par circulation
d'eau bouillante sous pression. Lu réaction d'amorze u 180°C ot peut
monter jusqu'a 220/23C°C. Au-deld de cette tempéruture, la formction
d'oléfines est trop importante.

L'opération consiste 4 envoyer de l'alcool a 95% & un dubit
dosé dans un dévaporateur. Les vapeurs d'alcool ainsi obtenues pdsscnt
ensuite dans un ¢changeur de température alimenté par les purges u
régulateur de tempéroture du four & réuction puis cnvoyés dans un
surchauffeur pour &tre portles 4 180°C avant d'étre introduits cidans
le four & réaction,

Le taux dec conversion qui cost de 80% avec un catalysour Tirais
tombe G 60% ave: i'n cotaryseur usageé.

Les vapeurs issues du four a réaction qui sont & 180/270°
passent dans 1'déchangeur puis sont refroidies. Le condensat obtchu
est composé d'éther, d'eau ct d'aicool non transfo-mé et se siparce
en deux couches. $i on constutc qu'il n'y a pas séparation en dcux
couches, c'est que le taux de conversion est passé en dessous dc OU
et il est temps de renouvelur lc catulyseur. Pratigiement, le foui «
réaction ne subit pus de corrosion.

L*'éther obtenu & la sortic du four contient toujours un Heu
d'acidité qu'il faut ¢liminer par un luvage & la soude diluée,

En lieu et place <'clun, or « utilisé de l'urgile séchec par
chauffage au rouge, a 243-2060°C.

612 - Evaluation et choix du proccdé

Le procédé & 1'alun n'est pas couramment utilisé. Il n'est »
donc pos assez cdisponible pour un transfert de technologie permcticnt
sa maitrise,

On peut préscnter les ¢valuations techniques des deux procidls
comme suit.




Tableau 611 - Evaluation technique des

procddeés

! e
' Odsignation Procédé a l'acide
. sulfurique
; | uraave | ]
. Scse de reaction riombjciwals
i i
 Tempdérature de
lc¢ r¢action 1300°
i
figulatien du 5
récectour -
' .
. L )
. llggliarité de . Conitions :
la conduite v identiques i
l'installation | !
el Pl - N v
* (rdgulation) i ;
i .
i
i
' ;
' i
.cndements : ;
sur l'alcool 94 /95% :
: [
| :
Complexité de ;
. 1'installation ! :
: | i

- P [
yrocede : rRamarques
a 1l'dlun i
.- . . C ee— 1’* —— -
hk.it.l’ »
[}
i
180/230 i Nécessité d'avoir
’ vapeur surchargdéc »ouir intrc-
, diuire 1'ulcool vepcui ¢ e/ zei®
i
]
edu chau- i
de sous H
pression i
~dapter a i AdapitoTior SOnS CTinty
Y'usure du i 1) temodrate o sloetire
cotalysceur | ¢) récinem Fa mecche flos caloenne
’ le taux detoransioric TN Quli ¢
: rand du vicillissoimnont du cutue
lyseur évolve entre o donndes de
B8O u 00
!

75% risque de fabricuci Locucoup plus
d'éthylene donc fcillc renacmcnt
en dther
Hormis le rdactcuir ¢t son riglage

i de température, toutc lc partis
] rectification cst probecblement lc
L m&me

ty
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Compte tenu Zes dquipements qui sont nécessaires, les
investissements doivent &tre du méme ordre pour des capacites iden-
tiques. Cependant, la conduite de la production est moins prutique
vu les remarques faites en matigre de régulation.

Le procddé qui u toujours ¢té choisi de por le mondc cst
celui & 1l'ocide sulfurique. I1 est donc retenu pour le projet.




613 - FLOW SHEET
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62 - EQUIPEMENTS DE PRODUCT ION

La chaine de production montée en étages est principalenicnt

constituée des postus suivants :

Matériel de production

. Cuve de stockage de l1l'alcool

. Cuve tampon pour l'alcool

. Cuve tampor: pour l'acidz sulfurique
. Evaporateur

. Jour de lavage

. Réccteu,

. Colorne de fractionnement

. Tour de rectitication

. Cuve de préncration de lo soude

. Cuve de stockcge de 1'éther

Le stockage est prdivu pour quinze jours de production,

Equipements annoxec

. unité d2 refroidisserment d'eau dont le réfrigérant est dc
1'eau surpressce

. chaufferic avec une chaudiére de 1 t/heure de vapeur &
6 bars

. pompes et moteurs

Le matériel de_sécurité

Le motériel de séeurité et 1= poste central de contrdle ci o

régularisation.

63 - DISPOSITIONS DF SECURITE ET DE PROTECTION DE L'ENVIRONNG ENT

Les principales mesures de mise en gard: suivantes doivent

étre prises

faire étiquettagc pour produit dungereux ;

éviter toute source d'dtincelle quelle qu'en soit l'origine, choc
électricité statique ;

ne pas utiliser de rdcipientse en matiére plustique ou de tuycutc~
ries plasfiques ou rououtchouc pour les opérations de transvasoiicnt
munir le porsonnel de gants, iunnttes ;

utiliser de masjue

récipients ¢n vorre teintd pour éviter Jl'action ce l'ultra violcet
respecter toutes les noimes lors des analyscs ;

stockage de liéther dans un local ventilé, & 1'atri de la lunmierc
générulcement en sous-terrain

veiller & la non absorption u'dther par toximanic,

Pour 1lo protiction #¢ 1'environnement, la zone de 15 m cutour

de l'usine ne coit pas &tre occupée, Les systémes ce condensction, do
solubilisation de destruction, doiv:nt 8tre instcurés pour des Dito-
duits devenus inutiliszables. por exemple dcs emballages souillcs,

~
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e e 1. ORGANISATION DE L'USINE ET FRAIS @GN LUK
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71 /- ORGANISATICH LE L'USINE

Eu égard aux contraintes d'approvisionnement et de fonctionne-
ment de 1'usine, et dans le but de rechercher sa meilleure fiabilit:,
on peut envisager deux formules pour 1'organisation de l'usinec,

La premiére est une uniié indépendonte qui sera ugercée conformdmcnt
aux contraintes de production, 4 partir de moyens tctalement nouvedux.
Elle est désignés par la suite par la variante s,

La deuxiéme constituc un projet d'extension par diversification < 'une
distilleri: déju existante, a sosoir la SNBCE, compte tenu du lizu
d'implantation retenu sous részrve de son accord. 11 faut en effot
noter quiau s:tace de cotte étude de; préfaisabilité, aucune negocictio
n'a été fuitc ovec la SNBCE U cet effet. 4
L'exploitation de certaines utilités existantes comne la chaufferic
par exemple Vavo-icsura le projet, aprés considératicnsdes donniics of-
fectives d'exploitation actuclle, le cas échéant. Cec sera 1lc viiichteoe
du projet.

L'erganisaticit ¢u pursonnel qul est donnée duns le chapitre wiGiiv—
d'oeuvre tiendra compte de ces deux formules.

72 = FxAIS CENERAUX

Les frais généraux sont constitués essent.ellement pcar los
frais d'entretien, d'os urcnces aotamment congre 1'incendie, cui ucls
s'ajoutent les frais uivers de gestion,

En se référant a lo structure des charges de production d'une « it
similaire, suivant indication dec: fournissours, les frais génoiaus
pour unc unité de =50 tonres éguivalent & 40 VYO Fi¢ par tonnc d'eihor
produit,

T %
¢ whaug

n
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PERSONNEL P O U R L A
VaRIANTE A

Unité indéoendante,

LTI SR T T v ——




81/ - Bssuino cn perscnnel ¢t formation

K
— — ——

Le poste de travail le plus importunt est le poste du com-
mande, Elle sc¢ fait & partir d'une cabinc isclde située dans l'usinc
d'ol le ceinirdle, *tant Jdo lu production que dos sys témes de sacuritd
s'effectuc.

L'expérience wn matiére de contrdle de tem: druture, do respuct
des diverses consignes deit d*re acquisc trés con:cicncieusement,
mais elle est c¢ssez facile a maltirisc~ lorsque le 1 esponsablc est bion
conscient d¢ la valeur de co poste,

A la limitc une _eule Hersonne reu’ conduilre l'usine, mals dos
ouvriers pcuvent &ir: offectds irespictivament aux tostes soude, Geidc
sulfurique... ¢’ est co cas qui :s* an-licué A 1'étude,

Urie formuiion dans unc usire ce wroduction cst nécessaire pour
le chef de fahrication qui doit 8tre chiniste. Llle durera pendant =z
mois et sera faltc 6 mois avan: le début i travaur afin que le pore-
sonnel formé puisse narititipd & lu supervisicn des travaux dc montage
de 1l'usine,

SPEICHIM pcurccit, le cus échdur.t odtenir 1 accord de lo firinc
que nous avons visitéo a“in que cetie Taorrotion so: t ussurée duns
leur usinc,

I1 sfagit de l'usine di Gifrer-Barbezat, d'ine capucité do 10
tonnes par jour, qui a été réalisec cvec SPEICHIM 1 y a trois ans,

L'usine fonctionnsra 24 heures sur 24 ¢t néiessite donc 14 ro-
tation dc¢ 3 équiptu - 8 heures.
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82/ - ORGANIGRANME
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83/A - FRAJIS DE PERSONNEL

Tableau 831/a
T Qualifi-
LDESIGNATION cation

; ,“um_..-__”__w_;
D IRECT ION !
- Dirccteur HC !
~ Scerétaire
direction
- Chauffaur b1
S/total i |
SERVICE ALIMI- é
! NISTRATIF
- = Chef do ser-
; vice HC
i ~ Pesponsablc
| comptabilité [OP2ZB
- ilesponsable ; i
' commercial toP2B
| - hagasinier oM B
; - lionoeuvre iie
; = Planton i M
' - Gardicn ;M
i 1
| s/total |
! SERVICE FABRI=- %
i CATION |
i - Chef dc fabris i
\ cation HC E
. = Chef d'dquipe| OP2B
! - Responsuble | l
i de laboratoire OP2B |
. = Conducteur !
g machinc OF1/4
; U S
1 S/total [ i
| TOTAL |

i Chorgcs soc1ulc

s 20” '

! TOTHL GE; '\JLHAL

~
R

c—

-}

z | Montant | Montant
Nbre! Taux g mensuel !onnuel
! i (X 1900 |'MG)
e e} N i
| |
| | ?
1 {300 000 | 300 00O % 3 600
1 191000 | 9100 P osz
2 1 26 000 @ 26 00 i 312
3122417"660_—} 417 000 i{" 5004
| | |
! |
! H
11180 000 180 000 | 2 16C
{
1 | 56 000 56 000 | 87z
1 ! 56 000 56 OO0 § 672
11 37000 i 37 00 . 444
4 1 23 000 92 000 ! 1104
1 ' 21 000 21 000 | 252
2 | 21 006 | 42 000 ! 51
I R S o ‘
1394 000 | 484 000 5 8u8
o
| !
11180 OO 180 000 2 160
1X3 | 56 000 168 000 2 NG
i
1 i 56 000 56 000 67x
2X3 : 33 000 198 00 2 376
I R
11 ]325 ooo {602 00V % 7 et
231 i 503 ai) W'"{”TB’EEB"‘;
3 608
T TR 6aA
Jo -




P E RS ONNEL P OU R L~

VaRIANTE 8

Unité intégrée & une distillerie




B & 2

81/B - BESQINS EN PERSONNEL ET FORMATION

Les besoins en formation scront 1lcs mémes cue pour la
variante A,

Etunt donné que 1'usine sera intégrée dans une unité de Gise
tilleric déja existante, elie bénéficicra d'une partie de son pcirson=—
nel, plus particulieremcnt pour quelques postes du service administirce
tif.

Le personncl administrutif du projet sera oinsi récuit a des ugents
chargés dcs tdches administratives spécifiques au rouveau service,

Le personnel d'encadrement ¢t d'exécution sera  iddentique ¢
ccelui de la variante A,

82/8 - ORGANIGRAIMME

L'organigramme ne sera pas tracé, La production d'éthcer scra
ramené & un servicc ou une scction duns 1'unité ex:stante dans laqucl-
lc elle sera intégréc,




83/B ~ FRAIS DE PERSONNEL.
Tableau 831/8

;DESIGNATION :Quo%lflﬁ Nbro. Taux fiontant ; Montant
; ‘cation ! . mensuel = annuel ;
f ; j b (X 1000 FuG);
;~WW~M~WM@_~wﬁwT~mwaW‘ ! R
IService Produ- : : A :
ction Ether f § :
! : i - i :
i X ‘ - ’
I~ Chef de service: HC | 1 180 000 180 0UO . 2 160
|- Responsable ? : : :
administratif ' OP28 1 56 000 56 000 . 672
- Responsable : : i ‘ i
commercial L OP2B 1 1 56 00U 56 OO 672
- lianoeuvres M2 2 | 23 000 46 00U 552 ,
- Chef de fabri- | ;
! cation - HC .1 0180 000 180 OOV 2 16V
, | ;
I~ Chef d'équipe ~ OPZB . 1X3 | 56 000 168 QWO 2 o6
|- Responsable ; ; f '
' laboratoire poP2B 1 L 56 OO0 56 Q00 672
!- Conduc teur ; j ,
machine O A 2X3 33 000 198 OQU 2 376
(soude = acide) ‘ - ’
i ! .
| TOTAL ..., 16 940 000 11 289 ;
ICharges sociales 207, 188 000 - 2256
TOTAL GENERAL 7 a1z8 000 0 12536 77
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91 - DONNEES ET ACTIVITES

Préalublement & la mise en oeuvre proprement dite
du projet, certaines données doivent &étre précisées, au vu du
stade actuel d'étude de pré-foisabilité,

Si 1'on devait se cantonner a l'éther a usuge médical, aucune
étude ultérieure n'est nécessaire, le projet n'est pas opportun.

11 faut procéder & une étude d'ampui pour évaluer le marché po-
tentiel de 1'éther & usage méaical et surtout industriel qui est
un solvant.

Elle permettra. de cerner les pocsibilités de débouchés pour Ma-
dagascar, les iles voisines et 1‘Afrique de 1'Est. Elle confirme-
ra ou non si le march2 peut absorber une ccpacité de procucticn <o
250 tonn s, ' t approfondirc lcs prob’emes de conditionnement en
vue de cette distribution,

Cependant, avant méme de passer & une étude de faisabilité, 1'op-
tion du gouvernement pour le probléme de revenus “iscaux sur le
rhum en faveur de la trarsformatiion de l'alcool en éther,doit &tre
prise.

Par ailleurs, pour l'organisatinn de l'usine, le projet retenu
étant la variante B, des négociutiors doivent &tr¢. menées avec

les nartenaires concernés pour unc intégration du projet dans une
unité existante.

Et enfin, lo recherche de financement dans les conditions qui res-
sortent de 1'dnalyse finonciére et gui doit &tre 1ienée pour permet-
ytre de s'assurer de la rentabilité du projet,

92 - CALENDRIER DE MISE EN QEUVRE

Au vu des données cctuelles du projet et des acti-~
vités préalables qui doivent étre traitdes tel que mentionné au
paraographe précédent, 1'on ne peut prctiquement pus encore avan-
cer un calendrier de mise en oeuvre,
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- 10, ANALYSE FINANCIERE ET €CUNG i Us

80




81

L'aralyse financiére et Ceonomigue portera sur les deux variantes, ba-
gées sur hies deux furmuies 4 orgnilsation de 1'usine. E11 . pcrte done sur un:

wnité de 250 Louies per ca, travaillaat en 2% hezmes sur 50 jours.

La variante A est une u1ité totalemart indépendante.

La variante B est une unité annexZe 3 une distillerie exi: tante. :
Etant donné que c'est une projet initid par le gouverneme:t, les hypothdses
de financement considérées sonc les suiventes :

- Crédit bancaire d environ 60 % des investiss zents 3
- Durée du crfdit de 10 ans avec Aifféré de 2 ns 3
- Toaws: 3'intérét o 15 7.

Les tzblesux qui vont Ztre nrésertés pour chaque v riante sont prineci-
palement.

= les investissements ~t renotuvellements 3
- les co¥ls 4= nroauction

1'8tat dec recoties nattas

= 12 e2leul des VAN

- la srésorerie =riv, sionnella.
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Unité ce producticn d'édther
indépendonte,

: Unitce totalement

e
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101 A - INVESTISSEMENTS

. 1017 A - Investissements en immobil .sations

10111 A — Fruls de premier étublissemant

Tableau 1011 A - Frais de_premier étublissc-~

ment
: : Ln devise : En monnai l o
! UL S1Gi-TION ! vase p BN monnale ¢ iraL
! !Valeur er ! Valeur en! locale {10
! ! FF 1000 FiG 1 (1000 ch)l FMG)
! l i - R
' ! ! ! .
y - Frais d'stude et de ' ; !
I recherche P 70 Q00 5 040 , 19 960 25 Juu
1
! -~ Frais de constitu- ! f ! '
! tion de société ! : ! 1000 |1 U
! ! § !
i - Frais de formation , 80 000 5 760 , 1 800 ! 7 5C¢
: 1
!' =~ Intéréts intercolai- ! ! ! ;
' ros ! ! I 94 345 |9 55
’ ! ! ' -
! T L T | -
! TOTa~L ] 150000 | 108V0 | 117 105 127 4o

FF = 7Z F.G

10112 s - Terrain et amenagement

- 1000 m2 de terrain & 1 SO0 FwG/me . . . . . . . . 1 300 OO
- aménagement dc¢ 700 m2 & 15 200 FiiG/me . . . . . . 10 300 X0

. w s m e

T8 I A

10113 ~ = Construccions

- B&timents d'exploitution uvec stockuge éther et
ulcool .
. Hangar 375 m2 & 125 QOO FiiG/m2 . . . . . .. . 46 873 wu
Stokage cther 125 me @ 200 000 FHG/m2 .. . 25 O Laks

B N

71 875 Gw

- Infrastructurc
Poste d¢ trunsformution . dlectrigue . . . .. 3 Juu naiv

Travaux de géniz civil pour support du
systéme du refr.idissement d'eau 3 o ko

P A R N

jyhﬁrdnb 8 JUU Sk
o




i

Frét (c””)

(55)

Valeur CaF o

10114 /a

l fatériel de
! production

D TIPSR S

Désignation

i Chaudieére et
Compresseur

34

Matériel de production - Tableau 1014/a

thcl
gineral
s

To:al

[ ot
en de- en mon-| en de- en mon- £.6)
vise naie vise naie

locule

(16 =e (locule
\X)U ivi

. (1 O0OFMG)

"

en de~ |en men-
ice nale
locdule
1 OOOF11G)
Valeur FO3 5 106#
en 1000 FF !

Valeur FOB
en 1000 FiI.G

g

(1 0COF;:3)

Assurance

o

w0

® .

[62] ;
SR & N

{
i

I

Va.ieur CAF

Droit de :
douane (5%) ;
Taxe d'im- i
portation . i 73 785

dédouande

80UV

6 900

196 800

174 520

880
1
: ~

571 320

S SR . i - ——m
!
3 456 29 808 ! 20 gug

P T

Trun port et : : 5
manutention '
(10%, de 1la
valeur CAF
dedouanﬁe)

usine

Colt rendu

Frcls Je mon-
tage (10% de ,
‘o valeur FOA) :

Coiit +otal (1uoo ...G)

I
|
|

.7

,,,,, : | S USRI

| § | Z
§ § ‘ | 70805 | VO GUS
. % % ! | .
; f i | :
,f ! ; f i
1 ; f
! : P -
) , : : 770 G5, i
) D R e e .!~ e e e _ !
{ ! t ; i
: ‘ ) |
‘ ‘ |49 68D 1 it SLG

571 3.0 | 257 212 8.0 T




10115/4 . ifat’riel ioulant
T Camion (BT} . 2 o v & .o ¢ 5 4w v = o « o » « « 25 000° 000

1 Voiture ligére ~ o « = ¢« v 5 4 « « . . .+ < <3 10 000 000

TOTAL 35 000 000

1011574 - Mobiifer et matériel dv bureau
Zpolizer et _Materiel dv bureau

< Buver eb fouteuils, armidires de rangement 1 400 000
« I'achies & ¢uvire, mochines & calculer 850 000
TCTAL 2 250 000
19137/ - Réeapitulation des Investissements
€2 immobilisations _ 1. pleau 1013/a
T T oT T I '
Ei. Cevis: ¢ En monna..e
Désignation |~ 7T T T UTTTTTITTUTL jocate TOTAL
er FY . (10C0 F13 (1000 FM-) (1000 FMes)
TTTTTT
Frais de premier ! |
établissement 150 ™ 19 30C 117 105 127 90 5
Terrain et aména-
gement 12 000 12 000
Constructions 71 B75 71 875
Infrastructure &5 000 8 oOn
Matériel de prcr
duction 7 935 Juu Y1320 257 212 828 532
Matériel roulant 35 000 35 000
Mobilier et ma-—
tériel de tuicau 2 250 2 250
Imprévus (3 %) L 247 A58 v17 452 15 13 ) 32567
TOTAL !ﬂ 327 3 , ©9 584 | 518 545 1118 1.29




s
10121 A -iFénds de roulement initial - Tableau 101k A
Base de 1'évaluation Fonds de roulement initial
DRITANATTON ™mge 7 ; T
D L T D L T
¥itidres premiéres 1 mois - 83 222 83 222 - 6 936 6 936
".!fxtiéres consommabl s

. Inportées 6 mois 701 - 781 391 - 391

. Localcs 3 mois - 7151 | 7 151 - 1 738 1 768
Liviis gluibroux 2 meis - | 7 500 [ 500 - 1 250 1 750 '

[}

Fr.is I Dlisonanl ARSI 21 A4t oL (L | 3 £ne TN {
_ L I |- - | I :
TOTA L : Ter i 119 517 12C 298 9L 13 582 1% 9o

10122 &4 - fmeaentation S Donls de 2oulewent - sbinaw 1015 A . o
- T = ' (er. millier “MG)
\\ Annfe 1 2 - L 315
“Esignation \ D L T D L T D L T A L T
-Fonds de roulement 391] 13 582 13 91| 443 |15 393 p5 336 | 521 |18 109 p8 630 | 521 |18 10911 630
-Augmentation du fonds de ruulement 391113 582 03 973 52 |1 811)1 863 7% | 2 716§2 194 | O 0 0
Production (%) - ¥5 85 100 120
! - s -t e
D : Devises
L : Local a
T : Total v c
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ilier et matériel de

bureau
- Imprévus
issements en immobili- !

sations et renouvellements

tériel roulant

« 25 % du matériel

< 75 % du matériel

.~ Frais de premier &
seuznt

_m,.mm

» Désignation

v

- Matériel de

TOTAL DES INVESTISSEMENTS ET RENOU-!
VELLEMENTS

onds de roulement et a

i

de fonds de rculement

otal Invest:

7 8288 2gve w

Durée
de vie
(an)
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102/a — FINANCEM® T

1021/A - Calendrier de riobilisation des resscurces

— Besoins
o Investissement en immobilisations 1118 1 29 00 PMG
. Fonds de roulement initial 13 9 73 000 MG

TeTaL.o..o.. 11321 02 000 FMG

- Ressources

Tableau 1021/A — Tableau de mobilisation des ressources

Ressources Moatant
(X 100G ™mG)

Fonds propre 5C3 137

Emprunt bancaire local
sur 10 ans 628 965

TCTAL 1 132 102

Par hypothese, les investissenents sont regroupés a 1'annéc O.




1022 A - Calcul des frais

financiers

Tableau 1022 A

ANNEE 0 1

N

l_L 5

Prit 528 965 200 ¥MG - 3 -

Taux 15 3 - -

Durée 10 ans S
i

Différé Z ans - | -
i

- Calendrier de mobilisa -~ |
tion £28G75

Rembours-ment - ~

vapital restant 3 rembour-

ser 623065 | G28454

'393105531&h85 235¢

) 7

TARRG ; T3A20




103 A -- COUT DE PRODUCTION

1031 A - Matidres premiéres

Tableau

1031 A

; AN NDO L i |L 2 i 3415
' - production en % 5 | 85 r 100
! - Besoinc en alcool (en litre)| 309 375 ' 35C 625 b1z 500
- Colit d'=lcnol & 269 T™MG/L 83 222 f gk 318 110 963
! {en millier FMC) ; ;
L - : z ——
1032 A - Matiéres conscmmablazs - lableeu 1032 a (212 wi11ll=r FMG)
{ ANTE 3 { ANYEE 2 FENT® W 3
peTeRaor f_- I, T N L T B D . | 2
- e e ISP S B & SR -
~ Inergie 813ctriaue 3 ; ! ! i
. Cor.sor-wation % AR (el! & 7O —- ' 3 0.0 3 000 - 3 600 | 3 AO0
. Prime 1ive - =80 280 | - 200 280 - 28C P80 !
!- Tau =' - 512 1 <12 - 17k 1 714 - ¢ 010 2 015
| - Azote - 1 875 1 AT5 - 2 125 2125 - 2 500 2 500
- Acide sulfurique g0 - 92 0L - 10k 100 - 102
~ Soude 69 - €89 781 - 781 918 - 018
- Combus%ible - T8Y T84 - 866 86¢€ - 990 990
-— ;
TOTAL 18 ' 7151 7.932 885 8 obs .? 930 1 Ol«‘-?;--,- ___‘9:‘3;&3__@‘]_.10 Log
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1033/A - Frais du personnel

Tableau 1033/A - Frais du perscnnel sur 15 ans

(X 1000 FMG)

]
ANNEE g Frais du personnel
| L (x 1503 PMG)
1 -2 % Z1 644
3 -4 i 22 727
5 -6 i 23 863
! 7--8 \ 25 (56
| 9 - 16 ; 28 309
i
‘ 11 - 12 E 29 T4
1
13 - 14 i 31 105
B 5 s 32 555
1034/4 - Frais généraux
Les frais généraux‘soaf bas 2 40 FMG/Kg d'Eter
Tableau 1034/
 ANEEE | 3 "“E"'é"' Colaaw L mas
Prais généraux T 50C | 8 5¢ ; E 10 00O i 10-500 {(+)
i

(+) : Cempie tenu du reacuvellement du matériel de production
4 le 11 année. une supm>ratation de 5 % seras & envisager.




(™

1035 A - Tableau des amortigsements en francs constants - Tableau 1035 A
i)
i . . Valeur
DESTGNATION |Puree | Teux|Valeur . . s drfeiduel

[ origine 1 2 3 L 5 ¢ a9gp 10 il ails .

(en) | (5) K108 S le fin
‘ 15¢ Année
- Frais de premidres &tablisse-

mort 3 33,33 | 127905 | 42635 L2635] L263S - - - - - 0
-~ T=rrein - - 1500 - - - - - - - - 15C0
- AmSnegement i 10 10500 | 10507 10s0{ 3050 105C 11050 | 195G | 1030 | w050 | 529D
- Zonstructions on 5 T1ETS 35031 3562 RG9R | 3597 T893 - 360 36503 KA 79EC
- TIafrastruciure 10 s K 200 £00 Eont 2o A0 U0 300 820 | b

~ Matériel de producticn o i_ -

. £5 % &u matériei 10, 1C 2UT133 | 207131 20713f 20713 [20721% (2077, 17112 20,3 oy tanos
. 75 % du maiSriel ' e 5 21369 31069; 21072 3106913106 Ri0es 2106y [S1069 L L1060 (155364

= Matdriel roula it ! 5 002 35000 TOCC | TOOOL  TOC | TOND | 7RO | 700§ Ll 10D TC
- Mobilier e’ r-.t@riel de burecu] 192 ' 1n ‘ ALy 225 225 2es 225 225 229 225 ¢25 1125

.- Imprivus 5 K 20 32547 6512 €513)] 65313 6513 | /515 -~ - | J
TOTAL ‘ - ! - 1118329 113598 1135981113598 [706€3 {70565 |Ahken (Akks3 | ShhsC | 283767

. L S S I ——— . ?_ ~ - i -




1036 A - Tableau du cout total de production - Tableau 1036 A (en millier P
DESIGRATION o 1 2 3 u 5 6 7 8 9 10 1n 12 13 1 1’
- Charges variables :
. Matidres premi’res 83 222 | o9k 9| 120 ¥63 [110 962 | 110 963| 110 963 [ 110 963 | 110 963 | 110 963 110 963 | 110 963 |110 963 | 110 963 | 110 963| 110 963
. Matidres conscemables T 932 8 930] 10 k26| 10 u26 10 k26) 10 L26 | 10 k26 10 L26 | 10 426 | 10 L26 10 426 | 10 L2 10 426 10 k26] 10 426
Sous-total _—9-1 154 | 103 2u9] 121 389 | 121 389 | 121 389) 121 389 | 121 389 | 121 389 [ 121 389 (121 389 |121 389 (121 389 | 35 389 | 121 389 121 389
~ Cnarzes fixes : '
. Frais généraux 7 500 8 s00] 10000| 10000 210000{ 10000] 1 000 | 20000] 1007 | 10000 | 10500 ] 10500 | 10 500 10 S00| 10 500
. Frais du personnel 21 6Lb 21 6uu| 22 727 22 727 23 863| 23 863 | 25 056 25 056 ) 28 309 | 28 309 29 T24 | 29 724 31 105 31 105{ 32 555
_ Sons-total 29 144 30 14} 32 727| 32 727 33 863] 33 863 | 35 056 35 056 38 309 | 38 309 Lo 224 | Lo 22k L1 605 b1 605| N3 055
TOTAL COUTS D'EXPLOITATION 120 298 | 133 393] 154 116 15k 116 | 155 32| 155 252 | 156 445 | 156 W51 159 698 |159 €98 | 161 613 |161 613 | 162 99k | 162 99k] 16k Lk
- Frais financiers ol 3451 9b 3ks5) 82 5527 70 759 S8 966) 47 173 | 35 380} 23 587] 11 T9d - - - - - -
- Amortissements 113 598 1 113 598] 113 598} 70 963 70 965] 6L Lso | 6L Lso 6L L50| 64 L50 | 6k LS3 6L 450 | 64 4S50 6L Lso 6k L50) 64 4S50
Sous-total 207 943 ] 207 943} 196 150 ) 181 722 | 129 931] 111 623} 99 830 88 0371 76 2uk | 64 Ls3 6k 450 | 64 Lso 64 450 64 4s0] 64 kS0
TOTAL DES JOUTS DE PRODUCTION 328 2k1 | 3k 336 350 266 | 295 838 | 285 183| 266 875 | 256 275 | 2bh LB2| 235 gh2 {22k 151 | 226 063 | 226 063 | 227 ULk | 227 LAy | 228 894

€6




104/A - ETAT DES RECETTES NETIES

Tableau 1041/4

Période Exécution| Mise en route PLEINE TAPACITE
Année ° 1 2 3 4 5 6 7 [ 9 10 n 12 13 14 15
Programme de production 75 % 85 % 100 % 100% 100% | 100% W00% | 10048 | 100% 100 € 109% | 100 % 100 % 100% | 100%
Vertes 0 262 605 297 619] 350 140 350 140| 350 140| 350 140{ 350 140{ 350 140 350 140 | 350 140 [ 350 140 | 350 140{ 350 140 { 350 140 ) 350 140
Cofita d’exploitation [+} 120 298 1 133 393 | 154 116 [ 154 116{ 155 252| 155 252] 156 445{ 156 445 {159 698 | 119 698 | 161 613 | 161 613 | 162 994 '162 994 | 164 “i
Amortisserents 113 595 | 113 598] 113 598 70 963| 70 965 64 450! 64 450{ 645 450 | 64 450 64 453 64 150 64 450| 64 450 64 450 64 450
Béndfice d'exploitation 28 T09 50 628| B2 426 | 125 061] 123 923 | 130 438] 129 245|129 245 | 125 992 | 125 989 | 124 077 | 124 077 ] 122 696 | 122 696 | 121 246
Inturéts 94 345 94 345 | 82 552 70 759] 58 966 47 173] 35 380 23 587 11 74 - - - - - -
Béuéfice brut - 65 636 |-43 17| - 126 54 302| 64 957 83 265{ 93 865105 655 {114 196 | 1.5 989 | 124 077 | 124 077 | 122 696 | 122 696| 121 246
135 (45%) ¥ 3 026 3376 3 901| 24 436] 29 232 37 469 42 239| 47 546 | 51309 | %6 655| 55835 | 55035 | 55213 | 55 213] 54 sax
Béné®ice net l - 68 662 |- 47 093 | -~ 4 027 29 866) 35 726 45 796| 51 626 56 112] 62 809 67 294 68 242 | 6B 242 67 483 67 483| 66 685
LBéndrico net cumulé ’ - 68 662 |-115 755 [-119 782 | - 89 916 (- 54 190 ( - 8 3941 43 232{ 101 344 | 164 153 | 233 447 301 689 {369 931 | 437 414 i s04 897| 571 882

(+) En cas de perte d'exploitation 1'imp8t cst calculé sur la base dv 1 %
du chiffre d'affaires mojoré de 400 000 PMG forfaitaire.

¥6



106 A - TABLEAU DES VALFURS ACTUELLES NETTES (VAN) CALCUL DU TRY -

Tubleau 1051 A

“DANS LE CAS OU LE PROJET BENEFICIE D'UN FYNANCEMENT EXTERIEUR™ (en millier FNG)
: Valeur
ANNEE :
DESIGNATION ° 1 2 3 b s € 7 8 9 10 11 12 13 w 15 I‘.“ml.
&
PRODUCTION
.ea % - 15 85 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100
. en tonae - 187,5 | 212,5 250 250 250 250 250 250 250 250 250 250 250 250 25¢
. en litre - 262 605| 297 619| 350 2u0| 350 1ko| 350 140} 350 240 | 340 1ko 350 140 350 10 | 350 1ho| 350 140 350 10| 350 2ko| 350 1u0 350 140
A - CASH IN FLOM
1 - produit des ventes - 262 605| 297 619] 350 140| 350 10| 350 b0 | 350 280 | 350 k0 350 140 350 140 [ 350 10| 350 10| 350 1k0] 350 2%0 350 10 | 350 1o
TOTAL-A - 262 6o5] 297 619] 350 140] 350 140 | 350 1o | 350 140 | 350 140| 350 140 350 140 | 250 140| 350 140 | 350 ko[ 350 140| 350 1k0 350 1o | 288 187
B - CASE OUT FLOW
1 -~ Coit total d'investissement
Q=ﬁ\ . fonds propres 503 137 - - - - - - - - - - - - - - - -
N . remplacements/renouvelle-
(1 ments - - - - - - 35 0oL - - - - | 262 ©83 - - - -
=y . remboursezent des empruntd - - 78 620 718 €20| 78 620] 18 620 78 620 78 620 | 718 020 178 625 - - - - - - -
= - intérits - 9% 345| 9u 3u5] 82 552| 70 759 | SB 966 | 47 173 35 380 | 23 587 | 11 794 - - - - - - -
k) 2 - Cott d'exploitation - 120 298| 133 393 154 216 15k 116 [ 155 252 | 155 252 | 155 Uh5 1156 LLS | 159 698 | 159 698 | 161 613 | 1€1 613 ) 162 9ok | 162 9ok | 164 wby
7 3 - Impdts - 3 026 3 3716 390L) 24 436 29 231 37 L69 %2 239 | 47 546 | s1 389 56 695 | S5 835 55 835| 55 213 55 213| 5S4 s61
TOTAL-B 503137 | 217 669{ 309 734 | 319 189 327 931 | 322 069 | 353 s1u 312 684 306 198 | 301 506 | 216 393 | 4Bo 331 | 27 1L | 218 207 | 218 207 219 oos
C - CASH FLOW NET
. Cash flov net 503 137 8 9361- 12 115§ 30 951 22 200] 28 071 | - 3 34 37 456 | L3 ol2 | L8 63h | 233 747 130 191 | 132 692 131 1
. Cash flow met ciumulé 503 137 |-458 201 [-470 316 [-U39 365 [-L1T 156 L3b9 085 |-392 ks9 [-35% 003 |-311 061|-262 127 |-128 €80 |-258 871 [~126 179 | 5 :;E ;3_1, Zg-:? ';é? 289 .;r
D - VAN POUR i - - - - - - - - - - - - . - -

TRI = 6,74 »

VAN & 15 % = - 263 833

VAN 3 10 $ = - 136 306

(o) :

288 187 valeur

résiduelle

G6
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106 A - Tableau de tresorerie previsionneile pour la planification financilre

- 4Yableau 10b1 A

(er millier FMG)

ARNEE
DESIGNALION v 1 2 3 b 5 6 7 8 9 10 1 12 13 14 15
A - Rentrées de trfsorerie
1 - Total des ressources rinan
cidres L 132 102 - - - - - - - - - - - 124 OTT) 122 696 122 696| 121 2u6
2 ~ Ben€rice d'exploitation - 28 709 S0 628| w©2 k26 125 off 123 923] 130 L3B8] 129 2u5{ 129 245 1¢S5 989 125 989 12k 077] 64 LS50 6L usol 6k Lso 64 Ls50
3 - Amortissements 113 598 | 113 598! 113 598 70 963 70 965 64 450 6L Lsof 64 450 | 64 us0 6L L53 64 L50| 188 s27| 187 146 187 1uE| 185 69¢
TOTAL-AR 132202 142 07| 164 226 196 024 | 196 02u| 194 888 1yk 888] 193 €95] 193 695 | 190 439| 190 4L 188 527 - - - -
B - Sorties ae trfsorerie
1 - Investissements et rénou-
vellements b 118 129] 13 973 1 863 2 94 - - 35 000 - - - - 262 883 - - - -
2 - Service de la dette:
a) Intérét - o4 3%5 | ok 34s] w2 552| 7O 759] SB $66] u7 17>, 35 380| 23 567 | 11 794 | - - - - -
) Remvoursement - - 78 620 78 620 78 620] 178 620 78 620 78 620| 78 62r| 78 620 - - - - - .
3 - Impdt - 3 026 3 376 3 901 24 U36| 29 231 37 Leg L2 239| L7 sk6| S1 389 56 695 55 835] 55 835| 55 213 55 213] sS4 S6)
TOTAL-DB) 118 129] 112 384 | 178 204] 167 867 ] 173 815| 166 817| 163 262] 156 239 149 753 | 141 803 | 56 695 318 718] 55 B83s) sy 213| 5 213] sk 561
C - Solde de trésorerie 13 973] 30 963]- 13 978] 28 157 22 209] 28 o1 41 626 37 bsé] L3 oh2 | 48 €36 | 133 {h'ﬂr 130 191] 13z 692 131 933 131 933|131 13>
D - Solde de trésorerie cumulé 13 9731 b% 936 30 958 59 115 | 81 32u] 109 395] 1kl 021 178 u77| 222 419|271 055 | Lok 802 274 611] Loy 303| 53y 236| 67 169]80¢ 304

96



LS.,

107/aA - CRITERES L% EENTABILIGE FINANCIERE 97

1071/A - Période de recouvrement des capitaux - Tableau 1071 /a
(en = 1lier P\

i
Année : Profit Investissements 30lde en fin

| fixes initiaux d'année
0 1 118 129 -1 118 129
1 139 281 - 978 848
2 _60 850 - 817 998
3 162 120 | - 625 875
4 AL l - 454 287
5 165 657 ' ~ 388 630
6 15 419 ; - 131 21t
7 51 436 l - 20 245

Profit : bénéfice net (impits déduits) majoré du cofit fin.ncier et de
1'amortissement.

La période de recouvrement pour récupérer les dépenses initiales d'inves-
tissement grace aux profits retirés du projet est de 1

7 ans

1072/A - Taux de rentabilité simple ~ Tableaa 1072/A

Les ratios de rentabilité simple sort ecalculés sur trois innées représen—
tatives.

~ Année 3 : capacit{ de production i 100 %

~ Année 5 : onuéc normale d'expioitation (régime de croisidre)

~ Année 1C : tous Les préts son’ remboursés

i ' .
Te .. amnée , :
Libellc e } > 16
g S S U SIS
- Ratio lu capital
investi
i Bénéfice Net + frais financier 7 % ; 8.47 % 6,2 %
Investissement Net i :
i
~ Ratio de rentebilité des eupi-
taux propres
Bénéfice not 0% 7.1 % 13,77 %

Carital sociel

S P ‘. LS PU UUUUU SOV SRRSO




1073/A - Etude du seuil de rentabilité

10731/A - Détermination graphique du seuil de rentabilite
a) Tableau de valeur - Tableau 1073/A

Annde
Rubrique\ 1 2 3 4 5 6 7 15

« Frais du personnel 21 644 | 21 644 22 727 22 727 | 23 863 23 863 25 056 32 555
. Pr.ic 24, draux T 50C 8 500 10 000 10 000 10 000 1C CCO 16 000 10 500
« amerticoscrent 113 59u | 113 598 | 113 598 70 963 70 965 64 450 61 450 64 450
. “rais financier G1 345 94 345 | 82 552 70 759 58 966 47 173 35 380 v
Scus-total 237 067 | 238 O87 | 228 877 174 419 | 163 764 T 145 486 | 134 886 107 005{
- Prais variables \
‘i\ . Matiéres prenibres 83 222 94 319 | 110 963 11C 963 | 110 963 110 963 | 110 963 120 Q€2
g . Matidres consommables 7 932] 893C | 10426 | 10426 10 426 | 10 426 | 10 426 | 10 426
’p o }_ T et S SRR PR e R,
= Sous-tatal 51 154 | 103 249 | 121 789 121 389 | 121 38&¢% 121 369 | 121 389 21 589
~ b o - ... e —_ [PV R HVN I SUN N, ——— e T INEEEE SOy S
j Total collt de production 328 241 | 341 336 | 350 266 295 838 | 285 183 266 875 | 256 275 228 864
f
- Production(en tonne) 187,5 212,5 250 250 250 250 250 250
| .
F Vontes (X 1000 FMG) 262 605 | 297 619 | 350 140 350 140 | 350 140 350 140 1] 350 140 350 140

NB : Les frais de personnel ont été inclus dans les frais fixes car les
salaires sont mensuels et ne sont pas basés sur des taux horaires
en fonction de la production.

86




i

]

!

'

!

!

I

|

I

' i
‘ j
} ’ N ch%: noarea
’ foncthrnement
!

!

|

|

)

!

3

!

Seull de fentobilité

- I A Y \
- B i TR OIS S N

[T
(3¢ .)

2

~

l
l
l
f
!
|
|
l
)
I
|
.

179 187,5

Productzgn
(en tonnc)




Prais fixes (%)

Produit des ventes — frais varia les

Calculé en année normale de fonctionnement (5% anné )

163 794
= '11;6%-

Soit F e
35C 140 -~ 121 389

Seuil de rentabilité : 71.6 % ou 2 179 tornes

Aun vu du seuil de ren.abiiité om peut dédulire qu’un production
de 50 tonnes correspondant au marchd de 1'éther a usage mécical est loin
d'8tre rentable, pour une unité de la variante A.




108 A - CRITERES DE RENTABILITE ECONOMIQUE

1081 A - Calcul de la valeur ajoutée indirecte (1 &rc annfe) - Tableau 1081 4
{(en millier FMG)

. Consommation int&rmé- :Montant ; Taux inclus dans C I L fSalaire 1Irpst et! REE in- !Import f
Y oees : *{X 1000 . Tmpats ;inclus  jtaxes in clus des,s I
dirire locale ' ! Salaires!iMPOts &1 RRE ! Import i, 5 A M dES inclus
! 1 FMG) : y ‘taxes ) P ide" CIL  clus des! CiL ydes CIL !
: \ ; . ' CIL !
1 S .s ' ! ! ! ) , 1 i ' 1
Matiéres premiéres ! ! | { ! l '

' . Alcool 95 % ! 83 222 | 0,25554 !' 0,17699 ;0,30747 | 0,25 : 22 099 | 14 729 : 25 589 | 20 805 |

. ! ! !

f Matidres consommables 1| : 3 i i : i : 5 : :

! -. Energie &lectrique ; 2 855 1 0,26464 1 0,13722 1P,1981k !‘ 0,50 | 755 ; 392 566 ; 1 1h2 :

! . Bau 1 1528 } 0,15425 ! 0,47365 iO,lEE‘lO 1 0,25 236 724 : 186 i 382

' . Azote : 2 250 1 0,16863 ! 0,11240 10,19526 ;o_,52371 : 380 : 253 | h3g ; 1178 :

! . Combustible ! 63 ' 0,16863 1 0,112h0 io,19526 10,52371 | 11 | T : 12 33 §

D autres . 1610,31372 | 0,17402 10,31839 10,19386 ! 5 | 3 5 | 3 |

: : ! ! ! :

' Frais génraux ; 7 500 1 0.27116 ! ©,03235 10,5005 1o, 1960k i 203 ! 2k3; 3753 ; 1 470 i

P : 1 S ! !

" TOTAL o, 97 W3 - ) - 1T - ‘;”- ‘!?5520:16351, 30550}25013—!I
- .! - - - . l

.

T2 421 000 FMG
25 013 000 FMG

Valeur cjcutée indirecte
Importation indirecte

(LI}

Tot




1082/4 - Valeur ajoutée hors amortiss

ement -~ Tableau 1082[&
{‘n millier FMG)

.ﬂxnfjﬁ

\\‘ . -
~ — ailftee 1 s 8
Rubrique h ——
Production
. en % 75 120 100
. en tonuc 187,5 250 250
VENTES (X Yt FiG ) ! 262 65 350 140 350 140
INTRANTS CUURNANTS 96 654 131 389 131 389
AMORTISSEMENT i 113 598 70 963 64 450
Sous~tosal 212 252 202 352 195 839
VALEUR AJCUTEE DIRECTE 50 353 147 788 154 301
répartie en :
. salaire 21 644 22 727 25 056
« Impdt ct taxe 3 026 24 436 47 546
« Bénéfice net ~ 68 662 29 B66 58 112
o« frais financier 94 345 70 759 23 587
VALEUR AJCUTEE INDIRENTFE 57 146 76 195 76 195
répartie en :
. Salaire 25 520 34 027 34 027
s Imp8t et taxe 16 251 21 801 21 801
. Bénéfice net (+) 15 275 20 367 20 367
. Fraiy financier - - -
SRR 1
VALEUR ATCUTET & UTE 774D 1CT 499 223 983 23N 496
répartic en f
. Salaire 47 164 56 154 59 083 ~
Lo Tmpbl o taxe 19 377 46 237 69 347
i « Bénéfrice net 53 3¢&7 50 233 78 479
: « Frais finan.’er 94 345 7L 759 23 587
| e e e -—
| VALZUR AJOUTE. - TetutaLa 4 09 63,97 65,8
(en %)
(+1 7ar v,oth.se 5% “%6nsf.cc net -r amor ,issement/
AOTER 3 -




1083/A - Vulggﬁ:gipgsée avoee cmorﬁissggglig ~ Tableau 1083/..

(en millier FuG)

i partir de matierccs premifres tobtialement locu ez,

| \_»\_ ~Annde f . 4 o N
Rubrique - ! ©
ubriqu — : ]
! _
- PRCDUCTION 262 605 350 140 25C¢ 100
S — e
- INTRANTS COURANTS C8 654 31 289 131 26¢
- VALEUR 200U TEE DIRFECT™ i 163 951 218 751 213 731
- - — e
répartie on !
Saluire i 21 544 22 727 25 356
Impdt ¢t “axe : L0024 24 136 VTS0
. Bénéfice ne: j - 58 &62 29 3606 58 11
. Amortissement g 113 598 70 3163 64 255
. Frais ‘fincncier ; 0.4 345 70 759 “3 507
N . —_
~ VALIZUR &JCUREE INDIRECTE | 72 421 96 ;61 6 504
répartie «=n T e —
Salrire: 23 320 34 327 3 T
. Imndt ot taxe TS IH1 21 3N =1 GuUl
. Bénéfice net + Anortis-
sement 30 2450 40 33 D T
Frais financier - - -
- ——t e
= VaLEUR AJOUTEE BRUTE TOTALE 236 372 315 12 315 M2
t
répartic cn : i - -
. Salaire , 17164 56 '54 59 il
Impét ct taxc | 19 377 46 37 69 L7
Bénéfice net + amortis- }
sement ! 75 486 141 62 163 .0
. Frais financier i vid 245 70’59 3 5G7
- VALLCUR AJOQUTEL 3i:UTC TOTALEQ 9C o0 05 L0,
((‘n '/.’I)) !
e vt a2 e e — e U VS S U PO ——
Le toux coc 90 00 ¢ioxplique par Lo¢ fuit que la oroduction s¢ vaitv
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101/ B - INVESTISSEMENTS

105

1011/ B - Investissenents en .mmob:.lisations

10111/ B - Frcis w2 premig~ établissement - Tatleau 1011/ B

1 ) e
; =n devise En monraie
DESIGNAT ION ! { locale TOTAL
f FF | 12,7 FMG} 10C0O FrG (1000 FMG)
_ - e - 1
- Frais d'étude et de |
recherche i 70 00 5 %O 19 960 25 000
H
~ Frais de formation | 80 020 5 76 1 800 7 560
i
- Intéréts intercaioi'e§ - 78 699 78 699
'l e
TOTA L iTSO cxX é “0 Q0 100 459 111 259

10112/ B - Ter,roin 21 améngeme. bt

On considére que
existant et totalement cmorti,

10113/ B -- Constrictions

Le hangar de stociiane d'alcaool
On considére par ailleurs qu'il nc
truire un poste do transformacion,
32 KVA étunt aseez rodeste.

~ B&timent d'~¥»lositation
Hangar 250 m2 & 125 O0Z FMG/m2

stockage éther 127 nd 4 200 000 FMG/m2

O T AL
- Infrastructure
(systéme de ~efroidissemant
d eauv et dive: s broachinants).

101414/ B - Matéiiel (e pr.oduction

Par ropport a 1'!.. puch:se A,

Tes utilités «
réduites rotammenc psu Lle ccockage de 1'alcoo.

.unice s'imnlantera dans un domaine déja

cera trés reduit au bac tamporn.
sera plus necessuire de cons=—
la puissance G installer de

<1 250 000

<5 000 000

.£6 250 000
4 OO0 00O

réaliser seront
et la chaoufferie.




Tableau 1012/B -~ botériel de production

106

'
t

: matériel de production

DESIGNATION .

.en devise en monnaie loccle
1000 FMG

TOTAL

(X 1000 FMG)

Valeur FOB en 100C Fr 5 900
Valeur FOB en 1000 FMG| 424 800 |
Frét (157) en 1000 FMG! 53 720

Assurance (5%) 5 21 240

Valeur CAF :

Droit de douane (5%) E 25 488

Taxe d'importation | 5

(14 < ! 71 367

Valeur CAF Dedouannde |

Transport et manuten- | :

tion 105, i 50 662

Colit rendu usine : !

Frais de montage 1V § |

de la valeur FOB . %2480
!

Colit total 1000 FMG  14£8 520 g 221 237

s e — e oo

424
63

509
25

71
606

60
667

42

709

10'15/ B - Materiel roulant

1 comior. (6 tonnes)
TOT AL

10116/ B - Mobilie; et motériel de bureau

Bureou et fauteuils, armoires
de rangement

liachine & calculer

TOT AL

800
720
240
760
488

367
615

662
277

480

757

20 000 000

. 20 000 OLC

700 000
500 000
. 1 200 000




10117/ B - Récapitulation des irvestissements er immobilisations

Tcbleau 1013/ B

1

B T T S g

. __L_

DESIGNATION B En devise jEN monnaie TOTAL
FF 1000 FMG !locale
[(1000 FMG) (1000 FMG)
- Frais de premier !
établissement 150 000 10 800 ' 100 459 111 259
i
- Construction | 56 250 56 250
}
- Infrastructure ' 4 ooo 4 000
- Matériel de pro- |
duction 6 785 000 488 520 | 221 237 709 757
|
~ Matériel roulan* 20 000 20 0CO
~ Mobilier et ma- | i :
tériel de bureau t 1 200 1 200
- Imprévus 3 < 206 055 | 14 980 | 12 094 27 O74
T OTAL 7 1¢3 (O55 ‘:14 3CX) 415 240 929 540




1012/ B - FONDS Do RGQULEMENT

10121/ 3 - Fonds de roulement initial - Tableay 1014/B -

Base de 1'évaluation

‘Fonds de roulement initial

(en millier FMG)

i

T

vu‘«/

1

5]

pES

O

391

L T
- -t
935 6 935
391
1778 1 778
256 < 256 k
250 1 250

12 219 12 610

B

116 813

Désignation Jurée
) L T
fati®res premiéres 1 meis 83 222 83 222
P basiun Lulisuubius
. importécs mois 781
. locdles mois 7 112 7 112
rrais du personnecl mois 13 536| 13 s5361"
Frcis géndraux . mois 7 500 7
e i Tt SIS S ———
TOTAL - 7811111 370{112 151
10122 - Augmentation du fonds de roulement initial
~—~—__  ~nné -2
e . T T : } R
Césignation—-. T O L
Fonds de roulement 12 6101443 [13 848 291
~sugmentaetion du
fonds de roulement 12 610 52 1 629 1 681
-1.—~.7—»,_-__.1.....—— [RPD——
Production (°) 85

Tablcay 1315/ &

(en millicr FrG)

‘ 4815

17 3341521 16 813 | 17 L3~

-ﬁ_-.,T.A._.__A-“{L_,_,.._.A,..«»v_m_- -y




1013 B - Tableau des investissements et renouvellenent ~ Tableau 1016 R
d
purée Anne o 1 2 3 et 5 6 ! 7810 1n 12 n;[ Valeur re-
vie N | saduelle
(en) | DEsignation L L T b u T b L T D L T L T ] L T Fin 15
3 Frals de premier &tablissement] 10 80d 10459 111259 - - - - - - - - - - - - - - - - _ -
10 | Construction (Hangar) - |s6es0f sé2s0| - - - - - - - - - - - - - . se250( s6250 | - 28 125
10 [ infrastructure - Looo| ool - - - - - - - - - - - - - - Looo| w000 | -~ 2 000
Matériel de production 28520 221237 109757 | - - - - - - - - - - - - - 22130 ] 55309 [177039 | - 8 724
10 25 2 du =atériel - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -
%o 15 % du matériel - - = - - - - - - - - - - - - - - - - - 133 079
s Matériel roulant - 20000 | 20000 - - - - - - - - - - 20000 | 20000 - - 20000 | 20000 - -
10 Mobilier et matériel de bureay - 1200 1200 - - - - - - - - - - - - - - 1200 1200 600
5 | Izprévus 14980 220031 27074 | - - - - - - - - - - - - - - - -
Total investissemenc en irmobilisa-
tion et renouvellement p14300 JL152k0 [9295k0| - - - - - - - - - - - - _ - ;';1:1“:‘ a;
- - - Q tion
Fords de rouvlerect et augzentation . 16 8113
de fonds ce roulement - - - 391 { 12219] 12610 s2| 1629 | 1681 78 2N [ 222 - - - _ . -
wotal des inves.issements el renou- -
verlezent 514300 [415240 |9295%0 ki)Y 12219 1261C s2| 1629 1681 T8 2Lul 2522 - 20000 { 20000 - 122130 |136759 258849 Total val
Total valeuw:
- residuelle
- 269 355

D = Deviges
L = Local

T = “otal

601




102/ -B - EINANCEMENT

1021/ B -~ Calendrier de mobilisation des resources

-~ Besoins
Investissement en immobilisation €29 540 000

Fonds de roulement initial 12 610 000

TOTAL ... .. 642 150 000

- Ressources

Tableau 1021/ B - Tableau de mobilisation ces ressources

Ressources Montent
(1000 FMG)
Fonds propres 417 487
Emprunt bancaire local sur 10 ans 524 663
TOTAL, %32 130

Par hypothése les investissements sont regroupés a l'année zéro.




1022 B ~ Calcul des frais financiers

- Tableau 1022 B

(en millier PMG)

R ST~

N Alviving i ! i | i ! ! 1 8

! DESIGNATION y 0 2 i 2 : S ! f

! N \ ] ! ! ! ! ! ' !

, - Erét de 524 663 000 e - 1 - -, T 1 - v .
} - Taux 15 % : - ! - : - i - ; - : - T f - ! - .
!, - Tur€e 10 ans ! - : - 1 - ! - t - - r - 1 - : - ! -
! - Tifferé de 2 ans S T S S SN B S B
! _ Calendrier de nobilisa- | ! ! ! ! ! ! : : !

; tion psekees, - 1 - ot - 1 - 1 - 1 - 1o Pt ;

; - Femboursement » - 1 - | 65582 65582 65582 65582 655621 65582 | 65582 1 65
§ - Capital restant & remboury : ! ! | ! ! : ! '

! ser 1 524 663, 524 663 ! 459 0811 393 k99 I 327 9171 262 335 1196 753 | 131 176 | 65 589 :

! 1 X ! ! ! ! ! )

1 - Intérét 1 786990 78 699 1 T8 6991 68 862 1 59 0251 kg 188 | 39 350 ! 29513 1 19 676 | 9 838
i i L ! ! i ' l 1 |

-v'<;\\
)
<

1Tt



103 B - COUTS DE PRODUCTION
1031 B - Matidres premiéres - Tableau 1031 B |

f A X N T E : 1 3 2 f 3315 ! |
! 1 ) ' !
! - Production en % 1 5 1 85 ! 100 |
1 ! 1 A !
: : : | :
! - Besoins en alcool (en litre) ! 306375 1 350625 ’ 1 2500 :
1 { !} - |
| - Colit d'slcool 3 269 M/Litre | 83022 | 94318 1 110553 |
) H (en millier FMG) ] ! ; !

Les colts de matifres premiéres scnt ern monnaie locale.

- 18 D1 - E) )|
1032 B Mfatleres consommablies Tableau 1031 B (en millicr FMG
i
\ ANNEE 1 ’ AKNEE 2 PoamnwE 3215 !
DESIGNATION ! ' - : ‘ — : ,
» D ' 1. ' T , Dp ' L T , Do ‘1 b
1 1 : ! 1 e ! ! !
! ! !
| - rrergie €lectrique : , ! ! ! ! ! ! 1
! .
. Consommation - I 2700 ! 2 700 - ! 3060 ' 3060 - ! 3600! 3600,
. Prime fixe : - ! 280 ! 280 - ! 260 ! 260 - ! 280 1 280
! ! !
- Ecu \ - ! 1512t 1512 l - U AR A R - P 201! 2016,
1
!—A?ote , - Pyisrstoa8rs, - !' 2125! 2125 ° - P 2500 ! 2500,
. . !
~ Acide sulfurique \ 7 92 , 1ok ! - ! 10k ez 1V - 122 ,
- Stude \ 689 ¢ - ! 689 , 81 ! R G P - ! 918
: :
~ Combustibles - b ooms b5 - B2 1 g2, - | 939 ’ 939
TOTAL . 781 | (BE 7893 ! 885 ! 8001 H886 ! 1050 ! 9335 10 375
5 e : ! 1 ! 1 t
[
(=)
n




Pt smp st s - s-e ss

1033 B - Frais du personnel - Tableau 1033 B

20 00 tus t=0 et tw s-g

ji ] T [ 1 1 1 1
ANNEE C 1-2,3-4.5-6,7=-8,9-10,11-12,313-14, 15
' x 1 ! ! ! ! !
! ! ! ! ! ! ! !
!
Frais du personnel '13536 ‘1u 213 ‘1 92w Y15 671 lisuss T 17278 P asawz ! oag ous
(1000 FMG) ! ! : : ! : ! z
! ' ! ! : : ! z
1034 B - Frais eénéraux - Tableau 1034 R
Lles frais généraux sont basés d 40 T™ME/Ke d'4ther
(en millier FMG)
1 ' ! ! N
ANNEE z 1 ; 3 . 3310 ; 11 3 15
= ] ! ! T
; ! ! !
Frais généraux annuels ; 7 500 ! 8 500 ! 10 200 ! 10 500 ()
! ? 1 1
; ' ! !

(#) : Compte tenu du renouvellement du matériel de production 3 1la 118 anfe

une augmentation de 5 % sera 3 envisaser.

ea=t 4 v sy s= o=@ ‘—a

2 =6 st =em o @ -2 Sag
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1035 B ~ Tableau des amortissements en francs constants

Tableau 1035 B

{en miliier TNG)

DESIGRNATION

k

Durée
(an)

: Taux

(%)

Valeur
d'origi+
ne

1000 ™G

'i

S §

11

t
!
t
b
|

. Valeur

x ls‘re51due.x.]e

fin lSé '
. ’ :
i Annee

.- trais de premier &tablis-

sement
- venc*ruetion (Hangar)
-+ Infrastructure
iy Matériel de production :

€ .25 % au matériel

-

- .75 % 3 matériel
[

- vatériel roulant

‘- Mobilier et metériel de
bureau

- Imprévus

1

111 259
56 220
4 ooo

088 *
625

koe

7 439 !

43
615

+ 000!
|

i
v

120‘

5 hlh! s

]
i

5 625
Lon

i
17 783117
26 615!25
i

b 000| U

|
120

s 4hi 5

5 £250 ©

woo |
7h3§17
61526

000| &

|

120
418

‘
1

"

LOO |
s

|
43 a7 75217 T

615 |26 515126
i

I
000 | & 000! 4
' |
! i
120 120

D133 093 !

e e e - ———— e —

0031 97

59 917159

921 ‘

503 {54 512

l Al
_ 503; 252 542
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1036 B - Tableau du coiit total de production -~

Tableau 1C36 B

(en millier FMG)

ANNEE 1 2 3 L 5 3 7 8 9 10 1 12 13 1 15
DESISRATION
- Charges variables : .
. matidres premigres B3 222 ok 18] 110 963 | 110 963] 110 963 110 963 | 110 963 110 963 | 110 963| 110 963 | 110 963 | 110 963 | 110 963 | 110 963 | 110 963
. patidres consommables T 863 8 886] 10 375 10 375 10 375] 10 375 10 375] 10 375 10 375| 10 375| 10 375 10 375] 10 375 10 375] 10 3715
Sous~total 91 115 | 103 204] 121 338} 121 338] 121 338 121 338 | 121 338} 121 338 | 121 338] 121 338 | 121 338 | 121 338 | 121 338 | 121 339 | 121 338
- Charges fixes :
. trais gén€raux T 500 8 s00| 10 000 10 000 10 000| 10 000 10 000} 10 000| 10 000{ 10 00O| 10 500 10 500 | 10 500 10 500 | 10 500
. frais du personnel 13 536 13 536] 14 213 1L 924| 1b 92k | 1k 924 15 6T1| 15 67 16 455] 16 455 17 278 17 278 | 18 1k2 18 1k2{ 19 o9
Sous-total 21 036 22 036] 24 213 2k 213] 24 92u| 24 92u 25 671 25 6T 26 Lss| 26 455 | 21 718 27 778 { 28 642 28 642 29 sig
TOTAL COUTS D'EXPLOTTATION! 112 151 | 125 2uo| 145 s51f 1us5 s551] 146 262 | 146 262 | 147 009 147 009 | 147 7931 147 793 ] 149 116 | 1k9 116 | 1ko 980 | 149 980 | 150 887
~ Frais financiers 18 699 78 699] 68 862 59 0251 49 188| 39 350 ] 29 513| 19 676 9 838 - - - - -
- Amortissements 97 033 9T 033] 9T oOU 59 917} 59 921 Sk 503 sk 503| 5S4 503 sk 503] SbL s12| s4 503 54 503 sk 503 5% 503 ] Sk 503
Sous-total 175 102 { 175 702} 165 866| 118 9k2{ 109 109{ 93 853 { 84 016) 7L 179l €4 3u1| Sk 512 SL 503 | 5k 503| i 503 { sk 503l su so3
TOTAL DES COUTS DE PRODUC-
TION 287 853 | 300 9b2| 311 L17| 264 493] 255 371| 240 115 | 231 025} 221 188 | 212 134] 202 305| 203 619 | 203 €19 | 20k L83 | 204 LB3 | 205 390

SII
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104 B -~ Etat des recettes nettes

-  Tableau 1OLl B

PERIODE [Exécution Mige en route P L E 1 N c A P c I T B

ANNEE 0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 1 12 13 14 15
Programme de production - 15 % 85 % 100 3 100 & | 100 % 100 % 100 % 100 ¥ | 100 3 100 % 100 % 100 % 100 1005 100 %
~ Ventes - 262 605 | 297 619 350 140 | 350 1LO| 350 1L0 | 350 14O |350 140 | 350 140 | 350 140 | 350 140 | 350 140 350 1k0 | 350 240 350 140 | 350 1k0
- Coits d'exploitation - 12 151 | 125 2ko | 145 551 | 145 S51) 1ke 262 | 146 262 [147 009 | 14T 009 | LT 793 [ 147 793 | 149 116 | 2k9 116 | 1b9 980 | 149 980 150 887
- Amortissements - 97003 | 97T 003| 9T 0Ok | 59 917 59 921 | S 503 | Su 505 | Sk 503 | Sk 503 sk 512 | 5L 503 skso3 | sk oso3| su 503 sk 503
- Bénéfice A'Exploitation - 53 151 | 75 376|107 585 | 1Lh 672| 143 957 | 149 375 |148 628 | 118 628 | 1h7 BLL | 147 B35 | 146 521|146 s21 | 145 657 |abs 657 | i 750
- Intéréts - 78 699 | 78 699| 6B 862 | 959 025f 49 188 | 39 350 | 29 513 | 19 676 9 838 - - - - _ _
- Bén&fice brut - -2 28 |- 3323] ¥ 723 | 85 64T| ok 769 [110 025 1119 115 | 128 952 | 138 006 | 147 835 | 146 521|146 521 | 1k45 657 145 657 | 144 750
- mmpst (1ms 45 %) %) - 3026 |- 3316 17 k25 | 385L1] L2 66 [ Lo 511 | 53 602 | 58028 { 62 203 66 526 65 934| 65 934 | 65 su6 65 546 | 65 137
- BénEtice pet - |- 2Tk |- 6699 21298 U706 52123 60518 | 65513 | 7o 92k | 75 903 | 81309 8o 587| Bo 587 | 80 311 | 8o 11 | 79 613
- Bénéfice net cumwé - |- 28 21u |- 34 973} 13 675 22 L31] €5 554|116 068 {211 581 | 282 505 { 358 Lo | 439 TAT| 520 30k |600 B9 | 681 002 761 113 | 840 726

{®) : En cas de perte d'exploitation 1'impSt est calcul® sur la
base de 1 » du criffre d'affaire major# de 400 000 torfaitaire.



105 B - Tableau des valeurs actuelles nettes (VAN) calcul du TRI - Tableau 1051 R VAN & 15 % = <65 159
dans le cas d'un projet bEnéficiant d'un financement extérieur ¥Ag ? 0¥ - sé tGS (en millier s¥a)
Valeur
ANNEE
DESIGRATION ° 1 2 3 b ] 6 7 8 9 10 1 12 13 1 15 résidue-
PRODUCTION
—en ® - 5 85 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 -
- en tonne - 187,5 212,5 250 250 250 250 250 250 250 250 250 250 250 250 250 -
- en litre - 262 €0s| 297 619] 350 1k0o | 350 140| 350 1k0o} 350 140] 350 1ko{ 350 14O 350 1ko| 350 140 | 350 10| 350 1LO| 350 14O 350 140 | 350 1kO -
A - CASH IN FLOW
1 - produit des ventes - 262 605] 297 619} 350 1%0 | 350 1u0{ 350 140 | 350 1koO| 350 1LO| 350 14O| 350 1kO| 350 140 | 350 14O | 350 1LO| 350 140| 350 140 | -350 140 -
TOTAL-R - 262 605| 297 619 350 140 | 350 1kO| 350 240 | 350 1ko| 350 14O| 350 1k0| 350 :LO{ 350 140 | 350 1k0{ 350 1ko| 350 1ko| 350 1kO | 350 1ko| 252 su2
B - CASH OUT FLOW
. 1 - Colit total inves-
\ M
- tissement :
i . Fonds propres k17 W47 - - - - - - - - - - - - - - - _
- . Remplacements/renou
o vellements - - - - - - 20 000 - - - - 258 889 - - - - -
P . Remboursement des
’ emprunts - 65 582 65 582 65 s82! 65 s82 65 582 65 582 65 s82| 65 589 - - - - - -
- . Intéréts - 768 699] 18 695, 68 8€2 59 025} L9 188 39 350] 29 513 19 676 9 838 - -
2 - Colits d'exploitation - 112 151| 125 240 145 551 | 145 551 146 262 | 146 262} 147 009 | 147 009| 147 793 | 147 793 | 149 116 | 149 116} 149 980 |19 980 150 887 ~
3 - IgpSts - 3 026 3 376| 1T L2s 38 ski] 42 6u6 L9 511| 53 602 58 028} 62 103 | €6 526 65 93k 65 934| 65 93k | 65 su6 65 137 -
TOTAL - BJL17 487] 193 8T6] 272 897 | 297 420 | 308 699 | 303 678 | 320 705) 295 706 | 290 295| 285 323 {21k 319 | 4T3 939 | 215 050| 215 526 |215 526 216 02% -
C - CASH FLOW NET
- Cash flow net Fur Lyt | 68 t29| 24 722) s27e0 | M1 M| u6 u€2| 29 L3S| Su k3w | 59 Bus| 64 817 |135 821 |-123 799 | 135 09013k 614 [13b 61k fepss es8f -
. Cash flow net eumus‘-m 487 | -3uB 758 |-324 036 [-2T1 316 |-229 B75 [-183 413 | -153 9784 -99 Shu §- 39 699{ 25 118 J160 939 | 37 140 ] 172 230306 Buk kL1 ksy anu 1]?6 -

3~ (@) : dont 252 542 valeir riReimslle

LTL



106 B - Tableau de tresorerie previsionnelle pour la piapification financidre -

Tableau 1061 B

ANREE
DESIGRALION o 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 1 12 13 14 15
A - RENTREE DE TRESORERIE
1- Total des ressources
trinancidres 9u2 150 - - - - - - - - - - - - - - _
2- Bénéfice a'exploitation - 53 451 75 376 | 107 589 | 1uk €72 | 143 957 | 1k9 375|148 628 | 1B 628 § 14T BuL | 17 B35| 146 521 | 1b6 521 | 1S 657 | 145 657| 14k TS0
3- Amortissement - 97 003| 97003 | 97 0Ob| 59 91T| Sy 921 | S 503f SL S03 | Su 503 sS4 503 | sk so3| sk503 | S5k 503) sk o503 skoso3| sS4 503
TOTAL -4 | 542150 150 tsu| 172 379 | 204 589 | 20k Stg | 203 87y | 203 878 ] 203 131 | 203 131 | 202 347 | 02 34T| 201 o2k | 201 024 | 200 160 | 200 160 199 253
B - SORTIE DE TRESORERIE
1 - Investissement et re-
rouvellement 929 Su0| 12 610 1 681 2 522 - - 20 000 - - - 258 Bd9 - - .
2 - Servace de la dette
a) Intérét - 78 692| 78 659 68 862] 59 025 | 49 188 39 350| 29 513 19 676 9 838 - - - - -
b) Remboursement - - 65 582 ]| 65 s82| 65 582| 65 s82 65 sBa2{ €5 sS82 65 5821 65 589 - - - - _
3 - Impdt - 3 026 3 376 17 k25| 38 su1| L2 646 49 511| 53 602 58 0281 62 103 66 526, 65 93k 65 934{ 65 cug | 65 su6 | 65 137
TOTAL -B | 929 skof 9% 335| 149 338 | 15k 391] 163 148 | 157 k16 | 174 L3 2L 697 | 143 286|137 530 | €6 526 32k B23 | €5 934) 65 sk6 | 65 su | 65 137
)
C - SOLDE DE TRESORERIE 12 610} 56 209| 23 ok 50 18| L1 L1} u€ ué2 | 29 his) su L3n 59 85| 6L 817 | 135 821)-123 799 | 133 090} 134 614 134 614 134 61
D - SOLDE DE TRESORERIE CU-
MULE 12 610 €8 B16] 91 860 | 142 058f 183 w99 | 29 961 | 259 396 | 313 30 | 373 675 438 Loz | 57U 313| Us0 52 | 585 €0k[ 720 228 [854 B3z fomg sug

B1T




107 - CRITERES UE RENTABILITE FINANCIERE

1071 - Période de recouvrement des capitaux investis
Tableau 1071/8

(en millier FMG)

Annde Profit quest%sgements Solde.en fin
fixes initiaux d'annee

(@] 929 540 - 929 540

1 147 428 ~ 782 112

2 169 Q03 - 613 109

3 187 164 ~ 425 645

4 166 ©48 - 259 897

5 161 232 - 98 665

6 151 367 + 55 702

Profit : bénéfice net (impdts déduits) majoré du colit fimancier
et de l'amortissememt.

La période de recouvrement pour récupérer les dépenses
initicles d'investissement grlce aux profits retirés du projet est
de six ans, ce quli est trés raisonnuble,

1072/B - Taux de rentabilité simple

Les ratios de rentobilité simple sont calculés sur trois
années représentatives.

- Année 3 copoc1t9 de production a 1
- Année 5 : annde rormale d' exp101tot10n (reglme de croisiére)
~ Année 10 : tous les préts sont rembourés

Tableau 1072/B

\\.‘. ’
Libelld ~——— 200 | 3 5 10

- Ratio du capital investi

S?Ziflce net + frais finen- 9,7 % 10,9 % 8,7 %

Investissement net

Bénéfice net

5,1 % 12,5 % 19,5 4
Copinl social
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A 1n +rnisidme annde, les charges de di-marrage sont en=
core assez d¢levées. Mais & la cinquigme onnée qui est 1'année norma-
le, 1le taux do :~n-1bilité simple dépasse déja le taux a'escompte
des banques qui est ce 1l'ordre de 87%. Dans les cornditicns de la vg-—
riante 3, telle qu'elle a été définie, la rentabi- ité simple est
bonne.




1073/B - Etude du seuil de rentabilité

10731/8B - Détermination graphique du seu:l dc rentabilité

a) Tableau des valeurs - Jableau 1073/B

TT— Année

..

~—

Bnhrﬁnu;\\\“~\\&

Frais fixes
Fraie du personnel

Frais généraux
. .Amcrtissement

. Frais financier

s/total

Frais variables

Matitrcs premiéres

. batiares consom-
rabless

/total

- —————— e b S b e p— -

TOTAL colt de pro-
ductorn

6. |7 .

14 924

10 000
56 921
49 188

924
ooV
503
350

14
10
54
39

671

000
5C3
513

15

5.

29

H34 033

®]

116 963

10 375

118 777

687

{375

110 963

10 375

121

121 338

36 (141 338

11 336

311 417

255 37%

240 115

[

231 05

JRONSIRRR.

Egyﬂu;igpn(en ton-
g]

250

250

b

259

205 350

e a2 st et ]

£50

VYentes
{x 1000 FMG)

26z 605

297 619

350 140

350 140

350 140

3590 140

350 140

N.B, Les frais du personnel ont été inclus dans los frais fixes car les salaires sont

mensuels et ne

sont pas basés sur des taux horaires en fonction-de la production




350,140 Vventes

255,371 CoOts de production

- !

i
h

I

|

T i
| En annde normale

( de fonctionnement : 58 &4
| |
' \
|
l
|
l

‘el

Seuil de rentabilité
: N C e . w4 . -
- ] 62,5 12,5 94€,3 187,5 2

i
i
!
!
i
l
u
J
5

J
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10732 8 - Léterminution oulgdbrique du seu.l de rentubilit .

Ffruis fixes

Seuil

“roduits des ventes - Fruis vuriubles

Calculé en unnée normule de forctionnerent (5& unnic)
134 V33
soit = 5¢,58 9
350 140 - 121 338

Seuil de rentabilité

58,58 . ou 146,5 Tonnes

AU VU du seuil de rentubilitd, on peut dédiire qu'une pro-—
duction de 50 tonnes corresponcant «u murché de 1'éther & us.g .
médicol ne peut 8tre rentuble, pour une unité d¢ lu veriantz
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108 B - CRITERES DE RENTABILITE ECONOMIQUE

1081 B ~ Calcul de la valeur ajoutée indirecte (18 année) -~ Tableau 1081 B

(en millier FMG)

e o,

: Consommation intérmédiaie ; Montant ; Taux inclus dans C I I, :Salaire :ImPSt ct, RBE TImport :

locale ( X 1000¥MG) v e r inclus ‘taxe in-‘inclus 'inclus
. ! y Salaire y Impots |~ RBE | TPTY lges CIL lolus deslges CIL 'dec CIL |

jet taxes, CII 1
— ! 1 —1 1 ! . ! [
}atiéres premisres ) ) I ! I

- Alcool & 95 & 1 83 222 : 0,26554 ; 0,17699l 0,30747 ! 0,25 P oo 099 by 729’ 25 £88 | 208 . !
katiéres consommables ! 1 1 1 : : : ! ! !

- Fnergie &léctrique : 3204 | 0,2646k , 0,13722, 0,19814 | o,b0 ' 872 ! k2! 653, 13
- Bau t 158 o.skes Lorsslonzaio ) 025 | 236, ekl w6y 3 !
- Azote ; 2 250 , 0,16863 : 0,112140: 0,19526 10,52371 | 379 1 2531 439 ; 11 .

N X ! ! ! !
- Combustivle __ N 32 : 0,16863 : o,_ueho: 0,19526 ;0,52371 5 by 6 : 17 :
- Autres : 8 4 0,31372 y 0,17403; 0,31839 }0,19386 ! 2 | 1! 3 21
. , ! ! !
Frais g€néraux : T 500 i 0,27115 l 0,03235! 0,500L45 {0,19604 2 034 ! 2h3: 3 753 : 1 470 :
!
. |
i
TOTAL ! o7 83k : - b - - S 125 627! 16 bo6! 30 628 ! 25 173 !
1 _ 1 1 . 3 1 1 ! -1
- Valeur ajoutée indirecte = 9T 834 000 - 25 173 000 = 72 661 000 FMG

- Importation indirecte
(incluse des CIL)

= 25 173 000 FMG

1ct



1082 B - Valeur ojoutée hors amortissements

Tableau 1082 B

(en millier FMG)

! ! ! )

. Année ! 1 !

i ! 1 ! 4 ! 8

' Rubrique ! ' 1

! v : ;

! Production ; i .

f en ° ] 75 ! 100 ! 100

i en tonne ! 17,5 ! 250 1 250

]
! VENTES (X 1000 FMNG) :262 605 i 350 140 | 350 140
: INTRANTS COURANTS ! 98 615 ! 13, 338 ' 131 338
!

I AMORT ISSEHENT f 97 003 i 59 917 | 54 503

1 ° M .

4 T T L 4

! Sous-total ,195 618 1 191 255 ! 185 841

: VLALEUR AJOUTEE DIRECTE ! 66 987 ' 158 865 {164 299

! . . ' - ~1

. répartie en : 1 I

! salaire , 13 536 i 14 213 I 15 671

! Impdt et tcxe , 3 026 , 38 541 ! 58 028

! Bénéfice net y =28 274 \ 47 106 ! 70 924

! Frais financier , 78 699 | 59 025 ! 19 676

I . ' !

! A T

| VALEUK AJOUTER INVIRECTE ! 57 347 ! 76 463 : 76 463

i b .

! , . \ ' =

; repartie en i ! |

!

i Sulaire 1 25 627 . 34 169 ! 34 169
Impdt et taxe | 16 406 X 21 875 ! 21 875
Bénéfice Net (+) 1 15 314 | 20 419 ! 20 419

i Fruis financier ' - ! .- ! -

i | : !

i ; !

. VALEUR WJOUTEE BRUTE o ! ‘ i

. TOTALE ‘ 124 334 : 235 348 | 240 762

i répartie en 1 ! !

i H |

i . Salaire y 39 163 ' 48 382 : 49 840

: Impdt et taxe { 19 432 | 60 416 y 79 903

! Bénéfice Net 112 260 , 67 525 | 91 343

[ Frais finoncier 1 78 699 | 59 025 ! 19 676

1 1 —t

i VALEUR aJOUTEL BRUTE ! ! !

. TATALE (en ©) ba7,35 | 67, 2. ! 68,76

(+) : Par hypothése 50

R T e W TR S

' bénéfice nct + amortissement/moyenne

nm S Gmp ER Sufim, bum GEm SR cws aM S Sab Sam np  Sam

— -
-—-—-—-c-.—-—.w.-—-——..—-—.——.-—_—.-—-—-—.—..-.—-—-—.—.—.—




1062 B - Valewr ajcutle avec

amortissements

~ Tableau 1083 B

!

§ 1
Annce .
* Rubrique ! 1 ! : ’ e ]
: ! 1 ! :
- 1 l ’ :
: ! ! .
* - PRODUCTION L' 262 605 1 350 140 : 350 140
! 1 - :
. &
! INTRANTS COURANTS posseas 113138y 131 338
: K !
. 1 { .
. VALEUR AJOUTEE DIRECTE | 163 990 1 218 802 : 218 802 .
T T T H
. répartie en : ! ! 1 .
" . Salaire to1253 1 owas ! oasen
* . Implt et taxe 1+ 3026 38 5kl ; 28028
" . Bénéfice Net 1 -~ 28 27k bou7 106 70 924
‘. Amortissement t 97003 I s9917 ! shros
* . Frais financier ! 7€ 599 : 59-025 | 19 076 :
! | H
. 14 -
. VALEUR AJOUTE? INDIRECTE Y72 661 1 96 881 : 96 881 .
. T
* répartie en : | ! i
. Salsire 25 627 ' 34169 1 3k 169
. Impdt et taxe ! 16 LoA ! 21 875 21 2715 .
. Blnéfice net + nm rtissement - - ! - ]
. Frais financier ! R0 628 ! 40 337 ! 40837 :
1 { H
i VALEUR AJOUTEZ IETTE T0TAILZ | 236 651 ' 315 683 i 315 683
H 1] ..
rénartie en : | | : X
.. Salaire 39 163 48 382 Lo Blo
i, Impdt et taxe § 15 432 b 6o L6 ;19903 F
: . Pfnéffce net + am-rtisserent, 99 357 ; 147 800 ’ 166 264
. Prais firencier ; T8 699 : 59 025 . 19 676
VALEUR AJOUTEZ LETT: TOTATE f i i :
(en %) 90,11 | 90,16 ! 90,16
!

— P e L ]

le taux A2 waleur nicutée trumant aute:

» 3o 90 % dem:ntre une bonne con~

tribution Au projet & la valeur cjoutée natisnale. Ceci -'explique par le faat,

qu'il est totalement bas?h sur Jer metiféres premidres 1nc:les.
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A 1'issue de l'analyse financiére et &conomigue des deux variantes, il
apparait que le seuil de rentabilité est supérieur 3 50 Tonnes pour 1'une et
pour 1l'autre. Ia production de cette quantit® qui correspond & la capacité du
marché pour 1'éther & usage médical n'est donc pas rentable:

Au vu des résultats, la préférence est donnée & la variante B, c'est-g-dire
1'intégration de 1'unité dans une distillerie existante. E'le peut donc &tre
‘recommandée comme base du projet 4'investissements pour les actions fitires.

Cependant, le projet qui est initialement prévu pour produire de 1'&ther
& usage médiml ne peut pas étre ehvisagé comme projet d'investissements.
L'intéret du projet est dans le fait que la méme unité peut produire de 1'éther
antiseptique et de 1°&ther industriel, un solvant. Dans ce sens, le marché
semble plus ouvert mais il mérite d'étre approfondi par une &tude d'eppui ulté-
rieure.
Dans la mesure ol la capacité de ce marché est confirmée pcur recevoir la ca-
pacité de l'usine de 250 tonnes, alors le projet peut faire l'objet 4'une &tude
de faisabilité.
Pn fait, la principale condition de viabilité de ce projet est donc 1la capacité
du marché, en dépassant 1'éther 3 usege médical et en visart, outre le marché
national, les zones de 1'Océan Indien et 1'Afrique de 1'Est.
Le projet, basé sur cette capacité de 250 tonnes, =st en eiffet intéressant.
Pour les deux variantes qui ont &té considérées dsns 1'sne:yse financiére et
économique, L'importence de la valeur ajoutée peut e€tre noiée. Elle s'explique
par 1l'utilisation d'une matidre premifre locale.
Cependant § 1'endroit de cette matiére qui est l'alcool, il convient de moter
aussi que l'spprovisionnement peut etre assuré au détrimen’ de la vente de rhum.
Or, celle-ci predure des recettes fiscales & 1'Etat. I1 y z donc des options &
prendre par l'initiatewr du projet. Les variantes qui ont ¢té traitées par
1l'analyse fimnciére et &conomique sont donc :

—~ la variante A qui est une unité indépendante .
- la variante B qui est une unité intégrier & we sucrerie.

Au vu des résultats, la préférence peut &trz donnés 3 la variante B, qui
posséde un taux interne de rentabilité de 12,43 ¢ ., et une vériode de recouvre-
ment de 6 ans. ‘
Cependant, une telle formule doit encore .&tre négocié. le (28 &chiant avec la

a1

sucrerie & laquelle l'unité sera intégrée. , 5 sesoir Ja SNiCE.

RECOMMANDATIONS

A 1'issue de cette étude, l'on peut relever qu'un projet dinvestissements
pour une usine de _production d'éther €thylique, industriel (solvant) et & usage
médical, d'une capacité de 250 tonnes, mérite a'étr: approiondi.

Ia capacité de 250 Tonnes est la plus petite unité cptimale, disponible
auprés das fabricants. la production d'éther & usage médicel kniquement ne pour-
rait assurer sa rentabilité.




129

Comme 1'usine est techniquement apte & produre.de 1'&ther solvant, il
est donc recommandé de mener une étude du marché général ce l'#ther éthylique,
en visant le marché nationel, les z8nes de 1'Océan Indien ¢t 1'Afrique de 1'Est,

Cette &tude approfondira notamment 1'aspect distritution et condition-
nement. '
Au niveau de 1'‘approvisionnement en matiére premiére, qui ¢st 1'alcool ethyli-
que , produit localement, certaines options mestert d'étre appréhendées au prés-
lable:

- la fourniture d’alcool pour le projet se fera au detriment de la
production de rhum. Pourra-t-elle €tre acceptée cu niveau national
dans 18 mesure oi la vente rhum est source de recettes fiscales de
1'état ;

- 1'approvisionnement en matiére premiére la viabilité du projet se-
raient mieux assurés par son intégration dans une distillerie exis-.
tante. Dans quelles conditions, cette optiom peut-elle alors interes-
ser les distilleries existantes.

Dans la mesure ol ces préslable et &tudes d'appul confirment 1'oppor-
tunité de la capacité d'usine de 250 tonnes, le projet d'irvestissement pour
éther &thylique, pouirra alors faire l'objet d'une étude de faisabilité.
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ANKEXE 1

LISTE DES PERSOFNES CONTACTEES

HOPITAUX

Andrianasole Ignace, responsable Pharmecie - HOMI Antananarivo
Ardriasniary Liliane, Pharmazien Chef - Hopital Ravoehangy Andrianavalona
Joseph - Ampefiloha Antapanariwo

Dumeuse, pharmacien en chef Hopital Militaire Antansaarivo

Mousson Denis, Phermacien en Chef - Hopital principel Fianarantsoa
Rajacnary, Medecin Chef OSIE - Fianerantsoa

Rakotomalala Ber Jerisen, Gestiounaire - Hopitel Mahijanga

Pakotonirine Andriambeloms, Directeur Institut Paste xr Antananarive
Remarpiandra Pierre, Magasinier stockiste - Hopital »rincipal Fianarantsoa
Rendriamenaline Nirina Razafindrekxoto, Medeein Inspe:teur de la circons-
cription Médical~ de Fianarantsca

Randrianarimanena Dieu Donné, Medecin Chef Prosant? ®ianarantsca
Rasabotsilahy. Major Hopital Prirciral Fianarantsoa

Rasolomaharo, Médecin Chef Adjoint Prosanté Fianarantsoa

Ravouison, gestionneire -~ Hopital Principal Fianarantsoa

Razafindraneive Eamond, Chef blce chirurgical — Hepital Général de Befe-—
latanana — Antenanarivo

Razakan2ivc Lela, W. Clinique des Sceurs Ankadifotsy - Antanaperivo

PHARMACIES

Andriamanana, OPHAM - Behoririka Antananarivo

Mac Guy Chen I%sire, Gérant Pharmacie Centrale du Sud - Fianarantsoa
Rakotonindrainy René, Service Chinie SOMAPHAR Antammarivo

Relctonirainy Fenri, maitre es—sciences Service Chimio SOMAPHAR ~ Antana-
nerivo

Rambeloson Jacques Gesticnnaire Pharmacie Centrale Tiaralalana Antanana-
rivo

Seegobin, Pharmacien Mauritius Pharmacy - Ile Mauric:

MINISTERES

Andriamssinanapa Prosper, service Importatinn - Mini-~tére du commerce
Ambohidahy ~ Antanansrivo

Galloin, Direction des pharmacies 2t laboratoires -~ l'iinistére de la
Santé - Ambchidahy Antananarivo

Jeckarie, phtarmacien principal du gouvernement - Ile Maurice




ANNEXE 1 (suite)

Reculin, Chef de service Matériels de cormande des médi:aments -~ Direction
des affaires sanitaires et sociaux (D A S S8) - Ile de 11 Réunion

Raveloson Hanta, S M S - Ministére de la Santé - /mbchidahy Antananarivo
Ravelomanantsoa, Service Importation — Ministére du comnerce ~ Ambohidahy
Antananarivo

Robin, Fhermacien centre Hespitalier le Guyon - Ile de la Réunion

SOCIETES

Aden Jean Pourvy - SPEICHIN (Paris)

Apndriantsiferane Bodo, Directsur C ¥ R P - Antananariv)

Andrianascls, Service Commercial SBBCE - Antananarivo

Haingo, Secrétaire de Direction HOESCHT MADAGASCAR - Arxcrondrano Antanana-
rivo

Jeanne, Pharmacienne & 1s SOREDIP - Ile je la Réunion

lepelley, pharmacien Chef de la société pharmaceutique - Tle de 1a Réunion
Mcnty Rougny - Gifrer Berbegort (Lyon)

Paul Arséne - Directeur Ccmmercial SIRAMA - Artananarivo

Paul René -~ Directeur Exploitaticn SK2CE - Nrsy-Be

Payette, Phamzcien 3 la SIPR - Ile de la Réunion

Rabari jacona, Gérant RA.THE.RL - Antanimena Lntananarivn

Rajaonarivelo Henri, Directeur Financier SSBCE - Antanc narivo

Rakoto Frangis, Directeur GZnéral SOAM - Ambohimanarine Antananarivo
Rakotomange Mich&le, Droguerie Générale de Madagascer - Antananarive
Rekotonirina Charlct, respcnsabie OFAFA - Tanjombato Artananarivo
Ramiarsmanana, Directewr Technique RA.THE.RA -~ Antanimena Antensnarivo
Randria Eugdne, Directeur Technique SIRAMA - Aintananar:vo

Rarivo, Expert OFAFA - Tanjombato Antansnarive

Ratsimbazafy Lucie, HCESCHT MADAGASCAR - Ankorondranc / ntananarivo
Randrianarimenana Mahefason, Chef de département Ftude: Econcmiqueset
Commerciales (DEEC) JIRAMA - Antszhavola Antananarivo

RAvoniarimanana Hanta, Service Approvisicnnement HOESCI T-MADAGASCAR
Ankorondrano - Antananarivo

Thierry de Villdle, responsable & la Scciété Agrienle ce Menabe (SAGRIM)

.- Bezezika Morondava

AUTRES

Barrss, chambre de cormerce = Ile de 1a Réunion

Cerveau, Chambre de commerce -~ Ile de la Réunion

D. "e-raene, Directeur CITE - Antananarivo

Raharivelo Germeine, charg’e d'études CITE - Antananar vo
Ramchurn - Bureau Centrale des statistiques - Le Réunionm
Razafirdrasoava Jean, Divisicn Opfrations Techniques CMI Bruxelles
Steketee Job - Promoticn CDI Bruxelles.




ANNEXE 2

Détails de répartition de 1'infrastructure sanitaire publique

3 Dénomination : ANTANANARIVO ! TOAMASINA ! MARAJANGA !  FIANARANTSOA ! TOLIARY : ANTSIRANANA
! M :* ! L 1
! HMC y Mahitsy ! Vatomandry ! - ! Manakara l Morondava ! Nosy-Be
3 { Antsirabe ! Moremanga ! Meintirano ! Farafangana ! Ambovombe ! Antalaha
; 1 - ! pmbatondrazaka ! - ! - ! Fort-Dauvhin ! -
! T 1 i $ — —te e e e b e e e e
1 1 Anosy ! Brickaville ! Marovony ! Ambohimanasoa ! Ankazobe Sud | Ambilobe
1 ' Anjozorobe ! Mahanoro ! Maevatanana ! Ambalavac ! Betinka Sud ! Aubmje
1 | Manjakendriana ! Marolambo ! Ambato Boeni ! Thosy ! lAmpaniny ' Sembave
) t Itaosy ! Ambatondrazaka ! Tsaratanana ! Ambositra ! Morombe P Yohemar
1 1 Arivonimamo 1+ Andilamena ! Analalnva 1 Fandriana ! Miandrivaezc ! Andapn
Ankazobe * Anosibe an'ala 1 Antsohihy ! AmbatotTinadrahem} Betrcka !
! 1SS ! piheonana ! Sainte-Marie Mandritsara I Menanjary : |
1 y Ambatolempy y Maroantsetra ! Ifanadiann
. Antanifotsy Mananara Nord ! Nosy Varika ! !
v ! Betafo ! Penerive Est ; Fort Carnot : !
! y Faratsiho 1 Vavatenina ! Vohipeno |
1 ! Miarinarivo 1 Soanierana Ivongd ! Vangaindrann ' !
b * Soavinandriana ! I Mindogy Sud !
! ! Psiroanomandidy | ! !
) P ' 8 —_— 1 ! Ky 1
' ! 1 1 T ; i
1 { Ankadinandrisna ; Anivorano Est ! Mahabibo ! Alakemisy Iteninu! Sakaraha !  Tanembno
1 | Aral-marina ; Tkake Est ! Mitsinjo ! Tkalamavony y Beroroha ! Anivorano
Y 1 Amba‘omanga Bst ; Antanambeo Manam! Andriba ! Tsibdniroina ; Bezaha ! Nord
' CM y Ambeoaitrolomahi-, potsy ! Manazome ! Tankors ; Tanandava | Anaborano
! y tsy Ambinanindrano ! Magirovalo ! Mahasoabe Mahabo ] Ifatsy
! Mantasoa ! Masomeloka ! Andrianena ! Ranohira ! Mandebe ! Betsinka
! Ambohinalaze, Tmerimandroso ! Meromendia ! Ambovombe Centre ! Malaimbandy | Amboangibe
' Ankadiveribe Amparafaravola | Antonibe Sandradahy y Belo Tsiribina! Anmpanefena
{ {
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ANNEXE 2 (suite)

artition de 1l'infrastructure ganitaire publigue

y Déromination! Antananarivo Toamasina ! Mahajanga ! Fianarantsoa ! Toliary ! Entsiranana
. I ! ! 1 L I
. ! 13
! ! Ambohitratrimo Ambonwory { Anahidrano ! Sahamadin ! Manja Antgirabe
! ! Ambohitrimanjaka ! Andasgibe { Bealanana ! Amborompotsy | Ankavandra ! Nora
! ; Andramasina : Sabotey | Befandriana RNord ! Yohilava | Ronoflavans ! Ambodiangezo
’ y Amboanana ' Anjiro ! Ant.sakabary : Ambohimanga sud | Manmntenina : ka
1 ) Imeritiiatosika 1 Andaingo | Manpikony " Ranomafana { Amboasary :
i Manalalonéo ! Ampasimatera Soavina | Isaanalea
1 ! Andoharanofotsy ! 1 Tembohorano ! Ampasinambo | Bzkily !
* ! Behenjy ! Antsalova ! Ivohibe !
' cu ! Ampitatafika : ! Morafenobe 1 Vondrozo ’ !
. ' Andramasina 1 ! Ambatomainty | | :
: Ambohimiadana Pesalampy
! ! Ambohibary ' ! scalala ! ! |
' ) Soa.nirarir}y ! ! ' ! {
" Ankazomiriotra ! 1 '
o i Mandoto ! " ; 1
R ! Ambatofotsy ! | l 1
i ! Analavory ! ! 1 ! !
! ! Fenoarivo“centre ! ! !
i ! Mahasolo ! ! ! ! 1
! ! ! ! ‘ : !
!
1 ) ) 1 {. 1 _

Grands Hopitaux :

Généraux

HMC

Hopital Ravoahangy Andrianavalona Joseph
Hopital Befelatanan2

: Hopitaux Médicaux chirurgicaux

HS S : Hopitaux Secondaires Simples (hopitaux oll il n'y a pas de spfcialités

CM

: Centres médicaux

nv



Tarif (1) Transport maritime des marchandises "dangereuses"

ANNEXE

3

Cofit en FM$/Tonne

5 MJ i MRB | MRVA | TLR ’ Gl Mvk | Mng e | MENTS | ANTLE | SMRV | ANTSRN'  ANL |
' ——t ‘i e e I
‘ i ] ! '
My ' = f;)"l koo ‘*il hOO,; 40 335,45 6LO| b5 640! U5 6LOY k1 96Q) LS 6&0K5 640| b5 €0 36 110: 35 025
MRR 'hl hoos - LY 315§ho 335{45 6LOJ LT 270 4T 270 4T 2T lh7 270l 47 270 b7 270 45 640 LT 270
) N ) . 2 )
MRVA k1 Loojkd 3130 - 240 335!h> 6ho| U7 270 | b7 2700 4T 2700 LT 2700 b7 27o;h7 27q 45 Ahofu7 270;
T ‘40 335150 335140 335, - ,ho 335{ 45 640 | S 6LO| b1 964 L7 270 U7 270! k7 270 bk 315 41 960!
H c : ! . | '
TLG k5 GhOILS 6hOILS EUOJNO 335, _ bl 315| M 31541 hoot k7 270) b7 278,47 270 b7 270141 hoo!
MNK 4s 6)49'!)47 27047 270 45 6hojLh 315 - 41 960 ho 335’ L7 ',370! W7 270%1‘7 z70! IS 6’40‘ L5 61401
MNT b5 6LOLT 270147 270!“5 6401 bk 315[%1 960| - | Mo 335 b7 270 b7 270\ 7 270| b5 GuOI ks 6ho)
TVE _ul 960;&7 270{ 47 270,41 osoihl 500'40 335 ko 335] - }bh 215] bk 315:hh 315| 40 335141 960
MRNTS U5 6&031;7 270|L=.~ z'rolhr 27051;7 270{h7 270 | 47 270| bk 35| - IW ?7011"7 2701 44 31545 Gho{
) ] - i — ) H :
| ANTLH  {h5 6kO, 37 270;“7 2ro§h7 270147 2TOILT 270 | kT 270 b4 315] 47 270 |47 270] bk 315:43 64O,
| SMBV k5 640, LT 270;“7 270§h7 270§h7 270147 270 | b 270;&& 3150 47 ?7o|u7 2701 ‘.h 31545 640 |
E ANTS |36 1103}&5 6&05&5 61&05:;’4 315!1;7 2705.1;5 640 | 15 6140 40 335 Lk qu.hh 315 L 315[ - .35 0?55
¢+ AMAL ji35 025%1;7 270°h7 270'41 96041 LoD ihs 64O b ls 6)40 15} 960 L5 6ho: us 610, hs 6h0| 35 025 -
: : ; : | : :
(1) Sauf : explosifs, gaz et hydrocarbures Source : Arrété interminis-
(1) par tonne tériel n® LB2L/EL
du MTRT et du MIC
en date du 17/11/84
MJ : Mahajanga TLG : Tolagnaro MRNTS : Maroantsetra
MRB : Morombe MNK : Manakera ANTIH : Antalaha
MRVA : Morondava MNJ : Mananjary SMEV : Sambava
TLR : Toliara TVE : Tametave ANTSRN: Antsiranana
ANL : Analalava
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