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ABSTRACT

On the basis of a laboratory evaluation of
Ethiopian rew materiels from Bombawoha,Kenticha,Adani
Tulu,Gademotta and Chefe Jila deposits the trestment
and upgrading in model scale has been done and the flow
sheets for industrial processing are proposed.

The flow sheets for washing and dry sorting of
raw kaolin,for disintegration,screening and calcination
of diatomite and for crushing and sorting of feldspar
and quartz are proposed for minimum capacity § 900 tons
per year in feed.

The utilization of treated products is orientated
into manufacturing areas of ceramics,porcelain,gless and
building materials and into inaustry of paper,food and
next closely did not specificated.The sphere of an
industrial utilization can be extended on the basis of
special demands of customers and the:n the conditions of
beneficiation will be more specify.

The present first-rate interest of Ethiopisn
Authorities for tea and coffee cups production can be
realized easy without special treatment of raw materisals.,
The established production of above mentioned goods should
be led gradualy from simple ceramic body composition of
earthenware and stoneware into composition of soft or
hard porcelain body,which needs higher investment.

The works for production of above mentioried gcods sortiment
will be furnished by own dressing equiyments as jaw
crusher,pan grinder and ball mill and it will be independent
on establishment of next processing plants of raw
materials treatment.
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I. INTRODUCTION

The Ethiopian Mineral Resources Development
Corporation,Addis Ababe,has subrited to Research
Institute for Ceramics,Refractories and Non-Metzllic
Raw Materials ir Pilsen,Division Karlovy Vary soze
samples of non-metallic raw materiesls with éemand on
their laboratory end model invetigation and with aim
to propose the flow sheets of their integrate industrial
utilization.

The delivered samples of below notified quatity
characterize the industrial reserves of following
deposits :

Kaolin Bombawohsa g0 kg
Diatorite Chefe Jila 1 100 kg
Diatomite Gademotta 100 kg
Diatomite Adami Tulu 2 €0 kg
Feldspar Kenticha 100 kg
Quartz Kenticha 60 kg

In the first phase of evaluation the laboratory
tests have been carried out as chemical &nd mineraiogical
anaiysis and informative tests of treatment too.

In the second phese of eveluatiorn the dressing
tests in model scale have been performed end some products
of beneficiated raw materials have been manufsctured for
their industrial utilizetion tests.

In the third phase th«, flow sheets of raw materisls
dressing are proposed with list of industrisl equipments,

This presented finelreport includes dokuments
/ prospectus / of machines and informative dsta of their
prices in US & .
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The samples cf bereficated rroducts have bLeoer

handed to the representativs of Ethicpisn Mirneral
Kesources Development Ccrporation with propossl on
ceramic and porcelain bodies compcsition.
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CONCLUSIONS AND RECOMMENDATIONS

The raw materials of Bombawoha,Kenticha,Adami Tulu,
Chefe Jila and Gademotta are suitable from point of
view of samples quality for industrial utilization

The mining conditions are not know and demands on
production capacity too.

The vein quartz from Kenticha deposit is pure,with
high content of 3102 anc low content of Fe and Ti
impurities,The flow sheet of processing includes
crusning,milling and sorting of mined lumps only,
Th» next upgrading by special methods as magnetic
or electrostatic separation as well flotation &are
rnt needed,The selective mining is supposed of

4 000 tons capacity anmaly,

The deposit of Kenticha pegmatite has parts with
very pure K-feldspar,which are characterized by
delivered sample,The special methods of upgrading
are not necessary to apply and by crushing,milling
and sorting the getiing product has high quality
/12,5 % K,0, 2,20 Na,0,0,04 Fe,05 and 0,01 Ti0,/
suitable for ceramic,porcelain and glass production,
The selective mining is supposed of 4 000 tons
capacity annualy,

The raw kaolin from Bombawoha deposit contains

nearly 40 % of kaolin concentrate with low content

of impurities /Fe,05 0.75 %,T10, C.09 %/. In raw

state is aprlicable as component of ceramic bodies
composition and in sorted state /by dry or wet way /

as component of high purity for manufacturing of

porcelain / table ware /,The special methods of i
bencficiation as magnetic separation as well as

chemical blesching are not necessary and for planed

production capacity 5 OC) toris per year it seems to
b2 non-economical,
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The diatomite samples from Chefe Jila, Gademotta
and Adami Tulu areas have slightly different
chemical composition but the remains of diatomaceous ]
earth are clean,it means they are not polluted by
clay substance,The quality of diatomite decreases
in following sequence of deposits : Chefe Jila
Gademo tta
Adami Twulu
Because the industrial reserves of diatomite are
not know for the solver of this report,the sutmited
flow sheet is suggested for the same capacity as
above mentioned for quartz,feldspar and kaolir,
In all cases the dry classification of rew or
czlcinated diatomite is enough for getting of filter
material equivalent to world known marks as HYFLO
SUFER CEL, FILTER CEL,CELITE end so on.

On the basis of laboratory and model test the
Zmportant informations have been obtained for
elaboration of concrete offers on any type of raw
material processing or utilization,All raw material
types have industrial signification and their dressing
will be depanded on a sphare of consumption as

for example :
ceramic kaolin

green mechanical strength
- content of Fe and Ti impurities
- rheological properties
~ refractoriness

paper kaolin - vhiteness
- abrasiveness

Diatomite ~ flow rate of filtration
- wet volume
- bulk weight

Quartz and feldspar
- drain size distribution




III. SUBSTANTIVE SECTION

1. Kaolin

The bag containing 80 kg sample of Bombawoha
kaolin has beer supplied to Research Institute for
Ceramics,Karlovy Vary Division with mark :

Bombaweha 1 Kaolin Deposit
Outcrop # 1
Technological Sample #¥ 6 / Row /

Sampling method - Composite of two vertical channels
. Late of Sampling Aug.30,1985

The aim of investigation is propossl of beneficiaticn
process and determination of the utilization sphere

suitable for kaolin Bombaweha.

1.1 Laboratory investigation

The labtorstory evaluation includes chemicsl and
mineralogical snalysis and some technological tests
of raw materisls end their beneficiasted products.

The submited samples were at first chemically
. analysed.The methods of standart silicate enalysis
were apnlied by gravimetrical,titration and colorimetrical
methods,combined with atomic adsorption spectrophotometry
/AAS 403,Perkin Elmer-USA/.

The X-rey analysis were realized by means of X-rey
goniometer under usual conditions / HZG 4-B,Zeiss,CDR/,
using Ni filter,Cuk- & radistion,goniometer shift 1°.

Thermal enalysis/diffraction thermel sznalysis and
gravimetrical asnalysis/were carried ou® by a Derivatograph
1 500 D,Hungery,temperature rate was lf)oc.min-1 using
400 mg of material.
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The microstructure was studied by Scanning electron
microscope JSM T-20 / Joel,Japan / on the sedimentated

and Au-metallized microscopical preparations.

The grain size distribution of all samples was

determined on testing sieves / over 0.063 mm / and by

means of sedimentometric method /less than 0.063 mm /
on Sedigraph 5000 / Micromeritics,USA /.
The technological tests were carried out according

to the Czcchoslovak standarts:bending strength in green

condition,suspension flow time,plasticity,value of shrin-

kage,green whiteness and whiteness after firing and so

on,were determined,

Mineralogical composition of ksolin Bombawoha

composition in %

kaolinite
mica minersals

pyrofyllite
gibbsite
quartz

contamination

raw
kaolin

44.1
6.3
5.6
2.8

40.4
0.8

washed
kaolin

73.8
1.3
2.1

11.7

10.3
0.8

Chemical composition of kaolin Bombawoha

in % raw
kaolin
L.0.I. 9.25
S1O2 65.97
Fe203 0.74
'I‘iO2 0.09
Ca0 0.05%
MgO 0.09

products of washing

sandy silty
fraction] fraction
1.79 14.67
90,76 46.73
S5e1/ 36.80
0,72 0.73
0.13 0.10
0.03 0.07
0.14 0.08

clay
fraction
14,75
46,23
37.86
0.75
0.06
0.04
0.07
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in ¥ raw sandy “ilty cley
kaolin fraction| fraction| fraction
— &
K2O 0.75 1.18 0.75 0.15
NaZO 0.10 0.08 0.07 0.09
yield of fraction in % | 35.5 14.vu 49.9
grain size ir./um > 63 20-63 €9

1.2 Model dressing process

Wet process / Annex l.a /

. The raw materisl was before blunging put into
water for 24 hours.The sand fraction > 2 mm was separated
by sieving,kaolin fraction < 0.02 mm was separated by
hydrocyclone @ 50 mm using the pressure N.25 MPa,The
overflow of classification was fleccculated by Prsestol
2935 / 100 g.t-l/ and sedimented slurry was filtered,
The gained kaolin filter-cake wss used for further

. testing of technologi:zel properties.

Chemical composition of washed keolin / in % /

L.O.I. 14.73
8102 46.58
F9203 0.65
TiO2 0.10
CaQ 0.04
MgO 0.05
K2O 0.10
Nazo 0.03
. Particle size distribution of washed ksolin / in % /
> 20 um 0.0
20=-10 /um 1.0
10- 5 /um 9.0
5- 2 Sum 66.0
2= 1 /um 5.0

1- 0 /um -1900
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Technological properties of weshed kaolin

moisture content of filter cake 44,6 %
pH 5 53

flow rate of slip /water glass 0.3 % / 36 s
bending strength in dry condition 0.27 | MPa

moisture of plasticity 38,21 | %

drying shrinkage 9.8 9%

firing shrinkage 1250°C 8.7 |%

1400°C 4.5 | %

total shrinkage 1250°C 18,2 | %

1400°C 22,3 | %

water absorption 1250°C 29,5 | %

1400°C 17.2 | %

whiteness after drying 69.2 | %

after firing 1250°C 92,6 | %

1400°C o4,2 | %

Conclusion @

Useful for ceramics and porcelain preductiion.Low bending

strength necessary to improved by mixing with bentonite.

Due to low whitness of dry kaolirn usefull only for papér

production of medium quality as a filler.The next testing
should be necessary,

High magnetic separation test

This test was made by HGMS SALA,lModel 10-15-20
by following conditiuns @

slurry concentration 56 g.171
liquefying agent-hexametzphosphate 0.6 %
mixing time befoie separation 5 min,

matrix - wire diameter 50/um




-12 -

canister disreter 3.5 inch
canister filling by metrix 6 % of volume
magnetic field intensity 1.9 Tesla _y
flow speed € mm.sec
matrix loading 0.85 g.cm'3
Kesults of magnetic separation test
yield | content of magnetic
in % Fe203 | Tio, su§cept1b111ty
in % Cm~ g
Ir.put 100.0 | 0.65 | o0.0u8 7.58 x 1077
Non-magnetic e3.9| 0.56 | 0.087 3.60 x 1077
Rinse 8.1 ] 0.63 | 0.069 7.64 x 107/
Magnetic 8.0| 2.63 | 0.150 | 100.27 x 1077

Conclusion :

Content of Fe and Ti impurities is very low and high
intensity magnetic separation is not necessary.

Dry process / Annex l.b /

The clessification of raw material was made by sieving
on 4 mm and 0.1 mm.Urderflow was sorted by laboratory air
classifier ALPINE on 0,02 mm.The yield of kaolin fraction
was 27.2 %/weight/.The results of dry dressing process was
visually estimated by firing of the samples on 1250°C.

Conclusion :

The kaolin fraction gained by dry classification prccess
is similar to kaolin gained by wet process, both way of
dressing are usefull for ceremic production,




l.3 Descriptior of equipments

Legend to wet dressing process

1.
2e
3e
4.
5e
6.
7.
8.
9.
10.
11.
12,
13.
14,
15.

Mining snd transport of raw kaoclin

The bin with belt feeder type PSS 600,1.5 kW
The knife blunger £xcelsior type

Spirel classifier

Pile of sand fraction

Pumping tank,pump MAPE 1GC
Hydrocyclone,25C @ mm

Pumping tank,pump MAFE 50

Bettery of hydrocyclone 50 ¢ mm
Thickener,type DOOR or FASSAVANT

Filter press,type LFA 1250

Noodle machine

The belt drier

Bin of kaolin product with sacking machine
The sludge bed

Legend belongs to dry dressing

1.
3.
4.
D
6o
Te
8.
9.
10.
11.

Mining and transport of rsw ksasolin
The bin with belt feeder PSS 600,1.5 kW
Conveyer drier

Vibrating screen,2 steps,4 and 1 mm, type EDT-E

Pile of sand fraction
Dry pan mill
Air separator,type LVT or ALPINE VENTOPLEX

Air microseparator,type VMT 5CO or ALPINE TURBOPLEX

Cyclone
Air filter
Bin of kaolin product with sacking machine




2. Diatomite

The five bags containing 100 kg semple of Chefe Jila
diatorite,five bags containing 100 kg sample of Gademotta
diatomite and three bags containing 60 kg sample of Adami
Tulu diatomite has been supplied to Research Institute
for Ceramics,Karlovy Vary Division with marks :

Chefe Jila 1 - Diatomite Deposit
Technological Sample # 2

Sampling Method - From Vertical Channel
Date of Sampling Aug.31,1985

Gademotta Diatomite Deposit
Technological Sample # 2

Sampling Method - From Vertical Channel
Date of Sampling Aug.31.1985

Adami Tulu 2 - Diatomite Deposit
Technological Sample # 2

Sempling Method - From Vertical Channel
Date of Sampling Aug.31,1985

The aim of investigation is proposal of beneficiation
process and determination the utilizsation sphere suitable
for diatomite of Chefe Jila 1,Gademotta and Adami Tulu 2.

2.1 Laboratory investigation

The laboratory evaluation includes chemical and
mineralogical analysis and some technological tests
of raw materials and their beneficiated p-oducts.

The description testing methods is introduced in chapter
1.1 .

The structure of individuel perticles of diatomite
from Chefe Jila 1 deposit shown Fig.l,2,3 and 4 /Annexes
10,11/,from Gademotta deposit Fig.5,6,7 and 8/Annexes
12,13/ end from Adami Tulu 2 deposit Fig.9,10,11 and 12
/Annexes 14,15 /.




Mineralogicel cumposition of aiatomite

composition in %

SiOr - nH o
$105 2
feldspar
calcite

alteration

diatorite in raw state

Chefe Jile

8l.6
7.2

PR
(Vo l VN

L]
L]
.

8l1.8
5.7

ST,
VWRHhO

Gademotta {Ademi Tulu
M.

78¢5
6.8

10.6
4.1

Chenical composition of diatomite

composition in %

diatomite in raw state

L.0.I

Sio2
A Q)
Feg og
Ti 02
Ca0
MgO
K,O0

N& ;0

5.47
85.22
2.93
1.30
0.34
1.05
0.61
0.90
2.18

560
86.32
3.10
1.82
0.33
0.67
0.34
0.78
1.04

Chefe Jilse IGademotta IAdami Tulu

5.42
82.56
3.97
2.27
0.28
0.91
0.34
1.32
2.93

Grain size distribution of distomite / in % /

particle size
in um

<
1- 2
2= 5
5-10
10-20
20-40
> 40

d yiomite in raw state
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2.2 Flow sheet of processing

The flow sheet of the laboratory testing shown

Figure 1.Six products of working variants of dressing
process are marked A - F ,




The flow sheet of the laboratory phese experiments
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raw diatorite

Y

disintegration
}
X K|
drying 105°¢ wet screening
I sieve 0,063 mm
disintegration
1 \
! I 1 X 1
screening screening cearse fine
sieve 0.1 mm sieve 0.063 mm fraction fraction
{ Y 1
mixing with evaluation drying 105°¢
soda esh see results A
1 1
calcination evaluation
10500C see results B
]
disintegretion separation filtration
of clayey I
) substance — 5
screening £rgct10n drying 105°C
sieve 0.063 mm U ]
1 evaluation
3 I |
: > see results
fine coarse filtretion D
fraction fraction ] 1
1 drying 105°C mixing with
evaluation 1 soda ash
see results F evaluaiion ca‘c;Lation
see results C 10500¢
\
disintegration
1
screening
sieve 0,063 mm
1
coarse fine
FIGURE 1. fraction fraction
evaluation

see results
E




Mein properties of these products obtained by the

laboratory phase experiments are characterized in

table :
Diatomite Chefe Jila /moisture content 10.1 %/
yield of separetlon in % 12.7] 5.4} 81.9] - -
flow rate in 1.m1n . - - 166 527 546
wet volume in l.kg 3.60] 5.60] 6.10| 5.20] 6.00] 5.20
L'O.I. in % 4 06 6014 8019 4.01 - -
bulk weight in g.l 1681 110} 120| 125| 159
Diatomite Gademotta / moisture content 9.9 %/
yield of separatlon in % 4.4 8.,6] 87.0] - -
flow rate in 1.m1n . 90 - - 88 499} 518
wet volume in l.kg 3.40} 2.60| 6.00| 4.60] 3.80| 4.40
LoOan in % 3 98 9011 6.36 3070 - -
bulk weight in g.l 431 140 142 173 188
Diatomite Adami Tulu /moisture content 28,4 2/
yield of separation in ¢ || - 14.7119.8] 65.5 - -
. flow rate in l.min l.m =2 50 - - 153 446 493
wet volume in l.kg-l 2.001 2.6013.00] 4.10| 3.80 ]| 2.80
LoOoIo in % 3 98 4003 6076 3046 - -
bulk weight in g.1™t 194 | 438| 200| 163| 175| 311
designation of products A B C D E F

Comparison obtained results with important properties

of world used filter aids indicate a possibility to made

this type of production.
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Main properties of filter sgids

world used typres compare | flow | wet bulk
of filter aids country to rate | volume | weight
results l.kg™ | g.1-1
HYFLO-SUPER-CEL USA EF 600 { 3.70 173
CELITE 535 USA EF 1800 | 3.60 -
CELITE 545 USA EF 1200 | 3.60 -
CELATOM FW 14 USA EF 780 | 3.30 237
CLARCEL DIC/B France EF 465 | 2.65 232
DIAFLOW 4 Italy EF 460 | 2.85 202
CLARCEL DC/B Italy EF 227 | 3.20 153
DIAFLOW 2 ITtaly EF 231 | 3.15 231
CLARCEL CB France | A D 63 | 3.45 145
@ SUPERAID USA AD 64 |3.35 -
FILTER-CEL USA AD 32 14.00 132

The approximete flow sheet of the dressing shown
Fig.2/Annex 2 /.The suitable machines and equipments
are listed in next part of this report.

The washing of the crude ore is not necessary.The
ciushing must be done delicately without destroying
structure of the skeletal remeins of diatoms.The material
is conveyed by air.After the drying the ore is sepsarated
in air separating system and flux calcined in rotary
kiln.Following the calcining operation the product is

. didintegrsted and again classified by air separation.
The finished product then enters storage bins which feed
filling device.

The application of the diatomite filter aids is
mentioned in next table

Filter aid classification

flow rate general applications

polishing beer,fats,o0ils,gelatin,
pectins,lacquers,sugar,wine,cider,

low vinegar,petro-products,alcohol,citrid
1 <.298 -2 acid,tallow,phosphoric acid,polymers,
+MlN oI

cane sugar
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beer,ccids,chemicilc,encmels,; Jue,cils,
pharrmeceuticuls, chellac, colventz,ontitiotics,
sterch,ccuctice, sugar,cider,2lcoiiol, celatin,
pectin, fruit juices,wine,lcord,phosphcric ccic,
petro-products,vinegar,plastics, tallovw,
v 1211 oil,titonium culfates,plating spiutions,
g dry cleaning,licuicd sugar,wcxes,molasses

high
> 800

.. =1 =c
lenin, m

water, fruit juices,o0ils,wine,vernish,corn
~luten, fuel oil,vhisky,resins,hemp oil,

wexe s, polymers, syrups,cheicals, vinegar,
antilbiotics, shellacs,tzllow,citrates,licuid
sugaryalgins,encnels,enzyres,pressed Jjuices,
caseinyacids

Unusuel qualities make diatonite very suitcolle for a broad

range of mineral

filter applications, for excnple

diatomite bricks

high temperature insulation
insecticides

fertilizer conditioning agents
catalyst carriers

paper nmanufacturing

paint flatting agents
fillers for polishes
clecners

animel food pellet binders
concrete products and so ~n.

Beczuse some technologpicel operations could not be applied

/ cclcination in

rotery kiln and eir sizing / ,we consider

that it ic pozsible to ottain products similar to the quality
of the world used filter aids,




2.3 Descripiion of equipments

——

Machine or equipnent type pieces| manufacturer
e — . —

Rotary calcining kiln 600 kg.h-l 1 |Prerov Machinery
Rotary drier 1702 1 |Prerov Machinery
Cone crusher , 1042 1 |PPerov Machinery
Clay blade crusher TNV 450 2 |Prerov Machinery
Blow mill Universal U 4 1 |Prerov Machinery
Air separator VTR 3 |pPrerov Machinery
Cyclone 6 |Prerov Machinery
Flectrostetic dust separator 1 |ZVVZ Nilevsko

Dust filter 60 m° FII 4/70 | 1 |zvvz milevsko

Dust filter 20 m° FTI 4/26 2 |zvvz Milevsko

Beg-filling equipment 2731 1 |PFerov Machinery
Bin 50 m3 3 |Prerov Machinery
Bin 20 m3 1 |[Pterov Machinery
Bin 10 m3 2 |Prerov Machinery
Bin 1 m3 1 |PPerov Machinery
Bin 0.5 n’ 2 |prerov Machinery
Box feeder PSS 600 6 |Pferov Machinery
Belt feeder 9 |Pferov Machinery




3e Feldspar

The bag containing 100 kg sample of Kenticha feldspar
has been supplied to Research Institute for Ceramics,
Karlovy Vary Division with mark :

Kenticha Pegmatite Deposit
Vein No.5 trench No.8
Technological Sample # 1 / Row /

Sampling methcd - Composite chips from trench
and borehole

Date of Sampling Aug.29,1985

. The aim of investigation is proposal of beneficiation
process and determination of the utilization sphere for
feldspar Kenticha suitable,

3.1 Laboratory investigation

The feldspar of Kenticha is characterized as light
grey,mostly light brown of color clastic feldspar rock,
10-50 cm of dismeter,containing well crystallized areas
and edges.The sample of feldspar sporadically includes
unregulary growed grey quartz and clusters of light
mica-crystals.There are noticable the slight quantity
of iron-hydroxide minerals as films on the feldspar
‘ surface and small spots,besides exists prubably the
minerals of manganese as admixture there,
The chemical analysis of feldspar Kenticha are
shown in table :

article .
gize in %
distribution

os .

in mm in % L.C.I u102 A1203 Fe203 T102 Ca0 MgO K20 N820
primary
rock 100.0 0.43 67.12 17.50 0.04 0.00 0.11 0.10 12.5 2.20
feed 100.0 0.91 66.50 18.20 0.05 0.03 0.19 0.14 12.0 2.00
5 =2 45.5 0.51 66.90 17.86 0.04 0.02 0.07 0.17 12.5 1.95
2 =0.6] 26.1 0.34 67.30 17.76 0.03 0.01 0.03 0.12 12,5 1.90
006-001 19.8 0056 66.80 17048 0009 0002 0004 0015 12.5 2035

< 0.1 8.6 0.64 66,30 17.91 0.25 0.03 0.02 0.35 12.0 2.40




- 22 -
heavy minerals content in fraction :
< Coel mm 0.014 %

The results of sample dressing

The felcéspar rock sample was crushed using the laboratory
jaw crusher Pulwerisette - W,Germany,below 0.5 mm of graine
The granular composition after crushing,chenical composition
of each fraction and heavy minerals content are shown in the
tavle above.

The heavy minerals were estimated using heavy liquid
CHBrB.They are mostly concentrated at 0.1 - 0.6 mm sieve
fraction / 0,085 % / with created by iron rubbing mainly,
than megnetite,topas and aguamarin are presented too.The
heavy minerals precented in sieve Iraction ¢ 0.1 mm are
similar the ones comming from the 0,1 - 0,6 rm sieve fraction.

Using the x-ray analysis / apparatus TURH 62,GDR/
was in the pegmatite Kenticha estimated potassiim teldspar
/ microcline / and sodium feldspar as plagioclas.Neither
quertz nor another minerals were estimated at the light
sieve fraction.

lelt testing has been done by pyrometric microscope
with results as following : / Annexes 5,6,7,& and ¢ /

/ v/ °c

220 shrinkage beginning
1050 sintering beginning
1150 sintering finish
1220 melting begining

The pink colour of the feldspar sample afler firing /1AIO°C/
may be caused by manganese minercls,

Conclusion

The feldspar of Kenticha,in quality as the tested sample,
is suitable for ceramics and glass production, for using at
ceramic stuff production and for glaze production especially.
The feldspur rock contains very small quatity of impurities
and the mill material need not to be furter cleaned.




The impurities in the feldspar mill meterial has
secondary origin in the rilling process.mostly.After
laboratory treatment the feldsper mill material did nov
need any cleaning,

3,2 Flow sheet of processing / Annex 3 /

The rock feldspar is transported into the feed
bin / 1 / and using the box feeder crushed by jaw crusher
/ 2/ %below 10 mm of size,The crushing below 6 mm is
done by cone crusher / 3 / - Symons type.

Tiis two step crushing process is operated in one
work shift orly.The crushed feldspar mill-feed is put
aside into tne 50 t bin / 4 / for the stock of 24 hours
the vibratirg ball mill operating./ 5/ .

The fine grinding feldspar is fraction clcssified
in air separator / 6 / 3 the coarse fraction feldspar.

/ up to 0.09 mm /is re-turned intc the mill,the fine
fraction is put into the bin / 7 / and in following process
sacked using 50 kg paper bags,

On the Fig, 1 / Annex 3 / is shown the evantuallity
of two products - glass feldspar / 0.06-0.8 mm / and
ceramic feldspar < 0,0° mm / dashed line / / 8/ o

Ze3 Description of elerenis cnd ecuipnets

1 Box with box feeder, 20 t
2 Sinrle-toggle jaw crusher,type 1026
output 4 - 5 nZh
feed 500 x 1120 mn
slot 5= 25nmn
input 24 kil
5 Cone crusher DKT €30/25 A,type 1042
feed max, 2073050 mm
slot 3 =12 mm -
output 2 -6 n”/h
invut 4C kW o
4 Bin with vibrating feedr,5C t
5 Vibrating ball mill V.V 2000, type 19G4

output 1.5 t/h
input 110 ki




€. Air sepcrotor VIR 200C,type 162.25
output z t/h

Ce Sacking mocaine PPL, tipe 2731
utput 15C-200 bags/h
input (.3 kv

Ce Vibtrating screen TVh
output 2.5 t/h - € mn
input 1,1 kv

All elements icluding transporters and boxes are
supplied by Prerovské strojirny,Czechosloveakia




-25 -

4. Qusrtz

The bag ccrtaining 60 kg sample of ¥enticha quartz
has been supplied to Research Institute for Ceramics,
Pefractories and Non-Metallic Raw Materials,Karlcvy Vary
Divisiorn with marking

Kenticha Quartz Vein ¥ 1
Technological Sample # 3
Samplirg Method -~ Chip Sampling
Date of Samp:ing Jan.13,1985

The eir of investigation is proposal of beneficiation
process and determination the utility sphere suitable
for quartz ¥Yenticha,

4.1 Laboratory investigation

The Kenticha quartz is characterized as white grey,
in smeller fragrents cnly slightly turbid to transparent
veined quartz.0On the tested fragments any hetercgenous
admixtures were not found.

The quartz pieces of 3C - 70 mm in size were crushed
using the laboratory Jaw crusher with mouth 120 x 100 nm
and slot 15 mm.The obteined grit has & following yields
of grain fractions :

> 5 ©mm 60.81 ¢
5 <1 mmr 13.84 ¢
1l -0.5 mm 7.55 &
< 0.5 mm 17.80 @

This product was used as feed into roller mill VLJ
with mouth 450x100 mm and slot 5 mm.During two steps of
grinding the following yields of quartz fractions have
been obtaired




first ster. second step
grain fraction vield grain fraction wield
F: e ———— —————— —— e |
> 5 oo 35,00 ¢ > 5 mrm 13.00 7
1l - 0.5 mm 14.75 ¢« 1-0.1 mm 20.00 %
< 0.5 mm 26.70 % C.1 - C.03mm 4,00 %
< 0.05mm 8.00 ¢

These results were used

fo

r calculetion of production

line :
grain fraction yield product
> 5 mm 13 ¢ recycled fraction
5 =1 nmm 45 % ceramic quertz
1l - 0.1 mm 30 % glass quartz
0.1 - 0.03cm 4 9 ceramic quartz fine sand
< 0.06mm 8 % fine scrap

1.

During grinding the chemical composition of

L.0.I.
8102
A1203
Fego3
’I‘iO2
Cal
ng0
KQO
NaEO

0.04
99.12
0.61
0.03
0.04
0.05
0.02
C.0%
0.04

R R KRR R

R

ROR

°

fractions is unchanging and has following result

Above mentioned grain size fractions of quertz will

find the application as :

Quartz sand for manufacturing of porcelain and ceramic
goods / high and low tension electroporcelsin,hard and

soft table porcelain,sanitary ceramics,fine cercmics
and so on. /




- 27 -

Ce Quartz sand for rmanufecturing of glass / bottle
gless,sheet glass,building gless,hcusehold glassware,

erd so on. /

4.2 Flow sheet of processing / Annex 4 /

The mined pieces of ~uartz are transported from
dumping ground / SR / by loader XNA 1.5 / 1 / into
feeding hopper with self-feeding grate 250 mm / 2 / .
Bigger pieces should be redused by hesnd crushing.By the
box feeder PS5 600 / 2 / the raw material continuesinto
jaw crusher / 3 / with slot 15-20 mm and then into cone
crusher / 4 /.The outlet below 5 mm is classificated by
vibrating screen / 5 / 5 mm., The oversizes /»5 mm / is
returned into cone crusher / 5 / and the undersizes
/ ¢ 5 mm / is stored in steel bin / 6 / as ceramic
gand O - S mm.

The bin has two bin gades,one for expedition of
ceramic sand and second with vibrating feeder / 7 / for
roller mill / 8 /.The roller mill has 2 mm slot for fine
milling of quartz.The outlet is classificated by vibrating
circular screen 1 mm / 9 /; the oversizes is returned
into bin / 6 / end the undersizes continues into pumping
tank / 10 /. The fine quartz frection / ¢ 1 mm / is
mixed with water by propeller stirrer and the slurry
pumped / pump MAPE 100 / into hydrocyclone 350 mm / 11 /.
The grain size fraction of the slurry more cosrse than
C.1 mm is concentrated by spiralic dehydrater / 12 / ST 300
and piled as glsas artz sand 0,1 - Omm / PG /.

The finer froction / & 0.1 =m / of slurry is mixed
with waste water from spirelic dehydrater / 12 /in the
next punping tark / 13 / and pumped into battery of 18
hydrocyclones 5C mm,/14/.The finer fraction of the slurry
is dewatered and stored in box / Db / as fine cersmic

g o) = 0.1 mr and waste water or hydrocyclone
battery / 14 / with small concentration of quartz dust is
deposited on sludge bed / S /.
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4.3 Description of elements end equipments

Shovel loader type KNA 1.5 m3

Steel feeding hopper 1.5 m3
with self-feeding grate 250 mm
and box feeder PSS 600, 1.5 kW

3 Jaw crusher DCJ,type 1026,
slot 5-35 mm,24 kW

4 Cone crusher DKT 630/35 A,type 1042,
slot 3 - 12 mm,40 kW

Vibrating screen EDT,type 1404,
mouth 1200 x 3000 mm,
slot 5 mm,5.5 kW

. 6 Steel circular bin O0ZK 80 m3
{ with two bin gates

ry

N

7 Vibrating electromagnetic feeder PED,
type 2881,1.5 kW
8 Roller mill MVJ,type 1687,
slot 2 mm,24 + 22 kW
9 Shaking circular screen,
¢ 1200 mm,slot 1 mm,3 kW
10 Pumping station 1.5 m° with

piropeller stirrer ~nrd slurry pump
type MAPE 100,16 + 2.2 kW

11 Hydrocyclone separator @ 350 mm,
capacity 650 liters/min.,
linit of classification 0.l mm

12 Spiralic dehydrater ST 300,
spiral @ 300 mm, 3.5 kW
" 13 Pumping station 1.5 m3 with

propeller stirrer and slurry pump
type MAPE 50,11.5+2.2 .W

14 Battery of 18 hydrocyclones @ 50 mm
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5e Proposal on ceramic or porcelsin body corposition

The tea and coffee cups can be produced with
different charges.

For production of earthenware or stoneware/ for
example white earthenware,table were,household ware,
sanitary ware g&nd so on./with lower temperature of
firing / 1 250 C /is not necessary 1o apply expensive
method of raw materiael beneficiation there.This method
can be furnished in producing works of ceramics.To
masier these technologies is not difficult and it can
be profitable training for establishment of porcelain
production.

The porcelain production requires higher temperature
of firing / 1 350 - 1 400°C / &nd higher level of raw
materials upgrading.

Within the frame work of this research,some
composition of ceramic and porcelain bodies were evaluated
as the basis for next offer decision.In this purpose
we are able to offer the next servises by our Czechoslovak
Enterprises of Foreign Trade as PZO Polytechna or PZO
Pragoinvest.

Some our recommendations about the rew materials
suitablity,about the composition of bodies and some

results of their testing are presented in following
tables.




Chemical compozition of raw materials for preparation of household ceramic ware,
scnitary ware,hard porcelain and electroporcelain

kaolin Fombawoha 1 Kenticha Velen- Dera Cewvane
chiti
raw woshed | washed | washed | quartz | feldspar pumnice uff Lentonite
kaolin lzaolin kaolin sand
£53 um ‘ZO/um
—_— w=w
1.0. 1. 0,25 14,73 14,75 1.79 0. 04 0,43 by 58 3448 C L3
5102 £5,C7 LG4 34 46,23 0. 76 09,12 67.12 68.77 656 50 58645
A1203 22,96 37.62 37.86 5. 17 0,61 17.50 S.93 12,69 1i.31
Fe203 Ce7h 0,75 0.75 0,72 0.03 0. 04 4,74 6.34 10, 3¢
TiC, o els C. 07 C,06 0.13 0. 04 0. 00 0,31 0. 52 1.43
Cal 0.05 0.06 0, O4 0,03 0.05 0,11 1.82 1.47 2,46
ig0 ¢, 0C Cc, 07 0.07 O 14 0,02 0.10 0. 59 0. 51 3455
KZO 0.75 0. 29 0.15 1.18 0,05 12,50 L, 64 4,19 1.53
Na,0 .10 0,09 0,09 0,08 0,04 2,20 4e53 Le63 1,31
yvield
of raw
material
in $ 100,C0 644 50 49,90 35, 50 100,00 100,00 100,00 100,00 100,CO

..0{-




Suggestion on the raw materiails and chemical composition of ceramic
and porcelain bodies

the bodies designation
raw material

in % 1 2 3 4

raw kaolin Bombawoha 1 75.00 70.00 63.00

washed kaolin Bombawoha 1 < 20/um 50.00
uartz Kenticha - 20.00

eldspar Kenticha 25.00 25.00 - 28.00
pumice Welenchiti - - -
bentonite Gewane - 5.00 2.00

chemical composition in %

LoOoIo 7005 7006 7.62 7069
5i0, 66.26 | 65.88 | 66.80 |62.90
A1,%0 21.60 | 21.02 | 18.17 |24.18
Fe3 og : 0.57 1.05 2.34 0.61
1i%0, 0.07 0.13 0.20 0.07
Ca0 0.07 0.19 0.72 0.11
Mg0 0.10 0.27 0.34 0.14
K.,O 3.69 3.74 2.12 3.62
Nﬁao 0.68 0.69 1.68 0.71

temperature of firing in °C 1350 1280 1250 1410

the sort of goods utility thousehold ceramic hard
porcelain porcelain




Technological properties of testing ceramic and porcelain bodies

property the bodies designation
1l 2 3 4
% i s e
Residue on the sieve 0.063 mm 6.00 2.00 3.40 2,10 / %/
Conductivity of the body 0.72 1.82 /mS /
Shrinkage after drying 3.10 | 5.70 | 3.10 | 5.50 / 105°C in % /
firing 12500C |11.00 | 10.90 | 13.70 / %/
1350.C 13.70 / %/
14007°C |12.30 14.40 / %/
Total shrinkage 125030 13.50 16.70 | 16.10 / %/
1350.C 18.30 / %/
1400°C {15.10 | 18.90 / %/
Water absorptivity 125020 510 /% /
after firing 1350,C 0.20 /' %/
1400°C 0.25 0.03 /% /
Green mechanical bending " 0.12 1l.16 0.42 0.88 /MPa/
strength
Moisture of plastic body 27.40 | 30.30 | 29.20 |32.00 / % /
Colcur of the body
in fired condition whitza |light light white
grey brown

'ZE‘
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IV. FINAL NOTE

The raw material reserves,watched in this report
from point of view of their industrial utilization ’
is possible to distribute :

l. for ceramic,porcelain and glass production
/ kaolin,feldspar,quartz /

2. for production of filter and building
materials / diatomite /

The raw material reserves of kaolin,quartz and
feldspar are not extensive too.The snnual consumption
is supposed 5 000 tons per year,with their existence
for 40 years.To establish the individual dressing plants
in areas of mining will not be economical.The ceramic,
porcelain or glass production cen be furnished by own
dressing station of quartz and feldspar and kaolin can
be used in raw state or as semi-product of washing.
The necessary equipments and flow sheets are demonstrated
in Annexes 1,3 and 4.

The processing of diatomite supposes to establish
an individusl dressing plant near of the deposit and
the products will be expedited by the demends of consumption
sphere.The amount of different sorts of products requested

by customers will evokes the necessary changes of proposed
flow sheet.
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LIST OF SAMPLES

1. Bombzwoha keolin - ‘~action 2 4 mm

2. - fraction 0.1 - 4 mm

3. - fraction 0.02-0.1 mnm

4. - fraction < 0.02 mm

5. Diatomite Chefe Jila-product non-calcined A € 0.063 mm

6. non-calcined D € 0.063 mm

7. calcined E ¢ 0.063 mm

8. calcined F ¢ 0.063 mm

9. Diatomite Gademotta- product non-calcined A ¢ 0.063 mm

10. non-calcined D < 0.063 mm

11. calcined E € 0,063 mm

12. calcined F € 0,063 mm

13. Distomite Ademi Tulu-product non-calcined A < 0.063 mm

14. non-calcined D € 0,063 mm

. 15. calcined E € 0,063 mm

16. calcined F € 0.063 mm

17. HYFLQO-SUPER-CEL calcined /USA/

18. CELITE 512 celcined /USA/

19. FILTER-CEL non-calcineé /USA/

20. CLARCEL DC/B calcined /France/

2l. F 2/60 calcined /Czechoslovakia /

22. Feldspar Kenticha-fraction 5.0-2.0 mm

23. -fraction 2.0-0.6 mm

24. -fraction 0.6-0.1 mm

25. -fraction < O.1 mm

26. -plate of melting test-feldspar Kenticha
-feldspar Dolni

Bory

27. -plate of melting test-raw feldsper

-fraction 5 =2 mm
. . ~fraction 2 -0.6 mm

28, -plate of melting test-fraction 0.6-0.1 mm
-fraction 0.6-0.1 mm
magn,.separ,
-fraction ¢ 0.1 mm

29. Quartz Kenticha - fraction > 5 mm

30. - fraction 5 -1 mm

31, -~ fraction 1 - 0.1 mm

32. - fraction < 0.1 mm

33. Bombawoha kaolin - sample of firing on 1 250°C
fraction below 0.02 mm o

34. -~ sample of firing on 1 250°C
fraction 0.1 - 0.02 mm

35. Porcelain body No.l - sample of firing on 1 2502C
36. 1 350,C
37. 1 4007°C

38-40. Ceramic tody No.2 - samples of firing on 1250-1400°C

41-43. Ceramic body No.3 - samples of firing on 1250-14008C
44-46. Porcelain body No.4-samples of firing on 1250-1400 C




LIST OF EQUIPMENTS

Exporter : PRAGOINVEST , 180 56 Praha, Czechoslovakia
Produced by PREROVSKE STROJIRNY n.p. 750 53 Pierov

approximate
price in USD

1. POWER SHOWEL DH 112

showel dipper capacity 330 litre,

weight 11 200 kg 52 000,-
2e TIPPING LORRY TATRA T 815

tipper S 1,capacity 9 o3

weight 12 300 kg ’ 49 000, -
3. LOADER UNC 200

weight 16 730 kg 74 00C, -~

4. JAVW CRUSHERS DCD
type power mouth slot capacity

1015 V7 55 800x 500 30-150 24- 90 41 000, -
1016 v8 70 1000x 6CO 30-150 35-120
1017 V9 130 900x1200 130-250 90-140
1018 V10 160 1500x1200 150-250 150-230

kW mm mm m3.n7t
JAW CRUSHERS DCJ
type power mouth slot capacity
1034 55 800x 630 60-150 50-150
1035 90 1000x 800 130-22C 120-250
1037 110 1250x1000 160-280  160-400
1038 160 1600x1250 160-300 285=~750
kw mm uli m3.l"1-1
5e CONE CRUSHERS DKT H
type power mouth slot capacity
1042 30~ 40 30x 30x 50 3-12 2- 6 26 000,-
105x120x140 12-35 12- 40
1043 55- 75 50x 50x 70 3-15 7- 32
155x%180x200 20-50 53-100
1044  75-110 65x100x100 4-15 8- 37
185x250x250 20-63 70-115
1046 160  90x150x150 5-2C 20-75

2B85x450x450 2563 150-370

kW mm om m3.ht




Te

8.

9.

10.

PAN GRINDERS MKS

type power capacity

7050 1.5 -

7052 5.5 0015-0040

7058 14.0 1.00-3.00
W t.h1

PAN GRINDERS MKMH

type power capacity

7075 30 15-4C

7077 40 20-60
kW t.h~1

VIBRATION MILLS VMV

type power capacity
1861 22-30 100- 300
1862 45 300~ 500
1863 60 500-1000
1864 110-130 1000-2500
kW kg.h‘l

CLAY BLADE CRUSHERS TNV

type power capacity
6863 15 5= 10
6865 30 10- 20

6866 2 x 30 30- 45
6867 2 x 40 120~-200

kW t.h}
ROLLER MILLS MVJ

type power capacity
6876 20+1T 10
6878 55 15
6879 100 34

kW t.h7l

3 700,~
5 900, -

34 000, -
48 000,-

55 000, =~

12 000,-

10 000, -




BLOW MILLS UNIVERSAL U
type capacity

2161 50-15C
2162 150-280
2163 350-500
2164 550-850
2165 950-1300

kg.h-l

BOX FEEDER PSS 600

type power capacity
1

8244 1.5 kW 1.9-17.6 t.h~

VIBRATING SCREEN SDT
type power

1425 2x 5.5 kW
1426 2x Te5 kW

VIBRATING SCREEN EDT-E
VIBRATING SCREEN EDT
type

1402

1403

1404

1405

VIBRATING SCREEN

DUST CATCHER

type capacity

FTT 4/7C 70 mg

FTI 4/26 26 m
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LIST OF PROSPECTUSES

1.

2,
e

be
5,

6.
Te

8.

%
10.‘
11,

22,

13,
1&.:
15,

16,

Doppelikniehe bel-backenbrecher
mit geschweisstem gehfuse
/ Jaw Crusher /

Pendelschwingen-brecher
/ Jaw Crusher /

Kladivové drti&e s vdlci KDV
/ Hammer Crusher /

Cone Crushers DKT H

Uderové mlymy
/ Eow mills /

Pan Grinders MKS

Kolové mlyny na mokré mlet{ MKMH
/ Pan Grinders for wet milling /

Vibration Mills Multidrum Construction VMV
Drun~Type Disintegrator fy Floatation
Type TNV Clay Elade Crushers

Walzenmtthlen zum Feirmahlen MVJ
/ Roller Milis MVJ /

Sk¥{novy podava& PSS 600
/ Box Feeder PSS 600 /

Dynamische Sortierer SDT
/ Vibrating Screen SDT /

Dyna-mi sche Klassierer JIT
/" Vibrating Screen JIT /

Dynamische Sortiermaschinen EDT
/ Vibrating Screen EDT /

Dynamischer Sortierer EIT ~ E
/ Vibrating Screen EIT - E /

6 pagesa

6 pages
8 pages

8 pages
6 pages

6 pages
6 pages

6 pages
4 pages
6 pages
6 pages

2 pages
4 pages
4 pages
6 pages

2 pages
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Peldspar Kenticha
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Peldspar Kenticha
, L Chenge of Pyrometric Microscope Test %¢
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ANNEX 10

Scanning electron micrograph

1.
of diatomite Che

x 170.

Fig.

fe Jils

Scanning electron micrograph

2.
of distomite Chefe Jila
500

Fig.
x 1,




Fig. 3. Scanning electron micrograph
of diatomite Chefe Jila
x 4,000

Fig. 4. Scanning electron micrograph
of diatomite Chefe Jila
x 4,000




Fig. 5. Scanning electron micrograph
of diatomite Gademotta
x 170

Fig. 6. Scanning el'~~tron micrograph
of diatomite Gedemc
x 2,500




ANNEX 13

"Fig. T. Scanning electron micrograph
of diatomite Gademotta
x 2,500

Fig. 8. Scanning eleztron micrograph
0f diatomite Gademotta
x 6,000




Fig. 9. Scanning electron micrograph
of diatomite Adami Tulu
x 170

Fig. 10. Scanning electron micrograph
of dietomite Adami Tolu
x 1,500




Fig. 11. Scanning electron micrograph
of diatomite Adami Tulu
x 2,500

Fig. 12. Scanning electron micrograph
of diatomite Ademi Tulu
x 6,000







Die Doppelknichebe!-
Backenbrecher

mit geschweisstem Gehause

sind zum Zerkleinern ven mittelhartem und hartem
nicht klebrigem Brechgut bestimmt. Sie werden insbe-
sondere in denjenigen Fallen verwendet, wo es sich
um die Grob- und Mittelzerkleinerung von Kalkstein,
Flussspat, Apatit, Diabas, (mdhrischer) Grouwacke,
Feldspat, Syenit, Porphyr, Granit, Glimmer, Erzen u.
dgl. handelt. Diese Brecher stellen die modernisi:rte
Variante unserer Doppelkniehebel-Backenbrecher der

Bauart V7 und V8 vor, die in der neuen Ausfihrung

bei einer wesentlich geringeren Gesamtmasse alle
Vorziige dieser bewdhrten Konstruktionen, wie z. B.:

~ robuste bauliche Ausfiihrung
~ hohe Brechleistung

- geringen Energie- und Schmierstoffverbrauch
aufweisen.

Die Doppelkniehebel
Backenbrecher

mit geschweisstem Gehause

werden in den folgenden zwei Typen geliefert:

Typ 1015 mit Maulweite
der Aufgabesffnung 800 - 500 mm

Typ 1016 mit Maulweite

der Aufgabesffnung 1000 - 630 mm

oder mit Maulweite

der Aufgabesffnung 1000 - 800 mm
Die Backenbrecher vom Typ 1016 mit Maulweite

1000 -~ 800 mm verarbeiten bei derselben Leistung und
Spaltweite Brechgut grosserer Aufgabekorngrgsse, wo-
bei beim Brechgut keine Nachzerklieinerung vorgenom-
men werden muss. Sie eignen sich deshalb insbeson-
dere als Vorbrecher.




Losekeil

Seitliche Panzerplatten

Beilagstuck

Exzenterwelie

Schwungscheiben
mit Uberlastschutz

Ruckwartige Stmwand
- des Brechergehdus-s

Scamiergerat 9 U 16 F J

= .“

/
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Starre Brechbacke
Schwingenkorper

Vorderc Stmwand
des Brechergehauses

Senenwand —

Schwingenbacke —

Plevelstange Stutzlager

Kniehebelplatte Ruckstelifeder

Stutzschale Enstelivomchtung

Pleuelstange

Die Pleuelstange, mit deren Hilfe die bewegliche
Biechbacke in Schwingbewegung versetzt wird, wurde
ieichter gestaltet und wesentlich verkiirzt. Der Schwer-
punkt der Maschine konnte tiefer versetzt und somit
eine bessere Auswuchtung e:zielt werden. Zugleich
haben sich auch die auf das Fundament {ibertragenen
dynamischen Kréfte verringert.

Die bewegliche Schwingenbrechbacke
ist mittels eines elastischen Keiles befestigt. Sie kann
sich deshalb bei Verstopfung des Brechraumes madssig

ouseinanderziehen. Diese Schutzvorkehrung schiitzt
den Schwingenkérper vor Beichadigung.

Die Kniehebelplatten

werden bei beiden Maschinentypen mittels automati-

scner Zentralum'outschmierung geschmiert. Die Lager

und die Stutzflachen werden gegen Staub geschiitzt.

Die Schwingenaufhangung

ist gegeniber der Brechraumachse versetzt und der
Schwingenkérper ist in Wélzlagern gelagert. Diese An-
ordnung verbessert die kinematischen Bedingungen
und erméglicht somit das Zerkleinern von grosserem
Brechgut.

Die angewandte Konstruktion des Backenbrechers ge-
ctottet eine Drehzohlerhshung der Maschine bei
gleichzeitiger Einsparung von elektrischer Energie.

Das Brechergehause

ist aus Walzstahl verschweisst. Beim Typ 1016 ist das
Gehéause geteilt ausgefihrt und aus zwei Stirn- und
zwei Seitenwdnden verschraubt, was die Montage und
Demontage der Maschine erleichtert. Das ver-
schweisste Maschinengehduse ist wesentlich leichter
(z. B. beim Typ 1015 um 2500 kg) und elastischer als
das in Stahlguss gefertigte Brechergehduse.

Antrieb

Der Backenbrecher wird von einem Asynchronmotor
geschlossener Ausfilhrung mit Keilriemenibersetzung
angetrieben.



Sicherheitseinrichtung

Die Maschine wird vor Beschadigung durch unbrech-
bare Gegenstinde oder vor Uberlastung durch eine
sinnvoll geléste (patentierte) Sicherung geschitzt, die
in den Schwungscheiben untergebracht ist.

Falls in den Brechraum ein nicht brechbarer Gegen-
stand eindringt, werden die Mitnehmerarme freigege-
ben, die Pieuelstange und der Schwingenkérper stehen
still und die Schwungscheiben drehen sich auf der
Antriebswelle ohne Kraftiibertragung. Sobold die St5-
rung behoben ist, werden die Schwungscheiben mit
den Mitnehmerarmen wieder auf die Weise verbunden,
dass die Bedienung mit dem Schraubenschliussel die
Schrauben der Kniehebelplatte lockert, anschliessend
die Arme wieder in die Arbeitsiage einschiebt und die
Schrauben erneut festzieht.




Hauptmasse in mm

: |"
i

*} Die Durchsatzieistung des Brechers hangt von den physikalischen Eigenschatten des Brechgutes sowie

von der geforderten Zerkleinerungsstufe ob

Abmessungen
Typ des Aufgabeteils A B ¢ D E F
1015 800 - 500 2750 1930 2160 2500 1400 1400
1016 1000 - 630 3550 2590 2627 3045 1800 1680
1016 1000 - 800 4050 3090 2680 3500 2230 1800
Technische Hauptdaten
Typ-Nr. 1015 1016 1016
Mauiweite und Spcltwelte mm 800 - 500 1000 - 630 1000 - 800
Durchsctzlemtung des Brechers‘) fur K'JH(stem
bei Spaltweite 63 mm m3/h 45 - -
ben Spoltwene 150 mm m3/h - 150 150
Ie:stung des Elektromotors kW 55 75 100
Grésse des Aufgobegutes mm 700 - 400 902 - 500 900 - 700
Einstellbarkeit des Austragspaltes mm 50 160 60 150 100 180
Masse des Brechers ohne Antrieb kg 14 500 26 800 39 200




Backenbrecher 1015 in einer Kalkstein-Brechonloge

@
Angaben fiir die Bestellung

— Stickzahl, Typnummer und Baugrésse
~ geforderte Durchsatzleistung in m3/h

— Art und Beschaffenheit des Brechgutes, insbeson-
dere seine Kurngrésse, spezifische Masse, Tempera-
tur, Harte, Feuchtigkeitsgehalt (Bindigkeit) u. dgl.

— geforderte Endkorngrgsse, Fragmentierung

— Betriebssponnung, ggf. Situationsplan des Brechers
mit Antriebsteil

— Anzahl der Betriebsstunden je Tag.

‘e Angoben sind informativ.

Backenbrecher 1016 in einer Kies-Brechanlage

Ersatzteile

Ersatzteile werden vom Herstellerwerk auf besondere
Bestellung im Ausmaoss eines ein-, drei- oder funf-
jahrigen Betriebes geliefert. Eine eingehende Ersatz-
teilliste ist in der technischen Dokumentation ent-
halten, die mit jeder Maschine geliefert wird. Die
wichtigsten Ersatzteile sind: Brechbacken, Stitzschalen,
Kniehebelplotten, Seitenkeile und Lager.




i pragoinvest

1015 - 1018




1015V 7

1 Bett
2 Schwinge
3 Feste Backe
4 Bewegliche Backe
5 Seitenkeil (linker und rechter)
6 Schwingenachse
7 Federstonge mit Feder
8 Stitzpfanne
9 Schubstange
10 Hintere Spreizplatte
11 Vordere Spreizplatte
12 Fihrung 13 -
13 Stelikeil
14 Stellschraube 12
15 Exzenterwelle
15 Schwungscheibe mit Keilnuten
17 Schwingenhiise
18 Zentralschmierung 10 -

Die Pendelschwingenbrecher

dienen zur Grob- und Mittelfeinzerkleinerung von
nichtklebrigen harten Gesteinen bis zur Festigkeit des
hartesten Basalts. Sie eignen sich fur Steinbriche zum
Zerkleinein von Granit, Basaolt und Diabaos, fur Hitten-
werksbetiiebe zum Zerkleinern von Erzen und Hoch-
ofenschlacke, fir Bergwerke zum Zerkleinern der har
testen Kohlensorten mit Taubgestein, fir Zementfabri-
ken zum Zerkleinern von Kalkstern sowie fir die Che-
mieindustrie  zum  Zerkleinern der verschiedensten
Stoffe, wie 2 B. von Phosphat, Karbiden u o

Die Brecher haben sich in langjahngem Betrieb durch
hohe leistung und niedrigen Verbrauch an Antriebs
kiaft und Schmierstoffen bei langer lebensdouer be
wahrt

Die Pendelschwingenbrecher werden in vier Grossen
hergestellt.



Beschreibung und Arbeitsweise
der Maschine

Das zum Brechen bestimmte Material wird in den
Brechioum eingebracht. der aus zwei Seitenkeilen und
wwei in Langsrichtuna geriffelten Backen besteht von
denen eine fest und die andere beweglich ist Die
feste Backe und die Seitenkelde sind in das Bett de-
Brechers eingesetst Bis 7ur Grosse V8 ist das Bie
cherbett einteilig, be: der Grésse V 9 vierteilig und be:
V10 sechsteilig Ls besteht aus der linken und rechten
e:n- brw. zweiteiligen Seitenwand und aus der vor-
deren und hintercn Stonzandd

Ach beide Backen «<ind bs sur Grosse V8 einteilig.
wdh!rcnd s’ bei V9 und V10 dreiteilig ausgefuhrt
Sir

Die bewegliche Backe ist in der Schwinge befestigt,
die out der waagrechten Achse hangt und ihre Pen-
delbewegung im unteren Teil mit Hilfe einer Schub
stange und zwei Spreizplatten erhalt, von denen die
hintere eine Sicherung gegen Beschdadigung der Mg
schine bildet. Die Schubstange, die Spreizplatten und

16

17

Q/
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2\
1"/

;,.‘ 11

die Schwinge bilden den Pendelmechanismus, der
durch eine Exzenterwelle in Tatigkeit gesetzt wird. An
ihren beiden Enden befinden sich reich bemessene
Schwungscheiben, von denen eine gleichzeitig die
Riemenscheibe bildet

Das Brechgut wird durch den Druck zerkleinert, der
durch das wezhselwe'se Zusammenpressen der Brech-
backen entsteht. Die geriffelte Oberflache der Backen
unterstutzt die Brechwirkung Bei der Ruckbewegung
der beweglichen Backe erweitert sich der Brechraum
wieder, das Brechgut sinkt infolge seines Eigenge:
wichls tiefer bis es durch den Austragsspalt folft, der
~nf die verlangte Grosse eingestellt ist

Zum Antiich des Brechers wird ein Asynchronmotor in
geschlossener Ausfihrung verwendet, und zur Mo-
mentubertragung dienen Keilriemen

Schmierung

Mit der Handschmierpresse werden nur die Labyrinth-
dichtungen und Loger geschmiert Die Schmierung
der Spreizplatten und der Hulse erfolgt mittels einer
Zentralschmiervorrichtung, die von einem eigenen
Elektromotor angetrieben wird




Hauptabmessungen in mm

|
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s
Typennummer A B C D E F
vV 7 1015 3200 2320 1470 1470 2220 1490
vV 8 1016 3840 2800 1700 1800 256¢€ 1760
vV 9 1017 5000 3300 2250 4125 1548 1900
V10 1018 5700 3860 2700 4664 . 2300

W
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Typennummer

1016

1017

Grossn
Eintrag

Spaltwere am Austrag

Drehiah! der Eaenterwe!:
tiek romotn:
Lerstung bel Spaltweit-

60 mm

195G mm

200 mm

Masse chne Antrnieb un | Absaugauisats

Sehwerstes Maongges.. «

A
1000 - 600

30 10
70 150

250
70

35 050G
80

Vo
930 - 120

0

130 250

180
130

93 1490
72 008
13000

150 230
127 000

16 000




Diagramm zur Berechnung
der Korngrésse

1 2 34 5 6 Brecher 1015, 1016
S S A T T LT T
10— RN N AN (Y A/ 1™ 290 Kurve Nr. 1, Spalt 60 mm
20 AN : - i Rurve Nr 2, Spalt 80 mm
30 Kurve Nr. 3, Spalt 100 mm
40+
504
60 Brecher 1017, 1018
i 70 i Kurve Nr. 4, Spalt 150 mm
& 80 2
z S Kurve Nr. 5, Spalt 180 mm
E 90 g SO E: Kurve Nr. 6, Spalt 250 mm
US\ : 1 i 4+ ‘%
5678910 15 20 30 40
Maschenweite mm
Diagramm zur Berechnung der Leistungen
260— T T T T
240]- 4] ~
w
180D = o =+ =t ol ey am o e
| _
160 y L
i s
20 1 P
{100 ! ARRERE
Ry ! e
l i | |
20 60 100 200 300 400 500
Loistung th

Diogromm 1ur Berechnung der Korngrosse

Dieses Diagramm dient zur anndhernden*) Bestim-
mung der granulometrischen Zusammensetzung des
Brecherprodukts bei einer gewahlten Grésse des Aus-
tragspaltes.
Beispiel. Der Austragspalt des Brechers 1016 ist auf
100 mm eingestelit. Wie lasst sich der Kornanteil unter
30 mm und unter 80 mm im Produkt ermitte!n? Von
der waagrechten Teilung, die die Maschinenweite an-
gibt, 7ziehen wir eine Lotrechte vom Punkt 30 mm brw
80 mm, bis sie die Kurve Nr. 3 (Spaltweite 100 mm)
schneidet; vom Schnittpunkt fihren wir dann eine
Waagrechte, bis sie rechts die den Siebdurchfoll be-
stimmende lotrechte Teilung schneidet. [n unserem
Fall stellen wir fest, dass das Produkt 199/, Kérner
unter 30 mm und 489, Korner unter 80 mm enthalten
wird.
*} Die Kurven dienen nur zur annahernden Orienticrung, die
witkliche granulometrische Kurve wird von Foll zu Fall etwas

abweichen, do sie von den Eigenschaften des Brechgutes
abhongt

Diagramm zur Berechnung der Leistungen

Anhand dieses Diogramms lasst sich die ungefdhre
Leistung des Brechers je nach der eingesteliten Aus-
tragspaltweite bestimmen.

Beispiel: Der Austragspalt des Brechers 1017 ist auf
180 mm eingestellt. Wie gross ist die Lleistung des
Brechers? Von der lotrechten Teilung auf der linken
Seite ziehen wir vom Punkt 180 mm (Austragspaltweite)
eine Horizontale, bis sie die schrigen Linien
schneidet, die dos Leistungsdiagramm des gewdhlten
Brechers abgrenzen. Von den Schnittpunkten ziehen
wir lotrechte auf die die Maschinenleistung be
stimmende untere Teilung. Der erste Schnittpunkt zeig!
dic untere Leistungsgrenze beim Zerkleinern harter
und zéher Materiolien an, der rweite die Moximal.
leistung beim Zerkleinern weicherer und weniger z6her

Stoffe. Im gewdahliten Fall betragt die leistung 205 -
250 t/h

Die in t/h angefiihrten Leistungen beziehen sich guf
Materialien mit einer Schittmasse von etwa 1,5 mg/m?.




Montage des Backenbrezhers 1017 V9 in Italien

@rgaben fir die Bestellung

Typ und Grésse des Brechers
Gewiinschte Leistung in m3/h

Spezifische und Schittmasse, Festigkeit, Harte,
Feuchtigkeit, Gehalt an lehmigen Beimengungen,
Temperatur und G:sse des aufzugebenden Mate-
rials

Gewiinschte resultierende Korngrésse

Bei Bestellung der Maschine einschliesslich Elektro-
motor sind Betriebsspannung und Stromart an:zu-
geben

Weitere an die Maschine gestellte Anforderungen,
2. B. Anzahl der Arbeitsstunden j¢ Tag

Gewdinschte Ersatzteile

. Angaben sind nur informativ

Anreissen der linken Seitenwand des Brechers 1017 V ¢

Ersatzteile

liefern wir auf Bestellung in einem Umfang, wie sie
zur Sicherung eines ein-, drei- oder fiinf;5hrigen Be-
triebs erforderlich sind.

Die Hauptersatzteile sind:

Brechbacken
Spreizplatten
Stitzpfannen
Seitenkeile
Federn

Loger

Die fir die einzelnen Zeitspannen erforderlichen Er-
satzteile sind in den technischen Ledingungen ange-
fubrt, die wir mit der Maschine liefern; ihre Zah! wird
in erheblichem Mass von der Art des Brechgutes
beeinflusst.
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S vy odou se jun fflius o
tam, kde kias-che drodo v doshedku

lepivesti materialu selhal
Y

Popis
kladivoveého drtice
s valci

Kladivove drtice s valci navazuji na
" konstrukei béiné vyrdbénych kladi-
vovych drticd, u kterych je nahraze-
aa pevnda narazova sténa skupinou
otadejicich se valcu. Pohyb téchto
valed zabranuje nalepovani zpraco-
vavaného materidlu a soucasné na-
pomahd postupu materialu k vy-
stupni §térbiné. U drticy, které jsou
konstruovany joko reverzni, jsou ty-
to skupiny valcG dve. Hridele valeu
i rotoru jsou ulozeny ve valivych na-
klgpécich loiiskach. Vélce se oto-
ceji ve sméru postupujiciho mate-
riclu. U drtichd lehkého provedeni
vystupuje material ze stroje vystupni
itérbinou, tvorenou obrysovou kruz-
nici rotoru a spodnim valcem. Zrni-
tost vystupniho produktu lze regu-
lovat nastavenim  sterbiny  mez
spodnim valcem a obrysovou krui-
nici. U drticu tézkaho provedeni vy-
stupuje material §téroinou vystupni-
ho roitu a zrnitost lze regulovat

zménou $térbin tohoto rostu.

Kiadivové drtice s va'ci rozdélujeme
podle vlastnosti drcenych materiald

do tii skupin:



Drtice pro mekké
lepivé materidly,
vykon

400-1400 t/h,
typové (islo:

1135, 1137

6

Drtice pro stredné
tvrdé lepivé materidly,
vykon

40-125 t/h,

typové ¢Eislo:

tﬂ?ﬂ

M’
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k droond e lhcnyeh de s mdndhod-

vysckym
obsabem hiinitych niimesi a vihkos-
ti, prs
450 mm. Vynodne e

'i jing lepive

vias'nosti, napr. fignit, tauxit, sag-

netneho hoad o uhie s

maximalnim  vstupriim  zrnu
molno drtit
materialy poidobnych

Konstrukéni  iodeni

tovec  apod.

téchto drticu se v provozu velmi
dobie osveédcilo. Reverzni uspoia-
dani je vyhodné viude tam, kde je
zadouci velka provezni spolehlivost,
a tim | maximalni Casove wvyuziti
driice. Jsou doddvany ve dvou veli-
kostech.

Hlavni rozméry v mm

Pruiné spojeni mstoru
s rstorem drtice

Hlavni technické udaje

Typové cislo 1135 1137
A 4717¢ 6340
B 2000 2500
q C 3300 2950
D 2375 3950
E 710 990

Typové cislo

Veitkost mm
Pranier rotoru mm
Sirka rotoru mm
Maximalini vstupni zrno mm
Velikost vystupniho zrna mm
Vykonnost t'h
Vykon hlavaiho motoru kW

Hmotnost kg

137

T 1600 - 2200
1606

2200

450

¢ 2.0 -40

1006 1200; 1400
750
4?2 000




Druice pro sifednd v
materialy o wykonu 4

de

r lesive
3 125 t/h

Typcove dislo:

11310, 1311

Tyto drtice byly provozné ovéfeny
pro fadu materiald, jako napf. za-
nlinéné vapence, vapencove sliny,
iilovité sadrovce, bridlice, kaoliny,
uhli, jily pro vyrobu lehlenych sta-
eonich materiald, cihlarské surovi-
ny a daisi. Siroké uplatnéni nachad-
zeji v Upravdrenskych iinkach cih-
laiskych a keramickych provozu.
V cemen*arnach sfouzi k drceni sad-
rovce, vapencovyeh slind a zahline-
nych vapencu. vhodné
doplnuji predchdayici skupinu drti-

Vykonové

¢d pro makke matericly.

Hlavni rozméry v mm

Hlavni technické udaje

Typove dislo 11310 11311
A 2751 4000
B 14973 2112
’ C 1375 2190
D 1306 2100
E A 710

Typove cislo

Velikast mm
Pramer rotsru mm
Sirka rotary mm
Maximalng vstupnai zran mm
Velikast vystupniho zrng mm
Vykonn syt t. h
Vokon iy matag W
[ R P kg

1131.0
63
6275

830

4 O
')

-
WO
fes3

w
o

11311
430

1000

1000

1300

R 1




N A 'r“
4 ] i
£ Lo~
s v
Sy S '
¥ .. 4
A R 4 .
. -
S v

1132, 1133, 1134

Tyio s'roje se uplatnuji pro primar-
\ ] ;

ni drceni stie

¢né tvrdych lepivych
materiaiu s vyséim obsahem vihkos-
t1, velkou vstupni kusovosti (vstupni
zrno ai 1 m?) a vystupnim zrnu O az
25 mm. Jsou urceny pieduviim pro
drtirny cementaren, k drceni zanli-
nénych vihkych vapencu a slind. Tu-
to surovinu zpracovavaji - piimo
v jednom stupni az na pozadova-
nou zrnitost pro surovinove mlyny.
Konstrukce drticu se vyznacuje ro-
bustnim  fesenim  nejdleiitéjsich
funkcnich casti. Kiadiva jsou Sitko-

vé pifesazena tak, ze pokryvaji celou
Rotor kladivoveho d-tice s valct ta7kého

plochu rostu a Gcinné tim brani je-
provedeni

he zalepeni.

. « 1 , . P -
Hlavni rozméry v mm Hiavni technické udaje
Typové dcislo 1132 1133 1134 Typove cislo 1132 1133 1134
< ) Velkost mm 2032 1653 2308 - 2030 2000 - PIET
A 6875 7036 7979 Frumer rotoru mm 2000 2000 2305
Sirka rotoru mm 1670 2000 2360
B 342G 3400 23400 Max. rormer
vstupniho zrng m> 1232 1300 1420
. Max cbjem
ol 27 i
¢ 2430 2990 3360 vstupnihc 710 mm  C,5 c.8
Velikost vystup. 2rfng mm G 25 C -25 & 25
D 3950 2800 3800 Vyeonnost t'h 250 35% 45C
Vyk:)n hlav motoru kW 220 40C 500
£ 1400 1400 1490 Himastnost drtide kg 4802€C 51 500 61 100
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do favd vyrobce na zvlGsing objod-
ndvku v orozsahu jednoletého, tiite-
tho nebo pétiletého provoru. Nej-
dilezitéjsi ndhradni dily jsou: kla-
diva, tyce kladiv a val:ckové retézy
Podrobny ndavrh nahvadnich dilu
obsahuje tocehnicka  dokume-ntace
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nérodni podnik. 750 53 PREROV - Teefon: 3141 3144, 3151 -3155 - Telegraf: Prerostroj - Ddlnapis Prerostro) 064313, 066333
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Fosndr on g dniho prodokta oifize dosdbinont ar 000 taim,

ol oG st a0 1N ok em? U nSkterych e cid e tok

jerae et vetnd cd douct, nebot piiznivée ovine  ceosity fyzi

Fang cbenachyeh pochodd Uderové mlyny se paeco g

i

Wavné v chesarkim g porrvindiskem primyslu

Uterovy mlyn ma tie hiavni ¢asti
viasing iy,
o devat o nae s koo
Skl davy ram o b ot e i o v b annim

G e R loigtorem

Viastni miyn tvori hitd skiin s milecimi kotou€r shoto,enymi

: 2 ocelivrdoriict opotiebeni. Obeézny mleci kotoud e staticky vy
- varen o oupesndn na soem hiiidelis olozeném ve vabivych lozis
/k('lch Miyn je opatren wnadno requlovatelngm podavaiem  Miyn

potivd na celosvareném  sdklodovém rdmu Jebho odvedieni

16 provedenc hitracni hodici. Pro pohion miyria od ¢'ektromotory

e pouzito blinovych iemend
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MIKROPLEX

Sitka nleci komaory 170 155

Sitka sita : 140) 180

Priblizng vykon LN EN0 950 1300
Veatupn! sineni G 15 0 15
Comax 2} miax. ZhH

Jemnost mleti se

zbytkem 10" na sité 60302 003702

‘V’(’JHU R IS] 165 30y
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VYSLEDKY ZKOUSEK MLETI ROZNYCH MATFRIALD

Iypove Drah stroe truh . Vs tupn: Vinkos® .lv'nr@ﬂ Vykon
cislo ma'enadlu 2rno metit kg hod
2163 Molehuiagtor N 3 Jearin 0-2 mm T 15 woubytks nasite 300 350
2603 ok wn?
2163 Hrnversd U 3 Versdlava 0 20 mm - 31 zbytks na site 500
Hut G 10023 ok ¢cm?
tvrdd
2161 Moebatator M1 kkiovy -1 mm - 2% zbytku na sité 150
Prasek na sté 0,2 mm
. 2161 Molekultdtor M1 Ftatazol 01 mm - 5" zbytku na sitée 200
4303 ok cm?
2161 aterutdtor M1 Penicilin 0 5 mm 2.4 107 2bhypthe nasith 150
odpad 4500 ox em?

poiel o'vord

Uderovy miyn ¢ 5
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Velikost H1 Hz Hs Hq T S ~R ~L axb
1 200 405 700 (310) 85 - 750 750 180> 180
2 300 575 870 300 182 68 750 1100 180 - 180
3 360 690 1000 306 225 67 1000 1350 210> 200
4 430 835 1135 400 235 76 120) 1600 210 - 200
5 550 1035 1345 400 285 76 1450 1800 270200
V objrdndvce uvedte:
T - drah materidlu. jeho velikost, vibkost terdost melitel

nont, specifickoa vaha, speecitohos teplo) piia e daidi

vluic Giednsarost, wyh iansr artd o

° por rlovane vysledine srndne arcend sythem na
S0 emnosts ok raocmt oeviz OSSN TS 405

3 prosainvany vykan v kg hod

3 dispozice pohona, gt ebcktrekého proada cho

provosai nopéti o kmitcoe:

mesto o stavhy, insestor ndzev stavhy




KOLOVE MLYNY
BETYHbI

TYPE
PAN GRINDERS

PREROVSKE
STROJIRNY




KOLOVE MLYNY MKS

pro suché mieti keramickych
materiala

pouU2ITI

V zavodech na vyrobu jemne keramiky patn
kolove mlyny na suché mleti k nejdulezité;-
simu zofizent linek pro pfipravu  surovin
Kolove mlyny MKS jsou osvédiené kor-
strukce, spolehlive v provoru a nendroéne
ne obsluhu a udrzbu Dodavame je v ty-
pove rade pet- veiikosti, ktere uspoko) po-
tadavky keraomickych zovodu  jokehokolw
rezsahu. Oba nejmensi typy slounr higvas
k uceium ‘aboratorim.

FUNKCE
Miyny MKS rozoojun keram cke  suroviny
tickem dvou otocné ulolenyinh  Detduiu

ktere se odvaluji po mleci draze. Mieas dra-
Fu tvoft desky, jimiz je vyioze3 otacejic
s mieci misa, Prootaceni uvad: mieci mia

do rotalnino pcohybu béhous, pod ktere
mielvo USMEernuje  soustova staviteinyi)
sxrabdku. Rozemiety materiol sninup skra

sitovou drghu, jiz propadavap

paky na
‘unn noladovene velikosti do pevne sber-

ne misy. Pronikdni
vranruie n'echovy kryt

prachu do oh 1o

Popsany pracovar princip e spolecny pro
vsechny typy miynu MKS. Jednotliva prove-
deni se navzajem lisi konstrukcnim: detaily
zeymena Gpravou pohonu. mazaciho syste-
mu apod

KOLOVY MLYN MKS 1500

je vybaven piulinovym pritlacovacm za
rizenim, kterym {ze podie potieby zvyst
vahovy ué nek behounu. Vysiedny tlak no
1 ¢m Sirky béhounu udavd ukazatel K vy-
baveni stroje patii dale tiokova mazac
soustovo a elektricke blokovani kiytu, kte-
re brani jeho otevreni zo chodu stroje Miyn
MKS 1500 dodavame i v proveden: s torsn:-
mi tyéemi; kromeé nizst vahv je pfednast
tohoto provedeni o 20 - véts: vyxon. Vza
jemnou pelohu pohonu, nasyoky a vysypt,
Iz vol't podle pozic 1 -2 - 3 . 4 (v.ir roz
me oy vykies)

UDAJE PRO OBJEDNAVKU

nQzav a

druh @ napetr elektrickeho proudu

u typu MKS 1530 viajemna  poloha
e'ektromotoru, vysyoky a nasypky (pori-
ie rorméroveho vykresu)

Nghradni dily dodavg vyrobce na zviastini
objednavku v rozsahu jednoletého, tiitete-
ho nebo peétletého provozu Podrobny na-
vrh nahradnich dilu je uveden v technické
dokumentac: doddavane s kaidym strojem

tyoove Coic stroje, polet kusu

druh zpracovavaneto mateoalu. jeho

ustupT rozméry o poiadovane vystupn

rnéni

pri.me: dérovani sit Veechny udaje jsou nformativm
KOLOVY MLYN
HEMNYHDbI
TYPE
PAN GRINDER
' I H

i

je ur¢en hlavné pro laboratorni pro.oz
B OCHOBHOM NpPEAHU3HUUEHD

Ang NGBOPATOPHBIX Uenen

is intended chiefly for luboratory

operation
HLAVNI TECHNICKE UDAIE
Typové oznaéeni i MKS 500 MKS 600 MKS 800 ' MKS 1300 MKS 1500
Typové éislo : 7050 7052 7054 [ 7058 7059
Pramér béhounl mm 500 600 800 1300 1 500
$itka b&houni mm 140 175 220 350 400
Tiak béhounu na 1 cm Sirky N - 200 300 ! 700 ‘ 2 000
Piikon kW 15 55 7 % 30
Otacky misy min=t 25 f 30 25 | 20 20
Vykonnost®) ¢ h-t : " 015 04 0,35 -0,75 1-3 2.3 5
Hrmotnost i kg .72 | 1880 3580 1 15070 22 500
! I

*) Podie viastnosti suroviny a pouiitého dérovani sit.




BETYHbI MKS

HMCNONb3YHOTCA AN PA3MONG
CYXAX KEPAMMUUECKHX MATEPHANOB

HA3HAUEHWUE

Ha xepamuuecknx 3as0gax. nNpPOU3BOAN:
WAX TOMKYI0 Kepamuky, Gerydbl AN Cyxo
O pa3MoNg MPHHLANEXAT K BaXHEWULIAM
MAUIMHAM AHHUW A% OATOTOBKM KEePamm
ueckoro coipost. beryHer MKS umeror onpas
LAMHYIO KOHCTDYKUMIO, OBNAAdI0T IKCNNYa
TALMOHHOM HAAEKHOCTHIC W HEeB3bICKATE:
Mol C TOUKM 3PEHHH ODCAYKMBAHWUE M YXO
Ad. OrKM NOCTUBARIOTCH B CEPMKM ASTH THHO
Pa3MEpPOB, KOTOPAs yAOorIeTBOpHeT Tpebo
BAHHAM  KCPIMUUECKUX  3dBOGOH  NKHow
npovssoacTeeHHor  moaHocTr  Ofa
ABIX THIOPE3MEPa CAyxaT npexje

A0 NABOPATOPHBIX LE TR

Mot
HOero

ONUCAHWE PABOTHI

Beryub MKS passannibaoT KeEPaMuUuenKoe
CHIPOG DOL AWMU TEMEM JuBiennd ABYyXx Bpd

UK MRS RaTKOB. KOTOPLbiIC KJTHTCHS NO
TOZ0BbIM 1TKAT aM n{)ﬂOBblt,‘ HANTbl YCTa-
HOB/IEHbBI Had BPJAHIGKOLLENCH yaite an

BPJLICHAK  Uiia
KdTKM, OpAaes pa

APUBORAT B QB et
SaNei AN LI MaTe PR
NOA KafkW C DOMOWLH)

HANPDABNACTCY

M

TeMb
Tbiv

peryaupyesoiy Cxkpebkos
MATEPUai  CKpPeBkr  HANPaBRawT  Ha
NEPDOPUPOBAHHOE  CUTO. YEPE3 xOTOPOe
3ePHG TPEOYEMOM HENMUMHDBI NJAAT 8 He
NOABMKHYK COOpHYK dauty Bo naBexanne
NnoNUAdHNs NbinK Hapyxy Oerynor 06anuo
BdHbl NMCTOBLIM KOXYXOM,

Pasmono

OnncanHbtd NpUHUMD PuboTel NIPUMEHAET-
CH y BCex TMnopasmepor Herykwos MKS
OTaENbHBbIE THNOPUIMEPHE BIAUMHO OTaW

4dKOTCH KOHCTPYKTHUBHbIM MUNONHEHHEM
He(oTOple Y3108, HdﬂpHMep‘ NpPUBOAY
CACTEMDb!I CMa3kn 1 1.4

BEFYHb! MKS 1500

OCHALLEHDB NPy XHHHBIM NPUXUMHBIM
YCTPOMITBOM, C NOMOWSBKD KOTOPOro MOX
HO B CNYude HCOBXOAMMOCTH YBEANUWUTH
BOSAEMCTHME MaCChl KaTkob  CymMwmapHoe
AMHENHOEL JoBNCHKME Ha 1 CM UIMPDHMHDL KdT
Kd NOKAALIBACT yxadaTent K 0ChdueHn
MAUUKMHBL  NPUHAANCRUT  JANee  CHCTEMY
HO4 dobileines W 33es THUYeCKas
ON0KMPOBKG  ROAYXL,  DPCAOTBPGHKULGS
€10 OTRPLITME HO HPeMSE DadoTbl O6iyHOE

CNulnn

Beryrubl MKS 1500 NOCTaBASIOTUN  Tak ke
B OMOUIOIHERAN C TOPCHOHAMK, Kpome 60
e HUAKOW MaoCul MPEUMY O TBOM 31070

MCNoaHeHns seasetcs Ba 20 8- nosoluen
HOH NPONIBOAVMTENLHOCTL  B3uMvnoe nono
WEHME DPMBOL4G, $dIPYIOUHOW W pasrpy-
JOUHOKN BUPUHOK MOKHO BLIOPETL N0 NO3Wn

umam 1 — 2 — 3 — 4
ICKN3)

{Ca TafapHTHbIn

AAHHbLIE AN OOOPMANEHNA 3AKA3A

— HAUMEHOBaHWE W TUNoBbIK N° M. IMHb,
KONWUECTRO WITYK,

~ BW4L nepepabaTtbiBa€MOro MaTepurana
ero pasmepbl Ha BX04e W Tpefyeman
3EPHACTOCTL HE BbIXOAE,

AWAMETP NepdopauHn CuT,

- POA M HAIPAMEHWE INEKTPUUECKOTO
TOKG,

y mogenn MKS 1500 sianmuoe nonoxe
HUE INEKTPOABMIATENN 3dlPyI0UHOK #
PA3rpy30uHOM BOPOHOK (N0 [3HaprIHO
MY JUKH3Y ]

3anacHble 48CTH NOCTABARKET 3aBOA UITO
TOBXI1€Mb HA OCHOBAHMKM OTAENLHOTO 3uKky
14 B OOLEME, PACCUMTUHHOM Ha obHecneuye
HHE OQHOIO FOAE, TPEX WUNKM NATM NeT 3K(
nayataunn JleTanvHas cneyndukauns 3o
UJACTEW YKa3dHa B TEXHRMUECKOM
AOKYMOHTAUMKM, NOCTABNHEMON ¢ Ka¥AOM
MailinthOn

NdCHBIX

Bee npuBegeHable daribit SBARIOTCS

OPHUEHTUPOBOYHDIMMA,

MLYN
BETYHbI

TYPE

PAN GRINDER

[ s e ST,

, ( ‘
l \'\ ; \\ E -

OCHOBHDbLIE TEXHUUYECKUE AAHHDBIE
Tunopaimep MK5 500 MKS 600 MKS 800 MKS 1200 MKS 1500
Tunoswiu N° 7050 7052 } 7054 7058 " 7059
o - B _ !
Nuamerp xarka v 500 i 600 : 800 1300 1 500
Uupuma katxa M 140 175 E 220 1 350 400
Nosnenure Katka Ha 1 CM 1IAPUILY 'H - | 200 | 300 700 % 2 000
Mooty kBT 1.5 ' 5.5 ‘( 7 14 30
CxOPOCTL BPALAHMAS Uaiin 0 MuH 25 : 30 | 25 i 20 20
TTDOUAROAUTENNHOCTL® ) Ty ' 0,15 -0,4 } 0.35-0,75 | 13 2 3.-5
Macca Kt 720 | 1880 3580 | 15070 : 22 500

; ! I
*) B OIBANCUMMOCTH 0T CBOHCTR CHIPLY M NDMMEHSEMOM NEPMHOPEUMK GHT




TYPE MKS PAN GRINDERS

for Dry Grinding of Ceramic
Materials

APPLICATION

In the factories producing fine ceramic
ware, dry pan grinders rank among the
most important parts ot raw materials pre
paration lines. Type MKS dry pan grinders
are of timeproven design, reliable per
formance and inexacting operatior ond
maintenance. They are supphed in a sertes
of five standard sizes which can satisty
the reguirements of ceramic works ot any
sze  The smallest twc types are used
meinly for laboratory purposes

FUNCTION
Tyoe MKS par grinders disintegrate ce-

ramec raw matecals by the pressure of
two rotating wheels running aiong the
grinding track consisting of slabs lining

the rotating grinding pan. During its ro-
ion, the pan aztuates the ruriers below

h the raw materal s dirested by a
system of adjustable scrapers. Disintegrat

ed material is forwarded by the scrapers

on to a screen through which the part-
ictes ot the required size tall into a
stationary pan. The penetration of dust

into the environment s
sheet steei guard

nrevented by o

The described funtional principle 15 com-
mon for all types of the series of MKS
pan grinders. The individual types ditfer
in design details, particulorly by the de
tails of the drive, the lubricating system,
etc.

TYPE MKS 1500 PAN GRINDER

s provided with o spring attachment
which  con inzrease the etfect of  the
weight of the runners, it required. Tre re
sulting pressure per 1 cm of the runner
width con be read on an indicator. The

mackine is provided with g pressure tubrice

ating system and electric locking of the
guard  preventing 1ts open ng  witle  the
mactine operates. Type MKS 1503 pan

grnder is supphed also 10 exccution with
torsion bors, apart from reduced weight,

the number of odvantages of this exe
cution includes alse o 20 iicrease  of
copacity. The mutual position of the drive,

hopper and d schurge opening can be se
lected in positions 1 - 2 . 3 .
drawing of dimensions).

4 (see the

WHEN ORDERING, SPECIFY

name aond type No of the machine,
No. of pcs,
type of moterial processed, its initial

dimensions and output dimensions re-
quired,

d.ameter of sieve mesh, openings,

type ond voltage of electric current
available.

— tor the type MKS 1500, mutual po-
sittons of electric motor, hcpper, dis-

charge opening (in accordance with the

drowing ot dimensions).
Spare ports are supplied on special
order to ensure one, three or five years’
operation of the machine. A detailed list
of spare parts s nciuded in the tech-
nical documentotion, supplied with every
machine.

Al data are informutive only.

MLYN
HBEMYHbI
TYPE

PAN GRINDER

/I :' Ve l/ r,r ’ . /
i | kN ’ ! { ; | ;
VoL AN (I N N
(beoz krytu)
(be3 koxyxa)
{(without guard)
SPECIFICATION
Type MKS 500 MKS 600 MKS 800 MKS 1300 | MKS 1500
Type No. 7050 7052 7054 7058 i 7059
Runner diameter L mm 500 600 800 j 1,300 1,500
Runner width ‘ mm 140 175 220 i 350 400
Pressure per 1 ¢m of runner width N - 200 300 ; 700 2,000
Power input kW 15 55 7 14 30
Pan velocity [rpm 25 f 30 i 25 20 20
Capacity*) tp.h. — {015 04 l 0.35 -0.75 1.3 | 2 -3.5
Weight kg 720 ‘ 1,880 | 3,580 i 15070 | 22,500
. { i

*} According to the properties of row materiols piocessed and mesh openings of screens used.

i1

Yo




Délka

Tito Viiko
HLAVNI ROZMERY v mm Typové oznaceni B c

OCHOBHbIE PABMEPD! 5 mm Tunopasmep Argua o Wupana ) Bucore |
PRINCIPAL DIMENSIONS in mm A Type longth | Width | Heght |5
: b
MKS 500 1600 1050 1250 U
MKS 600 1650 1410 1450 o
r MKS 800 2500 2050 1550 -
4 MKS 1300 4550 3000 3660 5
- ] MKS 1500 4850 3350 2900 -~

Roimérovy vykres mlyna MKS 500
TabaputHuin 3cku3 6erynos MKS 500

Drawing of dimensions of the type MKS 500 pan grinder

Roimérovy vykres mlyna MKS 1500

Beryus MKS 1500 8 nuunn npou3BoacTsa ofHeynopos
Drowing of dimensions of the type MKS 1500 pan grinder

PREROVSKKE
STROJIRNY
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1 — Mieci behoun. Detail upevneéni bandaie a mlecich desek.
2 — Skrabakovy systém (vnéjsi a wvnitini $krabak). Uspoiadani mlecich desek.
3 — Detail uloieni svislého hiidele v ramu mleci drahy. Upevnéni nosne tyce.

. MKMH ¥

Nové konstrukéni  feSeni  miynd pouziti eicktromotoru se zabu-
MKMHF prineslo tadu zlepseni, k dovanymi pozitivnimi termistory
nimz patii zejmana: (*+pelnd ochrana)

snadnéjsi obsluha a Udriba

KOIOVé me,ny vetsi spolehlivost celého zafizers
na mOkl’é mlehl vt Zivotnost nejvice namaha- Funkce n']ly,nl(')l

MKMH nych soucdsti (plasta, behouny, MKMH

o mlecich desek)

Patii k zdkladnim  Gpravarenskym mestni i dalkove oviaddni V kolovem mlyneé dochazi k mleti,

stro,um pro piipravu ciblarske su- miseni, roztirani, hnéteni, zavihéo-
roviny. Slouzi ke zpracovani téiené, ochrana obsluby dokonalym bez ~ vani ¢ protlaiovan: suroviny pies
nebn zhrubo predrcené hliny v cih- pecnostnim zafizenim dérovane desky mleci drahy. Kolovy
larskych  zdvodech. Zpracovavana miyn tak zajisfuje v piprovarenskeé
surovina nesmi obschovat zvidsté vys3i vykony pri dodrzeni srovna-  lince cihelny komplex funkci po-
‘vede Casti (cedic, silex o pod) o telné kvality zpracovang surovi-  tiebnych pro d-sazeni zdkladnich

kovové predmeéty. ny vlastnosti tésta, které by mély byt v




Vykonnost mlyn

MKMH

uddvame v tabulce technickych

Gdaja  ramcové a informativné.
Je vyslednici viajemného plsobeni

celé Tfady faktorG v podminkdch

prubéhe dalsiho procesu optimali-
zovany a zachovany az po vypal.
Pri mleti je surovinc skrdpéna vo-
dou a doplioviano podle potieby
ostiivem pripadné plnivem. Semle-
tu suroving pada do talifovehs mi-
sidio umisténtho pod mleci drahc .

konkretni vyrobni technologie. Af
uz prevazu,e pozadavek optimalni-
ho mleciho ucinku nebo maximalni-
ho vykonu vysledek je vidy oviivnén
veliknsti darovani mlecich docek
- drubem @ viastnostmi surcviny
- velikosti vstupnino zrna
druhem ostfiva a plniva, jejich
kvantitativnim  pomérem k  z4-

kladni suroviné

o

Konstrukce mlynt

MKMH

jc jedinoduchd a robustni. Svaiova-
ny ram rose krubovy ocalolitinovy
ram mieci drghy, Mes obéma ramy
je pryzova viozka, kterdg tlumi dyna-
micke rary vinikajicl pit provoru
siroje. Na rdamu mieci drahy u ko-
lovych mlyr.a MKMH 1500 je uchy-
ceno 12 a u MKMH 1800 16 mle-
cich desek, 7 nichz vidy dvé o dvé
pod ndsypkou jsou plné, ostatni

dérovane. Mleci desky tvoii seg-

"o - .
VUL VT RDET ST OVINY

poaoadevarau vyitupni vihkost

meiva

Tl sreefieslng sur

menty mlecr drdhy, po niz se od-
valuje vnejst a vniting behoun: be-
houny banddrem

jsou  opaifeny

7 oteruvzdcrncho  mutorialy s
svisiem hiidell miyno je nakinovar
unased behounu a unased krabd-

kil
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Parametry mlecich béhount

Hlavni rozméry v inm
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Typ MKMH 1500 Typ

Betoun vness vnitini vnesi
F:umer mm 15¢% 1500 1300
Sitka mm 400 500 450
H.otnast kg 3135 5115 4310
nG 1 cm $ifky kp cm 78 100 %6

x. 1dvih mm 269 200 200

MKMH 1800

vnitrni

1800
550
6735
122
200

Hiavni technické tddaje mlyni MKMH

Oir.acen: stroje
Tvanve Cisic
Max. vstupni 1rno
Marx. vlhkost dodavone suroviny
Otacky svi<leho bridele
Pocet mlecich desek plnych

déerosanych
Dfrovani mlecich desek
Vykonnost (podie dérovani a viastrosti neliva)
Priken

Hmotnost mivna

MKMH 1500 MK:4H 1820
7075 7077
150 150
20 © 30 20 © 30
19 18
2 2
10 14
8x 40 : 25% 60 8X 40 25X 60
15 40 26 6.
30 40
21000 28500




Pchon

a bezpe¢nostni
zatizeni mlynd
MKMH

Pro dc'si zle~3eni funkce kolovych
mlynG byly provedeny Gpravy poho-

nu. Fehion fe umistén nad Grovni

bihound na s.afcvané poriGlové
konsirukci. Viasini pohon tvori: ku-
i~lové kelo upevnéné na hornim
konci svislcho hiidele, predlohovy
hiidel s kuzelovym pastorkerr o kli-

rova remenice.

Pieros todiviho momentu od e-

lakiromctoru  je  proveden  tiemi
prevadovymi stupni. Prvni dva stup-
né od ciekirom~toru jsou provede-
ny klinowmi femeny a treti orube-

nym kuzelovym prevodem.

Spousténi elektromoru je blokovano
dvéma koncovymi spinadi umisté-

Ram mleci drahy po demontaii dvou mlie-
cich desek.

2

Zkrapéci rafiteri (rorvod po ttrc i), Uing.
3e€ béhonl - valive uloien: khik.

Pohon miyni MKMH. Tristuphcvy pievod
pohonu.

<

Vstup do mleciho prostoru s berpecnost-
nim zafizenim.

nymi v misté vstupnich dvefi mieci-
ho prostoru. Tylo spinade jsou ovia-
dané zdvorou zanmku a pohybem
kiidta dvefi. Je-li niktery 70 <pina-
¢u stlacen, piercdi se ovlddac! ob-
vod pro spusténi elektromotoru.
Jsou-li stladeny oba spinale, roz-
sviti se selené svétlo, které signa-
lizuje voiny vstup do mlyna. V 180
situaci je vylouCeno uveést mlyn do
chodu Blokovaci zafizeni neni nd-
rocné na udrzbu a zaruiuje doko-

nalou bezpeénost obsluhy mlyna.




Udaje pro
obiednavku

- pocet kusl, ndzev, oznaceni a

typové cislo stroje

pozadovana vykonnost v tfh, deé-
rovani mlecich desek

- predchazejici stroj v technolo-

gickeé lince

- druh zpracované suroviny, pou-

zité ostrivo a plnivo

velikost vstupniho zrna - zrnitost,
textura o vaznost podle CSN
72 1560, pripadné  znecisténi
vlastnosti podle CSN 72 1564,
objemova hmotnost

vstupni a vystupni vlhkost, poza-
davek na zavlhéovani ve mlyné

vzéjemng poloha nasypu a dvefi
mlec.ho prostoru

druly napéti a frekvence elektric-
kého proudu

v piipadc potieby, nebo exportu
uvé;t prostiedi podle CSN 03
8203 — Llimatické podminky.

Udaje jsou informativni.

Kolovy mlyn na mokré mleti MKMH 1800 v pripravné
v suroviny.

Nahradni dily

doddva vyrobce na zvléitni objed-
névku v rozsahu jednoletého, tri-
letéhn nebo pétiletého provozu.
Podrobny rozpis nahradnich dild je

PREROVSKE STROJIRNY

NARODN! PODNIK, 750 53 PRcROV

uveden v technické dokumentaci,
doddvani ke xaidému stroji.

Telefon: 3141 -3144, 3151 - 3155 - Telegraf: Prerostroj — Délnopis: Prerostroj 066313, 066333

MTZ 31 14136 77




VIBRATION MILLS
MULTIDRUM CONSTRUCTION

For very fine milling to grain size under 40

microms, wet or dry process

PREROV MACHINERY




VIBRATION MILLS

VMV 2000

MULTIDRUM CONSTRUCTION

Use: muiti-purpose

The VMV Mills belong to the machines with muitiple
use They may be used for milling of hard or medium
hard materials, minerals, chemicals, dyes and pro-
duzts of powder metallurgy in wet or dry process.
We deliver them in four sizes (contents from 250 to
2000 liters), which comply with industrial re uire-
ments of wide variety. They find good use in build-
ing moterials industry, in ceramics, in chemical in-
dustry and wherever a very fine milling is required

on economical basis.

Working principles: rew, interesting, effective.

The VMV Mill belongs to the machines, which sur-

prise with its perfect utilization of working process.

As with all drum mills, nere too the milled material
is being disin.eg-aied by means of its parts coliding
with each other and the consequent friction with
the milling charge inside the mill. Our technicions
achieved a specially fine grain anu homogenisation
in the end product by using @ twin milling drum and
forced the material through a way of double length
in the process. They also made use of the mecha-
nical circutar vibration motion, which is produced
by rotation of the vibration axle, to which the off-
-balancing  weights are attached. A f{orce thus
created sets the elastically supported system of mill-
ing drums into a circular vibroting motion, The hitt-
ing blows exert an eccentric force on the milling
balls and cause the whole milling charge to roll in
an opposite direction to the rotation of the vibrating
oxle and the milled chorge moves through the mill-

ing space on ¢ longer, screw-shope line,




Construction: simple, reliable in operation.

. Our YMV Milis can be quite simply adjusted for different

technological reguirements. Their main components are:

1

Twin Milling Drums
The upper s usually filled with bigger balls, the lower with
smaller ones.

Connecting Flanges
serve to fost connection of milling drums, which form the
vibration system.

The Mill Frome

Circular springs
Between them are situated the rubber silencers, which
broke down the whole vinrating system when stopping

Vibration shaft
is connected with an electric motor through Cardan link
and clutch

¢ Roll Beorings

7.8 Inner ond outer off-boioncing weights

Their positions regulate the swing of the shaft in limits
from 2 to 6 millimeiers.

9 Cardon link

10 Electric Motor

"
12

18

Entrance for raw material

Qutlet of raw moterials

in parclell connection each mill hos a separate inlet and
outlet of materals. If especially coarse milling is required,
the charge may be fed into the center of the drums Oif-
-take of the finished product is 1n this cose situcted on
both sides of the milling drums

Rubber Hose

The lid
for putting in the milling balls

The protecting Screen

protects the drum casing ogoinst rubbing. The Screens
ore exchangeabie ond can be made of steel, Vulkollan or
Ceromic  maotenals according to techrologico! require-
ments

The Mill Heads are in the upper port, eventually in the
lower part holed. Through the holes pas: the fe or milled
moterials and the milling baolls are kept hock

The milling charge

fills up 70 80%; of the spoce of milling drums. ft con.
sists of steel or ceromic milling bodie of vaned form
(bolls, sticks, rolling pins) ond size

Circulation lubrication

1s woter cooled ond provides lubrication of beanngs in
milts in size of 500, 1000 and 2000 hiters. In the VMV 250
the beoiings ore subme.ged in an oil bath. Oil should
be regularly exchonged.
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Paorglell grrongement of ¢ multdrum v bation mill, contents 25C |, miliing Korund in a factoery for produstion of Kar-

borundum

Technical data

Type Number fiters 1861 1862 1863 1864

‘ Contents ' 250 500 1000 2000
|
Drum diometer mm 350 400 500 650
Drum length mm 21350 2.-2000 22500 23000
ar steel 0.9 2 4 8

Milling charge o o mic ! 0.42 0.92 1.85 37

Output®) kg/h 100 —-300 300--500 500--1000 10.0—2500

Grainsize of fed mat. mm 03 0-3 0-3 0—-5%

Grainsize of finished mat.*’} mm 0.1—-0.04 0.1--0.04 0.1 -0.04 0.1-0.04

Moisture o under 2 under 2 under 2 under 2

Power consump. kW 22-30 45 60 110 -130

Revolutions r.p.m 1450 1450 975, 1450 975

Amplitude mm 1-35 1-35 2—6 3-6

Weight of mill

without milling charge t 1 2 4 6.5

*) According to the kind of matericl and the required fineness.
**) According to the output ond kind of material.
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Operational uses: numerous.

The VMV Mills are usually considered as mills with
a continuous working process. But they work equally
well in special cases in periodical cycles.

The VMV Mills may be instalied os independent
milling units or as the main working unit of a circu-
lation grinding plant ~ according to the technolo-
gical and economic conditions of a given production
process.

The VMV Mills are in their fundamental construction
designed for two-step milling, in two milling drums
connected in series. A paralell connection may be
applied, if a fine grain and o homogenic product
is required. A separate input and of-take of the
materiol may be chosen, for each 4rm.

The VMV Mills permit wide variety in position of
material in-take and connection of the milling drums
ond it is possible to process various materigls of
different milling properties simultaneously. The at-
tached sketches show sume typical variants.

The VMV Mills permit to change the fineness of
milling by means of regulation in in-take of material.
In the case of smaller loads is the passage of ma-
terial slower. The same happens when smaller mill-
ing charges are used.

The VMV Mills can be equipped with non-metallic
lining and non-metullic milling charge, when par-
ticles of metal would be detrimental in the end
product. The output capacity of the mill is relatively
reduced.




St

Main Measurements in mm.

' r'm Number 1861 1062 o e | m; '»
Contents liters 250 500 1000 2000
2736 3150 3900 5626
B 800 1000 1250 1740
1334 1580 - T 1930 2518
2D 3%0 400 500 630
E 720 850 1050 1377
F 7%0 860 1m0 - 1400
G 1350 2000 2500 3000
L.

Details for ordering:

1 — Appelation, size ond type of the mill, number
of units.

.2— Kind of milled material. Its properties, viz.: gra-
nulometric composition, specific matter, moisture,
tendency to explode ,sticking, rubbing, milling
properties, grain forms.

3 ~ The required output and fineness, the oversize
grain percentage permitted in finished product,
measured in screen residue.

4 — The miling method considered.

5 — Position of the mill, climatic conditions, degrees
of climatic resistance.

6 ~ Kind of electric current and the supplied volt-
age.

Spare Parts

These are supplied by the manufacturer against se-
parate orders and are stipulated for o run of one,
three or five years. Detailed list of spare parts is
given in the technical conditions, which are supplied
with each machine.
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Fluvni rozméry v mm
Ta6aputel 8 MM

Overall Dimensions in mm
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TN IVY ROIPAVOVAC RB
GAPAELANMHLIA PABMBIBATE b
RB 30

RB 30 DRUM-TYPE DISINTE-
GRATOR BY FLOATATION

Saroving L b odo ool isle au-
Easné s vodou, p3dd do plodnai I8st vony,
oddélené plepsikou od prosioru. kda pro-
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The RB 30 drum-type disintegrotor by
flostation, in which the raow material is
disintegroted and rid of coarse sand frac-
tions, torms part of technological iines for
conditoning caolin and poarous clays in @
wet process. The processed material must be
subject to preliminary dressing to o point
wrere the s'ze of hard particles that cannot
be disintegrated by flootation does not
exceed 50 mm. Content of groins up to
5 mm is odmissible to an extent of 5 U;
for better desintegration of the raw mote-
rial by flootation the manufacturer is advised
to hove the material first processed by
o cruner of 30 mm output grain size.

OPt \TION OF THE MACHINE
The row material that enters the disintegro-
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tor along with water deicends into the f:o
compartment of g tank that is separated |
a portition from the compartment insic
which the processing takes place. The mixt
re of the row material with water, fed to ti
drum by two scooping bucke!s, 15 protesse
here by rakes ond cu'ting blodes that rot
te in the opposite direztion to thot of tt
d-um rotation. The disintegrated materi
oasses through screens fitted inside the dru
into a tank from which it issues in the for
of kaolin suspension. The cocrse non-di
integrated fractions of broken stones ar
sand leave the drum by way of a d-ainir
chute and fall out belwzen the ert-actir
buckets. The finer sand fractons reroved
floalotion from the drum into the tank a
entrained by @ spiral-shaped organ on tt
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2 — Buben tvoii dvé lisovond dna a kuie-
lovy dé&mvony plast.

3 — Piiéné dérovana sita, jimiz je buben vy-
lozen.

4 — Nabéraci korecky.
5 — Vynadeci korechy.
é

— Vynaseci spirdlo.

~
'

- Rozplavovaci noie.
8 — Rorplavovaci hrabice.

9 - Pohon stroje sestavd ze dvou samostat-
nych jednotek pro pohon bubnu a pro
pohon hfidele s nozi a hrabicemi.
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drum periphery and moved ousr towards the
buckets which tcgether with the coarse
fractions dump them into an outlet for
subsequent processing.

1 — The tank is @ w=*er-tight container that
is weld-fobricated of me:al plates. The
tank is fitted with guards to prevent

the suspension from ta'ng splashed
around.
2 The drum consists of two press-shaped

bottons and 6 conical perfarated shell.
3 -~ Transversely perforated screens with
which the drum s lined inside.
- Scooping buckets
- Extracting buckets
Extracting spiral
Knife blades for wet disintegration

UDAJE PRO OBIEDNAVKU

— ndzev, typové omoéonf a typové éisle
stroje, podet kusd

— druh  zpracovavaného materiély, jeho
vlastnosti a rnitost
— poiadované vstupni mnoistvi zpracova-

vaného materialu v t. h_1
— druh a napéti elektrického proudu

— umisténi stroje v technologické lince, kii-
matické podminky, dalii adaje.

NAHRADNI DIiLY

doddvd vyrobce na zviditni objedndvku v
rozsahu jednoletého, tiileteho nebo pétileté-
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8 - Rakes for wet disintegration

The drive of the machine consists of
two se!f-contained units for drive of the
drum and for drive of a shaft with the
knife blades and rakes.

DATA TO BE SPECIFIED IN AN ORDER

- name, tyge designction and type number
of machine, number of machines required

— kind of materiol procassed, its properties
and grain size
the required input eamount of processed
matarial in t. h-!

— kind and voltage of electric current

— situgtion of the machine in a techno-
log ~al line, climatic conditions other da-
ta.
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ho provozu. Podrobny ndvrh néhradnich di-
Ié obsahuje technickd dokumentace, dodé-
vang s kaidym strojem.

Viechny Gdaje jsou infcriaativni.

PRI SR
T It Tbeed | KT A

R B RN TEI & SR

- < i Tt T - -
3mSRy 3ia sy 2
ICTT Yy T 3 Tl TEN ATw
14vaA et Moe<r cnee. T e
EN . ox g 1 MR R LI "
. ‘ { SR VINE A s .
v 3 1eTe

SPARE PARTS

are supplied by the manufrcturer to order
for one, three or five years operation. A de-
tailed specification of spare parts forms part
of the technical documentation supplied
with every machine.

All acta are only informative.
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VYVOZCE / NOCTABIYUK / EXPORTER

| <

180 56 PRAHA, CESKOSLOVENSKO
180 S€ NPATA, YEXOCNOBAKWA
180 56 PRAHA, CZECHOSLOVAKIA

HLAVN( TECHNICKE UDAJE

TEXHUYECKAA XAPAKTEPUCTUKA MAIN TECHNICAL SPECIFICATIONS

Typové oznaceni

Typove Cislo

Tunosoe o6o3lnwauenne

Tunoswin N°®

Type designation

Type number

Primér bubnu
Déltka bubnu

Otacky bubnuy

Otacky hiidele

Prikon

Mnoistvi zpracovdvaného
materidly

Hmotnost stroje

Aunamerp Gapabana
Anuna BapaBara
Cxopocib BpatijeHuns
Gepabara

CKOpoCTb BpalweHUs Bana
Morpefinaesmas MOILHOCTH
AponisoaureistocTs
nepepatorku

Macca mawnibi

Digmeter of drum

Length of drum

Rotational speed of drum
Rotational speed of shoft
Power input

Amount of material
processed

Weight of machine

2 400/2 600
4130

4,5
36
2X18,5

3034
26 000
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NOZOVE VALCOVE TRHACE TNV
HOMKEBBLIE BAJIbLLbI TNV
TYPE TNV CLAY BLADE CRUSHERS

i

Valcovy nozovy trthoe TNV SO0
Howxerbte sannupt TVN 500
Type: TNV 500 clay blade crishes




Upravu n remickich surovin pro dopravu a dals:
manipuiaci je »yhodn€é provadét primo v misté
tezby, noZove L alcové trhacte TNV vyvinuli nas:
odbornici speciding pro tento ucel Zataceny
hesprostiedne ze rypadlo nebo dopravni
prostiedek, pophipadée do dpravny na zocatek hinky,
rosresup velke ausy tezendho jilu, kaolinu

a podobnych h-ot na zrno vhodné velinosti

za predpoklicoy, ze peddavany material neobsachujz
t.dé hormiry (Cedid, silex apod.) nebo kovo.é
predméty

Material rozpojuy gneilon g nofe, upeyniind na

dvou roturech, - & se ctadeji proti sobé rosdiinou

rychlost.. Diky zviaiimim . usporadani tunkénich

HLAVUND TECHNICKET (IDAIE

Typose ¢ o

Typo.& isto

casti zpracovavajr trhace TNV spolehinve + zmrziv
material o vibkosti a> 3¢ “¢ HO \Wp

Trhaoce TNV maji jednoduchou, pri nizké vaz»
robustni konstrukci. \' tézkych provozmch
podmtinkach oceni jejith obsluho snadné oddddan
stroje ¢ nendgrainou Udizbu, sepména snoarou
vymeru ndhradnich ditd Typova fade tyf velikost.
vyhovuje rozsabiem vykonnosti pozada kam malych
i velkych provozd

TNV 450 TNV 630 TNV 800

Pramer rotord i
Oi16cky 1. 1otoru min
Otacky 2. rotoru nin !
Vstupni materialt

max. Zrno m

maox. vihkost L. HO Wp

max. vihkost smzsleno

materialu ‘¢ HO \Wp
Vystupni ma. rial:

max /o’ m
\Vvhonnost th '’
Prikon (Y
Hmotnost stroje Ky

[ETEN BT OoTs

deraa hodnoty 100 72 -

rad e

coarstvy

UDAJE PRO OBJEDNAVKU

nasey strops, Grnaceni o typove Eislo, pocet kus
drub spracovavaneho moternidu, jeho vihkoot
pozadovand vykonnost v tundeh za hoding

drube elektnickeho proudu o napéti

umicteni strore, klimotické podminky

TRV 500
5853 £565 5566 6867
150 0 030 %00
37 44 34 23
44 10 37 26
100 530 500 H00
20 20 20 20
30 30 30 30
50 5 75 50 75 150
5 10 1020 30 45 b0 00
15 30 2-30 2.40
25060 37435 5760 16200
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Nabradni dily codave vyrobes 1o sviiis abiedndvis v oros

catig pedaal et tedeten oo 6o pae

[SRRIY

< kardyeh <tropem

tetelo poovosu Podoonhny

vite niGtuadact obrabupe technicke podminky  aodavane

Vearctiny ueda o oy intor caliy o




TOATOTOBKY Kt :IMIUECKOIO Ch!PR ANS TPAHCNIOPTQ
¥ NAABHEHIWM GHEDA.L BITCAMC OCYWECTBARTL
HERNCIPEACTBLHAO +G MECTE 400bIUM, HOXEBbIE
Bonsubl TNV poIpudnTarbl HOUWHMK CNERHMANHCTaMM

HOBCTPEUY APYI APYIY C PG3AMUHOM CKOPOCTHIO
Bnaroaaps 0COOOMY PACNONOKE ANK DLOOUMX YGTTEen
8anbubl TNV HOAEKRHO NEPEepanaiL.BuioT

W 3aMEpP3WKMK Marepuan ¢ BnaxHocTeo 240 30 Yo Boab!

MMEHHO ANS 310K uenn. YCTaHeRNEHHbIE " N
Baneb! TNV MMedT npoCTyio U NPY HU3KOM Macce

NPOUHYIO KOHCTP kit OBCAYMIBWOLLINI NepPCo=an
NOAOMMTIETHLHO OJdEeHNT b ndO!‘.H&iX IAMenorQ pC)KHMO
MAOM M HECNOXHOE
TEXHMUECKOE OBCAY KMRAHME, NPEXAE BCEID ya0D 110
CMEHY AETUnEn, NOCIaunass-Mbix B 3anuastu Cepus
geTbipex TeiopuivMepoB OxBalbiraeT

HENOCDEACTRERAO 30 3KCKUBATOPOM AW 30
TPUHCROPTHBIM CDEACTBOM MY XKE B HAUUAE NiutHIK
AR OOPAVOTKYM “HiPDh8 M NDUIOTOBNEHIA MACCH! OHU
APOURT KPYNHBIE KYCKyt AGCBITOR [AHHDI, KUONMHA
WAK QHOAO!MUHBIX MUTEPHUGNOB HC 3epHA Tpebyemon
BEMNMUMHDBI IPA YCNOBWM, 4TO B iludfoTabauBraemMom
MATEPHUANE HeT TREPABIX nupuad (0G3anbT, KPeMeHD
M T, A} 1AW MeTORMIMUEeCKX NPEAMETOB

PAnHTB NPOCTOC yNPU 1&H1te Ml

NO NPON3HGIMTEILHOCTH TPrOOBAHMA MUALIX
M KPYHiMbIx HPEIIPMSTIN

MUTEPHUN pPa3gpoOaM0T CETMEHTHBIE HOXA,

AUKPENAEHHDIE HAO ABYX BUIKUX, KOTOPbBIE HPOLGKTCS

TEXHIMUYECKAA XAPAKTEPMCTHIKA

TNV 450 TNV 500 TNV 630

Tunoposvep {(voaens) TNV 800
Taunnwor N° 6363 6865 6866 6867
.ﬂm.w;:p MUk GEB MM 250 500 630 <70
CroOpOCTh BpUitHug
NepHOTO B IKG 06 \iH 37 31 34 23
BIOPOIO BA..KA 00 e 43 40 27 26
BxoaHon Mmaiepian
MOKE, JeDHUBCTOUTD SAY 200 ha0 500 500
MUKC. HAGRPOCTD Gl nan \Wp 20 R 20 20
MUKC. HAGKGLTE 3GMEeP3ero
MUTEPIOAGa 0. woabr \Wp 30 30 30 30
Brixog-<ou smaispuan
MOKC, 3FPHACIONTD™) M 59 50 75 50 -75 150
PO HOANTEILHOCTD Ty S 10 10 20 10 45 120 200
Morp. MOUWHOCTL KBt 15 30 230 ?A0
Mac.ca Maii b K 550 3745 5760 1.:00
") B MUKMIQUATELHOM NOPY:A%Ee CBEDPX YXE1aHHOIO pa3vepa 10 %, o1 oSiuero xonauecisa
HLAVNT ROZMERY v mm
FABAPUHTDBE p vm
PRINCIPAT DINMENSIONS in
O/nacent
3“”:““"””"”’ TNV 450 TNV 500 TNV 630 TNV 800
ark
A 1880 210 2400 2900
b 1680 1200 1400 1700
C 1920 2130 2750 3500
D 1220 1250 1500 2010
F K80 950 1150 1450
Bl 500 - 1050 501050 650 - 1300 K50 1710
O KA} 2500
H 5%0 639 G35 aH00
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The treatment ot ceramic raw materials for
transport and turther processing is carried out
to advantage directly in the clay pit. Type
TNV clay blade crushers were developed by
our designers for this very purpose. Following
immediately the excavator or the means

of transport or preceding all other machines
in @ processing ling, they disintegrate large
fumps of clay, kaolin and similar moterials,
producing particies of suitablz size. pro.ided
the feed does not include hard rocks (basalt,
silex, etc.) or metal cojects.

The feed is disintegrated by segment bloaes
mounted on two rotors 1otating at different

speeds in opposit2 directions. Thanks

to a special arrangement of functional parts
type TNV crushers reliably treat even trozen
materials of a moisture content ot as much

as 309,

Type TNV crushers are of simnle and, in spite
of their low weight, robust design In ditticult
operating conditions their operators will
appreciate their easy operation and
inexacting maintenance, particularly the easy
eachange of spare parts The type series of
tour sizes is capable of satisfying the
requirements of both ~smalt end larus plants

PRINCIPAL TECHNICAL DATA (SPECIFICATION)

TNV 450 TNV 500 TNV 630 TNV 800

Mark
Type No. 6863 6855 6866 6867
Roior giameter mm 450 500 130 800
1st rotor speed r.op.m. 37 34 34 23
2st rotor speed rop.om 44 40 37 26
Feed characteristios:
max. perticle size mm 300 500 500 500
max. moisture content 6 H.OWp 20 20 20 20
max. moisture content
of fiosen fend S O Wp 0 30 30 30
Product chargeteristics:
max. purticle ~size*) mm 50 50 70 50 75 150
Capacity t p h 5 10 10 20 30 45 120 200
Power input kW 15 30 2-30 2.40
Weight of the machine kg 530 3745 5760 10200

*}) exceptionally over the quoted size by 10 %« of the overall <. untity

TNV 630, TNV 800

WHEN ORDERING, SPECIFY

name of the machine, mark and type No | number
required,

type ot teed vts morsture content,

capacsty requred an top b

voltage avd frequency ot electnic current available,

{ aar b ol ot oo it g

Spare ports are supphed by speciol order to enwure one,
thee and five yeos' operation A detailed bst ob spare
parts is cluded in the technicaol documentation sopplied
with every machine

Al deto gre i logpgtive only
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NOZOVE VALCOVE
TRHACE TNV

HOME BHIF 3000 IS TN

TYPE TNV CLAY
B3 ADE CRUSHIERS

Skiif s nésypkou je svaierna 2
ocelovfch plechd.

Trhuci vélce sostévail ze  Etyf
hrannfch hiide!d, nesoucich no-
fo uspaiidars ve Zmubovici s
levim a pruvjm stonginim. Bii-
ty nnid (s oputieoy névarem 2
turdsho kavn

Protinoie isoa upavndny na trdm-
ci, piivaientn k bodnicim skiins.

Stirade odstra’uil materigl.

Retszovd kola pohdni™ trhacl vé:
fec. U trhaéd TNV 630 o TNV 300
ie ka¥dj rotor pohér&n vlastnl
pohonnou jednatkou. TrhaZe TNV
450 a TNV 500 jsou  vybaveny
poaza jednim  pohonem; pohyb
druhého rotoru obstardvd ozube
né soukoli 6.

Ozubené soukoll.

sestévd 1 elektramatoru
nakrdtko, spojky BKN o pievo-
dovky.

Rém stroje je spoledny pro skild
a pohon. Trhafe i@ molno situ-
ovat no betonov§ zéklad nebo
ocelovou konstrukeil, poptipadd
na zviadtnl konstrukcl s monos-
tf pojiZdént (nenl pfedmdtem do-
dévky).

Kopnyc € BOPOHKO# CcBapeH w3
CTaNbHATO AKCTA.

PaaphiBaiomse 8a1h1tLl COCTOAT W
KB IR ATHLC  BATOR  C HOXIWA,
pacfiin « etV 10 cnnpiin C
fessiv wonp hwi noarevod Pe
WYL KPOMK: HG w1 HanaGarae
Hhl TBO P, et COTARNA,

Heno aue: 7 HOKA  Jaxpaitilens
wa a1, apunapnuici Kk Gopto
BLIM CTRHR DM KOp{iYCa

Crpefa yaa140r Marepras
3Re3A0UKM APWBOOAAT  PAILHIAA
wapte saanunt Y sareues TNV
$30 w TNV 809 xaxatid 8annx Npu-
B804UTCA OT WHIWBHIYANKHOrO NDK
soaa. Bannum TNV 450w TNV
§00 ocHauleHbi TOALKO OAHHM NPH-
800%, Bpauienus BTOPOro B3aAKa
OCYyWECTBINETCA € NOMOULLID Hiec
Tepenuatoi nepedaun 6.

e TepAHuarad nepasaavd.

- fipnBoa COCTOMT W3 KOPOTKNlIav:

KHYTOro INEKTPOARMrarens, myd:
s BKN ® psayxropa.

Pama » :unHul ofulas ans xopny-
ca w npuaonga. Banniunt  MoOxHO
cTasuis Ha BeTOMHBIA BYHIAvEHT
HAM H@ CT@NBHYIO XOHCIPYXUWIO 8
7aKX8 Ha 0COGYI0O KOHCTPYRUWIO C
S03MONNOCTLIO NEPEIBUKBHARN
(He sx0AwT 8 noctaexy).

The casing with a hopper s
weldnd of steel plate.

The crushing rolls cons'sts  of
squere shafts carrying tha bla i
arrangs 1 in a helix with  righ
haod and left haad rive
voly The working e
big: v ar: provile

mented carbide layn..

reese ot
;s of the
with o ce

The count. Slades are fost -
to a beom welded to the sil:s
of the ca-irg.

The material Is removed by wip
Ing blcides.

The crushing rolls are driven by
means of chcin wheels. In  the
cass of types TNV 630 and TNV
800 crushers evary rotor is pro-
vid.4 with its own driving unit,
whils types TNV 450 and TNV
500 crusher: ore provided with
¢ single drive only, the d.iving
of the uther rotor being ensured
by the gearing 6.

Geuring.

The drive consists of a squirrel
cage electric motor, type BXN
coupling and @ gear box.

The frame of tha machine carries
both the casing and the drive.
The clay crushers con be mount-
od on concrete foundations or on
o steel structure or on a special
structure offering the possibility
fo moving (which does not form
part of the delivery).

i
i
H




DepotadasUHEER B Yoto
e thads BAV 206
R i

oA

: ;e A, 3o v
STade Sving

Icovy notovy trha& TNV 800
Hoxesuie sansuy TVN 800
Type TNV 800 cloy blade crusher

MOCTABIUKK / EXPORTER

pragoinvest

18056 PRAHA, CESKOSLOVENSKO
180 56 MPATFA, YEXOCNOBAKUA
18056 PRAHA, CZECHOSLOVAKIA

VYROBCE / U3rOTOBUTE b / PRODUCED BY

PREROVSKE STROJIRNY

nérodni podnik, 750 53 Pferov, @ Pierov 53, #& Prerostroj/MpepocTpou, - 066313, 066333
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Walzenmihicn
>um Feinmahlen

aohioren 7 Grundouesiattung technologischer
Fertigungsstiaseen fur die Aufbereitung kera-
mischer Grundstofic, besonders von Ziegelton.
Siee ddienen nur zum Feinmahlen und Zerreiben

orhan bearbeitoter Rohstofle.

7u den Vorzigen der Walzenmihlen
zum Feinmahlen gel #ren.
Systeins der Sionies
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vollkommenens Zoneiben des Rohstofls

~ che Tinfuhrung von Endschaltern, die die
Spalianderung <analisio ren, und von Um-
dichiungsarbem, die die Linstehung  des
Walcenganges signaiisicren
Gewahirleistung  geraden

Skale und Stitzwideln
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Diec Walzenmihlen
zum Feinmahlen

e dem Untometimen Prerosskd strojimny sind
modeine Maschinen, die donk
ihren Betriebs-, Leistungs- und technologischen
Kennzifiern vollouf far Werke mit grosser Ka-
pazitat entsprechen.

veriasshiche

liofert Walzenmuahlen

sum Feinmarlen in den Gréssen:

MVJ 800 R Typen-Nr. 6876
MVJK 1000 Typen-Nr. 6878
MVJ 1250 R Typen-Nr. 6879
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Bestellungs-
angaben .

— Stuckzohl, Bezeichnung und Typ
der Maschine

— Maschinenstandc-  .._matische
Umweltbedingungen laut Ston-
dard CSN 03 8805

— Betriebsspannung, Frequenz

— Maschinenbezeichnungen und
Typen, die den Rohstoff vorberei-
ten und in die Walzen zubrin-
gen

-- Menge des zu verarbeitenden
Rohstoffs (t.h-1)

— Zusommensetzung des verarbei-
teten Rohstoffs (d.h. Art der ein-
zelnen Komponenten, z.B. Lehm,
Ton, Léss, Kiesel, Granit, Schie-
fer-Magerstoff und ihr prozen-
tueller Anteil im Gesamtgefi-
ge), Rohstoffeuchtigkeit Wp (re-
lative Feuchtigkeit laut Standord
CSN 72 1080), Schiittmasse des
Rohstoffs (t.m-3)

— Eintrittskorngrése

- gewiinschte Mahlspaltgrosse

Die Angaben sind nformativ

Walzenmihle MVJ 1250 R im Betrieb eirer vollautomatisierten Ziegelfabrik

Ersatzteile

ouch fir die erste Maschinenaus-
ristung werden vom Hersteller auf-
grund einer separaten Bestellung

fur ein-, drei- und finfjghrigen
Betrieb geliefert. Einen detoillierten
Ersotzteilentwurf enthallt die zu je-
der Maschine gelieferte technische
Dokumentation.




(PREROVSKE STROJIRNY.

8244

SkFinovy podavac PSS 600

- Stroj je wiien koroviomisindmu
—_— - po tavani surovin kt=ié jsou ulo
’ m— . . A
! . Zey v sDech doodult ich procov
—_— e e — T . L
— — - . nich stooja.
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HLAVNI ROZMERY - mm '

A . . . . . .19 D .. .. . 10w
1480 E . . . . . . 1100
c ... 0972 F . . . . . . 800

HLAVNI TECHNICKE UDAJE

Yypové Eislo 8243
Sitka dopravniku mm 600
Osové vzddlenost fetézovych kol mm 1100
Obsah nésypky m? 03
Rychlost dopravniku m/min. 0,147-1,36
Mnoistvi dopravovaného materidiu t/hod. 1,9-17.6
Elektromotor — vykon kw 15

~ otdtky ot./min. 945
Hmotnost stroje kg 1100

UDAJE PRO OBJEDNAVKU

— pocet kusl, nézev a typ stroje

— druh podévaného materidlu o jeho vlastnosti

- poiadovany vykon

- druh elektrického proudu a napéti pro elektromotor

NAHRADNI DIiLY

dodavé vyrobce na zviditni objedndvku v rozsohu
jednoletého, tiiletého nebo pétiletého provozu. Po-
drobny ndvrh ndéhradnich dild obsahuje technickd
dokumentace, dodavand ke kaidému stroji.

POPIS

Podavaé sestavd z ¢&ldnkového dopravniku, ktery je uloZzen na ridmu, o z ndsypky s plechovymi boZnicemi, které ohronicuji §itku
prostoru nad dopravnikem Ndsypko upevnénda k vypadovému otvoru sila je opatiera ruéné oviadonym hraditkem. Clénky dopravniku
isou vyrobeny z ocelového plechu a tvarovany tak, oby materidl nepropadaval a aby byl umoinén ohyb pdsu pfi navijeni na feté
704G kola. Prerulovany pohyb dopravniku obstardva elektromotor pres pfevodovou skiif, vystiednik a pékovv pievod. Mno?stvi
poidvaného materidly ize sefidit podle potieby jednak hraditkem. jednak 7zméou rychlosti &lénkového pasu

PREROVSKE STROJIRNY

NARODNI PODNIK, PREROYV

Severografio Turnov
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Dynamischo Sortieror

tum Sortieren von stiickigem Gut
ohne klebrige Beimengungen

SREROVMACHINERY
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O Gy s Saroner SDT 7nd Rittalsortiorer Die Leistungsfahigkeit der Soriicrer SDT gibt
mit geradt s iger Beegung dor Sortafiachen der Hersteller je nach der Art des zu klassie-
fhr it hore e ooch gresen [ cunyen nd s Sortiaren renden Materials und nach den konkreten
auf Sl mi o or Moo v Lon 2 bis 63 mm Arbeitshedingungen der Maschine an. Der

Leistungsbereich fir die Maschenweite von 2

i ne o menosten bis 63 mm bewegt sich in folgenden Grenzen:

Boidren Boes hiung P obern

r_r . f . M . _ N i - H

Citointmrsee auf dem Gebicte dor meianischen

_— - N M . S . SDT 1800 - 400 SDT 2200 - 4

Surterung sunutze gemacnt Die Sortierar SDT wa'se / 0 3 0, 000
o A ; . 20-300 t/h 30-380t'h

SOMt grgenuhur Gon DSt v raandeten Sortierern

krooender Bovgung e Reibe von Vorzigen auf,

‘ . . ' . .
CReCOCY GMESTE SO e T4 T nen Slﬂd

3

~4
C

— hohe Sortierparameter
— hohe Lleistung
‘ — sehr grosse Trennscharfe
— einfache Konstruktion
— geringe Anspriiche an die Bedienung
-~ Zuverlassigkeit im Betrieb

Die: dynamischien Sorticrer SDT haben einen sehr

Lroven Einsatzbereich - insbosondere auch deshalb,
do seh je nach Bedarf die Sohar gungsamplitude,

der Wurfwinke! und der Neigangsainkel

der Sorhedfiasben andernr lossen Mit Vortedd finden sie
ihre Arsend g heam trosenen e guch nassen

Sor oren von Gesteinszuschlagen, S:thotter, Kohlen,

Koo wstoffer und abnbchiom Mosorial Fir das teockene

r\'l['-"f"'ﬁ L'Z'H: fj"( Sfﬂfl"".‘f rrt e

an cdac i sancenem anaessnlosse nen Alvddhing
v werdden Die Abdeckung ebenso wie Spruhroste

veorneti
fur das nnses Sormeren hefern wir auf bosondere )
. it § 1
Bestellung o
ne -
I _
Do dynama b Sorterer ST anillon wir E
i ciner Typenrehe o seer Grassen her, die sich L b
, 8 N e
vonemonder in den Abmessungen Ao Sortierflazhen Vo il

!

unterschoiden Beide Grossen licfern wir als
Zwoillachen. oder Einflachensorticrer mit direktem

Durebiall des Sieldurchganges.

7




D« c.ngmosoner Sorreree SDI arberten nacth dem Schwingunasemgphiude +m Beresch vor £ bis 5 mm

Frinzir emnmcr Selvsorovren sorang der Sohwine Dic Sortierer sind an gefederten Staklseion aufae-

gungserreger - aus zwes Elektre- bangs oder ruten auf Stuidfedorn s curer Anderung

motoren, de v cwe Wellen mi dor lange der Seiie oder der Hohe der Stutzen lass
Javees  — e c.gentichen s'on die Neigung der Siene andern und damis der
- o owear laubae Kotations- Warfe nhel too nfivssen Die wmofohlene ind arr

wonegung verseizen Dadurch, dass die Koppelung Faut geen sereendete Neigung betragr 10

der Wellen durch ein Zahnradgetnebe weghel, ster
gerie sich sosentlich d'= Betriebszuverlassiakeit der

Maszhine, vor!

VETHnGOrTen  saon o doe et

wiierer Verteil d
Lorkeit

der Unwu

a-gonserigen lage

ner Anderung dar

Technische Haouptdaten

o [ Typ SOT B . 1800 - 4000 2200 4000
Typennummer i 1425 ; 1426
Arzchl der Sortizrfiachen Stk. : 1-2 ’ 1-2
Breite des Sortierers mm 1740 2140

irers mm 4000 4000

L&nge des S-:

Meschenweite der Slebflochen . mm 2-63 2-63
Schwingungsamplitude mm 4-5 4-5
Schwingungsficquenz 1'min 980 980

N-zigungswinha! der Siebilachen -5 - .20 -5 .20
Wurfwinkel 50 25 : 50 25
Installierte Motorleistung kW 2 -55 275

Surtierer SDT 22792

St ST e V- pe higen Kiewsarnd Kav,era
N 1tat van 1370035t
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IN DER BESTELLUNG IST ANZUFUHREN

— Stickzahl, Benennung und Bezeichnung des Sortierers, Typen-
nummer, Befestigungsart (auf Stutzen — aufgehangt), Arbrin-
gung des Antriebs (rechts — links)

- Stromart — Betriebsspannung und Frequenz

— Anzahl der Arbeitsstunden pro Tag, Unterbringung des Sortie-

. rers, klimatische Bedingungen, verlangte Oberfiachenbehand-

lung

~ Art des zu klassierenden Materials, dessen Korngrésse (granu-
lometrische Zusammensetzung), Formwert der Kérner und de-
ren maximale Grosse, Schutt- und spezifische Masse, chemi-
sche tigenschaften, Prozentanteil an klebrigen Beimengungen,
Temperotur und Feuchtigkeit.

- Verlangte maximale Leistung in Tonnen/Stunde, gewiinschte
Materialfraktion als Endprodukt (gegebenentalls Maschenweite
der Siebflachen), verlangte Trennschérfe.

Die Angaben haben informativen Charakter.

Hersteller

HAUPTABMESSUNGEN in mm

SDT 1800 - 4000 2200 x 4000
A 4040 4040
8 1740 2140
Cc 1750 1750
D 1850 2250
E 570 570
F 1450 1450
G 1250 1250
H 830 830
K 885 885
L 70 70
M 400 400
N 810 810
o 2688 3088
P 460 460
ERSATZTEILE

liefert der Hersteller ouf besondere
Bestellung im Umtange des Bedarfes
eines ein-, drei- oder finfjghrigen Be-
triebes. Einen eingehenden Vorschlag
fur die Eindeckung mit Ersatzteilen
enthalten die mit jeder Maschine mit-
gelieferten technischen Begleitunter-
lagen.

GAPRERDOV MACHINERY)

narodni podnik, 750 53 Pierov

Telefon: 3141-3144, 3151-3155 — Telegramme: Prerostroj — Telex: Prerostroj 066313, 06¢ 333

Lieferer praQOin\'est 180 56 Praha, Tschechoslowakei

MTZ 38
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Dynamische
Klassierer
DT

zum Klassieren feinkérniger Stoffe




Die dynamischen Klassierer

JDT '

sind Schwingsicbmo-chinen fur kleine, mittiere und hohe
Durchsatslcistungen im Klassic rherench von 3,2 bis 5 mm
Kormygibsse, Die Typr nrcibos der JOT Kloscisior warde von
unscren Spezialisten aulgrund langiahingers Erichiungen
und neucster Erkenntnisse auf dera Gebict des miecha-
nischen Kiassierens cntackalt, Wir Vocnen dhnen
halb Maschinen anboon, die im Hinblick aufl e ol
spezifische Teistungen,

cinfache konatruktive Auslogung,

unkomplicrte Brdienung,

Betriehssichaerheit und

Uniii.ierung der Ersatzteile

o0

Weltniveau aufweisen,

cie (Suhwancunauerre ey o
B FV AT roL SN 2ur GG
sade bow coninsaraft der anleaberen Vileg

Die Sehvng. oklassicrer JOT werden zum Klassiooen
ven Stoinen, Spitt, Lizen, Klinker, Mincraldingr und
ahialichen Stofien vorwendet, Der Vorzug diesar Mioschy-
nen liegt vor alfem im weiten Anwendungsheoreich, der
durch dic Maglichkeit der Anderung der aussrbloagr
Lendden Parame tor, wie 7 B Schwingungsmnp!ml(l( R

guenz, Wurfvineel und Sicbnen angswinkel, goont et

Die JDT-Klassierer

cigron sich «cowchl zum Nass- als auch zum Trockenklas
cieien Zum Kiassusien von Tiockengut koneen die Klas-
sicrer mit muhelos demontierbaren Verklewdungen ver-
schen werden, die zum Anschluss an ein Absaugsystem
mit einem Flansch versehen sind.
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Die dynamischen Klassierer

der Bauart JDT

werden von swei Anlege -Vibrateren angetnieben, die
nach dem Prinap der Bigensynchronisierung von unaus-
gewuchteten roticrenden Massen arbeiten Die Schwin-
gungsamplitude kunn ber Stillstand cer Maschine durch
Anderung der Unw -ht stetig geandert woiden

Die Typuenreihe des Klassivrer JDT wird von vier Grund
groscen gebildet, die sich durch die Breite dor Klassier
flache unterscheiden

Die lange der Siebflache ist bei allen Typen dicselbe,
was weitgehende Typisierung und Unifizierung der cin
relnen Bauteile ermaglicht jede Baugrssse kann in Ein-
odr Dopprisiebousfuhrung geliefert werden Die beiden
grossten Klassierertypen konnen im Bedarfsfall mit einem
Spaltzubringer ausgestottet werden, der gleichformiges
Ausbreiten des zugefuhrten Klassierguts in der gesamten
Breite der Siebflache gewahrleistet.

HAUPTABMESSUNGEN in mm

Qo O™

Der Klassierer JDT

L90
800
320

1040

besteht aus dem Siebkasten

Typ IDY 330 x 2000 1000 x 2000
Typ-Nr.: 1522 1523
Zahl der - -
Sietilachen i < <
I8 &30 1000
B 100 ) “000
C AN 1700 1296 1700
D 290 290
£ 290 694 290 696
f 1462 1270 1452 18707
G 1674 274
Hi i02¢ G26
J 1732 1732
K G54 1154
Typ JDT 1200 x 2000 1500 x 2000
Typ-Nr.: 1524 1525
Zah! der
Si-kfachen ! 2 ! 2
A 12C0 1520
i #0030 #000 B
e 1296 100 1296 1/00
v 290 290
P E 290 696 290 696
; F 1462 187@7 1462 1870
G 14758 1778
T 107¢ 1076
© 1/32 1732
K 12538 1658

- MASSTABHLIE DFS JUBR'INGIRS  Type 5P 1500

mit

Spannvorrichtung sowie cus dem Antrick mit clastischer
lagerung. Im geschweissten Kas'n des Klossierers, der
auf Federn abgestitzt oder oufg. nangt ist, ist der Stutz-
rost fur die Siebfiachen untergebracht. Diz Siebflachen
bilden je eine Kaskade Die Siche wirden im Botrich
selbsttatig durch clastische Fiomente nachgesprannt, so
dass ausreichendes Ancoannen der Siebe groaGhinoistet
wird Samtliche Klassier rtypen worden in ofiencr Aus-
fuhrung mit e ttelbarem Durchiol der duchgaosinbion
Froktion (Sihanerhgang) aul dem oanzen ianae des
Kloeaimiers {;.ur‘ gt

Ersatzteile

Ersatzteile werden vom Herstellerwerk auf bresondere Be-
stellung im Ausmass fur ein-, drei- oder tunfjchrigen
Betrieb geliefert Ein austihrlicher Entwurf der empfoh-
lenen Ersotzterle ist in der diesberziiglichen Dokumenta-
tion enthalten, die 7u jeder Maschine geliefert wird.




TECHNISCHE HAUPTDATEN

Typ JOT 800 x 2000 i 1000 x 2000 1200 x 2000 1500 x 2000
Typ - Nr. 1522 { 1523 1524 1525
. N v ‘ TTTITT
Klassierbereich mm 02-2 | 2-5 | 02-2| 2-5 02-2 | 2-5 02 2| 2-5
Breite der Siebtlache mm 800 1000 120C 1500
Longe der Siebfloche mm 2000 2000 2000 2000
Schwingungszahl Hz 48,33 24106 4833 © 2416 | 4833 2416 4833 2416
Zohl der Siebftachen Stuck 12 v 2|t 2wt 2 b 22t 212
Gesomtmasse des Klasierers kg 570 820 550 8907 590 840. 600 920 !_640 990 730 1020 | 85C 1170 880 1300
Anlege-Vibrator: ;’ I ! |
|
ters fnah w |
tetstungsouinanme y 2x0,8 l 2x0,55 | 2x08 |, 2x055 22 | 2511 2x2 2x1.4
U’
Drehzah! e 2900 1150 2900 } 1450 2500 1450 2900 1450
Grésste Schwingungs- mm ‘
amplitude 0.5 2 0.5 2 05 2 0.5 2
Wurfwinkel 300
Neigungswinkel der 25Y
¢ ebflachen
Angaben fir di
@/STUNCSTABELLE DER KLASSIERER in i/ gaben jur cie
Beste"ung
Klassier- Abmessungen des Klassierers
grenzwert In der Bestellung ist folgendes anzulukren:
mm 800x2000 1000x2000 1200x2000 1500x2C00
- Stuckzahl
0.2 !; 15 2 3 4 Benennung, Bezeichnung des Kiassieres, Typennummer, Befestigungs
) art der Siebflachen (abgestuizt oder aufgehangt)
I 0.5 .5 7 10 13
' : - Stromart, Betriebsspannung und Frequenz
1 P8 11 17 22
. - Zohl der wochentlichen Betriebsstunden, Aulstetlungsort des Klas
2 I 1 20 3C 39 sierers (in Gebduden, im Freien), klimatische Bedingungen gof. ge
3 18 o5 34 43 forderte Oberflachenbehandiung
| . . -
5 25 30 40 [0 Art des Klaissiergutes und seine Korniing, Schittgewicht und Wichite

chemische Eigenschoften, Feuchtigkeitsgehalt, Prozentsatz o+ bindi

TTTTT T e o - ) ) gen Stoffen, Temperotur des zu klossiersnden Stoffes usw,
Die obenangefuhrten Durchsatzleistungen gelten fiiv trockenes

und nichtbindiges Kiassierqut mit lineor verlouiender granu- gefordarte Durchsatzlerstung in Uh, geforderte Trermscharfe unc
iometrischer Zurammensetzung  (Kornung) mit einem Sieh- E
_.rchgcvm 0 %: und Schuttgowicht von 1,6 t/m>. Endproduktfraktion (ggf. Maschenwerte der Siebe)




1402, 1403
1404, 1405
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.Dynamische Sortiermaschinen EDT

mit elliptischer Bewegung der Sortierflache;
2ur Sortierung stiickformiger und k3rniger Maiarialien
ohne klebrige Beimengungen.
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Sortiermaschine
EDT 1500 - 3000 in einer
Steingemisch-Sortierstrasse

¢ Dynamische Sortiermaschinen EDT

sind Vibrationssortiermaschinen mit elliptischer Bewegung der Sortierflache
far kleine und mittlere Leistungen; sie eignen sich fur Sortierungen im Bereich
ven 2 bis 63 mm.

Die dynamischen Sortiermaschinen EDT iibertreffen die bisher verwendeten
Sortiermaschinen mit Ringbewegung durch eine Reihe von Vorziigen, zu denen

vor allem iolgende geharen:

— hohe Sortierparameter

sehr gutes Sortiervermagen
— grosse Leistung

BetriebszuverlGssigkeit dank der einfachen Bauart.

Einen wesentlichen Vorteil des Systems mit elliptischer Bewegung der Sortierflache
bilden die rasche Verbreitung des Materials im Eingongsteil der Sortiermaschine
und ein langsamer Abgang des Materials im Ausgangsteil, der eine sehr intensive
Nachsortierung des Materials ermoglicht.




Die dynamischen Sortiermaschinen EDT werden in
einer Typenreihe von vier Grdssen hergestellt, die sich
voneinander durch die Abmessungen der Sortierfla-
chen unterscheiden. Alle Grossen werden als Ein-,
Zwei- oder Dreiflachenmas hinen mit direktem Durch-
fall der Untersiebfraktion uber die garze Ldnge der

Sortiermaschine geliefert, u. zw. in drei Ausfithrungen
(P1, P2, P3), die sich in der Art der verwendeten
Sortierflacken unterscheiden.

b — Die dynamischen Sortiermaschinen
EDT 1200 « 3000 und EDT 1500 - 3000
werden durch einen am Oberteil des Gehduses
angebrachten und von einem Elektromotor Gber
ein Paar elastischer Kupplungen angetriebenen

Erreger in Vibrationsbewegung versetzt.

a — Die dynamischen Sortiermaschinen
EDT 800 2000 und EDT 1000 - 2000
werden durch einen am Trager im Chberteil des
Sortiermaschinengehduses angebrachten Vibra-
tor in Vibrationsbewegung versetzt.
Maschengrosse der Sortierflache — mm
fuﬁ:;g N ober2 Flazhe mittler: Flache unte-e Flache
a b a b a b
2 3-53 16-63 - - 2-5. -12
P 3 3-53 16--63 8-43 1653 2-6.3 2-12
oder oder
2-5,3 2-12
1 - - - 8-43 1663
P2 2 3~ 16-43 - - 8-53 16-53
3 8-53 16-43 3-43 16-53 8-53 16-53
! - - - - 2-58.3 2-12
P3 2 2-573 2-12 - - 2- 2-12
3 2-46.3 2-12 2-5.3 2-12 2-45.3 2-12
a) Sytermasshiney EDT 1203 2 233 und EDT 1530 - 3000 b} Sortiermaschinen EDT 370 0 2773 un~d EDT i) - 2020

GRUNDLEGENDE TECHNISCHE DATEN

EDT 8033 - 2000 270 - 2000 120D
' 1477 1433 1

B ior Qo T 3,2 Ty 1]
LaPege e Sorter g, o mm 2997 2 3
S g ey 1/min 759 752
Mo trpitude mm 3,1 B
Zant cder Sorterfiache ! 2 3 1 2 3 1
M, dor St
St anhine < 53 33 130 477 90 1100 360 X
Mg, der e syt
Syrterrmon, Snee <’ 55D 320 109 5%0 92) 1129 1240 1
An, ni et
der, Flelktegmo o, W 5.5
ANty et
Ao Anlengoy kW 11 1 2 i1 2 2
Mooy ! r S oaed ") BERC!
Eoogang,kam ™°) 2200
) Emofon Ty ueey er Sortarflache 1)
y Ui Moye. B o, Bevjungkern, seenti ot L Lepe s, tar S et ey




Sortiermaschine EDT 800 -
Katkstein-Sartierstrasse

2000 in einer

15370 - 20

1425

152C

3000

729

5
3 1 2 3
2100 1450 1870 2300
2100 1450 1850 2300
3.5 3.5 5.5 3.5

ANGABEN FUR DIE BESTELLUNG

- Sttckzahl

- Bermnnung, Bezf-}ic'rmung der Sortiermaschine, Ty-
pennummer, Zahl der Sortierflachen, Ausfihrung
und Befestigungsart (abgestitzt, eingehdangt), An-
ordnung des Elektromotors rechts, links (nur bei der
Grosse EDT 1200 - 3000 und EDT 1500 - 3000)

~ Stromart, Betriebsspannung uad Frequen:z

- Zahl der wéchentlichen Arbeitsstunden, Aufstel-
lungsort dar Sortiermaschine (im Gebdude, im
Freien), Klimabedingungen, brw gewunschte Ober-

Hachenbuoarbeitung

= Art des zu sortierenden Materials, dessen granulo-
metrische  Zusammensetzung, Schittgewicht und
Wichte, chemische Eigenschaften, Feuchtigkeit, Pro-
entsatz klebiger Beimengungen u. dqgl.

- Geforderte Stundentonnenleistung, Sortiervermdgen
und Material als Produkt (bzw. Maschengrosse Her
Siebe).



Sortiermaschine
EDT 800 - 2000

@ Die dynamischen Sortiermaschinen EDT

haken breis Verwendungsmdglichkeiten vor allem deshalb, weil bei ihnen die Schwingungsamplitude,
der Wurf- und der Neigungswinke! nack Bedarf gedndert werden kdnnen.

Diese Sortiermaschinen bewdhren sich bei trockener sowie nasser Sortierung von Steingemisch, Schotter,
Kohle, Kunststoffen und dhnlichen Materialien. Fur trockene Sortierung kann die Sortiermaschine mit
einem an das Absaugsystem angeschlossenen Gehduse, fiir nasse Sortierung mit einer Duschvorrichtung
versehen werden. Das Gehduse, ebenso wie die Duschvorrichtung fir nasse Sortierung werden auf Son-
derbestellung geliefert.

Die dynamischen Sertiermaschinen EDT kénnen an Abstitzfedern abgestiitzt oder an abgeferderten Ge-
hdngen eingehdngt werden. Infolge Anderung der Seillange bzw. der Hohe der Stiitzen dndert sich die
Neigung der Siebe und somit auch der Wurfwinkel. Die Neigung bewegt sich in den Grenzen 10'-20".

Die Leistung der dynamischen Sortiermaschinen EDT hdngt von der Art des sortierten Materials und den
konkreten Arbeitsbedingungen der Maschine ab.

Der Leistungsbereich fiir die Maschengrdsse 2-63 mm bewegt sich in folgenden Grenzen:

EDT 800 - 2000 EDT 1000 < 2000 EDT 1200 < 3000 EDT 1500 < 3000
10-55 t/h 12-70 t/h 18-120 t/h 25 160 t/h

e m e eeta e s+ ot e Amr i an = O n




Ersatzteile werden vom Herstellerwe.x
auf Sonderbestellung in Mengen fur
ein-, drei- oder funfjahrigen Betrieb
geliefert. Einen eingehenden Vor-
schlag fur in Froge kommenden Er-
>atzteile enthalt die technische Doku-
mentation, die mit jedem Gerat gelie-

tert wird.
¢ ) | = l
I = w5 o
| —y1
; |
t
e — HAUPTABMESSUNGEN in mm
Type EDY 800 ~ 2000 1000 ~ 2000 1200 ~ 3000 1500 - 3000
Typennummer 1402 1403 1404 1405
ohl der Sortierflachen 1 2 3 1 2 3 1 2 3 1 2 3
A 800 1002 1222 1500
B 2000 2320 3300 3222
Cc* 1132 1445 1763 1165 1445 1763 1352 1752 215] 1352 1750 2150
D’ 330 332 330 330 332 330 389 38) 380 33) 38) 380
E° - 645 645 - 645 645 - 792 792 - 790 793
F* - - 960 - - 960 - - 1200 - - 1222
G 950 1150 1354 1654
H* 560 560 7Cs 705
I 2085 2085 2625 2625
T 1545 1696
1665 1665

I 100-20¢

*) fur Beigung der Sortiermoschine & = 15"

Hersteller: P_EEEDV MA:H'NEEY
G 28 Ausfuhr durch: Praha, ¢SSR




DYNAMISCHER
SORTIERER EDT-E

Eine Sperialsorticranlage mit Zusatzeinrichtung
zur Beheizung durch elektrischen Strom. Der
EDT-E ist zum Sortieren von Ziegelei - und ke-
ramischen Rohstoffen mit hoherem Anteil von
Wasser und klebrigen Beimischungen geeignet,
die sich wegen des Verklebens der Sortierflichen
nicht auf iiblichen Sortieranlagen klassieren
lassen. s . J
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TECHNISCHE HAUPTDATEN

Breite des Sortierers mm 1200
Lange des Sortierers . mm 3000
Umdrehungstrequenz 1/s 13,2
Anzahl der Sortierflachen Stck. 2
tnstallierte Motorleistung kW 5.5
Neigungswinkel Grad 15
Maschenweite der Sortierflachen mm 1.25:10
Eingangskorn mm 0:10
Gesamtmasse des Sortierers kg 1 800

ELEKTRISCHE SORTIERFLACHENHEIZUNG

Transformatorleistung kW 30
Spannungsregelung v 2--8
Strom A max. 4 000

Der dynamische Sortierer

OEDT-E

ist zweiflachig: die obere Sortierflache hat ein
10-mm-Sieb und die untere ein 3,15-mm-Sieb. Die
Siebe sind aus Material Kiasse 17 gefertigt (rostfreier
Stahl), es lasst sich jedoch auch Material Klasse 12
(Stohlpatentdraht) verwenden.

Anderungen in der Ausfihrung vorbehalten

Als Speisequelle fir die Erwérmung der Sortierfls-
chen dient ein Zweiphasen-Transformator mit Regel-
ousgangsspannung. Der elektrische Strom wird von
festen und flexiblen Leitern vom Speisetransformator
cum Sortierer gefishrt, die Verteilung auf den Sortier-
flochen besorgen Verteilerleisten, Verbindungslei-
tungen und Spannieisten. Stromverteilung, Sortierfla-
chen, Spannleisten und Schrauben sind vom Sortier-
kasten isoliert. Schaltgerate und Elektroenergiezu-
fihrung zum Transformator sind kein Gegenstand der
Lieferung des eigentlichen Sortierers.
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