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I. - But de l'Etude 

•Analyse des possibilitEs de production de mati~res 
pour l'industrie pharmaceutique•. 

- Pour atteindre ce but, il a EtE procEdE l : 

- une analyse du potentiel de l'industrie, 

une estimation de la demande de 1 1 industrie et 
du march6, 

une Evaluation des xessourc:eslocales et lune 
estimation des structures. 

- Le rEsultat de 1'6tude consiste en trois recommanda­
tions classEes par ordre d'int6r@t d6croissant mais 
qui ne s'excluent pas mutuellement. 
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II. - Reconaandations et discussions 

Les recommandations sont les suivantes : 

- 2.1. Acqutrir la technologie pour la synth~se des prin­
cipes actifs. 

- 2.2. Investir dans une unit! de production d'huiles 
essentielles. 

- 2.3. Evaluer et d6velopper les ressources en matiires 
premi~res l usaqe p~armaceutique. 

2.1. Acqu6rir la technoloqie pour la synthtse des principes 

actifs. 

Pour acqu6rir cette technoloqie le pays doit investir 

dans une unit6 de synthise pilote multifonction, enqaqer un 
programme de formation, obtenir les techniques de synthise. 

Comme nous le verrons dans le pr6sent rappor~, le Maroc 
'/ 

est entiirement tril:JutaiJ:e de 1'6tranqer pour ses approvision-
nements en principes actifs. Si la volont6 du. pays est de se 
substituer partiellement aux fournisseurs exttrieurs il lt':.i 
faut acqutrir la mattrise 
pharmaceutique. 

de la synthtse chimique I usage 

Cette actir,n s'articule en trois volets : 
- investir dans une unit6 pilote J111ltifonction 
- entreprendre un important programme de formation 
- obtenir les tei::hnoloqies des synthtaes des principes 

actif s tomb6es dans le domaine public et dont la com­
position est en ad6quation avec la demande du march6. 
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L'investissement clans une unite de ce type, qui doit etre considere comae 

une unite de recherche appliquee, donnera acces a la technologie pour la synthese 

industrielle. 

11 n'existe pas encore au tt.roc d'infrastructure u...idiatement operationnelle 

pour adapter les technologies de synthese des principes·actifs disponibles sur le 

aarche. Les universites de chiaie lourde deja constituees ne peuvent pas c nvenir 

sans transformation profonde. En ef fet les syntheses des principes actif s do~vent 

e·.re conduits clans I.e ~ respect r!e standards pour obtenir "in fine" des -tie res 

premieres confor11es aux specifications des pharaacopees (BP, USP, ••• ). 

- Une unite pilote de ce type duit ette-consicteree, aussi, COlllle une base perma­

nente d'apatation des technologies et pour la aise au point pre-industrielle de 

vrac chiaiques ayant ou non vocation de principes actif s. 

Le second volet consiste a engager un important progr...e de formation. 

Il faut prevoir un programae intensif de formation a l'etranger chez des fournis­

seurs de technologie. 

- Le dernier volet repose sur l'acquisition des technologies de production 

pour des principes actifs ·faisant l'objet de la demande (aspirine, paracetamol, ••• ) 

Une telle unite n'est pas destin~e a la production d'antibiotiques. Ces d'rniers 

requierent. une technologie sophistiquee et des investissements plus eleves. De 

.e.e la production de steroides et d'hormones ne peut y itre developpe en raison 

de l'h•bilite et de l'experience cumulee requises. 

Il doit etre clair que cette unite-piloce sera le premier pas vers l'atteinte 

d'une auto-suff isance. L'usine pilote pourra produire certains principes actifs, 

dont le pays aura besoin, mais elle ne. sera pas viable du point de vue economique 

dans la periode initiale, le prix de revient du principe actif etant plus eleve 

que le prix de revient rendus des principes actifs. Le grand avantage de cette 

usine-pilote _sera l'etablissement d'une base technologique dans le pays, qui en 

outre la production de petites quantites de principes actifs, pourra servir comae 

terrain d'entrainement des cadres techniques du pays. 

- Cette base technologique etablie; facllitera le transfer de technologie 

dans les periodes ulterieures. L'uaine-pllot pourra aussl generer des donnies qui 

seront utile• pour elaborer des plans pour la const~uctlon de nouvelle• usines. 
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Il faut c<>nsid6rer cet investissement comme un •ticket 
d'entr6e• obligatoire pour acqu6rir le know-how i~dustriel 

et diminuer l terme le pouvoir dea fournisseurs. 

Le financement d'un tel projet peut difficilement ltre 
la fait de particuliers. Tel qu'il est pr6sent6 au paragraphe 
(VJ.I) transf~rt de technologie de 1'6tude, il repr6sente environ 

2.675.000 dollars soit environ 1,5 ' de C.A. de l'industrie 
pharmaceutique marocaine. 

Il n'existe malheureusement pasd'autre alternative valable 
l un tel projet. La demande locale ne justifie pas !'implanta­
tion d'une usine monoproduit. Par exemple la consonaation 
annuelle du Maroc en acide acetyl salicylique, sels et esters 
(120 T;/1984) correspond l Ia production quotidienne d'une uni­
t6 industrielle sp6cialis6e dans le type de produit ou l'effet 
d'6chelle conduit aux prix du marcht. 

2.2. Investir dans un£ unit6 de production d'huil~s essentielles 

Les huiles essentielles constituent une ressource natu­
relle nationale • .La sptcialisation du pays dans la production 
de certaines d'entre elles peut constituer une opportunit6. 

Il est recommand6 d'entreprendre une 6tude pour : 

1. mieux identif.ier les ressources actuellea et poten­
tielles du pays 
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2. 6valuer la deaande des march6s ext6rieurs sur les 
plans qualitatifs et quantitatifs 

3. d6finir et mettre en oeuvre les moy~ns n6cessaires 
pour satisfaire cette demande. 

2.3. Evaluer et exploiter les ressources l usage pharmaceutique. 

Collllle il est indiqu6 dans le rapport le pays poss!de 
des ressources qui pourraient @tre utiles a l'industrie phar­
maceutique de formulation. 

Certaines d'entre elles sont d6jl exploit6es. Il est 
propos6 que l'industrie pharmaceutique en liaison avec les 
services publics concernls, les facult6s, les instituts et les 
soci!t6s priv6es, proc~de A un examen attentif des secteurs 
suivants : 

- Agro alimentaire - en tant que producteur d'aromes 
naturels, de colorants naturels et de sucres, 

- Miniers - en tant que fournisseur potentiel d'argiles 
a usaqe de principes actifs ou d'excipients. 

- Plantes m6dicinales -

Il est recommand6 dans cette perspective qu'un pharma­
cien d6tach6 par l'industrie coordonne les travaux de d6velop­
pement. 

-Secteur agro-alimentaire 

Le concentr6 de jus d'oranqe est un areme naturel export6 
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par le pays. Il est recommand~ d''tendre ce couple Produit/Mar­
ch' l d'autres aqrwnes afin de cr6er une ganme d'aromes naturels 
de qualit' pharmaceutique. One ~tape ult6rieure peut consister 
l obtenir ces m@me ar6mes sur un support solide par des tech­
niques connues de na>ulisation, atomisation, •• -. 

Les sucres constituent aussi une opportunit~. Ils sont 
la mati~re premi~re de base pour la fermentation dirig6e et 
l'obtention de produits l plus forte valeur ajout,e. 

-secteur minier 

Certailes argiles sont utilis6es, apr~s purification, 

par l'industrie pharmaceutique.Il serait utile d'6valuer de 
maniere approfondie les ressources du pays dans ce domaine. 

-Plantes ddicinales 

Ce rapport donne un aperqu des plantes m~icinales 1 
activit6 th6rapeutique et d'int6rlt 6conomique qui sont suscep­
tibles d'ltre acclimat6es localement. 

.. 
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!II. - Anal.yse du potentiel interne de 1 • industrie pharmaceu·.:ique 

3.1. Les donntes 

- Plus de 150 laboratoires ttrangers sont repr!sentts 
au Maroc par 17 laboratoires de produits pharmaceutiques qui 
transforment les matilres premi.lres en mtdicaments. Deux labo­
ratoires mettent en outre sur le marcht leurs propres produits 
qui sont des gtntriques. Ces gtn6riques reprtsentent environ 
4 t du marcht. 

- Les 17 iaboratoires produisent, avec plus de 3.000 
personnes, environ 15 millions d'unitts vente par an et pos­
s~dent une capacitt de production de 30 millions d'unites d~ vente. 

La production est oonc::en~l Casablanca ou dans sa proche ban­
lieue. 

- La structure interne de production de la majoritt des 
laboratoires e&t identique l celle que l'on trouve dans les 
laboratoires phaimaceutiques de m!me capacitt, situts dans des 
pays d~veloppts : 

- Pharmaciens et ingtnieurs attachts aux ateliers 
- Laooratoire de contrOle analytique pour matilres pre-

milres, en cours et produit fini 
- contrOle qualitt, rattacht directement l la Dir~ction 

G6ntrale. 
L'industrie produit toutes les formes pharmaceutiques 

sauf les formes lyophilis6es vrac ou unitaires. Il n'est pas 
rare qu'un seullaboratoire produise et mette sur le march6 plus 

~ de 200 mldicaments. Ceci a pour corrolaire de faibles stries 
ne permettant pas de r6aliser d'6eonomie d'tchelle. 
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~La recherche et le dlveloppement 

La R-D existe sous fonne embryonnaire au moins dans un 
lilboratoire marocain. Elle comprend : 

un service de documentation biblioq~aphique 

- un service de mise au point analytiq'1e 
- un service de mise au point «iphm:maco-technique 

Les 6tudes de pharmaco/toxicolo9ie et cliniques sont 
SOUS trait6es par des Pacultls au Maroc OU l 1'6tranqer. Les 

minist~rsde la sant6 publique ales mAmes exigences en mati~re 
d'enreqistrement des m'dicaments que le minist~re de la sant6 
de la C.E.E. 

- Les autres structures administratives, commercia.les, 
sont identiques I celles des laboratoires Europ6ens. 

3.2. Analyse 

- L'outil de production 

- Il r6pond par la qualit6 et par sa capacit6 l la de­
naande interne et aux march6s d'exportation. 

- Il repr6aente un know b:Jw· par:­
sa mattrise des tanspostions d'echelle, 

- sa capacit6 l utiliser un mat6riel qui par d6finition n'est 
pas polyvalent. Il peut ltre considfr6 comme fournisaeur po­

tentiel de technoloqie. 
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_Recherche et d6velo~pement 

Elle est actuellement orient6e vers deux axes : 

- mise au point des ~6n6riques 
- Essais de nouveaux excipients 

Toutefois,le$ handicaps rencontr6s par l'industrie pour d6velopper 
sa recherche sont nombrewc, entre autres : 

- March6 peu important 

- Prix public des m6dicaments trop faible. 

Ce dernier facteur doit Atre souliqn6. C'est g6n6rale­
ment le cash-flow - g6n6ri par les produits A maturit6 qui 
finance l'activit6 de R - D dans les pays A 6conomie de march6 
ce qui est le cas du Maroc. Hors le prix public des m6dicaments 
au Maroc est bas (10 t inf6rieur l celui de la Prance), en ou­
tre ies droits de douane sur les vracs chimiques sont 6lev6s 
(23 l 38 \) selon les cat69ories de produits import6s, enfin 
les conts d'achats des matitres premitres importles sont tr~s 
6lev6s (pas de groupement des achats). 

-Personnel 

Le personnel de l'industrie posstde une qualification 
identique A celle des pays d6velopp6s. Les multinationales or­
ganisent des stages l l '6tranqer et se charqent de formation 
permanente dansles secteumexistant actuellement dans cette in­

dustrie. 
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IV. - La demande de l'industrie et du march6 

4.1.Lesimportations 

L'indutrie est t'!talement tributairede 1'6tran9er, A 

la fois en principes actifs et en mati~res premi~res. 

En effet il n'existe aucune industrie chimique dans le pays 

permettant d'obtenir des principes actifs A usage pharmaceuti­

que. 

4.2 Les contraintes 

Le choix des fournisseurs de mati~re premi~re est libre 

Plus rarement il existe un contrat de licence entre le commet­

tant et le laboratoire marocain qui se trouve ainai dans 1 1
0-

bligation d'acqu~rir le principe actif chez ce dernier. Toute 

modification l cette derni~re situation entratne une annulation 

des clauses conunerciales entre les parties. 

Pour le reste, c'est la qualit~ qui pr6vaut dans le choix des 

fournisseurs 

4.3 Principes actifs antibiotiques, analg~eiques, autres 

principes actifs identifi6s 

Les antibiotique~ en 1984 le Maroc a import6 toute classes 

d'antibiotiques confondue 41,465 tonnes de vrac repr6sentant un 

coat de 61,475 millions de Dh. 
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Analg6siques 1982 1983 

vollae valeur voluae,valeur 
T. M.D.h T. M.D.b. 

Aspirine et d6rivls 82,17 2.033 76 ,00: 
I 

Parac6tamol 
_(Acides phenols divers) : - - -

Autres principes actif s identif i6s 

vitamines (A l C) 

- Hormones 
- cortisone et d6riv6s 

alcalcCdead~ l'opium, quinquina, ••• ) 
hetera; :ides divers 

- sulfamides divers 

4. 4. Les excipients 

2.044 

-

1984 

volume valeur 
T. M.D.b. 

110,34 3.037 

34,63i 2.994 

1984 tmr VO • T va 
47,245 4, g. 

0,515 10,5 

2,944 

24,47 16, 243 

14,649 4, 297 

A !'exception de quatre d'entre eux interdits d'impor­
tation (Ethanol , Saccharose, jus d'orange, aiaidon de mats) 
les excipients sont tous import6s. La demande.de l'industrie 
s'exerce aussi sur les produits suivants : Amidons, lactose , 
lanoline, qlyc6rine, vaseline, talc, agar-agar, pectine, qlucose, 
colorants 

4.5. La demande du march6 et son 6volution 

4. s - l. Composition 

Ce qui caract6rise ce mareh6 c'est 

'l' : Tonnes 
M.O.h. : millions de dirham 

I I I 
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-La stabilit6 de sa composition en tel'lRe de classes therapeutiques: 

Antibiotiques systhiques : 30 ' 

Anal96siques : 10 ' 

Antitussifs : 7 ' 
Antidiarrh6ique 6 ' 

Anti rhumatismaux 6 t 

systemigues 

llEdicaments du tractus G.r. 6 ' 
Toniques- reconstituants 6 t 

Bormcnes 6 ' 

Vi ta.mines 6 ' 

Certaines claS1E!SthErapeutiques connaissent des taux de crois-
sance sup6rieur au T.C. du marchE coDDDe les antirhumatismaux (+31%: 

et les analgfsiques (+29\). 

- Sa fragmentation 37 analgfsiques 
28 tetracyclines 

p Lactames20 ' 
-La prfpondfrance des antibiotiques 30 t don~ :Macrolides 16 t 

tetracyclines 15 t 

4.!-2. Evolution du marcht total 

1978 I 1979 1980 1981 1982 1983 

Val~lJ I 
' 426 506 . 598 668 699 730 

+18, ,, 18, lt ll,7t 4,6, 4t 

Source M<r~cco 16 

(enviro111emental Surveys W D M M 84-85) 

Cl) M.O.h. millions de Oh. 

-.-~ 
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Depuis 1981 il existe une certaine stagnation du march6 mais 
la d6.ographie lvolue rapideaent, les chif fres donn6s ci-aprts 

sont l prendre au conditionnel : 

2000 1980 
20,7 

1990 
27,5 36, 9 millions d' habitant:; 

Source El Jal (revue marocaine de edecine et sc-.ntl)et page 48. 

4.6. Produits susceptibles d'@tre rlalisls au Maroc 

A partir des importations identifi~es, des technolo-
qies disponibles,kl'lvolution pr!visionnelle de la daaande, 
du faible risque d'obsolescence des produits ou de la technique 
il a ltl ltabli la liste, non exhaustive, suivante et tabl6 sur 
une 6volution annuelle de l'ordre de 5 \ • • 

besoins 84 Consommation annuelle 
pr6visionnelle 1990 

Nicotinamide 5,8 T. 9,5 T. 

Paracetamol 50 T. 80 T. 

Metronidazo1e N.D. N.D. 

Ac. Acetyl salicylique 120 T. 195 T. 
(sels et· esters) 

Sulfamethoxazole N.D. N.D. 

Trimethopriaie N.D. N.D. 
Phosphate de chloroquine N.D. N.D. 
Phosphate de ribof1avine 0,9 T. 1,5 T. 

Chlorydrate de thiamine N.D. N.D • 

N.D. : non d6termin6 
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v. - Les ressocrces de l'environnement 

5.1.1. Minerais 

Certains aEtaux ont un intEr@t en thirapeutique en tant que 
Oliqo-iliments etantiseptiql.~es externes. 

Par exemple· : 
Le cuivre, le zinc, l'argent, l'iode sont connus co- antisep-
tiques externes. 

Le tableau ci-apr~s donne un aper~u de ces ressources 

Miner a is 

cu 

Zn 

Mn 

Co 

Fe 

p 

Barytine 

Fluorine 

utilisation 

splfate 
mital 
gluconate 

mital 
sulfate 

mital 
9luconate 

" 

I 

sels 
oxydes 

SJ P 04 
ester 
sels 

Sul.Ba 

F 
HF 

O.E. Oli9o•lllments 

emploi 

antiseptique 
O.E. 

O.E. 
antiseptique 

O.E. 

O.E. 

O.E. 
antiseptique 
antifongique 

pigment 
color6 

reconstituant 
excipient 
int. de synthtse 

opacif.i.Ant 
radiologie 
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5.1.2.Argiles et terres 

A d6faut d'une 6valuation qualitative et quantitative 
qui reste l faire, il est certain que dans le principe, l'uti­
lisateur en th6rapeutique de certains types de silicates 
pent constituer un d6bouch6 int6ressant pour l'industrie. 

Europeenne 

A titre d'exemple l'industrie pharmaceutique-rutilise 
d JtJ• .. d · 1 ( 1) . tr da 1 . t. d ~ . c: • es arqi es qui ren ent ns a composi ion e mc:u1-

caments. De .e.. l'industrie cosa6tique en Europe utilise d6jl 
une terre argileuse aarocaine (qhassoul). 

Le tableau ci-apr~s rfsuae les possibilit6s en la mati~re 

Terres 

Argiles 

Terres 
calories 

type 

-Bentonite 

.. Kaolin 

-Talc 

exaploi 

excipient 
(~ades, 
comprim6s) 

topique gastro­
intestinal 

excipient 
cosaftologie 

to pique 
-silicate gastro-intestinal 

d'aluminium Gastro-intestinal 
et 

maqntsium 

... Ghassoul 

-sel et 
oxyde de 
fer 

cosmltologie 

( l) Mont mori lloni u. Bede lei ttique 
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Infrastructure 

L • industrie peut consulter : 

• le bureau des Mines (Rabat) 

• la sociltl Solar a Rabat sp6cialisle dans 
l'analyse 11.initz'e et qui fml>rique du nitrate 
d'ar9ent 

5. 2. Secteurs a9ro-aliaentai.n!s 

Le tableau ci-aprts rl•u.e l•s apports actuels et ceux possible$ 

de ce secteur l l'industrie pharmaceutique 

Produits 

-Saccharose 
(cosumar) 

-Allidon mats 
(Somadim) 

-Alcool ltlfi lique 

-:us d' o:-ange• 
concentrts 

-Lactose 

-Arganier (huile) 

-Les huil•• d'olives 

avocat 

emploi 

excipient 

• 

• 

• 

excipien~ 
support d'aremes 

laxatif doux 
cosmltologie 

excipient 

observation 

qualitl 

idem 

qualitt _. 

fabrication 
locale maintenant 
exportte 

importl 

exportl 

petit marchl 
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Buile d'arganier 

Ce produit consid6r6 comae un •produit de sou1ts• jouit 
d'un qrand prestige au Maroc, en raison de son goGt. Il s'agit 
d'une huile ali.JBentaire ayant un 16ger pouvoir laxatif et d6jl 
utilis! en cosa6tologie par un laboratoire europ&n. 

L'extension de la culture de l'arbre semble n'avoir ja­

mais 6t6 tent6e 

infrastructure 

Il existe une infrastructure puissante 

- Domaines r.1Jyaux 
- instituts agro-alimentaire 
- soci6t6 priv6es 

5.3. Industrie chimique 

- Principales productions : 

1. Acide sulfurique 
2. Acide phosphorique et phosphates 

3. Soud~ 

4. Alcool ( Grade pharmaceutique) 
s. Glyc6rine 
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- Infrastructure 

Il existe des industries de produits chiaiques. 

Un exe11ple int6ressant est celui de la sociAtA chArif ienne 
d'engrais et de procluits chi.aiques qui a su passer de :!..a cbiaie 
ain&ale I la chi.aie organique (urh/fonaol). Cette soci6t6 
cberche l se diversifier. Elle posstde un terrai.ll de 17 hectares 
dans la procb~ banlieue de Casablanca. Son 6tat aajor comprend 

des ingAnieurs et des chi.mi.stes 

5.4. Les plantes a6dicinales 

5.4.1. Les principales plantes madicinales export6es sont 
les suivantes : 

algues f lorid~es et al911es brunes 

Les premitres produisent de la gelose ou agar- agar, 
utiU ,;6 dans certains m6dicaments I vis6e gastrique · - ou com­
me excipient. Les secondes donnent de l' acide alginiczue et des 
alginates utilis6s dans le traitement de troubles gastro duo­

denaux et comme agent d6sint6qrant et stabilisant d'6mulsion. 
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P'Ullettere 

La plante est e:x:port6e en 1'6tat aprts avoir et6 nettoy6e 
et couple. Elle sert entre autre l rbJ iser un n6bulisat l vis6e 

chol~r6tique. 

Nous citerons pour ~ire : Ami visnaqa, sues d'al~s, 
rlsines de coniftres, pyrethre,fleurs de cactus et de coqueli­

cot, petite centaurle, caroube. 

Il existerait au Maroc 600 esptces exploitables lconoaai.queaaent 
(source: Maroc pharmacie n• 3- Plv. 84). Lia liste des plants 
d' intlrl_t thlrapeutique pouvant Otre exploitle dans le pays 

sont les suivantes : 

Plantes l intlrlt iconomique 
---..--------------------------.!!11~.!E 

Papaver somnif erua 
Datura 
Vinca Minor 
Les Berberis 

Agave Sialana 

Artemisia 
Cassia Angustifolia 

Planta90 ovata 
Atropa Belladonna 

Ammi majus 

Solanum 
Chrysanth•um C Pyrethre) 

Autres plantes 
--------------
Ephedra 
Rheum 
Prunus 

AscUlus 
Acacia 
Betulactes 
carica papaye 
Chenopodium 

Eucalyptus 
Hibiscus 

Menthes 
Pass if lore 

Rhamnus 
pevecia nerifolia 
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Plantes l huiles essentielles pages 50-51 

Les principales plantes l huiles essentielles que l'on 
trouve ct qui sont exploitles au Maroc sont les suivantes : 

Armoise 
Bergamotte 
camoai.lle 
cadre 
Citron 
Eucalyptus 

G6raniwa 
Men the 
Myrte 
Mandarine 
Neroli 
Orig an 
Orange 
Romar in 

Rose 
Thym 

Les exportations en volume et en vale~ d'huile essen­

tielles sont les suivants : (Stat.douanieres) 

1982 1983 1984 

Vol. Val. Vol. Val. Vol. Val. 

<•> <••> 
17. 734 2.527 25.459 2. 6('12 45.969 3.450 I 

I 

<•> kq 
<**> valeur en milliers de dirham 
(chitfres calcults d'apres les statisti~uea eouaniures) 

I I I 
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Les plantes l huiles essentielles pouvant Atre d!velo.-ls au 

Maroc sont les suivantes : 

~sia vulgaris (compos6es) 

Bergamotte 
Arni ca 
Basilic 
Betula 
Jqiiperus 
ombelliftres (Ang6liques) (cUllli.n) 

Les cupressac6es 
les solanac6es 
camomi.lle 

Th ya 

Bpistacia 

Iris 

Pinus Sylves~is 
Rose 
ROntarin 

Ruta graveolens 

• 
Shirus 

montana 
molle 

Sauge Thuya 
Coriandre Thyi:a 
Cysperus Rotondus Ve ti ver 
Q)pre.ssus Semp. Marjolaine 

Eucalyptus citriodora 
Trigonella forrugrecura 
z inq ibe.cact!e_L (Marrakech) :i • E. cardamone 
Ail H .• E. gingembre 

Pelargonium 
Jasmin· 

Glorius M>bilis 
L.arendula 



- 24 -

Les facteurs locaux favorables l la production de plantes l int6ret 

th6rapeutique sont : 

1. Conditions cli.matiques (climat a6diterran6en et 

atlantique, ensoleilleaent) .. 

2. Sol et diversitt gtoqraphique permettant une accli­

matation aiste 

3. Possibilitl d'ttendre les systtmes de culture arti­
sanale et de traitement artisanal 

4. Prfsence d'une main d'oeuvre abondante et bon march6 

s. Nombreusescompttences scientifiques 

Les point critiques actuels sont : 

1. La gualitt et l'absence de traiteaent des plantes lor2 

lie la ~tcolte. 
(Rlcolte au bon DK>ment, au bon endroit, sichtes et 

conservtes avec art.) 

2. Absence d'un organisme rational chargt de coordonner 
les difftrents travaux d'acclimatation des plantes 

mtdicinales 

3. Marchi int6rieur qui reste faible 

4. Absence de fractionnement (H.E.) 
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VI. SYNTHBSB 

Satisfaction Opportunitl Paible••e Menace• 
........................................................................................................................... ~ ......................................................................................................................... - ........ 

Induatrie 
Pharaaceutique 

r~•ntea l 

lact.ivit6 thlrapaiti-
let H.B. qua 

~gro/Ali .. ntaire 

~ellurique 

-Recherche 
Galenique 
appliqule 

-oualit6 
Production 

-Generiques 

-climat 
poasibilit6 
d'adaptation 

•Ar0ae3 naturals 

(•) Office dlvelp. induat. 

- o.o.I. <•> -olpendances . 
- Liaison avec technologique 

institute, facult6s dan• certain• 
- Formation par 

multinational•• 
domain•• 

- March• local 
f aible 

- pr ix 
-Absence de 

!", 

"' 

•ubvention ltat 

..;Ab•ence 
Technolo9ie 
Syntht•e 

I\ 

·" -Huiles eaaentiallea - Absence de structure 
-mldecine tradition- -Marchi local 

nelle et phytothlrapie 
-culture macrobiotique 
-Extension cueillette 

- Ex tens ion gamme -Marchi 
-fermentation -local 

-Mineraia 
-Argiles 

.·· 

·t:: 

I' 

N 

"" 

"1 

! 
I 

'.•' 

(i 
• '. t~:r} 

"I ~ 

. "I , .. ':'~ 
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VII. Transfert de technoloqie . . 
multi fonction (voir annexes) 

7.1. Produits (voir annexe) 

1 - Nicotinamide 2 

2 - Paracetamol 30 
3 - Metronidazole 1,5 

4 - Ac.Acttylsal.icylique 60 

5 - Sulfamethoxazole 4 

6 - Trimethoprime 10 

7 - Phosphate de chloroquinelO 

8 - Phosphate de ribo.flar ine O , 1 

'l'. 

T. 
T. 

T. 

T. 

T. 
T. 

T. 

9 - Chlorydrate de 
thiamine 

0,5 T. 

Total 118, 1 T. 

usine pilote 

soit en ' des. 
besoins p:!sm!!sC1990) 

21 

' (9,5 T.) 

31 ' mo T. > 

ND 

3t- ' (195 T.) 

ND 

ND 

ND 

6 ' ( l, 5 T.) 

ND 

La composition des produits peut Atre diff6rente de celle 
· propos6e ci-dessus. La liste peut comporter au moins 12 produits 
et jusqu'l un maximum de 15. 

La capacit6 de production d'une telle unit6 est marqinale 
par rapport aux besoins de l'industrie. La prqduction moyenne 
annuelle peut ltre estim6e l 120 tonnes. 

7.2 L'iquipement 

Les mattriaux retenus sont l'acier inoxydable et 1'6mail 
ou le verre. La qualitt des mat6riaux se justifie par l'action 
des acides (sulfurique, chloridrique ), des solvants (benzenep 

tel unne ac6tone, methanol ) ainsi que par les exi9ences de 
des pharmacop6es pour les produits finis Cteneur limite en mltaux 

lourds) 

N.D. non dtterminl 

Ill 
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7.3. Capacit6 des r6acteurs 

et re 
Elle est d6terminle pourTcompatible avec l'O.O. maximum 

et la r6alisation de s6ries discontinues de faible volume. 

7.4. Hombre des r6acteurs 

Il est calcul6 pour permettre les transferts en cours 

de production. C'est la raison pour laquelle il existe par exem­
ple deux r6acteurs l cuve lmaill6e de 1.009 litres. Le mime 

argument pr6vaut pour les cuves en acier inoxydable. 

o•une mani~re g6n6rale, la quantit6 de mat6riel se jus­
tifie par les fr6quences des op6rations. 

7~5. Mat6riel 

Certains produits peuvent ltre s6ch6s l 80~/90°~et 

au dessus, d'autres, thermosensibles, n6cessitent des 6tuves 
A air puls6 ou un s6chage sous vide partiel. 

Les circuits A eau froide et de saumure ont 6t6 privus 

pour conduire les r6actions aux temp6ratures requises • . 
7.6. Bquipement de laboratoire 

L'6quipement de contrOle est destinl aux d!terminations 
analytiques de grandes pr6cision et A la formation du personnel 
(H.P.L.C., spectrophotometrie). 

7.7. Engenierie m6canique 

Le mat6riel devra ltre import6 car il n•existe pas •ur 

place de moyens de production. 
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7.8. Mati~~s premi~res 

Dans leur plus grande majorit6 les interm6diaire de 
synth~se devront @tre import6s. 

7.9. Planning de ndse en route (voir annexe} 

Le temps total d'ex6cution du projet est de 36 mois 

Les coGts de construction et d'installation figurent 

en annexe. 

7.10. Programme de formation (voir annexe ) 

Il doit @tre intensif pour tous sur l'endroit meme de 
production •. 

Au tout d6but des op6rations une 6quipe de personnel 
de haut niveau doit @tre envoy6e l 1'6tranger oQ les soci6t6s 
of frant les technologies de production 6tabliront un programme 
de formation intensif. 

La dur6e du programme de formation pouvant ltre de 
l'ordre de 10 mois. 
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MIDIS DIYDSES 
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O - CoGt investisseaent 

1. cont de la construction 
2. cont de 1'6quipement installE 
3. Co8t de 1'6quipeaent laboratoires 
4. Besoins en fond de rouleaent 

- matieres premieres (4 mois) 

- stock des en cours (15 jours) 
- imllmbilisation produits (1 
- Provisions diverses 

Total q6n6ral 

Dollars U.S.A. 

642.500 ' 
1. 734. 793 • 

301.000 • 

~.000.000 • 
mois) 

3.678.:'93 
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l - COtlt de construction 

A : Cotlt de l'atelier de syntbese 

sous-sol et res-de-chaussh (2x600 112) 
entresol 300 112 

B 

c 

D 

E 

F 

:: Bureaux 50 w2 

: 

. . 

. . 

. . 

Aire de stockage H.P. 250 112 

Aire stockage PF 100 a2 ~ 

Batiaent services 200 m2 

Atelier, caf6taria, 100 m2 

cont total construction 

I 

I I 

Dollars u.s. 

450.000 

15.000 

62.500 

25.000 

60.000 

30.000 

642.500 
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2. coot !quip!ll!llt installE 

A . Bquipement sp6cifique 413. 700 . 
B . rEservoirs de stockage 58.500 . 
c . Bquipement gEnEral 377.200 . 

Total A+ B + C 

D . Pieces de rechange· (10 \) . 

E . coots manutention pour . 
devenir ooOt FOB 

p . Cotlts CIP Maroc . . 
G . coots manutentions Maroc . 
B . coot installation . 

1. Travail d'installation 93.434 

2. coot d'installation leo.ooo 
3. Antid6f lagrant 93.434 

cont total !quipement install6 

II I I I I I 

Annexe B __ ._._.., __ _ 

U.S. Dollars 

849.400 

84.940 

934.340 

(estimation) 

233.585 

566.868 

1.734-~793 
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Annexe c - l 

EquiP!!!Dt Gankal capacit6 quantitl 
E.U Dollars 

coClt COit 
unit. Total 

l. G6n6rateur de vapeur 
pour g6n6rer la vapeur 
l (10 ata.) 

sookg/a. 2 

2. De.in6ralisateur d • eau 

3. Unit6 d'eau adoucie 

4. Cuve de stockage P.B.B.d. 
pour eau d6ain6ralis6e 

5. Cuve de stockage P.B.B.d. 
pour eau adoucie 

llll.11. 

lal/B. 

10.000L. 

10.000L. 

1 

1 

2 

2 

6. Pompe pour eau de.dn6ralis6e 25L./1a11 l 
l 25• 

7. Pompe en fonte centrifuge 25L/llD l 
pour eau adoucie I 25a 

8. UnitA de refroidisseaent 30 thermies 2 
d'eau 

9. Unitt de refroidissement 
saumure 

10. Tour de refroidissement 

11. Pompe en fonte l eau 
ref roidie 

12. Ponape en fonte l refroi­
dissement d'eau 

13. Pompe en fonte l refroi­
dissement d'eau l saumure 

14. Pompe l circulation de 
liquide chauf fant 

15. Compresseur l air 

16. Transformateur 50 kva 

17. Gfnlrateur diesel 50 Kva 

18. Incin6rateur 

19. Transpalette hydraulique 
I main 

20. Transpalette hydraulique 
I batterie 

21. Chariot flfvateur 

10 .. 

.. 150 

1500L/mn 
I 25m 

500L/mn 
I 26m 

lOOL/mn 
I 25m 

70.000 
K/Cal/hv 

1,5 tonne 

1,0 If 

1,0 " 
22. Unit6 de traitement biolo'i-" 

l 

1 

2 

2 

2 

1 

2 

1 

1 

1 

3 

3 

1 

30.000 60.000 

15.000 15.000 

10.000 10.000 

2.000 4.000 

2.000 4.000 

1.500 1.500 

500 500 

30.000 60.000 

10.000 10 .ooo 

15.000 15.000 

3.000 6.000 

2.000 4.000 

1.500 3.000 

15.ooo 15.oao 

3.000 6.000 

25.000 25.000 

20.000 20.000 

2.500 2.500 

1.000 3.000 

900 2. 700 

io.ooo io.qoo: 
150.000 l'S0.000 I I 
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Annexe c - 2 

Dlsignation !quif!9!Dt U.S. $ 

Equipaaent de proc6d6 capaci t6 lllC:Sae CoGt CoGt 

ll6acteur lllailll double l.OOOL. 
enveloppe 

Condenseur 6-aill6 4112 

Recette 6-aillle 600L. 

a~acteur acier inoxydable l.OOOL. 
avec agitateur 

Condenseur acier inoxydable 4112 

Recette acier inox 600L. 

Riacteur acier inox. avec 600L. 
aqitateur 

Con.ienseur acier inox. 3a2 

aecette acier inox SOOL. 

Distillateur acier inox. double 400L. 
enveloppe avec agitateur 

Distillateur acier inox. double 200L. 
enveloppe sous vide 

Condenseur acier inox. 1, 5m2 

Recette acier inox. double 200L. 
enveloppe 

Essoreuse centrifuge acier inox. lm.diam. 

2 

2 

1 

4 

4 

2 

4 

4 

2 

l 

1 

l 

·l 

2 

Centrifugeuse panier en acier inox.0,75m.diam.l 

Piltre clos revetu acier 

Piltre clos acier inox. 

600L. 

600L. 

2 

1 

Filtre sparkler acier inox. 1 

Plaque en acier inox. r6sistant 1 
I la pression 

Etuve ventille 9 4 ~lateawc 1 

Etuve ventille 40 " 3 

J.u.s Total 

40.000 80.000 

8.000 16 .ooo 

12.000 12.000 

9 .ooo 36 .ooo 

3.000 12.GOO 

3.000 6.000 

7.000 28.000 

2.000 s.ooo 

3.000 6.000 

4.000 4.000 

4.000 4.000 

1.000 1.000 

2.000 2.000 

8.000 16.000 

6.000 

4 .. 000 

8.000 

6.000 

8.000 

8.000 

8.000 8.000 

3.000 3.000 

25.000 25.000 

13.000 39.000 
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22. 

23. 

24. 

25. 

26. 

27. 

28. 

29. 

30. 

31. 

32. 

33. 

34. 

35. 

36. 

Lit fluidis• 30 plateaux l 

Lit fluidisl 

Skhoir sous vide avec condenseur 

Pompe a anneau liquide 

Pompe A vide 

Pompe centrifuge en acier inox. 

Pompe acier doux caoutchoutl 

Rhcteur en verre 

Pulvlrisateur acier inox. 

Tamis vibrant acier inox. 

Colonne rlsine en acier inox. 

MAlangeur acier inox. 

Condenseur acier inox 

Balance digitale 

Petit matlriel 

10 • 

lOOL. 

SOkg. 

37. Rlservoir de stockage P.E.R.D. 10.000L 

38. Cuve stockage acier ordinaire l0.000 L 
pour acide sulfurique 

39. cuve stockage pour soude caustique 10 .ooo L 

40. 

41. 

42. 

43. 

44. 

45. 

46. 

47. 

• • • benzane 

• • • ~oluene 

• • • acltone 

• • • . lthanol 

• .. • mlthanol 

• ,, • fuel 

Falpt cantrifuge ai fcnte imne11Jeable 
pour avant.I 

1'alpt centrifuge • fcnte imr&lfUble 
pcm' acide .w.tur'_que 

10 .000 L 

10.oooL 

10 .000 L 

10 .000 L 

10.000 L 

10.000t. 

. 

l 

1 

4 

1 

4 

2 

2 

l 

l 

2 

1 

5 

2 

1 

1 

1 

1 

1 

1 

1 

1 

2 

s 

1 

U.S. Dollars 

18. 700 18. 700 

10.000 10.000 

9.000 

2.000 

1.000 

2.000 

1.000 

2.000 

2.000 

2.000 

2.000 

3.000 

1.000 

1.500 

9.000 

8.000 

1.000 

8.000 

2.000 

4.000 

2·.000 

2.000 

4.000 

3.000 

s.ooo 
3.000 

6.000 

2.000 2.000 

s.ooo s.ooo 

4.000 4.000 

4.000 

4.000 

4.000 

4.000 

4.000 

4.000 

4.000 

4.000 

4.000 

4.000 

4.000 

8.000 

2.000 10.000 

l.000 1.000 
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U.S. Dollars 

48. Poape centrifuge en fonte 1 1.000, 1.000 
pour soude caustique 

49. Poape centrifuge en fonte l 1.000 1.000 
pour acide sulf urique 

so. Pompe en polypropyl~ne pour l 1.500 1.500 
acide chlorydrique 

51. Condenseur en acier ordinaire 1m2 5 1.000 5.000 

52. ?ompe centrifuge en fonte l 1.000 1.000 
pour fuel 

849.400 
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ADnmat c - 3 

3 - Laboratoire de contrele analytique 

A. !quip!!!Dt de laboratoire Qu!Dtit•• 

1) ~ Balanc=w mettler seai micro 1 

b Balance un plateau 1 
!:, Balance 1 

2) Appareil a point de fusion 1 
3) 6tuve de laboratoire (0 a 2so•> 2 (1 sous vide 
4) Four l mouf f le 1 
5) Appareil de Karl Fisher l 

6) Rlf ractoattre 1 

7) Spectro photo colori.mttre 1 

8) Equipement pour CCM 1 

9) Pompe l vide 1 

10) Manchons chauf fants 3 

11) Plaques chauffantes 3 

12) PB. Mitre 1 
13) Cabinet l O.V. l 

I I II I 
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B. Verrerie et .. ttriel de laboratoire divers 

1) Barette (10-25-SOcc) 
2) Pipettes (1,2,5,10,25,SOcc) 

Pipettes jaug6es (5-10,25 cc) 

Pipettes gradu6es (l-10-25cc) 

3) Bechers (25cc, SOcc, lOOcc, 250cc, SOOcc) 

• lee 
' 

4) Pioles coniques (25,50,100,250,500,lOOOcc) 
• Erlenmeyer 

• iodom6trique (250 al) 
/ 

5) Unit6 de distillation Kjeldahl 500 JOOml 
6) creuset platine avec pince I bou~ platine 
7) creuset nickel 

8) creuset silice 

9) appareillage annexe (c~s/attaches ·~·> 
10) flacons verre rond avec supports (100,250,500ml) 

11) thermom~tre ordinaire 0-250°c 
• 250'c 

12) bouchons, joints, verre, adaptateurs 

13) s6parateur, en'~·-'nnoirs (50,100,250,500cc) 
14) flacons de pesle 
15) creuset en .verre fritt6 

16) fioles de filtration (50,100,250,500,llitre) 
17) condensatet.tr de difflrent type 

• I serpentin 

ie> burettes (10,25,lOOcc) 
19) tube de nessler (,5,50,100) 

20) fiole volumltrique (10,25,50,100) 
21) Tubes .•••ais (patites tailles) 
22) De••iccateur• ordinaire1 

(sous vide) 

23) Den•imltr••, pycnomltres 

24) pycJIOllltr•• grand volume en verre 
colt A + I : 50.000 I 

• 

Annexe c - 3 

Quantit6 

12 de chaque 
20 • • 

3 " " 

10 • " 

2 douzaines 
de chaque 

12 
12 

12 
12 
2,6,6 

2 

2 
12 

12 de chaque 

6 

3 

'6 de chaque 

12 

15 
6 de chaque 

12 
12 

12 de chaqu~ 
12 " " 
12 " • 
24 

4 
2 

l 
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~ 
c. •. u.s. --. --

l. BPLC Perkin Jtlller - •Irie 4 - -

favec---= rechange et accessoiresJ - 58.800 -

c 
2. Polari.attre Perkin ii.et: modtle 241 

(avec rechange et accessoires) 20.000 

--
3. Spectropho~IMtre I.R. Beckman_ ·.::: 33.660 

~ ·-
-- ,_ 

c 4. Onitl de formulation E~ 
-

(avec rechange et accessoires) 40.000 
--

--- s. Spectophotomltre l absorption atomique 

[ 48.600 

6. Chranatographe en phase gazeuze 

7. Instruments diverse~ 50.000 

Total C : 251.000 • 
coot total -(A, B,C) 301.000 • 



Annexe d 

4 - Planning G6n6ral Pour Une Usine Pilote Multtfonction 
-- .... _ ~------------·---,---

N• Planning mois 

1,-i r3 r 4"f ·s riJ·, ra-J9T1<>fi1lu 1u 1141 i5J16f17riif u'2012112212312•l 2!5f 2612112s1291301311321131341j! 
l Constructions 

2 

3 

4 

. I I i I -r I i ! , ... 

H
I : I 

I ·r , ! 
Co..ande de mat6rielL, · . 

' I ...... : 1···r 
' 

Formation personnel I ' I I 

' I 
I 
I 

I 
I 

Iaplantation I 

I i 
1 I 

I i 

GJjJJ_lJ I I I I I 

l 

5 Premiers essais I 
I 

g 

I 

6 Essai des 9 produit~ ' 
I 
I I 

' I . 
I . 
I I I ! 
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Annexe B - l 

-

• S - Personnel nAcessaire pour l'usine 

. 
Pimnces 'Servi.a!£ PmciJcticn Laboratoim Entmtien - - . ·-- I.chats 

tratim ! 
Dimcteur usine 

. 
~ 

dWliste et per- 9 3 2 1 l l 
: 

samel baut ni.- i -
' 

veau I 
i I 

i 

I '1'echniciens i 
·. op&atiomels 4 3 3 3 2 3 l 

aministratifs 
I 

OUvri.em 6 l 6 1 1 I 1 l qualif ils 

I I I 
ouv.riers non I 

I 

15 - 3 - I - - 6 qnalifik I . I ! 

I I l Total 34 7 l 14 s 4 s 8 . . 

Total n6a!ssaire : 77 

. 

. 
• 

. 

I 

I .. 
I I I I I 
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AlmmaeE - 2 

5 - Besoin de formation hors du pays 

Hombre Dur6e en mo is 

Directeur de production l 6 

Chef d'usine l 3 

Directeur financier l 1 

Personnel du contr8le qualit6 3 6 (Chi.aiste - toxicologues) 

Directeur de production, chimiste 9 18 

I1196nieur chi.aiste l 3 

In96nieurs a6caniciens et techniciens 4 8 

Total 20 45 
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Annexe f 

6 - Prix de revient induatriel (en • par kg) 

Paracetamoll Aapirine Sulf amethoxazone Trimethoprim Phosphate de chloroquine 

i \ 

l. coat mati6res 9.64 4.28 42. 30 36.40 f i 37. 80 
pr-ii res I 

2. T.P.S.B. 0.20 0.25 O.S3 1.50 0.45 
I 

3. H.O. et fraia I I I I I 
,,. . .,,, 

s.oo 6.00 7.50 7.12 7.12 
glntraux 

4. Dlpr6ciation I 3.50 I 4.00 I 3.50 I 3.29 I 2.75 
Maintenance 

I 

s. Aaaurancea o. 35 o. 35 0.65. 0.40 0.31 

6. CoOt (tnteret) 4.00 4.00 8.50 6.10 4.80 
P.R.I. 22.69 18.88 62.98 54.81 53.23 

·Prix Mrcht 9.8 4.0 30.00 45.00 27.00 

I 
P.lt.I. : Prix de revient industriel 

I 



Annexe q 
Beaoins an matilrea premilrea pour aynthl••• 

Produita M.P. nlceaaaire pour Beaoin pour CoUt unitaire O>Ot M? quantid annuelle 
synthiae 100 kg par kg pour lOOkg nlceasaire en 

(kg) u.s •• u.s.J tonnes 

' 
Nicottn.ida Cyancpyridine 138 6,15 848,70 27,6 
production pl'OpC&le Hydroxide de aoude so• 26 0,50 13,00 5,2 
anruell-'t 2 talll9 Ombon actif 4 2,2 8,80 0,08 

AlmDniaque liquide 4 0,25 1,00 0,08 
Maine IRA-402 2 lS,00 30,00 0,04 

ParaclUlol P. Amirqheml 96 15 960,00 28,8 
quantit6 prtepCBle Acida aoltiqua anh. 90 1,2 108,00 27,0 
anruall.tmnt lO tDma8 llydEol.ulf ite da eodi\lft 1,8 1,2 2,16 0,03 ~ 

a.rlx>n actif 3 2,2 6,60 0,90 

Matianidam ll 2-Methyl-5-Nitro Imidamle 190 10 1.900,00 2,85 
quantit6 piq>esle Acide fornd.que 448 1,40 627,20 6,75 
annual.ta.ant 1,5 tome ~ d'ethyl~ 334 11,00 3.674,00 5,00 

AauDniaqua llquida 534 0,25 133,80 a,oo 
0'1olura de eodi\lft 500 o, 70 350,00 7,25 
Bthalrll 156 2,50 390,00 2,50 
a.zbon actif 7 2,2 15,4 105.k9 

Allpi.rina 1'Cida aalicyliqua 96 3,7 355,20 57,60 
qmntit6 propc ste Acide acltiqua Mb)'. 95 1,2 114,00 57,00 

~60txn188 Acida "'W.furique 4,5 0,12 0,54 2,70 
Hydl:oxyde de llCdi\lft 3,5 o,s 1,75 2,10 

• • • 
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~ . . 
SUlhmtlmamle ~tone 82 1,8 147,60 3,3 

' 
quantite ptqm•le a.mon .atif o,a 2,2 1,76 32,0 
....i.J.wt 4 tonnes OW>. de P.A.A.Sulfonyl 195 4,5 877,50 8,0 

ban&er• 
AlmOniaque liquide 737 0,25 184,25 30,0 
Ben&ene 33 0,5 16,50 1,3 
OMlate de diethyla I 205 6,0 1.230,00 8 
Sulfate d'~lamine 
Mlthan:>l 326 1,8 586,80 13,0 
M.r.B.JC. 152 1,4 212,80 6,1 
Pyridine 97 5,5 533,50 4,0 
HydEosulfite de ecclim 6 1,2 7,20 0,3 
Hydzoxide da 80di\D 133 0,5 66,50 5,3 
Hypochloride de Dlim 12• 64 0,20 12,80 2,6 
SOdim natal 34 16,0 544,00 1,4 
Acide sulfurique 252 0,12 30,24 10,0 
Toluene 94 . 0,5 47,00 4,0 

.~rl•thopri• Acide acltique 224 1,0 224,00 2,24 
quantite prapaele IV:J:ylonit.rile 44 1,2 52,80 0,4 • "" aniuallaaent 10 tomaa a.rllon actif 12 2,2 26,40 0,12 

AnllOniaque 104 0,25 26,00 1,04 
Aniline 56 1,02 57,12 0,56 
tltSO 123 2,5 307,50 1,23 
O\lorhydrate de Qlanidina 95 6,7 636,50 1,0 
Iacpropanol 16 3,0 48,00 0,16 
ttxpholine 66 3,47 229,00 0,66 
Hydroxide de 80Clim 41 0,5 20,50 0,4 
Mathoxide de llOdi\11 10 4,0 40,00 1,0 
3,4,S trimathoxy banal 1.199 20,0 2.380,00 1,2 
dehyde 

-



','I 

4 hydr:oxy-7 chlomquinolina 47 55 2.515,00 4,7 
~loride de ptalphore 94 1,5 141,00 9,4 
Dichloroethana 187 2,4 448,80 11,7 
NDvoldiamina 43,5 16,3 709,00 4,35 
~ 75 1,0 75,00 7,5 
Acide phospl'K>riqua 64,7 0,35 22,50 6,4 
Bthaml 58,8 2,5 147,00 5,8 
OVldxx\ 5 2,2 . 11,00 0,5 
Phenol 23,5 0,8 14,10 2,35 
BenZene 29 0,5 14,50 2,9 
Souae caustique 73 o,s 36,50 7,3 

Rib>flavine chdte N.bof lavine 100 45 4.500 4.500 
. O,l t:cnne · ~loride de pl¥>sphore 70 1,5 105 105 

'1tdamne twmo. 'ftdothiamine 100 so,o 5.000 25.000 
o,s tannaa Peroxide hydrogtne so 0,7 35 175 

I 

~ 

\ 

.. • 



- 47 -

a_ Tableau 

• 
1. Droits de douane 

• 

/ 

Droits de douane I ' M6dicaaents i.Jlportis 34,93 

Matitres premi.tres I 23,056 

II . 32,56 

III 38,50 

2. Structure pr ix 

I Prix public 100 Dh 

I 
. 
I Marge pharmacien 30 ' I Prix pharmacien 70 Dh I I 

I 
Remise grossiste 10 ' I . 
Pri~ fabricant· 63 Dh I 

I 



- 48 -

9 - DonnAes gAnArales sur le Maroc ( l) 
• 

- oa.oqrapbie 
Population (ailiions) 1981 20,7 

Pourcentage d'&UCJlll!Dt&- 1977-81 3,0 

tion moyenne population 
A9e population 0-15 (t) 1981 45,5 

Population + 65 <•> 1981 2,7 

Population urbaine (ttotal.)1981 42,9 

- Econollie 
Produit inttrieur brut 1981 77,5 bjlHons tti: 
' augmentation P.i.B. 1980 4 ., 
Export (Db) 1982 12,5 " 
Import (Db) 1982 ~6,0 " 
Taux d'iDflation 1982 ,,..,6 

- Indicateur de sant6 
taux de natalit6 -_ 1.1976-80 45,4 

(pour 1000 par an) 
taux de mortalitt 1977-80 13,6 

(pour 1000 par an) 
Bsp6rance de vie 
hoane -id- 53,8 

f enane ~id- 57,0 

I 

(1) Source : environmental surveys WDMM 1984-85 
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11 - Exportation B.E. du Maroc en 1982 

vol. (kg) val. {Iii) • 

Essences 8.767 145.659 • oranqe 
citron 1.042 108.975 
berqamote 92 24.859 

mandarine 45 11.504 

aqrwnes 22 1.742 

gtraniua 15 5.337 

niaouli 477 18.973 

rose 20 599 

roaarin 5 416 
eucalyptus 808 34.031 

my rte 125 18.465 

men the 12.171 1. 767.139 

B.E.,non dete~ntes 4.479 200.657 
di verses 

B.E. detexpentes 1.297 135.874 
d'agruaea 

B.E. detei:pentes 550 52.085 
diye~1ea 

Source : Off ice des Douanes ( 

• 
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12 - Prix de vente aux phal:aacies dataillant de quelques 

essences (I. R.) 

Camomille 9.400P./Litre 
Angllique 5.0lOP./L. 
Cardalllonne 6.470F./L. 
Cwni.n l.290P./L. 
G6raniwn l. lSOP./L. 
Gingembre l.600P./L. 
Thu ya 780P./L. 
Mandarine 442F./L. 
Marjolaine l.870F./L. 
Men the SSOF./L. 
Origan 460F./L. 

Sariette 551!' ./L. 
Sauge l.520P./L. 
Bergamote 294P./L. 
Lavande 333P./L. 

Coop6ration pharmaceutique fran9aise 1985 




