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Ing Erik 0. Onshuus 

ASISTENCIA TECNICA AL CENTRO Ot TECNOLOGlA DEL CUERO 

CETEC 

TF /C'OS/82/001 l 1 . ~. D 

RESUMEN 

El Experto lfeg6 a San Jose de Costa Rica el dla 1° de 

jul io de 1985, con el proposito de proporcionar Asisten 

cia Tecnica al Centro de Tecnologia del Cuero. 

En vista que la Plan ta Pi loto del CETEC empezara a ope­

rar a mediados del mes de setiembre proximo, se hizo ne 

cesario modificar el programa de trabajo que se habla 

preparado. Se presto asistencia tecnica a la industria 

conjuntamente con el personal del CETEC para desarro11.:ir 

un programa de entrenamiento y asesoria. Se escribio un 

manual sabre controles en el proceso y controles de cos­

to. Se partici6 en un curso organizado por el CETEC diri 

do a los Curtidores del Pais, como parte del Programa de 

Formaci6n de Recursos Hurnanos pard la lndustria de la Cur 

tici6n en Costa Rica y se partici6 adernas, en un Seminario 

en la Escuela de Quirnica, sabre Aspectos Generales de la 

CLlrtici6n del Cuero, dirigido a lo~ Profesores de la Uni­

versidad de Costa Rica. 

La misi6n encomendada por Las Naciones Unidas para el De­

sarrol lo Industrial al Exp~rto en Costa Rica, concluy6 el 

31 de Agosto de 1985. 
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1. ASPECTOS GENERALES: 

Costa Rica pr0duce, aproximadamente 281 COO pieles al ano (1983). Hay 

23 tencrias, con una capacidad instalada de 915 500 pieles por ano yen 1983 

la producci6n fue de 388 265; un 42,4% de la capacidad instalada. Para ese 

entonces se importaron 69 650 pleles. La diferencia, 37 800 pieles, provi~­

nen de matanzas no registrada~. Se exportaron en este mismo ano la carne de 

75 511 animales. 

La calidad de las Pieles Costarricenses es baja; las pieles muestran danos 

de insectos, marcas de hierro, de olambre de pua yd~ pinturas acidas. Ade­

mas, las pieles saladas bbservadas por el exp~rto hdn sido ~uy mal conserva­

das. Sin embargo, las pieles de los animales destinados a exportaci6n son 

de alta calidad y pueden clasificarse como de primera. Los precios promedio 

son g 700 por unidad de las pieles corrientes (USS 13,60) y ~ 1000 (USS 19,40) 
( ;':) por' unid~d para las 'lamadas "pieles de exportaci6n" . 

2. LA INDUSTRIA: 

Las tenerias visitadas poseen equipo antiguo y solamente lo mas necesa­

rio. Sin embargo, tomando ~n cuenta la baja util izaci6n de la capacidad in! 

talada, y por el otro lado el bajo caste de n~no de obta, nose justifica una 

renovacion de las maquinas en los proximos anos. lo que si sera necesario es 

un mantenimiento riguroso del equipn que eAiste, ta~to reparaciones completas 

~'">ITlO mantenimiento preventive, pue~:o que el estado de las maquinas no es muy 

bueno debido a la poca atenci6n prestada a est~ sector. 

Los curtidores, incluyendo la Cooperativa de Curtldores, compran sus r~ 

actives sin criteria yes facil para cualquier vend~dor de reactivos vender 

sus prodvctos. For lo tanto no se encuentra una producci6n estandardizada. 

Hay que esoerar que los cursos organizados por CfTEC logran producir una me-

_(:':) Los datos e,tan tomados de un estudio hecho por el Lie. Julio Thuel P! 
ra i>.l CCNICIT. 

• 
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jora en cste aspccto. 

Existc pocos tecnicos cspccializ.:ido., en Costa Rica y como sic-pre, en lug~ 

res dondc prcdo111inan los cu,·tidores crnpiricos, reinan los secretos. Con 

mucha satisfacci6n sc nota la tendcncia a m5s colaboracion entre los curti 

dares con los que se ha tratado en esta ocasi6n. 

3. EL CETEC 

El Centro de la Tecnologia del Cuero es una dependencia de la Univer­

sidad de Costa Rica que en un future ~r6ximo va a depender directamente de 

la Vicerrectoria de lnvestigaci6n de e5a Universidad. 

El CETEC posee un buen edificio con el siguiente equ·ipo: 

Escurridora 

Rebajadora 

Secador al vacio 

Secador al aire 

Planc~a hidraul ica 

Esmeriladora o lijadora 

Compresor con pistola 

2 Bombos Otto Specht, 0,7 x 1,7 y 0,6 x 0,8 m respectivamente 

Bomba Valero, l,O x 1,2 m 

Caldera 

Sistema hidroneumatico 

Cuarto destinado a secado de suela 

Sistema para rccircular aqua cal;e11i.t: 

3 Pi las par~ curtido vcqctal: 0,7 x t,8 x 1,5 m 

2 Marcos para estirar cuero (Toggling sin aditainento pneumc'.:tico) 

Halla para pintar cuero 

Tanque de adecuaci6n cal6rica. 

lodo cste equipo esta instalado y aparentemente en buen estado, listo para 

trabajar una vez que Je conec~e la corriente el~ctrica. Esto no se demora 

mucho. Los pianos escar aprobado~ y tcdos los gastos Cc~celados,pero pese a 
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todos los esfuerzos hechos par el Lie. Julio Thucl, no ha sido posible lo­

qrar quc las autoridadcs corrcspondicntcs concctcn cl fluido clcctrico de 
a I to vol taje. 

Para la Scgunda Etapa esta previsto: 

Descarnadora 

Divididora 

Ablandadora (Mollisa) 

2 (o 3) Bambas 

Cil indro para suela 

Cabina de secado pequeiia, desmontable, para cuero al cromo 

Balanza·de un.plato para ~equeiias muestras de acabado 

Equipo de 6 fulones de vidrio o metal de 15 a 25 cm de diametro 

para experiencias oequeiias, en bano de agua 

Ablandador tipo "Cairnan" o mollisa. 

La financiaci6n de este equipo, todavia no esta aprobada. Adicionalmente 

se sugiere la adquisici6n de: 

T ogg I i ng pequeiio 

Teele para los pozos para sue la y para levantar las rodi I los de 

las maquinds 

Estiradora manual 

2 A~cples para estirador pneumatico de los marcos de toggling. 

El personal del CETEC Consiste de: El Director, Lie. Julio Thuel, quien 

tiene buenas bases te6ricas y ha visitado varios paises con el fin de ha­

cer estudios relacionad0s con el Cuero; el Lie. Jorge·Chac6n, Quimicos An! 

litico, quien hizo estudios:por 9 meses sobre la Tecnologia del Cuero en~ 
lemania Occidental; M.Sc. Fedro Herrera, especializado en Brasil; Lie. Edu 

ardo Minero, Quimico, Encarg~do del Laboratorio; el l~g. Freddy Brenes 

quien es el Gnico can expertencia pr~ctica, ex-jefe de Produccion de la Te 
I 

neria Honteci 1 loc; y grad•Jadq en Lyon. Tarnbien, integra;ite del equipo, aun-

qt,·. par el momenta pa~ivo, d'ebido a su carg•J c!t; Director de la Escuela de 
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Quimica de la Universidad de Costa Rica, Lie. Francisco Arroyo y, final­

mcnte, lcJ SccrctaricJ, Si lvini.:i C<:1stro, cstudi.intc de Oiolo<Ji.:i, qui en l lc­

va 1 ano con el Proyecto. Todos sin cxccpci0n, han dcmostrado gran coop~ 

raci6n e interes en echar el proyecto hacia adelante. 

4. EL TRABAJO EFECTUAOO 

En vista que la Planta del CETEC todavla no esta funcionando, fue ne 

cesario cambiar el programa de trabajo. Se escribi6 un folleto sobre con­

troles en las tenerlas, controles en los procesos, tanto para curtido al 

tanino como para curtido al cromo. Ademas, se incluy6 una secci6n sabre 

cont roles de costos con·contabilidad senci Ila para empresas pequenas. Di 

cho trabajo fue entregado a los industr:ales de la rama del cuero y copia 

del misrno se encuentra anexo al presente informe. 

Se' efectuaron varias visitas a un numero limitado de curtiembres, desafor­

tunadamente, dos meses es un corto tiempo, tomando en cuenta que el traba­

jo directo con cada empresa requerirla al menos dos anos. En cuanto a es­

tas visitas hechas, tuvieron resultados muy positives. Por ejemplo, en u­

na curtiembre cuya venta de suela estaba disminuyendo durante todo este a­

no, actualmente, con la a~uda de las indicaciones del exoerto, empieza a . 

exportar su producto. En otra curti ?mbre, el tiempo ~e curtirlo fue reduci 

do de 3 meses a 3 semanas y una vez que funcionen las instalaciones nuevas 

que ~hr $e programan, c~tc se reducira a 3 dlas. 

Se hizo ade~as algun trabajo en el campo del curtido al cromo, aunque limi 

tado y~ que se carecla del tiempo nccesario y debido tambien a que el con­

ttato del experto estaba destinado a atender el cu, ido al tanino. En es­

te ultiroo Campo Se corrigier'Jn: fallas en algunas maquinas y Se hicieron a­

justes en el proceso. Los det~lles se encuentran en Jos reportes tecnicos 
' para cada teneria visita~a. adjuntos al presente. 

' 
Finalmente se mel"ciona qu2 se ,dict6 una conferencicJ de 2 horas y 1/2 para 
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los profesores de la Univcrsidad de Costa Rica, sobrc curtici6n y que cl 

Expcrto p.1rticip6 adcm.is, en un c11150 de 9 cli.1c;, <;obrc l.i p.Htc tcoric.1 de 

l.i curtici6n, or~.iniz.ido por cl CETEC y 1firigi<lo .i los Curtidorcs. 

5. RECOMENDACIONES 

Ccn cl arranque de labores en la nueva Pl~nta del CETEC, el futuro de 

la industria curtidora se ve muy bien programado. El Director del CETEC, 

Lie. Julio Thuel, goza de gran confianza por parte del gremio de curtidores 

lo cual es de vital importancia. Ya empez6 la labor con un curso, con la 

participaci6n del.Exper_to, con el fin de preparar los curtidores en la pa~ 

te te6rica, sin ir muy profundo. Fl pr6ximo paso ·es dar curses practicos 

en la Planta, que estara definitivarnente operando para setiembre de este a­

no. Con esto, El CETEC cumple parte de su misi6n. 

Para el futuro, es:e Centro debera entrar ademas en las siguientes labores: 

a. A Corto Plaza: 

1. Elaborar comunicaciones con informaci6n sobre: 

1. 1. Los reactivos en el mercado, sabre todo reactivos nuevos. 

Esto es muy necesario ya que los curtidores est~n en manos de las 

vendedores de este tipo de producto y compran sin ningun criteria. 

1.2. Metodos avanzados y probados en la Planta; ventajas y desven 

tajas. 

1.3. Cambios de mod.J con la descripci6n de nuevos tipos de cuero. 

2. Entrenamiento de personal para la industria: 

2. I . En I a pl an ta 

2.2. Ayuda en los tramites para conseguir becas. 

3. Servicio bi bl iografico. 
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4. Servicios de Analfsis Qufmicos y Fisicos. 

b) A mediano Plaza: 

I. Asesorfas para obtener cucro con determin1das especificaciones. 

2. Labor de intermediario entre las pr0ductores de artlculos de cue­

ro y las curtidores con el fin de que las primeros encuentren mas 

facilmcnte las curtiembres productoras de ceero mas afln con sus 

requerimientos. 

3. Organizar cursos regulares, con expertos nacionales y extranjeros 

para la preparaci6n y actual izaci6n del persona), tanto del CETEC 

coma de la industria. 

c} A largo Plaza: 

1. Ampliaci6n de todas las labores relacionadas con la produc~i6n de 

articulos de cuero, cc~pletando la planta del CETEC para incluir 

tambien 2apateria, marroquinerla y talabarteria, con posibil idades 

de capacitacion de personal' informes actual izados de ultima moda, 

informes sabre materiales afines como hi lo, cremalleras, etc. 

6. EL PERSONAL DEL CETEC 

Si bien es cierto que el CETEC debe preparar personal para la industriJ, 

igualmente es cierto que el CETEC debe tener un "staaf" permanente y e­

so se consigue solamente mediante sueldos competitivos con los de la 

industria. Mientras la Universidad de Costa Rica exija, coma es de es­

perar y es 16qico, que los funcionario~ del Centro scan tambien poofe­

sores, habra que buscar una forma de compensacion, que bien podrla ser 

una adici6n al sueldo por esperializacion, lo suficiente como para ser 

llamativo a los profesionales, aunque no compita por completo con los 

sueldos ofrecidos por la industria. 
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Por otril partc, rnicntras 4uc cl Lie. Thucl sea cl Director dcl Centro, no 

cxistc problema en que la industri~ dcsangrc al Centro porque cl ticnc los 

ojos abicrtos ante los nucvos valo;cs, pcro c~ ncccsario prcvcr cambios f~ 

turos y tambien aliviar el gran trabajo por el Sr. Thuel en cuanto a consc 

~uir personal para el CETE~. 

7. AGRADECIMIENTOS 

El Experto desea expresar sus agradecimientos a todo el personal del 

CETEC por su gran colaboraci6n durante estos dos meses de su estadia en 

Costa Rica. Especialmente se menciona al Director, Lie. Julio Thuel, que 

a pesar de SUS miles pro~lemas, Saco tiempo para el experto, ta~do dentro 

coma fuera de su horario de trabajo. 

Tambien se agradece la confianza mostrada por parte de los curtic' Jres, con 

lo cual fue posible efectuar una labor mas positiva en las fabricas. 

Asi mismo, se agradece a todo el personal de la Universidad de Costa P.ica 

por su colaboraci6n y por hacer esta estadia pcsitiva y agradable. 

San Jose, 31 de Agosto 

1985 

1 lng. Erik Onshuus 
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1·1.J~Jl:ll: 1i.\'i~IU1 

~fl:!'1A: :·.1!1 f1<J':1·11 

1 rnolinc ta 3 lx:tl'h':.; c:on L01 nillo:::; de hi.:;n'O; 1 e::;curridora, 

1 rendulo, pOZ0'.3, 1 TXllino ['ill'a rr.mgle. 

~CC£SC: 

Las pie2.e:; entran f P2scas, r"'artes a ·:1ernes. '.3e lavan y descarnan, luego e!!_ 

~an a pela::"~re en r:olineta. Se utili:::a s5lo ira
2
s durante 1~ horas. Despues 

se ::igr€ga cal. Tiempo total: 24 hor-:is. 

El sigu.iente paso es pasar la:; piele3 a un pee:; con cal por un lapso variable 

· n t:re 1 :i 5 c'.ias . t:l desenc:a.lado se ~ 1 eva a ca.00 en bor:J:o, con sulfa to de amo 

n_:_') ';: bi:oulfito de sodio hasta un i:;t-1 ·1,s - 8. Ta.".1.bie:i se ag.rega algc de 1--llr­

g:mte con el fin de limpiar la flor. 

~n seguida se in-rruducen las pieles en tm balaciD que se llena con agua de ~ 

gle, '1Ue r:s Jn extracto de rrangle a 1,5 - 2 '.)Be, utilizando mangle ';'a ga::;tado 

en el c1rtido principal. Debido a 1m pH relati·.1~ente alto en las p1eles, 

7,5 - 8, a 1m con un p~curtido de 8 dlas, la penetraci6n del curtiente solo lle 

ga a /./3 partes del carte. El licor s~ 11a reforzando coh rungle y quebracho bi­

sulfitado hasta 2 - 3 -)se .. 

[)::::;pues del precurtido en balandn, Lis pieles se amontonan en los pozos con 

r.'.1ngle mo lido, mojando el mangle ccn .1gua procedente del rfo, que tiene un con 
. . f ++ ' . . -

t· n1rJ0 rJc I c, como c 1: 5 p. p.m., '1UC n?almcnlc no cc. s1..Lf1c112ntcr.icntc alto 
1 ··ir10 f;m1 r.ity;,ir f'D'COCU[11CLOn .11 rr:~1··cto. f.rx~ l:>.1l.mciri0;., :.in 111u.\.U't:O, ti.0-

nr:n mud1as [:\lrtes de hierr'O, causant'" de l'JUI1C'.has y de color oscuro en el cuero. 

IJ;1,1 l:t~Z qu12 ,, 1 cur c iente h<l I >f'nl?trarJo r_:n lc:is pie le:.; :::;e 5aC.JI'\ del pozo '! SC tra­

t.:,m en l:<)f;"bo con aceite sulfonado, ·:fr_;persante y acido oxali'co. Estos banbos 

r;·,.n otra furcnte de hierro por rn terPr los tornillos cubiert:os con bronce o 

con plrr,n, 
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1 .u•c•~') ,~.~ :_;. 1c 1r' l:i.s picl~s dcl Lur'.bo, ~e cscurrcn a rr.5quina y se scCdI1 al cure. 

·\ l fir.al, ::;·:- p:1san por el ~ndulo par,1 can~·rL'lUr la sr_;c la, 

''.anchas C:e diferentes ti;os: de hierru, de grd.:;a 'J de tanino. 

La s 1.Jela da i:;vco renciiciento i::or disponer de j)OCO tani.no. Esto ca·J.Sa ur.a 

-;•1e la flo ja. y sue 1 t:i, :;obre tooo r..oIYJ.ue las f ibras se abren muc~o en el 

Ll ".'et"X'.o con curtici.Sn en i.:xizo es r:uy de.J'V)rado, 3 :-r.eses y 1 se..""Blld, lo q'.Je 

:signifi·ca T.le ha'] a;,ro:-:ir..acamente c:; 000 pieles en proceso. 

;:.>: ;f,1.1'6s C:e otservar el eqm~ y anali::ar los proble..'TBs se prosigui6 a ·proponer 

'.'"·~=eras en el !=P2Sente metcdo, Debi.do a la falta c'.e e11iipo no se puece propcn12r 

·J.1 r:ar.bio a r.etodos rapidos o semi-rapidos. Sin e.i'"'.lb~o, el equipo nece::;ario e§_ 

::i en carrun0. Lo primero es una de:;ca.rnadora, por el r'.lomento se esta haciendo 

.::-ste trJ.bajo a r.1anO. Se hizo un disefio para una molineta nueva 'J tar:ibi~n se e::;­

r.1 [::Ansando en adquirir un ~ adecuado de 3 x 3 mts. S2 d.ie~un las instruccio­

:l•~s pa.r;i, efsct:i.Jar un proceso con est·-:> nuevo eqw.po para. cortar el tie.."'.po de 

;-Y'Oducci6n a 6 - 8 mas, liberando asi alrededor de (], 1 000 000,00 representado 

~n cuero en proceso. 

itientr:ls tanto se previ6 un i;:osible cambio en el rit:mo de trabajo en la faorica 

f,"1ra di'.3Tninuir las difer-=>ncias de loc; timpos en cal (1 -. 5 cilas). De J'TTdI1ern (.iue 

,, l c,uero no pase rric:-1os de 2 cllds ni r..l.s de tn::::; dfas en cal. 

:=e taj6 el pH final del desenc:ilado a pH 5, con e:j. resultado de una penetrac~6n 

acelerada ~n el precurtido. Tambien se dieron coJ"lsejos 'para eliminar, o por' lo 

rr no:; dism.inuir la.s mmchas en lcl :;u~ l:L 

Lri esta industria se encuentr-:i un inte~s fuerte p:ior progresar, por hacer cambics 

'J ·por logr.1r un mejoram.iento en el p!YY:cso. 
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... Reporte Tecnico; Te~eria San Bosco; Pag. 3 

Precurtido con Neosyn: 

Desencalado con Sulfato de Amonio y Bisulfito de Sodio. 

Partiendo con un pH 7.5 - 8,0. 

0,4 % Neo~yn 606 45 rr.i n. 
1 ,0 % Acido formico 30 min. pH 4,8 
3,0 % Neosyn hara 

1'0 % Acido formico hora pH 4,0. 

Las pieles se pasaron al balancin con extracto gastado de mangle de 2 °Be, 

reforzando con Mimosa y Quebracho en partes iguales hasta 4 °Be. 

A los tres dias se reforzo hasta 3 'Be en igual forma y a los 5 dias las 

pieles estuvieron completamente atravesadas. Se dejaron 2 semanas.en pi­

las, con corteza mol ida de mangle y terminaci6n normal. 

"San Bosco" tiene ya lista (cortada) la madera para la confeccion de unborn 

bo nuevo y muy pronto curtira mediante el metodo rapijo con el precurtido arri 

ba mencionado y el curtido principal que utilizara 5era en bombo, igual alµ­

sado en "La Maravilla". En general, estas dos tenerias presentan condiciones 

muy semejantes e igualmente, los bombos nuevos de que dispondran tienen las 

mismas caracteristicas. 
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HEPOJlT[ rfCNICO 

TENERIA LA MARAVILLA 

PROPIETARIOS: Antonio Rodriguez 

Carlos Rodriguez 

Esta teneria trabaj6 hasta e$te ano c~n el metodo antiguo a base de mangle. 

Sin embargo, ahora estan bien encaminados a convertir toda su produccion al 

metodo rapido en bombo. Cuenta actualmente con tres bombos con los torni llos 

cubiertos con bronce. Efectua su descarnado a mano y ha pedido una es­

curridora de segunda mano en buen estado. Ademas se han construido tres born 

bos nuevos, adecuados para el curtido al tanino. 

No cuenta con tanino sintetico y aunque el pedido esta en camino, como el 

misrno tardara algun tiempo para llegar, se hicieron algunos ensayos orient~ 

tivos, dejando la propuesta para el proceso con tanino sintetico, basado en 

el ·conocimiento de las condiciones locales obtenidas. 

Formulaci6n propuesta: 

Pelambre 24 horas con 2 % de Na 2s y 5 % Ca(OH)
2 

- Molinete -

Desencalado: I .5% Sulfato de Amonio 

2.0% Bisulfito de Sodio 

0.8% Acido Formica 

J% Tanigan RPS 

0.6% Acido Formica 

10% Dulcotan 

Repose durante la noche. 

2 horas 

pH: 7 ,5 

1 hora, pH:5,0 

1/2 hora 

hara, pH:4,0 

3 horas 

10% Mimo5a o Quebracho at. 2 horas 

1;% Mimosa o Quebracho at. 4 horas 

0.3% Acido Formica hora, pH:3,6 

Escurrir. Reposar 18 horas en pi la. 

Lavado ligero. 
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Blanqueo: 

0,5 ~ Ac ' do Oxa 1 i co 20 min. 
2,0 % Sulfato de Magnesio 

1'5 '.l; Cori pol BL I hara 
2,0 i Tanigan BL 

ESCURRIR - SECAR - CILINDRAR. 
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H[POltll IECNICO 

TENER IA: HONTECILLOS 

El poco tiempo disponible no permitio hacer un trabajo mas a fondo en 

esta Tenerla, con ensayos. Se paso una revision por toda la planta de Pro­

duccion, ubicando varios problemas y dando propuestas para su mejora. Los. 

problemas principales encontrados y sus respectivas propuestas para solucio 

narlos son: 

1. Muchas pieles muestran un doblez a lo largo eel lomo, que proviene del 

pelambre y se debe a que los tacos de las bombos estan gastados. HAY 

QUE CAMBIARLOS. 

2. En el proceso de la suela existe un secado desuniforme y ademas marcas 

de hierro producidas por los ganchos. Se propusieron las siguientes p~ 

'sibilidades para mejorar este aspecto: 

a) Probar diferentes maneras de colgar la suela durante el presecado. 

b) Cambiar los ganchos de hierro por ganchos de aluminio. 

c) lnvertir la corriente de aire en el secado principal. 

3. En cuanto al proceso de curtido al cromo, hay varios puntos: 

a) Muches cueros muestran desuniformidad en la absorc1on durante el aca 

bado y ademas, se muestran parcialmente cartoniz~dos. Esto se debe 

a la falta de acondicionamiento antes de ablandar en Hol lisa. En un 

mismo cuero se encontraron humedades desde un 12 % hasta un 38 %, no 

por zonas sino en manchas. Se recomienda deja~ los cuP.ros api I ados 

de un dla para otro, bien cubiertos con un plastico. 

b) El toggling no tiene control automatico de humedad relativa, el cual 

debe de instalarse. 

c) Muches cueros muestran venas diffciles de eliminar, debido a un mal 

desangrado en el matadero. 
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d) El cil indro de transporte de la divididora debe ser lijado debido a que 
corta los cueros. 

e) El serraje para guantes muestra una falta total de resistencia, debida 

a la pasada para el"segundo descarne" en J:i divididora, lo cual es un 

pecado. El serra_ie tiene c;11 l~r!0 der-e::hc y 5i.i le.du reves, tai coma el 

cuero tiene su lado flor y su lado carne. Cualquier intento de hacer 

los dos iadcs iguales arruina la resistencia y debe prohibirse. 

f) Se observa "pelusa" por el lado def cuero que entra al secado a vacio. 

El secador lo plancha y en el acabado, esta "pel1..1sa" prensada a la flor, 

produce problemas. Se debe limpiar las pieles antes del secado muy bien, 

preferiblemente con un ~rapo, ya que mas lavado en el bombo, pcdria pr£ 
vocar flor suelta. 

g) La napa de color beige muestra r'lanchas de cromo. Es recomendable que e~ 
te color tan del icado se procese inmediatamente despues de salir de! born 
bo para evitar las manchas. 

h) La Teneria Hontecillos tiene muchos aceites buenos, pero ninguno recto, 

sin sulfonar, lo cual h·ace la mezcJ3 difici I para una buena distribuci6n. 

4. Finalmente se recomienda que el cuero para tanino permanezca un dla en 
pura cal despues del pelambre. 
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OTRAS VISITAS: 

TENER IA LI\ CURT I DORA: Alajucla, Jetc de Produce ion: Gui I lcrmo Bat5n. 

En la ~ctualidad curte sol~mente cucro al cron~ aunque posec cquipo para 

la producci6n de suela. Un 100 i de su producci6n esta destinada a la ex 

portaci6n a Estados Unidos. Hdy muchas dificultades en el dividido debido 

a una posici6n muy atrasadd de la cuchi l la, lo cual se espera que sea co­
rregido. 

TENERIA EL MOLINO: Cartago. Propietario: Abelardo Alfaro. 

Se acompan6 al estudiante Luis Barquera a una visita a la planta de la Tene 

neria El Molino, en donde efectua una asesoria. Se encontr6 ~na falla en 

la descarnadora: el ci l indra de caucho estaba un centimetro mas delgado en 

uno de las extremes y per lo tanto, la maquina no se podia al inear debida­

mente y el descarne era deficiente. Despues de rectificar el cilindro se 

el iminaron todos las problemas. 

Par media del estudiante Barqu~ro se ha hecho un numero de propuestas para 

lograr algunas ajustes en el proceso aunque aun nose conocen las resulta­
dos. 

TENERIA PRIHENCA: Alajuela. Propietario: Carlos Salaz~r. 

Esta fabrica fue asesorada par el Lie. Jorge Chacon. Se encontr6 la util i­

zaci6n de una cantidad muy elevada de enmascarante en el curtido y se prop~ 

so una reducci6n sustancial del mismo. El resultado en la planta piloto fue 

satisfactorio. Desafortunadamente, por razones de tiempo,esta asesoria ha 

sido interrumpida par el momenta. 
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RE PORTE TECN I CO 

TENERIA: FEiNANOEZ Y ACU~A. CARTAGO 

PROPIETARIO: Rodrigo Acuna 

RECETA GENERAL: 

Las pieles Frescas se lavan con 0.2~ de sal. 

Pelambre: 

300 % Agua 

l. 5 % Sulfuro. 

5.0 ;,; Cal 

uesencalado: 

Rendido: 

l?O % 

I ,0 % 

0,8 % 

LAVAR 

Pique 1: 

80,0% 

8,o % 

La var 

Agua 

Sulfato 

Poli syn 

Agua 

Sal 

En Mo 1 i neta, 

10 minutes. 

de Amonio 

606 

1. 5 '.t Acido sul furico 

Curtido: 

movimiento 

30 min. 

45 min. 

10 min. 

10 min. 

2 horas 

3 horas 

de costumbre. 

pH: 2,5 

7 ,0 ??, 

1 , ') '° 
Cromo en polvo 

Carbonato de sodio 3 x 30 min. + 3 horas 

NOTA: Con el ultimo carbonate se agregJ 0,5 ~ Formiato de Sodio; pH:4,0 

Neutral izaci6n: 

Lavar: 5 minutos 

. I . .. I 



100 ~ Agua 

1,0 '!, Formi ato de Calcio 

0, 5 .l; Bic3rbonato de sodio 

CORTE CON VERDE DE BROHO CRESOL: 

Recurt i do: 

La var 

100/, 

i,o % 

Engrase: 

5,0 ~ 

1 ,0 ~ 

LAVAR 

ESCURRIR 

SECAR. 

Agu.:i 

Mimosa 

Cori po I LFB 

Acido Formica 

60 °C 

20 

15 min. 

45 min. pH: 5,4 (En Baiio) 
:ll:1u1.-

"~IQ£. 
.!1:1.1 .. 

5 min. 

30 min. 

30 min. 

5 min. 

5 min. Con Agua Caliente. 
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flN~RlA flRNANUlZ ~ ~CUNfl; Reporte Tecnico, P~g. 3 

PROPUESTfl: 

Confecci6n: Pieles delgadas de flor sana. 

Desencalado par complete: 

1t2 % 

1. 5 'l; 

1 ,2 % 

LAVAK 

80 :;.; 

I ,2 % 

7.0 % 

Sulfate de amonio 

Bisulfito de sodio 

Po Ii syn 606 

Agua 

Sal 

45 min. 

2 horas 

10 min. 

} 10 min. 

2 y 1/2 horas 

3 horas 

pH: 7, 5 

Fenolftaleina. 

iCUIDADO CON LA CANTIDAD'. 

. pH: 2 ,8 

0,9 ~ 

Formiato de sodio 

Acido sulfurico 

Cromo en polvo 

Carbonate 3 x 30 rnin. + 1 h pH: 4,0 

REP050 

D i v i d i do : 1 , 0 - 1 , 1 mm. 

Lavar 

0,4 % Lipoderm L 

100 % Agua 

1 ,2 % Formiato de sodio 

4,0 % Cromo (SO Lbs) 

0,5 % Li poderm L 

Escurrir y Secar: 

300 % Agua a 80°C 

4,0 i Baygual Brun CGG 

3.0 % Lipoderm L1 

4,0 % Lipoderm L2 

0,4 % Acido f6rmico 

Lavar 

SECAR, ABLANDAR, SUAVISAR y 

48 horas 

:o min. 

}30 min. 

30 min 

1 fiora 

45 min 

5 min. 

5 min. 

ACABAR. 

REVISAR CUCHILLAS 
Rebajar 1,0 mm 

pK: 4,8 - s.o 
~isuelto y basificado 
el d!a anterior al USO 

con 0,5% de carbonate. 

Peso seco: Kgs: 

Mezclar bien antes de 

con las pieles, hasta 
penetracion completa del 
color. 

En Frio. 
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YENERIA FERNANDEZ Y ACUNA; Reporte feLnico, P~g. 4 

SUELA CON BASYNTAN RH 

Desencalado Corriente. (pH: 7,5 - 8,0) 

0,8 ~ Aceite Formica (1:5) 45 min. pH: 5,0 

Corte uniforme color azul verdoso, cor. Verde-brornocresol. 

Cambiar Sano. 

Bo.or, Agua 

5.0 % Basyntan RH 

2,0 % Sal comun 

0,5 % Acido formi co ( 1 : 5) 

REPOSO 

0' 5 /, Lipoderm LI 

10,0% Oulc0tan 

10,0~ Quebracho 

15 ,07, Quebracho 

SUELA (Precurtido al Cromo) 

Desencalado Corriente has ta pH: 

1 ,0 % Acido formico ( 1 : 5) 

0,5 % Cromo en polvo 

10,0% Dulcotan 

15,0% Quebracho 

15,0% Q~ebracho 

REPOSO POR I A NOCHE. HOVER: 4 

3 horas 

4 horas 

4 horas 

Hasta otro di'a 

24 horas 

7,5 - 8,0 

45 min. 

3 horas (Has ta 

pH: 4,0 

penetraci6n) 

2 Hor as (REPOSO PCR LA NOCHE) 

4 horas 

4 horas 

hor;ic; 

LOS DOS PROCEOIMIENTOS SE TERMINAN COMO ES LA COSTUt1BRE. 




