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INFORME TECNICO

Ing Erik 0. Onshuus

ASISTENCIA TECNICA AL CENTRO Dt TECNOLOGIA DEL CUERD
CETEC
TF/CQ0S/82/001 7 31.7.D

RESUMEN

El Expe?to 1Tegé 2 San José de Costa Rica el dia 1° de
julio de 1985, con el proposito de proporcionar Asisteg

cia Técnica al Centro de Tecnologia del Cuero.

En vista que la Planta Piloto del CETEC empezar3 a ope-
rar a mediados del mes de¢ setiembre proximo, se hizo ne
cesario modificar el programa de trabajo que se habfa
preparado. Se prestd asistencia técnica a la industria
conjuntamente con el personal del CETEC para desarro!lar
un programa de entrenamiento y asesoria. Se escribid un
manual sobre coﬁtroles en el proceso y controles de cos-
to. Se particiéd en un curso organizado por.el CETEC diri
do a los Curtidores del Pafs, como parte del Programa de
Formacidn de Recursos Humanos pars la Industria de la Cur
ticién en Costa Rica Yy sé particié adem3s, en un Seminario
en la Escuela de Quimica, sobre Aspectos Cenerales de 13
Curticidon del Cuero, dirigido a los Profesores de la Unj-

versidad de Costa Rica.

La mision encomendada por Las Naciones Unidas para el De-
sarrollo Industrial al Experto en Costa Rica, concluyé el
31 de Agosto de 1985,




1. ASPECTOS GENERALES:

Costa Rica prnduce, aproximadamente 281 C00 pieles al aho (1983). Hay
23 tencrias, con una capacidad instalada de 915 500 pieles por afo y en 1983
la produccion fue de 388 265; wun 42,4% de la capacidad instalada. Para ese
entonces se importaron 69 650 pieles. La diferencia, 37 800 pieles, provie-
nen de matanzas no registradas. Se exportaron en este mismo afo la carne de

75 511 animales.

La calidad de las Pieles Costarricenses es baja; las pieles muestran dafos

de insectos, marcas de hierro, de alambre de pla y dz pinturas scidas. Ade-
mas, las pieles saladas observadas por el exg:rto han sido muy mal conserva-
das. Sin embargo, las pieles de los animales destinados a exportacidon son

de alta calidad y pueden clasificarse como de primera. Los precios promedio
son £ 700 por unidad de las pieles corrientes (USS 13, ?0; y € 1000 (us$ 19,40)

por unidad para las !lamadas ""pieles de exportacién'
2. LA INDUSTRIA:

Las tenerias visitadas poseen equipo antiguo y solamente lo m3s necesa-
rio. Sin embargo, tomando en cuenta la baja utilizacidn de la capacidad ing
talada, y por el otro lado el bajo coste de mano de obra, no se justifica una
renovacién de las miquinas en los proximos afos. Lo que si ser3 necesario es
un mantenimiento riguroso del equipn que existe, tanto reparaciones completas
¢omo mantenimiento preventivo, puecto que el estado de las maquinas no es muy
bueno debido a la poca atencidn prestada a este sector.

Los curtidores, incluyendo la Cooperativa de Curtidores, compran sus re
activos sin criterin y es facil para cualquier vendedor de reactivos vender
sus productos. For lo tanto no se encuentra una produccidn estandardizada.

Hay que esnerar que los cursos organizados por CETEC logran producir una me-

{*) Los datos e,tdn tomados de un estudio hecho por el Lic. Julio Thuel pa
ra el CONICIT,




jora cn este aspecto.

Existc pocos técnicos cspecializados en Costa Rica y como sie-pre, en luga
res donde predominan los curtidores empiricos, reinan los secretos. Con
mucha satisfaccion se nota la tendencia a mis colaboracién entre los curti

dores con los que se ha tratado en esta ocasidn.

3. L CETEC

El Centro de la Tecnologia del Cuero es una dependencia de la Univer-
sidad de Costa Rica que en un futuro proximo va a depender directamente de

la Vicerrectoria de Investigacion de esa Universidad.

El CETEC posee un buen edificio con el siguiente equipo:

1 Escurridora

1 Rebajadora

1 Secador al vacio

1 Secador al aire

1 Plancha hidraulica

1 Esmeriladora o lijadora

1 Compresor con pistola

2 Bombos Otto Specht, 0,7 x 1,7 y 0,6 x 0,8 m respectivamente
1 Bombo Valero, 1,0 x 1,2 m

1 Caldera

1 Sistema hidroneumitico

1 Cuarto destinado a secado de suela

1 Sistema para recircular agua calienie

3 Pilas para curtido veqetal: 0,7 x 1,8 x 1,5 m

2 Marcos para estirar cuero (Toggling sin aditamento pneumitico)
i Malla para pintar cuero

1 Tangue de adecuacién calérica.

Yodo 2ste equipo estd instalado y aparentemente en buen estado, listo pcra

trabajar una vez que .e conecte la corriente eléctrica. Esto no se demora

mucho. Los planos est3r aprobados y todos los gastos cancelados,pero pese a




todos los esfuerzos hechos por el Lic. Julio Thuel, no ha sido posible lo-

grar que las autoridades correspondicentes conecten el fluido cléctrico de

alto voltaje.

Para la Scqunda Etapa estd previsto:

1 Descarnadora

1 Oivididora

i Ablandadora (Mollisa)
2 (o 3) Bombos

1 Cilindro para suela

1 Cabina de secado pequeda, desmontable, para cuero al cromo

1 Balanza de un.plato para pequedas muestras de acabado

] Equipo de 6 fulones de vidrio o metal de 15 a 25 cm de didmetro
para experiencias pequedas, en bafo de agua

1 Ablandador tipo ''Caiman'' o mollisa.

La financiacién de este equipo, todavia no est3 aprobada. Adicionalmente
se sugiere la adquisicidn de:
1 Toggling pequefio
i Tecle para los pozos para suela y para levantar los rodillos de
las maquinas
1 Estiradora manua}

2 A.cples para estirador pneumitico de los marcos de toggling.

El personal del CETEC Consiste de: EI Director, Lic. Julio Thuel, quien
tiene buenas bases tedricas y ha visitado varios paises con el fin de ha-
cer estudios relacionadns con el Cuero; el Lic. Jorge -Chacdn, Quimicos Ana
Iitico, quien hizo estudios por 9 meses sobre la Tecnologia del Cuero en A
lemania Occidental; M.Sc. Fadro Herrera, especializado en Brasil; Lic. Edu
ardo Minero, Quimico, Enfargddo del Laboratorio; ei Ing. Freddy Brenes
quien es el Gnico con experiencia prictica, ex-jefe de Produccidn de la Te
neria Montecillos y graduadé en Lyon. También, integrante del equipo, aun-

gu. por el momento pasivo, debido a su cargo de Director de la Escuela de




Quimica de la Universidad de Costa Rica, Lic. Francisco Arroyo vy, final-
mente, la Secrctaria, Silvinia Castro, cstudiante de Biologia, quien lle-
va | ano con el Proyecto. Todos sin excepcién, han demostrado gran coope

racién e interés en echar el proyecto hacia adelante.

4. EL TRABAJO EFECTUADO

En vista que la Planta del CETEC todavia no est3 funcionando, fue ne
cesario cambiar el programa de trabajo. Se escribid un folleto sobre con-
troles en las tenerias, controles en los procesos, tanto para curtido al
tanino como para curtido al cromo. Adem3s, se incluyd una seccidn sobre
controles de costos con contabilidad sencilla para empresas pequefias. Di
cho trabajo fue entregado a los industriales de la rama del cuero y copia

del mismo se encuentra anexo al presente informe.

Se’ efectuaron varias visitas a un nGmero limitado de curtiembres, desafor-
tunadamente, dos meses es un corto tiempo, tomando en cuenta que el traba-
jo directo con cada empresa requeriria al menos dos afos. En cuanto a es-
tas visitas hechas, tuvieron resultados muy positivos. Por ejemplo, en u-
na curtiembre cuya venta de suela estaba disminuyendo durante todo este a-
flo, actualmente, con la ayuda de las indiceciones del experto, empieza a -
exportar su producto. En otra curti::mbre, el tiempo de curtido fue reduci
do de 3 meses a 3 semanas y una vez que funcionen las instalaciones nuevas

raman, &stc se reducird a 3 dias.

Se hizo ademids algin trabajo en el campo del curtido al cromo, aunque limi
tado ya que se carecia dél tiempo necesario y debido también a que el con-
trato del experto estaba destinado a atender el cu, .ido al tanino. En es-
te Gltimo campo se corrigieroﬁ fallas en algunas maquinas y se hicieron a-
justes en el proceso. Los detalles se encuentran en los reportes técnicos

para cada teneria visitada, adjuntos al presente.

Finalmente se merciona qua se dicté una conferencia de 2 horas y 1/2 para




los profcsores de 1a Universidad de Costa Rica, sobre curticidn y que el
Experto participé ademis, cn un curso de 9 dias, <obre la parte teorica de

la curticidn, organizado por cl CETEC y dirigido a los Curtidorcs.

5. RECOMENDAC I ONES

Con ¢l arranque de labores en la nueva Planta del CETEC, el futuro de
la industria curtidora se ve muy bien programado. El Director del CETEC,
Lic. Julio Thuel, goza de gran confianza por parte de! gremio de curtidores
lo cual es de vital importancia. Ya empezd la labor con un curso, con la
participacion del. Experto, con el fin de preparar los curtidores en la par
te tedrica, sin ir muy profundo. Fl prdximo Ppaso "es dar cursos practicos
en la Planta, que estar3 definitivamente operando para setiembre de este a-

io. Con esto, El CETEC cumple parte de su misién.
Para el futuro, es*e Centro deber3 entrar ademis en las siguientes labores:

a. A Corto Plazo:
1. Elaborar comunicaciones con informacién sobre:

1.1. Los reactivos en el mercado, sobre todo reactivos nuevos.
Esto es muy necesario ya que los curtidores est3n en manos de los

vendedores de este tipo de producto y compran sin ningdn criterio.

1.2. Métodos avanzados y probados en la Planta; ventajas y desven

tajas.
1.3. Cambios de moda con la descripcidn de nuevos tipos de cuero.
2. Entrenamiento de personal para la industria:

2.1. En la planta

2.2. Ayuda en los tramites para conseguir becas.

3. Serviciobibliogrifico.




b)

4. Servicios de Analisis Quimicos y Fisicos.

A mediano Plazo:

1. Asesorias para obtener cuero con determiradas especificaciones.

2. Labor de intermediario entre los prcductores de articulos de cue-
ro y los curtidores con el fin de que los primeros encuentren mas
facilmente las curtiembres productoras de cvero mis afin con sus

requerimientos.

3. Organizar cursos requlares, con expertos nacionales y extranjeros
para la preparacion y actualizacién del personal, tanto del CETEC

como de la industria.

A largo Plazo:

1. Ampliacion de todas las labores relacionadas con la produccidn de
articulos de cuero, ccmpletando la planta del CETEC para incluir
también zapateria, marroquineria y talabarteria, con posibilidades
de capacitacidn de personal, informes actualizados de Gltima moda,

informes sobre materiales afines como hilo, cremalleras, etc.

EL PERSONAL DEL CETEC

Si bien es cierto que el CETEC debe preparar personal para la industria,
igualmente es cierto que el CETEC debe tener un ''staaf" permanente y e-
S0 se consigue solamente mediante sueldos competitivos con los de lz
industria. Mientras la Universidad de Costa Rica exija, como es de es-
perar y es ldgico, que los funcionarios del Centro sean también piofe-
sores, habra que buscar una forma de compensacidon, que bien podrfa ser
una adicidn al sueido por especializacién, lo suficiente como para ser
ITamativo a los profesionales, aunque no compita por completo con los

sueldos ofrecidos por ia industria.
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Por otra parte, mientras que el Lic. Thuel sca ¢l Director del Centro, no

existe problema en que la industria desangre al Centro porque el ticne los
ojos abiertos ante 1o0s nuevos valoies, pero es necesario prever cambios fg
turos y también aliviar el gran trabajo por el Sr. Thuel en cuanto a conse

quir personal para el CETEC.

7. AGRADEC IMIENTQS

El Experto desea expresar sus agradecimientos a todo el personal del
CETEC por su gran Eolabdracién durante estos dos meses de su estadia en
Costa Rica. Especialmente se menciona al Director, Lic. Julio Thuel, que
a pesar de sus miles problemas, sacé tiempo para el experto, tando dentro

como fuera de su horario de trabajo.

También se agradece la confianza mostrada por parte de los curtic :res, con

to cual fue posible efectuar una labor m3s positiva en las fibricas.

Asi mismo, se agradece a todo el personal de la Universidad de Costa Pica

por su colaboracidn y por hacer esta estadia pcsitiva y agradable,

San José, 31 de Agosto
1988

'fng. Erik Onshuus
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THPTAD o Dearen
TR win Viguer
T DL TEDUCCTION: Vietor Hugo Vs,
sdiior 1 molineta 3 bombes con tornillos de hierro, 1 escurridora,

1 péndwlo, pozos, 1 molino para mangle.
FROCESC:

Se lavan y descarnan. luego en

(V)]

Las pieles entran frescas, martes a wierne

2

an 4 pelatrre en molineta. Se utiliza sAlo HazS durante 4 hcras. Después

s2 agrega cal. Tiempo total: 24 horas.

ELl siguiente paso es pasar las pieles a un pozc con cal cor un lapso variable
~ntre 1 5 dias. El desencalado se lleva a cabo en bombo, con sulfate de amo

nio y bisulfito de sodioc hasta un pH 7,5 - 8. También se agrega alge de Lur-

gante con el fin de limpiar la flor.

In seguida se introducen las pieles en un balacin que se llena con agua de man
gle, que es un extracto de mangle a 1,5 - 2 °Bé, utilizendo mangle va gastado
en el curtido principal. Debido a un pH relativamente alto en las pieles,

7535 - 8, amn con un precurtido de 8 dias, la penetracidn del curtiente solo ilg
ga a 2/3 partes del corte. El licor 32 va reforzando coh mangle y quebracho bi-
sulfitado hasta 2 - 3 °Bé..

Después del precurtido en balancin, 1las pieles se amontonan en los pozos con
mingle molido, mojando el mangle ccn agua procedente del rio, que tiene un con
r nylo de Fey, como ret? 1.5 p.p.m.. que realmente no o5 suficientemente alto
COMo [Ara causar preocupaciéon al respecto,  los balancines, sin cnbargo, tie-

P

nen muchas partes de hierro, causante de manchas v de color oscuro en el cuero.

Una vez que 21 curciente ha penetrado en las pieles se sacan del pozo y 3¢ tra-
tan en bombo con aceite sulfonado, dispersante y dcido oxdlico. Estos bombos
550 otra fucnte de hierro por no terer los tornillos cubiertos con bronce o

|

con plomo,
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-, Foports Téenico; Teneria Gon Borceog Pag. 2

e de sacar las pleles del borbe, se escurren a miquina v se secan al aire.,

A1 {iral, 52 pasan por 21 péndulo para camprimir la sucla,

Froblemas Principales:

- Manchas de diferentes tifos: de hierro, de grasa y de tanino.

- La suela da poco rendimiento por disponer de poco tanine. Esto causa ura
suela floja y suelta, sobre todo pormue las fibras se abren mucho en el
encalado.

- £l métode zon curticién en pozo e3 rmuy derwrado, 3 meses y 1 cemana, lo que

significa que hay arroximadamente S 000 pieles en proceso.

“razaio realizado:

]
W
U
v
Dy
(6]

de observar el equipo y analizar los problemas se prosiguid a -proponer
m2icras en el presente método, Debido a la falta de equipe no se puade propenaer
un camblo 3 métodos rdpidos o semi-rdpidos.  Sin embargo, el equipo necesario as
%3 en camino. Lo primero es upa descarnadora, por 21 momento se estd haciends
25te trabajo a mano. Se hizo un dizeno para una molineta nueva y también se es-
t3 pensando en adquirir un bombo adecuado de 3 x 3 mts.3z dieron las instruccio-
5 para efsctuar un proceso con este nuevo equipo para cortar el tiempo de
iroduccidén a 6 - 8 dias, liberando asi alrededor de ¢ 1 000 000,00 representade

=N CULro en proceso.

illentras tanto se previd un posible cambio en el ritmo de trabajo en la fébrica
para disminuir las diferencias de los timpos en cal (1 - § dias). De manera que

~l cuero no pase menos de 2 dias ni mis de tres dias en cal.

Ce bajd el pH final del desencalado a nH 5, con el resultado de una penetracién
acelerada en el precurtido. También se dieron conse]os ‘para eliminar, o por lo
menos dicminuir las manchas en la susla.

En esta industria se encuentra un interds fuerte por progresar, por hacer camb*o

OQ’JI‘ un TTEJOT‘&IT‘LI“I'\TO en el pImCeso.

\
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Reporte Técnico; Teneria San Bosco, Pag. 3

Precurtido con Neosyn:

Desencalado con Sulfato de Amonio y Bisulfito de Sodio.

Partiendo con un pH 7,5 - 8,0.

0,4 % Neosyn 606 45 min,
1,0 % Acido farmico 30 min. pH 4,8
3,0 % Neosyn 1 hora
1,0 % Acide férmico 1 hora pH 4,0.

Las pieles se pasaron al balancin con extracto gastado de mangle de 2 °BéE,

reforzando con Mimosa y Quebracho en partes iguales hasta 4 °8&.

A los tres dias se reforz5 hasta 3 °Bé en igual forma y a los 5 dfas las
pieles estuvieron completamente atravesadas. Se dejaron 2 semanas.en pi-

las, con corteza molida de mangle y terminacidn normal.

"'San Bosco'' tiene ya lista (cortada) 1a madera para la confeccidn de un bom
bo nuevo y muy pronto curtir3 mediante el método rapido con el precurtido arri
ba mencionado y el curtido principal que utilizar3 ser3 en bombo, igual al u-
sado en 'La Maravilla'. En general, estas dos tenerias presentan condiciones
muy semejantes e igualmente, los bombos nuevos de que aispondrén tienen las

mismas caracteristicas.
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REPORTE TFCNICO

TENERIA LA MARAVILLA

PROPIETARIOS:: Antonio Rodriguez

Carlos Rodriguez

Esta teneria trabajé hasta este afo con el método antiguo a base de mangle.
5in embargo, ahora estdn bien encaminados a convertir toda su produccidn al
método rdpido en bombo. Cuenta actualmente con tres bombos con los tornillos
cubiertos con bronce. Efectda su descarnado a mano y  ha pedido una es-
curridora de segunda mano en buen estado. Adem3s se han construido tres bom

bos nuevos, adecuados para el curtido al tanino.

No cuenta con tanino sintético y aunque el pedido est3 en camino, como el
mismo tardard algdn tiempo para llegar, se hicieron algunos ensayos orienta
tivos, dejando la propuesta para el proceso con tanino sintético, basado en

el :conocimiento de las condiciones locales obtenidas.

Formulacidn propuesta:

Pelambre 24 horas con 2 % de NaZS y 5% Ca(OH)2 - Molinete -

Desencalado: 1.5% Sulfato de Amonio 2 horas
2.0% Bisulfito de Sodio pH: 7,5
0.8% Acido Férmico 1 hora, pH:5,0
3% Tanigan RPS 1/2 hora
0.6% Acido Férmico 1 hora, pH:4,0
10% Dulcotan 3 horas

Reposo durante la noche.

10% Mimosa o Quebracho at. 2 horas

15% Mimosa o Quebracho at. 4 horas

0.3% Acido Férmico ! hora, pH:3,6
Escurrir. Reposar 18 horas en pila.

Lavado ligero.
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LontInuacion: Reporte Iéenico: Tener ia LA MARAVILLA.

-2_
Blanqueo:
0,5% Ac’do Ox3lico 20 min.
2,0 ¥ Sulfato de Magnesio
1,5% Coripol BL ! hora

2,0 2 Tanigan BL

ESCURRIR - SECAR - CILINDRAR.




16

RCPORTL TECNICO

TENERIA: MONTECILLOS

El poco tiempo disponible no permitié hacer un trabajo mis a fondo en
esta Teneria, con ensayos. Se pasé una revisidn por toda la planta de Pro-
duccidn, ubicando varios problemas y dando propuestas para su mejora. Los,
problemas principales encontrados y sus respectivas propuestas para solucio

narlos son:

1. Muchas pieles muestran un doblez a lo largo del lomo, que proviene del
pelambre y se debe a que los tacos de los bombos estan gastados. HAY
QUE CAMBIARLOS.

2. En el proceso de la suela existe un secado desuniforme y ademis marcas
de hierro producidas por los ganchos. Se propusieron las siguientes po

"sibilidades para mejorar este aspecto:

a) Probar diferentes maneras de colgar la suela durante el presecado.
b) Cambiar los ganchos de hierro por ganchos de aluminio.

c) invertir la corriente de aire en el secado principal.

3. En cuanto al proceso de curtido al cromo, hay varios puntos:

a) Muchos cueros muestran desuniformidad en la absorcidn durante el aca
bado y ademds, se muestran parcialmente cartonizados. Esto se debe
a la falta de acondicionamiento antes de ablandar en Mollisa. En un
mismo cuero se encontraron humedades desde un 12 % hasta un 38 %, no
por zonas sino en manchas. Se recomienda dejar los cueros apilados

de un dia para otro, bien cubiertos con un plistico.

b) El toggling no tiene control automitico de humedad relativa, el cual

debe de instalarse.

c) Muchos cueros muestran venas dificiles de eliminar, debido a un mal

desangrado en el matadero.
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Continnarion: Reporte Téontca: Tene o T Monteci 1 lo-

d)

e)

£)

g)

h)

El cilindro de transporte de la divididora debe ser lijado debido a que

corta los cueros.

El serraje para guantes muestra una falta total de resistencia, debida
a la pasada para el''segundo descarne' en 13 divididora, lo cual es un
pecado. El serraje tiene su ladn derechs y sy ladu revés, tai como el
Cuero tiene su lado flor Y su lado carne. Cualquier intento de hacer

los dos iadcs iguales arruina Ia resistencia y debe prohibirse.

Se observa ‘'pelusa" por el lado del cuero que entra al secado a vacio.
El secador 1o plancha Y en el acabado, esta "pelusa" prensada a 1a flor,
produce problemas. Se debe timpiar las pieles antes del secado muy bien,

preferiblemente con un "rapo, ya que mds lavado en el tombo, pcdria pro

vocar flor suyelta.

La napa de color beige muestra manchas de cromo. Es recomendable que es
te color tan delicado se procese inmediatamente después de salir del bom

bo para evitar las manchas.

La Teneria Montecillos tiene muchos aceites buenos, pero ninguno recto,

sin sulfonar, lo cual hace 1la mezcla difieil pPara una buena distribucidn.

Finalmente se recomienda que el cuero para tanino permanezca un dfa en

pura cal después del pelambre.
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RCPORTT TFCNICO

OTRAS VISITAS:

TENERIA LA CURTIDORA: Alajucla, Jete de Produccidn: Guillermo Batan.

En la actualidad curte solamente cucro al cromo aunque posec equipo para

la produccién de suela. Un 100 % de su produccidn estd destinada a ia ex
portacidn a Estados Unidos. Hay muchas dificultades en el dividido debido
a una posicidn muy atrasada de la cuchilla, lo cual se espera que sea co-

rregido.

TENERIA EL MOLINO: Cartago. Propietario: Abelardo Alfaro.

Se acompaiié al estudiante Luis Barquero a una visita a la planta de la Tene
neria El Molino, en donde efectda una asesoria. Se encontrd una falla en
la descarnadora: el cilindro de caucho estaba un centimetro mis delgado en
uno de los extremos y por lo tanto, la mdquina no se podia alinear debida-
mente y el descarne era deficiente. Después de rectificar el cilindro se

eliminaron todos los problemas.

Por medio del estudiante Barqucro se ha hecho un nimero de propuestas para
lograr algunos ajustes en el proceso aunque aun no se conocen los resul ta-

dos.

TENERIA PRIMENCA: Alajuela. Propietario: Carios Salazar.

Esta fibrica fue asesorada por el Lic. Jorge Chacdn. Se encontrd la utili-

zacién de una cantidad muy elevada de enmascarante en el curtido y se propu

50 una reduccidn sustancial del mismo. El resultado en la planta piloto fue .
satisfactorio. Desafortunadamente, por razones de tiempo,esta asesorfa ha

sido interrumpida por el momento.
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REPORTE TECNICO

TENERIA: FERNANDEZ Y ACURA, CARTAGO

PROPIETARIO: Rodrigo Acuiia

RECETA GENERAL:

Las pieles frescas se lavan con 0,2% de sal.

Pelambre:

300 3 Aqua

1.5 % Sulfuro. En Molineta, movimiento de costumbre.

5.0 3 Cal
Uesencalado:

Rendido: Lavar 10 minutos.
190 % Agua

1,0 2 Sulfato de Amonio

0,8 % Polisyn 606

LAVAR
Piquel:
80,0% Agua
8,0 % Sal

1.5 % Acido sulfirico

Curtido:
7,02  Cromo en polvo
1,3 % Carbonato de sodio

NOTA:  Con el Gltimo carbonato se agrega 0,5 % Formiato de Sodio; pH:

Neutralizacion:

Lavar:

30 min.

45 min.

10 min.

10 min.

2 horas pH: 2,5

3 horas

3 x 30 min. + 3 horas

S minutos




100 3  Agua
1,0 7% Formiato de Calcio

0,5 % Bicarbonato de sodio

CORTE CON VERDE DE BROMO CRESOL:

Recurtido:

Lavar
1004 Agua 60 °C
2,0 % Mimosa

Engrase:

5,0 3 Coripol LFB
1,0 % Acido Formico
LAVAR

ESCURRIR

SECAR.

20

Continuacion: Reporie Téenico, Vernindes y Acuna,

15 min.

45 min.

Az20L

vVERDRE

AU

5 min.

30 min.

30 min.

5 min.

5 min.

Con Agua

pH: 5.4 (En Bario)

Caliente.




21

FENERIA FERNANDEZ ¥ ACUNA; Reporte Tecnico, Pig. 3

PROPUESTA:
Confeccion: Pieles delgadas de flor sana.

Desencalado por completo:

1,2 % Sulfato de amonio 4s min. pH: 7,5

1,5 % Bisulfito de sodio Fenolftaleina.
1,2 % Polisyn 606 2 horas

LAVAKR 10 min.

80 % Agua :} 10 min. iCUIDADO CON LA CANTIDAD:
7,0% Sal

1,0 % Formiato de sodio

1,2 % Acido sulfirico 2 y 1/2 horas  pH: 2,8

7.0 % Cromo en polvo 3 horas

0,9 7~ Carbonato 3 x 30 min. + 1 h pH: 4,0
REPQOSO L8 horas

Dividido: 1,0 = 1,1 mm.

Lavar 20 min.
0,4 % Lipoderm L ;}30 min
100 % Agua

1,2 % Formiato de sodio 30 min
L,o % Cromo (50 Lbs) 1 hora
0,5 % Lipoderm L L5 min

Escurrir y Secar:

300 % Agua a 80°C

4,0 % Baygqual Brun CGG

3,0 % Lipoderm LI

4,0 % Lipoderm L2

0,4 % Acido férmico S min.
Lavar S min.

SECAR, ABLANDAR, SUAVISAR Y ACABAR.

REVISAR CUCHILLAS
Rebajar 1,0 mm

pH: 4,8 - 5,0

Disuelto y basificado
el dfa anterior al uso
con 0,5% de carbonato.

Peso seco: Kgs:

Mezclar bien antes de
echar las pieles. Luego
con las pieles, hasta
penetracidn completa del
color.

En frio.




SUELA CON BASYNTAN RM
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TENERIN FERNANDEZ Y ACUNA; Reporte Tecnico, Pag. &

Desencalado Corriente. (pH: 7,5 - 8,0)

0.8 %

Aceite Formico (1:5)

45 min.

pH: 5,0

Corte uniforme color azul verdoso, con Verde-bromocresol.

Cambiar Badro.

80,0%
5.0 %
2,0 %

0,5 %
REPOSO

0,5 %
10,0%
10, 0%
15,0%

Agua
Basyntan RM

Sal comdn

Acido férmico (1:5)

Lipoderm L1
Dulentan
Quebracho

Quebracho

SUELA (Precurtido al Cromo)

Desencalado Corriente hasta pH: 7,5 -

1,0 %
0.5 %
10,0%
15,0%
15,0%

REPOSO POR | A NOCHE.

Acido férmico (1:5)
Cromo en polvo
Dulcotan

Quebracho

Quebracho

3 horas

4 horas

4 horas

Hasta otro dia

24 horas

45 min,
3 horas
2 Horas
b horas

4 horas

MOVER: L haras

8,0

pH: 4,0
(Hasta penetracidn)
(REPOSG PCR LA NOCHE)

LOS D0S PROCEDIMIENTOS SE TERMINAN COMO ES LA COSTUMBRE.






