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RESUME

. "promotion des Matériaux Locaux de Construction"”.

Projet :
Numéro : MAG/82/009/E/01/37 .

Dars le cadre de 1l'assistance préparatoire du projet, sigré
le 06 janvier 1984 par le Gouvernement de la République Démocratique
de Hadaéascar, le PNUD et 1'ONUDL, une mission de comsultation
(DP/MAG/82/009/11-55/32.1.B.Re 1) a été effectuée pendant une durée

de deux mois du 15 juin au 14 »olt 1985 a Madagascar.

Le Consultant a donné une analyse détaillée de la production
des matériaux de construction en terre et en chaux. Il a proposé
d'améliorer ces produits, de substituer le bois comme combustible a
la balle de riz et il a recommandé de développer la production artisana-
le suivante : Briques et tuiles en terre cuite, la chaux et les

blocs en terre coapressée. Le Consultant a donné des suggestions sur

le démarrage de la phase opérationnelle du projet et sur le plan de

travail.
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INTRODUCTION.

Dans le cadre de la phase préparatoire du projet (MAG/82/009)

"Promotion des Matériaux Locaux de Construction', plusieurs missions
de consultation ont eu lieu dans le pays : consultant en bois,
consultant architecte-urbaniste et comsultant en liant. Le consultant
en matériaux en terre a exécuté sa mission le dernier, sans rencontrer
les autresconsultants et sans étudier leurs rapports (a l'exception de
celui du consultant architecte-urbaniste, rapport qui est parvenu a Madagascar
au cours de l'exécuvion de la mission).
L'expert a trouvé sur place un Document de projet rédigé par
Monsieur BIERING et assisté par trois consultants en mai 1985.
Le consultant a apporté quelques changements dans le Document de projet

3 la demande et suivant les suggestions du Représentant Résident du PNUD.

Les tiches données dans la description de poste ont été remplies
sauf 1'organisation et la réalisation d'une table ronde, qui aura pour
theme : "La production et l'utilisation des matériaux de construction”.
Le consultant a'a trouvé aucun matériau pouvant faire 1'objet d'une
discussion 3 la table ronde et le Bureau National de Coordination n'a
projeté aucune action pour le proche avenir pour 1'organisation de la
table ronde. Le 20 juin 1985, le consultant a participé 3 une réunion
du Bureau National de Coordination et il a fait part du plan du
travail pour sa missior.

Le consultant est arrivé le 16 juin 1985 dans le pays et il

quitcera le 11 Aoiit 1985 Antananarivo.
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RECOMMANDATIONS

1- Installer, dans la région cdtiére, des briqueteries artisanales et
vulgariser 1'utilisation des briques cuites et des tuiles. Sur les Hauts

plateaux, remplacer le bois de chauffage par autres ccmbustibles, notam-

ment les balles de riz.
2- Installer des fours & chaux 3 travers le pays, pour produire un liant

qui peut remplacer le ciment.

3- Vulgariser la production et l'utilisation des blocs :n terre, en

introduisant la presse a main.

4~ Concevoir et dessiner plusieurs types d'habitats sociaux, de telle

facon que les investissements initiaux seront les moins chers possibles ;

et que ces habitats pourront &tre plus tard améliorés et agrandis (habitat

évolutif). Pour ces maisons, prévoir des matériaux de construction a bon marché

et produits localement si possible.

5~ Développer une méthode de construction qui permet aux investisseurs

éventuels de construire avec un engagement minimal des personnes qualifiées.

6- Le Bureau National de Coordination assurera les coordinations de toutes
les actias qui ménent 3 la promotion de la producticu des matériaux de cons-
truction a bon marché et 3 l'habitat sucial, accessible 3 la population

a faible revenu. Le projet appuiera les Faritany dans l'accomplissement de

leurs actions intitulées : Aménagement des territoires et établissements

humains.
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1. HABITATS ET L'EMPLOI DES MATERIAUX DE CONSTRUCTION

A. Types de 1'habitat.

Depuis longtemps, on construit 3 Madagascar, surtout sur les

Hauts Flateaux, des maisons durables et fonctionnelles. Ce sont des

maisons le plus souvent a étage. L'étage de la maison sert véritable-

ment d'habitat mais le rez-de—chaussée est utilisé généralement de

dépot, de cuisine et méme de lieu pour abriter des voiailles, trés

rarement employé comme habitation.

Les murs sont construits normalement en briques cuites, donc

c'est pour ainsi dire une production locale. Quelquefois, on trouve

des murs montés en briques non cuites ou en pierres taillées.

Le liant utilisé est la terre, récemment on emploie aussi du

mortier au ciment.

Le plancher de 1'étage est supporté par des poutres en bois

sur lesquels sont fixées lies planches pour servir de parquet. Au

rez-de-chaussée, le sol est en terre battue, ou quelquefois en ciment,

Les portes et les fen€tres sont en bois, mais souvent les

;maisons ne portent que des volets sans Carreaux.

La toiture en deux eaux est en bois, la couverture en chaume ;

cependant en ville elle est soit en tdle ondulée, soit en tuiles de

terre cuite.

Dans la zone rurale, les maisons sont presque entiérement

contruites avec des matérizux locaux, a4 1'exception de quelques

clous, des tdles ondulées éventuelles et un peu de ciment.
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Dans la zone urbaine par contre, l'utilisation, dans une maison
traditionnelle, de matériaux importés et non locaux, est normalement
plus élevée. Ce sont en premier lieu les équipements électriques et
sanitaires, les toles ondulées, laquincaillerie, le ciment (pour

le finissage, 1'enduit et le plancher).

Sur la cOte, pour des raisons climatiques, 1'habitat est plus
simple et souvent improvisé. Ce sont les maisons en ossature de bois,
les murs sont faits en planche, en bambous ou en branches; 1'enduit
est surtout composé de terre. On peut voir souvent les murs en tdles
ondulées. Les toits sont en bois et la couverture est soit en tole,

soit en paille, scit en feuilles séechées de palmiers, de ban.niers ou

d'autres.

En dehors des types de maison traditionnelle décrits plus haut,
il y a des habitations modernes de tous niveaux : des villas de haut
standing, des immeubles servant d'habitations, des habitats économiques

et des habitats improvisés, c¢'est-a-dire construits avec tout matériau

trouvé sur place.

Les constructions d'habitats de haut standing se font toujours
en respectant la demande pour cette catégorie de 1'habitat. Elles repré
sentent un investissement toujours intéressant, car les loyers pour
cette catégorie d'habitat sont trés élevés, ce qui permet un amortis-
sement rapide du capital investi. Ces types de maisons absorbent des

matériaux de construction chers et en grande partie importés.

Les immeubles servant de logements a location, les immeubles
administratifs et commerciaux visent les problémes d'emploi de matériaux
de construction spécifiques ( grande quantité de ciment, de fer a béton,
des équipements sanitaires, les matériels d'installation d'eau et

d'électricité, la céramique et d'autres.
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Le Plan Directeur d'Urbanisme du Grand Antananarivo (février 1985)
élaboré dans le cadre du Projet MAG/82/011 (exéguté par le Centre des
Nations Unies pour les Etablissements Humains, UNCHS) s'occupe a définir
et i proposer des différents types de logements économiques.

On distingue trois types de logements :

- Logement €élémentaire

- Logement intermcdiaire

- Logement conventionnel.

1- Logement élémentaire

On entend par logement élémentaire celui qui n'a pas de branche-
ment en eau, ni en électricité et qui la plupart du temps se fait par
autoconstruction assistée. Il se caractérise par les emplois de maté-
riaux simples et par finition sommaires de différents corps d'état :
absence d'enduit et de plafond et de revétement de sol. La surface est

généralement inférieure a 25 m? et il s'adresse plus particuliérement

au ménage le moins solvable.

2- Logement intermédiaire

I1 se différencie du logement élémentaire par son branchement
aux Tréseaux et sa production se fait généralement par ticheronnat.
Les matériaux employés sont d'une finition beaucoup plus poussée que
pour le logement élémentaire et il bénéficie d'un confort accru par
la présence d'enduit intérieur et d'un faux plafond. La surface varie

entre 30 et 65 m? et s'adresse aux ménages de revenu mensuel compris

entre la moyenne de 47 700 FMG et 96 GO0 FMG.

3. Logement conventionnel

D'un niveau supérieur aux précédents, il est donc aussi
branché a 1'eau et 3 1'électricité et quelquefois 3 un réseau d'assai-
nissement. La production fait particuliérement par t3cheronnat et
parfois par entreprise. Le logement conventionnel & une surface supé-

rieure ou égale & 65 m? et 1a qualité de la finition en aspect et en

matériaux est convenable.
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B. Activité de construction.

.Faute de statistique dans le secteur de construction, il n'est
pas possible d'évaluer le nombre d'habitats construits par an dans le
pays. Le nombre de permis de construction est trés modeste et ne s'éle-
ve que par quelques centaines de permis pour 1'ensemble du pays. Un
grand nombre de logements se construisent sans permis, mals on ignore les
chiffres exacts. Si on suppose que l'on construit les habitats en
briques cuites,la production de briques dans le pays permettra la cons-
truction de 2000 & 3000 logements par an. Si on ajoute les autres maté-
riaux de construction, on arrivera probablement sur un chiffre de

3000 3 4000 logements par an nouvellement construits dans le pays.

Depuis 1975 aucun programme de logement public n'a été lancé.
A Antananarivo notamment la livraison de logements par la SEIMAD qui
avait été en moyenne de 420 par an depuis 1970 est completement
arrétée depuis 1975. La promotion de logement qui s'appuyait sur 1'apport
de ressources extérieures, a été stoppée quand les fonds extérieurs se

sont retirés du marché et aucune politique de financement basée sur les

ressources locales ne prenait le relais. Les crédits immobiliers accordés

par an sont trés faibles (491 millions FMG a la fin de 1980).

Les besoins annuels en logement sont par contre tres élevés.
Pour la zone de Grand Antananarivo, se Sasant simplement sur le nombre
de nouveaux ménages se formant dans 1'année, on peut évaluer la demande
annuelle de logement 3 quelques 7500, sans tenir compte d'une réduction
progressive du taux d'occupation. Le Gouvernement envisage de lancer

un programme de construction de 20 000 logements par an.

En conclusion, la constructiondes logements est actuellement
modeste, tandis que les besoins en logement sont trés grands et que

la situation dans ~e domaine devient de plus en plus précaire.
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Cependant, il est 3 noter que l'industrie de construction est bien
développée dans le pays. De nombreuses entreprises de construction
sont misesen place. Ce ne sont pas seulement de grandes sociétés de
construction dominées par les intéréts étrangers, mais aussi de nom-
breuses scciétés nationales. La construction de 1'habitat est dominée
par des petites entreprises et des t3cherons. Souvent les maisons

se font en engageant un seul macon, qui est aidé par celui jui
construit le logement, par sa famille et par ses amis. La facon

de s'entr'aider est une tradition malgachedepuis toujours. Il faut
bien cultiver rette tradition. Car ainsi les gens peuvent se cons-

truire une maison sans disposer de beaucoup d'argent.

C. Colits de construction.

Entre les différents types de logement, il y a une grande
distinction en ce qui concerne le colt de construction. La présente
mission ne pouvant s'occuper d'une analyse du codt de construction, le
Consultant n'a repris pour son rapport que les données figurées dans

le " Schéma Directeur du Grand Antananarivo " (février 1985).

Cett~ analyse montre surtout l'impact du colt des matériaux sur les

colits généraux de la construction d'un logement économique.
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1- Logement élémentaire : 8 Cellules de 12 m? par cellule.

Cout pour 8 cellules.

Autoconstruction Tacheronnat Entreprise
FMG FMG FMG

Matériaux (Hors TUT) 3.637.665 3.637.665 4.593.120
Main d'oeuvre 1.269.493 2.108.635 3.213.908
Totaux (Hors TUT) 4.907.158 5.749.290 7.807.028
Z de Matériaux de Ccnstruction 74,13 63,27 58,83
Totaux avec TUT 5.643.231 6.608.233 8.978.082
Prix par cellule + TUT 705.403 826.029 1.122.260

De cette analyse, on peut voir que l'impact du colt de matériaux

est trés élevé et présente dans le mode autoconstruction lestrois quarts

du coiit toral.

2= Logement intermédiaire (2 piéces).

Autoconstruction Tacheronnat Entreprise
Matériaux (Hors TUT) 2.057.194 2.057.194 2.607.706
Main d'oeuvre 666.358 1.128.784 1.686.983
Totaux (dors TUT) 2.723.552 3.185.978 4.294.689
Z de Matériaux de Construction 75,5 64,6 60,7
Totaux avec TUT 3.132.084 3.663.847 4.935.892

Dans ce type de construction le colt de matériaux de cons-~

truction intervient dans le colit total identiquement comme dans le

type de logement élémentaire.
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3- Logement conventionnel

Autoconstruction Tacheronnat Entreprise
™G FMG FMG
Matériaux (Hors TUT) 5.790.445 5.790.445 7.323.824
1.941.986 3.630.841 4.916.422

Main d'oeuvre

Totaux (Hors TUT) 6.732.431 9.441.286 12.240.246
Z de Matériaux de construction 86 61,5 59,8
7.742.295 10.822.978 14.076.282

Totaux avec TUT

Dans ce type de logement le coilt de matériaux par rapport

au coiit total dans 1'autoconstruction est plus élevé que dans le type

de logement précédent

L'analyse de la structure des colts montre que la part du second

oeuvre dans le colit total de la construction augmente au fur et a mesure

que le logement évolue en qualité.

Elémentaire Intermédiaire Conventionnel
Gros oeuvre 80 % 61 % 57 2
Second oeuvre 20 % 39 7 43 7
Total 100 % 100 % 100 2

Le prix de la toiture est toujours prépondérant en comparaison
des autres corps d'état et ce pour les trois types de logement. Le prix
de la toiture dégresse en pourcentage du colit total au fur et a mesure

qu'on passe de l1'élémentaire au conventionnel.
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Pour pouvoir comparer les trois types de logement, la téle

a été substituée 3 la tuile mécanique dans le logement conventionnel.

Elémentaire Intermédiaire Conventionnel
(téle) (tdle) (s1 tdle) (si tuil.
Part de la toiture dans
42 7 21 2 17 2 29 2

le coilit total de la

construction

On retire de 1'étude citée précédemment les conclusions de

1'analyse des coiits de production du logement suivantes :

les prix de matériaux sont prépondérants sur le prix de la

main-d 'oeuvre ;

1'augmentation des coiits de construction, ces quatres derniéres
années, a été causée par la pénurie en matériaux et la hausse des
produits importés d'une part, et par la marge que prennent les
ticherons et les entreprises sur leur prix de revient d'autre part;
la production du logement par t3cheronnat et par autoconstruction
reste la plus avantageuse, en coiit certainement, mais aussi sur

le plan économique par 1'utilisation du vaste secteur informel

en milieu urbain comme celui d'Antananarivo 4

l'utilisation de matériaux locaux de substitution aux matériaux
importés doit faire 1'objet d'un sérieux effort. Il est cependant
nécessaire de faire remarquer qu'ils n'apporteront pas toujours

des économies sur les coiits de construction, car la part qu'ils
prennent sur le coiit dépend du niveau de service offert dans le
logement de sa qualité et du mode de production choisi.

= S: des économies sensibles peuvent &tre faites au niveau du coit
du logement par la mailtrise de la technique de production, il n'en
demeure pas moins qu'une action énergique sur l'environnement doit

- r'd e . . . . . L4 » .
etre menée sur/ plan institutionnel, juridique et économique.
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D. Matériaux de construction de base.

Le Consultant limite ses observations sur les matériaux de

construction de base, qui forment les parties essentielles d'un

logement, a savoir : les fondations, la superstructure et la toiture.

Les matériaix de finition, les équipements et les matériels d'instal-

lation ne sont pas analysés. Ainsi le bols d'oeuvre qui fait essentiellement
partie d'un habitat n'est pas non plus inclis dans ce présent rapport

tout simplement parce qu'il faisait partie du domaine d'étude déja

exécuté par un autre consultant spécialiste en bois dans le cadre

de 1'assistance préparatoire de ce méme projet. Et l'utilisation des
matériaux de construction autres que ceux de 1'habitat économique

ne fait pas non plus 1'objet d'étude dans ce rapport.

{- Les fondatious.

Le plus souvent les fondations sont exécutées avec des moellons
ou des pierres de la cuirasse de latérite qui sont liés avec un mortier

en béton , Maisle béton coulé est moins employé .
Quelquefois, les fondations se font aussi avec des briques cuites ou

parpaings en béton. Les blocs en terre stabilisée ne sont pas encore en

usage.

2- La superstructure. (murs et cloisons)

Généralement les murs et les cloisons sont confectionnés avec des
briques artisanalement cuites, Les dimensions les plus courantes de ces
briques sont de 22x11x6 cm. Le liant des briques est le mortier en ciment

ou la terre.

S$i la terre sert pour lier les briques, les joints sont refaits

avec le mortier en ciment qui assure la protection contre la pénétration

de 1'humidité dans les murs.
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Quelquefois, on emploie des briques adobes qui sont fabriquées avec

de 1'argile latéritique. Les murs en terre battue ne se pratiquent
pas.
Ssur la cote, par défaut des briques cuites, les murs des maisons gont
fabriqués en parpaing en béton ou bien seulement les maisons sont
faites de bois.

Les blocs en terre compressée, stabilisés ou non stabilisés ne sont

pas encore en usage. Une recherche sur la stabilisation de la terre latéri-

tique a été effectuée,Quelques presses 3 main se trouvent dans le pays.

Et quelques prototypes de presse ont déja été construits. (Prochainement

250 maisons seront construites avec des blocs en terre stabilisée,

pour le persounel de la sucrerie “SIRANALA" a Morondava.

Les murs extérieurs sont souvent sans enduit, les murs intérieurs

sont enduits par un mortier en ciment. Le chaulage des murs ne se pratique

presque pas.

3~ La toiture.

Dans certaines maisons particuliéres, la toiture est en bois, la

couverture est soit en tuile soit en tdle.
En ville, il n'y a plus de la chaume comme couverture.

Pour couvrir une surface de la toiture de 1 (un) métre carré

il faut compter 75 petites tuiles artisanales ; or le poids d'une tuile

est de un kilogramme donc une couverture d'un métre carré de tuile

pesera 75 Kg, ce qui demande un renforcement de la construction de la

toiture.

Pour un prix de 20 FMG de tuile artisanale contre 30 FMG
detuile ressée industrielle, toutes deux demémes dimensions, un

métre carré de la couverture colitera 1500 FMG a peu prés égal au prix

d'une todle.




Si on prend la construction de la toiture, le toit en tuile

Mais l'inconvénient de la tdle est qu'elle rouille

est bien plus cher,
quelques années. Il faut soigneusement

dans le climat humide au bout de
étudier ce probléme, car on a constaté que le colt de la toiture prend

une part lmportante dans la construction .
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LA PRODUCTION ACTUELLE DES MATERIAUX DE CONSTRUCTION DE
BASE DANS LE PAYS.

1I.

Corme on 2 déja mentionné dams le chapitre 1.D, cette étude

se limite sur les matériavx suivants: le ciment, la chaux, les briques,

les tuiles cuites et la terre. Le bois fait 1'objet d'un rapport du

Consultant en bois.

1. Ciment

Deux usines existent dans le pays. La cimenterie d'Amboanio
(prés de Mahajanga) et la cimenterie d'Ibity qui vient d'étre construite

et le démarrage est prévu em aoit 1985.

La cimenterie d'Amboanio, placée sur un gisement de calcaire et de

marne de bonne qualité et en grande réserve, a commencé la production déja

en 1933, avec une capacité de 30 000 tomnes par an.

uelcues années apres 1'indépendance, en 1965, la cimenterie a été recons-
P ’

truite et la capacité a été portée a 75 000 tonnes de production par

an. Au cours des années la production a baissé et actuellement elle n'est

que de 30 000 tonnes par an. Les machines e’ le four sont en meuvais
état, il faut des piéces de rechange et une réhabilitation est indispen—
sable. On estime que la cimenterie arrétera la production pour un an

pour que les travaux de reconstruction puissent se faire. La cimenterie pro-

duira aprés la  réhabilitation les 60 000 - 65 000 tonnes de ciment.

La cimenterie d'Ibity, prés d'Antsirabe, se trouve en construction

depuis 1979. Le partenaire technique est la firme LOESCHE de la Républi-
que Fédéraie d'Allemagne. La cuisson de Klinker est prévue dans le four

vertical, 1'approvisionnement en matieére premiére provient de la carriére
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se trouvant prés de l'usine. La production est estimée a 120 000 tonnes

par an qui serz itteinte aprés trois ans de fonctionnement, mais pour

le début elle est a 80 000 tonnes par an.

La production locale du ciment n'est pas suffisante ; ainsi, elle
p »’ r

ne couvrira pas les besoins en ciment dans les années & venir. Les impor-

tations-du ciment venant du Mozambique pour la plupart, sont variables

d'une année 3 1'autre, en moyenne, l'importation annuelle est de

60 000 tonnes. Sur le marché, il y a en permanence une pénurie de ciment

et son prix est élevé.

Pour des raisons mentionnées en haut, pour la construction de

1'habitat, il faut remplacer le ciment avec d'autres matériaux, en

premier lieu avec la chaux.

2. La chaux.

Jusqu'aux années trente, la chaux était le matériau de construction
d'une grande importance. Dans la construction de batiment, on n'a pas
employé le ciment. Aprés le démarrage de la cimenterie d'Amboanio, la

chaux a perdu de l'importance au cours des années.

La technique de production de la chaux a été introduite par les

missionnaires, les colons et les entrepreneurs qui se sont implantfs

dans le pays. Les fours 3 chaux étaient simples : des fours 3 meules

ou des fours verticaux creusés dans les pentes des collines.

De toutes les productionsartisanales de la chaux, il n'est resté

que deux fours : un dans la région d'Antsirabe et l'autre dans la

région d'Antseranana. Le premier fournit la chaux pour les travaux routiers,
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pour les tanneries, pour les traitements des eaux et presque rien

pour la construction. Le prix d'un sac de 25 Kg a Antananarivo est de
4 650 FMG. Le second four a chaux, celui du Nord, prodait la chaux pour

le raffinage du sucre de la sucrerie d'Ambilobe et de Nosy Be. Une partie

de la chaux pour les sucreries est importée.

A 1'Ibity, prés d'Antsirabe, on a construit une nouvelle usine
3 chaux qui vient de commencer la production. La capacité de 1l'usine
est de 30 000 tonnes par an de chaux et 20 000 tonnes par de czlcaire

broyé et de chaux agricole (mélange de chaux et de calcaire).

Le procédé technique est d'une conception nouvelle. Le calcaire
finement broyé (entre 0,5 mm - 1,5 mm) est introduit aprés chauffage
dans un four vertical, maintenu a une température de 1100°C. Les
particules de calcaire cuisent et tombent en chute libre pendant un
délai tres court. La chaux est évacuée au fond du four avec une vis sans
fin et elle est introduite dans 1l'extincteur. La chaux éteinte, est mise

dans les silos pour €tre ensachée aprés la séparation des particules non

cuits et les corps étrangers. L'air chaud du four est utilisé arres
la séparation de la chaux vive fine, pour le séchage du calcaire. Le
broyage et 1'aviblage du calcaire sont automatiques. Des particules
tres fins, moins de 0,5 mm, passent dans le silo de calcaire broyé,

qui est un produit de 1'usine.

Etant donné que la mécanisation du procédé est 3 haut niveau,
la consormation de 1'énergie €lectrique sera aussi trés élevée. La puis-
sance installée est de 650 KW et la consommation sera donc de 520 KW

par heure. La consommation de 1'énergie calorifique sera de 1100 -

1150 Kcal/h de 1a chaux.
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Le procédé appartient a la Société Belge SEGHERS. Le colit
total d'investissement s'éléve 3 4 milliards de FMG, doat les 3,2
milliards sont des préts bancaires. Le placement des produits n'est
pas encore assuré. Les clients pour la chaux seront : 1'usine de pate
3 papier, les traitements des eaux, les tanneries et les sucreries.
Le placement de la chaux dans le secteur de la construction dépend du

prix de la vente. Utilisation de la chaux : stabilisation des routes,
(avec latérite ou pouzzolane), mortiers en construction du bdtiment,
chaulagé et ftabilisacion de la terre. Aprés un broyage fin de la
chaux et de/pguzzolane on obtient la chaux pouzzolanique. Pour le
secteur de la construction, l'utilisation de la chaux reste limitée sur

certains radiers 3 cause des prix de transport élevés.

3. Les produits en terre cuite.

La brique cuite, comme élément des murs, est le matériau de
construction le plus utilisé surtout a 1'intérieur du pays. La plupart
des briques sont produitesartisanalement, mais il existe quatre

briqueteries mécaniques dans le pays.

La production est fortement variée, dépendant de 1'activité de

la construction.

L'estimation de différents auteurs est divergente, en ce qui
concerne la production actuelle des briques et des tuiles cuites dans
le pays. Les chiffres les plus souvent cités sont de 10 - 15 millions
d 'unités, notarment 20 000 - 30 000 tonnes. Les briqueteries
mécaniques ne produisent que 10 000 - 12 000 tonnes par an.

Dans la banlieue de la capitale, vers le Sud, il y a une
briqueterie privée. L'équipement se compose de deux étuveuses équipées

de cylindres et un malaxeur 3 vis. Les deux machines sont completement
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produit mal malaxé et défectueux. Il y a une presse

usée et donneat un

mécanique pour la production des tuiles et des bricues normalement

pressées. Le séchage s'effectue sur les étalages placés sous un hangar.

L'argile est extrait du marais se trouvant derriére la briqueterie.

L'argile est trés humide ce qui présente un obstacle majeur pour la

fabrication. Pour diminuer 1'hunidité de 1'argile, on ajoute de la

e. On a 1'impression qu'on fait pire que mieux. La latérite ne

et donne des déchets. La cuisson

latérit
se mélange pas bien avec 1'argile,

s'effectue dans un four Hoffman chauffé par le bois. Le conduit de

fumée se trouve en dehors du four au sol et le joint se fait avec un

tuyau métallique aménagé dans la porte du four. La cuisson observant la

couleur des briques cuites ne semble pas trées uniforme. Les briques sont

fendues déja a partir du séchage et 1a cuisson développe davantage les

craquelures et les fentes. La production est souvent arrétée soit 3

cause d'une panne ou par manque de bois. La briqueterie produit des

des hourdies, des tuiles et des briques pleines ou

briques creuses,
il faudrait renouveller

perforées. Pour réhabiliter la briqueterie,

le parc des machines, 1'air de séchage et les voies de transport. En

bref, sauf le four, il faut tout refaire, ce qui engagerait des moyens

financiers considérables. Sans rien investir, on peut quand méme

améliorer la fabrication, avec des mesures suivantes : dégraisser et

déhumidifier 1'argile avec les balles de riz, au moyen des parois en

nattes, empécher un séchage trop rapide et utiliser les balles de

riz comme combustibles.

La briqueterie d'Ambohimena prés d'Ambatolampy (70 Km au Sud
d'Antananarivo). Elle est la meilleure et la plus grande briqueterie
ituée a quelques kilométre se 1a ville d'Amba-

de 1500 ha boisée qui fournit

dans le pays. Elle est s
tolampy dans la campagne sur une propriété

le bois de chauffage pour la briqueterie. L'argile d'une bonne qualité
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se trouve sur place. La briqueterie posséde un train de préparation

et faconnage moderne et neuf. Il y a deux doseurs linéaires (dosage
réglé de l'argile et du sable), un concasseur, un malaxeur a double
axe, une paire de cylindres, un extincteur avec chambre a vide et des
coupeuses automatiques. Il y a des presses a friction pour fabriquer
des tuiles. Il y a une batterie, des séchoirs a chambre munis de
ventilateur et un générateur 3 fuel pour l'air chaud des séchoirs.

Les briques seronr Josées sur ézalage en profilés de fer qui seront
placés &ans les chambres. Les ventilateurs peuvent tourner a deux
sens. Les séchoirs sont complets, mais ne seront mis en marche que
lorsque le nouveau four sera construit. Le plan du four et les équi-
pements se trouvent déja sur place, il n'y a éue le ciment réfracteur
qui manque. La Société hésite i terminer ces investissements (environ
250 millions de francs), contrainte de faire un prét bancaire et pour-
tant la demande actuelle est réticente sur le marché concernant les bri-
ques cuites. En ce moment, le séchage se fait sous hangar, et la
cuisson dans les fours 3 chambre avec chauffage au bas dﬁ four ou avec
la flamme renversée. La production actuelle n'est que de 8 000 tonnes
par an. Le train de fagonnage, les séchoirs et le four Hoffman permet-
tront une production de 1brdrede 30 000 tomnes par an. Le Consultant
a proposé 3 la direction de demander au Projet ONUDI MAG/82/009 un

dossier d'investissement pour compléter la briqueterie et pour augmenter

la production.

La briqueterie produit toute la gamme de briques et de tuiles :

les briques creuses d'épaisseur a partir de 5 cm 3 25 cm, hauteur de
q P P

20 cm et longueur de 30 cm ou 40 cm ; les hourdies de 10 a 20 cm, des

briques pleines et perforées et quelques produits de décoration. Sur le
marché les produits de la briqueterie sont estimés et les prix obtenus
élevés. La brique creuse de 20x20x40 cm se vend hors d'usine a 190 FMG

la piéce, 3 Antananarivo 3 260 FMG la piéce ia taxe de
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transaction non comprise. La brique pleine ou perforée de 9x11x22

3 45 FMG notammant a 60 FMG, la tuile faconnée a 190 FMG.

Les deux briqueteries mécaniques de Fianarantsoa (le centre

du Faricany, 520 Km au Sud de la capitale).

I1 y a deux briqueteries : Briqueterie K.B.F. ( Société malgache

privée, succursale de celle d'Antananarivo) et la Briqueterie LAFOUGERE.
La briqueterie K.B.F. a comme équipement :

une extrudeuse comprenantune paire de cylindres et un malaxeur, et une

presse mécanique 3 friction. Le séchage se fait sous hangar et la

cuisson dans les fours 3 chambre. La production maximale journaliére est

de 1 500 briquescreuses et 1 500 tuiles. Mais la briqueterie est

souvent en arrét, soit 3 cause d'une panne, soit par manque de commande

et par manque de bois.

L'autre hriqueterie appartenant a Madame Lafougére est de méme
taille que celle de K.B.F. sauf que les presses a3 tuiles sont manuelles.

Comme la précedente, la briqueterie est souvent en arrét pendant la sai-

son &s pluies pour plusieurs mois.
Le prix des briques creuses (15x20x30) est de 145 FMG, .a tuile faconnée

3 145 FMG et la petite tuile (écaille) a 35 FMG.

Toutes les deux briqueteries maintiennent la production avec

beaucoup de peine , grace aux efforts de leurs chefs.

Les briqueteries et les tuileries artisanales.

La plus grande partie des briques cuites provien: de petites
briqueteries artisanales, placées dans les riziéres ol 1'argile est
extrait . La région de production de briques et de tuiles s'étend
principalement sur les plateaux. Dans la région d'Antananarivo, les

briqueteries sont installées dans les zones basses entourant la ville.
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Les autres centres se trouvent :

- a2 1'Est, aux alentours du lac Alaotra

- dans le moyen Ouest, dans les vallons du Bongolava et la région de
1'Itasy ;

- le long de la R.N.7 d'Antananarivo 3 Antsirabe ;

- dans les bassins d'Antsirabe et d'Ambositra ;

- au Sud dans les bassins de Fianarantsoa et d'Ambalavao.

En dehors de ces régions, il y a peu de briqueterie. Quelques unes se

trouvent autour d'Antseranana, Mahajanga, Toliary et Toamasina. Mais

ces briqueteries ne ccuvrent pas les besoins locaux en briques. Les

régions cotiéres disposent de gisements d'argile* appropriés pour la

production des briques. Sur l'ensemble du pays la production des

briques et tuiles est ccnditionnée par le climat, en général, on com-

mence 1'exploitation en saison seche, vers le mois de mai et la produc-

tion se termine au mois de septembre/octobre. Les artisans briquetiers

ne disposent pas d'une structure organisée. Trés peu d'entre eux sont

patentés. La production se déplace d'une riziére a une autre, les fours

sont montés ad-hoc, pres de la nappe d'argile que 1'on veut exploiter

pendant une saison. Un grand nombre de briqueteries sont des entre-

prises familiales, mais aussi des t3cherons et entrepreneurs qui

ouvrent les chantiers de production de briques pendant la saison.

Le procédé de fabrication est fort simple : au Jdébut du travail,
on enléve sur la surface prévue pour l'extraction de l'argile, le stérile
notamment les détruits végétaux, on extrait l'argile, et on le mouille
si nécessaire. Quelquefois, on ajoute du sable ou de la latérite. Ils
piétinent la pate et la laissent reposer pendant une journée. Le lende-
main, ils malaxent de nouveau, et commencent la fabrication. Le fagon-

nage se fait dans les moules en bois de dimensions : 22x11x6 cm. Ce

-,

sont les dimensions les plus courantes. '2 séchage se fait a coté, en

plein aiir,

B

* Le CCNAM a fait une étude complete sur 1'argile du Pays.




riquetiers qui sechent les briques sous un abri.

une couche de sable, de latéri-

11 y a trés peu de b
L'air de séchage est égalisé, et fourni
Les briques hunides sont exposées brusquement

te ou de balle de riz.
3 la chaleur et au vent. Le départ de séchage
snvent des déformations et des fissurations du produit.

est ainsi trop rapide,

ce qui provoque S

Le séchage dépend de 1'état hydrométrique de 1'air et varie de cing

jours 1 trois semaines.

Aprés séchage, oo monte sur une place égalisée le four a meule.

La capacité du four est variable. On trouve généralement des fours

de 5000 a 2000 briques, quelquefois plus grands en bas,
les sur la longueur du four

en forme de

foyers constitués de 2 a2 5 couloirs paralle

(suivant le nombre de briques & cuire). Ces couloirs sont destinés 3

recevoir le bois de chauffe. Les quatre faces verticales extériewes

du Iour sont recouvertes de briques crues déformées et sont ensuite

crépies a 1'aide d'une terre argileuse mélangée d'herbe.

La cuisson &e fait en fonction de la grandeur du four dans un 3 trois

jours. Le bois de chauffage devient de plus en plus cher, surtoui

du coté transport.
Quelques briqueteries ont la chance de trouver dans le ma-

e ated

1z tourbe est couverte d'une couche d'argile dpaisse

rais la tourbe, et
entre 0,5 3 1m. L'ép
Le plus souvent on extrait la tourbe sous
air, environ 2 semaines. Bien que 1'on n'ait pas fait une analyse
sable. La technique de

aisseur de la couche de tourbe varie autuvur de lm.

1'eau, et on la séche en

plein
de la tourbe, elle contient de 1'argile et du

cuisson avec la tourbe n'est pas bonne et les briques sont mal cuites.

Les briquetiers ontessayé d'utiliser la balle de riz disponible en

grande quantité, comme conbustible, mais ils n'ont pas trouvé la

E bonne manier-~ de cuisson.
Les prix de briques artisanales varient entr
té des briques, la r.ile se vend dans les mémes

e 10 3 18 FMG selon

la région et la quali

limites.
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4. La -erre.

La terre, l'argile et la latérite sont des matériaux depuis long-
temps utilisés dans la construction. Ce sont les briques adobles, fabri-
quées avec l'argile latéritique et séchées au soleil, la boue de l'argi-
le comme liant, la terre battue pour fabrijuer le plancher et les murs

des cldtures. Les murs des maisons ne sont pas montés en terre battue.

A Madagascar, la terre latéritique est partout présente.
Le bloc compacté en terre n'est pas encore en usage dans le pays. Dans
les derniers temps plusieurs essais ont été exécutés pour connalitre
les qualités des blocs avec le matériel local et 1l'influence des

stabilisants. Les résultats tres probants ont é€té obrenus. On se

procure quelques presses a main (Silveran, Posserné) de 1'étranger,

et des prototypes ont été déja fabriqués. La société SIDEMA offre
des presses Silverain pour 270 000 FMG la piéce. La société SECREN

3 Antseranana est entrain de fabriquer une centaine de presses povc la

fabrication des blocs pour construire des logements du personne: d'une

usine de sucrerie. L'école polytechnique 3 Antananarivo, a fabriqué une
»

presse 3 main.
Comme on le sait, la presse a main donne un matériel de cons~-

truction trés valable. Son grand avantage est que toute personne peut

fabriquer les hriques avec.

Une partie des blocs dans la const. son d'une maison ne nécés-
site pas la stabilisation. Pour la partie exposée, la stabilisation est
nécessaire. Le ciment est le stabilisant déja prouvé ainsi que la chaux.
Le ciment comme nous l'avons déji mentionné est un matériau cher et
déficitaire, surtout dans les régions éloignées. La fabrication de la

chaux était presque inexistante jusqu'a un moment. La nouvelle usine

d'Ibi

ty ne sera pas capable de fournir la chaux 2 becn marché, surtout

dans les régions éloignées de 1'usine. Il faut en tout cas, & travers

le pays, créer des petites unités artisanales de production de la chaux,

sur les gisements de calcaire et de dolomie qui sont
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bien répartis dans le pays. La promotion des blocs compactés entre

dans 1'objectif essentiel du projet.

5. La pouzzolane.

La pouzzolane est présente dans le pays, surtout au centre
dans la région d'Antsirabe et au Nord dans la région d'Antseranana et 3

Nosy Be. On utilise la pouzzolane comme matériau pour la construction

des routes et on ajoute la pouzzolane au ciment (2 la cimenterie d'Ambo-
anio en petites quantités et cccasionnellement). La recherche sur 1'ac-
tivité pouzzolanique, les essais n'ont pas été exécutés. Une Mission
Banque Mondiale/ONUDI a pourtant envoyé des échantillouns de la pouzzola-
na de Nosy Be a 1'université de LEOBEN pour déterminer les propriétés
hydrauliques du matériau , D'aprés les résultats de cette recherche, le
matiriau ne semble pas avoir des propriétés hydrauliques intéressanies
et de ce fait la pouzzolane ne peut étre utilisée comme liant hydrauli-
que mais peut seulement servir comme composant peu actif dans la produc-
tion de ciment ou comme aggrégat dans le béton. Bien sir, ce n'est

qu'un résultat d'un gisement et on ne peut généraliser 1'analyse mention-

née pour tous les gisements de pouzzclane dans le pays.

Il est recommandé de continuer la recherche de la pouzzolane et

le projet peut se charger de cette tdche avec l'aide du Laboratoire

National des Travaux Publics et du Batiment.

6. La recherche et les laboratoires.

La prospection et 1'identification de minéraux susceptibles d'étre
P P

employés comme matériaux de construction ou la matiere premiére pour

la fabrication de ces matériaux ont €t systématiquement entreprises

au cours des années par diffirents géologues, services et entreprises.
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La découverte de gisement non métallique s'était faite soit en
entreprenant la prospection géologique générale, soit en prospectant les
minerais indiqués, ou encore par une recherche de gisement des matériaux
pour la production du ciment. C'est ainsi qu'on connait les gisements de
calcaires, de dolomites, 1'argile, la pouzzolane, lec roches éruptives

et sédimentaires qui serviront comme matériaux de construction. Le

CENAM a entrepris une recherche systématique des gisements qui se

prétent a la production des produits en terre cuite et des produits en
céramique.

Dans le domaine des matériaux de construction plusieurs missions

ont examiné les problémes. Les Missions les plus importantes sont :

- Mission BIT exécutée par R.G. SMITS : Fabrication de briques par les

artisans malgaches et la création d'un centre pilote, Service géologique

H. Besairie, L. DELBOS : Carriére et matériaux de Madagascar, Entreprises

de Matériaux de construction 3 Madagascar (MIEM, Septembre 1984);
Mission d'Assistance techniquepour la production d'éléments préfabriqués
sur 1'implantation des bases de production
briques ; projet MAG/76/006 "Catalogues

de la R.P.D. de Corée,
d'éléments préfabriqués et de

des matériaux routiers".

Les laboratoires participant 3 la recherche et au contrdle des mateé-
riaux de construction et de la matiére premiére : Laboratoire

Laboratoire National des Travaux Publics et du Batiment.

Les laboratoires sont bien équipés sauf quelques matériels

spécifiques que le projet se propose d'acquérir. Le Projet collaborera

étroitement avec ces unités.
L'atelier des Ecoles Polytechniques devra aussi €tre inclus dans

la recherche en matiére surtout pour le developpement et la reproduction
des outils et des équipements tels que moules, presses 3 main et &

pédales, grilles de fond pour les fours et autres.
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III. Stratégie du projet et plan de travail.

A. Stratégie du projet.

L'objectif principal du projet est de créer les conditions

favorables pour construire des habitats 3 bon marché accessibles a2 la

couche de la population la moins favorisée.

Cet objectif peut &tre atteint 3 travers :

- des matériaux de construction a bon marché;

- une cdnception de 1'habitat simple, d'une surface habitable réduite

et les travaux de finissage élémentaire,

le plus bas possible, 1'habitat peut &tre transformé plus tard en

un investissement initial

espace et en qualité (1'habitat évolutif).

- une méthode de comstruction qui permettra d'exécuter les travaux sans

engagements massifs de main d'oeuvre qualifiée, ou seulement par "auto-
gag ’

construction'.

1. Les matériaux de construction

Le projet ne peut s'occuper que des matériaux de construction de
proj P P

base. Ce sont les matériaux qui forment les fondations, les murs, la

toiture et les portes et fenétres. Les autres matériaux tels que :

équipements sanitaires, matériel d'installation, quincaillerie, peinture

jet pour la bonne et simple raison que
tat effi-

ne seront pas les cibles du pro

le projet ne peut pas s'attaquer a tout pour arriver 3 un résul

cace.
En dehors des matériaux de base qui n'exigent pas des transfor-

mations (pierres, sables, graviers, terre), les matériaux suivants sont

les plus importants :
- les produits en terre cuite (briques et tuiles)

- la chaux

les blocs en terre compressée

les pierres de taille

le bois.
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a) Briques et tuiles

remplacer le bois de chauffage avec les balles de riz et la
tourbe pour rendre les produitsxnoins chers et pour épargner les
bois.

installer les briqueteries artisanales dans les régions ou les
briques ne sont pas produites ou trés peu produites (pénurie de

ce produit).
rendre la production artisanale des briques et tuiles moins

dépendarre de la saison.
b) La chaux

Le ciment est (et restera) un matériau déficitaire et cher. Dans
les régions éloignés du centre de distribution les problémes sont
encore plus accentués. '

La chaux est un liant qui peut complétement remplacer le ciment
dans la construction de 1'habitat économique.

Les gisements de calcaire et de la dolomie sont bien répartis
dans tout le pays. La production doit se faire dans les fours
artisanaux qui n'exigent qu'un minimum d'investissement et une
technique de production fort simple.

Les mortiers pour lier les briques et pour enduire les murs
seront fabriqués avec la chaux et du sable (ou latérite). La chaux
est un stabilisant par excellence pour les blocs en terre. Ainsi,

la chaux permettra une fabrication locale de blocs en terre sta-

bilisée.

¢c) Les blocs en terre compressée,

La latérite est le matériau le meilleur pour fabriquer les

blocs compress¢s. Pour cette fabrication, la presse 3 main est

hydrauliques donnent
Y A
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des produits de haute qualité, mais ces équipements sont
coliteux et non indiqués pour une autofabrication. Une partie
des blocs n'exige aucune stabilisation (pour les parties des
murs €élevés du sol, pour les cloisons),pour les fondations et
les parties exposées a la pluie et a 1'humidité, la stabilisa-
tion est indispensable. Le ciment et la chaux sont les stabili-

sateurs les plus employés.

Les blocs en terre compressée représentent un matériau de
construction de qualité et i bon marché, qui se fabrique locale-

ment, avec la matiére premiere locale et un technique d'autofabri-

cation.

d) Les pierres de taille.

On trouve dans le pays les roches de différente qualité.
Les pierres sont souvent employées dans la construction. Le pro-
jet renforcera 1'usage des pierres dans la construction, surtout

quand elles seront concurrentielles aux autres matériaux.

e) Le bois.

L'emploi du bois dans la construction est indispensable. Le

consultant ne propose rien sur cé matériau par manque de connais-

sances professionnelles.

2. La conception de 1'habitat simple.

Une baisse du prix d'un habitat est possible en employant une

meilleure conception de la maison. Cette conception consiste dans la
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rationnalisation de la surface habirable, sans réduire pour autant

la fonctionnalité de 1'habitat, en utilisant les matériaux de cons-
truction les moins chers possibles, qui ont la qualité wminimale indis-
pensable et l'utilisation des matériaux les moins couteux psssibles

(par exemple les fondations avec 1'emplol minime ou rien du ciment,

1'épaisseur des gyrs bien dimensionnee le finissage des murs extd-

- » L4 - - - -
rieurs et interieurs, la construction de la toiture avec 1'emploi

rationel du bois, un bon choix du matériau de couverture du toit...).

Les interventions des architectes dans le cadre du projet seront

indispensables.

3. La méthode de construction.

Le projet mettm sur pied une méthode de construction appro-

priée aux personnes peu qualifiées dans le domaine de la construction.

B. Plan de travail et actions du projet.

1. Tactique 3 choisir.

”,

Le projet, dont la durée est prévue pour deux ans seulement
devrait immédiatement passer a3 l'action sur le terrain, si on veut
mener le projet sur une réussite comme on a décrit dans le document
de projet.
Une préparation longue,la recherche de la documentation et
des données, le systéme de classification, les agréments techniques
et autres, ne peuvent qu'immobiliser les actions et orienter ]e
projet vers une activité académique et inutile. Les descriptions des
procédcs de production, les caractéristiques des matériaux, les méthodes

a tester, les fiches techniques, les lescriptions de mcde de construction

B




devront étre faites aprés les actions et apres la réussite. I1 ne faut
pas perdre du temps pour classer quelques matériaux, mettre sur

place une banque de données avec des "guichets", des "facettes" et si-
milaire. Le projet ne prétend pas faire des grandes innovations sur les
procédés, de trouver des matériaux nouveaux et des méthodes de cons-
truction sensationnelles. Il s'agit simplement de rationnaliser et
d'améliorer ce qui existe, de vulgariser et de propager la production
des blocs en terre, connus et utilisés dans d'autres pays, de faire
teconnaitte la chaux qui était dans le passé produite et utilisée
dans le pays entier comme matériau de construction. En bref, d'encadrer
les efforts existants dans le pays pour promouvoir les matériaux locaux

de construction 3 bon marché et aussi un habitat social accessible 3 la

population a revenu modeste.

2. Action 3 entreprendre (pour la premiére phase du projet).

- Passer la commande pour les presses a main.

- Choisir des sites dans tous les Faritany, (un site par faritany) pour
1'emplacement d'un four a chaux. Au préalable examiner la qualité du
calcaire ou de dolomie dans les laboratoires.

- Faire les préparations pour installer quelques briqueteries 13 ou elles

font défaut.

- Entamer les essais des cuissons avec les balles de riz, ou d'autres

pour remplacer le bois de chauffage.
Débuter les travaux menant 3 une conception adéquate 3 un habitat social.

Commander la documentation concernant la production des briques

3 1'échelle artisanale; les blocs en terre compressée; la production
de la chaux artisanale; utilisation du bois, du bambou et fibres
végétaux dans le domaine de la construction; la conception et la

construction des habitats sociaux etc.
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CONCLUSION

1- L'usage des matériaux locaux de construction dans le pays est
général. Les briques en terre cuite sont les matériaux les plus emzloyés dans
1a construction sur les Hauts Plateaux. Dans la région cotiere, les

briques cuites ne sont presques pas employées. La chaux et les blocs

compressés ne s'employent plus dans la construction.

2- Les gisements de 1'argile, du calcaire et de la dolomie sont
bien répartis dans le pays. La latérite est omiprésente. Le bois d'oeuvre

aussi est disponible localement, la qualité et la disponibilité changent

d'une région a une autre.
3- L'activité de construction de 1'habitat (surtout de 1'habitar social)
est faible et peu organisée. Dans le domaine de 1'habitat social, 1'iui-
tiative privée prédomine et la construction se fait par les tdcherons et
trés souvent en autoconstruction assistée par un magon.

4- Une pénurie de logements est a enregistrer. Les loyers sont élevés.

5- Au niveau des Faritany, 1'amélioration de la situation de 1'habitat

est en préparation. L'action du Faritany est intitulée : "L'aménagement

du territoire et établissements humains”.
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On a constaté que le projet du Faritany d'Antananarivo visait le
méme objectif de mettre sur pied des logements sociaux accessibles
aux couches de la population 3 faible revenu (aux alentours du SMIG),
et la promotion des moyens locaux de construction.

Pour atteindre cet objectif, on vise surtout des matériaux de

construction de base :
- Les briques et tuiles cuites : la production des briques

sur les Hauts Plateaux est répandue, cette production est surtout fai-
te par de petites entreprises artisanales. On rencontre des faiblesses
de qualité surtout au niveau de la cuisson faite en général avec du
bois qui revient de plus en plus cher. Dans le cadre du projet, on

se chargera d'agir pour utiliser la balle de riz comme combustible.

En effet la balle de riz est un déchet sous utilisé que l'on jette,
cependant elle a une capacité calorifique importante. Il faut trouver
une technique appropriée de construction de four pour son utilisation.

- La chaux : On constate que le ciment est un liant déficitaire
et cher. La nouvelle usine qui sera mise prochainement en marche ne
changera certainement pas la pénurie latente du ciment. Le prix du ciment
est en plus aggravé par le transport surtout dans les régions éloignées
du centre de production. D'un autre cSté, on constate que les gisements
de calcaire et de dolomie sont fréquents dans presque toutes les régions
de 1'Tle. La chaux était 1'unique liant utilisé dans le passé dans la
construction de logements, de batiment administratif et culturel, Mais
aprés 1'introduction du ciment dans le pays la chaux a été délaissée.
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Le projet se propose de mettre sur pied de petits fours artisanaux

a travers le pays pour produire sur place un matériau i meilleur marché.
Le projet proposera un type de four simple (du genre qu'on rencontre
souvent dans le bassin méditerranéen, four i meule). Aprés la
démonstration, on confiera la production soit a des entrepreneurs privés,
solt aux coopératives locales dans le cadre d'une politique de promo-
tion et de fabrication de matériaux de construction au niveau des

collectivités décentralisées.

- Blocs en terre compressée.: Le projet insiste sur ce type de

matériaux de construction. Depuls un certain temps, on a fait
différents essals et recherchkes pour adapter la production de blocs.

De plus, on s'est procuré des presses étrangeéres et l'on a réalisé
des prototypes sur place : trois sociétés (SIDEMA, RNCFM et SECREN)
se proposent d'en fabriquer pcur environ 260.000 FMG 1'unité.

L'Ecole Polytechnique a fabriqué un modéle en se basant sur la

presse CINVARAM, Une production massive de blocs n'a pas encore été
effectuée dans le pays; et le projet se chargera d'étudier et de
vulgariser la méthode en se procurant des unités de presse ; en les
mettant a3 la disposition des collectivités locales, dans le cadre
d'une politique d'assistance 3 l'autoconstruction et aux constructeurs
et en se chargeant de la création de petites entreprises artisanales.
La stabilisation des briques devrait se faire surtout avec la chaux
dont la producticn sera promue dans la cadre du projet. L'utilisation

d'autres stabilisants sera étudiée.

Les autres matériaux de construction - surtout le bois sera
1'objet de 1l'attention du projet méme si en ce moment, on n'est pas
encore en mesure de définir dans quel sens cette activité va &tre
menée. Dans le cadre du projet, on peut faire appel 3 des consultants
pour des ccurtes missions et leur demander une assistance dans des
domaines différentes de la fabrication et de la construction.

Les matériaux mentionnés ci-dessus seront d'abord testés dans
les laboratoires des Travaux Publics, avant de réaliser des constructions
témoins, pour connaitre et démontrer la qualité des matériaux dans leur
fonction. Le choix, la localisation des types de construction seront
étudiés et réalisés cas par cas (bureau, dépdt, salle de réunion ou

autres...).

Cela permettra de faire le calcul du colt des matériaux, mais

aussi du colt d'une construction en elle-méme.
Te but principal du projet, c'est-i-dire 12 mise en place d'un
habitat social a bon marché pourra €tre atteint au fur et a mesure que
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- la fabrication des matériaux localement produits i bon marché

- les bonnes solutions seront apportées pour chaque corps prin-
cipal de 1'habitat (le matériel et 1l'exécution).

- 1'étude de 1'évolution du mode de construction adapté aux
méthodes, au savoir faire et aux connaissances existantes dans

le pays (région par région).

Le projet peut aborder tout autre action qui méne 3 la promotion
d'un habitat social 2 bon marché que cela soit en milieu rural ou en

milieu urbain.

Au cours d'un entretienentre les représentants du Faritany et le
projet, on a constaté mutuellement que le but des actions du Faritany
et celui du projet vont dans le méme sens et dans la méme orientation,
et que le projet pourrait efficacement participer aux actions menées
et organisées par le Faritany d'Antananarivo. L'expérience acquise
au cours de cette collaboration pourra &tre transplantée dans les

autres Faritany.






