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I 
INTRODUCTION 

Bien que disposant de nombreuses matieres premieres suscep
tib les de servir de materiaux ~ construction,Madagascar satis
fai t les 75% des besoins du secteur de la construction et de
son approvistonnement par l' importation. Il en resulte d · impor
tantes sorties de devises et une grande dependance vis-a-vis 
de l • exterieur. 

C'est pourquoi,courant 1982,le Gouvernement Malgache expri
mait son souhait de beneficier de l' issistance du PNUD pour 
developper la "Promotion des materiaux locaux de construction". 

C'est a l'ONUDI qu'etait confiee cette mission-A cet effet 
deux experts furent envoyes sur place courant 1984 pour etudier 
cette demande et le•1rs conclusio;:-.;; amenerent ia decision d ·en
voyer une mission d'assistance preparatoire debut 1985 dont 
le role etait d 'etablir un document de projet regissant la 
cooperation future entr~ le Gouvernement Malgache et 1'0NUDI. 

Cette mission composee d'un conseiller technique principal 
et de quatre consultants Cun architecte urbaniste,un specialiste 
bois, un specialiste iiants hydrauliques, un specialiste terre) 
s'est mise au travail courant Mars 1985. 

Pour sa part 1 ·expert en bois et assimi les commenca sa 
mission le 30/3/85 pour la terminer le 29/5/85. 

Pendant son seJour a Mad~gascar,l'expert en bois s'est 
particulierement attaque,dans son secteur,aux problemes suivants: 

-Inventaire des ressources en matiere premiere bois. 
-Utili~ation actuelle du materiaux bois et assimiles. 
-Inventaire des unites de production existantes. 

a fin d'analyse et pour examiner: 
-Les possioilites d'utilisations des materiaux locaux 
existants. 
-Les possibilites d'ameliorer l'efficacite de la 
production des unites de transformation existantes. 
-Les moyens a mettre en oeuvr ~ pour prOlnouvoir et 
developper les materiaux peu,mal ou pas utilises. 

Para!ielem~nt a ce travail I 'expert a participe activemer.t 
aux travaux du Bureau National de Coordination des Materiaux 
de Construction (BNCMC) ainsi qu'a la formation des homologues 
Nationaux de son secteur. 

A ce sujet il tient a se f el ici ter de l 'excel lent accueil 
qu' i 1 a rencontre tant au pres des di f ferentes administrations 
locales qu'aupres des differente~ instances internationales 
avec iesquel les i l a ete en contact et aupres desquel les i l 
a trouve des personnes competentes,cooperatives et,ce qui est 
capi taL extremement motivees. Qu 'el les en soient remerciees 
ici. 
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; ~. ·11 F::'-1 r·:'\ l RES des RE-:SSOURCES de MADACASC/\R 

•\) FORETS 

l'j FORETS N.l\TURELLES 

-Quo ique importante ( selon les rapports FAO sa surface 

oscille entre 12 ct 17 Miltions d'ha) la foret naturelle 

malgache n'a jamais ete exploitee corr~ctement.En effet 

elle est tres heterogene,sans essences dominantes interes

santes et toute la foret de la eote Est qui represente 

plus de 50% en surface est dans une region tres accidentee 

difficile d'acces et soumise d une saison des pluies 

importance (8 mois et 4000mm d'eau par an)_ 

-Son exp ioi tat ion esL possible mn is sur une petite 

echelle par des unites artisanales et pour des essences 

de Vdleur comme Les palissandres. rl est meme possible 

pour les bois rares d' imaginer une exploitation en fon~t 

par des scieurs de long dont Les produits seraient repris 

par des unites industrieiles. 

-Le CFPF de MORONDAVA (annexe 3i ~vec l'aide de la coope

ration technique suisse a monte un cnntre d'experimentation 

et de formation en 1978 qui oeuvre dans ce sens.Ce centre 

exploi te une foret de 10·000 he. ~ '!Okm de Morondava et 

sa production actuelle est de 3000 m3/an de grume soi t 

1000 ml de sciaqe. 

2~) FORETS .l\RTIF1CIELLES 

Elles sont de deux types 

a) FORETS d'EUCALYPTUS 

-P iantees au debut du siec le pour a~ ~.menter le chemin 

de fer, i l y aura it mw iron 130'000 ha d' euca 1 yptus dans 

un rayon de lOOkm autour de la capitale ~urtout sur l'axe 

ANTANANARIVO TAMATAVe, 

-A part 13 CIBA (annexe 12) qu1 le scie et surtout L'im-
pregne 

~'[RAMA 

p.-)ur fa ire des tra11ersE>s et des poteaux pour la 

(electricit.e Malqache), la r.-lus qrande part1e est 

11ti I isP.c! P.n bo1s df! feu 01 1 en carbonis,.n,ion et ce ci'une 

mdni~re sauvage qui risque de detruire le capital existant. 

b) ~ORETS DE PINS 

-Pl;rntiws en P.Ssa1 .1u <Jebut du si~clH on pf>ut dir·r? quP. 

leur p!,rnt.lt1or. :ndust.ri<P.ile ,, commf:nce lon;qu'on a f,P.nsi! 

;1 l1·s 1.1ti; !s1:r· r:omm~· m.it.101"(> ~,r,!mi•!r·e po1Jr" 111 p~tc~ ,) 
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~Hpier.U~ux pitlntations impor{.dnLes 

1° La HALITE MATSIATRA Pres di-' Fianarantsoa 
( ar.nexes 6. 7). 

-Plantee de 1953 a l978.elle couvre 34000 ha uniquemcnt 
en P£NUS PATULA. 

-Le CFPF de Fiananrantsoa tannexe 5) avec 1 'aide de 

la cooperation francaise (FAD) a insta.ile une scierie 

en 1978 af in d' exploiter la parcelle de la LAKERA, 

2835 ha.qui a ete attribuee au projet.Il produit actuel
lement 3000 m3 de sciage par an. 

2° Le HAUT MANGORO Pres de Moramanga (annexes 2,3,4) 

-Commencee en 1970 cette plan tat i ion se poursu it de 

nos jours pour atteindre les qoooo ha prevus. 

-A ce jour la surface plantee atteint 81000 ha repartis 
ainsi: 

Pinus Kesiya: 

Pinus Caribaea 

Pinus Elliottii: 

73,5% 

15,4% 

11 ~ 

uvec des reussites tres variables selon les zones 

de fertilite et l~s essences de bois. 

Le projet qui a pris le nom de FANALAMANGA en 1975 

benef icie de la cooperation du Centre Tech~ique Forestier 
Tropical (CTFT) Francais. 

3°Les FORETS PRlVEES 

-Disseminees sur les p!at~aux,autour d'Antsirabe notamment, 

el les sont gerees correctement par l eurs proprietai res. 

Ces forets d'etat ant mal ou pas ete suivies (absence d'elagage, 

d'eclairctes etc ... ) et malgre de no~breuses missions, le problime 

reste en l'P.tat sauf dans la Haute MATSIPTRA ou un essai industriel 
convenable est reali36 par le CFPF de Fianarantsoa. 

II est urgent de batir un plan de sauvegarde de ces deux forAts 

qu1 representent un patrimoine inestimable et qui bien gerees 

pourra i ent couvr Lr les bes0 ins actue ls de Macaqascar et meme 

permettr·e l' ex;Jortation de ., ... oduits industriels. 

Bi UNrTES de TRANSFORMATION 

Sans compter Les bois de trituration utilises pour I 'usine 

dl' pat.e a Pi-11"lier P.;<istante (eUCc'!l~·:-~usl on Cl quatre :-;ortes (~e 
t r·rinsform<1Lion pnmai re du bois 
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d; i':\NOMAlJ a MORAMANGA ( armexe 1 0 J 

-Cnstail~e en 1971.cette usine fabrique des panneaux 

de flbr-es dures par voie humide. 

-:...·installation ne tournant pas au cours de notre visite, 

nous ne pouvons donner qu'un avis prudent sur sa viabilite 

technique qui nous a paru correcte. 

-La capacite est de tsoo a JbOO Tian (a trois postes). 

-L'usine est en demi-sommeil (trop de stock.absence de 

marketing.prix de vente) et produit 30 a 50 T/mois. 

-Le prix de vente sur le marche d'Antananarivo est excessif. 

320°000 FrMg 1 e m3 soi t (O 13 rrMg LP m2 de panneau de 3. 2mm 

d'epaisseur. 

-Ii condamne la vente d'un produit de qualite qui pourrait 

egalement s'exporter a des prix marche. 

b) MALGAPAN a AMBATOLAMPY (Annexe 16) 

-instalte en 1972,cette usine est en parfait etat de 

marche et est dirigee techniquement par un excellent 

technicien suisse (J.M LAEDERARCH). 

-Cette i.nsta 11 at ion peut produire 4000 m3/an de panneaux 

particule d'excellente qualite.mais la encore l'usine 

est arretee pour des raisons multiples (trop de stock. 

ab~ence de marketing.plus de tLesorerie,prix de vente). 

-~.e pr ix de vente sur le marche d' Antananarivo est exhor

bi. tant: 420°000 rrMq le m3 de Hmm soit e·ooo FrMg le m2. 

-Ii condamne la vente d'un produic de qualite qui pourr~it 

egaiement s'exporter a des prix marche. 

C) T. I. B-Mad a ANTSIRJ\BE 

-Cette usine a ete installee dernierement avec des materiels 

d'occasion reconditionnes, mal adaptes et nous avons ete 

incapable d'en fRire une ~escription correcte. 

-Ellene possede pas de sechoir et l'encollage est realise 
manue· lement. 

-L' implantat.:ion d ete 

aes machines et seul 
realisee au hasard de l 'a1rivee 

une ref onte COMP 1 ete de l 'ensemble 

et l 'uchat de materiels £erieux ~e complement ~ourra 

Sduver cette entr~pris~ qui devra ensuite r~qler le probl~me 
de ses approvisionnement en boi~. 

-La captlci te annoncee par I e pror>r ieta i r~ de 6000 rn3; an 

c::;t un~ vue de l '~sprit et il<::t1 .. ~l L~~m<rnt on peut ~~timer 

1:1 pr,·ducti~.:r1 /1 r>o m.1/moi~-> d'w1 contn.?plaqut: dl:: :TirlU'~aise 



tion. l; r<iurtrrt rt~<l: isec ljf}t' etude serieus~ de marketinq 
sur M~daqascar et ~venLuellemnt sur i ·e~portation. 

-Le pr·i.x dt~ vente sur le marche d'Antananarivo est delirant: 

(924.880 rrMq le mJ soi t ?700 rrMg le m2 en 4mm d 'epaisscur. r 1 
-

est in just 1 fie et ne peut en aucun cas servi r de base 
d · ett!rle. 

2~) SCIERIES INDUSTRIELLES ou SE~I INDUSTP.IELLES 

Parmi c~iles que nous avons visitees. 

aj SIB: MOROr-lDAVA (Annexe 11) 

-Production actue ll e 800 m3 de sci age , an en bo £ s de 
~oret et pin. 

-Capacite possible 2~00 a 5000 m3 de sciage/an. 

b) CIBA ANDASIBE (Annexe 12) 

-Produclion actuelle 1500 m3 de sci.age/an en bo1s de 
foret et eucalyptus. 

- lmpregna t ion de so·ooo traverses et de 2°500 pot~aux/ an. 

-La capaci te en sciage peut atteindre .fooo a s·ooo m3/an. 
-Celie en impregnation peut tripier. 

c) HAZOVAT ANTANANARIVO (Annexe 14) 

-La prod~ction en pin est de 3500 a 4000 m3 de sciageian. 

-La capacite possible est de 6000 a 120000 m3/an. 

d) HAZOMEVA ANTSIRABP (Annexe 15) 

-En cours de reh~bi.litation,sa production est de 1000 m3 
de sciage/an principalement en pin. 

-La capacit~ possible est de 4000 a 8000 m3 de sci~qe/an. 
e) CFPF MORONDAVA (Annexe 8) 

-Production de 1000 m3/an de sciage en bois de foret. 
-Capacite de 1200 m3/an. 

f) CFPF FIANARANTSOA (Annexe S) 

-Production de Juuo mJ de sciage ?in/an. 

-Capacite de 5000 m3 a 10000 m3/an. 

gJ_ Ci.nq ou six autres scieries a TAM . .'.\T/..VE, DIEGO-SUAREZ 

et autres que nous n avons pu visiter faute de temps 

ma is qui scient du bois de forAt nature I le . 

.Ll..._SCIERIES Mr'.CANIQUES ARTISANALES (Annexe 13) 

-Quelques d1za1nes,~quip6es d'une scie l~g~re genre 

CD4 nu CD~ ou de vieille scie horiznntale qui trQnsforme 

OU cor1ditionnf~ des equor-ris fait m.1nue1lement t?rl faret.Lcur 
p1·odui:-:t.i1ir1 \/r1r1~.· (••: (00 d 1(;{)() 1n1/iin. 
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4°) SC[AGE EN ~ORET 

- I l ex 1 ste de nombreuses exploitations disseminees dans 

le pays ou l~ condi tionnement du bois est effectue a 
la hache et a la scie de long. 

-Le rendement d'une telle exploitation est tr~s f3ible.O' 

apres Le CFPF de Morondava on l 'estime a 18% dans les 

les bois de pays centre 35% dans les scieries mecaniques. 

-Pour le pin les chiffres correspondant sont 20% et 45 a 50%. 

-on est i ma it en l 978 que sur les l oo·ooo m3 de sci age 

fabriques a Madagascar 80000 mJ provenait de sciaqe manuel 

et 2oboo m3 de sciage mecanique. 

Q.1 MARCHE du BOIS (Annexe 9) 
-Le marche du bois est anarchique et excessivement fluctuant. 

-Le besoin en bois est important ma is les possibi lites 

financieres des acheteurs restent tres faibles. 

-Les sciages de pin qui ont fait leur apparition depuis 

peu plaisent aux consommateurs et une propagande judicieuse 

peut faire du pin le bois d'oeuvre numero un de Madagascar. 

-Le marche des materiaux usines.comme le parquet, la frisette. 

le lambris, les poteaux d' huisserie etc.. . ainsi que le 

marche des panneaux,existent. 

-Pour des questions de prix ce marche reste faible mais 

devrait se developper naturellement quand il sera normalise. 

0) PROTECTION des SCIAGES 

-La preservation des bois est un probleme relativement 
nouveau a Madagascar en ce qui concerne les bois de cons
truction. 
-En effet,depuis lonqtemps on sait proteger les bois 
utilises pour les traverses de chemin de fer ou pour 
!es pot~aux support de liqne et la CIBA d'ANDASIBE domine 
bien la question. 
-Par contre les bois utilises dans la construction tradi
tion.lei le ne profitaient pas d'une telle protection car 
1 es u ti l i sa teurs rechercha i en t tout d ' a bord des essences 
de bois durables et connues pour resister aux degradations 
nature i les. 
-C'est l'apparition du sciage de pin sur le marr,he qui 
a mis a jour ce prob leme qui est actue l lement pas ou 
mal resolu. 
-Les EAUX et FORETS font des essais avec les produi ts 
classiques et il sera interessant de suivre les recherches 
effectuies par Monsieur Souchet de l'EESP. (Annexe lS) 
-E:n effet le developpement du pin en t~nt que mt'!teriaux 
de const.ructton.ne pourra se fdire que s1 l 'on convainc 
les utiiis<lteurs de la durabil.ite du produit. 

E) ~AROONI3~TION 

-r,p prr;blf·!rnP 'tu brq;.: ck chauft.1<Je Pt· par consP.quent. du 
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d1;1rbon tie bu i.s rev•~t une importance cap i tale a Madaqascar. 

-Selan diverses sources convergentes.on estime la consom

mat ion de bo is a t"tadaqascar se lon 1es chi ff res annuels 

suivants: 

Bois d~ chauf f age et carbonisation: 5800·000 m3. 

Poteaux.per-ches.divers: aoo"ooo m3. 

Bois pour 110000 m3 de sciage: 400°000 m3. 

Bois pour 1000 m3 de panneaux: iobao m3. 

-On estime egalement la consommation journaliere ~'Antana

narivo et des environs a 260 Tonnes de charbon de bois 

par jour. 

-La carbonisation se fait artisanalement dans de tres 

mauvaises conditions et le rendement moyen est de 10% 

(Poids de charbon/Poids de bois sec). 

-Di fferents essais effectues par Monsieur PETITJEAN de 

l'Etablissement d'Enseignement Superieur des Polytechniques 

(Annexe 18) montrent que ce rendement pourrait atteindre 

25% avec des techniques simples et peu onereuses.et 

que le developpement de ces techniques permettraient 

une economie de pi us de 50% sur les produi ts sort is de 

la fon~t. 

II PROPOSITION d'ACTION 

-1.' inventaire des richesses forestieres de Madagascar 

et de l'utilisation des produits tires de la for@t am~nent 

les constatations suivantes: 

-Gaspillage considerable de la foret naturelle par 

une exploitation sauvaqe, tant en ce qui concerne les 

bois d'oeuvre (sciage artisanal) que les bois de carbo

nisation (mauvais rendementl. 

-Laxisme en ce qui concerne les fore ts arti f ic ie l les 

de pins o~ aucun plan serieux n'a Ate Alabor~. 

-Sous-utilisations permanentes des moyens de trans

formation existant. 

-Madagascar possede un capital forestier non neglige'lble 

et des installations capables de le faire fructifier.Pour 

ce faire,nous proposons les actions suivantes 

A} SAUVEGARDE des PORETS ARTIFICIELLES de PINS 

-Il n'entre pas dans Le cadre de notre mission de nous 

subc;titunr ,JIJi< orqanismes intt~rnr1t1onaux qui ii Ln df~m<1nd1> 
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rro;i1s simoi~!mt~r>t de proposer des solutions s1mpi1~s el 

peu on~n'!uses qu' on peut mettre rapidement en p ~dn. 

-N<>t.re id~e est. d · ut ll iscr les for~ts de la Haute Mats iatra 

et du Haut Mangoro pour en tirer des materiaux de cons

truction sous forme de sciag~s et de carboniser les chutes. 

-Pour d6montrer la justesse de notre theorie et a titre 

d'essai industriel,nous preconisons l'installation,dans 

le perimetre du Haut Mangoro,d'une unite mobile de produc

tion de sciaqe et d'une unite semi-industrielle de carboni

sation, qui au debut ne travailleraient que sur les bois 

d'eclaircie. 

1°) SCicRIE PILOTE MOBILE 

-Cette sc ierie mobile sera implantee dans le Massif du 

Haut Mangoro a un emplacement defini en commun avec les 

EAU)\ et FORETS. le FOF IFA et la FANALAMANGA qui pourra 

etre le maitre d'oeuvre. 

-La parcel le choisie pour l 'empJ.acement de cett.e scierie 

devra etre representative de ia foret du Haut Mangoro 

et placee a un carrefour des trois populations d • aqe 

que nous avons retenues. 

-Dans notre exemple nous prendrons une parcelle de 3000 ha, 

plantee en pins Kesiya et Elliottii,en zone de fertilite 

1 a 3 et ainsi composee: 

Population de moins de 7 ans: 

Population de 7 a 11 ans: 

Population de 12 a 16 ans: 

700 ha. 

i600 ha. 

700 ha. 

-Cette parcelle sera travaillee normalement par la Fanala

manga qui fer~ une forescerie adaptee (elaqages,eclaircies 

vers 7, 11, 17 ans) et sera chargee d'approvisionner la 
scierie mobile. (Annexe 20) 

-Pour nous rapprocher des conditions futures.nous exploi

terons cette parcelle sur une periode de 5 ans et obtien

drons ainsi chaque annee et pour les cinq premieres annees: 

Population de 7 ans: 700 x 25 . 
5 :3500 m3 bois ronds 

Population de 11-12 ans: 1°600 x 1 ~- . -4eoo ~, 

bois ronds, 5 m., 

lbOO x 20$6.400 m3 bo1·s sciablr.: 
d 1'">'*' de rend. 
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Popul.lt.ion de i·r .:i 18 <Ins: 700 x 14 .:: sl9o0 mJ bois nmds 

J 

700 x 40 
~5600 mJ bo1s sciable. 

5 
a 40'\ de rend. 

-Soil par an: 1iooo m3 de bois sciable,et 

10260 m3 de bois de carbonisation. 

-Les grumes de sciage seront travaillees sur un tandem de 

deux scies H.~ITTE (Annexe 20) et nous obtiendrons par an. 

sci age: 6400 x 0.35 2240 m3 

5600 x 0.40 2240 m3 

TOTAL 4'480 m3 

sciure liOOO x 0. 10 1°200 m3 

de 1 ignure: 6320 m3 

-Les equarris obtenus recevront une protection temporaire 

par pulv6risation et s~ront diriges vers une scierie 

mecanique fixe existante, (ce pourrait etre la SIBj ou ils 

seront reconditionnes.proceges.seches et classes. 

2°) INSTALLATION CARBONISATION SEMJ-INDUSTRIELLE 
-Nous obtiendrons par an dans la parcelle choisie,10260 m3 

de bois inapte au sciage. De plus. la scierie mobile nous 

donnera 6320 m3 de delignure. 
-Nous nous proposons de carboniser ce bois dans des fours 

artisanaux (Annexe 18).d'une part en forAt et d'autre part 

a la scierie pilote,puis s'il le faut (probleme de transport). 

de densifier les produits obtenus en les agglomerant 

a la fecule. 

-Production attendue: 

En fon~t: 10260 x 0,450 x 0,25 1154 Tonnes. 

A la scierie: 6320 x 0.450 x 0,25 711 Tonnes. 

-Ce qui necessitera en f Ort~t: 1154: 60· 20 hatteries de 2 fours 

en usine: 711:60·12 batteries de 2 fours. 

-L'idee est de confier une batterie de~ fours a un tache

ron qui serait pay~.par exemple.au Kilo de charbon charge 

sur camion. 

3°) Essai. Je chiffrage du cout de ces installat~ 

a ) Sc i er i e p l 1 o te : 
Environ P,n U.S S: 60°000 ,i '10°000.soit: 42 a 49°00<>°000 i:rMq. 

r>olJr lHlC produc·t1on dnnw-:11·· estim{>r~ fill d~~pr1rt .·1. 



o i r:ou:· de ear bun i S.l ti on 

Environ: 300.000 ~!'M:J l -i bat tt: r i e de 2 fours. soi t 

32 x Joooou · •f6oo·ooo •rMq • 

pour une production annuelle estimee au depart a. 
1860 T x 25000 FrMq 46°500.000 t-'t"Mq. 

-Rappelonss que les equarris de pin de mauvaise qualite 

se vendent 35000 ~rMq le m3 a Tananarive et que le charbon 

de bois atteint 100 ~Mg le Kilo. 

81 AIDE AUX ENTREPRISES TRANSFORMATRICES 
-La plupart de ces entreprises sont en perte de vitesse. 

fc.nctionnent a temp partiel.cn dessous de leur c~pacit:e 

OU meme disparaissent. 

-On est" me qu 'entre 1970 et 1980 .. la production des scieries 

mecaniques a diminue de moitie. 

-Il faut aider ces entreprises tant sur le plan technique. 

que sur les plans marketing et gestion. 

-Pour ce faire il nous faut. 

aj Analyser les entreprises concernees et fair~ un diagnostic. 

b) Preparer une strategie d'aide conseil en utilisant 

taus les moyens existanL a ~adagaSCdI' et notamment, 

Les missions MAG/82/007 P-romotion des Petites et Moyennes 

Entreprises. 

MAG182/008 Programme d'appui en Matiere 

de Maintanance Industrielle. 

MAG/82/010 Etude de Pre-Invescissement 

pour le Developpement Industriel. 

c) Utiliser pour la formation.les deux CFPF de Morondava 

et de Fiar.arantsoa qui sont operationnels et parfaitement 

adaptes. 

d) Mettre en application les decisions prises et en ce qui 

concerne notre action insister sur: 

-Les approvisionnements en matieres premieres. 

-La bonne utilisation des moyens de production et leur 

amelioration. 

-La preservation ~t.. le s1khaqe du bcis. 

-La diffusion et ld promotion des produits fabriques. 

C) Ct\3 PARTI,~ULlER du BAMBOIJ 

-on trouvt~ ~1 Mc1ddQiJsi:;u· rles touf fes df> b.:1mbou de bonne 

td ii l <·:: 0 1 BOmm. I cnq1w1.1r· 1 C.,ni. 
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impulsion pour en f .'l i re une to i ture. genre tu i l es demi -

rondes de quatre m~tres de longueur. 

-Cet essai.qui s'av~re concluant Ence qui r0ncerne !'uti

lisation de ce mat~riaux dar.s cet emploi.devra etre pour

suivi sous les angles suivants 

a) Fixation de cette "'toiture" par des moyens locaux 

(genre sisal). 

b) Precautions a prendre pour uti 1 iser correctement 

le bambou 

-periode d"abattage. 

-sechaqe. 

-impregnation. 

-?aral lelement les EAUX et FORETS devront effectuer un 

recensement rapide des touffes de bambou existant ~ Mada

gascar pour voir si le precede peut se developper dans ce 

pays. 

DJ PROTECTION des BOIS 
-Le probleme de la protection des bois et notamment du 

prix est important et doit etre parfaitement r~alise 

si on veut promouvoir ce mattriau. 

-Nous nous proposons de prendre contact avec le Centr~ 

Technique du Bois et l'Universite de Toulouse pour etudier. 

d'une maniere pratique et i.ndustrielle,l'app1ication 

des tensio-actifs pour accelerer la penetration des produits 

de protection. 

-On aura interet egalement a essayer de promouvoir les 

installations d' impregnation mobiles, mises au point par 

l'ONUDI aux Indes et qui nous paraissent parfaitement 

adaptees. 

E) PROGRAMME de TRAVAIL de l'EXPERT SPECIALISTE en TRANSFORMATION 

du BOIS 

-Nous ne pnkonisons pas la presence continuel le de cet 

expert pendant les deux ans prevus pour le deroulemenL 

de l~ mission "Promotion des Materiaux Locaux de Construction. 

··Nous pensons qu' it serait plus judicieux d'engiiger un 

volontdire cies Nations Unies qui ff-H"ait equipe avec l 'inge

nieur spe<;ialist~ du bois (sans doute une personn<~ des 

EAUX et FOHETS) desiqnf> par lfl Couvernement matq.1dw. 
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,;unsu:c·Hlt. dll t:(iurs d·~ trots miss1on.s 'it~ courte du;-('t! 

moisl pourrail jouer sun role d'dnimaLeur_ 

-Cettt~ solution auratt de plus l 'avantaqe de permettre 

JU consul tdnt er1 inte1·-mission 011 au debut de chaque 

mission de prendre contact avec Les-organismes specialises 

(Centre Technique du Bois.Centre Technique Forestier 

Tropical.Association de Normes par exemple) avec d'eventuels 

fournisseurs.en un mot.d'avoir acc~s ~ toutes Les sources 

d'informations existantes en Europe et qu'il est assez 

difficile de consulter depuis Madagascar_ 

ll 1 RECOMMANDATIONS 
-Madaqascar poss~de 120000 na dP foret artificielie de pins. 

qui bien ger~e pourrait couvrir taus les besoins de bois de 

1 ·Ile-
-E~ effet une etude theorique realiste nous permet d'aff1r

mer qu on pourrait tirer des forets de pins Malgaches.si 

elles avaient ~te bi~n entretenues t~lagaqe.eclaircie 

etc ... ) par an: 
environ (800b00 m3 de bois qui pourrait nous donner. 

660000 m3 de sciage 
et 140000 Tonnes de charbon de bois,ce qui repre-

sente une richesse considerable et inepuisable. 

-Il est evident qu'un tel resultat ne pourra etre atteint 

rapid~ment et qu'il faut batir un programme de sauveqarde 

de ces forets pour atteindre une rentabilite ncrm~le. 
-Madagnscar possede 1· infrastructure.les techniques ec 

les hommes capables de reussir cette operation,mais c'est 

une tiche longue qui devra s'echelonner sur une rotation 

complete d'exploitation soit 25 A 30 ans. 

-Madagascar a de plus la chance d'etre deja aide par des 

organismes de cooperation bilaterale ou multilaterale 

tres competentes et qui seronc certainement prets a l'aider 

davantage encore si on leur presente des pro jets tres 

bien etudies. 
-Pour notre p~rt nous demontrerons au cours de notre 

missLon que Le patrimoine forestier artif iciel d~ Madagascar 

est une chance pour ce pays. qu' i l est exp loi tab le des a 
prbsent avcc dPs moyens modestns et encouraqeons le qouver

nement ,"1 m<:U.Cf-! ~JHJt en oeuvre pour Le rentabili::;f-!r encorP. 

drlvrin '·"'V'. 
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ANNEXES 

I. Description du poste de l 'expert.specialiste en transfon,,ation 
bois. 

2 . F ''NALAMANG.!\. 

3. Fxploitabilit6 des Pinus Kesiya et Elliottii de la Fanalamanga. 

4. Superficie approximative des Pinus Kesiya et Ell iotti i de 
la Fanalamanga en fonction des especes.des dates de plantation 
et des classes de croissance. 

5. Centre de Formation Professionnelle Forestiere de Fianarantsoa. 

6. Superf icie approximative des plantations realisees a la Haute 
Matsiatra en fonction des dates de plantation. 

7. Exploitabilite des Pinus Patula de la Haute Matsiatra. 

8. Centre de Format ion ?rofessionnel le Forestiere de Morondava 
(FOFAMPIALA}. 

9. Prix des bois debites sur le marche d'Antananarivo. 

10. PANOMAD. 

11. Societe Industrielle du Bois. 

12. Complexe Industriel du Bois d'Andasibe. 

13. Visite de petites installations. 

14. HAZOVAT (Montiouo). 

15. HAZOMEVA (ex Serrure). 

16. MALGAPAN. 

17. Seance de travail avec Monsieur Louppe. 

18. Seance de travail avec Monsieur Petitjean.professeur a l'eta
blissement d'Enseiqnement Superieur des Polytechniques (EESP) 
d'Anta'1anarivo. 

19. Seance de travail avec Monsieur Bouchet,professeur a l'Etablis
sement d'Enseignement Superieur des Polytechniques (EESP) 
d'Antananarivo. 

20. Scie mobile. 



Destgnatirm du 
pos•.e: 

Duree de la 
mission: 

uate d'entree 
en fonction: 

Lteu 
d"~ffectation: 

But du 
pr·oj~t: 

Attributions: 

. 
I -

DESCRIPfION OE POSTE 
DP/MAG/821009'11-57'12. l.B 

Specialiste en trar.sformation de bois 

Deux mois 

Nars 1985 

~ntananarivo.ave~ depLacements dans ie pays. 

:"lise en- place de l ·assistance au ::ieveloppement 
du secteur des materiaux de construction. 

Le consultant sera rattache au Minist~re de 
l'Industrie,de l'Energie et des mines CMIEM) 
et accomplira en etroite cooperation avec le 
personnel national et international des taches 
suivantes: 

l.Participer a etablir l'inventaire de la capaci
te de production des entreprises industrielles 
et artisanales representatives aux unites 
produisant les materiaux en bois et assimi les 
en vue d'etablir leurs besoins actuels.Cet 
inven:aire tiendra compte des aspects tels 
que matiAres premiAres,l'energie.equipement. 
te.:hniques de production. manutention. y compris 
les prix des materiaux rendus aux chantiers. 
maintenance,productivite.stocks,prix des pro
duits finis.et qestion des entreprises. 

2.Contribuer au fonctionnement du Bureau na
tional de coordination du ~ecteur des materiaux 
de construction CBNCMC) en participant a ses 
travaux d'enqu~te et de coordination concernant 
les materiaux de 1 'habitat urbain economique. 

3.Contribuer A la formation des homoloques natio
naux dans son domaine de specialisation. 

4.Elaborer une strat~gie pour ameliorer l'effica-
cite dP. I~ p~oducticn ct 
effectif des chantiers 
et assimiles. 

en 
1 'dJJµ1·ovisionnement. 
materiaux en bois 

'-Conseiller des fmtreprises visitees quant 
a !'amelioration d c0urr terme de leur produc
tion.et pour le moyen terme Atablir des l1stes 
d~s besoins eomplPmF>nt<1irAs. 



For:nati.:>n et 
experie"ces 
requises: 

Conn a 1 SScUh.:es 

~inguisciques: 

Renseignerr.ents 
complementaires: 

- . ;:.. -
C·JnU i'..Juai\t ~'!. la pr~pdr.-1Lior: du pcoqr<Jmme.a l ·orga
nis<ltion ~C d ia realiSdllOrl d·un~ Lilhle ronde 
qui aur·d pour therrt~ ... La pr:'duction et i ·utilisation 
de~ mat~riaux locaux de ccnstruction- a l"intention 
des d1ff~rents intrrvenants dans Le secteur de~ 
materiaux. 

Le consultant devra egalement etabt ir un rapport 
f ~nal exposant les conclusions de sa mission et 
ses recommandations au Gouvernement quant aux mesu
res que celui-ci pourrait eventuellement adepter. 

fngenieur ind~striel specialise en product:ion des 
materiaux en bois et assimiles.ayant une grande 
experience pratique dans des pays en developpement. 

francais 

Bien que disposant des nombreuses matieres premieres 
susceptibies de servir de materiaux de constructior. 
(sable.pierre,argile.laterite,pouzzolane.bois de
chets v~getaux) Madagascar satisfait Les 75% de 
besoins du secteur de la constr·uction et de son 
approvisionnement par l'importat1on.Il en resulte 
d'importances sorties de devises et une grande 
dependance vis-a-vis de l'extertieur. 

Ii existe bien dans le pays quelques unites de 
production de materiaux de construction mais la 
plupart demande des mesures serieuses en vue de 
l.eur rehabilitation et de leur rentabilisation.En 
consideration de sa balance commerciale et d'un 
programme ha bi tat d 'une certai ne importance, le 
Gouvernement malgache a decide d·appliquer dans 
ies domaines des materiaux de construction une 
polftique favorisant au maximum la substitut~on 
des produits locaux aux produits importes.A cet 
effet. i'assistance preparatoire engagera trois 
actions qui se completent pour initier des solutions 
par ta voie des filieres precises relatives aux 
materiaux destines aux constructions de l ·habitat 
economique.Ces trois actions concernent: 

- Les besoins actuels en materiaux 
- Les capacites d'approvisionnement des unites 

de production.et 
Les systemes de f inancement des entreprises 
de production. 

La mission de l ·assistance preparatoire e I aborera 
un Document de projet rAgissant sur la cooperation 
future entre le Gouvernement et l'ONUDI en vue 
de developper le secteur des m;iteriaux locaux de 
construction comme suite ~ 1 'initiation qu'elle 
lntrodira par ses contributions tant. en formation 
des homoloaues formateurs nationaux qu·en structura
tion ~t en fonrtionnement d'une institution de 
c~oord1nation ctudit sectnur. 
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~ t\NALA."'1ANG1'\ 

23/4/85 

DIRECTION: Eaux t... ~- 1-'orets 

SITUATION: 
Vers Le haut Mangoro pour Les plantations et a Antsiranana 

(5km de Moramanqa) pour la base. 

HISTORIQUE: 
En 1969 en vue de !"implantation d'u~e industrie papetiere 

i I etai t decide de proceder a la plantation industriel le de 

pins sur une surf ace de 9dOOO ha et dans un perimetre de 

300000 ha situe sur le haut Mangoro. 
Les travaux demarrerent en 1970, et en 1984 Les surfaces plan-

tees atteignent 76764 ha. 
De nombreuses etudes ont ensui te ete real isees par la FAO 

pour utiliser ces bois mais rien n'a ete entrepris serieusement. 

PRESENT: 
Le projet a pris le nom de Fanalamanga en 1975. Il est drive 

par le service des Edux et Fon~ts en collaboration avec le 

FOFIFA, Lui-meme conseille par une equipe du Centre Technique 

Forestier Tropical (CTFT) francais. 
Actuellement il emploie lbOO personnes reparties dans cinq 

grands villages ( 200 personnes) et six petits villages ( 60 

a 80 personnes) disperses dans le perimetre. 

Les plantations continuent pour atteindre Le chiffre prevu 

et un debut de foresterie commence a etre mis en place. 

PLANTATION: 
EllP.s sont r,omposP.es de la maniere suivante: 

Pinus Kesuya: 7J,5% 

Pi nus Caribaea: 15, 4% 

Pinus Elliottii: 11% 

Pinus Cocarpa: trace 

et ont eu dP-s rP.ussites rn~s v~riabLP-s snlon les zones de 

f f'rt i l i tb Pt i f".'S ,~~scnn·)S. 
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I::XPLOIT.o\Bll.ITE des P[~l.JS KE:SIYA et E:LLWTTi l 

de la FANALAMANGA 

Zone de fertilite l: 

Ecl.ai•cie Nomb-e di" Volume de bois sorti Rendement SC ~.:lqe 

pi eds/he TOTAL dont SCIABLE suppose 

0 dOS 1300 

7 dOS 800 25 

11 ans 500 38 20 15:\ 

17 ans 300 69 50 ..l0% 

25 ans 268 240 ·~~'*> 

TOTAL: 400 HO 

Z0n.,, J.;.> l ,,., ! r..iilti? L. t· r j: 
f.c;r;e c:.:~ :-- :~r· t ! ~ 1 Ct: ' /.Jn<! ,-:ie t°F-rt,~ i l . .:. L ' - J. 

Ee :.1 i r c- !.e \omb=-e dP •."o t ume <if- [J•) : ='> S•Jrt. i iu 
p1ed~ . tid TOTAL SC~ . .:i.B;..E ?enj. 

i.) ;1ns l J~hl 

;_, rtris 500 ~·~ 

L4 ~ns ~O(J J:i 20 35~ 

~9 dns 300 ')4 lO 40~ 

30 ,\OS 2S.O 220 15% 

TOTAL: 364 280 

lone de fertil~te 4 ec ~: 

Eclaircir. 

0 ans 

7 ans 

1:. ans 

Nombre de 
pieds/ha 

1300 

800 

Volume ~e bu~s sorti ha 
TOTAL 

25 

100 

Accroissement annuel mo;:::en ear hectare: 

Zone fertilite l: 400 m3 en 25 ans soi t 
Zone fertii1te 2: )64 m3 en 30 ans soi t 
Zone fertil1te 3: 300 m) ~n 30 dnS :iOit 

· .•• ·i.' ~ U!!'t'~ d<:.: ~J(; l :.; 

!'')'[,;[ . ..,1 · f .'\BLE 

25 

)$ 20 

54 '1C 

t86 l 60 

10(j t~O 

lb rr.3/an. 
12 mJ/an. 

10 m1/dn. 
~-- -L.VllC 12 5 1113 tm i:, drJ:S :SU i L a rn3 -m. 

_..;1:. C"t ~ . !1...t 
'.)._::nd . 

J"l"; 

40'':, 

•\St 

~OTA: On verra que cP.s :::h1ffres sont bien plus faibies que cf'ux rea
lisables sur L,, fon~t de la hautl? Matsidtra qu! est bien plus ricrie. 
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Annt~xe 4 
~UPERflCIE APPtWXIMr\T IVE DES PLANTATIONS REALISEES A LA 

FANALAMAl"GA E~ FUNCTION DES ESPECES.DES DATES DE PLANTATION 

ET OES CLASSES DE CROISSANCE (1 j 

Campagne de Especes Classe de croissance Totaux 

plantation plan tees 2 3 4 5 1•2 la4 la~ 

1970-71 Kesiya 120 400 760 320 1681 520 1600 3281 

1971-72 Kesiya 214 268 402 295 2249 482 1286 3535 

1972-73 l<esiya 625 625 219 2593 625 1469 4062 

1973-74 Kesiya 759 1074 314 183 1885 1833 2330 421~ 

1974-75 Kesiya 1184 1280 736 480 2496 2464 3680 6176 

1975-76 Kesiya 1065 1192 761 533 3018 2257 3551 6569 

1976-77 Kesiya 1376 1376 803 545 1777 2752 4100 5877 

1977-78 Kesiya 1018 1309 582 582 2424 2327 3491 5915 

1978-79 Kesiya 1814 1814 1814 1814 3628 7256 7256 
Caribaea 499 63 499 562 562 
Elliottii 230 230 230 230 
Melange 2* 54 54 54 54 
Cocarpa 25 25 25 

1979-80 Kesiya 1460 1460 1460 1460 2920 5840 5840 
Caribaea 1195 797 398 1992 2390 2390 
Elliottii 396 198 396 594 594 
Melange 2* 370 369 739 739 739 
Cocarpa 101 101 101 101 

1980-81 Kesiya 409 409 409 409 818 1636 1636 
Caribaea 522 522 271 271 1044 1586 1586 
Ell iotti i 605 889 373 371 1494 2238 2238 
Melange l* 500 209 500 709 709 

1981-82 Kesiya 535 535 537 535 1070 2142 2142 
Cari'liaea 522 923 689 289 1445 2423 2423 
Elliottii 224 224 224 448 672 672 
Melange 1* 490 245 245 735 980 980 

1982-83 Caribaea 600 400 401 975 1000 2376 2376 
Elliott ii 691 691 692 1382 2074 2074 

1983-84 Caribaea 296 296 298 296 592 1186 1186 
Elliottii 336 336 338 336 672 . "' . , 'f ~II r 

.1.J<jO .1...><jO 

Melange 2* 35 35 35 70 105 105 

(1) Source: Fanalamanga * Melange l:Elliottii•Caribaea 
Melange 2:Elliottii•Caribaea•Cocarpa 
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C'l:Xrfn·. ae FORMATi.Ul\ PROf'F~SSWNNELLr. l"OKESTIF.Rr. de l'lANARANfSOA 

U i ~t.CT I Cl'I 

-Mal ga<.:he <3SS is tt'-P. d 'unP equ l pe dP 4 personP~·s de la cooperation 
frarn.;.a ise (FAD). 

SITUAT i'J;'; 

-A 30km dP. Fiandrantsoa et 4 unt: distance moyenn~ de 20km de 
l,1 pai-cei ie "Laker.3" de l.3 fon~t de la haute Matsiatra qui 
a ~te actribuee du projet. 

~·Ii\ iER f EL 

-
1 T1..ir: ;'·1P.m de iuOOmm de _0' e1i s1.-1e de tet~. 

Twin Mem de lOOOmm de B lVe~ link-bar en scie de reprise. 
-1 chariot libre manuel. 
-1 chariot Libre commande avec entraineur ... ~t guide. 
- l Socolest. 
-l atelier d'affutdge complet. 
-1 atelier de transformc.>tiur. avec deqauch1sseuse,r·aboteuse.mou-
lur1~re et divers. 
-1 installation d'aspiration ~our L'ensemble. 
-i·ianutention realisee- par char·iot ?ievateur Manitou. 

-Ce materieLdont i'i~stallat!on a .;ommr~nce fin 1980,est opera-
tionnel et fonct ionne depu i.s Jui 1 let 1987. Il t:st par fa i tement 
entretenu. 

-lnd~pendamment de ce mat~~iel fixe. te CF?F poss~de le materiel 
forestier necessaire a l'explo1tation de la fon~t. 
-Un sechoir est prevu POU!· etre instalJ.e fin 1985. 

PIWDLCTlON 

-Lil production de sc1aqe est actuel Lement de 3000 mJ par an 
de pin faute de d~Douche. 
-Cett.e unite fabrique e<]aiement en n~prise de la frisette, du 
iambris et toutes pi&ccs moulurees. 

C.L\E-'ACITE 

-Bien qu'assurant une formation professionnelle effective (scieur. 
affuteur),la capacite de CP.tte usine est de 5000 m3 de sciage 
de pin par an. 

-Elle peut Atre facilement doublee en travaillant ~ deux postes 
et si on equipe l 'exploitation fo~estiere. 

REM.L\RQUES 

-Les instiil Inti on~:; du CF'PF de F'lanarantsoa sont parfaitement 
.-HL=ipt_e~s i!'..! doubtc b:;t 16Cf1t";i"1:;ht:. -f.'1uducLion industr1elle 

- I l nous ,1 par u 
forr.,stit~re sont 
devra f.:l i iP, de 
rout ipr· qu 1 est. 

cep1-mdan t que 
un peu l imi r.e 
qros efforts 

a sa chn rge. 

-centre de formation professionnelle 
!es ~quipements de l'exploitation 
et le servlcA des Eaux et PorAts 
en c:e qui concerne 1 • equ i pemen t 
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SUPERF12IE :\PPROXIMATIVE uf:S PLANTATIONS P.EALISEES A LA HAUTE 

f•lATSlATRA EN FONCTlON DES DATES DE PLANTATION 

CAi"'IPAGNE TOTAL 
1953 '54 511 

1954/55 2020 

1955156 2822 
1956/5"7 1534 

1957. 58 1416 
1958'59 1336 

1959/60 726 

I960·6I 736 
1961.,'62 

1962/63 930 

1963/64 1505 
1964i6'j 1001 
1965.'66 1010 
1966;'67 1167 

1967/68 1725 
1968/69 1810 
1969/70 2086 
1970171 2595 
1971172 2005 
1972/73 2520 
1973/74 2675 
1974/75 491 
1975/76 

1976/77 160 
i977/78 1612 

TOTAL: 34:193 
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EXt:~u.··:.l:\i:\lL~i"I.:: des PINuS P.'\TULA dt: ia !-11\UTt:. f'\rtTSl:\i'RA 

AccTuissemenL mJ1tv:1:dn en· ::onction des ·.zunes <:it:: fertili.tes •.lJ. 

lmie <ie Oa-lans ~'><17;rns Ba lOans l la 14ans •de 14ans t·Ioyenne sur 25ans. 

fer!: i l i te 

33. -1 l~L 4 2Q.n lb.9 .: l 5) 22 

29.7 2H.b 20. ':> t 5. l ll.2 PL6 

23.4 l l . 7 9.4 8 13 

4 9. 1 4.S 2.5 :.. 5 

Exploitabilite ~heorique possible a l'ha en m3: 

Fertilite l F'ertiii.t:e 2 Ferti l i teJ 

Eclaircie Nb re de fOTAL SCIABLE.Rend.TOTAL SC f.-\BLE Rend.TOTAL ;:;crABLE Re:1 

piedsihi:l 

0 1300 

7 800 30 25 25 

l 1 500 ·tS 25 35% )!°) 20 35% 35 20 35-'<. 

t7 300 65 50 40·~ 54 40 40't. 54 -10 'iO'i:. 

2~ 410 370 50% 351 310 50% ?.11 tao 50% 

TOT.~L: :;~o 465 325 

Exeloitabilite eossibie a l 'ha avec erog:ramme de sauveg:arde ~ 2 l: 
Tout~ fertilit6 confondue 

Nbre de pi eds Volume de bois sorti en m3 
a 1 ·ha TOTAL SCI ABLE Rend. 

Ac tue I i ernen t 1200 

Eclaircie vers ?ans 600 40 

Eclaircie vers 14ans 450 60 40 30% 

Eclaircie vers 2lans 300 60 40 30% 

Coup~ a blanc a 30c.ns 300 260 4~% 

(1) D'apr6s rapport PAO/PNUD de 1975. 

( ;n II. o'lpr<.~S rapport V1\NN CF.RE F'/\O/PNUD de l <rn. 
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Cr:~TRE de FORl'-lAT (O~i PROFES';Ior~NELLE FOREST n:RE. 

de l"\ORONDA\11'\ • FOFAMP [ALAi 

DIRECTION 
-Malgache,assistee d'une equipe de quatre personnes de la coope-
ration tPch~ique suisse. 

SITUATION 
-A Morondava pour la scierie et a 70km de la foret naturel le 
de io·ooo ha qui a ete attri buee t=iu pro jet. 

MATERIEL 
Scierie: 

-Sc1e horizontale Pasquier fif l250mm. 
-Un chassis vertical BOgli de 'lOOmm. 
-Une tron~onneuse. 
-Une d~ligneuse a table. 
-Une d~ligneuse a chariot libre. 
-Une dosseuse dedoubleuse Bogl i de JI 1200mm. 
-Pas d'aspiration. 

Af futage: 
Tres be1 ensemble comprenant: 

-1 affuteuse Walmer pour rubans. 
-l affuteuse Iseli pour lames droites. 
-1 stelliteuse rectifieuse Iseli. 

Exploitation forestiere: 
-1 Timber Jack 90 C\· (bille maxi 0 0,8m Long.8m). 
-1 tracteur Ferguson avec treuil et pelle support. 
-2 mercedes 13 x 13 double treuil. 
-1 mercedes 19 x 24 avec grue HIAB. 

Tout ce ma eerie l iristalle en 1978 est: parf ai tement entretenu 
et en ordre de marche. 

PRODUCTION 
-250 m3 de grumes par mois,soit avec un renciement de 34%.85mJ 
de sciage. 
-Scie principalement de l'Aroufy 80% 

du Nato 
Anakaraka 
Vory 
Palissandre 

-.A. noter que le sc iage ef fectue avec des lames stel l i tees est 
de belle qualite. 

CAPAC I TE 
- La car>ac i te ree 11 e annue l le 3500 m3 de grumes soi t 1200 m3 
de sciage est proche de la production realisee. 

~EMARQUES 
-Les installations du CFPF de Morondava sont bi en adaptees du 
point de vue didact.ique au t>ut n~cher~he.Elles le sont moins 
en ce qui concerne l 'exploitation industriel le car il parai t 
difficile de rentabiliser une telle installati.on qui.utilisant 
60 personnes(stinS comptm· l'assistanc;e technique Suisse)ne fait 
qu'un chiffre d'affairP- ~nnuel de 64000000 ~Mg. 
-Cette non rrntabilit6 s'P-xplique ~qalement par la pauvret~ 
de la for~t n~turHlle Malqt=iche,son coQt ~lev~ d'exploitat1nn 
et !es faibles rendements obtnnus. 
-C'es:, po1irquol.dll n:SU!. lf-~s .-lrr.Uwns 1!xploitants qui font dr.s 
i:·:piarris {!r1 tr.1rt~1· ,H·riv0 rtt .1 ::oncurrc-?ncc~r lf~S sr.i<!ric!S mi?caniquf:S 
··n s11pp'>rL.int ·11·~ r'r.11s ,1·.~:q>loit,1t.ion tn'?s fr1iblPs. 
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Annexe •-J 

PRIX DES BOIS DEB1TtS SUR LE i"\ARCHE D'ANTANANARIVO: 

-BOlS EQUAP.RIS A LA HACHE: 

Section mm Long.m Prix unit. Prix m3 Essence Marc he 

l60x60 4 tooo 52·100 Eucalyptus I 

200x80 4 J""/50 58.600 Bois de fon~t 

100xl40 2 Jooo ':>9"600 Varongy 

i80xl40 2 2'500 49.600 Varongy II 

190xl90 2 zsoo J.ff>l)O Pin 

180xl40 2 7500 148°800 Pati.ssandre I 

-BOIS A LA SCIE DE LONG: 

230x30 4 2·150 q</b'H) Bois de foret I 

200x30 4 i500 62500 Pin Eucalyptus I 

300x40 4 6.500 135.4')0 Varongy I 

280x40 3 8°500 2s3·000 Pallissandre I 

-Pt::RCHE EUCALYPTUS: 

0 80 ·4 475 ') Eucalyptus I 

0 120 4 600 ') Eucalyptus I 

-81\MBOU: 

0 155-130 4 isoo ? I I 

-BOIS USINe: 

100x12 4 1'000 2oo'soo Bois de fon~t I 
frisette rainee 

100xl2 4 600 125°000 Pin I 
frisette rainee 

100x12 4 350 73·000 Pin II 
frisette rainee 

85x22 4 i'OOO 133'690 Eucalyptus I 
Parquet 

225x20 2 550 61'1')0 Pin Corroye 4F I I 

120x'>5 2,5 1'300 78'800 Bois de f or~t I I 
Huisserie 

! 20x">"> 2," P,00 tlR">OO E-:uc~ l yptus I I 
Huisserie 

··1.1 rcht'~ :1 · rs<> t. r y : "1r1 r <'h P d '/\ndr dVorihanqy: r r 
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P:'\t't0!"1AD 

U I IU:.CTEUR 

Jean Edmond RAKUTOMAVO . 

SlTUAT~ON 

A Moramanga sur la route Antananarivo.Tamatave. 

'.'1ATERIEL 

-Defibreur Suns Defiorator. 
-Broyeur Pal lman . 
-Cuiseur Sholz . 
-Raffir.eur Asplund. 
-Conformation } F 
-Presse Die~enbacher. 

-Equarrisseuse Schwabedissen. 
-Chaudiere. 

Le materiel semble en bon etat. 

PRODUCTION 

-Panneaux de fibres durs pat vo1e humide. 
-Epaisseur: 2~4-3.5-4-5mm 
-Dimension: 3m x 1.25m 
-Peut fabriquer du panneau isolant de lOmm ? 
-~abrique egalement d'une maniere artisanale (p~esse manueJlej 
des portes isoplanes. 

CAPAC I TE 

-Installee en 1971.a eu un incident important en 1976 cexplos(on 
cuiseur).a produit en 1978 1~00 Tian a deux postes. 
-Produi t actuel lement 55 T /mo is en travail lant a mi-temps a 
une equipe. 
- Peu t produ ire a tro is pos tes 2'500 a 3·000 TI an. 
-En ~e qui concerne les portes isoplanes,la production actuel-
lement negligeable pourrait osciller en~re 10°000 et 15000 p0rtes/an. 
-Utilise actue.iement un melange 2/3 Eucalyptus.1/3 Pin. 
-La consommation actuelle est de 15 steres par tonne d~ panneau 
(6 pour le panneau,9 pour le chauffage) et l'approvisionnement 
ne pose pas de problAmes. 

OBSERVATIONS 

-Le produit est de qualite mais il est cher et de ce ft=:1it 
la demande est faible et l · usine tourne au 114 de sa capaci te 
norma le. 
-La fabrication ne necessite qu'une importation peu importante 
de soude caustique qui ne pose pas do problcme. 
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SOCIE-r[<; lNDLtSTRIELLE DU f:SOIS 

23/4/85 

-DIRECTEUR: Monsieur Razafinimpanana 

-SITUATION: a Moramanga,ralie au reseau ferroviaire Antananarivo.Tamatave. 

-MATERIEL: une scierie comprenant: 
1 scie a grume Guilliet de 1100 a griffage main.division 
electrique. 
l scie alternative a chassis Socolest de 700. 

scie alternative a chassis Link de 600. 
1 chariot libre Marcquol tracte avec appareil a dedoubler . 
• chariot l~bre Marcquol manuel. 
1 deligneuse circulaire Marcquol avec guide Cosinus. 
1 cirr.ulaire a table avec entrainement superieur. 
1 palan de trois·tonnes electrique pour alimenter scie 
a grume. 
l potence Demag electrique de deux tonnes pour a 1 imenter 
chassis. 
1 eel lule de sechoir sommaire. 

Un atelier d'affutage comportant: 
l bi seau teuse . 
1 fer a braser. 
2 <lffuteuses Guilliet Marcquol. 
1 af futeuse Socolest • 

. 1 bane de planage. 

Un atelier de menuiserie comprenant: 
1 ruban d'atelier de 700. 
1 raboteuse de 500. 
1 combinee R.D.M de 400. 
1 degau-raboteuse de 300. 
1 toupie. 
1 mortaiseuse a chaine. 
l circulaire a table· 
l quatre faces KIB.4 arbres•l dess. ~sous H. 

L ·ensemble du materiel est age C 25 ans. 1
,. <Ji s peut parfai tement 

fonctionner apres une remise en etat aisee. 

-PRODUCTION: la production actuel le est de 800m3 ue sciage par 
an et se reparti ainsi: 

50% Eucalyptus. 
20% Bois de foret. 
30% Pin de la Fanalamanga. 

-CAPAC1TE: estimee a 2500m3,elle pourrait doubler en amenaqeant 
Ins pastes de travail et en travaillant A deux pastes. 
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,~()MPL~XE INDUSTRIEL du BOIS d' ANDASIBE 
24/4/85 

DIHECTIC;N 

-Regie Nationale des Chemins de fer Malgache (RNCFM). 

SITUATION 

-Pr~s de la qar·e d"Andasibe.reli~ au reseau ferroviaire Antana
narivo Tamatave. 

MATERIEL 

Scierie: 
-1 scie a gr·ume William Gilet de 1"300.chariot a dossier 
trois griffes manuelles. 
-1 alternative a chassis Pickles,ouverture 700. 
-1 deligneuse multiple Boinier. 
-1 tronconneuse pendulaire. 
-1 pont roulant. 
-1 installation de manutention mecanisee. 
-1 atelier d'affutage c0mplet. 

Impregnation: 
-1 autoclave Jlf 2m, Long.14m pour traverses. 
-1 autoclave m l,5m.long.9m pour poteaux. 
-i chaU<.:iicre. 

Atelier menuiserie: 
-2 rubans d'atelier. 
-1 degauchisseuse. 
-1 raboteuse. 
-2 toupies. 

Installee avant guerre,cette unite a ete parfaitement entretenue 
et renovee partiP.llemnt en 1968. 

PRODUCTION 

-Les chiffres semblent c~ntradictoires entre les productions 
annoncees,la consommation des produits et les coefficients 
de retention. 
-f500m3 d'avives/an d'eucalyrtus 25% et 

de bois de f oret 75% 
300m3 de traverses/an. 

-so'ooo traverses impregnees/an (dont 45000 achetees a des ex
ploi tants prives scieurs de long). 
-1500 a 3000 poteaux impregnes/an pour la JIRAMA (compagnie 
d'electricite malqache). 

CAPAC I TE 
-En sciage a un poste 1 2500m3 sciage/anjpeut facilement doubler 
en deux postes. 

rmpregnation: 350 traverses par fournee, 2 fournees par paste 
d~ 8 heures soit: 156000 traverses/an par poste de 8 heures 

1~ ~ JO poteaux par fournie,2 fournAe par 
postc:• dP. f3 heu. es. 

:.;u It: 1 o'ooo pot.caux,' ,Jn Prff postP. de B heun~s. 
- : . ·us 1 nP ·-~; t 'lone u t i I i sr":·· ;1u I .1) dt~ st1 (=•wric l te. 
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VlSll~ d~ P~!lTES INSfALLAfIONS 

Au cours de sa mission ; 'expt-Tt o vis1Le de nombreuses installa

tLons -de m0yenne importance.ut1t1satriees de buis sous des formes 

multiples.Les trois :nstal latirms ci-<iessnus donneront une bonne 

image de ce genre d'industrie. 

HAJASOA BOSELA MORCNDAVA le 141 'J . 8~ 

-Atelier de transformation de bois. 
-.!\chete des equarris a des expioitants pour ses besoins 
et les scie ou fait du sciage a racon sur une CD5 achetee 
en 1979 (5 m3 de scia~e!Jour). 
-Fait faire son affutaqe au CFPF de Morondava. 
-Fabrique des meubles et des menuiseries. 
-Fait egalement un peu de construction a l'occasion. 
-Son materiel.exception faite de la CD5,est obsolete. 
-Il se dir, pret a inve£tir. 
-A realise plusieurs couvertures en bardeaux d'Azomal.any 
Lfaux camphrier). 

SOMI FRERES TULEAR le 27/4/85 

-Entrer1se de construction tres dynamique. 
-Ach~te des equarris en foret pour en faire des sciages 
(principalement Arofy et Vary): 

- de menuiserie et d'ebenisterie. 
- de cof fr age. 

-Achete egalement.quand il le peut,des sciages de pin (pro-
bleme de transports). 
-Travaille actuellement sur du tres vieux materiel mais 
possede un atelier de menuiserie tout neuf qui n ·a pas 
tourne (materiel italienJ. 
-Se di t pret a i nvesti r encore s · i l le f aut et pourra se 
mettre en production intensive des que le marche le permettra. 

RAHARISON Jerome ANTANANARIVO le 30/4/85 

-Entr~prise generale de batiment. 
-Possede un atelier de menuiserie correct et un atelier 
de tOlerie. 
-Fabrique ses menuiseries. 
-A cree deux modeles de maisons a ossature bois et rev~tement 
clains et frisette tres convenables. 
-Traite ses bois. 
-Recher1.:he actuellement des aides (par association) po11r 
lancer ses produits. 
-Malheureusement les pr ix annonces, 5000'000 rrMg pour une 
maison de 4 pieces et de 50 m2,paraissent trop eleve pour 
la marche actuPl. 

O~SERVATIONS 

L'exempte de ses trois unitAs demontre q1J'il ya A Madaqascar 
des entreprises dynamiques. ri1·etes r1 jouflr le jeu de I· indus
trial isatlon mnis ~I lAs ont besoin d'Atre ~n~ouraqees.aid~es 
t?t surtout r:nnse1 J l~·f?S. 



[JlHECTION 

-Monsieur ~ontlcup. 

SITU.i\T iOi\ 

-2~-

HAZOVAT \ !V\ou t. l cmp J 

·s .. :,:e~. 

-.1\n tanan.'lr i vo. sortie s•.id _ 

'·1ATEP. [EL 

- ~r\SCal ldti0n 1-><lr·fattement real iS~)e en m,:t(~Ciel francais r-ecent 

qu"ti est inutile de decrire car ne n~cessitan~ aucun aminagement. 

-c·~st la seuie installation d~ ~dd~gJscdr qui poss~de une 

~ellule de s~chage correcLe. 

PRODL'CT ION 

-Le. production acLuej le osci !le e!1tre "3500 e~ 4000 m3 de sc1aw·..: 

p~r an principalement en pin et d un poste de travail. 

-Cette societe fabrique eqalement des charpentes en lamel le

col l~ et du mobilier en pin de tr~s bonne qualite. 

':APAC r 7E 

-La r:dpoci te ~i un poste de t.rava i l est de 5000 a 6000 m3 DE 

scia9e par an et pourrait P.tre atteinte immed1atement si les 

approvisionnements bois etaient assures requliirement. 

-Cette cap<'lcite pourrait etre doublee aisement en travaillant 

a deux ~ostes. 

OBSERV1\T IONS 

·(\.~tte uni t.e q; . .ii empl0ie ':.GO p.-.:rsonnf:s c1msacrt- les deux-t.it:r s 

dP son nct1vitP. au bo1s flt l 'autr~ r..ier·;-; 1 des rlCtivites pierrE-

el pr~fabricaL1on en ~imenr 1cdrre~ux.buses. fosses septiqucs.et~ ... 

-CHttc SOC:lf)t.{~ .'.l etUd!l' unP. ffi.:\lSC>ri tout P.n bois d'un pr1x de 

n~v1<mt d1:! f,0000 ~rMq le m.?.. 
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DIRECT10i\ 

-Monsieur R<l?~fim3handry 

~lTl.JATlON 

-f\nts i r.'!br-

~·lATER I EL 

Sci<~rii-:: 

-1 SCL(-! ;! qrumf': Guilliet 'I L;OOmm 'J\.'CC' -~!"'.ar;ot a~ qr1ffes 
ADL. 
-i ch,-:ri,Jt t1bre commande Guil1iet ¢ llOOmm dver g1:1de a 
preselecti0n AAL. 
- l dedoub l euse Gu 1 i l i et. ¢ 11 OOmrn .l\OA. 
-1 deligneuse multiple Socolest. 
-1 tronconneuse Socolest par dessous. 
-1 cronconneuse pendu!dirP SocotesL. 
-1 instdllation de manutent1on a am~Liurer. 
-i patan pour· l'approvisionnement ~e la scie ~ grume. 
-1 bac de traitement des oois par ;.mlverisat..ion. 
-; aspiration gen~rale. 

~enuiserie caisserie: 
-J rub~ns d'atelier. 
-I mouluriere 4 PO KJH. 
-1 degauchisseuse CKV. 
-1 rabot PUSe L..KM. 
~3 circui~ires J table. 

Atelier d'aft.utage: 
-1 affuteuse rubdn Guilliet !UL. 
-1 affuteusP combin~e pour outils menuiserie IVP. 

-Ce materiel qui date dH 1972 est en bor. etar.L"usine a cesse 
son dctiv1te pendant quelques annees et •Jit!nt d'etre reprise 
par la soc;et.e r1EVA qui possede un a tel !~r de menuiser1e eL 
d"ebenisLerie a Antsirabe. 

PRODUCTION 

-Elle vienl:. seulement de reprendre et peut e~c·e P.stimee <lCt.uellement 
a 1000 m3/tin. 
-Scie du pin proven;mt de la reqion. 
-C'ette soci1~:.P possede •m propre une planLr1L?on de pin de '.iootiri. 
-!:Ile a eq,Jif!m•mt une pet.it;~ a~t.ivit~ de c:-<Ji~s(~r1e en somm0ii. 

CAPAC I TE 

-c~~tu-: unit.€: pourr;1 onJduin:~ rapid~ment 4000 m.'> r~~~ sr:i.-we p;'lr 
,1n (H doub10~· (·r>t!'f· pn1d11.:l".1on r:~n travni l i:rnt ;, rh'?UX posLm;. 



DIRECTION 

Monsieur Razatimahandry 

SI I't,;ATlON 

~-1ALGt'\..PAl\ 
~ :J ·-.. · H·· 

A Ambatolampy sur la Nati~r.aie 7. !-mtrP. AntanaHarivo et Antsirilbe. 

:'1ATERIEL 

-1 dechiqueteuse Fibrexa .. 
-1 d~chiqueteuse Guilliet ~~F .. 
-1 conformation Fibrexa 2 couches. 
-1 presse 1 etage Steinemann .. 
-1 Equarrisseuse Steinemann .. 
-1 Raboteuse double Muller. 
-1 Ponceuse 3 cylindres Steinemann .. 
-l chaudi.ere bois fuel. 

-Cette unite a travaille 10 ans en France avant d'etre insta~lee 
en 1973 a Ambatolampy_ 

-Elle est dans un etat m~canique parfait grace ~ la comp~tence 
exccptionnelte de Monsieur Laederarch Jean Maurice.directeur 
technique.ancien technicien de F1brexa .. 

t'RODUCTION 

-Cette unite fabrique des panneaux de particule en Pin de 8-
10-12-16 et 19mm d'epai.sseur et de 4,20 x L74m de dimensions .. La 
qualite est excellente et correspond aux normes europ~ennes .. On 
aurait inter~t,maigre tout,a ~corcer les rondins avant d~chique
tage pour obtenir un panneau clair beaucoup plus esthetique .. 

-L·usine est pour 1' instant en arret pour des causes qui lui 
sont exterieures (prix de vente exorbitant.absence de tresorerie 
etc. __ ) mais peut fonctionner a tout moment. 

CAPAC I TE 

-En moyenne et selon les epaisseurs, cette unite peut produire 
de 0,8 a l,2m3 a l'heure soit une capacite annuelle de 2000m3 
par paste de 8 heures. 
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~EANCE DE TJ<AVAi L <l\tec- ;•1ons1eur LOUPPE: 
i · '> l 9R5 

Le Centre Technique Foresti.er Tropica~ ~CTFT) 45 bis avenue 

dP. la Bel le Gab!""iel le Noqent:-sur-Marne. a une mission perman~'lte 

2 Madagascar. 
Cette mission dirigee par Monsieur Louppe.Ingenieur Aqronome 

Eaux et Forets, se compose de trois membres et apporte son aide .~u 

~OFIFA qui est l'equivalenc malgache du CTFT. 

L ·effort pr inc ipa I de cette miss ion se po rte sur les prob lem~s 

de reforestation de pins e~ s· interesse particulierement aux planta

tions de la Fanalamanga (Haut Manqoro) et de la haute Matsiatra. 

Line equipe travaille en permanence sur la foresterie de la Fana

lamanga et fait des etudes sur- les eclaircies et l'elagage de cette 

fort~t. 

Des recherches et des mesures effectuP.es sur le Pi.nus Kesiya 

ont. perm is de determiner. en fonct ion de la classe de fert. i l i ::e 
et des eclaircies realisees. les chiffres d'exptoitabilite des pro

duits d'eclaircie donnes dans le tableau joint. 

Le CTFT preconise: 

1° Dans les zones de fertilite 1: 
eclaircies a 7.ll. 17ans,coupe a blanc a 25ans. 

2° Dans les zones de fertiJite 2 et 3: 

eclaircies a 9.l4.l9ans.coupe a blanc a 30ans. 

Il est tres reserve en ce qui concerne i'avenir des Pinus Cocarpa 

et Caribaea qui poussent mal,tordus et fourchus. 
Pour notre part nous pensons qu' i l faut etre prudent avec ces 

essences ainsi qu'avec les parcelles de fertilite 4 et 5 et que 

si le projet de petpeterie ne voit pas le jour,il sera necessaire 

de couper ces parce 11 es a blanc a l · .J<N de l 5ans pour faire de 

la carbonisation. 
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------SEANCE J, ~·11':\V!~~;, avec ;-·1onsi.t->ut PFTl!".lF.AN ?ROFESSELR <i 

~-~J::.T:'ria l~Sl""·il-:~T -.:·1· .. ·::.:;1;.L;_;~~El"H·~.'tt __ §!.·.t_~f<l!;L'H ~ll-:S POLYTECH!llIQiiES (EESPJ 

d. t\!\ l'.!\~-•. ~NMU VO. 

; · ', e5 

-P~ra: i~Jem~nl ~ l ·~n~eignement Qll
0

ii donn~ ~ l"EESP.monsieur Petitjean 
.-} ;!ne acti.vit•! •.!c n!chercr.e sur- ·-~ ca.'.""c;.>nisation du bois et mene 
des essais er co! tc.Iovrdtion av~c i'3 sot;i~te Hazovat. 
-.\ -::et eftet it a redl ise av·ec des f;~1ts de recuperation un four 
'.!:-1 tole de dimensi•ms 'it1iv•rntes· .Hat.;t~ur l.2~m 

. La r·qeur· ! . 50m 

. i..ongueur 2m pour 1m pol ds de 
l20kq. 

-:;~.> t"~>lJC it une ·:-.-1p.3citf: utilE:.
'1 ./J-. J'~;u!llidit,:.. · ur, r-~Pdeme~1t 

·1' · b·: 1 s p.1r cuis~~n. 

de 2.5 mJ de bois,soit l.! Tonne 
je 25% et produit 2~0kq de ~harbo~ 

r 'opi•ration se deroule ainsi: 
Remplissage 3llumage du 
Carboni.sdtion 
Refroi.dissement 
Vidanqe 

rour 2 H. 
24 H. 
12 H. 

2. H. 

-l,e ;>n>duit. ootenLl a tes ~aract:.er1stiques suivdnt.es: 
Marceaux sup~rieurs A 50mm 90%. 
:'<lorceaux r:;:,mpri s entrf" 20 et. 50Mm 10~. 

fines Trace. 

-r<apf.Jelons ~ r~e ~-1 j~t que ies norm"" franc;aises NF 855101 de Septemb. 
l'.~tVi autor·isi::rit. j ~il vente un produit d.1x caracteristiques suivantes: 

~~orc-=:aux :.;uper ie_urs a 20mm 75%. 
Marceaux com!)r is en tre l 0 et 2fl!i1m 19%. 
?oussiers 6%: 

-i.)uoiqLr"il en soil. ceci n'est pas un probleme car nous pensons 
~u"il ser~ ri~cessaire p0u~ densifier le produit {problAme de trans
t>G<t.~ Je ;e broyPr eL de le comprimf·r- en l'agglomerant avec une 
fecule qu' i l sera aise de fabriquer sur place. 

-Pardll~lement a ces essais nous avons tait avec les Eaux et Forets 
~es ~ssais de compactaqe avec des fecules et dvuns obtenu des produits 
eonvenables. 

-Monsieur Petitjean a monte sur 
de pi egeaoe de ~·umee et ob ti en t 
qui seront analysf;s par la suite 
pour la pr~servat1on des bois. 

un four experimentai un systeme 
ainsi des residus de distillation 
et qu·on pourr-a peut-Atre utiliser 

-Le~ 

fUts 
prix de revi.ent 
de r{•cupera:~ton 

d'un four fabrique actisanalement 
est d 'environ l 00"000 rrMg pour une 

avec des 
duree de 

un an. 

-1;n r1omme p·~ur di1menter thP.oriquement,a lui seul,quatre fours 
mais ~vant d~ f~1re ronfirmer ~es ~hiffre~ par des essais pratiques, 
nous <:1dmettrons 1111' ur: homrne nf• peut s' occuper prdtiquement que 
d'unr battP.r·ic d<' ct~ux fours. 
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SEANCE .Jr ·:·H.r~'./f\! _ <l'.-~l .'lun~it:U!" BOl.JCHET. PH!Jr'E:.-;SELR 

•t 1.' i·'t':\ULI!:i~~~:i'·H.·:,'.rt J. Ei'-4St:1GNE."1ENT SUPt:RlEUR DES POLYTECHNl<itJE~; 

( EESP j d 'J1.NT.l\1~ANr\R I VO 

-f-':3;·-3i:elr~m~r.t ;l i'~nseiqnemenr. qu'i! donne lt f'ESSl-'.111;.msi . .-~ur 

HCLC!-!i:T a unp d~t i vi te de recherche sur ~es hui Les essenl. i ,. ; ! P.S 

qu
1 

i '•int tot;'. nnture: !ement amene .~ s'occr_;per de ia prf,s.~~-vd: lu:I 

p<Jr iill~r·~<;n;F. '''n a1~s b•Hs d~ sciage. 

-!::1 col 1ab<>rclr.i0n .~vec !~s cher,;heurs de 1 'Un1versite de Toulcuse 

.. ~·i~JlP. Lr\RfVl~RE,.ii s'interesse ::iux produits de dts'.·.~!l:Jti·>n 

q._! on r~ut rJbten l r a Madagascar et qui pourra it et re Llt. i ~ i ses 

pour l<1 pn~s1~rvation des oois. 

-~·universJte de 

C'en Lr·.. T~e!'ln i ".lllf: 

-:";1ul0use de son cote en coliaborati0!1 

du E;c is : l O f\Vf.mue de St Mande PAR IS; J._ _, . ' ..... •.ies 
recher·~hes sur ta penetration des produi ts de pres<:·rv.3r:j on ..:,::'ls 

le bois ei: par i '11ti-1isation de tensio:..actif (T\./EEN) a pu mu.:..~i
plier par d!x la ·.'itesse de cette penetration.Ces tensio-.1ctifs 

paurr~i~nt ~tre i~briqu~s sans difficult~ a Madagascar. 

-Par ai1Leurs.des ~ssais de protection par impr~gnation ont ~t~ 
effectue d Mad~gascar par l'utilisac1on d'huile d'Aleurite 

et ant donne de bons resultats. 

-Nous nous proposons aver: Monsieur Houchet de synthetiscr to:.1t:•~s 
les :--echerches ef fectuees sur ce prob leme et c!e commencec des 

essais systematiques avec l 'aide des EAUX et FORETS et surt•)Ut 

du FOF rFA qui possede un centre d · essai tout a fa it r.0mp,c>t;rnt 

a ANOASTRF.. 



- 3·l ·-

:\: 11iP.Xt: }ij 

f r'\bR l CANT : 

-MASCHINENFABRIK H.W!TTE 
WIENBURGSTRASSE N" 17! 4400 '."IUNSTEF twESTF1 

t"1ATERIEL: 

-Scie circulaire a grumes compose de deux scies circuiaires J ~
cartemen t variable en tre t esque i 1 es passe une chat ne o · :tm~n<"lgE 
command~e par un variateur hydrauli~ue et sur laquelle ~st post 
la qrume a scier. 
-Deux de ces machines s0nt mises en i ign{~. La premiere -1l igne 
deux cotes et la deuxieme apres un retournement de 90% cenr.ine 
i · equarri. 

Existe deux modeles: 

-TYPE SDS/59/1"200 
-Lames fl{ f200mm 
-Largeur coupe: 110 a 400mm 
-Hauteur de coupe: 450mm. 
-Commande par tracteur ou motb~r diesel 
-Pr ix sans moteur: em;. 70-000 Deutsch r~ar1<. 

-TYPE. KL 
-Lame .%' 850mm 
-Largeur coupe: 60 a 300mm. 
-Hauteur de r.oupe: 280mm. 
-Commande par deux moteurs electriques de 40CV piece. 
Prix: env. 50'000 n.r~. 

PERSONNEL: 
-Un tandem compose de deux scies necessitie !me diza1ne d'oper-at:eur 
dont un chef d'equipe et un mecanicien. 

AF FUT AGE: 

-Pourra Atre rAalisA dans une scierie mAcan1que AquipAe. 

PRODUCTION: 

-Un tel tandem qui passe une bille de quatre metres a la minute 
environ peut dAbiter de io·ooo a 15000 m3 de grumes par an. 
-Nous prendrons une moyAnne de 12bOO mJ de grumes par an. 

• 




