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INTRODUCTION

Bien que disposant de nombreuses matiéres premiéres suscep-
tibles de servir de matériaux <&e construction,Madagascar satis-
fait les 75% des besoins du secteur de la construction et de-
son approvisionnement par 1'importation.Il en résulte d’'impor-
tantes sorties de devises et une grande dépendance vis-a-vis
de !’'extérieur.

C'est pourquoi,courant 1982, le Gouvernement Malgache expri-
mait son souhait de bénéficier de 1’ issistance du PNUD pour
développer la "Promotion des matériaux locaux de construction”.

C'est a 1'ONUDI gu'était confiée cette mission.A cet effet
deux experts furent envoyés sur place courant 1984 pour étudier
cette demande et leurs conclusions amenérent ia décision d’en-
voyer une mission d'assistance préparatoire début 1985 dont
le rdéle était d'établir un document de projet régissant la
coopération future entre le Gouvernement Malgache et 1'ONUDI.

Cette mission composée d'un conseiller technique principal
et de quatre consultants (un architecte urbaniste,un spécialiste
bois,un spécialiste 1iiants hydrauliques.un spécialiste terre)
s'est mise au travail courant Mars 1985.

Pour sa part |'expert en bois et assimilés commenca sa
mission le 30/3/85 pour la terminer le 29/5/85.

Pendant son séjour A& Madagascar.l'expert en bois s'est

particuliérement attaqué,dans son secteur,aux problémes suivants:
~Inventaire des ressources en matiére premiére bois.
-Utilisation actuelle du matériaux bois et assimilés.
-Inventaire des unités de production existantes.

4 fin d'analyse et pour examiner:
-Les possibilités d'utilisations des matériaux locaux
existants.
-Les possibilités d'améliorer 1'efficacité de la
production des unités de transformation existantes.
-Les moyens & mettre en oeuvr. pour proaouvoir et
développer les matériaux peu,mal ou pas utilisés.

Paraliélement A ce travail |'expert a participé activemert
aux travaux du Bureau National de Coordination des Matériaux
de Construction (BNCMC) ainsi qu'd la formation des homologues
Nationaux de son secteur.

A ce sujet il tient A& se féliciter de l'excellent accueil
qu'il a rencontré tant auprés des différentes administrations
locales qu'auprés des différentes instances internationales
avec jesquelles il a été en contact et auprés desquelles il
a trouvé des personnes compétentes,coopératives et.ce qui est
capital.extrémement motivées.Qu'elles en soient remerciées

ici.




INMVENTA[RES des RESSOURCES de MADAGASCAR

A; FORETS
1’ FORETS NATURELLES

-Quoique importante ({selon les rapports FA0O sa surface
oscille entre 12 et 17 Millions d'ha) la forét naturelle
malgache n'a jamais été exploitée corractement.En effet
elle est trés hétérogéne. sans essences dominantes intéres-
santes et toute la forét de la cote Est qui représente
plus de 50% en surface est dans une région trés accidentée
difficile d'accés et soumise & une saison des pluies
importante (8 mois et 4000mm d’'eau par an).

-Son expioitation est possible mais sur une petite
échelle par des unités artisanales et pour des essences
de wvaleur comme les palissandres.{! est méme possible
pour les bois rares d'imaginer une exploitation en forét
par des scieurs de long dont les produits seraient repris
par des unités industrieiles.

-Le CFPF de MORONDAVA (annexe 8) avec l'aide de la coopé-
ration technique suisse a monté un centre d'expérimentation
et de formation en 1978 qui oceuvre dans ce sens.Ce centre
exploite une forét de 10000 ha a 70km de Morondava et
sa production actuelle est de 3000 m3/an de grume soit

1000 m3 de sciage.

FORETS ARTIFICIELLES

Elles sont de deux types
a) FORETS d'EUCALYPTUS

-Piantées au début du siécle pour a'‘menter le chemin

de fer.il y aurait environ 130000 ha d'eucalyptus dans
un rayon de 100km autour de la capitale surtout sur |l axe
ANTANANARIVO TAMATAVE.

-A part 12 CIBA (anrexe 12) quil le scie et surtout |'im-
prégne pour faire des traverses et des poteaux pour la
JIRAMA (électricité Malgache),la plus grande partie est
vtitisec 2n bols de feu o' en carbonisation et ce d'une
maniére sauvage qui risque de détruire le capital existant.
b) “ORETS DE PINS

-Plantees en essal au deéebut du siecle on peut dire que

leur plantation industrieile a commencé lorsqu’on a penss

A des ulyliser comme mattiéce proemisore pour la pﬁtn A
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pviapler.Deux plantations importantes
1° La HAUTE MATSIATRA Pres de Fianarantsoa
(arnexes 6.7).
-Plantée de 1953 a 1978.elle couvre 34000 ha uniquement
en PINUS PATULA.
-Le CFPF de Fiananrantsoa (annexe 5) avec |'aide de

. . la coopération francaise (FAD) a instaiié une scierie
en 1578 afin d'exploiter la parcelle de la LAKERA,
2835 ha.qui a été attribuée au projet.Il produit actuel-
lement 3000 m3 de sciage par an.
2° Le HAUT MANGORO Prés de Moramanga (annexes 2,3.4)
-Commencée en 1970 cette plantatiion se poursuit de

nos jours pour atteindre les 99000 ha prévus.
-A ce jour la surface plantée atteint 87000 ha répartis

ainsi:
Pinus Kesiya: 73.5%
Pinus Caribaea 15.4%
Pinus Elliottii: 11 %

avec des réussites trés variables seion les zones
de fertilité et les essences de bois.
Le projet qui a pris le nom de FANALAMANGA en 1975
benef1c1e de la coopération du Centre Technlque Forestier
Tropical (CTFT) Francais.
3°Les FORETS PRIVEES

-Disseminées sur les plateaux, autour d’'Antsirabe notamment,

elies sont gérées correctement par leurs proprigetaires.

Ces foréts d'état ont mal ou pas été suivies (absence d'élagage,

d'éclaircies etc...) et malgré de nombreuses missions, le probléme

reste en l'Atat sauf dans la Haute MATSIPATRA ou un essai industriel
convenable est réalisé par le CFPF de Fianarantsoa.

[1 est urgent de batir un plan de sauvegarde de ces deux foréts
qul représentent un patrimoine inestimable et qui bien gérées

pourraient couvrir les besnins actuels de Macdagascar et méme
permettre 1’ ex.ortation de produits industriels.

B) UNITES de TRANSFORMATION
Sans compter les bois de trituration utilisés pour 1|'usine

dc pdte a papier existante {(eucaly~Zus) on a quatre sortes e
transformation primaire du bois
L7, USIak de CONPECTION de PANNEAUNX ! _de CONTREPLAQUES




S
4y FANOMAD a4 MORAMANGA (annexe 10
-Instailée en 1971.cette wusine fabrique des panneaux

de fibres dures par voie humide.

-L'installation ne tournant pas au cours de notre visite,
nous ne pouvons donner qu'un avis prudent sur sa viabilité
technique qui nous a paru correcte.

-La capacité est de 2500 a 3000 T/an (a trois postes).
-L'usine est en demi-sommei! (trop de stock,absence de
marketing. prix de vente) et produit 30 a 50 T/mois.

-Le prix de vente sur le marché d'Antananarivo est excessif.
320000 #Mg le m3 soit 1033 #Mg le m2 de panneau de 3. 2mm
d’ épaisseur.

-I1 condamne la vente d'un produit de qualité qui pourrait
€galement s’'exporter a des prix marché.

b) MALGAPAN a AMBATOLAMPY (Annexe 16)

-Installe en 1972,cette usine est en parfait état de

marche et est dirigée techniquement par un excellent
technicien suisse (J.M LAEDERARCH).

-Cette installation peut produire 4C00 m3/an de panneaux
particule d'excellente qualité.mais !a encore 1'usine
est arrétée pour des raisons multiples (trop de stock.
absence de marketing,plus de trésorerie,prix de veﬁte).
-.e prix de vente sur le marché d’Antananarivo est exhor-
bitant: 420000 &Mg le m3 de iYymm soit 8000 kMg ie m2.

-I1 condamne la vente d'un produit de qualité qui pourrait
également s'exporter a des prix marche.

c) T I1.B-Mad & ANTSIRABE

-Cette usine a été installée derniérement avec des matériels

d’'occasion recoﬁditionnés,mal adaptés et nous avons été
incapable d'en faire une cdescription correcte.

-Elle ne posséde pas de séchoir et l'encollage est réalise
manue’ lement.

-L"implantation a été réalisée au hasard de 1'arrivée
des machines et seul une refonte compléte de 1'snsemble
et l'achat de matériels =érieux de complément pourra
sauver celtte entreprise qui devia ensuite régier le probiéme
dc ses approvisionnement en bois.

-La capacité annoncée par le propriétaire de 6000 m3/an
€St une vue de l'esprit et actuellement on peut estimer
12 production A 50 m3/mois d'un contreplaqué de mauvaise
il Lo,

-Avant dlentresrendre quoidque e Soit dans cette instal -




tion. 1i raudra reéaliser une étude sérieuse de marketing
sur Madagascar et éventuellemnt sur | 'exportation.

-Le prix de vente sur le marché d'Antananarivo est délirant:
1924880 Mg le m3 soit 7700 &Mg le m2 en 4mm d'épaisscur. Il
est injustlfié et ne peut en aucun cas servir de base
d étude.

SCIERIES INDUSTRIELLES ou SEMI INDUSTRIELLES

Parmi ceiies que nous avons visitées.
a) SiB: MOROWDAVA (Annexe 11}
-Production actuelle 800 m3 de sciage .an en bois de
forét et poin.
-Capacité possible 2500 a 5000 m3 de sclage/an.
b} CIBA ANDASIBE {Annexe 12)
-Production actuelle 1500 m3 de sciage/an en bois de
forét et eucaiyptus.
-Impréanation de 50000 traverses et de 2500 poteaux/an.
-La capacité en sciage peut atteindre 4000 a 5000 m3/an.
-Celie en imprégnation peut tripier.
c) HAZOVAT ANTANANARIVO (Annexe 14)
-La production en pin est de 3500 a 4000 m3 de sciage/an.
-La capacité possible est de 6000 a 120000 m3/an.
d) HAZOMEVA ANTSIRABF (Annexe 15)
-En cours de réhabilitation.sa production est de [000 m3

de sciage/an principalement en pin.
-La capacité possible est de 4000 a 8000 m3 de sciage/an.
e) CFPF MORONDAVA (Annexe 8)
-Production de 1000 m3/an de sciage en bois de forét.
-Capacité de 1200 m3/an.

j CFPF FIANARANTSOA (Annexe 5)
-Producction de 3000 m3 de sciage pinsan.

-Capacité de 5000 m3 3 10000 m3/an.
g) Cinqg ou six autres scieries a TAMATAVE, DIEGO-SUAREZ
et autres que nous n'avons pu visiter faute de temps

mais qui scient du bois de forat naturel le.

SCIERIES MECANIQUES ARTISANALES (Annexe 13)

-Quelques dizaines. équipées d'upe scie légére genre
CD4 ou €DS ou de vieille scie horizontale qui transforime
ou conditionne des équarris fait manuel lement. en forét. Leur

piroduction varie do 200 4 1600 m3/An.




4°3; SCIAGE EN FORET

-I1 existe de nombreuses exploitations disséminées dans

le pays ou le conditionnement du bois est effectué a

la hache et a la scie de long.

-Le rendement d'une telle exploitation est tr=s faible.D’

aprés le CFPF de Morondava on l'estime a 18% dans les

les bois de pays contre 35% dans les scieries mécaniques. .
-Pour le pin les chiffres correspondant sont 20% et 45 a 50%.
-On estimait en 1978 que sur les 100000 m3 de sciage
fabriqués a Madagascar 80000 m3 provenait de sciage manuel

et 20000 m3 de sciage mécanique.

C) MARCHE du BOIS (Annexe 9)
-Le marché du bois est anarchique et excessivement fluctuant.

-Le besoin en bois est important mais les possibilités
financiéres des acheteurs restent trés faibles.

-Les sciages de pin qui ont fait leur apparition depuis
peu plaisent aux consommateurs et une propagande judicieuse
peut faire du pin le bois d'oeuvre numéro un de Madagascar.
-Le marché des matériaux usinés.comme le parquet,la frisette.
le lambris.les poteaux d'huisserie etc... ainsi que le

marché des panneaux,existent.
-Pour des questions de prix ce marché reste faible mais

devrait se développer naturellement quand il sera normalisé.

D) PROTECTION des SCIAGES

-La préservation des bois est un probléme relativement
nouveau a Madagascar en ce qui concerne les bois de cons-
truction.
-En effet,depuis longtemps on sait protéger les bois
utilisés pour les traverses de chemin de fer ou pour
les poteaux support de ligne et la CIBA d'ANDASIBE domine
bien la question.
-Par contre les bois utilisés dans la construction tradi-
tionaelle ne profitaient pas d'une telle protection car
les utilisateurs recherchaient tout d'abord des essences
de bois durables et connues pour resister aux dégradations
natureiles.
-C'est l'apparition du sciage de pin sur le marché qui
a mis a jour ce probléme qui est actuellement pas ou
mal résolu.
-Les EAUX et FORETS font des essais avec les produits
classiques et il sera intéressant de suivre les recherches
effectuées par Monsieur Bouchet de 1'EESP. (Annexe 16)
-En effet le développement du pin en tant que matériaux
de conslruction.ne pourra se faire gque si1 l’on convainc
les utiiisateurs de la durabilité du produit.

£E) CARBONIIATION
-Le probiame du bois de chauftage ot par conséquent du
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chiarbon de buis revét une importance capitale a Madagascar.
-Selon diverses sources convergentes,nn estime la consom-
mation de bois & Madagascar selon ies chiffres annuels
suivants:

Bois de chauffage et carbonisation: 5800000 m3.

Poteaux, perches. divers: 800000 m3.
Bois pour 110000 m3 de sciage: 400000 m3.
Bois pour 1000 m3 de panneaux: 10000 m3.

-On estime également la consommation journaliére 4'Antana-
narivo et des environs 3 260 Tonnes de charbon de bois
par jour.

-La carbonisation se fait artisanalement dans de tres
mauvaises conditions et le rendement moyen est de 10%
(Poids de charbon/Poids de bois sec).

-Différents essais effectués par Monsieur PETITJEAN de
1'Etablissement d'Enseignement Supérieur des Polytechniques
(Annexe 18) montrent que ce rendement pourrait atteindre
25% avec des techniques simples et peu onéreuses,et
que le développement de ces techniques permettraient
une économie de pius de 50% sur les produits sortis de

la foréct.

II PROPOSITION d'ACTION
-Linventaire des richesses forestiéres de Madagascar

et de l'utilisation des produits tirés de la forét aménent
les constatations suivantes:
-Gaspillage considérable de la forét naturelle par
une exploitation sauvage,tant en ce qui concerne les
bois d’'oeuvre (sciage artisanal) que les bois de carbo-
nisation (mauvais rendement).
-Laxisme en ce qui concerne les foréts artificielles
de pins ou aucun plan sérieux n'a été élaboré.
-Sous-utilisations permanentes des moyens de trans-
formation existant.
-Madagascar posséde un capital forestier non négligeable
et des installations capables de le faire fructifier.Pour

ce faire.nous proposons les actions suivantes

A; SAUVECARDE des FORETS ARTIFICIELLES de PINS

-1l n’'entre pas dans le cadre de notre mission de nous

substituer aux organismes i(nterndationaux qul a3 lda demande

du  Couyvernement malaache. s intéressent a3 ce probiame




VN
mits simoiemeprt de proposer des solutions simpies et

peu onereuses qu'on peul mettre rapidement en plan.

-Notre idee est d'utiliser les foréts de la Haute Matsiatra
et du Haut Mangoro pour en tirer des matériaux de cons-

truction sous forme de sciages et de carboniser les chutes.
-Pour démontrer la justesse de notre théorie et a titre

d'essai industriel,nous préconisons !’'installation,dans

le périmétre du Haut Mangoro,d’'une unité mobile de produc-

tion de sciage et d’'une unité semi-industrielle de carboni-
sation,qui au début ne travailleraient que sur les bois

d’éclaircie.

1°) SCIERIE PILOTE MOBILE
-Cette scierie mobile sera implantée dans le Massif du

Haut Mangoro a un emplacement défini en commun avec les
EAUN et FORETS.le FOFIFA et la FANALAMANGA qui pourra
étre le maitre d oeuvre.

-La parcelle choisie pour |'emp.acement de cette scierie
devra étre représentative de ia forét du Haut Mangoro
et placée a un carrefour des trois populations d'age
que nous avons retenues.

-Dans notre exemple nous prendrons une parcelle de 3000 ha,
blantée en pins Kesiya et Elliottii,en zone de fertilité

1 8 3 et ainsi composée:

Population de moins de 7 ans: 700 ha.
Population de 7 &4 11 ans: i600 ha.
Populaticn de 12 & 16 ans: 700 ha.

-Cette parcelle sera travaillée normalement par la Fanala-
manga qui fer. une foresterie adaptée (élagages,éclaircies
vers 7,11.17 ans) et sera chargée d'approvisionner la
scierie mobile. (Annexe 20)

-Pour nous rapprocher des conditions futures.nous exploi-
terons cette parcelle sur une période de 5 ans et obtien-
drons ainsi chaque année et pour les cing premiéres années:

Population de 7 ans: 700 x 25
5

Population de 11-12 ans: 1600 x 15 . 3 .
g _4€00 m3 bois ronds,

23500 m3 bois ronds

1600 x 20 .
— %6400 m3 bois sciable

A 35% de rend.
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Population de 17 a 18 ans: 700 x 14
U o ““—g—_‘alqbo m3 bois ronds

700 10

”

25600 m3 bois sciable.
a 40% de rend.

[® )

-Soit par an: 12000 m3 de bois sciable.et
10260 m3 de bois de carbonisation.
-Les grumes de sciage seront travaillées sur un tandem de
deux scies H.WITTE (Annexe 20} et nous obtiendrons par an.
sciage: 6400 x 0.35 - 224C m3
5600 x 0,40 - 2240 m3
TOTAL : 4480 m3
sciure 12000 x 0.10 - 1200 m3

-
,oy

délignure: : 65320 m3

-Les équarris obtenus recevront une protection temporaire
par pulvérisation et seront dirigés wvers une scierie
mécanique fixe existante, i{ce pourrait étre la SIB) ou ils

seront reconditionnés. protégés, séchés et classeés.

2°) INSTALLATION CARBONISATION SEMI - INDUSTRIELLE
-Nous obtiendrons par an dans la parcelie choisie, 10260 m3

de bois inapte au sciage.De plus,la scierie mobile nous
donnera 6320 m3 de délignure. '
-Nous nous proposons de carboniser ce bois dans des fours
artisanaux (Annexe 18),d’'une part en forét et d'autre part
a la scierie pilote,puis s'ii le faut fprobléme de transport).
de densifier les produits obtenus en les agglomérant
a la fécule.
-Production attendue:

En forét: 10260 x 0,450 x 0,25 = 1154 Tonnes.

A la scierie: 6320 x 0,450 x 0,25 - 711 Tonnes.
-Ce qui nécessitera en forét: 1154:60=20 hatteries de 2 fours

en usine: 711:60=12 batteries de 2 fours.

-L'idée est de confier une batterie de z fours a un tache-
ron qui serail. payé.par exemple.,au Kilo de charbon chargé

sur camion.

3°) Essai de chiffrage du codt de ces installations

a) Scierie pilote:
Faviron en U.S S @ 60000 a 70000,soit: 42 a 49000000 #rg,

pour une production annuel i estimée au départ A

180« 250006 g 112000000 Mg,
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AIDE

5) Four de carbonisation

Environ: 300000 M3 la batterie de 2 fours, soit
3Z x 300000 - 9600000 FMg .

pour une production annuelle estimée auv départ a,
1860 T x 25000 EMg - 46500000 RMg.

-Rappeionss que les équarris de pin de mauvaise Qqualité
se vendent 35000 kMg le m3 & Tananarive et que le charbon
de bois atteint 100 AMg le Kilo.

AUX ENTREFRISES TRANSFORMATRICES

¢)

CAS

-La plupart de ces entreprises sont en perte de vitesse.
fcnctionnent a temp partiel.en dessous de leur capacité
ou méme disparaissent.

-On est me qu'entre 1970 et 1980.la production des scieries
mécaniques a diminué de moitieé.

-I1 faut aider ces entreprises tant sur le plan technique,
que sur les plans marketing et gestion.

-Pour ce faire il nous faut.

a) Analyser les entreprises concernées et fairz un diagnostic.

b) Préparer une stratégie d’'aide conseil en utilisant
tous les moyens existant a “adagascar et notamment,
Les missions MAG/82/007 BRromotion des Petites et Moyennes
Entreprises.
MAG,/82/008 Programme d'appul en Matiére
de Maintanance I[ndustrielle.
MAG/82/010 Etude de Pré-Investissement
pour le Développement Industriel.
c) Utiliser pour la formation, les deux CFPF de Morondava
et de Fianarantsoa qui sont copérationnels et parfaitement
adapteés.
d) Mettre en application les décisions prises et en ce qui
concerne notre action insister sur:
-Les approvisionnements en matiéres premiéres.
-La bonne utilisation des movens de production et leur
amél ioration.
-L.a préservation et le séchage du bcis.
-La diffusion et la promotion des produits fabriqueés.

PARTICULIER du BAMBOU

-On trouve a Madagascar des touffes de bambou de bonne
taitle: O 180mm, lengueur 15m.

-iin essar o est oen cours aux cAUX et FORETS  sous nobre




impulsion pour en ftaire une toiture,genre tuiles demi-
rondes de quatre métres de lonqgueur.
-Cet essai.qui s'avere concluant en ce qui concerne 1 'uti-
lisation de ce matériaux dars cet emploi,devra étre pour-
suivi sous les angles suivants
a) Fixation de cette "toiture” par des moyens locaux
(genre sisal).
b} Précautions & prendre pour utiliser correctement
le bambou
-période d abattage.
-séchage.
-imprégnation.
-Paraliélement les EAUX et FORETS devront effectuer un
recensement rapide des touffes de bambou existant & fiada-

gascar pour voir si le procédé peut se développer dans ce

pays.

D) PROTECTION des BOIS
-Le probléme de la protection des bois et notamment du

prix est important et doit étre parfaitement réaiisé
si on veut promouvoir ce matériau.

-Nous nous proposons de prendre contact avec le Centr=
Technique du Bois et l'Université de Toulouse pour étudier,
d'une maniére pratique et industrielle, | 'application
des tensio-actifs pour accéliérer la pénétration des produits
de protection.

-On aura interét également a essayer de promouvoir les
installations d'imprégnation mobiles,mises au point par
1"ONUDI aux 1Indes et qui nous paraissent parfaitement

adapteées.

E) PROGRAMME de TRAVAIL de | 'EXPERT SPECIALISTE en TRANSFORMATION

du BOIS
-Nous ne préconisons pas la présence continuelle de cet

expert pendant les deux ans prévus pour le déroulement

de la mission "Promotion des Matériaux Locaux de Construction.
~Nous pensons qu'il serait plus judicieux d'engager un
volontaire des Nations Unies qui ferait équipe avec |'ingé-
nieur spécialiste du bois (sans doute une personne des
FAUX et FORETS) désiané par le Gouvernement malgache.

-Cetie Gquipe assurerdit, ia réyennité de la mission o, 1o




consu: Lant Gl Cours der trois missions de  courte durce

(7 a 3 mois) pourrait jouer son role d ' animateur.

-Cette solution aurait de plus 1'avantage de permettre
au consultant en inter-mission o't au début de chaque
mission de prendre contact avec les organismes spécialisés
(Centre Technique du Bois,Centre Technique Forestier
Tropical,Association de Normes par exemple) avec d’'éventuels
fournisseurs. en un mot.d'avoir accés a toutes les sources
d'informations existantes eéen Europe et qu’'il est assez

difficile de consulter depuis Madagascar.

"OMMANDATIONS

-Madagyascar posséde 120000 na de foreét artificielie de pins.
gui bien gérée pourrait couvrir tous les besoins de bois de
1'Ile.
-En effet une étude théorique réaiiste nous permet d'affir-
mer qu'on pourrait tirer des foréts de pins Malgaches.s1
elles avaient été bien entretenues (élagage. éclaircie
etc...) par an:
environ 1800000 m3 de bois qui pourrait nous donner,
660000 m3 de sciage

et 140000 Tonnes de charbon ée bois,ce qui repré-
sente une richesse considérable et inépuisable.
-1! est évident qu’un tel] résultat ne pourra étre atteint
rapidement et qu'il faut batir un programme de sauvegarde
de ces foréts pour atteindre une rentabilité ncrmale.
-Madagascar posseéde {'infrastructure, les techniques ecC
les hommes capables de réussir cette opération, mais c'est
une tAache longue qui devra s'échelonner sur une rotation
compléte 4'exploitation soit 25 a 30 ans.
-Madagascar a de plus la chance d'étre déja aidée par des
organismes de coopération bilatérale ou multilatérale
tres compétentes et qui seront certainement préts & l'aider
davantage encore si on leur présente des projets tres
bien étudiés.
-Pour notre part nous démontrerons au cours de notre
mission aue le patrimoine forestier artificiel de Madagascar
est une chance pour ce pays.qu'il est exploitable deés a
présent avec des moyens modestes et encourageons le gouver-
nement. a4 mettre hout en oeuvre pour le rentabiliser encore

davant.aqge,
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ANNEXES

Description du poste de 1 "expert.spécialiste en transformation
bois.

FANALAMANGA .
Fxploitabilité des Pinus Kesiya et Elliotctii de la Fanalamanga.
Superficie approximative des Pinus Kesiya et Elliottii de
la Fanalamanga en fonction des espéces, des dates de plantation
et des classes de croissance.

Centre de Formation Professionnelle Forestiére de Fianarantsoa.

Superficie approximative des plantations réalisées a la Haute
Matsiatra en fonction des dates de plantation.

Exploitabilité des Pinus Patula de la Haute Matsiatra.

Centre de Formation erofessionnelle Forestisre de Morondava
(FOFAMPIALA).

Prix des bois débités sur le marché d "Antananarivo.

PANOMAD .

Société Industrielie du Bois.

Complexe Industriel du Bois d'Andasibe.

Visite de petites installations.

HAZOVAT (Montioup).

HAZOMEVA (ex Serrure).

MALGAPAN.

Séance de travail avec Monsieur Louppe.

Séance de travaii avec Monsieur Petitjean.professeur a 1'éta-
blissement d'Enseignement Supérieur des Polytechniques (EESP)
d'Antananarivo.

Séance de travail avec Monsieur Bouchet, professeur a | 'Etablis-
sement d’'Enseignement Supérieur des Polytechniques (EESP)

d'Antananarivo.

Scie mobile.




Anfiexe

Désignation du
poste:

vuree de la
mission:

vate d entreée
en fonction:

i.leu
d affectation:

But du
projet:

Attributions:

DESCRIPIION DE PUSTE
DP/MAG/82/009/11-57 '32.1.B

Spéclaliste en transformation de bois

Deux mois

Mars 1985

Antananarive, avec déplacements dans ie pays.

Mise en place de l"assistance au développement
du secteur des matériaux de construction.

i.e consultant sera rattaché au Ministére de
l " Industrie, de | "Energie et des mines (MIEM)
et accomplira en étroite coopération avec le
personnel national et international des taches
sulivantes:

l.Participer a établir l inventaire de 1la capaci -
té de production des entreprises industrielies
et artisanales - représentatives aux unités
produisant les matériaux en bois et assimilés
en vue d’'établir leurs besoins actuels.Cet
inventaire tiendra compte des aspects tels
que matiéres premiéres,l’'énergie.équipement.
tecnniques de production,manutention,y compris
les prix des matériaux rendus aux chantiers,
maintenance,productivité,stocks,prix des pro-
duits finis.et gestion des entreprises.

2.Contribuer au fonctionnement du Bureau na-
tional de coordination du secteur des matériaux
de construction (BNCMC) en participant a ses
travaux d'enquéte et de coordination concernant
les matériaux de I 'habitat urbain économique.

3.Contribuer 3 !a formation des homologues natio-
naux dans son domaine de spécialisation.

4.Elaborer une stratégie pour améliorer 1'éffica-
cité de la producticn ot 3¢ 1'approvisionnement
effectif des chantiers en matériaux en bois
et assimijlés.

5.Conseiller des entreprises visitées quant
a i'amélioration 4 eourt terme de leur produc-
tion,et pour le moyen terme établir des listes
des besoins complémentaires,

A.Participer wn  tani que Tonseiler  animateyr




Formation et
expériences
requlises:

Connaissances
tinguisciques:

Renseignements
compliémentaires:

-T52

contribuant a la preparation du programme,d | 'orga-
nisation et a ta reéalisat:on d'une table ronde
zuil aura pour theéere. La production et 1 utilisation
des mateériaux locaux de censtruction™ 3 |l intention
des différents intervenants dans e secteur des
matériaux.

Le consultant devra également établir un rapport
final exposant les conclusions de sa mission et
ses recommandations au Gouvernement quant aux mesu-
res que celui-ci pourrait éventuel lement adcpter.

ingénieur industriel spécialisé en production des
matériaux en bois et assimilés.ayant une grande
expérience pratique dans des pays en développement.

Francais

Bien que disposant des nombreuses matiéres premiéres
susceptibies de servir de matériaux de construction
{sable.pierre,argile, latérite, pouzzolane. bois dé-
chets végétaux) Madagascar satistait les 75% de
besoins du secteur de la construction et de son
approvisionnement par |['importation.Il en résuite
d’'impertantes sorties de devises et une grande
dépendance vis-a-vis de l'extértieur.

[i existe bien dans le pays quelques unités de
production de matériaux de construction mais la
plupart demande des mesures sérieuses en vue de
leur réhabilitation et de leur rentabilisation.En
considération de sa balance commerciale et d'un
programme habitat d'une certaine importance, ie
Gouvernement malgache a décidé d’'appliquer dans
ies domaines des matériaux de construction une
politique favorisant au maximum ia substitution
des produits locaux aux produits importés.A cet
effet, i "assistance préparatoire engagera  trois
actions qui se complétent pour initier des solutions
par la voie des filiéres précises relatives aux
matériaux destinés aux constructions de 1 'habitat
économique.Ces trois actions concerrnent:

- Les besoins actuels en matériaux

- Les capacités d'approvisionnement des unites
de production.et

- Les systémes de financement des entreprises
de production.

La mission de 1|'assistance préparatoire élaborera
un Document de projet régissant sur la coopération
future entre le Gouvernement et | 'ONUDI en wvue
de développer le secteur des matériaux locaux de
construction comme suite a |'initiation qgqu'elle
tntrodira par ses contributions tant en formation
des homologues formateurs nationaux qu’'en structura-
tion =t en fonctionnement d'une institution de
coordination dudit secteur.




ANNeXe

Z

FANALAMANGA
23/4/85

DIRECTION: Eaux c«. Foréts

SITUATION:

vers le haut Mangoro pour les plantations et a Antsiranana

(5km de Moramanga) pour la base.

HISTORIQUE:

En 1969 en vue de | implantation d’'une industrie papetiére

il eétait décidé de procéder 3 la plantation industrielle de
pins sur une surface de 90000 ha et dans un périmeétre de

300000 ha situé sur le haut Mangoro.

Les travaux démarrérent en 1970, et en 1984 les surfaces plan-
tées atteignent 76764 ha.

De nombreuses études ont ensuite été réalisées par la FAO

pour utiliser ces bois mais rien n’'a été entrepris sérieusement.

PRESENT:

Le projet a pris le nom de Fanalamanga en 1975.11 est driveé
par le service des Eaux et Foréts en collaboration avec le
FOFIFA, lui-mémé conseillé par une équipe du Centre Technique
Forestier Tropical (CTFT) francais.

Actuellement il emploie 1600 personnes réparties dans cing
grands villages {200 personnes) et six petits villages (60
a 80 personnes) dispersés dans le périmétre.

Les plantations continuent pour atteindre le chiffre prévu

et un début de foresterie commence a étre mis en place.

PLANTATION:

Elles sont composées de la maniére suivante:
Pinus Kesuya: 73.5%
Pinus Caribaea: 15,4%
Pinus Elliottii: 11%
Pinus Cocarpa: trace
et ont eu des reussites tres variables selon les zones de

fertilité et les essences.




Annexe J EXPLOITABI
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LITE des PINUS KESIYA et ELLICTTII

Zone de fertilité 1:

FEclaiccie Nomb—e de

de_la FANALAMANGA

Volume de bois sorti Rendement sc:iage

pieds/ha TGTAL dont SCIABLE supposé
Q¢ ans 1300 - - -
7 ans 80C 25 - -
11 ans 500 38 20 35%
17 ans 300 69 50 10%
25 ans - 268 240 15%
TOTAL: - 400 310 -
Zone de (1 cililte £ et 3 ) . ,
Zone de tertiiite £ Zane de rerniiile 3o
zcialrcie Nombre de Voiume Jde oois sorci hia Yooume de hoos sorti-ha
preds ha TOTAL  STiapuly  Reni. TOVAL SO {ABLE Pena.
0 ans 1380 - - - - - -
9 ans 8006 25 - - 25 - -
14 ans 500 35 20 15% 35 20 35%
19 ans 300 54 10 30% Sd 40 40
30 ans - 250 220 15% . 186 160 15%
TOTAL: - 364 280 - 00 220 -
Zone de fertilite 4 et 5:
Eclaircie Nombre de Volume de bu:s sorti.ha
pieds/ha TOTAL
0 ans 1300 -
7 ans 800 25
15 ans - 100

Accroissement annuel moven par hectare:

fertilite
fertiiite

Zone
Zone
fertilite

[ o
rertvittile

NOTA: On verra gue ces
lisables sur la forét de l|a haute Matsiatra qui est bien plus riche.

1: 400 m3 en 25 ans soit 16 m3/an.
2: 364 m3 en 30 ans soit 1z mi’/an.
30 ans scit 10 m3/an.

3: 300 m3 en

9 =L 9. 125 w3 en 15 dans soit 8 m3 an.

chiffres sont bien plus faibies que ceux rea-




Annexe 4
SUPERFICIE APPROXIMATIVE DES PLANTATIONS REALISEES A LA
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FANALAMANGA EN FONCTION DES ESPECES.DES DATES DE PLANTATION

Campagne de
plantation

1370-71
1971-72
1972-73
1973-74
1974-75
1975-76
1976-77
1977-78

1978-79

1979-80

1980-81

1981-82

1982-83

1983-84

ET DES CLASSES DE CROISSANCE (1)

Espéces
plantées

Kesiya
Kesiya
Kesiya
Kesiya
Kesiya
Kesiva
Kesiya
Kesiya

Kesiya
Caribaea
Elliottii
Mélange 2¥
Cocarpa

Kesiya
Caribaea
Elliottii
Mélange 2%
Cocarpa

Kesliya
Caribaea
Elliottii
Mélange 1*

Kesiya
Carihaea
Elliottii
Mélange 1%

Caribaea
Elliottii

Caribaea
Elllottii
Mélange 2%

(1) Source: Fanala

120

214

759
1184
1065
1376
1018

1814
499

1460
1195

370

409
522
605

535
522
224
490

600
691

296
336
35

manga

2
400
268
625

1074
1280
1192
1376
1309

1814
230
54

1460
797
396
369
101

409
522
889
500

535
223
224
245

400
691

296
336
35

3
760
402
625
314
736
761
803
582

1460
398
198

409
271
373
209

537
689
224
245

401
692

298

~

338
35

4
320
295
219
183
480

533

409
271
371

535
289

975

296
336

Classe de croissance

5
1681
2249
2593
1885
2496
3018
1777

2424

Totaux

1+2
520
482
625
1833
2464
2257
2752
2327

3628
499
230

54

2920
1992
396
739
101

818
1044
1494

500

1070
1445
448
735

1000
1382

592
672
70

134
160G
1286
1469
2330
3680
3551
4100
3491

7256
562
230

54
25

5840
2390
594
739
101

1636
1586
2238

709

2142
2423
672
980

2376
2074

1186

* .

19490

105

* Mélange 1:Elliottii+«Caribaea

1ab
3281
3535
4062
4215
6176
6569
5877
5915

7256
562
230

54
25

5840
2390
594
739
101

1636
1586
2238

709

2142
2423
672
980

2376
2074

1186

« ™ ar

1040

105

Mélange 2:Elliottii+Caribaea+Cocarpa




Annexe %

CENTRE de FORMATIOUN PROFESSIONNELLE FORESTIERE de Il ANARAN'SOA

SR CTICN

-talgache assistée d'une équipe de 4 personines de la coopération
frangaise (FAD).

SITUATION

-A 30km de Fianarantsoa et 34 une distance moyenne de 20km de
la parceiie "Lakera” de is forét de la haute Matsiatra qui
a ©té actribuée a3u projet.

HATERTEL

- Twin Mem de 1000mm de ¢ e scle de tete.

-1 Iwin Mem de 1000mm de & 3ves link-bar en scie de reprise.

-1 chariot libre manuel.

-1 chariot libre commandé avec entraineur et guide.

-1 Socolest.

-1 atelier d'affutage complet.

-1 atelier de transformation avec dégauchisseuse, raboteuse. mou-
luriére et divers.

-1 installation d'aspiration pour |'ensemble.

-fianutention réalisée pvar chariot ¢iévateur Manitou.

-Ce matériel.dont i'inscailation a commencé fin 19806,est opéra-
tionnel et fonctionne depuis Juillet 12872.11 est parfaitement
entretenu.

-Indépendamment de ce matériel fixe. le CFPF posseéde le matériel
forestier nécessaire a l'exploitation de ia forat.

-in séchoir est prévu pour étre installé fin 1985.

PRODUCT 1ON

-La production de sciage est actuel lement de 3000 m3 par an
de pin faute de débouché.

-Cette unité fabrique égaiement on reprise de la frisette. du
tambris et toutes piéces moujurées.

CAPACITE

-Bien qu'assurant une formation professionnelle effective (scieur,
affuteur).la capacité de cette usine est de 5000 m3 de sciage
de pin par an.

-Elle peut étre facilement doublée en travaillant a deux postes
et si on équipe 1l 'exploitation forestiére.

REMARQUES

-Les installations du CFPF de Flanarantsoa sont parfaitement
Aadaptédeg ay 1 ¢ herchié. -production industrielle

-centre de formation professionnelle
-1l nous a paru cependant que les équipements de | exploitation
forestiére sont un peu limite et le service des Eaux et Foréts
devra faire de gros efforts en ce qui concerne |'équipement
routier qui est a sa charge.




Annexe o

SUPERFICIE APPROXIMATIVE DES PLANTATIONS REALISEES A LA HAUTE

MATSIATRA EN FONCTION DES DATES DE PLANTATION

CAMPAGNE
1953 '54
1954,55
1955756
1956 /57
1957. 58
1958 /59
1959/60
1960 6]
1961.°62
1962/63
1963/€4
1964/65%
1965./66
1966,67
1967/68
1968/69
1969/70
1970, 71
1971/72
1972/73
1973/74
1974775
1975776
197677
1977/78

TOTAL:

Source:

Monsicur Louis Dehervée, rapport FAO. ONUDI

TOTAL
511
2020
2822
1534
1416
1336
726
736

930
1505
1001
1010
1167
1725
1810
2086
2595
2005
2520
2675

491

160
1612

34393

1981 .




annexe

EXPLGLTABIL: it des PINUS PATULA de ia HAUTE MATSIATRA

Acceroissement m37ha.an en fonction des zunes e fertilités ).

Zone de 0Oalans 5a7ans
fertiiité
1 33.14 $3.4
Y 29.7 28. 6
3 - 23.4

4 - -

83l10ans

29. ¢

20.5

|

3.1

l1laldans

16.9

15.1

N

4’

vde 1dans

QRS

1

Exploitabiiité théorique possibie a {'ha en m3:

gclaircie

pieds/nha
0 1300 -
7 200 30
11 500 15
17 300 65
25 - 410
TOTAL: - 5%0

Exploitabilité possibie

Fertilité 1

25
S0
370

35%
40%
50%

1.2

2.5

Fertiiicé 2
Mbre de TOTAL SCIABLE.Rend.TOTAL SCIABLE Rend. TOTAL

35%
40%
50%

Movenne

22

IR, 6

13

sur 25ans.

Fertilitéed

SCIABLE
25 -
35 20
54 40

211 130

325 -

a 1'ha avec programme de sauvegarde (2):

Toute

Actuel iement
Eclaircie vers 7ans
Eclaircie vers l4ans
Eclaircie vers 2lans

Coupe A blanc A 30ans

(1) D"aprés rapport FAOQ/PNUD de 1975.
2y bh'aprés rapport. VANNIFRE FAQ/PNUD de 1973.

fertilité confondue

Nbre de pieds

a l'ha

1200
600
450
300

TOTAL

40
60

300

40

260

Volume de bois sorti en m3
SCIABLE

Rend.

30%
30%
45%

Ren

35%
40%

50%
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Annexe 8
CENTRE de FORMATION PROFESSIONNELLE FORESTIERE

de MORONDAVA FOFAMPIALA)

DIRECTION
-Malgache, assistée d'une équipe de Juatre personnes de la coopé-
ration technique suisse.

SITUATION
-A Morondava pour la scierie et a 70km de la forét natureille

de 10000 ha qui a été attribuée au projet.

MATERIEL

Scierie:
-Scie horizontale Pasquier & 1250mm.
-Un chassis vertical BOgli de 700mm.
-Une trongonneuse.
-Une déligneuse a table.
-Une déligneuse & chariot libre.
-Une dosseuse dédoubleuse Bogli de @ 1200mm.
-Pac d'agpiration.

Af futage:

Trés bel ensembie comprenant:

-1 affuteuse Wolmer pour rubans.
-1 affuteuse Isell pour lames droites.
-1 stelliteuse rectifieuse Iseli.

Exploitation forestiere:
_1 Timber Jack 90 Cv (bille maxi O O,8m Long.8m).
-1 tracteur Ferguson avec treuil et pelle support.
-2 mercedes 13 x 13 double treuil.
-1 mercedeés 19 x 24 avec grue HIAB.

Tout ce matérie! installé en 1978 est paffaitement entretenu
et en ordre de marche.

PRODUCTION
-250 m2 de grumes par mois.soit avec un rendement de 34%,85m3
de sciage.
-Scie principalement de | 'Aroufy 80%
du Nato

Anakaraka

Vory

Pal issandre
-A noter que le sciage effectué avec des lames stellitées est
de belle qualité.

CAPACITE
-La capacité reéelle annuelle 3500 m3 de grumes soit 1200 m3
de sciage est proche de la production réalisée.

REMARQUES

_Les installations du CFPF de Morondava sont bien adaptées du
point de vue didactique au but recherché.Elles le sont moins
en ce qui concerne 1'exploitation industrielle car il parait
difficile de rentabiliser une telle installation qui.utilisant
60 personnes(sans compter |'assistance technique Suisse)ne fait
qu'un chiffre d'affaire annuel de 64000000 fMg.

-Cette non rentabilité s'explique également par la pauvreté
de la forét naturelle Malgache.son coGt élevé d'exploitation
et. les faibles rendements obtenus.

-C'est pourquoi.du reste. les artisans exploitants qui font des
AquaArris on tordt arrivent a concurrencer les sciceries méecaniques
on supportant des trals 4 exploitation tres taibles,




Annexe 7

PRIX DES BOIS DEBITES SUR L.E MARCHE D ANTANANARIVG:

-BO1S EQUAPRIS A LA HACHE:

Section _mm Long.m Prix unit. Prix m3 Essence
160x60 4 2000 52100 Eucalyptus
200x80 4 3750 58600 Bois de forét
160x140 2 3000 %9600 Varongy
180x140 2 7500 43600 vVarongy
190x190 2 2500 1650 Pin
180x140 2 7500 148800 Palissandre
-BOIS A LA SCIE DE LONG:
230x30 4 2750 39650 Bois de forét
200x30 4 1500 62500 Pin Eucalyptus
300x40 4 6500 13545G  Varongy
280x40 3 8500 253000 Pallissandre
-PERCHE EUCALYPTLUS:
o 80 T4 475 ? Eucalyptus
0 120 4 600 ? Eucalyptus
-BAMBOU:
® 155-130 4 2500 ?
-BOIS USINEZ:
100x12 4 1000 208500 Bois de forét
frisette rainée
100x12 4 600 125000 Pin
frisette rainée
100x12 4 350 73000 Pin
frisette rainée
85x22 4 1000 133690 Eucalyptus
Parquet
225%20 2 550 61150 Pin Corroye 4F
120%x55 2.5 1300 78800 Bois de forét
Huisserie
120x55 2.5 800 AB500 Eucalyptus
Huisserie
Tarche ' [sotry: |

Marché

II

IT

[

Marche d'Andravoahangy: [




Annexe jo

PANOMALDL
23:1:85

DIRECTEUR

Jean Edmond RAKUTOMAVQO .

S1TUATLON

A Moramanga sur la route Antananarive.Tamatave.

MATERIEL

-Defibreur Suns Defibrator,
-Broyeur Pallman.

-Cuiseur Sholz .

-Raffineur Aspiund.

-Conformation }

g Diaf .
-Presse Diefenbacher.
-Equarrisseuse Schwabedissen.
-Chaudiére.

Le matériel semble en bon état.

PRODUCTION

-Panneaux de fibres durs par voie humide.

-Epaisseur: 2.4-3,5-4-5mm

-Dimension: 3m x 1,25m ’

-Peut fabriquer du panneau isolant de 10mm ?

-"abrique également d'une maniére artisanale (presse manuelle;
des portes isoplanes.

CAPACITE

-Installée en 1971.3 eu un incident important en 1976 (explosion
cuiseur),a produit en 1978 1000 T/an a deux postes.

-Produit actuellement 55 T/mois en travaillant A& mi-temps a
une équipe.

-Peut produire a trois postes 7500 a 3000 T/an.

-En ce qui concerne les portes isoplanes,la production actuel-

lement négligeable pourrait osciller entre 10000 et 15000 portes/an.

-Utilise actue.iement un mélange 2/3 Eucalyptus,1/3 Pin.

-La consommation actuelle est de 15 stéres par tonne de panneau
(6 pour le panneau.9 pour le chauffage) et 1'approvisionnement
ne pose pas de problémes.

OBSERVATIONS

-Le produit est de qualité mais il est chér et de ce fait
la demande est faible et |'usine tourne au [/4 de sa capacite
normale.

-La fabrication ne necessite qu'une importation peu importante
de soude caustique qui ne pose pas de probleéme.




SOCIET® INDUSTRIELLE DU BOIS
23/4/85

-DIRECTEUR: Monsieur Razafinimpanana

-SITUATION: a Moramanga,ralié au réseau ferroviaire Antananarivo, Tamatave.

-MATERIEL: une scierie comprenant:
1 scie & grume Guilliet de 1100 a griffage main,division
électrique.
1 scie alternative a chassis Socolest de 700.
t scie alternative & chassis Link de 6C0.
1 chariot libre Marcquol tracté avec appareil a dédoubler.
i1 chariot libre Marcquol manuel.
1 déligneuse circulaire Marcquol avec guide Cosinus.
i circulaire a table avec entrainement supérieur.
1 palan de trois-tonnes électrique pour alimenter scie
4 grume.
1 potence Demag électrique de deux tonnes pour alimenter
chassis.
1 cellule de séchoir sommaire.

Un atelier d affutage comportant:
biseauteuse .

fer a braser.

affuteuses Guilliet Marcquol.
affuteuse Socolest.

banc de planage.

e b ND b b

Un atelier de menuiserie comprenant:

ruban d'atelier de 700.

raboteuse de 500.

combinée R.D.M de 400.

dégau-raboteuse de 300.

toupie.

mortaiseuse a chaine.

circulaire a table.

quatre faces KIB.4 arbres+l dess. ssous H.

— Ot et e bt et et s

L'ensemble du matériel est agé (25 ans',. ais peut parfaitement
fonctionner aprés une remise en état aisée.

-PRODUCTION: la production actuelle est de 800m3 de sciage par
an et se réparti ainsi:

50% Eucalyptus.

20% Bois de foreét.

30% Pin de [a ranalamanga.

-CAPACITE: estimée a 2500m3.elle pourrait doubler en aménageant
les postes de travail et en travaillant 4 deux postes.




annexe 172

COMPLEXE INDUSTRIEL du BOIS d' ANDASIBE
24:4/85

DIRECTIUN
-Régie Naticnale des Chemins de ter Malgache (RNCFM).

SITUATION

-Prés de la gare d Andasibe,relié au réseau ferroviaire Antana-
narivo Tamatave.

MATERIEL

Scierie:
-1 scie & grume William Gilet de 1300.chariot a dossier
trois qriffes manuelles.
-1 alternative & chassis Pickles, ouverture 700.
-1 déligneuse multiple Boinier.
-1 tronconneuse pendulaire.
-1 pont roulant.
-1 installation de manutention mécanisée.
-1 atelier d affutage compliet.

Imprégnation:
-1 autoclave & 2m, long.14m pour traverses.
-1 autoctave & 1.5m, long.9m pour poteaux.
-1 chaudgiere.

Atelier menuiserie:
-2 rubans d’'atetiier.
-1 dégauchisseuse.
-1 raboteuse.
-2 toupies.

Installée avant guerre,cette unité a été parfaitement entretenue
et rénovée partiellemnt en 1968.

PRODUCTION

-Les chiffres semblent c¢ontradictoires entre les productions
annoncées, la consommation des produits et les coefficients
de rétention.
-1500m3 d'avivés/an d'eucalyptus 25% et
de bois de forét 75%

3Q9m3 de traverses/an.

-50000 traverses imprégnées/an (dont 45000 achetées A des ex-
ploitants privés scieurs de long).

-1500 & 3000 poteaux imprégnés/an pour la JIRAMA (compagnie
d'électricité malgache).

CAPACITE

-En sciage a un poste,2500m3 sciage/an; peut facilement doubler
en deux postes.
- Imprégnation: 350 traverses par fournée, 2 fournées par poste
de 8 heures so0it: 150000 traverses/an par poste de 8 heures

15 4 30 poteaux par fournée,2 fournée par

poste de 8 heu. es.

501L: 10000 poteaux./an par poste de 8 heures.

-Lusine est o done utilisoe au 173 de sa capacite.




Annexe 13

)

VIStik de PEUVITES INSTALLA[IONé

Au cours de sa mission (‘expert a visité de nombreuses installa-

tions "de mouyenne impourtance.ut:!isatrices de bouis sous des formes

multiples.Les trois installatisns ci-dessous donneront une bonne

HHAJASOA

image de ce genre d’industrie.

BOSELA MORCNDAVA l= 14.% 85

-Atelier de transformation de bois.

-Achéte des équarris & des exploitants pour ses besoins
et les scie ou fait du sciage a facon sur une CDS5 achetée

en 1979 (5 m3 de sciage/ iour).

-Fait faire son affutage au CFPF de Morondava.

-Fabrique des meubles et des menuiseries.

-Fait également un peu de construction & i 'occasion.

-Son matériel.exception faite de la CD5,est obsoléte.

-11 se dit prét a investir.

-A réalisé plusieurs couvertures en bardeaux d'Azomalany
(faux camphrier).

SCMI_FRERES TULEAR le 27/4/85

-Entrerise de construction trés dynamique.
-Achéte des équarris en forét pour en faire des sciages
(principalement Arofy et Vory):

- de menuiserie et d ébeénisterie.

- de coffrage. ‘
-Achete également.quand il le peut.des sciages de pin (pro-
bléme de transports).
-Travaille actuellement sur du trés vieux matériel mais
posséde un atelier de menuiserie tout neuf qui n'a pas
tourné (matériel italien).
-Se dit prét a3 investir encore s'il ie faut et pourra se
mettre en production intensive dés que le marché le permettra.

RAHARISON Jérome ANTANANARIVO le 30/4/85

-Entreprise générale de batiment.

-Posséde un atelier de menuiserie correct et un atelier
de tbélerie.

-Fabrique ses menuiseries.

-A crée deux modéles de maisons 3 ossature bois et revétement
clains et frisette trés convenables.

-Traite ses bois.

-Recherche actuellement des aides (par association) pour
lancer ses produits.

-Malheureusement les prix annoncés. 5000000 ftMg pour une
maison de 4 piéces et de 50 m2,paraissent trop élevé pour
la marché actuel.

OBSERVATIONS

L'exempie de ses trois unités démontre qu'il ¥y a & Madagascar
des entreprises dynamiques, prrétes A4 jouer le jeu de | indus-
trialisation mais elles ont besoin d'étre encouragées, aidées
et surtout conseilllees.




HAZOVAT (Mont Loupy
500485

DIRECTION
-Monsieur Montlcup.

SITUATION
-Antananarivo.sortie sud.

MATERTEREL
-inscallation parfaittement réalisée en m:teriel francais récent
qu’il est inutiie de décrire car ne nécessitant aucun aménagement.
-C'est la seuie installatior de Madagascar qui posséde une
el lule de séchage correcte.

PRODUCTION
-L.a production actueile oscille entre 3500 et 1000 m2 de sciage
par an principalement en pin et & un poste de travail.
-Cette socliété fabrique éaalement des charpentes en lamelle-
collé et du mobilier en pin de trés bonne qualité.

CAPACITE
-La r~dpacité & un poste de travail est de S000 & 6000 m3 DE
sciage par an et pourrait étre atteinte immédiatement si les
approvisionnements bois étaient assurés réquliérement.
-Cette capacité pourrait &étre doublée aisément en travaillant
A deux postes.

CBSERVATIONS

Cette unité qui emploie SC0 parsonnes consacre les deux-tiers
de son activité au bols et 1'autre tiers 1 des activités pierre
et préfabrication en ciment :carreaux,buses, finosses septiques, ete.
-Cette société a étudié une mailson tout en bois d'un prix de
revient de 60000 Mg le m2.

-tonte une oartie de Jusine est o couverte on bardeaux de pin

Praart e de oo ox 100 a0 T S0mm
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HAZUMEVA {ex SERRURE)

lu-5:-85

DIRECTION

-Monsieur Razatimanandry

SITUATION

-Ant.sirabe

MATERIEL

Scierie:
-1 scie & grume Guilliet ¢ 1300mm 3vec chariot & i grirfes
ADL.
-i charioft libre commandé Guiliiet ¢ 1100mm avec qguide a
préséiection AAL.
-1 dédoubleuse Guiiiilet @ 1100mm AQA.
-1 déligneuse multiple Socolest.
-1 tronconneuse Socolest par dessous.
-1 tronconneuse pendulaire Socolest.
-1 installation de manutention a améliorer.
-1 patan pour i approvisionnement de |3 scie a8 grume.
-1 bac de traitement des bois par pulverisabtion.
-1 aspiration géneérzale.

Menuiserie caisserie:
-3 rubans d’'atelier.
-1 moulurieére 4 PO KJB.
-1 dégauchisseuse CKV.
-1 raboteuse LKM.
-3 circulaires 3 table.

Atelier d'aftutage:
-1 affuteuse ruban Guilliet IUL.
-1 affuteuse combinée pour outils menuiserie IVP.

-Ce matériel qui date de 1972 est en bon état.L usine a cessé
son activ:té pendant quelques années et wvient d’'étre reprise
par la société MEVA qui posséde un ateitier de menuiserie et
d’ébénisterie A Antsirabe.

PRODUCTION

-Elle vient saulement de reprendre et peut élre estimée actuellement
a 1000 m3/an.

-Scie du pin provenant de la région.

-Cetle socicte posséde on propre une piantation de pin de 100ha.
-tlle a également une petite acrlivité de caisserie en sommeii.

CAPACITE

-Catte unjté pourra produlire rapidement 4000 m3 de sciage par
an et doubier cette produstion en travailiant 4 deux postes.




Annexe Lo

MALGAPAN
U8

DIRECTION

Monsieur Razat imanandry

SITUATION

A Ambatolampy sur !a Natioraie 7.entre Antananarivo et Antsirabe.

MATERIEL

-1 deéchiqueteuse Fibrexa.

-1 déechiqueteuse Guilliet MAF.

-1 conformation Fibrexa Z <ouches.
-1 presse 1 étage Steinemann.

-1 Equarrisseuse Steinemann.

-1 Raboteuse double Miller.

-1 Ponceuse 3 cvylindres Steinemann.
-1 chaudiere bois fuel.

—Cette unité a travaillé 10 ans en France avant d'étre installée
en 1973 a Ambatoiampy.

-Elle est dans un état mécanique perfait grace 3 la competence
exceptionnelle de Monsieur Laederarch Jean Maurice.directeur
technique.ancien technicien de Fibrexa.

¢RODUCTION

-Cette unité fabrique des panneaux de particule en Pin de 8-
10-12-16 et 19mm d'épaisseur et de 4,20 x 1.74m de dimensions.{.a
qualité est excellente et correspond aux normes europeennes.On
aurait intérét.maigré tout.a écorcer les rondins avant dechique-
tage pour obtenir un panneau clair beaucoup plus esthétique.

-L'usine est pour l'instant er arrét pour des causes qui lul
sont extérieures (prix de vente exorbitant. absence de trésorerie
etc...) mais peut fonctionner a tout moment.

CAPACITE

-En moyenne et selon les épaisseurs,cette unité peut produire
de 0.8 a 1.2m3 A l'heure soit une capaciteé annuelle de 2000m3
par poste de 8 heures.




Annexe 1Y

SEANCE DE TrkAVAilL avec Monsieur LOUPPE:
1.5 198RS

e Centre Technigue Forestier Tropica! {(CTFT: 45 bis avenue
de la Belle Gabrielle Nogent-sur-Marne,a une mission permanznte
& Madagascar.

(ette mission dirigee par Monsieur Louppe.Ingénieur Agronome
“aux et Foréts,se compose de trois membres et apporte son aide au
FOFIFA qui est I'équivalent malgache du CTFT.

L'effort principal de cette wmission se porte sur les problémes
de reforestation de pins et s’ intéresse particuliérement aux planta-
tions de la Fanalamanga (Haut Mangoro) et de la haute Matsiatra.

Une équipe travaille en permanence sur la foresterie de la Fana-
lamanga et fait des études sur les éclaircies et l'élagage de cette
forét.

Des recherches et des mesures effectuées sur le Pinus Kesiva
ont permis de déterminer.en fonction de la classe de fercilite
et des éclaircies réalisées,les chiffres d'exploitabilité des pro-
duits d’'eéclaircie donnés dans ie tableau joint.

Le CTFT préconise:

1° Dans les zones de fertilité 1:

éclaircies & 7.11.17ans.coupe & blanc & 25ans.
2° Dans les zones de fertilité 2 et 3:

éclaircies a 9.14.19ans.coupe & blanc a 30ans.

Il est trés réservé en ce qui concerne i’'avenir des Pinus Cocarpa
et Caribaea qui poussent mal, tordus et fourchus.

Pour notre part nous pensons qu’'il faut étre prudent avec ces
essences ainsi qu'avec les parcelles de fertilité 4 et 5 et que
si le projet de papéterie ne voit pas le jour.,il sera nécessaire
de couper ces paréelles a blanc a l'oge de 15ans pour faire de

la carbonisation.
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TTT T T T GEANCE 4 PRAVAL avec Monsieul PETIFIEAN PROFESSELR a

CRTAR ISSEMENT G ENSELUNEMENT SUFEKIEUR DES POLYTECHNIQUES (EESP)
d ANTARGNAR VO,
74 85

Para‘iciement 3 | enreignement qu’ii donne & [ "EESP.monsieur Petitjean
A une activite de recherche sur ta carsconisation du bois et méne
des essais epr collapborgation avec ia société Hazovat.
-3 et effet il a réalisé avec des fits de récupération un four
en tole de dimensiuns suivantes: .Hauteur 1.25m

.Largeur 1.50m

.Longueur Zm pour un poids de

120kqg.
2w tour A une Tapacité utile de 2.5 ml de bois,soit 1,! Tonne
J= dhumidite, o un rendement de 29% et produit 250kg de ~harbon

A
4:- bals par cuisson.
i "eoperation se déroule ainsi:
Rempl issage allumage du rour 2 H.

Carbonisation 24 H.
Refroidissement 12 H.
Vidange 2 H.

-i,e prodult odtenu a les caracceristiques suivantes:
Morceaux superieurs & 50mm 90%.
Morceaux compris entre 20 et SOmm 10%.
Fires Trace.

-Rappelons 3 ce sijet que ies norme« francaises NF B55101 de Septemb.
984 autorisent 3 !'a vente un produit a.x caractéristiques suivantes:

Morceaux superieurs a 20mm 75%.
Morceaux compris entre 10 et 20m0m 19%.
Poussiers 6%.

-Juoiqu’tl en soil. c¢eci n'est pas un probléme car nous pensons
qu'i! sera nacessaire pour densifier le produit (probléme de trans-
port. de e broyer et de le comprimer en |'agglomérant avec une
fécule qu’ il sera aisé de fabriquer sur place.

-Parallelement & ces essais nous avons ftait avec les Eaux et Foréts
des essails de compactage avec des fécules et avons obtenu des produits
convenables.

-Monsieur Petitjean a3 monté sur un four expérimentai un systéme
de piégeaae de fumée et obtient ainsi des résidus de distillation
qui seront analysés par la suite et gu'on pourra peut-étre utiliser
pour la préservation des bois.

-Le prix cde revient d'un four fabriqué artisanalement avec des
fats de récupération est d'environ 100000 Mg pour une durée de
urn an.

-LUn nomme peut alimenter chéoriquement,d lui seul,quatre fours
mais avant de foire confirmer ces chitrres par des essais pratiques,
nous admettrons qu'ur homme ne peut s'occuper pratiquement que
d'une batterie de deux fours.
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SEANCE it TRAVAI: avel sonsieur BOLCHET. PROFESSEUKR
@t it TABLISSEMENT G ENSELGNEMENT SUPERIEUR DES POLYTECHN:GUES
(EESP) d'ANTANANARIVO
275785

-Paralielement 34 ' enseignement qu’'i! donne a I ESSF,monsicur
BOLCHET a une sctivité de recherche sur !es huiles essentie les
au' i ‘ont tou! rature:lement amené 3 s’ occuper de ia présarual jon

par impreqnaion des bois de sciage.

-k coliaboration avec ies chercheurs de :’Université de Toulcuse
ielle  LARIVIERE,.ii s intéresse aux produits de disvitlarion
4-r on reul obtenir a Madagascar et qui pourrait étre Jliliseés
pour la préservation des pois.

-L'univers:té de Toulcuse de son cote en coliaboration asvec .
Centre Technique du Beis 710 Avenue de St Mande PARIS: joit des
recherches sur ta penetration des produits de préservation <ans
le bois et par i'utitisation de tensio-actjf (TWEEN} a pu mu:ti-
plier par d:x i{a -itesse de cette pénétration.Ces tensio-actifs

pourraient étre 7ibriquées sans difficuité & Madagascar.

-Par aitleurs,des essais de protection par imprégnation ont éreé
effectué a Madagascar par i'utilisacion d'huile d'gleurite

et ont donné de bons résultats.

-Nous nous proposons avec Monsieur Bouchet de synthétiser toutes
les recherches effectuées sur ce probléme et de commencer des
ess3is systématiques avec |'aide des EAUX et FORETS et surtout
du FOFIFA qui posséde un centre d'essai tout 3 fait competant
A AANDASTRF,




sunexe 20

SUME ACR L

EABRICANT :

-JASCHINENFABRIK H.WITTE
WIENBURGSTRASSE N° 17! 4400 MUNSTER (WESTF)

MATERIEL:

-Scie circulaire a grumes composé de deux scies circuiaires & &-
cartement variable entre lesqueiles passe une chaine o' amenage
commandée par un variateur hydraul igue et sur laguelle =st posé
la grume a scier.

-Deux de ces machines sont mises en iigne.La premiére aligne
deux cotés et ia deuxiéme aprés un retournement de 90% cermine

i "equarri.
Existe deux modéles:

-TYPE SDS/59/1200
-Lames & 1200mm
-Largeur coupe: 110 a 400mm
-Hauteur de coupe: 450mm.

-Commande par tracteur ou moteur diesel
-Prix sans moteur: env. 70000 Deutsch Mark.

-TYPE KL
-Lame & 850mm
-Largeur coupe: 60 a 300mm.
-Hauteur de coupe: 280mm.

-Commande par deux moteurs électriques de 40CV piece.
Prix: env. 50000 D.M.

PERSCNNEL :

-Un tandem composé de deux scies nécessite une dizaine d opérateur
dont un chef d’'équipe et un mécanicien.

AFFUTAGE:

-Pourra étre réalisé dans une scierie mécanique équipée.

PRODUCTION:

-Un tel tandem qui passe une bille de quatre métres a la minute
environ peut débiter de 10000 & 1500C m3 de grumes par an.
-Nous prendrons une moyenne de 12000 m3 de grumes par an.






