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AUDIT ENVIRONNEMENTAL DE L'ENTERPRISE PROGRETEX 

Cc rapport prescntc lcs conclusions de l'audit cnvironnerncntal de PROGRETEX, a Casablanca. 
PROGRETEX est unc entreprise de tricotage, de tcinture ct de confection. Elle est aussi prestataire de 
service pour la teinture de tissus mailles, qui sont a base de 100% coton (70% de la production), 
50/50 coton/acryliquc (20%), polyester/coton et polyamide. La production pour l'annee 1997 a ete 
d'environ 1.500.000 kg. 

Les principalcs rccommandations pour !'economic de fJbrication ct pour la prevention de la pollution qui 
onl dccoulc de ccttc audit sont rcsumecs ci-dcssous: 

o Rcmplaccr de l'acide acetiquc par l'acidc formiquc, qui represcnle unc economic d'cnviron 
42.240 DI-IS/an el reduction de la DCO cl la DBO correspondante par 70°/c, sans aucunc 
invcstisscmenl 

o Substitucr le rirn;agc en dcbordcment par le rinc;age en batch avec de l'cau chaude apres Jes 
operations de dcbouillissagc, blanchimcnt ct tcinture. L'cconomie annuellc de l'eau est cstimee a 
33'Y.,, c'esl a dire 142.135 DI-IS. 

o Reduire la consommation du sci, qui a present est tres elcvee, 400 tonnes/an, en ulilisant !es colorants 
reactifs '-iu type Low Salt (LS) pour 30% des colorants utilises a present. L'economie de cetle 
proposifon est estimee a 120.000 OHS/an. 

o Reduire le rapport de bain de 10 :1 a 8 :1 pour toutes Jes operations d'ennoblissement. L'economie 
d'eau est estimec a 11% de la consommation annuelle d'cau, soit une economic de 47.479 DHS/an. 

o Rcmplacer deux bains de neutralisation apres le blanchiment par une neutralisation en utilisant 
J'acide formique au lieu de l'acide acetique. L'economie d'eau est estimee a 6% de la consommation 
annuellc d'eau, soit une economic de 25.991 OHS/an. 

o Reduire le nombre de rinc;ages apres le blanchiment en utilisant un enzyme dans le premier ct le seul 
bain de rinc;agc, qui peut etre reutilise pour !'operation suivante. L'economie de cette operation est 
cstimee a 25.991 DI-IS/an. 

o f{emplaccr Jes PCA suspects par des PCA proprcs pour prevenir la pollution de PCA non 
biodegradable et toxique pour la vie aquatiquc. 

o J{cduire la concentration de PCA utilises par 15%, cc qui represente une economic annuellc de 
- 13.000 kg de PCA ou environ 260.000 OHS, sans aucun invcstisscmcnt ct unc reduction de la 
pollution corrcspondanle par 15%. 

o L'cconomie totale des projets proposes est d'cnviron 663.836 OHS. En plus la reduction de la 
pollution correspondante des rcjets liquides est eslimees, en terme de la OCO est la OBO, a plus de 
20'Yo. 

o Acheter les produits chimiques auxiliaires (PCA) seulement de fournisseurs renommes, qui vont 
delivrer !cs fiches environnementales, de la securite et d'hygiene automatiquement avec les PCA, 
pour avoir la liberte de choisir Jes PCA proprcs. 

o Considerer la construction d'un bassin tampon avec une capacite de 85 m3 pour les eaux usces pour 
eviler lcs pies de la pollution en terme de pH, temperature et MES et pour avoir la possibilitc de 
corrigcr le pH, quand lcs regulations environnementales locales le demanderaient. 

o l'reparer un systeme de controle de la qualile de la production et d'cnvironnement, qui correspond 
,mx exigences de la norme ISO 9.000 et ISO 14.000. 

•!' 
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AUDIT ENVIRONNEMENTAL DE L'ENTREPRISE PROGRETEX 

INTRODUCTION 

1. Contexte et objectifs du projet 

L' <llldit environnernental de la societe PROGRETEX, esl realise clans le cadre du 
programme DIED. Ce projet a ete initie par le Ministere du Commerce de 
l'Industrie et de l'Artisanat en collaboration avec !'Organisation des Nations Unies 
pour le Developpement Industriel. 

PROGRETEX, fait partie des six unites industrielles retenues pour !'audit 
environnernenta1, lors du serninaire de sensibilisation du secteur du textile 
organise a Casablanca, Tanger et Fes, a l'issu des audits environnementaux des 
unites industrielles MAROCOLOR et SAFT. 

Les six unites industrielles retenues avec l'aide de l' AMITH , sont localisees a 
r1.1ison de 2 a Casablanca, 2 a Fes et 2 a Tanger. 

Le present projet vise, a travers la realisation de l'audit environnemental de 
l'l'nlreprise textile PROGRETEX, atteindre les objectifs suivants: 

•:• Prevenir et reduire la pollution a la source, compte tenu que le procede 
conventionnel de traitement a l'aval des rejets « end-pipe» est generalement 
plus couteux; 

•!• Demuntrer qu'il est possible, d'une part, de m1mm1ser !'impact sur 
l'environnement d'une technologie textile en la modifiant et de realiser, d'autre 
part, des economies; 

•!• Sensibiliser les industriels du secteur sur !'importance, l'utilite el la rentabilite 
de la realisation d'un audit environnemental; 

•!• Renforcer !'expertise nationale en matiere de prestation de services clans le 
domaine de la protection de l'environnemenl. 

2. Methodologie de realisation de l'audit environnemental 

L';wdit environnemental de l'entreprise PROGRETEX s'est deroule selon les etapes 
su iv <m les : 
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La phase de pre-evaluation qui a consiste en la preparation de l'audit. Durant cette 
phase, des visites de l'usine ont ete organisees; 

La phase de collecte de donnees ot1 des reunions de travail ont eu lieu avec les 
responsabk:s techniques de PROGRETEX en vu de recueillir l'ensemble des 
informations se rapportant au deroulement du procede, a la consommation des 
substances chimiques, des colorants, de l'eau et de l'energie. Des seances de travail 
onl de organisees avec le Directeur General de PROGRETEX pour l'obtention de 
tou les lcs slatisliques annuelles des consommalions des inlranls. 

La realisation de l' audit 

La realisation de l'audit, a consiste dans l'etablissement du bilan matiere et la 
discussion avec le Drecteur General lui meme charge de la production, des 
possibilites de reduction de la consommation de l'cau, de l'energie, des substances 
chimiques ct des colorants. 

L'analyse du procede en concertation etroite avec les techniciens dP PROGRETEX a 
permis de ressortir les recommandations susceptibles d'ameliorer les dispositions 
actuclles de protection de l'environnement et de faire realiser des economies a 
l'enlreprise. 

La phase de synthese au cours de laquelle les resultats du bilan-matiere sont traduits 
sous forme d'un plan d'action de l'entreprise pour la prevention et la reduction de la 
pollution. 

3. Reglen1entation et valeurs de reference adoptees 

A defaut de mesures reglementaires et normatives nationales, limitant la quantite et 
la quL1lile des rejets liquides, gazeux et solides (actuellement en cours d'elaboration 
par ll' gouvernement Marocain), ii a ete foit reference, dans la presente intervention, 
aux 11ormes internationales reportees clans l'annexe 1 et au normes exigees par un 
de~ donneurs d'ordre de PROGRETEX . 

.__,,'-... -...... -... -.. -.. -... -.. -.... -...... ---.. ---------------·--·--· -... -. ---· ...... _ ... ,_ ... ___ ------------------ 3 
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AUDIT ENVIRONNEMENT AL DE L 'ENTREPRISE PROGRETEX 

DESCRIPTION SOMMAIRE DE L'USINE 

4. Presentation de PROGRETEX 

4.1 Renseignements generaux: 

'" >'' '~ ·4:!_ii_2~--~"9?!1!io:?!".'_~!'??.'??£!_$6jflW:!"£"§. "":' >=:c:_, kV~Ulll!""lW&#&& &11\Ji.\iMM W 

_ ~=~~~:e:~n~--- .. J ~~s"i~::~~~dL~s~b~i Ben M~ik. 
0 

•• ~..J 
Date de creation de l'entreprise ]~96 ~ 

. ~=T""' ......... -- M·'"'"'""''"··r ~~.~;;g~~~3.10Dc -~. -
1 

I :~~~~~~:~~~~~f!~~r~£~ise .:··~I[- 1 ha,.2c~~Eahon au sol ;-rha- • .=J 
S:~~~-c_i_teJ~~~-~~-~~~~-~~ ~~-i~~~r~ _me --. ~II __ -- ~ ~ ~- to~~~~!j __________ ----~ -- ----~ _ d- --- -~~-) 
Nature de l;entreprise J Tricotage, teinture et confection 

., ,............... _ _.. Prestateur de service pour la teinture, 

Nature de la ~a-ti~re-premiere · 11 C~-t~n 70%~ -a~rylique-cot~;;-- 20°/~, 

w -~ "''... ""± ._ ... _,_,,,,..,,_, ~ll:ester-coton et eoI;:amides 10%. I 
Nombre total d'employ~s -- -- -- -600-p~~-s~nnes_d_ont 3o dans ---- - ---1 

I' administration _ 
"'':'~<!!!1-1! •• '."' -~- --- . - ·~!"! . -~ ~:r 

Nombre de jours de travail 290 jour /an, 6 jours/7; 24/24 heures 
pour la teinture. 

•>i ·~. ·-~--~"'"!!!"'". ---------... M±!!f-_'l!._·y #&NG 41! I W£)'h?W'~!!!!!~~"'!!!!!!!!'!!'!!!!!!!!'!!!!!!!!!!!!".!'!'!!!'!!l!!!!!'!!!!!!!!!~~!!!!!!!!!!!'!!!!!!!!!!!!"!'~!"!'!'!'!'~I 

---]~ Pa;-de proble1-ne. Nou~~-ile zone --_]---Infrastructure 
Industrielle J 

, ' ~~~!!!:"' ~'!'~~-.!'.!!!!!~.~"!Lt'!'!'~ ~~~f! ""'' '~----·----- -· ·--·-·---·- --·--· .. -----·--·· .. ~ :--.~.~~--------·-· .• ~~··-·- ·--·-·-· 

Tableau 11.1 : Donnees generates. 

4.2 Les locaux, les machines et l' environnement de travail 

PROGRETEX est une nouvelle creation, fondee en 1996, l'usine est neuve avec une 
occupation au sol de 1 ha et une surelevation sur 3 niveaux, portant la surface 
couverte a 3 ha. Actuellement l'usine emploie 600 personnes et il est prevu 
d'augmenter son effectif a 1500 personnes en 1999 , avec une elevation de Ia 
production actuelle de 1500 t/an par plus de 100%. 

Actuellement 70% de la production est exportee. 

Les locaux sont organises autour de trois activites principales a savoir : 
J ,e tricotage, la teinture et la confection. 
L'audit a specialement ete focalise sur le departement de la teinture. 
Ce departement est equipe de materiels recents, modernes et performants et 
comprend: 

5 
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POUR LA PREPARATION ET LA TEINTURE 

4 Overflows TI-HESS (1 de 500Kg/3 6001 d'eau, 3 de 300 Kg/2 400 l d'eau, une 
machine de 300 Kg peut atteindre une temperature de 130 °C) 

5 Bene - flows equipes d'un systeme de ventilation interieur qui permet 
!'aeration des fibres (300 Kg/2 400 I). 2 Bene-folw peuvent etre portes a une 
temperature de 130°C 

3 
2 

Barques a tourniquet (vielles machines) de 120 Kg/2000 I 
Obermayer (jet) de 200 Kg/2000 I (130 °C) 
Autoclaves pour la teinlure des fils en bobine (400 Kg/3 600 I et 140 kg/ 2 000 l; 
T= 130°C) 
Machines a echantillonnage (50 Kg de tissu) 
Tourniquet a echantillonnage (20 kg de tissu) 

POUR LE FINISSAGE ET LE SECHAGE 

2 Exprimeuses, (P= 6 Bar maximum, V = 20 a 50m I mn ) 
Sechoir avec exprimeuse, 

1 Fixateur avec exprimeuse 
2 Gratteuses 
2 Calendreuses 

EQUIPEMENTS ANNEXES 

3 Cha udieres 
1 Adoucisseur (echangeur d'ion) 
1 Bassin Tampon de 20 m3 

1 Citerne calorifugee de recuperation des eaux de refroidissement 

Ace departement sont affilies : 

u Le laboratoire de controle de la qualite de la production 
u Le laboratoire de contr6le des nuances (spectrophotometre et programme 

inf ormatique de correction des nuances. Les systeme utilises sont : CLAB, Marks 
& Spencer et ANLAB) 

u Le magasin de stockage des substances chimiques. 
CJ Le laboratoire de preparation des recettes chimiques. 

5. Procede de fabrication 

I ,es principales etapes de traitement des tissus de maille sont reproduites sur le 
~chema n°l et se resument comme suit: 

6 
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u (Debouillissage) pour 10 % de la production: operation qui consiste en la 
demineralisation, decarbonatation et elimination des pectines, matieres grasses, 
traces de substances chimiques et salissures. Le debouillissage est suivi par un 
rin<;age pendant cinq minutes en dcbordement en vu de refroidir 1entement le 
tissu et prevenir les cassures qui peuvent etre occasionnees par des chocs 
thermiques puis un batch pendant 10 mn. 

Ll Blanchiment pour 90% de la production: traitement du tissu au peroxyde pour le 
coton ou azurant optique pour le synthetique. 

u Rin<;age par debordemenl pendant 5 mn puis en batch pendant 10 mn. 
u 2 neutralisations avec l'acide acetique. 
C.J Teinture. 
u Rin<;age par debordernent. 
C.J (Savonnage) : le savonnage est utilise seulemcnl pour lcs colorants re<1clifs. 
u Rin<;age. 
u Adoucissage. 
u Exprimage. 
C.J Sechage. 
o Finissage. 

Les parentheses indiquent, que le procede n'est pas applique pour loute la 
production. 

Le deroulement du procede, selon Jes differentes etapes, les recettes pour chaque 
operation, les consommations d'eau et !'impact sur l'environnement des produits 
chimiques auxiliaires exprime en DCO, DBO et toxicite des produits chimiques 
auxiliaires (PCA), sont reportes en detail clans l'annexe 2 et 3. 
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Schema N" I: Description du Proccdc de fabrication 

Ma ti ere premiere 
(Lavage de tousles tissus sales ou charges en graisses) 

100% 
COTON 

Preblanchiment 

Rinc;age en 
dcbordement 

Rirn;agc 

2 Ncutralisations 

Tcinturc, Colorant 
dircct(l5%) 

Rinc;agc,<lebordcmcnt 
(savonnage-colorant 
reactif) 

I Sechagc . 
~ 

Rins;agc 

~ 

Adouci ssage 

I Scchagc J 
mm.•· =-•WM 

) 

) 

100% 
POLYESTEJ{ 

Lavage 

Rins;age 
(Blanchimcnt 
optique) ._ _ _, r---

Tcinturc a 
130° c 

Adoucissage 

Sechage 

POLYESTER/ 
COTON 

Debouillissage 

Rinc;age en 
debordement 

Tcinturc PES 
a 130° c 

Rins;age 

~ 
Tcinture coton 

Rinc;age en 
debordement 

I Savonnage 

~ 

J Rinc;age 

~ 

Adoucissage 

50/50 
ACRILIQUE I 

COTON 

Preblanchimcnt 

I 
2Ncutralisations 

Tcinture colon 

Rine; age en 
dcbordement 

I Savonnagc 

~ 
Rim;age I 
~ 
Adoucissage 

Scchage I 
~ 

8 
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5.1. Donnees de production 

5.1.l. Consommation de matiere premiere 

L'usine dispose de deux sources d'approvisionnement en eau: l'eau de ville au prix 
de 8,23 DHS/m3

, cout d'assainissement inclus (2,60 DHS/m3), est utilisee pour 
environ 200 m3/j et possede une durete de 50 a 60 °F, l'eau de puits (3 puits munis 
de syslemes de comptage mais dont les consommalions n'ont jamais ele relevees) est 
ulilisee a hauteur de 500 m3 /jour et a une durete de 15°F. Les eaux sont melangees et 
adoucies pour obtenir une durete inferieure a 5°F. 

L'exploitation des informations communiquees a permis d'estimer: 

•!• La quantite d'eau totale consommee a 600 - 700 m3 /jour soit une 
consommation totale annuelle de a 203 000 m3/an dont 145 000 m3/an de 
l'eau de puits. Cependant la consommation facturee est en moyenne de 
100 000 Dhs/mois soit une consommation moyenne d'eau de ville de 
400 m3 /jour ce qui porte la consommation totale a 900 m3 /jour 
(au lieu de 700); 

•!• La consommation annuelle de l'electricile a ete de 208.800 kWh/an 
( 250.000 Dhs/mois ) dont 70% (146.160 kWh) est utilisee par le departement 
de la teinture ; 

•!• La consommation annuelle de fuel a ete de 1 000 tonnes/an 
(200 000 Dhs/mois); 

•:• La consommation des produits chimiques auxiliaires et des colorants est 
repartee dans l'annexe 5. PROGRETEX a consomme environ 39 tonnes de 
colorants, 505 tonnes de produits chimiques et 87 tonnes de produits 
chimiques auxiliaires en 1997. 

Tous les produits chimiques et colorants sont fournis exclusivement par des 
entreprises europeennes reputees, qui respectent les lois environnementales 
europeennes. 

5.1.2. Consommation d'eau, de vapeur et d'electricite par unite de production 

Le tableau qui suit, reproduit la consommation en eau, en vapeur et en electricite, 
exprimee par kilogramme de tissu traite. 

9 
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Tableau N°11.2: Consommation de matieres premieres 

J ,e rapport de bain donne dans la formulation chimique est de I' ordre de 10:1 et 
lrllduit une consommation generale de 600 mJ/jour d'eau a 700 m1 /jour pour une 
production moyenne de 5 tonnes/jour et selon s'il l'on procede au blJnchiment ou au 
( lehouillissage. En general 90% de la production est blanchie ce qui donne une 
rn11sommation moyenne de 690 m 3/jour. 

J ,e rapport de bain etant de 10 :1 est un rapport non excessif mais vu le niveau de 
lechnicite et d'equipement de PROGRETEX ce rapport peut etre lllrgement reduit 
jusqu'a 8 :1. 

J ,es consommations en vapeur et en electricite sont tres raisonnables pour la teinture 
('n batch avec un rapport de bain de 10 :1. 

:i:l .3. Production annuellc, 1997 

Le poids total annuel de la production de PROGRETEX en 1997 est estime a 
I 500 tonnes/ an y compris 1<1 teinture a fa<;on . 

lO 
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EVALUATION ENVIRONNEMENTALE 

6. Economie de I' eau 

L'analyse du procede fait ressorlir des possibililes d'economie de l'eau au sein du 
departement de la preparation et de la teinture. 

h.1. Economie de l'eau par substitution du procede de rirn;age par dcbordement. 

l ,\:conomie d'eau au niveau de ce deparlement peut rcsulter de la substitution du 
1)rncede de rin<;age par debordement par un rin<;age en circuit ferme. Cette 
~.ubstitution a deja ete amorcee pour l<i teinture dans d'autres usines modernes au 
M.iroc. Dans Lous !es ateliers de preparation et de teinlure de l'usine, on procede au 
rin\age par debordement. Les operations de debouillissage et de blanchiment 
11ecessitent pour un rin<;age en debordement de 5 mn, 35 I/Kg de lissu. Pour la 
leinture on utilise 70 I/Kg d'eau avec une moyenne de 5 mn de rin<;age par 
1 !ebordement et ce pour le colon teinte avec des colorants reactifs. 

I :n 1997, Jes quantiles traitees etaient de 1450 tonnes/ an environ. Les consornmalions 
1·orrespondantes etaient de 121a140 I /kg. Ces consommations peuvent etre reduites 
1 le 50 l/kg, soit 25 I/Kg en substituant le rin<;age par debordement a un rin<;age par 
\i;:itch avec de l'eau chaude dans les operations de debouillissage ou de blanchiment 
d 25 I/kg en faisant la meme substilulion avec de l'eau chaude dans la Leinlure. 
I ,'(·conomie moyenne d'eau est de 40 I/kg, du foit de !'absence des operations de 
1 lebouillissage ou de blanchiment clans certaines recettes. 

l'our une consommation annuelle d'eau de 175.450 m1
, l'economie d'eau esl de 33'X> 

... oil 57.568 m 1/an. 30% de cette economic est de l'eau municipale, avec un prix de 
I )I IS 8,23 DHS/m3, c'est a dire une economie de 142.135 DHS/an. 

h.2. Economic de l'eau par diminution du rapport de bain de 10 :1 a 8 :1 

i\ la base de notre experience dans d'autres usines de preparation et de teinture dont 
Jes procedes ( matiere premiere, equipement et formulations chimiques) sont 
similaires a ceux de PROGRETEX, il serait possible de reduire le rapport de bain de 
I 0 :1 jusqu'a un minimum de 8 :1. 

Les economies en eau et substances chirniques seraient equivalentes a 20°/., des 
volumes en eau consornmes pour la preparation et la teinture et a 20'Yo des quantiles 
t les substances chimiques utilisees par concentration calculees en poids par unite de 
\'Olurne. 

Les economies de l'eau seraient alors de 16 l/kg pour le blanchiment el la teinlure el 
de 13 l/kg pour le debouillissage et la teinture soit une economic moyenne de 14 
l/1'g ou 11% de 121 l/kg. Pour une consommation annuclle d'eau de 175.450 m 1 
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l'economie de 11°/ci represente 19.230 m', 30<.Xi de cette economie est de l'eau 
municipale, avec un prix de 8,23 DI-IS /m1

, c'cst a dire une economie de 
47.479 DHS/an. 

Le flux de pollution sera reduit de 2m'.1. 

Di111iu11tiou du nombre des operations de neutralisation. 

Acluellement on procede a 2 operations de neutralisation par de l'acide acetique 
apres le blanchiment, pour 90% de la production. 
II est possible, en diminuant le rapport de bain, et en reconcentrant le bain d'acide, de 
co11ti11uer la neutralisation clans le meme bain surtout si on substitue l'acide acetique 
par de l'acide formique. 

L\'·conomie de l'eau serait alors de 8 I/kg soit une economie de 6% de 121 I/kg. Pour 
une consommation annuelle d'eau de 175.450 m' l'economie de 6'X1 represente 
10.527 m 1 • 30% de cette economie est de l'cau municip"le, avec un prix de 
8,23 DHS /1w1

, c'est a dire une economie de 25.991 OHS/an. 

Introduction d'mzc enzyme de degradation du peroxyde da11s le blanchi111e11t. 

L.1 :--.ociete utilise le peroxyde au niveau du blanchiment. L'utilisalion de cette 
substance impose des rirn;ages abondants pour en eliminer Jes traces sur le tissu. 

L'inlroduclion de !'enzyme permettrait de: 

·:· detruire le residu du peroxyde, 
•:• uniformiser la couleur, 
•:• reduire Jes passes a refaire pour corriger les nuances, 
•:· reduire la consommation d'eau pour !es rirn;ages et utiliser sculemL'nl un rirn;age, 

qui peut etre reutilise pour la prochaine operation. 

7. Les rejets Iiquides 

Les eaux usees sont rejetees directement clans Jes egouts municipaux en passant par 
un bassin tampons dont la capacite (20 m3

) est insuffisante pour assurer la 
. deetmtation des rejets solides et pour eviler les pies de la pollution. 

14 
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Des echanlillons des eaux usees ont ete pris du collecteur general avec les conditions 
suiv<mles: 

0 I.a duree de la Campagne elait de 48 heures. 
o I .es prelevemcnts ont ete faits a une frequencc d'une heure et ont cle ponderes 

;1 ux debits. 
o Les parametres: T, pH, conductivite et MES ont ete analyses chaque heure. 
o Les parametres: DCO, DBO, Cr6+, Cr total et S-- ont ete analyses dans les 

echantillons moyens. 

7.1. Caracterisation des rcjcts. 

Les operations !es plus polluantes sont celles de la preparation du coton, du 
bl.mchiment, de la teinture et du savonnage. Les volumes et les flux de pollution 
rejell'~s varient selon la combinaison des ennoblissements, la nature de la matiere 
premiere lrailee (nalurelle ou synthetique), les procedes de teinlurt•, et scion Jes 
carJcteristiques environnementJles des produits chimiques et colorants utilises. 

Pour !'evaluation des flux de pollution de PROGRETEX, une campagne d'analyse 
dl·s t•aux usees de ces operations a etc effcctuee. Cctte campagne, quoigue ponctudle, 
a pcrmis de donner une indirnlion sur la nature des rejets de PROGRETEX ct les flux 
de poll LI ti on qui en resulten t. 

Les resultals des analyses resumes, ci-dessous, pour les echantillons de teinture, de 
rirn;<1ge et ceux de l'effluent total indiquent que: 

0 Ill temperature clepasse 40°C clans 22 echantillons sur 24. 
o 18 echantillons sur 24 clepassent les limites de pH admissible (6 a 8) clans une 

slJlion de traiternent collective ... 
o !es valeurs de la DCO et de la OBOS sont raisonnables; le rapport DBO /DCO, qui 

doit etre superieur a 0,3, indique que les produits chimiques utilises sont 
relJtivement biodegradables. 

o la gamme de resultats de la conductivite indique une grande variation de la 
concentration de sels clans les eaux usees provcnant de la teinture (concentration 
de sel elevee) et de rirn;age (concentration de sel basse). 

o la variation des resultats pour la matiere en suspension (MES) excede la limitc de 
500 mg/I clans un echantillon sur 24. 

a IL· debit journalier des eaux usees mesure correspond a 352 m 3
, ce qui correspond 

J 6(YY.i de la consommation totale d'eau journaliere de environ 600 m3
, selon le 

I >irecleur General . 
a J,1 polluLion des eaux usees correspond a 290 kg/j pour la DCO et a 134 kg/j pour 

la OBOS, ce qui est equivalent a 5.273 habitants (sur la base cl'une emission de 
55 g de DCO /habitant/jour). 

15 
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Le tableau 111.1: Synthese des resultats de la campagne d'analyse et de 
prclcvemcnt a PROGRETEX 

Au vu de ces resultats et de !'absence de rejcts toxiques, notamment chromes, les 
e.iu\ usees de PROGRETEX pcuvent, dans le futur, etre cnvoyees a une stJtion 
d'epuration communale <:ivec la reserve d'une correction de pH, MES et temperature 
d<111S tm bassin tampon avec une capacile de 85 m1 pour !es rejets liquides produits 
p.11· PROCRETEX. Pour la correction du pH, ll est recommande, dans l'avenir de 
s'equiper d'une pompe doseuse dans le bassin tampon. Ces rccommandations seront 
ai1plicables apres !'introduction des regulations environnementales limitant la 
pollution des rejets liquides industriels a Casablanca. 

7.2. Les dechets solides 

Les quantites des dechets solides des principales etapes de traitement sont 
negligeables, compte tenu qu'aucun traitement mecanique n'est applique lors du 
procede. Les flits et emballages des produits chimiques sont vendus pour etre 
recycles. 

7.3. Les Rejets gazeux 

/\cl ucllement l'usine n'utilise pas de resme ou autres traiternent qui pourr<iient 
produire des composes organiques volatiles, formaldehyde ou d'autres rejets gazeux 
pendant le sech<ige et la condensation des resincs clans la rnme de sechage. 

16 
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ACTIONS DE PREVENTION DE LA POLLUTION 

8. Actions a entreprendre par PROGRETEX 

8.1. Recommandations generales 

1. Designer un responsable technique parmi le staff de l'usine pour 
l'environnement, la securite des ouvriers, l'hygiene et le controle de la qualite. 

2. II est recommande de preparer un programme de formation environnementale a 
PROGRETEX, qui doi t viser: 

·=· la prevention et la reduction des residus chimiques dans les tissus colon~s, 
imprimes et appretes . 

·:· la prevention de la pollution et la reduction des rejets liquides, gazeux et 
solides. 

•:• la reduction de la consommation d'eau, d'energie et des produits 
chimiques. 

•!• !'utilisation des produits chimiques qui respectent les nonnes europeennes. 
•!• }'utilisation des techniques les plus modernes en vu de promouvoir la 

qualite du produit et la protection de l'environnement. 

3. Simplifier la liste des produits chimiques auxiliaires utilises et eviter les produits 
toxiques et non biodegradables. PROGRETEX doit demander les fiches de 
securite et d'environnement pour les principaux produits chimiques et colorants 
utilises pour selectionner les produits propres et eliminer les produits ayant une 
DCO superieure a 1 000 mg/I, un ratio de DBO /DCO inferieur a 30% et une 
toxicite sur la faune et la flore aquatique elevee (pour une concentration de 
moins de 100 mg/I de produit, la concentration en 0 2 dissous dans le rejet 
atteint deja les limites de toxicite). On estime que ce remplacement va reduire la 
DCO et la DBO par 25%. Les limites imposces par Gap, Inc, un donneur d'ordre 
potentiel de PROGRETEX sont resumee~ clans l' Annexe 8 et doivent etre 
observees. 

4. Acheter les PCA seulement chez des fournisseurs reputes, capables d'offrir les 
produits chimiques auxiliaires les plus avances du point de vue des performances 
technologiques et environnementales, et de fournir automatiquement les fiches 
environnementales, d'hygiene et de securite. La procuration de ces fiches 
environnementales doit etre une des conditions d'approvisionnement. 

5. Achder tousles produil:s chimiques auxiliaires (PCA) en solution sous une forme 
plus concentree, ce qui permettra de diminuer le nombre de fUts et les pertes des 
traces de PCA lors de leur lavage. Cette operation permeltra de faire des 
economies sur le transport, d'eviter l'encombrement au lieu de stockage des ff1ts 
et de diminuer la pollution. 

6. Respecter les normes europeennes pour les limites des residus chimiques clans les 
tissus pour pouvoir beneficier des labels environnementaux (respect des limites 

18 
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pour les rejets de PCP, pesticides, AOX, formaldehydes et colorants 
cancerigenes). L'etiquetage permetlrait a PROGRETEX d'etre reconnu et 
competitif sur le marche du textile Europeen. 

':. Preparer un sysleme de contr{)le de la qualite de la production dans l'enlreprise, 
qui correspond <lllX exigences des normes de ISO 9 000 et de ISO 14 000, en vue de 
son accreditation a ces normes internationales de controle de qualile et 
d 'en vi ronnemen t. 

8. Informer et expliquer aux clients de PROGRETEX l'interet de !'utilisation de 
lubrifiants selfs lavables et biodegradables pour faciliter le lavage des tissus et 
diminuer la DCO et la DBO. L'utilisation des lubrifiants self-lavables et 
biodegradables est recommandee pour faciliter le lavage des tissus et diminuer la 
DCO el la DBO d'au moins 20°1<,. 

<J. Considerer la construction d'un bassin tampon avec une capacite de 85 m3 pour 
les eaux usees pour eviter les pies de la pollution en terme du pH, temperature et 
MES, et pour pouvoir avoir la possibilite de corriger le pH eleve, quand les 
regulations environnementales locales le demanderaient. 

'JO. Les fiches de la preparation et de la lcinturc doivent inclure : 
•:• Type de rirn;age (en debordement ou en batch) 
•!• Temps et temperature de rinc;age 
•!• Nombre de rirn;age 
•!• Temps de refroidissemcnt el temperature finale du b<1in 

11. Pour se conformer aux limites pour les rejets liquides, imposes par GAP Inc 
(Annexe 8), un acheteur Americain, il est recommande de : 

·:· Utiliser seulement les produits chimiques avec une DCO inferieur a 
500 mgd 0/1, libre de tous metaux. 

•:• Utiliser seulement les colorants qui sont libres de tous metaux et ont un taux 
d'epuisement superieur a 80'Ya. 

•:• Dans la premiere phase, pour eliminer les pies de pH, de temperature et de 
pollution - construire un bassin tampon avec une capacite 700 m 1 (capacite pour 
la production demi - journaliere des rejets liquides). 

·=· O;rns la deuxieme phase - traiter !es rejets liquides clans la station d'epuration 
munici pale. 

··· Dans la troisieme phase - s'il n'y a pas de station d'epuration municipale 
disponible, traiter Jes bains de prep<1ration et de teinture, qui ne sonl pas 
conformes <1ux limites de la DCO et de couleur, avant de les rejeter clans le b<1ssin 
tampon, par une des technologies suivantes - floculation; anaerobie, oxydalion 
par peroxyde ou ozone. Une etude technique et economique sur ce sujet doit etre 
preparee. 

r""!'!!'!"""!!!!!!!!!!!!!!!!!'!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!~~ 
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Plan d'action et projets de minimisation des pertes 

PROJET N° 1 : REMPLACEMENT DE L' ACIDE ACETIQUE PAR 
L' ACIDE FORMIQUE 

l '.<'mplacc>r l'acide acetiqut' par de l'acide formique : l'acide formique, etant 3 
foi:-. plus fort, 30%1 plus cuncentre ct a une DCO de 30% de cclle de l'acide 
<ici·tique. La DBOS de l'acide formique est egalement plus faible que celle de 
l"acide acetique. 

Acide acetique 

Acide formique 

DBOsmg 02/g 

900 

250 

DCO mg 02/g 

1060 

360 

( 'haquc kilo d'acidc acctiquc pcut ctrc rcmplace par 400 g d'acide formiquc 
c-c qui pennet de faire une economic de 4.8 OHS/kg. Pour une 
consommation annuelle estimee a 10,8 tonnes d'acide acetiquc, 
l'l~OGRETEX ne peut substituer que 8,8 tonnes/an, compte tenu que 2 
tonnes/an sont utilisees pour Jes teintures acryliques. L'unite peut ainsi 
faire une economie d'environ 42.240 DHS I an. En plus les flux de la DCO 
ct la DBO correspondantes seront reduits par 70%. 

PROJET N° 2 REMPLACEMENT DU RINCAGE EN DEBORDEMENT PAR 
LE RINCAGE EN BATCH 

Comme dejc\ explique dans la section III, en substituant k rinc;age par 
dd>0rdement a un rinc;age par batch avec de l'eau chaude dans les 
opc"'rations de debouillissage ou de blanchiment et en faisant la m(~me 
~uhstitution avec de l'eau chaudc clans la tcinturc, on pcut faire des 
t\'.onomk d'eau importantc. 
Pour une consommation annuelle d'cau de 175.450 m 3 l'economie d'eau est 
de 33% soit 57 .568 m 3 /an. 30% de cet economie est faite sur de l'eau 
municipale, avec un prix de 8,23 dhs/m3 , c'est a dire une economie de 
142.135 DHS/an. 

PROJET N° 3 DIMINUTION DU RAPPORT DE BAIN 

I c rapport de bain de 10: 1, utilise par PROGRETEX peut etre diminue 
j11squ'a un minimum de 8:1, comme deja explique dans la section Ill. 

. Les economies d'eau seraient de 16 l/kg pour le blanchiment et la tcinturc et 
ck 13 I/kg pour le dcbouillissagc ct la teinturc soit une economic moycnnc 
de 14 l/kg ou 11 % de 121 l/kg. Pour une consommation annuelle d'eau de 
17~).450 m3 l'economie de 11 % represente 19.230 m 3 , 30% de cette eau 
rnunicipale, avec un prix de 8,23 OHS /m3, l'economie est de 47.479 
Dhs/an. En plus les economies en substances chimiques et la pollution 
('f)JTespondante scront equivalentes a 20% des produits utilises par 
f!mcentration en volume. 
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PROJET N°4 DIMINUITION DU NOMBRE DE NEUTRALISATION 

/\ctuellcment on procede a deux operations de neutralisation par I'acidc 
an~tiquc apres le blanchiment, pour 90% de la production. On peut les 
rcmplacer par une neutralisation en reconcentrant le bain avec acidc 
IOrmique au lieu de l'acide acetique. 
L'('.conomie de l'eau serait alors de 8 I/kg soit une economie de 6% de 121 
I/kg. Pour une consommation annuelle d'cau de 175.450 m 3 , cette economic 
represente 10.527 m3 , dont 30% est de l'cau municipalc, avec un prix de 
8,23 DHS /m3 , soit une economie de 25.991 Dhs/an. 

PROJET N° 5 REDUIRE LE NOMBRE DE RINCAGES APRES LE 
BLANCHIMENT 

!,'introduction d'une enzyme pour eliminer les residus de peroxyde dans le 
premier hain de rirn,;age permettra de rcduirc la consommation d'eau de 
rinc,;agc et d'utiliser seulement un rinc,;age, dont lcs caux pcuvent ctre 
r{'utilis('es pour !'operation suivantc. 11 est estime que le benefice sera le 
lll(;me que pour le projet precedent, c'est a dire une economie de 25.991 
Dhs/an. 

PROJET N° 6 REDUCTION DE LA CONSOMMATION DE SEL 

La consommation de sci par PROGRETEX est tres elcvee, 400 tonnes/an. II 
c~st recommande d'utiliser ces colorants reactifs pour le coton du type Low 
Salt, comme Cibacron LS et autres. II est reconnu qu'il n'est pas possible de 
tendre une gamme complete de coloris avec ce type de colorant. Cependant, 
meme un remplacement de 30% des colorants reactifs par les colorants LS 
pourra diminuer la consommation de sel correspondante par plus de 30%. 
1~11 plus l'epuisement du colorant sera amdiorc au minimum par 15°1<>. La 
pollution diminuerait proportionnellement. L'economie de cette 
proposition est estimee a 120.000 Dhs/ an. 

PROJET N° 7 : REMPLACEMENT DE PCA SUSPECTS PAR PCA 
PRO PRES 

Les fiches techniques et environnementales pour tous les produits chimiques 
auxiliaires utilises par PROGRETEX n'etant pas disponibles, ii n'a pas etc 
possible d'identifier les produits ayant une DCO superieure a 1000 mg/I, un 
ratio de DBO/DCO inferieur a 30% et dont la toxicite sur la faune et la flare 
aquatique est elevee. Quand les fiches seront disponibles, a chaque fois que 
c'<·st possible, des produits chimiques auxiliaires avec des caracteristiques 
environnementales plus propres seront proposes pour remplaccr les produits 
s11spects. 
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PROTET N° 8 : REDUCTION DE LA CONCENTRATION DE PCA UTILISES 

Les foun dsseurs de PCA rccommandent une gamme de concentrations pour leurs 
produits, en fonction de la technologie utilisee par l'industriel. Les fiches techniques 
pour tous les produits chimiques auxi1iaires utilises par PROGRETEX ne sont pas 
disponibles, il est recommande de faire une comparaison des concentrations 
recommandees avec les concentrations ulilisees par PROGRETEX des l'obtention des 
fiches techniques. 

( ~cneralernent, il est possible de reduire la concentration des PCA par 15% sans un 
dfet def.worable. Cette recommandation n'est pas applicable pour les produits 
rhimiques, comme les acides, les alcalis, le peroxyde, etc. et pour les produits qui 
sont appliques a la base du poids du tissu (colorants, azurants, etc.). 

J\ vec une consommation annuelle d'environ 86.000 kg de PCA, cette 
recomm<indation pourra representer ime eco11omie ammelle de - 13.000 kg 011 
c11vfro11 260.000 Dlzs, basee sur un prix moyen eslime de 20 DHS/ kg de PCA utilises 
I )a r PROCRETEX. 

8.2.Rcconmandations pour l'economie de l'energie 

Seeber les produits contenant des fibres de coton, viscose, a un taux d'humidite 
rcsiduel de 8 %, pour eliminer le gaspillage de l'energie. Si necessaire, etudier la 
faisabilitt'' economique d'installer des detecteurs cl'humidite clans le sechoir. 

9. Action a entreprendre par les Pouvoirs Publics 

·1. Le Ministere du Commerce, de l'Industrie et de I' Artisanat doit preparer une 
reglementation pour les fournisseurs des produits chirniques, qui oblige la 
livraison automatique de la fiche technique, de securite et d'environnemenl avec 
chaque produit vendu. Cette reglementation, deja en force en Europe, permet aux 
entreprises d'uliliser un produit en connaissant ses caracteristiques physico­
chimiques. Cette action permet de reduire la liste des reactifs en evitant d'acheter 
des produits servant pour la meme utilisation. Ces fiches donnent egalement les 
informations sur les mesures de protection des utilisateurs lors de la 
manipulation, sur la DBO, la DCO et la toxicite et permettent aux industriels, 
soucieux de la protection de l'environnement, de faire un choix conciliant le 
coCtt/efficacite et la protection de l'environnement. 

~. Le Ministere du Commerce, de l'Industrie et de l' Arlisanat doit adresser une 
lettre circulairP a tous les fournisseurs marocains de produils chimiques 
auxiliaires en les avisant qu'il est essentiel de fournir les fiches 
envirnnnementales, d'hygiene et de securite automatiquement avec chaque 
produit vendu. 

22 



AUDIT ENVIRONNEMENTAL OE L'ENTREPRISE PROGRETEX 

3. Le Ministere de l'environnement en collaboration avec les Departements 
concernes doit preparer des limites pour les rejets liquides. Les limites pour les 
rejets solides et gazeux doivent aussi etre considerees. A long terme, on doit aussi 
considerer les limites pour les residus chimiques clans les produits textiles. 
L'<rnnexe 1 contient certaines limites mises en cruvre en Allemagne et en Europe. 
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ANNEXE 1 

LES VALEURS DE REFERENCE ADOPTEES 

Limitcs europeennes moyennes pour les rejels liquides decharges d<rns une station 
d, epura ti on 

Li mites allcmandes (Oko-Tex) pour les residus dans les tissus d'habillemcnt et tapis 
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ANNEXE2 

DESCRIPTION DES PRI_NCIPALES PROCEDES UTILISES PAR PROGRETEX 

1 . TEINTURE 100% COTON , COLORANT SOUFFRE NOIR 

I Debouillissage 

Imerol XN/ Proders 
Cibafluide 
Carbonate de soude 

Temps total de traitement100 min 
30 min de 40°C a 95°C 
30 min a 95°C 
40 min de 95°C a 60°C 
Vidc-mge 
Rinc;age a 60°C, 15 min 

II Tcinture 

Sandopur RSK 
Sodyefide Bl\1 
Cibafluide 
Soucie caustique 
Colorant Noir Diresul RC 
Sel marin 

0,5 g/l 
1,5 g/l 
1,5 g/l 

1 g/l 
14 g/l 
1,5 g/l 
2 g/l 
17% 
30 g/l 

Temps total de la teinture a 95°C, r~(roidissement jusqu'i't 60°C incl us - 170 min 
Rirn;age a debordement- 30 min minimum, jusqu'au clair 
Vidange 
Oxydation 
Oxitex CS 
Carbonate de soude 

2,5'/'o 
1 g/l 

Temps total d'oxydation a sn°C, n:froidissement jusqu'a 60°C inc/us - 75 111i11 
Rinc;age a debordement - 30 min 

III Adoucissage 

Ceranine PNL 
Acide ao~tique 

1,5% 
0,25 g/l 

Temps total d' ado11cissage a 40°C - 30 111 in 

TEMPS TOTAL DE LA PREPARATION, TEINTURE ET ADOUCISSAGE- 450 mill 
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2 . TEINTURE 100°/., COTON, COLORIS CLAIR, COLORANT REACTIF 

I Preblanchiment 

Auxicol PK 
Sandoclean 
Cibafluide 
Peroxvde 651Yo 

Temps total de traitement 90 min 
30 min de 40°C a 98°C 
30 min a 98°C 
30 mi~1 de 98°C 21 60°C 
Vidange 
Rinc;age a debordement - 10 min 

2 g/l 
0,5 g/l 
1,5 g/l 
3 g/l 

2 neu!ralisalion du peroxyde - 20 min 

II Teinture 

Sandopur RSK 
Cibafluide 
Zetex PAL 
Procion Yellow HE6G 
Procion Jaune HE4R 
Sel marin 
Carbonate de sodium 

0,5 g/l 
1,5 g/l 
0,5 g/l 
0,69% 
0,4% 
60 g/I 
8 g/1 

Temp::: total de la tei11t11re a 95°C, r~froidissement j11sq11'a 60°C incl11s - 205 mi11 
Vidange 
Rinc;age a debordement- 15 min 
Vidange 
Rinc;age - 15 min 

Savonnage 
Sandopur RSK 
Cibafluide 

0,5 g/l 
1,5 g/l 

Tcmw total de snvo1111nge a 95°C. rc.froidissc111ent jusq11'a 60°C i11c/11s - 70 111i11 
Vidange 
Rinc;age - 20 min 

III Adoucissagc 

Ceranine PNL 1,5% 
Acide acetique 0,25 g/l 
Temps total d'adoucissage a 40°C - 30 min 
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AUDIT ENVIRONNEMENT AL DE L'ENTERPRISE PROGRETEX 

TEMPS TOTAL DE LA PREPARATION, TEINTURE ET ADOUCISSAGE-475 min 

3. TEINTURE 100% COTON, COLORIS CLAIR, COLORANT DIRECT 

I Preblanchiment 

Auxicol PK 
Sandoclean 
Cibafluide 
l'eroxyde 65'Yo 

Tl'n1ps total de traitement 90 min 
30 min de 40°C a 98°C 
m min a 98°C 
10 min de 98°C a 60°C 
Vidann-e 

h 

Rirn;age a debordemenl - 10 min 

2 g/I 
0,5 g/l 
1,5 g/l 
3 g/l 

2 neutralisation du peroxyde - 20 min 

II Teinture 

Sandopur RSK 
Cibafluide 
Lyogene DK 
Jaune Solar 3LG 
Orange Solar 2GL 200 
Bleu Solar 2GLN 370 

0,5 g/l 
1,5 g/l 
0,1 g/l 
0,056% 
0,024% 
0,014% 

Temps total de la tci11turc a 95°C, n:froidissc111c11t jusq11'a 60°C incl us - 190 111i11 
Vidange 
Rirn;age a debordement - 15 min 

111 Adoucissage 

Ceranine PNL 
Acide acetique 

1,5% 
0,25 g/l 

'f'cmps total d'adoucissagc a 40°C - 30 111i11 

TEMPS TOTAL DE LA PREPARATION, TEINTURE ET ADOUCISSAGE-355 min 

28 



AUDIT ENVIRONNEMENTAL DE L'ENTERPRISE PROGRETEX 

1 _,_TEINTURE COTON/ ACRYLIQUE I COLORlS CLAIR 

I Preblanchiment 

1\ u '<icol PK 
~·,mdoclean 

< 'ibafluidc> 
l 'eroxyde 65(Yo 

Jernps total de traitement 90 min 
:H) min de 40°C a 98°C 
:iO min a 98°C 
;»o min de 98°C a 60°C 
Vidange 

2 g/I 
0,5 g/l 
1,5 g/J 
3 g/I 

l~irn;age a debordement - 10 min 
:'.neutralisation du peroxyde - 20 min 

I I Teinture Acrylique 

\_=nloranl basique 
Acide acl>tique 
Cihafluicie 
Sulfate 

x'1o 
1,5 g/l 
1,5 g/l 
5 g/I 

f't'111ps total de la tci11llm' ii 95°C, rcfroidisse111e11t j11sq11'i1 60°C i11cl11s - 120 111i11 
Vidange 

Ill Teinture Coton 

Sa ndopur RSK 
Cibafluide 
Zl'lex PAL 
J ii une Or Drim K2Rf 
Sel marin 
Carbonate de sodium 

0,5 g/l 
1,5 g/l 
0,5 g/l 
0,12 % 
60 g/l 
3 g/l 

Tl'mps total de In tei11t11re ii 60°C - 190 min 
Vidange 
Rin<;age a debordernent- 15 min 

S,1vomwgc 

S.mdopur RSK 
Cibafluide 

0,5 g/l 
1,5 g/l 

I1'111ps tntnl de snvonnnge a 95°C, refroidissenzent jusqu'a 60°C inc/us - 70 min 
Vidange 
R in<;age, jusqu'a clair - 30 min 
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IV Adoucissage 

Ceranine PNL 
/\cidc accliquc 

1,S'1o 
0,2'.1 g/I 

Temps total d'ado11cissagc i7 40°C - 30 111i11 

TEMPS TOTAL DE LA PREPARATION, TEINTURE ET ADOUCTSSAGE-575 min 

5 . TEINTURE COTON/ POLYESTER, CO LORIS CLAIR 

Debouillissage 

lmerol XN 
Cibilfluide 
Carbon.1te de soude 

Temps total de tr<1itement90 min 
30 min de 40°C a 95°C 
30 min a 95°C 
30 min de 95°C a 60°C 
Vidange 
Rirn;age a debordcment - 10 min 
Rirn;age - 15 min 

II Teinture Polyester 

l\fatexil ON 
Acide acetique 
Cibafluide 
Brun Jaun Foro S-2RF 
Rubine Faron RD GFL2 
Bleu Fora RD 2RE 300 

2 g/1 
1,5 g/I 
3 g/I 

0,25 g/I 
1,5 g/l 
1,5 g/l 
0,06 <X, 
0,07% 
0,40 % 

'f'<'mps total de la tci11t11rc i7 1.100C, nfroidissc111c11t j11sq11'i1 70°C inc/us - 120 111i11 
Vid<1ngc 
I\ inc;age - 15 min 

III Teinture Coton 

S,rndop ur RSK 
Cibafluide 
/.etex PAL 
Rouge Bril Drim K4BL 
Noir Drimarine K3B 
Se! marm 

0,5 g/I 
1,5 g/I 
0,5 g/l 
0,40% 
0,75 % 
70 g/I 
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AUDIT ENVIRONNEMENTAL DE L'ENTERPRISE PROGRETEX 

C1rbon<1te de sodium 4 g/l 

T1·111ps total de la tei11t11re n 60°C - 190 min 
Vidange 
Rirn;<ige a debordement - 15 min 

S;mdopur RSK 
Cibafluide 

0,5 g/l 
1,5 g/l 

'f'1•111ps total de SffVO/lllagc n 95°C, n:froidiSSC/lll'llf f11sq11'n 6Q°C inc/us - 70 lllill 
Vidange 
Rin<;age, jusqu'a clair - 30 n1in 

IV Adoucissage 

C erani1w PNL 
Acide acetique 

1,5% 
0,25 g/l 

Temps total d'adoucissage it 40°C - 30 min 

TEMPS TOTAL DE LA PREPARATION, TEINTURE ET ADOUCISSAGE-585 min 
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AUDIT ENVIRONNEMENT AL DE L'ENTREPRISE PROGRETEX 
I /.~ 

ANNEXE N° 3 

INFORMATIONS Tl:CHNIQUES ET ENVIRONNEMENTALES SUR LES 
PRODUITS CHIMIQUES AUXILIAIRES. 

L'impact sur l'environnement des produits chimiques auxiliaires exprime en DCO, DBO et 
toxicite des produits chimiques auxiliaires (PCA), ne peut etre apprecie en absence des fiches 
environncmentales et techniques. 

II sera presente ci-dessous, une description sommaire de la contenance de ces fiches et de la 
mcthodologie de leur analyse. 

Les fiches environnementales et de securites sont livrees avec Jes fiches techniques des 
produits. La livraison de ces fiches qui est en force en Europe, n'est pas encore obligatoirc au 
Ma roe. 

La fiche environnernentale et de securite d'un produit contient en general les informations 
suivantes: 

Norn Commercial du produit; 
Utilisation ; 
Composition chimique; 
Caracterisliques : Forrne, odeur, densite etc. 
Mode operatoire: Le mode operatoire donne toutes les consignes de securites requises pour 
la manipulation du produit. 
Donnees physiques: qualifient le produit en terrne des parametres suivants: pH, solubilite, 
DBOS, DCO etc. 
Toxicite: donne les Jimites des doses toxiques (LDSO) pour !'ingestion, la peau, les yeux, pour 
les poissons et les bacteries. 

En dressant une matrice rnullicriteres, reproduisant les donnees ci-dessus, il est possible de 
proceder a la cornparaison des caracteristiques des differents produils utilises par l'industriel. 

II est recommande alors d'identifier et d'ecarter Jes produits qui ont une DCO superieure a 
1000 mg/I, un ratio de DBO/DCO inferieur a 30% et une toxicite sur la faune et la flare 
aquatique elevee. 

La matrice peut etre completee par les donnees suivantes: 

Concentralion du principe actif du produit; (disponible sur la fiche lechnique du produit) 
Observation du technicien quant aux performance du produit; 
Cout du produit; 
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Cotti dt• 1<1 rccelte: Ce coOt prend en compte tousles intr<rnts y compris l'eau et l'energie. Des 
paramdres comme le temps du deroulement de !'operation, le degres de fixation etc, doivent 
egall'menl etre apprecies. 

Ces crilercs integres dans !'analyse cnvironnementale des produits permettront de faire un 
choi;-..: final qui conjugue l'efficacite, le co(1t et la preservation de l'environnement. 

En vu d'optimiser , de faciliter !'exploitation des fiches environnemenlales et surtout de 
gagner du temps et d'automatiser !'analyse des fiches, il est recommande de les saisir au fur et 
a mesure clans une base de donnees programmees pour ressortir les produits selon un criterc 
donne, dcux ou plusieurs. 





AUDIT ENVIRONNEMENT AL DE L'ENTERPRISE PROGRETEX 

ANNEXE 4 

RESULTATS DES ANALYSES DES EAUX USEES 

fuurnee du 5 et 6 mars 98 

"""" ~~0 ,:.el~ilr t'lRf~~~-·i'tf!'vo*<<. 'W-">~ ""'.,....,~'*"-,'J:'<(t"'«.'<( '•Y,'<./;(".~~_..;....,~·,~,<f~~,~·;?<'U~' ~-~,~.t..,"1''"'~;t$-!e '"':~-~~~~{'~~ ~,4 ~,..,..,~.., 

Heure de T°C pH MES Cond ucti vite Debit moyen 
Prelevement mg/I µSiem l/s 

~ -~""' 'l't' ~~'1~''!~'1'1-.'-q:~~"I ·•>:":: :~~·;>,- *"."~~ --.,-·~~ - -~·1-:?'.::"!"- ~-•":"J'•~u:"" t'°'"'~'""'\"' --r_ l! ~-~'"''!R':"&.~'!: ~-~!~~:? ~~,....~!. ~·"· ~* ... .. !~~ 

9h00 35,2 9,6 101 2550 2,5 
lOhOO 61,2 6,6 122 2570 5,2 
11 hOO 40,8 10,6 446 24100 6,3 
12h00 42,6 9,1 293 10900 3,5 
LlhOO 53,1 8,2 594 14200 1,0 
l4h00 60,1 8,3 73 9500 6,1 
15h00 54,6 10,2 91 19200 3,9 
16h00 48,1 9,6 78 7830 6,9 
17h00 54,9 9,7 72 6920 3,7 
18h00 44,5 9,8 65 4620 3,2 
J lJhOO 51,3 10,2 48 5010 0,8 
20h00 56,2 9,8 76 3950 6,5 
2Ih00 61,2 7,7 44 2530 7,7 
22h00 41,9 7,7 48 1960 3,2 
23h00 45,9 7,7 46 2110 2,9 
24h00 57,4 10,8 90 8700 4,1 
01h00 57,0 10,7 257 40900 6,1 
02h00 57,0 10,5 90 13600 6,5 
OJhOO 56,5 10,1 28 14200 1,4 
04h00 57,0 9,8 24 5410 0,9 
05h00 57,5 9,5 9,5 2860 0,6 
06h00 51,3 7,3 108 6860 6,1 
07h00 46,0 7,9 58 5000 6,5 
0.ShOO 38,0 8,9 32,8 2900 2,3 

....,, 
~ .. 1·-·1"t'- ,, .... ~~·~""""'~ . .-~-,~~~M.ilW<i~,,..._1-. ..,.. ~~~·~~~~·~~~i ~·~~~'·.~ ... a .. £¥ __ l_ .;,. e•Ll .. 4 a a:ww cwww 

DBOS 375 mg02/l (5/3/98)390 mg02/l (6/3/98) 134 kg/j 
DCO 842 mg02/l 803 mg02/l 290 kg/j 

T''C- 92% des echantillons >40°C (22 echantillons) 
8% des echantillons <36°C ( 2 echantillons) 

pl-I - 6 echantillons pH <8 (25%) 
3 echantillons pH 8-9 (12%) 

15 echantillons pH >9 (62%) 
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1-IN-f RODUCTION 

!);ms le cadre des audits env1ronnementaux dans le secteur du textile , 

le Programme des Nations Un1es pour le Developpement ( PNUD) a 

dcmand8 au Laboratoire Public d'Essais et d'Etudes (LPEE) de realiser 

< ic:3 carnpagnes d'echantillorrnage et d'analyses au n1veau des 

collecteurs generaux de trois unites de textile 

• ZINTEX a Casablanca 

• fJf~OGRETEX a Casablanca 

• .')OTENACO a T anger 

2-PROGRAMME ADOPTE : -- --------- ----- ---- -

L1 ·s points d'echantillonnage ont ete choisis pClr !'expert designe par le 

PIJl 10. 

L(' programme d'analyses et d'echantillonnage propose par cet expert 

e~.t comme suit . 

Cl 1a1:une des tro1s unites a ete suivie pendant 24 heures. 

Le~ echantillons moyens hora1res collectes toutes les heures le long de 

la ;H ·r1ode de mesLJres ont ete soumis aux c:rnalyses physico-chirniques 

su1-1, 1ntcs · T 0 
, pH .conduct1v1te et les MES 

L·e , , ~cl1antillons moyens relat1f s aux per1oclcs de mcsures cntre 09hct 

1811 , :t cntre 19h et 08h ont etc soumis aux 311;1lyses physico-ch1miques 

su1;,111tcs DCO. Df30 ,Cr total , Cr 6 



,. Le M1r11stere de l'Envrronnement et de la faune du Quebec (MEFO) 

Les methodes d'analyses sont validees et soumises regulierement a 

des verifications consistant en !'introduction d'elements de contr61e dans 

toutes les series d'analyses: blanc de methode ,temoin ,duplicata 

,rnateriau de reference, echantillon fortifie, ... 

Lc~s resultats de mesures in-situ et d'analyses physico-chimiques figurent 

sur les bulletins et graphiques ci-apres. 



I 
I 

_I 

3- EQUIPEMENTS ET_ NIJ;THODES UTILISES ._ 

3. l E_cl}~HJJilLQDO_C3g~J-~1 mesu~-~-!D ::-$1t_ll..:. 

Pour chacune des unites , un deb1tmetre connecte a un echantillonneur 

automat1que ont ete installes au niveau du collecteur general. 

• ZINTEX : Echantillonnage proportionnel aux debits mesures a l'aide 

d'une sonde Hauteur-Vitesse. 

• f~f~OGRETEX . Echanti!lonnage proportionnel aux debits mesures a 
l'c:ude d'une sonde Bulle a Bulle et d'un canal venturi a 8 µouces. 

• >)OTENACO Echantillonnage proportionnel aux debits mesures a 
l'<J1de d'une sonde Bulle a Bulle et d'un deversoir triangulaire a 90°. 

3-'2 -f\naiy§e~-~ 

Le r:1bleau su1vant donne les methodes de references pour les 

parcirnetres ayant fait l'objet de cette campagne : 

PARAMETRES 

Echantillonnage 
pl j 

Co11ductivite 
Ml.:S 
0[)0 
DCO 
Sulfures 
Chmrne Total 

Chi orne hexavalent 

METHODES DE REFERENCE 

NF T 90-100 
NF T 90-008 

-- --- - ---- ~--- ----- ------

NF T 90-031 
--· --· -- -- - ----·---------~--------·- - --

NF T 90-105 
- ----~ ~----- ·-

NF T 90-103 
NFT90-101 
Rodier · icriic--eciition--p-63 -1 ·· · -- - -- -

NF f 90-102 
NF T 90-119 
NF T 90-043 

Le Ci f-~EP est accrecl1te darl'.3 le dornci111e d'a11alyse des eaux par deux 

orga111::;1nes cle I CIWllltnCe 1nterna\1on;:ile , a S3VOlr . 
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Tf\GLEAU P 1 

- ~ - - - - -
- - - - -

CARACTERISATION DE REJETS INDUSTRIELS 

USINE TEXTILE PROGRETEX 
VARIATION DU DEBIT 

MOYENNES HORAIRES DES MESURES INSTANTANEES 
05/03/98 - 06/03/98 

HEU RE 

08:00 
09:00 
10:00 
11 :00 
12:00 
13:00 
14:00 
15:00 
16:00 
17:00 
18:00 
19:00 
20:00 
21 :00 
22:00 
23:00 
00:00 
01 :00 
02:00 
03:00 
04:00 
05:00 
06:00 
07:00 

1\1/\Xlr\H!r\1 '.L•I Ill llBI S 

Ml1\Jlr\1ll1\1 :L·I Ill UBI S 

MOVENN[ 2'1 llllJHES 

MOYENNES HORAIRES 

DEBIT (Ifs) 

2, 1 
5,3 

6,4 
3,9 
1,0 

5,9 

4' 1 
6,7 
4,0 
3,3 
0,9 
5,9 
7,8 

3,3 
3,3 
4,2 

5,5 
6,8 
1,8 
1,0 
O,G 
5,7 
6,6 
2,7 

],9 

4,'.l 

!J,8 

0,0 

'1, 1 
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AUDIT ENVIRONNEMENT AL DE L'ENTERPRISE PAOGRETEX 

ANNEXES 

CONS_DMMATION ANNllELLE DES PRODUITS CHIMIQUES AUXILIAIRES 

La consommation totale des 15 produits chimiques auxiliaires utilisees en 1997 etait 
de 86.708 kg 

La consommation totale des 9 produits chimiques utilises en 1997 etait de 504,812 kg. 

J ,es plus importants produits Chimiques utilises etaient: 

·:· Acide acetique 10.800 kg 
••• . Soude caustique 1.308 kg 
·:· Eau oxygenee 35.548 kg 
·:· Sulfate de sodium 64.985 kg 
·:· Carbonate de soude 48.000 kg 
•!• Sel 400.000 kg 

La consommation totale des 68 colorants utilises en 1997 etait de 38.856 kg. 
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AUDIT ENVIRONNEMENTAL DE L'ENTERPRISE PROGRETEX 
~ < < :,,; h YJ ' '"" ~ ' ,,,_,, '> ' 

ANNEXE6 

SOMMA/RE DES VISITES 

Le travail sur site s'est deroule entre le 26 et 27 janvier 1998. 

Le rapport etait prepare pendant Jes semaines du 5 et du 12/98. 

Premiere mission, effectuee entre le 26 et le 29 janvier 1998: 

Visites, reunions et discussions 
PROGRETEX, Casablanca 

Oeuxieme mission: effectuee du 9 au 19 Mars 1998: 

Programme 

o Visite de l'entreprise le 16 et 17 /03/1998 
o Complement de I' audit environnemental 
o Rt;daction de la version definitive du rapport final provisoire d'audit 
o Diffusion 
o Recueil des observations 

Edition definitive en juillet 98. 
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AUDIT ENVIRONNEMENTAL DE L'ENTERPRISE PROGRETEX 
,o "( ' ~' ';' ; ~ ; \·,lt 

ANNEXE7 

DESCRIPTION DE POSTE 

ORGANISATION DES NATIONS UNIES POUR LE DEVELOPPEMENT 
INDUSTRIEL 

Description de Poste 

Designation du poste: 

Duree: 

Date d'entree en fonctions: 

Lieu d' affectation : 

But de la mission : 

Attribution : 

US/MOR/92/095/11-51 

Consultant environnement industriel 

1.0 h/m 

le janvier 1998 

Rabat avec deplacements clans le pays 

Preparation, animation et realisation d'audits 
environnementaux clans quatre entreprises de textile 
marocaines et presentation des resultats clans un 
atelier regional clans le cadre des projets DIED et 
PANE. 

Le consultant est charge de realiser la m1ss1on 
mentionnee ci-dessus en etroite cooperation avec 
l'equipe nationale (deux experts nationaux), les 
responsables du Ministere du Commerce, de 
l'Induslrie et de l' Artisanat, les responsables du 
Ministere de !'Environnement, les membres des 
Comites charges de la coordination et de !'execution 
des projets DIED et PANE et l'ONUDI. 

ll est ainsi etroitement responsable et associe: 

•!• a I' elaboration du Plan de travail des audits; 
•!• a la definition des orientations relatives aux differentes composantes des 

activites d'audits environnementaux et realisation d'audits clans les quatre 
en[reprises ; 

•!• a ia realisation des travaux preparatoires, redaction des notes techniques et 
animation generale de l'atelier regional dans le cadre de la sensibilisation 
sectorielle ; 

·:· a !'elaboration d'un plan d'action pour la depollution industrielle du secteur 
textile 

•!• a la redaction des documents finaux 

Les activites des missions actuellement prevues (Casa I Fes I Tanger) pourront etre 
revisees durant la realisation du projet. 
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Formation et experience requises : 

Le consultant international devra avoir une formation superieure initiate dans le 
domaine du genie chimique avec une experience complementaire en pratique des 
technologies propres et de l'environnement dans le secteur textile. 

Connaissances linguistiques: Frarn;ais et anglais 

Contcxte du projet: Voir les documents de projets DIED et PANE 
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