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INTRODUCTION

Dans le but d'accroitre la disponibilité de 1a plupart des médica-
ments essentiels destinés 3 couvrir les besoins samnitaires dans
les Pays en voie de développement et de promouvoir 1-industriali-
sation dans le secteur pharmaceutique,l'ONUDIa dressé toute ume
série de profils techniques susceptibles de guider lesdits Pays
dans la création d'unités de production de formes pharmaceutiques
(Ref. ID/WG 393/9).=

Le présent document comprend les plins,les layout, les schémas des
procedés , 1'outillage et autres informatims techniques. Son

but est celui de constituer un document de référence pour 1a mi-
se en place, par stades successifs, d'unités industrielles en par-
tant de la préparation de formes orales , jusqu'd comprendre la
production de formes pharmaceutiques parentérales.

Les critéres suivants ont &té adoptés dans la planification, le
dessin, 1a construction et la réalisation d*ummités de formulation types :

(i) les unités ont &té dessinées de facor 3 permettre la
production des produits pharmaceutiques dont 1‘emploi
est le plus commun;

(ii)  1a capacité des usines peut 8tre facilement accrue
et les dessins ont des marges adiquates, permettant
des ajustements et des accroissements &ventuels de leur
capacité;

(1ii) les umités ont été dessinfes de telle sorte qu'il est

possible d’ogpter pour des opérations automatiques, semi-
automatiques et mznuelles;

(iv) les unités remplissent les conditions requises par las
NBF. L

Cependant, on tient 3 préciser que les prozositions contenues
dans le présent document constituent un manvel qui devra fai-
re peut-8tre 1°objet de modification:, selon les cas indiqués
ci-dessus.

INFORMATIONS TECHWMIQUES

Dans le but de mintenir une séparation et un2 identité fonc-
tionneile entre les zones comptant le plus d'activités, la
construction civile principale comprend six bitiments opé-
rationnels indépendants: Bitiment B1, B2, B3, B4, BS et B6.

Lla cabine de force wotrice, l1a zone des services et la réception
ont &té prévus dans des bitiments séparés.

Les Bitiments Bl, B3 et B6 ont &té destinés & la production de (a)
Produits Pharmeceutiques (b) Vaccins et (c) Production de Médica-
ments en vrac. Les services de la production de vaccins comportent
des zones séparées pour les vaccins viraux et bactériens.

% La société Steril Spa, spécialisfe dans 1'ingénierie
pnarmaceutique, est remerciéc pour 1la contribution qu'elle a
apportée,




Le Batiment B5 a &té projeté pour la fabrication des sels d‘Antibio-
tiques stériles avec vestiaires et magasin stériles indépendants.

Les Batiments B2 et B4 abriteront respect1vencn; les Burzaux et les
Laboratoires de Contrdle de Qualité ainsi que 1'Animalerie. Cette
derniére a été prévue de telle sorte qu'elle peut é&tre transformée
dans le futur et abriter les animaux Specific Mathogens Free (SPF),
conformément aux NBF.

Dans le .présent document scat contenus les détails relatifs au B3-
timent 1. A savoir: production et conditionnement de produits phar-
maceutiques et magasin et ceux du Bitiments 2, abritant les labo-
ratoires de contrble de qualité, les bureaux les vestiaires,

la cantine, 1a salle de conférence, etc.

Sont également inclus:

. les données générales

. le layout général de chaque atelier de production du Bitiment 1

. les flow sheets des procédés et les schémas de ligne

. 138 liste des outillages

. les plans -specimen du layout du systéme de conditionnement de 1'air de
la zone stérile.

D'autres détails relatifs aux données de fabrication,aux critéres

de construction, aux services, au conditionnement d'air des Bi&timents
Bl et B2 et ceux relatifs aux Bitiments B3, B4, B5 et B6 sont & un
stade avancé de préparation.

Batiment BI

Le bdtiment 2 été projeté pour abriter les services de la production
de Granulés, Comprimés, Sirops, Pommades Topiques et Ophtalmiques,
Crémes, Injectables, Antibiotiques et Solutions Intraveineuses.

L'unité est projetée et équipée pour 1a fabrication de spécialités phar-
maceutiques, sur la base d'un rcoulement unique de travail,
avec des outputs annuels ainsi que cela est indiqué ci-aprés:

Comprimés 100 - 120 millions

Gélules 10 - 20 "

Poudre en sachets 2 -3

Sirops 50,000 L.

Pommades/crémes 5 -6,00 Kgs.

Solutions injectables (flacons) 1,2 mi illions de flacons
Ampoules 0,6 millions d'ampoules
Collyres 0,6 millions de bouteilles
Eau pour injections 5,6 millions d'ampoules
Antibiotiques A5 millions de flacons
Perfusions 0,5-1,0 millions de poches/bouteilies

...




PROCEDES

Pour chaque classe de produit pharmaceutique a &té annexée la documenta-
tion suivante:

Flow sheets contenant la description détaillée de chaque ligne de fabrization
et les procédés correspondants.

Liste des outillages

Choix des outillages

Le choix des outillages se base sur les outputs annuels indiqués ci-
haut et tient compte de roulements uniques de travail pencdant au moins
240 jours/an & raison de 8 heures par jour.

La capacité de 1'usine peut &tre accrue ultérieurement en assurant un
roulement ultérieur de travail.

Les caractéristiques principales des outillages les plus importants de
fabrication : ont &té pris en considération ceux indiquéds ci-aorés:

. Choix de modéles modernes

. Choix d'outillages modérément automatisés

. Emoloi alternmatif d'outillages semi-autometiques et d'opérations manuelles,
plus particuliérement dans 1'atelier de conditionnement.

Layout général

Le layout n°39-EXP-0C-00-0I illustre la totalité de 1'usine .

Le batiment principal est projeté de tzlle sorte qu'il est possible
de 1’agrandir dans le futur sur ses deux c6tés.

L'emplacement de 1'usine dispose d'une surface étendue destinée aux
opérations de chargement et déchaFgement.

La réception de la marchandise et sa distribution, de méme que les
services du personnel de 1‘usine,ont été standardisés.

D'une fagon générale, la circulation a lieu dans le sens rotatoire
A &té prévue une surface pour le parking des voitures.

LAYCUT

L'usine, en plus de 1a centrale de force motrice, de 1a conciergerie -réception
et de la zone des services, comprend deux bdtiments principaux. A savoir:

L.a zone de fabrication et le Magasin de stockage dans le Batiment 1
La Direction et les services dans le batiment B2.

Dans le Bitiment Bl, la surface destinée 3 1a production comprend Tes
ateliers suivants:

Comprimés et granulés poui: sirops
Pommades

Sirops

Antibiotioues

Injectables et collyres
Perfusions intraveineuses
Conditionnement




La surface couverte destinfe aux opérations de conditionnement
est de 4.620 m2.

Un 5tage technique est situwé dans la zone de fabrication et abri-
te les conduites d'air conditionné, de vapeur, d'eau, ainsi que
les réseaux electriques.

2

La surface couverte de I'Stage technique est de 2.400 m™.
Hauteur effective: 2, 2 m".

Le magasin est situé sur un cOté de 1a zone de fabrication.

La surface ccuverte du magasin est de 3.000 mz.
Hauteur effective: 6,5 m.

La Direction et les Services Administratifs sont situés dans le
Bitiment B2 et occupent d?x étages: la surface couverte du rez-
de-chaussée est de 1.500 »".

Hauteur effective: 2,95 m. 2

La surface couverte du premier &tage est de 900 m".
Hauteur effective: 3m.

Une construction séparée est prévue pour abriter les services d'uti-
lité collective:

Centrale thermique, générateur de vapeur, réservoir d'eau, installa-
tion d'eau déminéralisée, incinérateurs de déchets solides et trai-
tement des eaux usées.

Air comprimé.

Compresseurs réfrigérateurs.

“nstallation de 1'atelier d'entretien des machines.

Buanderies.

Les cables &lectriques sercat souterrains, tandis que les autres
seront contenus dans des tuyadx 3 crémaillére.

MAGASIN DE STOCKAGE ET MATERIEL DE MANUTENTION

Données de base

A été prévue une capacité de 3 mois de stockage de matiéras premié-
res, matériels de conditionnement et produits finis. L'emploi de
4.000 palettes est prévu comme suit:

Palettes posées sur des étagdres:

matiéres premiéres 1.000
maté~iels de conditionnement 1.000
produits finis 1.500

(y compris la quarantaine)

Palettes qui ne sont pas posées sur des
étagéres: 500

TOTAL 4.000




Matériel de manutention

A. Matériels a 1'entrée et a 1a sortie

Le magasin aura deux entrées:1'une pour la marchandise: a
1'entrée, 1‘'autre pour la distribution.Le plan de chargement
comporte des plate-formes mobiles et des chariots reliant les
manchons rétractiles. Les prévisions approximatives relatives
aux opérations de chargement et décharcement sont de 600 palet-
tes par jour (3 chariots/jour)., La capacité du matériel de ma-
nutention avec un magasin conventionnel est &valuée & 150 mou-
vements/jour. 50-60 de ces derniers vont des ateliers de
fabrication au magasin et vice-versa et les autres cent opéra-
tions par jour représentent le cihargement et le déchargement
maximum des matériels regus et distribués & 1'entrée et & 1a
sortie.

DESCRIPTION DES TRAVAUX DE GENIE CIVIL.

Fondations

Les fondations seront choisies sur 1a base des sondages du
sol qui devront &tre effectu&s avant le choix du terrain de
construction.

Structure

Les bitiments illustrés dans les plans peuvent &tre construits
tant en béton coulé ou préfabriqué qu'avec différentes combinai-
sons des deux (par exemple la structure principale en béton

et les murs périphériques 22 préfabriqué). Le choix dépendra

de considérations d'ordre économique et de 1'existence d'une
usine préfabriquée 3 une distance raisonnable de 1'endroit

od surgira 1'usine.

D'une fagon générale, la sclution 1a meilleure consiste a ba-
tir 1a structure principale sur place en bé&ton armé coulé,
dalles préfabriquées, avec enduit final en ciment et panneaux
préfabriqués en béton armé.

Cloisons internes

Ont &té prévus différents types de cloisons internes:

- parois en magonnerie traditionnelle pour la subdivision des
secteurs principaux;

- parois mobiles pour les secteurs non stériles;

- parois en double magconnerie, 3 travers lesquelles passent les
conduits. Ceci pour les secteurs ol des volumes importants
d'air conditionné doivent &tre tirés du niveau le plus bas
de la piéce;

- goubles fenétres, portes et fenétres coulissantes, empéchant
le dépdt de particules de poussiéres.

Finition et application de matériels de revétement des murs
(Voir tableau ci-aprés)




SECTEURS

PLAFONDS

LISTE DU MATERIEL UTILISE 1o eV
O - T . 2K
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COMPRIMES et SIROPS

ANIMALERIE

POMMADES

ANTIBIOTIQUES
INJECTABLES ET COLLYRES
PERFUSIONS INTRAVEINEU-
SES

VACCINS

BUREAUX
LABORATOIRES
CANTINE
VESTIAIRES

PIECE DES LYOPHILISA-
TEURS ET DEPARTEMENT
DU CONDITIONNEMENT

Cl - C2 - C3 - C4 (COU-

LOIRS) COULOIR DE DISTRIf

BUTION DES MATIERES PRE-
MIERES

MAGASIN
STATION DE FORCE MOTRICE

Panneaux soudés en PVC,
en époxy ou en polyuré- |
thane.

Revétement au moyen de
panneaux en PVC soudés

Résines &poxydiques ou
polyuréthaniques.

Couche de protection en
polyuréthane

Panneaux soudés en PVC

Revétement anti-poussié-
re.

Carreaux soudés en PVC,
revétement en &poxy ou

dalles en pierre arti-
ficielle.

Carreaux en PVC pressés
et soudés ou revétement
en époxy.

-

Grés en céramique ou
dalles de pierre arti-
ficielle

Dalles de pierre artifid
cielle

Dalles en pierre artifi-
cielle ou en scories

Finition en ciment
ou dalles en pierre
artificielle

Résines époxidiques ou
{polyuréthaniques

Résines époxidiques ou
polyuréthaniques.

Revétement en polyuré&tha-
ne

Faux-plafonds dans les
pidces du secteur sté-
rile.

Faux-plafonds en copeaux
de PVC

Enduit anti-poussiére

Toutes les jionctions des
planchers, parois et pla-
fonds doivent &tre arron-
dies et recouvertes d'unq
languette.




Ecoulement des eaux pluviales et systéme de drainage des eaux
industrielles usées.

Les eaux pluviales seront drainées par des conduites en ciment,
(3 1a demande du Commettant elles pourront &tre recueillies dans
des collecteurs dans le but de les utiliser, une fois traitées,
pour éteindre les incendies).

Les eaux industrielles usées seront convevées, 3 travers un réseau
prévu a cet effet, vers une installati.. de traitement biologique.

Les drains des laboratoires de contrfle de qualité et des ateliers

de fabrication, seront convoyés & travers un réseau, dans un col-
lecteur effluent de traitement (prévu & 1'intérieur de 1'usine) et se-
ront soumis & un traitement chimique lorsque 1'usine sera dotée

d'une installation de synthése d'utilité multiple.

Les drains du secteur des vaccins seront stérilisés avant d'étre in-
troduits dans 1'installation de traitement biologique.
SERVICES.

La mise & disposition d'infrastructures, telles que 1'énergie,
1'eau, 1'utilisation des déchets, etc.. a été envisagée.

Yapeur

6 Kg/cn®

» 5 tonnes/h a plein débit.

Eau déminéralisée

Jusqu'd 5.000 1/h & plein débit, fournie dans 1a zone de produc-
tion d'énergie.

Eau glacée

150 m~, 12° C - 7°C en circuit fermé, & produire dans 1a zone
de 1a certrale de force motrice.

I'e

Eau chaude

A été prévue 1'installation d'un échangeur de chaleur situé @
V'étage technique, d'une capacité allant jusqu'a 300.000 K cal/h.

Eau froide

Au stade actuel, la fourniture d'eau froide ne peut &tre assurée. 3

La consommation totale d plein débit ne devrait pas dépasser 100 m”/jour.
En effet, les refroidisseurs sont dotés d'un refroidissement & air

(i1 n'y a pas de tour de réfrigération) et 85% de Ja condensation

de '1a vapeur est récupérée.

Eau distillée

L'eau distillée sera produite & travers des unités de thermo-
compression, en partant de 50 1/h jusqu'd un maximum de 500 1/h

par unité. Une unité indépendante, de 1a capacité de 1.000 1/h est
prévue en cas de fabrication importante de perfusions intraveineusas.

oo




Air comprimé

5N m3/ 1' athm. 7 kg/cmz. Les compresseurs seront du type a caissor si-
lencieux.

Gaz gOz - NZ)

Méthane ou propane et autres gaz techniques. La svurce des gaz (pe-
tite installation ou cylindres) sera située d 1'extérieur du bitiment
central.

INSTALLATIONS ELECTRIQUES

Les transformateurs seront placés dans la cabine électrique de la
centrale de force motrice.

Le besoin total en force mstrice pour 1'ensemble des installations

de fabrication de produits pharmaceutiques de base, est de 1.500 KWA.
L'énergie électrique a bas voltage (380 V - 3 pg/50 Hz), alimentera
1'usine a travers des cdbles souterrains qui passent dans une condui-
te. La distribution aux différents points d'alimentation sera assurée
par des cdbles installés & 1'étage technique. Tous les tableaux des
comnutateurs, pour 1'ensemble de la production, seront également ins-
talles & 1'étage technique.

Les branchements aux points d'utilisation et les interrupteurs desti-
nés & chaque piéce seront apparents ou amboités dans les parois (pié-
ces stériles et bureaux). ‘e systéme d'éclairage aura les caractéris-
tiques suivantes:

Usine de fabrication 300 - 400 Lux
Couloirs 150 "
Bureaux 200 "
Laboratoires s: 300 - 400 "

Un générateur &lectrique de secours de 400 KWA sera installé pour
alimenter les points principaux d'utilisation (unités de lyopyilisa-
tion, ventilateurs pour le systéme & air conditionné stérile, cham-
bres froides, éclairage de secours, etc.).

SYSTEME DE CONDITIONNEMENT DE L'AIk

Les dessins schématiques illustrent les systémes de conditionne-
ment de 1'air, tels qu'ils ont &té prévus pour chaque département.
Les directrices suivantes ont &té suivies:

I1 a &té tenu compte des rédglements FDA pour les zones
critiques, telle que celle das poudres stériles.

Aucune piéce de fabrication n'est en contact direct avec
1'extérieur. L'air non filtré ne peut passer par les piéces
et aucune fuite d'air ne pevt se produire vers 1'extérieur
(contamination croisée).

Pour économiser de 1‘'énergie, une partie de 1‘'air de chaque
département est recyclé&, sauf pour certains volumes d‘air
provenant de 1'atelier des comprimés, qui sont entiérement
8jectés vers 1'extérieur.

...




L'air provenant des secteurs présentant des dangers d‘explo-
sion (atelier d'ewrobage des comprimés) ou qui &manent des mau-
vaises odeurs (animalerie), est ejecté vers 1'extérieur.

La cantine, les bureaux et les laboratoires somt climatisés par
des ventilateurs i bobines et 1'air primaire (de 1 @ 6 vol/h, se-
lon les focaux).

Le calcul du conditionnexent de 1'air (générateurs thermiques,
recouvrements ou pertes d travers les parois, persomnel) et

les conditions thermohygrométriques internes, seront assujettis
aux lois Ashrae, & quelques exceptions prés selon les exigences
des procédés.

L'air fourni aux zones de fabrication, bureaux, laboratoires et aux
zones de rencontre, est filtré dans la mesure de 85I du rendement
requis par le test NBS. Les zones stériles recevront 1’air filtré
d travers des filtres HEPA, et leur rendement ne sera pas infé-
rieur 3 99,92 (test D.P.). Un rendement de 99,97% (test D.0.P.

de sondage) devra 3tre assuré par des hottes en flux laminaire.

La circulation de 1'air (recyclé et rétabli) dans les zones sté-
riles ne sera pas inférieure 3 40 vol/h et 1a quantité d'air dans
les piéces (conditions climatiques stables et variables), doit ré-
go?gt;e aux conditions stériles requises dans un délai non inférieur




CONDITIONS THERMOHYGROMETRIQUES DES DIFFERENTS SECTEURS ?cific. n, h

CLIENT: ONUDI - COMMANDE 2q. INSTALLATION olio REV.

' VIENN 39-EXP, USTNE PHARMACEUTIQUE atgeotgmhng 1983 7
SECTEURS TEMPERATURE D'ETE TEMPERATURE D'HIVER HUMIDITE RELATIVE NOTES
MAGASIN ‘ 28°C + 1°C ' 16°C + 1°C 60% + 7.5%
-]

COMPRIMES ET ZONES 24°C + 1°C 20 C + 45% + 5% DANS LES SECTEURS OU
NON STERILES L'HUMIDITE EST CONTRO-~ |
LEE PAR L'EAU REFFRIGE-
REE :
20% + 5% DANS LES SECTEURS OU ,

L'HUMIDITE EST CONTRO-
LEE PAR UN DEHUMICIFI-
CATEUR CHIMIQUE

SECTEUR POMMADES ET

]
SUPPOSTTOIRES |- 2e°c + 1°¢ 20°C + 1°C 45% + 5% DANS LES SECTEURS OU | =
ZONES STERILES - - - L'HUMIDITE EST CONTRO-
ZONE VACCINS - | .
| LEE PAR L'EAU REFRIGE-
REE
20% + 5% DANS LES SECTEURS OU
L'HUMIDITE EST CONTRO-
LEE PAR UN DEHUMICIFI-
CATEUR CHIMIQUE
ZONE CONDITIONNEMENT 24°C + 1°C 20°C + 1°C 50% + 5%
ANIMALERIE 22°C + 1°C 21°¢ + 1°¢ 60% + 5%
BUREUX ,
LABORATOIRES ] .
LABORATOIR 24°C + 1°C 20°C + 1°C 50% + 5%

CANTINE
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SYSTEME DE PROTECTION CONTRE LES INCENDIES

Pour la protection contre les incendies il a &té prévu ce qui
suit:

Une conduite d'eau indépendante i bagues, dotée d'une
pompe exclusive qui s'actionne automatiquement et ayant
un woteur diesel.

Un réservoir d'eau alimenté, si possible, par un systéme
de drainage des eaux pluviales et/ou par les eaux propres
d'&coulement de 1'usine, d'un débit non inférieur a 300 m3.

Un systéme d'alimentation en eau 3 plusieurs points de pri-
se.

Un systiéme d"extinction sprinkler pour le magasin de stockage
(uniquement 3 un stade avancé de comstruction).

Extincteurs 3 mousse et/ou au tétrachlorure de carbone.
Un systéme automatique de détection des incendies.
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LISTE DES OUTILLAGES PRINCIPAUX

ARTICLE {QUANT. DESCRIPTION
BATIMENT Bl
MAGASIN DE STOCKAGE
001 - Toilettes pour hommes
002 - Toilettes pour femmes
003 - Local de pesage:
DV 001 - Paillasse
DG 001 - Balance technique
DG 002 - Balance de précision
DG 003 - Balance & plateau
DG 005/ - Hotte d'aspiration de 1‘air
DG 006
004 Chambre froide:
- Température opérationnelle: 5°C.
005 - Bureau du magasin:
DV 002. = Bureau
1/.2
DV 003. - Chaise
1/.2
DV 004. - Armoire
1/.2
DV 005. - Classeur pour dossiers & suspension
006 - Surface destinée & la réception et 3 la distribu-
tion des matériels:
DV 006 - Etagére
- Balance & plateau
007 - Piéce de passage ou du chargeur de batteries:
008 - Magasin:
ov 007 - Etagére
DD 001 - Chariot-palettes manuel
0D 002 - Chariot 3 trois roues
0D 003. - Chariot avec fourche latérale de levage /chargement
1/.2
DD 004 - Charfot 3 palettes avec moteur &lectrique auxiliaire
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1
ARTICLE | QUANT. DESCRIPTION
BATIMENT Bl
ATELIER DES COMPRIMES
161 - Entrée du personnel
102 - Passage des matériels
103 - Local de granulation:
DG 10 - Balance a plateau
DD 101 - Mélangeur, machine & granuler et tamiseur (volume
net: 600 1.)
00 102 - Machine de compactage
DD 103 - Machine & granuler rotative
DD 104 - Mélangeur, machine & granuler, & sécher et a tami-
ser (volume net: 600 1.)
104 - Local de tamisage:
DD 111 - Tamiseur
105 - Local de broyage:
0D 110 - Moulin & lames
106 - Local de séchage par fluidisation:
DD 105 - Lit de séchage par fluidisation (volume net: 300 1.)
1/.2
107 - Local de séchage a vide:
DD 106 - Condensateur de vapeur
DD 107 - Séchoir 3 vide
108 - Local & melanger:
DD 108 - Mélangeur (volume net: 600 1.)
109 - Magasin de stockage des produits semi-finis:
DD 109 - Ratelier pour palette;
110 - Couloir de !'ateljer
A -
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17.2

ARTICLE RQUANTITE DESCRIPTION
111 - Local de compression des comprimés:
DD 113 - Machine & comprimer les comprimés
112 - Local de compression des comprimés:
DD 114 - Machine & comprimer les comprimés
M3 - Couloir
114 - Local de remplissage des gélules:
R 101 - Machine d remplir les gélules
115 - Local de remplissage des flacons:
R 102 - Machine & remplir les flacons
116 - Local d'enrobage des comprimés:
DD 112 - Machine rotative des comprimés enrobés
SP 101 - Houle du sirop d'enrobage
P 101 - Air comprimé
DV 103 - Hotte d'aspiration du laboratoire
DY 102 - Paillasse avec évier
DV 101 - Pailiasse
117 - Local de lavage:
oV 104 - Paillasse
DV 105 - Evier
DV 106 - Cuve de lavage
1/.2
100 - Atelier de conditionnement des comprimés:
DV 107 - Table de travail
1/7.2
by 115 - Machine & conditionner les blisters
1/.2
DD 116 - Machine -3 cartonner
1/.2
0D 117 - Machine automatique de pesage
1/.2
DD 118 - Machine 4 remplir les boftes en carton
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ARTICLE | Quant. DESCRIPTION
DD 119. - Machine 3 enrubanner
1/.2

BATIMENT Bi

ATELIER POMMADES

201 - Local de préparation des matiéres premiéres:

DV 201 - Evier
DV 202 - Paillasse
DG 201 - Balance @ peser
gG gg? - Balance a plateau
P - Cuve chemisée de préparation mé ita-
teur (Volume net:p308 13. on et de mélange avec agita
F 201 - Pré-filtre stérilisateur
F 202 - Filtre stérilisateur
ST 201 - Stérilisateur 3 sec par chauffage

202 - Box de passage

203 - iocal de préparation des pommades:

0D 201 - Turbo-émulsionneur (Volume net: 250 1)
DD 202 - Mélangeur et émulsionneur (volume nct: 100 1)
DD 203 - Broyeur a boules
DV 203 - Table de laboratoire
DG 203 - Balance 3 peser
204 - Local de remplissage des tubes de pommade:
DV 204/ - Table de laboratoire
oy 205
DV 214 - Machine semi-automatique & remplir les tubes
DD 205 - Machine automatique 3 remplir les tubes
0G 204 - Balance a peser

205 - Local de passage:
A 201 - Stérilisateur (futur) en oxyde d'éthyléne
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ARTICLE fQUANT. DESCRIPTION
206 - Vestiaire stérile des femmes:
DV 206 - Armoire pourvétements sales
pv 207 - Barre porte-chaussures
Dv 208 - Lavabo et essuie-mains stériles
pv 109 - Armoire pourvétements steriles
207 - Couloir stérile
208 - Vestiaire stérile des hommes:
DY 210 - Armoire des vétements sales
DV 211 - Barre porte-chaussures
DV 212 - Armoirepour vétements stériles
DV 213 - Lavabo et essuie-mains stériles
200 - Atelier de conditionnement des pommades:
0D 206 - Machine & cartonner
0D 207 - Machine & pesex automatique
DD 208 - Machine & remplir lec boftes
DD 209 - Machine & remplir les cartons
DD 210 - Machine & enrubanner
BATIMENT 81
ATELIER DES SIROPS
361 - Bureau du directeur
DV 301 - Table du téléphone
Dv 302 - Bureau '
DV 303 - Chaise
DV 304 - Classeur pour dossiers & suspension

302 - Escaliers.
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ARTICLE | QUANT. DESCRIPTION
303 - Local de lavage et de stérilisation:
A 301 - Autoclave (volume net: 1.000 1.)
LA 301 - Machine 3 laver les bouteilles
ST 301 - Séchoir
DG 301 - Box de passaae
OV 3lo - Etagére
v 317 - Paillasse avec avier
304 - Local de 1'eau distillée:
bST 301 - Distillateur d'eau & thermocompression
305 - Local de préparation des solutions:
SP 301 - Réservoir dissolvant chemisé avec agitateur (Volume
net: 1.000 1.)
SP 302 - Réservoir dissolvant chemisé avec agitateur (Volume
net: 500 1.)
SP 303 - Réservoir & trois secteurs(Yolume net: 200 1.)
306 - Chambre de collecte des solutions:
SR 301/ - Réservoir chemisé de collecte des solutions filtrées
SR 302 (Volume net: 500 1.)
SR 303 - Réservoir & trois secteurs(Volume net: 200 1.)
307 - Couloir stérile
DC 302 - Chariot en acier inoxydable
308 - Chambre d'emmagasinage de matériels stériles:
DV 305/ - Etagéres
DV 306
309 - Equipement et autres piéces détachées destinés
au local de stockage:
DV 307 - Etagéres
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ARTICLE | QUANT. DESCRIPTION
310 - Local de remplissage des bouteilles:
R 302 - Machine & remplir les bouteilles ou ligne manuelle
de remplissage:
311 - Local de remplissage des bouteilles:
R 301 - Machine a remplir les bouteilles.
312 - Local de passage des matériels.
313 - Vestiaire des femmes:
Dv 308 - Armoire pour vétements sales
DV 309 - Barre porte-chaussures
oV 310 - Armoire pour vétements propres
DV 311 - Lavabo et essuie-mains
314 - Vestiaire des hommes:
pv 312 - Armoire pour vétements sales
pv 313 - Barre porte-chaussures
DV 314 - Armoire pour vétéﬁents propres
v 315 - Lavabo et essuie-mains
300 - Atelier de conditionnement des sirops:
DD 301 - Local rctatif de stockage
DD 302 - Machine & étiqueter
DD 303 - Unité rotative de stockage
DD 304 - Machine & cartonner
DD 305 - Machine 3 remplir les cartons
DD 306 - Machine 3 enrubanner
0D 307 - Unité rotative de stockage
00 308 - Machine & étiqueter
DD 309 - Unité rotative de stockage
0D 310 - Machine & cartonner
0D 311 - Machine & étiqueter

DD 312

Machine & enrubanner
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ARTICLE | QUANT. BESCRIPTION
BATIMENT B_1
ATELIER DES ANTIBIOTIQUES.
401 - Local de stérilisation:
A 401 - Autoclave (volume net: 1.000 !.)
ST 401 - Stérilisateur a sec par chauffage (Volume net: 1.000 1)
QFM 401 - Tableau de commande
LA 402 - Machine & laver les bouchons
402 - Local de préparation des matériels
403 - Local de lavage et de stérilisation des flacons:
DG 401 - Chariot
LA 401 - Machine a laver les flacons
ST 402 - Tunrel de stérilisation a sec.
404 - Passage s
405 - Local de réception et de stockage des matériels
stériles:
DG 402 - Chariot
406 - Vestiaire stérile des femmes:
DV 401 - Lavabo et essuie-mains stériles
DV 402 - Armoire pour vétements sales
DV 403 - Barre porte-chaussures
DV 104 - Armoire pour vétements stériles.
407 - Vestiaire stérile des hommes:
DV 405 - Amoire pour vétements stériles
DV 406 - Barre porte-chaussures
DV 407 - Armoire pour vétements sales
DV 408 - Lavabo stérile
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QUANT.

DESCRIPTION

R 401
DD 301

DD 402

DD 403

DD 404
DD 405
DD 406
DD 407
DD 408
DD 409
DV 409
DV 410

409 - Réception en vrac et stockage
410 - Couloir stérile.

411 - Local de remplissage des flacons:
- Machine & remplir les flacons
- Unité rotative de stockage

412 - Local stérile de mélange:
- Mélangeur (Volume net: 300 1.)

413 - Local de lavage:
- Machine & laver les flacons 3 1'extérieur

400 - Département d'emballage des antibiotiques:
- Unité rotative de stockage
Machine & étiqueter

Unité rotative de stockage
Machine & cartonner

Machine & remplir les cartons
Machine & enrubanner

Table de travail

Escabeau
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QUANT

DESCRIPTION

DV 501
Dv 502
Dv 503

DG 501
DG 502
DT 501
A 501
QFM 501

DD 516

DST 501

SP 601
F 501
F 502
SP 503
DG 504
DV 505

DG 503

BATIMENT B 1

ATELIER DES INJECTABLES

501 - Escaliers.

502 - Bureau du Directeur:
- Armoire
- Bureau
- Chaise

503 - Local de stérilisation:

- Box de passage

Chariot

Stérilisateur & sec par chauffare

- Autoclave

Tableau de cormande électrique

504 - Local de préparation des matériels et de lavage
des flacons:

- Machine & laver les flacons

505 - Local de 1'eau distillée:
- Distillateur d'eau

506 - Préparation des solutions:

- Réservoir dissolvant (Volume net: 600 1.)
Préfiltre |

Filtre stérilisateur

Récipients installés sur lé chariot

Agitateur
Table de laboratoire

507 - Local de groupage et de stockage des matériels
stériles: ‘

- Chariot
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ARTICLE | QUANT, DESCRIPTION
508 - Local de la lyophilisation:
DD 502 - Llyophilisateur
DD 501 - Pré-congélateur
QFM 502 - Tableau de cormande Zlectrique
509 - Couloir de la lyophilisation
E10 - Coulqir stérile
511 - Local de collecte des solutions:
SR 501/ - Réservoir de collecte des solutions (Volume net: 500 1
SR 502
512 - Local de remplissage des ampoules:
PO 503. - Machine a remplir les ampoules
1/2
513 - Local de passage
514 - Local de remplissage des bouteilles et flacons:
k 501 - Machine & remplir & boucher et a capsuler les bou-
teilles et les flacons.
515 - Local de remplissage des bouteilles et flacons:
R 502 - Machine & remplir, a boucher et a capsuler les bou-
teilles et les flacons.
516 - Local de lyophilisation des ampoules et de remplis4
sage des flacons:
pD 504 - Machine & remplir et d sceller
517 - Vestiaire stérile des femmes:
DV 505 - Armoire pour vétements sales
DV 606 - Barre porte-chaussures

- Armoire pour vétements stériles
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ARTICLE | QUANT.

DESCRIPTION

DV 508
DV 509
Dv 510

DD 505
1/2
DD 506.
DD 507.
1/2
DD 508.
1/2
DD 509.
1/2
DD 510.
1/2 I
DD 511

DD 512
DD 513
DD 514
DD 515
pv 51
DV 512

DST 601

oV 601

518 - Vestiaire stérile des hommes:

- Armoire pour vétements sales
- Barre porte-craussures

- Armoire pour vétements stériles

500 - Atelier de conditionnement des injectables:
- Unité rotative de stockage

Machine 3 étiqueter
Unité rotative de stockage

Machine & cartonner
- Machine & remplir les cartons
- Machine 3 enrubanner

- Machine de thermo-formation

- Machine & cartonper

- Machine & peser automatique

- Machine 3 remplir les cartons
- Machine & enrubanner

- Table de travail

- Escabeau

ATELIER DES PERFUSIONS INTRAVEINEUSES

601 - Local de 1'eau distillée:
- Unité de distillation de 1'eau

602 - Local de préparation des matériels:
- Paillasse avec. %vier
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ARTICLE | QUANT. DESCRIPTION
603 - Local de stérilisation:
DG 601. - Chariot
1/2 .
LA 601. - Machine & laver les bouteilles
1/2
ST 601. - Tunnel de stérilisation
1/2
DG 607 - Box de passage
604 - Local de préparation des solutions:
SP 603 - Ré&cipient installé sur le chariot
SP 604 / - Réservoir dissolvant les solutions (Volume net: 500 1.
SP 605 )
F 601 - Préfiltre
F 602 - Filtre stérilisateur
605 - Local de collecte des solutions:
SR 601/» - Réservoir de collecte des solutions
SR 602 :
606 - Local de remplissage des bouteilles et des poches
DV 602 - Table pour le remplissage des poches
DV 603/ - Escabeau
DV 604
R o001 - Machine 3 remplir les bouteilles
DV 605/
DV 60§ - Escabeau
DV 607/
DV 608 - Table pour le remplissage des poches
DG 603 - Chariot de 1'autoclave
607 - Local de stérilisation et de contrlle:
A 60Y/ - Autoclave (Volume net: 1.000 1.)
A 602 -
DG 605 - Chariot
DG 606
DV 626 - Table de contrdle visuel.
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ARTICLE | QUANT. DESCRIPTION
608 - Vestiaire stérile des femmes :
DV 612 - Lavabo et essuie-mains stériles
DV 613 — Armoire pour v&tements stériles
DV 614 — Barre porte-chaussures
DV 615 — Armoire pour vétements sales
609 - Vestiaire stérile des hommes
DV 616 - Lavabo et essuie-mains stériles
DV 617 — Armoire pour vétoments stériles
DV 618 - Barre porte-chaussures
DV 619 - Armoire pour vétements sales
600 - Atelier de conditionnement des perfusions
intraveineuses
DV 620 -~ Installation de conditionnemeni manuel
.
DV 623 - Installation de conditionnement manuel
DV 621 -~ Escabeau (chaise)
DV 622 — Escabeau
DV 624 - Escabeau
DV 625 - Table de contr8le visuel
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LISTE DES OUTILLAGES PRINCIPAUX - LAYOUT ALTERNATIF

ARTICLE | QUANT

DESCRIPTION

0D
DD
0D
DD

DD
0G

0D

0D

0D

DD
00

0D

101
101
102
103
m

101
102

110

109

105.
/.2

106
107

108

BATIMENT 81

ATELIER DE COMPRIMES .

101 - Entrée du personnel
102 - Passage des matériels
103 - Local de granulation:
- Balance & plateau

Mélangeur, granulateur et tamiseur (Volume net: 600 1)

Machine de compactage et de granulation
Granulateur rotatif

Tamiseur

Tamiseur
Balance technique

104 - Local de broyage:
- Moulin & lames

105 - Magasin de stockage des produits semi-finis:
- Ratelier pour palettes

106 - Local de séchage par fluidisation:
- Lit de séchage par fluidisation (Volume net: 300 1.)

107 - Leocal de séchage a vide:
- Condensateur de vapeur
- Sécheur 3 vide

i08 - Loral de méiange:
- Mélangeur (Volume net: 600 1.)
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ARTICLE | QUANT. DESCRIPTION

109 - Local de remplissage des gélules:

Dv 108 - Table de travail
00 121 - Machine semi-automatique a remplir les gélules
DD 122 - Orientateur de gélules horizontal ou vertical

110 - Couloir

111 - Local de comgression des comprimés:
DD 113 - Machine & comprimer les comprimés

112 - Local de compression des comprimés:
DD 114 - Machine & comprimer les comprimés

bD 120 - Machine & comprimer les comprimés, & basse capacité
de production.

113 - Couloir s

114 - Local de remplissage des bouteilles et sachets:

R 102 - Machine & remplir les bouteilles
R 101 - Machine & remplir les sachets
DD 123 - Machine semi-automatique 3 scellerles sachets

115 - Local d'enrobage des comprimés:
DD 112 - Machine rotative des comprimés enrobés allant i
toute vitesse.

SP 101 - Cuve du sirop d'enrobage
P 101 - Pompe & air comprimé
DV 103 - Hotte d‘aspiration de laboratoire

DV 102 - Paillasse avec évier
Cuve d'enrobage

DD 124/
1/.2
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ARTICLE | QUANT. DESCRIPTION
116 - Local de lavage:
ov 104 - Paillasse
DV 105 - Evier
DV 106 - Bac de lavage
/2.
100 - Secteur du conditionnemerit des comprimés:
DV 107. - Table de travail
1/.2
DD }}52 - Machine & conditionner les blisters
DD 116. - Machine a cartonner
1/.2
Ch 117 - Machine & peser automatique
1/.2
DD 118 - Machine & remplir les cartons
m/.2
DD 119 - Machine & enrubanner
1/.2
BATIMENT_B]
ATELIER DES POMMADES.
201 - Local de préparation des matiéres premiéres:
DV 201 - Evier
v 202 - Paillasse
DG 201 - Machine & peser
DG 202 - Balance & plateau
SP 201 - Biche chemisée de préparation et de fusion avec
agitateur (Volume net: 300 1).
F 201 - Filtre stérilisateur
F 202 - Filtre stérilisateur
ST 201 - Filtre stérilisateur & sec oar chauffage
202 - Box de passage
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ARTICLE | QUANT. DESCRIPTION

203 - Local de préparation des pommades:

DD 201 - Turbo - émulsionneur (Volume net: 250 1.)
DD 202 - Mélangeur et émdsionneur (Volume net: 1001.)
0D 203 - Broyeur & boules
DD 203 - Table de laboratoire
DG 203 - Balance a peser
204 - Couloir stérile
205 - Vestiaire stérile pour femmes:
DV 207 - Barre porte-chaussures
DV 208 - Lavabo et essuie-mains stériles
DV 209 - A~wie pour vétements stériles
oV 210 - Armoire pour vétements sales

206 - Yestiaire stérile pour hommes:
DV 204 - Armoire vitements sales

DV 205 - Lavabo et essuie-mains stériles
' DV 206 - Barre porte-chaussures
DV 211 - Armoire vétements stériles
207 - Local de passage:
A - Stérilisateur en oxyde d'éthyléne
208 - Local de remplissage des tubes de pommades:
DV 212 - Table de laboratoire
DD 204 - Remplisseur automatique de tubes
DD 205 - Remplisseur semi-automatique de tubes
DG 204 - Balance-2 peser
200 - Secteur d'emballage des pommades:
DD 206 - Machine & cartonner
DD 207 - Machine automatique a peser
DD 208 - Machine & remplir les etuis
DD 209 - Machine & remplir les cartons
DD 210 - Machine & enrubanner

S —
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ARTICLE JQUANT. DESCRIPTION

BATIMENT 3 2

VESTIAIRES

101 - Entrée des vestiaires
102 et 106 - Antichambre vestiaires des hommes
103 et 106 - Antichambre vestiaires des fermes
104 - Vestiaires et lavabos:

vD 101 49 | - Armoires
VYD 102 2 - Bancs

105 - Toilettes et douches des hommes:
YD 103 3 - Séchoirs a air

107 - Vestiaires des femmes:

vD 101 49 - Armoires
vD 102 2 - Bancs

108 - Douches et toilettes des femmes:
vyD 103 3 ~ Séchoirs a air

BUREAUX ET LABORATOIRES

201 - Entrée des laborateires
202 - Salle de détente:

vD 201 2 - Bancs

DD 201 1 - Machine automatique de distribution de café

DD 202 1 - Machine -automatique de distribution de boissons
0D 203 1 - Machine automatique de distribution de brioches
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ARTICLE JQUANT. DESCRIPTION
203 - Hall d’'entrée aux vestiaires
204 - Couloirs reliant 1'aire de production aux labora-
toires et aux vestiaires,
205 - Cage des escaliers
206 - Cage de 1'ascenseur
207 - Couloir des laboratoires.
208 - Chambre de garde et réception des &chantillons:
VD 202 - Paillasse
vD 203 - Rayonnages
VD 204 - Table
209 - Vestiaires des femmes:
vD D05 22 - Armoires
210 - Vestiaires des hommes:
VD 205 24 - Armoires '
211 - Bureau du directeur des Laboratoires:
VD 206 4 - Armoires. Dimensions: 150x50x200 h.
VD 207 1 - Bureau avec support pour le téléphone.
VD 208 2 - Chaises
VD 209 1 - Fauteuil
212 - Bureau de la secrétaire:
VD 206 2 - Classeurs. Dimensions: 150x50x20C h.
VD 233 1 - Bureau avec peiite table de dactylographie annexée
vD 208 2 - Chaises
VD 209 ] - Fauteuil
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ARTICLE { QUANT DESCRIPTION
213 - Bureau des laboratoires:
VD 206 2 - Armoires. Dimensions:150x50x200 h.
vD 207 ] - Bureau avec support pour le téléphone
VD0 208 e - Chaises
vD 209 ] - Fauteuil
214 - Bureau de la secrétaire de la production:
VD 206 2 - Classeurs. Dimensions: 150x50x200 h.
VD 208 3 - Chaises
VD 233 1 - Bureau avec petite table de dactylographie annexée.
215 - Bureau du directeur de l1a production:
VD 206 4 - Classeurs. Dimensions: 150x50x200 h.
vD 207 1 - Bureau avec support pour le téléphone.
VD 208 2 - Chaises
vD 209 1 - Fauteuil
216 - Archives:
VD 206 6 - Classeurs. Dimensions: 150 x 50 x 200 h.
217 - Bureau:
VD 206 3 - Classeurs. Dimensions: 150 x 50 x 205 h.
VD 207 1 - Bureau avec support pour le téléphone
VD 208 2 - Chaises
vD 209 1 - Fauteuil
218 - Bureau:
vD 206 3 - Classeurs. Dimensions: 150 x 50 x 200 h.
vD 207 1 - Bureau avec support pour le téléphone
Vo 208 2 - Chaises
vD 209 1 - Fautevil
219 - Bureau de la Secrétaire:
VD 206 6 - Classeurs. Dimensfons: 150 x 50 x 200 h.
vD 208 [ - Chaises ‘
vD 233 4 - Bureaux avec petite table de dactylographi- arnexée.
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ARTICLE | QUANT DESCRIPTION

220 - Bureau:

VD 206 3 - Classeurs. Dimensions: 150 x 50 x 200 h.
vD 208 2 - Chaises
vD 209 1 - Fauteuil
vD 211 1 - Bureau

221 - Bureau:
VD 206 3 - Classeurs. Dimensions: 150x50x200 h.
vD 207 1 - Bureau avec support pour le téléphone.
vD 208 2 - Chaises
vD 209 1 - Fauteuil

222 - Bureau:
VD 206 3 - Classeurs - Dimensions: 150 x 50 x 2C0 h.
vD 207 1 - Bureau avec support pour le téléphone
VD 208 2 - Chaises
VO 209 1 - Fauteuil

223 - Laboratoires de produits chimiques finis:
VD 214 1 - Paillasse - Dimensions 420 x 160 x 90h.
VD 215 1 - Paillasse - Dimensions 320 x 160 x 9Ch.
vD 216 1 - Evier !
VD 217 i -

224 - Laboratoire de contrdle.

225 - Instruments de laboratoire:
VD 218 2 - Tables pour les instruments. Dimensions: 200x80x90 h.

ve 219 ] - Armoire. Dimensions: 150 x 50 x 200 h.
226 - Local des dosages:

VD 215 1 - Paillasse

VD 220 1 - Evier

ST 201 1 - Etuve. Dimensions: 80x95.

ST 202 1 - Etuve. Dimensions: 50x50.

DD 204 1 - Thermostat. Dimensions: 100x100

DD 205 1 - Thermostat. Dimensions: 100x80.
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ARTICLE | QUANT DESCRIPTION

227 - Bureau du directeur des laboratoires de micro-
biologie:

VD 206 1 - Armoire. Dimensions: 150x150x200 h.
VD 207 1 - Bureau avec support pour le téléphone
vD 208 2 - Chaises
VD 209 1 - Fauteuil

228 - Laboratoire de biologie:
vD 221 2 - Paillasses
vD 22 ] - Tabhle

229 - Local de préparation des bouillons de culture:
VD 223 2 - Hottes de laboratovire
DD 206 1 - Autoclave
ST 203 ] - Etuve

230 - Entrée stérile.

231 - Local stérile.

232 - Cellule & glace

233 - Laboratoire stérile:

VD 224 1 - Hotte & flux laminaire. Dimensions: 220 x 120
VD 225 1 - Hotte a fiux laminaire. Dimensions: 80 x 100
234 - Laboratoire de controdle:

VD 226 ] ~ Paillasse

235 - Laboratoire de contréle:
- Paillasse

235 - Local de produits chimiques et de la verrerie:

vD 227 - Rayonnages.
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ARTICLE | QUANT. DESCRIPTION
237 - lLocal de lavage:
VD 206 3 - Armoires. Dimensions: 150x50x200 h
YD 228 2 - Eviers
VD 229 i - Table
VD 230 1 - Plan de travail
VD 231 1 - Essuye-verrerie
VD 232 1 - Machine & laver 1a verrerie.
238 - Local du thermostat
239 - Salle de réunions:
VD 212 - Table. Dimensions: 220x90x75 h.
VD 213 - - Armoires
BATIMENT B2
2éme ETAGE
301 - Couloir
302 - Salle de réunions
303 - Local du conditionnement de 1‘air.
: 304 - Cantine:
DV 301 17 - Tables (avec 12 places assises chacune).
‘ Dimensions: 390x80x57 h.
DV 302 12 - Chariots porte-plateaux
OV 303 -- - Couvertsen métal (cuilliéres, fourchettes, couteaux)
: et corbeilles & pain.
: 305 - Secteur dé nettoyage des plateaux:
0D 301 1 - Ramasseur et compresseur d'ordures
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ARTICLE | QUANT. DESCRIPTION
306 - Zore de lavage de la vaisselle:
DV 305 1 - Paillasse avec évier
DV 306 -- - Cuves a laver la vaisselle
ov 3907 1 - Evier - 2 bacs et 2 égouttairs.
DD 292 3 - Chariot & plateaux
0D 303 1 - Macnhine a laver les plateaux.
307 - Cuisine:
oV 307 1 - Evier; 2 biches et 2 &gouttoirs
DV 308 1 - Evier; 2 baches et 1 é&gouttoir
DV 309 1 - Plan de travail
DV 310 1 - Table
oy 311 1 - Plan de travail
0D 304 2 - Machine & couper en tranches
DD 305 1 - Machine & peser
DD 306 1 - Petites marmites
DD 307 3 - Grandes marmites
DD 308 1 - Fourneau électrique et & gaz avec four
DD 309 1 - Réfrigérateur.
308 - Zone de distribution des aliments:
DV 304 1 - Table de distribdtion des aliments
309 - Bureau:
Dy 313 2 - Armoires - Dimensions: 100 x 40 x 200 h.
DV 314 1 - Armoire. - Dimensions: 150 x 40 x 200
Dv 315 1 - Bureau avec support pour le téléphone
bV 316 3 - Fauteuils
310 - Armoire & provisions:
DV 312 -- - Etagéres.
311 - Local du monte-charge.
312 - Chambre de conservation par le froid
313 - Chambre de conservation par le froid
Db 310 314 - Entrée
- Machine automztique de distribution de café et boisson
315 - Toilettes pour hommes
316 - Toilettes pour femmes.
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