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INTRODUCTION 

Dans le but d'accrottre la disponibilitf de 1~ p11118rt des llHica
ments essentiels destinfs a couvrir les besoins sanitaires dans 
les Pays en voie de d&eloppement et de prcmMNOir l·indLtstriali
sation dans le secteur pharEceutique.i 1011UDia dresw toute une 
serie de proftls tedllliques susceptibles de- guider lesdits Pays 
dans la c~ation d11R1itfs de production de far.s pharmceutiques 
{Ref. ID/WG 393/9).• 
Le present don nt e111prend les plMS,les- laJDUt. 1~ schmis des 
procedes • 1 '~)llage et autres 1nfonutials techniques. Son 
but est celui de canstituer un docment de rff&ence pour la •i
se en place, .,.. stacles successifs. d'ooitfs imustrielles en par
tant de la prfpiration de fol"lles orales • jusqu'I CG11prendre la 
product;on de fotm:s phal"llilceutiques parent&ales. 
Les crit!res suiw•ts ont ete adoptfs clans la pluification. le 
dessfo, la constructi~ et la realisation d'mlites de foraulatioa qpes 

{ i) 

{H) 

{iii) 

{iv) 

les unitfs ant fU dessin&s de fa~ I penettre la 
productiOI' des produits phar91ceutiques at 1 'mploi 
est le plllS ~; 
la capacitt des usines peut ftre faciltm!ftt accrw 
et les dessins ont des arges ad!quates. permettant 
des aj11Staen15 et des accroissements fftntuels de leur 
capacitf; 
les •i\ts ont fU dessin&s de telle sarte qu'il est 
possible d'~ter pour des oplrations .m-tiques, selli
autamtiques et .anue 11 es; 
les •itfs r111plissent les conditions requises par les 
NBF. •: 

Cependant, on tient I prkiser que les pror,,ositions contenues 
dans le pr~sent cloallent constituent un lliHll~l qui devra fai
re peut-ftre 1 'objet de md·;fici'tion~, selon les cas indiques 
d-dessus. 

INFORMATIONS TECllllQUES 

Dans le but de •i•tenir une separation et Ull2 iclentiU fonc
tionne l le entre les zones C0111Ptant le plus d'activitfs, 11 
consttuction ctvtle prtncipale CCJllptend six llltilll!llts apt
rationnels i~...-.ts: Bltiment Bl. 82, BJ. 14. BS et 16. 
ta cabine de force mtric'!, 11 zone des senices et la rtceptiaa 
ont ftt prms clans des bltillltftts stparh. 

Les Blti•nts 11. 13 et 86 ont eu destinfs I la pnductian de (a) 
Produits Phawellttques (b) V1ccins et (c) Pwollllctton de MHica
ments en vrac. Les services de 11 production de Yi:>cci•s CQ11pOrtent 
des zones stplrles pour les vaccins viraux et .. ctiriens. 

• La aocik6 Steril Spa, 1~ial.ie& a- 1'ing&ierie 
pharmaceutiqm:, est remerc:i~e pour la contribution qu'elle a 
apport.ee. 
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Le Bat;ment 85 a ete projete pc>dr la fabrication des sels d'Antibio
t iques steriles avec vestiaires et 111gasin steriles independants. 

Les Batiments 82 et 84 abriteront respectiver:K:nt les 8u~eaux et les 
La~oratoires de ContrOle de Qualite ains; q~e l'Aniilllilerie. Cette 
derniere a ete prevue de telle sorte qu 'elle peut @tre transfona~ 
dans le futur et abriter les ani111ux Specific ~athogens Free (SPF), 
confonnement aux NBF. 

Dans le.present document sent contenus les details relatifs au 81-
timent 1. A savoir: production et conditionnement de produits phar
maceutiques et magas;n et ceux du Bltiments 2, abritant les labo
ratoires de contr61e de qualite. les bureaux les vestiaires, 
la cantine, la salle de conference. etc. 
Sont egalement inclus: 
. les donnees generales 
. le layout general de chaque atelier de production du Bati:.ent l 
. les flow sheets des procedes et les schBnils de ligne 
. la liste IJes outillages 
. les plans -specimen du layout ~Y systBlle de conditionnement dP l'air de 

la zone sterile. 

D'autres details relatifs aux donn~s de fabrication,aux criteres 
de construction, aux services, au cpnditionnement d'air des Batiments 
Bl et 82 et ceux relatifs aux Blti11ents 83, 84, 85 et 86 sont a un 
stade avance de preparation. 

Batiment Bl 

Le b!timent a ete projete pour _abriter les services de la production 
de Granules, Comprimes, Sirops, P01111ades Topiques et Ophtalmiques, 
Cremes, lnjectables, Antibiotiques et Solutions lntraveineuses. 

L'unite est projetfe et eauipee 1-"00r la fabrication de specialites phar
maceutiques. sur la base d'un roulement ~nique de travail, 
avec des outputs annuels ainsi que cela est indique ci-apres: 

CornprimEs 
Gelules 
Poudre en sachets 
Sirops 
Pormiades/crmes 
Solutions injectables 
Ampoules 
Collyres 
Eau pour injections 
Antibiotiques 
Perfusions 

100 - 120 millior.s 
10 - 20 II 

2 - 3 
50,000 L. 
5 - 6,00 Kgs. 

(flacons) 1,2 •illions de flacons 
· 0,6 •illions d'a!lpOUles 

0,6 millions de bouteilles 
5,6 millions d1 a11pe>ules 
~.s •illions de flacons 

o,s-1,0 millions de poches/boutei1ies 

./ ... 
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PROCEDES 

Pour chaque classe de produit pharwaceutique a ~te annex~ la documenta
tion suivante: 

Flow sheets contenant la description detaillee de chaque ligne de fdbri~ation 
et les procedes correspondants. 

Liste des outillages 

Choix des o~tiJlages 

Le choix des outillages se base sur les outputs annuels indiqu~s ci
haut et tient compte de roulements uniques de travail pendant au moins 
240 jours/an I raison de 8 heures par jour. 
La capacite de l'usine peut ~tre accrue ulterieurement en assurant un 
roulement ulterieur de travail. 

Les caracteristiques principales des outillages les plus importants de 
fabrication : ont ete pris en consideration ceux indiques ci-apres: 

. Choix de mod!les nndernes 

. Ch~ix d'outillages moderi!nent aut011atises 

. Ernoloi altern:-tif d'out.illa!r.!S saai-automatiques et d'o~rations manuelles, 
plus particuliirement dans l'atelier de conditionnement. 

Layout general 
Le layout n°39-EXP-OC-OO-OI illustre la totalite de l'usine. 
Le bltiment principal est projetf de talle sorte qu'il est possible 
de l'agrandir dans le futur sur ses deux cotes. 
L'emplacement de l'usine dispose d'une surface etendue destinee aux 
operations de chargement et decha~gement. 
La reception de la marchandise et sa distribution, de m@me que les 
services du personnel de l'usine,ont ete standardises. 
D'une fa~on generale, la circulation a lieu dans le sens rotatoire 
A ete prevue une surfa~e pour le parking des voitures. 

LAYOUT 

L'usine, en plus de la c~~trale de force motrice, de la conciergerie -reception 
et de la zone des services, COllprend deux bltiments principaux. A savoir: 

. L.a zone de fabrication et le f.tagasin de stockage dans le Batiment 1 
La Direction et les services dans le bltiment 82. 

Dans le Bltiment Bl, la surface destinee I la production comprend Tes 
a tel ·f ers suivants: 
Compri~s et granules pom4 sirops 
Ponmades 
Sirops 
Antibiotioues 
Injectables et collyres 
Perfusions intraveineuses 
Cond1t1onnement 

./ ... 
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La surface couverte destinte aux o~rations de conditionnement 
est de 4.620 ril. 
Un ~tage technique est situe clans la zone de fabrication et abri
te les conduites d'air conditionne, de vapeur, d'eau, ainsi q~e 
les rfseaux electriques. 
La surfare couverte de l'ttage technique est de 2.400 m

2
• 

Hauteur effective: 2, 2 • • 

LI! •gasi:-: est situ~ sur ... c:Ote de la zone de fabrication. 
La surface ccuverte du 111g15in est de 3.000 m2

. 
Hauteur effective: 6,5 •· 

La Direction et les Services Administratifs sont situ~s dans le 
Bltiment 82 et occupent deux ttages: la surface couverte du rez
de-c:hauss& est de 1. 500 r. 
Hauteur effect; ve: 2, 95 •· 
La surface couverte du prellier ~tage est de 900 11

2
• 

Hauteur effective: 311. 

Une construction s~~ est prtvue pour abriter les services d'uti
litl collective: 
Centrale ther11ique, generateur de vapeur, reservoir d'eau, installa
tion d'eau d~i~ralis&, incintrateurs de d~hets sol ides et trai
tment des eaux ustes. 
Air cmprilE. 
Collpres"eurs r!fr;gtrateurs. 
installation de l'atelier d'entretien des machines. 
Buanderi es. 
Les clbles tl!!Ctriques sel"l'ftt souterrains, tandis que les autres 
serorat contenus clans des tuyadX I crAmaill~re. 

MNiASIN DE STOCKAGE ET MATERIEL DE MA.~UTENTION 

l>olwes de base 
A etl prevue une capacitt de 3 110is de stockage de mati~r2s premie
res, 111teriels de conditi01111811!nt et produits finis. L'emploi de 
4.000 palettes est prevu CClllll! suit: 

Palettes pos~s sur des tta-res: 

•titres pre11itres_ 1.000 
.. t1Miels de conditionnement 1.000 
procluits finis 1.500 
(y CCJllPMS la quarantaine) 

Palettes qui ne sont pas postes sur des 
Ha9Ues: 500 

TOTAL 4.000 
===== 

. I .. . 
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Mlteriel de manutention 

A. Materiels a l 'entree et a la sortie 

Le magasin aura deux ent~es:l 'une pour la marchand'i5~ a 
l'entree, l'autre pour la distrib~tion.le plan de chargement 
CIJllPOrte dps plate-fonnes mobiles et des chariots reliant les 
11anchons retractiles. Les p~visions approximatives relatives 
aux operations de chargement et dechargement sont de 600 palet
tes par jour (3 chariots/jour). La capacite du materiel de ma
nutention avec un magasin conventionnel est evaluh! a 150 mou
vements/jour_ 50-60 de ces derniers vont des ateliers de 
fabrication au magasin et vice-versa et les autres cent opera
tions par jour representent le d.argement et le dkhargement 
11axi1111111 des materiels re~us et distribues a l'entr~ et a la 
sortie. 

DESCRIPTION DES TRAVAUX DE G£NIE CIVIL. 

Fondatfons 

Les fondations seront choisies sur la base des sondages du 
sol qui devront ~tre effectu~s avant le choix du terrain de 
construction. 

Structure 
Les bltiments illustres dans les plans p~uvent ftre construits 
tant en beton ~oule ou prefabrique qu'avec differentes combinai
sons des deux (par exemple la structure principale en beton 
et les murs peripheriques ~o prefabrique). Le choix dependra 
de considerations d'ordre Economique et de l'existence d'une 
u~ine prefabriquee a une distance raisonnable de l'endroit 
oO surgira l'usine. 

D'une fa~on generale, la solution la meilleure consiste a b4-
tir la structure principale sur place en beton a~ coule, 
dalles prefabriquees, avec enduit final en c~ment et panneaux 
prefabriques en beton arme. 

Cloisons internes 

Ont ete prevus differcnts types de cloisons 1nternes: 

- parois en ma~onner1e traditionnelle pour la subdivision des 
secteurs pr1ncipaux; 

- paro1s mobiles pour les secteurs non steriles; 
- parois en double ma~onnerie, l tra•~;"s lesquelles passent les 

conduits. Ceci pour les secteurs ou des volll!les importants 
d'air conditionne doivent ftre tires du niveau le plus bas 
de la p1ice; 

- ci\lUbles fenttres, portes et fenttres coulissantes, emptchant 
le dtpOt de particules de pouss1eres. 

F1nition et application de 111teriels de revftement des murs 
{Vnir tableau ci-apr~s) 

./ ... 



' , LISTE DU MATERIEL UTILISE 
,; CLIENT: OBUDI-VIENNE JCOMMANDE 39-EXP I INSTALLATION : USINE PHARMACEOTIQOE 'FOLIO ---iu~. DATE: Sept. l ~~SJ 

! 

SECTEURS 

COHPRIMES et SIROPS 

ANIMALERIE 
P<MW>ES 
ANTIBIOTIQUES 
INJECTABLES ET COLLYRES 
PERFUSIOHS INTRAVEINEU-
SES 
VAC:CINS 

BUREAUX 
LABORATOIRES 
CANTINE 
VESTIAIRES 

PARO IS PLANCHERS . PLAFONDS 

Panneaux soudes en PVC, Carreaux soudcs en PVC IResines epoxidiques ou 
en epoxy ou en polyur~- · revftement en ~poxy ou' Jpolyur~thaniques 
thane. dalles en pierre arti

ficielle. 

Revltement au moyen de 
panneaux en PVC soudes 

Resines tpoxydiques ou 
po1,Y1.frlthaniques. 

Carreaux en PVC pressts I Faux-plafonds dans les 
et soudts ou revAtement piAces du secteur stt-
en epoxy. . rile. 

Gr~s en ctramique ou jResines epoxidiq~es ou 
dalles de pierre arti- polyurethaniques. 
ficielle 

PIECE DES LYOPHILISA- Couche de protection en Dalles de pierre artifiJRevftement en polyurtth• 
cielle lne TEURS ET DEPARTEMENT polyurethane 

DU COfl>lTIONNEMENT 

' Cl - C2 - C3 - C4 (COU- lPanneaux soudes en PVC 
LOIRS) COULOIR DE DISTRI 

Dalles en pierre artifi~ Faux-plafoncten copeaux 
cielle ou en scories I de PVC 

BUTION DES MATI£RES PRE-
MIERES 

MAGASIN 'Revttement anti-poussi!-f Finition en cimP.nt 
STATION DE FORCE MOTRICE re. ou dalles en pierre 

artificiP.lle 

Enduit anti-poussiere 

NOTES 

Toutes les ,;onctions des 
planchers, parois et pla· 
fonds doivent At.re arron 
dies et recouverte$ d'un1 
languette. 

~ "' 
i• I 
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Ecoulement des eaux pluviales et syst~ de drainage des eaux 
1ndustrielles usees. 

Les eaux pluviales seront drainees. par des conduites en timent, 
(a la demande du Conmettant elles pourront ~tre recueillies dans 
des collecteurs dans le but de les utiliser, une fois traitees, 
pour eteindre les incendies). 
Les eaux industrielles usees ~eront convov~s, a travers un reseau 
prevu a cet effet, vers une installativ•• de traitement biologique. 
Les drains des laboratoires de contr6le de qualite et des ateliers 
de fabrication, seront convoyes a travers un reseau, dans un col
lecteur effluent de traitement (prevu a 11 interieur de 11 usine) et se
ront soumis a un traitement chimique lorsque l'usine sera dotee 
d'une installation de synthese d'utilite 111.1ltiple. 
Les drains du secteur des vaccins seront sterilises avant d'etre in
troduits dans l'installation de traitement biologique. 

SERVICES. 

La mise a disposition d'infrastructures, telles qu~ l'energie, 
l'eau, l'utilisation des dechets, etc •. a ete envisagee. 

Vapeur 
6 Kgtcm2, 5 tonnes/ha plein debit. 

Eau de~ineralisee 
Jusqu'a 5.000 l/h a plein ~ebit, fournie dans la zone de ~rodur.
tion d'energie. 

Eau glacee 
150 m3, 12° C - 7°C en circuit ferme, a produire dans la zone 
de la cer.trale de force motrice. 

Eau chaude 
A ete prevue l'installation d'un echangeur de chaleur situe a 
l'etage technique, d'une capacite allant jusqu'a 300.000 K cal/h. 

Eau froide 
Au stade· actuel, la fourniture d'eau froide ne peut !tre assuree. 
La consornmation totale a plein debit ne devrait pas depasser 100 m3/jour. 
En effet, les refroidisseurs sont dotes d'un refroidisscment a air 
(il n' y a pas de tour de refrigeration) et 851 de la condensation 
dP.'la vapeur est recuperee. 

Eau dist111ee 
' 

l'eau distillee sera produite ! travers de~ ur.1tes de thermo-
compression, en partant de 50 1/h jusqu'a un w~xi1111m de 500 1/h 
par unite. Une unit~ independante, de la capacite de 1.000 1/h est 
prfvue en cas de fabrication importante de perfusions intraveinei•s2s • 

. / ... 
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Air compri~ 

5 N m3/ l ' athm. 7 k I 2 ' t d t - · · g cm . Les compresseurs seron u ype a ca1sson s1-
lencieu x. 

Gaz (02 - N2) 

Methane ou propane et autres gaz techniques. La s~urce des gaz (pe
tite installation ou cylindres) sera situ~ a l'exterieur du bltiment 
centra 1. 

INSTALLATIONS ELECTRIQUES 
Les transfonnateurs seront p~aces dans la cabine electrique de la 
centrale de force motrice. 
Le besoin total en force llY.ltrice pour l'ensemble des installations 
de fabrication de produits phannaceutiques de base, est de 1.500 KWA. 
L'energie electrique a bas voltage (380 V - 3 pg/50 Hz), alilll!fttera 
l'usine a travers des cables souterrains qui passent dans une condui
te. La distribution aux differents points d'alimentation sera assur~ 
par des cables installes a l'etage technique. Tousles tableaux des 
comnutateurs, pour l'ensemble de la production, seront egalement ins
talles a l'etage technique. 
Les branchements aux points d'utilisation et les interrupteurs desti
nes a chaque pi~ce seront apparents ou 2111ho~tes dans les parois (pil
ces steriles ~t bureaux). ~e systeme d1 eclairage aura les caracteris
tiques suivantes: 

Usine de fabrication 
Couloirs 

300 - 400 
150 

Lux 
II 

Bureaux 200 ti 

Laboratoires t.· 300· - 400 II 

Un generateur electrique de secours de 400 KWA sera installe pour 
alimenter les points principaux d'utilisation (unites de lyopyilisa
tion, ventilateurs p~ur le syst~me a air conditionne sterile, chall
bres froides, eclairage de secours, etc.). 

SYSTEME DE roNDITIONNEMENT DE L'AI~ 

Les dessins s'hematiques illustrent les systimes de conditionne
ment de l'air, tels qu'1ls ont tte prevus pour chaque departe11ent. 
Les directrices suivantes ont ete suivies: 

Il a ett tenu co!npte des rlglements FDA pour les zones 
Lritiques, telle que celle des poudres steriles. 
Aucune pi~ce de fabrication n'est en contact direct avec 
l'exterieur. L'air non filtre ne peut passer par les pitces 
et aucune fuite d'air ne peut se produire vers l'exterieur 
(contamination croiste). 
Pour tconom1ser de l'lnergie, une partie de l'air de chaque 
dlpartellent est recyclf. sauf pour certains volumes d'atr 
provenant de 1'ate11er des comprimAs, qui sont entiln!lll!ftt 
ljectts v•rs l'exttrieur. 

. / ... 
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L'air provenant des secteurs presentant des dangers d'expla
sion (atelier d'8lrobage des compriEs) ou qui manent des mau
vai ses odeurs (animalerie), est eJecU vers l'exUrieur. 

L.a cantine, lt!s bureaux et les laboratoires sont cli•tis~ par 
des ventilateurs A bobines et l'air priaaire (de 1 i 6 vol/h, se
lon les locaux). 
Le calcul du conditionnai=!llt de l'air (~rateurs u.e .. iques, 
recouvraents ou pertes i travers les parois, pers~l) et 
les conditions thermohy~triques internes, seron~ •ssujettis 
aux lois Ashrae, A quelques exceptions prfs selon les exigences 
des proc~es. 
L'air foumi aux zones de fabrication, bureaux, laboratoires et aux 
zones de rencontre, est filtre dans la mesure de El ~ rendement 
requis par le test NBS. Les zones sUri.les recevront l 1 air filtre 
A travers des filtres HEPA, et leur rendment ne sera pas infe
rieur A 99 1191 (test D.P.}. Un rendement de 99,971 (test D.O.P. 
de sondage) devra ~tre assure par des hottes en flux l•inaire. 

La circulation de 11air (recycle et retabli) clans les zones ste
riles ne sera pas inferieure a 40 vol/h et la quantiU d'air dans 
les pi~ (conditions cli111tiques stables et variables), doit re
pondre aux conditions stir11es requises clans ... ~lai non inferieur 
a. 15 •. 



COUOITIONS THERMOHYGROMETRIQUES DES DIFFERENTS SECTEURS 
CLIENT: ONUDI - VJ ENrl CCf1MANDE 39-EXP. INSTALLATION USINE PHARMACEUTIQUE ,. 

I 

SECTEURS TEMPERATURE D'ETE TEMPERATURE D'HIVER HUMIDITE RELATIVE NOTES 

MAGASJN ' 28°C + 1°C 16°C + 1°C 60% + 7.5% ' 

0 

COMPRIMES ET ZONES I 24°C + 1 °C I 20 c + 45% + 5% I DANS LES SECTEURS OU 
NON STERILES L 'HUMIOITE EST CONTR0· 1 

LEE PAR L'EAU REFRIGE-
REE 

20% ± 5% I DANS LES SECTEURS OU · 
L 'HUMIDITE EST C~ITRO- 1 

LEE PAR UN DEHUMIC~IFI-
CATEUR CHIMIQUE 

I I I I 
SECTEUR POMMADES ET 
SUPPOStTOIRES 

. , 22°C ± 1°C I 20°c ± 1°C I 45% ± 5% I DANS LES SECTEURS. OU ~ .... 
0 ZONES STERILES - L 'HUMID ITE EST CO~ITRO-ZONE VACCINS LE£ PAR L'EAU REF~IGE-

REE 

20% '! 5% DANS LE~ SCCTEURS OU 
L'HUMIDITE EST CO~TRO-

I LEE PAR UN DEH~MI~IFI-
CATEUn CHIMIQLIE 

ZONE CONOITIONNEMENT 24°C + 1°C 20°C :t l°C 50% + 5% 

ANIMALERIE 22°C + 1°C 21°C + 1°C 60% :t 5% 

BUR&UX 
LABORATOJRES I 24°C + 1°C I 20°C :t 1°C I 50% + 5% VESTIAIRES -
CANTINE 

l 
~ . _J 
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SYSTEM£ DE PROTECTION COllTRE LES ~NCffl>TES 

Pour la protection cont-re les incendies i1 a ft~ p~vu ce qui 
suit: 

Une conduite d'eau ind!pendante I bagues. dot& d'une 
pompe exclusive qui s'actionne aut:Gllltiquement et ayant 
un .,teur diesel. 
Un rtservoir d'eau ali11e11u. si possible, par un syst~ 
de drainage des eaux pluviales et/• par les eaux propres 
d'koulment de l'usine. d' ... ~it non inf~rieur a 300 m3. 
Un sys~ d1 a1111e11tat1on en eau I plusieurs points de pri
se. 
Un syst!lle drext1ncticn sprinkler pour le llilgasin de stockage 
(uniquement l un stade avanc~ de construction). 

Extincteurs I muss.? et/ou au Utrachlorure de carbone. 
Un systme autamtique de ~tection des incendies. 
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ARTICLE QUANT. 

DY 001 
DG 001 
OG 002 
DG 003 
OG 005/ 
DG 006 

DV 002. 
1/.2 

DY 003. 
1/.2 

DY 004. 
1/.2 

DY 005. 

DY 006 

DY 007 
DD 001 
DD 002 
DD 003. 

1/.2 
DD 004 
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LISTE DES OUTILLAGES PRINCIPAUX 

QESCRIPTION 

HAGASIN DE STOCKAGE 

001 - Toilettes pour hollllles 
002 - Toilettes pour fenmes 
003 - Local de pesage: 
- Paillasse 
- Balance technique 
- Balance de pr~cision 
- Balance a olateau 
- Hotte d'aspiration de 11air 

004 Chambre froide: 
- T~ature operationnelle: 5°C. 
005 - Bureau du magasin: 
- Bureau 

- Chahe 

- Armoire 

- Classeur pour dossiers a suspension 
006 - Surface destin~e l la r!ception et a la distribu-

tion des mat!riels: 
- Etag!re 
- Balance a plateau 
007 - Pi!ce de passage ou du chargeur de batteries: 
008 - Magasin: 
- Etag!re 
- Chariot-palettes manuel 
- Chariot l trois roues 
- Chariot avec fourche laterale de levage /chargement 

- Chariot l palettes avec moteur tlectrique auxilia1re 



I 
ARTICLE QUANT. 

I 

OG 101 
DD l 01 

DO 102 
DD 103 
DD 104 

DD 111 

DD 110 

DD 105 
1/.2 

DD 106 
DD 107 

DO 108 

OD 109 
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DESCRIPTION 

BATIMENT Bl =========== 

ATELIER DES COMPRIMES 

101 - Entree du personnel 
102 - Passage des materiels 
103 - Local de granulation: 
- Balance a plateau 
- Melangeur, machine a granuler et tamiseur (volume 

net: 600 1.) 
- Machine de compactage 
- Machine a granuler rotative 
- Melangeur, machine a granuler, a secher et a tami-

ser (volume net: 600 1.) 

104 - Local de tamisage: 
- Tamiseur 

105 - Local de broyage: 
- Moulin A lames 

106 - Local de sechage par fluidisation: 
- Lit de sechage par fluidisation (volume net: 300 1.) 

107 - Local de sechage a v1de: 
- Condensateur de vapeur 
- S~choir a vide 

108 - Local a melanger: 
- M~langewr (volume net: 600 1.) 

109 - Magasin de stockage des produits semi-finis: 
- Ratelier pour palettes 

110 - Couloir de 1'atelier 



ARTICLE JUANTITI 

DD 113 

DD 114 

R 101 

R 102 

DD l12 
SP 101 

p 101 

DY 103 
DY 102 
DY 101 

DY 104 
DY 105 

DY 106 
1/.2 

DY 107 
1/.2 

DY 115 
1/.2 

DD 116 
1/.2 

DD 117 
1/.2 

DD 118 
1/.2 
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DESCRIPTION 

111 - Local de compression des comprimes: 
- Machine a co~primer les comprimes 

112 - Local de compression des comprimes: 
- Machine a comprimer les comprimes 

113 - CJuloir 
114 - Local de remplissage des gelules: 
- Machine a remplir les gelules 

115 - Local de remplissage des flacons: 
- Machine a remplir les flacons 

116 - Local d'enrobage des comprimes: 
- Machine rotative des compriraes enrobes 
- f1oule du sirop d'enrobage 
- Air comprime 
- Hotte d'aspiratjon du laboratoire 
- Paillasse avec evier 

- Paillasse 

117 - Local de lavage: 
- Paillasse 
- Evier 
- Cuve de lavage 

100 - Atelier de conditionnement des comprimes: 
- Table de travail 

- Machine a conditionner les blisters 

- Machine-a cJrtonner 

- Machine automatique de pesage 

- Machine a remplir les boftes en carton 



'. 
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ARTICLE Quant. DESCRIPTION 

OD 119. - Machine a enrubanner 
1/.2 

ov 201 
DV 202 
CJG 201 
DG 202 
SP 201 

F 201 
F 202 
ST 201 

DO 201 
OD 202 
DO 203 
DY 203 
OG 203 

DY 204/ 
DY 205 
D\' ?.n4 
OD 205 
ilG 204 

A 201 

BATIMENT Bl =========== 

ATELIER POMMADES 

201 - Local de preparation des matieres premi!res: 

- Evier 
- Paillasse 
- Balance a peser 
- Balance a plateau 
- Cuve chemisee de preparation et de melange avec agita-

teur (Volume net: 300 1). 
- Pre-filtre sterilisateur 
- Filtre sterilisateur 
- Sterilisateur A sec par chauffage 

202 - Box de passage 

203 - local de preparation des pamiades: 
- Turbo-emulsionneur (Volume net: 250 l} 
- Melangeur et emulsionneur (vol~ ~~t; 100 1) 
- Broyeur a boules 
- Table de laboratoire 
- Balance 3 peser 

204 - Local de remplissage des tubes de pocmiade: 
- Table de laboratoire 

I - Machine sem1~automatique A remp11r les tubes 
- Machine automatique A remplir les tubes 
- Balance A peser 

205 - Local de passage: 
- Sterilisateur (futur) en oxyoe d'ethylene 



ARTICLE QUANT. 

DY 206 
DV 207 
DV 208 
DV 109 

DY 210 
DV 211 
DY 212 
DY 213 

CD 206 
OD 207 
DD 208 
DD 209 
OD 210 

DY 301 
DV 302 

DV 303 

DY 304 
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DESCRIPTION 

206 - Vest~aire sterile des fenmes: 
- Armoire poirv~tements sales 
- Barre porte-chaussures 

- Lavabo et essuie-mains steriles 
- Arrnoire jDurvetements steriles 

207 - Couloir sterile 
208 - Vestiaire sterile des ho11111es: 
- Armoire des v~ternents sales 
- Barre porte-chaussures 
- Anno ire pour vMement s s teri 1 es 
- Lav~bo et essuie-mains steriles 

200 - Atelier de conditionnement des ponunades: 

- Machine a cartonner 
- Machine a pesef· automatique 
- Machine a re111>lir les boftes 
- Machine a remplir les cartons 
- Machine a enrubanner 

ft~H~~~I:.H 
ATELIER DES SIROPS 

31il - Bureau du directeur 
- Table du t!lephone 
- Bureau 
- Chaise 

- Classeur pour dossiers l suspension 

302 - Escaliers. 



ARTICLE QUANT. 

A 301 
LA 301 
ST 301 
DG 301 
ov 316 
DV 317 

DST 301 

SP 301 

SP 302 

SP 303 

SR 301/ 
SR 302 

SR 303 

DG 302 

DY 305/ 
DY 306 

DY 307 
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DESCRIPTION 

303 - Local de lavage et de sterilisation: 

- Autoclave (volume net: 1.000 1.) 
- Machine a laver les bouteilles 
- Sechoir 
- Box de passa~e 
- Etagere 
- Paillasse avec evier 

304 - Local de l'eau distillee: 
- Distillateur d'eau a thermocompression 

305 - Local de preparation des solutions: 
- Reservoir dissolvant chemise avec agitateur (Volume 

net: 1.000 1.) 
- Reservoir dissolvant chemise avec agitateur (Volume 

net: 500 1.) 

- Reservoir a trois secteurs(Volume net: 200 1.) 

306 - Chambre de collecte des solutions: 
- Reservoir chemist de collecte des solutions filtrees 

(Volaine net: 500 1.) 

- Reservoir a trois secteurs(Volume net: 200 1.) 

307 - Couloir sterile 
- Chariot en acier inoxydable 

308 - Chambre d'emmagasinage de materiels steriles: 
- Etageres 

309 - Equipement et autres pi~ces detachees destines 
au local di! stockage: 

- Etag~res 



ARTICLE QUANT. 

R 302 

R 301 

DY 308 
DY 309 
DY 310 

DY 311 

DY 312 
DY 313 
DY 314 
DY 315 

DD 301 
DD 302 
DD 303 
DD 304 
DD 305 

DD 306 
DO 307 
DD 308 
DD 309 
DD 310 
DD 311 
DO 312 
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DESCRIPTION 

310 - Local de remplissage des bouteilles: 
- Machine a remplir les bouteilles ou ligne manuelle 

de remplissage: 

311 - Local de remplissage des bouteilles: 
- Machine a remplir les bouteilles. 

312 - Local de passage des materiels. 

313 - Vestiaire des fenmes: 
- Armoire pour vete~ents sales 
- Barre porte-chaussures 
- Armoire pour v~tements propres 
- Lavabo et essuie-mains 

314 - Vestia;re des honwnes: 
- Armoire pour v!tements sales 
- Barre porte-chaussures 

• - Armoire pour v~tements propres 
- Lavabo et essuie-mains 

300 - Atelier de conditionnement des sirops: 
- Local rctatif de stockage 
- Machine I ~tiqueter 

- Unit~ rotative de stockage 
- Machine I cartonner 
- Machine I remplir les cartons 
- Machine I enrubanner 
- Unit~ rotative de stockage 
- Machine I tt1queter 
- Unit~ rotative de stockage 
- Machine I cartonner 
- Machine A ttiquP.ter 
- Machine I enrubanner 



ARTICLE QUANT. 

A 401 

ST 401 

QFM 401 

LA 402 

DG 401 

LA 401 

ST 402 

DG 402 

DY 401 

DY 402 

DY 403 

DY 104 

DV 405 
DY 406 

DY 407 

DY 408 
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DESCRIPTION 

BATIMENT 8 1 
==~-========= 

ATELIER DES A~HIBIOTIQUES. 

401 - Local de sterilisation: 

- Autoclave (volume net: 1.000 l.) 

- Sterilisateur a sec par chauffage (Volume net: 1.000 1) 
- Tableau de conmande 
- Machine a laver les bouchons 

402 - Local de preparation des materiels 

403 - Local de lavage et de sterilisation des flacons: 
- Chariot 
- Machine a laver les flacons 
- Tunnel de sterilisation a sec. 

404 - Passage , 

405 - Local de reception et de stockage des materiels 
steriles: 

- Char;ot 

406 - Yestiaire sterile des fenmes: 

- Lavabo et essu;e-mains stcriles 
- Armoire pour v~ternents sales 
- Barre porte-chaussures 
- Armoire pour v!tements steriles. 

407 - Yestiaire sterile des honmes: 
- Annoire pour vftements st~riles 
- Barre porte-chaussures 
- Armoire pour v~tements sales 
- Lavabo sUrile 



R 401 
DD 301 

DD 402 

DD 403 

DD 404 
DD 405 
DD 406 
DD 407 
DD 408 
DD 409 
DY 409 

DY 410 

QUANT. 
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DESCRIPTION 

409 - Reception en vrac et stockage 

410 - Couloir sterile. 

411 - Local de remplissage des flacons: 
- Machine a remplir les flacons 
- Unite rotative de stocKage 

412 - Local sterile de melange: 
- Melangeur (Volume net: 300 1.) 

413 - Local de lavage: 
- Machine a laver les flacons a l'exterieur 

400 - Departer.ient ~'emballage des antioiotiques: 
- Unite rotative de stockage 
- Machine a etiqueter 
- Unite rotative de stockage 
- Machine a cartonner 
- Machine a remplir les cartons 
- Machine a enrubanner 
- Table de travail 
- Escabeau 



ov 501 
DV 502 
DV 503 

DG 501 
DG 502 
OT 501 
A 501 
QFM 50l 

DD 516 

DST 501 

SP 601 
F 501 
F 502 
SP 503 
DG 504 
DY 505 

DG 503 

QUANT 

- 5( -

DESCRIPTION 

ATELIER DES INJECTABLES 

501 - Escal iers. 

502 - Bureau du Oirecteur: 
- Armoire 
- Bureau 
- Chaise 

503 - Local de sterilisation: 
- Box de passage 
- Chariot 
- Sterilisateur a sec par chauffare 
- Autoclave 
- Tableau de cor.nande electrique 

504 - Local de preparation des materiels et de lavage 
des fl aeons: 

- Machine a laver les flacons 

505 - Local de l'eau distillee: 
- Distillateur d'eau 

506 - Preparation des solutions: 
- Reservoir dissolvant (Volume net: 600 1.) 

- Prefiltre 
- Filtre steril;sateur 
- Recipients installes sur le chariot 
- Agitateur 
- Table de laboratoire 

507 - Local de groupage et de stockage des materiels 
steriles: 

- Ch1riot 



ARTICLE QUANT. 

DO 502 
DD 501 
QFM 502 

SR 501/ 
SR 502 

DO 503. 
1/2 

R 501 

R 502 

OD 504 
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DESCRIPTION 

508 - Local de la lyophilisation: 
- Lyophilisateur 
- Pre-congelateur 
- Tableau de cor:r.ande ~lectrique 

509 - Couloir de la lyophilisation 

510 - Couloir sterile 

511 - Local de collecte des solutions: 

- Reser~oir de collecte des solutions (Volume net: 500 1 

512 - Local de remplissage des ampoules: 
- Machine a remplir Jes ampoules 

513 - Local de passage 

514 - Local de remplissage des bouteilles et flacons: 

- Machine a rempli~ a boucher et a capsuler les bou-
tei l les et les flacons. 

515 - Local de remplissage des bouteilles et flacons: 

- Machine a remplir, a boucher et a capsuler les bou
teilles et les flacons. 

516 - Local de lyophilisation des ampoules et de remplis 
sage des f1acons: 

- Machine a remplir et a sce11er 

517 - Vestiaire sterile des fenrnes: 
- Annoire pour v~tements sales 
- Barre porte-chaussures 

- Armoire pour v~tements steriles 
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ARTICLE QUAAT. DESCRIPTION 

518 - Vestiaire sterile des homnes: 

DY 508 - Annoire pour v~tements sales 
DV 509 - earre ?Orte-c~aussures 
ov 510 - Annoire pour veternents steriles 

500 - Atelier de conditionnement des injectab les: 
DD 505 

112 
- Unite rotative de stockage 

DD 506. - Machine a etiqueter 
DO 507. 

1/2 
- Unite rotative de stockage 

OD 508. - Machine a cartonner 
1/2 

DD 509. - Machine a remplir les cartons 
1/2 

DD 510. - Machine a enrubanner 
1/2 I DD 511 - Machine de thenno-fonnation 

DD 512 I - Machine a cartonner 
I 

DD 513 - Machine a peser automatique 
DD 514 - Machine a remplir les cartons 
OD 515 - Machine a enrubanner 
DY 511 - Table de travail 
DY 512 - Escabeau 

~~I!~~~I='=l 
ATELIER DES PERFUSIONS INTRAVEINEUSES 

601 - Local de l'eau dtsttll!e: 
DST 601 - Un1tt de distillation de l'eau 

602 - Local de prtparat1on des mat!riels: 
DY 601 - Paillasse avel. ~vier 
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-
A1HICLE QUANT. DESCRIPTION 

603 - Local de sterilisation: 

OG 601. - Chariot 
1/2 

LA 601. - Machine a laver les bouteilles 
1/2 

ST 601. - Tunnel de sterilisation 
1/2 

DG 607 - Box de passage 

604 - Local de preparation des solutions: 
SP 603 - Recipient installe sur le chariot 
SP 604 I - Reservoir dissolvant les solutions (Volume net: 500 l. 
SP 605 -

F 601 - Prefiltre 
F 602 - Filtre sterilisateur 

605 - Local de collecte des solutions: 
SR 601/ - Reservoir de collecte des solutions 
SR 602 

1 · 

6C6 - Local de remplissage des bouteilles et des poches 
DY 602 - Table pour le remplissage des poches 
DY 603/ - Escabeau 
DV 604 
R 601 - Machine I rernplir les bouteilles 
DV 605/ 
DY 606 - Escabeau 
DY 607/ 
DY 608 - Table pour le raaplissage des poches 
DG 603 - Chariot de l '.autoclave 

607 - Local de stfr111sat1on ~t de c~trOle: 
A 601/ - Autoclave (Vol111e net: 1.000 1.) 
A 602 . 
DG 605 - Chariot . 
DG 606 
DY 626 - Table de contrOle vtsuel. 

-
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ARTICLE QUANT. DESCRIPl'ION 

608 - Vestiaire sterile des femmes : 

DV 612 - Lavabo et essuie-mains steriles 

DV 613 - Armoire pour v@tements steriles 

DV 614 - Barre porte-chaussures 

DV 615 - Armoire pour vetements sales 

609 - Vestiaire sterile des hllDlles 

DV 616 - Lavabo et essuie-mains steriles 

DV 617 - Armoire pour vet~ents steriles 

DV 618 - Barre porte-chaussures 

DV 619 - Armoire pour vetements sales 

600 - Atelier de conditionnement des perfusions 
intraveineuses 

DV 620 - Installation de conditionnement manuel 
t. 

DV 623 - Installation de conditionnement manuel 
DV 621 - Escabeau (chaise) 

DV 622 - Escabeau 

DV 624 - Escabeau 

DV 625 - Table de contr6le visuel 
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LIST[ DES OUTILLAG[S PRINCIPAUX - LAYOUT ALTERNATIF 

ARTICLE QUANT 

DG 101 

DD 101 
DD 102 
DD 103 
DD 111 
DD 101 
DG 102 

DD 110 

DD 109 

DD 105. 
l/.2 

DD 106 
DD 107 

DD 108 

DESCRIPTION 

~~n~~~I=~1 
ATELIER DE CO~PRIHES . 

101 - Entree du personnel 
102 - Passage des materiels 
103 - Local de granulation: 
- Balance a plateau 
- Melangeur, granulateur et tamiseur (Volume net: 600 1 h 
- Machine de compactage et de granulation 
- Granulateur rotatif 
- Tamiseur 

- Tamiseur 
- Balance technique 

104 - Local de broyage: 
- Moulin 4 lames 

105 - Magasin de ~tockage des produits semi-finis: 
- Ratelier pour palettes 

106 - Local de s~chage par fluidisation: 
- Lit de s~chage par fluidisation (Volume net: 300 1.) 

107 - Local de s~chage a vide: 
- Condensateur de vapeur 
- S~cheur a vide 

108 - Lor,ol de ~lange: 
- MAlanyeur (Yolume net: 600 1.) 

I 
' 
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ARTICLE QUANT. 

DV 108 

DD 121 

DD 122 

DD 113 

DD 114 

DD 120 

R 102 
R 101 

DD 123 

DD 112 

SP 101 

p 101 

DY 103 

DV 102 
DD 124/ 

1/.2 

- 62 -

DESCRIPTION 

109 - Local de remp1issage des gelules: 
- Table de travail 

- Machine semi-automatique a remplir les gelules 
- Orientateur de gelules horizontal ou vertical 

110 - Couloir 

111 - Local de com~ression des comprimes: 
- Machine a comprimer les comprimes 

112 - Locol de compression des comprimes: 
- Machine a comprimer les com~rimes 

- Machine a comprimer les comprimes, a basse capacite 
de production. 

113 - Couloir 

114 - Local de remplissage des bouteilles et sachets: 
- Machine a remplir les bouteilles 
- Machine a remplir les sachets 

- Machine semi-automatique a scellerles sachets 

115 - Local d'enrobage des comprimes: 

- Machine rotative des comprimes enrobes allant ! 

toute vitesse. 
- Cuve du sirop d'enrobage 
- Pompe a air co~rime 
- Hotte dLaspiration de laboratoire 

- Paillasse avec evier 
- Cuve d'enrobage 
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ARTICLE QUANT. 

DY 104 
DY 105 
DV 106 

1/2. 

DV 107. 
1/.2 

DO 115 
1/.2 

DD 116. 
1/.2 

CD 117 
1/.2 

DD 118 
m/.2 

DCi 119 
1/.2 

DY 201 
ov 202 
DG 201 
DG 202 
SP 201 

f 201 
F 202 
ST 201 
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DESCRIPTION 

116 - Local de lavage: 
- Paillasse 
- Evier 
- 3ac de lava!Je 

100 - Secteur du conditionneme~t des comprimes: 
- Table de travail 

- Machine a conditionner les blisters 

- Machine a cartonner 

- Machine a peser automatique 

- Machine a remplir les cartons 

- Machine a enrubanner 

BATIMENT 81 ========== 
ATELIER DES P<ff'.ADES. 

201 - Local de pr~paration des matieres premieres: 
- Evier 
- Pai llasse 
- Machine & peser 
- Balance A plateau 
- Blche chemis~e de prlparation et de fusion avec 

agitateur (Volume net: 300 1). 
- Filtre stlrilisateur 
- Filtre st!rilisateur 
- filtre st~rilisateur a sec oar chauffage 

202 ·· Box de passage 



ARTICLE QUANT. 

DD 201 
DO 202 
DD 203 
DD 203 
DG 203 

DV 207 

DV 208 
DV 209 
DV 210 

DV 204 
DV 205 
DV 206 

DV 211 

A £Ul 

DV 212 
DD 204 
DD 205 
DG 204 

DD 206 
DD 207 
DD 208 
DD 209 
DD 210 
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DESCRIPTION 

203 - tocal de preparation des ponmades: 

- Turbo - emulsionneur (Volume net: 250 1.) 

- Me 1 angeur et emu si onneur (Vo 1 ume net: 1001 . ) 
- Broyeur a boules 
- Table de laboratoire 
- Balance a peser 

204 - Couloir sterile 

205 - Vestiaire sterile pour fenmes: 
- Barre porte-chaussures 
- lavabo et essuie-mains steriles 
- ~~~;~e pour v~tements steriles 
- Annoire p~ur v~tements sales 

206 - Vestiaire ste~ile pour honmes: 
- Annoire v~tements sales 
- Lavabo et essuie-mains steriles 
- Barre porte-chaussures 
- Annoire v~tements st~riles 

207 - Local de passage: 

- StArilisat~ur en oxyde d'~thyl~ne 

208 - Local de ·remplissage des tubes de ponmades: 
- Table de laboratoire 
- Remplisseur automatique de tubes 
- Remplisseur semi-automatique de tubes 
- Balance-a peser 

200 - Secteur d'e~balla~e des pomr.iades: 
- Machine i cartonner 
- Machine automatique A peser 
- Machine l remplir les etuis 
- Machine a remplir les cartons 
- Machine 4 enrubanner 



ARTICLE QUANT. 

VD 101 
VD 102 

VD 103 

VD 101 
VD 102 

VD 103 

VD 201 
DD 201 
DD 202 

DD 203 

49 

2 

3 

49 

2 

3 

2 

1 

1 

1 
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DESCRIPTION 

BATIMENT ..9 2 =========== 
VESTIAIRES 

101 - Entree des vestiaires 
102 et 106 - Antichambre vestiaires des hof'JTles 
103 et 106 - Antichambre vestiaires des fennes 
104 - Vestiaires et lavabos: 

- Armoires 
- Banes 

105 - Toilettes et douches des honwnes: 
- Sechoirs a air 

107 - Vestiaires des fenmes: 

- Armoires 
- Banes 

108 - Douches et toilette5 des fenwnes: 
- Sechoirs a air 

~~H~~~I=~=~ 
BUREAUX ET LABORATOIRES 

201 - Entr~e ~es laboratr~res 

202 - Salle de d~tente: 

- Banes 
- Machine automatique de distribution de cafe 
- Machine·automatique de distribution de boissons 

- Machine automatique de distribution de br1oches 



ARTICLE QUANT. 

VD 202 
VD 203 
VD 204 

VD DOS 

VD 205 

VD 206 
VD 207 
VD 208 
VD 209 

VD 206 
VO 233 
VD 208 
VD 209 

22 

24 

4 

1 

2 

l 

2 

l 

2 

l 
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DESCRIPTION 

203 - Hall d'entr~e aux vestiaires 

204 - Couloirs reliant l'aire de production aux labora
toires et aux vestiaires. 

205 - Cage d~s escaliers 

206 - Cage de l'ascenseur 

207 - Couloir des laboratoires. 

208 - Chambre de garde et reception des echantillons: 

- Paillasse 
- Rayonnages 
- Table 

209 - Vestiaires des fenmes: 
- Armoires 

210 - Vestiaires des homnes: 
- Armoirrs 

211 - Bur·eau du di recteur des Laboratoi res: 

- Annoires. Dinensions: 150x50x200 h. 
- Bureau avec support pour le telephone. 
- Chaises 
- Fauteuil 

212 - Bureau de la secretaire: 
- Classeurs. Dimensions: 150x50x200 h. 
- Bureau avec petite table de dactylographie annexee 

- Chaises 
- Fauteuil 
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ARTICLE QUANT DESCRIPTION 

213 - Bureau des laboratoires: 

VD 206 2 - Annoires. Dimensions:l50x50x200 h. 
VO 207 l - Bureau avec support pour le telephone 
VD 208 ., - Chaises L. 

VD 209 l - Fauteui l 

214 - Bureau de la secretaire de la production: 
VD 206 2 - Classeurs. Dimensions: 150x50x200 h. 
VD 208 3 - Chaises 
VD 233 1 - Bureau avec petite table de dactylographie annexee. 

215 - Bureau du directeur de la production: 

VD 206 4 - Classeurs. Dimensions: 150x50x200 h. 
VD 207 1 - Bureau avec support pour le telephone. 
VD 208 2 - Chaises 
VO 209 l - Fauteuil 

216 - Archives: 
VD 206 6 - Classeurs. Dimensions: 150 x 50 x 200 h. 

217 - Bureau: 
VD 206 3 - Classeurs. Dimensions: 150 x 50 x 20~ h. I VD 207 1 - Bureau avec support pour le telephone 
VD 208 2 - Chaises 
VD 209 1 .. Fauteuil 

218 .. Bureau: 

VD 206 3 - Classeurs. Dimensions: 150 x 50 x 200 h. 
VO 207 1 - Bureau avec support pour le telephone 
'JD 208 2 - Chaises 
VD 209 1 - Fauteui 1 

219 - Bureau de la Secrttaire: 
VO 206 6 .. Classeurs. Dimensions: 150 x 50 x 200 h. 
VD 208 4 .. Chaises 
VD 233 4 - Bureaux avec petite table de dactylo~r1~~1~ H r:eJ(ee. 



ARTICLE QUANT 

VD 206 
VO 208 
VD 209 
VD 211 

VD 206 
VD 207 
VD 208 
VD 209 

VD 206 
VD 207 
VD 208 
VD 209 

VD 214 
VD 215 
VD 216 
VD 217 

VD 218 
VO 219 

VD 215 
VD 220 
ST 201 
ST 202 
DD 204 
OD 205 

3 
2 
1 
1 

3 
1 
2 
1 

3 
1 
2 
1 

1 
1 
1 
1 

2 
1 

1 
1 
1 
1 
1 
1 
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DESCRIPTION 

220 - Bureau: 
- Classeurs. Dimensions: 150 x 50 x 200 h. 
- Chaises 
- Fauteuil 
- Burea!J 

221 - Bureau: 
- Classeurs. Dimensions: 150x50x200 h. 
- Bureau avec support pour le telephone. 
- Chaises 
- Fauteuil 

222 - Bureau: 
- Cla'.;seurs - Dfo1ensions: 150 x 50 x 2CO h. 
- Bureau atec support pour le UUphone 
- Chaises 
- Fcsuteun 

223 - Laboratoires de produits chimiques finis: 
- Paillasse - Dimensions 420 x 160 x 90h. 
- Paillasse - Dimensions 320 x 160 x 90h. 
- Evier ' 

224 - Laboratoire de contrOle. 

225 - Instruments de laboratoire: 
- Tables pour les instruments. Dimensions: 200x80x90 h. 
- Annoire. Dimensions: 150 x 50 x 200 h. 

226 - Local des dosages: 
- Pai llasse 
- E-tier 
- Etuve. Dimensions: 80x95. 
- Etuve. Dimensions: 50x50. 
- Thermostat. Dimensions: 100x100 
- Thermostat. Dimensions: 100x80. 



ARTICLE QUANT 

VO 206 
VO 207 
VO 208 
VD 209 

VO 221 
VD 22 

VO 223 
OD 206 
ST 203 

VD 224 
VD 225 

VD 226 

VO 227 

1 
l 
2 
l 

2 
l 
1 

l 
l 

l 
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DESCRIPTION 

227 - Bureau du directeur des laboratoires de micro-
bfalogie: 

- Armoire. Dimensions: 150xl50x200 h. 
- Bureau avec support pour le telephone 
- Chaises 
- Fauteui 1 

228 - Laboratoire de biologie: 
- Paillac,ses 
- Tahle 

229 - Local de prer~ration des bouillons de culture: 
- Hottes de laboratoire 
- Autoclave 
- Etuve 

230 - Entree sterile. 

231 - Local sterile. 

232 - Cellule A gl~ce 

233 - Laboratoire sterile: 
- Hotte A flux laminaire. Dimensions: 220 x 120 
- Hotte A flux laminaire. Jimensions: 80 x 100 

234 - Laboratoire de contrOle: 
- Pail lasse 

235 - Laboratoire de contrOle: 
- Pail lasse 

235 - LocBl de produits chimiques et de la verrerie: 

- Rayonnages. 



ARTICLE QUANT. 

VD 206 
VD 228 
V[I 229 
VO 230 
VD 231 
VD 232 

VD 212 
VD 213 

D\'.301 

DV.302 
DV.303 

DD.301 

3 
2 
1 
1 
1 
1 

I 

17 

12 
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DESCRIPTION 

237 - Local de lavage: 
- Armoires. Dimensions: l 50x50x.200 h 
- Eviers 
- Table 
- Plan de travail 
- Essuye-verrerie 
- Machine a laver la verrerie. 

238 - local du thermostat 

239 - Salle de reunions: 

- Table. Dimensions: 220x90x75 h. 
- Armoires 

2eme HAGE 

301 - Couloir 

302 - Salle de reunions 

303 - Local du conditionnement de l'air. 

304 - Cantine: 

- Tables (avec 12 places assises chacune). 
Dimensions: 390x80x57 h. 

- Chariots porte-plateaux 
- Couvertsen ~tal (cuilli~res, fourchettes, couteaux) 

et corbeilles a pain. 

305 • Secteur de nettoyage des plateaux: 
- Ramasseur et compresseur d'ordures 



ARTICLE QUANT. 

DY 305 
DV 306 
ov 307 
DD ~02 
DD 303 

ov 307 
DY 308 
DY 309 
DY 310 
DY 311 
DD 304 
DD 305 
DD 306 
DD 307 
DD 308 
DD 309 

DY 304 

DY 313 
DY 314 
DY 315 
DY 316 

DY 312 

D[j 310 

1 

l 
3 
l 

1 
1 
1 
1 
1 
2 
1 
1 
3 
1 
1 

1 

2 
1 
l 
3 
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DESCRIPTION 

306 - Zore de lavage de la vaisselle: 

- Paillasse avec evier 
- Cuves a laver la vaisselle 
- Evier - 2 bacs et 2 egouttoirs. 
- Chariot a plateaux 
- Machine a laver les plateaux. 

307 - Cuisine: 
- Evier; 2 b&ches et 2 egouttoirs 
- Evier; 2 b&ches et l egouttoir 
- Plan de travail 
- Table 
- Plan de travail 
- Machine a couper en tranches 
- Machine a peser 
- Petites marmites 
- Grandes mannites 
- Fourneau electrique et a gaz avec four 
- RMrigerateur. 

308 - Zone de distribution des aliments: 
- Table de distrib~tion des aliments 

309 - Bureau: 
- Armoires - Dimensions: 100 x 40 x 200 h. 
- Armoire. - Dimensions: 150 x 40 x 200 
- Bureau avec support pour le telephone 
- Fauteuils 

310 - Annoire a provisions: 

- Etag~res. 

311 - Local du monte-charge. 

312 - Chambre de conservation par le froid 

313 - Chambre de conservation par le froid 

314 - Entr~e 

- Machine autom~tique de distribution de cafe et boisson 
315 - Toilettes pour honnes 

316 - Toilettes pour fennes. 
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