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A :'in de 8.1.m'entar la disponibilidad de la mayod:a de los fannacos 
esenciales para atender las necesidades de salud de los paises en desarrollo 
y promover la industrializaci6n en el sector farmaceutico, la ONUDI na 
preparado una serie de pautas tecnicas que brinde.n orientaci6n a los ~sises 
en desarrollo para el establecimiento de ~idades de producci6n de preparados 
fa.."':llaceuticos (Ref. ID/'WG.393/9). Se espera que este documento, que abarca 
el proyecto, la d.istribuci6n, la marcha de la produccion, el equipo y otros 
insumos tecnicost sirva como documento de consul.ta para la instalaci6n 
gradual de unid.ades de producci6n, que empezaran por preparados fa.."'DlB.ceuticos 
para administraci6n oral e ir1an incorporando progresiye.mente la producci6n 
de preparados para administraci6n pe.:-e~teral.* 

Se he.n utilizado los siguientes criterios pe.ra la pla.zllficaci6n, el 
proyecto, la construcci6n y el funcionam.iento de una unida.d modelo de 
producci6n: 

i) Las unidades se han proyect&.do con el fin de permitir la daboraci6n 
de los preparados farmaceuticos mas comll.mnente utilizados. Se pueden 
ada.ptar a infraestructuras concretas; 

ii) La capacidad de las insta:.aciones se puede lleve.?" a cabo con facilidad, 
ya que en los proyectos se ha previsto la~ ad.aptaciones y los aumentos 
de ce.pacide.d; 

iii) Las unidades se han proyectado de mar.era que su funcionamiento pueda 
ser te.nto automatico como semia.utomB.tico o manual; 

iv) Las unidades se ajustan a los requisite~ de 16.S norma.s de buena 
fa.brice.ci6n (Good Manufacturing Practices). 

Cabe senalar, sin embargo, que las propueste.s contenidas en el presente 
documento son mere.s orientaciones y tendran que modificarse segfui impongan 
las circunstancias de cada ca.so. 

INFORMACION TECNICA 

Con el fin de mantener una sepe.raci6n y una identHad funcional entre las 
grandes areas de producci6n, la construcci6n principal se ha proyectado con 
seis bloques independ.ientes de operaciones, a saber, ee.ificios Bl, B2, B3, 
B4, B5 y B6. La ~entral electrics., la zone. de servicios y el puesto de 
vigile.ncie. (caseta de entrada) se encuentran en ed.ificios separados. 

Los edificios Bl, B3 y B6 se han proyectado para la produc~i6n de: a) 
preparados fe.rmaceuti.cos, b) vaCllllas y c} fiirma.cos a granel, respectivemente. 
Los servicios de fabi-ir:aci6n de vacunas disponen de zonas separa.da.s para 
las vacunas bacterianas y las viral.es. 

* Se e.gradece la contribuci6n de ~3teril Spa, Societa di Ingegnel·ie. 
Farmaceutica, Milan, Italia. 
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El edificio 35 se ha proyectado para la elaboracic= de sales antibioticas 
esterilizadas con una zona independiente para vestuarios esteri+iza~os 
-:.· almacenes. 

Los edificios B2 y B4 se han proyectad0 para alberga: las oficinas y los 
laboratories de control de calidad y la secci6n de an:illlales, respectivemente. 
Se preve la tra.nsfo:r.inaci6n futura de esta U1 tima en una secci6n de an:illlales 
exentos de agentes patogenos espec1ficos, la c~al se ha proyectado de 
conformidad con las normas de buena fabrica.ci6n. 

El presente documento c~prende da.tos relativos al edificio Ill., donde 
se fabrican, envasai. y embalan los preparados tarlllaceuticos y donde se 
encuentra el a.lma.cen, y al edificio B2, donde se hallan los laboratories 
de con~rol de calidad, las oficinas, los vestuarios, el comedor, la sala 
de conferencias, etc. Contiene as5'.mismo: 

Datos generales 

Plano general de jistribuci6n y pleno de distribuci6n de cada depar
tamento de producci6n del edificio Bl 

Esquemas de procesos y diagramas lineales 

Lista de equipo 

Delineaci6n modelo del plane de distribuci6n del acondicionamiento 
de aire en la zona esterilizada 

Esta muy avanzada la pre;araci6n de deta.l.les sobre datos de producci6n, 
criterios de construcci6n, servicios, y acondicionamiento de aire en relaci6u 
con los edificios Bly B2 y con los edificios B3, B4, B5 y B6. 

Edificio Bl 

El edificio se ha proyectado para e:aplazar instalaciones para la producci6n 
de granules, pastillas, jarabes, cremas y ungUE:ntos locales y oftfilmicos, 
inyectables, antibi6ticos y fluidos intravenosos. 

La unidad se ha pro:rectado y equipado para la fabricaci6n de preparados 
farmaceuticos en forma de dosis ~on un solo turno de trebajo y con la 
siguiente producci6n anual.: 

Pastillas 
C~psulas 
Sobres de polvos 
Jarabes 
Ungiientos/cremas 
Inyectables l!quidos (frasquitos) 
Ampollas 
Colirios 
Agua para inyecciones 
Antibi6ticos 
Infusiones 

100 a 120 millones 
10 a 20 " 
2a.3 " 

50.000 l. 
5.000 a 6.000 kg 

1,2 millones de :rasquitos 
600.000 unidades 
600.000 frascos 

5, 6 millones de ampollas 
4,5 millones de frasquitos 

500.000 a l.OC0.000 de bolsitas/frascos 
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?roceso 

Para cad.a tipo de preps.rado fa.rmaceutico se ad.junta la siguiente infonnaci6n: 

Esquemes de elaboraci6n con descripci6n detallada de cad.a cadena le 
p~oducci6n y diagramas de proceso 

Lista de equipo 

Selecci6n de eguino 

La elecci6n de eauiPO se basa en la producci6n anual indicada suura habide. 
cuente. de que ha.bra un solo turno que trabajara 8 horas diaria.s 240 dias 
al eTio por lo menos. La capacidad de la instalaci6n se puede aumenta.r si 
se introduce un segundo turno de t:·abajo. 

En cuanto a las caracteristicas mas importantes del equipo principal de 
fabricaci6n, se ha tenido en cuenta lo siguiente: 

El.ecci6n de modelos modernos, 
El.ecci6n de equipo con un grade moderado de autome.tizaci6n, 
Posibilidadet de u·tilizar el equipo sen.iautomatico y las operaciones 
manuales, especial:mente en el depa.rtamento de envase y enbalaje. 

Plano general de distribuci6n 

El plane de distribuci6n N° 39-ElCP-OC-10-000 explica la disposici6n de toda 
la fabrica. 

El edif icio principal se ha proyectado de modo que se puedan ampliar sus 
dos alas. 

La fabrice. posee un gran recinto para carga y descarga. 

Se han normal.izado la recepci6n y el despacho de m~rcancias, asi came las 
instalaciones y servicios para el personal de la fabrica. 

La circulaci6n en general se e!ectUa. en circuito. 

Se ha previsto una z~ne. para estacionamiento de autom6viles. 

PLANO DE DISTRIBJCION 

La fabrica, ademas de la central electrica, el puesto de vigilancia y la 
zona de servicios, comprende dos edificios principal.es, a saber: 

Edificio Bl, destine.do a fabricaci6n y almacenes 
Edificio B2, destinado a adniinistraci6n y servicios 

La zona de fabricaci6n del edificio Bl se divide en los siguientes 
departamentos: 

I • 
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Pastilles y granules para jarabes 
Unglientos 
Jara bes 
.Antibioticos 
Inyectables y colirios 
Infusiones intravenosas 
Envase y embalaje 

La zona cubierta destinada a operaciones d2 fabricacion mide 4.620 m
2

. 

En la zona de producci6n existe un nivel para operaciones tecnicas que a.lberga 
los conductos para el acondicionamiento de aire. la camara de vapor. la 
instalaci6n de agua y la red electrica. 

La zona cubierta del nivel de operaciones tecnicas mide 2.400 m
2

, con una 
altura util de 2,2 m. 

El almacen esta ubicado a un extrema de la zona de producci6n. 

La superficie cubierta del almacen es de 3.000 m
2

, con una altu.~a util de 
6,5 m. 

La administraci6n y los sP.rvicios se hallan en el edificio B2, ~e se 
compone de dos pisos: la planta baj a cubierta, que mide 1. 500 m 2, con una e.l ture. 
util de 2,95 m y el primer piso, con superficie cubiert~ de 900 m2 y una 
altura util de 3 m. 

Existe un edificio separado para alb~rgar los servicios e instalaciones 
generales, a saber: 

Central termica, instalaci6n de generadores de vapor, dep6sito de agua, 
instalaci6n de agua desmineralizada, incinerador de desechos s6lidos 
e instalaci6n para el tratamiento de aguas residual.es 
Aire camprimido 
Compresores de1 refrigerador 
Taller de mantenimiento de la instalaci6n 
: .. avander!as 

El cables.do electrico se tender£ ba.jo tierra, mientra.s que las tuberias 
iran sobre soportes. 

ALMACEN Y MANIPUI.ACION DEL ?:ATERIAL 

Da.tos bas.ices 

Se preve mantener reservas de materie.3 prime.a, material de enve.se y embala.j e 
y productos a.ca.bados para un periodo de 3 meses. Se prtve la utiJ.izaci6n 
de 4.000 ba.ndeja.s de ca.?ga, segUn se deta.lla. a continuaci6n: 
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Bandejas de ca!"ga sobre estant~rl.as 

m<l.terias primas 
material es para envase y embalaj e 
productos terminados 

(incluida la ci1arentena) 

Ba.ndejas de carga fuera de las estanterl.as 

TOTAL 

Maniuulaci6n del material 

A. Entrada. v salida. de materiales 

1.000 
1.000 
1.500 

500 

4.000 

El almacen tendra dos accesos, uno para la recepci6n de mercancl.as y otro 
para S'"J. despacho. La zona de carga se ha proyectado con plataformas y 
carretillas m6viles de conexi6n de cajetines retractiles. Le. previsi6n 
media de carga y descarga es de unas 600 bandejas de carga al dl'.a, es decir, 
3 carretillas diarias. La capacida.C de manipulaci6n de los materiales en 
el almacen convencional se calcula en 150 movimient"'s por dl.a, de los cuales 
de 50 a 60 se efectiian entre la zona de producci6n y el allllacen, y el resto, 
hasta 100 operaciones diarias, represent& la maxima carga y descarga de 
mater;3.les r~cibidos del exterior y despachados afu.era. 

DESCRIPCION DE LAS OBRAS DE CONSTRUCCION 

Cimientos 

Los cimientos se escogeran a la vista de la prueba de suelos, que debera 
llevarse a cabo antes de la selecci6n del solar. 

Estructura 

Los edificios que figuran en el proyecto se puede:n prefabricar o se puede 
colar el hormig6n en obra, o realiza·.- varies canb:.naciones de ambos metodo5 
(por ejemplo, la estructura principal colada en obra y los muros exteriores 
prefabricados). La el~cci6n depender' de consideraciones de tipo econ6mico 
y de la ex:istencia ce una fabrica de prefabricados a una distancia razonable 
del solar en el que se vaya a construir la instalaci6n. 

En general, la mejor soluci6n consistira en realizar la estructura principal 
con bormig6n a.rmado colado en obra, aplicar un revestimiento final de estuco 
de cemento y util.izar losas prefabricadas y paneles prefabric&ios de 
hormig6n arms.do. 

Divisorias internas 

Se preven distintos tipos de divisorias internas, a saber: 
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paredes de mamp,:iste~ia ordinaria para la subdivision de las zonas 
principales; 

paredes m6viles para zonas no esterilizadas; 

paredes dubles de mamposteria, con conductos de aire insertos en 
las zonas donde hay que extraer grandes volUmenes de aire acondi
cionad.o de le. parte inferior del local; 

ventanas dobles, puertas y ventanas hermeticas, pare. evitar que 
ne depositen particulas de polvo. 

Acaba.do v a'Plicaci6n de :nateriales de revestimiento en las naredes 

Yease el cuad.ro adjunto sobre ace.be.do de obras de construcci6n. 

Red de desagiie de ~~ de lluvia y aguas residu~es i~dustriales 

E1 ague. de lluvie. se evacuara por tuberias de cementa. Si es necesario 
estas pueden desenbocar en dep6sitos si se quiere utilizar el ague. para 
extinguir incendios, tras scmeterlas a un tra.tsoiento. 

Las aguas residuales se evacuaran a una instalaci6n de tratamiento biol6gico 
por una red especialmente proyectada al efecto. 

Los residuos procedentes de los laboratorios de control de calidad y de los 
depa.rtamentos de produl.:ci6n se enviaran por una red de cafierf as a un 
dep6sito de ~ratamiento de efluentes (que se preve inste.lar dentro de la 
misma fabrics.), dote.do con equipo para el tratamiento qufm.ico cuando la 
fabrica quede te?minade., con una inste1aci6n de s1ntesis para fines mUltiples. 

Las aguas residuales de la. zone. de vacunas se esterilizaran antes de verterlt." 
en la instalaci6n de tratamiento biol6gico. 

~VICIOS COMUNES 

Se ha tenido en cuenta la disponibilidad de infraestructura de suministro 
de energfa, de agua, para la evacuaci6n de desechos, etc. 

Capacidad max:ima: 6 kg I cm2' 5 t/h. 

~a desmineralizada 

Basta 5.000 l/h en su capacid.ad m&:ima, que deberan producirse en la zone. 
de la central de energia. 

Agu.a refrigerada 

~50 m3/h, 12°C a 7°c en circuito cerrado, CI)le deteran producirse en la zone. 
de l~ central de energ1a. 

-1 



LISTA DE MA'rERIALES U'l'ILIZADOS 

ONUDI - VIENA 39-EXP. 

ZONAS 

PASTILLAS Y JARABES 

SECCION DE ANIMALES 

'.INGOENTOS 

AN'rIBIOTICOS 

INYEC'rABLES Y COLIRIOS 

INFUSIONES INTHAVENOSAS 

VACUNAS 

OFICINAS 

LAOORATORIOS 

CCMEOOR 

VES'IUARIOS 

SALA DE LIOFILIZACION 
Y ZONA DE ENVASE Y 
JiMB. \LA~l E 

Cl - C2 - C3 - C4 
(PAS.LLLOS) 
PASILLO DE DISTRill.ICION 
DE MA'l'ERIAS PRIMAS 

ALW.CEN 

CENTRAL DE l!:NERGIA 

PAREDES 

Laminas soldadas de cloruro 
de polivinilo, resinas de 
poliuretano o ep6xido. 

Laninas de claruro de 
polivinilo soldado. 

Resinas de poliuretano o 
de ep6xido. 

Revestiruiento de 
poliuretano· 

Laminas soldadas de 
cloruro de polivinilo· 

Revestimiento antipolvo. 

-- . -1 

PLANTJ\. FARMACEUTICA septiembr1~ 

de 1983 

PI SOS 

B~ldosas de cloruro de 
polivinilo prensado y 
soldado 1 rcvestimiento 
de ep6xido o losas de 
piedra artificial. 

Baldoaas de cloruro de 
polivinilo prensadc y 
soldado o revestimiento 
de epoxido. 

Gres cer6mico o losas 
de piedra artificial. 

Losas de piedra 
artificial. 

Losas de piedra arti
ficial o losaa vitri
ficadaa. 

Revestimiento d~ cemento 
o loaas de piedra arti
ficial. 

TECHOS 

Reainaa de ep6xido 
ode poliuretano. 

Cielorrasos exentos 
en las zonas cste
rilizadaa. 

Resinas de ep6xido o 
de poliuretano. 

Revestimiento de 
poliuretano. 

Cielorraso exento de 
tablillas de cloruro 
de polivinilo. 

NO'l'Ati 

Todaa las junturas 
de los pisos, pa
redes y tech".>s 
deben redondearse 
y filetearae. 

·I 

Revestiniento antipolvo. 

_J 
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&;ua caliente 

Se preve la instalaci6n de i:.n te..""IIlopermutador en el piso de la sccci6n 
tecnica, con un~ capacidad maxima de 300.000 kca.l/h. 

Agua frl:a 

El abastecimiento de agua fr1a no se puede determinar de momenta. El 
consume total en producci6n maxima no deoera superar los 100 m3/d1a, ya que 
los refrigeradores se enfr1an por aire (no hay torre de refrigeraci6n) y 
el 85% del vapor condensado se recupera. 

Agua destilada 

E1 agua destilada se producira per medic de equipos tennocompresores, a 
partir de 50 l/h hasta un maximo de 500 l/h por unidad. Se preve la insta
laci6n de una unidad separada, con una capacidad de 1.000 l/h, para la 
producci6n de infusiones intravenosas e~ grandes cantidades. 

Aire canprimido 

5 Nm3/l/min. a 7 "kg/r:m2. Los compresores seran del tipo de caja ~ilenciosa. 

Metano o propane y otros gases para usos tecnicos. Lafuente de suministro 
del gas (tratese de una pequena instalaci6n ode cilindros) estara situada 
fuera del ed.ificio principal. 

INSTALACIONES ELECTRICAS 

Los transfo:rmadores estaran situados en la cabina electrica de la central 
de energia, junto a los compresores de refrigeraci6n. En total, la energ1a 
necesaria par~ todas las instalaciones, es decir las de fabricaci6n basica Y de 
preparados, sera de 1.500 Kl/A. La fabrica estara alimentada por energl:a 
electrica de baja tension (380 V - 3ph/50 Hz) por cables subterraneos 
tendidos per un tubo. La d.istribuci6n hacia las tcmas de corriente se 
11evara a cabo mediantE cables instalados en el piso de la secciSn tecnica, 
donde e5tar8.n situados los cuadros de distribuci6n electrica para todos 
los departamentos de producci6n. 

;.as derivaciones hacia las tom.as de corriente y los interrupt.ores de cad.£. 
local quedaran visibles o bien se a.cuplaran en el interior dr: las paredes 
(sa.las esterilizadas y oficinas). La red de a.lumbrado tendra las 
siguientes caracteristicas: 

Producci6n 
Pasillas 
Oficinas 
Laboratories 

300 a 400 lux 
150 lux 
200 lu"4: 
300 a 400 lux 
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Se instalara ur: g~nera.dor electrico de eme!"gencia de 4JG kVf._ pa.:-a 2.e.s 
principal.es ~omas de corr~ente (unidades de liofilizaci6n, ventiladores 
para la inst!:.laci6n de acondicionamiento de a.ire esterilizaao, cemara 
frigorifica, alumbrado de emergencia, etc.). 

SISTEMA DE ACONDICIONAMIENTO DE AIRE 

En las planes esquematicos se ~ndican los sistemas de acondicionamiento de 
aire que se han previsto pa ... a. cada depa..-te:mento. Se han seguido la.s 
siguientes orientaciones: 

Se han tenido en cr.enta las nonne.s de la Direcci6n de .h.limentos y 
Med.icamentos, de los EE.tm., en las zonas C!'itice.s, COi.llO la a.e polvos 
esterilizados. 

Ningiin local de producci6n se halle. en contacto directo con el exterior, 
no puede entrar a.ire sin filtrar en los locnles y el a.ire utilizad.o 
no puede escapar al exterior (contaminaci6n per corriente de aire). 

A fin de ahorrar energia, pa.rte: del aire de cada departamento se 
regenera, salvo en lo que respects. a algunos volii:inene~ de aire de 
las departamentos de pastillas, las cuales se lanz~ a la atm6sfera 
en su tote.lidad por filtros de salida. 

El a.ire procedente de zonas donde hay peligro de explosion, per 
ejemplo, las sale.s donde se lleva a cabo el revestimiento de pastillas. 
o que despiden olores desagradables, coma la secci6n de animales, 
se lanza a la. atm6sf era. 

El comedor, la.s oficinas y el laboratorio estan acondicionados con 
serpentines de veutilador y a.ire primario (de l a 6 vol/h seg1ln el 
local de que se trate). 

Para el cSJ.culo del a.ire acondici0nado (cargas termice.s, entradas o 
perdidas de cal.or per las paredes, personal) y para las condiciones 
interiores termohigrom~tricas, se seguira:u las regla.s Ashrae con 
algunas excepciones sabre la humedad. relative. se~ las oecesidades 
ce los procesos. 

El a.ire aliments.do a las zonas de prod11cci6n, oficinas, laboratories 
y zonas de servicios sociales se filtra con una eficacia del 85% con 
relaci6n a lP. prueba de la Oficina Nacional de Normalfaaci6n, de los 
EE.UU. Las zonas esteriles recibiran aire filtrad.o par filtros HEPA, 
cuya eficacie. no sera inferior al 99,97% (prueba del D.O.P.); se 
necesitara una eficacia del 99,97% (prueba de exploraci6n eel D.O.P.) 
e~ las campanas de flujo laminar localize.do. 

La circulaci6n de a.ire (regenerado y de relleno) en ).as zo'las est~riles 
no sera inferior a los 40 vol/h y la cantidad de a.ire de las locales 
(condiciones estacion&.rias, sin personal) debe aJ_canzar las condiciones 
de esterilizaci6n necesarias al cabo de 15 minutes coma minimo. 



CONDICIONES Tnt40HIOROMETRICAS DE LAS DIFEREJllTES ZONAS 

ONUDI - VIENA 

ZONAS 

J\l..MACEN 

ZONAS DE ELABORACION 
DE PAS'r!LLAS Y ZONAS 
NO ESTERILES 

ZONA DE ELABORACION 
. D.E UNGOENTOS y 

SUPOSITORIOS 
ZONAS ES'l'ERILES 
ZONA DE ELABORACION 
DE VACUNAS 

ZONA DE ENVASE Y 
EMBALAJE 

SECCION DE ANIMALES 

OFICINAS 
LABORATORIOS 
V ES'illARIOS 
COMEDOR 

'l'EMPERAlURA EN VERANO 

28°C :!: i 0 c 

2lt 0 c :!: i 0 c 

22°c :!: 1°c 

21J°C :!: loC 

22°c :!: 1°c 

24°c :!: i 0 c 

39-EXP. INSTALACION FARMACFllTICA 

TFMPEKATURA EN INVIERNO HUMEDAD REJ,ATlVA 

!6°c :!: i 0 c 

20°C :!: 1°c 

20°c :!: i 0 c 

20°c :!: i 0 c 

21°c :!: i 0 c 

20°c :!: i 0 c 

+ 60% - 7,5% 

lt5~ :!: 5% 

20% :!: 5% 

lt5% :!: 5% 

20% :!: 5% 

50% :!: 5% 

60% :!: 5% 

50% :!: 5% 

Septianbre de 19ll3 

NO'fAS 

EN ZONAS EN QUE LA 
HUMEDAD SE CON'I'ROl,A POH 
AGUA REFRIGERADA 

EN ZONAS EN QUE J,f\ 
HUMEDAD SE CON'l'ROLA CON 
UN DESHUMIDIFlCADOR 
QUIMICO 

EN ZONAS F.t: QUE LA 
HUMEDAD SE CON'l'ROLt\ r:m 
AGUA REFRIGERADA 

EN ZONAS EN QUE J,A 
HUMEDAD SE CONTROLA CON 
UN DESHUMIDIFICADOR 
QUIMICO 

-~-~ 

f-' 
0 

_J 

,...-
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PROTECCiflN CONTRA INCENDIOS 

Para la protecci6n contra incendios se preve lo siguiente: 

Un riecinto anular independiente de caiierias de agua con una sola bom.ba 
autOI11atica dotada de un motor diesel 

Un de·posi to de agua alimentado posiblemente por la red de desagiie de 
agua de lluvia y/o el des~e de aguas lilnpia.s de la fabrica, con una 
capacidad minima de 300 m3 

Una red de toma.s mUJ.tiples de distribuci6n de agua 

Un ecrllipo de extinci6n de incendios por dispersion de agua en el almacen 
(pero no he.sta que este bastante avanzada la construcci6n) 

Extintores de espuma·y/o de tetracloruro de carbono 

Un sis~~ema automatico de detecci6n de incendios. 
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CERllIOO DE CRA!llr::.DS 

ICEZCLA Y ADICIOI 
DE UIBRICAITES I . 

AUW:EIWIIEITO DE 
PJIODUCTOS 
SEMIACABADOS: .. ' 

AillACEllAMIEll'TO DE 
. PllODUc'roS ;'"" • -

SD!It.::AllADOS•. • 

!llVASE D BI.LERA 0 
ER CEL!>I!J.AS 

DIBAUJE D 
CA.1 A.~ DE CARTOI 

DCIITADO 

AUIACD DI 
PRODUCTOS ACAIWl06 

CIWIUUCIOI El SECO 

UJBllI CAITE. -
CEUIDO DE LIJBRIC>.ITES 

CLORURO DE POLIVIIILO-CIITAS D! AUIUIIO 

CI!TAS ADllF.SIVAS 
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LISTA DEL EQUIPO BASICO 

~cIAfCANT.f DESCRIPCION I 
§----1-~----------------;-l 

I 

I 
I 

DV 001 
DG 001 
DG 00<:! 
DG U03 
DG 005/ 
.00 006 

DV 002. 
1/.2 

DV 003. 
1/.2 

DV 004. 
1/.2 

DV 005. 
1/.2 

DV 006 
DG 004 

DV 007 
DD 001 
DD 002 
DD 003. 

1/.2 
DD 004 

" I 

EDIFICIO Bl 

AL.'iACEN 

001 - Lcvabo de caballeros. 

002 - Lave.be de senoras. 

003 - Sala de balanzas: 

- Banco de laboratorio. 
- Balanza tecnica. 
- Balanza de precision. 
- Balanza de plataforma. 
- Campana de admisi6n de aire • 

004 - Camara frigor!fica: 

- ':emperat ura de fllllcionamiento: 5°c. 

005 - Oficina del almacen: 

- Escritorio. 

- Silla. . . - ,.;.rmario. 

- .Archi vador para colgar carpet as. 

006 - Zona de recepcion y despacho de materiales: 

- Estante. 
- Balanza de plataforma. 

007 - Cuarto de paso o sala de dinamos para ce.rga de pilas : 

008 - Almacen: 

- Estante. 
- Carretilla de bandejas de carga, manual. 
- Carretilla triciclo. 
- Carretilla de horquilla elevadora para carga lateral. 

- Carretilla de bandejas de carga con motor electrico 
au.xi.liar. 

1 
I 
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00 101 
DD 101 
DD 102 
DD 103 
DD 104 

DD lll 

DD 110 

DD 105. 
1/.2 

DD 106 
DD 107 

DD 108 

DD 109 

DD 113 

• • 
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DESCR!PCION 

EDIFICIO Bl 

DEPARTAMENTO DE PASTILLAS 

101 - Entrada del personal. 

102 - Paso de materiales. 

103 - Sala de granulaci6n: 

- Balanza de plataforma. 
- Mezcladora, granuladora y criba { volumen neto: 600 1). 
- Troceadora, granuladora. 
- Granuladora giratoria. 
- Mezcladora, granuledora, secadora y criba (volumen 

neto: 600 1) • 

104 - Sala de cernido: 

- Criba. 

105 - Sala de trituraci6n: 

- Trituradora de cuchilla. 

106 - Sala de secado en lecho nuidizado: 

- Secadora en lecho fluidizado (volwnen neto: 300 l). 

107 - Sala de vacuosecado: 

- Condensador de vapor. 
- Vacuosecad.ora. 

108 - Sala de mezclas : 

- Mezcladora (volumen neto: 600 1).. 

109 - Almacen de productos semiterminados: 

- Soporte de las bandejas de carga. 

110 - Pasillo del departamento. 

111 - Sala de compresi6n de pastillas: 

- M8.quina compresora de pastillas. 



I 

DD 114 

R 101 

R 102 

DD 112 
SP 101 
p 101 
DV 103 
DV 102 
DV 101 

DV 104 
DV 105 

I ~v 106. 
1/.2 

DV 107. 
1/.2 

DD 115. 
1/.2 

DD 116. 
1/.2 

DD 117. 
1/.2 

DD 118. 
1/.2 

DD ll9. 
1/.2 
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DESCRIPCION 

112 - sa:.a de com:presi6n de pastillas: 

- ¥.2.quina compresore. de pastillas . 

113 - Pasillo. 

114 - Sala de llenado de capsulas: 

- M8.quina llene.dora de capsul.as. 

115 - Sala de llenado de frascos: 

- MB.q_uina llenadore. de fra.scos. 

116 - Sala de revestimiento de pastillas: 

- Maquina giratoria revestidora de pastillas. 
- Caldero de revestimiento con eduJ.corante. 
- Aire comprimido. 
- Campana aspire.dora de laboratorio. 
- Banco de laboratorio con lavabo. 
- Be.nee de labore.torio. 

117 - Sala de lave.do: 

- Banco de laboratorio. 
- Le.vabo. 
- Tanque de lavado. 

100 - Departe.mento de envase y embe.laje ae pastillas: 

- Mesa de trabajo. 

- MB.quina para envases de celdilla. 

- Encartonadora. 

- Be.lanza automatics.. 

- Rellenadora. 

- Encint.adora. 
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DV 201 
DV 202 
DG 201 
DG 202 
SP 201 

F 201 
F 202 
ST 201 

DD 201 
DD 202 
DD 203· 
DV 203 
DG 203 

DV 204/ 
DV 205 
DD 204 
DD 205 · 
DG 204 

A 201 

DV 206 
DV 207 
DV 208 
DV 209 
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.. ,. . 

DESCRIPCION 

EDIFICIO Bl 

DEPARTAMENTO DE UNGUENTOS 

201 - Sala de preparaci6n de materias prim.as: 

- Lavabo. 
- Banco de laboratorio. 
- Bascula~ 
- Bal.anza de ple.taforma. 
- Te.nque recubierto de prepe.raci6n y te.nque de fusion con 

mezcladora (volumen neto: 300 1). 
- ?refiltro esterilizante. 
- Filtro esterilizante. 
- Esterilize.nte por aire seco y caliente. 

202 - Pase.je. 

203 - Sa.la de prepe.raci6n de ungiientos: 

- Turboemulsora (volumen neto: 250 1). 
~ Mezclado~a y emulsore. (100 1, 50 1). 
- Trituradora de bolas. 
- Mesa de labore.torio. 
- Bascula. 

204 - Sala de llenado de los tubos de l.lllg\iento: 

- Mesa de laboratorio. 

- Llenadore. de tubos semiautomatics.. 
- Llene.dora de tubos autom8.tice.. 
- Bascula.. 

205 - Sal.a de pa.so: 

- Esterilizante de 6xido de etileno. 

206 - Vestuario est~ril de senoras: 

- Armario para le. rope. sucia. 
- Higienize.ci6n de calze.do. 
- Lavabo y secador de manes, esteriles. 
- Arme.rio para la rope. esterilize.de.. 

207 - Pasillo esteril. 
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l~cIAfc-.i DESCRIPCION -·1 
~------------~-+----------------------------------------------------..... ---.: 

DV 210 
DV 211 
DV 212 
JV 213 

DD 206 
DD 207 
DD 208 
DD 209 
DD 210 

DV 301 
DV 302 
DV 303 
DV 304 

LA 301 
ST 301 
DG 301 
DV 316 
DV 317 

'::ldT 301 

SP 301 

SP 302 

SP 303 
! 

208 - Vestuario esteril de caballeros: 

- Arma.rio para la. ropa sucia. 
- Higienizaci6n de calzado. 
- Arm;;..rio para la ropa esterilizada. 
- L9.vabo y secador de manos, esteriles. 

200 - Departamentu de envase y embalaje de lm.giientos: 

- Encartonadora. 
- Bascula automatica. 
- Rellenadora. 
- Llenado de cajas de carton. 
- Encintadora. 

EDIFICIO Bl 

DEPARTAMENTO DE JARABES 

301 - Oficina a~l jefe: 

- Mesa del telefono. 
- Escritorio. 
- Silla. 
- Archivador para colgar carpetas. 

302 - Escalera. 

303 - Sala de lavado: 

- Lavedora de frascos. 
- Sec'ldora. 
- Cajon de paso. 
- Este.nte. 
- Banco con lavabo. 

304 - Sala para el agua destilada: 

- Destiladora de agua per termocompresion. 

305 - Sala de preparaci6n de solucior.es: 

- 'ranque de disoluci6n, revestidc y con mezcladora 
(volumen neto: 1.000 1). 

- Ta.nque de disoluci6n, revestido y con mezc~adora 
(volumen neto: 500 1). 

- ~anque triciclo (volumen neto: 2001). 



I 

5 ( 

SR 301/ 
SR 302 
SR 303 
DG 302 
DV 305/ 
DV 306 

TN 307 

R 302 

R 301 

DV 308 
DV 309 
DV 310 
TN 311 

DV 312 
DV 313 
DV 314 
DV 315 

DD 301 
DD 302 
DD 303 
DD 304 
DD 305 
DD 306 
DD 307 
DD 308 
DD 309 
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= 
DESCRIPCION 

306 - Sa.la de recogida ce soluciones: 

- Tanque revestido de recogid~ de soluciones filtradas 
(volumen neto: 500 1). 

- Tanque triciclo (volumen neto: 200 1). 
- Carretilla de acero inoxidable. 
- Estante. 

309 - Eq·.ri.po y otras piezas de repuesto de materia.les para 
el alma.cen: 

- Estante. 

310 - Sa.la de llenado de frascos : 

- Llenado de frascos autom8.tico o manual mediante llenadora 
manipulada. 

311 - Sa.11, de llenado de frascos : 

- Llenadora de frascos. 

312 - Pasaje de materia.les. 

313 - Vestuario de senoras : 

- Arma.rio para la ropa sucia. 
- Higienizaci6n de calzado. 
- Armario para la ropa lim:pia. 
- Lavabo y sP.cador de manes. 

314 - Vestuario de caballeros: 

- Armario par a la. ropa sucia. 
- Higienizaci6n de calzado. 
- Armario para. la .ropa limpia. 
- Lavabo y secador de mane-;. 

300 - Departamento de en vase y embalaje de j arabes: 

- Almacen er. circuito Ullico. 
- Etiquetadora. 
- Equipo giratorio de al.macenemiento. 
- Encartonadora. 
- Rellena.dora. 
·• Encinta.dora.. 
- Equipo gira.torio de a.lma.cenemiento. 
- Etiquetadora. 
- Equipo gira.torio de a.lma.cenemiento. I 

-, 
I 
' 

a 
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I
~ DD 310 

DD 311 
DD 312 

A 401 
ST 401 

QFM 401 
LA 402 

DG 401 
LA 401 
ST 402 

DG 402 

DV 401 
DV 402 
DV 403 
DV 404 

DV 405 
DV 406 
DV 407 
DV 408 
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a_ er-• ~1 .. 
DESCRIPCION 

- Encartonadora. 
- Rellenadora. 
- Encintadora. 

EDIFICIO Bl 

DEPARTAMENTO DE .AJ.1TIBIOTICOS 

401 - Sala de esterilizaci6n: 

- Autoclave (volumen neto: 1.000 1). 
- Esterilizante por aire seco y cal.iente (volumen 

neto: 1.000 1). 
- Cuadro de distribuci6n. 
- Lavadera de tapones. 

402 - Sala de preparaci6n de ma.teriales. 

403 - Sala de lavado y esterilizaci6n de frasquitos: 

- Carretilla. 
- Lavadera de frasquitos. 
- TUnel de esterilizaci6n en seco. 

404 - Pasaje. 

405 - Sala de recepci6n y al.ma.cenamiento de material.es 
esterilizados: 

- Carretil.la. 

406 - Vestua.rio esteril de seftoras: 

- Lavabo y secador de manes, esteriles. 
- Armario para la rope. sucia. 
- Higienizaci6n de cal.zado. 
- Arma.lie de ropa esterilizada.. 

407 - Vestuario esteril de caballeros: 

- Armario para la rope. esteriliza.da.. 
- Higienizaci6n de calza.do. 
- Armarin para la rope. sucia. 
- Lava.be esterilhado. 

409 - Recepci6n y al.:na.cenamiento de productos a granel. 

410 - Pasillo esteril. 

I • 
' 
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R 401 
DD 301 

DD 402 

DD 403 

DD 404 
DD 405 
DD 406 
DD 407 
DD 408 
DD 409 
-DV 409 
DV 410 

DV 501 
DV 502 
DV 503 

DG 501 
DG 502 
DT 501 
A 501 
QFM 501 

- )4 -

- ·--- ., a -1 DE3CRIPCION 

411 - Sala de llenado de fras~uitos: 

- Ll.enadora de frasquitos. 
- Equipo giratorio de alma.cenamiento. 

412 - Sala esteril de mezclas: 

- Mezcladora (volumen neto: 300 1). 

413 - Sala de lavado: 

- La.vadora para la limpieza externa de frasquitos. 

400 - Departamento de envase y embalaje de e.ntibi6ticos: 

- Equipo giratorio de almacenamiento. 
- Etiquetadora. 
- F.quipo giratorio de a.lmacenamiento. 

Encartonadora. 
- Rellenadora. 
- Encintadora. 
- Mesa de trabajo. 
- Ta.burete • 

EDIFICIO Bl 

DEPARTAMENTO DE INYECTABLES 

501 - Escaleras. 

502 - Se.la del jefe: 

- Armario. 
- Escritorio. 
- Sille.. 

503 - Sala de esterilizaci6n: 

- Pasaje. 
- Carretilla. 

Esterilizador por aire seco y caliente. 
- Autoclave. 
- Cuadro electrico de distribuci6n. 



I 
. ----™· - , . - I i REFERENC1 CANT •. 

DD 516 

DST 501 

SP 501 
F 501 
F 502 
SP 503 
DG 504 
DV 505 

DG 503 

DD 502 
DD 501 
Q.FM 502 

SR 501/ 
SR 502 

DO 503. 
1/.2 

R 501 

I 
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DESCRIPCION 

504 - Sa.la de lavado de frasquitos y preparaci6n de 
materiales: 

- Lavadera de frasquitos. 
- Lavadera de tapones. 

505 - Local para el agua destilad.a: 
- Destilador de agua. 
506 - Preparaci6n de soluciones: 

- Tanque de disoluci6n ( volumen neto: 600 1). 
- Prefiltro. 
- Filtro esterilizante. 
- Recipiente instalado en la carretilla. 
- Mezcla.dora. 
- Mesa de laboratorio. 

507 - Sala de recogida y almacenamiento de materiales 
esterilizados: 

- Carretilla. -

508 - Sala de liofilizaci6n: 

- Liofilizadora. 
- Precongeladora. 
- Cuadro electrico de distribuci6n. 

509 - Pasillo de liofilizaci6n. 

510 - Pasillo esteril. 

511 - Sala de recogida dE: soluciones: 

- Tanque de recogid& de soluciones (velum.en neto: 500 1). 

512 - Sala de llenado de ampollas : 

- M&quina de llenado de ampolla.s/precintos. 

513 - Pasaje. 

514 - Sala de llenado de frascos y fr~~quitos: 

- Llenado de frascos y fra.squitos - ~aponadora y 
enroscadora de tapas. 
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R 502 

DD 504 

DV 505 
DV 506 
DV 507 

DV 508 
DV 509 
DV 510 

DD 505. 
1/2 

DD 506. 
1/2 

DD 507. 
1/2 

DD 508. 
1/2 

DD 509. 
2.2 

DD 510. 
1/2 

DD 5ll 
DD 512 
DD 513 
DD 5111 
DD 515 
DV 511 
DV 512 

• 

- 56 -
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DESCRIPCION 

515 - Sala. de llenado de fiascos y frasquitos: 

- Llenado de frascos y frasquitos - taponadora y 
enroscadora de tapas. 

516 - Sala de liofilizaci6n de ampollas y llenado de 
frasquitos: 

- Llenadora y pre~intadora. 

517 - Vestuario esteril de senoras: 

- Armario para la ropa sucia. 
- Higienizacicn de calzado. 
- Armario para la ropa esterilizada. 

518 - Vestuario esteril de caballeros: 

Armario para la ropa sucia. 
Higienizaci6n de calzado. 

- Ar.nario para la rep~ esterilizada. 

500 - Departamento de envase y embe.laje de inyectables: 

- Equipo gir&torio de almacenamiento. 

- Etiquetadora. 

- Equipo giratorio de almacenamiento. 

- Encartonadora. 

Rellenadora. 

- Encintadora. 

- M&quina de termoformaci6n. 
- Encartonadora. 
- Bascul.a automatica. 
- Rellenadora. 
- Encintadora. 
- Mesa de trabajo. 
- Taburete/si'.1.la. 

i 
' I 

I 
I 
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DST 601. 

DV 601. 

DG 601.. 
1./2 

LA 601. 
1/2 

ST 601.. 
1/2 

:bG 607 

SP 603 
SP 604/ 
SP 605 
F 601 
F 602 

SR 601/ 
SR 602 

DV 602 
DV 603/ 
DV 604 
R 601 
DV 605/ 
DV 606/ 
DV 607 
DV 608 
DG 603/ 
DG 604 
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DF.SCRIPCION i 
EDIFICIO Bl 

DEP.ARTAMENTO DE INFUSIONES rnTRAVENOSAS 

601 - Sala del agua destilada: 

- Unidad de destilaci6n de agua. 

602 - Sala de preparaci6n de material.es: 

- Banco de laboratorio con lavabo. 

603 - Sala de esterilizaci6n: 

- Carretilla. 

- Lavadora de frascos. 

- TGnel de esterilizaci6n. 

- Cajon de pasaje. 

604 - Sala de preparaci6n de soluciones: 

- Recipiente instalado en la carretilla. 
- Tanque para disolver soluciones (volumen neto: 500 1). 

- Prefiltro. 
- Filtro esterilizante. 

605 - Sala de recogida de solucio&es: 

- Tanque de recogida. de soluciones. 

606 - Sala de llenado de frascos y balsas: 

- Mesa de 11.enado de bolsas. 
- ·.raburete. 

- Llenadora de fras cos • 

- Taburete. 

- Mesa para el llenado de balsas. 
- Carretilla del autoclave. 
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A 601/ 
A 602 
00 605/ 
DG 606 
DV 626 

DV 612 
DV 613 
DV 614 
DV 615 

DV 616 
DV 617 
DV 618 
DV 619 

DV 620 
DV 623 
DV 621 
DV 622 
DV 624 
DV 625 

DESCRIPCION 

607 - Sala de esterilizaci6n e inspecci6n: 

- Autoclave (volumen neto: 1.000 1). 

- Carretilla. 

- Mesa de inspecci6n visual. 

608 - Vestuario esteril de senoras: 

- Lava.ho esterilizado y secador de manes. 
- Armario para la ropa esterilizada. 
- Higienizaci6n de calzado. 
- Armario para la ropa sucia. 

609 - Ves+.uario esteril de cahall.eros: 

- Lava.ho esterilizado y secador de_manos. 
- Armario para la ropa esterilizada~ 
- Higienizaci6n de calzado. 
- Armario para ia ropa sucia. 

600 - Departamento de envase y emhalaje de productos 
intravenosos: 

- Linea de embalaje mantlal.. 
- Lfoea de embalaje manual. 
- Tahurete ( silla). 
- Taburete. 
- Tahurete. 
- Mesa de inspecci6n visual. 

I 
I 
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LISTA DEL EQUIPO BASICO VARIANTE DEL PLANO DE DISTRIBUCION 
~-=------""'!!"'~~~-.... ~-~ .. ~ .................... --------------.... ----....................... _.~_, . ..-..-

REFERENCIAl cANT. DESCRIPCION I 
,._ ____ .._.,_.;•r----...)-----------------------------------------------------....... · 

DG 101 
DD 101 
DD 102 
DD 103 
DD ill 
DV 101 
DG 102 

DD 110 

DD 109 

DD 105. 
1/.2 

DD 106 
DD 107 

DD 108 

DV 108 
DD 121 
DD 122 

• 

EDIFICIO Bl 

DEPARTAMENTO DE PASTILLAS 

101 - Entrada del persona.i. 

102 - Paso de materia.ies. 

103 - Sala de granulaci6n; 

- Balanza de plataforma. 
- Mezcladora, granuladora y criba {volumen neto: 600 1). 
- Troceadora, granuladora. 
- Granuladora giratoria. 
- Criba. 
- Criba. ! 
- Balanza tecnica. 

104 - sa.ia de trituraci6n: 

- Trituradora de cuchilla {pulverizadora). 

105 - Almacen de productos semiacabados: 

- Soporte para bandej as de carga. 

106 - sa.ia de secado en lecho nuidizado: 

- Deshidratadora en lecho fluidizado {volumen neto: 300 1) 

107 - Sala de vacuosecado: 

- Condensador de vapor. 
- Vacuosecadora. 

108 - Sala de mezclas: 

- Mezcladora {volumen neto: 600 1). 

109 - Sala de llenado de capsulas : 

- Mesa de trabajo. 
- Llenadora de (apsulas semiautom.8.tica. 
- Orientador de capsulas horizontal 0 vertical. -

110 - Pasillo . 
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'~IA c:;~r= - DESCRIPCION - wl 
~-------+---~--------------------------------------;' 

I 

DD 113 

DD 114 
DD 120 

R 102 
R 101 
DD 123 

DD 112 

SP 101 
p 101 
DV 103 
DV 102 
DD 124/ 

1/.2 

DV 104 
DV 105 
DV 106. 

1/.2 

DV 107. 
1/.2 

DD 115. 
1/.2 

DD 116. 
l/ .2 

DD 117. 
1/2 

DD 118. 
1/ .2 

DD 119, 
1/.2 

I 

ill - Sala de compresi6n de pastillas: 

- Compresora de pastillas. 

112 - Sala de compresi6n de pastillas: 

- Compresora de pastillas . 
- Compresora de pastillas de ritmo de producci6L lento.· 

113 - Pasillo. 

114 - Sala de llenado de frascos y sabres: 

- IJ.enadora de frascos. 
- IJ.enadora de sabres. 
- Precintadora semiautomatica de sobres. 

115 - Sala de revestim.: r.ntc de past_illas : 

- MSquina giratoria de pastillas revestidas a velocidad 
m8.xima. 

- Caldero de lfquido revestidor edulcorado. 
- Bomba de aire comprimido. 
- Campana de aspiraci6n de laboratorio. 
- Banco de laboratorio con lavabo. 
- Caldero de revestimiento. 

116 - Sala de lavado: 

- Banco de laboratorio. 
- Lavabo. 
- Tanque de lavado. 

100 - Departamento de envase y embalaje de pastillas: 

- Mesa de tra.bajo. 

- Maquina para envases de celdilla. 

- Encartonadora. 

- Bascula autom.8.tica. 

- IJ.E:nadora. 

- Encintadora. 



DV 201 
DV 202 
DG 201 
DG 202 
SP 201 

F 201 
F 202 
ST 201 

DD 201 
DD 202 
DD 203 
DV 203 
DG 203 

DV 207 
DV 208 
DV 209 
DV 210 

DV 204 
DV 205 
DV 206 
DV 211 

A 201 
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DESCRI?CION 

EDIFICIO Bl 

DEPART.AMENTO DE UNGUENTOS 

201 - Sal.a de preparaci6n de ms.terias primas : 

- Lavabo. 
- Banco de laboratorio. 
- Bascul.a. 
- ~anza de plataf orma. 
- Tanque recubierto de preparacion y fusion con mezcladora 

( volumen neto: .300 1) • 
- Filtro esteriliz€.nte. 
- Filtro esterilizP~te. 
- Esterilizador ~or aire seco y caliente. 

202 - Cajon de pasaje. 

203 - Sal.a de preparaci6n de ungiientos: 

- Turhoemulsor (volumen neto: 250 1). 
- Mezcladora y emu1sor (>olumen neto: 100 1). 
- Trituradora de bolas. 
- Mesa de laboratorio. 
- Bascul.a.. 

204 - Pasillo esteril. 

205 - Vestuario esteril de senoras: 

- Higienizacion de cal.zado. 
- Lavabo esterilizado y secador de manes. 
- Armario para la ropa esteriliza.da.. 
- Armario para la ropa sucia. 

206 - Vestuario esteril de caballeros: 

- Arma.rio para la ropa sucia~ 
- Lavabo esterilizado y secador de manos. 
- Higienizaci6n de cal.zado. 
- Armario para la ropa esterilizada. 

207 - Antec8mara: 

- Esterilizador de oxide de etileno. 

I 
I 
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REFERENCLJ CANT. DESCRIPCION 

DV 212 
DD 204 
DD 205 
DG 204 

DD 206 
tD 207 
DD 208 
DD 209 
DD 210 

VD 101 
VD 102 

VD 103 

VD 101 
VD 102 

VD 103 

208 - Sala de llenado de las tubas de ungiiento: 

- Mesa de laboratorio. 
- Llenadora autom8.tica de tubas. 
- Llenadora semiautomB.tica de tubos. 
- B8.scula. 

200 - Departamento de envase y eillDalaje de tmgiientos: 

- Encartonadora. 
- B8.scula automatica. 
- Maquina rellenadora. 
- Llenado de cajas de carton. 
- Encintadora. 

EDIFICIO B2 

VESTUARIOS 

101 - Vest1bulo de las vestuarios. 

102 y 106 - Antec8mara de los vestuarics de caballeros. 

103 y 106 - .Antec8mara de los vestuarios de senoras. 

104 - Vestuarios y lav~bos: 

49 - Armarios. 
2 - Ban.cos. 

105 - Aseos y duchas de caballeros: 

3 - Secadores de aire. 

107 - Vestuarios de senoras: 

49 - Armarios. 
2 - Ba.ncos. 

108 - J..seos y duchas de senoras : 

3 - Secadores de aire. 



I 

• ! 

VD 201 
DD 201 
DD 202 
DD 203 

VD 202 
VD 203 
VD 204 

VD 205 

VD 205 

VD 206 
VD 207 
VD 208 
VD 209 

2 
1 
1 
1 

22 

24 

4 
1 
2 
1 
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DESCRIPCION 

EDIFICIO B2 

OFICIN.llE Y LABORATORIOS 

201 - Vestibule de las laboratories. 

202 - Sala de repose: 

- Bancos. 
- Expendedora automatica de cafe. 
- Ex:pendedora autct:atica de refrescos. 
- Expendedera autom8.tica de panecillos. 

203 - Vestibule de los vest~arios. 

204 - Pasillas ~ue comunican la zona de producci6n con los 
laboratories y los vestua.rios. 

205 - Caja de la escalera. 

206 - Caja del escensor. 

207 - Pasillo de los laboratorios. 

208 - Sala de guardia y recepci6n de muestras: 

- Banco de trabaj o. 
- Estanter!as. 
- Mesa. 

209 - Vestuarios de senoras: 

- Arma.rios . 

210 - Vestuarios de caballeros: 

- Armarios. 

211 - Despacho del jefe de los laboratorio~: 

- Armarios. Dimensiones: l50x50x200 h. 
- Escritorio con soporte para el telefono. 
- Sillas. 
- Sill6n. 
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REFERENC~ CANT. DE:' ':R'.7:PCIC~I I 
I j 

212 - Secretaria: 

VD 206 2 - Armarios. Dimensiones: 150x50x200 h. 
VD 233 1 - Escritorio con mesita rebajada para mB.quina de escribir. 
VD 208 2 - Sillas. 
VD 209 l - Sill6n. 

213 - Oficina de los laboratories: 

VD 206 2 - Armarios. Dimensiones: 150x50~00 h. 
VD 207 l - Escritorio con soporte para el telefono. 
VD 208 2 - Sillas. 
VD 209 l - Sill6n. 

214 - Despacho del secretario de Producci6n: 

VD 206 2 - Armarios. Dimensiones: 150x50x200 h. 
VD 208 3 - Sillas. 
VD 233 l - Escritorio con mesi ta rebaj ada para maquina de escribir. 

215 - Despacho del jefe de Producci6n: 

VD 206 4 - Armarios. Dimensiones: 150x50x200 h. 
VD 207 l - Escritorio con soporte para el telefono. 
VD 208 2 - Sille,s. 
VD 209 l - Sillon. 

216 - Archivo: 

VD 206 6 - Archivadores. Dimensiones: 150x50x200 h. 

217 - Oficina: 

VD 206 3 - Armarios. Dimensiones: 150x50x200 h. 
VD 207 l - Casillero con soporte para el telefono. 
VD 208 2 - Sillas. 
VD 209 l - Sil16n. 

218 - Ofi cina: 

VD 206 3 - Armarios. Dimensiones: 150x50x200 h. 
VD 207 1 - Escritorio con soporte para el telefono. 
VD 208 2 - 3illas. 
VD 209 l - Sill6n. 
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SREFERENCIAI CAlIT. 
II 

VD 206 
VD 208 
VD 233 

VD 206 
VD 208 
VD 209 
VD 211 

VD 206 
VD 207 
VD 208 
VD 209 

VD 206 
VD 207 
VD 208 
VD 209 

VD 214 
VD 215 
VD 216 
VD 217 

VD 218 
VD 219 

VD 215 
VD 220 
ST 201 
ST 202 
DD 204 

= DD 205 

6 
4 
4 

3 
2 
1 
1 

3 
1 
2 
1 

3 
1 
2 
1 

1 
1 
1 
1 

2 
1 

1 
1 
1 
1 
1 
1 
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DESCRIPCION 

219 - Secretaria: 

- Armarios. Dimensiones: 150x50x200 h. 
-- Sillas. 
- Escritorios con mesitas rebajadas para m&quinas de escri-

bir. 

220 - Ofi cina: 

- Arma.rios. Dimensiones: 150x50x2GO h. 
- Sillas. 
- Sill6n. 
- Escritorio. 

221 - Oficina: 

- Armarios. 
- Escritorio 

Dimensiones: 150x50x200 h. 
con sopo~e pa.L"a el teiP.rono. 

- Sillas. 
- Sill6n. 

222 - Oficina: 

- Arma.rios. 
- Escritorio 

Dimensiones: 150x50x200 h. 
con soporte para el telefono. 

- Sillas. 
- Sill6n. 

223 - Laboratorios quimicos de productos acabados: 

- Banco de laboratorio. Dimensiones: 
- Banco de laboratorio. Dimensiones: 
- Lavabo. 
- Estante. 

224 - L8.boratorio de control. 

225 - Laboratorio de instrumentos: 

42oxi6ox90 h. 
320x160=$0 h. 

- Mesas de instrumentos. Dimensiones: 200x80x90 h. 
- Armario. Dimensiones: 150x50x200 b. 

226 - Sala de dosificaci6n: 

- Banco de laboratorio. 
- La.vabo. 
- Hornillo. Dimensiones: 80x>5. 
- Hornillo. Dimensiones: 50x5t. 
- Termostato. Dimensiones: 100x100. 
- Termostato. Dimensiones: 100x80. 
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VD 206 
VD 207 
VD 208 
VD 209 

VD 221 
VD 222 

VD 223 
DD 206 
ST 203 

VD 224 

VD 225 

VD 226 

VD 226 

VD 227 

VD 206 
VD 228 
VD 229 
VD 230 
VD 231 

f. VD 232 

1 
1 
2 
1 

2 
1 

2 
1 
1 

1 

1 

1 

1 

2 
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DESCRIPCICN 

227 - Despacho del jefe de los laboratories de 
Microbiologfa: 

- Annario. Dimensiones: 150x50x200 h. 
- Escritorio con soporte para el telefono. 
- Sillas. 
- Sil16n. 

228 - Laboratorio de biologfa: 

- Bancos de laboratorio. 
- Mesa. 

229 - Sala de preparaci6n de utensilios: 

- Cam:panas de laboratorio. 
- Autoclave. 
- Hornillo. 

230 - Antecfunara esteril. 

231 Sala esteril. 

232 - Celda. 

233 - La.boratorio esteril: 
- Puesto de trabajo en regimen de flujo laminar. 

Dimensiones: 220x120. 
- Puesto de trabajo en regimen de flujo lSJ:linar. 

Pimen~iones: 80x100. 
234 - La.boratorio de comprobaci6n: 

- Banco de la.bora.torio. 

235 - Labora.torio de control: 

- Banco de laboratorio. 

236 - Sala de productos qu!micos y ·cristaler!a: 

- Estanterias. 

237 - Sala de lavado: 

3 - Annarios. Dimensiones: 150x50x200 h. 
2 Lavabos. 
1 - Mesa. 
l Banco de tra.bajo, 
1 - Secadora. de cristalerf a.. 
1 

1 
- Lavadera de cristalerf a. 
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VD 212 
VD 213 

DV 301 
DV 302 
DV 303 

DD 301 

DV 305 
DV 306 
DV 307 
DD 302 
DD 303 

DV 307 
DV 308 
DV 309 
DV 310 
DV 311 
DD 304 
DD 305 
DD 306 
DD 307 

1 

17 
12 

1 

1 

1 
3 
1 

1 
1 
1 
1 
1 
2 
1 
1 
3 

238 - Sala del termostato. 

239 - Sala de reuniones: 

- Mesa. Dimensiones: 220x90x75 h. 
- Arma.rios. 

EDIFICIO B2 

SEGUNDO PISO 

301 - Pasillo. 

302 - Sala de reuniones. 

303 - Local de acondicionemiento de .. aire. 

304 - Comedor : 

- Mesas (cada una con 12 sillas). Dimensiones: 390x80x57h 
- Carros transporta.dores de bandejas. 
- Cuberter{a (cucharas, tenedores, cuchillos) y cestitas 

para. el pan. 

305 - Secci6n de limpieza. de bandeja.s: 

- Colector y compresor de basuras. 

306 - Secci6n de fregado de platos y -cacharros: 

- Banco con lavabo. 
- Fregaderos. 
- Lavabo, dos senos y dos escurriueros. 
- Carro portabandej as . 
- Lava.bandej as. 

307 - Cocino.: 

- Lava.bo, dos senos y dos escurrideros. 
- Lavabo, dos senos y un escurridero. 
- Banco de trabajo. 
- Mesa. 
- Banco de trabajo. 
- Rebanado;.~as. 

- Balanza. 
- Cazuelas pequenas. 
- Cazuelas grandes. 
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1~c11 CANT.I 

DD 308 
DD 309 

DV 304 

DV 313 
DV 314 
DV 315 
DV 316 

DV 312 

·DD 310 

. 
i 

l 

1 

2 
1 
1 
3 

DESCRIPCION 

Cocina de gas y electrica con homo. 
- Freidora. 

308 - Zena de distribnci6n de comidas: 

- Mesa de distribuci6n de comidas. 

309 - Oficina: 

- Armarios. Dimensiones: 100x40x200 h. 
- Armario. Dimensiones: 150x40x200 h. 
- Escritorio con soporte para el telefono. 
- Sillones. 

310 - Despensa: 

- Estantes. 

311 - Local del montaplatos. 

312 - Camara frigorf fica. 

313 - Camara frigorf fica. 

314 - Vestibulo: 

- Maquinas expendedoras de cafe y refrescos. 

315 - Lavabos de caballeros. 

316 - Lavabos de senoras. 

o· . . ,.-. 

I 
J 
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