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INETRITICCION

. ©ir de aurentar les disponibilidad de le mayoriaza de los fZrmacos
esencieles para atender las necesidades de selud de los paises en desarrollo
v promover la industrielizacidn en el sector farmacéutico, la ONUDI na
preparado una serie de pautas técenices que brindan orientacién & los paises
en desarrollc paras el establecimiento de uridades de produccidén de preparados
farmacéuticos (Ref. ID/WG.393/9). Se espers que este documento, que abarce
el provecto, la distribucidn, la marchs de la produccidn, el equipo ¥ oiros
insumos técnicos, sirva como documento de comsulia rera la instalacidn
graduel de unidades de produccién, gue empezaran por preparados farmacéuticos
para administracidn oral e irian incorporando progresivamente la produccidn
de preparados para administracidn parenterel.®

Se han utilizado los siguientes criterios pera ls planificacibn, el
proyecto, la construccién y el funcionamiento de unz uridad modelo de
produccidn:

i) Las unidades se han proyectsdo con el fin de permitir la =luboracién
de los preparados farmacéuticos més comilnmente utilizados. Se pueden
adaptar a infraestructuras concretas;

ii) La capacidad de las inste’aciones se puede llevar & cabc con facilidad,
¥a que en los proyectos se ha previsto las adaptaciones y los aumentos
de cepacidad;

iii) Las unidades se han proyectado de manera que su funcionamiento pueda
ser tanto automético como semiautomfitico o manual;

iv) Las unidades se ajustan & los requisitos de las normas de buena

febricacidn (Good Manufacturing Practices).

Cebe sefialar, sip embargo, que las propuestas ccntenidas en el presente
documento son meras orientaciones y tendréin que modificarse segiin impongan
las circunstancias de cada caso.

INFORMACION TECNICA

Con el fin de mantener una separacidn y una identidad funcional entre las
grandes &rees de produccidn, la construccidn principal se ha proyectado con
seis bloques independientes de operaciones, a saber, edificios Bl, B2, B3,
Bi, BS y B6. La central eléctrica, ls zona de servicios v el puestc de

vigilancie (caseta Ge entrade) se encuentran en edificios separados.

Los edificios Bl, B3 y B6 se han proyectado pare la produccién de: a)
preparados farmacéuticos, b) vacunas y c¢) fdrmacos a granel, respectivamente.
Los servicios de fabriracién dc vacunas disponen de zonas separades para

las vacunas bacterianas y las virales,

* Se agradece la contribucién de fSteril Spa, Societa di Ingegnerie
Farmaceutica, Milén, Italia.




B edificioc B5 se ha proyeciado paras la elaboraciéz de sales antibidticas
esterilizades con una zonea independiente para vestusrios esterilizados
¥ almscenes.

Los edificios B2 y Bht se han proyectade para slbergar las oricinas y los
laboratorios de conirol ée calidad y la secciérn de animales, resvectivamente.
Se prevé la transformacidén futura de esta {iltime en una seccidn de animales
exentos de agentes patdgenos especificos, la cual se ha proyectado de
conformidad con las normas de buena fabricecidn.

El presente documento ccmprende datos relativos al edificio Bl, donde

se fabrican, envasan. y embalan los preparados Tarmacéuticos y donde se
encuertre el aimacén, y al edificio B2, donde se hallan los leboratorios
de con:trol de calided, las oficinas, los vestuarios, el comedor, laz szle
de conferencias, etc. Contiene asimismo:

- Datos generales

- Plano generazl de Jjistribucidénm y pleno de distribucidn de cade depar-
temento de produccidn del edificio El

- Esquemas de procesos y diagramss lineaies

- Lista de equipo

- Delinescidn modelo del planc de distribucién del acondicionamiento
de aire en la zonea esterilizade

Estd muy avanzads la preparacién de detalles sobre datos de producciébnm,
criterios de comstruccibn, servicios, y acondicionamiento de aire en relacidu
con los edificios Bl y B2 y con los edificios B3, B4, BS y B6.

Edifiecio Bl

El edificio se ha proyectado para emplazar instalaciones para le produccién
de grénulcs, pastilles, jarsbes, cremas y ungientos locales y oftélmicos,
inyectables, antibidticos y fluidos intravenosos.

La unidad se ha proyectado y equipado pare la fabricacidén de preparados
farmacéuticos en forma de dosis zon un solo turno de trebajo y con le
siguiente produccibn anual:

Pastillas 100 & 120 millones

Cé4psulas 10 & 20 "

Sobres de polvos 2e3 "

Jarabes 50.000 1.

Ungiientos/cremas 5.000 a 6.000 kg

Inyectables 1iquidos (frasquitos) 1,2 millones de frasquitos
Ampollas 600.000 unidades

Colirios 600.000 frascos

Aguas para inyecciones 5,6 millones de ampollas
Antibidticos 4,5 millones de frasquitos

Infusiones 500.000 & 1.0C0.000 de bolsitas/frascos




rroceso
Pera cads tipo de preparado farmacéutico se adjunta la siguiente informacidn:

Esquemes de elaboracidn con descripcidn detallada de cada cadena Je
produccidén y diagramas de proceso

Lista de equipo

Seleccidn_de eguivo

La eleccidn de eguipo se basa en le produccién anuel indicada supra habide
cuente de que habré un solo turno que trabajaré 8 horas dierisas 2L0 dias
&l s7ic por lo menos. La capacidad de la instelacidn se puede aumentar si
se introduce un segundo turno de trabajo.

En cuanto a las caracteristicas més importantes del equipo principal de
fabricacidén, se ha tenido en cuente lo siguiente:

Eleccidén de modelos modernos,
Eleccidn de equipe con un grado moderado de autometizacidn,

Posibilidedes de utilizar el equipo semiautomitico y las operaciones
manuales, especislmente en el departamento de envase y embalaje.

Plano general de distribucibn

El planc de distribucidn N’ 39-EXP-0C-10-000 explica la disposicién de toda
la fébrica.

El edificio primcipal se ha proyectado de modo que se puedan ampliar sus
dos alas.

La féorice posee un gran recinto para cargs y descarga.

Se han normalizado la recepcidén y el despacho de mercencias, as{ camo las
instalaciones y servicios para el personal de le fébricea.

Le circulacidn en general se efectfia en circuito.

Se ha previsto una zone para estacionemiento de autombviles.

PLANOC DE DISTRIBUCION

La fabrice, ademds de la central eléctrica, el puesto de vigilancia y lia
zone de servicios, comprende dos edificios principales, a saber:

Edificio Bl, destinado a fabricacidén y almacenes
Edificio B2, destinado e adrinistracidén y servicios

La zona de fabricacién del edificio Bl se divide en los siguientes
departamentos:
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Pastilias y grénulos pars jarabes
Unglientos

Jarabes

Antibibticos

Inyectables y colirios

Infusiones intravenoses

Envese y embalaje

La zona cubierta destinada a operaciones de fabricacién mide L.620 n°.

En la zona de produccién existe un nivel para operaciones técnicas que alberge
los conductos para el acondicionamiento de aire, la cémare de vepor, la
instalacién de ague y le red eléctrica.

La zona cubierta del nivel de operaciones técnicas mide 2.Lk0oo m2, con une
alture dtil de 2,2 m.

El elmecén esté ubicado & un extremo de la zona de produccidn.

La superficie cubierta del almacén es de 3.000 m2, con uns altura Util de

€,5 m.

Le administracién y los servicios se hallan en el edificio B2, que se

compone de dos pisos: la planta baja cubierta, que mide 1.5C0 m2, conuna alturs
@itii de 2,95 m y el primer piso, con superficie cubierta de 900 m2 y una

altura Gtil de 3 m.

Fxiste un edificio separado para albergar los servicios e instalaciones
generales, & saber:

Centrel térmica, instalacidén de generadores de vapor, depdsito de agua,
instelacidén de agua desmineralizada, incinerador de desechos sélidos

e instalecidén pera el tratamiento de aguas residuales

Aire comprimido

Compresores del refrigerador

Taller de mantenimiento de la instalacidn

Tavanderias ’

E]l cableado eléctrico se tenderé bajo tierra, mientras que las tuberieas
irén sobre soportes.

AIMACEN Y MANTPULACION DEL !"ATERIAL

Datos bésicos

Se prevé mantener reservas de materias primas, materiel de envase ¥y embalaje
y productos acabados para un periodo de 3 meses. Se prevé la utilizacidn
de L4.000 bandejas de carga, segiin se detalla & contimuacidn:




Bandejas de ca»ga sobre estanterias

materies primes 1.000
materiales para envase y embalsje 1.000
productos terminados 1.500

(incluida la cuarentena)

Bandejas de cargas fuera de las estanterias 500
TOTAL L4.000

Menivulacidn del meterial

A. Entreds v salide de materiales

El almacén tendré dos accesos, uno para la recepcibén de mercancias y otro
para sa despacho., La zona de carge se ha proyectado con plataformas y
carretillas mdviles de conexidn de cajetines retréctiles. La previsibén
media de carga y descarga es de unas 600 bandejas de carga al dia, es decir,
3 carretillas diariss. La capacidaé de manipulacién de los materiales en
el slmacén convencional se calcula en 150 movimientus por dia, de los cuales
de 50 a 60 se efectlian entre la zona de produccidén y el almacén, y el resto,
hasta 100 operaciones diarias, represents les méxima carga y descargs de
materiales recibidos del exterior y despachados afuera.

DESCRIPCION DE LAS OBRAS DE CONSTRUCCION

Cimientos

Los cimientos se escogerén a la vista de la prueba de suelos, que deberd
llevarse a cabo antes de la seleccibn del solar,

Estructurs

Los edificios que figuran en el proyecto se pueden prefabricar o se puede
colar el hormigdn en obra, o realiza: varies cambinaciones de ambos métodos
(por ejemplo, la estructura principel colada en obra y los muros exteriores
rrefabricados). La eleccidén dependerf de consideraciones de tipo econémico
y de la existencie Ce una fAbrica de prefabricados a ure distancie razonable
del solaer en el que se vaya & comstruir la instalacién.

En general, la mejor solucifén consistiré en realizar la estructura primcipal
con hormigdn armado colado en obra, aplicar un revestimiento final de estuco
de cemento y utilizar losas prefebricadas y paneles prefabricsdos de
hormigén armado.

Divisorias internas

Se prevan distintos tipos de divisorias internas, a saber:




- vparesdes de mamposteris ordinaria para le subdivisidén de las zonas
principales;

- paredes mdviles para zonas no esterilizadas;

- vparedes dobles de mamposteria, con conductos de aire insertos en
les zonas donde hay que extraer grandes volimenes de aire acondi-
cionado de le parte inferior del locsal;

- ventanas dobles, puertas y ventanas herméticas, para evitar que
se depositen particulas de polvo.

Acsbado v arlicacidn de xmateriesles de revestimiento en las paredes

Véase el cuadro adjunto sobre acebado de obras de construccidn.

Red de desaglie de agua de lluvia v aguas residusles ipdustriales

El agua de lluvia se evacuarié por tuberias de cemento. Si es necesario
éstas pueden desembocar en depdsitos si se quiere utilizar el aguas paras
extinguir incendios, tras scmeterlas & un trataniento.

Les aguas residuales se evacuarén a una instalacidn de tratamiento biolégico
por une red especialmente proyectade al efecto.

Los residuos procedentes de los laboratorios de control de calidad y de los
departamentos de produccidn se enviarédn por una red de cafierias a un

depbsito de tratamiento de efluentes (que se prevé instalar dentro de la
misma f&brice), dotado con equipo para el tratamiento quimico cuando la
féhrica quede terminada, con una instelacidén de sintesis pare fines miltiples.

Las aguas residuales de la zona 4e vacunas se esterilizarén antes de verterle-=
en ls instalacidén de tratamiento bioldgice.

SERVICIOS COMUNES

Se he tenido en cuenta la disponibilidad de infraestructurs de suministro
de energia, de esgua, para la evacuacién de desechos, etc.

Vapor
Capacidad méxima: 6 kg/cm2, 5 t/h.

Agua desmineralizada

Hasta 5.000 1/h en su capacidad méxima, que deberén producirse en la zone
de la central de energia.

Agua refrigerada

150 m3/h, 12°%C a T°C en circuito cerrado, que deberédn producirse en la zona
de la central de energia.




LISTA DE MATERIALES UTILIZADOS

ONUDI - VIENA 39-EXP. PLANTA FARMACEUTICA septiembre
de 1983
70NAS PAREDES PISOS TECHOS NOTAS

PASTILLAS Y JARARBES Todas las Jjunturas
de los pisos, pa-
redes y techns

deben redondearse

y filetearse.

Resinas de epdxido
o de poliuretano.

Baldosas de cloruro de
polivinilo prensado y

soldado, revestimiento
de epbxido o losas de

piedra artificial.

Laminas soldadas de clorurco
de polivinilo, resinas de
poliuretano o epdxido.

SECCION DE ANIMALES
'INGUENTOS

ANTIBIOTI1COS
INYECTABLES Y COLIRIOS
INFUSIONES INTRAVENOSAS
VACUNAS

OFICINAS

LABORATORIOS

COMEDOR

VESTUARIOS

SALA DE LIOFILIZACION

Y ZONA DE ENVASE Y
IMBALAJE

ClL -C2-¢C3 -Ch
(PASILLOS)

PASILLO DE DISTRIBUCION
DE MATERIAS PRIMAS

ALMACEN
CENTRAL DE ENERGIA

L&éminas de cloruro de
polivinilo soldado.

Resinas de poliuretano o
de epbxido.

Revestimiento de
poliuretano.

L&minas soldadas de
cloruro de polivinilo.

Revestimiento antipolvo.

Baldosas de cloruro de
polivinilo prensadc y
snldado o revestimiento
de epdxido.

Gres cerfimico o losas
de piedra artificial.

Losas de piedra
artificial.

Losas de piedra arti-
ficial o losas vitri-
ficadas.

Revestimiento de cemento
o losas de piedra arti-
ficial.

Cielorrasos exentos
en las zonas cste-~
rilizadas.

Resinas de epbxido o
de poliuretano,

Revestimiento de
poliuretano.

Cielorraso exento de
tablillas de cloruro
de polivinilo.

Revestiniento antipolvo.



Ague celiente

Se prevé le instalacidn de un termopermutador en el piso de la seccidn
técnica, con uns capacidad méxima de 300.000 keal/h.

Agus fria

El abastecimiento de agua fria no se puede determinar de mamento. E
consumo totsl en produccidn mé&xima no deoeré superar los 100 n3/dia, ya que
los refrigeradores se enfrian por aire (no hay torre de refrigeracidn) y

el 85% del vapor condensado se recupera.

Agua destilada

El agua destilade se produciri por medio de egquipos temmocompresores, &
partir de 50 1/k hasta un mé&ximo de 500 1/h por unidad. Se prevé la insta-
lacidén de una unidad separada, con una capacidad de 1.000 1/h, para le
produccifn de infusiones intravenosas eu grandes cantidades.

Aire comprimido
5 Mu3/1/min. a T kg/cm2. Los compresores serin del tipo de caje silenciosa.

Gas (O2 - )

2

Metano o propanc y otros gases para usos técmnicos. La fuente de sumiristro
del gas (trétese de une pequefia instelacidn o de cilindros) estard situada
fuera del edificio principal.

INSTALACIONES ELECTRICAS

Los transformadores estarén situados en la cabina eléctrica de la central

de energis, junto a los comrresores de refrigeracidén. En total, la energisa
necesaria para todas las instalaciones, es decir las de fabricacién bésice y de
preparados, seri de 1.500 kXKVA., La fébrica estarid alimentada por energia
eléctrica de baje tensién (380 V - 3ph/50 Hz) por cebles subterréneos

tendidos por un tubo. La distribucidn hacia las tomas de corriente se

llevara e cabo mediante cables instalados en el piso de la secci’n técnica,
donde estarfn situados los zcuadros de distiribucidén eléctrice para todos

los departementos de produccidn.

Tas derivaciones hacia las tomas de corriente y los interruptores de cade
locel quedarén visibles o bien se acoplarén en el interior d: las paredes
(salas esterilizadas y oficinas). La red de alumbrado tendré las
siguientes caracteristicas:

Produccidn 300 & LOC 1lux
Pasillos 150 lux
Oficinsas 200 1lux

Laboratorios 300 a2 L0OO lux
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Se instalaré ur generasdor eldcirico de emergencie de 400 kVA pare las
crincipeles tomaes de corriente (unidades de liofilizacién, ventiladores
para le instelacidn de acondicionamiento de aire esterilizado, cémara
frigorifica, alumbrado de emergencia, etc.).

SISTEMA DE ACONDICIONAMIENTO DE AIRE

En los planos esquem@ticos se indican los sistemss de acondicionamiento de
aire que se han previsto pava cades departemento. Se han seguido las
siguientes orientaciones:

Se han tenido en cirenta las normes de la Direccidn de Alimentos y
Medicamentos, de los EE.UU., en las zonas critices, couwo la de polvos
esterilizeados.

Ningin local de produccidn se hallas en contacto directo con el exterior,
no puede entrar aire sin filtrar en los locales y el aire utilizado
no puede escapar al exterior (contaminacidén por corriente de aire).

A fin de ahorrar energia, parte del aire de cada departamento se
regenera, salvo en lo que respecta s algunos voliimenes de aire de
los departamentos de pastillas, los cuales se lanzar & la atmdsfera
en su totelidad por filtros de salida.

El aire procedente de zonas donde hay peligro de explosidn, por
ejemplo, las sales donde se lleve a cabo el revestimiento de pastillas,
o0 que despiden olores desagradsbles, como la seccién de animales,

se lenza & la atmdsfera.

El comedor, las oficinas y el laboratorio estén acondicioneados con
serpentines de veutiladnr y aire primaric (de 1 & 6 vol/h segiin el
local de gue se trate).

Para el célculo del aire acondicionado (cargas térmices, entradas o
pérdidas de calor por las paredes, personal) y para las condiciones
interiores termohigrométricas, se seguirérn las reglas Ashrae con
algunas excepciones sobre le humedad relativa sesln las pecesidades
de los procesos.

El aire alimentado a las zonas de produccidn, oficinas, laboratorios
y zonas de servicios sociales se filtra con une eficacia del 85% con
relacidén a 1la prueba de la Oficine Nacional de Normelizacidn, de los
EE.UU. Las zonas estériles recibirén aire filtrado por filtros HEPA,
cuya eficacie no serf inferior el 99,97% (pruebe del D.0.P.); se
necesitaré une eficacia del 99,97% (prueba de exploracién éel D.O.P.)
en las campanas de flujo laminar localizado.

La circulacién de aire (regenerado y de relleno) en las zonas estlriles
no seré inferior & los U0 vol/h y la cantidad de aire de los locales
(condiciones estacionarias, sin personal) debe alcanzar las condiciones
de esterilizacidn mecesarias al cabo de 15 minutos como minimo.




CONDICIONES TERMOHIGROMETRICAS DE LAS DIFERENTES ZONAS

ONUDI - VIENA

39-EXP.

INSTALACTION FARMACFUTICA

Septiembre de 1983

ZONAS

TEMPERATURA EN VERANO

TIMPERATURA EN INVIERNO

HUMEDAD RELAT1VA

NOTAS

ALMACEN

ZONAS DE ELABORACION
DE PASTILLAS Y ZONAS
NO ESTERILES

 ZONA DE ELABORACION
DE UNGUENTOS Y
SUPOSITORIOS

ZONAS ESTERILES
ZONA DE ELABORACION

DE VACUNAS

ZONA DE ENVASE Y
EMBALAJE

SECCION DE ANIMALES

OFICINAS
LABORATORIOS
VESTUARIOS
COMEDOR

28°% ¥ 1%

24% ¥ 1%

+
2°C -1°¢C

2,°c p

I
[
Q

I+

22°¢

I+

24°%¢

16°¢:

20°cC

20°C

20°C

21

20°C

+

14+

14

1+

14+

60%

b5%

20%

k5%

20%

50%
60%

50%

+

14

1+

i+

1+

I+

14

T,5%

5%

5%

5%

5%

5%
5%

5%

EN ZONAS EN QUE LA
HUMEDAD SE CONTROLA
AGUA REFRIGERADA

EN ZONAS EN QUE LA
HUMEDAD SE CONTROLA
UN DESHUMIDIF1CADOR
QUIMICO

EN ZONAS FE QUE LA
HUMEDAD SE CONTROLA

. AGUA REFRIGERADA

EN ZONAS EN QUE LA
HUMEDAD SE CONTROLA
UN DESHUMIDIFICADOR
QUIMICO

POR

CON

POR

CON
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PROTECCINN CONTRA INCENDIGOS

Pera 1la proteccibén contra incendios se prevé lo siguiente:

Un recinto esnular independiente de cafierias de agua con una sola bamba
sutcmética dotada de un motor diesel

Un depbsito de sgue alimentado posiblemente por la red de desagie de
sgue de lluvia y/o el desaglie de aguas limpias de la fébrica, con une
capacidad minime de 300 m

Una red de tomas miltiples de distribucidn de ague

Un eauipo de extincidén de incendios por dispersién de agua en el slmacén
(pero no hesta que esté bastante avanzada lz construccidn)

+intores de espuma y/o de tetracloruro de carbono

Un sisvema automético de deteccidn de incendios.
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VESTUWARIOS

Clave de los locales

101 Vest
sl EEEAT AL
103 y 108 Yf‘)l vestuarios
104 G :u- iol de caballeros
105 Lv y duchas de
eros
107 Vauunrlow de seflora
108 vabos y duchas dn u-?pru
110 Paailios de los vestuarfos

OFICINAS Y LARORATCRIOS

Slave de los locales
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Pane] de MW con seccionador da carga aerodinémica y funible

Fanel de MV con disyuntor en hejo volimem do acefte

~ Panel de WV con disyuntor en bajo volumen de sceite

= Tablero de la central de eergia

- Cuadrn de distribucién de luces

- Ousdro de distribucién de energfa v

QIZ - Quadro de distribucién de enerpfa del equipo de acondi-
cionamiento de aire

@R - Tablero de compensacién de energfa reactiva (Prawdio de
cos &= 0,7 8 cos § = 0,9)

QCT = Cuadro de distribucidn de energ{s de la central

F - Quadro de distribucidn de ensrgin del campresor de
refrigeracién

GP - Quadro de distribucién de energ{a del cowpresor de salmuers

§€8343

TRI-TR2 - Transfommdor de potencia, Capacided: 20,000/380-220 V

50 He 2,500 kVA
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MATERIAS PRIMAS
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m MATERIAS PRIMAS
TRITURACION
- CERNIDG DE™
COMPONERTES
CO!T‘NL DEL PESO
MEZCLA

AGEETES HUMECTANTES

JGRANULACION EN HUMEDO

SECADO EN LECHO,,
. FLUIDIZADO 0O
VACUOSECADO

CEREIDC DE GRANULOS

GRANULACION EN SECO

l

MEZCLA Y ADICION

DE LUBRICANTES , -

CERNIDO DE LUBRICANTES

ALMACENAMIENTC DE
PRODUCTOS
SEMIACABADOS "<

LLFXADO DE CAPSULAS

CLORURO DE POLIVINILO-CINTAS DE ALUMINIO

FOLLETOS BDYPLICATIVOS-CAJAS

Ex
CAJAS DE CARTON

CARTONES '

EXCIFTADC

CIXTAS ADHESIVAS

ALMACEN DL
PRODUCTOS ACARADOS
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TRITURACIOR
CERNIDO DE

CONTROL DEL PESO
MEZCTR -~

AGENTES HUMECTANT!

S TMEZCLA

GRANULACION EN EUMEDO

SECADO EN LECHO FLUI-
DIZADO O VACUOSECADO

CERNIDO_DE GRANULOS

GRANULACIOF EN-SEUO

MEZCLA Y ADICION. s crruno DE e LUBRICANTES
LUBRTCANTES LUBRICANTES
ALMACENAMIENTO DE
PRODUCTCS SEMIACABA-
LDOS -
LLENADO DE FRASCOS FRASCOE
Y TAPORAMIDNTO - SOPLADO
1 TAPQNES
ALMACENAMTENTO DE PR
DUCTOS SEMIACABADOS
ETIQUETADO ETIQUETAS

FOLLETO8 EXPLICATIVOS - CAVAS

BEALME EX CAJAS
TZ CARTON

CARTONES

EECTNTADO

CINTAS ADHESIVAS

ALMACER DE PRODUCTOS
ACARADOS
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MATERIAS PRIMAS

TRITURACION
CERNIDG DE
COPONENTES CONTROL DEL PESO
LA
—

[GRAKULACION EN HUMEDO

CERNIDO DE GRANULOS

EN LECEC FLUI-
IZADO O VACUOSECADO

GRANULACION EX_SECO

MEZCLA Y ADICION
DE LUBRICANTES

CERNIDQ DE

LUBRICANTE:

ALMACEEAMIENTO DE
[PRODUCTOS SEMIA

LLENADG DE SOBRES

CINTAS DE ALUMINIO O PAPEL

ALMACENAMIENTO DE
PRODUCTOS SEMIACA-

PMBALAJE EN CAJAS

FOLLETDE EXPLICATIVOS-CAPRS

BYBALAJE EN CAJAS -CARTONES
DE CARTON
CINTAS ADHESIVAS
ENCINTADO | CINTAS ADHESTVAS
PLETPS
ENFLEJAMIENTO

ALMACEN DE PRODUCTOS
ACABADOS-
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MATERIAS PRIMAS

’ E,0 DFSMINERALIZADA

I

PREPARACIOR DE
SOLUCIONES

EDULCORACION/

. REFILTRACION

INSTALACION DE FARMACIA

ANt

’

RECOCIDA Di
SOLUCIONES

FILTRACION

ETIQUETADO

LLENADO Y TAPONA-
KIE™TO DE FRASCOS SOFLADO
| TAPONES

ETIQUETAS

FRASCOS

EMBALATE DE CAJAS

CAJAS - FOLLETOS

DIAGRAMA DE FLUJO-JARABES |

COMMEASA

39 EXp

DMBALAIL EN CAJAS
DF. CARTON

CARTONES

ENCINTADO

-CINTAS ADHESIVAS

EVIFICIO Bl

Aguig
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ALMACENAMIENTO DE

DUCTOS SEMIACABRADOS
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INGREDIENTES ACTIVOS ~ POLVOS DE TAMARC MICROMETRICO

BASES GRASAS

T FUSION = T0°C

FILTRACION

T ALMACENAMIENTO =
Lo°c

CINTAS

T LLENADO DE LOS
SUPOSITORIOS = 35°C

ALMACEN DE PRODUCTOS
SEMIACABADOS

FOLLETOS EXPLICATIVOS = CAJAS

EMBALAJE EX CAJAS

PIMBALAJE EN CAJAS

CARTONES

DE CARTON

ENCINTADO

CINTAS ADFECIVAS

EYFLEJAMIENTO

FLEJES

ALMACEX DE PRODUCTOS

ACABADOS
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LISTA DEL EQUIPO BASICO

o — ca ———reT R R = S 3
1
iREFERENCIA CANT. DESCRIPCTON

EDIFICIO Bl

=

ALMACEN

001
001
002
003
o0us/
006

REEERE

DV 002.
1/.2
DV 003.
- 1/.2
DV 00k.
1/.2
DV 00S.
1/.2

DV 006

DV 007
DD 001
DD 002
DD 003.

1/.2
DD OOk

001 - Levabo de caballeros.
002 - Lavebo de sefioras.

003 - Sala de balanzas:

Banco de laboratorio.
Balanza técnica.

Balanza de precisidnm.
Balanza de plataforma.

- Campana de admisidn de aire.

00k - Cémara frigorifica:
- Temperastura de funcionamiento: S5°C.

005 - Oficina del almacén:

Escritorio.

Sille.

Lrmario.

Archivador para colgar carpeteas.
006 - Zona de recepcién y despacho de materiales:

- Estante.
- Balanza de plataforma.

007 - Cuarto de paso o sala de dinamos para carga de pilas:
008 - Almacén:

- Estante.

- Carretilla de bandejas de carga, manual.

- Carretilla triciclo.

- Carretilla de horquilla elevadora para carga lateral.

- Carretilla de bandejas de carga con motor eléctrico
avxiliar. )
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gREFEREHCIA CANT. DESCRIPCION
EDIFICIO Bl
DEPARTAMENTO DE PASTILLAS
101 - Entrads del personal.
102 - Paso de materisales.
103 - Sala de granulaciémn:
DG 101 - Balanza de plataforma.
DD 101 - Mezcladora, granuladora y criba (volumen neto: 600 1).
DD 102 - Trocesdora, granuladora.
DD 103 - Granwladora giratoria.
DD 104 - Mezcladora, granuledora, secadora y cribe (volumen
reto: 600 1).
104k - Sala de cernido:
DD 111 - Criba.
105 - Sala de trituracién:
DD 110 - Trituradora de cuchilla.
106 - Sala de secado en lecho fluidizado:
DD 105. - Secadora en lecho fluidizado (volumen neto: 300 1).
12 107 - Sala de vacuosecado:
DD 106 - Condensador de vapor.
DD 107 - Vacuosecadora.
108 - Sala de mezclas:
DD 108 - Mezcladora (volumen neto: 600 1).
109 - Almacén de productos semiterminados:
DD 109 - Soporte de las bandejas de carga.
110 - Pasillo del departamento.
111 - Sala de compresidén de pastillas:
DD 113 - Méquina compresora de pastillas.

Y
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REFERENCIA} CANT. DESCRIPCICN
112 - Sala de compresidn de pastillas:
DD 11k - MBguine compresoras de pastillas.
113 - Pasillo.
11L - Sala de llenado de cépsulas:
R 101 - Maquina llenadora de cépsulas.
115 - Sala de llenado de Ifrascos:
R 102 - Miguina llenadora de frascos.
116 - Sala de revestimiento de pastillas:
DD 112 - Maquina giratoria revestidora de pastillas.
SP 101 - Caldero de revestimientc con edulcorante.
P 101 - Aire comprimido.
DV 103 - Campana aspiradora de laboratorio.
DV 102 - Banco de laboratorio con lavabo.
DV 101 - Banco de laboratorio.
117 - Sala de lavado:
DV 10k - Banco de laboratorio.’
DV 105 - Lavabo.
W 106. - Tangque de lavado.
1/.2
100 - Departamento de envase y embalaje de pastillas:
DV 107. - Mesa de trabajo.
1/.2
DD 115. - Méquina para envases de celdilla.
1/.2
DD 116. - Encartonadora.
1/.2
DD 117. - Balanza automética.
1/.2
DD 118. - Rellenadora.
1/.2
DD 119. - Encintadora.
1/.2
R
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v
v
DV
v

201

206
207
208
209

m SR S - el
REFERENCIA} CANT. DESCRIPCION
EDIFICIO Bl
DEPARTAMENTO DE UNGUENTOS
201 - Sala de preparacién de materias primas:
DV 201 - Lavabo.
DV 202 - Banco de laboratorio.
DG 201 - Béscula.
DG 202 - Balanza de plataforma.
SP 201 - Tanque recubierto de preparacién y tanque de fusidn con
mezcladora (volumen neto: 300 1).
F 201 - Prefiltro esterilizante.
F 202 - Filtro esterilizante.
ST 201 - Esterilizante por aire seco y caliente.
) !
202 -~ Pasajle.
203 - Sala de preparacién de ungilientos:
DD 201 - Turboemulsora (volumen neto: 250 1}.
DD 202 - Mezcladors y emulsora (100 1, 50 1).
DD 203 - Trituradora de bolas.
DV 203 - Mesa de laboratorio.
DG 203 - Béscula.
204 - Sala de llenado de los tubos de ungilento:
DV 204/ - Mesa de laboratorio.
DV 205
DD 204 - Llenadore de tubos semiautomética.
DD 205 - - Llenadora de tubos automética.
DG 20k - Bascula.

205 - Sala de paso:

206 - Vestuario estéril de sefioras:

207 - Pasillo estéril.

Esterilizente de 6xido de etileno.

Armario para la ropa sucia.
Higienizacidn de calzado.

Lavabo v secador de manos, estériles.
Armario para la ropa esterilizada.
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aREFERENCIA CANT. . DESCRIPCION
v
% 208 - Vestuario estéril de caballeros:
DV 210 - Armario para lg ropa sucia.
DV 211 - Higienizacidn de calzado.
DV 212 - Armario pars la ropa esterilizada.
oV 213 - Lavabo y secador de manos, estériles.
200 - Devpartamentu de envase y embalaje de unglentos:
DD 206 - Encartonadora.
DD 207 - Bascula automética.
DD 208 - Rellenadore.
DD 209 - Llenado de cajas de cartdnm.
DD 210 - Encintadora.
EDIFICIO Bl
DEPARTAMENTO DE JARABES
301 - Oficina Gel jefe:
DV 301 - Mesa del teléfono.
DV 302 - Eseritorio.
DV 303 - Silla. :
DV 30k - Archivador para colgar carpetas.
302 - Escalera.
303 - Sala de lavado:
LA 301 - Lavedora de frascos.
ST 301 - Secadora.
DG 301 - Cajdn de paso.
DV 316 - Estente.
DV 317 - Banco con lavabo.
304 - Sala para el agua destilada:
D3T 301 - Destiladore de agua por termocompresién.
305 - Sala de preparacisn de soluciones:
SP 301 - Tanque de disolucién, revestide y con mezcladora
(volumen neto: 1.000 1).
SP 302 -~ Tanque de disolucidn, revestido y con mezcladora
(volumen neto: 500 1).
SP 1303 - Tanque triciclo (volumen neto: 2001).
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gREFERENCIA CANT. DESCRIPCIOK
i 306 - Sala de recogida de soluciones:
SR 301/ - Tanque revestide de recogida de soluciones filtradas
SR 302 (volumen neto: 500 1).
SR 303 - Tanque tricicio {volumen neto: 200 1).
DG 302 - Carretilla de acero inoxidsble.
DV 305/ - Estante.
DV 306
309 - Equipo y otras piezas de repuesto de materiales para
el almacén: )
DV 307 - Estante.

310 - Sala de llenado de frascos:

R 302 - Llenado de frascos automitico o manual mediante llenadora
manipulada.

311 - Sal. de llenado de frascos: °
R 301 - Llenadora de frascos.
312 - Pasaje de materiales.

313 - Vestuario de sefioras:

DV 308 - Armario para la rope sucisa.
DV 309 - Higienizacién de calzado.
DV 310 - Armario para la ropa limpia.
DV 311 - Lavabo y secador de manos.
31k - Vestuario de caballeros:
DV 312 - Armsrio para la ropa sucisa.
DV 313 - HRigienizacién de calzado.
DV 31k - Armario pars la -ropa limpia.
DV 315 -~ Lavabo y secador de mancs.
300 - Departamento de envase y embalaje de jarabes:
DD 301 - Almacén er. circuito tmico.
DD 302 - Etiquetadora.
DD 303 - Equipo giratorio de almacenamiento.
DD 30k - Encartonadora.
DD 305 - Rellenadora.
DD 306 ~ Encintadora.
DD 307 - Equipo giratorio de almacenamiento.
DD 308 - Etiquetadora.
DD 209 - Fquipo giratorio de almacenamiento.
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EREFERENCIA CANT. DESCRIPCION
DD 310 - Encartonadora.
DD 311 - Rellenadors.
DD 312 ~ Encintadora.
EDIFICIO Bl
DEPARTAMENTO DE ANTIBIOTICOS
401 - Sala de esterilizacién:
A Lol - Autoclave (volumen meto: 1.000 1).
ST Lol - Esterilizante por aire seco y caliente (volumen
neto: 1.000 1).
QFM Lol - Cuadro de distribucidn.
LA LO2 - Lavadora de tapones.
402 - Sala de preparacién de materiales.
L03 - Sala de lavado y esterilizacidm de frasquitos:
DG Lol - Carretilla.
LA k01 - Lavadore de frasquitos.
ST 402 - T{mel de esterilizacidn en seco.
Lok - Pasaje.
405 - Sala de recepcién y almacenamiento de materiales
esterilizados:
DG Lo2 -~ Carretilla.
406 - Vestuario estéril de sefioras:
DV L0l ~ Lavabo y secador de manos, estériles.
DV L0o2 - Armario para la rope sucia.
DV 403 - Higienizacidén de calzado.
DV Lok - Armario de ropa esterilizada.
40T - Vestuario estéril de caballeros:
DV LOS5 - Armario para la rope esterilizada.
DV L06 - Higienizacidén de calzado.
DV L07 ~ Armarin para la ropa sucia.
DV Lo8 - Lavabo esterilizado.
L09 - Recepcién y almacenamiento de productos a granel.
L10 - Pasillo estéril.
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EREFERENCIAR CANT. DESCRIPCION
k11 - Sala de llenado de frasquitos:
R Lol - Llenadora de frasquitos.
DD 301 - Equipo giratorio de almacenamiento.
4312 - Sala estéril de mezclas:
DD ko2 - Mezcladora (volumen neto: 300 1).
413 - Sala de lavado:
DD L03 - lLavadora para la limpieza externa de frasquitos.
400 - Departamento de envase y embalaje de entibidticos:
DD Lok - Equipo giratorio de almacenamiento.
DD L05 - Etiquetadora.
DD L06 - Equipo giratorio de almacenamiento.
DD Lo7 - Encartonadora. N
DD Lo8 - Rellenadora.
DD k09 - Encintadora.
DV Lo9 - Mesa de trabajo.
DV Li0 - Taburete.
EDIFICIO Bl
- —— —— 3
DEPARTAMENTO DE INYECTABLES
501 - Escaleras.
502 - Sale del jefe:
DV 501 « Armario.
DV 502 - Eseritorio.
DV 503 - Sille.
503 - Sala de esterilizacién:
DG 501 - Pasaje.
DG 502 - Carretilla.
DT 501 - Esterilizador por aire seco y caliente.
A 501 - Autoclave.
QFM 501 -~ Cuadro eléectrico de distribuciénm.
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REFERENCIA’CANT.

ry T T SRR A A At

DESCRIPCION

DD 516

usST 501

SP 501
F 501
F 502
SP 503
DG 504
DV 505

DG 503

DD 502
DD 501
QFM 502

SR 501/
SR 502

DO 503.
1/.2

R 501

Sob - Sala de lavado de frasquitos y preparacidn de
materiales:

- Lavadora de frasquitos.
- Lavadora de tapones.

505 - Local para el agus destilada:
- Destilador de agua.

506 - Preparacién de soluciones:

Tanque de disolucién (volumen neto: 600 1).
Prefiltro.

Filtro esterilizante.

Recipiente instalado en la carretilla.
Mezcladora.

- Mesa de laboratorio.

507 - Sala de recogida y almacenamiento de materiales
esterilizados:

- Cérretilla.'

508 - Sala de liofilizacidn:

- Liofilizadora.

- Precongel§dora.

- Cuadro eléctrico de distribucidnm.

509 - Pasillo de liofilizacién.

510 - Pasillo estéril.

511 - Sala de recogida de soluciones:

- Tangue de recogida de soluciones (vqlumen neto: 500 1).
512 - Sela de llenado de ampollas:

- Miguina de llenedo de ampollas/precintos.
513 - Pasa]le.

51k - Sala de llenado de frescos y frasguitos:

- Llenado de frascos y frasquitos - ‘aponadora y
enroscadora de tapas. -
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REFERENCIA{ CANT.

AR

DESCRIPCION

_J

R 502

DD 50L

DV 505
DV 506
DV 507

DV 508
DV 509
DV 510

DD 505.
DD 506.
DD 507.
DD 508.

DD 509.

2.2
DD 510.

1/2
DD 511
DD 512
DD 513
DD 51k
DD 515
DV 511
DV 512

515 - Sale de llenado de frascos ¥ frasquitos:

- Llenado de frascos y frasquitos - taponadora y
enroscadora de tapas.

516 - Sala de liofilizacién de ampollas y llenado de
frasquitos:

- Llenadora y precintadora.

517 - Vestuaric estéril de sefioras:

- Armario para la ropa sucia.

- Higienizaciln de cealzado.

- Armsrio para la rope esterilizada.
518 - Vestuario estéril de caballeros:
- Armario para la ropa sucia.

- Higienizacidn de calzado.

- Armario para la rops esterilizada.
500 - Departamento de envase y embelaje de inyectables:
- Equipo girstorio de almacenamiento.
- Etiquetadorsa.

- Equipo giratorio de almacenamiento.
- Encartonadora.

- Rellenadora.

- Encintadora.

- Maquina de termoformacidn.

- Encartonadora.

- Béscula automitica.

- Rellenadora.

- Encintadora.

- Mesa de trabajo.
- Taeburete/silla.
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5
EDIFICIO Bl
DEPARTAMENTO DE INFUSIONES INTRAVENOSAS
601 - Sala del agua destilada:
DST 601 - Unidad de destilacidn de zgua.
602 - Sala de preparacidén de materiales:
DV 601 - Banco de laboratorio con lavabo.
603 - Sala de esterilizacidn:
DG 601. - Carretilla.
1/2
LA 601. - Lavadora de frascos.
1/2
ST 601. -~ Ti{mel de esterilizacidn.
o 1/2
DG 607 - Cajén de pasaje.
604 - Sala de preparacidn de soluciones:
SP 603 - Recipiente instalado en la carretilla.
SP 604/ - Tanque para disolver soluciones (volumen neto: 500 1).
SP 605
F 601 - Prefiltro.
F 602 -~ Filtro esterilizante.
605 - Sala de recogida de soluciores:
SR 601/ - Tanque de recogida de soluciones.
SR 602
606 - Sala de llenado de frascos y bolsas:
DV 602 - Mesa de llenado de bolsas.
DV 603/ - Taburete.
DV 60k
R 601 - Llenadora de frascos.
DV 605/
DV 606/ - Teburete.
DV 607
DV 608 - Mese para el llenado de bolsas.
DG 603/ - Carretilla del autoclave.
DG 60k
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DESCRIPCION

A 601/
A 602
DG 605/
DG 606
DV 626

DV 612
DV 613
DV 61k
DV 615

DV 616
DV 617
DV 618
DV 619

DV 620
DV 623
DV 621
DV 622
DV 624
DV 625

607 - Sala Ge esterilizacién e inspeccién:
- Autoclave (volumen neto: 1.000 1).

- Carretilla.

- Mesa de inspeccidn visual.

608 - Vestuario estéril de sefioras:

- Lavabo esterilizado y secador de manos.
Armario para la ropa esterilizada.

Higienizacidn de calzado.
- Armario pera la rope sucia.

609 - Vestuario estéril de caballeros:

Lavabo esterilizado y secador de manos.
- Armario para la ropa esterilizada.
Higienizacidén de calzado.

Armario para ia ropa sucia.

600 - Departamento de envase y embalaje de
intravenosos:

Linea de embalaje manual.
- Iinea de embalaje manual.
Taburete (silla).
Taburete.

Teburete.

Mesa de inspeccidn visual.

productos
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LISTA DEL EQUIPC BASICO VARIANTE DEL PLANO DE DISTRIBUCIOR
T Y R - e Rp—p—— e
p
REFERENCTIA{§ CANT. DESCRIPCION
EDIFICIO Bl

DEPARTAMENTQ DE PASTILLAS

101 - Entrada del personal.
102 - Paso de materiales.

103 - Sala de granulacidn:

DG 101 - Balanza de plataforma.

DD 101 - Mezcladora, granuladora y criba (volumern neto: 600 1).
DD 102 - Troceadora, granuladora.

DD 103 - Granuladora giratoria.

DD 111 - Criba.

DV 101 - Crida. !
DG 102 - Balanza técnicsa.

10k - Sala de trituraciénm:

DD 110 - Trituradora de cuchilla (pulverizadora).
105 - Almacén de productos semiacabados:
.DD 109 - Soporte para bandejas de carga.

106 - Sala de secado en lecho fluidizado:

DD 105. - Deshidratadora en lecho fluidizado (volumen neto: 300 1)
1/.2
107 - Sala de vacuosecado:
DD 106 - Condensador de vapor.
DD 107 - Vacuosecadora.

108 - Sala de mezclas:
DD 108 - Mezcladora (volumen neto: 600 1).

109 - Sala de llenado de cépsulas:

DV 108 - Mesa de trabajo.
DD 121 - Llenadora de (épsulas semiautomitica.
DD 122 - Orientador de cépsulas horizontal o vertical. -

110 - Pasillo.
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DESCRIPCION

DD

DD
DD

DD
8P
v

v
DD

DV
v

v

DD

DD

DD

DD

DD

11k
120

102
101
123

112

101
101
103
102
124/
1/.2

10k
105
106.
1/.2

107.
1/.2
115.
1/.2
116.
1/.2
117.
1/2

118.
1/.2
119,

111 - Sala de compresidn de pastillas:
- Compresora de pastillss.
112 - Sala de compresidn de pastillas:

- Compresora de pastillas.

- Compresora de pastillas de ritmo de produceidr lento.-

113 - Pasillo.

114 - Sala de llenado de frascos y sobres:
- Llenadora de frascos.

- Llenadora de sobres.

- Precintadora semiautomitica de sobres.

115 - Sala de revestimientc de pastillas:

maxima.

Calderc de liquido revestidor edulcorado.
Bomba de aire comprimido.

Campana de aspiracidn de laboratorio.
Bance de laboratorio con lavabo.

Caldero de revestimiento.

116 - Sala de lavado:
- Banco de laboratorio.
- Lavabo.

- Tanque de lavado.

100 - Departemento de envase y embalaje de

- Mesa de trabejo.

Maquina para envases de celdilla.
- Encartonadora.

Bascula automética.

Llenadora.

Encintadora.

Maquina giratoria de pastillas revestidas a velocidad

pastilles:
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DV 201
DV 202
DG 201
DG 202
SP 201

F 201
F 202
ST 201

DD 201
DD 202
DD 203
DV 203
DG 203

DV 207
DV 208
DV 209
DV 210

DV 20L
DV 205
DV 206
DV 211

A 201

EDIFICIO Bl

DEPARTAMENTO DE UNGUENTOS

201 - Sala de preparacién de msterias primas:

- Lavabo.

- Banco de laboratorio.

- Bascula.

- Balanza de plataforms.

- Tanque recubierto de preparacién y fusién con mezcladora
(volumen meto: 300 1).

- Filtro esterilizente.

- Filtro esterilizente.

- Esterilizador por aire seco y caliente.

202 - Cajdn de pasaje.
203 - Sala de preparacidn de ungiientos:

- Turhoemulsor (volumen neto: 250 1).
Mezcladora y emulsor (volumen neto:
Trituradora de bolas.

Mesa de laboratorio.

- Béscula.

100 1).

20k - Pasillo estéril.

205 - Vestuario estéril de sefioras:

Higienizacidén de calzado.

Lavabo esterilizado y secador de manos.
- Armario para la ropa esterilizada.

- Armario para la ropa sucisa.

206 - Vestuario estéril de caballeros:

- Armario para les ropa sucia.

- Lavabo esterilizado y secador de manos.
- Higienizacién de calzado.

- Armario para la ropa esterilizada.

207 - Antecémara:

~ Esterilizador de éxido de etileno.
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208 - Sala de llenado de los tubos de ungiento:
DV 212 - Mesa de laboratorio.
DD 204 - Llenadora automética de tubos.
DD 205 - Llenadora semiautomética de tubos.
DG 204 - Bascula.
200 - Departamento de envase y emdalaje de unglentos:
DD 206 - Encartonadora.
LD 207 - Béscula automatica.
DD 208 - Miquina rellenadora.
DD 209 - Llepado de cajas de cartdn.
pD 210 - Encintadora,.
EDIFICIO B2
3
VESTUARIOS
101 - Vestibulo de los vestuarios.
102 y 106 - Antecémara de los vestuarics de caballeros.
103 y 106 - Antecamara de los vestuarios de sefioras.
104 - Vestuarios y lavubos:
VD 101 49 | - Armarios.
VD 102 2 { - Bancos.
105 - Aseos y duchas de caballeros:
VD 103 3 | - Secadores de aire.
107 - Vestuarios de sefloras:
VD 101 49 | - Armarios.
VD 102 2 | - Bancos.
108 - Aseos y duchas de sefioras:
VD 103 3 | -~ Secadores de aire.
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EDIFICIO B2
OFICINAS Y LABORATORIOS
201 - Vestibulo de los laboratorios.
202 - Sala de reposo:
VD 201 2 - Bancos.
DD 201 1l - Expendedora automitica de café.
DD 202 1l - Expendedora autcpética de refrescos.
DD 203 1 -~ Expendedora automitica de panecillos.
203 - Vestibulo de los vestuarios.
20k - Pasillos que comunican la zomna de produccidén con los
laboratorios y los vestuarios.
205 - Ceja de la escealera.
206 - Caja del ascensor.
207 - Pasillo de los laboratorios.
208 - Sala de guardia y recepcidén de muestras:
VD 202 - Bsnco de trabajo.
VD 203 - Estanterfas.
VD 20L - Mesa.
209 - Vestuarios de sefioras:
VD 205 22 - Armarios.
210 - Vestuarios de caballeros:
VD 205 24 - Armarios.
211 - Despacho del jefe de los laboratorios:
VD 206 L - Armarios. Dimensiones: 150x50x200 h.
VD 207 1 - Escritorio con soporte para el teléfono.
VD 208 2 - Sillas.
VD 209 1 - Sillén.
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212 - Secretaria:
VD 206 2 - Armarios. Dimensiocnes: 150x50x200 h.
VD 233 1 - Escritorio con mesita rebajada para miquina de escribir.
VD 208 2 - Sillss.
VD 209 1 - Silién.
213 - Oficina de los laborstorios:
VD 206 2 - Armsrios. Dimensiones: 150x50:200 h.
VD 207 1 - Eseritorio con soporte para el teléfono.
VD 208 2 - Sillas.
VD 209 1 - 5ill1énm.
21k - Despachc del secretario de Produccidn:
VD 206 2 - Armarios. Dimensiones: 150x50x200 h.
VD 208 3 - Sillas. .
VD 233 1 - Escritorio con mesita rebajada para miquina de escribir.
215 - Despacho del jefe de Produccidn:
VD 206 L - Armarios. Dimensiones: 150x50x200 h.
VD 207 1l -~ Escritorio con soporte para el teléfono.
VD 208 2 - Sillss.
VD 209 1 - S8illén.
216 - Archivo:
VD 206 6 - Archivadores. Dimensiones: 150x50x200 h.
217 - Oficina:
VD 206 3 - Armarios. Dimensiones: 150x50x200 h.
VD 207 1 - Casillero con soporte paras el teléfono.
VD 208 2 - Sillas. ’
VD 209 1 - 8il11ém.
218 - Oficina:
VD 206 3 - Armarios. Dimensiones: 150x50x200 h.
VD 207 1 - Escritorio con soporte pare el teléfono.
VD 208 2 - G5illas.
VD 209 1 - Sillén.
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]
219 - Secretaria:
VD 206 6 - Armarios. Dimensiones: 150x50x200 h.
VD 208 L .- Sillsas.
VD 233 L - Escritorios con mesitas retajadas para méquinas de escri-
bir.
220 - Oficina:
VD 206 3 - Armerios. Dimensiones: 150x50x200 h.
VD 208 2 - Sillss.
VD 209 1 - Sillém.
VD 211 1 - Escritorio.
221 - Oficina:
VD 206 3 - Armarios. Dimensiones: 150x50x200 h.
VD 207 1 - Escritorio con soporte para el teléfono. i
VD 208 2 - Sillsas.
VD 209 1 - Sillén.
222 - Oficina:
VD 206 3 - Armarios. Dimensiones: 150x50x200 h.
VD 207 1 - Escritorio con soporte para el teléfono.
VD 208 2 - Sillas.
VD 209 1 - Sillén.
223 - Laboratorios quimicos de productos acabados:
VD 214 1 - Banco de laboratorio. Dimensiones: 420x160x90 h.
VD 215 1 - Banco de laboratorio. Dimensiones: 320x160x90 h.
VD 216 1 - Lavabo.
VD 217 1 - Estante.
224 - Laboratorio de control.
225 - Laboratorio de instrumentos:
VD 218 2 - Mesas de instrumentos. Dimensiones: 200x80x90 h.
VD 219 1 ~ Armario. Dimensiones: 150x50x200 b.
226 - Sale de dosificacidn:
VD 215 1 - Banco de laboratorio.
VD 220 1 - Lavabo.
ST 201 1 - Hornillo. Dimensiones: 80x5S.
ST 202 1 - Hornillo. Dimensiones: 50x5C.
DD 204 1 - Termostato. Dimensiones: 100x100.
: DD 205 1 - Termostato. Dimensiones: 100x80.
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DD
ST

VD

S
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223
206
203

224
225

226

226

227

206
228
229
230
231
232

e
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227 - Despacho del jefe de los laboratorios de
Microbiologia:

~ Armario. Dimensiones: 150x50x200 h.

- Escritorio con soporte para el teléfono.
- Sillss.

$i11én.

228 - Laboratoric de bioclogia:

- Bancos de laboratorio.
- Mesa.

229 -~ Sala de preparacidn de utensilios:
- Campanas de laboratorio.

- Autoclave.
- Hornillo.

230 - Antecémara estéril.
231 - Sala estéril.

232 - Celda.

233 - Laboratorio estéril:

- Puesto de trabajo en régimen de flujo laminar.
Dimensiones: 220x120.

- Puesto de trabajo en régimen de flujo laminar.
Dimensiones: 80x100.

23k - Laboratorio de comprobacidn:

- Banco de laeboratorio.

235 - Laboratorio de control:

- Banco de laboratorio.

236 - Sala de productos quimicos y ‘cristaleria:
- Estanterias.

237 - Sala de lavado:

- Armarios. Dimensiones: 150x50x200 h.

- Lavabos.

- Mesa.

- Banco de trabajo.

Secadora de cristaleria.
Lavadora de cristaleria.
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238 - Sala del termostato.

NI STt
1
1
|
}
!
i
{

239 - Sala de reuniones:

VD 212 1 - Mesa. Dimensiones: 220x90x75 h.
VD 213 - - Armerios.

IDIFICIO B2

SEGUNDQO PISO

301 - Pasillo.

302 Sala de reuniones.

303 - Local de acondicionemiento de aire.

304 - Comedor:

DV 301 7 - Mesas (cada una con 12 sillas). Dimensiones: 390x80x5Th
DV 302 12 - Carros transportadores de bandejas.
DV 303 | — - Cuberterfa (cucharas, tenedores, cuchillos) y cestitas

para el pan.
305 - Seccidn de limpieza de bendejas:
DD 301 1 - Colector y compresor de basuras.

306 - Seccidén de fregado de platos y cacharros:

DV 305 1 - Banco con lavabo.
DV 306 - - Pregaderos.
DV 307 1 - Lavabo, dos senos y dos escurriderocs.
DD 302 3 - Carro portabandejas. ’
DD 303 1l - Lavabandejas.
307 - Cocina:
DV 307 1 - Lavato, dos senos y dos escurrideros.
DV 308 1 ~ Lavabo, dos senos y un escurridero.
DV 309 1 - Banco de trabajo.
DV 310 1 - Mesa.
DV 311 1 - Banco de trabajo.
DD 304 2 - Rebanadoras.
DD 305 1 - Balanza.
. DD 306 1 - Cazuelas pequefias.
DD 307 3 - Cazuelas grandes.
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DD 308 1 -~ Cocina de gas y eléctrice con hormo.
DD 309 1 - Freidora.
308 - Zcna de distribucién de comidas:
v DV 30L 1 - Mesa de distribucidn de comidas.
309 - Oficina:
DV 313 2 - Armerios. Dimensiones: 100xL0x200 h.
DV 314 1 - Armario. Dimensiones: 150x40x200 h.
DV 315 1l - Escritorio con soporte para el teléfono.
DV 316 3 - Sillones.
310 - Despeasa:
DV 312 - - Estantes.
311 - Local del montaplatos.
312 - Cémara frigorifica.
313 - Cémara frigorifica.
314 - Vestibulo:
. ‘DD 310 - Méquinas expendedoras de café y refrescos.

215 - Lavabos de cabealleros.

316 - Lavabos de sefioras.
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