
                                                                                     

 
 
 

UNITED NATIONS INDUSTRIAL DEVELOPMENT ORGANIZATION  
Vienna International Centre, P.O. Box 300, 1400 Vienna, Austria 

Tel: (+43-1) 26026-0 · www.unido.org · unido@unido.org 

 

 

 

 

OCCASION 

 

This publication has been made available to the public on the occasion of the 50
th

 anniversary of the 

United Nations Industrial Development Organisation. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

DISCLAIMER 

 

This document has been produced without formal United Nations editing. The designations 

employed and the presentation of the material in this document do not imply the expression of any 

opinion whatsoever on the part of the Secretariat of the United Nations Industrial Development 

Organization (UNIDO) concerning the legal status of any country, territory, city or area or of its 

authorities, or concerning the delimitation of its frontiers or boundaries, or its economic system or 

degree of development. Designations such as  “developed”, “industrialized” and “developing” are 

intended for statistical convenience and do not necessarily express a judgment about the stage 

reached by a particular country or area in the development process. Mention of firm names or 

commercial products does not constitute an endorsement by UNIDO. 

 

 

 

FAIR USE POLICY 

 

Any part of this publication may be quoted and referenced for educational and research purposes 

without additional permission from UNIDO. However, those who make use of quoting and 

referencing this publication are requested to follow the Fair Use Policy of giving due credit to 

UNIDO. 

 

 

CONTACT 

 

Please contact publications@unido.org for further information concerning UNIDO publications. 

 

For more information about UNIDO, please visit us at www.unido.org  

mailto:publications@unido.org
http://www.unido.org/




8 ))1)1~~ ii -

,', .3 ·' 1'111 2 2 
t' \_ 

I I I ,: 111112 ° 
1~ 111111.s 

111111.
25 

111111.
4 

111111.
6 

·,I ·,· I 

I II I I I I I I I 11 



I I I I 

r 6i 5 !lf-v j . ; J 

Distr. 9ESERVADA DP/m/sm.A/223 
19 septiembre 1979 
iSPAitOL 
Original: INGLES 

ASISTERCIA A LA INDUS'l'RIA DE LOS PLASTICOS · 

SI/COL/74/003 

COLOMBIA 

Intonne tecnico: Pl'8ticos para envases 

Preparado para el Gobierno de Colombia por la Organizaci6n 
de las Raciones Unidas para el Desarrollo Industrial, 

organismo de ejecuci6n del Programa de las 
Naciones Unidas para el Desarrollo 

Basado en el trabaJo del Sr. Jacques M. Botrel, 
~rto en envases plasticos 

Organizaci6n de las Naciones Unidas para el Desarrollo Industrial 

. Viena 

80-39561 

Ill 



- 2 -

llotaa expl.icativu 

~ este inrorme se ban tSpledo las abreriaturas siEuientes: 

CI"1 cloruro de poliTinilo 

PE pol.ietilmo 

PEAD polietilmo de alta dens~dad. 

P!BD polietileno de baja clensidad. 

PS poliestireno 

PP polipropileno 

La menci6n de empresas en el. presente doc:umento no entrda Juicio 

a.lgmio sobre el.las ai sobre sus productos por parte de la Organizaci6n de 

las Jaciones Unidaa para el. Desarrollo Industrial (ORUDI). 

I I I 
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La misi6n del experto en envases plasticljo .L·u,...;: . .afl! ;~:: del proyecto 

del PlWD "Asistencia a la industria de los pl&sticos" (SI/COL/74/003), del 

que la Organizacion de las Naciones Unidas para el Desarrollo Industrial 

(OIUDI) es organismo de eJecucion. La :instituci6n de contraparte f'\le 

Acoplasticos, en representaci6n del Ministerio de Desarrollo F.con&nico de 

ColOlllbia. 

El prop6sito de la misi6n era proporcionar asesoramiento tecnico a los 

fabricante:s de en"laSes plasticos y deter.:Wlar el marco necesario para el 

establec:imiento en el tu.turo de un centro tecncl6gico para la industria 

de plasticos en Colombia. 

El experto describe breveaente las empresas que visit6 (ta:maiio, 

m&quinas, organizacion) y seftala la necesidad de un estudio de mercado, la 

falta de asistencia tecnica por parte de los proveedores, el reducido nmero 

de tipos de materiales pl&sticos disponibles y la inexi;0tencia del control 

de calidad de materias primas y productos acabados. 

Se detel"lllinarcn seis tunciones principales para el tuturo :entro: 

capacitaci6n de tecnicos, desarrollo del control de calidad, servicio de 

intormaci6n y documentaci6n, servicio de asesoramiento tecnico, investiga

ciones sobre material.es basicos y promocion de la transterencia de tecnologia 

mediante contactos personales. 

Para el desarrollo de la industris. de los plasticos , el experto 

recomienda que se realicen estudios del mercado para detel"lllina.r las l!neas 

de productos nuevos que se ~eben tabricar y promover. Entre sus recomen

daciones para el Centro tecnol6gico t'uturo tiguran las siguientes: debe 

crearse por etapas; debe servir como nUcleo de una. asociaci6n :f'utura 

de envasado ; para su establecimiento, debe obtenerse apoyo tinanciero de 

las empresas que se beneticiarm de sus servicios. 
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nrrRODUCCION 

.Antecedentes del proyecto 

El proyecto "Asistencia a la inclustria de los plasticos" (SI/COL/74/003) 

swgi6 a raiz de conversaciones entre representantes de la industria colca

biana ~e pl.&sticos y tuncionarios de la OBUDI durante el Sillposio sobre el 

Desa.rrollo de las Industrias de 'l'ranstonaci6n de Material.es Pl&sticos en 

America Latin:'l, celebrado en clicielllbre de 1972 en Bogota. La d••nda de 

productos pl'8ticos en el pa!s ha venido &18"-ntandc r&pidaaente, en especial. 

en los sectores de material.es de construcci6n y en"l&Sado, y en las industrias 

agr!colas y de utensilios y las exportaciones tanto de materias pr:im&s 

de pl&stico ca.> de productos acabedos muestran una constante tenckncia 

ascendente. Entre las 11&terias prillas de pl'stico que se producen en el pa!s 

se cuentan cloruro de polivinilo, poliestireno, polietileno, productcs 

termotiJadores y aditivos qu!micos como plastiticantes y estabilizadores. 

En vista de que varios tabricantes de p1'5ticos tropiezan con una serie de 

problsas en materia de capacitacion de person&l, control de cal.idad, tecnicas 

de aplicacion, diseilo y !abricaci6n de mcldes, selecci6n y mantenimiento de 

equipo, y nuevas tecnologias de !abricaci6n de plasticos, se decidio que se 

deb!a prestar asesoram:iento a la industria de acuerdo con las necesidades 

de cad& planta. Se prepar6 un program& para el env!o en m.ision de unos 16 

consul.tores a Colombia durante un mes aproximedamente. Las conclusiones de 

estos expertos se deberin utilizer para preparar un doc:umento de proyecto 

para el posible establecimiento de un centre de tecnolog!a de los plasticos 

en Bogota, que proporcionar!a a la industria de los pl&sticos los servicios 

y el asesoramiento tecnicos necesarios. 

Despues de baber recibido orientaci6n inicial dunnte un d!a en la 

Sede de la 01'U'DI, en Viena, el experto en envases plasticos inici6 su misi6n 

de dos semanas el 12 de agosto de 1979. 

La instituci6n aacional de contraparte tue la asociaci6n pro!esionaJ. 

Acoplasticos en r•presentacion del Ministerio de Desarrollo Econ6rico de 

Colcmbia. El program& de la m.isi6n tue prolongado posteriormente por 

Acopl,st.icos por dos d!as mas (vease el anexo) para visitar una empresa 

de plaatices de Cartagena y poder celebrar entrevistaa de recapitulacion 

I II 
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coD la funcil)naria auxiliar del programa de la ORUDI, Sra. Martine Dirven, 

y el Gerente de Acopl&sticos, Sr. Be1trh, asi como COD Incotec, el 

Instituto Colombiano de l'lormalizacion T'ecnica. El experto partio de 

Colombia el 25 de agosto de 1919. 

Finalidad de la lllisi6D 

Seg6n su descripci6n de empleo, el experto debia: 

a) Participar en reuniones de ~ormaci6n y consult& para Handnar 
la evoluci6n reciente de la utili~i6n de pl&sticos para envases 
y los aedios de ad.aptarlos a las necesidades del pa!s, poniendo 
entasis particular en los aapectos relacionados COD los productos 
agricolas y al.:imenticios destinados al. consumo '1 a la exportacion 
nacional, '1 en la selecci6n de materias primas, procesos y 
diseilos; 

b) Ayudar a la industria de los pl&sticos en la selecci6n de materias 
primas, equipo, mcldes y tecnolog!a apropiados para satisfacer 
las necesidades de los mercados nacional. y de exportaci6u; 

c) Detem:inar el Divel de desarrollo de este sector, a fin de 
preparar recoaendaciones sobre la intensificaci6n de estuerzos 
en campos que se consideren prioritarios, y proporcionar pautas 
para la labor :f'utura; 

d) Pronunciar conterencias sobre temas relatives a este sector y 
sugerir bibliograt'!a tecnica; -· -

e) Visitar a los usuarios y establecer contactos con otras entidades 
privadas y oticia.les, en los cases convenientes; 

t) Sentar las bases para prograias tuturos de capacitaci6n en este 
sector; 

g' Sugerir el equipo e instrumental esenciales que debe tener el 
tuturo Centro tecnologico de pl&sticos para tines de asistencia, 
desarrollo y capacitacion en materia de aplicacion de los 
plasticos para la tabricaci6n de envases. 

La alisi6n del experto tuvo, pues, el doble prop6sito de prestar 

asistencia tecnica en la estera de los plasticos para la fabricacion de 

envases y de reunir la intormaci6n de antecedentes necesaria para el 

establecimiento de un Centro tecnol6gico de plasticos en el tuturo • 

.Ambos ·)~jetivos se alcanzaron: en visitas a di~z plantas, el experto 

presto asesoramiento en mi.s de 50 easos sobre la torma de mejorar la 

producci6n de envases y :PUdo determinar las nece~idades de un posible 

Centro de plasticos, as! como SUS tunciones mas importantes, y sugerir las 

medidas neeesari1 .s 'P&ra su esta'blecimiento. 

I I I 
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El program& preparado por Acoplasticos rue apropiado, no obstante la 

cancelacion de la pr:imera cita. Las diversas empresas babian organiz.ado el 

transporte del experto en las localidades visitadas. Sin embargo, f'lle de 

lamentar que las visitas se hubieran limitado exclusivamente a los elabO

radores de productos acabados, ya que las reuniones con los tabricantes de 

plasticos babrian resultado sumamente iitiles. ED realidad, la mayor!a 

de las dif'icultades de elab0raci6n observadas se podr!an haber obViado con 

un mejor control de calidad en los labOratorios de los tabricantes de resina. 

Tambien se podr1an baber establecido aJ.gunos contactos con las 

industrias al:imentaria, tarmaceutica y de productos qu!micos, para poder 

determinar sus problemas y necesidades. 
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I. OPINIONES SOBRE LA Il'IDUSTRIA COLOMBIANA DE PLASTICOS 

Es dit!cil para e.!. experto f'ormul.ar un Jilicio sobre la industria colom

biana de plasticos dado que las visitas se limitaron a solo diez fabricas. 

Cabe seiialar que existen algunas empresas bas'tante grandes, que estan bien 

organi:z.adas, trabaJan con una serie sincronizad& de m&quinas y son perfecta

mente capaces de coapetir con compaii!as europeas o norteamericanas, y otras, 

de tamaiio mas modesto, que 0 trabaJan eticientemente 0 adolecen de algunas 

deticiencias, debido especial.Jllente a la falta de tecnicos calificados. 

De las die:z. firmas que Yisit6, tres babian preparado una lista de 

consultas para f'ormularlas al experto, quien pudo prestarles asesoramiento 

sobre unos 50 problemas relacionados con la mejora de su producci6n. 

Deben seiialarse tres hechos im}lortantes: 

a) Algunas empresas ban ef'ectuado grandes inYersiones sin un estudio a 
rondo del mercado. El resultado es que una empresa cubre en su espe
cialidad el 50% del mercado colombiano y otra el 600%; 

b) Todas las empresas ( sin excepci6n) aperimentan dit'icul tades debido 
a todas o alguna de las siguientes deficiencias: la cantidad limi
tada de tipos de materias primas disponibles (materiales pl&sticos, 
pel!culas, i;igmentos , etc • ) ; la c!'.lidad insati sfactoria de las 
materias primas; :naq,uinaria inadecuada. En todos los casos, seria 
necesario que los elaboradores recibieran asistencia tecnica de los 
proveedores y que la industria colombiana de pollmeros y los impor
tadores aumentaran la cantidad de tipos de materias primas para faci
litar las operaciones de elaboracion; 

c) Con una sola excepci6n, es inexistente el control de calidad tanto de 
materias primas como de productos acabados. Por consiguiente, parece 
importante promover la introduccion de ciertos controles, tales como: 

i) Control de materias primas (viscosidad, indice de fusion, 
reologia, etc.) para establecer cierto nivel de ealidad y 
mantener una calidad constante, con lo cual se evitarian difi
cultades durante el proceso de elaboracion; 

ii) Control de envases (imprimibilidad, !orma de las botellas, resis
tencia a los choques, etc.) para f'acilitar la seleccion de los 
envases mas apropiados para un producto espec!f'ico (alimentos, 
productos qu!micos, coS111eticos, medicamentos, etc.) y evitar el 
empleo de un sistema de envasado inadecuado que puede traducirse 
en el desperdicio del producto correspondiente durante las opera
ciones de envasado, transporte o almacenamiento (botellas que 
no cumplen las especi~icaciones, cierres defectuosos de bolsas, 
escasa resistencia al choque). 

La organizacion colombiana ?roexpo es plenamente consciente del problema 

y trata de :omentar con Icontec, organizaci6n colombiana de nor.iializaci6n, 

cierto nGmero de normas para ampliar la exportacion de productos envasados. 

I II I II 
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~ediante informacion apropiada y fidedigna se deben poner de relieve las 

ventaJas de un procedimiento consistente en la aplicacion de especificaciones 

voluntarias, que indudablemente beneficiar!a tanto a la industria de envases 

como al sector de· exportaciones d.e alimentos. 

Por otra parte, Icontec establecio bace varios aiios un curso especial 

sobre control de calidad y normas. Se debe fomentar este tipo de capacitaci6n 

en la industria de plasticos a fin de que los ingenieros se familiaricen con 

los metodos nuevos de control estadtstico de calidad. Tambien deben sugerirse 

recomendaciones o regulaciones de seguridad, ya que son totalmente descono

cidas en las industrias de fabricaci6n de enT&Ses para alimentos y 

medicamentos. 

Quiz& sea util indicar la distribucion actual del empleo de las plisticos 

en la fabricaci6n de envases: 

Pel!culas y l&minas 

Botellas y envases termoformados 

Varies 

Toneladas/ai'io 

22.000 a 26.000 

13.000 

13.000 a 17.000 

Porcentaje 

lll,7 a 51,4 

25,2 

24 a 33 

En c:uanto a peli'.c:ulas plastic:as, las de polietileno de baja d!nsidad 

(PEBD), que son las mas utilizadas, representan entre el 50% y el 56% del 

total. 

A primera vista, parec:e que: 

a) No se debe C!sperar un aumento del empleo de pel!culas para envases; 

b) Se debe disminuir el porcentaj e de PEBD y aumentar el de PEAD, PP 
y otros produc:tos plasticos; 

c) Se deben realizar investigac:iones para obtener laminas o pel!culas 
c:oextruidas mas apropiadas para mejorar el envase para alimentos Y' 
medicamentos; 

d) Se debe desarrollar el mercado de botellas de plastico desechables, 
especialmente para ac:eite, vinagre, lubricante para motores, 
refresc:os c:arbonatados, etc:.; 

e) Otra c:ampo que debe considerarse es el de pel!culas termocontra!bles 
para bolsas de cargas embandeJadas para fertilizantes o productos 
qu!micos. 

Todas las empresas visitadas demostraron gran interes en las muestras, 

c:ataJ.ogos n datos estad!sticos proporcionados al experto por distintas 

c:ompan!as europeas y norteameric:anas. Las empresas visitadas se mostraron 
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particul.arm.ente dispuestas a buscar nuevos medios de elaboracion y utilizar 

materiales plasticos para envases. En general, los procesos se prestan a 

la transfere~cia de tecnolog!a, por ejemplo, mediante concesiones de licencias 

de elaboracion, y adquisicicSn o alquiler de modelos o moldes, y hasta se 

aceptar!a la compra de moldes usados. Algunas firmas tambien considerar!an 

la posibi1idad de o!recer &:ciones a compaiiias industriales extranjeras como 

contrapartida por la transfereccia de tecnolog!a. 

II I 
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II. FUl'fCION DE UN CENTRO TECNOLOGICO PARA LA 
INDUSTRIA DE LOS PLASTICOS 

ED la ester& del envasado, un Centro tecnologico para la industria de 

los plisticos podria otrecer distintas tormas de asistencia a la industria 

colomb~.ana de plist·-.cos, as! caao a otros usuarios como las industria alilllen

taria y tarmaceutica. 

Ca"D&Citaci6n 

Se podria proporcionar capacitacion a dos categorias de profesionales: 

a) Tecnicos (capacitaci6n rel.acionada con los pl&sticos: su naturaleza, 
elaboraci6n, control, etc. ) ; 

b) Ingenieros (seminarios, simposios, conterencias sobre un problem& 
espec!fico) • 

MU adelante, el Centro tecnico t•bien podria organizar en las univer

sidades colombianas un semestre de conterencias y trabaJo practice para. 

estudiantes de ingenieria sobre temas ccao los siguientes: 

Metodos de polimerizacion 

lfatural.eza de los pol!meros y ad.i ti vos , y sus propiedades qu!micas y 
t!sicas. 
Elaboraci6n de plasticos (inyecci6n, extrusion, calandrado, laminaci6n, 
impresion, sellado, soplado, etc.) 

Aplicaciones de los plasticos (envasad.o, construccion, agricultura, 
transporte, etc. ) 

Control de cal.idad y normalizaci6n: 

Control estad.istico de calidad (con Incotec) 

Normas 

Reglamentaciones de seguridad (envase de alimentos y medicamentos) 

Higiene industrial 

Control de calidad 

El centro podria controlar la calidad de las materias primas (propiedades 

quimicas y t!sicas) y de los productos acabados (resistencia al choque, 

permeabilidad del gas, etc.). El laboratorio del Centro tambien podr!a 

servir para la capacitaci6n de tecnicos de control, a solicitud de las 

empresas. Tambien podria cumplir la funci6n de a1esorar a la industria de 

los pl&sticos para resolver problemas de calidad y control. 

I I I 
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~nformaci6n 1 documentaci6n 

En lo~ locales del Centro se podr!a organizar una colecci6n de cat&logos, 

reseil&s estad!sticas, revistas y libros especializados !-&r& proveer infor-

1Jl&Ci6n sobre avances recientes relacionados con materiales, metodos de 

elaboraci6n, m&quinas, aplicaciones, etc.). 

Se podr!a publicar un bolet!n mensual de intol'll&Ci6n que ser!a muy bien 

recibido por los elaboradores. 

Oticina de asesoramiento tecnico 

En algwlos cases, est& oticina podr!a resolver tod.o tipo de problem& 

(i.Jllprimibilidad, extrusion, etc.), en un tiempo mw breve. 

Investigaci6n 

Se podr!a realizar investigaciones sobre metod.os nuevos rua mejorar 

los materiale:s buicos {resinas, estabilizadores, etc:.) as! cano los procesos 

de elaboracion (laminacion, coextrusi6n, i.Jllpr:imibilidad, etc.). 

Lugar de reuni6n 

Otra tunci6n del Centro podr1a ser la de servir como lugar de reunion 

para industrial.es colombianos y de ~capail!as extranjeras a tin de prcm~ver 

contactos personales que tacilitar!an la transterencia de tecnolog!a. Estos 

contactos se podr!an hacer, por eJemplo, con ocasi6n de cualquier tipo de 

coloquio de corta o larga duracion. 

I I I II I I I I 
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III. RECOMENDACIONES 

Desarrollo de la industria de envases olasticos 

l. Antes de introducir nuevas lineas de productos para envases, debe 

realizarse un estudio serio del mercado para determinar la inversi6n mas 
apropiada. En este estudio se debe tener en cuenta la perdida de alimentos 

o de productos industriales como consecuencia de un sistema de envase 

deficiente. 

As!mismo, se debe comparar el costo del envase utilizado en la actua

lidad, incluso las perdidas, con el del precio estimado de materiales de 

envase nuevos. 

2. Se deben dete:rminarse las lineas de productos en cuyo desarrollo la 

ONUDI podr!a prestar asistencia mediante el env!o de misiones de expertos 

tecnicos. 

Entre las l!neas de productos nuevos que se podrian desarrollar figuran 

las siguientes: 

Materiales compuestos revestidos (carton rev-estido con PEBD para 
envases Pure-Pak) 

Botellas de PEBD para leche 

Materiales compuestos por coextrusion (laminas de PS para 
termoformacion) 
Materiales compuestos por laminacion (pelicula de poliester + pel!cula 
de nylon de PE o PP + PE) 

Balsas de PEBD reforzadas con fibras (algod6n sintetico o reruerzo de 
cintas de fibril:as de PP) 

3. Debe facilitarse la transrerencia de tecnolog!a entre paises desarrollados 

y la industria colombiana mediante el establecimiento de estrechos contactos 

al mas alto nivel, es decir. entre los propios empresarios extranjero3 y 

colombianos. 

Future centro tecnologico 

4. El Centro debera establecerse gradual:nente empezando, por eJemplo, por 

el departamento de documentaci6n, que aunque probablemente ser!a la ~arte 

~enos costosa del centro, despertar!a un interes inmediato. Casi al mismo 



-----
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tiempo deben instalarse algunos elementos de equipo. La capscitacion de 

tecnicos y los servicios de control de calidad y asesoramiento tecnico deben 

planearse en una etapa posterior. 

5. La t'uncion mis i.m.portante del Centro debe ser la capacitacion de tecnicos. 

6. Otra actividad i.m.portante debe ser la prestacion de asesoramiento a 

empresas industriales, a las que se debe ayudar en la solucion de los muches 

problemas que se plantean todos las &iios. 

7. Ccmo punto focal del control de calidad de materiales de envasado, el 

Centro debe contribuir a mejorar la calidad de productos envasados formulando 

recomendaciones espec!ficas a la industria. 

8. El Centro tambien debe ser el nucleo de una asociaci6n de envasado que 

pueda trabajar no solo en beneticio de la industria de los plasticos sine 

tambien de otras industrias de materiales tradicionales como vidrio o carton. 

9. Para tacilitar el establecimiento del Centro, se deben solicitar 

donaciones (en dinero 0 maquinas) a las empresas que han manif'estado especial 

interes en su creaci6n, a las que se podr!a pedir que participasen coma 

fundad.ores asociados. 

' 
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Anexo 

PROGRA.\fA DE LA. MISION 

Viernes 10 de agosto - Viena 

Reunion de orientacion con las Sres. Marchich y Youssef de la ONUDI 

Lunes 13 de agosto - Bogota 

Reunion de orientacion con la Sra. Martine Dirven de la ONUDI 

Reunion de orientacion con el Sr. Alberto Beltran Riveros de Acopl&sticos 

Martes 14 de agosto - Bogota 

Visita a Filmtex, fabricante ~e peliculas de CPV 

Reunion en Montclat, f'abricante de peliculas y bolsas de PEBD 

Miercoles 15 de agosto - Bogota 

Feriado ::iacional en Colombia. Reunion con la Sra. DirTen de la ONUDI 

Jueves 16 de agosto - Bogota 

Visita a Pure Pak Cy, f'abricante de cajas de carton cubierto con PE 

Reunion en Vaniplast, f'abricante de utensilios domesticos 

Visita a Ajouer, f'abricante de caJas alveolar de PS para la industria 
de huevos 

Viernes 17 de agosto - Medellin 

Reunion en Industrias Plasticas "Ga~ela'' Ltda., f'abricante de juguetes 
~asticos, vajillas, art!c:ulos dentales, cubiertos y 
botellas de plastico 

Sabado 18 de agosto - MP-dell!n 

Reunion en Proplas, f'abricante de cubiertos y botellas de plastico 

Lunes 20 de agosto - Cali 

Reunion en Carvajaz, illpresor y f'abricante de laminas impresas y 
cubiert.as transparentes de plastico 

Martes 21 de agosto - Cali 

Reunion en Reciplas, !abric:ante de recipientes de plastico 

Miercoles 22 de agosto - Cali 

Reunion en Plastieos Especiales Ltda., ''Plasticel", fabricante 1e 
pel!culas y balsas de PE y PP 

Ill Ill I II I 11 I 
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Jueves 23 de agosto - Cartagena 

Reunic5n en Po].ymer S.A, fabricante de peliculas de PE y PP, y cordebs 
de fibrillas de PP 

Viernes 24 de 5g0sto - Bogota 

Reunion de recapitulacion con la Sra. Dirven de la OBUDI 

Reunion de recapitulacion con el Sr. Beitrin de Acoplasticos 

Reunion en Icontec 

- - - - -

I I I 
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