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NOTAS EXPUCATIVAS 

Las unidades de medida indicaclas en este informe corresponden a las del Sistema lnlemacional de Unida
des (SI). Cuando no se indica de oera manera. la sigla US $ 6 $ se refiere al d6lar de los EE.UU. de A. 

Lista de abreviati.ns ublizadas en el lnforme 

CE-.: 
OIU 
COADE 
CONITE 
GLP 
GRA.\I 
ICE 
ITINTEC 
IVF 
MEF 
MICTI 
MTMA 
NE 
PO 
VA 
VBP 
VA 

Comunidad Econ6mica Europea 
Clasificaci6n Industrial lnlemacional Uniforme 
Corporaci6n Fmanciera de Desarrollo 
Comisi6n Nacional de lnversiones y Tecnologias Extranjeras 
Gas licuado de petr61eo 
Grupo Andino 
lnstituto de Comercio Exterior 
lnstituto de lnvestigaci6n T ecnol6gica Industrial y de Normas T knicas 
lndice de Volumen Fisico de Producci6n 
Ministerio de Economia y Fmanzas 
Ministerio de lndustria. Comercio Interior, Turismo e lntegraci6n 
Miles de T oneladas Metricas por afio 
Numero de establecimientos 
Personal Ocupado 
Valor Agregado 
Valor Bruto de la Producci6n 
Valor de las Remuneraciones 

Valor del D61ar en lntis al fin del Perlodo 

Oflcial Paralelo (1) 

1979 
1980 
1981 
1982 
1983 
1984 
1985 
1986 
1987 
1988 
1989 

0.25 
0.34 
0.51 
0.99 
2.27 
5.70 

13.95 
13.95 
33.00 

500.00 

(1) Fuente : Pick's Currency Yearbook/ Cambio ()peracional 

de las Naciontt Unidas. 

0.25 
0.34 
0.51 
1.00 
2.35 
5.82 

17.38 
20.03 
92.00 

1,700.00 
15,000.00 
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Cuadro N!! 1 

1979 
1980 
1981 
1982 
1983 
1984 
1985 
1986 
1987 
1988 

PBITOTAL 

3490,1 
3654,6 
3855.6 
3856,8 
3384,4 
3557,4 
3610,1 
3973,7 
4282,9 
3905.3 

lndicadores Econ6micos Msicos 

PSI Total y Manufactu'ero 
(Milones de lntis de 1979) 

POBlACION P8I MANJF. PBlp.c. 

16849 819,8 207 
17295 883,8 211 
1nss 910,3 217 
18226 859,6 212 
18707 716,4 181 

19198 757,7 185 
19698 786,8 183 
20207 93l,9 197 
20727 1084,4 206 

21256 934,5 184 

PBI MANIPBI TO. 
TAL ('I.) 

2€,49 
24,18 
23,61 
22,28 
21,17 
21,24 

t 21,79 
23.47 
25.31 
23.93 

Fuente: BCR. Memoria 1988. Elaboraci6n Propia 

Cuadro N!! 2 

, Agricuttura 
lndustria {1) 
Manufactura 
Servicios 

c;~-+,.;buci6n del PBI por Sectores 
{Ali<> 1987) 

11 
33 
23 
56 

Fuente: BM. 1989 "lnforme IObre el Onarrollo Mundial" 

Cuadro N23 Tasas de Crecimlento de la Producci6n 
(%) 

1965-80 1980-87 

PBI 
Agricultura 
lndustria {1) 
Manufactura 
Servicios 

Fuente: BM. 1989. Baboteci<>n Propla 

3,9 
1,0 
4,4 
3,8 
4,3 

1,2 
3,0 
0.5 
1,5 
1,4 

(1) lncluye el Valor ~regado en Manufactura, Minerfa. Construcci6n y Servicios 

de electricidad, aoua y ga1. 



CuadroN24 Exportaciones de Manufacturas 
(Millones de USS) 

TC!'~ PESOUERASY 
AGROPECUARIAS 

1979 810 179 
1980 845 189 
1985 714 2!7 
1987 709 187 
1988 756 193 

Fuente: BCR. Memoria 1988 y Nola Semanal 

CuadroN!!5 lmportaciones FOB 
(Millones de US$) 

TEXTILES OTRAS 

247 384 
224 432 
244 253 
255 267 
258 305 

TOTAL IN SUMOS B. DE CAPITAL B. OE CONSUMO OIVERSOS 

1979 1954 921 625 135 273 
1980 3090 1134 1087 410 423 
1985 1806 1324 558 129 295 
1987 3182 1462 976 409 335 
1988 2750 1584 687 276 203 

Fuente: BCR. Memoria 1988 y Neta ~anal. 

Cuadro N26 Estruct11ras Arancelarias 
(Secciones NABANDINA; promedios aritmeticos diciembre) 

I. Productos del Reino Animal 
II. Productos del Reine Vegetal 
Ill. Grasas y Aceites 
IV. Prod. de lndustria Alimentaria 
V. Mineral es 
VI. Productos Oufmicos 
VII. MatGriaS Plasticas 
VIII. Pieles, Cueros y sus manufacturas 
IX. Madera, Corcho y sus manufacturas 
X. Pape! y sus aplicaciones 
XI. Materias Textiles y sus manufacturas 
XII. Calzado, Sombrererra y Plumas 
XIII. Manufacturas de Piedra y Cemento 
XIV. Perlas y Metales Preciosos 
XV. Metales comunes 
XVI. Maquinas y Aparatos 
XVII. Material c1e Transporte 
XVIII. lnstrumentos de Precisi6n 
XIX. Armas y Municiones 
XX. No expresados ni comprendidos 
XXI. Objetos de Arte 

PROMEDIO ARITMETICO GLOBAL 

PROM. ARITMETICO 
(%) 

34.75 
33.38 
39.46 
69.91 
20.18 
35.19 
49.51 
70.10 
52.00 
51.92 
70.95 
83.68 
55.30 
60.86 
47.97 
45.91 
43.35 
46.71 
57.28 
71.36 
1 S.40 
46.24 

3 
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Cuadro N2 7 Coeftcientes de Oeuda Extema: 1979-1988 

$ervic:io o.uda PUolica (2) 

Dlluda Total/ Deuda PUblica/ (1) Exportaciones de Bienes y 

PSI PBI SeMc:ios No FinanciefoS 

1979 60.6 37.4 19.7 
1900 46.5 29.3 28.6 
1981 38.7 24.7 45.8 
1982 45.8 27.3 36.7 
1983* 64.0 42.5 20.1 
1984* 67.2 48.6 17.4 
1985* 82.5 62.9 16.3 
1986* 59.3 45.3 14.7 
1987* 43.0 32.9 11.7 
1988* 55.2 41.7 4.1 

* Preliminar 

(1) De medi1no y largo plazo. Exduye BCRP. 
(2) Corresponde II seMcio efec:tivamenta pagado. incluye pep •n espec:ie y 

otros no considwadol en el lfmiW del 10 por ciento. 

Fuent9: Ministerio de Economia y FiMnus - Benco Central ~" Aeselva del Peril. 
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PREFACIO 

La reestructlnci6n. es la respuesta en lo necesario, a los cambios r3pidos en los mercados y tecnologias 
ml.nfiales ya los giros en las pollicas sectoriales y macro. para desarrollar y mantener la capacOad de competir y 
crecer. 

La reestructuraci6n industrial es 111 proceso dinamico y continua. que requiere un periodo prolongado de 
compromises sosteneos. para operar y consolidar el cambio. que induye etapas de readivaci6n y rehabilitaci6n y 
procesos de modemizaci6n y racionalizaci6n 

La reestructuraci6n debe ir acompailada de reformas polfticas e institucionales minimas. ademas de una es
tabiDad, que haga posible la competitividad y el financiamiento. B programa de refor.nas debe ser acordado como 
parte del proceso de reestructuraci6n; y su exio es posible s6lo si los principales participanles estan comprometi
dos con el mismo; por lo que. en los pafses en vias de irdustrializaci6n. debe ser concertado para cada subsedor 
stJieto al proceso. En el caso peruano. a esas condiciones debe sumarse una especial atenci6n a la expkiaci6n y 
desarrolll'J de las ventajas comparativas ya 111 genuino crecimiento de las exportaciones no tradicionales; tambien 
deberan tratarse. adocuadamente. los aspectos sociales y pollticos y hacerse las previsiones para fleljralizar los 
efectos que -en el corto plazo- puedan tener sobre el ~eo. la innovaci6n y los cambios. 

8 que se haya trabajado en la formU.aci6n de 111 conjunto de programas de reestructlrclci6n a nivel de ~ 
sector. no implica la inlenci6n de resolver por esa sola via los problemas del sector industrial. ni asumir posiciones 
intermedias. Esos programas han servido para demostrar la esencialidad de que las reformas deben enmarcarse en 
un contexto normativo e institucional nuevo que def ina un patr6n de crecimiento y desarrlJllo que reemplace al ac
tual. restAtante de una mezda heterogenea, contradictoria e inestable de polrticas econ6micas generates. 

En el Peru. las actividades se efectuaron en el marco del Prograrna de las Naciones Unidas para el Desarro
llo (PNUD). en los Proyectos ejecutados para el Gobierno del PenJ. numeros PER/87/010 y PER/89/017, titUados 
"Apoyo al Plan Nacional de Reestructuraci6n Industrial" y "Polit!cas, Estrategias y Financiamiento para la Reestruc
turaci6n Industrial". respectivamente. Como organismo de ejecuci6n por el Gobiemo del Peru aduaron el Ministe
rio de lndustria. Comercio Interior, Turismo e lntegraci6n. el lnstituto Nacional de Planificaci6n y la Corporaci6n Fa
nanciera de Desarrollo (COFIDE). La Organizaci6n de l?..s Naciones Unidas para el Desarrollo Industrial (ONUDI) fue 
la Agencia Ejecutora, por las Naciones Unidas. 

El desarrollo de este Programa comprende las lfneas productivas prioritarias especialmenre seleccionadas: 
Siderurgia; Oufmica Basica; Petroqufmica de Olefinas; PlJpa, Papel y Cart6n; Metalurgia de No Ferrosos: Bienes de 
Capital para agricultura. sistema electrico y la mineria; lnsumos para la Metalmecanica; T extil de algod6n. lana y pe
lo lino; lndustria Agroalimentaria de frutas y hortalizas con orientaci6n exportadora. 

Ademas se han estudiado las polfticas y estrategias para el desarrollo y crecimiento sectorial a nivel micro y 
rnacroecon6mico; el sistema financiero y las fuentes y necesidades de financiamiento para el ajuste estructural in· 
dustrial hasta el ario 2000: la pequeria y mediana empresa industrial; la problematica y reforrna de la empresa p(:bli
ca; los problemas estructurales. la proyecci6n de la dernanda y el desarrollo de las fuentes energeticas a largo pla
zo. 

En el pais existen grandes reservas de recursos naturales, sin una explotaci6n racional e intensiva. por falta 
de tecnologia, inversiones y racionalidad en las politicas econ6micas y de estimulo a la inversi6n e iniciativa priva
da. 

No solo se necesitan las circunstancias apropiadas. sino tambien la existencia de un grupo adecuado de em
presarios locales. que quieran y puedan influir en el cambio del slstema, y puedan aprovechar las oportunidades 
creadas por esas circunstancias. y que inclusive. esten dispuestos a formular propuestas de caracterfsticas nuevas 
en esferas anteriormente reservadas al sector p(Jblico. 

La publicaci6n de los trabajos efectuados en los respectivos proyectos y su contenido no son expresitJnes o 
intenciones de polfticas o acciones del Gobierno. Son propuestas a ser consioeradas. y sus comentarios y puntos 
de vista reflejan la opini6n y reflcxi6n de sus autores. y de los equipos que trabajaron, cinendosf"l a pautas lecnicas 
y de neutralidad. 
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CONCLUSIONES Y RECOMENDACIONES 

Conclusiones 

B Sector Oufmico afronta serios problemas que tienen diferentes origenes, de los cuales se eruician, a con
tinuaci6n los mas relevantes: 

- Excesiva sectorizaci6n en la actividad industrial del pals, sin obedecer a un pla
neamiento que, teniendo como objetivo primordial el desarrollo nacional, a~ 
nice los intereses de los diferentes sectores. 

- la monopolizaci6n y deficiente gesti6n administrativa de las empresas estatales, 
generan un alto grrJdo de dependencia en el desarrollo de la lndustria quCmica 
que se traduce en. precios mas altos par productos similares a los importados, 
desabastecimiento frecuente, queen muchos casos hace QU9 no pu""da cumplir
se oportunamen'..e con compromisos de entrega, dentro y fuera del pars. afectan
do asl a otras industrias manufactureras eslabonadas a la cadena productiva. 

- la ausencia de una polftica arancelaria nacional armonizada, intra e intersecto
rialmente, causa serias distorsiones en la aplicaci6n y objetivos de los gravame
nes aduaneros y derechos tributaries. dandose el caso d-3 que algunos insumos 
0 materias primas ingresen al pals pagando mas derechos que el producto final 
o terminado. 

- Algunos Ministerios exoneran parcial o totalmente de la aplicaci6n arancefaria a 
las empresas de su SP.Ctor, lo cual desincentiva el desarrollo e inversi6n de cual
quier actividad productiva, coma es el caso de la lndustria Oufmica y Petroqufmi
ca. 

- Faltan dar las facHldades ponuarias id6neas. para poder lmportar y exponar in
sumos y productos qulmlcos a granel que serf.an, lndudablemente, de rnenor cos
to y darfan mayor competitividad a nuestras rnanufacturas. 

- Se carece de una estrategia de industrializaci6n basada en instrumentos legales 
promocionales y perrnanentes que permitan el comercio en el mercado intema
cional en condiciones competitivas. 

- Se necesita implementar la infraestructura vial al interior del pafs, que constituye 
un medio de industrializaci6n e integraci6n con la Sierra y la Selva. 
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Recomendaciones 

la gran amplitud y multiplicidad de productos que comprende el ambito de la lndustria Ouimica exige orien
tar1a y priorizar1a para favorecer a los que sean mas convenientes para el desarrollo del Pais. Al mismo tiempo. apa;
te de los problemas generales de la lndustria. como son el exceso y variabilidad de disposiciones legates y tramites 
burocraticos. el exceso de cont roles. la escasez y costo de la energia. los efectos de la estabilidad laboral. la ausen
cia de apoyo financiero. etc .. la lndustria Ouimica requiere resolver entre otros. algunos asuntos basicos que le afec
tan directamente como son: 

Apoyo Sectorial: 

Es necesario queen la reestructuraci6n de la lndustria Ouimica se aplique la selectividad y priorizaci6n en los 
requerimientos de apoyo estatal. Este programa debe realizarseen base a criterios fundamentales. tomando en cuen
ta que los produc:tos qulmicos. rara vez son de uso directo del consumidor. sino que en su rnayoria. constituyen in
sumos para la industria. las que a su vez. son generadores de fuentes de trabajo y de abastecimiento de otros pro
ductos intermedios y de consumo directo. 

Los criterios a emplearse deben ser ajustados en la siguiente fomla: 

- En relaci6n a la sectorizaci6n de los productos quimicos. en particular los de ex· 
portaci6n, conviene apoyar las lineas de productos que ya se exportan y aque
llos que tienen altc.s valores agregados y potencialidad en el corto y mediana pla
zas. 

Este rubro comprende tanto a los productos derivados de los metalP''. que el Peru 
produce. como a los aceites esenciales. colorantes. saborizantes y n.9dicinales. 
extraidos de plantas y similares. y los antibi6ticos y productos de la Ouimica Fi
na. 

- En referencia a la sustituci6n eficiente de los productos de importaci6n. convie
ne promover primero, aquellos en los cuales el Peru tenga altas ventajas compa
rativas en el mercado intemacional. mayores valores de importaci6n. efecto mul
tiplicador para generar nuevas producciones y que sean desarrollados en base 
a materias primas nacionales. tales como: Acido Fosf6rico. Tripolifosfato de So
dio, Amonfaco. Erneno, Polietileno. Acrilonitrilo. etc. 
En segundo lugar. se debe tener en cuenta aquellos productos. que sin repre
sentar notables valores de importaci6n como los anteriores. signifiquen la crea
ci6n de empresas de menor tamano. aprovechando las materias primas de pro
ducci6n local. con el consiguiente incremento en puestos de trabajo 

- Debe acelerarse la puesta en operaci6n de los yacimientos de petr61eo y gas. en 
la Cuenca de Ucayali y Camisea en el Cuzco. con el objeto de poder planificar 
eficientemente el desarrollo de las cadenas productivas correspondientes. 

- Los proyectos que signifiquen desarrollo de nuevas producciones deben tener 
una alto grade de flexibilidad en sus operaciones asf como tambien basarse en 
los avances ter.nol6gicos mas modernos. Asimismo. sus demandas proyectadas 
deben incluir las tendencias de uso del mercado mundial y. ademas. tener en 
cuenta el caracter dinamico del sector. 
Con este criteria se ha determinado . 

. La Planta basica de craqueo y pir61isis de hidrocarburos contenidos en el gas 
natural de Cdmisea debe ser capaz de procesar etano o mezclas de etano-pro
pano o propano-h11tano y producir hasta unas 200.000 TMA de etileno y copro
ducir cantidades variables de propileno. desde un minima hasta 70.000 TMA. 
segun la carga utilizada 
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. Las actuales planta!: existentes en Paramonga para producir DCE {Didoroeta
no) y VCM ( Mon6mero de Ooruro de Vinilol. seran reemplazadas por nuevas. 
capaces de convertir todo el doro excedente de la planta Clora-Soda. previo 
cambio de las celdas con lecho de mercurio a celdas de membranas y optima 
aprovechamiento de la actual capacidad instalada de transformaci6n y rectifica
ci6n de energia electrica. Se lograria producir un maxima de 90.000 TMA expre
sadas como VCM/PVC . 

. El avance tecnol6gico que significa el proceso de pmducci6n de polietileno a 
baja presion (polietileno lineal) permitira producir alternadamente polietileno de 
baja densidad lineal y polietileno de alta densidad. est'mandose el tamano de la 
planta en 80.000 TMA o mas 
T omando en cuenta que en el futuro. cada vez mas sera reemplazado el polieti
leno de baja densidad convencional (alta presi6n) por el lineal. la planta de! pri
mero debera serlo mas pequena posible. aproximadamente 50.000 TMA. La plan
ta de polietileno lineal tiene una rentabilidad normal. aceptable en terminos inter
nacionales. de 20-25% de rentabilidad sabre la inversion fija total antes de im
puestos. 
La planta de polietileno convencional tiene rentabilidad inferior. debido funda
mentalmente a la mayor inversion requerida por unidad de producci6n. 

La planta de Olefinas de carga flexible.arroja un resultado positive para todas 
las alternativas de materias primas utilizadas. tomando para ello las precios de 
estas materias primas estimadas par PETROPERU. provenientes del Gas Natu
ra! de Camisea (Etano, Propane. Butanos). principal componente del gas . 

. Oportunidades de participar en el suministro de equipos y servicios para la cons
trucci6n de las distintas plantas Petroquimicas. Segun estirnaciones de PETRO
PERU. aproximadamente el 30% de la inversion puede ser componente nacio
nal. Alrededor de 200 miUones de d61ares durante un periodo normal de inge
neria. construcci6n de equipos y montaje de plantas (3-5 arios) . 

. Oportunidades de invertir en algunas de las plantas del Complejo; especialmen
te las plantas "Downstream". 
Sise aplicase una formula de tres tercios. como la que tan exitosamente aplic6 
Brasil (un tercio el Estado a traves de PETROBRAS-PETROOUISA. un tercio el 
sector privado nacional y un tercio socios tecnol6gicos extranjeros) y supuesta 
una relaci6n de 60/40 deuda-capital propio. habria cabida para inversion priva
da peruana de por lo menos USS 50 mill ones y mas probablemente alrededor de 
USS 100 millones. durante los pr6ximos 5 alias . 

. Oportunidad de participar en el financiamiento de inversiones petroquimicas. en 
formas de prestamos de corto y largo plazo. en torno a USS 500 millones . 

. Oportunidades de participacinn en la comercializaci6n interna y externa de apro
ximadamente 200.000 TMA de resinas plasticas. con un valor superior a los USS 
200 millones anuales . 

. Oportunidades para un selecto nu:T1ero de profesionales. tecnicos y trabajado
res peruanos para participar en una !ndustria de avanzada tecnologia. 

Oportunidades para el estado peruano. a traves de PETROPERU. para dar el ma
yor valor a')regado. a matenas prim<1s y recursos energeticos originados en te· 
mtorio peru::ino 

. ,,. ... ,.. ,,.. . ,. [. -··---···-----fil ~·-...'.'~ ~~·-~'. .. ' . '. ~_1J!J.·_:f · 
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I. DIAGNOSTICO 

El diagn6stico estructural revela la situaci6n de las industrias quimica y petroquimica. como capitulo ini
cial dt? una propuesta para la reestructuraci6n sectorial. que responda a imagenes objetivo de corto y mediano 
plazo con producciones que alcancen mayor competitividad. eficiencia. valor agrr>gado. uso eficiente de recur
ses naturales e incremento de su capacidad e)(portadora con un balance de divisas equilibrado. 

A. Ambito de la Actividad 

El ambito del Estudio toma como base la Oasificaci6n Industrial Internacional Uniforme. CHU. dentro de 

la Division 35. que comprende los siguientes CllL · 

Grupo 351 t Fabricaci6n de Sustar.cias Quimicas lndustriales. 
Grupo 3513 Fabricaci6n de Resinas Sintetlcas. Materias Plasticas y Fibras Artificia:es. excepto de Victrio. 
Grupo 3523 Fabricaci6n de Jabones y Preparados de limpieza. Perfumes. Cosmeticos y otros produc-

tos de T ocador 
Grupo 3529 Fabricacion de productos quimicos no especificados. 

B. Situaci6n de la lndustria Quimica en la Economia Nacional, Sector Industrial y Manufacturero. 

1. Producto Bruto lnterno 

En el Cuadro 1. se muestra la evoluci6n del PBI de la lndustria Oulmica en relaci6n al Sector Manufac

turero para el Periodo t 979-1988 

la Participaci6n media del Sector Manufacturero en el Periodo es de 23.0% y en el. la industria quimi
ca representa el 11.8 %. En consecuencia la partic1paci6n del Sector Quimico en el PBI total es del 

2 72 %. promedio para el periodo bajo analisis. 

Se observa que el crecimiento promedio am:al del Sector Qulmico (2.68 %) ha sido superior al expe
rimentado por el S&c.tor Manufacturero total (1. t 5 %). asi como al correspondiente al PBI total 

(1.13 %). 

2. Valor Bruto de Producci6n (Cuadro 2) 

El Valor Bruto de Producci6n del Sector Ouimico tuvo un crecimiento promedio anual de -0.29 % en 
el perlodo 1979-1988 mientras que el del Sector Manufacturero fue de 1.59 %. 

3. Numero de Establecimientos y personal ocupado (Cuadros 3, 4 y 4a) 

En relaci6n al numero de establecimientos. el Sector Ouimico contribuye con el 5.5 % de! total de es· 
tablecimientos del Sector Industrial. En 1986. el 38 7 % del numero de empresas del Sector O'Jimico 
correspondia a la fabricaci6n de sustancias quimicas industriales excepto abonos (CllU 3511). siendo 

estas dos actividades las mas representativas. 

En lo que respecta al persolll:ll ocupado. podemos mencionar que en el periodo de analisis el Sector 
Ou!mico tlNO como promedio 17.778 personas ocupadas anualmente. representando en 1987 el 6.5 
% de la fuerza laboral del Sector Industrial. En este mismo ario. los grupos de mayor repfesentaci6n 
en la captaci6n de personas P.n el Sector Oufmico fueron. el Grupo CllU 3529 con 27.1 % . el Grupo 
CllU 3523 con 20.2 % y el Grupo CllU 3511 cori 18.6 % del total de personal ocupado del sector en es-

tudio. 

La relaci6n PO.NE ha ido disminuyendo en el pP.riodo analizado. coincidiendo con la tendencia de la 
lndustria Manufactun:ra en gl)neral. In riue nos inrlir,a que cada vez es menor la cantidad de personal 
permanente en las empresas del ser:tor: hay que serialar sin embargo. que el personal eventual es el 
que ha ido incrementando::.e. aun r:uJnclo no puede r.uantific:arse en q1:e medida. debido a la lalta de 

estadisticas a P.sta riv,pecto 
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Podemos resaltar ademas que en todos los aflos. la cantidad de personal ocupado por empresa en el 
Sector Ouimico ha sido mayor que el promedio de la lndustria Manufacturera. en donde los valores 
correspondientes de PO:NE han pasado de 22.8 en 1983 a 20.5 en 1986. 

4. Valor .-~regado {Cuadro 5) 

El Valor Agregado del Sector Ouimico conformado por las remuneraciones y otrns gastos correspon
dienies al personal. depreciaci6n. utilidad e impuestos. tuvo una tasa de crecimiento de -1.28 % infe
rior a la del Sector Industrial en terminos constantes (3.25 'lb). 

Podemos observar que en promedio represent6 el 41.5 % de su correspondiente valor Bruto de Pro
ducci6n. porcentaje que resulta mayor que el del Sector Industrial en su conjunto (38.7 %). 

5. Volumen Fisico de la Producci6n Manufacturera (Cuadro 6) 

La Producci6n Manufacturera tuvo en ei perfodo 1979-1988 un crecimiento promedio anual de 2.0 % 
coma resultado principalmente de la reactivaci6n ocurrida en las dos primeros aflos del presarte quin
quenio. Sin embargo. en 1988 las cifras tienen una caida del orden de -15 % coma consecuencia de 
la recesi6n que ~e inicia en ese ano. 

En este marco. la lndustria Qufmica ha tenido similar comportamiento. aunQue la tasa de crecimiento 
de este Sector ha sido rnayor que el promedio de: Sector Manufacturero. En este mismo p.:!riodo la 
agruoaci6n 351 creci6 en 2.57 % mientras que la agrupaci6n 352 lo hizo en 3.09 %. En el ano 1988. la 
cafda de ambas agrupaciones fueron de: orden de -7.3 % y-12.6 % respectivamente; ambas. meno
res que el descenso experimentado por el Sector fabril en su conjunto. 

6. Volumen de Producci6n Anual de Productos Qufmicos (Cuadro 7) 

Este Capitulo considera aquellos productos de mayor potencial de desarrollo. 

Los volumenes producidos estan orientados en algunos. casos. como el Glutamate Monos6dico y las 
Fibras AcrOicas. a satisfacer la demanda total del Grupo Regional Andino. 

En otros casos se trata de cubrir la demanda nacional como en el caso de los acidos y alcalis. 

Asf mismo, existen otros productos cuyo mercado es basicamente extemo como los Oxidos y Sales 
de Cobre, Zinc, Plomo. etc. 

Al examinar la lista, encontramos que en la lndustria Oulmica Basica estan incluidos los acidos mine
rales usuales. excepto el acido fosf6rico. y que entre l<Js alcalis, no hay producci6n de Carbonatos de 
Sodio y de Potasio, ni de l'iidr6xiclo de f'otasio. 

7. Rezones para Promover la Reestructuraci6n del Sector Qufmico 

El analisis estadfstico. realizado en los parrafos precedentes sobre la situaci6n de la industria qufmica 
en el contexto de la economfa nacional, y los sectores industrlales y manufacturero. permite observar 
que a pesar de haber crecido con el conjunto de la economra. no ha me)orado su importancla relati
va. rJe por sr baja. para el potencial de mercado y de recursos naturales que el pars posee. 

RrJsulta asf. un segmento insuficientemente desarrollado en la estructura del Sistema Industrial. que en 
e.I ultimo decenio ha experimentado un d~bil desarrollo. incrementando su dependencia externa yen-
1/ejeciendo su infraestructura fisica. 

No se han ejecutado en los ultimas arios proyectos de envergadura. predomina la empresa publica es
casa de recursos de inversi6n y financiamiento; los proyectos que se vienen reiterando no dejan de 
ser soluciones parciales. con limitaciones en sus eslabonamientos y articulaciones. 
La creaci6n y desarrollo de complejos qufmicos competitivos; una mayor integraci6n do las cadenas 
y los subproductos: la mo<lernizaci6n de las intalaciones: la disponibilidad de la tecnologla. el know-
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how y el financiamiento: es una compleja tarea. con dificiles estrate.;ias. q:.Je s61o se da en casos limi
tad!>s. Deben resotverse o neutralizarse circunstancias difides com.J : la densidad de capitales el ac
ceso al know-how y las tecnologias apr<>J>'adas. la competencia i11temacional de los tradings especia
lizados. o monopolios u 0tigopolios de productores duerios de importantes re.::ursos y capacidades 
para la investigaci6n y el desarrollo. 

No obstante. este dc.ct.mento aun preliminar. demuestra la existencia de oportunidades y ventajas 
comr.>arativas. a traves de mejoras y nuevos proyectos que no deben postergarse. y que son parte de 
la e!.;trategia de reestrncturaci6n coma camino de crecimiento y desarrollo. 

Loa lndustria Ouimica Peruana es. en gran parte. dependiente de materias primas importadas. a las que 
transforrna en productos !erminados o en insumos para otras industrias. 

la lndustria Ouimica Basica se encuentra en una etapa primaria. Su ambito de producci6n se circuns
cribe a la Soda Caustica. Ooro y Acido SlMUrico. Esta linea de producci6n es fundamental para el nor
mal desarrollo rle las industrias: papelera. de aceites, de detergentes. textiles. fertilizantes. de azucar 
'I metalP.s. entrc otros. 

Existe potencialidad para el incremento de la producci6n de Acido Sulfurico que no se concreta debi
do a la falta de estudios sabre su utilizaci6n. 

Su abastecirniento esta sujeto a los vaivenes de la producci6n de las plantas de la Oroya y Cajamar
quilla y a las ventas de ocasi6n al exterior en busqueda de precios mas favorables. 

No existe mercado. ni ventajas comparativas que justifiquen una unidad de Carbonato de Sodio. cu
briendose su demancla con importaciones. 

la exportaci6n de los productos de la industria de extracci6n de metales. se realiza en la forma de me
tales refinados y algunas veces como aleaciones, desaprovechando la oportunidad de darles un ma
yor valor agregado de utilizarse como insumos en la industria quimica. 

la lnclustria Ouirnica carece. en muches casos. del abastecimiento oportuno de sus materias primas 
nacionales. ya que algunas veces depende del volumen de producci6n y el interes de las empresas 
estatales en exportarlas como tales. por mejores precios. restringiendo el abastecimiento nacional. 

La lndustria Ouirnica Peruana tiene problemas de expansion. debido al restringido mercado interno. y 
su producci6n debe orientarse al mercado de exportaci6n. siempre y cuando sus productos tengan 
precios competitivos y sean de optima calidad. 

C. Articulaci6n de las Cadenas Productivas de la lndustria Ouimica y Petroquimica 

1. Plantas y Productos 

El Peru es un pais con recursos naturales para organizar una industria quimica. con elevada autosufi
ciencia Sin embargo. existe un nivel muy grancle de importaci6n de insumos y productos quimicos. 

El 50 % del consumo de productos quimicos. tiene origen importado. 

En relacion con la lndustria Ouimica. el Peru cuenta con un numero apreciable y diversificado de plan
tas industriales. entre ellas. las siguientes : 

. 4 Refinerias de Petr61eo con capacidad para 200.000 Bls/dia 

. 2 Plantas ElectroHticas para cloro-soda. capar.idad para 100.000 Tns 1ario 

. 4 F abricas para fibras sinteticas a partir de acrilonitrilo. poliestP.r y nylon. con ca· 
pacidad para 50.000 Tns/ario 



- 4 Plantas para producir fertilizantes. capacidad para 1.000 Tns.'dia 

- 2 Fabricas de explosives para mineria. capacidad para 20.000 Tr.s ario 

- 2 Plantas para producir acido suffurico. capacidad para 220.000 Tns.'ario 

- 2 Plantas para producir acido dorhidrico. capacidad para 300.000 Tns/atio 

- 2 Fabricas para producir levaduras 

- 10 Fa~ricas para producir pinturas. capacidad para 38.000 Tns/ario 

- 7 F:>t:Jricas para producir pesticidas. capacidad para 15.000 Tns/atio 

- 5 plantas para producir resinas melamina-formaldehido. i.Jrea-formaldehido. al
quidicas. poliester. poliamidas y poliuretanos. capacidad para 35.000 Tns!alio 

- 1 Pl.anta para prcducir 6xidos metalicos. estabiizantes. arseniatos v oxicloruro 
de cobre. capacidad 18,000 Tns/ano 

- 2 Plantas para prooucir 6xido je zinc. capacidad para 4.000 Tns.'ano 

- 1 Planta para producir almidones modificados. dextrinas y glucosa. capacidad 

para 6.000 Tns:ario 

- 2 Complejos sucroquimicos que inciuye planta de acido acetico. solventes aceti
cos. etileno y resina PV.C . capacidad para 15.000 Tns!ano 

- 12 Destilerias de alcohol por fermentaci6n. capacidad para 35.000 Tns!ario 

- 3 Plantas para producir plastificantes. capacidad para 8.000 Tns/ano 

- 20 Plantas convertidoras para prodJctos finales de plasticos: PV.C .. polietileno. 
poliestireno. polycarbonato y poliuretanos. 

- 1 Fabrica de preservantes para Madera. capacidad para 1.000 Tns.'ario 

- 1 Planta para negro de humo. capacidad para 7.500 Tns:ano 

- 1 Planta para Alcohol lsoprop!lico y Acerona. capacidad para 5.000 Tns.'ario 

- 3 Planras de Amoniaco. capac:dad para 350 Tns.'dla 

- 2 Plantas para r1roducci1)n de au:..ilia~es para papel cuero y tejido. capacidad pa
ra 5.000 Tns/asio 

- 5 Plantas para fabricaci6n de adhesives a base de acetate de polivinilo. caucho 
y colas. capacidad para 8.000 Tns:ano 

. 1 Planta de Prroucci6n de acido nitnco. capacidad para 50.00U Tnslario 

. 1 Planta de producci6n de arcillas .1cfr.iadas para blanqueo de aceites. capaci

dao para 5.000 Tns.'ario 

. 2 Plantas para cbtenN carburo de calcio y acetileno. capac1dad para 14,000 

Tns:ario 
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- 5 Plantas de oblenci6n de oxigeno. anhidrido carb6mco y gases raros. capaci
dad para 2.000 Tns/ario 

- 4 P1antas de industrializaci6n de la cochinilla. para prcx:tucci6n de carrn;.,_ ca
pacidad para 2.000 Tns/ano 

- 1 Planta para sulfuro de sodio, capacidad para 2.000 Tns!ario 

- 2 Plantas de obtenci6n de formaldehido. capacidad p,.'1ra 8.000 T ns. aria 

- 4 Plantas para oxicloruro. sulfato y otras sales del cobre. capacidad para 1 o.ooo 
Tns/ario 

- 2 Pkintas para silicato de sodio. capacidad para 44.000 Tns/ano 

- 1 Planta para xantatos para la mineria. capacidad para 3.000 Tns/ario 

2. Cadenas productivas Analizadas 

2.1. lndustria Quimica 

- la lndustria Quimica Peruana es. en parte significativa. dependiente de materias 
primas importadas. a las que transforma en productos de uso terminal o en insu
mos para otras industrias. 

- la lndustria Quimica Basica se encuentra en una etapa pr;maria. 

Su ambito de producci6n se circunscribe a la S0'1a Caustica. aoro y Acido Sulfuri
co. 

En el caso del Acido Sulfurico. falta el desarrollo de proyectos para fabricar otros 
productos quimicos derivados en et -sulfato de cromo. sulfato de sodio. etc. - con 
importante valor agregado. 

Asimismo. no existe. por falta de mercado que la justifique. producci6n de Car
bonato de Sodio. cubriendose su demanda con importaciC:nes. 

- la exportaci6n de los productos de la lndustria de Extracci6n de Metales. se re
aliza en la forma de metales refinados y algunas veces corr.o aleaciones. 

Su empleo como materia prima de productos quimicos es incipiente. a pesar de 
que podria incrementar su valor de exportaci6n mediante el valor agregado que 
ello representa. 

- la lndustria Quimica carece. en muches casos. de la seguridad de sus materias 
pnmas nacionales. ya que algunas veces depenc:te de la producci6n y el interes 
de las entidades productoras de exportartas como tales. restringiendo el abaste
cimiento nacional. 

Otras veces. como en el caso de las industrias de inputs agricolas. dependen de 
los precios y de los productores. por lo que la confiabilidad de suministro es limi
tada 

- la lndustria Ouimica tiene problemas de expansion. debido al mercado interno 
tan restringido y casi unicamente puede expandirse en el area de exportaci6n. 
sicmpre y cuando sus precios y condiciones para esta operac,6n sean compeli
tivos 



- UI mayorfa de las empresas son de mediana o pequeiia magnitud. 8 crecimien
to de esta industria desde 1970 esta evidentemente limitado a la creaci6n de nu
merosas pequerias fcibricas. tanto formales como informales. que fabrican los 
mas variados productos tales como adhesivos. resinas. pinturas. ceras. insecti

cidas. etc. 

2.2. lndustria Petroqufmica 

Esta concentrada fundamentalmente en la actividad de transformaci6n. Un lnventa.io cualitativo de la 
producci6n existente. es el siguiente: 

Grupo de productos plasticos y resinas 

Resinas poliester no saturadas 
Poliamidas 
Poliuretanos 
Resinas alquidicas 
Ooruro de polivinilo suspensi6n 
Comp1Jesto de cloruro de polivinilo 
Resinas poliacri!icas y polimetacrlicas 
Acetato de polivinilo 
Plastificantes ttalicos 
Ooroacetato de polivinilo 
Resinas de urea y tenol formaldehfdo 
Polipropileno biorientado 

Grupo de fibras 

Polietaentereftelato 
Faamentos y fibras de poliester 
Policaprolactama 
Filamentos y fibras de nylon 
Poliacrilonitnlo 
F~amentos y fibras acr8icas 

Grupo de fertilizantes 

Amoniaco 

Grupo de los cauchos 

Negro de humo 

Grupo detergentes 

Productos organicos tensoactivos 

Grupo de alcoholes glicoles y cetonas 

Alcohol isopropRico 
Formaldehido 
Etanol 
Acetona 
Acido acetico 
Acetato de elilo 
Acetates de butilo e isobutilo 
Benzoato de sodio 



Grupo de monomeros 
Ooruro de vinilo 
Oicloruro de etileno 

Grupo de productos basicos 

Etileno 
Acetileno 
Prop~eno 

Acido nattenico 
Hexano 

Otros productos relacionados 

Etilxantato de sodio 
Etilxantato de potasio 
Amilxantato de potasio 
Butilxantato de sodio 
lsopropilxantato de sodio 
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La infraestructura productiva esta representada par unas 71 plantas que representan una capacidad 
nominal anual cercana a las 360 ma toneladas. Manteniendo la clasificaci6n precedente. dicha capa
cidad esta distribufda de la siguiente manera : 

N9 Capacidad 
Grupo Plantas (Miles TM/A) 

Productos plasticos y resinas 35 65.20 
Fibras Sinteticas 9 58.80 
Fertilizantes (amoniaco) 3 142.90 
Cauchos (negro de humo) 7.70 
Oetergentes (p. organicos tensoactivos) 2 2.50 
Alcoholes. glicoles y cetonas 8 33.55 
Mon6meros (cloruro de vinilo-EDC) 2 19.00 
Proc:luctos basicos 10 25.30 
Otros (Xantatos) 3.30 

TOTAL 71 358.25 

La relaci6n capacidad-numero de plJntas evidencia que la capacidad media de una planta petroqufmi
ca peruana se ubica en el nivel de las cinco mil toneladas-ario, revelando la pequeria dimension de las 
plar.tds. en un sector donde la evoluci6n de los tamarios ha sido impresionante. y de paso tambien e:.. 
indicati·10 de la ausencia de competitividad del producto. en el mercado internacional. 

Entrando a un examen mas esp~cifico de la relaci6n capacidad-numero de plantas se puede adver
tir : 

- Una cierta diversificaci6n de la producci6n pero dentro de un piano de atomizaci6n de la capacidad 
productiva. 

- Una concentraci6n de la producci6n en unas pocas plantas con capacidades instaladas importan
tes. $610 dos lineas de produccion. amonlaco y fibras acrmcas. quc suman 6 plantas entre las 71 con
tabilizadas para el subsector suman para sf el 50 por ciento de la capacidad instalada total. 
Oesde el punto de vista del uso de tecnologlas. se distinguen dos grupos de producciones que podrian 
denominarse uno como el moderno y el otro coma el tradicional. que en la practica reflejan la crono
logfa en la que fueron reali;:adas las inversiones. 

I I II 111 I 
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El primero se caracteriza par snr un grupo pequeiio con capacidades de rango internacional. aunque 
en el rivel minimo: con procesos adquiridos de conocidas empresas transnacionales y cuyas inversio
nes son recientes. En este grupo se ubican: una de ias plantas de amoniaco. la de fibras acriicas. la 
planta de alcohol isoprop~ico. la de acetona. la de negro de humo y la de chips de poliester. 

El segunclo grupo que es el mas numeroso comprende plantas con pequeiias capaciclades: se carac
teriza por contar con varies fabricantes para un mismo producto; maneja procesos universalmente co
nociclos. adquiridos de empresas internacionales de un tercer orden o superadas por at avance tec
nol6gico y sus inversiones son mayoritariamr:11te antiguas. Este bloque es el mas numeroso y varia
do. puesto que esta conformado par las 64 producciones que. junta a las 7 del conglomerado mocler
no. completan el universe petroquimico dimensionado en el presente estudio. Los mas caracteriza
dos de este grupo pueden encontrarse en la producci6n de acetileno. en el acido acetico y las aceta
tes. en las compuestos de cloruro de po!ivinilo. en las de resinas: poliesteres alquidicas y hasta en la 
linea de producci6n del cloruro de polivinilo. 

Examinando el Regimen de Propiedad de las empresas se encuentra el siguiente esquerna de distri
buci6n : 

Regimen N9 Plantas Capacidad 
Iota! 

Estatal 17 223.150 TM/A 
Participaci6n 
estatal 3 60,300 TM/A 
Privado St 74.800 TM/A 

71 358.250 TM/A 

Sabre esta base puede afirmarse que lo mas sustantivo de la proclucci6n petroquimica se encuentra 
en manes del Estado. Dicha situaci6n se expfica par la concepci6n cle dasarrollo industrial contenida 
en las Leyes de Industrias del pasado y principalmente en el esquema del DL 18350 que reservaba 
para el Estado la producci6n petroquimica y de fertilizantes en forma exclusiva. 

Dentro de este estrato de dominio estataf. aparejada a la coexistencia de plantas que caen dentro def 
concepto de modernidad y antiguedad caracterizados en las acapites precedentes. sobresalen dos 
nucleos de producciones: un primer grupo manejado por PETROPEP.•.J y constituido por las plantas 
de amoniaco -urea. propifeno, alcohol isoprop~ico, acetona y negro de humo. El segundo grupo esta 
conformado par las producciones de Sociedad Paramonga Ltda: Etileno -dicloruro de etileno - cloru
ro de vinifo mon6mero- cloruro de polivinilo suspension. cloroacetato de polivinilo. acido acetico y los 
acetates derivados. 

En el regimen de propiedad con participaci6n estatal destaca la proclucci6n de fibras acrOicas QUE; vpe
ra bajo la raz6n social de Bayer Industrial SA; esta empresa mixta tiene la caracterlstica particular de 
haber c.recido modularmente de acuerdo con las exigencias del mercado y se ha constituldo en el lider 
petroqulmico de la exportaci6n. 

Desde el punto de vist3 geogratico la producci6n mas importante y de mayores dimensiones esta lo
calizada fuera de la z0na industrial y que concentra la ciudad de Lima: Las plantas de Petroperu estan 
instaladas en Talara-Piura y las de Sociedad Paramonga Lida. en la localidad de Paramonga situada 
al Norte de Lima. En la franja industrial iimena se ubica la planta de Bayer Industrial y todas las otras 
que. junta 2 las nombradas conformJn el aparato produi::tivo petroquimico del pals. 

El pais cuenta con rec Jrsos rietrolC'ro:> y ctn r;as. sobre los cuales puede planificar desarrollos energeti· 
cosy petroqu1micos future:> Los dos ultimas hailazgos. Carnisea y Cuenca de Ucaya:i. le ofrecen un 
promisorio horizonte de rl<inoamiPnto d11sde el lado de las matr.rias primas. 
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En las paginas siguientes se muestran en diagramas de bloques algunas cadenas productivas de los sub
sectores quimico y petroquimico de cuyo analisis se identifica la respectiva articulaci6n industrial entre insumo 
basico y productos terminados. 

D. Capacidad lnstalada y Demanda 

1. Capacidad lnstalada 

(Ver Cuadros NQs 8 y 8.A) 

2. Demanda Hist6rica 

De la gama de productos qu(micos y petroqurmicos se seleccionaron un total de 46. teniendo en cuen
ta su importancia en el consumo interno. 

En algunos casos (22) se trata de productos que se importan totalmente. como el Tripolifosfato de So· 
dio o el Polietileno ; otros, son productos que se fabrican localrnente como el Glutamato Monos6dico 
0 las fibras acnlicas. por citar algunos de los mas importantes. 

Es convenlente mencionar que en algunos casos los totales indicados no induyen el 100% de la pro
ducci6n, debido a la carencia de suficlente lnformaci6n estadCstica, pero sr consk1era la producci6n to· 
tal de las prlnclpales empresas. 

En el cuadro N2 9. se muestra la evolucl6n del consume aparente de las 46 productos en el perCodo 
1983-1988. 

3. Demanda Pr<>yectada 

Esta parte del estudlo cuantifica la demanda Mura en horlzontes de corto, mediano y largo plazo. los 
que se proyectan hasta el aria 2,000. 

Las proyecclones de la demanda se han hecho por el metodo d6sico de : 

-Estadrstlcas hlst6ricas de Consume (1983-1988) 

- Matrices de coeflclentes de ce>:Telacl6n m6s cercanas 

- Curvas de regresi6n basadas en : 
. Producto Bruto lntemo Total 
. PBI Manufacturero 
. PBI por mil habltantes . 
. Poblaci6n . 
. lndice de volumen Flsico de producci6n Q.V.F.) . 

• Estimado de variacl6n de las variables escogldas en escenarios normal. pesimis
ta y optimista. Los graficos que se adjuntan corresponden al escenario optimis· 
ta, que se considera como probable. 

-Pfoyecci6n de Consumo Aparente 

(Ver Cuadros N;s 10 y 10.A) 

Las proyecciones se hacen en base a datos hist6ricos. e incluyen un analisis de 
sensibilidad frente a la posibilidad de la puesta en marcha de algunos proyectos 
de sustituci6n de importaciones. Por ejemplo, la producci6n local de Acldo 
Fosf6rico qur se incrementarra, ante la poslbilidad de produclr adicionalmente 
Tripolifosfato de Sodio. 
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E. Comercio Exterior 

La industria en general requiere. entre otras materias primas. esencialmente de productos quimicos basi
cos y semielaborados de calidad. que en algooos casos no se fabrican o cuya producci6n es insuficiente en el 
Perll. 

T eniendo en consideraci6n la craciel'Ce demanda de productcs qufmicos no tradicionales. tanto para el 
mercado nacional COIT'.O intemacional. se puede visualizar un interesante desarrollo en esta actividad. asi como 
su efecto multiplicador en las industrias conexas. 

En este sentido. se han examinado las estadlsticas de importaci6n y exportaci6n con el objeto de deter
minar cuates serian los productos factibles de ser sustiluldos eficientemente con producci6n nacional. en los 
cuales el Pert. tenga ventajas comparativas, genere mano de obra y logre una balanza comercial favorable. 

1. lmportaelones 

En el Cuadro N!! 11, 1mportaciones de Productos QufmicosM. se aprecia que durante los dos Ultimos 
arias los Polietilenos de alta y baja densldad fueron los productos que mAs import6 el Peru. registran
do compras por un valor de 34'864. 722 y 36'1 n.936 d61ares durante 1987 y 1988 respectivamente. El 
segundo lugar correspondi6 al Polietientereftalato, que logr6 vender 15'568, 145 y 9"978.864 d61ares 
en el mismo periodo; el tercer lugar lo ocup6 el Acrio Nitrio. slguiendole en orden econ6mico descen
diente. entre otros, el polipropileno, PVC suspensi6n, Tripolifosfato de Sodio y el doc!edbenceno. 

8 Cuadro N2 12. "Principales productos qufmicos impol'tados por el Peru durante 1983-19&r. com
prende el promedio anual en terminos de USS FOB, que refrenda el anatisis realizado en el Cuadro N" 
11. previamente descrito. 

8 43 % de las importaciones son representados por 9 productos petroqurmicos intermedios que son 
utilizados fundamentalmente para fim, fibras y d&tergentes. Si se agregan otros compuestos interme
dios de la linea petroqufmica se alcanza el 50 % de las importaciones, confirmando el caracter de trans
formadoras que tienen las industrias qufmicas y el limitado desarrono de la quimica biisica. 

Estos productos preseleccionados. representan una proporci6n considerable de todos los productos 
quimicos y petroqurmicos (84 %); si bien exlste una gran cantidad de productos que se importan con 
menores montos, su demanda es Indispensable para abastecer y desarrollar oportunamente la indl.S
tria quimica. 

2. Exportaciones 

En los Cuadros N2s 13y14 se tratan las Exportaciones Peruanas de Productos Quimicos para el perlodo 
1983-1988. Se puede observar que tanto tos productos quimicos inorganicos como los organicos. de 
tos Capitulos 28 y 29 respectivamente, muestran una tendencia estable en la captaci6n de mercados 
intemacionates, aunque creciente en aquellos productos cuyas materias prirnas son de origen nacio
nal. 

Entre los productos que generaron montos importantes de dMsas duranre el perlodo 1983-1:;}88 
estan: 

1. Colorante de Cochlnilla. Este producto es el que tiene mayor monto de expor-
taci6n, a continuaci6n de las fibras acrRicas. USS 28'829. 180 

2. Glutamato Monos6dico. Consituye un importante rubro de exportaci6n. ya que 
es la (mica fabrica que abastece al Grupo Regional. USS 12'579,60 6 

3. Alcohol lsopropftico. Es el (mico producto de origen petroquimico: su procluc· 
ci6n parte de propil~no fabricado nacionalmente. USS T 137.552 

4. Sales y derivados de metales. En su conjunto alcanzan a ser el grupo mas im· 
portante, y esta conformado por 6xido~. cloruros. sulfatos y arseniatos de los me 
tales mas importantes que produce la minerfa peruana. con un total de 

L.:SS 38'439.903 
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6 Exportaciones de opcrt:.irndad de prodt.:(:tos quimicos b3sicos Estas exporta
ciones a paiSES "ecinCS depend en de la c:spor.:bilidad de el<Cedentes que c:;e ven
den a precios muy fa•or;-ibles pero que p~e-::!en ser req~eridos por la lndustria 
Nacional Estan constitu:do-3 por el aci~.:> sutfLirico soda caus!ica y doro Su 
mo11to en conii.;nto es de :.JSS 12·6.J 1. 763 

Estas cantidades surr.an USS 1oo·ss1. 741 lo que repres•:nta 31 "'c del mar.to total de productos qu1mi

cos exportados entre 1983 y 1968. 

A e!lo debe agregarse la exportaci6n de fibras acr~icas discontinuas cuya media anual en el periodo 
1983-1988 f.ie de USS t T6Si .653 i:;ero que. con respecto a las exportaciones precedentemente enu
rneradas. resultan del procesamiento de ma~erias primas integramente importadas 

Ademas se dcbe tomar en cuenta algunos rubros oue. si bier son hasta la techa de menor cuantia tie
nen en camoio una potencialidad ir.teresante Se encuentran entre ellos las sales de me!ales precio
sos los xanta.0s y los ar1tbi6ticos ct:~-a expcrt::don recien se inioa 

F. Productos Naturales y Basicos con Posibilidades de Desarrollo Industrial 

El Peru es i.;n pais rico en materias ;:rimas de !cda erase para industria quimica. Algunas de estas mate
rias primas aun nose apro·:echan yen o~r<:-> su emp!eo pa~a !a fabricaci:)n de productos qu1:nicos es d:ficulta
do por difere:i!es l2c:sres. c.:: rr.a -;c-.r: pr,::r:.:3 de :xec:!~s cc.sto de fle:~s f,;'!a de mer~ado. e~c 

1. Cioro 

Co-producto con la Soda Caust:C3 en la descomp..1si6n etectroli:ica de la sal comun (Na Cl). 

Sociedad Paramonga Uda SA dispor.e en la ioca!id:id de Paramonga. de 20.000 TMA de cloro exce

dente actualme:1!e 

Ouimica del Pacifico SA d1spone actualmen!e en Lima de 32.000 n.1 de cloro que no utiliza A partir 
de 1990 dispondra de tal s61o 22.000 TMA a! entrar en operaci6n la Pt;mta de fosfato bicalcico que se 

espera que con:>uma 10.000 TMA 

Se podria disponer de un flujo prorr.edio oe 120 n.10 

El clor01;quido es facirmen!e transportable en 13:;.:;u~s espccialt:s lo QL~e facit:tara su suministro a otros 
lugares del pais Sin embargo. en el caso de su uso en un futuro compleio vinJico. este tactor estaria 
incremen!ando su costo con un cloro de mayor precio para cubnr los cosios de licuefacc16n. trans-

porte y pos!e:rior ga~:ficar.:6n 

Actualm~nte el precio de! c!oro hqu:do es de USS t30 71.1 (ex-tat.rica) 

Sociedad Paramonga LimitadJ tiene proyect.'.lc!o en el corto plaza a~mentar la capacidad productiva 
de su planta de Clora-Soda. mecii.::mte el us0 de eo:ldas de membrana P.n vez de las actua:es de Jecho 
de mern1rio y un incremento en la capacidad cte su rectificac!or electnco Calculan que tendran un in

cremento del 50 % (de 40 MTMA a 60 MTt.1A) 

La existenc:a de 1mport.1r.1es d<:ptJsitos d~ s.11 (c!on;ro de sodio) en la zona costera del pais (principal· 

mente P,n la 1ona de Huacho) asf!gura la prr_,rJur:cion futura de cloro. 

El clor0 que r;rcdtu:en arnhas emprf;Y.S t>n .. w1J pt;rt:•7a no mr.nor dr·I ~ 5 ~, como doro liquido 

El incremento rle la df:m.:inrJa de SG<!a Cau:;ricJ est:ira lirpda a riuP- se de~rrollen nuev:ls produccio
nes de purpa hl.:ir.quf!dcla El Suh-;ector de P.i'pa y Parel con::.iclera Pn f>l L;irc10 Pluo l.:t implementa 

ci6n oe..; plant<1:> con lo:. s11·.1ie1.t1·', ccn-;:!f1 .. 1» 
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Se obtiene por evaporaci6n solar de aguas marinas. El proceso de cristalizaci6n es selectivo eli
minandose !as aguas macires o amargas que contienen altos porcerWajes de datos. 

Se fabrican dos grados de producto : 

Na a 99. 1 era (alirYMRicio) 
Na a 99.o era findustrial) 

La explotaci6n de los priliclpales yacfmlenos se realila en Las Salinas - Huacho, a 132 Km al NO de 
Lima. 

3. Ackto Suffurico 

- Sociedad Paramonga Uda (SPL), produce 84,000 TMA de Sal Industrial para SU 

propio consume>. Bombean Salmuera a horas/dfa, con 00 buen control de cali
dad. Esliman que hasta 1998 explotaran la primera cape que da Salmuera con 
oo grado de concentraci6n de 300 grJlitro y que a partir de 1998 el grado de con
centraci6n bajari a 140 grJlitro. 

-Ouimica del Pacfico (QUIMPAC), produce 140,000 TMA en grados Alimenticio e 
industrial para su comercializaci6n. Bombean por 8-10 horas diarias, con un ade
cuado control de calidad. 

- Empresa de la Sal (EMSAL). produce 500,000 TMA. Bombean las 24 horas def 
dfa. lo que indudablemente indica que botan Salmuera fresca que Devara al ago
tamiento de lamina. Deben bombear de 8-10 horas por dia. Su control de cali
dad es ineficiente por ~e motivo, a pesar de tener un buen laboratorio y perso
nal profesional califlcado. 

• La calidad de la sal es vital para la buena operaci6n de celdas de membrana en 
una pianta de doro-soda, mucho mas que en el caso de las celdas de mercurio. 
Tanto asf que los slstemas de purificaci6n de la salmuera que alimenta las celdas 
es doble, terminando con una eta .. de eliminaci6n de ciertas impurezas hasta el 
Umite de panes por mi116n, utilizando resinas de intercambio 16nico. 

Se obtiene por oxidaci6n de gases de refmeria de sulfuros ~llcos para obtener SOJ que se absor
be en agUI. 

Se utiliza en la fabrlcaci6n de : fenlizantes, detergentes. exploslvos. etc. 

En la planta de Minero Peru en Caja1narquilla (Lima) se produce 140.000 TMA versus una capacidad 
instalada de 170,000 TMA. Se utiliza en metalurgia y refinerfa 80,000 TMA; y en Qufmica y otros. apro
ximadamente 40,000 TMA lo que da un excedente de 20.000 TMA. 

En la planta de Centromfn Pen:. en La Oroya (Junin). se produce 35,000 TMA versus una capacidad 
instalada de 65.000 TMA. Se utiliza casl la totalidad en la misma empresa. 

Por consiguiente existe una capacidad excedente entre ambas empresas de 80,000 TMA. 

Ademas se cuenta con el potencial aprovechable de los Gases de tostacl6n de la Fundici6n de llo (Mo
quegua). perteneciente a la Empresa Southern Peru Copper Corporation. 

11 I II I I 11 I I 
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4. Roca Fosf6rica 

B Peru cuenta con un yacimiento de roca fosf6rica de gran volumen. considerado entre los mayores 
del mundo. localizado a 30 km. al sureste de Bay6var en el distrito de Sechura. provincia y departa· 
mento de Piura. Ocupa la zona de depresi6n (area 1-2) con una existencia de 549'970.1ooTMde30.5 
% de Pent6xido de F6sforo (Pi()s) dividida en la siguiente forma: 

Area N21: 
rie.le una reserva total de 46'670.100 TM de 30.5 % de P205 ; una de sus capas (capa C) presenta !e
yes de cabeza de hasta 23 % de P20s y 17 % de humedad. 

Area N22: 
T~ • 

Tiene una reserva total de 503'300,000 de 30.5% de P.zOs equivalente a mas de 2.100·000.000 Tm de 
material de 9.08 % de P205 y 37.4 % de humedad. 

B concentrado de roca fosf6rica de Bay6var, debido a sus extraordinarias cualidades agrfcolas. es in· 
dicado para emplearse como fertilizante fosfatado directo en muchos suelos pobres en f6sforo. como 
los suelos de la sierra y ceja de selva del pals. 

La demanda interna de acido fosf6rico grado fertilizante (52-54% de PiCs). no superaria las 50,000 
TMA expresadas como PiCs hacia el aflo 2.000. mientras que la demanda de acido fosf6rico grado 
tecnico seria dP. 20.000 TMA 

5. Salmueras Potjsicas 

Se han localizado yacimientos de salmueras potasicas en la mitad occidental de la regi6n des6rtica de 
Sechura (Bay6var). Estos dep6sitos se encuentran en tres cuencas principales: Zapayal, Namu y 
Ram6n. Esta Ultima que es la mas importante. esta ubicada 50 km. al Noroeste de Bay6var. compues
ta por evaporitas muy permeables y saturadas de salmuera enriquecidas en sales de doro. sodio, po
tasio. magnesio. sulfatos y bromuros y rodeada por sedimentos de baja permeabilidad. 

RESERVAS OE POTASIO 

AREA SALMUERA 
CUENCAS POTENC (Mill) KO C12Mg Ci Na 

Zapayal 

Na mu 

Ram6n 

(Km2) M TM 

306.50 6.8 718.000 2.940 24,079 58,600 

178.80 5.2 316.000 1,360 12.050 26,480 

128.20 8.3 397.000 3.970 33,824 85,910 2.510 

1,431.000 8.270 69,953 171,050 2.510 
----

Fuente: ONERN 

Hay que determinar a que escala de producci6n seria posib:e fabricar las sales potasicas para vender· 
las a un precio no mayor que el de las imponadas. Sabre todo teniendo en cuenta que desde 1965 no 
se ha revisado este proyecto basandose en un nuevo diseflo y estimaci6n de costo de las lnstalacio
nes necesarias para aprovechar las salmueras de Sechura (Piura). Se hace preciso hacer esta revlsi6n. 
pues el proyecto original fue disenado con el fin de producir cloruro de potasio. siendo las Salmueras 
de Ram6n mas apropiadas para entregar de preferencia sulfato de potasio y sulfato doble de potaslo 
ymagnesio 
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6. Gas Natural 

Hasta 1986 el Peru contaba con un importante yacimiento de gas no asociado. en la zona de Aguaytia 
en el Departamento de Ucayali (Selva Central) con reservas probadas de 0.4 billones de pies cubicos 
(0. 4 x 1o12

). Estas reservas seran utilizadas para un proyecto de desarrollo industrial y electricidad. 

En 1987 se descubre una importante reserva de gas natural no asociado en el lote 42. a orillas del rio 
Camisea. en la provincia de la Corovenci6n. departamento de Cusco. 

Este gas demuestra la existencia de dos estructuras con reservas significativas de gas natural y con
densado. 

El potencial conjunto estimado de las estructuras de San Martin Sejakiato y Cashiriari equivale a mas 
de mil millones de barriles de reserva probadas de crudo en la actualidad. 

Las reservas de gas en el Peru se resumen en el cuadro siguiente: 

AREA 

Noroeste 
Z6calo 
Selva Norte 
Selva Central 
Selva Sur(Camisea) 
TOTAL 

Fuente · PETROPERU 

RESERVAS DE GAS EN EL PERU 
(Millones de pies cubicos) 

PROBAOAS PROBABLES 

147,268 90.332 
219,388 93.345 

35,386 2.689 
449,991 426,241 

10'800,000 
852,003 11'412,607 

Babor1Ci6n Propia 

Posibles usos de algunos componentes del gas natural: 

Metano: 

TOTAL 

237.600 
312,733 
38.075 

876,232 
10'800.000 
12'264.640 

Permite producir metanol y amonraco. Del metano se obtiene : Acido acetico. acetato de vinilo. 

Del amonlaco se produce : Urea. fertilizantes nitrogenados. 

Etano: 

PermitP, producir etileno y sus derivados: Polietileno de alta y baja densidad. cloruros y policloruros de 
vinilo (PVC). 

Propano: 

Para producir propileno. polipropileno y G.L.P. 

Nafta Liviana : 

Para producir gasolina de consumo automotriz que actualmente el pals exporta. 

Condensado Pesado : 

Puede ser comercializado coma nafta. petroqufmica. kerosene. turbo jet y diesel. 
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La disponibilidad a nivel pafs de materias primas para la industria petroqufmica b6sica en los pr6ximos 
aflos dependera de la ejecuci6n de varios proyectos de inversi6n que se encuentran actualmente en 
las etapas de estudio de factibilidad, de licitaci6n y/o de bUsqueda de financiamiento y que son los si
guientes: 

- Proyecto Integral de Oesarrollo del Gas de Camisea 

- Proyecto Nuevas Unidades de Conversi6n en Refine.ia la Pampilla 

- Proyecto Ampliacl6n de Refinerfa Talara. 

- Proyecto Gas Aguaytla. 

- Proyecto de incremento de la producci6n de Uquidos mediante el procesamien-
to de gas natural del Z6calo y del Noroeste. 

En las Tablas N2s 1 y 2 se presenta la composlci6n inicial del gas natural de Camisea y la composlci6n 
probable del gas seco y de los Hquidos del gas natural. Tenlendo en cuenta la rnagnitud de las reser
vas descublertas (10.8 x 1o12 pies cubicos de gas natural y 725 millones de barries de Uquidos del gas 
natural) asf como su composici6n y calidad, la que se aprecia en las Tablas mencionadas. se puede 
afirmar que los yacimientos de Gas de Camisea representan en la actualidad el ~s lmportante recur
se energetico y petroqufmico que dispone el pars. 

T eniendo en cuenta la magnitud de su producci6n y las posibilidades ~s realistas de ejecuci6n del 
proyecto Gas de Camisea, se han considerado dos casos: el primero preve el inicio de producci6n del 
Proyecto Integral en el ario 1994 y, el segundo, lo sitlla en el alio 1997 pero con el desarrollo previo de 
una primera etapa, que iniciarfa su producci6n en el aiio 1993. 

Los pron6sticos de disponibilidad de materias prirnas para la petroqufmlca Msica nos muestra lo si
guiente: 

- Se dispondrfa de excedentes de GLP del orden de 15 MBD. a partir del lnlclo de 
la producci6n del Proyecto Gas de Camlsea (estirnada en 1994/1997). Siendo 
que el contenido de butanos en este excedente de GLP serla del orden del 40 %, 
se tendrfa una lnteresante y promlsorla poslbiidad en el desarrollo de la petr~ 
qurmica de los derlvados del butano. tenlendo como principal producto final el 
MTBE. 

- Se dispondrfa de excedentes de nafta a partlr del aiio 1993 en volumenes que 
fluctuarfan entre 8 y 13 MBD durante mAs de una dkada. 

- En cuant'l al etano, se estima que a medlados de la d6cada del 90, se tendrla una 
disponibilidad potencial de por lo menos 10 MMPCD. la cual se lncrementarfa en 
el perfodo 1998/2004, hasta alcanzar un promedio del orden de 50 MMPCD. 

Por otro lado, se estima que a partir del inicio de produccl6n del Proyecto Integral de Gas de Camlsea 
no exlstirfan limitaciones para atender la demanda de metano para proyectos petroqufmicos. En la 
d6cada del 90 se podrla disponer de un volumen del orden de 300 MMPCO de gas l8CO lo que exce
derfa las necesldades prevlstas para el sector petroqufmlco. 

En cuanto a los lugares en los que podrfan estar disponlbles el metano. el etano, el GLP y la nafta. 6stos 
son prlnclpalmente zonas de los Oepartamentos de Lima y del Cusco. 

En cuanto a la calldad de estas materlas primas. se considera que todas superarfan los requerlmlen
tos mfnimos de calidad para ser utilizados en la lndustrla petroqufmlca. 



TABLA No 1 

COMPOSIOON INIOAL DEL GAS NATURAL DE CAMISEA 

COMPONENTE 

NITROG:NO 
DIOXIDO DE CARBONO 
MET ANO 
ET ANO 
PROPANO 
1-BUTANO 
N-BUTANO 
1-PENYTANO 
N-PENTANO 
HEXANOS 
HEPTANOS 
OCTANOS 
NONANOS 
DE CAN OS 
UNDECANOS 
OOOECANOS+ 

Fuente : Petr61eos del Per(! 

%MOLAR 

0.55 
0.18 

80.59 
9.80 
3.80 
0.57 
1.13 
0.45 
0.44 
0.62 
0.56 
0.52 
0.29 
0.19 
0.11 
0.20 

100.00 
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TABLANo2 

COMPOSICION DEL GAS SECO (1) 

COMPONENTE 

NITROGENO 
DIOXIDO DE CARBONO 
MET ANO 
ETANO 
PROPANO 
1-BUTANO 
N-BUTANO 
PENTANOS+ 

RANGO COMPOSICION PROBABOLE 
%MOLAR 

0.7 
0.2 

90.1 
7.1 
1.5 
0.1 
0.2 
0.1 

100.0 

0.5 
0.2 

88.2 
10.7 
0.3 
0.0 
0.0 
0.0 

100.00 

COMPOSICION DE LOS UOUIOOS DEL GAS NATURAL (LGN) (1) 

COMPONENTE 

ET ANO 
PROPANO 
1-BUTANO 
N-BUTANO 
1-PENTANO 
N-PENTANO 
HE" ANOS 
HEPTANOS 
OCTANOS 
NONANOS 
DECANOS 
UNDECANOS 
DODECANOS+ 

RANGO COMPOSICION PROBABLE 
%MOLAR 

0.5 
34.1 

6.5 
13.5 
5.8 
5.7 
8.3 
7.6 
7.1 
4.0 
2.6 
1.5 
2.8 

100.0 

0.5 
40.6 

6.6 
13.0 
5.2 
5.1 
7.2 
6.e 
6.1 
3.4 
2.2 
1.3 
2.3 

100.00 

(1) Corrupond• al •fluent• de una planta d• !Jrocesamiento del gas de CamiHI 

Fuente : Petr6leo1 del Peru 
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En cuanto a los precios. se tiene que para el GLP y la nafta. J>Or ser productos excedentes. se les de
be considerar el valor de exportaci6n FOB en puerto de la costa peruana. En la actualidad los precios 
de exportaci6n son del orden de 8-10 USSIBarri para el GLP. y de 18-22 US$/Barri para la nafta. 

Por otro lado. para el sector ~ico se astima que el precio de gas seco proveniente del gas de 
Camisea estaria en el orden de 1.5 a 2.5 US$1MPC, por lo que. teniendo en cuenta que el uso petro
quimico del metano y/o del etano represeftani un mercado marginal que se adicionaria al mercado 
energetico. se puede prever desde ahora pracios ciel orden de 0.6 US$/MPC para estos productos. 
S61o en el caso del etano. deberi adlcionarse el costo que demande su s araci6n del gas seco. 

(Fuente: Petr61eos del Peru - 1989). 

7. Materias Primas para la Petroqufmlea lntermedil y Final 

La instalaci6n en nuestro pars de plantas de petroqufmica intermedia o final implicara indefectiblemen
te que el suministro de materias primas y/o insumos sea realizado mediante la importaci6n; esto es 
consecuencia del escaso desarrollo industrial alcanzado, en especi.-:1 en lo concemiente a la industria 
petroqulmica. Por consiguiente, cualquier proyecto de este tipo requerini efectuar ~ exhaustive es
tudio de las fuentes de sumiristro, mercados competitivos. precios intemacionales y costos de trans
porte. 

S61o para los casos del cloro y del amonraco se ha considerado que puede disponerse de suministro 
nacional en raz6n a que actualmente se tiene producci6n de estos productos. 

8. Metales N~Ferrosos 

El Peru cuenta con una variedad de metales no-ferrosos. con diferentes grados de desarrollo indus
trial y con potencialidad de uso en el jrea qufmica que sugiere promover estucfios mas profundos. 

- Entre los que ~ explotan industrialmente tenemos los siguientes : 

COB RE 

Oxicloruro de Cobre : 

Se orienta en mayor proporci6n al uso como fungiclda cuprico. prlncipalmente para combatir la roya 
del cafe. 

Sulfato de Cobre : 

Actlla coma fungicida en el 6rea agrfcola y como reactive de. ftotaci6n en el campo minero. 

Oxido de Coore : 

Usado en la fabricaci6n de plnturas marinas antl-lncrustantes. 

ZINC 

Oxido d1; Zinc : 

Se utili:!a en la industria farmac6utica para ungOentos t6picos. en la industria de las plnturas y en ali
mentos balanceados. 

Sulfato de Zinc : 

Utilizado en la mlnerra como reactlvo de flotaci6n del plomo. 
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PLOMO 

Oxido de Plomo (Minio y Utargiric) : 

Arnbos 6xidos se utilizan en la fabricaci6n de pilas secas y pigmentaci6n de vidrio. 

- Los siguientes son los metales no-ferrosos existentes en el pars que a juicio del Consultor tienen un 
potencial signifacativo de desarrollo y que podrian constituir fuentes de trabajo y realizaci6n profesi<>
nal. Ameritan un estudio mAs profundo: 

INDIC 

Con la plata forma recubrimientos resistentes al empaliado. Tambi~ se usa como aditivo en aceites 
lubricantes. 

SELENIO 

El alotr6pico en forma de color rojo se usa en microscopfa como materia impregnante; se emplea en 
la industria de vidrio rojo. en la industria del caucho corno agente vulcanizador y como estabDizador 
en aceites lubricantes. 

TELURO 

Sg utDiza para colorear porcelana. alfarerfa y vidrio. En fotograffa como soluci6n de viraje; para el ca
landrado del carJcho. Tambihl como catalizador qulmico. 

BIS MUTO 

Sus sales se usan casl todas en medlcina. En ceramicas para colorear porcelana y loza. 

PLATA 

Se utRiza como Nitrato de Plata en fotograffa, reactivo en laboratorios qufmicos. tinta indeleble. pla
teado de espejos, medicina (externa), etc. 

Como Oxido de Plata tiene uso en medicina, pulimento del vijrio, coloraci6n amarilla del vidrio. cata
lizador, purificaci6n de agua potable. 

Como Cianuro de Plata y Potasio se usa para plateado electrolftico. bactericida. antiseptico. etc. 
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LA INDUSTRIA QUIMICA BASICA Y PETROQUIMICA EN EL 
CORTO (1992), MEDIANO (1995) Y LARGO PLAZO (2000) 
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Son objetivos generales y basicos de un proceso de reestructuraci6n industrial. lograr una adividad in
tegrada y competitiva que se enmarque en los obietivos del desarrollo nacional. 

Los sectores de qufmica basica y de petroqufmica, estan aun debimente desarrollados, con poca gravi
taci6n en la estructura industrial y con ineficiencias importantes el primero de ellos; tienen sin embargo venta
jas comparativas y muy alto potencial que deben desarrollarse en el corto-mediano plazo con el consiguiente 
impacto en el cambio de las estructuras sectoriales y subsectoriales yen el escenario macroecon6mico. 

El presente trabajo no considera la industria de fertilizantes. que es objeto de un estudio por separado. 

la industri.3 quimica basica existente se caraderiza por su limitado espectro de producios y bajos nive
les de articulaci6n e integraci6n. 

En el ultimo decenio el subsector ha mostrado niveles de crecimiento relativamente bajos. ajustados al 
contexto ge;1el'8.I de la economra y el sector industrial. 

~u contenido imPOrtado es re!ativamente alto. 

El actual caracter estatal de los principales complejos ha influido en su estancamiento, en los niveles de 
gesti6n, en la ausencia de un planeam!ento estrategico y en inversiones orientadas a la consolidaci6n, mejora 
de eficiencla y de las articulaciones, lntegraciones potenciales y nuevos proyectos que aprovecharan de evi
dentes ventajas comparativas. De tal forma aun pequeflos proyectos experimentaron una larga gestaci6n sin 
materializarse. 

Las limitaciones de financiamiento y de autofinanciamiento en particular este ultimo como ca;:>ital semi
Ila, han contribufdo a acentuar en los ultimas aflos el bajo nivel de inversiones y proyectos en el subsector de 
la qufmica basica. 

la qulmica basica. esta mas caracterlzada que otros subsectores por la importancia y ventajas de su ac
tividad en complejo o con altas articutaclones e lntegraciones intrasectoriales. Muy posiblemente el carader 
estatal de la actividad existente, pero tambien las llmitaciones del mercado. y la alta densidad de capital que la 
caracteriza. acompaflada de la dependencia en tecnologfas ha contriburcto a que el sector privado no haya asu
mido iniciativas en el sub-sector, que no obstante son altamente posibles en un contexto de mejores oportuni
dades para la inversi6n y el credito intemacional; pero deben ser promovidas mediante programas y condicio
nes especfficas. 

Para impulsar con nueva dinamica el desarrollo de la industria qufmlca basica, sa req1Jiere: 

a). Aprovechar eficientemente las ventajas comparativas en la disponibilidad de 
materias primas y recurses naturales. y en los accesos y gesti6n de los merca
dos nacional e internacional: 

b). Disponibilidad de capital de riesgo y de financiamiento; 

c). lmponer una gest16n eficiente en los princlpales complejos productivos; 

d). Crear condiciones favorables Que atraigan la lnversi6n y joint-ventures int~rna
cionales; 

e). Acceso a las tecnologfas en condiciones favorables; 

f). Clima de estabilidad social. econ6mica y financiera que estimule la inversi6n pri· 
vada. 
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De manera que el perfi futuro de la actMdad subsectorial, se caracterice por : 

a). Empresas saneadas. con qesti6n y planeamienro eficienles; 

b). Producctones compa.'ivas operando en mercados ampllados; 

c). Promoci6n y prioridad r.::ra proyectos llderas. estimUando la lnversi6n y pro
yectos de joint-venbnS naclonales y extranieros: 

d). Estructuraci6n eficaz de complefos y cadenas productivas, comenzando por 
las potencialmente existentes. 

Para irnpUsar el cambio y pasar de una Imagen y escenario al otro, es necesarlo adoptar una serle de 
polfticas y estrateglas qua contemplen tanto los aspectos econ6micos y t6cnicos de operaclones eficlentes y 
bien articUadas. como la reforma de la empresa p(Jblica y un rnarco de polfticas macroecon6micas que lrnpU
sen la inversi6n. la transferenda de tecnologras. joint-ventures y el acceso a los mercados lntemacionales. El 
pais posee reservas y rlquezas dormidas, qua a trav6s de una qulmica b6sica y una petroqufmlca. pueden con
tnbuir a impulsar fuertemente su crecimlento ya me;orar las condiciones de vida y de riqueza de su poblaci6n. 
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---------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------··-----------------------------------------
RE!UD SITUAClm. ACTUAL aJITO Pt..AZ011~21 1'£DIAfll f'LAZOll9951 LARGO f\.AZOIZVOOI 

TEMS 
----------------------------------------------------------------------------------------··--------------------------------------------·-------------------------------------

~C:TOS F'ROOOCTIVOS. 

2.1. I Plllltli 1 Productos La industra ~l•ic• y Pett'oqut
•1ca cuent• con 70~ estableci
e1ento; entre gr•ndes, llO!d1•nas 
y pequenu elfll'eus. T1ene ~' 
de SO p1'0duc tos pnnc ip•let. 

~t111ca ~sica: 

ff2 E1Pt'f5clS: 7 
EIP. Estatales: 7 

61·andes : 4 
lted uncli: 2 
f'e·~ueiias: 

retraqut1ica 

NQ Eapresas: 71 
Elf. Eitatales: 7 
hp. Pn1t•das : b4 

La titu•c10n recesiva v19ente 
seguar.t anfluencaando notoria
eente I• deeanda par lo que la 
capac1d•d inttalada sera sufi
ciente para aquellos productos 
que se hill venido su1un1strando 
al 11ercado local. Por lo expue1-
to1 no se esperan callbios iipor
tantes en el status de plantas y 
productos. 
Se confeccionar~ un prograu de 
l\"xlerniuc10n y Desarrollo de 
las andustrus pr1ncipales deda
cadas a exportaciOn. El objeto 
es lograr 1ayor coapet1t1v1dad y 
t't!COlendar una rac aonall zac aOn 
de los recursos fanancieros para 
1nvers10n via el anal1s1s del 
Balance de Divisas generado por 
cada d6lar anvertido. 
Se espera con este pr09rau uba
car las cuellos de botell• de 
las planta1 y establecer luego 
un presupuesto para el corto, 
-.1uno y largo pluos. 

En nte ptrtodo se prevten los 
1i9uientr.1 deHrrol 101: 
- lnc1'Hento en la producc1trl de 

PVC tipo SuspensiOn de 7. 2 a 
57.2 •iles dt TPIA p•r• 1ati1-
facer la deeanda intern• y pa
ra generar exporhciones. El 
des•rrollo del Proyecto de la 
lkltdad Blsica de Oltfinas a 
partar del gas de c .. ista IUtli 
nistrara los insu1101 b.lsico1 
necesario1 -etileno y propile
no- t•nto para PVC C0911 p•r• 
Acri loni tr1 lo1 •sta l'.llt!IO de 
9ran ilflort•nc1a en la fibri
cac iOn de fibrH acrll1ca1. 

- lncretiento de producciOn de 
Acido Sulf~rico para cubr1r la 
deund• 1nterna de productos 
der1vado1 de •I y utilizados 
en otros subsectorn talH co
mo: sulf•to di cobrt, sulfato 
de unc 1 etc. 

- F•bricac10n de Acido Fo1fOrico 
que 11 uti li zara en h produc-

En la fibricac10n dt PVC tipo 
Suspen110n M su1tatu1r.t el u10 
de et1leno i1Portado por el et1-
leno nacional produc1do por la 
Plant• de Oltf1na1, ut1l1zando 
la 1nfra11tructura ya eK1stente. 
Ex1ste un• terte de factoret en 
I• for11.1lac10n de polltacas y 
ntrategiH qui H rep1ten1 
- No 1u1t1tuir productos que no 

ten9111 cl•ras ventaJal COllfla
rativas y c011Pet1t1v1dad. 

- 811.nces equilibradot de di
vi111, 

- Adqu1r1r know-hat1 y adoptar 
tec:nol09l11 de procesos y pro
ductos; adquisic10n de 1xpe
r1enc111 trKientes en in9e
n11rl• de detallt y de proce
sos, oper1c10n1 unten1•1ento 
y control 1n1tru1M1ntal de 
plant111 hbr 1cac iOn de a19u
n01 biene1 dt capital e in1ta
l1cion11 para plant11 qul11ca' 

Los pr1nc1pales obst.k:ulos que 
enfrenta la 1ndustria qul1ica 
b~sic• en el Peru, p•ra una ex
pans10n s1gn1f1cativa en el 11e

diano plazo, son el t .. ano de 'iU 

---------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------

~ 
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TEllAS kE)UftEM SllUACIOll AClUAI. 

.erc•do, el c•racter publ1co de 
l•s eeprts•s dtl sector, el es· 
t1nc•11ento en que se encuentr•n 
su11d1s dtsdt h•ce 1is dt un dt· 
cen10, sin invers1ones n1 1nno
v•r1ones tn productos f procesos. 
S1n eeb•rqo pos•e 11ttr1•s'pr1-
1~s con vent•J•s co1p•r•t1v•s, 
qut pueden qener•r proyectos con 
•It• repercus16n v proyecc16n 
1ntern•c1on•I st c•1b1•n l•s po
llt1c•s econ011c•s y l•s eslr•
q1•s p•r• el des•rrollo s1cto
r1•l. 

CORTO PLAZO(lqqz1 

El tr•z•do dt un• estr•te91• dt 
futuro, t1ent que p•rt1r dt un• 
co1plet• y cl•r• 1nfor41c10n de 
l•s reql•s de Jue90 en los 1er· 
c•dos inlern1c1on•lts y de 101 
qr1ndts conglo1er•dos dtl he-
11sfer10 norte, con 1lqun1s s1· 
11entes 11port•nles en el sur y 
que •v•nz•n h•c1• depur1c1on11 
y concenlr•c1one1. L•s heqe10· 
nl•s en I• 1ndustr11 qul11c• 
estan c•d• vez 1as v1ncul•d•1 
con l• lnvest191c16n y Dts•rro
l lo s1ste1at1c1 7 progr•••d• 1 

con ttcnic•s de busqutd• 1as 
sot1st1c1d•s y 11yores 1nv1r-
51ones. 
Pero ello no i1p1de que el Peru 
1ncurs1ont con •~1to en ti sec
tor p1rtiendo dt vent•J•S co1-
p•r•ti v1s en I• d1sponibil1d•d 
de deter11n1d11 11ter111 pr1111 
y dt c•p•c1d•d11 n19oci1dor11 1 

pollt1c11 innov1dor1s pero con
f 11bles en sus pr1nc1pio1 ba11-
co1 y d1 estr1te9i11 bien di11-
~•d•s. 

"EDIANO PLAZOtlqq~I 

c1on dt ferl1l1:1nlts tosfJt•
dos r tr1pol1fost1to de 1od10. 
El p1rf1I que debrn 1lc1n:1r 
ti 11d11no·l1rgo pl1zo l•s e1· 
pr11•s debt c1r1ct1r1r1rs1 por1 

- Ser fle•1bles, con 1lt• r1ac
t1c1 y b11n 1nfor11d11, lo ~ue 
lei otor91 in1c11t1v• y c1p1-
cid1d ne9oc11dor1. 

· Est•r 1rt1cul1d1s en co1ple1os 
n1c1on1le1, de un hol~1nq o de 
un con9lo11r1do de soc11did11 1 

con eventu1l p1rt1c1p1c1bn 11-
t•t•I 1ie1pre que no obst1cu
l 1ce I• 9e1t10n y 111 dec1110· 
n111 con 1utono1l• s1ctor11l 
que f1cil1te 1u1 oportun1d1dt1 
de benef 1c10. 

- Est•r b111d11 1n 111 v1nt1111 
co1p1r1t1v•1 dt 11ter11s pri-
111, loc1l1z1c10n y 1cc110 • 
tecnolo9l11 en cond1c1on11 
v1nt110111 1 producto d1l d111· 
rrollo d1 1u c1p1c1d•d n19oc11 
dor• y de uni polltic1 11t1bl1 
y confi1bl1 p•r• II IOClO 11-
tr1njero. 

- T1n1r 1n1ci1t1w• par• l1d1r1r 
ti 11rc1do d1l BRAN 1n 1l9un11 
lln111, di for•• d1r1ct1 o • 
tr1vt1 d1 11pre111 1ult1n1c10-
n1l11. 

LAR&O PLAZ0f20001 

· Dts1rroll•r ptr~on•I c•P•c1t1· 
do con 1cc110 1 I• 1nfor11c16n 
y c•p1c1d•d negoc11dor1 1nt1r· 
n1c1on•I , p•r• l1ctnc111 , 
Jo1nt-vantures y 11rc1do1. 

- Profund1 1od1rn1z1c10n ttcn1c1 
y dt q1st10n, y pird1d1 dtl 
c1ract1r rst•l•I dt I• Ou111c1 
8AllCi 1ctu1l 1 piTI d1r PISO i 
11pre11s 19r111v11 y co1p1t1· 
t1v1s. 

- Con1ol1d1c16n y io1nt·v1ntur1 
dt I•• 11pr1s1s ••11t1ntes, 
par 11p1c11l1d1de1. 

- D111rroll•r lint•• d1 11p1c11-
l1d1d1s '"ti CilPO de I• gu1-
11c1 F1n1. 

----------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------·---------------------------------· 
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U.1c•c10n de Pl•nt•s - En li•• y C•ll•o estiP concen- - lo ts convtn1entt l• in1t1l1-
tr1d1s c1s1 el 701 dt 1•1 caon dt nutv11 pl•nt11 tn ti 
p1nt1s andustr11it1 dtl p11s. art• dt L111 o t1llio por ri· 
En lo •ut st rtf1tre i I• Indus- zones de que el ••ct11vo c1n
tra• llul11c• sin e1b1r901 Ii tr1l1110 conduc1ri i uni crl
c~nctt1trac10n de las pl1nt1s de t1c1 con9e1t16n dt 101 1ctui· 
.. ,or t••li'o estan futr• de est• Its strv1c101 1ndu1~r11lt1 dt 
;Ol\1, Pttro Peru tn P1uri, Soc. I• c1ud1d. 
~ir11on91 ltd1. en P1r1eonq1,1tc. 

- Cont•r con per1on•I tt,na!o 
cal1t1c•do, e•ptr11tnt•do, co~ 

lnow-how ~ butn 11ntJO l•pro· 
~·•~o v oportunol dt Ii 1d1p
t1c16n t 1n~11t191c10n ttcnac• 
•PllCidi • Por CO~SIQUltntt, 

••n•J•r ttcnolo9l11 1od1rn•w 
•1oc11d11 1 un• 11•qtn dt 
~'~'t1910, c•l1d1d, pur1z1 y 
11rci. 

- Cont•r con lln111 d1 11p1c11-
l 1d•d•1 y co1pu11to1 11n di•
poner ntcts1ri111ntt di l• 11· 
t1r1i pr11i b&11c1 1 ptro fun· 
d•d• tn I• 11p1cii\1z1c16n y 
ti b1l1nct 1quil1br1do dt d1-
v11•1. 

- Logr1r co1p1t1t1v1d1d c11rt1 
en los 11rc1do1 do1t1taco, 
rtqaonil t inttrnic1onil piri 
ptoducto1 con pottncail 
p1port1dor. 

------------------------------------------------------------------------------------------------------~---------------------·-···------····---·····-----·······-······ 
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~.1.~. Pr~'u•t~; lapvrt•~vs. Los pr~~uctvi ~u!11c~; 11oort•· 
~cs pir• ;u e1pleo d1rtcto, en 
otus 1n3ustriu o coeo 1115\llOS 
en i• l"~J;tr1• ~Y'.•:~a reoresen· 
t•1 •prc•1••d•1ente 1:~8 t1llo· 
r.es •I •~o. En est• c1tr• 1nc1· 
~·~ f~~rtisr~~• los oroduct~s 

Htro;:l•i•1 :os Q~f s1..••~ S9~ 11 • 
llonH. 

E~ Pitt p1rlodo no 11 pr1v11 
sJst1tu•10n 1•port•ntt de 11· 
oort•c1on11, d1b1do • que 111 
p!•nt•s n~tt•I tst•rih en pro· 
ces~ d• oro1oc1on ''~squ1d1 de 
1nv1rs1on11t11 y f1n•nc1•111ntol 
y f1n•l1z•c10n dt 11tudios dt 
1n9en1eri• Dis1•1 Y dt ~et•lle. 
5e 1sp1r• el •rr•nque dt pl•n· 
tH C:llOI 

• F~st•t~ 81~alc1~), ~Jf •er~ 

t•~l••jo en I• tlibJf•c10n 1t 
1i111ntc1 D1l1nct•C~i f ~entl· 
;r1c:1,, Su1t1tuyr 11port•c10· 
nP~ ~or I 1 11llon por •no. 

· Colora~t•~ • b••~ di StlPnto r 
~·~~10, P•'• I• 1~~u1tr1• dt 
plj1t1cos. s~sti•~v• 11port•· 
c 1 ;mu por I 281l 11 I p~r •no, 

Se consider• qu1 p•r• el •no q$ 
11 t1n~r~n 1n •rr1nq~1 c 1n ~pt· 
r1c1~n • 101 119u11~tes ~·ev1c· 

to1 QUI 11t~n cr11nt1dos • un• 
d1111nuc10n y 1u1t1tuc10n di I•• 
11gu11nt11 11port1c1on111 

• Tr1pol1fo1f•to di Sod10 1STPPI 
pr1nc1p•l11nt1 d11t1n•do • I• 
f1br1c•c10n d1 d1t1r91nt11 por 
•Prok. SIZ 11llon11. 
Ac1do Fo1for1co lh3P041, qu1 
11rv1rl1 p1r1 1b11t1c1r di an· 
1u101 • l• pl1nt1 dt STPP y 1 
I• dt F1rt1l1z1nt11 fo1t1t1do1. 

- El •~orro 1n 11port•c1on11 dt 
PVC ttr~ p•rl 11t1 1~0 dt 114 
1illon11. 

En 11 L1r90 Pl•zo '' po~oran 1n 
op1r•c1on 111 pl1nt•• P•'• Olt· 
fan•• Quf aen1r1ran 101 1ntu101 
n1c11•rao1 p1r1 I• 1ndu1tr11 P•· 
troqul11c• bl1ac•1 £t1ltno v 

Prop1I1no, 1u1t1tu)fnOe11 11~~r

t1c1on11 dt propiltno par •1• 
11ll, r dt 1t1l1no,por SL4 1111, 
p1r1 PVC) 11• 1111. p•r• Pol at· 
t1l1no. 
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•. i.l. Produc~os E·Dortados. ~os ?r1nc1p•l1s productos d1 
1xport•c10n .:orresoond1n •: (tn 
Illes de USt! 
~1~r•s Acrll1t. D1stont. l 1,ti80 

F1br•s Acrll:c. C•~les !b, ~8,l 
C•r•l" de Coch1n1ll• 4 ,6•)~ 

61ut•••to "onos~d1co 2 ,0117 
Oudo de Zin.: 1,U7 
Color•ntes ar1q1n veqet•l 1,7~6 

Scd• ·:~::ast 1c• I, ~bl) 

Sul h to de Cobre 1, ~14 
lllcoll:;l lsoprcp11Ho l, J90 

frJt0•1do d1 Plo•o 1,hlB 
Jndo a Cobre ~\\\ 

~lore Ill•) 
J1 1clorara de Cobre F•B 
C·11os lOi de11s Z42 
5ul 1•to ~· Plo10 211 
llr~~n1~to jf P!o10 m 
'4.: I~) 8~• ICC m 

CORTO PLAZ0!1992l "EDIAMO PLAZ01199'J LARGO PLAZ01.~on1 

)1 1st11• co1a cr1.:111er.to di St cont1nu•ri con el pl1n, 1st1· ~• cont1nu1ri con ti 1ncr111nto 
est•s 1wport•c1on•• 1n el perio· 
do 19a9·1q~i. el 24\ deb1do • 
Que l1s t1bras •crll1c•s y el 
qlut•••ta tonosod1co solo ten
drin un crec1111nto ••Qtt•t1vo 
de 44. Loa productos qu1 11nten· 
drin un crec111ento 11port•nt' 
serin: el car•ln de coch1n1ll•, 
soda c•~st1ca y sulfite de cobr1 
con una tasa pro11d10 de 14.~l 

••ndo11 un cr1c1111nto di •pro•. 
~l por 1Ao, •on I~ Que 11 111· 
g•ri • lol, '' dec1r • un •onto 
de 175 11llones. 
- Las 1Kport•c1~nti de PVC par• 

ti •~c 9' s1ran dt tl3 11llo· 
n1,, con 11portac1~n de 1t1le· 
no per I q 11llon1,, 

·El Tr1pol1fosl1to d1 5od10 ••· 
port•blt p•r• e1t1 •no 11 d• 
1pro1, I 11 11llone1. 

ae 111 1•port1c1on11 oe 101 pro· 
duc~o1 1nd::1do1 1n la l11t1 di 
I• S1tu1c10n Actu1l • un r1t10 
di ~l anual , El cr1c1111nt) 011 
p1r1odo lq9o- 2000 ts rn 'on11· 
cu1nc11 di 27.bt 11 d1c1r I 96 
11llon11. 
L•• otr•1 •~port1c1on11 s1r11n1 
·PVC I lb a1llon11 
• STPP t 9,5 11llon11 

T~t•l E·~ort•c1on11: '': 111:0~11 fot•I Exportactonts: lo~ 11llones Tot•I Ewport1c1on111111~ 11llon11 Tot•l E•port1c1onrs:ll22 •1llont 

~·---·------------~--------------------------------------------------------------------------------~---------------------------··-----·--·-------------------------·----·--· 
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:.~.i~i~t~ ~t ~alt"I~~ P~l~~ 

s~~ 1. ~s 

.:.:.1. ~l;)r;), :. ~rcj~:l •~ pl•nt15 iltctr~li
t1:11 dt ltcho dt ••rcur10 .co~ 

t: IQri~o~tf pt .J~IVO 
\.U Hplu:1onts, •I l~U•l QUI 
l~s nu•v•s pl1nt1s, est1rt1n d•
st~•O~s con ~n• te•nol,9!• •l
tern1t1v1 que ev1tt el uso de 
loi i•choi 3t 11rcur10, r111pl1-
z~n~olos por el uso dt •t•br•n•1 
En Soc. P1r•t0n9• st productn 
J~,1)1)1) Tl\A S!fft30 •u C•PICl~•d 

l~\lH de 42,1.'!0(1 TM, El CCllS11•0 
>tQU" dnt1110 H co•o u9,1e: 
P~C 4,~tv l"A 
fulp1 ~ PU!I ~.1'\':) l"A 
Clora llq. y :leriv. 1(·,·'lM Tll~ 

Total c~~s~•o ~· ~I 1q,5v1 I~~ 
Excedtn~• 11.~~0 l~A 

En ~~l••r.a ~el ~•clt1co !• pro
dl!coln n lf 41),(t\ltl '"A utndo 
su c•r•c1d•d .a,11• dt 4J,O:>O 
T"A. De su prodacc1cn st e•Plt•n 
3,~60 T" e~ cloro ll~u100 Y Ci· 
r1.idus lti~I, ll1p11clorit> dt so· 
~13 1 cloruro ttrr1co1, qutd•r.03 
~~ •~~ede~t• j, ,~.o~o T~~. El 
e•••d•~t• t~~•l ~• cloro en ti 
per:ojo ts d• ~l,~00 T"A. 

En S>c. ;•,••oiq• '' h1n et1c
tu1~0 tstu~1os ?•'• ••pl1•r l• 
~•?•c1c1~ de ~rod~c~1on d• P~C 

• ~1.2vv T"A, Ii 1UI 1ntrari• en 
optr1e10n el 1no 199~ y :onr.u11· 
r1• •d1c1on1l11nt1 Jl,00~ TnA dt 
cloro • plen• c•p1c1d1d. El co~

su•o de cloro •~ el •no ••r~ co-
10 11QUll 

PVC 
Pulp1 Y P•Ptl 
~loro llq. y d1r1v. 
T~t•I tJnsu•~ de Cl 
E1c1d1nte 

4, ,~lt) TnA 
b,0(1!) T"A 

11,000 T"A 
ll, ~•)0 l~A 
I 7, 5,1('1 T"~ 

En Out11c• dtl P1cif1co st ut1· 
llurl111 ad1ci.:111alaent1 1(.,,1:)1) 

T'.A P•r• la producc16n, •~ I• 
•is•• 11pr11•, di s.o~o 1" d@ 
fost1to 81c~lc1co tn una pr11tr• 
tl•P• de 1st1 prov1cto. 
El ''cedentt dt cloro rn I• 11-
prrs• tn cor.11cwtnc1• 11 r1du:1-
rl• • 22,0~0 T"A, y ti 1cc1d1nt1 
tot•l del per1odo Gu1•rl1 
3~ I ~01) TftA. 
~"'· Para1~n9• Ltda. tf1ctu1 e1-
tud1os o•r• a1pJ1jr su cao•c14•d 
anst•l•d• '" l~l ''''~l,:•11do 
lcz :~~~;s J' «~r:1r1: P'' :f· 
c~cs oe •~1:r•n~ ctn un• 1~.,·

:1~r ~' s:e ~11:~~•1. 

en Soc. P1r•1~nq•, Ii Pl•~t• di 
fVC •lc1n11 I• 111114 C•~·=id•d 
je prvducr.1cn. El cor.s~ao di 
cloro 1n 11 1no 11rl• d• u'o ••· 
~lu11vo dt I• •1111 1•pr11• d• 
I• 119u1f,t1 11ntr11 

PVC 3,.~vo TftA 
Pulp• Y p1p1l b,~Ov TllA 
Cloro llq. y dtriv. 12,500 T"A 
Tot•I consu•o dt Cl 54,bOO T"A 

En con1tcu1nc11, no ~1brl•n ••· 
c1d1nt11 y 11 11rc1do di cloro 
llquido y d1riv1do1 11rl• d111do 
d• hdo. 
En O~l11c• dtl F•~1faco I• pl1n· 
t• d1 Fosf1to 81c~ic1cc •lc1n:1 
s~ 1aw111 c1p1c1d•d inst•l•d• 
1JS,OGO T"Al. con lo QUI ti con
SulO dt cloro qutd• par1 u10 1w· 
clusavo dt 11• pl1nt1. No h1y 
•~ced1nt11 d1 cloro y 11to d•J• 
un •1rc1do pot1nc1•l p1r1 cloro 
liquado y d1riv1do1 lint1rr.o' 
•~t•~nD), de •P'PK. 22,000 lftA, 
11tu1c10n qu1 Just:tac•rl• l• 
1n1t1l1c10n d~ un• pl•nt1 •d1-
~ 1or 1 i o ••Pli1c1on di l•s 1• 
f'iStfntfl, 51 lltlli ~VI •lbll 
e'rres•5 1T1ctu1•An 111 1nv1r110 
~•• ~•ce1ar111 • fin dt 11pl1ar 
i~ c•p•c:~•d dl produccaan d• 
c:oro, 

En I• r111 d• Pulp• y P1p1l, 11 
''ta•• QUI tn 1i~~. '' ~•brl• 
cu1pl1do con I• 11pl1•1~t1c1on , 
•rr•nqu1 d1 I• pl1nt1 d1 t1llo1 
y l1;u•1nos11 en F1ur1 par• I• 
t1br1c1ci6n dt pulp• d1 f1br• 
l1r91 I• cull c~nl•r~ con •~ 

orop11 pl•nt1 di 0Dt1nc10n 1l1c· 
trolitic• di cloro. P1r1 ti •Ao 
2000 If lltll• QUI II h1brl1 
1n1t1l1do un• pl1nt1 P•r• 11 
tr•t1111nto d1 pulp• d1 ••dtr•• 
dur11 tropic1l11 tn I• r191on dt 
C••11••• 11 qui cont1rA t11b1tn 
con 1u propi• pl1nt1 dt obt1n
c10n di cloro, 
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2.2.2. S•l Co1un. l• •bund•nc i. dt Htt rrcurso en 
divers•s zon•s dtl p•ls prr•itr 
su •provtch••irnto rn l• ~roduc
c1bn dt 1nsueos qul11cos co10 ti 
t•rbon•to de 'odio. 
Actu•l••nt• '' f•br1c•n otros 
9r•do\ d• cloruro de sod10: 

M•C! 99.71 (Ali1tnticiol 
N•CI 99.0l (lndu\tr1•ll 

St utallu tn: 
- Consu10 hu1•no dartcto ls•I dt 

HUI. 

- Consu10 hu1•no 1nd1recto lpes
c•dos r c•rnts s•l•d•sl. 

- Producc16n dt cloro-sod•. 
- Curtit1brt, 1ndu1tr1• t11til 

r ltiiido. 
- Al11ento dt q•n•do. 

El c•1b10 dt ltr~os dt 1ercur10 
por ltchos dt 1r1br•n• tn l•s 
Pl•nl•s tltctrolltic•s 111Q1r~ 

un• s•l•utr• pur1f1c•d• lo qut 
dtbtr~ ten1rst tn cutnt• p•r• ti 
•b•st1c1111nto. 

No h•r l111t•c1onrs p•r• •b•1t1· 
err nutYD\ proytctos p•r• produc
Cllln d1 cloro. 

No h•y l111t•c1ont• P••• Ab••t1· 
ctr nu1vo1 prortctos p•r• produc 
c1lln de cloro. 

-------------------------------------------------------------·----------------·-----·----·---------------------·····~---··-··--·······--·-······~-----~······--·--·----·-·· 
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~i ~r~3.:i en ~;a~'•s ~JI util1· ~P e:ectu•~ titu~1c! r•r• pr~JL 
:•n :Ji Qi•~s OP t~itiCI~' ·~~: • 
o~ iJil~r~i 1et~l1:os o~ l•s ~e
t1~~r1•s de zinc , c~bre. 

E~ la ni•n~a ~~ ~:~erJ P~ru .en 
C!;~'i':i•·l: I• , .;e ~rJ""Ct'll 
:4~.~0( TMA ae lGs c~•les se ut1 
;::•n e~ 1et~lc..r~1a • ref1•erla 
•~ro~. 3~.u~) 1ft, , en qu111ca 
, 0u.:i; ~··,.~\·:. 711, Su :a~ac1dad 

1a~1•• es de 11~,11\ T~~. En 
'onsecJenc1• Pl f('edente ••tu•l 
e~ de 2~i ... )0 Tftl\ y l• capac1dad 
~'1~s• dr J~,o~~ ll!A, IJ q~e oa
rh un t:it•I de ~\),~1Hl l!IA de 
H=;04 poteAc1al en el •~turo. 
f·• ;;, ~h11ta 1,. CEN~fhl!llN·Ftlll! 

e.1 ' . .i 1rco1 •, ;e ~' lilc..a:i •P''''. 
~~. '- 1 T~:i, !Ji :·ales SM un· 
l::•~ls •••1 en su tot~l1j•d por 
i• a1iti ~~presa e11 ••~111d•d?s 

~~tjljrq1c~s. Su •jP~'1d~d ·~·1-

0 u de b~ 1 C1tl•1 Tl\~. 

rir .:~.~~~ :~A Of ~~s.4 ~n unj 
~r1•era itap4, apro.~tn•iJo loi 
~a~es de l~ ~uhd1c1~n de ll~ 
prop1e1ad je I• ~~pr•sa Soutnprn 
rer. ~ooper (c. ~ct~•i•t"'' •s· 
t~i ~~ies son •~pu!sadcs al •t· 
d10 ••D1ente con el ~on!1~u1ente 

prool~~• ~~ paluc1~n. F•ra el 
ip•o•e:hi11ento de los qaiel 
tendrl•n ou~ ha•ers• ca•DIOS en 
•I pr~ceso de fijr.d1r1on ' efec· 
toi de obtener un grade de con· 
cPntr•c10n adecu•do dr S02 rn 
los qaset result•ntes Oel proce· 
so. ;e est111 que I• pl•~t• de 
l'1nl'n ·;:-.,,J estf trabaJ•ndo • 
pl~na ra~iCl~IC 1n;tal1da 1 lo 
11~•~ que se recular1:ar!an i•s 
!·:t111H~H lli't~lurgiru en Ce· 
(erro Vprdr, q~e en el per1odo 
•~~l·1or p•tb par vna dti•IAu· 
c13n en su r1t•o de proo~cc10n, 
DP est• 1anar• '' est•rl•n con· 
s~11•ndo en 1etalurg1• y refine· 
rla •pro,, 1~0,0~~ '"A y en la 
1ndu;tr1• en Qtner•I 40.v~~ T" , 
qu~1•nd~ e•c~dentes por Jo,ooa 
r~~. 

Sf ~an e11ct~•~D 1stod101 P•r• '' '''i•a "ve '"el ~irlodo it 
~·~1~~1· ~c1do Fo~to•1ro •~ oo~ 
plan~cli rM l•r, \Ot~I ,jf b~,l.,1'..' 

T"A 4e Pio~. l•~ ~vf ccnsu•1rl1n 
,,r, tiJttl dl 1q:,,O,'.t1) HI dr ll:~u4. 

Se e1t1•• que I• p;•nta dt C•J• · 
••rqu1li• ••pl1irla su t•P•C1d1d 
de p·a~~cc10n • 22~~~) '" dt I•~ 
cuales it t•plerl•n •n •~t•lvr· 
Qli f r1f 1ntrl1 6~,006 111 y en 
I• 1ndu1tr1• en gen@r•l ~0,0VO 
TllA. De est• ••ner1, '' ut1l1z1· 
r!an par• I• pr~d~cc1on dt HJP04 
q6,600 Tit proven1e"tti dt Cai•· 
••rqu1ll1 y 103,000 'tr! 1n pro· 
v1n11nte1 de lloi qued•ndo co10 
e•c1dent1 q1,ooo '"A Jt H2SO• 
los ~ue tr•tar!a~ de can•!1z•r11 
nac1• I• t\pGrt•c1on. 
El consu10 de "2S04 en C1rro 
Verde d1111nuye d1b1do • ~u1 11 
1ncu1ntr•n tn I• sequndl •J•P• 
de ei~r1cc1on tn I• que ntct11· 
t•n de aenor con1u10 p•r• el 
trat•111nto Otl 11neral de 11nc. 

~41• ~~fSIO ~~ l~rt~• J" \l~u~~~ 

•Odulo de pro~vctiOn 41 k.i04 
.:on ap•cid•d pifa ~:•.1,11111: Hit., 
aprov•c~an~o I~~ q•,e• de la 
funa1~1~n dt lie. f•'• es!• 
etecto IP. 1ntrodu~1rar. ~~•·•' 
refor11s •n Pl p•o•rso JP 1u~o1· 

c10n, El pro1rcto netai"rg1.:o ~· 

Ctrro Verdt ~abra d1u1noi1do tu 
con1u•~ 11 llr91r • tos ult110' 
anos d1 I& etap• dt h1dro11ta· 
lurou y • p•rtir d1l •"o 21)1)4 
1pro1111da•1ntt st prt1c1nd1'~ 

tot1l1tnt1 dt IU UID •I •~tr•· 
1r11 dt 101 y•c1111nto1 ~ulturo1 
neto1. Se e1t111 QUI qued•ran 
d11pon1bl•\ para ••~ortac1on o 
par1 su uto en nu1vo' pro1ectot 
••t•l6rq1co\ o qul11co1, J~o.ooo 

TllA. 

·--~·-·--------------~---------------·--·----------------------------------------------------------------·--------------------------------------------------------·-·-····-
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!Eft~5 

, .:.4. ;.,~i F:i;~)ri -•. 

FiE.:ftEfi 5lh·AC!~•N H(h·;:.~ 

Se ~,tr~e ~~ :~i ~l;l~~·oi ~a!u· 

ra.e; ut;:,~J'i rn ~ •• ~~~'•en el 
~~t~. d~ r1ura: pp :orc;der~ ~' 

·~:ltl~t~O e~tri IO~ AlY'.f?S jfi 

•u~~' CJ~ 1Ra '!Ser~• de ''~ 
~1l!,•es le!~ ~e :~.~1 ~P P20', 
Olr b ·=••JI eustt' C'l 11\tP:IS·~ 

~:~?~:1at fJri SJ uso P~ 11 1•
o~;~ru ~ulaica 1.::al. t! ;,:)r.

:entr•~~ de ror• tos+orica 3e 
~a•~ia•. Oeb1da • s~s ext~•ord1-
nar1is ~~•l111~es a~r:cclis, es 

el 1nc::aio par• e•plears~ en Ii 
~·~1~~1~1 ,~ r1r+1i1:1n~es loi
'itaoos. ~Ge•~s. t1eie ~ic cJ•J 
Ci!er1• ~,,,. en It pr~d~::1~n 

J? f~;r1t~ l:calctc~ , o~•J! 

·~s'•tti'i, ul ~0:.10 de ~CHIO tH· 
t~r :~c. 

coF iJ '~.in : H~, 

CD~ e, drranQut jp 11 plait• je 
Fost110 ~:c~l:1co ~Jf en vna 
~r1aera etapa orld •cir~ 8,(,.\1 HI 

dei cr,j~:t,, se (~~s~t1rin 

1· 1 ~0·• Tl'. ot riia fo'ft,ric•. 
A~I •1s•o, se ercuentrao en es
~u~10 I• 1nst•lac1on de ~o~ 

pl~~t•i J! •cido t~s•er1•0 :o~ 

J~ tot•I de b~.~o~ Tft de ~Z05, 
:•s Que ccnsu=iran Z41.~~0 '"de 
roca fostor1c.. 
Taa~1en se encue~tra en estud:o 
la proju~:10~ 11 ~1pcrfo,fa~o 

Tr1:le CJ•i ~ltnta e~tr•ri• fn 
operi;1~, f~ 1~94, 

~rn:r.roeo fLil!~•' :~·~· 

Se tiper1 QJf la Pi••t• ~a i?s· 
t1to ~1cH :1co 1Je1nce ei •1•1•0 
jf ~~;H10~~ !~S!~l•d• I )~/•1!'. 

::-,. : , ~on : ,, q11e ;e utor I an 
coniu•ie~do •11c;on~i~•~te ~~q~0 

l"H or roca fo;!~r1c1. 

A!I 11s10, I• plant~ ~e s~~fr

to~ra!c Tr:~le t!nd•la ~n :a~i~· 

•o 1pro•:1ao~ d~ 4J,OOO '"~· En 
con,ecuen:11, el c~n~vs~ tot•l 
de roe• losfor1:• por I• 1~d.s· 

tr1a qul11ca 'erl• ~e 544,~~0 

'""· 

LM,.tj.·: 'L.:.; 1
•1 • ··di, 

Se ~it1•~ l•• f" ~I ~arq~ ~11:0 

se cont1~u1r1 la t•~lct1(1)r Ot 
II rJCI fosl~r.ca Qar1 !a rtcr1· 
r1c1on Ge f-.r!:l1:~r !~~ ,~,••t•· 

dos, ac1do •~i•~•1cr ' ·~~'•to 

b1calc1co pr:nc1?•i•e•!e, 11! 
r.010 ~•'• I• indu,!•11 al11tn· 
tar:•~ t1••1:evt1c•. 
LOI e,cecr~t•~ de proa~cc1en 

1~u•l•t~tt '' cont1n~•''~ ''~or· 
t•ndo al 1er:1do 1nd1no r l1t1n~ 
•-er1,,~~ P'l~t1~1lse~tt. 

~ 



~E~~S 

~.i.5. S•!•~~:•s Pota11c•s· 

RES~!\£.~ S1TUACION ~CT~AL 

[x1sten r•c111entos de s•l1ue
r•s potas1,•s ~n I• 11t•d 
de I• reg10~ des~rt1c• de Sechu
r• IB•yOv•r), L• cuenc• 1~s i1-
port•nte es I• de Ra1on y esti 
co1puest• por e•apJr1t1s satura
das de sal••eras e~r1quec1da~ en 
sales de cloro 1 1•qnes10 1 ;ulf•
tQs y brcauro• y rodead•s por 
sed11entos de b•J• per1e•b1l1d•d 
~ctu•l•er.te st cuent• en I• zon• 
'on un• pl•nt• en la que se pro
duce pr1nc1pal1ente cloruro de 
potas10, cloruro de sod10 y clo· 
ruro de ••9nes10 por proce10 de 
e••por•c10n sol•r, el que dur• 
de 1.5 • 2 •~o•. El rend111ento 
de :loruro de pot•s10 por !" de 
sa:1ae·• es Je ~.Bl. Se encJen
~'• en ir.~e!tl~•cion I• 1eJor 
ut1l!z•c10n ~e l•s s•l•uer•s en 
:, :btenc:On de sales de pot•110 
i 119ne110. 

CORYO PLA~01lq9~) 

A p•rt1r de 19q0 st debt actu1-
l1zar el Estud10 de Fact1b1l1dad 
p•r• aprovecn•r ef 1c1ente1ente 
las 1a!1uer•s potas1,•s de R••On 
• efectas de deter11nar su Opt1-
10 •provec~•11ento 1 r• se• co10 
cl~ruro ~e potas10 1 o co10 sul
t•to de potas10. 
Se requ1ere ~rgente cooper•c1bn 
intern•c1anal par• las estud101 1 

deb1do a la i1par~•nc1a de los 
fert1l1:antes fosfatados en l• 

ftEDIAN~ r~AZJ11~9~l 

Se deben poner en 11rch• l•s 
pl•nt•s de SJlfito de Pot•s10, 
Sulfato dable de Pot1s10, ~ulf1-

to de "a9r.es10 y 111ultinea1ente 
I• plant• de Cloruro de Pota110. 
L• de••~d• de c•d• uno de estos 
productos en l• f9br1c•c10n de 
fert1l1z•nte1 ser~: 

Sulfato de Pot•s10 19.~ "T~A 

Sulfato doble de 
K 1 "g s.e "T"A 
Cloruro de Pota110 ~1.l ftTftA 

econo•l• nac10~11. que rtquer1r&n 4Z 13 "T~A de b•1-
Pro1ov1r los proy1cto1 ~e 1nv1r- do di pota110. 
110n a n1vtl int1rnac1onil. 

LAR&li PL~HJ I 2•;, )(I) 

Se cont1nuar•~ tJecutando las 1n 
1ers1ones correspond1entes para 
atender al 1ercado nac1on1i e 
1nternac1onal. En el Ftru las 
hectArta• !ult1¥adas por hab1· 
tante alc•~?•n un rdt10 de 0.19 
luno de las 1As baJDs en ei •u~

dol, pud11ndo lleqar pot1nc1al· 
11nte a v.~7, s1 11 cuenta con 
adtcu1do apoyo dt iQroqui11co1. 

~ 
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i.~.b. 6as Natural 

~t~~"EH ~l!~~ClO~ ~C'~Al 

E: r1ru cutnta con qas n•tural 
pro~en1ente ~e tres c~,n~as: 

di · T. Ii• a I Nor Oe~ te J : 
u;o Do1•st1co 50~ 

Uso Industrial 1ureal 50t 

b;- A~~•ttl• tSelv• Norte•: 
Can re~erwas prob•das tte 0.4 

12 
~lllones 10.4 • I~ l de p11s 
cub: cos. 

:I- r~11sea !Selva Sur): 
~on reservas probablts de 10.8 

12 
~illonesil0.8 r 10 ) de pies 
•~blCOS. 

CO~TQ PL~lJt!992l 

a1Se 1r.cre1enta la produccibn de 
6Lf con una 1n~ers1bn de USI 
JS 11llones tli90-1992J. 

b)Se 11ple1enta el proyetto de 
explotac1on energtt1ca e in· 
dustr1al con una 1nv1rs1bn dt 
USI o2 11 l lonH. 

c)Se 11p1eza la explotac1bn del 
gas de Ca11sea cuyo pr11er uso 
sera co10 fuente ener9tt1ca. 

"ED;"~o rl~Z01:q9;, 

cl- Ut1l1:ac1bn del qas de Ca11· 
e1sea en una planta ~e re· 
ducc10n direct• para pro· 
ducc1bn de hlerro·esponJi. 
tl00,0000 T"AI 
co~strucc1bn di una plant• 
de A~o~1aco-~rea 11.~00 T"ti. 
En caso Que la exportac16n 
sea econo•1ca11nte conven1en· 
te, su capac1dad podrla al· 
canrar hast• 1,100 T" d1 
urea por dia. 

· Se in1c1a la 11ple1ent•c16n 
de und un1dad bis1ca de Ole
t .~~s: ct1le"o y Prop1leno 
•J~ u~• 1R-trs1011 de ~31 287 
•1liones. 

LA~6G PLAlJ!:~JOI 

clEn este per1odo se est1•a 11· 
pezarla el tunc1on•111nto dt 
I• pl•nt• con un reQuer111ento 
na1t1 dt 40 11llones de pies 
cub1cos oe gas por dl•. 
~perac16~

0

del 'CcapleJo Petro 
qul•1co Peru•no•, 
que incluyan pr1nc1pal,1nte 
plantas de: 
- ".v.c. 
- P.v.c. 

75 "TllA 
~() llTllA 

• Pol1et1lenos 14v "'"A 
· Acr1lon1tr1lo 6' llTllA 
Las 1nver11ones ntcetar1as 
super•11 101 1,5.J•) 1:llonn dt 
dblares 1ncl~y•ndo l•s ~lantas 
B•ucu. 

~ 
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~. : .. '. 1. Et: . eno 

~.l.~.2. F~op1len) 

>ib.:O:th :ill,1A~ilil4 .:O(ll•Al 

-~ eJ~rt>i• S~:.Pari1cn~• Ltl•. 
p·J~u'~ l'l e~1lt'no 1 p;rt1r del 
eta:-.:i: pr,.<>n1erite ~e la ter.ur,· 
~•~1on de la ~e:;:a de la ca~• 

at> ~:~cdr · por r:ns1}u1entP ~u 

~r~jJCC10n es de or1qen sucro
o11.1111cJ. 

f~trote~s d~l Fer~ S.A. obt1ene 
el prop1len~ :o•o producto de 
ref1r.erla 1 se eip~rt• •I GRAN 
CO•~ ~1-~h~I l5C,rv~l11c~. 

~ORIO P"A~011q~21 

J~pl•~e~t••·~n ~e la cla,ta ~e 
~vc t1po =uspt>ns1~n en Soc. 
Par~•o"~a l~da. c:i~ ~na :~pa· 
c1dad de 5~.000 T~A que 1nsu11· 
r~ 47,0~~ T~A d~ et1le10, 

Er este periodo se protund1z•rln 
los estud1os p•r• produc1r pro
p1leno conJunt••ente con el et1-
lcno en la ~n1~ad ~as1ca de Die· 
f1~•s eel Co•pleJo Petroqul11co 
P~rJa~o. 

~EDIANO ~l~]J(\qq)1 LARGO PLAZOt .' 1•1(lJ 

. -···. .... -···. ·----· ..... ----··- ---·----·---------- ... --·--

5ariedad f1ra*~nJ~ LtJa, e~p:e:a 

a 1~portar et1leno par• I• pro
Jucc1~n de PVC ~:oo sc•pe~s1~n. 

Pcs1~1l1dad Oe e•cJrt~r DCE ' 
FUC pJr valor de S ~3 11llon!s. 

Se d~beran ca1pletar los estu
~1os dt t•ct1b1!1~ad y e1pezar 
!• coproducc10n d! etil1na ~ 
propileno en 1~97, 

Para el propileno debtrl esti
Aerse u~• capac1dad instalad1 dt 
•o,o~o rnA Que cubr• las ~ece11-
dades de u~• Pl•nta de Acrilo· 
n1tr1Jo de b5,~00 TMA de c1pac1-
d•d. 

St re11o:azd I~ 11por••c1e~ ~e 

et1leno por el proven1e~te d~ 

la pl•nta d~ Olet1nas del 
Co1ple10 PtProq1ui11co Peruana, 

Estara en func1ona11rnto 11 
planta de pol1prop1l&no con ~n• 

de11nd1 d1 ll,000 T"A. 

----------------~--------------·-----------------------------·-----------------------------·------·---·-·---·----~----------"·--·-------------··------~-----------··---··----
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2.2.8. llet•lts no ftrrosos 

Cobrt 

Z.2.8.l. 0•1cloruro dt 
Co:>r11• 

2.2.e.2. 011do de Cobre 

2.2.8.l. Sulfato de 
Co~rt 

E11sttn 2 pl•nt•s con un• c•~•

c1d•d tnst•l•d• ~ot•I de 7,800 
TftA 1 que prod~cen solo l,000 
TftA 118.511, por desab•stec1-
11ento 1'el 1iner•l. El 1ercado 
potenc1al de e•port•ci6n es de 
5,000 TllA. 

E11ste un• plant• con capacidad 
inst•l•d• de 500 TftA dt la qut 
se util1za solo el 401 que cubre 
l• de1and• loc•I y e1port• 140 
TllA al GRAN. 

E11sten 5 pl•nt•s que su••n un• 
c•p•c1d•d instal•d• de 11,000 
TllA pero que es ut1l11•d• solo 
al 501. 

Deber~ r•ci~nal1z•rse el abaste
c111ento 1nterno del 1nsu10 p•r• 
per11t1r la ut1l11•ciOn plen• 
de la capac1d•d inst•l•d• gene
r~ndose di~1s•s por ~pro111•d•-

1entt 3.5 11llonts dt d6larts •l 
•no. 

Deber~n pro1overse sus aplic•
ciones con ••yor v•lor agreg•do 
pudiendo generar 1.5 1illones de 
d61ares por •no. 

A plen• c•pac1dad, por •decuado 
abastec111ento dtl 1nsu10 b~sico 
st pueden generar 4 1illones de 
dOlares par e•portac1ones al ano. 

E11st1r~, por el crrc111ento de 
l•s zonas agricolas, una de1•nd• 
de este producto en raz6n a su 
princ1p•l USO COIO fun91c1d• 1 
pest1c1d•. 

LARGO PLAlOl:OOO) 

Con la cul11nac10n dt obras co•o 
Ch•v11och1c y naJtS \e puede es
ptrar un crec11irnto soste~1do y 

un• gentr•c10n de d1v1''' drl 
orden de 10.0 11llones de dola
re• •I •no. 

------------------·-----------------------------------------------------------· ------------------------------------------------------------·-~- ---------------------- ----
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line 

2.2.e.•. 011~0 dt l1~c 

~.2.3.S. 5ulf•to je 

l :nc 

Ploeo 

2.2.3.~. Oa1dO\ de Pll•o 
tft1n10 y l1t•r91•1ol 

Ea1sten 2 pt•nt•s con un• t•P• 
cid•d ln•t•l•d• tot•I deb,~~~ 

'""· ~e pr~duce el 50t; se e•· 
po•t•n ?,000 lftA. 

E11sten 3 pl•nt~s tJn c•p•c1d•d 
1nst•l•d• de l,000 TftA en tot•I. 
Se producen ?,000 l~A ~e l•s que 
~e e1port•n 

E•isl~~ l pl•~tJs ~Jn c•p•cld•d 
1nst•l•d• tot•! de 18,000 T"A. 
Se producen ~.100 lftA. 
E1pJrt•r1ones: ~,100 Tft !US• l.l 
11llones por •n~I. 

~eber~n ~ro•o•ion•rse sus usos 
que son d1versos p•r• ti 1e•t•do 
1nterno ~ ele••• su potenci•l de 
e1port•c10n que ~tntr•ri• 4 11-
llonts dt dOl•rts por •no. 

A1pl1•r su con\ulo por 1ed10 dt 
I• pro1oc16n de sus usos en 
otr•s 1ndu\tr1•s. 

Se debt pro1oc1on•r su uso en ti 
1trc•do 1nttrno t 1nten\1f1c•r 
l•s e•port•c1ones • tr•vts de 
un• polltiu •9rH1v• dt co•er· 
culluc16n. 

Su de\•rrollo so~ten1do purdr 
qtntr•• dl¥1~•~ en el per10~0 

por el ordtn de ~ 11llones de 
d6l•rn •l •iio. 

Su uso cc10 •9ente c•l•l1z1dor 
en 11nerl•, y co10 c•t•l11•dor· 
dt~h1dr•l•dor en 1ndustr1• di 
•l11entos ptr11t1r~ •u•ent•r su 
prcduccaon y l•s t•port•caonts 
crtctr~n h•st• ~00 rftA. 

Dtbtrl •lc•nz•r • producar ti 
~Ol di I• C•P•Cld•d 1nst•l•d• • 
1ncre11nt•rst l•s t•port•c1onts 
• 4,500 '"" qtntr~ndos1 2.~ 11-
llont\ je dOl•rti par •iio. 

LAPGO P, AlUl:OOOI 

Se tst11• qut I•~ ••port•c1o~r\ 

en este pt: aodo 9Pntrtn ~. 5 11 

I lone; dt dOl•res •I •iio. 

Se tst1•• qut l•s ''p~rtJc1ont~ 
tn ntt p1r aodo nc 1•·1d•n • 700 

l"A. 

Con u~ trtc111tnto soslenado de 
~l par •iio st ll19•rl • un• dt· 
••nd• dt 11,~00 f"A 7 un• 91n1-
r•c1on d1 d1v1s•s par t•port1-
c1on•~ de l.2 11li~nes dt dOI•· 
rts por •no, 

---------- ·----------- ---·--·------------------------------------~-------------------·----·-··--·------·----- -· ---- ·--·· --·------~·· -·· ······-· ··········- . 
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:ltro'lo 

2.2.8.7. lndlO 
2.2.8.8. Selen10 
2.2.9.9. Teluro 
2.2.e.10. 81s1uto 
2.2.8.11. Plih 

lodos estos 1et•les no ferrosos 
••1sten en el p•ls, esper•ndo 
\er tr•n'lofor1•do'lo, con cre•t1v1-
d•d, Pn productos qui11cos que 
t:enen •pl1c•c1ones 1uy •prec1•
d•s J que pueden ser de 9r•n 1n
terts p•r• profes1on•les J6venes 
que deseen cre•r e1pres•s de po
t• Lnvers16n, •Ito v•lor •9re~•
do 1 de buen• rent•bLl1d•d. 
Oebe pro1oc1on•rse l• re1lir•
c1An de estudios de pre-l•ctib1-
l 1d•d con 1s1stencl• de un ••
per~o 1ntern•cLon•I 1 •cceso • 
te,oolo9l• •decu•d•. 

Pro1over I• cooper•c10n e 1nver
siOn 1ntern•c1on•I p•r• I• in
du'lotr1•l 1r•c10n de 11ner•les no 
terrosos no convenc1on•les. 

Se 1ncre1ent•r~ I• de1•nd• de 
nuev•'lo •le•caone~, en bi\e • 
I• pl•t•, pr1nc1p•l•ente p•r• I• 
11cro·electrOnic• y foto9r•ll•. 

Se esper• un 1ncre11nto en el 
con~u•o dtl bl\luto deb1do • qut 
es cons1dtr•do co10 el ••t•l de 
••yor potrnc1•I de des•rrollo •~ 
el p1ls por su •pl1c•c1on en 
f1r1Jc1•, co\1tt1cos, rs••ltes 
1 p1ntur•s, electrOn1c• l•le•cio 
nes fus1bl•sl y sold•dur•~ t\pr· 
c1•les. 

------ ............ ----------------------------------------·---------------------------------------------------·--------------------· -----·········-----------····· .......... . 

~ 
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Ill. POUTICAS Y ESTRA TEGIAS 

El sector Ouimico es muy amplio. sus limites representan puntos de contacto con otros sectores. lo cual 
le otorga una importancia prioritaria. pero que. al mismo tiempo lo enfrenta a una problematica compleja que 
requiere de una estrategia de coordinaci6n y equilibria que sea factible de implementarse en el corto. mediano 
y largo plazo. en fomla coherente con la imagen objetivo planteada en el Titulo 2 de este trabajo. 

Las estrategias deben cubrir todos los campos previsibles dentro de una propuesta del Programa de 
Reestructuraci6n Industrial y expuestas de una manera precisa. 

llar: 
Con este espfritu. el consulter plantea las siguientes politicas y estrategias que luego pasara a desarro-

A Estrategia para eslabonar las Cadenas Proouctivas. 

B. Estrategia para que las empresas nacionales. usuarias de insumos basicos e in
terrnedios importados. promuevan el uso de insumos simi!ares producidos local
mente. 

C. Estrategia para establecer un programa de modemiLaci6n y racionalizaci6n de 
plantas y producciones existentes. 

D. Estrategias para la mejor utilizaci6n de los recursos hurnanos. 

E. Estrategia para promover la investigaci6n y desarrollo tecnol6gicos. 

F. Estrategia para promover el establecimiento de pequerias empresas industria
les quimicas. 

A. Estrategia para Eslabonar las Cadenas Productivas 

1. Situaci6n Actual 

En el Peru. son empresas estatales resultantes de la privatizaci6n de anteriores complejos privados las 
(micas fabricantes de los productos basicos de la lndustria Ouimica y Petroquimica. Su desarrollo gra
vita en las decisiones que puedan tomar las empresas privadas para la implementaci6n de nuevas pro
ducciones deri\,adas de dichos insumos. 

Hay que senalar. que por su falta de coordinaci6n intrasectorial. muchas veces se encuentra que dos 
empresas estatales producen el mismo insumo. para el mismo mercado e incluso realizan actividades 
que inhiben a las empresas privadas de participar en el desarrollo de la cadena productiva. 

Esta situaci6n origina desabastecimientos frecuentes y distorsiones en los precios que restan compe
titividad y eficiencia al productor nacional. que no s61o aspira al mercado interno sino tambien al inter
nacional. 

2. Objetlvos 

- Mejorar la efidencia productiva y la gesti6n de las empresas publicas. que con
forman el complejo productivo de industrias qulmicas basicas. 

- lnnovar el regimen que regula la actividad empresarial del Estado. al otorgar1es 
mayor autonomia y capacidad de decisi6n. y estabilidad en los niveles de direc
ci6n Promover en lo necesdrio el saneamiento financiero y la privatizaci6n de 
las empresas. Crear condiciones derivadas de politicas macroecon6micas que 
estimulen la competitividad y potenciaci6n de las articulaciones y aprovechamien
to del potencial productivo 
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3. Estrategias 

- Un plancamiento estrat6gico eficaz de las empresas ptiblicas productoras de in
sumos quimicos ~slcos. que satisfaga!"a las necesidades del mercado y eviten 
desabastecimientos. 

- Programas de desarrollo de productos, mercados e inversiones. orientados al 
pleno aprovechamiento de subproductos y articulaciones del complejo quimico 
basico. 

- Concertar entre el sector Gobiemo, las Emprcsas Estatales y las Empresas Pri
vadas la integraci6n de sus operaciones industriales. para asegurar el abasteci
miento oportuno de los insumos b6sicos con precios competitivos con el merca
do intemacional. de modo que las producciones puedan ser planificadas y sus 
costos y precios elaborados correctamente. i 

B. Estrategia para sustituir importaclones de lnsumo1 Bisicos e lntermedios lmportados 

1. Situaci6n Actual 

En la actualidad las industrias de tral'ISformaci6n lntermedia y final del subsector petroqurmico. desa
rrollan su producci6n con insumos importados. 

B desarrollo de una Unidad Basica de Olefinas. a partir del Gas natural. permitira la elaboraci6n de in
sumos basicos que sustituiran competltlvamente a productos similares. lo cual redundarfa en un im
portante ahorro de divisas para el Peru. 

2. Objetivo1 

- lmplementar la infraestructura necesaria para disponer del gas natural como insumo petroqurmico. 

- Desarrollar la petroquCmica intermedia, sustituyendo los productos importados. 

3. Estrategias 

Sustituir la importaci6n de productos terminados por importaci6n de materlas prlmas. lmportar iniclal
mente Etileno por 4 6 5 alios para la fabricaci6n de aoruro de Polivinilo (PVC). y asr poder satisfacer 
la demanda del perlodo previo a la disponibilidad del insumo nacional. 

- Dar al Etano, en su uso petroqulmico. un costo marginal del orden de O. 7-0.8 
USS/MBTU 

C. Estrategla Para Establecer un Programa de Modernlzecl6n de plantas 

1. Situaci6n Actual 

La infraestructura tecnol6gica de la lndustria Oulmica comprende un parque de maquinarias amplio y 
diverso. cuyo grado de antiguedad promedio es 20 anos. 

Para determinar con una precisi6n aceptable su estado actual, las hemos agrupado de la siguiente ma· 
nera: 

Empre111 que f1brlcan productos qufmlcos bj1lco1 : 

Son generalmente empresas de propledad estatal, con equipos de buena calidad, construldos bajo Ii· 
cencias de tecnologla de empresas disei'ladoras y constructoras de categorla Internacional. Sus equi· 
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pos estan bien disenados y trabajan al nivel de producci6n para los que fueron construidos. la ma
yoria de estas empresas fueron instaladas antes de 1970 y por consiguiente sus disenos han sido so
brepasados por otros mas modemos. eficientes y con mayores automatismos. 

En general. en estas empresas no han habido cambios sustanciales y, salvo en el caso de Bayer In
dustrial SA. sus capacidades de producci6n no han crecido sensiblemente. En muchas de ellas se 
han instalado equipos auxiliares o complementarios para mejorar la cantidad. la calidad o la continui
dad de la producci6n. No obstante generan niveles de contaminaci6n ambiental, acordes con la epo
ca en que fueron diseriados. 

la operdtividad del equipo es sostenida por un apropiado mantenimiento. ya que la sustituci6n de equi
pos es poco factible. Sin embargo se encuentran al final de su vida Util. 

Empresas medianas que fabrican productos quimicos varios, pinturas y otros.-

Estas empresas. de propiedad privada. trabajan unas veces bajo licencia de firmas extranjeras y otras 
vec:es han desarrollado tecnologias propias. Poseen maquinaria importada y/o de fabricaci6n local. 
de diversas edades y capacidades. Su desarrollo en las ultimas arios ha sido bastante mas flexible que 
en el caso anterior, lo que le ha obligado a ir cambiando c; adicionando diversos equipcs. Sus servi
cios de mantenimiento pueden ser de nivel variable. de modo que en ellos se encuentran equipos en 
excelente condici6n, asi como equipos obsoletes y otros no operantes. 

Empresas chicas que fabrican adhesivos, resinas, pinturas, artfculos de tocador, insecticidas, 
ceras, etc.-

Dado que en este nivel el problema de posibilidad de inversiones es menor. muchas empresas traba
jan s61o con tecnologias propias. salvo aquellas que operan bajo licencia de marca. que deben atener
se a las instrucciones y especificaciones de la empresa matriz. Estas empresas usan gquipos impor
tados simples cuando son indispensables. siendo el mayor volumen de sus instalaciones de diserio 
propio y de construcci6n local. Ademas. hay ca sos en que se emplea equipo adaptado de otros usos. 
cuya eficiencia puede no ser satisfactoria pero que les permite operar con modesta inversi6n. 

En general. se puede apreciar que la industria quimica en su conjunto. adolece de escasez de equipo 
moderno y de maxima eficiencia. 

2.0bjetivos - Estrategias 

- Lograr Competitividad 

- Mejorar Eficiencia 

- Acceder a tecnologfas apropiadas 

En el logro de competitividad juega papel importante el analisis que se haga de todos los factores 
ex6genos y end6genos que actuen sabre cada producto o linea productiva y que pudieran ser causa 
de la vulnerabilidad del producto o linea productiva. 

Oebe prestarse especial atenci6n a los siguientes : 

- Ausencia de laboratorios de Ensayos. Control de Calidad y Metro16gicos aptos. 
para las di~e~entes etapas del proceso productivo . 

. Constantes desabastecimientos de la materia prima Msica de qufmica y petro
quimica de parte de las empresas monop61icas estatales. 
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- Calidad intermedia de los insumos quimicos bbicos que proveen las empresas 
estatales. 

- Constantes interrupciones o cortes del suministro de energia y de agua. 
- Ausencia de tecnicas moclemas de gesti6n empresarial. 

- lnestabiidad en los precios de Ios insumos. productos intermedios y finales. 

-lnestabilidad y segmentaci6n desproporcionada entre los diferentes tipos de cam
bio : MUC. financiero y del mercado J::aralelo. 

- Escasez de divisas para la importaci6n de productos o bienes esenciales para el 
desarrollo de la industria. 

- Excesivos tramites burocraticos y reguaciones 

-Ausencia de una politica arancelaria cohef"ente y estable. Algunos aranceles pa
ra importar insumos son rnayores que los de productos intermedios o finales. 

- Altos costos financieros para la mejora o renovaci6n de las instalaciones con 
cierta obsolescencia. 

Hay que promover la inversi6n nacional y extranjera: joint-ventures entre inversores nac.ionales / e>:
tranjeros con acceso a tecnologfas y mercados; estim!Jar la transferencia de tecnologias. 
Hay que reducir los insumos por unidad de producci6n. eliminanclo obsolescencia tecnica y mejoran
do las tecnologias. 

En lo que respecta al acceso a tecnologias apropiadas. este permitira la mejora del costo-beneficio de 
la linea productiva. Por ejemplo : en el pals existen plantas electrolfticas para la producci6n de Ooro 
y Soda que utilizan el proceso de lechos de mercurio altamente contaminantes. El acceso a la utiliza
ci6n del "proceso de membranas· eliminaria este riesgo de poluci6n. 

lgualmente, se lograria una disminuci6n importante en los costos de fabricaci6n de Ooruro de Polivi
nilo (PVC) utilizanclo etileno proveniente de ia petroquimica. en lugar del proveniente de la Sucroquimi
ca que es netamente oneroso. 

Constituir un organismo promotor de innovaci6n tecnol6gica en la industria qulmica. conformado por 
el Consejo Nacional de Ciencia yTecnologia (CONCYTEC). la Sociedad Nacional de Industrias (SNI). 
el Colegio de lngenieros del Peru (CIP), y otras instituciones involucradas. tanto del Sector Privado co
mo del Publico. el cual se encargara de propiciar la constante investigaci6n de tecnologias alternati
vas (no s61o productivas sino tambien de gesti6n) en el campo de la lndustria Oufmica. y su posible 
adecuaci6n a las empresas del Sector. 

Asimismo. promover' la investlgaci6n de tecnologlas propias. especialmente para empresas de ma
nor tarnano. posibftitanclo asr la creaci6n de empresas con inversiones minimas pero con alto porcen
taje de valor agregado. 

1. Objetivo 

D. Estrategla para la Utilizaci6n mAs Eficlente 
de los Recursos Humanos 

La presencia def factor humano calificado en cualquier tipo de empresa es insustitulble y su acci6n es 
determinante en la obtenci6n de resultados. como · 



• Oefinici6n de tecnologia. · Se impone la presencia de equipos que determinen los 
parametros de evaluaci6n de las licitaciones de tecnologia y que intervengan ac
tivamente en las negociaciones. convirtiendose en interlocutores validos y respe
taclos en las discusiones tknicas. 

· Programaci6n y control de proyectos. - Es importante contar con una capacidad 
de control y supervisi6n de los proyectos, a fin de dar cabal cumplimiento a los 
temunos del contrato. protegiendo de este modo los intereses del pais contratan
te. 

• Fmanciamiento.- La obtenci6n del financiamiento de un proyecto. requiere del 
concurso de expertos en fuentes de crl!ditos disponibles. mecanismos de ges
ti6n y t~rminos de negociaci6n. 

- Montaje y operaci6n. - Representan componentes crfticos que exigen el concur
so de verdaderos especialistas en todos sus niveles. la participaci6n tanto de la 
ingenierfa del proyecta. como en la puesta en marcha y rnantenimiento de la plan
ta. a lo largo de su vida Ut~. 

Siendo importante el desarrollo local de tecnologias. se encuentran pocas oportunidades para el de
sarrollo de know-how y experiencias. la adaptaci6n de tecnologlas para la industria quimica es de 
gran ventaja para el pais, ya que puede ahorrar divisas en su adquisici6n o en pago de licencias; per
mite que personal tocnico peruano profundice en el conocimiento de los procesos. -lo que facilitara 
desarrollos ulteriores- y contribuye a la forrnaci6n de equipos cientificos y tocnicos de ato nivel. 

Para tal efecto. se cuenta con algunas instituciones tecnol6gicas y universidades, cuyos laboratorios 
y personal deben ser comprometidos con el proceso de busqueda. identificaci6n y adaptaci6n de tec
nologias. tales como : 

-lnstituto Nacional de Norrnas TOCnicas y Tecnologla (ITINTEC). que realizo inves
tigaci6n tecno16gica, normas tocnicas. metrologfa. y cuenta con laboratorios y 
una biblioteca de informaci6n tecnol6gica especializados . 

. Universidad Nacional de ingenieria, cuenta con laboratorios de qufmica y de in
genieria. Ubicada en Lima. 

- Universidad Nacional Mayor de San Marcos. dispone de laboratorios de quimica 
y de ingenierfa qufmica. Ubicada en Lima. 

- Universidad Nacional Agraria. cuenta con laboratorios para el desarrollo agrario. 
asf coma para industrializaci6n de productos del agro. Ubicada en Lima . 

• lnstituto Nacional de lnvestigaci6n Agraria y Agro-Industrial, cuenta con labora
torios de qulmica y plantas piloto. Ubicado frente a la Universidad Nacional Agra
ria de Lima. 

2. Politicas y Estrategias 

. Capacitar al sector empreGarial industrial para que cuente con las sistemas y me
canismos id6neos para la identificaci6n y formulaci6n adecuada de sus necesi
dades preferentemente en materla de tecnologfas . 

. Desarrollar una capacidad de respuesta adecuada dentro del sector academico
investigativo. a las necesidades formuladas por el sector productive. 
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1. Objetiw 

E. Estrategla pma Promover la lnvntlpcl6n y 
Deurrollo Tecnol6glco 

Laadquisid6n de unacapacidad tecnol6gica tend" como prlncfpal objetNo lograr mayor~ 
tecnol6gica. Esta deberi nenderse como la capacidad para selecdoiiar. rtaptar y asinlar tecnolog(a 1rnpor. 
tada. asf como generar en etapas posteriores. tecnologras apropladas a las diversas necesldades de ~ 
no del pals. 

2. Estrateglaa 

1. Sltuacl6n A~ual 

• Potenciar la capaddad de las emprasas. en la seleccl6n y negoclacl6n d9 tacno
logla durante el proceso de renowci6n de modemlzaci6n productlva (equlpos. 
m6quinas. ·etc.) 

• Establecer cemos de lnv8stigacl6n con roles deflnidos 

- lnterrelaci6n de los Centros de lnvestlgacl6n coo las unlversidades y la lndustrla. 

- Faclitar la transferencla de tecnologras asl como los acuerdos y Joint-ventures 
entre empresas. 

- lntenslflcar las ayudas financleras nacionales e lntemaclonales para el~ 
no de unldades y actlvidades estables de lnvastlgaci6n y desarrollo apllcada, apo
yanclo adecuadamente a lnvestlgadores selecclonados en funcl6n de autentlcas 
condiclones de ldoneidad. 

- Faclldades y ayudas para la lnstalacl6n de parques tecnol6glcos. naclonales o 
intemacionales. 

F. Estrateglal .,_,. promovtr el ntableclmlento de 
pequefta1 emprna1 lndustrlaln qufmlc111 

Entendlendo que las pequenas empresas lndustrlales constltuyen fadores de dlnamlsmo y potenclalldad, 
ellas representan la poslblldad real de ampliar paulatinamente la varledad tecnol6glca exlstente y, con su esfll· 
bleclmlento, un aporte Important& a la solucl6n de problemas estructurales existentes en el Sector, entre ellOI 
el del empleo. 

2. ObJetlvo 

-Constltulr con los profeslonales j6venes, egresantes de las unlversldades con es
peclalldad en el Sector qurm1co. pequeftas empresas qurmlcas lndustrlales, que 
utllcen materlas prlmas e lnsumos locales. a partlr de lot cuales programen el 
m6xlmo de valor agregado . 

• Evltar que los profeslonales derlven a sltuaclones de sub-empleo o desempleo y 
que el desaprovechamlento de sus conoclmlentos los conduzcan a frustaclones 
u orlentaclones lrreverslbles . 

• Buscar tanto la relacl6n horizontal entre las pequel\as y medlanas empresas, co
mo la relacl6n vertical con las grandes empresas prlvadas y estatales. 
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3. PoHtlcas y Estrategias 

- Asesoria de parte de grupos de profesionales polivalentes con experiencia y for
maci6n en las actividades productivas. Orientar la cooperaci6n intemacional a 
estos fines. 

- Capacitaci6n orientada a potenciar la creatividad y capacidad innovadora de los 
profesionales-empresarios dotandolos de conocimientos en Gesti6n y Adminis
traci6n. 

- Articular a las nuevas empresas o a las exlstentes, mejorando los encadenamien
tos hacia atras y hacia adelante utilizando medias modemos como la Subcontra
taci6n. acceso a las compras estatales, etc. 

- En el marco del financiamiento para las pequenas y medianas empresas indus
triales. establecer crectitos selectivos para estos fines, considerando el nivel tec
nol6gico. de creatividad y de alto valor agregado con que contribuye la industrla 
quimica a la actividad industrial y a la mejora de su estructura. 
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IV. PROYECTOS Y PROGRAMAS 

En el prop6sito de mejorar el eslabonamiento racional y eficiente de las producciones de! Sector se han 
identificado algunos proyectos. que impulsaran los objetivos propuestos para el corto. mediano y largo plazo. 

Estos proyectos se presentan a nivel de perfil. 

Tambien se plantea la ejecuci6n de algunos programas relacionados a las metas propuestas. 

Los principales son los siguientes : 

A. Fosfato Bic31cico 

B. Acido Sulfurico 

C. Aciclo Fosf6rico 

D. Tripolifosfato de Sodio (STPP) 

E. Pigmentos a base de Selenio y Cadmio 

F. aoruro de Polivinilo (PVC) 

G. Polietilenos 

H. Unidad Basica de Olefinas 

I. Programa de Capacitaci6n de Recursos Humanos 

J. Programa de lnvestigaci6n y Desarrollo. 

Estos proyectos se complementan y articulan con los paquetes de proyectos propuestos en los progra· 
mas de reestructuraci6n para fertilizantes y para pulpa. papel y cart6n. 

A. Fosfato Bic61cico 

NABANDINA 28.40.03.21 

CllU 3511 

1. Oescripci6n de Proyecto 

El presente estudio resume el proyecto para la puesta en marcha de una planta productora de Fosfa
to Bicalcico por parte de la empresa Oufmica del Pacifico S.A. que hara uso de sus excedentes de clo
ro queen la actualidad son deshechados en el mar. 

Tamario del Proyecto 

Localizaci6n 

2. Estudio de Mercado 

a.. Descnpci6n-.delfcodu.ct_o_; 

: 35.000 TMA 

: QUI MICA DEL PACIFICO S.A.. 
Carretera a Ventanilla Km.8 
Callao. Peru 

Producto inorganico. resultante de la reacd6n de roca fosf6rica en acido clorhfdrico. En su estado mas 
puro contiene 41 26 % de P20s 
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Usos: En alimentaci6n animal. dentro de alimentos balanceados. Especialmente para aves de engor

de: tambien en dentifricos. 

b. Area de Mercado : 

Para abastecer mercado interno y paises del Pacto Andino. 

c. Oemanda: 

Consumo Hist6rico y Proyectado (TM) : 

1983 1984 1985 1986 1987 

2140 2466 2875 4500 4113 

1992 1995 2000 
7322 10349 12120 

d.Qferla 

1988 
4616 

Nacional .- No hay producci6n nacional. Para 1991 se preve producci6n de QUIMPAC con una capa
cidad de 8,000 TM al primer aiio y 35,000 TM al tercer ano. 

GRAN.- Venezuela (10,000 TM anuales de capacidad instalada) 

e.erecias 

US $VALOR CIF/TM: (PROMEDIO DE IMPORTACION) 

PAIS/ANO 1983 1984 1985 1986 

Peru 863 714 746 690 

Colombia 637 560 513 550 

Ecuador 847 676 651 710 

Venezuela 467 369 4n 489 

Bolivia 1086 1104 952 1015 

3. Proceso 

Se ataca roca fosf6rica con acido clorhldrico. El monocalcico obtenido se trata con lechada de cal y/o 

carbonato calcico. El bicalcico se filtra y seca. 

4. lnversi6n 

lnversi6n Total : 
-Maquinaria y Equipo montado 
-Capital de Trabajo 
TOTAL US$ 

5. Financlacl6n (US$) 

Jnversi6n Propia 
Prestamo del exterior 

8. Rentabllidad 

3'000,000 
600,000 

3'600,000 

1'080,000 
2'520,000 

La evaluaci6n del Proyecto da como resultado una TIR de 18.5 % 
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B. Acido Sulfilrico 

NABANDINA 28.0801.00 

CllU 3511 

1. Oescripci6n del Proyecto 

Planta para la obtenci6n de acido sulfurico a partir de los gases de la fundici6n de sulfuros de cobre 
en la empresa Southern PerlJ Copper Co. 

En la actualidad. los gases resultantes del proceso de fundici6n son expulsados al meclio ambiente 
ocasionando problemas de contaminaci6n ambiental. 

Econ6micamente el proyecto presenta extemalidades interesantes, ya que ademas de corregir la con
taminaci6n ambiental se obtendrfa, en forrna adicional al rendimiento generado por el propio proyec
to. ahorro importante en el consumo de combustible y energla en el proceso de fundici6n. lo que traeria 
consigo un importante incremento en la productividad de este proceso. Esto serfa posible con el cam
bio que se introducirfa para el mejor aprovechamiento de los gases en la obtenci6n de acido sururico 
y consistirfa en la utiizaci6n de oxfgeno en lugar de aire en el proceso de fundici6n. lo cual proporcio
nara un nivel de concentraci6n adecuado de $(h para SU posterior transforrnaci6n. 

Tamaiio del Proyecto 220,000TMA 

Localizaci6n llo - Moquegua 

2. Estudio de Mercado 

a Descripci6n def Producto 

Ac!do Sulfurico con grado de concentraci6n de 98 % para fabricaci6n de fertilizantes. er. las industrias 
qurmica. textff. minera. detergentes. explosivos. refinaci6n de petr61eo. decapado de hierro. etc. 

b Area de Mercado 

Abastecimiento del mercado intemo 

c Oemanda 

Consumo Hist6rico y Proyectado 

(lncluye el requerimiento de H2S04 para la producci6n de Acido Fosf6rico). 

1983 
202.194 

1992 
209,316 

d. Ofecta 

Nacional: 

1984 
204,392 

1995 
327,083 

1985 
207,343 

2000 
340,424 

1986 
192,653 

Minero Peru-Cajamarquilla (170.000 Tm/ano) 
Centromrn Peru-La Oroya ( 65.000 TM/ano) 

1987 
150,685 

1988 
167,675 
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GRAN 

Bolivia (40.000 TM anuales de Capac. lnstalada) 
Colombia (250.000 TM ) 
Ecuador (40.000 TM ) 
Venezuela (250,000 TM " ) 

AlAOI 

Chile (600,000 TM 

e Precios 

Proyecto : $ 48ffM 

3. Proceso 

Se obtiene por oxidaci6n de los gases de fundici6n de sulfuros de cobre para obtener S02 que luego 
sigue un proceso de contacto, que incluye la oxidaci6n de los vapores con aire a SOJ y posterior ab
sorci6n de agua. 

T ecnologfa: Propia. 

4. lnversi6n (En US S MM) 

Activos fijos 32.37 

Capital de Trabajo (2 meses~ Jl...10 

Total de lnversiones 32.47 

C. Acido Fosf6rico 

NABANDINA 28.10.02.00 

CllU 3511 

1. Descrlpci6n del Proyecto 

Planta productcra de acido fosf6rico con capacidad para 49,000 TM de P205 equivalentes a 11 o.ooo 
Tm de acido al 45% de concentraci6n. Su producci6n estarfa destinada fundamentalmente a la fabri
caci6n de fertilizantes fosfatados. 

Tarnalio del Proyecto 49,012 TMA de P20s 

Loc;\lizaci6n Bay6var - Piura 

2. Estudlo de Mercado 

a. pescripci6n del Pr.ad. , 

Acido fosk>rico grado & · · , ... .s ·· .5% de concentraci6n de P20s para la fabrlcaci6n de fertilizantes fos-
fatados ,.,rl qufmica, oi: ":!Ottls (CTPP). Tratamiento de metales. farmaceutica, Ind. aliment. 

b. Area de ~.~~ccado: 

Abastecimiento de mercado inferno, principalmente para la fabricacici6n de fertilizantes fosfatados. 
Posibilidad de ingresar en paises de ~-L (Se calcula la demanda f'xtPrna en aprox. 167.540 TMA). 
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c. Demaoda · (H3P04 al 100 % de P205) 

Consumo Hist6rico y Proyecci6n 

Qas proyecciones suponen la fabricaci6n nacional de fertilizantes fosfatados. las que en la actualidad 
son importados). · 

1983 
391 

1992 
619 

d Oferta : 

1.9M 
456 

..lll95 
69.825 

19B5 
541 

_2000 
70,301 

Nacional : No hay fabricaci6n nacional 

_.1986 
1,011 

GRAN Ecuador ( 13,000 TMA de cap. inst.) 

Venezuela (150.000 TMA • • • ) 

ALAOI Argentina 

e Precjos 

Proyecto : S 174.301TM de P205 

3. Proceso 

Araque de la Roca Fosf6rica con Acido Sulf(Jrico 

4. lnversi6n (En miles de US $) 

T erreno y Obra Civil 
Maq. y e~uipo nacional 
Maq. y equipo importado 
Gastos pre-operativos 
Capital de Trabajo 
lnversi6n Total 

5. Financiaci6n (En miles de US S) 

Aporte propio 
Prestamo M.N. 
Prestamo M.E. 

6. Rentabilidad 

9,671.74 
7,288.25 
7,910.00 

1,680.88 
7,020.12 

11,300.00 
2,839.95 
1,810.00 

24,650.95 

De la evaluaci6n se obtiene una TIR de 12.03 % 

-1.98Z 
1.108 

0. Trlpolifosf1to de Sodlo (STPP) 

NABANDINA 2840.03.30 

CllU 3511 

--1988 
575 
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1. Descripci6n del Proyecto 

Planta productora de tripolifosfato de sodio con capacidad para 30,000 TMA cuya producci6n estaria 
destinada principalmente a la sustituci6n de importaciones (13'MUS$/alio) y ademas al fomento de 
nuevas exportaciones. 

B Tripolifosfato de sodio es un proclucto lntermedio con uso especfflco en la formulaci6n de detergen
tes. y su volurnen actual de consumo justifica su producci6n local. ademas de otra consideraci6n im
portante que es la integraci6n vertical que se complementaria en un futuro cercano con la puesta en 
marcha de la planta de procluccl6n de acido fosf6rico. insumo principal en la elaboraci6n de este pro
duct'"' quimico. La integraci6n se complementarfa con la soda caustica cuya fabricaci6n local existe 
en la actualidad en dos plantas que aseguran por ese lado el abastecimiento de materias primas. Ae
tualmente. parte de la soda producida en el pals se exporta. teniendo la posibilidad de darle un mayor 
valor agregado si es primero transformada en STPP. 

2. Estudio de Mercado 

a. Descdpci6n def Producto : 

El tripolifosfato de sodio es un material cristalino blanco. inerte y no t6xico. 

Usos : Se emplea en la industria de detergentes debido a su poder de captacl6n de iones. calcio y 
magnesio. 

b. Area de Mercado : 

Mercado Nacional, Grupo Andino y Ch~e. 

c. Oemanda GRAN 39,000 TMA 
CHILE : 11,000TMA 

Consumo Hist6rico y proyectado 

1983 
12,709 

1992 
14.458 

d.Qferia 

Nacional 

1984 
9,936 

1995 
15,915 

1985 
9,973 

2000 
19,284 

No existen plantas 

1986 
13,581 

1987 
16,349 

1988 
15,078 

GRAN TAIPOLIVEN (Venezuela) con capacidad de 40.000 TMA 

ALADI 

e.&eciQs 

Producci6n en Mexico y Argentina 
La mayor parte del producto es importado de Holanda, Estados Unidos, 
Espana e lnglaterra. 

Nacional USS 1,070fTM (Prom.) 

GRAN USS 700fTM (Prom.) 

Internacional: USS 794fTM (FOB) 



3. Proceso 

a. Producci6n de acido fosf6rico a partir de acido sulfurico y roca fosf6rica. 

b. Producci6n de ortofosfatos hacienda reaccionar el acido fosf6rico con soda caustica. 

c Secado y calcinaci6n de ia soluci6n para obtener el tripolifosfato de sodio. 

T ecnologia : Por determinarse 

4. lnversl6n 

Maquinaria y Equipo 
Terreno (10.000 m2) 
Obras civiles 
Repuestos 
lmprevistos 
lngenierfa 
Licencia y T ecnologfa 
Capital de Trabajo 

TOTAL 

5. Flnancllcl6n 

Monto a financiar 
lnteres 
Perfodo amortizaci6n 
Plazo de grac!a 

6. Rentabilldad 

TIRE 20.96% 
VANE (15%) = $ 9'716,000 

us$ 24'480.000 
15% 
5 arios 
3 arios 

(US$ x 1000) 

24,500 
1,000 
7,000 
2,500 
3,400 
1,000 
1,200 
1,200 

40,800 

TIRF = 32.68 % 
VANF (15%) "" $ 16'217.000 

E. Pigmentos Cadmio-Selenlo 

NABANOINA 32.07.89.31 

CllU 3511 

1. Descrlpcl6n del Proyecto 
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Planta productora de piqmentos a base de selenio y cadmio en Cajamarquilla por parte de la Empre
sa Minero Peru. Proyecto factible de llevar a cabo con poca inversi6n y que esta orientado a sustituir 
lmportaciones y generar excedentes para la exportaci6n al mercado andino principalmente. 

Tamario del Proyecto 

Localizaci6n 

2. Estudio de Mercado 

a. Oesccjpci6n del Prod.ucto : 

: Producci6n de 40 TMA de Pigmentos 
amarillos y 80 TMA de Pigmentos rojos. 

En la U.P. Refinerra de Zinc · Cajamarquilla. 

Pigmentos Cadmio-Selenio con tonalidades del rojo al amarillo 
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Usos : Pigmentos y colorantes industriales para la industria def plastico. 

b. Area de Meccacio : 

Abastecimiento del mercado intemo y exportaci6n al mercado regional principalmente. 

c. Demanda: 

Consumo Hist6rico y proyectado/ TMA 

.1S83 19M 1S85 ...1986 198Z 
10.4 10.0 18.0 29.7 28.5 

1992 1995 2000 
30.0 35.0 40.0 

d. Oferla: 

Nacional : No se tiene conocimlento de producci6n nacional 

e. Precios 

• Pigmentos amarillos 

• Pigmentos rojos 

3. Procno 

27.5 us $/Kg 

53.5 USS/Kg 

...1988 
27.1 

Oisoluci6n de cadmio y selenio refinados con acido clorhfclrlco y luego precipltaci6n con sulfuro de 
sodio. 

T ecnologfa : Propia. 

4. lnversi6n 

lnversi6n total de 265,000 USS 

5. Flnanciacion 

Recursos Propios 

6. Rentabilidad 

El proyecto permite una utilidad de 25-30 % sobre la v~nta. 

Periodo de recuperaci6n de la lnversl6n : 1 ario. 

F. Cloruro de Pollvlnllo (PVC) 

NABANOINA 39.02.05.02 

CllU 3513 

1. De1crlpcl6n del Proyecto 

La implementacl6n aet proyecto tiene impOttancla porque ademas de sustltulr lmpOttaciones compe
titlvamente. da uso a excedentes de produccl6n de cloro. que en la actualldad son a"ojados al mar y 
porque se contarfa con lnstalaciones para el usofuturo del etUeno producido a partir del gas de Cami-
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sea. En la actualidad. el etileno utilizado proviene de la sucroquimica con elevados costos de produc
ci6n que s61o hace posible la producci6n de PVC a precios fuera de todo :iivel de competitividad. Es
te estudio presenta la altemativa de fabricar inicialmente PVC a partir del etileno imponado. 

Tamaflo del Proyecto 50,000 TM/aflo 

Localizaci6n Paramonga - Lima 

2. Estudio de Mercado 

a. Oescdpcj6n del Producto 

Polidoruro de Vinilo (PVC) tipo suspensi6n. en sus variantes Homopolimero y Copolrmero. 

Se utiliza combinado con plastiflcantes, establlizantes y otros aditivos en forma de compuesto. para 
fabricar tuberias rfgidas y ftexlbles. pisos baldosas. revestimiento de cables ell!ctricos. etc. 

b. Area de Mercado 

Local 
Extemo 

c. Oemanda 

30.0MTMA 
: 27.1 MTMA 

Consume Hist6rico y ~royectado 

1983 1984 1985 
13,767 16,231 15,036 

1992 1995 2000 
34.398 40,179 50665 

d.Oterla 

Nacional : 

1986 1987 1988 
24,138 29,688 25,526 

Sociedad Paramonga Uda. SA tiene una planta instalada de 7,200 Tm/ario 

GRAN 

Colombia {177.000 TMA de capacidad ) 
Venezuela ( 40,000 TMA de capacidad ) 

ALADI 

Argentina (117,000 TMA de capacldad) 
Brasil (421,000 TMA de capacldad) 
Mexico (302,000 TMA de capacidad) 

e. Precia.S 

- Mercado Internacional : US$1450 Ex-Aduana. (prom.) 

- Proyecto : 

Venta GRAN 1060 US $!TM 
Venta Local 1100 US S!TM 
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3.Proceso 

8 Proyecto considera la producci6n de PVC a partir de Etileno y Ooro. a traves de la n.ia ETILENO
OCE tanto por doraci6n directa como por oxiclorinaci6n para el aprovechamiento integral del cloro. 
MVCyPVC. 

Polimerizaci6n por suspensi6n del doruro de vinilo con catallzadores adecuados. 8 mon6mero que 
no reacciona se separa y se recida. 

Para la producci6n de 1 unidad de PVC. se necesitan 1.02 de VCM. (0.622 de cloro y 0.4n de etileno). 

Las tecnologlas mas adecuadas serian : 

STAUFFER - para producci6n de OCE y VCM 

SOLVAY CIE -para producci6n de PVC 

4. lnversi6n 

Muelle de Recepcl6n de Etileno 
Planta de Almacenamiento 
Planta DCE - VCM 
Planta PVC 
Capital de Trabajo 

lnversi6n Econ6mica total 
lntereses pre-operativos 

lnversi6n TOT AL 

5. Financlacl6n 

4.5 mm. de us$ 
13.6 .. 
35.3 " 
33.0 .. 
..3..8. .. 

90.2 .. 
12.1. .. 

102.3 .. " 

Extemo 63.2 mill. de US $ 

Aporte Propio 39.1 mill. de US$ 

6. Rentabilidad 

El proyecto permite un ahorro de divisas por veinte millones de US $ al ano. al dejar de importar PVC 
y exportar parte de la producci6n. 

La evaluaci6n del proyecto r .1uestra los siguientes indicadores : 

Ti RE 21 % TIRF : 33% 

VANE (15 %) : 20 MM US$ VANF (15 %) : 40 MM US$ 

G. Polietilenos 

NABANOINA 39.02.01.00 

CllU 3513 

1. Descripci6n del Proyecto 

Planta de Polimerizaci6n de Etileno. cuya producci6n estarra destinada a la sustituci6n de lmportaclo
nes ya la exportaci6n de excedentes. principalmente en el mercado regional. 



Los polietilenos producidos serian : 

Polietileno Lineal de Baja Densidad 
Polietileno de Alta Densidad 

Tamaflo del Proyecto 80,000 TMA 

Loca!izaci6n Por determinarse 

2. Estudio de Mercado 

a. Oescdpci6n def Producto 
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Termoplasticos de alta y baja densidad que pueden ser ablandados por el calor y retomar al estado 
s61ido por enfriamiento. Se comercializa en pellets. Se producen asf. articulos moldeados por inyec
ci6n. extrusi6n, soplado. formacl6n de peUculas Ougcetes, vejlla, bolsas, etc.) 

b. Area de Mercado 

Mercado Local y parses vecinos (Ecuador y Bolivia). Tambi~n son deficltarios en Latinoa~rica Para
guay y Uruguay. 

c. Oemanda Local Actual 

Alta Densidad 18,000 TMA 
Baja Densidad convencional 26,000 TMA 
Baja Densidad Lineal 

Consumo Hist6rlco y proyecciones 

1983 
PEAD 7,512 
PEBOConv. 12,866 
PEBD Lin. 

1992 
PEAD 25,500 
PEBD Conv. 39,900 
PEBD Lin. 

1984 
7,209 

15,942 

1995 -
32,300 
43,900 
6,500 

1985 1986 1987 1988 
11,860 20,211 19,352 14,968 
16, 152 28,544 33,028 16,058 

2000 
44,900 
51,600 
18,000 

Esta proyecci6n esta basada en las expectativas de crecimiento de la demanda y la sustituci6n gra
dual par nueva tecnologla. 

Nacional 
GRAN 

ALADI 

No hay 
Alta densldad 
Baja densidad 

Alta densidad 

Baja densldad 

No se tiene informaci6n de otros pafses de ALADI. 

Venezuela 60.000 TMA 
Venezuela 60,000 TMA 
Colombia 55,000 TMA 
Argentina 120.000 TMA 
Brasil 262,000 TMA 
Mexico 100.000 TMA 
Argentina 105,000 TMA 
Brasil 638.000 TMA 
Mexico 339.000 TMA 
Chile 40,000 TMA 
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e. precjos 

Segun el "Chemical Marketing Report" - Junio 1989 : 

Precio FOB USA US $ 1, 146/TM 
Precio OF Callao US $ 1,375/TM 

f. Proceso 

La tecnologfa para fabricar el polietleno llneal es de reclente aparici6n y sus poseedoras la entregan 
bajo condiciones que plantean a sus clientes y que se tratan f;lurante las negoclaciones del "know-how". 
Lo importante por su incidencia en los costos y su versatlldad es que trabaja a presiones por debafo 
de 400 ppsi (200-400 ppsQ y temperatura de 88C. Adem6s el catalizador no hay que recuperarto. que
da incorporado en el producto sin ninguna incidencla posterior. Aslmlsmo se deja de lado el uso de 
solvent es. 

Los catalizadores desarrollados para este proceso han alcanzado niveles de eficlencla tales, que por 
su mfnima cantidad no precisan de una etapa de separaci6n del po1rmero, ahorrando asf costosas in
versiones. Por Ultimo. el proceso en fase gaseosa permlte obtener el po1rmero ya granUado dentro del 
reactor, ahorrando la etapa posterior de gran1Jaci6n. En consecuencia. para una plants de simlar ca. 
pacidad, las inversiones requerldas para la producci6n de polletleno lineal, son aprcr .. imadamente la 
mitad de aquellas necesanas para la producci6n de polietileno convenclonal, que utDlza el proceso de 
alta presi6n. 

g. lnversj6n y Rentabilidad 

Se estima una inversi6n probable de 80 MM US $ con una rentabilidad de 20-25 % sobre la lnversl6n 
fija total antes de impuestos. 

H. Proyecto de Oleflnas ~ partlr del Gas Natural de Camlsu 

1. Descrlpcl6n del Proyecto 

Con el descubrimiento del Gas Natural de Camlsea y el Desarrollo de un Proyecto Integral de explota· 
ci6n de este· recurso para el abasteclmlento energttico, se dispondra de materlas prlmas abundantes 
que facilitarfan el desarrollo de la lndustrla Petroqulmica Nacional. 

Se contara con volumenes suficientes de Metano. Etano. Propano, Butanos y naftas para desarrollar 
la Petroqufmica Basica. 

Debe estudiarse en mayor detalle la posibilidad de la Co-producci6n de EtReno y Propileno en el ml;;
mo centro productor de Olefinas utilizando una mezcla a proporcl6n adecuada de Elano y Propano. 
como alimentaci6n a los homos de pir61isis, seleccionando adecuadamente la velocidad y proporcl6n 
de recirculaci6n de etano para optimizar la relaci6n de producci6n propileno/etDeno. 

2. Me.·cado 

La magnitud actual del mercado petroqulmlco interno, es la de un pals en desarrollo, de baJc $)Oder 
adquisitivo; ello converge en un consumo reducido de produetos petroqufmlcos. 

Sin embargo, estudios de mercado recientes. muestran que ya exist~ en el pals un apreclable consu
mo de algunos productos petroqulmicos. Los productos con mayores demandas actuales yfuturas en 
el pars serfan los siguientes : 
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PAODUCTO DEMANDA MTMA 
1987 1995 2000 

Polietilenos 52 83 115 
Policloruro de Vinilo (PVC) 33 44 61 
Acnlonitnlo 29 39 51 
Acido T ereftalico 16 27 37 
Polipropileno 15 24 33 
Poliestireno 14 19 28 
Dodecil Benceno 10 12 16 
Caucho SBA 5 7 8 

Fuente : Petro Peru 

Estas cifras permiten estimar que para mediados de la pr6xima decada la demanda de PolietHenos. 
PVC y Acrilonitrilo alcanzara un nivel tat que haria factible su producci6n en el pars. Sin embargo, la 
tendencia decreciente en el mercado de fibras acnlicas posterga:ia la decisi6n de poner en marcha la 
planta de Acrilonitrilo. las cifras de importaci6n de las fibras acnlicas en el GRAN + Chile han dismi
nuido en los ultimos 2 anos. a causa de la mayor utilizaci6n de la fibra de nylon. por lo que solo se pre
vee en el futuro un crecimiento vegetativo no mayor del 4% anual. 

3. Proceso 

El Etano. el GLP y la nafta son las materias primas mas utilizadas por la industria petroquimica rnun
dial para la producci6n de Olefinas. El gas de Camisea ofrece disponibilidad de todas ellas. 
Se deberan efectuar estudios de evaluaci6n para definir la mejor materia prima en funci6n de su dis
ponibilidad relativa y de las productos finales que se desee obtener de acuerdo a la demanda del mer
cado. 

Si la petroqufmica final fuese orientada en prime•a instancia a los derivados del etileno (polietilenos y 
PVC). la mejor materia prima seria ei etano. Si ademas del etileno fuese necesario producir propileno 
(base para producir acrilonitrilo), podriamos usar el GLP. Y si, ademas. quisieramos producir aromati
cos. entonces la mejor materia prima serfa la nafta. 

Un analisis preliminar permite apreciar que siendo los productos petroqufmicos bflsicos requeridos el 
etileno y el propileno la selecci6n de la materia prima mas adecuada para el desarrollo inicial de la pe
troqufmica en el pals debera hacerse entre el etano y el GLP. descartandose el uso de la nafta. 

la T ecnologla se determinara entre las que ofrezcan mayor flexibilidad de proceso. 

4. lnversi6n 

A base de los estudios de mercado realizados. y ccnsiderando como materia prima el etano y buta
no extraidos del gas de Camisea. Petroperu l')re:par6 un perfil de proyectado de inversi6n denomina
do "Complejo Petroqulmico Peruano" . cuya configuraci6n y estimado de inversi6n es el siguiente : 
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UNI DAO 

Olefinas 
Etileno 

Propileno 
Polietilenos de Alta y Baja 
Densldad 

Poliolefinas 

Capacidad 
MTM/A 

180,000 

63.000 

140,000 

PVC y SUS materias primas 
(DEC-VCM) 75,000 

65,000 
INVERSION TOT AL 

Acrilonitrilo 

lnversi6n 
MMUS$ 

2n.o 

308.0 

178.0 
128.0 

..JWJ2 

Se debera continuar con el desarrolto de los estudios correspondientes para defmir la factibitidad tllcni
co-econ6mica de estos proyectos asf como la oportunidad y localizaci6n mas conveniente para Hevar
los a cabo. 

En la determinaci6n de la rentabilidad de p.""Oyectos petroquSmicos en el Peru, jugaran un factor deci
sivo. los crlterios de magnltud de la inv8rsi6n, el tamalio de planta y, en general, las economras de es
cala. 

AsI se tlene que una caracteristlca determlnante de la petroqufmica es su alto costo de inversi6n, re
quiri.mdose de importantes capltales en sus 3 sectores: basicos. lntermedlo y final. 

El costo de la materla prlma debera determlnarse en base a estudios tecnico-econ6micos especificos 
asegurando que se cubran los costos de producci6n y teniendo en cuenta su valor de oportunidad. 

5. Localizacl6n 

En cuanto a la localizaci6n deberan estudiarse las diferentes opclones que ofrece el pars. teniendose 
en cuenta preponderantementb los criterios de descentralizaci6n y desarrollo regional. ubicaci6n de 
los mercados y transporte de los productos. 

6. Dimensionamlento 

En el tamano de las plantas a lnstalarse ser6 gravitante, en adici6n al volumen del mercado intemo a 
cubrir, las posibllidades reales de captar mercados de exportaci6n. Se debe tener en cuenta que en 
los ultimas aflos los adelantos tecnol6gicos tales como los de materiales mas resistentes. control com
putarizado, etc. asociados al bajo costo de la materla prima (originado principalmente por el descubri
miento de grandes yacimientos de gas natural en diferentes partes del mundo). estan permitiendo dis
minulr el tamaflo mfnimo econ6mlco de las plantas petroqufmicas. en especial, las de petroqufmica 
Msica. 

7. Marco lnstltuclonal 

T odos estos factores deberan ser culdadosamente evaluados por la industria estatal y los lnversionis
tas privados. Para este efecto, se debe crear desde ahora un ambiente polrtico. social y econ6mico 
que sea propicio al desarrollo de la petroqulmica, dando estabilidad a las variables nacionales de la 
economla con pollticas claras e lncentivadoras. con vigencia a largo plazo y alentando la inversi6n del 
capital privado nacional y extranjero. 

Es de esperar que en la presente '1ecada se den las condiciones adecuadas y se deflnan las prlnclpa
les variables para que se inicie el desarrollo de la petroqulmica en el nivel que requiere el pals. Para fi
nes de la proyeccl6n lnclulda en este Estudio, estamos considerando conservadoramente un desarro-
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Ho petroqulmico que se definiria durante los aflos 1990 y que demandaria. en cuanto a consumo de 
gas natural. s6:o 40 MMPCD al aflo 2001, y 100 MMPCD al aflo 2006. 

Estas cifras de contarse con posibilidades de exportaci6n podrian ser ampliamente superadas. 

8 anexo N2 3 def presente informe extracta los conceptos. conclusiones y recomendaciones del an41isis 
desarrollado por el Ing. Juan Tampier B .. Experto Internacional en Olefinas. en el marco de Asistencia Tl!cnica 
de ONUDI dentro del Prcgrama de Aeestructuraci6n Industrial del Sub-Sector de Quimica Basica y Petroqufmi
ca de Olefinas. 

I. Programa de Capacltaci6n de Recursos Humanos 

En el decenio del 90 es previsible la implementaci6n de un conjunto limitado pero muy importante de 
grandes proyec1os en los subsectores de quimica basica y petroquimica, que a su vez impulsaran un conjunto 
importante de proyectos menores. La tecnologfa y operaci6n de las industrias de procesos. se ha tornado par
tir.ularmente compleja y requiere de personal altamente especializado en diversas disciplinas. Personal que de
be ser preparado simultaneamente con el comienzo de la ejecuci6n de los proyec1os. 

la Capacitaci6n tecnol6gica se puede adquirir durante el proceso de la compra. implementaci6n y ope
raci6n de la capacidad productiva (Equipos, maquinarias. '"plantas nave en mano". etc.~ yes muy importante 
norrnar. programar y potenciar esta transferencia tecnol6gica. 

Este proceso de transferencia de tecnologfa. debera penetrar en nuestro sistema cientffico-academico y 
debera llenar vacios que actualmente existen en la infraestructura cientifica y tecnol6gica. 

Se hace evidente ta necesidad de una adecuada capacitaci6n que sea soporte del proceso de desarro
llo sectorial. Asi se tiene : 

1. Capacltaci6n Tecnlca 

En nuestro medio hay pocas oportunidades de capacitaci6n a nivel de mando medio. s61o el SENATi 
y recientemente el TECSUP. cumplen con la formaci6n de tecnicos. Es necesario impulsar este tipo 
de educaci6n tecnica y evaluar la forma ~.:; ;;~.:..c.. ,,,,,ca, '-~'as especialidades debidamente orientadas a 
este campo. 

2. Formaci6n P·rofesional 

Se considera que se debe incrementar la oferta de cursos electives en el Area de Petroquimica. enfa· 
tizando en la simulaci6n y diseflo de procesos a traves de computadoras que permitan una mejor eva
luaci6n econ6mica de los diferentes procesos existentes 

Asimismo se debe dirigir hacia otras carreras profesionales las partes complementarias de la infraes
tructura formativa para el establecimiento de una lndustria Petroqurmica. tales como en lngenierfa 
Mecanica la necesidad de implementar cursos de Diselio de equipos de Procesos de Alta Presi6n o 
en lngenieria Electr6nica, la necesidad de cursos relacionados con Control Electr6nico de Procesos 
Oufmicos. 

3. Estudios de Post Grado 

Los podemos clasificar de la siguiente manera 

a.~ 

Existe la necesidad de crear un programa de Post-Grado para lngenieros de diversa formaci6n en el 
Area de Refinaci6n y Petroqufmica que capacite para operar y optimizar bajo diversas operaciones el 
universo de plantas petroqufmicas 



78 

b. Programad.f. Maestrias 

Es preciso reforzar los Programas vigentes de Maestria en Ciencias de la lngenieria Ouimica en el area 
de la investigaci6n de procesos a fin de desarrollar una petroquimica en base a los recurses que ac
tualmente posee el pais. asi coma tomar conciencia de la necesidad de establecer laboratories en el 
area de Propiedad.:s de los Fluidos y T ermodinamica de los Procesos. similar a lo ocurrente en Uni
versidades de paises coma Mexicc Brasil, Argentina, Venezuela. donde existen -::omplejos petroquimi
cos de cierta envergadura y se realiza lngenieria de Procesos. 

c. Capacitaci6n en el Exterior 

Las nuevas empresas deberan preveer en sus gastos de instalaci6n. partidas importantes para la ca
pacitaci6n de tecnicos y profesionales en el exterior. en plantas especializadas con la asistencia de los 

licenciadores de las tecnologias 

J. Programa de lnvestigaci6n y Oesarrollo 

Consideramos que existen campos de la tecnologia en los que. con la infraestructura y recurses huma
nos de universidades y centros de investigaci6n existentes. se puede desarrollar programas que incluyen. en-

tre otros · 

- Simulaci6n y disenos de procesos 

- Evafuaci6n de catalizadores 

- Protecci6n de los equipos contra el ataque quimico y contra la corrosi6n. 

- Tratamiento de efluentes 

- Pro!ecci6n del medic ambiente. etc. 

Para esto. es necesario : 

- Reforzar los equipos c1entfficos y tecnol6gicos de las l!niversidades con areas afi
nes a la qufmica y petroqurmica. con aporte de entidades publicas y privadas. 

- Fortalecer los centres de investigaci6n v desarrollo de las empresas por ser los 
encargados de seleccionar y asimilar la tecnologia de procesos. 

- Ec;tablecer en las Universidades programas de especializaci6n en areas come 
refinaci6n. petroquimica basica. petroquimica intermedia y final. analisis quimi
c.os. evaluaci6n de proyectos en colaboraci6n con empresas e instituciones 

- Fortalecer la capacifaci6n continua d~ los profesionales. utilizando programas de 
entidades acaot~.icas y cientlficas extranjeras que puedan colaborar con la Uni

versidad y otras instituciones en este campo. 
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V. EL ANANCIAlllENTO 

El conglomerado de la lndustria Oumica Basica. Fertdizantes y Petroqu1mica que en lo que se refiere a 
las necesidades de financiamiento es apropiada considerarla mterrelac1onada. plantea en sus programas de 
reestructuraci6n para el mediano y largo piazos. grandes proyectos de alto 1mpacto y efecto mult1picador con 
penodos de maduraci6n relativamente largos. por lo que su prornOCl6n ro debe postergarse 

El pais en lo mmediato. enfrenta una aguda escasez de recursos linanc1eros con dificil resoluc1on S1 se 
realiZaran acciones realistas. orientadas a una reinserci6n del pais en la comunidad financiera inlemacionat. en 
la primera etapa el pais tendra necesidad de recumr a creditos puente destinados a cubrir retrasos de pagos 
con organismos multilaterales. regionales y bilaterales; per ello no garantiza que el llu10 neto de recursos exter· 
nos en los pr6ximos dos anos sea positivo ru masivo. gran parte de las necesidades deberan atenderse con el 
ahorro intemo y un balance extemo positive 

Debe ;;ntonces asum1rse acciones inmediatas tendienles a reslablecer la confianza del inversor extran1~ 
ro. promover la repatriaci6n de capitales; agiizar los mecanismo de conversi6n de deuda externa en 1mersion. 
est'.mular joint-ventures y forrnular invitaciones inlernacionales para proyectos estretta· y locomotoras del pr~ 
ceso. que justamente se encuentran en el marco serlalado de la Quimica Basa. Petroc:uimlc:a y Fertilizantes 
Son proyectos de alta densidad de capital que requieren recumr a las f6rmulas preci1adas como medio para sa
lir del estrangulamiento actual. entre las que tambien se encuentra 1a reforma de las empresas publicas que me; 
nopolizan el subsector y estan restringidas en sus declSlones y d1namica. por el regimen que regula la actividad 
empresarial del Estado. 

Los proyectos mas destacados son: la utilizaci6n de las rocas tosf6ncas y las cadenas subsiguientes. las 
sales potasicas y sus derivados; la petroquimica de olefinas; transfonnaci6n de los gases sUfUrosos de la Fun
d1c16n de llo; modemizaci6n y desarrollo de nuevas p1antas de fert~izantes. 

En ef siguiente cuadro se estiman las 1nversiones necesanas para la rehabilitaCIOn y desarroilo de los pnr~ 
c1pales proyectos. 
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RKSUH!M [IE LOS PRIM( l PL~~ PR11HCTt1S 

CAPACIDAD 
HTHA 

: VALOR BRUTO DE PRODUCCIOM ' 
HHUSS 

:--------------------------- +-----·· ----
: Actual :Propueata:Prupueata: Actual : 

: 1995 : 2000 

·------·--- ------+ 
1995 : 2000 

HKRCADO 
HHUSS 

---------------
lNVIRSIOM 

HKUS$ 
------·------·--------------------- +- ·--- ------ .. -------· 

LOCAL IXTIRMO : 701 H.K. 301 H. M. : 

1995 2000 : 1995 2000 
. -+ - . 

:----------------------------------+-----·---+------· --+---------+---· -----·------ --+· 
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- ---+-· --- ··-------·-+--
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TRIPOLIFOSPATO DK ~0010 

PiGKllTOS DK SKLiMIO Y CADlllO 
huillos 
Rojos 

iTILHll 

p v (' 

l>OLliTILlllOS 

llaboraci6n: Propia JSD KFll 

235.0 : 455.0 : ti75.0 ' 

100.0 : 100.0 : 

3~.0 : 3~.0 

3Ll. 0 30.0 

0.04 : 0.04 
0.08 : 0.0~ 

180.0 : 

.,, •) 

' 4 • 
~-, ~ 57 ~ 

80.0 : 80.0 : 

11.3 : 21.9 : 32.4 

19.0 : 19.0 

24.~ 24 ~ ' 

24.0 : 24 0 : 

1.1 
4. 3 : 

I.I 
4.3 : 

72.0 : 
' 
I 

16.0 

12.2 : 

7.2 

14.0 

' I 

0.3 : 
1.1 

lt1.0 : 6~.0 E3.0 : 23.0 : 

110.0 : 110.0 : 44.1 

--- --· --· . - . - -- -. ------- -·--

18.0 : 

12.2 : 
I 

8.5 : 

18.0 : 

0.3 : 
I.I : 

I 

63.5 : 

7.0 : 

7 .0 : 

16. 0 : 

10.0 : 

0 9 : 
3.2 : 

11.4 ' 

7.0 

l~ 0 

I) 0 

0.9 : 
3 2 : 

8.~ ' 

I 
I 

23.0 : 

18 0 : 

29 0 I 

16ti 0 : 

10.0 : 
I 
I 

7.0 : 

3.6 : 

12.0 : 

O.Z : 
0.3 : 

7'.0 : 

36.0 : 39.0 '. 26.0 m.o 45.0 : 

72. 0 : 46. 0 : 

------------ -

19.0 : 145.0 I 

' 
I 

62.0 : 

I 

. -- -·-· ---- ------·-·-· 

i 
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CUADRO No. 1. 

SITUACIOH DEL PBI DE LA INDUSTRIA QUIMICA 
EH REL~CIOH AL SECTOR MAHUFACTURERO 

<MILES DK IHTIB DE 1.9?9> 

- --- ------- -· ·-- ----
1,979 1.980 1,981 1,982 1,983 \ .984 1. 985 1.988 I ,9A7 I, 988 PIOH 

,_ ------------·---- ------·----- ------- -------- -- - - ---- -------

: Pil Total 

Pll •aa1f1ct1r1ro Total 
(Sia l1fla1rl1 de Petr6leo) 

I Particlr-c. Sector •1n1f. 

Pll lateetri• Qulaica 

I PII Iacltatrla Qalalca 11 el 
PBI lla11f 1ct1rero Total 

I fll J1 .. 1tri1 Qalaica 11 el 
HI Total 

r.e1t1: JUIAC - I•I 
ll1borael61: Propi1 JSD - •fl 

3,490,135 3,646,637 3,807,715 3,817,26C 3,346,319 3,505,885 3,588,609 3,930,425 4,235.1H2 3,862,671 

819,787 866,763 872,612 863,870 717 °~~ 757,439 794,578 927,748 1,055.235 908,83~ 

23. 5 23.8 22.9 22.8 21.S 21.8 22.1 23.8 24.9 23.S 23 0 

90,215 100,038 106,554 107,071 79,257 87,428 91, 541 1 ll ,541 130,804 114,474 

11.0 11.5 12.2 12.4 11.0 11.S 11.5 12.0 12.4 12.8 11.8 

2.58 2.74 2.80 2.80 2.37 2.49 2.SS 2.84 3.08 2.98 2.72 

T.C.P.A. 

l. 131 

I.ISi 

2.881 

~ 



CUADRO Ho. a 

UALOR BRUTO DE PRODUCCIOH 
<MILES DE I/. ~9?9> 

V.8.P. INCRIM. V.B.P. INCRKH. 
MO I HANUFACT. x SICT.QUIH. x I 

1979 1771602 150335 
1960 1828129 3.19 155013 3.11 
1961 1715342 6.17 153473 -0.99 
1982 1822780 6.26 139918 -8.83 
1983 1547603 -15.10 114044 -18.49 
1984 1717573 10.98 146513 28.47 
1985 1926204 1215 146228 ·0.19 
1986 1632963 4 84 155760 6.52 
1967 2009570 9.64 146914 -5.68 

I 
I 
I 

' I 

87/79 : T.C.P.A.(2) : 1.59 : T.C.P.A.(2) -0.29 

(1) Se refiere a loe 11'\lPOB CIIU 3521, 3523 y 3529 
(2) Ta._ promedio de creciaiento anual 

Fuente : 061 - HICTI 
llaboraci6n : Propia JSD - HPM 

I V.B.P. I 
I CIIU 351 

77467 
76036 
69297 
67169 
49911 
77798 
74534 
71875 
62365 

T.C.P.A.(2) : 

~ 

INCUM. V.B.P. INCRltf. 
x CIIU 352(1) ~ 

72868 
-1.85 78977 8.38 

-22.01 94176 19.24 
13.28 I 7274..J -22. 75 

-25.69 64133 -11.64 
66.87 88715 7.14 
-4.20 71694 4.34 
-3.57 83885 17.00 

-13.23 84649 0.79 

-2.67 T.C.P.A.(2) : 1.88 



VARUBLIS 
I 

CUADRO No. 3 
Ho. DE ESTABLECIMIEHTOS Y PERSONAL OCUPADO 

EH LA IHDUSTRIA QUIMICA 

------------- -·--------------·-- -·--

GRUPO I ' ' I I 

I I ' I ' 
CIJU I 1,982 ' l ,983 I 1.984 I 1,985 I 

I I I I ' 
I I I I I ··- --------·· -· -----·-------- ·-----' 

·-~~~~~~~~~~~~~~~~~~~ 
I I 

I I 

35 I l ,074 I 1, 117 I 1.154 1,220 
I I I 

I I I 

I I I 

351 I 193 I 195 I 197 213 
I I I 

3511 I m I 136 I 139 147 
I I I 

3512 I 30 I 30 I 30 33 
I I I I 

3513 I 28 I 29 I 28 33 I 

I I ' 
I 

: · llllllO DI ISTABLICl~llmlS !Ill 

' ' ' ' 
I ' I ' 

352 517 ' 528 I 542 560 
' I I 

3521 I 54 I 53 54 59 I 

I I ' ' 
3523 I 111 ' 115 ' 121 130 ' 

' ' ' ' 
3529 I 226 ' 236 I 238 238 ' 

I ' I I 

. . . . . . ····· I - . . . . . • • . . - t ... .. -- . - . 
584 ' 599 ' 610 I 640 ' 

I ' ' I 

1,986 
----

1,331 

225 
155 

29 
41 

617 
62 

141 
273 ' ·- .. ---- • ....... 

I 

701 I 

TOTAL CllU 351 • 352 (35221• 
-. - .. . . . . - .. - -........ -...... .... - . . .. . . . . ............ 

' ' ' I 

' I I ' 
35 42,867 I 39,725 ' 38,689 40,019 40,766 I 

I I 
I 

I 
I 
I 

PllSOllL OCOPADO IPOI 
I ' 

351 8,m I 7,515 I 7,325 8,030 8, 109 ' . I ' 

3511 3, 154 I 3,044 I J,Ol'/ 3,390 3,357 I 

' 

3512 1,506 1. 415 I l ,588 1,494 1,450 
I 

3513 3,589 3,056 I 2,720 3, 146 3,302 
' 
' 

I 

' ' 
352 I 18,464 16.899 ' 18,457 18,092 I 16.251 

' 
I I 

3521 I 1,850 l,563 1,651 l,663 I 1.646 
I I I 

3523 I 4,581 3,571 I 3,323 3,347 I 3,m 
I ' ' 

3529 I 4,798 4,536 I ~ ,411 4,420 I 4,741 
I I I 

1,987 

1,512 

252 
181 
33 
38 

658 
67 

149 
296 

784 

44 ,310 

8,344 
3,559 
1.436 
3,349 

li,407 
!,783 
3,874 
5,203 

···········-·· •··-------------·---·-·---------··-····-·---·-· ··--·-··---·----- ····----······· 
19, 184 19,280 I 17' 185 I 18, 710 I 17,480 I 18,017 

I I I I TOT&I. CllU 351 t 352 · {3522)• 

• CllU ~522 : f1bricaci61 de prodtc\01 f1r11c1itlco1 f 1edic111ntoa 

'111t1: OSI - NlCTJ 
ll1bor1r.lO. : Propla JSO - Ill 

et 



VAIIABLIS I 
I 

' I 
ULOI llltOHllCIOllS IVRI I 

I 

TOUL : l 1U 3J l + 3~~ t 35211• ' ' 

' 
' 

VlLOR BRUTO Cl LA PRODUCCIOM lVBPl I 
I 

TOTAL CllU 351 • 352 - 135221• 

CUADRO No. 4 
UALOR DE LAS REMUNERACIOHES v 
UALOR BRUTO DE LA PRODUCCION 
<UALORE& EN MILES DE INTIS> 

GRUPO 
CHU I 1.982 I 1,963 I 1,984 I 1,985 I 1,986 I l,987 I I I I I I 

I _, 
I 
I 

35 148,770 I 208,008 482,895 1,229,009 2,427,269 5,212,582 I 
I 
I 

351 29,358 I 46, 774 97,242 247,750 523,488 l, 110,615 I 

3511 10,551 I 1e,511 35,480 95,423 "81,425 443,276 ' 3512 8,350 10, 145 26,044 56,428 103,075 188,747 
3513 ' 12.457 18I112 35,718 95,899 218,988 478,592 ' I 

' 
352 I 51,824 94,746 m,234 428,453 948,370 2,002,508 I 

3521 ' 4,782 8,687 17,504 39, 714 95,810 187,937 • 
3523 I 12,699 23,806 44, 196 115, 179 260, 116 548,061 . 
3529 I 2 ,472 22,'1 ci4 ' 45,337 113, 406 239,710 500,973 I ' 

.... -·-+-- ...•....• ----·---- ..• ·-·------· ·-+···-··--···----•···----··· 

35 

351 
3511 
3512 
3513 

352 
3521 
3523 
3529 

I 

• 

I 

' 
I 

' 
' ' . . 
' I 

' 
' 
' 

49,311 

2,235,936 

298,351 
134,m 
57,846 

106,390 

494,968 
54,053 

162,897 
114,081 

I 
I 

+ . 

' ' 
I 

• 
' 
I 

' 
' 
' 

I 

' 

102,032 

4.492 ,821 

483,886 
227.274 
75,831 

180,783 

948,630 
105,896 
307,552 
208,318 

I 204,261 I 

' I .. . .. -. . .. . 
' I 
: 10,613,782 
' 

' ' I 
I 

I . 

1,585,519 
479,990 
823, 797 
481,733 

2,018,815 
249,311 
~66,205 

484,890 

518,049 I l.119,124 I 2,345,806 I I 

··-·-·· ···-+····---····· +·--··· 

34,642,796 

(.001,121 
1,503,972 

887 ,876 
1,829,473 

5, 710, 579 
655,036 

1,882,825 
1,331,014 

49,825,146 

6,884,812 
2,497,609 
1,456,844 
2,910,360 

11,873,441 
1,284,879 
4,339,682 
2,387,538 

83,934,509 

11, 089, 994 
4,585,274 
1.497,405 
4,987,315 

22,046,899 
2,618,975 
7,354,983 
5,033,819 I 

I 

: --.. --. --.. - •· ··-·· -· ----···+--------···-···+······--·-·- ··+·---·--·-···- ·+·-········-·. : 
829,382 1,105,852 : 2,985,925 : 7,849,798 : 14,878,712 : 28,077,7SJ 

a CIIU 3S22 : fabrlcacl61 de produclo1 far1ace~\ico1 J 1edlca1eato1 
-------------- -- -·------- -- I _, 

r111\t: OSI · IJCTI 
lla~racio• · Propla JSD - llfl 

s: 



CU A DRO No. 4. A 
UALOR 

LAS 
AGREGADO Y 

UAR I ABLES 
CUALORES EN UNID. 

·~r re 

RELACION.ES DE 
PR I NCI PALES 
Y MILES DE l/.) 

.- ' -... -... 

87 

: . S5E :.987 
------·----·---- ---- --- ---- ----- ----

'iRtVA x ., .. 

'iA/VBP, x :oo 

....... ....... :. 

~·, ·. v •. ; .. "' 

"''' .-. 

-~;. , .. 

:~ 1: 
3: i:i 

". .. t• 

~= 12 

~;.,. 

~~13 

3~21 

1523 
3t29 

.,., .. 
i.l ~. -

3.34: 
u:. 
~.47. 

; . ~ 

. ;. ~ 

•• v 

~:. 0 
!: 0 
~J.6 
"'t " 
- •• .J 

; . ..... , 
... . •·'• 

4(, ; .. 

~. '~i:~ 

6~.::1 

::·. : :t 
~o~. ~~s 

,. , . -
::u 

. . . ... \,,. .... 

:.:5~ -
e.667 ... 
~.: i8. 4 

~7.: 

27 : 

;;• .:. . . . 

32 4 
42 ; 

~·=.: .c 

e1::. :~: 
~- ·;· 

'-: . ~, :. .. .... ·.; ..... 
LJ .€.~. ~ 
l~ .31>: 5 

:u 

;. . 

....... - .. -- . .. . -... -... . . .. . .. _ ....... - .. 

"' . 

~~.48:.a 

::i.88·:.~ 
~u~:.5 

· .. : 

1• ' • .J .v 

~2.c 

I' ;_ 
1 ~ .... 

:u 

:.,::-.~e

~ ... :c.:9~ 

LC.~'.': 

r'5,5€5 
~. '4L387 

!34.:13 

.,, 
"'~. 

5G.O ' 
80.5 ' 
26.5 ' 
25.0 
:7.4 

":. jj6. ~ 

~€.319.8 
:a.201.a 
73.m.6 . . . . , , :v. ~e ... 

:?.7 , .. 
~ ... 
.,r, ' ..... ·"' 
Z5.5 
14.9 ' 
26.7 

40.9 
63.9 
36.5 
~9.2 
40.2 
35.G 

552.24€ 
: .;&6,09i 

:.56:.09! 
74~.46~ 

3.:07.626 
:.9e:.su 

~6.l 
26.3 

:3:.m.4 
~42.:0:.9 

'.4U6C.: 
}6,285.4 

24.: 
:a.: 
~u 

:s.: 
17 .6 
z~.3 

3H 
4U 
40.0 
~e.6 

42.3 
39.4 

--·· - --------------------------------

Puente: OSi - "!Ci 
llaLmon ho1 La JS~ · "Fl! 



CUADRO Nlo. :; 

UALOA A GREGA DO 
<MILES DE I/. .1979) 

------·-
I 
I 

V.A. I V.A. I V.A. 
I I 

AAO I HANUFACT. % I SKCT.QUIM. % I CIIU 351 
I I I 

I -··---
I 
I 

1979 625436 I 64390 I 34134 
I I 

1980 708913 13.35 I 63364 -1.59 32362 
' 

1981 636145 -10.26 I 71196 12.36 28613 
I 

1982 734569 15.47 I 56459 -20.70 29607 
I 

1983 595150 -18.98 I 45178 -19.98 21660 
I 

1984 641438 7.78 I 71286 57.79 43986 
I 

1985 "81300 21.80 I 57959 -18.70 30871 
I 

1986 67895i 1 ~~. 10 ' 62510 7.8b 31597 
I 

1987 I 807558 18.94 I 58062 . 7 .12 25163 
' 

87/79 T.C.P.A. (2) 3.25 T.C.P.A.(2) -1.28 T.C.P.A.(2l 

' I------
NOTAS: 

( 1) Se refiere a loa grupoa Cllll 3521, 3523 y 3529 
(2l Tasa promedio de crecimientfl anual 

Fuente : OSK · HICTI 
Klaboraci6n : Propia JSD MPH 

I 
I 

I V.A. I 

% I CIIU 352(1) I 

I 
I 
I 30256 I 

-5.19 I 31002 I 

-11.58 42583 
3.47 26852 

. 26.84 23518 
103.07 27300 
29.82 27086 

2.35 30913 
-20.36 32899 

3.74 T.C.P.A.(21 

% 

2.47 
37.36 

-·36.94 
-12.42 
16.08 
-0.'78 
14.12 
6.42 

l.05 

I 

I 

I _, 

~ 



CUADRO Ho. 6 
IHDICE D~ UOLUMEH FISICO DE PAODUCCION MANUFACTURERA 

·----·-· 
AHO BASE 1979 ~ 1aa 

--- ------------- -~·----~------ ----- ·------------- --·-·---
I 
I 

1979 1980 1981 1982 1983 1984 19~5 1986 1987 1988 T. C .P.A. : 
I ·---·-· 
I 
I 

Sector Pabril KICTI 100.0 112 .8 114.3 107.6 87.6 90.4 96.0 119. 6 140. 7 119.5 2.00S 

351 Suatanciaa Qui1icaa lnduatriales 100 0 115. 7 112 .8 107.3 81.2 102.4 lOU 123.2 135.6 m.1 2.571 

3511 Productoa Qul1icoa Basicoa 100 0 117 .1 113.3 115.5 101.7 113.0 119.3 131. 9 153.6 148.4 4.48S 

3512 lbonoa r P!a1uicid1a 100. 0 100.4 118.6 86.9 40.0 89.7 66.1 93.4 85 6 85.6 1 71S 

3513 Reainaa S1ntetic1a. llaterialPa 10(l 0 122 2 109.0 107 9 77.7 95.8 98.2 125 7 139 7 118. 7 1. 921 

Pliaticoa J Jibraa lrtif ic 

352 Productoa Qli1icoa Diveraoa 100.0 117 4 114 .0 103.3 89 0 76.3 8~. I m.2 150.5 13U 3 091 

~21 Pinturaa. Blrnicea J Lacas 100.0 144. 9 122.9 129.3 122 3 126.9 112. 5 162.7 227 1 164.5 5.691 

35l3 Productoa para la L11pieza 100 0 116 7 109 .1 88.0 82 2 69 2 90 I 13l6 16H I 148 4 4.481 

3529 Otroa productoa qui1icoe 100 0 1~6 I 109.7 s·r. 1 69 7 85.3 81.8 98.2 119.0 109.7 l .03S 

I 
I 
I 

I ·----------· ·---- - ---------- --- ---·---- ---------·--· ··---------- ·--------------------' 
fwe1te: O.S.I. llCTI 
llaboraci61: Propi1 JSD 11'11 

t.C.P.l. · T&Sl DI CllClllllTO 
PIOltlDIO UUlL 

f8 



s 
CUADRO No. 7 

UOLUMEN DE PRODUCCION ANUAL - PRODUCTOS QUIMICOS 

---- ---· - ·- - . --
' 

VND. ' 1983 1984 ' 1985 ' 1986 198? 1988 ' TOTAL 
' ' I I 

: IA!!MMIA PRODUCTO HKD. I I ' ' I 1983-1988 
' I ' I ' I 

I ' ' ' I 

·--·-----· I I ·-----~·--·----' 
' I ' 

I I ' ' ' ' 
25010100 Sal lnduatrul TH I P4,000 : 91,942 : 84,570 : 86,574 : 85,309 83,361 515,756 

' 
28010002 r.1oro Liquido ' TH ' 7,546 : 8,921 : 12,245 : 15,6~2 : 19,948 : 16,335 80,637 

' ' 
280300~~ Megro de Hu10 TH ' 2I154 ' 5,333 : 5,950 : 5,434 5,884 7,047 31,603 

I I 

28060100 lcido Clorbidrico TH 13,459 : 14,154 I 15,324 : 19,864 ' 16,618 26,513 109,932 I I I ' 

2soso1oa lcido Sulfurlco al 98S ' Tl! I 2021187 ' 204,383 : 213,243 : 209,949 ; 173,031 173,706 l, 176,499 ' 
I ' ' ' 

28080200 Acido Sulfur1co al 251 OleU1 ' Tl! ' 7,126 : 5,881 ' 5,543 : 9,735 13,024 : 11. 273 52,582 
I I I 

28090100 ic ido Ni trico . TH 56,528 : 82,480 : 70,686 : 72, 143 86, 146 . 80, 511 448 1 493 . 
28160100 haoiaco Llquido TH 19,840 : 104,675 : 96,287 I 121,381 95, 762 : 90,056 528,221 I 
25170102 Soda Caustica Liquida Tl! 59,305 : 66,403 : 64,7!1 : 68,854 : 74,272 : 61,210 : 414,754 

28270001/02 01idos de Plo10 Tl! 1.189 2,225 : 4,205 3,518 5.868 : 5,264 : 22. 269 

28380105 Sulfato de Zinc TH Ui3 1,484 ' 2.010 : 1,412 1,899 : 1, 656 : 9,984 
I 

28380110 Sultato de Cobre ' TH 9.169 : 8,517 I 9,475 : 8,012 ' 6,022 : 5,461 I 46,678 
' I ' 

2838~112 Sulfato Tr1ba11ico de Plo10 ' TH 463 421 ' 762 : 541 1,297 ' 1,331 ' 4,835 . I ' I 

284:0101 Carbonato de Sod10 Tl! 0 0 : 0 I 0 168 : 319 : 487 

29140?02 lc1do AcH1co . TK I 2.~45 : l,695 : 1,776 : 2,044 2,067 : I. 785 ; 11,412 

:9140242 lcetato it1lo TH 917 567 I 598 : 790 718 : 630 : 4,220 
I 

:914·~24~ Acetato Butti3 Normal lsc· Buti'.ic ' TH 99~ 680 : 931 ' 1,089 961 657 ' 
5,533 

~9140717 lstear1to Dibas1co de Plu10 TH 82 : 105 : 159 246 437 . 346 : l ,374 

29141312 BeJzoato de Sodio I Tl! 16 18 : 37 : 72 132 ' 73 I 348 
I ' 

29152143/44 Pla11t1f1cantea Ftal1cvs ' TH 2,585 ; 2,888 ; 3,074 : 4,688 5,203 : 4.843 : 23,282 

29230504 Gluta1ato Honoaodico . TK . 4,753 : 5,316 : 5,214 : ~.835 6,333 : 6,362 : 33,813 I . 
31020201 litrato de A1onio A&rlcola I TH I 38.629 : 42,986 : 30,561 3U55 : 37,m ' 34,688 : 215,928 

I ' 
39020502 P.V.C tipo Suspension I TK ' 7,200 : 7,200 : 7,200 : 7,200 : 7,200 : 7,200 ; 43,200 

I ' 
56021100 fibra acril1ca Dra16n Tow I TH I 17,m : 22,092 : 2l,653 : 24,020 : 21,632 : 20,083 : 126.939 

I I 

56041100 fibra acrllica Dralon Top ' TH . 4,619 : 8, 168 : 4,619 : 8,780 : 8,760 : 8, 128 : 43.074 
' I 

fuente: OSI IUCTI 
llaborac1on Prop1a JSD "'" 



PRODUCTO 

CUADRO No.8 

CAPACIDAD IHSTALADA 
INDUSTRIA QUIMICA 

<TM> 

--· --· -- -- -----·---·-- - -- ----~-----·------

NUMERU DE PRODUCCION 
ESTABLECIM. ACTUAL 

·----------· ·-----·------- ·- --·--

CAPAC I DAD 
ACTUAL 

UTILIZACION 
( 'l. ) 

·----------------. -·------------·---------- --·-

Sal Industrial 3 83,361 136,200 61.2 

Claro Liquide 2 16,335 32,000 51.0 

Negro de Hume 1 7,047 7,700 91.5 

Acido Clerhldrico 2 102,000 310,000 32.9 

Ac1do Sulfurico 3 173,706 235,000 73.9 

Oleum 2 11,273 11,300 99.8 

Acide Nitricc .. ' 80,511 111 '600 Ti. 1 

Acido Fosfor ico N.P. N.P. N. I'. N.P. 

Soda Caustic.a ' tH,210 94,00U 86.4 

O><idos de Plomo 3 5,264 18,000 29.'2 

Sulfate de Zinc 3 1,656 2,800 59. l 

Sulfate de Cobre ~ ~,481 11,000 49.B 

0>< l c I on1ro de Cobre 'l 3' 000 7,800 38.5 

Sul fate Tr1b~s1co de Plomo ~I 1 • 3 .~ 1 2,onu 66.l:i 

lr1pol1fostalo de Sod1u N. JI. N.I'. N.P. N.P. 

Carbonate dt> Sod10 J .. H'>' J ,ooo 31.9 

C1anuro de Sod10 N.P. N.P. N.P. N.P. 

Toluene N.P. N. f', N.P. N.F-'. 

2-Et1l-He1<anol N. I'. N.P. N.P. N.P. 

Ac1do Acetico 1 J '/85 ~,OIJO 8'11. 3 

Acetate de Etilo l 630 1 '000 63.0 

Acetate de Vin1lo Monomero N.P. N.P. N.P. N.P. 

Acetate de Butilo 1 657 900 J .. 5.0 

------------------------ -------- --·------·---· -----·---. -· ---- -- - -·-- -- ··---· 
Fu~nte: OSE-MICTI - S.N.I. N.P. I No produc1do 

Elaborac1on: Prop1a JSD - MFM co -
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CUADRO No .. 8 .. A 

CAPACIDAD IHSTALADA 
JHDUSTRIA QUIMICA 

<TM> 

---- - ----- --- -------- ---------------------------------- - --- -- ---· ------- ---- --

PRODUCTO 

NUMERO DE 
ESTA'"·'.ECIM. 

PRODUCCION 
ACTUAL 

--- ---· ··- ·------------ ---- -----------

Acido Tereftal1co 
Anhidr1do Ftal1co 
Plastificantes Ftalicos 
Glutamate MonosOd1co 
Acr1lon1ti--ilo 
Toluen d1-1soc1anato 
Dodec1lbenceno 
Pol1et1lenterrttalato !PET> 
Policaprolnctama 
Pol1eteres Pol1oles 
Pol1et1leno Alta Dens1dad 
Pol1et1leno 8aJa Dens1dad 
Pol1est1reno 
P. V. l~ . l-. mu I c, 1 On 
P.v.l·. Suspension 
P. V. C. Las dP1n.\s 
Pol 1prop1 ler10 
Car·boximet1 lcelulosa (CMC l 

Caucho S1ntet1lo SBR 
Caucho S1ntet1co BR 
Fibra Acr1lica - Tow 
F1bra Acril1ca - Top 

N.P. 
N.P. 
3 
1 
N.P. 
N.P. 
N.P. 
1 
N.P. 
N.P. 
N.P. 
N.P. 
N.P. 
N.P. 

N.P. 
N.t-'. 

N.1-'. 
N.P. 
N.P. 
l 
l 

N.P. 
N.P. 

4,843 
6,362 

N.P. 
N.P. 
N.P. 

'2,~00 

N.P. 
N.P. 
N.f-'. 

N.P. 
N.P. 
N.P. 

1,200 
N.P. 
N.P. 
N.P. 
N.P. 
N.P. 

20,083 
B, 12B 

CAPAC I DAD 
ACTUAL 

UTlLlZAClON 
( I. ) 

·-·--· -------- ' -----------· 
N.P. 
N.P. 

8,000 
6,500 

N.P. 
N.P. 
N.P. 

6,00L> 
N.P. 
N.1-'. 
N.P. 
N.P. 
N.P. 
N.P. 

7 '20(1 
N.P. 
N.P. 
N.P. 
N.P. 
N.P. 

27,000 
9,00U 

N.P. 
N.P. 
60.5 
97 .9 
N.P. 
N.P. 
N.P. 
40.0 
N.P. 
N.P. 
N.P. 
N.P. 
N.P. 
N.P. 

100.0 
N.P. 
N.P. 
N.P. 
N.P. 
N.P. 
74.4 
'10.3 _____ .. _. _________ . 

------- -- _.. -------------·-------------·--··-N.P. 1 No producido --------- --- - - --~---- -
Fuente: OSE-MlCTl - 5.N.I. 
Elaborac1011: Prop1a JSD - Ml-M 

IS 



. 11.WDIH 

CUADRO No. 'J 

CONSUMO APARENTE 
PRODUCTOS QUIMICOS Y PETROQUIMICOS 

PiOOOCTO :U.!. 198~ ig54 1965 ~9e6 . 
•-· 

PROOOCTOS QOil!ICOS 
25010100 Sal induatr1a. T! ~s.~54 9,,•)5S 84.:~ l 86,5'74 
2801(1002 Ciorc :,iqutdt T! : . 82( 4.326 10,7S6 ~0.476 

28060100 Aci.dc Giorlli1rico Tl! lj,!"~ 14.(i6j 
' ~5.332 ~9.757 

196i 

5G ,30S 
:c,-v5 
:e, :22 

28080100 Acid~ ~uifun··o al 98% ; Tl! . 202,194 ' 204.392 ; 207,343 : 192,653 150 .685 
28080200 Ac1do Sutfuric~ ai 25% 101ea11 : Tl! ".126 5,881 5.543 9,735 13,024 
2eo90100 Ac1do litrico : TB 56,537 82.495 70, 706 ?2,139 86.152 
28100200 Ac1do Foaforico ; t! 391 456 541 ' Lull l.108 
28170102 Soda ~uat1ca ~iq11da : !!! 56, 155 54,506 45.85~ 55.:21 65,272 
28270001/02Litarg1r10 l!in10 : t! ' 1.110 . i.:22 2,265 1.241 2.93Z 
28380105 Sulfuo ae ~1nc : Tl! l,472 :,3ij6 ' 2,C :1 l,412 :.895 
28380UO Suifato de ~obre : T! 6,641 fl.OH 6Ji7 5,01~ 4,079 
28380112 Suiiato Tr1bia1co de Ploao : tft 381 22~ 532 351 ~62 

28400303 Tr1poltfoafatu de Sodio : Tl! 12,709 9,936 S,973 13,581 16,349 
28420101 •:a~~onata de 5odic '. Tl! 24,550 19,423 21. 59~ 23.057 33,440 
29140201 Ac100 Acet1cc. : Tl! 1.945 1 '"'7T . . r' 'i , .... "l 

z~m •• tl .• 1,C!·J~ .. ........ 
29140242 Acetate ltilo : TM 919 5E7 :·"'''~ a-~ :i. 819 
29140245 !cetato But110 Moraal-lso But. : Tl! ' m m j3: !.:o~ U34 . 29230504 1.autuato l!onosodico : Tl! 3,103 3,696 4 '., 4. 79~ 5,547 . '~ .... 
31020201 N1trato de lmon10 Agricola :TM 40 .126 42,986 30. :61 55.731 79,523 
31050200 ~osfato D1a11on1co ; Tl! 15,200 11,49'.: 1U61 34,001 35,381 
?IOOOC!OS P!TiOQIJ!llICOS 
i6030000 Megro de Hua : Tl! 3,205 ~.515 UH ;,f7~ 5,299 
28430101 ~1anuro de Sod1c : Tl! 'i •1:. ' "J')t" Z,4G3 :.!ZC 63~ •·! - .L 1 1wl. 

29010502 . !olueno : Tl! 2.9C3 2,270 2,503 ~.m 2,i.52 
29040121 2-lt ll-ilenaol : Tl! 1,902 2.458 2.15~ :i,66~ 5.260 
29140243 Acetato de V1n1lo llonoaero '. Tl! 1,028 ' : ,m '''!','-, 2,622 3,153 1, ..... 

29152103 lcido Tereftal1co : Tl! l.254 2,400 4.259 6.917 3,846 
29152104 lahidr1do Ftal1co : Tl! 1.837 2,401 1.521 2,793 4,154 
29152143/44Pla1t1f1cantea Ftalicoa : Tl! 1.,785 3, 182 3,316 5,244 5,694 
29270001 Amlo Mitrilli : Tl! 4,327 8.372 15.042 9,683 17 ,324 

' 29300101 Toluen·D11soc1aaato : !II 807 643 :.~54 1,629 2,300 
38190201 Dodec1lbenceao : Tll 6.250 5,678 5,391 8,161 ' 9,756 
39010401 Poliet1leotereft1iato : TM 6,500 7 .281 8,%9 14.060 17, 752 
39010501 Policaprolactlill : Tll 760 1,808 l, 226 2,381 2,166 
39012901 Polieterea Poliolee : Tll 562 ' 1,220 i,45~ 2, 145 3,584 

' 39020101 Polietileno Alta Deneidad : Tll 7,512 7,209 11.860 20 ,211 19,352 
39020199 Pol1etileno Baja Denaidad : Tl! 12.866 15,942 l~' ::2 ~&.544 33,026 
39020200 Po liest i reno • Tl! 2.411 3,425 . -' 7 ,039 6,155 
39020501 PVC lnl11ion : Tll 799 798 ~q i .34e l,583 
39020502 PVC Suspension : Tl! ~2.m 14.2% ~ 'i -;, " , . .,_,,; .. 21.130 27. 385 
39020599 PVC. Loa delis , Tl! m 1.17 4 R"' ... i ,660 720 
39020900 Polipropileno : TM 6,206 -:.m ~.22e 12 ,408 15,338 

' 40020201 sea : TM 2,531 4,225 3, 4C5 5, 191 4,813 
40020202 Bi : TM m 1,505 ! . ::a ' l, 578 2,077 
56021 !00 Fibra acrilica Dral~o Tow : TM J,704 :2.m ~ 'l ~ ~ ·" 

• J,,, ' J ·~ 'J :3,532 15. 644 
56041100 Jibra acrilica Dral6n Top : Tl! 3,06: 4 ,,,~ 

,J,,J.., !"0 6,006 6.119 

Fuente: OSI - ~!CTI. OFill, !Cl 
llaborac1cn· Propia JSD · llfll 

93 

t986 

33.36~ 

~.563 
28.52~ 

167 .67~ 
'~ ,,.,1 
.:. . '" .... ' 

80.514 
575 

6,, 145 
Z.311 
1.658 
U42 

977 
15.078 
37. 745 
U2~ 

66~ 

665 
€.23G 

34.088 
25.945 

7.379 
i.398 
~.377 
2,469 
2.216 
2. 761 
4.31~ 

5,402 
l6,4H 
2.224 
8.292 . 11.343 

870 
2.765 

14,968 
16.058 
5,030 
l.313 

23,613 . 600 
11,221 
5, 151 
l. 301 

14, 194 
5.sat 

I II 111 Ill 11 11 I I 11 11 



'f 

CUADRO Nu • J Id 

PROYECCIONES DE LA DEMANDA -----------
<TM> 

------- ---
I 
I 

I 
I 

PRODUCTO 1990 1991 1992 1993 1994 1995 1996 1997 1998 1999 2000 
I 
I 
I 

-----~--- ·----· -------·-·· ---- ---·- ---------------------- -·· 
Sil loduatriai 84,950 85,15~ 85,366 85,583 85,807 119.114 119, 434 119, 766 120, 112 120,471 120,845 
Cloro Liquido 7 ,217 7,617 8,028 8,453 8,890 9,490 10,114 10,763 11, 438 12, 140 12,870 
ltgro df Hu10 5, 726 5,972 6,229 6,49G 6,773 7, 134 7,512 7,910 8,328 8,766 9,226 
Acid~ Clorhidric~ 18,m 18,99~ 19,890 20,821 21, 789 23,048 24,369 25.756 27,213 28 '743 .10' 349 
Acido Sulf urico 206,112 207 .69( 209,316 210,990 212,715 327,083 329,546 332, 108 334,772 337,543 340,424 
OleUI 7 ,ll42 7,594 8,16: e. 141 9,350 10, l 78 11. 038 11,934 12,865 13,833 14 ,840 
Addo litrico H.5~~ i6.421 78,361 80,379 82,H7 85,205 88,069 91,077 94,235 97,551 101,033 
lcido foaforico 5v5 561 619 679 740 69,825 69,913 70,&04 70,099 70, 198 70,301 
Soda Ca~sti~a 56,6~4 ~ 7. 77; 58.961 60.182 61,440 79,668 81, 464 83,333 85,276 87,297 89,399 
C1ijos de Plo1c l.319 l 520 l,676 l ,838 2,004 2,232 2,469 2,716 2,972 3,239 3,517 
Sulf ato de Zinc 1.534 l ,564 1,595 1.626 l,859 1, 704 1,750 1,799 l ,849 1,902 l,956 
Sulfato df Cobrf 6.649 6,650 6,652 6,653 6,655 6,657 6,859 6,661 6,663 6,666 6,668 
Sulflto Tri~asico de Pl~•J 649 69:' 737 784 832 89~' 962 J ,031 I. 104 1.181 I, 26?. 
Tripcil:iosfalo de $,av lJ.648 14,04:i 14.458 H.d87 l~.334 l~.91~ 16,524 17' 16' 11,HJ: 

18. ~···· 19,284 
(arb0nat0 de Sodio 28, 430 29,m 30 ,420 J] ,476 32,573 34,000 35, 498 37,071 38,723 40,4~7 42,278 
Cianuro de Sodio 1,253 1,307 1,362 1,418 1,476 1,538 1,598 1,662 I. 727 1.79~ l ,86~ 
Toluno 3.2~0 3,240 3,231 3,221 3,212 3, 183 3,m 3,m 3,09~ 3,065 3,034 
2 ltil·Heunol 5, 164 5,466 5,779 6,094 6,417 6,750 7,087 7,431 7,786 8, 145 8,512 
lcido Acelico 1.835 1,881 1,887 1.914 1,941 1,980 2,019 ~.060 2 .103 2, 148 2, '.:14 
lcetato de lt1lo 752 761 770 779 788 80~ 813 827 841 8S6 d7t 
Acetato de Yinilo Kon~1ero 1.830 1,947 2,067 2 .191 2,319 2,494 2,676 2,886 3,063 3,268 3,481 
&cetato de Butilo 845 861 877 895 912 936 961 987 1.014 1,042 1,072 
lcido Tereflllico 2,326 2,682 3,048 3,426 3,815 4,349 4,904 5,482 6,083 8,707 7,357 

I 

----------- -·- -- .. ----------------·· -·-- -- ------- . ·-- ···---·-·--- -------- --- . - -- - ·-- ··----··· .. - --· 
futnlf:_ llaboraci6n Prop1a JSD "t'll 



CUADRO No. 1'1.A 

PROVECCIONES DE LA DEMANDA 
<TM> 

I 

·' PRODUCTO 1990 1991 1992 1993 1994 199~ 1998 1997 1998 1999 2000 

I ___ , 
&nhidrido ftilico 5.164 5, 466 5.779 6.094 6,417 8, 750 7 ,087 7,431 7,786 8, 145 8,512 

Pl•stific•nte1 Ptil1co1 7,378 7,809 8,256 8,706 9, 167 9,843 10, 124 10,616 11, 123 11, 636 12.160 

Glut111to ~onoaodico 7,483 8.168 8,869 9,589 10,328 11,082 11.857 12,851 13.465 14. 300 IU55 

lcrilonitrilo 11. 765 12.643 13,556 14 ,506 15,494 16,778 18,126 19,541 21,027 22,588 24.227 

Toluen di·ieocianato l '461 1,599 I. 742 1,891 2.045 2,247 2 ,458 2,880 2,912 3' 1~7 3,414 

' Dodecilbe~ceno 7.736 8.005 8,28~ 8 .576 8,879 9.273 9,686 10, 120 10.575 11,054 11,556 

Polietilentereftalato tPITl 8,087 8.967 9,8?4 10,808 11, 770 13,091 14.m 15,894 17,381 18.926 20.534 

Policeprola,ta•~ I. :.ie~ 1.111 !,JJ: 1,480 1,626 1,827 2,037 2.2~4 2,480 2,716 2,961 

Polieteree Pol1olea 7~3 1,096 1,448 1,811 2,m 2,899 3,233 3,789 4,366 4 ,967 5,592 

P~l1etileno Alta l>ens1Jad 21 lc? 23200 25500 27700 30000 32300 34600 37000 39500 42200 44900 

P()hetiltn\l BaJi Dens l.1ne.il 3200 4700 6500 8100 11600 12300 14800 18000 

' Poi1e\1leno BaJ• Dena. Con~. 33400 36600 39900 40100 42100 43900 46000 46300 49400 50800 51600 

Poliutirenc 3.443 3,89~ 4 ,36:' 4,842 5,336 6,016 6,722 7 ,457 8,221 9,016 9.842 

PY \. E111!a1·'r. ~t'. ~1: l,tHI l, 112 1.186 I. 287 1,39:! UOl 1,614 I. '133 1.85~ 

P V C Susrens100 .~ 1) •' t I 32~3? 3t3~~ 36276 38196 40179 42185 44233 4634~ 46482 ~066~ 

' P.V.C Loa dnas 944 9~4 96~ 977 988 I ,004 1,020 1,037 1,055 1,073 1,093 

Po Ii prop ii eno ?.~~~ B.6~Z 9,371 ll), 111 10,873 11. 920 13,009 14, 141 15,319 16,544 17,818 

C1rbo1i1etilcelulo11 (C"CI 1.05~ 1.113 1.173 1.236 1,302 1,387 l ,477 l, 571 1,669 I. 773 1,862 

C1ucho Sintetlco SBR 4.196 4.m 4 ,63~ 4 ,870 5, 113 5,429 5, 780 6, 109 6.474 6,858 1 .m 

Ciucbo Slntetlco Bl 1.230 1.295 1,J62 1,431 1,503 l,801 l, 703 I ,809 I. 919 2,033 2. 153 

fibr1 lcrlllc• · To• 12.983 13, 412 13,859 14, 323 14,808 1~.433 18,092 16,784 17,510 18,273 19,074 

fibr• Acrllic• - Top 4 ,328 4,679 5,044 ~.42J 5,817 . 6,330 6,869 7 ,4:14 8,02~ 8,651 9,306 
I 

----- .. ··-··-- .. ·-----···-------------------· ··~- --------.. ------..-----·-' 
rteate: ll1bor1cion Propi1 JSD - "'" 

~ 



CUADRO No. 11 

l"POATACIOHEB DI: PAODUCTOll QUI Ml COii ~ 
<AAHMIHO> 

-----
___ .. ---·"·-- --·· -----· ---- - ~ -·------ ·-· .... 
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CUADRO Ho. J..2 
PRIHCIPALES IMPORTACIOHES DE 

PRODUCTOS QUIMICOS Y PETROQUIMICOS 
PERIODO: J..983-J..988 

PARTIDA 
ARANCELARIA DESCRIPCION 

39020100 Pol1et1lenos 1Aita y BaJa DensioadJ 

39010401 Pol1et1lentereftalatc 

29270001 Acr1lon1trilo 

39020900 Pol1prop1leno 

39020502 PVC Suspens16n 

28400303 Tr1pol1tosfato de 50010 

38190201 Dodec1loenceno 

39020200 Pol1est1reno 

28420100 Caroonato de 50010 1Pesado y L1v1ano1 

32078921 P1qmentos a base oe 0~1dc de T1tan10 

40020200 Cauchos S1nt~t1:os SB~ 

'9010500 Poliamidas 1Poi.caprc1actamal 

29300101 Toiuend11soc1anatos 

29040121 2-Etil-Hexanol 

~915210~ Ac1do Te~eft~l1c~ 

29020107 Cloruro de Et1leno 

39031100 Carbox1met1lcel~l~sa 

29152104 Ar.h1dr1do Ftal1co 

28430101 C1anuro oe Sod10 

~9012901 Pol1~teres Pol1oles 

29140203 Acetate de V1n1lo Mun~mero 

TOTAL 

Fuente: C..Jadro No. 11 

USS FOB 
PROM. ANUAL 

24.9(•fJ,001 

9,355,604 

8,902,069 

8,788,980 

8,620,580 

o.063,277 

4,990,090 

4,017,909 

~.663,272 

3,533,987 

3.:i44, )01 

2,603.6i5 

::,035,203 

1,918,981 

1,807,743 

1,632,976 

l. 361 '411 

106,912,447 
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CUADRO Ho • .14 
PRIHCIPALES EXPORTACIOHES DE 

PRODUCTOS QUIMICOS Y PETROQUIMICOS 
PERIODO: .1983-1988 

PARTIDA 
HMANCEL..ARIA DESCRIP~ION 

USS FOB 
PRO!":. ANUA~ 

5601 !. lt)0 

?;2040201 

29230504 

201 qo ioc~ 

~8,-. l . '')' 

.:'848050: 

F1oras ~cri~1cas ~~sco,~ir.uas 
(Tows . Tops• 
Cables para D1s=on~1~~s 

Glutamato ae 5001= 

O><ido de line 

Calorantes de Ori.gen veqeta: 

Seda Causti.ca 

s~lfato de :oore 

f::.lconol Is~p.-op1l!.::: 

Proto~i.ao oe P~omo 

·::; oro 

TOTAL 

Fue~te: Cuadro No . . .,. .. -· 

:1,~e1,053 

l,B3o,799 

:,:89,592 

!.,108,00b 

~ 1 :; 'l 7: 

307,95'; 

157,33<; 

52. 025. 41(• 

{EEXI PAGE\S) left s~IBJ 
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AN EX OS 

ANEXO N° 1 

UN CASO DE APUCACION DEL METODO DE EVALUACION. 
PROGRAMACION Y GESTION DE SISTEMAS DE 

PROOUCCION Y CONSUMO (MEPS) 

EVALUACION DEL PROYECTO DEL PVC 

103 

El M.E.P S .. es una metodologia orientada a la evaluaci6n. programaci6n y gesti6n tecnico-econom1ca 
de los sistemas nacionales y subregionales de producci6n y consumo 

Uno de los casos de su aplicaci6n en el Programa de Reestructuraci6n Industrial es el que a ccr.tir.i.:a
ci6n se describe y que comprende la evaluaci6n de un Proyecto para la producci6n por Paramonga de 50.000 
TM de PVC. 

HORIZONTE DEL ESTUDIO 

8 estudio se extiende a 10 anos y comprend~ 3 anos iniciales de inversi6n y 7 anos de operaci6n. div1-
didos en 5 periodos de 2 alias cada uno. 

ALTERNATIVAS DE ESTUDIO 

1) ACTUAL 

Proyecta para el futuro la actual situaci6n. supomendo que no se pusiera en marcha el nuevo proyecto 
Esto significa contar con la oferta actual de 7 .200 TM anuales de PVC y complementar la demanda interna con 
importaciones crecientes. 

T ecnol6gicamen~e implica ademas. contmuar 1a producc16n de PVC en base a etileno obtenido por via 
sucroquimica . proceso cuyo costo es eievado y de1a fuera de posibilidad a la expottaci6n. 

La planta ocupa 50 personas coma mano de obra directa. en la fabricacion de PVC. No se toma en cuen
ta el personal que labora en el proceso del etileno cuyo costo se encuentra asignado en el rubro correspondien
te. 

2) ALTERNATIVA ·A· 

Supone la puesta en marcha de una planta para la fabricaci6n de PVC. adicional a la ya existente y con 
una capacidad para fabncar 50,000 TM anuales El primer ario de operac1on la planta traba1ana al 80 'lb de ca
pacidad instalada. el segundo ano al 90%. y a partir del 3er ano al 100 % 

Esta nueva planta estarla ubicada en Paramonga con lo cual estana exonerada del pago del lmpuesto a 
la Renta los 1 o primeros anos de operaci6n Se emplearian 162 personas coma mano de obra directa. 

T ecnol6gicamente esta alternativa supone el uso del etileno 1mportado en reemplazo del etileno nacio-
nal. 

3) AL TERNA TIVA "B" 

Supone la ampliaci6n de la planta de SPL con lo que llegaria a una capacidad instalada total de 57.200 
TM anuales de PVC. En fom\3 similar con la alternativa anterior. la ampliac1on trabajaria al 80. 90 y 100 % de 
capacidad los tres primeros anos de operaci6n correspondientemente 

Esta altemativt. tamb1en supone el uso de etileno importado; de esta manera el proyecto absorberia la 
mano de obra que quedarfa disponible de los procesos de fabricaciOn de ?.:ueno a part1r del alcohol et::1co de 
la Sucroquimica. En total se utilizarian 181 personas como mano de obra c1rec1a 
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Al considerarse el proyecto como am['liaci6n. no go'"ana de los benefic1os tnbutanos que tendna como 
planta nueva. situaci6n bclsica que diferencia esta alternativa de la anterior 

RESULTADOS 

Analizando los resultados generales en el cuadro de comparaci6n de alternativas. puede observarse que 
la puesta en marcha de un nuevo moduio de 50.000 TMA para la fabncaci6n de PVC. ya sea como una nueva 
planla o como ampliaci6n de la ya existente. es factible desde el punto de vista econom1co 

El analisis se etectuo a traves de algunas variables macro-econom:cas seleccionacas que dan idea de la 
incic:lencia del proyecto en ese nivel. 

Valor Agregado 

Esta conformado par Salarios. 1mpuestos (indirectos ya la Renta1. 1ntereses. ahorro bruto tdepreciacion1 
y utilidades. Existe mayor valor agregado con las alternativas A y B por efecto del mayor voiumen de produc
ci6n Existe una pequena diferencia. arribuible a una mayor eficiencia relativa. en la Alternativa B por efecto 
de ahorro en gastos administrativos y gastos generales de fabricaci6n. que en ei modeio son considerados co
mo parte de los insumos nacionales 

Empleo 

La alternativa Actual no genera nuevos puestos de trabajo En la atternativa A se g
0

eneraran 162 nue
vos puestos de trabajo. mient•as que en la alternativa ·a se generaran 131 

lnversi6n Requerida 

En la alternativa Actual no se efectua ningun t1po de 1n .. ersion Se asume que :ampoco hay 1n .. ers1ones 
1mportantes para reposici6n de activos fijo-: 

La inversion en las alternat1vas A y B es la m1sma y represema en total 97.247 MUSS que se lieva a ca
bo en los tres primeros arias 

Necesidad de Divisas 

La Alternativa Actual impl1ca cont1nuar en forma crec1ente con las 1mportac1ones de PVC para comple
menrar la oferta nac1onal. con lo cual se llega a totalizar en las 1 G arias de estud10 un requerimiento de 383.176 
MUSS En cualquiera de las otras dos alternativas. la necesidad de Oivisas se reduce a menos de la tercera par
te. aun cuando la producci6n se reahza a partir del etileno importado. situaci6n que me1orara cuando se cuen
te con etileno nacional proveniente de la explctaci6n de gas de Camisea 

Cuenta Fiscal 

La Cuenta Fiscal refleja el saldo con la Que cada a ternat:·;a aporta a .a Cuenta dei Gob1erno. y es:a .nte· 
grada por impuestos netos (se descuenta los montos pro11en1en1es de: CE~TEX. ; 1a utilidad de las empresas 
Publicas princ1palmente 

Las Alternativas A y 8 contribuyen mas a la Cuenta Fiscal. con montos muy similares. sin embargo la 
diferencia se encuentra en la compos1ci6n de cada una La primera de e1.as tiene mayor utilldad que la segun· 
da por efecto de la menor tributac16n 

Financiamiento 

El requerimiento financiero en las allernat111as ·A y B d1f1eren pnnc:;;a.mente porque el modelo descuen
ta del requerimiento total lo generado en ese mismo per.Odo como ahorro bruto (deprec1aci6n1. Hay un me· 
nor requerimiento de financiamiento en la alternativa 8 . deb1tlo a que se cuenta desde el in.c10 con e1 ahorro 
generado por la planta actual de 7.200 TM de i::apac1dad 



' 
"' 

LINEA: CLORURO DE POLIUINILO 
ESQUEMA DE BASE 

r-,-----t1P.1.C.l •-:] 
I 

Er I LDIO lllP. 

P.U.C. <IRP.> 
~ . 

..... : 
A P.U.C.l Producc1cn dt P.u.~. tn Ii Plinta dt prop1t~ac 

< .. C.> dt la '"prtsa Soc. Parll'IOn9~ Ltdi. 

II P.U.C. l"pcrtac1onts dt P.U.C. 
<IllP.) 

c P.U.C.2 Producc1on dt P.U.~. tn una piinta ~uivi ~er 
c .. c.> capac1dad para 5e.eee tnA. 

a.tlOMCIOfh PIOPIA 
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-~RO~EC~~:-CLORURO DE POLIVI~~ 
COMPARACION GLOBAL DE ALTERNATIVA 

MILLON ES 
400 ,1 ----·---
300 -ii 

I 

200 -ii 
II 

100 

0 
~L.AGREQ. EMPLEO NVERSIO 

ACTUAL : 69.312 io. 001--+---0--+--3-8-3-.1-76--+-1-0-3-. 7-0-9-+---0----1 

ALT. A 310.4961 0.002 97.247 122.863, 268.287 101.08 

ALT__:_B - . --- . '. 311.54~_J_~~oo~_L97.247 122.5631266.~~~..L~~.77!_ 

ALTERNATIVAS 

- ACTUAL g ALT. A [:J ALT. B 

MEPS 
ELABORACION:PROPIA 

L.._ ____ _ 
··------·--····--·-··-·----- ------------------------

... 
i 



ACTUAL 
ALT.A 
ALT.8 

PROYECTO: CLORURO DE POLIVINILO 
VALOR AGREGAOO 

100 

80 

80 

40 

20 

0 

MllH de USS de 1988 

1 2 3 4 & 
11882 1t862 11882 1t882 1t882 
11882 41CSN 81138 88.703 88.399 
1t882 4t73 82.234 87.011 88.707 

PERIODOS 

AlTERNATIVAS 

- ACTUAL - ALT. A CJ ALT. B 

..... 

PROYECTO: CLORURO DE POLIVINILO 
EMPLEO 

ALTERNATIVA8 

-ACTUAL m ALT. A CJ ALT. 8 

Ill" 

'----------·------~-

''' 
I I 1111 I I I I I II 11 I II 
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ACTUAL 
ALT. A. 
ALT. B 

ACTUAL 
A.LT. A. 
ALT.B 

PROYECTO: CLORURO DE POLIVINILO 
INVERSIONES 

........... u .. ~ .... 

---------
------~ 

___________ _____, 

1 2 3 4 5 

0 0 0 0 0 
80.078 37.171 0 0 0 
80.078 37.171 0 0 0 

,..RIODOa 

ALTEANA.TIVA.S 

-N;TUAL BALT. A. DA.LT. B 

9 

PROYECTO: CLORURO DE POLIVINILO 

100 

80 

NECESIDAD DE OIVISAS 
Mlllottea cto UN cto 11U 

60 -·,___._._.:-.;.,..;..:;....,, 

40 

20 

0 
1 2 

M.941 87.322 
18.948 31.397 
58.948 35.397 

3 

78.181 
1.124 
5.624 

,.RIODOI 

4 

88.117 
8.632 
8.132 

I 

H.217 
11.166 
11.161 

ALTER NATI VAS 

-ACTUAL mALT. A DALT. a 

' 
1111 I I I I I 



100 

80 

60 

40 

20 

0 

PROYECTO: CLORURO DE POLIVINILO 
CUENTA FISCAL 

........... u .... ,... 

1 2 3 4 5 -- - -----+-----+-----t-----~---

ACTUAL 17.788 19.345 20.727 22.17 23.679 
A.LT. A. 17.788 33.389 82.454 72.769 79.887 
A.LT. B 17.788 31.&n 83.035 73.36 80.478 

'EIUOD08 

Al TERNA.Tl VAS 

-ACTUAL BA.LT. A DALT. B 

ME ... 
I I £LABORACION: .. RO .. IA 

l_ ----- ---------· 

r--- ------------ -------- -- --- ------- ----, 

! PROYECTO: CLORURO DE POLIVINILO 

70 
60 
50 
40 
30 
20 
10 
0 

r--------. -l::r ___ _ 

FINANCIAMIENTO 
Miiion•• cse us• Cl• 11aa 

1 3 4 ; 5 
-- -------- -------il-------1 

eo.~76 l 41.~04 ~ LJo ! ~ 
--~!·_91~_J_a_e._ee1 ___ o__ o ___ L~ 

"'"ODOI 

A.LTERNA.TIVA.8 

- ACTUAL - A.LT. A. CJ A.LT. B 

ILA90RAOOtl: '"°'"IA .. .,. 

II I I I I I I I 

I 
I 

l 
I 
I 
I 

I 
I 
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ALTERHATIUA: ••ACTUAL•• 

RESULTADOS GEHERALES 

ll\JERS:Gr. lllt~E:!jAr· CUEliiA llEC£5i~ 

.PERIOOO'. COllPOllEMIE LIMiD. ~.u. V.A EIW;..EJ t:iiUT;. ~E :1·.·:s"s SilBIERllG ;:{i.;.li~. 

-- --· 
P'9C llACl~e.AL i •.~. ~v.~q: 11,&il~ ~:)\; ;,~4o 

F'"-''- lllPfiRH15C T .II. b8,4(1l lj 5c,;4~ a,54~ 

'!HAL B'1,G94 1 Lao2 :o:: Se, ;45 :- ... as 
f·•o." 
·~ ~CiGMtl .. 1 i .II. 21},b9~ 11,&o: ~ .~!l ;;,~4o 

•·:c lftPfJHii&~ r .... 81i,aoo - ..... 
l·i,ij~8 : • .1 ... 

r;;m 101,559 ll ,8oi lt!O e 
. t~~ ~~.344 I ~ ... a.. 

P • c 11.:ic Iiilli~ .. ~ T.". i\J,o93 l~,802 !·:;0 ;,2•0 . P:,-( i!'lf'OIH;1DC r ·" • 111,932 . 
~.53~ !l,48\l . 

TOTAL 112,&25 1l,8b2 l t)~j 7a,53S 20,727 
4 PV~ lfKC IQ";,~ ' i.11. ZO,o'13 ll ,8b~ :t.i1; 1,:40 . 
' Pi:C IllPOllH1DG T.11. 103. 49t) Sc, :s- :z.q2c 

Tt:iTAl 12&.183 ll ,8C2 10~: 9h,!~
1 Z1, l 70 

~ P'JC MAC!ONAL l T.11. ' 20,11413 ' 11,Bb~ ll)O 11,241! 
s PVC lftPORiADO T.11. 115, 574 qo,~1~ 14,433 

~:iTitL l3b,2b7 ll,tto2 1011 '10 121: ~,o7'l 

PRODUCCIOH - CAPACIDAD 

Pl\OD1.i~C l ~ " ~ A ~ H C I D A D 

------------------------------------------------·------------------------------------- ' 
' 

.P.ERIOiiO: COllPOMEN!E !JNID. TOTAL SI STEM tlPOfiL ';ESTO EC. :icru;.\. OCIOSA : &EllERADA 
' ·--· 

PVC lllAC [GNAL T.11. l4' 40& l4,4t.:1) ' :4,450 o.m !400 . 
::•'J( lllPORTADG u. 47 ,bl)i.o 47,1100 47 ,1101 ' 0.001 47!101 

' PVC lllAC IOllAL 1 i .... 14,40\J ~•.•vu !4,450 ().351 : 1mo ' . ' 
PVC IftPORTADO ' T.". 5o,m ~o,274 5~ I 27~ 0.001 : 50275 : 

P 'JC llAC I CMAL . T.IL 14 I 41)(1 14,400 :4,m ·1.m. ~1450 : 
P'IC j 11Porn1&0 I.Pl. b~,'175 o:,cin o>,l75 ~ .OO't ' omb 

4 PVC llAC I ONAL T.I'!. 14. 400 14,400 :4, 45tJ c).351. 1'450 

• PVC lllPORTACO T,", ' iZ ,iH8 72,018 ;:,01q 0.001 7201• 

5 PVC NAC lONAL l r.11. 14. 400 14, 40U ' i4 I 45\i O.S51 : 1400 
5 ' PVC IllPORTADO T ,ft• ' 80,427 81),427 SC.,428 0.001 : 80428 

n E ~ S 



:PERIDDO: COll'OllEliTE 

1 PVC llAC I OUl. 1 
1 PVC l~TADO 

TOTAL 
'! PVC IACIOIAL l .. 
2 Pvt lllPOUADO 

TOTAi.. .. PVC llAC l llllAL 1 ,j 

3 . PVC lllPORTADO 
TOT4L 

4 PVC llAC lllllAL 1 
4 . PVC lllPOllTADG 

TOTAL 
5 PVC llAt l OllAL 1 
5 PVC lllPORTADO 

m.u. 

:PE~IODO; COllr1JNElliE 

PVC llAC IONAL ~ 

PVC IllPC~TADO 

TOTAL 
~ PVC llAC I OfllAL 1 .. 
2 PVC lllPCRTADO 

TOTAL 
~ PVC ltHC I OtlAl 1 
l . PVC lllPOW100 . TOTAL 
4 PVC NACIONAL l 
4 PVC lllPORTADG 

roTAL 
5 PVC llACIOIAL 1 
• PVC lllPOIHADO J 

TOTAL 

ft E P S 
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CUEHTA DEL GOBIERHO 

I II ~ U E S T 0 ; 
EFE!:TO :------------------------------------ tiTllllAD : DIFOEIC. : 

; UIID. ; TOTAl : IMS.I• . [GIREt:T. ' A LA REITA ; EW. PU&. ; DE CAllllO ; SUISIDIOS : . --· 
I.II. : 9,2'6 l,77Q ,,,. .... 

.a.,Dl .. 4,8Sl 
T .II. : 8,542 B,S42 

17. 788 &,S42 . ~- .. 2,01: 4,854 i..,,,., 
T .II. ; 11,Z4o l,77, 2,11:;,~ 4,BS4 . T .II. '. iv,otts 10,iiQB 

ltt,:m 10,0QS l, 77q 2.111: •.es• 
T .II. ; q,2411 l, 77r; 2,11!l 4,6S4 
T .II. ; 11,480 11,481 

~o.~2; 11,480 l, ~7!; 2,111: 4,BSl 
T .R. : 9,246 . t,m 2,o~: 4,854 
T .R. : 12,924 12,924 

22,170 12,924 l.m 2.111~ 4,854 . 
T.R. : 9,246 1,7711 2,6!3 4,854 
T .R. : 14,433 14,433 

23,•79 14,433 l, 77fl 2,111: 4,854 

CUENTA DEL EXTERIOR 

EFECTO 
· uarn. : TOTAL 

. --
T.11. 
T .II. 5o,Q45 

56,~45 

T.11 • 
T .II. b1 ,322 

117,322 
T.11. 
T.11. 7b,5l5 

10,m 
T.11. 
T.11. &o,m 

86,157 
T .II. 911,217 
T.11. 

'10,21; 

I I I I 111 I I I 

lllPORT~IOllES REllES~S ' PtlESTAllO : 

:----------------------- ~------------------------; NETO 
INSUllOS . EQUl?CS , UTILIDADES ; IMTERCSES : tlPORTAC. : ElTERilll : 

07,322 
117,l22 

7o,5l5 
io,535 

Bo,157 
811,157 
90 1211 

I II 111 I I 
I I I I 
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DISTRIBUCIOH DEL UALOR AGREGADO 

lllPtlSTO 

llOllTO IllPUE5TOS ; :.k."lRRii A LA 

:PERIOllO: C:JllPOllEITE : !Jiii. TOTAL : SALAll 105 I•IIRECT. ' llTERfi,:S IRU~C : UTIUDAD. REITA 

. . . -- --
PVC llAC UllAL 1 T.". H,802 3.851 : 1~.007. : IL'.01: 40. 1127. : 22.on: 
PVC lRPIJi T AID T .II. 

11,ac: . 3.851 : 15.C-Vt • lt.:V? . •o.•n : 22.on: 

. PVC llAC IOIW.. 1 T.11 • 11,802 3.85:. : ~5.1J~? : ~&.:~:. : 4o.m: :2.on: .. 
" . PVC lll'ORT UO T .II. .. 

ll,8b2 3.851 : 15.001 : 

3 . PVC llAC I OllAl l T .II. 11,81:2 3.851 : 15.001 : 1&.21il '. 4o.m ; 22.on: 

3 ·PVC lll'ORTADO T.11. 
11,802 3.851 : 15.001 : 

4 PVC UC lllllAl l T.11. ll,8b2 3.851 : 15.001 : 1&.20:. 40.921 : 22.on: 

4 PVC I llPOR T ADO T.11. 
11,862 3.85?. : 15.vul ; .. 

~ PVC llAC l lllAL l T .II. ' 11,802 3.851 ; 15.oo:. : 18.~·)t : •v. 92t · ~2.on: 

5 PVC l llPOR TADO . T.11. 
11,802 . 3.85':. : 15.001 . 

II E P S 
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ALTERNATIUA: .. A"'"' 

RESULTADOS GENERALES 

lllVEISIOI : llECESllA8 ; ClDTA : llEtESllll: 
:P£1111DO: COll'1J(IT£ : •ID. V.iU. V.t fll'l.EO IRUTA : ;£ DIVISA ; liOllEm FIMIE. . ' . . ·---. ---. . ----· 

1 f 'IC IAC lllllAI. l . T .II. 20,1193 11,1162 100 9,246 
1 PVC l!IPOllT ADO l.11. 68,4tl 511,945 . &,542 
l P'IC llAC I lllAl 2 T.11. 60,0711 60,t76 : 

Tl'TAL 8',094 11,1162 100 ll0,0711 5'1,945 11,718 60,07' : 
2 PVC llACUllAl l I .II. ' 20,1193 !l,620 100 1,083 10,233 
2 PY.: lll'ORTAIO T.11. 39,084 12,538 4,•1 
2 PVC' llAC I OllAl 2 I .II. 53,558 29,975 162 3i'.17i 1,m 18,275 41,004 : 

TOTAL 113,335 41,595 262 3;,1;1 15,397 33,389 41,004 : 
3 PVC IACIOIAL 1 T .II. 20,691 u,m 100 l,366 ll,219 
3 PVC Ul'lllTADO ! .II. ' 
t PVC llAC I lllAL 2 t .II. 125,m 70,558 . 324 2,158 51,215 .. 

TOTl. 146,070 81,93' 424 5,524 112,454 

' PVC Mi1C llllAl. l T.I. 26,093 11,378 100 .3,300 11,219 
4 PVC lllPCllTADO T.11. 
4 . PVC MCUllAL 2 T .ft. 133,654 75,325 324 5,16' '1,550 

TOTAL 154,347 8',703 424 •• ~2 .12,769 
o; PVC IKUllAL. 1 T .II. 2069! 11378 100 3366 11219 .. 
5 . PVC lftPOllTADO T .II • 
5 PVC llAC UllAL 2 T .ft. 13'073 77021 324 12789 68668 . TOTAL m,360 88,399 424 16,155 79,887 

PRODUCCION - CAPAC I DAD 

P R 0 D U C C I 0 I C A P A C I D A D 

)------------------------------------------------ --------------------~~-------· ' ' . 
:PERIODO: COllPO~KTE llUD. TOTAL SlSTEllA EIPORT. RESTO EC. ACTUAL . OCIOSA : &EIWDA: 

' ---. ---· 
. PVC llAC l Olr.L 1 1.11. 14,400 14,400 14,450 0.351 : 14,•50 : 

PVC lllPORT~DO T .II. 47,600 47 ,600 47 ,&Ol 0.001 : 47 ,601 : 
PVC llACI!Wl 2 T.ft. 100.001 : '1,777 : 

2 Pvt llAC I DllAL. 1 T.11. 14,400 14,400 14,450 0.351 ; 14,00 : 
2 PVC lllPORTA~O T .ft. , 27,1~ 27,198 27,199 0.001 ; 27,199 : 
2 PVC llAC l lllAL 2 T.lt. 4t',OOO 29,076 10,924 . 01, 777 35.251 : 100,000 : 

3 PVt llAC I OllAL l T.ft. 14,400 14,400 14,450 0.351 : 14,450 : 
3 . PVC lllPOllTADC r ·"· 1 100.001 : l : 
3 PVC llAC lOIAL 2 T.lt. Q5,000 bl,975 . 31,025 . 100,000 5.001 : 100,000 : 

4 PVC llACIOllAL. l r ·"· 14,400 14,400 14,4$0 0.351 : 14,45t : 
4 PVC lltPORTADO T.11. l 100.001 : l : 

• PVt UCIOllAL 2 T.11 •• 100,000 72,018 27 ,982 100,000 0.001 : 100,000 : 

5 pyt llAC l OllAL 1 T.11. 14400 14400 14,450 0.351 : 14,4'° : 
5 Pvt ll!PORTADO T .II. l 100.00t : l : 
s PVC llAtlM. 2 T .ft. 100000 80427 19 ,573 100,000 0.001 : 100,000 : 

It E p·s 

I I I I Ill 11 
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CUEHTA DEL GOBIERHO 

! II P ti E 5 T : 5 
EFECTO ----------~--~--~----------- ~~lllllAll ' Dl!EREIC. 

:PERtODO, COllPOIOTE : IJHD. TOTAL : llS.JIF : llDIRECT. : ALM REIT~ EllP. P\!8 CE CAllllG : SUISI~ UIS: 
' . ·--· --. 

l PVC llACIOll.:.t. I T .II. ' 
,,.;'.4o i,m ::1: 4.854 

l P\'C lllPORT4~~ T.ft. . 8,542 8,542 ' 
PVC IAC IOllAL 2 T .II. 
TOTAL 17, 788 8.S42 I,;:~, 

., .. 

... 1;.J 4,854 .. PVC llACl!JllAL 1 u. lO,nJ 1,228 . 1,7'3 2~&! 4,720 ~ 

2 PVC lllPOITAllO . T .II. ' 4,881 4,881 
2 PVt llAC I illhtl ;'. LR. 18,275 ~.™ 1.~52 ~~.rci 

TOTAL ll,3Ei 11,4~ :.~~ :.s': ~o.IYi'f 

3 Pvt IAC I OllAl 1 I.I!. 11.2.1 Z.'57 I, 767 240~ 4,5& 

l PVC IllPllUADO T.I!. 
l l'VC IAC llllAl 2 T .II. U,2l5 12,00l . 2,222 ;~ .0011 

TOTAL 112,454 U,4'0 !,'12' . 2,411'1 41,505 
4 PVC llAC llJIAl. 1 T.I. 11,21'1 2,457 1,7C7 2460 4,58• 
4 PVC lllPORT ADD T.I. 
4 PVC MCIOllAL 2 T .fl. ol, ~S\I ll,WJ !,758 44, s:~ 

TO!AI.. 12,7b~ 1s,m . 
~,4o4 2,4o; 4;, 10= 

PV( llMC IONo'IL 1 i .II. um 245: i., 7, .. 2•11C: 4, :oo 
PVt lllPOR!ADO T.11. 

~ PVC llAC : OllAl. 2 T.11. biflbB 144•}'1 11,2"'8 ".ci~: 
T!HAL H,887 Io,86b : .~85 2,•c" ~~.511" 
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DISTRIBUCION DEL UALOR AGREGADO 

111Pl6Til : 
llOllTO : lllPUESTOS : A!llJRiro · A LA 

:PElllODO; COll'OllEITE : •ID. : TOTAL . SAUlllOS I I.olREC!. : UllERESES BRilHI : unu~. : PEITI ' 
'--· 

PVC llAC IM. l T.11. I 11,862 l.85'! : n.001 : 18.2·)1, : 40,,11 : 22.0ll.: 
PVC I ll'OR T AIO T .II. ; 
pyt llAC IOllAl 2 T.11. ' 
TOTAL 11,602 l.851 : 15.00t : 18.~(!: : 40.921 : 22.on: .. PVC lllC IlllAL l T.11. 11,1120 l.9n : 15.00t : l&.581 : 40.621 : 21.en: L ., 
PVC IllPORTADO T .II • £ 

~ PVC llAC UllAL 2 T .II. ; ll, 975 2.251 ; 13.661 : 2~.891. . 25.llU : 34.571 ; 4 

TOTAL u,5n 2.721: 14.031 : ,.,. ......... 2l.b7: : lo.2111 : 11.111: .,,. t46.it I 

3 PVC lilt I OIAI. l T .ft. ll,378 4.011 . 15.Gvl ; 18.~Bt ; •ei.:m: a.101: 

"' FVC llfORTADO T .II • .. 
~ PVC ltAC IllllAI.. 2 T.I!. 71),55& 1.87t ; 13.411 ; lb.431 Zl.J9: '. 411.BCI'! ; , 

Tu JAL 81,Q~ 2.17't : !!.6!1 ! 14.151 : :1.051 : 45.Hl : :.on.: 
4 PVC llACIOIAL l T .II. 11,378 4.0t: . 15.00t : 16.9€1 : 41i.llt : 21.701; 
4 PVC UIPOllTADO l .11. 

• PVC llAC I OllAl 2 ' T.11 • 75,325 l.781 : ll.oU : 10.48t : 20.:\n: 53.7n: 
TOT Ml 80,70l 2.08t : 13.Slt : q.11'! : :11.191 . s1.9n : 2.851: 

5 PVC llAC I OllAl l ' T.11. ' 11378 4.011 : !5.0QI ; 18. 98% : 40.311 : 21.101: 
c Pvt l llPOR T ADO T .11. " 
~ PVC llAC IOllAL 2 

! ·"· 77021 l.80'! : 14.0U ; 5.·m.: 2(:.5!: : 58.lOl : 
TOTAL 88,l9q 2.08'! ; 14.lb; 4.blll . .,. ~-· .. v .... ·J.• 55.9'1 : 2.1n: 

--· II E F S 
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ALT&RNATIUA1 ••a•• 

Rl:BULTADOS GEHEJlALES 

: IllVERSilltl : llECESIDAD . l:WTA ; llEl:ESillAD : 
:PERil!DO: CCllPONEllTE : lllID. : V.8.F. V.A EftPLEO BPUT'4 , Dt ul~ISiiS . 60BIERllO FlllAllC. . ' __ , ·--· 

PVC llAC l DIA:. 1 T.11. : 20,1193 11,11112 100 ll0,1}]11 9,2411 '57 ,9111 : 
PYC I llPOR TAOO T.I!. : o8,401 0 5o,94~ a.542 
TOTlil 89,094 11,8112 100 oG,ilib ~.Ci4~ i 7 ,780 57 ,9111 : 

" PVC llAC I OllAL l T.11. ; 74,:51 41,730 231 :n.111 '\ - . :b,;911 3o,857 : .. J.,Do• . 
~ PVC IlfiJRTADO ! .. ft. ; 39,~84 ~2. 53il •,801 .. 

TOTAL ll3,335 41,730 :31 'f• ·~· ..:I•••• 35,!98 31,oii ~,85i : 
T . Pvt: MAC l OllAL l T.11. : 1411,070 82,234 J02 s.~:c ol,OlS J 

;, PVC IllPORTt.DO T ·"· : 
TOTAL 1411,070 82,234 ~o~ 5.~:4 113,035 

• PVC llACiOllAL 1 T .II. ; 154,:m 87 ,011 ~2 8,5j2 73,3110 
PVC IllPORTADO T .It. : 
TOTAL 154 ,347 87 ,011 3112 8,532 n,lM 

~ PVC llAC I OltAl 1 T.lt. : 157,3116 88,707 3112 111,155 80,478 ~ 

5 ' PVC lllPORTADO T.I'. : . TDTllL 157 ,3116 88,707 100 111,155 80,478 

PRODUCCIOH - CAPAC I DAD 

P ~ 0 D l C C l C M C A f A C I D A D 

:------------------------------------------------.------------------------------------; 
:FE11lCDC COllPONEllTE : UNID. TOTAL SI STEM EJPORT. : RESTC EC. ACTUAi. OC!OSA : &EllERADA 

-- --· 
PVC llAC IOllAt 1 T .ft. 14,40v 14,4(11, 14.m o.m: 7b,227 ; 
PVC !llPORTADO T.". 4i,b00 47,bOO 47,bvl 0.001 : 47 ,bOl : 

... PVC llAC I OllAL 1 T.". 54,400 C,4711 10,•124 7b,~27 28.11ll : 114,00 : .. 
" PVC lllPORTADO ' ' T.". 27, 1'11 )b,274 27I1qq 0.001 : 27,199 : 

PVC NAC l OllAL l T.". lOq,400 78,J75 ~1.02~ 114,450 4.411 : 1!4,450 : 
PVC lllPORTADO T.". 1 100.00-:. : 1 : 

• ' PVC NAClOllAL ! T .II. 114,401i 811,418 2;,q92 114 ,450 0.041 : 114,450 : 

• PVC lllPORTADO T.". 100.001 : 1 : 

5 PVC llACIOllAL 1 T.11. 114,400 q4,827 19' 573 114,450 0.041 : 114,450 ; 
5 PVC lllPOfHADO T.". 1 100.001 : 1 
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CUEHTA DEL GOBI ERNO 

l 11 r U E S T C S 
EFECT!l ---------··-------------------------- UTIUDAD : DIFEREltC. . 

:PER!RDC; COllPOllEIHE : mm. mm. :115.[llP IllDIPEC. : A L4 REllTA : EllP. PUB. ; DE CAllBIO : SUBSIDIOS : 

--· --· 
1 . PVC MAC I OtlAl i T .II. Cl,;:4b 177~ 2ttl3 4,BS& 

PVC IllPMTADO T.11 • . e.m B.542 
TOTAL l;,-:-se 6.S42 1, 77q ~.tl3 4,i!S& ., PVC llAt I llUL 1 T.11 • 2a,7Clb o,573 ~.l15 sq1e 1\1,911() .. 

2 PVC l llPOR T ADO T.ft. 4,Bel 4,881 
TOTAL ~l ,b77 11,453 3,315 5. Cllli 10,CICIG 

J PVC ll~CllltlAL l T.11. o3,•)35 14 ,4110 3,Cl74 . 151!10 ;:e, :iq1 

3 PVC Ilf'ORTADO T .II. 
TOTAL bl,035 14,400 ~,q74 15,010 ZB,'lill 

4 PVC llAC l IJIAL 1 ' ~.II. n,:bO ~5, 120 s. ~1(· 1a::c 33,BEt: 
4 PVC lll'ORTADO T.11. 

TOTAL T!:.~1) 15,72b S,510 HIZ4~ 3l,Ba(: 
5 PVC llAC l llMAL 1 ' Lii. d\1,478 10,800 a,0~1 19453 3b,1:a 
c PVC IllPOllT~DO T.11. , 

TGT~L ao,476 lb,tibb s.rn 194~3 3o,~:E 

CUEHTA DEL EXTERIOR 

!llPORTACiuNES ~EllES:.5 : PRESTAllO 
EFECTO -----------------------:-------------------------: : llETO DEL 

:PERIODO: COllPilNEllTE : Ulll !i. TOT>iL ULIUl'IOS : EGUIPOS : IJT!Ll DA DES : lllTERESES . ElPORTAC. : EXTERIOR 

--· --- ·' 

PVC NAC IONAL l T.11. 21,84u 
PVC ll'IPORTADO T.11. 5b,H5 ~b.m !21,8401: 
lOTAL ~b,IJ45 5o,'145 21,841j 121,840l: 

.., PVC NACIONAL l T .ft. 2,Bo(i ll ,032 10,~20 J,o04 (ll,77bl t 10,920): • .. PVC IftPOATADO T.11. ;2,5JB ;2,m . 
' TOTAL 35,;97 43,570 lii,qzo :,o04 !ll,77b) !10,9201: 

PVC NACIONAL l T.11. ~.524 25,570 b,841 \33,4451 b,552 : 
~ PVC IllPORTACu T.11. ., 

TOTAL ~.m ' 25,570 b,&47 !Jl,4451 b,552 : 
4 PVC NA::OMAL 1 T.11. 8,53: 20,m 5,405 i3o,mi U~2 : 
4 PVC lllPORTADO r .11. 

' TOTAL 8,532 20,m 5,405 llO,lUl o,552 : 
~ PVC NACIO"AL 1 ' ~,It !o,1~~ 2b,73'1 :,'o• (21,100) 11,552 : 

PVC I llPOllT ADO T.11. 
TOTAL 1e.m Zo, 7~q 3,lib4 l 21, 100) o,552 : 

HP S 

I 11111 I 

I I I I I I I 
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DISTRIBUCIO" DEL UALOR AGREGADO 

111Pl£STO 
llOllTO lllPUESTOS : AHORR\l A LA 

:PERIODO: COllPOllEITE : lllID. TOTAL : SALARIOS IMDillECT. INTERESES BRUTO : UTlllllAD. REITA . . ---· ·---· 
1 PYC IAC l DllAL 1 T.ft. 11,8112 l.851 : 15.•ll)l : lli.201 : 40.921: 22.on: 
1 I PYC IllPORTAOO T .II. . TOTAL 11,8112 l.851 : lS.001 : 18.2r11 : 40.921 : 22.031; 
2 PYC MAC lOIAL 1 T .ft. 41,730 2.361 14.011 : 17 .illl 28.181 : 2•.b01 : u.2n: ., PYC I l!PORT ADO T.11. .. 

TOTAL 41,730 2.361 14.011 : 17.oll ' 28.lBl ; 24.1101 : n.251; 
3 PVC IAC I OllAl J T.11. 82,214 J.821 : 13.021 : n.:m · 21.021 : 32.001 : 11.2n· 
l PVC IllPlllTAllG T.11. 

TOTAL 82,214 l.8n : 13.1121 : 14.311. 21.(•21 : 32.001 : 11.2n: 
4 PVC llAC I OllAL l T .II. 87,011 1.751 : 13.801 : 9.m 20.141 : 35.831 : 19.M: 
4 ' PVC lllPORTADO T.11. 

TOTAL 87,011 1.751 : ll.804 : 9.191 20.141 ; 15.Bll ; 19.291: 
5 ' PVC MAC IONAL l T .II. 88,707 ' 1.7111 : 14.1111 : 4.bll't ' 20.2i!l : 38.441 : 20.101. 
5 PVC lftPORTADO T.lt. 

TOTAL 88~707 1.7111 : 14.lbl : 4.1191 20.211'! : 38.441 : 20.101: 

II E P S 



ANEXON°2 

USO DEL MODELO COMPUTARIZADO PARA ANAUSIS DE VIABIUDAD 
Y PRESENTACION DE INFORMES (COUFAR) EN LA 

EVAWACION DE PRl,)YECTOS 
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El COMFAR trabaja a partir de informaci6n de entrada je costos de inversi6n. programas de produeci6n. 
costos de explotaci6n y precios de ventas. B programa pri:xiuce una sene de cuadros para el analisis de los 
proyectos de inversi6n. ademas de graficos de diversos rat~Js y estructuras. Se incluye un an31isis de sensibili
dad. 

Los Proyectos evaluados son los sigu:entes: 

Cloruro de Polivinilo 

El Proyecto ha sid.J evaluado asumiendo que es una empresa nueva con un m6dulo de 50.000 TMA de 
capacidad instalada. para fabricaci6n de PVC a partir del etileno importado. 

El etileno importado que es usado para la produ;ci6n de PVC que posteriormente se deriva a la expor
taci6n. ingresa bajo la modalidad de "intemamiento temporal" . y por lo tanto queda exonerado del pago de 
aranceles. El etileno destinado a la producci6n de PVC para el mercado ir.tE:rno no tiene derecho a la exonera
ci6n. 

A continuaci6n se incluye los principales cuadros de salida def COMFAA acotados a 12 aflos Su viab1-
lidad quaJa establecida por los indicadores que se datallan posteriormente : 

VAN (15 %) 
TIA 
TIR capital soc. 

Acido Fosf6rico 

: M US$ 50.097.23 
. 24.78 % 
: 33.02 % 

Para efectos de la evaluaci6n se a:>ume unc"l empresa nueva con un m6dulo de 49.012 TM de P20s. equi
valentes a 108.916 TM de HJP04 al 45% de concnntraci6n. La empresa estaria localizada en Bay6var y su prcr 
ducci6n. destir.ada a la producci6n de fertilizant•as fosfatados y altemativamente a la producci6n de tripolifos
fato de sodio. 

El costo del acido sulfurico que seria tra~;Jadado desde llo. es determinante en el costo total de produc
ci6n y por lo tanto lo es tambien las utilidades generadas por el Proyecto. De la evaiuac16n resulta una TIA de 
12.03%. la misma que no debe ser tomada en forma independiente, sino que se debe medir en forma conjunta 
con el efecto multiplicador sobre proyectos que utilizan el HJP04 como insumo. y con la oportunidad de utili
zaci6n que se tendria para el acido sulfurico que se proyecta producir en llo aprovechando los gases de tosta
ci6n de sulfuros de cobre . que en la actualidad generan un gran problema de contaminaci6n al ser expulsados 
al medio ambiente. 

Tripolifo1f1to de Sodio 

Para efectos de la evaluaci6n. se asume una empresa con un m6dulo 09 30.000 TM de STPP • locallza
da en Paramonga, cuya producci6n estarla destinada al abastecimiento del rnEJrC'.ado intemo ya la exportaci6n 
al Mercado Regional. 

El Proyecto inicialmente concebldo por la empresa Soc Paramonga Ltda. incluye adicionalmente una 
planta propia para la obtenci6n de acido fosf6rico. En esta evaluai::i6n. i.e asume que el STPP pa rte de de HJP04 
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comprado a precio del Proyecto de Bay6var. aprowchando de esta manera la ventaja en cuanto a economia 

de escala. 

La viabiidad del Proyecto queda establecida por los indicadores que se detallan posteriormenle 

VAN (15%) 
TIR 

- TIR capital soc. 

: M US$12.48>.34 
: 22.91 .. 
: 27.26% 
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ANEXON°3 

EXTRACTO DEL INFOAllE DEL EXPERTO INTERNACIONAL EN OLEFINAS 

Resumen de los conc:eptos. condusionas y recomendaciones mas relevanles del lnforme dewrolado 
por el Ing. Juan Tampier 8. 

A. ANAUSIS DE LAS INYERSIONES REQUE~IDAS 

Las inversiones requeridas en la inslalaciOn del complejo pelroquimico peruano alcanzan a una clra en 
el orden de USS 880 milones. seg(Jn estimaciones preliminares de PETROPERU. tomando como base informa
ciones provenientes de diferentes fuentes y est•ldiol previos y actualizando los valores a 1989. 

Los consUtores tomaron com base la informaci6n mas recier«e disponible de las empresas licenciK» 
ras de las tecnologfas mis utiiz;Jdas en el rruldo. 

Cuando dicha informaci6n no estuvo dispollille para los consUlores -aunque si puede esrar dispollible 
para ~ proyecto peruano con serias pasiJlidades de ser material~ los constJlores ldiZaron illormaci6n 
sobre lnversiolaes y costos de ptarus peb'oqUknicas gesieradas por firmas c:onsUtoras de prestigio irQmacio. 
nal. con gran axpe1iencia en estudios t8cnicc>«:on6m de la induslria qumca y petroqu[mica. cual es el ca
so de SRI lnlamacional. 

Para trasladar los costos de lwersi6n base Golfo U.SA a condiciones peruanas. los consUtores estima· 
ron un fador de 1.25 para el 70% de la irMlrsi6n, eqUvalente a la porci6n ~ de la inversi6n, en tanlo 
que el ~ restaree. corresponde al componenle local de la inversi6n y tenida considefaci6n 111 nivel de desa· 
rrollo ak:anzado hasta ahora por la industria peruana de bienes de capiral. se ha supuesto un factor de 1.30 de 
mayor costo de los equipos y servicios peruanos, frenle a suministros equivalentes. generados y coniunidos 
en los Est.ados Unidos. 

En el cuadro de la pagina siguiente se anoran los r85Utados de los c81culos preliminares de invelsi6n 
realizados por los consUtores de ONUOI. en comparaci6n con las estimaciones de PETROPERU. 

la diferencia en el monto de las inversiones estimadas por PETROPERU para el compleio petroquimico 
peruano. en relaci6n con la estimada por los consUtores de ONUOI, puede atribuirse a la diferencia de fuentes 
y de metodolog'8 de c81cUo; sin embargo. se puede constatar una dilerencia de a lo menos USS 100 rnllones 
de menor inversi6n estimada por los consUtores. al considerar una nueva tecnologfa de fabricaci6n de polieti
lenos que utiiza baia presi6n y catalizadores de gran adividad. 

En efecto. duranle la decada de los ochenta 16 nroctujo en el mt.Rio, con gran exito y ac:qJlabilidad un 
nuevo proceso para polimerizar etileno a bajas prasiones que permite. modificando 18'tlemera las condiciones 
de operaci6n y los correactantes. oblener en campana polietieno de baja dansidad de tipo lineal, muy apto pa
ra fabricar pellcUas y envases y polietieno de alta densidad. 

Los catalizadores desarrollados para este proceso han alcanzado niveles de eflciencia tal, que por su 
minima cantidad no precisan de una etapa de separaci6n dei pollmero, ahorrando asi costosas inversiones. Por 
Ultimo. el polimero ya granulado denuo del reactor. ahC>nande la etapa posterior de granulaci6n. En consecuen
cia, para una plants de simiar capacidad, las inversiones requeridas para la producci6n de polietieno lineal, son 
aproximadamente la mitad de aque!Jas necesarias para la producci6n de polietileno convencional. que utiliza el 
proceso de aha presi6n. 

Con respedo a la diferencia en inversiones para la planla de acrtonitrflo. ello puede deberse a que la ln
formaci6n disponible corresponde a una planla de muy alta capacidad (180.000 TM/aoo) y por ello to. factores 
de escalamlento para estimar la inversi6n de una planta de 1610 65.000 TM/aoo, no serfan tal vez lo m61 apro
piados. S61o mediante una c:onsUta direcla a los licenciadores se podrfa detenninar una inversi6n mis cerca
na a la realidad. 



ESTIMACION DE INVERSIONES EN COMPLEJO PETROQUIMICO PERUANO 

ESTIMACION PITROPl!RU ISTIMACION CONIULTORll 

CA PACI DAD MON TO CAPAC I DAD MON TO 
PLANTA8 MTM/afto MM use MTM/afto MM uee 

LDPE Convenclonal 140 291.1 so 114 
LLDPE • HOPE 10 80 

EDC • VCM 71 178.4 80 88" 
PVC 78 so 10 

ACRILONITRILO 81 118.e 81 110 
-

SUB TOTAL 802.4 480 

PLANTA DE OLEFINA8 110 177. 1 200 270 11 

-
TOTAL 871.1 710 

Menor lnverel6n eet11nada por loe Ooneultoree: U8e 180 1nlllonee 

NOTA8: 

1) lnoluye ua• 10 R\lllon•• ••tlmado• en ••• lnverelon•• para deecarga v almaoena1111ento 
orlo9•n100• del etlle1lo 1naterla prim• 

2) Alternauva de lnverel6n "''• alto: craqueo de 1nezola propano-butano 

--- ·----··-·· - ---------- ------

... 
t 



B. ANALISIS PREUMINAR DE COSTOS Y RENTABIUDADES 

Con el objeto de poder realizar una evaluaci6n muy preliminar y somera ios pos1bles costos de prod;.ic
ci6n de los distintos productos petroqUmicos involucrados en el complejo_ incluyendo los precios de transfe
rencia para las materias primas y productos intermedios. analisis QU..: aparentemente PETROPERU no habna 
realizado ya que consider6 al complejo petroquimico peruano como un todo indivisible para efectos de sus 
analisis econ6micos Los consUtores recabaron ere PETROPERU su mejor est1maci6n para el precio de trans
ferencia de los hidrocarboros que podrian ser utiizados para alimentar la planta de olefinas_ 

Dichos precios fueron estimados por PETROPEAU en funci6n de los costos de su separaci6n y transpor. 
te hasta un punto en la costa central peruana. asociados al transporte de los otros hidrocarburos contenidos 
en el gas de Camisea y que tendran 'destino energi!lico_ 

Asi para el etano result6 un precio estimativo de US$ 6-/TM, en ranto que para el propano y el butano se 
estimaroo precios en tomo a USS 90-100/TM. los que tambien corresponderian a su costo de oportunidad. en 
el caso de tener que exportarfos_ 

Para el cloro. Paramonga estim6 un precio de transferencia de USS s-i,TM yen el caso del amoniaco. se 
estimO que esta materia prima requerida en la planta c!e acrionitrilo seria iniciaimente importada y su costo pues
to en planta se estim6 por PETROPERU en USS 1 tO;'TM_ 

Los consultores utilizaron una metodologia de calculo de costos muy empleada por las grandes empre
sas consultoras intemacionales para realizar una primera evaluaci6n de una inversi6n quimica o petroquimica. 
suponiendo las plantas cperando a capacidad nominal cuando procede y determinando una rentabiidad sobre 
la inversi6n. 

Para simplificar 1:>$ calculos ya falta de una informaci6n mas completa y cc)"lfiable. los consUtores toma
ron valores unitarios estandarizados para todos los insumos que no tueron materias pnmas. lo mismo que pa
ra los costo.5 indirectos de fabricaci6n. gastt>s generales y otros gastos de administracion y ventas cuando fue
ran aplicables. 

La depreciaci6h de !as inilersiones se consider6 lineal y repartida a lo largo de 10 arias. sobre las inver
sionP.s calculadas anteriomiente_ 

T ambien en pos de la simplificacion de los calculos y demas supuestos. <>e considr:r6 que la planta de 
olefinas transfiere sus productos a las plantas ·downstream . esto es a ta plantas de polietilenos. EDC y VCM y 
a la planta de acrilo:"itrilo. a precios equivalenles a los prevalecientes en Dic1embre de 1989 en los contratos de 
ventas intemas en las Estados Unidos. esto es. US$ 400fTM para el etileno y USS 350,'TM para el propileno_ 

El Ultimo supuesto importante de precios atane al cioruro de vinilo mon6mero (VCM). el que supone trans
ferido a las plantas de PVC a los precios vigentes en el mercado internacional a D1ciembre de 1989. esto es USS 
440-460.-'TM_ 

Bajo estos supuestos y solo como resultados preliminares sujetos a mod1ficaciones y afinamientos pos· 
teriores. los consultores de ONUDI encontraron que el complejo petroquimico ~ruano es rentable en su con· 
junto. con la sola excepci6n de la planta de acrilonitrilo. la que no aparece rentable si se basa como mercado 
s61o en la demanda generada por la planta de fibras acnlicas de Bayer Industrial 

Como criteria de rentabilidad aceptable se tom6 coma base una u!lhdad antes de 1mpuestos equivalen· 
te al 25% de la inversion total 

PCtra determinar la rentabilidad de las plantas de resinas plasticas. se supus1eron precios de venta en et 
mercado peruano. ligeramente inferiores a los precios resultantes de sobrecargar el valor CIF calculado sobre 
los precios :nternacionales vigentes. con un 30% de margen. resultante de productos a traves de puertos pe
ruanos. que en la actualidad se estima entre 9 a 10% del valor CIF de las mercaderias 

Asl la planta de polietileno lineal y la planta de PVC tendrian una rentabilidad igual o superior al 25%. cal· 
culado sobre la inversi6n fija total La planta de polietileno convencional en tanto. tendria una ul~idad de s61o 
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10% sobre la inversi6n. resUtante de lo estrecho del mercado futuro para esre lipo de resina y principalmente. 
por la cuantia de las inversiones invoiucradas. 

la rentabilidad de la inversi6n en las plantas intermedias de EDC y VCM. necesarias para alimefUr las 
planlaS de PVC. resUta en tomo del 10% sobre la inversi6n supuesto del traspaso del VCM a las plantas de PVC 
a precios intemacionales. segUll se discutiera anteriormente Ademas. el precio del elileno se castig6 en alre
dedor de USS 90/TM. para tomar en cuenta los mayores costos de desembarque y almacenamiento criogeni
co .~ esta contemplado en el proyecto de Paramonga. 

B analisis de la renlabilidad de la inversi6n en la planta de acrionitrilo deja resUtados cercanos a O o ne
gativos. bajo diYersos supucstos adoptados por los consultores. eso si limitando las ventas s61o a la demanda 
generada por la plarU de fibras acriicas de Bayer Industrial. tal como se discutiera en el capitulo sobre merca
dos abordables. 

Con respecto al ancilisis de rentabi:idad de la planta de acrilonilrilo. aqui es importante destacar que los 
consUtores se basaron en un precio de venta del acrionitrilo a la planta de fibras en las mismas condiciones 
que opera en la actualidad con a~onitriio import.ado. esto es sin recargar ningun derecho de aduana al grue
so de las importaciones. 

Eno se debe a que el mercado de las tibras acriicas producidas en el Peru. se encuentra mayoritariamen
te en el exterior. 

En la actualidad, alrededor de un i0% de las ventas de Bayer Industrial estan orientadas al resto del Gru
po Andino ya Chie. En tales condiciones. las materias primas utilizadas. primordialmente acrionitrio. ingresan 
a la planla bajo un regimen de admisi6n temporal. sin gravamenes de importaci6n. • 

Para determinar la rentablidad de las inversiones en la planta basica de olefinas. los consultores analiza
ron tres supuestos de abastecimiento de materias primas a la planta: una alimentaci6n con base en etano, que 
no coproduce propieno en cantidades comerciales; un alimentaci6n consistente en una mezcla de 50/50 de 
etan.:> y propano. donde se valoriza el propieno coproducido no corno materia prima sino como combustible y 
por Ultimo. una alimentaci6n basada en una mexcla en pattes similares de propano y bu!ano. donde se valori
za el propileno como materia prirm pares alimentar una planta de acrilonitrilo 

Bajos los tres supuestos de alimentaci6n de la planta de olefinas. su operaci6n parece rentable, con 
margenes en ~orno al 10% el para primer y tercer caso y un margen menor para el segundo caso. debido a la 
no valorizaci6n del propileno como materia prima petroquimica. 

En los tres casos analiza(1os. pero fundamentalmente en el segundo y el tercero. aparece de gran impor· 
tancia obtener un buen baiance termico de la operaci6n. de manera de minimiZar el consumo de combustibles 
de fuentes externas a la misma planta de olefinas. Bio puede ser posible con los nuevos diserios de planta dis· 
ponibles en la actualidad. 

C. AL TERNATIVAS DE LOCALIZACION DE PLANT AS 

En su analisis de localizaci6n def complejo petroquimico peruano, los ingenieros de PETROPERU Uega
ron a la conclusi6n que la alternativa de localizaci6n que representaria menos problernas operacionales y un 
menor costo de inversi6n y operaci6n. estaria en algun punto de la Costa Central del Peru. relativamente cerca 
del punto de llegacla def futuro gasoducto. 

Los consultores de ONUOI concuerdan con dicha apreciaci6n. mas aun si se considera su estrecha in
terrelaci6n con las plantas de cloro·soda. el potencial exportador de algunos de los productos a ser fabricados 
en el complejo y el potencial de futuro crecimiento del comple10. mecliante la adici6n de nuevas producciones. 
que probablemente requeriran algunos insumos importados. corno ya seria el caso del proyecto de acrilonitr~ 
lo. 

En cuanto a la localizaci6n del futuro complejo. los consuttores estiman que existen dos altemativas que 
ameritan un mayor an61isis: la zona de Ventanilla. cerca de la ubicacl6n de la refinerla de petr61eo de la Pam
pilla. ubicaci6n que probablemente tendrla el mayor po«encial de crecimiento tuturo del complejo. dada su cer· 
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cania a lacilidades portuarias y otras obras de infraestruct ·ra basic.a .Ademas. SI fmalmenle la decisi6n que se 
tome incluye la planta de acrionilrio. e!la estaria muy cercana de su principal mercado. -la plantcl de fibras acrii
cas- y los subproductos combustibles que se generan cuando se craquea propano y butano. podrian ser apro
vechados en la refineria_ 

la segunda altemativa seria en Paramooga, localidad donde aparece mas simple integrar el complejo 
vinilico y donde habria espacio para instalar las plantas de polietienos. Esta altemativa descentralizadora apa
rece mas factible si no se incluye la fabricaci6n de acrionilrio en el complejo. 

En todo caso y de acuerdo con los estudios preliminares realizados por Paramonga. el complejo vinilico 
podria materializarse en un lugar separado del lugar donde finalmente se produzca el etieno. ya que su proyec
to involucra iniciar operaciones con etileno importado y por lo tanto las inversiones contemplan la instalaci6n 
de un muelle de descarga y de almacenamiento de etieno a granel. bajo co."'ldiciones criogenicas de tempera
tura Elo no seria el caso de las plantas de polietienos. doncle necesariamente debe contempl3rse su localiza
ci6n al lado de la planta de etieno. por la inlluencia del costo del etieno en el costo de los polietienos y por los 
grandes volllmenes a moviizar_ 

0. FLEXIBILIZACION DE ENTRADA Efll OPERACIONES DE LAS PLANTAS 

la entrada en operaci6n de las diferer.tes planlas del complejo pod~ian diferirse en el tiempo. si ello re
fteja siluaciones reales y conveniencias operacionales. 

Asi por ejemplo. el complejo vinilico. tal como parece en el proyecto de Paramonga. podria en; 'Clr en ope
raciones tan pronto se defina su estructura definitiva y se justifique su lactibihdad final. frenteoa ~ autoridades 
que deben autorizar su operaci6n y lo que es mas importante. frente a los inverisonistas y organismos financie
ros que colocaran los dineros para la materializaci6n del proyecto. 

las plantas de etileno y polietilenso s61o podran entrar en operaci6n tan pronto se cuente con etano y/o 
propano-butano en la costa central del Peru. provenientes de la explotaci6n del gas de Camisea. la planta de 
acrionitrilo en cambio. s61o representa una salida para el propileno desde el punto de vista del complejo. de 
manera que si este no '5 coproducido en la planta de olefinas. su existencia no es indispensable y si puede ser 
sustituido por otro usuario de propileno que aparezca mas rentable. mejor para la operaci6n total. 

E. UNA POSIBLE ESTRATEGIA DE DESARROLLO DEL COMPLEJO 

Aceptando como villidas las pc!it1cas de co-participaci6n y de eficiencia en el desarrollo de la industria 
petroquimica en el Peru. es posible visualizar una posible estrategia de rnaterializaci6n del complejo. que invo
lucre los siguientes elementos. 

a) Revision del esquema del complejo petroquimico peruano . incorporando los 
nuevos elementos tecnol6gicos y de flexibilizaci6n de plantas. mercados y mate
rias prirnas comentados en este estudio y comprobaci6n de su posible validez 
mediante consultas a los duenos de las tecnologias yJo especialistas provenien
tes de firmas intemacionales de consultona 

b) Revision del proyecto del complejo vinaico de Paramonga. a la luz de las nue· 
vas alternativas de suministro de materias prirnas: cloro proveniente de una plan
ta peruana de olefinas. 

c) Analisis por parte de PETROPERU sobre la factiblidad y conveniencia de crear 
una empresa petroquimica separada. responsable de materializar. inicialmente. 
la planta de olefinas y aquellas plantas petroquimicas "down-stream·', donde no 
exista interes por parte de inversionistas privados (podria ser el caso de la plan· 
ta de polietileno convencional). Promover la forrnaci6n de "joint-ventures" entre 
el ente petroquimico estatal e inversionistas privados. tanto nacionales como ex
tranjeros para el resto de las plantas integrantes del complejo. 
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d) Si un analisis comparativo de localizaci6n de plantas en el espacio y en el tiem
po asi lo demostrase. promover la materializaciOn def complejo vinii-;o de Para
monga, como la primera nueva actMdad petroquimica en el Peru. Para ello podna 
ser convenienle separar la actividad quimica del resto de las actividades indus
triales de Soc. Paramonga. con ei objeto de permitir la entrada de capitales pn
vados tant:> peruanos como eventualmente extranjeros. Para crear una nueva 
empresa quimica. destinada primoldialmente a materializar y operar el complejo 
vinilico ya defmido anteriormente. La remozada planta de doro-soda y la actual 
planta de PVC. mas terrenos y servicios podnan ser algunos de los aportes sus
tantivos de Soc. Paramonga a la nueva sociedad. 

e) Acelerar los estudios de aprovechamento energet1co del gas de Camisea. con 
el objeto de disponer de un cronograrna seguro sabre las caracteristicas y la dis
ponibilidad en el tiempo de las materias prirnas altemativas que pueden alimen
tar la planta de olefinas y por ende. el resto del complejo. 

f) Evaluar. con la debida antelaci6n. la factibilidad de altemativa de utilizaci6n del 
eventual propileno. en caso que estudios tecnico-econ6micos mas detallados de
muestren que la planta de acrilonitrilo continlla apareciendo marginal o negativa
mente rentable. bajo supuesto realista de mercados. 

g) Una vez establecida la factibilidad del comolejo petroquimico peruano y esta
blecidas la~ bases para su rnaterializaci6n, el nuevo ente petroquimico peruano 
deberia estudiar los posibles esquemas de su crecimiento futuro. mas alla del ario 
2000. 

h) lntroducir en las negociaciones para la formacion de joint-ventures elementos 
de flexibilizaci6n hacia el future. de manera que la relaci6n de participaci6n pue
da ser modificada con el consenso de los socios. para privilegiar la partic1paci6n 
privada nacional. asi como para incorporar realmente la tecnologia y el "know
how· operacional a la nueva sociedad. Ello puede ser mas flexible que en el pa
sado. considerando la ree5tructuraci6n mundial de la industria quimica y petro
quimica y la aparici6n de empresas petroquimicas mundiales de segunda gene
raci6n. 

i) Capacitar adecuadamente el personal profesional responsable del mane10 de las 
proyectos. de todos los mveles. con el objeto de permitirles un 6ptimo manejo de 
las negociaciones y de la torna de decisiones Para ello se puede aprovechar la 
experiencia acumulada existente en America Latina (empresas. institutes de de
sarrollo, firrnas consultoras especializadas. etc.). 

I) lncentivar la capacitaci6n de las firmas de ingenieria locales. para optimizar su 
participaci6n en la materi<·hzaci6n de lt'S proyectos. mediante una oportuna y de
sagregada inforrnaci6n sabre los mismos. Ello tambien es valido para los fabn
cantes peruanos de bienes de capital. 

k) Desde el momenta que la mayoria de las productos finales del complejo petro
quimico peruano estarian destinados a la industria peruana transforrnadora del 
plastico y que la 8"entual producci6n peruana 1ntrcx1uciria nuevos tipos de res1-
nas aun no bien conocidos en el pais. aparece conveniente promover su utiliza
ci6n mas eflciente. mecliante una acci6n rnancomunada entre el estado peruano 
a traves de sus organismos de capacitaci6n. los futuros productores y los trans
formadores, a traves de un ente tecnol6gico y promociOnal. por el estilo de las 
institutes det plastico existentes en Europa yen algunos paises latinoamericanos 

Los tres ultimos elementos de una alternativa de desarroilo estrategico del complejo petroquimico perua· 
no. pueden ser reforzados y complementados con prograrnas especificos de cooperaci6n tecnicas dentro de 
las prograrnas de ONUOI para el Peru. durante las pr6ximos alias. 




