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NOTAS EXPLICATIVAS
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Lista de abreviaturas utilizadas en e! Informe

Banco Central de Reserva de! Penj

Banco industrial del Perd

Clasificacion industrial Internacional Uniforme

Corporacién Financiera de Desarrofio

Modelo Computarizado para Analisis de Viabilidad y Presentacién de Informes.
Instituto Nacional de Planificacién

Instituto de Investigacién Tecnoldgica industrial y de Normas Técnicas
No disponible

No especificada

Progcrama de las Naciones Unidas para el Deszarrolio

Organizacién de las Naciones Unidas para el Desarrollo Industrial

Valor Agregado
Valor Bruto de fa Produccién
Valor del Délar en Intis al fin del Periodo
Oficial Paralelo (1)

1979 0.25 0.25
1980 0.34 034
1981 0.51 0.51
1982 0.99 1.00
1983 2.27 235
1984 5.70 5.82
1985 13.95 17.38
1986 13.95 20.03
1987 33.00 92.00
1988 500.00 1,700.00
1989 - 15,000.00

(1) Fuents: Pick's Currency Yearbook/ Cambio Ope-
racional de las Naciones Unidas.
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I. INTRODUCCION

El Frograma de Reestructuracién que este documento propone
para la Industria de Metales No Ferrosos, busca impulsar el
desarrollo de un potencial con ventajas comparativas,
parcialmente logrado, ¥ que sin embargo significa para el
pais importante fuente de divisas; oportunidades de empleo:
desarral lo regional; nuevas tecnologiass nuevas
posibilidades en los mercados internacionales.

A traves de un Frograma de FReestructuracidn se busca
corragir distorsiones y desequilibrioss; racionalizar y
modernizar para promover actividades productivas mejor
integradas, mas eficientes y competitivas, impulsando el
desarrollo y crecimiento desde bases mas sanas.

En la busqueda de la eficiencia la reestructuraciédn persigue
perfeccionar las cadenas productivas y sus articulaciones;
examina al tejido industrial en sus dimensiones vertical y
horizontal, en sus nucleos productivos y en su entorno para
facilitar el proceso.

El ajuste estructural es un proceso dinamico, de un largo
plazo, cuyos programas y contribuciones deben concertarse
entre los agentes econdmicos.

Este trabajo debe considerarse como una 1ntroduccidn para el
tratamiento general del tema, sobre el que debe seguir
trabajandose a nivel de detalle y en el marco de una
legislacién que institucionalice y regule, en lo general y
particular los programas de reestructuraciéon a nivel de rama
\'4 empresa, sustentados por apropiada inversion Y
financiamiento.

A, Objetivos

El objetivo de este Programa de Reestructuracidén es impulsar
el desarrollo industrial del Subsector de 1la Industria
Basica de Metales No Ferrosos, teniendo como punto de
partida su Diagnéstico cuyas conclusiones y recomendaciones
inducen la definicién del perfil deseable de la Imagen
Objetivo, vy considerando los medios tales como politicas,
estrategias y acciones que viabilicen el logro del perfil
identificado para cada plazo. '

Se desea asi obtener estructuras productivas articuladas y
de funcionamiento eficiente en las actividades con ventajas
naturales o en las que se obtenga un desarrollo productivo
importante, que proporcione ventajas comparativas dinamicas.




De esta manera se propiciard 1la industrializacion que
impulse el desarrollo economico del pais, lo cual culminara
en un crecimiento y mejor distribucién de los ingresos que
permitirdn un mejor nivel de vida para ‘odos los peruanos.

B. Alcances

El Frograma de Reestructuracién que se propone para el
Subsector de Industrias Bdsicas de Metales No Ferrosos
contempla la previsiones a corto plazo (1992), a mediano
plazo (1995) y a largo plazo (Z2000).

Este Plan de Reestructuracién comprende sé6lo la fase de
formulacidén, la fase de ejecuciédn dependerd del ejercicio de
la politica econdmica é& industrial y de la reaccién que se
obtenga de los empresarios y de las instituciones
involucradas en el subsector.

C. Metodologia de trabajo

Fara la elaboracién del programa se ha empleado la siguiente
metodologia :

1o Se ha elaborado un Diagnéstico del Subsector, que muestra
la situacién actual identificando y analizandeo las
condiciones en que se desenvuelve el subsector.

h)
o]

Se delined una Imagen-Objetivo para cada plazo, donde
seleccionando hipdtesis y alternativas de futuro se
define el perfil deseable en cada etapa mediante metas

concretas.
Z0 Se propone tos medios y medidas para obtener 1la
materializacion de las metas concretas y objetivos

aenerales seffalados en la Imagen-0Objetivo.

40 Se plante las bases para la modernizacion de la industria
existente, la promocién y desarrollo de la fabricacion de

productos con ventajas comparativas, y la
reestructuraciéon de las empresas no articuladas a la
cadena productiva. De esta manera se plantea una

secuencia en el tiempo y se prioriza los medios y medidas
propuestos en el punto anterior.

Asimismg se define el perfil de algunos Froyectos
considerados acciones necesarias para el corto y mediano
plazo.

Es importante hacer notar que el Diagndstico de Subsector se
elaboré empleando la informacion existente en 1la Oficina
Sectorial de Estadistica del Ministerio de Industria, la que
se habia procesado a partir de los FPlanes Anuales de
Froduccién y las Estadisticas Industriales hasta el aho
1987; observandose cierta desactualizacién e inconsistencia
en los resultados, con un directorio de empresas que no
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trabaja en el Subsector, por lo que para la elaboracion de
este Frograma de Reestructuraciéon se ha recogido informaciodn
estadistica industrial de 1988, y de los Flanes Anuales de
Froduccién de 1989 y se ha procesado a partir de dicha
informacion los agregados macroecondmicos Yy demas
caracteristicas del Subsector.

También se debe hacer notar que s6lo se ha procesado vy
considerado la informaciéon de las empresas registradas en el
MICTI, que han presentado formularios estadisticos en 1989
con mas de 20 trabajadores en total entre estables vy
contratados o eventuales, y las que presentaron formularios
sobre planes anuales de produccion 1989, cuyos volumenes de
produccién son mayores de 20 Tm/aho.

D. Apreciacidn general de Resultados

El Subsector de la Industria Basica de Metales No Ferrosos
nc: estd suficientemente articulado con los otros sectores
industriales, desperdiciandose el dinamismo industrial
propio de este Subsector, debido a esa falta de
complementariedad o integracidén vertical.

Se trata de corregir la situacién mencionada, dirigiendo los
esfuerzos al cambio de la estructura industrial, para lo
cual se propone lo siguiente:

10 Modernizaciédn: FPara aumentar la productividad vy
competitividad de las empresas del Subsector con accigcnes
y proyectos tales como la actualizacidn de los

laboratorios de resguardo de la calidad, actualizacion de
maquinatria de presofusion, de colada, de laminacion vy
trefilado, incorporando nuevas tecrologfas y nuevos
productos.

20 Reestructuraciéon: FPara mejorar el aprovechamiento de los
factores en las empresas que no estan debidamente
articuladas o presentan un bajo grado de elaboracion en
su productos, con acciones como por ejemplo en el
S.ubgrupo de Z7inc, para que fabriquen productos con mavyor
valor agregado.

Zo Desarrollo: Fara que basdndose en ventajas comparativas
naturales, desarrollo de mercados y competitividad, se
creen nuevas empresas y se amplie las existentes con
proyectos tales como fabricacién de tubos da Cobre,
fabricacion de laminas de Cobre, fabricacion de nuevos
productos y aleaciones de FPlomo, ampliacion de oferta de
metales no ferrosos refinados y basicos, fabricacion de
bienes de consumo y capital en base a productos de Zinc,
y elaboracidn de laminas de Aluminio.

La aplicacién del Frograma permitird la obtencion de metas
especificas que se manifiestan en los términos siguientes:
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VALOR BRUTO DE FRODUCCION: Como se puede apreciar en la Fiq.
1.1, el VEBF (Valor Bruto de Froduccion) del Subszector, qusa
en 19688 sequn @1 Cuadro Il erade US ¢ 47°'R73,088 s1n
copnsiderar la producciéon de CENTROMIN FERU, MINERC FERU,
FUNDECONSA, y Southern Ferd, se incrementara en US &
331°687,000 en el corto plazo, en US 97°470,000 adicionales
en el mediano plazo y en US $ 74°700,000 adicionales en el
largo plazo.

IMFORTACIONES: Sequn puede observarse en los Cuadros IV y X
las importaciones c_.e en 1988 significaron US $ 28°'4685,891
disminuyen en US ¢ 4°'S77,000 a corto plazo, gracias a la
sustitucion de importaciones de los productos sz2miterminados
siguientes: tubos de Cobre y aleaciones, laminas de Cobre v
aleaciones, aleaciones especiales de Cobre, piezas de Zinc y
laminas de Aluminio. En la Fig. 1.2 se gravica la proveccion
del Balance de Divisas del Subsector.

EXFORTACIONES: Como se aprecia en lgs Cuadros [V y t. las
enportaciones en 1988 ascendieron a US % 177°439.731 v ee
1incrementaran en us $ 27°110,000 a corto plazo,
adicionalmente en Uss 57°470,000 a mediano plazo v
adicionalmente en US $ 74°700,000 a largo plazo., debido a la
saportacién de tubos de Cobre y aleaciones, laminas de Cobre
v aleaciones, aleaciones especiales de Cobre, productos de
~lomo y bienes de Zinc. En la Fig. 1.2 se presenta la
proveccion del Balance de Divisas del Subsector.

INVERSTONES REQUERIDAS: Segun se detalla en el Capitulo VII,
se estima que se requerira las siguientes inversiones: US $
62°400,000 a corto plazo, US % 4°4650,000 a mediano plazo vy
UE ¢ 2°000,003 a largo plazo. La Fig. 1.3 grafica las
1nversiones requeridas en cada plazo.

Téngase presente que el Subsector invirtio en 1983 US $
Z°794.838 en activos fijos sin considerar a CENTROMIN FEKU,
MINERO FERU, Southern Ferd y FUNDECONSA, tal como se puede
ohserver en el Cuadro 11, y que actualmente hay proyectos
que represantan  un total de US $ 140°209,000; en e1 Cuadro
XI1 se detdlla y se puede apreciar que los que estin a nivel
de perfil significan una inversién de US % 26°151,000, los

que estan & pivel de factibilidad US ¢ 100150, 000, v los
aue estan ejecutandose significan US & 2 B&8, 000,
Las manifostaciones arriba expresadas no considera  la

utilizacidn de metales no ferrosos menores. ni1 el increments
de capacidad de refinacién de los metales no {1errosos. Rl &)
uso de prroductos semiterminados como 1nsumos para la
fabricacidn de bienes de consumo y de capital. VTampoco se ha
ronsiderado los proyectos mostrados en el Cuadro 11, a
prsar de la alta probabilidad de que ze ejecuten.

" [ e o " (e i [T 0 [ [ "
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FIG. 11 ANALISIS DE RESULTADOS DEL
PROGRAMA DE REESTRUCTURACION INDUSTRIAL

WALOR BRUTO DE PRODUCCION
INDUSTRIA BASICA NO FERROSA

ACTRAL CORTO PLAZD MEBMNO PLAZD LARBOD PLAZD
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FIQ 12 ANALISIS DE RESULTADOS DEL
PROGRAMA DE REESTRUCTURACION INDUSTRIAL:
BALANCE DE DIVISAS
SUBSECTOR INDUSTRIA BASICA NO FERROSA

1J L La
ACTUAL CONTO PLAZD MEDANO PLAZD LARGO PLAZO
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FIG. 1.3 ANALISIS DE RESULTADOS DEL
PROGRAMA DE REESTRUCTURACION INDUSTRIAL:

INVERSIONES REQUERIDAS
SUBSECTOR INDUSTRIA BASICA NO FERROSA

AOTUAL CORTD PLATO MEDIANO PLAZD LARSO PLAIO
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II. DELIMITACION DEL SUBSECTOR

La Industria Bdasica de Metales No Ferrosos corresponde a la
siguiente Clasificacién Industrial Internacional Uniforme
(CIIU)

Division 37: Industria Metalica Basica.

Grupo 3720 : Industria BAsica de Metales No Ferrosos

Abarca la fabricacién de productos primarios de metales no
ferrosos, que utiliza procesos de transformacién tale~ como
fundici6n, laminacion, estirado o trefilado, extrusiéon vy
fabricaciéon de metal no ferroso fundido, forjado, o
prensado; es decir la produccion de 1lingotes o similares,
alambron, planchas o laminas, cintas o flejes, platinas,
barras, wvarillas, perfiles, alambre, tubos, polvos,
particulas, granalla, perdigones, y piezas fundidas para
vendetrlas a terceros.

A. Clasificacion de las Empresas del Subsector

Las industries del subsector pueden ser clasificadas segun:

a) El metal no ferroso que utilizan en forma principal camo
materia prima.

b) Tomando en cuenta el proceso caracteristico de la planta

c) La nmaturaleza del producxo semiterminado principal.

Tomando en cuenta que muchas empresas emplean mas de un
metal, otras emplean mads de un proceso productiveo y la
mayoria fabrica varios productos, se procederid a emplear una
clasificaciéon en Subgrupos segun el metal empleado
mayoritariamente. Fero en 1lo posible se presentara una
clasificacion mids desagregada que llegue al nivel de los
procesos y/o productos.

A continuacion se presenta la clasificacion del Grupo CIIU
3720 en 04 (cuatro) Subgrupos:

StIBGRUFOS FRODUCTOS SEMITERMINADOS FABRICADOS

1. Industrias Metdlicas Lingotes o similares

BAsicas de Cobre Alambroén
Planchas o chapas o l4dminas
Cintas o flejes
Flatinas
Barras
Varillas
Perfiles
Alambre
Tubos
Polvos y particulas
Granallas y perdigones
Fiezas fundidas o forjadas o
prensadas

[ T ] i [N " o " ‘
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Industrias Metalicas
Basicas de Flomo

Industrias Metdlicas
Basicas de Zinc

Industrias Metalicas
Basicas de Otros
Metales No Ferrosos
a. Aluminio:

b. Niquel:

c. EstaNo:

d. Bismuto:
e. Cadmio:
f. Indio:

g. Plata:

h. Selenio

i. Telurio

Lingotes o similares
Planchas o chapas o0 laminas
Perfiles

Alambre

Tubos i

Folvos y particulas
Granallas y perdigones
Fiezas <fundidas o
prensadas

forjadas

Lingotes o similares
Planchas o chapas o0 laminas
Barras

Piezas fundidas o
prensadas

forjadas

Lingotes o similares
Alambrén

FPlanchas o chapas o laminas
Cintas o flejes

Platinas

Barras

Varillas

Perfiles

Alambre

Tubos

Piezas fundidas o forjadas o
prensadas

Lingotes o similares
Lingotes o similares

Barras
Alambres

Lingotes
Lingotes
Lingotes

Lingotes
Alambre

similares
similares
similares

similares

Polvo o particulas

Lingotes o similares.

13
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B. Productos Principales del Subsector

Los principales praductos fabricados por las empresas del
Subgrupo 3720 son hechos generalmente a base de Cobre,
Flomo, Zinc, Plata y Aluminio.

Los metales no ferrosos llamados menores, tales como
Tungsteno, Niquel, Molibdeno, Antimonio, Estafto, Cadmio,
Bismuto, Selenio, Telurio, Indio, Manganeso, Litio, Titanio,
Silicio, Tantalio, Berilio, Zirconio, Aarsénico, Cobalto,
Cromo, Platino, Mercurio e Indio, no son casi empleados por
las empresas del Subsector para la elaboracidon de productos,
y son exportados generalmente en forma de concentrados o
lingotes, los que tienen un bajo valor agregado.

En 1la Fig. 2.1 se muestra 1los principales productas
semi terminados fabricados por las empresas del Subsector.
AdemAs se puede observar los productos que fueron imnpartados
y exportados en el afo 1988.

C. Relacién de Empresas del Subsector

El Cuadro 1 presenta un Directorio con las empresas que
forman actualmente el Grupo CIIU 3720 clasificadas en cuatro
(4) Subgrupos segun los conceptos vertidos en el punto
anterior.

D. Caracteristicas Macroecondmicas del Subsector

En el Cuadro II se presenta los agregados econdmicos que
expresan las caracteristicas del Subsector de las Industrias
BAsicas de Metales No Ferrosos dividido en Subgrupos segun
el metal empleado mayoritariamente.

Debido a 1la falta de informacidon real, actualizada vy
consistente se ha elaborado el Cuadro 11 procesando 1la
informaciéon existente en el Ministerio tratando de
compatibilizarla con 1la obtenida en la Sociedad Nacional de
Industrias.

De su andlisis se desprenden los siguientes resultados:

NUMERD DE ESTABLECIMIENTOS: Se detectd 32 establecimientos
en el Subsector, incluyendo las industrias de transformacioén
primaria de metales no ferrosos (CENTROIIN FERU, MINERO PERU
Southern Perd Copper Co. y FUNDECONSA), excluyendo a la
industria militar (FABLE). El1 40.6% corresponde a las
fadbricas que <trabajan principalmente en Cobre, el 15,6%
trabaja en FPlomo, el 21.3% con Zinc y sélo el 12.5% trabajan
con Otros Metales Mo Ferrosos, tal como se pueden apreciar
en la Fig. 2.2.

|
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i-ig. 2.2 NUMERO DE ESTABLECIMIENTOS

DE LA INDUSTRIA BASICA NO FERROSA
(SEGUN METAL EMPLEADO MAYORITARIAMENTE)

ZINC

10
SIN CONSIDERAR CENTROMIN PERU, MINERO CONSIDERANDO CENTROMIN PERU, MINERO
PERU, SOUTHERN PERU, FUNDECONSA PERU, SOTHERN PERU, FUNDECONSA

Fuente: Cuadro )

Fig. 2.3 VALOR BRUTO DE LA PRODUCCION

DE LA INDUSTRIA BASICA NO FERROSA
(SEQUN METAL EMPLEADO MAYORITARIAMENTE)

VALORES EN MILLONES DE US $

COBRE
206.89
e JOTROS
Sy 3.92
ZINC
PLOMO 78.21
10.41
SIN CONSIDERAR CENTROMIN PERU, MINERO CONSIDERANDO CENTROMIN PERU, MINERO
PERU, SOUTHERN PERU, FUNDECONSA PERU, GOUTHE RN PERU, FUNDECONSA

FUENTE: Cuadro Il




PERSONAL OCUFADO: El Subsector en 1988 empleds 27,824
personas incluyendo al personal de MINERO PERU, CENTROMIN
FERU y Southern Perd, no se incluye a FUNDECONSA por no
registrar informacion.

Sin incluir a esas empresas, el personal ocupado es de
2,053 personas, de los cuales alrededor del 724 son obreros
y el 287 con empleados; pudiéndose analizar que el Subgrupo
del Cobre ocupé al 26% de dicho personal, el del Plomo 13%,
2l del Zinc al 45%, y el de otros metales no ferrosas al 17%
del personal.

La productividad definida como el Valor Bruto de la
FProducciéon por persona fué en 1988 de US $ 16,800/persona
para el  Subgrupo de Cobre, de US % 14,708/persona para el
del Plomo, de US % 3X,827/persona para el del Zinc y US %
11,568/persona para el de otros metales no ferrosos, siendo
de US $ 23,319/persona el promedio para el Subsector, sin
considerar CENTROMIN PERU, MINERO PERU, Southern Ferda ni
FUNDECONSA.

Las remuneraciones pagadas al personal del Subsector
significaron US $% 744/persona al afo para el personal del
Subgrupo de Cobre, de US $ 1,383/persona al afio para el del
Flomo, de US $ 1,635/persona al afio para el del Zinc, y de
US ¢ 743/persona al aho para el otros metales no ferrosos,
mientras que el promedio para todo el Sector fue de US $
1,227 /persona al afo, sin considerar CENTROMIN, MINERC PERU,
Southern Ferd ni FUNDECONSA.

Respecto a las ventas totales, las remuneraciones
significaron el 5.27% para el Subsector de Cobre, el 10.6%
para el del Plomo, el 5.3/ para el del Zinc, y el 7.17 para
el de otros metales no ferrosos, el promedio de todo el
Subsector representd el 5.9%.

VALOR BRUTO DE LA PRODUCCION: Durante 1988 el Valor Bruto de
la Produccién del Subsector fue de 149,714 millones de Intis
(US$ 299.4 millones), contribuyendo el Subgrupo que trabaja
principalmente con Cobre con el 69%, el de Plomo con el 4%,
el de Zinc con 267 y el de otros metales no ferrosos con el
17, esto es incluyendo el VBF de MINERO PERU, CENTROMIN FERL
FUNDECONSA y Southern Peru; caso contrario el VBP resulta de
22,927 millones de Intis (US$ 47.8 millones) y el Subgrupo
del Cobre represento el 19%, el Subgrupo del Flomo
contribuyé con el 8%, el Subgrupo del Zinc con el 65% y el
Subgrupo que trabaja con 1los otros metales no ferrosos con
el 87 del Valor Bruto de Produccioéon total del Subsector, tal
como se muestra en la Fig. 2.3.
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Las empresas que contribuyeron mids con el V.E.F. del
Subsector generado en 1988 fueron:

a) Considerandc a CENTROMIN PERU, MINERO PERU, Southern Feru
y FUNDECONSA, con un VBF total de US $ 299.4 millones:

Southern Feru Cor,er Co. con 41.7%
MINERO PERU con 29.1%
CENTROMIN FERU con 22.6%
Industrias Electroquimicas con 2.6%
TECNOFIL SA con 2.1%
Fundiciéon de Metales Bera . con 1.6%4
Fca de Aluminio y Metales FAM con 1.3%4
Iberandina de Metales con 1.2%
Fundicién Metales Sol con 1.2%
Zinc Industria Nacionales con 0.8%

Metales Industriales METINSA con ©0.7%

b) Sin considerar a CENTROMIN PERU, MINERO FERU, Southern
Ferda, FUNDECONSA, con un VBP total de US ¢ 47.8 m:llones:

Industria Electroquimicas con 16.3%
TECNQOF IL. SA con 13.90%
Fundicién de Metales Bera con 9.7%
Fca de Aluminio y Metales FAM con 7.9%
Iberandina de Metales SA con 7.4
Fundicién de Metales Sol con 7.4%
Zinc Industrias Nacionales con 5.1%
Metales Industriales METINSA con 4.9%
Cia de Pilas y Linternas con 3.7%

Fca. Nac. de Acumuladores ETNA con 3.4%

MATERIAS FPRIMAS, INSUMDS Y SERVICIOS: Segun la informacion
obtenida (sin incluir las empresas de transformacion
pPrimaria), en el aMo 1988 el Subsector en total consumiod
17,360 millones de Intis (US$ 34.7 millones); en materias
primas 13,325 millones de Intis (US$ 832 millones), de los
cuales el 77 se importé; se empled 1,287 millones de Intis
(US$ 2.6 millones) en insumos, siendo el 2% importado y se
invirtié 2,748 millones de Intis (US$ 5.5 wmillones) en
servicios, tal como se muestra en el Cuadro II

Las principales materias primas consumidas por el Subsector
son 235, 667 Tm de Cobre en Wire Bars y en catodos, Flomo en
lingotes 21,667 Tm, Zinc en linqotes 76,540 Tm, vy Aluminio
en lingotes 5,195 Tn.-

Respecto a 1os insumos podriamos indicar que los principales
fueron materiales refractarics 140 millones de Intis
(equivalente a US $ 280,000), y 985 millones de Intis (US ¢
1.97 millones) en combustible y lubricantes.




VENTAS: Las ventas del Subsector ascendieron en 1938 a
142,884 millones de Intis (US$% 285.8 millones), siendo las
ventas al exterior de 95,978 millones de Intis (USs 192
millones), ésto es considerando las ventas de las empresa
de transformacion primaria. Si no se les incluye, el monto
de ventas es 21,445 millones de Intis (US$ 42.9 milleones) vy
las ventas al exterior de 13,966 millones de Intis (US$ 27.9
millones). En la Figq. 2.4 se puede apreciar la importancia
relativa de cada Subgrupo en lo que se refiere a las ventas
al exterior de cada segmento.
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III. MERCADO

A nivel mundial se observa un descenso de la demanda de los
metales no ferrosos llamados principales, asi se tiene que
entre 1970 y 1980 las tasas de crecimiento del consumo
mundial de Cobre refinado fue de 2.9%, de Estafo refinado
fue de 0.2%Z, de Plomo. refinado fue de 3.8%Z y de Zinc fue de
2.1 %; entre 1980 y 1986 las tasas de crecimiento fu=ron
similares o menores aun.

En el Feri el consumo entre 1980 y 1987 ha subido
fundamentalmente por la demanda de alambron de Cobre para la
fabricaci6tn de alambre de Cobte y por la creciente demanda
de Zinc para la fabricacitdn de Zamac y discos de Zinc.

En @1 Cuadro 111 se puede apreciar la produccién y consumc
de metales no ferrcsos en el Fera y otros paises.

En el Cuadro IV se presenta el balance de la oterta vy
demanda de algunos productos, observandose que existen
excedentes exportables en casi todos ellos, siendo necesario
importar principalmente los siguientes productos
semiterminados:

METAL FRODUCTO PROMEDIO ESTIMADDO (%)
De Cobre: Alambrén de Laton 183 TM/AND
Alambre 46 TM/ANO
Flanchas 98 TM/ANOC
Tubos 469 TM/ANO
De Estatio: Lingotes 220 TM/ANO
De Aluminio:Lingotes 4,677 TM/ARD
Alambre 128 TM/ANO
Flanchas 2,230 TM/ANG
Folvos y Farticulas 120 TM/ANGC
Tubos colapsibles 64 TM/AND
Discos para la fabricacién
de tubos colapsibles 410 TM/ANO
Cables 615 TM/AND
De Niquel: Lingotes 226 TM/ANO
Alambre S0 TM/7AMD
De Magnesio:Lingotes 50 TM/ANO

(#) Nota: La relacidn de productcs y las cantidades han sido
estimadas de la informacién obtenida en 21 ICE y MEF de
las Fdlizas de importaciones efectuadas en 1987 y 1988.
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Las cantidades importadas son relativamente pequeffas, por lo
que el desarrollo del Subsector se debe sustentar en 1la
exportacién antes que en la sustitucion de importaciones,
debiendose complementar dicho desarrollo promoviendo 1la
formacién de empresas articuladas corriente abajo en 1la
cadena productiva, es decir que usen los productos
semi terminados del Subsector como insumos.

En los altimos aflos los Metales No Ferrosos llamados menores
han tenido un fuerte aunento de consumo en tasas anuales que
van del S %L a casi‘un 20 %, los principales consumidores han
sido las industrias de punta tales como la electrdnica, la
industria nuclear y la aereonattica de los paises
desarrcllados; metales como: Bismuto, Tantalio, Berilio,
Zirconio, Silicio, Titanio y Litio se han visto muy
solicitados, por lo que algunos paises en desarrollo estan
aprovechando o tratando de implementar la explotaciéon ce
estos metales no ferrosos.

En la Fiqg.3.1 se presenta la demanda aparente de productos
semiterminados de metales no ferrosos en el pais.

En estos momentos no se tiene infommacion disponible que nos
permita hacer las correlaciones para la proyeccion de 1la
demanda aparente de productos semiterminados de metales no
ferrosos, tanto en el mercado doméstico como en el exterior,
pero de 1lo antes anotado en este rubro nos queda una clara
idea de que es viable el desarrollo del Subsector aplicando
fundamentalmente una politica agresiva de fabricaciéon de
productos para 1la exportacidon a mercados tales como la
Cuenca del Pacifico y Europa del Este, esto se puede
complementar, aprovechando el potencial de consumo local
como de 1la regiédn, aplicando una estrategia de sustitucion
de importaciones y exportacién de los excedentes y la
integracion vertical para llegar a productos con mayor valor
agregado.

Se desprende que la implementacion de programas y proyectos
especificos deben dirigirse a productos tales como: alambron
de Cobre, planchas de Cobre, tubos de Cobre, refinacion de
Cobre, Estabo y Zinc, y laminacién de Aluminio, entre otros.
El desarrollo industrial en esta direccidon es factible
porque las tecnologias, maquinaria requeridas y la inversion
necesaria estan dentro del alcance y posibilidades del pals,
que de esta manera aprovechari{a sus mads claras ventajas
naturales, existencia de materia prima y abundante mano de
obra.
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FIG.3.1
DEMANDA APARENTE DE PRODUCTOS SEMITERMINADOS DE METALES
NO FERROSOS EN EL PERU
(no se considera los metales basicos primarios)
METAL LAMINAS  PLATINAS  PARRAS FOLVES PIEZAS
YSUS \ FRODUCTO LINGOTES ALAMBRON ALAMBRE Y CINTAS ¥ Y TUROS Y FUNDIDAS  TOTAL
ALERCIONES PLANCHAS FLEJES PERFILES PARTICWLAS
CORRE P 2,30 31,821 6,700 A2 2,597 1,310 690 9 143 456,064
1 4 210 36 17 70 9 456 30 2 860
E 224 4,914 659 141 3 4 0 27 5 6,029
DA 2,130 26,915 6,077 J18 2,614 1,3 1,146 12 168 40,895
FLOMD P 139 - 3 216 - - () 32 2,350 2,880
I 0 - 0 0 - - 1 0 0 1
E 103 - 0 219 - - 0 0 322
DA 3 0 3 37 b1 32 2,3% 2,539
1IXC F 40,781 - - 9205 1,035 - - 5,927 157 66,705
1 0 - - 1 0 ~ - 0 3 4
13 37,481 - 7,213 10,442 - - 0 130 55,468
DA 3,100 1,991 93 0 5,527 3 11,241
~ALUMINIO 4 1,38 0 0 1,473 0 2,069 39 160 104 5,233
I 4,202 126 2 1,362 935 2 1 127 I 4,781
E 1 0 0 0 ¢ 0 0 0 0 1
DA 5,569 126 2 2,833 935 2,0n 4 307 107 12,013
E£STAD P 9 - b - - - 0 - - 165
1 130 - 6 - - - 1 - - 137
€ 7 - 9 - - - 0 - - 16
D4 2 63 0 1 286
NIQEL P 0 - (1] - - - - - - 0
1 23 - L1i] - - - - - - 273
E 0 - - - - - 0
DA 233 4 0 0 M) 0 73
MGESIO P 0 - - 0 - 0 - - - 0
1 &0 - - 1 - 2 - - - 63
E 0 - - 0 - 0 - - 0
i} ] 0 0 | 2 83
TUNGSTEND P - - 0 - - - - - - 0
| - - i - - - - - - 1}
E - - 0 - - - - ]
DA 0 | 0 0 0 1
MWX.IBDEND P 0 - - - - - - - - 0
! 3 - - - - - - - - 3
£ 0 - - - - - - - 0
DA 3 0 0 0 3
CrOm0 P 0 - - - - - - - - 0
1 11 - - - - - - - - 1
£ [y - - - - - - - 0
DA 11 0 0 0 0 0 0 0 i1

FUENTE: Planes Anuales de Produccitn 1989, D6 Industria, BICTI
Polizas de Exportacion e Iaportacitn, 1989, OFINE/MEF,

P: produccion

I: importacitn

E: exportacion

DA: desanda aparente
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Es tambien factible el desarrollo del Subsector porque como
se observa en 21 Cuadro III y en las Fig. 2.2, 3.3 y 3.4 hay
una demanda que cubrir en los palises de la regitn, que
tienen actualmente consumus muy por debajo de los observados
en los paises desarrollados, Ademas, si aplicamos una
politica agresiva de exportaciédn de productos terminados o
de bienes de consumo y de capital. mejoramos violentamente
la demanda de no ferrosos del pais, relaciondndola con la
demanda de dichos bienes en el mercado mundial; esto podria
concretarse si se exporta por ejemplo 1llaves y chapas o
intercambiadores de calor y otros equipos.
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IV. SISTEMA FRODUCTIVO

La informacidn recopilada de las estadisticas existentes, de
la reunién efectuada con la participacién de empresarios y
especialistas relacionados con el Subsector; y de las
encuestas llevadas a cabo entre las empresas del Grupo CIIU
3720, muestra que el sistema productivo actual presenta las
siguientes caracteristicas:

A. Froductos

La produccidn de metales refinados se presenta en el Cuadro
V, donde se aprecia que el 446.2%, se exporta y que el
consumo nacional de las metales no ferrosos menores es
practicamente nulo.

Los principales productos semiterminados que elaboran las
empresas del Subsector se muestran en el Cuadro VI, donde se
puede apreciar que siendo el total en 1988 de
115,334 TM, los productos semiterminados de Cobre
ciqgqni ficaron el 39.9%, los de FPlomo el 2.5%, los de Zinc el
53.0%, vy los de Otros Metales No Ferrosos el 4.5%, tal como
se aprecia en la Fig. 4.1.

La mayoria de los productos semiterminados, manufacturados
por las empresas del Subsector se exportan, tal como se
aprecia en los Cuadros IV y V. En la Fig. 4.2 se muestra la

produccidn nacional, l1a wventa local vy el excedente
exportable de cada Subgrupo o estrato que conforma el
Subsector.

Es importante observar en la Fig 4.3 como estd conformada la
produccioén total de los productos semiter minados
manufacturados por las empresas del Subsector, se tiene que
el alambron de Cobre y las aleaciones de Zinc representan el
69% y 67% de los productos semiterminados de Cobre y de Zinc
resrectivamente.

B. Procesos

Las plantas procesadoras principales del Subsector son:
Refinacion 8 plantas, Fundiciéon 31 plantas, siendo sélo 6 de
ellas plantas de colada continua, Laminado 20 plantas,
Trefilado 10 plantas, Extrusién 9 plantas y Frensado S
plantas. En el Cuadro VIl se aprecia la cantidad de plantas
existentes en cada Subgrupo, es decir 1los diferentes
procesos empleados en cada estrato del Subsector.

La maquinaria y equipo de las plantas del Subsector varfian
mucho, se tiene desde maquinaria importada moderna hasta la
fabricada localmente en forma rustica, pasando por equipos
antiquos reconstruidos. En términos genoerales se puede
afirmar que el parque de maquinaria dificulta la
competitividad del Subsector.

i it [T [ I
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Fig. 4.1 COMPOSICION DE LA PRODUCCION
DE LA INDUSTRIA BASICA NO FERROSA

(MILES TONELADAS)

SR\ \

' ALUMINIO
6.23

ZINC
6118

FUENTE: Caadww Vi

Fig. 4.2 BALANCE OFERTA-DEMANDA Y
EXCEDENTE EXPORTABLE DE PRODUCTOS
DE LA INDUSTRIA BASICA NO FERROSA

MILES T™
70~
80 -
80 1|
40 - - .... -
80 1
20 - T
50 e e et e e :;' o -
o RN
-10 T T T .|
COBRE PLOMO ZINC ALUMINIO
PRODUCCION 46.087 2.880 61.178 8.233
VENTAS LOCALES 40.968 2.84 40.318 12.013
EXCEDENTE EXPORTABLE 8.1 0.319 20.803 -8.78

INDUSTRIAS METALICAS BASICAS

Bl PRODUCCION VENTAS LOCALES
T7) BXCEDENTE EXPORTABLE

FUENTE: Cundre IV
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Fig. 4.3 COMPOSICION DE LA PRODUCCION
TOTAL DE PRODUCTOS SEMITERMINADOS
DE METALES NO FERROSOS

MILES T™M

et 7

OTROS
TUBOS
ALAMBRE
BARRAS
PLATINAS
PLANCHAS
ALAMBRON
LINGOTES

COBRE PLOMO ZINC ALUMINIO
1.18 2.38 0.18 0.28
0.69 0.008 o 0.04
8.7 0 o 0
1.3 0 o 2.07
2.0 o 11.04 0
0.64 0.28 9.21 1.47
8102 0 0 0
2.38 0.14 40.78 - 1.87

FUENTE: Cuadro

INDUSTRIAS METALICAS BASICAS

M LINGOTES ALAMBRON PLANCHAS I PLATINAS
BARRAS ] ALAMBRE B Tusos OTROS

e CONSIDERA 80LO LINGOTES DE ZAMAK
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Respecto a las plantas de Refinacién y Fundiciéon para la
obtenciétn de metal primario refinado o blister cuatro de
ellas son de empresas estatales CENTROMIN FERU (La Oroya),
MINERO FERU <(Cajamarquilla, Cerro Verde e Il0), y cuatro de
ellas son de empresas particulares Southern Peru (Toquepala
y Cuajone), FUNDECONSA (Sayan), vy Fundicidon Eera del Fera
(Lima). En el Cuadro VIII se muestra el detalle de 1la
capacidad instalada, produccién en 1988, capacidad utilizada
en 1988, y el método de produccién de cada planta.

Sobre las fundiciones podemos generalizar que la mayoria
emplea hornos de combustién, y algunos estan usando hornos
de inducciotn eléctrica que JGltimamente han tenido gran
aceptacién al comprobarse fehacientemente sus ventajas. De
igual forma hay una tendencia reciente a empl=ar los
procesos de colada o solidificacién continua para la
elaboracidén de productos semiterminados de aleaciones de
Cobre y de Zinc.

Puede apreciarse que hay pocas plantas de laminacidn, y se
observa que no existe capacidad de laminar planchas o
laminas de cobre de un ancho mayor a 600 mm, debi:do a que
las plantas han dirigido su produccién hacia los flejes o
cintas. La mayoria de 1las plantas tienen maquinaria vy
equipos reconstruidos.

Respecto a las trefjladoras se pucde generalizar que la
mayoria emplea maquiras reconstruidas, teniéndose muy pocas
maquinas de trefilar modernas en el parque de maquinaria del
Subsector.

Se tiene s6lo dos plantas de extrusion de Aluminio, ambas
cuentan con procesos de extrusiétn nuevos, hay varias que
extruyen aleaciones de Cobre usando casi todas ellas prensas
de extrusion directas reconstruidas e incluso fabricadas en
el pais, 10 que resulta en una produccidén casi artesanal de
los productos semiterminados de aleaciones de Cobre. A la
fecha existe solamente una prensa nueva para la extrusion de
aleaciones de Cobre, que es una prensa indirecta instalada
en FABLE-INDUMIL.




C. Capacidad y Utilizacion

La capacidad de refinaciéon de metales no ferrosos y su nivel
de utilizacidn fué en 1988 la siguiente :

ANQ CAFACIDAD FRODUCCION FORCENTAJE
INSTALADA ANO 1988 DE UTILIZACION
(TM/ANO) (TM/ANG) ()

Cobre 252,000 179,599 71.3

Estatio 300 99 3.0

Flomo 119,200 S5I,678 45.0

Zinc 164,000 122,869 74.9

Fuede apreciarse que el Cobre y el Zinc estan con la
produccidn casi copada, lo que se traduce en dificultades
para el libre abastecimiento de esos materiales, situacién
agravada paor los dispositivos legales y tributarios vigentes

Respecto a la Industria Basica de Metales No Ferrosos, se
ha detectado que estd trabajando con un nivel de utilizacion
de menos del 507, debido a las circunstanciales condiciones
que atraviesa el palis.

De lo expuesto se desprende que la reestructuracidn debera
considerar en forma prioritaria tanto el incremento de la
oferta de metales refinadns, como la mejora del nivel de
utilizacién de la capacidad instalada. Para 1o primero se
deberd promover la fundacién de nuevas refinerias o la
ampliacidén de las existentes para procesar el concentrado en
bruto, dando facilidades a capitales privados y extranjeros
que financien este incremento de capacidad de refinado. Para
lo segqundo, se deberd aprovechar sobre todo en el corto
plazo las ideas vy proyectos de productos para la
complementariedad industrial a nivel internacional, de modo
de exportar vy de sustituir importaciones. Asimismo, se
deberad proponer la reestructuracion de las industrias que
consumiendo mucha materia prima 1le incrementan poco valor
agregado, originando asi{ escasez de metales refinados que
podrian tener un mejor uso y un mavor aprovechamiento.

D. Calidad

La calidad de los productos del Subsector es buena en
términos generales, la mayoria de las empresas usan normas
ITINTEC, ASTM 6 DIN para controlar su produccion, que a2l ser
exportada en su mayor proporcion debe cumplir con requisitos
de calidad de nivel internacional.
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El alto costo de los instrumentos y equipos de medicidn,
control \ analisis dificulta una mejor v mayor
implementacion de las empresas del Subsector con respecto a
sus laboratorios de resguardo de la calidad.

Se ha podido detectar que ITINTEC no ha establecido o
actualizado algqunas normas y que en ciertos casos ni los
clientes ni ITINTEC exigen el cumplimiento de los
requerimientos de calidad estipulados.

E. Froductividad

La productividad del Subsector es baja y descendié en mas
del S0%Z de su valor inicial en el periodo comprendido entre
1979 v 1987.

Como una referencia se muestra en la Fig. 4.4 el indice de
productividad expresado en toneladas mensuales por
trabajador, que se ha aobtenido en algqunas fabricas del Feru
v de otros paises del mundo. ’

Se observa que el Subsector presenta 1la existencia de
problemas l1aborales, de un bajo nivel de desarrollo
tecnoldégico, de ciertos problemas de gestion. y de
deficiencias en el entorno legal; todos estos factores
concurren para causar el bajo nivel de productividad arriba
sefralado.

F. Costos vy Frecios

En el Cuadro IX se ha calculado en base a la informacioén que
se tiene en el MICTI el costo de produccidén gqlobal de las
empresas del qrupo CIIU 3720. Esto se ha graficado en la Fig
4.5, donde puede apreciarse claramente que el rubro
principal es la materia prima, que significa el 777 del
costo de produccién. Resulta obvio que esta estructura
obedece al bajo grado de eliboracion de los productos
semiterminados del Subsector, que se venden en el mercado
internacional debido a que muchos de ellos son casi
productos primarios y sus precios siguen las tendencias y
avatares de las materias primas. En este aspecto se tiene
que por ejemplo en estos momentos ha bajado el precio del
Zamac, y wmuchas de las empresas que antes, cuando el precio
era alto, pugnaban por conseguir cuota de Zinc, ahora han
dejado de producir Zamac. Que diferente seria 31 esas
empresas exportaran piezas y partes para asutomoviles o
electrodom®sticos por ejemplo.
-

Los precios a los que se exportan ics productos
semiterminados del Subsector son, como se menciond antes,
regidos por el mercado mundial que establece ciertos valores
sobre el precio del metal; estosz valores dependen de los
procesos de fabricacién, de las medidas de los productos, v
del grado de complejidad tecnolbaica. De esta manera se

31
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Fig. 4.4 PRODUCTIVIDAD
DE ALGUNAS EMPRESAS DEL GRUPO CllU 3720
A NIVEL INTERNACIONAL

TecNoFiL (Perc) (SN 5 s
IEQSA (Perg) —]

PVSA (Pera)
COBRELSA (Pera)
METINSA {Peru)
CAPESA (Pera)

KOBE STEEL (Japén)
METAL M.L(Australia)
N.DEL CCBRE (México)
CUPRO SAN LUIS (Méx)
COBRECEL (México)

9.02

7.91
1

= T T Y
0 2 4 6 8 10 12
TM/hombre-mes

FUENTE: Anuarios y Catblogos de Empresas

Fig. 4.5 ESTRUCTURA DEL COSTO DE
PRODUCCION GLOBAL DE LAS EMPRESAS
DEL GRUPO CliU 3720
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obtiene valores que pueden oscilar entre once centavos de
USs por libra para latones, unos cuarenta centavos de US$
por libra para tubos de Cobre, y hasta sesenta centavos de
US$ por libra para aleaciones especiales de Cobre, estos
valores sumados al precio actual del metal dan el precio
actual por cada tipo de praducto.

G. Balance de Divisas

En el Cuadro X se presenta un balance de divisas del
Subsector que se ha elaborado usando las estadisticas
existentes en la OFINE/MEF. Alli se comprueba una ver mas la
caracidad de generar divisas de las empresas del grupo CIIU
1720, debido a que exporta la mayor parte de su produccion.
En la fiqura 4.6 se grafica el Balance de Divisas del
Subsector.

H. Ventajas Comparativas

El Subsector formado por las empresas del grupo CIIU 3720,
Industrias Basicas de Metales No Ferrosos presenta ventajas
comparativas naturales tales como existencia de reservas
minerales de metales no ferrosos y de metales no ferrosos
refinados o basicos, presencia de abundante mano de obre de
bajo costo relativo, posibilidades de desarrollo energetico
que mediante los recursos naturales existentes proporcione a
la industria gas o energia electrohidraualica.

Es razonable que se dirija el desarrollo industrial
basAndoio en las ventajas comparativas naturales para
obtener factores de produccidn y para que sean i1mpulsadas
por el mercado hacia las mejores actividades. Esto exige la
creaciotn de un ambiente socioeconémico y politico favorable,
que tenga bien presente que la competitividad depende mas
que de sus ventajas comparativas naturales de aspectos tales
como niveles de exportacién vy grado de complementariedad
1industrial internacional, de la rentabilidad v costos, vy de
la calidad y productividad.




Fig. 4.6 BALANCE DE DIVISAS
DE LA INDUSTRIA BASICA
DE METALES NO FERROSOS
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\'. FOTENCIAL DE CRECIMIENTO Y AJUSTE ESTRUCTURAL REQUERIDO
A. Recursos Fisicos

En 1987, el Valor total de activos del Subsector, segin
informacién existente en el MICTI, era de US% 139 millones,
sin considerar a CENTROMIN PZRU, MINERDO FERU, FUNDECONSA y
Southern Ferd. Sabemos que debemos renovar el parque de
maquinaria del Subsector, de modo de mejorar el nivel de
competitividad, aunque actualmente el grado de utilizacion
sea menor al 50%Z debido a circunstancias que vive el pals.

De acuerdo a lo que se abservd en el punto I1l de este
trabajo, se tiene una demanda interna de productos
semi terminados de Cobre, de Aluminio y de productos
primarios de Estafio, Niquel y Magnesio. Tambien se observd
que el Perda y 1los paises de la region tienen consumos por
habitante de metales no ferrosos muy por debajo de los
palses desarrollados, 1o que indica un mercado potencial que
podemos captar 3i se dan las condiciones y se toman
decisiones priorizando la exportacioén.

En lo que se refiere al Subgrupo de las industrias metdlicas
basicas de Cobre se puede deducir que para abastecer 1la
demanda interna de tubos y laminas se deberd llevar a cabo
los proyectos correspondientes, de modo que si se inicia
esta labor de inmediato se podrad estar sustituyendo
importaciones y exportando a corto plazo. Debe de notarse
que la fabricacidn de tubos y lAminas de Cobre y aleaciones

de Cobre, deberd impulsar la creacion de industrias
integradas verticalmente en la cadena productiva,
potenciandose la capacidad exportadora a largo plazo por la
posibilidad de ofrecer al mercado internacional

intercambiadores de calor, condensadores evaporativos,
llaves de latén y laminas de Cobre para techos, entre otros
productos terminados o bienes de capital.

Tambien se deberd propiciar a corto y largo plazo 1la
implementacidn de instrumentos y equipos de resguardo de la
calidad que nos permita asegurar un prestigio en el mercado
internacional. Ademads, se debe facilitar la renovacién de
maquinaria y equipo obsoleto tales como las laminadoras,
trefiladoras, equipos de colada y equipos de fusion,
induciendo a lac empresas de este segmento industrial a una
a2ctualizacion tecnnldéqgica global que permita un alto grado
de competitividad global. FPor 1lo demds, el desarrollo del
Subsector dependerd de la politica econédmica del pais para
atender al mercado local v exportar los e:cedentes, tal como
1o ha venido haciendo con alqunos productos semiterminados,
dependiendo de las condiciones que ofrezca el pais para que
se logre 1nducir la implementacién de industrias corriente
abajo de 1la cadena de fabricaciétn y la internacionalizacién
del segmento industrial.




Respecto al Subgqrupo de las industrias metalicas basicas de
Flomo se estima que deberdn modernizarse sus activos para
alcanzar un nivel adecuado de competitividad en los
productos que se estan produciendo actualmente, pero ademas
se deberd invertir en el desarrollo tecnoldéqico y activos
aue  permitan diversificar la producciéon para aperturar
nuevos mercados con productos tales como municiones (balas y
perdiqones}), accesorios para pesca Yy redes de pescar, vy
aleaciones especiales de Plomo. Fara esto se deberA dar las
condiciones adecuadas en el pais Yy presionar la
int=2rnacionalizacidn de este Subgrupao.

El Subgrupo de industrias metdlicas basicas de Zinc produce
en mayar proporcion productos semiterminados de muy bajo
grado de elaboracidn y con caracteristicas de comercio
internacional similares a la de los metales primarios, se
observa graficamente en la Fig. 4.3 que el 457 de la
producciédn nacional esta formada por aleaciones de Zinc.
Fara lograr un crecimiento y desarrallo del segmentoc se
debera reestructurar algunas industrias que actualmente
elaboran vy exportan aleaciones de Zinc, de modo que
adquiriendo 1la maquinaria y tecnologia puedan implementarse
para fabricar productos semiterminados y terminados para el
mercado nacional Yy para la exportacidn a mercados que se
pueden captar marced a las ventajas comparativas naturales y
a acuerdos de internacionalizacién que praporcionen las
ventajas comparativas artificiales necesarias para obtener
la competitividad global internacional de las empresas del
Subqgrupo.

En lo que se refiere a las industrias metAlicas bdsicas de
otros metales no ferrosos tenemos que actualmente casi toda
su produccién se refiere a productos semiterminados de
Aluminin, 1o que origina la importacion de este metal
primario. De acuerdo a 10 mencionado en el Capitulo II1I de
este trabajoc. se deberd promover la implementaciédn de una
fabrica de lAminas de Aluminio para abastecer el consumo
nacional y se deberad dirigir el desarrollo hacia los metales
no ferrosos llamados menores, segun lo indicado en dicho
Capituln III. Con el +fin de incitar 1la ampliacion del
espectrc productivo del pais se muestra en el Cuadro X una
relacion de algunas aplicaciones que no se estan
aprovechando todavia en el Feru.

Respecto a los metales no ferrosos menores se podria
considerar la fabricaciéon de productos cuya tecnologia se
encuentra disponible y manufacturar por ejemplo con los
siquientes metales:

CADMIO: FFlaras anddicas, baterias, celdas fotovoltaicas,
acumuladores, aleciones especiales y pigmentos.
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BISMUTO: Aleaciones fusibles Yy metal de esteriotipo,
soldadura de bajo punto de fusiédn, compuestos para
espejos, sales y productas farmacéuticos.

MAGNESIO: Fraoductos de metalurgia estructural v elementos de
presicion, productos refractarios y nuevos
ceramicos, lamparas de destello, pilas secas,

productos pirotécnicos y farmacéuticos.
TELURIO: Aleaciones especiales.

Se deberad incrementar y hacer mias eficiente el uso de los
activos, y mejorar el rendimiento de materiales, mano de
obra y energia, para 1lo que se deberad tomar acciones
relativas a la gestién, ingenieria y administracién de la
produccion  y capacitaciéon técnica. Tambien se debera
priorizar la Investigacién y Desarrollo mediante la creacion
de un Centro de Investigaciédn sobre Metales No Ferrosos y la
vinculacion de las universidades con las empresas del
Subsector.

Serd muy importante que el marco legal sea estable, que no
proteja en exceso a la industria nacional y que de una mejor
solucién a aspectos tales como las tasas de cambio, los
impuestos, los aranceles y los incentivos.

Es fundamental que se propicie 1la creacidn de empresas
multinacionales sobre la base de riesgos compartidos o algun
otro tipo de arreglo, de modo que logremos capitales vy
mercados. Se sabe por ejemplo que Chile ha formado una
fabrica de tubos de Cobre en China y las Cince subsidiarias
de CODELCO-Chile se encuentran en sus principales mercados:
Alemania, Francia, Inglaterra, Brasil y Estados Unidos de
Norteamérica. CODELCO-Chile a través de su subsidiria en
Alemania ®s socia de una planta de colada continua donde se
maquila loe cAtodoes que compra en Chile para posteriormente
comercializarlos en Europa, analogamente CODELCO-Chile a
través de su subsidiaria en Francia maquila alambrdén en una
planta en Francia. Se intenta dar alternativas diferentes
planteando el establecimiento de las plantas en el Feru,
pero lleqado el caso valdria analizar detalladamente las
posibilidades arribas mencionadas, que asequran la venta del
metal refinado y proporcionan margenes Yy ventajas
adicionales, como en el caso de los tubos de Cobre en que el
costo de transporte de la materia prima estd muy por debajo
del costo de transporte del producto.

B. Recursos Financieros
En 1987, segun el MICTI, el Subsector invirtié USs 5.8
millones, en activoe fijos, correspondiendo el 217 de esta

suma a maquinaria y equipo. El mismo affo el sector
manufacturero total invirtid US ¢ 2ZBZ.7 millones.
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Fara aprovechar el potencial de crecimiento del Subsector
efectuando los ajustes estructurales requeridos, tal como se
ha planteado en el punto anterior, se requiere el desarrollo
de fuentes internas y externas de financiamiento y la
asignacidn priorizada de dichos recursos. t(Las fuentes
internas se pueden implementar a mediano y largo plazo
incentivando el ahorro y promoviendo 1la formacién de
empresas de accionariadao difundido. Las fuentes externas
seran accesibles cuando se tenga una situaciédn social,
politica y econémica estable y clara, que permita la
participacion de capitales extranjeros en empresas
internacionales.

Los Froyectos planteados para la industria metdlica basica
de Cobre requieren de una inversiétn estimada de US $ 40
millones. Se ha propuesto una planta para tubos de Cobre que
requiere una inversion inicial de unos US % 18 millones y
una planta laminadora de Cobre que requiere una inversiéon
inicial de wunos US $ 20 millones. Ademds se ha propuesto la
actualizacion de la maquinaria y equipo de produccién y de
los laboratorios de Resguardo de la Calidad.

En el Subgrupo de las industrias metdlicas basicas de Flomo
se propone la actualizacién de los equipos, 10 que requiere
una inversion estimada en US $ 400 mil por cada unidad
productiva.

Fara el Subqrupo de las industrias metdlicas badsicas de Zinc
se propone una mayor integracién de las fabricas de
aleaciones de Zinc, de modo que implementindose bdsicamente
con maquinas para la presofusion y el maquinado de las
Piezas puedan menufacturar productos terminades y bienes de
consumo y de capital.

Los planteamientos hechos para el subgrupo de las industrias
basicas de otros metales no ferrosos contemplan 1la
implementacitn de una planta de laminacion de aluminio, cuyo
costo se estima que puede estar en alrededor de los USS$
20°000,000, y la implementacién de proyectos que empleen los
metales no ferrosos menores.

En el Cuadro XII se indica algunos de los mas importantes
proyectos que se estdn analizando o trabajando actualmente
en el Ferdi y que significan mAs de US$ 125°124,100) en total.

Estos provectos en distintas fases la) etapas de
implementacion los estan manejando actualmente las empresas
d=1 Subsector tanto estatales como privados para la

actualizacion de sus plantas, para la ampliacién de su

capacidad de produccion y para la manufactura de nuevos
productos.




C. Recursos Humanos

Como puede apreciarse en la Fig 4.4 el {ndice de
productividad del subsector esta muy por debajo de los
obtenidos en otros paises, el Feru tiene abundante mano de
obra pero a ésta 1le falta la instrucr 6n, educaciéon vy
capacitacion técnica que se necesita paras que pueda obtener
una mejor productividad y el mejor nivel de ingreso que con
Justicia corresponde a un mayoi* valor afadido por jotnada
trabajada.

Es importante la formacién técnica e integral del personal
para que se pueda aplicar en forma eficiente las modernas
técnicas de qestion participativa, que se veria asi
beneficiada con 1la calidad y nivel de la participacion de
los trabajadores.

Existen intituciones de capacitacion técnica en el pais,
Pero ninguna de ellas imparte los conocimientos tecnolégicos
especificos requeridos por el Subsector, por 10 que las
instituciones representativas de las empresas deberifan como
parte interesada acercarse a 105 institutos de capacitacion
para hallar soluciones satisfactorias para la formacion
técnica e integral del personal.

Segun la informacién procesada, el Subsector en 1988 ocupaba
a 27,824 trabajadores incluyendo a la industria de
transformacion primaria & a 2053 trabajadores si no se
incluye a CENTROMIN PERU, MINERC FERU, FUNDECONSA y Southern
Ferd., se estima que los proyectos de reestructuracion
incrementaria esa cantidad en 450 trabajadores en el corto
placto, y en 150 adicionales a mediano placzo, sin considerar
los proyectos de metales no ferrosos menores, ni el
incremento de refinacién de metales, ni el empleo de
eroductos semiterminados para la manufactura de bienes de
consumo y capital,

Aunque sea obvio y reiterativo se debe sefialar que el
Subsector tiene un potencial de desarrollo que se
efectivizara anicamente con el trabajo y dedicacién de todos
los trabajadores de todos los niveles, debemos recuperar el
orgullo por el trabajo bien hecho en cuanto a cantidad,
calidad y plazos, y consolidar una tradicién industrial que
prestigie a la industria metalica badsica no ferrosa del
pals, haciendo honor y buscando beneficios reales de sus
ventajas comparativas.

Se debera tambien promover el accionariado difundido, y 1la

difusion y aplicacién de los modelos modernos de gestidn
empresarial y las nuevas técnicas de produccion.




40

YI. FLANEAMIENTO Y GESTION DEL SUBSECTOR
A. Foliticas Nacionales y Sectoriales

Fara que se pueda implementar un proceso de reestructuracién
industrial efectivo es imprescindible que se dé las
condiciones necesarias, por lo que el Gobierno deberia
legislar en concordancia con éste aobjetivo.

Entre otras son importantes politicas tales como 1las de
Compras Estatales y Arancelaria; de financiamiento y de
inversiones nacianales y extranjeras para el desarrollo de
fuentes de financiamiento, la politica laboral que estipule
el tratamiento a la estabilidad laboral y el derecho de
huelga para que se obtenga un ambiente adecuado para el
trabajo; es importante legisiar también en el campno
tributario para facilitar 1la recaudacion de impuestos
evitando al mismo tiempo el frondoso y arduo trabajo a las
empresas; evitar que materias primas y bienes de capital
pagquen iguales tasas arancelarias: reducir de paso dichas
tasas a los niveles a los que tienen los paises de la Reqion
de modo que no se afecte nuestra competitividad. Se deberé
fomentar las exportaciones aplicando mecanismos no
convencionales que por lo tanto deben ser adecuadamente
legislados y promocionados, lo mismo que la inteqracién con
l1a Subregion Andina.

Ademas, se debe inpulsar la investigacidén y desarrollo y la
capacitacion para lograr la vinculacidn de la industria con
la universidad y con los institutos tecnolégicos.

Los efectos esperados arriba indicados son funcion directa
de la forma y de la implementacién de las politicas
macroecondmicas y sectoriales.

B. Marco Institucional

El estado en concertacién con los empresarios debe dar los
lineamientaos generales dentro de los cuales se debera
desarrollar el Subsector e implementar los ajustes
recomendados. EN el 4rea gubernamental se propone 1la
creacion dentro del Ministerio de Industria de una
estructura organica permanente encargada de las
coordinaciones vy acciones necesarias para lograr la
e2jecucidn de los programas de reestructuracion, segun se
definid en el punto A del primer capitulo de este trabajo.




La organirzaciéon qaremial eampresarial deberd asumir un apovo
mas técnico 8 sus asociados. tendiendo a loqrar las
coordinaciones, investigaciones vy otras acciones similares,
que obtengan resultados concretos para las empresas en
aspectos tales como produccién, camercializacidén v
loqistica. Asimismo, debera promover la organizacién
empresarial y los modelos de gestién modernos y facilitar la
difusion de técnicas administrativas actualizadas entre sus
asociados v el publico en general.

C. Flaneamiento Estratégico

En esta linea industrial es muy importante definir los roles
de los sectores publicos y privados. La empresa publica del
Subsector es muy importante porque proporciona casi todo el
metal primario no ferroso que utiliza el Subsector

Las acciones requeridas para obtener niveles aceptables de
competitividad empiezan con la necesidad de un entorno
macroecondmico saneado y estable y un clima de certidumbre y
estabilidad politica, social vy econdmica que brinde
confianza a los agentes econdmicos, para que se implementen
empresas competitivas a nivel nacional dentro de un clima de
competencia interna que les permita ser competitivas tambien
a nivel internacional. Por 1lo tanto, estimamos que las
empresas publicas del Subsector no deben tener el monopolio
y cdeben competir libremente sin protecciones de ninguna
clase que les den ventajas sobre las empresas privadas. Solo
de esta manera se podra obtener una competitividad
internacional del Subsector y se justificaria la operacion
de empresas productivas estatales iJjunto a las empresas
privadas.
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VI1. POLITICAS, ESTRATEGIAS Y PROGRAMAS PARA LA REESTRUCTURACION DEL SUBSECTOR

A. IMAGENES CWETIVO

La definicion del peréil deseable y viable del Subsector en el Corto (1992), Mediana (1993) y Larga (2000} Plazo, desagrega los objetivos generales y los reduce a metas
especificas relativas a la produccion que involutran fundasentaleente forsas de producir y capacidades.

CORTOD FLA20 (1992

-Se 1nicia la fabericacion de tubos de Cobre para el
sercado nacional sustituyendo isportaciones por US$
1°635,000 (500 ™) y exportando US$ 16°350,000 (5,000
n

-5 inicia la fabricacion de laminas de Cobre para el
aercado nacional sustituyendo isportaciones por US$
342,000 (100 ™M) y exportando US$ 10°250,000 (300 ™)

ictualizar l0s laboratorios de resquardo de la calidad
facilitando la adquisicion de instrusentos y equipos.

"~ ~S2 actualiza la saquinaria del Subsector con adquinas
sodernas para furdicién y colada de Cobre y aleaciones
de Cobre sustituyendo ieportaciones por US$ 500,000
{250 ™M) y exportando USS 500,000 (230 ™),

-Ge actualiza el Subgrupo de Flosd con adquinas
sxiernas y s2jora de niveles de cospetitividad
afianzando sercados y aperturando otres.

-Revisar noreds de comercializacitn interna de metales
no ferrosos y abastecerlos considerando una
calificacidn que considere diversos factores,

MEDIAND PLAZO (1995)

-Se fabrica tubos de Cobre para la exportacitn por US$
2' 700,000 (10,000 TH)

-Se fabrica liminas de Cobre para la exportacitn, se
apertura nuevos sercados como techos de Cobre
exportando US$ 20°520,000 (400 ™)

-Se consolida e] prestigio de la calidad de los
productos no ferrosos peruanos.

-Se actualizard el parque de saquinaria con laminadoras
y trefiladoras para seaiterainados de Cobre exportando
USS 1°000,000 (500 TH),

-Se apertura nuevos mercados en base a nuevos productos
y nuevas aleaciones de Ploso, fabricados en sodernas
lineas de produccidn, expartando US$ 250,000 (500 ™).

-fAmpliar la capacidad de refinacion de los metales no
ferrosos y de produccitn de nuevos setales bdsicos,

LARGD PLAZD (2000)

-Se inplementa eepresis encadenadas hacia adelante que
usan los tubos de Cobre y aleaciones, coso fabricas de
intercaabiadores de calor alcanzando ventas de US$
49°'030,000 (15,000 ™ ) en tubos de Cobre.

-Se implesenta espresas que usan ldsinas de Cobre para
la fabricacién de productos terainados tales como
llaves, alcanzando ventas que superan las USS
25'650,000 (7,500 ™,




-Se reestructuran algunas espresas del Subgrupo de Zinc
de sodo que produzcan productos seaitereinados y
tersinados para el sercado nacional y para la
exportacion; se sustituyen isportaciones por USS
100,000 (30 ™,

~Se isplementa la fabricacion nacional de ldainas de
Alusinio para abastecer el sercado nacional
sustituyendo ispartaciones por el valor de USS
4°000,000 (2,000 TH),

-Se crea el Cantro de lavestigacion de Metales no
Ferrosos del Perd, para que asuma funciones de
liderargo en 10 que se refiere a investigacion y
desarrollo, Este instituto serla auspiciado y
conforeado por la industria privada con apoyo y
participacion del estado.

-ITINTEC actualiza la norsalizacion de los productos
del Subsactor y repotencia sus servicios.

-Se astipulan las politicas nacionales y sectoriales
que den 21 aarco legal adecuado para la concertacitn
de prograaas y el desarrollo del Subsector.

~Se concerta e isplasanta la foreacitn integral y

capacitacitn técnica del personal.

-Fromover el accionariado difundido y la aplicacion de
sodelos sodernos de gestidn.

~Ge iaplesentan espresas que usando los bienss
terainados y seaitersinados de Zinc fabriquen bienes
de consumo y de capital exportando por valor de US$
3°000,000 (300 ™M),

-Se ispleaontan fdbricas que eeplean los setales no
{errosos senores para exportacion.

-5e ispleasnta la vinculacién entre la Industria y la
Universidad especialeente el caspo de la capacitacion
y 12 investigacidn tecnolégica, tanto a nivel nacional
cosd internacional.

~Se consolida un entorno sacroecondmico saneado y
estable y un clisa de certidusbre que favorezca el
desarrollo del Subsector.

-Se refuerza la caracitacitn con programas dados por
expertos internacionales.

-S2 sejora el nivel de cultura econdeica, técnica y
civica, para consolidar una tradicitn industrial que
inpulse el desarrollo.



INVERSIONES (MILLOMES DE US$): Sin considerar rafinacion de metales, fibricas de no ferrosos aenores, ni manufactura de bienes a partir de productos sewitersinados.

' Fébrica de Tubos de Cobre {(adicional) {

Fadbrica de Tubos de Cobre 18.00 Fibrica de Tubos de Cobre {adicional)
’ Fibrica de Lininas de Cobre (adicional)

]
Fabrica de Liainas de Cobre 20.00 Fibrica de Liminas de Cobre (adicional) |
Actualizacion (6) laboratorios 0.30 Actualizacitn (&6) laboratorios 0
Actualizacion (5) fundiciones 3.0 Actualizacion (5) trefiladoras 0.

0
1

Actualizacitn () aaq. Flomo 0.40 Actualizacion (2) eaq. Ploso
Reestructuracitn (3) Industrias de Zinc 1.50 Reestructuracion (3) Industrias de Zinc

Fabrica de liminas de Aluainio 20.00 -
———————— ‘I“'

83.80

.
.

SUSTITUCION DE IMWFORTACIONES (MILLONES DE US$): Sin considerar refinacion de setales, {ibricas de no ferrosos senores, ni sanufactura de bienes a partir de productos sesiterainados

Tubos de Cobre 1.6
Liminas de Cobre 0.34
Aleaciones de Cobre 0.50
Pieas de linc 0.10
Lisinas de Aluainia 4.00

6,38

EXFORTACION (NILLONES DE US$): Sin considerar refinacidn de metales, ni fibricas de no ferrosos senores, ni eanufactura de bienes a partir de productos sewitersinados.

Tubos de Cobre 16.% Tubos de Cobre .70 Tubos de Cobre 49.0%
Laainas de Cobre 10.26 Ldainas de Cobre 20.%2 Liainas de Cobre
Aleaciones de Cobre 0.5 Aleaciones de Cobre 1.00

——— froductos de Plomo 0.25

27.11 Bienes de linc 3.00

.4




BR. Estrategias Fropuestas

Fara lograr 1las metas concretas seflaladas en el punto
anterior se propone la aplicacion de programas con acciones
surgidas de las estrategias establecidas para la
viabilizacion de la Reestructuracion Industrial.

El desarrollo de la industria basica de metales no ferrosos
se basarada fundamentalmente en una politica agresiva de
exportacion, para 1o cual se se deberd proponer estrategias
que permitan alcanzar la competitividad de los productos del
Subsector. mantener una presencia permanente de dichos
productos en los mercados exteriores, y lograr la
internacionalizaciéon del Subsector mediante la formacidén de
empresas multinacionales. Estas estrategias requieren de
acciones de wmercadeo, de desarrollo de productos y mercados
externos.

Otra politica importante para el desarrollo del Subsector se
refiere al incremento del valor agregado de los productos
manufacturados por las empresas del Grupo CIIU 3720, para le
cual se propone la integracién industrial, 1la obtencion y
mantenimiento de un elevado nivel de calidad, y el
desarrollo de nuevos productos. Estas estrategias requeriran
de acciones en lo que se refiere a las inversiones y nuevas
tecnologias.

El desarrollo del Subsector tambien requerird de una
politica de incremento de tecnologia, para 1lo cual se
propone estrategias relativas a 1la adopcién de nuevas
técnicas de producciéon y gestion, a mejorar la capacitacion
y el desarrollo del factor humano, a la inversién para la
rehabilitacién y reestructuracién industrial, y a alcanzar
niveles de calidad adecuadas. Las acciones que concreten
estas estrategias seran entre otras la fundacién de un
Centro de Investigacidn, los acuerdos de riesqo compartido
("joint-venture"), y 1la epromocidn de inversiones en el
Subsector.

A continuacidén se describe los planteamientos para tres
programas:

FLANTEAMIENTO PARA UN FROGRAMA DE MODERNIZACION:

Aplicable a las industrias industrias existentes en el Grupo
Cilu 3720, basado en la politica de incremento de
tecnologia, debe incluir medidas y acciones que tiendan a
aumentar la productividad y competitividad de las empresas,
a manejar la calidad, eficiencia y rendimiento de ellas.
Incluye proyectos y actividades tales como actualizacién de
laboratorios de resguardo de la calidad, actualizacion de
maquinaria de fusion y colada de Cobre, actualizacién de
maquinaria de trefilacion Yy laminacion de Cobre,
actualizaci16n de maquinaria del Subgrupo de Flomo, creacioén




de un Centro de Investiqacién para los metales no ferrosos,
praomoci1on de acuerdos de riesqos compartido y de inversiones

FLANTEAMIENTO FARA UN FROGRAMA DE REESTRUCTURACION:
Aplicable a las industrias existentes en el Susector pero
que no estan debidamente articuladas con el Sector o tienen
un bajo qrado de elaboracion que origina un bajo
aprovechamiento del valor agregado. Incluye proyectos vy
actividades como la reestructuracion dz empresas del
Subgrupo de Zinc, que con una inversidn relativamente baja
pueden implementarse para fabricar productos con mayor valor
agregado mediante la adquisicion de nuevas tecnologias vy
equipos.

FLANTEAMIENTO FARA UN FROGRAMA DE DESARROLLQO:

Eas23a3 en wuna politica de exportaciones, gque aprovechando
las ventajas camparativas naturales y obteniendo ei entorno
legal, social, econéomico y politico adecuado, promocione la
creacion de nuevas empresas y la ampliaciéon y desarrollo de
las existentes, beneficiandose de la especializacion,
economias de escala e internacionalizacion. Incluye
proyectos y actividades tales como: provecto de fabricacién
de tubos de Cobre, proyecto de fabricacién de laminas de
Ccbre, proyecto de fabricseciétn de nuevos productos vy
aleaciones de Flomo, proyecto de ampliacion de la capacidad
de refinacion de metales no ferrosos y de la capacidad de
produccion de 1los metales basicos, proyvecto de fabricacion
de bienes de consumo Yy de capital en base a productos de
Zinc, Froyecto de laminacién de Aluminio, proyecto de
fabricacidén en base a metales no ferrosos menores, mercadeo
y desarrollo de productos y mercados externos.




VIII. PROYECTOS

De los Frogramas propuestos para la reestructuraciéon del
Subsector se ha elegido dos proyectos para evaluar sus
Ferfiles a modo de ejemplo, .utilizando para ello el Modelo
Computarizado para Andlisis de Viabilidad y Fresentacioéon de
Informes (COMFAR). Téngase fFresente que serd necesario la
implementacién de todos los provectos mencionados en los
Progqramas para que se logre materializar las estrategias
eropuestas, v lograr de esta manera las metas y objetivos
planteados.

tos dos Frovectos que se analizan a nivel de Ferfil son:

Fabricacion c¢2 Tubos de Cobre:

El provecto bha sido evaluado asumiendc que es una empresa
nueva, iocalizada en Lima, con una capacidad instalada de
20,000 TM/aMo, para fabricar tubos de Cobre y aleaciones.

La inversion inicial se estima en US$ 20,885, con 1 afio de
construccion y 13 afios de produccion, resultando:

VAN (15%) : USs 16,724.21
TIR 1 34,267
TIR capital social: 101.18%

Fabrica de LAminas de Cobre:

Para efectos de evaluacién se asume una empresa nueva,
localizada en Tacna, con una capacidad de 8,000 TM/&%o, para
fabricar principalmente laminas de Cobre.

La Inversién 1inicial se estima en US% 29,719, con un afio de
construccin v 1S afos de produccidn, resultando:

VAN (15%)
TIR
TIR capital social

uUss 5,714.91
19.10%
26.96%.

e 8% we
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COMREL - TUR0S 0E CCME
BRI 1T

1 adelsi de constractidn, (3 aios de produccite
13328 e tonverside de sanediy
§ saided voneda axtranjera ® 1.0000 uaidades de soneda pars fines contadies
1 enitad eoneds aacion) @ 1,9000 unidades de soneds para {ines contadies
de contadilidad o3 1 BILES CE DOLAAES U.S.A.

sesuenece

Total inversion inicial dwte 13 fase ¢o construcciin

iaversion iija B 1"
capital de tradije 1000.00
total isversita H LN

J.228 L e senvdi extranjecs
0.000 T on soneds extrinjers
3.413 1 en eonnda extrinjers

{%.)

Al UNILO

CONFAR 2.1 = CORPORACION FIKAMCIERA D DLSARROLLO, LIMA veo-s

182

Seasibilidad do 1a TIR

Lasa interna de rend. (%)

Fuentes de fondos. derate 1a fase ¢ constraccide

Capital sacial y denaciones: M.
pristascs e 5. estraajers : I%5. 9
pristaens e o, satiomal nw.»
tatal fesdet H bt X

0.000 X oo aoneds extraniers

16,757 1 en saneda estrisjers

1.0
8.8
6.
0.4

Fiu)o de fondos procedentas de la operacidn

Ade: i ? 3
cottes de eperacide 0. o2 Wil
doprecincita ? 1073.00 1013.00 nn.n
intereses : 1321821 1.4 1110.4%

tates e proadectida RN NN wn.n
parte vn 0, mt. N1 N1 e
tatil de lag veatss 2 L% [Y7it X ] INY.N

atidided dreta 1 e ne.a uN.N
wtilidad sets H uny . H8.0
silde de can t 1004.38 4310.3 #$42.47
fluje ¢a tendes setes: .t wua.n L TR

Gler fctudl Inte 1 1501 1(Y7 . 99
Tasa lotorsa ¢e Retoras 1 JL2 Y
TiR ool capiteld sacial 1: 101,102
TR ol capatal secial &1 32.48 1

eneone LA L Ty T T P P PR T

8.2
2.0
8.2
-8.4

— precios ds ventas -
. . gastos dv explotacién e
- ivarsibn tnicial

~
-
-~
-

variacion en ¥

Teterrieserusisveenunurer
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CaAt 2 UM L0
CONFAR 2.1 - CORPORACION FINANCIERA OC DESARAOLLO, LIMA

Fuente de financiacién, construccioén Fuente de financiacion, operacidon s RKILES DE DOLARES U.S.A,
M0 .t ettt ) 5 [}
Caprtal sociai, acciones oed. Capital social, acciones erd. . 0.000 0.000 0,000 .

Capital sacial, acciones pref., Capital social, acclones pref.. 0.000 9,000 0,000 .
Danaciones . . Donaciones ., . ... 0000 0.000 0,000 0,000 .

© Pristasa &, 8. eslranjera . . & Pristieo A, a. ettranjeras . 0,000 -746.088 <833, 41 -935,893 1048, 200
Fristasd B, a. axtraajerd . Pristaso B, o, eatranjers . 0.000 0.000 0,000 0,000 0,000
Frastana (, . aatranjera . 0.000 Pristies C, o, extranjers . 0.000 0,000 6.000 * 0,000 0.000
Pristaac 3, sonedd macisal . 3428, 200 Pristass A, soneda nacissal -1351,300 ~1357,300 -1357, 300 -1351,300 0.0%0
Pristasa 8, moaeda nacional 3300, 00¢ Pristins ), soaeda nacional -1160. 000 ~1940, 000 0.000 0.000 0,000
Prestaes €, soaeda macioaal . Pristaso C, eoneda nacional 0,000 0.000 0,000 0,000 0,000

--------- PEEINE CENINLEErEEEEER FLLLCEAEECLENNT BTFIREEEREStESS eesmPvmTRORsCEwS

Tatal prestases . Total pristasos . . . ... ~3317.300 -4043, 300 -2192. 91 =293, 403 ~1048,200

~Pasive corriente . . . Pasive corriente , . . .. 121,430 1082,47% 721,630 1082,473 0,000
Sobregiro darcario . . ... . Sobregiro dancario . . . 0.0 0.000 0.000 0.000 0.000

Total fondos . . .. ... 1047.733 -2593. 430 -2990.913 ~1471, 269 “1210.747 -1040.200

LTI T LR T L Tt A T R Py . esvace sevsnnews
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CoRFAR 2,1

Efecto sobre las divisas , ea RILES 0E OOLARES U.S.A,
Aadlisis econdaico -~ efectos i1adirectes excluidos

+ CORPOAACION FINANCIERA DE OESARROLLO, LIMA —.

Lconstruccia,., producciin

gran total total comstr. total produc. ! 2 3 4 H 1 1 | ] L) 10
eatradas e fivisas . . 182212,40 3345.80 138444.00 354390 M, 18 370031 200,47 13780, 31 33300, 4 53590,00 353%0,00 353%0.00 35590,00
capital secnal ..., 0.0 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0,00 0.00 0,0 8,00 0.0¢
scivencidnes y donatidnes 0.00 0.0 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0,00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.0
o istanos y sodrequre . . 572,04 3545.80 (4] 335,80 4.6 [} 0.4 (B} 0.4 0,00 ¢.00 0,00 0,00
exportatides, .. ... 155840.30 0.00 158440, 50 0.00 29430, 30 32700.00 319200,00 15780,00 9339000 335%0.00 $3390,00 33340,00 53510,00
BECRfITos TMBIZEERBY & & iiiiiieintn tiitinenents teieerenetie  S10EeNeRINNE BASAENTEINNE  CEIELENNIANS  $0800TEONNNY  SIETAENINNNEY  HNANECITOTON  SNNONIENNNNE  HePes aTAIEY  40080etNINEY 2eIeIseNPALD
salidas en davisay . . 11940, 88 $301.93 432,53 3307.9% 6.9, A%0.04 124. 0% 124,10 129512 12400 nn 1.9 N
eesalids L ...l 0.0 3.00 0,00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0,00 0.00 0,00 0.00
BN v o v v v n e N0 305400 0.00 0%, 00 Q.1 .0 (1% 4] R L2 0.00 0.00 0.00 0,00
sateriales ingortados . 107494 0.00 1004.% 0.00 3418 0. $3.53 8. 2¢ .y . 14,91 749 1.9
reesdolss de pristases . 1.0 0.00 3372.04 0.00 0.00 0.00 144,00 833,82 35,0 1048,20 0.00 0.00 0.09
ctras reesdolsos . . . . 0.02 0.00 0.00 0.00 0.00 Q.00 0.00 0.00 0.00 0,00 0.0¢ 0.00 0,00
salaric repateiados . . 0.0 0.00 0.9 0,00 0,00 0.00 0.00 0.00 0.00 0,00 0.00 0.60 0,00
Givideados distribuidos . 0.0 0.00 0.08 0.00 0,00 0.00 0.00 0,00 ¢.00 0.00 0.00 0,00 0.00
intereses e AN ML 1983.93 139 422,90 421,90 421,90 38N 230,00 125,78 0.00 0.00 0,00
COSROT MBALPBEROE 4 1 4 tiitiiiiiiin ciiieniaenas tieiisesnter caeneseeesen ameessteetss  SeseseIeeiEs  STENNNNTERAY  TeTEEIIOENNS  4HBeeteertes  BeerereniNte  PeereresvEse eeeerrererse eneveererves
fly)o sets de davisas , 13020140 11218 110013.70 YN} 100,91 J2200, 47 LN QI n InNu s 13515, 00 93515,0% §3518,00
efeclo de suat.le iag3rt. 133839.30 0.00 1434640,00 0.00 3120,00 4840,00 10260, 00 10780, 00 16260, 0¢ 10260,00 16260, 08 10260,00 10240.00
eiecto aedd wadre divisas LAb NI [ =113 093438.00 -112,1% mann b CTLAY) nu.n UL ¥ (31281} sl 1) 175,69 315,00 $9775.00
valores actualizades en 1101
fivjo te &inasas .« 4 FINNSH]
efecto aete sobre frvisas 304482, 50
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CONFAR 2.1 - CORPORACION FINANCIERA BE DESARROLLO, LiRA -

Tatal de las veatas y costos

Estruct. de costos de operacidn

vo afo de operacidn

1 2 3 4 5 & 7 8 9 18 11 12 13 ¢ 1§
alo

18°S fIILES DR DOLARES U.S.A. 10°¢ NILES OE DOLARES U.S.A.
veatas locales
{3 exportaciones 6.0 o Nominal lnlcluiza
3.5] B costos, mon.mcional 3 costos variables —
& costos, won.extraaj. 5.0 ) castos {ijos 85.35 | 76.63 E&hrll pth
. A Dz en divisas 8.08 8.00 [Otras mat.pr.
06 5 ] T = totales 1.68 1.73 |lntermedics
: 4.8 Ne 4.01 4.68 |Energfa
“ 3.46 | 3,73 ([Mano de obra
3.8 o 0.16 8.22 [Manteoimient
8.4 . 6.3 0.41 |Repuestos w
3.42 3,88 [Castos grales
2.8 1.69 3.09 |Depreclacibn
0.88 S.64 |Intereses
[ 41
1.8 108,88 [180.00 |Costos de prd
e.8 8.0 .
) 7

YT DT

Nominal [niclacibn Umdr,rentad.

Nivel deo producciba

Estructura del valor agregido Bvo afio de produccidn

Usbral con costo de fimanciacibn

varlacibn ! precios de ventas

MILES DE DOLARES U.S.A. 164 NILES DT DOLARES U.$.4A. Bvo alo de operacién
fic de prodecciéa 8
Producto (valor) 065850.0 108% 7.2 Lo
futerno Fid
O bdepreciacid | 6.8 — ventas totales L /
Salarios . . costos totales R At
Exced.socla |ggl ... costos [ijos PR i e
Repatriacid [ .18 PR it
s'x "a .’
- naciomal: 3.0
Salarios
W Iapuestos 2.8
B Renelicios
& o distedd. | 1.8
----- ! .x . i
[nswmas de UA intersa Uh macional seto LY | ki
sateriales 872.8% bruto 13.02 Valor Afadido interno neto (] 18 28 38 IT] [1] 1] 7 08 [T]
51295.0 8855.8 Valor Afadido Interno breto capacidad utilizada en «
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Fuente de financiaclon,

Cazital social,
Cagital social,
Sonaciones . .

Fristans &, .
Fréstaso B, o,
Fréstaso €, 0.

LR B Y

acciones ord, .
acciones praf..

LRI S Y

etranjena ,
ectranery | .
atrangera . .

Sristaso A, soaeda aicioeal |
Frestano §, soneda cicional .
Srastane C, aoneds diciora: .

‘otal pristasos

Faiiec torriente
Crpire baacar

Total foadas

LR S Y

.......

[ IS

D A N Y

[)
.

§335.6%0
0.0
€.000

1IN0
0.0%
4090
4735,
ERN.c0
LR

ML R

construccion

Fuente de ¢inanciacién,

AW . ettt e 2 3
Capital soctal, accionss erd. . 0.0% 0.000
Capital social, acciones praf.. 0.000 0.000
Domaciones « ¢ . ¢ o000 u 0,000 0.000
Prostisn A, o, estranjera . 0,000 0.000
Prestasy 0, o, artranjecs . . 1.000 0.000
Pristasc C, o, estranjer: . . 0,000 0,000
Pristass 4, soneds maciona] . 0.0% -1103.873
Pristane 8, aoaeda aicional . ~1940,000 ~1960.000
Pristons (. eodeda maciondtl . 0,000 0.000
Total préstasos . . . ... . =1960.000 -3143.873
Pasivg corriente . . .4 ... 1,303 0.000
Sobregiro daAZario . . . . 0.000 0.0%0
Tetal domdos L . ... 0. 785497 -3145.078

aoperacién e

—aw

NILES DE DOLARES U.S.A,

ot Yeomeal

@ UNTDG

h)

CONFAR 2.1 - CORPORACION FINAMCIERA OF DESARROLLO, LIMA ----

4 3 s 7

0.000 0,000 0.000 0.000
0.000 0.00¢ 0.000 0.000
0,000 0,000 0.000 0.0¢0
~2133.982 <2190, 040 ~276.847 =2998.072
0.000 0.000 0,000 0.00%
0.000 0,000 0,000 0,000
-1103.073 ~1183.878 ~1183.073 0.000
~1940.000 0,000 9.000 0.000
0,000 0,000 0.%00 0.000
~n.ey =3373.935 ~3860,742 ~2992.092
588,973 0.000 366,973 0.000
0.000 0,000 0.900 0.000
~4710.882 -3573.933 A -2418.0%2

COBREZ - LARINACIOM DE COBRE --~ ABRIL 19%0
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...................... vee COMFAR 2.1

CORPORACION FINANCIERY CE DESARROLLD, LIMA

Total de las ventas y custes

Cstruct. de costos de opsracide

Sto ake do opsracits

104 NILES DE DOLARES U.5.4. 18*4 NILES DL DOLARES U.8.A.
vestas locales
R O exportaciones costos variables Kominal lolclullu
costos, mon.macloml 2.0 B costos tijes
3.8 @l costos, won.extranj. ) D 3 on divisas T4.52 | $5.52 |Materia pring
T 3 totales 8.17 0.12 {0tras mat.pr.
2.8 .00 0.68 |[Intarsedios
' / / 1.5 173 | 1.68 [Energia
2.8 / / 2.29 2.65 [Nawo de obrs
y 0.43 | 0.49 [Mantenimientq
R 1.0 1.38 1.55 {Repuestos J
1.5 6.23 6.73 |Castos grale
9.03 [ 14.645 [Depreciacitn
1.e 3.41 | 17.22. |Interssss
8.5
8.5 100,08 [100.60 [Costos de prd
8.0l =18 g.0
1 2 3 4 5 & 1 8 9 10 11 12 13 5
aho Nomimal Inlelaclom Uube,reatad. Nivel do produccibn
Estractera del valor agreqado w0 aiio de produccion Usbral con costo de financiacidn variacion : precios de ventas
MILES OE DOLARES U.S.A. 164 NILES DE DOLARES U.S.A. Sto afio de operacibn
o de produccion 7
Producto (valor) 27513.2 1882 2.9
interne :
O depreciacid — veatas totales
Salaries | [ 2.5 .. costos totales
Exced.socia | | . costos fijos
3 Xepatriacid 2.8 R B B
582 P
l's l".’ L4
mcional: R i
Salarios 1.9 a3
Inpuestos s i
B Benelicios et
Mo disteib, |8.5b. " 27
B3 1 o 1 z
Insuwnog de VA interso VA sacional seto 80
aateriales 66.4% druto 33.6% Valor ARadido interso aeto ] 19 28 k| 40 ] 69 70 ]} 9
18272.9 92¢8.3 Valor ARadido lnterno bruto capacidad wtilizada en %
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CUADRO
RELACICN CLASIFICADA DE EMPRESAS DE LA INDUSTRIA BASICA DE METALES NO FERROSOS
PERSONAL
No l€ RAION SICIAL 0CUPADO V.B.P. PROCESOS PRODUCTOS PRINCIPALES
ORDEN DE LA BFRESA ESTARLE (Miles Intis 1988) FRINCIPALES

SUBGRUFO {. INDUSTRIA METALICAS BASICA DE COBRE (%)

1 Candados Peruanos 5.4 60 185,294 F, E, L, T Flejes, Barras y Perfiles.

2 CENTRONIN PERU 1238 (%) 33,879,181 (M} R, F, T Lingotes y sisilares, Alasbrén de Cobre

I Cfa Soldaduras Especiales SA S8 489,505 F, T Soldadura en alambre de Plata y Cobre

4 Cobres Lasinados COBRELSA % 461,982 FL Fleje de Cobre y de Laton,

5 Cuproaleaciones CUPRALSA 15 48,450 LT Flejes y Alasbres de Cobre y Lattn.

& E.Minera del Per MINERO PERY 3306 43,401,968 R F Citodos refinados de Cobre, linc electrolftico
7 Fundiciones Especiales S.A, 4 167,096 F Productos saquinables y no saquinables

§ Iberanding de Metales 5.4 22 1,781,725 F, T, t Soldadura de Cobre y de Plata, Latones

9 Italaundo Industrial S.A 2 121,906 F,ET Soldadura, Tubos de Plomo,lasac,Metal Antifriccitn
10 Metales Indus.del Peru METINSA 178 1,163,085 F, E, L, T Perfiles,Tubos,Lasinas,Barras y Platinas

11 Met. Inyectados S.A 12 4,387 3 Tubos, Barra y Perfiles de Bronce

12 SINTERGRAF SRL 17 8,500 ] Partes y piezas de Cobre y Latén

13 Southern Peru Cooper Co. 5414 62,524,720 F Lingotes de Cobre

SUBGRUFO 2. INDUSTRIA METALICAS BASICA DE PLOMQ (3#)

14 Baterfas Record 37 595,634 F Baterias y placas para baterias

15 Cfa de Acusulad. Peruana CAPSA 80 520,639 F Baterias y placas para baterias

14 F Nac. de Acusuladores ETNA a8 809,958 F Baterias y placas para baterias

17 FUNDECONSA nd 547,848 R, F Lingotes de Ploso

18 Industrial Surquille S.A. 20 2.55% F.P L Ferdigones, Balines, Tubos y Lasinas de Flomo
SUBGRUPD 3. INDUSTRIAS METALICAS BASICAS DEL ZINC (3#4)

19 Cia de Pilas y Linternas 171 891,157 F L Pilas, vasos de linc

20 Cta Q.1.del Pacifico COIPSA 23 121,168 FL lamac,Bolas de linc,Pirulos y Granalla de Ploso

21 Fund.setales Bera del Perd 9% 2,328,564 F,LT finodos y Aleaciones de linc, Soldadura

22 Fund.setales Sol del Perd: 45 1,766,123 LT pnodos y Aleaciones de Zinc, Soldadura

23 Industria Electroquisica SA 405 3,696,528 F L Discos, Laminas, y Planchas lincado

24 Industrial lina S.A 7 52,016 F fAnodas de linc

25 Ind. Latinoasericana LATIMEL L 480,000 F, L Lingotes de lasac

26 Metal Export.Chimbote METALEX [ 1,355 F Laminas de Zinc

27 TEONOFIL S.A 146 3,112,073  F, L, T Billets de Lattn, Alambre y discos de Zinc.

28 linc Industrias Nacionales PAS 1,230,807 F Lingotes de lasac
SUEGFUF0 4. INDUSTRIA METALICAS BASICA DE OTROS METALES NO FERROSOS -ALUMINIO (#334)

29 Alpina setales SA 8 10,500 F, L Discos y plaquetas de linc

30 Fra.Alusinio v Metales FAM 19 1,688,988 F, L, E Discos de Alusinio

31 Fundiciones River S.a 3 44,825 F Lingates y productos maguinables.

32 FOAL Fca de Productos @-Miner. 9 18,501 F Granulacion de Alusinio

NOTA: Se ha considerado sélo las esoresas que presentaron formularios estadisticos en 1989 con mds de 20 trapajadores en total
{entre estables v contratados o eventuales) vy las que presentaron forsularios sobre planes anuales de produccion 1989,
cuyos volumenes de produccidn son sayores de 20 Ta/aro.

#)  Existen alrededor de 10 empresas entre fundiciones y trefiladoras cuyo volusen de produccidn significan un 10X adicional

{s3) Existen alrededor de 5 espresas de fundicion cuyo volusen de produccitn resresenta un 101 adicional

{(#49) Existen alrededor de B espresas de fundicion cuyo volumen de produccitn reeresenta un 5% adicional

(##28)Ex15ten alrededor de 5 emoresas de fundicion y recuperacién cuyo volumsen de produccitn representa un 57 adicional

{*) Se incluve sblo la parte correspondiente a Ja refinacion de los setales np ferrosos.

VEP: Valor Bruto de la Produccion F ¢ Fundicion T ¢ Trefilado P i Prensadn
R ¢ Spfinado € ¢ Extrusitn L s Laminacion S ¢ Sinterizacion

FUENTE: Estadisticas Industriales 1988, Oficina Sectorial de Estadistica del Sector Industria. MICTI.
Plan Anual de Produccibn 1989, Direccitn General de Industrias. MICTI.




CUADRO It
PRINCIPALES AGREGADOS ECONOMICOS
GRUPO CliU 3720 : INDUSTRIAS BASICAS DE METALES NO FERROSOS

ANO 11988
VALORES EN : MILES DE INTIS DE 1988

SUBGRUFO: 1 2 3 4 TOTAL
INRUSTRIAS METALICAS BASICAS DE: COBRE ALOMO0 1INC QTROS(#) NO FERROSOS
Establecisientos detectados (A 10 4 10 4 28
® 13 ] 10 4 32
Prosedic Anual Personas Ocupadas  (A) 57 263 L 774 339 2,053
(B*) 26,298 265 922 39 27,824
Eapleados {A) 176 75 23 ril 565
(8 *) 7,572 75 243 I} 7,961
Obreros (A) 358 190 o719 268 1,408
(B*™) 18,724 190 679 268 19,863
Produccitn Anual (M) A 45,069 2,859 61,178 95,279 205, 381
(B) 294,983 56,499 187,157 93,275 633,684
Valor Bruto de la Produccitn (A) 4,432,920 1,948,787 15,594,019 1,950,818 23,936,544
{B) 103,443, 684 5,205,777 39,103,472 1,950,818 149,713,731
Valor Total de Consuso (A) 2,922,687 1,149,099 12,638,950 649,597 17,360,329
Kateria Prisa: Nacional {A) 1,343,3% 385,078 10,097,450 196,258 12,442,185
¢ lsportada (A) 135,097 82,132 353,091 311,627 882,947
Insusos ¢ Nacional (R 814,998 29,905 354,875 42,669 1,242,407
¢ Ieportadp (A) 17,760 409 9,280 17,083 44,532
Servicio (A) 390,442 451,571 1,824,244 81,960 2,748,217
Resuneraciones pagadas al personal (A} 193, 985 183,291 753,845 125,862 1,299,¢ .3
Sueldos de Eapleados (A) 94,942 81,2856 316,821 57,062 350, 111
Salarios de Obreros (A} 101,043 102,005 437,044 48,800 708,892
Inversitn en Activos Fijos (A) 1,420,492 39,073 359,267 78,587 1,897,419
(realizado en el aRo) (B~ 1,593,999 39,073 359,267 78,587 2,072,926
Caoital Social (A) 208,492 29,474 657,848 175,198 1,231,012
(B~ 12,044,334 29,474 857,848 135,198 13,064,856
Ventas al Exterior (A 2,281,186 78,455 11,332,100 274,135 13,965,876

(B) 72,088,198 2,446,412 21,169,255 274,135 5,978,000

Ventas Totales (A) 3,796,906 1,726,764 14,138,980 1,762,281 21,444,931
(B) 98,459,747 4,983,754 37,668,433 1,762,281 142,884,215

(A) Sin considerar CENTROMIN PERU, MINERO PERU, Southern Peri, FUNDECONSA y FABLE.
(B) Incluyendo CENTROMIN PERU, MINERO PERU, FUNDECONSA y SOUTHERN PERU, en uno o eds Subgrupos segin su produccid
(B *) Los valores de CENTROMIN, MINERO y Southern se han considerado en el Subgrupo del Cobre por que no ha sido
posible dividirlos por Subgrupos.
(#) Se considera sblo Alusinio
FUENTE: Estadistica Industrial 1989, Oficina Sectorial de Estadistica del Sector Industria. MICTI
Planes Anuales de Produccién 1989, Direccitn beneral de Industris. WICTI,
Mesoria Anual 1988, MINERO PERU, CENTROMIN PERU, Southern Feri Copper Co.




CUADRO (it
PRODUCCION Y CONSUMO DE ALGUNOS METALES NO FERROSOS
VALORES EN : MILES DE TMF Y KG/HABITANTE

FAIS \  METALES COBRE  FLOMD(®) ZINC(») ALLMINIO ESTARD

FERY FRODUCCION 400.9 4.8
CoNsuMn 39.0 0.4
CONS/HAB. 1.93 0.02

PRODUCCION 0.3 6.4
CONSUMD 45.0 . 1.6
CONSU. /HAB. 1.45 . . 0.05

FRODUCCION 147.9 2.2
CONSUMD 317.3 2l . 5.5
CONS/HAB. 2.30 . . 0.04

PRODUCCION 1400.0 0.0
CONSUMO 38.0 . 0.3
CONS/HAB, 2.93 . 0.02

PRODUCCION 120.4 . 0.
CONSLMO 96.0 3.4 . 1.
CONS/HAB. 1.24 0.9 0.0

PRODUCCION .
CONSUMO 11.0 1.8 3.7 . 0.7
CONS/HAB. 0.51 1.39 1.07 . 0.04

FRODUCCION 1340.6 0.1
CONSUMD 7.0 N3 3.1
CONS/HAB. 10.26 .77 3.9 0.2

FRODUCCION 399.9 0.0
CONSUMO 762.9 9.8 134.9
CONS/HAB, 11.93 4.65 b.62

FRODUCCION 981.3
CONSUMD 1264.2 1.6 218.0
CONS/HAB. 11.00 219 .20

PRODUCCION 162.6
CONSIMO 262.0 18.6 4.2 200.0
CONS/HAB. b.24 1.37 2,98 4.7

PRODUCCION 11017.7  6165.9 73519  16908.5
CONSUMO 11108,9  4090.6  T7361.4  14551.9
EXCED. /DEFICIT  -91,2 75.3 -9.5 156.6
FRECIO PROMEDIO

LME USsctv/Ib  80.13 27.02 3.2 72.4
STOCKS MNDIAL  760,0 574.0

fro 1987 (#) Promedio Anual 1983-1985
nd : no disponible

FUENTE: MORLD BUREAU OF METAL STATISTICS, USA, 1988
Handbook of Industrial Stadistics 1998, UNIDO




CUADROIV

BALANCE OFERTA-DEMANDA DE ALGUNOS PRODUCTOS NO FERROSOS
GRUPO ClIlU  :3720 - INDUSTRIAS BASICAS DE METALES NO FERROSOS

ANO : 1988

CANTIDADES : TONELADAS METRICAS

SUBGRUPD 1 2 3 4 TOTAL
INDUSTRIAS METALICAS BASICAS DE: COBRE FLO0 I OTROS(X)  NO FERROSOS
P 2,350 139 40,781 1,348 44,4638
Lingotes o siailares L 2,130 3 37,681 5,349 45,415
E 220 103 3,100 (4,201) (778)
(4 31,424 0 0 0 31,624
Alasbrén L 25,915 0 0 126 27,041
3 4,709 0 0 (126) 4,709
P 642 27 9,205 1,473 11,59
Planchas o laainas L 578 h]) 1,991 2,835 5,461
E b4 219 7,214 {1,362) 6,13
P 2,997 0 11,035 0 13,832
Platinas, cintas o flejes L 2,614 0 93 935 4,142
E n 0 10,442 (935} 9,490
P 1,310 0 0 2,049 3,379
Barras y Perfiles L 1,315 0 0 2,07t 3,386
E (3) 0 0 (2 (7
P 6,700 3 0 0 6,703
Alasbre (#) L 6,077 3 0 23 6,103
E 623 0 0 {23 600
P 490 80 0 39 789
Tubos L 1,146 b1 0 40 1,247
E (436) (1) 0 (1) (458)
P 9 32 0 180 2
Polvos y particulas L 13 AY 0 307 353
E 4 1 0 (2z2n (132)
p 145 2,49 157 104 2,755
Piezas fundidas o forj. o prens. L 168 2,35% 30 107 2,675
E (23) {1 107 (3 80
P 46,087 2,859 61,178 5,28 115,337
T0TAL L 40,956 2,540 40,315 12,013 95,824
E 5,111 319 20,863 {6,780) 19,513

P = PRODUCCION TOTAL
L = VENTA LOCAL
€ = EXCEDENTE EXPORTABLE

{&) S6lo Alusinio
(#) Se considera sblo para uso no electrico ni electrénico

FUENTE: Estadistica Industrial 1988, 0SE Industria, MICTI

Planes Anuales de Produccitn 1989, D6 Industria, MICTI




CUADRO YV
PRINCIPALES PRODUCTOS METALICOS PRIMARIOS DEL SUB SECTOR
GRUPO CIlU 3720 :INDUSTRIAS BASICAS DE METALES NO FERROSOS
ANO : 1988
CANTIDADES EN : TONELADAS METRICAS

METALES LINGOTES FOLVD ToTAL CONSUMD
0 Y METALES  EXPORTACION  NACIONAL
SIMILARES PARTICULAS (#)

248,884 248,884 124,550
5%, 640 53, 840 20,540

ZINC 125,719 131,246 90, 146
ANTIMONIO crude 245 0
ARSENIO(tr1bx1do) ; 828 Y
EISMUTO ; 363
CAMI0
ESTARU
INDIO
MOUTBDENG (43}
SELENID

TELURIO

ToTAL 429,020 8,75 437,776 202,440

NOTA: Se considera los concentrados
(#)  Se cansidera para uso quisico. productos intermedios y finales, en el
caso del Cobre se considera adicionalsente para fabricar alasbre de
uso eléctrico.
{(##) Se comercializa como Molibdenita
FUENTE: Estadistica Industrial 1988, OSE Industria, MICT!
Froduccién Minero - Metaiurgia 1980-1988, D6 de Mineria, MEM.




CUADRO VI

PRINCIPALES PRODUCTOS SEMITERMINADOS DEL. SUB SECTOR
GRUPO CilU 3720 : INDUSTRIAS BASICAS DE METALES NO FERROSOS

67

ANO : 1988
CANTIDADES EN : TONELADAS METRICAS
PIE2AS
METRES LINGOTES PLANCHAS  PLATINAS BARRAS LV FUNDIDAS TOTAL
\4 [H ALAMERON 1} CINTAS O Y ALARE  TUBOS Y FORJADAS METALES

AEACIONES  SIMILARES LAMINAS FLEJES PERF ILES t} PARTICULAS TROQUELADAS
OreRe 2,350 31,421 642 2,597 1,310 4,700 690 ? 145 46,064
FLOMO 139 0 276 0 0 3 50 32 2,349 2,859
1INC 40,781 0 9,205 0 0 0 0 0 11,192 61,178
ALUMINIO 1.348 0 1,483 0 2,06% 0 39 180 104 5,283
TOTAL 44,4638 31,621 11,596 2,597 3,379 46,703 789 2 13,790 115,334

(#) Se considera sdlo para uso no eléctrico, ni electrénico.
FUENTE: Estadistica Industrial 1983, OSE Industria, MICTI

CUADRD VII
PLANTAS FROCESADORAS EN EL SUBSECTOR
GRUFO CIIU 3720 : INDUSTRIAS BASICAS DE METALES NO FERROSOS

ARD : 1988
SUBGRUFD 1} 2 3 4 TOTAL
[HDUSTRIAS METALICAS BASICAS DE:  COBRE  PLOMD 1INC OTROS(L) NO FERROSOS
FEF INADO
Electrolitico 2 2 2 b
Pirosetallrgico 2 2
FUNDICION
Colada Continua 4 3 7
Coquilla por Gravedad 5 4 7 ) 2
Presofusitn 3 2 5
LAMINADO
En frio 3 1 5 2 11
En Caliente 3 5 | 9
TERF ILADO S i 4 10
EXTRUSION 4 | 2 2 9
PRENSADOD
Troquelado { 2 2 5

{%) Sélo Aluainio
FUENTE: Planes Anuales de Produccion 1989, D6 Industria, MICTI
Encuesta Industria No Ferrosa, PER/87/010 ONUDI-MICTI, 1989




CUADRO Vil
CAPACIDAD ACTUAL DE FUNDICION Y REFINACION DE METAL PRIMARIO
DE LA INDUSTRIA BASICA NO FERROSA

CAFACIDAD DE PRODUCCION CAPACIDAD
FRODUCTD PRODUCCION FSTIMADA 1988 UTILIZADA
TH/ARD 1

CENTROMIN FERY

+L3 Oroya ~Cobre Blister 62,100 Pircelectrosetalurgia
-Cobre refinado 58,000 . .Piro-electrosetalurgia
-Ploao bullon 93,000 .Pirg-electrosetalurgia
~Floso refinado 95,200 .Piro-electrosetalurgia
-linc refinado 49,000 .Tostacion-Electrélisis
-Flata refinada(¥) scc/p 737,100 . .Electrometalurgia
-Cadmio refinado sCz 165 . Hidrosetalurgia-Fundicién
-Bisauto refinado  scc 615 .Refinacion CENTROMIN proceso
-fntison10 Crudo scp 830 . .Pirosetalurgia
-Selenio cosercial scc 12 .Hidrosetalurgia CENTROMIN Proceso
-Telurio refinado  scc 10 . .Electrometalurgia
-Indio refinado 4 . .Hidrosetalurgia CEN:.wniIN Proceso
-Rlambron de Cobre 3,000 .Rollo caliente

-Cobre refinado 0 . .Electrosetalurgia
-Plata fina (#)(1) 48,626

+Cerro Verde  -Cobre refinado 19,915 .Electrosetalurgia

+ajamarquilla -linc 72,780 .Electrosetalurgia
~Cadmio 193 . .Electrosetalurgia

SOUTHERN FERY
+Toaueoala ~Cobre Blister s 83,090 .Pirosetalurgia
{ampolloso)
~Plata blister 0,2 Pircsetalurgia
-Molsbdeno 990 Concentracion

-Cobre Blister 104,912 . Pirosetalurgia
(asgolloso)

~Plata blister B 34,001 Pirometalurgia

-tol 1bdenc 1,164 . Loncentracion

FUNDECONSA
+Sasan < n0 refinado 9,33 Piro-electrosetalurgia
.dt1 refinada(# 43,530

FUNDICION SERA
-E5tano Cil . Electrosetalurgia
continua pig 2




PR 2
CAPACIDAD DE PRODUCCION CAPACIDAD
EFRESA PRODUCTO PRODUCCION ESTIMADA 1988 UTILIZADA METO00 OE
H/AD 13 PRODUCCION
TOTAL ~Cobre Blister 362,100 218,903 8.3
-Cabre refinado 252,000 179,599 7.3
-Ploso bullon 93,000 4,343 4.7
-Ploso refinado 119,200 N,4678 45.0
-linc refinado 164,000 122,869 .9
-Plata blister 76,500 65,035 8.0
-Plata refinada 737,100 507,497 68.%
—Cadeio refinado S5 303 57.7
-Bisauto refinado 6135 353 ».0
-Antisonio Crudo 830 246 8.6
~Selenio cosercial 12 S 4.7
~Telurjo refinado 10 4 40.0
-Indio refinado 4 3 85.7
-Mol ibdeno 2,400 2,15 89.8
-tstano 300 9 3.0
(#) Plata en Kgr. scz: subproducto del concentradoe de linc
(33) La Planta se utiliza para Ploso y Plata scc: subproducto del concentrado de Caobre

(#23) Corresponde a 1989 scp: subproducto del concentrado de Ploso
scc/p: subproducto del concentrado de Cobre y Plomo

FUENTE: Mesorias Aiuales 1988, CENTROMIN PERU, MINERO PERU, SOUTHERN PERU COPPER Co.
Planes Anuales de Produccion, D6 de Industrias, MICTI.
Anuario Estadistico Minero Metalurgico 19689, D6 Mineria, Estadistica, MEM.




CUADRO IX
ANALISIS GLOBAL DE COSTOS DE PRODUCCION

GRUPO ClIU 3720 : INDUSTRIAS BASICAS DE METALES NO FERROSOS
ANO : 1988

CANTIDAD (#) PORCENTATE
COSTOS DE PROUCCION PARCIA.  TOTAL PARCIAL  TOTAL

1. MATERIA PRIMA 2.040 77.3
- Nacional
- leportada

. MAND DE OBRA
- Sueldos
- Salaria
- 0Otros

. COMBUSTIBLE, ENERGIA Y SERVICIDS
- Combustible
- Energla Eléctrica
- Servicios
~ Otros

. MATERIALES AUXILIARES

TOTAL

{#) US$ Millones

NOTA: Sin considerar a CENTROMIN PERU, MINERD PERU, FUNDECONSA y Southern Perd.
FUENTE: Estadisticas Industriales 1988, 0S Estadistica. MICTI

ELABORACION : Propia




CUADRO X
BALANCE DE DIVISAS DEL SUBSECTOR
GRUPO CliU 3720 : INDUSTRIAS BASICAS DE METALES NO FERROSOS
VALOREN :FOB US$

SUBGRUPOS \  ANDS 1987 1988
INDUSTRIAS METALICAS BASICAS

Isportacionas
Cobre 2,867,893 3, 145,73
Ploso 7,858 1,155
linc 41,946 20,981
Otros:
Alusinio 22,267,442 19,294,051
Estafo 2,719,690 1,147,020
Resto 2,810,835 5,076,948
TOTAL 30,715, 664 28,685,891
Exportaciones
Cobre 57,490,018 57,660,408
Plomo 5,182,334 19,481,255
linc 95,092,457 93332072
Otros:
Aluminio 22,581 7,282
Estano 73,669 50,513
Resto 5,432,983 6,907,201
TOTAL 184,283,622 177,439,721
BALANCE DE DIVISAS 153,567,958 148,753,840

(#) No incluye los concentrados de los Minerales No Ferrosos
FUENTE: Polizas de Isportaciones ; Exportaciones , OF INE/MEF




CUADRO Xi
APLICACION DE LOS METALES NO FERROSOS QUE SE PRODUCEN EN EL PERU

Con la finalidad de sotivar su produccidn se suestra algunas aplicaciones que en la actualidad vienen teniendo los
setales no ferrosos. Alqunos de los productos mencionados se pueden fabricar en el Perd, al margen de los productes
con que va se abastace a los sercados tradicionales.

Muchos de estos productos obedecen a la aplicacién de la tecnologia de nuevos materiales (compuestos de alta calidad
v usos especificos, cospuestos cerdaicos nuevos y nuevos aetales {ialeaciones) y cospuestos superconductores}, a la
innovaciones en 1a electrinica (sicro electronica y optoelectrénical, tecnologia energética (ahorrs y conservacitn
de energla, fotovoltaica), biotecnoleyia y tecnologia espacial.

L3 fabricacitn de estos nuevos productos, significaria incorporarse el pals en forsa pesitiva a Jos nuevos mercados
v adquirtr nvevas ventajas cosparativas derivadas de los recursos naturales y de la especializxitn industrial;
consol idado ast la articulacidn e integracion sectorial.

Se debe tener presente que para la fabricacion de los productos que abajo se enuncian, existe sinerales y setales

refinados que se comercializan en el Perti, requeriéndose en algunos case la busqueda de tecnclogia y en la sayoria la
des1C10n emoresarial de invertir para producirlos.

PRINCIPALES APLICACIONES DE LOS METALES NO FERROSOS

NOMBRE
METAL /7 ALELEACION {Designacitn APLICACION
gréfica)
Comee
Cobre Refinado: : -Alasbres de alta conductibilidad para uso
(Cu) electrénico y eléctrico.
-Terainales eléctricos.
~Tanques diversos.
LATONES -Recipientes de equipo quimico.
Brdinarios
(Cu ¢ In) {1) Para Fundir: FUCUZINC . -Piezas fundidas para barcos.
49 -Cojinetes.

-Tuercas.

FUCUZINC  : -Piezas de saquinarias.
80~1 -Boabas.
-Briferia.

FUCUZINC  : -Piezas fundidas en general.
63-2 ~-6riferia
-Lapisteria,
~Herrajes.
~Decoracitn,

continua 2




Pag 2
NOMBRE

METAL / ALEACION {Designacitn AFLICACION
grifica)

{2) Para Forja: .Latones
Rojos : Metal de Dorar:
Bronce Cosercial CUZIN 0

-Joyeris y bisuteria, piezis essaltadas.
-Joyerfa, decoracion, ornasentacitn y
productos de construccibn, tamirz para
esaalte vidrioso.

Seai Rojo CUZIN B85 : -Radiadores, productos de construccién
{Seai tosbak) telas setalicas, cierres g cresalleras
-fuelles de tersostato, shockerts.

Latones Bajos CUZIN B0 : -Tubos flexibles, telas eetdlicas.
{Toabak) -fuelles de tersostito.

.Latones
Asarillos:Laton de Meelles CUIIN 75 : Muelles y resortes.

Lattn de Cartuche CUZIN 72 : -Productos estaspados y esbutido profundo,
ria cartucheria, accesorio de ploser{a.

CUlIN 70 : -Lapisterfa, muelles petdlicos,
ornasentacitn,
Cdpsula para cartuchos, cascos para linterna

Latones Altos CUZIN &7

-Esbustido a siquina y a mano, fabricacién
de cubiertas, orfebreria

CUZIN &5

-Clavas, tirafondos, resaches, tornillerfa
pesada, pasadores, y espigas.
-Aletas de radiadores

CUTIN 60 : -Agujas y alfileres, piezas torneadas,
for jadas y estaspadas.
-Cubiertas de barcos, tubos colectores de
condensadores

CUIINLD  : -Piezas torneadas, forjadas, arandelas,
&0 -1.5 bisagras, tornilleria diversa, chapas de
cerradura
{Se le conoce por laton 40-40 de tornillerfa)

CUZINESTAN : -Tuberia de condensadores

70 -1t
.Metal Munt: CUZINESTAN : -Placas de condensadores.
(Laton Naval o Acero Suave) 62 -1 -Partes y Piezas resistentes a la corrosion

por el aqua de mar, griferia, duchas.
-Intercasbiadores de calor.

-——continus 3




NOMBRE
METAL /7 ALERCION {Designacidn
grifica)

APLICACION

Especiales

Gy ¢ ne #1 Silicio
otros elesentos)

Al Manganeso .Mangalcapa

Al Estano JHetal
Aleirantazgo

-Caspanas v aparatos de acustica
-Valvulas

-Cojsinates

-Bosbas

-Enqranajes

-Uso decorativo aultiple.

-Tubos de condensador

.Petal Naval o Metal Mnt: (Ver pdgina 2)

Existe otros menos cosunes como: al Aluainio, al Hierro, al Ploao, etc.

Cosplejos

- ———

(Cu e in+ Bronce Stone
de 2 elementps) y
Manganick

BRONCES
— {1) Fara Fundir: FUCUSTAN 10

FUCUSTAN 12

FUCUSTAN 14

FUCUSTANZIN
9-6

FUCUSTANZIN
10-4

FUCUSTANZINPLO
5-5-5

FUCUSTANIINPLO :
7.5-4.5-3

FUCUSTANZINPLD
8-7-3

FUCUSTANFLO
10-4

~Helices

-Maquinaria y equipa sarino
-Ferreteria sarina,

-Resortes, engranajes y anillos.

-Maquinaria, accesorios, engranajes,
vilvulas y otras piezas de alta calidad

—Lojinetes de alta resistencia,
enqranajes, turbinas.

-Piezas de mucho desgaste, cojinetes
sometidos a grandes esfuerzas, dparatos
hidraulicos de alta presion.

: -Cojinetes para ferrocarriles y accesorios

-faquinaria, bridas y boebas, accesorios
en general,

-Accesorios de ferrocarril y sagquinaria
-Cojinetes de ferrocarril, vdivulas,
grifer{a, saquinas.

-Cojinetes de ferrocarril, valwulas,
griferia, maquinas.

-Cojinetes para laminadores en caliente,
saquinas eléctricas, piezas que exijan
caracteristicas anticorrosivas.

continua 4




rig 4
NOMBRE
METAL / ALEACION (Designacitn APLICACION
grafica)
FUICUFLCSTAN  : -Co)inetes para eievadas presionas.
10-8 lasinadores en frio
FUCUPLOSTAN : -Cojinetes para elevadas presiones,
158 especialmente para vajones de ferrocarril
FUCUAL 9  : -Piezas eoldeadas v lingotes
FUCUALFE + -fplicaciones especiales
10-1
FUCUALFENI : -felicariones especiales
11-4-4
(2) Para Forja: CUSTAN 10 : -fesortes, usos electricos, suelles,

(Bronce de Canén)

CUSTAN B

CUSTAN 5

CUSTAN 2

CUAL 5
{Bronce alusinio)

CuAL 10
(Cuproalusinio)

BRONCES ESPECIALES

- Bronce al Aluminio (Cu +A] +otros elesentos) y Cuproalumsinio (Cu + Al)

piezas sometidas a grandes fatigas

-Resortes, uscs eléctricos, muelles,
piezas sometidas a grandes fatigas, telas
setdlicas

-Resortes, usos eléctricos, muelles,
piezas sosetidas a grandes fatiqas, telas
setilicas

: -Resortes, usos eléctricos, auelles,

piezas sosetidas a grandes fatigas, telas
setdlicas

-Esbutido, estampado, decoracitn

-Piezas resistentes a 13 corrcsion, ruedas
dentadas, acumacitn

-Construccitn de focos, reflectores (autorartes)
-Bisuterta y joyeria

-F1ezas de adorno

-Fabricacidn de monedas

-Fabricacion de contadores de agua y de gas
-Eje de bombas, turbinas y hélices en
construcciones navales

-e-- - continua S




NOMBR:
KETAL 7 ALEACION {Designacion APLICACIGCN
grifica)

- Bronce 3l Manganeso (Cu + ¥n + otros elesentos! y Cuprosanganeso (Cu + Mn)
+ Bronte al Manganeso - Niquel : -Instrusentos eléctricos patrones

+ Bronce al Manganeso - Alusinio
++ [sabellin : -fesistencias eléctricas
+ Incranute : -fwortiguadores, equipos y partes de equipos
con propiedad de asortiguar ondas sonoras
+ Incrastell -Platinado de aceros

+ Bronces al Manqaneso - Silicio ¢ -Fabricacidn de dlabes de turbinas, pinones,
cojinetes para lasinadores

+ Cupromanganesas (5, & y 25-351 ) -Piezas de construccion naval, equipo para
potasa y resistencias eléctricas.

- Bronce al Niguel (Cu + Ni + otros elesentos) y Cuproniquel (Cu + Ni)

iquelina, Constantén y Maillechorts : ~Construcciones de resistencias.
-Revestiniento del casco de esbarcaciones
pesqueras (atuneras y casaroneras).
—firticuios de metalisteria, joyeria de
fantasfa y quincalla.
-Articulos de senaje, sedallas y monedas.

Hhlpacas CUZINI 10 : -Trabajos donds el color del setal no tenga
(Plata alesana o setal blanco) isportancia, Traquelado, estaspado,
esbutido ligero.
CUZINT 12 : -Trabajos donde el color del setal tenga
isportancia, Troquelado, estaspado,
esbutido ligero.

CUZINI 1S : -Fabricacién de cubiertas, dial de radio,
joyeria.

CUZINI 18 ~Embutido profundo, instrusentos de sisica

CUZINI : -Muelles y resortes, marco de anteojos,
54-18 tornilleria optica.

40tras cuproniqueles CUNI 20 ~Esbutido profundo, instrusentos de musica

CINI 30 ¢+ - Condensadores

- Bronce al Plomo (Cu + Pb + otros elssentos) ¢ -Cojinetes de sotor (explosion, diesel) y
de laminadores, partes y piezas que soportin

choques, vibraciones, arranques bruscos.
—~continua &
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- Bronce al Silicio (Cu + Si + otros elesentos) y Cuprosilicio (Cu + Si)
+Aleaciones Bajas en Silicio
+Aleaciones Altas en Silicio

+Herculoy

- Bronce al Berilio (Cu + Be + otros elesentos) y Cuproberilios (Cu + Be)

BRONCES CONDUCTORES

- Aleaciones de Cobre, Magnesio, Cadeio, Estaio, y/o otros elesentos

- Cuprocadaio

- Cuproarsénico

- Cusrocroso

PLOMO0

Ploso refinado

Aleaciones de Ploso
+Ploso-Estano

+Plomo-Estaro-Antisonio

-Hilos telegrificos y teleftnicos
—Frealeaciones y desoxidantes

-Pigzas de presicibn, responsabilidad y
resistencia a la corrosion,

-Construccion de autopartes

-Resortes para porta-escobtllas,

contactores, relés y otras aplicaciones.
-Keelles para vilwlas de motores de explosidn
-Meabranas elisticas de barosetros y aitimetros
-P1ezas de joyerfa, herramientas que no
producen chispas {para fabricas de

explosivos) como martillos, buriies, llaves
-Ruedas dentadas,rodasientos a bolas,

hélices para esbarcaciones.

-Alasbre de conductores de corriente
eléctrica, lineas telefdnicas y
telegraficas, antenas de radio y television,
partes y piezas para equipos de computacitn

-Lineas eléctricas de toma de tranvias, trenes
eléctricos y cosponentes de equipos computacin

—Caja de fuego para locomotoras y
generadores de vapor.

: -Electrodos de soldadura y soldaduras pari

o

los nuevos cerdalcos

-Fevestiatento de cimaras, torres. depdsitos
para &ido (sulfirico) y energla atceica
-Tuber{a para saneamiento doméstico.
-Revestimiento de cables subterranzos,
-Cables fusibles.

-Soldadura

-Metal para linotipos (isprental
-Perdigones

-Motales antifriccitn

Hetales de rejilla para baterias

- continug 7
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Compuestos quimicos
Albayalde -Pigmentos para pinturas y plasticos

Minio,Litargio y suboxidos de Plomo -Pigaentos para pinturas, cerdsica y vidrio
polvo de baterias

Arseniato de Ploso -Insecticida

Aleaciones con Sodio ~Pigmentos para pinturas y cerdaicos.
Silicatos de Ploso -Aditivos para cristales y esaaltes
Otros producticos quisicos orgdnicos.

ESTARD
Estaro Metdlico -Fabricacion de hojalata

Aleaciones de Estaro -Metiles antifriccidn, soldadura y bronces

linc Metidlico -Fabricas de charas planas y onduladas
-Anodos para esbarcaciones pesqueras.
-Balvanizar

Alesciones de linc -Latones.
~Hetajes antifriccidn
-Piezas inyectadas de Zasac para la industrie
autosovilistica y de electrodosésticas.

Comouestos quieicos -Pigeentos textiles y raytn (Litopon',
pigeentos de pinturas, tintes y pegamentos
-Aditivos para farsacia, vidrio y la cerimica
~Agente catalizador
-Aditivo para vulcanizacion

Niquel Metilico ~Instrusentos de cirugia, de #isica, de la
industria quisica,
-Fabricacitn de catalizadores.
-Fabricacién de acusuladores de Fierro,
Niquel y de Cadaio
~Insumo bdsico en el niquelado

Aleaciones de Nigque}
Petal Monel -Equipos para fabricar quisicos corrosivos.

Pereal loy ~Equipos de perseabiliad magnética intcial
invar -Equipos y/o piezas con débil coeficiente de

dilatacitn, resistividad eléctrica y
reducidisina conductibilidad calor{fica.

-continua §
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Platinita

fcero Maraging

BISWUTO

Aleaciones de Bisauto

Productos farsacéuticos

Productos quisicos industriales

AXTIMONIO

Antimonio setdlico

Productos quisicos

CADRIO

Cadaio setdlico

Productos quimicos

fusteniticas y Martensiticas

~Equipos, partes y piezas cuya dilatacitn
es sesejante al vidrio.

-Trenes de aterrizaje de los aviones
-Herrajes, tomillos, satrices y ésbolos
para extrusion en caliente.

-Tubos para eorteros y rifles.
-Engranajes y suelles

-Aleaciones fusibles con Oro, Flata, Croso,
Berilio, Vanadio, que genera una gama de
aplicaciones en la electronica, nuevos
ceramicos.

-Soldaduras de bajo punto de fusitn, de
apiicacitn en la microelectronica y ia
Optoelectrénica.

-Aleaciones especiales de matriceris para
autopartes.

-Metalcs de Esteriotipa

-Aditivos setalirgicos (en especial aceros
saleables)

-Fabricacién de catalizadores

-Sales digestivas
-Productos para odontologia
~Productos para cossetologia

-Aditivos para espejos
-Aditivos de esaaltes vy pinturas

-Baterias

-Plomo antimonial

-Fabricaién de cojinetes.
-Aleaciones especiales y especificas

~ Oxidos y sulfuros

-Productos para galvanizacitn

-Placas de &rcdos pars acumuladores
-Aditivo metalirgico (en especial de
aleaciones antifriccion).

-daterias recargables (pilas Cadsio-Niquel)
-fAleaciones especificas (en especial
Cobre-Cadmio).

-tstabilizadores Pidsticos

-Soldauras.

-Placas de sales v pigmentos para pantura

continua 9
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APLICACION

MOL IBOEND

Aditivo setalurgico prioritario en

TUNGSTEND & WOLFRARIO

Aditivo setalurgico prioritario en

MGHES!0

Aleiciones de Magnesio

Productos auisicos

Productos farsacéuticos

INOIO

fleaciones de Indio

: ~Aleaciones de acero y acero inoxidable

-Maquiraria de acero
~Fierro fundido
-Superaleaciones
-Aleaciones de uso espacial
-Productos quisicos

~Carburo de Tungstenc
-Aceros

-Aleaciones no ferrosas
~Productos quisicos

-Fabricacitn de elementos de presicidn de
adquinds y equipos.

-Fabricacién de piezas para sotores
(culatas, pistones, cirteres,etc), helices
y depésitos

-Metalurgla estructural ligera (en especial
para aereondutica)

-Piezas de trenes, autosotores y piezas de
sovisiento muy rdpido.

-Fabricacitn de cajas y equipos asagnéticos.

-Para la construccitn de equipos de
transporte de explosivos.

~Productos refractarios (nuevos cerdajcos)

-Mditiva de fundicitn (desoxidante)

-Lamparas de destello y de ilusinacitn
fotografica.

~Cosponente en pilas secas.

-Aditivo en reforsadores de suelos agricolas
-fditivo en la fabricacitn de papel.
-Aditivo en pirotécnia, seaales lusincsas y
equipo de querra (cohetes, balas trazadoras
bosbas incendiarias).

-Aceites secantes

-Sales estosacales (laxantes y digestivasi
-Productos de higiene dental (dentrifico).

-Aleaciones de cristal iiquido {(con Oxido

de Boro),
-Aleaciones de cosponentes electronicos.
-Aleaciones para 12 industria de vidrio de
uso automotriz (con Oxido de Estaso).
-Barras de control de ios reactores nucleares
-Soldadura especiales.

continua 10
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SELENID

Aleaciones de Selenio

PFroductos quisicos

ALEACIONES ANTIFRICCION

- Antifriccitn al Estano (Babbit)

- Antifriccibn al Ploso-Estaro (Magnolia)

- fntifriccitn al Ploso-Cobre

ALEACTONES ANTIFRICCION ESPECIALES

- Antifriccitn Ploso-Cobre-Indic vy

- Antifriccin Cadmio-Plata-Cobre-Indio

SOLDADURAS
- Soldadura de bajo punto de fusitn

+ Baja conductibilidad eléctrica y téraica
{Plosc-Estaro)

+Alta Conductibilidad eléctrica y térmica
(Linc + otros setales no ferrosos)

- Soldaduras de alto Punto de fusion

- Soldaduras Especiales { a base de Plata)
{Brasing BAG)

~Aditive para aleaciones epeciales

-Aditivo para fotocopias

-Pigmentos de pinturas, textil y tintes.

-Aditivo para vidrios especiales

-Aditivo para productos farsacéuticos de
uso capilar (chaapd, lociones).
-Aditivo quiaicc de uso especifico.

-Para sotores que se deforsan sucho.

-Para cojinetes de grandes disensiones
(superiores a 100 me de dideetro).

-Pars cojinetes de los motores de aviacitn
o diesel y de autosiviles.

-5on aleaciones antifriccion que se estan
esplenado en partes y piezas y equipos de
electronica, aviacitn espacial, quisica
orgénica corrosiva y equipos de biotecnologia

-Soldadura a cautil y/o antorcha.

-Ispresitn de tarjetas de microelectrénica
y optoelectrinica

-Varillas de soldadura oxiacetilénicas.
-tlectrodos para soldadura eléctrica (asplia gasa)
-Elect odos para corte de metales

~Para unir Carburos-Aceros-Metales y
Aleaciones Ligeras

-Instrusentos susicales

-Soldar aleaciones libre de Cadmio.

-Scldaduras para materiales de alta
conductibilidad.

~So}daduras sin fundentes (para tubos al vacio}

-%oldadura para los nuevos metales duros
-Soldadura para Jos nuevos cerdmicos (uso
wquipos aeregespaciales)

--— continua |
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- 3zleaduras “Aleaciones setilicas en Polve® por difusion

-Fara unir ateres aleados v no aieados.
resitentes a la carrrosidn, oxi133c:sh en
caliente y al decjaste por atrision.

-Para reparaciones de maldes e 13 1ngustris
de vidric, de la industria oe cauche v soldes
para tubcs ds ceeente.

~-Fara recutrimientos da valvulas v azientos ce
ge valvwulas, transpcriadores, sinfines e
transporte, £)es de bombas, palatas ce
mezcaldoras. rieles de superfisie deslizantes,
helices, co)inetes, tornillos sinfin,
perforaciones de enqrana‘es.

-Fara soldaduras de union de la industria
aufaica, fabricac-on de maguinaria y en i3
constru-cidn naval.

-En la fabricacion de turbinas de gas.

FRONLTOS DE METALURGIA DE FOLVOS

€e .ier2 alic3nda para fabricar -Metales refractarios ductiles (en especial
de Tungsteno y metales menares no ferrososi.

-Metales de alto gqrado de pureza ‘Berilio,
Titanso, Telurio, etc)

-Metales o alesciones dificiles de molgaar,
forjar o mecanizar (imangs de aln:icol,
piezas de artefactos eléctricos y elecerintcc:

-Aleaciones o seudoaleaciones de metales
de punto de fusidn ditarentes para aparates
eléctricos y electronicos (contastares
ejectricas, “platinos* de Cobre-Tungsiang,
Flata-Tungsteno, Flata-Msiibdeno, etc!

~Estructuras micrograficas especiales
tpdartes y prezas de q1roscopic, partalias
de ravos ()

-Motales duros o Carburos (Wid1a o Larturos
de Tungstens, Titanio, vanadio, Cobaltar.

-fojinetes autolubricantes :Erence cinterizags!

-F1ltros insensibles a los choques y de
variacion brusca de teeperaturs (pa~a
qas-01l, freln,etc)

-Praduccitn seriada de piecas t2rainadaz o
semiterainadas como: engranajes, piexas de
miquinas electrojomésticas, de armeria, etc/

-Aleacinnes metalicas en polvo .coldadura:
resistentes 2 la zorrosién, c1dacion en
caliente y desgaste.

- e L

FENTE: Tecnzicala de los Materiales Industriales, Lasheras Sdnchez-Marin, 1987
Diccisnarie de Terminologfa Quimica, Barceld. Lambda, 1985
Fr.guctos bo Ferroscs, Praduccion en el Fals, ORACI MICTI, 1968
In<a ve Arual del Mercado Internicional de Minerales y Metales 1976-1989, MINCECD SA.
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CUADRO Xl
PROYECTOS DE LA INDUSTRIA BASICA DE METALES NO FERROSOS
{US$ millones)

NUERD

FROYECTO FASE DEL

PRGYECTO

COST0  FINACIAM.

TOTAL

EXTERNO

CESCRIFCION GENERAL

A. FROYECTOS NUEVDS:

3 -Alaabrén de Cobre por colada
continua

Factib.

2 -Alambrén de Cobre por colada
cont nug

Factib.

(&}

-Fabricacitn por colada
continua de productus No
Ferrosos

Perfil

4 -Froducto de Cobre sor colada
continua

Factib,

S -Alambrén de Cobre por Colada
continua

Ferfil

b -Productos Mo Ferrosos por
tolada continua

£ jecucion

18.850

0.461

64,200

15.100

3.000

ay
.

0.312

El eroyecto consiste en reesplazar

la actual olanta de procesa rolado en
caliente de Alambrén de Cobre con una
planta de colada continua., con una
produccion de 3! a 45 mil TW/27c de
alambrén brillante de S/16° (6 ma) de
didsetro en bobinas de 4 a1l taq.
adicional alambrén de F/146" (14, Sas).
Mercado nacional 30 mil T/ado v
exportar 13 mil TM/aro al GRAN.

Provecto que consiste en tabricar
alasbrén de cobre estisandose una
produccibn de 200 m1l TM/aro

Proyecto consiste en fabricar
alasbrén, tubos, barras y perfiles
de cobre y aleaciones, alasbre de
soldadira de plata. Se estisa una
produccion de I0 TA/aRo.

El mercado propuesto es 751 de
exportacion

Proyecto que se ejecutaria bajo la
sodalicdad Joint Ventures

Frovecto para fabricar i20 s}
TM/afo de productos de cocra para el
mercado exterior, Localizado en llo.
Farte del financiasiento otorgaria
un Banco extranjero.

Frovecto a nmivel de perfii economico
para fabricar 20 a1i TM/asa de
aiamtron de copra, eara el e2rcado
interno con caldos exportables.
Es*ari{s localizazo en [lo

Froyscto que g2 encuentra en
1mplementacion para fabricar 3 m1l
TH/ane de productos de cobre, en
especial alambron, El dectino de la
produccién es el mercaso 1nternoc
Esta ubicado en Ica

continua pig 2
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oon150 NMERE DEL PROYECTD FASE DEL COSTO  FINACIAM. DESCRIPCION GENERAL
PROYECTO TOTAL EXTERND
7 -Proyecto d2 sesielaborados Perfil {#)10.000 Proyecto que consta de J etapas para
de cobre por colada continua fabricar barras, varillas y tubos de

cobre y sus aleaciones:

- La Prisera etapa: Fabricar tochos y
planchones, con una produccitn de
16,000 Ta/ano.

- La Sequnda etapa: Fabricar formas
y perfiles, con una produccitn
estisada de 16,000Ta/ano.

~ Tercera etapa: Fabricar laminados
y tubos, con una estiaacitn de
producir 8,000Ta/aRo.

{($)Propuesta de financiamiento a la CAF
prisera etapa: US$ 10 sillones
{US$ 2 millones para equipo)

Produccitn para sercado local.

8 -Provecto 0<1do de linc Factib. 3.000 1.6  Proyecto para ser ejecutado por
convenio cosercial Peri-Alesania.
Financiasiento y comercializacion a
cargo de espresas alemanas.Posible
ubicacién Chisbate o Fisco.

S -Flanta de tubos Perfil Proyecto de calada continua para
fabricar tubos de cobre y 2leaciones

10

=

-Fundicitn y Refinacion de Factib, 13.140 6.4% Proyecto que consiste en instalar
Concentrados de Estano cna planta en Pisco, para fabricar
Lingotes de Estaro fino de 99.87 de
pureza clase A,ASTH B-139-72,
€l mercado propuesto serfa 951 de
exportacion

11 -Ampl:acitn de Planta Factib. 1.000 Proyecto para fabricar discos de linc
para pilas secas.Se estisa producir
500 TH/mes para el sercado exterior

12 -Diversificacion de Ejecucitn 0.620 Proyecto en lo referente a fundicidn
groduccin , de linc en forma continua, con una
produccitn de 00 TF/mes para el
. mercado exterior,

13 -Diversificacion de Ejecucitn 0.248 Proyecto de diversificacidn de eroduccion
eroduccion referente a la fabricacitn de Oxidc de linc
El volumen estisado es de 350 Ta/mes
Mercado de exportacién
------ Ubicado en Chisbote

Adeads se tiene a nive] de peréi] los Proyectos: Planta de Cuproaluminios, Plar.ta de Fulvisetalurgia de
Cobre, Floso y linc, Planta de Sales y Oxidos de Cobre (Sulfato de Cobre, Cxidocloruros de Cobre, Oxido
Cuproso v Ovido Cierico), Se ha realizado pruebas de produccitn a nivel de laboratorio y oilotaje industryal
continua pdc 3
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€op160 NOMBRE DEL FROVECTO FASE DEL COSTO  FINACIAM. DESCRIFCION GENERAL
PROYECTO TOTAL EXTERD
&, FEOrECTES DE MODESNIZACTON(S)
11 -Fabricacisn de Soidaduras v Factib. Frovecto de diversificacidn de su
Aleacas produccion con scidadura de Flata v

Alpazas, con un voluwen de producciomn

de 1¢F - 150 Ta/ang, par: el eercade
de expartacion.

12 -Modernizacin y farliacién Factib. Froyecto de modernizacion de su actual
da Planta planta de produccitn, para reemplzarse

por una de rolada contrnua, actualsente

act3 seleccionands maquinaria.

13 Ampliccibn de Flanta Elecucitn Froyects que viene ejecutando para
aspliar su capaciadad d=s laminacitn,
trefilacidn, estruccion de cobre.

14 -Aacliacim de Flanta Factib. Proyecto de cosplesentacion d2 su
produccitn de Iamac en base a
fabricar piezas inyectadas para la
1ndustria de ensaehblaje.

15 -Madernizacitn v Anoliacién Factib. Froyecto de modernizacion y ascliacitn

de Flanta en lo referente a la planta de

laminacitn de Alusinio v fundicien de linc

16 -Provecto de diversificacion  Factib. Froyecto para diversificar li sroduccin

3e produccitn en lo referente a la fabricacion g2
perdigrnzs de Floao v fabricarifn de
n3rrds 07 alescionss e Cogre,

17 -Provecto de diversificacin  Factib, Froyects :=r lg rze2recte 2 fundicion
de eroduccitn de Iipz

18 -Proyecta de diversificacitn  Factib. Fravecta de Giversivicacion d2 produccitn
42 eroduccion referenta 1 13 t3bricaciorn de Cxida g2 linc

El voiumen estimeca @3 de 750 Te/m=s

1€ -Aroliacion ge Flanta Perfil $5.59 £.55 ldea perfil del Frovesto para

conpletar 1a falricicitn g2 carr3s de

laton y ofartar 3! sercass nécional.

‘4 Modernizacion: se inciu.2 en los prayectss de codernizacion 3meliacior y di ersiéiCacicn 98 productimn
WITh: % se ha considerade los ncabres de las eapresas pramotoras, en respeta a los esfuerics de inversitn
aue vienan realizandc, pero todas estin en la visbilidad de real1zirlos.

FUENTE: Fraszctas d2 1nvarsibn, Instituto Macional de Planifi_acién, 1989.
fncuesta sonre 13 Industria de Metales No Ferroscs FER/BT/O10 (RUDY-MICT], 1993,






