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paré conjointement par 1'Organisation des Nations Unies

pour le développement industriel (ONUDI) et le Programme des Nations Unies pour

1 tenvironnement (PNUE) dans le cadre du projet Fp/0503-82-11. I représente une L
contrivution a: développement du Plan d'action pour la protection et la mise en

valeur du milieu marin et des zones c&tisres de la Région de 1'Afrique de 1'0uest et

du Centre.

Ce document a été pré

Les appeilations caployées dans cette publication et la présentatic : des
données qui y figurent n'impliquent de la part de 1'ONUDI et du PNUE aucune prise
de position quant a. statut juridique des pays, territoires, villes ou zones, Ou
de leurs autorités, ni quant su tracé de leurs frontiséres ou limites, Ce document

est la traduction d'un texte qui n'a pas fait 1l'objet d'une mise au

point rédactiounelle.
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réunions ulitérieures, le Conseil &'administretior & PNUE & entériné., & tlusieurs

reprises, . 'approche régicneie de le lutte contre le pcllutiorn des mers et de le
festior dec ressources merines et cfiiéres, et & demandé que soient ris au peint
des tlens ¢'action régionaux.

le Programme pour ies L régioneies porte actuellement sur dix régions et plus

!3

de 120 Exets cBiiers ¥ perticipent. T1 &z &té conct coamme un programme ¢'acticr
Tozdé sur une gyyrroche générzlie et iranssecicrielle, des zones marsines el cHrieéres
et dec rrobleémes ¢'environnement, qui concerne non seulement les comséquences de
le dégredeticn de l'envirounement meis sussi ses causes. Chagque pler 3'action
résionel est adenté eux pescines locaux itels gue les ressentent les Gouvernemerntics
intéresseés ei dcit, & pertir ¢' umne évalustion de lz quelité du miliev merin et des
causes de sz dégradstior , dé€firir des activités de gestion et de mise er valieur

~ -

du zilieu merin et des zones cdtieéres danc le régior intéressee. Ces progremmes

epcouragerst 1z mise eu noint cimultenée &'instrumente juridiques régionaux et de

programmes & 'activiiés concrétes conformec aux rlans ¢'action.

Dar se décisior 82 (V. € du 2% mel 1C77, le Conseil é'administratior du PNUE
r

e demandé au Direceur exécuti’ de prendre les dispositions nécesseires pour

g¢iaborer ur plen ¢'action pour le régior de 1'efrigue de 1'Cuest et @u Cenire.

frreés une vhase préparatcoire pendant laguelle dec réunions & 'experts furer:

rcernisees, des rmissions ¢'enguéte et de

1)

gtudes eprrofonlies sur les ressources et

o]

Les protlemes envirornementaw: de le régior ont été effectuées, le Conférence de
tléripcientieires sur le coopéretion er matigre de protection et de mise en veleur
4

v milieu marir et des zones céiiéres de la régiorn de 1'Afrique de 1'Ouest et du

entre | Avidian, 16-2% marc 20810 & adopié

- e Flen ¢é'actior pour le protectior et lz nise er veleur du milieu merin el

iec zones cltieres de 1le Regior de 1'Afrique de 1'Cuest et du Centre

- Le Conventicr. reletive & le coovératior ern metiiere de protectior et de

m.se er valeur Su milieu ‘r et des zones cdtiéres de le Regior de 1L'A-




L SO
. ———

- - PURSF N -

- Le Protocole reletif & le cooperstiicor er mefiére de lu*tie contre le

pcllutiorn ern cas de situetiorn criticue.

Les Gouvernements de lz région ont égelement créé ur fonds ¢'effeciatior spé-

oo

iele pour financer lec aciivités vrévues par le Flar d'action. Le PNUE e eté

[#]

[}

€signé comme secrétarie:t du Plan ¢'action et de le Convention.

Ce document représente une contributior e développement du Plan ¢ ‘ection pour
1e Téglor de 1'Afrique ée 1'Ouest et du Centre. Sor but principel est de fourrir
guy Couvernements de le récior des éirectives appropriées er vue de ls Tréperstior de
rlens. z 1'échelor netionel et & celui des instellstions, d'intervention er ces

'zccidents industriels.

Deux consultents de 1'ORUDI ont effectué des missions sur place at Libérie et

g: Sénége) efin de recueillir dec renseignements sur 1'éter de prépersiior et le

cepacité &'interventior actuels er cas d'accidents industrielz greves dans ces

aeux pays.
Une éveluetion régionzie dec risques ipaustriels pour le région de 1'Afrique
de 1'Cuest et éu Centre & épezlement &té effectuée afin de détermminer cuelles sont

iec zunes de le régior les

[}

lus exposées egu risque ¢'accidents industriels.

M. Pierc M. Lrmenante., ingérieur chimiste, & €té le principal consultant pour
ce prciev. Il 2z mussi feit l'étude de ces sur le Libérie. M. Joc Bormans, ingé-
rieur crhiriste, & feit l'étude de cas sur le Sénégel. M: Kemneth Sirzepek, ingénieur

2ivil, essisté de M. &. C. Onveli. éconariste, & feit 1'éveluatior des risgues pour

J -

ile région de l'Afrigue de L'Uuest et du Centre.
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ESUME

Cet ouvrage domnne des directives pnur l'étatlissement de plans d'interventior
% 1'échelon du psys et de l'usine er cas d'asccident industriel dans le régior de
1'Afrigue de 1'Ouest et du Centre. Il présente une proc&dure généralie d'exécution

¢ 'une enslyse des risgues industriels.

Dec renseignemerts sur 1'état ectuel de préperstion.et les cepacités 4'imter-
ven-ior er cas d'accident industriel greve ont é€té recueillis au Libérie et au

Sénégel per des missions envoyées sur place.

Une évelustior régionale du risque industriel e été effectuée d'.aprés un
caleul du risque relstif e} G & l'incendie et & l'explosion et b) 4t & 1l'envircnne-
ment dans ies principaux secteurs industriels et les cing zones géographiques cons-

<ituaent le régiorn.

CONCLUSIORE

. Lec plans é'intervention en ces d accident industriel peuvent &tre établis

£ quazire niveaux : peys, province, municipelité, entreprise. Dans les trois
premiers ces ils incambent ac Gouvernemen:i ou orgenes de le puissance publigue ; &u
niveau de 1'entreprise ils doivent &tre établis per cette derniére.

~ -

&

-

'anzlvse des dengers est le premidre démarche de 1'établissement du pler. Elle

!

-

consiste & aéterminer les dengers éventuels, les points vulnérebles et les risgues
essociés & ces dengers. Listes de pointege et vérifications de sécurité sont les
Geux principzles méihodes de détermination des dengers daus les instelletions indus~

Ir.e_.ies,.

-~ 1z .

. 1z seconde demercne de 1'établissement du vlen est 1 inventeire des ressources
‘matériel, personnel, orgaiismes). Il faut aussi déterminer les fonctions et les
responsebilités des personnes ou groupes intéressés.

., - défipitior des autcrizés responsehles en ces d'accident. de 1'ordre niérarchigue
ex le vprocédure ¢'c pel & l'autorité supérieure en ces d'aggravatior de l'eccident

son+ les éléments essentiels de tout plan d'interveniion notamment 2 l'échelon

nationes.




. le possitilité d'intervention d'une ville, d'une province ou &'un pays en
présence <'un eccident industriel repose esseptiellement sur ur systéme de plans
d'“nterventiorn mis &1 Dpoint au nivesu de chagque établissement. Les plans munici-
pacx, provincimux ou netionaux sont nécessaires pour coordonner les interventions au

riveau des entreprises er ces d'accidents graves.

€. Une légisietiorn générele asppropriée er metiére de sécurité industrielle et
de Tréventior des accidents est le complément nécessesire de tout étebiissement de
tlane petionaux ¢'interverntiorn.

7. Un corps efficace et tier équipé de sapeurs-pompiers est 1'élément essentiel

de toute cepacité de lutte aux échelons nationel, provincial et municipal.

Lec missions ont Ffeit les constatetions suiventes :

£. Les grendes industries sont en générel relativemen:t tier écuipées et miewx

rréparées gue les petites £ lutter contre les accidents industriels.

c. Le feu est le sinistre industriel le plus fréguent mzis ses conséguences ne

!

dépassent généra_emert pas le: limites Ge l'instelletion industriellie. Les acci-
dente de trapsport intéressani des matieres dangereuses offrent le tlus gros danger
industriel que courent ies poouletions de le région de 2'Afrique de 1'Ouest et du
Cenire, surtout dans les pevs ol ce transport n'est pes réglementé. Le mlus gros
denger pour  le populetion sersit un accident susceptible de provoguer le relet de

gaz toxigues dans 1'stmosphére.

0. L& vulnératilité de le populetion aux accidents industriels est, d'une Tagon

P Za - s imAtieswle A
& egion evant peu l1ndusirlerlses.

o
'

genérzlie, esser fzitle, 1e p.upert des peve de

Il. Cette vilmérerilizé powrrzit asugmernter si des réglements de zonage ne viennent
€

pes délimiter avec scin lez 2onec a‘fectées eu développement industriel et aux éta-

tlicsements humeins.

Les résuliats de .'évaluation régionale deos risques ont moniré

-+

2. Que les tlus groc risgues d'incenéie se trouvent dans les zones I et IV de la

région, et les tius feitles dans le zone II.
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.3, Gae les tlus gros risques de le régior sont ern reletion &vec les raffineries de
pétrc_e et les induszries elimenteires. Considérées isolément les étgblissements
¢tipdussrie elimenteire ne présentent qu'un feible risque reis leur grerpé nawore

cgit gue le visgue cumulé est importen:i. Les sulres sectewrs ipdustiriels dangereux

(=

sopt ies instelletions de fabricevion de plastiques €t de textiles einsi que le

stockage des produits pétrcliers.

RECOMMANDATIONS

-- es: recommandé aux Gouvernements de le région de prendre les mesures sui-
vantes en vue ¢'établir et de metlre er oeuvre des plans d'intervention en cas
é'eccidente industriels :

-. Recenser les éteblissements industriels existants efir de recueillir toute
Stipformazior permetiant de déterminer les possitilités d'accidente, potemment

sur 1l& présence de metidres inflammeblies et sutrec substances dengereuses dans ces

é-gtlissemenzs.
13
c. Cissser les industries ¢é'aprés les dangers reletifs qu'ile présentent pour
3 'homme et -'emvironnement.
:. Réglementer le conception, 1'exploitetior et 1l'entretier de certeines catégories
¢ 'industries dangereuses.
L, Praplir des normes et codes Ge bonune pratique pouwr le maputeution, le stockege

et le trapspor: des matiéres dangereuses.

c. Toerlir des procédures de licence et ¢'inspectiorn des instelletions industrie’les

et cherger ur service officiel ¢'en assurer 1'exécution.

€. Pr:iger des industriels ou'ils prouvent avoir inventorié lec principaux dangers
exiswan: dane leure instellations et edopté les mesures de sécurité arpropriées, ¥

campric 1'étevlissement de zlans &'intervention.

7. Trescorire eux explicitents @ 'installations particuliérement dangereuses de pré-

perer euss: des plans d'interventiorn pour les cac é'accidents graves. Ces plans




devrort etre assez souples pour pouvoir s'insérer dens d'autres plens d'intervention
muricipaux ou rrovinciamux.
g. Prescrire gue méme les &teblissements industriels situés dens des zones cou-

veries par des plams d'interventiorn des eutorités éleborent leurs propres plans, de

meniére & ne pes campter uniquement sur les pouvoir publice en cas d'accident.

G. Trescrire aux industriels de déclarer sux sutorités tous les accidents indus-~

triels graves.
10. TFeire des leis régissent le transport des matiéres dangereuses.

11. Conier & des orgenismes constitués ls téiche d'établir des plans ¢'intervention

aux échelons nationmel, provinciel et/ou municipal.

.Z. Tournir auy unités de sapeurs-pcmpiers el aulres groupes d'interventior 1le
mevériel, le personnel et le formetion nécesseires pour camrbetire les rrincipaux
accidents industriels.

- -

13, Lec Gouverremeris des pays les rlus exposés dec zones I et IV devront ‘gire une

étude plus déteillée, peys par peys, alfir G 'éveluer evec plus de précisior 1'étendue

e: lee suiirces des risgues industriels.




CEAPITRE I. INTRCUCTION

-

le région de 1'Afrique de 1'Oue~t et du Centre & été déclaree par le Conseil

¢'gimiristratior du PNUE (décision 88.C(V) dw 25 mai 1977) "zone de concentration"
Gane leguelle le PRUE, en colleboration gtroite avec les éiéments intéressés du
systéme des Netions Unies, est chergé de jouer un rdle de cat~lyseur et eidant les
Etets er développemert de cette région & étadlir et & metire er oeuvre méthodiquement

ur Pler é'action errété d'ur ccamun accord.

Reconneissent 1t complexité du prcbléme et au feit des gctivités en cours, le
PNUE & entrerris de nombreuses actions en vue de donner une bese solide & l'éleboratioxz
et & 1e mise er oeuvre du Plern d'asctiorn pour le protectiorn et le mise en veleur du
riliew merin et des zones cbtiéres de le Régior de 1'Afrique de 1'Ouest et du Cenire

d-/

adopté paer le Conférence des plénipotentiaires temue & Avidjan er mers 1981

Le présepte étude & pour but rrincipal d'apruyer le xmise er oeuvre du Flan

é'eetior, comrie temu des directives fournies per les réunicns Iptergouve rnementeaies

clitérieures el notamment

le »éurnioz du Comité directeur de l'environnement merir de 1'Afrique de

. PV 2/
1'Quest et éu Centre, Abidjern, 20-22 juillet 1681=

1s réurior des autorités netioneles pour le Plan é'actior de le Région de
- . N . 3/
i 'Afrique de 1'Ouest et du Cemire, Geneve, 16-21 evril 1982= .

le deuxiéme rgunior du Cacité directeur de 1'environnemernt merin de 1'Afrique

L/

de 1'Ouest e au Centre, Genéve, 2z-23 avril 1982—
preziére réunior du Comizé directeur (Abidjan, juillet 1981} e défini
i'grariissemen: et le coordinetion de plans netionauy ¢'intervention comme un des
projets prioriteires 2 mettre en oeuvre dane le calre du Flar d'ection de le

régior de 1'Afrigue de 1'Ouest et du Centre (parag. 1k de le r&r. 2). L'esquisse du
preiet & étué examinée et révisée per 1z réurion des eutorit éc netionales (Genéve,
evril 1982% /Perag. 10 de la réf. L)}. L'esouisse epprouvée cu prcjet e servi de

bese & le prasente étude.

Le prciet er guestion a pour btut de fournir & le Région de 1'Afrigue de 1'Ouest

e+ du Centre dec directives en vue de 1'étevlissement de plens &'intervention en cas




é'sccidents cetastrophiques denms les ipstzlletions industrielles ou de penne des

svetémes ¢'éliminatior des déchets industriels. Il camportie égelement des plans
pour perer gux fuites de substences toxiques survenues €n COUTS de menutention ou

de transpori. Ii présente des moyens i'insérer lec méthodes de lutte contre ces acci-

Gdepts dens les pians naliopaux ¢ 'interventiorn.

les dangers envisagés dens le présente &tude somt 1'incerdie, l'explosion et

le rejet toxigue de meiiéres denger=uses dans 1'environnement.

Une metiére est dengereuse lorsgu'elle est explosive, iptlammatble, corrosive,
toxique, infectieuse; radioactive ou presentent de fegon générele un danger, et lors-
cu'elle peut evoir des effets nocifs sur le personnel d'exyloitation et ¢'interventiorn,

le putlic, le metériel et/ou l'environnement.

Les résultats de l'enquéte ONUDI/PRUE sur le pollution industrielie de 1'environ-
nement mariz due & des sources lerresires (Projet FF/0503-79-1€) qui & dopné lieu
z ie purlicetion ORUDI'PNUE : "Brude des polluants merirps é'origine industrielle Gdenps
1e région de 1'Afrique de 1'Ouest et du Centre“z/. Les renseignements fournis par
‘cette étude ont contribué'é reire savoir quels sont les éteblissements industriels de

is région qui comporvent les plus grands riscues a'geccidents industriels.

Les résuliats de cec Travawx devrzient eider les Gouvernements des peys de le

- & dézerminer les zones et secieurs industriels exposés aux plus gros risgues
de catestrophes industrielles ;

-~

- & attirer 1l'attention des fonctionneires locaux responsables sur les ques-
-ions de préventior des accidents ipdustriels et de rlans 2 'intervention ;

A1

ane nationaux d'ipterventior ern ces é'accidents industriels !

(=

- % éterlir ues T
. i coordomner les Tlans nationaux @'interventior er ces ¢'accidents régio-

nayy. greaves.




CEAPITRE =. L'ETABLISSEMEKT DU PLAN

Les tlens ¢'intervention er ces C'accidernts ipdustriels peuvert mrésenter

divere degrés de campliexité selon leur é-endue et leur otjectif. Les instructicns

Gestinéas &u conducterr ¢'une machine er ces & '‘neendie dars une installistion indus-
+-jelle sont sensiblement gicférentes de celles qul issent le cecoréinstior entre

rég
les Gifférents mirnistéres ou orgenismes ern ces de ceglemité netionsle, tiex cue les

unes et les autres scient quelifiees de plan é'intervention.

Tous les Tians ¢'intervention om: tvoic éléments communs

- 1l'enslyse des QEngers,

-~ 1i'ipventeire des ressources,
- e Gescriptior des actioms § entrerrenére pour mopiliser le perronne’ et le
meiériel e- des responsetilités er cas ¢‘'mccident.

onstituent pac des charitres spécificues &u zlar ils sor:
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dec vheses logigues de SO é-eciissemert. Le sectioz £ du présent chepitre émmeére

'intervertion, er indiguant ceux

gpororriés & ur otjectit déterminé. Les sectiops E et C traitemt
de 1'enatvse des dengers et de l'inventaire des ressources. Les chepitres IIC £V
dérrivent les ections et les responsebilités ec fonetior éu but du rlec ¢'ipte:veznticn.

A. Tvpes de plans

Or peut classer les plans d'intervention selon leur contemu et leur forme,

dépendent directement de leur objet. Tls eppartiennent & guatre catégories—

. Listes de ressources et de matériel, répertoires téléphoniques ;
Directives ¢'action et listes de pointage |
- Plens d'iatervention ;

- 7Plens de coordination.

Cette ciassificatior ne signifie pes gu'un plen appartiendre & une seule caté-

gorie car un plan camplet peut comporter des éléments de deux catégories voire

devantage.




-~

Listes de ressources et de matériel ; répertoires téléphoniques.

Ce sont les plans les plus simples ; ils comprennent des listes des ressources
el du matériel & utilizer en cas d'accident, svec indication de leur emplacement et
de ls fagon de les alerter (s'il s‘agit de personnes) ou de les obtemir (s'il
s'agit de matériel). Dans le cas le plus fréquent, c'est le téléphone gqui offre le
moyer le plus rapide et le plus coomode de mobiliser une ressource mais on peut
aussi eveir recours & d'autres moyens tele qu'@metteurs de radic ou signaux d'alarme.
Ur plar dGe cette nature ne contient pas d'ordinaire une analyse des aangers, encore
que l'mateur doive avoir envisegé les dangers possibles en l'éteblissant. Le plap
pe décrit pas non plus les mesures ultérie.res & prendre. Il ne doit &tre utilisé-
que par des organes d'intervention tels qu'une unité de sspesurs-pompiers qui savent

ce w'il y & & faire.

les listes de ressources et ae matériel temues par les orgares d'intervention
décrivent d'ordineire les ressources disponibles sau sein de leurs jropres organi-
setions (unités de sepeurs-pampiers ou sections des services publics). Des listes
d ‘experts techniques des entreprises et des universités loceles peuvent rendre
service. On peut également établir des listes d'organisations volontaires capadles
de fournir de gros travaux comme Par exemple le remplissage .e‘c le pose de sacs de
seble. Ur personnel de coordinstion peut reunir ces indicstions sur dss listes
municipaeles locales ou provinciales. Les industries peuvent fournir des matériels
trés divers soit & titre bénévole soit ern location. Mame lorsqu'une localité est
prévue dans un plan d'interventior municipal ou provipneial bien etabli, il faut
gu'elle conneisse l'#tendue de ses possivilités sur plece afip d'en informer qui-

congue intervient en cas d'‘urgence.

Les carectéristiques d'un tel plan font qu'il est celui qui convient le mieux
aux collectivités locales, sux petites instellations industrielles et aux equipes
¢'intervention locales. Son principel avantege est d'#tre simple et d'exiger peu
de traveux préparetoires. Il suppoce toutefois le présence d'ur personnel compétent

qui sache £'en servir.

Directives d'action et listes de pointege

Ce type de plan consiste généralement en quelques pages ou Tiches, de préférence

d'up format commode, dont sont porteurs les gens les ylus susceptibles d'@tre
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mélés & un accident (par exemple le conducteur d'un cemior tramnspartant des

substances dangereuses ou une equipes de sécurité dans une usine). Le plan peut

mussi &tre affiché en divers points de l'usine.

Les directives et listes de pvointage sonmt en général aanexés & des pilans plus
v campliets. Elles servent & s'assurer que l'on vrend coujours certaines mesures
élémentaires, telles que : arrét des machines et appareils, extinction des petits
foyers des leur début, bouchage des fuites de matiéres dangereuses avant qu'elles
se répandent, interdiction de l'accés aux zones dangereuses. Il pe fant jameis
s'ec contenter. Ces mesures doivent uniquement servir d'indication sux personnes
qui ont recu une formstion plus étendue ou de moyen de déclencher une réaction
plus coapléte. Une directive d'action peut suffire su personnel de l'usine
pour compattre un petit accident. Un plan de lutte active couvrant 1'ensemble de
1'instellstion sere toutefois nécesssire pour lutter contre urn eccident plus

important .

Plan d'intervention

Uz plan d'interventiion donne des instructions pour lutter contre une ou
plusieurs situstions d‘'urgence. Il appartient aux gens qui l'éteblissent et qui le
mettent en oeuvre d'en préciser le sens. L'agent d'intervention - unité de
sapeurs-pompiers, organisme de défense civile ou salle de commande d'une grande
usine - peut y faire figurer des techniques perticvuliéres. Up plan municipal ou
provincial définira les responsebilités et les moyens des divers agents d'interven-

tion des collectiviteés et monirers comment les mobiliser.

iLe plan d'interventior indiquera gui il faut informer en cas d'accident et
cament le faire, et peut-2tre aussi les premiéres mesures & prendre. Ces der-
niéres seront décrites de facor plus explicite et plus spécifique dans les directives
& 1'intention de 1l'équipe d'intervention. lLe plan décrira aussi l'organisation et
les procédures de 1'intervention. L'ordre hiérarchique ep cas d'asccident est
1'élément essentiel du plen. Le plan doit indiquer nettement & quel mament
l'autorité sur plsce passe & un autre échelon et quel est le fonctiomaaire qui prend
glors e commendement. Le plan camprend généralement un chepitre consacré & l'analyse
dec risques : il précise aussi les zones vulnérables et comprend des cartes dé-
teillees de la région. Pour dtre efficace, le plan doit contenir des dispositions
permettant de le mettre & jour et de le perfectionner (par ex. au royen d'une
inspection). Il doit aussi indiquer la nature et la périodicité des exercices

et séeances d'entreinement. Er résumé, le plan é'intervention est analogue au




réglement d'un hopitai. Il défirit les réalités et prescrit ce que les gens

doivent faire en css d'accident. la section E du chapitre III donne une bréve
description d'un plan d'urgence hospitalier. La référence 7 contient un exposé

plus détaillé des procedures ¢ 'urgence régissant l'sdmission dans un hopital.

Flan de coordinstion

Un plen de coordination vise généralement & définir les responsabilités des
¢ivers organes, gruupes ou individus dans diverses conditions de réactior & un accident.
les plans de coordination sont er général assez camplets et servent surtout aux
eéchelons nstional ou provincialéf ou dans les treés graries villesgf. Les plans
nationaux établis par les organisations de défense civile pour les cas de catas-
trophes sont souvent avant tout des pleans de coordinstion gqui peuvent prévoir
les cas de catastrophes techniques dans une matrice indiquant is répartition des
missions lors de diverses sortes de calsmités. Les plens de coordination
contiennent certains éléments de plans ¢'intervention.

Un plan de coordination indigue les procédures administratives & suivre er
cas d'accident. Il précise l'ordre hiérarchique au sein des organes ou groupes
appelés & intervenir et emtre eux. Ces plans coordonnent les eactions de ces
organes ou groupes, et définissent leurs responsabilités dé‘'un point de vue juri-

dique.

B. Anelvse des dangers

ie plar d‘urgence, si simple qu'il puisse &tre, repose sur une compréhension
de ce & quoi on peut s'attendre. Il faut donc toujour. procéder & l'enelyse des dan-
gers et ce doit 8tre la premiére démarche de 1'établissement du plan. Cette apalyse .
doit également figurer dans le plan d'intervertion ou de coordination ou é<re
eZfectuée avant l'étatlissesent de plans simples, et référencée dens le lettire
d 'eccompagnement lorsque les vlens sont distribués.

6/

D'une fagcon génsrale, une enalyse de dangers peut se diviser comme suit=
1. Détermination des dangers

Un danger est une situetion susceptible de nuire & le vie, sux biens et/ou & 1'en-
vironnement. Une détermination dec dangers relative aux accidents industriels doit

révondre aux questions suivantes : cuels sont les tvpes de substances et /ou




de procédés indusiriels dangereux trésents 7 ol sont-ils et per ol passent-ils ?

2. Deérverminatior des zones vulnérables

L& vulnérsbilité est la possibilité d'endormagement de la vie, des biens et/ou
de l'environnement lorsgu'un danger se manifeste. Le questior & laquelle il faut
répondre est er ce cas : qu'est-ce gue les dangers constatés plus haut peuvent at-
teindre, et coment ?

3. Evelusaticr éu risque

Le risque est lea probabilité ¢'endammagenern* e le vie, des tiens et/ou de
l'environnement lorsqu'un danger se manifeste. La guestion & laguelle il Zeut
répondre est : quelle est la probabilité de voir le danger se manifester et
gtteindre les zones vulnérables ?7 Les méthodes d'éveluatior du risgue se rangent
er deux grandes catégories : qualitative et guantitetive. Le premiére comprend
des estimstions reposant sur le jugement vrofessionnel par exemple le Dovw Chemi-

cel Coumpeny Fire ané Explosive Index Hezard Classificatior Guldeg' , le Mond

11
Fire Explocsion mmd Taxicity Inde:r‘—‘/ et 1'#gtude Hazard and Operatility (HAZOP)E/.
. P L
Le seconc groupe camprend des méthodes telles que : srbre des defaillance 13, 3 /,

P . ik, oo P ) .16/ .,
enslyse eveuanentlelle*—-‘—i/, étude de prédiction de l1'erreur mma.me—/, etude

17
¢ 'epproche épid&niologiqucl—s-’-‘—'- .

L'eveluation quentitetive du risgue peut présenter une grande complexité. Il
ne faut mvoir recow~s & ces méthodes que lorsqgu'on & besoin ¢ '‘une snelyse treés

complete.

Anelvse des dangers pour les plans d'interventior netiopaux, provincisux et

muricipeux

ie procédure recammandée en pereil cas est le suivante

8) déterm:iner les sources possibles de matliéres dangereuses, par exemple
Zabricants, consommateurs, emagasineurs et transporteurs d'muiles et de produits

chimigues. Ie tableeu 1 enumére les sources en questiorn.

b) prendre coptact evec les dirigeants de ces industries ou des divisions en
cause su seir d'une industrie et les intierroger, directemeni ou au moyen d'un
guestionneire &crit, au sujlet de leurs activités. Le gquestionneire doit viser

a e~aplir les faits suivants




Matieres dangereuses el leurs appellstions camercigles

Propriétés dangercuses

Izformation sur la sécurité du produit et directives en cas é'sccident
TFvpes ¢ ‘endellages “pOUT 1e stockage et le transport

Itireraires et frécuence des transports

Personnec & cortacier pour obtenir une sssistance technique

Plane de l'entrerrise powr le cas é'mccident et leurs liens possibles avec

les plans de le collectivité.

c) déterminer les zones particuliérement vulpérables ou sensibles s'agissant
des gens, des biens et de 1'environnemeat. Les pampiers et le police sont de
bonnes sources ¢'information au nivea: provincial ou menicipal ou en révision de
g-ands accidents industriels qui pourraient avoir des copségquences hors de 1'eta-

- jesement. £ titre d'exemples de Tomes vulnérables & 1'extérieur on peut

envisager :

Z7ones irtéressant le senté muktlique

Prise d'emu potable
Centres de population vulnérables
Hopitacx

Beoles, terreins de jeux

Zones intéressant 1 'ervironnement

Zones cbtiéres

Hebitats +urels de la Zaune et de le <lore ssuvage
Parecs et terrains & usage recréatif

Cours ¢'eau sauvages et pittoresques

Sites historiques

Sites erchéologigues

@) dresser la carte des sources de matisres dangereuses, des grands itinéraires
de transport et des zomes sensibles, ep couleurs differentes. Uti_iser 2 cet effel
des plaps de villes (pour montrer ou les populations sont exposées) et les jlens
topographiques (pour montrer les courants et les écoulements des eaux). Les plans
de préevention des incendies tels qu'en éteblissent certaines unités de sspeurs-

. g/ C s
panpze:-sl—’ cozportent parfois deje des carter de ce genre.




Tableau 1. Sources de matieres dangereuses

Agriculture et activités connexes

- Pulvérisstion des cultures
~ Engreis
- Pesticides

Industrie patroliere

- Gros consammateurs

- Producteurs

-~ Puits

- Reffiperies

- Installations de stockage

- Dispositifs d'élimination des déchets

- 1Ipstalletions de réespprovisionnement en carburant

- Grands terminsux

Transports
- Air
- Routes

- Voies navigables
- Oléoducs

- Chemins de fer
Industrie chimigue

- TFebrication

- fTransformation
- Distribution

- Recyciage

Fabrications consameant des produits chimiques

- Camoutchouc
- Feintures
- Plestiques

- Toxtiles




- Savons et détergents

- Dive's

Flimination des déchets

- Déchets sanitaires

- Déchets dangereux

e) consulter les erchives (journsux, police, pampiers, défense civil: pour
retrouver la trace des accidents imdustriels ou liés & 1'industrie (si peu imper-

tants qu'ils soient) et les notar sur le carte.

£  reédiger par ecrit une description de te que révéle ls carte, en notant soi-
gneusement les phéromenes caractéristiques tels gue zones de concentration des
accidents constatés, sgglomérations d'utilisetions ou de productions industrielles
et de stockages. Cette description doit également camprendre les résultats des

opérations g),ev h)ci-apres

g) Esseyer d'es.imer le probabilité d'accidents industriels : c'est le partie
le plus difZficile de l'anelyse. Il faut savoir que méme des teck.oiques trées
perfectionnées reposent sur des méthodes telles que l'arbre des defaillances,

1k/

l'aerbre des &vénements— peuvent donner des résultats incertains. C'est pour-
quoi, lorsgue les méthodes chiffrées sont trop campliquées ou prennent trop de
temps on peut aussi estimer le probebilité d'un accident ern termes de catégories
qualitatives telles que risgue faible, moyen ou élevée, voire "probable” ou

"improbable".
Comne exemples de facteurs de risques élevés on peut citer

- les accidents passeés

- 1les grands itinéraires de transport

- les grandes concentrations industrielles

- les voies de transport dens les zones urbaines

- les prises d'eau potable proches des grands itinéreires ou des imstellations
comportent des matieéres dangereuses

- les stocksges de produits chimiques, les installations de production ou les

conduites situées dens des Plaines inondables, proches des zones sismigues

ou d'autres zones sujettes & des calamités naturelles répétées.




L imaginer ce qui pourraii arriver eu cas de ratastrophe indusirielle. I3 Taut

-
)

eavisagsr deux choses : toutes les cumplications d'ur accident vraiment grave et

les eZfets d'une calamité uaturelle (incendie, inondstion, tremblement de terre)
sur 1s possidilité de faire face & l'accident qui 1'sccompagne. Il faut envisager
antent lec effets secopdeires {embouteillages, fernmatrre d'établisgements, réduction
des e*fectifs mécessaires pour les éouipes de secours) gue le probléme direct de ls
lutie vontre ltaccicent.

Ls profondenr =t 1’éterdns de l'anelyse Aépendront probablement du temps et
des ressewrce:s qu'or pourve lui cousacrer. Cele Deut nller du ces ol les pampiers
et ls= police donnent simplement une &valusticn reposant sur ce gu'ils savent dejé,
jusqu'd l'enquéte industrielle, 1l'élabaration d'un tableau des transports locaux
de concert evec les transparteurs et celle d'une longue série de sc2narios hypo-

thétiques en vue d'évaluer la vulnérabilité d'unme instellation.

Une fois achevée, 1'anelyse doit permettire de prendre une décision sur les

points suivants :

le type de plen d'intervention nécessaire

- le degré de déteils néresseire
- lec gepres de réaction sur lesquels onmettre l'accent
- l'emplacemert des moyens de lutte et de déblaiement

- le genre d'side nécessaire si les ressources disponibles ne suffizent pas.

Anelyse des dangers er vue de 1'établissement ¢'un plan d'intervention pour

une usine

I. r'existe pas de systéme unigue idéal de détermination des dapgers car les
svstemes verient selon les genres é'industrie ou de procédés. Ainsi per exemple
une entreprise de fabrication per lots d'un grand nombre de produits chimiques
organigues s'intéressere besucoup plus aux technigues de tri et d'essai des

produite chimiques et des réactions qu'une usine d'éthylene.

Le détermination des dangers doit tenir le plus grand compte de 1l'expérience
du passé. L'emploi de normes et de codes aide & éviter des dangers dont les
gens ne peuven: méme pes avoir conscience. Dans ce domeine, le meilleur moyven

de transmetire cette expérience sous une forme commode est le liste de pointage.




.
Le tableau 2‘-9/ en donne un exemple mais il Taut savoir que la littérature technique

. L, 2G .
en donne bien 4 'sutr l 20, 21/ qu'on peut suivre le cas echésnt. Le Dowv's Fire

and Explosion Index Hezard Identification Guidel—o-/ offre un autre exemple de liste
de pointage pour la conception des procédés ; l'usage en est treés répandu. Il
donne egelement une &valuetion relative des risgues que comportent diverses opéra-

tions industrielles.

Pour le détermination des dangers au niveau de 1'entreprise on utilise aussi
<reés souvent la vérification de sécnriti-zg'/. Il consiste en un exsmen critigue
détaillé de tous les aspects d'une activité industrielle donnée en vue de réduire
les pertes au minimum. Il est d'ordinsire effectué var une égquipe de spécialistes
qui déposent un rapport et un plan d'action. Il peut y etre question d'opérationms
techniques complexes, des procédures d'urgence, des laissez-passer donnant accés aux
zones dangereuses, des procédés géneraux de gestion et les attitudes de la

direction. IL'@quipe de vérificaticn utilise fréquemment des listes de pointsage.

Tableau 2. Liste de pointage pour l'analyse des dangers
Emplacement de l'usine

e) L'emplecement est-il bien situé su point de vue de le topogrephie et de

l'gcoulement des eaux ?

t) Le climet ou des calamités naturelles peuvent-ils affecter le fonctionnement
de liusine {séismes, inondetiomns, brouillerd, foudre, smog, neige, torneies

et températures trés basses) ?

¢) Des vepeurs toxiques iues & un incendie, & une explosion ou & d'autres

accidents dans l'usine affecteraient-elles les environs 7

@) Y a-t-il de grandes routes, des aéroports ou des zones encombrées au voisinege de
]'empiscement de l'usine ? Le matériel de secours peut-il traverser la circulation &

toute heure de le journée ?
e) Les services publics (eau, gaz, &lectricité etc.) sont-ils suffisents ?

) Le localité dispose-t-elle d'un personnel et d'un matériel de lutte contre

1'incendie satisfaisants ?

g) Le localité peut—elle offrir une protection suffisante en matiére d'ambulances,

¢ 'hdvitaux et de volice ?




Anénagement de 1l'usine

e) Le ter ain de l'usine est-il fermé par des cldtures et des portes adequates ?

t) Y a-t-il entre la clBture et 12 bitiment de l'nsine le plus proche une distance

suffisante pour assurer la sécurité ?

¢) Les zones d'opérations sont-elles zéparées de relles Ol se Trouvent les
services putlies, les magesins, les buresux et les laboratoires, et sont-elles sous

le vent ie sources d'sllumage ?

d) Les instellistions dangereases sont-elles séparées de toutes les zones critiques

telles que postes de cammande nu ordinsteurs de cammande des opérations ?

e) L'écartement entre les machines tient-il compte de le nature des matérisux, des
gquentités, des conditions de fonctionnement, de ls sensibilité du matériel, des
nécescités de 1e lutte contre 1'inceniie et de le concentratior des eléments

précieax ?

f) Les zones de chargement sont-elles & la périrhérie de l'usine et & 1l'€cart des

sou-ces ¢ ‘'allumage ?

g) Les batiments administratifs et les magasins sont-ils & la périphérie de

l'usine 7

b) Les réservoirs de stockage sont-ils eloignés de le périphérie, pas trop

rapprochés, endigués ou enterrés ?

i)  Les systémes d'élimination des déchets somt-ils suus le vent des concentrations

de personnel ?

3} Y a-t-il des voies s-ffisantes pour permetire l1'entrée et le sortie des véhi-
cules en cas d'urgence ?

Structures

e) Tous les bRtiments sont-ils conformes su code nationsl du b&timent (s'il en

est) 7
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©) Les fondetions et le sous-sol peuvent-ils supporter toutes les charges ?

c) Les eéléments de construction en acier et les soubassements ront-ils isoles de

maniére & résister au feu ¢

d) A-t-on réduit eu minimm les fecteurs de vropagstion du feu tels que trappes,

cloisons, cages d'mscenseurs, coiduites de climatisation et d'aération 7
e) Les zones 4 ‘opérations dengereuses sont-elles isolées par des cloisons enti-feu ?

f) Les b&timents exposés au danger &'explosion sont-ils sérés conformément aux

noraues ?

g) Tous les bEtiments sopnt-ils convensblement aérés de meniére & limiter ls

présence de substances toxiques et inflammatles ?
n) Tous les bEtiments ont-ils des sorties suffisentes et nettement indiquées ?

i) Les instellations électrigues sont-elles conformes au code national de

1'electricite ?

3) Les dispositifs d'écoulement des eaux das bltiments sont-ils suffisants 7
Matériaux
e) Les quantités de matériaux & tous les stedes de le production, de la manutention

et du stockage et dams tous leurs états physiques ont-slles eté déterminées en

tenant caipie des dangers d'incendie, ¢'explosion, de toxicité et de corrosior ?

b} A-t-on déterminé des propriétés physiques de chague matieére : point de fusion,

point d'ebullition, pression de vapeur, dimension des particules etc ?
¢) A-t-on classé des propriétes chimigues de chaque matiére ?

d)  h-t-on clessé les dangers des matieres ? A-t-opn déterminé quelles sont les

matieres dangereuses et leur emplacement dans l'usine ?

e) Lles matiéres sont-elles toxiques ?



#)  A-t-on déterminé les dangers que peut présenter la stabilité des matiéres ?

{réactivité, combustion spontanée, auto-polymérisation)
g) Les matieéres sont-elles corrosives ?

L) A-t-on temu compte des effets des impuretés en ce qui concerne 1'incendie,
i'explosion, l& toxicité, le corrosion et le stabilite ?
i) Les matiéres sont-clles convenablement emballees et étigquetées corformément

eux réglements nationsux ou internationaux (s'ii en est) aminsi qu'aux recommandetions

Ge 1'industrie et des compegnies d'assurance ?

Evaluation des procédés chimiques

&) A-t-on déterminé les dapgers primaires du procédé ?

t) €'agit-il d'opérations per lots ou continues ?
) Le procédé a-t-il &té convenablement décrit et #tudié eu moyen d'equations de

cy

réactior et de graphiques ?

é¢) Les conditions normeles du procédé sont-elles convensblement décrites ?
e) A-t-on pris des dispositions pour empécher

ge) les tempérastures anormeles

t) les pressions enormales

¢) les taux de réaction anormeux

é 1'addition indue de réactifs

e) 1'interruption de 1l'slimentation

£)  les fuites ou ecoulements dus au matériel

[l

¢}  A-t-on préparé des mesures d¢'urgence dens 1'éeventualité d'un des incidents

énumérés ci-dessus ?

A-t-on constaté des réactions pouvant devenir instables ?
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v) 2

~t-on Adterminé si le procédé présentait des dangers pour ls santé et pris

des cogtre-mesures ?

Opérations, transport, stockage

&) A-t-on évalué les dangers gue peuvent Drésenter toutes les matieres utilisees ?

b) Preni-on des mesures de précaution comtre les rejets accidentels de liguides,

de gaz ou de roussiéres combustibles, inflsmmables ou toxiques ?

¢) Les produits chimiques instables sont-ils manipulés de mapiére & réduire au

minimum 1'exposition & 1s chaleur, & le pression, au choc ou au frottement ?
€) Les eppereils (colonnes de distillation, ebsorbeurs, déceapeurs, etc.) sopi-ils
conveneblement concus, équipés et controles de maniere & réduire les pertes su

nmicimur ?

e} A-t-on conveneblemen: évalué les dangers que peuvent présenter toutes les

opérations de transfert de chaleur 7
£} Ah-t-on vérifié ls sécurité du personnel dans toutes les opérations de transyort ?

g) Les expéditions de produits chimiques de l'usine sont-elles emballées, &tiquetées

et transportées conformément aux réglements en vigueur ?

h) Les problémes d'éliminstion des déchets et de pollution de l'eir sont-ils
traités conformémen: sux reéglements en viguewr ?

Pratigues et formetion du personnel

e} A-t-on #tabli un "meaauel de bonne pratique opérationnel” satisfeisant ?

Est-il révisé périodiquement et lors de l'mdoption de nouveaux procédés ?

®) Y a-t-il de bone programmes de formation du persomnel ? S'appliquent-ils au

personnel de meftrise ainsi qu'su personnel d'exacution ?

¢) A-t-on créé des programmes adéquats de démarrege et d'errét ¢



d)

Est-il appliqué ?

e)

possibles de fonctionnement des procédés ?

)

coopération avec d'autres services publics ou privés de lutte contre l'incendie

est-elle encouragée ?

g) Le personnel est-il entrain? & 1'usage des équipements de protection ?
Matériel

g) ¥ a-t-il une liste de pointage détaillle pour chague élément du matériel ?
r) Fait-on eppel aux normes en vigueur pour le conception du matériel ?

c)

Le conception du matériel prévoit-elle des dispositifs de sécurité suffisants

Surpression ? Surtempérature ?

a)

Le matériel a-t-il été convenablement construit et installée ?

soigneusement vérifié evant le rise en merche ?

e)

'y

\

E.
integre ?
)] Le programme d'entretien et d'inspection est-il ce qu'il doit ¥tre ?

1)

3)

Le matériel est-il fiable et facile & faire fonctionner ?
Le matériel est-il concu pour étre facile & inspecter et £ entretenir

Les instruments et les commandes comportent-ils tous un 2iepositif de sQireté

Les pieéces de rechange et les écuipes de réparation sont-elles disponibles ?

Les équipements de sireté répondent-ils esux risques

Le personnel est-il emtr&iné & faire face & des situatioms d‘'urgence

L3

.

Y a-t-il dans l'usine un bor systéme de permis pour les emplois dangereux

Le personnel recoit-il une formation lui permettant de constater les incidents

A-t-i1 eté

2

L]
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C. Inventaire des ressources

Aprés 1'anslvse des dangers, la prochaine démarche consiste & faire l'inventaire
des ressources en matériel. en personnel et en organismes suxguelles on doit pouvoir
faire appel en cas d'accident. Il faut définir les fonctions et les responsabilités
des divers groupes d'intervention. Les ressources & inventorier dans les deux caté-
gories les plus simrles, listes de ressources et répertoires téléphonimes, et
directives d'action et listec de pointage, sont les mdmes que pour les plans d'inter-

ventiorn, et nous n'er traiterons pas sépareément.

Plen d'intervention : ipventorier les ressources et les fonctions de groupes

d'intervention ou de soutien

Pour les plans d'entreprise, la source d'informstion la plus importante se
trouve dans les putlications scientifiques =2t techniques existent dans chegue csatégo-

rie d'industries. Il existe déji des normes et des réglements powr de nomdreux
23, 2k, 25, 26/

types d'industrie tels que les raffineries On peut s'en servir &

tous les stades de la vie de 1l'@tablissement, depuis la conception du metériel
Jusqu'é le comstructinn, 1'exploitation, l'entretien et la mise hars zmice-z.—‘-’-—%a-
-223-3—94—3-*/. Ces normes ont &ié congues puis perfectionnées su cours du temps, et
eccordent une atiention expresse & le sécurité des personnes, des biens et de
l'environnement. Chegue fois qu'il est possible, 1l'#tude des plans doit déterminer
guelles sont les ressources necessaires pour faire face sux accidents industriels
les plas communs. Lorscu'on éteblit un plen & l'échelor provineisl ou municipal, ou
pour les ces d'accidents dont les conséquences se font sentir hors des limites de
1'installation, il y & lieu d'inventorier toutes les organisations capables de
fouwrnir une mide immédiate et concréte er cas d'accident. Pour commencer, le
rédactenr du plan doit prendre contact evec les organismes qui se-trouvent & sor
niveeu et au niveau irmmédiatement supérieur #mmérées au tableau 3. Ils peuvent ren-
seigner directement ou renvoyer & d'sutres sources. On veut déterminer 1l'aptitude
l'intervention des divers groupes ou organismes en les interrogeants sur les

&
points suivants

- Personne responssble
- Personnel affecté : formetion et aptitudes

- Metériel disoonible

- Plans et activités d'interveniion pour la défense de l'environnement




T a

- Responsabiliiés et missicns d&finics
- Accords d'side mutuelle ou entre organismes existants

- Hiérarchie interme

Cette enqudte une fois effectuée, les données doivent atre reportées sur
un tablea:r ou sous tout autre forme camode. Ceci facilitera l'é&valuation générale
des possibilités d'intervention dans la zone en cas d'accident. Lorsque ces

possibilités sont conmes on peut cammencer & répartir les téches de la planifi-

cation.

Plan de coordination : détermination de toutes les responsabilités en cas

d'accident.

Le plan de voordinstion & pour brt principsl d'établir nettement qui est
responsable et aussi cament cette responsabilité est transférée et & qui 2 mesure
que de nouvelles ressources entrent en jeu. &'il e:_ciste un réseau de plans
d'intervention & divers niveaux et si 1l'on #teblit un plan & 1'@chelon municipal,
il faut déterminer comment le plan municival s'insére dans le réseau et quelles
er sont les limites. Il faut donc savoir exectement jusqu'é quel point les
ressources disponibles peuvent suffire et quand et pourguci l'on & besoin d‘'une

side supplémentaire.

Certeins orgenes de la puissance publique peuvent evoir des responsabiliteés
Juridiques, une eutorité juridictionnelle, une cherte, evoir conclu des aceords
avec &'mutres organismes ou s'@tre vu déléguer sous quelque sutre forme une
mission d'intervention en cas d'accident. C'est pourquoi le répertition des téches
du plar doit veiller & ce que les affectstions soient conformes aux responsebilités
Juridiquement attribuées et & ce ou'il n'v mit rni comtredictions ri doubles

exploi imutiles.

Les diverses fonctions d'intervention nécessairessdoivent 2tre attribuées aux
organismes logiquement les plus & meéme de les exercer. Certainer affectstions sont
#videntes comme par exemple la police et le protection contre 1'ineendie. Mais dans
certains cas camme ceux du transport ou de l'information éu purlic il feudra chercher
plus avant pour déterminer le ou les organismes les mieux outillés pour faire face
& la situation, Le tableau L& donne une liste de suggestions concernant les respon-
sebilités en cas d'accident.
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Tableau 3. Source d'information pour 1'éteblissement des plans d'intervention

Orgenismes nationaux

Mipistere de 1'Industrie

Organismes provincisux

Ministére de 1'Intérieur

Uipijctére desTransports

Ministére du Traveil

Ministere de 1'Energie

Ministére des Travaux Publics

Organismes de Protection de l'Environnement
Forces Armées

Garde-cbtes

Orgenismes régional de protection de l'envi-

Orgenismes munic ipaux

ronnement

Police provinciale

Directior provinciele de la lutte contre
l1'incendie

Département provincial des transports
Défense civile

Maire, conseil municipal, administrateur

industrie

Défense civile
Sspeurs-pampiers

Déper-tement des traveux publies
-~ Routes

- Adduction d'eau

- Hygiene

- Lutte contre les inoudations

Chimie et pétroles

Organisations volonteires

- reaffineries, conscomateurs, +ransporteurs,
installetions de stockage

Entreprsneurs de nettoyage/de deversements

Associations &'industriels

Sociétés professionnelles et techniques

Croissant Rouge

Orgenismes des Naetions Unies

Croix Rouge
Associations locsles
Groupes de services

PRUD

Organisation des Netions Unies pour les
secours er cat de catastrophes

Programme des Kations Unies pour 1'environne-
ment

Orgenisation mondiele de la senté (notsmment
Programme interpational sur le securité des
substances chimigues)

Orgenisation des Netions Unies pour le
développement industriel

o e e e R
a



La préparatior & i'éventuslité d'ur sccident exige l'observation ¢'une reégle
fonispentale 2 savoir qu'ii faut commencer par émmérer les tlches & accamplir
avant , pendaat et aprés l'accident et ensuite inscrire, en regard de chacune de
ces tiches, l'organe (ou les crganes) chargé de 1'exécuter. Si l'on comence par
eétablir la liste des organes en gquestion, on risque qu’une des téches ne soit pas
exécutee.

Chaque téche doit &tre rattachfe & un organe dirigeant défini ; on peut ¥
ejouter €'sutres groupes cul viendront l'aider. L'organe dirigeant doit étre en
mesure ¢'inserer dans tout plar une liste de mesures générales dont ces groupes
seront charges en cas ¢ 'accident. La campilation de ces mesures constitue le
rlan. Cet organe dirigeant peut aussi avoir &tabli, & son propre usage interne,
un répertoire téléphonique et une liste de pointage des mesures gu'il aurs &

prendre en cas d'accident.

Tableau L. Répartition des responsabilités er ces 4 'accident
¢ Police
~ Commissaire de police de la ville
- Remrésentant provincial de la police

- Remrésentant des forces armées

o Protection contre l'incendie

-~ Compandant des sapeurs-pompiers de le ville
~ Commandant des pampiers volornteires
- Directeur provincial de le preventior des incendies

o Cammunications et alerte

- Direction provinciale de la défense civile
- Autorité militaire

~ Parcs et jardins

- Péche et chasse

- Police locale et vrovincisle

~ Office métécrologique

° ™avaux publics

- Ingénieur muricipal et provinciael
- Directeur des <ravaux publics

o Services

- HKeprésentant des services publics
- Représentant des services prives

#



Se—vices médico-sanitaires

Directeur municipal ou provincial de le santé
Fopctionpaire national de la santé publique
AMministrateur des services infirmiers
Administrateurs des services hospitaliers

Assistance sociale

-

Fopctionpeire municipal ou provincial de 1'assistance sociale
Ponctionnaire pational de 1'assistance sociale

Services du personnel et des finances

Directeaur du personnel
Directeur des finances

Evaluatiorn des dammages

Inspection des impdts
Archives
Mipistére des Travaux publics

Services de transport

Mipnisteéere des transports
Inspecteurs de ls Marine
Parcs et jardins
Péche et chasse

Informetion du pvblic ep cas d'accident

Directeur général

Meire ou directeur municipal
Directeur provinecial

~+aché de relations publiques

Justice

Procureur de ls province ou de la ville
Procureur général

Services de Becours

Sapeurs-pampiers
Police
Forces armées

Metieres dangereuses

Défense civile

Sapeurs-pampiers

Q*fice de protection de 1'environnement
Ministére des Transports

Mipistere des Trevaux publics

.



CEAPTTRE III. PLAK NATIORAL D*INTERVENTION

Les accidents industriels sont le sous-produit ineévitable de 1'industrialisation.
Dans ls tres grande majarité des cas, ces accidents intéressent uniquement 1'instal-
latior ou son personnel, soit parce que la nature des activités ne presente pas "=
grand danger, soit parce cue l'accident est maftrisé avant de se propager & 1'exté-
rieur. Dans certains types d'etablissements industriels, tels gque les raffiperies
et les fabrigues d'explosifs, il existe malheureusement une possibilité, si
improkeble qu'elie puisse &tre, de voir ur accident se transformer en catastrophe
mejeure. Par exemple le 2.1 septembre 1977, le foudre & mis feu & un réservoir de
plus de 30 millions de litres de carburant Diesel & la raffinerie de Romeoville
(I2linois) de 1'Union 0il Company, em suite de guoi deux autres réservoirs contenant
Plus de sept millions et demi et 19 miliions de litres d'essence ont eux aussi pris
feu. L'incepdie & été& meitrisé aprés ceux jours de lutte et l'emploi de plus de
TS 000 litres de mousse concentrée. Dix-huit compagnies de sapeurs-wompiers mt
participé & l'opératio 32/.

Dans ce cas comme dans biern d 'sutres le simistre peut ne pas atteindre la
populisation, meis son importence exige l'ipterventior de ressources et de personnel

extérienw>s. De plus, les pertes metfrielles risquent d'@tre énormes.

le plan nationel d'intervention est le seul moyer efficace de lutte contre

les grands accidents industriels. Il exige ls mobilisation de ressources nationales

ot

et un effort de coordipstior & un niveau inaccessible & une entreprise privée ;
il nécessite l'intervention directe des pouveirs publice. Aussi le responsabilité
du plan pationel d'intervention incombe-t-elle au gouvernement. Sa conception,
sor élaboration, .sa mise en oeuvre intgressent de nombreuses irstitutioms, depuis

les ministeéres jusqu'sux unités de sapeurs-pampiers.

L'ératlissement A'urn plar natiwmal d'intervention s'impose pour trois raisons
il faut protéger contre les consécuences des accidents industriels le personnel
et le public, les ressources industrielles de la nation et 1l'environnemert. Un

pilar netional doit porter sur les déteils ci-dessous

- Limiter les pertes en vies humaines et en biens resultant d'un accident

industriel ;
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- Permettre su pays d'organiser et d'employer utilement les eouipes et les
ressources nationales de secours -en cas .de catastrophe industrieile

3

- Coordonner les ipterventions de l'usipe et celle Aes équipes locales ;

*

- Mettre & le disposition des industries des ressources qu'elles ne pour-

raient pas Be procurer elles-mémes ;
- Promouavoir las coordinetion entre egquipes locales d'intervention ;
- Donner confiance & l'industrie et su public ;

- Définir l'axtorité du gouvernement en matiére de sécurité industrielle et

d 'intervention en cas d'accident.

A. Demarches préliminzires

ies plans nstionaux d'intervention sont surtout des plans de coordination. Ils
porteront donc devantage sur ls répartition des responsabilités et des téches
entre les intéressés que sur ls description des mesures spécificues & prendre en
ces d'accident grave. Lea premiére démarche consisters en une analyvse des dangers,
suivie d'une déterzination de toutes les responsebilités des divers ministéres

et orgenismes en ces d'mccident. Ces deux é&tapes ont fait 1l'objet du chapitre II.

ie gouvernement doit charger ur ministeére ou un orgeanisme d'entamer le processus
de planification. Les repreésentants des autres ministeres et organismes devront
ensuite tenir une série de réunions pour mettre le plar au voint. Orp peut envisager
ile progremme de traveil suivant : ls premiére reéunior établira le nécessité du
plen et la fecon dont chacun sera appelé & répopire sux besoins prévur. On deman-
dere aux participants coment ils pourront intervenir au cours 4'un accident.
Certains &'entre eux manifesteron: des vossibilités inconmues auparavant. On leur
demanders slors de préciser per écrit ce gu'ils peuvent feire. Apres la reéunion
les participentes se constitueront en cammissions d'apres les informeations gu'ils

suront fournies.

4 le réurion suivante on examinera la guestion de l'organisation du cammendement.
les commissions ou groupes de travail s'efforceront alors d'inventorier tous les
orgenismes, groupes ou institutions capables de préter mein forte au comandement
désigneé. Il feudre 2tablir une liste des ressources dont dispose chaoue orga-

nisme, de la fagon d'y faire appel (jour et nuit), de leur mode d'utilisation, du
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enverra des guestionnaires aux représentants des groupes qui n'suraient pas assiste

& la réunion, de manieére & campléter l'inventaire du plan d'intervention. Les

listes seront recueillies, révisées et réunies.

Le rédection du plan d‘intervention commencera & le troisieéme réunion. Chague
camission se chargers d'un chapitre particulier du plan, en indiguant de facon
déteillée 1a meilleure utilisetior possible des participants et du matériel

figurant & l'ipventsgire.

Le plaer national d'interveption doit comprendre un chapitre par fonction de
chague comuission, par exemple &vacustion ou sécurité, et precziser les obligations
de chaque groupe participant einsi que des diverses divisions et unités du groupe.
Par exemple le groupe Police peut camporter du persormel muricinal, provinecial,
petional et euxiliaire. Le r&le de chacun sers défini ainsi gue les responsa-
bilités des unités spécialisées du grouve, telles oue cireulastion, services

speciaux et communications.

Lorsqgue chaque groupe fonctionnel aure mis au point urn chapitre du plan
indiquant le détail des responsabilités et des missioms, i1 faudra revoir les
cthapitres pour remédier aux amissions et an doubles emplois. Chaque organisme
doit connaftre son r&le dans l'organisation éu commaniement et dens les opée-

rations générales et l'endroit ofi il sers appelé & intervenir.

E. Structure du comaniement et des services

Deux des objectifs principaux d'un plan netional d'intervention consistent
& définir le structure du commandement et & y faire figurer les diverses &gquipes
d'intervention afin que les nombreuses opérations nécesseires puissent &tre
executées lors d'accidents importents. Le figure 1 donne une proposition

d'organigramme de cette structure.
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Commandant de

Section des opérations

_1'mecident
Section des Section Section
services du plen logistique
d 'appui
Communicetions Ressources Lisisor Division
(Est)
Médecine Conditions Approvision- Secteur 1
nement
Sécurite Alimentetion Secteur 2
en eau
Informetion Secteur 3
Secteur

décontamination

Division
{Ouest)

Secteur L

Secteur 5

Secteur
evacuation




1. Campapdant de l‘'accident

le camandant de l'asccident est responsable de la direction de toutes les
opérations sur le lieu du sipistre. Il l'exerce & partir d'uz poste de cowman-~
dement approprié & 1'importence et & la nature de 1'accident, d'ol il peut obtenir
les conseils de ‘specialistes et coordonner l'action des forces d'opérations -en

+ilisant au besoin un systéme de camunications de secours.

Le comanden: doit coordonner les tactigue de lutte contre l1'incendie avec
d'autres opérations telles que l1'mrrét des mechines ou la coupure des oleoducs,
et demander les conseils du personnel de l'usine ou des transports connaissant
les produits en cause ou ayant regu une farmation spécinlisee & leur sujet. Le
comapdant doit diriger les plans relatifs su personnel, au matériel et 1
1'assistance et su soutier extérieurs. Il doit 2tre prét & enmtreprendre les

opéerations tacticues nécessaires pour circonscrire et meftriser le sinistre.

le commendant ¢ispose de {rois moyens pour apprécier le sinistre. Le premier
consiste & voir par lui-méme sur place. Si son poste de coumapndement n'est pas
au contact du lieu du sinistre quelqu'un d'autre peut aller le reconnaitre et
lui en feire rappori. Le troisiéme moyen consiste & consulter les informations
prévues dans les préliminaires du plen qui doivent &tre disponibles au poste de

commandement.

Si le commandant drit s'sbsenter de son poste il doit deléeguer ses pouvoirs

i un sutre o’ficisr et rester constemment en contact avec lui par radio.

2. Structure générale du commandement

le commandant de 1'accident doit, en cas d'accident camplexe et étendu,
déléguer des pouvoirs et des responsebilités & des adjoints opérant sur les
1ieux ou dans son état-mejor. Il est alors libre d'élaborer une stratégie

d'ensemble et de prendre les décisioms tactiques.

Les officiers opérant sur les lieux sont chargés d'atteindre les objectifs

de le stratégie du commapdant tels que combatire un incendie ou évacuer une zone.
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P

les opérations sur les lieux 500l cUmmandess par J'officier 3%signé 2 cet effet
En cas de multiplicité des froats chacun peut &tre coamaendé par un officier division-

naire.

les officiers d'état-major assistent le coomandant. Le section administrative
décharge le cameniant des opérations de détail relatives & l'accident. Is section -
de planification élabore des stratégies de rechange et des tactiques qu'elle soumet
eau commandant. Le sectior de logistique coordonne et cammande les fournitures,
le matériel et le personnel nécessaires. Cette organisation peut s'imposer lors-
qu'il s'agit d'accidents intéressant des matieéres dangereuses comportant une

multiplicité d'opérationms.

5. Opérations sur les lieux

Le commapdant sur ies lieux dirige les opérations tactiques et est direc-
tement responsable de l'@vacuation des personnes blessées ou exposees et de
l'arrét de ls propagation du feu ou des matieres dangereuses. I1 fait rapporti au
camandant de l'accident. Il doit asussi prendre des décisions sur les sujets

suivents :

~ Type d'opération : maivrise, ettague ou retraite

- Ressources nécessaires & chague groupe pour exécuter des cpérstions

- Itinéraires d'évacuation vers des zones hors de danger et signaux de
retreite arpropriés

- Action en cas de situstions dangereuses insttendues

- Durée de la présence du personnel engegé Jusqu'd rotetion ou reléve

Les opérations relatives & des accidents importants peuvent &tre répurties
en zone géogrephigues de dimensions smoropriées sous l'autorité de division- .
neires. Les commendante de secteur (figire 1) peuvent étre affectés & ces zones

ou & des fonctions spécifiques telles que 1l'évacuation ou le décontemination.

L'officier commendant sur les lieux doit diriger l'équipe et coordonmner
ses manoeuvres evec celles ¢'autres compagnies de maniére & ce qu'elles ne se
contrecarrent pes. Le traveil d'équipe s'impose ; le chef doit en tous temps
veiller & le sécurité de .'@quipe et & sa protection contre l'exposition aux
fumées toxigues, & 1'ingestior ou & l'absorption de poisons, & 1'éclatement de

récipients sous pression, & l'action de substences corrosives ou & 1'explosion.




L Sert.ion des services d'appui

La section des services d'appui comprend des chefs des commurications, des
services médicaux, de la sécurité et de l'information, qui assistent le commendant
de l'accident er dirigeent les opérstions relatives respectivement aux commmrications
par radio (y compris avec les sutres organismes), aux scins sux blessés, au

meintien de le sécurité générsle et mux relations svec lm presse.

Chef du service des communications. Il est chargé d'établir des comrunicetions avec

toutes les unités en opérations sur place, les arganismes extérieurs et les
sources d'informastion technique. Il s'cccupe Ge toutes les tramsmissions qui
parviennent au poste de comaniement ou en partent. Le chef des operations sur

les lieux doit constamment et en temps utile cammuniquer avec lui.

le che? des communications doit se procurer une liste détaillée des person-
palités locales (notemment des médecins) et des organismes auxquels il peut ¥y
gvoir lieu de faire appel. Dans bien des cas, il faudrs demender 1'asssisteance
technigue des centres é'intervention dont il est questior du chapitre V.

le chef des cammunications doit également savoir oll se procurer des metériels
supplementaires tels que haut-parleurs, postes de radio portatifs, antennes,

télephones de campagne ou standard téléphonique de secours.

Chef des services médicaux. Il lui incombe de fournir les premiers secours 8ux

rescapés et de s'assurer qu'ils sont évacués sans délai pour &tre soignés. Il

aure peut-étre & installer un poste de secours pour venir en aide aux victimes

et aux blessés. ILors des eccidents graves, il faudre peut-#tre créer ur hdpitel de
cempagne complet. En cas de besoin il demanders au chef des approvisionnements

de procurer des fournitures médicales, des appareils de reanimation, de 1'oxygeéne
et des ambulences. Il devra connaitre parfeitement les hdpitaux locaux et les
informer de meniére & ce qu'aucun d'eux ne soit surchargé pendant que d'autres

ettendent des victimes.

Le che! des services médicaux doit aussi coordonner son action avec celle

d'un juge d'instruction en vue de procéder & des identifications, & des enlévements
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de corps et & la création d'une morgue provisoire. Dans les situatioms moins
graves, les fonctions de direction des services médicaux et de la sécurité pourront

étre assurés pg ls méme personve.

Che? des services de sécurité. Il a le devoir d'assurer la sécurité de la vie 6=

tous : personnel d'intervenmtion sur place, pomilation locale et spectateurs. Il
vérifie £'il vy & ies matiéres dangereuses présentant un risgue. Il doit sussi :
renseigner le commandant de l'accident sur les questions de sécurité ; participer
& l'établissement des plaps stratégiques et tactigues ; etudier tous les rapports
sur le situa*ion du secteur afin de savoir ol sont les dangers. Il doit disposer
du pouvoir 4'arréter immédimtement toute opération dangereuse s'il le juge
nécessaire. Il s'mssure que les vétements de protection sont portés en cas

de besoin. Il devra peut-—Etre aussi prendre des dispositions pour contenir ls
foule et assurer des mesures de décontamination en veillant & l'etet de tous ceux

gui traeveillent sur le lieu du sinistre.
le chef des services de securité opére en lieison avec la police pour

isoler le zone, dévier les circuletion et limiter l'acceés su lieu de l'accident
et au poste de commandement.

Che? des services d'informmtion. Il lui incombe de coopérer avec le presse et de

veiller € 1'exactitude des informmtions diffusees. 11 doit donner des renseigne-
ments vrécis de maniére & &viter le diffusion de déclsrations erronées ou embar-
rassantes. 11 doit décider des lieux ol la presse aure scces. Il sera peut-2tre
bon gu'il tienne des conférences de presse si la situstion ecritigue se prolomge. Il

faudre étatlir, & l'intentior de le presse des lisisons télephoniques en plus de

celles desservant le poste de cammandement.

5. Section de plenification

1e personnel de planification comprend des chefs chargés des ressources,
de l'enregistrement et de l'alimeatatior en eau. Ils ont le devoir d'eider le
comendant de 1l'accident en éisborant des streatégies et des opérations tactiques

de remplacement. Le planification s'effectue en coordination avec les chefs de le
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logistique ei des op&raticns sur place. la gection de plani®icatior doit aumssi
envisager el présenter des dispositicns de remplacement sur la répe-tition er
divisions et en secteurs des forces engagées ; sur le matériel et le personnel i te-
nir en reserve ; sir l'emplacement de 1s zone de stationnement ou se trouve le
matériel en réserve ; sur la propagation éventuelle du sinistre, la sécurité et
cerieins prodblémes spéciaux ; sur la coordination de le plenification avec

les sections de lieison, de logistique, et d'opérations ; sur le choix d'un
explacement sir pour le poste de commandement.

Chef chargé des ressocurces. Il determine le nombre des compagries gui sont interve-

mes ou sont en route vers le lieu du sinistre. Il enregistre l'arrivée des
compagnies et se tient au courant de leurs affectations, fournit au commandant

de l'accident les ressources necessaires en indicuant les compagnies effectivemenrt
disponibles pour entrer en action. Il tiemt sussi & jour l'etet des affectationms

du personne: du poste de commandement.

Chef chargé de l'emregistirement. Il enrc.istre ce qui se passe sur les lieux et

établit des rapports sur l'évolution de ls situatior & 1l'intention du commandant.
Ces rapports doivent définir le zone du sinistre, indiquer s'il fant s'attendre

& une propagatiorn et dans gquel sens, le murche des opérstions et d'autres

éléments tels gque le dévistion de ls circulation, l'arrivée d'agents é'extinc-

tion spéciaux, les mesures ¢ ‘'@vacuation. Il doit tenir un tableau tactigue général
indiguant l'emplacement des campagnies sur le terrain et leur mission. Ce

tableau montre aussi le divisior en sectiors des fromts de l'accident, l'emplecement

des arpereils et les positions d'ettaque.

ilorsgue ie situation ccmporte lsa présence de matiéres dangereuses, le poste
de comandiement doit enregistrer toute une série d'événements. Les enregistre-
ments de toutes les décisions doivent 2tre parfeitement clairs et établir quj les
e prises et pourquoi. JIls serviront & la préparatiorn des mesures & prendre lors
d'un accident ultérieur et & indiquer les am#liorations nécessaires. Ils serviront

aussi ae justificatifs des dépenses faites au cours de l'esccident.

4
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Chef de l'alimentatior en eau. bDans la grande majoritée des cas, les sccidents in-—

dustriels s'accompagnent ¢'incendies. Un membre de l'etat-mejor doit alors étre
chargé de fournir aux eguipes d'intervention le plus courant des sgents d'extine~
tion : l'ean. Il & de nombreuses fonctions & remplir : déterminer l'emplacement,
ls facilité d'acces et 1'importance quantitative des sources d'eau utilisables,
eévaluer les besoins er eau de l'accident et le quantité nécessaire pour les
operations envisagées, entreprendre des opérations d'spprovisionnement en eau pour
perer & toute insuffisance. Il doii se procurer des cartes indiquant les capacités
de stockage, ies dimmétres des conduites, 1'emplacement des bornes d'incendie

et ies débits pouvant &tre obtenus en divers points. Il lui faudrs connaitre la
capacité des appareils, leurs emplacements, le nombre de lignes engagees, les
chutes de pression, les pressions résidusires, les lomgueurs de tuyasux disponibles
et les orifices de vidange. Ses attributions chevauchent celles des unités

engagees.

€. Section de logistique
Cette section comprend l'officier de lisison et l'officier d'approvisionnement.

Zile est chargée de fournir le personnel et le matériel nécessaires pendant le

durée de le lutte contre l'mccident.

Officier de lisison. L'officier de liaison coordonne les actions des organismes

extérieurs qui peuvent venir er side & l'équipe d'intervention. Il doit commaltre
les représentants de ces divers organismes et savoir ou et camment prendre contact

avec eux.

Au nombre des organismes ou établissements avec lesquels le liaison doit étre
meinterme il faut citer : le police, les services meédicaux de secours d'urgence ;
l'administration publique locele ; le personnel des services publics, notamment eau,
égnouts, téléphone et électricité ; les fonctionnaires de la santé publique, les
hépitaux, les ambulances ; un avocat pour obtenir des comseils juridiques en cas
de besoin ; lec entrepreneurs locaux pouvant fourniv 3u gros metériel ; des groupes
de services au cas oi il y sursit un grand nombre de personnes & évacuer ; des repré-
sentants des industiriels ou des fonctionnaires des associations professionnelles

pouvant fournir une assistence technigue.
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1'officier de linison aure &

-

assurer toutes les opérations d'evacuation pécessaires.

ficier ¢ 'epprovisionnement. L'officier d'approvisionnement entretient les zones

de stetionnement ol est conserve le matériel de secours. Il assure ]l'acquisition,

le stockage et l'enregistrement de toutes les ressources. Sur les ordres du comman-

dant de l'accident, il envoie des outils, du metériel, du personnel et des appa-

reils aux unicés engagées sur le lieu du sinistre, et doit ensuite informer de

ces affectations l'ofZicier des ressources. Il doit tenir ur inventeire du mstériel

et veiller & ce que le stock soit constamment arvrovisionné. Le matériel dont

on peut avoir besoin lors d'un sccident comprend : des masques ; des génératrices

et des lampes pour les opérations de nuit ; des vetements de rotection speciesux ;

uns abondante quantité d'‘'agents d'extinction ; du matériel de terrassement tel

gue camions & beane basculante, tracto-chargeurs et des bulldozers ; des réserves

de tuysux ; Ges grues et des camions-remorques ; des grues flottantes ou des
tériaux absorbants pour les fuites d'huile et de produits chimiques ; des subs-

tances décontaminantes ou peutralisantes contre les corrosifs, les poisons ou les

pesticides (entre sutres la chaux, la cenire de soude, les lessives au chlore) ;

un approvisionnement normel ep essence, carburant, diesel et huile.

C. Actions entreprises deis le cadre du vlan national é'intervention

Les plans pnationaux d'intervention sont des plans génersux destinés & orga-
niser ies ressources pour le ces d'accident plutdt que des descriptions des
actions & entreprendre. Les directives plus déteillées font l'objet de plans
é'intervention mis eu point par les equipes d'intervention ou les industries
(voir chapitre IV). On ne donne ici que des indications générales sur la conduite

& tenir en cas d'accident grave. En voici quelques-unes

1. Déclenchement du plen

le suite des événements gui aboutissent & ls mise & exécution du plan

netional d'intervention est en général celle-ci
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a. La premiére alerte est transmise & une &quipe d'intervention telle que police

ou sapeurs-pampiers, qui arrive sur les lieux et cammence & opérer.

b. Le cammandant de 1l'équipe d'intervention décide cue les ressources sont
insuffisantes pour maitriser le sinistre. Il demande des renforts, par exemple,

i d'autres unités de sapeurs-pampiers des environms.

¢. L'équipe renforcée n'arrive toujours pas & meStriser le sinistre. le com-
mandant elerte l'mutorité chargée de déclencher le plan national d'interventioh.

é. L'etat d'urgence est déclaré et la mise en oeuvre du plan commence.

Le cammandant de l'accident peut nsturellement alerter l'autorité syant pou-
voir de déclencher le plan et en demander ls mise en oeuvre & n'importe quelle

phase de ls séquence ci-dessus.

L'sutorité chargée de declencher le plar est en générel un haut fonctiomnaire
de l'administration publique, appartenant le plus probablement su Ministere de 1'ip-
tériewr ou d'un rang équivelent. Ce pouvoir peut aussi &tre délégué su repréesentant

Gu Mipistére £ l'échelon provincial, afin d'accélérer 1'ensemble de ls procédure.

L'autorité qui déclenche de plan est sussi le personne chargée des opérations.
Cette responsebilité du comandement peut &tre déléguée & un sutre fonctionnaire

specialement désigné & cet effet.

2. Eteblissement du poste de camandement

le roste de commaniement est le centre d'operations & partir duquel s'engage
et se poursuit ls lutte contre le sinistre. Tous les renseignements, rapports et

informetions devront lui étre exclusivemen:t edressés,

ATin de coordonner les opérations de l'équipe d'iptervention sur le lieu du
sinisire, on peut aussi etatlir ur poste de coamendement avancé placé sous
l'autorité du chef des opératiorns. Tous les chefs de division ou de secteur
doivent feire & intervalles réguliers raprort & ce poste de commaniement avance.
Ces rapports doivent décrire le situetion présente du sinistre et les probabiliteés
de succes, signaler les vrocédures de secours ou ¢'@vacuation, les cuestions de
sécurité, 1l'état de ls zone etteinte par le sinistre, les nouveaux bescins de

ressources et tout élément perticulier de la situation dangereuse.
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pyery
les che?’s des différentas sections sont alors transmis su commandant

=3

e l'accident.

3. Elsborstion et exécution de 1s stratégie d'intervention

Le camandant de l'accident élabore une stratégie @'interventior d'mpreés les
renseignements obtemus. Il & généralement le choix entre trois solutiomns : mattriser
1l'accident, l'sttaquer (par exemple dans le cas ¢‘'un incendie) ou batire en
retreite. la stratégie adoptée pourra consister en une cambinaison de ces trois
elements. les opérations é'intervention seront probablement des actions complexes
+ coordonnéesaccomplies par les équipes sur place. Il est donc impossible é'en
donner le détail.

Le prise de décisior se heurte & de nombreuses difficultées pendant un
accident. Le plupert é'entre elles sont dues au mangue 4 ‘informations, ou
é'informetions exactes, et & des probleémes Ge communication. Il s'segit par
exemple de produits incomnmus, d'endroits invisibles ou difficilement accessibles
(un train peut eavoir plus de 1500m dGe longueur ), d'unités qui se trouvent engagées
avent é'avoir re¢u une mission bien définie, de difficultés de coordination entre
vlusieurs compagrnies, départements ou organismes, et ¢ ‘hésitetions dans le prise

de decisior.

L, Evacuatior

L'évecuation consiste & faire abandonner le zone immédiate du danger par
tous lec perticuliers, fonctiomneires publics, journalistes, emplcyés ou cadres
dont le présence rn'est pas indisvensable et Dar le persomnmel d'int.ervention ouil

r'est pes en action.

I1 peut &tre nécessaire d'évacuer le zone sous le vent de gaz et de vepeurs,
celle située & un riveau inférieur lorsqu'il s'sgit de liguides ou de gaz &
forte densité de vapewr ou une zone circuleire lorsqu'il s'agit de produits qui
risquen: de se polvmériser, de fe rompre ou ¢ 'exploser. Au jJugé, il faut évacuer
sur une distance d'su moirs 1500m. Dans les zones urbaines tres étendues, une
#vacuation dans le reyon de 1500m serait une obération comsiderabdle qui prendrait

besucour de temps.



L'évacuation, surt-ut quand il s'egit d'un grand nmbre de personnes, souléve
izmédiatement de nambtreu-es difficultés. Les plans doivent répondre & de nom-
treuses questions si 1'orn veut prévoir les mesures nécesssires pour réscudre ces

problémes. Er voici quelques-unes :

- Comment alerter efficacement la povulation & evacuer ¢

- Que frire des personnes qui ne veulent pas partir avant d'svoir constaté

l'imminence du danger ?

- Comment déplacer des groupes importants ? (A Chicagc. per exemple, il &

fallu up jour évacuer 1€ 000 personnes menacées par un nuage de tétra-
chlorure de silicim-‘?ﬁ/)

- Comment déplacer les gens si le mangue de visibilité ne peruet pes de
conduire ?

- Coment, er cas de besoin, faire traverser un mage de vapeur ? Cette
question et celle de l'itinéraire recomandé doivent étre envisagéees

avant de commencer 1'évacustion.

- Coamment vérifier que tout le monde a biern quitté le zcne dangereuse.,

surtout le puit ?

- Oi trouvera-t-on, dant un minimor de temps, le versonnel suffisant pour

assurer une bonne évacustion ?

- Comnent formera-t-on ce persornel °

Le personnel cnergé de l'evacustion peut jouer un rdle décisif. Dans bien
des cas, les paspiers ne s'occuperont que de l'incendie et ne pourront faire évacuer
que le voisinage immédiat du foyer. Il faudre insteller des barrages de police
sur le perimeétre fixé afir de ne laisser pénetrer personne dans la zone deangereuse.

le police devre égzelement s'occuper de ]1'évacustion.

5. Le réetablissement des services

On demanders peut-étre sussi au commandant de l'accident de coordomner le
rétablissement des services, dont l'interruption pourre aveir & son tour créé des
incidents de moindre gravité. Par exemple, lorsque le nappe qui slimente les puits
m ls source gui dessert 1l'installation de filtrage d'esu ¢'une localité e eteé

contaminée il faudra trouver pour la populetion un autre approvisionnement en eau,
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ce pui peut nécessiter l'intervention des sapeurs-pampiers. Autre exemple : celui

du rétablissement de la distrilution d'électricité. Les pampiers pourront en ce cas
avoir & fournir un écleirage ou du courant de secours pour permetire des opérationms
essentielles avanmt l'interventior du personnel de la compagnie d'électricité. Il fau-
dra peut-8tre fournir de nambreux autres services nécessitant 1l'mide des sapeurs-
pampiers et 1'interventior coordinatrice du commandant afin de maStriser défini-

tivement le sinistre.

D. iégisletion et narmes

L'existence et l'observatior de lecis appropriées sur la sécurité dans les
établissements industriels et la prévention des accidents sont une condition
ealable indispensable & 1'établissement d'un plan national dfintervention.

Pour bien se rendre comvte de la situatior industrielle du pays, le Gouver-
nement peut procéder & un recensement des industries localesgij, et avoir recours
& cet e’fet £ des questionnaires et & des inspections d'usines effectuées par des

spécialistes qui donneront

1. Des informetions sur les installstions, & savoir
- Lle type de l'activité industrielle ;

- L'emplacement géographicue des installetions, les conditions météorolo-

giques et les sources de dangers que peut présenter le site ;

de celles qui sont exposées au danger ;
- Une description géenérele des processus technigues ;

- Unpe description des parties de l'établissement présentant un intérét du
point de vue de le sécurité, des sources de dangers et des conditions
deps lesquelles un accident grave pourrait se produire, et l'expose des

pesures de prévention prises ;

- Les dispositions prises pour que les moyens techniques nécessaires «
1'exrloitation sans danger de l'établicsement et & la lutte contre tout

accident éventuel scient disponibles en tout temps.
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————

2. Des informations sur les substances qui se trouvent dans les installmtionms,

& savoir

Substances emmagasinées ou utilisées en liaison avec les mctivités inpdus-

trielles ;
-~ Produits finis, sous-produits et résidus ;

-~ Renseignements permettant de recomnneitre ces substances, & savoir : appel-
iation chimique et commerciale, formule empirique, camposition et degré de
pureté ;

~ Stade de l'activité auquel les substances sont ou Peuvent atre utilisées ;
~ Quantité (ordre de grandeur) ;

- Comportement chimique et/ou pnysigue dans des conditions d'utilisation

pormale au cours du processus ;

- Formes sous lesquelles la substance peut se présecter ou qu'elle peut

prendre en cas de conditions anormeles prévisibles ;

- En cas de besoin, autres substances dangereuses dont le presence
pourreit avoir un effet sur le risque éventuel présenté par l'activiteé

ipdustrielle en cause ;
- Moyens de déetection existant dans 1'installetion ;
- Moyens dont dispose 1l'installation pour rendre la substance inoffensive ;

- Indications sur les risques courus par l'homme et l'environnemen* ;

3. Informations sur les situstions possibles en ces d'accident grave, & savoir

- Mesures d‘'urgence prévues per 1'industriel en cas de dispersion accidentelle de

substances dangereuses mentionnée en 2 ci-dessus ;

- Plars d'urgence y compris matériel de sécurité, systemes d'alsrme et res-
sources disponibles dans l'éteblissement pour lutter contre urn accident

grave ;

- Toute information nécessaire aux autorités campétentes pour leur permettre

d'établir des plens d'intervention 1O0TS de 1'établissement ;

- Noms des personnes ou de leurs suppléents ou de l'organisme responsables
de la sécurité et autorisés & déclencher les plens d'urgence et & alerter

les autorites compétentes
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le Gouvernement peut aussi prescrire que les accidents industriels graves lui
soient signalés saps délai afin que l'on puisse prendre des mesures pour en alléger
les conséquences immédiates, voire lointeines et en prévenir le retour. On peut citer

came accidents graves :

- Tout accident entrainant ls mort ou une incapacité au travail normal

d 'une personne pendant un temps donné (par exemple, trois jours) ;

~ ILes incendies ou explosions dues & ls vepeur, 8u gaz ou & le poussiére
entrainant des degats dans le lieu de travail ou une détérioration du
matériel entrainant un arrét de fonctionnement de plus d'une duréee

donnée, par exemple, 5 heures ;

- Le rejet de substances toxigues dens l'usine ou dans l'environnement en guan-

tités supérieures & upne limjte fixé@e pour chacune d'elles ;

Les indusiriels doivent fournir & un organisme désigné & cet effet des rensei-

gnements sur l1'accident indiguant
- Le type d'accident (explosion, incendie, rejets toxigues) ;
- Description des circonstances de l'accident ;
- Les substances dangereuses en cause ;

- Le pature et l'étendue des dommages causés aux personnes, aux biens et &

l'environnement, € l'intérieur et & 1'exterieur de l'usine :
~ Les causes de l'accident ;

- Les données dont on dispose pour évaluer les effets sur l'hoamme et

1l'environnement ;

Certaines sctivités iriustrielles sont plus sujettes gue d'autres & des acci-
dents graves. Le Gouvernement: peut en tenir compte en promulguent une loi qui
classe les industries en fonction de le menace qu'elles repréesentent pour 1'homme
et l'environnement. Cette classification peut comporter de grandes catégories (par
exemple : industries chimiques) ou des chapitres plus limités (par exemple : fabri-
cation d'explosifs). On peut elors réglementer la conception, 1'exploitation et
l'entretien des installations. Ces réglements peuvent notamment porter sur les
écartements et 1'implantation, l'mération des opérations dangereuses, la lutte

contre le poussiére, les sources d'allumage, le matériel de décompression, l'acceés
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aux récipients, le matériel de secours d'urgence, la formation et les pratiques dan-
gereuses. On peut aussi réglementer spécialement certaines opérstions telles que
la febrication d'acide sulfurique ou de soude caunstique.

On peut également établir des normes et codes de bonne pratique sur la mamuten-
tion, le stockage cu le transport de certaines catégories de substances dangereuses
telles que les produits pétroliers.

L'bamoclogation d= nouveaux &tablissements ipdustriels et le plunificstion qui
s'y rapporte sont de le compétence des autorités gouvernementasles ou locales. I1

faut aussi procéder & des inspections periodiques des installmtions existantes.

Le 10i peut prescrire aux industriels de prouver & un organisse cempétent,
en tout temps, qu'ils ont pris connsissance des prircipaux risques d'mccidents,
adopté les mesures de sécurité appropriées et fourni au personnel sur plece
1'information, le formation et le matériel nécessaires & leur sécurité. L'établisse-
ment de vlens é'intervertion dans l'usine peut #tre considéré comme faisant pa:tie
de cec mesures de protection et prescrit, tout su moins dans certains etasblissements

particuliérement dangereux,

Le loi peut sussi charger des organismes spécialisés ou des ministeéres d'éta-
blir des plans &'interventior aux échelons municipel, provincisl ou national. Om

peut en ce cas, suivre ls marche exposée & la section A.

C'est le Ministére de le défemse civile, s'il en existe un, ou tout autre
orgene du Gouvernement qui sere le plu: probablement chargé d'etublir des plans
d'intervention en cas d'accidents industriels graves, dans le cadre d'un plan
général d'assistance sux populstions victimes de calamités naturelles ou dues &

l'action de 1 'homme.

Le législation sur le transport des matiéres dangereuses mérite une attention
particuliére en raison de ses incidences internstionales probables. Sauf accord
préalable, tout payvs peut exiger que les matiéres dangereuses sarrivant & ses
frontieres soient emballées, étiquetées et transportées conformément & ses
propres reéglements nationaux. Il y & donc lieu de conclure des conventions

internstionales sur les points suivantis




= iy o

- Ll -

- Liste des substances &ont lc tramsyort mar route ou par tout sutre moyen

est ipterdit

- Mesures spécisles & prendre pour le transport de certaines catégories de

matidres ;
- Prescriptions specisles pour la comnstruction des véhicules, wagons ou péniches

~ Etiquetage, placardage et emballage pour le transport des matiéres dange-

reuses ,

Les resglements sdoptés per les Etats-membres de le Communsuté €contmique euro-

* L" ” . - - >
peenne3——/ offrent ur bon exemple d'accord léegislatif internaticnal sur ce sujet.

E. Plans d'intervention provincisux et municipaux

Un plen nationel d'intervention tel gue le decrit le yrésent chapitre ne doit
servir gu'er cas de catastrophe mejeure. Des ressources municipales ou provinciales
peuvent suffire & maitriser un accident de moindre importanceiy. On peut étsblir
des plen: d'intervention & ces deux nivesux. les sutorités ou organismes chargées
de les etublir et de les appliquer doivent &tre ceux qui fonctionnent aux nivesaux
er question. Les rrocedures d'établissement, d'organisstion et d'application des
plans sont semblables & ceiles du plan national, moyennant des modifications eviden-
ment nécessaires. Le présent chapitre peut donc servir & &tablir les planms en

question.

L2 Plan d'intervention hospitelier

Un acciden:t grave peut causer ur nambre de victimes susceptible de surcharger
les hdritaux locaux. Toute direction d'hdpital doit par comséguent étsblir ur plan
¢'intervention afin que toutes les ressources disponibles puissent #tre mobilisees

et utilemeni employees en pareils cas.

Le présentation détaillée d'un vlan hospitalier dépasserait le cadre du présent
document, meis on peut indiguer ici gqu'il doit comporter un répertoire télephonigue
de tout le personnel medicel résidant & proximité de 1'hdpital. L'RAdpital universi-

teire de Gand (Belgique) par exemple a up plan d'admissiorn d'urgence de 13 pages
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couvert d'une reliure de couleur rcugelj. Il est mis & jour tous les ans. An
cours des annees réecentes, le plan a eté declenche cing fois & 1'occasion de
l'adrission ¢ 'urgence de quinze ou pluns de quinze personnes & ls suite d'un acci-
dept. Deans l'un d'eux, 17 personnes avaient &té bless@ées lors d'un accident de
route subi par un cemion transportant des gez industriels inflemmables. Dans un
mutre, 33 personnes ont &té admise:apras avoir inhelé des gaz de chlore per suite

é'un accident dans une usine.

G. Résumé des principaux objectifs d'un vler national 4'intsrvention

En résumé, un plen netional d'intervention doit se proposer les objectifs

suivants

Coordonner et unifier l'action des divers ministeres et organismes en cas

d‘accident industriel grave ;

- Désigner le ou les autorités ayant qualité pour déclarer un état d'urgence
grave ;

-~ Définir les responsabilites des différents ministéres et organismes ern
cause ;

-~ Inventorier les ressources mobilisables en cas de besoin ;

- Préciser les transferts de responsabilité qui ont lieu quandé de mnouvelles

ressources sont mises en jeu pour lutter contre le sinistre ;

-~ Définir 1'insertion des plans des municipalités, des provinces et des
P

usines dans le plan national ;

- Définir et orgeniser les différents services ou sections chargés d'appli-
gquer le plen (sections de services d'appui, logistique, planificetion par

exemple) ;

- Définir la marche & suivre pour mettre le plan & jour et faire exécuter des

exercices d'eptreinement ;

- Déterminer le montant des fonds disponibles pour couvrir les frais de

l'operation d'intervention.
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CHAPITRE IV. LE PLAN A L'ECHELOR DE L'IRSTALLATIOR INDUSTRIELLE

Toute installstion industrielle, quel que 80it le soin avec lequel elle = été
congue et est exploitée, présente une probabilité déterminée — qui peut &tre
extrémement faible - de voir survenir un accident 4G & une défaillance mécanigue ou
& une erreur humaine. Une entreprise industrielle & tout imtéret 4'établir un plan
d'intervention d'urgence en cas d'asccident. C'est une partie du systeéme de prévention
des pertes destinée & réduire au minimm les effets d'ﬁn accident industriel evant
qu'il ne se propage & l'extérieur de l'usine. Un systeéme solide de plans de cette
nature, é€laboré par les industriel: au niveau de chegue usine est un élément
essentiel de 1l'aptitude d'une ville, d'une province ou d'un pays & intervenir en cas

d'accident industriel.

Dans tien des peys, la loi n'oblige pas les entreprises & étsblir et & entre-
tenir ur plan é'intervention, encore gue certeins aspects des opéretions industrielles
intéressant le santé et le sécurité, que l'on peut considérer cqmme faisant partie
intégrente d'un tel plan, fassent 1l'objet de dispositions spéciesles de la lci. les
réglements concernant le nambre et l'emplacemént des extincteurs d'incendie en

sont un exemple permi tant d'autres.

On peut clesser les accidents industriels en deux gremdes catégories ; ls pre-
miere comprendi ceux qui peuvent etre combattus st moyen du personnel et des res-
sources disponibles dans l'usine méme ; dans la seconde figurent les grands acci-
dents susceptibles é'affecter plusieurs divisions d'une usine et de causer des
tlessures graves, des pertes de vies mmeines et de grands dommages sux biens. Il

faut, pour les maitriser, feire appel & des ressources exérieures.

Le sous-chepitre A ci-apreés expose pour quelles resisons et dans quel but le
rlar ¢'intervention est nécessaire. Les sutres sont consacres & l'exposé des étapes
préliminaires de 1'établissement du plen, & la structure du commandement en cas

d'accident, et aux mesures d'urgence & prendre selon la gravité de l'accident

industriel.
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A. Motivations et objectifs

Les entreprises peuvent é&tablir leurs propres plans d'in‘f.ervention non senle-
ment pour sméliorer la sécurité de leur personnel e: de la populatior envircmonarte
(qui risque parfois d'&tre atteinte par la propagetion & 1'extérieur d'un sccident
survenu dans- 1'usine), mais aussi pour répondre & certaines préoccupations é&cono- .

miques. Un plan d'intervention bien etabli doit

- Familisriser le personnel avec l'implantation, le matériel de lutte contre .

l'incendie, les téches particuliéres & accomplir en cas d'accident ;
- Créer 1a confisnce et limiter ls panigue en cas d'accident ;
- Réduire le nombre des victimes parmi le personnel et/ou le public ;

- Réduire les freis d'indemnisation due aux victimes et de réparation des

dommages causés & 1'extérieur dont l'entreprise serzit responseble ;
- Limiter les dégfits causés & 1l'usine ;
- Aider & déterminer les opérations et les matiires dengereuses existantes ;

- Suggérerde nouveasux moyens de réduire les risques (par exemple en adoptant
des dispositi’s de sécurité, des instruments ou des procédés de travail

pouveaux) ;

- Contribuer & faire ebaisser les primes d'assurance ;

Tout pler d'intervention etabli par l'usine doit viser & tirer le plus grand

parti possible des ressources de l'usine et des ressources extérieures qui s'y

tjoutent en ces d'accident grave efin degz-/ :

- Seuver et soigner les blessés ;

- Sauvegarder le sécurité des autres ;

- Réduire au minimur les dommages sux biens et & 1'environnement ;
- limiter et meftriser le sinistre ;

- Identifier lec morts, s5'il en est ;

- Pourvoir aux besoins des femilles des victimes ;

- Fournir des renseignements fiables & le presse ;

- Restaurer les zones dévastées ;
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~ Conserver les documents et le matériel en cause en prévision d‘'une engudte

ultérieure sur les causes et les circonstances de l'accident.

B. Démarches préliminaires

Avant d'établir le plan déteilleé, le direction devra faire une analyse des
dangers qui existent dans ]l'usine, suivie d'un inventaire des ressources disponibles
ou nécessaires pour les combattre. Le chapitre II = donné des detsils sur ces deux
points. L'emploi d'une liste de pointage est probetlement le moyer le plus répandu
et le plus commode de faire une analyse des dangers (voir tableau 2). La liste le
plus coampléte et la plus précise ne pourre toutefois inventorier utilement les dan-
gers de l'usine (i) que si 1l'cn s'en sert mu lieu de l'cublier dans un tiroir et
(ii) que £i 1l'on s'en sert de maniére & s'sssurer que rien n'a &té onblie et que
tous les risques raisonnsbles ont été reconmus. Rien ne remplace la curiosité quand
on cherche les risgues pour &tablir un plan. Ajoutons gue les cadres de l'usine qui
connsissent & fond leur matériel savent probablement mieux ocue quiconque quels dan-
gers existent déje dans l'éteblissement. Les inspections de sécurité (domt il e
déjé eté question au chapitre II) peuvent rendre de grands services pour la deter-

mination des dangers d‘'une usine.

Pour déeterminer copment or pourra vrévenir, deceler ou meitriser un sccident
industriel éventuel, il est donc indispensable d ‘étudier les instellistions, les

procédiés et 1'histoire de 1l'exploitetion de l'usine. L'expérience enseigne

péammoins gue certains matériels ei certeins procédés presenmtent toujours plus de dan-
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gers cue d'autres. Ce sont par exemple—

- les installations de transfert, de chargement et de déchargement y campris
le manutention des produits chimigues demuis et vers les réservoirs de
stocksge, les cemions et les wagone ;

- 1les renversements de procédés, les démarrages, les manoeuvres d'arréet et

de nettoyage ;

- l'endiguement des machinec et des reservoirs, le cenalisation du ruisel-

lement superficiel, le systeme d'@coulement ;

- le pessé des divisions ol les fuites sont fréguentes.

Une bonne formation et une ponne orientation du personnel peuvent aussi

~

o . ” . Pl . 6 ” ” ”
réduire le frecuence des accidents. Une etude faite & ce sujet}—/ 2 révele que
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88 rant des accidents par déversement Survemus dens une grande entreprise ont

"

;

#+é dus & des erreurs lumaines et le reste & des défaillances mécaniques. Une
étude plus détaillee des defeillances mécaniques, par les mémes auwteurs, 8 réevele
gue la moitié emviron de ces derniéres pouveient &tre-attrituées indirectement &
]'erreur lmaine - conception erronée, matérianx norn sppropriés, emtretien insuf-
risent. FEn sorte cque d'une fagon ou d'une sutre, l'erreur lmumaine est probablement

responsable de 80 pour cent des déversements constatés.

L'analyse préliminaire des dangers doit sussi éveluer les pertes et dommages

possibles hors de i'usine et temnir campte
- dz le densite de le population dans les zones qui risquent d'étre stteintes

- de l'emplacement de ]1‘'accident par rapport aux zones baties et amux antres

sources de danger telles que usines et réservoirs voisins ;
- des vents damipants ;

- de la contaminstion possible des rigoles, des cultures et des conduites

d'eau ;

. des effets possibies de 1'effondrement de bétiments de grande hauteur.

Apres ces démarches prélimipaires, le direction devreait &ire en mesure de

répondre sux questions suivantes
- & quel enmdroit de 1'usine existe-t-il un potentiel d'accident grave di
par exemple au feu, & une explosion ou & un fort rejet de matieres

dangereuses ?

- wu ce potentiel, quelles sont les conségquences possibles, & savoir

risques cowus par les personnes et rropagetion des degéts ?

- dens quelie mesuvre les ressources et les dispositions existantes suffi-

sent—elles pour perer & la plus grave éventuslité prévisidble 2

- que faut-il prévoir ou faire de plus ?

C'est seulement &pres avoir obtemu upe réponse satisfeisante & chacune de ces’

guestions gue 1'op peut commencer i établir le plar d'intervention.




C. Encairement et kiérarchie

ile bon fonctionnement d'un plen d'intervention exige gu'on sache nettement qui
doit faire quoi, quand et camment en cas d'accident. Ce qui compte plus encore c'est
de savoir qui & le pouvoir de prendre des décisions importantes telles que l=
proclamation d'un état d4'urgence nécessitant l'intervention d'une &gquipe extérieure
& l'usine. Pour plus de simplicité, l'affectation des responsabilités dans un plan
¢'interventior doit se calguer sur la hiérarchie normale de l'usine. C'est le

directeur qui doit &tre le chef de l'organe d'interventionﬂ/ .

En procedant ainsi, on réduit au minimum le formation nécesseire pour assurer
un commandement campétent lors de l'accident. Le personnel acceptera plus faci-
lement les ordres d'une auntorité scus laguelle il a toujours traveillé. Cette

sutorité reconmue inspirera confiance et mréeviendre la panique.

Les accidents exigent presque toujours des decisions susceptibles d'affecter
l'usine en grande pa—~tie cu en totalité et aussi en cas d'accident grave, des
lieux situés & l'extérieur. Dens ce dernier cas, le directeur de l'usine prepdra
ses decisions de concert avec les havts fonctionngires des services d'intervention,

tels cue le police ou les sapeurs-pampiers.

Le plan d'interventior doit sussi prévoir ls présence d'une personne chargéee
de s'occuper de l'accident en attendant l'arrivée sur les lieux du directeur de
l'usine. Comme cette personne sera peut éire sppelée & prendre des decisions
intéressant 1'ensemble de 1'établissement, il faut qu'elle en comnaisse & fond le
situatior. Le directeur de poste est probablement le personne ls mieux placee pour
diriger les opérations aux premiers stades de l'amccident. Le poste de commandement

pourrs ainsi &tre occupé en permanence.

I) feut aussi nommer des suppléants pour le cas Ou le directeur de poste on
le directeur seraient absents pour cause de meladie, de congé ou pour toute autre
raison. Lies suppléants doivent aussi &tre capables de prendre le cammandement
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lorsgue le directeur se trouve empéché du fait de l'accident='.

D'autres membres du personnel participeront aussi & la direction des opéra-
tions er copseillent le directeur général et en exécutant ses déecisions & la lumiére
des informations recues. Les cadres comprendront les chefs des services de la
production, de 1'ingéniérie, des services techniques (y campris les laboratoires),

du personnel (y compris les services médicaux), des transports, de la sécurité
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et de la siireté. Selon les besoins, ils décideront des mesures & premdre pour
arTéter ]l'usine, cambattre les ipcendies, &valudr le parscanel, oxPcuter lec tra-
vaux technigues urgents, assurer l'approvisionnement en matériel, faire des analyses

¢'atmosphére et établir 1s liaison avec 1la police.

Il faut prévoir des suppléants pour tous les postes du plar afin de gerantir
gqu'ils seront toujours occupes. I faut affecter & chaque poste suffisamment de monde
pour qu'il s'y trouve an moins une personne en tout temps et qu'il y ait assez de

personnel pour parer & une crise rrolongée.

Une usine doit avoir une ou plusieurs &quipes d'intervention composée de per-
sonnels des services d'exploitation, 4'entretien, de direction, ées opérations et de
gardiens, dont tous auront eté expressément choisis et formés aux techniques et au
matériel de 1ls lutte contre les accidents. Le nombre des membres de ces equipes

varie er fonction de ls nature et de l'importance des dmngers eventuels.

Les membres de ces équipes doivent avoir regu une formation approfopdie en
matiere de secours d'urgence, de maniement des masques. Ils doivent bien con-
paitrc le matériel des premiers secours stationnesire et mobile. Il faut sussi
qu'ils cient appris & distimguer les différents types de feu, gu'ils connaissent
les agents ¢'extinction disponibles, les vétements de protection pour la lutte
contre l'incendie et le matériel, y campris les tuyaux, les lances, les extincteurs
portetifs, les appereils roulants, les fourgons-pompes ainsi que les dispositifs
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de protection contre l'incendie de l‘'usine=—'.

Dans la partie de l'usine atteinte ou qui risque d'gtre atteinte par le feu, le
groupe d'intervention, sous le conduite d'un chef d'egquipe essmieras de combattre
les flammes, isolere le matériel d'ou s'échanpent des substances inflammebles ou
toxigues, bouchers les fuit>s de metieres dangereuses et d'une fagon générele,
s'efforcere de maitriser la situastion. Pendant ce temps, dans les autres perties
de l'usine non atteintes directement ni jugées menacées, d'autres membres du per-
sonnel A'encadrement doivent se tenir préts & proceder & ur arréet d'urgence. Dans
chaque usine, un réglement doit prévoir le détail des opérations & effectuer pour

un erré:t et le personnel nécessaire & cet effet. Tout le metériel de protection

gpécial dont on peut avoir besoin, tel que vétements et masgues, doit &tre facile-
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men: accessible—' .




En cas de besoin, d'sutres ouvriers seront chargés d'accomplir des t&ches

essentielles, entre autres :
— gider & donner les premiers secOurs aux blesses ;

- exécuter des opérations techniques d'urgence tels gue mise en place
d'éclairages supplémentaires ocu de remplacement, isolation du matériel,

eménagement de déviations temporaires ;

- transpcrter vers le lieu ze J'accident du matériel se trouvant dans d'autres

parties de l'usine ;
- @&loigpner les cmmions-citernes et autres véhicules de la zone menacée ;

— servir de messagers en cas de difficultés de commmication.

Dans les parties atteintes ou vulpérsbles de 1l'usine, tout le personnel non
indispensable doit &tre évacué et dirigé vers des points de rassemblement desi-
gnés & 1'avance. Le nécessité de cette évecuation dépenira de la dimemsion de ltéta-

blissement et des progrés du sinistre.

Dans les usines grendes et moyvennes il faudra prévoir 1'instellation d'un poste
centrel d'intervention a partir duquel les opéeretions seront dirigees et coordon~
n’ees—z—?:/. T1 sers occupée par les directeurs, les cedres ainsi que per des fonc-
tionneires des services exté&rieurs en cas d‘accident grave. Ce posté centrel daevre
dens le mesure du possible étre situé dens la zome 1a moins mepacée, et pres
d'une route fecilement accessible & une voiture radio pour le cas Ot les sutres
systemes de cammunication seraient interrrarpus ou celui ou il feuvdrait des systémes
supplémentaires. Le police sidera i établir le poste centrel en cas de besoin.

Le centre devrs #tre muni de moyens de cammnpication suffisants avec 1'usine et
1'extérieur, ainsi que de la documentation et du matériel permettant & ses occu-

pants de remplir leurs fonctions.

Ur poste central d'inte~vention Zoit donc contenir

- Up pombre suffisant de téléphones reliés au resesu ;
- Up pombre suffisant de téléphopes intérieurs ;

- Up metériel redio ;

- Un plen de l'usine montrant




- 5C -

. Les zones ol se trouven: de grandes guantitéds d'otjets dangereux tels
gue réservoirs, réacteurs, fits de stockage einsi que l'emplacement

des cylindres de gtz camprimés ;
. Sources d'équipements de sécurité ;
. Réseau d'eau pour la lutte contre 1l'indendie et autres sources d'esu ;
. Stocks d‘autres produits extincteurs ; |

. Fntrées et routes de l'usine, & jour au mament de l'accident afin

¢'indiquer les impasses ;
. Points de rassemblement et poste de secours aux blessés ;
. Emplacement de 1l'usine par rapport & la l@ité environnante .
- Des copies supplémentaires du plan sur lesquelles or pourrs reporter, en
cas d'meccident :
. Les zones atteintes ou menacées ;
. La mise en place des veéhicules et du personnel d'intervemtior ;
. Les points cfitiques tels que ruptures ;le conduites ;
. Les zones évecuées ;
. Toutes nutres informstions appropriées.
- Des bloc-notes, stylos et crayons pour noter les messages recus et les
instructions & faire porter par coureurs ;
- Le liste nominative du personnel ;

- Le liste des cadres avec leurs airesses et muméros de téléphone.

D. Procédures générales d'intervention

Les procédures de chague usine verieront selon les circonstances et tiendront -

compte

- De le dimension et de le complexité de l'ipstallation ;

- Du nombre des personnes emplovées ;

~ Des matiéres traitées ;
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- De la nature du processas industriel ;
- De l'emplacement de 1i'usine ;

- Des ressources physiques disponibles.

Er raison de la grande diversité de ces facteurs dans les installations ipdus-
trielles, il pe saurait y avoir de procedures détaillées applicables & toutes. Up
plar d'intervention doit &tre fait sur mesure en fonction des besoins et des pos-
sibilités d'une usine donnée. C'est pourquoi les dirigeants et le personnel de
l'usine sont seuls capables de le concevoir. Malgré le trés grand nombre de types
d'accidents et de catastrophes susceptibles de se produire, le plan doit avant
tout &tre simple. Plus il est compliqué et détaillé moins il aure de chances de

tien fonctionner en cas de sinistre,

Nous exposons plus loir plusieurs autres éléments souvent utiles dans un
plen d'intervention. Lorsqu'on associe tous ces éléments powr établir un plan
coordonné il faut tenir compte du fait que le personnel ¢é‘une usine travaille par
equipes et s'assurer gue, dans les premieéres phases, les gens désignés pour prendre
les mesures urgentes sercnt toujours présents. Par la suite, les procédures
devront etre suffisamment souples pour s'adapter mux circonstances treés variables

d'un accidentﬂl .

Le plan doit mussi terir compte de l'@ventuslité de la vroclamation d'un état
d'urgence camportant l'interventior de matériel et d'un versomnel extérieurs. Il
devra donc &tre assez souple pour pouvoir s'insérer dans d'autres plans d'intervention

muricipaux et provincisux.

ies cpérations qui se deroulent sont les suivantes

1. Donner l'alarme

Dans de nambreuses usines, il est d'usage que tout membre du personnel puisse
donner ou faire donner l‘ala.rme-z—z—/. Cette pratigue offre l'avantage de permettre
d'agir le plus vite possible pour maitriser vme situation et d'éviter souvent ainmsi
gu'elle s'sggreve. Elle permet mussi, le cas échéant, de faire connaitre 1'acci-

dent sux services d'intervention extérieurs,

Le cheix d'un systéme d'alarme dépend des circonstances locales et tiendra

campte de 1a dimension de 1l'usine, de la nature du danger, de 1'interdépendance
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entre les diverses parties de l'usine et de l'existence d'asutres systémes d'alerme.
Il faut surtout qu'il y ait un nombre suffisant de points facilement reconnsissa-
bles & partir desquels on puisse donner l'alarme directement ou indirectement

(par exemple en téléphonant au poste centrsl de lutte contre les accidents) et que
le signal d'alarme puisse &tre entendu dans toute l'usine. Dans les zones tres
truyantes, il peut &8tre nécessaire d'sjouter au signal sonore un autre dispositif,
par exemple des clignotents.

Le signal d'alarme doit &tre plus qu'un avertissement ; Il doit sussi donner
des instructioms. Il doit dire & quicongue l'entend ce qu'il e & faire. ies gens
effectés & une mission particuliére doivent gagner leur poste. Les autres doivent
se rendre aux points de rassemblement ol ils recevront des instructioms. Si l'alar-
re et le message restent simples les gens auront tendance & conserver leur celme et

t ne pas paniquer_Bl/

2. IExécuter les manoeuvres & 'intervention

lorsocue l'alarme 8 été donnée, les éguives d'intervention doivent repidement
se renire sur le lieu de l'accident et exécuter les manoeuvres d'intervention.
Ils pourromt & cet effet utiliser les guides (décrits eu chepitre II) qui devromt
avoir été insérés dans le plan général d'intervention de l'usine. Les meznoeuvres
varieront selon le nature de l'accident meis dans ls plupert des ‘cas consisteront
& cambettre un incendie ou & maitriser une fuite de metieres. Le feu est de loin
l'accident le plus fréguent et tout plen d'intervention devrs prévoir le protection
contre l'inceniie, le sauvetage et les premiers soins aux brfilés. Ces services
reposeront sur les dispositifs déj& existants pour parer & des incidents moins
graves. Presque toutes les usines ont ur systéme de protection contre l'incendie.
Quel qu'il puisse &tre, l'éguipe d'interventior doit conmstituer lenoysu du groupe
de secours. Elle révondre & l'alerte signalant un accident grave & peu preés de

le méme fagon que s'il s'agisseit d'un petit incident auquel il est plus hebitué.

Aprés s'étre rendu compte de la situation, l'équipe peut soit atimquer le

foyer jusqu'd ce qu'il soit maitrisé ou demander de l'aide par 1l'intermédiaire du

poste central et commencer i porter secours aux blessés, s'il y en e.
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3. Proclamation de l'é@tat d'urgence

Si les équipes d'intervention signslent qu'elles mne sont pas en mesure de
mastriser le sinistre, le poste central proclamere 1'#état d'urgence. Vu 1'étendue
des activités que cette proclamation déclenche, il est bon de limiter le nombre
des personnes ayant le pouvoir de la faire, meis pas nécessairement su seul directeur
d'équipe et & son suppléant désigné. Il y a intérdt & ce gue la déclaration soit
faite le plus tdt possible. D'autres personnes responsables, notamment dans une
grande installstion, peuvent se trouver plus prés du lieu de l'accident au mament
ol il se produit et &tre capebles de juger de le situeation. Aussi peut-on recom-
mander de donner pouvoir de déclarer 1'état d'urgence & up nuo..te limité mais suffi-
sant de personnes choisies en raison de leur connaissance et de leur expérience,

eptes i reconnaitre le présence ou 1'éventualité d'un danger grave.

L. Paire conneitre 1‘'accident

&. A 1'intérieur de 1'installation.

I1 importe que tout le monde sache gqu'il ¥y & un accident grave et il faut
penser au moyen de cammuniquer cette information. Par exemple dens bien des ceas
1s déclaretion de 1'étet d'urgence fait suite au signal d'alarme. lLorsgue ce dernier
n'a retenti que dans ls zone atteinte par 1'accident, il peut &tre bon de répanmire
1z nouvelle de l'état d'urgence en répétant le signal & l'inteption de 1l'ensemble de
1'inscaelletion. Si le premier signal & alerté 1'ensemble de 1'instellation on peut
faire conmaiitre 1'#tat d'urgence en répétant le signal pendant un laps de temps
yrolongé. On peut eussi prévoir un signal spécial, différent du signal d'alarme
crédineire, pour signifier 1tétat d'urgence, mais ce n'est pas une pratique habituel-

1022/

T1 faut aussi prévoir le nécessité de signaux d'slarme différents selon le
pature du sinistre, incendie, explosion ou fuite de gaz toxiques. En pereil ces il
y a lieu de prendre soin d'éviter une multiplicité de signasux qui préterait &

confusion chez le personnel.

Au lieu d'un signal spéciel annongant 1'état d'urgence, on peut le feire

connaStre per d'sutres moyens et c'est ce que font berucoup d'usines. En pareil




cas, un signal adressé & l'ensemble de l'instelletior déclenche les procédures

d ‘urgence en vertu desguelles

- Tous les memlres du versonmnel retournent & leur poste de travail normal, &

condition qu'ils puisscnt le faire sans danger ;

- Les personnes responsables d'installetions et de départements non désignées
pour faire partie de l'encaidrement retournent & leuwrs buresux normaux et

attendent des instructions du poste central d'intervention ;

- Les cadres désignés pour faire partie de 1'encadrement se présentent au poste
. central d'intervention ¢'oli, sur l'avis regu du directeur d'égquipe, ils
transmettent des instructions aux diverses sections et zones de l'installs-

tion par teléphone ou messager, selon le cas.
Dans tous les cas, une fois que l'on & fait connaitre l'état 4‘urgence, tout

le versonnel doit se tenir pré&t & accomplir ies manoeuvres d'intervention néces-

saires.

b, Aux services d'intervention extérieurs

Une fois 1l'étet d'urgence déclaré il est essentiel que les services 4d'inter-
vention extérieurs, s'ils n'ont pas déj8 &té appelés, eoient informés dans le plus
Iref délai. La lisisop au niveau local aiders & déterminer le meilleur moyen d'y
parvenir, par exemple au moyen é‘'upe ligne directe ou d'une transmission autamatique

de l'slarme aux sapeurs-pompiers.

Dans les installations particuliérement dangereuses ne disposant pa: d‘une
équipe d'intervention & plein temps, il peut &tre bon de prévoir le transmission
aux services d'intervention extérieurs chaque fois que 1l'on donne l'slarme. Le
discussion sur plece avec ces services aidere & en décider, meais il ne feut pes
cublier qu'il vaut mieux gque les services extérieurs arrivent quand le situation
est déjé meitrisée que quand elle s'est aggravée parce qu'on 2 terdé & les

appeler.

c. Au personnel d'encadrement hors des heures normales de travail

Un accident grave peut se produire & n'importe quelle heure et c'est up fait

dont les plans d'intervention Aoivent temir compte. Ils doivent faire ern sorte,
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avant tout, que les gens désignés pour accamplir immédiatement une téche, per
exemple le directeur de poste et le groupe d'intervention saiemt toujours présents
sur les lieux, c'est-8-dire qu'ils doivent toujours &tre choisis parmi le personnel
de l'eéquipe. Deuxiémement, ils doivent prévoir l'appel & d'autres membres du

perronnel d4'encadrement.

A cette derniere fin il importe de tenir & jour une liste des membres de ce
personnel et de leurs suppléants, indiquant l'sdresse de leur damicile et leur mméro
de téléphone. La liste sers conservée au poste central d'intervention ou bien an

centre de communicetions & partir duquel l'appel sers Lancé.

i1a liaison avec ls police siders & faire en sorte gue le personnel appelé

puisse traverser les barrsges qu'elle aura &tablis prour régler la circulation.

4. Aux entreprises voisines

Un accident grave peut affecter des zones situées hars de ) 'inst-allation.
Une fois alertée, ls police prendras toutes mesures propres & ssuvegarder les
membres du public. S'il ¥y e d'autres entreprises industrielles dans le voisinage,
il feudrae penser & les informer de l'accident. Ceci peut servir d'une part &
prenire sans déleai les mesures propres & assurer ls sécurité de leur personnel et
de l'autre & faire tout le possible pour prévenir une extension du sinistre
résultant d'effets subis per leurs provres installations. Elles pourront sussi
apporter une assistance en vertu d'une convention d'entr'aide présisblement conclue.
En cas d'incident grave, on sure besoin de ressources dépassant celles dont dispose
1'installatior. Dans les zonmes &loigées des sgglomérations, il faudre relativement
vlus de temps pour rassembler des renforts pour la lutte contre 1'incendie. On
uure par conséguent peut-étre besoin d'un Supplément de matériel & cet effet tels gue
<uyaux, projecteurs de mousse, masques, instruments spécialisés, fournitures médicales
et mein-d'oeuvre. Danc les localités oi il y a plusieurs entreprises industrielles,
il peut &ire bon d'éteblir un programme d'zide mutuelle qui d'une part facilitera
l'obtention d'ur camplément de ressources en cas de besoin et de l'autre attirere

l'attention des entreorises voisines sur le fait ocu'en cas d'accident grave, elles

auront elles aussi & prendre des mesures pour protéger leur personnel et leurs biens.
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S. Agir dans ) ‘installation en cas d'accident grave

e. Cambattre et maftriser l'accident

C'est & ce stade que les ressources extérieures doivent intervenir elles
sussi. Les opérations entreprises par les &quipes d'intervention associées seront
probablement simileires, er principe, de celles déjé décriter au sous—chapitre 2
eu sujet de l'équipe d'intervention de l'installeation. Comme il v aurs davantege

de monde et de choses & faire, il faudre une meilleure coordinstion.

L'efficacité de le lutie comtre un tel accident dépend des décisions prises sur
le moment et il est impossible de prévoir tout ce qu'il vy aure & faire. Om trou-
vere & ls fin du présent chepitre un exemple des procédures recommandées pour

combattre un incendie de réservoir de stockage.

b. Evacuation

Dans un acecident grave, il faudre presque certainement evacuer le personnel
des zones atteintes ei, par mesure de précaution, le personnel non indispensable
des zones gui risquent de l'étre si le sinistre s'aggrave. Dans les petites
installetions ou dans celles ol une aggravation rapide est prévisible, il peut
&t.-e bor de proceder & une évacuation totale progressive en commencant par le
personnel non indispensable et par celui des zones atteintes et en continuant par

le reste lorsqu'on sura procadé & un arrét d‘urgence des secteurs ipntéresses.
q

Il faut envisager le créstion d'un signael d'alarme spécial, de préférence
sélectif, pour ordonner l'évacuaticu, meis sans oublier que le multiplicité des
signeux & 'elerme risque de créer une confusion. Lors de 1l'évacuastion, le personnel
doit étre dirigé vers des points de rassemblement désignés & l'avance, qui doivent
€tre situés bien & l'ebri dans un endroit suffisemment €loigné de ls zone denge-

reuse. On aure besoin de plusieurs points de rassemblement

- efin de feire en sorte gue le personnel n'sit pas & traverser la zone dan-

gereuse pour se rendre eu rassemblement ;

- pour le cas ol ur point de rassemblement se trouverait sur le parcours de

m




5 transportfas per le vent telles que gaz toxiques et

L

Chague point de rassemblement sers signalé pnettement pur un pannesu bien visible
et comportant un mméro, une lettre d'identification, par exemple : POINT DE RAS-
SEMELEMERT A.

Lorsque l'accident entraine un rejet de matiéres toxigues il se peut que, dans
certaines circonstances, les gens soient obligés de traverser une zone deangereuse
pour stteindre un point de rassemblement & l'abri. Lorsque ce risaque existe il faui
disposer ¢'un nambre suffisant de masques pour assurer une yprotection pendant le court

leps de temps nécessaire pour quitter las zone atteinte.

s

€. Agir & l'extérieur de l'installation en cas éd'accident grave

Un accident grave peu: affecter des zones extérieures & 1'imstallstion. Une
expiosion peut projeter des débris au loin, le souffle peut parcourir des éistances
considératles, le vent peut répandre des brandons enflammés ou des gaz toxiques.
Dans certeins cas, par exemple celui d'une explosion, les dcmmages seront immédists
et i1 feudre déplover dans les zones stteintes une partie des ressources dont
disposent les services d'intervention. Un risgue d'extension des dégfits subsisters
du feit de nouvelles explosions provogquées par les brandons enflemmés ou les

metiéres dangereuses transportés par le vent.

Le plus grand danger gue courent les zones extérieures est peut-étre celui
gu'entraine une forte #mission de vepeurs toxiques. Les directions d'etablisse-
ments devront d'ordineire faire appel mux conseils de spécialistes pour pouvoir se
préparer, en pareil cas, £ collaborer avec les services & 'intervention afin de
déterminer dans le mesure du possible gquelles sont les zones sous le vent en
danger. Il fsudre peut-8tre éteblir & l'avance des grephiques ou des tableaux
simples montrent le propezation probable du puage de vepeur, campte tenu de sa
densité probable, de la topogrephie locale et de toutes les conditions météorolo-
gigues possibles au mament de l'émission. Il peut aussi y avoir intéra2t & ins-

taeller des instruments indiguant ls vitesse et ls directiorn du vent.

Un accident grave et la propagation effective ou possidble de ses effets
& l'extérieur de 1l'installecion peut exiger ur arrét su une devietion du trafic
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Toutier cu forrovieire longeant 1'installation. Le contrdle de la circulsation rou-
tiére appartient & la poliice, campte temu des avis du directeur de l'installstion.
L'afflux des curieux aggrave presque toujours les difficultes, et peut aboutir &
géner les gens qui ont vraiment besoin de se repdre & 1'installation, entre sutres

le personnel d'encadrement qu'on aure conveoqué. L& liaison au niveau local permettra

de donner & ce personnel un moyen de se feire recomnaitre par la police.

7. Remise en état de l'installation

Le caxmandant des sapeurs-pompiers n'annoncera pas le fin de l'alerte avant
d'étre certain que tous les foyers sont eéteints et qu'il n'y a pas de risque de
résllumage. Dans le cas de fuites de gez, 1l'état d'slerte ne prendra fin que
lorsque la source de l'@mission aura eté efficacement isolée et les nuages de gaz
dispersés. Méme apreés le signal de fin d'alerte, il ne faudra pénétrer dans les
zones atteintes qu'asvec beaucoup de précautions et encun traveil de récupération, de
collecte de preuves ocu de reprise de 1l'exploitetion ne devre étre entrepris svant
qu'on ait fait ur examer approfondi de le zome. I)l importe en particulier de ne pas
y introduire des sources possibles d'allumage tels que moteurs diesel, outils
manuels ou électrigues, instruments de découpage & flamme, tant qu'on n'aure pas lia
certitude qu'il ne reste pas de matiéres irflammables susceptibles Ge prendre

feu.

E. Exemple d'interventiorn : le lutte contre l'incepndie d'un réservoir de
ZXemple | veny =& 1u . _lncenale ¢ un erv

stock 32, 39/

Phese 1 : collecte de l'information

Démarche 1. Déterminer le produit oui & causé l'incident. Se renseigner aupreés du

personnel car le méme réservoir peut servir & emmagssiner des produits divers.

Démarche 2. Déterminer si le réservoir contienmt plus d'un produit (est-il compar-

timenté ?)

Démarche 3. Se reporter sux références pour déterminer les risques, les propriétés

physiques et les méthodes et agents d'extinctiorn convenant au produit en question
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-

- PEffets sur l'étre hmain (faut-il des vétements de protection ?7 fant-il

évacuer ?)

- PEffets sur l'environnement (cours d'eau, nappes, air).

- Poids spécifique.

- Solubilité dans 1'eau.

=~ Reéactivité & l'eau.

- Point d'eclsmir.

~ Rémctivite.

- Limites d'explosion.

- Polymérisation.

- Agents d'extinction ou couverture pouvant réduire les vapeurs dangereuses.
Démarche L. Vérifier 1'emplacement des réservoirs par rapport aux éléments expo-
sés, qui comprennen:t des bAtiments, d'autres réservoirs et d=s lignes électriques

aériennes.

Démarche 5. Détermiper les types de réservoirs, leurs dispositifs de sécurite,

les vannes de fermeture et les vannes de drainage des rembleais.

Démarche €. Inventorier les ressources disponibles (personnel, matériel, esu,

agents d'extinction).

Démarche 7. Envisager les conditions métécrologigques affectant la lutte contre le

feu (Qirection et vitesse du vent, pluie, température).

Phase II. Prise Ae décision et procédures d'intervention

On peut prendre trois décisions

Décision 1 : ettaguer le feu.

Décision 2 : circonscrire le Teu et le laisser consumer le carburant.

Décision 3 : retirer le personnel d'intervention.




Décision 1 : attagquer le feu.

Si l'infornation obtermue durant la phase I indique que 1l'attaque se justifie,
il faut le commencer immédiatement. Ke pas oublier toutefois qu'en cours d'‘'sttaque

et & mesure que parviennent de nouveasux renseignements il pourra étre nécessaire de
modifier la strategie.

Démarche 1. Evacuer la zone sous le vent du Iage de vapeur.

Démarche 2. Faire avancer tout le personnel au vent. S'assurer gue tous sont munis

de l'#quipement de protection approprié.

Démarche 3. Eloigner d'su moims 1500 m tout le personnel non indispenseble et

les curieux.

Démarche L. S'il s'agit d'une fuite de gaz sans feu, arroser au tuyau pour disper-
ser ls vepeur. Ensuite, sous lie protection des jets d'eau s'avancer et fermer les
vannes de coutrdle. S'assurer gu'on dispose d'un tuyvau de renfort alimenté par une
sutre source d'eau. S'il est impéssible d'arréter le courant, disperser lie nuage de
vapeur er grrosant au moyen du tuyau. Agir avec prudence au cas ou le cambinaison
du produit et de l'eau constituerait une substance dangereuse. En ce cas, il fau-
dre contenir l'écoulement su moyen d'un remblei. Ne pas oublier de tenir le person-

nel, les civils et les appereils & l'écart du nuege de vapeur.

Démarche 5. S'il y e une fuite et du feu, ne pas éteinire le feu avant d'avoir
arrétée le fuite, Fermer ls vanne de contr8le sous le protection des jets d'eau, en
faisant intervenir upe ligne de soutien. Refrcidir les &€léments exposés face aux
flammes. Les grands feux émettent de la chaleur par rayonnement et il faut

arroser directement les objets exposés pour eviter que leur température ne s'éléve.

Ne pas ocublier de s'approcher latéralement des réservoirs horizontaux,
Demarcne 6. Ecouter fonctionner ls vanne de secours. Lorsque la pression sugmente,
le sop devient plus aigu. Ceci indique qu'il faut se retirer.

Démarche 7. Les grands incendies de réservoirs exigent ls protection des éléments

exposés, notamment des autres réservoirs, au moyen de grandes quantités d'eau, On

peut & cet effet emplover utilement des dispositifs d'errosage automatique.




Démarcie &. Cn peut csseyer 4'#teirvdre mu moven de techniques et de roduits
spéciasux. Le camandement devra probablemert s'assurer d'un approvisionnement
supplémenteire en produits extincteurs. Il faudre empécher le débordement des
remblais.

Démarche G. Le mode G'attaque dépendrs du type de comstruction des réservoirs,
Veiller & ne pas campliquer le probléme en négligeant ceite copsidaration.

Décisiopn 2 : circonscrire le feu et le laiser copsmmer le carburant.

Démarche 1. On ne connait pas & l'heure actuelle d'agent ni de procédé capable
d'eteindre les feux de récipients cuverts et de¢ nombreux produ-its répandus présen-
teant upe forte pression de vapeur. D'silleurs, l'extinction d'un tel feu, si elle
était possible créerzit dans la plupart des ces de plus grands dangers que le feu
lui-méme car les vapeurs non briilées pourraient s'accumuler ailleurs. Le moyen le
plus efficace de meitriser les incendies de tels produits consiste donc & -employer
beancoup d'ean pour maintenir basse ls “empérature des biens exposés et & srréter le

flot 4du produit vers le feu.

Démarche 2. Projeter le plus d'eau possible sur le réservoir mu~-dessus du nivesu
du liguide. Méme s'il ¥y & un dispositif d'arrosage ou un autre systéme d'epport
d'eau, arroser sbondamment 1'acier exposé mu-dessus du niveau du liquide si cette

opération est possible sans &puiser 1'spprovisionnement en eau.

Dénarche 3. Si une ouverture ocu une conduite rampue projette une torche de flammes
sur l'acier au-dessus du niveau du ligquide, arroser cet endroit. Si cela ne peut
&étre fait rapidement, se tenir & distance de le rupture du réservoir qui se produi-
re presque certeinement du fait de l'affaibliseement de l'acier per le chaleur.

L'eau refroidit tres efficacement l'acier en pareil cas.

Démarche L. Il faut & tout prix protéger le réservoir su-dessus du niveau du

liquide.

Démarche 5. En cas de rupture de conduite ou d'autre fuite de ce genre, ne pes
éteindre le feu autrement qu'en arrétant l'arrivee du produit. Il est parfois
possible d'éteindre le feu d'abord et de couper l'arrivée ensuite. On peut étein-
dre de trés grands feux au moyep de produite chimiques secs. Dans les grands feux
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de ce genre, l'eau, sous forme de brouillard ou d 'aspersion, doit servir & pro-
téger les spproches et & refroidir l'acier, ou bien & @teindre les morceaux de bois
ou les débris enflemmés pour empécher les gaz de se rallumer avant qu'on ait pu
couper l'arrivée de flamméches ou de gaz. Fsute de cette coupure, les vapeurs ou

gez risquent de s'accumuler et une fois rallumés, remonteront vers leur source.

Décigion 3 : retirer le personnel d'intervention

C'est le cas ou le situstion offre trop de dangers pour le personnel d'inter-

vention. Contimier & surveiller ls situstion & bonne distance jusou'é ce qu'il

soit possible d‘sppliquer les décisioms 1 ou 2.
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CHAPTITRE V. L'ETAT DE PREPARATION AUX ACCIDENTS DE TRANSPORT DES MATIERES DANGEREUSES

Un plar d'intervention en cas d'sccident de transport doit étre suffisamment
souple pour pouvoir s'adepter aux circonstances diverses dans lesguelles un tel
accident peut se produire. Il arrive que les accidents de transport de matiéres
dangereuses asient lieu dans une zdne bEtie, ce qui sggrave les risgues courus par
ls populstion. En conséquence, une importance particuliére s'attache aux mesures
vrises pour écarter les gens du lieu du sinistre, dévier is circulation, maintenir
i'acces des vehicules de secours et é&ventuellement évacuer le vovulation. D'autre
part, un accident de chemisn de fer peut e produire au milieu des champs gque

ces véhnicules doivent traverser pour arriver sur les lieux.

Les accidents de transport sont aussi caractérisés par le feit que le
premiere force d'intervention & arriver sur les lieux sers le police ou les
sapeurs-panpiers de le localité, gqui ne sont pes nécessairement ep mesure de
canbatire un sinistre camportant le rrésence de metieres industrielles dengereuses
comme pourreit le feire une équipe d'intervention dans une installation indus-
trielle. Dans certeins cas, les écuipes d'intervention ne peuvert méme pas se
rendre compte du danger comme, par exemple, lors d'accidents routiers oii le
conduciteur ne peut donner de renseignements sur le contem du véhicule et ou ce

dernier n'est pas muni des marques distinctives epprovriées.

Ern conséguence, les plans 'd'intervention en cas d'sccidents de transport

de metiéres dangereuses doivent porter sur les points suivants

-~ Donner 1'alarme

- Déterminer ls neture des matiéres dangereuses en question
- Mesures immédiates & prendre sur le lieu du sinistre

- Information sur l'accident et résesu de contréle

- Direction des opérations d'intervention

- Equipes et procédures d'intervention

Les pareagcrephes suivants donpent plus de déteils sur chacu: de ces points.

A. Donner 1'slarme

Presque n'importe gui peut donper l'alarme en cas d'accident de transport.
Si le conducteur du véhicule ou les mécaniciens ne sont pas tués ou gravement

blessés, ce sere probablement eux qui s'er chargeront. Dans nombre d'autre cas,

un membre du public donners 1'alarme. Il faut donc qu'il y ait un mmeéro de




t&léphone qu'on puisse appeler Zi heures par jour. e pourrs Stre colul ds le
police ou des sapeurs-pampiers de la localité & condition gu'eux-mémes puissent

sppeler d'antres organes d'intervention & 1'échelon supérieur (provincisl, nstio-
pal ou appartenant i l'ipdustrie) en cas de besoin.

B. Détermination de la nature des matiéres dangereuses : pannesux et étiquettes

pour le transport de ces matiées

A l'arrivee du personnel d'intervention sur les lieux d'un accident comportant
la présence de matiéres dangereuses, une des premiérss chose: i JZcerminer est la
nature de ces metiéres. Ce sera plus facile si le véhicule ou le train sont munis
de panneaux indicatifs sur les quatre faces. Des &tiquettes, d'smutre psrt, n'ont
& étre posées que sur une face du récipient contenant la matiére en guestion. Le
pose d'étiquettes et de pannemux sur les emballages et les véhicules & pour tuts

principaux :

- De signaler immédistement la présence d'un danger
-~ De renseigner le personnel d'intervention sur le nsture du danger
-~ D'indiquer les mesures de protection & prendre

- De réduire an nminimum les effets nocifs en cas d'exposition au produit.
Pour #tre efficace, 1la pose de placerds et etiquettes doit

- ©PBtre obligatoire, c'est-d-dire imposée par 1ls loi au niveru national ocu
international, et codifiée en fonction de la nature des matiéres et des

risques qu'elles préesentent

- Etre pormelisee, c'est-é-dire que le tvpe, la nature, le dimension et le
forme des symboles figurant sur les placards et étiguettes doivent &tre
fixés et utilisés invariablement pour représenter exactement la matiere

transportée et ses dangers,

De nomdreux pays ont déja leurs systéemes de placardage et d'étiquetage
et 1l'on s’'efforce d'er normaliser quelgues uns au niveau internationsl. Le
gystéme des Nations Unies est le plus répandu et sert de base & des systemes

Lo/

plus complets employés dens certains pmys— . Le reste du présent sous-chapitre

en décrira quelques uns.
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1. ~Systéme de classification des Neations Unies

L'Orgenisstion des Nations Unies (ORU) a etabli une classification norma-

. . ix L
lisée des matieres d.ngereuses-g/ . Quelques peys l'omt adoptée et exigent que les

ma~chandises importées soient correctement étiquetées. Elle divise les matiéres
dangereuses en peuf classes mumérctées dont certaines comportent des subdivisions
portant & leur tour un mméro qui fait suite & celui de la classe.

Cette classification repose sur le type de risque en cause et 2 été congue
pour présenter le moins possible de discordance avec les reglements existants.
Ces classes soaxt les suiventes (1'ordre dens lequel elles somt émumérées n'est
pas 1'ordre de grandeur du danger qu'elles trésentent)

Classe 1. Matiéres et objets explosifs

Classe 2. Gez : comprimés, liquéfiés, dissous sous pression ou liquéfiés

£ treés basse temperature

Clesse 3. Matiéres liquides inflammables

Classe L. Matiéres solides inflemmables ; metisres spoptanément inflammables ;-

matisres ocui, su comtact de l'esu, émettent Ges gez inflemmebles
Clagse 5. Matieres camburantes ; peroxydes organiques
Classe 6. Matisres toxiques et matiéres infectieuses
Classe 7. Matieres radioactives
Classe 6. Matieres corrosives
Clagse §. Metiéres dangereuses diverses.
Op trouvera plus loin la description des étiquettes que deivent vorter les

colis et des —lacards qui doivenmt g#tre posés sur le wagon ou le camion. Etigquettes

et placards doivent #tre placés sur un fond de couleur contrastante.

La figure 2 montre les spécimens d'étiquettes recommandés qui correspondent
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& chaque clssse. Les étiquattes ont toutes la forme d'un losange d'une dimension
¢'au moins 100 mm per 166 mm. La figure indique aussi les couleurs de chaque
#tiquette. Les étiquettes sont divisées en deux moitiés. ILa moitié supérieure

est réservée mu signe conventionnel et la moitié inférieure sau mmiro de classe.

Le systéme de placardage de 1'ONU ressemble beaucoup au gysteme I ‘etiquetage,
les principales différences &tant que le placard douit avoir une dimension mipimm
de 250 par 256 mm et porter le mméro d'identification de 1'OKU (excepté pour
Jes marchandises de la classe 1). Pour plus de déteils, voir la référence Lo
qui donne les muméros de référence d'un grend nomitre de matiéres dangereuses

ginsi que la classe du risque et le mméro de subdivision.

2. Systéme du Federal Department of Tramsportation {Ministére fédéral des trans-
ports des Etats-Unis)

Ce systéme de placardage et d'étiquetage ressemble de pres & celui de
b NU-:‘Z/. le classificetion est & peu prés ls méme avec guelques différences
en ce qui concernme les subdivisions (notemment pour les explosifs et les poisons).
A de rares exceptions prés, les placards et les &tiquettes sont identiques & ceux
de 1'OFU, le seule différence étant la présence d'une inscription en anglais
(telle que "Corrosive", "Flemmeble" ou "Bxplosive") sur le placerd. Il rn'y & pas

de puméro de 1'OFU ni de mmeéro d'identification équivalent.
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Figure2 - Modéles d'étiguettes (Systéme de 1'ONU)

Classe 1

Matiéres et objets explosifs
Divisions 1.1, 1.2 =t 1.3
Signe conventionnel (bombe explosant): en noir; fond: orange

Gaz non inflammables
Signe conventionnel (bouteille & gez): en noir ou blanc; fond: vert
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Figure 2 (suite)

Classe 2

Gaz toxiques
Signe conventionnel (téte de mort
sur deux tibias): en noir
Fond: blanc

Gaz inflammables
Signe conventionnel (flamme)
en noir ou blanc
Fond: rouge

Liquides inflammables

Sigue conventionnel (flamme) : en noir ou hlanc; fond: rouge )
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Figure 2 (suite)

Classe &
N
?
/
Division 4.1 Division 4.2
Solides inflammables Matieéres spontanément inflammables
Signe conventionnel (flamme) : en noir Signe conventionnel (flamme): en noir
Tond: blanc avec des bandes Fond, moitié supérieure: blanc

verticales rouges moitié inférieure: rouge

\./
Division 4.3

au contact de l'eau, émettent des gaz inflammables

Matiéres qui,
en noir ou blanc; fond: bleu

Signe conventionnel (flamme):

Classe 5

Division 5.1 Division 5.2

Matieres comburantes Peroxydes organiques

Signe conventionnel (flamme au-dessus d'un cercle): en noir; fond: jaune
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Figure 2 (suite)

Ciasse 6

Division 6.1 Division 6.1
Matiéres toxiques
Groupe d'emballage III
La moitié inférieure de 1'é&tiquette
devrait porter la mentior :
NOCIF, 2 tenir €loigné
des denrées alimentzires
Signe comventiomnel (croix de Saint-André
sur un épi de blé):en poir; Fond: blanc

Matiéres toxiques
Groupes d'emballage I et II
Signe conventionnel (téte de mort
sur deux tibias): en moir;
Foni: blanc

Division 6.2

Matieres infectieuses
La moitié inférieure de 1'étriquette devrait porter ls mention:
"Mz tidre infectieuse" (facultative) et la mention "En cas de détérioratiocn de
1'emballage ou de fuite du contemu, prévenir sans d€lai les autorités de la
gant3 publique' (facultative); Signe conventionnel (trois croissants sur un
cercle) et inscription: en noir; fond: blanc
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Figure 2 (suite et fin)

flasse 7

RADIDACTIVE 1

sty

RADIDACTIVE Ml

(a) (h)

Matiére radioactive

a) Catégorie I - BLANCHE; signe conventiomnel (tréfle): en noir; fond: blanc;
texte (obligatoire) en noir dans la moitié inférieure de 1'étiquecte:
"RADIOACTIF", "Contenu ...", "Activité...". Le mot "RADIOACTIF" devrait
gtre suivi d'unme barre vercicale rouge.

b) Catégorie II - JAUNE; signe conventionnel (tréfle): en noir; fond: moitié
supérieure jaune, moitié inférieure blanche; texte (obligatoire) en noir
dans la moitié inférieure de 1'étiquette: "RADIOACTIF", “"Contenu ...,
"Activité ...'"; dans une case & bord noir: "Indice de tramsport’. Le mot

"RADIOACTIF" devrait étre suivi de deux barres verticales rouges.

c) Catégorie ITI ~ JAUNE; signe conventionnel (tréfle): en noir; fond: moitié
supérieure jaune, moitié inférieure blanche; texte (obligatoire) en noir
dans la moitié inférjeure de 1'étiquette : "RADIOACTIF", "Contemu ...",
"Activité ..."; danc une case 2 bord noir: "Indice de transport’. Le mot
"RADIOACTIF" devrait étre suivi de trois barres verticzles rouges.

Classe 8

Matiéres corrosives

Signe conventionnel (liquides déversés de deux récipients en verre et
attaquant une main et un métal): en noir; fond: moitié supérieure blanche,
moitié inférieure noire avec bordure blanche
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3. Systéme HEZCHEM (Roysume-Uni)

C'est un systéme assez complet actuellement utilisé au Royaume—Uni-l-lf-‘h—l/ .
Le figure 3 donne un exemple de placard. Chague placerd est divisé en quatre
parties principales qui domnnent le code d'action BAZCHRM (2YE), ie mmero de 13-
clessification de 1'ONU (1089), le mméro de téléphone d'un spécisliste qu'on
peut eppeler en cas d'incident et le signe d'evertissement en losange (on emploie
& cet effet les signes conventionnels de 1'ONU). Un cinquieéme cadre peut contenis

le nar ou le symbole du fabricant.

Le code d'actior HAZCHEM (par exemple 2YE) contient des renseignements sur
les mesures & prendre par les &quipes d'intervention en cas d'aiccidest. Le clef
du code se trouve dans une carte & pochette dont chacun des meibres de 1l'equipe
d'interve tion est porteur, et que représente le figure L. Le mmeéro figurant
sur le code d'sction HAZCHEM correspond & la méthode de lutte contre l1'incendie
& employver. Le& rremiére lettre indique ls mesure & prendre en cas de déversement.
On sjoute le deuxieme lettre E lorsqu'il ¥ e lieu ¢'envisager l'évacuetion de ls

zone.

L, Systéme ADR/PID (Europe)

Ce systéme, mdmis par 18 pays européens, revose lui sussi sur celui de 1'ONU.
Il comporte deux placards au lieu d'un. Le premier consiste en un des signes en
losange de 1'ONU. Le second est de couleur orange et porte deux mmércs l'un au-
dessus de 1'sutre. Celui du bas est le numéro d'identification des matieéres de
1'0NU. Celui du haut comprend deux chiffres, le premier indiquant le mméro de
classification de 1'0ONU et le second un danger supplémentaire lorsque ls matiére

er présente plus d'un.
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Figure 3

40 cm

SPICIALIST ADVICE ‘
| Newtown-on-Moors | .. THE
(0123 45678

70 em V —

Systéme de placardage HAZCHEM (Royaume-Uni)
Le placard s'applique & 1'acétaldéhyde




Classe HAZCHEM

INCENDIE ou DEVERSEMENT E

1
2 [BROUILLARD |
3

4 [AGENT EXTINCTEUR SEC

|

v
COMPLET

BA

V | BA seulement
en cas d'incendie

DILUER

BA

BA seulement
en cas d’ mncendie

COMPLET

BA CIRCONSCRIRE
V [ BA ssulement
en cas d'incendie

NEI<| >Rl [Jn|D|o

BA
BA ssulement
en cas d’incendie

{ | E| ENVISAGER L'EVACUATION |

- T4 -

Figure &

rectn

Instructions d'emploi

BROUILLARD

En I'absence d’appareil a brouillard
on peut faire une pulvérisatior. legere

AGENT EXTINCTEUR SEC

Ne pas laisser |'eau entrer en contact
avec la metiére dangereuse

\YJ
Résction violente et méme explosion
possibie

COMPLET
Viétements de protection complets avec BA

BA
Appareil respiratoire et gants protecteurs

DILUER
Peut étre envoyeé & I'égout au moyen de
grandes quantités d'eau

CIRCONSCRIRE

Empécher par tous les moyens disponibles
12 matiere déversée de pénétrer dans |'égout
ou dans un cours d'eau

verso

Carte HAZCHEM (Rovaume-Uni)




C. Mesures immédiates & prendre sur le lieu de l'accident : guides d'action et

cartes d 'information

Dans nambre d'accidents dGe transport le conducteur du véhicule ou les
mécaniciens du train seront les prexigéres personnes responsables & agir sur le
lieu du sinistre. Les plans doivent donc pré&voir les trois points suivants en

vue d'assurer & l'intervention immédiste up maximm d'efficacité

~ Les conducteurs et mécaniciens doivent &tre conveneblement protéges ;
- Le matériel de secours approprié doit se trouver & bord ;

~ Des instructions simples et pretiques pour le ceas d'sccident doivent
également se trouver & bord et &tre facilement accessibles.

Certeines prescriptions relatives 4 le construction des véhicules et des
wagons peuvent contribuer & la sécurité du conducteur. Il est bon, par exemple,
qu'il ¥y &it un écran incombustible entre le citerne d'un cmmion-citerne et la
cebine du conducteur ; 1'échappement doit se trouver & l'avant de cet é&cran ; le
tension du courant d'écleirage ne doit pas dépasser 24 V et 1l'on doit pouvoir mettre

- - I3 - » 3 ” - 3 3 -” h
le batterie hors circuit av moyen d'un commutateur bipoleire dispose & prcxmne}—-/ .

Le véhicule ou le trein doivent transporter un assortiment d'outils, des
eppareils d'éclairage Ge secours et une trousse de seconrs d'urgence. L'extincteur
doit étre asgez grand et d'un modéle propre & &teipdre un incendie de la cargaison.

Il doit étre prescrit au conducteur ou mécanicien d'&tre porteurs de cartes

donnent des instructions sur ls conduite 2 tenir en cas d'accident affectant les

P

+té siontée au Royaume-Uni ot a été

;\

metiéres transportées. Cette dispositicn e

{

créé le systéme TREMCAFD (Cartes d'imstructions er cas d'eccident de trans-
portyi-’-ﬂ/. Tl existe des cartes pour un grand nombre de matiéres dangereuses.
Chacune indique le nom de le metiére transportée, le nature du danger, le maté-
riel de sécurité nécessaire pour manipuler le matiére, les mesures & prendre en
cas d'incendie, de déversement ou de rejet, et les premiers secours en cas

¢ 'exposition & le metieére. La figure 5 donme un exemple d'une de ces cartes.

Si les mesures immédiates prises par le conducteur ou le mécanici- ne

parviennent pas i maftriser ls situstion, des équipes d'intervention extérieures
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Corpaison AMMONIAC (anhydre)

Gaz iquehe sous preesion: ooeur torie

Nature du genger Progutt corrosit et toxque

Le hQueoe rapancu st 8 wes basse o8 $'il 8t DAS CONeNU

L8 OR2 SNCOMMADE OIEVEIMANT IS YOUX 81 IS VYOS NESDITRTONeS

Le gaz par ot o8t st t

Le CONtact avec le hawoe Provoque Ues DrUlures Oe ia PEBU 81 ENAOMMBQE OTEVEMENt IS YeuX

Au oe 'air e proount 10rMe un BrowTHerd res ITRENT DOUT IS YOUX & DOAL o1 I8S vines

respiratowes

L tait m [} ) @1 SNTAINE UN Grave NIQUEe d'eciaement ¢t d'exPIOson
Appereils Os protection Masgue appropne

L o .‘usyoux

Gants. bottes. ) on ou en 1 CApUCNON COUVIANT entibrement is thie

ie visage et je cou

Fiacon ge collyre ot eau traiche

* Si poasidie CONGUITE Je vENICLIS BN WBITRIN CECOUVer ot arTéter e moteu”

¢ Pas oe taux ouverts Ne pas tumer

¢ Mettre 08S SIQNSUX SUT S TOUTES 81 AVETUIr I8S SUIMES UBEQerS

Ecarter ie public Oe ia ZONe Gangersuse

Rester au vent

Metire ios wiiements 08 Drotecuon svan: d entrer Oans la 20ne oNQereUse

Empecnher je hquioe 0e DeNdtrer Gan jes SgOUs. NS Caves ¢t les punts d explonation Ls .apeur peut
tormer une STMOSDPNEre 10XIUE el COTOsIve

Contenir ie hauide repandu avec cu Sabie ou oe is terre Consuiter un specialisie

Prevenir tout ke Monge Gu ganger oe COrrosior, 8t J emp nement £ au beson

Si le nuage ae VRDOUT se GINDR YErs une ZONe haditee. Preventr lgs habitants

Abatire ia vapsur en I'srrosant 0 eau

Ne pas oinger un jet d sau SuUr une tuite Ju Teservorr
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devront intervenir. Les placards et etiquettes peuvent beaucoup les aider & deter-
miner la nature du danger mais ils ne définissent que de grandes catégories de
matiéres. Dans certains cas, on a besoin de renseignements plus Jdetaillés, et il
faut connaitre le nom et la quantité du produit transporté. On y parvient plus
facilement, lorsque le vehicule ou le train sont porteurs de documents d'expé-
dition, & sa7voir un ordre d'expédition, un connaissement, un manifeste ou une
lettre de voiture.

En regle générale, les documents d'expéditions inciquent :

- Le nan et l'adresse de l'expéditeur

- Le nom et 1l'adresse du destinataire

~ La désignation du produit

- La classification du produit

- La quantité totale en poids ou en volume

- Un certifice: de l'expéditeur attestant gque l'expédition a eté comvenable-
ment Méparee.

Les Nations Unies ont ellies aussi mis au point un systéme de documentation
. b P . .
pour lz trangsport des produits dangereux-—gl. Les éle&ments essentiels juges
nécessaires pour identifier une matiére dangereuse transportée par n'importe quel

moyen sont les suivants

- Désignation exacte du produit expédié

- Clmsse ou le cas échéant, subdivision & laquelle appartient le produit
(voir également Réf LO). Pousr les matiéres de la classe 2 qui sont en outre
inflammables ou taxiques, ajouter Ja mention "Inflammable” ou "Toxique".

- Numéro d'crdre affecté par les Nations Unies 4 la matiére ou a l'articie

- Quantité totale de prodl.‘xits dangereux répondant & la désignation (en volume,
en poids, ou en teneur explosive, selon le cas).

On peut également doner d'autres éléments d'information jug®s nécesseires
*  par les sutorités nationales ou les organisations internationales par exemple,
point d'éclair, ou portée du point d'éclair). La figure 6 donne un exemple de

déclaration de marchandises dangereuses de 1'ONU.

Les documents d'expedition doivent se trouver dans la cabine du conducteur ;

en chemin ée fer c'est le chef de train gui en a la garde. Ils peuvent donc se




-

trouver dans son campartiment ou dans la motrice, suivant l'endroit o il se tient.
Pour les expéditions par rail, il doit y avoir une lettre de voiture par wagon.

Le chef de train doit les classer dans l'ordre de succession des wvagons, en
camengant par celui qui suit jmmédiatement la motrice. En cas de déraillement,
on constate quel est le wagon de téte et le wagon de queue qui sont restés debout,
et en se reportant aux lettres de voiture, on sait que celles qui sont entre les
deux représentent les wagons déraillés, et un rapide examen de ces papiers

indique si ces wagons contiennent des matiéres dangereuses.

Toutes ces mesures que nousS exposons ici ne pourront efficacement prévernir,
maStriser ou combattre un accident intéressant des matiéres dangereuses qu'a condi-
tion d'dtre codifiges A& 1'échelorn national ou internstional par une disposition

législative, et ensuite appliquées.

D. Le réseau de la lutte contre les accidents

Un sutre moyen d'aider le personnel d'intervention & opérer en cas d'acci-
dent grsve consiste & créer un réseau de centres situés dans différentes ragions
du pays et capable de fournir des informations sur les produits chimiques trans-
portés ou de prendre contact avec des équipes d'intervention mises & disposition
par les industriels. Le systéme américain CHIM'IREC6—1/ et le systéme britannique

CHINSAFM/ ‘"en sont des exemples.

Ces centres peuvent remplir deux fonctinns importantes., Premiérement, lorsque
le produit aura &té identifié, ils renseigneront le personnel d'interventiom sur
ce qu'il y a lieu de faire. Deuxiémement, si le produit est inconnu, mais lorsau’'on
connait l'expéditeur, le fabricant ou l'appellation commerciale, le centre

disposera de plugieurs autres sources d'informationu.

Ure fois que l'on aura appris le nam du fabricent, on pourra lui demander
directement des informations valables. En cas d'accident particuliérement grave
on pourra méme l'inviter & envoyer un spécialiste sur les liesux du sinistre. m

avertit également l'expéditeur afin qu'il puisse lui aussi venir & l'aide sur place.

Pour pouvoir atteindre ces centres, il faudra des numéros de téléphone acces-—
sibles 2k heures par jour. Le demandeur devra atre en mesure de donner les

renseignements suivants :
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Figure 6

Format : A4~ (210 x 287 mm).

Expéditsur (nom et adresse) Numdéro(s) de référencs

Nom du ct ergeur {ou de son agent)

(réservé pour texte, ing ructions
ou sulres renseignements)

(Résarvé pour texte, instructions

Nom/moysen de tisnspoit | Port/lieu de départ ou a renseignements)

Port/lieu d’amrivée

Marques et auméros, nombre et type d’'emballage. Poids brut (kg)
description des marchandises * .
. Quentité nette (kg)

INDIQUER : CLASSE. DIVISION DE RISQUE: NUMERO ONU ; (si nécessaire)
POINT D'ECLAIR (s'ii v a lisu) {en *C]

* DESIGNATION OFFICIELLE DE TRANSPORT: les appelistions commercisies ne sutfisent pas

Renseignements complémentaires

Daes renseignements sont spécisiement dem sndés dans le cas: 2) de marchandises dangereuses
en quantité limitée, et b) de matidres radioactives (classe 7): dang centains cas, ¢) un certificat de
résistance aux intempénies ou d) un cenificat d'empotage de contensur / de remorque ast exigé.

DECLARATION: Nom/qualité du signataire

Lisu et date

Signature au nom de I'expéditeur

Déclaration de marchandises dangereuses (modele de 1'ONU,
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~ Nom du demandeur

- Moyens de maintenir le contact
- Lieu et moment de l'accident

- Expediteur

- Fabricant

- Type de récipient

- Numéro du wagon ou du camion
- Matiéres en cause

- Type de probléme

- Blessuras ou morts

- Environnement (rase csmpagne, ville)
- Conditions métécrologiques

- Assistance disponible (police, sapeurs-pompiers)

Si le personnel resvonsable ne peut pas trouver les documents d'expedition
et si la nature du produit reste inconnue, les centres peuvent, au moven du nom
de l'expéditeur ou du fabricant, ou du mméro du wagorn ou du csmion, remonter
& l'origine de la cargaison. Les centres pevvent aussi exercer la fonction impor-

tante qui consiste & identifier les produits chimiques en question.

Pour pouvoir remplir toutes ces téches, les centres doivent @tre munis 4 ‘une
banque de dounées concernant les produits chimiques et leurs appellations commer-
ciales, les fabricants, les négociants, les importateurs et les transporteurs. On
peut aussi créer, au lieu d'un résesmu de centres, un centre unique national ou

regional & condition qu'il existe un bon réseau téléphonique & ces nivemx.

E. Direction des overations d'intervention

La ouestion de savoir qui est chargé des operations joue un rdle important
dans les accidents intéressant des matiéres dangereuses. Ceci est particuliére-
ment vrai lorsque le siniatre a lieu hors d'une installation industrielle ou
bien sur une route ou une voie ferrée. C'est le cas de la pluvart des accidents
de transport. Des policiers, des fonctionnaires des services de protection
de l'environnement , des esux et de la défense civile, ainsi cue le traansporteur,
peuvent &tre prasents. D'une facon générale, il convient que ce soient les
pompiers qui orennent les choses en main lorsqu'il s'agit 4 'vn incendie ou
d 'un déversement, surtout quand des vies et des biens sont menacés. Le plus

élevé en grade des pcapiers est alors le chef responsable des opéerations. La




police peut toutefois se considérer camme chargée d 'un sccident routier lorsqu'il
Y a des matiéres dangereuses. Les fonctionnaires du chemin de fer propriétaire

de la voie peuvent eux aussi vouloir diriger les opérsations.

La hiérarchie doit &tre fixZe 2 l'avance de maniére & ce qu'on voie immé-
diatement & qui appartiennent le commandement et la respopsabilité. Cette déter-
mination doit avoir lieu aprés exsmen par les antorités juridiques des lois et
réglements nationaux, vrovincianx et municivaux en cause. En cas de besoin on
peut rédiger un accord définissant expressément la responsabilité et l'sutorité des
divers organismes susceptibles d'%tre intéressés par un accident méme de peu
d'importance. Au moment mame de 1 'accident, 1'mutorité déeclareée responsable
devra coopérer en cas de besoin avec l'administration des chemins de fer, celle

des routes et le personnel d'sutres organismes.

Les décisions relatives & 1'evacuation sonmt du ressort du fonctionnaire
responsable et sont parfois particuliérement délicates comme le montre l'accident
de Glendor L hS/, Un train de 157 wvagons dont huit contenant du chlorure de viny-
le monamére (CVM) avait déraillé prés de la ville de Glendora dans 1'Etat de Mis-
sissipi (Etats-Unis). Un des réservoirs de CVM s'était rampu et avait camencée
a fuir, provoquant un @pais brouillard de CVM. Au bout de sept heures, la fuite
avait pris feu, et la haute température des flsmmes risquait d 'entrainer la
formation de phosgeéne, qui est un gaz mortel. C'était 12 toutefois, vu les
conditions physiques de l'accident, une éventualité extrimement improbable. Le
fonctionnaire responsable avait cependant jugé nécessaire de faire évacuer la
povulation avoisinante. Quelque 30 000 personnes suraient ainsi été évacuees.

Or un jugemen: porté aprés coup sur l'asccident a révélé que le risque d'empoi-
sonnement par le phosgéne que courait la population &tait trés faible.

F. Egquives et vrocédures d'intervention

Si la police et les sapeurs-pompiers de la localité ne sont pas suffisamment
informés sur la nature du danger et ne disposent pas du matériel nécessaire pour
le cambattre, leur rdle doit se borner & évacuer la population (en cas de besoin)
et & circonscrire les déversements et/ou les incendies, et une 2quipe plus spé-

cialisée doit alors intervenir. Cette aquipe {qui peut aussi atre fournie par le
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fabricant de la matiére dangereuse) doit connaitre a fond le produit chimique =n

question et avoir requ la formation nécessaire pour intervenir dans un accident.

L'équipe d'intervention doit &tre apte, non seulement i prendre des mesures
générales pour maitriser l'sccident, meis aussi & combattre les fuites et les

incendies, 3 vidanger les récipients endommagés, & nettoyer les déversements,

On peut souvent obturer une fuite d'importance moyenne avec du bois ou des
matérisux spécimxh—h/ . Si la fuite prend feu, la meilleure chose & faire est de
la laisser briler. Quand on éteint un feu sans supprimer la fuite on risque
de voir les matiéres inflammables s'accumuler et, lorsqu'elles se rallument,
causer un incendie ou une explosion encore plus graves. S'il y a d'mutres
réservoirs, ce qui est le cas normal des accidents ferroviairez, il peut étre

nécessaire de les refroidir en les arrosant afin d'éviter leur échanffement.

Le matériel porté par l'équipe d'intervention varie selon le produit chimique

en cause, mais peut comprendre entre autres :

- Des renseignements sur les produits chimiques

- Des vétements de protection

- Des masques

- Des sangles et des cordes

- Des outils usuels et des torches

- Du matériel pour le bouchage des fuites (par exemple bouchons en bois?
- Du matériel d'analyse

- Des projecteurs avec leurs génératrices

- Des trousses de premier secours

On a mis su ‘0oint des procédures d'intervention contre les accidents ccompor-
tant la présence de nambreuses matiéres ou classes de matiéres dangereuses. Nous
indiquons ci-dessus les procédures portant sur certaines grandes catégories de

matiéreslg/ .

1. Directives pour les accidents comportant des matiéres comburantes

Le personnel d'intervention doit s'approcher du lieu de 1l'accident de la
mame facon que s'il s'agissait de matiéres explosives. La prudence s’impose en

permanence. Nous suggérong les procédures suivantes :
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évacuer le personnel des zones avoisinantes

essayer d'identifier le produit en cause. Consulter la documentation

pour déterminer la nature du danger

placer le personnei et le matériel asu.vent du déversemen*t ou de la fuite.
S'assurer qu'il y a une issue de secours pour le personnel et le maté-

riel
atiliser & plein le matériel de protection et les masques

si possible contenir la fuite au moyen d'obstacles naturels ou arti-
ficiels. Essayer d'empécher l¢ flot d'atteindre les objets exposés de
se mélanger & d'sutres produits chimiques et de panétrer dans les
egoiits - A

essayer de réparer ou d'obluscer la fuite. Le personnel chargé de cette
opération doit &tre protégé contre les fumées et 1'allumage éventuel

des vapeurs

si la matiére comburante ect en feu, appliquer la méthode d'extinctior
proposée par la documentation. Dans la plupart des cas, 1l'eau pourrea
éteindre le feu

.& plupart des matiéres comburantes sont solubles dans 1l'eemn, et par
conséquent, des solutions peuvent se trocuver absorbées en de nambreux
endroits tels gque planchers, marchandises, autres combustibles. Lorsgue
la matiére a sécha, elle risque de s'enflammer spontamément. Une veri-

fication s'impose donc apreés l'extinction.

<. Directives pour les accidents comportant des gaz inflammables

I1 s'agit d'une fuite de gaz qui peut étre en feu ou non. Les procédures

génerales & appliquer sont les suivantes

Fuite non allumée

a.

évacuer le personnel qui se trouve en aval de la fuite. En approchant
du lieu du sinistre, ne pas oublier qu'il ne faut pas faire traverser le
nuege de vapeur ver les appareils. Eloigner les curieux, le personnel

4'intervention non indispensable et les touristes.
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identifier le gaz er fuite

déterminer la meilleure méthode d'attague. Par exemple, si le gaz est

soluble dans l'eau, on pourra utiliser un brouillard obtenu en projetant

de l'eau par un bec speéciel
camxmencer l‘'attaque au vent et hors du nuage de vapeur

si possible fermer les vannes pour arréter le courant de gaz

Fuite en feu

en régle générale, il ne faut &teindre un gaz qui fuit que si 1'on peut
boucher immédiatement le fuite. Cette prescriptioa doit étre stricte-
ment suivie car les vapeurs dégagées par une fuite éteinte peuvent
franchir de grandes distances, #tre allumées par une source loiutaine

et entrainer alors de grands dommages aux personnes et aux biens.

tcute surface exposee anx gaz en feu doit 8tre refroidie. Lorsque
l'objet exposé est un récipient sous pression, il peut se produire un
BLEVE (explosion de vapeur d'un liquide bouillant en expanmsion). Il
faut beaucoup d'eau pour refroidir le recipient.

sous la protection d'arrosages, essayer dz couper l'arrivée du combus-
tible

si 1l'on ne parvient pas & fermer la vanne, il faut envisager de laisser

le campustible se consumer sous surveillance

3. Directives concernant les accidents camportant des liguides inflammnbles

Ces accidents peuvent comporter ume fuite en feu ou non. Les procédures

générales d'intervention scnt les suivantes

évacuer le personnel qui se trouve sous le vent et en aval de la fuite.
Mettre en place prudemment le mat3riel et le persomnel. Elocigner les

curieux et le personnel d'intervention non indispensable.
identifier le procduit oui fuit

si possible, essayer de contenir la fuite au moyen d'obstacles naturels
ou artificiels. Essayer d'empécher le flot d'atteindre les objets

exposés et ne pas laisser le licuide pénétrer dans les égoidts.




————

- 85 -

d. @&liminer les sources d'allumage possibles

e, essayer de fermer les vannes ou de boucher la fuite. Le perscnnel
chargé de cette opération doit &tre protégée contre 1l'allumage possible
des vapeurs. Si possible recouvrir le déversement d'une mousse afin de
réduire la production de vapeurs. On peut utiliser des dispositifs
spécisux pour essayer de boucher le trou ou 1s fuite.

Fuite en feu

a. maintenir le personnel et le matériel au vent et en smont du liquide
b. identifier le produit qui fuit

c. 8i possible, essayer de conmtenir la fuite comme pour les fuites non

allumées (voir ¢ ci-dessus)

d. essayer de boucher la fuite comme pour les fuites non allumées (voir

e ci-dessus)

e. refroidir su jet d'eau les réservoirs de stockage nour éviter un BLEVE.
Chasser les liquides en feu de dessous les réservoirs. Souvenez-vous que
l'on peut se servir d'aspersions d'ean non dirigées pour refroidir les

réservoirs

f. rester i 1l'ecard des extr#mités des réservoirs. Comme le réservoir
peut basculer en cas de BLEVE il faut enssi dégager une zone de 30 degrés
par rapport & l'horizontale. Ceci ne signifie pas qu'on puisse sans
danger attaquer de flanc. On a vu des réservoirs basculer de 90 degrés
et balayer des positions latérales. Utiliser des aspersions non guidées
chaque fois qu'il est possible

g. coordonner 1'emploi des jets de brouillard. Il ne faut pas qu'une &juipe
essaie de chasser le produit de desscus le réservoir pendant qu'une autre
le repousse

h. si le bruit cue fait le gaz en s'échappant de la vanne de secours devient

plus aigu, cela peut signifier que la pression augmente. En ce cas

€¢loigner le persomnel

i. oprotéger les supports en acizr des réservoirs pour éviter qu'ils faiblissert
et s'effondrent du fait de la chaleur




3. utiliser 1'‘sgent extimcieur jai coovi n yeoduit en cause

——— anaw
&5

k. penser constamment & la sécurité du personnel. S'assurer cu'il vy &

Tenir prétes les ligues de soutien.

1a sortie.

toujours une issue de secours.
1L'avant des appareils doit &tre en direction ae
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CHAPITHE V1. CUR LES PLANS

AE
EN CAS D'ACCIDERTS INDUSTRIELS

Lorsqu'on a choisi le type de plan approprié, recueilli la documentation
essentielle (information sur les matiéres dangereuses, descripion des procédés
de fabrication, ipventaire des ressources), et achevé les travaux préliminaires
(analyse des dangers), on peut esquisser un plan d'intervention et commencer &
le ré&diger. Le présent chapitre donne une liste des princirales parties que
comporte d'crdinaire un plan d'intervention, ainsi qu'une treéve description de
leur contemu. Le tableau 5 donne un apergu des chapitres d'un plan d'intervention-
type et indique le genre de plan oi chacun de ces chapitres doit ou non figurer,
(Le chapitre II & donné une description des différents types de plans). Tous les
plans ne contiennent pas obligatoirement les chapitres indiqués. La liste est des-
tinée & domner aux redacteurs des plané des directives sur ce que chacun des
différents types de plan peut conteniré/ . Le détail des chipitres figuran. au

tableau 5 est exposé ci-aprés.

A. JNotification de l'intervention (en premiére page)

Ce chapitre est destiné & fournir & l'usager du plan une méthode rapide de
faire connaitre l'accident industriel, sa grevité et d'autres informations utiles
aux "gens chargés de l'intervention” et & d'autres qui doivent atre alertés en
cas d'accident. Le moyen le plus rapide est le télévhone, s'il y en a un. Dans
l'affirmative, les mméros de téléphone & appeler doivent figurer dans ce
chapitre. Faute de téléphone, on peut employer n'importe quel moyen de faire
conpaitre l'accident et le chapitre doit dorner les instructions nécessaires & cet
effet. Dans nombre d'installations industrielles, on utilise ordingirement un
signal d'slarme en cas 4'accident. Fn ce cas, le chapitre doit irdiguer la fagon

de donner l'alarme et l'emplecement des postes d'alerte.

Le chapitre de ls notification doit :

- @atre bref (jeamais plus d'upe page)

~ é&tre facilement accessible (indiquer 1'emplacement sur la couveriure ou
la premiére page. Le répéter au moins une fois & l'intérieur, pour le cas

ol lea couverture serait arrachée)

- &#tre simple (contenir Un minimum d'information, de numéros de téléphone et

d'instructions pratiques pour la notification).

P . oemryemwm INTERVERT
CAFITULATION : OSTRUCTURES RECOMMANDERS POUR I PLANS D'TWN VERTTOR
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Tablesu 5. Contemu de divers plans d'intervention

Chapitres R.L.+
T.R.

Notification aux organes d'intervention 1
Modifications cu srendements 1
Acte de pramulgakion RA
Glossaire et atré&viations 1
Table des matiéres RA
Introduction RA
Opérations d'intervention NA
Répertoire téléphonique 1
Autorité et responsabilité juridiques KA
Assistance et coordination NA

Procédures de modification ou de mise

4 jour du plan

Distribution du plan 2
Techniques 3 'intervention KA

Ressources disponibles

Laboratoires et consultants disponibles 1l
Bibliothéque ou biblicgraphie technigues RA
Analyse des dangers 2
Enregistrement des accidents industriels RA

Renseignements sur les matiéres dangereuses NA
Exercices d'entrainement RA

A.G.

NA
NA
NA
RA

RA
HA
NA

RA
RA
KA
NA

RA
RA
NA
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Fxplication des symboles :

R.L. + T.R. - liste des ressources et du matériel et répertoire téléphonique

A.G. - Guide d'action, liste de pointage
R.P. - Plan d'intervention

C.P. - Plan de coordination

1 - Recommandé
2 - 5 ovtiom
NA - Sans objet




On trouvera ci-dessous un exempie du genre d'informations que contient le

chapitre "Fotification ou organes d'intervention”:

- Muméro de télévhone accessihle 2L heures par jour et/ou moven de donner

1'alarme
- Renseignements & donner a l'organe d'intervention

Rom, mméro de téléphone et identification du demandeur
Lieu et source de l'accident

Nature et guantité de la matiére en cause
Heure de l'accident

Zone et/ou cours ou plan d'esu menaces
Personnel présent sur les lieux

Actions entreprises

Tdentification de 1'expéditeur et du fabricant®
Tvpe de récipient®

Fuméro 4 'identification du wagon ou camion®
Placards et eétiquettes®

* en cas d ‘accident de transport
- Autres organismes a informer immédiatenent

L'ipndication de la substance de l'accident initial présente une impartance
capitale. Des renseignements incamplets ou inexacts transmis su début d'un
accident risquent de fausser l'intervention et d'entrainer un retard susceptible

de provoguer de nouveaux dangers.

B. Mendements et modificzations

I1 est essentiel de tenir le plan & jour. Lorsqu'on y apporte des correc-
tions, des suppléments ou des modifications i) faut les enregistrer sous une
forme comptable simple de maniere 2 ce que tous les usagers du plan sachent
qu'il est a jour. KNoter la signature de 1'auteur des modifications, leur nature

et la date.
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C. Acte de vramulgation

C'es* une lettre de 1'amutorité juridique responsable de la mise en oeuvre du
plan. Elle est d'ordinaire signée par le chef responsable de la zone dans la-

quelle s'applique le plan.

D. Glossaire et abréviations

Ce chapitre définit les termes et abréviations employas dans le plan.

E. Table des matiéres

Indiquer les pages & consulter de maniére & pouvoir rapicemenmt trouver le
chapitre voulu pendant 1‘accident. Donner égalenent une liste des tablesux et
chiffres importants.

F. Introduction

Ce chapitre exposc le but du plan, sa portée et les principales hypotheéses

sur lesquelles repose se rédaction.

G. Opersations d'interventicn

On peut les classer en dix catégories :

1. FKNotification de 1l'accident

2. Démarrage des opérations

3. Coordination et prise de décisioa
L, Confinement et contre-mesures

5. Nettovege et élimination

6. Restauration

7. Réparation des dommages




8. Suite & domner
9. Opérations spéciales d'interventicn

10. Considérations spécifiguement relatives aux dangers

Certaines opérations peuvent s'effectuer simultanément. Par exemple on pa=ut
avoir recours i des techniques de nettoyage et d'cliimination mu cours des opée-

rations de confinement et des contre-mesures.

1. Notification de 1'accident

Un accident industriel, qu'il se produise & l'intérieur mu a ) 'extérieur
d'une installation, peut &tre constaté par diverses persomnes : tracsporteurs,
ouvriers, fonctionnaires, passants. Il faut que ces personnes aient & leur dispo-
sition un moyen de faire connaitre le sinistre & un cadre de l'usine, lorsque
1l'accident a lieu & l'irctérieur d'une installation, ou & l'autarité publigue com-
pétente, lorsque l'accident se produit hors de l'installation ou se propage
am-deld de ses limites. Les moyens de faire conneitre le sinistre ont déja &té

indiqués dans le chapitre sur la notification. Ce sous-chapitre doit done :

- Répéter et souligner toute indication figurant au chapitre de la noti-

fication

- Présenter toute explication, discussion ou observation particuliére

concernant ces indications

- Ajouter tout élément qui n'a pas figuré dans le chapitre sur la notifi-

cation A savoir par exemple :

Tyve d'assistance demandé

Personnes a contacter sur les lieux

Camportement constaté du feu et/ou de la matiére enm question
Conditions météorologiques et terrain

Population de la zoune

Mouvement prévu ce la matiére déversée ou du feu

Dans certains pays, il est obligatoire de signaler tout déversement d'huile

ou d'autre matiére dangereuse spécifide, ainsi que d'sutres types d'accidents
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industriels graves. En ce cas l'autorité publique & alerter, son adresse et

son muméro de téléphone doivent figurer dans ce sous-chapitre du plan.

2. Démarrage de l'intervention

Avunt de commencer effectivement i agir contre un accident industriel, il
¥ & certaines choses & faire afin d'@tablir une base d'ovérations solide. Celles

qui doivent figurer dans ce chapitre sont les suivantes :

- Determiner l'autorité responsable sur place. Savoir qui commande
- Installer le poste ¢® comriadement et le réseau des cammunications

- Jdentiftier la matiére en question (d'aprés les étiquettes, les documents
d'expédition, les placards ete)

- Déterminer le danger cui menace : les ocuvriers et la sécurité mublique,

l'environnement, les tiens, etc
- Avertir les ocuvriers et employées de 1'installation ainsi que le public
- Mettre en action les éqﬁipes d'intervention

- Commencer l'évacuation si elle est nécessaire et possible

3. Coordination et prise de décision

S'agissant de tout accident industriel ayant lieu & l'in%érieur d'une ius-
tallation, la structure interne de la hiérarchie devra avoir &té fixee &
l'avance (voir les chapitres précédents) et decrite dans ce sous-chepitre. Dans
tout autre cas (c'est-a-dire celui d'accidents graves nécessitant une aide
extérieure) deux crganismes au moins y seront probablement mélés, la police
locale et les sapeurs-pompiers. Daus les accidents encore plus graves, d'autres
viendront s'y ajouter i mesure que seront mobilisées les ressources municipales,
provinciales ou nationales. De plus, des matérisux, de la main-d'oeuvre et une
assistance technique pourront #tre demandées & d'autres industries. En conséguence
il v a lieu de déterminer & lcavance et d'indiquer dans ce sous-chepitre, avec

le plus de p-3cisiocn possible, ce qui suit
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- Avant tout, qui commande ?
- Quel sera l'ordre hiérarchigue ?
- Qui tiendra le poste de camandement ?

- Quand l'autorité sur les lieux passera-t-elle & un autre échelon et quel

sera le nouveau chef responsable ?
- Qui aura un rdle consultatif ?
- Qui sura la compétence technique en matiére d'opératiors i'intervention ?

- Comment les chefs chargés des différentes taches se renseigneront-ils

réciproquement ?

L. Confinement et contre-mesures

Les actions entreprises au cours de cette phase visent a& limiter les
dommages causés aux personnes, 4 l'environnement et aux biens par l'accident.
On peut employer des procédures diverses selon la nature de l'accident et les
dangers qui en résultamt. On trouvera ci-aprés ia liste des opérations les plus
fréquemment entreprises en cas d'accident. Cette liste n'est évidemment pas
exhaustive et le rédacteur du plan devra y ajouter les opérations qu'il juge

.e5 plus approprieéss
~ Evacuer le persomnel et le public en cas de danger d'exvlosian, d'empoi-
sonnement et d'exposition directe au feu

- Combattre le feu (s'il en est) ; éviter d'exposer le personnel de lutle

contre lé feu et laisser la matisre se consumer si cela est plus prudent

- Couper ou isoler les sources de matieéres dangereuses ou inflammables

chague fois que c'est possible

- Essayer de prévoir le mouvement des matiéres réapandues ou er fuite {telles

qu'un nuage toxrique soumis & l'ection au vent) le cas echéan.
~ Retenir les matiéres répandues

— Prendre contect avec le fabricant des matiéres dangereuses dans le cas

d'un accident de transport

- Assurer une surveillance.




5. Nettoyage et élimination

Lorsque la phase aigué de l'accident est terminee, il faut nettoyer et &limi-
ner les matiéres dangereuses rejetées pendant le sinistre. Cette phase présente
une importance particuliére dans le cas d'accidenmts de transport oi les aspects
techniques du probléme s'entrecroisent avec des questions de responsabilité juri-

digue. Les opérations & envisager dans ce sous—chapitre sont
- Déterminer qui est responsable du nettorage
- Déteruiner les emplacements d'€limination appropriés disponibles

- Inventorier ies emplacements de dépdt temporaire

6. Remise en état

Cette phase de l'intervention vise i remettre l'environnement dans son éta:
naturel autant qu'il est pratiquement possible, Il y & liec d'évaluer 1'étendue
des déghts et d'établir des dirzctives pour replanter et réapprovisionner les

egpéces vagétales.

7. Reparation des damages

Ce sous-chapitre du plan traite de la réparation des pertes dues au sinistre
et aux frais de l'intervention. Il doit donc porter sur tout ou partie des sujets

suivants

- Détermination des responsabilités (on pourra avoir ‘.esoin de t&moignages

et de photographies)

- Etendue des dégits (une surveillance & court et & l)ng terme pourra 3tre

nécessaire)
- DProcédés de remboursement recommandés

-~ Procédures juridiques de réglement des conflits.

8. Suite & donner

Ce sous-chapitre expose camment il faut employer ies constatations




-

faites aprés l'accident et d'autres rapports scientifiques pour mettre i jour

les méthodes d'intervention.

9. Opéerations spéciales 1'intervention

Ce sous-chapitre truite de la sécurité du personnel d'intervention, des
technijues de nettoyage et de protection de la vie sauvage, et de problémes
intéressant plus spécialement la région. Les passages relatifs & la sécurité
du personnel d'intervention dcivent contenir un examen du matéeriel de protection
recammandé et des mesures d'hygiéne individuelles & prendre.

10. Considérations spécificuement relatives aux dangers

Il peut étre pécessaire d'@tablir des directives d'intervention specialement
relatives & des dangers déterminés tels que l'incendie, 1'lmile et les produits
pétroliers ou les produits chimiques dangereux.

a) Les sapeurs-pompiers sont d'ordinaire entrainés et équipés pour combattre
les incendies courants ; dans certaines installations industrielles, la présence
de produits chimiques peut exiger que les incendies é&vertuels soient combattus au
moyen de techniques speciales. Elles doivent #tre indiquées dans ce sous-
chapitre. Il peut s'agir par exemple de feux non circomscrits de liquides ali-
uentés par un liquide qui n'est pas contemu soit par un récipiemt ouvert ou
fermé tel que réservoir de stockage, soit par un mur coupe-feu ou un bassin
profond. Le liquide en feu non circomserit peut se propager treés rapidement si
le liquide répandu qui l'alimente continue & affluer. En pareil cas, il faut
d'ordinaire commencer non pas par &teindre le feu mais per arréter le flot de
liquide provenant du réservoir d'oi il s'échappe. Si l'on &teint un tel feu sars
couper le flot qui l'alimente, on court le risque grave de le voir se rallumer

et provoquer un incendie bemucoup plus fort, voire une explosion. Comme l'as noté
Rinsingezié-/, "il est plus important de savoir quand il ne faut pas &teindre

un feu cue de connpaitre les détails de l'extinction”.

b) L'huile ou les produits pétroliers connexes peuvent avoir pris feu ou atre

simplement répandus. Les sapeurs-pompiers savent généralement camment combattire
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de tels incendies. Ils ne sont toutefois par forcéement en mesure d'mrréter

efficacement un déversement.

c) Lorsqu'il s'agi® de produivs chimiques dangereux, on a besoin de directives
pour faire face aux déversements et aux dangers (tels que le feu et le rejet de

gez taxiqueshl/ ).

H. Répertoire télérhonioue G 'appel au secours

Un tel répertoire constitue un élément indispensable de t ut plan d'inter-
vention. Un répertoire camplet doit contenir les mmeéros de tous individus,
personnels, organismes, industries et organisatisns avec lesquels il y a lieu de
prendre contact en cas d'accident. Il faut vérifier au moyen d'aprels pério-

diques que les numéros sont toujours en service.

I. Autorité et responsabilitée juridiques

Les interventions dans le cas de certains accidents sont souvent A&cidees
en exgcution de lois, de décrets, d'ordonnances etc. Ces textes constituent le

fondement juridique de tout ou partie des dispositions ci-dessous :
- Autoriser la redaction d'un plan
- Prescrire la notification d'un accident
- Déterminer les responsabilités
- Imposer des pénalités
- Prescrire le nettoyage
- Définir les responsabilités le l'Etat

- Affecter des fonds aux opérations de nettoyage.

Le chapitre em question permet d'expliquer quelles sont les lois en vigueur,
qui a le pouvoir de les faire appliquer, et quelles sont les responsabilités

incombant 4 1'Etat.




J. Assiatance et coordination en cas de calamite

Ce chapitre doit irdiquer ou l'on peut obtenir une assistance lorsque le
systéme d'intervention est débordé. Des accords prealsables d'assistance peuvent
étre pris avec des établissements publics, des provinces limitrophes ou de grzndes
entreprises industrielles. On pourra aussi prévoir les relations avec d'autrss

plans d'intervention (par exemple, ceux qui portent sur les calamités natureller).

I1 importe de bien connaitre le plan de défense civile, s'il en est, concer-
nant la zone en cause. Lorsque les accidents industriels ou les incidents dus &
des matiéres dangereuses prennent des proportions catastrophiques ocu lorsqu'une
calamité naturelle menace d'aggraver un accident industriel qui s'est déja
produit, les dirigeants industriels et les sutorités publiques doivent savoir
& qui s'adresser pour obtenir l'assistance des services de défense civile. Toute
coordination avec l'extérieur doit 2tre consacréee par des accords d'entraide ou
des textes précisant ies délégations de pouvoirs, de responsabilités et d'obli-

gations. Ces accords peuvent &tre insérés dans le plen.

K. Procédures de modificeation ou de mise & jour du plan

Ce chapitre donne le mécanisme Dermettant de tenir le contenu du plan correc-
L]

tement et & jour. Pour que l'intervention soit rapide et efficace, il faut que

l'information donnée par le plan soit exacte.

Quelqu'un doit &tre chargé de s'assurer que le plan est fréquemment mis & jour
et que tous les intéressés sont informés des modifications. OQuelqu'un doit pério-
diguement (au'moins tous les six mois)vérifier la disponibilité des stocks de

ressources figurant dans le plan.

Les changements doivent étre notifiés par &crit et enregistrés dans le journal

de la section des amendements.

L. Distribtution du vlen

La liste de distribution du plan doit comprendre tous les individus, organismes,
industries et organisations qui en recoivent un exemplaire. Cette information

est indispensable pour savoir A gui il faut adresser les révisions et mises a jour




du plan. Il importe aussi gue tout individu ou organisme figurant sur le liste

sache qui a acceés au plan et peut le consulter. Cette connaissance faciliters la
coordination des préparatifs et des interventions entre les diverses organisations
intéressées. Lorsqu'il existe des plans & 1l 2chelon des &tablissements industriels,
il est bon que des exemplaires en soient distribuis aux groupes extérieurs d'inter-
vention (tels que la police et les sapeurs-pompiers) qui agiront le plus probable-

ment en cas d'accident.

M. Technigues d'intervention

Ce chapitre vient en complément de certaines parties du chapitre G concernant
les mesures i prendre en cas d'accident industriel. Il doit indiquer certaines
des techniques élémentaires de lutte contre les accidents les plur probables dans
une industrie ou une zone dornée. On peut se reporter aux références L8, L9, 59/
et S5]/pour des renseignements sur les déversements de matiéres dangereuses, les
accidents de transport terrestre, la protection contre l'incendie et les matiéres

dangereuses ou encore les techniques de pettoyage des déversements.

K. Les resgources disponibles

Ce chapitre doit contenir trois éléments d'information importants

- Les types de ressources disponibles en cas d'accident ~
- La quantité de matisres et de matériel stockés

- L'emplacement des dépdts (¥ compris le moyen d'y avoir recours en cas

de besoin, l'airesse et le mmeéro de téléphone).

la liste campléte des ressources -eut comprendre :

Le matériel de lutte contre l'incendie (stationnaire et mobile)

Le matériel de nettovage des déversements de matiéres dargereuses

Le materiel de communications

Les transports d'urgence (véhicules terrestres, bateaux, avions, etc)




Le personnel d'inter.cntion

Le matériel de orotection individuelle

les emplacements autorisés pour la décharge des matiéres dangereuses.

Lors de l'&tablissement d'un plan & 1'échelon d‘'un &tablissement industriel
il est bon d'y faire figurer norn seulement les ressources disponibles sur place
mais aussi celles de la collectivité (ville ou province selon l'importance de
1l'établissement) auxquelles on pourrait faire appel en cas d'accident. Inverse-
ment les plans &tablis aux échelons municipal, provincial ou national doivent aussi

comprendre les ressources privées & cdté de celles des services publics tels que

sapeurs-pampiers, police et défense civile.

Les ressources disponibles peuvent se modifier avec le temps ; sussi faut-il

que cette partie du plan soit tepue & jour.

0. Laboratoires et consultants

La cammupauté scientifique peut étre une source précieuse d'information
technique lors des accidents comportant déversement de produits dangereux. Les
spécialistes peuvent donner des conseils sur la toxicité des produits chimiques,
leur réactivité, les damages & l'environnement et les labaratoires publics ou
privés peuvent &tre equipés de maniére & pouvoir faire des analyses aux fins de

surveillance ou d'identification de substances répandues déversées inconnues.

Ce chapitre doit inventorier 1-s organismes scientifiques en mesure 4 'appor-
ter un appui technique, les persornes a qui il faut s'adresser en cas d 'accident,
et les services pouvant &tre obtenus. Parmi les #tablissements a contacter se

trouvent les universités et les laboratoires officiels ainsi que ceux des indust:.=s

privees,

P. Bibliothéoue technigue

On & publié temucoup de renseignements sur les accidents industriels, les
matiéres dangererses et leurs déversements et les plans d'intervention. Une biblio-
théque technicue camodément située peut servir de source d'information et d'instru-

ment de formation & un organe d'intervention ou de piunification.




Ce chapitre doit simplement émmeérer les r._ferences techniques disponibles, qui

peuvent #tre annotées afin de fournir des renseignements complérentaires.

Parmi les publications & faire figurer sur la liste il faut citer

- Les textes de portée générale tels gque lois applicsbles, réglements et
les plans d'intervention existant dans la région

- Les ouvrages de référence technigques spécifiques

- Des cartes indiquant l'smeénsgement du territoire, la topographie, les
cours d'eamu, les bassins d'écoulement.

Q.  Analyse des dangers

Elle consiste & déterminer les lieux ol les dangers peuvent se présenter,
ceux qu'ils astteindraient le plus vraisemblablement, et la probabilité d'un acci-
dent industriel en un endroit determiné. Le chavitre II a donné une méethcode

d'exécution d'une analyse des dangers.

Le chapitre en question doit donner un apercu des résultats de cette analyse.
Si l'on a fait un calcul numérique du risque, il doit sussi en indiquer le méthode

suivie.

R. Enregistrement des accidents industriels

Des rapports écrits sont nécessaires pour evaluer correctsment un accident
industriel et venir & l'appui d'une action judiciaire en remboursement des frais.
I1 v & lieu d'@tablir un formulaire normalisé. La liste ci-dessous indigque les

divers types de rapports utilises pour enregistrer les accidents industriels :

~ Rapport initial sur l'accident : il en exvose les caractéristiques ini-
tiales telles que type, heure, emplacement, matiéres en cause, source
de l'sccident, dangers pour la santé, equipes intervemues, organismes

contactés et observations.

- Campte-rendu chronoclogique : il relate minute par minute les activités
engagées telles que mise =n action de 1'éouipe d'intervention, apvels

& une aide extérieure & 1'installation.




- Rapport final : il récume 1'ensemble des événements y compris la cause de

1'accident, sa critique, l'évaluation des dommages, les frais et les cop-

clusions quant sux responsabilités, la réparation des dommages.

- Rapport d'investigation : c'est sur lui que se fonde 1'action civile contre
les individus ou sociétés responsables de 1l'accident. Il indique égaliaent
qui et ce qui a &té mélé & 1'accident, oi, quand, comment et poarguoi
1'accident s'est produit, les déclarations des témoins, des photographies

et autres documents appropriés.

S. Information sur les matiéres dangereuses

Ce chapitre doit donner des informations techniques é'appui sur les matiéres
dangereuses employées dans le processus de fabrication (lorsgu'il s'agit d'ur plan
établi i 1'échelon de 1'établissement) ou sur les m&tiéres dangereuses les plus

usuelles (lorsqu'il s'agit d'un plan municipal, provincial ou pational). Ces
L
informations donnent entre autre 37,40 / :

- La liste des matiéres-dangereuses
- Des renseignements techniques sur

Les propriétés chimiques

Les propriétés physiques

Les techniques de mesure

Les données toxicolugiques

La sécurité du personnel d'intervention

les techniques de lutte cor;tre le feu recommandées (lorsqu'elles

n'ont vas déja eLé mentionnées antérieurement)

- Les réglements de transport (emballage, @tiquetage et placardage)

T. Exercices d’'entrainement

Ces exercices jouent un rdle capital pour le meintien & jour de l'efficacité
du vlan. Ce sont des simulations d'incendies ou de déversement de matiéres

dangereuses lors desguelles le persomnal d'intervention exerce ses fonctions pendant




qu'on véerifie la coordination des opérations. Des exercices réalistes peuvent

camporter une mise en place du matériel, l'essai des appareils de camunication,
le transport vers des hdpitaux de "victimes" présentant des intoxicatioms simu-
lées, par exemple. Ces exercices peuvent aveir un triple objectif :

- Vérifier la pertinence du plan

- Entrainer le personnel

- Adopter des procédés, des notions et du matériel nouveaux.

Le plan d'intervention doit déléguer le vouvoir de prescrire des exercices

d'entrainement, leur fréquence et le mode d‘'évaluation de leur efficacité.




CHAPITRE VII. ETUDES DE CAS : LIBERIA ¥T SENEGAL

LIBERIA
A. Introduction

Un consultaut de 1'ONUDI a effectué une mission au Libéria du 2 an 23 sep-
tembre 1983. La mission avait pour but de renseigner sur la situation actuelle
dans ce pavs en ce qui concerne 1l'état de prévaration et la capacité d'intervention
aux é#chelons national, provincial et runicipal ainsi qu'd celuil des établissements
en cas de graves accidents industriels. Le consultant a procédé i une évaluation
des dangers existant dans certains des principaux #tablissements industriels du
pays et, chaque fois que cela a &té possible, conseillé les fonctionnaires locaux
responsables su sujet des mesures a prendre afin de prévenir, de maftriser et de
canbattre les accidents industriels, en insistant particulieérement sur 1'établis-

sement de pians ¢'intervention.

Un fonctionnaire attaché au bureau du PNUD & Monrovia a @tabli les premiers
contacts entre le consultant et les fonctionnaires locaux. Les contre-parties du
GCouvernement libérien ont #té des fonctiomnaires du Ministére de la Planification
et des affaires économiques, Mme Liberty, directrice de la planification éconamigue.
et Mlle Reeves, attachée de recherche. Elles ont rendu de précieux services pour

établir ie contact avec les repréesertants des sutorités locales et des industries.

Le consultant et une contrepartie ont visité plusieurs ministéres et établis-

sements industriels afin de recueillir les informations et les chiffres voulus.
L'etude antérieure de 1'OFUDI "Etudes de polluants marins provenant de

sources industriclles dans la réegion de l'Afrique de 1'Quest et centr&le"zl ainsi
que l'enquéte conjointe sur le Libericﬁ/ ont servi de documentation de base.

B. Information générule sur le Libéria

1. Population et emploi

La population du Libéria a e&té estimée en 1981 & 1,9 millions d'habitants soit
17 habitants au kilométre carré. La projection pour 1985 est d'erviron 2,2 mil-
L
lions d'habita.ntsz-/.




Le tableau 6 donre la structure de l'emploi. Les ckiffres pour 1955 ont

été obtenus en tenant campte d'un taux de croissance annuel de 3,1 %.

2. Organisation administrative

Le pays est divisé en neuf comtés et six territoires, administrés chacun

par un surintendant sous l'antorité du Ministére des affaires iptérieures.

3. Le secteur industriel

L'éconamie du Libéria est encore surtout agriccle (voir tablesu 6). L'agricul-
ture camerciale, comprenant les concessions et plantaticns et la sylviculture
fournissent quelque neuf pour cent du total des emplois. Le secteur industriel,
¥y compris les activitées extractives et mamufacturiéres, n'emploi que 4,2 pour cent
de la population active, mais fournit quelgue LO pour cent du produit intérieur
brut (mines, 30 pour cent, industries mamufacturiéres 10 pour centi‘/).

Quatre vingt cing pour cent environ de la valeur anmielle de la production
miniére sont dues au minerai de fer. Les cinq pour cent restant se répartissent
entre la production de l'or, des dimmants, de la baryte et de l'uranium. La nro-
duction de minerai de fer est actuellement de l'ordre de 17 millions de tonnes par

5h/

Le secteur marmifacturier campte quelque 850 établissements enregistrés,
surtout concentrés dans la région de Mom'oviaih-/ . Ce sont tous des entreprises
privées i 1l'exception de 2L coentreprises et de guatre entreprises publiques.

I1 s'agit en général de petits ateliers fabriquant des produits tels que ie
vétement et l'smeublement. Soixante entreprises seulement sont de grande ou
moyenne dimension, et emploient de 20 & 400 personnes. Vingt cing emviron des
entreprises de cette catégorie fabriguent des produits chimiques, plastiques,
vétroliers et autres articles minéreux non métalliques et emploient environ

20 pour cent de la main-d'oeuvre de le dite catégorie. A gueldques rares
exceptions prés, il n'existe su Libeéria que dec usines de demi-transformation et

de montage.
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La capacitée totale installee de production d'énergie electrique est &valuée
2 355 MW dont 68 produits pear voie hydraulique et le reste par voie themique.
Quarante-cing pour cent environ de la capacité totale sont fournis par des centrales
appartenant aux trois orincipales sociétis exploitant les mines de fer. Une
moitié enviror de la capacité totale installée est concentrée dans la région de
Monrovia et fournie par une entreprise d'Etat. Vu l'dge des installations et
les inconveénients qui en résultent, la capacite disponible dans la région de

Monrovia est probablement tres infé'rieureal.

4, Plans de développement

Le Gouvernement libérien a élaboré deux plans quadriennaux de daveloprement :
P L
le premier, pour la période 1976-1980, le second pour la période 1981-19852-/.

Maigre la récessign mondiale de la siderurgie, les trois principales compa-
gnies miniéres projettent d 'investir quelque 630 millions de dollars dans 1'expan-
sion des installations ferroviaires et portuaires. D'sutres investissements
encore seront nécessaires si 1'on peut exploit'er les gisements de minerai de fer
situés dans les régions de Tokadeh, de Grangra et d'Ymellitor (les réserves sont
estimées & 530 millions de t). On &value & 296,4 millions de dollars les inves-
tissements a4 effectuer de 1983 & 1985. Un supplément de fonds devra étre consa-
cré a& l'arsainissement de la National Iron Ore Campary (NIOC) qui, & 1'heure
actuelle, n'est pas financiérement viable. Un consortium de hanques a déja
accordé un prét de 64,1 millions de dollars en 1982.

Le deuxieéme plan comporte trois programmes visant & promouvoir et & soutenir
le développement industriel dans les secteurs public et privé : la zone industriel-
le de Monrovie, la zone franche industrielle literienne et le département des
petites et moyennes entreprises.. La zone industrielle de Monrovia et la zone
franche sont consacrées au développement industriel et gérées sous la direction
d'institutions créées a cet effet par le Gouvernement libérien. Ellies doivent
#tre reliées aux réseaux de services publics et munies d'infrastructures permettant
d'accueillir des établissements ipdustriels. La zone industrielle de Momrovia
contiert cing entreprises mamufacturiéres. On projette de dépenser encore 3,1
millions de dollars pour amélicrer et sgrandir son infrastructure. Un camplément
de 3,8 millions de dollars a &té mobilise pour améliorer et agrandir les installa-

tions de la zone franche industrielle.




Tableau 6

-3+ A b a Sh/
tivités, au 31 décembre 198C—

. Estimation de la structure de l'emploi par grandes catégories d'ac-

Catégorie Nombre de Pourcentage
personnes du total
employees

1. Agriculture et activités connexes® 538.000 79,6

2. Mines et carriéres 17.500 2,6

3. Industries mamufacturiéres 11.000 1,6

L. Electricité, gaz et em: 1.k50 0,2

5. Construction 8.000 1,2

6. Commerce de gros et de détail,

restaurants, hotels 32.000 LT
7. Transports, nagasinage, commu-

nications 1 15.600 2,3
8. Fipnance, assurances, services

camercisux 1.650 0,2

9. MAministration publique 32.000 L,7

10. Autres services 18.800 2,8

11. Total des activités 676.000 100,0

*

Y compris l'sgriculture camerciale




Le départem:nt des petites et moyennes entreprises aide les Libériens &
créer et & gérer de petites et moyennes industries dans tout le pays. L'assistance
aux entreprises est fournie sous la forme d'une envelovpe contenant des presta-
tions financieéres, techniques et de gestion. Les trois systémes de préts deja

aménezés fourniront su total 6,6 millions de dollars pour ce projet & suivre.

Les projets du deuxiéme plan e= vue de 1'smélioration et de 1'agrandissement
des Lnstallations existantes de productidn d'€lectricité colteront environ 38
millions de doliars dont 27 pour les projets en cours =t 1l pour 2cs projets &
exécuter de 1982 & 1985.

C. les plans d'intervention asu Libérie : échelons national, vrovincial et
municival

Le consuliant a obtenu des informations & ce sujet en s'entretenant avec

des fonctionnaires des ministeres et organismes ci-dessous :

- Ministére du commerce, de 1l'industrie et des transports
- Ministére des finances

- Ministére des affaires intérieures

- Ministére de la justice

- Ministére du travsail

- Ministére du sol, des mines et de 1'énergie

- Ministére de la planification et des affaires éconmiques
- Office national de lutte contre l'incendie

~ Commigsion nationals des investissements

~ Direction nationale des vports

- Direction de la zone franche industrielle liberienne

A l'heure actuelle, le pays ne parait posséder que dans une mesure assez
limitée les ressources, le materiel, la structure et l'organisation d'interven-

tion nécessaires vour faire face i un accident industriel grave.

Le Libéria re posséde pas de lois codifiées traitant expressément de la
prévention et de la lutte contre les accidents industriels. 71 n'existe pas

ad'0ffice de la défense civile.




On 2 créé en 1976 un camissariat des calamités uationales afin de cocrdonner

l'action des differents ministéres dans une elle eventualité. Le commissariat
n'a jamai, &té en mesure le fonctionner. Il est gquestion de préparer son
rétablissement mais il est difficile de savoir si et quand il sera définitivement
d&cidé. Sa mise sn oeuvre poserait d'ailleurs de nouvesux probléres vu le manque

d'argent ¢t de ressources utilisables ou mobilisables en cas d'accident.

En cas de calamité nationale, le chef de 1'Etat a le pouvoir de mobiliser

toutes les resscurces qu'il jugerait nécessaires, y compris l'armée.

Le Liberis ne possede pas de code unifie de lois traitant du classerent des
industries en foncticn des risques qu'elles présentent pour la population et
précisant les critéres de sémrité et d'emplacement des établieserents. Les
lois existantes ne portent gue sur la prévention des accidents au nivean de
1l'cuvrier ipdividuel (var exemple, prescrivant la pose de dispositifs mécaniques
de protec*ion sur les machines mobiles ou rotatives, ou la vrésence de trousse de
premiers secours). S'agissant de grandes industries telles que les ccapagaies
miniéres, le Gouvernement a jusqu'id présent procédé@ au coup par coup, en ApProu-
vant des actes de concession qui stipulent aussi des mesures de sécurité et
d2 prevention das accidents reposant sur des normes internatiopales et assujetties

a4 un arbitrage irternational en cas de conflit.

I1 v a dans chague campagnie miniere un comité de sécurité intérieure qui a
pour téche 4 'enquéter sur les blessures et les accidents, d'etudier les mesures

de securité du matériel et du personnel et d'inspecter 1l'installation.

Bien qu'il n'existe pas actuellement au Liberia de lois générales sur
l'emplacement des établissements industriels et 1'sménagement du territoire, on a
créé dans les environs de Monrovia des zones industrielles telles que celles dont
il est question plus haut en B. C'est dans ces zones que se trouvent la nlupart
des industries manufacturiéres du pays. Les autorités qui régissent les activites
de deux de ces zones (rort franc de Monrovis et zone franche industrielle) ont éta-
bli un code de réglements traitant de la securite industrielleis-&/. A titre
d'exemple, la Direction nationale des ports (NPA) qui gére la zome du port franc
vossede un jeu de directives générales portant sur les produits dangercux tels
que le carbure de calcium ou le plomd tétraétihyle. S'agissant du transpurt et de

la manutention 4'autres produits dangereur dans la zone du vort franc, la JPA




renvoie & la loi maritime des Etats-lnis que le Gouvernement du Libeéria a

extress@ment désignee came etant la loi maritime du pays.

Les industries qui opérent dan:; les zones inaustrielles n'ont vas 1'obliga-
tion d4'elaborer ni d'entretenir aucune sorte de plan d'intervention en cas
d'accident. A titre de précaution, le port franc de Monrovia et la zone franche
industrielle ont chacune & leur disposition une &quipe intérieure de sapeurs-

pompiers qui peut intervenir en cas 4d'accident industriel.

La Commission nationale des investissements (NIC) a été créee en 1979 avec
le mandat général de coordonner les politiques d'investissement du Liberia et d'en
yromouvoir le développement. EKElle est chargée d'examiner les demandes de nou-
veaux investissements importents dans le secteur industriel. Elle le feait sur-
tout d'un point de vue @cnr~aique mais il existe sussi dans son sein un comité
technique. Ce camité, composé de représentants de la NIC et des divers minis-~
téres intéressés, peut en principe faire des recamnmandations sur les questions de

sécurite, encore qu'il ne compte que fort peu d'experts techniques.

Il n'existe & 1l'heure actuelle au Libéria aucune législation sur 1'établis-
sement ou la mise ep oeuvre de plans nationsux d'intervention, qu'il s'agisse de

c.lamités nationales ou d'accidents industriels.

La législation sur la prévention des accidents industriels est, elle mussi,
trés limitee. L& division des normes du Ministére du commerce, ie l'industrie et
des transports a a&tabli quelques normes pour le stockage et le transport des

produits inflemmables tels que l'essencez-/.

D'mitres produits dangereux tels que
les produits chimiques toxiques ou corrosifs ne sont pas mentionnés. L'exacution
des opérations est confiée & 1'0ffice de lutte contre l'incendie et & ses inspec-

teurs.

Les industries n'ont pas l'obligation de déclarer les accidents a des minis-
téres ou autres organismes. Le Ministére du travail publie néemmoins chague
ennée des statistigues des accidents industriels d'aprés les demandes d'indemnitées

S8/

au personnel

I1 n'y a pas non plus de plans d'intervention & 1'échelen provincial.

Les surintendants de comtés ou de territoires, qui dépendent du Ministére des
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faires intérieures, n'ont méme pas l'obligation d'éteblir des plans 4'intervention

en cas de calamiiés naturelles.

Les instances cul pourraient intervenir en cas d'accident seraient les
sapeurs-pampiers {qui sont du ressort du Ministére de la justice), la police, les
unités locales de 1'armée et d'autres organisations de secours telles que la

Croix Rouge.

Les sapeurs-pampiers ont pour fonction la prévention et la lutte contre
1l'incendie et les secourszg-/. Le premiére de ces téches est remplie au moyen
d'inspections périodigues (d'ordinaire anmelles) des batiments et des instaliations
industrielles afin Je vérifier la présence de matériel contre l'incendie prescrit
par le code du feu du Libérie. Le service des sapeurs-pampiers doit dé;ivrer un cer-
tificet préalablement & tout démerrage d'un nouvel établissement industriel. En
pratique, l'application du code du feu est assez difficile faute de personnel et

de matér.iel.

Ce probleme affecte aussi gravement la capacité de lutte contre l'incendie
et d'intervention en cas d'accident. Quatre comtés sur neuf n'ont pratiguement
sucune protection contre 1'incendie. 4 Monrovia, ol se trouvent la vplupart des
industries mamifacturiéres, il n'y a8 que deux postes de sapeurs-pompiers, dispo-
sant au total de 75 haomes. Ils n'ont qu'une seule moto-pampe qui est souvent en
panne, faute de piéces de rechange. La plupart des postes d'eau de la zone de
Monrovia sont hors d'état de fonctionner. Dans ls plupart des cas, on ne pourrait
disposer pour cambattire l'incendie que de la quantite limitée d'eau transportée
par le fourgon-pompe. Les problémes de communications sont, eux aussi, trés graves,
et il est difficile de donner rapidement 1l'aslarme. Certaines parties des environs
de Monrovia ne sont pas accessibles rapidement en raison du mauvais etat des
routes. Il n'existe pas de moyens de lutter contre les accidents autres que le

feu, par exemplie les rejets ou deversements de substances taxigues.

On pourrait remédier en partie & cette mauvaise situation & condition de
disposer de matériel nouveau. Des négociations sont dejié en cours pour l'acqui-

sition d'environ 1,5 million de dollars de matériel nouvesu.

Vu cet é&tat de choses, quelques-unes des principales industries de la zone
de Monrovia ont organisé leurs provres équipes de lutte contre l'incendie et

leurs programmes 4 ‘intervention. La coordination entre ces derniers et les
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pampiers munlclpaux est en genéral piuidi limit€e. Daus C&rtains Ias toutelsis,
les @gquipes industrielles ont coopéré avec les pompiers municipaux pour *teindre

des incendies dans le centre-ville de Momrovia.

Les pampiers municipsux ne tiemnnent pas de liste des industries et n'ont pas
de plans d'intervention en cas d'accidents graves survepant dans les installations
industrielles. Il ne connaissent pas les plans d'intervention des industries
lorsqu'il ¥ en a. Le service municipel des sapeurs-pampiers tient registre de

tous les incendies et interventioms.

D. Les plans d'intervention au Libéria : & 1'échelon des installations

industrielles

Le consultant a visité de nombreuses industries locales et s'est entretemu
avec leurs dirigeants. Les entrevues se sont déroulées d'aprés le questiomnaire
établi par le consmltant et dont le modéle figure su tableau 7. Les informations

les plus intéressantes recueillies figurent au tableau 8.

Les grandes installations sort plutdt mieux équipées et organisées gue les

petites. D'aprés l'auteur, cette supériorité est due

A l'emploi de normes internationales de sécurité provenant d'expériences

acquises daus les pays industrialisés

- Au risque de plus grands dommages au personnel sux biens et a l'environ-

nement en cas de sinistre
- A l'implantation plus rationnelle des installations

- Au fait que les installations sont situées dans les zones industrielles

ou & l'écart des zomes habitées
- A upe meilleure cualification de la main-d'oceuvre et de la direction
- A un meilleur entrainement du personnel

A une plus grande'visibilité" & 1'égard du public.
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Tableau 7.

17.
18.
19.

t
e
’—J
N

[}

Date de création, nambre de salaries, équipes

Matiéres premiéres, produits finis et intermédisires (y compris la capacité
de 1'installation)

Procédés de fabrication, machines et unités de traitement

Quantité de matiéres premiéres et de wroduits finis ordinairement stockes.
Type de stockage

Dispositifs de sécurité dans les magasins et les installations de Zabrica-
tion (par ex. soupapes de sireté, murs coupe-feu, pare-flammes
Implantation générale (le stockage est-il séparée de la fabrication)
Ignifugation

Systémes d'alarme et de détection

Matériel de lutte contre 1'incendie stationnaire et mobile

Plans d'intervention et vérifications de sécurite

Coammandement et responsabilités en cas d'accident

Unité de sapeurs-nompiers intérieure et/ou equipe d'intervention
Conventions et relations avec 1l'unité de sapeurs-pampiers exterieure
Exercices d'entrainement et d'évacuation

Acceés aux installations en venant de 1l'extérieur

Transport de matiéres premisres et de produits finis & partir de 1'instal-
lation et vers elle

Etiquetage et placardage des marchandises dangereuses

Accidents survenus dans le passé et leurs copséquences

Principaux accidents graves qui pourraient se produire.

Questionnaire utilisé pour les visites aux installstions ipdustrielles



Tableeun 8. les principales industries du Lihéria et leur &tat de préparation A l'intervention en cas d'accident
Sociéeté Produit et Matjéres Quantitéan Effectifs Fquipe Fxercices Matériel de lutte contre 1'incendie Plan
production premiérea de matié- du person- d'inter- d'entraf- _ o e A'in-
annuelle res pre- nel vention nement Tuyaux Projec- Fxtinc- CO? on ter-
. miéres et teur de teur a nuﬁre Lype VOPN-
de produits mousse poudre yp tion
stockes séche
Libéria Café les mémes variable 1100 non®* non* non*  non" onf oui non
Produce (Y0 000L) selon la
Marketing Cacao saison
Corp. (5 200t)
(rL.PMC) Huile de
palme
(1 76ht)
Port franc - - - N.A oni deux oui oui oui out oui oui
de Monrovia moto- réservoir {non
(NPA) pompes de écrit)
635 000 1
Zone franche - - - - oui une oui oui oui oui oui non
industrielle moto-~
de Monrovia pompe
{LIFZA) 6 hommes
f Mesurado Oxypéne Air un mois 22 ouil com- non oui non oui oul oui
| de stock posée (90n
| d'ouvriers éerit)
! Mesurado Savon NaOl trois mois 101 non non oui non oui oui non
x (900t ) acides de stock
i gras
' . . e —
Mesurado Acéty- Carbure trois mois N.A. non non oi non oui oul oni
léne de calcium de stock. (non
| éorit)
| 5 . B . L - -
LIPFOCO Matelas ™1 un mois de 32 non non oul non non oui non
(11 n0o) Fréon stock, 500
Polyols matelas




Societé Produit et Matiéres Quantités Effectifs Fquipe Fxercices Matériel de lutte contre l'incendie Plan
production premiéres de matié- du person- d'inter- d'entraf- d'in-
annuelle res pre- nal vention nement Tuyaux Projec- Extinc- CO2 " ter-

miéres et teur de teur & ven-
de produits autre type tion
stockés

Libéria Accumula- Acide sul- 26 non non non

Bettery teurs furique 30 ¢

Manufactu- (21 000) Gayde de

ring Co. plomb 28 t

Plomb 10 t

Libéria Produits de Patrole

Petroleum distillation brut 600 000 barils U8B0 oui une oul oui

Refining L,5 millions Essence : moto-~ chaque (8crit)

Company de barils 65 000 b. pompe semaine

Kéroséne 10

h3 000 b hommes
Fuel :

200 000 b.

Gaz 0Oil

131 00C b.

LPG: 1000 b.

Metallo- Articles en Polyéthy- 10 t aun 30 non non non

plastica plastique léne, poly- total
300 t propyléne

CPV

Libéria Allumettes Chlorate 3 mois de 53 oui oui non

Matches Co. 100 000 de rpotasse stock, 2 6 tous

( LIMACO) boites de sulfure millions hommes les
50 par d'antimoine de boites mois
Jour phosphore

rouge, sable

colle, eau




Société Produit et Matiéres Quentités Effectifs Fquipe Fxercices Matériel de lutte contre l'incendie Plan
production premiérea de mati> du perscn- d'inter- d'entraf- d'in-
annuelle res pre- nel vention nement Tuyaux Projec- Fxtine- 002 ou ter-

miéres et teur de teur & ven-
de produits mousse ponAre sutre type tion
stockés séche

Modern Chaussures Fmpeignes N.A. 50 non non non non non oui non

Liberia en caout- semelles

Footwear chouc, colle

Industry chaussures

(MOLIFCO) de sport
7000 paires
par Jour

Monrovia Cigarettes Tabac 3 mois de 39 non non non non oui oui non

Tobacco 60 000 par papier stock

Company Jour colle

—_ -— ]

Monrovia Biére Houblon 3 mois de 300 non non oui oul oui oui non "

Breweries 180 000 hl malt stock raservoir o

Inc. Boissons orge 380 000 1 '
gazeuses levure
T00 000 hl

Petro- Stockage de - 2 000 ks non* non* non* non* oui#® non* non*

chemical lubréfiants fats N

Industries huile, essen-
ce, propane

Parker Peintures Pigments 3 mois de 112 non non oui non oul oui non

Industries et vernis solvants atock
1 060 000
litres

West African TNT, cartou- TNT pou- 150 000t 113 oui oul oui oui oui oui oui

Explosives ches de cara- dre noire au tous (&crit)

and bines, 3600t et sans total les

Chemicals d'explosifs fumée mois

Nitrate

d'ammonium




n.A. Non indiqueé

Sociéte Produit et Matiéres Quantités Effectifs Fquipe Fxercices Matériel de lutte contre l'incendie Plan
production premiéres de matié- du person- d'inter- d'entrai- d'in-
annuelle res pre- nel vention nement Tuyaux Pro)ec-'Fxtinc- hOQ ou ter-

miéres et teur de teur 2 autre type Yo"~
de produits mousse poudre yp tion
stockés séche
"irestone Caoutchouc Caoutchoue
Plantation 140 000t Ammoniac N.A. 10 00O oui, S oui oui oui oul oui oui
Company moton-
pompes
ho h.

CIMENCO Ciment Clinkers 26 000t 125 non non oui non oui oui non
T2 000t Gypse au total

TFEXACO Stockage les mémes 210 000 29 oui non oul non oui oul oui
d'essence barils
carburant
Diesel et
Kéroséne

* Installations situdes dans le port franc de Monrovia qui poaséde une unité de sapeurs-pompiers pouvant intervenir dann 1a zone

|
)
(]
n
¢
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Des trois principaux dangers industriels A saveir le Zeu, l'explosion et
le rejet taxique, le premier est de loin le plus grave. Tous les établissements
visités ont un matériel quelconque de lutte contre l'incendie, mais gquelques
uns seulement oat, sous une forme Ou SOUS une autre, un plan d'intervention et
moins nombreux en~ore sont ceux chez qui il existe par écrit. Le sous-chapitre
£ donne un exemple de bon plan d'intervemtion obtemu dans une industrie locale.
Les grandes industries scnt seules & posseder une équipe d'intervention voire
une unitée intérieure de sapeurs-pompiers. Ces équipes, quand il y en a, sont
relativement bien equipées et entrainées. Trois établissements omt des
équipes tres hien équipées vrétes i cambattire les accidents. Les equipes d'inter-

vention existantes font en général réguliér=ment des exercices d‘entrainement.

En 1'absence de normes gouvernementales en matiére de sécuritée, la plupart
des grandes industries ont leurs propres normes, entre autres pour le lutte
contre 1'incentie. Les petites entreprises s'en rapportent aux directives et aux
inspections des sapeurs-pampiers locsux et des compagnies 4 'assurance. Vu la
gravité des risques, les compagnies d'assurance font payer des primes de 50 &
100 pour ceat plus fortes que celles que paient des établissements squivalents

dans un peys industrialisé.

Dans certains cas, le consultant a constaté 1l'emploi de matériel industriel
déemodé qui ne camporte pas les dispositifs de sécurité intégres qui seraiert

Juges normaux sur du matériel moderne.

Jusqu'a present, les graves accidents industriels ont été épargnés au Lidberia,
& 1l'exception d’une catastrophe d'origine industrielle : le glissement sur un villa-
ge d'un monceau de déchets de mine.ai de fer, qui & fait des dizaines de victimes.
Vu la fa‘ble dimension et l'emplacement des industries il parait plutdt improbable
gqu'un accident de grandes proportions puisse frapper la povulation. Les accidents
industriels les plus fréquents sont dus sau fonctionnement des machines et des
véhiciles. Les seules exceptions pourraisent #tre des accidents de transport en
zone urbaine et des accidents dans de petites entreprises gsituées dans des zones

habitees.

E. Un exemple de pian d'intervention au Libéria

Ur trés bon exemple de plan d'intervention en cas d'accident industriel
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est celiui de la West African Bxvlosives end Chemissle Itd. (FXCOHEM) qui posséde
une usine (usine Caulfield) a Harbel, dans le comté de Monserradc. Cette société
est une filiale d'une Cociété canadienne de Zabrication d'explosifs.

Ce plan est concis et assez simple pour pouvoir #tre adapté a toutes les
circonstances dans lesquelles un accident peut se rroduire. Il contient tous
les élements principaux d'un plan 4d'intervention tel que celui gui est décrit

su chapitre VI,

Le plan est divisé en chapitres. Le :hapitre premier donne 1'introduction,
le but du plan et les résultats de l'analyse des dangers qui indique le genre
d'sccidents suxquels il faut s'attendre. Le chapitre 2 contient un glossaire
et indique la structure de la hiérarchie en cas d'accident. Pour éviter toute
confusion, cette structure est la méme que pendant l'ezploitationAnormnle.

le chapitre 3 expose les mesures & vrendre en cas d'eccident. Plusieurs
possibilités sont envisagées en fonction de l'analyse des dangers. Les opérations
i entreprendre et les responsabilites incombant & chagque mexbre du personnel

sont précisées,

Le chapitre L contient un rénertoire téléphonigue et les fréguences radio
& utiliser pour appeler les @quipes d'intervention extérieures. La liste domne
aussi les numérocs de téléphones d'une compagnie voisine pouvant fournir des
ressources (il s'agit de la plantation Firestone, située & guelgues kilométres
de l'usine), celui d'un homme de loi (A& consulter au sujet des aspects juridigues
d'un accident) =t celui d'une firme de relations publiques.

Le chapitre 5 traite des exercices d'entrainement et des méthodes & employer
pour reviser et mettre & jour le plan. Au cours de son entretien avec le consultant,
le directeur des services de l'usine a confirmé que ces exercices avaient lieu con-

form@ment au programme fixé par le plan 4 'intervention.

Le texte du plan d'interveantion est suivi d'un plan schématique 4'implantation
de l'usine (voir figure 7), montrant l'emplacement du matériel de lutte contre
l'incendie, 1la zone de rassemblement, le poste de commandement en cas 4'accident,
le matzriel de communications d'urgence et les acces i l'usine, ordinairement

surveilles par des gardiens.




- 119 -

- - Iy a a~ . en = — = - *a A . L
Le consultant a comsiaie au cours d& 5a& visiie que les mesures de securite

our
étaient observées en tout temps et que seules les personnes sutorisees avaient

acceées & 1'‘usine.

Le sous—chapitre H est consacre & l'exposé de ce plan.

F.. Lz planification en matisre d'accidents de transvorts au Libéeria

I1 n'existe pas de législation spéciale & ce sujet excepté en ce qui concerne
le transport des prodiits pétroliers. Il y a des prescriptions concernant 1'‘emploi

de camions-citernes d'essence.

Les systémes internationaux d'étiguetage des matiéres dangereuses ne sont
conmus qu'ad l'occasion (gréice aux colis réguliérement atiquetés importés de pays
plus industrialisés) et treés rarement appliqués. Une exception & signaler est
celle de la fabrigue d'explosifs. Le transport des explosifs se fait ordinairement
12 nuit par bateau ou par des camions qui empruntent des routes traversant des

régions inhabitées.

Les marchandises les plus dangereuses peuvent circuler librement, non &ti-
quetées, dans des zones fortement peuplées. Dans certains cas il n'y e pas
d'sutre solution vu l'emplacement de l'usine et le fait qu'il n'y a qu'une seule

route.

G. Conclusions et recommandations

1. Le pays ne posséde pas les structures, l'organisation et les ressources
permettant de cambattre efficacement les accidents industriels graves. Certaines
installations industrielles font exception, mais leurs ressources ne suffiraient
probablement pas A faire face & une catastroohe industrielle dont les effets se

feraient sentir hors des limites de l'installation.

2. Il existe entre la plupart des industries locales un plan de coordination
tacite. En cas d'accident grave survenant dans une des usines les equipes
d'intervention des usines voisines interviendraient plus que probablement comme

elles l'ont fait dans le pessé lors d'incendies dans la région de Monrovia.

1}
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3. Les plus grandes industries du pays paraissent en général relativement bien
squipées et organisées pour cambattre les accidents industriels. Elles mepacent
p2u la population parce qu'il y & peu de grandes usines qui sont 4d'ailleurs
situées dans des régions a population clairsemée ou dans des zones industrielles ;
la probabilité de 1l'extension d'un accident grave au-deld des limites de 1'instal-
lation est faible.

L, Les moyennes et petites industries sont plus nombreuses et d'une facon géne-
rale beaucoup moins préparées a faire face a des accidents. De plus, certaines
d'entre elles sont situees dans des zones & population relativement dense. La
vulnérabilité de la population aux accidents survenant dans ces industries est

donc beaucoup plus grande qu'aux accidents des #tablissements plus importants.

Le niveau général de l'industrialisation étant trés modeste, le risque d'exposition
de la population & des accidents industriels est, en termes absolus, encore

tres faible.

S. Vu les progres de l'urbanisation dans ia région de Monrovia, la population va
tres probablement augmenter ainsi que dans les zones voisines des industries locales.
Cette &volution, jointe & 1'expansion de 1'industrie locale, pourrait créer des
dargers nouveaux et accroitre la vulnérabilité de le population aux accidents
industriels.

6. I1 est recamandé que le gouvernemrcnt prenne des mesures pour limiter cette
&volution en réglementant le zonage pour préciser les terrains & affecter &
1'industrie et 1'habitation.

T. Le feu est le danger industriel le plus fréquent, notamment dans les petites
industries dont les capacités d'intervention et l'organisation sont limitees. Il
est donc essentiel de porter & un niveau acceptable les capacités des unités de
sapeurs-pompiers locales en les dotant du matériel, des effectifs et de la forma-
tion nécessaires. Le plan d'acquisitior de nouveau matariel de lutte contre

l'incendie devrait étre exécuté par étapes & partir de 198L,

8. Pour 8tre rieux renseigné sur la situation, le Gouvernement devrait procéder
& un recensement des industries existantes et les classer en fonction du risque
qu'elles font courir & la population. Les @quipes d'intervention pourraient alors
commencer i élaborer des plans d'intervention de concert avec les industries
locales.
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9. A 1'heure actuelle, les accidents de transpor: de maticres JangSTEusTS

P

r

représentent pour le population un gros risque d'origine industrielle. Le risque

que présente le transport de matieres dangereuses dans les ~ones urbaines va vroba-
blement s'aggraver par suite de 1'augmentation de la population et des embouteillages
dans la région de Monrovia, et du nombre et du volume des matiéres dangereuses
+ransportées. L'sdoption et i'application de réglements de transport s'impose

done. La encore, le principal agent d'intervention est un corvs de sapeurs-

pampiers bien &quipé et bien entrainé.

10. Il est recommandé que le Gouvernement fasse figurer dans le prochain plan
quadriennal qui cammence en 1986 1'établissement d'un plan netional d'intervention.
Les directives exposées dans le présent document pourraient servir a cet effet.
L'établissement du plen national d'intervention devrajt reposer sur les conclusions
et recommandations de la présente &ude. Un bon plan, associé & un sccroissement
de la capacité d'intervention des sapeurs-pampiers devrait réduire le nombre et

les conséquences des accidents ipdustriels graves, limiter au maximum les dommages

causés pdar ceux qui se produisent , et protéger ainsi la poprulation.
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CHAPTTRE I

Introduction

Le plan d'intervention a pour but d'établir une séquence d'overations
congues pour avoir les effets suivants

1. Réduire ou eéviter les blessures et les vertes de vies bhumaines.
2. Reéduire ou éviter les déegits matériels.

3. Reduire au minimum la perte de production.

L, Réduire au minimum les effets extérieurs.

Un accident est une chose dont on ne peut pas pravoir avec précision le
moment, 1'étendue ni le lieu. La lutte contre un accident doit 8tre dirigee
par une personne campétente et responsable. Cette personne, dénommée ci-apreés
coordinateur devra utiliser & plein les ressources disponibles en ayant présent
& l'esprit les quatre objectifs mentionnés plus haut.

Les procédures indiquées dans le plan ont pour but drincipal de fournir au
coordinateur les ressources en question de maniére a ce qu'elles puissent &tre
mises en place rapidement avec le moins possible d'ordres & donner et le maximum
d'efficacite.

Trois situations peuvent nécessiter une intervention & l'usine Caulfield

1. Un incepdie impossible & maitriser ou & circonscrire dans un espace res-—
treint, ou qui menace des magasins ou du nitrate 4d'ammonium.

2. Un accident grave. Dans le cas de l'usine Caulfield ce serait le plus
probablement la chute d'un avion sur les terrains de l'entreprise.

3. Une explosion. Elle résulterait normalement des événements 1 ou 2 ci-dessus,

mais l'intervention devrait tenir compte de l'@ventualité d'une détonation
inattendue.

Lors d'un accident, les gens réagissent mieux quand ils savent ce cqu'ils
ont & faire et ce qu'on attend de chacun. Cette brochure est faite pour votre
SECURITE ; vous ates invité & la lire attentivement et & la garder constamment
& votre portée.
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CHAPITRE 2

Definitions

Coordinateur sur place

La personne qui, parmi celles figurant & l'organigramme ci-dessous occupe
le rang le plus elevé dans l'usine, prend le comandement des opérations d'inter-
vention.
Coordinateur extérieur

La personne presente cccupant le rang le plus élevé & Peabody Farm (Quartier
C-1)* assure la coordination avec les organismes extérieurs,

Observateur
Toute personne constatant un incident qu'il pense devoir &tre classé comme
incendie, explosion ou accident.

(rganigrsmme

Directeur généeral

‘-—Cnef des services techniques

1

Directeur des opérations Contrdleur Directeur des services généraux

Chef du service Chef de la Chef du service des expéditions
d'entretien production

* Petite ferme voisine ol loge le coordinateur extérieur (Note explicative
de 1'ONUDI).
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CHAPTITRE 3

Ce chapitre du plan e &té réparti de maniére & ce que chaque membre du
personnel d'encadrement n'ait i consulter qu'une seule page pour exécuter
les opérations nécessaires & la mise en marche des procédures d'intervention.

L'observeteur, qui peut &tre n'importe queli membre du personnel, voire un
illettré, n'a & faire que des choses treés simples, qui peuvent &tre expliquées
i tous dans des r3unions de groupes.

Les coordinateurs devront connaitre le plan i fond afin de pouveir utiliser
i plein les moyens & leur dispositionm.




OBSERVATEUR
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INCERDIE

ACCIDENRT

EXPLOSION

Appeler le poste de garde
{tel. 24) ou par radio
sur ondes ultra-courtes

Faire répéter le message
par le gardien de la
porte principale

Pas d’'explosifs

8) mettre tous les
explosifs en lieu sir

b) attaquer le feu

S'il y a des explosifs
en feu aller rapidement
au peste de garde ou &
la vporte la plus proche

Appeler le poste de garde
(tel. 2L) ou par radio
sur ondes ultra-courtes

Faire répéter le message
par le gardien de la
vorte principale

Porter secours & tout
blessée

Rester sur place & la
disposition des cadres

Appeler le poste de garde
(tel. 2L) ou par radio
sur ondes ultra-courtes

Faire répéter le message
par le gardien de la
porte principale

Porter secours a tout
blesse

Aller au poste de garde
ou & la porte la plus
proche




SARDTEZN JE LA PCPTE

PRINCIPALZ =T SERGENT DE SECURITE

INCINDIE ACCIDENT ZXPLCSTION
1. Répéter le message & Répater le message & Répéter le message &

1l'observateur pour en
vérifier la teneur. Noter
son nam, l'endroit od il
se trouve et l'heure

2.a)Appeler le chef de

b)Appeler le chef de la

service {voir tableau)

production (tel.28 ou 23)

¢)Appeler le directeur de

1l'exploitation (tel.l2)

Répéter chaque fois le
message

Anpnoncer "URGENCE" 3 fois
par radio CH2. RESTEZ A
L'ECOUTE CH2

Lancer l'alarme "Tenez-
vous préts"”. Sirene conti-
nue pendant une mimite

Ne laisser entrer que le
versonnel EXCHEM. Econ-
duire les visiteurs

Suivre les instructions
par radio du coordinateur

1'observateur pour en
vérifier la teneur. NYoter
son nam, l'endroit od il
se trouve et l'heure

a)Appeler la chef de

service (voir tableau)

b)Appeler le chef de la

production (tel.28 ou 23)

c)Appeler le directeur de

1l'exploitation (tel.l2)

Répéter chaque fois le
message

Annoncer "URGENCE" 3 fois
par radio CH2. RESTEZ A
L'ECOUTE CH2

Sur l'ordre du chef de
service ou du coordina-
teur, lancer l'alarme

Ne laisser entrer que le
personnel EXCHEM, Econ-
duire les visiteurs

Suivre les instructions
par radio du coordinateur

1l'obgservateur nour en .
verifier la teneur. Noter
son nom, l'endroit ou il

se trouve et 1l'heure

a)Avpeler le chef de
service (voir tableau)
b)Appeler le chef de la
oroduction (tel.28 ou 23)
c)Avpeler le directeur de
1'exploitation (tel.l2)
Répéter chaque Zois le
message

Annoncer "URGENCE" 3 fois
var radio CH2. RESTEZ A
L'ECOUTE CH2

Sur 1l'ordre du chef de
service ocu du coardina-
teur, lancer l'alarme

Ne laisser entrer que le
versonnel EXCHEM. Econ-
duire les visiteurs

Suivre les instructions
par radio du coordinateur
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CHEF DE LA SECURITE

INCENDIE ACCIDENT EXPLOSION

1. Répartir le personnel camme Répartir le personnel comme Répartir.le personnel ccmme

suit

a)Equipe de jour

i

ii

iid

iv

Sergent au centre de
cammande
Portier:éconduire les
visiteurs, ne laisser en-
trer que les personnes
autorisées par le coordi-
nateur

Conducteur de sécuriteé:
aller ahercher au moins

L membres du personnel
de sécurit? non de ser-
vice

i

Lieutenant: & la disposi- iV

tion du chef des pampiers

b)Equipe non de service

i

ii

Sergent :ouvrir la porte
extérieure (2), fermer la
porte intérieure (1). Res-
ter & 18 radio du poste de
garde, interdire l'entrée
& toute personne étrangere
au personnel de 1'EXCHEM
Portier:sller rapidement
sur les lieux de l'incen-
die et le cambattire avec
tous les gardiens dispo-
nibles

A l'arrivéee des renforts,
aller avec 2 hommes & la
barriére 4 1l'extremiteé
de la route d'accés a
l'usine et régler la
circulation d'acceés au
terrain de l'usine

suit

2)Equipe de jour

i

ii

ii

Sergent au centre de
commande
Portier:éconduire les
visiteurs, ne laisser en-
trer que les personnes
autorisées par le coordi-
nateur

Conducteur de securite:
aller chercher au moins
encore 10 gardiens non
de service

Lieutenant:aller prudem-
ment sur les lieux avec
une radio portative pour
rendre compte des é@véne-
ments

b)Equipe non de service

i

ii

Sergent :ouvrir la porte

extérieure (2), fermer la
porte intérieure (1). Res-
ter & la radio du poste de
garde, interdire l'entree
i toute personne étrangére
au personnel de 1'EXCHEM

suit :
A)Equipe de jour

i

ii

iii

34

Sergent au centre age
comeande
Portier:écanduire les
visiteurs, ne laisser en-
trer que les personnes
autorisées par le coordi-
nateur

Conducteur de sécurite:
alller chercher au moins
encore 10 gardiens non
de service

Lieutenant :rester pres du
centre de commende

b)Equipe non de service
i Sergent:ouvrir la porte

extérieure {2), fermer la
porte intérieure (1). Res-
ter & la redio du voste de
garde, interdire l1l'entrée
& toute personne étrangeére
au personnel de 1'EXCHEM

Portier:aller sur les lieux ii Gardiens:se retirer vers

avec une radio portative et

rendre compte des événements

A l'arrivée des renforts,
aller avec 2 houmes & la
barriere & l'extremite
de la route d'acces a
l'usine et régler la
circulation d'acces au
terrain de l'usine

les portes de la cldture
(3) (L)

A l'arrivee des renforts,
aller avec 2 hommes & la
barrisre & 1'extrémité
de la route d'accés a
l'usine et régler la
circulation d'scces au
terrain de 1l'usine
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CHEF DES_PQMPLERS

INCENDIE ACCIDENT XPLOSION
1. Rassembler l'i@quipe Rassembler 1'é&guipe Rassembler 1'@guive
des vompiers des pompiers des pompiers

2.a)Incendie dans une zone acces- a)Incendie dans ne zone ccces- a)Incendie dans une zone

sible aux tuyaux: sible aux tuysux: accessible aux tuyaux:
i Dérouler les tuyaux des i Dérouler les tuysux des i Déroculer les tuyaux des
postes d'incendie postes d'incendie postes d'incendie
ii Mettre les pompes en marche ii Mettre les parces en marche ii Mettre les pomves: en
. ' . . marche
»)Incendie dans d'autres b)Incendie dans d'autres b)Incendie dans d'autres
zones zZones
i Charger tous les extincteurs i Charger tous les extincteurs zones
de réserve sur un camion de réserve sur un camion i Charger tous les extinc-
ii Amener le camion, le tracto- ii Attendre sur place les teurs de réserve sur un
chargeur et la niveleuse sur instructions du coordinateur camion
le lieu du feu . ii Mtendre sur dlace les
iii Aller en voiture radio instructions du coordi-
diriger la lutte contre le nateur

feu. Régler la radio sur
CE2




MAATIFINIAY TETD TN i n-a'Adadd
WA LI LALAS iV UE s“;-lvu

INCERDIZE

ACCIDERT

EXPLOSIOR

1. Demander le silence radio
sur les deux canaux vour
tous excepté le contréle

2. S'assurer que le service
de sécurité prend contact
avec le chef de la produc-
tion et le directeur de
1l'exploitation

3. Contacter le zontrsleur
ou le chel de l'entretien
ou l'@lectricien

L, Contacter a) ie chef des
pomriers, b) les contrdk
leurs de la production,
des transports, de la
sécurité et des chargeurs
pour leur faire commencer
les operations d'inter-
vention

5. Aller sur le lieu du feu
avec une radio portative
reglée sur CE2

6. S'il n'est pas de ser-
vice, envoyer gquelqu 'un
chercher une éguipe de
pampiers auxiliaire

Demander le silence radio
sur les deux canaux pour
tous excepté le contrdle

S'assurer que le service
de sécurité prepd contact
avec le chef de la produc-
tion et le directeur de
l'exploitation

Contacter le contrdleur
"1 le chef de l'entretien
ou l'electricien

Contacter a) le checf des
pampiers, b) les contrd-
leurs de la production.
des transports, de la
sécurité et des chargeurs
vour leur faire commencer
les opérations d'inter-
vention

Rester en attente au poste
de camande

Envoyer quelgqu'un & 1 em-
branchement de la route
de l'usine pour demander
des conducteurs et des
secours

Demander le silence radio
sur les deux canaux pour
tous excepté le contrdle

S'assurer que le service
de securité premd contact
avec le chef de la produc-
tion et le directeur de
1'exploitation

Contacter le countrdleur
ou le chef de l'entretien
ou l'électricien

Contscter a) le chef des
pampiers, t) les conird~
leurs de la production,
des transports, de la
securité et des chargeurs
pour leur faire commencer
les opbérations d'inter-
vention

Rester en atterte au poste
de commande

Envoyer quelqu'un & 1l'em-
branchement de la route
de l'usine pour demander
des conducreurs et des
secours



CHEF DE LA PRCDUCTION

INCENDIE

ACCIDZERT

EXPLOSIOR

1. Faire fonction de coordi-
pateur sur place en atten-
dant l'arrivee du direc-
teur de l'exploitation

2. Vérifier si les prescrip-
tions de tous les chapi-
tres sont bien observées
Désigner des surpléants
autiat que de besoin

3. Aider le coordinsteur et
surveiller le recrutement

et l'affectation du person-

nel

L. En cas d'evacuation :
coordonner ia sortie du
personnel et sa mise &
1'abri

Faire fonction de coordi-
nateur sur place en atten-
dant l'arrivee du direc-
teur de l'exploitation

Vérifier si les prescrip-
tions de tous les chapi-
tres somt bien observess
Désigner des suppléants
autant que de besoin

Aider le coordinateur et
surveiller le recruiement

2t l'affectation du verson-

nel

En cas d'&vacuation :
coordonner 1la sortie du
personnel et sa mise &
1'abri

Faire fonction de coordi-
nateur sur place en atten-
dant 1l'arrivee du direc-
teur de 1l'exploitation

Verifier si les prescrip-
tions de tous les chapi-
tres sont bien observess
Désigner des suppléants
sutant que de besoin

Gagner un poste d'observation
& 1'abri en voiture ou avec
une radic portative et rendre
campte de 1la nature et de
1'importance de 1'explosion

En cas d'évacuatioa :
coordonner la sortie du
personnel et sa mise &
1l'abri



CONTROLEUR DE LA PRODUCTICK ET CONTROLEUR DES MAGASINS

IRCERDIE

ACCIDENT

EXPLOSIOR

Faire porter tous les HE
(TNT) compris au magasin
abrite le plus proche ocu
& la salle d'echantillons
du P-1. Fermer a clef

Jeter les charges des mé-
langeurs du F-1, quel
qu'en soit l'état, dans
les reservoirs d'embalia-
ge. Laisser les boues
emballées a4 1'intérieur
du bitiment

Deéposer toutes les boues
ou ANFO en transit dans
le magasin barricadeé &
l'abri le plus proclie ou
dans tout b&Atiment &
1l'&cart du feu ou de
l'usine

Envoyer des chefs d'é-
quipe a) au poste de
commande ou b) & la
porte de sortie abritée
1la plus proche si le
poste de caomande n'est
pas accessible. Ils
régleront et enregistre-
ront la sortie de l'usine
du versonnel

Fournir tout le personnel
nécessaire pour aider les

pompiers

Organiser le départ en
bon ordre vers le poste
de commande ou, si la
siréne d'evacuation re-
tentit, vers la porte de
sor*ie la plus proche

Ceux qui ne sont pas de
sService : appeler des
chefs d'equipe et six
hommes de Charlesville
et de 1'emrranchement
de la route

Faire porter tous les HE
(TNT) compris au megasin
abrité le plus proche ou
& la salle d'échantilions
du P-l. Fermer i clef

Jeter les charges des mé-
langeurs du P-1, quel
qu'en soit l'etat, dans
les réservoirs d'emballa-
ge. lLaisser les boues
emballées & 1'intérieur
du baAtiment

Déposer toutes les boues
ou ANFO en transit dans
le magasin barricadé a
1'abri le plus proche ou
dans tout bAtiment &
1'écart du feu ou de
1l'usin=»

Envoyer des chefs d'e-
quipe a) au poste de
commande ou b) & la
porte de sortie abritée
1la plus proche si le
poste de commande n'est
pas accessible, Ils
régleront et enregistre-
ront la sortie de l'usine
du personnsl

Fournir tout le personnel
nécessaire pour aider les
pampiers

Organiser le départ en
bon ordre vers le poste
de commande ou, si la
siréne d'évacuation re-
tentit, vers la porte de
sortie la plus proche

Ceux qui ne sont pas de

service : appveler des
chefrs d'équive et six
hommes de Charlesville
et de 1'embranchement
de la route

Faire porter tous les HE
(TNT) compris au magasin
abrité le plus proche ou
8 la salle d'échantillons
du P-1. Fermer & clef

Jeter les charges des mée-
langeurs du P-1, anrel
qu'en soit 1'état, dans
les réservoirs d'emballa-
ge. Laisser les boues
emballées & 1l'intérieur
du bdtiment

Déposer toutes les boues
ou ARFC en transit dans
le magasin barricade &
l'abri le plus proche ou
dans tout bAtiment &
l'écart du feu ou de
l'usine

Envoyer des chefs 3'é.
quipe a) au poste de
commande ou b) & la porte
de sortie abritée la

plus proche si le poste
de cammande n'est pas
accessible. Ils regle-
ront et emrcgistreront la
sortie de l'usine du
versonnel

Fournir tout le personnel
nécessaire pour aider les
pompiers

Organiser le départ en
bon ordre vers le poste
de commande ou, si la
siréne d'évacuation reten-
tit, vers la porte de
sortie la plus proche

Ceux qui ne sont pas de
service :@ appeler des chefs
d'aquipe et six hommes de
Charlesville et de 1'em-
btranchement de la route
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CLER DE LA DRODUCTTON ET CONTROLEIIR DES MAGASIRS (suite)

ST
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Notes explicatives de 1'ONUDI

HE [FExplosifs & grande puissance
TRT Trinitrotoluéne, explosif & grande puissance
P-1 Désignation conventionnelle d'un des bitiments d'exploitation

AFFO Appellation commerciale du nitrocarbonitrate, explosif commercial
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CHEF ET CONTROLEURS DE L'ENTRETIEN, ELECT:.ICIEN

INCERDIE

ACCIDENT

EXPLOSIOR

S'assurer que le courant

arrive & la pampe & incen-
die.
de se tenir & disposition

. Preserire & 1'électricien

de se tenir i disposition
pour isoler les zones
indiquées par le chef des
pampiers ou le coordina-
teur

Mettre en marche les mo-
teurs de la niveleuse,
des tracto-chargeurs,
des autocars, de deux
camionnettes et de la
fourgonnette. Fournir
des conducteurs pour la
niveleuse et la fourgoa-
nette.

. Mettre en marche la

Zéneratrice de secours
Rassembler des hommes
vour la relier &
l'émetteur principal

Prescrire & un mécani-
cien muni de ses outils
de se tenir & disposi-
tion pres du poste de
commande

. Pour ceux gqui ne sont pes

de service : amener 1'é-
lectricien, les conduc-
teurs, le pnlombier

et le conducteur de la
niveleuse

Prescrire au plambier

Prescrire & l'électricien
de se tenir & disposition

pour isoler les zones indi-

quées par le chef des pom-
piers ou le coordinateur

Mettre en marche les mo-
teurs de la niveleuse,
des tracto-chargeurs,
des autocars, de deux
camionnettes et de la
fourgonnette. Fournir
des conducteurs pour la
niveleuse et la fourgon-
nette

Mettre en marche la
géneratrice de secours.
Rassembler des hammes
pour la relier & l'émet-
teur principal

Charger les appareils &
oxy-acétyléne sur la
fourgonnette

Prescrire & un mécani-
cien muni de ses outils
de se tenir & disvosi-
tion prés du poste de
comeande

Pour ceux gqui ne sont vas
de service
tricien, les conducteurs,
le plombier et le conduc-
teur de la niveleuse

‘4 la pampe i incendie.

: amener l'élec-

S'assurer que le courant arrive
Pres-
crire av plombier de se tenir

4 disposition

Prescrire a l'électricien de
se tenir & disposition pour
isoler les zones indiquées par
le chef des pompiers ou le
coordinateur

Metire en marche les moteurs
de la niveleuse, des tiracto-
chargeurs, des autocars, de
deux camiconnettes et de la
fourgonnette. Fournir des
conducteurs pour la ziveleuse
et la fourgonnette

Mettire en marche la
génératrice de secours.
Rasgembler des hommes pour

la relier & l'ametteur princi-
pal

Prescrire & un mécanicien
muni 4= ses outils de se

tenir a4 disposition preés

du poste de commande

Pour ceux qui ne sont pas

de service : amener l'alex-
tricien, les conducteurs,

le plambier et le conducteur
de la niveleuse




CONTROLEUR DES TRANSPORTS

INCENDIE

ACCIDENT

EXPLOSION

Faire garer en bon ordre par
les conductaurs les autocars
deux camions et la fourgon-
nette & l'extérieur de la
porte No 1

Poster deux conducteurs de
renfort prés du poste
de cammande

Faire garer en bon oardre par
les conducteurs les autocars
deux camions et la fourgon-
nette & l'extéerieur de la
porte No 1

Poster deux conducteurs de
renfort prés du poste de
command e

Faire garer en bon ordre
par les conducteurs les
autocars, deux camicns et
la fourgonnette i 1'exté-
rieur de la vorte No 1

Poster deux conducteurs
de renfort prés du poste
de comande




DIRECT®UR DE L'EXPLCITATION/COCRDINATEUR SUR PLACE

INCENDIE

ACCIDENT

EXPLOS

()
(9]
4

1.

Faire fonction de ccordina-
teur en arrivant au poste
de commande

Vérifier l'exacution des
prescriptions de tous
les chapitres

. Se renseigner par radio sur

CH2 auprés du contrdleur de
service ou du chef des pam-
piers

Communiquer au coordinateur
extérieur la nature de l'in-
cident et les secours néces-
saires

Appeler des renforts en cas
de besoin

Charzer une personne d'enre-~
gistrer les evenements

Faire fonction de coordina-
teur en arrivant au poste
de commande

Vérifier l'exécution des
prescriptions de tous
les chapitres

Se renseigner supreés du
membre du service de sé-
curit? sur les lieux

Cammuniquer au coordinateur
extérieur la nature de l'in-
cident et les secours néces-
saires

Appeler des renforts en css
de besoin

Charger une personne 4d'enre-
gistrer les avénements

Informer 1'hdpital Fires-
tone de la nature des
blesseés

Noter les noms des personnes

envoyées i 1'hdpital

Faire fonction de coordina-
teur en arrivant au poste
de commande

Vérifier 1l'ex@cution des
preseriptions de tous

les chapitres et déterminer
si 1'on peut sans danger
s'approcher du lieu de
1'explosion

Se renseigner aupres du
chef de la production

Cammuniquer au coordinateur
extérieur la nature de l'in-
cident et les secours néces—
saires '

Appeler des renforts en cas
de bvesoin

Charzer une personne d'enre-
gistrer les événements




COORDINATEUR EXTERIEUR

QUELLE QUE SOIT LA NATURE DU SINISTRE

Etablir un poste de commande & la ferme Peabody du directeur général. Avoir
a sa disposition une radio portative et la voiture avec une radio & quatre fréguences.

Appeler le personnel figurant sur la liste des contacts extérieurs et lui annon-
cer 1l'état d'ALERTE.

Sur la demande du cocrdinateur qui se trouve sur les lieux, communiquer les
besoins et un horsaire aux personnes contacteées & l'extarieur.

Prendre les dispositions nécessaires pour enregistrer le dérculement des
événements, les mesures prises et les heures.

Renseigner le coordinateur opérant sur les lieux sur 1'état d'avancement
des secours.

Préparer des déclarations et des chiffres & 1'intention de la presae et des
autorités. Le directeur général ou son adjoint sont les seules personnes auto-
risées & cammuniquer avec la presse et les autorités.




CEAPITRE L

Liste des contacts extérieurs

Aéropvcrt international Roberts

1. Matériel de cammunications
2. Notification du danger d'approche de 1'séroport

Numéros de téléphone

3. Ambulance, premiers secours
L. Matériel de lutte contre 1l'incendie
5. Assistance pour la sécurité
6. Genératrice, éclairage mobile
7. Transpart du personnel

Pour toutes les questions ci-dessus apbveler :

Bureau

Directeur général 200
Directeur du mouvement des avions 293
Incendie, secours 209
Police 199
Directeur de la sfireté de la base 262
Firestone Plantations Campany
1. Ambulance, premiers secours
2. Services hospitaliers
3. Tracto-chargeur, bulldozer

Pour les services f et 2, appeler :

5-2939/

Directeur médical de 1'hdpital 5-2336
Anbulance et police 5-2876

Pour le service 3 appeler :
Directeur technique 5=-2011
U.S. Liberisa Ralio Corp. 5-2131

Damicile

112
5-2603

de
5-2k24 (muit)
5-2kgl

5-222 id.
5-23k41
5-2567  id.

Or peut sussi utiliser la fréquence 3 de la voiture radio a 4 fréquences pour

appeler Firestone

Police nationale, Robertsfield 199

1. Contr8le de la circulation
2. Contréle du public

Office national de la securité

le directeur




CHAPTTRE L (suite)

E.

Simpson, Bright and Cooper
(conseils juridiques)

Appeler : M. H.R. Coover
A and A. Enterprises
(relations publiques)

Appeler : M. J. Adighibe

- 1L0 -

”» -
residence
domiciie

téléphone

21ks7

22833
26229
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CHAPITRE .5

Mise A jour ecourante

Entrainement et exercices

Des exercices d'alerte & l'incendie seront exécutés chacue mois avec simulation

de differentes natures de danger.

Des exercices d'alerte complets, avec @vacuation et &tablissement de postes

de commande seront effectués deux fois par en.

Révigsion des procedures et mamuels

Le manuel sera révisé avant et apreés les exercices bi-anmels.

Les procédures et la rédaction seront mises & jour en consé&quence.
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SENEGAL

A. Introduction
L'objectif de 1l'étude etait de vérifier :

- £'i] existe des plans nsationaux ou locaux d'intervention en cas de catas-
trophe

- 8'i]l existe dans 1l'industrie des plans d'intervention

- cament la collaboration et la coordination eétaient assurées dans les

différents plans existants

De plus, s'il n'existe pas un plan général, élaborer un projet de schéema

général pour la mise en oeuvre des plans d'intervention en cas de catastrovhe.

Sur base de l1'etude UNIDO/ICIS1T0 du 30 juillet 1980 "Ftude des polluants
marias d'origine industrielle"ég/ et de concert avec le point de .contact national,
un certain nambre d'usines ont é&té choisies qui, du fait de leur fabrication ou
de leur situation, pourrsaient présenter des dangers. Ensuite, apreés une visite de
la zone industrielle (Dakar-Thids), une liste définitive des usines i visiter a &té
rédigée. Un apercu des résuitats de ces visites est donné au tableau 13.

” -

Une description plus detaillée pour une etude plus specifique de 1l'évaluation

- ”, -

des risques existants a eté redigeée sérarement.

Sur base des discussions avec les autorités campetentes, il a sté possible de
rédiger dans le paragraphe C un apergu des moyens généraux d'intervention. Pour
étre complets, des informations ont été données du méme paragraphe quant & la pollution

marine, bien que ceci ne soit pas compris dans le but de 1'&tude.

Pendant toute la durée de la mission, l'expert a pu faire appel a la collabo-
ration fort appréciée des services de M. Luong, Conseiller hors-siége en matiére
de développement industriel, ONUDI, et du représentant résident du PNUD, M. Borna.

De plus, l'expert a saussi été fort aidé par l'énorme engagement de B. Kanté,
le représentant du gouvernement sénégalais, et par l'assistance de M. Diop et ses

collaborateurs du dapartement de l'environnement. Sans ce soutien 1a mission

n'surait pas pu #tre menée & bonne fin.
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B. Information génerale sur le Sénégal

1. Superficie et population (1981)

Le tableau § montre la répartition de la population entre les reégions du pays.

-~

I1 est & noter que le Cap-Vert connait une forte concentration de population et que

1'industrie est concentrée dans cette régicn.
2. Organisation administrative

71 existe 8 régions, 30 départements et 9C arrondissements.
3. Ressources

Les phosphates, les calcaires, 1'ilménite, le zircon et le sel marin. Les
ipdices minéralisés sont le fer, le manganése, 1'alumipnium, le graphite, 1'étain,
le plomb, l'or, le molybdeéne, le lithium, le barym, le tungsténe, l'uranium et le

. petrole.

L. PBmploi : privé et semi-privé

Le tableau 10 donme la situation de l'emploi au Sénégal, par secteur.
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Tahlesn Q. Rénartition de la population

Population Surface

Region

Yo. £ Fo./m® > %
Sine-Saloum (Kaolac) | 1.167 000 20 Lo 23 oks 12,2 .
Cap-Ve:t (Dakar) 12711000 21 2 310 550 0,3
Casamance (Ziguinchor) 815 000 1k 29 28 350 1L,k
Thiés (Thiés) 786 006 13 119 6 601 3,b
Diourbel (Diourbel) L6k 000 8 106 k359 2,2
Fleuve (Saint Louis) 566 000 10 12 Ly 127 22,
Louga (Louga) k66 000 8 16 29 188 1L,8
Senégal-Oriental (Tambacounda) 333 000 6 6 59 602 30,3

5 868 000 100 29,8 196 T22 100
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Tableau 10. Emploi psr secteur

1976 1985 (1)

Agriculture, chasse, péche 2 584 ... (2)

Industries extractives 2 319 ... (2)
Industries manufacturées 25 Lo2 37 120
Flectricite, esu et gaz k 520 5 131
BAtiments et travaux publies L 339 5 181
Commerce, hdtels, restaurants 17 b7 19 790
Transports, entrepdts, cammunications 15 Q97 33 210
Banques, assurances, affaires immobiliéres 3 3k5 7 023
Autres activitas 6 780 28 638
Total : 81 833 136 093

(1) Projections effectuées & partir de la croissance annuelle moyenne sur
la période T1-T8

(2) Ces deux activités sont comprises sous la rubrique "Autres activités"
28 638
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S. Dévelovpement écoramique

Cinquiéme plan {1977-1981)

Durant le cinquiéme plan, ont #té réalisés :

- 7projet Dakar-Marine avec un dock flottant pour dbateaux jusqu'a 60 000 tomnes

~ conshruction d'une nouvelle milerie de 200 000 tonnes & Diourbel pour rea-

placer les anciennes installations de la SEIB et de Petersen

- extension des capacités de teinture (ICOTAF) et d'impression textiles
(SOTIBA-SIMPAFRIC)

- mise en exploitation du gaz de DIAM-MIADIG
- le projet de farine de poisson a Dijffer

Ceci & résulté en b4 708 nouvesmux emplois.

Sixieme plan (1981-1985)

Le sixiéme plan prévoit la création de 6 270 emplois et des nouvelles usines
ICS & Taiba et Mbao ; l'extention de Socamin (briquerie cimenterie), SAR (Raffinage
crude o0il), SIS et le projet Sote-ka (textile). Le tableau 1l montre les investis-
gsements Prévus par secteur.

Le 19 mai 1983 fut introduit un réajustement du plan. Au 30 juin 1983, 37%
du coilt total des projets inscrits ont eté réalisés. Avec Ll des projets agréés, le
Ca.p-Vc-n-t draine plus de la moitié des investissements, le région de Thiés en a 15
et plus on s'éloigne de 1l'axe Dakar-Thiés, le nombre des projets diminue. Les risques
nejeurs d'accidents industriels se trouvent donc autour de cet axe de développement
industriel.

L'industrie lourde (p. ex. chimie, petrochimie, sidérurgie) est actuellement
peu développée, mais avec la réalisation du projet ICS le Sénégal entrera dans cette
voie. Donc certains risgques nouveaux se présenteront c'est-d-dire tra.n'sport ferro-

viaire et maritime des marchandises dangereuses.

Le tableau 12 donne quelques indicateurs industriels.




- 1b9 -

Tableau 11. Investissements prévus par secteur

Préevision des investissements en million Fr. CFA

Région
Agro Chimie Mécan. Mines Textiles %
Constr. autres

Sine-Saloum 61k 9 597 8,3

Cap-Vert L 950 26 513 1311 1k 600 5 Lés 42.8

) Casamance 799 3 921 568 3,7

Thieés 624 36 657 1 k67 6 115 770 36,9

Diocurbvel 116 83 360 96 0,5

Fleuve 3 260 200 319 3,6

Louga Ls9 2 895 18k 0,5

Sénégal-Oriental k59 2 895 80 2,8
Pays total 11 9k2 63 253 2 788 28 510 17 079 123562

y4 9,66 ‘51,19 2,22 23,07 13,82 100




Tableau 12. Indicateurs ipdustriels

Production péche

510 000 t
Raffinage de pétrole (1983)
Phosphates de chaux Thaiba
Phosphates de Thiés
Phosphates d'alumine cru Thiés
Phosphates d'alumine calciné Thieés
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900 000 t
1 300 000 t
140 000 t
80 000 t
105 000 t

Puissance électrique installée
Fombres de navires enregistrés a Dakar
Volume d'esu produit en 1000 m3
Nombre 4'hdpitaux

Nombre de centres de santé

184 MW
T 536
58 025 (1979)
12
36

1985

3LL 000

1 200 000
1 900 000
90 000
150 000
170 000

11 200
83 950
15
66

+ & o o o




Les projets des ICS et de 1a SAR rep.ésentent 98% des investissements plani-

fiés dans le secteur des industries chimiques.

a) Projet ICS : Le projet a pour objet la valorisation du phosphate de chaux
tricalcigque, en vue de fabriquer principalement pour 1l'exportation, de l'acide
phosphorique liquide et des produits dérivés comme le phosphate moncammonique
(MAP), le phosphate diammcnique (DAP), ainsi que le superphosphate simple et
triple, tous produits qui entrent dans la fabrication des engrais.

La capacité de la nouvelle usine sera de 600 tonnes par jour d'acide phosphorique,

ce qui nécessitera l'utilisation de 600 000 tonnes de phosphate brut par an.

b) Filiére des engrais azotés : La filisre des engrais azotés corresponi a
l'extension de la SIES qui sera réalisée dans le cadre du projet des ICS. Il est ’

en effet souhaitable d'intégrer dans une seule unité& la production d'engrais
solides primaires (MAP, DAP) qui seromt produits et exportés par les ICS, et celle des

engrais camplexes qui sont essentiellement destinés au marché intérieur.

¢) ©Extension de la Société africaine de raffinage (SAR) : Le projet d'extension
de la S/R permettra de porter la capacité de raffinage de l'entreprise de 900 000

tonnes 4 1 200 000 tonnes par an. Les installations actuelles seront en outre
mouifiées pour les adapter an traitement de bruts plus lourds. Enfin, les
installations de déchergement des pétroliers seront transformées et étendues en

vue 4'accueillir des navires de tonnage unitaire plus grand.

Industrie méceuigue et matériel &iectrique

L'implantation 4 'une aciérie sur four électrique et d'un laminoir de produits
longs sidérurgiques : béton armé (fers 4 béton), profilés légers et moyens et fil
de fer (destiné & alimenter la tréfilerie de Dakar) devait permettre de réaliser
cet objectif : la filiére acier. Le passage au stade industriel prévu pour .a

fonderie de Thiés devra se coniirmer au cours du sixieéme plan.

Mehta group : il s'agit d'un projet de fabrication de cébles électriques ini-

tié depuis le cinquieme plan qui pourra démarrer au cowrs du sixiéme plan.
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Mines et matériaux de construction

- exploitation du fer de la Falemé

- 1le BRGM, dans le cadre de son permis d'exploitation du Senégal-oriental, poursui-
vra ses travaux, c'est-d-dire le passage & l'exploitation de l'or de Sabodala (pro-
duction en 1938)

- une seule brigueterie fonctionre actuellement dans la région de Thieés. Cette u-

nité de SOCOCIM-Industrie produit environ 12 00O tonnes de produits de terre cuite .
par an. Un projet d'extension devrait se réaliser au cours du sixiéme plan. Deux
projets de briqueteries nouvelles sont & 1l'étude, l'un & Saint-Louis (12-1L 000t/en),

l'autre & Ziguinchor.

- chaux : depuis 1982 une usine 2 produit 14 000 t/an de chaux vive ou 20 000 t/an
de chaux hydratée

- platre (SIES) : production 2 000 t/an, capacité 20 & 25 000 t/en

- ciment : extension, rénovation de la SOCOCIM de 370 000 t/en pour stteindre
820 000 t/an en 1983

5

- attapulgite @ ces argiles sont exploitées & des fins industrielles par la
Prochimat. L& SSPI a demandeé l'attribution d'une concession en vue d'une production
de ces mémes attapulgites en 1983 : S50 000 t, en 1985 : 60 0OO tonnes.

C. L'intervention er cas de catastrovhe ou accident majeur

1. La protection civile

Le Sénégal s'est doté déJd depuis 1964 d'une structure adéquete dans le damaine
de la protection civile (décret 64-56L4 du 30 juillet 196L).

Ce décret charge le Ministre de 1'Intérieur d'éteblir des plans d'organisation ; -

il est assisté par la direction de la protection civile et la commission supérieure.

L'action de le protection civile s'exerce dans les domeines de la prévention,

de la protection et des secours contre l'incendie et sutres sinistres, catastrophes

cu cataclvsmes qui menacent 1. sécurité publique.
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Organisation

La lutte contre l'incendie et les secours sont assurés par les unités du corps

national des sapeurs-pampiers.

L'officier du corps national des sapeurs-pompiers le plus haut en grade, en
service dans une région, est chargé sous l'autorité du gouverneur des questions
concernant l'organisation des secours. Dans le cadre de l'organisation générale
des secours en cas de sinistre important ou 4d'é&vénement grave, le Ministre de
l'intérieur, avec l'aide des ministres intéressés, organise et coordonne 1l'inter-
vention des moyens des divers services publics et organismes privés susceptibles

d'apporter leur concours.

L'organisation de la défense civile comporte entre autres des mesures de
secours telles que la lutte contre l'incendie, le déblaiement, le sauvetage, la
protection sanitaire, la décontemination, le ravitaillement des populatioms

sinistrées.

Des arratés précisent les dispositions particuliéres pour les localités et

agglomérations importantes oi doivent &tre appliquées des mesures spéciales

Direction de la vprotection civile

Elle & come rdle :

- d'étudier les moyens propres i réaliser la protection des pcnulations

contre les risques du temps de paix et les dangers du temps de _uerre
- de préparer les textes nécessaires

- d'organiser et de diriger les différents services de la protection
civile & tous les échelons et notamment le corps national des sapeurs-

pompiers

- d'assurer le recrutement et de contrdler l'instruction des personnes

de la protection civile

La direction camprend un buresu de gestion (personnel et matériel), un bureau

d'étude et un secrétariat.




- 15h -

La division d'études est par l'arrété o0l23kl du b novembre 1975 chargée :
- de l'elaboration des textes qui régissent le damaine de la prévention

- de l'@tude des dossiers de construction ou de transformation des etablis-
senents recevant du public en vue de s'assurer de leur confarmité avec les
dispositions législatives et réglementaires en vigueur. Cette é#tude permet
au directeur de donner son avis sur l'opportunité d'accorder 1'autorisation

de construire ou de transformer

- du contrbdle de l'application des prescriptions reiatives aux &tablissements

recevant du public

- de l'exploitation des rapports d'intervention établis par le corps national

des sapeurs-pampiers

- de l'application des arrétés d'autorisation d'ouverture et d'exploitation
pris par le Ministre du développement industriel en ce qui concerne les

etablissements industriels dangereux, insalutres et incommodes
- dc la conception générale des plans d'organisation de secours (ORSEC)

- de la temue d'un fichier national des &tablissements classés.

Commission supéerieure

Le décret 81-1105 du 18 novembre 1981 fixe la composition de cette commission
qui est l'organe consultatif et qui est comvoquée par le Ministre de l'intérieur

toutes les fois qu'il le juge nécessaire et au moins deux fois par an.

La vcommission supérieure donne son avis sur les matiéres relatives & la
protection des personnes et des biens dans les atablissements recevant du public,
ainsi que sur toutes les questions que le Ministre de l'intérieur soumet & son

examen.

Régions

Dans les 8 régions sont constituées des cammissions de coordination regroupant

toutes les parties intéressées y comp*is l'industrie.
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En cas de sinistre et si nécessaire, la protection civile peut faire sppel

4 toute instance par exemple police, gendarmerie, citoyens, etec.
La base de la protection civile est l'antonamie et la responsabilité communale.

L'état-major se trouve & Dakar, et dans chaque capitale régionale est installé
un centre supérieur (donc 8 au total).

De plus, il existe encore 30 centres de premiére intervention (dans les
arrondissements et départements). Chaque centre de premiére intervention dispose

d'un groupe transport, d'un groupe incendie et d'un groupe ssuvetage.

2. Service de recherches et de sauvetage : aviation

Par décret 68-12Th du 11 décembre 1968, un service de recherche et de
- sauvetage (désigné sous le signe international SEARCH AND RESCUE = SAR) fut crée,
chargé de l'organisation, de la direction et du contrdle des opérations de recherche
et de sauvetage. Ce service est placé sous la double autorité du Ministre des

transports et du Ministre des forces armées (de défense).

La mise en oeuvre des opérations S.A.R. est assurée par un centre de coordination

de sauvetage, désigné sous le signe CCS.

3. Intervention en cas de poliution marine

Les moyens d'intervention existent. Le Canada s transmis un avion de surveillance
au Sénégal le lo juin 1983.

Le protocole relatif & la cooperation en matiére de lutte contre la pollution
en cas de situation critique, sdopté lors de la conférence d'Abidjan, prévoit la
mise en place d'un "Plan d'intervention d 'urgence”, en cas de situstion critique,

élaboré sur une base nationale, bilatérale ou multilatérale.

Le Ministere de 1'habitat et de l'environnement a présenté (2 Jjuin 1981) au

Conseil national de l'urbanisme et de 1l'environnement le schema suivant pour le

plan sénégalais
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<

- l'alerte au déversement et le rappori 4'&valuaticn
- 1l'évalustion de la situation et mobilisation des équipes 4d'intervention
~ 1l'intervention en mer et & terre

- les procédures sdministratives et judiciaires. Le colit du projet de mise
en place d'un plan d'intervention 4'urgence est estimé & 200 millions de
F CFA, son inscription est prévu dans le Vieme plan de développement

économigue et social.

L'alerte

Cette premiére phase est le ressort de l'agence nationale, par l'action
canbinée de l'armée de l'air, la marine nationale, le génie militaire.

Le camandant de la marine nationale est chargé de déclencher l'slerte dans
les mémes conditions que dans l'opération de surveillance des eaux de la mer au
large des c8tes, de transmettre le message, et de faire un rapport d'évaluation

dans 1l'heure qui suit l'éveénement.

Evaluation

Le rapport du commandant de la marine nationale fera une &valuation de

1'événement, sa neture, son smpleur, sa localisation, le pavillon du nevire, etec.

La mobilisation des &quipes d'intervention est le ressort du commandeant de la

marine nationale, du commardant du génie militaire et du Ministére de l'intérieur.

Ces équipes d'intervention seront créées au niveau de chaque région & littoral

atlantique, et seront composées

- pour l'intervention en mer : de membres de 1l'armée nationale du corps des
tapoeurs~-pampiers, formés & cet effet, et placés sous l'autorité cu comman-

dant d= la marine nationale et du commandart du génie militaire. Le maltre

d'oeuvre sera le commandant de la marine nationale.
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- pour 1l'intervention & terre : les &quipes seront composees d'agents du
groupement mobile d'interventior formés & cct effet, et au Dbesoin de
deéetenus de droit commun et de services bénévoles. Ces &quipes d'inter-

vention & terre seront placées sous l'sutarité du Ministre de l'intérieur.

Intervention

La réussite de cette phase cruciale dépend du matériel et des moyens ° 'inter-
vention disponibles. Elle suppose :

- pour l'intervention en mer, la mise & disposition permanente de qu._ ‘tés
suffisantes de produits anti-marée noire, stockés dans les ports, de
barrages flottants, de canons & poudre avec des campresseurs & air, de
remorqueurs, de batemux & incendie, de pampes vortex et de citernes de
décantation, si l'operstion est orientée vers la récupération du petrole

brut, etc. Certains de ces matériels existent déja dans les ports.

- pour l'intervention a terre, les 2quipes d'intervention devrort disposer

de matériels, de produits de nettoiement et de restaurations du rivage.

Les orocédures

Cette phase cammeace des le déclenchement de l'slerte, et comprend :

- lea coordinatioc:' de la procédure administrative et judiciaire

- la procédure administrative et la poursuite judiciaire

~ 1l'action diplamatique.

L, Sapeurs-pmmpiers

La lutte contre l'incendie et les secours sont assurés dans les circonstances

normales par les unites du corps national des sapeurs-pompiers.

Chaque ville dispose de brigades de pampiers. Celle de Dakar est bien

organisee et dispose de tous les moyens classiques pour lutter contre les incendies.
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Chague industrie est obligée de prendre contact avec les pompiers avant de
démarrer les activités. Le corps fait des suggestions guant aux moyens 4 ins-
taller.

La liaison et 1'appel téléphonique comstituent le plus grand probléme. Le

réseau est scuvent en panne.

5. Ipdustrie -
Iatervention

Les industries visitées disposent des moyers classiques d'intervention contre
le feu : extincteurs & poudre, lances & eaun, charriots & poudre.

I1 y a peu d'industries qui disposent d'un plan bien établi d'interventicn
en ces d'accident majeur. Dans deux industries un schéma d'intervention fut

présenté. Le tableau 13 présemte les résultats de ces visites.

I1 est donc & recommunder cue les industries qui posent certains dangers
établissent des plans d'urgence. Un schéma pouvant servir de guide lors 4'éta-

blissement d'un plan est présenté en annexe.

Ftablissements classées

Lors de l'ouverture d 'un établissement classée (il existe 3 classes suivant
les dangers basés sur la léegislation francaise) des mesures spécifiques pour

le lutte anti-incendie sont prescrites.

La loi No 83-05 du 28 janvier 1083 (Journal Officiel du 23 avril 1983) a
réorganisé le régime des é&tabliszerents classés. Elle remplace celle en .
vigueur basée sur la loi frangaise de 1919. Il existe maintenant encore deux
classes. Des projets réglant le nouveau régime des demandes d'autorisations

sont en préparation.

A ce jour, 2 881 demandes d'autorisations d'ouvertures d'établissements classés
ont été introduites au Sénégal, dont la plupart sont des demandes de stockage des

hydrocarbures et de stations d'essence. Il vy en a encore 1 718 en opération.




L'avis de 1li direction de la protection civile est chaque fois demande.
En ce qui concerne l'emploi des substances dangereuses, peu de personnes

connaissent la signification des étiquettes de danger sur les fits, telle gue les
etiquettes I¥DG, ADR et CEE.

€. Exemple d'un plan écrit existant

Renseignements générsux

Pampiers : appel au secours : téléphone 18
Centrale de Thiaroye : centre de secours : téléphone 212629
Alerte usine : bouton 4'alarme

Le plan contient les instructions particuliéres suivantes :

- interdiction absolue de fumer dans les ateliers

- tenir en permanence les acces libres de tous les ateliers (cartonnages,

ceisses, palettes, etc...)

- ordre et balayage en fin de travail (tabourets sous les tables, circu-
lation libre)

— coupure du tableau annexe B. T. de l'atelier avant la fermeture des

ateliers en fin de travail

- produits finis ou semi-finis obligatoirement rentrés en leur magesin

respectif
- constat d'acceés libre aux extincteurs
- fermeture des locaux

-~ l'agent de maltrise, avant son départ, doit couper le courant en action-

nant les sectionneurs des ateliers dans le poste B. T.

~ seule la lampe-témoin doit rester allumée.

De plus, les nams des responsables sont mentionnés et leurs consignes

ont été décriies dans des notes de service.
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Le personnel charge du service prévention incemdie exécute des contri3les
réguliers et organise des exercices démonstrations. Il existe un contrat avec

SICLI (Département protection incentie des Ets. Peyrissac a Dakar).
La figure 8 donne le plan 4'implantation.
Les véerifications particuliéres sont prévues pour :

Poste ET et Poste BT

par les responsables usine No 1

ingénieur mécanicien et adjoint chef d‘usine

a) lors des coupures H T de la SENELEC programmées :
nettoyage - dépoussiérage - graissage - peinture etc

b) chaque fin de semaine sur les circuits B T et durant les périodes

d'entretien préventif (Juillet/acit)

Installation gaz

- surveillance permanente en cours d'utilisation de l'unité de

désodarisation
~ contrdle hebdomadaire des brides-joints & la mousse de savon

- chaque jour en fin de travail fermeture et contrdle obligatoire des

vannes des circuits.

Les moyens de secours, tels qu'indiqués ci-dessus consistent en 75 m3 d'eau

3

de réserve {cuve socuterraine de 25 m~ et chlteau d'eau de So m3) des robinets

armés et extincteurs. Ce matériel est vérifié trimestriellement et consigné sur

registre. De plus SICLI vérifie aussi périodiquement l'é@quipement.




Platre 5 t/an

i
Tablean 13. Apergu des principales induatries du Sénéral et de leur matériel de lutte contre les accidents
lisine Production Matiéres premiéres Personnel Plan Moyens d'intervention
occupé ' -
kquipe Extinc- lances charriot
teurs i poudre
poudre eau

Mousse de polyeurethane poluol, TDI, fréon ngn 12 person- oui outi oui
35 t/mois nes du per-
Savon de marseille & huile de palme sonnel
80% NaoOM, HC1
29 & 30 000 t/an
Mousse de polyeurethane poluol, TDI, fréon’ oui oui oui oui
hO & 60 t/mois \
Fabrication de meubdbles o

[N
Peinture vinyliques toluéne naphta, non oui oui oul '
a4 1'easu; peinture pour pigments
voiture; Peinture pour
1'industrie & exposy,
polyeurethane 2200 t/an
Acide phosphorique ammoniaque, phosphate 3L0 & 350 non propre oul oul oul
60 t/an soufre service bassin
Acide sulfurique sécurité d'esu: 3
Superphosphate médical de 300 m
engrais 300 & h0O t/an réserve




Usine Production Matiéres premiéres Persongel Plan Moyens d'intervention
) occupé
Equipe Extinc- lances charriot
teurs i poudre
poudre eau
5 Transformation des grains de plastique 250 non non oui oui oul
matiéres plastiques
35C & k0O t/an
6 Papier toilette kleenex rouleaux de papier- 225 non non oui oui oui
papier & &crire carton carton étude sprinkler
ete en cours
T Régénération des huiles huiles usées de moteurs 16 non 7 personnes oui oui oui
minérales 1600 t/an et industrielles moto-pompe
8 Raffinage du crude oil crude oil 270 oui 2 pompiers oui oui oui
1 200 000 t/an écrite par poste réseau U moto- 1 camion
1 auxil. mousse  pompes incendie
sécurité 1800m~/h 2 ambu-
propre bgc 1600 lances
école m- réserve
incendie
9 Pesticides (condition- oui oui oui ogi oui
nement et remplissage) écrite . résgrve de
Valva pastilles Tom
10 Huile d‘arachide grains d'arachide 600 & non oul groupe oui oui chlteag oui 1
tourteaux grains de coton 1 000 sécurité 19 4'eau 260m ambulance
hexane pers. 2 équipes puitg
incendie 100m~/h




Echelle: 1/1000

Figure 8

Légende :
® Robinets armés
@ Extincteurs portatifs
¢r Extincteurs sur roues
J Siréne d'alarme

Plan de l'asine VALDAFRIQUE
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T. Transport

Il n'existe aucune législation spéciale en ce qui concerne le transport des
marchandises dangereuses. Le systéme d'information et de signalisation tel que prévu
dans 1'ADR n'est nas connu. Le transport des marchandises, autres que hydrocarbures,
est ;" ~tigquement toujours accompagné par la police, la gendarmerie ou par une voi-

ture spéciale i'escorte de l'usine.

Mais on peut se possr la question si ceci sera encore possible dans 1l'avenir.
De plus, plusieurs matieres dangereuses sont transportées dans des fits er conteneurs
ou par camion du port de Dakar vers les usines, p. ex. solvants, soufre, soude caus-
tique, poluol, TDI, pesticides. Il feut donc mettre en place un systeme d'identifi-
cation de ce genre de transport.

D. Organisation de la vrotection de l'environnement

1. Sénégal : loi du 28 janvier 1983 : Code de l'environnement

Le Journal officiel du 23 avril 1983 de la République du Sénégal publie (pp.
32L-332) la loi 83-05 du 28 janvier 1983 portent Code de l'environnement. Ce code
porte sur la reforme du régime des &tablissements classas, l'instaurstion des

dispositions de prévention de la pollution des eaux, de l'air et sonore.

Ftablissements classés

Le nouvelle législation remplace celle en vigueur beasée sur la loi frangaise
de 1917. Elle remplace des trois classes par deux et élargit le concept d'éta~
blissement classe. Elle simplifie le systéme administratif. Elle rend possible
la fermeture provisoire d'un établissement classé en cas d'impossibilité matérielle

de respecter les réglements en vigueur.

Aide financiére

Plusieurs autres innovations sont & noter :

- la mise en place d'une taxe unique, pergue & l'occasion de la délivrance

de l'autorisation
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- une redevance annuelle (par classe) en fonctioa des superficies occupées

et des frais effectifs de contrdle

- dispension pour entreprises agreees (au bénéfice du Code des investissements
= exonération des taxes dans certaines zones industrielles) des charges
fiscales qui frappent l'achat de matériels destinés a lutter contre les
pollutions et les muisances. Les entreprises ron agréees pourront benéfi ier

de l'amortissant accélaré pour le matériel anti-polluant.

- les exploitants d 'installations polluantes qui n'asuraient pas pris les
mesures nécessaires au 23 avril 1984 (1'exonération des taxes et de redevances
et l'amortissement accéleré oblige l'installation des équipements) seront
redevables d'une taxe & la pollution en fonction de la nature, la quantité

et la toricité des residus de leurs établissements.

La pollution des eaux

La procédure d'autorisation de certains rejets et la fixation des conditions
suivant lesquelles certains rejets pourront &tre interdits, seront organisées par un

décret.

La pollution de 1'air

Des dacrets d'application précisercnt les cas et conditions dans lesquels sera
interdite ou réglementée l'émission dans l'atmosphére de fumées, suies, poussiéres

ou gaz toxigues, corrosifs, odorants ou radioactifs.

t-1
oW
o]
(&
'.J
...I
£

Des mesures seront prises pour regler toute une série d'activités. Les normes

AFNOR seront 4 'application.

———
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2. Ministére de la protection de ls nature et des ressources naturelles
Direction de l'environnement
vir>~teur : Amaiou Demba DIOP
Secrétaires : M. Niiaye
N. Seck

Directeur adjoint : M. Ka —

Division coordination
Chef : B. Kante

A. Konte
Y. Cisse
Division
Etablissements classés
Chef : M. Ka
I. Sow
Division lutte
contre les nuisances
Chef : B. Bal
A. Fdiaxye
N. Sylla
Bureau de
gestion :
0. Diaw
A. Mane
E. Conclusion

Les usines existantes visitées disvosent dans le plupart des cas des moyens

classiques de lutte contre le feu. De plus, il y 2 un bnn contact avec les pampiers.

En ce qui concerne des plans d'intervention écrits et #tudiés pour incendies,
explosions, des émissions importantes accidentelles des polluants de 1l'air et de
l'eau, il existe peu de choses concrétes. Les usines doivent, sur base du plan géné-
rel, élaborer des plans pratiqueg. Ceci ne Gaoit certainement nas donner lieu & des
installations d'iantervention sophistiquées ni & des schémas compliqués ; mais les
plans doivent é&tre pratiques, simples et <fficeces. En colilaborstion avec les

pompiers, des exercices pratiques peuvent &tre alors organises.
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Sur le plan internmational, pour le transport des merchandises dangereuses,
des etiquettes de danger et un systéme d'information des dangers ont &té développés.
La signification des étiquettes ainsi que les autres eléments de sécurité doivent

#tre connus par les chmffgu:rs et les manutentionnaires des marchandises dangereuses.




oo

CHAPITRE VIII. L'&valuatiso rigionele des rismues pour 1'Afrique de 1'Ouest et du

Centre

A. Introduction

Le présent chapitre a pour but d'analyser les principales sources industrielles
de risques dans la région de l'Africue de 1'Ouest et du Centre. Cette étude est
la premisre demerche indisvensable pour déterminer les zones et les secteurs indus-
triels présentant les plus gros risques, pour eteblir une référence permettant de
comparer les niveaux de risque futurs, pour motiver et guider le perfectionnement
de 1la gestion et de la maitrise des opérations industrielles et de la préparation

8 l'intervention en cas de sinistre.

Les données essentielles concernant les industries situées dans la région
de 1'Afrique de 1'Ouest et du Centre sont extraites de 1l'@tude antérieure de
1'ONUDI/PRUE : "Etude de polluants marins provenant de sources industrielles
dans lea région de l'Afrique de 1l'Ouest et du Centre"éj. Ce travail a constitué la
premisre enquéte sur les sources cdtiéres de pollution industrielle dans l'ensemble
de la région ; elle contient des renseignements détaillés sur les industries et
leurs produits. Elle a porté principalement sur les rejets moyens d'eaux usées dans
1l'environnement marin, alors que l'évaluation des risques porte sur l'incendie,
l'explosion et/cu les rejets subits et inattendus de polluants de 1'air et de l'eau

dans la totelité de l'environnement.

Cette étude camporte les phases suivantes : la premiére consiste & élaborer
une méthode saine et ratique d'@valuation régionale des risques de l'environnement
(ERRE). Elle comprend un examen des diverses méthodes possibles pour 1l'analyse quan-
titative des risaues et une appréciation de la mesure dans laquelle chacune d'elles
est applicable dans la région de 1'Afrique de 1'Cuest et du Centre. En second lieu
vient l'application de cette méthode a la région en faisant appel aux donnees
fournies par l'étude du PNUEE/ afin d'obtenir une ERRE preéliminaire.

Il s'asgit de fournir aux resvonsables rnationaux des d2cisions, aux planifica-
teurs de l'environnement et des ressources, aux directeurs de la sécurité publique
des informations sur les risques relatifs que présentent les activités industrielles
existantes. Cette information aura le caractére d'une selection. Les zones ou sec-
teurs industriels ol 1l'on aura constaté la présence de risques relativement éleves

devroni ensuite feaire l'objet d'études plus moussées.
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Ce chapitre se compose de six sections. La section B décrit l'@valustion du
risque, les objets essentiels de l'analyse et les hypothéses sur lesquelles a reposé
la recherche. La section C exsmine les méthodes qualitatives et quantitatives d'une
évaluation des risques. La section D présente les mod2les provosés pour 1'évaluation
1) des risques d'incendie et d'explosion et 2) des risqueé courus par l'environne-
ment, ainsi qu'une description des données & introduire dans la recherche. La section
E constitue l'@valuation régionale des risques courus par l'environnement. La sec-
tion F donne un résumé des résultats et des recammandations sur la poursuite des
recherches et de l'action. La section G présente les détails de la méthode arré-
tée pour 1'ERRE.

B. Evaluation du risque

Le risque industriel, c'est la probabilité de voir un événement f&cheux se
produire (dans le fonctionnement d'une installatior industrielle ocu dans le systeme
de stockage et de distribution des produits) et entrainer des conséquences indési-
rables d'une certaine impartance. L'évaluation du risque a pour but : 1) de définir
les préoccupations en cause (par exemple, santé publique, considérations économiques,
environnement) ; 2) de déterminer les mesures & prendre pour y révondre ; 3) de
définir et de déterminer la nature des accidents susceptibles d'affecter l'emvircn-
nement ; L) d'établir les relations gqui existent entre les accidents et les préoc-
cupations en cause ; 5) d'estimer la probabilité de voir se produire les accidents
en question ; 6) d'anclyser la répartition des impacts sur les préoccupationms.

Les mesures a prendre peuvent paralitre simples et directes, mais leur application
pratique présente des difficultés. Par exemple, les conséquences d'un accident sur
l'environnement peuvent dépendre des polluants qui interviennent, de la durée et

de l'importance du rejet. Méme si l'on connait le polluant rejeté et l'impecrtance
du rejet, les opinions des spécialistes sur 1'importance dec impacts peuvent diffe-
. rer. Une etude attentive des déversements de produits pétroliers a montre que les

prévisions relatives aux impacts se sont souvent revélées inexactes.

L'évalvation du riscue pour la région de 1'Afrique d2 1'Ouest et du Centre
est calculée pour le moment ol les données de base ont été recueillies. Le réesultat
est donc une description du risque relatif actuel et non une analyse de 1'augmentation
ou de ia diminution du risque qui pourraiert intervenir du fait de l'adoption 4'une

politique ou de mesures de gestion.
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Plusieurs catégories d'accidents industriels peuvent entrainer une action
sur l'environnement. Ce sont, entre autres, les déversements dsns _es installatioms,
les rejets accidentels, la contamination des produits, le feu et 1l'explosion, les
accidents de transport dus & un rejet anormal d'air, de déchets liguides ou solides.

Tous ces points peuvent présenter un intérét dans cette #tude.

Les accidents industriels affectent tous ceux qui ertrent en contact avec
l'environnement ou en dépendent, & savoir les personnes, les individus et les
gouvernements. Les impacts peuvent s'exercer sur la santé publique, consister en

pertes économiques et en déterioration de l1'environnement.

La nature des événements, celle des groupes atteints et celle des impacts
dus 4 des accidents industriels sont extrémement diverses. Il faut faire appel
& un modéle simplifié pour pouvoir mettre au point une méthode pratique de calcul

du risque ipdustriel dans la région de 1'Afrique de 1'Ouest et du Centre.

C. Les divers modes possibles d'évalustion du risque

La présente section examine diverses méthodes d'évaluation du risque appli-
cable au cas en guestion et recommande la plus appropride. Plusieurs textes et
#tudes de cas traitent de ce probléme. Une étude de 1'OCDE sur le cofit des
dommages causés & l'environnement qui a présenté le fondement theécrique &conamique
sur lequel doit reposer l'estimation de ces coilits, & permis de mieux comprendre la
nature du probléme sous-Jacent & l'évaluetion des risques courus par 1l'anviron-
nementéé/. Bien qu'il existe une assez grande cuantité d'informations sur les
impacts infliges & l'environnement et de nambreuses descriptions de calsmités
environnementales, on & publié relativement peu d'ouvrages traitant expressément de
1'évaluetion des risques imposés & l'environnement par l'activité industrielle.

Les traveux de Fisher éi{ de Lasadecéif, de Wilson et Crouchﬁé/, d'Envirommental

Resources Limitedéa/ et de A.M. Best Companyéi/ ont présenté des solutions inté-

ressantes et pratiques.

Méme lorsque les impacts sont bien campris, on ne posséde pas toujours assez
de données pour faire une @valuation quantitative du risque. On peut pr =xemple,
connaltre la toxicit® d'un polluant donné pour une certaine espécs de poissons,
cependant que les Tenseignements dont on dispose au sujet du transport de la toxine
vers la zone en cause et qu'on ignore peut-&tre la population sur les lieux de

1l'espéce visée.
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Méthodes d'estimation du risque

Cette section examine les diverses méthodes qu'on peut employer vour estimer
les risques. Lagadec—si/ fait une distinction intéressante entre l'apalyse des
dangers et 1'évaluation du risque, en définissant las premiére comme une composante
de la seconde. Il indique qu'une premiére démarche importante de 1'é&valuation
du risque consiste & déterminer "ce qui constitue une menace”. Les dangers sor;t
définis simplement comme "la possibilité physique de l'apparition d'un événement”.
Par contre les risques sont définis comme "la réslisation effective de cette
possibilité, cette réalisation &tant abordée comme une prcbabilité”. On peut
aussi donner une nouvelle interprétation de cette observatiorn ern considérant
l'analyse des dangers comme une évaluation plus "qualitative" des poscibilités
et l'&valuation des risques comme 1'évaluation”quantitative” des possibilités

et des conséquences.

Les méthodes qualitatives d'évaluation du risque sont r milmires de celles
qui ont servi & l'é@valuation des impacts sur l'environnement : elles sont carac-
taristiquement graphiques. Elles envisagent des z2ones de ressources critiques
(prises d'esu potable, prises d'eau de refroidissement, lie\ix de péche, parcs de
coquillages, habitats critiques, zones de loisirs) et designent ceux qui présentent un
potentiel de déclenchement d‘unev séquence d'accidents (par exemple, divers types de
zones industrielles, itineraires de navigatiop, de transport terrestre, installa-
tions de stockage). Ces exposés graphiques assez simples indiquent les dangers
possibles mais ne donnent gueére d'idée sur l'importance des impacts. De plus,

elles n'offrent qu'un minimum d'indication sur le frégquence des impacts.

La deuxiéme grande classe de méthodes d'eavaluation du risque est celle des
méthodes quantitatives. Elles postulent 1'emploi d'un modéle (causal ou corréla-
tif) pour expliquer ccomment le risque peut 8tre couru et d'une détermination
par infirence des parametres du modéle. Ces méthodes comportent une distinction
fondamentale entre l'estimation des risques historigues et celle des risques

"nouveaux'.

Le risque histarique se définit comme celui qui est a0 & des événements qui se
sont produits assez fréguemment pour qu'on puisse avoir recueilli des informations

permettant 1l'estimation des fréquences et des impacts. Comme le font observer

68/

Wilson et Crouch—', il y a souvent des théories voire des modéles d'impacts et
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de risques relatifs & de telles circonstances. S'agissant des impacts sur l'envi-
ronnsment dus & des accidents industriels dans la région de 1'Afrique de 1'Ouest

et du Centre, leur fréquence dans cette région n's pas &té suffisante pour servir de
base & des évaluations géographiquement spécifiques des risques. Ceci est 4G

& la relative rareté des accidents graves, a l'évolution du climat industriel de

la région, et de l'insuffisance générale de la collecte sur plece des données
relatives aux incidents entrainés par les pollutioms.

On peut aussi traiter le probléme camme s'il s'agis:iait d'une situation créée
par un risque nouveau oi l'oa ne posséde pas l'expérience historigue du procédée et
ol il faut en conséquence avoir recours a des méthodes de simulation powr prevoir
les risques en analy:ant pas & pas les modalités d'échec. L'exemple le plus courant
est ce.ui du risque que comporte la création d'un nouvesu médicament, alors qu'il
n'y a peut-étre pas de produits chimiques similaires sur le marche et qu'on ne
pourra probablement inférer du risque qu'en s'en rapportant aux resultats d'essais

biologigues.

Comme dans le cas qui nous occupe, la "nouvelle" situation de risque peut
étre simplement celle d'un phZnaméne qui s'est produit ailleurs, mais sur lequel
on ne posséde pas assez de renseignements concernant le lieu et la nature de
l'événement. Comme l'ont dit Wilson et Crouckr6—8/ :

L'idée fondamentale consiste & diviser tout risque nouveau em une suite
d'évenements dont chacun peut faire l'objet d'une analyse thécrique séparée
par anslogie avec des risques historiques ou des événements effectifs, pour

reconstruire ensuite l'ensemble & partir de ces eléments (p.52).

On peut par exemple imaginer un modéle qui relies 1l'importance et la fréquence
de déversements & la perte de ressources en eau. On éetalonne ensuite ce modéle en
faisant appel a4 des données provenant d'événements historiques le modéle "expliquant™’
toutes les différences entre les sites. Une analyse de ce genre portant sur chaque
industrie et sur chaque type de polluant, sur chaque catégorie d'environnement .
hydroldgique dépasserait de loin le caire de la présente &tude. De plus, on peut
douter de l'existence de la compréhension théorique nécessaire pour entreprendre
une telle etude, et guant & la base de dounées concernant expressement le site,

n'existe certainement pas.
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On peut aussi estimer le risque "nouveau" au moyen de données empiriques dont
on dispose. Une variante intéressante de cette méthode consisterait i faire appel au
jugement de spécialistes pour determiner les risques en question. Ce serait lia, en fait,
avoir recours & une maniére de modéle mental pour traiter des données provenant
de situations analogues, et & une théorie ocui relie ces données & un risque estimé.
Cette méthode est particuliérement seduisante lorsqu'il s'agit de filtirages ou
de reconnaissances préliminaires, pour lesquels on ne posséde ni base de donnés ni
ressources tant soit peu importantes gui permettraient une analyse en bonne et due

forme.

En poussant les choses & l'extrame, on peut postuler la structure totale de la
causalité, gu'on appelle l'artre des événements, menant A un accident possible.
En assignant des probabilités & chacun des événements de l'arbre, l'analyste peut
alors évaluerles probabilités de chacun d'un certain nomire d'effets, et calculer
ainsi un risque estimé. Cette méthode exige un inventaire complet des evénements
susceptibles d'aboutir & un accident, et aussi l'indépendance des facteurs entrai-
nant tels ou tels effets. La plus remarquable étude de ce genre a &té celle de
Rasmussa.n-sj—/ . C'est une evaluation du riscue d'accident dans les centrales nu-
ciéaires exploitées cammercialement aux Etats-Unis. La difficulté esseqtielle de
cette méthode réside dans le trés grand nombre des facteurs dont il faut tenir
canpte, dans l'affectation des probabilités de défaillance & chacun de ces campo-

sants, =t dans l'impossibilité de vérifier les estimations de risque postulees.

Le choix d'unz stratégie dans la présente etude

Une méthode graphique pourreit permettre de¢ montrer les sources vos3ibles
d'accident industriel & l'aide de la description ues industries gui figure au
rapport ONUDI/PNUE. Pour mener a bien cette m#thode, il faudrait inventorier les
ressources susceptibles d'#tre frappées, et construire un modéle afin de prévoir
les zones d'impact probable mutour des sites industriels. Facile en théorie,
cette méthode se heurte em pratique & des limitations qui ne permettent guére 2'y

avoir recoirs dans la présente atude.

Premiérement , 1a méthode graphique ne définit pas l'importance des impacts
posgibles, si ce n'est de la fagcon la plus rudimentaire. On peut estimer des

kilométres de cbtes, des pooulations, ou des hectares de bancs de mocllusques. La
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fréquence et l'importance des impacts n'en sont pas pour autant définis. Cette
méthode peut inventorier toutes les zones susceptibles d'étre atteintes. Mais
s'il s'agit d'aider & déterminer les zones qui exigent de la fagon la plus pres-
sante 1'établissement d'un plan d'intervention, la méthode ne sert pas & grand
chose. En second lieu, il n'existe pas de modéle muquel on pourrait conformer la
vrésente etude. On n'a pas trouvé d 'ouvrages traitant des impacts d'accidents
industriels résultant de la gamme des polluants vossibles & 1'échelle continen-
tale, dont il s'agit ici. C'est pourquoi on a renoncé & l'emploi de cette méthode
graphique qualitative.

La plupart des méthodes quantitatives dont on dispose ne conviennent pas a
1la présente etude. Il n'est pas facile de faire entrer le probléme dans le
cadre d'une estimation d'un risque historique. JIi n'y a tout simplement pas eu
assez d'événements historiques et l'on ne posséde pas de renseignements suffisants

sur ceux qui se sont produits.

Ce qui revient & dire que la meilleure facon d'aborder le probléme consiste
& consideérer qu'il s'agit d'estimer un risque nouveau. Il faut dire aussi que cette
méthode, qui repose sur l'emploi @ 'arbres des @vénements et de taux de défail-
lance des composants ect beaucoup trop detaillée et trop touffue. Une analyse de
ce genre portant sur un type unique d'industrie, dans un écosystéme assez bien
défini, sereit une vaste entreprise dépassant de beaucoup les ressources dont
on dispose pour la présente etude. On a donc eu recours & une estimation du

risque i partir des données empiriques disponibles.

On a utilisé trois types de données empiriques : premiérement la base de
données assez vaste concerrnant les accidents industriels, y compris ceux qui
encrainent des effets nocifs pour l'environnement. Deuxiémement, l'atude ONUDI/
PNUE qui donne des statistiques industrielles qu'on peut mettre en rapport avec la
fréquence des accidents. Troigsiemement on posséde des renseignements qui retracent
1'nistoire des grands accidents qui ont eu des effets nocifs sur l'environnement,
mais pas necessairement dans la réegion de 1l'Afrique de 1l'Cuest et du Centre. Om
fait appel au jugement de spécialistes pour relier entre eux ces trois types de
données. C'est la fagon la plus pratique d'étudier le risque industriel dans la
region, et elle correspond aux ressources dont on dispose pour cette etude. (n
posséde heureusement deux sources d'information qui permettent d4'employer une

telle methode. L'une, mise au point per A.M. Best-s—l-/ aux Etats-Unis porte
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surtout sur les dangers alors que la seconde, mise au point par Envirommental

6 . . A .
Resources Ltd.—g/ au Royaume-Uni, repose sur l'etude du risque couru par 1'environ-
pement, ¥ campris les danzers et les impacts. La section ci-apres expose les

détails de leur stratégie et l'emploi qu'on en a fait pour la présente etude.

D. Apergu de la méthode d'évaluation du risque choisie

Les deux princivaux éléments de l'evaluation du risque sont la détermination
de la probabilité d'un accident et celle de 1'impact qui en résulte. Il arrive
qu'une industrie présente un grand danger, mais si la vulnérabilité est faible,
1'impact sur l'environnement et partant le risque couru par ce dernier seront

faibles eux aussi.

En conséquence, on a calculé deux indices pcur l'évaluation du risque indus-
triel dans la région de 1'Africue de 1'Ouest et du Centre. Le premier est l'indice
relatif du risque d'incendie et d'explosion et le second un indice relatif de
risque environnemental. L'un et l'autre comportent deux camposants essentiels, &
savoir d'une part les facteurs snecifiques de l'indust;ie (incendie, explosion,
environnement) et de 1l'autre le coefficient d'échelle spécifique du site ou de
l'installation.

La premiére chose & faire pour établir un facteur de risque est de classer
l'activité industrielle en groupes de produits ocu de procédés présentant des
potentiels similaires de danger et d'impact. Cela fait, on peut déterminer un
facteur de risque pour chaque catégorie industrielle wn fonction de données

historiques, statistiques ou théoriques.

Le facteur de risque sera alors un nambre unique applicable & 1"installation
normale ou moyenne' dans chaque catégorie. Le facteur de risoue supposera donc

des procadés et des précautions de sécurité normalisés.

En l'absence de données africaines permettant d'établir un facteur de risque,
on a eu recours & des données provenant de régions industrialiszes du monde. On
suppose que les causes d'incendie, d'explosion et de détérioration de l'environ-
nement dus & 1'industrie sont les m@mes qu'en Afrique. L'étude a pour but d'@ta-

blir non pas un classement absolu des industries mais leurs positions relatives.
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C'est pourquoi l'on suppose que les niveaux relatifs de risque sont les mames en

Afrique qu'asilleurs.

Le coefficient d'échelle

La solution idéale serait de caractériser les installations au moyen de plu-
sieurs facteurs tels que l'emplacement, l'environnement d'accueil, le type de procé-
dé, 1'dge de l'installation et son historique en matiére de sécurité. Mais ce
genre de données dépasse le cadre de la présente &tude. Théoriquement, elle n'est
toutefois qu'une extension de la méthode actuelle. Les données de cette étude
.regionale proviennent du document du PRUE intitulé "Etudes de polluants marins
provenant de sources industrielles dans la région de 1'Afrique de 1'Ouest et du
Centre "qui contient des renseignements sur les industiies de la région et leurs
produits. On a donc &tabli un coefficient d'échelle basé sur le niveau de la

production.

On 8 utilisé la classification internationsle type, par industrie, d= toutes
les branches d'activité @conamique (CITI) en conjonction avec un classement
élaboré par Envirommental Resources Ltd. (ERL) (Voir tableau 14). L'élaboration
d'un coefficient d'échelle pour chague industrie de la région s'effectue de la

fagon suivante.

On affecte chague industrie & une catégorie industrielle. On calcule ensuite
la production annuelle moyenne des industries de chacue catégorie. Au moyen de
cette valeur moyenne, supposée représenter l'installation normale, on normalise
les industries de chaque catégorie en fonction de le production moyenne. Cette
valeur normalisée de la production de chaque industrie est désignée comme le

paramétre "dimension" : elle est le coefficient d'échelle.

En l'absence de renseignements sur la production d'une industrie, on suppose
que le chiffre de la production moyenne de l'ensemble de la catégorie & laquelle
appartient l'industrie en question revrésente la production de cette industrie.
Ceci signifie que lorsqu'on normalise ce chiffre de production supvosé, la dimen-
sion de 1l'industrie devient &égale & 1l'unité. L'erreur que ce procedé entraine
devrait &tre faible en moyenne car les dimensions réelles des industries sont
aléatoirement supérieures ou inférieures & la dimension moyenne.
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Evaluation du risque d'incendie et d'explosion

On & élaboré un "Facteur de danger d'incendie et d'explosion" d'aprés des
données empruntées au "Best Loss Control Engineering Mauual"—ﬁi/ étadbli par la
A.M. Best Campany du New Jersey, sux Etats-Unis. Ce manmuel complet sert de

référence normale aux campagnies d'assurance qui couvrent les risques.

Le facteur danger est derivé de l'indice d'exposition Best (BEI), lequel est
ealculé pour un grand nombtre d'industries en faisant systeématiquement appel i des
statistiques de sources différentes. On ne posséde pas de renseignements détaillés
sur la méthode de calcul, mais le manuel résume les possibilités d'spplication et
les caractéristiques de l'indice. On a utilisé des donnaes provenant de plusieurs
compagnies d'assurance &tablies d'aprés les statistiques en matiére de sinistres
et des statistiques du Bureau des assurances du Ministére du travail des Etats-Unis
ainsi que celles du National Council on Compensation Insurance afin d‘'établir les
valeurs de 1l'Indice Best. Ces valeurs représentent donc une estimation composite

sérieuse.

Le manuel comporte deux volumes : le bleu et le blanc. Le volume blanc classe

les expositions aux sinistres en quatre catégories

- Indemnités aux ouvriers

Incendie

Responsabilité & 1'égard du public
Responsabilité en ce qui concerne les produits.

Chacune de ces quatre catégories correspond & une source possible de perte
éconamique et comporte une notation ce 0 & 10 qui représente la probabilité crois-
sante d'une telle perte.

Le volume bleu classe l'exposition aux vpertes en quatre autres catégories, dont

chacune camporte une notation de 0 & 10. On a donc les catégories de pertes suivantes

- Responsabilité autamobile

-~ Responsabilité générale

- Responsabilité du fait des produits
- Crime

- Indemnités aux ouvriers










o
=

12

L

|

28 e s

l»

1 OO RE e ITIOM TE ST CGHAR




e

- 178 -

- Transports terrestres et maritimes

A-réts d'exploitaticn

Incendie.

Les données relatives & la plupart des catégories de la region de l'Afrique
de 1'Ouest et du Centre proviennent surtout du volume bleu. Celles qui portent

sur les autres catégaries industrielles sont extraites du volume blanc.

Les deux volumes du maruel Best estiment le risque d'incendie et d'explosion

& la lumieére des facteurs suivants :

- Construction
- Occupation
- Protection

-~ Exposition

Dans certains cas oi plusieurs groupes industriels du mamiel Best figurent sous
la méme rubrique de la CITI ou de 1'ERL, on & eu recours & une moyenne de 1'exposi~
tion & l'incendie et & 'explosion. L'indice Bect d'exvosition & l'incendie ne
tient pas compte des consaquences d'un accident. Le tableau 15 donne une liste

par industrie des facteurs de risque d'explosion et d'incendie.

Facteur de risque environnemental

On a &laboré un "facteur de risque environnemental” qui revose sur le systéme
Enviromment Impairment Liability (EIL) de responsabilité de deétérioration de
l'environnement mis au point par Enviromment Resources Ltd. pour servir de base &
la fixation des primes d'cssurance couvrant les impacts infligés a l'environnementég/
Le facteur de risque que nous utilisons est directement extrait de l'estat actuel de
1'EIL tel qu'il est présenté par Fisherél/. La section G donne les détails de

1'EIL, dont la méthode se résume coame suit

Le facteur de risque environnemental mis au point par ERL comprend trois parties

essentielles :
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1. L'estimation subjective des rejets possibles d'une série de polluants dans
l'air et dans l'esmu et la gravité de ces rejets larsgu'ils sont soudains ou acci-

dentels.

2. L'estimation de la vulnérabilité, c'est-é-dire l'impact de chaque polliuant

sur diverses ressources de 1l'environnement.

3. L'addition ¢.e la probabilité du rejet de polluants et 1'impact de ces
rejets swr l1l'environnement pour tous les polluants et toutes les ressources de

l'environnement.

les polluants envisagés (les définitions figurent & la section G) sonmt

- pour l'esu
physico=-chimiques
taxiques organigques

toxigues non orgaaniques
- pour l'sir

les particules
les gaz

les facteurs de muisance

L'environnenent a &té divisé en cino zcnes vulnerables *

les personnes
- les biens

~ les ecosystémes
- l'agriculture

- le traitement Zes eaux d'égout

On & affecté & la gravité des rejets et leur impact sur 1'environnement des
valeurs mmeriques précisées au moyen de jugements répetés exerces par des spécia-
listes. On obtient ainsi des indices numériques du risque soudain ou accidentel
variant de 50 & 60C. Le tablesu 15 donne une @mmération des facteurs de risgue

var catégorie industriclle.
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Les indices d'ERRE

L'établissement des deux facteurs de risque et du coefficient d'echelle
permet de calculer les risques d'incendie et d'explosion et le risque environnemental
'pour chacune des industries de la région. On y parvient en multipliant le coeffi-

cient d'échelle de chaque ipdustrie par le facteur de risque :

FEI(i,J) = FE(J) x SF(i,J)

ERI(i,J) = ER(J) x SFr(i,J)

ci

FEI(i,j)} = Indice d'incendie et d'explosion pour 1l'installation (i) at
1'industrie (J)

ERI(i,}) = Indice de risque environnemental pour l'installation (i) et 1'indus-
trie (J)

SF(i,j) = Coefficient A'échelle pour 1l'installation (i)

FE(J3) = Facteur de risque d'incendie et d'explosion pour l'industrie (3)

ER(J) = Facteur de risque environnemental pour 1'industrie (J)

Chaque installation est classéee dans une industrie (J) et posséde un nombre
unique i. Ce résultat sert de base aux diverses formes de resultats que doit

donner la section E.

E. Evaluation régionale du risque environnemental

Les calculs ont #té effectués sur une base absolue mais les résultats en
sont préseptés en termes relatifs pour en faciliter la comvréehension. Pour ce
faire, on a, dans chaque secteur industriel, déterminé séparement nour 1l'incendie,
1l'explosion et le risque environnemental, la classification industrielle présentant

la valeur d'indice la plus forte.

Toutes les valeurs d'indice industri=l ont été divisees par l'indice le plus
fort puis pultipliges par 100 pour owtenir une valeur en pourcentage. Chaque résul-
tat est ainsi un pourcentage de la valeur maximale du risgue d'incendie et d'explo-
sion et du risque environnemental pour le zone de la région ou le secteur industriel

présentant le plus gros risaue.
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Les premiers résultats Figurant au tatlean l6a montrent les risques relatifs
d'incendie et 4'explosion, par industrie classée dans la CITI, pour l'ensemble de
la région. On voit que c'est 1l'industrie alimentaire qui presente le vlus gros
risque total 1'incendie et d'explosion de ls région, suivie par celle de la
brasserie. Ceci reflete le grand nombre des agro-industries de la région. Les
usines textiles et chimiques ainsi que les raffineries de pétrcle, bien qu'en
petit nombre, présentent un risque d'incendie et d'explosion relativemant élevé
du fait de 1'importaat potentiel d'incendie et d'explosion de chague &@tablisse-

ment.

Le tableau montre également une chute trés rupide de 1'indire relatif de

risque d'incendie et d'explosion aprés les cing ou six premiers secteurs.

Le tableau 16b présente le risgue environnemental classé par secteurs de la
CITI pour la région. On y constate une réepartition beaucoup plus uniforme des
risques dans la moitié supérieure du secteur. Les raffineries de pétrole, qui ne
représentent que 17 installations dans ls région, partagent ie premiére place
avec les 86 usines des industries alimentaires. Ceci est di au fort potentiel de
détérioration de 1l'environnement que présentent les raffineries de petrole. Les
industries alimentaires restent au premier rang en raison du grapd nombre d'usines

de la région orésentant des risgues faihles & moyens.

Les résultats montrent aussi que plusieurs secteurs oi les installations sont
pPeu nombreuses mais présentent un gros potentiel de aétérioration de l'environne-
ment sont presque en téte de liste. Il s'egit par exemple des peintures, des

piastigues, du stockage (surtout pétrolier) et des textiles.

Le PNUEE/ a divisé la régior de l'Afrique de 1'Cuest et du Centre en cing

zones comprenant les pays suivants

Zone I Sénégal, Cambie, Guineée-Pissau
Zone II Guinée, Sierra Leone, Liberia

Zone III C&te d'Ivoire, Ghana, Togo, Bénin
Zone IV Nigéria, Cameroun, Guinée equatoriale. Sac Tomé-et-Principe, Gabon

Zone V Congo. Zaire, Angocla
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Les tableaux 1Ta et 1Tb donnent une répartition géographique des risques
d'incendie et d'explosion et du risque environnemental entre les zones de la région.
On constate que les risques d'incendie et d'explosion de l'indus‘rie alimentaire
sont concentrés dans la zome IV alors que le risque des raffineries de pétrole
est réparti un peu plus également entre les zones, avec toutefois une concentrsatior
plus farte dans la zone IV.

Il en va de méme pour ces deux industries en ce gui concerne le risque envi-
ronnemental. S'agissant toutefois de l'extraction des huiles et corps gras par

voie chimique, tous ler risques environnementaux se trouvent dans la zone I.

L'addition des risques de toutes les industries effectuée pour ootenir un
total pour chaque zone figure zu tableau 18 en ce qui concerne les risques d'in-
cendie et d'explosion et au tableau 19 en ce qui concerne le risqua enviionnemen-
tal. Dans les deux ces c'est darns la zone IV que se trouvent le. plus gros ri:ues.
La zone I contient approximativement les deux tiers des risques de la zone IV.

Dans les deux cas, c'est dans la zone II qu'il y & le moins ie risque.

F. Résumé et recammandations

Les résultats montrent que les plus gros risques, qu'il s'agisse d'incendie,
d'axplosion ou de l'environnement, se trouvent dans les zones IV et I et les plus
faibles dans la 2ome II. Il semble domnc qu'il y aurait lieu de faire une étude
plus poussée du risque dans les zones IV et I, pays par pays, afin de mieux appréhen-

der le risque existant.

Le résultat pcr secteur industriel revéle qu'en additionnant les risques
relativement faibles des nombreuses industries alimentaires on arrive & un risque
important, tant en ce qui concerne 1l'incendie que l'explosion et l'environnement.
Une recherche s'impose donc su sujet du risque supposé faible gque présentent les
usines de produits alimentaires. I point de vue de la lutte coptre l'incendie,
il y & lieu de signaler et d'étudier plus & fond les gros risques d'incendie et
d'explosion que présentent les trasseries, les usines textiles et chimiques

et les raffineries de péetrole.

L'analyse du risque environnemsntal montre qu'il y a plusieurs secteurs de

gros risques comportant un petit nombre d'installations. T1 s'agit des raffineries
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de pétrole, des plastiques, des textiles et du stockage des produits pétroliers.
Ces secteurs méritent une étude approfondie. Les installatioms étant peu nombreuses,
la réduction des risques dans chacune d'elles réduirait considérablement le risque

total couru par 1l'environnement dans la region.

G. Résumé de la méthode proposée d'évaluation du risque couru par 1'environnement

La méthode recommandée, qui repose sur le systéme "Envirommental Impairment
Liability"—s-z-/ d'Envirommental Resources Ltd. est une méthode quantitative comportant
des intrants subjectifs. Fisher a lui aussi résumé cette st -stégie dans un ouvrage
séparééy . La méthode a &té adaptée pour servir & l'évajuation du risque environne-

mental dans la région de l’Afrique de 1'0Ouest et du Centre.

Le systéme Envirommentsl Impairment Liability (EIL) a été mis au point afin
de servir de base & la fixation des primes d'assurance contre les risques environ-
nementaux 2t il a évolué depuis sa conception initiale en 1972. Cette méthode se

compose de quatre démarches essentielies

1. Etablissemeat d'une classificatiou industrielle.
2. Détermination d'une liste de polluants intéressants.
3. Estimstion subjective des rejets possibles de chaque pclluant dans chaque

industrie du point de vue de la gravité des dégéts probables.
k., Détermination des ressources sur lesquelles les polluants pourraient agir.

5. Estimation, pour chaque catégorie de polluants et chague ressource de 1'im-

portance de 1l'impact causé par la toxicite, la persistance et la nuisance.

6. Intégration afin de déterminer la probabilité de voir une industrie donnée

qui rejette un polluant donné endammager une ressource donnée.

7. Totalisation afin de déterminer l'impact par industrie pour l'ensemble des

poelluants.

8. Pondérstion par ressource et totalisation afin de déterminer 1'impact par

industrie pour l'ensemble des resscurces.

Cette méthode consiste essentiellement en une notation linéaire qui sert &
€tablir le risque par industrie, d'aprés une astimation par des experts de
plusieurs facteurs. C'est néammoins une technique d'emploi assez facile, asscrtie

de perfectionnements gui reposent sur des années d'expérience.
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L2 tablesu 20 dorne une liste d'activités par grandes classes, dont 1'agri-
culture, l'énergie, les mines, la fabricatior de produits minérsux, de produits
chimiques, de produits divers, la comstruction, la distribution, le 4ransport et
d'autres services. Cette liste est suffisamment détaillée par rapport aux données

qu'on posséde sur l'industrie en Afrique de 1'Ouest et du Centre.

Les indices EIL mis au point par Envirommental Resources Ltd. en vue d‘'une
application générique reposent sur deux grandes catégories de polluants : ceux
qui sont transportés par l'air et ceux qui sont transportés par l'ean. On les
a recalculés afin qu'ils portent uniquement sur les rejets dans l'esu. Ces deux
catégories sont & leur tour subdivisées. Pour l'ean, les subdivisions comprennent
des composantes "physico-chimiques" (par exemple : demande d'oxygeéne, solides en
suspension, da#charge thermique, &léments nutritifs et huiles et graisses groupes
en un impact total), les substances toxiques organiques et inorganiques. Pour
l'air, les svbdivisions comprennent les particules, les gaz, et les factsurs de

nuisance (bruii, odeur, etc.).

rejets possibles négligeables ;
possibilité d'endommagement modéré ;

possibilité 4'endomnagement grave ;

w nn +~= O

possibilité d'endoamagement trés grave ;

Fo

possibilité d'un incident entrainant des dégdts catastrophiques

Ces indices ont été élaborés par des specialistes et perfectionnés au moyen
de plusieurs répétitions jusqu'a ce qu'on se soit mis d'accerd sur les degreés
probables ¢'endommagement. Les cotes des divers groupes d'industries figurent au
tableau 21.

Le systéme de cotation d'Envircrmental Resources Ltd. porte essentiellement
sur les impacts nuisibles dans les cing cetégories ci-dessous
>es personnes
les biens

les ézosystémes

oW

1'egriculture

le traitemsnt des eaux d'égout

NG




>y

I1 faut signale: que ce sont tous la des impacts primaires, qui ne se reménent

Das nécessa‘rement & des mesures éconamiaques. Pour chaque catégorie possidble de
ressources, on & coté 1'eflet possihle de chague polluant envisagé sous 1'aspect
de trois types Jistincts d'impact & savoir de la toxicitée, de la persistance

et de la nuisance. Les impacts toxigues sont cotés de 0 & 10, les impacts per-
sistants de 0 & 6 et les puisances de 0 & 3. La portée de ces notes implique un
Jugement de valeur quant & la gravité relative des impacts. Le tsblesu 22 donne
les cotes dans les trois domaines, pour toutes les catégories de ressources et

pour chacun des polluants en cause. L& encore, ces cotes reposent sur des juge-

ments 4'experts.

Si 1'on pondére l'importance de chacune des catagories de ressources on peut

grouper les résultsts de cette notation pour obtenir une "camensuration” de

- 1'importance générale de chague 2lément tolluant par rapport & chaque catégorie

de ressources. Envirommental Resources a aprliqué pour la comparaison entre les
ressources les pondérations suivantes : les personnes, 5 : les biens, 2 ; les
écosystémes, 2 ; les égouts, 1 ; l'agriculture, 2. Le tableau 23 domne, d'apres
cette pondération, l'importance dérivée de chaque &lément volluant pour chaque

categorie de ressources.

A partir de li, Enviromnental Resources Ltd.a eu recours aux cotes des pol-
luants industriels du tableau 21 et & la nondération du tableau 23, et a procedé
& une agregation afin d'obterir une cotation générale EIL des dangers. Envirommen-
tal Resources s reconnu dans son rapport la nécessité de tenir compte des éve-
nements soudains ou insolites. Ils en donnent comme exemple la rupture d'un
réservoir de stockage, ou un sutre rejzt brutal et bref, comportant une gquantitée
imrortante de matiére. Ils avancent que des rejets brusoues ont des impacts diffé-
rents sur chacune des catégories de vpolluants et font agir un jeu de multivli-
cateurs pour refeter cette sugmentation. Les multinlicateurs qu'ils provosent
sont les suivants : pour l'emu : ohysico-chimiques 1,5 ; toxigues organigues 1,7
toxiques inorganiques 1,7. Pour l'air : perticules 1,5 : gaz 1,6 ; nuisance 1,0.
Si 1l'on a recours & ces multiplicateurs pour sdapter les impacts et si 1l'on réad-
ditionne, on peut calculer un EIL revisée moutrant les relets soudains et accidentels.

Ils figurent aussi au tebleau 15.

Les cotations modifiées constituent une swdantation du s7stéme un peu simpliste
mais u3sez cohérente et vratigue. Elles 3orvir-ont de base & 1'@valuation vour
1'Africue de 1'Cuest et du Centre. Ii faudrs natur=llement commencer par adapter

les cotations afin d'éliminer les élements transportés par 1'air.
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Le systéme ERL permet d'obtenir une collection de cotations qui donne une
mesure du risque de "responssbilité de 1 'endammagement de 1'environnement”
pour les installations prises isolement dans un type d'industrie fomné. Il s'agit
alors de trouver un systeme d'agrégation du risque afin de déterminer le risque
industriel relatif pour les zones et les secteurs industriels de la régicn de
1'Afrique de 1'Cuest et du Centre. En supposant que les événements sont inde-
pendants les uns des autres dans les installations industrielles de la réegion,
on devrait pouvoir agréger le risque total de n'importe quelle zone en addition-
nant les risques présentés par les installations de la zone. On y parvient
parce que ls cotation EIL est en fait une mesure des "pertes attendues" frappant
les diverses catégories de ressources, pertes qu'il faut adfitionner pour chaque
incident. Le principal ajustement & 'faire est d'achelonner d'ure fagon ou d'une autre
les pertes attendues afin de tenir compte des différences de dimension entre les
installstions de la régiona. On propose d'y parvenir de la fagon suivante : d'aprés
une liste d'installations d'un type industriel spécifique, on &tablit une dimension
moyenne d'installation, reposant soit sur le nombre des salariés soit de préeference
sur le volune de la production. On suppose gue l'insteallation de dimension moyenne
a le cote EIL "moyenne”". Pour les installations plus grandes ou rlus petites que
la moyenne, on peut &chelonner 1'EIL en plus ou en moins d'apres la dimension
relative de l'installation afin d'apprahender les variations de dimension. Bien
qu'on puisse évidemment se demander si une installation moitié moins grande n'a
vraiment qu'une moitié de responsabilité, comme on peut avant tout connaitre le

risque total, l'agrégation ne doit pas entrainer une grosse erreur.
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Taplean 1&.

No CITT Désignation du secteur industriel

1110 Production agricole et élevage

120 Activités annexes de l'agriculture

1220 Exploitation forestiere

2200 Production de petrole brut et de gaz naturel

2301-2302 Extraction des minerais (préparation seulement)

311-312 Industries alimentaires

3133 Biére et malt (biére et vin)

3134 Industrie des boissons hyziéniques et eaux gazeuses

3211 Fileture, tissage et finissage des textiles

3240 Fabrication des chaussures, { 1l'exclusion des chaussures en caoutchouc
et des chaussures en matiers plastique

3311 Scieries et travail mécanique du bois

3319-3320 Ouvrage: en bois

3411 Fabrication de la pdte & pavier, du papier et du carton

3k20 Imprimerie, #dition et industries annexes

3511 Industrie chimique de base, & l'excevtion des engrais

3512 Fabrication d'engrais et de pesticides

2513 Fabrication des résines synthétiques, matiéres plastiques et fibres
artificielles & l'exclusion du verre

3521 Fabrication de peintures, vernis et lagues

3522 Fabrication de produits pharmaceutigques et de médicaments

3523 Fabrication de savons et de produits de nettoyasge, de parfuns, de
produits de beauté et autres péparations pour la toilette

3529 Fabrication de produits chimjques non classés ailleurs

3530 Raffineries de pétrole

3540 Fabrication de divers dérivés du pdtrole et du charbon

3556 Fabrication d'ouvrages en cacutchouc non classés ailleurs

3560 Fabrication d'ouvrages en matiére rlastique non classées ailleurs

3710 Sidérurzie et premiére transformation de la fonte, du fer et de l'scier

3720 Production et premisre transformation des métaux non ferreux

3819 Fabrication d'ocuvrages en métaux, & l'exclusion des machines et du maté-
riel

3829 Machines et matériel, a l'exclusion des machines @lectriques

5000 Bitiment et travaux publics

£106-6200 Commerce de gros et de détail

Ti11 Transports par la voie terrestre

7115 Transport par oléoduec ou gazoduc

T192 Entrerpdts et magasins

9200 Services sanitaires et services analogues

9520 Blanchisserie, teinturerie

9592 Studios photographiques, y campris la photographie ccamerciale
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Facteurs de risque d'incendie et d'explosion, et de risque environne-

mental, par secteuT

Désignation CITI du secteur Code ERL ERI FettE
Production ugricole et élevage 3 50 L
Production agricole et élevage 1 100 L
Activités annexes de l'agriculture 2 Lkso N
Exploitation forestiére 60 50 3
Production de pétrole brut et de gaz naturel 502 10¢ o
Production de pétrole brut et de giz naturel 501 300 10
Extraction des minerais (préparation seulement) 15 100 L
Extraction des minerais (préparation seulement) 17 kso L
Extraction des miqerais (préparation seulement) 16 350 L
Industries alimentaires Sk 50 6
Industries alimentaires 53 50 6
Industries alimentaires 52 100 8
Biéres et malt (biere et vin) 521 100 8
Industrie des boissons nygiéniques et eaux gazeuses 531 50 6
Filature, tissage et finissage des textiles 56 50 8
Filature, tissage et finissage des textiles 5T 150 8
Filature, tissage et finissage des textiles 55 200 L
Filature, tissage et finissage des textiles 58 500 6
Fabr. des chaussures, & 1l'exclusion du cacutchouc ocu

plastique 59 200 5
Scieries et travail mécanique du bois 61 100 5
Scieries et travail mécanique du bois 633 300 9
Ouvrages en bois 62 200 9
Fabr. de la pAte & papier, du papier et du carton 631 350 3,5
Imprimerie, édition et industries annexes 6L 50 6
Industrie chimique de base, & 1l'exception des engrais L8 koo 10
Industrie chimique de base, & l'exception des engrais 51 500 10
Industrie chimique de base, & l'exception des engrais L6 350 7
Industrie chimique de base, & l'exception des engreais LT 350 3
Fabrication d'engrais et de pesticides 30 200 8
Fabrication d'engrais et de pesticides k1 300 3
Febrication d'engrais et de pesticides 29 300 8
Fabrication d'engrais et de pesticides Lo 300 3
Fabr. des résines synth., plastiques etc. & l'excep-

tion du verre 32 300 3
Fabr. des résines synth., plastiques etc, & 1l'exceptiou

du verre Ls 300 8
Fabr. des résines synth,. nlastiques, etc. & l'excep-

tion du verre 31 k50 8
Fabrication de peintur=s, vernis et laques 3k 200 7
Fabrication de peintures, vernis et laques 35 350 10
Fabrication de produits pharmaceutiques et médicsments 42 koo 6
Fabrication de savons, parfums, produits de beauté et

autres pour la toilette L3 1560 6
Fabrication de produits chimiques non classés ailleurs 38 102 10
Fabrication de produits chimiques non classés ailleurs 37 100 9
Favrication de produits chimiques non classés ailleurs 39 350 10
Fabrication de produits chimiques non classés ailleurs 36 300 10
Fabrication de produits chimiques non classés ailleurs 33 450 8
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Raffineries de pétrole

Raffiperies de pétrole

Raffineries de péetrole

Raffineries de pétrole

Fabric. de divers dérivés du petrole et du charbon
Fabric. d'ouvrages en caoutchouc non classés ailleurs
Fabric. d'ouvrages en matiére plastique non classis
ailleurs

Sidérurgie et premiére transformation de la fonte,
du fer et de l'acier

Sidérurgie et premiére transformation de la fonte,
du fer et de l'acier

Sidérurgie et premiére transformation de la fonte,
du fer et de l'acier

Productios et premiére transformation des métaux non
ferreux .

Fabrication d'ouvrages en métaux, & l'exrlusion des
machines et iu matériel

Fabrica~ion d'ouvrages en métaux, & 1l'exclusion des
machines et du matériel

50
ko
601
602
65
66
21
19
18

20

400
350
kso
300
550
250

200

Mach. et matériel & l'exclusion des mach. é&lectriques
Bitiment et travaux publiecs

Camerce de gros et de détail

Transports par la voie terrestre

Transports par oléoduc ou gazoduc

Entrepdts e+ magasins

Entrepdts et magasins

Entrepdts et magasins

Entrepdts et magasins

Services sanitaires et services analogues

Services sanitaires et services analogues

Servicas sanitaires et services analogues

Services sanitaires et services analogues
Blanchisserie, teinturerie

Rlanchisserie, teinturerie

Studios protographiques, y campris photo coamerciale

11 rra1II-dumoeoawn W

Facteur de risque d'incendie et explosion

o]
(1]
t
(@]
[}

Facteur de risque environnemental

2




Tableau l6a. Risque relatif d'incendie et d'explosion, par industrie, pour la région

Designation TITI du secteur FE Nambre
d'installations

Industries alimentaires 100 86
Biéres et malt (biére et vin, us 36
Filature, tissage et finissage des textiles L3 36
Fabr. de produits chimiques non classés ailleurs Lo 28
Raffineries de pétrole 27 17
Ind. des boissons hygieniques et eaux gazeuses 25 27
Febr. de peinturass, vernis et laques 22 1k
Fabr. de savons, parf'm, etc 21 22
Scieries et travail mécanique du bols 17 13
Siderurgie et vremiére transformation de la fonte, du

fer et de l'acier 11 1L
Fabr. des résines synthét., plastiques et fibres artif. ete 11 9
Fabr. d'ouvrage: en métaux, & 1l'exclusion des machines

et matériel 10 16
Fabr. d'engraeis et pesticides 10 11
Entrepdts et magasins 9 G
Fabr. d'ouvrages en mat. plastiques non classés ailleurs 8 7
Indus. chimigue de base & 1'exception des engrais 8 7
Ouvrages en bois 7 5
Fabr. de prod. pharmmeaceutiques et de mGdicaments 5 6
Fabr. de chaussures & 1'exclusion du cacutchouc et mat.

plastiques 5 T
Batiment et travaux publics L L
Production de péirole brut =t de gaz naturel L 3
Fabrication d 'ouvrages en caoutchouc non classés ailleurs 3 8
Production et premiére transformation des métaux non ferreux 2 7
Machines et matériel & 1l'exclusion des machines electriques 2 [
Fabr. de la péte & papier, du papier 2t du carton 2 5
Camerce de gros et de détail 0 1
Production agricole et élevage 0 1

FE = Indice relatif du risque d'incendie et d'explosion
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Tableau 16b. Risque environnemental relatif par industrie pour la région

-

Désignation CITI du secteur ERI Nombre
d'installations
Raffineries de pétrole 100 17
Industries alimentaires : 99 86
Filature, tissage et finissage des tertiles 78 36
Fabr. de peintures, vernis et laques 69 1L
Entrepdts et magasins 60 9
Fabr. de résines synthét., mat. plastiques etc sl a
Sidérurgie et premiére transform. de la fonte etc 52 1L
Bisres et malt (biére et vin) 50 36
Scieries et travail mécanique du bois e 13
Fabr. de prod, chimiques non classés ailleurs L9 28
Fabr. de savons, perfuxs, prod. de beauté et autres pour
la toilette L6 22
Fabrication d'ouvrages en métaux, & 1l'exclusion des
machines et matériel bb 16
Prod. et premiére transform. des métaux non ferreux 39 7
Fabr. d'engraic et pesticides 39 11
Industrie chimique de tase, i l'except. des engrais 38 7
Fabr. de prod, phermaceutigues et de médicaments 33 6
Fates. d'ouvrages en caoutchouc non classés ailleurs 28 8
Fabr. de pite & papier, de pepier et de carton 2k 5
Fab~. d'ouvrages en mat. plasticue non classés ailleurs 19 7
Ind. des boissons hygiéniques et eaux gazeuses 19 27
Fabr. de chaussures & 1 'exclusion du cacutchouc et met.
plastique 19 7
Quvrages en tois 1k 5
Batiment et traveux publics 11 L
Prod. dz péetrole brut et de gaz naturel 9 3
Machines et matériel & 1'exclusion des machines électriques 8 6
Commerce de gros et de détail 1 b
Production agricole et élevage 0 1

ERI < Indice du risque environnementel relatif




Tableau 1Ta. Risque relatif d'incendie et d'explosion, par industrie ; répartition par zones

Designation CITI du secteur Zones Région
I II 111 v A4
Industries alimentaires 16 6 26 41 1 100
Bisres et malt (bidre et vin) 2 5 12 - 22 6 L5
Filature, tissage et finissage dea textiles T 1 5 25 L 43
Fabr. de prod. chimiques non classée ailleurs 27 3 6 3 2 40
Raffineries de pédtrole 2 3 9 8 5 27
Ind. des boissons hygiéniques et eaux gazeuses L 3 5 1l 1 25
Fabr. de peintures, vernis et laques 2 1 2 17 0 22
Fabr. de savons, parfums, prod. de beauté et autres 13 l 2 L 0 21
pour la toilette
Scieries et travail mécanique du bois 0 ] 0 13 Y 17
Sidérurgie et premidre transfor. de la fonte ete T 0 - 2 0 11
Fabr. de résines synthétiques, mat. plastiques et 1n 0 o 1 c 11
fibres artif. etc.
Fabr. d'ouvrages en métaux & 1'exclusion des
machines et matériel ) 1 L 1 0 10
Fabr. d'engrais et de pesticides 6 0 3 1 0 10
Entrepdts et magasins 0 0 1 L 5 9
Fabr. d'ouvrages en mat. plastique non classés ailleurs 3 1l 0 3 3 8
Industrie chimique de base, & 1'exception des engrais o 1 h 3 0 8
Ouvrages en bois 0 3 3 1 0 1
Fabr. de prod. pharmaceutiques et de médicaments b 1 1 0 0 5
Fabr. de chaussures, & l’exclusion du caoutchouc et plastique 2 0 2 1 1 5
BAtiment et travaux publics 1 o 1 1 1 L
Production de pétrole brut et dc gaz naturel 0 0 0 1 3 L
Fabr. d'ouvrages en caoutchouc non clasaés ailleurs 0 0 0 2 1l 3
Production et premiére transform. de métaux non ferreux 0 0 1 1 0 2
Machines et matériel & 1'exclusion des mach. électriques 0 0 1l 0 1l 2
Fabr. de pAte & papier, de papier et de carton 0 0 0 2 1l 2
Conmerce de gros et de détall 1 0 0 0] 0 0
Production asgricole et &levage 1 0 0 0 0 0

Les chiffres étant arrondis, les totaux de zone peuvert ne pas correspondre aux totaux de région




Tebleau 1Tb. Risque environnemental relatif, par industrie, répartition par zones

pésignation CITI du secteur Zones Région
I II 111 1v v
Raffineries de pétrole 8 13 29 33 17 100
Industries alimentaires 1h 6 23 hs 12 99
Filature, tissage et finissage des textiles 19 1 5 hé 1 18
Fabr. de peintures, vernis et laques 6 2 T sl 0 69
Fnirepdbts et magasins 0 Ly h 26 30 60
Fabr. de résines synthét., plastiques et fibres artif, etc 49 2 0 ] 0 sh
Sidérurgie et premiére transform. de lc fonte etc, oh 0 19 T 3 52
Didres et malt (bidre et vin) 2 5 13 2k 6 50
Seieries et travail mécanique du bois 0 0 1 37 12 L9
Fabr. de prod. chimiques non classés ailleurs 29 6 6 3 5 L9
Fabr. de savons, parfums, prod. de beauté et autres pour
1a toilette © 30 2 5 10 0 hé
Fabr. d'ouvrages en métaux 2 1'~xclusion des machines )
et matériel 18 T 15 5 o ik
Production et premidre transform. des métaux non ferreux 6 1 21 11 0 39
Fabr. d'engrais et pesticides 22 Y o] 4 0 39
Industrie chimique de base a l'except. des engrais 0 5 19 15 0 38
Fabrication de prod. pharmaceutiques et médicaments 23 6 6 0 0 33
Fabr. 4'ouvrazes en caoutchouc non clasgés ailleurs 0 L h 1h4 T 28
Fabr. de pite & papier, de papier et de curton 0 0 0 15 10 2h
Fabr. d'ouvrages en mat. plastique non classés ailleurs € 3 0 6 6 19
Ind. dea boissons hygiéniques et eaux gazeuses 3 2 k 10 1 19
Fabr. de chaussures a l'exclusion de caoutchouc et plastiques 6 0 8 3 3 19
Ouvrages en bois 0 5 6 3 0 1k
RAtiment et travaux publics 3 o 3 3 3 11
Prod. de pétrole brut et gaz naturel 0 0 0 1 6 9
Machines et matériel 2 1'exclusion des mech. é&lectriques 0 1 3 0 h 8
Commerce de gros et de détail 1 0 o 0 0 1
Production agricole et &levage 1 0 0 0 o] 0

Les chiffres &tant arronlis, les totaux de euvent ne pas correspondre aux totaux de région
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Tablesu 18. Risque relatif 4'incendie et d'explosion, par zone

Zone FE Nomhre d'installations .
I 59 118
II 17 L6
ITI 50 103
v 100 90
v 26 62

FE = Indice du risque relatif d'incendie et d 'explosion
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Tableau 19. Risque environnemental relatif par zone

Zone RERT nonbre d'installatiouns
I 66 118
II 19 L6
211 55 103
Iv 100 Jo
v 35 62

RERI

Indice du risque environnemental relatif
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Classification des industries par ERL

No. ERL Désignation du secteur
1l Production agricole y compris pesticides, herbicides
2 Services annexes de l'agriculture, de 1l'horticulture, de la sylviculture
3 Elevage intensif, cultures fourrageres intensives
k Fabrication de cambustibles solides, coke
5 Extraction d'huiles minérales et de gaz naturel
6 Traitement des huiles minérales
T Traitement de gaz naturel (emplacements successifs)
8 Production d'électricité par voie thermique (charbon ou fuel)
9 Production de gaz synthétique (non brut de synthése)
10 Extraction en sous-sol de minerais métalliques et de charbon
1 Extraction & ciel ouvert de minerais métalliques et dc charbon
12 Extraction et traitement de minerais 4 'uranium
13 Extraction en sous-sol de minerais non métalliques & 1'exclusion du
traitement
1k Extraction & ciel ouvert de minerais non métalliques
15 Traitement des minerais, & sec
16 Traitement des minerais par voie humide et thermigue
17 Traitement des minereis par voie chimique
18 Production de fer et d'acier ; aciérie intégrée
19 Etirage, laminage & froid etc. d'acier ; fonderie
20 Métaux non ferreux, aluminium et autres
21 Forgeage, emboutissage, estampage, etc
22 Ouvrages en métaux
23 Revétements métalliques
2L sans mention
25 Constructions mécaniques léegeéres
26 Produits minéraux non métalliques
27 Amiante et ses produits, amiante et dérivées
28 Camerce des ferrailles et déchets
29 Engrais organiques
30 Engrais inorganigues
31 Résines synthétiques et matiéres plastigues
32 Caoutchouc synthétique
33 Matieres colorantes
3L Pigments
35 Peintures, vernis
36 Adhésifs et agents d'atanchéité
37 Traitement chimique des huiles et graisses
38 Huiles essentielles et agents de sapidité
39 Explosifs
Lo Pesticides et herbicides organigues
b Pesticides inorganiques
L2 Produits pharmaceutiques
L3 Savons et prévaratirns pour la toilette
Ly sans mention
ks Fibres artificielles
L6 Acides minéraux
L7 Chlore caustique
L8 Produits chimiques inorganiques fins




Oléfines en vrac, fabrications pétrochimiques primaires
Aromates

Produits chimigues organiques intermédiaires

Produits alimextaires - effluents é forte charge organique
Produits alimentaires - effluents charge organigue moyenne
Produits alimentaires - effluents & faible charge organique
Préparation de fibres naturelles de laine et peignés

Fitres et tissage de coton et de soie naturels

Finissage et teinture de textiles

Tannerie et pesusserie

Chaussure et vétement

Exploitation forestiére

Seisries et travail mécanique du bois

Ouvcages en bois

P&te & vapier, papier et carton

Imprimerie et &dition

Ouvrages en caoutchouc

Transformation de matiéres plastiques

Fabrication et traitement de produits photographiques et de films
Batiment, traveux publics, démolition

Commerce de gros et de détail

Entreposage de matiéres solides, et manutention, entreposage en vrac
Stockage et manutention de liquides inorganiques et de gaz
Stockage et manutention de liquides et gaz organigues
Stockage et manutention de pétrole et produits pétroliers
Transport ferroviaire et routier

Oléoducs et gazoducs

Fnlévement des ordures ménagéres (réduction pour emplacements sans danger)
Eliminetion des eaux usées

Elimination des déchets dangereux

Blanchisserie

Nettoyage i sec et activités annexes.

&
é
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Tablesu 21. Pondération par "R Q&S impasts sux l'en jronnement ., par industrie pour
chaque polluant

Designation du secteur Polluants de lfeau Polluants de 1'air
PE or IT PT GS RS
Production agricole 2 1l 0 0 0 1

Services annexes de 1'sgriculture et de
1'‘horticulture 3
Elevage intensif 3
Fahr. de comoustiples solides (fours A coke etc) 3
Extraction d'huiles minérales e gez naturel 3
mrajtement des huiles minérales 3
Traitement du gaz naturel 2
Production d'électricité (centrale thermique) 2
Traitement des minerais & sec 1
Traitement des minerais par voie humide 3
Trajtement des minerais par voie chimijue 3
Sidérurgie (y compris fours & coke) 3
Etirege, laminage & froid etc. de l'acier 2
Méteax non ferreux 3
Forgeage, emboutissage, estampage, elC 2
Quvrages ern métaux 1
Revétements métalliques 3
Constructions métalliques lourdes 2
- Constructions mécaniques legeres 1
Fabr. de produits minéraux nor nmétalliques 3
Ariante et ses produits 3
Camerce des ferrailles et déchets 2
Engrais organiques 3
3
3
3
3
3
3
3
3
3
3
c
2
3
3
2
3
2
2
3
3
3
3

'.A)!-‘H&"N!\)LOWOO—"—‘NONOH

Engrais inorganiques

Résines synthétiques et matieéres plastiques
Cacutchouc synthétique

Matiéres colorantes

Pigments

Peintures, vernis, etc

Adheésifs et agents d'étanchéite
mraitement chimique des huiles et graisses
Huiles essentielles et agents de sapiditée
xplosifs

Pesticides organiques

Pesticides inorganiques

Produits pharmaceutiques

Savons et préparations pour la toilette
Produits photographiques

Fibres artificielles

Acides minéraux

Chlore

Produits chimiques inorganiques fins
Oléfines en vrac

Arcmates

Intermédiaires organiques

JHNMPHHNONHMHI\)I\)OHOOOCHNHMHOONNNHWOW

2 1
0 3
2 e
0 1
0 2
0 2
2 1
3 3
3 3
3 3
2 3
0 2
3 1
1 2
1 1
0 1l
1 1
0 1
3 3
L 1
1 2
2 1
2 1
2 2
1 1l
1 1
2 1l
1 1l
1 1
v 1
0 1
1 1l
3 1
1 0
1 1
0 1
0 0
1 1
i 1
1 2
1 1
1l 2
1 2
1 2
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Effluents

A forte charge organique
Effluents & charge crganique moyenne
i

Efflvents & charge organique faible
Laine et peignes

Coton et soie

Pinissage de textiles

Tannerie et pesusserie

Chaussure et vétement

Exploitation forestiere

Scieries et travail mécanique du bois
Ouvrages en bois

Pite & papier, papier et carton
Imprimerie et &dition

Ouvrages en caoutchouc

Transformation de matiéres plastiques
Pabrication et traitement de produits photo-
graphiques et films

Bitiments, travaux publics, démcliticn
Cammerce de gros et de détail
Entreposage de matiéres solides

Stockage de liquides et gaz inarganiques
Stockage de liquides et gaz organiques
Stockage de pétrole et produits pétroliers
Chemins de fer

Oléoducs et gazoducs

Fnlévement des ordures ménagéres
Elimination des euux usées

Elimination des déchets dangereux
Blanchisseries

Nettoyage & sec et activités annexes

DD WA WD DWW

MO EFWWWH FWWKH H
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NHPHHFOOHFHWHOOOOO
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HOMNKFHFHKFHHEHFDWWOOOO

HEFLODMBWMDOWHKFENDKHMDND

HHEWMDROVDHEDDDODODDEHEWO

PC = Physico-chimique

OT = Toxiques organiques
IT = Toxiques inorganiques
PT = Particules

GS = Gaz

NE = Bruits, odeurs, etc.
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Tableau 22. Ponderation par ERL des impacts des polluants sur les ressources de
1l 'environnement

Dammages aux

Polluants Fersonnes Biens Ecosystemes Fgolts A l'agriculture

Persistance
Eeu - physico-chimique 1 2 L 1 1
Eau - toxiques organigues 3 ¢ 6 6 6
Eau - toxiques inorganiques 6 ¢ 3 6 k
Alr - particules 3 2 1 ) 2
Air - gez 6 5 ¢ ] 5
Air - bruit ete 2 1 8 ¢ 2

Toxicité
Eau - physico-chimique 2 ¢ 7 N I
Fau - toxiques organiques 9 ) 10 10 8
Eau - toxigues inarganiques 9 ¢ 10 10 8
Air - particules 6 4 ¢ 9 4
Air - gaz 10 8 3 9 7
Ar - bruit, etc ) g g 9 ¢

Nuisance
Eau - physico-chimique 1 o} 2 1 1
Eau: - toxiques organigues 2 [ 3 3 2
Eau - toxiques inorganiques 2 g 2 3 2
Air - particules 2 g g ) 1
Air - gaz 2 3 ¢ ) 2
AMr - bruit, ete 3 )] 1 ) ¢

"




Tableau 23. Pondération d'ensemble par FRL des impacts des polluants sur les
ressources de l'environnement
Dammages aux
Polluants Personnes Biens Ecosystémes Egofits A l'agri-
culture

Eau - physico-chimique 20 L 26 6 12
Eau - toxigues organiques 60 0 36 18 30
Eau - toxiques inorganiques 80 . 0 28 18 26
Air - particules 55 12 2 0 1k
Air - gaz 85 30 6 0 28
Air - truit, etc. 35 2 0 L
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GLOSSAIRE

Accident grave : accident industriel pouvant entrefiner des blessures graves, la

perte de vies humaines, de gros dommages i 1'installation et/ou a4 1l'environnement

et dont le traitement nécessite l'intervention de ressources extérieures.

Agents d'extinction du feu :

Esu. C'est l'sgent le plus souvent employé. Il ne peut &tre utilisé contre

les feux d'origine électrique.

Mousse. Substance ajoutée & 1'esu pour en améliorer les propriétés extinctrices.
I1 en existe plusieurs types: & formation de pellicule agueuse, flucroprotéine,
synthétiques, chimiques. Elles éteignent le feu en formant une couverture

jpnerte et servent surtout dans les feux de liquides inflemmables.

Liouides vaporisants. Substances qui freinent les réactions chimiques accompa-

gnant le procexsus de cambustion. Peuvent #tre utilises pour les feux
d'origine électrique.

Poudres saches. Sels utilisés parce qu'ils. forment couverture. Recammandés

contre les feux d'origine &lectrique.

Gaz inertes. Gaz (tels que l'acide carbonique ou l'azote) qui rendent l'at-
mosphére ininflammable en chassant 1'oxygeéne. Recammandés pour les feux

d'origine &lectrique.

Arbre des défaillances : méthode employée pour l'évaluation quantitative des

risques. Elle consiste & déterminer la séquence des événements qui ont abouti
3 un accident et & affecter des probabilités & chaque élément de la séquence. On

peut alors calculer le probabilité de 1'accident.

BLEVE : sigle désignant 1'explosion de vapeur @'un liquide bouillant en expansion.
Elle se produit lorsque le réecipient sous pression contenant le liquide s'échauffe

au point que le métal s'affaidblit et se rampt.

Brouillard d'eau: Brouillard trés fin obtemu gréce & un bec spécial fixé & une lance.

T] sert & abattre les flammes et & refroidir les surfaces chaudes.

Sund (Mur coupe-feu) : remblai aménagé autour de certains types de réservoirs de

liquide afin d'en éviter 1l'écoulement en cas de rupture du réservoir.
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Clapet de sécuritd : dispositif de réduction de pression monté sur un récivient

clos. Il consiste en un disque fixé au récipient de telle scrte gu‘une suguentation
de la pression interne provoque la rupture du disque et par conseéquent une fuite

du coptemu et une beisse de pression interme.

Combturant peroxyde organigue : substance telle qu'un peroxyde organique, qui

n'est pas nécessairement elle-mé&me cambustible mais qui peut dégager de l'axygene
et contribuer & la cambustion d'sutres substances. Les peroxydes organiques sont
thermiquement instables ¢t peuvent subir une décamposition exothermique qui

s'accélére d'elle-méme.

CVM : sigle désignant le chlorure de vinyle monomeére, substance chimique qui

présente des risques importants pour la santé. Il sert & la production du chlorure

de polyvinyle (CPV).

Lettre de voiture : document d'expédition établi par le chemin de f=r d'aprés un

conraissement.
Manifeste : document énumérant tous les objets transportés par un véhicule ou un
navire.

Matieéres dangereuses : substances ou matiéres se présentant dans une gquantité ou

sous une forme qui peut entrainer un risque excessif pour la santé, la sécurité

ou les biens lorsqu’'elles sont stockées, transportées ou employées dans le commerce.

Matiére svontansment cambustible : matiere susceptible de vrendre feu au contact

de 1l'air.

Pare-lamme : dispositif servant & empécher les flammes de se propager le long

d'un tuyau ou d'une canalisation.

Point d'inflammation : la température la plus beasse & laquelle un liquide émet

suffisammen: de vapeur inflammable pour que le feu eclate.

Soupave de siireté ou de secours : soupape montée sur un recipient clos qui s'ouvre

lorsqu‘une surpresgion déterminée 2 1'avance se produit & l'intérieur du récipient,
laissant 3chapper une partie de son contenu et ce qui entraine une baisse de la

pression interne.
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Températire d'allumage : la température la plus basse qui puisse mettire le feu a

un gaz ou & une vapeur en l'absence d'une &tincelle o1 d'une flamme.

Vérification de sécurité : exmmen détaillé de tous les aspects d'une sctivité et/ou

d'up établissement industriels effectué par des professionnels dans le but de

réduire les pertes au minimum.

WACAF : région de 1'Afrique de 1'Ouest et du Centre. Dans le présent ouvrage, les

20 pays de la région sont répartis entre les cing zones ci-dessous :

Zone I. Mauritanie, Cap Vert, Sénégal, Gambie, Guinée-Bissau

2one II Guinée, Sierra Leone, Libéris

Zone III Cdte d'Ivoire, Ghana, Togo, Bénin

Zone IV KNigéria, Cameroun, Guinée équatoriale, Sac Tomé-et-Principe, Gabon

Zone V Congo, Zaire, Angola
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