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RESUME

L'ONUDI est en mesure d'apporcer une assistance efficace
au CNEI. L'objet de ce rapport est de mettre en &vidence
certains aspects de cette assistance.

Tout d'abord on remarque que l'industrie tunisienne, qui
4 connu un fort développement ces 15 derniéres années, a
besoin de se perfectionner. Ce n'est pas tant une action
d'identification de nouveaux projets qu'il s'agit de mener
aujourd'hui. Les efforts doivent porter sur la qualité et
1a maitrise des techniques de fabrication. Il y a des
recettes possibles par l'exportation d condition que les
articles soient de qualité et se référent 3 des normes.

Dans cet esprit on propose trois volets dans le
programme d'assistance:

1. envoi de missions d'experts spécialisés dans une
fabrication précise;

2. visites d'usines des pays fortement industrialisés
par des cadres du CNEI, accompagnés si possible
d'industriels tunisiens;

3. envoi d'un expert spécialisé en sous-traitance 3
condition que la demande provienne de plusieurs industriels
tunisiens;

4. envoi d'un expert économiste informaticien pour les
calculs financiers et de valeur ajoutée sur ordinateur
(élaboration du programme).

On remarque qu2 cette assistance pr2sente un cOté trés
pratique et les résultats des projets doivent gtre
exploitables.

I1 convient de rappeller que l'assistance ONUDI vise
tant 1'implantation d'industries nouvelles que le
développement des industries existantes. Par dévelopnement
nous entendons 1'augmentaticn de la productivité,
1'augmentation de la production, 1l'amélioration de 1la
qualicé ainsi que l'augmentation de 1l'intégration.

Dans le présent projet on a limité provisoirement
1'assistance i quelques sujets de precjets développeés ea
annexe.
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1. L'INDUSTRIE TUNISIENNE ET SON DEVELOPPEMENT

I1 n'est pas question aprés une mission de 4 semaines
de dresser un inventaire ou d= présenter l'industrie
tunisienne. Nous citérons simplement quelques points a
retenir pour l'avenir:

(a) La qualitd des articles fabriquées en Tunisie doit
Stre un objectif 3 encourager. Les effets s'en
feront sentir tant au niveau des consommateurs
nationaux qu‘au nilveau des importateurs Etrangtrs;

(b) Les opérations de marketing (promotion des produits)
tant 3 l'intérieur du pays qu'd l'étranger ne
semblent pas trés efficaces. Nous dirons que le
résultat de ces opérations est 1ié 3 la notion
de qualité. On ne peut pas promouvoir un produit
dont on sait qu'il ne répond pas aux éxigences des
consommateurs. La profession d'ingénieur commercial
ne semble pas développé dans le pays.

La profession de vendeur appartient un peu a
Monsieur Tout le Mounde.

(¢) Les produits (conception et fabrication) ne respectent
pas toujours des normes. Ceci est particuliérement
important dans le domaine alimentaire. Dans l'électro-
ménager il y a lieu &galement que les tabricants
se réfdrent i des caractéristiques standard vérifiabes.
Dans ce domaine la notion de "norme de sécurité"” est
également importante.

(d) Certaines industries pourraient augmenter l'intégration
de leur fubrications par une meilleure connaissance
des techniques et des informations sur les équipements
existants sur le marché.

(e) Lz soustraitance est mal pratiquée en Tunisie. On ne
trouve pas de sociétés spécialiées qui travaillent en
soustraitance nour uné¢ fabricant. Ce sont des
industriels qui exécutent des marchés de fabrication
de demi produits lorsque leurs machines restent
inutilisées. Le c6té aléatoire des ces fabricatioans
secondaires permet difficilement de parler de contrat
de soustraitance avec délai de réalisation.

(f) L'assistance aux entreprise® sous forme de conseils
techniques précis et exploitables semble inexistante
3 1'heure actuelle. On ne remarque pas de suivi de
1'industrie ou fonctionnement de l1a part des structures
adrinistratives chargées du développement industriel.
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L'absence d'un fichier qui préciserait les caractéristiques
du produit fabriqué et de 1'&quipement en place dans les
entreprises existantes semble une grave lacune. Les
documents du CNEI qui présentent les entreprises agrédeg
ne sont pas assez explicites et difficilement expliditables.
I1 en est de méme pour 1'API (Agence pour la Promotion

des Investissements). Dans le domaine des Industries
Métallurgiques, Mécaniques et Electriques (IMME), le
Centre d'Etudes Techniques des Industries lécaniques

et Electriques (CETIME) &labore un fichier pour son

usage.

2. LES ACTION.DE PROMOTION

La promotion industrielle est menée par deux structures:
L'API (Agence pour la Promotion des Investissements) et le
CNEI (Centre Natiomal des Etudes Industrielles). Tl semble
qu'il y ait mauvaise répartition des tiches ou plutdt
mauvaise coordination entre ces deux organismes.

Le CNEI serait plutdt porté vers les études sectorielles
demandées par le Ministére de 1'Economie Nationale. Cette
activité conduit le CNEI 3 &tre un peu en retrait des
réalités de l'industrie tunisienne, Le CNEI se conforte dans
des études sectorielles trés bien faites mais pas toujcurs
exploitables.

Il semble que la grande activité de promotion se situe
au niveau des banques. Celles~-ci savent utiliser les études
de toutes sortes (sectorielles, tecianiques) et recherchent
le partenaire étranger.

Le suivi des entreprises agréées ne semble pas une
préoccupation des deux structures chargées de la promotion,
CNET et API. Il en résulte des situations anormales: des
entreprises soit disant agréées pour une prcduction
n'assurent pas cette production et peuvent bloquer certaines
initiatives de la part de promoteurs plus dynamiques. Fait
plus grave, on ne s'intéresse plus & une étude de projet
dans un domaine parcequ’ un promoteur a obtenu un agrément.

Enfin, on peut recommander des &tudes objectives pour
étudier le degré d'intégration de certaines productions
industrielles. 11 serait souhaitable d'entreprendre le
calcul de la valeur ajcutée (valeur ajoutée natiomnale directe
ou indirecte). Il semble en effet que 1'activité de certaines
entreprises agréées est plutdt commerciale.

La connaissance des techniques de fabrication et des
équipements requis est une condtion pour juger de 1l'cpportunité
d'un projet ou de la transformation possible d'une industrie
existante. Dans ce domaine, le CNEI peut jouer un rdle plus
efficace si ces cadres parviennent 3 acquérir des connaissances
pratiques et ure expérience.




En conclusion, il nous semble que 1'action de ptomotiorn
doit s'orienter non pas sur une nouvelle liste de projets
hypothétiques mais sur 1'étude technique des entreprises,
1"amélioration des productions existantes et une meilleure
intégration de celles ci.

3. LE CENTRE NATIONAL D'ETUDES INDUSTRIELLES (CNEI)

Le CMNEI dispose de 40 cadres, ingénieurs ou économistes.
Certains 3dconomistes sont en mesure de mener les &tudes de
faisabilité de maniére compléte. Un ordinateur Apple II est
utiliséd pour les calculs financiers.

Les ingénieurs se répartissent entre les diverses
spécialités: textile, alimentaire, mécanique, chimie,
matériaux de construction, etc e )

D'une maniére générale, le niveau de compétence est
bon. On sovlignera néanmoins trois points:

(a) Les cadres qui menent les gtudes ne semblent pus
toujours mctivés. Cela tient au fait que les
studes demandédes par le Ministére de 1'Economie
Nationale ne sont pas toujours branchées sur la
rdalité industrielle. Il en irait tout autrement
si les 3tudes étaient demand&es par un groupe
d'industries;

(b) Les résultats des études dans de nombreux cas
sont difficilement exploitables car elles ne font
pas assez appel a des considérations techniques.
71 importe de se référer 3 des normes, spécifica-
tions, caractéristiques techniques quand on parle
d'un produit. Dans le mé&me ordre d'idées, il importe
que 1'ingénieur qui exécute 1'8tude d'un prcjet se
référe 3 des techniques utilisées et des &quipements
existants sur le marché;

{(c) Les cadres du CNEI ne semblent pas intervenir
(visites, discussions) dans les entreprises autant
qu'il serait souhattable. Cela tient au type de
mission qui a été confié au CNEI par le Ministére
de tutelle, 3 savoir 1l'exécution d'études sectorielles.

D'une manidre générale on retiendra que le CNEI est une
bonne structure pour des études spéc’alisées qui pourraient
Stre menées avec le concours de consultants exterieurs.

Au stade que nous connaissons aujourd'hui, on peut recommander
le perfectionnement des cadres techniques ainsi qu'un recyclage
dans les techniques et une mise 3 jour des connaissaaces sur
les équipements adoptés aans les pavs fortement industrialisés.




L'utilication de bourses de voyages d'étude pour des
visites d'entreprises spécialisées en Europe semble la
recette la plus sflire pour développer la compétence du
CNEI et permettre l'utilisation pratiques des connaissances.
flette ddmarche n'est valable que si elle correspond a des
cas pratiques en cours d'étude.

4, RECOMMANDATIONS

4.1 Etudes de Spécialistes

Par les recherches (statistiques du commerce extérieur,
productions existantes, marchés en &volution favorable)
exécutdes au cours de la présente mission, on a mis en
svidence des secteurs industriels dans lesquels on recocmmande
des études technico-économiques.

La partie technique de ces 3tudes devrait 8tre einécutée
avec le concours de spécialistes. Des déscriptions de tdches
se trouvent explicitées en annexe.

Le travail du consultant spécialiste sera considéré
comme un apport dans une équipe nationale (CNEI) qui sera
chargée de 1'étude d'ensemble. En particulier, on ne demande
pas 3 l'expert d'exdcuter 1'&tudec de faisabilité mais de
fournir toutes les données techniques nécessaires a 1'étude
de faisabilitéd. L'aspect contraintstechniquesdevra bien
évidemment &tre abordé. Ceci entrainera la proposition de
variantes techniques.

4.2 Visites d'usines 3 1l'étranger

En vue d'accroitre (ou mettre 3 jour) la connaissance
des ingénieurs du CNEI en matiére de techniques de fabrica-
tion, d'équipements, de conceptiovn d'ateliers, on recommande
des visites d'usines 3 l'é&tranger.

On propose la liste suivante:
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6.
4.2.1 Visites an Europ
usdae de climatiseurs
usine de réfrigérateurs
usine de machines 3 laver
usine de congélateurs
usine de moteurs électriques (0,25 3 10 cv)
|
usine de chauffe emu / gaz
usines de jouets et jeux éducatifis
usine appareils mesure |
verrerie: verrerie de table
usine de lampes 3 pétrole (lampe tempéte)
usine robinetterie sanitaire
usine joints caoutchouc

usine de fermetures i glissiére

I = e T e e R PO R N L i

usine de boutellles isolantes type thermos

1 usine d'"air coolers" (rafraichisseur d'air)




4.3 La soustraltance

I1 est difficile d'entreprendre une &tude d'ensemble
de la soustraitance industrielle. Par contre, il semble
possible au niveau des fabrications d'appareils électro-
nénagers (gros et petit) d'ex@cuter une &tude qui aboutirait
3 des résultats exploitables. L'objectif serait de définir
6 ateliers sécialisés: Fonderie metaux ferreux et non
ferreux, atelier de tdlerie, atelier de traitement de sur-
face, atelier d'injection plastique, moulage plastique et
thermoformage, atelier d'équipement €lectrique, atelier
d'usinage.

Une telle étude demande au prealable que les autorités
du Gouvernement aient choisi d'organiser le secteur de
production des articles &lectroménagers. Aujourd'hui les
fabricants sont trop dispersés et laissés 3 eux mémes.

Cette 3tude de soustraitance n'aurait une utilité qu'i
la condition que les inddustriels de la branche soient
concernés et participent activement au projet de mise en
place d'un projet d'infrastructure industrielle.

Le résultat recherchid par 1'étude doit &tre la
fabrication de nombreux composants et mécanismes actuelle-
ment importés.

Le premier travail 3 exécuter par le CNEI consiste a

proposer cette étude aux industriels concernés et de
rassembles leurs souhaits en 1la matiére.

4.4 Les études de faisabilité au CNEI

L'intervention d'un spécialiste informaticien/3conomiste
serait souhaitable pour aider les cadres 3 réaliser un
programme pcur l'crdinateur Apple 2. L'objectif serait
de pouvoir sorctir rapidement le taux de rencabilité interne
(TRI), le tanx de rentabilité des capitaux. Enfin, les
dtudes de sensibilité pourraient &8tre multipliées.

Les services de l'ordinateur devraient &tre mise a la
disposition de certains industriels.

On peut envisager également un programme pour le calcul
de valeur ajoutée nationale directe et indirecte. A partir
de ce programme il y aurait lieu de définir les données &
fournir par les industriels pour les études de suivi
d'entreprises en vne d'améliorer leur intégration.




4,5 Las entreprises "pilotes"”

I1 semble souhaitable que le CNEI suive de prés deux
ou trois entreprises tant du point de vue technique que du
point de vue gestion. L'intervention devrait porter sur:
- la promotion des ventes 2t les circuits de distribution;
- l1'amélioration @ la qualité@ des produits (spécifications);

- la recherche de partenaires techniques;

- la recherche de sources d'approvisionna2ment de matifére
pEniére;

-~ les informations sur les techniques;

- les informations sur les équipements;

- des visites d'entreprises du domaine en Europe.

Ces entreprises pilotes seraient des entreprises test
et devraient démontrer comment des apports d'information

technique et d'organisation peuvent accroitre 1la rentabilité
et le savoir faire.
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- Btode des caractéristigues techniques des diffirents articlas
consommds nar groupe d'util

- Proposer des articles t:pe tui feront 1l'objet de fabrications
ftures et fourrir leurs caractéristigques techniTuies,

un programe de fabrication dour les 10 anndées & venir

- Propose
en pr o'san les quantiteés par iype dlarticle,

)Y

30
-
]

- Fourmir des indications zur les processus de faorication des arti-
cles concermés, sur les matiires premisres consorwices, sur les
traitenents themigies et traitements de surface.

~ Tlarorer un projet d'unité industrielle et préciser :

les différents ateliers
les besoins ean main d'oeuvre spiciclisée
et non spécialisée

» lec besoins en énergie

- Fournir les données technigues nécessaires & 1'€lator n de 1l'étude
de faisabilité

- Tournir les remseigsnements sur les Squipements requis (spécifications
techniues) avec des adresses de plusieurs fournisseurs,

- Donner les indications sur Les mialites de matictres pramieres ot les
sources d'approvisionnements depuis 1'étranger.
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Ciies : D%ude dAlurme nrodnction loczle de fevilies cu Tilms d'al-minivn

et de comniexes an Terilles o ©ilms & Tase d'aluminiun,

- Ztuds des normes établies dans le domaine.

- 3électionner la gamme des troduits dont la fabriceiion peut 8tre
recommandée en Tunisie

-~ Proposer un programme de fabrication sur 10 ans.

]

- Donrer des indications sur les processus de fabrication, sur les ma—
titres premit¢res ou produits semi-finis, les Tesoins en énergie sous
ses différentes formes,

- Tlaborer un projet d'unité industrielle et préciser les différents
secteurs de la fabrication.

- Ztablir les bvesoins en main dtoeuvre avec le degré de qualification
requis.

~ Tournir les données tecimimies nécessaires a l'élaboration de 1l'ifude
de faisavilité,

- Tournir les renseignements sur les équipements requis avec les adresses
de fournisseurs,

~ Tournir les renseigmements sur les matiéres premieéres ou produits semi—
finis avec des adresses de fournisseurs,
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a'un projet de fabtrication de la fibre polrecier,
cription des t8cies
- Zhure des industries textviles utilisatrices de Titre polyester,
- Ztude du marché national et rérional (llachred) et de son évo-
ludion,
— Ztndes des normes 2£tablies dans le domaine,
- Seliectionner la gomme de produits dont la fabrication peut 8tre
recomnmandée en Tunisie.
~ Proposer un programme de fabrication sur 10 ans.
- Donner des indications sur les processus de fauvrication, sur
1 prodults semi-finis, les Tesoins en

les matiéres premiéres o
énergie sous ses différentes formes,
1 oréciser 1

industrielle e

Dlotorer un projet dlunité
secteurs de la favrication,

3 —
rents
- Ztablir les vesoins en main d'oeuvre avec le decrd de mizlifica-
tion requis,
a 1'élavoration de

Fournir les donndes tecimiques nécessaires 2

1'étude de faisabilité,
— Fournir les rengseimements sur les équipements remiis avec des
nsievrs fournisseurs d'usines clefs en main,
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Ctjet : Ttude des appareils produisant du froid, fabrigiés en Tunisie.

11 s'agit de vérifier les caractéristiques des appareils du point
de vue frigories et de proposer des recommandations iant Z 1l'amé-
lioration de ces caractéristicues ou l'amélioration des gualifés

générales des appareils,

Description des t&ches :

- visite des entreprises fabrizuant les produits

climatiseurs, refrigérateurs, congélateurs,

- Ttude et vérification des caractéristiques de fonctionnement

dans les conditions de l'utilisateur final.

- Provositions de modification {si nécessaire) dans la conception
- ey 9

1'izolation ou le choix du compresseur frigorifique,
- Ttablir tes méthodes de calcul pour l'élatoration de nommes.

- Conseiller le Centre Yational d'Ztudeu Industrielles dans la con-
ception et la fabrication d'appareils du froid comme lez vitrines

refrizérées, etc ...,
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tits pots dlzlimen—
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Coiet ¢ Ztude d'un projet de fabrication de
i

- étude des Desoins des ménages en tenant compie du phénoméne
d'urvanlgat;on.

- Dtude des caractéristiques des produits consommés,
- Proposer un programme de Tabrication pour les 10 anndes a venir,

- Tournir des indications sur les processus de fabrication, sur les
matidres premidres consommées et sur les produits de conditionnement.

- Zlaborer un projet d'unité dc

ction &t préciser les conditions
d'hysiene qui doivent 8tre es,

v A
oQudl
té

'O 'ci

- Tournir les données techniques nécessaires a l'élaboration de 1l'etude
de faisabilité,

— Tournir les renseignements sur les éguipements requis (spécifications
techniques) avec des adresses de plusieurs fournisseurs,

~ Demner des indications sur la qualité des matidres premifres qui pour=
ront @tre d'origine locale,

- Stablir les spécifications d'emballage : p8t et couvercle,
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projet de fabricaiion de joints en caoutchouc

Description des tiches :

~ &tude des statistiques dl'importation

- Btude du marché actuel et fuiur en {enant compte du développe—
ment des usines utilisatrices.
- BEtude des normes établies dans le domaine,

- Ttude des productions locales de join%ts en caoutcnouc.

- Ttude des différents modiles de joints consommés dans le pz2rs

et proposer la fabrication les articles les plus utilisés,

0
o0
g
3
H

—~ Proposer un orogramme de fabrication pour les 10 année
- = -

en précisant les quantités par iype.

- Donner des indications sur le processus de fabrication des arti-
cles concernsés, sur les matiéres premizres et adjuvants consommes,

les besoins en énergie sous ses différentes formes.

»

- Concevoir un projet dMinité indistrielle et établir un plan d'ensem—
ble, Donner des indications zur la main d'oeuvre & différents niveaux
et la qualification requise,

- Fournir les données technigues nécessaires 2 1'élaboration de 1'éiude
s faisabilite.

- Tournir les renseignements sur les
techniques) avec des adresses de plu
- Donner des indications sur les ¢ualités de matiéres premiires nécessai—
res, Inventorier les sources possibles dans le pays e’ si udcessaire

remetire les renseigmements sur les sources d'approvicionnemert depuls

1'itrancer,
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- Itide des productions locales de joueis

- Ztudes des diftérents ﬁod@;es de wovets et jeux &ducaii

v

s impor—
tés et proposer la fabrication de 5 & 7 types de produits.
- Proposer un programme de favrication pour les 10 amndes & venir
en précisant les quantités des différents articles,

- Donner des indications s le processus de fabrication des arti~
cles concernds, sur les matiires premiéres consomnées, les tesoins
en énergie sous ses différentes formes,

- Proposer un programme d'élabvoration de demi-produits en sous itrai-—
tance,

- Joncevoir un projet d'unité industrieile et établir un nlan d'ensem~
tle avec les différents ateliers. Dommer des précisions sur la main
d'oeuvre a différents nivezux et la qualification de celle—ci.

- fournir les données techniques nécessaires a 1'élavoration de 1'étude
de faisabilité

-

- Fournir les renseignements sur les équipements requis (spécifications
techniques) avec des adresses de plusieurs fournisseurs.

= Donner des indications sur les qualités de matidres premicres,
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Ttude d'an projet de verrerie cul preduiraid
titerons
services de table en verTe
objets pour la cuisine en verre
verres de lampes
verres pour lustrerie
vombonnes =t Ilacon
souteilles isolantes (vnses

he!

Dewar)

~ion des tiches :

- étude des des statistiques d'importation

- Tiude du merché actuel et furtur en tenant compte de 1'évolution

des bvesoins des ménages et de l'industirie

- Ttude des caractéristigues techniques des différents ariicles
CONSOTMES ,

- Proposer des articles type

s mui feront l'otjet des rabrications
fitures et fournir leurs carac
ab

actéristiques.

~ Proposer un programme de fabrication pour les 10 anndes & venir
en pricisant les quantiftés par type dtarticle,

- Jonrer les indications sur les processus de fabrication des art
les concermés, sur les metiires premieres consommées, 1eS beso

en énercie sous ses différentes formes.

orer =n projet dhuniteé r*chstmelle en précisant

T 1 é
ateliers et les besoins en mein d'oeuvre spécialisie e’ non spé
é

données technigues nécessaires & 1l'élavoraiion de 1
Iy
Je.

s

r 1 3e G
ions tecnnia es) avec des adresses de fournisseurs.

- Donner des indications sur les qualités de matikres premi
saires, Inventorier les sources possibles dans le pays ef s
re remeiire les renseigmements sur les sources d'approvisicnnem
puis 1l'étranger,

(D

ismements Tiant aux équipements requis (spécif'

j=
ins
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sde ies statistigues d'importation

mode 4u marché actuel et Tuvur en +enant compte des prograrunes
de consiruciion de logemenis domestigues et jes b&timents 3 usa-
ge collectif.

mude des normes établies dans le domaine
.des des productions locales de céramigue sanitaire

Ttude des différents modeles i'articles importés et proposer de
Jimiter ceux A trois types par catégorie.

Proposer un programme de caorication pour les 10 années 3 venir
en précisant les quantités des différemnts articles élatorés

Donner des indications sur les processus de favrication des arti-
cles concernés, sur les matieres premi&res consommées, ies besoins
en énercie sous ses différentes formes.,

Tlaborer un projet d'unité industrielle et préciser les différents
ateliers et les besoins en main d'oeuvre spécializée et non spécia-
lisée,

Tonrmir les données technigues nécessaires a l'slavoration de l'étu~

de de faisabilité.

Fournir des renseignements sur les équipements recuis(spécifications
techniques), avec des adresses de plusieurs fournisseurs.

Donner des indications sur les quantités de matieres premizres. Inven-—
torier les sources possibles dans le pays et si nécessaire remettre les
renseignements sur les sources d'approvisionnement depuis 1'étranger.
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Cziet ¢ Zlude d'un orojet de fatrication de tutes dlzcier

et a
- 2iude des sectenrs d'itilisation (agrioultﬂre, adduction d'eau,
tutes de forase, etc) et 1'évolviion pour l'avenir tent pour les
Tantités Tie pour les qualités,

o

ionrer les types de tubes d'acier don* la fabrication e
ecommandée en Tnisie

Fg b

= Proroser un programme de fabrication sur 10 ans

- Donner des indications sur les processus de fabtrication les pro-
duits envisagés, sur les matilres piremisres ou produits 3eni~-finis,
les Tesoins en ¢énergie sous ses différentes formes,

~ Zaborer un (ou plusieurs) projet d'unité industrielle et préciser
les différents ateliers et les besoins en main d'oeuvre avec le de—
gré de cuplification requis,

- Fournir les donndes techniques nécessaires i 1'élaboration de 1'étude
de faisabilité

= Fournir les renseisnements sur les équipements requis (spécifications

technicues) avec des adresses de plusieurs fournisseurs,
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ménasers).

des t8Bches @

Etude et déoouillement des statistiques.

Ttude des consommations actuelles et futures compie tenu des
projets de verreries ou de l'extension aes verreries exiguvantes,

Prégenter ies caractéristigues des sables par neture de produli
verre blanc élatoré (soteletterie et articles ménegers),

N

Présenter un programme ce production de sables nécessaires a la
fabrication des divers articles en verre blanc.

Décrire les processus (traitements physiques, traitemants chimigues)
permettant d'obtenir les sables pour verrerie verre olonc,

Donner des informations sur les équipements requis et le seuil de
rentabilité (production minimum envisageable)

besoins en persomnel qualifié et non qualifié,

v les caractéristimues technigques des égquipemenis requis et
donner des adrasses de fournisseurs,
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Ztudes ache—
vées, tirées
et diffusées

Itudes ache—
vées non en—
core tirées

et diffusées

Etudes en
cours d'ache—
vement

OEERVATIONS

txy
L4
£
W
4]
ol
¥
4]
(W]
@]

L'étude a €1é confiée e
paralléle & un Lureau
Suédois. ne enguBie 2 £+4¢
effectuée

aupres des Indu
triels et une note previ-

soire a été rédigée concer
nant 1'offre, et une comp:z
raison de rentatilité enir
une unité de 50000 litres

100.00C litres.

tude du secteur

tuyaux et tubes

-Date d'achevement
fin Avril 1983,
~Termes de référence
gés ez cours d'étude
le promoteur,

~Tme réunion gépérale esx
& programmer em Mai ou Ju

1983.

prévue

chnan-
vaer

Ttude du secteur

cétergent et

H

Jle réunion groupant les
respensables des organism:
officiels intéressés a:ns:

savonnere gque les industriels a éi¢
tenue au Siege du CHEL.
les conclusions de 1%ude
ont £té adoptées.

™ude du secteur -Date d'achevement progrz

électronique - - x mée, Juillet 81,

Etude sur les ap— —Date d'zchevement progr:-:

' mée, Avril 83,
pareils de contrfle - - x !

et de mesure




Sate 2L LIV

t:

4

de référence or-
plusieurs fou-
+ .
v

Sesoins en Cadres 71 - - x =Les termes de référence
ainsi que l'enguBie ont €3
&tendus,
~-Dete d'achevement prévue
fin pvril 83.

Tiude du projet -Projet en voie de réazlisz-

cotonnades 8 x - - avec lz participation de la
STU3ID.

Yoteurs Diesel -Projel ~ommun avec les

a x - - Llgériens

basse gamne

. — -Une réunion groupant les

hoveurs elecimi- 10 différents orfznicres & ¢~

e + transfor- - X - <

C—EIS €y rans.o tenue au CICI 1e 25 1ars -

maieurs - . T .
Les conclusions ont été
adaptées et 1'liude est er
voie de diffusion.

Fiude de marché des Btude rfzlisée novr )

produits tréfilés en | 44 x - - BTD en corloiariiice -

acler ol WCULLDE

ztude de lithopone 12 x - - Projet commun azvec les
Algériens

Biude sur lz forge 1 . _ ~En collaboration avec

(1ere pnase) Tunisie~Consult

Ftude sur les com—

presseurs pour régri- 14 - ~-Etude faite pour la Socif

gération Le Confort.

Accessoires de mé- 15 - ~L'étude a été programmie

Ea

tiers & tieser

+-

pour les marchés algérie:
el tunisien,

~Une note sir le parc tu
sien été faite. L'étude
est uwn suspens dans 1'at-
tente des informations ~
le marché algérien,
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nstriTution aes

12 - v -
engrole
Centrale leitiere - -

-
Ze Zagcnoumn 1 * - -
Ziucde seciorielle cdeg P _ < —Etude terminéde
produiis rouges

—Une réunion générale est
programmée le 16 Yai au
CiEI pour l'examen de
cette étude,

Stude de projet de
fabrication de ban— 19 x - - oo

H

—miuae faite pour la 3TIF
des transportateuses
— 1 s .
Zitude de marché des 20
. . x - - —Ftude faite pour lz 3T
erticles sanitaires cude 1a1te pour le 3ITED
Fiude sur le colliec~ 54 - .
+ : ; - = x —in cours de frappe
te du vieux papier X

Etude de marché du
papier kraft en 22 b - -

Tunisie

rtude d'un projet —Btude terminée en voie ae

‘ de fabriczaiion de 23 - b4 - diffusion
verre plat en
Tunisie
Diude du site et des —-Blude fzite pour le grou-
coCts d'infrastiruc— pement chimique,
ture d'une unité 24 x - -
d'aszide—ciment 2
llexnassi

Centrale laitiere

S1liana 2 * B - -

Aliment pour bétail
Z base de sous—pro- 25 x - - -
duits de lz sucrerie
de Béja




Tution G ciment

~Une riunion groupani lecs
cimentiers el les recs—
e ecteur a &3¢

s conciusior
été adoptée

L'étude est en voie de
reliure et de diffusion.

s
ars €3 au cou
e
%

(D]

-Ztude pour STUSID- Réunion
faite le 2G/4/83.

-Cette étude a é1€ terminée
reliée et commmiquée au
Premoteur (La Métallur—
gique de Tunisie),

—~Btude rézlisée en collato-
ration avec 1l'Umion Aralx
des Ixmdustries rﬁpetlére

et de 1'Impression

(U.A.1.P.1.).

m
(f)m




PROJET- Dis PROGRAMME D'ETUDE U C.N.E.J., POUR L'ANNEE 1QBi

Nod'e

Intitul é de 1'é&tude Nature Client Cbservations
rdre '
. oo O o
1 Etude sur le secteur des biens d'équipement Etude mecto- MsE+No Retenue pour assistance -~ Banque Mondiale
P rielle |
en Tuwiisie, }
—l
‘2 Etude sur le milieu Institutionnel de Etude Générale M. E.N, Retenue pour assistance — Banque Mondials
la Promotion Industrielle
3 Etude Seotorielle sur 1'Emaillage et la Etude secto- M.E.N. Retenue pour assistance -Banque Mondlale
Fabrication des Riscuits des Carreaux rielle
4 Etude sectorielle de 1'Industrie Textile Etude seoto-~ M.E. N, En option pour assistance ~Banque Mondiale
‘ rielle conyention pour 50,000 D,
5 Etude du secteur emballage et condition- Etude secto- M.E.N, En option pour aseistance ~ Banque Mondiale
T nement pour 1 'industrie alimentaire rielle (oepex)
6 Etude Sectorielle sur les composants de Etude secto- M.E.N. En option pour assistance B,M. en
voitures automobiles, ’ rielie ' collaboration aves B.D,E.%,
7 Etude Seotorielle de 1l‘'Eleotroménager Etude secto- Soclété 1le Convention avec "le Confort " pour 12000 I
on Tunisile : rielle Confort
8 Etude de Marché des Chaudieéres 3 Gaz Etude de Marché Sooiété le Convention avec "le Confort" pour 12,000 1)
ot des Chauffages A& gag fixes Confort
] Aotualisation de 1'Etude sur la Gobele-~ Etude secto- M.E,N, -

4oria eveo une Etude de Verre cristal,
verrs de laboratéires, briques et car-
reaux de verre.

torielle




Suite (7°
10 Véhicules Industriels Etude de projet SeTeTuAe ‘Convention signée pour 22 000 D,
1 ~ Frojet de fabrication de Draperie Etude de projet , BTEI/BLCT Convention soumise pour sipnature A RATEI
(Laine peignée)
12 Etude d'une Unité de fabr.cation de Etude de projet Scoiété El- Convention signée pour 16 000 D,
tuyaux en béton préoontraint ANABIB
13 Etude dee Projets Industriels dans Etudes diverses Commissariat Convention simée pour 20 COO D,
le cadre du PRR A Sfax de marché et de Général au
rentabilité Développement
Régrional
14 Tissus éponges Etude technico- BTKD Convention soumise A la signature pour
économique B 000 D.
15 Etude de Marohé des FREONS Ftude marohé I.C.TF. Convention signée pour 12 000 D .
16 Etude d'une unité de t&zitement desn Etude Teohnico-~ Muniocipalité L'étude sera achevée le 15 Mnis 10R3,
ordures ménagtres pour banlieue Sud Tunis| Eoonomique Hammam.lif
17 Tissus popeline Etude teohnioco- TISMAT Commencée en 1082 en vole d'achavament
doonomicque convention signéet7 000 D
18 Lt'étude sur le programme de vérification Etude générale M.E.N, Deux oadres CNEI sont affeoctéds au M,E,N,
des opérations de compensation depuis septembre 1982 et jurqu'a fin 1983,
19 Etude sur la Proteotion effeotive de Etude générale M.E.N, Un cadre est affecté a 1'TEQ depnin novem—
1'Industrie Tunisi¥nne (I,M.M,E.). bre 1982,
Etude avec B.M. pour 2 ans,
20 Etude de Marché des Transformateurs Etude de marché Soclété Convention signée pour 5 000 D
6lectriques basse tension ainsi que et Etude de E1 MQUAOQIIFL,
1'étude de Rentabilité Financiire de rentabilité
transfert de 1'équipement existant,
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, T Suite (3)
| 2! Etude d'un projet de fabrication de sulfate| Etude Technico- 1CM/SARPA Conventlon en cours de négooiatwion,
et silicate de soude, éoonomque
22 Etude sectoriells sur les conserves de Etudes secto- M.E.N, L% tude sera achevée en Juin 1983
pcissons rielle
23 Etude sur les boissone gazeuses Btude seoto- M.E.N. L'étude sera achevée en Juin 1983,
rielle
24 Chaine de Froid Etude Becto- M.E.N, -
rielle
25 Surgelés et Congel s Etude spéoi-~ M.E.Na -
fique (cepex)
26 Etude seotorielle des Carridres Etudes secto- M.E.N. En collaboration avec le CTMCCV.
rielle (API)
r4di Etude sur l'exploitation des Carridres Etude de pro- ME,N, En collaboration avec le CT¥CCV,
de Marbre, Jet
28 Etude sur les Stations de Traitement Etude de faisa- M&me promo-~ En collaboration avec le CTMCCV,
de sable bilité teur que le
verre plat,
29 Projets pétrochimiques Etudes de faisa- M.E.N,/ETAP En cours d'identification aveo ETAP/REICTP/
bilité BTKD.
10 Voitures Voyageurs. et pidces de rechange Etude de projet M.E.N, En collaboration aveo gaizMAVAG —~ HONORIE
31 Etude de Marché des Pompes Etude de projet M.E.N, Bn Collaboration avec ganZMAVAG - HONORIFE
32 Huiles essentielles . Etude de projet Gouvernorat e pré-étude a 6t& d6jA faite par CEPEX
de Nabeul
33 Scierie & ENFIDA Etude Projet Privé Convention sipnée
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Sulte (4)

34 Stude sectorielle des industries de BEtude sectorielle| MFN/API Termes de référence adoptém parvAPI, !
papler et carton
35 Etude de marché des gaz industriels Etdde de Marché SICAME Convention en cours d'élaboration,
36 Tissu enduit &: usage industriel- Toile Etude de marché M.E.N. Pour coopérativo F1 Faouz - Béri ¥hiar ;
4 gaze coton hydrophile
37 Articles de Sport et sous-vBtements 'Etude de marché MeEosNe Pour coopérative F1 Faouy ~ Béri Khiar
38 Unité de Service d'Entretien électro- Etude de projet Gouvernorat Convention soumiss A 15 STIA (pour le
mécanique et électrique. de Sousse, compte du Gouvernorat de Sousse).
39 Unité de fabrication des équipements de Etude teochnico- M.E.N, -
signalipation routidre et ferroviaire doonomique
40 Etude sur les Aoclers Spéoiaux Etude de marché M.E.N, -
41 Etude Bectorielle sur les Cosmétiques Etude sectorielle M.E.N. -
42 Projet de Traitement de vieux papiers TFeochnico-Eoo- ONEI -
nomique
43 Projet de Fabrication d'Emaux et d'ox-~ Etude de projet M.EoN, -
ydes oolorants.,
44 Projet de fabrioation des outil Btude de marché B.T.K.D, Travail commencé
de ooupe '
45 Etude du marché Maghrébin du Cu BEtude de marché S.M,M,T, Termes de références en cours de
et dérivés négociation
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