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3 Tuasite 27 L2 prix 3w ocoTon Malien sonT zTeis Ju'une? oroau
2. de zoton Tibre iventes Localast 2n tonnes
Annéas Ar—isanat|industries|T7TAL <onnes Prix Tiore carrew
Ele!
AT3oTa 275 3208 343C 3CE
BT 298 3574 3372 329
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Pnzitique des prix du coton fibre au Mali

Ure commission @tabilie un prix unigue valable pour une perisde
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zne de produit au point de vue de la compesition de la contexture, des caractéris-
“igues inirins3ques pour arriver A éxablir les rapperts enftre bescin du consom-

ur pouvoir atteindra les buts du orolet, <'esm oa dire Atablir les groupes de

nroda: s sue L'en pourral’ produire, on 2 préparé une Y Fiche d'analyse de oroduit”
Sour AL asser tout orodult qui agpartient A un méme 3ysTime nroductif. L'analyse

fercerme les produits “els qu'on les “rouve sur Le marcng et 32 base sur des dchan-
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sammarmciala st pour 2AVILIT T2 Jul 2ttt Lt CONCURRENCE Auitmrement I17T, ITouU h¢
ira Tog 3scizicrs avec CONNALS3Ance de C3UST.

™ paur pourolr prendre des décisions avec connaissance de causs, sur o e L'on

T faus dire Jue la qualité, dans une rarrtaine mesure dépend =n JUTre DR0U-

~~ur G matériel de oroduction utiliss, de son répgiage, des méthodes de “ravall




(9]

au uTe, =37 Deaucoup Trop Snsr, donc en oref non copétitif.

2 ne manidre sinilaire le vroplame de jualité - colt - prix s pose DOWT 1a
taipture 17113, T1SSUS, impression ato,) ou le genre de technologls, 12 ma*tirisl
le zenre de co.orant et 1e savoir-faire jcuent un rBle fordamental sur la 2Ompeé-

inivité.
1.3 Idennificavicn des lignes 3¢ produits
Une sélscrion des lignes de prodults a 5+é raalisse avec le our 4'37ablir

70t

qu2ls sont les oroduits de consommation imporftante gque L 90 pourrait produire

ex15tantas. Les corclusions sont gque le secteaur cotonnier es%t l'unigue gul D
LrTout 5i l'on consicere les +raés bonne caractéristigues de la

S
de ~oton 3. 163 fvoir chapitre 2} quil peu
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ionés. Par ailleurs la production de fiids pour 1l'arnisanat &8t in-

ko)
a
I
1!

perspectives doivent 8tre approfondies 301% pour une plus grande

ie la production locale (+issus et ftricots) et également - A meoyen
rerme - pour l'axporTanion de fil peigné (marché

11 est Avident que certains oroduits tels que les bazins, les wax nhollandais.

ot

leg java 2% 1es T133uUsS d'artisanat ont un rdle assez consolidé dans la consomma-

s1on Malisnne. Les tissus imprimés sont aussi trés demandés mais i'originalizé
jes dessing, leurs coloris et 13 30lidité de ceux-ci sont rpds importants.
Le sacteur de tricotage 3 la main 2 up potentiel imporftant {méme A L exportaticr

pourvi que L'on 2Lt Au f1l teint peigné convenable.,

5.4 Organisation des services de Marketing

n
jes pays pronducteurs de texriles, surtout pour lLes srodults qul ennrent =n Mooncur-
rence  directe " avec la production nationale.

Nan= le cas du Mali, il faudrair Arne introduir= des mesures supplémentalres
dang Le secteur cotonnier af similaires.

L'une des méthodes qul a Aonnd de bons resultats - pour un markenting au nivesd

sa*innal - es5% la sulvanne

(424
Dy
N
(o)
0
-
S

A) Toute demande de licence A'importatisn doift etre camplérée par

fenantillons des tissus feor 20 X o0 apvirsn) que l'eon veut importer.




%' Un SERVICE DE CCNTROLE TE MARCHANDISE
(M} est chargé c'arnalyser, controler et évaluer le genre de la marchaniiss

T 1 - i©n échantillon reste annexe aux documents de la douane, dans le dossi=2r
de 1a licence d'importaticn approuvees.

C 2 - Le deuxi®me échan%tillon, avec une cople de la tacture proforma 27 les

3 - = s S I N - iy = 3~ ~
documents pertinents est Livré au 3ICM pour L'ara.yse =T pour 4dsnner San

b

3.2.7 - Le rdle du SCM dans les textiles

Le SCM doi1t 8tre conduit par un personnsl technique qualifié (Ingénisurs
ax~il=z ou %2chnclogues) avec un2 solide connaissance des Tibres, filés et Tissus
1

Tinis. Chague échantillon aura sa propre Fiche d'analyse de produit " spécificue

Le SCM devra préparer un résumé mensu=l des données technigues {(CCmpesi-

laize contexture, poids/ml, noids/m2 prix =%c.! de tout produil= dent on 2

Les responsables des usines nationales sourront prendre connalssance ¢=2S
récumés ainsl gue des échantillons correspondants.
Cette source d'information est fondamer*ale our les produczeurs locaux
sur savoir le genre de concurrence qui arrivera sur le marché et pouvoir prendre

ies mesures en conséquence.

Le tableau 3.52 refldte un exemple type de présenrtation.
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3,51~ ANALY3E BT PRIX DbS TIssUS DE PRODUCTION  NATIONALL ( Aollt 1983 )
N.B. toute la production nationale est faite avec du fil cardé., Pour sacs voir spécifications
CONTE XTURE MOYENNE Prix de vente au Genre de tissu fini
Yosi-| article fini largeur cm Foids moyen détail en I'M .
Nm Fil Densité/cm du tissu " ou prisentation at
tion | gt producteur par par par R& remarques
Ecru | Fini Ch. Trame| Ch, Trane | g/ml |g/me2 ml m2 tissu ]
A B c D K F G H 1 L M B

1 COMATEX (Tissus blanchis et teints unis - Tissus en |fil couleur rayé ou carrcay)

1.1 | Cretonne 90 80 | 40 4o 24 21 110 137 505 631 4,590 | Couleurs unies

1.2 Cretonne 130 115 40 4o 2k 21 156 136 835 226 5352 Couleurs unies

1.3 | Bazin CMDI 88 75 | 40 4o 35 32 159 180 1.190 1.587 | 7.484 | Couleurs unies

1.4 | Koba (rayé) 120 120 | 4os2 | 4o/2| 27 16 277 | 230 | 24405 | 2,004 | 8B.682 | Avec fil teint

2 ITEMA (Tiesus imprimés en coton)

2.1 | Calicot impr, - 116 | S0 50 28 25,51 136 | 118 1.042 898 | 7.662 | Imprimé fancy

2.2 | Toile imprimée - 115 | 34 34 25,5 18 141 122 | 1.042 906 | 7.390 [(tissu écru importé)
3 SADA DIALLO (sacs en bandelettes de polypropyléne |- 3 mesures en cm 3 %0 X 60 = 110 X 70 = 135 X 75)

3,1 | Sac grand (dim,135x79)| 8 8 3,9  4,5] 146 | 104 3}(FM 490/5ac) 2.324 | 1 couture double

4 SOMASAQ (sacs en dah{ 3 types 3 B'lwill = Charrois Standard - Charrois Spéciul)

4o Sac charrois (dim.110X70) | 0,94 Z,4  6,0](1 sac)= 2.718) (FMEUL/ bac) 1.184 | Suc trés molide

standard l




3452 = ANALYSE ET PRIX DeEs TIssUS IMPORTES ( Aot 1983 )
N.B, Les basins sont en coton peigné, tissus teints et mercerisés. Les autres articles sont coton ca. 'é.
CONTuXTURE CONTROLEL, TISSUS FINIS Prix de vente au Pays d'origire
Posi-| Article fini Largeur cm | Nm fil Densité cm o tieen T ::zail e;ai.M por Kg du tissu et
tion Eeru Fini Ch. Preame| Ci. orame | g/ml o/ o n2 Ciseu remarques
A B o D E F a H 1 L M

1 Toile blanchie - 115 37 2 | 23,5] 20 156 118 600 522 4,412 | Pakistan

2 Inprimé x pagne - 120 43,51 435] N 19 138 | 115 | 1.094 911 7.928 | CBte d'lvoire

3 Impr. x pagne - 120 40 4o | 30 19 148 | 123 | 1.094 911 7.392 | C8te d'Ivoire

L Pagne fancy - 120 50 50 27 25 124 103 1.200 1000 9.677 Sénégal

S wax Holland - 118 50 50 | 30 27 139 | 118 | 4.376 3709 | 31.482 | Hollande/orig.

6 Basin normal - 80 50 50 | 38 32 109 | 136 | 1.083 1354 9,936 | C&g - bleu ciel

7 Basin-café - 120 b8 60 | k6 39 167 139 | 5.750 3125 | 22.480 jFA - bleu ciel

8 Basin riche - 152 68 60 | Y6 45 224 | 170 | 4.650 3523 | 20.720 | RFA = bleu ciel

9 Basin riche - 124 52 52 | 38 38 193 | 156 | 4.375 3528 | 22.615 | RFA = blanchi
10 Basin ordin. - 80 62 62 | 46 38 116 | 145 | 2.000 2500 | 17.240 | RFA - blanchi
13 Popeline Melange - 115 80 80 45 30 115 100 1.000 870 8.700 CLE = blanchi

(coton/polyesterﬂ




Je3 = EVOLUTION D& LA FPRODUCTION LT Lss PRIX DE LA COMNALTEX 1977 = 78 - 1979
1977 1978 1979 Evolution FM/Unité
Posi=- Désignation Unité - — - base : 1977 = 100
tion Quantité FM/ Quantité FM/ Quantité FM/
'nité Unité Unité 1978 1979
1 Filée sur échereaux pour |ltartisanat [(Unités en Kg)
1e1 Filés blancs Kg 167.167 | 3.390 187.000 | 3.33C 155.000 | 3.330 98.2 98.2
1.2 | Filés teints Kg 251.600 | 3.720 202,000 3,720 310,000 | 3.720 100 100
1.3 | Total Filés Kg 418,767 - 389,000 - 46%.000 - - -
2 Tissus finis (lalze spécifique n'a pas été donnée) - |Unités ml (métres lineaires)
2.1 Cretonne blanchi ml 3,446,970 455 3,000,000 460 4 ,500.,0C0 L49 101 98,6
2ol Cretonne teinte ml, 4.,409.611 360 4,500,000 360 3,500.000 357 100 99,1
2.3 | Drill (34 X 17) ml, 168.517 755 331.691 755 152,000 750 100 100
2okt Drill (34 X 34) ml, 77000 920 1954000 920 854,000 920 100 100
2.5 | lotal Tissus ml. 8.102.098 - 8,026,691 8.237.000 - - -
po—
Notes : Le prix coton fibre, curreau usine CiDI en IFli/Kg ( 1976/77 = 396 (100)
( 1y9772/78 = h4yy  (126)

Source 3§ COMATEX ( 1978/79 by 5 (1197
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LT L - (3 OTINTILIZ LT T - LiTE - la4Ts
Armisias Teioanis
v T
0 ’ ANEE 1977 ANED 1973 j ANEE 1575
: Nozernc_a- _esignaticn Poida , Jaleur | r Foidis Valeur f IL Foids ; lg;:u:' }
! ture ! toanes ) Millioes . FM/KZ i toanes ]Hxl;ions | MF/Kg | toanes ' Millions| FM/Kg
‘ ! f T ‘ : M ‘ ! T
— - 1 ; ! T
5X=11-SC TiS3u laiae ou poil Poacs,7 ! SG,5 ¢ 243 l +1,23 i 25, 3¢t L 171,7 45,1 286
55euo-ge Fils cotea, venta L 23+,3 0 238,20 1015 18G,5  &03,5 - 12TC —a- —o- -
So=C7~Cu Jissu COton,Zaze 1 -0= ‘ -g= -0= 45,0 12,3 L2 -0- -0= )=
55a05=ce coten ecru 200 g. Poo21,s 33,1 1 1532 1 1w+ 1,5 | 767 27,3 30.5. 1327
55=Cyece Jissu slancal 3asia | 1349 11741 L34 ; 949 31,1 - 3252 g 27,1 8175
55=Cy=31 Jissu INDIAC } 5340 114,83 | 1872 ‘ Tyv L 195,5  29%2 ¢ 719 4316
S5eC5m3e Teint toile 26C Z. 3741 103,56 1 wedw Gy, 2,7 3022 | 135,10  345,6 . 2558
55aGewi Teiat au. 200 5. ; -0 G- -0= -0- ' -o= -0= SR 1CG, 11945
55-49-5¢ Cissu inmpriae | o= -o- -a- -0- -0~ -0= 38,5 “¢1,3 . 2853
535=Cy=33 Irprimeis 2CC 3) . 54,1 54,2 11e7 4,1 1,1 0 2713 0= ~0- -0~
55=C9=5~ Izprisels <@ 113) ‘ Syt 34,5 - +13C 304,81 933,- 3091 429,=  1379,- 3214
35eCy=71 Tolle \ = 200 % ) Qg% 1,2 31385 23,3 20,3 2uC 2%,C e3,7 347
35=0y=72 Tcile 25 cm (~2CQ Z) -0 -0- -0= G,>5 y5 MV VIh, 58,¢ Je49 o}
35=CG=y0 Tissu coton 2o0m 1435 23,3 334 2947, 947 325 27,8 Wyt 57
senozdes ail. ! !
So=C7-31 Fibres symt. 4isc, 5,0 12,5 2475 6,31 5,0 . - 70,3 03,4 1463
57-1C-1C Jissu de ‘ute "Gym 11,2 . 512,3. 77,5 . 2% 75,2 122,40 353
5Geu5=ul Fil peca. Syatd, ey s 50,0 120 ‘ 75,1§ 7G,= i 1035 Gy 3 16,2 1ced
50=01-9C Zom. 5. Siast. 275,3 ¢5,6 | 308 0= | =0= o= 241, 57,6 235
52=02-1C Liage 2e 1it - zable 9,3 36,- 3895 11,3, 25,% 1 2352 TR 48,2 997
30 ti38us l 1 ' ;
$a=U3-2G Lac vwide aeuf | 383, 233,2 | oud | 4,38 7.3 01506 1,1 o 125
$2={3=0y >ac plein aut. tissu | 132,+ 1Chy3 . 57¢ i w}j,ﬁ: 43,7 100 i oy 53,9 20y
02=Cw=1( art., 6n tissdus baches! 31,3 14,5 1 wo%1 | 6,:3; 23,2 | 350 i 1,9 17,5 1 +4d3
5l=C1=1( ’ouverturea coton l 2542 22,0 875 b.bi 1,47 1 157 ‘ [oP ] 1,0 ; 272%
535~L1=10C rriserie 1ecessit, 118G, - 243,2 Tee 0 1715,4. +1C, + 239 . 13cG,3 RTINS} 2Cc6
repar. Net i
3i=01eyL A%re3 art, friperie -0= -0~ -o- GG, 7 36,3 0 151 ‘ 2Cy2 493 228
 Total coctréle ! 306049 2155,5 585 | 3490,3" 2160,0 | 92e0 3308, BTN 6%
i j T \ i i =
{ TCTal oe IMPuslalICHS i 5C03,7 2753,2 | 740 »050,51 2914,2 i 725 | ,772,2147;7,0,0 f 16GCS
U3 Ltimparrasion fe Ti1 o 2arton nomencl. 23-06 =20 en 1377 a énd de 234,32 tonnes.
Zanres Ciedae <y TOMMETCER DO MALT AVEC LES PAYS DE LA ZEAT Foude CHUDI LLOTT -
a2 200010 a2 2xportd aun Mall en 1974 Kz B7L.320 e 3 de Toton
3 recsnnues gpar L2 Mall Yiean*  (Rapp CUUDI - page 2
in T Tl asegn - fomercl. 55-75-7305 1a R.T.T o3 =—«norsts oaa Mall
Lol LT mandils yae Len Santrées rensnniies 5arn R Sant LT
2 B,




la partie coton, chapitre douanier 55.

3.62 IMPCRTATICN LE iEXTIL&S PAR Pais 1960 = 1901
Chapitre douanier Coton
; NeBe Le chapitre 55 Coton s'intend tissus coton
en général.
Valeurs en }Millions M
PAYS 1980 1981
Pos. dlorigine

COTCON TOTAL Imp. COTON TOTAL Imp.
| 1 Sénégal 437,28 648,08 | 2.273,01 2.659,55
2 ReCel. 736,74 14085437 2.497,61 2.705,C6

3 Haute Volta 54455 94,55 - -

4 Niger 150,00 150,00 - -
S Liberia - 28,10 1,50 68,52
6 Togo 135,00 178,64 - 572
7 Ghana 20,00 2C.CO - 37,42
8 Benin 1,50 1,50 - 15,67
9 Nigeria 6C,80 86,66 | 24006468 2.242,75
iC Maroc - 0,10 - 574C2
11 UeSede 45,50 135,01 Lo 227,853
12 He Kong - 4,32 - 1,97
13 Espagne - 68,97 - 1451
14 Chine - 152,45 15475 98,75
15 Suisse - - 0,15 0,15
16 Japan - - 372,23 L4c, 88
17 Pakistan - - 310,00 310,00
18 Brésil - - - 1.026,85
19 France - 832,59 - 1.568,69
20 ReFeAo - 768,88 - 2.254, 34
21 Italie - 24,29 - 60,00
22 Pays-Bas - 202,43 - 447,99

23 Royaume Uni - 38,03 - -
24 Belgique - 100,75 - 12,70
25 TOTAL 1.681,37 44720,72 | 7.481,34 14,243, 37

N.Be Le total imp. posit. 18 a 24 comprend ausei




EVOLUTION DES IMPORTATIONS TEXTILES 1977 a

3,63 = 1982
Sources 3 de 1977 4 1981, Douanea - 1982 3 Direction des Affaires Economigques.
bos. |  DSIGNATION 1972 | 1978 | 1979 | agso | 1981 | 982 | acreur 4o compr
1978 1979 1980 | 1981 | 1082
— e e
1 POldB total’ tonnes 5.003 4.030 5.772 NoDc N.D. N.D. 80 75 - - -
2 Valeur totale en 2.753 2914 34790 5,720 [14.243 124200 106 137 174 517 L43
Millions de FM
3 Valeur moyenne en 585 620 96% N.D. NeDo N.D. 106 165 - - -
FM/Kg %V 1 B N D
_MH/RE -
4 R8le spécifique de la Friperie sur le total des importations
4.1 - Poids total, tonnes 1.694 1,916 | 1.400 N.D. N.D. N.De 113 83 - - -
4,2 _ Pourcentage de 4,1 sur 1| 33,8% | 47,5% 37,1% - - - 140 110 - - -
4.3 | _ Valeur moyenne FM/Kg 1k 230 207 NoD. NoD. NoD. 160 1k - - -

N.D. = Non disponible, en Aoflit 1983

Note § La friperie représente en moyenne pour la période 1977 = 1979 les 39% des importations.




répercussions négatives sur la competitivi*é des usines nat

de protecticn et de soutien semblent indispensablss paralilzl

réorganisation productive~commerciale orientée vers une augmentation

de aroduits plus queliriéds {coton malien peigné) ex

‘t133age pilus 301gné et solidizé des couleurs!. La

spécifique pour la forma=ion pratique pour le

menteurs de chaline «f8z.=2urs de métiers ~
e INDISPENSABLE pour pouvoir atteindre les b

1% A court -moyen terme.

Sy Mmoo 4G/2 0 FM 3730/paguet (300 g,
cranchl Nm 40/2 FM 3595/ paquet (300 g)
noNm 4G/2 T4 5A55/paquet. (300 g

=gY Tres 3outenue

, mais Les capacités de livraisnsn insaffisann=o



an pius des utilisations en Tissage on ajcu

Production

7) la filature-tein4urerie pourra Jouer un rils
at+t 1'antoguifis ~ Aang les gecteurs Leg Tos
et 'autoguililsance Zans 125 secLaurs 25 DLUS

an oouleurs unies soufirent
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de la surcapacité productive mondiale factuslle,

Surrence Atrangére,

COMATEX a des probl3mes de matnériel (obsolescence) de qualing Taux

solidité de *=einture) e% de productivitéd qui menian”

-
D
O
Q
-
Y
—
)
<
D
2.
RY
4]
<t
-
ul
9]
=l
0
D
D
r
o)
0]

LOCAUX;, G825




~is des méviars avac empeignage de of 136 existants 2 la TOMATEX,
4.3 Production de sacharie

La precuction de sacs 2n dan a haisss dans Les dernidres anndes i cause du
pric 3iava des produlfts 2% malgrd la =r3s bonne Qualife produize l'asszistance de
4 TYDT A la producTtion local2 de dah a 3¢4 suspendue. Par ailleurs, il est 2rabli
Sue le dan n'est pas compftitif par rapport au jute. En plus, 11 2s% 3 remaraquer
~ue la nroductisn de sacs en handeletrtas de polyoropyi2ne =st valable et compéri-
~ive.
2.4 Produc=mion de ponneterie

T4 mroduction 4e cathe branche a aussi baissé dans les dernidres années 2% les
srévisions pour 1382 sent d'snviron

“a concurrence £xrangire 2t 13 chances pouil 12 387°—
“eur,
4.5 Les *issus d'artisanat

Le <iszage ar+tiszanal est une tradltion de plusieurs sizclas et il a une fras
honne réputation, méme dans les pays VOlsS1Ns.

[T s'aglw <'une technigue bdlen Sprouvée avec des banaes =issees de 20-370 cm
d4e largeur, 7ul sont 2owsues pour faire des pagnes, couvertures, taplsserie nurale

ir proccanme 2onnu sous la denomination SERVIULART
“isn e mérni=rs 3 tisser on plus grande lajze =2n Ve
de tissage. L'axizenca d4'avoir du pon fil, 2 U pri«
(25 proclimes e L'ourdissage resutent ouvertes.
cer+tzin que 'artizanat a 2t aura un rale
Ltintradiction Sy otrilostage 4 13 maln L Uoir onapi
imme e e Ptartisanat laoolun jualiiide.

N

EER TN
L ULl

Dour

mélinsrer ta productivité

RS

convenaple, =t e resoudre

important pour le3 3
rre 7, pourra conpléter 1A




orcduiits

TMCT, carreau usine au Mall de 750 FM/Kz.

fompte tenu 4'un taux de psignage moyen de 13

3: Pays importateur, FM/Kg 1385.-
nans ces conditions, il est 2vident jue leg pays asiatigues n
ient la producticn des cardéﬁ don% le coton 1ocal <ot
13331 environ 3550 - 600 FM/Kg.
Prur pouvair £%apblir un paraméire sur la rentabilité de base des
5les, on utilise ia - "valsur ajoutée spécifique - par genre e

dans Le tableau 5 qui sult on présente une comparalson entre las

~isanaft, .2S Les tissuq%n cotnn peigngd 27
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INDUSTRIE COTONNTRERE — sS1tuation Aolit 1983

Tableauw -

COMPARATSON DE LA VALEUK AJOUTEE SPECIFIQUE PAK GENRE DE PRODULT

. B les prix de la colonne U D" sont les prix de détaill au Mali.
[ : P
N VA R 5 Valeur ajoulée
Prodults Cofit du coton]Coiit de matiére | Genre de pro- . P
Prix au détail
Piise . ~ . S s . N . .
(Uripgine) Pays fibre en FM/ |premiére par kg | duit blanchi . FM/Kg soit En nhourcentape
- du produit blan- - ’
du coton Kg de il finl en :n FM/Kg . s D - B e B osur D
s L N © ¢ /Ke chi en FM/Kg o
M
A B C B] I I
t Fil artizanat Mali 7H0 1000 Echevenux HHYY 445,494 17,8
{Locale)
2 Tissus en coton cardd, armure toile, laize tini cm 1 15
oLl (locale) Mali 750 886 Cretonne 5352 4470 16,4
2] (Locale) Pukistan 575 676 Cretonne 4412 3736 14,3
i. Tissus en coton peigné armure jacquard, laize fini cn 8C a 132
Ao (Locale) Mali 7L 1010 Bawzin 9936 8Y26 Lo,
3.2 {lmporté) Pakistan 1400 1885 Bazin 9936 H0OH1 19,0
Bl Articles tricotes 4 la main avec il de coton peigné leint de haule qualité
o0 P traicot amporté - 8OO0 Mode 32,000 24,000 25,0
S Pour Lrarticle posit. 2010 volv tableau .51 (1 L3) pour art, posit. 2.2 voir tab. 3.5




onclusions sur l'analyse du tableau 5 indiguent gue

n processus plus court et moins coiteux par rapport aux tissus.
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+issus =n coton cardé d'importation coltent au Kg, 17,5 % de moins que
+is3us locaux et sont parfois de meilleure qualité (ont moins de défauts

issage). Les tissus en coton card2s, prix au kg, sont moins blen oayes

produits peignés ont des marges notables et ont une concurrence beaucoup
modesta. I1 ne faut pas oublier que la qualité de ceux-ci doit &tre tris

rescue impeccable.
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tricots par tricoteuse & la main ont des marges trés e

du il peigné, teint, de bonne gualité, gui pour le moment n'est
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Liste des unités productives prioritalires

Compte tenu des caractéristiques du coton Malien actuel et de la demande
de fil pour l'artisanat (tissage =%t dans un futur proche du tricotage 2
la main) en plus de la rentabilité potentielle (valeur ajoutée) il ressorc

une priorité pour une filature - teinturerie de fil pour produire de la

bonne qualité y compris du fil peigné.

Dds Le debut il serait ccnvenable de prévcir également une production de
l'ordre de 250-300 tonnes/an de fil peigné sur une production totale de
f11 écru d'environ 1267 tonnes/an (voir chapitre 6.4).

Une partie du fil peigné pourrait &tre utilisée par le tissage local et

pour un début d'exportation dans les pays voisins et la CEE.

L'4cart entre le cofit de matiére premiére entre le Mali et les pays impor-

tateurs de coton fibre pour les peignés, d'environ 875 FM/Kg (voir tablieau

5, positions 3.2/B moins pos. 3.1/B) est tel gqu'un developpement pour l'er-

o

portation de fil peigné (dans la CEE) semble trés recommandable.
Tous les ~omposants concernant les peignés pour l'exportation méritent une

étude approfondie spécifigue, technigue et économique (marchés - prix etc.)

semble HRGENTE.
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“tartisanat decnt le marcié en 137

dtenviron 1437 tonnes (1019 importées - ta
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censolidé,avec une demande soutenue et avec précis

1y

O
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~—
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i1,301idité des couleurs,présentation finale =i

-

$a0

citeé
La capacité productive initiale de 938 tcnnes/an de fil fini correspcrde au 75 %
de la capacité du marché (1977)et devrait remplacer quasiment les importaticns.
La dite producticn est & tase de fil cardé,lm 40/2,teint et blanchis,sur éche=

veaux et/cu sur bobines croisées. En plus on a prevu une producticn de 202 tonnes/an

o)

e fil écru pocur tricotage, Nm 23. La révisicn et la nise & jour de 1'étude de
marché avec les dcnnées de 1980=31-82,en détail,est indispensable,surtcut pcue ze
qui concerne le rBle des filés en coton peigné (marché 'alienet pays CRAC) 2% les
perspectives de crecissance et/ou d'exportaticn eventuelle.

Les technolicgies envisagées sont modernes et répondent en primier lieu aux exi=s
gences de qualité-compétitivité des produits,dans un cadre Squilibtré entre intens=
sité de perscnnel et intensité de capital,pcur chaque département. Autrement dit
lltautomatisation a été envisagée seulement pour les départements ou elle est susti=
fiakle,compte tenu des conditions spécifiques locales et des objectifs du projet.
Les dimensicns prévues de l'usine représentent l'optimal,dans le cadre des éconc=
mies d'écheile.

La localisaticn n'est pas encore étavlie,cependent il faut tenir compte 4'un be=

: - c 3 . ) , s .
cin d'eau de 1'ordre de 25 m”/h pour la teinturerie et le conditionnement d'air.

[ %]

Certaines options telles que :
A) 1'adjonction d'un département de peignage
3) le genre de teinture de fil (sur tobines ou sur écheveaux)
doivent 8tre encore approfondies,donc sont a saisir.
Les besoins de main=d'ceuvre doivent 8tre étabvlis en conségquence.
Les chcix de l'activité productive (horaires de travail) annuelle ont des réper=

cussions importantes sur les résultats de gestion.




- 28 -

cmome Tanl 32
Ti-ions = IlimaT 2o
. - o~ o - —a S t - — . R g - , - = ~d =
a3 orogres, L. o2st prélsrapis 4 envlsagesr uns 3ctivisd productive 34 27uUll2S

—a N - A 3 A -~
sura un total de S0 se-

neures; an.

- Nemcre 4'3gquiges 4
- Jours de =ravail par an 276
_ dayres 4d'activit2 par an 3624

L'moraire gropose PeErMeT  drutiliser un nomore d'2quipes plus élevé par poste
de +ravall ‘4 au Lieu de 3% et la réduction 3 6 heures par Jjour permetsra une fa-
tigue moins grande du nerscnnel {surtout pendant la saison siche), une meilleure
san-é& du personnel et des performances plus Alevées.

L'adoption d'horalres tels que ceux nroposés a donné d'excellents résultats

zays “roplcaux

5

5., Critéres envisagés pour le choix du matériel

e ~hoix de matériel 2 faitle consommation d'éner

(B

ie

Jq

lacrrijue =25t imperatif.

La 4isponinilité d'energle 2lectrique 2T de combustibles est tres réduilte donc
il v a la nécessité de produire 1l'energie &lectrique 3 partir 4du gasoil, ce que =37
rpag coutenux . Dans la sélection du marériel et Ades Aqulpements AUXLL131res de pro-—

dur*ion , 1. faut done 4 4galitd de conditions, donner la préférence aux 2guipe-

M

ments % plds Tainie taux de consommation 4'énergie élecrrique par un:té de pro-
duit rendue. 4insi en particulier pour i2 bobinage qui devrai® Atre du Type con-

yentisnnel =2t la retorderie qui sera avec des ronfinus i retordre au li=su des

(W]

ratardenses a4 double torsion, telles qu'elles ont &rd propnsées dans certaines
5ffres qu'on 3 analysées.

Jn probléme similalre se pose pour les ~ondisionnement 4'air o1 4 2gall
An AnnAditinons Shermo-nygrometrigques requlses, 1a ronsommation d'dnergie Alacrrique
agr Airectement proportisnnells aux consommatlons Ades machines de production 2t

genre d4'installartion de ronditionnement 4'air, la dimension 2t la forme des

b
¥
Ui
L
D
—
D

zalnes =7 428 cannive3aus de reprisze, on plu srme de distribution, ped-

Ger e infloepner A4'upe maniare -onslddrable ses rals Ateyploitabion ah la tompe-
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Mlouillage de
3ohinage 1 Doum ‘norma
Dosine)
Assemblage ‘alimentation

£.2.2 Fil peigné

25 opérations e L'2nmré
~essus pour Le fil cardé,

2aur le cardage du coTmen
shine/h est inférieurs qe 1
ruban. Las cardes pour le pe
411 vnile, avec un naux 1'é%1
nlus parallélise, e Ui 25T

Les processus du pelgnage

2% zlimenTatlon Iirect:2
fuseaux {1 bout
ou hobinage mou pour 12 Iil simple destin? 2 1z

A
Iusegaux!

Raunisseuse 4de rubdans

VA

[E 1DV S

e Ay ~oton fibre jusqu'au cardage sont iden7iaues au oro-

3 peigner la production des cardes en za2rmz i

srdre de 20-25 % pour obtenir une meillsure 3u 1172 du

igné dniven®t avoir un systime d'étirage, 2 la sorni=z

rage de l'ordre de 1,50 2 1,30. Le ruban 2J. N1 25%

n avantage pour le peigné

, Jusqu'aux dancs A br cnes 3ont les 3uLvants

gnage

e 3 a3 10

Sur le aoton et le ~limah ¥Maliens 11 e57% 0l Sonvenadl.
"SuD ap' 2 iFoyren
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Pour .a Sarce motrice on a estimé las consommaticons moyennes absorbees par heure
i'activi=é pour La oroduction prévee. le ceonditionnement d'air doin Stre reaiisé par
uni%sés semi-centralisés A l'air sursaturéd (1 unité = 36.000 n3/h, Xwh absorbés omax:

Pour L'éclairage .a consommation moyenne est de 10 watht/m2/h pour la partis indus-

19

19 mm) on peut avoir une trés bonne isolation thermigque et un bon éclairage naturel
d1

sendant 12 n8u:as, jour. Le con

Zour machines de productici. du bAtiment filature
1. Ouverture - battage =t cardage Kwh/h 70, -
7 ~ompris l'aspiration déchets des cardes)

E 3 oroches " 38. -

1, Y200, -

4, 3ebinoirs il a 1 oSoufd " 18, ~

5. Assembleuses " 19.-

. Tontinus 3 rétordre " 72.-

T, #obinage nou cpour telinture 20D " 12.-
) TAL TACNLT de production “<wn 420, -

3. Conditionnement 4'alr 3 unitnés) " a3

3. Inatai.anions

atc 32, -

Total e forte nonrice aztimée Lun 50
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reranL Selnn les exigences indiquées {shapitre 5.4} pour l'ar
s

“'adisncrtion 4'un département de pelgnage COMPoOse par
A © Banc 4'dnirage avant pelgnage
2 T RAunisseuse ie rupans (principe "Super-Lap';
e, 3 Peigneuses 3 haute production
o) 1 Banc 4'énirage apras peignage

acurrait permetsre une production de 1'srdre de 250-300 %onnes par an de fil pel-

des machines modernes 2 haute production ef 4 faiple consommation 4'#nergis £i:2cC-
Trigque.
Pour cardes sn a consideré un minimum 42 7 machines 3 un maxinum de 102

puisque les caracteristiques =T les performances varient peaucoup d'un consftruc-

U

teur 3 l'autre et 4'un modéele a l'autre.




DANIIAm Y Ans
Sl e e el

“ssizionflonore 27 3 Total dtunt
de ma- Tives privies
cnines
il Lligrn=]ligne d'ouverture - néttovage- tattage pour l'alimenta- 1o lirouis
les cardes
B — e oroduction icapacitd praoducTive I'apres =12
3 2 2tirage- ler passage 3 2 t8tes 4 =3zes
d 2, " " finisseurs, 4 2 tétas 4 <3523
3 4 Zarcs 2 broches, Zde 30 br,/mach. 360 br
2 2% Zontinus i Tiler, de 4688 br/macno. 2362 br
4dcartement des broches 75 mm
b 3 Sobinoirs conventionnels, pour 1 Dout de 28pr/mah 238 or
3 2 de 30 br/mach 18C br
e} 3 Zontinus 2 rétordre 3 anneaux de 468 broches/machin2 3744 br
e 2 Bobinage meou, pour tobines molles de tei-ture 3obr/mch oG br
Nintes Les départements de position 1 & 10 constitutent la filature
du fil 3cru pour la <teinturerie filds 25t une unité e% un b
dan* avec la sortie du fil sous forme de bobines blanchies ou nein~t2s.
Le finissage du fil =eint (rebobinage apr2s fteinture avec 2u 3ans paraifinaze,
le dévidage pour la production d'écheveaux, l'emballage 2% 1o magasin orodui=s
finis) devrai* Stre aprité dans un batiment séparé.

SCMMATRE DES MACHINES DE PRODUCTION

11 *telnt apres telnture

verdic 3ous forme 4'écheveaux de 300 grammes /paquet. A

o
¢
O
o
ot
"3
W
-
3
)
b
D
P")
N
-

el
O
o
"3
—

U
1
3

p)
O
vt
=
el
L

3ur bobines coniques, il paraffiné, d'un poids moyen A'eanviran 206 z/ho-

3 130% z/bobine Ttiszsage industrial)




RYs
N

2= 122 % 3ur bobines, JetIe s0lution 2s7T olus coftsuse mais 23T 1'unigue moyan
34l perme<T 3 1'usine de rirondre Toutes les demandes du marchs.

[, [, 3 = - - - S HIP
Pisition|liombre delsépartement =t 3Ipécifiications

macnines

L L
~ 1o
< L

Machines 3 naut rendement ayec lavée simulzalst 24 -3rds indépen-

née dantes

Acheveaux, i 2tranger 2s% en diminution coustante =n faveur

5.5 TEINTURERIE EN FIL

A moyen =terme, en plus du fil pour le tissage artisanal ({1l re%ord,

12 devralt “raiter aussi du il 4 1 bou®t pour le %tricotage (“ricomneuses rectill

'y

e

t la bonneterie. La capacitd productive initiale ast de l'ordre ze 187 «g/h solx
940 tonnes/an il finie

Jzns la conception du hatiment (voir lay-out schématique) on a tenu compte Jue
dans un futur on pourrais doubler la capacité productive tout en ayan*® encore des
conditions de travail accepracles.

Jre superficle nozable =st nécessailre pour le

sperations 4e charge des oobines (il dcru) ef de

ne tonne disponitilité d'espace facilite beaucoup le travall et la produchivité.

La localisation sur Lo ferrain est frés lmportante surtout par rapport 3 1a La-

mi%re  rculsine colorants et lavorartolire) par rapport a l'orientarion vers le lord
Pour la izanion, la disponinilitéd d'2au en sa qualité ‘ouent un rfle impor-
nant.,
Jans le paragrapne "Exigences Srnpructurelles " on oa donnéd leg consommanions spé-

TIIlues par orocessus, Sour AvoLlr o ure nauts quallté,

L




3. Le ca(ts 2e dépuration sont proportionnels 3 la dureté ds 1l'esau druzta
~\ Leg mesoins d'eau depurse par xg de £il A teindre sont de l'ordre suivant
=~ 1 _ Teinture en agpareil armoire, gour 2checveaux ot Typs 22 2 o
- 3lancniment, 1t3C/Kg fil
- Colorants directs 1t S0/Kg [il
~ Colarants au soufre IT A5 Kg fil
- Cclorants _ndantrene It 93Kg/fil
7~ 2 . Teinwure 2n bot .nes ‘autoclave)
- 3ilanchiment '+ optiguejlx 70/Xg ril
- Coloran=ts It 80/Kg 1Ll
- Colsrants au soufre It 70/Kg fil
- Coleoran<s Indantrens It 80/Kg ©il
3, Les eaux aprds teinture dolvent 2fre rpaitdes spécifiquement contre la pol.ou-
Tion.

2, ChA%eaux d'eau et réservolrs

A, Pour les besoins de la reinturerie £il il faut un chirean d
2i*4 4'eau bruts pour un minimum de 10 heures de production.

Zxaminer attentivemenr laes dventueiles exigences de filfrags et Ze flocuia=ion
{51 nécessaire; .

31 prévoir un réservoir pour l'eau depurée ‘aprés traltement) pour 19 neures
4o production plus la quanti=é nécessalre pour alimenter les chaudiares vapeur's

3. Installation de <dépuration d'eau

Prévyolr 2 unités identiqua

0]

aver une capacité de 50 % supérisures i 11 SOnsScm-

ma=iocn horaire moyenne.

Les 2 travailient alternativement une phase 4'arréf étant nécessalre

pour ia régénération des résines 4'Zchange d'ions.
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(apparell armoire ou autoclave), de la capacité de chague appareil

v
ot
[N
oy

d'numidi=é de la ma<isre [(pour l=s bobines un s2choir raplide permet une

Ur bilan des besoins d'énergie 2lectrique pourra 2fre 2fabli seulemen

o

as

4]

jes programmes de production 2t par zenre de telnture

D
-
3
o}
e
<
-
[
ot
1]
b
b
[§4]
[N
M

ainsl gue d'aprds la capacirt chaque appareii.

TEINTURERIZ FILES 'Ecneveaux|

Tamps nécessaires pour "opération ' spécifigue
Ay Fi1l2s sur écheveaux : Bouillage et blanchiment i l'eau oxygénée dans

de teinture.

A 1 - bouillage =+ planchiment &cheveaux

- Chargement par appareil = 40 minutes
et degur de ['2pération
- Bouillage =%t blanchiment = 2h + 40
- Lavages, décharge et = Llh

cuaticn des eaux

Total =emps 2'spérat.aon = 4h + 20

A Z - Teinture 2olorants directs ‘couleurs moyennes)

- Teinture jusqu'3l

y compris les

,ﬂ
w
<
N

Jo
D
6]
N
b
+
he}
()]

- Temps morts =

N
O
]

n

A 3 - Teinture coloarants au soufre /couleurs moyennes)

-~ Temps pour la seintiure = 3 h

- Temps pour lavage = 20 mn

- Temps morts = 50 mn
Toral temps d'opéranion = 4h + 14




2 2 - Teinture Indan*trsns 021 moy
- Teinture et Tixage colorants = 3n + AC7
- Lavage 27 =2mps morts = 1n - 407
Tozal zemps F'opdration = 5n « 20
ione Les filds Hdcivent Btre Dlanchis avant la *=inture opdrasicrn A L
TEZINTURERIE FILES (sur Bobinss)
T2mps necessairspour ' Cpération " Spécifiqus
3 Filés sur vbobines corigues @ Boulllzage et dblanchimen®t 3 1's2au Jxygensse, ians
L'autoclave 3 gression avec pompe oxide reversible et avec ferme<ture raplie,

3 1 - Bouillage et blanchiment + blanch. cptigue

- Bouilllage et blanchiment = 2h + 13
- Neutra . isa%tion et lavage = 45 minutes
- Blan.nimen*% optique (1} = 2h + 4%’
Toal temps d'opération = £h + 45!
%.3 pour blanchimen<t sans optigue (1) = 4 heures
3 2 - Teinture colsrants directes avec fixage
- Teinzure avec fixage = 3h + 20
- Temps morts = 20 minutes
Total =emps d'opération = 3h - 40’
533 - Teinture avec colorants au soufre
~ Temps pour fteinture = 2h
- Lavages =% temps d'opération = 1lh + 5
Total temps d'opération = 3h + 5
3 4 - Teinture avec colorants indantrene
- Teinture =t fixage couleur = 3h + 40°
- Lavages ot femps morts = 1lh + 40’
Total temps d'opération = 3n + 20

Bl r

L. = Le blanchiment sptique 25t utilisé pour des prodults de naute gquallsd, sur-

5

tout pour les filéds de tricotage.
Le blanchiment et nout lavage doivent 8tre *trds 3oignés 4fan® la 5asz2 fon-
damentale pour une beonne réussite de la =neinture et pour attelndre <es 5ons

niveaux de snlidi%é de teinkture.




LAY =lIT TIL3

olr oclan 3T 322
- —— A - N o~ - e e ~ -3 = R -~ 2 -
_a T2inturerizs Tils3 257 prefarzatie O “ans un DATiment 3egars avac
395 zaracTeriszTizuses 2Ilsn 3TAciliguss U aux 2xigences particuilires des 3

La noiture devral~s avolr une hauteur libre de 3,30 m avec un gon® roulan<t zour
s palans de manipulavtion des porte-matisres. Les palans doiven<t avolr une capa-

cité pas inférieure 2 4060 kg =2t une course uvtile en vertical de 5 ménres.

La zone B-2, AG =2s* l'entrepdt des bobines éaries =5 des beobines blanchnles et
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2n premisr liew er c¢owen, 125 mélanges, la lalne 277, 2n Nm compris 2ntre 3 oen
Yim A0, sur bcbines conigues.
Il vy a une var:et2 de machines trds grande avsc les caractéristigues sulvantas

A’ Machines A simpls rangée d'aiguilles,

avec en géndral 13C aiguilles 3 pas variable (réglable) pour les ar-icles plus
simpies e*% 2n couleur {vanisés "fine laces ' points simples "lap pattern ' 2nC.
3. Machines 3 Joubl= rangée d'aiguilles, avec en zénéral 380 alguilles, 3 pas
7ariable, convenables pour les jaquard, double face @ ntelle, jersey Ze zenre

trag

sirculaire, le poin®t norvégien etc.

Les plus modernes des machines du type B peuvent 8fre motorisées avec un
~o=aur 2 2 vitesses normales ot naute vitesse; ce qul perme%t des gerrormances
&levées (pour artisans professionnels)

s avec rubans continus percés,

ia machine est de 1 3 4

esssins jacguard et double face, m

semalne

ulsi~-coul

pour l'exécuzion

S pour

2Urs

omplémentaires tel que les change-I113

répandues 2n Itaiie,

peusant produlre Jour d'ar+ticles exciusi

pour leur Jualité,

La machine peut 8fre placés sur une %able ordinaire,

Jiron L0S x 22/25 CMe
11

s

it ndcessalre pour la productisn. La conseommarion

a4 1 ¥g 4'apras le lm utilisé e

"

de
la

1'encombrement

) 4 alimentatinr est sur bobine conilgue 2t aucune op#ration

£
Tl

AR
TAiL.Li®



3 TmaLairnes, oo

e

iden=zijus 2 1a ma

tout moment

chnine univers2lle 3 mals s
. C amm e
I'on veun: Senviron L.oDo.0U0

Dimension d'une unité de tricotage

La pius part des machines en Zurope o
er son% utilisés surtout pendant la 3a
Les constructeurs des machines 2% 1a pr

avec une f
e* couleur
la
con
patronage 2t
pou
2lavée fexpo

le plan artisanal

dont 6 4 simple rangée ot 5 2 double rangée (jacguard;
d

virnn 40 m2 de surface

vail est 3 dire 100
La valeur moyenne du f
de

La valeur des machines

£00.000 F

a
réquence de 3/6 m
s a la mode.
formation fai%t pa
naissance

des possibilités
volr maltriser
rtation!,

une unité typique

. Le

£31

stock de 1

Zg minimum 2n

il est de

dif
L'ordre

et des Aqilipemen

ir

des différents types .de mach
5 articles les plis =xclusit

devrait avnir 2nvirsron L2

;o

eyrai* étre pour 3 semaine

férents numéras METrijues

de £.000 FM/kg

Rt
926

auxilialres,

nits de douane non 2OMpris.
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Le dan a des prcbleémes de coft gul est élavé par rappert au ute.
L'assistance de la CMDT a la producticn lccale de dan a é4é suspendue,
Les sacs en dak ne scnt pas ccmpetitifs par rappert au jute et anx sacs
en tande_.ettes de polypropyiene de prcduciicn locale,id cause du ccli
gézevé de la fitre.

L'étude de narché n'est pas ccmpléiement significative pocur les raiscns

suivantes :

C1 = Les données statistiques ne scnt pas eractes et scni Tien loin de

Lecnir

réf la situation réelle., Les impertaticns frauduleuses défcr=

ment La consistance réelle de la consommation,

C2 - Les données douaniéres compiétes pius récentes,par nomenclature et
genre de produit concernent 1579,donc sont assez historiques.

C3 = L'aralyse de il'évoluticn des importations officieiles indigue gu'iil

y & une escalade éncrme en 158C=81=~82 ,en particulier en 1931 on a

fois plus (en valeur) par rapport a 1977. Une croissance autant

élevée et soudaine a des raisons qui méritent d'8tre approfondies

por les répercusSsicns sur .a production nationale actuelle et future,
la conscmmation textile a une fragmentation tres accentude et L'izpcria=

tion a une prépcndérance sur la production lacals. Les sources d'acnat =t

ies caractéristiques des produits importés sont trés variatles dans le

temps. En particuiier il en ressort une terndence des importaceurs de

ia

-

tissus chagse aux procduits de stock,fins de séries,produits demodes

et liquidations qui ont des prix tres bas,hors de tout parameétre de con=

currence pour .es industries locales.
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i1y 2 sur 12 marché des produiis d'origine asiatijgue qui sont moins chers
{17 a 22 ﬂ) par rappcrt aux produiis de producticn naticnale. <Jompte teru
des aspects menticnnés,il est évident gu'il n'y a pas des chances DOUr un
isve_cppement rentable & court terme dans le secteur des tissus crdinaires

en ccton cardé,

la conscomation en tissus de coton peismé ne peut pas Sire satisfaite ac=
tueliement par ia production locale,en premier lieu pour manque de coton
peizné (peigmage). 5i 1'on avait du fil peigné (2 partir du coten
3.,163) la coexistance de ces articles,avec une cartie de ia producticn
actuelle,serait plus que compatitle en raison de leur rentatilité.

Une révisicn des programmes de production avec l'iniroducticn du coton
p212né nous semtle indispensable pour relancer 1'activiteé dans .es sec=

teurs pius qualifiés et rentable..

la demapde de filés pour l'artisanat est trés soutenue,mais les capacités
de livraison sont insuffisantes. 11 s'agit d'un marché d'envircn 1437
tonnos/an (1977) avec une importation de l'ordre de 1CCO tcnnes/an.

La matiére premiére est l2 coton Malien . La preduction naticnale de fil,
de qualité aléatoire,est de l'ordre de 350 - 4CO tonnes/an. L'ana.yse de
la valeur ajoutée et le r8le bien ccnsolidé de ces preduits semblent of=
frir des perspectives de rentatilité potentielle trés intéressantes.

la création d'une unité de filature avec teinturerie de fil convenatle,

est un impératif prioritaire a court teraze.

Dans le cadre des initiat.ves & faible intensité capitalistique,’e trico=
tage avec iricoteuses rectilignes peut jouer un r8le important pour le deve=
loppement des produits d'artisanat qualifié. La matiere premier= est le fil
couleur,de bonne qualité,en particulier en coton peismé,que _'ocn pourrait

produire dans 1'unité de filature - teinturerie filés mentionnee.

H) La Section des Industries Textiles du CEPI est au courant des prooiemes
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sente mi3sion a traité une sério de preblémes

renc

concernent .= domaine

s,cependent il est évident qu'une tranche des probiémes reste encore 2

~1

et

ex*ile dans ses differents comzosants. La pré=

.

'aprss .es ftermes de réfé=

approfondir. La 3IT est en tout cas en mesure de fournir des renseigznements

supp.€émentairea sur _.es sujets traites.

necommendaticy

la présente étude de base a permis d'identifier les secteurs potentiels de

développement indusiriel textile 3 court terme,cependent il y a une seérie

de composants qui doivent 8ire apprcfondis pour vérifier la conérence et les

limites de valiidité des enquBtes réalisées. Les résultiats des recherches de

marché et l'ana.yse de la valeur ajoutée irndiquent que les perspectives de

réalisation scnt dans le secteur de la filature-teinturerie de fil coton

pour

l'artisanat et pour le fil peigmé pour le marché local ef pour 1l'éven=

tuelle exportation. Le tricotage artisanal a aussi des perspectives intés

ressantes qui méritent d'8tre examinédes a ford.

s COMIE TN i rinci e 1 uite 2 ner so 1 Tl
Les recommendations cipales pour la suite a do T nt les stuivantes

Te

2'

lettre & jour l'étude de marché, puisque les statistiques douaniéres

plus récentes concerment 1979. Approfcondir la branche avec la nomenclas
ture douaniédre " 55 - 06 - 90 " (fil coton) et compléter l'enquBte avec
le flux en provenence des pays de la CEAC vers le Mali. Les données de la
R.C.l. plus reécentes disponibles sont de 1977. Identifier dans la mesu=
re du possible le r8le des produits en coton peigné et leur tendences,
dans les marchés de la CREAO et de la CEE. Anaiyser attentiveuent Les

décalages saisonniers typiques de certains produits.

Introduire un 3ERVICE DE CONTRCLE DE MARCHANDISE, tel que proposé dans

le chapitre 3.4 comme base pour un “larketing au niveau national'.

la méthode proposée a donné des tres bons résultats ailleur et est parti=
iierement valacle pour suivre l'evoluiion des importations par ligne de
prcduits,tant une source d'information & jour,indispensatle pour pouveir

prencdre des décigions avec connaissance de cause.
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RLalizer des essalis de peigrage du ccion ralisn (varzeue 3163 - 3N/7) avec

(%

catériel noderne convenable,pour verifier les limites pratigues de fila
te,les résultats tecnnoiogiques 2t les performances productives. Les essais
devront 8tre réalisés en échells convenable-avec des différents taux de pei=
snage et 1 pour filés destinés au tissage,a la tonrneterie et au iricciage.
La disponivilité des résultats "pratigques" est fondamental pour pouvoir £ta=
blir les données de Ttase pour les études de préfaisavilite et wsfinir les

détails technico-productifs des plans de precduction.

Slatorer les copparaisons technico—=e€ccnomiques des variantes pour 1a tein=

ture des filés (sur écheveaux et sur btobines) pour la définiticn de 1'al=
ternative la plus convenatle,compte tenu des conditions spécifigques locales
en terme de zrandeur moyenne du lot de teinture,des exigences de gquaiité,
des tesoins d'énergie et des consommations de combustibles par rapport aux

différents types de colorants prevus.

Sélectionner .es endrcits -cibles pour la locaiisation de la filatur: - fteintus=

rerie filés,sur la tase des infrastructures et des exigences telles que la

L'analyse d2 l'eau dort Etre trés soignée et fiable en vue des répsrcussions
sur la quaiité de la teinture et sur les frais d'exploitation des traitements
dteau.la surface envisagée du terrain devrait &tre 20 - 25'CCO me.

Par ailleurs les aspects climatiques (temperatures et humidités relatives)

et la présence de vents de poussiéres doivent &tre analysées attent:ivement

a cause de leur r8le sur le conditionnement d'air de la filature.

Etudier les alternatives de fourniture d'Znergie électrigque, puisque le

panque d'snergie 2st un des problémes principaux du pays et les consomma=
tions moyennes pour la filature -~ teinturerie sont de l'ordre de 7CC = 2CO
Kwh/heure d'activité. Au-dehcrs de Bamako les industries cnt une production
autoncme,par zroupes 2iectirogenes. Il faut considérer que le coflt d'énergie
éiectrigue est un des composants plus importants du prix de revient de la

filature.




- 4% -

3

Définir et mettre 2an ceuvre un atelizr pilcte pcur le tricoctase 34 la main

13

(chavitre 7) puisgu'il s'azit d'une activiié i faitle taux d'invesiissexzent
et dont lss avantages sont considérables pour la création d'emplois et peur
une future expansion de la conscmmaticn de filés de producticn locale.

Pour le financement,considérer les propositions du chapitre 7.2

Ju l'enjeu et les rBles interdisciplinaires des facteurs dé;a mentionnés

il est évident qu'ilis exigent une définiticn ccncréie et tanzgitle pour pcu=s
voir atcutir a une étude de préfaisavilité valable dans ses composants nri=
raires.

Pour pcuvolr maftriser les points mentionnés d'une naniére rationelie,une
assistance technique qualifiée est indispensable.

L'Orzanisation des Nations Uniss pour le Développement Industriei (ONUDI)

a des experts spécialistes et il serait trés utile a cemander leur aide.
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