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NOTAS EXPLICATIVAS
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Durante la temporada cubiecta por e

in

dos Unmidos ha sido mis o mernos de 160 guaranies.

ONUDI  Crganizacifn de l=2c Nazciognes Uridas para el Desarrollo

PNUD Programa de la Neciones Unicas para el Jeszrrollo.

INTN  Instituto Nacional de Tecnolocfa y Normzlizaci6n.

0EA Organizacifn de los Estados Ams=ricenas.
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do er materia de macernizacién de mé‘gfos de pro~uccifn, 2sf como en

l1n tacante a la meiora de
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~ griuctn=,

con miras a3

xportacibn,

€] experto estuvo adscripto al INTN en Asuncifn y trabajé e

cha colaboracibn con el perscnal n=cional del Departamznto de

Pieles de este Instituts.

Por eer fcta la primera misif~ de un experto de calzacos en Paraguev,
sin ninguna estacdfstica del mercaco irterno v de la fatricacitn, fue

indisperszhle un estudio a profurdiad ce ectos D
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los componentes permitieron con claridac conoOCET 125 nosibilidades.

Los métocdos “e trabajo tiemen cue

ser molerrizados,

son explicadaos en este in“orme como también

tndos los

lifad, tanto de cueros coma de celzacos termirados.

Tocdaos

Lss recAmencaciones tiemen por 2b5jeto la unifarmi-ad

para canar la ~onfianza ¢
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valuacifn "e la Situacifbn.

0

ara tormar mecdidas aprooiadas, es indispsncahle conocer:

[N
.
o
m

1 mercadn irtermno

n
ne 1ndus*rise o tallsres.

r, L

2,3 s materias orimas (cueraos).

A4 Ctras materiac,

£1 mercado interna fué ectudia“o por un mini-sondaje con consu-
mideres, fabricartes de crlzados v vencedores.

-unta cen el cuadro general de calzados se puede ver ceon clari-
cac el consumo medin cde celzados por grupos de edad, sexo y lu=-
car. Los ~rticuloe son agrupacos oar tipgs distintos. Los re-
culta-dgs de ectoc estudins dean un cor-~umo metio z2nuAal ce 2,18
naree gor habiteante, Cuadro 4.1.1

Lzss setzrdfevicne de ophlacifin de 1a lireccifr Sereral ¢

pl

Tenso

-

1,707 y las estzc{=*ticas de orcovercifn de nablaridn de 12 Se-
cre*taria Téarira de Plzriiczcifn, =S2n germi*ido ura ciepcifica-

cifin car s=xn, edad y lucar. Cuadro 4.1.7

Calrulando en porcentairs, lleramos A un concumo *efr.ca total
Arurl por tioa de mndela v arung de e2<»7 en puntas calzederos,

L=rtF rya”ro tilere l-e egeqgecificacin-ee ~e 1
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do= aralizaroe., luacra 4,1,3




~\J

Ans

p

jcie Hde 1= cifras de consumog tefrico Aanual,

Los artfculos tipo Zecortivos {(charmpifn o acddidas) representan
22,72% Ael consuma, No son fabricados en Faraguay por falta de
materias primas y de maculinarias enraopiadas.

-

Par 1la misma raz&n, los artfculos dichas hiertos <e verenra, rue

a !
renoresentan 25,02%, san fatricados en un 204 en Paracuay. -

Par ectos dos tincs cde calzaaos rue reprecertan 48,74% del con-
cumo telrica nscioral, los talleres o fabricantes loczles no
nueden caompetir por falta “e medios e impositili~ad de vernder

a nrecios comnarahles 2 l1s calzadns fasricacdns en los paices

lim{*raofee=,
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=1radre de tico coleri=l, mocea-

sfn, de cuern cerr=dn, 20 21 1307 pararuayos y correspoancen
muv Sier a lams costumbres locsles,

Los ar*fculos ce damge tips Laouis XV =2n comnetides=s anr artfic.
lge de cn-cencibn i~ductriales con meaterizs y CLEr3S NO JroCu-

cidns er fa+g exslica un pro-edio del 40% no oraduc:-

n
b
)
0
m

2.

do loc=1lmente,

Lne artfculos de tela-nlértico-cuerina, ce “atrican poco en el

a=fe (207) nor €alta Ade m=teri.s primas 2 de ~ecio= industriales.

e mninnuna m=rpra se puede ~anlar de fzlta “e recursns Tymarcs

nATaCLAYOR, fan medine m=*erislps tanne loc pro-uctos ritadns

prtran mn las noeibilidacdes Ae manp de roree lacales, Cuadra 2.1,

Lne *=lleres e c=2lz=ros )
.

i pc 1AL pcticoninnee Aesercr=ciadaTente sl ae Ji1m1*=2n A2 ~Ne to.




-lleres =n Aecyncidn., Fi pronuects de irvesticaciores er el in-
terior del pafs, (memorancdo del 7 de febrero de 1.%33, comuni-
cado a CNUDI) ro se ha realizado oor fzlta de medias firancileros

del INTN. Anexag 4.2

- Excepto ~“0os o *tres pecueSos fabricartes ~ue tienen en Asu~ncién
un poco més de ervercedura cue lor niras, 35°. cde los talleres

in

de calzados son arteszmsles y casi-maruale

Sir conocer la situacibér afuera de Asuncifr, nienso ~ue los

mdltinlee talleres de campza no ccnacidos san familieres,

De loe talleres vicitacos en Asuncibr (hay més o menos diez),

la m=2yor{s =an encios de la Chrara. Filerso ~ue reorecentan,

en rali~ad v cen*idad, ur nivel mic =21*0 gue el pDroredin prr=-
,. *

au=avo., Tata rclusidr Ye-ha cor mires a =2r*f{culas de r==n="g,

0
o

4,2.1 £l ~p=r=dag

Realizado 2fuera ce loc talleres; se *iepne un -uen nivel Ade t-=.
“z230, Los ribetes, lae vai-zs, lne feorracdos, con loe —edine

1

cue pue''en terer, san muy Sien Tealliz

O\

L
.
n
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Z.7.7 £]1 maor+taie, cz"acdo.

Los ar*fculoes tipn moracfn raciorzl o cnle~ial cerrszdos, cson
arma-os tntalwe-te a marg., Les nlantilles de manri=je 29" recor-

tadse entre 12 horma, Casi =siepmpre e=*as articul-e nao +:

b

can*ra‘uerte, Lae ermnapiree ©~n muy Mn =70S no=ra facilitar el

armacdn, Lo= tz2loneec enr clovadas =spobre |

= merfia plar*tilla de
mor*a‘e, E1 ar-==sdg Ade l» punta es clavadn sohre l» horma.les-

pdee Ae - tie~nn “e =fcazro l2 nuntera e fececl-ova y Tecortads

per-~ite Pl cosizn de 12 canellada 2 marg, Z<te *ra-z7g “e ara-




£1 car“aje de suelas y e nontale se hrce sohre un bSarnco de

gulir cue tiemen casi *crdos los talleres. fete banco sirve

nara ‘rezar las lados v tacos vy, desnub

(%]

- fe pintar, se cepl-

‘

11=n con ce-s; fzbricacdos cesi siempre con csurlrs y tacue de

cuerc.

lcs artfculos tipo de vestir (zuantes) tienen refuerzos de ta-

164n (co~trafuerte) y de puntas con colas especiasles de endure-

cer, son anz=rados totalmrrte por el intericr.
£1 mor%-=ie *radicienal se re=liza totalmente a mara. Se a2rma
nrimers el “orro de acelante pecado y decpuébs el empeine de

CuUeTD. te+trs artfculne san fa-ricadns cno- sLelas de CUuETO.

Nickae *allerec =2n cpsi siewpre ce cu2tro o cinco a-reros vy

fahrican cien n=res semanales,

Los alleres Louis XV

Fetogs talleres treha‘=n con morelos de modas realizarlos nor
loe ~uegs. Tales =rtfculoe, cerredos o abiertos, -orredos,
cor aparacos correcta-erte. El ma~*2je ec realiz=do siemore
a msng, con plantillas camtrinradas, tacos forrados y suelas
de cuero. Une chanfradoras, urc peqacora y un banco de pulir

son lag mécuinas -~ue poseen.

Los ralzarns v loe oreciogs

Lre calzados tion cnlecial o mocasin nazianal, casli siempre
fahriradne en mAenrns o marv4dn, <in caortrafuertes, *ienen una

Arecentssifn de "aia cza2liderd,




Los artfculos tipo cuante de veetir o medie Sota son buenos de
nrpcentacié~. Tieren refuerzos de puntas y contrafuertes, pe-
ro oarece r~ue no son moldeados y adolecen de falta de uniformi-
dad por la cresent=cién del cuerg cue N0 puede reemplazar una

niel Ade catra.

Los LAauis XV “e buera presentacifn cor plartillas reforzecss,
lge *tacos forrados son cde buena presentaciSn. Los cuergs no
con hastante finos para dar el tacto de ura piel ce cabra o ce-

britilla.

Lieta de oprecios parscuavas

ARTICULDS PRECICS FABRICA P, VENTA

Mgras{n, ceri-legf{%tivwa, suels-cuero,
ar =dera. 1.5C08 Gs. 2.450 Gs.

/
cacico. 2.6 " a.6co0 "

taco madera. 2.500 " 5,700 "
Cha*titas “nrro de plas=*., teca forrado. 2.7C0 " a.1¢ccoon
{hatites cuero ‘orraco. 2.20C ¢ 3.1¢C 0"
Lauis XY, cuero ‘or-adao, nlantilla fo-
rrada, %taco slést, 2.4¢0 " 4,000 "
Louis XV. cuera ein forro, olantilla fo-
rrzda, *taco mzdera. 1.320 " 2.25C "
CT--CS
Sardalia Ae tela o/ =e™0ora, taca cosicn 1.8CC "
“ageasin cuerg, suvelaz.—cuera, taco caucho 5.C00 "
S52n-alia plist,, cuep.3 irmyectaca, ni¥o 1.2c0 0"
Sandaiia nlész*t., de “rmihre, cuerl> cauc’' o 1.3¢cCc "




Loe cuerns y las curtiembres

No soy experto en CUEIONS; el experto Willem Vos cue me ha pre-
cedido es més calificado pare criticas t&écnicas. Sin embargo,
para fabricar bueros calzados, se necesi*a imperativamerte bue~

npos CUETCE.

Visitandn en Asuncifn las *res mas import*antes cyrtiembres, se
guede constatzr la mala calidad de los cueros crudos. Un esfué}-
z0 psrece ser realizaco_ para clasificar lzs pieles. Focas son
elegidas per> la gama del czlzado. Todas lesc pieles tienen mer-
cac de parssitos o de fuego., Reconczcn cue BN este caso el tra-
hzio de terminado ec< muy diffcil, especizlmente para rectificar
1a flor. En este sentido me parece cue las pieles s2n paco tra-
sajaras sor falta de congcimiertns o de procuctos cuimicos ne-
cecarios; los curtidecres no ruieren terminar las pieles can co-
lares cde moda, snlazmerte en NRCIO O marrf~. ©s una gran desven-

ta‘a msara los fabricantes de calzades,

y

Lac pieles ohservadac carercer de suavidad v presen*tan un ac=-
mec*n acartnnacn. 5olo las cuerae cemi-*ermi~accs me parecen

nupnne mara utilizarl-s en nacacir,

Los curti-dores p=recen no te~erT ~ar-blemas dr veErta con 10w cuee
roe cemi-curticos., Tep pue-e exolicar une f=l'»2 “e motivecisr

por meinrar el terni-ada de cuero p=re lac c~lzarns,

Las c.erns de suela, ~ue Son de DueEN3 sre=er~"cilr, son demas:s-
dn cuaves y me paIece que necesitan mis CdurezsF JAIR pevitar 1=

seretracifc de acua.

ta corozco lee curtiembres Ae campa¥s=, afFT3 L7 celzacns CSso I

-

vardage fabrirnadne con Cuern® Ae potne grorecenNcloC, mP O3rPCer




de calidad neor, particularmen*e los cueros de suela cue no

snn has*ante cilirrdrados.

4,5 Las otr
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fcte item concierne a las milticles materias cue sirven para

€abricar calzados.

4,5.1 Las haormas.

£l fabricante de harmas en Asuncifn, la Cia. 5andovel, es la
fnica empres= de es*a especizlizacién en Paracuay. £l propie-
taric fe la emprese es un técnico perfecto en 1z rama. La ma-
suinaria utilizada estZ muv bien =2-aotade pera unz fa

cnmoleta de hormas herradas g ng, c-n cufas, Tiene tanbifén to-
da 1» m=guinaria patra fabricar tacos de madera de todos lesg ti-

age. La ma-era utilizada ec l= perova.

armizar el nrao”ucto Rhemos hatlado de estan-

4,5,2 “a*eriae incornorescas en un ca2lzagg.

“uche= m=teriass, como san las telas de “an*tacsfa, las tele=s de
con+*ra“ue-tes, las hebillas, los camtrillores, las colaes poliu-

retaras, laoz bilos de nylon, Jas solanchas dr caucho, l=s pieles

de carra o catritillas, e%c. sor nrofuctos cue na son fazriczsi~s
ern el 0afs. Los cosios de impor*acifbn muy elevadas, gretzculi-

zan muckno la procduccibn,

5. tMb+tm-~aq Ayepyns de gratusc-ifn,

Loz mrmacrance Ar fanricacifn ro H=2r ca2v-iado nucha,

-
R
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)
-
C
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—ccidn de cal-adcs necesita una mANO 4p¢ obra calificmca y nume-
rosa. Las nuevas técniceas ce comnosicifn ce meterias y ce me-
muinaria ciemnre progresan.oaAra gansr tiemno, meiorar l2 cali-

dad y m=ntener orecios conpetitivos.

3.1 E1 cortado de_emneines_y_ forros.

£1 cortada ce empeines y forros industrialmente, se practica
<iempre caor trocueles confercianados con Gtiles ce 15 =m. de
ancha, doble file. Permiten un cortado muyv regular de los dos
1acdos para amhos piles. Normalmente se utiliza una cerie HAsi-
ca para cada tipo de artfculo y conbinados con edernos o ca-

sellad=s diferentes se gueden pre-entar n@iltinles modelos.

5.7 £1 gor+edo “e suyfl=< n=Tr2 41a~+il 2s vy =2cce=zarios
Con la nis~a +técnica de trorueles en *2 mm, de =rcho, se Due-
den cortaAT Ssurlacs, Anl=rtilias, contr=fueries, anunteras vy tacas
oara *acos. Con l= utiliz=cifn de Sormas rormeliz=das, un? se-
rip de *trorueles guede €=T utilizads scora milticles horm-=s cel
~iemgu tzra®0, con Tretorues mi~imoe,.

5.3 Un taller escecizalizado de plactillaes v syela.
£r 1 icdea Ze e=s—ecizlizescibn de talleres he definide l=2g oope-
raciomes susecivas c£on maculnerie vy sra-uccifn, harario v dimIio.
Car un taller mec=nizaco de e=te tipo =e puede fasricear, con ec
cacn merennral, fuel=g, Alantilla=s, tacos “e m=cdera y CUEIrg o°9n
calidfad v uniformicad “el producto. Cuscro S.2.1

5,4 £1 apmracda incdusizial. i

Fe+=z rama de *tvraha‘n, en el cal»adn, e= la =5« Aiff{cil <@ ol@-

~ifie=r., Lne *i1emnns dp =23R7AT supcden =er de un =2rtfculo 3




on

ot-s iguales, cdobles, triples o cuadruples. En este sentido,
un taller industrial, proaramz lac operaciores con un distri-
buidor autaomético. £l trabtsjo se realizz por operaciones muy
ecpecializadas., Permite costurar, con una gger=cifn repetiti-
va, mGltioles ar*fcul-s sin perder tiemno., Se utilizan méaui-

nas especi=liz=cd=<s,

Hemos nreparacdo un cuadro (Gama operatoria de ~narado 5.4.1).
Ecste cuadroc ejemplo, fue resliz=zdo oera articulos cerrzacdos que
resumen cinco tipnos de calzacos, los més corrientes, Mirando
este cuadro por operaciones sucesivas, se carfirman l=s <iferen-

cias de nCmero de operacianes de un tipo 2e artfculoc a otro.
p

A tftulo indicativo =son rotories las r

ferencizs de mécuingzs

n

e
ecneciales indicnercsables. La marcs FFAFF de Adlem=znia orocdu-

ce laec =fhcuiras méc ec=necinlizadas y utilizacas rfn £l munrdg del

calzado., VYer cu~dro 8.4.1

“6+ndos de mentaie vy ‘iniseie

Ss+a tarea de trabajo "z tenida una evelucifn meAynr rue el zoa-
radn. Efctns mé*ndas necesi-an cuerns y mAteriac prinas acecua-

dpe. Se utilizen rmateriac *ermaplbstices o telss egcnecizles

wnjsdas corn selventes,

Los *tzlones can Sumerdecicdos con v=por ce acua =ntes ce cer mol-
ceacdos. La mol-eadnra “iene moldec c=alien‘e< y pirz=e prra e-

vitar loe nlieras, antes Zde zer cubilerto por un molcde euperior

Se fija el corte » la “or—-= con un clsvita al talbn. £l em-
neine e nAnp rfe~*rg fep 4~ ne~ye¥n hgrno Ze hume“ecer con va-
anT “p arma la suntera cnr l= ~rmadar= syfio-fdtics, £l Sore

. ‘ . Lo
mmda 4e lns sactec pemccityoe el e7 yeTTY TESTT1C0

2 ~up ee =hmesrs el ~uerA, L~ pur‘err cg ne~2 =ptonificrmerte
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can ccla termofusizles (resinas polyesterj inyectadss a

N
~)
(]

grados centigrados cpcadas en 4 secundos.

Los larns de lnoe cortes se armen con ura miguin= del tipo Cem-

borian, pecacos con el mi~mo tino de cola.

La ho-ma armada ce pone =rentro de un Horno de envejecimiento,

nars ectabilizar el corte

D

n fin de monta’e, El calza<o es so--
metida a un= vaporizecifn importante durante 30 2 40 seguncdos.
Nesples es zcmetido a unz ventilacisn de 2ire caliente ce 100
a 170 graco= cer*icrados, cerin l=s m=2teriss u*tilizedas. Etste
operacifin, muy impnrtante, tiene le ventaj= cde cefir el corte
sobre 1= hor-a y de secarla. “educe tambien el tiempo Ze won-

taje de m@Gltioles "oras 2 mlounos minu’os.

{gs co-trafuertes tacavia cz=lientee permiten un armaco con —~&-
cuina de 27 clavitos o méguina ce armzr cor cols termofusinle.
Las cortes ce carcdan =abre lea harma con urm2 pulidora rue tlere
un e~uino fe aandas grano 40. El oe-=mento se puede enrrances

rpalizar cnn colee elegic=s, neopren O solvuret=no.

8~yf e utiliz» coles nrapren cuficientes n-Ta Defar cusros oe

cartes y de suel=<.,

El secamiento por un miri~o de 10 mi-~utos, se nuere activar con

un Yiormo -de secamiento licero, Can 1= pegadora se prensa las

. 2 . .,
cuelas a una presifn cde 6 Kg./cmi mirimo vy Zuraclion de 1C secur-
Ags. Entances, empieza el *%ra:r~jo de Finisaie, OJentro de una

empress inrfustrial se limita a algunos reto~ues de flor o sue-

las y dar la Gltima mano de colnr o oolish.




5.6

Las suelas v los tacgcs scrn fabricados por t=ller~s essorcializa-
dos rue no se ercuentran er la misma plants, Permiten a la em-

presa industrisl trez=jar varios tisos de vuelas y tacos, sin

U8

camhiar el eruilibrio de trabaio en ca2dena. <(Ccmpran ectos ele-

mentne a un cocta inferier a3l cue se nuede graocducir ep nl=nta
Tuardro 5.°%.1

Las nurvacs materise pgri=m=s.

Lzs tel=s parz punteras y cortrzfuertes son mojardes car sclven-
tes frios. £Existen diferentes espesores secin lcs tipos y ta-

rtf{eru-

11}

ma®gs de l~s articulos, se utilizan exclusivemente peara

l2s forracas.

Las punteras y loae contr=fuertes termnfusi-les de *ple no teii-
rar fr{n ain Ae“ar~ncifAn., Se utiliren en ecnesgr cerfr lns 43
a0s o t=—a®ns de artfculos. Farrados can la imoregnacidnm a <os

led~e, o forrados a un caola 1270, o ro “arrcedags cor inaregnacif-,

L=s colas pnlvuretanac,

Ura cola de onlyure =ra@ =2 <nlvente gc Lre comnocsicidn de pnly -

al y de isocyenste. E£s utiliza“a especismlmrrte pars pe

(

ar les
sueles cde plistico, ceuche y nnlvuretarg con cortes de cuerro o
de tele, Tiene la particularidar cue e puede poner 1lsz cola

Horas o dfas arfel-~tadas v ce reactive canrn calor (horno “lesh)

an+tee de 10 se-urcdeoes con 120 nrados cen*frracdas,

Para 2cerurar ol cecadn se pone una primerca capa Ze imnrecne-
nién; nara la caoa finecl se pgnne una can= ~3n ur aceleracdor o

en~“yrecedor,



d)

Colas oolvemidas.

Se utilizan en las ~&cuinas modernas de ermar las ogunteras y

los talares.

Llas resines ogolysmidas purss se presenten en hecrmae de grenu=-

ladnes o handas?

1

{os termofuci-les son inyectados a2 150 o 200 grados cen

ot

12

Ir3-

[t9]

dos y secan en 4 segundos como m&ximo. Las colas son diferen-

tes s

[y]

gin las mécuinas para tener las propirdaces fisicas pro-

pias =zl trabajo cue necreitan,

Criterin de c=alidad,

Lge r=lza-as, cn-o todes los o

-

~Auctas mAanufroturardns de gran

calii*ad,

4/}

difueifn, =on som=tidgs 2 r2rmas d £1 cuera, m=ate-

ria nrima nrircinal de ecste fanricacién, cdebe tener medicas
irdicnensabies pare la r~nfeccifn de calz=-cs e calidad,
Narmes de calid=d de cueracs.

Dic*tencifn =unerficial de cusT: pars COTLEr os.

Se utiliza un tencfmetro tino Bally para ow :T yna nueva

tencibn defsormzcibn, cue ec Gtil para fincs ce confarmacidn,

La re=istenria a2l dpegarramientg e~ co=fura nue~e Agterminsr-

F1 er~myo dinfmico ectabiliza un= diferencia-

~%a marca~a2 entre los c er2s can ~omnec*tn 3 Su capacirad de

"n
@]
a
Q
i}
o]
'
s
v
5
o
D
)
n
Va

inmes =zplice~ee,




Reciste-cia a la flexifn.

Este métocdo se basa en la utilizecifn del flex8metro y propor-
ciona la infarmacifn sobre el compat*zmierto del cuero y del

acakta=do. “f~imo de flexiores 1C0.000 veces.

Canacit=d de 1a flor.

Cor el lactdmetro ne nuece medir l= ex*encibilided de lz flor
No se debe z2gi*ar con c~roas informes de 70 Xgs. por pulgecd
cuadradas con una “istensifn superficial irferior = 25% en el

tensfdmetro.

Recsictencia de los cortes al acu~.

M

'J
n
ot
m
3
Lol
Y
H
}4
(8]
n

X

dispositivos para medir la resictencle a2l agua;

car el penetrérmetro Bally, método de mormalizacifn UIF,

Um cuero eps recisten*e al agua =i al cabo de 3 horas no preser-
ta =f~ales de nemetracifnr de acua y =21 el acue absorvida enui-
vale a menge del 2C% de su nesag. £1 re-~uisito minimo para el
cuéro es inferigr a e=ag cifra, e<tisulércdoce gue el arua no de-
be prnetrar en mer~se cde 3Cminutns y cue la absorcidn de acua

dese ser irmferior al 25% del peso “el cuero.

Aezietenria al agu= de lo~ cueros gara suelas.

Fl cuero n=2ara surlas de:e ser lo més rocistrnte 2l agua posihle,

nero al misma *iempo debe cser “lexitle.

Un buen cuero 2sra zuela= ensay=-s3 con el reneirémeirec no dete-
rfa nermitir 1= nenetracién cde la m3c minim= canti~=c ce agua
decpufs rfe 2 horas “e enm=sayo, Jurante ec ¢ nismo perisdo, la
aermeatili<sd 2l vanor de acua =812 ~esce cer ligeramente infe-

rimr.




“(ver anbndice), los cu=-rns nre=entan tordns los acabados

Criterio de calidad_de los calzacdos.

Ng existen normas especificas fijas. Los criterios de cali-
dad persaonalizadas son disctadcs de acuerdo a los imperativos

de competencia y de comercializacién de la empresa.

£1 fabricante de calzados tiensz 12 total ressor==-ilidad del
nroducto f=bricaco. Ejemplo: Um fahricarte utiliza un cue-
o de suela cue al usc atsorve acua, Yy en consecuencia el cal:
sado se despega; el curtidor, vendedor del cuero de suela, no
tiene nincuna2 responsabilidad. Las compras de msterias primas
y accesorigs, tienen una importancila fundamental para le cali-
dad cdel calzado termirado; a las entregas de pecidos deZen es-
tar adjuntas las pruedes de los princip=ales criterios. Son

gellas las cue puecen garantizer el us2 narm=2l de los c=lzacas.

Las rcartroles efertuacos 2 1o~ c2lzadnoe =zcabadcs san verifice-

ciores de una tuena realizacién de fasricacidén.

‘L
J]
n

Fn lae cuadrcs mo-elos de 12= 6 orincipales tipos Ze calz

st}

L

e
nlantillas ~e limpieze, mgntzie, hor~es de caortes, costuras,
camntrafuertes, forrns, tecos, suelas, lijas y =2specto general.

-
|

odo

n

tns elenFntos s=2 deren cortzaolmr cnn un corntrolador

D
a

s
pspecializede,en algunos segurcos. Se deze congiderar ~ue un

m

calzacao e vende =1 ojo =ntes de ir =21 pie.

La presentacién y el aAcza”o 520 1oc pri-cipsles criterics fde

- . 1 : . hy + - -~ . -
comrrcializacisn, Adjunto cu=zdros Anexos: 6.2.1, 6.2.2, 6.2.3,

6.2.4, 6.2.5, 5.2.6, f.72.7.
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A)

L
~—

1.

-

Capacitacifn del cerson=1 del I.TM,

Con mi memorando del 7 de febrero de 1993, de unm in‘orme i-
nicial comunicedo al Director del IANTN, el Ir., Martine, al
Coordinador residente del sicstema cZe la UNIF, Dr. Jerry C.L.
Chang, para comunicacién a VYiena, se han rezalizado las tareas

‘sigulertrs, con l» zyuda oreciosa de mi contrznarte:

a) Evaluacibr de lz situ=cidn,
1.2 V.sites a f8bricas en Asuncifn,
b) Recepcibn, desembalacde y can*rol de maquinmariass de

calzadoc.

£l nrocrarma de viajes al interior no =¢ Ya reslizadn nor ‘al-

ta de medife “ircancieras.

La evalu=zifsn de 1ln =ziturcidr larce-mente epanecificada en la
tarea ¢, fué realizads co- loz elemerics citacas v después de
visitze A tzlleres 4 al-sge-es czon i cortreaparte,

Fué e“ectusra lz receoncifin, decz-zzlads y conirnol de la2s mz-
nuinariac “e ca2lzadas., GELste grino “e mA~uinas rearc-enta2 una
entrega parcial cel nedido for-ulades 2 1la CEA. (Plan cde con-
per-cifr CEA-ILTA, a%0 1982)., Anexo lis*a. Lga-rn 7.-

Controlando este nrups hemos prenaraco, con el
Vilaplena, una lista completa =2 m=acuin-rias, herramie-*as y

accesarins aAra zompletar el *aller oilao=g del IivTh

Eeste a2nexo, menorar-~go CyP 1.2 32,/892 (adiu-%ec), comare-ce marui-

nerias y sccesnrios gorosue~*ge, indisaencables, =2 medio tiem-

P

po v a l=rco tiemnao, Co~cierrer 2 12¢ zplec~ignes de dice™o

y mncdegl=‘e, znar=ad~, aren-racifr e rfuelpg v tacos, mont:zie,




acabedo y todos los muebles necessrics para el ifsller,

Memorande CyP N2 33/83).

Fcstudios pera canaciftacibn,

Para las nueves técnicas de

materiasc

porimas

v

(Anexo

de fabtricacibn,

se necesita un trabaio procfundo de capacitzcifn de lz contrapzr-

te pere procuccibn.  In est
3irnar, pue<to par puesto, o

e

completo de fatricacifn de c=zlzadaos

Tiss.

Para este trabain hemos elegico los

de los anaxos:

Cuedro

Cuadro

Cuadro

compartimie~to=s de tr=haio,

; r

La fabricacifhn de calzacose,
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de~ne+rativg de calzadoe v, no pucierdo, por es*e motivo, rea=-
liz=r *odgoe lme itraba‘cs nececarios pera una *totzl denarctrzcifbn,
hemoc sregaradn un olan de investig=cién de procuctos cue cita-
mgce a con-tintacidn:

Bir*ivn=:

o
4g, enezy=ando con diversos

*scnglogfa mic =fecuara p=sr» el aorncesc de

peca-

tinos de colas y cueccs.
Tetyurig del dice™o de nuevoc tipos cde haormas pera la fabrics-

nncasi{n leqnftino.

[W)

Aplicacifén:

“eimramivciz, e- la tecralocfa,

Sricsz18n de c=lra~os,

2l nroceso de fahricacién

lerfitimos.

mocasines

Tomn~ de ~uestras,
gxneri-rn*acifn en nl=nta, co~trol de

clu=inree, informe puy-licakle,

ectudins de gabirete

craoceca “e pec=a”2 en la fa-

e~nlezdo actuzlrente ozra

, Gise®o e irvestigzciin,

b3

cmli“a~d, evaluacién y con-

Diep™g A¢ la hormnm, cre=cifn cel ~odelo, ene=yn ~el nuevo oro-
recqg.

fFetiidine Fe areciogs de crlzz-ns.

Spri Aemacizarn larnao e expli-ar =cuf. en Zetalls, tz-dos=s los

rulese ect -~ iadoe, Se pue-en

recumir 42




7.1.9

figt rtez, forr v todas
2) E=tudic de sucerficis ce los cortes, orros y <

. . . —— n
las materiascs primas prirncioales. Cuadro 7.1.8B.3

" v F S, Z2ra T.1.2.¢C
e) Fetudios e tiemnos ce empeire VY oTIOo Luazra 1 .
4) Estudios de tiempo de amarado. Cuadro 7.1.8.d
i1 ! ' tal scabado.Cusr-dres 7.1.8.e
e} Estudio cde tiemps de "ontaie ¥ aC C S

5 iad hagts la salicfa de
adoe estos chlculos fueron ectudiacos

-
Y
]

v A2 i%e 15 ns rametr rip =gt = "ﬂ'j a~rtQs troc o} MNe~
i a pt ge~tgs U a3 racs <CENe
D-iC‘Ci; Ss1i% l = ‘,'.'3.- 4 t-’]S (% R=d C_,J\.O » s s
+

AnAlisis Zde cuerds.

3 £ 3 3 ; - As]
Eorzt ~e =nflicis ce cuera o°e
Can el persnonal local Adel latoretorio )
i=slizecdos RIS
1~T% v utilizands <1 naterial de con*roles ecnpmi=lizadosz (CONU .

! ias ~roe lac=les de =2fuera.
hempe hecha alaun=c exprrienclas o€ Ct ros 1o Y

(o] Pl 07 ;:H} ﬂ+'j a gs =Mevis martAa o< recu _,_',
[ l u27Tra “‘ G 2~ 1uU . 2 l = o b=} c3 1e2 L - = 2 <
- - y -

. . - i6n de
i ¥ 3 1 -t ~* ra 1a ahasorc: -
hactapte zirnificativaos, prrticulerm=-te D2 i

.. o
ruerns “e ~uelas, “é*nco Cetético,

. f e "
- ' I e 55% en 0Tra
ne cuerna de camp2Ta tieren una shanrcifn ce 55% en 1 y

Ap 6A7 gnn 24 haras,

1 23% al 149, 24 he.
Je la= rurtiembres ‘e icuncibmn 23% en 1 N,
24 2 nwonoon 2 5% " " .
Tp Arcec-tinrs 475
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cta situacidn es muv pelicraosa para la c:

(1

los=

calza-

gs, mar*iculsrmente en los cueros ce campaSa. La penetracién

de =cua no se puede permitir en la més mfnima cantidad desndlec
d

ie J he. de encayo.

'y

ot

L . 1
nenamer+os. Los cueroe ~g Tilenen =~te cilirdr

=

1. .

iliza-“0s moja=ne nor lo= “abriczntes ce calz=dos

Lne cue~nc de rcortee, [&tacdo DinAmice.
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0

R
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n

pue-en

Frnire ntras arflisie, ver el cuzdro Ne7.1.4se constate el mis-

—n expso de nenetr=cifn de acua,

y o ~od e m e, A
Cuers “e camp=~z ter—irafe, Tiempo Ce 2enei”3010

-

feyncif- semi fter-

Ciuerg ce “rasil cramao desfla-

H
1
]

tn

Tie~na “e penretracifn per—itico por no

Fetge re=yl+tadgs atvismen*e na recesitac camontarias,
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7.1.474e #n5licis cnmplefas =22iunt
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Paraury, laos articulos de mods cde scegra, tipo Lufs X4V,

Las —ad=s cm-iian demasiado répidament2 psrz permnitir una fa-

nricacifn importante de pecdicos en Tiempa

mn

hastante cortos.

3 —~~ . ™ - —~ - - 3 = - -
los celz=a-2r de niT3g v bomores no ©o- tan soreti-<ge a2 l=2 mo-a,
v lne wndel~= de hase s2r cierpnre los mis~os, cor adsrnes o ce-

pellar==s Ffifererters,

Ectos tipoe= de mo-“elos, cor el proceso de “=bricacién actual y
lar materias prives utilizades, no pue”en carantizar ur produc-
to de calided y de unifcrmicdad, Casi todos 1los calzedrns fabri-
cados a2gquf, czrecen de cortrafuertes vy punteras indispence=zhbles

oFra .~ artfculo expnrtahle.

“edidacs recomen~=(daz,

Durante esinc ectudiges de capacitecifin, hemos analizzdo =1

H

ST0O~-
cero vy lne medios aque puedan meigrer =1 oraducto con éxito na.
iAn., E1 taller “enpstrativa del 10TN, con lac

mAcuirac cus tiene (CEA) y rue estdn pedidac, tendri todas la:

anei~ilidarders nara un tr=akz’g adaptzcdo a los cri‘terios in-erma-

Como he dick3 mée ~rriba, los wodelors exportables tienmen por
sdelns clfzicnz ecue cnn;  derby, T A
macacin, Lot=e, fabre ore-en*=cifnr el aroduc*o lacel ~ue ‘fenrn-
gsn ln- griterios citsrfas, ca'‘“ac v uni‘rroidsd, lo= i-porta-
dore=s “~n fto-doe 1nc Aztas del pedido gue =on medelas, harmas .

cueras, for-me, e+tec, Lac miuectras ~on en*onces precentzdac

cam aTecing v ce fiian de=auébs loe oedidns,
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—

Conclusigres.

Durante ecstos 3 meses de duracidn de =i nisidn en la Replblica

de Paraquay, cate oresentar leas sicuientes canclusiones:

L=e relaciones con las recresentantes lncales nue me permiten

pastas corclucicres =nn:

a) La Camara de Calza-ns en Asuncidr (38 miembros), con vi-
citas 3 los talleres y 23 reuniones de tratajo de noche.

b) Con la avuda valiora del Jirecter del INTN, el 2Jr. Mar-
tino, una entrevista en el winisterio de Industris y Co-
mercio, con el Sub-Secret-rio, Ing. Icor fleitcher, el

10-0?-€3.

c) Una reurifn en el Finisteric de Industria y Comercio con
los reonresentzntes de la (&mera de L[alzados y el Sub-Se-

crataric, =1 ©9-02-8Z,

d) lina ronferencia de prenss, can lo< ceriodistas locales
2] ’ ’

arcaniz=da nor el representarte recicdente del FNUD, el
a

2r, LRa2ng, =1 11-03-83, Resumen 3.,1.8

veluscifn de lz situacién.

——

Je todas las investigaciores y sarfajes efectuados, =e conocer
+pfricamrnte, las cifras de consuno y de facricacidn ce calza-

doe en Farajuay.

Las estudios eetarf{c*icas realizarss, si ro tienen certezas 2Ct-
eolut- fr ver-ai, pueden, piencsg, dar una tase rfe la DTrofdu=-

reifr v el coreuma larczl,




Anzlizandn las cifras cuadro N? 4,1.4,246% de 1los celzados con-

cumicos en el pafs scon febricados loctlmente. Estas articulos
renrecentan el 94% de los calzados de cortes y suelas de cuero.

feta conetatacifn e=s muy importante; es un= nruedz de cue esta

W

gama de articulos es localmente competitive.

'n e=‘uerzao nrimarcdial debe ser el de me‘orer la cz2lidad de los

CL.eros. fa<e srohlema necesarizmente debe cer sglucionade

(en una idea luminosa del Cirector cZel INTN, el Jr. Martinoe,
fLimos recihicos el 10-02-83 en el Ministerio de Incdustria y
Comercio, por el Sub-Secrexzrio, Ing. Icor Fleitcher. Los pro-
hlem=c larcamente discutidos cordujersn a une reunif~ caon los
remrecertante: de la Cémara de Calzadgse, Acf{ miemn, oira reu-
ni&n Fué re=lizaca el 1C de marza; fTuernn en‘necadoe los mGlti-
clec srehlemss ~ue encuentrsn 1~- fzoricantes de calzacd?s V,

narticulszmrn*e, 1n- problemas de gcuerne,

Fienca que c<e dzhen tamar recdidas a e7te nivel pera =nlucinnar.

8]
n
L
1)
"
be
3
'
ct
s
-

i~mente. Opino rue un di&logo constructivo se de-

1

he abrir, artes de conrsider-r el sroclemna de la irm-mor+ts-14n de
€1 SuS-Secreterio democtrd mucho interés por ecte protblema vy
fLE decidida mtra reunifn con oropgsiciones corcretas.

Los ecfuerzos realiza-dos carm un ~eipramierta Zel cuers termi-

nada, no tisnen utilidad =1 no van acsmpafna“as de ura maderti-

o

sacibn e la técrica de —onteie de los c=lz=dns. Largamaente
cctyliada rmn i c-rtraparte, f=*a *é&c-ica, rue tiene 0OT base
gl malrfeada vy 1= humectacifdn ce los caries con v2S0ol Yy zecamien=

A1 =~ar r~alar, ~e-e orpTervsT

0

1 =raban~ del cuers v oFfrmitirs




ura mejor oresentacién cel calzado ter-inado.

£]1 taller demostrativo del INTN tiere los parémetros e informa-
cionee para ura evolucidr Zel osraducto, gue debe abrir el mono-
molio totel del mercaco nmacional del ralzado ce cuerc y luego

l»e pocitilidades de ventas 2 la exnort-cién,

~espués, o‘ro oroalema muy diferen*te tendréd oue ser snlucionacda:
"l a unifcrmid=d fel producto”. La regles “undamental de exoorte-

ci6n es le UNIFCR-IZAD DEL PRCIULTC. Seré practicamenrte impo-
sible, cualcouiera cue sea el mé+oro ce trabajo, fabricar un mis-
mo mE*ado de trabajo, fabricar un mismo modelo en tzlleres dife-
rertes, un onrocducts uniforme. Ecte oroclema imoartante fué muy
hien eolucionz”o en palses creonces exco t+=dorec de calr=cos

can Eepa™a e Italia.

Las talleres ar*ecsnales faviliares cson srn-tuctaoree especializa-
das de elsmen*as penrcificos que soan cuelass, tacos, pDlantilles

a rortee. Son unipersonales aAutdraros; venren los nraductos
nre-fahriceZos con gran precisidnr y unriformicdacd, con juicios com-
pe*itivoc a empresas dr montaie y acabado que tierer la comercia-
l1izacifn acdaptadm al mercado internacional. tn este sen*i-o he-

mae preparado los ectudios de t=1l eres especializacos. Ver ane-

x0 _S5.3.1

Los artfculac desnrtivos de aren carsumo, tieren 22% del merca-
4o nacior-l. Tamzién, lzs sancdaliss Ce versro con canelladas
de mlf5stico, suela de raucho u otros no SON fa.ricaces acuf.
Lac ma*erias orimes, utilizardas para los artf{culos, no son pro-
duri-ess en FParacuay.

La= imnauecs*as v Ae imaar+sriAn no per—~i*en noosibiliczades
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de famrirscidn 2 orecios conoet

Todnas ecs+tos artfculos san fabrics-“cs irdustrislmente en series
imsortantes, con maruineria moderra, particularmente de inje-
ccifr, son muv diffciles de competir por los precios cde venta

cue tiemen también la ventaia moretaria, ’
fctos nroblemas fueron discutidos en el Ministerio de Industrie

y Comercioc, con el Sub-Secretaric y deben tenmer propdsitas nue-

vos y caoncretos en la préxime reurifn.

EMpPecas VISITADAS,

Calsadn=: BALY, FER, SaN PETR0, MOTAR, MARIC, GOMEZ.

Curtiemhrec: GUARANI, CUP2R, LLARSCHN,

Fabrica de Hormas:s SARICVAL,




FECCMENDACICONES.,

Ee*as recomendaciones ce dirigen principalmente a los recpsnsa-
bles del INTN., Luego las irnvestigeciones, los trebeios de estu-
dins y ceracitacifr, fueron realizacdos cor mi cortranar*e y la

eavucda del nersnonsl el Instituto.

Comaoletar el eruipamie~tn =rtusl ce taller.

El enuipamierte actual, dermzsiado incompleto, no ouece sermitir
un trabajo demostrativa de fabricaciér., Falten méquinas esencia-

lee=.

Ecspero nue el *a2ller serd raoidamente comoletada para nermitir la

realizaci8~ de mise recorerdacinnes,

Junto 2 EBe'e in‘orme, lieta completa de mi~uiras cue faltarm., MNe-

mo 25/23 rfel 14 Hep marzo ce 1.9823,

€1 tzller dempcs+trativa.

E1 tPller pilo*a de fabricacidn de ca2lzadn, tiene la obliracifn
de cer cdemnetra*tivao, No se deae coreter el error de cormpetir ean
abricaAntes locales., Loe recsultadns serdr 1o cartrarig del

“

decarraolla buscado.

e indispersable el ectudio de un medio de tr=baio con los fabri-
cartes, tllaoe zueden llever al) taller, todne laos ele~=rtns mece-
sariof 2 los ercayns cde mécoulinas moderr=s, “slo alcunos elemen-

tos deker <=er orosins del taller, nara demnstraciores gnicaverte,

Cete puntoc ec el mAs impartarte v fun~amental oara lac relzciares

construrtivae con lne fabricartees,




(98]
10

n
19

L]

Belarinomee rnn los fabricantes,

£l resporsahle cdel *aller debe ser el canceiera n=zra los fabrican-

™
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tes. Sus conocimien*os de mftordas v materizss nuevas dekten per-i-
tirle cantactos e invectizeciones con frecuercie, para pocer eva-
luar la técrnica y la califad de laoas calzadose. El desarrollo sera

ngcizle er eestas condiciones. :

]

Gruno cde *trakaio IMNTN como mediadores.

f£sta adminictracidn, can el taller oiloto de curticibém y el enui-
pamien*n de an&licis de cuerrs (UNIZ3) tiene todos los elemen'os
necesarias oara terer el rol “e merisdor entre los curtidores y
fahricartee de calzacdac. Can*a2ntos =e de'sn agrcanizar $in orohle-

mas, nara crear un clima de tr=taio, cue =rturlmen*e es un didla-

Con ennt-clee reculares de cali-ad de cueros, ernzavos de metrria-

les lmralee o epxternos, dehe cer pocible, pruebar en mano, e a-

trir los dislogos para nmeiarar las co~prensicres de tocos.

Muchkae aroblemas cue Rasta =2-ara no fueron soluciarados, ce deten

emlucionar, pero cor el mediaror 2el INTN,

Racspe nara ryevgs méiorne,

Lae nuevoe mE+ndoe ce deren acimilar para lne irtereces de toros.
f.o ser5s un *rakeio f2cil, Loe paracuavyos parecen bastante esté-
sicne v e~*Ap mroetumbracdne a métors antiruns, £s indiepen=able

)
mativarlos para scequrer el merrado lorzl, yA muy limitado na2ra

ellos, v lufgo con un p-ncucto "és ardemptardn, llecsr a la exporte-

cibr.,
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Las me‘*eriacs 1impertantes,

En mi presencia, contactos fueron taomecos entre e

-

Mirmristerio de
romercio e Llndustria y representantes de la Cémara ce Calzados.
Eetoc can*tacos conciernen a praductos esenciales gue no se fabri-

can en Paraguay y son importados con tasas excesivas,

E1 Sub-Secretario del Miristerio, el Dr. Fleitcher, -arece abier-
to a es*udios para avurar a facilitar l=s impor*teacicnes. El me-
diador en es*te sentido, tieme un rol importarte para nuevos con-

tactos.

Este objeto me nparece esencial. Su realizacifn no ceréd facil.
Taodoe lAas servicins mediadaores y los contactns enumerzcos, deben
cervir de Sace funcamental nara =yucdar a2 la realizacifn dJe talle-

rec e=pecisalizados em trabsjos distintos ce elementos ce calzacos.

Los pafses de gran expcrtacién ce cslzados, utilizan esto=s siste-
mas de tallerrs que recuelven los prohlemas rr cali=ad y uniformi-

dad, sin deteriorar el caracter ar~eszral de las telleres.,

£1 INTN, tierme torns los elementos de base p=r= p=turios prelimi-
naree, cue nuecen cdiscutiree con arcarismos especi=lizados de fi-
narciamierm+tas., Sin emharco, fctns esturins deben =er coniuntos a

un cantextn comnleto de los elemen*gs de fabriracifn.

Un taller Ae fobricaciber de trocueles.

En el Paraauay no existe nincuma fAbrice de tracueles lijeros pa=-
ra cortar empeires o csuelas de calzados., ~uchos fahricantes tie-
nen trocueladrras ruf no = utilizan por falta cde trocueles. No
ec el rol del ILTA, pers me parece inm*sresante completar zus fun-

cigre= cnn un *taller c¢e ‘abricacifn de ftrocueles cue no necesita

muc=a m=2rn "e Arra (2 ouzerse),
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I mareig 2s muy sencillo y se ouede realizar con un buen cerra-
jeras. E=te complemenrto facilitard las relaciones can los fabri-

cantes y daré una ayuia precicsa para =l corte ce empeines y de

Adiunto 3 estas conclusiones, liste de méculras necePsarias.,

"+ilizacifn de —aro Ze obra v _exportacifn.

Las “abricas o *tzlleres de calzados paracu=yos, pueden emplear mu-
c~a mano de obra con la utilizacifn del cuero producido en el pafs.

en cran cartidad.

Este in‘arme tiene larcss explicaciones del ftrabajo a realizsr,

El rol ccencial del INTN serd de motivar » los profesionzlecs cel
cuern y cdel calzado gue tieren tocos loc elerventos necesarics oa-
ra ~raoducir calzados ce calidad. Los medine esconcejatos en ecte
informe deken s=r utilizados para cefen-er un mercaco locel, lue-

go tener un producto de competencis intermacionel.

fe el Exi*o Suscado en mi misibén de tres meces, para dar una bo-

ce cde tra=a3ia en es*p certiro,

Tenrs aque dar mie agr~cdecimientos =2 toroe los€ paraguayos que 7e
hzn ayudado, par*icularmente a2l se¥or Coordin=acor ~ernin Viverass

y mi contraparte Casimirg Yilaplana.
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LiTit REILIZAID OB COLTISC-E3, TARAIC, 123, MEMIE0 S PALGLiviS
Co- o= 2=} Ze | YestidTelal Chal e~ Verana
le- pa- | p2-fes- Rluisiluis pLuis}ti-}pard
Lucar Sexa {Edacd jcizlein | tosp tir | XV Y XV | tas|tes [Ah1erto Total
Urbero ™ g.5 1 1 2
" " 6.181 1 1 1 3
" " 19.25 1 c,30 0,20 2
" " 26.% 2% 1.5 C,scC , 3,20 2,5 |.
Rurales| M g.¢ g,csqd@ @,s0 1
" " 6.13¢ 1 1 2
. " " 14,18 1 D,Sq 1,5
" " 19,25 1 0,0 1,5
1" " ?6'-90 l l
Urbano F 2.t 1 1 2
" " 6.12} 1,49 1 1 3,k
|
" " 14,191 1,9 C,5 2,79 1 1 4.5 |
" " 12,1C 1 {8,580 E.SC C.=C 1 4,5 ‘
|
. nolay. ad h,5010,50 1 2 |
Qurales| F C.5S L,s0 g, 53 1 ‘
" " £.11]¢, 50 1 0,50 2 1
n “ |ia.18 Cc,<clc,so g,s0 1,5 |
1
" " 19.4¢C 1 0,50 1 2,5 “
" " Al,,":vL. J,SG 1 l,q |
11,5 |
l |
CTSLYD o re NIl i UAL P e A = 7,1R Lol ‘
, i
| |
|
{
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A4,1,2 EETADTS TICAu DTR[CCION GkNERAI. DE CENSO CUADRO No 2
__VCGBLACTON TOTAT % URBANA % . RURAT, J %
Tobtal pais 3.026.165 | ‘100 1.281.192 | 42,77 1,944,973 ;57 oy,
‘ |
Hombres 1,522,903 [50,32 621.120 40,78 901.783 {59 o2
Mujeres 1.503.262 |49,68 660,072 | 43,92 843,190 J56,08
ESTADISTICAS IO'BL‘\(,ION POR GRUI“O Dii EDAD Y LUGAR - Secretar{a Técnica de Proyeccién de Poblacidn
- vdad : O - 5 6 -18 19 - 25 2 - wAs TO0TAL
Luzar | 2exo % Potal % Total %  Total %  Total
rbano | H_ 18,81 116.832 32,99 204,907 31,03 192,735 172 .12 106.646 621.120
[aerap 1eX0 % 0 -5 % 6 - 13 % 14 ~ 18 % 19 - 25 % P6 - Mas
ural H 18,81 [160.625 113,39 120,748 [19,61 [176.839 [31,04 229.913 112,15) 154.658 | 901.783
o= o} S-S oJ - et ol iiafiien ottt finfeni i et Sccdib ol SIS SD S s s el bl gl progiai S S-S :::.':::4:::::::::::::r'.:==============:::
jagar Jexo % 0 -5 % 6 - 131 9% |14 - 18| % |19 - 40| % P11 - Nés
Urbano | M 8,75 [122.631 120,89 [137.290 [10,75 | _70.958 [30,55 |201.652 119,08| 125,941 | 660,072
ural | M 8,73 [157.929 (20,88 1176.058 120,95 [176.648 (20,22 |170.49% 119,22| 162,062 | 843.190
CUADRO EDAD - PUNTOS
0-5=18-25 6-13=26=33 14 -18 = 34 - 37 19 Mls = 38 - 45
1 - MAs = 34 -~ 40 Senoritas - Selioras
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CoOSUrD TolsInl TITAL WhULAL DR DAL Al CZC.
Tipe de SERIES
rrts
~rticulo 18.25 | 26.33 | 34.37 | 33.45 | 34.40 TOTAL
Tepor*ivo £173,088{230.3C00] 259.833 254,157 1.497.378
ihiertas cde veranral| 404,741 (225,519)328.915|755.186 1.715.2€°2
Colecizl £20.519{106.437 726.9564
“acasin 204.9071176.335 |330.4¢€2 992.121
Zapatos con suela
de coma. 154,568 154,568
De vestir hambre 192.735) 85.317 278.052
Luis XV nmormal 466, 38U 466,380
Luis XV vestir 163,971 163.571
ruis XV tela 4uB.542 403,547
Chatitas 189,224 189,32¢
Totel 6.592.554
ESPECIFICACICN DE 7S TIRTS °F Tl 7A77¢,
JEFCRTIVO: Pueden ser de cupro n Ae tels, o de anhbos con suele inyectada o
noy e usan en loe Adistirtne deportes.
GEIERTAS DE WEZ2 . 0: Puederm =er de placsticr o de cuero, o ambos con suela
<f coma v taco bajon.
CC1LEGLAL: Genmeralmente son fe cuero necro, cerracdee, cOgSlca§ A& MaAno O Cca-
sellacda lica c2n suela de cuero o gomea.
JAFATOS CON S ALA& 3f GOMA: Icual » los =2biertns de verang, Sers can cape-
1lara de ruern, cereralmer+e fapriradoc en o] interinr del oafs.




™

JE YESTIS: De cuero suave, tipo "guante™ con suela cde cuerc, articulo de lu-

LIS XV ANDCR%AL: Ar+fculo cerrado o =2bilerto de tign clé&sico o fantasia de

nrecis medio,.

LUIS XV VvESTIR: Artfculo ~e lujo, ce cuero ce ratra o cabritilla, de lireas

maorernas,

LUTS XV TELA: Calzado e tela, cuerina o pléstico, con suelas de cuerc, cau-o

chag a plastico con +taca “e corcho, nlAstica o macdera de precio econémicao.
P f

CHATITAS: Artfculm para gcen*e joven con emoeine cerraco, escotaco, con taco

tizn cubano.

ccmeeee 00 cmmmm—-




4.1.4 -36-
sLALI1S1S 3T LAS_CIFRSS DE_COUSUXQ TESaIfo Y Fa_-10-CiTs
Tioao de Cifra Fabricacifn
% % Total Piferercig %
Artfcula Coreumo Faraquava
Teportivao. 1.497.3278 22,77 0 C P.497.378 | 1,497,3791C0
‘biertoe de vera-
ra. 1.715.7682 26,020 3432852 20 [1.715.762 § 1.,372.214 &C
Colecial. T726.956 11,03 726,956 |[1CC T2€6.9¢%¢6
“ocasin, §62.121 15,09 992,121 {100 §92.121
7apatos con suelea
de gcma. 154,568 2,34 154.568 |1GC 154,568
Ce vestir. 278.052 4,7% 222.447 8c 2758.052 55.61Q 20
Luig AV nerral, 466.380 7,07 2302.127 55 466,380 163.7233 35
Luig XV veestir. 163.971 2,45 98.738 60 163,971 65.589 40
Luis XV tela, 438.5472 6,20 81.708 20 4.8, 5e7? 32€.834 8C
Chatitee. 129.37°¢ 2,84 75.72C 40 139,224 113.594 60
E
£.997,5¢%4 100 | 2.9G98,462(45,496,592,.554 | 3,.594,C3354, " 4
!
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SESINICIOT 36yt TALLER DSRECIALIZA O 22fa FASSICAR franTlILL:z
ZE_CALZATCS.
Praduccién
CPERACICH:S MEcuinas Posi-les Jfas Tipe  lerecio
Maruineas
dgras Indic.
Cartar nlantillas. Trocuelar 180 1.22C1 147.1 231.59¢
Cortar refuerzns cuerc ¥
nlantilla. " 200 1.580 " "
Igualar plentillas y refuer-
7os. Iqualar 500 4.000] 361 267,300
Emglazamientg #e c=2whrillénd Emplazar 1.5C0 12.C00 13 133,15
Sehajar rofuerrzas. Chanflzdora 1.500 12.000} 2C6 426,364
Paner cola nla~tilla-refuerd
zne., Poner rola 1.5CC 12.CC0) 332 215,450
¥glidear nlantillzs. “oldear 3C0 6,4C0] 3C7.5 [3.5t51.:69
Jecvirar slantillass, Predesvirea SCO 4,CCO| 322 526.51 7
fahricacifn e Suelas v Taceos. 5.033.679
lrualar =uelacs. [nualar sC0 4,3CC| 361
Fredesviradara de suelas y
tacos. 150 1.2CC} <16 1.019.7C3
Cartadora de ruelas, ST76 S39.059
~avadora “e tacos. 1.097.680
Sacar Fl henrficao, 200 1.6C01 IPH g21.7C0
Levant=zr e)l Fer”i-n, aCce 2.4021 fl.1 82.:80
| ferrar el hendi-o. 2C0 1.6C0| €1.2 3.7
3.853.879




L GAMA OPFRATOWIA Un "fLAADO

) —— ARTICULO” CERRADOS

DERBY  |LAOFFER |RICHELIEU |TRCT-DAMAS [NOCASTN MAJUINAS O

OF[QAuIONPO Ne Operc.NQ Operc {N2 Operac {N© Operag. Ne Qperac.

Jividir las piezas 1 1 L 1 L De dividir Klein D 200 1
Chanfrar 2 2 2 Je chanfrar Klein CIF 70

2
3

2
>
4

Coser talon 2 3 3 Plana Pfaff 463-944-0"

non }‘BPPOS o I 4 [;M; AAAAA i 1 " - " 'u " " 1" "

"o "o al reverso 5 5 Con co]umna Prarf H01..925-00 =900

(3} 1" rorro por dentro 5 " 11 1] " " " L1} " 4]

" " forro talon L" " 1] 1t "n 1" " tt 1" ]
Wob]ar por dentro 9 2 De doblar Kehl 0.4,
P)Oblar tnlén 5 6 " " n " 1" "

‘—' -—r—#:— Te;ns?iieta 6 __——7—_ R 5 i " " " " "
77";7»‘!-]*- ‘;r_iorno T o T —“é i o . V » - " " 1" 1" " 1]
costurar adorno fino _ 7 10 6 Costurar adorno Ifaff 32-45

" " " ] talén 7 1 " " " " 1" " "
Zosturar goma dos ladoq 11 A Con columna FPfaff 401..725-04-900
Fegar tela con empeine v‘_v“jlm___ﬁ_jgm__mm 8 o ‘ iMano v )

6 lCon brazc Dfaff 335-17-01 (Sifrae

Zibetear IR R AR R o
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5 . I‘ . 1
ARTICULOS CERRADOS

QAQUINAS 0
o SIMILARES
CPERACTONES JO Operac<NQ_QperachQ_Opgggg_NQ Operc Ne Operac,

DERBY ~ LAOFFER  RICHELIEU TROT-DAMAS MOCASIN

Costurar zig-zag lengiieta 10 K B . _Plana especial Traff "18-490-01

‘" " recortar taldn 11 . Con_Columna Pfaff 491-725-04-000

" L1} " " 1eng{ieta 9 /'3 ']O 7 —“_'{"_v_ﬁli‘-~‘ -4'?‘—" ~"' “ll ”-H " " "

Costurar adorno alrededor | 15 e R o " " " oo " B
Costura de cerrar empeine | 12 16 2 v e e " "o
UOStuI")I‘ fijar e]. adoI‘nO ,]7 " " " e " " " ] '

(3] "

ribete por dentro B | _ 8 | Con brazo Pfaff 3265.17-01




TIRD DE ARTICULQ MAGUIMAS
SPESACICONES - —= nEererenclas Son]y

tradicionel ftradicignal | macasds | o cimilar  [NTNFaltad
Clavar nlantillas d
montaje. 11 mana 1 mano 1} mana mano
Paner contrafuertes| 2 " n 2 " n
Moldear talones. 2 nicuiral 2 | mM&-uina J|méouina| Conforma 2A X
Humedecer empeine, 4 " 4 " 4 " Flac/ INT
Armar puntas. 5 " L) " Ricav er/64/2S X
Armar talones. 6 n 4 n " er/S9 X
Ahormar mocasin. S mano mano
Secar enveiecimiento T |nzquinal 7 |maauins 6| magquina Fggfﬂ?ﬁ
Cardar s/ horma. " 8 " 7 " Banco pulidor| &
Paner cnla suela 8 mang
empeine, 91 manro 9 mano ? Prensa SILPB
Pegar y prersar. 10 Imzauinal10 |macuinal .g|m&guina <
Sacar la “orma. 11 mano 10 mano
Coser black, 1° Imaquina 11| m8cquiraile cocer black £ .
Ahormar de nuevo, 13 manp 12 mano
Porer cola 21 hen=-
dida, 14 manmo 12 mano
Cerrar hendido. 15 {m&auina 14 naquina Decer=r GI-2 X
Fulir combarura, 16 " 11 Imaouinal 15 " Pulidora | *
Narcer tal6n s/suelal? rana |12 mano | 16| mano
Cardar emoeine/+;15ng maguinall3 mseuina 17| mMAcuina Pulidora [
Poner cola talones.| 19 mang |14 mana 18 mz2no
Prensar los taloneel 20 |mscuina |15 |m&cuinal| 19[mécuina|Prensa 512 PE X
Fremzar lce cantarc. 21 " 16 " 20 " Pulidora L
Frenzar tacones. 22 " 17 n 21 " " £
Puylir las csuerlas. 23 " 18 " 02 " " g
Pogner colar cantos.| 24 " 19 " 23 " " <
Paner color =uelas.] 25 " 20 " 24 " " £
Poner cera, cePolllar?€ lmaryina )2l " 25 " " € .
Sarar la “orma. 27 mann |22 mann o6 manno
ferar y onmer olan- " 26
*i1ls <o limpirrz=2, | 79 " ok " 27 ~5n0
tlaver tacnnes. 29 |maryina |24 | macLina 28| ~3auinal 90 FECHI X
Samer aelic fieal| 70 " 23 " 73 " Latira dp gintarg _
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CRITERIO CALIDAD : RICHE L]

PLANTILLA DE MON- | BORDES DE EM- CORDONES
TAJE TETNE | Coler
. - Pliegue - Material
giggieza - Curvas - Colocacién oja
Cola - Ribete (Si hay]) 1illos
Clavitos - Hspesores - Color ojali-
raterial |- Peluza 2| 1llos 0
caLe \ |- Muescas no pa| - Posicidn wja-
recen 1illos ‘L p

PLANTILLA DE LIM-

borde
Paralelismo
Color de hilo
~n - Material

LR

COSTURA COSTURA DE ATRAS
- Largo de puntos LLLLLJE
- Regularidad Rectn
- Distancia del Altura

Hilos no rotos
Toma de monta-
Je

Pliegos

CCNTRAFUERTE!

— Adherencin

e

Altura
Toma de montaje
Material

—

e

! AJUSTE DE_TALON

"RBIRZA
c 1————— - Oin Eliegos
ola - Limpio
§051016n - P051c16n del
arcas tacdn
Fosicién de mar- - Altura
cas
Color ™ =
Aspereza FORROS
Naturaleza —_—
: - limpieza
PERFORACION - Sin pllegos
- 1190
- Didmetro - Numerado
Regularidad Corte y color
- Distancia X limpio
e 7 b bust
PUNTA DURA MONTAJE IJAS SUELA MPRINE TACON
—— . ____A_ i—-{-—-—-—r .
Naturaleza - Sin pliegos _ : -Fresaje-Tuntadas pAspecto empei Altura
Longitud - Restgs d% cola _gg%giabldad-Mnterinl-?egndo_ (ne N\Posicién
Fosicidn - Cardaje no se ve | Golas FCostura-Regulari (~-Color - Color
e - Posicién dad ~Partes flojas L manchas
Dureza 0si -Manchas M R
- Aspecto general Vi (‘j Ll.impieza~-Color [-Rasgufios - Tapa final
‘ _tira 3T -Marcas-Muescns  Aspectogeneral
;1ene ~Manchas




6.2.7
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RI0S-DE-CALIDAT . SANDALIA

ELANTILLA DR |[BORDEZ D3 SMIBINE  MERILLA CCaTIRA TALONERA
- ST . l.argura puntos

; T - -

WoNTA e T Culegue - gg;ﬁg{gga Regularidad - Simetria
- %izgieza - Ribete (si tie| - Dorada gziggncia del - Costura
- Cola ;ei. - Ca%idnd Color y mate-

-~ Peluza - Habijdn ; J

B S;?Ziggi - Muescas no - Fijacidn rial del hilo

e \ | aparecen . \

A

LANTILLA DE

L I li‘ l ‘Al E’l ‘I;:;i
- ToYa.Tosiciébn
- Marcas
- Posicidn Ade

marca
~ Pegado
- Aspereza

Naturaleza
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~ Didmetro
- Regularidad
- Distancia

MONTAJE

3in pliegos
Manchas de
colas

Cardaje invisi
ble
Posicibén suels

- Regularidad
- Color

- Colas

- Manchas

- Vira

Fresaje
Puntadas ma-
terial

Pepgado
Repgularidad
Limpieza
Color. Marcns

-y MBADURA

FORROS_TALONRA |

- IAmpilos

- 3in pliegos
- T.isons

-~ Numerado

BONTRAFULLTES

- Adherencia

- Posicién

- Altura

~ Toma montaje
——- Naturaleza

AJUSTE Dis TALON

- 3in pliegos
- Limpio

-~ Posicidn

~—- Altura

N

Fineza
Retoque cos-
tados
Redondeado
Relieve

3

ENMTEINE

Calidad

Color

Tartes flojas
Rasgunos
Arrugas

Aspecto general

N

PACCN
: Altura
- Posicién
-~ Color
-~ Manchas
- Tapa final

- Corte - Color

R : 1
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6.2.3 CRITERIOS.DECALIDAD MOCASIN
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[.impieza
i‘nterial
Cola.,-Clavitos
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5in pliegos
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Recortado
Color
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CONTRAFULRTS
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Adherencin
Posicidn
Altura
Toma de mnonta-
Je

Naturaleza

AJU P,
T 31n pliagos
Limpio
Posicidn Ael
tacdn
Altura

Lhbe

ONIATE

~3in pliegos
- thanchas de cola
- Znardaje no apa-
race
faszicidn

<
I.TJIS

ReguTaridad

Color

Cola .

Manchas

SULLA

-Fresaje

- Puntura.,\Nateri:
Limpieza
Regularidad pe-
gado
Color.Finisaje
Marca

SOVBADURA
SO RE:
-~ Retoque
- NRedondez
~ Relieve

S

e i . e

peine

Color -Tartes f1
jas -Manchas
Rosgunos

Arrugas

Aspecto genoral
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- Alturn
Posicidn
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6.2.4 CRITERIOS.DE.CALIDAD-LUIS XV

A4

PLANTILLA DE LIM- | PLANTILLA DE BORDES DE EM- COSTURA COSTURA DE
PTEZA MONTAJE PEINE —_—— ATRAS
Jola ~Tosicion |_ 1, jeza PlTegue - Largo de puntos JUNTURA
Golor  -Pegado |- qug Curvas - Regularidad FRecEa —Altura
Marca  -Posilecidn |C \ovo 01 Ribete (Si tie . Distancia del  {Posicion -he-
de la marca Cola ne) borde L fuerzo
‘Aspereza-Naturaleg_ Clavitos - Peluza - Color del hilo {Costura -~Re-
za N\ 3\¥Fescas no\qgg Hilos cortadopt fuerzo
acen ¢,/,w~ X ¢ qQUafiIds3t-Toma de montaje
4;’7’//’,_ . / -1 1iepos
FORROS ™ s CONTRAFUERTES
- Timpleza \ P -Adherencia
Naturaleza /(///Ar“ ___——""FkTPosicién
3in pliegos g /44' o L Altura
Liso : a o . -Toma de montaje
Varcada /////’,." -Pliegos
Recortado - Co- \ £
lor -Limpieza ‘ 7 N / -
EMPEINE ] AL ! AJUSTE DE
- calidad -Color .- ?% 7 ~. TALON
arte ahuecada e e i N / ~~._ | Sin pliegos
Wonchas -Rasgunos \ . Limpio
Arrugas -Aspecto ’ = I’osécién del .'
general A e tacén '
P L‘“%"W:— @ L. Altura ‘:
~ ' “ ~ TACON
PUNTILLO_DURO MONTAJE SUELA COMBADYRA LIJAS _AlEnTA - Touic i dn
Naturaleza - Sin pliegos -Fresaje -Pun- [- Tineza - - Regularidad \—ﬁovps}imioﬁfo
Largura L Manchas de colal tadas-Material|- Retoque costaye_Color -Winéo'eébéqérov
Fosicidn L Cardaje no apa-] -Pegado -Regula{ dos - Cola -Ee{;;que‘s‘;iﬂnn;d f
Dureza rece ridad -Limpie|{- Redondez - Manchas chas  -Color 1
- Posicidn za. - Relieve _Tapa final
- Aspecto generall -Color -Narca : .
——— - = e ‘
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6.2 5 CRITERIOSDECALIDAD.TROT. DAMAS

PTANTILLA DE MON- BORDES DF EMPEI+ CORDON 'COSTURA COSTURA DE ATRAS FORROS
LT L - Larpgo de pun+c JUNTURA - Limpieza

- Limpieza - Pliegue - Color tos | Recta - 3in nlieFoxn
- Liso - Curvas Material - Regularidad [ Altura - Liso
- Materianl . Ribete (Si - .Colocacién - Distancia del ' r - Numerado
- Cola tiene) ojalillos borde - ilos no ratos | _ wecorsado,co-
- "1avitos - Teluza - Color ojali- |- Color de hilo - DlWi mon je lor

-} Muescas no llos - Material - L1oR0sS -~ Liimpieza

\\\ aparecen - Posicién oja- | - Hilos corta-
- Ispesores, lillosg \dos o_gquemados

'TLANTILLA DE LIM-

PTEZA

Coln
N . ’
Pocsicion

- owAarca

’ N
'osicidén de mar-
[ |
Soloer
1merado . ASspere-
28

Natnuralezn

PUNTO DE PARADA

CONTRAFURRTER

- Adherencin

- Tosicidn

~ Alturn

- Tomat e wmon-
taje

- Materinl

AJUSTEDE 24LCH
- Sin pliermos

- Tiwmrio

- Tasicidn el

- Marca
- NMuesccas

Aspecto peneral

- MeenTaridnl de T e £a1dn
lTos puntos

- Tonmitud 1///
. _~ 7 - ) A\ <7 \\\\

NCONTAJE SUELA : LMPEINE TACCH

-~ in pliegos LIJA - Fresaje COMBADURA - CATTand UL

- Restos de cola | Regularidad - Tuntadas.Vate- |~ [Minez=a - Color - Altura

- Cardaje no se vél- Color rial - Retoques cos- [~ Partes flojas - EOSJCion

- Tosicidn suela | Manchas ~ Fegado tados - Manchas - &olor

- Aspecto general | Vira - Regularjiad - Redondeado - Raspufios - Manchas

- Limpieza.Color |- Relieve - Arrugas - Tapa final

- Retoques
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6.2-6 CRITERIOS-DE-CAL IDAD . DERI3Y

PLANTILLA DE MON-

CORDONES
TAJE
- LimpJleza : ;gtgiial
- ggg;rigiavitos - Colocacidn
- Oola ojalillos

PLANTILLA DE LIM-

Color ojali-
llos

Posicidn oja-
lillos

BORDES DE EM-

c

OSTURA

PEINE

Pliegue
Curvas
Ribete (Si
tiene)

- Espesores
- Peluza

- Muescas no

aparecen
. e ——

l.argo de pun-
tos
Regularidad
Distancia del
borde
Paralelismo
Color y natu-
N aleza

X del
‘\'_‘ Y \hilo

TALONERA

~ Simetria
- Costura

FORROS

Timpileza

3in pliegos
LiSO

Marca
Naturaleza
Recortado
Color f,.0S8C0

L ONTRA PUERTE

VR ENUYS]

Adherencia
Posicidn

- Cola -
- Posicidn - Altura
- llarcas - Toma de mon-
- Posicidn de taje
narcas - Naturale=za
- Color. Natura- SR
leza AJUBPE DE TALOH
- hsperezas .
- - 3in pliegos
PUNTO DE PARE N - Limpiezn
~“"Regularidad de A - Posiciébn del
los puntos _ — ‘ » tacén
- Largura //////// o "~ Altura
R \ - -
MONTAJE L1JAS BUELA ~ COMBADURA EMPEINE . TACON
=" 3in pliepos - Regularidad - Fresaje T Delgada = Aspecto del em- - altura
- Manchas de cola|- Color - Puntura.Mate- | - Retoques peine - Tosicibn
-~ Cardaje no apa-|- Colas rial - Redondez - Color - Color
rece - Manchas - Limpieza - Relieve - Partes flojas - Manchas
- Posiciédn -~ Pegado regu- - Manchas - Tapa final
- Orejas de par- laridad - Rasguiios.Arrugas
tes simétricas ~ Color - Aspecto general

- Marca
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6-2-7 CRITERIOS-DE-CALIDAD. I3OTA

IF'LANTILI.A DE BORDE DE EM- HEBILLA | COSTURA FORROS MONTAJE [
" "MORTAJE “"TEIRE et o T . i s
—— - Uniforme - Largura puntos| - Limpieza - 5in pliegos
- Limpicza - Pliegos - Niquelado - Regularidad - Sin pliegos - Manchas de
- Lija - Curvas - Dorado - Distancia del |- Lisos cola
- Cola - Espesores - Calidad borde - Marcas - Cardaje no
- Clavitos - Peluza - Habijén - Color y mate-~ | - Recorte COIQE//4//' aparece
- Mnaterial \\\ - Muescas n rial del hilo | - Natura- - Posiciébn
aparecen A |- |Hilos cortados| ~leza e
FLANTILLA DE LIM- _.u.wmm@.%/ EMPELNE
- CE?EZE ™ /,///////// - Cglérn(
- Tosicidn — - Partes flojos
- Narcas - Manchas
- Tosicién de mar - _Arrugas
cas ~ Rasguiios
- Color / ) j' - Aspecto
- Aapereza \ A..!_, - ot - Altura B
= Naturaleza S COSTURA DE_ATRAS
PUNTA-DURA - Recta
- Naturaleza - Altura
- Longitud - Hilos1no rotoa
- Posicidn \ —— -~ Sin pliefos
- Aspecto \»’ - Toma de montaje
general -
IR / 4 ~ — o T
_Igg.,gg Funtadas | LITAS N mcoN AJUSTE TACON CONTRAFUERTE
-Naterial -Pegado | ge§ularidad - Altura =~Sin pliegos - Adherencia
-Costura-Regulari- |~ 0010: - Posicién - Limpieza - Posicidn
dad ~Limpieza |~ ,2 ai_ - Color - Posicidn tacédn| - Altura
-Color - ﬁigg’?ii - Manchas - Altura - Toma montaje
~Marcas -Muescas - tiene)u - Tapa final - Naturaleza
|
\




7.4

ABSORCION DE AGUA

" MATERIAL: SUELA

_L;B_

(Método Estatico)

Procedencia de los cueros Espesbr :” en 1T h {% en 2 hs ’% en 24 hs f
De campana 4,1 E 65 - | 68 ;
De Asuncién 4.3 28 30 34
Argentinos 4.1 30 45 ;
Méximo aconsejado Nedia
___________________________________ Jhora= 0 e i
ABSORCION DE AGUA (Método Dindmico) e
MATERTAL: VAQUETA B e o
Frocedencia Espesor mm | Tiempo d;wpenetracién Observaciones
Minutos 7% en T h

Campana - Terminado 2 2 50 ‘
Asuncién-S/terminado 1,8 1 83

" " terminado 1 4 48 Cuero de forro .
Brasil CHR/desflorado 1,5 Vi 47

Miximo

Nlnguna penetracidén en 30 mwinutos
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7.1.4 CONT,
RESISTENCIA AL ESTALLIDO  (Lastdmeter) 6
MATERIAL: VAQUETA
Procedencia | Espesor mm | DRF/mm | CRF Kg + DRC/mm | CRC Kg
Xsuncién S/terminado 1,4 8,2 11,1 10,4 27,5
Brasil cromo desflorado 1,5 10,4 37,0 12,0 61,0
Asuncidén terminado 1,2 8,7 21,1 14,0 30,0
Campana terminado 1,9 6,6 25,0 Q,7 57,0
Asuncién terminado INTN 2,2 6,5 14,0 12,0 78,0 |
Argentino terminado 1,8 8,7 25,0 14,1 61,0
I s R N IS N A5 IA R

= Distencidn resistencia flor en mm- DRC = Distencién a 1la rotura
CRF = Carga rotura flor en Kg > del cuero en mm
= Carga rotura del cuero en Kg/cm

[

CRC
,RESISTENCIA A LA TRACCION (Dinambémetro)
MATERIAL: VAQUETA i ) o
D
iProcedencia { Espesor mm | Fpg/cm” Ohservaciones
iBrasil cromo desflorado 1,5 300
ihsuncién S/terminado 1,4 179 |
iAsuncién S/terminado 2,2 275 Planta Piloto INTN '
?Asuncién terminado 1,2 152 Terminado Brasil
éArgentino 1,7 284
E CRITERIC DE RESISTENCIA MINIMA = 300 Kg/cmz 1

-8 -5 8 A 3 22222 2 -2 A R B2 B R0 R BBl i B i Nk ok R R A A |




7.8.7 1.I3T1 DL TALLIR TILCTC DASTINAS  OEA.
MAQUINAS  MARCAS T " 1ip0 | cvservaciones

PANTOGRAFO Boreni Ltda. Automdtico
CHANFRADORA Klein S.A. CET70
PESPUNTADCRA Seiko AP -2 2 agujas ader
TROQUELADCRA FPoopi S 7.7.7 =es
IGUALADORA Klein S.A. - De suela
COSEDORA Ivomaq Black CS 15, (" " "
PRENSADORA Imacal 512 P B Pegadora
PULIDORA Landis Sutten

' CABINA DE PINTURA %Haster =.I ;CPCA - 1 }Cortina de

| | 'i i

agua

Ver lemorando CP Ne 35/83,1"dquinas gque faltan para completar
el Taller Tilote INTY
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A: Organizacidn de las haciones Unidas para el Desarrollo .
Industrial (ONUDI) - o .o S - -

DE: Sr.Ermest P. Flandes Petito, Experto ONUDI para el Ded
S 1lo de 1la Rca. del Paxaguay SI/PAR/82/802/11-02/31-71

FPECHA: "f 7 de ‘ebrero de 1983

ASUNTO: . Informe inicial de una m151on como ?xnerto en Calzados en.e" s

Irm RN o N o L R U A )

El propdsito del proyecto, tiene en particular una tarea de funda-
mental importancia: EVALUAR LA SITUACION ACTUAL DE LAS INDUSTRIAS LOCALES
DE CALZADOS".

Llecado en Asuncidn el domingo 23 de enero; y con la ayuda precio-
sa del Director del INT, el Dr. José Martino, iniciamos con mis contrapar- --:-
tes Casimiro Vilaplana, Juan R. Duarte y Eugenio Palacios, las investiga-
ciones visitando 7 empresas de calzados y 4 curtiembres importantes, acompa-
Rados por el sehor Presidente de la Camara del CAlzado,ﬁgustfn Ibarra.

El lunes 31 a la noche mantuvimos una reunidén con algunos de los lf
afiliados a la Camara del Calzado, debido a gue la mayorxa de @stos’ se en-
cuentran de vacaciones.

Tengo ya una idea bastante precisa de los bibblemaéTaﬁewiiene en la =
capital. La C2mara cuenta con 38 miembros v representan una Infima propor-
¢ién de la produccidn de calzados en el pais (aprox. 108}, segun me han ex- -
presado. S . . .

Esta info:macion neceszta ser ampllada con datos de otros puntos
del pais, de manera a tener una idea mis acabada de la situacidn actual, paza
lo cual pienso realizar investigaciones en ciudades que considero importan-
tes como: Yaguardn, Paraquarf{, Carapeguda, Encarnacién, Pilar, Stroessner,
Villarrica, Cnel. Oviedo, Concepcion, Pedro Juan Caballero, etc., que sedin-
datos poseen talleres de calzados. Sobre estas ciudades no exiseen ningin -~
dato preciso, sino presunciones. : , o :

Para m{ seri~fucho miscfictls ignorar esta situacidn y centrar mis esfuer-
208 s5lo en la capacitacién de los técnicos del INTN, pero considero de ‘
suma importancia para el pals realizar esta investigacién, ya que mo se cuen-
ta con datos precisos en esta rama que me indigque cuil es la falencia que
requiera mids ayuda,

En base a &sto hemos elaboradoc junto con mis contrapartes ua pro-
grama tentativo de actividades.
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MEMORANDO

INTR - C.P.NQ 10/83

Sr. Ernest P, Flandes Petito, Experto ONUDI

FECHA: 7 de febrero de 1983

ASUNTO: PROGRAMA PARA LABOR DE EXPERTO

ONUDI, Sr.

Nos elevamos hesta el SeSor Director con el objeto de presentar a
su consideracién el nrogracma preliminar para la labor

se divide pantativanentc en dos partes:

1e

2.3

2.b

3e

Primera parte

del Experto de

Ernest Pierre Flandes Petitq en nuestro pais. E1 programa

Evaluacidn de la situacidn actual de las fibricas de calzados.

Preparacidn de la encuesta
Visitas a fabricas

Presentacidn de informe publicable

Recepcion, desembalado y control de @aquinarias de calzados

Programa de viajes y cronograma tentativo

Regién Central

Paraguar{ - Yaguarén - Carapegui y otros ementuales.

9 ¥ 10 de febrero. Distancia maxima 100 kam.
Regién Este

Cnel. Oviedo - Villarrica - Caaguazf - Ciudad Stroessner.

14, 15, 16 de febrero. Distancia maxima 400 km

Regidn Norte

Concepcién - Pedro J,. Caballefo‘y otros eventuales,

21, 22, 23 de febrero
Distancia maxima 600 kam

Regibén Sup

Pilar -~ San Juan - Sen Ignacio - Encarnmacién Yy otros eventuales.

24 3y 4 de parzo, Distancia maxima 400 km

Implementacidn: a) Vehfculo del INTN para 2.1, 2.2 Y 2.4,

b) Para 2.4 Asuncibn-Concepcibn-Asuncién avidn;
ballero-Concepcién Traasporte phiblico (onnibus)

Personal técnico asignado

Concepcidén~P,J, Ca=

oo//

Dr. José Martino, Director del INTN . |
. - : : i - ié%;i%%&:l;
Quim. Bugenio Palacios, Coordinador Int. Dpto. Cueros igles -




««// MEMO. C.P.XQ 10/83 - hoja 2.-

a) 8r. Ernest P. Flandes P. oo e u T

b) Quim. Juan R. Dusrte o Quism, Eugenio Palacios, alternativamente. '

— - . %z

T

5. Segunda parte

La segunda parte d&l programa se deducira del diagngstico Y contan- -

do con el retorno del Sedor “cordinador del Drpartauento y del
responsable del programa de Calzadotecnia. ' -

ce: Dpto. Cueros y Pieles L o -
Archivo ’ S -

aege

— -



9.1.5 Resumen de una Conferencia de Prensa en la PNUD el 11-03-83.

FLANNE-FETITO ERNESTO
Exnerto fFrencés de Calredo=.

CrubI

El propésito del proyecto tienme por objeto avuder 2l Gobierro, a refor-
zar los servicias caon que cuenta el Instituto Nacioral de Tecnologia y
Normalizacifén INTN, para asistir e la incustria del celzedo, en materia
de modernizacién de métodos de produccibén, asi como en lo tocante a la
mejora de le calirad de loc nrocductos, con miras a cue l-s mismas pue-

dAn competir en los mercados de exnortacifin,

Taress de Neearrollo.

1%9. Evalumcifir de la Situecibn:

Cor 12 ayurda preciasa del Tr, Yartino, Director del (MTh, de 12 (C&-
mara de la Indu=striaz del CalzazZo, conr vigitas de tal'eres, curtiemhres,
almecenes de verta, terco una ifde> nrecier de la situacibdn., CSe conoce
con certi‘ud el corcurma gerer=l, la nrocduccién y la crli“ad de loc pro-

ductne nacionales=s,

29- VFano de Obra v Materia Prina:

Loes talleree de celzadne, son m3s artesanalec nue indu<triales.
La mano Ae obra tienme un tuen nivel manual., Los procecos ce fairicacién

deben cer actualizedos cor métocdos de trabajo més aczotados a2 las mate-

Las materiaes primss, oarticularmente el cuero omrz suelas y cane-

llarfae, cerecen ~e un huen acezado., En rconeercue-ria no precertsn los




er
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criteriss internacionales necesarios para expartacifn,
Los curtidores tienen problemas cde calidad de cueros crudos, pero
gctos no deben ser motivo para no producir un cuero ce mejor calidad.

Este prohlema nececariamente dehbe salucionarse.

Lac materias primas utilizaedas en nuevos métocos de fahricacién,

deben ser mAs accecibles a los productores.

3~ Exito de Exportacifén:

€1 producto actual no tiene los criterios necesarios para la expor-
tacifn. Los procesos de fabricacifn actuales no permiten la camnetencia

en el mercecdo intermacioral.

Inicialrmente, se de-e ganar el mercacn nacioral, para luegn pensar
en 1a expnortacifn del noroducto. De esta nanere se pueden crear talleres
eenpcisalizadas n=ra fabricar con uniformifad, distintos elementos utili-

zados nor esta i~ducstria,

Ce nuede mconceiar el estudio ~e normalizacidn de hormes y otros

insumoe utilizados nara aermitir unma st=ndardizacibn del producto.

festoe mbtodns de esneci=lizacifn de talleres, son utilizadas amplia-
mente en nafses procuctores de calza“os como Espa®a, Itzlia, Bresil y
mucho mfe., Permitiencdo de ectz marera cue los ‘alleres unipersonrzles

continuen tr=bajendo.

4%2- Tz2ller Pilnto de INTN:

Coniuntamente a epcstos retudios, =e orepasra una nlanta piloto en el

[NTN, ¢nn ma~uimaria moZerna,
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Estamgs trasajerdo con personal local en completar el taller para
fabricar calzados con productcs nuevos y métodos modernos. Je esta ma-
nera los profesionales podrén utilizar y comorober estos elementos en

el sentido ya mencionado.

En trec meces de tratajo, no tengo la pretercifér de cambiar los ha-
hitoes lacales. Pusco dar a la profesién, una base de tracaja, para ob-,
tener el impuleo necesario por une amnlificacién de trabzio y de mano

de obra.

meeee 00 mmmme-
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MENORANTO

. — INTN - C y P N 33/83 Rl
Az Vﬁ nr. Jos& Martino, nirector Ael INTN. K
DE: Sr. Flande Petito, Experto ONUDI N\ )
Sr. Casimiro vilaplapa, npto, Cueros y Pielas // ;é:. (:?
'(’/}ﬂ;;"’"‘-
FECHA: 11 qe marzo Ae 1983
ASUNTO: TALLER nEMCSTRATIVC nE CALZANOQ

Nos dirigimos al sefior nirector parsa expresarle que hemos comcluiAdo cc:
el estudio +e elementos faltantes indispensables; a medio tiawpo ¥ & largo .
tiempo, para completar el taller demostrativo Ade fabricacibn 4e calzado. L

-

Adjuntamos la lista 4e 4ichos elementos y los ponemos a su consideraciln, i
. queAdanio nosotros & Aisposicidn qel safior nirector para cualquier aclaracibén i
~#F que creyere conveniente. s Vv -

Aprovechames para infor:sarle que estamos abocados en la rreparacida del
proyecto para la im$talacidn en el INTN 4e una planta produtora Je trogueles
usados por las fabricas Ade calzado.

Una vez con»lulao lo non4renc= a su Aispcsicidn para lo gque creyera con-
veniente.

LR A AN N RN ]




Lo TR A TR T A T S JE 4 TR " T 2 S S R S

L O A T T

L)

=~

IRKNISPENSATLE

4 &~

- - .

Anexo Memo. C y P H@ 33/85 \y \\\ /Y;//
’ A

(& A\ 7 o
'\ [N ‘ R
LISTA nE MACUINARTILS, HERRAMIENTAS Y ACCESCRIOQS PARA CCMPLEMENTAR EL TALLER : .7?

PILCYC = CALEASCS nLL INGN . ‘-
c&g o 8 . ?
¥4 T - i
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SECCION nISERO Y MCRELAJE

nos modelos Ae hormas para mocasin N2 42 con cufia

UQ rollo de cinta sAesciva Ae chapista Ae 10 cm de ancho
na regla metalica para modelista e 60 cm o
Una cinta Ae hormero

Una trincketa de cortar cuero coh cinto repuestos -
Una chaira pequéﬁa parasacentar T

Cinco pliegos aé'papel blanco resistente

Una pinza pars armador

Un compas metelico L
Un punzon B '
Una tijera para metal

Una chapa de zinc de 1,2 mm

Una cizalla patronista tipo 141 Ae AMVER S.A.

Una caja Ae claves tipo semilla NQ 12

Uza pinza pequefia saca clavos

Una piedra esmeril ccn moéor

Los adornes para mocasin se adquiriran de acuerdo a los moAclos
a2 realizar.

Una lima

APARANO

Uma maquina Ade aparar tipo PFAFF 491/725/04-900
1 Un martillc para'aparaﬂo

Una tijera grande

Una trincheta grande

Seis carretes de hilo de nylon nepro N2121 o

Seis carretes de hilo Ae nylon marron NO 121
Tres carretes e hilo Ae nylon blanco NO 121

Tres carretes, nasro, marron y blanco %ilo nylon N€ 81

Tres carretes, nezro, marrén y tlanco nilo nylon ¥90 51
Ura bobina 4e hijioc negro encerado para capellada Ae mocasin

Taz caja 42 ¢laves semilla MQ 10

IS

Veinte plenchas de carton premnsado ezul Ae 1,8 mm : Lo
Un martillo pequeilo -, -

Tra trincheta mediana .
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nos fresad 4e 32 mm pera tacos con su~guia ¥y tormillc

Ua rollo de lija N9 40 con base de tela para carAdar,
Ne 3,5 cm 4e ancho k e

Veinte bandas e lija A2 4 cm 4e zncho y 150 cm 4e circunfer
cia. Base 4e tela .

.-l
Tan rollo lija NQ 40 de 6,3 cnm ae'ancho. Banda Ae tela

velnte vandas 4e lija N2 180 4e 10 cm Ae ancho y 150 ¢
A2 circunferancia, Base e tela

niez lijas para boca tapr. Seglin Muestra |

¢ h

FTINISAJE X 1 5

- - . : t
nos litros se pintura para suela color negro
nos litrcs de pintura para suela color mearron

nos litro 4s pintura para suela coler imitacifn suels flor
Nos litrcs Ae empaque nemro ! . N |

- - . . §
mos litros Ae empague incoloro
Tn litiro 4e empaque blanco -

Cuitro Ybaprasd Ae cera incolora

Una pistols rera el compresor de’ ap’xcaci n de emoaqug
nos pinceles para bordes ; . N

nos pinceles pera’ plantas
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X Una ledna para coser gocasines DR
X Diez agujas para coser mocasines : fﬁ
Una pinza perforadora para cueros :é
PREPARACION NE SUELAS Y TACOS ' ,”
X piez piletas Ae plastico 4e 59 cm x 38 cm x 20 enm Ae ‘
: alto. colores azul y rojo ~ )
Un juego Ae nimeros 4e, metal para marcar cuero suela.—j
X 2 Ocho troquelea para mocasin 142 plantilla f%
- X : "uatro troguelss para suelas
1 o e
: X : o Cuatro troqueles para tacos
X . - Cuatro troqueles para contrafuertes
X . ' > ) Cuatro troqueles para punta Adura !
' .. MONTAJE
X g Nos juegos de hormas 38-39-ko-h1-42-h3-hh-45
: . 11 22 2 1 1 1 =
11 pares x 2= 22 pares
X : ’ Nos cajas 4e clavoe con cabesa Ae 15 mm y 18 mam
X ; Veinte litro Ae cola para contrafuertes y punta Aura -
X S ~ Un horno para humedecer con vapor Ae agua, cort:s de
" mocasidn .
X A Una estufa para secado Ae mocasiln. Fl horno ¥ la
estufa fabricatos en el INTN,
< : . Nos calzadores, Fabricados en INTN
X Una armadora Ae talones manual tipo Marca RICAV CR/G&/¢5
X " Una armadora de puntas manual tipo Marca RICAV CR/S9
X " ' Dos pincelés para cola Ae contrafuerte
L Una miquina Ae habrir hendiios con cuchillas Ae hexnriAdo
y canal, Con repuestos
‘ X Tra maquina de clevar tacos tipo 90 Marca FALCEI Ae
’ Aquilino Ferrari
£ ) Veinte litros cala para suelas )
X ' ) Nos pinceles para cocla 4e suela
x ; Cinco Bobinas Ae¢ hilo Ae cuatro cahos torcionad:s a
' Aerecha psara la maquina BLAK
X Un: galen de aceite soluble para la macuina BLAK
X Una trinchdta grande
x Cinco piedras para afilar fresas K
X Nos fresas 4e cuat=o milimetrns con filo redondc con f
sus guias y tornillo _ o
X na e fermoo o Lo Tomanay tpo 34 Moneir

"Mafed drinn KLEIN S A7 0" Bluskbon,

I a
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Lol
Py

“edio
Tiempo
Largo

MUEBLES HE MANERA

DETALLE

Meda e Pantdgrafo
Taburete

Estantgria
Armario
Mesa Ade troqueladora

Est

ht)

ntes para hormas
-Carritos con ruedaz

Taburete e zapatero
Taburete de apara-do
Hesa Ae ciz2lla

Taburete d2 cizalla

EN CEUTINETACS

LARGO ANCUO

120 75
150 o
16D 55
100 70 .
220 30
130 30

4o 4o
"~ 70 bo

40 ho

190
100
170
115

38
55
60

b5

.

N~ ~ N
N

115
niamstro
Estontes
5%30
Estoptes
c/37

Estnanles
c/10

Fstantes
c/15

Fstantes
c/20

NDismotro

30

CANT,

—

n,

-

|
!

1
1

O33ERYACION: Las materias primas qe cuero, sucla, forro, contrafuerte, etcetera no estan incluitas en fsta lista

y seran requeridas cuando el taller est® en conticiones de producir,
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‘Experto 4e la CNuUnI Y loa’ catalogos de 8u pr0p10434. eutamcs &n connic~o— T

1. Hanuinqa ane va tusrcn soli citnﬂaS‘"'aue no llegaron

"2 Une maquxna Se apa"av iipalF“AFF 401/725/u#-900 (nrucLh“us Puialf Ci6

- nuquxna 4e ehriz, Pvnilno Yy ganal narca COncarixa Maquzn,s (AV. Aos

O’QM &a&o ,ZfM M/KJ’/M a %éu/ﬂf/?
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A - vnr. Jcsé Hartzno. hxrector Rel INTN L *“

-

¢ 4
NEs Sr.- Casxm*ro Vzlaplana. npto. Cucros y Ple‘es )Bf>
-qum. Herpén Vlveros. Coord. npto. uueros Y Pieles

‘,\._A _,....nﬂ

. Ac

ASENTO: ~:HAQUIRARIAD; ACCE R;OS. JTC. 'EARA EL TALLIR NE CALZANOS

el '_' Do . x_ Y ) et - . .
PR Sea RS . "._‘l.:l »' - R N 3, . - RN

En *alacz&n a lo conversaao ‘enla’”fecha con al Sefior nlrector. ¥ e
posteriormente con el Safox Adminxstrador. consultados tambiln el'Seiior -

zes ‘s 1n!ormar ,o el gu;ente' Y

- . R A
‘.._'_-. - c 'y ¢.’

\ T

(&,am%a..,r)

S kaiserslau:orn -' uu}WI

et ".. :'5' R .

2.0 s

Hunxczpios, 5900,‘Lair“o Pent*c.°37dO Caﬂpo Bom, kS -BQAJLL) o simxlar.-

. "
‘ ’-v - ;_ : - p

- Un& pie*rn ebser 3.3 can Bu- mo*a., pata afmlur cu»nillna. ‘en oxistenc.u

¢n plaze (:erre»er"n kmer'cauh, La, Metnlurgicu. Alumlnu.'uCt ) .

(Para comy ,star_ul atocL iel tuller y por conqejo del So?or ?11n4€s =P tita) f

¢ Una czzalla pntronxata t1 s lnl AN V?PbA (5 Rus Suchet, Maisen Alfort o
CENEX BP 6~ 9&701. "Slex ’lc7h6 Anvar .“ABCIA) o similar. o -

Una arzmadora ‘4e talonee tlpo CR/bh/?p, mayrca RICAV, y uma armadora Ae

o ) ~, puntas tipo CR/%5Y, marca RLCAV (Vi- anletta. Fogliano L&, vi;evano,

~7 ITALIA) o blMllafﬁa. . ' S

- Uza mésqqina molaeaAOra Ae talines tipo CONFORMA 3 A, marca KLEIN, ria
19 e Novembro, 2-ENN.TEL '"HMAGILEIN. Csixa Postal 2070, Novo Hambuxgc-
RS - ERASIL (o simAlur)

- Naqulna e clavgr tacos tiyo 556 ANVER(S Rue Suchet, Maizon Aifort CE™"Y . j
6 ~-94701, T3lex 210746, Aaver, FRANCIA) o sizilar.

« OUn horno para humedecer tipo 411, marca KNVER (ver sefias en e. item 1. sridor)
o similar. ’

= Zstufa para secudo y envejecimiento tipo 450, marca AHVER, o usimils- ’

s 27

- HQHU143 rara hormar tipo 569. warca AWVER, o similar

lo3a Aemls detalles Ae elapmontos varios solicitados juenden verse en .. '
Anexo al Meworando INTN = C y P N2 33/83, los cuales puendc adquirise en plaZaae

oo//




\N

MEMORANDO
INTN - C.P.No 37/83

A: Dr. José Martino, Director del INTN ;x:\\
O\

DE: Sr. Ernesto Flande Petito, Experto ONUDX \)
\

v \ F{~ , v
Sr. Casimiro Vilaplana, Dpto. de Cueros y Pieles\yxjgé(b’;>7
FECHA: 15 de marzo de 1983

ASUNTO: Maquinarias para fabricar troaueles de calzado

Nos dirigimos al Sr. Director para poner a su consideraci6n la lis-
ta de maquinarias e implementos necesarios para la fabricacidén de troque-
les utilizados por las fabricas de calzados en laminas de 19 mm Yy 32 mm
para cueros y suelas respectivamente.

1) Dos tambores de laminas de 19 y 32 mm con soporte tipo MK
2) Tna cizalla mecenica tipo SRH

3) Maquina para ceantrar tipo SB-32 con bastidor y utiles de 19 y 32 mm
4) Una maquina TOLETE tipo S 175 ccn utiles

5) Una mAquina de marcer tipo SUY

6) Una mdquina de localizar los puntos tipo V-7

7) Una mesa para soldar tipo SV-2CO con bastidor

8) Un puesto de soldar tipo NERTABLOC 150 E

9) Una placa maquetica tipo S-350

10) Cincueta kilogramos 06 varillas de soldar de 1,6 ¢

11) Una placa para enderezar RW-358 de 19 amm

12) Doscientos metros de lama de 19 mm x 2 mm de doble filo
13) Cien metros de lama de 19 mm x 2 wm de simple filo

14) Doscientos metros de lama de 32 am x 2 mm de simple filo
15) Doscientos metros de lama de 32 mm x 2 mm de foble filo
16) Quinientas juntas de 19 mm doble

17) Juinientas puntas de 19 nm simple

‘8) Diez zil ;un®as serforadoras zie *,2 §

oo//




..// Mezs. C.P.N@ 37/83 - hoja 2.- {

19) Un equipo de soldadura autogena con pico adecuado para soldar chapas
de 2 mm

OBSERVACION: Todas las maquinarias se refieren a la marca SANDWICK INTER-
NATIONAL y cuyo presupuesto se puede solicitar a la firma .
ANVER &4, Rue Suchet - gL7C2 Maisons - Alfort
BP 37 - Telex 210746 - Francia.
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