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l~TROSUCCICN 
============ 

El proyecto tiene car 02jEta ayudar ?l Go~iPrno a reforz3r lo5 ser-

vicias car rue cuenta el l~TN, par? ?sistir a l? indu5tria del c~lza-

do er ~?teria de ma~ernizaci6n de ~~·o~os de pro~uc~i6n, asi co~o en 

lo tocante a l? mejor2 de la cali~ad de lo~ ~-o~uctn~, con ~iras a ~ue 

El exoerto estuvo adscripto al I~TN en Asunci6n y t~abaj6 en estre

cha colacaraci6n con el personal n~cional del ~eoartam=nto de Cueros j 

Pieles de este Institute. 

Par sPr Esta la pri~ 0 r2 ~isi6~ de un experto de c2lza~os en Paraguay, 

sin ninguna est?dfstica del mercaco ir.terno y de la ~a:r~caci6n, fue 

y rle docum 0 n~os rle censcs y de oroyecci~~ de oo'·l~ci6n, con un sonda-

las co~~onentes permitieron con cl?ridarl conocFr l~s cosijili~adP~. 

Los m~to~os ~e trabaja tienen cue ser ~o~~rriz2rlas. Todas las estu~~~= 

son exolicados en este in~or~e coma tamji~n to~os l~s crit~rios Me c~· 

li~2d, tanto de cueros coma d~ c?lz2dos terrnir~do~. 

Las rec~men~2ciones tienen por ojjeto 12 uni'or~i~Ad ~el prod~cto 

co 
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4.1 ~l mFrca~~ ir•prnn ~ar?Cu?yo. 

!..? L~~ in~u~·ri2c o tall~rPc::. 

~.~ L?s nptPri?.s ori~as (cue;os) 

4.1 El merra~o interno fue Fctudia~o ~or un mini-~onr.?je con ~ansu

~irlorec::, ~a~ric2r+ps de c?lz2~os y ven~edores. 

4. l. l 

t1 • l. ? 

~~nto con el cu?~ro general de c2lzados SP. ouede ver con clari

~ad el corsuno mPdi~ de c2lz?~os ~or gr~oo~ ~e Pdad, sexo y lu-

Los 2rtfculo~ son agrupar.os ~or tioos di~tintos. Los re-

Cu2~ro 4.1.l 

l.~e? y l2s pc+=~t~tic?~ rle ~rcvPrri5n dp 80bl~ri6n de l~ Se

cr0•ari? T6crira dF Pl?ri:ir?ci6n, ~=n oPr~i~i~o ~~a cl?cifica-

Ca 1 cu 1 ? n r'. o P f"1 o o r c F n "!" ? _; F s , 11 Pr:?. c: D c:: ? u n c CJ,., c:: urn o • e 6 r _ c 'J ta ta l 

?rupl oar tio~ ~e ~n~elo v nr~~o ~s 0 ~=~ on oun:~s c2lz=deros. 
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Los articulos tipa ~eQortivos (c~?~pi6n o a~di~aq) recresentan 

22,72~ r.el ca~sumo. No son fabricadas en Par?gu?y par falta de 

Par la ~is~a r~z6n, las ?rt!culas dic~~s abiert'Js de ver2no, ~ue 

reoresent2n 25,02~, san fabricarios en un 2C~ en Paracu?y. ... 

Par ectos dos tioos de c2lz?cias ~ue reorese~tan d8,74~ del con-

sumo te6r~co n~cional, las talleres o 'abricantes l~c2les no 

E '"' t o e x :i 1 i c a u n o r a - P. d i o c e 1 ti 0 ,,; n a 'J r :::i du c : -
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-lleres Pn ~eunci6n. ~i procue~t? de irvesti~aciores er el in-

cado a CNLJI) no se ha reelizc>cfo oar f?lte de meO::ios fin?ncieros 

;..nexo ~.::z 

~n poco ~2S dP erver~a~ur? cue lo~ r~ros, 95' ~e la$ ~all~res 

Sir conocer l? si+uaci6n afuera rle A~unci6r, oienso cue las 

Oe lo s t?llere$ visite~o~ en A~unci6r 

Pier.so ~ue reor~oP.ntan, 

nu ~'.:a. 

~. 2. 1 

El rcor."."2;P. :..c2_'.2?c'..Q.. 

1 "' '"'orna. Jes-

OUe>S riF' 1:- t.j_o~r-ici -'p "F'C?r-'O l? ~un~:"c? = 0 ~<>"'Cl'"'V? y r<>r:ci:-1:2r-'a 
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cue re. 

Les ~rtic~l~s tipo de vestir (=uAntes) tienen refuerzos de te-

16n [co-tr?Fuerte) y de pun~ss con colas e~oeciales de endure-

cer, son ao~redas total~Prte oar el interior. 

Se 2rma 

cuerci. 

l. 2. 3 

TAles =rticwloc, cerr2~0? o 2biertos, ~arr2dos, 

El ~~r•2j~ e~ realiz=do siP~ore 

a Mnno, co~ ol2ntillas camtriarades, t2c~s far:ados y suelas 

de cuero. Un2 ch?nfrador2, una peqa~ora y un b?nco de pulir 

son l~s m?cuin2s -ue poseen. 



Los ~rticulo~ ti~o r.u?nte de vec;tir o media ~eta son buenos de 

Tienen refuerzos de puntas y cantr?f~ertes, pe-

ro o~rece rue no son ~oldeados y arlolecen ~e falt2 de unifor~i-

dad por la =resent=ci6n del r:uero ~ue no p~erle reemplaz2r una 

oiel ~e ca~ra. 

Los Louis XV je bue~a oresentaci6n cor olartillas reforzF~2s, 

las tacos forrados son de buena presentaci6n. Los cueros no 

son b?stante fines p2ra d?.r el tacto de un?. piel ce cabra o ca-

britilla. 

Li~ta de orecios oarac~..§. 

PPECICS FABRIC~-

'-·' o r: a s i n , <:: e r" i - 1 e ~ i ": i -no • s u P l ? - c u e r o , 
t?r:a m.=de:ra. 1.500 Gs. 

~oc2sin leoiti~o. c/ cuera p/ cuern 
• ,..I 

cor::~o. 

~o~a + C?.~a, fl~r cn~plet?, sin ferro, 

rrada, t2co ;:Jl§st. 

Louis XV. cwero sin ~orro, ol~ntilla fa-

CT· OS 

? • '100 

3.500 

2.7CO 

/.200 

2.400 

1 ~-a •JG 

:-~ o r: as in cu e ;· o , c; u e l a . - cu er o , taco c Auch o 

II 

It 

" 
II 

" 

" 

P. VE~:TA 

2.450 Gs. 

4.600 

5.?0C 

~.lCC 

J.100 

4.00G 

2.750 

i. sec 
5.000 

1. ::?CO 

1. ~cc 

II 

" 

" 
" 

" 

" 
,, 
II 

" 
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No soy experto en cueros; el exoerto Willem Vas cue me ha pre-

cedido es mes c2lificada oara criticas t~cnicas. Sin emb2rgo, 

para fahric?r b.uer.os c2lz?dos, se necesi~a i11oerativ?.~erte bue-

no!O cueros. 

za perece ser re?lizado_para clasificar 12s oieles. Pacas son 

elegid?s O?r? la gam? del crlzarlo. Tod?S les pieles tienen 112r-

c2c de o=.rasitos a de fuP.so. Reconozcn rLle en este caso el tr2-

bajo de termin2do es m~y dificil, especi2lmel""'te ;::i2r.:> rectificar 

1<=1 flor. En este sentido me parece rue 12s pieles son oaco t~a-

b?j?r'?s :Jnr f.:>lta de conoci11iFrt'"''"' a de ;::iroc,1ctos ouimic(ls ne

cec2rios: las curtidcres no ruiEren ter~iner l2s oiP.les CQn c~-

~s una gr?n ~esven-

L ?. c: o i el Pc: ah c, P r v ? ,... ? c c ? r P r: er ci e :: u ;. 11 i ·-'. ;:: '."'. 'I 

ros c:e11i-cur+i~ac. ~~o ouP~P exolicer un? r~1·2 ~e motiv?ci~r 

Li'JS c··er~= rle suel2, -uF srJn :je ower'"'a :-Jrei:.pr· .... 71 c:·~r, ~an 8Pi-::i:-- ;-:-_ 

d~ su~veF y me p~rece 
. ... , que necesi.2n ~~s evitar :;l 

perFtraci6~ r.e ~~ua. 
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de cali~ad near, o?.rticular~ 0 n+e lo5 cuero~ de suela oue no 

Este item concierne 2 12s ~alticles ~2te~ias ~ue sirven para 

4. 5. 1 Las horm2s. 

El fabricante de hormas en Asunci6n, la Ci2. Sandoval, es la 

unica e~pres2 de esta es~eci2lizaci6n P.n Parasuay. El propie-

tario ce la empresa es un t~cnico perfecta en 12 r2~a. La ma-

0uinAria utilizada est~ muy ~ien ?~2otad2 p2r2 una f2bric2ci6n 

Tiene t2•hi~n to-

4. 5. 2 

:·uch?"' ci;::terias, car.a son las teL:s df' •2n"t;:isla, leis tel2'." de 

en el :iAis. Los costos ~e i~oor+2ci6n ~uy elP~ados, o~st3culi-

zan muc~o 12 producci6n. 
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ro s2. L?S n~ev2s t§cnicas de co~~osici~n ~e m~t~ri2s y de m?-

~?d y ~~ntener ore=ios co~ce+itivo~. 

El cortado de e~peines y for=o~ industri2l~ente, se ~ractica 

cie~are con tror.ueles cor~er.cior.ados con Gtiles d! 15 ~m. de 

2ncho, doble file. Permiten un cort2do muy regular de las dos 

l?dos oara a~bos pies. ~orm2lmente Ee utiliz2 U"1a serie b§si-

ca 02r2 cada tioo de articulo y co"bin3dos con 2dornos o ca

oell ?C?s ~ifP.rentes se puede~ ore~en+ar ~ultioles modelos. 

d P n co 1" + ? r s L; r- 1 "' e , '.1 1 "' r- t i 1 : 2 c; , c n G + :- "' ;:- u P r t P s , a u n "!: P r P. s y t P. c:; -:; s 

S • 3 Un t a 11 e r ~-=' '.J e c i ;:o 1 i z ? ~ o d e n 1 " " : i 11 2 c v "' u e 1 ? • 

Car un taller ~~c~nizado de e~te tipo se ouE~e Fa~ricar, con er-

Cu?~ro 5.J.l 



ot~o igu?les, do~les, triples a ~u?drunles. En este seritido, 

El tr?taja SP. realize oar operaciones muy 

Per~ite co~turar, con un~ ooe~=ci6n repeti+i-

va, multioles ?r•fcul~s si~ oerder tien00. 

nr.s esoeci=liz?d~s. 

Se utiliz~n rn?aui-

riemo~ orepr.rado un cu?dro (Gama oper?toria de ~narada 5.J.l). 

Este cuadru eje~plo, 4 ue re2liz3do O?r2 r.rticulos cerr2dos oue 

resumen ci~co tio~s de c2lzados, las n§s corrientes. r·1irando 

este cuadro par operaciones sucesivr.s, se c~rfirmen 12s ~iferen

cias de numero de operaciones de un tipo de ert!culo a otro. 

A t!tulo in~icativo ~on no~ori?S 12s referencies de m~ruin2s 

rarin. 

dos. 

La marc2 FF~FF de Ale~snia orc~u-

Est~s ~~~ados n~cesi·2n cuer~s y ~=teriF~ pri·12s 2riecua

SP utilizen ~?tRri~s ~ernonl;~ticas a tel2s e~~eri=l~s 

Los t2lOnPs son ~LJ~Prlecidos con ~~~or ~e ecua ~n~es de ser ~01-

vit?r lo~ ~li!ra~, ente~ ~e ~er cLbierto ~or un ~ol~P eunerior 

d 0 ~were ~on ore~i6r ~e 2ire. 

5 e f i j ? P l c 0 r t ~ ? l -? '~ o r- ~ =- r o r u :-i c 1 ;- ·1 i 7 o 2 l t 2 l 6 n • El e..,-

El ~or-

.... !_:p:ri. " u +. :> ·~ .; r i r ~ -, P :""" t "" 



con ccla ter~afusi~les lresinas colye~rerl ir.yec tadas r. 

gr2das centigrades seca~os en 4 segundas. 

bori2n, peracos con el ~i~~o tioo de col?. 

metido 2 un~ vaooriz2ci6n i~oortante dur2nte 30 a 40 segundos. 

DespGPS es =~mFtido ? un2 ventil?ci6n de ?ire raliente ~e 100 

a 1?0 gra~o~ cert!nrados, se~Gn l?s ~~teri2s utilizad2s. 

aoer2ci6n, '!1UY i~cnrt2nte, tiene le ventaj? ~e ceRir el carte 

sabre 12 hor-a y de sec2rln. c:educe t;,,'11bien el tier:ipo je -:ion-

cuina rle 2? clavitos o m§cuina de er-:i~r con col? ter~af~siole. 

Los carte= re carrl~n sn~re la horm2 con un.:> pulidora rue tiere 

cor+es y ~P suel?=. 

El secamiento pnr un miri~o de 30 mi~~·os, se ouP~e 2c~iv2r c~~ 

Con la pegadora se pren5a 12s 

suel2s a una pre~i6n de 6 Kg./c~? m!ri~o y dur2ci6n de lC s ec::Jri-

Ent'.Jnces, e~piez.:i el tra: ;:jo de •inis-7je. Jentro de uri2 

las y dar l.:i ultim? ~ano de color 0 palish. 
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das r.uP nn se pncuPntr2n P~ la ~is~~ olan+~. Per~iten a la em-

, 
e~e-

mF~~o~ ? un co~t~ i~~eri~r al cue se aue~e 0:0rlucir en ala~ta. 
Cu?~ro ~.~.l 

al L2s tel~s oar2 punteras y contrF&uertes son ~aj2~?S cor solve~-

tes frias. Existen di&erentes espesorES sesun los tipos y ta-

ma~os ~e l~s art!culos, se utilizan exclusiv2mente p2ra 2rticu-

l~s Forraros. 

Se utili7?n en ~· . ~ -
Forr2dos c~n l? i~or~gn?ci6n a ~~s 

Tiene la O?rticul?rirlArl "UP ~e ~ue!~P caner la c~l2 



Se utilizan en las •2cuin2s rnocern?.s de arm?.r las ounteras y 

los talones. 

Las resin2s ooly?111id~s pur~s se present2n en hcrm2s de ;r2nu

li=•dos o b?nd2s? 

Las terrnofusitles son inyectados 2 190 a 200 gr2dos cent1gra-

dos y secan en 4 segundos coma m§xirno. Las colas son diferen-

tes segun 12s rn2cuinas oara tener las propicd3ces f1sic2s pro

pi2s al trab?jD cue necr-~itan. 

6. Criteria de cali~?~. 

El cue:r8, m~te-

ria nrir?. nrincin2l de esta r?.~ric?ci6n, ~ebe tener ~edi~PS 

i;idi":JPns2bl.Ps 02-;-2 L• c'."'n•ecr:i6n r-'.e c2lz=''G:: c!P c2li--'.ad. 

~· 

SP utiliza un ten~5~etro tino ~ally p8r2 O- ~= una nueva 

tenci6n de.,or~eci6n, cue c~ 6til ~ara +'inrs ~~ conr~r~2ci6n. 

consir:~en en dos oerue~2s piPza~ ~e cuFro o 'e ot:o •aterial, 

casid2s jurt;:e. El en~ayo ~in5~~co e~t2~iliz? un= ~ifere~cia· 

-~s ~?.rc2~?. en:re los c 0 ras c~n :e~~rc~~ a su c~o?.ci~ad de 

sooor:2~ l~~ :e~ci~nec ~olic~~;:~. 



a la flexi6n. 

Este m~todo se basa en la utiliz2ci6n del flex6metro y oropor

~iana la inf:Jr~2ci6n sabre el ca~oortamienta del cuera y del 

~!rime de flexinres !CO.ODO veces. 

Con el 12~t6metro ~p ouece merlir l? Pxtensi~ili~Prl de 12 ~lor. 

No se debe 2qit2r car c~rgas informes de 70 Kgs. oar culga~as 

cua~racas con una distensi6n superf ici2l in~erior 2 25~ en el 

te..,s6'T'IE'tro. 

e) Resistenci? ce los cnrtes ?l ?.CU?. 

Existen veri~s dispositi~os 02r2 merlir l? recictpncia ?l asua; 

con el penFtr6~etro Bally, me+o~:J dP ror'T'l?li7aci6n UlP. 

Un cuero PS resiste~te ?.l agua si al cabo de 3 horas no cresen

ta sF 2 ales de oenPtr?.ci6r de ?~ua y ~i el ~ru? ?tsorvica erui-

v~lP a ~enoc del 20~ de su oeso. 

al 25~ del peso ~el cuero. 

~l cuero '.J::>r2 cupl;:is de 1 ~"' S"'r lo m?s r!:'"is•r-rte ;:il ?gu? ::iosi'.-Jle, 

nero al ~is-n tiP~PO dFbP ~er :lexi~le. 

~r buen cuPro o;:ir~ 5uel2~ ens?y~~a c'.Jn el ~?nP~r6~P:ro no debe

ri? aPr~itir lP ~enet~aci6n de la ~~~ ~i.-,i~~ car~i~~c ~e ~gua 

~pr-P?~ili~~~ ~! vanar de ?CU? c6lo -p~e ~Pr liqera~~nte inFe

:-io-:-. 



6.2 Crit~rio de cali~~d de las calzados. 

Na existen norrnas especificas fijas. Las criterias de cali-

dad oersonalizacos son rlisctadas de acuerda a los imoerativas 

de co~oetencia y de co~ercializaci6n de la e~oresa. 

El f2~ric2nte de cRlz~~os tiena 12 tctal re~oar=~~ili~ad del 

0
roducto f?bricado. Ejemplo: Un fabricante· utiliza un cue-

ro de suel2 ~ue al uso atsorve asua, y en consecuencia el cal

zado se desoeqa; el curtirlor, vendedor del cuero de suela, no 

tiene ninsuna resoons~~ilidad. Las cornpras de ~3terias primas 

y accesorios, tienen una i~oortancia fund2mental p2ra 12 cali

dad del calzado ter~inado; a las entreqas de pedidos de~en es-

tar 2djunt~s las prue~as de las princip~lP.s criterios. Son 

cianes de una ~uena rEalizaci6n de f~~ricaci6n. 

(ver an~n~ice), las cu~~rns or=~entan to~~s las acabarlas ~e 

Tarlos est~s ele~Pntos se de: en control~r c~n un control?dor 

especi2liz2do,en algunos segur~os. Se rle~e can~iderar rue un 

calz2rlo se vende =l ajo ?ntes ~e ir al pie. 

L a o :: e := e n t a c i 6 n y e l ? c 2 · · a ~ a s n n 1 o :: o :r i -- c :. o ;:: l e s c r i t e r i o s d e 

~o~~rcializ=ci5n. .:.. d j u :i '" o c u :::: rJ r a s 2 '' ? x !J s : G 2 1 6 .., ? 6 -, 1 • • , • r. , • c . _. , 

6 • 2 • 4. , 6 • ? •. 5 , 6 . 2 • 6 , (, • ' , 7 • 



7. C=::i2ci tr.ci6n eel ::JPrc::n~=l rlel r·. T:\ .• 

1. Con mi ~ernoranco del 7 de fe~rero rle 1993, de un in~or~e i-

nicial comunic2do al Director del I~TN, el Martino, al 

Coordin?cor residente del sisterna ce la UNDF, Dr. Jerry C.L. 

Chang, para comuniceci6n a Viena, se han re2liz2da las tareas 

r.) Ev=lueci6n de 12 situ2ci6n. 

1.2 V~sitas 2 f~bricas en Asunci6n. 

b) Recepci6n, desen2alado y control de m2quinari2s de 

calz ado::. 

(Pl"':i ce coo-

o~r-ci~r CEA-I~T~. ~~a 198?). 

Control2ndo e~te ~ru~o he~as ~re~2r2~0. con el Sr. 
,.. . . 
L.aS :l."'.l. ro 



2c?b?do y tn~as las mue~les nece~2rios p2r2 el taller. (Anexo 

~erorando CyP N~ 33/63). 

7 .1.1 - . '. 
t.S ·_UCl.OS oera c~~ecit~ci6n. 

Para las nuev2s t~cnicas de m2terias prin?s y de f2tricaci6n, 

se necesita un trabaj~ Jrofundo de capacitaci6n ~e la contrap~r-

te 02r2 pr~~ucci6n. 

;ir.2r, puecto oar pue~to, aoeraci6n car o~er~ci6n, el proceso 

comoleto de fa~ricaci5n de calza~os con las ~anuinarias necesa-

rias. 

de los 2n2xas: 

Cuecro 5.J.l 

s :.J f? 12 ~ ' t ~ c 0 '= y - l :"] .- -:-: i: =- 2 s • 

Cuadro s. 4. l 

Cua~ro 5. 5. l 

~ , . -,era l.'.71-

7. 1. 2 
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7 , ~ 
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hp,~o" :J!"P.O?r?do un 1:Jl.=n de investig:o.ci6n CP. proc:uctos cue cita-

;;cc: a c'Jrtir:,_aci5n: 

0 b i r ..... i '-' ~ "== : 

j e ~ r r:-· i r ~ r 12 

del en .c -' c-

las ;;oc2~:~P~ leritimos. 



a) E~tudio je su~p:-ficie ~e lo~ co:r~e~, forros y tod2e 

b) Estudio de las ?cces8rios in=croor2ccs de cor~es, 

cl [etudios ~e tiPm~o5 ~e P~oeinp v forros. Cua~r~ 7.1.~.c 

e) Estu~io de tiP~po de ~ont?je y acatado.Cu;;:o~rc 7.1.B.e 

Tades estos c~lculos fueron e"'turi2riac l.i,:::s'""' l"' s2lir'a de fa-

'icio~ ru= ~on O?rti~ul2res 21 p~fs. 

7.1.IJ 

Con Pl pP:rs·•ni'!l loc;;:ol del l::>torc:torio ::'.e :o:>flic.is de cue:-o del 

,.. p 6 a c~ er·. 2 .1 h 0 r p"' • 

:J e 1 ?'= c 1_1 r t i e ,., :-.: r f; ~ .-: e .:..sucici6n 233 eri 1 h • J 4 '7J 24 hs. 

-:p A:--:-C'~tir;= 
2 , o~ " II II tS~ " " 4 ,'J 



L2 penetr2ci6n 

de 2~u2 ~o se ouede pEr~itir en la m§s ~rnim2 c2ntid2d desoGes 

de J >i:. '."!e en"2yo. 

L? oer~:r=ri6n E'."' l= ori~er~ ~ara pr~vo=a ur ~eteriaro de lac 

En : re o tr a c; 2 n ~ 1 i c i c , v er P 1 cu? r1 r o f.J 9 7 • l . 4 -::: e co r s ts ta e 1 mis -

; r.iir.u:o:: 

" 
- 11 i . .., ;:. ·~ 0 . 

II II 1 " 

Cuero c: P. .:..:,unri6n te~··.1in~~a " " t. " 

Cuero ~e --::::-a!':il crono de'." flo-

-:2C:a. " " 7 " 

T iE'--'."'.o ~e penF.tr~d6n per'"'i~_ido par na::--:-i.::\~. JO " 



='2ra c_;;"y, 12e artirulos ce mac~ ce se"'or?, tioo Lu1s xv. 

bricaci6n imoort~nte de oe~idos en tie~oos bastante cortos. 

E~tos tipoe de ~o~elas, con P.l oroceso de ~?~ric2ci6n ?ctual y 

le· n?terias ori~?s utilized?~, no cue~en g2rantizar un pro~uc-

Casi t~~os l~a calz2d~s ~2bri-

o;::r;:i ·'"' r.rt~culo e><:irJrt2hle. 

e • ., Loco -'.1,.Jelo~. 

tienen par 

r1ertv, ricr.._~lien, 1-=o:er, 

Lao:: r"itie!"'tras r.-:in en~orices orecent2~2::: 



-~ -c. :---

q Cnnclusiores. 

Durante estos 3 ~eses de duraci6n de ~i ~isi6n en lu Republi~a 

de Parer:uay, caje orsscnt?.r 12s si~uientes conclusiones: 

9.1 L~s rel?.cionee con los re~rPsentantes loc?.les r.ue ~e per~iten 

sitas a los talleres y 3 reuniones dP trabajo de noche. 

b) Con 12 ayud?. v?.lioc:a del :Jirector del INTN, el Jr. r·'.ar-

ti!io, u"a eritrevist2 en el ,.;inish::rio dP In~u..,,tri? y Co-

rnercio, con el Su'.::l-Secret,.,rio, Ing. Icor Fleitcher, el 

10-0?-23. 

las rPor~~ert2n~ES de l? Carnere de ~2lz2~0:- y el Sub-Se-

cr2t2rio, el 9-03-9~. 

el 11-01-83. Re:::urnPn 0.1.b 



,...,,, 
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~u~icos en el pals son ~ejricados loc:lmente. Estos artic:Jlos 

repre~er.tan el 94% de las c?lzados de cortes y suelas de cueroc 

Est2 con~tat:::;ci6n ec muy importante; es un;o nrueb2 je ~ue esta 

ct.eras. Este oro~lema neces2ri2~ente de~e ser solucion?do. 

(en un~ idea lu~inosa del =irector del I~TN, el Dr. ~artino, 

fuimas recibi~os el 10-02-83 en el ~inisterio de In~ustria y 

Comercio, par el Su':J-Secre-::-~rio, Ing. Ic:-or Fleitcher. Los pro~ 

blem;:i~ larc;ompnte discutidos c~r~ujeron ? un? reuni6~ con las 

Opine rue un ~i§logo const~uctivo se de-

c~e -as ::icat ;:idos. 

~u§ deci~1~e otra reuni6n con orncosiciones co~cretas. 

n ? ~ o , no +; i en er u ti l i ~;:; rl ~ i no 11 :::; n ? can o ;o ~ ~,Jo s de u r. ;o -; or' e :-- r i-

<= c + u ·' i '"' " ;o c r: n : i c - n + r ;o o ;:i r + P , f "" ... :; • ~ c- '" i c " , r u e t i e n e o a r b es e 
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El taller ~e~ostrativo del INTN tiene las oar§metros e informa-

ciones p2ra ur2 evoluci6n ~el oro~ucto, aue debe ~brir el mono-

"La unifcr~id~d ~el producto". La regl2 ~uncament2l de exoort2-

ci6n es la Ui~IF:R~IJ~~ JEL PHC:UlTC. Sera practic2merte imoo-

si~le, cu2louiera cue se2 el n~to~o ~e tr~bajo, fabricar un mis-

mo m~~o~o de +r2~ajo, fabric2r un mismo madelo en telleres ~ife-

rPrtes, un nroducto uniforme. Este oroblema i~~ort2nte fue muy 

Los ?r+irulo~ jeoortivos de nran consu~o, tieren 22~ del merca-

do n 2 c i o r .., 1 . 

dP. :il~stiro, suel;i dP r?urho u ot.!"os no son fc·.ric2c.;s acui. 

Las ma•eri2s ~.!"in2s, utiliza~as p2r2 las articulos, no son pro-



dP fa~rir:i"'r:i6n 2 orPcios co;:1ot'titivos. 

Tod o s est o s 2 rt i cu 1 a~; s an fa b r i ca'"' r. s i r du:, tr i? l ~en t e en s er i es 

im~ortantes, con ~?~uin?ria ~odern2, p2r~icul2r~ente de inje-

cci6r, con muy dificil~s de competir par las ore~ios de venta 

cue tienen 

Esto~ ~roblema~ fueron discutidos en el ~inisterio de Industri2 

y Comercio, con el Sub-Secreta:io y deben tenPr pro~6sitos nue

vos y concreto~ en l? or6xima reur.i6n. 

EMPPESAS VISITADAS. 

B ALY , F E R , S .~ ~ o E :: ? 0 , i/ r-: ". AR , ,',1 A ?. I 0 , G CI\' E Z • 

CurtiPm'1rpc::: 

SA.~·~ :JC\/ AL. 
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Es•as rFco~er.daciones ce dirigen orincipal~ente a las responsa-

blec:: ciPl 11\TN. Lueqo las irvec::tig?cionps, las trab?}os de estu-

rlins y c2n2ci~2ci6~, fueror. re?lizHcoc:: car ~1 cont~2aar~e y la 

evu~e rlPl ~PrS8n?! ~el lnstituto. 

El e~uioamierto actual, de~asi?do incompleto, no ouede ~er,,itir 

un tr?b?jo demo~t~ativa de fabricaci6r.. ~alt?n m2ouinas esencia-

l ec::. 

Ec::oero nue el ~aller serA r~oida~ente comoletado para permitir la 

mo :5/:'.J r-4el . , 
.!...' .. 

El L=- oclir;::oci6r. 

error dP co.,oe+ir can 

rle~?rrollo busc?~O. 

~~ in~ispensHble el ectudio de un ~edio ~e tr~bajo con loc:: fabri-

lllos ~ue~Pn l~evar aJ taller, todoe las ele-~ntos nece-

'"olo alsunos ele~en-

pc el 

con c:: tr 1; r ~ : ,_,? c c ::in l n c:: fabric:? r tee. 
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tirlP cont~c+os e investi9aciones con frecuencie, para poder eva-

luar la tecnica y l? celir'?.d ~e las C?lza~os. El desarrollo sera 

Gruna re tr2baio I~T~ coma me~iadores. 

Esta ad~inistraci6n, can el taller oiloto ~e curtici6n y el pnui

oamien•a de ?n§lisis rlP cuerQs (U~!~O) tiPne todos las elemen'as 

necesar1os o?r8 tPnPr el rol ~e meri~dor entre los curtidares y 

solucian?.r, ~era car el ~ediarlor ~Fl l~TN. 

5 ~ ) P a c:: P s " ? r ? r t; e \' o "' m P t o r' n .::_ • 

Lo~ p?r?nuayos oarecen bastante est~-

ellos, y luFqo con un o~nructo ~?s ;=ir~pt?rlo, lle~;=ir a la exoorta

ci5n, 
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En ~i presencia, cantactos fueron torn2~os entre el Ministerio de 

Comprcio e lndustria y repr?sentantes de la C~mara de Calzados. 

Estos contactos conciernen a productos esenciales que no se fabri

can en Paraguay y son importarlos con tasas excesivas. 

El ~ub-Secrcta~io del ~iri=terio, el Dr. FlPitc~er, ~arecF a~ier-

to a estu~ios para avu~ar a ~2cilitar 12s i~~ort2ciones. El me-

di~dor en este sent~do, tiene un rol imoort2rte par2 nuevos con-

tactos. 

Este objeto me o?rece esenci?l. Su realizaci6n no ser2 f2cil. 

servir de ~?~e fun~a~Pntal oara ?yudar a la realizaci6n je talle-

res e=oeci~lizerlos en trab2jos rlistintos de ele~entos de calza~os. 

Los paises de ~ran Fxpcrtaci6n CP- calzados, utilizan estos siste-

mas de t?llPrFs au~ resuelven las prohle~2s ~" cali~ad y uniformi-

El I~TN, tienp to~os lns elP~Pntos rle b2se o~r~ e~tu~ios orelimi-

En el Parenu?y no existe nincuna f~~ri~a rle trocueles lijeros ca-

ra cort2r e~oeires o ~uel~s rle r?lzAdo~. 

nen trocuFlarl0rAS ruF no re utilizan oar falta de tro~ueles. No 

e~ el rol del I~T~, pero me p2rere in•=resantp completer sus fun-

~io~F~ c8r ur ~allFr ~F ~?~ricari6n rlP t~oruelPs cue no necesita 



C", me~e~a es muy sencillo y se ouede re~lizar con un buEn cerr2-

Jer:i. E~tP comolernP.nto facilitara la~ relaciones con las fabri-

cantes y Cara una ayu~a preciosa para Pl carte de empeir.eS y de 

~ueL'ls. 

Las ~abricas o +2llerFs de calza~os oarac.u?yos, pueden enolear mu-

c~a mana de atre con 12 utilizaci6n del cuero aroducido en el pals. 

en gran c2ntirl?d. 

Este in~orme tiene 12rg?s explicaciones del tr?bajo a realizar. 

El rol e~encial dPl I~TN se~~ de ~otivar ? loc profesioneles del 

cuPra y rlel c2lz2do cue tienen tacos lo~ ele~entos necesarios ca-

r:a ::raducir calza.'.as ce calidac. 

Es el ~xi+o ~uscarlo pn ~i misi6n de tres ~e~e~, p~ra dar una b~-

h?n ~yud?da, Q?r+icularmPnte al se~or Coordin~~or ~ern§n Viveros 

y mi contr8parte Casimiro Vil?plana. 

E::; ~-EST FL ·~ r·. J E- PET 1T0 

EXPE8TO JE C~LZADO 

l.Jl\ I CO 
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Ti::io de 

,'.,rticulo 

'.::eoor+i1Jo 

Colec;i.=l 

~:a cas in 

~?.petos con ~uela 

de c;oma. 

De ve::-tir ho,.,bre 

Luis XV norm<'ll 

Luis XV ve~tir 

Luis XV tela 

(hatitas 

18.25 

61<.0eS 

SERIES 

26.33 3d.37 3'.3. 4 5 

230.300 259.83" 29d.15i 

620.519 106.437 

20l.9U7 176.339 330.462 

154.568 

192. 735 85.317 

n~; s~ usan pn l~c ~istir+~~ rleoortPs. 

3d.40 TOT,;L 

1.497.378 

1.715.?.6? 

726.956 

992.121 

. 154.568 

278.052 

466.38U 466.380 

163.971 163.971 

4U8.542 408. 542 

199.324 199. 3?l 

Tatel 6.592.554 

Pup~~~ ser dp ol§ctic0 o ~e cuero, o a~bos con suela 
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JE '.JESTic;: De cuero c:uave, tipo "c_;ur>nte" con suP.la ce c:uero, articulo je lu 

j 0. 

LUIS XV ~r~~AL: Articuln cPr~arlo o ~bierto te tico cl~sico o fantasia de 

LL!IS XV \..'ESTIR: .<;rticulo r:'.e lujo, dP Cuero ::'.e rat:r?. a cabritilla, rle lir.eas 

LUIS XV TELA: Calzaco Ce tela, cuer1na o pl2stico, con sueli=!s de cuero, cau 

cho o pl~~tico ran tFco ~e corcho, ol~stico o m?.cera de precio econ6mico. 

CHAT1TAS: Articulo p2ra ce~te joven con emoeine cer~aco, escotado, con taco 

tioo c:ubano. 

OD 

·------- ·------···-------·--------------------------------
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==================================~==================== . 

Tio a ~p Ci fr~ .... 
2'.::ricaci.'i.-

% ~ To t;::il '"lifen>rcic: 
,.., 

,c jc 

Articulo Corc::urno Car;::igu;:.va 
-

!:eoortivo. 1.497.378 22,7; 0 0 1.497.378 l.'197.37: lCO 

·~biertoc:: ~e \/~!";:I-
. 

,, 0. 1. 715.?62 26,02 343:CS2 20 l. 715. '62 1.372.?lC SC 

Cal"'t;i2l. 726.956 11,0~ 726:.956 100 726.956 -

~-~o c as 1 n. 992.121 is,o:. 99-2;121 100 992.121 

Zaoatos C;:Jn suel2 

de gorna. 154.568 2,34 154.569 100 154.568 

:Je ve~tir. :ns.os2 4 ~-, ./ 222.411? 80 275.052 55.61[ 20 

Luis xv nor!".'?.l. 466.380 7,07 J0.:.1;.;1 65 466.Jeo 163.?3: 35 

Luis :<V .. 
VPC:: cl.r. 163.971 2,49 98.738 60 163.971 65.)89 40 

Luis xv tel.:>. 4:J9.5l2 6,2[ ei. 1oe 20 408. 5l? 326.83~ 80 
I 

Chatitr:~. 1S9.J".'4 2,Bt 7 5. 7 JO 40 13g. 324 113.59L 60 

i 
I 

6.59?.'i54 100 2.998.462 4 5, 4E 6. 597. 554 3.594.C?; 54' '. ;i 
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'.::E CALZ·F:C:1. ==========::::;== 

GPE~ACI:::r :.S >12 ru i nas 

C8rt~r ~lantill?s. Troc:uelar 

[8rtar refuerz~~ cuero + 
nlantilla. " 

Igualar 

[h;:inf l ;::::'.o rfl 

Poner colr. 

Producci6n 

Posi:-les 

150 

200 

500 

l.SCO 

1.500 

i. sec 

Ji as Tioo 

i"iaruinas 

1. 2:: Q 1'17.1 

l.SCO !I 

4.000 361 

12.COO 13 

12.000 2C6 

12.C80 3?2 

Frecio 

lndic. 

231. 595 

!I 

767.30[ 

133.1'.:C 

219.45[ 

'.'ol.'P"'r nl::>ntil:2e. BCD 6.t.CO 3C7.5 3.551.29: 

PrecP.svir;:: 520 

Iriual?r sco 

tacos. 150 

Cort?cor~ ce ~uel?~. 

~~vadora ~P t?co~. 

\Le"~n~~r el '-pr.-'i-':J. 

1 C~r~~r el ~en~i~o. 

200 

:?CO 

2CO 

4.CCO 323 526.si::. 

1-------·-

4.0CC 361 

l.2CC 516 1.019. 7CC 

576 5 39 • (I~: 

1.097.68C 

1. 6 co IPH e21. 1c;c 

2.~r= 61.1 J:l' ::: "c • ..., -- • _,I...,, 

1. 6CO 61. 2 3. ) :: c 

3.553.eec 
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ARTICULOS CERR\DOS 
===:=:======~r==:===~=====r===================:: 

Df~RIW LAOFFER RICHELIEU ITRO'l'-DAM/\s 1r.1ocASIN tL\ ·1UINM3 0 
iffiliLArL:rr-

OT'P.RACIONES NO 0£ercJ~o OpercJNo OperacJNo Operas.. wo Op~.------------------------------------- --· ] _______ :=_] __________ ]________________ ···- -- --- ---· -- _(_.,,,_-:;.::-.-: :-:- .. --,.::.:- _-c ..,_.,.._~ = -::.-, ·= - -. - -. ·-.... ·- -· - - -- - - -

:Jt vid i r l11s piezas 
---

ChJ.nfr9.r 
--------- --- .. 

Cosf>!r talon 
,, II f orros 

" " II II al reverse 

,, II f orro por dentro 
---

It " f orro ti:J.16n 

nohlar por dentro 

D0bh1r tn.16n 
---- --- ~---- .f.---

II II len~Ueta 

ti II adorno 

~ostur~r adorno fino 
-- ----------------------

" II " .. talon 

~ostur'lr ~oma dos lo.dos 

1 I 1 1 
---- --- ·- -----·---- -··-· 

2 2 2 
-·--

3 3 3 
----------------

4 4 4 
-··--- ----- ----~--- ---· -

,.. 
:;> 

- -----------------

5 

·-------!---------~ 

5 

9 

6 

6 I 7 
---------·------

8 

? 10 

11 

I 
I 

(, 

7 

------ ·------ -------~---------~--! -··-----

__ g_~ \ regn~ ~eJa_ con empeine s 8 ----

1:ibet~<:tr 

1 1 De d i v 1 d i r J( l e i. n lJ ~· 00 U 

2 2 Je chanfrar KleJn CF 7n 

3 3 Plnnn Pfn.f f '~63-94L+-Oi 
-----

4 II II II II " " ti 

5 Con col umna f'f af f t~<:'l1--7.2)-0'~ -<!(J() 

--~-----

" II ,, ti tt II " " ti 

4 II ti II " " ti II ti " 

G D~ doblnr l'ehl ~-~ .. \ . 
II II II " II " 

-----·----- ---
5 II " " " II ti 

,, 
" II II " ti 

Costurnr ndor'no rrn r r 30_11 ::> 

" " " " " II " " 

I Con CO] umna Ffn r r l~rJ1--7:.2)-Ql+-nno 

l 
G 

, l\r.nno 
, ., b 1Gon raze PfrJff ',Vj-'l'.?-n1 
I . ./, 

(~Ji : ,., 1 ("· 

I 



C' I) 

~~ 0 

" 
II 

So 

:0 
Co 

5 .1~. ·1 

--------- ---

-~()-

ARTICULO~ CERRADOS 
==================~===:===~==~=============~===== 

- --~------------·--·----

DERBY LA OFFER HICHELIEU TROT-DAM.f.S MOC AS IN 
--- - - - -- ---- -- .. ----------- ---- ---

MAQUINAS 0 
:nMILhHl~S 

i~RACIONES _ ~o Operac No Operac. N~~ _N_o_o..,...-p_e_r_c:;_I No 2.Fe;rac j__;;.;;;;;.;.,:;=..-....-=;.=;;:;: ;;tt::;: ,~= =;:;; ,~ =,,, ="' = = =,,, _ 

stura_~ z:t_g-zag lengileta _ 10 14 11 
··- --------·- -

_l'.!?. ~ 9-___ ~!=Jfle_<!J ~-1- r f ,cir r '~'18-4 r:i-n2 --·----- --- -·-··---· -·-----' nr. 
It recortar talon 11 ------ ---··-----·-----Q9_n_Qgl_\!r.n_11_ci __ rrarr 1-J.9'1-725-o:-1--nnri 
II " II lengiieta 9 13 10 

- ------ ____ T ________ -7 __ -1--- "-----·~--- -"-·- " " II " " ,. 
-

sturar a~orno nlrPdedor _____ _15 __ 
-- - ---... ---------- .. - - --- " II " " " II " .. " 

stura de cerror empeine 12 16 12 
- - ----·- - ------- ---- -- --

II II II " " " " II " ---- ------r --------·--·· -- --1-· ·-· --

stur~r fij9r el adorno 17 " " " " " " 
,, 

" " 
-------- - - ----- _________ .. __ --- --

.. " ribete por dentro 8 I Con brnzo Pfnf f 3 3·5-'17-01 
- ---- ----- ----- - -- - - - --- -·- ----------- ··- - ----- --·- -- -·--



G..;;·,; :P::rlATCIHA 1JE :..;c~H.A...;E 
::=:===:===================== 

TIPQ IJE 1\.f.. TIC L'LO MAQUir.AS 

~ererenc12s ~onJ 

o similar NTNFaltar 

Clavar olantillns de 

Poner contrAfuertes 

~oldear t?lones. 

Humececer emoeine. 

Armar puntas. 

Armar talones. 

Ahormar moc2sin. 

l 

2 
.., 

4 

5 

6 

ma no 

" 

" 
II 

" 

l 

4 

~ 

6 

Secar envej eci-niento 7 maquina 7 

Cardar s/ horma. B " B 

Poner cola suela 

empeine. 9 ma no 9 

ma no 
II 

II 

II 

" 

maquina 
11 

ma no 

l 

2 

r'1ano 

" 

3 mE>o:..Jina 

4 11 

5 ma no 

6 .,,aouina 

7 

8 

" 

mane 

ma no 

" 
Cenforma 3A 

Ric av cr/64/2 J 

" cr/59 

ma no 

Banco pulicor £. 

Prensa SILP9 

Peq?r y prprsnr. 

Sncar la 1-.orma. 

10 m2auina 10 :naQuina - g maquina 

11 ma no 

Coser black. 1'."' "1aouina 

13 

Poner col? ?l ren-

rlirlo, 

Cerr;:ir henrliclo. 

Fulir comr?.r'urF1. 16 

~arc2r tal6n s/suPlal7 

Card~r emoeine/•?16~1R 
Poner col2 talo..,e~. 19 

mane 

ma no 

" 
~ane 

mane 

11 

l? 

13 

14 

Prens?r las talonec:. 20 mar.uina 15 

Frenz::or lr-'s c;into:. 21 

FrPnzar tacones. 

Pulir las ~uPles. 

22 

23 

PonPr color r.an~o~. ?4 

?oner color suelas. ?5 

?7 

?9 

" 
,, 

" 

" 
" 

" 
II 

16 

17 

18 

19 

20 

maria 

11 -n~cuir.a De co~er blec~ £ 

12 -nano 

l~ ma no 
14 m?r.uina Decer;:ir GI-2 

" 
Pulidora 

ri;:>no 16 

m.?ruina 17 rnflcuina 
Pulicora 

19 m2no 

maruina 19 meruine ~rensn 512 PP. 

" 

" 
II 

II 

II 

" 

" 

20 

21 

?2 

?3 

24 

25 

?6 

?6 

27 

" ?uli~ora 

" " 
II " 
II " 
" " 
II " 

90 FEC'-lI 

.. ... 

£ 

£ 

£ 

£ 

x 

x 

x 



6-
PLANTIJ,LA DE MQri

TAJE 

- Limpiezn 
- Lijn 
- Cola 
- Cltlvitos 
- ~.'nterilll 

I 

BORDES DE EM
PEINE 

CORDON ES 
Color 

- Pliegue ~ Material 
- Curvas ~ Colocaci6n 

-'t 1-

COSTURA CCJSTURA DE ATH~ CONTRAJi'lTE:R'rE:~ 
JUNTOnri:--

Adherencin - Lnrgo de puntos 
- Regularidad Rect~ 

oja I- Distnncia <lel Altura Altura 

- Espesores Color ojali-
- l'eluza s l los 

- bordP. Hilos no rotos 
- Paralelisrno Toma de montn-

Tonw r};r:> montri,jP 
~.1nt~rin1 

- Color d hilo je 
- Mat rial Pliep;os 
~- H"los cor ;;/' -·---

~.~· ... ~-· .,.1. to. os .Qu~ , AJUSTE DE TALON 

Ribete (Si hay' lillos 

- Muescns no pa - Posici6n 
_P_L_A_N_T_I_L_L_A_D_E_L_I_M---T-t rec er. - l ill o s \. 

··P!EZA 

- Cola 
- T'osici6n 
- Mnrcas 
- Fosici6n de mar-

ens 
Color 
Aspi:.reza 

- Noturnl~za 

PERFORACION 

- Diametro 
- negulnridad 
- Distancia 

PUNTA DURA 
- Nnturaleza 
- l,ongi tud 

Fosici6n 
- DurP.Zll 

x'\ ,, .. ados ,.... 1~ ",,,_ ') . '·;. ""·-. ----- /1 -. ,1n p J ep;os 
,. ::J • ~ ·--.. - --- . · Limpio ,'.) ,' ·----~' t Posici6n df!l 

• I . . I• ,, 

, ., , 
I J , , 

I ' • I 
I } I 

' • • I . '} , 
. ,~'·, , 

'OJ' ' '.)'' ~~-
'· •• ~ .. , ... ' ::-.. '1_ __...-..:-;:-: - -

\ .. , .... ''-~-::-::--::..--_ ... ,,_. ~::- ~- .: :t," 
'~o·q· . 0 .. u,_ 

"'-~..;..~.:. _ _:_ ...... 

- Sin pliegos 
- Restos de cola 
- Cardaje no se ve 

Posici6n 
- Aspecto general 

- ' - \..~ .. -

IJAS 
-Regula:bid1Jd 
-Color 
1-Colns 

Manchns 
Virn (R:I 
ti'"tlF') 

Fresaje-I'unt9dns 
Mnt~rinl-F~gn~o 
CoRturn-R~gulnr! 
dad 
Limpiezo-Color 
Mnrcns-Muescas 

.i·:MP8INE 
As pee t;o 
ne 
Color 
Partfrn flojos 
Hasr;ufion 
Aspl'!c tnp;P'1rirn 1 

- 1.'. n n c h ri r-i 

tncon 
Al turn 

./ 

FORROS 
Li. mpi ~:~a 
Sin pliegos 
Tri~o 
Numerndo 
Corte y co 1 or· 
limpio 

Altura 
Po sic l6n 
Color 
Mnnchas 
'l'n pn fl na 1 



- 6-2. 2 
~Loi tlTlLLi\ DE 

lfON'l'i\._fE 

- 1,irnpieza 
- Liso 
- Coln 
- Clovitos 
- r\·9.terinl 

~'L\N'fILLA DE 
· Ln:rn:u

'COM.Posici6n 
Marcas 
T'osici6n <le 
mare a 

- Pegado 
Asp~reza 

t~n t;urnleza 

PERFORACIONES 
Dia metro 
Rep;nlnridad 
Distnncia 

rnm'rA~m 

- ~:in plierr,os 
- Mo.nchns de 

colas 
- Cardaje invis 

ble 
- Posici6n suel 

-'+2-

er< I TER \OS- D E-CA.L_ Ir·)/\['): SAN r)/\, LI A 
f norrnt'~ n:~ -;;~.ffEIN~ lllmIIJI,A f ------- . c r '"~ 1'T!:1 A. 

- Ulrgurn puntos 
'P\].QNrmA Ji'OTrnO;i '11 ~ LOw::!(!i 

- Fliegue 
- Curvas 

Ribet~ (si 
n"). 

- Peluza 
- Mu~scas no 

aparecen 

- Uniforme 
- Niquelada 

tiel - Dorada 
- Calidnd 

Habij6n 
Fijaci6n 

o,," \} .:> " • 
e<' o o O • 00 .,,, 

LIJA 

{) 0 00 ••• • 

o b..-o o " o o • • 
::.,o"-- o.!? G 

~ 

- 'Reg-µla.ridad - Fresaje 
- Puntadas ma-- Color 

- Colas 
- Manchas 
- Vira 

terial 
- Pee;ado 
- Rep;ularidad 

- Color. Mnrcns l
-Limpieza 

- - ~--~-- ---- -~ --

- Hegulariclnd 
- ni~~toncio del 

borae 
- Color y mate

rial del hilo 

F'ineza 
- Retoque cos

tados 
- Redondeoclo 
- Relieve 

- Simetr:la 
- Costura 

- I,impios 
- ;Jin pl le.go.g 
- Lisos 
- Numf"rn<lo 
- Gort~ - Color 

Adherencia 
Posid6n 
Al turn 

- Tomn montoje 
r. ' t - Natura lezn 

i·;rviI'EINE 

- Calidnil 
- Color 
- rartes flojns 
- f\9sguiios 
- Arrugns 
- Aspecto gen~ral 

---------

AJU::>TE !JC: 'rALON 

Sin pliegos 
Limpio 
Posicinn 
Altura 

Al turn 
- Posici6n 
- Color 
- Manchas 
- Tapn flnal 
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6-2-3 CR I T E R \ 0 S - D E-C A l I DA D_- M 0 CA 511~ 
. H~·n~T .. L,\ l.J'.;' 

-· 1._ ' ' ,) :·. ~ 

- {.j mpiezn 

- i:'.:,terial 

- Cola.-Clavitos 

- J,i. jn 

T. ~. '.T'Pll.: \ D~ LIM 
-T 2":~ A 
~--,;o 1 tJ 

rosici6n 
r:.[l rcns 
rosici6n de ma 
Cr\8 

Color ND.t.ur 
~--::-n - \ :-;tH"rl3.?.n£ 

' · :·:'1: Hi\. r,'.U:: t1:3 IN 

n..-rr,ulriridad 
hrn t11d.n s 
i\s pAC to 

- Hilo.Color 

.·o~1tJ\ j"~ 
· -8f?)pli·~os 
- ~~nchas de cola 
- ~nrdaj~ no apn-

!'•c e 
r::->.:;ici6n 

1\DOl1NO 
- Costura 
- Fosici6n 
- Motivo metn-

1 ico 
- Fijaci6n 

1.1,1·1.-; 
H~guTari<hd 
Color 

- Coln . 
- Mnnchn8 

ROHDE~ DE m.'T'F:I 

NE 
Pliegue-Curvns 
Ribete (Si ti~ 
ne) - Peluza, 
Muescas no ap 
rec en 

COSTUHA 
Lnrc;o de pun
toR 
Regularidad 

Distgncin d~l 
bordP. 

SF :::J A j·;r~,:B '\ DTIR A 
-Fi·esaje -.:-rreTP;n,1a 

Puntura..!\:nt"ri.r - R~toques 
- Limpieza - TIAdondez 
- Rep;ul 11 rich:i<l P'' - Re J iev~ 

gado 
- Color.FinisajP 
- Marca 

------------.. -----·--·--
CO~TUR/1 DJ: i't TIU1~; 

~TTJN1'URA 

Reeta. 
Altura 
ITilos no rotas 
Tomci d~ monta~jF> 
I'l iN~OS 

.:, L'. J":: nm 
As pF;c to-iJe J 
peine 

- Color -rartes fl 
jns -W•nchns 

- rtnnr;unos 
- Arrugas 
- Aspecto r:"'··11•r11l 

F'Ol1HC.:3 
, trrnprP' z D. 

- Gin pl ie~~os 
- J,J son 
- Nurn~r<trlo 
- MatP.rinl 

r?!'"eortndn 
Color 

c01·1·r1u~Fu tmT1·;.; 
::-:\rih~r.-nc1n 
- ro ~;le l on 

.\1 tu ra 
Toma de montn 
je 
N.~1turnlezn 

1\ .1u ·_'.'":·: ') ·: , . .-, 1· 1; 
=-JTn ~nf~f!;o 9-
- Limpjo 

l'o n i ~ .i {, n d r~ 1 
to.c6n 
A 1 turn 

· -..qi.\C('H 
--xTf. ti r n 

Posicion 
- tMrnchns 
- 'l'n.p~ f'I n1J l 

-L- ... -- --- .. ___________ .,,._ .• -- .. ··---··- - - -~··--·-. -·---· -·-----··-



_,, ,, __ 

6-2-4 CRI TERtOS-_D[_CALI DA Dz LUIS XV 

T'LANTII.LA DE LIM-
PIEZA 

,, 1 --r · i' .,n a - osic on 
~olor -Pegndo 
rhrcn -Posici6n 

de la marca 
-~sp~reza-Nnturnl 

za 

FORROS 
1.:l mpf Pza 
Noturaleza 
;.jn pliegos 
I.:i r-:o 
~'.nrcada 
Recortado - Co
lor -Limpieza 

Ef11PEINE 
Calidod -Color 
Porte nhuecnda 
hlqnchns -Rasgufio 
hrrugas -Aspecto 

11:enernl 

PUNTILLO DURO 
NnturDleza 
T.nrr;ura 
Fosicion 
Dureza 

PLANTILLA DE 
MONTAJE 

- Limpiezo 
- Liso 
- Material 

Cola 
- Clavitos 

MONTAJE 
Sin pliegos 
Manchas de col 
CDrdaje no apa 
rece 
Posicion 
Aspecto general 

-·----~·-·· 

BORDE_S DF; EM-
PEINE 

- Pliegue 
- Curvaa 
- Ribete (Si tie 

ne) 
- Peluza 

Muescas 

SUEL3 
-FresaJe -Pun
tadas-Material 

-Pegado -Regul~ 
ridad -Limpi! 
za. 

-Color -f\!nrca 

.----~------+----------------~·--·----- ·---- -- ·------' -

COMDAl?UJ:lA 
- Fin,e.za • 
- Retoqu~ 

dos 
- Redondez 
- Relieve 

COSTURA COSTURA DE 
ATRAS 

JUNTTmA 
Reeta -Alturn 
rosicion -Hia.
fuerzo 
Costurn -RP.
fuerzo 
Toma rl,.-. mont::i j ~ 
l'lit"f';Ofl 

CONTRA FUERTES 
:\dherP.nc10-

._-------f Po sic i 6n 
Altura 
Toma de montnj" 
Pliep;oR 

--·--··------------

AtTUSTE DE 
,_ I TALON 

---- ---- -r s 1 n p 1 i n f~ 0 s 

LIJAS 
- Regularidnd 

Color 
- Cola 
- Mnnchas 

-- ._ Lirnp:to 
Posici6n del 
tac6n 
Altura 

'rACON 
-1\ltura _T:·o:~'ic if,-.-, 
-HP.w~ s ti mi~n t.o 
-Ex~so espesor"s 
-Retoques -f/il:•n-
chas -Color 

-Tapn finnl 
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6-2 -5 CRIT ER\OS-DE-CALIDAD; TROT DAMAS 

!'I :\N'rJ LI.A DE MON
T,\J E 

- Limpt"zn 
- Liso 
- Mnt~rinl 
- Coln 
- ~l11vi tos 

I'LANTILLA DE LIM
PIEZA 

Col'l 
l'o•:; ·~ion 
7.'.rt re 1l 

ro:;:cion 
(~ "I 

':0l 2r 
i •·-r:~rlo. Aspere-
7. ~1 ~ 

~:ih1r111,..~a 

l'llN'rO DE PARADA 
:.:~ r.~11 l ~1 rid n,..--Oe 
1 ()~: rnint;os 

- Tonc~ih1d 

r.: C.N'l' A,TE 
•HJ pl i.ei:;os 
R~stos de coln 
Cnrdaje no se v~ 
rosi<'1on su-"!ln 
.\~J'PC to r;r-n"' rnl 

EM PEI 

Plie~ue 
Curvns 
Rib~te (Si 
tiene) 
re luz.q 

LI,TA 
Regularidnd 
Color 
Mnnch;:i.s 
Vlrfl 

CORDON 

- Color 
W.nterial 
- .·Colocac i6n 

ojal:tllo!'! 
- Color ojoli

llos 
- Posici6n oja
lil 

SUELi\ 
Fres8.je 
runtndas .t.~'1 te
rial 
Peg ado 
RP.gulnrj1!'ln 
J,impiezn .r:n1or 
l~arca 

- ··~Uf'SCE\S 

'COSTURA 
- Lnr~o ae pun~._. 

tos 
- Regulnridad 
- Distancio del 

borde 
- Color cle hi.lo 
- r:.n t~ria 1 
- Hilos corta-

COMDADURI\ 
fi'j n"'Z '.1 
Retoqut'!s cos
tn·l OS 

Hl'!•~onrlP.ndo 
Rr.l i "'VP. 

OSTURI\ DE ATRAS 
JUNTUHA 

R~ctu 
Altura 
llilos no rotos 
Toma montnjP
Pl i ~r;os 

EMPEINE 
CuJIJ~ 
Color 

- Pnrtes f ~ ojas 
- Hnnchr.i~ 

Th s f';u ii o s 
- Arrugns 
·- Aspecto ~~nerol 

FOR ROS 
- JJ i m p i A 7. 11 

- :-:>in rilier~0': 
- Liso 
- Hum0rn1lo 
- [iecort'ldo,co-

lor 
- J,j mpii:>ZG 

CONTHA FUEl1TI·:~~ 

- ArlhPrPn1~ir1 
l'o:-i i (_' i 0 n 
.'11 tnr'• 
'Pom:-1 ·ir~ \non
tnjA 
Mn b.•ri.n 1 

ti~TP:.;;:r;-;nE :'.\I.en ---·----------
- ;; i n pl i "n;o:; 

1, i !n r' ·i C' 

- r () ~1 i c i 6 n ,"! ~ l 
tnlcin 

----

----· 

-----------
1.':\CCN 

- ,\1 turn 
- I'os j c i 6n 
- Color 
- ~,in nc has 
- Tnpa fin.<il 
- RPtoques 



6-2-6 

PLANTILLA DE MON
TAJE 

I.impieza 
- Mot"rial 
- Gola. Clnvitos 
- Lija 

PLANTILLA DE LIM
PIEZA 

Gola 
Posici6n 
Uarcos 
Posici6n de 
marcns 

- Color. Natura
leza 
hsperezas ·---

PUN TO DE PARE 
Regulari(fii'(f de 
los puntos 
Lnrgura 

MONTAJE 
- .=an pl ier;os 

Manchas de cola 
- Cardaje no apa

rece 
- Posici6n 
- 0rejns de por-

tes sim.;tricas 

-lJ5-

CRI TERIOS-DE-CALIDAD = DERl3Y 

CO'ftDONES 
- Color 
- Material 

Colocncion 
ojalillos 

BORDES DE· EM
PEINE 

- Pliegue 
- Curvas 

Ribete (Si 
tiene) 

- Espesores 
ojn- 1- Peluza 

- Color ojali
llos 
Posici6n 
lillos - Muescas no 

~arecen 

LIJAS 
- Re~ulari.<lad 

Color 
- Colas 
- Manchas 

UELA 
'F"re'snje 

Puntura .r,1ate
rial 
J,impieza 
Pegndo regu-
1 nr ldad 
Color 
Mnrca 

COSTURA. 

- J,aq~o de pun
tos 
Reguloridad 

- Distnncia del 
borde 

- Pnralelismo 
Color y natu

·" .... aleza 
del 
hi lo 

TALONERA 
- Si:netr!o. 
- Costura 

EMPEINE 
- Asp~cto del em-

peine 
- Color 
- Partes flojns 
- Mo.nchos 
- Ras~u~os.Arru~ns 
- hsp~cto ~AnPrnl 

FOR ROS 
- T,impte zo 

Sin pliegos 
r.iso 
Marca 
Na tttri:J lezn 

- necortr.1<lo 
Color frP.fJCO 

- AdherRncin 
Posici6n 
Al turn 
Toma <le mon
taje 
Nnturnle~n 

AJUS'F'E Dr; 'l'AtO!J 

- Gin plier~os 
Limpieza 

- Posici6n r1~1 
tac6n 

- Alturn 

TACON 
::-mura 

Po sic ion 
- Color 
- Mnnchas 
- 'l'npa fjn.,1 

··-
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6-__ 2 _::_Z __ C81T ER I_ 0 S- D E -CAL I DA D ~ 13 0 TA 

fLANTILl.A DE 
--iilONTAJE 

- Limpicza 
- Lijtt 
- Cola 
- Clavitos 
- r.~" teria 1 

Gola 
?osicion 

- ~;~orcas 
ros:i.ci6n de 
ens 
Color 
A.9pereza 

-· N'nt1_ir:1lez!l 

PUNTA-DURA 
Nnturaleza 
Longitud 

- Posic·ion 
- Aspecto 

general 

~UET,A 
-i;'reST.JC -Funtadas 
-raterial -Pegado 
-Costura-Regulari-

dad -Limpieza 
-Color 
-Morcas -Muescas 

BORDE DE EM-
PE !NE 

- Pliegos 
- Curvns 
- Espesores 
- Peluza 

LJ.TAS 
- Rer,uloridad 
- Color 
- Colas 
- Manchas 
- Vira (Si 

tiene) 

HEB ILLA 
- Uniforme 
- Niquelado 
- Dorado 
- Cnlidad 
- Habij6n 

---

COSTURA FOnROS 
- Largura puntos - Limpieza 
- Regular1dad - Sin pliegos 
- Oistancia del - Lisos 

borde - Morcas 
- Color y mate- - Recorte 

rial del hilo - Natura-
- IHilos cortndos _ ~leza 
_.Q_Jll~a~----

------------

' 

lL------------- -· 
MONTAJE 
- :Jin pl iP-f~O !l 
- IV:oncho.R <le 

coln 
- CnrdnjP no 

npn.rece 
Posic16n 

EMPEINE 
'C'nl ida<i 
Color 
Po.rte s fl o ,j <> G 

- Manchos 
ArrugoR 

- Rasp;uiios 
Aspecto 
Altura 

OSTURA DE A'rR,\Sl 

Reeta 
Alturo 

---~~ 

Hi.los no rotoa 
- Sin pl'ier;o~ 
- Tomn ~~ montnje 

TAC ON 
Aitura 
Po~ici6n 

- Color 
- Manchas 
- Tapa final 

AJUSTE TACON 
- Sin pliegos 
- Limpieza 

Posici6n tac6n 
- Altura 

--------·--- ___ , ______ _ 
CONTRAFUEnTE 

- Adherencio. 
Posici6n 

- Altura 
- Toma monto.je 
- Naturaleza 
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7.1.4 AN AI.ISIS DE CUEROS. ================== 

ABSORCION DE AGUA (M~todo Est6tico) 

MATERIAL: SUELA 
I ----- - ----------

Espesor :% en 1 h !% en 2 hs % en 21~ hi:1 
I 

I 68 4, 1 I 65 I -

Procedencia de los cueros 

De campaiia 

De Asunci6n 4,3 1-28 I 30 I 311-
-

4, 1 ,_30 I I 45 

Media 
horn= 0 I 25 

Argentinos 

M6ximo aconsejodo 

=======================~===========~====================*====:====~ 

ABSORCION DE AGUA (M~todo Din6mico) 
~========--~------~---- ----------- -

MATERIA.J,: VAQUETA 
-------·--------. --------·· ---

Frocedencia Espesor mm I Tiempo del penetroci6n Observnclon~s 

Campana - Terminado 2 2 I 50 
---

Asunci6n-S/terminodo 1 ,o 1 I 83 --
II II terminado 1 4 48 I Cuero de forro 

Brasil CHR/desflorado 1,5 7 LJ.7 

Al6ximo : Ninguna penetrnci6n en 30 winutos 
========================~:!============================================~= 

(sigue) 



-l~9-

7 .1.4 CONT. 
--· ---------- --
RESISTENCIA AL EST°ALi,foo --- (tast6meter) 
.. ·-- - --- -· - . . -
'.1ATERIAL: VAQUETA 

Procedencia Espesor mm ~ DRF/mm CRF Kg DRC/mm CRC Kg 
-

Asuncion S/t~rminado 1 ,4 8,2 11 ',, 10,4 27,5 

Brasil cromo desflorndo 1,5 10,4 37,0 12,0 61,0 

~sunci6n termingdo 1,2 8,7 21,1 1L~t0 30,0 

Campana terminado 1,9 6,6 25,0 9,7 57,0 

Asunci6n terminado INTN 2,2 6,5 14,0 12,0 78,0 

Argentino terminado '1'8 B,7 25,0 11 .. , 1 61,0 -
MINIMA:::> . 7,2 78,0 . 

=====~========~==~===~====~============~=====~~~==============:===: --------- -------
Refer.: DRF = Distencion resiBtencia flor en mm- DRC = DistP-nci6n n ln rot urn 

I 
CRF = Cnrga rotura flor en Kg 2 del cuero en mm 

~~~~~C_R_C~= Cn~rotura del cuero en Kg/cm 
I 

lRESISTENCIA A LA TRACCION (Dinnm6metro) 
!MATERIAL: VAQU~~TA - ·------.--- ----··-- -·----- ·- --- . 

1
_rrocellencia J Espesor mm l Kg/crn

2 i Ohservocio~-
1Brasil cromo desflorado I 1,5 300 
! 

i , I 1Asuncion S terminado 1,4 179 

jAsunci6n S/terminndo 2,2 275 I. Plantn Piloto INTN 

!Asunci6n terminndo I 1,2 '152 I Termin!l.do Brasil 

-1,7 ~-4 _I -~· 
CRITERIC DE RESI~T~NCIA ~INIMA = 300 Kg/cm~ 

======~======;=~~===~~=~======~=====~=~==~===============~==========~-

Argenti no 
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U.QUINAS __ l ____ MARCAS 

FANTOGRAFO 3oreni Ltda. 

CHANFRADORA !Klein S.A. 

F3SFUNTADORA [Seiko 

TROQUELADORA IPoppi 

I GU AL.ADORA Klein S.A. 

COSE DORA Ivomaq 

' PRENSADORA II:nacal 

PULIDO RA 
1
Landis 

CAB INA DE PINTURA '·. !11 aster E.I 
I 

. ________ ._ 

TIPO Cb~ervaciones 

Automatico 

C E 70 

!;,. F - 2 

Is 7.7.7 

I 
I 2 agujas ad.or 
I nos 
I 

De sue la 

Black cs 15. " " It 

,512 p B Pegadora 

\suttcn I I 
!CPCA - 1 i Cortina C.e 
' I agua i ' 
' . _J __ ----- -- -~------ --- -

Ver :.:e~orando CP NQ 35/83 ,1\:aqui::rn.s q·cie fal tan para completar 
el Tall~r ?iloto INTN 
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--:::0::--~c·.::--~ :~;=..--;..;.:·. 

·-·----
. ·:·=:.._:':".'~:· -=.:--- ----: __ ··:. ··--- ---. ~--.-~;---_- -

. -
M E M 0 R A N D 0 . - :-::-_--:::.:.:...;_:.- ----= . 

... - -- --. --- - -------- . ---- ---- -

Organizacion de las Naciones Unidas para el Desarrollo 
Industrial (ONUDI) . 

Sr.Ernest P. P'landes Petito, Experto ONUDI para el 

llo de la Rea. del ~araguay SI/PAR/_8~/SO~_l.~I-02/_l!_-:-!1 

7 de febrero de. 1983 
.. ----- ... .. --------------~--··· 

Inforine inicial de una mision como Exoerto en calzados 
INTN. ...:. -.... 

. ---·-. ·--· 

. -~ ---- : __ ::::~----~ ~~:=--:· _!;-~ : ~.:=;::::.- . 

El propc5si to del proyecto, tiene en particular una tarea de funda
mental importa.-icia: .,EVALUAR 1'.A SI".roACION ACTtr.\L DE LAS INDUSTRIAS WCALES 
DE CALZADOS". 

--· -.... - ·: -
IJ.eqado en Asuncion el do:::dngo 23 de enero: y con la ayuda precio-

sa del Director del INT, el Dr. Jose Martino, iniciamos con mis contrapar- - ·:_:: 
tes casimiro Vilaplana, Juan R. Duarte y Eugenio Palacios, las investi.ga
ciones visitando 7 empresas de calzados y 4 curtiembres i..'llpOrtantes,- acompa
ilados por el senor Presidente de la Cam~ra del Calzado,Jrqustin Ibarra. 

El lunes 31 a la noche ma."ltu•.rimos una rel.D'lion con algunos de los 
afiliados a la Ca?!'.ara del Calzado, cebido a que la mayor!a de est:os• se en
cuentran de vacaciones. 

Tengo ya una idea bastante precisa de las problemas.q\ie ti.ene en la 
- ~-

capital. La ca.~ara cuenta con 38 nie:rOros y representan u."la !nfima propor
cion de la produccion de calzados en el pa!'s (a9rox. 10\), segiin me ban ex- -
presado. 

Esta info:macion necesita ser ampliada co:i datos de otros puntos 
del pa.!s, de :nanera a tener una idea mas acabada de la situacion actual,paza 
lo cual pienso realizar investigaciones en ciudades que considero importan
tes cano: Yaguaron, Paragwir!, carapegui, Encarnacion, ?ilar, Stroessner, 
Villarrica, Cnel. Oviedo, Concepcion, Pedro Juan Caballero, etc. , que sequn · 
dates poseen talleres de cal.zados. Sobre estas ciudades no exiseen ninq1ln 
dato preciso, sino presunciones. 

Para m!nsera-iiucha.~ascf,cds ignorar- esta situacion. y centrar mis estuer_. 
zos s5lo en la capaciaacion de.los tecnicos del INTN, pero considero de 
suna importancia para el pa.is reallzar esta investigacion, ya que ao se cuen
ta con datos precisos en esta rama que me indique cuU es la falencia que 
requiera !'Clas ayuda. 

En base a esto hemos elaborario ju.'lto con mis contrapartes un pro
grama tentativo lie actividades. 
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MEMORANDO 

INTN - C.P.ND 10/83 

As Dr. Jos6 Martino, Director del INTM c~ <:: 

Quia. Eugenio Palacios, Coordinador ht. Dpto. Cueros ~DEs 

Sr. Eruest P. Flandes Petito, Experto ONUDI 

FECRA: 7 de tebrero de 1983 

ASlJNTOs PROG.RAMA PARA LABOR DE EXPERTO 

Nos elevamoa hesta el SeRor Director con el obj•to de presentar a 
au conaideraci6n el ~ograma preliminar para la labor del Experto de 
ONUDI, Sr. Erne at Pierre Flandes Petit~ en nueatro paia. El pro gr a.ma 
~~ divide tantativaaente en dos partes: 

1- Primera parte 

A) Evaluacion de la situacion actual de las !abricas de calzados. 
1.1 P~eparacion de la encuesta 

1.2 Viaitas a !abricaa 

1.3 Presentaci6n de intorme publicable 

B·) . Recepcion, desembalado 1 control de maquinariu de calzados 

z.·~· Programa de viajes 1 cronograma tentativo 
2.1 Region Central 

Paraguari - Yaguar6n - Carapegua 1 otros e•entuales. 
9 1 10 de tebrero. Diatancia maxima 100 km. 

2.2 Resi6n Esta 

Cnel. Oviedo - Villarrica - Caaguaz~ - Ciudad Stroeasuer. 
14, 15, 16 de tebrero. Distancia ~axima 4oo km 

2.3 Region Norte 

Concepcion - Pedro J. Caballero 1 otros eventuales. 
21, 22, 23 de tebrero · 
Distancia mWma 600 km 

2.4 Resi6n Susa 

Pilar - San Juan - San Ignacio - Encarnaci6n 1 otros eventual••· 
2,_3, 4 de marzo. Distancia maxima l+OO km 

3. Imple111entaci6n1 a) Veh!culo del IN'l'N para 2.1, 2.2 1 2.4. 

b) Para 2.4 Asunci6n-Concepci6n-Asunci6n aYion; Concepci6n-P.J. Ca
ball•ro-Concepci6n Transport• publico (omnibus) 

4. Pe~sonal t6cn1co asignado 

.. // 
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•• //MEMO. C.P.NQ 10/8, - hoja 2.-

'· 

a) Sr. Ernest P. nandee P. ····- · - __ :.:-:=~·-....::·-==-"""~~---
-_ .... ___::_:::..:._~:;-~_-;,::::-: __ -~- -:.--=--~·-· 

b) Qu!a. Jti~ R. -DU~rte--o·--Qu~-:-E~g~Aio P~;~ioa, ait8n1.tiTee·irt.~-

Segunda parte 

La aegunda parte del programa se deducira del diagn6stico 7 contan-
do con el retorno del Senor ~oordinador del D~part~Qento 7 del 
reaponsable del progracia de Calzadotecnia. 

·. -._- __ -::=::.::..:;_ 

•••••••• .:. -:-.-:-.~: -·. 
- .. t . 

. ·--
. ., . ·- ;·····----.. --:-:-:- -· 

cc: Dpto. Cueros 7 Pi•l•• 
ArChiYO 

aegc 

. I 



9.1.b RPsumen de una Conferencia de Pren~~ en lA PNUD el 11-03-83. 

FLAN~E-FETITQ ERNESTO 

Ct·,U:JI 

El orop6sito del proyecto tiene oar objeto ayud2r al Gobierno, a refor

zar las servicios con que cuenta el Institute Nacional de Tecnologia y 

~ormaliz2ci6n !~TN, para asistir a l;:i in~ustria del calz?do, en materia 

de modernizaci6n de metodos de oroducci6n, asi coma e~ lo tocante a l?. 

mejora dE 12 cali~ad de lo~ nroductos, can ~iras a r.ue 1-s mismas pue

d?n compPtir en lo~ me~c?.~as de ex~ortaci6n. 

TarF?S de 1e~?rrallo. 

Co ri l ?. a y u rl ;:i p r e c i a c:: a c P 1 '.: r , [ . a r + i n o , '.) i ::- e c t a r d e 1 1 r. T \ , d e l 3 C a

m a r a rle 1? In~u~+rie ~el C?lza~o, con visitas de tal~Pre~. curti~~bres, 

SP. canace 

cori certi~ud el co~eu~o genPr~l, l~ prcducci6n y l? C?li~?d de ln~ oro

ducto~ nacianalee. 

2!!- ~-i!L.Obra y Mr1teri? Prina: 

L? ~ano ~e obra tiene un tuen nivel manual. La~ oroce<-o~ ce fA: ricaci6n 

dejen ~er actualizedos can ~~torlo~ de trabajo ~~s a~~o~ado~ a 12c:: m?te-

La~ materiae ori~?S, o?rticularmente el cuero o?re suel2s y caoe~ 
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criterios intern?cion?les nece~arios oara exportaci6n. 

Los curtidore~ tienen problemas ce calicad de cueros crudes, pero 

estos no rlecen ~er motivo oara no ororlucir un cuero ee mejor calidad. 

Este orahlem? necP,?ri?mente rlebe solucionnrse. 

La~ mat~rias orimas utilizacas en nuevos m~toco~ de fahricacion, 

deben ser m~s accP~ibles a las procuctores. 

J!- Exito dF. ExE_Qrtaci6n: 

El producto actual no tiene las criterios necesarios para la expor-

taci6n. Los proce~os de fabricaci6n actuales no pr:rmiten la competencia 

en el merc?~o intrrnacional. 

Inici?l~P~tP, se dP~P g~nar el mercarlo nacior.?l, par~ luego pensar 

en l? exoorteci6n ~el ororlucto. Je estA ~aner~ se cueden creAr talleres 

eeneci2li1?dos o~ra f?~ric?r con unifnrmi~?rl, distinto~ elemPntos utili

Z?~os oar e~ta i~rlu~tria. 

c:e auedP ?cone 0 5 .. r el estuc!io --'e nor.,,?.lizaci6n rle horrTias y otras 

insumos utiliz2do~ oara ~errTiitir un? sten~?rrlizaci6n del producto. 

Esto~ ~~torl~s CP es 0eci=lizari6n de talleres, son utilizad~s amplia

~ente en oaises pro~uctores de calza~os coma Espa~a, Italia, Brasil y 

mucho mfs. PPrmi1i~nco ce e~t2 mer.era cu~ las ~allerP.s uniperson2l~s 

4~- Tell~r Pilato rle I~TN: 

Coniunt?ment~ ? es+o~ ~ctu1ias, ~e orenar2 una olanta 0 iloto en el 

I~TN, c~n mA~uin?ri2 ~o~ern~. 
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Est~~os tr?baj2ndo con oerson?l loc?l en comple1ar el taller oara 

f?cricar calzados con producta~ nuevos y m~todos modernos. De esta ma

nern las profesion?les oodr~n utiliznr y comorob?r estos ele~Pntos en 

el $entido ya mencionado. 

En tre~ m~~es de tra~ajo, no tengo l? pretenci6n de c~m~iar lo~ h~

bito~ locales. ?usco der n l? pro'esi6n, una ba~e de tracajo, pnra ob-. 

tener el irnpul~o necesario ~or unc am~li~icaci6n de treb2jo y de mane 

de obra. 

DO 



'.1 
A: 

nE: 

FECHA: 

ASL':l'i'O: 

M E H 0 R A Nf'f" 0 
INTN - C y P NO 33/83 

nr. Jos~ Martino, 1'\irector 1'el INTN '['\ 

Sr. Flan"e Petito, EJCperto O?lt!nI ~\ 
Sr. Casimiro Vilapla.fla• 1'\pto. ,Cueros ·y Pie~;,.e 

11 r?e marzo "e 1983 

TALL....t'R 1'\2MC£TRATIVO 1'\E CALZA~O 

Nos ~irigimos al senor nirector par~ exp~esa~le que hemos conclui1'o cc; 
el e5tu"io ~e elernentos !altentes in~ispensables; a me~io tia~po ~ a largo 
tiempo, para eotlpletar el tallur -iemostrativo r!e fa.bric!l.cion .;e calza.:io .. 

·~ ..... 

' ~.:. 

~ .-:··: :: . .. - . 

,· 

,_.~ .. 
A'I juntamos la lis ta "e ~ichos elementos y lea ponemos a su consi-teraei~n. · , , 

que~an~o nosotros a ~ispoeici~n ~ol senor nirector p~ra cualquier eclaracion 
.. :.:::· que creyero convenienta. ·· 1 · 

·. 
Aprovechamos para infor·:: . .:.i.rle qua estamos abocartos en la preparacion "el 

proyecto p::.ra la ia.ttalacion "n el I~!'i'N ... t?> una. :plaIJ,ta r-ror?utore. ,Te troqueles 
W!a,..os por las f~bricaa ~e calza ... o. 

Una vez conclui~o lo pou~re~os a su ~ispcsici6n para lo ~ue crejbra cor.
veniente. 

·~······· 

:· 

.- . 
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SECCION nISE~O Y HC~ELAJE 

~os mo~elos ~e hormas p~ra ~oca~in NO 42 eon cufta . 
Un rollo ~e cinta a~esciva ~e chapista ~e 10 cm ~e ancho 

Una rer,la metalica para mo~elieta ~e 60 cm 

Una cinta "e hormero 

Uns trinceeta ~e cortar cuero con cinto repuestos 

Una. chaira r·equeiia para acentar 

Cinco pliegos ~e papel blanco resistente 

Veinte plenchas ~e carton prensa~o azul "e 1,8 mm 

Un martillo pequefio 

Una pinza para arrna~or 

Ua compas metalico 

Un punzon 

uns tij~ra pern metnl 

Unn chapa ~e zinc ~e lw2 mm 

rrna cizallB patronista tipo 141 ~e ANVER S.A. 

Una caja .:ie cla.vcs tipo semilla no 12 . 
u~a pinza pequena saca clavos 

Una pie~ra esmeril ccn motor 

,. 

···.... · 

... 
·- -

Les a~ornes para mocasin .se ;a~quirira.n 11.e acuer~o a loa mo~•?los 
a rer-.lizar. 

'IJ'na lima 

APARA1'0 

u~a ~aquina ~e apa~ar tipo PFAFF 491/725/04-900 
~n martillc pcu-a apara~o 

Una tijera gran~e 

Una trineheta gran~e 

Una trinchuta mt~iana 

SdiS ca.rretes "e hilo ~e nylon ner;ro N0121 

Se is C!lrrete:11 ~e hi lo ~e nylon mP.rron NO 121 

Tre5 carretas . .:ie hilo ~e nylon blanco NO 121 

Tr es carre tes, na,.i;ro, r.iarron ":! hlar.eo ~ilo nylon 

'!'res c~:-retes, • y 't.l.anco hilo nylon ne?,ro 9 marrc.n 

Ur.a bobina -le hijo ncgro encera~o p'lra capellada 

~':la caja ~~ ele.vos 
. , ., sem:t_,.oi. :~o 10 

.. 

NO 81 
:10 51 
~e mocasin 

.;·._.. . ' 
-.·-.~ 
. 1 ..... 

l..:~ 

-----------------~----------.__ ____ 
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">os fresa& ~e 32 mm' pe.ra tacos' con su-·guia. y toruillc 
' 

Un rollo ·'le lija NO 40 con base .;e tela para car4ar. 
n~ 3.5 cm ~e ancho , 

Veinte ban-ias ~e li::ju. -le 4 cm 1e' &ncho y 150 crn ~e circun!er 

cia. E~s~ ~u t~la 
I •. 

Un rcllo lija NO 40 ~e 6,3 C!!I "e ancho. Ean~a ~a tela 

'/~inte ban'ias ~e lija NO 180 ~~ .io cm ~e a.ncho y 150 C'.:l 

~e circunferqncia. Ba~~"~ tela 

niez lij:i.s pnra boca tap!'\. Se~n Huestra . 
?ItH5AJE r 

'1 \ 

I 

r:os litros .;e pintura pare sue la color nerro 
! 

11.:ia li t:-cs ne i:;intura para 3ualn color roarron 
' 

~os litro .;~ -pintura pnra suel~ ~ol~r imitaci!n sueln flor 
I . 

'l")Q.S lit:-cs 

nos litros ~e empaquc incoloro 

Jn lit~o ~~ cmpaqu~ blunco · . 

C:·..i:;,tro 1.Hl.Cra::J rlf.! C~re. incolora 

Ur.rt pistol.a rr:.ra el co:npre.sor -ie Rplicacic~ "e eopaqu.:: 

~os pinceles para bor~es 

~os pir.c~las para· plantas 

\ 
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\ 
\ 
I 

\ 

~ 
\-. 

I .. 
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t 
Una leans. para coser raocasines 

niez agujas para coser mooasines 

Un.a pinz~ perfora~ora para cueros 

PHEPARACIOH 'l')E SUELAS Y TACOS 

___ _.._, ---

Diez piletas ~e plastico ~e 59 cm x 38 c~ x 20 em ~e 
alto. colorea azul y rojo 

·, 

Un juego "'e numeroe ~~metal para marcar cuero suela-. 

Ocho troqueles para mocasin 1J2 plantilla -~; 

cuatro troquelea para. sue las 
. -~-.. ~ 

Cuatro troqueles para tacos 

Cuatro troqueles para contrafuertes 
I " Cuatro troqueles para punt a "'ura 

MONTAJE 

nos juegos ~e horma~ 38-39-40-41-42-43-44-45 
1 1 2 2 2 1 1 1 = 

11 par en x 2. 22 puree 

nos cajas "'e cla.vos ·con cabesa ~e 15 mm y 18 mm 

Veinte li tro "'e cola para contrafuertes y pun ta '°'ura · 

Un horno para hume,.,ecer con vapor ~e agua, cort:s ~e · 
mocasion 

Una· estufa para seca~o ~e mocasi~n. El horno y la 
estufa fnbrica~oe en el IN~N. 

~os calza~ores. Fabrica~os en !NTN 

Una arma~ora ~e talones manual tipo Marca RICAV CR/64/25 

Una arma~ora ~e puntas manual tipo Marca RICAV CR/59 

nos pin~eles para cola ~e eontrafuerte 

Una m~quina ~e habrir hen~i~os con cuchillas "'e he~~i~o 
y canal. Con repuestos 

nna maquin~ "'e cl~var t~cos tipo 90 Marca FALCHI 1e 
Aquilino Ferrari 

Veinte litros cola para suelas 

~os pinceles para cola ~e suela 

Cinco Bobinas ~~ hilo ~e cuatro cabos t.orciona~:s a 
~~recha para la maquina BLAK 

Un• gnlpn ~e aceite soluble para la maouina BLAK 

Una trinchota gran~e 

Cinco pie~ras para afilar fresas 

nos frcsas ~e cuat~o milimetrr,s con !ilo re~on~c con 
~us guias y tornillo 

t!.N4 ~MA. ~fc~.,:Jlfrw.._ ~ ~~'> ;t..i.·P'""' 3 r:+ folouv~-<..t, 
1' .M.4 lf<.-:..i·~~ l'.../..!3.1 N' S. f!/~ O" a...i~~'z. 

. ~ 
·"' 
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Anoxo Memo. C y P NO 33/83 
~ 

'~" ~(2) 
~ ~"\ 

{/_c_ '· 
0 

0 0 p, 
0 A. ~ Ei -....____,\.., ~~ .... r: s.. " "\ ...... Q) c:S .... 
~ .... ,_:i ..... 

- ~.: E-1 I 
HUEBLES ~i-MA~EP.A 

F.~I C:!;:ITIHST10S -----·-----
">ETALLE LAP.GO ANCl!O AL'!'O AL'l'0 A'n~AS C A ~·11' I " ·\ TJ --- --- ----··---- ---- -··- --···-·-

Me~n Ae Pant~grafo 120 75 100 115 1 

Taburete . 75 T)i 'll'f'·: tr 0 30 1 

E!:: taot~rta . 150 '~o 150 Est:. n b0>.s 1 
5·iJO 

I I I 
Ar:n~rio 160 55 190 E1> t ~· ,,t-,,.r; 1 

c/"57 

I I I Mesa ~e troquela~ora 100 70 100 E:1 t ~·n Les 1 
c/10 

I I Estentes para horma3 220 30 17U f'.st:.nl:?t; 
.... c/i5 

I I Carritoa con rue~a~ 130 30 115 Est ·111 t~~' 3 
c/2t~ 

Taburete 4e zapatsro 4o 40 38 2 

Tahurete ~e apnra~o 55 n:h:~· .. ~r-0 30 1 

H~B'l ~~ ciz'.311.'l 70 4o 60 1 

Taburete ~e eizalla 40 40 45 1 

o~-;ER\'ACION: Laa m.:iterL1:.1 pri111!ls '1e euero, atwla, forro 1 contrafuerte 1 etcetP.r::1 no e:;t.::in incluil:-w en f:.st'.l llstn 

y seran raqu~ri~as cu3n~o el taller estS ~n con~ictonds 4c pro~uciru 

·{] :;. 
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JJ&<,, ~~L:~J!!f jtjµfl ~ ~k-1~~.~~ 

H E }! 1J R A tl 1'l 0 , -;: . /· · · · .• · ·· . . ' 
., 

.---.. :· 

'· .. : -""' .-

·. 

.. . ,· 

; HAQUINAnIAS' ACCESCRIOS. '.ETC. FARA EL TALLER nE CALZA~S 
. , . 

' -~ . •. . ~ ' ~ . -~-. . . . .. . . - ·~ . 
•.. ~. ~ ••'I,. • .... I • •. ""'f::• • '·:··: 

. En rale.ci6n a lo c~nversano. ezi:·i~: f41tcha.· con al: Su nor f'\irecto:-, y 
poc1teriormen.te ·con el Sa~o.:."··A~rainietra-tor, c9nsultMos tnebi.5n el: 'SC1ilor 
Experto ~o. la ONunI .Y _ loa. eatalogo.!f .. tl,6 .. ,au pr~opit>~a.1,: eut.accs en con-iicio-

j ·: ' 
. '·. '-:--. . ··- .. 

' . . . -.. 

' . . 
'"· 

'--···.-~ ne~. :a· ~~~~n:~r.: 70:·-~_i:~~~~~;;s-x~~:"'·<~~~~~:;:,_ ~· ;.:·:? :: .;·::·· .;.~ ·~: 
1. ·Haq11insa oue ·7a tuero11 uolicitn~e.s·7 q~tt no llegaron .:.: 

• .I • • • .. • .'. : " • r· • : • ··;~~·"" •• ~·· ::" .. , ·;r;;. -".,;:'•:, ...... ;, "':'• ·.· ",. ~ ~. 

· - Una mS~'..lina. -ie:.' &;arar· ·\:i·-po:.PF..\FF: Lt91/725/0~9CO Cnruckhauo Ru~ol.!. C=tG 
675 Kaisarolau~a!'tJ.. .'- !;LE:1 .. un:·.~:- .(a air.iilar L .·: .. ~-- . ·. - . ·.':-' · ~--. -.. . _ . .: .. :· ·.:-... ~:~-~~~.- /· .. >~ .. ~~ >.:._·_·~.~~~~;:~~-~.>-:'.: .::·f~;>~::~. / ::~:.:. ·:·.~ ' .. ~- ·_'.:_·.~·· -~--
;.;;quir~ ·.'~e ·tfiiri: .. ht.·n~i~o:! ·y:'.cul:.ii.l :ma.rca· conc·ar~i:1.·Haquii:.cs C.w.' 1'os 
Hu:iieipics,.. 52.eOr U:.l·irro:.C'fQtro .S:3700i Ca::tpo._ £!em,, P.S -ERASIL) o· ·silI!il:.r. 

. . . .· ....... -~~·· ~-· ~- ~ ~ ·. <>:···~ . .'~-' ~~--i- .:~-~:·,,.-. ·_ .. ~::·.,_~~·'.-.: ......... <~~:· ~~...- :.:_;::. •. ·_-. , . ·~ 
·•.Una pie.,ra tlt>~eri~ c~ GU i:ioto!'., ·per~ afilo.r cucilillaa, en oxistenc"ic:• 
·. c;n 'C!h:iO'. c1~~r4't~~1'1 J.ru:riCllIU;.~. L~ ~~t11lG+-gic11. ,\l\lm.uu:.~· uct.) ... · . : .. -:':~· ,..- .. "'_ ........ ·.,· ... '.. .. •~.:· ':,"-~ ... , ' . . . .. . . . . ··.·; : ., _ ... ;· - . . ..... ' 

~- ~o_ui~ q_u~ ea· eolici tar. e.ho~: .:·:.~ :·,. ..~ 
: . ·' 

·-;--···. -- -- .. 
0 Una ciz.a.ll·~ patronista tipo ·141 ANVERSA-.~(5 Ru-a Suct1et·. Maison Aliort 

CE"IEX BP 6- 94701 1 T5hx ~1071•6., Anvar :'RANCIA) o sii:iilar. 

· • Una ara:a.r!ora :~a ts.lonae ti:po CR/64/25: m111·ca RICAV • y una armar1ara -le 
q ) ' puntes tipo CR/5-;, ::iarca RIC .. W (Via Vftlletta, Foi;liano 41~, Vi,;evano, ':l'v-/ IT .. i.L!A) o si~ilarea. ~ · . . ··. · .-· . 

- Ur.a m!sqqi:ta molrlcr."1ora ~e ~nHines tipo CONFORM'A 3 A, marcn KLEIN, r~a 
19 ..ie Novembro, 2-:S~4'rl.TEL irrH..G~LEIN. Caixa Postal 2070, Novo Hambur3c-
R!i - BRASIL ( o ~;imilar) 

• Maquir.a -1e cl&vqr tacos tiJ,io 556 ANVER( 5 Rua Suchet, Ha icon Al.fort c£~.~< 
BP 6 -94701, TSlcx 210746, A~v .. r, F:RAi:CIA) o sia:ilnr. 

·-· 

.. , .... \ 

. ... ' ~-

.. 
~ ·, . 

··· ... 

.• t ~. 

• Un horno para humerlecer tipo 411, marca KNVER (ver sans.a en e:. item ··r. 1rie>r}
o si1:1ilar. 

• Eatufa para aecu..,o y envujecimiento tipo 490, marca AHVEJ>, o .iimil:. . 

• > ,.: "'~ 
}!~~I.ii~ p1:11·a horciar tipo 569, murca AHVER. o similar 

Lo~ ~em!s "1atallea ~e el~rnontoa VDrios solicit~~os ru~n~fll ve~&a en~. 
;.n.:xo al ~~[(.oran-io I1;1•t: - (; y P NO 33/83, los cual&o rue-n-lt: &<'iq-liriae = n ~;l~.::!'l.Qo 

... // 
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M E M 0 P. A N D 0 

!NTN - C.P.Na 3?/83 

A: Dr. Jose Martino, Director del INTN 

~· DE: Sr. Ernesto Flande Petito, Experto ONUDI L\~1 
" \ '\ - ~ 

Sr. Casimiro Vilaplana, Dpto. de Cueros ~ Piele8'~c 
-~"' 

FECHA: 15 de marzo de 1983 

ASUNTO: Maguinarias para fabricar troaueles de calzado 

Nos dirigimos al Sr. Director para poner a su consideraci6n la lis
ta de maquinarias e implementos necesarios para la fabricacion de troque
les utilizados por las fabricas de calzados en laminas de 19 mm y 32 mm 
para cueros y suelas respectivamente-

1) Dos ta.mbores de laminae de 19 y 32 me con soporte tipo MK 

2) Una cizalla mecanica tipo SRH 

3) Maquina para centrar tipo SB-32 con bastidor y utiles de 19 y 32 mm 

4) Una caquina TCLETE tipo S 175 con utiles 

5) Una maquina de marcar tipo SUY 

6) Una m~qui~a de localizar loa puntos tipo V-? 

7) Una mesa para soldar tipo SV-200 con bastidor 

8) 

9) 

10) 

11) 

12) 

un puesto de soldar ti po r:ERTA3LOC 

Unt1 placa :uaquetica ti po S-350 

Cincueta kilogramos 06 varillas de 

Una placa para enderezar Ri-356 de 

Doscientos metros de lama de ~9 mm 

150 E 

soldar de 

19 mm 

x 2 mm de 

1,6 ¢ 

doble 

13) Cien metros de lama de 19 mm x 2 mm de simple filo 

f'ilo 

14) Doscientos metros de lama de 32 mm x 2 mm de simple filo 

15) Doscientos metros de laca de 32 mm x 2 mm de foble filo 

16) ~uinientas ?Untas de 19 mm doble 

17) ~~inientas puntas de 19 c~ simple 

.. // 



-~..._-

•• // Me~o. C.P.NQ 37/83 - hoja 2.-
L. 

19) Un equipo de soldadura autogena con pico adecuado para soldar chapas 
de 2 mm 

OBSERV~CION: Todas las maquinariaa se refieren a la marca SANDWICK INTER
NATIONAL y cuyo presupuesto se puede solicitar a la firma 
ANVER 4, Rue Suchet - 947C2 Maisons - Al!ort 
BP 3? - Telex 210?46 - Francia. 

•••••••••• 
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