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1. CADRE DE LA MISSION

La présente mission fait partie du projet DP/CMR/79/012
renforcement de l'atelier de Bassa - Assistance au CAPME poste 11-01 :
installation et mise en route des é&quipements et introduction du
traitement thermique. La mission a &té& effectuée du 11.05.1983
au 26.05.1983 donu 1 semaine a4 Bassa/Douala. La liste des personnes
rencontrées est reprise dans 1l'Annexe I.

La mission avait pour but de visiter l'atelier de Bassa
d Douala pour déterminer les conditions pré&alables 3 remplir par
CAPME pour préparer l1l'immeuble, le sol et les fondations afin
d'installer les nouveaux é&quipements déj3 arrivés.

Le présent rapport comprend :

- la liste des équipements existants et des nouvelles machines
avec indication de la puissance é&lectrique installée;

- 1l'emplacement des nouvelles machines et descriptions des achats
et travaux a la charge du CAFME;

- les détails des fondations;

- les détails concernant l'installation é&lectrique;

- un planning des travaux préparatoires avant l'arrivée d'un
expert CNUDI pour l'installation, la mise en service et la
formation.

Ce rapport contient &galcment des remarques sur les tra-
vaux complémentaires qui dc'‘vent &tre effectués dans un proche
avenir, en particulier dans le domaine &lectrique et-zoncernant
l'amélioration de l'emplacement de certains équipements.




2. LISTE DU NOUVEAU MATERIEL

CAISSE N° DESIGNATION FOURNISSEUR
1 Four 3 chambre &lectrique Dipl. Ing. H. HOFMANN - LINZ/D
type K5/H/1350 C A - 4020 LINZ/Austria
N° de fabric. 82009 Helmholtzstrasse 54
+ tableau de commande Tel : (0732) 81214
+ piéces de rechange Tix : 02-1119
2 Tour 3 charioter et 3 fi- RAMO
leter Rue A. Belin
Type A42-15 N° 1123 B.P. 166
. F - 79006 NIORT Cedex/France
+ accessoires
+ piéces de rechange Tel : 49/284644
Tlx : 791597
3 Machine d'oxycoupage I. SAUVAGEAU
4, Rue Lavoisier
NOVATOX 2¢ F - 77330 0ZOIR-LA-PERRIERE/France
Tel : 06/0281010
Tlx : 691002
4 Fraiseuse 3 console VERNIER S.A.
Type FV 300E 22 Bd. Anatole France
. . F - 06340 LA TRINITE/France
accessoires
+ pidces d= rechange Tel : 543636
Tlx : 470307
6. Cuve d'huile avec sys- DEGUSSA Wo!fgang
téme de vidange et de D - 6450 HANAU/R.F.A.
réfrigération Postfach 602 .
Tel : (06181)55-1
Tlx : 4184154
7 Appareil d-essais da Officino GALILEO
dureté I - 50013 CAMPI BISENZIO
Type DG 201 Localita Tornerello
FIRENZE/Italia
Tel : (055) 89501
Tix : 570126




CAISSE N° DESIGNATION FOURNISSEUR
. 8.1 Aléseuse pour cylindres RUARO S.P.A.
Type AV 550 Via Proe (Zona industr.)
. I - 36030 SAN VITO DI LEGUZZANO (Vi)
+ accessoires Italia
+ piZces de rechange Tel : 0445 670444
Tlx : 480170 Scled i
8.2 Surfaceuse-rectifieuse RUARO
Type RVA 300
+ accessoilres
+ piéces de rechange
8.3 Socle pour RVA 300 RUARO
10.1 4 Caisses avec outils
3 et accessoires divers
10.4
ngargue H

- chaque caisse se trouvant dans l'atelier de Bassa, a été marquée avec
le numéro qui figure dans la premiére colonﬁe

- 1'emplacement des caisses en date du 17.05.1983 &tait celui comme indiqué
sur le plan de 1'annexe II




3. EQUIPEMENTS ET PUISSANCE INSTALLEE

3.1 Départ 2 (machines existantes)

N° sur
-lay-out
Annexe III
1 Scie mécanique ULTRA 380 Vv 2 kW
2 Meule MAPE 220/380 V 1,1 kW
3 Fraiseuse VIKING 38V 7 kw
4 Affiiteuse DELBOVE 380 v 2,1 kw
5 Tour JASHONE 380V 10 kW
6 Pergeuse 3 colomne UNIPER 380 V 1,5 kW
7 Pergeuse d'&tabli CINCINNATI 380 v 1 kW
8 Pergeuse radiale GSP . 380 Vv 6 kw
-~ .9 Rectifieuse de soupapes SUPER-FORAX 220V 1,5 kW
10 Réaléseuse portatrice DERAGNE 3Bov 0,328 W
11 Compresseur LUCHARD . 380V 1,5 kW
12 Meule MAFE 220/380 V 0,446 kW
i3 Etac-limeur VERNIER 380 ¥ 0,950 kW
14 Ventilateur forge 380V 0,33 kW
15 2 prisea 380V 25 A 38c Vv
16 3 prises 380 V + 220V 10 A 380/220 V 49. kW
17 2 prises 220 V 10 & 220 Vv
18 2 prises 380 V 10 A ' 380 V
‘ TOTAL 76 kW
3.2 D&part 1 (machines exist;nsggé'
19 Tour CELTIC 380 vV 6,5 kW
20 Tour CAZENEUVE 380V 16 kw
21 Fraiseuse GAMBIN 380 Vv 12 kW
22 Rectifieuse NODIER 220/380 V 10 kW
23 Rectifieuse MILLON 380V 8 kW
18 2 prises 380 V+ 220V 10 A 380/220 v 7,5 kW

TOTAL 60 kw




3.3 Nouvelles machines

24 Four 3 chambre HOFMANN 380 Vv 36 kW
25 Tour 3 charioter et 3 fileter RAMO 380 Vv 5,5 kW
26 Machine d'oxycoupage SAUVAGEAU 220 v 0,2 kW
27 Fraiseuse VERNIER 380 Vv - 4,5 kW
28 Cuve d'huile DEGUSSA 220 v 0,4 kW
29 Appareil d'essais de dureté GALILEO 220 V 0,2 kW
30 Aléseuse pour cylindres RUARO 380 V 2,6 kW
31 Surfaceuse-rectifieuse RUARC 380V 2,6 kW

TOTAL 52 kW

3.4 Autres équipements

32
33
34
35
36
37
38
39
40
41
42
43
G4
45
46
47
48

Parc de feraille

Outila pour fraiseuse VICKING
Outils ponr percgeuse 3 colonunes
Marbre

Presse hydraulique

Outils FACOM

_Etablis d'ajusteur

Réserve de lubrifiants
Foyer

Enclume

Outils de fonderie
Cuve de trempe

Plieuse

Cisaille

Cisaille

Table de soudure
Etablis d'oxycoupage

49
50
51
52
53
54
55
56
57
58
59

61

62
63
64
65
66

Outils p. rectifieuse MILLus
Outils p. rectifieuse MILLON
Qutils p. rectifieuse NODIER
Outils p. fraiseuse GAMBIN
Tableau

Outils p.
Outils p.
Outils p.

tour CAZENEUVE

tour CELTIC

fraiseuse VERNIFR
Accesgsoires p. fraiseuse VERNIER
Outils + accessoires p. aléseuse
Outils + accessoires p. surfaceuse-
rectifieuse RUARO

Accessoires p. le traitement thermique
Accessoires p. appareils d'oxycoupage
SAUVAGEAU

Outils p. tour RAMO

Tableau &lectrique

Armoire avec appareil de distillation
Fontaine d'eau

Bouteilles d'oxygine et acltyline




4. EMPLACEMENT DES NOUVELLES MACHINES

L'implantation des machines existantes est indiquée sur
le plan en Annexe III.

-

L'implantation propcsée des nouvelles machines est in-
diquée sur le plan en Annexe IV,

Afin de pouvoir mettre en place les nouvelles machines
nous préconisons le déplacement de certaines machines et équipe-
ments existants. Le réaménagement proposé dans le présent rapport
permettra de mettre en service & court terme les nouvelles ma-
chines. Il convient toutefois de considérer dans un proche avenir
le réaménagement fondamental de certaines zones et équipenments
de 1'atelier afin de mieux adapter l'atelier de Bassa 3 sa tdche;
les zdnes et adaptations concernées ont &té détaillées a la fin
du présent paragraphe, sous la rubrique "Remarques”.

4.1 Inplancation proposée des nouveaux machines et équipements
(les flaches indiquent la position de 1l'opérateur)

- Tour RAMO (25) 3 la place du tour CELTIC (19)

- Armoire avec outils (62) pour tour RAMO 3 la place des outils
(55) pour tour CELTIC

- Praiseuse VERNIER (27) 3 la place de la scie mécanique ULTRA (1)

- Armoire avec accessoires pour fraiseuse VERNIER (27) contre le
mur du magasin d'outils

- Armoire avec outils pour fraiseuse VERNIER (56) entre la frai-
seuse VERNIER (27) et le tour Jash®ne (5)

- Alé&seuse RUARO (30) entre la pergeuse radiale GSP (8) et 1'é&tau-
limeur (13)

- Armoire avec outils et accessoires (58) pour aléseuse RUARO entre
cette aléseuse et 1l'é&tau-limeur (13)

- Surfaceuse-rectifieuse RUARO (31) 3 cOté du comprasseur LUCHARD
(11)

~ Armoire avec outils pour surfaceuse-rectifieuse RUARO (59) a
cOté de la mzchine
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Appareils de dureté GALILEQ (29) et accessoires, a4 emplacer dans
un local climatisé, a construire contre le mur a cdté de 1'outil-
lage FACOM (37)

Four 34 chambre HOFMANN (24) avec son tableau de commande contre
le mur dans la 2%ne de la fcrge (40)

Armoire avec accessoires pour trempe (60)

Cuve d'huile DEGUSSA (28) prés du four a chambre (24). Groupe de
refroxdlssement d 1l'extérieur.

Installation @' oxycoupage SAUVAGEAU (26) dans la z&ne de chaudron-

nerie

Armoire avec accessoires (61l) pour l'appareil d'oxycoupage dans
la 28ne de chaudronnerie. Bouteilles 3 gaz (66) & l'extérieur
de l'atelier.

.2 Déplacement de machines et &quipements existants

Tour CELTIC (19) paralléle au mur extérieur c6té magasin d'outils
Meule MAPE 1,1 kW (2) dans la zdne de chaudronnerie

Meule MAPE 0,44 kW (12) contre la tour CELTIC (19)

Armoire avec outils (55) pour tour CELTIC (19) contre le mur
derriére tour CELTIC

Armoire avec outils (33) pour fraiseuse VIKING (3) 3 cdté de la
fraiseuse VIKING (3).

Déplacer de 3 3 4 m 1l'armoire FACOM (37)

Déplacer lz marbre (35) derriére 1l'étau~limeur (13)

Déplacer la precse hydraulique (36) 3 cOté& de l'é&tau-limeur (13)
Déplacer la ré&serve de lubrifiants (39) 3 l'extérieux contre le
mur des bureaux d'ingénierie industrielle, cOté atelier, dans
un abri fermé.

.3 Achats et travaux 3 lz charge du CAPME

lrmoires pour outils et accessoires (roulants) numéros 56 - 58 -
59

Armoires fermées pour outils et accessoires (fixes) numéros 62 -
57 - 60 - 61




—

Fondations pour les machines suivantes : (voir chapitre 5)

- Tour RAMO (25)
- fraiseuse VERNIER (27)
- alé&seuse (30)

Pose des conduites pour o2 et acétyléne entre les bouteilles 3
gaz et l'appareil d'oxycoupage {26); achat de flexibles avec
raccords appropriés; achat de 3 détendeurs (2 pour O, et 1

pour acétyléne)

Pose des tubes dans le sol pour cables électriques (voir chapitre
5)

Scellement sans fondations des machines suivantes :

2

- installation d'oxycoupage SAUVAGEAU (26)
- presse hydraulique (36)
- scie ULTRA (1)

Adaptation de l'installation électrique (voir chapitre 5)
Fabrication de petits accessoires et installations annexes

- marche en bois autour de la cuve 28
= installation de réfrigération pour cuve 28
= Prévoir une alimentation d'eau pras de la cuve 28

Construction d'un local pour appareil d'essais de dureté 29
(voir chapitre 5) - achat d'un climatisseur

Construction d'un abri pour stocker les fdts d'huile (contre
le mur des bureaix SEI ca&té atelier) - aménagement de 1l'accés
pour manutention -

Construction d'un abri pour bouteilles 3 gaz (emplacement 66)
a l'extérieur,




4.4 Remarques

Afin d'utiliser mieux les capacités de l'atelier il serait a
conseiller de prévoir certains travaux complémentaires dans

un prochain avenir :

-~ création d'un magasin feraillé; a 1l'heure actuelle le stock
de feraille (matiére d'oeuvre) est trés limité& et les achats
se font au fur et 3 mesure des besoins. Afin de pouvoir tra-
vailler plus aisément et de ne pas étre tributaire des fluc-
tuations du marché local il est recommandé de créer un maga -
sin de feraille dans l'enceinte de l'atelier.

L'emplacement de ce magasin pourrait se faire sur une surface
de 6m x 6m 2 l'emplacement actuel de la forge. Le foyer de

la forge serait 3 ce moment a déplacer vers la zéne de chau-
dronnerie ol il y a assez de place si on réaménage un peu,

Le magasin de feraille devrait contenir 2 rangées de stockage
spécial (type "arbre de noé&l") pour jets creux, jets pleius
et profilés, 1 rangement sp&cial pour t8les, 1 z3ne pour jets
lourds. On devra prévoir des fondations sous les stockages
spéciaux. En outre un systéme de manutention par palan sur
poutre doit pouvoir desservir la zdne du magasin. La scie
alternative ULTRA pourra &tre placée dans le magasin, sur

un lieu approprié. Le magasin doit @tre fermé& par moyen d'un
grillage. Une &tagére pour matidres débitées doit ééalement
8tre prévue. Enfin l'achat d'une transralette et de quelques
palettes en bois faciliterait la manutention.

- installation d'une grue pivotante avec palan desservant la
z8ne des rectifieuses 22 et 23 et une grue pivotante desser-
vant la z8ne de la perceuse radiale (8) et de l'alé&seuse (30)
Ces équipements faciliteraient la mise en place des pidces a
travailler sur les machines (villebrequins, blocs-moteurs, etc.)

-
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- extension de l'installation d'air comprimé : 3 1l'heure actuelle,

seulement 1 c5t& de l'atelier dispose d'une alimentation d'air

comprimé. La pose de prises d'air de 1l'autre c6té peut se faire
faciiement en faisant un piquage sur l'installation existante.

I) faudrait prévoir &galement une purge automatique 3 l'endroit
le plus bas du réseau.

installation électrique : L'installation &lectrique, telle qu'el-

le existe a& l'heure actuelle, n'est pas assez puissante pour
tout l'atelier.

La capacité installée des machines existantes (sans prises de
courant) est de 88,5 kW

La capacité installée ces nouvelles machines est de 52 kW.
L'installation d'alimentation &lec: .ique actuelle est représen-
tée en Annexe VI.

La puissance du disjoncteur SOMZIL est de 50 kVA.
L'installation SONEL doit &tre modifife 3 trés court terme afin
de répondre a4 la capacité installée actuelle. En outre, nous
avons constaté que l'installation d'alimentation électrique des
machines ne correspond pas aux normes de sécurité d'une part

ou aux normes d'installation d'autre part. Cette installation
est & refaire complétement : chaque machine doit &8tre alimentée
par un cdble 3 3 conducteurs et un conducteur de protection
(terre) ainsi qu'un interrupteur 3 fusibles calibrés, commandant
exrlusivement la machine.Une terre doit &tre installée (résis-
tance lOf\).

Nous insistons sur l'urgence de ces travaux qui sont nécessaires
pour assurer le fonctionnement normal de l'atelier et pour ga-
~rantir la sécurité (e.a. risque d'incendie dans l'état actuel
des choses).

L'installation &lectrique décrite dans le chapitre 6 est dé&ja
congue pour &tre intégré&e dans la future installation &lectrique.

- des tables de dépdt des pidces usinées ainsi que des é&taglres

appropriées pour pi2ces finies doivent &tre prévues i divers en-
droits de l'atelier.

La liste des remarques précédentes est donnée 3 titre indicatif et
non limitatif. Un diagnostic technique détaillé de l'atelier est
conseillé afin de prendre toutes dispos:tions nécessaires A assurer

son fonctionnement.(Projet DP/CMR/79/012/29)




5. FONDATIONS ET MACONNERIE

5.1 Tour RAMO (25)

Le massif existant du tour CELTIC doit &tre adapté de
-~ fagon 3 ce que le nouveau massif corresponde au suivant :

Bords ou
massif existant

150 150
!

< : ! h £ S

f——_f—— B gla,
SRR | IR

rl1 __féi oy
JTg— 8- - -

582 | __1564 -

I Coté opérateur

dimension A : en fonction du massif existant du tour CELTIC,
mais minimum 150 mm

- épaisseur du masgif : 200 mm
-~ 6 boulons de sceilement @ 10 mm x 150 mm

5.2 Fraiseuse VERNIER (27)

Le magsif de la fraiseuse VERNIER sera exécuté selon
le schéma suivant :




4 boulons de scellement @ 18 x 300
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l'emplacement du massif dans l'atelier est dessiné&.dans 1l'Annexe VI.
un tube pour l'alimentation &lectrique est 3 prévoir dans le
massif, comme indiqué st . le schéma ci~dessus (tube 3/4").

.3 Tour CELTIC (19)

Le massif du tour CELTIC a les dimensions suivantes : 2480 x 1100

Profondeur du massif : 200 mm

trous de scellement : 100 m x 100 m prufondeur 150 mm

emplacement des trous de scellement

du maggif existant

boulnns de scellement ¢ 10 x 150 mm

: cotes A& déterminer 2 partir

'emplacement du massif dans l'atclier est dessiné dans l1'Annexe VI.
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5.4 Al&seuse RUARO (30)

Le massif de l'aléseuse RUZRO sera exé&cuté selon le
schéma suivant :

500
200

¥y —f oG
m' - 1 1 Q & -
1S Y 9 .
A ~haet—
N I—+ i £
N | | S
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7
4 7 S 1
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= 4 boulons de scellement @ 14 x 400
l'emplacement du massif dans l'atelier est dessiné dans 1'Annexe VII.

5.5 Travaux de maconnerie

- Fraiseuse VERNIER (27) : adapter le tube existant de la scie ULTRA
au massif de la fraiseuse (tube de 3/4"). Alimentation indiquée sur
le plan en Annexe IV (N° 27)

Aléseuse (30) et rectifieuse RUARO (31) : encastrer un tube g 174"
dans le sol reliant l'alé&seuse au chemin de cibles sur le mur.

Alimentation indiquée sur le plan en Annexe IV (30 et 31)

= Cuve d'huile DEGUSSA (28) : encastrer un tube @ 1/4" dans le sol
reliant la cuve d'huile au chemin de cables sur le mur,
Alimentation indiquée sur le plan en Annexe IV (28).

Appareil d'oxycoupage (26) : le cible électrique d'alimentation
ainsi que les deux conduites d'oxygéne et la conduite d'acétyléne
sont amenées sur un chemin de cable de 150 mm par le haut

(fixé a3 la charpente). Le c3ble ainsi Tue les conduites qui
descendent 3 1l'endroit de l'alimentation sont posés sur un
chemin de cdble de 150 mm. Celui-ci est monté sur un profilé

en U approprié f£ixé dans le sol et 3 la charpente métallique.

= Scie ULTRA (1) : encastrer un tube @ 1/4" dans le sol reliant
la scie au c&ble d’alimentation électrique sur le mur (prise
N° 18 ).

= Tour CELTIC (19) : encastrer ur tupe @ 3/4" dans le sol reliant
la tour au chemin de cable sur le mur.

= Tour RAMO (20) : poser un tube @ 3/4" dans le sol pour alimenter
la tour au co6té de la broche.




5.5.2 Construction_d'un_local pour_ appareil d'essais_de_dureté_ (29)

Local de 3m x 3m et d'une hauteur de 2,80 m avec porte.
Les murs latéraux et la porte comportent des vitres. Le local
doit &tre climatisé (température constante de 20° C + 5° ().

Lieu de stockage d'environ 6m x 1l,6m (3 adapter aux
chevalets existants de stockage des £{its) - construction en pro-
filés métalliques et toit (hauteur + 1mé60). Prévoir une possibili-
té de manutention des fits (p.ex. par moyen d'un palan fixé sur
un poutre central). Le lieu de stockage est grillagé et comporte
des portes grillagées. Aménager l'accés au stockage pour amener
les fits.

Lieu de stockage d'environ 1lm x O,5m x zZm (adapté a
la place occupée par 3 bouteilles a gaz) - construction en pro-

filés métalliques - grillagée avec porte et toit pour protéger
contre le soleil.

Lop T R0 P—pipep= Py P27 P2

- construction d'une table métallique 1500 mm x 800 mm pour poser
l'appareil d'essais de dureté (poids = 90 kg). La table est posée
dans le local 29 et comporte des &tagéres pour stocker les acces-
soires de l'appareil d'essais.

- construction et mise en place d'un groupe de réfrigératicn pour
cuve d'huile composé de :

= 1 cuve d'eau 800 x 1000 x 800. Cette cuve est 3 placer 2
l'extérieur de l'atelier, a l'endroit indiqué sur le plan
en Annexe IV. La cuve d'eau doit &tre recouverte et compor-
te un flotteur 3 niveau qui actionne uﬁ robinet d'alimen-
tation, La conduite d'alimentation est tirée 3 partir d'un
piquage dans les toilettes.
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- 1 pompe 1 mz/h

- des conduites d'eau 1/2" entre la pompe et la cuve d'huile
avec retour ve 5 le groupe de réfrigération.
Les conduites d'eau sont 3 encastrer dans le sol.

- pose de 2 conduites d'o2 et 1 conduite d'acétyléne (tube 38")
sur mur et chemin de cdbles reliant les bouteilles 3 gaz (66)
d l'appareil d'oxycoupage (26). Voir sur plan en Annexe IV.

Du cOté bouteilles 3 gaz, les tubes sont raccordés sur des
détendeurs.

Les détendeurs sont 3 acheter par le CAPME et leurs raccords
sont conformes aux raccords des bouteilles 2 gaz. Du cété
machine, les conduites comportent un raccord 3 &crou tournant.
Sur ces raccords, des flexibles viennent se brancher reliant
les conduites fixes aux raccords se trouvant sur les canali-
sations sur la potence (raccord double mile pour douille can-
nelée 3 embout sphérique et &crou flottant : pour 02 Mlé pas
1,5 a droite, pour acétyléne M16 pas 1,5 3 gauche). Les flexi-
bles sont 3 prévoir par le CAPME (# int. 9mm - g ext. l6mm -
longueur 2m).
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6. INSTALLATION ELECTRIQUE

L'installation électrique existante doit &tre é&tendue
pour pouvoir alimenter les nouvelles machines. Voir en Annexe V
le schéma unifilaire de l'installation existante.

Nous tenons 3 répéter qu'une modification de l'alimen-
tation 3SONEL est nécessaire 3 court terme et doit répondre 3 une
puissance installée de 150 kVA. L'installation existante doit
également &tre renouvellé&e afin de 1l'adapter aux norhes en vi-
gueur. Une demande d'étude et de financement de ce renouvelle-
ment pourrait étre adressée dés maintenant 3 1'ONUDI (budget
estimé : 20.000 U.S.g).

L'extension de l'installation électrique proposée ici
est conforme aux normes et est reliée 3 l'ancienne installation.
Elle peut étre aisément reliée plus tard 3 une nouvelle instal-
lation. Le fait de relier les nouvelles machines & l'ancienne
installation ne peut étre considéré que comme transitoire et
n'a pour but gque de mettre en place rapidement les ricuvelles
machines .'Dés que la production de l'atelier augmentera,
l'installation é&lectrique existante s'avérera trés vite insuffi-
sante.

L'extension de l'installation est compcsée de :

- une armoire électrique, placée sur le mur prés de l'armoire
électrique existante (voir plan en Annexe IV) et comportant
les barres conductrices d'alimentation, un interrupteur a
fusibles calibré&s pour chaque machine, une barre de .terre,
un disjoncteur principal 50 kVA.

- alimentation de l'armoire 3 partir de l'ancienne installation
par un cdble a 3 conducteurs de 25 mm2 et un conducteur de
protection

- chemin de cdble a partir de 1l'armoire (largeur 200 mm). Le
chemin de c3ble traverse l'atelier (voir plan en Annexe IV)
et est fixé& a la charpente métallique. Descente verticale
des cadbles sur mur opposé vers une dérivation du chemin de
c8bles (largeur 150 mm), posé horizontalement sur le mur a
hauteur de 2m pour alimenter les machines. La largeur des
chemins de cdbles est dé&ja calculée de fagon a pouvoir loger
les cdbles de l'installation a renouveler.




= cdbles d'alimentation des machines suivantes :

- fraiseuse VERNIER (27) : clble 3 x 4 mm2 + terre

= tour CELTIC (18) : cable 3 x 4 mm2 + ter:re

- aléseuse RUARO (30} : cable 3 x 2,5 mm2 + terre

- surfaceuse RUARO (31) : c&ble 3 X 2,5 mm2 + terre

- four 3 chambre (24) : c&ble 3 x 16 mm2 + terre

‘= cuve a huile (28) : c&ble 3 x 2,5 mm2 + terre

- appareil d'essais GALILEO (29) : c&ble 2 x 2,5 mm2 + terre
- pompe groupe ré&frigération : cable 3 x 2,5 mm2 + terre

= les machines suivantes sont religes 3 1l'ancienne installation
électrique :

- meule (12) reliée 3 l'ancien branchement de la scie ULTRA :
cdble 3 x 2,5 mm2 + terre

= climatiseur du local 29 sur ancienne installation d'éclai-
rage

= scie ULTRA (1) sur prise n°® 18 : cable 3 x 2,5 mm? + terre

= appareil d'oxycoupage sur prise n° 16 : cdble 3 x 2,5 mm2
+ terre :

- meule(2)sur prise n° 15

— tour RAMOC (20) sur ancien branchement du tour CELTIC.
Vérifier la section Ju cable : 3 x 4 mm2 + terre

=~ pose d'une terre pour nouvelles machines. Relier la nouvelle
armoire électrique 2 une barre de terre, qui doit &tre eafoncée
dans le sol 3 l'extérieur de l'atelier (voir sur plan Annexe 1V).
Résistance du circuit de terre : 10} . .

Remarque : Lors de 1l'étude de Ja nouvelle installation, la mise
~ d la terre des machines existantes doit &tre considérée.

Le schéma unifilaire de 1'extension de l'installation
€lectrique est repris ci-dessous. Lors du branchement des c8blas
dans la nouvelle armoire, on veiller3 3 laisser une longueur sup-
pPlémentaire d'un meétre pour chaque cable afin d'atre en mesure
d'utiliser les mémes cables si on renouvelle pius tard toute
l'installation électrique de l'atelier.
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7. PLANNING DES TRAVAUX

01.06.1983 - 15.06.1983

= transmission et &tude du précent rapport

- lancement d'une demande de modification de l'alimentation &lec~
trique auprés de la SONEL

- lancement d'une demande d'é&tude et de financement 2 1'ONUDI pour
renouveler toute 1l'installation &lectrique de l'atelier.

15.06.1983 - 30.06.1983

- lancement des appels d'offre auprés des sous-traitants locaux
pour les lots suivants :

- fondations et magonnerie;
= extension de l'installation &lectrique;
- aménagements divers;

= visite des lieux par les sous-traitants - relevée des métrés et
des conditions locales
- soumission

25.06.1983 - 08.07.1983

- &tude des offres - choix des sous-traitants

.

01.07.1983 - 05.08.1983

- arrivée de 1l'expert ONUDI :

=~ participation au choix des sous~-traitants

= préparation du planning d'ex&cution des travaux afin de ne pas
perturber le fonctionnement de l'atelier

= supervision des travaux des sous-traitants

- préparation du déménagement des machines existantes

11.07.1983 - 22.07.1983

= exécution des fondations et des travaux de magonnerie




18.07.1983 - 29.07.1983

- extension de 1l'installation électrique

25.07.1983 - 05.08.1983

- réalisation des autres aménagements

01.08.1983 - 19.08.1983

-~ déplacement des anciennes machines
- déballage des nouvelles machines
- mise en place - nivellation - scellement des nouvelles machines

22.08.1983 - 02.09.1983

- démarrage des nouveiles machines
- enregistrement et classement de la documentation technique des
équipements

22.08.1983

™ - formation du personnel sur les nouvelles machines

- organisation du travail

- assistance technique tel que prévue dans la description de poste
ONUDI DP/CMR/79/012/11-01
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Personnes rencontrées
Emplacement des caisses
Plan d'implantation des machines existantes
Plan d'implantation des nouvelles machines

Sché&ma unifilaire de l'installation &lectri-
que existante

Emplacement des massifs de la -fraiseuse
VERNIER et du tour CELTIC

Emplacement de l'aiéseuse RUARO
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Chef de service engineering industr.
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ANNEXE VY
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EMPLACEMENT DU MASSIF DE

L'ALESEUSE RUARO
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