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Avant-propos

Nous assistons actuellement & une relance des constructions
en bois, par suite du renouveau d'intérét témoigné aux performances
exceptionnelles que la technologie du bois lamell&-collé peu:
offrir & wn marché tel que celui du bitiment, désireux d'obtenir
des matériaux de construction nmantis de caractéristiques nouvelles:
résistance, ductilité dans les zones sismiques, l&géreté pour fa-
ciliter le transport et la mise en osuvre, rendement é&levé i

1'usinage, isolation themo-acoustique, performances constantes.

Malheureusement, de nos jours, 1'Italie subit les conséquences
d‘une stagnation de développement de 150 ans et subit, de ce fait,
les répercussions d"une lacune technologique toujours considérsble,
bien que réduite, ces quinze derniéres années, par 1'introduction
progressive de la technologie nouvelle mentionnée ci-d ssus.

L'avinement des constructions en fer et en béton armé des
le milieu du XIXéme siécle, 1'impulsion donnée & 1'emploi de
matériaux existant sur les marchés locaux - notamment la brique, pour
faire usage de 1'importante disponibilité en argile - enfin 1'inau-
guration du béton précontraint ont motivé, dans le doms.ue italien
du bAtiment, la rélégation du bois & des utilisations de consommation
(coffrages, boisages) ou d'aménagement. L'emploi du bois comme
structure a &t€&€ limit€ aux chilets, aux habitations de vacances, aux
baraquements, etc. Ceci a répandu 1'idée que les constructions
en bois sont d'un caractére provisoire. Il n'en a pas &té ainsi
dens les avtres pays, surtout dans le nord de 1'Europe et de l'Amérique,
ol la tradition du bois est liée 3 des méthodes de comstruction
d&sormais consolidées et 3 une organisation différente de la politique

forestiére.

C'est pourquoi, actuellement, la jeune 4industrie italienne du
bois dans le secteur structural entreprend son activité sur la base
de réglements, d'instruments, de machines, de programmes recyclés
par des pays nantis d'une expérience vaste et affirmée; tels que




ceux d'Europe du nord et centrale, le Canada, les Etats-Unis
d'Amérique. Néanmoins, le succés remporté ces derniéres annészs,
méme en Italie, par 1l'utilisation du bois pour la réalisation de
grandes et importantes structures a posé de nouveaux problémes

de production, que notre industrie a abordés et qu'elle est en train
de résoudre, &vitant ainsi tout recours & l'expfrience &trangire.

I1 faudrait noter que plusieurs &€difices ont &t€ recouverts de
toitures de 50 métres et que 1l'on pourrait augmente- la longueur

i 100 métres - en fonction du systime statique adopté.

Processus de production, machines et &quipements

Avant d'éxaminer les machines et 1l'outillage nécessaires, il
serait opportun de résumer ici les différentes phases du cycle d'u-
sinage du bois lamell&, ce qui facilitera la compréhension du
genre d'&quipement utilisé par une usine typique de la branche.

Le cycle comprend donc les opérations suivantes:

(a) séchage du bois jusqu'd une humidité résiduelle
uniforme de 10 2 12 p. cent;

(b) stabiiisation des planches;

{c) sélection et €limination des défauts des planches et
contrSle de 1'humidité;

(4) aboutements, fraisage de téte des planches et jonction pour
la formation des lamelles 3 la longueur désirée;

(e) rabotage et collage des lamelles;

(£) pressage des lamelles;

(g) rabotage, finissage, imprégnation desslamellés, avec appli-
cation éventuelle de renforts métalliques;

(h) stockage en magasin;

(1) transport au chantier;

) montage sur le chantier.

Les machines et &quipements qui permettent 1'exé&cution du
cycle complet peuvent gse grouper en trois catégories essentielles:




(A) Equipements de préparation et de contrdle;
(B) Machines de production et de réalisation du bois lamellé;
) Moyens de manutention.

Le groupe (A) (préparation et contrSle) comprend les équipe-
ments sesceptibles d'assurer un résultat satisfaisant de 1'usinage
entrepris et surtout de garantir la qualité et la constance
qualitative du matériau produit. Il s'agit principalement des
installations de séchage du bois, des installations prévues pour
la sélection qualitative et 1'Elimination des parties défectueuses,
de 1'installation de contrSle automatique de 1'humidité résiduelle,
avec &limination des.pigces non conformes aux tolérances adminses,
de 1'installation de conditionnement du milieu de collage pour main-
tenir un taux d'humidité et une température appropriés, des appa-
reillages de contr8le du milieu ambiant et de lu pression de collage,
enfin des appareillages servant & 1'essai des caractéristiques mé-

caniques des produits finis.

I1 s'agit la dans 1'ensemble - exception faite de la phase
de séchage - d'appareillages mis au point et utilisés dans d'autres
processus de production, appareillages qui, dans un certain sens,

ne sont pas spécifiques au secteur du bois.

Le groupe (B) comprend les machines affectées a 1'usinage pro-
prement dit des bois lamellés. Toujours damns le cadre du cycle

d'usinage indiqué plus haut, nous citercms:

1) 1'installation pour 1'aboutement des planches, pour la
formation des joints d encastrement, le collage, le pressare
abouté et le découpage des lamelles a la megure voulue;

2) la ligne d'empilage et de misz au repos des lamelles;

3) 1a rabotcuse et la colleuse 2 haute vitesse des lamelles
avant le début de 1'oxydation superficielle du bois qui empéche-
rait la polymérisation, soit la liaison atomique et moléculaire
entre colle et bois;

4) les &quipements de pressage (bancs réglables en forme et




en pression);

5) les installations de rabotage, facornage et finissage des

lamellés; !
6) les installations d'imprégnation et de vernissage des

lamellés.

Evidemment, on suppose que pour cette partie centrale d- cycle,
1'équipement de manutention est disponible de maniére ad hoc, selon
qu'il s'agit de la manutention des planches, des lamelles ou des

poutres.

Quant au groupe (C), 1l se vattache & une disposition ration-
nelle des machines d'usinage des lamellés. Il s'azit en particulier
de chalnes d'alimentation des différentes piéces, de convoyeurs,
de grues et de chariots conformes aux dimensions des piéces a dé-
placer. L'idéal serait de produire les lamellés dans un long tummel
climatisé, afin d'avoir une chalne de fabrication sans interrup-
tions, sans obstacles, ni manutention des piéces en plusieurs
endroits, En d'autres termes, le processus de production devrait

8tre planifié de fagon approfondif.

Crice & 1l'énorme développement et au progrés technologique
atteints par les producteurs italiens de machines a travailler le
bois, les constructeurs de lamellés peuvent disposer d'une expé-
rience congsidérable, qualifée pour ratrapper la lacune tectnologique
mentionnée au début de ce document. Ce secteur important de 1'in-
dustrie du bois a done des possibilités de comparaison qﬁalitative
compétitive vis-d-vis des autres réalités de la production. En
effet, les problémes que nog producteurs de lamellés doivent ré-
soudre sont ideatiques & ceux de la concurrence étrangére. Il
est donc nécessaire de leur consacrer plus d'efforts, afin de ga-
rantir & ce secteur, dont 1'avenir réserve siirement des occasions
de développement positif, la possibilité d'atteindre un niveau
€levé d'automatisation et de rationalisation de la productior.

Des machines nouvelles et le perfectionnement des chaines

de production par une introduction plus &tendue d¢ 1'éiectronique




pourront assurer des résultats favorables 2 l'expansion de ce

secteur.

En r8sumé, le probléme de la création de novuelles machines
destinées non point au travail du bois en général mais bien spé-
cifiquement au travail du bois lamellé assurera le développement
de ce secteur. Cela implique non seulement umn passage de palier
dans 1l'ordre des magnitudes des piéces jusuu'id des dimensions de
40 i 50 métres, mais aussi et surtout la certitude consciente d'un
fait: 3 savoir, que le bois lamellé intensifie les caractéris-
tiques fondamentales du bois en soi, tout en lui domnant des

propriétés nouvelles.










	0021A01
	0021A02
	0021A03
	0021A04
	0021A05
	0021A06
	0021A07
	0021A08
	0021A09
	0021A10
	0021G02

