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l_vant-propos 

Nous assistons actuellement a une relance des constructions 

en bois, par suite du renouveau d'intirtt teoigni aux perforaances 

exceptionnelles que la technologie du bots lamellf-colle peu: 

offri-r a un aarcbe tel que celui du bltillent, d&irem: d'obttmir 

des matiriam: de construction nantis de caraetiristiques nomrelles: 

rlsistance, ductiliti dans lea zones si81liques, ligereti pour fa

ciliter le transport et la aise en ()j!uvre, rendeaent ilevi a 
l 'usinage, isolation themo-acoustique, pe7'fonaances conatmtt~s. 

Kalheunuaement, de nos jours, l' Italie subit lea COD9iquences 

d'une stagnation de diveloppment de ~50 ans et subit, de ce fnit, 

lea repercussions d'une lacune technologique toujours considerable, 

bien que riduite, ces quinze dernteres annices, par 1' introduction 

progreHive de la teclmologie nouvelle tDeDtiannie ci-d ssus. 

L'aven•ent des constructions en fer et en beton arai aes 

le ailieu du XIXeae siecle, l'fJlpulsion donn& a l'eaploi de 

aatiri.aux existant sur les aarcbes locaux - notaanent la brique, pour 

faire usage de l 'illportante disponibiliti en argile - enfin l 'illau

~uration du Wton pricontraint ont 11otiw, dans le dOll6 .. 11e ital:f.en 

du bltiment, la riligatiOD du bois a des utilisations de COn&Olllll~tion 

(coffrages, boisages) OU d 'aaenagelllent. L' •ploi du bois COllae 

structure a eti Uaiti aux chll~ta, aux habitations de vacances, aux 

baraqueaenta, etc. Ceci a ripandu l'idie que les constructions 

ell bois aont d' un caractere i:rovisoire. I1 n' en a pas ete ains:I 

dans lee autres pay~, aurtout dans le nord de !'Europe et de l'Amerique, 

OU la tradition du bois eat Hee l des methodes de construction 

di1or.aais consolidfea et l une organisation diff erente de la politique 

foreatiere. 

C'est pourquoi 1 actuellement, la jeune industrie italienne du 

bclis dans le aecteur structural entreprend son activite sur 14 base 

de reglfllll!ntl, d 1 instrUllents, de 118Cbines, de progrmmnes r~cycl6s 

par des pays nantis d'une experience vaste et affil'llie; tels que 
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ceux d'Europe du nord f't centrale, le Canada, les Etats-Unis 

d'Ameriq.ie. Ni.anm.oins, le succes remportf ces demierea anneu, 

m!me en Italie, par l'utilisation du bois pour la rfal.isation de 

grandes et illlportantea structures a pose de nouveam: problaea 

de production, que notre lndustrie a abordes et qu'elle eat en train 

de r&oudre, Evitant ainsi tout recoure l l 'espErience ftrangere. 

I1 faudrait noter que plusieura edifices Ollt etf rf!COUVerte cie 

toiturea de 60 metres et que 1' on pourrait augaente -· la longueur 

a 100 •etres - en fonction du syatae statique adoptf. 

Processus de production, •chines et !quipeaents 

Avant d'&mniner les machines et l 'outillage nicesaaires, il 

serait opportun de reauaer ici lea difffrentes phases du cycle d'u

sinage du bois laaelH, ce qui facilitera la comprehension du 

genre d'equipeaent utilid par une usine typique de la branche. 

Le cycle comprend done lea operations suivan tes: 

(a) sfchage du bois jusqu'l une hmaidite dsiduelle 

uniforme de 10 a 12 p. cent; 

(b) stabilisation des planches; 

(c) aUection et '11mination des dffauts des pl81lches et 

ccmtr4le de l'hUDidite; 

(d) aboutements, fraisage de tlte des planches et jonction pour 

la formation des lamelles 1 la longueur desiree; 

(e) rabotage et collage des lamelles; 

(f) pressage des lamelles; 

(g) rabot3ge, finissage, iJDprignation deaslamellea, avec appli-

cation iventuelle de renforta metalliques; 

(h) stockage en magasin; 

(i) transport au chantier; 

(j) aontage sur le chantier. 

Les machinu et iquipements qui permettent l' execution du 

cycle complet peuvent se groupe~ en trois categories essentielles: 



- 3 -

(A) Equipements de preparation et de contr8le; 

(B) Machines de production et de realisation du bois lam.elU; 

{C) Moyens de aanutention. 

Le groupe (A) (preparation et contr8le) comprend les equipe

mt!llts sesceptibles d'assurer un resultat satisfaisant de l'usinage 

entrepris et surtout de garantir la qualite et la constance 

qualitative du aateriau produit. Il s'agit principalement des 

installations de 8'chage du bois, des installations privues pour 

la selection qualitative et l'elim:ination des parties dffectueuses, 

de l':installation de contr~le automatique de l'humidite residuelle, 

avec fUmination des. pieces non conformes aux tolirances adminses, 

de !':installation de conditionnement du milieu de collage pour main

tenir un taux d'humidid et me temperature appropriEs, des appa

reillages de contr6le du milieu ambiant et de la pression de collage, 

enfin des appareillages servant a l'essai des caracteristiques me
caniques des produits finis. 

Il s'agit U dans !.'ensemble - exception faite de la phase 

de sichage - d'appareillages mis au point et utilises dans d'autres 

processus de production, appareillages qui, dans un certain sens, 

ne sont pas spicifiques au secteur du bois. 

Le groupe (B) comprend les machines affectees 8 l'usinage pro

prement dit des bois lamelles. Toujours dans le cadre du cycle 

d'usinage indique plus haut, nous citercns: 

1) !'installation pour l'aboutement des planches, pour la 

formation des joints a encastrement, le collage, le pressar:e 

aboutl et le decaupage des lamelles a la melure voulue; 

2) la ligne d'empilage et de mi~e au repos des lamelles; 

3) la rabotcuse et la colleuse a haute vitesse des lamelles 

avant le debut de l'oxydation superficielle du bois qui empiche

rait la pol~risation, soit la liaison atomique et moliculaire 

entre colle et bois; 
4) les equipements de pressage (banes reglables en forme et 
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en press ion): 

les installations de rabotage, fa~ocnage et finissage des 

lamelles; 

6) les installations d'impregnation et de vernissage des 

lamelles. 

Evidenment, on suppose que pour cette partie centrale d·1 cycle, 

l'equipement de manutention est disponible de maniere ad hoc, selon 

qu'il s'agit de la manutention dee planches, des lamelles ou des 

poutres. 

Quant au groupe (C), il se ~attache a une disposition ration

nelle des machines d'usinage des lamelles. Il s'agit en particulier 

de cha!.nes d'alimentation des diff,rentes pieces, de convoyeurs, 

de grues et de chariots conformes aux dimensions des pieces a de

placer. L'ideal serait de produire les lamellis dans un long tunnel 

climatise, afin d'avoir une cha1ne de fabrication sans interrup

tions, sans obstacles, ni manutention des pieces en plusieurs 

endroit~, En d'autres termes, le processus de production devrait 

ftre planifie de fa~on approfondii. 

Grice a l'enorme developpement et au progres technologique 

atteints par les producteurs italiens de machines a travailler le 

bois, les constructeurs de lamelles peuvent disposer d'une expe
rience considerable, qualifee pou~ ratrapper la lacune techtologique 

mentionnee au debut de ce docment. Ce secteur important de l'in

dustrie du bois a don~ de~ possibilites de comparaison qualitative 

competitive vis-a-vis des autres realites de la production. En 

~ffet, les problemes que nos producteurs de lamelles rloivent re

soudre sont ide..1tiques a ceux de la concurrence etraD$ere. Il 

est done necessaire de leur consacrer plus d'efforts, afin de ga

rantir a ce secteur, dont l'avenir res~rve sQrement des occasions 

de developpement positif, la possibilite d'atteindre ui1 niveau 

eleve d'automatisation et de rationalisation de la productior.. 

Des machines nouvelles et le perfectionnement des chatnes 

de production par une introduction plus etendue dt l'eiectronique 
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pourront assurer des resultats favorables a l'expansion de ce 

secteur. 

En r&mf, le probleme de la creation de novuelles machines 

destinfes nou point au travail du bois en general mais bien spe

cifiquement au travail du bois lamelle assurera le developpement 

de ce secteur. Cela blplique non seulement un passage de palier 

dans l 'ordre des magnitudes des t>ieces jusl!u'a des dimensions de 

40 1 SO metres, mais aussi et surtout la certitude consciente d'un 

fait: a savoir, que le bois lamelli intensifie les caracteru

tiques fondmaent2.les du bois en soi, tout en lui donnant des 

prt"Prietis nouvelles. 

Ill .......... . 

l 
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