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Notes explicatives

Sauf indicatiorn contraire, le terme "dollar" () s'entend du dollar des

Etats-Unis d'Amérique.

L'unité monétaire de li Guinée-Bissau est le peso (PG). Durant la
période sur laquelle porte le présent rapport, la valeur du do.lar des

Etats-Unis d'Amérique &tait en moyenne : 1 § = 40,50 pesos.
l.e sigle suivant a été utilisé dans le présent rapport
Cup Coopérative Unidade Progreso

Les appellations employées dans cette publication et la présencation des
donnses qui y figurent n'impliquent de la part du Secrétariat de
1'Organisation des Nations Unies aucune prise de position quant au statut
juridique des pays, territoires, villes ou zones, ou de leurs autorités, ni

quant au tracé de ieurs frontidres ou limites.

La mention dans le texte de la raison sociale ou des produits d'une
soc16té n'implique aucune prise de position en leur faveur de la part de

l'Organisation des Nations Unies pour le développement industriel,




RE SUME

Dans le cadre du projet SI/GBS/82/801, intitulé "Etude des besoins et aes
contraintes dans le domaine de l'emballage et du conditionnement et proposition
re lative 3 une politique nationale de consommation et de production
d'emballages", une mission de 1'ONUDI a eu lieu en Guinée-Bissau du 16 novembre
au 17 décembre 1983, 2 la suite d'une requédte du Minist2re de la coordination
économique et du Plan de la Guinée-Bissau pour obtenir l'assistance technique

de 1'ONUDL..

Aprds une brdve analyse des probl2mes que pose actuellement 1'emballage
des produits agricoles en Guinée-Bissau, l'expert a cherché 2 les résoudre en
étudiant les possibilités de fabrication rentable de caisses et cageots en
bois. Apr2s avoir sélectionné les espdces foresti2res se pra3tant le mieux 2
la production de planchettes il a cxaminé et proposé quelques prototypes
convenant aux dif férents produits dont la fabrication ne souleverait pas de

probl®mes majeurs.
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INTRODUCTION

Dans le cadre du projet SI/GBS/82/801, intitulé "Etude des besoins et des
contraintes dans le domaine de l'emballage et du conditionnement et
propositions relatives 2 une politique nationale de consommation et de
production d'emballages', une mission a eu lieu en Guinée-Bissau du 16
novembre au 17 décembre 1983 2 la suite d'une requdte présentle par le
Ministdre de la coordination et du Plan en vue d'obtenir l'assistance

technique de 1'ONUDI.

Une étude sur les problemes de l'emballage en bois et autres matériaux a
été menée par l'Institut belge de 1l'emballage en 1979 et il existe une &tude

préliminaire faite par 1'ONUDI sur ce sujet en 1982.

La mission avait pour objectif de trouver des solutions aux problemes qui
se posent dans le domaine des emballages en bois en Guinée~Bissau, compte tenu

du fait qu'il existe du bois abattu non utilisé et que la wain-d'oeuvre n'a

pas de véritable formation et que seules des techniques simples sont

réalisables sans investissements importants,

La liste des personnes rencontrées par l'expert figure en anaexe III.
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I. ACTIVITES DE LA MISSION

A. Visites d'entreprises

Un rogramme de visites sur les marchés et dans des magasins vendant des
truirs et <:s légumes a &té réalisé afin d'examiner la situation dans le
donaine de l'emballage des produits et les solutions possibles aux problemes

stul Se pasenrn,

L'expert s'est rendu dans diverses entreprises ;

SOCGTRAM ¢ "cccupe d'exploitations foresti2res et fabrique des meubles
avec des espls:: tropicales connues (Pau de Leite, Mandadja, Mandiple) doat
des dchantilisns ont été montrés 2 l'expert. Les dimensions de certaines
pidces nécessaires pour monter les moules servant 2 assembler les pi2ces
armées des smballzges ont été fournies 3 MACA, filiale de SOCOTRAM, qui s'est
chargée de i2s fabriquer. Dans l'état actuel des scieries il n'est pas
pc-sibia de ar-riquer les planchettes nécessaires 3 la fabrication de

prototyres de dimensions normalisées,

.a coopérozive '"UUnidade Progreso” (CUP) s'occupe aussi de fabrication de
meu'. .5, Una wvisite en for2t a eu lieu avec le directeur de lz CUP, 2 Bisora,
pou:r axam nar l:% espdces pouvant servir 3 fabriquer des emballages et se
prdtanc au sciage ¢ . au déroulage, Cette entreprise poss3de aussi une usine
de transformation du bols qul pourrait procéder 2 é&quarrir le bois dans les

dimensi.ns voulues e fabriquer les planchectes nécessaires aux emballages.

L'envraprise EMAFRUTA commerc ialise des fruits et des légumes. On v
villise actuellement Zes cartons importés pour les ananas, bananes et autres
fr.. s ¢u l&gumes d'exportation. L'2xfrert a pris note des besoins de caisses
d’emillages pour cette entreprise et a montré les dessinsg de caisses d'ananas
"1l a congus. 11 :'agit de caisses pour 12 fruits séparés par une grille

t“igure I).

CICER est un2 usine de production de bikre, orangeade et limonade. On
u..lise actuellement des caisses en plastique importées (4 500 caisses de

2{. bouteillas par jour). On a étudié la possibilité de remplacer ces caisses




Figure I.

Caisse 4 ananas (L0 x 50 cm)




par des caisses en bois (figure I1) que 1l'on pourrait fabriquer 2 l'usine
CICER ou 2 TITINTSII.LA. Bien que la technique de fabrication de ces caisses

soit simple, une certaire formation du personnel est tout de m2me nécessaire

pour les réaliser.

Sol dariedade Palestina produit des fruits et des légumes (bananes,
oranges, citrons, ananas, tomates, aubergines, piments) 2 Prabis ol cette
entreprise a transformé des for8ts en terres agricoles. L'absence de caisses
pour les récoltes et la commercialisation pose un grand probl2me. La capacité
de production de cette unité est importante et une certaine rentabilicé
pourrait 3tre atteinte si les p-obl2mes d'emtallage, de transport et de

commercialisation &taient résolus.

Le Directeur de l'eatreprise FOLBI a manifesté& de 1l'intér2t pour les

feuilles de bois déroulées pour la fabrication d'emballages

B. Autres activités

L'expert, au cours de sa mission, s'est rendu aussi 3 la Direction

générale des ressources naturelles, qui dépend du Minist2re de l'agriculture.

Le secteur du meuble ou celu1i de la construction pourrait utiliser
certaines espéces de bols que l'on trouve en Guinée-Bissau et qui font partie

des ressources jusqu'd présent non exploitédes du pays, comme le "Mandjadja"

(Cola cordifolia), le "Mandiple' (Spondios Monbin) le "Pau de Leite" (Antiaria

africana),

Un tiers des arbres abattus ne peut 8tre utilisé pour la menuiserie mais
pourrait 3tre mis 2 profit dans l'industrie de l'emballage. Les industries de
transformation installées dans la for2t ne travaillent qu'3 50 % de leur
capacité et pourraient employer ce bois inutilisé jusqu'2d présent pour

fabriquer des emballages.

Par suite de l'absence d'infrastructure, des mauvaises conditions de
stockage, les marchandises ne peuvent 2tre acheminées vers les centres de
consommation, ni conservées et pourrissent sur place - d'ol les prix tres
élevis de produits alimentaires indispensables, Si on fournissait des
emballages sur une base permanente aux collecteurs de produits alimentaires,
les prix pourralent baisser sur les marchés, sur lesquels davantage de

marchandises pourraient parvenir, du fait de la concurrence.
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Il a été pratiquement impossible d'obtenir des prix comcernant les
esptces forestidres dont on aurait besoin pour les emballages., Des démarches
auprés de la Direction générale des ressources naturelles et du Minist2re du

commerce se sont révélées infructueuses.

Une fois en possession des outils nécessaires (moules en acier, clous,
crampons) l'expert a monté quelques caisses pour ananas avec grille pour
séparer les fruits et quelques autres caisses de mod2les non courants dans
1'atelier de menuiserie de la Direction générale de l'énergie, comme
échantillons ‘annexes I et II) et il a calculé les mesures que devraient avoir
les caisses pour les= boissons afin de fabriquer quelques caisses aussi en bois

sec comme modales.




IT. CONCLUSIONS ET RECCMMANDATIONS

En conclusion on peut dire qu'il s'impose d'installer une petite unité de
fabrication et de remettre en &tat quelques scieries qui existent dé&ja, car la
fabrication d'emballages ne peut &tre ajournée, et on se doit d'utiliser le

bois abattu qui ne sert A rien actuellement.

S'i. est impossible d'utiliser les scieries dans 1'état ol elles se
trouvent actuellement, il est possible néanmoins de réaliser dans un local
annexe des installations permettant d'obtenir des sciages dans les dimensions
voulues (longueur : 2,10 m, largeur : 130, 100, 65 jusqu'a 32 mm). Les
ouvriers des scieries pourraient faire ces installatiors qui rel®veraie 't de

la meme direction technique et commerciale.

Une fois le bois coupé, séché et équarri, la fabrication d'emballages en
bois n'est pas colteuse, qu'il s'agisse d'emballages pour les récoltes ou pour
l'exportation. Une telle unité de fabrication peut fabriquer des caisses en
bois pour répondre 2 tous les besoins du marché de la Guinée-Bissau 2 des prix
de revient moins &levés que si on emploie du carton. De meme des caisses en
bois pourraient avantageusement remplacer les caisses en plastique utilisées

actuellement pour transporter les boissons.

Les palettes que l'on emplo.e de nos jours pour manipuler les emballages
ont des dimensions normalisées (1 m x 1,20 m et 0,80 m x 1,20 m). La mdme
unité pourrait les fabriquer pour son propre usage et aussi pour l'exportation
- 2 condition toutefois que la qualité réponde aux normes internationales. La
demande de palettes est de plus en plus grande, Pour faire Lles palettes on a
cependant besoin de clgus ou de crampons qui tiennent une part importante dans

leur fabrication.

Il conviant de ncter qu'il faut entreposer le bois coupé 2 l'abri des
intempéries et le laisser sécher avant de l'équarrir. Il ne devra atre scfé
2n planche:tes que trois mois au moins apr2s l'équarrissage, en épaisseur de 5
3 12 mm. Les planchettes, dont il existe des protoi; yes au Ministare dr
l'érergie et de 1'industrie, doivent dire scifes en utilisant un dispositif
accessoire semi~automaiique d'avancement permettant d'obtenir des planches

plus régulikrzs (2 000 par heure eu moyenne).

_ -




Les coins des caisses et plateaux doivent avoir 32 x 32 mm pour les
caisses ou plateaux perdus et 42 x 42 mm pour les caisses devant resservir.
On peut scier plusieurs planchettes 2 la fois si elles sont de dimensions

réduites.

I1 faut ensuite procéder 2 l'assemblage des planchettes pour faire les
emballages - caisses ou plateaux. Il existe des machines pcur clouer, mais
elles ne sont pas 2 recommander dans les conditions prévalentes en Guinée-
Bissau. L'expert a construit un moule réglable permettant de clouer les
caisses facilement. Dans le cas d'emballages perdus - et quand on se ser. de
contreplaqué, il convient d'utiliser des crampons au lieu des clous, car cela
revient moins cher. Pour assembler les divers &lé&ments des caisses (de 40 2

60 cm de longueur) l'expert a construit un dispositif.

Il convient de se mettre d'accord avec le récepteur des marchandises,

dans le cas de produits commercialisés pour déterminer quel type d'emballage

convient le mieux.

Pour maximiser la production cn peut construire les moulies en sé+ie, uu

ouvrier assemblant les planchettes, d'autres les agrafant ou les clouant.
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Annexe T
TYPES D'EMBALLAGES EN BOIS SCIE ET DERCULE

POUR L'EXPEDITION DE FRUITS, LEGUMES, ET AUTRES DENREES PERISSABLES
(Normes de la CEE)

Plateau pour expédition Platesau pour expédition
Capacité : 5/6 kg Capacité : 10/12 kg
Dimensions : 30 x 40 cm Dimensions ; 30 x 50 cm
Hauteur variable Hauteur variable

Pour fraises, cerises, tomates, Pour agrumes, melons, péches,
abricots, etc. pommes, poires, etc.

Plateau pour expédition Plateau pour expédition
Capacité : 15/16 kg Capacité : 20/22 kg
Dimensions : 30 x 50 cm Dimensions : 30/50 cm
Yauteur variaktle Yauteur variable

Pour agrumes, pommes, Pour agrumes, pommes .melon$,
poires, haricots-verts, etc. pastéques, etc.

Caisse pour expédition Caisse pour expédition
Capacitéd . 10/12 kg Capacité : 8/1C kg
Dimensions : UC x 60 cm Dimensions : 30 x 40 cm
Hauteur variable Hauteur variable

Pour laitues, endives Pour artichsuts, épinards,
épinards, etc. aubergines, etc.

Zes calsses en bols sent les plus utilisées pour 1a ~ommer-ialiszasisn des

svie s ot mweimanes

Py P




Annexe II

CAISSES ET CAGEOTS POUR LA RECOLTE, LE TRANSPORT

=T ,'EMIAGASINAGE DE PRODUITS AGRICCLES (FRUITS, LEGUMES)

Cageot pour récolte
Capacité: 2C/22 kg
Dimensions: 33 1 48 x 30 em

Type "yaage général”

. -
hd -

- —

Cageot pour récolte
Capacité : 20/22 kg
Dimensions : L0 x S0 x 28 cm

Type "ANSO"

Caisse pour récolte
Capacité: 15/16 kg

Dimensions: 40 x 50 x 35 xm

Type llmson

Caisse pour récolte
Capacité : 10/12 kg
Dimensions

Type "ANSO"

: U0 x 50 x 18 xm

Ces types sont les plus usuels pour la manipulation de fruits, légumes
et autres denrées périssables.
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Annexe III

PERSONNES RENCONTREES

Minist2re de l'industrie et de 1l'énergie

Antonio J. Barros Afonseca, directeur général de 1'industrie

Carlo Nhate, délégué de la Direction générale de l'industrie

SOCOTRAM

Antonio Pires, directeur

Solidariedade palestina

Ahmed Omar, directcur de productiza

EMAFRUTA »

Valerio Vaz







