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RESUMEN

UjXjl in^onme cofinespande а им. misión de un meó, can e l  pnopósi 
to  de'-

Evalúan la  tecn olog ía  de. la s  tenenias industniales dominicanas.

Determinan la  capacidad de. los labonatonios d el 1NV0TEC pana 
bnindan s envicias de contnol de. calidad d el спела.

La misión tuvo ¿ugan. de mediador de. eneno a mediador de. ¿ebncno 
d e l año 19t i ,  y ¿ue llev ad a  a  cabe pon un consultan de la  ONUVJ en 
¿a industria d el смело, dentno d e l Pnognama de lab Naciones Unidas 
pana e l  Vesannollo.

Las pn indpales conclusiones y necomendaciones son:

Mejoramiento de la  calidad de los cuenos criados;
C lasi¿ icadón  pon tamaño, canacten isticas y calidad  de lo s cuenos 
cnudos de vacuno;
Contnol de Calidad más e fic ie n te  en lab ñámenosos pasos de la  
¿abnicación d el спело en lab teneniab;
Establecim iento de una sección  de Contnol de Calidad de lo s cuenos 
dentno de lab labonatonios d el INVOTEC.
Mis ión  de 4 meses de un consultan, i.ngenieno químico en {¡abnicadón 
d el смело, рала la  puesta en mancha d el lobo nato nio de contnol de 
calidad de los cáenos de INVOTEC;
fUsión de 2 meses de un consultan en cuntición vegetal y p eleten ia  
рала pnopondo пап a sisten cia  tícn ica  a la s pequeñas teneniab y a 
la  p eleten ia  de la  zona {,nonteniza.
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I. I N T R O D U C C I O N

E¿ In t itu lo  Dominicano de. Tecnología Indu¿&úal (INVOTEC] ¿ o lic itS  lo¿ 

¿envicio* de. un esp ec ia lis ta  en la  industnia d el смело, en v ista  de que en 

ел1а пата no cuenta con esp ec ia lis ta s  que pudienan evalúan, y dan. una opinión 

concneta ¿obn.e la  industnia d el сиело en e l  país, la  cual adolece de pnoble- 

ntu en nelación con sus pno cesas industn iales.
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A. DESCRIPCION DEL PUESTO: SI/D0M/S1/SOI/77-0J/37.7 .0

Título d el puesto: Consultor en Industria d el Cuero.

Duración: Un mes.

Fecha de in ic ia c ió n : Lo anteó p osib le

La дал: Santo Domingo, con v ia jes pon e¿ país.

Propósito d el proyecto: EvaZuan. loó establecim ientos in d u stria les de cur­

tic ió n  en e l  potó con ¡C¿пел de establecen  adecuación de loó pnoceóoó de produc­

ción empleadoó, y determinan la  capacidad de loó ¿abo notorios d el INVOTEC [Ins­

titu to  Dominica,го de Tecnología Industrial) en brindan óenvicioó a n a lítico  ó pa­

ra e i  con trol de calidad en materias primas, insumas químicos y productos t e r ­

minados.

Funciones: El consultor -ad scrito  a l INVOTEC- deberá, en p articu lar aseso­

ran a l  mismo en lo  sigu iente:

a) Evaluación de loa establecim ientos in du stria les de cu rtición  con fin es de 

establecen  adecuación de lo s  procesos de producción empleados:

i)  m aterias primas e insumos empleados 

i i j  maquinaria y equipo de proceso

i i i )  personal técn ico

iv) calidad  del producto terminado

v) impacto ambiental y p osib le r e c ic la je  de deseólos, y

vi) posib ilidades de mejoran ¿as in sta lac ion es, la  e fic ie n c ia  y la  ca­

lid ad  de los productos.

b) Determinación de la  capacidad de lo s  laboratorios del INVOTEC en brindan 

serv ic ios an a líticos para e l  con trol de la  calidad en m aterias pronas, 

insumas químicos y productos terminados.
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El consultor deberá preparar un in fern é fen ol en e¿ que exponga, ¿as con­

clusiones de. su mistón y fermule recomendaciones a l  Gobierno sobre ¿as medidas 

u lteriores que. s e  podrían tomar.

C alifecaciones • Veberá tunen, reconocida experiencia  en ¿a indu stria d el 

cueno, habiendo trabajado en países en vías de desanncli.o, preqerentemente en

países latinoam ericanos.

Idioma: Español.

8. ORGANISMO VE CONTRAPARTE.

El In stitu to Vominicano de Tecnología Industrial [1NVQTEC] ¡Jue e l  orga­

nismo contraponte.

INVOTEC es una in stitu ción  creada pon e l  Sanco Central de la  República 

Vominicana pana promover e l  d esarro llo  in d u stria l d el país contribuyendo en 

horma e fec tiv a  a la  tran sferen cia , ap licación , mejoramiento y d esarrollo  de la  

tecn olog ía in du strial.

El consultor ha recib id o  d el personal del INVOTEC, tanto t.ícn ico como ad­

m inistrativo, toda ¿a ayuda necesaria pana e l  cumplimiento de su misión, a s i  

como lo s  medios m ateriales indispensables, o fic in a  y transponte.

El consultor trabajó  durante toda la  misión en estrecha colaboración  con 

su homólogo de quien rec ib ió  una v a liosa  ayuda.
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II . 0BSERVAC1CNES

A. EVALUACION VE LOS ESTABLECIMIENTOS I,‘RUSTRIALES VE CURTICION.

La evaluación de. los establecim ientos in du strió les de. cantición  está  desa­

liad a  en e l  infonme interm edio No. I (Anexo 2}, рол. consiguiente, pnesentanemos 

¿alómente lo s  puntos pn/incipales.

I. Matenias Pnimas e hzs urnas Empleada..

Lo¿ cuenos crudos dominicanos presentan muchos defectos que. dañan particu lar- 

mente la  flan  del cueno [garrapatas, mancas de. fuego, heñidas, conservación defec  

tuosa], lo  que obliga a terminan тал d el 90% de. lo¿ cuenos ел "Fioл corregida", 

ел decir, lijan d o  la  su p er fic ie  d el cueno рала borran 1ал defectos su p er fic ia les  

de. Нал p ie les  caudas, perdiéndose a s i gran ponte, de sus ca rac ter ís tica s  y b elleza  

noticíales.

El meneado de. ¿os cáenos cnados no se. encuentra onganizado pana c la s ific a n  

las p ieles  pon cax acteristicas y calidad, de manena que la s ten erlas puedan cons­

t itu ía  ¿otes de fabricación  uniformes.

Los extnacios de toninos v e g e tó la , u tilizados pninclpalmente en la  fab rica ­

ción de cueno pana su ela, son Impontados. En la  República Vomlnicana existen  ve­

getales lan íferos V:V lvl-d iv i' o guatapanal y e l  mangle} que son u tilizados pon 

las pequeñas tenenlas aúnales y, en muy poca cantidad, pon algunas tenenlas Indas- 

ta ló le s .

Más d el 901 de lo s pnoductos químicos empleados pana la  ¿abaleación indas- 

tn la l d el cueno son impontados. A menudo, lo s  plazos de entnega son muy longos 

pues los suplidones de extractos de tonino vegetal y de químicos impontados no 

tienen existencias en e l  país. Las icn.enlas se  ven obligadas entonces a atmace- 

cenan a sus expensas {canta, inocuo cable de crédito) ¿sumos pana vanios meses.
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2. Reseño de ¿o¿ P-no doctos y Vescnipclón de los Pnocesos.

Loó ten erlas indostnlaJUzadas elabonan cuenos cuntidos a l  vegetal para su ela, 

p la n tilla  y talabanten la, у англа & cuntidos ai. слота рала, empeine у cántenos 

{osearlos) скалаI, fauno, gamuza, у e s p lit .

Lo¿ pnocesos de. ¿abnicaclón del cuzno aplicados en e l  país connesponden a 

la  tecn olog ía actu al de Zoa empneAOA d el mismo n iv el.

3. Maquinania y Equipo de Pno ceso .

Loa tenenlas industnlales dominicanas llen en  e l  equipo Indispensable en Zoa 

empneAOA modernas de ¿ab Aleación d el cueno, a menudo то délo 6 poco sofasticados  

o algo obso letos. Sin embcmgo, es pneclAo consldznon que I oa (Utimos modeloA de 

máqulnaA, ademáA de me jo  пал la  pnecisión d el tnabajo, pon supuesto, .tienen como 

objetivo pnlnctpal e l  nzdacln la  mano de obna e Incnementan e l  nzndlmlento; y en 

e l  país по ас j ua t i  facón Inversiones gnandzA en dlvlAOA pana nznovan la  maqui'a- 

nla con modeloA AofaAilcadcA a menudo menoA nzAlAtenteA, у акоплап mano de obna, 

a menoA quz а e asegure un mejonamlento apnzclable de l a  calidad  de I oa cuzno a 

tennlnadoA. En eAte Aentldo, Ioa tenenCaó domlnleanaA eAtan equlpadaA con seca- 

don.es a l vado y líneaA automátlcaA de acabado bastante nuzvoA.

Se debe ne¿altan que I oa ZneA tenenloA pnlvadaA kan Instalado tallenzA im- 

pontanteA de mantenimiento y nepanacldn, quz cuentan con Ingeníenos y técn icos 

mecánicos, lo  que le s  penmlte anneglan sin  dzmona la s  fa lla s  de su maqulnonla. 

Esto constituye una ventaja muy imponíante en lo s  países que se encuendan a le ­

jados de las empnesas ¿abnlcantes de maqulnonla, ya quz lo s  mecánicos esp ecia ­

lizad os y las fuentes de nepuzstos no se  encuendan a cces ib les .

4. Pensonal Técnico.

El pensonal técn ico que tien e  a .su  congo la  fabnlcaclón del cueno es má.s 

bien o : pensonal experimentado, a menudo sin gnado académico. Este pensonal
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s¿ mantiene a l n ivel dz ¿a tecn ología actual gnacias a loó Цехи.coó Itinznantbi 

dz loó gnandzs empnzóaó pnovzzdanaó dz quimicaó, cuntizntzó y pnoducioó рале. zL 

azabado, abados en la  fabnización modznna dzL сиело.

Loó obnznoó ралесеп están bien zntznadoó dz óuó tanzas, peno óz notó fa lta  

dz pnzcisiSn en alguno ó tnabajoó ó o haz máquina. Loó óuzldos vanian entnz RV$ 30.00 

y ZD$ó0.00 рол ó emana máó pnestaciones so c ia les  y bon ificacion es. Wo obstante, 

z l Ingnzso pnomzdlo dz un оЬлгла en una tenen ia dominicana nzpnesznta арло xlma- 

damzntz la  décima pasitz dzl costo dz un abnzno dz ten en ia  en Еилора.

5. Calidad dzl Pnoducto Tcaminado.

En gznznal, z l  сиело acabado zó dz un n iv el mzdlo dz calidad  dzbido pninci- 

pálmente:

a l mal estado dzl cuzno anudo [veáse panágnafo 1); 

с "4 cen ita l dz calidad  algo d efic ien te  en loó  pnoczóoó dz fabnicación  

en loó tenen ias;

a la  {¡aUa dz un labonatonio dz contnol dz calidad  dz loó  cuznoó tenmina- 

doó. En la  República dominicana zó Im poóiblz evalúan, loó  pnopiedades dz 

un cuzno tenmlnado dz azuzado a ó и ила рала la  fabnicación dz calzadoó 

и otnos anticu los dz сиело.

b. Impacto Ambiental y Posibles Usos dz loó dzózchoó.

Loó tenenias óon ixdustnias gznznadonaó dz aquaó nzóidualzó muy zangadas dz 

contaminación. Loó tenenias dominicanas kan tomado medidas арло piadas, ózgún z l 

caso, pana amlnonan lo  más poólblz z l Impacto am biental dzsagnadablz dz óu i t -  

dustnia.

Súi embango, óz debe seguin mejonando pnognzóivamzntz z l tnatamiznto dz las  

agua-i nególas, рала no llegan  a encientan la s  exigencias públicas dz pan ificación
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de lo s eflu en tes que. condujeron a alguna*s ten erlas europeas de. Za. clausura., 

рол. e l  сад ¿o elevado de ¿as in stalacion es de tratam iento de. ¿од e flu en t ед.

Los des echoд de ¿ад ten er iад де aprovechan poco en ¿a República dominicana, 

ya que só lo  parte de. ¿ад s ел ra jes  ¿пдerv ib les  ¿г десап у empacan рала да expor­

tación .

¡.од deM ескод sin  cu rtir  de ten erla  pueden дето ir. рала fabricar co ¿a, g ela ­

tin a  o atùnento д pro te lc o д para animales, mientroÁ que ¿од deh ескод curtido д 

доп u tilisa b les  para ¿a fabricación  de cueroд recoпдШ uidos o cartón de fib ra .

Un estudio de fa c tib ilid a d  de шга empresa de recolección  y de tratam iento ade­

cuado de todos esos desechos deberla emprenderse.

8. CONTROL VE CAL1VAV VE LOS CUEROS POR LOS LABORATORIOS VEL INVOTEC.

La capacidad de ¿os ¿aboratorioÁ d el INVOTE С рала brindar serv ic io s an a lí­

tico s en e l con trol de ¿a calidad de materias primas, insumas químicos y produc­

tos terminados de ¿a industria del cuero es obvia. Además de un personal espe­

cializado de a lto  n iv el, ¿os ¿aboratorios del INVOTEC cuentan con m aterial y 

equipo más que su fic ien te  para e l  an á lisis  de lo s  cueros y de ¿os ingredientes 

y aditivos químicos empleados en ¿as industrias d el cuero.

En lo  que s e  r e fie r e  a. lo s  ensayos fís ic o s  y de so lid ez  más s ig n ifica tiv o s  

para e l  cuero curtido a l cromo fabricado por ten erlas in d u stria les, s e  necesitan  

aparatos muy esp ecializados. INVOTEC ya posee e l  aparato más importante y cos­

toso de todos, e l  dinamómetro "1NSTR0N" (cuyo costo es de alrededor de US$20,000]. 

Bastarla entonces completar e l  equipo de lo s  laboratorios del INVOTEC con algu­

nos aparatos esp ecia les para medir ¿as prin cipales propiedades del cuero, cuyo 

costo to ta l ascenderla aproximadamente a US$20,000.00.

Por consiguiente, INVOTEC dispone de la  mayor parte de lo s reoucrimicntos 

mate'uales para in sta la r  un laboratorio  de con trol de calidad de lo s cueros, en
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bono¿icio dz ¿04 zuntidonzA y dz 1од адиаллад de ¿ид pnodacto-b (¿аЬлЛсапХод de 

апХЛсиЛзд dz zazna ).

En z¿ in ¿o-tme intznmzdio tic. 2. (Anexo 31 ¿e dan dztallzÁ доbnz 1ад паптад y 

гпдауод quimiza¿, £Лд1сод y dz дolidzz dz Лад смело д y ¿z рпгдznta uiz р-гсдариод- 

to dz 1ад арапаХод ЬадЛоод рала. z l zontnal dz ¿a zatüdad dzl zuzna посгдалмод 

рала zomplztan z l zquipo dz ¿од ¿аЬопаХопЛод dz¿ ItiVQTEC.'

C. PEQUEÑAS EMPRESAS VE CURTICION.

1. PZQUZñaÁ ТопелЛад.

E¿ оопдиЛХоп na tava tiempo рала v isitan  ¿ад pzquzñaz ХопопЛад quz Rabotean 

смопод силХЛсЬд con toninoд localzb  [guatapanal y manglz) pana идапдо como ¿uzla 

у рала la  talabantzxia. Su. pnoduzzión ahaxtzzz pzquzñoд tallznzb dz zapatonaд 

у ХаЛаЬалХоюд dz ¿a nzgión рала ¿a ¿abnicazión dz алХЛоиЛод рала идо ¿oza¿, рола 

zonviznz también рала objzto¿ dẑ  tinada д а ¿ад ХипЛдХад рол да canÁztzn алХодапаЛ. 

Едал pzqazñab ХопопЛад tiznón да papz¿ zn la  indu¿tnia dzi zazna: 

utilizan  саглод anudoд pnovznizntZÁ dz pzquzño¿ падХпод o dz тапХапгад no 

nzqiMtnadoÁ, qaz zn panto no ¿Izganian аЛ moneado;

abostzzzn a lo д pzquzñoд ЛаНопод апХодапаЛод dzl zazna qaz по ¿од од po- 

Дib lz  pagan z l pnzzio dzl zazna in daétn ial, z l zual no puzdzn ¿iqaizna 

u tilizan  ya qaz nzzzsitan ила даo la  blanda qaz до zonto (¡ácilmzntz у до 

labnz bien, pana dan z l canÁztzn апХодапаЛ dzl zazna nzpajado.

Едад рооаопад отрподад también pantizipan zn z l zqailibn ia  zzonómizo-¿ozial 

dz ¿a nzgión, раод доп {¡uzntz dz tnabajo pana ¿од апХодапод dzl zaono, ¿in zon- 

bidznan que pon lo  gznznal, z l onigzn dz ana planta indaótn ial modznna dz ¿abni- 

zazión dz cueto 4e nzmonta a un pequeño ta lló n  en z l mЛдто lugan. y muzha¿ vzzz¿ 

bajo z l тЛдто nombnz.
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Los t a lle r e i  artesanales de. ¿a. Fundación Dominicana de D esarrollo fabrl- 

cал artícu los de cueto con "suela de rio" quz tienen  mucho éx ito , a. pesan, de 

la  calidad d efic ien te у presentación Ingenian, d el cueto. El Encangado d el 

Pro c.rama Artesanal de la  Fundación Dominicana de D esarrolla estim a que la s  

pequeñas ten erlas definitivam ente necesitan de ayuda técn ica  рала m ejorar sus 

pao doctos y eston ia interesado en p articip ar en t a l  proyecto.

Z. P eletería  de la  Zona Fronteriza.

El Informe Intermedio Ño.3 (Anexo 4) da d eta lles  sobre e l  proyecto de pro­

ducción de conej'os, en desarrollo  en la  lona Fronteriza.

Para la  curtición  de la s p ie les  de conejo, s e  ha estab lecid o  una p e le te r ía  

p ilo to  que ya elabora p ie les  de conejo curtidos con p elo , a s i  como también de 

chivo con pelo.
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III . CONCLUSIONES У RECGMENVACIGNES

1. MEJORAMIENTO VE LA CALIVAV VE LOS CUEZOS CZUVOS.

Lo s dí^zcX.06 pK&Áejvta.do¿ рол lo s  cuenos cnudos domúrlcanos constituyen e l  

pnoblema pnlnclpal de. la s  Industnlas d el cueno. Estos defiedos provocan una 

pérdida Impotéante. d el valon Intrlnsacó de. lo s  apnoxlmadamente 300,000 cáenos 

cuidos de vacuno pnoducidos anualmente, рол ¿a Im posibilidad de fiabnlcan сослал 

filnos con toda ¿a b elleza  natural d el сиело "{¡¿ол entena" у рол ¿o-б g лап des des­

pendidos de matéala palma en ¿a fiabnlcaclán d el сиело y cuando se  леса atan ¿ал 

¡rojas de тело en ¿ал fiábnlcas de calzado o de otros an tlm los de сиело. Esta 

pendida asciende a más d el 13% d el vola л de la  pnoducción damúuoana de сиелол 

cnudos.

Existen dos sed an es en ¿os que es pneclso actúan pana me jo  non la  calidad  

de lo s menos cnudos ■■

e l  s ed a n  ganadeno

los matadenos y lo s  nastnos municipales y nunales.

En e l  s ed a n  ganadeno deben des em olían se, con máxima Intensidad, campañas 

en contna de ¿as gannapatas, que no solamente dañan Innemedlablemente la  {¡Ion 

de ¿jos p ie les , sino que, también d eb ilitan  a ¿os vacunos.

Las mancas de fiuego {estampas], otna plaga de ¿as p ie les  de vacuno, dete­

nían ap licaose según las nccomendaclones de l a  rAO (Anexe Wo.5) en detenmlna- 

dos s it io s  d el cueno, evitando su es t ía  peo o, más sencillam ente, su stitu íase  

pon una señal de Id en tificación  puesta en ¿a oneja o pon un mancado en finio.

Se deberla también fiavonecen, cuando sea  fia d lb le , la  substitución  de los  

alomones de púas pon alambnes lis o s  e led n lfilca d o s .

En e l  sed an  matadero - nastno, ¿a depneclación del cueno cnudc v ic ie  del

üCSCiU-úü en e . o liado y! a de oía ■zcaizrvccíár. d eficiente von falta de sal,



u tilización  de s a l su ela o en porcentaje in su fic ien te y sdiado Zandía.

Aunque lo s  mataderos modernos tienen  máquliras рала arrastar e l  с.ие.ла d el ani­

mal sin  dañarlo can cortes de. cu ch illo , ¿a mayarla de lab rastras producen сueras 

crudos con muchos cortes debido aZ empleo de. cuchillas puntiagudos en vez de cu­

ch illo s redondeadas, cuyo идо deberla ¿.ел Impuesto.

Z. COMERCIALIZACION VE LOS CUEROS CHUPOS.

El тел-cado dominicano de. lob спело b crudos рлгь anta dob ventajas рала lab 

ten erlas.

desde 1973, lab exportaciones de cuezas cnudob están pnahlhldas; 

las ten erlas privadas ¿undanan una етрлеьа llamada "Compnadona de Mótenla 

Pnlma, С. рол A., que ñeco l e d a  d el 75 a l 80% de lo s  cuenas anudas pna de­

cidas en la  República Dominicana y le s  da e l  tra to  adecuado. Рол consi­

guiente, las tenenlas ZndustnZales privadas pueden cantan con un abastec i­

miento lo c a l as cianada de cuenas cnudob a pneclos convenientes y bastante 

estab les .

Lo que hace ¿alta es una mejon cLnsl¿lcacU5n de los cuenas cnudob, como 

ex iste  en los países Indu strializados.

Los mata denos y nastnos no hacen ninguna clasl¿ lcacl6n . La empnesa "Compna­

dona de Mótenla Pnlma" se  lim ita  a c lasl¿ lcan  lo s cuenas cnudob рол tamaño, la  

cual no es su ¿lclen te pana aseguran la  unl¿onm¿dad de lo s  partidas de cueros 

que entran en ¿abricación a las ten en las. No obstante esto , la s  prin cipales 

quejas de las empresas procesado nos del cuero dominicano son re la tiv as a la  ¿alta  

de unl¿onmldad en las entregas de cuenas acabadas en la s  que se  notan variaciones 

de tamaño, espesor y textura, que provienen en gran parte de partidas de trabajo  

sin  unl¿onmldad a l In icio  del procesamiento del cuero en las táren los.

En consecuencia, se  recomienda una c la s l¿ lracion  y preparación de lo tes  

de cueros crudos, principalmente por parte de la  empresa "Compradora de V alerla

-  16 -



77 -

P.bana" que coninola alxzdzdox d el S0% dz ¿a producción nacional, que tone en 

cucita, además dzl tamaño, las canactznizticas naturales {ptuiczdzncLai y so- 

Ьле todo, los dz fa d o s  dzl сиело cauda, рала, que lo  i  técn icos dz cuaticián  

puedan entran a ¿abnicacicn pantidas dz cueros lo  más homogéneas p osib les.

3. FABPICACIM VEL CUERO EN LAS TEMERIAS INDUSTRIALES.

Las teneniaz apenan a. un n ivel tecn ológico bueno, cuentan con técn icos ex- 

penimentadoz y nzclbzn venias veces рол año v is ita s  dz técn icos itin eran tes dz 

taz gnandez empnesaz zuplidonaz dz químicos, quienes aplican  loz  últimos рло- 

cezos dz óabnicación dz loz  cáenos manteniendo azi. la  tecn olog ia  dominicana ac­

tualizada. Рол zzta nazún no zz nzezzita рлоролссопал aziztzn cia ííc n ic a  ex­

tra jera  a taz tznzniaz industnialzz dominicanaz.

El contagi de. calidad aplicado donante l a  óabnicación no zz su fic ien te  ра­

ла llegan  a pnoductos termlvxdos dz calidad uní f опте. Además dz la  constitu ­

ción dz pantidaz heterogéneas dz cuenos crudos, loz pnocezoz quimicoz no zon 

coi'itnoiadoz lo  z u rc ien te  y la  nzgulación dz algunaz máquinaz detenía sen más 

pneclza. Una aziztzn cia técn ica  en planta, dz un ingeniero químico e s p e c ia li­

zado en ten erla , penmitlnla afinan e l  con trol dz calidad dz loz cuznoz en e l  

cunzo dz zu elabonación.

El tratam iento dz loz aguas педлал zz z en c illo  y bastante e fic a z , zin zm- 

Ьалдо, en vizta dz que la s  exigencias púb-licas van zizmpnz aumentando en esta  

órca zz detenía examinan cada cazo individualmente рол un esp ec ia lis ta  en aguas 

nesiduales de ten erla s, рала adaptan, cuando zea fa c t ib le , e l  pnoceso actu al 

hacia un mejon rendimiento y estudian las posib ilid ad es de modznnizaciún pro­

gresiva a longo plazo dz IdycCepuraclón dz la s aguas negras dz las tznzniaz 

in d u stria les.
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4. CONTROL VE CALIPAP VE LOS CUEROS TERMINAWS.

Actualmente, en la  República Vomlnlcana, no ex is te  un labora torio  que 

pueda con trolar la  calidad  de lo s  cueros te'imlnados, es d ecir  que. pueda, d eter­

minan ¿i. un сиело cumple con lo s  requ isitos necesarios рала ¿ел u¿ado en la  та 

nu¿actura de calzados и otros artícu los de сиело. E¿ ta  e¿ una de ¿¿ciencia gra 

ve рала una. Industria que exporta, entre cuero¿ acabado¿, calzado¿ y artícu los  

de cuero un valor de cerca de RV$8,000,000.00 anuale¿ (Anexo 6, e¿ tad l¿ tlea¿ ).

Se recomienda terminantemente que ¿ea estab lec id a  una ¿ecclón de con trol 

de calidad de lo¿ cueros dentro de lo s laboratorios (e l JNVOTEC, ¿os cuales 

ya cuentan con todo e l  equipo requerido para e l  an á lis is  químico de lo s cueros 

y parte de lo s  ensayos ¿Isleos y de so lid ez  de lo s  mismos.

El costo del equipo complementarlo se r la  de aproximadamente US$20,000.00, 

e l  cual e l  1NV0TEC podría obtener a través de un donativo de algún organismo 

de asisten cia  técn ica  Internacional (0NUV1, OEA) o b ila te r a l.

1NV0TEC deberla contar, durante un periodo mínimo de tre s  meses, con la  

colaboración dz un esp ec ia lis ta  extranjero en con trol de calidad  dz lo s  cueros 

para la  puesta en marcha de ¿a sección : In stalación  y ope-iaclón de lo s apara­

tos e In terpretación  de los resu ltados.

5. PEQUEÑAS TENERIAS 4 PELETERÍA PILOTO.

Las pequeñas ten erlas tienen  un n ivel tecn ológico aparentemente muy bajo, 

no pueden contratar a un técn ico experimentado y tampoco reciben  ayuda técn ica  

de los térricos  Itin eran tes de la s  empresas químicas para elev ar es te  n ivel y 

mejorar sus procesos de ¿abrlcaclón.

La p e le ter ía  p ilo to  de El Llano, E llas Pifia, cuenta con lo s  serv ic io s  de 

un técn ico joven que no t im e  ¿u¿lclente experien cia, y por lo  tan to, n ecesita
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ayuda técn ica  рала. d esarro llar t i  pío y te lo  que. podría. ¿Legan a con vertirse  ел 

una p eletería , que. tanta 100,000 p ie les  dt conejo pon тел, siempre. que e l  pro- 

gnama de cnla dt conejos se  ampliase сото s e  tien e  p rev isto .

Loa pequeñas ten erlas y la  p e le te r ía  de El Llano adolecen del mismo proble­

ma, la  fa l ia  de со no cimiento a técn icos pana mejoran la  calidad  y la  variedad 

de au producción. La a alu ció n Aerla que a través d el INVCTEC Ae pudiera pro­

porcionarles oAiAtencia t ía i ic a  en la  tecn olog ía  de la  fabricación  de lo¿ cuercA.

ó. REC0HENVAC1CNES VE SEGUIMIENTO VE LA ASISTENCIA TECNICA VE PARTE VE LA ÚNUVI. 

Se recomiendan:

Un conAultor ingeniero químico en fabricación  d el cuero, por un periodo 

de 4 meses pana la  puesta en marcha d el labora torio  de con trol de c a li­

dad de ¿oa cueros de INVOTEC (ven parágrafo 4} y para asesaran a la s  

ten erías en e l  afinamiento de su con trol de calidad  en e l  curso de ¿a fa ­

bricación  y estudiar, los tratam ientos fa c tib le s  de la s aguas neg-roA y de­

sechos (ver parágrafo 3);

Un consultor en curtición  vegetal y p e le te r ía , por un periodo de l  meses, 

para proporcionar a sisten cia  t ía i ic a  a la s pequeñas ten erlas y a la  pe­

le t e r ía  de la  Zona Fronteriza (parágrafo F).
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ANEXO NO. 1

ACTIVIDADES

Tocha Loó víáííoá y entreviAtoA ¿e de¿arrollaran con ¿a colaboración  
de ¿a Ingeniera Jeanne Bogae.it de P írez, AnaLUta de PA.oije.cto6 de ¿a 
División de. Proyecto* y RáelonaLízación d el INVOTEC.

ViAita* y EntieviAta*.

Matadero •

ProceAadora de CameA, C. por A., Santo Domingo, V. N.

Tenerla* InduAtiiale* ••

Tenerla ACRA, San FranciAco de Macorl*.
Tenerla BERMUDEZ, Santiago de Lo6 CabaJULeno6.
Tenerla SOJOS, Santiago de Lo6 C aballero*.
Tenerla FA-2, Santo Domingo, D. N.

Fábricas de Calzado:

Calzado* CUELI, Santo Domingo, D. N.
Vulcanizado6 Dominicano* , Santo Domingo, D. N.

Empre*a¿ Su.piidoA.a¿> de Productor Químico* :

HOECHST Dominicana, S. A., Santo Domingo, D. N.
La Química, C. poA A. {BAVER}, Santo Domingo, D. N.

Pequeñas Empatian de Curtición:

P eletería  P iloto de PieleA de Conejo, EL Llano, Provincia de Eiiaá Piña¿>. 
Tenerla de San Juan, San Juan de La Maguana (Cerrada por fallecim ien to  del 
dueño).
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Vixzccíón Gznznal dz Ño клал y Sibtm aa dz Calidad, Sanio Vomirne, V. H.

Fundación Dominicana dz Vzá алло Zio, Sanio Voningo, V. Ñ.

Redacción dz I п&оптгл I ntznmzdZa ;

7- Evaluación dz ¿06 Establecim iento* I ndustniala, dz Cuatición.
2- Contuol dz Calidad dz Zoó Сослал pon. Zo¿ Labonata nias dzZ IÑVOTEC.
3- PzZztznia P iloto  zn ¿a Zona Fnontzniza.

Reunión con Pzniodiótas:

En Za òzdz dzZ IÑVOTEC, zZ Consultan, acompañado pon Za Snta. V. KRAÑER, 
J PO dz Za QNUV1 y mizmbnos dzZ pens onal d e i IÑVOTEC, sz nzurió con 
pzniodiótas dz Za pnznsa zsen ita y nadiai pana dan а сопосгл lo s  o b jz ti 
vo¿> dz Za mibión y sus obsznvacionzs.



Tag. Victor Vumculii

EVALUACION VE LOS ESTABLECI MI ENTOS INDUSTRIALES VE CURTICION.

En ¿a. Repúbtica dominicana existen  coatto ten er ía s in d u stria les , 
¿as cuales son ¿ал sigu ien tes:

Loó tres  primeras pertenecen a¿ sec to r  privado, у ¿a. littoria. a¿ 
secto r  es ta ta l {Cooperación Vominicana íz  Empresas E stata les, CORVE).

E¿ nùmero dz empleados to ta les  dz ¿ал tznesúas varia en tre 450 y 
500. La inversión ¿ ota i zs dz aLxzdzdor dz RD$12,000,000.00.

Las productos son cueros ¿ivianos para usarse en empeines, carte  
ras, cinturones; y cueto pesados para saetas.

La mayor parte dz ¿os cueros ¿ivianos que sz producen tiznen ¿a 
¿¿or corregida ya que debido a ¿a mata catidad d ei cuero exudo, es necz 
sanio ¿ ija r  ¿a ¿¿or con papeí abrasivo para borrar ¿o más p osib ie ios  
defectos super ¿¿dates y ¿uzg o imprimir, una ¿ton a r t i f i c ia l ,  o acabar 
e t  <cuero en ckarot. Forzozamzntz este  tip o  dz cuero ¿iviano no puede 
se r  de primera calidad.

Locatizadón

Tenería Во jos 
Tenería FA-2

Tenería Acra 
Tenería Bermudez

San Francisco de Síaccrís 
Santiago de ¿os Cabaiteros 
Santiago de io s  Cabotieros 
Santo Vomingo, V. N.
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1. MATERIAS PRIMAS £ IMSOMOS EMPLEADOS.

I . 1 Cuenos Caudas.

EL смело mudo ел £л mótenla pnima más imponíante en 
La. manuladuní deL смели ya que. genenalmente su costo nepnesenta más 
del 30% deL costo de labnicacián, y su calidad determina zL votan y 
La nobLeza deL смело terminado.

Las tinentas industníalizadas deL país utítízan paindpal/pen 
te Los cáenos cnudos de ganado vacuno, y en una cantidad muy neducida 
píeles de chivo.

1.1.1 Calidad deL Сшело Cnudo de Vacuno Utilizado.

Los cáenos mudos de ganado vacuno tienen mu 
dios defectos, entne Lo que se encuentnan pnincipalmente:

a) Defectos existentes en e l animal vivo, como panásitos [ganna 
patas) , maneas de luego (estampas) , y manca de heñidas causa 
das pon. atambne de púas o connadas. Estos delectas dañan La 
lian de ta l manena que no es posible pnoducin un смело tenmi 
nado de alta calidad [plena lian); de hecho, más deL 90% de 
Los cáenos Livianos han de sen Lijados y terminados con lian 
connegida. Además, se  a leda  también el rendimiento de La 
supenlicie deL смело en ¿as lábní.cas de calzado y demás anti 
culos de смело.

b) Delectas causados en Los matadenos donante e¿ desuello, pnin 
cipalmente contes y agújenos en e l lado de La carine deL смело 
que paovocan pérdidas de matenia pnima y obligan a dividin el 
смело hasta un espesan muy delgado, neduciendo asi su nesisten 
d a  y e l nendimiento de La supenlicie.
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c) Vefaectos debidos a una conservación deficiente: El спело 
ó г preserva dz la  putrefaacclón рол. medio del balado, рело 
cuando ib te be. ¿leva a cabo demasiado ¿ande, con una canil 
dad dz bal Insuficiente y!o con bal que contiene impurezas 
y buclzdad, a cama dz la putrefaacclón be hldrolizan lab 
pfiotzlnob dañándose más la  falor, disminuyendo la resisten  
d a  del cwzao liviano y ¿a solidzz y rendimiento en peso 
del сиело рала buzla.

1.1.2 Calidad del Cuero Crudo dz Chivo.

Aunque a partir dz lab pieles dz chivo sz pnodu 
ce un cuero пылу faino, las cantidades utilizadas son muy reducidas debido 
a la faalta dz abastecimiento; además éstas también presentan muchos dzfazc 
tos dz falor como consecuencia dz las condiciones dz vida dz estos animales.

1.1.3 Organización del Mercado.

El cuero crudo no es más que un subproducto dz 
la producció n dz carne, que representa generalmente menos del 55 del va 
■Cor del vacuno. Esto trae como consecuencia que:

La producción de cueros crudos no está relacionada con ¿a deman 
da dz la Industria del cuero, lo que Implica las faluctuaciones dz precios 
en el mercado Internacional.

Muy a menudo los cueros crudos no se manejan adecuadamente.

En la  República dominicana, los suplidores dz cueros crudos son:

Los mataderos Industriales que manejan adecuadamente los cueros 
crudos y los venden por peso, sin clasificación;

Los rastras municipales y rurales que producen cueras crudos 
dz calidad variable, que puede llegar a ser pésima.
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Las tenerlas privadas fundaron una empnesa ¿¿amada: "Compna 
do/ta de. Mótenla Pnlma, C. pon. A"., qu.t necolecta los cueros crudos en 
e¿ país, asegura ли conservación, y hace, una clasificación sencilla pon 
tamaño sin toman encuenta sexo, edad, defectoл de ¿a flo r y de desollado. 
Esta campanea compna del 751 al SOt de los cueros cnudos del país, pon 
cuenta de lab tnes tenenlas privadas, el ne&to еь pnocebado pon ¿a teñe 
nía ebtatal y pon algunab tenenlab nunaleb pequeñas que cunten los cue 
nos anudas de pnocedencla ¿ocal.

Vesde e l año 1973 una disposición del Centno Dominicano de 
?nomo alón de Exponíanlo nes pnohlbe ¿as expontaclones de cáenos cnudos 
con e l fin de favorecer su tnans Conmoción pon las Industnlas dominicanas 
del спело. Рала su pnoducclón de cáenos tenmlnados las tenenlas lndus_ 
tnlales pueden contan con un abastecimiento asegunado de cítenos cnudos 
a pneclos convenientes y bastante estables a través de la empnesa compna 
dona que han aneado. Esto nepnesenta una ventaja pana e l buen ¿uncióna 
miento de las tenenlas, siendo de lamentan que los cáenos cnudos domlnl 
canos sean tan defectuosos.

1.2 Toninos Vegetales.

Los toninos vegetales son utilizados principalmente en la  
fabricación de cunos pana suela, y también pana e l necuntldo de los cue 
nos livianos cuntidos al cnamo con e l fin de mejопал su pleno.

1.2.1 En la  República Dominicana existen vegetales que 
contienen tonino que son utilizados no solamente en ¿as pequeñas tenenlas 
a n ales, sino también como auxilíanos en las tenenlas Industrializadas. 
Entne éstos se pueden citan:

a) El mangle, e l cual es una conteza utilizada más bien pon las 
tenenlas antes anales pana la fabricación de suela en tanque.
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o) El Guatapanal ["divi-divi"), que es uno vaina que contiene
apnoximadamentz 35? de tonino y qaz al bzcansz puede moleos z ¿dcilmen 
te , y ьen utilizada рала z¿ pnzcwitido de ¿a 4uzía y zl nzcuntido dz 
104 cuznob o¿ слота. Su cobto, dz acuzndo a in^onmacionzb buministna 
das рол ¿04 indubtniab locales, es de¿ o/iden de uno ¿елеело ( 7/3) рал 
¿e de¿ dz lob extxactob impontadob , рала La mióma cantidad dz tonino 
рило. Sin embango hay qaz ¿гпгл en cuenta qaz lab pnopiedades cuntido_ 
nos по лап lab mibmab qaz la  dz lob zxtnactob atomizadob.

1.2.2 La тауол pantz dz ¿a cunticidn al vegetal en 
¿04 teneAiab industnializadas bz hace con zxlAacto dz tonino en polvo 
atomizado рлоveniente dzJL Arnica del Sun o dz Snasil (Uimoba) , de Aagen 
tina (QuebnacJio), y a vzczb dz Еилора [Castaño).

El pnecio del zxtnacto atomizado nesulta 4ел habíante alto 
debido al cobto del ¿letz; рол o toa ponte, lob plazob dz entrega ьоп 
muy 1алдоь, llegando a vzczb o alcanzan un pentodo dz un año. Lab 
óndznzb dz compna dz lab zxtnactob dz tonino deben 4 ел nemitidab a lob 
paibzb pnovzedoneb ya que lob nzpnebzntantzb localzb dz zbtob pnoductob 
по роьееп zxibtenciab dz lob mibmob en el paib {Ven 1.3).

1.3 Pnoductob Quimicob рала la Pabnicación del Quena.

Mí del 90% dz lob pnoductob quimicob pana la  ¿abnicacidn 
dz un спало dz buena calidad ьоп impontadob. Entnz lob pnincipaleb bz 
encuentran lob biguientzbi

Sul^uno dz Sodio, Sal dz Слота, Taninob Sintíticob, Епдлаьеь, 
Colonantzb, pnoductob pana el grabado y di^znentes auxilianeb.

Al igual que рала lob zxtnactob vzgetales impontadob, Lob bupli 
doneb localzb dz ebtob pnoductob no tienen zxibtenciab en e l paib.

Algunob pnovzedoneb еилореоь han establecido bodegas dz pnoduc 
tob quimicob en Latinoamznica (México, Guatemala, Ecuación y Pznú), peno
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lo  mayonla de ¿a-6 pncductor vienen dlxzcJOmenze de Eunopa o loó cetodoe 
Unldoe.

Ve todae тапглал, e l tiempo que inaneсилле entne el pedido y 
el ¿umcnletno de loe pnoductoe químicos ее longo, nozón pon lo cual , loe 
itnenlae deben teñen a eue expene oe exletendoe рало vanloe mee ее, lmo_ 
vllizcndc un capital gnonde. Pon otno ponte, mucJxae vecze loe tenenloe 
pne¿lenen compnon loe pnodwctoe en gnandee cantldadee yo que ael loe pue 
den obtenen o pnecloe míe bajoe.

I. ШSEÑO VE LOS PRQVUCTOS У DESCRIPCION VE LOS PROCESOS.

Z.l Loe смелое pnoceeadoe en loe tenenloe ее clael¿Lcon en 
dae gnandee gnupoe: a] loe смелое cuntldoe con pnoductoe veg etoíee; y
b) loe сцелое cuntldoe con eal de слота.

2.1.1 Loe смелое al vegetal elabonadae en e l palé eon 
loe euelo1 y plontllloe, ael como también el смело рало talobantenlo.

Loe смелое al vegetal ее venden pon peeo [líbno o kilo gnomo), 
de manena que el cuntido debe eetan congado paño llenan lo  p iel y obtenen 
un buen nendlmlenta en peeo, y un pno docto míe o menoe ¿Orne ¿egiín eet£ 
deetlnado а ueanee como euelo pono ncpanoción, euelo pana la  ¿abnicoclón 
de calzado de hombne. o de majen, plantillo o a lo  talobantenlo.

Loe смелое al vegetal ¿e ¿abalean en loe tenenloe ¿nduetniall 
zadae y también en loe pequeñae tenenloe nunalee.

Z. l .2 Loe смелое al слота ¿e utilizan pnlnclpalmente 
pono empelnee y contenae l oe conloe), ее venden pon eupen¿ide [plee cuo 
dnodoe), y ¿e ¿abalean únicamente en loe tenenloe Induetnlallzadae. La 
pneeenlación ее vanlable: a) plena ¿Ion, que ¿e obtiene o pantln de loe 
смелое anadee de buena calidad loe cuolee nepneeentan menoe del 1Q% de 
lo  pnoducción nacional;  fa) ¿Ion connegido, que ¿e obtiene a pantln de 
loe смелое cuyo ¿Ion eetd dañada, pon lo que deben i en ¿ i  jadee pana bonnan 
en lo poelble loe de¿ectoe 4>upen¿idalee, impnlmldoe con ¿Ion an ti¿ido l



о gnanadoA; с) Скала L, e l cual ед un сияло muy -Lijado у cubiento con 
слрад de. banniz. d] Gamuza, ед un сияло Lijado deJL Lado de La салпе 
con el i¿n de danle e l адресно atenciopetado. e) "Едр-UX" [óennaje 
o cannaza), e¿> La capa deJL Lado de ¿a сопле de¿ сияло vacuno deódobla 
do en do* слрад pon La máquina dividido na. Con la  ponte utilizable 
(con едредоп Aufaciente y paco a conten) де puede £abnican gamuza, fanno, 
сияло gnabado o ptantiLtoA cuntidoA con tonino vegetal.

2.2 Рпосядоа.

Loa рпосядоА aplicadoA en e l  pai¿ доп Loa máA uauoI  
mente идаЛад nelacionadoa con e l  tip o  de сияло tenminado que де deд ее.
La ¿abnicación d e l сияло де n ealiza  en tncó &адед‘-

a) Loó tnabajoó de nibena o la pnepanación pana la  cuntición.
b) La cuntición y Loa o penado пед haóta e l  Aecado.
c) EL acabado.

Hientnáó máA д е avanza en e l  рпосгдо, máA detenminadoA eótán 
Ioa openacioneA pon e l  tip o  de сияло tenminado que де elabona.

2.2.1 Loa tnabajoA de nibena доп ддтИалед, рапа 
todo a Loa tipoó de сияло. En ÍAtoó де tnanó fanman e l  сияло cnudo Aalado 
en "Tnipa" [p ie l blanca) netinando todoA Loa ponteó inóenvibleb o penju 
d icia leó  a la  cuntición , [p elo , сопле, pnoteCnoA Aolubleó, aoIza, etc) 
pon medio de Loa openacioneA que де dcAcniben a continuación:

al Remojo: nehidnatación completa de la piel con La eliminación
de la  aoI  de conóenvación.

b) Pelambne: eliminación del peto en baño de cal y Aul^uno.

el VeAcannado: eliminación a máquina del tejido blando у дпадодо
del lado de La сопле.

d) Dividido’• deódoblado a máquina de la p i e l  en doó слрад дедйл
el едредоп fanal deAeado en el сияло tenminado.
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г] Сел encadado: Eliminación de ¿a at¿ en baño de acodo de'
b il.

q] Pendido [Punga); L¿дела h ld u ó lltlt enzimática de -¿04
compcnentet pnotzlcot. [ Mo 4 г ap¿¿ca a ¿a 4ue¿a).

g) Plquelado: Acidificación de ¿a tiipa  en baño ácido con
tal.

En -¿од tznenlat de £a República dominicana lot toabajat de 
-liaела. 4e ¿levan a cabo en 4a totalidad en batanea o molineXat de длап 
tamaño; y te emplean alguno4 producto* qulmicot pao elucida* en e l palt, 
como ¿a cal, ta l común, y ácido tul&únlco.

Oetpaét de ¿ол tnobajot de nlbena, e¿ tnatamlento de la  
"tnlpa" ел di^eAzntz pana la  4aela у рала ¿ал otcanlat.

2.2.2 Curtición de ¿a Suela у СреласХопел Subte 
gulentet.

Loó tenenlat domlnlcanat kan adoptado e¿ 
рлосело modenno■ de cunticlón lápida [1 6  3 dlat) de ¿a tuela en batán, 
tegún e l tXttema BASF, ВАУЕЙ o tlm ilai, e l cual contta de ¿ot tXguXentet 
patot: a] Acondicionamiento у/о pnecunXido tintíXico. b] Cuntida
"en 4eco" con extnacto de tonino vegetal en polvo atomizado [mlmota у/o 
quebracho) en batán con notación lenta.

El guatapanal ["dlvl-divl") molido puede empleante en e l 
рлесилХХЛо y también junto con ехХласХол de tonino impoitado en la  сил. 
tlclán de смело blando рала ¿a talabantenla.

Cuando te  completa la  cunticlón lot cueiot te глсиллеп y 
te indioducen en un batán con notación mát ndplda рала la apelación 
combinada de xelleno- blanqueo - engnate, antet de рал ал al tecadon.
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Z.Z.5 Curtición al С-tomo dz la- Osсалила и las 
Operaciones ñasti e-¿ Secado.

Los cueros son curtidos en batanea dz rota 
ción /lápida con sales dz слота importadas principalmente dz Italia.. Cuan 
do se completa La. curtición, los cueros son exprimidos, divididos zn 
azuJL (¿i no se Llevó a cabo durante Los trabajos dz ribera ), y su espz 
sor z¿> determinado con precisión en La máquina rebajadora.

Los сиелоб se introducen nuevamente en un batán dz rota 
ción rápida donde pasan род. una ¿ecuencca dz operaciones químicas г

- делacidifecación con álcalis débiles.
- ЯelLeno con toninos vegetales y sintéticos, etc.
- Teñido con colorantes anilinas.
- Engrase con aceites solubles.

Por razones económicas, e l Guatapanal ["divx-divi") se 
emplea en e l re-lleno y además parte de Los cueros no son teñidos en 
baño por Lo que la  feior es pintada durante e l acabado.

Los cueros se secan al vacio sobre vidrio C'pasting"), por 
suspensión, extendidos sobre cuadros ("togling”) o sobre”secotherm" 
("esplit”) . Durante e l secado Los cueros son aolandados a máquina.

Prácticamente todos los cueros son lijados para corregir 
los defectos dz ¿lor y desempolvados.

2.2.4 Acabado dz la  Suela.

El acabado dz la  suela es muy sencillo. 
Durante el secado Los cueros son esterados y alisados a máquina y al 
fenol dz este proceso se prensan con e l cilindro, máquina que ejerce  
una presión feerte sobre la  suela por medio dz un rollo.



2. 2.5 Acabado de. ¿ал ОлсалХал.

El acabado de. ¿ал ол conloó conólóte ел 
по alj 7 ал \ллЛал apiJ о от J п по л de mezclan de pnoductoó елрес1а1ел лоЬпе 
¿a i¿on, con el l̂n de rellenan., pintar у necubnln el саело de сарал 
pnotectonaó coloneadaó. ЕлХал aptlcacloneó ле hacen con máquina a 
солила (Impregnación y charol), {¡elpaó у píótolaó. Todaó t ал tenenlaó 
Induótnlallzadaó del paló рол zen maquínenla moderna automática pana 
aplican, у лесап ¿ал сарал de acabado.

Durante eJL acabado ¿ал сиелол лоп prenóadoó рала 
Imprimir una i¿or a rtificia l o gnabado, y ablandado л con una máquina 
tipo "МоИлла" о algunaó vecen pon notación en леса en batán.

3. MAQUINARÍA У EQUIPO PE PROCESO.

El equipo de pro село de ¿ал tenenlaó puede claólflcanóe en 
cuatno дпирол:

a) Equipo рала ¿ал орелас1опел qulmícoó .
b) Maquínenla pana ¿ал o penado пел mecánicaл.
c) Secadoneb.
d) Equipo de acabado de ¿ал олconloó.

3. J Equipo pana ¿ал Opencloneó Qulmlcaó.

Eóte equipo debe favorecen e l contacto Intimo entne 
¿ол qulmícoó dióueítoó en un baño у ¿ал pleleó. Se utilizan neclplen 
teó con un ólótema de agitación, entne ¿ол que ле encuentnan:

a) Satán o Fulón, que conólóte en un tamban que glna 
a ¿a velocidad apno piada pana ¿a openaclón química. Ел te  ел el equipo 
con ¿a acción máó fuente y que penmlte tnabajan con baño canto ["en л eco") 
о леа a altaó concentnacloneó aprovechando al máximo ¿ол qulmícoó agre 
gadoó.



b) Uolinettz, que es un tanque con paletas agita 
donas, de acción más suave, que necesita, baños Zangos menos actives 
y produce más e¿¿uentes. En las tinentas Industrializadas puede sen 
conveniente рала Zas openaclones químicas Zangas coma eZ pelambne y 
la  cuntlclón a¿ vegetal de pieles pequeñas.

c! Tanque con o sin Balancín, e l cual es un baño 
longo con o sin  agitación neduclda, donde Zas operaciones químicas to 
man mucho más tiempo. Este se utiliza todavía en tenerlas Industria 
tizadas pana e l método clásico de la  cuntlclón vegetal de ¿a suela.

Las tenerlas dominicanas utilizan batanes de buenas dlmenslo 
nes, a menudo con dos o tres velocidades de rotación рала todas 
operaciones químicas, tanto de Za fabricación del caero al cromo como al vege_ 
tal. Una tenerla utiliza molinetes pana e l pelambre.

3.2 lÁaqulnanla pana ¿as Operaciones Uránicas.

Esta maquinarla es muy diversa. Las principales máquinas que 
necesitan Zas tenerlas Industrializadas son:

a) Ves camodara, para limpian e l Zade de Za come 
después del pelambre;

b) dividido га, рала desdoblar Za p iel blanca o curtida 
al cromo en dos capas;

c) Es cernidora, para eliminan parte de Za humedad del 
cuero cuntido antes de ¿a selección en azul, e l rebajado del cuero al 
cromo o e l relleno de Za suela;

d) Rebajadora, pana sacan "rebajadoras" (virutas de 
го] рол e l lado de Za сопле hasta Zorran Za Igualdad del espesor;

e) Es tiradora, para eliminar Zas arrugas del cuera сил
tldo;
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ál Abiandadona, ролл. eliminen la ncgidez гешляНя
рол e i. secado;

g\ Líjadona, ролл. esmerilan e l lado de la  flon bo 
finando lo más posible. los defectos, pana. la. óabnicaclón de os canias 
en flon connegida, o pana esmenilan e l lado сопле en la  fabnlcacián 
del спело afelpado (gamuzaJ;

Я) Сер* l l  adana o Despolvado na, pana eliminan e l pol 
vo queda ¿cañe e l спело después de lijado.

I) Rodilludo na, pana eliminan las annugas y aplanan
la  suela;

j J Cltlndnado, рала pnensan la  suela.

Las tenenlas industn sal Izadas del país tienen todas las máqul 
ñas Indispensables, a menudo modelos algo viejos o poco sofisticados, 
peno de un modo genenal suficientes pana los tipos de спело pnoducldos.
Se pudo notan insuficiencia, en la  pneclslón de algunas openaclones mecá 
nicas, pon ejemplo en el nebajado, que pnovlene más bien de la falta de 
contnol de calidad pon ponte del pensó nal, asi como también de maqulnania 
deficiente y!o mal calibnada.

Es pneclso considenan que los últimos modelos de máquinas, 
además de mejonan la  pneclslán del tnabajo, tienen como objeto pnlnclpal 
e l neemplazan la mano de obna, la cual es mucho más costosa en los países 
industrializados [apnarimadamente diez vetes más costosa que aquí). En 
este país no se justifican invenslones gnandes en divisas pana nenovan 
la  maqulnania y ahonnan mano de obna, a menos que se asegune un mejana 
miento apneclable de la calidad del cueno tenminado.

3.3 Secaciones.

El secado connecto del cueno y su pnesenlación, con el 
gnado óptimo nequenldo de humedad pana algunas openaclones, son decisl 
vos en las canactenlsticas físico-mecánicas del cueno: flexibilidad,
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Muavidad, finmeza y tacto.

En el сало del cacto cuntido aJL vegetal, un месаао nÁpido 
a ¿a taz del día. da una Muela defonmada con {¡Ion. que ме quiebna fácil 
mente рол la  flexión, de со1ол роЬле y con тапскам ом сапам de tonino 
oxidado. Lom лесadon&M de Muela моп ом сапом con e l fin de evitan la  
oxidación del tonino libne y mu humedad nelativa y tmpenatuna моп 
contnoladaM pana efectúan un Mecada pnogneMivo.

Hay difenenteM tipoM de Mecada пем pana e l cuntido al cnamo: 
- Secadon al vacío, que Meca ndpidamente todoM I omtipoM 

de cueno tMtinadoM моЬле una placa metálica caliente hoMta una humedad 
detenminada;

- Secadon "paMting", en el que ме efectúa e l Mecada del cae 
na, pegado y eMtinado ÍMte моЬпе una placa de vidnio, en compantimientoM, 
a tempenatuna y humedad nelativa contnoladaM. EMte tipo de Mecadon ем 
muy apnapiado pana Iom саепом con ¿Ion connegida, ya que el lijada de
la fIon ем facilitada;

- Secadon pon мимрепмпбп de túnel;

- Secothenm, Mecada al aine моЬпе placoM metálicoM calenta 
daM, ем conveniente pana e l ejMplit Im ennaje);

- Secadon "toggling", Mecada del caeno eMtinado con pinzaM 
моЬпе cuadno, deMpuÍM del ablandado.

Iom teneníoM dominiсапам tienen todoM ем1ом tipoM de Mecado_ 
пем, panticulanmente Iom MecadoneMol vacía, "paMting" y "toggling".
El Mecada al vacío puede llegan а мел un cuello de botella en la pnoduc 
ción, раем ми capacidad eMtá limitada а аЛдипам bandaM de caeno a la  vez.



5.4 Equipo рала. e l  A cabado d e  ¿as Os .

Ел-Cz incluye ¿as maquinarias рала, ¿a aplicación de 
¿ад сарад de acabado у рала. planchan, дпаЬап а mzjonan ¿I адресно del 
acabado.

E¿ equipo рала, ¿a aplicación dz ¿ад mezclaд de ¿ад pncduc 
¿ад de acabado consiste en:

- Cabina, рала e l pintado con pistola a mano y secado рол
suspensión;

- Linea, dz acabado que consta dz una banda tnanspoatadoла 
dz ¿ал cuenos que рада диаедд.иатеп£е рад. un puesto dz aplicación dz ¿a 
capa dz acabado рол medio dz ¿elpas а рад un cannusel dz pistolas y ¿uzgo 
рол un secadon ¡ionizo nial. А иесед ¿a ¿Cnea combina dos LCneas дencillas 
con dад риед̂ ад dz aplicación y das secadones.

- Máquina a cantina, dondz ¿ад саелод ¿/1апдродДи£од род una 
banda potan debajo dz un channo dz mzzcia dz pnoductos dz acabado. Esta 
máquina дe ида cuando д e necesita dzpa&itan una capa bastante cansldzna 
biz, como en e¿ сада de ¿a Impnzgnación y dzL banniz рала chano i .

Todas ¿as tznenias dominicanas tienen lineas completas dz 
acabado, algunas bastante nuevas. También existen instalaciones pana e l 
acabado en chanol, pana e l cual se necesita ¿a maquinania a contina y 
¿ocales especialmente acó nd icio nados рала evitan la  pnes encía dz panticu 
¿as dz polvo.

La maquinania dz tznminación incluye pnincipalmentz pnensas 
kidnáulicas pana planchan ¿a ¿¿on ¿isa, impnimin una ¿Ion <znti¿lcial 
que imita ¿a ¿Ion natunal del vacuno, o gnaban una ¿Ion más gnúes a.
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Por lo general, las prensas de las tenerlas dominicanas 
son a¿^o obio-deáu y no eró«s-£en ¿élí mdqucmu pa/uz. e£ acabado {¡¿no de 

cueros en plena ¿Ion. Es vendad que considerando e l porcentaje 
reducido (5 a J£7% ] de cueros que. pueden ser acabados en plena ¿lar, 
estas máquinas costosas apenas se justifican.

3.5 Mantenimiento y Reportación del Equipo y de la  Maoui 
noria.

Este es un punto muy Imponíante en los países que 
se encuentran alejados de las {dbnlcas de maquinaria pana les tenerlas, 
ya que los técnicos especializados y las fuentes de repuestos no se en 
cuentran accesibles.

Cabe decir que las Inés tenerlas pnivadas han hecho un gnan 
escuerzo en este campo Instalando tallenes imponíanles de mantenimiento 
u reparación, que cuentan con ingeníenos y técnicos mecánicos que les 
penmlten arreglar sin demona las fallas de su maquinaria. Esto es algo 
¿uera de lo común que se debe resaltan..

4. PERSONAL TECNICO.

4.1 Personal Técnico de las Tenerlas Dominicanas.

El personal t écnico que tiene a su cargo la  ¿abnica 
ción del cuero es más bien un personal experimentado, a menudo sin grado 
académico. Este personal tiene mucha experiencia y sus conocimientos 
han sido ampliados trabajando con los técnicos especializados de las 
grandes empresas proveedoras de productos químicos que visitan e l país, 
o con expertos extranjeros contratados por las mismas tenerlas por un 
cierto periodo de tiempo. Por otra parte, algunos de los técnicos que 
trabajan en las tenerlas locales han realizado cursos y/o recibido entre 
namiento en e l exterior.



S-¿n embargo, una curtí dona privada ¿¿ene un equipo joven de 
txes técnicos graduados dz ¿a Escuela Espec¿al de Tenerla de Iguala 
da (dos dominicanos y un colombiano}, y además, e l gerente austríaco 
de Le. tenerla estatal ha realizado estudios especializados en esta 
nana.

Además del pens onal técnico que Interviene en la  ¿abrlca 
clón del спело, las tenerlas cuentan con personal técnico en el área 
mecánica; Incluso una tenerla privada tiene contratado a un ingeniero 
italiano para d irig ir sus talleres de mantenimiento y reparación de La 
maquinarla.

4.2 Técnicos itinerantes de las Empresas Químicas.

Las tenerlas dominicanas se mantienen al nivel de la  
tecnología actual, gracias a los técnicos . Itinerantes de ¿as grandes 
empresas proveedoras de químicos, curtientes y productos para e l acaba 
do usados en la  fabricación del cuero. Entre las principales empresas 
proveedoras se encuentran: BASE, BAYER, CiBA-GEiGY, HOECHST, QUINN,
SANVOZ y STAHL. Estos técnicos vienen de Europa, Estados Unidos o de 
sucursales establecidas en algunos países latino-americanos, como Méxl 
co, Guatemala y Perú. Algunos técnicos viajan al país varias veces al 
año y pueden quedarse algunas semanas en las tenerlas para ayudar a 
mejorar la producción y demostrar procesos recientes con productos nue 
vos. AHI trabajan estrechamente con el personal técnico local que, de 
esta manera se entera de Zas últimas técnicas aplicables en e l país.

4.3 Mano de Obra.

En las tenerlas Industrializadas del país trabajan 
alrededor de 3iQ obreros y 115 empleados.

Los obreros parecen estar bien enterados de sus tareas, pero 
se notó falta de precisión en algunos trabajos sobre máquina, especial 
mente ¿a Igualación del espesor del cuero.
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El ¿ueldo de 1ом obreno¿ varia entre RD$30.00 y RD$60.00 
por ¿emana, ademá¿ é¿to¿ dlM frutan de ргемto doпел taleM como ¿eguno 
médico, piaña» educativo¿, boniflcadoneM y otroM. Но obstante, el 
ingreMo promedio de un obrero en una tenerla dominicana repreMenta 
aproxinadamente la  décima parte del cotia de un obrero de tenerla en 
Еилора.

5. CALIDAD DEL PRODUCTO TERMINADO.

En general e l ахаю terminado ем de una calidad media, peno 
aceptable en e l meneado dominicano.

E¿te n iv el medio de ¿a calidad ¿e debe principalm ente:
- al mal e¿tado del cuero crudo;
- a un con trol inM uflciente de calidad  en lo¿ ргосемом 

de fabricación  de la¿ teneriaM;
- a la. fa lta  de un laboratorio  de con trol de calidad  de 

lo¿ снегом termlnadoM.

5.1 Condición d el Cuero Crudo.

El mal eMtado del cuero crudo ем, en principio, la  
razón principal de la  calidad deficiente del cuero terminado (Den 1.1.1).

Lom defectoM de la  flo r, garrapatoM, пауам, eMtampoM, kerl 
da¿ y mala con¿envación, obligan a lo¿ curtldoreM a terminan má¿ del 90% 
de la producción de cuero con flor corregida; eute tipo de cuero ем a lo 
¿urna de calidad media.

Flor corregida мIgnlflca un cuero lijado de flor que ha pendí 
do gran parte de ¿u carácter natural por e l lijado, y que no lo recobra 
por la ImpreMlón de una flor a rtificia l que Imita e l dibujo natural de 
la piel o cualquier otro tipa de grano.

Otra razón de la  diMmiración de la calidad del cuero, сопме 
cuerda del lijado, ем el acabada con plgmentoM mlneraleM 1пмо1иЬ1ем para
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cubrir lo*, despea fe ciò*, de ¿a. fior con capai о pacai. Ei-te í¿po de 
azaha.dc quita. al спело ia  reflejo  naturai, resultando colores apaga, 
dos que. contrastan dei favorablemente con la luminosidad dei cuero de 
{¡Loa entona l piena flor) acabado con capai transparentes coloreadas 
con calorantes solubles [acabado de anilina).

Lai fallai) del decolla do ie agnegan a los delecta  de 
flor pana disminuir el rendimiento у la  resistencia de los cueros domi 
nicanos.

5.2 Contad de Calidad en las Tenerlas.

Un contad de calidad más exigente en la  3abnica 
ción del сиело ayudanta mucho a disminuir varios defectos observados 
en lo¿ смела terminados. Entne los aspectos a los que ie  let> debe 
prestar más atención ie  encuentnan:

a) Constitución de lotes uniformes de смело*, anudoi  pana 
entran en e l proceso de fabnicación. Los lotes con variaciones de peso, 
calidad, pnocadencia, edad de los añónales, e tc ., impiden un desarrollo 
uní ¿опте de las o penado nes químicas y meóanicas, resultando una pnoduc 
ción con diferencias apreciad es de calidad entre lo*, смело*, de un mismo 
lote.

b) Control preciso de las operaciones, para llegar a una 
uniformidad en la  calidad de loi  diferentes lotes de смело*, del mismo 
tipo.

c] Control de la  uniformidad del trabajo en las máquinas 
de dividido y rebajado (igualdad de espesor del cuera], de lijado [aspee 
to de la  flor), control de la humedad del cuero durante e l secado y antes 
del ablandado de la  o*,cania [suavidad], del cilindrado de ¿a i ueXa ( firme 
za).

d) Mayor atención en el acabado рала evitar irregularidades 
de color entre lotes de cuero*, acabados, manchas, etc.
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5.3 Falta dz Labonatonio dz Contnol de Calidad de 
¿os Cuznos.

Ninguna tznznia del país cuenta con un ¿abonato_ 
лХо de contno¿ de calidad dz ¿об cuznos. Cuando 6 Z necesita un análi 
sis químico dz una. ¿uzla o un ensayo físico dz una обсалХа, Z6 pnzciso 
mandan a¿ zxtnanjzno la& mués toas dz спело.

En ¿a Rzpública Dominicana es imposible dztznminan 6X un 
сиело tiene ¿06 pnopiedades nequznidas рала, ¿a ¿abnicación dz calzados 
и otaos anticulos dz сияло dz buena calidad.

6. IMPACTO AMBIENTAL V POSIBLES USOS VE LOS DESECHOS.

Lo6 tenenias ¿on industrias generadoras dz contaminación, 
6 U6 адиал residuales están bastante салдаЛаб con materias en suspensión, 
6aíz6 minerales y productos orgánicos putrescibles. Ademd¿, la  putnz^ac 
ción dz ¿06 recortes dz сиелоб бХп cuntir desprende nal o ¿o л.

El tratamiento dz ¿ал адиаб лz6Xdua¿z6 dz ¿об tenerlas es 
muy сostoso. En Еилора тискаб tenerlas ¿legaron a ¿a clausura рол z¿ 
elevado costo dz ¿об instalaciones dz tratamiento dz ¿ал адиаб negras 
exigido рол ¿06 poderes рйЫХсоб. Рол Consiguiente, hay que ¿ел  coate 
¿0606 con ¿об exigencias dz panificación dz ¿os efluentes dz ¿as teñe 
лСаб рала no aniquilan a ¿a industria del сияло. Tanto más, cuanto 
que ¿as tenerlas hacen p o sib le  рала aminonan e¿ impacto ambiental desa 
gnadable dz ¿a industnia pon medio dz ¿as siguientes acciones:

- Vigilando ¿a ¿impizza del dzpantamznto dz ¿os trabajos 
dz nibzna, en donde ¿os desechos dz p iel despnznden nápidamentz mal 
clon;
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- Asegurando ¿a evacuación dz ¿a basuna, dz ¿os desechos 
insenvib¿es del des cognado y del dividido;
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-  Apilcando ил primer tratamiento а ¿ал адиал negras 
рала. diAminuir ¿a cantidad de materias en AuspenAión;

- Enviando deApués ¿ал ад иол л. esiduales a ¿a cía аса 
municipal, а а ¿щипал de evaporación.

Sin embargo, ¿Ate ел un лe.ctor de ¿a industria que debe 
¿eguir mejorando progresivamente.

Los AuhproductoA у desechoA utilizabZeA лоп de ¿te¿ t i  рол:

- Loa A erra j  ел (esplit, салпагал) rauitantes det dividí 
do, que tienen л aliciente regularidad рала лег aprovednadoA en ¿ал rnismaA 
teneriaó tranAformándoloA en cuero (gamuza, gradado, ¿orno, plantillas).

- 1ол легла]ел inservibleA para la  fabricación de cuero, 
лоп materia prima de calidad para la obtención de cola o gelatina, también 
resultan adecuado a para ¿a preparación de alimento а pro talco a para ¿ал 
animales.

- Loa deAechoA curtido л , que ле pueden utilizar para la  
fabricación de сиелол reconAtituidoA o cartón de fibra.

Actualmente en e l раСл ле recupera л ó lo parte de Ioa л erra 
je л inAervibliA para la  fabricación de cuero, AecándoloA y empacdndoloA 
para la  export ación. Loa Ьелескол curtidoA ле botan a la  Ьалига л alvo 
Ioa pedazoA de cuero engraAado que ле venden a antesanoA de articulo a de 
cuero.

El hecho de que Ioa tres grandes tenerioA estén localiza 
daA en la misma zona, permiten conAiderar la poAibilidad de establecer 
una empresa de recolección y de tratamiento adecuado de todo a ¿a o a dese 
скол. Sin embargo, est_ tipo de empresa, que podría лег un proyecto con 
junto de las tres tenerlas privadas a eme jante a la  empresa compradora de 
сиелол crudo a , necesita inversiones importantes y un abastecimiento de 
des echo a regular y en grandes cantidades. Evidentemente un estudio de 
factibilidad Aeria imprescindible.



Otfuli po6¿b¿¿idadei> de аколло ел La Lnduòtnia, у de 
fis.diixiZA.6n de ¿a сслда canía/nin^nte de £дд адшхд помХЛпг.?ок t ¿ on ¿¿ 
'Xzsu.cta.ji de £од bañoó de. ¿abfu.ca.ci6n y La fiecupewxùân dzJL слота ле 
¿LduaL de La& bañoд de cunticùfn. Рела едад poALbU¿daxle& ó on ponti 
сожалел рала cada сада y deben eòtuudian&e LmUvLxiuaLmenXe en ¿a ¿ábiUca.
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ANEXO N0. 5 

INFORME INTERMEDIO 

IMG. VICTOR OUMOÜLIN

CONTROL VE CALIDAD DE LOS CUEROS 
POR LOS LABORATORIOS OEL INVOTEC.

La capacidad, de ¿o¿ laboхаЛалХод del INVOTEC paxa bxlndax s en­
víelos a n a lít ico s  en e l  eontxol  de la  calidad  de m átenlas pxlmas, In 
sumos químicos y pxoductos texmlnados de la  Industxla  d e l  cu ело e¿ 
obvia. Además de un pexsonal especializado  de a¿ío  n-¿ve¿, los labo- 
xatoxlos dzl 1NV0TEC cuentan con m atzxlal y equipo más que s u f ic ie n ­
te  paxa e l  a n á lis is  de lo s  cuexos y de los In gxed len tes  y aditivos  
químicos empleados en las Industxlas del  cuexo.

En lo que se  xe^lexe a tos ensayos ¿.¿4.¿co¿ y de s o lid e z  más s l £  
nl¿lca tlv o s  paxa e l  cuexo cuxtldo a l exorno iabxlcado pox ten exla s  In-  
d u stx la les , se  necesitan  apaxatos muy e sp ec ia liz a d o s . INVOTEC ya po­
see  e l  apaxato más Impoxtante y costoso de todos, e l  dlnamómetxo "IWS 
TRON" [cuyo costo es de alxededox de US$20, 000]. Sastaxla entonces сот 
pletax e l  equipo de los laboxatoxlos d e l  INVOTEC con algunos apaxatos 
especia les  paxa medlx las pxlnclpales  pxopiedades d e l  cuexo, cuyo cos­
to to ta l  ascendexla apxoxlmadámente a U S$20,000.00.

Pox соnslgulente, INVOTEC dispone de la  mayox paxte de los xeque- 
xlmlentos m atexlales paxa In stala x  un laboxatoxlo de contxol de calidad  
de tos cuexos, en b en efic io  de los  cuxtldoxes y de loa usuaxlos de sus 
pxoductos ( é&bxlcantes de axtlculos de cuexo).

I . - NORMAS

La¿ noxmas de a n á lisis  químicos, ensayos y de solidez, que
slxven kabltualmente como ba-se a las  noxmas nacionales, son las  pu b lica­
das pox la  Unión I ntexnaclonal de las Sociedades de Ingeníenos Qjulmlcos 
y Técnicos de las Industxlas del Cuexo.

»  • /
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S í  na kzcn o  z n tn z g z  dz copZ a  ^atO A tdtZ cz dz ¿ za nanmzA dz  ¿ z  A40- 
cZzcZún  5ApzñoZz dz ¿ a  InduAtnZz dzZ Cuzna i A. Q.. E. I . C. ,  G-ton YZz dz  ¿o a 
CanizA  C ztzZ znaA , óOS,  S an czZ on a  7 ] ,  vznAZdn zn zA p z ñ o i  d z  Zoa лохтс.^ 
dz Zz UnZón I nZzA.na.cZonaZ, zZ E n can gada  dz  Zz VZvZ¿Zón d z  SzxvZ zZ oa Ano 
ZZtZcoA dzZ 1NV0TEC.

EaZoa nonaaA connzApondzn z ¿04 AñgZzA:

IUC рала ¿04 no лла4 qu¿m¿co4 dz Za4 сиело4;
IUP рало ¿04 nonmOA &ZaZcoa dz Zoa cuzna4;
IUF pana ¿04 полл04 de 4oZZdzz dz Zoa сиело4.

2. - ANALISIS Q.U1U1C0S PEI CUERC У PE LÚS INSUMOS QUIMICOS.

EZ zndZZ¿Z¿ quZmZco dzZ cu ело y de ¿04 ¿nzumoA quZmZcoA zmpZzzdoA 
zn ¿04 tnabajoA dz nZbzna, сил-Слсл^л o¿ uege¿o¿, сил£ссл<Уп o¿ .слото с/ 
елдло4е, no pZantza ningún pnobZzmz рала ¿04 Zabonatanio4 de¿ 1NV0TEC, 
cuyo zquZpo incZuyz zntnz otnoa :

Mo¿¿no tnitunadon "WiZzy" рола рлералал ¿04 тие4-£ло4 de сиело 
y ZznZnob ozgztaZzA nztunaZíA;

pH mzinoA;

ApanatOA SoxkZzt pana Za dztznminacidn dz Zz cantidad dz gzzAz 
zn ¿04 сиело4 y pnoductoA dz zngnaAz.

3 .  - ENSAYOS FÍSICOS Y VE SCL1VEZ VE LOS CHEPOS.

Рол mzdZo dz Zc4 ¿па ayo a Ẑaícoa az zvzZúa zZ compontamiznta dz Zoa 
сиело4 4ome¿¿do4 а ¿04 е4^иелго4 que ехрелллеп£ал£п daxzntz zi monta/z de 
¿04 caZzzdoA y otxoA znticuZoA, oaX. como tambZín z Za Zango dz 4u v¿da 
ú£¿¿.

£¿ d¿nomdme^o "INSTRON" zxistzntz zn Zoa Zabonztonioa dzZ INVOTEC 
pznmitz ZZzvan a cabo 5 znAzyoA b&tZzoA dz Zoa сиело4:

RZAZAtzncZz a Za tAaccZdn (IUP - 6}
Ponczntajz dz aZangamiznto dzbZdo a una canga dztznminada (IUP-61 
Ponczntajz dz aZangamiznto z Zz notan a (ZUP-6)

• • . /
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aL dzbg.aaaz ililP-s)
Xdhzxzncia aL acabado  ( IÜF-4 7 0 )

Рала LLzuan a cabo Lab dzmdb епьауоь ¿¿■¿-¿coi рала media Lab pain- 
cipaLzb pxopizdadzb ii.bi.caA y dz boLidzz dz¿ сисла, ье  xzquizazn Lob b i  
guizntzb аралаХоь zbpzci.xlzb, que dzbzadn compLztaa zt equipe zxibizntz  
zn Lab Laboaatoaiob dzL ISlVOTEC"

Medida л dz Zbpzboл [1UP-4]
Аpaaato KubeLka рала mzdia ¿a abboación dz agua zn ca n d id o  nzb 
Zbt&ticab, paindpaLmente рала La buzLa (IUP-7) .
Labtómetao рала media La di.btznbi.6n y azbibtencia  dz La ¿Loл 
zn zL znbayo dz ZbtaLLLdo ( I UP-9).
FLzxómetao рала media La a e b ib te n d a  a La ¿texión dz сислоь Li-  
дслоь (IUP-ZJ),  zbtz аралаХо mide también La a e b ib te n d a  a La 
iLzxión dzL acabado bupza^iciaL dz Lob сислоь aL слота. 
Ptabtómetao ( cabquztz eb¿éaico) рала media La xetención dz ioamr. 
zn zL ahoamade dzL caizado o dz оХлоь aaticuLob dz сисла [lUP-21] 
Penetaómetao рала media La impeameabiLidad dz Lab obcaaiab zn 
condicionzb dindmicab [TUP-Í 0).
АралаХо рал.а La dztexminadón dz La boLidzz aL faaatz dzL acaba­
do dzL cu ело con diiznzntzb agentzb [IUF-4 50).
La medición dz La ХетрелаХил.а dz encogimiento dz Lo¿ сислоь 
(IUP-16) ье  xzaLiza con un аралаХо b e n d i t o ,  i&ciL dz топХал zn 
un taboaatoxio.

Lob епьауоь ¿Zbicob y dz boLidzz bz efectúan ьоЬле сислоь zn con- 
di.cionzb dz humedad (65 * 2i) у ХетрелаХила [20 - Z'C) contaoiadab. EbXz 
acondicionamiento puede сопьсдиХлъе zn xzcipizntzb czaaadob con mzzcLab 
dz pxoductob apaopiadob. Sin zmbaago, La boLución mdb conveniente zb La 
inbtaLación dz una baia debidamente acondicionada рала Lob епьауоь ¿i-  
bicob, no botamente dz Lob сиелоь, bino también dz todob Lob matzxiaLzb 
сиуаь pxopizdadzb ¿Zbicab ьоп in^Luenciadab рол La humedad y La Хетре­
лаХила dzL medio ambiente, taLzb como papzL, cantón y t z x t i t z b , dz Lob 
cuaizb ya ьс  azaLizan рлиеЬаь zn Lob Laboaatoaiob dzL 1NV0TEC.

. .  ./



PRESUPUESTO VE LOS APARATOS BASICOS VE CONTROL VE CAL1VAV VEL 
CUERO, NECESARIOS PARA COMPLETAR EL EQUIPO VE LOS LASORA 
TORIOS VEL INVOTEC.

VETALLE:
ESTIMACION EN US 
(3¿L¿ada en c o t¿ :a  
cl.<Sr. de dlclem cxe  
de 1981 ¡ .

Pxen¿a paxa coirXax pxabela¿ y ¿acabocada¿ 
(pox ejemplo itlallace SI y S6)

Medidox de e¿pe¿ox (úJallace SLP 4)

4 apaxalo¿ Kuoelda

Lcutdmelxo [SATRA STV 190)
(un apaxalo m¿U ¿oAl¿tlcado e l  SATRA STV104 
cue¿la  cexca de US*3,000.00)

Plexómetxo y lupa con Iluminadox (Hand¿aeme 
Z ult¿, B é lg ic a ) . El apaxalo oxlg ln a l Bally  
cuello, alxededox de US$6,000.00

Ptaátdmelxo (SATRA STV 110)

Penelxdmelxo BALLY

Apaxato y ES LIC paxa e l  hxote

Md¿: lm pxevl¿to¿, 6leXe¿, ln {la c l5 r .  (75%)

2 ,000 .00  

600.00  

2 0 0 . 0 0

7 . 0 0 0 .  00

3 . 0 0 0 .  00

600.00

5 .0 0 0 .  00

5 .0 0 0 .  00 
17 ,400 .00

2 ,6 00 .00
US$20,000 .00



АНЕХО НО. 4

INFORME INTERMEDIO Но. 5

IMG. i/ICTCR VUUOULIH 

PELETERIA PUJTÜ EN LA ZC7MA FZGH ГЕЙТ ZA

E¿ Oinzcton. Gznenal de Pnomoclón de ¿ i  Camunldade* F-rontznlza*, Mayan.

Ha {azi V. Сапполсо, no* Invitó a. vl*ltan. la. planta piloto de cuntlclón de 

píele* de сот jo de E¿ llano, en ¿л Pnovlncla de E-¿óa¿ P-ütd.

E¿ pnoyecto de cnlanza de canijo* *e  encuen£.ta en pleno de*annollo, ¿a 

mayonla di la* familia* del púdolo cAlan canijo*■ Cuando e l ano y zeta *z сот- 

plitz, dzntno di 5 año*, z¿ Vinzcton. Genenal e*tima quz la  matanza lleqanóL a 

25,000 canijos a la  * emana. Una pnoducclón di 100,000 pílele* di сот jo al me* 

ju*tl{lca  amplümzntz una planta di tnatamlento di la* piale* di canijo con 

pelo, рала bajan, la* co*to* di enlama y *obnz todo, pana valonan. e*te *ubpno- 

ducto quz podnla exponían* e.

Como ponte del pnoyzcto, ya comenzó bu* opznaclane* una planta di cantlclón 

y teñido dz la* píele* di conejo en E¿ Llano, y *z e*tán {abnlcando píele* рала 

p detenía.

La cantlclón di la* píele* de comjo con pelo en *a colon natunal e*t¿L 

dando buen ne*ultado.

Si e*tí e*tudlando la po*lhllldad di fabnlcan píele* con el pelo teñido. 

E*ta e* una opznaclón bailante complicada y * i  Impone la  a*l*tzncla tícnlca di 

un e*pzclall*ta en peletenla рала poden, inician, lo* pnoce*o*.

E*ta planta piloto debenla amplían*z pana adaptan*z al aumento di la  pno- 

ducclón dz píele* dz conejo. La con*tnuzclón de lócale* adecuado* en un luyan, 

apnopuado y la  compna, o cuando *ea po*lblz la {ab Aleación local dz equipo* de 

pono ducclón de tamaño Induitnlal, debe con*ldenan*e.

Ademó* di la  cnlanza di conejo*, e l Mayan. Саппа* со mencionó e l de* алло lio  

en la  Zona Fnonteniza de cnlanza de chivo*, quz llzganlan a una pnoducclón de



арло ххтааатепсе 2,Jûü pieles al тел. La piel de. estivo caiCido con pelo ел mou 

deco r̂aziva -j se ас-ггсла mucho en Eилора, de aquí que. esCa producción también 

podría s ex caxCidíi рол. Zz. Peletería Fronteriza. Las pieles con pelo dañado o 

poco aCiac,C<.vo se pueden curtir en сияло sin pelo, que ел un сияло fino pata 

¿a fabricación de artículos de сияло o de calzado.

En e l  anexo se  dan algunas In fam aciones Clónicas sobre l a  cu rtición  de 

p ie les  de conejo и de chivo.
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АНЕХО

INFORMACIONES TECNICAS SOBRE 

LA CURTICION PE PIELES VE CQMEJO

I. CURTICION PE PIELES CON PELO.

Conbenvaclón: Pon becado ьоЬле gancho, ebpolvonean. con un Inbectlclda

ta l como gamexano 6 VÜT.

Revendeclmlento: En un tiempo mínimo Ida de alguna ¡гола hato, un día)

рала que. la  piel лесоЬле a bu ¿1acidez de piel ¿ласа- Un nevendeclmlento pno- 

langada ¿avonece la putne^acclón y la píndlda del pelo, bobne todo cuando la  

tempenatuna del baño aumenta.

En e l baño de nevendeclmlento be puede agnegan:

Sal común [y eventualmente un poco de aluno ле) рала disminuía el n ía  до 

de putne^acclón y facilitan, la  eHulnaclón de la  memenana del lado de 

la  салпе.

Vetengenteb bactenlcldab рала асе1елал el nevendeclmlento, Impedía la  

putne£acclón у debengnaban e l pelo,

Vebcannado.

Lavado: Lavan lab pleleb con detengenteb арлоpiado* рала limpian, y deb­

engnaban el pelo,

Cuntlclón al Fonmol: Seguía con el рпосеьо empleado.

Cuntlclón al Слото: 1- Piala je : con ¿aliciente agua рала cubnin bien loó 

pleleb. A 9 lltnob de agua adicionan:

300-400 длапоь de bal común 

pleleb

Agitan donante 5 a 10 minutoь {contnolan dibo lució n completa de la bal 

común).
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1 onza de acudo 6uZ¿único concentrado dibuelto en 10-15 onza* de agua

[óiempne el ¿Laido dentno del agua).

Se debe agitan, de. vez ел cuando donante 2 6 3 копал y dejan, en baño donante

¿a noche.

2- Cuntición aJL Cnomo: En ¿a mañana áiguiente agnegan en et baño de picZa je :

55 a 60 gnomoл [6 gnomo* pon. Zitno) de *aZ comenciaZ de слота en poZvo, agitan, 

de 5 a 10 minutoл y deópué* de vez en cuando. Vejan pon. Zo тело л 24 копал en 

eZ baño. S i ле de*eana una cuntición aZ cnomo mi* fuente, agnegan at baño en 

4 ропЫопел con 10 minutoл de intenvaZo con agitación continua:

9 gnomo* [1/5 onza1 de bicanhonato de лodio di*uelto dentno de 6 onza* de agua, 

*eguin agitando 10 minutoл de*pu£* de haden adicionado la última ponción de 

¿oZuLción y Zuego agitan de vez en cuando pon un pentodo de 3 копал.

Нерол o en Pita: Ve*pu¿* del cuntido, Zo* piele* ¿e apilan лоЬпе un cabe-

ZZete о, т&л *enciZZamente, лоЬпе un dunmiente donante 1 6  2 dio* pana que ле 

complete e l cuntido al cnomo у ¿ал piele* ле елсиплап.

EngnaAado Untan e l Zade de Za сопле con una pnepanacidn de дпала emuZ- 

лZonada: mitad de aceite bolubie y mitad de agua.

Secado: pon *u*pen*ión. Eventualmente a pnincipioл del лес ado ле aplica

un ледипсЬ епдаале.

Ablandado: Vunante e l *ecado, cuando Za piel рпелепХа un gnado de humedad

favo noble.

A
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OBSERVACIONES:

7] Loa cantidades connebponden a  un baño de picZ aje de 9 LLtnob de agua;

bi ьг empleara un volumen mayoк be deben multiplicar todas las cantidades 

de. químicos рол e l factor apropiado.

1) El cuntido aZ слота da un realejo verde aZ pelo blanco, рело es imprescin­

dible pana eJL teñido deZ peZo pues imparte resistencia a ¿a piel pana los 

baños calientes.

3) Este mismo proceso se apíZca a las pieles de. chivo.

II. CURTICION AL CROMO VE PIELES SIN PELO.

Reverdecimiento: Se emplea eZ mismo proceso {eZ lavado es ¿nn&tze¿a/Uo).

EncaZado•• A 9 litros de agua adicionar 2 onzas de caí apagada [50-60 g) 

y dejan, lab pieles en baño hasta que eZ peZo be quite facil y complexamente 

[2 a 4 dios).

Descarnado: Pesar las pieles después del descamado [este peso ¿lave pana

determinan, lab cantidades de químicos а иьал en la  curtición al cnomo j .

Desencalado: A 9 Zitnob de agua agnegar, media onza (15 g .} de buZ^ato de

amonio ! сотрпал la  calidad abono). Agitan, donante 5 minutob y luego de vez en 

cuando donante 1 hona. Compnoban. la  terminación deZ dea encalado con una gotita 

de ¿enolfaalecna ьоЬпе un conte de piel en una ponte дпиеьа de la cabeza; bi 

apareciere un colon najo o nobado continúan. eZ рпосеьо con ¿a adición de 5 gnamob 

de bul^ato de amonio.

Lavado: En agua limpia, de 5 a 10 minutob.
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Cuntición al Слота: Pко сел о simiían al ya explicada, рола ¿ал cantidades

de químicos se caJLcuJLan sobnz el pesa désearmado de ¿ал pieles.

- PiC¿Ají.

200% de agua, o ó га 2 veces яЛ peso descariñado ( 1 Шло рок cada ¿abría, 

de. piel descariñada).

23% de sa¿ común, o sea ¿a quinta ponte. del peso descariñado (3 a 4 onzas 

de. sal рок ¿ÁJona de. piel descariñada).

1.21 de ¿Laido sultánica concentnado, o sea 1/4 de onza рок ¿ábra de pieZ 

descariñada.

- Cuntición at ското.

En eJL baño de piala/г asan un 12% de sai. de слота, o sea 2 onzas рок la­

bra de pieJL descariñada.

At ¿inal de la  cunticáJSn sin pelo es necesanio адкедак рок poKdones 

2% de bicarbonato de sodio [1/3 de onza рок ¿ábra de piel descariñada) disuelto 

en agua, como ya se ka mencionado рала ¿a cjuntixáJSn de pieles con pelo.

Reposo en Pila: 1 ó 2 dios. Eventualmente pesan para el necuntido con

guatapanal ("divi-divi") y engrase en baño.

Engrasan.

OBSERVACIONES:

1) Después del raposo en pila, ¿as pieles pueden necábin un necuntido en baño 

con vainas molidas de guatapanal ("divi-divil’) usando:

- 200% de agua, o sea, 2 veces e l peso de ¿as pieles cuntidas al cnomo.

- 10% de guatapanal molido, o sea, 2 onzas pon ¿ábra de cuera cuntido

al cnomo.
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Vejan donante, un dia en este barn, agitando de vez en cuando.

Bòia opcnacidn nefaenzaei сиепо y ¿e da un colon, pando.

2] Bl engnasado se hace mejon en baño con:

- 200i de agua tibia (40-50eCÌ o sea, 2 veces et peso de las pieles cun­

tidas ai слота.

- 5% de aceite soluble, o sea I onza pon liona de las pieles cuntidas al 

cnomo.

Agitan donante 15 minutos y luego de vez en cuando donante 2 ha nos.

Bn caso de necuntido con guatapanail"divi-divi") el engnase se aplica des­

pués del necuntido en un baño nuevo.
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EL DESUELLO Y LA CONSERVACION DE CUEROS Y PIELES COMO
INDUSTRIA RURAL

io s morco*, en coso de ser Accesorios, a c o ro  Hacerse solnnem c tm  o s .  rito» 

pones de io p id  del animal do ¡mpncioneio setwAdorío ¡viro la intlv*»»¿o de» cv íro , 

»«9«n se indica en los pumos bionco* mcrwucos en c u a  »o»o.

COSIO MARCAR EL GANADO
SIN ESTROPEAS LOS COSEOS

í ,i  v  
Aii iNMARQUESE SOLAMENTE 

LAS PARTES INDICADAS

FA .0

Organización de las Naciones Unidas para la Apicultura y la Alimentación
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ANEXO No. 6

ESTADISTICAS

NUMERO VE CABEZAS VE GANAVO VACUNO SACRIFICADAS

Ario NúmAO

1976 227,092
1977 235,888
1978 265,510
1979 269,000
1980 289,000

Fuente: Díatelon Genenal de Ganadenla.
Secnelaate de E*tado de Agnlcultuna.

EXPORTACIONES VE CUERO, ARTÍCULOS VE CUERO Y CALZADOS VE CUERO
m iüK  F.Ü.fe.' ¿N RÜ9I

7977 1978 7979 1980

Píele* y Cacao 
Añílalo* de Cusajo 
Cateado* de CueAO 
Total

127,124
2,342,536

314,722
7 784 1*?

317,845
6,986,444
1,016,231
8 390 5-7a9

294,219
8,183,117
1,150,785
9.678.131

241,625
6,235,216

936,409
7.413.750

IMPORTACIONES VE FIELES CRUDAS, CUERO, ARTICULOS DE CUERO V DE 
PELETERÍA V CALZADOS VE CUERO {VALOR P.O.B. EN RV$)

1977 1978 7979 1980

Cacao* Cniido* de
Vacuno
Vante* Píele* y

694,890 86,735 254,537 182,047

Cacao* 1,200,771 1,244,809 - 1,385,073
Añílenla* de Cacao 
Añílalo* de Pele-

601,827 615,823 814,981 909,396

tenia 73,795 19,525 2,806 1,000
Cateado* de Cacao 284,993 343,520 193,008 193,556
Total r . f ñ  ¿26 T r r r t m 7 ¿65.326 2.671.072

Fuente: Comenclo Extcalon. de te  República Dominicana [1977-1980) 
0 ¿teína Nacional de E*tadl*ttea
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Anexo 6

Fuente:

PERSONAL OCUPADO EN LA INDUSTRIA VE PTFl V n m n  

EN EL AÑO 7975

TeneAXa*

TatabanteAZa* 9 q 

F&bsUca* de Zapato* 1,663 

TotaL 3,211

Q&icína Nacional de E*tadZ¡>t¿ea

X A



ANEXÛ NO. 7

PERSONAS ENTREVISTAS

Piagnami de la* Nacione* Unida* рала el Уел алло Ilo (PNUDÌ.

- Si. P iene dea Ваал, Repie*entonte-Re*idente.
- Sita. U. Knanei, J.P.O. [ONUÜÍ].

Instituto Vominicano de Tecnologia lnda*tlial ( INVOTECÌ.

- Ing. Rafael Jeaú* Manía Hernández Sánchez, Vinecton Geneiol.
- Lie. R00a Loma Galló*, Gelante del Cenino de Captación y Formación

de RecaiAo* Humano*.
- Ing. Halada RamCiez Aúnánzai, 

Técnica.
- Ing. Jeanne Bogaeit de Péiez, 

de Playéete* y Racionalización.
- Vi. Je*ú* Gilbento Concepción, 

Analiticaa .
- d e . Zunilda Sondo de Ganda, 

Química.
- Lie. Amélico Rodiiguez, 

de S envicio i Analítica*.
• Vi. Rafael Ví&quez,

Senvicio* Analitica*.

Gelante del Vepaitamento de Seivicio* 

Analista de Playéelo* de la Viviàión 

Encangada de la  Vivi*ión de Senvicio* 

Encangada de la Sección de Fi*ica-

Técnico en En*ayo* FZ*ica* de la  Viviàión 

A*i*tente del Encangado de la  Vivi*ión de

Fundación Vominicana de Ve&anialia.

- Si. Fianco Oliva, Viiectoi del Piagnami Ante*anal.

Viiección Generai de Noima* y Sistema* de Calidad.

- Lie. Fabio Monte* de Oca.
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стпАгл a¿.

- Tenería А ела.. Sa. EdgaA А ела, Gemente Genenal.

- Temala Bojo&. Sa. Joòé Воj o¿ , PACAidente-AdministradoA.

- ТепглХа Benmúdez. Sa. Сал1од Benmúdez, PAe&idenia..

- Tenenía гА-2. Sa. Leopoldo ЕсЬгел, Genente с£г Pnoduccíón.

- La Química, С. роА A. Sa. Fe£¿pe Satiata.

- Calzadoò Cueli. Sa. FloAentina Cueli, Pneàidente Adminiz trade n.

- HOECHTS dominicana, C. poA A. ïng. Hugo Rivena.

Vulcanizadoô VominicanoÀ, C. poA A. Lie. Juan S. Jiménez, Geaentz 
Genenal.

- Paocet>adoA& de Салпед, C. poA A. Sa. Guatavo SobAino.

- Peletenia Pilota de CuAticidn de Pieleb de Conejo. MayoA Rafael 
Сапладсо, VinectoA Genenal de PAomocidn de 1мд Comunidades fAontenizas.




