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Au teme de sa nission, crai a eu pour bui l ’ etnie de marche 

sur les pièces de rechange dar.s le  caire du rer.forcement de 

l ’ a te l ie r  de BASSA et l 'assistance au CAPKE, le  Consultar.* de 

Ì'ONUDI soumet le  présent rapport qui do li etre considera cornine 

ur. guide pour l 'actior. du Gouvernemer.t Camerour.ais.

Parmi

consultant

tous ceux qui l 'on t  aidé a accomplir sa tache, 

t ient à remercier particulièrement:

le

-  Kr. 3EN30UALI, Conseiller Industriel Pnncipel de

l'ONUDI à YAOUNDE.

-  Kr. FRIPPIAT, Représentant Résident Adjoint du PNUD à

Yaoundé.

- Kr. NOUE, Directeur National du CAPKE à DOUALA.

- Kr. YITAK3EN, Chef de Service des Etudes et Projets du

CAPKE à DOUALA.

- Kr. NJE3A.YI, Chef d 'A te lie r  de BAS SA.

- Kr. KOUDA, Chef Service Engineering Industriel à BASSA.

-  Kr. EILDE3RANDT, Représentant du C.T.S. (Coopération

Technique de la R .F.À.).

-  LA DIRECTION DES DOUANES.

- TOUS LES DIRECTEURS des Unités Industrielles v is itées .

Enfin Kr. EVEZOO Emanuei Désiré pour la  coopération active 

et la bonne volonté dont l'un et l'autre ont fa it  montrer durant 

la  mission.

I l  exprime par la même occasion sa satisfaction au Gouverne

ment camerounais tout entier, l'assurant des collaborateurs qui ont 

contribué à la  présente oeuvre.
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A la derr.ar.de du Gouvernement de la  République Unie du Cameroun, 

le  Consultant a été chargé par l'QîîUDI de fa ire  une étude de marché 

sur le  pièces de rechange dans le  cadre du renforcement de l ’ a te lie r  

de 3assa selon les ob jectifs  du CAPNE.

Le premier chapitre montre toutes les démarches nécessaires pour 

obtenir des informations de base.

Ensuite, i l  a été fa it  la  description et l ’ analyse des activités 

de la  mission ocr.oerr.ant les volumes et valeurs i  ' importa'ions 

re la t ifs  aux biens d'équipement, aur pièces mécaniques et matières 

premières et à la  situation des pièces de rechange en stock et la 

dotation dans quelques industries mécaniques importantes, paiement 

les ate liers  de 3assa et Bamenda et le  CANEEÏ'A à Yaounde ont été 

analysés.

3asé sur ces informations et sur les objectifs du CAPNE souslignés, 

une stratégie du renforcement de l ’ a te lie r  de 3assa a été conçue.

I l  est à remarquer que le  rôle de l ’ a te lie r  de Bassa 

est essentiellement d’ appuyer le CAPME d’ obtenir son ob jectif 

d ’ assistance et de développement des petites et moyennes entreprises 

camérounaises.

En outre i l  doit s'engager à é tab lir  les technologies et 

méthodes de gestion modernes et se rendre mieux adaptable à la situa

tion des FNE du Pays.

Parmi toutes les recommandations nécessaires à la  réalisation 

e ffec tive  les ob jectifs du CAPME les plus urgentes sont les suivantes:



1 augmenter la productivité de l 'a t e l ie r  de Bassa pour 

ajouter une production continue.

2. -  améliorer les méthodes de trava il et de la  gestion en

général.

3 . -  renforcer les e ffo rts  dans le  domaine de formation selon

les Besoins des PME en maintenance préventive, organisation 

et control de production.

4 . - renforcer le  projet mini-fonderie (production de robinet

terie  et pompes).

5 . -  aider le  CAB-'E dans le  cadre de réorganisation et forma

tion des cadres.

6. - conseiller le  Gouvernement camerounais à protéger les PME

locales.
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Abréviations : CAPT'E - Centre National ¿L'Assistance aux

Petites et Moyennes Entreprises

3NBC -  Société Nationale des Eaux du Caméroun

HNCFC -  Régie Nationale des Chemins de Per 

du Caméroun

SIC CACAO -  Société Industrielle Camérounaise de 

Cacao

COFRIM -  Compagnie de Fabrication et de Ré

paration d»Eléments Mécaniques

UCB -  Union Camérounaise des 3rassenes

30SERCAM -  Société de Serrurerie Camérounaise

S0CAR3EL -  Société Camérounaise de Raffinage 

de Sel

CEN2ENA -  Centre d'Etude et d*Expérimentation 

du Machinisme Agricole 

PME -  Petites et Moyennes entreprises

Taux de change : $US1 -  285 FCFA (Mars 1982)
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A fin  de ren forcer le s  a c t iv ité s  de 1Ta te l ie r  de 
Bas sa dans la  cadre de CAB* 3—CEKT3E D’ ASSIST AHCE AUX PETITES 

ET HOïEICCES ENTREPRISES, le  Gouvernement de la  République 

Unie du Cameroun a f a i t  appel à  l ’ GNUDI pour obten ir l ’ a s s is 
tance d’ experts qui doivent concourir à l ’ é laboration  des 

études en ce qui concerne le s  besoins en p ièces de rechange 

dans le  pays , et à  é ta b lir  une gamme de production pour l*a^- 
t e l le r  selon le s  ob jectives exprimées dans l a  convention de 

GABIBo

Cette assistance est appelée à poursuivre c e lle  dé jà  

apportée par 1*entremise des p ro je ts  CMR/75/012 et CMR 25»

Dans le  cadre d’ une po lit iqu e  d ’ in d u s tr ia lisa t io n  

le  Gouvernement a décidé de développer le s  p e tite s  et moyennes 

entreprises puissantes, et donc à é t a b l i r  une concurence Came
rounaise»

Les PME, p lus f le x ib le s  que le s  grandes en treprises , 
constituent le  te rra in  p r iv i lé g ié  de l ’ introduction de nouvel
le s  technologies à des coûts et risques rédu its » De p lu s , e lle s  

permettent une red is tr ibu tio n  étendue des revenus, et en même 
temps l a  création  d ’ une grande gamme d’ emplois»

En ce qui concerne le  renforcement de l ’ a t e l ie r  de 

Bassa, une étude a été f a i t  par Mne Haffnerné Fehés K» pour 

l a  sé lection  der équipements de traitement thermique et des 

machines o u t ils  supplémentaires» (DP/CKR/T9/012/A/01/37)*

L ’ o b je c t if  p rin c ip a l de l a  mission du consultant 

est d ’ a ider l a  CAHIE à r é a l is e r  son but d ’ assistance dans le  

cadre de développement des PI-IE»



Les p rin c ipa les  tâchas assignées à l a  mission sont 

es suivantes ;

— A ss is te r  le s  actions de l ’ ensemble de l ’ a t e l ie r  

de Bassa

— Etudier le s  capacités et l ’ u t i l is a t io n  de l ’ ate

l i e r

— Paire une étude de marché sur le s  p ièces de re
change et le s  produits sem i-fin is  qui peuvent 
être fabriqués ria.ng le  cadre des capacités  

existantes

— Déterminer le s  lign es  de production et é t a b li r  le s  

programmes de production basés sur un plan d’ action  

à  court et moyen terme*
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Conformément au programme ci-dessus é ta b li, i l  a etc 

effectué dans un premier temps le  dépouillement des sta tistiques 

d'importation des pièces détachées, organes de machines, ou tils , 

biens d'équipement et matières premières selon la  c la s s ific a t io n  

N13 (Nomenclature lype de B ruxelles ).

Ces informations ont été co llec tées  à la  Direction des 

Douanes ( 3ureau des S tatistiques des Importations et Importations) 

à Douala.

L'analyse de ces sta tis tiques et les  résu lta ts  de l'enquête 

sum le  terra in  ju s t if ien t  suffisamment les  besoins du renforcement 

des a c tiv ité s  des a te lie rs  de 3assa et Bamenda d'une part, et 

d'assistance et développement des petites  et moyennes industries,

P II I ,  Camerounaises d'autre part.

Dans cette  perspective i l  a été v is i t é  quelques entre

prises dans le s  principaux centres industrie ls de DCUALA (Bassa 

et Bonaben).

parai ces entreprises, l 'o n  s 'e s t  intéressé à ce lle s  

mécanisées dans les  Secteurs de construction mécanique, te x t i le  

et alim entaire.

Ce sont :
-  S N E C, Société National des Eaux du Cameroun.

- REGIE'SC Ali, Régie Nationale des Chemins de Per

Cameroun,

-  CICAJ.I, Contonnière In du strie lle  du Cameroun.

-  liaison du Cycle,

-  s ic  CACAO, Société In du strie lle  Camerounaise de

Cacao,

-  cGPR Si, Compagnie de Fabrication et de Réparation

d* Eléments Mécaniques ( Fonderie ) .

-  U C 3, Union Camerounaise des Brasseries,

-  sCS EECA I, Société de Serrurerie Camerounaise.

•• SOC APE EL, Société Camerounaire de Raffinage de Sel.

Au cours de l'enquête sur le  terrain certaines entreprises 

(étrangères ou mixtes) n'ont pas toujours montré ur.e coopération satisfaisan 

pour repondre à nos questions.
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L 'o b je c t if  é ta it d 'é ta b lir  une stra tég ie  logique de renforces:est 

de l 'A t e l i e r  de Bassa et de l'a ss is tan ce  au CAPD3 dans le  cadre de 

dévelosrecent des rBB:

-  petites  et moyennes entreprises -  i l  a été im pératif de connaître 

d'abord les  besoins en produits de l 'in d u s tr ie  de construction méca

nique.

Pour cela la  mission a fa i t  le  diagnostic de la  situation  

d'importation selon le  Bu lletin  de Statistiques d'im portation du 

Cameroun, à la  Direction de Douane à Douala.

Ao- les Catégories d'importations -

La compilation s ta tis tiqu e  a été fa i t e  selon la  c la ss ifica tio n  

nomenclature Type Bruxelles ( N T 3) en unités physiques et moné

ta ires  pour le s  années 1S77 à 1981. Bgalement les  moyennes et va ria 

tions moyennes en pourcentage sont indiquées ,

1. Importations re la t iv e s  à l'in d u s tr ie  de construction mécanique -

Ces sta tistiques représentent les  besoins nationaux supplé

mentaires en produits mécanique de façon générale, en équipement 

en ou tils  divers et en matières premières ( Voir tableaux 

Annexes ï.ros 1 et 2 ).

Elles  doivent s e rv ir  de base pour la  création  des nouvelles 

unités de production camerounaises donc accro ître  l 'o f f r e  nationale, 

créer l'em p lo i, et en même temps réduire le  drainage de devises.

Sur les cinq ( 5) années étudiées, la  valeur moyenne des 

importations re la t iv e  à l 'in d u s tr ie  de construction mécanique est 

de l 'o rd re  de 39,3 B illards ? C7A.Prenant en considération le s  im

portations clandestines, nous pouvons estimer que cette valeur en 

r é a lité  se situe entre 100 et 150 m illards de ? CFA,

2. Pièces détachées mécanioues et orranes des machines -

au développement des PDE au Cameroun, et dans ce cadre pour l e  ren

forcement de l ' A t e l i e r  de Bassa, i l  a été jugé nécessaire d 'analyser 

de façon spécif ique l ' im p o rta t ion  des pièces détachées mécaniques, 

des ou ti ls  et orgar.es des machines, de même que les  équipements.
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Ces statistiques sont des ex tra its  plus d é ta illes  de c e lle s  

analysées au paragraphe 1 ci-dessus ( vo ir  tableaux annexes n°s 3 et 4 ).

3n moyenne pour le s  3 années étudiées cette catégorie d'impor

tation  a tte in t 56,134 tonnes qui représentent une valeur de 10,1 H illia rd  

F CFA,
Si l 'o n  prend en considération le  problème du t r a f ic  non con

trô lab le  précédemment c ité ,  ces ch iffre s  sont de lo in  in férieu rs à la  

r é a lité  et sont plutôt de l 'o rd re  d'environ 100 000 tonnes et 15,5 

m illiards 1 Ch A.

Ces volumes et valeurs sont des indicateurs parmi d'autres

qui nécessitent l'ass is tan ce  accélérée par le  CAPLE pour le  dévelop

pement des PLIE et l e  renforcement de l 'A t e l i e r  de Bassa au peint de 

vue des capacités et productivités.

3. Situation dans le s  Industries v is ité e s  -

Suite des conclusions prélim inaires basées sur les  s ta t is -  

tiaues d'importations analysées, i l  a été nécessaire de mieux connaî

tre les  problèmes et les  besoins des industries loca les . Ce qui a 

permis de ¿auger des p oss ib ilité s  de production d'une importante 

gamme de pièces mécaniques à l 'A t e l i e r  de 3assa notamment.

C elu i-c i est en e f fe t  un service du CAPICE ( centre national 

d'assistance aux p etites  et moyennes entreprises) spéc ia lisé  dans 

l'ass istance technique.

A ce t i t r e  i l  leur assure déjà, entre autres, l 'e n tre t ie n  

et la  maintenance des équipementj mécaniques.

La vocation du CAPLIE est l'a ss is tan ce  et le  développement 

des petites et moyennes entreprises.

Dans le  cadre de ces o b je c tifs  i l  est question de lancer 

une production p ilo te  de pièces mécaniques de consommation courante 

à l 'A t e l i e r  de 3assa. Parallèlement former des techniciens et cadres 

qui pourraient être intégrés à plus ou moins long terme dans une 

production à grande échelle dans une unité existante, ou une nouvelle 

à créer.



G. ANALYSE P'ACTIVITES DE L'ATELIER DS BASSA

En analysant l ’ a te lie r , i l  a été remarqué que les problèmes principaux sont 

d'abord, d'ordre commercial, technique et de l'organisation.

Les analyses ont été basés sur les informations données dans les rapports 

d 'activ ités  des observations personnelles, et sur les conversations avec des 

cadres divers soit Mr. INGUE, Directeur National du CABÌE, Mr. KOUDA, Chef de 

l 'A te lie r ,  Mr. EILDEBRANDT, Chef de la Mission Allemande pour l'Assistance 

Technique (G .T.Z.), Mr. NJEBAYI, Homologue de Mr. EILDEBRANDT dans les domaines 

techniques et organisation, et Mr. CATCHOUANG, responsable pour la prospection.

Les rapports d 'activ ités  indiquent les situations suivantes:

1. ASSISTANCE AU PME

1.1) Rapport annuel 7/80 -  6/Sl

Entreprises assitées Nombre fréquence Chiffre d 'a ffa ires

Etrangères 65 623 34.226.554

Camerounaises ¿27 1_3¿2 I? .969.897

TOTAL 592 1 975 52. 196.451

Interventions internes 50.313.776

externes 1.882.675

TOTAL 52. 196.451

1.2) Rapport trim estriel Oct. Nov. Déc. 1981

Entreprises assistées Nombra fréquence Chiffre d 'a ffa ires

Etrangères 65 145 5 .885.04OF CFA

Camerounaises 213 466 5 . 215.280 "

278 611 11.070.320 FCFA



_ntervent i  ons in terne s

Externes 7 'je ace - » ̂  ^
.0 ‘JJaAJ 11.070.320 F.CFA

.3 .) Rapport mensuel - Fev . 1982

Entreprises assistées 77 ombre Fréquence C h iffre  d 'A ffa ir  es

Etrangères 19 41 2.910.700 F CFA

Camerounaises 37 118 2.425.770 F CFA

HiTl * TA. 'va A-Ü 105 159 5.336.470 F.CFA

Interventions internes 

externes 

TOTAL

4.904.910 F.CFA 

431 »o6Q

5.336.470 F CFA

moyennes pour l'année 1960/81

iloyenne pour le  trim estre Oct. I7ov.Lec.l9:

4.949.704 F.CFA 

922.526 F.CFA

7I-ATI0I7>~g d':

2.1. - Rapport annuel 7/80 -  6 /81

Dépenses 35.067.655 F. CFA

Ilarge brute 17.128.796 = 32.85o/CA

Recettes 52.196.451 F. CFA

2.2. Rapport tr im es tr ie l Oct- Nov- Déc. 1981

Dépenses 10.41 6.917 F. CFA

large brute 651.403 = 5 ,9a/CA

Recettes 11.070.320 F.CFA

2.3. - Rapport mensuel Fév, 1982.

Dépenses 4.435.316 F, CFA

.'.large brute 901.154 = l6,9£/CA

Recettes 5.336.470 F CrA



3 .  PRODuCTuv’I T H  LCYuu.L Z rv_r. A.GZ.t'11 *

3 . 1 .  A n n u e l -7 / 8 0 -  o /81 C A  5 2 . 1 9 6 .4 5 1  P .  CPA _

№ s  A g e n t s 31 1 . 5 6 3 .

( 5 5 . 9 0 0 )

3 . 2  .  -  T r i m e s t r e -  O c t . I . 'o v .D e c .  1931

1 1 . 0 7 0 . 3 2 0  = 3 6 9 .0 1 1  P .  CPA
30 ( 3 1 .2 9 5  )

3 . 3 .  N e n s u e l  - P é v .  1982 5 . 3 3 6 . 4 7 0  = 1 7 7 . 6 8 2  P .  CPA

30 ( 3 624  )

4. -  UTILISATION DBS IAC5IN3S-OUTILS

4.1» Trimestre -  Oct- Nov. Déc. 19S1

Capacité totale -  12 machines 

( 1 en panne )
Oapacité u tilisé  e ffectif

= 11 000 heures

= 2 622 heures = 23,8 5ô

4 .2 ,- Lensuel- Février 1982

Capacité to ta le  -  12 machines 

( 1 en panne)

Capacité u t i l is é  e f f e c t i f

3 190 heures 

7 1ô0 heures = 36,4 P

4.3» Annuel 7/30 -  6/81 N D

D.- Résumé des Analyses de l 'A t e l i e r  de 3assa -

En ce qui concerne les  entreprises assistées i l  est a remarquer 

que le  nombre des sociétés Camerounaises est beaucoup plus important 

que celui des sociétés étrangères. Lais en analysant les  ch iffres  

d 'a ffa ir e s , la  s ituation  se présente au contra ire. Pour cela i l  est 

évident que la  capacité de l 'a t e l i e r  n'esc pas u t i l is é s  premièrement 

selon les o b je c t ifs  de CAFKE, c 'e s t-à -d ire , pour l'a ss is tan ce  au PLI

Camerounaise.

ues com; 

analysés, soit-, 

de Février 1982

tes d 'exp lo ita tion  des tro is  rapports d 'a c t iv ité s  

.nnuel 1930/31, dernier trim estre 1931, et du mois 

- montre unemarge brute de 32,5A, 5,9u et 16,9;/

respectivement.





Les a c t iv ité s  comprennent premièrement la  réparation des moteurs 

automobiles et le  mécanisme en générai.

L ' équipement principal contient :

- * Tour ( un deuxième sera it ¡ju s tifie  )

- 1 fraiseuse

- 1 Etau limeur

-  Foreuses variées

- lachines à affûtage et à mouler

-  Equipement de tô le r ie

-  Equipement de traitement thermique

( n 'a  pas encore démarré )

Ce a te l ie r  a été organisé et équipé par la  C-.f.Z. (Société 

pour l ’ Assistance Technique de la  République Fédérale Allemande).

Liai.gré une fa ib le  rendement par agent employé, et l'absence 

d'un programme d 'a c t iv ité  susbstantif, on a prévue d'ajouter une rec- 

t if ie u s e  de villebrequ in  :

- une ciéreuse des cylindres

- une macnine à repasser les  cylindres*

Le rendement par agent employé pour le  dernier trim estre 

Qctobre-Iiovembre-Décenbre 1981, et les  mois de «Janvier et Février 1962 

se présentent comme suit :

1 Trimestre 1981

C A = 1 ¿27 620 F. CFA = 101.973 F. CFA = $ 358 A/Agent

Agent 14

2 ,  - Janvier 1982

C A = 699 045 F. CFA = 43 690 F CFA = 0  153 P /Agent

Agents 1c

3. Février 1932
C A »  718 95C F CFA = 47.930 F CFA = 6  163 P/Agent

15

En ce qui concerne le  nombre des entreprises assistés, i l  n 'y  a 

pas de d ifférence majeure entre les  entreprises nationales et expatriées.
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Pour l ' antenne de 3agenda i l  sera it souhaitable que le  CAPIPE 

s'engage dans une coopération plus é tro ite  avec les  entreprises de la  

région, par exemple avec An.greh Agric . Jooh h ig, dont une certaine game 

des produits ( dépulpeurs, houes, brouettes) pourrait ê tre  fabriquées 

dans l 'a t e l i e r  de BAfZNDA.

Cela permettrait de mieux renforcer la  production et la  renta
b i l i t é  de l 'a t e l i e r ,  et en même temps contribuerait à la  formation des 

ouvriers, et à amorcer l'indépendance économique de la  région.

P. Analyse du

Le 19 et le  20 A v r il le  CKNEELIA -  Centre National d'Etude et 

d'Expérimentation du Machinisme Agrico le -  a été v is i t é .

Ce centre a été créé par décret № 74/60 du Janvier 1974 à 

NK0LLI5S0N, à 6 Km de Yaoundé sur la  route de Douala.

I l  est un organisme du F in istère de l'A g r icu ltu re , et a pour 

r flle  de promouvoir la  mécanisation de l 'a g r i cul taire camerounaise.

A ce t i t r e ,  i l

-  adopte des machines existantes aoox exigencesdu contexte 

Camerooinais

-  fabrique des machines nouvelles s i aucune machine existante 

ne peut résoudre le  problème

-  coordonne tous les  e ffo r ts  d 'in it ia t iv e  o f f i c i e l l e  ou privée

en vue de mécaniser l 'a g r icu ltu re  du Pays.

-  assite  et encourage les  inventeurs camerounais a in s i que tous

ceoix qui s 'in téressen t à la  modernisation de l 'agricu ita ire.

La station centrale située à NKGLBI3SCN abrite la  d irection .

ELie t r a ite  tous les problèmes l ié s  à la  mécanisation.

Les autres stations de Bambus ( province du Nord-Ouest )

C-avoua (provir.ee du Nord) et Nonga-Ebolco ont pour r81e principal 

d 'a ss is ter les  agricu lteurs. L'antenne de Douala est chargée de 

l'expérimentation de la  production du Biogaz,

Selon son rS le de promouvoir la  mécanisation de l 'a g r icu ltu re , 

le  CENEELlA est engagé également dans la  construction des machines et 

ou tils  proto-types.
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Puisque e l le  n 'est pas organisée de lancer une production 

en. grande échelle , toutes tous ces produits pourraient être 

schstraités aux petites  et moyennes entreprises Camerounaises.

La gamme des produits est très d iv e rs if ié e  et '•cntient 

en principe les  catégories suivantes :

-  Outils et p e tites  machines agrico les

- m atériels avico les et pour d'autres p e tits  animaux

-  instruments et ou tils  agrico les  ( ou tils  à main)

- machines ménagères

La demande pour ces produits est évidente, mais i l  

manque une stra tég ie  puissante et e ffica ce  de promotion 

et commercialisation.

C 'est pour ce la  que. le  paramètre du marché n 'es t pas

connu.

Le C E lï S E 1 A et le  C A ? U E en principe ont le  

même but, c 'e s t-à -d ire , l'a ss is tan ce  et le  développement 

des petites  et moyennes entreprises dans leur domaine 

resp ec tifs , so it 1 'agricu ltu re et l 'in d u s tr ie , donc une 

coopération sera it souhaitable.



Au regard de l'expansion in d u str ie lle  du Cameroun en 

général et de Douala en p a rticu lie r , le  marché de pièces 

mécaniques et organes de machine s 'avère prometteur.

Le recensement des besoins, sans être  exhaustif, 

comporte mes ch iffres  éloquents par eux-mêmes.

A. LPS LVPGRTAIIOIIS -

Les s ta tis tiqu es d’ importations obtenues à la  D irection 

des Douanes à Douala ont indiqué que le s  importations re la t iv e s  

à l ’ industrie de construction mécanique en général, et c e lle s  

des pièces détachées mécaniques, ou tils  et organes des machines 

ont les  valeurs de 89,8 B illion s  ? . CPA ( $ 315 m illio n s ),10,1 

b il l io n  P CFA ( $ 35 m illion s ) respectivement ( VOIR TABLEAU! 

Aüî.'EZES 1 et 2 ) .  Ces ch iffre s  indiquent les  importations 

moyennes par an entre 1377 et 1981.

Prenant en considération les  importations clandestines, 

nous pouvons estimer que la  valeur pour le s  pièces détachées eue., 

se situe entre 15 et 20 B illio n  de P CPA ( $ 53 et $ 70 L li l l ic n ).

3. SU-QUETE SUE LE TERRAIN -

Dans ce cadre i l  a été v is it é  plusieurs Sociétés Came

rounaises qui u t ilis e n t  des pièces de rechange, ou tils  variés 

et organes des machines pour but d’ être capable d ’ é ta b lir  une 

gamme de production dé fin ie  pour le  renforcement de l ’ a te l ie r  

de Bassa selon les  o b je c tifs  du CAPL1E.

Les résu lta ts  sont les  suivants :

Stock Rotation/ou
Sociétés er. m illion  ? CPA en m illion  ? CPA

CICAI (T e x t ile ) 800 500

CIC CACAO 550 350
D * * .-*» 7D '"i 650 400
"  U v # ̂ ' • 250 150 (estim ation)
C* ?7 TT>J Q 1 260 420

3 510 P CPA.- 1 820 ?. CPA
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le  marcile selon les  statistiques Tableau b°1 est le  suivant:

1° et Descripticn d 'a r t ic le Doyennes imoortations /ou
en m illion  F: CFA

Eobinecte:r ie  73 1 350

Pompes a 125
12 595

13 3i

14 Ui O O

P ièces des pompes 15 285

Portes pièces
pompes 18 ____I z L

TOTAL 2 842 P. CPA

Crics et crevins № 21 210 D iiions PCPA

Boulonnerie et v is se r ie  :

-  acier DT3 73-32-90 666 b il l io n  PCPA

- /cuivre 74-15-00 24
- Aluminium 78-15-90 178

555 b ii_ ions PCPA

' Estimation boulonnerie et v isserie «  I  500 1li i l io n s  PCPA)

Le marché pour le s  systèmes d’ échappement des véhicules selon 

les immatriculations entre 1975 et 1981, so it 141 724 unités, et 

les  moyennes importation/ an ( vo ir  tableaux annexes 1 et 3) est 

très important. -(Estim ation CA 3 500 b i l l io n  ? CFA).

Les produits même ne sont pascompliqués et fa c i le  à fa b r i

quer, donc le  besoin en investissement et formation sera très 

fa ib le .

C. Résumé et Conclusions Prélim inaires -

Les Statistiques d'importations et le s  résu lta ts  

d'enquête sur le  terrain  révèlent la  dépendance des industries 

camerounaises en biens d'équipement, en pièces de rechange et 

détachées, et en divers organes de machines.

En ce qui concerne le  renforcement de l 'a t e l i e r  de Lassa
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Pièces de rechange et or■ganes de machines
(3

i 320 cfa. 
6,4 m illion  )

Rob inetterie, pompes et pcs pompes 2 34C K. F CFA

( 3 3,5 1l i i l io n  )
boulom erie v is se r ie 1 500 h. F CFA

( 3 5,3 '•l i i l io n  )

Crics et vérins 210 *.*•» 1  ̂or

( $ 0 , 7  M illion  )

L ’ estimation du C.A. de ia  production des systèmes 

d’ échappement est de l ’ ordre de :

3 500 M illion  F CFA 

( $ 12, 3 M illion  ) .

Quelques prototypes de machines et ou tils  agrico les 

fabriqués par le  CSÎESIAaont prédestinés à la  production dans les  

p etites  et moyennes industries.

_ B atterie à padoly

-  Jarare ( Vaneuse )

-  Décortiaueuse d’ arachide

-  Egreneuse à maïs

-  Semoir à 3 lignes

-  Râpeuse à manioc

-  Presse à huile de palme

-  Divers instruments et ou tils  agrico les  

( ou tils  à main en général )

La demande nour ces produits est évidente, mais i l  

manque une s tra tég ie  puissant et e ffica ce  de promotion et 

commercialisation. C’ est pour cela que le  paramètre du marché 

n ’ est pas connu.

Le CAPES et le  CSLSEEA, en principe, ont le  même but 

c ’ est-à -d ire , l'ass is tan ce  et le  développement des petites  et 

moyennes entreprises dans leur respectives domaines, soit l'in du s

t r ie  et l 'a g r icu ltu re , donc une coopération entre les deuz sociétés 

sera it souhaitable.
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XV propos 12101:3 pou: v:.u. :m de

la  D irection du CAPI3 est de l'opin ion, que la  fonction de 

l ’ A te lie r  de Bassa est principalement d 'a ider les  PIB dans les  do

maines techniques, de formation, d 'organ isation  et de gestion.

Pour ce la , i l  est devenu ob liga to ire  d 'é la rg ir  l 'o c j e c t i f  

de l 'a t e l i e r  pour é ta b lir  une production de base dans le  cadre de 

l 'in d u s tr ie  mécanique; par exemple :

-  p e tits  ou tils  pour tournage et alésage 

(a c ie r spécia l " 3S " ou diamant)

- ou tils  d ’ estampage, découpage et gabarits u t il is é s  par 

toutes le s  industries mécanisées. Ce qui suppose para

llèlem ent la  formation des mécaniciens spécia lisés dans

la  construction des ou tils  en général. La seule 

société spécia lisée dans la  fab rica tion  de ces ou tils  

est le  ” 1R0PIC " .

-  Crics et vérins

-  presses à huile de palme.

I l  est également à con se ille r  d 'é ta b lir  des productions 

de p ilo te -  vo ir  produits indiqués dans chapitre I I I  sections B et C- 

dans l 'a t e l i e r  qui ont pour but d 'organ isation , d 'é ta b lir  les  mé

thodes de tra v a il,  et la  formation du personnel.

Entre temps, une ou plusieurs entreprises camerounaises

seraient contactées pour prendre en charge la  production, inclure 

l'équipement et les  ouvriers formés.

A -  Exécution du programme à court tem e -

L'exécution d'une programme de renforcement de l 'a t e l i e r  

de 3assa dans le  cadre des ob jec tifs  du CAPLI2 appelle des actions 

immédiates. Pendant les  années 1963 et 1964 i l  est nécessaire de 

m obiliser les  ressources économiques disponibles a fin  de réorga

niser et moderniser le  CAPILE et l 'a t e l i e r  de Bassa.

La production des p etits  ou tils  pour tournage et alesage 

pourrait être lancée dans l'immédiat en p etites  séries avec l 'éq u ip e 

ment ex istan t. I l  est donc nécessaire d 'acheter l 'a c ie r  spécial et 

les  iaamants.



Selon la  pénétration de marché une production en grande échelle 

est possible. Etant donnée la  capacité doit être augmentée dans les 

domaines sciage, fra isage et a ffû tage.

parallèlement une grande partie  des pièces de rechange 

mécanique u tilisées  dans le s  usines v is ité e s  ( vo ir chapitre I I I  sec

tion  B) pourrait ê tre  fabriquées.

En ce qui concerne le  lancement de la production des boulons

et visses i l  est à con se ille r  de se concentrer d’ abord aux produits 

standard. îh ce cas 2 à 4 machines automatiques sont suffisantes.

De d u s , une formation spécialisée des ouvriers qu a lifiés  sera o b li

ga to ire .

3 -  Exécution du programme à moyen terme -

A moyen terme, c ’ est-à -d ire  dans le s  s ix  (6 ) années à ven ir, 

i l  est recommandé de créer des unités de production dans le  cadre de 

développement des petites  et moyennes entreprises, par exemple :

-  unité de rob in etter ie  et pompes

- fab rica tion  des systèmes d'échappement

-  fab rica tion  des c r ics  et vérins

- fabrica tion  de machines et ou tils  agrico les (CELiEEUA)

-  fabrica tion  des presses à huile de palme

- fab rica tion  des ou tils  d'estampage, découpage et gabarits 

(renforcement de la  formation sp éc ia lis é e ), pour la

fabrica tion  de ces derniers produits i l  est prévu d 'é ta b lir  des produc

tions de p ilo te  dans l 'a t e l i e r  de 3assa.

En ce qui concerne la  fab rica tion  de la  rob in etterie  et des 

pompes etc , i l  est nécessaire d 'é ta b lir  une m ini-fonderie, parce que 

approximativement 75^ des produits sont en fonte.
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Cette étude a été fa ite  sur la  base du renforcement de 

l ’ A te lier de 3assa dans le  contexte d'assistance au CAPME dans le 

cadre du développement des PM E  Camerounaises.

Des solutions ont été proposées selon les besoins établis 

par la  recherche du marché sur les pièces de rechange, ou tils, 

et organes de machines.

La situation industrielle au Cameroun, surtout dans le  

secteur des P K E et agricoles, se trouve dans une position qui 

demande que le Gouvernement prenne des décisions pour mettre en 

oeuvre les programmes d'urgence à lancer pour le  CAPME.

Au siège du CAPME, i l  a été décidé de créer un Service 

d'Assistance et d'Analyse ¿’ Entreprise,qui également s'occupera 

de la  coordination des Antennes.

Dans ce cadre, on avait posé la  question au Consultant 

de la  possib ilité  de revenir pour les assister dans le  domaine 

de la  réorganisation et management technique en général.

La Mission du Consultant avait pour objet de défin ir 

la  stratégie de renforcement de l 'A te l ie r  de Bassa et d 'é tab lir  

une gamme de production des pièces de rechange dans le  cadre de 

développement des PM E  Camerounaises.

Par demande de la Direction du CAPME l 'o b je c t i f  a été 

élargi comme suit:

Conseil dans le domaine de l'organisation et la  gestion

en général.

Marketing management

Conseil en management du personnel (qualification et formation

spécialisée)

Etude élargie en ce qui concerne des importations en biens

d'écuipement et pièces mécaniques relatives à l'industrie



-  Conseil en besoins d'assistance technique et dans la  

gestion.

Tous les  projets proposés sont prédestiné pour le  déve

loppement des ? I.I 3 donc oans l 'in t é r ê t  national en vue de 

renforcer l ’ indépendance économique de la  République Unie 

du CALIEROül
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H4.■' '.41 52 170 41 6 2 9 58 008 125 524 104 912 68 049 5,7 %

' — . : i 1 L L 1 : ill -■ ' i r ! j jiHi i. H 4 1 ) 1 97? 447 867 202 460 724 616 555 8 67 594 /80 8 12 0 , 8 %

-  . • - M = i ’ ■ ' " 1 ■ > • ' ‘ ■ '4 .2 2 .0 1 174 099 M1; 819 27 О' / l 64 689 624 261 207 ЗОН 191,7 %
-  . i t . ' . . ;  it: ‘ It* ,-lpi . i e va—

24 .2 2 .0 6 64 179 2 50 540 460 049 4 51 297 390 644 514 506 84 ,8  %

4 . • ■ t L . . 1- L L‘ -■ l.-r'vipui —
t .-1. -  1 >1 t H4 ..*•).01 42 4 0 1 60 794 bY 614 81 562 2 6 / /08 105 991 79 ,9  %

-Ч-!'- ‘ I-, i Гор.
-  ; : t : : t. ; - 4 - V O 2 49.- 4 0 ' 2 944 890 4 121 44 5 4 264 4/7 6 /10 797 4 150 607 20 ,9  %

to
KO



1 TABI.KAIJ itMOAi ÎTULATIE DEO I Ml OliTATl 0H8 UBIATIVEU 

A l.'IMDUUTHIE BE CüN.ITh'UCTIÜN MECANIQUE 

VABEUll/iflU.TON E. CEA

I'.:. : »■ ' >n in-o i r Mini til
A 1 .tau i f i 
ent, ion 
N T. B

1977 1970

1

1979. 1980 198 1 Moyenne 
de 77 à 81

V a r i a t i o n

Moyenne
81/77 %

: i -  ;\u: t l » a .1*! in .  I f u‘ t . i:i; t i n
-  46,29.in [ .1.1 <'4. | 166 644 157 579 59 471 18 580 10 06/ 75 6^8 %

• -  r\i I . , ! I ■ : i t• ■ It1 \> « a ;rf i c:
.. i t H > 1' t i u. , n t<4.. '4 .‘>o 1 f>b 404 210 064 2 16 6O6 164 48 5 155 827 1/0 297 -  3,30 %

i 1 » I t .  T irui. à
%u 0 .5.2  , .o i 7 709 10 09 1 7 909 1 1 608 17 5/0 11 144 2 7 ,6

.-.111 >:tu f  <.:v“ . t ru . : t
%u d 11—.m ii: 11 >4.29. 1 1 88 5 1 920 406 8 415 6 /8 5 3 681 9 ,6

' • -  A l l .  i .  11 l .  U ; i t . L v ; < 99

C
AccN*\ 147 404 422 0()6 1?7 162 222 060 253 602 40,4 %

: -  ' [ ! .  . :.)■  ‘A p. >U f L. ‘ f ! n  « (14. AH .01 0 902 7 065 20 984 • 6 84 5 88 705 16 0)9 134,13 %

“  ! • . i 1 : ■ fail r tVic, 0.1. 90.90 7 8 56 24 952 20 298 54 802 100 080 41 586 113,2 %

-  ■ : i . It. '¡1 r h'.'ltl ni." - r i e ;i4 .  -50.00 1 0 6 902 76 990 499 790 22/ 597 169 422 214 014 1 I0 ,0 %

• r  ■ l f .  [ A  l i.' c e l  lui . 0.4 .  4 l . o o i 6(10 I 0 9 ‘ > 8  2  1 697 /64 299 64  m 185 980 448 168 16 244,9
. ; — ' ! ! _ ̂ ; . in i- t.. tV . 1-1 : !■

•■ ■ I ! u . •14 . 5  5 . 0 0 06 265 140 9 55 o89 802 529 44 5 6/6 556 384 436 126,4

: . .. t ! ■ U -1 : : à : 4M 1 11 i ; It ■ I ' u 4 . v l . Q O 4:3 82 1 .48 014 49 4 M 5 6 842 64 447 49 608 0 ,2

t i i i: ; :\i ’ .r.r r m . '] .  u o 20B 049 8 2 771 296 490 192 091 522 604 219 016 68,0

- Ï ' — 1 i ! . ! ! m i • ; «n i' r i  I f f M 4 . 5' ; . 0 0 4 Y< )6 22 | 24b 24 564 272 017 2  9 2 760 194 8 19 1 6 44,5

— • ! : , • t 1 r :i :nm—
n ■ i •■ ■ ■ • f) “ 1. A/ .00 29 À 216 89 4/6 16 0 0 9 282 4 54 2 9 8 744 187 995 376,2

; -  t ; : , , i : ; •. ; M l  . t i .1.' 1 t; "  4 00 100 620 l 24 440 209 428 4 58 484 402 679 270 2/0 34,7



I

TAPMSAU îiKi.'A l'PULA'PJb* l)K.j HIDilTè'l'lUNÜ UlâlAïlVlii 
a b’ iMDiiüT tus ms oonbtiuictìon misoantouis

VALKinì/HILLION V. OKA

■ ri . 1.1 4i il. I ' !'■ >i In i i :¡
о 1 anni f i~  
: 11. : on 

tJ T lì
1977 1970 1970 1980 1981 Moyenne 

de 77  à  81

V a r ia t io n
Moyenne
ñ 1/77 %

! ' ■— i • ;. • ( ". >ц ;* 1 t * l : tV . t. ’V 84 . 40 . IO 501 7 13 ti 5 В 20 195 lOU 555 4 ЗО 505 659 255 547 50,0

; -  ; . t.-ì . 1 . 1 V • 1 ■ 1 •: li  u.'4> H.l .40 .70 <- 'j B46 v> 49 5 47 1 19 64 6 9 I 94 769 45 573 25,0

-• -  ' . ! f 11. Г V • ; T : :. ! 1 . ' "9 . : r : . •ol.lo .Oo 74 934 41 1 13 109 49B 49 24O 21 001 48 520 27,7

; -  ■ tri. ! ,■ :l|.Ì!V tì ] .1 1 .00 6 5 446 456 500 206 440 5И 547 242 227 555 968 4 , 5

— ( ■ 'K « • >i i t « C • ■ ¡ 1 » • V t;!!f I t ‘ t i о.) .4 > .o  1 210 в 74 0/2 549 902 UBO 247 1 90 5OO 008 585 655 75,7

; — и i . ..i i V- h * • >u t . t Г i V . m : t • H.l . I 1. . 00 153 126 I64 297 Òli 4 Gì 1 326 653 544 799 295 095 52,4
-  . . • . u n i ,  i r  tv . i i r n v MI ..]ó.00 95 529 227 494 88 990 156 436 41,4

— . ¡.-f.. .u t.  "г : V. 4 ;i H-l.17.0 1 347 68 У 9.4 6 7 53 0 io 000 75 5 IO) I 020 997 915 825 -  8 ,8

. i....■ 11. l ' r i V ,m 11.. i. ! u t . 0 4 .4 7 .  1 I ')8 ooi’ 54 04 1 6 88 7 96 204 57 5 50 2 0 2 5 ,5

-  : t» “i •< ?. j; > # M,¡ ,4h .00 147 о 16 197 10/ 7 11 092 1 56 667 246 886 166 949 22,6

3; L r -r. ( i t i t i  r.i Itt . i. n :h . 04 . 6 о. к.) 640 OóU 9'j9 0>> /1)0 6 19 216 04 1 8 53 58 5 684 470 6 1,1

-  :: : ' . . ' t U  IVI', . 'ü 'M r . i  
i : . ь í : i * 04 . ,6 .О 1 54 8 Un 7 5 36/ 96 210 1 O64 2 OH 96 001 264 641 450,0

• -  . 1 :■ Ci i l .
04. / ' . . i  1 I.04 060 590 2)B 504 509 1 58 88t> 66 5 955 594 1 /2 40, 15

•- t h . .4 rn- .■ 1 Щ : t.liiiu. 04 . ' . ' . .о  1 164 4 ! 4 276 O46 46 6 1B9 490 047 567 689 596 476 50,5
' 1 — ш . n ; ty ! ; i'uir tv* r in-tt.

14 iti. t ' /  . '0 . 41 49 547 Cu 8BB 34 600 ООО 997 170 720 55,5
i :: 1 u t . . ' ;  t t . l . l  ,.;t M4 . ,0.04 1 44 ‘/96 146 452 100 628 90 184 Ÿ)G 206 18 5 412 7 2 ,0



9*061 К о Р6/, 061 6 6b >9<: 906 9A6 602 2 96 l' 602 6 09 902 (H]*vne,hí j:.) (_ГК) 11 ; ì л .;М’T ¡ ■ -

66*/.( ooo 996 996 69 A 091 8/.9 PI’6 Ol 6 891 o/.P 966 90p 0 0 " po’ < lì •-)0.-)|.. T uivu. -■ 1

o ‘oi 66o 6At 66 A l 12 /.02 /.61 1217 96I 001 6 6 1 999 961 ( )0 * 9 0 * ' ■ ; ! !-•■•> 9 ! T : 0 1 '

66*6 l oil? 061 6 02,2 6 92 P 666 О26 6 6 /.6 206 6 lOA l'AO 2 866 609 <2 ()П* ! 0 * '-0 s.'o j J v  M , и : u 2 -• ; 1

not 0 P6 t 9Р/. t'6() /,0 /. 969 t £ 06 6 217 1 169 6 t'6 1 l 16 691 1 00*9 9 ' Po \;n< ' t vr l ni:* ni .pj - > .•*•■.■ •• -  /

99* гг 906 PA6 6Po 09 6 9P6 OPP /.60 69 6 666 606 626 662 0 0 *Po*Po C'} un”:or • ■ 1 '} .1 т  ;' V
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1 'L'ABLKAU HWL.M'ITIJLAT'IP ÎU'ÏL IMI'OIiTA'L'lON'.L НШ,ЛТ1 VtóL 

A L'INJiMiLTiiIK DK OONKTliUi.TlON MKKANIOUK 

VALKUH/MIIYI.ION K. LM1'A



1
TAf.tr.KAf/ !(M:A1 I TOI. ATI F DK J irü'OiiTAT/ON:; HKI.ATÎVKÎ 

A L'TUDUSTHIK DK (:oH:;T ilJCTlOIJ H KO AN Ii/UK 

VAI.KUli/Hïl.l.lON K. K K A

L - : . . C  r-| Ç  t  i o n  i l l î ' . t  l ' f O l l u i  t u

i 1 l a s u i  f i  c a -  

t i  o n  

N T  11
1977 19/ B 1979 1980 1981 M o y e n n e  

d e  7 7  û  81
V a r i a t i o n

M o y e n n e

81/77 %

' —  / ( l i t .  a u  t o  •  U  l i a  , o l i  U [ r . a 7 . 0 5 . o o 4̂ 0 582 491 286 5 2 1  4 8 6 6 4 4  6 3 8 714 284 9 2 2  019 22,1

1 ! V ' ' 1 t f ' i l ' i  O * t t y  . 1)6.01 1  « 5 0  0 6 9 2  2 5 4  « 7 1 2 498 891 3  2 2 5  6 3 2 5 993 727 2  6 6 4  2 3 7 18,4

• >—  c a i T o J t i c r i e t r / . O f a .  1 1 910 159 299 450 515 774 487 0 4 4 498 198 4 2 0  919 5.4
î f ■ 0 —  : i i  i r  i o  L  . l e  i . i . t u u  t .  o u  L o « 7 . 07.01 500 501 699 976 7«5 940 936 905 9 7 6  4 0 0 7 7 0  6 6 4 18,5
1: 1 I -  d e  t .  c l  . a  r j  o  t  m a m i t . « 7 . 0 7 . 1 1 6 0  2 1 7 62 540 106 540 190 679 1 9 2  0 3 1 106 428 25,7
! ”  - t... v o  1 o ü i . i  t .  i .'0 c i a •> « 7. 00.01 271 338 171 936 2 0 2  1 6 7 298 459 5 1 8  1 0 4 235 440 36,4
■ i l  '—  t  > v u l n f i i u l ,  n i d  e t  1111115 87. 09.02 177 « H 122 990 2 0 / 8 8 4 109 473 18 3 8 6 1 1 6 0  584 14,7

! O C  i U a ! i : l  m o t e u r « 7 . 1 0 . 0 0 1 4 1  2 2 6
t 141 226 1 0

i 1 — ’. » t  0 {, • iil ■ > t>t >f '.y  C-1 t-i 13 « 7 .  17.01 4 9 2  9 1 2 6 7 0  959 9 58 7  /  7 9 6 4  6 3 6 7 9 6  1 0 1 6 1 2  6 0 0 15,5
1 ■ ‘ i . —  C . u  d û t .  v é  1 o u i  j i c l . U « 7. 17. 1 1 1 6 2  8 0 7 331 099 514 940 2 6 3  349 368 929 2 8 0  5 4 4 30,4
1 ■ Y- . . . • i . , o f . | u o  c l . ,  u t i l e  9 T « 7 .  01.0 1 9 '■) 1 5« Û 729 693 910 957 893 2 / 7 832 895 6 9 5  6 2 6 1 6 , 8

1 o . — c . . i  i au t r o u « Y .  14.00 46 709 1 1 3  9 0 4 9 0  710 119 769 259 882 120 6 1 1 63,6

- ■ -  ■ V t t. t o u  u : t .  a . y i  c . 8 / . 1 4 . 1 1 4 2  488 4 2 . 4 0 0 t  0

i ...................................... 36 190 951 72 966 699 9 0  6 0 6  2y 5 l 0 2  743 8 4 2 120 810 989 0 9  843 U 1 6 21,3 %

n
-----------------------------

II1)IIIIUIIIIIIII
J

J
_______________________

fl 11 II II II II 11 11 II II 1! ilIIII1!IlIIIIilIIIIII II II II II H II II II fl 1! Il 11 II II

II(1IIIIII1111IIIIII¡1JJ_______________________

LoUKCE ; lnreution de Douane, DOUALA BULLETIN DK S T A T I ST IQUE L D 1 X MP O H T A T IONS DU CAMEROUN



rtNNKXR̂ 2
TABLEAU RECAPITULATIF DES IMPORTATIONS DE PIECES 

DETACHEES MECANIQUES, OUTILS ET ORGANES DES MACHINES 

VALEUR EN MILLIONS F.CFA

i 'eue fl p t i  on de a ProduJ t,u
C l a u d i f i — 
c a t io n  
N T B

1977 1970 1979 1900 1981
Moyenne 

de 77  à  81

V a r ia t io n a
Moyonnea
8 1 /77 .  %

!-  Dut i 1 . :i; ;rio ♦ it inu>n Ou .01 .00 46 546 30 229 40 6 7 / 52 784 50 218 45 651 10,0

] O h 1 lut i n 07 .02 .00 296 406 257 921 169 850 250 365 281 546 239 214 6 ,0

— 'LV-i uii i t ou pim uu à main 02 .05 .00 190 450 219 806 210 911 304 472 411 650 266 574 91 ,0

1 !>i U la O urne a t i oucü 07 .04 . 10 20 296 18 398 30 798 33 949 26 480 27 576 22,6

r,!ar'tuai :< ou t i l L> tio toi'p.'O 07 .04 .70 149 756 78 055 10/ 219 161 132 131 132 124 919 5 ,5

ti— AuU‘<iJ au t i L Li à ma i n 87 .04 .90 160 157 2ü6 092 219 37 0 352 936 364 502 259 801 25,1

f -  Dut. lie du uoudape 07 .oo .01 1 ou 690 156 199 196 152 316 786 352 029 218 514 33,1

‘i-  Au trou oll t i lu 07 .00 .90 1 54 652 198 963 226 759 .253 849 298 181 214 477 22,6

i- i\>ut.eau X J.u:uilj pour much* 87 .06 .00 40 470 65 244 59 613 74 571 108 143 69 208 30,2

l i ¡‘.U'I. La [jUî.GJ UIO t.uu L'U 04 . Uh .60 992 858 1 472 491 1 627 tx>9 1 719 102 2 113 749 1 589 038 34,6

H -  l 'a r t  ie ;i u t  pe às  pompes 04 .11 .51 69 750 128 828 147 687 163 665 270 013 195 186 46,4

1..'- V en t ' l il teuru pOÏ‘t«& peut 04 . 11 .91 42 557 92 988 548 651 264 201 216 361 192 664 88 ,0

1 S- i j f io j u t  v é r ia u 04 \> ■ J.17 122 829 115 226 ! 22 054 323 092 363 31 1 209 058 44,4
1 * ̂ “ [ ( . 1 1 » i IL OC • maoh i neu 04 .40 .00 142 016 197 107 21 1 092 136 882 246 886 186 949 22,6

P — Arl.r.a 'tu L liium i usion 04 .6 s .00 1 155 OU 1 549 691 1 425 595 1 696 /07 2 094 746 1 540 042 16,8

1'.- Autrui i tu ' l i  i u de mach. 84 • 6'-) .90 650 060 985 052 7 80 815 210 04 1 855 305 689 8 /0 61,1

17- Eceu viu t .  .LUI tïüu « oiutst> i t u Ü7 .1)6 .01 1 0 50 065 2 294 871 2 498 091 3 225 6 yj 3 /27 2 664 2 37 10,4
1 ti- E |t ‘ t ilo uarr^ tiue t*i e Ü7 .Ub . 1 1 910 159 299 458 513 774 407 044 498 198 420 919 5,4



TABLEAU RECA PITULATIF DES IMPORTATIONS DES PIECES 

DETACHEES MECANIQUES, OUTILS ET OUUANES DES MACHINES 

VALEUR EN MILLIONS DE F .CPA

De lu ' ri [. t i  on Se:: Pi-odu i tu
C i a u u i f i . 
c a t io n  
N I' B

¡977 1978 1979 1980 1981 Moyenne 
de 77 à  81

V a r la t lo n e
Moyennes
8 1 /7 7 .  %

1 Ven Rôt. c h a r i o t  marmt. 0 7 .0 7 .1 1 60 217 62 540 106 875 150 679 152 031 106 428 23,7
. j— do L« motocycleu 0 7 . 12.01 492 912 670 555 558 777 564 656 796 101 612 600 15,5

." ! — ï oto.» tiet . v e lo c lp èd eu 0 7 . 12.11 162 807 351 099 314 940 265 345 368 529 288 544 30,4

TOTAUX 7 298 952 9 098 869 9 655 015 11 015 192 15 521 712 10 117 469 16,9  %
'

SMii:;OK : Direction lie Douane, DOUALA -  BULLETIN DE STATISTIQUES U*IMPORTATIONS DU CAMEROUN -



3
TABLEAU RECAPITULATIF DES IMPORTATIONS RELATIVES

A L'INDUSTRIE DE CONSTRUCTION MECANIQUE

QUANTITES/TONNES

Det>i;rJ p t i  wti des produi ta
C l a s s i f i -  

c a t i  o n  

N T  D

1977 1978 1979 1980 1981
Moyenne 

de 77 à  81

V a r i a t i o n

Moyenne
8 1 /7 7 .  %

1- l‘*e c* e t  dCitH’ 7 30 000 684 318 1 008 529 1 512 939 1 413 039 1 297 081 1 143 181 19,3 %

H ûtiux non f e r r e u x  ( a lu ) 76 000 17 396 14 058 20 059 26 667 56 848 23 006 33,3 %

3- O u t i ia  manuel pour ma—
L . f i i  n e t ? B20 000 12 055 10 195 12 587 14 958 13 276 12 573 3,9  %

4 - J e i r u r e a ,  bouchons mé
ta l  1 iques  e t  a u t r e s  a r t . U50 000 21 961 86 2 50 50 451 31 505 28 920 39 809 55,8  %

•<- Eut au to  moto moins 
4 ‘>00 cm 3 84.05.0*7 - - - 1 unr\y S - 63 827 -  96 %

fj- ¡•lot au to  moto p lus
4 AH) Cl;t3 B4 . 06.01 522 1 2 56 8O4

*
!>5 2 811 1 086 1 255 %

7 - Moteurs a v i a t i o n  e t
P i t:C U U 84 .06 .11 120 125 191 90 206 146

fi- L i r t i e ü  p ièce s  moteurs 8 4 .O6 . 6O 5 684 4 684 4 /91 4 715 5 328 4 640 10,2 %

l oupes U i s t r i  bu t r i  ces 84.10 .11 272 301 480 464 666 437 27,6  %

L»- lompee pour moteur 
L'. autumo» 84.10 .21 589 504 447 529 663 506 15,5 %

! 1- l'oiiipeu i). iu . jeo t jo n  
i  n j -o  te u r 84 .10 .31 75 81 Ü4 ai 261 116 58,3  %

t > __ Moto pompes pour l iq u id e 8 4 . l O . 4 i 1 086 1 439 3 866 2 278 3 1 10 2 356 49 ,2  %

1 3- Knupes a b ray pour l i  — 
quivieu 8 4 . 10.51 - - - 144 122 133 15,3 %



TABLEAU HKCAlTTULA'l'll)’ DEO IMl'OUTATJONL¡ BELATI VEO

A L'INDUOTllIE BE CONLìTKUC'l’lON MECANIQUE

UUANTlTLïi/TONNEO

1

Leüer ip t ion  den l’ l'udui tS
C la a u i l ' i -  
c a t i  un 
N T В

1977 1978 1979 1980 1981
Moyenne 

de 77 à 81

V a r ia t io n  
Moyenne 
81/77. %

1¡]- Autren pompea pour L i -
ipi i leu B4. io.6u 5 4 6 592 1 6 9 З 1 745 1 1 0 7 1 157 4 0 , 2  %

I .- l 'eoo do tacimeli pompea 84. 1 0 . 0 0 5 0 9 4 0 2 511 1 195 484 596 26,2 %

lo— i'oiupeu e t  oumpreeuetiru
liuti 0 4 . 1 1 . 1 1 1 055 775 775 1 00 4 1 0 7 6 9 3 2 5,0 %

1 7— Hoto pompeo 1и г 1н> pompot 8 4 . 1 1 . f i 1 4 1 5 2 1 9 0 5 5 0 8 4 Ó59 5 5 0 9 3 0 1 4 29,6 %

IH ■ ¡ 'art ier i  e t  p ièoea pomper 84.11.51 155 2 59 2 0 9 2 0  ì 243 2 0 5 20,4 %

Ir1— Venti t n t o u r ,p a r l i e u ,  peer 84.11.51 2 0 7 543 2 550 , 1 554 745 1 0 7 5 1 1 0 , 0  %

.'О- T reu i lu  e t  ealientana 84.217. 1 1 8 0 9 2 190 808 ’ 2 135 1.635 1 515 62,1 %

. 1- ( à i  и e t  Verino 8 4 .22.12 1 799 6 2 7 6 7 6 2 479 2 0 4 2 1 . 5 2 5 48 %

. . — Iti 1 au Li e t III- lUtltìU 84.22.  15 445 974 5 9 O 689 595 6 1 9 50,5 %
i>U

5- f ìrueo autopropul aeea/non 84.28.81 5 257 15 06 / 11 987 24 206 8 204 12 944 50,5 %

’.J — i ’uiits rwulanti-j IjOr titJUfc»: 84.22.51 1 9‘35 2 14 0 2 295 8 621 5 486 4 099 6 4 , 0  %

. ,- tienneJ lu'eneuuoa ;rt’ i f —
tee a r t . 84.22.41 525 371 595 1 000 7 ОЗ 558 3 6 , 4  %

. 0 -  Tre,про г ten rr. mécanique! 8 4 . 2 2 . ‘51 8 4 0 2 8 4 1 0 4 /67 5 529 5 1 5 0 6 012 -  4 ,7  %

. ’ / — Í ‘O \ l U tul 1 LìU Lì 84.22.61 1 191 1 4 0 7 474 1 0 5 4 4 562 1 758 10 1,8  %

,’M— Autr’uj  ¡li tch* ирь» Luva—
;V‘LÌ Л' 1 l  L’ULl 84.22.08 528 2 772 5 7 0 6 5 086 2 0 6 7 2 840 1 0 9 , 1  %



TABLEAU RECAPITULATIF DES 1M1J01 ¡TATIONS RELATIVES

A L'INDUSTRIE DE CONSTRUCTION MECANIQUE
QUANTITES/TONNES

A . J

1). • e e r i p t i o n  d a a  R r o d u i  t s

C l a a a i f i -  

c a t . l  o n

N T  D

1977 1978 1979 19B0 19B1 M o y e n n e  

de 77  à  81

V a r i a t i o n

M o y e n n e

81/77 - %

-'U- M . t o h .  a p p .  a u t o p r o p u l 

s é  a r a  .  1 0  T  e t  -  1 0  T 8 4 . 2 5 . 0 1 687 758 935 795 1 994 1 034 42,4  %

O l - M a e . L .  a p p .  a u t o p r o p .  

-  1 0  ‘i 1 a u t r e 8 4 .  A I . 9 0 30 S46 30 210 41 5 39 43 980 56 652 40 581 1 7 ,8  %

• i l - M u o h ,  u ^ r i c *  t r a c t ,  m a i n  

a n  i m a l 8 4 . A 4 . 0 1 2 325 1 802 341 269 102 972 4 6 ,7  A

A u t r e  n i , t e h .  a p p *  a ^ r i c

t; t  tf< i r  t i  c o  1 e 8 4 .2 4 .9 0 o 122 4 591 2 865 1 780 1 51ü 2 535 3 ,8  A

<>- f - i a o h .  ' c c o l t .  t o n d *  à  

m a i n 8 4 . A S . 0 1 48 73 35 * 45 67 53 2 0 ,7  A

c - A u t r e  m a o h .  r o c .  t r a c t  

u u .  i n  a i i u a l e 8 4 . A S . 11 3 19 4 121 30 025 6 035 6 0 ,0  %

V - A u t r e  n m e h .  r e c o l l e  b a t 

t u  -e 8 4 .  A S . 9 9 i 0 0 0 1 027 2 168 2 146 1 169 1 502 16,8  %

* ) ü - A p p .  N DCA p o u r  a ^ r i c . 8 4 . 2 8 . 0 1 75 75 270 28 122 114 128,4 A

< 7 - A p p .  I I U ' A  p o u r  a v i c . 8 4 .2 0 .9 0 48 248 164 566 1 055 416 178 ,6  %

-►a- i l a c h  p o u r  l i o i i l  a n o v r i e 8 4 . 1 0 . 9 0 640 531 0 598 843 b/9 1 058 7 1 ,3  %

■> [ ■ l a c l i • t u b r .  p T t e  c - . e i i u l - 0 4 . 5  1 . u ü 8 5 870 6 315 1 1/8 1 295 2 935 18 30 2,8  %

• D > - M a e h  p o u r  t r a v .  p â t e

e e l l u i . 8 4 . < 5 . 0 0 276 523 1 902 6 802 2 715 2 445 157,7 %

i 1 - i c i i  a  f - - n u i r e  à  c o m p o s e r 0 4 . I 4 . O Ü 123 163 75 140 196 139 26 ,3  %



TABUOAU RECAPITULATIF DEI! 1 MPORTATI ONS RELATIVES

A L'INDUSTRIK DIS CONSTRUCTION MECANIOUK

QUANTI TES/TONN III

Peneri p t io n  Rea P ro d u i ts
C l a s s i f i 
c a t i  on 
N T B

1977 1978 1979 1980 1981 Moyenne 
de 77  à  81

V a r ia t io n  
Moyenne 
8 1 /7 7 .  %

4è- Mach ft imprimer B4 . 5b.00 730 497 1 233 1 234 1 100 939 26,3  %

15- . 'u t .  шасЬ. pour f i l a g e 8 4 .5 6 .9 0 13 416 60 1 015 1 254 348 1 137,0 %

.¡-1- W i l ie r  ft t i n n e r  à bonne-
te r t e

OO•v“\•CD 1 2 BQ 237 64 2 141 921 928 738,7 %
Aut , . p o o s  filagne ti  suaire 8 4 .3 8 .90 523 323 339 1 819 658 772 50,6  %

.¡t> — Hauh. peur le lavage 0 4 . 40 .10 1 478 280 362 1 123 1 169 923 31.0 %

. ] / -  Hauti. à l a v e r  lu  l in g e 8 4 . 40 . CO З29 334 346 790 959 3 16 18,7 %
4 ‘ i -  H.te! i • impronti. T i la  t in s i s 8 4 . 4 0 . 9O 48 111 З70 , 1 19 23 134 34,0  %

•T •- Hauti, à coudre 8 4 .4 1 .0 0 4 144 8 870 4 948 ’10 139 4 473 6 315 29,7  %
■u- Ha til. o u t .  enlèvement

íít* ‘ L̂ t t . 84 .49 .01 1 377 3 779 3 790 1 200 2 308 2 481 49,7  %
1— AuL* Hutch, o u t .  tfí.iv*

mi'- taux 8 4 .4 9 .9 0 1 150 1 648 2 144 3 952 1 832 2 137 17,4  %
u è -  Hauti, o u t .  t r a v .  p i e r r e 8 4 . 46.00 - З27 1 З64 364 - 752 153,3 %

1 e*- < O' w. 84 .47 .01 7 772 9 822 6 930 - 3 396 7 330 5 ,4  %
i R -  t-1 aulì. Л u t . t  га V . mit t . 

P 1 au t .
84 .47 .11 - 393 I24 493 231 315 6 0 .0  %

V)— K.4nà. u c e é i s ,  much. 8 4 .4 8 .0 0 902 699 1.049 683 6 38 794 -  3 ,5  %
■■о- H.tch h t r i o r ,  c r ib le ! '

mat. min. 0 4 . 96.01 294 1 780 736 1 030 373 893 112,0 %



5 TABLEAU RECAPITULAT! 1? DES IMPORTATIONS RELATIVES

A L'INDUSTRIE DE CONSTRUCTION MECANIQUE

QUANTITES/TONNES

Dean r i  (> t i  on des P ro d u i te
C l a s s i f i 
c a t io n  
N T b

1977 1978 1979 1980 1981 Moyenne 
de 77 à  81

V a r ia t io n  
Moyenne 
8 1 /7 7 .  %

■)'/- Ma D à n m r.a ss ,  m at. min «4 . ç b . 11 5 06.5 9 159 4 972 5 525 5 517 5 647 4 0 ,4  %

>H- Manli à mal. mat. m iner. 84 .86.21 1 855 } 208 5 965 5 984 2 555 5 465 22,2 %

Manli à a ;r;i'iomer e r mat.
Kl Í {I • 8 4 .8 6 .  Я 429 768 565 775 765 620 54» 6 %

o(>— P re sse s  i n d u s t .  mat.
[Л i s t . 6 4 .5 9 .OP 570 572 588 6 /8 1 О64 694 18,9 %

c>i- i’irantm fiv tinea  f r u i t a
olea,-;. 84 .5 9 .0 5 l 211 247 458 246 246 482 29,7 %

с. г -  Au t iva grenue a 84 .5 9 .0 9 555 527 580 • 551 2 412 861 10 0,5  %

i o -  Au t ro u  Me langea malaxeur: 6 4 .5 9 .1 9 665 - 579 654 - 565 14,9 %

t-4-  b royeurs  Cunease. NUCA 6 4 .5 9 .P t 1 095 419 1 47 6 2 276 575 1 127 4 0 ,5  %

o-.- Vi bra le u rs  à beton 64 .59 .51 - - - 592 - 592 + 0 %

no- Ani. ш m i .  pour t r a v .
tubi . 8 4 .59 .52 - 545 - 52/ 518 550 0 ,8  %

'. Autre:! manti, a u t r e s 8 4 .59 .59 - - - 522 757 629 41 ,9  %

nu- Apr. cour Et s i t i t t inr¿Q e 8 4 .5 9 .4 ' - - 5 91 1 2 545 5 228 -  54,9 %

Cuves baos Aut. ren i¡ lien t s 04 .59 .51 - - 602 21 2/6 14 522 12 200 1 2 6 0 ,7  %

/о -  Mach fa b r .  Labans 64.59 .61 - 615 117 171 168 268 -  12,2  %

’ 1— A utres mudi. Fl D C A H4.59.9o 966 2 269 655 2 247 5 645 2 592 9 8 ,0  %



TABLEAU hECAl'ITUIiATIF DES IMPORTATIONS UEMTIVES

A L'INDUSTRIE DE CONSTRUCTION MECANIQUE

QUANTITES/TONNES

L . - j o f i i i t i v i n  d e a  ! r o d u i t a
C l a a s i f l -  
c a t i  on 
N.  T .  B

1977 1978 1979 1980 1981 Moyenne 
de 77  à  81

V a r ia t io n
Moyenne
8 1 /77 .  %

A e t .  De- Ro t i  ne  t t u r j  u U 4 .6 l .00 3 263 3 786 6 562 12 138 7 174 6 585 33,3 %

7 5— Jc u x  ou a  jlìo r* t i  mori l a U 4 . 6 4 . 9 0 832 1 123 1 221 1 576 1 369 1 224 15,0 %

y <1 — A [-Li-uà ile t ivo itimi o s i  una 8 4 . 65.00 5 621 5 617 5 138 5 389 7 358 5 825 0 ,2  %

7 l>— A u t .  i i u r i l u u  ilo inveii. 8 4 . b 5 . y 0 3 079 4 007 3 655 8 006 8 212 5 392 35,7 %

) ' t —  Maoh ¡ rónóra  t r  i o e a 8 5 . 0 1 . 0 0 11 358 13 787 18 079 16 327 20 058 15 922 16 ,4  %

! ' ! -  D i lu i i  ó 1 n :  t L’j >lUóa U 6 . 0 5 . 0 0 2 992 1 985 2 681 1 926 1 626 2 242 ■7 10,6 %

/M— Avrcuinul;tteui 'U e ì e c t * 8 5 . 0 4 . 0 0 6 921 7 61 1 7 593 7 960 9 309 7 859 7 ,9  %

7 ' -  1 i. ' -uuu |i d u i - v ó h l c u l e a o 6 . o y . o o 5 388 3 251 40 314 7 436 2 496 11 777 238,1 %

H O - li V ; tu l .  l i v u i  l a  4000 k g 8 7 . 0 1 . 1 1 642 - - 574 325 514 -  2 7 ,0  %

: M -  I V a c t .  t i-uii i l a  i 4001 Jkg- 0 7 . 0 1 . 1 2 2 501 3 149 5 584 2 908 5 599 5 108 6 ,4  Yo

•i.1-  chiMl.il. l e  * 8 7 .01 .22 19 554 15 524 22 092 15 584 14 851 17 477 -  2 ,9  %

fi*.— !' ! ' ;i.:t, u ì ' V Ì u * '«■ nuuìLì 87.01 .51 1 036 1 689 2 260 2 451 1 917 1 072 2 0 ,9  %

- 1 — ' D t‘. n : L . |k u - tuo rii .|V II) Olili 1 0 7 . 0 1.4 2 6 906 11 827 0 625 9 956 13 766 10 216 24,5  %

u-,.— ll f \ tv ' L • l'viUcii a u t * — 4hU0 () 0 7 . 0 1 . 5 1 , 1 929 1 646 1 555 1 796 815 1 548 -  14,8  %

•f.— T r a c i .  ruueu -HU t.^VhJU uu •) 0 7 . 0 1 . 5 2 11 365 5 807 10 120 8 I I 7 9 179 8 935 4 ,3  %

■ /— Voi  L * i Q.I :* t . MJlMl)) tv iti . Mot 0 7 . 02.01 50 959 54 313 5I 469 50 090 70  922 57 146 9,1 %

•ìm-  Voi  l . [ .  « rt .M. 'OOOA l 1 KOS 0 7 . 0 2 .0 2 1 155 600 2 196 7 647 6 610 5 645 112,1  %

:! 1-  Val  t . p  Ll-t. ,'UIHI 1 1'.".;.; Mot 8 7 . 0 2 .0 3 2 823 5 977 4 926 3 560 4 607 3 955 18,2 %



TABLEAU I i EO A PITU LATIF DBS IMPORTATIONU BELATIVES
A L* INDUSTRIE DB CONBTKUCTION HEOANIQUB

QUANTI TBB/TONN Et!

Ile.ieri [itiun dea Pendili tu
C Iacuì f i 
ca t i  OD 
N T li

1977 1978 19/9 1980 1981 Moyarine 
de 77  à  81

V a r ia t io n  
Moyenne 
8 1 /77 .  %

K)— V .i i t .p n c t  dOoOA t 1 LUG 8 / .O d . 04 4 105 5 302 5 541 3 118 5 274 3 628 11,0  %

)1- Voi t .  t ran u p .  en c:uin. 8 7 .Od. 11 14 122 17 878 12 175 14 564 21 705 16 089 15,8 %

> t L* Kx.j> 5000 LCòO.MoI 87.02 .21 29 029 29 675 24 679 33 013 48 764 35 032 16 ,0  %

m ■>— (Cuit.inot.Bxp.M5000 + 1KL> 8 7 .02 .22 3 575 1 748 2 048 1 952 4 674 2 799 25 ,2  %

— ( Vu:i • mu t , Kx.p. S000 A 4 SUO 87.02 .51 3 499 4 945 •ì 909 3 144 4 116 3 723 9 ,8  %

'•*>- Oajii.Mot.Kxp. 4‘>OOM 10TC1I 8 / . 02.41 1 791 2 705 5 694 1 8 /0 4 721 2 956 47 ,7  %

•>c- Cajn.Hot.Kx!.. -!->00 + 10TCU 87.02 .42 61 704 82 763 60 713 68 012 84 077 71 454 10,8  %

Voi t .  a u t .  uua;ieii tip. 8 / .0 5 .0 0 3 975 4 722 3 476 ;  5 675 4 672 4 504 18,4 %

im-  i e n a .d o t .  HiicBìiu, Oliati. 0 7 . 0 6 . 0 I 14 912 13 826 15 568 66 712 18 678 25 939 65,5  %

'» •»— K-jt* pio Ij’urTOJOOriO 8 7 . 0 6 . Ii 3 850 1 850 2 100 3 940 2 qo6 2 925 4 ,4  %

Ilio- 0 C m io t .d e  uiaimt, au to 8 7 . 07.0 1 9 954 7 667 8 986 11 767 9 034 6 678 13,6 %

HM — Peeu. de t . ohanio t .m a u u t . 8 7 . 0 7.1 1 595 246 476 680 542 508 14,4 %

20al>1 87.0*7.01 2 755 1 810 2 592 5 019 2 427 2 481 1,1 %

i n i -  Ho Lo . ve Ionio t . CO e t  muu 8 7 . 0 9 . Od 1 864 1 159 1 853 989 1 374 1 447 4 ,7  %

l. '-l- Ve lu c i  pòi! a caria tuo tou r h7 . 10.00 3 531 - - - - 3 331 -  0 %

li*'.— Coen. d o t .  molocyciea 8 7 . 12.01 3 215 5 6/7 4 311 4 0/5 5 728 5 000 17,0  %

ino- lo oi. d o t .  v e lo c ip ò d ea 87.12 .11 3 018 4 577 4 619 5 194 3 6 57 3 809 9 ,0  %

lo , ' -  de.'lofiiuo Ch. u t i l e  3 T. 87.14.01 10 147 11 684 6 390 11 578 11 605 10 521 12,0  %



TABLEAU KbX’AITTULATIb' DIX IHI'OliTATlONbi UbiLATlVbX 

A 1,1 INWJOTlilIS Db OONLi'lUiUlUL*H)fj MbX!ANIi¿UK 

i¿UANTITb:u/'I‘UNHK3

■ r i  ¡ . L i  o n  d e n  l ' r o d a i  t a

01 an s i  id 
e a t i  on 
N T 1)

1977 1970 1979 1900 1901
Moyenne 

de 77  à  81

V a r ia t io n
Moyenne
0 1 /77 .  %

(fiihurjuee a u t r e ; . ! 4 7 . 14.09 758 1 712 1 028 1 556 2 910 1 674 44 ,9  %
• I l i  r : ' e  t  to J u n .  udirlo . 8 7 . 1 4 .П I 279 — — - - 1 2 /9 -  0 %

fOl'AL OIJJKHAL 1 140 159 1 597 569 1 075 4M 2 095 515 2 008 975 1 757 704 16 ,0  %

£

■ jO(D;<,K s D irection de Douane, DOUALA -  BULLb.'i'IN Db’ и ч 'ш и п ц и ь а  i)»IMi4)HTATlONíJ du CAMb’UOUN -



TABLEAU HECAPITULATIE DES IMPORTATIONS DE PIECES
DETACHEES MECANIQUES, OUTILS El' ORGANES DES MACHINES

QUANTITÉ!)/TONNES

l >►»:]« r  i p t i i-ri «i<JÜ l’fodui ts
C l a s s i f i 
c a t io n  
N T D

1977 1970 1979 1980 1981 Moyenne 
de 77 à  81

V a r ia t io n s  
Moyennes 
8 1 /77 .  %

i -  O u til  a ; > i c .  à main B 2 . 0 I .0 0 h90 496 658 694 471 582 -  2 ,5

. -  S cie  .à main 8 2 . 0 2 . 0 0 1 7h9 1 163 808 1 271 950 1 186 -  8 ,5

■>— T enui11eü p in ces  ü. niutn 82. 0 5 . 0 0 1 197 1 2 51 1 059 1 451 1 957 1 375 14,8

4 -  O u t i l s  domestiques 8 2 . 0 4 .1 0 950 409 0 7a 893 624 747 20,2

o -  Marteaux o u t i l s  de forgé 82. 0 4 . 2 0 2 574 I 1 14 1 004 1 513 1 012 1 403 -  11,4

r,- Autres o u t i l s  à main 82. 0 4 . 0 0 1 02 h 1 471 1 478 2 363 1 533 1 574 17,2

Y— O u t i l s  de forge  de Soudan 8 2 . o h . 01 576 499 435 868 82 3 600 28,7

8— Autres o u t i l s 8 2 . O h . 00 h90 487 787 - 857 1 106 765 20,5

o -  Couteaux lûmes pour much. 82. 0 8 . 0 0 152 528 287 204 355 265 57,1

i o— lu.[■ t i  es poes moteurs 84. 0 6 . 8 0 5 684 4 684 4 791 4 715 5 328 4 640 10,2

! ! — i a r t i e s  e t  j..:es. pompes 84.11.51 135 239 209 201 243 205 20,4

1.'- V e n t i l a t e u r s  part.A. pces 84.11.h1 207 h43 2 h 50 1 354 745 1 075 110 ,0

i i -  C r ic s  e t  v é r in s 84. 2 2 . 1 2 1 799 627 676 2 479 2 042 1 525 48,0

I.J- P ièces  aoCiiJU. machines 84. 4 8 . 0 0 902 699 1 049 685 658 794 -  5,5

1 -  -Arbres du t ran sm is s io n 84. 6 5 . 0 0 h 621 5 617 h 158 h 589 7 358 5 825 8,2

io -  ¡lut. p a r t i e s  de machines 8 4 .b h .00 5 079 4 007 3 6hh 8 006 8 212 5 392 35,7

1 i “* l*ccü ficL* uocuuj Ciiri.i3i.Jic i 8 7 . U 8 . 0 1 14 912 13 026 ih 568 66 712 18 678 25 959 65,5

i ‘ î— :■ epi i [j t de c a r r o s s e r i e 87. 0 8 . I 1 5 Bhû 1 850 2 180 5 940 2 806 2 925 4 ,4



TABLEAU RECAPITULATIF DES IM1OPTATIONS DE PIECES 

DETACHEES MECANIQUES, OUTILS ET ORGANES DES MACHINES 

QUANTITES/'TüNN ES

L’ ■ C ' 1 ___

r i  P t  i o n

en d o t .

e n  d o t .  

en îlot.

t1ea Prudui ta C l a s s i f i 
c a t io n  
N T B

1977 1978 1979 1900 1981 Moyenne 
de 77  à  81

V a r ia t io n s
Moyennes
8 1 /77 .  %

c h a r i o t  manut. B7.07.11 595 246 476- 680 542 508 14,4
motocycleu 8 7 . 12.01 5 213 5 677 4 311 4 073 5 728 5 000 1 7 ,0

v o lo c i  pèdea 87.12 .11 3 018 4 577 4 619 3 194 3 637 3 809 9 ,0

TOTAUX 92 008 _____49 790 52 6i4_ ____ 111_529 _____§4_74§_ 66 134 20 ,0  %

<3\

I

u l h i C I ' D ire c t io n  de Douane, DOUAiiA -  BULLETIN DE STATISTIQUES D'IMPORTATIONS I)U CAMEROUN -



!

Semelles de freins unifiées pour wagons - quantité ; 68,000 valeur ; 250.648,000 F CFA

! : : " : R.N.C.F.C.
; DOUALA
1 : Fabrication Rechanges pour Matériel mécanique et Boulonnerie

________ ____ ____________________ (3 Derniers Exercices)

[le ■ ’' i  ¡. t  lui )  ili;:; l u i . ' - : :  i i< - ta iCu'eu  

un ! i >"Kt  t a

i ' c e S
i l h p o r t .

P c e s  i a -  
b r i q u é c a  
a u  Came 
r o u n  taté

P r i x  Un 1 t a i r u

e u  P ra  CFA

P r i j '  T o t a l  P , C F A

A p p u  t (■ tY< a f ( q u  t> T t’ b u  li ( e  u e p  

5 / 1 4 9  l o i  n ^ .  S O I  7 8 9 7 3 S 1 3 4 , 5 5 0 5 .  1 ) 2 . 5 0 0

C u ' i p i  . / e  a ’! D t  (  e m v  u t  i  d e
i t T  0  6 0  2 2 &2  1 6 0 I 6 3 . 7 2 9 9 . S 2 3 . 7 4 0

l U . i i p . i i '  i h • \  1  u t  f  t 'm e  »i (  i  d e  t H ' i j t i î 1 0 4 3 S , 5 7 7 4 . 0 1 1 . 3 6 4

i iu ; T i* t i’ a . 0  5 o  0  2 7 7 i 3 2 > 5 . « 7 6 S O S , 0 3 2

b  < o t' t  e m e  ii (  e  t

U '  a . >b 1 0  6 4 0 4  7 5 3 4 . 6 5 1 2 5 . J 2 S , 5 9 7

S ( v t '< i’ 0 .  nn’*w t <* o

1 t; 5 - 1 b 1 Ob i s  S 4  7
6 3 , 5 7 0 2 , 9 S  7 , 7 9 0

S < i c' iî t  b  tV  C

1 2 0  2 S 6 7 2 2 2  5 2 9 . 3 4 2 6 . 6 0 1 . 9 5 ,
K 2 i  U ‘ 1 t

v 0 a • I b I 0  6 9 9 2 6 3 1 . 6 1 6 6 2 2 . 2 1 6
N ( ; J v- i * i  ̂ J *C { <J ( 1 *!

’t é a . S O ) 0  7 9 9 1 2 2 2 0 . 6 3 1 2 . 6 4 7 . 5 7 2



No:i. 1” la 1. : R, j\| , C , F < C .

’ "  : ÜÜÜALA

1 ’ : Fabrication Rechanges pour Matériel mécanique et Boulonnerie
(3 Derniers Exercices)

lieanri p t io n  itaj ! lU-tachnes

ou 1 ilu i t a

l'CeS
im port.
■Ités

t;cea fa 
briquées  
au Came
roun Qté

P rix  U n i ta i re  
en Kra CFA

P r i x  T o t a l  P .  C F A

IV Ul(5 i < X t’ 1
i  C’ fl . / 5  106 1 S 10 1 0 ? . 9 4 0 1 . 0 1 9 . 4 0 0

l ' huy  ,■
H ’ q . 60 2 b 6 i 0 6 '  91  . 5 1 8 5 4  9 .  108

P  o U t '  i  1’ m I1 f  t >

• ( l i f t .  1 5  t H )  6  3 5 8 1 I l , 0 1 3 2 .  1 9 2 , 9 1 3

C l.u 't '  i f  r i
ié .O  /8 9 0  9 4 b 8 5 8 3 1 1 1 , 1 4 5

♦

/\i t' a » il ( t” !
*u.; i 5 . 7 U /  « 8 5 / 8 3 4 3 ,  3 7 5 2 . 1 4 1 , ODÜ

liu /au  j i il 'tL ’in
ï i ' A. 7 ( 5 /  7 5 7 8 6 4 2 1 . 9 5 6 1 . 4 0 5 .  1 8 4

C'iJiiu'Wf du’ il f a i ]  e  5 3 60 3 5 , 4 9 1 2 ,  1 2 9 , 8 2 0

C 'i r dio ur mu t; i'a ij e b 2
U>fl. 1002 7 9 5 3 0 8 3 . 1 0 1 2 , 5  1 1 , 0 3 0



: Fabrication Rechanges pour Matériel mécanique et Boulonnerie
(3 Derniers Exercices)

1 • ■ ”  •• 5 R . N . C . F . C ,

> - ■  = D O U A L A

¡h-j  An-J* l i i u ’OLJ de luciK-'eii

t.u i <•./■■* ; i FJ

l'ces
Tni[jOrt.
0 tfts

rc e s  f a 
b riquées  
au Came
roun Qté

P r ix  U n i ta i re  
en Pris CPA

P rix  T o ta l  F.CFA

ti:' ( t { K.' t/ L' I- " É ( Hi ut )Mcl t
?0) ?& 51 ; 4 3 1 . 4 1 b 4 3 1 . 4 1 5

Câbi  e 1 éK
1 c 5 . b 0 '1 5 o ? 5 -  / 2 3 )  ¿ 2 . 1 1 2 2 . 8 2 3 . 1 5 6

CûL fc  1 (> t' e (i c i e e à ma < h 
’i 0 ¡) . 5 0 1 5 o 1 3 ~ 2 5 6 U .  3 9 ? 3 , 5 4 2 , 2 9 2

J e u J  e  2 p  < j  *u’ k i i d e n t i q u e s

>( >.>u i î i13 pt’u ‘i bu i t  ( e 't T t? *i c noo t 
-i c n . ! 5 1 2 4 i  f 6 1 4 8 .  1 8 9 8 8 9 . 1 3 4

b e l  t e  co mp t é  te  p u u i  b o i t e  de 
i ou i e ni e u t  c o t e  v e n t  i t a t  e « 'i 2 1 . 3 0 6 . 5  3 0 2 .  6 1 3 . 0 6 0

A ‘i e ‘ie de l u  u K e r» e u t  c o l ?  v e h t  i -
i K  eu ';

•iCii. t OO? - 8 2 ? \ 5 4 0 6 . 8 9 4 2 , 0 3 4 , 4 1 0
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[h-.: l'iiveLi cio tue hoes 

uü I l '> ■ l ». i L Li

Unes
im port .

Ttée

Tous fa 
b r iq u ées  
au Came
roun i/té

P rix  U n i ta i re  

en Prs CPA
P rix  T o ta l  P'. CPA

l’o ;i f i\ ' t eu ‘i il e i  ou Cernent  C ô t é  
i ' i ' ü h t ' a f i ' i r i  ’( i  j  . 600 3 2 8 3 t ' 2 1 4 6 . 8 8 0 2 9 6 ,4 4 0

A ' i b i s  i le ’i u u t ' c m e n t  C o t é  Corn- 
mu u J 0 4 . 3 0 4 . 4  52 1 ,2 1 .7 . 8 0 8

V ê  ̂C e e ( e u ’i f o u i n a n t  l i ' l  p i q u e »  
¡¡ouï b o î t e  de  lo ti  t vmmlmi t C ô t é  
i’i'imiiii mil’ 1r /) . 500? 4 2 4 5 6 9 . 3 3 0 3 4 6 . 6 5 0

l’etiC < e de  Commando cvm pi e J i t’u-'i 
e t  o e u ( i i a t e a i  t*io t <? u i

• i é 6. / 0 0  8 00 8 2 2 5 1 , 4 6 0 5 0 2 . 9 2 0

r . ’iiC-f l' do Ce mm a ndo v e n t i t a t e u l  
l a d t a t e u i  e t  pompe  à v i d e 3 4 7 6 , 2 6 8 1 , 4 2 6 , 8 0 4

A‘i b \ e  de b o î t e  de ‘i ou bernent  

‘‘  ̂S • 13 2 6 5 . 0 4 4 3 . 4 4 5 . 5 7 2
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D O U A L A

i [J t i .111 «i< ! j e , i l - '  tachée;;

ou l ï\ ni- i i tü

SI ( i'U M .
i c  5' .  2 0  1 2 0 4 0

d C f) l XU f  ( U H pd  a < C 1
i i C 4• ¡2 14877

pu f' ( c 1 a  i i  eu
i  C a . / 3 U 6 5 1 0

t ci: i U ' eau e Lan ssun 
léâ. OP 7783

k vj l a  ( l i e n t  c u m p t  e t

ic a. 8 / 0 2 1 - 6 1 - 5 2

s e m e l't'e S . C . N . I ,

-¡c$. 10 7 1 5 4 7 1

fo es  
import.

■ |téa

l c e s  f a 
b riquées  
au Came
roun Qté

P rix  U n i ta i re  
en Pru CPA

P r i x  T o t a l  P .

1 6 5 2 2 , 1 9 0 5 .  1 5 5 . 0 4 0

1 7 5 7 . 9  4 8 1 .  5 9 0 . 9 0 0

4 0 5 1 . 5 2 4 1 . 2 5 2 . 9 6 0

9 2 2 6 . 2 0 0 2 . 0 5 5 , 8 0 0

4 9 9 . 2 5 9 5 9 7 . 0 5 b

4 6 2 6 , 8 5 9 1 , 2 5 4 , 5 9 4

3  5 / 5 5 ,  5 4  7 M  . 9  7 6  . 2 7 9l't'o t K . I . 1’ . A4 i ad ( a f c x Pau 7
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lit - " i p t i un .U-u P ièces  d é tach ées
(Hi Г t\nlu 1 tü

fees
i m p o r t .

^ t é a

Fees fa 
b riquées  
au Came
roun Qté

P rix  U n i ta i re  
en Fr a CFA

P r i x  T o t a l  F .  C F A

S u vf.411 f I’a u f u s  j a  SC 8 0
i t ’ lS.  5 3 /  9 4 0 6 7 5 5 . 3 0 2 3. 7 0 5 , 2 3 4

f (Ч1 nu’ и t  Ое l a d i a t e u n
' i ê 6 .  5 0  2 4 0  8 8 6 1 6 ' 5  2  6 .  5 0 0 8 . 4 2 4 , 0 0 0

F i1 iu' J l' it (  P c S 9 i k ' n f i  e и m p ï  è t  e 1 3 9 2 6 , 7 3 0 1 2 . 0 4 7 . 4 9 0

Ы  d e n t s  à O ей Tu l e  c i -  
1/1e n t é e  ( i  к' жf-чч’ 1 f  c (  t 5 < ë e 

■ic fi .  L 1 2 - 1 6 3 3 3 1 5 5 , 8 4 4 5 . 1 4 2 . 8 5 2

l ' i j i i i n i  s 2 1 d e n t s  à  d  c h  t u  % г  c i -

>« e и ( c e  t i c  ni ; чЧ’ ' ¡ c e  t  < 6 t é <î  3 4 0 , 8 4  

■4’ ^ . L 13 9  7 3 1 3 6 2 8 , 4 3 8 8 .  1 6 9 , 6 9 4

1\н uc d  с и (  c c  3 7 d e n t s  3 9  9 , 0 1  

1 c â . i  13 9  8 0 1 1 1 , 2 6 6 . 2 5 2 1 3 , 9 2 8 , 7 7 2
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î 11 t. 1 V>!) >1' U I i'-'.'UU lU ■ S 

< tU t 1\ hI i i tü

Tries
illll'Ort.
Ttés

Te es fa -  
bri>iuées 
au i’ame- 
rauii Qté

P r ix  U n i ta i re  
en Krs CFA

Pr ix  T o t a l  p.CPA

Ch a î n e Soiii j t t i p t e x  ma i t  t o  n i  
à t o u t  eaux  c é m e n t é s  e t  t x e m p é s  

ï c &. F. G.  32 2 T 5 / 2 0 0 . 6 6 9 1 0 . 2 4 5 . 3 3 9

Anneau  de s u s p e n s i o n  Fa u t a  s sa 
■té 13 5 1 600C- & 1 5 4 , 1 1 9 1 . 2 32 . 952

Ou < iti> s o u p t e  c u i t  s a n s  b i d e s
t e/ ) . 4 6 3 .  4 2  J 2 5 3 ,  7 0 6

h i  be "COG K AJ'  0 t n t  100
Uoi.) 700 (11 o u o e a u  m u d é t e  d ' é -
c h a p v e m e u t )

' J &. 1 2 9 3 .  1 4 6 1 , 1 2 4 , 9 7 6

l'i’uïi' h ii e vu t ho 11 a u
t é t .  156 323 I 2 5 1 , 1 9 2 6 2  1 . 5 0 4

t
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: DUUALA

= Fa b r i c a t i o n  Re c h a n g e s  po u r  Ma t é r i e l  m é c a n i q u e  e t  Bo u l o n n e r i e

l ill I ‘ 14 >< l'U Î t _i

~  1tai-'i-. c j

l'a es 
impurt.

it^s

i Oui) J ¿i~ 
br iquées 
au t'ame- 
roun {¿t è

Pr ix  U n i ta i re  

en Krs CK A

Pr ix  T o ta l  P. CPA

II ij p e  r fj С c> г d  1 a  e о о  a p  i XWXtlf Z -

t a  i  t ; i (u  e fun t  i  f  Г U I 6 7 8 3 ,6 3 6 1 2 .5 3 8  . î 76

l ' t o c  c a o u t c h o u c  d e p i v o t

r é i , .  1 5 0 1 7 8  1 I 2 2 7 .3 9 7 3 2 8 . 7 6 4
А н т r  ( i s  s e u l  eau a t e  h o u e

U; C  7 0 1 9 5 7 5  0 0 0 7 0 2 4 .  3 6 2 1 . 7 0 5 . 3 4 0

S ( è ij c 3 >13 ,550 3 4 0 . 6 5 0

S i  ( e u t  b t o c .  v a u  t i t r a  0  6 2 0 0  i
n ' ô .  120 2 8 6 7 344 2 8 .4 5 6 9 . 7 8 8 . 8 6 4

K c  i  i o x  t  t u f  (’ i t о u 't Л e i u  i  p z  n -
i t o u  r é ( i . 1 b J 

•
0 4 9 9 - 2 - 30 2 8 .  9 5 5 8 6 8 .6 5 0

Anneau x о t'a i f  ( 4 <u' i p d l l t  5 i r a
•¡tM. 5 34 5 11 1 4 3 0 6 . 2 6 7 4 . 2 8 7 . 7 3 6

f и i c m  i ' i  e d e  b i c t t i d e  r é a t a -
e x d e  i  i  a  b u  t  i  r è f, . 1 0 4 ? 6 . 9 3 J 4 . 7 6 9 . 3 1 0

¡‘ t  i' t  e n с a u u f  e h o u  c A ни ç a  a
X K t  ‘1 a t' 4 C . 1 1 0 f J 86 2 7 ! ! 5 5.2-50 J . 4  9 ) . 7 5 0

о о î  t  e ¡m i  a r  p  t  a f c a о  u  t  c  h  о u а

t -1 i F 'M t 'i c’ ^ . / 5 J - 0  8 2 2 7 5 j 1 2 7 . 2 5 7 1 . 9 0 6 . 8  5 5
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IK:.; - r ip t iu n  >.iuu lifot.-Li dutacln-es 
OU r-olai Lu

Pees
Im port.
Qtse

Fees f a 
b r iq u ées  
au Came
roun Qté

P rix  U n i ta i r e  
en Fra CFA

P rix  T o ta l  P . CPA

- CeJiexf à ou Tuf o' d'acte'i 
ldi• /029-A- /0- 33,432 /, /70, /20

- Ti’iii juief id1 e J i t  eu A en 2 
l> ( è c e j i‘ J ( i l’ e t‘ C e c f  e u -i .

'léi. 200 3-0 5 5 7 1. 6 1 7,665 //. 32 5 . / 95
- if une id e n f é e mu u<; i'Tu e 6 5 
deu f J Xê i . 24 2.505.02/ 60,/20.504

- Kutu/ucjc L'iuC MM 0 1055 
M 155 x 3 2 uetc'i A750 20 225,602 4.5/6.040
tKiwiiaje biuf MM (? exf 95 5 
0 < h f . 7 6 i a e ii e A A 7 5 40 /06.293 4,25/,720

- Buuiiuje E‘tuf MM 0 6 20 t n f ,  
50 3 up t e x 7 50 10 43,352 433,520

- Sunduje Ltuf actei  ̂exf.
92 5 0 nil. 7 6 2 ae < e x A75 0 70 52,129

1
i _ _

3. 64 9,030

k/10\



(3 Derniers Exercices)

A N N KX *5

■h,:, h, l;i Couiété : K . N . C . F . C .

• : DOUALA

; : Fabrication Rechanges pour Matériel mécanique et Boulonnerie

lî> t T on lit-

DU r r- HÎ
o I’

; t
it-( os ,ii-1u< nées

Woes 
Im port .
.¿tes

Wees f a -  
b r i  quées 
au Came
roun .¿té

P r ix  Uni ta  

en Fra CFA

¿Oit f i' h TR 6 X 50 200 10

Hou  T l> ti J II J ô X 100 200 1 50

¿Ou 11> h TH s \ 40 5025 20

S i ■ u t' t1 u TU 10 X 4 0 52 2 5 60

¡Ou t'c h 1 H ¡5 X 50 1430 30

¿■il1 a t’e u TU 10 X 30 400 50

¡O' u t' a n TH
•

10 X 50 200 60

to u  É c h TH 10 X 80 1425 70

Hou tO u 1 H / 2 X 50 3 6 4 0 100

¿O u 1 e u 1 H 11 X 40 2 1 50 100

Hou tO u TH IT X 6 0 1 1 75 1 1 10

¿Ou tO u 1 H 1 T X tO ! 670
j

1 20
/Ou tO h I l 1 16 X 4 0 ! 1833

-4
250

P r i x  T o t a l  p .  C P A

2.1100

30.000

100.500

313.500 

42.900

20.000 

12.000

99,750

364.0 0 0

215.000 

129,250

80,400 
4 58.2 50
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>n ‘b U I ii'1'03 
! tu

III 16 \  5 0  

1H 15 K 60 

T II 1 6  k 7 0

liutiiuh'-.-es
T o e s  P e e s  f u -

i n u i o r t .  b r i g u é e s P rix  U n i ta i re P r i x  T o t a l

itss au b 
rriun

¿mie
tte eu Kru CPA

P .  C P A

4 8  5 0  

2 9 4 0  

3 4 0 0

2 6 0  

3 0 0  

3 0 0

1, 26 1,000 

882,000 

1.020.000
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• •• i 1» L 1 u l l  ‘ l i-

OU i ' i -' "-1

i l  1

. t

i l O i l i • L a i • i H - o s

P c e s

i m p o r t .

T t ‘38

I c e s  f a 

b r i q u é e s  

a u  C a m e 

r o u n  ^ t é

P r i x  U n i t a i r e  

e u  b’ r a  C P A

P r i x  T ô t A l  P.  CPA

S e  u  i  o  i l T H 1 8 X 4 0 6 0 0 350 210.000

K o i l  Î ' o  II 1 H !  8 X 50 9 4 5 4 0 0 3 7 8 . 0 0 0

R . 1 U t L' H 1 H 1 8 X 6 0 3 5  5 1 4 3' 0 1 . 4 4 0 . 9 3 0

¿ V ' U (  y> >i n i 18 X 1 0 4 7 2  5 5 0 0 2 . 3 6 2 . 5 0 0

K o  U t 0  I l t u I 8 X 8 0 3699 5 ) 0 1 . 8 8 6 , 4 9 0

K o  u  f  o u 1 H ! 8 X 9 0 3 4 1 0 1 5 0 2 . 6 0 2 . 5 0 0

K o  ¿i t o il T H
•

¡ 8 X 1 0 0 4 0 0 8 0 0 3 2 0 . 0 0 0

K o  a  t' o u T II 2 0 X 7 0 4 0 2  5 8 5 0 3 . 4 2 1 . 2  5 0

K o  u  i'  o il T H 2 0 X 8 0 3 1 2 5 4 0 0 3 .  5 5 2 .  5 0 0

L o V l  < O W J H 2 0 X 9 0 2 2 4 0 95 0 2 . 1 2 8 . 0 0 0

K o  (( (' O II T H 2 0 1 0 0 ¡ 8  3 5 950 1 . 7 4 3 .  2 5 0

K o  :i  t' o i i 1 1 1 2 X 4 0 1 9 0 8 90 1 1 1 .  1 2 0

K o  (i t o i l 11 1 2 X bO 1 300 1 5 0 4 5 . 0 0 0
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K ;  . : • ' * !  \> t i O ï l  «icU î ioCùü df Luc./it-es 
OU lt\)dui 13

Pces 
i in jio rt.
'¿tés

Pces l'a
b ri  ijuées 
au Came
roun Cité

P rix  U n i ta i re  
en Pra CPA

P r i x  T o t a l  P .  C F A

-  8 c > u  f i i  i i  T h  1 2  k  6 0 «06 160 128,960

-  B o n  t  u  h  1 h  1 2  x  7 0 1829 1 70 310.930

J L . . . J
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U t : ■ r i [1 t ! on Tl.:; PieuuU Ci Lac’u' üU 

lui I';-.. 1 .1 tu

Tues 
i inpor t .

Tces  f a 
b r i q u é e s  
au Came
roun (¿té

P r i x  U n i t a i r e  

en Pru CFA

P r i x  T o t a l  T’ . CFA

Rua f  u n 1 t 14 X S 0 S J 3 200 1 6 2 . 6 0 0

Bu a t" a h 1 h 1 6 x 70 ■ 510 2 10 1 0 7 . 1 0 0

- Kl' h u m i  T I  l à  X 8 0 14 90 2 30
4

34 2 .  700

- Kuii Cu h f f 1S x 80 700 2 50 ] 7 5 . 0 0 0

Bu u Tu k ] T 18 x 70 525 2 10 1 1 0 . 2 5 0

- Ho u T u >i 7 h 10 x 70 800 100 8 0 . 0 0 0

-  Ru a T u a 1 h ¿0  x ôO 1005 26 0 26 1 . 300

- Bu a f  du  11 18 x 10 » 400 200 8 0 . 0 0 0

- R u u Tu i ; a i j ' iau/u'  12 x 50 A c ( г fl
lV  '( u U 11 2 6 0 9  8 300 7 . 8 2 9 . 4 0 0

- Bu ((T un f// 2 0 v 70 1475 300 4 4 2 .  500

V a t v u / i  T u . t a U  3 9 2 . 4 0 6 . 7 M

Son u ' T T ü i  i i o 5 'U' < u J utu/ l é i ’ i  pua T Wrt <] 0 H 1 - ..............................  2 5 0 . 6 4 i . 0 0 0

6 4 5 . 0 5 4 .  711 f  CFA
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Nom de la soc ié té  : Société Nationale des Eaux du CAMEROUN (S.N.E.C.) 

•Siège : Douala

A c t iv i t é  : Production e t  d is tr ibu t ion  d'eau.
R o b i n e t t e r i e

EXERCICE : 73-79 ; 79-80 ; 30-31

: Quantité

Description des pees dét. . -------------- — Prix  uni- ; P r ix  t o ta l
ta ire  :

: Importé Fab. CFA : CFA

loca le

- M a n c h o n g a l v a n i s é  10/17 12 400 100 1 240 0 0 0
- R o b i n e t p c  0 20 33 990 3 350 113 366 500

— R o b i n e t p c  0 40 22 6 90 6 525 143 0 5 2 250
- C o m p t e u r s  0 15 3 0 0 0 5 440 43 5 20 000
- C o m p t e u r s  0 20 22 600 5 525 130 115 0 0 0
- C o m p t e u r •s 0 40 15 000 24 0 5 0 3 60 750 OCO
- T a b e r n a c l e  0 20 28 OCO 3 9 2 , 50 24 990 0 0 0
- T a b e r n a c l e  0 40 16 800 i 480 24 864 000
- R a c c o r d U n i o n F e r  p v c  0  20 5 6 0 0 0 326 18 256 OCO
- R a c c o r d U n i o n F e r  a v e  0  40 33 600 1 365 4 5 364 000
- T ê t e  m o b i l e  TR 46 000 967 , 50 44 505 000
- T ê t e  m o b i l e  CR 23 0 0 0 1 365 31 395 000
- R o b i n e t V a n n e 0 60 250 17 115 4 273 750

- R o b i n e t V a n n e 0 30 210 ’ 22 8 90 4 306 900
- R o b i n e t V a n n e 0 100 650 27 405 17 813 250
- R o b i n e t V a n n e 0 125 150 42 4 20 6 363 000
- R o b i n e t V a n n e 0 150 255 55 335 14 110 425
- R o b i n e t V a n n e 0 200 190 83 655 15 394 450
- R o b i n e t V a n n e 0 250 30 10 9 515 3 285 4 50
- R o b i n e t V a n n e 0 300 20 170 415 3 408 300
- R o b i n e t V a n n e 0 400 5 304 700 1 523 500
- R o b i n e t V a n n e 0 500 5 515 405 2 577 025
- R o b i n e t V a n n e 0 600 5 615 5 60 3 077 800
- V a n n e t t e ; e n  b r o n z e  15/21 13 5 00 980 13 230 000
- V a n n e t t e  e n  b r o n z e  20/27 5 6 000 659 36 9C4 000
- V a n n e t t e  en  b r o n z e  40/49 33 6C0 1 635 , 50 54 952 300
- Coude 1/4 ga lvan isé  20/27 39 600 130 , 50 11 692 SCO
- Coude 1/4 ga lvan isé  40/50 67 2C0 414, 50 27 3 5 4 400

1 . 2 5 9 .  19C .CGC
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FOURNISSEUR : HCRTEN KAPPERT R.F.A.
DOUALA, LE 10.02.1582

PIECES DE RECHANGE POUR MONOBLOC

DESIGNATION REFERENCE

ANNEAUX DE J O I N T  . ---------
ANNEAUX A LAME ....................
A I MANT  .........................................
A I G U I L L E  DE SOUPAPE . . .
ANNEAUX DE GANSE ..............
ANNEAUX DE J O I N T  ..............
ANNEAUX DE P R E S S I O N  . . .
AMORTISSEUR .............. ..
ACCOUPLEMENT CONIQUE . .
ARBRE ........ ...................................
ARBRE E T O I L E  S O R T I E  . . .  
AR3RE E T O I L E  ENTREE . . .
ACCOUPLEMENT .............. ..
ARBRE ........................... ................
BAGUE DE SUPPORT ..............
3GUL0NS DE CENTRAGE . . .
3 A L A I S  A CHARDON ..............
3CULCNS COMPLETS ..............
BOULONS .......................................
3AGUE DE SUPPORT ..............
BAGUE DE SERRAGE ..............
BUSE G ICLEUR .........................
BAGUE RAINURES N9 2 5 - 3 5  
BAGUE RAINURES №  2 0 - 1 9  
BAGUE R A I N i J R E E №  6 4 - 2
BAGUE EN VU 35 ...................
BAGUE EN VV 45  ....................
BROSSES ................... ..................
BOULON DE RETENUE ...........
BAGUE " 0 ” .................................
BAGUE RA INUREE ...................
bague de l u i d a u e  .........
BOULON DE PR E S S I O N
3CUL0 ri ZE PR E S S I O N
3 a R A l ■ ;l

3 A JLu A EURE S . . .  .
Z L. L L wN DE S E R R a •: E .
DMü j û DE 5 P P D R 7 . ,
3 A Z ■_ £ A L L ! 7, J . . .
z: A . j L i DE 5 L r P G A i . .
COURS r - Z Z î i l Z Z E  L ■
Z Z L' 3 Z
r- 1 • 0 ^

COURR - r  ■ - r r

21.852/30
20.100/8/1  
30 . 100 /41 /2  
21. 352/1  
21.852/11  
21 . 852/26  
2 1 . 90 0/ 1/ 2  
2 2 . 3 67 / 27  

2 0 4 . 1 1 . G / . 725/1 
2 0 3 . 1 1 . 0 6 . 1 5 9 / 1  

213/16 
213/6 

2 0 . 1 GC/8 
21 . 255/2  
3 0 . 0 02 /14  
3 0 . 1 CC/43 
2 0 . G 5 0/ 1 03 
30 . 100/3  
3 0 . 100 /42  
22 . 050/5  
22 . 050/22  
2 2 . 4 5 7 / 1 0  
22 . 452 /16  
2 2 . 4 52 / 17  
22 . 452/14  
2 0 . 052/0  
20 . 052  
2 0 . 1 00  ZE 
20.100/8  
2 2 . 452/15  
2 2.452/1 8 
21 . 852/2  
21.852/21  
2 1 .952/24 
30.202/1 G 
22. 202/9  
2 2 . 157/6 
? j . 207/1 7 
2 2 . 70 V20 
22.207/21  
2 0 . 100 /7



COMMANDE -  A S P E R S I O N  ....................................

COURONNE GE P I  GNON DRGIT  .........................
GAGE GE SOUPAPE ..................................................
GAGE GE 5 CLPA PE ..................................................
CARTER ...........................................................................
CGLRRGI E  DENTEE ..................................................
COURROIE DENTEE ..................................................
COURROIE DENTEE №  B C . 1 1 1 4 . 1 1 . 1 52/C  
COURROIE DENTEE №  S G . 1 1 1 4 . 1 1 . 1 5 1 / 0  
COURROIE DENTEE №  1 1 1 4 . 1 5 . 0 3 6 / 0
COURROIE DENTEE ..................................................
COURROIE №  7 0 / 1 9 / 2 0 0 0 / 7 / 1 2 / 1 0  _____
COURROIE .....................................................................
COURROIE .....................................................................
CCNE D ’ ECOULEMENT L I G U I O E
GAGE P A L I E R  A A I G L  ..........................................
CAOUTCHOUC GE J O I N T  .......................................
COURONNES D ’ E P A I S S E U R  .................................
CONES DE UI  OU I DE ...............................................
CORPS DE ROUE POUR COURONNE .................
CAOUTCHCUC PRESSE DE B O U T E I L L E  _____
COURBE POUR S O R T I E  CENTRALE .................
CV L I N D R E  .....................................................................
DETENDEURS ................................................................
DISQUE DE DEMARRAGE .......................................
DEFLECTEUR A CAMULER ....................................
D O U I L L E S  .....................................................................
D I S Q L E 3  TY P E  -  N W 80  ..................................
D OUI L L E  ........................................................................
D OUI L L E  DE GUIDAGE ..........................................
D ISQUE A F R E I N  .....................................................
D I S P O S I T I F  DE REJETER ..................................
D OUI L L E  D ’ ECARTEMENT ....................................
D O U I L L E  A BR IDE ..................................................
DETENDEUR ...................................................................
D E M U L T I P L I C A T E U R  DE P R E S S I O N  ...............
ECROUS ...........................................................................
ECROUS E N NUL A I RE  ...............................................
F I L T R E  ...........................................................................
F R E I N  ..............................................................................
GA RN I T URE  ...................................................................
GA RN I T URE  P L A T  .....................................................
GA RN I T URE  P L A T  .....................................................
GANSE ..............................................................................
GUIDE ..............................................................................
G I CLEUR ........................................................................
GARNI TURE  PL A T  .....................................................
GA RN I T URE  EN CAOUTCHOUC ............................
GARNI TURE PL A T  .....................................................
G A R " J11" U R E PLAT  .....................................................
GARNI TURE  PLAY  ............................ ........................
J O I N T  ..............................................................................
JC I NT ..............................................................................
J O I N T  TORI QUE .......................................................

22 . 371 /1  
213 5/5  

21 . 8 5 2 / 2 0  
21 . 6 52 / 23  
2 1 . 0 0 0 / 5  
2 0 . 0 5 2 / 7  
2 0 . 05 2 /8  
30 . 201  / 45  
3 0 . 2 0 1 / 4 5  
2 0 . 05 2 /8  
2 0 . 05 2 /8  

0010.967.3 
1 5 S .1 11 / 54  
1 5 8 . 11 1 /5 4

3 0 . 1 0 0 / 1 7  
2 1 . 8 5 2 / 1 2  

£î mm
2 1 . 8 5 2 / 3 3  

213/14  
2 2 . 1 0 0 / 3  
21 . 1 0 5 / 9  
2 2 . 3 6 7 / 1 0  
3 0 . 0 03 5  
30.1 00/1 5 
21 . 8 52 / 43  
2 1 . 9 0 0 / 3  
2 2 . 2 5 3 / 3

2 0 3 . 1 1 . 0 6 . 1 6 5  
2 0 . 8 0 1 / 9  
3 0 . 3 0 0 / 1 0  
3 0 . 2 C 1 / 4 S
21 . 8 52 / 3  
3 0 . 1 0 0 4 / 4  
30 . 00 23  
22.451  /1 -2 
2 2 . 1 5 7 / 1 2  
2 0 . 8 0 1 / 1 0  
2 2 . 457 /101  
20 . 303 /1  
2 2 . 1 5 8 / 1 2  
2 2 . 2 5 4 / 3  
2 2 . 254 /1  0

127/3 
2 2 . 0 5 0 / 2  
2 2 . 0 5 0 / 2  
22 . 4  5 7/1 0
22 . 4 57 / 103  
2 2 . 1 6 7 / 1 8  
2 2 . 2 0 7 / 4  
2 2 . 2 5 2 / 5  
2 C . 8 C 1 /14 
2 0 . 6 0 1 / 2 7

213 A/18



J O I N T  TORI QUE ............................................................................................... 213  C / 1 3

J O I N T  TORI QUE ............................................................................................... 2 1 3 / 1 5

J O I N T  P LAT  .......................................................................................................  21 . 8 5 2 / 9
J O I N "  R A D I A L  .................................................................................................  3 0 . 1 0 2 4 . 3 2 . 1 99/G
J O I N T  ................. « ................................................................................................  6 9 x 3
JEU DE J O I N T S  PCJR RACCORDEMENT ............................................. 2 2 . 2 0 7 / 1  6
JEU DE J O I N T S  POUR T R AN5F0 RMATEUR5  .....................................  2 2 . 4 5 2 / 1 4
JEU DE J C I N T 5 PGUP FLOTTEUR ....................................... .. .............. 2 2 . 1  5 7 / 2 4
JEU DE J O I N T S  A N N U L A I R E  ........................................................ .. 2 2 . 4 5 2 / 1  5
J O I N T  A N N U L A I R E  .................................................... ............................. 2 2 . 4 5 7 / 1  3
J O I N T  D ’ E T A N C H E I T E  A 1 0 X ................. ............................................  2 2 . 4 5 7 / 1 7
J O I N T  D ' E T A N C H E I T E  A 14 X ................. ....................................... . 2 2 . 4 5 7 / 1  1
J O I N T  ......................................................................................... I ........................  2 2 . 2 5 3 / 1 4
J O I N T  A N N U L A I R E  ........................................................................................  2 1 . 9 0 0 / 7
JEU DE J O I N T S  ............................................................................................... 3 2 . 3 7 . 2 2 6 . 1
J O I N T  A N N U L A I R E  .....................................................................................  21 . 8  52/3  7
J O I N T  A N N UL A I R E  .......................................................................................  21 . 8 5 2 / 4 2
J O I N T  A NN UL A I RE  ................................ .......................................................  2 1 . 9 0 0 / 8
J O I N T  A N N UL A I R E  .......................... .......................... ............... .. .............. 2 0 . 8 0 1 / 2 7
J O I N T  A N N UL A Î R E  ...................... ..................................................................  2 2 . 1  5 7 / 2 2
J O I N T  A N N UL A I R E  _____ . . . . . .......... .. ................... .. 2 2 . 1  5 7 / 2 3
J O I N T  A N N UL A I R E  ........................................................................................  2 2 . 1  5 7 / 2 6
J O I N T  A NN UL A I RE  ........... .. ......................................... ................................  2 0 . 2 0 1 / 6
J O I N T  A N N UL A I R E  . . . . . . . . . . .............. ..............................................  2 2 . 1  56/1 33
J O I N T  A N N UL A I R E  ...................... ........................... ....................................... 2 2 . 2 0 7 / 5 4
J O I N T  A N N U L A I R E  ................... ..................... . . . . ........... .. ...................... 2 2 . 2 0 7
J O I N T  №  B Q . 1 0 2 6  01 2 2 8 / 0   ............................................ ..........  2 2 . 4  57/1 3
J O I N T  №  3 0 . 1  024  01 2 7 9/0   ........... ......................................  2 2 . 4 5 7
J O I N T  PLAT  14 x 16 ......................... ............................. ........................  2 2 . 4 5 7 / 1  0
J O I N T  .......................................................... .........................................................  21 . 8 5 2 / 4 1
J O I N T  ............................................................. .....................................................  2 2 . 2 5 3 / 4
JEU DE J O I N T S  ....................................... ............................. ........................  2 2 . 3 6 7 / 1  0
JEU DE J O I N T S  ............................ ........................................ ......................... 2 2 . 2 0 7
JEU DE' J O I N T S  ..................................................... ........................................  2 2 . 2 0 7 / 2 4
L E V I E R S  DE P R E S S I O N  ........... ................................................................. 21 . 9 0 0 / 6
MATR I CE  CONE ................................................................................................  3 0 . 1  0 0 / 4 4
M A I L L O N  A F I CH E R  ......................................................................................  4 A 0 7 0 / 1 2
N I P P L E  ..................................................................................................................  2 1 . 8 5 2 / 7
PORTE ROULEAU ............................................................................................... 2 0 . 8 0 1 / 1
PLAQUES t  77  .................................................................................................. 2 0 . 8 0 1 / 1 0 / 3
P A L I E R  I N T E R M E D I A I R E  ...........................................................................  213  3/1
PLAQUE D ’ E T O I L E  DE S O R T I E  P A R T IE S UP ER I E UR E  ET I N F .  213  D/1
P A L I E R  AR3RE D’ E T O I L E  ......................................................................... 2 1 3 / 1 0
PLAQUE D ' E T O I L E  DE CENTRAGE P A R T I E  SUP ER I E UR E  . . .  213  E/2
PLAQUE D ’ E T O I L E  P A R T I E  I N F E R I E U R E  .......................................  213  E/3
PLAQUE DE P R E S S I O N  ................................................................................. 3 0 . 0 0 2 / 1 3
PORTE ROULEAU ............................................................................................... 3 0 . 1 0 0 / 1
PLAQUE ..................................................................................................................  2 0 . 8 0 1 / 1 9
PORT-BOUCHON .................................................................................................  3 0 . 1 0 0 / 4 1
P I GNON ..................................................................................................................  2 1 . 9 0 0 / 1
PORTE T U L I P E  AVEC SYSTEME GUIDE COMPLET ....................... 2 2 . 0 5 0 / 2
P A R T I E  I N F E R I E U R E  DE T U L I P E  ........................................................  2 2 . 1 0 0 / 2
P A R T I E  S UP ERI EURE DE T U L I P E  ........................................................  2 2 . 1 0 0 / 1
P A L I E R  A I G U I L L E  .........................................................................................  3 0 . 1 1 1 0 4 6 1 0 1 7



-  0 0

PLACEE D ' E T O I L E  DE CCUS3E I N F E R I E U R E  ............................  1 2 G 3 1 1 0 4 23* i / l
PLAQUE D ’ E T C I L E  I N T E R M E D I A I R E  ...............................................................  213  C/1
PLAQUE D ’ E T C I L E  DE POUSSE ..........................................................................  213 A/1
P O U L I E  ............................................................................................................... 3 0 . 1 0 0 / 1 6
P A R T I E  S UP ERI EURE ................................................................................  2 2 . 1 5 7 / 6
PERTE BRGSSE ..............................................................................................  2 G . 1 G 0 / 8
P A L I E R  ARBRE E T O I L E  ...........................................................................  213 A/1 G
RESSORT DE DISQUE ................................................................................. 9 5 . 0 0 1 / 1
RONDE £  77  .................................................................................................... 21 .1 0 5 / 1 0
RONDE S O R T I E  ..............................................................................................  21 . 1 0 5 / 1 1
RONDE .................................................................................................................  2 1 . 1 0 5 / 1 2
RONDE .................................................................................................................. 21 . 1 0 5 / 1 3
ROULEMENT RA INURE B I L L E  ...............................................................  213 A / 7
ROUE POUR E T O I L E  S O R T I E  ................................................................  213 A / 1 4
ROUE DROI TE  .................................................................................................  213 3/6
ROULEMENT RAINURE B I L L E  ................................................................ 213  0 / 7
ROULEMENT RAINURE B I L L E  ................................................................ 2 1 3 / 7
ROULEMENT N K 4 0 / 2 0  ...........................................................................  2 1 . 2 5 5 / 2 1
RESSORT DE P R E S S I O N  ........................................................................... 3 0 . 1 0 0 / 1 0
RESSORT DE P R E S S I O N  ........................................................................... 3 C . 1 0 G / H
RESSORT DE P R E S S I O N  ........................................................................... 3 0 . 1 0 0 / 1 2
R E 5 5 0 R T  ............................................................................................................  3 0 . 2 0 1 / 3 / 8
RESSORT DE P R E 5 S 1 0 N ........................................................................... 21 . 8 5 2 / 3 2
RESSORT DE P R E S S I O N  ........................................................................... 2 1 . 9 0 0 / 4
RESSORT DE T R A C T I O N  ........................................................................... 2 2 . 0 5 0 / 2 0
RESSORT DE T R A C T I O N  ...........................................................................  2 2 . 0 5 . / 2 5
RESSORT DE T R A C T I O N  ........................................................................... 2 2 . 3 7 2 / 1 2
RESSORT DE P R E S S I O N  ........................................................................... 2 1 . 8 5 2 / 1 3
ROULEMENT A B I L L E  ............................................................................................  3 0 . 1 1 1 0 4  20  5 2 2 / 0
ROULEMENT A B I L L E  OBLIQUE ......................................................................  3 0 . 1 1 1 0 4  20  1 0 3 / 1 0
RONDE D=77  ....................................................................................................  21 .1 0 5 / 6
RONDE 7 7 = 0  3 0 0 0 , 5  ................................................................................. 2 1 . 1 0 5 / 7
RONDE D = ? 7  ....................................................................................................  21 . 1 0 5 / 8
RONDE .................................................................................................................. 2 1 . 1 0 5 / 1 4
RESSORT DE P R E S S I O N  ........................................................................... 3 0 . 1 0 0 / 1 3
RESSORT DE P R E S S I O N  ...........................................................................  2 1 . 8 5 2 / 1 4
RE 5 S 0 R T  DE P R E S S I O N  ........................................................................... 2 2 . 3 6 9 / 3
RESSORT DE P R E S S I O N  ...........................................................................  3 0 . 1 0 0 / 1 4
TOLE DE G L I S S AG E  ..................................................................................  2 1 . 0 5 5 / 3
TOLE DE G L I S S AG E  ..................................................................................  2 1 . 0 5 5 / 4
TOLE DE G L I S S AG E  ..................................................................................  2 1 . 0 5 5 / 5
TOLE DE G L I S S AG E  ..................................................................................  21 . 0 5 5 / 6
TOLE DE TABLE ............................................................................................ 3 0 . 0 0 2 / 1  1
TUYERE ............................................................................................................... 2 2 . 4 5 7 / 1 0
TUYERE ............................................................................................................... 1 7 . 0 0 5 / 3
TUYERE AVEC 28 ANNEAUX ................................................................... 1 7 . 0 0 6 / 5
TUBE D ’ A I R  .................................................................................................... 21 . 8 5 2 / 4 4
TUBE D ’ A I R  .................................................................................................... 62 . 0 2 . 3 3 . 6 4 9 / 2
V I S  NOYEES .................................................................................................... 21 . 0 5 5 / 7
V I S  NOYEES .................................................................................................... 21 . 8  5 2 / 3 5
V I S  NOYEES M6 x 1 6 ..............................................................................  3 0 . 0 0 2
V I S  D ' E N T R E E  ..............................................................................................  2 0 3 . 1 1 . 0 4 . 4 4 7 / 1
VANNE .................................................................................................................  23/1 701
VERRE I N D I C A T E U R  ...................................................................................  2 2 . 2 5 4 / 8 4
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VERRE I N D I C A T E U R  ................................................................................  2 2 . 2 5 2 / 2
VANNE D ' A E R A T I O N  ................................................................................  2 2 . 2 5 4 / 1 1

SUPPORT .........................................................................................................  2 2 . G5G/1
5 CL! PA PE .........................................................................................................  2 2 . 2 5 7 / 2 1
5 C U P A P E DE REMPL I SSAGE ................................................................  2 1 . B 5 2
SGL!PAPE A V I S l R ......................... . . . . . . . . . . ................................ 2 2 . 4 5 5 / 8
5CUPAPE 4 / 2  V C I E S  .............. ............... ............................................... 2 2 . 3 6 7 / 2 1
RESSERT DE P R E S S I O N  ............................................. . , ...................... 2 2 . 1 5 7 / 1 3
RESSERT DE P R E S S I O N  ........... .................................................. 3 G . 3 C Q / 1 6
RESSORT DE P R E S S I O N  ......................................................................... 3 0 . 1  00/1 3
RESSORT ........................................................................................................  2 0 . 2 0 1  3/5
RESSORT DE T R A C T I O N  ........................................................................  2 1 . 4 6 1 / 1 5
ROULEAUX .................................... .................................................................  3 0 . 1 0 C 2 / 3
ROULEAUX ...................... .. ............................................................ ...............  3 0 . 1  00/1 6
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( suite)
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-  P I E C E 5  DE RECHANGE POUR E T I Q U E T E U S E  -

DE i  b  • ! > 1 '■
REPERE NCE

ANNEAUX QUAD ..................................
ANNEAUX DE GL I SSEMENT  -------
AXESDE CENTRAGE .........................
AXES A ROULEAUX .........................
AXES F I L T R E S  ..................................
ANNEAUX ...............................................
ACCOUPLEMENT COMPLET ............
ANNEAU QUAD ...................................
BAGUETTES D ' A P P U I  ....................
BOUCHONS .............................................
BLOC DE COMMANDE .......................
B O I T E  DE G R A I S S E  .......................
3 A5UETT ES EN  VULCGLLAN _____
BAGUETTESEN VULCGLLAN _____
C Y L I N D R E  CONTRE E T I Q U E T T E S
CY L I NDRE  POUR ST AN I O L  _____
C Y L I N D R E  POUR E T I Q U E T T E S  . 
CUVETTE A COLLE .........................
Ca m e s  .....................................................
COUPLEUR DE TUYAU .................
COURROIE .............................................
C I R C L I P S  SERGER .........................
CROCHETS .............................................
D OUI L L ES  .............................................
D OUI L L ES  .............................................
DISQUE DE GL I SSEMENT  ...........
D OUI L L ES  .............................................
EPONGES PRESSEURS ....................
ECRQUS ..................................................
E N T R E T O I S E S  ....................................
EPONGES PRESSEURS ....................
EPONGES PRESSEURS ....................
E T O I L E  D ’ ARRET ............................
E I NS AT SB UC HE  3E -  ENSAT . . 
GALET DE CAME ...............................

GALETS  ..................................................
GALET ...............................
u A L l T ............................
g u i d e  ......................
g a l e t  .....................................................
g a l e t  de t e n s i o n

LANGUETTE ..........................................
L E V I E R S  DE P R E S S I O N *

0169.04.211 .1
1 . 0 1 1 . 5 7 . 1 G 9 . C  
1 . 0 1 8 . 3 2 . 0 3 1 . 0
5 4 . 2 7 0 5 4 . 0
1 . 0 1 8 . 2 6 . 0 9 0 . 0
0 1 6 2 . 1 2 . 2 1 1  . 2
0 3 8 3 . 4 4 7 . 4 9 . 1
0 1 6 9 . 0 4 . 3 3 8 . 1
1 . 01  1 . 5 6 . 2 9 9 . 0  
1 01 1 . 5 7 . 0 8 9 . 0  
0 . 0 2 7 . C 0 5 C B . 0  
0 . 6 C 9 . 9 0 . 0 0 0 . 3  
1 . 0 1 1 .  5 6 . 3 0 1 . 0
1 . 0 1 1 . 5 5 . 2 9 9 . 0  
55 x 65 KH 28 
110  x 63
61 x T T  KH 25
1 . 0 7 7 . 5 2 0 0 1 . 0
1 . 0 1 1 . 5 5 . 0 6 2 . 0  
0 5 8 4 . O C . G 0 4 . 5  
0 5 2 2 . 0 6 . 1 5 4 7
0 6 8 8 . 8 7 4 0 7 . 1
1 . 01  5 . 7 5 . 0 6 4 . 0
1 . 0 0 2 1 1 . 0 2 9 . 0  
0 . 1 2 6 . 7 3 . 8 4 5 . D 
1 . 0 1 1 . 5 6 . 2 1 8  
0 1 2 2 . 6 0 . 4 3 4 . 6

H88 1 . 0 1 1 . 5 6 . 3 0 3 . 0
4 2 4 . 9 6 . 2 0 0 . 2
1 . 0 9 9 . 5 2 . 2 0 3 . 0  
1 . 01 5 .  5 7 . 0 1  7 . 0
1 0 . 1 8 2 7 . 5 6 5 . 0
1 . 0 1 B . 2 6 . 0 6 9 . 0  
Û . 4 2 7 . 5 4 . 6 0 0 . 1
1 . 0 1 1 . 5 6 . 3 4 5 . 0

1 . 0 5 4 2 7 . 0 5 1

1 . 0 5 4 . 2 7 . 0 5 1
1 . 0 1 1 1 5 6 . 3 4 7 . 0  
1 . 0 1 8 2 6 . 0 6 1 . 1
5 4 . 2 7 . 0 5 1 . 0  
2 . 1 e . 7 6 . 9 2 7 . 0
1 . 0 1 8 . 2 6 . 0 8 2 . 0
1 1 . 5 6 . 1 6 0 . 2
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H  P 0 R T E 5  BAGUETTES D ' A P P U I  ........................................................  1 □ 11 . 5 6 - 2 2 8  - G

■  P A L I E R  DE POMPE A EAU ................................................................  C . 4 . 0 9 . 9 0 . CG1
I  P I  STGN ...........................................................................................................  0 . 2 9 . 9 G . G G 9 . G
I  P I S T O N  ...........................................................................................................  1 . 0 7 5 . 2 6 . 0 3 2 . 0
I  PO IG NET ........................................................................................................  G 2 8 0 . 5 6 . 2 3 4 . 2
■  PLAQUE A ET C I  LE ........... ..................... .. ................................... 5 4 . 1  5 3 / 2 7 3 -
m  PLAQUES DE CONTACT ...................................................................... . 1 . G 1 B . 3 2 G 3 3 .
■  P I N C E S  .................................................................................................  1 C 1 8 . 5 6 . C 5 1 .
I  P I N C E S  .............................................................................................. .. 1 01 1 . 5 6 . 3 5 3  ,
■  RESSORT DE P R E S S I O N  ...................................................................  1 001 . 8 3 . 0 2 4  .
■  RESSORT DE P R E S S I O N  ............................................... ..................  1 0 2 5 . 3 3  . G 2 1 .
■  ROULEAU ENCGLLEUR ...........................................................................  1 . C 1 8 . 5 2 . G420
■  SUPPORT SUPPORT EPONGE .............................................................  1 G . 1 S . 2 7 . 5 6 6 Q -
■  TUBE C Y L I N D R I Q U E  ..............................................................................  1 . 0 1 8 . 2 6 . 0 2 3 . 0

■  T U L I P E S  DE CENTRAGE ................................................................ ..  1 . 01  8 . 3 2 . 0 2 3 . 0
■  V I S  SANS F I N  DE S E L E C T I O N  .....................................................  1 . 01  8 . 2 5 . 1 6 4 . 0
H  V I S  DE FERMETURE ................................................................................  6 2 3 . 2 0 . 2 2 0 . 1
■  V I S  A TETE C Y L I N D R I Q U E  ............................ .. .............................. M8 x 12
■  DISQUE DE GL I S S EMENT  ....................... ...........................................  1 . 0 1 1 . 5 6 . 2 1 8 . 0

o
 o

 o
 c

 ) 
a
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P I E C E S  DE RECHANGE PCJR LAVEUSE OMEGA

U.C.3-

DES IATI! ?-►  "RFN

ACCCLPLEMENT DE GL I SSEMENT  .....................................................
ANNEAL DE GANSE 9C x B ................................................................
A V E R T I S S E U R  x M2 0 0 4 5  ................................................................
BRAS DE L E V I E R  ......................................................................................
BUSE D ' I N J E C T I O N  .................................................................................
C G U S 5 I N E T 5 .................................................................................................
CHA I NE A ROULEAU .................................................................................
COURROIE S I M P L A B E L T  ........................................................................
CELLULE A B G ü T E I L L E S  ......................................................................
COURROIE BERGE CW. 55 -  1 6 0 0  ................................................
DISQUE A F R E I N  ......................................................................................
DISQUE A F R E I N  ......................................................................................
DISQUE A F R E I N  ......................................................................................
E T O I L E  TRANSPORTEUSE ......................................................................
F I L  DE FER .................................................................................................
F I L  N IRO 0  2 mm
FOURNI TURES  S I M P L E S  T R I P L E X  C L A I R  ..................................
GRA I S S EURS  COMPTE GOUTTES ........................................................
GUIDAGE DES C A I S S O N S  D ’ I N J E C T I O N  ....................................
J O I N T  TORI QUE .........................................................................................
J O I N T  TORI QUE .........................................................................................
MEMBRANE N W 100  ...........................................................................
MANCHON F I L E T E  ......................................................................................
M A I L L O N  A CHA I NE  .................................................................................
P R O F I L  GL 10 X  15 X  2 5 0 0  ...........................................................
PO U L I E
PLAQUE DE TRANSF ORMAT I ON  ENTREE LAVEUSE ................. )
ROUE A CHAI NE A4 .................................................................................
ROUE A CHAI NE A2 .................................................................................
RESSORT ..........................................................................................................
RESSORT A DISQUE .............................................................................. ]
RESSORT DE T R A C T I O N  ........................................................................
RESSORT DE T R A C T I O N  ........................................................................
RESSORT DE T R A C T I O N  ..........................................
RESSORT DE T R A C T I O N  .............................................
ROUE A CHAI NE L - A 4  ........................................................
ROUE A CHAI  NE A4 ..........................................

RESSORT DE P R E S S I O N  ..................................! ! ! ! ! . ’ ! ! ! ' . ! ! ! ]
RESSORT D ’ ECARTEMENT . .
r i v e t s  .................................... i i
SUPPORT AVEC BOULON ..................................................
SUPPORT DE BARRE D ' E N T R E E  ........................................................
SUPPORT ...............................................  .......................................
s u s p e n s i o n  gauche  ............
S US P EN S I ON  D R U I T  E ...................
V I S  A S I X  PANS ............................ .....................................................

17.009/2 
17.007/7 
12.640/1/4 
1 2.48 7/1 G 
№ 010 1320 160/3 
01 1 0 43 1 1 26/0 
12.028/28 
00 4206702800 
51 2/56 
403.7413 
15.503/3 
95.000/3 
15.661/2 
12.485/1
80 1092 02 044/0

0,50 x 0 , 5C
95.008/1
12.483/5
A4
EO
533/111
1123.0901 114/1 
A3
17.001/27

180.99 01 076/2 
170 1101.057/1 
170 1301 2C6/1 
010 2201.294/1 
95.0C1/1 
12.028/29 
12.486/6 
1 2 . 012/8 
12.259/9 
56C.3801 066 
170.11.01.105/1 
331/24 
4A009/5/1 
512/60 
12.261/1/5 
12.028/11 
12.486/2 
12.484/1/2 
12.464/1/1 
12 x 50
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DESIGNATION REFERENCE

AGRAFES DE RE55GRT
AI MANT  ............................
ANNEAU DE PRESSION
ANNEAU .........
AGRAFES DE RESSORT 
ANNEAUX .....  "O"
ANNEAUX ..... "O"--
ANNEAUX DE GUIDE PI5TCN 
ANNEAUX TENDEUR .....
PAGNE DE SUPPORT
BOULONS DE FIXATION . 
3UTCIRS EN CAOUTCHOUC 
COURROIE .........
CHAINE .......
CHAINE A ROULEAUX 
CHAINE A ROULEAUX 
COULISSEAU ....
COURROIE " V "  ..........................................
CLOCHE DE CENTRAGE ............................
CLOCHE DE CENTRAGE ............................
DEFLECTEURS ...............................................
DEFLECTEURS ...............................................
D I SQUES  DE P R E S S I O N  .........................
DISQUE .............................................................
DISQUE A DISQUE ....................................
DISQUE DE RESSORT P A R T I E S  S UP .
DISQUE A F R E I N  .......................................
E T O I L E  DE COUL I S S EA U  ......................
JEU DE JG I N T 5 ..........................................
JOI iNTS DE C Y L I N D R E  ............................
J O I N T S  .............................................................
JEU DE J O I N T S  ..........................................
JEUX DE J O I N T S  .......................................
M A I L L O N S  A F I CHE ..................................
M A I L L O N S  A F I CHE ..................................
RONDELLES .....................................................
RE53CRT  DE P R E S S I O N  .........................
RESSORT DE P R E S S I O N  .........................
ROU/ANNEAUX DE P R E S S I O N  . .
RONDELLES .....................................................
- E S S D R T  D ' ECARTEMENT
ROUE DE CHAI NE .......................................
ROULEAUX COMPLETS A C I E R  . . . . . .
ROULEAUX COMPLET ;  A C I ER

400/5 
4C050/ZU 
47.007/1/3 
4E007/6 
4 E 007/5 
40049/26 
4EG07/111 
40049/26 
400/3 
4E0C7/1/5 
4E007/1/7 
56.009/4 
4A031/Z4 
4A07C/1 
4A003/3 
4 A070/1 
4P.137/6 
4A009/7 
4E007/1/1 
400/10 
4EQ07/1/2 
400/11 
4E007/11 0 
4 GG/2 5 
4 ECC7/ZU2 
4 00/6 
12B/Z20 
KP.137/6 
4 A064/1 1 
4A064/11 
5PMC1/9 
Z420A/ZU14 
40049/26 
4ACC3/8 
4 A 070/16 
4CC/7 
4 EDO 7/2 
4CC/4A 
4 00/1 5 
4ECC7/4 
4 A 009/5/1 
4 acc3 / 2  
AAC68/5 
4 A 068/4
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SUPPORTS  ....................................................................................................  4 E G 0 7 / 1 / 9
SOUPAPES DE RETENUE .....................................................................  4 C G 5 3 / S
T U L I P E  DE CENTRAGE ......................................................................... 4 E G C 7 / A / 4
TUYAUX DE SUPPORT ...........................................................................  4GC/2A
t u l i p e  de  c e n t r a g e  ........................................................................ 4 0 0 / 1 4
V I S  DE F I X A T I O N  ............................................................................. . 4 E G 0 7 / 1 / 6
KGLBENFUHRUNGS R I NG ...............................................  4 C 0 4 9



AMIIGXD  ̂ (su ite )
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r.c. PIECES DE Ri :r POUR TRANSPORTEUR

DE5IGMATICM REFERENCE

SANDJA
3ANDJA ......................................
BA NDJA ......................................
BA NDJA ......................................
COURROIE TRAPEZOÏDAL ..........
COURROIE TRAPEZOÏDAL ..........
COURROIE TRAPEZOÏDAL ..........
COURRGIE TRAPEZOÏDAL ..........
COURROIE TRAPEZOÏDAL ..........
COURROIE ..................................
CHAINE A CHARNIERE TAB B2,5 
CHAI NE A CHARNIERE DUPLEX .
CHAINE A PALETTE ........................................................
CHAINE A GALET ............................................................
METRES DE FER PLAT ....................................................  45/3
METRES DE FER PLAT ....................................................  22/3
MEMBRANE A FICHER .............. ........................................
MIREUSE ..........................................................................
POULIE ALDO ..................................................................
POULIE ALDO ........................
POULIE A COURROIE PYR 1,5
POULIE ..................................
POULIE A COURROIE ............
PALIER A ROTULE ................
PROTECCIONES
PIGNON
REDUCTEUR x MP 1100 ____
REDUCTEUR x MP 1.075 . . .
REDUCTEUR x MP 1.065 . . .
ROUE PRIMAIRE ....................
ROUE PRIMAIRE ....................
ROUE DE CHAINE 21 DENTS 
ROULEAUX VULKCLLAN 
SOPORTA BARANDILLA 
SOPORTA BARANDILLA
T a DI S - ROULANT ................
TAPIS ............................
TAPIS ................
t r a n s p o r t e u r  K PL ___ l!
TENSOR SALIDA
T E N S 0 R ENTRE DA
ROUE DE GJI D A G E ................

2250.12 
2250.D2 
30C-D-2 
2250.L . 2 
70/16 x 1320 
4 7/13 x 1.14 
36/10 x 900 
37/10 x 950 
47/13 x 1060 
37/20 x 900 
01 1 .569 034/0 
56.005/16 
01 1 1 5.69034/0 
4P.136/18 
45/3 
22/3
4 P . 1 3 6 / 2 0  
12OC mm LONG. 
PVR I . R .
01 1 13.08.018E
0 1 6 x 5 0
25.475
PYR 1,6 ALDO 
4P.136/15

81.3806 
88.332 
785.027 
91 . .82 
31.139 
56.038

400 x 2.640 
7,48 x 40 
5,50 x 4G 
201821.956.0

56.012/9



4

Â TCXE  ̂ (suite)
-  O  -

TT r> 3.

P I E C E S  DE RECHANGE PGUP PA S T E U R I SA T E ' J R  -  PAMA

D E S I G N A T I O N REFERENCE

F I L T R E  A RETOUR D’ HUILE  P R I  ......................... ........................
F I L T R E  A A I R  T R L 1 NR ...........................................................
F I L T R E  A A S P I R A T I O N  D ' H U I L E  ....................................... ..
FENETRES EN MA K RCL ON ............................................... .. ...................
GOMMES A 4 P L I S .............. ................................................ ......................
JEUX COMPLETS DE BASQUES EN TE FF ON DE GARNI TURES

JEUX COMPLETS DE BASQUES EN T E F F O N DE GA RN I T URES  
CORPS ET MEMBRANES .............................................................................

JEUX COMPLETS DE GA R N I T U R E S  POUR LES INSTRUMENTS
SURNOMMES S O I T  5 P I E C E S  .................................................. î

J O I N T  MECANIQUE F . 40  POUR 1 2 5 . 2 5 0 / 1 1 C4 _____ . . . . . )

J O I N T  MECANIQUE F . 30  POUR 8 0 . 1  5 0 . 7 5 2  5 ........... . . . . )

MANOMETRES 3 .G .L .  î  63-DE 0-150 ..............................
POMPE T 2 D - SE 008 NR .............. ..............................
POSITIONAT:J RS VP 5 S SIGNAL ........................................
D ’ ACCES ............ ..................................................................
REGULATEUR RECEPTEUR EN ..........................................
REGISTRATEUR 55° + 80e
REGULATEUR DE REFLUX .................... ................................
ROULEMENT N. U . T . D. 50 ........................ .......................
ROULEMENT U .C .FL .  206
ROULEMENT E .R .5 .  160 ....................................................
REGULATEUR RECEPTEUR INDICATEUR 1003 . . . ! ! . ........ )
SOUPAPE ELECTRIQUE N.G.1Q ..........................................
SOUPAPE DE SURPRESSION G/VR 093 V
SERIE DE GARNITURE POUR CVLINDRE5 PH T VPE 152 4 )
TRANSMETTEUR DE TEMPERATURE .............................! . .
TRANSMETTEUR DE TEMPERATURE .............................. .

2 5 0 . 6 0  Vu 
7 0 0 0 0 4 0 2 9 . 0  
T F L  5 / 9 0  
1 CGC x 3 95 x 5

7 0 . CGC 4 0 2 9  -  
7 0 . CGC 4 0 2 9  -  
3 . 8 . PS -■ 3 - 1 5 -  
9 - 1 5  P S  
3 . 1 0 4  “ '

7 0 0 0 . 4 0 2 9 . 0
0 1 0 . 0 5 5

0 1 0 . 0 5 5  
2 5 °  +  75 ° 0 
51 MB 24 V

9 5 6 5  —T 1 
9 5 6 5 - T 1  
2 5 °  +  7 5 0 C

C
J 

CD



ANNEXE 8
EVOLUTION DEE ÌHIJATBICULA TIONU DEB VEUICULUÌ 

PAR PROVINO E 1975/61

PROVINCE .  

ЛШ1ЕЕЕ
CENTRE

UUD

LITTORAL OU EOT NORD NORD 

OU EOT

¡JUD 

OU EU T

EUT

ENU JjLUîLK

m m  1979 9.910 4.483 1.920 676 1.308 1.346 303 19.946

J  1976 4.099 9.607 1.183 412 701 1.399 137 13.494

Я  1977 4.989 6.627 1.278 1.992 922 1.909 260 17.937

ШШ 1-7 fi 9.902 0.196 1.944 2.249 1.269 2.036 339 21.603

[J  1979 9.019 0.140 1.992 1.988 1.211 2.299 380 21.437

ШШ 1900 7.324 8.949 2.412 м 1.771 2.824 319 23.999 _lg
<J\

LJ 1901 - - - - - - - 20.912 '

TOTAL GENERAL 141.724
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R e sultats E3timéa

CAM Trib. ( № 2 2 4 9 )  6 et 7/12/01




