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i(f‘ 3ymgown. ARALYSE DES BESOINS EN PIECES DE RECHANGE ET
ETABLISSEMENT D'UF PROGRAMME DE PROIVCTIOR

DP/CMR/79/012

Rapport Final*

Etabli pour le Gouvernement de la Républigque Unie de Cameroun
par 1'Organisation des Kations Unies pour le Développement Industriel,
organisatian chargée de l'exécuiion pour le compte du programme

des Kations Unies pour le développement

o~ .
D'apréds 1'étude de N,J.E. Herzog,

Consultan* de 1'ONJDI en dsveloppement industriel

Orgenisation des Fations Unies pour le développement indusiriel

Vienne

* Le présent rapport n'z pas faig ltodjet d'une mise au point

rédactionnelle.

v,82-29366
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itzteliler de BA33L et l'assistance au CAPME, le Consuliant ade
1'OYUDI soumet le présent rapport gul doit etre considirse comme

<

ur. guide pour l'action du Gouvermement Camerounals.

- . - -
Parmi tous ceux gul l'ont 2144 a accomplir sa tache, le

consultant iient 2 remercier partlcullérement:

¥r. BENBOUALI, Conseiller Industriel Principel de
1'ONUDI & YAOUNDE.

- ¥r. FRIPPIAT, Représentant Résident Adjoint du PNUD a
Yaounde.

- ¥r. NGUE, Directeur National du CAPNE 2 DOUALA.

- Mr. YITAMBEN, Chef de Service des Etudes et Projets du
CAPNE & DOUALA.

-~ ¥r. KJEBLYI, Chef d'Atelier de BAS3SA.

- ¥r. KOUDA, Chef Service Engineering Industriel 2 BASSA.

- ¥r., EILDEBRANDT, Représentani du G.T.2Z. (Coopération

Technique de la R.F.4.).
- 1t DIRECTION DES DOUANES.
- TOUS LES DIRECTEURS des Unités Indusirielles visitées.

Enfin Vr. EVEZOD Emanuel Désiré pour la coopération active
et lz bonne volonté dont l'un et l'autre ont fait monirer durant

iz mission.

I1 exprime par la meme occasion sa satisfaction au Gouverne-
ment camerounals tout entier, l'assurant des collaborateurs qui ont

contribué 2 la présente oeuvre.
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A la demande du Jouvernmement de la Républicue Unie du Caméroun,
le Consultant a ét4 chargsd par 1'0¥UDI de faire une éiude de marché

sur le piéces de rechange dans le cadre du renforcement de l'atelier

de 3assa selon les objectifs du CAPME.

Le premier chaplire montre toutes les ismarches nécéssalres pour

obtenir des informations de base.

Tnsuite, 11 a été fait la description et l'analyse des activiiéds
?

midres et 3 la si*uation des pieces de rechange en stock et la
do%tation dans quelgues indusirles mécaniques importantes. Zgalement
les ateliers de Bassa et Bamenda et le CANEEMA a Yaounde ont &té

analysés.

3a23é sur ces 1nformatlons et sur les ~r’2-=ifz  du CAPME souslignés,

une stratégie du renforcement 1= 1l'atelier de Bassa a é%té congue.

Il est & remarquer cue le role de l'atelier de Bassa
est essentlellement d'appuyer le CAPME d'obtenir son objectif
dtassistance et de développement des petites et moyennes gntreprises

camérounalses.

Tn sutre 1l doit s'engager 2 établir les technologies e
mé*hodes de zes*ion modermes et se rendre mieux adaptable 2 la situa-

tion des PME du Pays.

Parmi toutes les recommandations nécessaires a la réalisation
effective les objectifs du CAPME les plus urgentes sont les suivantes:
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augmenter la productivité de l'atelisr de Bassa pour

ajouter une production continue.

améliorer les méthodes de travail et de la gestion en

général.

renforcer les efforts dans le domaine de formation selon
les besoins des PME en maintenance préventive, organisation

et control de production.

renforcer le projet mini-fonderie (production de robinet-

terie et pompes).

aider le CAPME dans le cadre de reorganisation et forma-

ti1on des cadres.

conseiller le Gouvernement camérounals a proteger les PME

iocales.




Abréviations : CAPME - Centre National d'Assistance aux

Detites et Moyennes Entreprises
SNEC - Société Nationale des Faux du Caméroun

RNCFC - Régie Nationale des Chemins de Per

du Caméroun

3IC CACAO - Société Industrielle Camérounaise de

Cacao

COFREM - Compagnie de Fabrication et de Ré-
paration d'Elémeats Mécaniques
UCB ~ Union Camérounaise des Brasseries

30SERCAM - Société de Serrurerie Camérounalse

SOCARSEL - 30ciété Camércunaise de Raffinage
de 3Zel

CENLEMA - Centre d'Etude et d!'Expérimantation
du Machinisme Agricole

PME - Petites et Moyennes entreprises

maur. de change : 8US1 - 285 FCFA (Mars 1982)
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INTRODUCTION

Afin de renforcer les activités de 1l'atelier de
Bassa dans 1z cadre de CAPMI-CENTRE D'ASSISTANCE AUX PETITES
ET MOYEMNES ENTREFRISES, le Gouvernement de la République
Unie du Caméroun a fait appel & 1'CNUDI pour obtenir lt'assis-
tance dtexperts qui doivent concourir & 1l'élaboration des
études en ce qui concerne les besoins en piéces de rechange
dans le pays , et & établir une gamme de production pour 1ltam
telier selon les objectives exprimées dans la convention de
CARME,

Cette assistance est appelée 2 poursuivre celle déjix
apportée par l'entremise des projets QMBR/T5/C12 et QMR 25,

Dans le cadre d'une politique d’industrialisation
le Gouvernement a décidé de développer les petites et moyennes

entreprises puissantes, et donc & établir une concurence Camé=
rounaises.

Les BB, plus flexivles que les grandes entreprises,
constituent le terrain privilégié de 1l'introduction de nouvel=
les technalogies & des colts et risques réduits. De plus, elles
permetient une redistribution étendue des revenus, et eon méme
temps la création dfune grande gamme dfemploise

Bn ce qui concerne le renforcement de l'atelier de
Bassa, une étude a é%té fait par Mme Haffnerné Pehés M, pour
la sélection des équipements de traitement thermique et des
machines outils supplémentaires. (DB/CMR/T9/012/A/01/3T)»

Liobjectif principal de la mission du consultant
est d'aider la CAPIE & réaliser son but d’assistance dans le
cadre de développement des FlE.




Les principales t&chess assignées 2 la mission sont

les suivantes @

- Assister les actions de ltezsemble de l'atelier
de Bassa

~ Btudier les capacités et 1'utilisation de 1l'ate=
lier

= Faire wune étude de marché sur les piéces de re-
change ot les produits semi-finis qui peuvent
8tre fabriqués dans le cadre des capacités
existantes

= Déterminer les lignes de production et établir les
progremmes de production basés sur un plan dtaction
3 court et moyen termes
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Z'cblectif Ce Lz mission dans Le cadre du rojet IE/TLE/TES/052

3AS34a, et donc assister le Cafill dans l2s domaines dtassistance et
develsppement des ZUE (Petites et lloyennes Izireprises) du Cameroun.

Ae Intrcduction et contacts zrélizinaires =~
2 mission a €té prévus pcur une durde de deux mols , soit

Suite au jour des orientaiions et directives générales i
Vienne le 25 Février, le Consultant est arrive 2 Yaoundé le 25 Février
1982+ Apres avoir réglé des Affaires administratives z Yaounde, et
une scnange dl'irformation avec L, BIZ0UaALl = SIDFA de 1t LLCDI, le

2 Laxs 1982, le Consultant est arrivée & Jouala.

Le 03 uers i'atelis>» de Bassa 2 été visité, 1. ZILDIBRLIDT,

. A . C e empeemy A . .
le Représentart de la G,T7,l, au CAZIEZ, et I, alUD4 le Cref de

gnements imporiants sur la situation génsrale de lL'Atelier de Bassa,.

- : - : .- S =

-

Aprés l'entretien avece le

le 05 Lars 1582, un plan de travail a été établi,

. de la mission =

¥

T P
De Progrecxati

cecent e L'itelier de 3Bassz, conformément zux otjectils du

- N 22 au 20 Lars, dvude de capac
tior. de l'équi.ement; les ovjectifs i atieindre 3 3assz et 2

amenda respectivement.




————— e

- —-m - N ———
C.- ‘.m..-\h_. PN i sCTTUIT IS -

M AP Ay i@ e A1 mAE s e S da SEamT i 51 e s
\JOkL.&O‘-nL...e v AUl Trogrecome Ci-AdAsSSSsUS 2V&CiLl,y 1l &8 272

effectué dans un rrexier temps le dépouillement des statisii.ues
dlizportation des pisces deétacaées, orgazes de macaines, outils,
biens d'é.uipement el maiisres cremisres seion la classilication
HT3 (Nomenclature Type de 3ruxelles).

Ces informations ont £€%é collectees a la Direction des

Douanes ( 3Bureau des Statistigues dec Importations et Zxportations)
-4 -~

a Douzla.

L'anazlyse de ces statistiques et les reésultats de l'enqute

sur le terrzir justifient suffisamment les bescins du rerforcenent
des activiiés des ateliers de Bassa et Samenda d'une part, et
d'assistance et développement des petites et moyennes industries,

P I I, Camerounaises d'autre part,

I3 -

Dans cette perspective il a €1é visité gquelgues extre-
prises dansg les principaux cerires industriels de ICUALA (Zassa

et Bonaben).

Parmi ces entreprises, l'on s'est intéressé a celles
mécanisées dans les Secteurs de cornstruction mécanique, textile

et a2limentaire,

Ce sont :

SN E C, Société lationael des Ezux du Cameroun.

- REGIFIRCA, Régile Hationale des Chemins de Fer
Cameroun,

- CICA, Contonniére Industrielle du Cameroun.

- Laison du Cycle,

~ SIC CACAO, Société Industrielle Camercunaise de
Cacao.

~ CCFRE!, Compagnie de Fatrication et de Réparation

it Bléments Mécanigues ( Fonderie ).

- U C B, Union Camerounaise des Brasseries,

SERCALL, Sociéte de Serrurerie Camerounaise,

¢
~ S0CARSEL, Société Camerounaire de Raffinage de Sel,

. - ~ - .
Au cours de l'enquete sur le terrain certaines enireprises

_

- - - - - A ) - -
(étrangeres ou mixtes) a'ont pas toujours montrs une coopération satisfaisante

pour repondre a nos questions.
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de L'itelier de 3acsa et de l'lassistance zu Carill dans le czdre de
dévelorperent des PL.I:
- pet.ies et moyennes erireprises = il a €t%é impératif de cornelire

dlaepvord les bescins en procduits de 1'indusirie de ceasiruction zcca-

Tour cela la zission a fait le éilagnestiic de lz situaticon

d'imzo

3]

tation selon le Zulletin de Statistigues d'Imperiztion du

)

Ceameroun, 2 la Direction de Douane 2 Doualas

A.- Las Catégoriesd'Importations -

La compilation statistique a €té faite selon la classificasiocr
Jiomenc.ature Type 3Bruxelles ( H T 3B) en unités shysiques et moné-
taires pour les années 1577 2 1981, Igalemernt les moyennes et varia=-

tions moyennes er pourcentage sont indigquées .

1. Izporiations relatives 2 l'indus*rie de coznsiruction mécarigue =

Ces statistigues représentent les besoins nationsux supplé-
menizires er troduits mécanique de fagon générale, en équipementy
en outils divers et en metiéres premidres { Voir tableaux

Annexes I°s 1 et 2 ).
Elles docivent servir de base sour la création des nouvelles
unités de production cepmerounaises donc acceroltre l'ofire nationzle,

créer l'emploi, et en zéme temps réduire le drainage de devises,
> 9 x>

[ 49]

ur les cing ( 5) années éiudiees, la valeur moyenne des
izportations relative 2 l'industrie de construction mécarigue est

sl ]

I

de l'ordre de 89,38 lLillaxrds 7 (FA.Prensnt en considération le
portations claendestines, nous pouvons estizer gue cetie valeur en

The

3%
[

réalité se situe entre 100 et 150 zillards de

_




tizues soxt des exiraiils ;l:s détailles de celles

analysdes au parasrapie 1 ci-dessus ( voir tableaux annexes u°%s 3 et 4).

= moyenne pour les 5 anndes érudides cetie catégorie d'impor-

tation atteint 66,134 ifonnes gui représentent wme valeur de 1C,1 Jilliard

3i l'on zrend en considérztion le problé&me du trafic noxn coa-
Loiz ix

trdlable précédemment ciié, ces chifires sont

de
réalité et sout zlutdt de ltordre dfenviroxn 100 GO0

Ces volurmes et valeurs sont des indicateurs parmi d'autres

qui nécessitent l'assistance accélérée par le CaPLEI zour le dévelop-
e

vement des PKE et le renforcement de l'Atelier de Bassa au pcint de

vue des capacités et rroductivités.

Be Situation dans les Incdustiries visitées -

Suite des corclusions prélizinesires basées sur les statis-
tigues d'imporiations anaiysées, il a été nécessaire de mieux cornal-
tre les problémes et les besoins des industries locazles, Ce qui
permis de jauger des possibilités de productior d'une importante

gamme de pisces mécaniques 2 1'Atelier de Basse nciamment,

Celui-ci est en effet un service du CAPLE ( centre national
d'assistance aux petites et moyemnes entreprises) spécialisé dans

l'assistance technique.

A ce titre il leur assure déja, entre autres, lfentretien

’

et la meintenance des écuipement; mécanicues,

Za vocation du CAPLE est l'assistance et le développement
des petiies et moyennes entreprises,

Dans Le cadre de ces objeciifs il est guestion de lancer

une production pilote de pieces mécanigues de consommation courante
2 1'ptelier de Bassz, Parallelement formexr des techniciens et cadres
gul pourraient Bire intégres 2 plus ou moims long terme dans une

,

rroduction 2 grande échelle danz une unité existante, ou une nouvelle




C. ANALYSE D'ACTIVITES DE L'ATELIER DS BASSA

Bn arnalysanit l'atelier, il a été remarqué que les problimes principaux sont

d'abord d'ordre commercial, technique et de l'organisction.

Les analyses on% été basés sur les informations données dans les rapporss
d'activités des observations personnelles, et sur les conversations avec des
cadres divers soi Mr. INGUE, Directeur Naticvnal du CAPME, Mr. KOUDA, Chef de
1'Atelier, Mr. EILDEBRANDT, Chef de la Mission Allemande pour l'Assistance
Technique (G.T.Z.), Mr. NJEBAYI, Homologue de Mr. EILDEBRANDT dans les domaines

techniques et organisation, et Mr. CATCHOUANG, responsable pour la prospection.
Les rapports d'activités indiquent les situations suivantes:

1. ASSISTANCE AU PME

1.1) Rapport annuel 7/80 - 6/81

Entreprises assitées Nombre fréquence Chiffre d'affaires
Etrangeres 65 623 34.226.554
Camerounaises 527 1352 17.969.897
TOTAL 592 1 975 52.196.451
Interventions internes 50.313.776

externes 1.882.675
TOTAL 52.196.451

1.2) BRapport trimestriel Oct. Nov. Déc. 1981

treprises assistées Nombra fréquence Chiffre d'affaires
Btrangdres 65 145 5.835.040F CFA
Camerounaises 212 466 5.215.220 "

278 611 11.07C.320 FCFA
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Interveniions iniarzes

oxternes

20TAD

Entreprises assistees nombre rréquence Chiffre d124£8faires
Etrangéres 19 41 2.910,7C0 © Cra
Camerounaises a7 118 24325.,77C F CZA

TOTAL 105 159 5e336.470 F.CFA

Interventions intermnes
externes
TQTAL

lioyennes pour l'annde 1980/81

loyenne pour le <rimesire Oct. 07eDéce

- ——y

C.2TE d'E°L0ITATION

2e1e = Rapport annuel 7/80 - 6 /81

Dépenses 35,05T4655 Fo CFA

karge brute

Recettes

2e2e Rapport trimestriel Oct- Nov- Déc, 1981

. CFA
549%/CA
70.)20 z .v; .A-

10641 E¢317
6510403 =

Dépenses

warge brute

2.3. - Rappor: mensuel Fév, 1982,

Dépenses 444354316 Fo
9C1.154 = 16,9%/Ca

¢3364470 F

warge brute

wm

Receties

4,904,91C F.CFA
431,560
54336.470 7 CFA
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342 & = Trimesire- Octlliov.Dec. 1931

11.070.320 = 3065.011 F. CFa
30 ($ 1.255)
3e3. Lensuel ~Fev. 1932 5.336.470 =  177.882 F. CFA
30 ( 3624 )

4o - UTILISATION DES LACHINIS-CUTILS
4e1le Trimestre = Oct~- Nov, Déce. 1981
Capacité itotale = 12 machines = 11 000 heures

( 1 en panne )

Qapacité utilisé effectif = 2 622 neures = 23,8 %
9

4ela= Hensuele- Fevrier 1982

Capacité totale - 12 machines 3 19C heures

( 1 en paane)

Capacité utilisé effectif P . _
* v ae 7 160 heures = 36,4

4.3+ Annuel 7/80 - 6/81 ND

D= Résumé des Analyses de 1l'Atelier de 3assa -

En ce gui concerne les entreprises assisiédes il est 2 remarguer
Ggue le nombre des sociétés Camerounaises est beaucoup plus imporiant
que celui des sociétés éirangeres., .als en analjysant les cnifires
d'affaires, la situation se trésente au coniraire., Pour cela il est
évident que la capaciié de l'atelier n'est pas utilisés premisrement
selon les objectifs de CAPME, c'est-a-dire, pour l'assis
Camerocunaise.

Les coxptes d'exploitation des irols raproxris dtactivités
analysés, soit-aznzuel 1980/81, dernier trimesire 1581, et du mois

oY) . - - 3 = i [~ < & Il
S22 - monire wnemarze trate de 32,870, 5,%: et 10,5
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rsant les chifires de la procductiviié moyenne rar agent

ezpicyé, et les taux d'uiilisation des zachines ouitils preécddemment donnés,

le mérite d'3ire vz devenir contestzable,

I1 est conc impératif de renfcrcer les activiiéds dexs les
domaines suivanis @

—pr

- prozmotion ot analyse des riZ camerounzises pour augzenter Le

taux d'assistance et la production de l'itelier ce 3assz.

ys)

N

~ établir une gamme de production continue pour l'utilisation

optimale des équ

. 3,
8]
(4]
3]
4]
8]
<t
/)]
.

- améliorer la productiviié

R

e ltatelier ( 4,5 Lillion 7 CFA par

agent employé).

- formation du personnel dans les domaines méthodes de trav il,

‘g
[

lanning de production, controle de qualité et gestion geénérals.

K

ce qui concerne la gestior de l'atelier, on peut constater

u
u'il mangue la coordinziicn, l'échange d'information et le conirlle

o2

dans tocus les domaines,

De plus, il existe le corflit des compéitences et des responsa-
bilités. Ce conflit peut &tre €liminé par établissement des descriptions

des postes bien définis,

Zes insiructions parfois me sont pasires cleires, et non suivies.
La restozsabilité pour le contrBle de qualiié n'est pas deéfini, qui en
résulte des pertes de productivité, les opérations supplémentaires, et

ltaugnerntation des rebuts.

Selon le s criitdéres de la formatiorn et des expériences profession-
nelles, la Jirection de CAPLE a excerce sox privilsge de changement du
personxnel,

4 partir du ler. Avril 1982 lr, NJEZAYI a été nomme Chefl de
1tatelier de Rassa., 11 2 succedé 2 ir, KOUDA qui a rerris soz poste

précédemment occupé dans le service Engineering Industriel.

Dendent rotre visite & DiuIZiDhA les 29,3C et 31 lars 1952 il a €té

remarqué gue la situation dans l'atelier es? fresque zimilaire de celle




Les activites comrrernnens

orincipel contient

- 1 Pour ( un deuxieme serait
Fraiseuse

= 1 Etau limeux
- Foreuses variees

- llachines a afffttage et 2

-

- Bgulipement de tolerie

- Iguipement de traitement thermi

( n'a pas encore démarre )

oremidrement 1z =dparation des

mouler

o euTs

justifis )

que

Ce atelier a é€té organisé et €quipé par la G.T.2, (Scciété

pour 1l'Assistance Teconigue de la Républigue Fedérale Allemande),

talgré une faible rendement par
d'un progrexme dlactivité
tifieuse de villebrecuin :
- une cléreuse des cylindres

- une machine & repasser les

Le rendement par agent employé
Octotre=iiovenbre-Décenbre 1981, et les mois

se présentent comme suit

Te= Trimestre 1881
C A= 1427520 %, CTA = 101,873 7, C
Agent 14

Ze=- Jarvier 1982
C A =599 045 7, CZ4 = 43 690 ¥ C

Agents 16
. Jévrier 1932

C A s 718 050 » CFL =
15

AWV

In ce qui concerze le

iiference majeure entre

Re)
I
t
.
i
o8

des entrerrises assistés,

agert employé, et 1l'absence

susbstantif, on a prévue dlajouter une rec-

cylindres,

pour le dernier trimestre

de Janvier et Février 1982

FA = $ 358 A/Agent

&3]
|1}

$ 153 P /Agent

naticnales et expairides,




Tour ltanienne de Samendz il serail souhsitavle gue le C

ATLE

s'exngzge dans une coopératicn tlus étroite avec les enireprises de la
région, T ar exexrle avec angrenr Agric. Joch ifg, dont une certaine
des rroduits ( dépulpeurs, houes, brousties) pourrait  2ire fabriquées

dars l'aztelier de BALZIA,

Cela permettraif de mieux rexnforcer la groductioc

(20

"
bpilité de l'atelier, et ern meme texmps contribuerait & la formation ces

ouvriers, et 2 amorcer l'indépendance économigue de la région.

P, Anmlvse du CENEMA

Le 1% et le 20 Avril le CEIEEIA - Centre National d'Ztude et

périmentation du lachinisme Agricole = a été visité

ar

B

-

Ce centre a été créé par décret N° T4/60 du Janvier 1974 a

NKOLLISSCL, 2 6 Km de Yacundé suxr la route de Douala.

I1 est un organisme du liinistere de l'Agriculture, et a pour

r8le de promouvoir la mécanisation de l'agriculiure camerounaise,

S

A ce tiire, il
- adopte des machines existantes aux exigencesdu contvexte
Caperounais
- fabrique des machines nouvelles si aucune machine existante
ne peut résoudre le probléme
- coordonne tous les efforts d'initiative officielle ou privée

en vue de mécaniser l'agriculture du Pays,

~ assite et encourazge les inventeurs camerounais ainsi gue ious
ceux jul s'intéressent z la zmodernisation de l'agriculiure.
Ia station centrale situee i NXOLBISSCH a2brite la directior.
Zlle *raite fous les problimes liés iz la nécanisation.

Les auires stations de Bambus ( province du lord-Ouest )

Gavoua {zrovince du Nord) e

ot

songa=-FEooko ont pour r8le principal
dtacsister les agriculteurs, L'antenne de Douale est chargée de

ltexpérimentation de la production du Eiogaz,

Selox son r8le de promouvoir la mécanisation de l'agriculiure,

le CZIEIA est engagé egelemert dans la comstruction des macaines et

outils rroto~tyres.




Zuisgue elle n'est pas organisée de lancer ume production

n grande échelle, toutes tous ces produils pourrzient 2ire

schsiraités aux petiies et moyennes entr ises Camerounzises,

(]
'3
H

La gamme des produiis est trés diversifiée et ~cntient
en princire les catégories suivantes :

- Cutils et petites macnines agricoles

- matériels avicoles et pour d'autres peiits animaux
-~ instrumentset outils agricoles ( ouiils 2 mein)

- zachnines zérageres

=7
—

La demande pour ces procuilts est dvidente, zais
mangue une stratégie puissanie et elfficace de -romotion

i

et commercialisatione.

(9]

'est pour cela que. le peraméire du marché n'est pas

CONnU e

e CETZELAetleCAPUEen principe ont le
mdze but, c'est-i-dire, l'assistance et le développement
des petites et moyennes erntreprises dans leur domaine

respectifs, soit l'agriculture et 1l'indusirie, dcnc une

coopération serait sounaitabdle.




u regard de l'expension Indusirielle du Cazeroun en
cénéral et de Douzla en particulier, le marché de pisces
mécaniguaes et organes de mechine stavére promeiteur,

Le recensement des besoins, sans 8ire exheustil,

comporte ces chifires élogquents par eux-mlmes.

A, LIS  IIPCRITATIONS -

Les statistiques d'importations obtenues i la Iireciion
des Douznes 2 Douala oni indigué que les importations relatives
4 1'industrie de coanstruction mécanique en géneral, et celles
des piéces déiacices mécaniques, outils et organes des machines
ont les valeurs de 89,8 Billions F, CFA ( § 315 millioms), 10,1
billion F CFA ( & 35 millions) respectivement ( VOIR TABLEAUX
ATNELES 1 et 2 ). Ces coiffres indicuert les importations

noyennes par an entre 1577 et 1581,

Prenent en considération les importations clandestines,
aous pouvons estimer que la valeur pour les pieces détachées ezc.,
Se situe entre 15 et 20 Billion de ¥ CFA ( $ 53 et $ 70 lLillicm).

3o EQUETE SUR oE TERRAIN -

Dens ce cadre il 2z é+é visité plusieurs Sociétés Came-
rounaises qui utilisent des pieces de rechange, outils variés
et orgenes des machines pour dbut d'8tre capable d'établir une
gamme de sroduction définie pour le renforcement ée l'fatelier
de 3assa gelon les cbjectifs du CAZLE.

nes résultats gont les suivants :

Stock Rotation/ou
Socidtes en million T CF4 on million ¥ JRi
CICLl (Textile) 800 500
CIC C4ala 550 250
Deital ol eCo 650 400
CeCele 250 150 (estimation)
SeileZels 1 260 420
3 270 F CFlhe= 1 820 7, CTA




% et Descripticn d'article [loyenres imporiations /fou
en million 7 CFa

Aobinesterie I° T3 1 35C
Tompes S 125
-t i2 585

"= 13 31

-Na 14 300
Didpes des pompes 15 288

Fortes pieces
poapes 18 —— 33
TCTAL 2 842 Fo. CPA

Crics et crevins K9 21 210 dlions ZCP4_

Boulonnerie et visserie :

- acier LTB 73=32=90 066 Lillion FCTA
- /cuivre 74-15=00 24 am  aNMan
- Aluminium 78-16=90 178 =M= e

(Estimatiorn boulonnerie et visserie = I 500 Lillions FCF4)
3 -+ 3 3+ + - ¢ 3+ 4+ 34+ 1 J
Le marché pour les systiémes d'échappement des vénicules selon
les immatriculetions entre 1975 et 1981, soit 141 724 unités, et
les movennes imporiaztion/ an [ voir tzbleaux anmnexes 1 et 8) est

trés imporiant, =(Estimation Ci 3 500 lillion Z CFA)e

Les produiis =8mene sont pascompliqués et facile 2 fabri-

cuer, donc le besoin en investicsement et formation sera ires
faible,

3 b ‘ = 4 - b *) T <9 ELE - -~ - -
dans le cadre du dévelonpement des P U I, il existe Ze prexzicre
. S R PO B - A - R \ Epe

cae an mareng ls © 270 il ionz T OCTA U D LZZ zmillicm ) poift o




~iamaa

iszces d2 reciange e% orzanes de machines 1820 . CTA

e Ml e
(8 6,4 =iliZon )
- Robinetterie, pompes et DCS pPOEDes 2 84C M, F Cra

2
< -

(8 3,8 Lillion )

- poulonnerie visserie 1 30C L. T CFA
(§ 5,2 illion
- Crics et verins 210 Lillion FCCTFA

( 80,7 “illion )

L'esiimatior du C.A. de L2 production des sysiemes

d'écharpement est de llordre de

"

3 500 kiilion F CFA
(812, 3 illion ).

Quelques prototypes de machires et outils agricoles
fabriqués par le CENEHIAsont prédestinés i la production dans les

petites et moyennes Indusitries.

- 3atterie & padoly

- Jarare ( Vaneuse )

- Décortigueuse dtarachide

- Egreneuse i mals

- Semoir a 3 lignes

- Rf&peuse a manioc

- Presse 3 huile de palme

= Divers instrucments et outils agricoles

( oufils i main en général )

La demande pour ces produits est €vidente, mais il
mangue Ule stratégle puissant et eflicace de rxromotion et
commercialisation, Clest pour cele gque le peraméetre dqu marché

n'est cas connu,

Le CAPINE et le CINEELA, en principe, ont le mme but

¢'est~a~-dire, llaszsistance et le ds¢

<

eloppement des petites et
moyernes entreprises dans leur respeciives domaines, scit l'indus-
el

pération enire les deuz socldtés




— e
IVe~ ©PROPCSITIZNS Z0UR LE ZRZPOSCI =T DB L'ATZILIEE DI 34334 -
- T - ~ honinhsnl 4 =1 hi - ~n = = F 2
Lo ITirectiion cu CaZlE est de ll'opinion cue la fonciion de

Dour cela, il est deveru obligatoire d'élargir ltobjectif
de lt'atelier pouxr ¢tablir une production de base dans le cadre de

1ltirdustrie mécanigue; par exemple :

- petits outils pour tournage et alésage
(acier special " 8S " ou diamant)
- outils dt!estampage, déccupage et gabariis utilisés par
toutes les industxies mécanisées, Ce qui suppose para-
1l2lement la formation des mécaniciens spécialisés dang
la construction des outils en général, La seule
société spécialisée dans la fabrication de ces outils
est le " TROPIC ",

- Crics et verins

~ presses a3 auile de palue,

I1 est également & conseiller d4'établir des productions
de pilote~ voir produits indiqués dans chapiire III sections B et C~
dans 1l'atelier qui ont pour but d'organisation, d'établir les mé=-

thodes de travail, et la formation du persornnel,

Entre temps, une ou plusieurs enireprises camerounaises
seraient contactées pour prendre en charge la productioxn, inclure

1téquipement et les ouvriers formés,.

A = Ixécution du prograzme 2 court terme -~

,

Ltexdéeution d'une programme de renforcement de lfatelier
tifs

s £
e

de 3Bassa dans le cadre des objec du CAPLE eppelle des actions

immédiztes, Pendart les anndes 1983 et 1964 i1 est nécessaire de

A,

zobiliser les ressources sconomigues disponidbles afin de réorga-

niser et moderniser le CAPLE et lfatelier de Bassza,

o

S A A - -
Le5 LLalAIVSe




Selon la pénéiration de zerché uze production en grande échelle

Y

est cossible. Itant donnée la capacité doit 8tre augzeniee dars les

caines zciage, Iraisage et aifliage,

o

2}

Q

farallélement uze grznde partie des pieces de rechenge
mécanigue utilisees dans les usines visitées ( voir chapitre III sec-

tion 3) pourrait 8tre fabriguées.

In ce qui concerne 1le lancement de la production des boulons

et wvisses il est & comseiller de se concentrer d'abord aux produiss
standard, In ce cas 2 a 4 machires automatiques sont suffisantes.
De rlus, une formation spécialiséedes ouvriers qualifiés sera obli-

gatoire.

B - Exécution du programme 2 moyer terme -

A moyen terme, c'est-2~dire dans les six (6) années & venir,
il est recommzndé de créer des unités de producticn dans le cadre de

dévelonnement des petiites et moyennes enirerrises, par exemple 3
5 x 5 y ¥ Jo

- tnité de rovinetterie et pompes

- fahrication des systémes d'échappemert

- fabrication des crics et verins

- fabrication de machines et outils agricoles (CENEHW)

~ fabrication des presses z huile de palme

- fabrication des outils d'estampage, découpage et gabarits

(renforcement de la formatiorn spécialisée), pour la

febrication de ces derniers produits il est preévu d'établir des produc-

tions de pilote dans l'atelier de 3assa,.

Zn ce qui concerne 1la fabrication de la robinetterie et des
pompes etc, il est nécessaire d'établir une mini-fonderie, parce que

approximativement 75% des produits sont en fonte.




Cette étude a été faite sur la base du renforcement de

1*Atelier de Bassa dans le contexte d'assistance au CAPME dans le

cadre du diveloppement des P M E Camerounalses.

Des solutions ont été proposées selon les besoins Stablis

par la reciherche du marché sur les pleces de rechange, outils,

et organes de machines.

L2 situation industrielle au Cameroun, surtout dans le
secteur des P ¥ E et agricoles, se trouve dans une position qui
demande que le Gouvernement prenne des décislons pour metire en

oeuvre les programmes d'urgence a lancer pour le CAFME.

Au sidge du CAPME, il a été décidé de créer un 3ervice
d*Assistance et d'Analyse d'Entreprise,qul également s'occupera

de la coordination des Antennes.

Dans ce cadre, on avait posé la questiion au Consultant
de la possibilité de revenir pour les assister dans le domaine

de la réorganisation et management technique en général.

la Mission du Consultmant avalt pour objet de définir
la stratégie de renforcement de l'Atelier de Bassa et d'établir
une gamme de production des pieces de rechange dans le cadre de

developpement des P ¥ E Camerounaises.

Par demande de la Direction du CAFPME l'objectif a2 4té

élargi comme suit:

- Conseil dans le domaine de l'organisatisn et la gestion

en général .

-~ Marketing management
- Conseil en management du personnel (qualification et for
spécialisse)

de4!

it

ation

- Ttude Slargie en ce gul concerme des importations en blens

” - , -
d'dguipement ot pieces mécanigues relatives a l'industrie




[[]
1

- Conseil en besoins d'assistance technicue et dans la
gestion,

,

Tous les rrojets proposés sint prédestiné pour le déve-

&

loppement des P I E donc cans l'intér2t naticnal en vue de

renforcer 1l'indépendance éconcmique cde la Républigue Unie
du CALEROUL o/ o=




Classili-

VALIUL/ZMILLTON ¥.CPA

TABLEAU HWCAPTPULATIF DRSS IHPOXTATTONS thLATI VS
A LYINDUSTRIE D CONSTHRUCYTION MECANTQUE

Movenn Variation
fition des iroduita | cation 1977 1978 1979 1980 1981 de yen g ioyenne
e CITRST ey w
P b Aciet 130 000 184 396 1 19 071 001 | 271 126 415 645 134 495 346 | 24 104 182 35,0 9%
Cors onoo Do oeux (Y1) 160 000 801 863 972 546 1 345 947 841 324 474 3791 1 485 212 32,5 Y%
Sactils mone ba et pouar ) ] . ,
Lt e 520 000 ST 0761 1 422 7H3{ 1 6w 523 2 276 883 495 134 1 1 857 634 17,0 %
Gerrares, Houcons motal- < o/
Liges et auts articley 830 000 696 94% 2 109 87 2 328 579 674 394 6355 131 2 489 063 21,3 9%
b anto moto moing i i
A 00 cmy 34.05,09 239 167 42 486 140 827 - 82l2
Tole nulo moto playg _‘ ] y .
100 ems H4,06.01 65 574 142 Y83 94 427 1107 414 200 145 878 a58,7
Mot, aviation et Poes B84.06.11 355 340 165 899 353 932 193 139 600 9717 535 856 56,1
Carblies pees motenrd H4.06.60 992 838 1 472 491 1627 00y 7119 102 113 749 1 585 038 34,6 %
Compees distributeices 8. 10,11 60 406 72 596 120 103 150 455 225 4835 125 929 40,2 %
Posc en pour mot, 3 anto 34.10,.21 88 353 116 656 114 336 149 762 169 820 126 981 18,5 %
ipero VM lnjeetion 14,10, 51 a4y 25¢ 41 4359 51 063 54 458 91 620 56 762 22,4 %
Hoto pompes pour rguatdep U:?.l()./“ 2358 691 307 659 966 976 624 973 857 215 595 094 61,0 %
Pomiss o bras poue ligud _ ] ) ; ,
'y 84,1051 45 284 27 163 51 224 - 23,0 %
Sate gednpen pour Lignidel 844010060 15% 6356 185 296 67 122 403 413 366 383 299 662 30,8 %
St pottes Hd. 10,40 165 660 195 434 266 804 469 41 349 072 268 878 26,6 v
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HUCHTON MECANTQULE

TARLFAU RECAUT'PMULAPTE DES THEOWPATTONS HBLATIVES
A LVINDUSTIL R Dit CON
VALIUG/MILLION F.CFA

1978

1979

1981

Moyenne
de 77 & 81

Variatior,

Moyenne, 7%
81/17 ¢ .
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ANNEXE 1 CELUASTPTE DES THPO@l AP TONS ilb«ﬁéw
’,f{ 3 D CUMS'PRBUCPLION MBECANTQU.
,m?m'uu/mu]un K. CFA *t-‘-‘«j.~
P A
A o
-— . P o~ ———— - - PO . - ——————— -
1 e S
. Slassiti- Pt S Movenne Varjation
“hebion basocrcoui b cation P T 1978 1979 1980 l,.f»‘ de 79; i 61 Moyenne
e ;_gg;p' e 81/171 %
- ‘—Jh&’ 7 " . P v \.:' g . A ‘ Q,
= W b i 750 000 *7p s 396 119 071 001 ] 21 126 415 30 643 734] 32 49578, 2| 4 104 182 55,0 %
T . X L, . ~ Ly g4 , ’
o e non Peeeax () (o0 OO Bo) 863 912 5461 1 359 947 1 B4 5241 2 474 2{2}“ 1484 212 3240 o
,, 2t
— e mnes b e bopoare [" s ) - -, 7 )
40 ’ﬁ;«‘ CS7r 06| 1 qee (o3 1 618 3231 2 276 8a3l 2 493 154 NS 634 11,0 %
g= conees, Boneons weltale ) —.“o*j‘, . . o
lipoes et aut. eticles 16y 945 2 109 86| 2 sew 19l 2 674 394] 3 635 151 2&{{3{‘“ ely3 %
— b, ants woto moins e [0
1o «;‘,10).09 239 167 42 486 |4~ L ) - 82,2
2. (2
- oty ko moto plas ,{7} . . “&- ; .
d0 e W FHALU6.010 65 Y14 142 YB3 u4q 92y 1 fo7 414 200 144 Bm X 848,17
5
- Moty wviation et l"\:cf::, g’?‘ ti.’l.‘)(). 364 340 ]65 894 53 ()5? 1\}‘5 1355 600 9/7 555 B)g t\-: H6!1
. [
b et et ber e zu.uf;.tﬂ) U2 B3 L 1 472 4N 1627 009 1 119 102] 2 1135 149 ) 1 585 038 "53’%@ 54,6 %
., - . . . . "r't.-'“ ,
s diateitntef ’? e 10 60 406 72 596 120 703 150 45 22h 483 125 929 } ;".d %
O TP PR L1021 83 353 116 656 114 536 145 (6 169 820 126 981 Yoy 9%
» : ‘.‘ " ¢ - . k "; o
B PLRTIR AN 84010051 49 230 41 439 51 063 54 4% 91 620 v6 762 .,;{/'
J . .- - . . -, . TN »“ ’
- (ARSRTITS ‘* ligquitkhs w410, 258 6491 307 64Y 966 Y6 624 915 851 213 595 094 61,7
- 25 B
V= _ﬁ"?"I potte Tigui . A“,“%'.
. st (0410091 3% 2163 51 e0q = 23,0 77k
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TABLIAU RECAPTTULATIE DES THPOWTATTONS HELATIVES
A LYTNDUSTHTR DB CONSTRUCITON MECANIQUL
VALEBUR/MILLION F.CRA

Classiti- Movenne Variation
cooctptron des b rodud by cation 1977 1978 1979 19680 1981 a ('}; 4 81 Moyenne
T B © “‘/'1', %

fro— e U damprescearanug o 84000, H 55 564 109 50% 104 99y B4 315 113 846 1245 205 42,5 %

— "ot pompes bucbo polpe H4.11,21 204 B84 358 638 Ty 040 977 468 689 240 599 054 40,6 %
Im caction & Dowes pompes o 65 T4 128 828 141 687 165 664 270 013 153 986 46,4 %
P Yenti Labenrs partics poed g 11,51 42 9357 92 588 548 651 264 201 216 361 192 864 88,0 %
= Ureadds et cabenbons Ha.07. 11 120 072 244 036 o8 T8 300 967 301 Y85 219 156 48,3 %
e iy el verios HALDC 2 122 87y 113 206 122 034 323 590 363 3511 208 998 44,4 4

~ b b montles H4.00.153 64 711 12 430 93 776 115 01y us 447 8O 877 21,4 Y

— Sroes antopeopulodes AT ua.ean 3684 464 832 137 877 235 1167 27 4 465 923 234 41,5 %
= onts oconlints portigue: 84,0051 198 440 1945 2452 105 148 612 247 685 355 341 286 11,9 %

— ey reneniens gl e

I BaL2 oA 32 175 41 82y 4008 124 404 104 Y12 68 04y 5,77 46

S v b s e el puaes B, H) 972 447 861 202 580 124 616 354 136'{ 554 T80 612 o, 8 ‘)6

- .y | TRPRAN S 174 099 145 819 21 o 69 éuJ 624 261 207 344 191,7 Y%
R S SR IR F U S TR REACN B

Lo RE 64 174 2500 598 460 049 431 299 390 854 514 586 84,8 %
- W« ot vt progmil-
(R SN P I 1. 5.01 42 48 60 194 bf 614 81 56 267 0 1035 991 15,9 %
v - . cilihia t i W .
- toat N N ) 2 4592 467 2 Y44 890 4 121 443 4 284 4 6 110 s 4 150 BO7T 28,5 %

_62_




PABLEAU SICAT TPULATIE DEGS THH ORTAPTONS RELATIVES
A LTHDUSTRIE bl CONSTRUCTTON MECANIQUE
VALEUR/HTILLTON B, CKA

Clasgi fi- Movenne Variation
weseci bion des brodul ts cation 1977 1978 1979. 1980 1481 de 737“‘51 81 Moyenne
NP, B 81/71 %
- [?.L_\:'n. aorrice bracte mnndn
bl 60240010 166 644 157 379 35 4t 14 58U 10 067 7% 68 - 46,29 ¥
— Sube tvechie tope greic
sl hectieols Bl a0 166 304 210 064 216 606 164 4853 1535 827 178 247 - 3,30 %
= che el bt ond. &
o B .05000 T 189y 10 891 T 904y 11 602 17 570 11 144 27,6 %
A= b nochis tee. tract
Corin—angl .29 11 835 I 920 406 8 413 6 (85 3 641 9,6 4%
Ce b Lorchie recol bt by 840005099 Y9 389 147 404 522 006 471 152 202 060 253 602 40,4 Y%
fe ibe S0 pone werics B, 2,00 8 502 T 063 RS LY: * 6 843 28 105 16 019 154,13 %
~ Mibe A tone avie. ML 8,90 7 836 24 952 20 298 54 802 100 080 41 586 1135,2 %
T ictee eme Hondanoeerie B350 000 106 902 16 548 499 190 227 3y¢ 199 422 214 014 10,0 Y%
= e Uebes pAte colluld B4041,00 1680 1Oy 2t 691 164 259 64 1% Y28 448 168 16 244,9
— Tt o Loave plte
ltal. 34, 55,00 36 263 140 Y33 duy 202 329 445 616 535 34 435 126,4
T e Uonndee & csmposer]  @d GG 15 821 54 014 42 414 56 842 64 44971 49 H08 8,2
- Lol cinest B, 5 LU0 20045 04 B2 N 296 490 192 091 520 614 219 816 58,0
Vi Tt Brrchie o powr ilre Y DETAORYTS! 4 106 221 2qu 24 564 212 oty ROWINIAS 154 319 1 644,5
- 1 i LT
beszim H1.57.00 205 Yl BY Y76 16 005 242 454 2u8 114 187 995 576,2
[ = e L e L Mg A L90) 10 620 120 440 SO 50 433 384 402 %Y 210 2770 34,1

..0{-
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'PARLEAY
ALY

HECAT TPULAPYE DIS

WD

Paroir Aty ONS

SERTE Bl CONGPRUCTTON MISCANTQUIS
V!\LFL’U‘.{/K'T[LL]UN b, CI'A

RELATIVISS

— . e m——
_ el u;s;i i ' ' . » Moyenne Variation
sy brton den bPeoduits a:;L’Ln)n 1971 1976 1979 1980 1981 de 77 & 81 Moyve'rme :
Nl B a1 %
Tim rne pone de bvogre .40, 10 301 713 5% 820 153 104 445 450 50% 654 235 547 50,0
— i laver b Liore H.0,.00 du 840 y 4hs 41 115 64 691 54 769 45 H1H 25,0
- bt s M M 40090 24 924 41 118 105 558 49 240 21 001 48 308 27,1
- P e avdew $1.41.00 265 405 456 390 296 449 511 544 242 2 355 968 14,5
L tcheeul e berene b et b B3 ad5.01) 215 874 272 549 592 BHY 247 150 300 008 384 653 15,7
— uteachsoutobravemit, SR LIS 155 126 164 297 284 651 426 65 544 1hH% 294 095 32,4
- by Prave cdoere g 16,00 93 304y 227 494 83 H90 146 446 41,4
- b, Treve Fois S I AN N 897 687 gub 1 e 910 99y T75% 100 020 HyY 915 823 - 8,8
et lravem bttt ad.4700 97 0y 34 941 6 Byv 56 204 37 530 2 025,5%
N U T TR PP Iy S IR TN e s L 00 142 816 197 107 211002 156 813 246 uy6 1636 949 22,6
e puebres e ach, oGy 10 6350 06U Y8 052 T8O Y 218 041 H5y 583 684 410 61,1
- Benbioor, Phies
Ve Biitn, TR PR 35 200 13 H6¢ 56 219 064 204 96 001 264 641 450,0
o it b _
P, SR ITINR B 159 0LY 590 29 594 504 LRSS 664 944 394 12 40,15
T TN I EE TR E IS B TR R I S TP 162 415 216 04¢ 86 19h 490 047 567 68Y 556 AT6 50,5
L TRy P R e REIITEA LTS SRR T
T B be 51 49 5571 68 888 34 699 4909 957 170 720 33,5
- nbabanbontnaly 84009000 154 496 156 432 199 608 90 144 596 208 1684 412 12,0

(V%)
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TABLEAU BECADTTULATTE D3 TMIOWTATTONS RELATTVINS

A LPIaONSMRIE DE CONSPRUCTTON MECANTQUE
VALREUH/MILLION W, (A

. 4 T TI'\:";;;H‘J'- - ' ' . Moyenne Variation
wrrebion e Feodui s :;;1It,‘lun 1977 1978 1979 1980 1981 do 77 & 81 Moy'enne )
P ks 817 %
Lo L OO ke
SRR EIR. WGl 5hH $93 65 7718 42 113 54 715 8,3
[ TRl (P FLRTE B R U TR [N TO RtV Hy.01,12 238 574 390 811 442 047 540 2345 465 843 453 102 21,9
~ P bechiaille 4 QUG L0120 1704 429 1 695 200 263 618 1650 068 1 712 165 1 80Y 096 2,13
— Peactonrrice Oorouesy L0150 117 936 234 662 226 “6Y 224 230 28B4 663 217 59 30,4
d= e bonortoaes doboaad W02 811 608 1 461 164 091 770 1210 8OH] 2 094 0%Y 1 335 8717 54,1
— ety e ant. =00 B 011 173 700 157 695 155 420 194 425 80 694 151 967 - 10,9
S A CTTI TS SNNTVR I E U T ETTERY NN A S AL 1 576 2 697 311 246 A 984 $52] 1 244 ¢8| 1 109 742 7,0
— oi Lep ot 000 astlo ] 0000 | 254 858 | 5 148 083 669 534 6 H00 871] 8 297 d44 | 5 966 194 18,2
— Ui bl o001 dkus] 7L 00,0 79 83y 60 874 2005 £h T 292 104 083 364 349 120, 1
= aihoroecLosoon e Mot S 00,048 491 400 539 203 A H50 4BL 68 % 610 144 SAT 596 1'/.(,
Vo T itatasb oo ) aa. SCE 00 04 564 96 286 464 94 990 591 8342 g420 09y 451 537 31,6
Gl T, Lo en o, 800, 1) 1 214 88 1 581 H49 LYl o V355 ST 3 019 59 1704 19%H 36,0
R AR SO S TS BN BT N2, SR IR I: VR 2 3565 204 266 369 2 862 %941 4 096 454 2 744 004 21,0
L Totuminy My S000 WL O ST 936 194 148 250 1N 257 Hyv LT AL 299 151 31,7
TPTR I S
O S RO ST IR B R ERTS VIR 2Ty a66 g3 1H6 316 644 532 91 SO O 515 600 20,6
- TP SN S IV I RN B AN SR B 145 810 159 9 se2 20 126 4456 264 912 201 650 42,0
- N R RUTINN IS U 1O L SR I 4 636 1291 6 262 314 115 278 5 81 8O3) ' 964 124 5 Yt 4% 16,8
R R




wutiie-d TARLEAU HOVALTMULAPIE DES THPORPAPIONS HELAPIVES
A LYTUDUSIRTE DR CONGIUCTTON MECANTQUR
VALRUR/MTILLION K. CPA
— —— e ey
o ' H!zmujfica— N ' ’ Moyenne Variation
teeripbion des Prodaits tion 19717 1978 1919 1980 1961 de 77 b 81 Moyfatme ,
NP b 81/11 %
pim dobty antue usaoes Spe B .05,00 438 382 491 286 501 4086 €44 658 7114 264 522 019 22,
doo b bitenccesn. el 87 .06,01 1 830 065 | 2 294 871 2 458 891 3 224 632] 5 vH3 121 2 664 237 18,4
Cim bty e carrouserie 87.06411 510 139 295 438 515 114 487 044 498 198 420 919 5.4
- husriob o by wuto 87.07.01 500 501 655 976 835 9410 936 H09 916 400 710 664 18,5
1od— s dddboehariot manut, 87.07.11 60 217 62 540 106 340 150 679 1H2 051 106 428 23,1
oo Tt veloma e b 0 e B 09,01 271 334 171 5356 262 167 298 439 518 104 2335 440 36,4
tae ol velomote HU b o3 87,09 02 117 814 122 940 2000 824 109 413 183 6861 160 3584 14,7
L= Wlaeipiabes sans moteur]  57,10.00 141 226 R 111 296 Yo
Po— roes dé by o toeyeles 812000 492 912 6770 995 558 11! 564 656 796 101 612 600 15,5
P cen ddle vdlocd pintea 12001 162 807 331 099 314 940 265 345 368 529 268 544 30,4
foje  ctorgque ol utile H T M40 vh 1 360 729 69% 10 957 853 217 832 855 69y 626 16,8
Povi—cut s antees B 14,09 46 189 113 904 90 710 15 769 2355 882 120 611 63,6
— e bton wne arics HiJ14.1 42 488 . 42 488 Yo
T T Leeeeeen 36 150 531 F72 566 655 | 90 686 295 1102 143 842]120 610 989189 843 6816 21,3 %

SOURCE Lirection de Diuane, DOUALA - BULLE'TIN DE STATISTIQUES

D'TMPORTATIONS DU CAMEROUN -

-V{-




TABLEAU RECAUITULATIF DES IMI'OWPATIONS DE PIECES
DETACHEES MECANIQUES, OUTILS ET ORGANES DES MACHINES
VALEUR EN MILLIONS F,.CFA

, - (_)la;sifi— -~ Moyenne Variations
Pescription des Predurts cation 19717 1978 1979 de 17 & 81 MOY?“HGU
N T B 81/17. %

i— vutil. aoric. Aomain 8.2.01.00 46 346 30 229 40 67 784 218 45 651 10,0
S= dade fomnaedn 8..02.00 256 406 237 921 169 830 364 546 239 214 6,0
S= Tenailles pinces & main 8.2.03.00 190 430 215 806 210 511 472 650 266 574 91,0
J= atilyg domestlioues 82.04.10 28 256 18 398 30 798 949 480 27 976 22,6
— Marteans oubily de forge 82.,04.20 145 756 78 855 107 219 1452 13%2 124 919 945
G- autresd autils 4 main B8.2.04.90 160 137 206 052 215 378 936 H02 259 801 25,1
/- vut. de forage de soudage B2L05,010 109 650 136 155 196 152 786 825 218 314 35,1
- Autres outils 82 ,0%.90 154 632 158 963 226 159 849 181 214 477 22,6
= Couteaud lunes vour machs B2 ,06.00 40 470 635 244 59 613 1 571 144 69 208 30,2
W= Pariies pees wolears 84 LU6 60 992 848 472 491 1 627 0oy 102 749 1 585 038 34,6
Ti— Parties ot peas poupes 84.11.51 65 748 128 828 147 687 664 013 155 186 46,4
1= Venbr batears port.& peued 84.11.9591 42 547 92 588 548 651 { 201 461 192 664 68,0
13— Urics et véring 84,2212 122 829 114 226 122 039 8Y2 311 209 0458 44,4
J= boes wedeus. machines 84.48.00 142 816 197 107 211 052 8u2 886 186 949 22,6
o= Arbres de brinsmission 84 .65,00 133 511 349 651 42% 995 o 2 746 1 540 042 16,8
e Sitees tacbies de mach. 84,65 .90 630 060 985 052 180 815 041 363 689 870 61,1
1o boes del. ccedsechassigs 87.00.01 830 069 254 871 458 B8Y1 657 127 2 664 237 18,4
- Bt de carrossecie 87,0641 510 139 295 458 215014 044 198 420 919 544

_9{_




TABLEAU RECAPITULATIF DES TMPORTATIONS DES PIBCES
DEPACHERS MECANIQUES, OUTILS 1P OHGANLS DES MACHINES
VALEUR EN MILLIONS DB F,CIFA

L .

Clasaifi. Varjations
besceription deus Produits cation 1917 1978 1979 1980 1981 d§°¥3n2681 Moyennes
NP B 81/17. %
e beeas ddt. chaviobt manut. 81.07T.11 60 217 62 540 106 875 150 679 152 031 106 428 23,7
o= Pees Jddt. moteeyclen 37.12,01 492 912 670 55% 538 T11 564 696 796 101 612 600 15,9
S= bees det. veloclipédes 81,1211 162 807 351 099 314 940 265 345 368 529 288 H44 30,4
TOTAUX 7 298 552 9 0Y8 869 9 6% 015 ] 11 015 192114 521 712 10 117 469 16,9 9%

BRI IR

birection de Douane,

DOUALA

~ BULLETTN DE SPTATISTIQUES WY IMPOKTATIONS DU CAMBROUN -
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TABLEAU RECAITTULATIF DES IMPONTATIONS HRELATIVES
A LYINDUSTRIE DE CONSTHUCTION MECANIQULE

QUANTITES/TONNES
Classifi- Moyenne Variation
Description des produits cation 1977 19778 1919 1980 1981 de g,] a 81 Moyenne
N B 81/77. %
j— e ot acler 7350 000 684 3181 1 008 529 1 312 939 1 413 039] 1 297 081 1 14% 181 19,3 %
- Métaux non ferreux (alu) 16 000 17 396 14 058 20 059 26 667 56 848 2% 006 33,5 %
3= Outila manuel pour ma-
i e 820 0LO 12 054 10 19% 12 387 14 946 13 276 12 573 3,9 %
1= Cerrures, bouchons mé-
talliques et autres art, 430 000 21 961 86 230 50 431 31 505 28 920 39 809 55,8 %
;= plut auto moto moing )
4 500 e 3 84.05.09 - - - Tosao 63 827 -96 %
u— Mot auto moto plus .
J oS00 cws 84.06,01 522 1236 804 55 2 811 1 086 1255 9%
T HMotenurs aviation ot
plices 84.06.11 120 124 191 90 206 146
s~ Parties pidces noteurs £54.06,.60 4 684 4 684 4 791 4 715 5 328 4 640 10,2 %
U~ Puapes distributrices 84,1011 272 301 480 464 666 4357 27,6 %
W= Pompes pour itnotear
D. antomo. B4.10.21 589 504 447 529 663 506 15,5 %
Vi Pompes Do injection
inj cteur 84.10.31 73 81 84 81 261 16 58,3 %
1= Moto pompes pour tiguidy 84.10.41 1 086 1 439 3 866 2 278 3 110 2 346 49,2 %
14— bPompes & brag pour li-
quistes 83.10.451 - - - 144 122 133 15,3 %




TABLEAU RECAIITULATLE DES IMUPORTATIONS HBLATIVES

A LYINDUSTRIE DE CON

STRUCTTON MECANTQURE

QUAN'DTPES /PONN LS

Description des Produits ti‘é?iiil 1977 1978 1979 1980 1981 dl;lo%"e]ngog1 "';Z;é;g;on
NTB 81/77. %
1= Aulres polpes pour li-

quides 84.10.60 546 592 1 693 1 744 1107 1 137 40,2 %
1= bees détactires pompes 84.,10.80 389 402 511 119 484 596 6,2 %
In— Pompes et compresseura

nus 84.11.11 1 033 113 115 004 1 076 932 3,0 4%
17—= Moto pompes burbo pompey 84.11.21 1 415 2 198 5 508 4 65¢ 4 3509 3 014 29,6 %
- bactivy et picces pomped B84.11,.51 145 239 209 201 243 205 20,4 %
1~ Ventilateur,parties, peed Bg.i1.51 207 543 2 %50 L1 534 143 1 075 110,0 %
U= Treuils el cabeatana B4.22.11 809 2 190 BOS 2 134 1.65%5 1 515 62,1 %
Cd= Uriyg et verins d,22.12 1 749 627 6176 2 47‘4 2 042 1.525 48 Y%

- Paluw cbomoutles B.22.15 444 974 390 6594 594 619 50,5 %6
Y- Graes autopropulsles/non]  B4,22.21 5 257 15 067 11 987 24 204 8 204 12 944 50,5 %
A= Ponts roulants portigue: uy.22051 1 953 2 140 2 29 8 621 5 486 4 099 64,0 %

- Bennes prenenses grif-

Pos b, 84,2001 523 bYA 595 100 703 598 56,4 %
be Preasporteurs mlcaniquey  84.22.51 8 402 8 410 4 161 5 409 5 150 6 012 -4, %
(= telletenseu 84,0261 119 1 407 4714 1 054 4 562 1 738 101,8 %
= Autres wmiche appe luva-—

on wattbren 84.22.99 528 2 e 3 186 5 08¢ 2 067 2 840 109,1 %

_g’i-




Ll 3 TABLEAU RECAPITULATIF DES IMPORTATIONS RELATIVES
A LYINDUSTRIE DE CONSTRUCTION MECANIQUE
QUANTITES /TONNIRS
Classgifi- Movenne Variation
Description des Produits cation 1977 1978 1979 1980 1981 de };7 Y Moyenne
o/
N T D 81/77. %
'~ laich. app. auntopropul—
senrs 4 10T et - 10T 84.25.01 687 758 9355 795 1 994 1 034 42,4 %
U= Mache appe antoprop.
— 10 ' auntre 84,23.90 30 546 30 210 41 539 45 980 56 632 40 581 17,8 %
’
31— HMache iyretes tract, main
animal 84.24.01 2 325 1 802 341 269 102 972 46,7 %
0~ Autre mach. app, agric
et Hocticole 84.24.90 2122 4 591 2 863 1 780 1 318 2 535 3,8 %
$4= HMache Tecolt. tond. 2 :
aain 84,2501 48 13 33 ) 45 67 53 20,7 %
33— Autre miche rec. tract
mein aimale 84,25, 11 3 19 4 121 30 025 6 035 60,0 96
;o= Autre mach, recolte bat-— -
fot B84.25.99 1 000 1 027 2 168 2 146 1 169 1 502 16,8 %
su= Appe NDCA pour agric. B4.28,01 75 73 27U 28 122 114 128,4 4%
Cfe App. HBCA pour avic. 84.28.90 48 248 164 566 1 0% 416 178,6 %
= Hach pour Bowlanerie 84.350.90 640 531 2 598 843 b9 1058 11,3 %
9= [ach. tabre pite cellul. B4.31.00 8 5 870 6 314 1 18 1 294 2 93%% 18 302,8 %
Llo— Mach poue trave pAte
celiul, 84.435.00 276 523 1 902 6 802 2 715 2 445 157,7 %
Pl wehe 0 toudee a compouder 834434 .00 124 163 15 140 196 139 26,3 %

_6E-



TABLEAU RECAPITULATIF Dil
A L'INDUSTRIE DE CONSTRUCTION HMECANIOUR

1
’)

IMPORTATTONS

QUANTITES/ TONN IS

RELATIVES

R N g e - m e —
Classifi- Variation
Coscription des Produd ts cation 1977 1978 1979 1980 1981 de“?ge’;"; Moyenne
NTB 81/77. %
42= Mach & dmprimer 84.45.,00 730 497 1 233 1 234 1 100 959 26,3 %
15— Aut. mach. pour filage 84.56.,90 13 416 60 1 015 1 234 548 1 157,0 %
Jd= Hdtier & tisser 4 bonne-
terie 84.57.00 1 298 251 64 2 141 921 928 158,17 %
Jr— Aut,s poues filage tissage 84 .38.90 523 323 559 1 819 650 172 50,6 %
Ju= tliche pour le lavaere 84.40.10 1 4178 280 562 1 124 1 169 923% 31,0 9%
1{= Mche & laver le linge 84.40.20 329 354 346 790 559 516 18,7 %
8= Mach. lwpress. Fils tissgs 84.40.90 48 111 570 119 23 1354 54,0 %
40— Mach, & coudre B4.41.00 4 144 8 870 4 948 10 139 4 473 6 515 29,7 %
U= lache vut, enlovemnent
i bad . 84.4%.01 1 377 3779 3 790 1 200 2 3508 2 481 49,7 %
1= Aut. michs out, trav.
et b 834.45.90 1150 1 648 2 144 5 952 1892 2157 17,4 %
2= Much, out. trav, pierre 84.46.00 - 327 1 964 364 - 7152 155,5 v
5= Mach. out. trav. bois 84.47.01 T 172 9 822 6 930 - 5 596 7 530 5,4 %
Sd= tlachi. dut. trave mat. 84.47.11 - 393 124 4935 251 315 60,0 %
plaste
- bees. acceus. mcha. 84.48.00 902 699 1. 049 683 638 794 - 3,5 o
Foo- flaeh & trier, cribler
maibe 110 834.56,01 294 1 780 ‘136 1 090 57% 895 112,0 %

L



TABLEAU HECAPITULATIF DES IMPORTATIONS RELATIVES
A L'INDUSTHRIE DE CONSTHUCTION MECANIQUE
QUANTI TS /PONN S

Claasifi- Moyenne Variation
pescription des broduits cation 1977 1978 1979 1980 1981 de 77 & 81 Moyenne
N T B 81/17. %
Sf= Ma h & concass, mat. min B4 b 3 0835 9 139 4 912 5 K25 5 517 5 647 40,4 %
SG— Mach A wél. mat. miner, 84.96.21 1 833 3 208 3 965 5 984 2 335 3 465 22,2 %
G- Macth & aggrlomdérer mat, 7 ,
ithe 44 .96. 51 429 768 363 () ]65 620 54'6 Y%
o= Presuses indust, mat,
plast, 84.59.02 570 572 586 678 1 064 694 18,9 %
ol— Uredgdges praines fruits
oleu;r. 84.59.03 121 247 458 246 246 482 29,7 %
t.o— Autres preuses 84.59.09 333 5217 H80 - 551 2 412 861 100,3 %
3= Autres Molamres malaxeurd  84.59.19 663 - 3579 654 - 5645 14,9 %
G- Broyeury cuncass. HDUA 834.59.21 1 093 419 1 476 2 276 3753 1 127 40,3 Y%
o= Vibrateurs & bdton H4.9HY. 51 - - - 392 - 392 + o %
Oo= Atbte chie pour lrav. N )
tubl. 84.59.%52 - 545 - 2 518 530 0,8 %
s~ Antres mach, autres BdeHYe 39 - - - 524 1537 629 41,9 %
tei= Appe pour la giderurgie 84.59.41 - - 3 911 2 9545 3 208 - 34,9 %
nU- Cuves buacs Aut. recipiengs B4.99.51 - - 802 21 28 14 522 12 200 1 260,7 %
Ju— act fabree Labacy B .5Y.61 - 614 117 11 168 268 - 12,2 Y
U= Aubres meche D OA B4 .99.90 966 2 269 8349 2 247 5 64% 2 492 98,0 %

e —




TABLEAU HECAVTTULATIF DI IMPORTATIONS HELATIVES

A L'INDUSTRIE DE CONSTHUCTION MECANTQUE
QUAN'DI'TES /PONNES

: o _ ) Classifi- e Moyenne Variation
Le-seription des Produits cation 1977 1978 1979 1980 1981 de 77 & 81 Moy'enne
N, T. B 81/17. %

k’-j—zt Jo Hobinetterie 84.61.00 3 263 3 786 6 562 12 138 T 1174 6 589 33,3 %
75~ Jeux ou assortiments 84.64.90 832 1123 1221 1 576 1 369 1224 15,0 %
T4~ Arbres de transmissions 84.65.00 5 621 5 617 5 138 5 389 T 358 5 825 8,2 %
T~ Aut. partles de mach, 84.6%.90 3 079 4 007 3655 8 006 B 212 5 392 35,7 %
Yo Mach ¢Sndratrices 85,01.00 11 358 13 787 18 079 16 327 20 058 15 922 16,4 Y
{7~ Piles dlectrigques 45.,0%.00 2 992 1 985 2 681 1 926 1 626 2 242 = 10,6 %
fti— Accunuliteurs dleat. 84%,04.00 6 921 7 611 T 393 T 960 9 309 7 839 T49 %
Po— Liftwes pour véhdicules 86,09.00 5 388 3 251 40 314 7 436 2 496 1 7717 238,1 %
bto- Do te treudla 4000 kg w0l 11 642 - - 514 325 514 -~ 27,0 %
Nie Tract. trenila + 4000kg-}  87.01,12 2 501 3 149 3 584 2 908 5 349 5108 6,4 %

~ Tracb. chienille » 000 K 87.01,22 19 554 15 524 22 092 15 584 14 831 17 411 - 2,9 %
e Pracb. aprtics fUoroues 87 .01 51 1 036 1 689 2 268 2 451 1 917 1 872 20,9 %
e et purtenes 00 s H o 87.01.42 6 906 11 827 8 624 9 956 15 166 10 216 24,5 %
e Practe roues aib.=dH00 G 87,0101, 1929 1 646 159% 1 796 81Y 1 548 - 14,8 %
Lo e b rones aut oo . 87,0152 11 363 5 887 10 120 8 17 9 179 8 9335 4,3 %
cf= Vol tepueb HZOUONESE . Hot]  87.02.01 50 9349 54 313 51 465 58 090 70 Y22 57 146 9,1 %
Srie Voilep e b HUDOUA 11 BIS] a7.02.00 1159 608 2196 7 647 6 618 5 645 12,1 %
- Vol t.poart. 2000 185 Hot]  87.02,03 2 8235 3 977 4 926 3 360 4 6u7 3955 18,2 %

l




TABLEAU RECAPITULATIF DES IMPONTATIONS HELATIVES
A LUINDUSTRIE DE CONSTRUGTION MECANIQUE

QUANTI LIS /' BONN LR

o ' Class{fi- - ) Moyenne Varjation
besceription deas Produits cation 1977 1978 19179 1980 1981 de 17 & 81 Moy’e)nne
N T B 81/71. %
S0= Yoitepart JOUVDA ¢+ 1 Iis 87.02,04 4 105 5 302 5 341 3 118 5 274 3 828 11,0 %
J1—- Voit. transp. en coms 87.02,11 14 122 17 878 12 175 14 564 21 705 16 089 15,8 %
o= Gl o b Bxpe=3000 B35 Moy 87.02,.21 29 029 29 675 24 679 35 013 48 764 33 032 16,0 %
93— Ciinawobokxp 3000 + 1E38) 87.02,22 3 575 1 748 2 048 1 992 4 674 2 799 25,2 %
03— CamamobeBExp. 3000 A 45001 B7.02.31 5 499 4 945 2 909 3 144 4 116 3 72% 9,8 %
oY~ LMo boBep. 45008 107 CH 87.02.41 1 791 2 705 5 694 1 870 4 121 2 996 47,7 %
6= CamHotoixpe 4500 + 10T CY  87.02.42 61 704 82 763 60 715 68 012 84 077 171 4454 10,8 %
7= Voite wube Usaies Sp. 87.05,00 3 975 4 722 5 476 U5 675 4 672 4 504 18,4 %
- boes.dets access. Chas. 877 .06.01 14 912 13 826 15 H68 66 7112 18 678 25 939 65,5 %
D= tt, de Carroasecie 87.06.11 3 850 1 850 2 180 3 940 2 806 2 925 4,4 %
100- Chrariot.de manut, auto 87.07.01 5 934 7 667 8 986 11 167 9 034 8 678 1%,6 %
01— feesodetochuniotemanut,]  87.07.11 595 246 416 680 542 508 14,4 %
100~ toto, Velowot v 950 cm? 87.09,01 2 155 1 810 2 392 3019 2 427 2 481 1,1 %
P05= Moto.velomot,H0 ot mus B3 .09,02 1 864 1199 1 853 984 1 374 1 447 4,7 %
Tod= Velocipade cing moteur Hl . 10,00 3 5351 - - - - 3 551 2o %
o= Poeds dét, motocycles 81.12.01 5 213 5 617 4 311 4 073 5 728 5 000 17,0 %
Jon— bres. dét. velociphdes 8112, 11 3 018 4 571 4 619 5194 3 657 3 809 9,0 %
Tod= Meqorgue Chie utile 5 T wra4.00 10147 11 684 & 590 138 11 805 10 521 12,0 %

-EV-
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Pescription dey Produits

4
p

TABLEAU RECATITULATIE Do

Classifti-

g e m——

THPOIPATIONS RELATIVES
A LUVINLUSTRIE DE CONSTRUCPION MECANIQUE
QUANTT S/ FONN LSS

Moyenne Variation
cation 1977 1978 1979 1980 1981 1o 7% e, Moy

- 81/17. %
e e b 8. 14.09 758 1 2 1 828 1 556 2 518 1 674 44,9 %
Chacretles us. agric, 8741411 279 - - - - 1279 o %
e 1148 159 | 1597 369 1 673 414 2 095 315] 2 008 975 1757 784 16,0 %

SOURCE Direction de [)uua_ne’ DOUATA

— BULLRMTIN b STAPISPIQUES DYIMPORTATIONS DU CAMEBHOUN -
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TABLEAU HECAPITULATIF DES IMPOKTATIONS DE PILCES

DETACHERS MECANIQUES, OUTILS W' ORGANES DES  MACHINES
QUAN'PT TR /TONNIS
A - e —— - -
Claggifi- | W M Variatione
b ciption des Drodudts cation 1977 1978 1979 1980 1981 de %"g“gv‘ Moyennes
NTH 81/711. %
j— Uutil asvic.s i omain 82,01,00 590 496 658 694 47 582 - 2,5
= dule A main 82,02.00 1 759 1 163 808 127 930 1 186 - 8,5
3= Pennilles pinces 4 main 82.05.00 1197 1 251 1 059 1 451 1 237 1375 14,8
J- Dutils domestiqgues 82.04.10 930 409 878 894 624 747 20,2
= Marteanx vatils de forge 82,0420 2 574 1114 1 004 1 513 1 012 1 403 - 11,4
6= Aqtres outils & wain 82,04 .90 1025 i 47 1 478 2 363 1 533 1 574 17,2
T— Uutils de forge de gsoudagy  82,09,01 376 499 433 868 823% 600 28,7
S- Autres outils 82,05.90 590 487 187 . 857 1 106 765 20,5
e Couteanx lames pour mach.]  82.06.,00 152 328 287 204 355 265 57,1
{0— larties peces moteurs 84.06,60 3 684 4 684 4 TN 4 715 5 328 4 640 10,2
V= tartiecs et peea. poupes B4.11.51 135 239 209 201 243% 205 20,4
1= Veatilotears part.& pces| 84.11.51 207 543 2 550 1 334 143 1 075 110,0
15— Uricuy et vdrins 84.22,12 1 799 627 676 2 499 2 042 1524 48,0
13— Vieces acCeuais. machines 84.48,00 902 6499 1 049 683 648 7194 - 3,5
1= Arbees du bransuission 84.65.00 5 621 5 617 5 138 5 389 7 %58 5 B82S 8,2
io— sutbt. poertiey de machines 84 .69.90 079 4 007 3 649 8 006 8 212 5 492 39,7
/= Peey deb. accesas Chasoich  87.06.01 14 912 13 826 15 568 66 712 18 678 25 939 65,5
L= vquipt de carrougerie 06,10 850 1 850 2 180 3 940 2 806 2 925 4,4

-gv-




TABLEAU RECAPITULATIF DES IMIOWPATIONS DE PIBCES
DWTACHEES MSCANIQUES, OUTILS ' ORGANES DES MACHINES
QUANTITES /TONN kS

crinLi i Produi Le Classifi- " Variations
Deacription des Prodults cation 1977 1978 1979 1980 1981 . .c;%egn;] Moyonnos
NTB ‘ 81/77. %
1= teey déb,chariot manut. 87.07.11 595 246 680 542 508 14,4
Jo= Pees Jdét. motocycles 87.12,01 5 213 5 677 4 31 4 073 5 728 5 000 17,0
21— bees dét, velocipedes B7.12.11 3 018 4 577 4 619 3 194 5 637 3 809 9,0
TOTAUX 52 008 49 790 52 614 111 520 64 746 66 134 20,0 %

birccetion de Douane, DOUALA

— BULLETIN LIS SPATISTIQUES D*IMPORTATIONS DU CAMEROUN -

-917_




e SEMELLES DE FREINS UNIFIEES POUR WAGONS - QUANTITE ; 68,000 vALEUR : 250.648,000 F CFA

Mo e b Dacrete

DOUALA

R.N.C.F.C.

toit i FABRICATION RECHANGES POUR MATERIEL MECANIQUE ET BOULONNERIE

(3 DERNIERS EXERCICES)

Feces iu-

Guode tdg. 050 Q027 i
Beetde moentiy

Boctoe P memitée
Scteat btoc

Ressont

Seeygv thifdt ot

tces
Decoription des bleces détachdes import. |brigquées| Frix Unitaire Prip Total F.CFA
. au Came— e VR
ou Viotaa b Ltie roun Uté eu ey CRFA
Appud évastogue de buyie nep
Seldy o3 ne4q. 801 1897 38 134,550 5,112,500
Cotps de gretiements de boygie
1. 060 22 821 6¢ 163,%29 9.823,740
Poague de frottements de bugle 104 38.571 4,011,384
32 15,876 508,032
gL 15 10 640 47 534,651 25,128,597
Wh. 157 0588 47 63,570 2,987,790
il 1 2 672 225 29,342 6.601.95,
e, 151 0599 26 31.816 527,216
Ty S010 299 12 220.631 2.647.572

N
-3
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Lee ool
I NI S - e ———

How e La cocidid t RUNGCWFGC

ot DOUALA

t.rt s FABRICATION RECHANGES POUR MATERIEL MECANIQUE ET BOULONNERIE

(3 DerNIERS EXERCICES)

bDescription des bicees ddtachees

ou boontarts

Poents qexes
¢4, 15 106 1%

Chidpy
. 602 56 10

Porte semette

1. 15 00 635

Crave ftes
n¢h. 1890 945

.

Patomncen
T4 0T 5851

lugaw sabieun
Td4. FO1 5 78
Cedmone mentage 53

Cudmony montage

52
vo4. 1002 195

Pees rces fa-
fmport, fuvriquées| Prix Unitaire Prix Total 1. CFA
. au Came= S (VI )
Qtes roun Qté en Frag Cka
1o 107,940 1.079.400
6 ©91.51¢& 549,108
§1 29,073 2,192,913
§5 5§37 71,145
8 343,375 2,747,000
&4 21,954 1.405.184
60 55,497 2,129,820
30 §3,701 2,511,030




1 )
fem o s ROLGGFLC,
aoe s BOUALA
crvntet FABRICATION RECHANGES POUR MATERIEL MECANIQUE €T BOULONNERIE
(3 DERNIERS EXERCICES)
- T o Voes rYces fa-
Description des bicees detacndes import, briquégs Prix Unitaire Prix Total F.CPFA
o Foeeetil by Jtés if\:ﬂd{g:; en trs ChkA
Becteen de Freons & mady
TA. PO P8 3] -1 431,415 431.415%
Cabee T6€éhunce '
neq. H0725 13-} 23 J22.172 2,823,756 .
D
i
Cabie 1d¢d4otce freens a maon
M. 5075 613-72 36 98,397 3.542,2912
Feu de 2 peognens ddentiques
WpEs vy pout becteen de nenvoed
WAL TS 24 3¢ b 148,189 5§89.134
Bedte compidte puwt bulte de A
rowEemesit co{d ventitateun 4 1,306,530 2,613.060
Abre de wowtement ¢3t8 venti~
Cfou
AL PO0P-827A 5 406,894 2,034,470
..... |




= R.NLCLFLCL
v DOUALA

Cuiteo 1 FABRICATION RECHANGES POUR MATERIEL MECANIQUE ET BOULONNERIE

(3 DErNIERS EXERCICES)

b

Vces Fces fa-
coomiption des Fleces diétachdes fmport. |briquées| Prix Unitaire Prix Total F. CFA
, . Qt"; au Came- Prs CRA )
[VIVERR SN RIS QP R A =1 roun '\(,té €l By

Péjtectent de tvuatement Coteé _
ventoruateur 1ég. 6003 283 2 146,880 296,440
Arbre de teatement C3ES Com-
mid e 4 J304.,452 1,217,808
PDéjtecteun tournnant svn pignon
pown boite de woutement C3te
Commande Tef. S500F 124 5 69.330 346,650
Powtce de Commande compressenn
et ventebatewt meteun

«nidf. F003 Q0§ 2 251,460 502.920
Poutste de Commande ventitateun
rdeateur ot pompe a vide 3 116,268 1,428,804
Axbre de botte de woutement

(R 13 265,044 3.445.572

_og..



non te bl o3 R‘N.CnF-Cu

bt DOUALA

st FABRICATION RECHANGES POUR MATERIEL MECANIQUE ET BOULONNERIE
(3 DERNIERS EXERCICES)

O — - — —
i'ces Pces fa-
v 1 7 ’ - . 3 A [ ~ 3 J oy i S yhe
Lo sesiption des Vileces detacheey import, EIJSZi%s Prix Unitaire Prix Total J.CRA
. au - . N .
Prod it Jtes . eun Frs Chka
ou broed ittt 3 roun Qté

Rowe dentde menvbtoe 79 dents
Engrenage néducteur mouteun

Leh. 50 4273 ? 745,40¢ 1.490.812

Pogrons 14 dewnts
weg. 150 4274 22 129,476 2.648.4712

Eusembte canten d'engrnenages

1. 2004 665 16 1,214,226 19,427,616

Coguctle (nglrecare de canten
dengrenage néf. §006 365 14 1.366,896 19.416.572

Satund et de pente de canten

dPengrtenage e, 1306 370 69 9,955 666.895

Coudsinet coté voreecteun sun
SyStent 104, 200 2031 24 486.369 19.672.656

e —

AS1)




| o
Hom de baogoorobld g R‘N.C.F.Cl
v+ POUALA
vivrtes i FABRICATION  RECHANGES POUR MATERIEL MECANIQUE ET BouLonNERIE (3 DerNIERS EXERCICES)
- T bPces lces fa-
eemiption des Pleces dotacndes fmvort, bri%uées Prix Unitaire Prix Total F. CFA
. o au Lame=| o g e
ou bredaity RASE roun Qté ! 2 ’
I

Coass et c0té vppuad cotltectew

sut o esseeu M.
néh. 201 2040 16 372,190 5.155.040

totow de fxation patien !

Lyscen neh. 121 4877 175 7.946§ 1,390,900 B

|

Twge patbtoen esscen
wlf. 130 6510 40 51,324 1.252.960

Radaatewt JdMeauw chausson
néh, OD 7783 9 226.200 2,035,800

Lampon gradsseur complet
¢y, Bl ¢ 21-61-52 ] 99.259 397.03¢6

Pawte semette S,C.NLF, . .

n¢g, 10O 45 47 46 26,639 1,234,594
! Peot RoLoP. AL nadaaftex Paud "3%7 33,547 11,976,279
i
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ANNEXE

Hom e Lo societé o RONLVCLFLC.
-1 POUALA

vivites t EARRICATION  RECHANGES POUR MATERIEL MECANIQUE ET BOULONNERIE

(3 DerRNIERS EXERCICES)

f'ces Fces fa-
heseription des Pitces ditachdes import. Jbriquées| Prix Unitaire Prix Total F.CFA
., au Came- Vrs CRA
on Yrodul ts Qtes roun Qté en b4 C
Suwpoertt Pautossa SC 80
weg. 531 940 67 55.30¢ 3,705,234
teement de radiateun
(G4, 50 240 k&6 1é “526,500 §.424.000
Rowe dentée §9 dents comptlte 13 926,730 12.047.490
Pogsons 13 dents a dewtunre e~
metoe trempee rectogiée
weh. Lo 12-163 33 155,844 5.142.852
Cogions 21 desits a denture ¢ -
mendde Crempde nectofgdbe 340, 84
ek L3 973 13 628,458 §.169,.694
Rowe dewtde 37 dents 599,01
neq. L 13 980 1i 1.266,252 13,928,772

‘{Q"




Mo de Ly Socictntoe R|N|C|F|C-
v+ DOUALA
FABRICATION RECHANGES POUR MATERIEL MECANIQUE ET BOULONNERIE

(3 DERNIERS EXERCICES)

l'ces l'ces ta-
Tecciptien des Dloces dotacieies inport. |briquées Prix Unitaire Prix Total F.CFA
NI ; . au Came= s Fres Gk > .
Ou brodal ts 28 roun Gté en rrs .

Chatne Sedes triptex madtlons
A reatvaux cémentés et thempés

wCh. F.G. 322 7 51 200,889 10.245.339
Avitead ¢ suspension Paulossa :

nég. 1351 600C~ § 154,119 1,232,952
Ca e sSeupte cudr sans bides

24, 4 63.427% 253,708
Tube "COGRA" ¢ (nn 100
foig FO0 (Wouveaw modéte d'é-
Chppemen t)

i, 12 93,748 1,124,976
Cowrostne vatkottan

w4, 156 323 12 41,792 621,504

_Vg_




o bt R‘N.C.F.C|

DOUALA
FABRICATION RECHANGES POUR MATERIEL MECANIQUE ET BOULONNERIE

(3 DeERNIERS EXERCICES)

Description dus Fleces didtacieies

Vces
import,

Yoes fa-
brigqudes
au tane-

Prix Umtaire

Prix Total F.CFA

oun Prodalts dtesa roun wte en rs CHA

Hyperbtee d'accoouptement 8-
Castique Pawtstng 16 763,636 12.536.176
Ptee caoutehoue de pivoet

néh. 150 1781 12 27,397 326,764
Amontessear cqoutchoue

T4, FO19 375 000 20 24,362 1,705,340
Scége 3 113,550 340,650
Sttent bive wautstra 062003

wef. 120 2867 344 26.456 9.7868.864
Ressord (neéadcunr de suspen-
Sten ek, 151 U499-2- 30 28.955% §68.650
Avaun ctastigues pautsina

w0k, 5345 11 14 306,267 4.287.736
tusembie de beevte de négta~
du o des sabots neg. 10 476,931 4.769.310
Peot en cacudtchoue Aunean
centrat 04k, 1207 186 27 i | 54,250 1.491.750
Boite pour ptot cavutenouc ‘

)

Ut eeat WAL 151 - 0822 1t ; 127,257 1.908.855%

_QQ_




Mo te L socidtd R.N|C|FIC!

¢+ DOUALA

St 3 PARRICATION  RECHANGES POUR MATERIEL MECANIQUE ET BOULONNERIE

(3 DerNIERS EXERCICES)

T - Pces Pces fa-r
Deioription dus Dicces détachues import. |briquées Prix Unitaire Prix Total ¥. CFA
. au Came-~ Ve (S
ouoL radul o Qtaee ' roun Qté en krs CkKA
- Ressont a vetute dtacden
1k, 1029~A-10~ 35 33,4312 1,170,120
- Cowussonet d'essdeun en 2
peoees ¢Gtd cotlecteun .
nég. 2003-055 7 1,617,885 11,325,195
~ Roue dentée monvbtoe 85
denty L 24 2,505,021 60,120.504
Bunduge brwt MM @ 1055
M55 x 32 weden APS0 20 225,802 4.516,040
Buandaye brut MM @ ext 955
G ont. 8% acivn A?S 40 106.293 4,251,720
- Buandage brat MM @ 620 4nt,
503 we e #50 10 43,352 433,520
- Bundage brat woden @ oext.
Jrh @ ant. tel acden AFS D 70 52,129 3,649,030

—_———

_95-




ANNEXE 5

Mo e La

- - ——— —— —

- Boaton
Bowtoen
Bouwton
Bowton
Bouton

Bowton

- bouton

Bouton

Bowtun
Bowlten
Bouton

bouten

Nowten

FE ARV

Societdé g

DOUALA

o Pt ls

TH a8
W 16
s
H 10
H 8

T 10

TH 10

Iy 10

I 12
IH 14
T T4

TH 11
1o

X

R.N.C.F.C.

FABRICATION RECHANGES POUR MATERIEL MECANIQUE ET BOULONNERIE

(3 DERNIERS EXERCICES)

Desnription des Pleces dettacndes

rces rces fa-

tmport, {briquées Prix Unitaire Prix Total p, CFA

atée tﬁuiagi; en kFrg CHA
50 200 10 2,000
100 200 150 30,000
40 5075 2q 100, 500
40 5225 60 313.500
50 1430 30 42,900
30 400 50 20,000
50 200 60 12,000
&0 1425 10 99.1750
50 3640 100 364,000
40 2150 100 215,000
a0 1175 110 129,250

|
Y | 610 ! 120 §C.400
40 EETEYIN 250 158.250
4 j S— e

-Lg-



it s RONGCLGFLGC
DOUALA

FABRICATION RECHANGES POUR MATERIEL MECANIQUE ET BOULONNERIE
y———— — - - = o T T T T T ]
l'ces rces fa-
Deseription dou Lieces ddtachles import, |briquées| Prix Unitaire Prix Total F,CFA
o Lot its s iﬁu;“ﬂi; en Fru CFA

- Bowtew TH 16 x 50 4850 260 1,261,000
Bowtew TH 16 x 60 2940 300 582,000
Bouton TH la x 70 3400 300 1.020.000




Lalodhaadn !
etedoeds

1o e 2

DOUALA
erted t FABRICATION

Mo de o Docietdé s RanClFlCl

RECHANGES POUR MATERIEL MECANIQUE ET BOULONNERIE

(3 DERNIERS EXERCICES)

Bewdon TF 17 1 50

Pees tces fa-

eeiption ddus Piecws ddtachdes import. {briquées| Prix Unitaire Prix Total F. CFA

) . au Came- W CKA

ou Divetaits {tes roun Qté eu Hra L

- Bowtoenw TH 18 x 40 600 350 210.000
Bowtow 1H 1E 50 945 400 378.000
Bowtow TH 18 x 60 3341 430 1.440.930
Bowtun TH 18 x 70 1725 500 2,.362.500
Bowcon TH 18 x &0 3599 510 1.686.490
- Bewton TH 1 x 90 3470 750 2,602,500
- boglten TH T8 x 100 400 5§00 320,000
= Bowtew TH 20 x 70 4025 §50 3,421,250
Beutes TH 20 x 50 3725 900 3,352,500
Boeadow TH 20 x 90 2240 950 2,128,000
Bowdvn TH 20 « 100 1535 950 1.743.250
Bewtow TF 12 « 40 1908 90 171,720
300 _f5.000

_ég_



Mom de Ly Gocietd g R.N‘C.F'C.
Siee t DOUALA
LVl 3 FARRICATION RECHANGES POUR MATERIEL MECANIQUE ET BOULONNERIE

(3 DErRNIERS EXERCICES)

——

Pces Pces fa-
Iesowiption deo Picces dotachdes import. |uriquées Prix Unitaire Prix Total ¥, CFA
o P au Came- M (s
ou beodalts @Wtém roun Gté el Frs Chka
- Bowkun TF 12 x 60 5§06 160 128,960
- Boutonw TF 12 x 70 1829 170 310,930




Hom e

R

by Soctetbe

 DOUALA
' FaBr1CATION RECHANGES POUR MATERIEL MECANIQUE ET BOULONNERIE

RN.CF.C.

e (3 DERNIERS EXERCICES)
- bces Fces fa-
Doscription des breces ditacieies import. juriquées Prix Unitaire Prix Total T.CFA
s au cadne- N e
ou bootiots @ies roun Lté en brg CKA
Bouton TF 50 §13 200 16?.600
Bowtow TF 70 510 210 107,100
Gowten TF 50 1490 2%0 342,700
Bowtus TF 50 700 250 175.000
Boutlen TF 70 525 210 110,250
Bowton TF 70 §00 i0o §0.000
Bondon 1F o0 1005 260 261,300
Bewutoen TF 40 400 209 50,000
Buaton ;(Q'Ldphﬁ 12 x 50 Acden
Jonen H 26095 300 7.829.400
5('(( XV’UH ’“ ]0 )4?5 500 442' 500
Vateun Totale = 392,406,711
Semedves de greiny undfleées podt wagony 2 .o iieeidercranienena 250.,646.000
[ 643.054.711

- 19 -
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i ATTEXS - €2 -

Nom de la société : Sociéité Nationale des Eaux du_CAMEROUN (S.N.E.C.)

[¢]

\Siége : Douala

Activitd : Production et distribution d'eau.
Robinetterie

EXERCICE : 78-79 ; 79-80 ; 80-81

: Quantité :
Description des pces dét. ;--—--—--—? ------- ; Prix uni- ; Prix total

. . . taire :

:Importé : Fab. : CFA : CFa

: : locale:
- Manchon galvanisé 10/17 12 400 100 1 240 000
- Robinet pc @ 20 33 990 3 350 113 866 500
- Robinet pc @ 40 22 690 6 525 148 052 250
- Compteurs ¢ 15 8 000 5 440 33 320 Q00
- Compteurs @ 20 32 600 5 525 13C 115 2cC
- Compteurs ¢ 40 15 0Q0 24 050 360 75C CcCO
- Tabernacle g 20 28 0CO0 892,50 24 990 COO
- Tabernacle @ 40 16 8Q0 1 480 24 864 0OCO
- Raccord Union Fer pvc @& 20 56 0Q0 326 18 256 CCO
- Raccord Union Fer pvec @ 40 33 6CO 1 365 45 864 CCO
- Téte mobile TR 46 QO 967,50 44 505 Q0C
- Té&te mobile CR 23 000 1 365 31 395 000
- Robinet Vanne g 60 250 17 115 4 278 7350
- Robinat Vanne @ 80 210" 22 890 4 806 5300
~ Robinet Vanne @ 100 650 27 405 17 813 250
- Robinet Vanne ¢ 125 150 42 420 6 363 000
- Robinet Vanne @ 150 255 55 235 14 110 425
- Robinet Vanne g 200 190 83 655 15 394 450
- Robinet Vanne @ 250 30 109 515 3 285 450
-~ Robinet Vanne @ 300 20 170 415 3 408 300
- Robinet Vanne @ 400 5 304 700 1 523 500
- Robinet Vanne 7 500 5 515 405 2 577 025
- Robinet Vanne @ 600 5 513 560 3 077 800
- Yannette en zronze 15/21 13 5C0 980 13 230 200
- Vannette en bronze 20/27 36 000 659 36 9C4 000
- 7Jannette en bronze 40/49 33 6C0 1 635,50 54 932 300
- Coude 1/4 gzalvanisé 20/27 289 /00 130,30 11 8932 3Co

O
[}
~1

834 120

- Zoude 1l/4 galvanisé 40/30 A7 2CO 114,53




ANYEXE 7 - 63 -
J.C.3 —~— i GPBTE per
FCUANISSEUR : HCRATEN KAPPERT A/, F.aA. -

DouALA, LE 10.03.1582

PIECES DE RECHANGE POUR MONCOBLOCC

DESIGNATICN REFERENCE

ANNEAUX JE LCINT vttt ittt iet e ineeracnennnns . 21.852/3C
ANNEAUX A LAME o ivvinnnnnnn e e 20.130/8/1
AIMANT vt ittt v s essoensrenennannnens e 30.1Q00/41/2
AIGUILLE JE SCLPAPE ittt ittt it enna 21.852/1
ANNEAUX JE GANSE 4t e eveeseacaenenronceaeannns 21.852/11
NNEAUX OE JOINT ittt it erenenanacncaconecenes 21.852/26
ANNEAUX DE PRESSICGN o..vn... et 21.900/1/2
AMORT ISSE LR ittt e it et cenneaanenn e e 22.367/27
ACC OUPLEMENT CONTAUE ittt i it ittt iintanenns 204.11.,0/.725/1
ARBRE ......... b e 203.11.06,189/1
ARBRE £701ILEZ 5 I e e e e e e e 213/16
AABRE EZTCILE ENTREE vt iieneennnn e e 213/%6
AL CUPLEMENT vttt et treereerennennnnns e 20.1C0/8
ARBRE .t i et et e et 21.2585/2
SAGUE DE SUPPORT vivvevnnnn. e e e 30.002/14
BOLLONS DE COMNTRAGE vttt et e te et sne et ncaans AC.10C/42
3ALAIS A CHAR3CON ...... ettt e 20,053/1G3
BCULCNS CCMPLET™S o ieiinenn e et 20.1€0/2
BOULONS vt s ittt naenan et 30.10C/42
BAGUE DE SUPPORT t it ettt trte st nesneeennnnn . 22.0s0/s
BAGUE DE SZRRAGE ..veunen... e e 22.050/272
3USE GICLEUR ..., e e e e 22,457/10
BAGLE RAINUREE N® 25=35 ... i vienennnnn 22.,4582/16
BAGUE RAINUREE N® 20wt i it eeeeeen s 22.452/17
BAGUE RAINUREE N9 Bh=2 ittt e tnocrorneeean 22.452/14
BAGUE EN VY O3S ..., e e e e e 20.052/0
BAGLE EN YV 80 vt ettt e teeerennsnoneonneenas 20.C52
BROSSES vre e it i vonnnnns e e . 20.100 2€
BOLLCN CF B30T NLE vttt s st v v nneevnrnenennnss . 20.1C0/8

BAGLE MO ot e e e e 22.452/15
BAGUE RAINUREE .....v..... et 22.452,/18
3AGCE JE SUIONGE L., e e . 21,832/2
BOULIN CF PRECSICN ittt e tr ettt e et tieneanneas 21.852/21
3L 20 PRE BT T vttt . Z1,832/24
B e RAINU AL i e e e e e e 1C.202/1¢0
SR UL A LTURT S i i e e et e e e, 22,2528
2CULIN JE BERRA T i e e 72.137/8
BAGUT DT SU PR AT it e e e 2ILA0TANT
TR TR o S AL 22,307 /30
SR LT DL S PP AT it e e e e 22,207/
L RA LT Lol e L R e et et et e i Rotoyin
SRR E T I e e e 2C,C252/5
B B e - i s 2C,0SC/4
SRR LT Dr T o e 20,25, 78
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C”FMA“JE = ASPTERSIIN i ittt e 22.371/3
SURDMNE O PIGNIN DRCIT i ittt tenenreeveenannnns 213 8/5
;AJ: DT GO PAPE ettt ettt . 21.852/2¢C
BAGE DF SOUPAPL ettt ettt et i ettt et 21.852/22
CARTER ittt inenennnnnn ettt et et 21.C0C3/5
CCURRCIC DENTEE et it tiiinnnennnn P 20.352/7
COURRDOIE DENTED ittt ittt eteeenerteeeineeannannns 2C.052/8
CCURRCIE DINTEE N® BC.1414.11.153/C8 v inee e ennnnn 30 201/45
COURRGIE DENTEE N® BC.1114.11.151/0 i iinennnn C.221/45
COURRGIE LDENTEE N°© 1114 ,15.038/0 ... veeninnnn. 70.45 /&
COURRCIE JENTED ittt ittt es s ee e oeseenaneanaeas 20.052/8
CCURRCIZ N® TC/1S/2CCC/T/12/10 ti i eiiieeiea 0C10.567.3
ko1 B1= = T 2P 155.111/54
ot oL E1=1= Tl & S 158.111/54

CCONE D'ECCULEMENT LIGUIDE

GAGE PALIER 8 ATGL v e iimee i oot meseseeenenanns 30,1C0/17
CACUTCROUL DE UCIMT ittt st veoesncceanensnoeannas 21.852/12
COURCNNES DYEPAISSEUR vt ennernnnenneenonanes e £ mm
CONES DF Lrauzar ............... et 21.852/33
CCRPS DE RCUE PO COURONNE it et e ineeans 213/14
”‘”LT HOLEC PRESSE DE BOUTZILLE vveeeeeenn. e 22,100/3
CCOURDE PCUR SORTIE CENTRALE wee v evoreseeenennns e 21.105/9

Y L INDRE ittt et tee ot et et et e e et et 367/10
DETENDEURS ...................................... 3 ﬁﬂ1=
QUE JE DEMARRAGE wvev s teveennennnns J 30.1?0/15
DEFLECTZ;R L o T U 2 T 21.852/43
JCUILLES wevr e, et J 21.50C/3
DISQLES TYPE o N W B0 eieeereeietieeeeennnnnanns 22.253/3
DOGILLE ....... ettt e J 203.11.06,165
DOUILLE DE GUIDAGE vuivnnn... T e, . 20.8C1/9
DISOUE A FREIN v eeennenss ettt . 30.300/10
DISPCSITIF DE REJETER veweevnrnnnnn et e .. 30.2C1/48
DOUILLE DP*ECARTEMENT vvvvnnvnn... e 21.852/3
DOUILLE A BRIDE ....... e et . 30.1004/4
DETENDEUR ...... e ettt et 30.0023
DEMULTIPLICATEUR DE PRESSION ........ et b 22.451/1=2
ECROUS v et ereeeinnnnns et e e 22.157/12
ECRCUS ENNULAIRE ......... e e e 20.801/10C
FILTRE v eeeenienn ettt e 22.457/101
FREIN weveennn.. e e e, 20.303/1
GARNITURE ............................ e 22.158/12
GARNITU PLAT wunn... e et A, 22.254/32
GA;H‘JJQL PLAT eerei i ieenn et e .. 22.254/10
ANSE it e ittt e et e e e et e 127/3
CLTE Go | 2 e e e e 22.050/2

T 6

) G R < 22.05G/2
GARNITURE PLAT .unu... et et R 22.,457/1C
GARNITLURE EN CACUTCHCU . ettt s e et ee e s ee e .. 22 JL57/103
SARNITLURE PLAT ettt e e et . 22.167/18
CARMITURE PLAT vt i i e e ennns et e e e 22,207/4
GARNITLRE PLAT tvit s v, et ettt 22.252/5
JOINT vt e e et et e 2C.821/14
COINT e, e e e e e 2C.8C1/27

GOINT TCRIGUE i i it i s i ittt s ana s 213 A/18
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JOINT TORICUE ot ittt ettt ennnesnenonnnnnns feaeeen 213 C/13
JOINT TORIGUD sttt teietennseecaoaaaanassnnananss 213/15
0TI PLAT it eiveeenenennanossenneenennnas e e 21.832/9
JRINT RADIAL weevvivvinnennans e e et 30.1024,32.499/¢C
JOINT o ettt ettt e e e e e, 69 x 3
JEU DE JCZINTS VUJR RACCORDEMENT Lo ennn.. e 22.207/1%§
JEU DE JCINTS POUR TRANSFORMATELURS t.iiveinneeennn. 22.452/44
JEU D3E JCINTS POUR FLOTTEUR e it tieieronncnnns . 22.157/2¢
L DE JOINTS ANNULAIRE it i it ettt et s anannnnn 22.452/15
JOTHT ANNULAIRE ittt iiennenennnnens et e 22.457/13
JOINT D' TANCHEITE A 10 X vietvetenncnnnnonnes e 22.457/171
JOINT DMETANCHEITE A 14 X et e et iieieneennenscs 22.457/11
OINT v et e ettt ettt ettt e 22.253/44
JOINT ANNULATIRE ottt ittt ne et aenneonenns e 21.900/7
JEU DE UCINTS ittt st eseentenerenenennennns 32.37.226 .1
JOINT ANNULAIRE vttt et et it cs e e renennns e 21.8%2/37
JOINT ARNNULAIRE vttt ettt centranenennons e 21.852/42
JCINT ANNULAIRE ... e e e e e, 21.500/8
JOINT ANNULAIRE vttt ree e cevmnncnecnneneens .o 20.801/27
JCINT ANNULAIRE ......... e e s e o e . 22.,1587/22
JOTNT ANNULATIRE ottt it it ittt et mnaicncannoienns 22.157/23
JUINT ANNULAIRE wetvivennon et e 22.157/26
JOINT ANNULAIRE v it iieenercen et e 20.201/6
JOINT ANNULAIRE ittt crrontoroconnnrennoeens . 22.136/132
JOINT ANNULAIRE tt it et cieinnnns i ee e . 22.207/54
JOINT ANNULAIRE ittt et treee st s et e e te i nnenons 22.207
JCINT N® B(,1026 01228/0 et e it er e . 22.457/43
JOINT N® 30,1024 01 275/0 v v o it i e i e e 22.457
JCINT PLAT 14 x 46 ...... et a e a e . 22.457/10
JOINT L eeenn... f ettt e .. 21.852/41
JOINT et e ettt sttt e ittt s, . 22.253/4
JEU DE JOINTS weeeecnconnn et e e eseeee 22.367/10
JEU DE JOINTS terievninanens et eee e 22.207
JEU DE JOINTS e iineneenennn e e .. 22.207/24
LEVIERS DE PRESSTION v ieemnennneenanreannes Cee e 21.500/6
MATRICE CONE vt it inns it nonnenonnnanas e e 30.100/44
MAILLON A FICHER o vrevnernernoennenneneens e 4A0TC/12
NIPPLE ....... the e et e e e e e e 21.852/7
PORTE RCOULEAU s viivrvroveonnnenns N cen 20.801/1
PLAGUES 2 77 vvvvnn.. e J e 20.801/10/3
PALIER INTERMEDIAIRE Lttt ieeernereneennnennnes 213 B/1
PLAQUE D'ETOILE DE SORT IE PART If SUPEﬂlEdQE £T IJF. 213 D/
PALIZR ARBRE D'ETCILE ......... e eeraes e 213/10
PLAQUE D'ETOILE DE CENTRAGE PAR*If SUPERIELRE ... 213 £/2
PLATUE D'”T ILE PARTIE IMFERIEURE et 213 £/3
PLAQUE DF PRESSICON vt i evnroneoneeennns e 30.002/43
PDQTE RCULEAU wuvunn.. e e .. 30,100/1
PLAQUE ...... e anaes e ettt 20.801/19
PORTmBCUCHCN vttt et s e e nnronsnseens et e 30.100/41
PIGHEN e vernnn e e et e e - 21.500/1
FORTZ TULIPE AVEC SYSTEME UIDE COMPLET .. ...... . 22.0580/2
PARTIE INFERIZURE DE TULIPE v veevennnn e hene . 22.100/2
PARTIZ SUPERIZURE D TULIPE ittt eve e v eevannnns ‘e 22.10C/1
ALIER AIGUILLE vttt vverevaecoennnns e 30,1110461017
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PLAJUE D'STCZTLE 2E2 SCUSSE INFERIFURE Livneien... 12031104234 /1
PLAQUE DPETCILE INTIRMEDIAIRE v enncnneannnn 212 C/1
PLAGUE D'CTCILE DE POUSSE i it iiit e iiinennennnnn 213 A/

= T0 1 PP 3C.1”C/16
PARTIC SUPERIELRE et et oeeseceenoeeoonosenannns 22.4157/5

B RTT BRUSEE ittt it teteetresereetenensnnonnnas 2C. 100/8
PALICR ARBRE ETCILE ittt it ittt eennsonnnannes 213 A/1C
RESSORT DE DISAUE vt ittt teeevennensenonoennans 35.001/1
AONDE B 77 ieee e it teemeeeeneosonnsennenanannnenns 1.105/10
ACNDE SORTIE weevenoerenennanensannssonnnannas .o 21.105/11

=T o] o e 21.105/12
BONDE 4t ittt eeeeseeseneeeeeaneoeensesneasnannanan . 1.105/43
ACULEMENT RAINURE BILLE ...... et 213 A/T
RCUE PCUR ;T TLE SCRTIE teneevecucnoennonnnnnnen 13 A/14
RUUE DREITE vt ittt teeneeseeeenenneennennneeennas 212 B8/5
RCULEMENT RAINURE BILLE e vevenonneonnnenenennns 213 C/7
RCULEMENT RAINURE BILLE e veiinnneronnennnonnenns 213/7
ROULEMENT N K 4C0/20 v vvviennnnnn. et 21.255/21
RESSORT DE PRESSICN tvveeennnn. et et 30.100/1¢
RESSORT DE PRESSICN vvenerenseoncsnseanan e 3C.106/11
RESSCORT 35 PRESSICN vevvnn... et e e . 30.100/12
RESS R vttt ittt ittt sttt ria et C.2C1/3/8
RESSORT DE PRESSION vee et ereeeenenneeennennnns 21.852/32
RESSCRT DE PRESSICN svvvnn... e ettt 1.900/4
RESSORT DE TRACTI”N ......... e ettt 22.0s0/20
RESSORT DE TRACTION 4t vitieeerennnnnnnns e 22.058./25
RESSCRT 2t sRALTiud ceo e fe s e oo se s e e e 22.372/12
RESSORT DF PRESSION v it tseveenvoronneonnonnnneens 21.852/13
RCULEMENT A BILLE vi'vvevrnencnnns e .. 30.11104 20 522/90
ROULEMENT A BILLE OBLIQUE vt ie ittt esnennennnnne 2C0.11104 20 103/1¢C
RONDE D=77 wuevviennnn. et e ety eeeees 21.105/6
RONDZ 77=C 3000,35 +verrrrrrronennennnnn et 21.105/7
RONDE D=77 v erveocenns ettt 21.105/8
RONDE v ivinerrnnns e R ceenn 21.105/14
RESSORT DE PRESSION et vvennrneronearanseanesas . 30.183/13
RESSCORT DE PRESSICN tereesveoreoesocoonnaonanans 21.852/14
RESSORT DE PRESSICN wvvevoneonsennnn et 22.,3589/3
RESSORT DE PRESSION v vt teses o eeemsnonsoansenens . 30.10C0/14
TOLE DE GLISSAGE wvvevvvreneonnens et . 1.055/3
TOLE DE GLISSAGT 4t v ieivnrvennenns R .. .055/4
TOLE DE GLISSAGE wvieenvrenennn e e st e 1.055/5
TOLE DE GLISSAGE v weeriensrnennnn. et . 1.0585/6
TOLE DE TABLE v'rivvnnrnnnenns e e e e 30.002/11
TUYERE ,...... ceeee. ettt e e . 22.457/10

R 8~ .. 17.005/3
TUYERE AVEC 26 AMNEAUX ........ et 17.006/5
TUBE D'AIR tvvevvvvnennonosnnens ettt 21.852/44
TUBE DYA IR ittt ittt eeeeee e aneneseesneens . §2 .02.33.,549/2
VIS NOYEES ................. et e 1.085/7

VIS 2T e et ee e 21.252/35
VIS NCY:ES ME x 16 ettt ettt 3C.002

VIS DO'ENTREE L .vvennns e et ettt 203.,11,04.447/1
VANNE ... i vnn.. e - e 23/1701

YERRE INDICATELR ....... e e e . 22.254/84




VZIJRE I

VANNE DP'AERATICIN ...,
SUPPORT ottt it iii e
SCUPAPE ittt it e e
STUPAPE 3Z REMPLISSAGE
SQUFAPE &4 VISER

SCTUPAPE 4/2 VvTIES

RESSCRT DE PRZISSICH

RESSTAT DE FPRESSIC

RESSQORT DE PRESSIO

RESSCRT ittt ci i et anae,
RESSCRT DE TRACTICN

RCULEAUX ..o oa. .

ROLLEAUX

NOICATEUIR oo

............

---------

-------

..................
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--------------------

...............

--------------------

....................

....................

....................

-----------------

....................

....................

22.252/2
22.254/11
22.053/1
22.357/21
21.852
22.455/8
22.367/21
22.157/13
3G.3380/15%
30.130/43
20.2013/8
21.461/15
30.1002/3
3C.100/16
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ANNEAUX QUAD
ANNEAUX DE
AXESDE CENTRAGE
AXES A RCULEAUX
AXES FILTRES
ANNEAUX

ACCOUPLIMENT COMPLET

ANNEAU QUAD

A‘ﬂrﬂvvﬂ -

- PIECES DE RECHANGE

(suzte)

[N PV, el

IT1g

BAGUETTES D'APPUI

BCUCHCNS

e .

BLCC 3E CDMNQNDE .

BOITE DE
EAGUETTESEN

GRAISSE .
VULCOLLA

BAGUETTESEN VbLCOLLAN
CYLINDRE CONTRE ETIQUETTES

.................................
GLISOEMENT e emnneaienionnsonnes
............................
............................
.................................

--------------------------------------

.........................

----------------------------------

----------------------------

............................

----------------------------

----------------------------

------------------------

L I A O I I I I S

-------------------

CYLINDRE POCR STANIOL setvir i iinennenneens

CYLINDRE PCUR ETIQUETTES

CUVETTE
CaMES
COUPLEZUR DE
CCOURROIE
CIRCLIPS SERGER
CROCHETS ...
DCUILLES
DCUILLES

A COLLE

DOUILLES

EPONGES PRESSEURS

ECROUS
ENTRETOISES

EPONGES PRESSTURS

EPONGE
ETCILE D'ARRET

EINSATSBUCHE 3E - ENSAT

GALET DE CAME
GALETS
GALET
GALET
GUIDE
GALET

LANGUETTE

S PRESSEURS

------------------------------

[ d - - '
SALET DE TInsICH

-----------------------------

LEVIZRS D€ PRESSICH

.....................

----------------------------

----------------------------------------

---------------------------

-------------------------------------

----------------------------

---------------------------------
-------------------------------------

-----------------------------------

DISQUE Dr GLISS MINT

ooooooooooooooooooooooooooooooooooooo

----------------------------

---------------------------------------

----------------------------------

----------------------------
----------------------------
----------------------------

----------------------

--------------------------------

---------------------------------------
----------------------------------------
----------------------------------------

---------------------------------------

----------
---------------------------

--------------------------

UETEUSE -

QCFCRES
SFTRE

(@]
m

0169.C04.211.
1.011.57.106.
1.018.32.031.
54.27054.0
1.018.26.06¢C.
0162.12.211.,2
0383.447.46G.1
0169.04.338.1
1.011.56,2585.C
1C011.57.089.C
C.027.C05C8.C
0.5C9.90.0C0.2
1.011.56.301.0
1.011.55.265.C
35 x 65 KH 28
110 x 63
61 x 77 KH 25
1 £77.52C01.6
.011.556.062.0
DSBd.DC.OOd.S
0522.06.1547
0688.87407.1
1.015.,75.064.C
1.00211.028.0
0.126.73.845.0
1.011.96.218
C122.60,434,
1.011.56.303.0
424.96.20C.2
.099.52.2032.0
£15.57.017.0
0.1827.565.0
18.26.069.0
Z27.584.600.,1
11.56.345.0

.C5427.051
.054.27.051
.011156. JA? o
1.0182¢, .1
54.27 051
2.18.76.927.0
1.018.26.C082.0
1.56,16C.2

) )

(]

1.
1
1.0
.4
1.8
1 =~
1

1
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PORTES 2BAGLUETTIS DAPPUL L ievennn.. e ereeean . 1011 ;26§328.$
ALIE £ POMPE A EAU ....u.. et C.4.09.593.CC
E?g?cm ?..... ................................. 0.29.60.0C%.C
PISTON v'vvvnnnnnnns ettt ettt 1.075.26.232.0
PGIGNET vevennnn ee e et et e e g280. 56._¢4 2

PLAQUE A ETCILE vttt innnrrnccacnenonas e 54.153/273-
PLAQLES DE CONTACT vit it ittt e et ieanneenanen 1.018.32033.0
PINCES t.iivenrenn. e tee o S e 13018.56.C51.C
PINCE S vttt eseresn ettt ce et onsaner s 1011.55.352.0
RESSORT  DJE PRESSICN 4t vttt it teesnnsnenneens 1001.82.C24.0
RESSJAT D PRESSICN veven.. et e e ee e 1025.33.021.0
ROULEAY ENCOLLEUR th ittt itnsereneennnonnnes 1.018.52,0420
SUPPORT SUPPORT EPONGE vt e it tee e teeeeeinenns 10.18.27.5660-
TUBE CYLINDRIGUE vttt it s s e et eeenennnn e 1.018.26.023.0
TULIPES DE CENTRABE it it it eemevee v meseeennns . 1.018.32.023.0
VIS SANS FIN DE SELECTION ......... et 1.018.25.164.0
VIS DE FERMETURE ittt it v eeeemeranenesnnnnnnnas 623.20.220.1
VIS A TETE CYLINDRIGQUE ittt i i e e A MB x 12

DISQUE DE GLISSEMENT ........... et e 1.011.56.218.0




VIS A 31X PANS
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PIECES DE RECHANGE PCUR LAVEUSE CMESGA

7.C.3.

ACCOUPLEMENT D€ GLISSEMENT tiitiiinevnenonnnnes
ANNEAL DE :H 1SE 90 X B vverinieiee e
AVERTISSEUR x M2 T025 v vvnriveneereeonnnnnnns
BRAS DE LEVIER ....... e ettt
QUSE D'INJECTION v veveennananns S,
COUSSINETS ...... e e P,
CHAINE A ROULZAU teeevernnneeneonaneeaaoasasnns
COLRRCIE SIMPLABELT ti vt vevnerrneananenaacnnes
CELLULE A BOUTEILLES vveeveneoronesannnaneoenn .
COURROIE BERSE CW. 95 = 1600 v iirvennecnannas .
DISQUE A FREIN +vvrrrvnennnnn et
DISQUE A FREIN ..... et et e
DISQUE A FREIN ....... e .
ETJILE TRANSPCRTEUSE o .vvennnn.. ettt
FIL DE FER ittt ntneeveeeonnosesnnnseeeeonaneenns
FIL NIRC @ 2 mm

FOURNITURES SIMPLES TRIPLEX CLAIR ..veennnn...
GRAISSEURS COMPTE GC0UTTIS vttt reeeseeennnns
GUIDAGE DES CAISSCNS DV'INUECTION vvvevenenness

JOINT TCRIJQUE v iver e, c e e e s et et e e e

(TR M T e
JOINT TuRl_gU; ...............

MEMBRANE N W 100 ...t iieenn, .
MANCHCN FILETE it r i s it iteennennennns
MATLLON A CHAINE Lttt ittt ettt e e s eesaennnonns
PROFIL 3L 10 x 15 x 25C
PCULIE

PLAQUE DE TRANSFCRMATICN ENTREE LAVEUSE
ROUE A CHAINE A4 ..... e
ROUE A CHAINE A2 .
RESSORT ....... .
RESSCRT A DIS”JE .o
RESSCRT DE TRACTION .......
RESSORT DE TRACTION
RESSCRT DE TRACTION ...
RESSCRT DE TRACTION
RCUE A CHAINE L-~Ad
ROUE A CHAINE Al it ir et eennennennnn,
RESSCTRT DE PRESSICH
RESSCRT D'ECARTIMENT
RIVETS ...,
SUPPORT AVELC B3C ULLN ...........................
SUPPCRT DJf BARRE D'ENTREE
SJUPPORT
SUSPENSICTN SAUCHE
SUSFE\.‘SI:.V D%uI\E

----------------------

--------------------------

..................

~——-n —
S C‘"'—

ST el

17.C0C9%/2
17.0C7/7
12.,643/41/4
12.487/10C

Ne Q1C 1320 180
D110 431 175/”
12.028/28

00 42067062800
§12/56
403.7413
15,503/3
95.000/3
15.6681/2
12.485/1

80 1092 02 Ca4/C

0,53 x Q,5C
55.,008/1
12.483/5

Ad

EQ

5323/41
1123.,09C81 114/¢
A3

17.001/27

180.99 01 076/2
178 1101.057/1
170 1301 2C6/1
010 2201.294/1
95.0C1/1
12.028/29
12.4B6/6
12.012/8
12.255/9
560.36801 066
170.11.01.135/1
331/24
4~009/5/14
512/60
2.261/1/5
12.028/11
12.4E6/2
12.484/1/2
12.484/1%/1

12 x 53
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ANETE T 3“;'!‘5\
AIAS | SweE, Z72 -
eleris 9F RECHINGE POUR ENCAISSIUA = DECAISSEUR - PALETISEEUR
JEFALETISSEUR
DESIGNATION REFESENCE
AGRAFES DE RESSOAT v vvvvrvnneeeeeennnnneeenns X 400/5
IMANT oeereeeerecnnenn. e e 4C0S0/2ZU
ANNEAL DE PRESSION .s.vvvvven.. e et 47.007/1/3
Angég R SRR PR et eee e \ 4E0Q07/6
AGRAFES DE QESSORT it ivnrrenenens et eeeeaana 4ECOT/5S
ANNEAUX +.ov.... LA LA R, 4C049/26
ANNEAUX . v.nw. B0 0 | J 4E00T7/111
ANNEAUX DE GUIDE PISTCON vt ivviveeenennnncnnens CC4a9/26
ANNEAUX TENDEUR o...... . e, 400/8
PAGNE DE SUFPORT ovvvvnnn.. e e GEOCT/1/5
BOULONS DE FIXATION wonesmeeeeeeeennnanenns 4E007/1/7
QUTOIRS EN CACUTCHOLL vttt ittt eenenenrenas 56.009/4
COURRCIE noos e, 2A03
COURRCIE ... e e 47231/24
CHAINE A RCULEAUX oo iTEggfl
CHAINE A ROULEAUR v AG7C/1
o agea CTEARA e 4:07@/1
S sReas g .....-:::: ...................... fr.13746
CLOCHE DE CENTRAGE ..... R LY
CLOCHE DE CENTRAGE woovvnnnvnininiiininnnnn 4E007/1/1
DEFLECTEURS ®ownonnns DR B 40a/10
DEFLECTEURS oovvmmennnns L sencr//e
DEFLECTEURS o ooveisrrereee e 400/11
DISQUES DE PRESSION .......... e 4E007/110
DISQUE A DISQUE oo a8/
DISQUE DE RESSOAT PARTIES SUP. vowowoonnono. ' sencT/zuz
DISQUE A FREIN ...... .. L 400/
DISUE & FREIN \ooooovveeiiiieiiinen . 128/220
JEU DE JCINTS oot Tt fpégiZ{f
JEU DE SCINTS ooneeeini e 064,
I '..'T%iJDRL e e 4A064/11
SEINTS e e, SPMO1 /9
JEUX DE acinTa ...... ........................ . 242CA/2U014
MATLLONS & FICHE' cer e ae e . C e e a e .o . 4C045/26
VAILLONS £ FICHE ..., e, R . 4£C02/8
MAILLENS A FITHE Lol e, 4ACT0/15
AERDELLES e e ) 4CC/7
AESIORT D8 PRESSION Lo 4EQDT/2
DL iNNEACK o PRESSIéN." e ee et vea 40C/4A
ACNDILLES L.......... e 480712
DEATELLES e e, 450C7/4
aTE a feiine oo e £4005/5/1
XCULEAUX ZOMPLETS ACITa ... .. T 4:0C2/2
ROULELUX COMPLETS ACIE R S o et e e e e e .o . ZACE8/8
. cee o et e e 4L06B/4




SUPPORTS tuvnrrnnn.
SCUPAPES DE RETENUE
TULIPE DE CTNTRAGE

TUYAUX DE SUFPCSAT .
TULIPE DE CENTRAGE
VIS DE FIXATION ...

KOLBENFUHRUNGS RING

- 73 -

...........................

...........................
...........................
...........................

...........................

4ECCT/1/5
4C345




e v
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L:Ce3: PIECES DI RECHANGE PTUR TRANSPORTEUR
DESIGNATION
BANDUA v oveoeseeeeanennnnnanannnnes e
SANDJA . et teteeca e e ..
BANDJA ..... ettt ettt et .
BANDUA vt tveeneeeennnannns ettt e
COURRCIE TRAPEZCIDAL wvvvvrvvnneenreeeonnnnnns
COURRCOIE TRAPEZOIDAL v v vvveroneenseconnnnnas e
COURRTIE TRAPEZOIDAL vevvevn. e e e
COURRCISZ TRAPEZIIDAL vvvvvevnen.. S
COURRGIE TRAPEZOIDAL +veveevnn. ettt .
COURROIE vt evvveeeennnnannns e et
CHAINE A CHARNIERE TAB B2,5 teteirtannenna
CHAINE A CHARNIZRE DUPLEX .. vee.ree c e e s e e aaes
CHAINE A PALETTE vttt it iteorseeneennnnnnns
CHAINE A GALET vttt reieeennncnnenn et eraeaaa
METRES DE FER PLAT t.vrveunvnean.. e e 45/
METRES DE FER PLAT vuv'rvreenn.. et e 22/
MEMBRANE A FICHER ........ ettt ..
MIREUSE vvtn... e e e .

POULTIE ALDD ...t
PGULIE
cLIT A
PGLL"
PCULIE A COURRCIE ..........
PALIER A ROTYULE
PROTECCICNES
PIGNCN
RIDUCTZIR  x MP 1100
REDUCTEZUR  x ¥P 1,075 ...,
REDUCTENR  x MP 1.065
RCUE PRIMAIRE
ROUE PRIMAIRE .
RCUE DE CHAINE 21
ROULZAUX VUILKCLLAN
SOFGRTA BARANDILLA
SCPORTA BAREANDILLA
TADIS - RAJQULANT
TAPIS ...,
TAPIS L.,
TRINSPCRTZUR K PL
TINSZR SALIDA
TINSCR ENTRE DA
RCUL DE GUIDAGE

...........

------- .
....... * . .
----- ..

. 3
...........
-------- .
-------- .
-------- . .
-----------
-------- . .
........ . .
“« s s . .
.......... .
. - . . .

REFERENTCE
225C0.12
2250.D02
300=D=2
2250.L.2
70/16 x 132C
47/13 x 1.14
36/10 x guu
37/10 x 950
47/13 x 1060
37/2C x 500
011, 569 Q34/C

56.005/16
01115.69C34/C
4P.,136/18
45/73

2z/3

49 ,126/2C
120C mm LONG.
PVR 1.R.
01113.08.018E
g 16 x sC
25.475

PYR 1,68 ALDC
4P.138/15

£1.38C6
g6.232
785.027
91..82
31.136
56.028

40C x 2.64¢C
7,48 x 40
5,50 x 42
201821.59356.C

56.012/9




—— e i e

DESIGNATICN

FILTRE ARETCUR DYHUILE PRI ..o, e
FILTRE ATR T AL 1T NR L et ei i aene e
FILTRE ASPIRATICN D'AUILE s it
FENETRES EN MAKRCELON it ii it r e
GOMMES A 4 PLIS. ... m i i it iiiec e

JEUX COMPLETS DE BASQUES EN TEFFON DE GARNITURES;
JEUX COMPLETS DE BASQUES EN TEFFON 3E SARNITJRES}
CORPS ET MEMBRANES ..... et et ie e ‘e

3> P 3

JEUX COMPLETS IF GARNITURES POLR LES IN ,NENTS§
SUANOMMES SQIT S PILCfS ........................
JCINT MECANIZUT F.4C POUR 125.250/141C4 ... ..... )
JOINT MECANIZUE F.30 POUR B8C.180.752 S vnevvn .. )
MANOMETRES B.5.0L. % £3=DE 0~=150 ..o vmemeennn.
POMPE T 2 0 = SE Q0B NR vttt ee et e e,
PCSITIONATEURS WPSG SIANAL we v er e ee o eeemmennn
A SR 1
RESQLA’E_R RECIPTEUR EN vt st oo e e i e
REGISTRATELUR 55° + gQ°

REGULATEUR DE REFLUX

RCULEMENT N.U.T.D. SC
ROULEMENT u.C.FL. 206
ROULEMENT EL.R.S. 1680 tr ettt e e e e
REGULATEUR RECEPTZUR INDICATEYR 41003 )
SCUPAPL ELECTRIQUE N.GL10 L ii i e,
SOUFAPE DE SURPRESSION G/VR 0S3 vV

SERIT DE SARNITURE POUR CYLINDRES PH TYPE 152,4 )
TRANSMETTEUR DE TEMPERATURE
TRANSMETTEZ JR DE TEMPERATURE

..........................

QEFEIENCE

25C.6C Vo
70000402%.0
TFL 5/90

1C0C x 39% x 5§

7C.03C 4C29 -
70.00C 4029 -
3.8.P% . 3-15-
5~15 PS

3.104 —°

7000.4025.C
010.08S

010.055
25° + 75°C
SIMB 24 Vv

9565-T1
9565-T1
25%° + T5°(C

0o




ANNEXE 8
EVOLUTION DES  INJAT
PAt PROVILUCE 1975/81
T ovince ] cwowe ] roman ] ousst | mown o woww  J suo W we T
ANIIBES SUD QUEST QUES?T EHS BABLE
_________________ USRSV VSRV SRR NSO YU N USRI SRS SO
1975 54910 4,483 1,920 676 1,308 1,346 303 154946
1976 4.095 5,607 1.183 412 701 1359 137 134494
1977 4.989 6.627 1.278 1.952 922 1,509 260 174537
1978 5.582 84196 1.944 24245 14265 2,036 335 21,603
1979 5.819 8.148 1,592 1,988 1.211 24299 380 214437
1980 7324 84945 20412 - 1.771 2,824 319 234595 2"4
1981 - - - - - - - 28,512 !
POTAL GENERAT, 141,724
e S NS SN IR SUSRN N NN S

Résultats Estimés
CAN Trib, (N92245) 6 et T/12/81.-







