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1)

2)

3)

BUT DU PROJEY

Dans le cadre de l'Assistance Technique 3 1'Inatitut
de Recherche Scientifique da Lubumbeshi ( ZAIRE )
Prejet DP / ZAI / 71 / 539 concernant 1'installation
d'un Atelier Pllote Agro-Alimentaire peur la transfer-
matien des aliments locaux afin de mettre en pratique

les recherches de laboratoire de 1'I.R.S.

MOYENS DE REALISATION

Les meysns mis a notre dispositien peur la réalisation

de cet Atelier Pilote ont 6té essentiellement :

un hall d'installation existant de 300 m2

- 25 mechines 2 installer sans feurniture de la matidre
d'esuvrs

= un steck de tuyaux d'eau et de vapeur

- un Bureau avec une table 2 dessin

~ un budget renocuvelable

- un Electro - fécanicien, un aide, un macgen

REALISATION DU PROJET

a) Dans un premier temps nous svons :

- dessiné les installations que nous voulioens réaliser,

ces dessins ss sont concrétisés par :

un plan de magoennerie ¢ implantatien
un plan d'électricité ¢ implantatien
un‘plan du réseau vapeur : implantation
un plan du réseau d'eeau : implantatien

un plan de retour de condensat : implantatien




»)

c)

d)

)

r)

Neus auvens dreesé une liste des haseins en matidre
d'seuvre et en outillage 2 apprevisienner peur

pouveir débuter les travaux, ( veir liste en annexe )

Neus avens fait une astimatiesn de celit de revient

de 1l'installation de fagon 2 préparsr un budget,

Neue avons fait une prospectien pour treuver les
sntreprensurs et sociétés susceptibles de nous sider

et neus avons sélectionnéd les seciétés suivantes :

Peur la chaufferie, la seciété SODIMAT
Peur ls réseau vapeur, la seciété SNCZ
peur les ensembles mécaniques la seciété TDM

Pour les travaux de magennerie, la société ENCOBA

Avant de commencer les traveux, neus avens rassemblé
une partie du matériel nécessaire 3 le réalisatien
de 1'Atelier Pilote; l'sutre partie n'étant pas
dispenible sur place, nous l'avens seit commandée

seit fait usinée a l'extérieur sur plans séparés,

La réalisation sur le site 8 commencée début juillet
pesur se terminer dans son ensemble ls 20 Octobre
soit 3 mois 1/2 aprads (il faut neter qu'il nous
reste 3 machines & installer, celles~ci n'étant pes
encere arrivées sur le site de LUBUMBASHI).




g) O0Observation sur la rdalisatien de cet Atalier Pilote

1) La longunur des traveux de mentage de cet Atslier

est dis 2 :

- au marngue de main d'oceuvre (3 persennes en géné-
ral ont participées au mentage st sen mangque de
qualification en réalisation industriells,

- 3 la dispenibilité des entreprises

- 8y manque de matidrs d'esuvre sur place 2t en
Zambie

- au manque de fonds dispenible, manque qui 8 crée

des coups de freins répétés dans la réalisation,

2) 11 faut neter également qus peur abaisser le prix
de revisnt de 1'Atslier Pilete, neus avens réalisé
nsus-méme avec des petite meyens matériels les
travaux suivants :

-~ le résoauy d'électricité

une grands partie du réseay d'eav

1l'instellation de la chaufferie (Sedimat n'ayant

servi qu'd préserver la garentie lers des sssais)

1'installation de la chamkrs froeide

ainsi que 30% des travaux restants

3) Cette réalisation ayant été effectuée principele~
ment avec les moyens et les fends dispeniblss sur
place, ne peut étre censidérée cemmes une réalise~
tien moddle de point de vus techniquse,

Teutefois noeus avons essayé dens la mesure du pes~
sibkle de respecter lss nsrmes des installatiens
industrielles, L'emploi de matériel teoujeurs dé-
pereillé et souvent d'eccasien, ne denne pas 2
l'ensemble un aspect impéceble mais sen utilisa~
tien donns entidrement satiefactien,




a)

L'alimentatien en eau nous a pesé un prekldme du fait
du menqus de pressicn quasi permanents du résesu d'eau
de le vills,

Neus avens installé un Hydrophere sur le cenduite d'ar-
rivée d'sau avec pour résarveir le bassin éxistant. Le
principal incenvénisnt de cette installatisn est que
l'sau que neus acheminons par le bassin st 1l'hydraphars
n'sst plus petable du fait de sen sé jeur dans le bassin,
Neus avens palid 3 cette lacune en installant une autre
citerne de 3m3 dans l'Atelier Pilets, cuve qui sera rem-
plie teus les samsdi avec ls réseau d'eau de la ville,
Cependant neus recommandens le ceuverture du bassin tam-
pen d'eau avec des t8les, de fagen 3 laisser un ceurant
d'air de 1m de hauteur et de berder le psurteur avec de

1a teile meustiquaire,

FORMATION DU PERSONNEL

ta fermetien du flersonnel a 6té effectués cenfermément eux

lettres de références, notament la fermatien de :

= un électre-mécanicien palyvelent : le Citeyen KONGOLD
BULOBA et de son aide, le Citesysn KWADI KATOLO
= ces deux Citeyens ont participé & teus les travaux de

mentage et sux essais de 1'Ateliar Pilete

~ ils sent & mame de dépanpner les installatiens si nécessaire,

~ on esutre teus les travaux de mentage ent 4té effectués avec
le participatien du Citeyen NGUZ KABWIT : Ingénieur qui
sera respenegble de cet Atslier Pilete,

- ce Citeyen suit actuellsment un stage chez teus les cens~
tructeurs de matériel qui déquipe 1'Atelier Pilets,

~ lers des essais répétés, teut le persennel des laberateires
ont eu l'eccasion de ss faire expliquer chaque machine et

de les menesuvrer, peur la plupart,




5)

6)

CONCLUSTION

Cetta installation nous donne satiasfactien dans sen
snsemble, ses défauts de jeunssse ent été cerrigéds
lers des essais, machine par machine,

{'Atelier Pilote qui vient d'8tre installé représsn~
te un sutil de travail unique au SHABA, sen utilisa-
tien ratisennelle et optimum dépend d'une part de 1la
metivatien de son personnel et d'autre pert de la

maintenance permanente qui deit atra effectuée,

Neus seuhaitons gue son expleitatien se Passs dans
les meilleures conditions et suivant les recemmandatiens

suivantes,

RECOMMANDATIONg

Peur la banne utilisation de 1'Ateliar pilete, les
recemmandations qus nous peuvans émettre sent les

suivantes .

- mise en place c'équipes expleitantes peur chaque

machine (spécialisation du persennel)

- greupage des assais et des fabricatiens de fagen

2 minimiser les prix de revient, (fuel élactricitd,

nau),
- mise on place des équipes d'entretien

- établissement d'un calendrisr dela maintenance ef-

factive suivant le degré d'utilisatien des machines,

- commands st approvisionnemant du matériel nécessaire
peur maintenir ces machines en cenditiens eptimum
d'utilisatien, (voir liste des pidces de rechange

en annexs),




lecture des fiches tschniques paur teus les apparsils
de fagon 2 las utiliser et les maintenir suivant les

normes des constructeurs (fiches techniques en annexe ).

établissemant de cahiars historiques psur les machines
ol teutes les interventisns (dépannages, réparatiens,

medificatiens, utilisations) serent datées et netées,

netteyage de 1'Atelier Pilete teus les jeures st lavage
des machkines ayant servies aprds chaqua fin de travail,
(Attentien : avant le nottoyags & l'sau des machinss,

prendre sein de couper ie courant 6lectriqus),

nsus vsus recemmandons €galemant de nemmer le Citeyen
KONGOLO BULOBA, responsable de l'sntretien de 1'Atelier
Pilete, Ce Citeyen a demontré pendant le mcntags sen
sens de respensabjilité et ses capacités cempatibles peur

tenir ce pests,
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10) Liste matidre d'ceuvrs

29) prévisien de cofit

3°) Fiches techniques

4°) Liste des pidces de rachange

59) plans,




Cette liste n'sst pas définitive st pourrait 8tre medifide suivant les

références du matériel que nous trouverons sur placs,

10)

2°)

FOURNITURE FOUR

(instailation de 24 machines)

Feurniture Générale

1 caisss 3 eutil

ATELIER OILOTE,-

TS =sS==z=3=X

mécanicien garni

dlaéctricien

1 caissa 2 outil monteur

- 1 kg de Filasse

-~ 3 meftes 1/Kg pdte 3 joint genre GEBAJOINT
- 20 roulsaux de TEFLONS (étancheite eau)

- 10 reuleaux de chatterten - éléctricien

- 3 moftes de graisse Bellurlle mollicot 1 Kg
- 3 sacs ds ciment

Beulons ﬁ 12 lenguseur 120 pour pattes des scellement,

Circuit d'eau

A) Alimentatien en

1
1
2
2
1

1
1

1
2
3
1
1

oau de l'Ateliar pPilets

cuve 3m3 avec sntrde et sortie suivant plen

pressortat de 1,5 2@ 5 Bars
manem3dtres da 0 3 S Bars
Faccerds unien 3/4"

varna 3/4" Brenze

vanns 1/2" Brenze

memelan 1/2"

mamelen 3/4"

seuchens 3/4"

reccerds unisn 2"

clapst ds nen retour 2"

vanne Brenze 2%

8) fau chaudidre

Répdre C ot F

2
1

1
1
3

raccerds unien 3/4"
té 3/4"

réducteur 3/4" - 1/2"
vanns 1/2" Bronze

m tuse eau 3/a"

FF
FF
FF
i
Mg
fi
FF
FF
FF




Répdre D
5 m tube

1 réductten

1 vanne

2 raccerds unien

Répdre E
Tube

2 té

1 réductien

2 raccords unioen
1 Bouchen

clapet de non reteur

-

vanne

Répdre G

1 vanne
1 creix
raccerds unien

té

- N

1 clapst nen reteur

1 réductien

Répadra 1
4 m tube

1 raccerd uniaen

3 coudss

Rép3re B

1 réduction

1 té

1 raccoerd unisn
1 vanne

1 réductien
1 tube

Répdre F (suite)

2 coudas

1 réductian
1 manchen

1 réduction

1 manchean

3/4" galva
1"/ 3/a"
3/4" Bronze
3/4m

3/4" longueur 10 m
3/a"

1 1/4™ 3/4"

3/4" Bronze

34"

3/4"

3/4" Bronze

3/4" Bronze
3/4"

3/4"

3/4n

3/4" Bronze
3/a" /38"

10

T

in

1/ 1/ e
T

T

3/4" Bronze
3/4m - 1 /2n

1" longueur 3m

3/4"

1" - 3/4n
t R

qn 3/6"

1"

nr
FF
FF

FFF

FF

FF

FF

FF

FFFF

FF
FFF
FF

FF

FF
FF
FF

FF
FF
nm

Fe
mm




e

Répdrs D

6 m de tubs 3/4"
1 vanne 3/4" FF
Répdre X

1 bouchen # 60 peur cuve

Répdre Y
1 m tube 1/2"
1 raccerd unioen 1/2" FF

C) Circuit d'eau des machines Atelier Pilots

35 m tube 1/2"
10 raccerds unien 1/2n FF
20 ceudes 1/2n FF

D) Circuit des cendensats

1 pempe (caractéristiques & définir)

14 m tube 1
16 m tube 3/4"
8 té dessymétriqus M oe1n a2
2 té dessymétrique 3/4m - 1/2"
12 tubes 1/2"
10 coudes 1/2n FF
10 raccerds union 1/3 FF
4 m tube 3/4m
1 clapet de nen retour 3/4"
3 raccords union de 1 FF

3°) Ccircuit de vepeur,

A) Circuit de vapsur chaudidre

1 tube 1" longueur 6 m

4 ceudes 1" (vapeur) FF
1 vanne 1" (vapeur) FF
2 raccords unien L FF
1 réductien 1" 1/2" (vapeur) FF
1 té réduction 1" /1/2" (VAPEUR) FFF
1 coude 1/2" (vapeur) FF

1 venne 1/2" (vapeur) FF




4°)

50)

N

2 csudes

-

tuse 1" 3m (sau) (soupape

cesudes

- N

raccord unien

8) Circuit de vapeur machins A

1/2" (vapaur) FF
¢chapp.-Sécurité)

1"

qn

telier Pilote

40 m tube

36 m tubae

14 vannes (vapeur)

4 vannes (vapsur)
raccerd uaien de
raccerd union de 1/2"

calerifugeage 40 m de 1"

1" vapsur

1/2" vapeur

1/2" FF
" FF
" =9

= 12

30 m de 1/2"

Circuit fusl

1 citerns de 1 m3 suivant plan
6 m tuse de 3/8"

6 ceudss de 3/8"

4 raccerds unisn eu autrs 3/8"

2 vannes 3/8"

Circuit électricitéd

5 disjoncteurs
ou ceffrets sectionneurs av
24 soltes de dérivetion

20 disjencteurs (discontacteur

ceffret dtanché

20 prises de csurent 2 + T 16

Ligne n° 1 L1

- machines n® 1 3 7 cempris
20 m céble 4 %X 10 m2
20 m céble 4 X 6 m2

Ligne no 3 (T3)
- machinee N9 8 = 9 = 10 -~ 12
20 m céble 4 % 6 M2

ec fusible

)

Calibre 15 Amp.

Amp.

56 Amp.,
41 Amp,

- 13 =« 14 - 15,

= 41 Amp,

Sectien

Amp =
Section

Amp



Ligne n° 3 (73)
-~ machines n°® 23 et 24

5 m clble 4 X 4mm 2 = 32 Amp,
5 m cible 4 X 2,5 m2 = 24 Amp.

Lignhe n® 2 (L2)
- machines n° 20 - 21 - 22

S m céble 4 X 4 m 2 32 Amp,
10 m cébhlse 4 X 2,5 m2 24 Amp,

Ligne n® 2 L.2
~ machines n°® 17 - 18 - 19

20 m céble 4 X 4 m2 32 Amp,
10 m céble 4 X 2,5 m2 24 Amp,

Général branchement des machines 1 et T 3

60 m céhle 4 X 2,5 m2

Dsvis A demander A "ACMEFOM"

- fabricatisn d'une cheminde suivant dessin.

- fapricatien d'unea chaise pour chemindés ci-dsssus at de 2 attaches
~ fabrication d'un suppert en 2 parties pour cuve chaudidre

- fabrication de supperts pour collecteur de vapeur suivant dessin
~ raccerdement des meachines sur collecteur eau

~ instelletien cuve 3m3 d’'eau avec raccardement

Devis 3 demander 3 SODIMAT

~ installatien chaudidre

et essais da celle ~ci avec son systdme de traitement d'esu,

Devis demandds 3 MECELZA ~ SOMETOLE

- 1 cuve & eeu 3m3 avec support

= 1 cuve & fusl 1m3 avec suppert




Devis demandé & la SNCZ

Mentage du collmcteur de vapeur et raccordement sur jesmachines,

Devis desmandé 2a

My MICHA

axécutien des
exdcution das
exécution des
axécutien des

pergage des la

caniveaux de 1'Atelisr

grilles de caniveaux

massifs

aérations st trous de cheminée chaufferie

dalle de lea chaufferie (dalls supérieurs)

exécution caniveaux chaufferis et raccordement au puisard dé ja en place,

exécutien r 1s

masesifs machinsas

exécution .-un messif pour citerne i sau

exécution de plets peur redressaer tubes de 3 du sassin




L'ATELIER PILOTE -~ IRS LUBUMBASHI

| R

PREVISION DE COUT POUR

tEestimation E£= |

Entreprises ! Détsils celit Réal : ma jeratien
! ! i

ENCOBA imacennerie; caniveaux, trou de cheminés nen aé- | |
tratien, massif des machines, pose porte chauffe-! 42,937,67 1 3J.174,-
Irie, 1 !
imassif psur Mydrephere { 4.000,00 i
] ! 1

T. D. M., Ifebricatien, mise en place 1 citerne 3 m 3 : eau! 1
{Fakricatien, mise sn place 1 citerns Tm3 : fuel ! 1
IFabricatien, mise sn plece 1 tuyau écheppsment ! 1
! chaudidre ! 1
$Fedbricatien, miss en place goutidre suppert t !
I électricité 1 I
I{Fabricatien, mise sn place support cuve chau- ! 39.750,00 !
i didre 1 f
1 1 1

Se No Co 2., !Fabricatisn et mise an place collecteur vapeur | 2.516,03 1
let cellecteur Cendensat, ! !

! ! ! !

SODIMAT 18:-anchement de le chaudidre avec ses sccesseirss! (sstimatien)
lessais de l'snsemble ! 15.000,00
1 !

MATERIEL {Raccerds psur tuyauterie eauy-vapour ! 1.8

D' OEUVRE let cendensat,, Prissostat, vannes manomdtres ! S.00uyuu |

MECANIQUE ! ! 1

MATIERE iDisjoncteur-prisas de csurant céble électrique | 6.864,C0 !

D'DEUVRE

_esecTrigye (hoTtee e dencten e B SI00000

OUTILLAGE 10utillage mécanique et édlectrinque { 5.000,00 !

DIVERS Imatériel -~ divers et imprévus ! 10.000,00 1

IMPREVUS ! 1 1

AGENCE ITransit ~ Dédeuanement - Transport ! 5.000,00

MARITIME

e m e e L
Estimation tetale | 142.886,70 !

Estimatien tetale aprds augmentatioen

| 146.060,70




1.- ENUMERATION DES FICHES TECHNIQUES,.-

2°) Alimentatien en vapeur,
30) Alimentatien en eau
4°) Alimentatien en électricité,
5°) Réacteur ERBA,
6°) Cuve basculante ERBA,
70) Sécheir 2 Tambeur GMF GOUDA.
g°) Cencentratsur 2 boule BERTUZZI,
go) pasteurisatsur APV,
10°) Cencentrateur ANHYDRO,
119) preses hydraulique BUCHER,
12°) Sertisseuse “LA MECANICZUE DE SURESNES".
139) Filtre Presse BERTUZZI.
14°) Auteclave BERTUZZI,
159) Breyeur FRYMA,
16°) Extracteur HELICOIDAL BERTUZZI.
17°) passoire ROBINS.
18°) PBalance SCHEMBER.
19¢) Chembre freide EICHBERGER.,
20°) Atomiseur ANHYDRO.
21°) Feour 2 circulation d'air BERTUZZI.
22°) C(Centrifugeuse BERTUZZI.
23°) Hemegenisateur BERTUZZI.
24°) Armoire de fermentation Pierrs Pent,
25°) malaxeur WODSOHON.
26°) Feur électrique MALAG - VERKE,

27°) Remplieseuss J., WICK TYPE FGH




11

ALIMENTATION EN VAPEUR

CHAUDIERE CLAYTON £,16

2.~ FICHE TECHNIQUE.

L'ensemble chaufferie se compose de :

a)
)

c)
d)
e)

chaufferie Clayten E.16 fonctienpant au Fuel lseger,

une biche alimentaire de 180 L, alimentéde par une électre vanne,
ells méme cemmandée par le niveau de la sdche.

une citerne 3 Fuel ds 1,000 L,

une pesmpe dosage st un bac de 100 L, psur le traitement chimique,
d'un bac et d'un systime automatique et manuel peur l'adsucissage
de l'esauy par 8 jonction de saumure pesur régénérer la partie fil=-

trante de l'adeucisseur,

mise en Fenctien de la Chaudidre,-

a)

)
c)
d)
e)

f)
9)
h)
1)
1
k)

1)

m)

mettre l'hydrephere en fonction (veir paragraphe alimentatien
d'sau) peur ebtenir une pressien minimum de 2 Bar

établir le ceurant dlectrique dans ls lecal chaufferis

vérifisr le niveau d'eau dans la bdche slimentaire

ouvrir la vanna de Fusl,

euvrir la vanne d'arrivée d'eau dans le lecal chauffarie

(derridre l'adsucisssur)

suvrir la vanne d'arrivés d'sau adeucie de la chaudidre

euvrir la vanne d'entrée d'eau du serpentin

vérifier si la vanne purge séparateur st départ de vapeur sst
farmée

actienner les commutateur au I cran "Marche et remplissage d'esu"
purger la pemps d'alimaentatioen d'sau avec la clé spdciale CLAYTON
lersques le manomdtre "Eau d'alimentatien” vibre st décelle jusqu'?
1 32 3 K3, passer le commutatsur au 23me cran "Allumage ~ Bruleur"”
une feis l'allumage de la chaudidre effectud, la pressisn cemmence

4 menter; euvrir la vapne "départ vapeur" et la vanne de purge du

séparsteur de vapeur, (ls purgeur autematique dtant teujeurs dispessd,

purger le circuit ds vapeur de 1l'usine par le cellecteur de reteur
aux cendensats,




II1 Treitement de l'eau

a)

b)

c)

une feis le chaudidre en fenctien, prendre 2 la purge de la
pempe dhlimentation & esau un peu d'eau peur anialyss du pH,

(Analyse quetidisnne 2 effsctuer) :

Neta : las préladvements aux essais ont donné :
~ 32U Brute PH = 7,6
- mau biche alimentation pH = 10,-
~ @sau de purge séparateur vapeur pH = 10,5

Traitemant thimique

Le preduit CLAYTON A4 contient des predults peur 1le centréle ds
1'oxygdne, de l'alcalinite et de la dureté résiduells de l'eau
d'alimentatien,

(Na 3 P04 - Na OH Na 2 COZ) en outre, 1 plus de ces preduits
noeus réchauffens la biche alimentaire par retour des cendensate
antre 80 et 100° pour iiminuer 1l'axygdns,

Neus avens calculéd gqu'en nettent dans le mac de 100 L, da la
pempe deseuse 300 g ds produit Aa*et qus nous fassions fenctienner
la pempe teut ls temps que la chaudidre fenctienns,

100 L de mélange dtant calculer psur 8 heures de fenctisnnemant
le mélangs entre dans la bd3che 2 raisen de 12,5 L par heurs,

(Déwit réglé par ie houten graduéd de la pemps deseuse).

Adsucisseur d'eau

L'adeucissaur d'eau "GRUNER"™ fonctienns autematiguemant mais psut
avair un fenctiennemant manuel (il suffit de dé&hrencher la minu-
terie et de placer ls seloctsur rouge sur "BRINE et RINCE" peur

régénérer la partie adoucissante de l'sau en pesitien ringage.

- peur la fenctiennament automatique, placer du sel au-dsssus du
tamis, ajeuter de l'eau et placer 1le smlecteur reuge sur la
pesitian "Start", l'écoulemant de la saumure peur rdgénérer la
Bougie adeucisseuss se fait autematiquement,

- vérifier que le mecanisme horaire eat Bisn en fenctiennament

IV Purge

Purger manuellemsnt toutes les 4 heurass le séparateur de vapsur et

la

»*

Bdche d'alimentation d'dau pour éliminer 1l'accumulatisn de =els,

300 9 de A4 sent ceamposés do
125 g Na 3 P04s 75 g HaOH ot 100 n Na 2 CO3
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Ramenage

Ramener une feis par jeur pendant 10 sécendes le falsceau en

suvrant lsa vanns de ramenage,

Arr&t chaudidre

l'arrat se fait en ramenant le commutateur sur step

fermer la venne de départ vapeur

fermer la purqgs de vapeur ou séparateur et 2 l'arrivée du purgeur
avtematiqus

lajsser suvertes les vannes d'arrivées d'sau st d'entrée du serpantin,
fermer la vanne d'arrivée de Fuel

purger le circuit de vapeur de 1'Atelier Pilete

Fermer ia vanns d'arrivée d'sau de la chaufferie (derridre 1'adsucis-
seur d'sau)

arrater 12 pempe daseuse du traitement de 1'sau

désrancher les systdme de rdgénératien des 1l'adeucisseur

purger le purgeur autemetique, laisser la purge suverte

maintenance de la chaudidrs

veir menuel d'instruction CLAYTON meddle E-156 :
Sectien VII : entretien périodique

Sectien VIII : entretian des composants

Neta : neus recemmandons égalemsnt de remplir les fiches d'sntretien
mensuel jaune fournies par CLAYTON,
Veir édgelement manuel traitement de 1l'eau d'alimentatien 2
ce sujet neus rappelons que le traitement d'sau d'alimentatien
est primerdiale pour assurer la lengévité de la benne marche

de la chayaidre,




ALIGENTATION EN EAU

3.~ FICHE TECHNIGUE

Descriptian

Le réssau d'eau se composs :

- d'un basein de 170 m3 2 ciel ouvert,

-~ d'une pempe, marque "STORK"™ de 11 KW.

~ d'un autematisme peur fonctiocnnement de 1l'hydrephers,

- d'una citerns pression de 3 m3 éprouvée 3 4 kg

- d'une tuyauterie de 2"

- d'une citerne de distribution eau patebles de 3 m3

iise

en fenctien et arret de l'hydrophers,

a) mise en fonctian :

fermer la traverse alimentant le roseau avac l'eau de la ville,
fermer la purge de la citerne hydraphere,
fermer la vanns départ citerne hydrepherse,
amargage et mise an fonction de la pempa,
laisser la citerns de l'hydrophors se remplir une feis et la
pempe =8 déclancher : munimum = 1,5 kg

maximum = 3,5 kg
et suvrir la vanne départ citerne sur réseau d'eau de 1'Atelier
Pilets,

B) Arrét de l'hydrephare,

arrdt de la pempe,
fermer sortie citerne hydrophers,
suvrir purge citerne 3 m3 hydropherse,

rétablir le réseau d'eau de la villse,

Maintenance circuit d'eau,

~ resserrags des presses Stoupss de la pempe tous les 3 mois eu 500

haures de fenctiennement (uns fois la Bride serrar 2 fand, la presss

éteupe est 4 refaire).




Neta

lajsser une légdre fuite pour lubrifier l'arbre, ce= qui

1'empache de chauffsr,

= serrage des cassecs Glectriques teus les ans

- netteyage du bassin tous les meis,

~ netteyage du "clepet de pied" tous lesmois,

~ rafection du prasse &étoups, des vannes chaques fois gue

cela ast nécessaire,




ALIBENTATION EN ELECTRICITE

44~ FICHE TECHNIQUE

I Descriptien.-
Ligne n°® 1 : Intensité admissible 32 Amp. 4 mm2 X 3 + N
et 2,5 mm2 X 3 + N apréds dérivatien - Terre psur chaqgue

machine de 9 mm?2,

Cette ligne desssrt :

- le concentrataur ANHYDRO PA = 4,5 KU
- 18 pasteurisateur A,P,V. PA = 2 Ku
- la cencentrateur 2 beule BERTUZZI PA = 5,8 KW
- le sechoir a tambour - GMF GOUDA PA = 4,7 KU
- le réacteur ERBA PA = 1 KW
- la chaudidre CLAYTON PA = 1,2 KU

Ligne n°® 2 . Intensité admissible 32 Amp. 4 mm2 X 3 + N
st 2,5 mm2 X 3 + N aprds dérivetien - Terre peur chaque
machine de 9 mm2 et 4,5 mm2

Cettms ligne dessert :

~ la prssss hydraulique "BUCHER" PA = 3,3 Ku
= le filtre presse "BERTUZZI" PA = 1 KW
- la sertisseuse mécanique "SORESNES" PA = 0,085 Ku
- 1'ayteclave BERTUZZIY PP = B KW
- le Broyeur FRY[A PA = 2,6 KW
- 1l'extracteur HELICOIDAL BERTUZZI PA = 1,25 KW
-~ la passoire ROBINS PA = 0,85 Ku

Ligne n® 3 : Intensité admissible = 32 Amp, 4 mm2 X 3 + N
st 2,5 mm2 X 3 + N aprds dérivatisn - Terrs peur chaque

machine de 9 mm2.,

Cstte ligne dessert :
~ l'armeire de fermentatien Pierre PONT PA = 2,2 KW
~ le four électrique MALAG WERKE PA = 5,8 KW
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Ligne n¢ 4 : Intansité admissible = 32 Amp, 4 mm2 X 3 + N

et 2,5 mm2 X 3 + N aprds dérivatien - Terres pnur chague

machine de 9 mm2.

Cette ligne dessert :

- la centrifugeuse BERTUZZ1 PA = 1,75 KU
- l1'hemogenieateur gERTUZZI BA = 2,7 KU
- ls malaxeaur - UODSCHON PA = 0,89 Ku

Ligne n® 5 : Intensité admissible = 32 Amp, 4 mm2 X 3 + N

et 2,5 mm2 X 3 + N aprds dérivatien - Terre psur chaqgue

machine de 9 mm2,

Cette ligne dessert :

- 1'etomiseur ANHYDRO PA = 2,2 Ku

~ ls feur a circulaetion air fercé BERTUZZI fi= 2 KW

- la chambre froide EICHBERGER PA = 1 KU
(protégé avec disjoncteur spécial),

maintenences

- resserrage des cenes dec dérivations et des Branchements des

appareils teous les ans,

~ vérifier que les téites da jonctien rastent fermées

Rescemmandatisn

Quvrir les disjencteurs des lignes dds la fin ds chaque travail

(sauf le disjoncteur ds la chambre freide),




REACTEUR E R B A

5.~ FICHE TECHNIQUE

L'apparsil se csmpese ds :

1°) un réeacteur; cuve d'une capacité utile de 25 1,,

ce réacteur a une deuble paroci appelées "chemisa®,

2°9) d'une cuvs pressien (poumon) contenant de 1'huile VESTAN A 350 (FINA) pour

le greissage des garnitures mécaniques de l'agitateur,

3°) d'un agitetesur vertical qui malaxe le preduit 3 1l'intérieur du réac-

teur pendant 1'epératien,

4°) d'un cendenseur 3 faisceau tubulaire peur refreidir le preduit 2 1la

sortie du réacteuyr,
50) d'un réserveir peur la récupération du preduit distilld,
6°) entre ls cendenseur et le réearvoir de récupdration, il existe un

veyant peur ls cantrdle visusl de la gualité et de la quantité du
preduit distillé,

Fenctiennement

10) alimentation de la chemise du réactesur en vapeur par l'électro-vanne
ne 17,

Le température de la chemisse par Therme régulation 2git sur l'arrivée

de vapaur par l'électrovanne n° 17 at sur la décharge au cendensaur,

29) apprevisienner sn huile de vaseline jusqu'a la vanne niveau de la

cuve pression (peumen),

3°) établir le circuit d'huile de tenue des garnitures mécaniques de

l'agitatsur (vannes n® 10 et 11),

4°) centrebalancer la prassion d'huile de tenue du psumen par la vanne

n°6 (erifice n° 3 sur le plan 2883).




Remargues :

a) peur lthydrslyse d'un produit, il n'y a que le réactsur et le pouman
qui servent,
Le produit entre per ls soupirall du réacteur et ressert en dosssus
du réacteur,.,

Peur cetts opdratien, il n'y 2 pas hesoin d'établir le circuit d'eau,

k) peur la distillatien d'un produit, l'ensemble de la machine sert, Le
preduit entre per le soupirail du rdacteur, les déchets aprds distil-
latisn sertent en dessous du réacteur et le produit fini dens le ré-
sarveir de récupération aprds le condenssur - dans ce dernisr cas,
dtamlir les circuits d'eaux dans le condensaur et le petit échangseur

avant la cendensnur,

Maintenance

a) contrele visusl du niveau d'huile dans le peumsn chagus feis ques l'ep-

parail ast mis an fanction,

h) vérifiar tous les mois le niveau d't :ile dens le réductsur ds l'egita-
teur (160 h enviran) st faire la vidange toutes lss 600 h soit teus les

3 % meis envirsn,

¢) graisser . !a pemps A main les coussinots de l'arbre de l'agitatsur

teus lss mols eu toutes les 160 h,

d) centraler 1'4tancheité des vannes et des raccerds 2 ci ,que mis an

fenctien,

8) aprds arrat de l'appareil, laver lss circuits 3 l'sau,

Attentien : =i l'appareil est chaud, laver 2 l'esu chauda, ne jamais
empleyar de l'eau froide sur un circuit chaud (risque de

dégradatien par différence de températurse),

f) dépsussidrer le tableau é&lasctrique et resssrrer teus las centacts

électriques tous les 6 mois,




CUVE BASCULALTE ERBA

6.~ FICHE TECHNIQUE

L'appareil se cempess :e :

- une cuve cemprenant un double parei - mentée sur deux

axes escillants,
~ un mécanisma peur fairc basculer cette cuve,

- une arrivése de vapsur - 1 marmite - 1 seupape de sécurité

-~ 1 purgeur autematique,

Fenctisnnement

~ suvrir le rebinet de vapeur,
- placser le preduit dans la cuve,

- vérifier ia tempdérature voulue - régulatien manuelle avec

le vanne d'arrivée de vapeur,

Maintenance

Presse &dtaupe des vannes si besein :
- natteyage du purgeur toutes les 600 hsures de fenctiennement,
- centrale des Jjeints oscillants,

-~ grajssage du mécanisme Basculant teutes les 600 heures,




Ll

CONCENTRATEUR A BOULE BERTUZZI

8.~ FICHE TECHNIOUE

appareil ses compess des :

d'une Beule de cencentration avec double parsi dans sa partis basss
(chauffage de la chemise 2 la vapaur).

d'un cendenssur refroidi 3 1l'eau,

d'une pempe 3 vide 3 anneaux d'eau, créeant le vide dans la bouls de
cencentration et le condenseur,

d'un agitateur avec msto réducteur ,

Fonctioennament

Mise sn marche

alimenter en eau le cendenseur et l'anneau d'eau de la pompe

mettre la poempe 2 vide en fonction

lersque le vide est atteint, introduire le preduit par aspiration dans
la boula,

mettre en merche lfagitateur

osuvrir la vanns des vapeur {régulatisn manuelle) enviren 2 kg

centréler le resteur au condensat par leregard sur le cellecteur de
purge,

vérifiar la cencentration par la prise d'dchantillen,

Arrat

)

fermer i'arrivée de vapeur,
arréter la pempe 2 vide

suvrir le rebinet "casse vide"
retirer le preduit

farmer ltarrivée d'eau au condensour et 3 la pompe

Impertant : aprds chaque opération, nettoyer la machines avec de 1l'sau

en la remettant an fonction seus vide pendant 15 m/m - puis

vidanger et rincer abondament & 1'eau claire,




Maintsnance

- teus les § meis, traiter par lavage la machine avec un
traitemant passif (selutien chaude 40° 3 50°C de seuds
caustique de 3 A 5 '), Aprds ce traitement, laver la

bosule abendamment avec de l'sau ceurante,

- teus les 3 mels, vérifier les preossas dteuypss des la

pempe 23 vide.

- teus les ans, une rdvision compldte s'impese,

(1 an eu 2.000 hasures ds fonctisnnenent).

- teus les 3 mnis, vérifier le nivear d'huile dans le

réductsur de l'agitateur, (changer l'huile tous les ans).

- teus les meis, vérifier les racleure de l'agitateur,

les changar si besoain,

~ teus les ans ou 4,000 heures, démentar le cendenseur

peur éliminer les dépdts pozsikles ds l'eau,
-~ presss dtsupe des vannes : réparsr si hesein,
Netteyage aknmndant A 1'eau claire aprds chaque travail

(ne pas suklier de couper ls courant électrique et d'Sviter

de diriger le jet d'eau sur las moteurs élesctriques,




FLASH PASTEURISATEUR

S.- FICHE TCCOHNTLUE

Descriptien - Fenctiennement

a)

h)

c)

d)

un circuit de vapeur pour chauffage de l'sau cempranant une arrivée
de vapeur réqulée par une vanns 2 diaphragme et une vanns de réguls-

tien MICRO PACK cemmandde par un régulateur TAYLOR.

- un réssrveir d'eau chaude fonctionnant en circuit fermé avec unrs
pemps st unas partie (partie chauffage) du PARAFLOY, La températu-
re de l'sau sst de l'ordre de 120 % 139°C,

~ une pompe PUMA de 1,5 ch ddbitant 6030 1/h.

d'un circuit PARAFLOW (&changsur ds température ss décemposant en
trois parties :
1°) una partis préchauffage du produit au certre du PARAFLOY.

"Le preduit qui entre 360 1/h maximum est préchauffé avec ls

preduit qul sort,

2°) une partise chauffage
"Le preduit préchauffé ut chauffs avec l'eay chaude du circuit

de chauffage™ (A).

3e) une partie de refroidissement; 3 eau froide réqulée par une
vanne MICRO PACK débit 1300 1/h,

"le prodult est brusquement refroidi”,

Neta : l'ensemble du PARAFLOY avec ses 3 parties permet 1'opé-
ratien de PASTEURISATION qui consiste & chauffer un pro-
duit (liquide) fermentascible puis 2 le refroidir bkrus-

quement de manidre A y détruire les microbes pathegdnes,

d'une pemps de circulation du produit avsc variateur de vitesse de

270 T/m 3 1650 T/m (suivant l'6paisseur du preduit que 1'on passe),

d'un chambreur permsttant de stabiliser le preduit chaud entre la

partie chauff->. et préchauffags du PARAFLOW,

Nets : le circuit du produit peut se faire en une fols ou aprds

remplissags du circuit en circuit fermé pour efflusr la

pasteurisation, i



8. un systama de régulatisn qgéndralc slectro pneumatiqus systame

TAYLCR compren2nt

10) uyne régqulatien sur le ~ircuit de vapeur

;°) une régulation sur ls circuit de refroidissamant

A4Y pricautiana peur l'smgloi

les principales précavticns a ne jarais transgresser eont

10) vérifiar avant !'emplai 12 bon sarrvage des plagues cdu Peraflow,

(veir pumlicatien APV n° 2 UHIF),
ttton*ion : la vArifization Jdu servags se fait toujours 3 freid,

préchauffer l'asprnzrail avant l1a misse en fonctiaen avec un fluide

~ -

chaud sous pression atmosphériqua. Ce préchauffage ssrvant éga-

lemant & la setérilisation de l'apparell,

30) lss arréts doivent &ire affactués aussi lantement que possible :

il fayt éviter 2 tout prix lez choce thérmiques

49) layer akandamment apnrds chague travail l'appareil avec de l'eauy

pure Gus vous fal+ss passer & la glace du produit,

Mmaintanance

a) paraflow
- apr3s chaque travail, laver abondamment l'sppareil avec de 1l'sau

pure qus veus faites passer 2 la place du preduit,

- peur la netmyags approfondi, utiliser 1'acide nitrique 2 1% maxi-
mum sans dépaesar 60¢ ou -je l'acide phespherique & 2:° maximum ou

sncore de l'acide sylfeni jus,

ittention : ne jamais utiliser des ecides sulfurique et chlory=-
drique peur les plagues du Praflew ni aucun preduit
contenant du chlore, (se repperter 2 la publicatien
APV n° 2 IL 2F),

~ pour les séparations, montages et démentages, se repparter aux

publicatiens APV n® 2 UH 1F n® 2 1MF

») Pompe Pume : se rapsrter 2 la publicatien APY n® 9 UH1 sectien 3
et n° 9 U (PM) 3 a

~ on général pas d'entretien ni graissage



c)

d)

un démoentage tous lss ans pour nettoyegs

vérification visuelle du prosse étoupe ds la pemps tous les 3 mois,
La garniture mécanique peut s'endommager soit avec un cerps étranger

soit si elle subit un choc thermigue,

pompes d'alimentatien du produit + Varisteur F,U.

lavage 2 1'eau pure
vérificatian visuelle du presse dtoups de 12 psmps et resserrage &i
nécassaire

vérification niveau d'huile du variateur teus les 3 mois

Systdme de rédqulatien Taylor

remantags mécanique de l'enregistreur teutes les 24 heurss

mise de l'encre dans les plumss toutes les 24 heuras

mise en place des diagrammes toutes lse 724 heurss

netteysge tous les 3 mois des séperateure d'huile du circuit

d'eair cemprimé et des filtres

entretien ceurant du cempresseur 4 saveir netteyage filtrs aspira-
tien et vérification périodique (tous les mais) du niveau d'huile

dans le csmpresasur,

e) Remarque : l'Atslier Pilote ne possédant pas ancera de réseau

d'air cemprimé, le fenctiennement de cetts machine sst assuré

en manuel, les vannes "MICRO PACK" étant manesuvréss avac lsur
velant,
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CONCENTRATEUR ANHYDRO

10.~ FICHE TECHNIQUE

Descriptien

L'appersil se compose de :

a) un échangeur de températurs rechauffant le produit par un
réseau tumuleire de vapsur saturée.

B) un concentrateur en deux parties :
1°) un séparateur d'una capacité d'évaperation de 30 kg/heurs

2¢) d'un condenssur pour canaliser cette évaporatien,

c) une pemps 3 vide SIHI 3 anneau d'eau de 3 ch , fait le vide

dans l'snsemble de l'appareil,

Fenctisnnement

Le principe de l1l'installation est bBasé sur le fait que le peint

d'ésulitien de liquide est abaissé 2 une pressien réduite (vide)

1°) mise en fenctien

- ouvrir la vanne d'arrivée d'eau au cendenseur,

- mettre la pompe 2 vide en fonction - attendre que le vide
seit Stabli dens l'installation,

- aspirer le produit par le haut de 1'échangeur,

- ouvrir la vanne de vapsur toutefois en laissant une ldgdre
pression négative dans l'appareil enviren - 0,5 kg de
fagon gque 1ls mouvement des vapsurs d'eau centinuant A subre
le chemin de la pompe a vide,

~ l'4vaporation produite se cendenss dans la partie basse de
l'appareil et passe avec l'sau de cendensatisn dans l'an-~

neau d'sau de la pompe 2 vide,

29) Arrat
Lersque la concentration désirée est etteintes et que vous

veulez arréter l'appareil :

- fermer la vanpe vapeur,
-~ erréter la pempe 2 vide,
-~ fermer l'seu de condansation,

~ mettre l'apparsil 3 1'air libre (pressien atmesphdrique),




- retirer le produit concentré par le bas du rechauffeur,

- faire fenctiennsr l'appareil avec de l'eau pure pendant
1/4 d'heure .

- arrat,

- lavags A grands sau {sau douca)

- lajieser l'appareil ouvert pour empécher la farmentation

Pessible,

111 faintenance

L'installation n'a pratiquemant pas besein d'entratien hormis

les lavagaes frénuents,

- gralesage des roulements tous les 3 mois,

- vérifier l'herméticité ds 1l'appareil suivant netice ANHYDRO
n® A 3,2,3 page 6

- tous les ans osu 2500 haures do travail, d.menter la pompe

pour netteyage général et remplacer les pidces defectususes,




- 33 -

SERTISSEUSE ™LA MECANIQUE DE SURESNES"

ms - P75

12,.- FICHE TECHNIQUE

pescriptien 1

L'appareil se cempese d'un bdti supportant :

-~ un meteur électrique qui entrainé par une ceurrsie une breche munise
d'un eutil de melettage appelé "mandrin®,

~ un platsau centreur aute 8 justahle a l1'aide d'un ressort et d'une
pédale,

= d'un lévier srticulé de sertissage compertent deux molettes

(melette de 13re passe et molette de 23me passe)

fenctiennement : aprds aveir mis le moteur en fonctien,

~ repeusser le lévier de sertissags en arridre,

~ appuyer sur la pédale,

- placer la bolte munies de son couvercle sur le plateau centreur,

- lacher la pédale,

- tirer le lévier de sertissage 2 vous de fagen 3 passer sur le rekord
de la pefte déja la 123re molette puis la 23me moletts,

- sppuyer sur la pédale,

~ dégagsr 1ls befte,

~ ssulement lersque la bolte sst retirée - repsusser le lévier de

sertissage en arridre,

Maintenance @

~ mentege st démentegs du mandrin et des molettes suivent notice
ne® ms 75,

- avant chaqus utilisation, graisser 3 l'huile demi fluide tous les
graisseurs et peints marqués H,

-~ netteysge de la machine aprds utilisatien surteut sutour des molettes

(éclabeussure de produit lorsque 1a bofte est sale extéridrement

su trep pleine).
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FILTRC PRESSE - BERTUZZI

MODELE _5S

13.~ FICHE TECHNIGUE

Descriptien :
L'eppareil se cemposs de :

a) une electro-pompe 2 doux sens de marchs de 0,75 HP
n) deux vannes & treis voiss,
c) un réserveir contenant un filtre métallique.

4) un inverseur de sens du narche slectrique,

fonctionnemant

- la compositioen du filtrs presse permet seit le filtrage d'un

preduit en 1 passe,
- soit le filtrage sn circulation fermés d'un nroduit,

-~ i1 faut noter que 1'électro pompes psut fenctionner dans les

deaux sens, ce qui permet plusieurs cembinaisons de pompage,

- la structure du filtre pernet d'additien si Basoin d'adjvent

parmettant un meilleur filtrags.

miss an fenctien :

Pplacer deux récipients : 1 2 l'aspiratien, l'autre au refeulsment
at aprds aveir sélactionner le circuit cheisi, mettre la pompe en

fonctien,

Maintenance

- natteyanoe 3 grande sau aprds chaque fin de travail,

- démantage du ceuvercle de la pompe a chaqgues changemsnt de pro~
duit pour netteyage du corps de pompe,

- démentage et nettoyage du niveau électrique te - las ans,

- graissage des reulements,

Attentien : ne pas diriger le jet d'eau sur le boitier inverseur
et le moteur électrique, déhrancher la prise avant

chaque nettoyage,




AUTOCLAVE DE LABORATOIRE BERTUZZII

14,.- FICHE TECHNIQUE

Description
L'appareil se cempess de :

a) uns cuve § 400 mm h = 600 nm avec ceuvercle hermétique
B) cette cuve centient 2 panisrs superpesés de h = 300 m/m

c) cette cuve est chaufée i 138° maximum par de 1'eau, Cette sau

ast olle méme chauffée par une resistence de 6 Ki

d) un systdme de régulation et de sécurité cempldte l'appareil.

I1 fenctiennement

1) mise on fenctien

a) faire le plein d'sau douce venne n® 6 jusqu'au niveau indi-

qué (utiliser de 1'sau adoucie)
b) placer le preduit 3 stérilissr dans les paniers

c) fermer le couvercle étanche des l'autoclave

d) teurner l'interrupteur général sur 1

s) afficher la température souhaitée (1s veyant rouge a'allume)
158°C maximum
f) lersque l'auteclave sst & températurs la lampe verte s'sllume

st ceupe las résistences "il y a réqulatien autemetique”,

2) Arrét de ''auteclave

8s) teurner le commutateur sur "stop"
B) suvrir la vanne de mise & l'air lisre n® 5, lersque la pras-
sisn sur le menomdtre est & zéro, veus pesuvez euvrir la

porte de l'auteclave,

I11 flaintenance

1°) tenir l'suteclave propre 3 l'intérieur de le cuvs
2°) veuillsz 2 ce que 1l'eau de fonctiennement seit adeucie et preprs

3°) resserrage des connections électriques teue les ans,
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BROYEUR FRYMA ML 150R

15,~ FICHE TECHNIQUE

Description
L'sppareil se composs de :

~ un meteur élsctrique de 2,2 KU teurnant 2 2860 T/mn

1 cerps de brayage comprenant 1 ceutsau et une ple-

que perferde

1 entennoir pour verssr le preduit 2 kreysr

1 circuit de refroidissement du cerps du bkroyeur

Fenctisnnemant

ne jamais faire tourner leb reysur 2 vide

ne jamais mettre ni ohjet ni les mains pour psusser
le preduit : danger

placer le proaduit

mettre en fonction

suvrir la vanne de refrigératien

Arrét : une fois le produit Sceuld, centinusr avec

de 1'eau peur rincer le circuit et arrét ds 1'appareil,

Démenter le couteau et la plagua perferde peur net-
teyage cemplet,

maintenance

=~ netteyage eprds chaque travail
- démentage du mcteur pour netteyags graissages teudes
5.000 heurss,

-~ resserrage des connectiens électriques tesus les sns,
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EXTRACTEUR HELICOIDAL BERTUZZI

16.- FICHE TECHNIQUE

Description

L'appareil se compose de :
- 1 entonnoir pour l'arrivée du proeduit
- 1 meteur réducteur de 1,5 ch 3 2 vitesses

- une vis élicofdale entourée d'un tamis cempldte

l'appareil

- capacité maximum 100 kg/h de preduit

Fenctiennement

- placer 1la preduit dens l'enntenneir

- msttre ls commutateur sur la vitesse désirés (1 eu 2)
- appuyer le produit 3 1l'aide du pilen sans fercer

-~ Attention ne pas faire fonctienner l'appareil 3 vide

Maintenance

- laver l'appareil 3 1l'eau claire apras chaque travail
(démentage du tamis et ds la vis hélicIdals a chague
nettoyage)

- tous les ans vérifier le meteur électriquse

(graissags, roulemonts, connectiens),
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II1

CHMAMBRE FRGIDE EIGHBERGER

19.~ FICHE TECHNIGQUE

Dascrigtion

La chembre froide se compose de :
-~ une chamkrae isotheime étanche de 18,56 m3

- un greupe froid cemprenant :

a) 2 1'intérieur de la chambre, un évapsrateur
ventilé
8) & l'extérieur, 1 comprasseur et cendenseur

fenctiennant au Frein 12,

~ un systdme de régulation autematique maintient la

tampérature désirée dans la chambre (+ 5/+ 10°C)

Fenctiennement

Autematique avec thermo sende dans la chamhre suivant
un cycle - larche cempresssur - Marche ventilsteur

arrét compresseur et arrét ventilateur (ainsi de suite)

maintenance

- netteyage de la chambBre teutes las semaines

- vérifier qu'il n'y ait pas de givrage sur 1l'éva=~
perateur

- vérifier que l'écoulement de 1l'eau d'édvaperatien
se fait bien

- vérifier que le Fré;n circule mien (veyant se treu-
vant 2 la sertie du compresseur sur ls qgroups
(11 ne deit pas y avoir de bullas)

~ teus lgs ane, vérificatien des cennectisns et des

meteurs de ventilateurs,
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ATOMISEUR W MHYDRO

20.,- FICHE TECHNIQUE

I Descriptioen

L'eppareil se compose ds @

- une cyve isothermiqus de forme cenique resnversde,

3 la partie supérieure de la cuve il y a :

10) un pulvérisaleur & vitesse varizble (maximum -

50.000 T/m/m).

20) un ventilatseur qui souffle de l'air sntre 125°C
et 300°C 4 l'intérieur de la cuve, (le chauffage
de l'air est obtenu avec des rasistances de

g KU maximum

- 3 la partie centrale il y a un autre dispesitif de
pulvérisation dit par "buse”™ nui peut &tre installé
(air comprimé servant & pulvériser le preduit en

chargs)

- 8 la partie inférieure il y & un tuyau qui rements

3 l'extérieur de la cuve & un cycline

~ un cycl@éne qui sert & séparer l'air des particules

sdches

- lo produit est receuilli & le pertie infPérisure du

cyclane.

Neta : l'évaporation dans l'atemissur peut &tre ds

7,5 kg/h d'eau pour des températures entrées/
serties de 300°C/90°C

~ un réglages de la vitesse de pulvérisatisn existe ainsi

que de la température de l'air de séchags,
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Il Fenctiennement

1°) mettre le ventilatsur en fenctisen
2°) régler la resistance a 4 KU

30) une feis que la températurs de sertis est a 50°C
commencer 3 pulvériser le produit A grende vitesse,
N.B8., : la vitesse de pulvérisatisn et la tempéra-

ture de l'air puleé dépand ds lea qualité du
produit &4 traiter,

Arrét de l'appareil

~ une fais tout le produit passé, centinuer avec de
1'eeu pure pendant 1/4 d'heure pour rincer le circuit

du pulvérisateur,

Attentien

Le pulvérisateur comporte un orifice de graissage
3 sa partie supérisure - graissage de quelques geut-
tes d'huile avant chaque travall et de gqueslques gout-

tes teus les 1/4 d'heure de travail,

- 3 1'arrét de la machine, démonter le nez du pulvéri-
ssteur et le nettoyer (obssrver le réglage du jeu eu

rementags)

- 2 l'arrét de la machine, laver 2 grand eau et démen-

ter les tubulures pour netteyage,

I11 Meintenance

- & chaque fin de travasil, lavage et nettoyage de la

machine,




- teus les 15 jours (100 heures de travail) démentage
de l'arbre du pulvérisateur peur vérification des

reulsments,

- teus les 6 mois, vérifier les charbens du metseur

élactrique du pulvérisateur,

- teus les ans, vérifisr le metesur électrique du

ventilateur (graissags et reulement).
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FUUR A CIRCULATIUN D418 HeRTULLL

2%t.- FICHE TECHNTOUE

Descriptien
- l'appareil se compose d'uns chambre isoathermique
3 double parroi pour 12 circulatien de 1'sir chaud

par ventilation forcée,
~ d'un dispositif de chauffage (resistanzes de 3000 o)

-~ d'un dispositif automatigue de therme régulatimn

fenctiennement

10) démarrer le ventilateur
2°9) appuyer sur l'interrupteur chauffags

30) placer le bouton du thermes réculateur sur la taem-
pérature désiréo (de 20°7 X 300°C). Une fois la
température atteinte, le fonctiennemsnt se fera

par intermitence,

Arr8t de l'appareil

1°) arrat par 1'interrupteur "chauffage" et aprds que
ls feur est redsvenu & la température nermales, ar=-

réter le ventilataur,

Attention : lorsque le therme régulateur ast en

service, le bouton dr réglage ne deit jamais &tre

placé sur uns tempér ature inférisure A celle attainte.

Naintenance
- appareil sans maintenance

~ vérification visuelle des joints des portss

- netteyage aprds chaque travail de 1'intérieur du feur.

- vérificatien tous les ans du metesur du ventilateur.



CENTRIFUGEUSE BERTUZZI

"BSGAR 1500"

22 .- FICHE TECHNIQUE

I Descriptien

L'sppareil est composé de :

~ un BAti en foente dans lequel tesurne, dans un bkain
d'huile, un axa hnrizental pertant la reue hélico¥f-
dale qui sngrdrme le pignon menté sur l'axe vertical,

Cat axa supporte a eon extrémité le "hol",

- un Bs]l en aciesr inexydahle campesc de

un fend de kol

- une cham¥re de fermaturse

- uns partie mebile {pour 1'euverturs et la fermature
du sel)

- un distributaur avoc disquss

- un céne divisaur

~ un cesuvercle de bol

-~ la partie fixe de la caentrifugeuse cemparte une seartie
supérisure pour les liquides léqgers,
une sertie au centrs pour les liquides leurds,

une sertis inférieure pour les déchets smlides,

~ lea meuvement est doennéd par un msteur de 2 ch, par

I'intermédiaire d'un embrayagms centrifuge,

~ uns circulatien d'eay de refreidissament et d'équi-

limregs sxiste dans ie bas de la centrifugeuse,

Il fenctiennement

ta centrifuquuse a doux fonctimns

a) séparatian

») clarificatien,




Séparatioen :

Changer le Diaphragme F2 pour les différents ligquides

peur une action de sénaratien,

N.B. : la séparation n'est pes autematiqus, le sépara-
teur deit &tre reglé pour l'adaptastien aux caractéris-
tiques du liguide 1 séparer. Ces caractéristiques prises

en cempte psur le rdglage sent :

- le poids spécifigue

~ le pourcentagse de solide

~ la viscosité

- la température de mélapge
veir netice de fonctionnement - BERTUZZI paragraphe 2
SEPARATION,

Clarification :

Changer le di=sque F3 n°1 par un disque sans treu psur

un emplei de clarificatien,

Mise ean Fenction

euvrir lt'sau des circulatien

vérifier que les arretoirs du bel sent Bien dégagés

1

mettre la centrifugeuse en fenctien

une feis que la machins est 2 sa vitesse (bruit
censtant) verser de l'eau par le tamis supdrisur de

la centrifugeuse jusqu'3 ce que ls bel se ferms

(la partie mebile vient se celler centre la chambre

de fermeture), l'eau alors seort par ls haut de la
centrifugeuse, sortio fluide léger, 3 cs moment veus
pouvez introduire le produit lentsment at réqulidrement,

Le capacité de la machine est de 250 & 300 L/heurs,

Attentien : ne pas intreduire des liquides ayant une
charge supérisure 3 15% (peids spécifique
infétieur 3 1,15 kg/litre,




I11

Arrét de la centrifuge

Une feis le produit passé, continuer avec de 1'eau

jusqu'a ce que l'eau sorts claire :
- srrater le moteur élactrique
- fermer l'eau de fonctionnement

-~ lersque le hol est arrété cemplatement, commencer
le démentage du bol et le netsyer sntidrsment,
Veir plan de démontage, figure : BA=102 -~ netice
BERTUZZI.

Mmaintenance

netteyage avec de l'eau pure 2 chaque fin de travail

(démentage du bol compris),

-~ vérifier le niveau d'huile de la holfte de transmis-
sien huile : 10,8° Engler 3 sg°C
Veir liste "catalogue BERTUZZI" des huiles pessibles
page 3,

- aprds 100 heuras de travail, faire une vidange par-
tielle (environ 1 1,) pour la remplacer et éliminer

les dépéts mételliques possiblas,
- vidange toutes lss 3,000 heures de travail,

- démentage et vérification du meteur électrique

teus les ans (graissage - reulements etc,.)
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HOMOGENISATELUR DE LABORRTOIRE

23.~ FICHE TECHNITUE

Descrintien

L'appareil est composd de :

~ un moateur électrique élactrique ds 3 ch qui transmet
1'dnargie par courroies trepizefdales 2 une Baite de

meuvement,

- une kelte de mouvement gui actienne deux pistens par
l1'intermédiaire d'un renvoi d'angle, d'un vilebrequin
et de deux Bidlles,

- Un blec "pression™ compronant deux pistens, deux cylin-
dras, deux systdmos de clapets 3 Billas {seupapss),
un manemdtra haute prassion et urn systdme de réglage

3 vis de la tets d'hemogénisatien.

- une cuve d'alimentation du preduit qui peut etre chauf-

fée par de l'eau cu de la v apsur saturée,

Hemegenisatien : c'est rendrs un preduit hemsgdne par

fragmentatien et mélange deo ses glebules (dlement qui
se treuve en suspension dans certains liquides ergeni-
gques) peur bien denner une cohérence, uns cehésien, une

unité au produit.

fenctiennement

- déwit de l'appareil 50 kg 2 100 kg/heure suivent la

prassien da travail et les caractéristiques des nrodults,

- paur les produits visqueux, préveir une pampe d'alimenta.

tien 3 la place de la cuve d'alimentatian an charge,




Mise en Fenctien

-~ ouvrir la vanne du circuit de refreidissemant des pistons
~ dévismer cempl2temsnt le volant de réglage de la tate
d'hemsgénisation pour gue l'apparseil ne ssit pas mis en

fenction seus pression,
- mettre la meteur en fonction

- purger l'air ds l'apparail par la vis n® 38 (saus le ma-
nomdtra), Lersque lea produit sort eon peut commencer

i'hemsgénisatien,

~ visssr lantement le vclant de réglages jusqu'a 50 AT. en-
viren, attendre que la pression se stakilise puis augmen-

ts jusqu'a la pression désirée, maximum 220 AT,
ATTENTION 3 s'il y a fuite dans lapartie haute pressien,

arréter l'appareil et effectuer un resserraqe

(ne jamais serrer l'appareil en pressien).

Arrat da l'apparail

- faire circulsr de l'sau pendant un certain temps jusqu'l

ce qu'elle rcouls claire,
~ puis arr&ter le moteur ot purger 1l'eau du circuit,

- fermer la vanne d'esau de refrigération das pistons,

Maintenance
- lavags & l'eau aprds chaque traveil

~ démentage du Bloc pression tous les 3 mois peur nettsysge

général,

- éffactuer le démontage avac le plein st faire attentien

8ux jeints d'Stanchecitaes,
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centréler teus laes 6 mois (1000 h de travail) le niveau

d'hyile dens 1la bolte 2 mouvement (huile TERESSO 65 ES550)
centréle visuel de 1'étancheite de l'appareil,
centréle visuel de la tension des ceurreies,

teus les ans, démonter le meteur électrique pour netteyage

at centrsele des rsulements 3 bkille ,
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ARMGCIRE DE FERUENTATION PIERRE PONT

24 .~ FICHE  TCCHNINUE

Dascriptien

L'appareil sa cemposa de :

- une armeire isothermique & double parrei pour la

circulation de l1'air conditienné,

- dans cstte armoire entre un chariet qui permet de

placer et da sortir le rain en une seuls epératien,

- la partie supérieure de l'armeire comprend un greu-

pe freid st un systdme de rédgulatien autematique,

- alle cemprand également une resistancs de 1500 U

placse antre le condenseur at le ventilateur,

Fanctiennement

10)

209)

49)

1 hsure avant le chargement de l'armeire, mettre
en fonctien le groupe freid par le cemmutateur en
positien "accumulation”, le veyant accumulatien
"stdclaire", {cette phass permet d'atteindre une
températurade 2 a 3 oc crésant une rédserve de freid

avant le chargement),

réglsr la température de blecags sau thermestat de

tempédrature de blocage entre 5 et &,

régtler la tempsrature de fermentatien au tharmestat

de température de fermentatien entre 1 et 2

régler la durée do Blecage sur la minuterie (0 2
48 heures),

Durée de Blocaqgs : hsure de début de fermentatien -

heure actuelle au mement du
réglage,

sure de début de fermentatien : hsure de cuissen -

durée de fermentatien désirés,




5¢) intreduire le charict dans 1l'armoire,

6°) mettre le commutateur sur "marche"” (le veyant
d'accumulaticn s'éteint et le veyant de blecage

s'éclaire).

709) le cycle s¢ déroule at 2 l'heure désirée par
la minuterie, le passage 2 la fermentatien s'ef-
fectus. (le veyant blocege s'éteint et le voyant

fermentation s'éclairs),

Arrét de l'appareil

Remensr le commutateur sur "Arret",

111 mMaintenance

~ appareil pratiquement sans entretien,

-~ vérification visuelle des jeints de l'armeirs st
de la purge du bac de récupératien d'sau du groups
freid,

- vérification des connections électriques et du me-

teur du ventilateur tous les ans,

I
l
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III

MALAXEUR UODSOHON

25,~- FICHE TECHNIGUE

Dsscriptien

L'appareil se compose de :

une sreche perte-outil commandée par un meteur
électrique de 3/4 CH par l'intermédiaire d'un
variateur de vitesse 2 ceurreie

une cuva 3 deuble parreis {chsuffage su refreidis~
ssment) d'une capacité de 20 1.

divers outils se montant sur la breche peur les

différents travaux de melaxage,

Fenctisnnement

ne jamais maneauvrer le systame de variatien le
moteur arrdté

ne jamais mettrs ni les mains ni un ebjet tel que
cuilldre dans le kol la machine en fenctisnnement :
danger

nettayage du bol et de 1'eutil dm malaxage aprds

chaque travail

flaintenance

netteyage de la machine aprds choque fin de travail
graissage tous les mois de tate de meuvemant

(3 points de graissage)

vérification d'huile de greissage des articulatiens
reneuveller tous les ans 1'huile de graissage ds

la boite de prise de mouvement

reviser tous les ans le meteur élsctrigue

(graissage - nettoyage)
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FOUR ELECTRITUE MALAG VERKE

26.=- FICHE TECHNIQUE

Descriptien
Ltappareil se compose de :

- 1 feur avec resistance supérieure ot inférieurs

séparé d'une valeur glohals de 5,8 KY

- 1 systdme de régulation par thermsstat at veyant

gradué de 50 a 300°C pour chaque resistance

- 1 éclairage intérieur

Fenctiennement

109) avant l'emplei, échauffer le feur en plagant

les thermostats sur 300°C pendant 10 m/m enviren

2°) puis régler la température des travail et attendre

que le thermastat déclanche (perte fermés)
30) enfourner

NeB. ¢ voir notice technique MALAG UERKE peur les

temps de cuisseon,

Maintenance

~ netteyer aprds chaque travail 3 1'intérisur du

faur (four froid)

-~ resserrage daos ~onnoctions électriques tous les ans,
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REMPLISSEUSE JLUICK TYPE FGH

27.- FICHE TECHNIQUE

Description
L'appareil se compose de :
- un entenneoir pcur le preduit

- une pempe de dosage ayant un démit variant entre

4 et 7200 ml

~ 1 lévier manuel pour faire fenctisnner cette

pompe dessuse

Fenctiennement

- régler le velume 2 débiter
- mettre le preduit dans l'sntenneir
- placer le récipient choisi seus la pempe

- actienner le lévier de la pempe deseuss

- nétteysr 2 l'cau pure aprds chaque travail

Maintenancs

- nstteyage aprds chaque travail

- graissage des articulatisns toeutes les semaines




Lists des Pidces de Réchanese
et
de la jatidre d'Osuvrs
pour

1'4telier pPilete

Recommandatien : Poeur l'achat des pPidces de

réchange et de la matidre d'essuvre, neus ra-

cemmandene ds passer par une centrale d'achat

pasur ereupage des commandes,




2)
5)

6)
8)
9)

10)

13)
14)
15)
16)
19)
20)
21)
22)
23)
24)
25)
26)

27)

Chaudidre CLAYTON
Réacteur ERBA

Cuve Basculante ERDA

Cencentratsur & beule BERTUZZI
Pasteurisataur A,P,V,

Cenceantrateur ANHYDRO

Sertisssuse "la mécanique de SURESNES"
Filtre Presse BERTUZZI

Auteclave BERTUZZI

Breysur FRYMA

Extracteur Holecofdal BERTUZZI
Chamere freidi EICHBFRGER

Atemissur NHYDRO

Feur A circulatien d'air BERTUZZI
Centrifuqeuse BERTUZZI

Hemeasnisateur BERTUZZI

Armeire de fermentatien "PIERRE PONT"
Palaxeur YODSOHON

feur électrique MALAG - VERKE

Remplisseuss J, WICK Type FGH.




(2) SOCIETE CLAYTON RYKSWEG 30
2680 BORNEM - SELGIQUE

peur chaudidre Meddls €016 10 bars
Série 3260 - 638
Annés : 12 septembre 1980
N°® d'erdre : 11952

Suivant catalseus E16

1s Heeting uUnit (1) et (2)

1 Mrackst, fMenting Thermestat switch répere 11 REP . UH 20886
1 Ring thermestat centrsl repsre 22 réf, 95989

11. water pump (4)

4 Ring Snap repers 3 RéP, 13864
2 Bearing Ball repere 4 Réf, 21293
4 Plate, bearing retainer repere 7 RéF, K6265
4 Bearineg Ball repsre 8 Réf, 11828
3 Diaphraem Water pum repare 12 RéEF, K 1579
2 Parking 0 ring repacs 14 Réf, 11139
4 Gasket repers 25 Ref, XY=170
2 Sprine, valvs descharge (fres leng th 3/4 in)

repers 26 Ref, UH 375
2 Disc, chsck valve repers 27 Ref, JL =~ 248
4 Seat, valvse repere 29 Ré&f, UM 6220
2 Sprine, valve intake (free lsneth 1/z in)

repere 33 Réf, UH 374

II1, Separater installatisen (9)
1 Steam trep 3/4 in repers 3 RéFf, 97923
IV. Fuel System (12) et (13)

1 Masulfeld Assy, Burner repers 13 RéF, 102922
1 Valve Selensid, fuel (2) repere 3 R4, 18683
1 filter fuel 3/8 in repsre 4 R4f. 15272




4 Belt "y" Fuel pump

1 Transfermar ignition 2 poles
220/50/60 (m3)

4 Elactredes, ignition kended

2 Nezzle wurner 3,25 G1¥H -« R 90°

2 Phete -~ call - Satronic

V. Electrezel System (15)

2 Fuse 4 A
1 Thermic (1,6 a 2,5 A)

1 Centrallsr Satrenic

VI, Jraitament de l'eay

Repsrs R&F, 22298
repers 10 réf, 55794

repera 9 R&F, UH 16108
repars 11 R&f, 222G1
reperes 12 R&f, 97476

R6F, 99528
RéP, 99532
RéP, 58427

50 Ke ds preduit A4 peur traitement des 1l'eau

10 étuis de papisr rédactif peur analyse PH calibré de 6 A& 12,




(5) Seciété ERSA
20063 Cernusce Sul naviglie
via BRESCIA 10
MILANO ITALY

Pcur réacteur ERBA 40 AT st 10AT dans la chemisa suivant plan
n¢ 2882 du 25-05-1980 erdre 15~-0-Y0456

1 Tenue mécanique compldte st 2 annsaux reulants an graphite
1 Série de 0. en "WITON"

1 Releis smplificateur électrenique RT 18 S

1 Mane inex 0 15 ATE

1 videmdtrs INOX

1 Centacteur Siemens 11€ / 378 40

1 Relais 3 UA 4900 0AZ de 22 3 3,2 A

Relais 3 UA 4900 OAZ de 1 & 1,6 A

-

Fusibles 16 Amp 380 V 100 K BTICING
Fusibles 6 Amp 380 V 100 K BTICINO




(6) Seciété ERBA
20063 Csrnusce Sul naviglie
yia 8rescia 10
MILANG ITALY

psur cuve basculante ERGA 10 atmesphdre censtructien en 1980

1 palisr cemplet avec raccord tsurnant

1 Purgsur autematiqus vapeur,




(8) Seciété BERTUZZI SA
BRUGHERIO - MILAND - ITALY

Pesur Besule ds cencentration Diem 420
matricuyls BCL 0509

séris 81

année 1580

1 Suivant plan n° MWD 90 - 678/62

2 Jeints peur perte d'inspectian répadre 4

17 Manemdtre de vide répare 3
2 Jeux raclettes de l'agitateur

1 Purssur répadre 13

II Peur Pempe 3 vide TRAVAINI

Nd 054 596 Type PL 10 / @
2 Impeller

1 Shaft cemplate

1 Bushnig

1 Ball Bearing Unit

1 Graphite Helding groy

1 Gremmat

S Elements gasket

111 Peur meteur agitateur

Meteur élect, AEG Type AD 63 NZ 4 de 180 W

1 Jeu de reulement peur les paliars meteur




(9)

I

I11

1V

Secidété APV,
Zens Industrieils no 2

6, Rue Jacquard 270306 CVREUX - France

Peur snsemble detente regulatisn eau chaude psur pastsurisateur,
paraflew junier 123 fiLN P1, A5, (plen) de 300 l/hsure
Netre cemmande n® 15-5-30312 du 03-12-1975

Peur Pemps PUYA 1"/1:2 ¢ 2" X 7 "
Metsur 1,5 ch Turbure 4" 7/8 sérim AGI 66

2 Reulsments metsur

2 Qarnitures mécaniques ds Pempe
1 Turhurse

1 Jeu des jeint Pgmps

1 Jeint Annulaire Refsulement

1 Jeint Annulaire Aspiratien

Peur Pempe & vitssse variakle : Alimentatien Preduit

Pempe Type 64 ACX KKTB 270 T/m/1650 T/m. avec variatien
fU de St Etienns Typs 6612

1 Jsu de jeint de Pempc
1 Jesu d'ansrenzage pampe

1 Jeu de reulement pour variateur,

Psur vanne SART
C/de 2241/75 série 5162
PN 25 - DN 15 Plase 0,3 & 7

2 Diaphragmas,

Peur Vanne MICROPAK "IN, N 3051 E"
MASONEILAN,

} Ensemkls pidces de rechange y cumpris jeints

(jeu de 18re urgenca).




V Peur Tableau Flectrique

6 Fusibkles legrand 10) 500 V TypeAld X 51
8 Fusibkles lesrand 12 500 V Type A 10 X 38

1 Centacteur avec rolais RAIBB 2 T 3 4 Amp sur platine

VI Peur snreeistrsur de températurs TAYLOR

122 RF 237 série 75 D
Chart. 0P3502 - 220 V -~ 50HZ

100 diagrames disque réf, F 1009

1/4 1 encre rauge

1/4 1 encre Blsu.




(10)

IT.

IlI.

1v.

P -

Seciété ANHYDRO A/S
2860 SPBORG
COPENHAGEN DENMARK

pesur cencentrateur ANHYDRO
Typs LAB = E n° 7728
Censtructien en 1977

suivant plan n°® 2 - 1861 Lakortery Evapesrater,

Fer svaperater

2 jeintes de casutchouc Peste 4 (Du séparateur)
2 jsints de caeutcheuc Peste 4 (de la Batteris de
chauffage)

1 buse psur sau de refroidissement Peste 26
1 mene - vaccumster Peste 27

1 seupape de rstenue Pests 17

Peur Pempe 3 vide SIHI

LPHE4S5008 n° D 25 84 151
BN 135 = 01,0
suivant dessin n° 127 - 71226 = 53 - 01 du 2-10-73

1 reulement palier repdre 230
1 reulement palier repdre 231

2 sarnitures mécaniques d'étanchaite

Peur Meteur £lectriqus ASEA

#3L 112 M 28~4 4 KUY 1420 T/mn
1 reulsment palisr avant

1 reulement palier arridro

Peur acceuplemant Pempe Il et Meteur 111

2 jeux de plat en casutcheuc,




(12) Seciété "Li MECANIQUE DE SURESNES"
58 Rus Pasteur
92150 SURESNES

FRANCE

pour sertissause 2 moltes tournantes

Type MS P75

2 melettss 18re passs no 1

2 melsttess 23me passa no 2

2 ceurreies trapezefdales BELTEX A41 1060




(13) Seciéts BEATUZZI
BRUGHERIO - MILANG ITALY

weur Filtre Brillator fiodale 5 S"

I. Fer Pum medel G 60 Far filter

1 impeller

I11. Fer Filter

2 sidve the Filter

2 seal the filter cover




(14) Seciété BERTUZZI
BRULSHERID - MILANG ITALY

psur Autecleve de laberateire
meddls "L 40 E"

Série = 2151

N° /6 - 680

Année 1980

Electric Resistance

- b

Gaskat
Fuse

Pilet lamp

- NS

Lsvel glass

—

Remote contrel switch,




-~

[4)]

Seciété FRYMA MASCHINEN AG

CH 4310 RHEINFELDEN

peur Sreysur Type HL 150/R
machine n® F 117 D 130

Annde 1GAC
Suivant liste LA - 1-10-i1 page 1 et
2 clavettss arkre mnoteur

&S N K NN

jeints 3 annsau glissant complet cemprenant
les pastes 101 - 102 - 103 - 110 - 111
plagques perferdes

annsaux perfarés

ceuteaux

#creus de fixation

jeints de 1'entonneir

Peste

Poste
Paste
Pes's
Paste

Paste

23

305
906
907
910
913




(16) Seciété BERTUZZI
BRUGHERIQ = MILARO - ITALY

peur Extracteur iielocoldz) de laberateirs
matricule 6930
Série 2151
Année 1980

I. Suivant catalesue Bertuzzi : ustensile

Seremetutte Tipe 10 - 22

2 Tamis (=sidve) Repadre I
1 Transmissien Repdre F
1 Vis Repdre C

1 Cemmutateur édlectrique




(18) B®alance SHEMER
AG. WIEN = ATZGUESDORE

psur kBascule a cadran mol¥*le n® 513,010

n° 52313/80, de 0 * 30 ie

suivant srdre 10 - 0 Y0520




(19) Seciété EICHBERGER et CO
A ~ 1050 WIEN
HOGELMULLER GASSE 15

paur chambre freide (R12)
fFawricatien n° UJ 6226 A. Typs 60ZE AQ0204
Sérim 614151

1 Thermestat peur automatisation cemprasssur
1 Thermeatat psur automatisme ventilateur

3 Ke freen R12




(20)

1I.

III.

Iv,

Secidté ANHYDRO 3/S
2860 SEBORG
COPENHAGEN DENRARK

peur Atemiseur ANHYDRO
Typs Lak S1 n° 1567

(sécheur mar pulvérisation de laberateire)

Suivant page A1 ~« 1156 =« 2 st 3

1 Atemizer spmadrsgulatoer Repdre
1 Regulater fer elsctrical air heater Repdre
1 micre SUITCH Flap and cever Repdrs

suivant pase A1 - 117 3 (10)

Liste of parts L 32 - 520

7 Nut fer atemizer uhesl Peste
1 Atemizer uwhesl Peste
1 Liquid distributer Pestm
3 Spring Peste
2 0il Threw ef ring Pests
72 Bell bsarine SKF 626 TNO C3 Pesta
10 Seal fer helding disc Peste

Suivant peaes A1 - 110 -1 (3)

1 Meter Paste

Suivant page A1 - 100 1 - (1)

1 Sst E1 airheatsr 9 KU

36
37
46

b T = T & R V)

8 et 10




(21)

Seciété BERTUZZI
BRUCHERIGC - MILANQ = ITALY

peur Feur 3 circulation d'air

220V - 3000

Matricule AF 554
N) série 2154
Annés 1080

1 Thearme régulatsur
1 jeu de rmssistance 3000 U
2 ampeulss psur veyant lumineux

1 cendensateur pmur moiaur ventilateur,




(22)

II.

I11.

IU.

Seciété BERTUZZI
BRUCHERIOC = MILANO = ITALY

paur centrifugsuse 3SCAR 1500 n® 5227
madéle BSGAR 1500

Metsur Slectrigque RELLIZZARI

LAB - CESI AD 353 1470 T/m

CH = 2 - 220/380 Vv 6,2 - 3,6 Amp,

Suivant taklmsau n® 8

Jeints

Jeinte Annulaire

Jeints de chambre

Jeints peur partie mobilo
Jeinte

Jeints

- NN N s NN

Cene entraineur

Suivant takleau 2

17 Ressert
1 Reulemsnt

1 Reulemsnt

Suivant takleauy 5/6

1 Rsulement

1 Reulsment

Repdre
Reapdre
Repdre
Repire
Repdre
Repdre
Repdre

Repdre
Repdre
Repdre

Repdre
Rspdre

Peur metesur électrique référence ci-dessus

1 Jesu de reulsment,

F3
F 6
F12
F13
F16
F15
F21

a 2
a5
a 12

o0}
ce




(23) Ssciété BERTUZZI
BRUCHERIO - MILANG ~ ITALY

pesur Hemegenisatsur Type CDI 160

1. Suivent glan n® 063/1 - 375/91 TAV1

2 cayrreiss Repdrs 17
2 Reulemente psur paliar moteur Repdre §

(metsur 3 ch type M 13258 triphasé - 380 V)

I11. Suivant plan n° 063/1 875/91 Tay 2

4 Billes clapet Repdrs GO
4 9illes clapet Repdra 8
4 Resserts ds clapet Rapdre 10

—_

Ensembls cerps hemesénisateur cempranant les repdraes

19 = 21 = 23 = 25 - 30

3 jeints Rendre 15
6 jeints Repdrs 13
6 jeints Repdrs 12
4 jeints Rapdres 35
4 sarnutures peur pisten Rapare 37




(24)

Seciété PIERRE DPONT

447 Beulsvarcd Alhert - Camus
69400 Yille Franche su- Saene
FRANCE

peur ceslluls de fermentatien
Type PP50 / 502
N° série 110267
Netrs cemmende UNIDO n® 1288

Suivant vetre Tarif pidces detachées

1 Thermestat "fermentation”
1 Thermestat "hlecaga”

1 Sende peur E 381401

1 Sende peur £ 381307

1 Indicateur de température
1 Minuterie 48 h,

1 Jsu de 5 lampes de veyant
1 Détendsur

1 Resistance de chauffage

1 Thermestat sécuritd chauffaes KLIXON
2 Jeux ds fusible

RéF.E 38 1401

Ref . E 38 1301

Ref . L 60 140

RéF.L 60 130

RéP, 276 - 4

RéF, KOA 1 2 £ 1
Réf . DLT GA 006 - 6V
R&F, TU3

Réf, 1500 W

Réf . LS5 5654

RéF,

Ce 020




(25)

Seciétd wWODS CHOY st CO
MAERVANGEN S - DK 2600 GLOSTRUP

DANMARK

pesur Rateur [lélangsur de 20 litres

meteur 3/4 HP typa R20 n° 11073

- -

jeints intsrmédiaire

ceurreiss trapazofdales

reulement psur rapadrzs 33 - 6 205

reulements poeur repdre 30 - 6206

reulement 3 aiguille pour repdre

BK 1618RS

reulsment 3 aisuille pour repdra

reulsmant 2 kille pour ropare
reulement a Bille peur repéra
Billas maur repdre 33 inox
jeint peur repdrs B5

rasserts peur repdre 33
Bagues casutcheuc paur rep2re
bagues caeutcheuc paur ropdre

B2eues casutchsuc pour repdre

52
S0

33
47
8

ressert peur tondour de courreiae

Repdres 37

Repdre 91
2 RS Repdre 97
2RS  Rapdres 98/99/100
30-

Reapdre 101
15=-6010~2RS Rapadre 103
- 3205 Repdre 104
- 6005 Repdre 105

Kspdrs 107
Rapdre 108
Reapdras 109
Rapdre 209
Repdre 210
Repdre 211
Repdére 275




(26) Smcidté £ALAG JCRKE

Adelf WUCKENFUZ et SCHIE
SRETTEN / BADEN

psur Feur électrique de Bcoulanserie avec thermestat
maddle £ 7013

no fawmricatisn §283

2 thermestats de 50 4 300¢C
1 jeu de rmsistance 5,8 K.

2 amneulms témnins (veoyant reusse).




(27) 3Zeciété J,WICK Geas - m, b, H,
MASHINEN FABRIK
A-1100 WIEN LAAER BER -~ STRADE 100

peur remplissesuse J, UICK
n° 334 annéas 1981
typs FGH / 600

1. Peur pempe Dessuses Type F 18 / 600
1 ecylinder mér. r 18/600 - 1
2 pistens valvue R&f, F 18/600 -~ 6
1 inlet pisten R&F. F 19/600 - 8
4 cellar RéF, T 110~%5=-11=3-0
4 saskmt Ré&f, Nr - 47
2 ring REF, 11 32 = 42 - 8
4 sprins RéEF, Nr 12




(28) fatidres d'sesuvre at sutillase,-

1. fFeuillea de 1 m X 1 n

1 Peuille de casutchouc {de chague) £ = im/a 2a/m 3m/m s5m/m,

i Peuille de lidne f4n chague) E = 1,5m/m ot 3 m/m.

1 Peyuille 4= mapic: inde=chirasle (de chaque) £ = 5/10 do mm
1 m/m,

7 feuille de E =2 nm/m/

1 Peuille de E =2 a/m,

11. Preduit jeints,

4 waltns Ermetic 1 Kng
10 tubas des Plastic

4 waltes Arsldites

20 reuleaux Tsflen

20 resuleaux iselant 4lsctrigque eenre "Scetch”

I11. Preduit entretien

3 peltes graissekinlle kille (1 ke)

4 waftss de melicste

30 Ke des sraisss 3 reulenent

10 Ke painture argantée (qualité vapsur)

10 Ke psinture anti reuille

111, Tresses mat divers

m tresse carré de G m/m ceten sraphite
m tresse carré de § m/m ceten graphits

m tresss carré de 10 n/m ceten eraphite

reulesaux teile smerie mres egrain

5
5
5
5 m trasse carré de 12 m/m ceten graphite
4
4 reuleaux teiles amerise grain meyen

4

reuleaux teile amerie mrain fin

IV, (atériel d'électricité

4 discentacteurs en coffrot étanche triphasé relajes 1,6 A
3,2 Amp,

at




V.

VI.

4

8

10

discentactaurs en ceaffret stanche triphasé relais dme

45 210 Amp,

prisss des ceurant stanche Biphasé 4 terre avec fichmaniles
cerraspendaniss capacité = 16 Amp,

0 m de cakle 4 X 2,5 mm2 isaid plastic

matériel peur tuyauterie
6 vanns vapsur 3 embesut Filetdes 71/2"
3 clapats de nen reteur 3/4" 3 smbeuts filetées (clapet Wrenzs)
1 clapst de nen reteur 1" ) embeuts riletées (clapet Brenzs)
1 clapet de nen reteur 2" i embsute filemtdées (clapet Rrenze)
2 pureeurs autematiques pour vapeur maxi 10 bars 1/2"
10 racesrds Unien 3/4"
10 raccerds Unien 1/2"
Qutillaae
1 sefte amperte pidce {ensemble de ceups jeint)

1

1
1
1
20
2

appareil de centréle pour ceurant électrique (Velt,Amp -
resistance) genre metczur de démpannaur

pied 2 ceulisse 1/50 lenguauyr 250 m/m

caisse 2 sutil mécapi~ien menrsFacem

caissa 3 sutil dépannanse dlactro mécani-ien menre Facem

0 lamms de scis & métaux 2 mains {10 dents

aseertiments de fordt de 1 m/m 2 / 3 m/m ds 0,5 m/m an 0,5 am
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