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INTRODUCTION

Le Gouvernement C e n t r a i r i c a i n  c o n s c ie n t  des d i f f i c u l t é s  
re n c o n t ré e s  par  les  P e t i t e s  e t  Moyennes E n t r e p r i s e s  dans le  
domaine de l a  maintenance de l e u r s  équipements,  a demandé à 
l ' O r g a n i s a t i o n  des Nat ions  Unies pour l e  Développement I n d u s t r i e l  
de b ien  v o u l o i r  r é a l i s e r  une étude de f a i s a b i l i t é  d 'un a t e l i e r  
p o l y v a l e n t  de maintenance e t  de rêp a ra t i -o n .

La m iss ion  a commencé le  19 J u i n  1981 en é t r o i t e  c o l l a b o 
r a t i o n  avec les  responsa b les  de l ' O f f i c e  de Promot ion des P e t i t e s  
e t  Moyennes E n t r e p r i s e s  C e n t r a f r i c a i n e s .

-  C e t te  étude a v a i t  p r i n c i p a le m e n t  pour  o b j e t  : 
de p ro céd er  à une i d e n t i f i c a t i o n  auss i  p ré c i s e  que p o s s i b l e ,  
. des e n t r e p r i s e s  e t  de l e u r s  a c t i v i t é s  
. des p r i n c i p a u x  équipements u t i l i s é s  
. des t r a v a u x  r é a l i s é s  avec les  équipements a c t u e l s  
. des p ièces  détachées q u a l i t a t i v e m e n t  e t  q u a n t i t a t i v e m e n t  

consommées.
de d é f i n i r  la  p o r té e  du p r o j e t  : su r  le  plan économique

sur  le  plan techn ique
d ’ é la b o r e r  un programme de fo rm a t io n  des Cadres Nat ionaux  
responsa b les  de l ’ a t e l i e r  de maintenance 
de p ro p o s e r ,  en f o n c t i o n  des b e s o in s ,  l ’ i n s t a l l a t i o n  e t  
l ’ o r g a n i s a t i o n  de l ’ a t e l i e r  p o l y v a l e n t .

C e t te  étude s ' i n s c r i t  dans le  p lan du redressement écono
mique e t  s o c i a l  pour les  années 80-81. E l l e  v i s e  s u r t o u t  à donner 
les  moyens adéquats qui p e r m e t t r o n t  aux E n t r e p r i s e s  de m a i n t e n i r  
l e u r s  équipements de p ro d u c t io n  en p a r f a i t  é t a t  de marche e t  de 
p a r t i c i p e r  a i n s i  au développement économique du pays.
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I CONTEXTE ET HISTORIQUE

En Républ ique  C e n t r a f r i c a i n e  le  développement  i n d u s t r i e l  
peut ê t r e  c o n s id é ré  comme f a i b l e .

La majeure p a r t i e  de l a  p ro d u c t io n  e s t  assurée par  l ' i n 
d u s t r i e  a l i m e n t a i r e  e t  l ' i n d u s t r i e  de b o i s ,  l e u r  expans ion  e s t  
en développement.

Les a u t res  i n d u s t r i e s  c o n s t i t u é e s  par  les  P e t i t e s  e t  
Moyennes E n t r e p r i s e s ,  v é r i t a b l e  t i s s u  i n d u s t r i e l  du p a ys ,  r e n 
c o n t re n t  de graves  problèmes du f a i t  de l a  c o n c jo n c t u re  écono
mique d 'una p a r t ,  mais également de la  d é g ra d a t io n  t r è s  rap ide  
de l e u r  o u t i l  de p ro d u c t io n  d ' a u t r e  p a r t .

Leur  taux  de rendement a c tu e l  e s t  est imé i n f é r i e u r  à 50 %.

Co nsc ien t  de ces p rob lèm es ,  l e  Gouvernement C e n t r a f r i c a i n  
•a créé en 1977 l ' O f f i c e  de Promot ion des P e t i t e s  e t  Moyennes 
E n t r e p r i s e s  dont la  m iss ion  a p r i n c i p a le m e n t  pour o b j e t  :

-  L ' i nforma' i o . : , 'a f o r m a t i o n ,  le  p e r fe c t io n n e m e n t  e t  l ' i n s 
t a l l a t i o n  jss E n t r e p r i s e s  n a t i o n a le s

-  L ' a s s i s t a n c e  techn iq u e  e t  f i n a n c i è r e  aux promoteurs des 
P e t i t e s  et Moyennes E n t r e p r i s e s

-  La c o o r d i n a t i o n  des a c t i o n s  n a t i o n a le s  e t  des moyens mis 
à sa d i s p o s i t i o n  dans le  cadre des a ides  b i l a t é r a l e s  e t  
m u l t i l a t é r a l e s .

Et d 'une manière g é n é r a le ,  la  r é a l i s a t i o n  de to u te s  les  opé
r a t io n s  pouvant se r a t t a c h e r  d i re c te m e n t  ou in d i r e c t e m e n t  à sa 
m iss io n .

I l  IDENTIF ICATION OES ENTREPRISES

Le c lassement c i - a p r è s  permet d ' i d e n t i f i e r  les  E n t r e p r i s e s  
par s e c te u r  ou s o u s - s e c t e u r  d ' a c t i v i t é s  i n d u s t r i e l l e s .

GROUPE I -  S o u s -s e c te u r  de 1 ' i n d u s t r i e  reg ro u p a n t  las  E n t r e p r i s e s  
o r e s t a t a i r e s  de s e r v i c e s  pour le  compte des s e c teu rs  
des groupes I I  -  I I I
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GROUPE I I  -  l e c t e u r  de l ' i n d u s t r i e  reg ro u p a n t  le s  e n t r e p r i s e s  de 
la  p ro d u c t io n  i n d u s t r i e l l e .

GROUPE I I I  -  S e c te u r  re g ro u p a n t  des i n f r a s t r u c t u r e s  économiques
dépendantes,  su r  le  p lan de la  m ain tenance,  du groupe I .

A. Groupe I

APPELATION DOMAINE D 'A C T IV IT E LIEU
D'IMPLANTATION

ORIGINE DU 
CAPITAL SO

CIAL

1 SOMECAF Mécanique g énéra le BANGUI E t r a n g e r

2 C . I . C . I . Mécanique a u to ,  me
n u i s e r i e  mécanique BANGUI M ix te

3 FATAL FRERES Mécanique auto BANGUI E t r a n g e r

4 SITRAM M e n u ise r ie  m é t a l l i 
que BANGUI E t ra n g e r

5 SIEMI E l e c t r i c i t é  géné
r a le BANGUI E t r a n g e r

6 TECHNIQUE 
ELECTRO DIESEL

DIESEL -  é l e c t r i 
c i t é  auto BANGUI E t r a n g e r

7 OAMECA E l e c t r i c i t é  -  f r o i d BANGUI E t r a n g e r

1. SOMECAF : S o c ié t é  de Mécanique A f r i c a i n e
C e t te  p e t i t e  s o c i é t é  anonyme e s t  équipée d 'u n  parc  de 

m a c h i n e s - o u t i l s  l u i  p e rm et ta n t  de r é a l i s e r  la  t r a n s f o r m a t i o n  
des métaux. Ces machines son t  t r è s  anciennes e t  peu p e r fo rm a n te s ,  
l a  q u a l i t é  du t r a v a i l  e s t  d is c u té e  par  la  c l i e n t è l e .  C e t te  
S o c i é t é  n 'a  à n o t re  connaissance aucun p r o j e t  d ' i n v e s t i s s e m e n t  

capable de s a t i s f a i r e  les  besoins  a c t u e l s .

2. C. I . C. I . : Centre  I n d u s t r i e l  C e n t r a f r i c a n o - I s r a ë l i e n
A l ' o r i g i n e  c e t t e  s o c ié t é  m ix te  a v a i t  de nombreuses a c t i v i t é s
F a b r i c a t i o n  en s é r i e  des lampes tempêtes
F a b r i c a t i o n  en s é r i e  de b ro u e t te s
F a b r i c a t i o n  de charpentes méta1 ’ ,ues
F a b r i c a t i o n  de c a r r o s s e r i e  en bo is  pour les  v é h ic u le s
Montage en s é r i e  des postes ra d io
C o n t rô le  d i a g n o s t i c  des v é h ic u le s
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4 ce j o u r  le s  a c t i v i t é s  s u i v a n te s  son t  maintenues :

F a b r i c a t i o n  des c a r r o s s e r i e s  bo is  pour  v é h i c u le s
Montage en s é r i e  de poste r a d io
C o n t r ô le  d i a g n o s t i c  des v é h ic u le s

En p r o j e t  :
Montage en s é r i e  de c l i m a t i s e u r s .

I l  s e m b le r a i t  que les  responsab les  v e u i l l e n t  s ' o r i e n t e r
des marchés p lus  r é m u n é ra te u rs .

3. FATAL-FRERES : S o c i é t é  Anonyme

C e t te  s o c i é t é  d isp ose  d 'un  p e t i t  a t e l i e r  de m a c h i n e s - o u t i l s  
s p é c i f i q u e s  pour  la  r é p a r a t i o n  des moteurs de v é h i c u l e s .

L 'équ ipem ent  en p la ce  e s t  r e l a t i v e m e n t  ré c e n t  ; mais 
in c o m p le t .

4. SITRAM : S o c i é t é  I n d u s t r i e l l e  de T ra n s fo r m a t io n  des Métaux

C e t te  s o c i é t é  anonyme e s t  s p é c i a l i s é  en m enu ise r ie  m é t a l l i 
que lé o è re  f a b - i c a t i o n  de p o r t a i l s  -  g r i l l e  de c l i m a t i s e u r s  -  
châ ss is  de p o r te s  e t  f e n ê t r e s .

5. SIEMI : S o c i é t é  I n d u s t r i e l l e

C e t te  s o c i é t é  dont  la  v o c a t io n  i n i t i a l e  e s t  de commercia
l i s e r  des p r o d u i t s  im portés  e t  d 'a s s u r e r  le  s e r v i c e  a p rè s -v e n te  
a i n s t a l l é  un p e t i t  a t e l i e r  de rebob inage  de moteurs é l e c t r i q u e s  
de ni veau a r t i  sanal .

6 . TECHNIQUE ELECTRO-DIESEL : S o c ié t é  Anonyme

C et te  s o c i é t é  a récemment i n s t a l l é  un a t e l i e r  de r é f e c t i o n  
des pompes d ' i n j e c t i o n  pour moteur d i e s e l  e t  un a t e l i e r  d ' é l e c 
t r i c i t é  a u to m o b i le .

. . . / .
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7. OAMECA : S o c i é t é  Anonyme

C e t te  s o c i é t é  com m erc ia l ise  des a p p a r e i l s  de c l i m a t i s a t i o n  

e t  assure  le  s e r v i c e  a p r è s - v e n t e .

Ce groupe e s t  c o n s t i t u é  par  des e n t r e p r i s e s  de t a i l l e  

modeste.

Pour a s s u re r  l e u r s  p r e s t a t i o n s  de s e r v i c e s  e l l e s  d i s p o s e n t  

d 'équ ipements  d i v e r s  :
-  Tours
-  F ra ise u ses
-  R e c t i f i e u s e s
-  Perceuses
-  A léseuses
-  Banc d ' i n j e c t i o n
-  Soudure

Chacune d ' e n t r e  e l l e s  e s t  s p é c i a l i s é e  dans un domaine d ' a c t i -  

v i t é  b ien  p r é c i s • :
-  Mécanique G éné .a le
-  Mécanique Auto
-  M enu iser ie  m é t a l l i q u e
-  E l e c t r i c i t é  généra le
-  F ro id
-  E l e c t r i c i t é ,  D iese l  Auto

Leur  c a p a c i té  de p ro d u c t io n  e s t  f a i b l e  à cause d'un é q u i 

pement l i m i t é  e t  peu p e r fo rm a n t .

APPELATION TOUR

tjsssssicss:

fraiseuse PERCEUSE RECTIFIEUSE ALESEUSE

sssssss:

BANC
INJEC. SOUDURE

SOMECAF 6 1 5 1 1 1

C . I . C . I . - - 1 1 1 - 2

FATAL FRERES 1 - 2 2 2 - -

SITRAM 1 - 1 - - - 1

siem : 1 - 2 - - 1 T.▲

ELECTRO DIESEL - - 1 - - 1 -

î DAMECA . - 1 - - - 1

j TOTAL 9 1 13 4 4 2 6
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B- GROUPE I I

S o c i é t é  de p ro d u c t io n  u t i l i s a n t  des équipements mécaniques 
é l e c t r i q u e s  s im p les  ou complexes pour f a b r i q u e r  à p a r t i r  de la  
m a t iè re  p rem iè re  e t  c o n d i t i o n n e r  des p r o d u i t s  com m erc ia l isés  
sur  p la ce  ou e x p o r té s  -  Bo issons -  Meubles -  Bois -  E l e c t r i c i t é  

Tabacs .

DESIGNATION SECTEUR IMPLANTATION ORIGINE DU CAPI- ]  
TAL SOCIAL !

i

MO CAF Alim entaire BANGUI
1 1 i

Privé étranger !

S C B U BANGUI Privé étranger \

SOPROBA II II il |

SICPAD II II Mixte J

ABATTOIR II II Etat 1
1

SATO Tabac BANGUI
i

Privé étranger !

SOCACIG II If « Il » 
1

MANUCAGIG• il II Mixte !
!

LOROMBOIS Bois BANGUI Mixte f

SI FAC II LOBAYE Privé étranger !

SCAD il II il il *1
SICA /LEROY il il il il

SOCEFI il II Etat \

CAROMBOIX il HAUTE-SANGHA Mixte !
EF-BACA il il 1

Privé étranger ]

S ICAM Menuiserie/bois BANGUI il il |

SLOVENIA BOIS Bois II Mixte f
SIM Menuiserie/ Bois II Privé étranger !

MENUISERIE PETIT H il II il il 1 
1

SNE Eaux BANGUI
i

Etat i
i

ENERCA Energie BANGUI
i

Etat i
i

BATA Plastique BANGUI Privé étranger j

SSS5S»!H 3aS 5S 3S SS S S S !S S S S 5S aS S asS H !S 5S !5Sa3S S S S 5S S S S SÎS S S SS S S 35S S 5SS S S S S lS 3S :sr
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ic  . I . 0 . T . 
¡MAFRIMA

Textile s
II

BANGUI
il

PRIVE ETRANGER !
Il II

¡SEPIA
ISIV-GACOA
¡CETRAMET

Métaux Assemblage
Il il 

il ti

il

il

U

il II 

Il II | 

Il II

¡1  . D .

¡IMPRIMERIE CENTRAFRICAINE
¡EXPRES
ISJMAR

Polygraphie
il

II

il

II

II

il

il

Il II •

Il II | 

Il II

Il II |

¡SOCI Construction in d u s tr ie lle il

j TOTAL 32
s s s s s s s s s : N

 
• 

• 
*
•
 

*1
II 11 II II II II M II II II II II N II II II

C-GROUPE I I I

I n f r a s t r u c t u r e s  économiques d i v e r s e s  dépendantes pour des 
t ra v a u x  spéc iau x  du groupe I

1- H o t e l e r i e

SJ SS 8 S3 S3 S3 3 3 3 8 3 3 SS 3 S 3 3 :

APPELATION NBRE
CHAMBRE

ASCENSEURS

s s s s s s s s s

CHAMBRE
FROIDE

CENTRALE CLI - 
MATISATION

CLIMATISEUR

SAFARI HOTEL 130 2 2 2 150

ROCK-HOTEL 150 2 1 2 180
MINERVA 25 - 1 - 25

NATIONAL 10 - 1 - 11
INDEPENDANCE 130 - 2 - 135

TOTAL 445 4 7 4 501
S 3 S S S 8 S S S 3 S 3 S S 3 S S 3 3 S S S S S S 3 3 8 a 3 S S S 3 S S S 9 »S S S S S S S a S 3 S 5 S S S S S S S S S S 3 3 S S S S 3 S 3 a 8 S 8 S S S 3 S S

/
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2- Projets Divers

I n s c r i t s  au plan de redressement  économique e t  s o c i a l  80-81

1 APPELATION FINANCE
MENT

SECTEUR NOMBRE
USINE TRAC

TEUR

QUANTITE MATEF
CAMION : CHARRUE 

ENGIN :

IIEL
TRAITEMENT

!SOCADA FED COTON 32 60 150 •2.000 23.300
¡ACADOP Projet
¡intégré FAC CAFE - - - * -

¡A.C.C.F. TRANSP-
10UHAM FLUVIAUX - - 15 : - -

¡ADECAF FED CAFE - - - ; - -

¡CENTRAPALM BAD PALME - - - : - -

¡PROJET ROUTIER FED ROUTES - - 180 ; - -

RFA
FAC

IC.N.T.R. SUISSE - - - 50 : - -

! TOTAL 32 60 395 ¡2.000 23.300

î

I I I -  IDENTIF ICATION DES PRINCIPAUX EQUIPEMENTS INSTALLES

A -  Equipements f i x e s

1- I n d u s t r i e  a l i m e n t a i r e

^ 2 3 3 2 3 3 3 3 3 3 2 3 2 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 2

i DESIGNATION QUANTITE ESTIMEE !

¡CHAUDIERES 16 ;
IBOUILLEUSES 5 !
•MOTO- POMPE 250 ;
¡MELANGEUR -  CUVES INOX 25 !
¡REDUCTEURS -  CONVOYEURS 15 !
¡EMBOUTEILLEUSES 10 !
¡CAPSULEUSES 10 j
¡STERILISATEURS 5 i
¡COMPRESSEURS 15 ;
¡ETUVES 5 !
Ф ЗЗ З З З З З З З З ЗЗ З З З З З З З З З З ЗЗ 733333333333333^2323333333233332331



9

2- I n d u s t r i e  du bo is

| DESIGNATION QUANTITE ESTIMEE j

| TRONÇONNEUSE 50 ;

! DEROULEUSE 3 !

• SCIE A RUBAN 25 ;

! SCIE A DISQUE 20 !

î COMBINE 20 ;

! RABOTEUSE 10 !

; MORTAISEUSE 15 |
! PONCEUSE 15 !

j CONVOYEUR î o  ;

¡TOUPIE 8 I
|TRANCHEUSE io  ;

Equipement en p é r io d e  d 'a m o r t issem e n t

3- I n d u s t r i e  du Tabac

; DESIGNATION QUANTITE ESTIMEE \

! HACHEUSE 5 !

S CHAINE AUTOMATIQUE A ROULER -
! COUPER -  COLLER 8 !

; CONDITIONNEUSE s ;
¡CHAMBRE FROIDE 5 !

Equipement en p é r io d e  d 'a m o r t issem e n t
4- H o t e l l e r i e

1
! DESIGNATION QUANTITE ESTIMEE

¡CHAMBRE FROIDE 6

¡ASCENSEUR 4
¡CLIMATISEUR 350
[CENTRALE DE CLIMATISATION
[ SSSS8SSSSSS3SSSSSSS38333S3S3SSS3SS8SS

3
K333333333333338333833:

ï
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25 % du m a t é r i e l  à r e n o u v e le r  
25 % du m a t é r i e l  e s t  à r é p a re r

B- EQUIPEMENTS MOBILES

TRANSPORTS -  T . P .  -  GENIE RURAL -  AGRICULTURE

j DESIGNATION QUANTITE ESTIMEE

'Véhicule loud 1.C08

'V&hicule léger 13.000
‘ Véhicule spécial 150
'Pe l le  hydraulique 5
'Tracteur à chenilles 21
'T racteur à roues 91

' Niveleuse 15

' Chargeuse 8
'C ite rn e  tractée 50
'Charrue attelée 1.000
‘ Charrue à disques 1.500
’ Gi robroyeur 25
' Epandeur 150
‘ Semoi r
’ Désoucheur 10
’ Machine à traitement 300
‘ Scrapper
' Rouleau
’ Bouil le 2
’ Décortiqueuse 60
‘ Moto pompe 85
'Autobus 40
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IV -  I DENTIF ICATION DES PIECES DETACHEES

Le ta b lea u  c i - a p r è s  f a i t  a p p a r a i t r e  le s  d i f f é r e n t e s  c a t é g o r ie s  
de p ièces  détachées concommées par  l ' i n d u s t r i e .

Importât ! 'on  1978 -  122 Tonnes 
1979 -  173 Tonnes

E x p o r t â t ! - on 1978 -  N u l le  
1979 -  N u l l e

CATEGORIE DESIGNATION METAL OBSERVATION ,

r
i A Pièces d ites de consommation

Pièces usinées '
i courante

i -  Boulons A cie r Toutes dimen -  ,
s ions

1
-  Ecrous Bronze

1
-  Rondelles Aluminium

J
-  Rivets cui vre

1
-  Goupilles
-  Pointes

1
-  Tiges file té e s

!__

1 B Pièces d'usure Pièces usinées !
i tra itées  ,

i -  Lames droites Acier

! -  Couteaux Spécial

1 -  Axes

1 -  Bagues Bronze

1 -  Gl issières Aluminium

! -  Paliers

1 -  Scies c ircu la ire s

1 -  Scie à ruban

1 -  Tambours de fre in

1 -  Disques de fre in
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C

-  Lames de bulldozer Acier Pièces moulées

-  Pointes de Ripper Spécial sorties de

-  Tu iles de chenilles
-  Coins de lames
-  Dents de godets
-  Fonds de bennes
-  Mâchoires de concasseurs
-  Brides
-  Flasques

fonderie

Pièces ou ensembles de
rechange 

-  Induits

Fer doux 
Cui vre

Pièces ou 
ensembles

-  Inducteurs Aci er

* Soupapes
-  Ressorts
-  Vilebrequins
-  Engrenages
-  Tiges de vérin
-  Radiateurs 

Foussoirs

Spécial forgé

T

V -  IMPORTATION DES MATIERES PREMIERES

Im p o r t a t io n  des m a t iè res  premières  u t i l i s é e s  pour la  fab 
t i o n  de p ièces  ouvragées .

1

! DESIGNATION
ACIER

TONNES
BRONZE
TONNES

ALLIAGES
TONNES

FONTE ’ 
TONNES !

1

;

¡Mécanique Générale
i
’ Tôlerie -  Soudure
i
S3SSSS3 SSSS SS3 S3S M 8 SSS3 S3 SS3 S8 S9

78 79 78 79 78 79 78 79 !

134

432

663

286
^333332

12 12

passas.

5

sssss «
 

; 
U

 
1 

Il 
1 
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l
...
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...
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...
...

...
...

...
,

psass» S S 3 S

Le s e r v i c e  des s t a t i s t i q u e s  nous a communiqué ces c h i f f r e s  

sous tou tes  r é s e r v e s .
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V I -  CATEGORIES DE TRAVAUX REALISES

Les e n t r e p r i s e s  du groupe I son t  équipées pour r é a l i s e r  les  
t ra v a u x  s u i v a n t s  m ais ,ne  peuvent  c o u v r i r  qu 'une  p a r t i e  du mar
ché en r a i s o n  d ’ un équipement l i m i t é .

N3 DESIGNATION POSSIB IL ITES ACTUELLES POURCENTAGE

1 Tournage moyennes 50
2 Surfaçage f a i  bles 25
3 F ra is a g e f a i  bles 25
4 A lésage f a i b l e s 25
5 Perçage assez-bonnes 65
6 A j  ustage assez-bonnes 65
7 A lé sa g e  -  G laçage f a i b l e s 20

8 Soudage moyenne 50
9 R e c t i f i c a t i o n moyennes 50

10 Bobinage f a i b l e s 20

V I I  -  PORTEE OU PROJET

Nous co n s ta ton s  que les  e n t r e p r i s e s  p r e s t a t a i r e s  de s e r v i c e s  
n 'o n t  pas a c tu e l le m e n t  les  p o s s i b i l i t é s  de s a t i s f a i r e  une t rè s  
f o r t e  demande. Ceci  pour les  sa isons  s u i v a n t e s  :

-  Equipement l i m i t é
-  Equipement ancien
- Manque de p o l y v a le n c e
- Coût des p r e s t a t i o n s  t ro p s  é le v é .  L ' e f f e t  du monopole est  

t r è s  p r a t i q u é
-  Pas de nouveaux in v e s t i s s e m e n ts  prévus
Au niveau n a t i o n a l  nous co ns ta tons  également :
-  Une im p o r ta n te  q u a n t i t é  e t  v a r i é t é  de p ièces détachées 

importées
- Une absence de f a b r i c a t i o n  de p iè ce s  sur  place
- Une t ro p  f o r t e  c e n t r a l i s a t i o n  des e n t r e p r i s e s  de s e r v i c e s  

sur  la  c a p i t a l e  (100 %) au d é t r im e n t  de la  p ro v in c e .
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-  Une absence de moyens i t i n é r a n t s  capables  d ' a s s u r e r  
la  maintenance des i n s t a l l a t i o n s  f i x e s  .

-  Un manque é v id e n t  de p a r t i c i p a t i o n  n a t i o n a le  p r i v é e  
au c a p i t a l  s o c i a l .

-  Une f a i b l e  i m p o r t a t io n  de m a t iè res  p rem iè res .

Pour compenser ces c a re n c e s ,  quelques e n t r e p r i s e s  r e l a t i v e  -  
ment récentes  e t  u n i té s  de p ro d u c t i o n  i s o lé e s  en p r o v i n c e  on t  
été  o b l i g é e s  de m e tt re  en p la ce  un s e r v i c e  de maintenance a f i n  
de m a i n t e n i r  l e u r s  équipements en p a r f a i t s  é t a t s .  Dans la  m a jo r i  -  
té  des ca s ,  ce s e r v i c e  e s t  p la c é  sous la  r e s p o n s a b l i t é  d 'un  
e x p a t r i é  dénommé " D i r e c t e u r  Techn ique  " .  C e t te  s o l u t i o n ;  malgré  
les  avantages q u ' e l l e  p r o c u r e ,  n ' e x c l u  pas de f a i r e  appel aux en -  
t r e p r i s e s  de s e r v i c e s  pour  l ' e x é c u t i o n  d 'une  p ièce  complexe, qui  
n é c e s s i t e  l a  mise en oeuvre de moyens s p é c i a l i s é s .  Ma is ,  devant  
c e t t e  absence de moyens sur  p la c e ,  les  e n t r e p r i s e s  ont  reco u rs  
à la  s o l u t i o n  extrême qui c o n s i s t e  à e x p é d i e r  la  p iè c e  à r é p a r e r  
par av io n  en F ra n ce  ou d ' i m p o r t e r  c e l l e  -  c i .  Le coût  d ' e x p l o i t a  -  
t i o n  e s t  anormalement é le v é .

Les a u t res  e n t r e p r i s e s  de p r o d u c t i o n  beaucoup p lus  modestes 
mais nombreuses n 'o n t  pas les  moyens f i n a n c i e r s  de s u p p o r te r  
la  charge d 'un  s e r v i c e  de maintenance.  Les pannes sont  f ré q u e n 
t e s ,  les  équipements se dégradent  rapidement p rovoquant  des a r r ê t s  
de p r o d u c t i o n .  Ce qui tend à e x p l i q u e r  le  f a i b l e  taux  de rendement 

de ces e n t r e p r i s e s .

L ' i n s t a l l a t i o n  à BANGUI d 'u n  a t e l i e r  p o l y v a l e n t  de maintenance 
p e r m e t t r a i t  â ces e n t r e p r i s e s  de s o l u t i o n n e r  ce problème c r i t i  -  

que.
Cependant,  l ' i n s t a l l a t i o n  d 'un  t e l  a t e l i e r  capable  de c o u v r i r  

l ' e n s e l b l e  des besoins nous p a r a i t  i r r é a l i s a b l e  en un seul p r o j e t  
en r a is o n  du coût  d ' i n v e s t i s s e m e n t  é le v é .

Le programme de r é a l i s a t i o n  que nous proposons e s t  le
s u i v a n t  :
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A -  Phase I

Aménagement du t e r r a i n  e t  c o n t r u c t i o n  des bât iments
-  Mise en p lace  de l a  s t r u c t u r e  de base 

D i r e c t i o n  Généra le
S e rv i c e s  a d m i n i s t r a t i f s  -  App ro v is ionn em ents  -  
Bureau Technique -  Form at ion

T r o i s  s e c t io n s  de p r o d u c t i o n
-  Mécanique g é n é ra le
-  Maintenance i t i n é r a n t e
-  Soudure -  T ô l e r i e  -  Forge

B -  Phase I I

-  Mise en p lace  de t r o i s  s e c t i o n  complémentaires
-  Us inage de p iè ce s  moulées en provenances de la  fon -  

d e r i e , e n  p e t i t e  e t  moyenne s é r i e  -  T ra i t e m e n t
-  S e r v i c e  généraux
-  E l e c t r i c i t é  -  Bobinage

La s e c t i o n  us inage de p iè ce s  en p e t i t e  e t  moyenne s é r i e  ne 
peut  ê t r e  env isa gé  que s i  l e  p r o j e t  de f o n d e r ie  e s t  r é a l i s é ,  
après a v o i r  au p r é a l a b l e ,  r é a l i s é  une étude de marché pour  la  
c o m m e r c i a l i s a t i o n  des p iè ce s  f a b r i q u é e s ,  sur  l e  marché n a t io n a l  

e t  sur  le  marché de l 'U D EAC .

C -  Phase I I I

La t r o p  f o r t e  c o n c e n t r a t i o n  des e n t r e p r i s e s  de s e r v i c e s  du 
groupe I sur  la  c a p i t a l e ,  l ' a b s e n c e  t o t a l e  d ' a t e l i e r  en p ro v in c e  
nous i n c i t e  à p roposer  c e t t e  t r o i s i è m e  phase qui a u r a i t  pour 
but de m e t t re  en p lace  q u a t re  p e t i t s  a t e l i e r s  s a t e l l i t e s  s i t u é s  
dans des zones d ' a c t i v i t é  im p o r t a n t e .

Ces a t e l i e r s  de s t r u c t u r e  l é g è r e  s e r a i e n t  r a t t a c h é s  sur  les  
p lans  h i é r a r c h i q u e  et  f o n c t i o n n e l  à l ' a t e l i e r  p o l y v a l e n t  de 
BANGUI. C e t te  phase p o u r r a i t  ê t r e  a u to f in a n cé e  en t o u t  ou p a r t i e  
par  l ' a t e l i e r  p o l y v a l e n t .

Sur le  p lan  économique la  r é a l i s a t i o n  de ce p r o j e t
p erm et t ra  :

-  De p ro lo n g e r  la  v i e  u t i l e  des équipements
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-  de p erm et t re  une m e i l l e u r e  c a p a c i t é  de p ro d u c t io n  à 
un coût  r a is o n n a b le

-  d ' i n c i t e r  l ’ i n v e s t i s s e m e n t  p r i v é  n a t i o n a l  en appor -  

t a n t  l e  c o n s e i 1 .

Sur le  p lan te c h n iq u e  , ce p r o j e t  p e rm e t t ra  de :

-  s a t i s f a i r e  une demande de t r a v a u x  avec un équipement 
moderne p e r fo rm a n t  e t  p o l y v a l e n t .

D -  DUREE OU PROJET

f ---------------------------------a
ANNEES

! p h a s e s
i 2 3 4 5 6 j

! PHASE I 
¡PHASE I I  
¡PHASE I I I  
¡Durée t o t a l e  du

i

i

i

« p ro .j e u  j i
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V i l i  -  CAPACITE DU MARCHE ET OE L 'A T E L IE R  

A -  Marché
1 -  I n d u s t r i e  e t  d i v e r s  c o n s t i t u a n t  le  marché

SECTEUR QUANTITE NIVEAU DE LA DEMANDE

Alimentaire 8 Forte

at
¡9

70

Tabac 3 Forte 70

Textile s 2 Moyenne 50

Bois 11 Très fo rte 90

A-- cu lture 1 Très fo rte 100
hi. le r ie 5 Très fo rte 100
Transport (Stés) 11 Très fo rte 100
Divers (p ro je t) 8 Moyenne 50

2 -  Projets d'investissements in s c r its  au plan de redressement économique 

et social 80-81

; SECTEUR 81 82 83 84 85 86 ;
!
! Alimentaire 5.538 5.500 4.125 1.460 420

1

1
; Tabac 100 - - - - 1

1 Texti les (sous réserve) 1.307 870 251 - - !

; Bois *03 100 101 - - 1
i Agricu lture 6.33' 4.439 4.439 4.439 4.439 4.439 i
i
; Energie -  Mines 1.482 164 164 164 164 164 ;
»

! 14.865 11.078 9.080 6.313 5.018 4.603 ;
333333333X333333833332332333333333333333333333333333333333333X333333333333322
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3 -  C a té g o r ie s  uc t ra v a u x  s o l l i c i t é s  -

r*
1
1

№ 1 DESIGNATION
i

ii
_ _ x

NIVEAU DE LA DEMANDE
1J
T

1
!

1 * Rechargement des pièces de révolution
i
' symétrique

i
i 100

i
t

1
2 * Surfaçage i 75 i

3 ' R ectifica tion ! 100 i
1

4
!
■ Alésage i 75 i

5 ! Affûtage j 100
6 ‘ Tournage ; 60 i

7 ' Fraisage 1 50 i

8 ■ Ta illage  des engrenages i 100 i

9 * Traitement thermique i 100 i
1

10 ' Bobinage j 100 i

11 * Soudure tous types I 80 i
I

12 ’ Forgeage -  Trempage j 100 i

13 ’ Usinage de pièces moulées en : i 100 !

' Fonte i j
1 t

Acier j
1

1 Bronze i i
1

A llia ges i i

14 ’ E le c tr ic ité  bâtiment 1 100 i
1

15 ’ Plomberie i 100 i
[

16 * Froid et alimentation i 60 ;
1
± =17

i
' Maintenance itinéran te i

ItIIIIIIIIIIIIIIII
O

 II
O

 II
*—* Il I I II II II II II II II II

;

Les entreprises de services du groupe I trop spécialisées et sous équipées ne 
sont pas en mesure de s a tis fa ire  cette demande. Actuellement,35 % de ces 
catégories de travaux peuvent être exécutées.
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B. A t e i i e r
1- C a pa c i té  de p ro d u c t io n

La c a p a c i té  de p ro d u c t io n  de l ' a t e l i e r  e s t  déterminée uniquement 
pour la  p rem ière  phase ; de façon â r e s p e c t e r  deux p r i o r i t é s  :

-  s a t i s f a i r e  les  t ra v a u x  les  p lus  demandés
-  l i m i t e r  l e  co û t  d ' i n v e s t i s s e m e n t  de l 'é q u ip e m e n t .

En conséquence, la  c a p a c i té  de p ro d u c t i o n  de l ' a t e l i e r  ne c o u v r i  
ra dans la  p remière  phase que 65% du marché. E l l e  e s t  expr imée 
en heures ouvrées pour  une année (240 j o u r s )  de t r a v a i l .

1
Nbre DE POSTE CAPACITE DE PRODUCTION

! UNITE DE PRODUCTION DE TRAVAIL NORMALE REELLE
T---------------------------- ---------------- ---------
, T o u r 2 3.360 2.500

i F r a i  s euse 1 1.680 1.512

(Machine à re c h a rg e r 1 1.680 1.578

i R ec t i  f i e u s e 1 1.680 1.578

, A f f û t e u s e 1 1.680 1 .000
¡ A ju s t a g e  -  Perçage 1 1.680 1 .200
iSoudure 3 4.473 4.000

,Forge 2 3.360 2.900

(Maintenance i t i n é r a n t e 2 3.360 3.500
SSSSSSSSSSSMSSSSSSSSSSSS.

14 22.953 19.768
: = S 2 3 *

2- Programme de p ro d u c t io n  de l ' a t e l i e r  

Mécanique gé n éra le  

F a b r i c a t i o n  65 % ~ 6.089 Heures

A p a r t i r  de la  m at iè re  p remière  f a b r i c a t i o n  de p ièces  de tous 

formats  e t  de tou tes  dimensions 
Tournées 
Percées 
F ra is é e s  

en Acier
Fonte 
Bronze 
A l l i ages

HI



20

Axes -  bagues -  boulons -  écrous -  v i s  -  t i g e s  -  E t c . .
R ép a ra t io n  35 % = 3.278 Heures
Rechargement automat ique de p iè ce s  de r é v o l u t i o n  s ym é tr iqu e  s u i v i  
de la  r e c t i f i c a t i o n .

Tournage de p ièces  (d ressa ge  de faces  -  d é c o l l e t a g e )

F r a is a g e  de p iè ce s  rechargées

A f f û t a g e  de lames -  couteaux d 'équ ipem ents  d i v e r s

Perçage

Taraudage

F i l e t a g e
Limage
A ju s t a g e

Démontage -  r é p a r a t i o n  d 'ensembles  mécaniques ou sous ensembles -  
remontage -  e s s a is  -

Soudure

F a b r i c a t i o n  65 % = 2.600 Heures

A p a r t i r  de la  m a t iè re  p rem ière  f a b r i c a t i o n  de p ièces  d 'ensembles 
ou de sous-ensembles n é c e s s i t e n t  les  o p é r a t io n s  de :

-  T raçage
-  S c iage  -  découpage
-  P l i a g e
-  A ju s ta g e
-  Assemblage
-  Soudure

R ép a ra t io n  35 % = 1.400 Heures

Remplacement p a r t i e l  d ' ensembles ou sous-ensembles rechargement 
p ièces  d 'u s u re s

Découpage o x y - a c é t y le m i q u e  et  â l ' e r e  
Forge  -  Trempe

F a b r i c a t i o n  70 % = 2.030 Heures

Forgeage -  façonnage avec machine â f r a p p e r  de p ièces  ou o u t i l s  
d i v e r s  s u r t o u t  de s t in é e s  au s e c t e u r  a g r i c o l e .



-  21  -

Trempage
R ép a ra t ion  30 % = 870 Heures
Forgeage de p ièces  d 'u s u re s  
Trempage
Maintenance i t i n é r a n t e  100 % = 3.500 Heures
Le camion a t e l i e r  sera équipé pour r é a l i s e r  t o u te s  le s  o p é r a t io n s  
de maintenance des équipements f i x é s  ou d i f f i c i l e m e n t  t r a n s p o r t a b l e s .

IX  IMPLANTATION

A -  L o c a l i s a t i o n

L ' a t e l i e r  p o l y v a l e n t  de maintenance i n d u s t r i e l l e  sera im p la n té  à 

BANGUI.
Les ra is o n s  de ce c h o i x  sont  les  s u iv a n te s  :

-  Rôle d ' a t e l i e r  p i l o t e
-  C e n t r a l i s a t i o n  des a c t i v i t é s  i n d u s t r i e l l e s
-  Co ntex te  soc io -économ ique  f a v o r a b l e
-  C e n t r a l i s a t i o n  des appro v is io n n e m en ts  en provenance de 

1 ' e x t é r i e u r  ( p o r t )
-  D i s p o n i b i l i t é  é n e r g é t iq u e .

B -  Emplacement

Son emplacement d o i t  ê t r e  s i t u é  en zone i n d u s t r i e l l e  e x i s t a n t e  

.’eux p o s s i b i l i t é s

1 - S o i t  l ' a c q u i s i t i o n  d 'une co ncess ion  e x i s t a n t e  mise à la vente  par 
sont  p r o p r i é t a i r e  -  LA SIMA -  SC0A - .  C e t te  co ncess ion  e s t  s i t u é e  
en début de zone i n d u s t r i e l l e  e n t r e  le  f l e u v e  e t  la ro u te  de K0L0NG0. 
Sa s i t u a t i o n  e x c e p t i o n n e l l e  en f a i t  une a f f a i r e  de p rem ier  o rd re  
( vo i  r  annexe I I  )

-  S u p e r f i c i e  du t e r r a i n  27.000 m2
-  S u p e r f i c i e  de la  s u r fa c e  c o u v e r te  en un seul bâ t im ent  1.120m2
-  C l ô t u r e  (à r e v o i r )
-  E l e c t r i c i t é  ( lu m i è r e )
-  Coût en l ' é t a t  : 96 m i l l i o n s  de F.  CFA

. / .  . .
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2- S o i t  l a  mise à d i s p o s i t i o n  par  l ' E t a t  d 'un t e r r a i n  d 'une  s u p e r 
f i c i e  min imale  de 10.000  m2 s i t u é  en zone i n d u s t r i e l l e  s u r  l e  -  
quel i l  sera  n é c e s s a i re  d ' e n t r e p r e n d r e  :

-  Les t ra v a u x  de g é n ie  c i v i l
-  La c o n s t r u c t i o n  de bâ t im ents  neufs 

A t e l i e r s  1.120 m2
Magasin c e n t r a l  250 m2 
A d m i n i s t r a t i f  200 m2 
S a n i t a i r e  50 m2 
C l ô t u r e
Raccordement au réseau 
Eau

E l e c t r i c i t é  ( l u ù i è r e  -  f o r c e )
Téléphone

C- Tableau c o m p a ra t i f  du coût  d ' i n v e s t i s s e m e n t

¡CONCESSION 
! SIMA -
i___  _ _

EXISTANTE
SCOA [CONCESSION nouvelle;

! SURFACE
t

COUT ! SURFACE COUT i

Terrain ; 27.000 54 J 10.000 Etat f
Bâtiments
A te lie r

1

; 1.120 42

i

î 1.120 89,6 ;
Agencement a te lie r ! 10 ! !
Magasin central ; 250 20 ; 250 20 ;
Adm in istra tif ! 200 16 ! 200 16 !
Sanitaire ; 60 4,5 ; 60 4,5 ;
V.R.D. ! 2 ! 20 i
E lc -. '—'cité(80 KWA In sta llés

1
1 1,5

!
3 i

TOTAL
1
!
1

150
i
1
I

153,1 !

Le coût  d ' i n v e s t i s s e m e n t  e s t  sens ib lem ent  é g a l ,  mais la co ncess ion  
SIMA -  SCOA o f f r e  les  avantages s u i v a n t s  :
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-  Accès e x c e l l e n t
-  Sur face  du t e r r a i n  s u f f i s a n t e  pour y  im p la n t e r  une u n i t é  

supp lém enta i re  -  F o n d e r ie  -  Forge
-  S i t u a t i o n  p r i v i l é g i é e
-  Bât iment e x i s t a n t  en t r i s  bon é t a t  e t  aménageable sans 

m o d i f i c a t i o n s  im p o r ta n te s .

X -  DOSSIER TECHNIQUE DU PROJET

A -  Equipement de p ro d u c t io n

1- Phase I

Les s p é c i f i c a t i o n s  techn iq u e s  d é t a i l l é e s  de l 'é q u ip e m e n t  s e ro n t  
p ré c is ée s  dans le  c a h ie r  des charges  du d o s s i e r  d 'a p p e l  d ' o f f r e s

1

j DESIGNATION
i

QUANTITE COUT TOTAL EN MILLION 

DE FRANCS CFA
i
! Tour para llè le  â charioter e t à f i le te r  
; HOP -  250 EP 1000 â 2500mm avec accessoires 
¡Tour para llè le  â charioter e t f i le t e r

1 7

; HOP 155 EP 500 â 800 mm avec accessoires 1 3

¡Fraiseuse universelle avec accessoires 
¡Machines automatiques à recharger les pièces

1 6,5

¡de révolution symétrique 1 13,5

¡Rectifieuse de vilebrequins 1 15

¡Perceuse radiale 1 5,5

; Mortaiseuse 1 3

¡Etau limeur 1 1,8
¡Perceuse sur colonne 1 0,8
¡Perceuse d 'é tab li 1 0,480

; Touret sur socle 1 0,200
! Touret d'établ i 1 0,550

¡Affûteuse universelle 1 2,5

! Avoyeuse scie à ruban 1 0,5

; Avoyeuse scie c ircu la ire 1 0,5

¡Affûteuse lames de raboteuses 1 1,5

j Presse d’ établi 5 T 1 0,8

!
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i

!

! '

¡Presse sur pied 40 T
IPoste à souder oxy-acétylemique avec co ffre t

1 1,5

¡Chalumeau découpeur 2 0,8
IPoste à souder â l ' a r c  350 A 2 1,3
¡Poste à souder par point avec temposisateur 1 0,5

IForge deux foyers 1 0,6
¡Machine à frapper 1 1,1
IEnclume 2 0 ,  j

¡Scie alternateur à métaux 1 2,2
IC is a i l le  combiné 1 1
¡Ebarbeuse sur socle 1 0,6
iEbarbeuse portative 1 0,2
¡Lot o u tilla g e  individuel 1 2,5

I lo t  o u tilla g e  c o l le c t i f 1 1
¡Lot ou tilla ge  spécifique 1 1
ILot instrument de mesure et de contrôle 1 1
¡Grignoteuse 1 0,80

.'P is to le t peinture awec accessoires I 0,50

¡Lot o u tils  machine 1 2
ILot pièces détachées machines
¡Camion 4 x 4  Diesel équipé e1” camion a te lie r

1 0,8

Ipour maintenance itinérante 1 25

1 TOTAL 111

2 -  Phase I I
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Machine â t a i l le r  les engrenage
Tour à bobiner
Machine à f i le t e r
Tour automatique â reproduire
Machine â induction
Four
Bac à bain
Station complète pour entretien
et réparation des clim atiseurs et
chambre fro ide
Perceuse sur colonne
Etabli avec étau plus co ffre  à outi
Lot o u tils  machine
Lot ou tilla ge  spécifique
Lot o u tilla ge  plomberie
Stock matières premières

¡QUANTITE COUT EN MILLIONS DE F. CFA J

! 1 15 !

; 2 16 |

1 1 11 !
; 1 18 ;
! 1 7 !
1

; 1 2,5 ;
i 1 0,800 !

| 1 1,500 ;
i 1 1 !
1
$ 5 4,300 ;
! 4 1,500 !
!
; i 2 ;
i 1 1,200 !
1
; 1
1

2 ;

| TOTAL 83,8 ;

3- Phase I I I

i
¡QUANTITEi

COUT EN MILLIONS DE F. CFA

T
Tour â charioter et f i le t e r  avec !
accessoires HOP 155 EP 500 à 800mm; 4 23

Perceuse sur colonne ! 4 2,6

Etabli avec étau ; 8 1,5
Poste 1 souder à l 'a r c  350 A ! 4 3,4

i
Poste à souder o xy -a c é ty l. ; 4 2,4

Forge simple foyer ! 4 1,5
Lot ou tils  de forge ; 4 08

Enclume ! 4 0,6

Stock i n i t i a l  matières premières ; 4 8

¡TOTAL
I sssssssa :

43,8



26

9 -  Equipement a u x ilia ire

1- Phase I

1
i DESIGNATION
i

QUANTITE
COUT TOTAL EN MILLIONS 1 

DE F . CFA ;
i
¡Compresseur bi-étage avec réservoir
i
¡groupe capacité e t accessoires

•

1

1
i

1.5 j
¡Appareil à laver les pièces 1 0,4 !

¡Pompe à eau H.P. 1 0,450 ;

IGru mobile d 'a te lie r  1,5 T 1 0,950 1

¡Chariot é lectrique 1,5 T 1 1,6 j

¡E tabli avec étau et armoire à
i
[rangement 8

i
i

4 ;

!Bac de décantation des pièces 1 0,150 i

¡Clim atiseur individuel 1,50 15 3 Ì
¡Véhicuke type camionnette plateau 1 3,5 1

¡Véhicule berline  climatisée 2 3 ;
¡Véhicule 4 x 4  Diesel pour mis -
i
¡sions provinces 1

1
1

4 ;
1

| TOTAL

N
....

....
....

....
....

....
..

Il II II II II II II II II Il 
ro

Il 
CD

II II II II II II II II II II II II II II II II Il 
----

---
-

2- Phase I I
Aucun équipement n ' e s t  n é c e s s a i re  dans c e t t e  phase du p r o j e t

3- Phase I I I

DESIGNATION quantié COUT TOTAL EN MILLIONS 
DE F. CFA

Groupe électrogène 15 KWA 4 12
Compresseur avec cuve et
accessoires 4 2

TOTAL 14
3 3 S3 SSSSSSSS5 3 SSSSSSSSaS3 SS3 3 8 SSS3 SSSSSSSSSSSSS8 3 3 3 S8 3SSSSSSS8 S3 3 3S8 8 S
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C -  Equipement de service

-  Phase I

1
! DESIGNATION
I

QUANTITE
COUT TOTAL EN MILLIONS 

DE F. CFA
r
! Bureau directeur 1 0,180

| Fauteuil 1 0,60

! Bureau secrétariat avec retour 2 0,500

\ Bureau simple 3 T 13 1,950

! Planche à dessin avec pantographe 1 0,60
1
| Tabouret 1 0,45

! Caisses 20 0,100
j Armoires doubles 5 0,75

! Armoires simples
| Meubles à t i r o i r s  pour dossiers sus -

10 0,750

! pendus 3 0,540

; Planning mural 4 0,60

! Brûleur de stencil 1 1, 125

; Photocopieuse 1 0,950

! Machine à ronéotyper 1 0,980

J Machine à écrire 3 0,650

! Machine à calculer 2 0,150

; Meuble rangement de plans 1 0,80

I Meuble bibliothèque technique 1 0,65

; Bac à fiches sur roulettes 1 0,35

! Table simple 3 0,75

J Table conférence trapézoïdale 15 0,450

1 Chaises conférence 15 0,225

Appareil projection diapositives 1 0,250

! Ecran mural 1 0,80

; Petroprojecteur 1 0,150

! Magnétophone p o rta t i f 1 0,65
i
! TOTAL 10,3
1

¿3 S3 S3 S53 3 8 SS3 S3 t3 SSS3 3 S3 SSSSS3 S3 3 SSSS3 S k s s s 3 3 = s = ^ 3 s 3 s s a s s s ^ s a s s £ s s s s s s s 3

f
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2- Phase I I

Aucun équipement n 'e s t  n é c e s s a ire  dans c e t te  phase du p r o j e t

3- Phase I I I

; DESIGNATION QUANTITE
COUT TOTAL EN MILLIONS 

F . CFA

¡Bureau simple 3 T 4 0,780

[Chaise 12 0,65

¡Armoire simple 8 0,600

!Bac 1 fiches 4 0,200
¡Table simple 4 0,300

[Machine à écrire 4 2

i TOTAL

IIIIIIIIIIIIIIIIIIIIII
CT> 

Il 
* 

Il 
CO 

II II H II II II II II II II
. 

^
. 

. .
h

0- S tock  i n i t i a l  de m a t iè re s  prem ières

Phase I

D o ta t io n  i n i t i a l e  p e rm etta n t  de c o u v r i r  les beso in  pendant s i x

; DESIGNATION
i
i POIDS EN TONNES

¡Acier é t iré  rond
1
i 1

[Acier comprimé rond ! 2
¡Acier é t iré  hexagone 1 1,5

[Acier é t iré  carré ! 1,5

¡Acier é t iré  p lat 1 1,5

[Acier inoxydable hexagone 1 0,5

¡Acier inoxydable carré 1 0,5

[Bronze courant en je ts  creux ! 0,5

¡Bronze courant en je ts  pleins 1 2,5

[Laiton en je ts  pleins 1 1,5

¡Cuivre en je ts  pleins ! 0,5

[Tôles acier inox.(EP 15-20-25-30)
i

1
1

0,5

1

m ois.
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T ô le s  a c ie r  co u ra n t  ] 3 j
T ô le s  a c ie r  manganèse (1 5 -2 0 -3 0 ) : 2 1
T ô le s  n o ire s  (1 5 -2 0 -2 5 -3 0 ) ! 1 j
A lum inium  j e t s  p le in s  (30 -50) : 0,1 i
A lum in ium  b a rre s  rondes (15 -20) ! 0,5 J
A lum inium  b a rre s  ca rré e s  : 0,5 !
P r o f i lé s IP N  -  T -  L -  I -  U i 5 j
_______________________________________________________ __________________i . . .

TOTAL ESTIME EN MILLIONS F . CFA j \ 20

2 - M a t iè re s  d 'o e u v re  e t  p r o d u i t s  d iv e r s  

Phase I

! DESIGNATION
i

QUANTITE

T ........................................................................................
[Baguettes soudure à l 'a r c
¡Baguette soudure acier courant 1.500

! " " acier manganèse 1.500

; " " acier en cuivre 500

! " " aluminium 500

| " " fonte 500

! " " découpage 1.500

; " brossure 500

1 " étain 200
¡Produits d 'entretien 
! solvants 
| Hui 1e
! graisse
1

; t o t a l  estim é en m i l l i o n s  de 
! FRANCS CFA 3,5

T

X I -  ESTIMATION DU COUT D'INVESTISSEMENT 

A -  T ra vaux Génie C i v i l
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1- Phase I

E s t im a t io n  basée su r  la  s o lu t io n  la  p lu s  avantageuse.

№ QUANTITE UNITE DESIGNATION P.UNIT.
COUT EN MILLIONS DE 

FRANCS CFA

1 27.000 m2 Terrain 2.000 54

2 1.120 m2 Bâtiment a te l ie r ¿ 6.666 42

3 250 m2 Magasin central 80.000 20
4 200 m2 Adm in istratif 80.000 4,5

5 50 m2 Sanitaire
6 Plus value pour agence-

ment a te l ie r 10
7 Clôture 2
8 Force -  Téléphone 1,5

TOTAL 150

2- Phase I I I

T
1 COUT EN MILLIONS DE ;

! №
1

QUANTITE UNITE DESIGNATION P.UNIT. FRANCS CFA \

1
; 1 4 Travaux génie c i v i l  sur

1
1

1 terra in  fourni par T 1
1
1 Etat 5 20 ;

! 2 4 Bâtiments a te lie rs 1
!
1 (440 m2 / 4) 14,4 57,6 ;

! TOTAL 7 7 , 6  !
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B -  EQUIPEMENT

1-  Phase I

T
1
i №
I

QUANTITE DESIGNATION
COUT EN MILLIONS OE; 

FRANCS CFA !
i

1---------
1 1 1 Equipement de production 111 1
1
i 2 1 Equipement a u x i l ia ire 28 ;

! 3 1 Equipement de service 10,3 !
1
; 4 1 Stock in i t ia l  de matières premières 1
i
i

et matières d'oeuvres 23,5 !
1

i
! TOTAL

!
172,8 !

2- Phase I I

i
i №
j

QUANTITE DESIGNATION
COUT EN MILLIONS 

FRANCS CFA

— T 
DE!

i
i 1
i

1 Equipement de production 83,8 !

i
! TOTAL 83,8 I

3- Phase I I I

T SS38SS3S3

N

1
2
3

0 .-QUANTITE DESIGNATION

4
4
4

Equipement de production 
Equipement a u x i l ia ire  
Equipement de service

TOTAL

COUT EN MILLIONS OE! 
FRANCS CFA !

43,8
14
3,9

333:

6 1 , 7

/
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X I I  -  ESTIMATION DES BESOINS EN MAIN D'OEUVRE

A -  Phase I

1- Personnel d 'encadrem ent

-  D i r e c t e u r  Général 1
-  Chef du Personnel 1
-  Chef com ptable 1
-  Chef achats 1
-  Chef a t e l i e r  1
-  A d jo in t  ch e f a t e l i e r  1
-  Chef de bureau te c h n iq u e  1
-  T e c h n ic ie n  méthodes 2
-  T e c h n ic ie n  fo rm a t io n  1

TOT A' 10

2- Personnel d 'e x é c u t io n

-  Chef S e c t io n  mécanique g é n é ra le  1
-  Chef S e c t io n  s o u d u r e , f o r g e , t ô l e r i e  1
-  Chef S e c t io n  maintenance i t i n é r a n t e  1

-  Tou rn eu r  2
-  R e c t i f i e u r  2
-  F r a is e u r  1
-  Soudeur 3
-  T ô l i e r  2
-  Forgeron  2
-  M a g a s in ie r  2
-  A id e -c o m p ta b le  1
-  S e c r é t a i r e  2
-  A ide/  a p p re n t i  5
-  C h a u ffe u r  4
-  S e n t in e l le  2
-  Manoeuvre   §

T O T A L  37
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B- Phase I I

-  F r a is e u r  1
-  Tourneu r 2
-  T ra ite m e n t  therm ique  2
-  E l e c t r i c i e n  b o b in e u r  2
-  E l e c t r i c i e n  bâ tim ent 2
-  F r i g o r i s t e  2
-  P lo m b ie r  3
-  A id e  a p p re n t i  3
-  Manoeuvre 2

18

C- Phase I I I

Pour q u a tre  a t e l i e r s

-  Chef d ' a t e l i e r  4
-  Tou rn eu r 4
-  Fo rgeron  4
-  Soudeur 4
- T ô l i e r  4

X I I I -  ESTIMATION DU COUT DE LA MAIN D'OEUVRE

20

Phase I
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1 SALAIRES CHARGES 
SOCIALES 

14 %

COUT
ANNUEL

NOMBRE
EMPLOYES

COUT TOTAL 
MILLIONS 

CFA

~~T

1 MENSUEL ANNUEL

¡Directeur Général 0,200 2,4 0,336 2,736 1 2,736

[Chef du Personnel 0,150 1,8 0,252 2,052 1 2,052

¡Chef des achats 0,120 1,44 0,201 2,030 1 2,030

[Chef comptable 0,120 1,44 0,201 2,030 1 2,030

¡Chef a te l ie r 0,120 1,44 0,201 2,030 1 2,030

[Adjo int chef a te l ie r 0,90 1,080 1,152 1,522 1 1,522

¡Chef bureau technique 0,100 1,200 0,168 1,692 1 1,692

[Technicien méthodes 0,80 0,960 0,134 1,094 2 2,189

¡Technicien formateur 0,80 0,960 0,134 1,094 1 1,094

[Chef section MG. 0,60 0,720 0,101 0,821 1 0,821

¡Chef section S .F .T . 0,60 0,720 '',101 0,821 1 0,821

[Chef section M.I. 0,60 0,720 0,101 0,821 1 0,821

¡Fraiseur 0,55 0,660 0,92 0,752 1 0,752

[Tourneur 0,55 0,660 0,92 0,752 2 1,504

¡R^ctifieur 0,55 0,660 0,92 0,752 2 1,504

¡Soudeur 0,55 0,660 0,92 0,752 3 2,256
i
¡Forgeron 0,55 0,660 0,92 0,752 2 1,504

[Tô lie r 0,55 0,600 0,92 0,752 2 1,504

¡Magasinier 0,60 0,720 0,101 0,821 2 1,640

[Aide-Comptable 0,60 0,720 0,101 0,821 1 0,821

; Secrétai re 0,50 0,720 0,101 0,821 1 0,821

[Aide apprenti 0,20 0,240 0,33 0,273 5 1,365

¡Chauffeur 0,30 0,33 0,50 0,410 4 1,640

¡Sentinelle 0,15 0,180 0,25 0,205 2 0,410
i
¡Manoeuvre 0,15 0,180 0,25 0,205 6 1,330

i
i1 1,90 23,3 10,2 33,5 47 40 ;

M a jo ra t io n  de 10 % s o i t  une masse s a l a r i a l e  de 44 MILLIONS 
FRANCS CFA
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2- Phase I I

SALAIRES CHARGES
-SOCIALES COUT NOMBRE COUT total  ; 

m illions  ;
CFA ;MENSUEL ANNUEL

1n u k J

14 %
ANNUEL EMPLOYES

Fraiseur 0,55 0,660 0,92 0,752 1 0,752 i

Tourneur 0,55 0,660 0,92 0,752 2 1,504 ;

SP.Traitement 0,55 0,660 0,92 0,752 2 1,504 !

E lectr ic ien
Bobineur 0,55 0,660 0,92 0,752 2 1,504 !

E lectric ien
Bâtiment 0,55 0,660 0,92 0,752 2 1,504 î

F r igo r is te 0,55 0,660 0,92 0,752 2 1,504 |

Plombier 0,55 0,660 0,92 0,752 2 1,504 1

Aide apprenti 0,20 0,240 0,33 0,273 3 0,819 ;

Manoeuvre 0,15 0,180 0,25 0,205 2 0,410 !

0,420 5,040 0,702 5,742 18 11 i

M a jo ra t io n  de 20 % pour c o u v r i r  l 'a u g m e n ta t io n  en 3 ans s o i t  une 

masse s a l a r i a l e  de 13 MILLIONS Francs CFA

3- Phase I I I

i SALAIRES CHARGES 
-SnCTAI ES COUT

ANNUEL
NOMBRE

EMPLOYES
COUT TOTAL ; 
MILLIONS ;

CFA !
i
i MENSUEL ANNUEL 14 %

[Chef a te l ie r 0,100 1,200 0,170 1,370 4 5,480 ;

¡Tourneur 0,55 0,660 0,92 0,752 4 3 !
i
[Forgeron 0,55 0,660 0,92 0,752 4 3 !
¡Soudeur 0,55 0,660 0,92 0,752 4 3 !

[Tô lie r 0,55 0,660 0,92 0,752 4 3 ;
i
i 0,250 3,84 0,174 4,378 20 17,480 1
SSSSSSSS3 SS3 88 SSS S32 S3 SS3 S3 8 S3 8 3 S3aS8 SSS3 3 S3 SSS3 S3 :SS3 SSSS8 3 3 SS3 SSSSS3 SSSSS SS5 SS

M a jo ra t io n  de 30 % pour c o u v r i r  l 'a u g m e n ta t io n  en 5 ans s o i t  une 

masse s a l a r i a l e  de 23 MILLIONS FRANCS CFA
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X IV  -  FRAIS DE PREMIER ETABLISSEMENT

Les dépenses de p rem ie r  é ta b l is s e m e n t  pour les  deux p rem iè res  
années de mise en oeuvre  du p r o j e t  sont estim ées à :

20 MILLIONS de Francs CFA .

Ces dépenses c o u v re n t  :

-  I n s t a l l a t i o n  d i r e c t i o n  du p r o je t
-  maintenance v é h ic u le s
-  c a rb u ra n t
-  f o u r n i t u r e s  de bureau
-  Im p re ss io n  e t t i r a g e  des d o s s ie rs  d 'a p p e l  d ' o f f r e s
-  f r a i s  de s e c r é t a r ia t

XV - COUT TOTAL D'INVESTISSEMENT 

A -  Hors t a x e s d 1 e n tré e  en R épub lique  C e n t r a f r i c a in e

1—  
1
Ì№
i

DESIGNATION
PHASE I 
Sans

PHASEII 
2ans

PHASE I I I  
1 an

COUT TOTAL ! 
MILLIONS CFA;

i
; i Travaux génie c i v i l 150 77,6 227,6 1

1 2 Equipement 149,3 83,8 61,7 294,8 !

i 3 Stock in i t ia l  matières premières 23,5 - - 23,5 ;

! 4 Dépenses de premier établissement 20 - - 20 !
1
; 5 Fonds de roulement
1
(

(3ême année Phase I) 30 - - 30 !

¡
i

1 
ntlIIIIIIIIIInIIII

372,3 83,8
s s s s s s s s :

139,3

M
 

' 
• 

■
II II II Il 

e
n

 
Il 

vo
 

Il 
<T\

II II II II II II II

M a jo ra t io n  pour im prévus : 10 %

Coût t o t a l  du p r o je t

.6.0
656
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B -  Toutes  ta xe s  com prises

D r o i t  d 'e n t r é e  de 5 % su r  équipement de p ro d u c t io n  e t m a t iè re s  

premi è r e s .

| №
i
|

DESIGNATION PHASE I 
3 ans

PHASE I I  
2 ans

PHASE I I I  
1 ar

COUT TOTAL 1 
MILLIONS CFA. \

!
1 1 Travaux Génie C iv i l 150 _ 77,6

i

227,6 1

i 2 Equipement 155 88 66 307 J
! 3 Stock in i t ia l  de matières i
|
1 premières 25 - - 25 ;

1 4 Dépenses de premier 1
f1

[
|

établissement 30 - • 30 ;
i

i
i 380 88 143 6i i  ;

Majoration imprévus : 10 % 

Cor * ita l du projet

61
672
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XVI -  COUT DE PRODUCTION 

Pour une année de production

| TAUX D'ACTIVITE 7 0  %

O0
0 9 0  % 1 0 0  % ;

! Nombre d'unités d'oeuvres 
; (Heures ouvrées) 1 4 . 4 1 0 1 6 . 0 1 2 1 7 . 7 9 1 1 9 . 7 6 8  |

' FRAIS VARIABLES

! Salaires et charges sociales 3 2 3 6 4 0 4 4  i
; E le c t r ic i té  -  Téléphone 2 , 9 3 , 2 3 , 6 4 , 3  |
! Entretien -  réparation

C
O»

tn 6 , 5 7 , 2 8  !
; Matières premières 3 4 , 2 3 8 4 2 , 3 4 7  |

! Frais divers 3 , 6 4 4 , 5 5  !

7 8 , 5 8 7 , 7 9 7 , 6 1 0 8 , 3  j

1 FRAIS FIXES

; Amortissements 2 7 2 7 2 7 2 7  ;

! Assurances 2 2 2 2  1
; Frais divers 3 3 3 3  ;

3 2 3 2 3 2 3 2  !

! COUT DE PRODUCTION EN MILLIONS
; DE FRANCS CFA
l

1 1 0 , 5 1 1 9 , 7 1 2 9 , 6 1 4 0 , 3  j

! Coût unité d'oeuvre
; Frais variables 5 . 4 4 7 5 . 4 7 7 5 . 4 8 6 5 . 4 6 3  ;

! Frais fixes 2 . 2 2 0 1 . 9 9 8 1 . 7 9 8 1 . 6 1 8  !

; COUT HORAIRE
i

7 . 5 6 7 7 . 4 7 5 7 . 2 8 4 7 . 0 8 1  ;

SSS8SSS2S333SSKSS& 3SI3S3333333333533333388S33333333333SSS333333333538S833333333



CALENDRIER DE MSE EN ŒUVRE
PHASE 1

C o n s t i t u t i o n  de  l ' é q u i p e  
de d i r e c t i o n  du p r o j e t

P r é p a r a t i o n  d e s  d o n n é e s  
t e c h n i q u e s  a p p e l  d ' o f f r e s

G é n i e - C i v i l
E q u ip e m e n t

C l S t u r e  d e s  a p p e l  d ' o f 
f r e s

D é p o u i l le m e n t  e t  a d j u d i c a *  
t i o n  d e s  m a rc h é s

S u i v i  c h a n t i e r  G é n ie  C i e l

R é c e p t i o n  é q u ip e m e n t  e t  
i n s t a l l a t i o n

E s s a i s

R e c r u t e m e n t  p e r s o n n e l

F o r m a t i o n  s u r  l ' é q u i p e 
m ent

E s s a i  de p r o d u c t i o n

P r o d u c t i o n



( A L  £ 11 D R I E  ft DE 1Ш Е  EN ŒU V R E
P H A S E  J E

p r é p a r a t i o n  du d o s u ie i"  
d ' a p p a l  d * o f P r o s

P a s s a t i o n  du niarclié é q u ip e m e n t

l îé c o ji t io n  do l 'équipu iuon t o t  
i n s t a l l a t i o n

R o c n i t onion t  j)о rr. о 11n и 1

E r s n i o é q u ip e m e n t

F o r m a t io n

E r r a i ; ;  do p r ó —p r o d u c t i o n  

P r o d u c t i o n



[Il (F U VIH(AIE II D i n t  h DI: DISC
PHASE KL

L a n c e m e n t  d ' a p p e l s  d ' o f f r e s  

t i é n i e - C i w i l  

E q u ip e m e n t

D â p o u l la m e n t  -  a d j u d i c a t i o n  d e a  
m a rc h é s

S u i v i  d e s  c h a n t i e r s  

D é c e p t i o n  G é n i e _ C i v i l  

E q u ip e m e n t

I n s t a l l a t i o n  é s u ip e m e n t  e t  e e a a i a  

R e c r u t e m e n t

F o r m a t i o n  s u r  é q u ip e m e n t

£ere A N N E E

1 z| 3
J

4 S 6 7 6 9 1 0 11 12
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i
!

:

i

. —- — ■

"

I

I
ï
11

U

—

i

i
i

:
1
i
1t



4 2 1
X V I I  -  STRUCTURE DE L 'A T E L IE R  POLYVALENT DE MAINTENANCE

A -  Organigramme

L ' organigramme de s t r u c t u r e  proposé f a i t  a p p a r a i t r e  :

-  Les d i f f é r e n t e s  phases d 'e x é c u t io n  du p r o j e t  e t  l e u r  durée
-  Les e f f e c t i f s  par phase d 'e x é c u t io n  e t  l ' e f f e c t i f  t o t a l  en 

f i n  de p r o j e t
-  La s u p e rs t ru c tu re  c o n s t i tu é e  par :

-  La D i r e c t io n  G énéra le
-  Les s e rv ic e s  fo n c t io n n e ls

. a d m in is t r a t io n  

. c o m p t a b i l i t é  

. achats -  magasin c e n t ra l  

. bureau techn iq u e  

. fo rm a t io n
-  Les s e c t io n s  de p ro d u c t io n

PHASE I -  Mécanique g é n é ra le
Soudure -  T ô l e r i e  -  Forge 
Maintenance i t i n é r a n t e

PHASE I I  -  S e rv ic e s  généraux
Usinage -  t ra i te m e n t  
E l e c t r i c i t é  -  bobinage

PHASE I I I  -  Les a t e l i e r s  s a t e l l i t e s  de p ro v in c e  comprenant deux 
s e c t io n s
Soudure -  t ô l e r i e  -  fo rg e  
Mécanique g é n é ra le
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B- Rôle fo n c t io n n e l  de l ' a t e l i e r  p o ly v a le n t  de maintenance

L ' a t e l i e r  p o ly v a le n t  de maintenance d o i t  a v o i r  une v o c a t io n  
d 'e n t r e p r is e  de s e r v i c e s .  C ' e s t - à - d i r e  que son r ô le  e s t  d ‘ 
o f f i r  aux e n t r e p r is e s  de p ro d u c t io n  la  p o s s i b i l i t é  de p ro c é 
der aux o p é ra t io n s  de maintenance e t  aux ré p a ra t io n s  des 
équipements sans se s u b s t i t u e r  aux s e rv ic e s  de maintenance 
in té g ré s  des e n t r e p r i s e s ,  mais de v e n i r  le s  r e n f o r c e r  en 
a c co m p lissa n t  des t ra v a u x  dépassant le u rs  p o s s i b i l i t é s  
téchn iques  e t  économiques.

Le c h o ix  de l 'a q u ip e m en t, la  t e c h n o lo g ie  c h o is ie  e t  la  com
pétence tech n iq u e  du personne l d o iv e n t  p e rm e ttre  à c e t  a t e l i e r  
d 'ê t r e  un o u t i l  ca pa b le  de s a t i s f a i r e  une gamme im p o rta n te  
de t ra v a u x  co u ra n ts  e t  s p é c i f iq u e s .

Son r ô le  e s t  égalem ent de f o u r n i r  des c o n s e i ls  aux e n t r e p r i 
ses dans le  c h o ix  des équipements nouveaux e t  de p a r t i c i p e r  à 
le u r  i n s t a l l a t i o n s .

De re c h e rc h e r  en é t r o i t e  c o l l a b o r a t i o n  avec les  e n t r e p r i s e s ,  
à é t a b l i r  des normes de m aintenance adaptées au c o n te x te  
i n d u s t r i e l  du p ays .

D ' é t a b l i r  également une n o rm a l is a t io n  des équipem ents.

D ' o f f i r  la  p o s s i b i l i t é  de r e c y c l e r  le  personne l d 'encadrem ent 
des e n t r e p r is e s  en r é a l i s a n t  des stages de fo rm a t io n  d 'une  
p a r t  e t  de fo rm er des cadres n a t io n a u x  f u t u r s  resp o n sa b le s  
de s e rv ic e s  de maintenance d 'a u t r e  p a r t .





f
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-  l ' o r g a n i s a t i o n  de la  p ré p a r a t io n  du t r a v a i l  de l 'o r d o n n a n 

cement lancement
programmati on 
ordonnancement

-  les  r e la t io n s  humaines

XX -  ASSISTANCE TECHNIQUE
La r é a l i s a t i o n  de ce p r o j e t  n é c e s s i te ra  la  présence  d 'une 

équipe d 'e x p e r t s  dont le  r ô le  c o n s is te r a  à a p p o r te r  un appui te c h 
nique e t  te c h n o lo g iq u e  aux resp o n sa b le s  n a t io n a u x .

C e tte  équipe sera  p la cée  sous l ' a u t o r i t é  du C o n s e i l l e r  te c h 
n ique P r in c ip a l  q u i ,  dès la  mise en oeuvre  du p r o j e t  p rendra  la  
d i r e c t i o n  des o p é ra t io n s  e t  coordonnera  les  d i f f é r e n t e s  a c t i v i t é s  
du p r o j e t .

C e tte  équipe sera composée de :
. 1 E x p e r t  m écan ic ien  maintenance i n d u s t r i e l l e  
. 1 E x p e r t  en F a b r ic a t io n  mécanique su r  m a c h in e s -o u t i ls  
. 1 E x p e r t  en soudure -  Forge  -  T ô l e r i e  i n d u s t r i e l l e

-  Le co ût de l 'a s s i s t a n c e  e s t  d i f f i c i l e m e n t  c h i f f r a b l e  par 
manque d 'é lé m e n ts  in te r v e n a n t  dans le  c a lc u l  du co û t  d 'E x p e r t  
( a u a l i f i c a t i o n ,  o r i g i n e ,  e t c . . . )

-  La durée de c e t te  a s s is ta n c e  e s t  exprim ée en Hommes/mois dans 
le  ta b lea u  c i -a p r è s  :
C a le n d r ie r  d 'a s s is t a n c e  te ch n iq u e

S»S8SSS8SSSSSSSSSS333S»9ISSSSS3S3SSSSS28S8SS2S3SSSSSSSr3:

PHASE I PHASE I I PHASE I I I TOTAL |

ANNEE 1 ! 2 3 4 ; 5 6

! CONSEILLER TECHNIQUE
l PRINCIPAL 12 12 12 12 12 12 72 !

j EXPERT 1
; Mécanicien maintenance 6 12 . 12 12 12 54 ;

i EXPERT 2
! Fabrication mécanique 12 12 12 12 48 !
; Expert 3
; Soudure-Forge-Tôlerie 12 12 12 12 48 ;

; TOTAL 12 ; 18 48

0000 43 222H/mois j
283823838838888333883338883888833288833333233338338232338388338838283388838823323833
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X X I -  RECOMMANDATIONS

Les recommandations d é co u la n t  de l 'é t u d e  de f a i s a b i l i t é  
m e tte n t  l ’ accent s u r  un c e r t a in  nombre de p o in ts  p a r t i c u l i e r s  
in d u c te u rs  du succès du p r o j e t .

Ces p o in ts  son t le s  s u iv a n ts  :

1- E v i t e r  la  c o n s t i t u t io n  d 'une  s o c ié té  d 'é t a t
2- E n v is a g e r  p lu t ô t  la  forme d 'u n e  s o c ié t é  d 'éco nom ie  m ix te  ou l ' é t a t  

ne s e r a i t  pas m a j o r i t a i r e .  Les a c t io n n a i r e s  p r iv é s  p o u r r a ie n t  
ê t r e  des e n t r e p r is e s  du s e c te u r  i n d u s t r i e l  a u x q u e l le s  s e r a i t  
accordé  un t a r i f  p r é f é r e n t ie l  ( s e r v ic e s  vendus au p r i x  de r e v i e n t ) .

3- C o n s id é re r  que la  r é a l i s a t i o n  de ce p r o j e t  e s t  p r i o r i t a i r e
4 - N é g o c ie r  le  f inancem ent de ce p r o j e t  en te n a n t  compte des phases 

de r é a l i s a t i o n .  L 'e s s e n t ie l  é ta n t  la  mise en p la c e  d 'un e  t r u c t u r e  
de base â la q u e l le  on é tendra  au f u r  e t  à mesure e t se lon  le s  
beso ins  un complément de s t r c t u r e .

5- A c c o rd e r  une a t t e n t io n  p a r t i c u l i è r e  à la  fo rm a t io n  du personne l 
d 'encadrem ent e t  du personne l d 'e x é c u t io n .

6 -  C o n s id é re r  que ce p r o j e t  e s t  é t r o i te m e n t  l i é  avec le  p r o j e t  
fo n d e r ie  -  Forge  au n iveau de l 'u s in a g e  e t  du t ra i te m e n t  des 
p iè ce s  détachées (Phase I I )
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La - é a l i s a t i o n  de c e t te  étude a é té  p o s s ib le  grâce  aux 
rense ignem ents e t  in fo rm a t io n s  communiqués par le s  m in is tè re s  -  
organism es e t  e n t r e p r is e s  auxque ls  nous adressons nos v i f s  

rem erciem ents :

-  M in is t r e  du Commerce e t  de l ' I n d u s t r i e  :
Monsieu** G u y -G ré g o ire  GUEZZA

-  D i r e c t e u r  Général du Commerce e t  de l ' I n d u s t r i e  :
M onsieur Léopold  SAMBA

-  D i r e c t e u r  Général de l ' O f f i c e  de Prom otion des 
P e t i t e s  e t  Moyennes E n t r e p r is e s  C e n t r a f r i c a in e s  :

M onsieur J e a n -F ra n ç o is  DAMARAS DAMANGUERE

-  D i r e c t e u r  des R e la t io n s  E x t é r ie u r e s  à l ' O f f i c e  de 
Prom otion  des P .M .E .C .  :

Monsieur F ra n ç o is  N'DAGOU
-  D i r e c t e u r  de la  C o o p é ra t io n ,  du p lan  e t  de la  

S t a t i s t i q u e  G énéra le  :
M onsieur N 'D IABA

-  Chambre de Commerce e t  de l ' I n d u s t r i e
-  M in is t r e  de la  J u s t i c e  e t  du T r a v a i l
-  M in is t è r e  de l 'E n e r g i e  des Mines e t  de la  G é o lo g ie .

oooooooooooooooo
oooooooooooo
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A N N E X E  I
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AMORTISSEMENTS : Phase I

VALEUR NETTE EN MILLIONS F. CFA

T
1 VALEUR TAUX Amortisse - A N N E E S

INITIALE
___

ment ANNUEL
_________1__________ ,__3____ - .5 — .

lBâtiments 150 5 7,5 142,5 135 127,5 120 112,5

¡Equipement de 
¡production 111 10 11,1 99,9 88,8 77,7 66,6 55,5

¡Equipement de 
¡service 10,3 10 1,03 9,27 8,24 7,21 6,18 5,15

¡Equipement 
lauxiTaire 28 25 7 21 14 7 -

j TOTAL 299,3
SS3SSSSSS3

50 27 272,7 246 219,4 192,8 173

Phase I I

¡Equipement de 
¡production

; TOTAL

83,8 10 8,38 75,4 67 59 50 42 !

83,8 8,38 75,4 67 59 50 42 ;

Phase I I I

Bâtiments 77,6 5 3,880 73,7 69,8 65,9 52 58,2

Equipement de 
production 43,8 10 4,380 3S ,4 35 30,6 26,2 21,9

Equi pement 
a u x i l ia ire 14 25 3,5 10,5 7,3 3,5

Equipement de 
service 3,9 10 0,390 3,5 3,120 2,7 2,3 1,950

139,3 12 127 115,7 103 90,5 84,8
3 3 SSS3 3 SSS2S33SSSS333SS33SSS3aSS233333233S3SSSS33232SS3=SS22S3323S3SS333*S3S3=S

/
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P r o j e t  de g o n s t r u c t io i
DE LA DIRECTION GENERALI 

« . DE L ATELIER POLYVALEN
DE MAINTENANCE
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