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INTRODUCTION 

Conformément  aux accords réalisés   le 20 

«ars et le 25 mai  1973 entre le Ministère char- 

gé des Relations Economiques avec les Pays Et- 

rangers de la République Populaire de Chine et 

l'Organisation  des Nations-Unis pour   le Déve- 

loppement  Industriel,   une mission d'étude en 

matière de réparation des machines agricoles 

(  dénommée ci-après Mission) envoyée par la So- 

ciété Nationale  d'Exportation des Equipements 

Complets de Chine  et Monsieur Milan DELOS en- 

voyé ,ar l'ONUDI   sont arrivés  à Samako respec- 

tivement le 4 et   le 9 août 1973,  et  ont entre- 

pris une étude  de  viabilité sur  un petit ate- 

lier de réparation  des machines,  en particuli- 

er des machines  agricoles au Mali. 

Accompagnée  respectivement par Monsieur 

Djénifla DIALLO,   Directeur du Génie Rural au     • 

Ministère de la Production, et Monsieur Draisant 

TRAORE, Directeur  adjoint des Industries au 

Ministère du Développement  Industriel   et des 

Travaux Publics,   la îission a visité du 9 au 

30 août des fermes,   le Centre d'essai  du ma- 

chinisme agricole,   des ateliers de réparation, 
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l'opération du riz, des directions régionales 

du développement, des arrondissements du génie 

rural et des arrondissements des travaux pu- 

blics dans les quatre régions de Bamako, de 

Mopti, de Ségou et de Sikasso. La Mission a 

fait une étude sur la quantité des machines 

agricoles et des engins des travaux publics 

qu'on possède au Mali, sur l'état technique 

de ces machines et engins, les besoins et 

les moyens en matière d'entretien et de ré- 

paration, l'approvisionnement des pièces de 

rechange, ainsi que sur la nécessité et les 

possibilités de la construction d'un atelier 

de réparation; la Mission a procédé en outre 

à des échanges de vue avec la Partie malien- 

ne et Monsieur DELOS sur la répartition des 

responsabilités au cours de la construction 

de l'Atelier, sur les problèmes concernés 

tels que lieu de 1?implantation, construc- 

tion des bâtiments, technologie et équipe- 

ments de réparation, formation du personnel 

etc* 

Au début du mois de septembre, quand la 

Partie malienne avait confirma sa décision 

d'implanter cet atelier à Sikasso, la Mis- 

sion s'y est rendue pour un exanen sur place, 

pour fixer l'emplacement et recueillir des 
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de base nécessaires * l'étude du pro- 
jet.    Après quoi,  la Mission a échangé égale- 

ment des vues avec la Direction de  l'Habitat et 

de l'Urbanisme sur la disposition générale de 

l »Atelier et les exigences technologiques des 
bâtiaents, elle lui a fourni une esquisse du 
plan d'ensemble de l'Atelier, une esquisse 

relative aux exigences de construction des 

différentes parties des bâtiaents et des don- 

nées numériques relativa« i la c~naesimation de 

1»électricité et à l'effectif de l'Atelier. 

Après avoir terminé aon étude au Mali, la 
Mission sst allée à Vienne ou elle a fait un 

oonpt«.rendu sur son étude à Monsieur Asmi A. 

Afifl, président du Comité des contributions 

volontaires et responsable de la Division de 

technologie industrielle de l'ONUDI,  et a 

échangé des vues avec les fonctionnaires in- 
téreasés sur ses activités au Mali et sur 
certains problems. 

Durant son séjour au Mali, la Miasion a 

fait l'objet d'un accueil chaleureux et ami- 

cal de la part du Gouvernement «t dea service« 

intéressés «aliens qui lui ont apporté un large 

••«tieni elle a bénéficié également de l'appui 
et du concours de Monsieur SCHILLtNBBRG, Re- 

préaentafit résident du PNUD au Mali. Tout cela 

- 3 

m 



* contribué à un bon accomplissement  de son 

travail  . La Mission tient  à leur exprimer 

ici «es remerciments à cet égard. 

I. Un aperçu sur l'état de la réparation 
des machine« agricoles au Mali 

Le Mali a une population de 4,8 millions 

d'habitants et une superficie de 1,25 milli- 

on    de kilometres carrés.  La superficie cul- 

tivée actuelle est de 3 millions d'hectares 

environ , et une vaste étendue de terre cul- 

tivable reste à défricher.  La population ru- 

rale s'élève à 4 millions représentant 85% de 

la population nationale. Un paysan possède 

•n moyen 0,5 hectare de terre cultivée. Le 

Gouvernement malien attache une grande atten- 

tion au développement de l'agriculture. Depuis 

ces dernières années,  la technique de labour 

s'est beaucoup améliorée.  En môme temps que 

les machines agricoles à main et à traction 

animale se développent,  des fermes mécanisées 

ont été aménagées, le Centre d'essai du machi- 

nisme agricole a été créé dans le but d'amé- 

liorer et de vulgariser les machines agricoles. 

Selon les documents fournis par la Direction 

du Génie Rural,  le parc des machines  agricoles 

du Génie Rural et des privés ruraux comprend 

378 tracteurs à chenilles,228 tracteurs a 
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roues,  8 motoculteur»,   17 variété« de ma- 

chines agricole» actionnée« par le tracteur 
dont le nombre est porté i 1.068,  et 507 
pompes. 

L'Office du Niger a 85 tracteurs  a chenilles, 
62 tracteurs à roue«, 98   machine« agricole« ac- 

tionnée« par  le tracteur    et 46 décortiqueu«e«. 

Le« machines agricoles i main et  A traction 

animale connai«sent un développement assez ra- 
pide. Le pays en possède actuellement  18 va- 

riétés au nombre total  de 161.632,  dont 85.627 

charrues,  11.189 multiculteur« et 29.733 cha- 
rettes. 

Outre ces machines agricole«, le Mali a un« 

quantité asse» importante de véhicules et d'en- 

gins qui sont liés au développement de l'agri- 

culture. Le parc des service« des travaux pub- 

lics comprend,  selon les renseignements fournis 
par la Direction des Industries, 482 engins et 

véhicule« de  transport,  dont 156 unités de bul- 

ldoser«,  de nivelleuses et de compresseurs, 285 

véhicules divers et 41 engins divers.  L'Office 
du Niger a 108 engins de  travaux publics. 

Le Gouvernement malien accorde une  impor- 

tance aux opérations de réparation des machines 
agricoles et des véhicules de transport,  il a 
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déjà construit des ateliers de réparation* 

dont l'Atelier de l'Arrondissement des Travaux 
public» de Bamako.  Bien équipé,  doté de moyens 

relativement gro» et ayant un stock assez im- 

portant des pieces de rechange,  cet Atelier 

pourrait se charger des opérations d'enver- 

gure de réparation. Des garages installés 

dans les Arrondissements des Travaux Publics 

sont en mesure d'assurer l'entretien ordinaire. 

La Compagnie Malienne des Transports Rou- 
tiers  ( CMTR  )  qui se charge des transports 

internationaux a également un atelier à Bama- 

ko. Muni d'équipements de levage,  de soudage, 
de mesure et d'essai,  ainsi que de quelques 

machines-outils et d'un stock relativement 
important dei  pièces de rechange,  l'Atelier 

pourrait satisfaire les besoins de réparation 

des véhicules de  transport de la Compagnie. 

L'Office du Niger  a un système autonome d'en- 
tretien et de réparation pour «es propres 

besoins.  Il y a en outre plusieurs agences 

représentant les   constructeurs étrangers 

des véhicules,  elles ont des garages qui assu- 

rent les services  après-vente  (réparation et 

fourniture des pièces  )  des véhicules légers 

de marques qu'elles représentent. 

Cependant,  les moyens en matière de répa- 
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ration sont dans  leur ensemble modestes,  et 

lour repartition est inégale«  Ces moyens se 
répartissent par  ordre d'importance dans  le« 

régions de Bamako,  de Ségou et  de Mopti;   la Di- 
rection des Travaux Publics,   la CMTR et l'Office 

du Niger ont des moyens relativement gros, 

tandis que ceux de la Direction du Génie Rural 

sont petits. 

D'après ce qu'on lui a dit  et ce qu'elle 

a vu au cours des visites,  la Mission juge 

assez sérieuse la situation dans le domaine 

de réparation des machines agricoles,  60% du parc 

des tracteurs étant en panne,   ou nt pouvant plus 

être en service. 

L'approvisionnement des pièces de rechange 

pose aussi un problème. Au Mali, les types 

requis des machines agricoles,   des engins  des 

travaux publics et des véhicules sont  très 

diversifiés.  L'approvisionnement de leurs pièces 
de rechange compte Drincipalement sur  l'impor- 

tation. Les agences locales des constructeurs 

étrangers ne fournissent que des pièces de 

véhicules des marques qu'elles  représentent. 

Les pièces de rechange dont les attliers des 

travaux publics et de la CMTR  ont besoin sont 

commandée* directement à l'étranger par  les 
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••rvices intéressés,   ou par  l'intermédiaire 

des agents locaux.  Le délai de  livraison des 

pieces commandées est généralement de quatre 

à huit mois, et quelquefois un ou deux ans. 

Il n'y a jusqu'à présent aucun canal d'appro- 

visionnement des pièces de rechange des machi- 

nes agricoles.  L'acquisition en  temps inoppor- 

tun de principales pièces constitue une des 

causes des pannes  des machines  agricoles. 

En somme,  la Mission est d'avis qu'au Mali, 

lea moyens de réparation ne peuvent répondre 

aux besoins du fonctionnement  normal de son 

équipement, et que les moyens de réparation 
des machines agricoles quant-à-eux sont no- 

tamment à renforcer.   Il est bien nécessaire 

donc d'installer au Mali un petit atelier  de 

réparation des machines en général, et des 

machines agricoles en particulier. La Mis- 

sion recommande par ailleurs au Gouvernement 

malien d'assurer un meilleur approvisionne- 
ment des pièces de rechange. 

II.  Lieu de l'implantation de l'Atelier de 

réparation des machines agricoles 
A l'issue de l'étude faite dans les 

quatre régions agricoles que sont celles àm 

Bamako,  de Ségou,  de Mop ti et de Sikasso, 
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•t en considération de la production Agricole 

de    la    répartition    des moyens en matière de 
de réparation,  du développement ultérieur et 

des conditions requises pour la construction 

de l'Atelier,   la Mission estime qu'il convient 

d'implanter  cet Atelier à Sikasso ou à San, 

Chef-lieu du Cercle de San dans  la Région de 
Ségou. 

Dans la Région de Sikasso,  il n'y a pres- 

qu'aucun moyen qu'un petit atelier de répara- 

tion installé JL Koutila par la Compagnie Fran- 
çaise du Développement Textile  (  CFDT  ). Cet 

Atelier est au service de  la Compagnie elle- 

même.  Pour le moment,   le parc des machines 

agricoles actionnées par  le tracteur n'est pas 

•ncore important dans cette Région,  mais il y 

a déjà en quantité assez importante des machines 

â traction animale.  Selon  la Partie malienne, 

cette Région a un avenir du développement en 

perspective de l'agriculture, la pluie étant 

abondante (  les précipitations annuelles sont 

de 1.350 mm environ  ). La ville de Sikasso se 

trouve au croisement des routes internationales 
menant en Haute-Volta et au Côte d'Ivoire, la 

circulation est relativement intensive. Un ate- 

lier de réparation des machines agricoles a 

Sikasso pourrait être utile aussi à l'entretien 

des véhicules.  La ville de Sikasso a déjà un 
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réseau d'alimentation en eau et en électrici- 

té.  L'alimentation en électricité ne pose pat 
de problème,   et l'alimentation en eau ne 

connaît certaine« difficulté« que pendant 
la  saison sèche. 

La ville de San se  trouve au centre des 
principales  régions agricoles  du Mali,  à 

une distance de 200 km environ de chacune 

des  villes de Mopti,  de  Ségou  et de  Sikasso, 
et  est reliée par des routes à ces ville«. 

Si  l'Atelier  s'implantait dans  cette ville, 
il  pourrait  servir toutes ces  régions en 

matière de réparation des machines agricoles. 

Pourtant,  le  réseau d'alimentation en eau 
et  en électricité n'existe ?as  encore. 

La Mission considère que,  l'implanta- 
tion de l'Atelier à Sikasso convient  à la 

répartition des moyens du Pays en matière de 

réparation et  aux conditions requises pour 

la  construction,  tandis que son implanta- 

tion 1 San est justifiable par  son rôle à 

Jouer dans le domaine de la réparation des 

machines agricoles  ( A noter que l'électri- 
cité et l'eau font défaut à cette ville ). 

Le Gouvernement malien a décidé,  après 

avoir examiné  les conditions des deux villes, 
d'implanter cet Atelier à Sikasso. 

- 10 - 
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La Mission et les services intéressés ma* 

liens ont ensuite fixé en commun 1 *««placement 

de  l'Atelier,  qui sera au sud-est de Sikasso, 

à 1,5 km du centre de la ville et du côté sud- 

ouest de la route menant au Côte d'Ivoire« Les 
communications  sont faciles.  Tout proche de la 

ville,  l'Atelier aura des problèmes moins sé- 

rieux relatifs à l'hébergement et à la vie de 
son personnel. 

La Centrale électrique de Sikasso alimenter? 
l'Atelier en électricité. Cette centrale,  d'une 

puissance installée de  820 KVA, a quatre groupes 

électrogènes à diesel,   dont 2 de 250 KVA,  2 de 

160 KVA. Pendant  la plupart du temps de l'année, 

la Centrale ne fait fonctionner que 2 groupes de 

160 KVA,  qui ne  sont d'ailleurs pas tout chargés. 

Pendant la saison de récolte,  quand les usines 

de grainage de coton entrent en exploitation,  la 

Centrale met en service 3 groupes,  le dernier 

groupe étant de  secours.  L'Energie du Mali a 

promis d'alimenter l'Atelier en électricité, elle, 

compte de mettre en exploitation les 4 groupes 

au     moment où la charge atteint à son point 

culminant,  un groupe de 404 KW d'une usine de 

grainage sera dans ce cas-là de secours» LA 

tension au départ des groupes est de 40L V#   après 
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la transformation,   le courant à haute tension 

de 5.5O0 V entre dans le réseau d'alimentation 

de la ville.  Une ligne à haute tension d'où 

l'Atelier peut avoir un branchement passe 

tout près de  l'emplacement de l'Atelier,  à 

une distance de 250 mètres environ,  et sa 

charge peut satisfaire les besoins de l'Ate- 
lier. 

La ville de Sikasso a des installations 

de traitement de l'eau qui prennent source dans 

un petit réservoir contenant de  l'eau endiguée. 
3 

Le réservoir  a une capacité de 2O.000 M   en- 

viron,   l'eau s «introduit dans de» conduites 
par gravité.  L'alimentation en eau est nor- 

male pendant  l'hivernage et en difficulté 

pendant la saison sèche. Etant donné que l'Ate- 

lier ne consomme      pas beaucoup d'eau,  et que 

l'alimentation c*t difficile pendant  la saison 

sèche,   on compte momentanément de ne pas alimen- 

ter l'Atelier par des conduites,   mais par 
des camions-citerne. 

III». Répartition des responsabilités au 

cours  de la construction de l'Atelier 

Pendant son séjour au Mali,   la Mission et 

la Partie malienne ont eu des discussions ami- 
cales portant  sur  la répartition des responsa- 
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bilités au cours de la réalisation du projet. 

Voici des propositions concernant la réparti- 
tion entre  les Parties chinoise et malienne 
d«B responsabilités : 

La Parti« chinois« s« charge : 

1. de  1«étude de viabilité; 

2. de  la fourniture des machines et de 

1*équipement de réparation (  y compris 

l'outillage pour  la période du fonction- 
nement d'essai  ),  des frais de   leur trans- 

port «t de leur assurance jusqu'à un 
port africain de destination; 

3. de  la fourniture du matériel électri- 

que de contrôle pour les machines «t l'é- 
quipement de réparation; 

4. de fournir le plan technologique d'ins- 

tallation,  des plans d'études sur les 

assises de certains équipements et sur 

la source d'alimentation des machines et 
de l'équipement de réparation;  de pré- 

senter au servie«« projecteurs maliens 

le plan d'ensemble de l'Atelier «t les 

prescriptions de l'étude sur la cons- 
truction des bâtiments; 

3. d'«nvoy«r au Mali des experts pour ori- 

enter l'installation «t 1« fonctionn«- 
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raei.t d'essai, pour apprendre sur place au per- 

sonn«»! technique de se servir de 1'équipement 

chinois. 

La Partie italienne se charge: 

1. d'affecter le terrain qu'exige la construc- 

tion de l'Atelier; 

2. de fournir des bâtiments ce l'Atelier, d'a- 

limenter cet Atelier en eau et en électrici- 

té ( la fourniture des ctbles k  haut* ten- 

sion, du transformateur, l'alimentation ei. 

électricité de l'éclairage y compris ); de 

payer les frais de transport et d'assurance 

du port africain de destination jusqu'au 

chantier des machines et de 1*équipement, 

et d'installer ces machines et cet équipement; 

3. de fournir le matériel de travail, tels 

que tables d'ajusteur, étagères, armoires 

à outils, mobilières de bureaux; 

4. d'affecter à l'Atelier des ouvriers quali- 

fiés de réparation et un personnel admini- 

stratif; 

5. de fournir le fonds de roulement nécessai- 

re au fonctionnement de l'Atelier après 

sa réalisation; 

6. de fournir des logements et des moyens de 

transport aux experts chinois pendant la 
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construction. 

Pendant les discussion» sur la répartition 

dss responsabilités, la Parti« malienne a ex- 

primé sa bonne volonté à assumer lesdites res- 

ponsabilités, tout en soulignant que le Mali 

tst en difficulté de se procurer des fonds néces- 

saires- aux travaux du flBnie civil et du fonds 

de roulement, par suite de plusieurs années 

consécutives de sécheresse. La Partie malienne 

espère que l'ONUDI lui accordera une aide sup* 

lémentaire. 

xxx 
Sn tenant compte des moyens actuels de répa- 

ration des machines agricoles au Mali, et d>- 

niveau technique actuel en Chine en matière de 

réparation, la Mission soumet ci-joint des pro- 

positions sur un petit atelier de réparation 

des machines agricoles. 

••«*• 
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I* Introduction 

Conformément aux accord« réalisés le ao 

a*r« et le 25 mai 1973 entre le Ministère 

chargé dec Relations Economique» avec les 

Paya Etrangers de la République Populaire de 

Chine et l'Organisation des Nations-Unis pour 

1« Développement Industriel, la Mission d'é- 

tude en matière de réparation des machines agri- 

coles de la Société Nationale d'Exportation 

des Equipements Complets de Chine ( dénommée 

ci-après Mission ) est arrivée à Bamako 1« 

4 août 1973. A l'issue d'une étude durant plut 

d'un mois, la Mission a trouvé que la cons- 

truction au Mali d'un petit atelier de répa- 

ration des machines en général, et des ma- 

chines agricoles en particulier, répond A 

••s besoins réels. A part le rapport dans 

Uquel elle a fait un tour d'horizon de son 

étude, et a fait connaître son avis, la Kis- 

sionpropose un atelier, en se basant sur la 

technologie Actuelle chinoise dans le domain« 

de réparation et sur les réalités du 
Mali. 

II. Rôle de l'Atelier 

L'Atelier vise principalement a la répa- 

ration des machines agricoles, et dans un« 

certaine mesure à l'entretien des véhicule« 4« 
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transport et d'autres engins.  Les pièces de 

rechange dont les travaux de réparation ont 

besoin seront venues de  l'extérieur.  L'Atelier 

lui-même ne fera que la  réparation des certai- 

nes pièces,  et n'usinera que des oièces déta- 

chées petites, simples,   non de précision et en 
quantité réduite. 

III.  Emplacement de l'Atelier 

L'Atelier sera implanté à Sikasso,  chef- 

lieu de la Région. La ville de Sikasao se si- 

tue au II°20» degré de paralêlle du nord et 

au 5 40» degré de  longitude de  l'ouest. Us 

routes nationales la relient à Bamako et aux 

pays voisins  ( la Haute-Volta et le Côte d« 

Ivoire  ),  les routes régionales  la relient 
i toute la Région» 

L'Atelier se trouvera au sud-est de la 

ville de Sikasso, du côté sud-ouest de la route 

menant au Côte d'Ivoire,  à I, 5 km du centre 

de la ville,  son accès est facile.  Il y a 

dans  ses alentours la Gare routière,  un poste 

de douanes et une zone d'habitation. 

L'Atelier occupera une superficie de 2 hec- 

tares.   Il sera placé i un terrain en pente 

douce des collines de bruyère non défrichée, 

de 368 è 375 mètres d'altitude,   dénivelée de 

7 mètres. La superficie de construction sera 
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4e   1,815 m  , le cosfficient de construction 
dt 9,1%. 

IV. Disposition et superficie de l'Atelier 

1. Démontage et remontage 

2. Reparation et révision 

3» Bssai de moteurs 

4. Mécanique générale 

3. Réparation et essai de pompes 
i huile 

300 m' 

270 m3 

24 m2 

160 m2 

20 m 2 

6. Réparation des circuits électriques 68 m2 

7. Charge de batteries 

8. forge     et  soudage 

9. Menuserie 

10% Peinture 

11. Graissage 

12. Magasin 

13. Réparation pneumatique 

14. Poste de transformateurs 

XS. Bureaux 

16. Parking 

17. Toilettes 

18. Poste de contrôle 

Totalitét  1.6X3 m 
V» Personnel 

X. Réparation et essai 

22 m* 

180 aa 

135 s2 

36 m3 

34 s3 

270 a2 

36 s2 

36 m2 

80 •    environ 

72 m* 

40 a' 

13 aS 

» 

16 ouvriers 
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3. Peinture 

3. Mécanique général« 

4. Porge et  traitement à chaud 
5. Soudage et tôlerie 
6. Meanaerie 

7. Pereonnel de «ervice 

8. Pereonnel administratif et 
technique 

1 ouvrier 

3 ouvriers 

3 ouvriers 
3 ouvriers 

3 ouvriers 
3 

Effectif total   :  40 

VI. Alimentation en électricité et en eau 
I. Electricité: 

L'Atelier aura une puissance intallée de 
TdO KW. La charge théorique sera de 60 KW.  La 

Centrale électrique de Sikasso alimentera l'A- 
telier en électricité. Une ligne de 5.500 V 

reliera    en at rien le poste de transformateur 

au nord-oueet  -le l'Atelier et la ligne i haute 
tension existante déjà à une distance de 250 

mètres. Un transformateur d'une puissance de 
100 KVA et d'une tension 4e 5,5/0,4 KV sera 
installé dans son poste. 

IZ. Baut 

L'Atelier ne consommera pas beaucoup 
d'eau ( environ 10 à 30 T/ jour  ),  qui sert 
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principalement au lavage des véhicules, et ensuite 

i la consommation en petite quantité de la vie quo- 

tidienne de son personnel. Comme le réseau de l'a- 
limentation en eau se trouve loin de l'emplace- 

ment de l'Atelier, et que l'alimentation connaît 
des difficultés pendant la saison sèche,  l'Ate- 

lier ne sera pas alimenté par des conduites, 

»»is par des camions-citerne de la Municipa- 
lité pendant cette période de réalisation du 

projet. Le posément des conduites sera envisagé 

»près la mise sur pied d'un nouveau réseau d'à« 
limentation en eau de la ville. 

VII. Estimation des investissements! 

Pour la partie des responsabilités chinoises, 
lss investissements sont estimés à  » 

Frais des machines et de l'équipement 

203.CX» Yuans RMB 
Frais de l'outillage 22.000 
Frais de transport et 

d'assurance 37.000 
Frais du matériel de con- 

trôle électrique pour 
lss machines et l'é- 
quipement de répara- 
tion 

Frais des experts 
8.000 

120.OOO 

390.000 Yuans RfcB 
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VIZI« Avancement de la construction* 

La Parti« chinoise commencera à livrer 

les aachines et l'équipement  ,au moment où 

la construction par la Partie malienne des 

bâtiments de l'Atelier aurait touché à sa 

fin« Ces machines et cet équipement seront 
livrés en totalité en 6 mois après leur 
première livraison. 

*#•    •*• 

- 6 - 

J 

-•"*- 



I^W 

Annexe  X 

LISTS DBS MCHINBS BT DB L'BQUIPBMBNT 

N* Désignation 
d'ordre 

Modèle    at 

spécification 

Quantité 

!• Machinas à COUPSr les métaux 

1. Machine à rectifier 

les vilbrequins    MQ 8260,0 580 X 1600 

2. Mr.chinc i    rectifier 

les  surf-ces plcnes    M7I30,   300 X 1.000 

3. Affûteuse d'outillage 

universelle M5MC,  0 2IO X 630 

4. Tour avec banc rompu C620G,   0 400 X aOOO 

5. Tour C6I6,  0 320 X 750 

6. Machine à fraiser 

I 

I 

X 

universelle 
7.  Et aux-limeur 

X62W,   320 X   1.250 I 
36050,  course maximale 500 X 

8. Perceuse radicale    Z35, 0    50 

9. Perceuse d'établi    2512-2,   ¿  12 

10. Machine à scie alter- 

native G72 

11. Machin* à aléser les 

cylindres T80X6A, 0 80-163 

12. Machin« à rectifier 

les soupages 3M9390 

13. Outils à rectifier 
les sièges de soupage    3M945 
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14. Machin« i alésez let 

tambours de frein« XJ8342 i 

15. Machine a meuler   S3SL 250, 0 250 2 

16. Machine a meuler   S3SL 400, 0 400 I 

17. Machine à rectifier 

les lignes d'arbre 

TCS--007      I 

18. Perceuse verticale Z5258, 0 25     I 

"• Squipement de réparation 

X. Appareil pour le contrôle de la 

puissance des moteurs I 

avec» table de contrôle 

moteur, pompe,tank i eau, 

tank à huile j comp, 

2. Appareil d'essai et d'aju- 

stement des pompes d'in- 

jection I 

3. Materiel d'essai des diffuseurs 

PS—400 2 

4. Banc d'essai électrique 

universel  TQD-2 i 

5. Chargeuse d'accu i 

6. Presse hydraulique 10 T I 

7. Presse hydraulique 40 T I 

8. Machine à riveter à pied I 

9. Compresseur d'air  V-0,6/7,0,6m3 I 

10. Compresseur d'air 

V-CZ-20/3O,0,3 m3 j 
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11. Matériel de réparation des pneus I 

12. Machine à raeuler portative S3S-I50, 0 130 3 

13» Pompe à «au I 1/2, BA - 6 I 

14» Machin« à bobiner à main I 

15. Fer a souder électrique 3 

16. Foreuse électrique portative 0 13 3 

17. Appareil de réglage de bielle de connexion I 

16. Pompe à main     S 38 2 

19, Marbre de traçage 1.000 X 750 Z 

20. Presse à main     3 T Z 

ZZI. Equipement de forge, de levage« de soudage 

•t de transport 

1. Four pour le traitement à chaud RG X 30-9 Z 

avec tableau de contrôle de température Z 
Tank à «au,  tank à huile Z compi. 

2, Cisaille à guillotine Q II-3 X I200 Z 

3* Machine A souder électrique à 

courant continu    AT - 320 Z 

4. Machine à souder électrique à 
courant alternatif BK -- 300 Z 

5. Equipement pour  soudure oxyacétylé- 
nicue avec 6 bouteilles 2 

6. Pont roulant électrique 5 T, LK 1Z m Z 

7. Vérins hydrauliques 5 T 2 

S, Vérins hydrauliques     20 T Z 
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t. Mouflet à chain«« nobiles   at I 

10. Moufles à chaînes                 2T Z 

11 • Bascule                                      500 kg         I 

12. Marteau-pilon i air Z 

avec four et ventilateur I poux 

chacun 
13. Camion-grue                              5T I 

14• Chariot                          630 kg 3 

XV.  Msjfflis«ri« 

1. Scie circulaire    MJ 104, 0 400 Z 

2. Scie à ruban MJ  ait, 0 800 Z 

3. Raboteuse MB 304 C, 400 Z 
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ANNEXE I - Liste d'équipement 

I)    Machines outils 

1. Machine â rectifier les vilebrequins 
min./max.   de frainage diam.  30/100 mm 
max.longeur d'objet de travail  1600 mm 

» max.  diamètre de la piâce roulante 300 mm. 

2. Machine hydraulique â rectifier les surfaces plans 
max.  dimensions de l'objet de travail 
(LXWXH) -   1000x300x400mm 

3. Affflteuse d'outillage universelle 
hauteur du point 1?5 mm;   distance entre les centreB 650 mm 

4. Tour - with gap bed 
hauteur du point 200 mm;  distance entre les centres    2000 mm 

5. Tour 
hauteur du point 200 mm;   distance entre, les centres 1000 mm 

6. Machine â fraiser, universelle 
grandeur de la table 250 x 1000 mm 

7. Etau limeur - course max.   65O mm 

ti.    Perceuse  radiale,  diam 50 mm 

9.    Perceuse  d'établis  (3 pièces) diamètre  12 mm 

10. Machine à scier, alternative et semi-automatic 
max.   diam.   de l'object de  travail  220 mm 

11. Machine verticale à aléser les cylindres 
capacité  de perçage    86 -  167 mm 
profondeur de perçage -  5OO mm 

12. Machine â rectifier les  soupages 

13»    Outils à rectifier les Biôges des soupages 
diam  

14. Machine à aléser les tambours des frains pour un diara. 
max.  de 420 mm. 

15. Machine â meuler (2) 
diam.  250 mm 

16. Machine à meuier 
diam.  400 mm. 

17. Machine â rectifier la ligne d'arbre et la Bielle 
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II»    Autre équipement 

18. Appareil pour la contrôle de moteurs 

19. Appareil d'essai et d'ajustement des pompes d'injections 

20. Material d'essai des diffiseurs (2) 

21. Bank d'essai  électrique universelle 

22. Chargeuse des batteries 

23. Presse, 25 tonnes 

24. Presse,  60 tonnes 

25. Machine à riveter, à pied 

26. Compresseur d'air, Ö kg; 0.5 Hl/min. 

27. Compresseur d'air, Ö kg? 0.3 m3/mm. 

2b.    Materiel de  réparations des pneus 

2y.    Machine à meuler (2), portatif, diaro 20Uara 

30. Pompe á haute pression 

31. Machine â bobiner,  diam 100 mm 
5|000 tours max. 

32. Fers à soudure   (3) 

33. Materiel de graissage (?) 

34. Forreuses électriques portatifs (3) 

m« Equipement pour le  forge et autre», trav»,»r 

35»    Four de trampe à   bain de sel 

36. Sicaille â guillotine 
épaisseur 3 mm 
largeur 1200 mm 

37. Poste de soudure électrique, A courante continue 

38. Poste de soudure  électrique à courante alternative 

3y.    Equipement pour soudure, oxy-acé-tylénique 

40. Poute roulante,   cap. utile 3 tonnes 

41. Jerins hydraulique  (3) 
respect.  5,10,20 tonnes 

42. Palan mobile,   2  tonnes 

43. Mouttes à chaînes,  2 tonnes 
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*V.    MenuBerie 

U.    Scie circulaire,  diam 400 m 

45.    Scie à ruban, diara Ö00 mm 

Outil« et instruments di ven. 
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