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Rapport de l'Etutgi Technico Economique
pour btablir une production de mousse
de polyuréthane en Algérie
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A. Listing d'tquipercnt

A la demande de 1a S.N.C.G. est incluse dans le calcul
de rentabilité et dans le listing d'équipement coume
dans le laycut géné&ral pour un complexe de production
de mousse PU & Alger 1'installation pour fabrication
de mousse souple PU e¢n blocs et c¢n continu quoicue la
réalisation de ce projet n'est pas recommandée pour des
raisons du marché et du point de vuc de 1l'économwie na=

tionale. (voir p. 116, 118/19, 122/23, 188 du rapport

de 1'8tude tcechnico &conomique). Ainsi, toutes les
indications relatives & cette installalion ne sontl gu'a
titre indicatif pour démontrer la possibilité d'une
réalisation a condition que le marché s'y préte.

1. Unité de production pour bléments de construction
type HOESCH-Isowand

1.1. Btation de stockage pour matiéres premiéres, pour
une capacité de 150 t, correspondant & environ 3 mois
(surface environ 350 mz)

-« réservoirs pour composants A et B, pompes, conduites,
armatures, installations de raglage et de contrlle

1,2, Installation pour production &l&ments de construction
type HOESCl-Isowand, capacité (une équipe 8h/jour)
240.000 mz/an (murface couverte 560 m2; surface néces-
saire environ 1100 mz) tout complet avec installations

= machines pour débobiner les couches métalliques
supfrieures et inférieures, pour profiler celles-cij
dispositif de préchauffage

- station de moussage avec tous dispositifs de réglage
et de contr8le, armoire de commande, armatures, pompes

« gtation d'aspiration

= convoyeurs & double bandes avec dispositif de
chauffage



dispositif pour wlrissement
station de coupage et de confection
tquipement pour stockage temporaire

et de transport au lieu de stockage

tquipement atelier de réporation et

(1ieu production)

final (&ventuel)

de contrlle




1.3. Schéma des stations de production d'étléments de

construction type lIIOESCH-Isowand

&ébobiner les couches
motalliques

preparer et proiiler les
couches metalliques

ate

Chauffer les couches
metalliques
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durcissenont et miirissement ‘

touper et confectionner

stockage temporaire

l

ockage final ou vente directe J

local de production

local de stockage
(non compris dans
los calculs)




2,  Unité¢ de production pour mousse souple PU en bloces

et ¢n continu

2.1, Station de stockage pour matiércs premicres, pour
une copacité 300 t, correspondant & environ 1 mois

)
(surfoce environ 700 m“)

- réservoirs pour composants A et B, pompcs, conduites
armatures, installation de réglage et de contrfle.
S$i on pouvait assurer une livraison tous les quinze
jours, la capacité de la station pouvait 8ire couptle
par deux. Aussi est-il possible d'utiliscr, au moins
en partie la capacité du réservoir de 1l'installation
pour production &l&ments sandwich, & condition gqu'oun
garantisse une livraison en maticres premidres régu-

lidre et & des intervalles plus courts.

2.2, Installation pour production de mousse souple PU en
blocs et en continu capacité (une bquipe 8h/jour)
4,000 tpa, (surface couverte 280 mac surface nbcessaire
environ S60 ma) tout complet

- dispositif pour débobiner la couche de papier
- station de moussage avec tous dispositifs de
réglage et de contrfle, armoire de commande,

armatures, pompes

- station d'aspiration

= convoyeur a bande

- dispositif pour mlrissement

- station de coupage et de confection

= fquipement pour stockage temporaire 1 maturation

- bquipemeni pour transport et stockage final (¢ventuel)
- bquipement atelier de réparation et de contrlle




2.3. Schbéma des stations de production pour blocs de

mousse souple PU en continu.

Forogens debabiner 1a couche de paplier
Composant A moussage Composant B
Activoteur 1 .
nlrissenent |
J Local de production
couper et confectionnenent
Local de stockage
maturation I stockage — vente directe (non conpris dans Tes
) i ' caleuls)

[EER Y T O N B (AT O I T L Y S O T S B




3. Unité de production pour semelles de¢ chaussures de

mousse semi-rigide ou structurée PU

3.1. Station de stockage pour matidres premiéres pour une
capacité dec 40 t, correspondant a8 environ 3 mois

(surfacec environ 110 m2)

- réservoirs pour composants A et B, pompes
conduites, armatures, installations de réglage
et de contréle

3.2. Installations pour production de scmelles de chaussures
de moussc semi~rigide ou structurée PU, capacité

(une bquipe 8h/jour), 1,000,000 pidces/an

3.2.1 Procbdé haute pression « Production que de memelles !

= installation de transport de table
{surface environ 30 mz. surface nbcessaire onviron
60 m%) avec
-= transporteur & chaine en forme de table; mécanisme
pour opérer les moules (déverrouillage et verrouillage);

opération automatique

=e dispositif de chauffage

== station de moussage: station d'injection pour
opbration manuellej tous les dispositifs de
réglage ot de contrfle, armoire de commande,
armatures, conduites, pompes

«e boftes de moules normaux

e« dispositif d'aspiration

= station de purge

== $quipement pour stockage et de transport (bventuel)
== fquipement atelier de réparation et de contréle



3.2.2. l.octdé basse pression - 1'injcction ou coulage

de scmelles

- table tournante (carroussel) avec porte-moules

(environ 30 m2. surface nécessaire environ 60 ma)

- boftes de moules

- extrudeuse de mélange avec
téte mblangcuse, entrafnement de mélango,
pouwpe de dosage avec jeu de pignons interchangeable,
vbrin de transport pour le dosage et le mélange,

raccordements

- poste avec des containiers de matériau, transportable,
dispositif, fuipememt pour l'azote

- armoire de commande et de contr8le

.~ dispositif chauffage ensemble d'injection container

- compressour

~ Bquipement pour transport et stockage final ot
emballage (&ventuel)

- tquipement atelier de réparation et de contr8le
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3.3, Schéma des stations de production pour semelles de

de chaussures de mousse semi-rigide ou structurée PU,

[Porogéne
Composant Al..t= [Activateur | |Composant B! Agent
I solvent
fnjection dans les moules] | < 3
verrouillage;
Y |
noUSS2G0} nettoyage et prépuration
alrissenent : des roules;

déverroul 1lage; ‘
enlévement des
picces moulbes

%= elreuit haute pression
& clrouit basse pression
3 prockdé basse pression




B, Layout schématique, complexe pouwr production de

produits & base de mousse PU, Alger

- unité de production pour &l&ments de construction
type HOESCH-~Igowand
)
s station deo stockage : environ 350 m“

oo Installation de production ¢ environ 1,100 m2

- unité de production pour mousse souple PU en blocs

et en continu

N.B. Cette inhstallation n'est pas rccommandée pour
la réalisation, pour des raisons du murcht et
du point de vue d'cGconomie nationale

2]
+s station de stockage ¢ environ 400 & 700 m“

ee installation de production § environ 600 m2

« unité de production pour semelles de chaussures de
mousse semi-rigide ou structurbe PU

oo Btotion de stockage : environ 110 m2

o Installation de production 3 environ 60 m2

N.,B, Dans le chiffre rapporté danz le rapport (p.178)
fut retenu une grande réserve d'espace pour
stockage temporaire (environ 300 m?), Ceotte
superficie présente aussi une certhine réserve
de sécurité pour le layout génoral,

. La superficie & couvrir par les réservoirs pour composant A

et B et les installations de machines s'&lédve & environ

2,300 & 2,700 mz. On peut y ajouter encore 300 m2 pour un

atelier de réparation et pour fabrication et prfparation de

boftes de moules, locaux sanitaires et sociaux etc.

Comme indiqué ailleurs dans le rapport (p. 177) fut supposé
que

= les produits finaux sont vendus directement ex usine, au
frais du consommateur de sorte qu'il n'y ait ainsi pas
de stockage important de produits finaux



- que l'administration existante de la 8.N.C.G. peut &tre
intégrée en partie.

Pour ccs suppositions et raisons ne furent pas retenus

dans le layout ni des locaux pour 1'administration ni

d'espace pour stockage des produiis finaux.

- §1 -
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1= Proctdd haute pression : instaliantion de transport
de table ¢ production somelles, chaursurcs

2. Proctdé bause pression : table tournante, moachine pour
1'injection : production semellces, chausrures

3= Dispositif pour débobiner la bonde de papicr etce

4~ Station de moussage, avee armoire de commande,
pompes eic., station d'aspiration: produciion mougsc
souple PU en blocs

5= Convoycur a hande, avec dispositif de mlrissoment

6- Station de coupage et de confection

7~ Equipcement pour stocksge temporaire ’

8- Machincs pour débobiner les couches métalliques,
pour profiler el pour préchauffer celles-ci

9- Station de moussage, avec armoire de commande,
pompes etc, station d'aspirvation: production éléments
de construction

10- Convoycur a double bandes

11~ Station de courpage et de confection

12- Stockage temporairc

13- Espace poul stockage dc matiéres auxiliaires (bobines
de bandes métalliques et bandes dc papier, plaques etc.)

14~ Stockage limité pour produits finaux

15- Rampe

16~ Réservoirs, stockage composants A et B

17- Atelicrs de réparation générale et de réparation
pour moules etc.

18- Locaux sanitaires et rmociaux
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C. Citations du rapnort de Battellce Frankfust

"Les unités de production existantes peuvent largement
satisfaire les besoins du pays. Pour cette 1rajson, nous
conseillong de ne pas installer d'autres unité« produisant

de la mouese souple dans lecs annbes qui vienucnt.

La capacité de production totale en Algérie pour moussc
souple PU s'dldve actuellement 4 environ 13.500 tpa.

Vu les débouchés potentiels algéricns, y inclus les
débouchbs dit & 1l'industrie automobile nouvelle, cette
capacité de production peut couvrir facilement la demande
d'ici jusqu'a 1980.

Pourtant vu la structurc actuelle de la conmercialisation
dans ce domaine et pour 8tre armée contre toute ¢ventunlité,
la S.N.C.G. envisagc la mise en oeuvre de deux unités de
production de mousse souple PU, 1'une dans la région oranaise
(1,500 tpa) l'autre dans l'est du pays (3,000 tpa).

Pour des ruisons technigucs et du marché est-il proposé

de diviser cette production totale de 4,500 tpa en mous s o
souple PU enviragbe par la S.N.C.G, dans une production

en discontinu d'environ 500 tonnes (application dans 1'in-
dustrie automobile) et une production en continu, production

de mousse souple PU en blocs.

Pour des raisons d'efficacité il convient de choisir Alger
comme licu de production dc mousse souple PU, voir d'y
construire un complexe de production de mousse PU d'autant
plus qu'une installation moderne de production demande une
main-d'oeuvre peu importante. Pour cette raison lt'implantation
d'une telle installation est peu significative pour le
développement d'une région.
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En ce qui concerne la production en discuntinu, le
moulage de piéces (siége et dossier) au cours d'une
production moderne d'outomobile est intégré dans le
complexe méme de montage de vthicules (1ieu prohable

gtant Oran).

Les installations intégrées dans un procédé de montage de
véhicules ne sont pas décrites dans le cadre du rapport
Battelle parcc-~que de telles installations sont a adapter
& l'ensemble d'un complexe de montage. D& au fait que le
moddle de voiture & monter en Algérie n'est pas encore
connu la doscription d'une installation & intégrer dans

ce complexe de montage sera prématurée.

D'aprés les indications du calcul préliminaire de
rentabilité, la viabilité du projet de produire de

1a mousse souple PU en blocs apparaft comme trés bonne.

T1 fur supposé dans ce calcul que 50 % de la somme
d'investisscment vient de ressources propres & la socibté
et que toutc 1la production ( 80 % de la production
théorique) peut &tre vendue sur le marché algérien

(presque 3.200 t). Comme indiqué ailleurs dans cette gtude,
cette supposition n'est pas réaliste, vu la situation
actuelle en Algérie. De ce type de mousse PU ne sont

vendu actuellement que presque 1.500 t, tandis que les
capacités installées de production s'élévent a 13.500 t.
Du point de vue d'économie nationale une réalisation de
ce projet pour production de mousse PU souple ne semble
pas justifife. Pour cette raison un calcul du broak-even

point ne semble plus nécessaire."
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