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A.     Listing   <] 'fr quip/: PíO ut 

A   la  demande   fío  3a   S.is1.CG.   ret   incluse  dans   le   calcili 
de  rentabilité   et   dans   le   lifting  d'équipement    coi,ime 
dann  le   layout  général   pour im  complexe  de  production 
de  mousse   PU   à Alger   1 ' installation   pour  fabrication 
de  mousse   souple  PU   en   bloc«   et   en   continu  quoique   lo 
réalisation   de ce  projet  n'est  pas   recommandée   pour   des 
raisons  du  marché   et   du  point  dp  vue   de  l'économie  na- 
tionale,    (voir p.   116,    1 lft/19.   122/2 3,   188  du   rapport 
de   l'ètudo   te clinico   économique).   Ainsi,   loutos   les 
indication.«?   relative«   a   cette   installation ne   sont  qu'à 
titre  indicatif pour   démontrer  la  possibilité   d'une 
réalisation   à  condition  que  le  marché   s'y prête. 

1.    Unité  de production pour éléments de construction 
type  HOESCH-Isowand 

i.l.   Station de  stockage pour matières premières,  pour 
une  capacité de   150 t,   correspondant à environ  3 mois 
(surface environ   350 m  ) 

• reservoirs pour  composants  A  et  B,  pompes,   conduites, 
armatures,   installations de  réglage  et  de  contrôle 

1.2.  Installation pour production  éléments de   construction 
type  HOESCH-Isowand,   capacite   (une  équipe   fin/jour) 

2 2 « 240.000 m /an   (surface  couverte   56O m  f   surface  néces- 
n 

saire   environ   1100 m  )   tout  complet avec   Installations 

- machines pour  débobiner les   couches métalliques 
supérieures  et   inférieures,   pour profiler celles-ci} 
dispositif de préchauffago 

- station de moussage avec  tous dispositifs de  réglage 
et  de contrôle,   armoire de  commande,   armatures,  pompes 

- station d'aspiration 

- convoyeurs ¿  double bandes avec dispositif de 
chauffage 
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dispositif pour mûrissement 

station de coupage et de confection 

équipement pour stockage temporaire (lieu production) 

et de transport au lieu d« gtockapo final (éventuel) 

équipement atelier de réparation et de contrôle 
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1.3.   Schèma des   stations do  production  d'éléments   de 
construction  type  HOESCH-Isovrana 

P débobiner les couches métalliques 

mm i    in  •••«—*- •*"• Hirn-. 

[Porogêne       | 

fCompolbn t"K~"J _ 

preparer et proíiler les 
couches métílliquns 

rîhauffer les couches 
métalliques 

t moussage 

durcissement et mûrissement 

| couper et 
r: 
confectionner 

Tîïôclt Stockage temporaire 

I__ 

•i _._J GotpQttñt'b      I 

local de production 

stockage final ou vente directe  I    loctl dt stockage 
 *    (no* co«pris 

Iti calculs) 
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2.     Unité   de  production  pour IHOUHRO   couple  Pu   en  blocp 

et   en   continu 

2.1.   Station  de   «tockage  pour matiprns premières,   pour 
une   capacité  300  t,   correspondant  à  environ   1  mois 

(surface   environ   700  m") 

- réservoirs pour composants A et B, pompes, conduite» 
armatures, installation de réglage et de contrôle. 
Si on pouvait assurer une livraison tous les quinze 
jours, la capacité de la station pouvait être coupée 
par deux. Ausai est-il possible d'utiliwer, au moins 
en partie In capacité du réservoir de l'installation 
pour production elements sandwich, á condition qu'on 
garantisse une livraison en matières premières régu- 
lière  et   à dea  intervalles  plus courts. 

2*2.   Installation pour production de mousse   souple  PU  en 
blocs et  en continu  capacite   (une equipe  fìh/jour) 
fc.OOO tpa,   (surface  couverte   280 m  |  surface nécessaire 
environ 560 m )  tout  complet 

- dispositif pour dèbobiner  la  couche de papier 
- station de moussage avec tous dispositifs de 

réglage et de contrôle, armoire de commande, 
armatures, pompes 

- station  d'aspiration 
- convoyeur à bande 
- dispositif pour mûrissement 
- station  de coupage et de confection 
- équipement pour stockage temporaire   1  »«turati011 
- équipement pour transport   et  stockage  finsi   (Iventttel) 
- équipement atelier de réparation et «le  centrale 
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2.3.   Sch&ma  des   stations de production pour blocs do 

mousse   soup!«  PU  en continu. 

Porogene 

Composant A 

I" Act! vateur   I 

débobiner la couche de papier 

•toussacje 

nûrlsiMcnt 

I 
couper et confectiormment 

I 
MturatSon ; stockage - vente directe 

Composant 

local rie production 

local de stockage 
(non coiiipris dans Iss 
calculs) 

!•.-•,  I   1   i   i   !   •        I   •-• ili'; 
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3.     Uniti»   de  production pour   semelles   de   dauesurcß   de 
mousse  semi-rigide ou   structurée  Pö 

3.1. Station de   stockage  pour matière«   premieres  pour une 
capacite  de   **0   t,   correspondant   à   environ 3  mois 

o 
(surface   environ 110  m   ) 

- réservo1rs pour composants A et  B,  pompes 
conduites,   armatures,   installations   de réglage 
et  de  contrôle 

3.2. Installations pour production de   semelles de   chaussures 
de moussa   semi-rigide  ou structurée PU,   capacité 
(une  équipe  oh/jour),   1,000,000  pièces/an 

3.2.I Procede haute  pression - Production que de   semelles  t 

-  installation de transport de  table 
(surface  environ  30 m   ,   surface necessaire  onviron 
60 m  )   avec 
-- transporteur ¿   chaîne en forme  de table;  mécanisme 

pour  opérer les  moules  (déverrouillage   et verrouillage); 
opération automatique 

-- dispositif de  chauffage 
— station de inoussage:   station d'injection pour 

opération manuelle|   tous les dispositifs de 
réglage  et de  contrôle,  armoire  de commande, 
armatures,  conduites,  pompes 

-- boîtes de moules normaux 
-- dispositif d'aspiration 
-- station de purge 
« équipement pour   stockage  «t  de  transport (éventuel) 
-- équipement atelier de réparation et de  contrai« 

- 7 . 
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3.2.2. l.ocfcdfc basse pression - l'injection ou coulage 

de semelles 

- table tournante (cfirroussel ) avec porle-moulos 

(environ 30 m2, surface necessaire environ 60 m ) 
2 

«• boîtes de moules 

- extrudeuse de melange avec 

tête melangeuse, entraînement de mélange, 

pompe do dosage avec jeu de pignons interchangeable, 

vérin de transport pour le dosage et le mélange, 

raccordements 

- poste avec des containiers de matériau, transportable, 

dispositif, quipememt pour l'azute 

- armoire de commande et de contrôle 

.. dispositif chauffage ensemble d'injection container 

• compresseur 
- équipement pour transport et stockage final et 

emballage (éventuel) 

- équipement atelier de réparation et de eontrlle 

• 6 • 
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3.3. Schema des station» do production pour »emolios de 

de chaussures de mousse semi-rigido ou structurée PU, 

[PorotjeneJ 

í 
mousse-go i 
iSrlssMent 

Composant A »1- jÄctivateur J     Composant E 

_T  
Injection dans les moules; 
verrouillage; 

Agent 
solvent 

nettoyage et prlparetion 
des joules;     _______ 

dlverrouillage; 
enlèvement des 
pièces moulées 

V circuit haute pression 

I* circuit tesse pression 

V procedi bass« pression 
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B.     Layout   i xhématique,   complexe   pour production   de 
produits   à   base   do   mousse   PU,   Ale«?.r 

- unité  do  production pour   éléments   de   construction 
type  HOJiSCH-Isovand 

p 
• i   station   do   stockage    :   envi l'on   350   in' 

2 
..   installation  de  production   :   environ   1,100   m 

- unité  do  production pour  mousse   souple PU  en  blocs 
et   en  continu 

N.B. Cette installation n'est pas recommandée pour 
la realisation, pour des raisons du marchó et 
du point   de  vue  d'économie nationale 

..   station  de   stockage   •   environ  'iOO   à  700  in 
• t   installation  de production   »   environ 600  ni 

- unite  do production pour  semelles  de  chaussures  de 
mousse  semi-rigide ou   structurée PU 

2 
..   station  de  stockage   :   environ  110 m 
• »   installation de production  »  environ 60 m 

N.B.   Dans  le  chiffre rapporté dann   le rapport   (p.178) 
fut  retenu une grando  réserve   d'espace pour 

o 
stockage temporaire   (environ   300 m  ).   Cette 
superficie presente  aussi une   certaine  réserve 
de  sécurité pour  le  layout général. 

La  superficie à  couvrir par  les réservoirs pour  composant  A 
•t  B  et  les  Installations do  machines  s'élève à  environ 

2 o 
2*300 a  2.700 m   .   On peut y ajouter encore   300 m    pour un 
atelier de  réparation  et pour  fabrication   et préparation de 
bottes de moules,   locaux sanitaires et  sociaux etc. 

Comme indiqué ailleurs dans  le  rapport   (p.   177)  fut   supposi 
que 

-  les produits  finaux  sont vendus  directement ex usine,  au 
frais du consommateur de sorte  qu'il n'y ait ainsi pas 
de  stockage important  de produits finaux 

-   10  - 
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- que l'administration existante do la S.N.CG. peut être 

intégrée en partie. 

Pour cos suppositions et raisons ne furent pas retenus 

dans le layout ni den  locaux pour l'administration ni 

d'espace pour stockage des produit«? finaux. 

- Il - 
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1- Procédé haute pression : inntnl ¡ olion dp transport 
de table S production jumelles, chaussures 

2- Procédé hnviv.  pression s table tournante«, ronchino pour 

l'injection : production Bomellep,, chaussures 

3-  Dispositif pour débobiner 1« bande de papier etc. 

k-     StntJon de mou Hunge, avec armoire de commande, 
pompen etc., station d'aspiration: production mousse 
souple PU en b.loc» 

5- Convoyeur à bande, avec dispositif de mûrissement 

6- Station de coupage et de confection 

7- Equipement pour stockage temporaire 

8- Machines pour débobiner les couchot» métalliques, 
pour profiler et pour préchauffer celles-ci 

9- Station de movi.sr.ngc, avec armoire de commande, 
pompes etc, station d'aspiration» production éléments 
do construction 

10- Convoyeur à double bandes 

11- Station de coupage et de confection 

12- Stockage temporaire 

13- Espace pour stockage de matières auxiliaire» (bobines 
de bandes métalliques et bandee do papier, plaques etc.) 

lk~  Stockage limité pour produits finaux 

15- Rampe 

16- Iioservoirs, stockage composants A et B 

17- Ateliers de réparation générale et de réparation 
pour moules etc. 

10- Locaux sanitaires et sociaux 

I'll! ;   I I .     <   U   \  \ r. ! i. '. •  \  : • • '. i - » 13 
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C•      Citations   du  rayì^ì-j^^o^i^S^^l^^^ySl 

»Les  unités   de  production   exiutente»  peuvent   lñrgomeiit 
satisfaire  le»  besoins   du  pnyn.   Pour  cotte  rnJson,   nous 
conseillons  do  ne  pas  installer d'autres  unités produisant 
do   la  mouBi.fi   soupln  dans   le»   années  qui  viennent. 

La   capaciti*  de  production  totale   en Algérie pour mousse 
sotiple PU  s'élève  actuellement  à  environ   13.500  tpa. 
Vu  les débouchés potentiels   algérien^   y  inclus les 
débouche»  dû   à   l'industrie   automobile  nouvelle,   cette 
capacite de production peut   couvrir facilement la  demande 

d'ici  jusqu'à   19Ö0. 

Pourtant vu  la  structure  actuelle  de  la  commercialisation 
dans  ce domaine   et pour  être  arme«  contre  toute  éventualité, 
la  S.N.C.G.   envisage la mise   en oeuvre  do deux unités  de 
production de mousse  souplo  PU,   l'une  dans  la région onmaise 
(1,500 tpa)   l'autre dons  l'est  du pays   (3i000 tpa). 

Pour des ruinons  techniques   et du marché  est-il proposé 
de  diviser  cette  production   totale  de   4,500 tpa en mousse 
souple PU  envisagée par  la   S.N.C.G.   dans une production 
en discontinu d'environ  500   tonnes   (application dan»  l'in- 
dustrie automobile)  et une  production  en  continu,  production 

de mousse  souple PU en blocs. 

Pour des raisons  d'efficacité  il  convient de choisir Alger 
comme lieu  de production de  mousse  souple PU, voir  d'y 
construire un  complexe  do production de mousse PU  d'autant 
plus qu'une  installation moderne  de production demande une 
main-d'oeuvre peu importante.  Pour cette raison l'implantation 
d'une telle  installation est  peu  significative pour  le 

développement  d'une région. 

-   1*  - 
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En   ce  qui   concerne  la production  en discontinu,   le 
moulage  do  pièce»   (siège   et   dossier)   au   cours  d'uno 
production  moderne d'automobile  est   intégré  dann  le 
complexe  même   de  montage   de  véhicules   (lieu probable 

étant  Oran). 

Les   installations  intégrées   dons un procèdi  de montago  de 
véhicules ne   sont pas décrites dons  le   cadre  du rapport 
Batteile pnree-que de  telles   installations   sont  à  adapter 
á  l'ensemble  d'un complexe  de montage.   Dû au  fait quo  le 
modèle de voiture à monter  en Algérie  n'est pas  encore 
connu la doyeription d'une   Installation à  intégrer dana 
ce   complexe de montage  sera  prématurée. 

D'après les  indications  du  calcul préliminalro de 
rentabilité,   la viabilité  du projet de  produire de 
la  mousse  souple PU en blocs  apparaît   comme  très bonne. 
Il   fur supposé  dans  ce  calcul  que  50 %  de  la   somme 
d'investissement vient  de  ressources propres â la  société 
et   que toute  la production   (   80 % de  la production 
théorique)   peut  être vendue   sur le marché  algérien 
(presque   3.200  t).  Comme  indiqué ailleurs dans cette  étude, 
cette  supposition n'est pas  réaliste,   vu  la  situation 
actuelle  en Algérie.  De  ce  type de mousse PU ne  sont 
vendu actuellement que presque  1.500  t,   tandis que  les 
capacités  installées de production s'élèvent  à  13.500  t. 
Du point  de vue d'économie  nationale  une réalisation de 
ce  projet  pour production de mousse PU   souple ne  semble 
pas  justifiée.   Pour cette  raison un calcul du break-even 
point ne   semble plus nécessaire." 

-   15  - 
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