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A la llegada del Experto a la Fábrica de Aceites Comestibles de Villa 

Montee, la mañana del 20 de julio de 1977, la situación de la Fábrica era 

la siguiente! 

Lor; trabajos de construcción estaban terminados,  salvo muchísimos detalles 

(silos,  linters,  solvente y estructuras). 

Las condiciones de presentación de las varias secciones    no    eran 

mencionables. 

Prácticamente olvidada la maquinaria desde meses,   sin atención ni 

limpieza. 

Cosas detestables cuando se tiene el ieber   ie presentar -ana fábrica nueva. 

Se necesitó un repaso completo de cada una de las secciones por parte del 

personal de CEF, para ponerlas en las condiciones en las  cuales la DE SKET 

las hubiera debido presentar. 

Una planta nueva y de tal magnitud merece el debido  respeto. 

El Experto observó atentamente las  instalaciones como fueron presentada0 

por la compañía construct tira y se  permite  formular u?. juicio personal sobre los 

trabajos de estos últimos meses. 

C~n:;tat<   que el ritmo de e.iecu'ión de tales obra.-   fie muy lento y iesoui- 

iado, auumac de haberse olvidad"   lunt.s detalles» 

En la práctica se ha perdido titnrno 

En realidad,  la previsión de  las iniciaciones de la.-  operaciones en la 

Fábrica, hecha por los mismos técnicos de DE StET, en evaluaciones del año 

pasado, era para el mes de mayo de  1977 y no para el mets de octubre»    Cinco 

meses de atraso en un año de trabajo son demasiados. 

PREPARATIVOS DE LAS OPERACIONES 

En el mes de octubre se revisaron y prepararon para  las operaciones las 

siguientes seccionesi 

18    Sección Motores,  con personal belga y argentino.    Condiciones 
normales. 

29    Sección Caldera,  con personal belga y argentino.    Condiciones 
normales. 

?s    Sección Refinería,  con personal belga y argentino.    Condiciones 
normales. 

En estas tres secciones, en el período de revisiones, nuestro personal 
fue debidamente entrenado e   instruido, 

49    Sección Envasamiento y latas, hubo revisión de maquinaria por parte 
del personal argentino,   sin instrucción y preparación de nuestros 
obreros. 
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En el mes de noviembre, diaponiendo de grandes cantidades de aceite 

Tudo de aoja proveniente de Argentina, se  iniciaron las operaciones en las 

secciones arriba mencionadas, con los siguientes resultadost 

1a    Sección Motores, operaciones normales. 

2a    Sección Caldera, operaciones normales. 

3a    Sección Refinería (excluida la parte de Winterisación), operaciones 
normales. 

Loa resultados obtenidos en aceite refinado (500 Ton), tanto en rendi- 

miento como en calidad, fueron buenos«    El aceite vendido inmediatamente 

resulto de agrado al público. 

4e    Sección Embasamiento y latas. 

Resultó ser, desde el primer inicio, totalmente inadaptada e inefi- 

ciente |    prácticamente reprewmta un cuello de botella que  condiciona 

• •on sii insuficiencia todo el trabajo  Je refinería. 

Su manualidad e-; arcaica, aparte de presentai' maquinaria en parte 

reacondi c ionada. 

Necesita una reestructuración completamente nueva por parte de BE SMET 

Aconsejamos que las actuales líneas de enmasamiento (dos para latas 

de 1  litro y una para latas de 'j litros)  sean modificadas en la forma 

.•indentei    dos para latas de  5 litros y una para latas de   1  litro. 

Naturalmente,  por razones de volumen y de economía tendremor; que consi- 

derar el cnvasamiento  complementario de aceite en turriles y, para tal 

propósiu-,  señalamos  la necesidad de  construir una sección adecuada de 

lavad;;  mecánico de los mismos. 

OBRAS QUE SE NECESITARAN EN EL FUTURO PABA COMPLETAR LA FAfflICA 

En el próximo futuro, para el correcto funcionamiento de la Fábrica, 

se necesitan las siguientes obras s 

1a    Silos de harina. 

Trabajando semilla de soya,  la cantidad de harina producida en el 
día es notable (240 Ton.). 

La capacidad art'jal de almacenamiento de harina es de 3.000 Ton., 
prácticamente  1'j días de operación de la Fábricat    tiempo demasiado 
breve. 

Urge duplicar las actuales capacidades con nuevos silos, 

29    También el depósito do aceite  rofinade- es  insuficiente, tanto si 
opera con latas como con turriles. 

Prácticamente desde ahora está ocupado en más de la mitad oon mate- 
riales y maquinarias de la sección latas. 

Necesitará ampliación. 

^-2a 



3fl    La Fábrica de latas,  en su ferma actual y tal como será reestruc- 
turada, es insuficiente para la producción diaria de aceite 
refinado. 

Los turriles  tendrán que  ser introducidos en nuestra forma de  venta 
y en parte subsanarán las deficiencias de almacenamiento final del 
producto. 

Por tal razón es necesario pensar en una sección de turriles (limpioc 
y sucios)  con relativo lavado mecánico. 

4B    La harina de extracción de las semillas elaboradas tendrá que  ser 
exportada y por lu  tanto tendrá que  aer paleteada o extrusa. 

En este capítulo de preparación de la harina para la exportación 
será preciso conseguir en poco tiempo la maquinaria necesaria 
(ANDERSON  IŒC =  GRAIN EXPANDER). 

OPffiACIONES DE. PRUEBA 

18 La operación inicial de eJ aborrii ve ite- crudo de soya eu correcta, 
Con calma, deapuéa de una buena preparación de la maquinaria en el 
mes de octubre, no tendría que presentar dificultades. 

La refinería de la cual disponemos está bien instalada y teóricamente 
es eficiente. 

2a    Después de completada la elaboración de lac ¡+.000  Ion. <u   aceite  crudo 
proveniente df> Argentina,  se iniciará la elaboración ae la semilla 
de soya existente? en la Fábrica (alrededor de 6.000 Ton.). 

Se utilizará la planta de extracción por  solvente y se pondrá a punto 
la sección Tratamiento de Harina 

39    Se  iniciará la elaboración de las  semillas de algodón en la parte 
de molienda, poniendo a punto las Secciones Linters y Prensado. 

48    Se elaborará aceite  le algodón con el debido tratamiento especial 
en la Sección Refinería. 

58    Con la semilla de  algodón se probará en forma integral la Fábrica, 
efectuándose las operaciones de molienda y de refinación simultánea- 
mente.    Para el próximo  invierno la planta de Villa Montes estará 
ya en funcionamiento efectivo. 

Gomo l.e dicho en las líneas anteriores,   las pruebas se efectúan con 
unos cinco meses de atraso injustificado e inexplicable por parte de 
la compañía de IE SMET. 






