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I. INTRODUCCION

Me es grate someter 2 a con:cidiracidu de este Simposium, una monngrafia
que versa sobre una de las formas en que se evaliun los proyectos y 1a metodologla
seguida para justificar la asigriacién de recurcos ¥y realizar la cjecucién de los
proyectos estudiados,

En los dltimos afos, por diwversss factores comple dos ¥y cuyn estudio snle
del. m~ren de esta monograffa, se ha irdeiado en mi pefs un rdpidc pioc.so de

crecimiento industrial y por ende ecunduico.

Parz muntener, y de scr posible sumerar, estc ritme de crecimicnte, ¢l
N\ G Gobierno peruano a truvés del Sistem. Nucilonni de Pianificreic n, estd
estructurandc una seri: de progrou.as sectoriaies o <lercan 1as actividides
s>cio-econdmicus.

En el avance industrinl, creemnc que (1l Gehiernc dcbe nbocarse a 1a tarea
de desarrollar industrias que o su vez constituyan una infracstiructura del
desarrollo industiial del pafs.

Es obvio, que unma irdustria siderdrgicaz a tono cou los adelsntos
tecnoifgicos de le época, ayudard podercsaente =l desmrrcll> de 12 industria
ligerz,

. ' De stro lad> la progresive y crecelente sustitucidn de importaciones quc
trae consigu el desarrsllo siderdrgico tonifica la tzlanza de pagos del mafs,

Estando mi pafs considerado en la catcgorfa de "en proceso de desarrollo”,
Yy pese que desde hace tres afios se cred el Sisterma Nacionnl de Planif:cacidn,
adn no tenemos proyectos estatales debidanente cstudicdos, y por lo tonto no se
ha tenido orortunidacd de aplicar Técnicas y Metodelogfas medernas pora eveluer

proyectus irdustriales,

Por lo expuecto debo manifectar, que ¢n 1la presente menografia, me limito
a hacer un ~riliz:s de¢ las alternativas tecnsiSgicas, costes de producci’n de
las mismas, rcnt.rilidad, ahorro e divisas y aprecincioncs de movimicnt: de
tesorcria que permitun la autcfinancineidn de la ¢jecucidn del prorecto de
ampliacién de la Planta Siderirgica de Chimbote.

[
L— * —



-2-

En el curso del afio de 1959, la Cerper-cién Peruana del Santa ininid una
gestisn en Erropa pare la financlucifn ¥ ejecncd $n de la Anplizei’n de la Plunta
Siderirgica de Chimbote que habla sido puestie ¢n warcha en el arto 1957, con una
capacidad c1leilada de 60,000 tcnelal.s e ncero al oMo y cuy . administracién
estoba encomendada a 1o Sociedad Sicerdrgica de Chimbote S.i. SOGLESA.

Ia Corporici’n Peruana Cel Santn en su plenteamiento sustenvatori del
plan Ac wplizziéa de 11 Flurta, tuve en considerreidn cl hucho e que si tien
un cstobiceiisient: siderdrgico de 60,000 tonelacas anusiles de camuelcad, como el
existente, nobin y2 rendice sus frut-s en cl precesd ecordmico del Purd, puesto
gue al cubrir uma parte del consumc nacionai de acers, wabla prodveide vn
frportante ~heorro de Jvieas con sbowe o 1a bulanzst coaercial del Perd y, 2l
nismo tiempo habia ercado wun fuente de trubsjo de la mayor importancin, pur
otre irdo, era jrudente conziderar t.n limitada preduczidn e%lc eomo un conienzo
de esta industris pucsto que 1o experiencin mudial en el compo siderdrgico
inddcn que una Planta de capacidad tan limitads no permite un rendimiento

ecnndnice cwpaz de representar 1a seguridnd de contar ¢on una in-lustrin de acero

debidarmente concolidada, lo que si resulta més factible alcanzar con una capacidad

minima aproximicdz de 350,000 trneladts anurles, Por 1o tunto, la Corporacisn
Peruana lel Saata denandaba un plan de ampliacidn que asegurard un tonclaje anual

de produccisn que estuviera dentro de dichos limites, evando menos,

Ias gesticnes encaminades en este sentids culrinaron con 1la dacidn del
Decreto Suprem- ¢ 25 do mayo de 1962, que aprcbaba la empliacién integral de 1a
Flanta Siderdrgica, nwtorizindc a SOJFSA a contratar la ejecucién de 1n mismn
con la firm~ FERROST.iL i.G. ESSEN, cn calidad dec contratista general,

Pisteriormente, per cificultades surgidas cen 1n firma Davy-Wimpey 2 quien
cl contritista general hbfa sub-contratads la construcei’n de 1la Planta do

laminacifn de Productrs Plancs, sc tuvo que reanlizer negocizei~nes con FERROSTadL,

con el fin de convocir & una Licitacién Idblics Internicisnal tanto la Planta de
Laminacifn de proluctos plinos com- las ~mpliaciones de la Planta de Landnacidn
existente, scpardndose estns instalaciones del Contrate General por convenio
celebrads el 10 de diciembre de 1964.
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Como medida previa a las megocincicnes, a las que hacemos referencia, se
solicitd la ayuda del Banco Int-racioual de Reconstruceién y Fomento (Banec
Mundial), ccn €l objetr de que analizaira 178 estudios reclizodes ¥ opinara scbre
la factibilidad del proyecto de ampliacidn de la Planta c¢n su tot~lilad y en
particular sobre la instalocidén <e las Plantas de Laminaci‘n.

El Bancs Mundcial envi’ dus lZsisnes Téc.icus 1 Perd, los mismas que
después de haber analizado en detalle 1ss estudios llevalos a cabo prre la
ampliacidn y los awvincus nlcunzzdss en la risma, recomendaron la eontratacién
de una firma especielizad~ de ennsult res, que efcctuara un estudic detallado le
todos los problemas téericcs, eccnfuiecs y finatcicras, Entre las fimas
reconendadas por €l Banco Mundinl, 0GH3A escogif o Jrhn lMiles and Poartners,
de Lcnires, Inglaterra, 1o que con fecha 28 e julio y 8 de noviemkre de 1964,
emiti’ sus informes finales, que son notivo del prescnte trakaje,

II. UDIC DEL :EAC..DC SIDERURGICO DIL PRl
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El presente trobajo n side preparado por una Comisida nombrada especial-
mente para tal {in, siendo su resultado coume podrf apreciarse cn el contenicddy del
mismo, el factor determinante de llevar a cabo la impliacisn de 1a Planta
Sidermirgica de Chimbotc,

Cimo nc es nuestro propdsito alondar en los detalles de este estudic, nos
limitamcs a oresenter los cuadros que acompatiamos y que por si mismos reflcjan
los siguientes nspectos: Consumo HistSricr isparente, las Impurtaciones de
Productos Siderdrgicos en gener~l, Froducciln Nacional de Proluctos Siderdrgicos

¥y las Ixportaciones de Preductos Siderirgicos,

Para llevar a cabo un estudio que realmente reflejara la raalidad del mercado,
se consider’ Jd= suma importancin obtener la informacidn neces.rin de 1las cstructuras
¥y caracterfislicas e las industrias manufzctureras, tcniends en cuenta sus

necesidades dc¢ 1 .iesin prima para su operaciln,
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Ia forma nmds directz para llever a c.abo este propdsitc se identifieaba con
la realizacidn de un: eacucsta dotclladn que perndticra obtener dates refcreites
8 sus consumcs de productos siderdrgicss, organizecién de cstes industrias,
calidades de sus productos, sus oroduccioncs futuras y sus necesidudes,

Los resultados e la cncuesta estdn consignadns en los cuadros l, 273
que acnafi~mos,
De un “ot~l de 137 ir lusiri.s sanufzctureras encuestadas, 111 declararon
haber pizneads el incremento de su nroduceidn mediante el rayor cprovechamiento
de su capacidad ya instalaca, en alsunos cosos en fom. ruy wnplia ya que ca _
posible pcner ¢n produceidn turncs completos adicionales. W .
Haciendo un anflisis d¢ las ampliaciones o ineremcntos de produccién en
los divorsos sectures para 1os cunles mnufrcturan estas industrias, se obtienen
los sigulentes resultados: (Ver en el anexo 1os cusdros: i, 2 del 4 al L.)
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Entre los productos no plancs produce barras para concreto y para la

construccisn en gencrzl, nlambrdn, pertiles livianos cone 4nguics y platinas,
Pars todos estos productos existe ye un merctio consniidudn,

En prcdictos plancs, solamente 88 producen planchas laminadas en caliente,

Eroduc

entre los espesures 0,5 a 3,70 n/n y 4' de Ancho,

Iroprama _le Pmiveedsn actna) Jde 0GER4 uh
grodigtes nora la Verta I.resndus por offo - Tub
= Arrabfo para fundici’n 1,0C0 - Bol:
- Barrus para concreto y constriceiln ., . - Blir

! -
de 1/4" a 1.1/4" 48,C00 s Bary
- Alambrén 3/8" 10,000 ' - Plar
- Feofiles (dngulos y platinas) 5,000 ' = Hoj
- Oty
64,000
13
Qtros Produetos oue Fabricarfa a Mlanta de Chimkite en el Futuro la inc
1a ampliacifn que actualmente se encuzntra en cjecucién tiene como fin

la fabricacidn de otrns productcs entre 108 que sc considerany
= Barras y alambrén
= Barras para molinos de 3,1/2" J).

- Perfiles livianos y melianos "
- Planchas laminndas en caliente
- Flejes laminadrs en caliente y frfo
- Planchas larinrdas en friv
.= Planchas gulvanizadas,
actualmente estd en proceso de montaje el Alto Horno, habiéndose terminado : L
on la instalacién de 1o .cerfa, En cuanto a la Planta de Laninacidn, estf en recta
Plenc estudio la determinacién de los cquipos. L
previs
cifras
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Erograma de produceidn

Prodyctos Produgeisn en Tonelodag
fstyal Futura
- Tubos con costura 3/8" a 2 6,000 23,000
- Tubs con costura rds de 2" a 12" (en eatudio) 1,000
- Bolas para molinos 3,000 15,000
- Blindaje para molinos 600 3,000
- Barras y perfiles menores de 2" 15,000
- PMlanchas galvanigadas corrugacas 10,000
- Hojalata (en estudio) 10,000
- Otros proyectcs de laminncidn (barras y perfiles) 30,000

Por el momento, son todas las gamns de productos que fabrica o fabricarf

la industria para abastecer al pa{s,

cciones ales Cons o nte de

1, Proyeccién Matemf&tica le la Tendencia Histdrica
2, Proyeccisn Matemética de la Tendoncia Histdrica
3. Proyeccisn en Funcidn del Ingreso Nacional Bruto
4. Proyeccién en Funcién del Ingreso Nacional Bruto
5. Proyeccién Per C4pita

6. Proyecci’n Sectorial Conceptual.

ctos de dce

(ajustada)

(ajustada)

Proyeccidn Matemdtica de la Tendencin Histérica

La base para elaburar esta proyeccién ha sido la tendencia de la linea

recta del consumo histérico de 1951 a 1963,

Esta proyeccién no expresa el fiel reflejo de los consumos actuales y los

previstos para los priximos afios, debid a las fuertes fluc
cifras de consumos en la dltima década.

tuaciones de las




Los consumos aparentes de productos teminados de acoro previstos en esta
proyeccidn son:

Afo 1968:
Afio 1975:
(Ver en el anexo cuadro No. 15,)

Ircyeceién Matemitier de 1o Tendencla Hisiirica (njustada)

Ia base para elaborar esta proyeceidn ha sido 1- misma curvn anterior la
cual ha sido ajustida en algunus prcductos que no reflejaban un aumento mds o
meno® normal, ariginado generalmente per las grandes variaciones en las cifras
de consumo, Se han ajustado las cifras para los productos, barras de ccncrets,
rieles y accesorios, tubos ccn v sin costura.

Seqin esta proyeccidn, los consumos aparentes de productos terminados de

aceroc deben sers

Afic 1968:

1951/1963.

El procuctc nacion2l bruto se ha deflexionado de 1a siguiente mancras
€l consumc con el fndice del costo de vida, la inversisn bruta con el {ndice

de precios al por mayor, las exportaciones e importacioncs do bienes y servicios
con sus respectivos fndices de valor unitario,

346,044 Tons,

duste de Ja Curya
Proyectado en base a la tendencis histérica del consumo aparente total,

el cual se proyecté hasta 1975, lueg> se constituy$ un fndice de 1963 a 1975
haciendo 1963 = 100,00,

276,074 Tons,
aflo 1975: 374,860
(Ver en el anex cuadro No. 16.)

iroyeceidn en Funcidn del rroducto Nacional Bputo

La base para elzborar la proyeceidn ha sido la elasticidad del consumo
aparente - producto nacionnl brutv a preciocs de mercado de 1960 para los afios

naci.
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Para el perfodc de 1954 a 1975, se in cupresto un crecimientc del producto
nacional bruto a precics del mercacdh de 1960 de 6% anu~l,

Esta proyeceién no guarda una uniformicdad con el consumo de los productos,
porque en algunos alcanza mds del 600% de aumento y en otros es de carfeter
regresivo, llegéndcse a anular su conswao, como en el cese de 1os ricles,

Los consumos aparentes en est: prayeceidn son pcras

Affo 1968: 333,207 Tons,
Aho 1975: 815,340
(Ver en el anexs cuadro No. 17.)

rroyeccidn en Funcifn del Froducto Nasionel Rrato (ajnst~a

Lsta proyoceidn es igual a 1a anterior, pcro totalmente re-justada,

Ccmo esta curva es reajustada (cl reajuste no es nds que un pasc pura
aislar eciclos pari estudiarlos y predecir los movimientos de tendencia futura),
deberd atravezar los cicles de tal manera que permlts aproximadanente un
equilibric entre las fases positives y ncgatives de cada uno e ellos, 3e
ajusté la preyeceifn con la misma clasticidad ~nterior del consumo aparecnte
total - prodicte nocicnal bruto a precios del mercado de 1960.

Segin esta pruyeceiln, el consumo de productes terminndcs de acero sord

como sigue:

Ao 1968: 315,588 Tons.
Afo 1975: 515,644 "
(Ver en el anexo cuadro No, 18,)

Froyeceidn Per C4n~ita

Para claborar esta proyeccién, se ha tomido como base la tencencia
histérica del consumo aparente total, en funcifn del crecimiento de la
poblacién en el pafs, habiéndose tonado los siguientes factores de incremento
de poblacién,
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Para 1964: 2,90
Fars 1968: 2.92
Pars. 1975: 2.95
Estc cunsumo totel, en funcidn Ael aumento de habitantes que se

registrard e el pals hasts el aflo 1975, da como conswno de acero los siguientes

tonelajes:

bars 1968: 282,579 Tons.
Parc 19751 428,738 "
(Ver en el anexo cuadry No, 19,.)

Proyeceidn Jeciopial Conceotual

El cousuio siderirgico durante ¢l perfode 1951-1963 no ha acusado una
regularidad en tndos 1los productos, habiendo en unos casos mrnifestado

fluctuaciones uy accntuades y, en otros, una tendencia regular hacia el
incrurento, de tal manera que la proyecci’n rmatemdtica, tomnds e brse el
cuadro Jde consumo histSrice, puede dor cifras que no scan 1las que realmente
roprosentan el consumo pora deterrinndo perfodo. Entonces, se puede considerar
coms citos referencliles y teSrices a los valores encontrados cn las proreceiones
matemfticas en buse a cceficicntes cldsticos ¢ fndices de correlaci’n calculados
a partir de cifras histdricas, del ccnsumo nacional per cépita, de la tasa de
incremento anual de la p:blrei’n y otros factores,

Je debe tstimar como valores mfs cerza 2 1n realidad, los encuntrados en
1n proycceidn conceptual porque tienen su base no sllo en el consumo nistérico,
sino tambidn, en las consuitas renlizades a todos 1rs sectores que utilizan
preductos siderirgicus, y» sen para emplearlss como tales o ccmo materia prima
para prsterior manuractur:,

Actualrente, y en nuestro medio, estu proycceién es 1la que tiene nayor
validez rorque estd sustentada en lis declaraciones de 1os difercntes
industriales o instituciones hasta donde sc llegd a efectuar las encucst:.s.

R L Y

real

conc

19

8D
CCE:.

arit.
sidc
) @ o
a ln
pien
mier
arit:
1o o

al:

PR T

conc

sect

| |




(@

-11 -

Para efectuar la proyeccién concertunl se han tomado c-mo base los anflisis
realizados a 1as encuestas y agrupaiag pr sectores de usc, adends, se han

considerado los siguientes factores:

- Instalaciones actuales y ampliacines inmedistas y fuaturss le las
industrias establecidas,
Incrumento y desarrollo industrial basade en el zlicientec que ofrece la
ley de Ironocidn Intustricl,
Las declarnciones Jde 1as rersonas autorizadis acerca de sus futuros
consumns € incremento anual en ccda uno de las industrias e instituciones,

- los planes inuediatus y faturcs dei Gobicrno,

- inflisis de lc demanda de productes de manufacturt nacional y 1z tendencia
a sustituir lcs imp-rtrcicnes.

- Industrias en pleno proceso de instelacidn.

Del mn€lisis cuidadosc de tod.s los fuactcocres antes mencisnados, wrplicados
sceparadimente 2 cadi uno Jde los scctores de usv, se han estaklecido clertos

cceficient:s de increment: Jue més adelonte se detullan,

Fs necesario aclarar que dichos creficientes no representan lia media
aritnética de las declaracicnes rpropcrcionsdas en 1n8 cncuestas, sino que haon
sido referides y evaluados con los cemis factores mencionridos y complenentados
con el criteric de lus encargr.dos de realizar el estudio, Se hace refcrercia
a 1o ante dicho perque en cada uav de los difcrentes scctores, alaunas industrias
piensan incrementar sus consumos centro de los 3 préxinos afics hasta cn un 300%,
mientras que otras (muy pocas) sélc picnsan mantcnerlos, luego el promedio
aritmético no hubiera sido quizas rceolmente cl representative del consumo por
1o que en la proycccidn concejtusl ha primado €l criterio realista en base a
las necesijades del pafs y li situacifn de cade una de las industrias ajustadas

a los f~ctores determinantes antes riencionades,

Aplitando todes los factores considerades para cstublecer la proyeceidn
conceptual se ha llegado a los cocficientes que se detallan para cada uno de los
sectores hasta el afio 1975,
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Industrial 12% Jo incremento anual~todos los safios
Doréstico 15% Jde increnent. anuzl-tudos los afics
Mirerfa 5% ¢ incremento anual hasta 1968

10% de 1969 a 1972, ¥
5% de 1973 a 1975

retréleo £% de incremuntc anual-tsdos 1os afics
Feaquerdie OfF de incremento 2nual hasta 1968
8% de 1969 a 1975
Construceisn €% do ircremerto anual hasta 1968
5% ce 1969 a 1975
Tranaporte 5% de increm.nt: anual hista 1968
8% de 1569 a 1975
Agricultura 5% de ircremento anual hasta 1968
8% e 1969 a 1975
Varios 7% ‘e increment: anual-todos los afics,

De 1ns cifras anteriores se desprende que el cuadro de proyeccifn conceptual
nc ticne un cceficiente de incremento anual constinte,

Como se sabe que las industrias establecidss s N0 han planeads hacer
pronunciadus variaclones en sus lfneas de fibricici’n ¥ hablendo arrojado las
encucstas cl 83% del consumo nacional, 1ts cantid.ides enccatradns para cada uno
de los productos siderdrgicos son suficientcs para establecer tendencias de
calidad y forma, luegs, la proyecciln ha sido efoctuada en toneladas de acero
¥ finaluente sbiertis en productos silerdrgicos pura cada uno de los afios en hase
a las tendenclas fijadas parz cuda » uno de 1los scetores o trivés de 1as encuestas,

En el cuudru de proyeccicnes elaborado se fijon cifras anuales hasta 1975,
alendo €stas ¢l resultado de la aplic..cisn de los cocficientes anteriomente
mencionedos,

Es 16gico que estn proycceidn no puiliera cumplirse aflo 2 aflo en forma rigida,
#ino que pueden variar las cantidades proefijudis en furme positiva o negativamente,

perv, para perfodos determinacos » estas fluctuiciones serdn climinadas yor 1a

lfnea promedio de incremento de tendencia rositiva,
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los consumos cpurentes de productos terminados de scero, segin esta curva
arroj.n los siguientes result.dos:

Al 19683 21,035 Tons,
Aflo 19752 625,068 "
(Ver en el anexc cuadro No, 2C.)

CGoneclysiones Genepales
Las conclusiones mfs Importantes que se desprenden del Estudio del Mererndo
de Productos Siderdrricos, son las signientes:

1, El prcsente estudic ha sidos estructurado en base a los infurmes de los
industrirles, cuycs result~dcs fueron lucw concentrades en conclusiones y

recorendacioncs cspocificas,

2, Que nc exdste en el p8&ls drtos estadfsticos de consuncs nacioniles de
los prolictos si.lerdrgicos, 1o gue ha significado para 1a realizacién cdel Estudio
una csforzada labor de investigacidn. Para tal efecto se ha recurride al sector
pdblico y privedo al quo 8¢ le ha encuestado y cuyws resultacdos han sido bastinte
satisfactorios, ya que sus tonelajes han sumndo el 837 del consumo nicionsl en
estos productos y cuyas cifras se estiman muy aceptibles para fijar tcndencias,

3. Que mecdiznte este Estudio ha sidv posible conocer las necesidades del
pais en 1o cue respecta a produccidn, abastecimiento y consumo de productcs
siderirgicus, conclusisnes que Jdeben tomarse en cuenta cuando los nroluctores
siderdrgicos nacionales estudien la posibilidnad de smpliaciones o implantaciones
de nuevas instalaciones,

L. Que €l consumo de productos siderirsicos en ol Perdi se encuentr: en una

ctapa de 881ido incremento como consecuencia de que €l peis estf en un franco

procesc de industrializacién, lo que deteminarf un crecimionto en todcs los
sectores de produccidn, con el consiguiente aumento cn la demands de productos
de acero,
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5. De los sectnres ccnsunilores, el in‘ustrizl es €l que mfs consume,
hobiendo representado ¢l 34.4% del total cuasumidy por el pnis en 1963, siguiendo
en importancin el szctor monstraccidn con 17.9%, y luego, el miners cun 17.8%.

B [
6. Que las necesidades par~ el consumo nacional de praductes siderurzicos
es abastecida, en su miycr purte, per lcs productos importads, correspondiéndole
a los nreicnales tan sflo el 20%,

7. Es Luportante fijor cue la finportacién de los productrs siderdrgicos
significwn para ¢l pafs um sprecinlle fupe de divisas, las misnas que se indican
a partir del aio 19553

aflo Tonelude Imprrindo Délares

1955 115,02 2,437,895.20
1956 155,27 31,748,737.00
1957 130,273 26,606, 584.00
1953 90, 968 20,167,725.0C
1959 82,242 17,165,829.0
1940 106,211 2, 581,538,00
1951 139,181 30,129, 50400
1962 153,553 34,343,379.C

k
A e3tus impurtociones cube agregurle la de los productos munuincturados de de coi:

metal, y, como ejemplo, se piria tom.r cl afio 1952 e¢n que se importarsn 149,53 manten
toncladas que rerresentarcn US§236,567,859..w.

C
8. Amalizando el consuuc histdrico de los productos siderdrpicos, se nivel:
parecfa que la curva de los prouctos no plincs es muy irrcgular, mientres que ‘ plazo,
la de los plancs da una curva ascendente, a jesar de las fluctuaciones ¢n el , servic
consumo total de acero en el pafs, Este incremento constante en ¢l consumo de
productcs planos dete a la necesidad de des;lazar la importacidn de lcs productos
manufacturados per los de fubricacién nacional; haciéndese presente que la mayor
parte de productos manuf:cturados estd constitufda en un alto porcentaje por
productos planos; este incramento de 1la manufacture ir.eional se identifica con ; V
el progreso de la industria de transformacisn del pais. Tnfor

8% su
lamin:
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9. las industrias manuf.ctureras de rmaguincrias y equipos estdn alcanzando
una ~lta téenicn de industrializacisy Que no deja en duda el gran csfuerszc que
hace la iniciativa privada pare entrer ¢ competencia con 1a manufiacturera
importada. De todos modos, cabe m

encionar las grandes facilidndes oue recibe
de parte del Gebierne, siendo el incentivo n4s irportante 1a Ley de Promocisn
Industrial que sc Puso en vigencia en ¢l r.fio 1979,

-+

i1II. ISTYDIv DE L..S ALTEPNATIV.S TECi L GICAS DE [ RuTUCCIVN vV
el D) TN AR UG IV

La finalidud fundamentsl del siruiente und
ampliacién integral de le vlanta Gidemirgs
la conveniencia de adauirir 1n Plonta

iisis ¢s 1a de Justificar la
ca ce Chinkste, y ademds, de.cstrap

de Laminzeidn rlanss; pucs, se dr el
caso e gque la Siderirpica cuenti ya con las instala
>

aciones requeriias Fara la
produceidn de lingotes de ~.cero, tales couio ¢l .ltc Horno, 1n ..cerfa L.D, y la

Miquinu de Coladn Contfnua y otps irnstalacicnes com:lementarias.,
El an4lisis tritard los sisuientes puntous:

a) Bstudio de 1la actual Plunta

ira deteminar sys capacidades hajo las
condicicnes de operaciones actuales,

b) Deteminncidn de la inversidn ¥y los costos estima
de com;letar 1a expansisn a corto pla
mantenimient y gastes generalcs,

dos de operzeidn desjuds
%0, incluyendo la adecundn deprecirei’n,

¢) Desarrslls de las preyeceiznes de flujo
niveles de produccién reflejondo la sity

de efectivo a los varios-

acién des;ués de 1a expansidn a corto
plazo, con el objetc de determinar 1a capacidid de SUGESA para €l papo del

servicio de 1la deuda, asumiendo cifpas raz-onabienente conservadoras,

d) Revisisdn del laminador de planchas manuales y asesorariiento acerca de

81 su opcracién debe ser considerada dentre deol rrogran de

preduceidn y si )
laminador debe ser rehabilitado o amplizdo,

-

Vv Informe técnico elaborado por John Miles & Partners, Ltd. (London).,
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Resuriendo, el estudio ha sido bas-do cn dos esquomas prircipales:

1. Utilizacién de la ilant: existente obteniendo de ella lr mayor
ventaja en relacién al mercado, cun y sinel actual leminndor de planchas,
2. Terminaci’sn del actual proyecto al afladir lcs laminadores ce banda

ancha en frfo y caliente,

v

De nuestre. revisidn de lo lifoimacién dal wercndo, los estndios de

nctibrilidad han sido basadus en unn produccibn des

94,00 toneledas e Barras y rerfiles
95,00 toneladae de rroductes Paancs laminndos en fri. y caliente

la canacicai del laminador mcrenntil exictente, ccn las mejoras reccmendadas
ha sido fijadar por nesotros en 10v,ouv toncladas por affo,

Permitiendo la proiduccidn de calibres delgados para planchas (alwvanizades, el
potencial de lus laminadores de planchas crxistentes serd de cproximadnmente
15,0uC teneladns por ale, y 8c estima que serdn necesarios 8,0uu,ll U de soles
para mejorar €l Jepartamento de galvanizacién existente,

La capacicad de los varics csquemus que podrfan ser utilizados en la Planta,

v los fuctures que rcbiernan la procduccién han sido sintetizadss en la siguiente
tablas
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Sunardo de las Poelbilidades de Praduccitn

Produccién de acere

it

Esquema Acero Producide t/a
I.A Acero 1fquido Acero
aproxiado laminado
100,000 tons. 84,000
1.B 130,000 tons. 109,000
11 220,000 tons, 176,000

Al fijar las ganancias,

Plenta utilizada

Capacidad hornos
eléctricos 100,000
tons. acero lfquido

(a) Capacidag
laminador mercantil
¥ planches

(b) Mercado para
parfiles rediancs del
laninador de 26"

(a) iMcreado para
productos planos

(b) Mercado para
perfiles nodianos

Hornos eléctricos
usando chatarra,
colada contfnua

¥ laminadores

de 26" y 13"/

120 /lO"

Alto Horno,

L.D., colada

Contfnua,

lcminadores existartes

Alto Homo, L.D.,
Colada Contfrua,
Desbastarlor y
mercantil, nuevo
laminador de
planchas

hemos tenido en consideracisn el aumento de

los costos de 1as obras civiles para la Planta tal como se construyen actual-

mente y pare los propésitos de célculo, hemos
en ol procio contratado con FERROSTAAL,

asumidd que no habr reduceién

La siguiente tabla sintetiza los gastos de capital y ganancias, despuss
do deducir la depreciacién en 1a actual Planta, depreciacién
Planta y todos los pustos administrativos y de ventas:

on la nucva

Esquema Invorsiores de Efectivo disponible Efecto del aumento
capital adicional para pago del o disminucién del
2réatamo. 3
I.A Millones~-soles Hillones=Soles Millones=-Solos
60,0 25.1 ———
I.B 68,0 7749 27.0
II 982,6 4.2 23,0
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Nota: En las ganancias disponiblos se deba provaer el servicio de pago
del intcrés dol préstamo dol Contrato Ferrostaal y los gastos adicionales

de capital,

1.A.- Se convicrte on pérdida

I.3.- So roduce aproximadamente a 52,0, si so basa la produccién
er. los !lornos Llicen,

¥s cvidents por lo expuesto, que los esquemas I.A y I.B no puedoen soportar
el peso financiero del nucvo ruelle, Alto Horno, L.D., y Coladn Contfnua y que
el futurc de Chimbote tienc quc basarse on la manufactura de los productos

planos al costo m4s ccondmico posibles

Bases de Produceifn pors gl Informg
Bodendos  Porfiles
El potencial do venta dc cstos productos para 1968, ba sido tomado como
sigue:
| Tonoladas
Barras de rcfuerzo de 1/4" a 13/4™ 53,000
Alambrén dc 3/8" 13,000
Perfiles pequefios hasta 2.1/4" 1,000
Redordos de 3.1/2" (Earras de molino) 10,000
Perfiles 4o 3 a 6" .
94,000

Pro e

Con rofersncia a la demanda estimada dol mercado para 1968 y para los
prop~:itos do este informe, ha sido considerado aconsejable el tasar los
cflculos de costos en base a la demunda en forma mds conservadora.

.
i
J .

Planch:
2~6,35

Flojes
Flojes
como tu
Tubos r

Planche
en fr

Planch:
galvar.i

Plancha
Todas 1
Ut
Re
los lanm

Laninad
Redondo

Alambr#
Perfile

ac
Redondo:
Perfile.

'I‘ot&l (

Laminad
Planch= .

Total p:
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Damanda estimeda Programa sugerido como base para
e ~£05%03
Plancha lamirada en eclieato
2-6.35 mm, 50,000 43,000 )
) Laninadc er celionte
Flejes pora tubos 12,000 g )
) 55,000
Flcjes ahora importados ) 15,000 )
como tubos 6,000
Tubos petréleo 23,000
Plancha laminada
en frio 23,000 20,000 )
) laminado en frifo
Plancha para
galvarizar (g-31) 12,000 i2,000 )+, :. 40,000
Plancha para cst:flar 23,000 £,000 )

Todas las cantidades est4dn expresadas cn toncladas por afio.
ESQUEMA

U—tﬂmmumum_mmuum&mm

Refiriéndonos a lus cifres asurdidas pare el merendo, 1los ventas con
los laminadorcs 2ctuales, para 1967/63, se hon tonedo coro siguc:

faminador J,g"g,z"z;gu Tongledas po

Redondos de 1/4 a 1,1/4" 53,000

Alambrén 13,000

Perfiles menores do 2,1/4" -t 4900
80,000

Q. "

Redondos 3,1/2" 10,000

Perfiles de 3" a 6" b0 000
14,000

Total de redondos y perfiles: 24,000

Landnador Flanchge

Planchas laminadas en caliente 23,000

Total productos verdibles: 402,000
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ZExcluyendo las planchas, las 9,000 t-neladas dc redondos-y perfiles
requerirfn una produccisn de acero del ordern de lcs 110,000 teneladus,
asumierdo que lz mfquina de Colada Céntfnuc sea usada para el surdaistro de
palanquillas para el laminador mercantil,

La caprcidad méxima de los dos liornos de arco eléctrico, partiendo
de chatarr:, se estire er 100,000 toueladas por afio, equivalerte aproxiradamerte
a 84,000 toneledas de acero termirads,

Las 109,000 tcnoladas de procuctos posibles de vanderse requerirdn sin
embargo 130,000 toneladas de acero 1fquido,

De aquf que si ¢l acero tcrminaco requerids excede de lus 84,000 toncladas,
scrd necesario cperar la Plonts LD, para todos el acerv, que resulta ser la
forma mds econdrica.

El arrabio 1fquido para 109,000 toreladas de productus terminados es
aprxdmacatente 125,000 toneladas por afio, lo cuzl ¢s £5,000 toneladas m4s
que lz capacided cde los ornos eléetricos de reduceién (70,000 tcnsladas por afio),

Hemos estimido que el costo ce operar el alto Harno a esta baja capacidad
serd ce 5/. 1,200 por tunelada, excluyerdo depreciacié: (basado en un cesto
de los pcllets de Marcora de S/, 270,00 por tonelada al pi€ del horno).

El costo del arrabio de los horros Elkem en 1963 cra de S/. 1,600

por tonelada. Es pucs, mds econdrmico el operar el Alto Horno en estas
condiciones,

Nuzstro costo estimndo para los lingotes del L.D. operando el ilto
Horno a baje capacidad es de S/, 1,880 para lingotes, y S/. 1,780 para
acero 1lfouido a una capacidad de 130,000 toneclades,

Si ein embargs la procuccidn do planchas fuera cmitida y la venta de
barras y perfiles restringida a 84,000 toneladas por afio, entonces todo el
acero pcdrfa hacerse con Chatarra en los hornos eléctricos. Chimbote ha
prcbado ya que es mds barato pProducir acero en los hornos eléctricos con
Chatarra (peruana e importada), que usar arrcbio de los Elkem en cstus hornos.

»

Nuestro
a 100,C
8/. 1,¢

Nu
de los

(a
84,000
Colnde

(t
dando u.
L.D. ¥y

adieisn
como fu
Jde dien-

Nug
laminad:
laminad-
ancho rr
Planta

Tor
ventas |

Product
Froduct.
Plancha:

Flejcs

Plancha
Plancha
Plancha
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Nuestro estimndo para al costo de acero producido en los hornos eldctricos,
a 100,000 toneladas por afio con Chiterre es o S/« 1,925 para lingotes, y
3/« 1,825 pera accro Lfquice,

Nucstro anflisis econémicor para el esquems basado en la utilizacién
de los laminadores existentes con lis wAximas ventajas, asune dos casns:

te (a) No opercr el laminador de planchas y restringir las veutas a
84,000 tonelarlas usand» 1os hormos cléetricos ayviacos por la Planta de
Solvde Contfnua,

(b) Los laminadores de Planchas sperardo 2 15,C00 torelodas oor cfio,
-, ) (‘ dando una venta total de 109,000 toncladas, usaido el elte horno, la Planta
L.D. y la de Celada Contfnua.

E3QUEMA 11

ko). Homos estudiado 1a econoufa completando el presente esquera con la
adicién de un landnador de banda en frio y calicnte, cn términos zenoraoles
como fué originaimente planeads » Pero basaco nuestro estimado en el custo

do dichn planta ;- el mercado asumido como se indicd previanerte, !

Nuestros estirmdos estdn basados en licituciones ruy recientes para un .
‘ . laminador de £6" casi idéntico y que serd montadc er Sud-América, Un
lamingdor de 56" puede producir planchas de 48" Y considerancs que es un
anciv razoneble de lamirador para ser instalado, Los varios items de la
Planta c¢stdn enumerados en el costo de capitzl estinado,

Tomando lcs productos planos a 95,000 tondladas por afio, cl total de las
ventas bajo este esquema serd:

Productos laminador mercantil 80,000 toncladas
Froductos larinador 26" 14,000 toneladas
Planchas laminadas chlicnte 2 = 6,35 ™e.,0,000 toneladas
Flejcs 15,000 toneladas
Plancha laminada en frio 20,000 toncladas
Plancha para galvanizado 12,000 toncladas
Plancha para estafiado 8,000 toneladas

489,000 toneladns
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El tonelaje arriba irdicado hace necesaris la operacién del Alto Horno,
la Plauta L,D., uno de los homios oléctricos y la flantz de Colada Contfrua;
nuestro estudio econfaico ha side hecho hajo astas bages.

" 1 n

Herios exzminado el planc de disnosici’n de sus laminaderes oxastentcs
con mires a ircrcmentar su produccelédn al rdsmo tiempo de mantaner al minimo

128 inversiones,

Muestra propuesta corprende auplier el ladnedor de 256" y modificar
el laminader de 18/12/6"

lamdnsdor monual de planches crigtente

Bajo el esquema I.B de este nforma se ha considorado 1a posibilidad
de relniciar las operacines an el lwiinador menual de planchas existente,
aswrdondo que se pueden vender 10,000 tons. de planchas laminadas en caliente
¥y 5,000 tons, de planchas galvanizad:is,.

Se notarf que las utilidades es*imncas dal esquena I.B son insuficientes
pera cubrir el inter4s de la deuda,

IV, ESTIMADO DI LA INVERSION DE CAFITAL
El estimndo de los costos de capital dado en las plginas sijuientes,

ha sido bzsado en precios internacicaales recientes de swndnistradores de
los equipos principales de laainacidn,

Para las obras civiles han sido utilizados Precios unitarios locales,

Todas las cifras son basadas en pago al cantado, excluyendo cargas
fincneleras, intercses y cargas durante la construccién,

idends se ha exclufdo lc siguiente:

S l.- D_erochos de importacisn e la Planta ¥ equipo
2,~ Necesidades de habitacisn para funcidnarios

3e= Costo do entrenardento de personal en el extranjerc
Le= Costo de puesta en rarcha

i
i

o
v

ingeni
estin.
recurs

g

[ 1eH

157




@

-2 -

Se ha hecho una provisidn adecuada nern repuestos, inprevistos e
ingenierfa. El aumerto de capitzl co tratase estd cubierto en log
estimadus de rentabilidad csumicndo que ¢sto podrd sor finarcindo con
recursos bancarios adicionales.

gost2 gstinads de capjtul pora nodificar les lasipacopes
Cor.prendc:

Anpliaci¢n del lardnador de 26"

Modificacidn de 1os laminadoras de 16" » 120 o 10w

Total: S/. 60,00G, 02,00
“:Modi?{cacisP e la.Planta de
Gat ruzdzzcitn Lo £.200,000.00

dnversdfn Fstiuada para 13 Instalechén do Productos Piznos

Lardnador desbasiador y reversible
en caliente & 22,7m,689
Planta de laminacién en frfo $ 11,059,800

Distribucisn el gas col Alto
Horno desde el nusvo dep8sito ce

g:s incluyendo estaciones de control 2 332,000
$ 34,169,480

8/ 322.600,000,00

En moneda peruanas




J Goste de_la Inversifn do la Actusl Bseonsldn

5 Terauios entendido que 3. ustd lievando & cado el progrere de expansidn
que cubre los sigulentes ituns:

1,~ Nuevo iuslle

24~ Alto Horno

3."' Planta I-.D.

L.~ rlanta ce Colada Continva

El costc dz cstos items y el de todas los construcciones conexas tienan
uwn valor de 5/. 2,000,000,00

Costos estimados de Produceiln
Se excluye depreciacién en todos los casoc,
Eeooma L)
Est4 relecionado con el uso de hornos eléctricos para acero solanente
(no comprunde 1a fabricacién de arrcbic), tanto para la fundieisn convencional

de perfiles rediznos y redondos de 3,1/2", ufls Coledu Contfnua; sin produccildn
de planchas,

Prodictos Costo ce p'oducgidn estirndo
Acero 1%quido (para Celada Continua) 1,825,00
lingotes (convencioncles) 1,925,00
Palanquillus de Colada Contfnua 2,090,00
Perfiles rcdiencs, barras para :olienda 2,860,00
| Poquefios perfiles (menos de 2.1/4") 2,900,00
Barras 2,700,00
Alonbrén 3,200.00
Esquera LB

Este es simdlar al esquer:a I.A excopto que el acero es de arrabio de
Alto Hormo convertido en los L.D. para la capacidad existento de laiinacidn,
Los productos son los .dsnos indicades en I.A, con la adieidn da 10,000
tons. ce planchas laninadas en caliente, 5,000 tons. de planchas galvanizadas

h |

l ¢ l

¥ 3,
1f{q
g

aur.
plar.
TedL
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¥ 5,000 tons, de arrabis para la venta,
1fquido del /ltc H-mo es S/ 1,200 Tonis,
1fquido es de 130,000 tors,

Productos

arrabio ( parc le venta)

derras

Uerfil.s poquedics

Alarbrsn

Perfiles redianos y barras do 3,1/2"
Flanchas laminadas en caliente
Planchus galvanizadas

Fopga I1

El coeto estiado de arrablo
La capacidad tstal do acero

Costo ce produccién estiredo
<n S/, _por_Tops,

1,250,00
2,650,00
2,952,C0
3,100,00
2,800,00
3,750,00
5,250,00

[ste estd basado en arrablo de alto Horno, couversisn L.D.,

aurentados con un horno wléetrico dc acerfa, lardnacisn en la actual
planta de Larinacién, n4s 1= eacieidn de un nuevo lardnador Steckel y

recuciricr e¢n frio.

los costos asetimados de »roduccidn son resuidos corwo siguus

Lroqyctos Costo de produccién ostimndo
1o

Arreblo de Alto Horno 1,C50,00
Arrsbio (para la venta) 1,100,20
Acero 1fquido LD 1,460,00
Lingotes (promedio de LD y homo

eléctrico) 1,590,00
Flanchones y tochos 1,860,00
Palanquillas de Colada Contfnua 1,710,00
Barras redondas 2,220,%0
Pequefios perfiles (menos de 2,1/4") 2,540,00
Alambrén 2,900,00
Perfiles riedianos y barras para rolicnda 2,260,00
Bobinas lardnadas en calicnte (Steckel) 2,090,00
Flejes y planchas rmedianas laninadas

en caliente para la venta 2,280,00
Planchas laninadas en frfo (promedio) 2,780,00




Preqics de Yeuts do dcero

1a siguiente lista rucstra a2lgunos de los cctuales preelos de venta
de proiuctos wx=Chitbote, (con dedaccirnes para agentes) en la columa I,
El precio 1 ptblico, os cntre 12.5 ¥ 187 r4s alto para las tamas y gerfiles,
Lo colurma II ruestra los futuros precics do venta cx=Chirhote, propucsto
nor Sczesi. pira sor uscdos cuatdo la wanlinedli sitd en pr.duccidn, Dehe
rocaryii s VS 400 por corceptu de trensporte 2 Lima. DL tdpo de camblo

usado es de S,/s 27,30 por cada dollsr,

Pregjog Promedic dg Vents

Colurma I Ccluma II ‘ "’
> ootos 125 racic s Mtur: '

Denftona  Ecr/ions Por/tons  EFor/tape

Barras deforaadas

(refuerzo)

3/3, 1/2" 204 5,530 200 5,400

Barras de 1/2" 7 1/4" 195 5,250 198 5,350

Barins para nolienda — ———— 200 5, 400

Alarbrén 210 5,700 200 5,400

Alanbrén para electrodos w=- —— Al 5,700

Perfilos 3", 6" — ————— 196 5,300 ’ .
Perfiles 1,1/2" y 3" — ——— 209 5,050

Perfiles nenores 1.,1/2% 135 5,000 209 5,650

Planchas lemirados en

caliente 2 a 6,35 mn 152 4,100 180 4,860 ,
Planchas an frfo '
0u35 8 2 — ——— Qo 5,670 i
Planchas galvanizadas

calibro 22/31 — —— 276 7,450

Flejes — —cona 200 5,400

CIF :
SOUE.
1507

pres:
(exc!

Planc
Planc
Planc
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El acero importado ests sujoto a 4LOF de derechos scbre el precio
CIF y tarbién si cue dentro ce la pare de los rrocuctos elaborados por
SOGESA, ésta pucde solicitar wig Lay.r proteceién arancelaria hasta del
1503,

Ura comparaci’n ce los precios de venta base propucsios con los
presentes precios proredio importado CIF con y 8in el 40% de derechos
(exeluysndo rroteccidn) vs com sigue:

Importado Prccic Inportado
CIF propucsto ¢ 40X
Uy SOCESA
Planchas laiiinadas en calionte 17 180 238
Flanchas larinadas en frfo 130 210 266
Plancras galvunizadas as 276 300

V. INGRESOS ESTIHADOS
Egggem. I.A
Laninacorcs exdstentes produciendo a rdxdna capacidad de hornos
oléctricos de Acerfa sin produceisn ce ilancha,
Total ce ventas: 84,000 tons. de productos terminados,
to 0 ado
Ventas Costo/produce., Costo Directe

Emducto Iona/afio

Barras de refucrzo

(/4 a 1,1/4") 47,000 2,700 126,90
Alanbrén 11,000 3,100 34,10
Perfiles hasta 2,1/4" 12,000 2,900 34,80
Barras do 3,1/2" 10,000 2,860 28,60
Porfilos 3"-4» 42000 22860 ~alabds

84,000 235,84




Ventas Praocio ’V-.mta
Eendueta Tons/aMo _Sojes /bt

Barras 3 rafuerzd i
(1/4 = oL'4") 47,630 5,350

Alanbré: 11,0
Porfiles haclu 2.1,/L" 12,020
Barras de 3.1/2% 10,000
Perfiles 3" - 6" 4,000

84,070
Costo diroctos

Cenenc'a bruta excluayende depreciceisn
Gostos ~nercles, idministrctlvos, Ventas o
y depreciacidn rlanta existunte T1.44

Cargos notos aumentados sobre la opera=

cifn actual 8.5

Depreciac “n_adicional

4= Capitnl coaprometido on ¢l proyecto presente
excluyendo luninadores (rillones do soles S/.)

B- Inversifn de capital estimaro para las

modd ficaci. s recorendedes en el lominador
nercantil actual

Aaurdendo 5% por depreciacién

< Ganancia estimda antes de proveor pago de
interescs sobre préstano

© Eetimado de SOCESA para 1964

Valor/venta

Milicner/ §/,

L2k
138,12

+8i en vez de importar chatarra se ponen en produceidn los hornos
Elckon, baséndonos en recientes costos de produccidn, esta cifra so
convertird en una pérdida de aproxinadancnte 5 rillones do solos,




La:inadores existentss procduciond- sactn el mercado aswiido en
barras y perfiles, s 15,000 tons. ce rlarcias,

Toial de ventes; 109 tons. de productus terrdnados (rds 5,000
tons. ca arrabio).
Gogte dlmeglo ggtinmedq
Vantns Costo/producc, fosto Directo
Producto Icns/afio ~olesltons, . Mllones/ /..
Arrabio 5,000 1,250 6.25
Barras (1/&-1.1/&.“) 53,000 2,650 140,45
Alarbrén 12,000 3,100 40,3C
Perfiles hnsta 2,1/4% 14,000 2,950 41,30
Redondos 3,1/2" 10,000 2,800 28,00
Perfiles 3" - 6" 4,000 2,800 11.20
Flanchas en calicnte
¥y laninadas 10,000 3,750 37.50
Plenchas galvarizadas _ 5,000 5,250 26a25_ |
109,000 ddda33
Comto ostimaco de ventas
Ventas Precio ,Vent.a Valor/ver;t.l
Eroducto Iona/afic olse/ton,
Arrabio 5,000 2,000 10,00
Barras (1/4=1.1/4") 53,000 5,350 283,55
Alarbrén 13,000 5,400 70,20
Perfiles hasta 2,1/4" 14,000 5,650 79.10
Rodondos 3,1/2" 10,000 5,400 54,00
Perfiles 3" - 6" 4,000 5,300 2.2
Planchas en caliente
¥ laminadas 10,000 ls4 900 49,00
Planchas Galvanisadas __5,000 7,450 21223
109,000 604,30




Costo directo S.25

~ner.cle brute exeluyendo dejreciasiln 273.C5

Gastos genorales y depreciecién ete.

Coro en Esquera I.A TLkd

Cargos de intereses en la oparacidn 10,3  _8lJA
191,31

Reprecirai/n edicional

A~ Capital. conpronetido y moldificaciones a v
Planta existento coro en el Esquara I i 2,200.0

B~ Reecondicionamients de planta de

galvanizacibn 8,0
2,268,2

Asundence 5% por dspreciacién 13,4
1.2

Nota 1.~ Si se paralizase 1a ~mpliacidn del ilto Horno y se
rantiviese en rcserva, el acero para este Esquama puede sor preoducide
con retal de los Elken y los LD coiplctindose ¢l acerc fundiendo
chntarra en lcs hornos eléctrices cde acerfa, Hay varias combinaciones
para esto, puro asuniendo que 70,000 tons, de arratio de los Elken se
tronsform on 12s LD, henos calculads que el promedio aproxd-aco de
mayor costo del acero de l-s hornos eléctricos y ce los LD, aurentars
el costo directo indicado arriba en aproxdnndarente 25 millonos ce solos
por afioj es cecir, recuciendo la ganancia sefialada a alrededor de 52 millones
de solcs,

Nota 2.~ Se debe advertir que hay nuchos problonas rolaciocnados con
tratar de oporar una lanta de LD y de oxfgeno a tan pequofia capacidad.

Nota 3.~ Cada 10,000 tons. de aunento cn el moreado de barras Y
perfiles incremonta la "ganancia en aproximadanonte 27 rndllones de soles.

[ e

-

(rnds -

Exedyc
Arrab’

Barr.
1.1/4¢

Alanbr

Perfi.
2.1/i
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Planc:.
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(ircluv
para ¢
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Esouepn 11
adicién do un nuewo laninacor on enliente 7 en frio,

Total de ventes: 18¢,0C0 tons. For aflo do productos leninades
(nfs 5,000 tons. de arratio),

footo directo ostimadn

Ventas Ccato/nroduce, Chsto diresto
Ercdugte Lona/efiy SAea/bona Mdlaues/ /s
Arradlo 50580 1,10 5450
Barras (1/4"- ‘
1.1/4") 53,00C 2,20 117,66
Alambrén 13,000 2,900 3.7
Perfiles hasta
2,1/4" 4,000 2,510 35.56
Redondos 3.1/2 10,000 2,260 22,60
Porfilos 3" - 6" 4,000 94,000 2,260 90k
Planchas en calionte
¥ uedianas 40,000 2,280 9.2
Flcles 15,000 2,280 34.20

Plancha laii, on
fris y bobinas
(ircluyendo planchas

pera galvanizado) 40,000 95,000 2,780 W]
189,000 N
Souto eatizado de ventas
Ventas Precio/venta Valor/venta
Producto Zonasafio
Arrabio 5,000 2,000 10,00
Barras y porfiles 94,000 Coro en Esquena 1B 508,05
Flejes 15,000 5,400 81,00
Flanchas lardnadas
en caliente y
nedianas 40,000 4,900 196,00
Flanchas laninadas
en frfo 40,000 5,650 22,20
Costo directo ' —hlhanb
Ganencia bruta excluyendo deprociacién 556.39
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Gestos generales y cCepreciacién etc,

Ccan en Zaquera I,A (PN
Azentos de pravisiln pars curgce
. de ventus 1.6
= Corgos de intcreses en la operacién 20.0 23,.%
Depreciocila adiciupl
A= Capital compromotilo 7 rixdificaclones a
la Flanta existente (larinndores) 2,260,0
B~ lluevo laninador de plancs 2216
2,182,6
asurdends 5% de depreciacién 15921

Ganoncla ostirada antos de proveer interes de préstamo  _30442

Ncta 1.~ Un incrcmento en las vontas requerird una procduccién
adicional en el horan eléctrico de acerfs a hass ds chatarra irmporieda
¥y cada 1C,000 tons, de awento elevard la "ganancia" en aproximncamunte

23 rmillonca ce soles,

Nota 2.« Por cada reduceiér ce USH 1,00 {8/.27.00) en el precio
| de los pcllets, la gananein arriba indicada serd sunontada en nillones

de soles,
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De congecuirse 1la veirta de los tonclr?as corr:spondientcs a
cada Esquena, la liquidez disponible pura ewiplir los nages de préstaros,
intereses y cualquier otra carga firanciera, serf com> siguo:

Esquena I,A Esquema I,B Escuera II
&4, 000 1C9,C00 189,000
Tonelaje (cAs 5,000 (~4s 5,700
de arrab’o) do arrabio)

Wllones /o Lllonus Ofs Mlones S/e
Ganancia esti-
mnda antes de
proveer intercses
en el préstano 25.1 7.9 362
Depreci~eién:
En 12 rlanta
exisvente y equipo 30,3 3040 30.C
En proyecto exis-
tence execlnuyendo
1rninadores 110,90 110,0 110,0
Eun modificacicnes
actual lominador
sercantil 3.0 3.0 3.0
En planta de
Grlvunizacién — A —
En nuevo laninador
de Planos = 143.0 —_— U3 bl 1891
VII, AHORRO ZN DIVIS:.S COMO RESULTADO DE Lo INSTALACION LE UN NUEVO

LaMINADOR DE PRODUCTOS rLANOS
Los costos estimados se refieren al Esquern II, que incluye la
produceidn de 95,070 tons. de procuctos plenos:

Productos Costos aestinado

do produccién

Planchas en
caliente y flejas

Ylanchas lariinadas
en frio

2,200

2,780

Conponente de Tons. Total de
diviscs por aflo divisas
660 55,C00 36.3
800 00,00 2.0

24,000 oiad




- (CIT sin jersch.s)
us$é Soloes Tons, Total

Productos _ _ porton, . ovboue. . dovefia  ilillo, §/

Planchas en

caliante 170 Ly 599 4C,0C0 183.6
Fleios 175 4725 15,200 72.9
Planchas en frfo 150 5,130 L0, 000 205.2

GACTO E¥ DIVIS.S 51 OE INPOKT.SE: _4£3.7
GASTO ' DIVISA3 LV Li iRODUSCION; _ 53,3
AIORR0 NETO 10R .WNC: 9L

VIII. CUDROS DE PRODUCCION PROGRESIV.:, COMPARATIVO DEL ANORLO JE
DIVISAS Y UE MOVIMIENTO DE 13SCREARTA 1/

La expasicisn de los moncionados cuadros, tiene por {inalidad rostrar
en forma clara, coro irfe incrementdndose la produccién a partir dol afic
1908 hasta slecunzar su réxina capacidad operativa en 1970. Este increrento
de preduceidn sSlo puede llevarse a cabo haciendo uso de la rlanta amplia‘a
¢ integrada, asegurando una rentaitilidad que porrita solventar los gastos do
financiacisn,

As? rdsro, el cuedro comparativo dol ahorro de civisas » ©9n la
Planta anpliada operando a plena capacidad, rmuestra el efocto tonificante

que tendrfa en la balenza de pagos del pafs y por lo tanto justifica la
ejocucidn del proyecto,

Los cwidros de ucviriento de tecorerfa, rmostran una apreciacién
tentativa de lam probables soiuciones financieras prra la ejecucién del
proyecto de aipliaci’n de la rlanta Siderdrgica de Chinbote,

El priner cuadro representa la situaci’n tal como serfa planteada
después e la contratacisn de la Planta do laninacién de productes planos
¥ de 1a arpliacidn de 1n planta de laninneidn exictento, Por el roncionado

1/ Freparados por SOGESA,

——
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cuadro pucde advertirse que en estas condicicnes, el nonto de los
compronisoe finwneleros on su sanjunto, no podrfan ser atendidos,
originando un déficit curcnte los ufios 1965,/68, el quc comenzaria a ser
cublerto a partir do 1969 hasta 1972, con las utilidades do 1a Flanta
integrada,

Es puos, por c-nsiguionte, necesaric que se llegue a une rcfinanciacién
que haga viable la opcracién en conjunto., Ante este plantsamiento
efecturdo, Ferrostaal ha obtenice ya, on prineipio la aceptacién del
Instituto de Crédito del Gohiemo .lemén K.F.W., de que se puece
llevar adelanta la refinanciscién cn su corjunto a mds largo plazo y rés
bajo interds; este prondstico se ancusntra reflejado en el segunio cuadro,

2 tercer cuadro expresa lo nisuc que el segundo, pero se ha agregado
1a financiacién del rmuclle con eyuda ce capital del Gobierno Ale~yin, del
andlisis ce cstu cuadro se desprente que csta es la nejor forra de
finaneiacién del proyocto,

(Ver en el anexo cuadro del 2). al 31.)
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CUADRO No,

4

EEQRUCTOS 1O FLANGS
1. Barres para concreto 31,862 24,130 45,397 19,648 35,268
2, Darras para otros usos 12,612 11,088 11,512 10,372 13,100
3. Perfiles livianos 12,921 9,095 15,655 12,000 14,773
Lo Perfilcs pesados 2,006 1,610 3,344 2,473 2,904,
5. Alambrén y derivados 13,599 12,765 12,249 11,359 19,552
6. Rielcs y accesorios 12,946 8,130 9,843 7,180 7,005
O7. Bolas de acero pare molinos 6,012 6,665 6,665 6,665 6,665
8. Aceros especiales 35 L6 43 33 55
9. Lingotes y Semi-Terminados — -_—ae ___ 2 - 6
10,  SUB-TOTAL 91,994 7,647 104,709 69,730 99,328
EERCTOS PLANOS
11, Planchas:€ 5.00 mm, 8,726 8,755 8,490 9,511 9,141
12, Planchaaz) 5.00 mme 7,03‘5 7,055 638‘0“ 7;666 7)367
13. Flejes 1,39 2,027 3,582 by254 2,550
1, Hojalata ’ 6,930 8,909 12,558 11,763
15, Galvanizado 5,“.3 “-3669 7,‘492 8)5040 9,181
16, Planchas especiales y no especifi-
cadas 1 9 37 316 117
17, Blindaje para molinos 86 429  ___429 429 L. k29
18,  SUB-TOTAL 29,654 29,874 35,783 43,238 40,548
19, Tubos de acero con costura k976 6,174 8,611 6,563 7,386
20, Tubos de acero sin costura 23,858 29,598 28,580 17,450 18,961
21, Tubos sin especificaciones 7 9 1 17 29
22, Accesorios = = = — S
23,  SUB-TOTAL 28,841 35,781 37,205 24,030 26,376
2, TOTAL P:ODUCTOS DE ACLRO 150,489 139,302 177,697 136,998 166,252
%, B - - 0 ame— P -‘..—__.
E%ﬂfr%tu de Arrabio
25, Fiezas fundidas 691 L53 685 8,241 8,308
26, Ferro aleaciones 236 us 282 1n2 a7
27. Tubos y accesorios £a567 —a80h 5,869 _4-29%
2R,  SUB-TOTAL 5,4% 3,255 6,836 12,647 12,361
29, TOTAL GLIL.RAL 155,983 142,557 184,533 149,645 178,613

NOTA. - Los materiales derivados del Alambrén se han multiplicado por el factor 1.1

pare convertirlos al rroducto Alambrédn,




) —

1956 1957 1958 1959 1960 1961 1962 194

ERQRUCTOS NO PLANCS |
1. 3,676 38,635 35,851 33,467 55,149 53,077 4L,
2, 90 W6 100919 104N LTl 15488 15,200 16,
3. 22,087 21,765 12,551 17,52k 21,261 22,319 30,155 26,
be 3,861 3,536 2,458 3,76 4,216 3,905 5,29 3,
Je 19,267 13,638 15,328 15,84, 23,568 25,368 2,877 22,
6. 9,k 6,338 5,371 2,019 3,723 10,114 7,34
1 9,410 9,410 9,410 9,410 12,678 13,331 13,k2k 17§
8, 50 51 51 56 70 86 mn .
9% 12 B 6 9 2 YN 13
10,  SUB-TOTAL 131,217 100,831 94,129 94,926 113,430 145,774 153,431 131,
PRQNCTOS PLaid
1, 12,138  14,,027 10,269 13,793 20,L0 25,393 26,578 40
12, 10,027 11,307 8,277 11,117 16,23 20,468 21042k 32,
1. 2,218 3,657 5,850 7,323 4,791 24,886  9,l0, 12,
1, 16,946 14,632 14,816 17,643 23,099 9,072 24,697 25,
15, 13,200 12,951 10,558 ’ 12,35, 15,243 16,097 18,
16, 202 165 133 127 783 1,297 1,22
17. 613 613 615 65 80 Sibe 800
18,  SUB-TOTAL 55,647 57,354 50,518 65,198 78,201 97,203 100,22, 128,
ERQQUCTOS TUBULARS ‘
19, 10,330 10,549 8,665 6,403 6,950 9,909 L7 1,
20, 26,76 29,99 19,165 7,578 12,799 19,755 25,180 21,
a, 2 2, 8, 16 8 23 2
22, -\ 850 684 378 195 622 b3} Q—
23,  SUB-TOTAL L9 L,05 28,598 14,375 20,552 30,309 37,585 33,
24, TOTAL PRODUCTOS . 224,613 199,600 173,245 174,499 212,183 273,286 291,20 293,
DE ACERO —
Epuudo- en Eaﬁu de
Arrabio
25, 9,525 8,548 8,190 9,259 9,649 10,733 12,07 10,
26, m L34 443 610 568 1,385 493
27, a2 4005 5206 2209 _L.933 2,647 _LSWI .4
28,  SUB-TOTAL "16,018 13,085 13,88 12,088 12,150 14,765 1,1l 16,
29, TOTAL GENIRAL 40,631 212,685 187,063 186,587 224,333 288,051 305,35 310,

MIA. ~ Los materiales derivados del Alanorén se han multiplicado por el factor 1.1
pare convertirlos al producto Alambrén,

ERODUCTCS NO

1, Barras, P
para Const
2, Barreas y
usos
».o Alambrén K
‘%o Perfiles
5. Rieles y .
6. Lingotes -
7. Aceros &s:

8, SUB=T(:

FIQDUCTOS FL

9. Planchas -
O, Flanchas .
A1, Flejes y .
2, Hojalata

(3. Galvanizac

hhe SUB=TC.
)] UC b3 L
vy I} Tubo‘ de -
costura
6. Tubos de

especifice
7. Accesorio.

9. Lingotea C
!0, Tubos y U

Fundido
310 FOI‘!‘O Ale-‘:

‘24 SUB-TOZ
3. TOTAL GEN.

mo- A los 1
al proc



3,017 b4yt |
9,209 16,
0,155 26,
wen 2,
: I}
7,3 .
SN VI

nm .
3,431 131,
'6,578 kO,
L2 32,
9,404 12,
4,697 25,
6097 16,
1,22,
J R
lm,zzb 128)
Ll,“? n)
5,180 21,
. 2
L 01
17,585 33,
L)l’w 293)
4
Lz,d’k 100

493

J

~l+,11l" 16.
15,354 310,

I
!

ERORUCTOS 1O PLANOS
1, Barras, Platinas, y Varillas

para Construccién
2, Barres y Varillas pra otros

usos
(\'.

Alambrén y sus derivados
#e Perfiles
5. Rieles y Accesorios
6. Lingotes y Semi-Terminados
7. Aceros Especiales

8. SUB-TOTAL

EIQDUCTOS PLAIOS

9. Planchas (Caliente y Frfo)
-Os Planchas Especiales

1. Flejes y Dandas

2, Hojalata

(3. Galvanizadas

he SUB-TOTAL

, SULARL
é. Tubos de acero con y sin

costura

6. Tubos de acero sin
especificaciones

7. Accesorios

8, oUB-TOTAL

OPUCTOL DE HIEL

9. Lingotes de Arrabio

0. Tubos y Uniones de Hierro

Fundido
‘1. Ferro Aleaciones

‘2, SUB-TOTAL
‘3« TOTAL GENIRAL

YA.~ A los materiales importados, derivados del Alambrén, no se les
al rroducto Alambrén, tal como se ha hecho en los Cuadros Nos.

Tone, Miles$ Zons, Liles § Tons, Hides §

3,508 9,928 259 TA7T 28,092 65,263
589 5,666 @11 3,160 1,17 6,473
1,586 13,919 1,396 6,168 9,887 33,951
1,062 3,857 52 154 7,127 17,450
229 1,1733 2,587 6,62k 2,87 7,41
5 - - - -

2 @z 3.9
6,990 34,925 5,127 17,156 49,110 130,599

80 21,943 576 3,061 3,572 7,221

™% ' 1 w3 ks i

GogE @ E % e
7,858 35,635 319 1,

. O 218 .00k A8 _sén
19,833 78,68 1,439 6,823 6,420 19,18
5,585 35,25‘0 3,“0 15)3“2 6’32“ 29’2“1

9 1. - - n 48

5,59 35,005 3,040 15342 6,335 29 209

433 595 90 125 330 460

294, 2,2"\3 m 1,861 ;’l.“ “’173

2l S 8 57 32 9

B 2,809 895 2,03 1 ,m8 4,732
33,165 151,913 10,901 41,364 63,693 183,804

ha convertido
lya.




19.
20,

d, 135
22, SUB-TOTAL 158

23, T0TAL GENERAL 5,037 11,070

NOTA«~ A los materiales importades, derivados del Alambrén, no se les ha convertido

w
&'l R IR1 ¥

c;bllll

11,54k
a1

1,765
8,220

27,94

15,679
20

gh.R

sk, L,

"g l'lll

‘3L‘~5

ELcu

13,98
—_——

15,699

863
2,559
43

3,665

115,021

al producto ilambrén, tal como se ha hecho en los Cuadros Nos, 1 y 2,

j—
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|
d-' | Cuadro N° 14

EXPORTACION DE LA PLANTA SIDERURGICA DS CHIMBOTE

! TONELADAS
BRC R L2 2SI ¢S GRS | " S R (-
PLANTA DE HIERRO
Argen~
tm 6.” lgm 6,@ bad 1d bad 1o bl L
Arrabio:
' Bolivia bl 2od 53 bt dud bl b -—e= bl L) ‘ .
dapfn oo - 20,000 o 20,009 00 o
SUB MAL 6,@ 1.0” 16,@ -y 10,053 -gm
r
1ESBASTADOR
Arzen~
Palanquillas: tina 1,550 - - - -y -
é
MERCANTIL "
EB.UU, J’m 1'1‘0’ 3.2“ m.m il A bl
Barras pare
Ccnorotos Eouador 17 557 1 W29 - -y
m nlllt m.w. hd 1 bl . zo w -y -gm 0 .
Bewador 134  2.85% 608 A = -y
SUB TOTAL 32 3,57 hy602 1,506 - -
PLANOS
anchas Argen-
2.».. tina &9 LA LU 1,77 .- -
Bresil - - - - 751 -
8UB TOTAL N L3 8 L,7%7 M -
— —— gra—
m. 1,8) 9,064 28,75 1,271 10,809 -

oS> o I

S ) T gy et oy fert

3 e =¥ o3 oot

P e ]
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PRODUCTOS NO PLANCS

Barres para concroto
Barras para otros usos
Alambrén y derivados
Perfiles livianos

Perfilss pesados

Rieles y accesorios

Bolas de acero para molinos
Aceros especiales

Lingotss y semi-terminados

SUB TOTAL

EBODUCTOS PLANOS
Planchas ¢
Planchas >
Flsjes
Hojalata
Calvanizado
Planchas especiales y no
especificadas
Blindaje para molinos

SUB TOTAL

ERQOUCTOS TUBULARES

Tubos ds acero con costura
Tubos de acerv sin costura
Tubos sin especificaciones
Accssorios

3UB TOTAL
TOTAL PRODUCTOS NE ACERO

e
resados en lin:ptes e

arrabio)

Pissas fundidas
Ferro-aleaciones
Tubos y accesorios

SUB TOTAL
TOTAL GENERAL:

5.00 mm,
5.00 mm,

ADENTE DE PRODU
BuSE: EN FUNCION IS L4 LINEA ROCTA HISTORICA DE 1951 4 1961

1966 1965 1966 1967 168 1969

37,568
12,182
19,347
2,035
3,596
3,565 3,060
10,909 11,437
n 75

21 22

39,072
12,528
20,101
22,733

3,749

40,558
12,875
20,855
23,032
3,901
2,717
21, 94%
79

23

ST

42,043
13,221
2,59
2’}, 030
4,053
2,37k
12,1493
83

24

)

65,004
13,9
22,848
26,027

4,358

1,687
13,549
86 90
_25 2

———

108,31 112,077

23,233
18,.,50

9,814
lb’m
12,481

720
£34

24,879
20,053
10,578
17,835
13,147

783
64

116,005 119,930 123,856 127,513

26,52l

28,170
22,705
12,104
19,699
14,478

9l
124

29,815
21,032
12,867
20,631 21,564
15,144 15,80

9 1,038
754 8%

31,160
25,358
13,631

82,235 87,939

4,816
13,258
28

606 629

5,022
13.333

4,609
13,186
29

632

98,791 104,217 109,645

Ly 403
13,115
30

675

4,196 3,969
13,00 12,97
22 PN
69 __ 722

18,964 18,731
209,533 218,747

10,525 11,214
687 733
—2ad20 1,808

13,122 13,755
222,655 232,502

18,476

18,223

17,9 17,17

227,846 236,94 246,04 254,875

11,903 12,593 13,283 13,971

780
706

827

87 920

—ha60k 1,502 2,400
14,389 15,02, 15,662 16,291

242,235 251,968 261,706 271,166




'
J Barras para concreto

1 Barras para otros usos
Alambrén y derivados
Perfiles livianos
, Perfiles pesados
' Rleles y accesorios
Bolas de acero para molinos
Aceros especliales
ILingotes y seid-terminados

SUB TOTAL

(. Planchas ¢  5.00 mm;
Planchias > 5.00m
Mejes

. Hojalata

Galvanisado
Planchas especiales y no
espscificadas
Blindaje para molinos

SUB TOTAL
PRODUCTOS TUBULARES
Tubos de acero con costura
Tubos de acero sin costura

Tubos sin especificaciones
Accesorios

SUB TOTAL

TOTAL PRODUCTOS DE ACERO

Ewndos m Engotol de

arrabio)

Piesas fundidas
Ferro-aleacicnes
Tubos y accesorios

SUB TOTAL

TOTAL GENERAL

W0 191 MR MU0 A% A1
45,498 47,984 L9470 50,955 52,134 53,925
WU 261 14,607 14,953 15,300 15,646 15,993
23,872 24,626 25,380 26,134 26,889 27,643
27,02 28,02, 29,023 30,021 31,020 32,018
. 4,510 4,662 4,815 4,9%7 5,119 5,271
1,34, 1,000 657 3L, 29 -372

14,077 14,605 15,133 15,661 16,189 16,717 ‘

9l 98 101 105 109 113 !

26 27 27 28 29 30 J
131,708 135,633 139,559 143,485 147,106 151,338
33,103 34,747 36,397 38,021 39,687 41,332

26,687 28,008 29,09 30,684 31,989 33,316 ® '

14,39 15,157 15,921 16,684 17,447 18,211
22,496 23,428 24,360 25,292 26,225 27,157
16,476 17,142 17,807 18,473 19,139 19,805
1,100 1,165 1,229 1,293 1,356 1,420
Qlh 845 875 905 __ 935 ____96%
115,071 120,492 125,685 131,352 136,778 142,206

|

3)7‘3 3’576 3’370 3)163 2’957 2,7"9 |

12,9& 12’”1 12’760 12’688 12’618 12,5"6 !
34 36 37 39 kO INY
45 768 792 @3 €8 62
17,464 17,21 16,959 16,705 16,453 16,198

264,243 273,336 282,203 291,542 3€0,337 309,72 © [ ]

14,661 15,350
97 1,014
—2a298 __ 1,296

16,926 17,560

281,169 290,89

—

16,039
1,060

a4
18,193

300,396 310,370 319,797 329,837

16,729
1,107
%2

17,418
1,153
899

18,108
1,200
197

18,828

19,460

20,093

rrermrowsog Im

"*.(’5?“.'"1'"‘_"'-'." iae]

3 S =3 =] =3 T [ aal

ol gt it O



8,108

0,093

‘9,837

TOTAL PRODUCTOS DE ACERO:

PROI ~ (Expre-
sados en I?fu_otu ds arrabio)
Piesas fundidas 10,525 11,214
Ferro-aleaciones 687 733

225,247 234,439

Tubos y accesorios 3,389 _3.754
SUB TOTAL 14,801 15,7010
TOTAL GENRRAL: 24,0,04,8 250,140

Barras para concreto (1) 50,000 53,000 56,200 59,6C0 63,200 67,200
Barras para otros usos 12,182 12,529 12,874 13,221 13,568 13,914
Alambrén y derivados 19,346 20,101 20,855 21,609 22,363 22,848
Perfiles livianos 21,035 22,034 23,032 24,030 25,029 26,027
Perfiles pesados 3,597 3,749 3,900 4,053 4,206 4,358
Rielss y accesorios (1) 3,649 3,810 3,970 4,130 4,291 4,454
Bolas de acero para molino 10,909 11,437 11,965 12,493 13,021 13,549
Aceros especiales 71 75 79 83 90
Lingotes y eemi-tsrminados _21 22 23 2l 24 25
SUB TOTAL 120,810 123,328 132,899 139,243 145,768 152,465
FRODUCTOS PLANOS
Planchas £ 5 m. 23,233 24,879 26,52, 28,170 29,815 31,460
Planchas > 5 mm, 18,450 20,053 21,379 22,705 24,032 25,358
Flejes 9,81, 10,578 11,341 12,104 12,868 13,631
Hojalata 16,903 17,835 18,767 19,699 20,632 21,563
Galvanizado 12,481 13,147 13,813 14,479 15,117 15,810
Planchas especiales y no 720 783 847 910 97 1,038
especificadas
Blindaje para molinos 634 664, 694 724 154 784
SUB TOTAL 82,235 87,937 93,365 98,791 104,192 109,64
FRODUCTOS TUDULARES
Tubos ds acero con costura § ; 6,560 6,836 7,113 7,390 7,61
Tubos de acero sin costura (1 15, 15,957 16,630 17,301 17,973 18,660
Tubos sin especificacionss 28 29 31 32 33
Accesorios 6Q§, 629 652 675 699 722
SUB TOTAL 22,202 23,174 24,147 25,120 26,09, 27,086

250,411 263,154 276,074 289,195

11,903
780

12,593 13,283
827

1,97

32920 _ 4,090 _':...25. ._Aa&
16,603 17,510 18,415 19,312

267,01, 280,664 294,489 308,507
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CUADRO N° 16

1972 1913 7 1%
80,600 &5,700 90,800 96,5C0
1,953 15,300 15,646 15,993
25,380 26, 135 26,889 2736“0
29,023 30,021 31,020 32,018

4,815 4,967 5,119 5,271

4,935 5,100 5,257 5,420
15,133 15 ,061 16,189 16,717

101 105 109 113
27 28 29 20

174,967 183,017 191,058 199,706

36,397 38,021 39,687 41,332
29,09 30,684 31,989 33,316
15,921 16,684 17,448 18,211
24,360 25,293 26,225 27,157
17,807 18,473 19,139 19,805
1,229 1,293 1,35 1,420

812 205 23 965

125,685 131,353 136,779 142,206

8,501 8,783 9,053 9,336
20,676 21,364 22,020 22,708
37 39 40 42
792 815 838 862

PRODUCTOS NO FIANOS 9r 191
Barras para concreto (1) 7,500 76,00C
Barras para otros usos 14,260 14,607
Alambrén y derivados 23,872 2,626
Perfiles livianos 27,026 28,02,
Perfiles pesados 4,510 4,662
Rieles y accesorios (1) 4,615 4,77%
Bolas de acero para molino 14,077 14,601
Aceros especiales 9k 98
Lingotes y semi-~terminados 26 26
SUB TOTAL 159,980 167,419
PRODUCTOS PLANOS
Planchas < 5 mm, 33,103 34,77
Planchas > 5 mm. 26,687 28,008
Flejes 14,394 15,157
Hojalata 22,496 23,428
Galvanizado 16 » ‘#76 17’ U2
I'lanchas especiales y no 1,100 1,15
especificadas
Blindaje para molinos 814 84l
SUB TOTAL 115,071 120,491
Tubos de acero con costura (1; 7,948 8,225
Tubos de acero sin costure (1) 19,333 20,004
Tubos sin especificaciones 35 36
Acoesori os 745 708
SUB TOTAL 28,061 29,033
TOTAL TRODUCTOS DE ACERO: 303,122 316,943
DU DE IIIECRO - (Expre=
s en lingotes de arrabio)
Piesas fundidas 14,661 15,350
Ferro-aleaciones 967 1,0L4
Tubos y accesorios 4,587 __ 4,756
SUB TOTAL 323,338 338,063
TOTAL GENCRALS

NOTA: (1) Proyectado en base a la tendencia liistérica Jel consumo ajarente total,

30,006 31,001 31,951 32,948
330,658 345,494 359,788 374,860

16,039 16,729 17,418 18,108
1,060 1,107 1,15 1,200

22 2,087 5,357 _J.422
352,679 368,417 383,616 397,590

ol cual se proyectd hasta 1975, lue o se construyd un fndice de 1963

a 1975, haciendo 1963 = 100.0

Mediante extrapclacién, se proyectaron los consunos aparentes de barras

para concreto, rieles y accesorios, tubos de acero con y sin costura.

AN Y 2~ Bt
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R0 N° 16

975 | PROYECCJON DEL CONSUMQ APARENTS DE FRCNUCZOS STDURURGICOS
96,500 BASE: EN FUNCION DIL "HONUCTO NaClulal, Hil'TQ
%.5,’222 Elasticidac consumo apurent - producto nacional bruto
32:015 a precios del mercado de 1960 (1) del afio 1951 a 1963,
3430
oy PRODUCTOS NO_PLNOS 1964 1965 1966 1967 1968 169
113 | Barras para concreto 31,648 33,786 36,139 38,491 41,057 43,623
30 ‘, Barras para otros usos 12,240 12,776 13,313 13,938 14,563 15,188
’ Perfiles livianos 21,947 24,023 26,098 28,372 30,943 33,612
e Perfilee pesados 3,054 3,315 3,637 3,820 4,128 4,435
11,332 : Rielee y accesorios 1,773 834 417 208 - -
33’316 | Bolas de acero para molinos 11,269 12,373 13,477 14,561 15,961 17,341
18’ 211 .’ ; . Aceros especiales 83 92 100 110 121 130
27:157 i Lingotes y semi-terminados L é 8 10 13 17
lz,ﬁg [ SUE TOTAL 102,268 108,790 116,221 124,009 132,934 142,162
4
EROPUCTOS PLANOS
-2 Planchcs ¢ 5 mm. 30,052 35,36k 41,320 47,742 56,087 65m165
142,206 Planchas > 5 mm, 2,223 28,509 33,306 38,481 45,209 52,525
Flejes 10,033 12,445 15,242 13,406 22,709 27,609
Hojalata 19,500 21,781 24,201 26,621 29,693 32,811
9,336 Galvanizado 12,769 1,351 15,933 17,628 19,737 21,885
22,708 Ilanchas especiales y no 754 1,189 1,82, 2,718 4,236 6,405
42 especificadas
862 Blindaje para molince 661 723 785 850 928 1,007
e ol @ ERODUCTOS TUPULARGS
Tuboe de aceroc con costura 6,097 5,956 5,703 5,601 5,459 5,318
Tubos de acero sin costura 15,282 15,282 15,282 15,282 15,282 15,282
8.108 Tubos sin especificaciones Ll L5 49 56 63 7
110 200 Accesorios 663 1732 171 816 870 923
522 SUB TOTAL 22,103 22,015 21,851 21,755 21,674 21,59
397,590 TOTAL PRODUCTOS DE ACERO: 222,363 45,172 270,684 298,210 333,207 371,163
EIUCTOS 08 HIERR0 - (Expre-
o en lingotes de arrabio)
_ente total, Plesas fundidas 10,383 13,444 17,145 21,502 27,666 34,983
+ de 1963 Ferro-aleaciones 646 763 8%, 1,033 1,25 1,14
Tubos y accesorios 35222 3,034 2,878 _2,72) _ 2,564 _ 2,439
es de barrss SUB TOTAL 1,251 17,241 20,917 25,256 31,445 38,836
costurs.
TOTAL GESKERAL! 236,614 262,413 291,601 323,466 364,652 409,999
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. Rieles y accesorios

03 NO P : 970 11
Barras para concreto 16,617 49,82,
Barras para otros usos 15,903 16,618
Alambrén y derivados 29,708 31,600

Perfiles livianos 36,677 39,840
Perfiles pesados 4,788 5,1k

Bolas de acero para molinos '18,905 20,561

CUADRO N° 17
1972 198 9% WD
53,033 56,667 60,303 61,365
17,332 18,137 18,941 19,745
33,603 35,939 38,165 40,72
13,202 47,156 51,209 55,756
5,525 5,970 6,415 6,906

22,355 2,25 26,495 28,886
7% "le3 a1 23
39 50 65 8

Aceros especiales 6 160
Lingotes y semi-terminados 2 29

SUB TOTAL 152,767 163,773
PRODUCTOS PLANOS

Planchas { 5 mm, 76,484 89,192
. Planchas 3 5 mm. 61,649 171,892
Flejes 33,996 41,405
HOJ‘ht‘ 36,h87 lbo,397
Galvanisado 2, 4b 27,196
Planchas especiales y no
especificadas 9,946 15,125
Blindaje para molinos 1,098 1,193
SUB TOTAL 244,106 286,400
FRODUCTOS TUBULARES
Tubos de acero con costura 5,175 5,034

Tubos de acero sin costura 15,412 15,1%2

Tubos sin especificaciones 79
accesorios 981 1,038
SUB TOTAL 2,647 21,572

TOTAL 1 RODUCTOS DE ACERO:

M&E_B.chlﬁg - (Expre-
sado en lingotes de arrabio)

418,520 471,745

Piesas fundidas Ik, 906 56,982 72,071 192,552 116,941 148,953

. Ferro-aleaciones 1,661 1,937 2,253 2,647 3,076 3,642
" Tubos y accesorios 2,319 _ 2,189 __ 2,064 _ 1,970 1,376 1,751
SUB TOTAL 48,806 61,108 176,388 97,169 121,893 154,346

TOTAL GElERAL: 467,406 532,853 609,913 709,684 825,312 970,186

MOTA: (1) El producto npciopal bruto se ha ddlexionndo de la si‘viente manera:

El consumo con el fndice de costo de vida, la inversiin bruta con el In-
dice de precios al por mavor, las exportaciones e importaciones de bienes
y servicios con sus resjectivos {ndices de valor unitario.

Para el perfodo 196, a 1975, se ha sujuesto un crecimiermto del producto

nacional bruto del §% anual.

175,264 188,537 201,804 216,697

103,715 121,849 142,412 165,671
83,597 98,215 114,789 133,537
50,425 62,127 75,487 92,350
44,679 149,752 54,965 60,968
30,171 33,713 37,404 41, 492

22,876 35,472 53,652 82,153
1,295 1,411 _ 1,531 _ 1,668 ‘
336,758 402,539 480,240 577,819 |

® 0

4,892 4,750 4,608  L,u67
15,412 15,412 15,412 15,412 |

98 110 122 126
1,100 1,167 _1,233 1,209

2,53 2,439 2,37 2,324 | @
533,525 612,515 703,419 815,840 |

ErwmvYspw kY
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5,365
9,745

|
o
. ' .

4,487

1,209
21,32, . .

35,840

1aneras
con o1 In-
s de bienes

L producto

PRODUCTOS NO TLANOS
Barras para concreto (1)
Barras para olros usos

Alambrén
Perfiles
Perfiles

¥ derivados
livianos
pesados

Rislee y accesorios (1)

Bolas de acero para molinos

Aceros especiales

Lingotes y semi-terminados

Planchas es;eciales y especi-~

ficadas
Blindaje

SUB TOTAL

para molinos
SUB TOTAL

PROUCTOS TUEUL..RES

Tubos de acero con costura (1
Tu>os de acero sin costura (1
Tubos sin especificaciones

Accescrios

SUB TOTAL

TOTAL FRODUCTOS DE ACERO:

ERODCTOS B ULRO - (Bxpre-
L0

ados en lingotes de arrabio)

Piesas fundidas
Ferro-aleaciones
Tubos y accesorios

SUB TOTAL
TOTAL GGUERAL:

TON

LADAS

1264 1965 1966 1967 1968 1969

50,000
12,240
20,250
21,947
3,054
3,9 4,172
83 92

53,000
12,776
21,585
24,023

3,315

56,200
13,713
23,032
26,098
3,637
Ly 460
13,477
100

59,600
13,938
2,478
28,372
3,822
1,902
1,581
110

63,200
14,563
26,148
30,943

4,128

67,200
15,189
27,817
33,612
Ly 435
5,320 5,737
15;961 1’7: 3’)-1
12 130

- .-

122,807 131,336

160,384 171,461

20,526 30,890 33,308 35,690 38,556 41,440
22,993 24,898 26,847 28,768 31,077 32.L03
8,895 9,627 10,370 11,123 12,020 12,917
18,988 20,525 22,153 23,736 25,6L4 27,552
12,355 13,372 14,389 15,481 16,72 17,967

541 585 630 675 730 784

661 723 785 ___ 850 928 1,007

92,959 100,620

108,482 116,323

125,679 155,070

7,935 8,111 8,916 9,451 10,018 10,620
15, u 16,046 16,848 17,690 18,57, 19,402
L6 51 56 63 n

6§2 132 177 816 870 923
23,941 25,235 26,592 28,013 29,525 31,016

239,707 257,191

g, 861 9,591
763

_3..2_ 24909
13,136 14,263

252,843 271,454

275,391 294,139 315,588 337,547

10,336 11,076

89, 1,033
—ha222 _ 4,53
15,452 16,404

12,007 12,063
1,215 1,413
L. _5.05

1€,133 19,530

290,843 310,783 233,721 357,077




FRODUCTOS MO FLANOS

Barras para concreto (1)
Barras jara otros usos
Alanbrén y derivados
Perfiles livianos

Perfiles pesados

Rieles y accesorios (1)
Bolas de acerv para molinos
Aceros especiales

Lingotes y semi-terminacos

SUB TOTAL

Planchas
Planchas >
Fle jes
Hojalata
Galvanizado

Planchas especiales y especi-

ficadas

Blindaje para molinos

SUB TCTAL
ERODUCTOS TURUL RES
Tubos de acero con costura

Tubos de acerc sin costura
Tubos sin especificaciones

Accesorios

SUB TOTAL
TOTAL PRODUCTOS DE ACERO:

~ (Expre-

ng¢otes de arrabio)

S_DE il
sados en

Plezas funcidas
Ferro-aleaciones

Tubos y accesorios
SUB T0T.L

TOTAL GENERAL:

NOTA:

5 mm, (1
5 mm, (1

g0 um
71:500 76’000
15,903 16,618
29,708 31,600
36,677 39,840
4,789 5,141
6,155 6,572

18,905 20,561

1L6 160

1972

1973

197

80,600
17,333
33,603
43,202
5,525
7,093
22,355
175

85,700
18, 137
35,939
17,156
5,970
7,615
2,425
193

90, 80
18,941
38,165
51,209
6,415
8,21
26,495
21

96,500
19,745
40,724
55,756
6,906
8,867
28,886
231

183,783 196,492

W, T3 48,139
13,949 15,000
29,786 32,020
19,39¢ 20,868

86 9

209,886 225,135 240,477 257,615

51,749
41,73
16,130
3Uyy 44O
22,450

980

55,891
45,051
17,413
37,186
24,220

1,057

60,049
48,401
18’ 715
39,932
26,028

1,135

64,682
52,136
20,162
43,003
35,367

1,224

3,098 1,193 _ 1,295 _ 1,412 _ 1,531 _ 1,668

145,868 156,933

1,257 1,92
20:372 21:5%

..._.299 _L.Q}.'Z
32,688 34,653

362,339 368,078

13,389 1,941
1’661 1’937

22093 _ 6,099
21,243 22,977

383,562 411,055

1960 (2) para los afios 1951/1963,
(2) Deflexién del producto nacional bruto (ver Cusdro N° L),

12,648 13,407 14,251 15,101

22,890
98

20, 201,
110

25,699
122

27,241
136

1,201 2,167 1,234 1,309
115,381 446,293 477,574 519,644

16,061 17,341 18,636 20,079

2,253 2,647 3,076 3,642
6,262 7,200 _ 7,632 8,226

24,833 27,088 29,344 31,947
440,264 473,381 506,918 551,591

(1) Se ajust$ aplicéndole la elasticidad:
Consumo aparente total ~ producto nacional bruto a

precios del mercado de

¢ O
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TONELADAS
2964 %65 1% 1967 198 A%3
PRODUCTOS NO PLANOS
Barras para concreto 42,319 45,70 49,360 53,310 57,574 60,45
Barras para otros usos 13,101 14,280 15,590 17,049 19,213 20,946
Perfiles livianos 2,243 22,958 25,066 27,411 30,8% 33,677
Perfiles pesados 2,950 3216 3,501 3,839 4,336 4,N7
Alambrén y derivados 18,155 19,789 21,605 23,626 26,636 ,028
Rieles 3,782 4122 4,500 4,927 5,540 6,047
Bolas de acero para
Acsros especiales 84 9 200 104 138 12k
SUB TOTAL 112,227 121,902 132,552 144,285 160,106 172,206
PRODUCTOS PLANOS
Planchas ‘ 5 mx, 313096 33.™7 36p72‘ 39.979 ‘02:760 lﬂ,m
Planchas > 5 ma, 25,065 27,225 29,60k 32,224  3L,467 38,464
Flejes 9,220 10,015 10,890 11,854 12,679 14,149
}bJ‘l‘tl 19, 577 2:-9 265 23 )m 25, 170 26) 921 30, m
Planchas galvanisadas 12,742 13,840 15,049 16,381 17,52 19,584
Planchas especiales y )
no especiales 534 602 654 72 Y 850
Blindaje para molinos (75] k)Y 795 85 __ 94 _l.00
SUB TOTAL 96,927 107,455 116,843 127,185 136,035 151,815
PRODUCTOS TU'EULARES
Tubos de acero con 8,638 9,383 10,202 11,105 11,878 13,2%
costure '
Tubos de acerc sin 15,979 17,356 18,873 20,544k 2,93 U522
ocosture
Tubos sin especifica- 40 [V N 48 52 56 62
ciones
Accesorios 718 780 848 923 997 _Lloe
SUB TOTAL 23,375 27,563 29,971 32,624 3,89, 38,942
TOTAL FRODUCTOS DE iCER0 236,529 256,920 279,366 304,094 331,035 s
FROOUCTOS DE HIERRO .
Piesas fundidas 9)119 9,”’ 10;770 11,723 12)539 13,99‘.
Ferro-aleaciones 1,043 2, 1,25 11,39 3, 3,259
Tubos y accesorios, 2aldf  _haQ62 _hl7 _hl008 _ 5,02
SUB TOTAL 13,901 15,090 16,402 17,840 20,789 2,91
TOTAL GENERAL 250,430 272,001 295,768 321,934 351,82k 383,94
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FRODUCTOS N0 PIANOS

Barras pars concreto -
Barras para otros usos
Perfiles livianos

Perfiles pesados

Alambrén y derivados
Rieles

Bolas de acero pare molinos
Aceros especiales

SUB TOTAL

ERODUCTOS FLANOS

Planchas £ 5mm,
Planchas Smm,
Flejes

HoJjalata

Planchas gelvaniradas

Planchas especialecs y no
especiales

Klindaje pars molinos

SUB TOTAL
PRODUCTOS TUBJLARES
Tuboe de acero con costura
Tubos de acero sin costure

Tubos sin especificaciones
Accesorios

SUB TOTAL
TOTAL PRODUCTOS DE ACERO
PRODUCTOS DR KIERRO
Piesas fundidas

Ferro-aleacicnes
Tubos y accesorios

SUB TOTAL
TOTAL GENERAL

MOTA:
= En los rubros:

= Barres para otros usos,

-

L™
" ST .
w Sk MQ%ﬂ S S

T A S

. . B
) .
i : P

LDV IR, )

o

CUADRO X° 20

A0 ¥R M2 YR % U5

66,650
26,338
12,345
5,931
36,499
7,603
21,657
"149

47,457

T, 482
32,778
52,699
6,647 7,381
40, 904 b5.h23
3’521 9’“3
2,272 26,953
189 210

69,982
29,517

77,156
36,410
58, 540
8,199
50,457
10,511
29,940
23

81,013
k0,468
65,064
9,113
56,081
11,683
33,277
239

188,823 207,152

52,320 57,409
42,170 16,27
15,513 17,022

32,90 36,14k
21,138 23,50

932 1,023

227,489 248,339

63.033
50,807

18,689
39, 6€l,
25,828

68,821,
55,475
20,406
k3 ,3 3%
28,201

1,225

271,446 296,958

82,282
66,322
24,397
51,803
33,75

75,21
60,62/,
22,200
47,353
30,819

1,3L.0

—2ad32 31,242 _m.& _Jum ...L622 .mm
200,528 218,952 239,277 261,765

166,446 182,637

4,530 15,947
26, ses 29,500

.’..L@!_Ld&

42,695 46,818
397,964 436,677

15,342 16,635
3,44 3,58
—$a202 __ 6,904

- 25,048 27,320

423,002 463,997

1as barras para molinos,
= In las planchas .éh.ndomopmdocmplmmlmu

(. f!'!@o

17,509 19,118
32,390 35.333

zo,m 22,856
38,619 l.z,
o8

_hkié 3389 1,737 _wm

51,37 56,163
k79,454 523,504

18,484 20,183
3,752 3,922

61,376 67,145
572,099 625,868

22,056 24,128
1,097 4279

_T.580 _ 8,216 _ 9,01k _ 9,895

29,816 32,351

35,17 38,302

509,270 555,825 607,296 664,170

se debe considsrer que el 40 £ corresponds a

-

|




*goaTPadsad $09500 SOT UD SOPFNTIUT OPTS UBY UQTIRIAISTUTEPY ap £03sed so] Lo

oo YZEE 000° €0E°ST 009°8L6°TT 00 °“SL isaTv30}
e le'A ¢ 000°09% o€z 000°062 1418 oo0*e sepeilocuy
seuticeld
000°9¢ 000“STT of2 000°64 g5t 005 gaTuwUOTOoN
soutqetd
ooo* Tt 000°$68 061 000“TTL 8sT 005 Y sonsuy
000°8€9 000°626°2 zo2 000‘162°2 8T 005 ‘11 upIqRIZTY
000°Z2ZE‘2 000° 8ot Toe 000°2€5 ‘8 8sT 000° %S seideg
0071t 000°06 9 009°SL €9 001 oTqTAX;
™=l Lx T ) equap ™300 o} uoj}
uadaey ap ® 03800 Jod pepTIUR)
odnpold oroaad 071800
$96T
© "on Y1905




® ®
® ®
*soayydadsal 503800 SOT U SOPINTIUT OPTS WY UPTIRIISTUTWPY P soeed oo :vion
000°291°¢€ 005 ‘8TT°9t 005 ‘996 2T 009°“6L :sate0}
000°122 000“96$ o€z OnOLLE 1448 0092 supeaoday
SUTIVTd
000°06 000‘08€ 06T 000062 1441 000°2 sopejJaodm]
sonduy
000°18 000 0Ls 06T 000°68% €91 o0no°€ satTeuoTI2N
somduy
0N0°729 (VS A7 ALY oz 000°809¢2 €91 000°9T UQIQERTY
000°gZ1e 00095211 02 000°8ZT°6 €91 00095 suaavg
000°81 005 ‘2Tt S 00516 €9 0051 ofqeary
™0l 120 0T TIURA ™ w3 uojy
ualaey P » 03509 Jd  peprwR)
oMpodg ovoaxd 01800

ZZ "o 7$3i00€




80AT3dodsos S09509 SOT UG SOPJNTIUT OPTS URY UGTORJISTUTIDY ap so3sed sorp 1LOK

OOT‘6MEE  0CO0*M6°9T 006 T ET ooLfze soTe0l

005622 o00° 129 (0,74 005 °16€ ST ocoLe sepeidcdm]
swug,vd

005 “LST 000°$99 06T 005 “L0S 1441 00% ‘€ sop epoday
soTnsu !

000° 1S o00‘0BE 051 000°92€ €91 000°Z soTRUOTO2N
soTULUY

005289 000°SES € oz 005 ‘z$8¢2 €91 005 °LT UpIQuLTT

00010z 000°8s9 1T ) (o4 000 TS 6 €91 000°8$ suaag

00912 000°SET <L oovett €9 3T oFQiaxy

™11 THop euop =303 uoy} uoy
uadaey a® wp 03809 Zod pepTIUR)
oRnpodd otoaad 29509
961
€z “on

¥$800S




L “Tartidad

Costo por  Costo  rrecic de Froducto de  Targen
Ton, Ton, Total Venta Venta Total

Arrablo 3,000 39 117,000 75 225,000  108,0C0
Barras 64,000 8 5124,8,000 201 121864,000 7,616,000
Perfiles
Livianos 22,000 % 21066,000 210 41620,000 21552,000
Perfiles
Mediancs 3,c00 84 252,000 180 540,000  288,0CC
Alambrén 24,000 108 21592,000 202 4,848,000 21256,000
Barres para
Planchas medi-
anas caliente 20,000 ] 1¢700,000 190 31800,000 2'100,000
Planchas del-
Planchas del~

| gadas frfo 8,000 103 (?) 62,,000 220 (?) 11680,000 856,000 .

b, Meje 7,500 8s 637,500 228 11687,500 1,050,000
Galvanisados 7,500 103 997,500 280 2'100,000 1'102,500
Gastos de
Administracién - - 21093,750 - - 21093,750
Totalest 167,500 171581,250 341779,500 17'198,250

—_—

Arrabi
Barrac

Perfil
Livian

Perfil
Median

Alambr



108,000
7,616,000

21552, 000

288,000
y 21256,000

882,000

21100, 000

481,500

5,000 @
1,080,000
lm”m Q

'093,750

7'198,250

8-0~0-E~8-A 2
1969
0 o
Ton. Ton. Total Venta Venta Total
Arrablo a,ooo 39 156,000 75 300,000 144,000
Barras 64,000 82 5124,8,000 201 121864,,000  7'616,000
Perfiles
Livianos 22,000 ol 21068,000 210 41620,000  2'552,000
Perfiles
Alambrén 24,000 108 21592,000 202 4'8,8,000  21256,000
Barras pare
ifolino 7,000 8, 588,000 Q0 114%,000 682,000
Planchas medi-
anas caliente 30,000 85 21550, 000 190 31700,000  31150,000
Planchas del-
godas caliente 6,000 103 618,000 A0 11260,000 642,000
Planchas del-
gadas frio 12,000 1M 11236,000 210 21520,CO00  1'284,000
Feje 10,500 85 892,500 225 21362,500  1'470,000
Planchas Gal-
Vlnilldu 10, 500 133 1 .3%’ 500 280 2 '9‘00, CO0 1 w’ 500
Planchas para
Hojalata 5,000 133 665,000 250 11250,000 58,000
Castos de ad-
ainistrecién - - 2%25,000 - - 2'“’,“
Totales 1%,000 201687, 000 40'674,500 191967,500
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Yenta Jonta Total

Arrabio

375,000

LY4,000 o
"o, .)’

2,000 39 195,000 75 180, 000
Barras 64,000 62 51248,000 201 121864,000 71616,000
Perfiles
Livianos 22,000 9% 21068,000 A0 41620,000 21552,000
Perfiles
Mediancs 3,000 8, 252,000 180 540,000 288,000
Alazbrén 24,000 108  2'592,000 202 41848,000  2'256,000
h&u pnri
Molino 7,000 84, 588,000 A0 11470,C00 882,000
Planchones medi-
ancs caliente 40,000 85 31400,000 190 7160, 000 4,200,000
Planchones del-
gados caliente 12,000 18 11296,000 200 21400,000 11164,000
Planchones del-
gados frio 42,000 103 4'326,000 a0 81820,000
H.OJOO 15.500 85 1'375. 500 25 3 'mp 500 2! 170’@ ‘
Planchas pare
Hojalata 12,000 133  11596,000 250 31000,000 11404, 000
Planchas Gal~
vanisadas 15,000 133 11995,000 280 4,200,000 21205,000
Gastos de Ad-
ministreacién - - 31206,250 - - 31206,250
Totales: 2’6’5w Sh'm.iw 26'2“’”0

28'019,750
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CUADRO COIPARATIVO DEL AHORRO

o

CUADRO N° 28

UE DIVISAS CON LA PLANTA AMPLIADA
__TRABGJAIDO A TLEMA CAPACTDAD _

- 1. . 3. be 5.

U, #  Us. § Vs, § Us, §
Arrabio 5,000 60 18 42 210,000,
Barras 6&,000 120 u % 6'“‘0)0000
Perfilee Livi- ‘
anoe 22,000 1,0 2, 16 21552,000,
Perfiles .
liediance 3’000 120 2 9% 288,000.
Allﬁ!‘&n 2‘5;0& 125 30 95 2'2‘0,000.
Barras de Mo~ .
lienda 7’@ 150 2, 126 082,000.
Planchae en .
caliente 40,000 130 2 106 412/4,0,000,
Planchae delg, | .
en caliente 12,000 150 7N 126 11512,000,
o tr‘o RZ,WO 150 30 120 5'0‘00,0(»0
Nejoe 15,500 160 3 130 21015, 000,
Planchas para ' '
hojalata 12,000 320 60 260 3120,000,
Flanchas galva-
nisadas 15,000 210 40 170 21550,000,
Totales 256,500 301833,000,

1. Tonelaje a producirse.
2, Costo por tonelada métrica CIF, si estos productos fueran inportados,
lograr la producciln nacional,

Js Costo de los ireumos importados para
&y Ahorro de divisas por tonelada produc

ida en el pafe.

5. lonto del ahorro de divisas referido a la produccién total en un afié,

CU/DRC No. 29
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