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I.    INTRODUCCIÓN 

Q» 

Me es grato someter a la con^idoración de cote Siipo3iun, una monografía 

que versa sobre una de las formas en qu« se evalúan loa proyectos y la metodología 

seguida para justificar la asignación de recursos y realizar la ejecución de loa 
proyectos estudiados. 

En los últimos años, por diversi» factores cernie-jos y cuyo estudio sale 

del arreo de esta monografía,  se  ha iniciado en mi país un ràpide proceso de 

crecimiento industrial y por ende econòmico. 

Para mantener, y de sor posible superar, e3te ritme de creciüiientc, ti 

Gobierno peruano a truvós del Sistema Ní.ciur.ii do Piaaificroii'n, está 

estructurando una seria de programas sectoriales que a'jarcan las ictivídadea 
socio-económicas. 

En el avance industrial,  creeipoG que ti Gobierno debe abocarse a la tarta 

de desarrollar industrias qua a  su vez constituyan una infraestructura del 
desarrollo industidai del país. 

Es obvio, que una industria siderúrgica a tono coa los adelantos 

tecnológicos do la época, ayudará  poderes.ii/.ente al desarrollo de La industria 
ligera. 

De otro Lido la progresiva y creciente sustitución do importaciones que 

trae consigo el desarrollo siderúrgico tonifica la balanza de pagos dol naÍ3. 

Estando mi paia considerado  en la categoría de "en proceso de desarrollo", 

y pese que desde hace tres años se  creó* el Sistemi Nacional de Planificación, 

aún no tenemos proyectos estatales debidamente estudiados, y por lo tanto n-> se 

ha tenido oportunidad de aplicar Técnicas y Metodologías modernas para evaluar 

proyectos industriales. 

Por lo expuesto debo manifeetcar, que en la presente monografía, me limito 

a hacer un rr.''lir/:.s de las alternativas tecnológicas,  costos de pruducci'n de 

las nismas,  rent >ilirhd, ahorro de divisas y apreciaciones de novimicnt> de 

tesorería que permitan la auto firn nci-ición de la ejecución del proyecto de 

ampliación de la Planta Siderúrgica de Chimbóte. 
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En cl curso del afio do 1959, la Ccrpor.-d.6n Peruana del Stinta inicia una 

gestión en Europa para la financiación V ejec;ci5:i de la Amrliaci'n de la Planta 

Siderúrgica de Chimbóte que habla si* puesta tn marcha en el año 19*7, con una 

capacidad caloilada de 60,000 toneladas de acero al año y cuy. administración 

estaba encomendada a i?. Sociedad Siderúrgica de Chimbóte S.A. S0GE3A. 

La CorpTiciSn Peruana ¿el Santa en 3u planteamiento sustentatorio del 

plan di, ^.pli^icn de la Flar.ta, two en consideración cl hecho de que si bien 

un establee imeato siderúrgico de 6C,ÛC0 toneladas anuales de capacidad,  cerno cl 

existente, h."bía ya roidico  sus frut-s m el preces? económico del Perú,  puesto 

que al cubrir una parte del com-ume tuaci-.in.al de acero, ¡jab-a producido  vn 

importante ahorro de divicab cor. abo4.o  t la bal.ansa comercial del Perú y, al 

mismo ti^japo había creado una fuente de trabajo de la mayor importancia,  por 

otro ir do, era ¡.rudente considerar toa listada producción s'lc  como un cor.ier.zo 

de esta industria puesto que la experiencia mundial en el campo siderúrgico 

indica que una Planta do capacidad tan limitad'  no permite un rendimiento 

económico capas de representar la seguridad de contar con una industria de acero 

debidamente consolidada, lo que si resulta más factible alcanzar con una capacidad 

mínima, aproxíjiuda de 350,000 toneladas anuales.    Por lo tanto, la Corporación 

Perua:ia del Santa demandaba un plan de ampliación que asegurará un tonelaje anual 

de producción que estuviera dentro de dichos limites, cuando menos. 

Las gestiones encaminadas en este sentido cuLTinaron con la dación del 

Decreto Suprenp de 25 dG mayo de 196¿, que aprobaba la ampliación integral de la 

Planta Siderúrgica, autorizando a SOJESA a contratar la ejecución de la misma 

con la firma FERHOSLuU, A.G. ESSEN,  en calidad de contratista general. 

Posteriormente, per dificultades surgidas cen la firma Davy-WLnpey a quien 

el contratista general había sub-contratado la construed 5n de la Planta do 

Laminación de Productos Planos, se tuvo que realizar negociaciones cen FERRÛSTAAL, 

con el fin de convocar a una Licitación Publica Internacional tanto la Planta de 

Laminación de productos planos c.->nr las ampliaciones de la Planta de Laminación 

existente, separándose estas instalaciones del Contrato General por convenio 
celebrado el 10 de diciembre de 1964. 
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Como n«dida previa a las negociaciones, a las que hac«nos referencia, se 

solicitó la ayuda del Banco Int-.nncional de Reconstrucción y Fomento (Banco 

ltoidial),  con d objeto de que analizara los estudios realizrdos y opinara sobre 

la factibilidad del proyecto de ampliación do la Planta en 3u totalidad y on 

particular sobre la instalación de las Plantas de Laminación. 

El Banco Mundial envi' d<js lesiones Teorices rJL Peni,  las riomaò que 

despuís de haber analizado on detalle los estudios llevados a cabo p-\ra la 

ampliación y los avances alcanzados en la risma, recomendaron la contratación 

de una firma especializad", de consultares, que efectuara un estudie: detallado i« 

todos los problemas técnicos, eccn'iiicws y finnr.cicros.    Entre las firmas 

recciuendadas por el En.nco Mundial, ¿QGI'iU esco cií o Jríin Tiles and Partners, 

de Londres, Inglaterra, la que con fecha 28 de Julio y 8 de novienbre de 19é4, 

emitió1 sus inforr.es finales, que son notivo del presente trabajo. 

II.    ES'flJDiC DEL KEfiCDO SIDERURGICO DLX PBflJ 

El presente trabajo ha sido  preparado por una Comisión nombrada especial- 

mente para tal fin, siendo su resultado como podrí apreciarse en el contenido del 

mismo, el factor determinante de llevar a cabo la Ampliación de la Planta 

Siderúrgica de Chimbóte. 

Como nc es nuestro propósito ahondar en los detalles de este estudio,  nos 

limitâmes a presentar los cuadros que acompañamos y que por si mismos reflejan 

los siguientes aspectos:    Consumo Histórico Aparente,  las Importaciones de 

Productos Siderúrgicos en gener-l, FroducciÓn Nacional de Productos Siderúrgicos 

y las Export."el ones de Productos Siderúrgicos * 

Para llevar a cabo un estudio que realmente reflejara la realidad del mercado, 

se co nal dero* d?. suma importancia, obtener la información necesaria de las estructuras 

y carácter-?.:-.! i.00.3   ;'e las industrias manufactureras, teniendo en cuenta sus 

necesidades do i  .te/ii prima para su operación. 
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La forma más directa para llevar a cibo este proposito so identificaba con 

la realización de una encuesta destallada que permitiera obtener dato» referentes 

a sus consumes de productos siderúrgicos, organización de estes industrias, 

calidades de sus productos, sus producciones futuras y su3 necesidades. 

Les resultados de la encuesta están consignados en los cuadros 1, 2 y 3 
que cact^nafi-TiOS, 

De un tot-1 de 137 ir. lustri.;s ¿anafactureras recuestadas,  111 declararon 

haber planeado el Lvreiento de su producción mediante el cayor .aprovechamiento 

do su capacidad ya instalada, en r.lçunos cesos e:i fem.-. r:.uy ¿jnplia ya que C3 
posible poner en producción tumos ocmp:.etcs adicionales. 

Haciendo un análisis de las cjr.pliacioi.es o incrementa de producción en 

los <üv.-iros sectores para los cuales manufacturan estas industrias, se obtienen 

los siguientes resultados»    (Ver en el anejeo los cuadros i    üo. 2 del 4 al 14.) 

O t 
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Entre los productos no planos produce barras para concreto y para la 

construcción «n genera]., ilajr.br *n, perfileJ livianos cono á'nguics y platinas. 

Par*, todos e£ito3 productos existe VE. un mere'-io er>nsoliccio. 

En pre da*, to s planes, solamente 83 producen planchas laminadas en caliente, 

entre los espesores 0.5 a 3.00 m/m y 4' de .incho. 

Frorran-a \e l'ro-Jrcclón Ac tu A1  Je .T>GS3Á 

?rp1'içto3 ixra_la VerAa 

- Arrabio par?, fundí ci *n 

- Barras para concreto y constnccl'n 

do 1/4" a 1.1 A" 

- Alojaban 3/2" 

- Fe/files (ángulos y platinas) 

Tcreiflfbs por ."ftp 

1/JC0 

48,000 

10,000 

5,000 

64,000 

Otros Productos cue Fabricaría la Planta de Chimbóte en el Futuro 

La ampliación quo actualmente se encuentra en ejecución tiene   como fin 

la fabricación de otms productos entre ios que se consideran» 

- Barras y alambrón 

- Barras para molinos de 3.1/2" 

- Perfiles livianos y medianos 

- Planchas laminadas cm oaliente 

- Flejes laminados en caliente y frío 

- Planchas laminadas en frlu 

. - Plancha3 grdvanizadas. 

Actualmente está en proceso de montaje el /»Ito Horno, hablándose terminado 

con la instalación de la „cería.   En cuanto a la Planta de Laminación, está en 
pleno estudio la determinación de los equipos. 

j>;t 
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Otra» Industrias Fabricantes de Frodactos 31den!rglcos 

Prograaa de Prod^ccl,^ 

Productos Produoclón en Tonelada» 

- Tubos con costura 3/8" a 2" 

- Tubos con costura mats de 2" a 12" (en estudio) 

- Bolas para molinos 

- Blindaje para molinos 

A VP     - Barras y perfiles menores de 2" 

- Planchas galvanizabas corrugadas 

- Hojalata (en estudio) 

- Otros proyectos de laminación (barras y perfiles) 

Actual 

6,000 

3,000 

600 

10,000 

Mura 

23,000 

1,000 

15,000 

3,000 

15,000 

10,000 

30,000 

Por el momento, son todas las gamas de productos que fabrica o fabricará 
la industria para abastecer al país. 

Proyecciones Generales del Consumo Aparente de Producto» de Acero 

1. Proyección Matemática de la Tendencia Histórica 

2. Proyección Matemática de la Tendencia Histórica (ajustada) 

3. Proyección en Función del Ingreso Nacional Bruto 

4«    Proyección en Función del Ingreso Nacional Bruto (ajustada) 

5. Proyección Per Capita 

6. Proyección Sectorial Conceptual. 

Proyección Matemática de la Tendencia Histórica 

La base para elaborar esta proyección ha sido la tendencia de la linea 

recta del consumo histórico de 1951 a 1963. 

Esta proyección no expresa el fiel reflejo de los consuelos actuales y los 

previstos para los próximos años, debido a las fuertes fluctuaciones de las 

cifras de consumos en la ultima década. 
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Los consumos aparentes de productos tenninadoe de acoro previstos en esta 
proyección sonj 

Año 196éi   346,OW Tons. 

Ano 1975:   309,742   'Î 

(Ver en el anexo cuadro No. 15.) 

Prevención VotaaSAÍGc de la Tendencia Histórica (ajustada) 

La base para elaborar ssta proyección ha sido la misma curva anterior la 

cual ha sido ajustada en algunos pre toctos qu<¿ no reflejaban un aumento más o 

menos nomai, ariginado generalmente por las grandes variaciones en las cifras 

de consumo.   Se han ajustado las cifras para los productos, barras de concreto, 
rieles y accesorios, tubos cen o sin coatura. 

Ajuste de la Curva, 

Proyectado en base a la tendencia histórica del consumo aparente total, 

el cual se proyectó hasta 1975, luego se constituyó un índice de 1963 a 1975 
haciendo 1963 = 100.00. 

Según esta proyección, los consumos aparentes de productos terminados de 
acero deben ser: 

Año 1968:    276,074 Tons. 

¿«o 1975:   374,860   « 

(Ver en el anexo cuadro No. 16.) 

irovección en función del Producto Nacional Bruto 

La base para elaborar la proyección ha sido la elasticidad del consumo 

aparente - producto nacional bruto a precios de mercado de I960 para los años 
1951A963. 

El producto nacional bruto se ha deflexionado de la siguiente manerat 

el consumo con el índice del costo de vida, la inversión bruta con el índice 

de precios al por mayor, las exportaciones e Importaciones de bisnes y servicios 
con sus respectivos índices de valor unitario. 

)) t 
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Para el período de I964 a 1975, se La -upvesto un crecimiento del producto 
nacional bruto a precies del mercado de   I960 de 656 .inani. 

Esta proyección no guarda una uniformidad con el consumo de los productos, 

porque en alginos alcanza más del 60Û# do aumento y en otms es de carácter 

regresivo, llegándose a anular su censuar», como en el case de los rieles. 

Los consumos aparentes en e3tc  proyección son perai 

Año 1968:   333,207 Tons. 

! Año 1975s    815,340   » 

\W (Ver en el anexo cuadro No. 17.) 

Proyección en Función del Producto Nacional Bruto (alns^-va) 

Esta proyección es igual a la anterior, pen totalmente reajustada. 

Como esta curva es reajustada (el reajuste no. es más que un paso para 

aislar ciclos para estudiarlos y predecir los movimientos de tendencia futura), 

deberá atravezar los ciclos de tal manera que permita aproximadamente un 

equilibrio entre las fases positivas y negativas de cada uno de ellos.    3o 

ajustó" la proyección con la misma elasticidad anterior del consumo aparente 

total - producto nacional bruto a precios del mercado de I960, 

^ Según esta proyecciín, el consumo de productos terminados de acero §orá 
como sigue: 

Año 1968:    315,588 Tons. 

Año 197>:    519,644   " 

(Ver en el anexo cuadro No. 18.) 

Proyección Per Cánjta 

Para elaborar osta proyección, se ha tomado como base la tendencia 

histórica del consumo aparente total, en funciSn del crecimiento de la 

población en el país, habiéndose tomdo los siguientes factores de incremento 
de población. 

*v -J 
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para 1964 J 2.90 

Parr. 1968: 2.92 

Parr. 1975:    2.95 

Este consumo totrl, en función <*el aumento de habitantes que se 

registrará en el ;»îo hasta el año 1975» da cono consumo de acero loa siguiente» 

tonelajes: 

lara 1968:    282,579 Tona. 

Parr. 1?75*    428,703   " 

(Ver en el 3ne») cuadrj No. 19.) 

Proyección 3ector?-ft]  Conceptual 

£1 consuno siderúrgico durante ti periodo 1951-1963 no ha acusado una 

regularidad en todos los productos, habiendo en unos casos manifestado 

fluctuaciones r;.uy acentuadas y, en otros, una tendinei?, regular hacia el 

incremento, de tal manera que la proyección matemática, tomando c.eo br.se «1 

cuadro ie consumo histérico, puede dar cifras que no s tan las que realmente 

representan el onsumo pera detenrinr\do periodo.    Entonces, 3t puede considerar 

conu datos refcrenciales y teóricos a los valores encontrados en las proyecciones 

matemáticas en base a coeficientes elásticos e índices de correlación calculado« 

a partir de cifras históricas, del consumo nacional per capita, de La tasa de 

incremento anual de la poblr.ci'n y otros factores. 

Se debe estimar cono valoree más cerca a la roalidai,  los encuntrados en 

la proyección conceptual pirque tienen su base no sólo en el consumo histórico, 

sino también, en las consultas realizadas a todos l^s sectores que utilizan 

productos siderúrgicos, ya sea. pura emplearlos como tales o cerno materia prima 
para posterior manufactura. 

Actualmente, y en nuestro medio, esta proyección es la que tiene mayor 

validez porque está sustentada en las declaraciones de los diferentes 

industriales o instituciones hasta donde se llego* a efectuar las encuestas. 
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Pira efectuar la proyección conceptual sc han tomado c->mo base loa análisis 

realizados a las encuestas y agrupada* j. >r sectores do use,   aderas, se Iron 

considerado los siguientes factores: 

- Instalaciones actuales y ampliaciones inmediatas y futuras Je las 
industrias establecidas. 

- Incremento y desarrollo industrial basa do en ti aliciente que ofrece la 

Ley de i'ror.iociSn Industrial. 

- Las declaraciones Je las personas autorizadas acerca de sus futuros 

consumos e incremento anual en cala una de las industrias e instituciones. 

- Los planes inmediatos y futuros del Gobierno. 

- Análisis de la demanda de productos di. manufactura nacional y la tendencia 

a sustituir 1rs importaciones. 

- Industrias en pleno proceso de instalación. 

Del análisis cuidadoso    de todos los factores antes menciinados, aplicado! 

separadamente a cada uno de los sectores de uso, se han establecido ciertos 

coeficientes de incremento  que más adelante se detallan. 

Es necesario aclarar que dichos coeficientes no representan Id media 

aritmética de las declaraciones proporcionadas en las encuestas, sino que han 

sido referidos y evaluados con los demis factores mencionados y complementados 

con el criterio de lus encargados d<¿ realizar el estudio.     Se hace referencia 

a lo ante dicho porque en cada uno de los diferentes sectores, algunas industria« 

piensan incrementar sus consumos aentro de los 3 próximos años hasta en un 30Q%, 

mientras que otras  (muy pocas) só*lc piensan mantenerlos, luego el promedio 

aritmético no hubiera sido quizas realmente el representativo del consumo por 

lo que en la proyección conceptual ha prir.ado el  criterio realista en base a 

las necesidades del país y la situación de cada una de las  industrias ajustadas 

a lo3 factores determinantes ante3 nencionades. 

Aplicando todos I03 factores considerados para establecer la proyección 

conceptual se ha llegado a los coeficientes que se detallan para cada uno de los 

sectores hasta el año 1975. 

% 
-J 
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12$ de incremento anual-todo» loa afloa 

15% de increment») anual-todos los anca 

5% de Incremento anual hasta 1968 

IO* de 1969 a 1972, y 

5% de 1973 a 1975 

d% de ine renante amici-torto s los anca 

Q% de incremento ?.nual tifiate I960 

S% de 1969 a 1975 

E% do incremento anual ha3ta 1968 

5% de 1969 a 1975 

5% de increment: anual  hasta 1968 

%% dt 1S.69 a 1975 

5% de ir.c recento anual hasta 1968 

8% de 1969 a 1975 

7% de increment? anual-todos los aflea. 

De lis cifras anteriores se desprende que el cuadro de proyección conceptual 
no tione un coeficiente de incremento anual constinto. 

Como se sabe que las industrias establecidas,   no han planeado hacer 

prenunciadas variaciones en sus l£nea3 de fabricación y habiendo arrojado las 

encuestas el $3¿ del consumo nacional,   las cantidades encentrada» para cada uno 

de los productos siderúrgicos son suficientes para establecer tendencias de 

calidad y forma, luego, la proyección ha sido efectuada en toneladas de acero 

y finalmente abiertas en productos siderúrgicos para cada uno de loa añoa en bast 

a las tendencias fijadas ¡ara cada a uno de los sectores a través de las encuesta». 

En el cuadro de proyecciones elaborado se fijan cifras anuales hasta 1975, 

siendo c-stas el resultado de la aplicación de loa coeficientes anteriormente 
mencionados. 

Es lógico que esta proyección no pudiera cumplirse alio a año en forma rígida, 

alno que pueden variar las cantidades prefijadas en fuma positiva o negativamente, 

pero, para períodos deteminadja, estas fluctuación«» aeran cliainadas por la 
linea promedio de incremento de tendencia poaitiva. 

11 
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Los consumos aparentes de productos terminados de acero, segiin e3ta curva 
irroj.'in los siguientes resultados t 

Año 19681    331,035 Tons. 

Año 1975:    625, Ú68   » 

(Ver en el anex: cuadro No. 2C.) 

v À » 

:ual 

r.'j 

:3« 

.otas. 

ida, 

:cnt«f 

Conclusiones Centrales 

Las conclusiones mis i-nportantcs que se desprendan del Estudio del Mercr.do 
de Productos Siderúrgicos, son l».s sig'iientes: 

1, £1 presente estudio ha sido estructurado en base a les informes de los 

industriales,  cuyos result'.do s fueron lue 30 concentrados en conclusiones y 
recomendaciones osp¿c£ficas. 

2, Que ne existe en el pá£s datos estadísticos de sunsunios nacionales de 

los productos siderúrgicos, lo que ha significado para la realización del Estudio 

una esforzada labor de investigación.   Para tal efecto se ha recurrido al sector 

pública y privado al quo st le ha encuestado y cuyos resultados han sido bastante 

satisfactorios, ya que sus tonelajes han sumado el 83,1 del consumo n-.cional en 

estos productos y cuyas cifras se estiman muy aceptables para fijar tendencias. 

3, Que mediante este Estudio ha sido posible conocer las necesidades del 

pals en lo que respecta a producción, abastecimiento y consumo de productos 

siderurgicos, conclusiones que deben tomarse en cuenta cuando los productores 

siderúrgicos nacioralts estudien la posibilidad de cjnpliacioncs o implantaciones 

de nuevas instalaciones, 

k.   Que el consumo de productos siderúrgicos en el Perú se encuentra en una 

etapa de sólido incremento como consecuencia de que el pala está en un franco 

proceso de industrialización, lo que determinar! un crecimionto en todos los 

sectores de producción, con el consiguiente aumento en la demanda de productos 
de acero, 

* 
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5. De los sectores crnsumidores,  el industrial es el que más consume, 

hdbicnd. representa* cl 34.4* del total «.«.umido por el paia en 1963, siguiendo 

en Importancia el sector confracción con 17.9*, y lusgo, el minero con 17.8*. 

6. Que las necesidades par-, el consumo nacional de productos siderúrgicos 

es abastecida, ea su mayor pjrte, por les productos importados, co.respondidndole 

a los nrci^na?.es tan silo el 30*. 

7. Es importante fij.*r quo la ¿aportación de los productos siderúrgicos 

significan para el pals una ^preciable fu«t do divisas,  las mismas que se indican 

a partir del año 1955« 

;ji0 Tonelaje Importado Dolores. 

1955 
1956 

1957 
1953 

1959 
I960 

1961 

1962 

A estas importaciones cabe agregarle la de los productos manufacturados de 

metal, y, cono ejemplo, se p:dría t.nrur el ano 1962 en que se importar3n 149,503 

tc-noladas que representaron US$23ó,967,859. .^. 

8.   Analizando el consumo histérico de los productos sidenirçicos, se 

parecía que la curva de los productos no planos es muy irregular, mientrf-s que 

la de los rlancs da una curva ascendente, a pesar do las fluctuaciones en el 

consumo total do acero en el país.    Este incremento constante en el consumo de 

producto 3 planos déte a la necesidad de desplazar la importación de los productos 

manufacturados per los de fabricación nacional; haciéndose presente que la mayor 

parte de productos manufacturados esta" constituida en un alto porcentaje por 

productos planos; este incremento de la Manufactura ¿ir.cional se identifica con 

el progreso de la industria de transformación del país. 

115,021 21,437,895.00 

155,217 31,748,737.00 

130,273 26,606,684.00 

90,963 20,167,725.00 

62,242 17,165,829.00 

106,211 24,581,538.00 

139,181 30,129,504.>v 

153,553 34,343,379.00 

1* 

» t 

Condi«. 

I       lamina 

k 
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-ever: ::r: ::—m T ~r 
Industrial „ se 1MM en ^„rta cn a ^ 1^*ta,U * ^ * "—*» 

ta finalidad fundanental del si>-u'onte -.„."H.--.       ,    . 
laclan «„t.•-, „- ,.     JU'U" cs U d0 Orificar la 

I 

-01»*, inte,,,! de u .lanta OH^ica •"   11 ^^ «^ * 
la convenience de adouirir J, Pl-„... dt   * 

U' ' "'Itro!3' lMt• '      ir ^ i^-ntd dt L^ranacion de Planos-   «ir,    *„   »,    1 

producción de Hn^tcs de ,cero, ^ c_ ^ *     £• P       U 

*=uina de Ocla,, Continua , ot,.s ^^.^ „^J^^ "" U 

a análisis tratara lea simiente, puntos! 

a) Estudio de la actual Ptnta r 'ra dftsmf»,, . „    ,.   . tj-nwi r <ra acteminar sus capacidades baio la« 
condiciones Je operaciones actuales. J 

b) D.tei»in,cicn de la inversión y los costos estrados de, o-er-ción de.    t 
* * fletar la expansion a corto rtao, incido la adecué   Z^Jn 

•vuiUnlaicnt-: y east« Generales. «UWJ,.oi,n, 

c) Desarrollo do las proyecciones de flujo de efectivo a los vari„ 

n vele, de precien reflejando la situaciín desdes de la expansion a corto 
P^o con el objeto de determinar „ acidad d, m ^ ££" 

«rvicio de la deuda, asumiendo cifras razonablemente conservadoras 

4) Revision del laminador de planchas rúalos y asesorante acerca de 

l.imlnador debe ser rehabilitado o «pilado. 

Infor» tecnico Chorado por John mi.. * futnmi M. (london). 

V 
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Hesuiriendo, el estudio ha sido bas-.do en dos esquemas principales* 

1. Utilización de la Hanta existente obteniendo de ella le mayor 

ventaja en relación al mercado, con y sin el actual laminador de planches. 

2. Terminación del actual prcy»3Cto al añadir lc3 laminadores de banda 

ancha en frío y caliente. 

De nuestrr. revisión de la información dol ¡jererdo, los estudios dt» 

fictibilidid han sido bisados en unn. producción dei 

94, CX toneladas de Barras y Perfiles 

95,cX toneladas de â-rod\ictcs i\».aaos laminados en frío y caliente 

La capacidad dol laminador iacrcr.nt.il exLctente,  cen las me joma recemendadas 

ha sido fi.1r.da p->r nosotros er. lCv,-X'0 toneladas por año. 

¡''emitiendo la producción de calibres delgados para planchas galvanizadas, el 

potencial de los laminadores de planchas existentes seri de rproxinadamente 

15,000 toneladas ¡.or año, y se estima que serán necesarios 8,CX,UX.cC de soles 

para mejorar el departamento de galvanización existente. 

La capacitad de los varios esquemas que podrían 3er utilizados en la Planta, 

y loa factores que gobiernan la producción han sido sintetizados en la siguiente 

tabla: 

.1!» 

• t 

laque 

I.A 

I.B 

II 

¿Saquer 

I.A 

I.B 

II 

V- 
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franarlo u la» miMUftjH jT ^rnHnirlfn 
Esquema     Acero Producido t/a 

I.A Acero liquido 
aproximado 
100,000 tona. 

Acero 
laminado 
04,000 

Producción de acere 
limitado por 

Planta utilizada 

I.B 130,000 tona.      109,000 

3 (1 
.'.da* 

:, «1 

,03 

>ta, 

rite 

II 220,000 tona.      176,000 

Capacidad hornos 
eléctricos 100,000 
tons, acoro liquido 

(a) Capacidad 
laminador mercantil 
y planchas 

(b) Mercado para 
parfiles nedianos del 
laminador de 26" 

(a) Morcado para 
productos planos 

(b) Mercado para 
perfiles irödiano3 

Homoa eléctrico» 
usando chatarra, 
colada continua 
y laminadores 
de 26» y lá"/ 
12«/IO» 

Alto Horno, 
L.D., colada 
Continua, 
lcminadores exiet«tss 

Alto Homo, L.D., 
Colada Continua, 
Desbarta^'.or y 
mercantil, nuevo 
laminador de 
planchas 

Al fijar las ganancias, hemos tenido en consideración el aumento de 

los costos do las obras civiles para la Planta tal como se construyen actual- 

mente y para los propósitos de cálculo, hemos asumido que no habrá reducción 
en ol precio contratado con FKRHOSTAAL. 

I* siguionto tabla sintetiza los pastos de capital y ganancias, despuJ. 

do deducir la depreciación en la actual Planta, deprociacióh on la nuova 
Planta y todos los gastos administrativos y de ventas: 

Esquema Inversiones de 
capital adicional 

I. A íüllono s-solos 
60.0 

I.B 66.0 

II 982.6 

Efectivo disponible     Efecto del aumento 
para pago del 0 disminución del 

-EEÊSta        morcad» en lO.Onn |/fl 

Hillones-Solea 
25.1 

77.9 

304.2 

Millono a-Solos 

27.0 

23.0 

% 
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yiptai Eh las gananoias disponibles se debo prcvesr el servicio do pago 

del interés dol prestano Jol Contrato Ferrostaal y los gastos adicionales 

de capital. 

I.A.- Se convisrto on pdrdida 

I.3.- So roduce aproximadamente a 52.0, si se basa la producción 

en los Hornos KLkom. 

Es evident? por lo expuesto, que los esquenas I.A y I.B no pueden soportar 

el peso financiero del nuovo mucllo, Alto Homo, L,D., y Colada Continua y que 

el futuro do Chinbote tieno quo basarse on la manufactura de los productos 

planos al costo más econòmico posible. 

Bases do Producción rar.-, cl I¿lf ojjßc. 

Redondos y Porfiles 

EL potencial do venta de estos productos para 1968, ha sido tornado como 

sigue: 

Barros de refuerzo do 1/4" a 1.1/4*" 
Alambran do 3/8" 
Perfiles pequeños hasta 2.1/4" 
Redondos de 3.1/2" (Barras de molino) 
Perfiles do 3 a 6" 

Vf93L^s 
53,000 
13,000 
u,oco 
10,000 

¿É.OOP 

94,000 

Prcductos Planos 

Con roforonda a la demanda estimada del mercado para 1968 y para los 

propA;itos do este informe, ha sido considerado aconsejable el basar los 

cálculos de costos en base a la demanda en forma más conservadora. 

.Ï1 

Planche 
2-6.35 

Flejes 

Flejes 

como tu 

Tubos F 

Plancha 
en f r 

Plancha 
galvani 

Plancha 

Todas 1 

ES 

Ut 

Re- 

íos lara 

Redondo 
Alambra 
Perfile 

Laminaci 

Redondo: 
Perfile! 

Total ( 

IiflffliT"* 
Plancha; 

Total pi 

* 
fe  

I 
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Damanda estimada 

>C1 

Plancha laminada en caliento 
2-6.35 ¡an. 

Flejes para tubos 

flejes ahora inportados 

como tubos 

Tubos petróleo 

Plancha laminada 
en frío 

Programa sugerido como base para 
 CQStQ9  

40,000    ) 
) I&jinado eri caliente 

) 55,000 
15,000   ) 

riancha para 
galvanizar (g-31) 

Plancha para estrilar 

23,000 

12,000 

23,000 

20,000 ) 
) laminado en frío 

12,000 ) .   .    :. 40,000 

0,000 ) 

I 

Todas las cantidades están expresadas on toneladas por año. 

ESQUEMA l 

PtttiMrth tifì m pi Tilin WiUnt« flua-mteia Mavcr vant^ ^ m 

Refiriéndonos a las cifres asunidas para el mrcr.úo, lr.s ventas eol- 
ios laminadores actúalos, para 1967/63,  se ten tocado cono signe: 

limador 19V^"te Toneles Dn, M* 

?fd0"d°s fle X/4 û 1-1/4". 53 OOO 
Alambren 
Perfiles menores do 2.1/4" 13,000 

i¿-ooo 
80,000 

Sodondos 3.1/2" 
Perfiles de 3» a 6" 

Total de redondos y perfiles] 

Laminador, fj^^ 

Planchas laminadas en caliente 

Total productos vendiblest 

10,000 

14,000 

15.000 

109.000 
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3xcluyendû las planchas, 1û3 94,000 t r.eladas de redondos-7 parities 

requerirán una producción de acero del order, do Ica 110,000 toneladas, 

asumiendo que la máquina de Colada Cíntínua. sea usada pnra el suriiiistro de 

palanquillas pan el laminador mercantil. 

La capacidad máxima do los dos hornos de arco eléctrico, partiendo 

do chatarra, se esliix en 100,000 toneladas por año, equivalerti aproximadamente 
a 84,000 toneladas do acero terminado. 

Las 109,000 tcnoladas de productos posibles de venderse requerirán sin 
embargo 130,000 toneladas de acero líquido. 

De aquí que si el acero terninauo requerido excedo de las ¿4,000 toneladas, 

sorá necesario operar la Plmta L.D. para todj el acero, que resulta sor la 
forma más econóirica. 

El arrabio líquido para 109,000 toneladas de productos terminados es 

aproximadamente 125,0f3 toneladas por año, lo cual es 55,000 toneladas más 

que la capacidad de los hornos eléctricos de reducción (70,000 tcnaladas por año). 

Henos estimado que el costo do operar el Alto K.irno a esta baja capacidad 

será de 3/. 1,200 por tonelada, excluyendo depreciación (basado en un cesto 

de los pellets de fercona de S/. 270,00 por tonelada al pié* del horno). 

EL costo del arrabio de los horros Elkem en 1963 era de S/. 1,600 

por tonelada. Es pues, más econ.'-rico el operar el Alto Horno en estas 
condiciones. 

Nuestro costo estinado para los lingotes del L.D. operando el Alto 

Horno a baja capacidad es de S/. 1,880 para lingotes, y S/. 1,780 para 
acero líquido a una capacidad de 130,000 toneladas. 

Si sin embarco la producción do planchas fuera omitida y la venta de 

barras y perfiles restringida a 84,000 toneladas por .año, entonces todo el 
acero podría hacerse con Chatarra en los hornos eléctricos.    0^^ ^ 

probado ya que es máB barato producir acero en los hornos eléctricos con 

Chatarra (peruana e importada), que usar arrabio de los SLkem en estos homo.. 

% ^P   dando u 

L.D. y . 
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Nuestro estimado para ol costo de acoro producido en los hornos eléctricos, 

a 100,000 toneladas por aflo con Chatrrra es de 3/. 1,925 para lingotes, y 
3/. 1,825 para acero líquido. 

Nuestro análisis económico para el esquema basado en la utilización 

de los laminadores existentes con las uáximas ventajas, asume Jos casos: 

(a) No operar el laminador de planchas y restringir las ventas a 

34,000 toneladas usando los hornos eléctricos ayudados por la Planta de 
Colida Continua. 

(b) Los laminadores de planchas operando a 15, CX toneladas oor ciio, 

(%  dando una venta total de 109,000 toneladas, usando ol rito horno, la Planta 
L.D. y la de Colada contlnua. 

53QUZ3K II 

Adfcian, del laminador de Bar.da en Frío - an Çfl],l?r+? 

Homos estudiado la econotiía completando el presente esquena con la 

adiciín de un laminador de banda en frío y caliuntc, en términos generale« 

como fué" orf. finalmente planeado, pero basado nuestro estimado on el custo 

,lo dicha planta y el mercado asumido como se indicó previamente. 

Nuestros estimados están basados en licitaciones muy recientos para un 

9  laminador de 56" casi identico y que será montado or, Sud-Àmorica.    Un 

laminador de 56" puede producir planchas de 48" y consideramos que es un 

ancho razonable de laminador para sor instalado.    Los varios itene de la 

Planta están enumerados en el costo de capital estimado. 

Tomando los productos planos a 95,000 toneladas por aflo, el total de las 
ventas bajo este esquena será: 

Productos laminador mercantil 30,000 toneladas 
Productos laminador 26" 14,000 toneladas 
Planchas laminadas caliente 2 - 6.35 m.. 

!%- 

flejes 
Plancha laminada en frío 
Plancha para galvanizado 
Plancha para estañado 

'40,000 toneladas 
15,000 toneladas 
20,000 toneladas 
12,000 toneladas 

6.00Ü toneladas 

169.000 toneladas 
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El tonelaje arriba indicado ha es ne cesari:, la operación del Alto Horno, 

la Planta L.D., vino de los hornos oLSctrìcos y la Piatita do Calada Continua; 

nuestro estudio econ&nico ha side hecho bajo 38tas bases. 

Ampliación de loa laminadoras existentos 

Henos examinado el plano de disposición da sus laminador o s oxlatentcs 

con ñires a ii.crcnentar su producción al ndsmo tiempo do nnntoner al nlnino 

las inversiones. 

Nuestra propuesta coprendo aupliar el lauinuior do 26" y modificar 

ol laminador de 13/12/6» 

Laminador nanual de planchas existente 

Bajo el esquena I.B de este Inforna 83 ha considortáo la posibilidad 

ríe reiniclar las operaciones en el lininudor ranual de planchas existente, 

asundondo quo se pueden vender 10,OCX) tons, de planchas laoinadae en caliente 
y 5,000 tons, do planchas galvanizadas,. 

Se notará que las utilidades estimadas del esquena I.B son insuficientes 
para cubrir el interés de la deuda. 

IV.    ESTIKnDO D3 LA INVERSION DE CAPITAL 

EL ostiaado de los costos de capital dado en las paginas siguientes, 

ha sido besado en precios internacionales recientes de sundnistradores de 
los equipos principales de laminación. 

Para las obras civiles han sido utilizados precios unitarios locales. 

Todao las cifras son basadas en pago al contado, excluyendo cargas 
financieras, interonos y careas durante la construcción. 

Adenás se ha excluido lo siguiente: 

1.- Derochüs de inportación de la Planta y equipo 
2.- necesidades de habitación para funcionarios 
3.- Costo do entrenanlento de personal en el extranjero 
4»- tosto de puesta en marcha 

Iff 

1 

t- 
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Se ha hecho una provisión adecuad pari apuestos, inprevistoi e 

ingeniería.   El «nwto de caj.itr.1 rio trùa^ ort* cubierto en loa 

estimaos do rentabilidad asuntando que orto podrá sor finar.cifido con 
recursos bancarios adiciónalos. 

Ç?g^o QStjrpflo <*w nunltaJ, para ^ ft car les Jar.ijn^.flfns 

Cor.prende: 

Ampliación del lanánador de 26" 

Modificación de los laninadornt, ríe .1.6"    12" •' 10" 

Total: 
i-Modxilcaciofrde la^Plsata de 

Gal/«alsacien 

Total: 

S/. 60,0nc,nco.00 

S/.   ft.JOQ.nç^.fjfl 

S/. 68,0U0,OCO.C0 

Inverila Kr,t1 Liada nar* 1, ¡nfl^l^n ti il PP^fa« Ptálfrl 

Laminador desbastador y reversible 
en caliente 

Planta de laminación en frío 

Distribución del gas dol Alto 
Homo doade ol nuevo depósito de 
gas incluyendo estaciones de control 

Eh nonada oeruana t 

I     22,777,6*0 

*     11,059,800 

J 323.Q&Q . 
$     34,169,480 

S/.  «f22.6OQrnOQ.0Q 

'% 
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Wr at to InTPfff^ dfl 1a Aflttt>1 BPMiifln 
Tenauoa entendido que a- «to' llevando a cabo el program dt «xpanaión 

que cubre lo3 siguientes itans: 

1.- Nuevo Muelle 

2,- Alto Homo 

3,- Planta L.D. 
4.- rlanta da Colada Continua 

El costo da estos items y ol de todas las construcciones conexas tienon 

un valor de S/. 2,000,000.00 

Costos patudos de Producción 

Se excluye depreciación en todos los casos. 

figflUQiaa I.A 

Está relacionado con el uso de hornos eláctricos para acero solamente 

(no comprendo la fabricación de arrabio), tanto para la fundición convencional 

de perfiles nedianos y redondos de 3.1/2", u¿s Colada Continua; sin producción 

de planchas. 

Prod' \c tos 

y 5> 

líqi 

lfqv 

It 

Acoro líquido (para Colada Continua) 

IángoteB (convencionales) 

Palanquillas de Colada Continua 

Parfilea redíanos, barras para molienda 

Poqueftos perfiles (menos de 2.1/4") 

Barras 

Alanbrón 

Costo de producción estirado 
an S/, per Ton.  

1,825.00 

1,925.00 

2,090.00 

2,860.00 

2,900.00 

2,700.00 

3,100.00 

aar... 

piar. 

roàu 

• t 

Esquena I.B. 

Este es similar al esquena I.A excopto que el acero es de arrabio de 

Alto Homo convertido en los L.D. para la capacidad existente de laiinación. 

Los productos son los .dsnos indicados en I.A, con la adición da 10,000 

tons, de planchas laninadas en callante, 5,000 tons, de planchas galvanizadas 

1^ 
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y 5,000 tons, de arrabio par* la venta.    E. coeto ettimdo de arrabio 

liquido del Alte H-mo co S/. l,20ü Ton:-..   La capacidad total do acero 
liquido oa de 130,000 tors. 

Productos 

Arrabio ( parc le vonta) 
¿terras 

TerfilwS pequeños 

Alaribrfa 

Perfiles nedi&nos y barras d«, 3.1/2." 

Flanchas ia.iinadas en calíante 

Planches galvanizadas 

Costo de producción estinado 
 SO. S/1 par ?9fll«  

1,250.00 

2,650.00 

2,950.00 

3,100.00 

2,800.00 

3,750.00 

5,250.00 

forni* H 

Este está basado en arrabio de Alto Horno, conversion L.D., 

aunentados con un homo olíctrico do acorîa, laminaci 5n on la actual 

planta de Laminación, nás la adicián de un nuovo lardnador Steckel y 
reducirdor en frío. 

los costo? estimados do producción son resumidos cono siguut 

Troductos 

Arrabio do Alto Homo 

Arrabio (para la venta) 

Acero líquido LD 

Lingotes (pronodio do LD y homo 
eléctrico) 

Planchones y tochos 

Palanquillas de Colada Continua 

Barras redondas 

Pequeños perfiles (nanos de 2.1/4") 

Alanbrón 

Perfiles medianos y barras para nolionda 

Bobinas laminadas en caliente (Stockel) 

Flejes y planchas medianas laminadas 
en caliente para la venta 

Planchas laminadas en frío (promedio) 

Costo de producción ostinado 
en S/. aor Ton«. 

1,050.00 

1,100.00 

1,460.00 

1,590.00 

1,860.00 

1,710.00 

2,220.00 

2,540.00 

2,900.00 

2,260.00 

2,090.00 

2,280.00 

2,780.00 
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La siguiente lista muestra algunos du loa cctvales precios do venta 

do productos ex-Cki.:.bote,  (con deducciowp para agontns) en la coluna I. 

El precio r.l pública, os entre 12.5 y 13* r/.s alto para las La-! as y perfiles, 

La colur:na II muestra los futuros precies do varita ¿x-Chi: bots, prepuesto 

por SC,-í'S.I. ¡: ira sor usedoc cuu'ido la ampli'.cici. sita en pr-Jujciór..    Debe 

rocoríf'u-s-3 lT<?# '+.C0 por cor septo de transporte a Lira.    El tipo do cambio 

usado ej do S/. 27.CO por cada dollar. 

Proejo s, promedie d& Venta 

Producto 

Columna I 
í-jcips i2âfr  
ÛJs?     s/. 

Barras deformadas 
(refuerzo) 
3/3», 1/2» 204 5,530 

Barras de 1/2" y 1/4» 195 5,250 

Barras para molienda —« —— 

Alambrón 210 5,700 

Alambran para electrodos — ----- 

Perfiles 3", 6» —   

Perfiles 1.1/2» y 3" —   

Perfiles menores 1.1/2» 135 5,000 

Planchas laminadas en 
caliente 2 a 6.35 ran 152 4,100 

Planchas en frío 
0.35 a 2 mn —- -•-•- 

Planchas galvanizadas 
calibro 22/31 — —— 

Flejes     

Colu-.na II 

Vor/tona       Por/tojí^. 

200 

198 

2CO 

200 

211 

196 

209 

209 

100 

210 

276 

200 

5,400 

5,350 

5,40C 

5,400 

5,700 

5,300 

5,ó50 

5,650 

4,360 

5,670 

7,450 

5,400 

rt 

• • 

^- 
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n acero inportado está sujeto a 4Q¡6 de derechos «obra el precio 

CIF y tanbiôn si cae dentro de la ^ je loa rroe.ucto» elaborados POr 

SOUESH, esta puede solicitar una ..avJr protección arancelaria hasta del 

tira con^raci'n ¿e los precios de venta base propuestos coa los 

presentes precios rror.edio inportado CI? con y sin el 40* de derecho, 
(excluyendo protección) -os cono sigue: 

Planchas laninadas en caliento 

Manchas laminadas en frío 

Flanchas galvanizadas 

Inportado 
CIP' 

170 

190 

215 

Precie 
propuesto 
30TSSA 

180 

210 

276 

Importado 
• 405C 

derechos 

238 

266 

300 

V,   IKGRESOG ESTIMADOS 

foguera ytA 

Lauinadoroa existentes produciendo a nfcdm capacidad do hornos 
eléctricos de Acería sin producción de ¡lancha. 

Total de ventas: 84,000 tons, de productos terminados. 
Costo rlirectn n^jr^ 

Producto 

Barras do refuerzo 
(1/4 a 1.1/4») 

Alanbroh 

Perfiles hasta 2.1/4" 

Barras de 3.1/2" 

Perfiles 3»-6» 

Ventas 
Tons/aflo 

47,000 

11,000 

12,000 

10,000 

4iW9 

84,000 

Costo/produce. 
3olaa/taflt 

2,700 

3,100 

2,900 

2,860 

2.860 

Costo Directo 
MillorW a/. 

126.90 

34.10 

34.80 

28.60 

JIM 



^ÊàÊÊÊÊ •ÉÜ Á.J&^< \> ±ím 1 
-28 - 

ffi^r aat^Atfa ds venta« 

Barras o r^w-rfco 
( 1/4 - l.lAS 

Alanbr&i 

Porfiloo hacía 2.1/4" 

Barras rio 3.1/2" 

Perfiles 3" - 6» 

Costo directo i 

Vantas 

47, WO 

ll,üí;0 

i?., 000 

lü,0ü0 

A. OOP 

84,000 

Troció Vunta 

5,350 

5,400 

5,653 

5,400 

5,330 

G?iiencf.a bruta excluyendo doprnciccifa 
Gastos ¿onerc3.es, Administrativos, Ventas 
y depreciación ¡danta existente 71*44 

Cargos n9tos avejentados sobre la opera- 
ción actual 3-5 

A«- Capital ccapronotido on cl proyecto presente 
oxcluyendo laiúnadores (rulónos do soles S/.) 

B- Inv? -jiín do capital ostinalo para las 
nodificaci-,r.na reconondedes en el laminador 
mercantil actual 

Aaurdendo 5% por depreciación 

-f- Ganancia estimada ontos de proveor pago de 
intereses sobre prestano 

Valor/venta 

59.4 

6?. 8 

54.0 

453.9 

218.06 

7?s?4 
130.12 

2,200.0 

60.0 

2,260.0 

113.0 

JUL 

irt 

•   • 

MîT 

Plan: 
y - 

Estimado do SOGESA para 1964 

«f Si en vez de inportar chatarra se ponen en producción los hornos 
Hckon, basándonos en recientes costos de producción, esta cifra so 
convertirá en una pérdida de aproxinadanonte 5 millonee do solos. 

4 
^-. J 
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Eflauena I.B 

Laminadores «dstentas produciond'j sapJn el aereatìo aronido en 
barras y perfiles, mis 15,000 taie, c'.e flanchas. 

Total de ventas; 109 tons, da productos terminados Ms 5,000 
tons, da arrabio). 

gaafeo—tocto oafomfo 

frìtto 
Vontn.s Costo/produce. Costo Directo 

âmsùasuL. 
_   Ä      Arrabio 

Barras (1A-1..1./4") 

5,000 1,250 6.25 

53,000 2,650 140.45 
Alanbrón 13,000 3,100 40.3C 

Porfiles hasta 2.1/4» 14,000 2,950 41.30 

Redondos 3.1/2" 10,000 2,800 20.00 

Perfiles 3« - 6" 4,000 2,300 11.20 

Planchas en calionte 
y laminadas 10,000 3,750 37.50 

Planchas galvanizadas 5*022 5,250 -¿L^X. 

• 
109,000 331.2S 

Precio Venta 
_aoWton. Proc%fa 

Venta* 
Tons/afto 

Valor/venta 

Arrabio 5,000 2,000 10.00 

Barras (1/4-1.1/4") 53,000 5,350 283.55 

Alanbróh 33,000 5,400 70.20 

Perfiles testa 2.1/4" 14,000 5,650 79.10 

Redondos 3.1/2" 10,000 5,400 54.00 

Perfiles 3" - 6» 4,000 5,300 21.20 

Planchas en caliente 
y laminadas 10,000 4,900 49.00 

Planchas Qalvsnitadas 5.ÍW 7,450 -2L¿2 
109,000 604.30 
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Costo directo 

Gcnar.cic. brute exeluyandb de.Teciaaiin 

Gastos genorales y depreciación etc. 
71.44 

273.C5 

Cono en Esquena I.A 

Cargos de intereses en la opovaciÄi   J^Q.3 81 «74 

191.31 

A- Capitai, counronetido y rodifieaciones a 

Planta existento como en el Esquía I,A     2,260.0 

B- Hetcondidonaniacto de planta do 

galvanización 

Aetniendc % yor dopreciaciin 

&.Q 

2,268.3 

JÀLL. 

m 
Arrab: 

Nota 1,- Si sc paralizase la •\npllaci6n del Alto Homo y so 

runtivieae en reserva, el acero para este Esqutffia puede sor producido 

con ratal do los Elken y los LD completándose al acero fundiendo 

chatarra en los hornos eléctricos de acerfa.   Hay varias combinaciones 

para esto, pero asumiendo que 70,000 tons, de arrabio de los Elken so 

transfería on los LD, henos calculado que el pronodio aproxLiado da 

rayor coato del acero de los hornos eiáctricos y de los LD, aur.entará 

el costo directo indicado arriba en aproxin.idar.ante 25 nilionos de soles 

por aftoj es decir, reduciendo la ganancia señalada a alrededor de 52 nillones 
de solos. 

Nota 2.- Se dobe advertir que hay muchos problemas relacionados con 

tratar de operar una Planta de LD y de oxigeno a tan pequeña capacidad. 

Nota 3,- Cada 10,000 tons, de aunento on el morcado de barras y 

perfiles increnonta la "ganancia» en aproxinadanonte 27 nillones de solos. 

4 
V- J 



àÉà^£ 

'% 

-31'- 

Ksonem Ifl 

Adición do un nuevo laninndor en odierno y en frlo. 

Total de ventes: lâÇ,0C0 tons, por año do productos lanimdos 
(nds 5,000 tona, de arrabio). 

Ccstç djrecfro offrine 

Frcduçt^ 
Ventas 

Tons/afl<¿ 
Ccato/jToducc • C^sto directo 

Arrabio &&B 1,100 5.50 

* 
Barns (l/4w- 
1.1/4") 53,0OC 2,220 117.66 
Alanbrôn 13,000 2,900 37.70 
Perfiles hasta 
2.1/4" 14,000 2,540 35.56 
Redondos 3.1/2 10,000 2,260 22.60 
Perfile« 3" - 6" A. 000     94,000 2,260 9.04 

Planchas en caliente 
y râodiana» 40,000 2,280 91.20 
flejes 15,000 2,280 34.20 
Plancha laa. on 
frió y bobinas 

• 
(incluyendo planchas 
para galvanizado) &£0fi   ft.gçç. 2,780 lUu£ 

189,000 464.66 

Codto «etlnafo ¿, Yftntai 

Ventas 
fttálfito Tona/ano 

Arrabio 5.00p 

Barras y porfiles   94,000 
flejes 15,000 
Planchas laminadas 
en caliente y 
nediana« 40,000 
Planchas laninadas 
en frío ¿0.000 

189,000 

Precio/venta 

2,000 
Cono en Esquena IB 

5,400 

4,900 

5,650 

Costo directo 
Ganancia bruta excluyendo depreciación 

Valor/venta 
ra^nW fifi 

10.00 
508.05 

81.00 

196.00 

226.00 

1,021.05 
L6L.6á 

556.39 
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Geatos generale» y depreciación etc. 
Conn en Esquena I,A 

Àcnsntos do previaLín ^ara cerdee 
do ventas 

Cargos de intereses en la operación 

DgBrcoicci^n adicional 

71.44 

1.6 

4^3,35 

A- Capital cociproratiio y nxlificaciones a 

la Pianti existente (la-dir-dores) 2,260,0 

retó 
3,1*2.6 

B~ lluevo laninador do planos 

3,1*2.6 

Asurdendo 5% de depreciación 159.1 

Gancjicia estirada aritos de proveer interés de pröstano     ^«ÍL 

Nota 1,- Un incremento en las ventas requerirá una producción 

adicional en el horno eléctrico de acería a base de chatarra importada 

y cada 10,000 tons, de anniento elevará la "ganancia" en aproxintidantrnto 

23 aillones de soles. 

Nota 2.- Por cada reducción de ÜS$ 1.00 (S/.27.CO) en el prcoio 

de los pallets, la ganancia arriba indicado será auntmtada en nillones 

de soles. 

irt 

tí.» 
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De conseguirse la veata de los tair/U^sa correspondientes a 

cada Esquena, la liquidez uisponihlu para cuuplir los pagos de préstanos, 

intereses y cualquier otra carga financiera,  sei'á coro sigue: 

Tonelaje 

Esquena I.A 
34,000 

tiUlfiOiftula. 
Ganancia esti- 
mada antes de 
provoer interese« 
en el prestano 

Depreciación: 
En la t'lanta 
existente y equipo 30.0 

En proyecto exis- 
tente excluyendo 
lcjrtinadorea UO.O 

25.1 

Esquena I.B 
1C9,COO 

(cAs 5,000 
de arrabio) 

77.9 

Esquera II 
129,000 

(~ás 5,000 
do arrabio) 

304.2 

En '.íodificacionos 
actual laminador 
aerean til 

En planta de 
Galvanisaciôn 

En nuevo laminador 
de Planos 

3.0 

30.0 

UU.O 

3.0 

0.4 

30.C 

UO.O 

3.0 

¿ZZ 143.0 

iíUt 

H3.4 

221.^ 

46.L    139.1 

493,3 

VII.   AHORRO SN DIVISA COMO RE3ULTADO DE Li INSTALACIÓN Eg UN p^rç 

LAMINADOR DE PRODUCTOS fLANOS 

los costos estirados se refieren al Esquena II, que incluye la 

producción de 95,030 tons, de productos planos: 

Productos Costos estirado      Conpononte de       Tons. 
do producción divisas por año 
Sîlflfl/tsni 

Conpononte de 
divisas 

Total de 
divisas 
Mm«198 3/, 

Planchas en 
caliente y flejes    2,200 

Planchas laninadae 
en frío 2,780 

660 

600 

55,000 

40.000 

9S.00O 

36.3 
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Eatinado de Divista irj 

P£páiLqÍ21_ 
us* 

•ear, „tan«. 

Finn cha s en 
caliento 170 

Flojos 175 

Planchas en frío 190 

Solos Tuns. 
-J28LJ&L 

Tot%l 
.¿lilLaa-SZ 

4,590 

4,725 

4C,0C0 

15,000 

1S3.6 

73.9 

5,130 40,ü00 PG5.2 

GtóCTO M Dr.1S.J5 31 GE IMPORT..SE: /t$9.7 

GASTO 3' DIVI3„3 LM Li iflODUXIQIJ; 63.3 

AH0B30 2BT0 ¡OH .Ü40: J2i*4 

Vni.    CUüüROS DE PRODUCCIÓN PROORSSIV.i, C0?PAF^TIV0 DEL AHORRO DE 
DIVI3HS Y JE HOVIMIEmO DE 13S0ai»IA ¿/ 

La oxpc>3Íci5n de los noncionados cuadros, tiene por finalidad r.odtrar 

en forra clara, coro irír. incrementándose la producción a partir dol afte 

1968 hasta alcorzar su náxina capacidad operativa en 1970.    Esto incremento 

de producción a51o puedo llevarse a cabo haciendo uso de la Planta caplia-'.a 

e integrada, asegurando una rentabilidad que peralta solventar les gastos do 
financiación. 

Asi rd.sr.iO, el cuadro conparativo dol ahorro de divisas, con la 

Planta anpliada oporando a plena capacidad, nuestra «1 efacto tonificante 

quo tendría en la balanza do pagos del país y por lo tanto justifica la 
ejocución dol proyecto. 

Los cuadros de aevirdonto de tocororía, nuostran una apreciación 

tentativa do la« probables soluciones financieras p:\ra la ejecución del 

proyecto de aupliaciín do la Planta Siderúrgica de Chinbote. 

El priner cuadro representa la situación tal cono sería planteada 

después de la contratación de la Planta do laninación de productos planos 

y de la ampliación de la planta do laminación existente.   Por el mneimado 

y Preparados por SOGESA. 
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cuadro puede advertiré« que en estas condieicnes, el nonto de los 
ocnpronisoe fimncieros on su conjunto, no podrían sor atendidos, 
originando un déficit durcjitô los años 1965/68, el quo cononzarla a ser 
cubierto a partir do 1969 hasta 1972, con las utilidades do la llanta 
integrada« 

Es pues, por ccnsiguionte, necesario que se llegue a una rcfinanciaciôn 
que haga viable la oporací.ón en conjunto.    Ante este planteariento 
efectuado,   Ferrostaal ha obtenido ya, on principio la aceptación del 
Instituto de Crédito del Gobierno /denán K.F.W., de que se puede 
llevar adelanta la refinanciación en su conjunto a nás largo plazo y ras 
bajo interés; este pronóstico se encuontra reflejado en el segundo cuadro. 

SI. tercer cuadro expresa lo nlsuo que el segundo, pero se ha agregado 
la financiación del nuello con r.yuda de capital del Gobierno Alejan, dal 
análisis de oste cuadro se desprende que esta es la nejor form de 
financiación del proyecto. 

(Ver en el anexo cuadro del 21 al 31.) 

wk 
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CUADRO No . 4 
GOJbUM HISTÓRICO * PARJMTT, m FkCLUCTOK STnraircr.Trns UM 4M 

TONELADAS 

l?íl 19 52 i«n I? 5 k 1?55 
PRODUCTOS WO PLANOS 

1. Barrat pani concreto 31,862 24,130 45,397 19,648 35,26« 
2. Darras para otros usos 12,612 11,068 11,512 10,372 13,100 
3. Perfiles livianos 12,921 9,095 15,655 12,000 14,773 
4. Perfiles pesados 2,006 1,610 3,344 2,473 2,904 
5. Alambran y derivados 13,599 12,765 12,249 11,359 19 .,552 
6. Rieles y accesorios 

^7. Bolas de acero para molinos 
12,946 8,130 9,843 7,180 7,005 
6,012 6,665 6,665 6,665 6,665 

8. Aceros especiales 35 46 43 33 55 
9. Lingotes y Semi-Terainadoa 

10.       SUB-TOTAL 
 1 

91,994 73,647 
 1 
104,709 

6 
69,730 99,328 

PRODUCTOS PLANOS 

11. Planchas:^ 5.00 on. 8,726 8,755 8,490 9,511 9,141 
12. Plancha s :> 5.00 mn. 7,034 7,055 6,844 7,666 7,367 
13. Flejes 1,394 2,027 3,582 4,254 2,550 
14. Hojalata 6,660 6,930 ß,909 12,558 11,763 
15. Galvanizado 9,443 4,609 7,492 8,504 9,181 
16. Planchas especiales y no especifi- 

cadas U o 37 316 117 
17. Blindaje para molinos 386 42?  422 42? —422 
18.       SUB-TOTAL 29,654 29,8*74 35,783 43,238 40,548 

Ä>EODUCTOS TUBULI 

19. Tubos de acero con costura 4,976 6,174 3,611 6,563 7,386 
20. Tubos de acero sin costura 23,858 29,598 28,580 17,450 18,961 
21. Tubos sin especificaciones 7 9 14 17 29 
22. Accesorios 

23. SUB-TOTAL 

• — _ 

28,841 35,781 37,205 24,030 26,376 

24. TOTAL PkOiJUCTOS DE ACtfiO 
PhODunTns nv HTTR/í 

150,489 139,302 177,697 136,998 166,252 

,"Ll*,TïfVa vit 11 fiar' 
ijcpresados en lingotes de Arrabio 

25. Piezas fundidas 691 453 685 8,241 8,300 
26. Ferro aleaciones 236 148 282 112 317 27. Tubos y accesorios 4i5v7 i,tik -LM -L-.224 3,73« 
2*.       SUB-TOTAL 5,494 3,255 6,836 12,647 12,361 
29. TOTAL GWI.RAL 155,983 142,557 184,533 149,645 178,613 

{££££. . Los materiales derivados del Alambran se han multiplicado por el factor 1.1 
para convertirlos al producto Alambren. 

^L 
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'I CUADRO Mo. 4 (cont) 
OQWSUH) HISTÓRICO APAMUTE DE PhCLUCTOS SIDERÚRGICOS EN LL KJW 

(TOMEXAUAfl EXPRIMAS EN LI0OTE3 DE AQUO BRUTOJ 

TONELASAS 

fftPfflCT« WO BAH» 
l. 
2. 
3. 
4. 
5. 
6. 
7. 
S. 
9. 

10.       SUB-TOTAL 

PRODUCTOS FLirtOB 

11. 
12. 
13. 
14. 
15. 
16. 
17. 

18.       SUB-TOTAL 

MODUCTOS TUBUURiS 

19. 
20. 
21. 
22. 

23. SUB-TOTAL 
24. TOTAL PRODUCTOS 

DI ACERO 

40,424 
18,962 
22,087 
3,861 

19,267 
9,144 
9,410 

50 

34,67* 
11,416 
21,765 
3,536 

13,63« 
6,33« 
9,410 

51 
 1 

38,635 
10,319 
12,551 
2,45« 

15,32« 
5,371 
9,410 

51 
 6 

35,851 
10,497 
17,524 
3,716 

15,844 
2,019 
9,410 

56 
 9 

33,467 
14,371 
21,261 
4,216 

23,56« 
3,723 

12,67« 
70 

 & 

55,U9 
15,488 
22,319 
3,905 

25,368 
10,114 
13,331 

«6 

53,077 
19,209 
30,155 

5,249 
24,877 
7,344 

13,424 
77 

 19 

12,438 
10,027 
2,218 

16,946 
13,201 

202 

55,647 

10,330 
26,746 

24 
 M 
37,749 

224,613 

14,027 
11,307 
3,657 

14,632 
12,951 

165 
 ¿li 

10,269 
«,277 
5,850 

14,916 
10,55« 

133 
 &k* 

13,793 
11,117 
7,323 

17,643 
14,580 

127 

20,140 
16,234 
4,791 

23,099 
12,354 

783 
 80. 

25,393 
20,46« 
24,886 
9,072 

15,243 
1,297 

26,578 
21)424 
9,404 

24,097 
16,097 
1,224  m 

57,354    50,51«     65,19«    7«,201     97,203   100,224 

10,549 
29,992 

24 
 ftSfi 
41,415 

199,600 

0,665 
19,165 

«4 

2«,59« 

173,245 

9,909 11,447 
19,755 25,180 

23 21 
 ¿22  222 

14,375    20,552     30,309 37,585 

174,499   212,183   273,286 291,240 

6,403 6,950 
7,57« 12,799 

16 8 
m m 

PRODUCTOS DE HIERRO 
Expresados en lingo' (presados en 
Arrabio 

25. 
26. 
27. 

28. SUB-TOTAL 

29. TOTAL GENERAL 

otes de 

9,525 
371 

16,018 

240,631 

«,546 «,191 9,259 
434 443 610 

-Juifii _2*Ufc 2.219 
13,085 13,81« 12,088 

212,685 187,063 186,587 

9,649 
568 

12,150 

224,333 

1956   1957   19 5 8   ,?}?   JL9JLP.   UL¿¿   Uli  L2J 

44,1 
16, 
26, 
3, 

131,217   100,831    94,129    94,926   113,430   145,774   153,431  131, 

40, 
32, 
12, 
25, 
16, 

128, 

11, 
21, 

33, 

293, 

10,733    12,074 
1,385 493 
2.647   Ui24Z 

14,114 14,765 

288,051 305,354 

10. 

16. 

310. 

ÜPJA. - Los •ateríalas derivados del Alanbron ss han Multiplicado por si factor 1.1 
para convertirlos al producto Alambran. 

PRODUCTOS HO 

1. Barras, P. 
para Consí 

2. Barras y 
usos 

M. Alambren - 
T. Perfiles 

5. Rieles y . 
6. Lingotes ;, 
7. Aceros i£s: 
8. SUB-TÜ1 

PRODUCTOS FL, 

9. Planchas 
.0. Planchas . 
.1. Flejes y 
2. Hojalata 
L3. Galvani zac 

i4.       SUB-TOI 

TtODUClüS TUHl 

* Tubos de a 
costura 

-6. Tubos de c 
especificc 

1.7. Accesorio. 

18. üUB-TO: 

RODUCTOtt pE I 

19. Lingotes c 
!0. Tubos y Ur 

Fundido 
!1. Ferro Ale; 

:2.       SUB-TOI 

¡3. TOTAL GEN: 

3Œà.- A los ir 
al proa 



r. 

JL¿¿ LU 

3,077 
9,209 
0,155 
5,249 
4,877 
7,344 
3,424 

77 

44,1 
16, 
26, 
3, 

22, 

0 
3,431   131, 

6,578 40, 
r,424 32, 
9,404 12, 
4,697 25, 
ó,097 16, 
1,224 

800 

.00,224 128, 

ê 
J.,447 il, 
15,180 21» 

21 
937 

i7,585 33. 

71,240 293, 

2,074 10. 
493 

1.547 —4. 
»4,114 • 16. 

5,354 310. 

1.1 

\ 

PRODUCTOS MD PLANAS 

1. Barns, Platinas, y Varillas 
para Construcción 

2. Barras y Varillas para otros 
usos 

ÊÊ, Alambran y sus derivados 
T. Perfiles 
5. Rieles y Accesorios 
6. Lingotes y Semi-Terainados 
7. Aceros Especiales 

8. SUB-TOTAL 

PRODUCTOS  FLttimS 

9. Planchas (Caliente y Frío) 
.0. Planchas Especiales 
1. Flejes y Bandas 
-2. Hojalata 
i3. Galvanizadas 

J».        SUB-TOTAL 

ítODUCTOS TUHULAHj^ 

^. Tubos de acero con y sin 
costura 

-6. Tubos de acero sin 
especificaciones 

>7. Accesorios 

-8.        ÒUB-TOTAL 
RODUCTQa pp »¡piflQ 

-9. Lingotes de Arrabio 
JO. Tubos y Uniones de Hierro 

Fundido 
•1. Ferro Aleaciones 

!2.        SUB-TOTAL 

3. TOTAL OENIJUL 

s¡msLí 

AüO_12í¿ 

iBkla     ttUffjLi   ZflQls.    ^illa» S   Tona.    HJÍ£f_l 

3,508      9,928        259        717     28,092   65,263 

5,666 
13,919 
3,857 
1,178 

53 
m 

811 
1,396 

52 
2,587 

3,160 
6,168 

154 
6,624 

ja —ai 

1,174 6,473 
9,887 33,951 
7,127 17,450 
2,827 7,411 

 ¿ 
6,990 34,925 5,127 17,156 49,110 130,599 

7,380 21,943 576 3,061 3,572     7,221 
39 369 12 113 25        145 

431 2,666 314 921 898     2,765 
7,858 35,635 319 1,724 42        382 

Jui2i -il*S71 m -LSSik JaSH^Ma. 
19,833 78,684 1,439 6,823 6,420   19,184 

5,585 35,254 3,440 15,342 6,324   29,241 

151 11 48 

5,594   '35,405     3,440   15,342      6,335   29,289 

433 595 90       125 330        i¿0 
294      2,243        797     1,861      ^     Jg 

M J  52 99 
748       2,899        895    2,043       1,028     4,732 

33,165   151,913   10,901   41,364    63,693 183,804 

M.'- A los materiales importados, derivados del Alaabron, no se les ha convertido 
al producto Alambran, tal como se ha hecho en los Cuadros Nos. 1 y 2. 



•^^ffo^TNijjeJhL •¿•¿¡¿»wMy•r'iftiiiiiììi»mài*f¡erti**,, fmáij., *m-^h&éi*â^MeiéMai&m:, 1 
'i OÜADHO 5 foont.) 

nJDWACIOH DE raoWCTOS SHOUROICOS POR ZOMAS 

A- L- A- L- c-   ULLSJL 
TOM,   »ill«» t  Isola.  ÜilfJLi 

QTfiQ? 
Ton«.      ííUJLÍ 

TOTALES 
lank.   *üI« ^ 

fflMVCTW HPBállW 
i. 
2. 
3. 
4. 
5. 
6. 
7. 

S. SUB-TOTAL 

ffioracrcs rii-m» 
9. 

10. 
11. 90 
12. 1 
y« 103 

4. SUB-TOTAL 194 

3,788   7,959 

5      100 
895   1,878 

188 
335 

1,418 
1,414 

13 

1U 409 
423       9,359 
710      2,847 

84,276 
26,076 
58,399 
23,339 
15,226 

53 
 Zg 

4,688   9,937      525      2,830 1,253     12,684 67,693   206,151 

35,761 
3,185 

13,919 
9,136 
5,645 

5 

248 
1 

711 13 67 

16 
5 

32 

65 

115 
150 
360 

723 

11,544 32,340 
81 777 

1,765 6,960 
8,220 37,742 
6.354 28.373 

27,964 106,192 

15. - -      302      2,205 
16. 2 

8. SUB-TOTAL - -      302       2,207 

{TOCTOS Bi HfffflQ 
19. - 
20. - 
21. 155       422      _-       - 

22. SUB-TOTAL .155 422          - 

23. TOTAL GENERAL 5,037 U,070      840      5,124 

28 

28 

433 

433 

15,679     82,475 
20 201 

15,699     82,676 

863       1,193 
2,559       8,290 

243    2ä 

3,665     10,204 

115,021   407,223 

UQCA*~*   A lo* »«terialee importado«, derivado« del Alambren, no M let ha convertido 
al producto Alaabrón, tal como ee ha hacho en loe Cuadro« Noe. 1 y 2. 

J 
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Cuadro N° 14 

UPOBTACION Di LA PUNTA SIDERURGICA IS CHDŒOTÏ 

TONSLADAS 

"TŒ      1959 198 I9SX TOT" 1985 IST 

PLANTA DB HIERRO 

Arrabios 

Arcan- 
Una      6,003        1.002 

Bolilla        -.. S3 

SUB   TOTAL 6,003 

)gSat3T/kD0R 
Argan- 

Falanquillaai      tina      1,550 

6¿ 000 

Lfiafiflfi. 
1,055      16,000 

ifitCJL 
10,056 

MERCANTIL 

Barra« par« 
Ceneratoi 

Barra« Liaaat 

SUBTOTAL 

PLANOS 

Flanonaa 
Nagraa 

SUBTOTAL 

OBAN TOTAL 

BB.UU.    3,103 

Ecuador      174 

EE.UU.        ... 

tina 

Braail 

1,145 

557 

~»• 

JLJÛL 

3,226 

751 

20 

to 

10*964 

429 

40 

 ZL 
3,411       3,576       4,602        11,504 

«49       4,433       #,143 1,767 

751 

•49       4*433       «,143 1,767     751 

U,B13        9,064      »,745        13,271  M,S09 

* 

J 
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CUADRO H° 15 

PROYECCIÓN DEL CONSUMO APARENTE DE PRODUCTOS SIDERÚRGICOS 

&S£:    EN FÜHCION DB LA f.p^A qttTA HISTORIC* DE 1951 A 1961 

PMCUfflDfl MO PLAMÇtt 

larras para eoaoroto 
Barras para otros uso« 
Alanbron y derivados 
Perfilas livianos 
Perfiles pasados 
Riaiss y accesorios 
Bolas da acero para molinos 
Aceros «apacíales 
Lingotes y semi-tonainadoa 

SUB TOTAL 

PRODUCTOS PLANOS 

Planchas   £      5.00 na. 
Planchas   >     5.00 ran. 
Flejes 
Hojalata 
Oalvanisado 
Planchas especiales y no 
especificadas 

Blindaje para raolinoa 

SUB TOTAL 

PRODUCTOS TUBULARES 

Tubos de acero con coatura 
Tubos de acero sin costura 
Tubos sin especificaciones 
Accesorios 

3UB TOTAL 

TOTAL PRODUCTOS OE ACERO 

PRODUCTOS I« HIERRO 
(Expresados en liny 
arrabio) 

Pittas fundidas 
Ferro-aleaciones 
Tubos y accesorios 

SUB TOTAL 

TOTAL GENERAL» 

gotas de 

1964 

37,568 
12,132 
19,347 
21,035 
3,596 
3,565 

10,909 
71  a 

mi 
39,072 
12,528 
20,101 
22,033 
3,749 
3,060 

11,437 
75 
 22 

1966 

40,558 
12,875 
20,855 
23,032 
3,901 
2,717 

79 
 23 

42,043 
13,221 
21,609 
24,030 
4,053 
2,374 

12,493 
83 

 ik 

¿966. 

43,526 
13,568 
22,363 
25,029 
4,206 
2,030 

13,021 
86 
 25 

¿962 

65,014 
13,914 
22,848 
26,027 
4,358 
1,687 

13,549 
90 

 26 

108,314 112,077   116,005 119,930 123,856 127,513 

23,233 
18,450 
9,814 

16,903 
12,481 

720 
 Ük 

24,879 
20,053 
10,578 
17,835 
13,147 

783 
¥>k 

26,524 
21,379 
11,341 
18,767 
13,813 

847 
 Ük 

28,170 
22,705 
12,104 
19,699 
14,478 

911  m 

29,815 31,460 
24,032 25,358 
12,867 13,631 
20,631 21,564 
15,144 15,810 

974 1,038 
__jUok 

82,235   87,939    93,365   98,791 104,217 109,645 

5,022 
13,329 

27 
 é& 

4,816 
13,258 

28 
 622 

4,609 
13,186 

29 
6P 

4,403 
13,115 

30 
67? 

4,196 
13,044 

32 
69? 

3,989 
12,973 

33 
72? 

18,984   18,731    18,476   18,223   17,971   17,717 

209,533 218,747   227,846 236,944 246,044 254,875 

10,525 11,214 11,903 12,593 13,283 13,971 
687 733 780 827 877 920 

JUflg l.frft 1.706 1.604 1.502 1.400 

13,122 13,755 14,389 15,024 15,662 16,291 

222,655 232,502   242,235 251,968 261,706 271,166 
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riA¿tfiSri»fate -. a 

raOPUCTOS NO PLANOS 

Barras para concrtto 
Barras para otros usos 
Alambren y dsrlvados 
Perfiles livianos 
Perfiles pesados 
Rielas y accesorios 
Bolas de acero para molinos 
Aceros especiales 
Lingotes y send-tenrinados 

SUB TOTAL 

PRODUCTOS PLANOS 

Planchas    £      5.00 mm. 
Plancha*    >      5.00 on. 
Flejes 
Hojalata 
Oalvaniaado 
Planchas especiales y no 
especificadas 

Blindaje para molinos 

SUBTOTAL 

PRODUCTOS TUBULARES 

Tubos de acero con costura 
Tubos de acero sin costura 
Tubos sin especificaciones 
Accesorios 

SUBTOTAL 

TOTAL PRODUCTOS DE ACERO 

fljODUCTOa DB HIERRO 
(Expresados en Ungi 
arrabio) 

Pieaas fundidas 
Ferro-aleaciones 
Tubos y accesorios 

SUBTOTAL 

ngotes de 

cj2âpjpj£j 

1222    1272      1272    1222    1271     12Z5. 
46,496 
14,261 
23,672 
27,026 

• 4,510 
1,344 

14,077 
94 
26 

47,964 
14,607 
24,626 
26,024 
4,662 
1,000 

14,605 
98 

 27 

131,706 135,633 

33,103 
26,687 
14,394 
22,496 
16,476 
1,101 

34,747 
28,008 
15,157 
23,426 
17,142 
1,165 

49,470 50,955 52,134 53,925 
14,953 15,300 15,646 15,993 
25,380 26,134 26,689 27,643 
29,023 30,021 31,020 32,018 
4,815 4,967 5,U9 5,271 

657 314 -29 -372 
15,333 15,661 16,189 16,717 

101 105 109 113 
27 2?  22 

39,559 143,485 147,106 151,338 

36,397 38,021 39,687 41,332 
29,096 30,684 31,989 33,316 
15,921 16,684 17,447 18,211 
24,360 25,292 26,225 27,157 
17,807 18,473 19,139 19,805 
1,229 1,293 1,356 1,420 

JSik &¿ m 291 222 S& 
115,071 120,492   125,685 131,352 136,776 142,206 

3,763 
12,902 

34  m 

3,576 
12,831 

36 
760 

3,163     2,957     2,749 
12,688 12,616 12,546 

39   40   41  & m m 
17,464 17,211 

264,243 273,336 

3,370 
12,760 

37  m. 
16,959   16,705   16,453   16,196 

282,203 291,542 3C0,337 309,742 

14,661   15,350 
967    1,014 

1.296    1.196 

16,039   16,729 
1,060    1,107 
im 222 

17,416 
1,153 

16,106 
1,200 

767 

16,926   17,560    16,193   16,826   19,460   20,093 

TOTAL GENERAL 261,169 290,696   300,396 310,370 319,797 329,637 

J 



¿mula 
mi 
3,925 
5,993 
7,6« 
2,018 
5,271 
- 372 
6,717 

113 
 22 

1,332 
3,316 
3,211 
7,157 
9,005 
1,420 

_26i 

2,749 
2,546 

u 
662 

3,10« 
1,200 
-J3Z 

CUADRO KC 16 

F1Ì0IECCI0N DEL CONSUMO APARENTE PS PRODUCTOS SIDERÚRGICOS 

fièflfc    IM FUNCIÓN   DP, COHSUMO HISTÓRICO (AJUSTADA) (Il Dl 1951 A 1963 

PRODUCTOS NO PLANOS 

Barras par* concreto (1) 
Burras para otros usos 
Alambran y derivados 
Perfiles livianos 
Perfilas pesados 
Ritles y accesorios (1) 
Bolas de acero para molino 
Aceros especiales 
Lingotes y send-terminados 

SUB TOTAL 
PRODUCTOS PLANOS 

Planchas  ^     5 mm. 
Planchas >     5 nm. 
Flejes 
Hojalata 
Galvanizado 
Planchas especiales y no 
especificadas 

Blindaje para molinos 

SUB TOTAL 

PIWDWTOS TUBULARJS 

Tubos de acero con coatura 
Tubos de acero sin costura 
Tubos sin especificaciones 
Accesorios 

SUB TOTAL 

TOTAL PRODUCTOS DE ACERO: 

PRODUCTOS DE HIERRO - (Expre- 
sados en lingotes de arrabio) 

Piesas fundidas 
Ferro-aleaciones 
Tubos y accesorios 

SUBTOTAL 

TOTAL GENERALI 

1964      1965 

50,000 
12,162 
19,346 
21,035 
3,597 
3,649 

10,909 
71 
 2¿ 

53,000 
12,529 
20,101 
22,034 
3,749 
3,810 

11,437 
75 
 22 

1266. 
56,200 
12,674 
20,855 
23,032 
3,901 
3,970 

11,965 
79 
 o 

1262 
59,6CO 
13,221 
21,609 
24,030 
4,053 
4,130 

12,493 
63 

 ?! 

1968     ¿¿¿i 

63,200 
13,566 
22,363 
25,029 
4,2C6 
4,291 

13,021 
66 
 ik 

67,200 
13,914 
22,646 
26,027 
4,356 
4,454 

13,549 
90 

 22 
120,810 123,328   132,899 139,243 145,766 152,465 

23,233 
18,450 
9,814 

16,903 
12,461 

720 

 Üh 

24,879 
20,053 
10,576 
17,635 
13,147 

783 

 664 

26,524 
21,379 
11,341 
18,767 
13,813 

847 

28,170 
22,705 
12,104 
19,699 
14,479 

910 

29,815 
24,032 
12,868 
20,632 
15,117 

974 

Mi m m 

31,460 
25,358 
13,631 
21,563 
15,810 
1,038 

 23k 
82,235   67,937     93,365   98,791 104,192 109,644 

ö 6,284 
15,266 

26 
606 

6,560 
15,957 

28 
 m 

6,836    7,113 
16,630   17,301 

29 31 
 651 m 

7,390 7,671 
17,973 18,660 

32 33 
699 722 

22,202   23,174 

225,247 234,439 

10,525   11,214 
667       733 

3,59?    3.754, 

24,147   25,120   26,094   27,086 

250,411 263,154 276,074 289,195 

11,903   12,593   13,283   13,971 
780        827        877 920 

3.920     4.090     4.255     4.421 

14,801   15,701     16,603   17,510   18,415   19,312 

240,043 250,140   267,034 260,664 294,489 308,507 



Qr% 
tfyt—W.fr UHi£i0ÜÍlt liÉi¿Mia É^itfÉ •ittiä ¡^»j¿ •   lith 

'I 
PRODUCTOS NO PUÑOS 

Barras para concreto (1) 
Barras para otros usos 
Alambran y derivados 
Perfiles livianos 
Perfiles pesados 
Rieles y accesorios (1) 
Bolas de acero para molino 
Aceros especiales 
Lingotes y semi-terminados 

SUB TOTAL 

PRODUCTOS PIAMOS 

Planchas ^   5 ma. 
Planchas   >   5 mu 
Flejes 
Hojalata 
Galvanizado 
Planchas especiales y no 
especificadas 

Blindaje para molinos 

SUB TOTAL 

PRODUCTOS TUBULARES 

Tubos de acero con costura (1) 
Tubos de acero sin costura (1; 
Tubos sin especificaciones 
Aeoesorios 

SUB TOTAL 

TOTAL FRODUCTOS DE USBIDi 

PRODUCTOS ¡JE IMLTRO -   (Exp: 
sados en lingotes de arrabio) 

Piezas fundidas 
Ferro-alead one s 
Tubos y accesorios 

SUB TOTAL 

TOTAL GEt!3lALs 

1222 
71,500 
14,260 
23,872 
27,026 
4,510 
4,615 

14,077 
94 

 & 

1Z& 
76,ooc 
14,607 
24,626 
28,024 
4,662 
4,775 

14,601 
98 
26 

1222 
ao,6oo 
14,953 
25,380 
29,023 
4,815 
4,935 

15,133 
101 
 22 

159,980 167,419   174,967 

33,103 
26,687 
14,394 
22,496 
16,476 
1,101 

34,747 
28,008 
15,157 
23,428 
17,142 
1,165 

Jlk *á 

36,397 
29,096 
15,921 
24,360 
17,807 
1,229 

 §21 

1232 Ì27A 
G5,700 90,800 
15,300 15,646 
26,135 26,889 
30,021 31,020 

4,967 5,119 
5,100 5,257 

15,661 16,189 
105 109 

28 29 
^3,017 191,058 

38,021 39,687 
30,684 31,989 
16,684 17,448 
25,293 26,225 
18,473 19,139 
1,293 1,356 

CUADRO N° 16 

mi 
96,500 
15,993 
27,644 
32,018 
5,271 
5,420 

16,717 
113 
 2£ 
199,706 

41,332 
33,316 
18,211 
27,157 
19,805 
1,420 

-225. m 965. 
115,071 120,491   125,685 131,353 136,779 142,206 

7,948 
19,333 

35 
 7¿á 

8,225 
20,004 

36 
 M 

8,501 
20,676 

37 
 2?1 

8,783 
21,364 

39  m 

9,053 
22,020 

40 
 §28 

9,336 
22,708 

42 
862 

28,061   29,033 

303,122 316,943 

14,661   15,350 
967     1,014 

¿»•587     4.756 

30,006   31,001   31,951   32,948 

330,658 345,494 359,788 374,860 

16,03? 16,729 
1,060 1,107 
U2?     ?|087 

17,418 18,108 
1,153 1,200 
5.257     5.422 

323,338 338,063   352,679 368,417 383,616 397,590 

• t 

HOTAx    (1)   Proyectado en base a la tendencia liistárica del consumo aoarente total, 
el cual se proyecto* liaste 1975, iue^o se conatrvyó un índice de 1963 
a 1975, haciendo 1963 • 100.0 

Mediante extrapolado«, se proyectaron los consumos aparentes de barras 
para concreto, rieles y accesorios, tubos de acero con y sin couture. 

s 

í 
1 
1 

* 

J 
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JrtO N° 16 

1975 

96,500 
15,993 
27,644 
32,016 

5,271 
5,420 

16,717 
113 
 2fi 
199,706 

41,332 
33,316 
18,211 
27,157 
19,805 
1,420 

 m 
142,206 

9,336 
22,708 

42 
 & 
32,948 

374,860 

•18,108 
1,200 

397,590 

•ente total, 
de 1963 

os de barras 
h costura. 

•    0 

1*- 

•É 

CUADRO W° 3 

PROYECCIÓN DEL CONSUMO APARENTE DE moriegos 3IDSRÜRQIC0S 

BASE: EN FUNCIÓN DEL PltOQüCTÜ M,tCWA?. 5UIT0 

Elasticidad consumo apurent - producto nacional bruto 
a prados del mercado de I960 (1) del año 1951 a 1963. 

PRODUCTOS NO PLANOS 

Barras para concreto 
Barras para otros usos 
Alambran y derivados 
Perfila* liviano« 
Perfiles pesado* 
Rieles y accesorios 
Bolas de acero para molino« 
Aceros especiales 
Lingotes y semi-terminadoe 

SUE TOTAL 

PRODUCTOS PLANOS 

Planchas    <<       5 mm. 
Planchas    }>       5 mm. 
Plajee 
Hojalata 
Galvanizado 
Ilanchas especiales y no 
especificadas 
Blindaje para molinos 

SUB TOTAL 

PRODUCTOS TUBULAIiSS 

Tubos de acero con costura 
Tubos de acero sin costura 
Tubos sin especificaciones 
Accesorios 

SUB TOTAL 

TOTAL PRODUCTOS DE ACERO» 

PRODUCTOS DE HIERRO - (Expre- 
sado en lingotes de arrabio) 

Pietas fundidas 
Perro-alead ones 
Tubos y accesorios 

SUB TOTAL 

TOTAL GEKERALl 

1964 1965 1966 1967 ¿968 1969 

31,648 33,786 36,139 38,491 41,057 43,623 
12,240 12,776 13,313 13,938 14,563 15,188 
20,250 21,585 23,032 24,478 26,148 27,816 
21,947 24,023 26,098 28,372 30,943 33,612 
3,054 3,315 3,637 3,821 4,128 4,435 
1,773 834 417 208 - - 

11,269 12,373 13,477 14,581 15,961 17,341 
83 92 100 110 121 130 
4 6 6 10 13  1Z 

.02,268 108,790 116,221 124,009 132,934 142,162 

30,052 35,364 41,321 47,742 56,087 65ml65 
24,223 28,509 33,306 38,481 45,209 52,525 
10,033 12,445 15,242 13,406 22,709 27,609 
19,500 21,781 24,201 26,621 29,693 32,811 
12,769 14,351 15,933 17,628 19,737 21,885 

754 1,189 1,824 2,718 4,236 6,405 

iái m JZS2 ¿2fi 928     1.007 
97,992 114,367   132,612 152,446 178,599 207,407 

6,097 5,956 5,743 5,601 5,459 5,318 
15,282 15,282 15,282 15,282 15,282 15,282 

41 45 49 56 63 71 
663 .    73,2 777 816 870 „. m 

22,103   22,015     21,851   21,755   21,674   21,594 

222,363 245,172   270,684 298,210 333,207 371,163 

10,383 
646 

13,444 
763 

17,145 
894 

21,502 
1,033 

JL22à    3.934       2.878     2.721 

27,666 
1,215 

34,983 
1,414 

*¿ek    2.4J? 
14,251   17,241     20,917   25,256   31,445   38,836 

236,614 262,413   291,601 323,466 364,652 409,999 
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••A 

PRODUCTOS MO PLANOS 

Barras para concreto 
Barras para otros usos 
Alambrín y derivados 
Perfiles livianos 
Perfiles pesados 
Rieles y accesorios 
Bolas de acero para molinos 
Aceros especiales 
Lingotes y aemi-terminados 

SUBTOTAL 

PRODUCTOS PLANOS 

Planchas £ 5 ran. 
Planchas ^ 5 mn. 
Flejes 
Hojalata 
Qalvanisado 
Planchas especiales y no 
especificadas 
Blindaje para molinos 

SUB TOTAL 

PRODUCTOS TUBULARES 

Tubos de acero con costura 
Tubos de acero sin costura 
Tubos sin especificaciones 
accesorios 

SUB TOTAL 

TOTAL i RODUCTOS DE HCERO: 

¿2ZP. 
46,617 
15,903 
29,708 
36,677 
4,788 

18,905 
146 

1221       Ì2& 
49,824 
16,618 
31,600 
39,840 

141 5, 

20,561 
160 

2S 

53,033 
17,332 
33,603 
43,202 

5,525 

22,355 
175 

1232 
56,667 
18,137 
35,939 
47,156 

5,970 

24,425 
193 
¿£ 

60,303 
18,941 
38,165 
51,209 
6,415 

26,495 
211 
¿2 

mi 
64,365 
19,745 
40,724 
55,756 
6,906 

28,886 
231 
JSk 

152,767 163,773   175,264 188,537 201,804 216,697 

76,484 
tt'fi3 33,996 
36,487 
24,446 

89,192 
71,892 
41,405 
40,397 
27,196 

103,715 121,849 142,412 165,671 
83Î597 98,215 114.789 133,537 
50,425 62,127 75,487 92,350 
44,679 49,752 54,965 60,968 
30,171   33,713   37,404  41,472 

9,946   15,125     22,876   35,472 
1.098     1.193       1.295     1.411 

244,106 286,400   336,758 402,539 480,240 577,819 

53,652   82,153 
1|531 1.668 

5,175 
15,412 

79 
 981, 

5,034 
15,412 

88 
1.038 

4,892 
15,412 

98 

4,750 
15,412 

110 
1.167 

4,608 
15,412 

122 
1,233 

21,647   21,572     21,503   21,439   21,375 

4,467 
15,412 

1.309 

21,324 

418,520 471,745   533,525 612,515 703,419 315,840 

PRODUCTOS DE HEiRO -   (Expre- 
sado en   lingotes de arrabio) 

Pistas fundidas 44,906   56,982 
Ferro-aleaciones 1,661     1,937 
Tubos y accesorios 2.319     2.189 

72,071 192,552 116,941 148,953 
2,253 2,647 3,076 3,642 
2.064     1.970    1.376    1.751 

SUB TOTAL 

TOTAL GENERAL! 

48,806   61,108    76,388   97,169 121,893 154,346 

467,406 532,853   609,913 709,684 825,312 970,186 

• t 

ACTA»    (1)   El producto nacional bruto ss ha dtf.sxLonr.do de la si Tuiente manera; 

El consuno con si índice de costo de vida, la inversión bruta con el ín- 
dice de precios al por mayor, las exportaciones e importaciones de bienes 
y servicios con sus respectivos índices de valor unitario. 

Para si periodo 1964 a 1975, ss lia supuesto un crecimiento del producto 
nacional bruto del 6g anua?.. 

* 
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^2 
1975 

4,365 
9,745 
0,724 
5,756 
6,906 

3,866 
231 

_& 

16,697 

±M 

4,467 
5,412 

136 

•    • 

eon «1 In- 
ks de bienes 

L producto 

CUADRO N0!, 

PROYECCIÓN DSL CONSUMO APARANTE DE PRODUCTOS SIDERÚRGICOS 

£&£&'    EN FUüCIlM DEL PRODUCTO NACIONAL BRUTO (ELASTICIDAD AJOTADA) 

ANO BASE I960 

TONELADAS 

a. (1) 

PRODUCTOS MO PLAMQS 

Barras para concreto (1) 
Barri* para otros usos 
Alambran y derivados 
Perfiles livianos 
Perfilas pesados 
Rieles y accesorios (1) 
Bolas de acero para molinos 
Aceros especiales 
Lingotes y sesd-terminadoe 

SUB TOTAL 
PRODUCTOS PLANOS 

Planchas    <       5 ma. 
Planchas     >      5 na. 
Flejes 
Hojalata 
Galvanizado 
Planchas especiales y especi- 
ficadas 

Blindaje para molinos 

SUBTOTAL 

PRODUCTOS TUEULJIES 

Tubos de acero con costura 
Tubos de acero sin costura (1 
Tubos sin especificaciones 
Accesorios 

SUB TOTAL 

TOTAL PRODUCTOS DE ACERO: 

PRODUCTOS DE hISRRO - (Expi, 
sados en lingotes de arrabio) 

Piesas fundidas 
Ferro-alead ones 
Tubos y accesorios 

SUB TOTAL 

TOTAL GötöRALt 

(1! 

12&      1965 

50,000 
12,240 
20,250 
21,947 
3,054 
3,964 

U,269 
63 

53,000 
12,776 
21,565 
24,023 
3,315 
4,172 

12,373 
92 

¿966 

56,200 
13,313 
23,032 
26,096 
3,637 
4,460 

13,477 
ICO 

1967       1966      1?¿2 

59,600 
13,938 
24,478 
28,372 
3,622 
4,902 

14,581 
110 

63,200 
14,563 
26,146 
30,943 
4,128 
5,320 

15,961 
121 

67,200 
15,189 
27,S17 
33,612 
4,435 
5,737 

17..3M 
130 

122,807 131,336   140,317 149,803 160,384 171,461 

20,526 
22,993 
8,895 

18,986 
12,355 

541 

30,890 
24,698 
9,627 

20,525 
13,372 

585 
1 -EL 

33,308 
26,847 
10,370 
22,153 
14,3ß9 

630 
785, 

35,690 
28,768 
11,123 
23,736 
15,481 

675 
850 

38,556 
31,077 
12,020 
25,644 
16,724 

41,440 
33,403 
12,917 
27,552 
17,967 

730        784 
926     1.007 

92,959 100,620   108,462 116,323 125,679 133,070 

7,935 8,411 
15,232 16,046 

41 46 
683 —. .122 

8,916 
16,848 

51 
 ZZZ 

9,451 10,018 
17,690 18,574 

56 63 
816 822 

10,620 
19,402 

71 
 22* 

23,941   25,235     26,592   28,013    29,525   31,016 

239,707 257,191   275,391 294,139 315,588 337,547 

6,861 
647 

.¿¿28 

9,591 
763 

¿¿02 

10,336   11,076   12,007   12,P63 
894    1,033     1,215    1,413 

_¿i222 .JuZì _LIÌ1 _L2& 
13,136   14,263     15,452   lcyû',4   16,133   19,530 

252,843 271,454   290,843 310,723 333,721 357,077 

* 
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fflBPUQTOS P2.PIAWW 
Barras par* concreto (1) 
Barras para otros usos 
Alubron y derivados 
Ptrfilss livianos 
Perfiles pesados 
Rieles y accesorios (1) 
Bolas de acero para molinos 
Aceros especiales 
Lingotes y ami-terminadoe 

SUB TOTAL 

PRODUCTOS FLAKOfl 

.  (1) 

. (1) 
Planchas <£      5 na 
Planchas   >      5 
Flejes 
Hojalata 
Galvanizado 
Planchas «speciales y especi- 
ficadas 

Blindaje para molinos 

SUBTOTAL 

PRODUCTOS TU3ÜLJLE3 

Tubos de acero con costura 
Tubos ds acero sin costura 
Tubos sin especificaciones 
Accesorios 

SUB TOTAL 

TOTAL PRODUCTOS OB ACERO: 

3DUCT03 DE HIERRO - (ßxpre- 
sados en lingotss de arrabio) 

Piezas fundidas 
Ferro-aleaciones 
Tubos y accesorios 

SUB TOTAL 

ai 

TOTilL 0EN3ÌAL: 

1970 

71,500 
15,903 
29,708 
36,677 
4,789 
6,155 

18,905 
146 

1971 

76,000 
16,618 
31,600 
39,340 

5,141 
6,572 

20,561 
160 

1972      3973 

00,600 
17,333 
33,603 
43,202 

5,525 
7,093 

22,355 
175 

85,700 
18,137 
35,939 
47,156 

5,970 
7,615 

24,425 
193 
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1974 1975 
90,800 96,500 
i8,9a 19,745 
38,165 40,724 
51,209 55,756 
6,415 6,906 
8,241 8,867 

26,495 28,886 
211 231 

183,783 196,492   209,886 225,135 240,477 257,615 

44,734 
36,057 
13,949 
29,786 
19,398 

846 
1.999 

48,139 
38,802 
15,000 
32,020 
20,668 

911 

51,749 
41,713 
16,130 
34,440 
22,450 

980 
-Ju£¿ 

55,891 
45,051 
17,413 
37,186 
24,220 

1,057 
_1¿4¿2 

60,049 
48,401 
18,715 
39,932 
26,028 

1,135 

64,682 
52,136 
20,162 
43,003 
35,367 

1,224 
1.668 

145,868 156,933    168,758 182,230 195,791 218,242 

11,257 11,932 
20,372 21,594 

79 88 
 gg. 1.Ç3? 

12,648   13,407 14,251 15,101 
22,890   24,244 25,699 27,241 

98        110 122 136 
hW  EattZ hQh liW 

13,389   14,941 
1,661    1,937 

16,061 
2,253 
6,56? 

17,341 
2,647 
7ilP9 

18,636 20,079 
3,076 3,642 
7.632     8.226 

21,243   22,977     24,803   27,088   29,344   31,947 

383,582 411,055   440,264 473,381 506,918 551,591 

•  t 

32,688   34,653     36,737  38,928   41,306   43,787 

362,339 388,078   415,381 446,293 477,574 519,644       f) 

»OTA:     (1)   Se ajustó aplicándole la elasticidad: 
Consuno aparente total - producto nacional bruto a prados del mercado de 
1960 (2) para los años 1951A963. 

(2)   Daflexion del producto nacional bruto (ver Cuadro K° 14). 

t- J 
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CUADRO M0 2J 

ê> 

raOIlCCIOM PEL CONSUMO APAICTTB HE ?30DUCTO3 SIDigtURGICOS 

BASBt IMCttBiENTO CONCEPTUAL 

T OHIL A DAS 

PK»«• MO PLàMOa 

Barras para concreto 
Barras para otros usos 
Perfilas livianos 
Perfiles pasados 
Alanbron y derivados 
Rielas 
Bo?.«.» de aoero para 

"•alAnoa 
Aoeros especiales 

SUBTOTAL 

12&       12&     12&     i2è2      196a 

PKOOUCTOS PLANOS 

> 
WKt Planchas 

Planchas 
Flejes 
Hojalata 
Planchas galvanitadaa 
Planchas especiales y 
no especiales 
Blindaje para molinos 

SUBTOTAL 

raPPVCTO? TTJBVLAIjg 

Tubos de aoero oon 
costura 

Tubos de acero sin 
oo stura 

Tubos sin especifica- 
ciones 

Accesorios 

SUB TOTAL 

42,319 
13,101 
21,C43 
2,9>0 
18,155 
3,732 

10,773 
 & 

112,227 

31,096 
25,065 
9,220 

19,577 
12,742 

554 
 m. 

8,63* 

15,979 

40 

 m 
  »5,375 

TOTAL PRODUCTOS DE ÜCK0236,529 

tTOPOÇTPg re MaTO 
Piesas fundidas 
Ferro-aleaciones 
Tube« y accesorios, 

SUBTOTAL 

TOTAL GBBRAL 

45,704 
14,280 
22,958 
3,216 

19,789 
4,122 

49,360 
15,590 
25,066 
3,511 

21,605 
4,501 

11,742    12,819 
 & m 
121,902   132,552 

33,777 
27,:!25 
10,015 
21f265 
13,840 

602 
 221 

36,728 
29,604 
10,890 
23,123 
15,049 

654 
7?? 

39,979 
32,224 
U,854 
25,170 
16,381 

712 

42,760 
34,467 
12,679 
26,9a 
17,5a 

7Ó2 

98,927    107,455   116,843   127,185   136,035 

m M J2L m 

1969 

53,310 57,574 60,453 
17,049 19,20 20,946 
27,411 30,876 33,677 
3,839 4,336 4,717 

23,626 26,636 29,028 
4,927 5,540 6,047 

14,019 15,803 17,224 
 m »g  m 
144,285 160,106 172,216 

47,721 
38,464 
14,149 
30,044 
19,554 

850 

151,815 

9,383    10,202    11,105    11,878      13,256 

17,356    18,873    20,544     21,973       24,522 

44 48 52 56 62 

27,563     29,971    32,624    34,894      38,942 
256,920   279,366   304,094   331,035     362,973 

9,905    10,770    11,723     12,539      13,994 
1,124     1.215     1,309      3,108       3¡259 

9,119 
1,043 

JLJ21 
13,9a      15,091    16,402    17,840    20,789      22,991 

250,430    272,011   295,768  321,934   351,824    385,964 



.- i. .1 -iuttJtJA. :,: T*s>. .• ;*.s§L,. 

WP9H°2Ç 

PRODUCTOS ND PLAMOS 1970      ISS 12S     ISA    Wk    1271 
BUTU par« concreto 63,476   66,650 69,982   73,482   77,156   81,013 
Barras par» otro« usos 23,490   26,33a 29,517   32,778  36,410   40,468 

, Perfiles livianos 37,767   42,345 47,457   52,699   58,540   65,064 
Perfilas pasados 5,290     5,931 6,647    7,381    8,199    9,113 
Alsatiron y derivados 32,553   36,499 40,904   45,423   50,457   56,081 
Rialas 6,781     7,603 8,521    9,463   10,511   11,683 
Bolas da acero par« molinos 19,316   21,657 24,272   26,953   29,940   33,277 
Aearos espaciales 150        169 189        210         233         259 

SUBTOTAL 188,823 207,192 227,489 248,339 271,446 296,958 
PR9DUÇ|0B PfrAlipS 

Planchaa   <£     5na. 52,320   57,409 63,033   68,824   75,214   82,282 
Planchas    >   5nn. 42,171   46,274 50,807   55,475   60.624   66,322 
Ha jes 15,513   17,022 18,689   20,406   22,300   24,397 
Hojalata 32,940   36,144 39,684   43,331   47.353   51,803 
Planchaa galvaniccidas 21,438   23,523 25,828   28,201  30,819   33,715 
Planchaa aspeciales y no 
•apa ci alas 932     1,023 1,123     1,226     1,340     1,466 

Blindaje para molinos *i»2     hW 1.364     1.489     1.627r   1.780 
SUBTOTAL 266,446 182,637 200,528 218,952 239,277 261,765 

PRODUCTOS TUBULjtfHSS 

14,534   15,947 TUbos da acaro con costura 17,509   19,118   20,892   22,856 
Tubos da acero sin costura 26,88$   29,500 32,390   35,366   38,6/v9   42,281 
Tubos sin especificaciones 68         75 82          90          V8        108 
Accesorios •. L208     1,32$ _1.456     1.589    1.737     1,900. 

SUBTOTAL 42,695   46,649 51,437   56,163   61,376   67,145 1 TOTAL PRODUCTOS DE ACKRO 397,964 436,677 479,454 523,504 572,099 625,868 
! 

fRWÇIOS DE HffiRaÇ 

Piasas fundidas 15,342   16,635 18,484   20,183   22,056   24,128 
Parro-aleacionea 3,414     3,5a 3,752     3,922    4,097     4,279 
Tubos y accesorios -Baffi?     6,904. _Ü8Q     8.276     9.044     9.895 

SUB TOTAL • 25,048   27,320 29,816   32,361   35,177   38,302 
TOTAL GENERAL 423,012 463,997 509,270 555,805 607,296 664,170 

NOTA i 
-  Eh los rubros« 

- Barras para otros usos, sa dabs considerar qua al 40 % oorreaponde a 
las barras para aolinoe, 

- In las planchas  4 5s*. al TX* corresponde a las planchaa lasdnadas 
an frío« 

e) • 

J 
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»i 

¡•M,. rm UVE* 
iMjáa^-aü,Í-f-a»-JÍÍ     rl,*i^\r

:m^,Í<*^ti„--':^Jí¿XSf       " ,  .-.fe :.-..;.*» Uba 1 
3-0-0-Ï-3-A 

Arrabio 3,000 

BUTM 64,000 

,. 
P«rfil«« 
Liviano» 22,000 

Perfil«» 
Mediano» 3,000 

Alambren 24*000 

Barra» para, 
Molino 7,000 

Plancha» medi- 
ana» calisnt« 20,000 

Plancha» del- 
gada« «aliante 4,500 

Planchas del- 
gada« frío 6,000 

'li 
F1«J« 7,500 

Qalranisado« 7,500 

Qaato» d« 
Administración 

Total«»! 167,500 

HC24 S-0-O~ 

LUJ 

Cantidad     Costo por       Costo      Prado d«        Producto d«    Margen 
Ton. Ton» Total       Vanta V«nta Total 

39 117,000 75 

82 5*248,000 201 

94 2*060,000 210 

84 252,000 180 

108 2*592,000 202 

84 588,000 210 

85 1*700,000 190 

104 463,500     210 

103 (?)       824,000 210 (?) 

85 637,500 225 

103 997,500 280 

2«093,750 

17*581,250 

225,000 108,OCO 

12»864,000 7,616,000 

4'620,000 2*552,000 
W 

540,000 266,CCC 

4»848,000 2>256,000 

1*470,000 832,000 

3*800,000 2 »100,000 

945,000 481,500 

1*680,000 656,000 £ 

1*687,500 1,050,000 

2*100,000 1*102,500 

- 2*093,750 

Arrabi 

Barrât 

Perfil' 
f   Livian 

P«rfil 
Median 

Alanbr 

Barras 
¡teline 

Planch 
e 

Planch 

34*779,500 17*196,250 

Planch 
gada« 

n«> 

Planch 
vanita 

Planch 
Ho jala 

Qaatos 
ainist 

Totale 

J 



Ùà 

Marfan 
Total 

S-OG-S-S-A W°25 

196 9 

Ton* 
coito por      coito 

Ton. Total 
melo «•      Producto da'   Margan 

VanU VtnU Total 

108,000 

7,616,000 
Arrabio 

Barra« 

4,000 

64,000 

39 

82 

156,000 

5*2*8,000 

75 

201 

300,000 

12*864,000 

144,000 

7*616,000 

2*552,000 
• t Parli 1«« 

Liviano« 22,000 94 2>068,000 210 4*620,000 2*552,000 

288,000 

2*256,000 

Ptrfilaa 
Madiano« 

Àlaabron 

3,000 

24,000 

84 

108 

252,000 

2*592,000 

180 

202 

540,000 

4*848,000 

288,000 

2*256,000 

882,000 Barra« pei« 
¡felino 7,000 84 588,000 210 1*470,000 882,000 

?'100,000 Plancha« nadi- 
anaa callanta 30,000 85 2*550,000 190 5*700,000 3*150,000 

481,500 Planoha« dal- 
lada« callanta 6,000 103 618,000 210 1*260,000 642,000 

856,000 | 

1,050,000 

-.'102,500 

'0»3,75O 

• 

1 

t Planchea dal- 
fada« frío 

FlaJ« 

Planoha« 0*1- 
vania*daa 

Planoha« para 
HoJal*U 

Oaato« d« j*d- 
•iniatracion 

12,000 

10,500 

10,500 

5,000 

103 

85 

133 

133 

1*236,000 

892,500 

1*396,500 

665,000 

2*425,000 

210 

225 

280 

250 

2*520,000 

2*362,500 

2*940,000 

1*250,000 

1*284,000 

1*470,000 

1*543,500 

?'198,250 585,000 

2*425,000 

Total«« 194,000 20*687,000 40*674,500    19*987,500 

% 
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S-0-O-B-S-A 

L2JL2 

THEinr 
Ton- —Zani Z&j 

í'Nus ai—pwauata ai 

Tétalasi 256,500 28*019,750 

Vanta Vanta 

Arrabio JJSSSL 39 195,000 75 

; BUTM 64,000 82 5«248,000 201 

Parfilss 
livianos 22,000 94 2(068,000 210 

Pir.ni« 
Madianos 3,000 84 252,000 180 

Alambran 24,000 108 2»592,000 202 

Barras para 
Molino 7,000 84 588,000 210 

Planchonas madl 
•nos oaliants 40,000 85 3*400,000 190 

Planchonss dal- 
lado • oaliants 12,000 103 1*236,000 200 

Planchonas dal- 
lados frío 42,000 103 4'326,0ü0 210 

! Flojas 15,500 85 1*375,500 225 

Planchas para 
Hojalata 12,000 133 1*596,000 250 

Planehas Gal- 
vanitadas 15,000 133 1*995,000 280 

Gastos da Ad- 
ndniat ración - - 3*206,250 - 

1*470,000 

M°26 

375,000 180,000 

12«864,000 7*616,000 

4'620,000 21552,000 

540,000 288,000 

4*848,000 2*256,000 

• • 

882,000 

7'6C0,000 4*200,000 

2*400,000 1*164,000 

8*820,000 4*494,000 

3'487,500 2«17O,000 

3*000,000   1*404,000 

4*200,000   2*205,000 

3*206,250 

54*224,500  26*204,750 

• 9 

* 

J 
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CUADRO N° 28 

CUADRO COMPARATIVO DIL AHOHRO iE DIVISAS COM LA PLANTA AMPLIADA 
 TBABAJAKDO A FLBKA CAPACIDAD  

1 
o 

17 "TI T. 57" 
us. i      oí. è        ut. a 

5. 

Arrabio 

Barr«« 

Perfil«« Livi- 
ano« 

Parfil«« 
Ifediano« 

AlaÉbron 

Barra« d« Mo- 
lenda 

Plancha« «n 
•allant« 

Planoha« d«l4, 
•n oali«nt« 

Planoha« d«lf. 
•n frío 

P1«J«« 

Planoha« para 
hojalata 

Planoha« galva- 
niaada« 

5,000 

64,000 

3,000 

24,000 

7,000 

40,000 

12,000 

42,000 

15,500 

12,000 

15,000 

Total«« 256,500 

60 

120 

22,000 140 

120 

125 

150 

330 

150 

150 

160 

320 

210 

18 

24 

24 

24 

30 

24 

24 

24 

30 

30 

60 

40 

42 

96 

116 

96 

95 

126 

106 

126 

120 

130 

260 

170 

210,000. - 

6'144,000. - 

2«552,000. - 

268,000. - 

2'28O,CO0. - 

882,000. - 

4'240,000. - 

1«512,000. - 

5'040,000. - 

2»015,000. - 

3»120,000. - 

2»550,000. - 

30'833,000. - 

1. Tomlaje a producir««. 
Î" S0-^ P°r,ton?1*d* africa CIP. «i «atoe producto« fueran importado«. 
?* S**0   ! 1(î? *R,umot importado« para lograr la producción nacional. 
4'. Ahorro d« diviias por tontlada producida «n «1 pal«. 
5. Monto dal ahorro d« divi«a« r«f«rido a la producción total on un alJe. 
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