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Notas explicativas

La unidad mnetaria de Honduras es el lenpira (L).

A menos que se indique otra cosa, el tdrmino dblares v el signo
correspondiente ($) se refiere a dblares de los Estados Unidos.

En los cuadros una rava (~) sirwe para indicar que la cantidad es
nula o insignificante.

El signo menocs antes de una cifra (-2) indica déficit o disminucién,
salvo indicacién en ontrario.

La expresién "mill-run" se refiere a la madera tal oamo sale del
aserradero.

*Timber" es la denaminacién empleada en Honduras para las piezas
gruesas.

La expresién "P.T." significa pies-tableros.

Las denominaciones empleadas en esta publicacidn y la forma en que
aparecen presentados los datos que contiene no implican, de parte de la
Secreataria de las Naciones Unidas, juicio alquno sobre la condicién juridica
de ninquno de los pafses, territorios, ciudades o regiones citados o de sus
aurtoridades, ni respecto de la delimitacién de sus fronteras.

La mencien de erpresas en el presente documento no entrafla juicio alguno
scbre ellas ni scbre sus productos por parte de la Organizacién de las Nacianes
nidas para el Nesarrollo Industrial (ONUDI).
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RESUMEN

El presente informe se refiere al "Mejoramiento de la tecnologia
en los aserradercs de tamafio pequefio y mediano” (IS/HON/72/012), y ha sido
llevado a cabo dentro del marco del Programa de las Naciaes Unidas para el
Desarrollo (PNUD). El organismo de ejecucién es la Organizacién de las
Naciones Unidas para el Desarrvllo Industrial (ONWDI) y el orgmmismo asociado,
la Organizacién de las Nacianes Unidas para la Agricultura y la Alimentacién
(F20) .

El organismo de ontraparte es la Corporacién Hondurefa de Desarrollo
Forestal (COHDEFOR) por medio de su Gerencia de Industrias. En el anexo VII
aparece todo el persanal relacionado con este informe.

Ta contribucién del PNUD ha sido de 60.000 ddlares.
El Plan de Operacianes se firmmd el 24 de dicienbre & 1974,

Los dbjetivos fijados son: a largo plazo, mejorar el grado de utiliza
cién de 1os recursos forestales de Handuras por medio del amento de la
eficacia y racionalizacién de los aserraderos; a plazo inmediato, hacer una
evaluacién de las condiciones operativas de dstos; formular un programa para
reestructurar la produccién; capacitar al personal nacimal en las nuevas
tdcnicas, y estudiar los costos de produccién.

Para Honduras es de vital importancia mejorar el estado de los pequefios
y medianos aserraderos, ya que el 85 por ciento de la nroduccién maderera se
destina a la exportacién.

En este informe se hace un estudio exhaustivo de la produccién de la
madera aserrada y sus mercados y se dan recamendacicnes para un futuro
desarrollo de dicha industria.

Las' conclucianes y recamendaciones hacen hincapid en la necesidad de
reservar 4reas de bosque que por su volumen y extensién permiten instalar
aserradercs permanentes, ubicados en lugares convenientes; proweer los
patiocs de secamiento adecuados; clasificar la madera por medio de la
pramlgacién de normas fijas y uniformes para todo el pais; capacitar
personal a los diverscs niveles; prower los medios de financiamiento
adecuados, y solicitar asistencia tdmica para ubicar, disehar, y hacer
operativos los aserradercs permanentes y la central de reaserrio.

M—u———_——----—-——-
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I. INTROWICCION

Dio origen al Proyecio, la solicitud formal presentada por el Gobierno de
Honduras a través del Conseio Superior de Planificacié4n Econémica cHn

fecha 7 de septiembre de 1972,

La solicitud se fundamenta en la nccesidad de mejorar la tecnologfa, es-
pecialmente de los pegqueios y medianos aserraderos, que producen aproxi-
madamente 21 63% de la m~dera aserrada de Honduras. Este mejoramiento
se hace mis urgente por »1 hecho que mas del 85% de la produccibén made-

rera de Honduras esté destinada a la exportacién.

Las malas pricticas en uso en estos aserraderos,y su estado mecénico de-
ficiente, se traducen en una baja utilizacién de las trozas y mayores costos
debido a que por la deficiente terminacién de los productos e imprecisiones
en las dimensiones es necesario reprocesar la mayor parte de la produccién

antes de venderla o destinarla a mercados menos interesantes.

En vista de que el Proyecto cont-mpla aspectos que caen dentro de los cam-
pos de accién de FAO y ONULI, el Proyecto consider6 la participacién con-
junta de ambos organismos. En consideracién a que la industria de la ase-
rradurfa es una industria primaria, se designé Jefe del Proyecto al Consultor
de FAO.

El organismo contraparte es la Corporacién Hondureila de Desarrollo Fores-
tal, (COHDEFOR), a través de su Gerencia de Industrias.

El Plan de Operaciones se firmé el 24/12/74, d&ndose comienzo al Proyecto
el 7 de marzo con la llegada del Jefe de Proyecto a Tequcigalpa. Como los
dos consultores de ONUDI llegaron a esta ciudad el 19 de abril y 25 de mayo,




se concedid una extensién por dos meses al contrato del consultor de FAO,
terminidndose el Proyecto el 6 de noviembre de 1975, aunque el consultor en

costos de produccibén continud su trabajo hasta el 22 de noviembre.

La contribucién aprobada del PNUD ascendi6 a US$ 40.000 y fue aumentada
posteriormente a US$ 60.000.

Los objetivos fijados fueron:

A larqgo plazo:

Mejorar el grado de utilizacién de los recursos [orestales a través del aumento

de la eficiencia y racionaliracibén de los aserraderos.

Inmediatos:

1) Evaluar las condiciones operativas de los aserraderos y formular recomen-

daciones para corregir sus deficlencias.

2) Formular un Programa para reestructurar la produccién de los pequeiios
establecimientos de aserrfo a fin de mejorar en este estrato, el uso de

técnicas y procedimi.:ntos de aserrfo.

3) Capacitar al perso nal nacional en procesamiento de la madera, adminis-

tracién de aserraderos y mantr nimiento de equipo de aserrfo.

4) Estudiar los costos de produccién de los aserraderos de acuerdo a los

pro ductos que elaboran.

i
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Con el objeto de log.iar ectos objetivos se prepard un programa detallado de
actividades nmostrado °n i anexo I que fue discutido en la Gerencia
de Industrias de la Cornor :ide Hondureda de Desarrollo Forestal (COHDEFOR)
y proouesto a tA0Q y ONUIOT ol comicnzo del Proyecto, Se tratd de cumplirlo
totalmente, sin ernatarago, 1u. necesario hacer algunos cambios aconsejados
por la experiencia obtenidy ¢n ol desarrollo mismo de los trabajos, y por ha-
berse visto lon consultores comprometidos en algunos trabajos no considera-
dos en "Activiaadns del Proy cto”, que fueron solicitados por lcs ejecutivos
de COIIDLFOR. Er consideracidn a que todos ellos eran de impoitancia para
el desarrollo y nicjoramicntn de las industrias forestales y que estaban muy
relacionados con los temas dol proyecto, se les dedicé todo el tiempo nece-

sario.

Algunos de estos trabajos permitieron conocer en mejor forma el desarrollo
que deberd seguir 1a industria de aserradurfa, considerando las caracterfsticas
del bosque, las exigencias de los mercados y la estructura de la industria

existente.

Actualmente operan en la regibn pinero 107 aserraderos circulares, 22 equipa-
dos con sierras de banda y/o alternativas y combinaciones de sierras circula-
rcs y de banda o alteraativas. En los bosques frondosos operan dos aserrade-

ros circulares y dos de banda, produciendo principalmente madera de caoba,

cedro y granadillo. S6lo la produccién de estos aserrac :ros de banda es sig-

nificativa y ellos cuentan con personal calificado. Debido a lo anterior, el
proyecto se preocupd inicamente de los aserraderos que producen madera de
pino. Existen otros 13 aserraderos que no aparecen en los registros de COH-

DEFOR y por lo tanto no est&n autorizados para operar.
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Al considerar la reestructuraciédn de la produccibdn de los pequefios aserrade-
ros no se tomd en cuenta ¢l bosque de la Reserva de Olancho, que tiene un
plan propio, y el estudio del resto se iizo en base al reconocimiento forestal
"Actualizaciédn Promedial de Tipos Forestales” realizado a comienzos de 1975,
quc abaica los Distritos Forestales de Yoro, TFrancisco Morazdn, Comayajua
y El Parafso, y el de Olancho realizado por el Proyccto FAO-BID en 1975, fn
este estudio se clasificé estos hosques en no explotados y explotadow v am-
bos en ralos, semiralos, densos y muy densos. Este estudio divide el 8rea
de bosque en unidades de mancjo considerando entre otros aspectos, la acce-
sibilidad y volimenes disponibles para abastecer industrias de aserradurfa;

el didmetro mfnimo de¢ troza considcrado comercial es 14 ,.

Aunque ser8 necesario disponer de informacién mé&s detallada sobre el bosque

y realizar estudios basados en ella para corocer las posibilidades de la incus-
tria existente y deierminar con precisién el tipo , tamano y lccalizaciédn de nue-
vos aserraderos u otras industrias que podrdn operar, se considera que la in-
formacién disponible es suficiente para dar una orientacién y fijar polfticas de

desarrollo.

Se desprende de ella que debido al bajo volumen aserrable promedio, por hec-

t&rea, exdsten s6lo unos pocos sitios que pueden sostener aserraderos esta-

o
clonarios, debiendo el resto explotarse en base a aserraderos portatiles.l‘

1/ En el presente informe cuando se habla de aserradero portatil se refiere a
aquel que opera durante algunos meses o pocos afios en una ubicacién y
luego se traslada de lugar. Generalmente es del tipo de sierra circular.

— )
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Por esta razbn, aserraderos circulares deber&n continuar operando en Hondu-
ras durante muchos afios. Estos aserraderos se trasladan de un sitio a otro
sin mayor demora y con poco gasto pueden reinstalarse en el nuevo sitio,
ciempre siguiendo al bosque, con apreciables economlas en el transporte de

la materia prima,

Si.a embargo, con estos aserradceros se obtiene un mal aprovechamiento de la
materia prima y son los que dan el pecor acabado y més imprecisién en el --
corte. Lsto afecta perjudicialmente frente a los mercados, lo que hace nece-
sario buscar soluciones que en ¢l caso de Honduras son urgentes si se con-

sidera el mal estado de la mayorfa de los equipos - instalaciones.
II. LA PRODUCCION DE MATERA ASERRADA Y SUS MERCADOS

El mercado de la madera asecrrada hondurefla est& constituido en m&s de un
85% del volumen total producido por la exportaci6én y el resto se destina

al uso interno.

1 cuadro siquiente indica la distribucie'n de las exportaciones por zmna y los
valores exportados a cada una de ellas. (La informacién corresponde al afio

de 1974 )
Cuadro 1
Exportaciones de madera de Honduras (1974)

Mercado 1000 PT % Lempiras % Precio pro-
medio FOB
Pto.Cortés
L ,/1000 PT

Caribe 140.282,50 92,566, 475 374,72
Europa 31.820.13 19,223.623 604,13
Panamé4 5.501,80 3 1.838.749 334,21
América del Sur 11.573,95 7 5.665.662 489,52
U. S. A, 5.046,02 2 1,303.508

TOTAL... 194.224 40 100 80.598.014
FUENTE: COHDEFOR
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Otra caracterfstica importante de considerar en estos mercados es los es-
pesores y largos pedidos cuya distribucién se muestra en el cuadro siquiente
preparada con informacién proporcionada por la Gerencia Cerencia Cormercial

de COHDEFOR.
Cuadro 2

Preferencia le espesores y largos seqgen mercadc an porcentajes
del volumen comprado

E S p e s o) r e s Largos

Mercado 4/4" 5/4u 6/4n 20 9/4-1 3 4" 6" Y méas é/ 10" -20'

Caribe 40 35 15 10 Promedio -
13' - 14

Europa 16 16 4 24 12 7 1 2Y

Panami 25 25 25 25 100 - 20
sin mayor

Argentina 30 25 40 ) exigencia
en el prome

Uruguay 100 dio.

a/

=<' Piezas gruesas, generalmente de seccién cuadrada.

b/ Hasta 20" x 20".

En ¢l presente afio 1975, se comenz6 a exportar a Venezuela que compra 8" x 8"

y mds (nuevo mercado).

Las preferencias de los mercados en lo referente a calidad de la madera, se
indican en el cuadro 3.

Cuadro 3
Preferencia de calidades segfn mercado, en porcentajes del volumen ocamprado
Madera Piezas qgruesas "timber"
Mercado De grado #2 com(n y Camerci able "2 comfln y
: mejor mejor
Caribe - 30 5 S
Europa 80 - 20 -
Panam4 - 100 - -
Venezuela-Uruguay ~ —_ 40 60
Argentina 10 90 - -

o —————
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Una caracterfstica del nercado del Caribe es que compra alrededor del 703%
en madera copillada, I+ o significa un proceso adicional . CUuyo costo estd

inciuldo en ¢l precis ondicods en el cuadro 1.

Las exigencia~ varclacidn a la exactitud de las dimenziones y calidad de a-
cabado son difcrentes ¢ ‘oo distintos mercados. El europeo ¢s el mds exi-

gente, sigui&éndole ¢l de América del Sur.

El comercio ¢~ la radcra e Honduras se rige para la nmadera de grado por las
normas “"The Guli C'c 1t Classification of Pitch Pine" y para las demis calida-
des por la " Standard Grading Rules for Southern Pine Lumber” , ambas del --

Southera Pine Inspocticn Bureau, Pensacola, Florida.

El estudio conjunto de los aspecios anteriores muestra la conveniencia de
orientar la praduccibn a los mercados de £ uropa o de América del Sur, como
se mostrard a continuacién.

Es sabido que aserrar imadera en busca de madera de grado es més costoso que
hacerlo buscando producci6én; también es més costoso aserrar en forma cuida-
dosa para lograr precisién en las dimensiones y buena calidad en el acabado:
ademds, ambas cosas obligan a mantener los equipos en buen estadoy a --

efectuar un control de calidad.

En el caso del mercado del Caribe que en el aio 1974 tomé en volumen, el 72%
de las exportaciones, no existen las exigencias anteriores, pero compr® un

40% en 1" de espesory el 35% en 2" frente al de Europa que pide en 4/4" y 5/4"
el 32% y en 6/4" y 8/4", un 28% y en Argentina en 4/4", 30% y en 8/4", 25%.

El producir madera delgada es m&s caro y significa una mayor pérdida en aserrin.

Por otra parte el Caribe compra alrededor del 70% en madera cepillada, lo que

también acarrea nuevos costos.
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Con toda seguridad estos dos aspectos llevan el costo de produccién de la
madera destinada al Caribc o mavor nivel que €l de la madeora que va a Eu-
ropa. Si se considera la diferencia de los precios en ambcs mercados, es
facil deducir 1a conveniencia de producir para el mercado curopeo y el suda-
mericano. Evadentementc cl productor debe obtener por su madera de caliJdad
un mayor precio, ccsa que actualmente estd sucediendo, ya que COHDEFOR
paga por la madera de grado Lps. 335 00' los LOOOP.T., v porla # 2 Comf@n
y Mejor, Lps. 235,00 por 1.000P.T., puestos patio de acopio de COHDEFOR.

Para lograr que los ascrraderos produzcan madera de grado, se requiere dar
capacitacién, adecuar los equipos e instalaciones y hacer una promocién,
Por otra parte es necesario que se reciba madera de grado en los diversos
patios de accpio y no s6lo en uno, como hasta ahora. Ello obliga a los ase-
rraderos a almacenar la madera de grado has ta completar una camionada, lo
que generalmente significa varios dfas. Como normalmente no se apila bien
la madera en espera de ser despachada, se produce una fuerte desclasifica-
cién.

La recepcién de madera deberd organizarse en tal forma que exista uniformidad
de criterio en todo el pafs, estableciendo normas tnicas y disponiendo de su-

pervisores a nivel nacional, para garantizar la uniformidad.

Como gran parte de la madera que llega a los patios de acopio proviene de

pequefio s aserraderos circulares, en los cuales no se dispone de personal con

buen conocimiento de las normas y experiencias 4 es conveniente que desde
los patios de acopio se les informe continuamente sobre las razones de las
rebajas de calidad y rechazos de su madera. Asf se producird un ajuste de
crlterlps entre el comprador ( COHDEFOR ) y el productor.

+
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III. LA INDUSTRIA ACTUAL: DE LA ASERRADURIA EN HONDURAS

Existen en el pafs 146 asemaderos; 133 aparecen regicstrados en el anio 1975;
de ellos 9 no operaron en ¢l ario 1974. La produccién de la zona considerada
en el presente informe en el ano 19 74 fue de 252.900,000 P.T. {596.772 m3).

La produccién de los Distritos que falten no es significativa.

El aexo II muestra la estructura de la industria, dividiendo los planteles,
en 2] aserraderos de banda, 3 de sicrra alternativas y 109 de sierras circularcs;
de los dos primeros tipos, 10 se consideran aserraderos grandes y 14 medianos.

Dos aserraderos de tamario grande operan con latifoliadas.

Se consideran aserraderos de banda y de sierras alternativas aquellos en que
existe alguna de estas maquinarias, ya seca como sierra principal o partidora,
O sea, en algunos casos se trata de un ascrradero que combina sierras circu-

lares y de banda y/o alternativas.

La mayorfa de las sierras de banda y altemativas son demasiado pequeiias
para el tipo de trozas con que operan; las alternativas s8lo pueden procesar
las trozas de menos didmetro, pues el ancho de su marco es no més de 500
mm. Algunos establecimientos logran una produccién relativamente grande
operando varias lfneas de este tipo, siendo la produccién por linea bastante

pequeila.,

En estos aserraderos la operacién es manual, existiendo sistemas elementa-
les de transporte, ya sea de la materia prima en proceso como de los desper-
dicios. En general poseen buenos equipos para el movimiento de las trozas
en el patio del aserradero y para la madera, cuando existe patio de secamien-
to.
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En muchas oportunidades, las lfncas de produccidn se encuentran en disiici-
tos ediﬁcios,separados por distancias aprcciables, lo que dificulta la lit+ -
raci6n de desperdicios. Salve algunas excepciones, estos aserraderos gran=
des posecn tallerec adecuados para raatenimicento de sicrras y a veces per=

sonal idéneco.

Los ascrraderos circulares representan ¢l 825 de los establecimientos; los

considerados de tipo modi‘dno'el 10,%¢.1os grandcs, el 7,5¢ En porcentaje

de la capacidad total de producciédn influyen recoectivamente ¢n 59,3% - 15,5%

y 26,2%; su participaci®n en la produccibn de 1974 se distribuyb como sigue:
aserraderos circulares 47, 87.,; ascrraderos medianos 15,727 y grandes aserra-

deros 37%.

Normalmente, el propictario del ascrradero realiza las funciones gerenciales
y administrativas, entregando a fin de ano la informacién a un perito rercan-
til y contador plblico para que éste prepare el kalance y el estado de mérdi-

das y 9anancias,

En los mejores aserraderos medianos disponen de una o dos personas para las
funciones administrativas y un perito mercantil a tiempo parcial, lo que per-

mite mantener un mayor orden y una contabilidad mas al dfa.

En la casi totalidad de los casos no hay estudios de costos y en ning(in ase-~

rradero se hace anilisis de la informacién disponible.

La operaci6én técnica estd organizada como sigue:

El operador de la sierra de trozas controla el trabajo de los operarios que ali-
mentan de trozas al carro, los que colocan los perros y da indicaciones al

que adelanta las escuadras del carro, sobre los espesores que desea obtener.
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El operador de la cante adora rccibe la madera que debe repasarse en esta
ma&quina; hay un recibidor a la salida de esta m4quina y un ayudante para
traspasar las piezas desde el trans portador a la canteadora, retirar la pieza
ya canteada y los desperdicios; todo lo anterior se devuelve a un .nismo trans-
portador de rodillos muertos que recorre el aserradero en todo su largo, desde
la sierra principal, hasta fuera del edificio, donde se apilan los desperdicios
sOlidos. Generalmente estos caen a un bajo del terreno donde se queman.

El aserrin se extrae con un transpcrtador de cadena o cinta, o con carmretilla

y también s» quema en el mismo lugar. El humo que se produce ocasiona mo-

lestias al personal del aserradero y por ello puede ser motivo de accidentes.

En el curso del transportador se encuentra una despuntadora pendular. La
madera una vez despuntada, se trata con pentacloroferato de sodio, para

evitar el atague de los hongos de la mancha.

Enseguida se clasifica de acuerdo a uno de los dos sistemas de recepciédn

adoptados por COHDEFOR. En un patio de acopio, Yodeco, se recibe madera
de grado y comin. En los demé&s patios reciben #2 Comf(n y Mejor (mill-nm)
que es una mezcla de calidades. La madera recusada puede ser retirada por

el productor o vendida a COHDEFOR a un precio m&s bajo.

Los aserraderos de tamafio pequefio y mediano venden su madera en estado
verde, lo que ademd&s de significar un mayor costo de transporte, produce
desclasificacién al dejarse a veces durante varios dfas mal apilada en espe-

ra de ser transportada a los patios de acopio en que COHDEFOR la recibe.

Para llevar el control de la produccién, los aserraderos disponen de un ano-

tador que registra las piezas segfin dimensién.
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Los clasificadores y movilizadores son supervigilados por el Administrador;
suele haber ademds un capataz que supervigila directamente la operacién

en el aserradero.

En general, cada productor organiza la operacién, segin sea su propia par-

ticipacién en la faena.

IV. DESCRIPCION IEL BOSQUE

Como ya se dijo, nos preocuparemos sblo de los bosques d< confferas, puros
y en mezcla con frondosas, ubicados en los IXistritos Torestales de Yoro, Co-
mayagua, Francisco Morazén, Ll Parafso y la parte Sur del Distrito de Olan-
cho, donde estdn ubicadas actualmente las explotaciones forestales. No con-
sideramos la parte Norte de ¢ste Gltimo Distrito (la reserva de Olancho) por -

tener su propio plan de desarrollo,

Para el &rea indicada,la Gerencia de Bosques de COHDEFOR con la asistencia
del Proyecto HON/71/511 hizo a comienzos de 1975 un reconocimiento fores-
tal que da la informaci6tn suficiente para estudiar el posible desarrollo de la
industria de la aserradurfa. El reconocimiento de Olancho lo hizo el Proyecto
FAO-BID en 1974. A la fecha del presente iriforme, no se disponfa de infor-
macién sobre los distritoe Nor-Occidental, Copén y La Mosquitia, y por ello

no nos referimos a estos Distritos.

Ello no afecta en forma importante, pues en esos Distritos hay muy pocos ase-
rraderos y casi no pesan en la produccién nacional, siendo la potencialidad
de sus bosques muy pequeila en relacién con la de los Distritos considerados

en este informe.
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El estudio mencionadc,"Actualizaciédn Promedial de Tipos Forestales", divide
los Distritos en Unidades de Manejo clasificando el bosque en explotado y
sin explctar y ambos en ralo, semi-ralo, denso y muy denso. Para cada Uni-
dad de Manejo se indica el volumen (didmetros de las trozas iguales a 14"

y més) y la corta anual permisible, considerando una rotacién de 40 afos.

El cuadro 4 muestra la simbologf. usada y los volimenes correspondientes:

Cuadro 4
Bosques de caniferas y mezclas con frondosas (Sinbologla)

Sfmbolo Descripcibén VolGmen m3/Ha.
P-1 ' Ralo sin exploiar &/
P -2 Semi-ralo sin cxplotar 38
P-3 Denso sin explotar 65
P-4 Muy denso sin explotar 95
PE - 1 Ralo explotado a/
PE - 2 Semi-ralo explotado 27
PE - 3 Denso explotado 51
PE - 4 Muy denso explotado 88
P-H Pino con hoja ancha 101
P-R Pino con roble &

3/ Su escaso volumen no permite una explotacién econémica.

A los volGmenes obtenidos por unidad de manejo se hacen en el estudio, los
sigulentes descuentos:

10% por errores estad{sticos y de mapeo -

10% por inaccesibilidad

10% por desperdicios de explotacién



El anexo IV, elavorado en base al trabajo Actualizacién Promcdial de Tipos
Forestales, muestra para las unidades de manejo de los Distritos Forestales
en estudio, los tipos forestales, las dreas de cada tipo, su volumen prome-
dio por hectérea, ¢l volumen por tipo, volwnen promedio por unidad, hechos

los descuentos y ¢l correspondiente volumen comercial .

El estudio de este anc»o nos perinite concluir el tipo, tamano y nimero de ase-
rraderos quc puede sostencr el bosque yv dar una idca de su posible ubica-
cién, y puede servir de base para delincar polfticas de desarrollo de la in-
dustria de aserradurfa y para orientar la asistencia técnica a los aserrade-

ros de tamano pequcno y mediano.
V.  POSIBLE DESARROLLO DF. LA INDUSTRIA DE LA ASERRADURIA

El cuadro 5 indica la corta permisible por unidad de mancjo, la produc-
cién durante el afio 1974 de la industria instalada en ellos, su capacidad de
produccibn estimada y el consumo de trozas para estas capacidades de pro-
duccién. Se consideraron separados los aserraderos circulares, aserraderos

medianos y aserraderos grandes.

En el capftulo sobre la industria actual de la aserradurfa se mostré que la
produccién en 1974 fue 252,900,000 P.T. (596.772 m3). nel cuadro 5

se deduce que la corta permisible total permitirfa abastecer el 103% de la
capacidad utilizada y el 63% de la capacidad instalada, siempre que los ase-
rraderos trabajaran en forma eficiente (rendimiento de un 45%) y se utilizaran

todas las trozas aserrables, aQn las de inferior calidad.

En este mismo cuadro se ve que en algunas unidades existe un exceso de
capacidad instalada y en otros ésta no es suficiente. O sea, deberfa proce-

derse a un traslado de aserraderos o al clerre de algunos. Se estima que

—t e omnd ot wal = o oy e G O D OB B B B A B o
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Corts permisible por unidad de manejo, produccidn eno 1974, capacidud de prod
consumo trogss sno 1974 y consumo segin capacidad de produccifn
A i | c (1] Qiroe_tipos de saarradercs mediancs Assrraderos gran
Corta anusl
Produccién Capacidad Producoidn Capacidad Produccién
Distrito y Unidad da Menejo pcr:inl_:l. Ano 1 nat. i Afo 1 natel Aro 1 .
1.000 P.T. -s 1,000 P.T. m 1,000 P.T. .; 1,000 P.1T. .; 1.000 P.T. . Totx
DILRIT) DE (CRO:
U- 309 2e Manejo.
Begr oty - Matecan Av. 208 Yy 20N 9.000 Doy 1.934 4.564 4. 200 9.911 --
sviirana 32.768 T 1.4 9.0 APBLY — -— -_—
Lor -1pa - Agua Frfa 91.251 Vo509 v, 6. 000 14,199 -— -— —
Yori‘s 13.60) 2.28n YRS 6.000 14.199 — -— -_—
Yoro 99.2V7 A2 [N 9.0 21.3) — -— hand
Arc.el i1.198 1.824 N 1.000 FARRIY — -— ==
Olarehite 0.2 _8 e 6000 AV L e— = e e R s
Tub Total Dist. e Yoro ......... 215.E55 6. 600 32,8, 54.000 127.4°¢ 1.9)4 (17 4.200 9.911 - -
DISI21I0 DR COMAYAGLA:
Unid=2 de Manejo:
Cor-yagua 36.607 1,159 4.5 15.000 35. 39¢ 6.847 16.157 6.200 14.159 -—
Med-tar 59.063 18.200 &3 13% 21.000 a9.45¢ 958 2.261 7.000 16.518 -_—
Sifuitepes.. 56.06) 9.7139 %2 12.009 28.316 -_— -— -_
Mneagurra 44.208 — -— — $.000 1.799 -
La Faperania 19.916 6.90) 16. 289 14,000 42.475 1.013 2. 330 3.400 8.023 -
La Paa 49.18¢ 1.858 4. 808 €.000 14.158 — - -—
Farcala $4.119 624 1.472 9.000 21.3317 -— _ -
¥ineg de Oro 61.071% 1271 .08 3000 1.019 -- - . -
Sudb Total Dist. Comey:gua £40.21 39.2.0 93.006 8¢.000 198.216 8.81& 2¢.808 21.400 50.498 ——
DISTRITO FRAMCISCO IOk AZAN:
Morale - C.ayape 72.914 5.661  11.158 18. 000 42479 -— _— 13.333 31462
El Porvenmit - Celroc 27.023 1.6 3.958 3. 0u0 7.019 10. 803 25. 492 6.000 14.1%9 - -
Cuaimaca 51.716 9.330 22.158 6.007 14,158 —_ -— 23.513 55 625
Agniteca 33.902 2.694 6.351 3.0 7.019 ~— - - -

Lepateriaues - 0)0 jone 61.4.47 613 1.008 6. 000 14,158 3.Pa 9.066 7.400 17. 461 28.838 68.049
Ville de Angeles - o 57, 79 607 3] 9.000 213 RIS 10,232 10.200 22069 &.871 11,508
Lub Total Dist .. 304.2459 20.599  28.50% 45.000  100.187 18.901 44.189 23. 600 59. 699 10.621 166.644

DIST, M0 D7 @ Paii SO
Uniced ¢ Manejo:
Teupruenty 25.867 3. 350 7.90% 6.000 14.198 5.356 12.633 %.600 13.214 —
Yuscarda 18.898 -— ~— - - -
LA Animag - ohietloealte 40. 502 1.930 9.085 6. LOU 14.158 — -— —
Driz - Cifueros 18.048 13,714 12367 1K 000 ‘2.‘?’5 — -— 1.6 18.201
Zuo Tota! Mt E Paraise 103. 318 20.91¢  49.336 30.900 70.191 5356 12.6)8 5.600 13.214 1.16 18.207
0151170 DL OLANC
Unidad_de Mar» ).
Conpanento 98.265 10.319  24.390 9.000 21,337 - — -
Juticelpa 86. 016 5-040  11.83) 6.000 14.158 g 31 2.600 6.138 15.143 35133
Catacaras 60.21% 1.508  18.849 12,000 2R.116 3,019 235 - b.009 15002 e
Sub Total Min.. Olancho 234. 19 2).3471 55092 21.020 €3.112 Yobo n 7.000 21.20 15.14) 35. 733
TOTAL GDITRAL . . ....o.ooa ., 1.362 199 120.908 28).307 249,000 646,331 38,512 ) 53. 00 150. 749 93. 460 220 982
pbs»erclnnoﬂ: n’ son m’ 3tn cortens.
:I Consumu dv Lro=nn ralculade on bine 3 un renditiento dv¢ 43! en maderu aecq b e, - , <tc Qur del Disirito de Olanche
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1 nle por unidad da menajo, produccxin ano 1974, capacidad da produccién inatalads
onsumo trozas ano 1974 y consumo segin capacidad de produccién a/
[l 3_Ae aserradarcs medianos Assrradercs grandes Volumen necesario de trosas DEf1c1t o superavit aegin ______Produccaén total segin
n Capac1dad Px:oduccldn Tapacidad Prnduvrxdn capacidad P!“n(hlr(’.lén Capacidad ARo 1974 Gapacidad
L. . instalads Ano 1974 instaladg Ano 1974 in8talada Ano 1974 instalada : produccidn
_;T 1.000 P.T. & 1.000 P.T. . 1,000 P.T. m s’ fano ™’ /ano w’ /ano » /afo Vo000 P, 1000 P.T. a
-
64 4.200 9.911 -~ —_— .93 69.218 3.993 . 21.1%
— — —— A.116 1.194 28.092 - 12.476
— -— - . 83.02% 9 .194
-— -_— — 1.663 - 17.800
— — -— 33.3¢5 12.04)
— - — 7.633 - ?9.9%
R T T S 6y '9.803 - .6 -
568 4.200 9.911 - - _— 178. 667 - 29.301 18.940  43.743 §0.200 13737
157 6.000 14.199 — -— 45.107 110.120 - 8.500 - 13.91
261 7.000 16.918 — -— 101. 860 146.327 - 4.8 - 37.164
— — — 30. 094 62.926 25.963 - 6.86)
9.000 11.799 -— -— -- 26.219 44.208 17.989
v 490 3. 400 8.02) - _— 41.%10 112.21€ 38. 406 - 32.302
- — — 9.19% 31.46) 39. 332 17.724
— — — 3.272 47194 50.8417 6.92%
-_— — -— 22.396 15:131 . 38.682 4.4 e
+.808 21.400 50. 498 — — 293. 054 552.598 187.181 - 112.4%7 48.298 113.675  103.400 PEAON B
)
{ _— 13.333 19.462  32.000  13.510 93. 601 262. 191 - 21087 - 189.6T
- 492 6.000 14. 199 -- - - 6y.211 47.194 - 38.194 - 20.1M
-— 23.97) 99. 625 12800 30.204 1712.8%2 98. 9584 - 121018 - 46.810
—-— - - - 14. 1321 15.10 19.115 - 18
3.0k6 1.¢00 17. 461 28.838 68.049 23.700 53.929 174.582 194.545 - 113135 - 133.098
72 10.200 26.69 4.871 _ 11.508 12,000 28. .16 51.49¢ 162607 6. 308 - 105808 -
183 2). 600 55.699 10.621 166. 644 86.500 189.955 5717.673 161.852 - 273.414 - A11.393 110.201  2£).043  149.100 R
17 633 5.600 13.2'4 — — 4565} €0.6808 - 19.186 - 34.96%
-— — — — — 18. 898 16. 898
, -— _— — 20.1%9 31.46) 20313 9.013
f -_— 1.116 18. 207 10.000  21.591 112,385 145.827 - 94.017 ~ 128.179 .
i2.638 9.600 13.2'4 1.716 18.207 10.000 23.597 118 °”1 2313.118 - 14.912 - 135.60} 33.988 B0.200 (5 0 0L
. . _ 54. 111 41.194 44.154 $1.071
3 2.600 613 . 5. . 0. 101.840 134700 - 624 - 410
s 6 40> __15.102 ML B a0 40 56031 95. 48, 200 - el :
——————— ¥ RBE. e —— - —— — et et e m——— e
j.000 2123 15.143 35.733 17.100 40,350 219.7% 218. caé R AF I R 41913 908901 lan. oy
53. 800  190.749 93. 460 220.96¢ 107.600  293-70) 1 3n6 1) 2.1%7.30} ¢2.740 - I®8.904 29 900 996 117 Av1. Moo
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deber&n adoptarse los dos caminos; estudiando cada caso en particular. Ello
porque algunos aserraderos, especialmente circulares, estin en muy mal
estado; otros de banda se cousideran inadecuados para los didmetros de tro-
zas que deben procesar; los didmetros de sus volantes son muy pequeios

(1.200 mm - 1.250 mm y 1.400 mm),

Un primer estudio del anexo IV y del cuadro 5 indica que existen

cuatro sectores que merccon especial concideraciédn: uno en 13 unidad de ma-
nejo Locomapa-Agua lrfa del Distrito de Yoro; otro tomando parte de las uni-
dades de Subirana d= Yoro, Me&mbar y Minas de Oro de Comayagua; otro for-
mado con parte de las unidades de Masaguara y Siguatepeque de Comayagua;

y otro en la unidad de Marcala. —

Estos sectores son capaces de abastecer aserraderos permanentes con produc-
ciones de unos 6.000.000 a 15.000.000 P.T. (14.158 - 35.396 m3) por ano.
Se considera aconscjable que ellos se reserven para instalar aserraderos de
banda con sierra de volantes de mds o menos 1.800 mm (6') de didmetro para

1 cintas de 250 a 300 mm (10" a 12") de ancho.

l En la unidad de manejo Yuscardn, distrito de El Parafso, puede instalarse un
aserradero permanente mediano para una produccién anual de unos 4 millones
de P.T. (9.439 m3).

Adem&s de las sierras de banda de pequeiio didmetro, existen en operacién

varias sierras alternativas pequefias (marco de 500 mm de ancho).

Las sierras de troze¢ s de banda de volante de didmetro pequeiio combinadas
con partidoras de banda o con alternativas pueden ubicarse en sectores don-

de exdste bosque de buena calidad, pero que sélo puede abastecer un aserra-

dero mediano. En otros casos pueden usarse para reemplazar aserraderos

circulares permanentes . Siempre debe tenerse presente que estos aserraderos
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de banda y de alternativas son permanentes y su instalacién se amortizard en
8 afios o mds, trabujando a su capacidad de produccién, ¢n una misma ubica-
cibén, lo que requierc disponer de suficiente bosque en el &rea de abasteci-

miento econbmico.

Las sierras de banda partidoras y las alternativas pucdnn combinarse con re-
sultados muy convenientes con una sierra de trozas circular, para resolver

casos como cl recién moencionado.

En aquelios casos °n que ¢l bosque por su extensién o su calidad no permite
instalar asecrraderos permanentes, deberd continuAarse su aprovechamiento con
aserraderos portAtiles o méviles, seqlin sea ol caso. LEn esta forma se evita-
rd el transporte de trozas a grandes distancias, ya que el aserradero sequird

al bosque.

Para lograr un mejor aprovechamiento de la materia prima y obtener madera de
mejor calidad resultard muy convenientc, en estos casos, el establecimicnto
de centrales de reaserrfo equipadas con sierra de banda con volantes de 1.500
al.800 mm (5 a 6') de didmetro. Estas centrales se ublcarfan, dentro de lo
posible, en aquellos sitios que en el futuro, cuando empiece 1a cosecha de la

nueva rotacién, se prestarén para estableccr grandes centrales de aserrfo.

El anexo V estudia los aspectos econbmicos de una central de reaserr{o;
se tomd como caso de estudio una troza de 18" de didmetro y 14’ de largo,
obteniendo de ella una pieza de 12-1/2" x 13-1/4" y la madera aserrada que
resulte de la parte exterior de la troza. Todo lo anterior se obtiene con

una sierra ci-cular.

La pieza de 12-1/2" x 13-1/4" se reduce a continuaci6n a tablas y tablones
de 1", 2" y 3" de espesor.
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El cuadro 7 nuestra ¢l resultado usando sierra circular y de banda para
esta operacién; el cuadro 6, cl resultado de la operacibén completa para

ambos casos.

Por tratarse de una troza de 18"d« didmctro, no representa el promedio de la

operacién normal de un aserradero.

Cuadro 6

Rendimient> de la troza en madera aserradaa) , expresado
en porocentajes

Espesor Sierxa de banda_ Sierra ciraular
1" 55,27 42,84 N |
2" 55,97 50,44
3 58,04 53,89

3 " Se tomb el volumen de la madera aserrada seca. .

Cuadro 7
Rendimiento de la pieza escuadrada, expresado en parcentajes

Espesor Sierra de Banda Sierra Circular d
1" 77,04 62,34
2" 77,03 71,38
3" 82,54 73,78

Como los mercados compran a Honduras un 35-40% en 1" de espesor y un
30-35% en 2", la economfa en materia prima aserrada con sierra de banda
serd cercana al 10% y en la prctica se puede considerar un 12%, dado el

mal estado de la mayorfa de los aserraderos circulares.

.
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El mayor beneficio se obtendrd con 1a obtencién de una mayor cantidad de ma-
dera de mayor precio (madera de grado) por contar con poersonal mas capacitado,
mejorcs facilidadrc do trabajo y supervisidén técnica. Por otra partc el acabado

de la madera mcjorard apreciablonicnte.,

El tratamicnto de la niadura en s u perfodo de secamicnto mejorard al estibarce
en el sitio de la central, contando con persoaal capacitado y mejor supervigi-
lado. Con el secaniento se reducird la desclasificacién y disminuird el cos-

to del transporte a pucrio de embarquc.

Las centrales de reascrrfo operarian en la siguienic manera:

Los aserraderos portdtilcs producirfan de las troras, piczas escuadradas del
mayor tamaiio posible, conteniendo bastante canto mucito, o sea, obtendrfan
sblo unas tablas préximas a la corteza, eliminando con ello la corteza, los
costeros curvos dec la parte exterior de la troza v la mayor parte de los des-
perdicios de canteado. Las trozas con rrandes defectos, especialmente pu-

drici6n intcrior, sc aserrarfan complctamente en el aserradero portétil.

En la central de reascrrfo se procesarfan las grandes pinzas y cantearfa cuando
fuera necesario; toda la madera se despuntarfa. Como la central estard cequi-
pada con sierra de banda, la pérdida por aserrfn serd pequeia. Las pérdidas
por canteado también serdn pequeiias. Se estima que estas pérdidas de mate-
ria prima representardn un 10-12%, o sea, su influencia sobre el costo de
transporte no seré grande, ya quc las distancias tampoco lo serdn: en el caso
de aserrar con la sierra circular usual en Honduras, la pérdida indicada serfa
un 20-25%.

Aunque las caracterfsticas de cada central de reaserrfo y su ubicacién definida
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deber8n estudiarse para cada caso en particular, estudiando en detalle la zona
tributaria en lo referente a volGmenes, accidentes naturales (montafias . rfos),
comunicaciones y otros, sc ectima que con la informacién existente se puede
obtencr una visi6n sobre el posible desarrollo de estas centrales, loque a su
vez permitird delinear y oricntar la asistencia técnica mas convenicnte a los

aserraderos pequeiios, dando preferencia a aquellos que abastecerdn las cen-

trales de reaserrfo.
El estudio del anexo IV y del cuadro 5 permite deducir, en principio,
la posibilidad de instalar ceatrales de reaserro en los distritoren estudio,

como se indica a continuacién:

Distrito Forestal de Yoro:

Los pequciios aserraderos del &rea oriental entregarfan su produccién de piezas
de gran tamaiio a la central de Agua Frfa, que se proyecta instalar durante el

afio 1976, en base a los bosques de la unidad de manejo, Locomapa-Agua Fria.

Los del &rea occidental enviarfan su produccién a la central de reaserr{o ins -~
talada en el patio de acopio Hibueras -Hawthorne, ubicado en Potrerillos, en
]Ja carretera a San Pedro Sula - Cortés, programada para ser instalada en 1976 .
Otra posible ubicacién de una central para absorber esta produccién est& en

el camino hacia El Progreso.

Distrito Forestal de Comayaqua:

En la unidad de manejo "La Es peranza” exdsten seis (6) aserraderos, uno de

los cuales es de banda; éste podrfa servir de base como central de reaserio,

reprocesando las piezas de gran tamao de los pequeiios aserraderos.
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Otra central de reaserrfo puede instalarse entre la ciudad de Comayagua y el

Lago de Yojoa, de acuerdo al resultado de un estudio detallado.

Distrito Forcstal de Francisco Morazan:

Entre Talanga y Guaimaca, aprovechando algunos dec los grandes aserraderos
existentes, que actualmente obtienen su abastecimiznto de trozas de otras
zonas, puede instalarse una central de reaserrfo para reprocrsar las piezas
provenientes de los aserraderss e la unidad de Campamento-Guaimaca y
Marale-Guayape. Estos grand»s aserraderos no ticnen actualmente abaste-

cimiento local.

Otra posible ubicacién es el valle de Tdmara, to mando en cuenta el nuevo

camino de Tegucigal pa a Olancho.

Distrito Forestal de El Parafso:

Las grandes piezas de este distritopueden contribuir al abastecimiento de 1.
central de T&mara si ésta se instala. Si no se instalara esta central, podria

establecerse una de tamano mds pequefio en el camino de salida hacia Tegu-

clgalpa.

Resumiendo, estimamos que el orden de preferencia segGn modalidad ie pro-
duccién de madera aserrada deberfa ser:
') Reservar los bosques que permitan abastecer econSmicamente aserra-

deros permanentes, para ese objeto.

2) En los bosques con poco volumen por hectérea que no permiten abaste-
cer econdmicamente un aserradero permanente, continuar trabajando
con aserraderos circulares portatiles o méviles, produciendo de prefe-

rencia piezas de gran tamafio para abastecer centrales de reasertfo.

————----———-.—_
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VI. [ESARYILLO [EL PROYECTO

Al desarrollar las actividades del Proyecto se tratd de abordar todo lo indica-
do cnel anmexo I. Sin embi.go, como varias de las actividades est&n rela-
cionadas con modalidades de comercializacidn ya establecidas y que toma
tiempo cambiar, s6lo se pudo hablar de los aspectos técnicos de ellas, y sobre
su importancia. Tal es ¢l caso del sccamiento de la madera: COIIDETOR com~-
pra la mayor parte dc la madera en estado verde y por 1o los pequeiios ase-
rraderos no se interesan mucho ecn el secamiento: por otra parte no cuentan

con capital de trabajo suficiente para estacionar la madera por algunos meses.

Otra raz6n fue la necesidad de rcalizar labores que no estaban consideradas
en ¢l plan de trabajo y que fucron solicitadas por los ejecutivos de COHDE, -
FOR. Todos estos trabajos han estado relacionados con las actividades del
Proyecto y en general han servido para poner en préctica los temas contem=~
plados en él. Se puede citar como cjemplo 1a asistencia prestada para pro-
yectar y organizar la prefabricacién de vivicndas, cuya produccién se estd
iniciando. En esta produccién se tratard de utilizar madera desclasificada

Y piezas cortas,

En el desarrollo del trabajo se visitaron 28 aserraderos y 6 patios de acopio
realizando comprobaciones, dando recomendaciones para mejoramiento y

siempre que era posible haciendo las correcciones necesarias.

Los aspectos relacionados con el cilculo y andlisis de costos y con la pre-

paracién de un sistema para el registro de costos fueren trados con personal
de COHDETOR y empresarios, contadores y personal administrativo.

Fue imposible realizar cursos intensivos de 15 dfas como se indica en los

términos de referencia de los consultores, por no poderse contar por tanto
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tiempo, con asistentes, sin producir probli:mas de opcraciédn en las empre-

sas. Fn lugar de ello, se celebraron seminarios en los distritos forestales

de El Paraiso (Danl{), Francisco Morazdn (Tequcigalpa), Comayaqua (Siquatepeque)
y Copén (Santa Rosa de Copéan).

Los seminarios tuvieron una duracién dc uno y dos dfas y < abordaron temas
relacionados con los equipos, las instaluciones y su mantenimiento, sistemas
de aserrfo de trozas, secamicnto de la madera y registio de costos. El anexo VI

da la lista de personas que asisticron a los seminarios.

Se dict6 una charla para el personal superior de COHDEFOR sobre: "Diversos
aspectos de la Gerencia de Industrias y su relacién con las demds Gerencias

de esta Institucién" .

Se hizo una exposicibn sobre los trabajos de asistencia técnica a los Jefes
de Distritos Forestales a fin de coordinarse con ellos y aprovechar mejor su

cooperacibn.

Para facilitar todas estas labores de capacitacién se prepararon las *notas

técnicas” siguientes:

"La Sierra Circular, Consideraciones sobre su eleccién y control" .
“El Aserradero de Sierra Circular. Principales ajustes y alineamientos".

"El Proceso de Aserrfo" .

" Mnual de Registros de Control de Costos ¥ Rendimientos",

El Proyecto HON/71/511 recibi6 en Septiembre del presente afio un equipo para

mantenimiento de sierras circulares y un dispositivo para rectificar volantes

de sierras de banda, sin retirarlos de la mdquina. Se ha adecuado un vehfculo

vy et wmd s o N N NN NN NN W WOF @ @ @O B o
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de COHDEFOR para transportar este equipo y otros clementos adicionales
proporcionados por CO:IDETOR para dar servicio directamente en los asarra-
deros; para cllo, ~sia lastitucidn contratard voe porsona con experiencia en
mantenimiento de sivrras a la cull se durd el ontrenaiicnto adicional que sea
necesario, a través dal Proyecto (1TON/75/004. COHDLIOR ya asignd un Ba-

chiller Forestal para hucerse cargo de eoste servicio.

Al hacer la revisién de los estudios de costor se detectaron fallas en lo refo-
rentc a gastos .«dminfLlhiclivos y ventas, Otros aspecto es que el costo de

anstruccidn de camings lo amortizan en el curso del a0, ammue sea usado por
varios anos. Los fondos de depreciacidn resultan insuficientes por no existir
revalorizacién de los emuipos. El valor de reposicién de los equipos se ha

elevado apreciablemente en los dltimos afos.

No se ha podido determinar costos por tipo de producto por no haber sido po-
sible obtencr la informacién necesaria de los aserraderos. Por la misma ra-
z6n no se ha podido hacer un anélisis de los factores de costo y la determi-

nacién de puntos de equilibrio.

En los préximos dfas se comenzard a instruir a algunos empresarios en el uso

del manual de costos incluldo el anilisis de los mismos.

La accgida dada a la asistencia técnica proporcionada a través del proyecto
de parte de los empresarios y trabajadores ha sido muy buena y han prestado
una excelente colaboracién. Serd necesario continuar dando asistencia téc-
nica en las materias indicadas en el anexo I, , adecudndola a las carac-

terfsticas que tome la industria de la aserradurfa en su pr6ximo desarrollo.
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VII. ONCLUSIONES

Estudiadas las posibilidades Je desarro'lo de la industria de la ase-

rradurfa para los distritos fore <lales de Yoro, Comayagua, I'rancisco

Morazin, El Parafso y ol drca sur Jdo Olz2iacno, considerando una ro-

tacién de 40 anos (cdoptada por la Gerencia de Bosques de COLIDE-

FOR

para ¢l estudio de la zona considerada en el presente informe),

se concluye lo siguicnte;

1.~

la corta anual permicible permite a Ya ipdustria actualmente
instalada en la zona ;roducir uros 260 millones de P,T. (613.53¢
m3) de madcra aserrada, sjel factor de rendimiento alcanza a un

45% en promedio,

Ia capacidad instalada estimada de los aserraderos existentes
en la zona alcanza a 410 millones de P.T., (967.483 m3) 0 sea,
se puede abastecer en ¢l 63% de ella, con ¢l mismo factor de

rendimiento.

Considerado el escaso volumen comerctal promedio por hectérea
se estima que s6lo existen cuatro sectores que permitirfan ins-
talar aserraderos permanentes para una produccién anual de 6 a
15 millones de P.T. (14.158 - 35,396 m3) . Exdsten unos pocos
sitios donde podrdn instalarsc aserraderos permanentes de me-

nos de 4 millones de P.T. (9.439 m3) por afio.

El resto del bosque deber& continuar explotndose en base a ase-
rraderos circulares portitiles (que permanecen en un emplazamien

to sélo por unos pocos meses o afnos).

Goad oo od o O O o O OB G AN W e -
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S.- A fian de mejorar el rendimiento, la calidad de aserrado y manipu-
lacién de la madera, convendrs cu2 los aserraderos circulares -
portitiles produzcan madera gruesa (algunas tablas Je orilla y
grandes piezas centrales o cants) y establecer centrales de rea-
serrfo ubicadas en forma conveniente para su abastecimiento, a
fin de reprocecar la madera aserrada y las piczas grandes de va-
rios ascrraderos portdtiles. Ln algunos casos podrén adaptarse
para ello aserraderos permancntes cxistentes; en otros, podrén
cumplir esta funcién nuevos aserraderos o patios de acopio (yar-
das), complementados con los equipos necesarios de aserrio, -
mds los correspondientes para secamiento y elaboracién, cuando

se justifiquen,

b) Enrelacién a meccados y comercializacidn se concluye lo siguiento:

(Ver pagina 5)

1.- Histéricamente, la produccién de madera aser;ada en Honduras
se destina en un 85% a la exportacién y un 15% al mercado in-
terno. La importancia del mercado extorno aumentard con las
ventas a Venezuela, recién iniciadas,y las ventas a Cuba en
negociacibn. Aunque estas ventas se refieren a contratos Que
se cumplirdn en plazos fijos cortos, se estima que pueden ori-
ginar un flujo permanente, ya que estos pafses son importadores

netos de madera de confferas.

El mercado intemo puede aumentarse apreciablemente. Para ello
serd necesario mejorar la comercializacién interna y dar asisten-
cla técnica y difusién sobre el procesado y posibilidades de uso
de la madera; en ello tendrd gran importancia el proyecto ON UDI
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que se espora opore préximamente y que preriaitird usar madera
de inferor calidad, ¢ incluso cxportar productos con mayor va-

lor incorporado d- la industria secundaria,

In 1974,051 total de ¢ »mortacion s en volumen, ¢l Caribe adyui-
ri el V2%, Eucopay Anérca dcl Sur el 23% y ¢l resto fue a otros
mercados, In chanto a valores, los dos prineros repr sentaron

el 66 y 209 recupectivanante.

Fl mcrcado del Caribe compra ¢1 709 en madera copillada y ¢l
40% de 1" de esprau, Lo otros mercados compran madera rlis-

ticay un 16-307 de 1" de espesor. (pig. 7).

El Caribe compra madera de calidad com@n y es menos c<igente
en lo relativo a acabudo y precisiédn en las dimensiones. Los
mercados curopcos y sudamercanos son mas exigentes y com-

pran las mejorcs calidades y p rjan mejores precios,

COIHDETOR, que por mandato d.'1 Decreto No.103 que la creb es
el inico organdsmo c¢xportador, compra la madera ascrrada a
través de los patios de acopio o yardas. En2llos no exdste uni-
dad de criterio en relacién a las dimenslones, tolerancias y ca-
lidades. En la pr&ctica cada patio de acopio aplica su propio
criterio, aunque se siguen pautas generales. Existe urgente ne-

cesidad de adoptar y aplicar normas iguales para todo el pafs.

S6lo en un patio de acopio se recibe madera de grado (calidades
selectas), en los demds se recibe madera no. 2 candn y mejor

(mill-run). En el primer caso resulta diffcil a los pequefios
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ascrraderos la entrega, pues cada carga o camionada debe scr
s6lo de madera de grado y demoran varios dfas en complctarla.
No e¢s facil en esta forma promover la produccidn de madera de

grado.

COHDEIOR coloca 6rdenes @ medida que recibe los pedidos

y no de acuerdo a la proycccidn histérica de las dimensiones

que vende., Adeinds se evita comprar madera de nienos de 10°
de largo. Lo anterior no permite a los aserraderos sacar el

me jor provecho de las trozas.

La madera es ¢n su mayorla comprada verde por COHDEFOR; ade-
mds dcl mayor costo del flete desde el aserradero al patio de
acopio, ello crigina mayores desclasificaciones por defectos de
secamiento y mancha azul durante la manipulacién, transporte y

almacenamientos temporales en verde.

c) El estudio de la industria de la aserradurfa existente en la zona mues-

tra:

1.- Que del total dc establecimientos el 82% son dcl tipo circular
portitil; 10,5% son combinaciones de circular y banda o alter-

nativa, 6 solo de banda o alternativa, de tipo permanente y ta-
mafio mediano; y un 7,5%, igual al anterior, pero de tamafo
grande.

El aprovechamicnto de su capacidad instalada y la distribucién
de ella por tipo de aserradero, lo mismo que la distribucién de
la produccién del afio 1974 entre los tres tipos,se muestra en
el cuadro 8.




Cuadro 8

Distribucién y aprovechamiento de la madera por tipos de aserradero
expresado en porcentajes

Tipos de Distribucién Distribucién  Distribucién  Aprovechamicnto

aserraderos por namero de la capa- de la produc de la capacidad
de estable- cidad insta- cibnen 1974  instalada.
cimiento. lada.

Circular 82,0% 58,3% 47,8% 50,4%

Otros tipos ta-
mano medianos 10,5% 15,5% 15,2% 60,4%

Otros tipos ta-
mano grandes 7.5% 26,2% 37,0%

TOTAL..... 100,0% 100, 0% 100, 0%

2.- Il personal de opcracién y admirnistrativo carece de entrepamien-
to suficicnte, lo que se refleja en el aprovechamiento de la ma-

terfa prima tanto en rendimiento, como en la calidad de la mado-

ra obtenida y en la actividad gerencial.

El personal calificado de mantenimiento de los equipos y de las
sierras es casi inexdstente en el caso de los aserraderos circu-
lares y muy escaso y poco capacitado en el caso de los aserra-
deros medianos.

Consecuencia de lo antcrior es un derroche de materia prima por
exceso de ancho de corte resultante y necesidad de dar a la ma-

dera grandes sobremedidas para compensar imprecisiones.

VIII. REOOMENDACIONES

De las conclusiones se deducen las siguientes recomendaciones:

1.~ Reservar lac &reas de bosque que por su mayor volumen por hectrea

y su extensién permiten instalar aserraderos permancntes para este




objeto, y proceder a la brevedad a realizar los estudios correspon-

dientes para determinar su tipo, tamaiio y ubicacién.

Establecer centrales de reaserrfo ubicadas convcnientemcnteﬂ con

el objeto de reprocesar la madera gruesa y las plezas de gran tamaiio
provenientes de los aserraderos circulares pcqueiios, reducirlas a
dimensiones comerciales, dandoles una mejor terminaciény aumentan

do el rendimiento de la materia prima.

Los aserraderos permanentes y las centrales de reaserrfo deber&n
contar con patios de secamiento adccuados/,/lo que permitird dismi-
nuir la desclasificacién por defectos de secamiento y ataque de hon-
gos quc producen la mancha azul. Cuando su tamaiio lo justifique,
estos aserraderos centrales contar&n con equipos para cepillar, curar
la madcra, homos secadores, etc., lo que permitird despachar la
madera en un estado mds avanzado de elaboracién y empaquetada de-

bidamente para su exportacién o venta en el pafs.

Mejorar la recepcibn y clasificacién de la madera adoptando normas
Y reglas claras, fijas y uniformes para todo el pafs; asegurar lo an-
terior con una organizacién que cuente con suficientes clasificadores,

inspectores y personal superior bien entrenado para las funciones que

debe desempeiiar.

Establecer incentivos que hagan interesante mejorar la calidad de
aserrado y la produccién del mayor volumen posible de madera de

grado. Esto permitird colocar la madera en los mercados mis exigen-

tes, mas remunerativos y permanecer en el mercado en perfodos de
baja demanda.
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Proveor los medios de tinanciamiento adecuados para realirzar los me -
joramientcs necenarios en las instalaciones industdales y para ol au-
mento del capital de »xolotacién rejuerido al tener un mayoe volure a

de madera en sccamii ato.,

Disponer de la asistencia téenica necesaria para la fornacida y cana-
citacién ¢ personal a los diversos niveles, y para las distinta ac-
tividades y opceracioncs de la industria y la comc reializacida ao la

madcra.

Se requerird asistencia técnica para la localizacitn, disefo, instilo-
cién y opcracidn de los ascorradcros permanentes y contrales de rea-

serrfo.

La asistencia técnica comenzada con el Proyccto 18/72/012  deberd
ser continuada y profundizada, dirigiéndola especialmente a Yow ase =~

rraderos que abastecerdn las centrales de reaserrfo,

Los Proyectos "Ordenacién y Produccién Forestal y Desarrollo dc la
Industria Primaria"; Fscucla Nacional de Ciencias Forestales, Sigua-

tepeque; Proyecto CIDA y ¢l referente a las industrias secundarias

de la madera serdn una contribucién importante para la puesta cn prac

tica de las recomendaciones.

El Proyecto referente a la industria secundaria mejorard las posibili-
dades de la industria primaria, y permitird exportar productos con

mayor valor agregado y aumentara el consumo interno de la madera.
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Anexo 1

ACTIVIDADLES DEL PROYECTO

Se desarrollarin los siguientes tipos de actividades:

I’

Organizacitn de la Adiministracién y Opcracién de los Ascrraderos:

a) Organizacién; definicién de funciones y responsabilidades; requi -
sitos para los cargos; calificaciones y medida de la eficiencia;

capacitacibn.

b) Disefo dcl patio de trozas; méiodos de descaiga y transporte in-
terno de las trozas; cuidado sanitario y {fsico de las trozas: nivel

de acopio de trozas.

c) Programacién dec la produccion: en base a pedidos o a criterios
propios; dimensiones; aprovechamiento de las calidades inferio-

res y desperdicios para obtener diriension. menores.

d) Rendimiento de la materia prima; relacién de los rendimientos con
los dlagramas de corte; estado de los equipos y su uso; mé&quinas
complementarias para mejorar la utilizacién.

e) Clasificacibn de la madera en el aserradero.

f) Disefio del patio de madera aserrada; apilado de la madera, bases,

techos.

g) Disposicién de los equipos de los aserraderos; mejoramiento Yy

complementacién, flujogramas.




1I. Técnicas de Ascrrfo:

a) Equipo disponible; su estado y mcjoramieato. Complementacién

de los equipos.

b) Opecracién de maquinaria dc ascrradero y plantas de fuerza; discu-
siones e inctrucciones para el mancjo de los equipos de aserrfo,
transporte y manipulacién de la madera. Almacenamiento y cmpleo de

combustibles y lubricantes.

ITT. Mantcninicnto de maquinaria v equipo:

a) Recacondicionamicnto de los c¢quipos y de las sierras,

b) Mejoramicnto del montaje de los equipos.

c) Mantenimiento preventivo; instrucciones para su programacibn, eje-

cucibén y control.

IV. Costos de Produccidn:

a) Estudio de los costos actuales; revisién de los procedimientos
empleados para la determinacié4n de los costos de insumos y de

produccién,

b) Asignacién de costos pori.000 P.T. segfin tipo de producto.

c) Andlisis de los factores de costo para estudiar rebajas del mismo.

d) Determinacién de puntcs de equilibrio.

e) Proposicién de un método simplificado para sistematizar el calculo
de costos.

i

¥
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Capacitacién;:

a)

b)

c)

d)

Charla para personal de COHDEFOR sobre:

- Aspectos generales de carécter técnico-operacional y comercial
que interrelacionan las actividades de las Gerenclas de COHDF -
FOR.

Produccién de madera aserrada: csquema de produccibn: diagra-
mas de corte; rendimientos; manipulacién de las trozas y madera

aserrada; flujo de produccién.
Secamiento de la madera; secamiento al aire y en secadores: re-
lacibén entre el contenido de humedad y el transporte; almacena-

miento y uso de la madera.

Técnicas de operacibn de los equipos; manejo y mantenimicnto

de los equipos; sistemas de mantenimiento preventivo,

Mantenimiento de sierras; perfecclonamiento de alumnos entrena-

dos en curso desarrollado en Siguatepeque en 1974,

Sistemas simplificados para el c8lculo y andlisis de costos.
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Anexo III

FALLAS DE INSTALACION Y MANTENIMIINTO DETECTADAS EN LOS ASERRADFROS

DE SILRRAS CIRCULAIES Y SUS MEJOIAMIFLTOS.
Durante el desarrollo de las actividades del &rea mojoramiconto de instalaciones
y mantenimiento de po-quefios y medianos aserradoros, se visitaton unos 40 asc-
rraderos con ¢l ohjeto de dar las indicaciones necasarias y on algunos casos

prestar cl apoyo técnico inmediato. Se encontrd que los defectos y/o neciosida-
des de correccibn se repiten en un alto porcentaje de los aserraderos; el listado

dado a continuaci6én indica el orden en cque se estima deberan ser atendidos.

1. La linea del carro:

1.1 Adquisiciédn do riecles adecuados

1.2 Montaje de la lfnea ubjicando correctamente cl riel gufa.

2. El carro:
2.1 Ubicacién correcta de las ruedas gufas en los ejes del carro y recti-

ficacién de las mismas para carles las formas y didmetros correspon-

dientes.

2.2 Eliminacién de los desgastes y torsiones en los soportes o puentes
del carro.

2.3 Reacondicionar la estructura del carmro para evitar movimientos y jue-

gos tales como: juego lateral del marco con relacibn a los ejes; so-
portes o puentes sueltos con relacién al marco del cammo, etc.

2.4 Nivelaciédn de los puentes del carro.

3. El ele de la sierra principal:
3.1 Rectificar los collarines (refrentar ddndoles un ' (grado de concavidad).

3.2 Revisar los rodamientos (balineras) y engrasar.
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3.3 Montajo y nivelaci&da del eje.
3.4 Fijar la veloordad de rotacibén del e, seqg@in ¢l tamano de sierras

que se emploo,

4. FE] motor a combwstidn intema:

4.1 Doteiminociba y fijacidn de la velocidad de trabajo ()ptirxlcfpdra coda
motor.

4.2 Engrasea v cambios do aceite oportuno .

4.3 Lavados y cambius do agua peniddicos a los radiadores.,

4.4 Revisidbn del funcionamicnto doo lon horémetros, tacbmotros y

demds instruimentos do control,
4.5 Revisi6bn peribdica del estado do alineannento y fijacién del motor

en su fundacibn.

Medidas de sequridad:

Colocaciédn de defensas a poleas, enqgranaj-s, bandas de transmi-

siébn, cables, etc.

5.2 Instalacibn de protecciones sobre sicrras para evitar que éstas
lancen aserrfn, dientes y medialunas al operador,

5.3 Nivelaci6én del piso del aserradero y colocacidn de cubiertas sobre
canales u otros vacfos.

5.4 Control del alincamiento del disco separador.,

6. La sierra orincipal:

6.1 Mantenimiento adecuado de los sujetadores o medialunas y de los
dientes.
6.2 Aplanamiento y tensionado de la sicrra de acuerdo a su velocidad

de trabajo y a la mano o lado del aserradcro.

6.3 Fijaci®n de la entrada o desvfo de la sierra con relacién al carro.
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8.3

8.4

8.5

8.6

9.2

9.3

9.4

El disco separador: (muchos ascrraderos no lo tienen).

Adquisicibdn o construcciédn del disco sceparador.,
Montaje del disco separador y alineamiento con respecto a la

sierra.

La mAguina canteadora:

Reubicar adacuadamente la mdquina canteadora.

Fijar a Jas siciras la velocidad correspondicnte, seqlin sus did-
metros.,

Revisién de rodamicntos y fijadores de sierras, eliminaciédn de
juegos.,

Control de la posici6n de la gufa y ubicacién de las sierras de
acuerdo a los anchos de cortes previstos.

Revisibn del aplanamiento y tensionado de las sicrras cantcado-~
ras,

Mejorar mantenimiento de dientes y medialunas de las sierras

canteadoras,

La mAquina despuntadora:

Revisar el aplanamicnto y tensionado de la sierra de la miquina
despuntadora, dar forma y cambio adecuados a los dientes de ella
(dicntes trozadores).

Fijar la vclocidad de rotacién de la sierra de acuerdo a su didme-
tro.

Revisar el montaje de 1la m8quina a fin de asegurarse que 1os cortes
del despuntado scan a escuadra.

Instalar topes y marcas que permitan uniformidad cn las longitudes

de las piezas trozadas.
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10. Transportadcres para movimiento internc:

10.1 Instalar transportadores do rodillos para llevar piczas desde salida
del banco principal a la canteadora, a la despuntadora, al bano
antimancha y a la zona de acumulacidn de desperdicios.

10.2 Instalar deslizadores ontre transportadores de rodillo y las mégui-

nas que sea necesario.,

11, Baho antimancha:
11.1 Acondicionar la instalacidn para evitar psirdidas de mezcla por

cafda de las piezas dz madcera (colocar deslizadores y/o cargado-
res que disminuyan la velocidad de cafda de las piezas al bafto).
11.2 Instalar depbsitos para preparacién de 1a mezcla.,
11.3 Colocar techo sobre el bano antimancha.
11.4 Instalar extractores de asenin (pucden scr de cadenas, de cinta o

neumébticos).

12, Mesa de_clasificacibn:

12.1 Construir mesa de clasificacién de cadenas transportadoras o de
deslizadores de madera.
12.2 Organizar la clasificacién de la madcra aserrarla por calidades y

dimensiones.

13. Mancjo de trozas: (en el patio del aserradero).

13.1 Organdzar el patio de acopio d¢ trozas d&ndole un ordcnamiento tal
que evite envejecimiento y manchas por aserrado fuera de oportu-
nidad.

13.2 Disponer el descortezado de las trozas para evitar dafios a las

sierras con la arena y piedrecillas que lleva la corteza.

13.3 Construir plataforma para alimentacién de trozas al carro del ase-

5

rradero, &ésta deberd tener una pequceia inclinacién hacia el carro
para facilitar la entrada de las trozas.
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14. Patio de madera aserrada:

Organizar el patio o yarda de madera aserrada para lograr un con-
venientc grado de secamiento de ella sin una rxcesiva desclasi-
ficaci6bn por partiduras y manchas; previniendo ademds los peli-

gros de incendio.

15. Equipos de recweracién:

Instalar equipos de sicrras para recuperacién de maderas, de los

actuales desechos, obtener maderas cortas, palillos, etc.
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Anexo V

ESTUDIO DU PRETACTIBILTDAD DL CENTIAL DE REASERRIO

RESUMLN

Se estudid ol caso de una central de reaserrfo qus 5610 recibirtd madera
grunsa (cants). Su vrroduccidn scrfe de 20 uillones de 2.T. anuales
por turno d2 8 horas, trabajando 250 aias al ano y la madera se entra-

garfa secada al aire, en rGstica, sin cepillar,

La central estarfa ub'cadi cobre una carretera, en un punto en que i~
nimice los fletes del grupo de aseriadeaeios que la abastecerian., Esta
ubiceciébn corresponderia con el emplazamiento futuro de un asertadce-
ro mecanizado, que reemplazarfa a la central cuando las condiciones
de abastecimiento ccondmico de materia prima lo permitician, Micn-
tras tanto, los acerraderos circulares d bon contar con suficiente
bosque y capacidad preductiva para abastecerla requiarmente todo ¢!
afo. Isto significa que, si la central tiene un readimiento de un 85%
sobre la materia prima, se necesitardn 29,412,000 P.v.de piezas -
gruesas (cants) que cn londuras se conocen con ¢) nombre de "Tim=-

bers" .

Estas piezas se transportar&n dentro de la central por medio de mon-
tacargas. lLa central estar8 cquipada con siecrras de banda y los

transportadores y volteador de timber adecuados para el trabajo.

El caso estudiado aquf es un ejemplo tebrico vy en la practica habrd

que considerar cada caso en particular.
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APROVECHAMIENTO DFE LA MATERIA PRIMA:

El actual rendimiento promedio de 1a materia prima se estima contre
40-45%, probablemente 1n8s cercano 2 la primera de las cifras. Para
cquilibrar la corta con la posibilidad del bosque en los cinco distri-
tos cstudiados es nece sario llegar a un rendimicento promedio de un
45% y el incremento de producciébn depender8 de un mayor aprovecha

micnto de la materia prima.,

El rendimicnto del sistema aserradero circular-central de reaserrfo
sc ha estimado que puede llegar a un 55% por lo que necesitarfa unos

107.000 m3 anuvalcs de tiozas por turno cuando llegue a este nivel.

OTRAS VENTAJAS DLL SISTEMA:

La central de rcasernrio permitird mejorar la calidad, presentacibén y

dimensionces de la produccibn, Se estima que auvmentard en forma -
importante la proporciébn de madera de grado y sc sabe que el uso

de sicrras de banda me jorard tanto la presentacidn como las dimen-
sioncs dc la madera ascrrada. Todos e stos factores no fucron toma
dos en cuenta en los cilculos econbmicos como factor de scguridad.
Adem8s, Honduras no tienc suficiente experiencia cn obtener sobre-

precios por ellos en la comercializacién de su produccién.

CALCULO ECONOMICO:

Las inversiones serfan:

Terrenos, infraestructura y construcciones Lps. 300.520,00

Equipos y maquinarias (incluyendo trans-
porte, instalacibén, etc.) 1.364.333.00




PERSONAL

De la planta de reaserrfo

De mantenimiento y reparaciones

De administraciédn y reemplazos
Total...

Total remuneraciones anuales mis prestaciones Lps.

INSUMOS
Materia prima Lps.
Combustibles y lubricantes

Total Lps.

CAPITAL DE EXPLOTACION

3 meses y medio de materia prima Lps.
3 meses de otros insumos

3 meses remuneracién personal

3 meses de costos financieros

Lps.

COSTOS FINANCIEROS
Depreciaciones Lps.
Interés capital de operaciones

Total Lps.

26 personas
S personas
7_personis

38 personas

197.539.20

5.000.040.00

109.451,00

5.109.491.,00

1.458,335,00

27.363.00
49.385,00
27.204.00

1.562,287,00

108,817.00

187,474.00

296,291.00

RESUMEN DEL COSTO ANUAL DE PRODUCCION DE LA CENTRAL DE

REASERRIO

Materia prima Lps. 5.000.040.00

Otros insumos 109.451.00
" Personal 197.539.00

Costos financieros 296.,291.00
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Desclasiticacién (10% del inventario) Lps. 156.799.00
Flejado y marcado Lps.5/1.000 P.T. 125.000.00
Imprevistos 15% del total anterior 270,541,900
TOTAL COSTO ANUAL Lps. 6.155.661,00
COSTO PROMEDIO DE PPODUCCION POR1000 p.T. Lpe. 246,23
Costo de la materia prima por 1.000 p,T, 200.00
Costlo transporte desde la Central a Puerto Cortés

por 1.000 P.T. 42.00
Costo por 1000 P.T. puesto en Puerto Cortéds 288,23

COSTOS DEI S1STEMA ACTUAL:

Se determinaron por infonnacién proporcionada por COHDEFOR. De
acucrde con los precios de octubre de 1975 que pagaba COHDEIOR
con sus patios por la madera rfistica y las proporciones de los dis -
tintos grupos de calidades se obtuvo un precio promedio por1.000 P.T.
a los que s e agregaron los costos de los se1vicios que COHDLFOR
contrata a los patios, la desclasificacién de madera aserrada en

los patios y los intcreses por el inventario. Se eliminaron los
costos de barcos y trdmites burocrdticos por ser comiines a ambos

sistemas., Los resultados son los siquientes:

Costo promedio de la madera aserrada Lps. 253.10 por LOOO P.T.
Servicios delos patios hasta dejar la

madera aserrada del buque en Pto.Cortés 32,00 "
Desclasificacién de madera aserrada en

el P&tio 53.62 1] "
Interés sobre el inventario de madera en

al mtio 74[59 1) "

Total Lps. 346.31 por 1.000 P.T.
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COMPARACION ENTRE AMBOS SISTE MAS:

El sistema aserradero aitcular-central do reaserrio tien:: un menor
costo de lps. 58,04 por millar de P.T., lo que significa una reduc-

cibn del costo de pro duccibn cn un 16,8%.

Esta diferencia permite paqgar la inversidn en la central de reascrdfo

en un plazo de dos anos.

Finalmente, desde el punto de vista nacional, debe considerarse ¢l
mejoramiento en la utilizaciédn de la materia prima represcaia un
ahorro de la misma que se estimb en Lps. 3,20 por LCJ0 P.T. pro-
ducidos, calculados sobre el costo de las tiozas puecstas en los -
aserraderos circulares, lo que siqgnifica un ahorro de 1,5% adicio-

nal.

Estas comparacioncs son vdlidas si las centrales son de propicdad
de COHDEFOR; en el caso de que las centrales sean de propicdad

particular habrfa que calcular una utilidad para el empresario,
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Anexo VI

_PLLNIELES DE ASLRRIO

FL_PARNSQ

Fecha:

7y 8 de Agosto de 1975

Nombre Ascrradero

Nombwe Acistente

1.

"San Dicgo”

. "Progreso N°1y N° 2¢

" Boat!.lzll

"El Porvenir"

"San Antonio"

" Santa Isabel”

*Las Trojes"

"Las Brisas"

Rubén Henrera
Guillermo Brucks

Né&stor Villurcal
Marco Tubio Vitra
Domingo Meléndez

Réger Rodrigucz
Yrancisco Luque

Amparo Q. v de Raquel
Dagoberto tiguecroa
Luls Alberto Mendo za

Abraham Kafati

Hermanos Lardizédbal
Celestino Lanza
Miguel Andrade
Réger Pinto

Mamilio Rodas
Lorenzo Marcelo V.

Alfonso Borjas
René Amador

Lugar: Ascrradero "Santa Isabel”

Cargo

Gerente
Técnico

Admini-trador
Aserrador
Encargado do patio

Gerente
Aserrador

Propictaria
Acompanante
Aserrador

Propictario
Aserrador

Propietarios
Adminlstrador
Aserrador
Oficinista

Admini strador
Oficindsta

Administrador
Aserrador
Oficinista




9. "Teupasenti”

Distrito Forestal "El1 Pa-

rafso"

Gerencia de Industrias

SANTA ROSA DL COPAN

Fecha:

9 y 10 de Octubre de 1975
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José Pamra
Jorge Lima

René Scrrano
Héctor Flores
Sigfrido

Rutilio Alvarado

julio E. Barahona
Carlos A, Palma
Manucl Muioz A,
Alonso Quaezadall'.
Hugo Bianchi V.,
Rodolfo Bonilla

* Kk k k k k k %k k¥ K

Lugar: "Industria

Administrador
Técnico

Jefe Listrito Torestal
Bachiller [oresial
Ingenicro 'orestal
Perito Vorestal

Gerente

Asistencia Técenica
Asistencia Técenica
Asistencia Téonica
Asistencia Técnica
Control y Supervisidn

Maderera d¢ Occidente™

Nombre Ascrradero Nombre Atistente Cargo
1. "San Francisco" Santos E. Alvarado Propietario
Francisco Vallecillo Aserrador
2, "Tekamblum" Francisco A. Rodezno Propietario
Juan M.Jes(s Lopez Aserrador
3. "El Espino” José L. Regalado Propietario
4. " Mercedes" Neftalf Welches Guerra Propietario
Cuillermo Vasquez Oficinista
Orlando Dfaz Aserrador
5. "Noriega” Guillermo Noriega Propietario
Roberto Flores Aserrador
Victor M. Loépez Sierras
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6. "San Pedro"

7. "Rfo Amarillo”

8. "Tomé"

9, "San Isidro"

10. "Mariano Tomé ¥ 2"
11, "Il Esfucrzo"

12, "Indust. Maderera de
Occidente”

13. "San Martin"

14, "Villanueva"

15. "San Juan"

Distrito Forestal de Copdn
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Oscar Osori-
Ernesto Muine
Guillermo Caballero

P=dro A, Herndndez
Maximilianu Garcfa
Andrés Salvador

Isidro Andino
Fernando Romero
Hermelinda d» Tomé
Mariano Tori®

Fausto Pavbn
Sciior Silva

Rambn M. Muiioz

Andrés R. Loronzana

Rigoberto Castro S.

José G. Carraccioli
J. Augusto Moreno
Isracl Sanhchez

Luis A. Bardales

Gonzalo Deras Herndndez
Juan Deras Herndndez
José Orlando Mejfa

Noé Polanco M.

Juan A. Déavila

Jorge A. Ponce
Victoriano Martfnez P.
Francisco Castellén
Charles Hagerdon
José& A. Reyes H.
Salvador Romero
Daniel Romero

khkkkhkhhkhikhhk

Aserrador
Oficina
Administrador

Afilador
Administrador
Aserrador

Ascrrador
Operador partidora
MAdninistrador
Ducno

Ascrrador

Aserrador

Aserrador

Jefe Administracién

Duciio
Encargado
Aserrador

Duerio
Ducio
Administrador

Aserrador

COHDEFOR




SIGUATEPEQUE

Fecha: 14 de Gcetubre do 1975
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Nombre Ascrradero

1. "San Luis"

2. "Socorro"

3. "Santa Elena No., 2"
4, "Ll Eapino”

5."hHl Rincbnf'

6. Escucla Nacional de
Cliencias Forestales

Sequndo aho de Peritos
Forestales

Distrito Forestal Comayagua

Nombre Asistente

Lucar: Ascerradero "Santa Elena No. 2"

Cargo

Luvis Mondoza
Lorenzo Tovaur
Juan de la Ciuz Avelar
Quintin Polanco
Rall Avite= A,

scar Orlando Avila
Franciczo Garcfa V.

Amilcar Cirbn
Bernardo Martinez N.

L uws Alonso Chévez
Allan Bend ek

Carlos Fineda
Miguel Accsta

Industrial Madorero
Perito Mercantil
Maderero

Madrrero

Maderero

Varios

Maderero
Administrador
Encargado Deuto.

Carpintero
Macstro
ESNACIFOR

Ingeniero Forestal
Empleado Cohdcfor

........
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Anexc VTI

PERSONAL DE COHDEFOR RELACIONADO CON EL PROYECTO

Ing. For. Julio Barahona

Participaron 2n el Proyocto:

Ing. For. Bill O'Neill Santos

Ing. Ind. Carlos Alejandro Palma

Ing. For. Rall Samayoa P.

Lic .Admor.Emp. Gilberto Edelstein

Sec.Com. Sagrario Nanez de Osorto

Colaboraron en el Proyecto:

Gerente de Industnas

Jefe Depto. Asistencia Técaica
(Se retiré de COHDEFOR el 30
de Agosto de 1975).

Ingeniero del [epartimento vy
Jefe del Depto. desde el 1 de
Septiembre de 1975,

Ingeniero Forestal

Licenciado y Administrador de
Empresas (Se retird de COHDE-
FOR el 30 de Junio de 1975).

Secretaria del Departamento de
Asistencia Técnica.

Ing. For. Ramén Alvarez
Ing. For. Roberto Medina
Lic. Rodoifo Matamoros

Ing, Com. Jamal Soliman
Tec. Ind. Rodolfo Bonilla

Br. For. Oscar Orlando Ramos

Br. For. Horacio Rubio

Br. For. Luis Enrique Toledo

Manuel Muftoz Alaba

Alonso Quezada Fonseca

Hugo Bianchi Sweron
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