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Notas expli cativas 

La unidad monetaria de Hcnduras es el lempira (L). 

A menos nue se indique otra cosa, el término dólares v el signo 
correspondiente ($)  se refiere a dólares de los Estados ifriidos. 

En los cuadros una rava (-)  sirœ para indicar que la cantidad es 
nula o insignificante. 

El signo menos antes de una cifra (-2)   indica déficit o disminución, 
salvo indicación en contrario. 

La expresión "mill-run" se refiere a la madera tal cono sale del 
aserradero. 

"Timber" es la denominación empleada en Honduras para las piezas 
gruesas. 

La expresión "P.T." significa pies-tableros. 

Las denominaciones empleadas en esta publicación y la forma en aue 
aparecen presentados los datos que contiene no Implican, de parte de la 
Secreatarla de las Nadcnes Unidas, juicio alguno sobre la condición jurídica 
de ninguno de Ice países, territorios, ciudades o reqicnes citados o de sus 
autoridades, ni respecto de la delimitación de sus fronteras. 

La nenciön de enpreaaa en el presente documento no entraña juicio alguno 
sobre ellas ni sobre sus productos por parte de la Organización de las Naciones 
Unidas para el Desarrollo Industrial (ONUDI). 
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El presente informe se refiere al "Mejoramiento de la tecnología 
en los aserraderos de tamaño pequeño y mediano"   (IS/HON/72/Ö12), y ha sido 
llevado a cabo dentro del marco del Programa de las Nacicnes Unidas para el 
Desarrollo (PNUD).    El organismo de ejecución es la Organización de las 
Naciones Unidas para el Desarrollo Industrial (ONUDI)  y el organismo asociado, 
la Organización de las Naciones Unidas para la Agricultura y la Alimentación 
(FflO). 

El organismo de contraparte es la Corporación Hondurena de Desarrollo 
Forestal (COHEEFOR) por medio de su Gerencia de Industrias.    En el anexo VII 
aparece todo el personal relacionado con este informe. 

Ta contribución del PNUD ha sido de 60.000 dólares. 

El Plan de Operacicnes se firmó el 24 de diciembre «k-  1974. 

Los objetivos fijados son:    a largo plazo, mejorar el grado de utiliza- 
ción de los recursos forestales de Honduras por medio del aumento de la 
eficacia y racionalización de los aserraderos;    a plazo inmediato, hacer una 
evaluación de las condiciones operativas de éstos ; formular un programa para 
reestructurar la producción;    capacitar al personal nacional en las nuevas 
técnicas, y estudiar los costos de producción. 

Para Honduras es de vital importancia mejorar el estado de los pequeños 
y medianos aserraderos, ya que el 85 por ciento de la producción maderera se 
destina a la exportación. 

En este informe se hace un estudio exhaustivo de la producción de la 
madera aserrada y sus mercados y se dan reccnendaciones para un futuro 
desarrollo de dicha industria. 

Las< ooncluciones y reccrrendaciones hacen hincapié en la necesidad de 
reservar áreas de bosque que por su volumen y extensión permiten instalar 
aserraderos permanentes, ubicados en lugares ccnvenifntes;   proveer los 
patios de secamiento adecuados;    clasificar la madera por medio de la 
promulgación   de normas fijas y uniformes para todo el pais;    capacitar 
personal a los diversos niveles;   proveer los medios de financLamLento 
adecuados, y solicitar asistencia técnica para ubicar, diseñar, y hacer 
operativos los aserraderos permanentes y la central de reaserrlo. 
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I.     INTRODUCCIÓN 

Dio origen al Proyecto, la solicitud formal presentada por el Gobierno de 

Honduras a travos del Conseto Superior de Planificación Económica   con 

fecha 7 de septiembre de 1972. 

La solicitud se fundamenta en la necesidad de mejorar la tecnología, es- 

pecialmente de los pequeños y medianos aserraderos, que producen aproxi- 

madamente el 63% do la T>-dera aserrada de Honduras. Este mejoramiento 

se hace más argente por el hecho que más del 83% de la producción made- 

rera de Honduras está destinada a la exportación. 

Las malas prácticas en uso en estos aserraderos,y su estado mecánico de- 

ficiente, se traducen en una baja utilización de las trozas y mayores costos 

debido a que por la deficiente terminación de los productos e imprecisiones 

en las dimensiones    es necesario reprocesar la mayor parte de la producción 

antes de venderla o destinarla a mercados menos interesantes. 

En vista de que el Proyecto contempla aspectos que caen dentro de los cam- 

pos de acción de FAO y ONUDI, el Proyecto consideró la participación con- 

junta de ambos organismos. En consideración a que la industria de la ase- 

rraduría es una industria primaria, se designó Jefe del Proyecto al Consultor 

de FAO. 

El organismo contraparte es la Corporación Hondurena de Desarrollo Fores- 

tal , (COHDEFOR), a través de su Gerencia de Industrias. 

El Plan de Operaciones se firmó el 24/12/74, dándose comienzo al Proyecto 

el 7 de marzo con la llegada del Jefe de Proyecto a Tegucigalpa.  Como los 

dos consultores de ONUDI llegaron a esta ciudad el 19 de abril y 25 de mayo, 

»• **• "^pvteaMW^* •"»"•^^••'^•••••^^P' ••—V« ' mf* mmm +~* 
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se concedió una extensión por dos meses al contrato del consultor de FAO, 

terminándose el Proyecto el 6 de noviembre de 1975, aunque el consultor en 

costos de producción continuó su trabajo hasta el 22 de noviembre. 

La contribución aprobada del PNUD ascendió a US$ 40.000 y fue aumentada 

posteriormente a US$ 60.000. 

Los objetivos fijados fueron: 

A largo plazo: 

Mejorar el grado de utilización de los recursos forestales a través del aumento 

de la eficiencia y racionalización de los aserraderos. 

Inmediatos: 

1) Evaluar las condiciones operativas de los aserraderos y formular recomen- 

daciones para corregir sus deficiencias. 

2) Formular un Programa para reestructurar la producción de   los pequeños 

establecimientos de aserrío a fin de mejorar en este estrato, el uso de 

técnicas y procedimientos de aserrío. 

3) Capacitar al perso nal nacional en procesamiento de la madera, adminis- 

tración de aserraderos y mantenimiento de equipo de aserrío. 

4) Estudiar los costos de producción de los aserraderos de acuerdo a los 

pro ductos que elaboran. 
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Con ol objeto de lo ji.ir <?MOS objetivos se preparó un programa detallado de 

actividades mostrado en    ¡   anexo i' Que fue discutido en la Gerencia 

de Industrias ,ie id Cor^c .i< iiV Hondurena de Desarrollo Forestal (COHDEFOR) 

y propuesto a \í\ü y ONU Oí   d comienzo del Proyecto.     Se trató de cumplirlo 

totalmente,  sin er.it a'qo,   iu.   necesario hacer algunos cambios aconsejados 

por la experiencia obtenida tu el desarrollo mismo de los trabajos, y por ha- 

berse visto los consultore;   comprometidos en algunos trabajos no considera- 

dos en " Actividades del l'ioy  cto", que fueron solicitados por les ejecutivos 

de COHDCroFi.   V.r. consider JCJÓn a que todos ellos eran de impoitancia para 

el desarrollo y nejo ramiento de las industrias forestales y que estaban muy 

relacionados con los teínas del proyecto, se les dedicó todo el tiempo nece- 

sario. 

Algunos de estos trabajos permitieron conocer en mejor forma el desarrollo 

que deberá seguir la industria de aserraduría, considerando las características 

del bosque, las exigencias de los mercados y la estructura de la industria 

existente. 

Actualmente operan en la región pinero 107 aserraderos circulares, 22 equipa- 

dos con sierras de banda y/o alternativas y combinaciones de sierras circula- 

res y de banda o alternativas.   En los bosques frondosos operan dos aserrade- 

ros circulares y dos de banda, produciendo principalmente madera de caoba, 

cedro y granadillo.   Sólo la producción de estos aserrar'aros de banda es sig- 

nificativa y ellos cuentan con personal calificado.   Debido a lo anterior, el 

proyecto se preocupó únicamente de los aserraderos que producen madera de 

pino.   Existen otros 13 aserraderos que no aparecen en los registros de COH- 

DEFOR y por lo tanto no están autorizados para operar. 
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Al considerar la reestructuración de la producción de los pequeños aserrade- 

ros no se tomó en cuenta el bosque de la Reserva de Ülancho, que tiene un 

plan propio, y el estudio del resto se hizo en ba:;e al reconocimiento forestal 

"Actualización Promedial de Tipos Forestales" realizado a comienzos de 19 75, 

que abaica los Distritos Forestales de Yoro, Francisco Morazán, Comayagua 

y El Paraíso, y el do O lancho realizado por el Proyecto FAO-BID en 1975.   Fn 

este estudio se clasificó estos bosques en no explotados y explotador y am- 

bos en ralos, semiralos, densos y muy densos.   Este estudio divide   el área 

de bosque en unidades de manejo considerando entre otros aspectos, la acce- 

sibilidad y volúmenes disponibles para abastecer industrias de aserraduría; 

el diámetro mínimo de troza considerado comercial es 14 .. 

Aunque será necesario disponer de información más detallada sobre el bosque 

y realizar estudios basados en ella para conocer las posibilidades de la indus- 

tria existente y determinar con precisión el tipo , tamaño y localización de nue- 

vos aserraderos u otras industrias que podrán operar, se considera que la in- 

formación disponible es suficiente para dar una orientación y fijar políticas de 

desarrollo. 

Se desprende de ella que debido al bajo volumen aserrable promedio, por hec- 

tárea, existen sólo unos pocos sitios que pueden sostener aserraderos esta- 
la clonarlos, debiendo el resto explotarse en base a aserraderos portátiles.*' 

£/ En el presente informe cuando se habla de aserradero portátil se refiere a 
aquel que opera durante algunos meses o pocos años en una ubicación y 
luego se traslada de lugar.    Generalmente es del tipo de sierra circular. 

II 
lì 
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Por esta razón, aserraderos circulares deberán continuar operando en Hondu- 

ras durante muchos años.   Estos aserraderos se  trasladan de un sitio a otro 

sin mayor demora y con poco gasto pueden reinstalarse en el nuevo sitio, 

siempre siguiendo al bosque, con apreciables economías en el transporte de 

la materia prima. 

Sia embargo, con estos aserraderos se obtiene un mal aprovechamiento de la 

materia prima y son los que dan el peor acabado y más imprecisión en el — 

corte.   Lsto afecta per judicialmente frente a los mercados, lo que hace nece- 

sario buscar soluciones que en el caso de Honduras son urgentes si se con- 

sidera el mal estado de la mayoría de los equipos ? instalaciones. 

II.     LA PROCtJOCTCN CE MACERA ASERRADA Y SUS NERCAD06 

El mercado de la madera aserrada hondurena está constituido en más de un 

85% del volumen total producido   por la exportación y el resto se destina 

al uso interno. 

Cl cuadro siguiente indica la distribue!«! de las exportaciones por zena y los 

valores exportados a cada una de ellas.     (La información corresponde al año 

de 1974 .) 
Cuadro 1 

Exportaciones de madera de Honduras (1974) 

Mercado L000 PT % Lempiras % 

Caribe 140.282,50 72 
Europa 31.820»13 16 
Panamá 5.501,80 3 
América del Sur 11.573,95 7 
U. S. A. 5.046.02 2 

52.566.475 66 
19,223.623 23 
1.838.749 2 
5.665.662 7 
1.303.505 2 

TOTAL...     194.224  40        100 80.598.014        100 

FUENTE:    COHDEFOR 

Precio pro- 
medio FOB 
Pto.Cortés 
L ,/ljD00 PT 

374,72 
604,13 
334,21 
489,52 
258.32 
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Otra característica importante do considerar en estos mercados   es los es- 

pesores y largos pedidos cuya distribución so muestra en el cuadro siguiente 

preparada con información proporcionada por la Gerencia Gerencia Comercial 

de COHDEFÜR. 
Cuadro 2 

Preferencia Je espesores y largos segai raerende an porcentajes 
del volumen comprado 

E 
Mercado 4/4"    5/4"   6/4"      2"      9/4' 3" 4" a/ 

Largos 

6" y más^       10' -20' 

Caribe 40 

Europa 16 

Panamá 25 

Argentina 30 

Uruguay 

16 

35 

24       12 

25 

25 

15 

7 

25 

40 

10 

1 

25 

20 w 

100 

Promedio - 
13'  -  14' 

10'   -  20' 
sin mayor 
exigencia 
en el prome 
dio. 

-    Piezas gruesas, generalmente de sección cuadrada. 

ty Hasta 20" x 20" . 

En el presente año 1975, se comenzó a exportar a Venezuela que compra 8" x 8" 

y más (nuevo mercado). 

Las preferencias de los mercados en lo referente a calidad de la madera, se 

indican en   el cuadro 3. 

Cuadro 3 
Preferencia de calidades segái mercado, en porcentajes rtel volumen comprado 

M a d e r a Piezas gruesas "tinter" 
Mercado De grado #2 común y 

mejor 
Comerciable ! 2 común y 

mejor 

Caribe — 90 5 5 
Europa 80 — 20 — 

Panamá • —. 100 _ ^. 

Venezuela- -Uruguay — — 40 60 
Argentina 10 90 — — 

i 
I 
1 
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Una característica del morcado ciel Caribo es quo compra alrededor del 70% 

en madora e -..pilLida, 1-  .,-,: :,i jnificd un proceso  adicional, cuyo co s io está 

incluido en < 1 precio indicado un el cuadro 1. 

Las exigencia, ,n o tú hón a la exactitud de las dimensiones y calidad do a- 

cabado son diferentes en 'os distintos mercados.   El europeo es el más exi- 

gente, siguiéndole el do America del Sur. 

El comercio cíe la i\adc -a ,h   Honduras se rirje para la madera de grado por las 

normas "The Gulf C«. i -.t Classification of Pitch Une" y para las demás calida- 

des por la "Standard Grading Rules for Southern l'ine Lumbor", ambas del     -- 

Southern Pine Inspection Bureau, Pensacela, Florida. 

El estudio conjunto de los aspectos anteriores    muestra la conveniencia de 

orientar la producción a los mercados de L uropa o de América del Sur, como 

se mostrará a continuación. 

Es sabido que aserrar madera en busca de madera de grado es más costoso que 

hacerlo buscando producción; también es más costoso aserrar en forma cuida- 

dosa para lograr precisión en las dimensiones y buena calidad en el  acabado; 

además, ambas cosas obligan a mantener los equipos en buen estado y a   — 

efectuar un control de calidad. 

En el caso del mercado del Caribe que en el año 1974 tomó en volumen, el 72% 

de las exportaciones, no existen las exigencias anteriores, pero compró un 

40% en 1" de espesor y el 35% en 2" frente al de Europa que pide en 4/4" y 5/4" 

el 32% y en 6/4" y 8/4" , un 2 8% y en Argentina en 4/4" , 30% y en 8/4" ,  25%. 

El producir madera delgada es más caro y significa una mayor pérdida en aserrín. 

Por otra parte el Caribe compra alrededor del 70% en madera cepillada, lo que 

también acarrea nuevos costos. 
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Con toda seguridad estos dos aspectos llevan el costo de producción de la 

madera destinada al Caribe    a mayor nivel que el do la madera que va a Eu- 

ropa.   Si se considera la diferencia de los precios en ambos mercados, es 

fácil deducir ia conveniencia do producir para el mercado europeo y el suda- 

mericano.   Evidentemente el productor debe obtener por su madera de calidad 

un mayor precio, cosa que actualmente está sucediendo, ya que COHDEFOR 

paga porla madera de grado Lps . 335.00 los LO 00 P.T., y por la # 2 Común 

y Mejor, Lps. 235,00 por l.OOOP.T., puestos patio de acopio de COHDEFOR. 

Para lograr que    los aserraderos produzcan madera de grado , se requiere dar 

capacitación, adecuar los equipos e instalaciones y hacer una promoción, 

Por otra parte es necesario que se reciba madera de grado en los diversos 

patios de acopio y no sólo en uno, como hasta ahora.   Ello obliga a los ase- 

rraderos a almacenar la madera de grado has ta completar una camionada, lo 

que generalmente significa varios días.   Como normalmente no se apila bien 

la madera en espera de ser despachada, se produce una fuerte desclasifica- 

ción. 

La recepción de madera deberá organizarse en tal forma que exista uniformidad 

de criterio en todo el pafs, estableciendo normas únicas y disponiendo de su- 

pervisores a nivel nacional, para garantizar la uniformidad. 

Como gran parte de la madera que llega a los patios de acopio proviene de 

pequeño s aserraderos circulares, en los cuales no se dispone de personal con 

buen conocimiento de las normas y experiencias j es conveniente que desde 

los patios de acoplo se les informe continuamente sobre las razones de las 

rebajas de calidad y rechazos de su madera.   Así se producirá un ajuste de 

criterios entre el comprador ( COHDEFOR ) y el productor. 

(I 
II 
B 
(1 
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III.     LA INDUSTRIA ACTUAL.DE LA ASERRADURÍA EN HONDURAS 

Existen en el pafs 146 aserraderos; 133 aparecen registrados en el año 1975; 

de ellos 9 no operaron en cl año 1
1
J74.   La producción de la zona considerada 

en el presente informe en el año 19 74 fue de 25 2. 900.000 p.T. (596.772 m3). 

La producción de los Distritos quo faltan no es significativa. 

El  anexo II      muestra la estructura de la industria, dividiendo los planteles, 

en 21 aserraderos de banda, 3 de sierra alternativas y 109 de sierras circulares; 

de los dos primeros tipos, 10 se consideran aserraderos grandes y 14 medianos. 

Dos aserraderos de tamaño grande operan con latifoliadas. 

Se consideran aserraderos de banda y de sierras alternativas aquellos en que 

existe alguna de estas maquinarias, ya sea como sierra principal o partidora, 

o sea, en algunos casos se trata de un aserradero   que combina sierras circu- 

lares y de banda y/o alternativas. 

La mayoría de las sierras de banda y alternativas son demasiado pequeñas 

para el tipo de trozas con que operan; las alternativas sólo pueden procesar 

las trozas de menos diámetro, pues el ancho de su marco es no más de 500 

mm.  Algunos establecimientos logran una producción relativamente grande 

operando varias líneas de este Upo, siendo la producción por línea bastante 

pequeña. 

En estos aserraderos la operación es manual, existiendo sistemas elementa- 

les de transporte, ya sea de la materia prima en proceso como de los desper- 

dicios.  En general poseen buenos equipos para el movimiento de las trozas 

en el patio del aserradero y para la madera, cuando existe patio de secamien- 

to. 
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En muchas oportunidades, las lfncas do producción se encuentran en disan- 

tos edificios separados por distancias aprcciobles, lo que dificulta la 1 iV < - 

ración de desperdicios.   Salvo alguna;; excepciones, estos a.serraderos «¡ran- 

des poseen talleres adecuados para rrautenimiento do si orras y a veces per- 

sonal idóneo. 

Los aserraderos circulares representan el 82% de lo.s establecimientos; los 

considerados do tipo mcdiano^el 10,5=/,. los grandes, el 7,5%.En porcentaje 

de la capacidad total de producción influyen recooctivamente en 53,3% - 15,5% 

y 26,2%; su participación en la producción de 1974 se distribuyó como sigue: 

aserraderos circulares 47,8%; aserraderos medianos 15,2-;ó y grandes aserra- 

deros 37%. 

Normalmente, el propietario del aserradero realiza las funciones gerenciales 

y administrativas, entregando a fin de año la información a un tjerito   mercan- 

til y contador público para que éste prepare el balance y el estado de mordi- 

das y ganancias. 

En los mejores aserraderos medianos disponen de una o dos personas para las 

funciones administrativas y un perito mercantil a tiempo parcial, lo que per- 

mite mantener un mayor orden y una contabilidad más al día. 

En la casi totalidad de los casos no hay estudios de costos y en ningún ase- 

rradero se hace análisis de la información disponible. 

La operación técnica está organizada como sigue: 

El operador de la sierra de trozas controla el trabajo de los operarios que ali- 

mentan de trozas al carro, los que colocan los perros y da indicaciones al 

que adelanta las escuadras del carro, sobre los espesores que desea obtener. 

1 
} 
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El operador de la cante adora recibe la madera que debe repasarse en esta 

máquina; hay un recibidor a la salida de esta maquina y un ayudante para 

traspasar las piezas desde cl transportador a la canteadora, retirar la pieza 

ya canteada y los desperdicios; todo lo anterior se devuelve a un .nismo trans- 

portador de rodillos muertos que recorre el aserradero en todo su largo, desde 

la sierra  principal, hasta fuera del edificio, donde se apilan los desperdicios 

sólidos.   Generalmente estos caen a un bajo del terreno donde se queman. 

El aserrín se extrae con un transportador de cadena o cinta, o con carretilla 

y tambitn se quema en el mismo lugar.  El humo que se produce ocasiona mo- 

lestias al personal del aserradero y por ello puede ser motivo de accidentes. 

En el curso del transportador so encuentra una despuntadora pendular. La 

madera una vez despuntada, se trata con pentaclorofe'-.dto de sodio, para 

evitar el ataque de los hongos de la mancha. 

Enseguida se clasifica de acuerdo a uno de los dos sistemas de recepción 

adoptados por COHDEFOR.   En un patio de acopio, Yodeco, se recibe madera 

de grado y común.   En los demás patios reciben #2 Común y Mejor (mill-run) 

que es una mezcla de calidades.   La madera recusada puede ser retirada por 

el productor o vendida a COHDEFOR a un precio más bajo. 

Los aserraderos de tamaño pequeño y mediano venden su madera en estado 

verde, lo que además de significar un mayor costo de transporte, produce 

desclasificación al dejarse a veces durante varios días mal apilada en espe- 

ra de ser transportada a los patios de acopio en que COHDEFOR la recibe. 

Para llevar el control de la producción, los aserraderos disponen de un ano- 

tador que registra las piezas según dimensión. 
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Los clasificadores y movilizadores son supervigilados por el Administrador; 

suele haber además   un capataz que supervigila directamente la operación 

en el aserradero. 

En general, cada productor organiza la operación, según sea su propia par- 

ticipación en la faena. 

IV.    EESCRIPaCN EEL BOSQUE 

Como ya se dijo, nos preocuparemos sólo de los bosques de coniferas, puros 

y en mezcla con frondosas, ubicados en los Distritos Forestales de Yoro, Co- 

mayagua, Francisco Morazán, El Parafso y la parte Sur del Distrito de Olan- 

cho, donde están ubicadas actualmente las explotaciones forestales.   No con- 

sideramos la parte Norte de este último Distrito (la reserva de Olancho) por 

tener su propio plan de desarrollo. 

Para el área indicada,la Gerencia de Bosques de COHDEFOR con la asistencia 

del Proyecto HON/71/511 hizo a comienzos de 1975    un reconocimiento fores- 

tal que da la información suüciente para estudiar el posible desarrollo de la 

industria de la aserraduría.   El reconocimiento de Olancho lo hizo el Proyecto 

FAO-BID en 1974.  A la fecha del presente informe, no se disponía de infor- 

mación sobre los distrito* Nor-Occidental, Copan y La Mosquitia, y por ello 

no nos referimos a estos Distritos. 

Ello no afecta en forma importante, pues en esos Distritos hay muy pocos ase- 

rraderos y casi no pesan en la producción nacional, siendo la potencialidad 

de sus bosques muy pequeña en relación con la de los Distritos considerados 

en este informe. 

n 
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El estudio mencionado, "Actualización Promedial de Tipos Forestales", divide 

los Distritos en Unidades de Manejo clasificando el bosque en explotado y 

sin explotar y ambos en ralo, semi-ralo, denso y muy denso.   Para cada Uni- 

dad de Manejo se indica el volumen (diámetros de las trozas iguales a 14" 

y tras) y la corta anual permisible, considerando una rotación de 40 años. 

El cuadro 4 muestra la simbologíi  usada y los volúmenes correspondientes: 

Cuadro 4 

Símbolo 

Bosques de coni fieras y mezclas con frondosas (Sinbologla) 

Volumen m3/Ha. Descripción 

P - 1 

P - 2 

P - 3 

P -  4 

PE - 1 

PE - 2 

PE -  3 

PE - 4 

P - H 

P - R 

Ralo sin explotar 

Semi-ralo sin explotar 

Denso sin explotar 

Muy denso sin explotar 

Ralo explotado 

Semi-ralo explotado 

Denso explotado 

Muy denso explotado 

Pino con hoja ancha 

Pino con roble 

3/ 

38 

65 

95 

3/ 

27 

51 

88 

101 
a/ 

3/  Su escaso volumen no permite una explotación económica. 

A los volúmenes obtenidos por unidad de manejo se hacen en el estudio, los 

siguientes descuentos: 

10% por errores estadísticos y de mapeo 

10% por inaccesibilidad 

10% por desperdicios de explotación 



I 

-  20 

El anexo IV, elaiorado en base al trabajo Actualización Promedial do Tipos 

Forestales, muestra para las unidades de manejo de los Distritos Forestales 

en estudio, los tipos forestales, las áreas de cada tipo, su volumen prome- 

dio por hectárea, el volumen por tipo, volumen promedio por unidad, hechos 

los descuentos y el correspondiente volumen comercial. 

El estudio de este anexo nos permite concluir el tipo, tamaño y número de ase- 

rraderos     que puede sostener el bosque y dar una idea de su posible ubica- 

ción, y puede seivir de base para delinear políticas de desarrollo de la in- 

dustria de aserraduría y para orientar la asistencia técnica a los aserrade- 

ros de tamaño pequeño y mediano. 

V.      POSIBLE DESARROLLO DE LA INDUSTRIA DE LA ASERRADURÍA 

El cuadro 5 indica la corta permisible por unidad de manejo, la produc- 

ción durante el año 1974 de la industria instalada en ellos, su capacidad de 

producción estimada y el consumo de trozas para estas capacidades de pro- 

ducción. Se consideraron separados los aserraderos circulares, aserraderos 

medianos y aserraderos grandes . 

En el capítulo sobre la industria actual de la aserraduría se mostró que la 

producción en 1974 fue 252.900.000 P.T. (596.772 m3).   DPI cuadro 5 

se deduce que la corta permisible total permitiría abastecer el 103% de la 

capacidad utilizada y el 63% de la capacidad instalada, siempre que los ase- 

rraderos trabajaran en forma eficiente (rendimiento de un 45%) y se utilizaran 

todas las trozas aserrables, aún las de inferior calidad. 

En este mismo cuadro se ve que en algunas unidades existe un exceso de 

capacidad instalada y en otros ésta no es suficiente.   O sea, debería prece- 

derse a un traslado de aserraderos o al cierre de algunos.   Se estima que 

1 
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Distrito j United d* NCIMJO 

Corta aratati 
AwrUtrot circular^ 

Producción 

«Ü9 '274  
Capacidad 
matai ada 

Cuadro j 
Corta paramele por unidad da »anejo, producción año 1974, n«p»cid*d da 

conaueo  troiai año 1974 í connao  engun capacidad de produc 

Q'.roe tipoa da aaarraderoa »edianoe 

Producción rapacidad 
Año 1974  metalada 

T 1.000 P.T. 

Aaarraderoa gra 

Producción 
Año  1974 

1.000 P.T. 

MV.AIIJ   [>E (C30: 

U- dad de Kanato. 

Î».-, -. -. j   - K-.ra.an 
ov.1 .-»na 
Lo'   -ira -     ¿(TUA    F 

Toro 
In ,'.l 
Ola-'hito 

Cub TotM   Diti-   <>e  Toro 

41./.13 5 •'•' 

32.768 
9i?5í 1 • 5o'J 
13-063 ?.2."'i 

^9-î17 í|.:?l 
17-198 1.82J 
?0.2I7 8T 

       27S.ESÔ 16.60o 

9.000 u/ 
9.010 /I. Mí 
ó. 000 11. 15» 
6.000 1/1 1}9 
'1.000 21 331 
9.OOO 21 151 
ó._100_  11 _L'-i 

54  000 i?7 •4" 

1.934 

1 914 

4.5M 

¿564 

4 200 9.911 

4200 9911 

>1I0  DF CONUTíCLA: 

U-udaj ce  Hincjoi 

Co   -V3¿u» 
Wrä-iir 
Siru-itepec;-. 

La  Faparanxa 
La raí 

Htnit de 0:n 

Sub Total  Dio.'..   Comay.-gua 

PISTE ITO  filMClM_r-(*JlW : 

Uni dad  do J>ne¿0 : 

Morale - C.ay«pe 
El  forv.nn  - C-tCr..' 
Guaifrí-ca 
»r'l'»ra 
lípalen-u;   - Oj-jjonc 
l'ai le    le   Angel es   -   ' 

36.607 1.75-1 4. lii I5.OOO 15-19Í 6.847 16.157 

59-061 l8.?G0 <l.i 36 21.000 49-45« 95« 2.261 

56.063 5-719 15.5. 2 12-iXiO 28.316 

44-208 
79-916 6.905 16.2O9 1?.CÜ0 42-«75 1.013 ?. liO 

«9- io*/ I.HoS 4408 t  000 14.15Í 

54.119 624 1. 47: 9-000 21.117 — 
61.07S 4.271 10.Oi» 3.JOO 1-079_ 

440.241 39." ,0      93-ûu6 840OO      193.216 8.618 2&.8O8 

6 000 14- 159 
7.OOO 16.518 

5.OOO 11-799 
3.4OO 8.0?J 

21.400        50.498 

1.0b Total  Diet 

72.5K 
27.023 
51-774 
11-90? 
61.c-.47 
57.7*1 

5.601 
1.6(4 
9- WO 
2.69'. 

611 
607 

20.599 

13- 358 
3-'158 

22  158 
¿ 357 
i.c<:ó 

.;8.609 

18 000 
3.JJ0 
6.toi 
3-t-o 
6.000 
2-000 

42 475 
7.079 

11.158 
7-079 

14- IS*? 
21-311 

lo.eoi 

3.P4 
4.M'. 

25-492 

9-066 

44  789 

6.000 

7. ¿00 
10.200 

23.600 

14   159 

17  461 
2i  069 

104-459 .15.000 100.181 18.9<-1 55 «99 

13-111 31  462 

21-571 55 6?5 

28.83» 
4.877 

68 049 
11  506 

70.621 166.644 

Uni f^d^dejiaiiejo : 

L-v   ^r,ime   -  uhi cl    ri 
Ihr 1:   - Ci fu«- 'ee 

r.uu  Tot.".!   Diet 

DlSlulTO  li'  014H 

Unldadde M*c » 1- 

Cannaci en to 
Juticalpa 
CatAc'iT.13 

Sub Total   ••'.- 

TOTAL 8»r»AL 

t:   P.MI 

OlunclSo 

Oi>a*rv*cirm»'; 

25.867 
18.Í9S 
40.50: 
i8.r.8 

103.315 

98.2*5 
8*.Oli 
60.215 

244 4«t 

t.M!  iy» 

1150 

3.850 
lj.?'l5 

7.9O5 

9.O85 
» 36" 

20.916      49 I56 

10.J19 
5-040 
7.ot'8 

24.150 
U.89) 
'» 8«V 

2) 347     5V09? 

120.»0»    28j307 

6.0OO 

6.0OÜ 
ih. 000 

30.'100 

14-158 

14.15* 
.HJ3L. 

70.791 

9000 21.ÎJ7 
6.000 14.15S 

i?.ooo ;«• )16 _ 

2? 000 «3-712 

240.000 '/ci-311 

5-lji 

5 lì» 

l'i 
3,079 

12.6JÍ 

12   638 

Si.- 

Coniti»!, dv  lio-.nn calcu1*de  en b.ia* a un ren<*i-ii enlo d.' 4?.'  *n  ^deru set« 

3.C.". 

38,51/ 

b/   zi.e 

5.600        13.214 

5.6OO IJ.214 

2.600 
6.J0J_ 

6.135 
 ii-102 

).000 21-2 37 

m.eoo 150.>49 

7-716 

7-116 

15-143 

15-143 

93.460 

-te »ir del   Ma-rito de 0) vicho 

_18J>07 

18.207 

lj-13) 

15-ISi 
1*0.584 

¿Sj*" 

'I 
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Cuadro 5 
nit por unidad da «»najo, producción ano  1974,   capaoidad da producción  imUli 
onium   trosas año   »974 í con«u»o  a««un capacidad dt producción a/ 

<\* aaarradaroa  wad i ano • 

Oap*c i dad 
instalad» 

Attrradtro» grandet 

Producción 
Ano   197a 

Tapan i dad 

^"•tftj-tdt 

Volumen ntctaario da tro «a« 

Producción 

«n°  '?74. 
Capacidad 
ír.a talada 

Déficit o  wptrtvit  Bagín 

Ano  1974 
Ï, m /ano 

Capac i dad 
ina talada 

»Vano 

Producción total  soKÚn 

Año  1914 
Capa' i <1ad 

production 

1   (XX) P.T.       « 1 000 P.T.      • 

jM 

4   200 

4-200 

9.911 

9.911 

W-515 69-218 
4. 116 47-194 
8.   ?8 11-463 

11.95e 31.46) 
25-)i2 4/. 1)4 

9-5Ó5 47-194 
.107 11.:6i 

97-?2i 305  169 

)-95) -    27.710 
r8.o^2 -    14.176 
ej.oí? 59  -794 

1.66j -    17.800 
))Jo 12.04) 
7-61) -    ?9-99ó 

i?.ec9 -    11.186 

178.667 r?.101 iß.540    43.74J       5C-?oo      DM1 

•i 57 
?6i 

190 

.808 

6 000 
7.OOO 

14.159 
16.518 

5.OOO 11.799 
i-400 8.021 

45- 107 
100.S60 
10.094 

41.510 
9795 
1272 

22- 196 

21.400 5O.498 25Î-&54 

110. 120 
146.627 
62.9?6 
2«. 219 

112.218 
11.441 
47   194 

552 698 

8.500 
41.817 
25-969 
44208 
)8.406 
19 »2 
50.847 
18.682 

187.187 

73.51I 
37-764 
6.863 

17-989 
12.102 
17-724 
«925 

45.147 

-  112.457 '.8.258     113.6'j       1O3.40O       2 

,.492 

t 066 

6.000 14-159 

7  ¿00 17.461 
10.200 24  36? 

2). 600 55 699 

11-111 

21-571 

28-818 
4.877 

70.621 

11-462 

55 625 

68.049 
_JLL-55i. 

166.644 

J2.D00 

12  Ò00 

2 3-700 
12,. 000 

75-51O 

30.204 

55-925 
28. <i6 

80.<00 189955 

99.601 
65.217 

172.852 
14  W7 

174582 
_ 51   4,94 . 

577  671 

262-191 
47.194 
98.584 
15-7)1 

194.545 
_J6VÓ07 

781-852 

27 oe7 - 189-677 
58.194 -    20.171 

121078 -    46-810 
19.7/5 -    18.171 

H). 1)5 -  Dl-098 
6. y>5 __z_J05_. 8o8  

273.414 -  177-391         110.201 2«.04)      I49   100 

1? 63a 

¿6)8 

5.600 1).214 

5-600 1)214 

7.716 

7-716 

18. 207 

18.207 10.000 2). 597 

45 45) 

20. 189 
112.'8S 

178 "1 

ío.Srí 

31   46) 
146.827 

239.118 

19 786 
18.898 
20 )1) 
94-1)7 

-    74912 

14-961 
18.89« 
9-019 

JUñJÜ. 
1)5-80) 33-908      80.20- 

2.600             6.135 
6-iOJ !i'02  

21-2)7 JI.OO0 

i).6O0 150. ,49 

15-14) 

15.14) 

9). 480 

1571) 

15-71) 
120.584 

17   100 

17-100 

107 - 600 

40.)51 

40. 151 

?5)'>0) 

J4.111 
107.ó£0 

2ÎÎ7Î4 

1   Cí. i?) 

47.194 
1)4.7 tu. 

9Ó-4ÒJ 

278.„46 

•••157  )0) 

44  154 
21  624 
2162 

:4-7i? 

42.240 

51-071 
48.750 

13.953 

fw.904 

41.913     9f)->o;      53.11 

25    900    596  ir     111. .1 

le  »ir 4c)  Distrito dt Oluncho. 

•tr-'ftk m 

± 
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deberán adoptarse los dos caminos; estudiando cada caso en particular.   Ello 

porque algunos aserraderos, especialmente circulares, están en muy mal 

estado; otros de banda se consideran inadecuado:; para los diámetros de tro- 

zas que deben procosar; los diámetros de sus volantes son muy pequeños 

(1.100 mm - 1.250 mm y 1.400 mm). 

Un primer estudio del   anexo IV y del cuadro 5 indica que existen 

cuatro sectores quo merecen especial consideración: uno en la unidad de ma- 

nejo Locomapa-Agua Fría del Distrilo de Yoro; otro tomando parte de las uni- 

dades de Subirono do Yoro, Meambar y Minas de Oro de Coinayagua; otro for- 

mado con parte de las unidades de Masaguara y Siguatepeque de Comayagua; 

y otro en la unidad de Marcala. 

Estos sectores son capaces de abastecer aserraderos permanentes con produc- 

ciones de unos 6.000.000 a 15.000.000 P.T. (14.158 - 35.396 m3) por año. 

Se considera aconsejable que ellos se reserven para instalar aserraderos de 

banda con siena de volantes de más o menos 1.800 mm (6') de diámetro para 

cintas de 250 a 300 mm (10" a 12") de ancho. 

En la unidad de manejo Yuscarán, distrito ¿teEl Paraíso, puede instalarse un 

aserradero permanente mediano para una producción anual de unos 4 millones 

de P.T. (9.439 m3). 

Además de las sierras de banda de pequeño diámetro, existen en operación 

varias sierras alternativas pequeñas (marco de 500 mm de ancho). 

Las sierras de troze s de banda de volante de diámetro pequeño combinadas 

con partidoras de banda o con alternativas pueden ubicarse en sectores don- 

de existe bosque de buena calidad, pero que sólo puede abastecer un aserra- 

dero mediano.  En otros casos pueden usarse para reemplazar aserraderos 

circulares permanentes .   Siempre debe tenerse presente que estos  aserraderos 
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de banda y de alternativas son permanenter» y su instalación se amortizará en 

8 años o más, trabajando a su capacidad de producción, en una misma ubica- 

ción, lo que requiere disponer de suficiente bosque en el área de abasteci- 

miento económico. 

Las sierras de banda partidoras y las alternativas pueden combinarse con re- 

sultados muy convenientes con una sierra.de trozas circular, para resolver 

casos como el recién mencionado. 

En aquellos casos ^n que el bosque por su extensión o su calidad no permite 

instalar aserraderos permanentes, deberá continuarse su aprovechamiento con 

aserraderos portátiles o móviles, según sea ol caso.   En esta forma se evita- 

rá el transporte de trozas a grandes distancias, ya que el aserradero seguirá 

al bosque. 

Para lograr un mejor aprovechamiento de la materia prima y obtener madera d^ 

mejor calidad resultará muy conveaiente, en estos casos, el establecimiento 

de centrales de reaserrío equipadas con sierra de banda con volantes de   1.500 

a 1.800 mm (5'   a 6' ) de diámetro.   Estas centrales se ubicarían, dentro de lo 

posible, en aquellos sitios que en el futuro, cuando empiece la cosecha de la 

nueva rotación, se prestarán para establecer grandes centrales de aserrío. 

! 

El anexo V estudia los aspectos económicos de una central de reaserrío; 

se tomó como caso de estudio una troza de 18" de diámetro y 14' de largo, 

obteniendo de ella una pieza de 12-1/2" x 13-1/4" y la madera aserrada que 

resulte de la parte exterior de la troza.   Todo lo anterior se obtiene con 

una sierra recular. 

La pieza de 12-1/2" x 13-1/4" se reduce a continuación a tablas y tablones 

de 1", 2" y 3" de espesor. 
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El cuadro 7 nuestra el resultado usando sierra circular y de banda para 

esta operación;     el cuadro 6,    el resultado de la operación completa para 

ambos casos. 

Por tratarse de una troza de 18"de diámetro, no representa el promedio de la 

operación normal de un aserradero. 

Cuadro 6 

Rendimiento de la troza en madera aserrada^ , expresado 
en porcentajes 

Espesor Sierra de banda .Sierra, circular 

1" 

2" 

3" 

55,27 

55,97 

58,04 

42,84 

50,44 

53,89 

3> Se tomó el volumen de la madera aserrada seca, 

Cuadro 7 

Rendimiento de la pieza escuadrada, expresado en porcentajes 

Espesor Sierra de ßanda Sierra Circular 

1" 

2" 

3" 

77,04 

77,03 

82,54 

62,34 

71,38 

73,78 

Como los mercados compran a Honduras un 35-40% en 1" de espesor y un 

30-35% en 2", la economía en materia prima aserrada con sierra de banda 

será cercana al 10% y en la práctica se puede considerar un 12%, dado el 

mal estado de la mayoría de los aserraderos circulares. 
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El mayor beneficio se obtendrá con la obtención de una mayor cantidad de ma- 

dera Je mayor precio (madera de grado) por contar ceri personal más capacitado, 

mejores; facilidades de trabajo y supervisión tecnica.    For otra parte el acabado 

do la madera mejorara apreciaba n.ente. 

LI tratamiento de la macLra en su período de: secamiento mejorará al estibarse 

en el sitio de la central, contando con personal capacitado y mejor superviyi- 

lado.   Con el secamiento se reducirá la dcsclusiíicución y disminuirá el cos- 

to del transporte a puerto de embarque. 

Las centrales de reasorrío operarían en la siguiente manera: 

Los a.serraderos portátiles   producirían de las trocas, piezas escuadradas del 

mayor tamaño posible, conteniendo bastante canto muerto, o sea, obtendrían 

sólo unas tablas   próximas a la corteza, eliminando con ello la corteza, los 

costeros curvos de la parte exterior de la troza y la mayor parte de los. des- 

perdicios de canteado.   Las trozas con rrandes defectos, especialmente pu- 

drición interior, se aserrarían completamente en el aserradero portátil. 

En la central de reaserrío se procesarían las grandes piezas y cantearía cuando 

fuera necesario; toda la madera se despuntaría.   Como la central estará equi- 

pada con sierra de banda, la pérdida por aserrín será pequeña.  Las pérdidas 

por canteado también serán pequeñas.   Se estima que estas pérdidas de mate- 

ria prima representarán un 10-12%, o sea, su influencia sobre el costo de 

transporte no será grande, ya que las distancias tampoco lo serán; en el caso 

de aserrar con la sierra circular usual en Honduras, la pérdida indicada sería 

un 20-25%. 

Aunque las características de cada central de reaserrío y su ubicación definida 
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deberán estudiarse para cada caso en particular, estudiando en detalle la zona 

tributaria en lo referente a volúmenes, accidentes naturales (montañas    rfos), 

comunicaciones y otros, se ortima que con la información existente se puede 

obtener una visión sobre el cosible desarrollo de estas centrales, lo que a su 

vez permitirá delinear y orientar la asistencia tecnica más conveniente a los 

aserraderos pequeños, dando preferencia a aquellos que abastecerán las cen- 

trales de reacerrfo. 

El estudio del   anexo IV y del cuadro 5 permite deducir, en principio, 

la posibilidad de instalar centrales de reaserrfo en los dlstritorcn estudio, 

como se indica a continuación: 

Distrito forestal de Yoro: 

Los pequeños aserraderos del área oriental entregarían su producción de piezds 

de gran tamaño a la  central de Agua Fría, que se proyecta instalar durante el 

año 1976, en baso a los bosques de la unidad de manejo, Locomapa-Agua Frfa. 

Los del área occidental enviarían s u producción a la central de reaserrío ins- 

talada en el patio de acopio Hibueras-Havrthorne, ubicado en Potrerillos, en 

la carretera a San Pedro Pula - Cortés, programada para ser instalada en 1976. 

Otra posible ubicación de una central para absorber esta producción está   en 

el camino hacia El Progreso. 

Distrito Forestal de Comavagua: 

En la unidad de manejo "La Esperanza" existen seis (6) aserraderos, uno de 

los cuales es de banda; éste podría servir de base como central de reaserrío, 

reprocesando las piezas de gran tamaño de los pequeños aserraderos. 
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Otra central de reaserrío puede instalarse entre la ciudad de Comayagua y el 

Lago de Yojoa, de acuerdo al resultado da un estudio detallado. 

Distrito Forestal de Francisco Morazán: 

Entre Talanga y Guaimaca, aprovechando algunos de los grandes aserraderos 

existentes, que actualmente obtienen su abastecí mi onto de trozas de otras 

zonas, puedo instalarse una central de reaserrfo  para re procesar los piezas 

provenientes de los aserraderos i'e la unidad de Campamento-Guaimaca   y 

Marale-Guayape.   Estos grandir, aserraderos no tienen actualmente abaste- 

cimiento local. 

Otra posible ubicación es el valle de Támara, tomando en cuenta el nuevo 

camino de Tegucigalpa a Olancho. 

Distrito Forestal de El Paraíso: 

Las grandes piezas de este distrito pueden contribuir al abastecimiento de 1. 

central de Támara si ésta se instala. Si no se instalara esta central, podría 

establecerse una de tamaño más pequeño en el camino de salida hacia Tegu- 

cigalpa . 

Resumiendo, estimamos que el orden de preferencia según modalidad ie pro- 

ducción de madera aserrada debería ser: 
T)    Reservar los bosques que permitan abastecer económicamente aserra- 

deros permanentes, para ese objeto. 

2)    En los bosques con poco volumen por hectárea que no permiten abaste- 

cer económicamente un aserradero permanente, continuar trabajando 

con aserraderos circulares portátiles o móviles, produciendo de prefe- 

rencia piezas de gran tamaño para abastecer centrales de reaserrío. 
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VI.     EESARi^LLO EEL PROYECTO 

Al desarrollar las actividades del Proyecto se trató de abordar todo lo indica- 

do enei    anexo I.  Sin emlv.go, como variar, de las actividades están rela- 

cionadas con modalidades de comercialización ya establecidas y que toma 

tiempo cambiar, sólo se pudo hablar do los aspectos técnicos de ellas, y sobre 

su importancia.    Tal es el caso del secamiento de la madera; COUDEFOR com- 

pra la mayor parte de la madera en estado verde y por ello    los pequeños ase- 

rraderos no se interesan mucho en el secamiento; por otra parte no cuentan 

con capital de trabajo suficiente para estacionar la madera por algunos meses. 

Otra razón fue la necesidad de realizar labores que no estaban consideradas 

en el plan de trabajo y que fueron solicitadas por los ejecutivos de COHDE- 

FOR.  Todos estos trabajos han estado relacionados con las actividades del 

Proyecto y en general han servido para poner en práctica los temas contem- 

plados en él.   Se puede citar como ejemplo   la asistencia prestada para pro- 

yectar y organizar la prefabricación de viviendas, cuya producción se está 

iniciando.   En esta producción se tratará de utilizar madera desclasiñcada 

y piezas cortas. 

En el desarrollo del trabajo se visitaron 28 aserraderos y 6 patios de acopio 

realizando comprobaciones, dando recomendaciones para mejoramiento y 

siempre que era posible haciéndolas correcciones necesarias. 

Los aspectos relacionados con el cálculo y análisis de costos y con la pre- 

paración de un sistema para el registro de costos fuesen trados con personal 

de COHDEFOR y empresarios, contadores y personal administrativo. 

Fue imposible realizar cursos intensivos de 15 días como se indica en los 

términos de referencia de los consultores, por no poderse contar por tanto 

il 



- 30 - 

tiempo, con asistentes, sin producir problemas de operación en las empre- 
sas.    En lugar rte ello, se celebraron seminarios en los distri tris forestales 

de El Paraíso (Danlí), Francisco Morazán  (Tegucigalpa) , Comayaqua (Siguatepeque) 

y Copan (Santa Rosa de Copan). 

Los seminarios tuvieron una duración de uno y dos dfas y r;i abordaron temas 

relacionados con los equipos, las instalaciones y su mantenimiento, sistemas 

de aserrío de trozas, secamiento de la madera y registro de costos. El anexo VT 

da la lista de personas que asistieron a los seminarios. 

Se dictó una charla para el personal superior do COHDEFOR sobre: "Divcrsor 

aspectos de la Gerencia de Industrias y su relación con las demás Gerencias 

de esta Institución". 

Se hizo una exposición sobre los trabajos de asistencia técnica a los Jefes 

de Distritos Forestales a fin de coordinarse con ellos y aprovechar mejor su 

cooperación. 

Para facilitar todas estas labores de capacitación se prepararon las "notas 

técnicaa," siguientes : 

"La Sierra Circular, Consideraciones sobre su elección y control" . 

"El Aserradero de Sierra Circular. Principales ajustes y alineamientos". 

"El Proceso de Aserrío" . 

"Mnual de Registros de Control de Costos y Rendimientos", 

El Proyecto HON/71/511 recibió en Septiembre del presente año un equipo para 

mantenimiento de sierras circulares y un dispositivo para rectificar volantes 

de sierras de banda, sin retirarlos de la máquina.   Se ha adecuado un vehículo 
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de COHDEFOR para transportar este equipo y otros elemento s adicionales 

proporcionados por OOMD^'OR paru dar ser/icio directamente en los aserra- 

deros; paro ello,  < :sl i Institución contratara u.iu n-rsonn con experiencia en 

mantenimiento do .;P nar. a L¡ ciud se dará ol entrena;.nento adicional que sea 

necesario, a travos del Proyecte« UON/75/004.   COH DLJ'OR ya asignó un Ba- 

chiller Forestal para h^sersc cargo de este servicie 10, 

Al hacer Ja revisión de los estudios de costos se detectaron fallas en lo refe- 

rente a gastos adm.ir.'MiuüvüK y ventas .    otros aspecto es que el costo de 

construcción de caminas lo amortizan en el curso del ario, aunnue sea usado t»r 
varice anos.    1rs fondos de depreciación resultan insuficientes por no existir 
revalorización   de los eouipos.    El valor de repos icicn de los enuipos se ha 

elevado apreciablemente en los últimos anos. 

No se ha podido determinar costos por tipo de producto por no haber sido po- 

sible obtener la información necesaria de los aserraderos.   Por la misma ra- 

zón no se ha podido hacer un análisis de los factores de costo y la determi- 

nación de puntos de equilibrio. 

En los próximos días se comenzará a instruir a algunos empresarios en el uso 

del manual de costos incluido  el análisis de los mismos. 

La acogida dada a la asistencia técnica proporcionada a través del proyecto 

de parte do los empresarios y trabajadores ha sido muy buena y han prestado 

una excelente colaboración. Será necesario continuar dando asistencia téc- 

nica en las materias indicadas en el     anexo I, , adecuándola a las carac- 

terísticas que tome la industria de la aserraduría en su próximo desarrollo. 

Mi- 
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VII.    CONCLUSIONES 

a)     Estudiadas lar, posibilidades Jo desarro'lo de la industria de la ase- 

rraduría para los distritos íorc diales dcYoro, Comayagua, Francisco 

Morazan, El Paraíso y il arca sur d:> Ol^acho, considerando una ro- 

tación de 40 añoí   (adoptada poi la Gen ncia de Bosques de OOIÌDE- 

FOR para ol estudio óo la zona considerada en el  préñente informe), 

se concluye lo siguiente: 

1.- La corta anual p'f-miriblo permite a la industria actualmente 

instalada en la zona, producir unos 260 millones de P.Ï. (613.036 
3 

m ) de madera aserrada ^    sjel factor do rendimiento alcanza a un 

45% en promedio. 

2.- La capacidad instalada estimada de los aserraderos existentes 

en la zona   alcanza a 410 millones de P.T. (067.483 ni3) o sea, 

se puedo abastecer en el G3% de ella, con el mismo factor de 

rendimiento. 

3.- Considerado el escaso volumen comercial promedio por hectárea 

se estima que sólo existen cuatro sectores que permitirían ins- 

talar aserraderos permanentes para una producción anual de 6 a 

15 millones de P.T. (14.158 - 35.396 m3). Existen unos pocos 

sitios donde podrán instalarse aserraderos permanentes de me- 

nos de 4 millones de P.T. (9.439 m3) por año. 

4.- El resto del bosque deberá continuar explotándose en base a ase- 

rraderos circulares portátiles (que permanecen en un emplazamien 

to sólo por unos pocos meses o años). 

9 
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5.- A Ün do mejorar ol rendimiento, la calidad do aserrado y manipu- 

lación de la madera, convendrá qua los aserraderos circulares   - 

portátiles produzcan madera gruesa (algunas tablas de orilla   y 

grandes  piezas centrales o cants) y establecer centrales de roa- 

serrfo ubicadas en forma conveniente para su abastecimiento, a 

fin de roprocesar la madeta aserrada y lar, piezas grandes de va- 

rios aserraderos portátiles.   Ln algunos casos podrán adaptarse 

para ello aserraderos permanentes existentes; en otros,  podrán 

cumplir esta función nuevos aserraderos o patios de acopio (yar- 

das), complementados con los equipos necesarios de aserrío, - 

más los correspondientes para secamiento y elaboración, cuando 

se justifiquen. 

b)     En relación a mercados y comercialización se concluye lo siguiente: 
(Ver página 5) 

Históricamente, la producción de madera aseriada en Honduras 

se destina en un 85% a la exportación y un 15% al mercado in- 

terno.   La importancia del mercado extorno aumentará con las 

ventas a Venezuela, recién iniciadas,y las ventas a Cuba en 

negociación.   Aungue estas ventas se refieren a contratos que 

se cumplirán en plazos fijos cortos, se estima que pueden ori- 

ginar un flujo permanente, ya que estos países son importadores 

netos de madera de coniferas. 

El mercado Interno puede aumentarse apreciablemente.   Para ello 

será necesario mejorar la comercialización interna y dar asisten- 

cia técnica y difusión sobre el procesado y posibilidades de uso 

de la madera; en ello tendrá gran importancia el proyecto ON UDÌ 

i   '- 
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que se espora opero próximamente y que pori.ritira usar madera 

de inferior calidad, e incluso exportar productos con mayor va- 

lor incorporado d-' la industria secundaria. 

2.- En 197¿,í<?1 total de ( aportación -s en volumen, cl Caiibe adqui- 

rió el  72%,  Europa y An. erica dr l Sur el 23% y el resto fue a otros 

morcado?;.    En e'tanto a valorem, los dos primeros repi   sentaron 

el 66 y 30% respectivamente. 

3.-  Fl morcado del Caribe compra el 70% en madera cepillada y el 

40% de 1" de espor>.n .   I.-.s otros mercados compran madera rús- 

tica y un 16-30/> de   1" de espesor,  (pág. 7). 

4.-  El Caribe compra madera de calidad común y es menos cayente 

en lo relativo a acabado y precisión en las dimensiones.   Los 

mercados europeos y sudamericanos son mas exigentes y com- 

pran las mejores calidades y p   jan mejores precios. 

5.- COHDF.rOR, que por mandato d 1 Decreto No. 103 que la creó es 

el único organismo exportador, c ompra la madera aserrada a 

través de los patios de acopio o yardas.   En alios no existe uni- 

dad de criterio en relación a las dimensiones, tolerancias y ca- 

lidades.   En la práctica cada patio de acopio aplica su propio 

criterio, aunque se siguen pautas generales.   Existe urgente ne- 

cesidad de adoptar y aplicar normas iguales para todo el país. 

6.- Sólo en un patio de acopio se recibe madera de grado (calidades 

selectas), en los demás se recibe madera   no. 2 cernai y mejor 

(mill-run).   En el primer caso resulta difícil a los pequeños 

I 
1 
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aserraderos la entrega, pues cada carga o camionada debe ser 

:;61ü de madera do grado y demoran varios dfas en computarla. 

Mo es fácil en esta forma promover la producción de madera de 

grado. 

7.- COHDEF'OR coloca órdenes  a  medida  que recibe los pedirlos 

y no de acuerdo u la proyección histórica cié las dimensiones 

que vende.   Adornar. r;e evita conprar madera de m. nos de lu' 

do largo.   Lo anterior no   permite a los aserraderos sacar el 

mejor provecho de las tro/.as. 

8." La madera os en su mayoría comprada verde por GO H DE FOR; ade- 

más del mayor corto del ücte desde el aserradero al patio de 

acopio, ello origina mayores derdasificaciones por defectos de 

secamiento y mancha azul durante la manipulación, transporto y 

almacenamientos temporales en verde. 

c)     El estudio de la industria de la aserraduría existente en la zona mues- 

tra: 

I 
I 
I 
I 
I 

1.- Que del total de establecimientos el 82% son del tipo circular 

portátil; 10^5% non combinaciones de circular y banda o alter- 

nativa, ô solo de banda o alternativa, de tipo permanente y ta- 

maño mediano; y un 7,5%, igual al anterior, pero de tamaño 

grande. 

El aprovechamiento de su capacidad instalada y la distribución 

de ella por tipo de aserradero, lo mismo que la distribución de 

la producción del año 1974 entre los tres tipos,se muestra en 

el cuadro 8. 
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Cuadro R 

Distribución y aprovechamiento ele la madera por tipos de aserrarte ro 
expresado en porcentajes 

Tipos de Distribución      Distribución      Distribución      Aprovechamiento 
aserraderos      por número do Id capa-       de la produc     de la capacidad 

de estable-        cidad in.ita-      ción en 1974    instalada. 
cimiento . lada.  

Circular 82,0% 

Otros tipos ta- 
maño medianos 10,5% 

Otros tipos ta- 
maño grandes 7,5% 

TOTAL  100,0% 

58,3% 

15,5% 

26,2% 

100,0% 

47,8% 

15,2% 

37,0% 

100,0% 

50,4% 

60,4% 

42,47o 

2.- El personal de operación y administrativo carece de entrenamien- 

to suficiente, lo que se refleja en el aprovechamiento de la ma- 

teria prima tanto en rendimiento, como en la calidad de la made- 

ra obtenida y en la actividad gerencial. 

El personal calificado de mantenimiento de los equipos y de las 

sierras es casi inexistente en el caso de los aserraderos circu- 

lares y muy escaso y poco capacitado en el caso de los aserra- 

deros medianos. 

Consecuencia de lo anterior es un derroche de materia prima por 

exceso de ancho de corte resultante y necesidad de dar a la ma- 

dera grandes sobremedidas para compensar imprecisiones. 

VIII.    FŒXXMNDACXONES 

De las conclusiones se deducen las siguientes recomendaciones: 

1.- Reservarlas áreas de bosque que por su mayor volumen por hectárea 

y su extensión permiten instalar aserraderos permanentes para este 
1 
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objeto, y proceder a la brevedad a realizar los estudios correspon- 

dientes para determinar su tipo, tamaño y ubicación. 

2.- Establecer centrales do reaserrfo ubicadas convenientementeJ' con 

el objeto de reprocesar la madera gruesa y las piezas de gran tamaño 

provenientes de los aserraderos circulares pequeños,   reducirlas a 

dimensiones comerciales, dándoles una mejor terminación y aumentan 

do el rendimiento de la materia prima. 

3.- Los aserraderos permanentes y las centrales de reaserrfo deberán 

contar con patios de secamiento adecuados,/lo que permitirá dismi- 

nuir la desclasificación por defectos de secamiento y ataque de hon- 

gos   que producen la mancha azul.   Cuando su tamaño lo justifique, 

estos aserraderos centrales contarán con equipos para cepillar, curar 

la madera, ho mos secadores, etc., lo que permitirá despachar la 

madera en un estado más avanzado de elaboración y empaquetada de- 

bidamente para su exportación o venta en el pafs. 

4.- Mejorar la recepción y clasificación de la madera adoptando normas 

y reglas claras, fijas y uniformes para todo el pafs; asegurar lo an- 

terior con una organización que cuente con suficientes clasificadores. 

Inspectores y personal superior bien entrenado para las funciones que 

debe desempeñar. 

5.- Establecer incentivos que hagan interesante mejorar la calidad de 

aserrado y la producción del mayor volumen posible de madera de 

grado.   Esto permitirá colocar la madera en los mercados más exigen- 

tes, más remunerativos y permanecer en el mercado en períodos de 

baja demanda. 
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6.- Proveer los medios de íinanciamiento adecuados para reali rar lo:, me- 

joramientos necesarios en las instalat iones industríalos y para »1 au- 

mento del capital do   :xolotación re querido al tenir un mayoi volun. n 

de madera en secami' .ito. 

7.- Disponer de la asistencia tecnica necesaria para la formación y capa- 

citación do personal d los diversos niveles, y para las distinU.- ac- 

tividades y operaciones de la indu -, tria y la con« rciaJiracíóa de la 

madera. 

8.-  Se requerirá asistencia tecnica para la localización, diser.o, inmola- 

ción y operación de los aserraderos permanentes y centrales de rca- 

s enrío. 

9.- La asistencia técnica comenzada con el Proyecto IS/77/ûlZ    deberá 

ser continuada y profundizada, dirigiéndola especialmente a lo:, ase- 

rraderos que abastecerán las centrales de reasenrío. 

Los Proyectos "Ordenación y Producción Forestal y Desarrollo do la 

Industria Primaria"; Escuela Nacional de Ciencias Forestales, Sigua- 

tepeque; Proyecto CIDA y el referente a las industrias secundarias 

de la madera serán una contribución importante para la puesta en prác 

tica de las  recomendaciones. 

El Proyecto referente a la industria secundaria mejorará las posibili- 

dades de la industria primaria, y permitirá exportar productos con 

mayor valor agregado y aumentará el consumo interno de la madera. 



-  39 

Pnexo I 

ACTIVIDADES   DEL PROYECTO 

So desarrollarán los siguientes tipoü de actividades: 

I •      Organización do la Administración^; Operación de los Aserraderos: 

a) Organización; definición de funciones y responsabllidides; requi- 

sitos para los cargos ; calificaciones y medida de la eficiencia; 

capacitación. 

b) Diseño del patio do trozas; móLodos do descaiga y transporte in- 

terno de las trozas; cuidado sanitario y ííaico de las trozas; nivel 

de acopio de trozas. 

c) Programación de la producción: en base a pedidos o a criterios 

propios; dimensiones ; aprovechamiento de las calidades inferio- 

res y desperdicios para obtener dir.iension-„j menores. 

d) Rendimiento de la materia prima; relación de los rendimientos con 

los diagramas de corte; estado de los equipos y su uso; máquinas 

complementarias para mejorarla utilización. 

e) Clasificación de la madera en el aserradero. 

f) Diseño del patio de madera aserrada; apilado de la madera, bases, 

techos. 

g) Disposición de los equipos de los aserraderos; mejoramiento y 

complementación, flujogramas. 

fe 

i 
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II. Técnicas de Aserrío: 

a) Equipo disponible; su estado y mejoramiento.   Complementación 

de los equipos. 

b) Operación de maquinarla de aserradero y plantas de fuerza; discu- 

siones e instrucciones para el manejo de los equipos do aserrío, 

transporte y manipulación de la madera.   Almacenamiento y empleo de 

combustibles y lubricantes. 

III. Mantcnliniento de maquinaria y equipo: 

a) Reacondicionainiento de los equipos y de las sierras. 

b) Mejoramiento del montaje de los equipos. 

c) Mantenimiento preventivo; instrucciones para su programación, eje- 

cución y control. 

IV. Costos de Producción: 

a) Estudio de los costos actuales; revisión de los procedimientos 

empleados para la determinación de los costos de insumos y de 

producción. 

b) Asignación de costos por Í.OOO P.T. según tipo de producto. 

c) Análisis de   los factores de costo para estudiar rebajas del mismo. 

d) Determinación de puntes de equilibrio. 

e) Proposición de un método simplificado para sistematizar el cálculo 

de costos. 

I 
H 
n 
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V.    Capacitación: 

a) Charla para personal do COHDEFOR sobre: 

- Aspectos generales de carácter tècnico-operaclonal y comercial 

que interrelacionan las actividades de las Gerencias de COHDF- 

FOR. 

b) Producción de madera aserrada: esquema de producción; diagra- 

mas do corte; rendimientos; manipulación de las trozas y madera 

aserrada; flujo de producción. 

c) Secamiento de la madera; secamiento al aire y en secadores: re- 

lación entre el contenido de humedad y el transporte; almacena- 

miento y uso de la madera. 

d) Técnicas de    operación de los equipos; manejo y mantenimiento 

de los equipos; sistemas de mantenimiento preventivo. 

e) Mantenimiento de sierras; perfeccionamiento de alumnos entrena- 

dos en curso desarrollado en Siguatepeque en 1974. 

f) Sistemas simplificados para el cálculo y análisis de costos. 
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Anexo III 

FALLAS DE INSTALACIÓN Y MANTENIMIENTO DETECTADAS EN LOS ASERRADEROS 

ÜE SILiiRAS£¿ 11«-/ULAllT.S Y   SI¿S_}AEjCK !AMi J".£' TO_3_ 

Durante el desarrollo do lar, actividades del área mejoramii nto de instalaciones 

y mantenimiento de [--queños y mediónos aserrad -ios ,  se visitaron unor; 40 ase- 

rraderos con el objeto de dar la.; indicaciones nr>c<".sanas y en algunos casos 

prestar el apoyo técnico Inmediato.   Se encontró que los defectos y/o necesida- 

des de corrección se repiten en un alto porcentaje de los aserraderos; el listado 

dado a continuación indica  el orden en cae se estima deberán ser atendidos. 

* •    La línea del carro; 

1.1 Adquisición de rieles adecuados 

1.2 Montaje de la lfnea ubicando correctamente el riel gufa. 

2.    El carro; 

2.1 Ubicación correcta de las ruedas guías en los ejes del carro y recti- 

ficación de las mismas para oírles las formas y diámetros correspon- 

dientes . 

2.2 Eliminación de los desgastes y torsiones en los soportes o puentes 

del carro. 

2.3 Reacondicionar la estructura del carro para evitar movimientos y jue- 

gos tales como: juego lateral del marco con relación a los ejes; so- 

portes o puentes sueltos con relación al marco del carro, etc. 

2.4 Nivelación de los puentes del carro. 

3»   El ele de la sierra principal; 

3.1 Rectificar los collarines (refrentar dándoles un ' (grado de concavidad). 

3.2 Revisar los rodamientos (balineras) y engrasar. 
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3.3 Monta}:1 y nivelación del eje. 

3.4 Fijar la velocidad di   rotación del eje,  sorjítn ol tamaño de sierras 

quo so empi   c . 

4 •     El motor a aontoustion interna: 

4.1 Dotoiriiinocióu v  íij.ii-ión de la velocidad de trabajo óptimo para c;.da 

motor. 

Engrano', y (añinos do aceite oportuna.. 

Lavados y cambios dt   aquí pouódicos a los radiadores. 

Revisión del funcionamiento d-   los ho rom otro r», tacórpotros y 

demás instrumentos de control. 

Revisión periódica del estado di   alineamiento y fijación del motor 

en su fundación. 

4.2 

4.3 

4.4 

4.5 

5 •     Medidas de seguridad: 

5.1 Colocación de defensas a poleas, enjranaj  s, bandas de transmi- 

sión, cables, etc. 

Instalación de protecciones sobre sierras para evitar que estas 

lancen aserrfn, dientes y medialunas al operador. 

Nivelación del piso del aserradero y colocación do cubiertas sobre 

canales u otros vacíos . 

5.4 Control del alineamiento del disco separador. 

5.2 

5.3 

"•     La sierra principal 

6.1 Mantenimiento adecuado de los sujetadores o medialunas y de los 

dientes. 

6.2 Aplanamiento y tensionado de la sierra de acuerdo a su velocidad 

de trabajo y a la mano o lado del aserradero. 

6.3 Fijación de la entrada o desvfo de la sierra con relación al carro. 
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7.   El disco separador:     (muchos aserraderos no lo tienen). 

7.1 Adquisición o construcción del disco separador. 

7.2 Montaje del disco separador y alineamiento con respecto a la 

sierra. 

8»     La máquina canteadora: 

8.1 Reubicar adecuadamente la máquina canteadora. 

0.2 Fijar a las si ci rari la velocidad correspondiente,  según sus diá- 

metro r; . 

8.3 Revisión de rodamientos y fijadores de sierras, eliminación de 

juegos. 

8.4 Control de la posición de; la guía y ubicación de las sierras de 

acuerdo a los anchos de cortes previstos. 

8.5 Revisión del aplanamiento y tensionado de las sierras canteado- 

ras . 

8.6 Mejorar mantenimiento do clientes y medialunas de las sierras 

canteadora o. 

9.     La máquina ctespuntadora: 

9.1 Revisar el aplanamiento y tensionado de la sierra de la máquina 

despuntadora, dar forma y cambio adecuados a los dientes do ella 

(dientes trazadores). 

9.2 Fijar la velocidad de rotación de la sierra de acuerdo a su diáme- 

tro. 

9.3 Revisar el montaje de la máquina a fin de asegurarse que los cortes 

del despuntado sean a escuadra. 

9.4 Instalar topes y marcas que permitan uniformidad en las longitudes 

de las piezas trozadas. 

1 

I 
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1 O •  Transportador er; para movimiento interno: 

10.1 Instalar transportadores de rodillos para llevar piezas desde salida 

del banco principal a Ir» cauteadora, a la despuntadora, al baño 

antimancha y a la zona do acumulación de desperdicios. 

10.2 Instalar li^lizadorcr. cutre tran.¡portadores de rodillo y las máqui- 

nas que sea necesario. 

* * •   Baho antimancha; 

11.1 Acondicionar la instalación para evitar póididas de mezcla por 

cafda de las piezas do madera (colocar deslizadores y/o cargado- 

res que disminuyan la velocidad de cafda de las piezas al baño). 

11.2 Instalar depósitos para preparación de la mezcla. 

11.3 Colocar lecho sobre el baño anti mancha. 

11.4 Instalar extractores de aserian (pueden ser de cadenas, de cinta o 

neumáticos). 

*2 •   Misa Je clasificación; 

12.1 Construir mesa de clasificación de cadenas transportadoras o de 

deslizadores de madera. 

12.2 Organizar la clasificación de la madera aserrada por calidades y 

dimensiones. 

13.   Manejo de trozasr   (enei patio del aserradero). 

13.1 Organizar el patio de acopio de trozas dándole un ordenamiento tal 

que evite envejecimiento y manchas por aserrado fuera de oportu- 

nidad. 

13.2 Disponer el descortezado de las trozas para evitar daños a las 

sierras con la arena y piedrecillas que lleva la corteza. 

13.3 Construir plataforma para alimentación de trozas al carro del ase- 

rradero, ésta deberá tener una pequeña inclinación hacia el carro 

para facilitar la entrada de las trozas. 
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14. Patio de madera aserrada: 

Organizar el patio o yarda de madera aserrada para lograr un con- 

veniente grado do secamiento de clin sin una oxcesiva desclasi- 

ficación por partiduras y manchas; proviniendo ademas los peli- 

gros de incendio. 

15. Equipos de recuperación: 

Instalar equipos de sierras para recuperación de maderas, de los 

actuales desechos, obtener maderas cortas, palillos, etc. 

1 

4 
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Anexo V 

ESTUDIO DC PRLi'ACTir.TI.TDAD   PL CENTRAI, DE REASERRIO 

KESUMLN 

A-     PLSÇRJPCIp^: 

Se estudió el raso de una centi al elf ro aserrío que solo recibirá ronderà 

gruesa (cants).   Su producción serie, ele 2o i.nilones deP.T.   anuales 

por turno de 8 horas, trabajando 2b0 clfas al año y la madera se entre- 

garfa secada al aire, en rústica, sin cepillar. 

La central estaría ub'cada sobre una carretera, pn un punto en que mi - 

nimico los fletes del  grupo de aserrackaos que la abastecerían.   Esta 

ubicación correspondería con el emplazamiento futuro de un aserrade- 

ro mecanizado, que reemplazaría a la central cuando las condiciones 

de abastecimiento econòmico de rnateiia ponía lo permitieían.   Mien- 

tras tanto, los aserraderos circulares d  ben contar con suficiente 

bosque y capacidad productiva para abastecerla regularmente todo el 

año.   Esto significa que,  si la central tiene un rendimiento de un 8J% 

sobre la materia prima,  se necesitarán 29,¿12.000   P.'r'.de piezas - 

gruesas (cants) que en Honduras se conocen con el nombre de "Tim- 

bers" . 

Estas piezas se transportarán dentro de la central por medio de mon- 

tacargas.   La central estará equipada con sierras de banda y los 

transportadores y volteador de timber adecuados para ol trabajo. 

El caso estudiado aquí es un ejemplo teórico y en la práctica habrá 

que considerar cada caso en particular. 
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B.    APROVECHAMIENTO DE LA MATERIA FRIMA: 

El actual rendimiento promedio do la materia prima se estima entre 

40-45%, probablemente más cercano ? la primera de las cifras.   Para 

equilibrar la corta con la posibilidad del bosque en los cinco distri- 

tos estudiados es necesario llegar a un rendimiento promedio de un 

45% y el incremento de producción dependerá de un mayor aprovecha 

miento de la mateiia prima. 

El rendimiento del sistema aserradero circular-central de reaserrfo 

se ha estimado que puede llegar a un 55% por lo que necesitaría unos 

107.000 m^ anuales de tiozas por turno cuando llegue a este nivel. 

C .    OTRAS VENTAJAS JDLL SISTEMAj. 

La central de reasenfo permitirá mejorar la calidad, presentación y 

dimensiones de la producción. Se estima que aumentará en forma - 

importante la proporción de madera de grado y se sabe que el uso 

de sierras de banda mejorará tanto la presentación como las dimen- 

siones de la madera aserrada. Todos estos factores no fueron torna 

dos en cuenta en los cálculos económicos corno factor de seguridad. 

Además, Honduras no tiene suficiente experiencia en obtener sobre- 

precios por ellos en la comercialización de su producción. 

D.    CALCULO ECONOMICO: 

Las inversiones serían: 

Terrenos, infraestructura y construcciones Lps.      300.520.00 

Equipos y maquinarlas   (incluyendo trans- 
porte, instalación, etc.) 1.364.333.00 
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PERSONAL 

De la planta de rcaserrfo 

De mantenimiento y reparaciones 

De administración y reemplazos 

Total... 

Total remuneraciones anuales más prestaciones   Lps. 

26 personas 

5 personas 

7 personas 

38 personas 

197. S 39.20 

INSU MOS 

Materia prima 

Combustibles y lubricantes 

Total 

Lps. 5.000.040.00 

 l09.45i_.JM) 

Lps. 5.109.491.00 

CAPITAL DE EXPLOTACIÓN 

3 meses y medio de materia prima 

3 meses de otros insumos 

3 meses remuneración personal 

3 meses de costos financieros 

Lps. 1.458.335.00 

27.363.00 

49.385.00 

27.204.00 

Lps. 1.562.287.00 

COSTOS FINANCIEROS 

Depreciaciones 

Interés capital de operaciones 

Total 

Lps.       108.817.00 

187.474.00 

Lps.      296.291.00 

RESUMEN DEL COSTO ANUAL DE PRODUCCIÓN DE LA CENTRAL DE 
REASERRIO 

Materia prima 

Otros insumos 

Personal 

Costos financieros 

Lps. 5.000.040.00 

109.451.00 

197.539.00 

296.291.00 
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Desclasiücación (10% del inventario) 

Flejado y rnarcado Lps. 5/1.000 P.T. 

Improvistos 15% del total   anterior 

TOTAL COSTO ANUAL 

Lps. 156.799.00 

125.000.00 

270.541.00 

Lps. 6.155.661.00 

COSTO F ROMF.DTODL PROíHJCCION POR 1000  P.T.  Lp*. 246.23 

Costo do la materia prima por 1.000 p.T. 2 00.00 

Costo transporto desdo la Contril a Puerto Cortés 
Por 1.000 P.T. 42.00 

Costo por 1.00 0 P.T. puesto en Puerto Cortés 2 88.23 

T..     COSTOS.DEL11]5TL.VA ACTUAL: 

Se determinaron por información proporcionada por COHDEFOR.   Do 

acuerdo con los precios do octubre de 1975 que payaba COHDEFOR 

en sus patios   por la madera rústica y las proporciones de los dis- 

tintos grupos do calidades se obtuvo un precio promedio port.000 P.T. 

a los que se agregaron los costos de los seivicios que COHDEFOR 

contrata a ios patios,   la desclasificación de madera aserrada en 

los patios y los intereses por el Inventario.   Se eliminaron    los 

costos de barcos y trámites burocráticos por ser comunes a ambos 

sistemas.   Los resultados son los siguientes: 

Costo promedio de la madera aserrada 

Servicios délos patios   hasta dejar la 
madera aserrada del buque en Pto.Cortés 

Desclasiíicación de madera aserrada en 
el patio 

Interés sobre el inventario de madera en 
al patio 

Total 

Lps. 253.10 por LO00 P.T. 

32.00    " 

53.62    " 

7.59    " 

Lps. 346.31 por 1.000  P.T. 
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F •     COMPARACIÓN .ENTRI: AM BOS SISTEMAS: 

El si stona aserradero ciicular-central d.1 reaserrío tien,' un menor 

costo dt I.pr.. rj8,0ri por millar de P.T., loque significa una reduc- 

ción del costo de producción en un 16,8%. 

Esta diferencia permite pagar la inversión en la central de rea ser río 

en un plazo de dos años. 

Finalmente, desde el punto de vista nacional, debe considerarse el 

mejoramiento en la utilización de la materia primi represe.^a un 

ahorro de la misma que se estimó en Lps. 5,¿0 por LOO P.T. pro- 

ducidos, calculador, sobre el costo de las tiozas puestas en los - 

aserraderos circulares, lo que significa un ahono de 1,5% adicio- 

nal. 

Estas comparaciones son válidas si las centrales son de propiedad 

de COHDErOR; en el caso de que las centrales sean de propiedad 

particular habría que calcular una utilidad para el empresario. 
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ftiexo VI 

SEMINARIOS TrcNico-ijç\iog^yr^o_r;,o[iror T:Aot'^/j^io^^^jAn'- LM 

-£t-iiNTiLL[:f; .DT ASLI<RIp 

EL  PARAÍSO 

Fecha:     7 y 8 de Agosto de 10 75 Lugar: Aserradero "Santa Isabel' 

Nombro Aserradero No m L^re Asistente 

1. "San Dieqo" 

2. "Progreso N° 1 y Na 2" 

3. "Beatriz" 

4. "El Porvenir" 

5. "San Antonio" 

6. "Santa Isabel" 

7. "Las Trojes" 

8. "Las Brisas" 

Kub6n líen cía 
Guillermo Brucks 

Néstor Villareal 
Mareo Tubo Viera 
Domi nao Meló ridez 

Roger Rodríguez 
Francisco Luquo 

Amparo Q>. v de Raquel 
Dagoberto 1 iyueroa 
Luis Alberto Mendoza 

Abraham Ka fati 

Hermanos Lardi zábal 
Celestino Lanza 
Miguel Andrade 
Roger Pinto 

Mamilio Rodas 

Lorenzo Marcelo V. 
Alfonso Borjas 
René Amador 

G a r q o 

Gerente 
Tecnico 

Administrador 
Aserradur 
Encargado de patio 

Gerente 
Aserrador 

Propietaria 
Acompañante 
Aserrador 

Propietario 
Aserrador 

Propietarios 
Administrador 
Aserrador 
Oficinista 

Administrador 
Oficinista 

Administrador 
Aserrador 
Oficinista 
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9. "Teupasenti" 

Distrito Forestal "El Pa- 
raíso" 

Gerencia de Industrias 

José Parra 
Jorge Lima 

Ren 6 P> orra no 
Hector Flores 
Sigfrido 
Rutilio Alvarado 

Julio E. Barahona 
Carlos A. Palma 
Manuel Muñoz A. 
Alonso Quizada F 
Hugo Bianchi V. 
Rodolfo Bonilla 

Administrador 
Tócnico 

Jefe Li s tri to Fore a tal 
Bachiller I üiestul 
Ingeniero Forestal 
Perito Forestal 

Gerente 
Asistencia Técnica 
Asistencia Técnica 
Asistencia Tecnica 
Asistencia Tecnica 
Control y Supervisión 

************ 

SANTA ROS\ DL COPAN 

Techa:   9 y 10 de Octubre de 19 75 Lugar: "Industria Maderera de Occidente 

Nombre Aserradero Nombre Ari stente Cargo 

1. "San Francisco" 

2. "Tekamblum" 

3. "El Espino" 

4. "Mercedes" 

5. "Noriega" 

Santos E. Alvarado 
Francisco Vallecillo 

Francisco A. Rodezno 
Juan M.Jesús Lope?. 

José L. Regalado 

Neftalf Welches Guerra 
Guillermo Vasquez 
Orlando Díaz 

Guillermo Noriega 
Roberto Flores 
Víctor M. López 

Propietario 
Aserrador 

Propietario 
Aserrador 

Propietario 

Propietario 
Oficinista 
Aserrador 

Propietario 
Aserrador 
Sierras 

II 
n 
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6. "San Pedro" 

7. "Río Amarillo" 

8. "Tomó" 

9. "San Isidro" 

10. "Mariano Tomé # 2" 

11. "El Esfuerzo" 

12. "Indust. Maderera de 
Occidente" 

13. "San Martín" 

14. "Villanueva" 

15. "San Juan" 

Osear Osori'' 
Ernesto Mu VJZ 

Guillermo Caballero 

Pedro A. Hernandez 
Maximiliano García 
Andrés Salvador 

Isidro Andino 
Fernando Romero 
Hermelinda eh Tonio 
Mariano TOMó 

Fausto Pavón 
Señor Silva 

Ramón M. Muñoz 

Andró s R. Loren/ana 

Rigoberto Castro S. 

Josó G. Carraccioli 
J. Augusto Moreno 
Israel Sunchez 

Luis A. Bardales 

Gonzalo Deras Hernández 
}uan Deras Hernández 
José Orlando Mejfa 

Distrito Forestal de Copan     Noè Polanco M. 
Juan A. Dávila 
Jorge A. Ponce 
Victoriano Martínez P, 
Francisco Castellón 
Charles Hagerdon 
José A. Reyes H. 
Salvador Romero 
Daniel Romero 

Aserrador 
Oficina 
Administrador 

Afilador 
Administrador 
Aserrador 

Aserrador 
Operador partidora 
Administrador 
Dueño 

Aserrador 

Aserrador 

Aserrador 

Jefe Administración 

Dueño 
Encargado 
Aserrador 

Dueño 

Dueño 
Administrador 
Aserrador 

COHDEFOR 

*************** 
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Fecha:     14 de Octubre de 19 75 Lugar: Aserradero "Santa Hiena No.?" 

Nombre Aserradero 

1. "San Luis" 

?.. "Socorro" 

3. "Santa Llena No. 2" 

4. "El E:.pino" 

5. "i:i Rincón" 

Nombre Asistente 

L vis Membra 

Lorenzo Tovar 

Juan do la Ciuz Avelnr 

Quintín PoJanco 

Raúl Avile. A. 
Osear Orlando Avila 
F ra no i : -. ;o G are fa V. 
Amilcar Ci ron 
Bernardo Martínez N. 

Luis Alonso Chavez 
Alian Bcruirck 

6. Escuela Nacional de 
Ciencias Forestales 

Sequndo año de Peritos 
Forestales 

Distrito Forestal Oomayagua   Carlos Finada 

Miguel Aoosta 

Cargo 

Indi:"trial Maderero 

Perito Mercantil 

Maderero 

Maderero 

Maderero 
Varios 
Madorerò 
Administrador 
Encargado De oto. 

Carpintero 
Maestro 
ESNACIFOR 

Ingeniero Forestal 
Empicado Cohdcfor 
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Anexo VII 

PERSONAL DE CQfíDEFQR RELACIONADO CON EL PROYECTO 

Ing. For. Julio Barahona 

Participaron en el Proyecto: 

Ing. For. Bill O'Neill Santos 

Ing. Ind. Carlos Alejandro Palma 

Ing. For. Raúl Samayoa P. 

Gerente de Industrias 

Jefe Depto. Asistencia Técnica 
(Se retiró de COHDEFOR el    30 
de Agosto de 10 75). 

Ingeniero del Departement o y 
Jefe del Depto. desde el 1 ñe 
Septiembre de 19 7S. 

Ingeniero Forestal 

Lie .Admor.Emp. Gilberto Edelstein       Licenciado y Administrador de 
Empresas (Se retiró de COHDE- 
FOR el 30 de lunio de 1975). 

Sec .Com. Sagrario Nunez de Osorto    Secretarla del Departamento de 
Asistencia Técnica. 

Colaboraron en el Proyecto: 

Ing. Fi'r Ramón Alvarez 
Ing. For. Roberto Medina 
Lie. Rodolfo Matamoros 
Ing. Com. la mal Soliman 
Tec. Ind. Rodolfo  Bonilla 
Br. For. Oscar Orlando Ramos 
Br. For. Horacio Rubio 
Br. For. Luis Enrique Toledo 

Consultores de NN. UU.: 

Manuel Muñoz Alaba 
Alonso Quezada Fonseca 
Hugo Bianchi Sweron 
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